2962 Az Y2017 Yekun imtahan testinin suallari

Fann : 2962 ""Corok, makaron, unlu gonnadi momulatlar: vo qida konsentratlar:

sanayesi miidssisalorinin texnoloji layihalondirilmasi

1 Ufiqi axin sxemindo xammalin hazirlanmasindan ¢éroyinm hazirlanmasina qodor olan proseslor ne¢o

mortoba do hayata kegir

iki mortobo do

bir moartaba do
sonuncu moartaba do
digor miiassisada

OO00®O

bir neg¢o moartoba do
2 Saquli axinda soyuma sébasi negonci martoba do yerlogir

birinci

dordiincii

biitiin moartobalar do
ticiincii

ikinci

OO000@

3 Saquli axinda ¢orayin bisirilmosi harada hoyata kegirilir

ticlincii mortobs do
birinci mortoba da
ikinci mortobo do
anbarda

OO00M®0O

digor miiassise binasinda
4 yarmalarda vo gonnadi momulatlarinin ¢oxunda hansi komponent oksoriyyat toskil edir?

vitaminlor
karbohidrogenlor
yaglar

ziilallar
fermentlor

OO00M®O

5 Qida sonayesi sahalori vo miiassisalorinin i§ rejimine gors tosnifatlagdirilmasi necodir

glinlkiik is rejimi

movslimi vo biitiin il arzindo is rejimi, fasilali vo fasilosiz is rejimi
fasiloli vo fasilasiz is rejimi

hoftalik is rejimi

OO00®O

movslimi vo biitiin il orzindo is rejimi

6 Asagida gostarilonlordon hansit hazir mahsulun xarakterino gora qida sanayesi sahasinin qrupuna aiddir

ilkin emal morhalasini kegon genis xammaldan istifads edon sahoalor

tez xarab olmayan, uzaq mesafolro daginmasi miimkiin olan mohsullar istehsal edon sahalor
xammal1 tokrar emal edon sahalor

kond tassarriifat1 yaxud ¢ixarilan xammali emal edon sahalar

xammal1 ilki emal edan sahalor

OO00®O

7 Hazir mohsulun xarakterino goro qida sonayesinin sahasi ne¢o qrupa boliiniir

O

2.0
® 3.0



5.0
4.0
6.0

OO0

8 Mohsulun saxlanma soraiti vo dasinmasi neca tosnifatlasdirilir?

mohsulun néviing gors

hazir mohsulun xarakteri iizra

hazir mohsulun emal olunmasina gora
hazir mahsulun kiitlasina gora

OO00®0O

mahsulun ¢esidlorine gors
9 Xammali tokrar emal edan saholor hansi sahalordir

heg biri

ilkin emal marhalasini kegon genis xammaldan istifads edon sahoalor
tez xarab olan mohsullar istehsal edon saholor

kond tassorriifat: yaxud ¢ixarilan xammali emal edon saholor

OO00M®0O

tez xarab olmayan mohsullari istehsal edon sahalar
10 Xammali ilkin emal edon sahalor hansi sahalordir

heg biri

kond tassarriifat1 yaxud ¢ixarilan xammali emal edon sahalar
tez xarab olan mohsullar istehsal edon sahalor

parga qond istehsali, makaron, gonnadi sonayesi

OO00®O

tez xarab olmayan mohsullar istehsal edon sahalor
11 Asagida gostorilonlordon hans1 xammalin névlorindon asili olaraq qida sonayesindo emal sahoalorino aiddir

hamisi

bitki mongoli xammaldan istifade edon sahalor
xammali ilki emal edon sahalor

xammali tokrar emal edon saholor

OO00®0O

heg biri
12 Xammal novlorindon asili olaraq qida sonayesi emal saholori ne¢o qrupa boliiniir?

7.0
3.0
1.0
4.0
2.0

OO00M®0O

13 A grupuna daxil olan makaron momulatlar1 hans1 ndv undan hazirlanir

ikinci n6v vo kopakli bugda unundan
bork bugda unundan

yarma vo 9la név bugda unundan
yarma va [ ndv bugda unundan

OO00M®0O

olandv bugda vo covdar unundan
14 Makaron momulatlarinin ndvlori asason agagida gostorilon hansi avtomatik axin xotlorindo istehsal edilir

bastunlardan momulatlarin bosaldilmasi {i¢lin kosms mexanizimlari

uzun, qisa, yumagqlar vo yuvalar soklindo momulatlarin istehsali li¢iin avtomatik axin xatlori
¢iy (xam) makaron mamulatlarinin kasmasi li¢iin gokmo va ya diiziiliis masini

diizbucaqli matrisler ii¢iin vo vakuum nasosunun aqreqatiyla tubusla snek makaron basqisi

OO00®O

qurudulmus momulatlarin sabitlogmesi vo y181lmasi ii¢iin kamera vo ya hocmlor



15 Fiqurlu momulatlara hansilar aiddir

dar, genis vo qovfsvari

baligqulagilar, ilbizler, qar donaciklori, olifba, donlor
hoériimgak toru, inca, adi vo hovaskar

tor, inca, adi vo hovaskar

OO00®O

buynuzlar, laloklor
16 Oristo momulatlarina hansilar aiddir

inco, olifba, donlor

dar, genis vo qovfsvari
inca, olifba vo hovaskara
buynuzlar, laloklor

OO00®O

inca, adi vo hovaskar
17 Vermisel momulatlarina hansilar aiddir

dar, genis vo qovfsvari

hoériimgak toru, inca, adi vo havaskar
buynuzlar, laleklor

qar denaciklari, olifba, donlor

OO00M®O

tor, inca, adi vo havaskara
18 Borusakilli makaron momulatlarina hansilar aiddir

dar, genis vo qovfsvari
buynuzlar, laloklor

tor, inco, adi vo hovaskara
qar denacikleri, olifba, donlor

O00®O

baliqqulagilar, ilbizler, tiziiklor
19 Formadan asil1 olaraq makaron momulatlarinin tiplari hansilardir

gar donacikleri, alifba, donlor

borugakillilar, sapaoxsarlar (vermisel), lentsokillilor (arists), fiqurlular
dar, genis vo qovfsvari

tor, inco, adi vo hovaskara

OO00®0O

baliqqulagilar, ilbizlar, tizliklor
20 Formadan asil1 olaraqg makaron momulatlari nego tipa boliir

bes
alt1
dord
iki
tg

OO0®O0

21 I ndv makaron mamulatlar: hansi un novloari ila istehsal edilir

yarma va Il név bugda unundan
yarma va ola ndv bugda unundan
ikinci n6v va kapakli bugda unundan
olandv bugda vas covdar unundan

@O0O00

Indv ¢orak bisiron unundan

22 Konstruksiyanin komponovkasi zamani hansi verilonlor nozors alinir?

O maginlarin enerji sorfi



hor bir masina xam malin ¢atdirilmasi
mohsuldarliq
Olgiilori

@000

gostarilonlarin hamisi

23 . Biitiin nov layiho sonadlorins baxdiqda qobul edilmis goraralrin analizi layihslondirmenin hanst
sonadlorindo gostormalidir?

texniki layihslondirmada
texniki tapsiriqda

texniki toloblorda
texnoloji layihoalondirmoado

O@OO00

eskiz layiholondirmodo
24 Sanaye —tocriiba siagqlarinin naticalorinin analizi layiholondirmenin hansi sanadlorinds gdstormalidir

texniki layihslondirmoado
texnoloji layihoalondirmoado
texniki toloblorda

texniki tapsiriqda

OO00®O

eskiz layiholondirmoda

25 Hazir mohsulun keyfiyyatino nazarat metodlarinin islonmasi layiholondirmanin hansi sonadlorindo
gostormolidir?

texniki layihoslondirmoado
texnoloji layihoalondirmoado
texniki toloblorda

texniki tapsiriqda

OO00®O

eskiz layiholondirmoda

26 Araliqg moahsullarin keyfiyyatina nozarat metodlarinin iglonmasi layihalondirmanin hansi sanadlorindo
gostormolidir?

eskiz layiholondirmodo
texniki toloblordo
texniki tapsiriqda
texniki layihalondirmada

@O0O00

texnoloji layiholondirmoado

27 Xattin igdon dayanmadan islomasina qoyulan taloblor layiholondirmanin hansi sonadlarinda
gostormoalidir?

texniki layihoslondirmoado
texniki tapsiriqda

texniki layihalondirmada
texnoloji layiholondirmado

OO00®O

eskiz layiholondirmodo
28 Xottin osas xiisusiyyatlori layiholondirmonin hansi sonadlorinds gostormalidir?

texniki layihalondirmada
texniki tapsiriqda

texniki toklifdo

texnoloji layihalondirmada
eskiz layihalondirmoda

OO00®0O

29 Xattin asas texniki parametrlori layihslondirmonin hansi sanadlarinde gostormalidrir?



texniki layihoalondirmodoa
texniki tapsiriqda

texniki toklifde

texnoloji layihoalondirmado

OO00®0O

eskiz layihalondirmoda
30 Xattin torkib hissalorine qoyulan konstruktiv taloblar layihalondirmonin hansi sanadlarinde gostormalidir?

texnoloji layihoalondirmoado
texniki tapsiriqda

eskiz layihalondirmodoe
texniki layihslondirmado

OO00M®O

texniki layihslondirmado
31 Xottin patent tomizliyino qoyulan talablor layihalondirmonin hansi sanadlorinds gostormalidir?

texniki layihslondirmoado
texniki tapsiriqda

texniki toklifda

texnoloji layihalondirmada

O00®O

) eskiz layiholondirmodo
32 Xottin erqonomikliyins qoyulan toloblor layihslondirmanin hansi sanadlorinds gdstormalidir?

texniki layihoalondirmado
texniki tapsiriqda

texniki toklifdo

texnoloji layihalondirmada

OO00®0O

eskiz layihalondirmodo
33 . Xattin estetikliyino qoyulan toloblor layihalondirmonin hansi sonadlorindo gostormolidir?

texniki layihslondirmado
texniki tapsiriqda

texniki toklifds

texnoloji layihoalondirmoado

OO00M®0O

eskiz layiholondirmodo
34 Xottin tomirs yararligina qoyulan tolablor layiholondirmoenin hansi sanadlorinds géstormolidir?

texniki layihslondirmoado
texniki tapsiriqda

texniki toklifda

texnoloji layiholondirmodo

OO00®O

eskiz layiholondirmoda
35 Xottin qorunmasina qoyulan toloblor layiholondirmonin hansi sonadlorindo gostormalidir?

texniki layihalondirmada
texniki tapsiriqda

texniki toklifdo

texnoloji layihalondirmada

OO00®0O

eskiz layiholondirmodo

36 Texnoloji proseslorin strukturunun eksperimental osaslandirilmasi masslasi layihalondirmonin hansi
sonadlorinds gostormolidir?

O texniki layihalondirmodo
@ texnoloji layiholondirmodo



texniki toloblorda
texniki tapsiriqda
eskiz layiholondirmoda

~
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37 Texnoloji proseslorin strukturunun nazori osaslandirilmasi masalasi layihalondirmonin hansi sonadlorinds
gostormolidir?

texniki layihslondirmoado
texnoloji layihoalondirmoado
texniki toloblarda

texniki tapsiriqda

eskiz layiholondirmodo

OO00®O

38 Texnoloji proseslorin parametrlorinin eksperimental osaslandirilmasi mosalasi layihalondirmonin hansi
sonadlarinds gdstormalidir?

texniki layihslondirmoado
texnoloji layiholondirmoado
texniki toloblarda

texniki tapsiriqda

eskiz layiholondirmoda

OO00®O

39 . Texnoloji proseslorin parametrlorinin nozari asaslandirilmast mosalasi layiholondirmonin hansi
sonadlarinds gdstormalidir?

texnoloji layiholondirmodo
texniki tapsiriqda

texniki layihalondirmada
eskiz layihalondirmodo
texniki toloblordo
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40 Xammalin keyfiyyatino nazarat metodlarinin islonmasi layihslondirmanin hansi sonadlarinds
gostormolidir?

texniki layihoslondirmoado
texnoloji layihoalondirmoado
texniki toloblorda

texniki tapsiriqda

eskiz layiholondirmoda

OO00®0O

41 . Istismar materiallarina qoyulan toloblors layiholondirmonin hansi sanadlorinda géstormalidir?

texniki layihalondirmada
texniki toloblordo

texniki tapsiriqda
texnoloji layihalondirmada

OO00®0O

eskiz layiholondirmoda
42 Tlkin xammala qoyulan taloblor layiholondirmonin hansi senadlorindo gdstarmalidir?

texniki layihslondirmada
texniki toloblorda

texniki toklifds

texnoloji layihoalondirmoado

OO00M®0O

eskiz layiholondirmodo

43 Xaottin tomirino qoyulan talablor layihalondirmanin hansi sonadlorinde gostormolidir?

)

(U texniki layiholondirmado



texniki tapsiriqgda
texniki toklifds
texnoloji layihoalondirmoado

O00@

eskiz layiholondirmoda
44 Xottin texniki xidmatina qoyulan toloblar layiholondirmanin hansi sonadlorinds gostormalidir?

texniki layihslondirmoado
texniki tapsiriqda

texniki toklifds

texnoloji layihalondirmada

OO00®O

eskiz layiholondirmodo
45 Xottin istismar goraiti layihalondirmonin hansi sanadlorinds géstormalidir?

texniki layihslondirmado
texniki tapsiriqda

texniki toklifdo

texnoloji layihalondirmada

OO00®0O

eskiz layihalondirmodo
46 Xotto qoyulan konstruktiv toloblor layiholondirmonin hansi sonadlorindo géstormolidir

texnoloji layihalondirmada
texniki tapsiriqda

texniki layihoslondirmoado
texniki toklifdo

eskiz layihoalondirmodo

OO00M®0O

47 Ola noév makaron mamulatli hans1 un ndvlari ila istehsal edilir

ikinci n6v vo kopakli bugda unundan
olandv bugda unundan

yarma va ikinci név ¢ovdar unundan
ola név vo kopakli bugda unundan

OO00®O

ola ndv bugda vo ¢ovdar unundan
48 Respublikamizda istehsal olunan makaron novlori hansilardir

ola vo kopokli ndv makaron
ala va birinci ndv makaron
ola va ikinci n6v makaron
birinci va ikinci n6v makaron

OO00®0O

kaopakli n6v makaron
49 Respublikamizda ne¢o ndv makaron momulati istehsal edilir

6.0
2.0
4.0
3.0
biitiin novleri istehsal edilir

OO00M®O

50 Miiasir ¢orak zavodlarinin bolmolari hansilardir

sexlorin vo ya bolmolorin kompleksi
olavo xammalin saxlamasi vo hazirligi liclin un anbari bolmasi; asas ¢orok istehsali bolmasi; ¢orok saxlanilan otaq
Xomiryoguran sex, xomirayiran bdlma, ¢orakbisiron sex

OO0®O

un anbari, silos-oloyici, dom vo mayali bolmalor



O

¢Orakbigiran sex va ¢orok saxlanilan otaqglar

51 Miiasir ¢orak zavodlari neg¢a bolmaya bdliiniir

OO00®O

6.0
3.0
4.0
5.0
7.0

52 Kombinlagdirilmis ¢orakbisirmo miiassisalorine hansilar aiddir

O@O0O0O

¢orayin kiitlovi ndvlerinin hazirlanmasini hoyata kegiron miiossisalor

osas istehsal prosesi mexniklogdirilmis, digar islords ise ol amyinin py1 saxlanilmis miiossisalolor
biitiin istehsal omaliyyatlart tamami ilo mexniklogdirilmis miiassisalalor

¢Orok-bulka momulatlan ¢esidindon basqa digor un momulatarida istehsal edon miiassisalor
¢Orak-bulka momulatlarinin genis ¢esidini istehsal edon miiassisalor

53 Cesidlosdirilmis ¢Orokbisirmo miiossisalorine hansilar aiddir

OO00®0O

istehsal prosesi mexniklagdirilmis, digor islords isa ol amyinin py1 saxlanilmis miiossisalolor
¢Orak-bulka mamulatlarinin genis ¢esidini istehsal edon miiassisalor

¢Orok-bulka momulatindan bagqa digor un momulatarida istehsal edon miiossisalor

¢Orayin kiitlovi ndvlarinin hazirlanmasini hoyata kegiron miiassisalor

biitiin istehsal omoliyyatlari tamami ilo mexniklosdirilmis miiassisalolor

54 Ixtisaslasdirilmis ¢orokbisirmo miiossisolorine hansilar aiddir

OO00M®O

biitiin istehsal omaliyyatlart tamami ilo mexniklogdirilmis miiassisalalor

¢Orayin kiitlovi ndvlarinin hazirlanmasini hoyata kegiron miiassisalor

¢Orak-bulka mamulatindan basqa digoer un momulatarida istehsal edon miiassisalar

¢Orak-bulka momulatlarinin genis ¢esidini istehsal edon miiassisalor

asas istehsal prosesi mexniklogdirilmis, digar islords isa ol amyinin py1 saxlanilmis miiassisalalor

55 Istehsal profilino géra ¢orokbisirma miiessisalari hansilardir

OO00®O

mdvsiimi va illik isloayon

ixtisaslagdirilmis, ¢esidlosdirilimis vo kombinolosdirilmis

movsiimi igloyon

fasilali vo fasilasiz isloyon

mexaniklogdirilmis, kompleks mexaniklosdirilmis vo avtomatlagdirilimig

56 Istehsal profilino gore ¢orokbisirmo miiossisalori neg¢o qrupa baoliiniir

OO00®0O

6.0
3.0
2.0
5.0
8.0

57 Istehsalin mexaniklogdirilmasinin on yiiksok morhalasi hansidir

OO00M®O

ixtisaslagdirilmig
avtomatlagdirilimig
kombinaslogdirilmis
kompleks mexaniklosdirilmis
qismon mexaniklogdirilmis



58 Biitiin istehsal omoliyyatlari tamami ilo mexniklosdirilmis miiassisololor mexaniklogdrimo doracasine goro
hansina aiddir

ixtisaslagdirilmig

kompleks mexaniklosdirilmis
kombinalosdirilmis
avtomatlagdirnlimis

OO00®O

mexaniklosdirilmis

59 Osas istehsal prosesi mexniklosdirilmis, digar islordos iso ol amyinin pay1 saxlanilmis miiossisalolor
mexaniklosdrima darocesing gora hansina aiddir

ixtisaslagdirilmig

qismon mexaniklogdirilmis
avtomatlagdirilimis
kompleks mexaniklosdirilmis

OO00®0O

kombinoslosdirilmis
60 Avtomatlasdirilmis miiossisolorodo asas istehsal prosesi neco aparilir

fasilali

avtomatlagdirilmis proseslo
kompleks mexaniklosdirilmis
ol omayinin kdmoayi ilo

OO00®O

qismon mexaniklogdirilmis
61 Kompleksmexaniklosdirilmis miiassisolorads biitiin istehsal prosesi neco aparilirt

fasilosiz

biitiin is prosesi mexaniklagdirilmis
qismon mexaniklogdirilmis

ol amayinin komayi ilo

OO00M®0O

fasilali
62 Mexaniklosdirilmis miiaessisalarados asas istehsal prosesi neca aparilirt

fasilosiz

is prosesi qismon mexaniklosdirilmis
mexaniklogdirilmis

ol omoyinin kdmoayi ilo

OO00M®0O

fasiloli
63 Mexaniklosdirma doracasino gors boliinan miisssisolor hansilardir

ixtisaslagdirilmis, ¢cesdirlosdirilmis vo kombinoalasdirilmis
mexaniklosdirilmis, kompleks mexaniklogdirilmis vo avtomatlagdirilimig
movsiimi igloyon

fasilali vo fasilasiz isloyon

OO00M®0O

az giico, orta giico vo bouiik giico malik olan
64 Mexaniklogdirmo doraracasing gora ¢orokbisirma miiossisalori ne¢o qrupa boliiniir

5.0
3.0
6.0
4.0
2.0

OO00®0O



65 Sutkada 100 tondan ¢ox mohsul istehsal edon ¢orokbisirmo miiossisasi asagida gostorilonlordon hansina
aiddir

orta giico malik olan
movsiimi igloyon
boyiik giico malik olan
az giico malik olan

OO0®0O0

fasiloli isloyon

66 Sutkada 25 tondan 100 tona godor mohsul istehsal edon ¢orokbisirmo miiossisosi asagida gostorilonlordon
hansina aiddir

movsilimi isloyon
orta giico malik olan
az glico malik olan
fasilali islayon

OO00®O

boyiik giico malik olan
67 Sutkada 25 ton mohsul istehsal edon ¢orokbisirmo miiossisosi asagida gostorilonlordon hansina aiddir

movsiimi igloyon

az giico malik olan
orta giico malik olan
fasilali isloyon

OO00®O

boyiik giice malik olan
68 Boylik giico malik olan ¢drokbisirma miiassisolorinds sutkada nego ton mohsul istehsal edilir

55 ton

100 tondan ¢ox
75 ton

25 tona gadar
85 ton

OO00M®0O

69 Orta giico malik olan ¢orokbisirmo miiossisolorinds sutkada nec¢o ton mohsul istehsal edilir

150 tondan ¢ox

25 tondan-100tona —qoador
25 tona qader
10tondan-25 tona qadoer

OO00M®0O

100 tondan yuxari ton
70 Az giico malik olan ¢orokbisirmo miiossisolorindo sutkada nec¢o ton mohsul istehsal edilir

25 tondan ¢ox
25 tona gadar
75 ton

55 ton

100ton dan ¢ox

OO00M®O

71 Corakbisrmo miiassisolori gliciine gors qruplart hansilardir

ixtisaslasdirilmus, ¢cesdirlosdirilmis vo kombinoloagdirilmis
az giico, orta giico va bouiik giico malik olan

movsilimi isloyon

fasiloli vo fasilasiz isloyon

OO00®0O

mexaniklogdirilmis, kompleks mexaniklosdirilmis vo avtomatlagdirilimis

72 Corakbigirmo miiassiselori giicline gora sorti olaraq ne¢a qrupa boliiniirler



OO00®0O

bolinmiir
3.0
6.0
5.0
2.0

73 Mexaniklosdirilmis miiossisolor ilo avtomatlagdirilmis miiossisolorin forqi nadir

O O @ O

O

mexaniklosdirilmis miiassisalorado asas istehsal prosesi avtomatlagdirilmis, avtomatlagdirilmis miiassisalorads
biitiin istehsal prosesi mexaniklogdirilmis olur

mexaniklosdirilmis miiassisalorados asas istehsal prosesi, avtomatlagdirilmis miiassisalorads biitiin istehsal prosesi
mexaniklogdirilmis vo avtomatlasdirilmis olur

mexaniklosdirilmis miiassisalorados asas istehsal prosesi, avtomatlagdirilmis miiassisalorads biitiin istehsal prosesi
mexaniklogdirilmis olur

mexaniklosdirilmis miiassisalorads asas istehsal prosesi, avtomatlasdirilmis miiassisalorada istehsal prosesi qismon
mexaniklosdirilmis olur

mexaniklosdirilmis miiassisalorado asas istehsal prosesi ol amoyindan istifade olunmagqla hoyata kegirilir,
avtomatlagdirilmis miiessisalorads istehsal prosesi mexaniklosdirilmis olur

74 Mexaniklogdirilmis miiassisalor ilo kompleks-mexaniklosdirilmis miiossisolorin forqi nadir

O

C
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mexaniklosdirilmis miiassisalorads asas istehsal prosesi avtomatlagdirilmis, kompleks-mexaniklogdirilmis
miiassisalarads biitiin istehsal prosesi mexaniklosdirilmis olur

mexaniklosdirilmis miiassisalorada asas istehsal prosesi, kompleks-mexaniklosdirilmis miiassisalorada biitiin
istehsal amoaliyyatlart mexanikloagdirilmis olur

mexaniklogdirilmis miiassisolorods asas istehsal prosesi, kompleks-mexaniklosdirilmis miiassisalorads yardimei
istehsal prosesi mexaniklosdirilmis olur

mexaniklogdirilmis miiassisolorods asas istehsal prosesi, kompleks-mexaniklogdirilmis miiossisalorada istehsal
prosesi qismon mexaniklosdirilmis olur

mexaniklosdirilmis miiassisalorado asas istehsal prosesi ol amayindan istifade olunmagqla hoyata kegirilir,
kompleks-mexaniklosdirilmis miiassisalorads istehsal prosesi mexaniklosdirilmis olur

75 Mexaniklogdirmo doraracasing gors ¢orokbigirmo miiossisalori ne¢o qrupa boliiniir vo hansilardir

OO00M®O

ii¢ qrupa- ixtisaslasdirilmis, ¢esdirlogdirilmis vo kombinolasdirilmis

ii¢ qrupa -, mexanikloasdirilmis, kompleks -mexaniklosdirilmis vo avtomatlasdirilimis

iki qrupa - fasiloali vo fasilosiz isloyon

dord qrupa -mexaniklosdirilmis, kompleks mexaniklogdirilmis vo avtomatlagdirilimig, movsiimi igloyon
iki grupa - mexaniklosdirilmis, kompleks- mexaniklosdirilmis

76 Asagida hansi bonddos az, orta vo boylik giico malik olan ¢orokbisirmo miiassisalorinin sutkaliq istehsal
hocmi (ton ilo) gostorilmisdir

OO00M®0O

15 tona gadar, 15 tondan-50tona —qadar, 50 tondan ¢ox

25 tona goadar, 25 tondan-100tona —qadar, 100 tondan ¢ox
heg biri

75 ton qadar, 75 tondan-200tona —qadar, 200 tondan ¢ox
250 tona qadar, 250tondan-100tona —qadar, 100 Otondan ¢ox

77 Sorti yanacagin miqdar1 neco hesablanir

OO00®O

elektrik enerji sorfiyyatina asason

yanacagin sorf normasinin istehsal olunan mahsulun hacmins vurulmasi ilo
xammalin daginmasina sarf olunan miqdar ila

1kq mohsula sorf olunan enerji miqdar ilo

xammalin daginmasina sorf olunan miqdar vurulsun enerji hasilat

78 Don tomizlayici separatorun alokli govdosinin ragsi tezliyi li¢iin yazilmis roqomlorin hansi dogrudur?

~
)
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330335
330340



330.0
310330.0
335340
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79 A1 — bewm -6 don tomizloayici separatorunun mohsuldarligi {iclin yazilmis rogomlorin hans1 dogrudur?

3.0
6.0
5.0
7.0
4.0

OO00®O

80 6.142 AD- 50-3D ¢oki dozatronun dozalatdirict haddi iigiin yazilmis roqomlorin hans1 dogrudur

20 -25
20-50
30-35
35-40
25-30

OO00M®0O

81 Tomizlonmis yulaf doni almagq tigiin C alt sisteminds totbiq edillon avadanliqlar kompleksins hansi
avadanliglar daxildir ?

Dan saxlamagq li¢iin bunker

yuxarida gdstarilonlorin hamisi

Yarma ¢esidloyon masin , triyel

Dani vo zibillari tomizlomok ti¢iin pnevmatik noqletdirici
Coki dozatronu , don tomizloyan separator

OO00M®0O

82 Avadanligin tutulmasinin sababini gostarin

ayr — ayri detallarin geyri tarazligi
gostarilonlarin hamisi

detallarin qeyri doqiq hazirlanmast
masinin diiyilinlerinin doqiq geyilmomasi

OO00®O

mexanizmlorin qeyri tarazligi
83 Avadanligin qurasdirilmaya hazirlanmasinda hansi iglor goriiliir

texniki senadlerls tanisliq

gostarilonlarin hamaisi

quragdirilmadan avval toftis edilir

avadanligin qurasdirilmasinin texniki talablorlo uygunlugu yoxlanilir

OO00®0O

avadanligin siyahisi vo osas parametrlori yoxlanilir
84 A1-BKT-1 yarmasortlayict masinin aloyinin rogsi horakati ticiin yazilmis rogomlarin hanst dogrudur?

360.0
390.0
380.0
350.0
370.0

OO00M®0O

85 A1-BKTI-1 yarmasortlayict masinin mohsuldarligi ticiin yazilmis raqomlorin hans1 dogrudur?

7.0
5.0
3.0
4.0

OO0®0O
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86 Avadanliglarin qurasdirilmasi zamani hans1 amoliyyatlar yerins yetirilir?

avadanliqlar 6ziiller tizorino qoyulur
gostarilonlarin hamisi

avadanliq 6ziillors boarkidilir
konstruksiyanin elementlori geyilir

OO00®0O

avadanligin diizgiin yerlogdirilmasi yoxlanilir
87 Xottin konstruksiyasinin xiisusiyyatlorino nolor daxildir?

xattin torkib hissslorinin miixtalif materiallardan hazirlanmasi
gostorilonlorin hamisi

xattin torkib hissalorinin miirakkobliyinin miixtalifliyi
maginlarin sayimnin ¢ox olmast

OO00®O

) xattin torkib hissolorinin miixtalif toyinatli olmasi
88 Istehsal is¢ilorinin sayinin hesablamasi neco aparilir
avadanliqlarin yeni omoak vasitalorinin texniki-igtisadi gostaricilori saviyyasina goadar yiiksaldilmasi xarclori

novbali istehsal tapsiriglari, emal normasi, bir ig¢inin ig vaxti balansinin vo miiassisanin is rejiminin normalart
asasinda

@O

miiossisoyo xammalin vo ya materiallarin ¢atdirilmasiyla slaqodar biitiin xorclor daxildir
tochizatin bazalarina qadar orta masafs, daginmanin iisullari, anbarlarda yiikloma-bosaltma islarinin
mexaniklogdirilmosindon asil1 olaraq

O 00

istehsalin hocmi, gorti yanacagin mohsulun 1 vahidine sorfi vo yanacagin qiymotlori asasinda

89 Texnoloji mogsadalors gors yanacagin miqdar1 vo doyari nece hesablanir

O

novbali istehsal tapsiriqlari, hazirlanmanin, bir is¢inin ig vaxtinin balansinin vo miiassisanin is rejiminin normalart
osasinda

istehsalin hocmi, sorti yanacagin mohsulun 1 vahidino sorfi vo yanacagin qiymotlori osasinda

tochizatin bazalarina qadar orta masafs, daginmanin iisullari, anbarlarda yiikloma-bosaltma islarinin
mexaniklogdirilmoasindon asil1 olaraq

avadanliqlarin yeni omok vasitolorinin texniki-iqtisadi gdstericileri saviyyesine qadar yiiksoldilmasi xorclari

OO O@

miiassisoyo xammalin vo ya materiallarin ¢atdirilmasiyla slagoadar biitiin xorclor daxildir
90 ©lave xarclor hansi sortlor daxilinds hoyata kegirilir

bir is¢inin i§ vaxtinin balansinin vo miiassisonin is rejiminin normalar asasinda

tochizatin bazalarina qadar orta masafs, daginmanin iisullari, anbarlarda yiikloma-bosaltma islorinin
mexaniklosdirilmasindaon asil1 olaraq

sorti yanacagin mohsulun 1 vahidins v yanacagin qiymotlorins norma xarci asasinda

avadanliqlarin yeni omok vasitalorinin texniki-iqtisadi gostoricilari saviyyasine qodar yiiksoldilmasi xarclori

OO0 @O

miiossisoyo xammalin vo ya materiallarin ¢atdirilmasiyla slaqodar biitiin xorclor daxildir
91 C bes altsistemin avadanliglar kompleksina hansi tip piy-yag oridici daxildir

12-XMB-50
X-15

M-122

X-14
T1-XCP

OO00M®0O

92 C dord altsistem avadanliglar kompleksi hansi tip maya hollediciden ibaratdir

M-122
X-14
T1-XCP

QICIe)
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X-15
12-XMB-50

93 Vitaminlorin asas manbayi nadir?

OO00M®0O

yumurta vo ot
meyva va torovazlor
baliq voun

stid vo ot

baliq vo yosunlar

94 Kond ohalisinin asas istehlak etdiyi arzaqlar hansilardir?

OO00®0O

baliq, siid, mal qara yag1
¢0Orak, kartof, yumurta
at, baliq, pendir, sokar
siid, yumurta ,baliq

sor, yumurta, sokor

95 Sohar ohalisinin osas istehlak etdiyi orzaglar hansilardir?

OO00®O

yumurta, siid, bitki yag1
ot, baliq, pendir, gokor
¢0Orak, kartof, yumurta
siid, yumurta ,baliq

sor, yumurta, siid

96 Bioloji katalizatorlar hansilardir?

OO00®0O

torovoz mohsullarinda olan fermentlor

heyvan va bitki orqaniziminds olan fermentlor
bitki orqaniziminds olan fermentlor

heyvan organizimindo olan fermentlor

ot mohsullarinda olan fermentlor

97 Mineral duzlarin osas manbaoyi nadir?

OO00M®0O

yumurta vo ot
meyva va toravazlor
baliq vo ot

stid vo ot

baliq vo yosunlar

98 Karbohidratlarin adambagina diison sutkaliq istehlaki nogodor olmalidir?

O@O00O

640-690q
310-380q
320-408 q
430-630q
290-390q

99 Qida mohsullarinin payma diison hans1 mongali ziilallar az shomiyyotlidir?

OO00®0O

yumurta mangali
bitki monsgali
baliq mansali
mal gara moangali
siid mongali



100 Qida mohsullariin payina diison hansi monsali ziilallar xtisusi doyorlidir?

OO00®O

bitki monsali
mal qara mongali
siid moangali
baliq mangali
yumurta monsali

101 Yasli adamin sutkaliq kaloriliyini neco faizini toqribon piy toskil edir?

OO00®0O

12 faiz
0.3

0.2
0.14
10 faiz

102 Yagh adamin sutkaliq kaloriliyini neco faizini ziilallar togkil edir?

OO00M®0O

0.12
0.14
0.2

15 faiz
0.1

103 Qida mohsullarinin somarali normalari necs forqlondirilmisdir?

OO00®O

piylonmo doracasing gore
yasina goro

gidalanma miiddatina goroa
¢akisindan asili olarq
g6ziiniin rongina goro

104 Nogliyyat-hazirliga qodor ki xarclors hansilar daxildir

OO00®O

avadanliqlarin yeni omok vasitalorinin texniki-iqtisadi gostoricilari saviyyasine qodar yiikssldilmasi xarclori
miiossisoyo xammalin vo ya materiallarin ¢atdirilmasiyla slaqodar biitiin xorclor daxildir

tochizatin bazalarina qadar orta masafs, anbarlarda yiikloma-bosaltma islorinin mexaniklogdirilmasi

novbali istehsal tapsiriqlari, hazirlanmanin, bir is¢inin is vaxtinin balansinin normalart asasinda

sarti yanacagin mahsulun 1 vahidine va yanacagin qiymatlorina norma xarci asasinda

105 Mohsul istehsali zamani unun miqdar1 neca toyin edilir

OO00M®O

mohsulun hazirlanmasi zamani enerji sarfiyyatina asason
istehsalin hocmi vo hazir maohsulun ¢ixari normasi asasinda

mal hasilatina osason

anbarda hazir momulatlarin vo yannmfabrikatlarin qalig1 asasinda
il arzinds unun dasinmasina sarf olunan vaxt asasinda

106 Meterila-texniki tochizatin planina daxildir

OO0 @O

il arzinds sobalarin qiymati va tolabati

il arzindo xammalin qiymoti vo tolabati, il arzindo taranin qiymeati vo tolabati, il orzinde kdmoke¢i mohsullarin
qiymoti vo tolabati

il arzindo xammalin daginmasina sorf olunan vaxt, xammalin miqdari, enerji sarfiyyati

il arzinds elektrik enerji sorfiyyati vo tullantilarin miqdart

sobalarin say1, onlarin mohsuldarliqlari, miiessisonin qurulmusg is rejimi

107 11 orzinds sanitar xidmatino, tomiro no godor miiddat vaxt ayrilir

~
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35-40 giin
20-25 giin
10 giin
1 hofto

O00@

108 Corokbisirmo miiossisasi fasilosiz is haftosindo adoton ne¢o ndvba iizrs isloyir

novbasiz
g

bir

iki

dord

OO00®O

109 Qida sonayesnin inkisafi vo istehsal olunan mohsulun assortimentinin doyismosi nodon asilidir?

mohsulun keyfiyyatindon

ohalinin orzaq mohsullarina olan tolobatindan
ohalinin cografi yerlosmosindon

ohalinin sayindan

OO00®0O

mohsul satigindan

110 Asagida gostorilon vozifolrdon hansi miiasir soraitds qida sonayesinin garsisina qoyulmusdur?

mohsul satisinin genislonmasi

mohsul istehsali strukturunun xeyli yaxsilagdirilmasi
mohsul noqglinin asanlagdirilmasi

az mosraf xorc etmoklo mohsul alde etmoak

OO00M®0O

mohsul istehsalinin sadalosdirilmasi
111 Orzaq konsentratlari sanaye sahosinin istehsal etdiyi mshsullar hansilardir?

gonnadi momulatlari;

usaq pahriz yemoklori, LII vo Il nahar x6roklori, biskvit momulatlarinin konsentratlari.
¢O6rok momulatlari vo gonnadi mamulatlar;

meyva toravaz siralori.

OO00®O

sitd momulatlar;
112 Qida sonayesinin hansi sahosi sorbast sonaye sahosino ¢evrilmisdir?

sarabgiliq sonayesi sahosi.

orzaq konsentratlart sonayesi sahosi
¢Orakbisirma sanayesi sahasi;
meyva-taravaz konserv sonayesi sahasi

OO00®0O

gonnadi sonayesi sahosi;
113 Natural ifadoda mohsul istehsalin hacmi har ndv lizra neca hesablanir

sobalarin vo hacmlorin formasina asason

normalar asasinda
sobalarin hocmino, materialina asason
elektrik enerji sorfiyyatina vo tullantilarin miqdarina osasen

OO0 @O

havanin temperaturasina, elektrik enrjinin sarfiyyatina vo sobalarin sayina asason
114 Qida sonayesinds iqtisadi effektivliyin normativ omsali hansidir

1.5
0.15
10.0

O®@O

sobalarin sayina gora, onlarin mahsuldarliglari, miiassisonin qurulmus is rejimi, proqressiv texniki-iqtisadi



12.0
03
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115 Iqtisadi effektivliyin omsali hansi ifads ilo hesablanir

T =K/Is

E=1s/K
[=(Ca-Cp)Dp
T=Kkap.M
K=(Kkap. +M)+1

OO00M®O

116 Miiosssisado kapital qoyulusunun xarclorinin 6doms miiddsti hansi ifads ilo hesablanir

K=(Kkap. +M)+1
T =K/Is
T=Kkap.M
[=(Ca-Cp)Dp
K=Kkap./M

OO00®0O

117 Miiassisado diiz cari xorclorin mablogi hansi ifads ilo hesablanir

K=Kkap./M
[=Kkap.+M
I=Kkap.M
K=(Kkap. +M)+1
[=(Ca-Cp)Dp

@O0O00

118 Miisassisonin imumi kapital qoyulusu hansi ifads ilo hesablanir

K=Kkap.-M
K=Kkap.M
K=Kkap./M
K=Kkap.+M
K=(Kkap.+tM)+1

OO00®0O

119 Corak istehsalinda totbiq edilon T1-XCII qurgusunun mohsuldarligi ne gadordir

800 kq/saat
400 kq/saat
300 kq/saat
700 kq/saat
550 kq/saat

O®@O00

120 Axinli kompleks —mexaniklogdirilmis xattin qurasdirilmasi zamani ¢orak bisirmo ¢dbasinin hiindiirliiyti
nd godor olmalidir

4 m cox olmamal1
6,5 m cox olmamali
6 m az olmamali

6 m cox olmamali

OO0®O0

5 m az olmamali
121 Kigik ¢orak bisiron sexlords elektrik enerji ilo isidilon konveyerli sobalar hansilardir

T1-XT2-3-1; A2-XTIO/5; HI33-X]12V
A2-XTIA-25, A2-XTIA-50
N2T-74-U1,T'4-11P3-1, T'4-IIKD3-01
I'4-1IK5-01; UDT-74-U1; A2-XIIO/5
N2T-74-U1, T1-XT2-3-1; A2-XTIO/5

OO00®O



122 Kigik ¢orok bisiron sexlordo fasilali bisiron hansi sobalar yerlosdirilir

T1-XT2-3-1; A2-XT10/5; I33-X]12Y
33-X12V; U9T-74-U1; I'4-ITP3-1
I'4-1IK3-01; UDT-74-U1; A2-XI1O/5
HN2T-74-U1,T'4-11P3-1, T'4-IIKD3-01
U>T-74-U1, T1-XT2-3-1; A2-XTIO/5;

O@OO00O

123 Soba qurgularinin mexaniklogdirma daracalorine gora sobalara neco ciir olur vo hansilardir

ii¢; stosionar, konveyerli va fasilasiz

bir; konveyerli

dord; mexaniklosdirilmis, avtomatlasdirilmig, komplek mexaniklogdirilmis, stasionar
iki; stosionar vo konveyrli

O@OO00

iki; mexaniklosdirilmis va avtomatlagdirilmis
124 Xomirbolon sobonin dl¢listi hansi parametirlordon asilidir

xomir kiindoaloyon avadanligin sayindan

miiossionin avtomatlagsdirma doracosindon

un anbarlarinin 6l¢iisiindon

miiossisonin mohsuldarligindan, xomir kiindoeloyen avadanligin sayindan

@O0O000

miiassisonin mohsuldarligindan, qurasdirilan avadanligin say va 6l¢iisiindon

125 Xomirin son saxlanmasi1 zamani nazards tutulan T1-XP-2A-30, T1-XP-2A-48, T1-XP-2A-72
aqreqatlarinin markalarinda olan son iki roqom nayi gostorir

iglok besiklarin say1

aqreqatin istehsal olundugu 6lkanin kodu
¢Orayin ¢esid say1

miiharrikin giiciinii

O000@

aqreqatin mahsuldarligini

126 Kiitlosi 0,05 don 0,08kq vo 0,06 don 0,12 kq olan buynuzvari xomir kiitlesini formalasdirmaq tigiin hans1
tip masinlardan istifads edilir

T1-XT2-3-1; A2-XTIO/5 vo II33-X/12VY
T1-XT2-3-1 vo M3JI-50

C-500M; M3JI-50

C-500M vo A2-XTIO/5

C-500M vo A2-XTIO/7

@O000

127 Asagida gostorilon masinlardan hansilart uzunlugu 36 sm ¢ox olmayan xamir kiitlolorinin
yuvarqlasdirilmasi tigiin nozorads tutulmusdur

T1-XT2-3-1; A2-XT10/5; ; I1133-X]12Y
P3-X/I1T; M3JI-50

A2-XTH; A2-XT1-H; A2-XTI0/5
T1-XT2-3-1; M3J1-50

T1-XT2-3-1; A2-XI10/6; T1-XTC

O@O00O

128 Bugda unundan hazirlanmis 0,22 don 1,1kq; 0,055 don 0,22kq; 0,055 don 0,55 kq kiitloli xomira baton
formasini vermok {igiin hansi tip maginlardan istifads edilir

T1-XT2-3-1; A2-XT10/5; ; I1133-X]12Y
A2-XTH; A2-XT1-H; A2-XTIO/5
T1-XT2-3-1; T1-XT2-3; M3J1-50
P3-XJIIT; A2-XT1-H; M3J1-50
T1-XT2-3-1; A2-XT10/6; T1-XTC

OO0®0O0



129 Bugda unundan hazirlanmis kiitlasi 0,2 don 1,2kq; 0,09 dan 0,9kq ; 0,05 dan0,2 kr xomiri
yuvarlaqlagdirmaq ii¢iin hansi tip maginlardan istifads edilir

A2-XTH; A2-XT1-H; A2-XIIO/5
T1-XTH; A2-XTIO/5; ; III33-XJ12V
T1-XTH; A2-XI10/6; T1-XTC
A2-XT1-H; A2-XI10/6; T1-XTC
P3-XJIIT; A2-XT1-H; A2-XI10/5

OO0®0O0

130 Bugda va ¢ovdar unu qarisiglarindan hazirlanmis xomirin 0,5 don 1,5kq kiitlali tikalora bélmak ti¢lin
hansi tip xomirbolon masindan istifads edilir

MI33-XA3Y
A2-XTH
«Ky3sbacc-68M»
XAD-M2
)«Ky3bacc M-2»

O@O00O

131 Covdar unundan hazirlanmis xomirin 0,4 don 1,4 kq; 0,8 don 1,5 kq kiitlali tikolora bolmaok ii¢iin hans1
tip xomirbdlon maginlardan istifads edilir

«Ky3bacc-68M»; XJID-M2
XAD-M2; «Kysbacc M-2»
A2-XT1-H; II33-X/13Y
«Ky3bacc-68M»; «Kyzbacc M-1»
A2-XTH; A2-XT1-H

O@O00O

132 Bugda unundan hazirlanan xomiri 0,22 don 1,2 kq; 0,05 don 0,22 kq; 0,09 dan 0,22 kq kiitlali tikolora
bolmak tiglin hansi tip xomirbdlon masinlardan istifads edilir

A2-XTI1-H; I33-X13Y; II33-X/12V
P3-XAIT; A2-XT1-H; A2-XTIO/S
A2-XT1-H; A2-XT10/5; ; II33-X12Y
A2-XTH; A2-XT1-H; A2-XTIO/5
A2-XTH; A2-XT1-H; P3-XI1

O@O00

133 Xomir bolon masinlarin se¢ilmosi hansi gostoricilordon asilidir

yalniz ¢ovdar unu va ondan hazirlanan xomirin kiitlesinden
unun ndviindon vo xomirin kiitlosindon

xomirin elastikliyindon vo unun ndéviindon

yalniz bugda unu vo ondan hazirlanan xomirin kiitlasinden

OO00®0O

xomirin elastikliyindon vo kiitlosinden
134 Xomirin bolinmasi sobasindas hans1 omaliyyatlar hoyata kegirilir

xomirin tikalars boliinmasi, yumurlanmasi, ilkin saxlama, diyirlomos, formalasdirma, sobaya verma

xomirin tikalara boliinmasi, yumurlanmasi, ilkin saxlama, diyirloma, formalasdirma, ¢artma, stampla sakilin
vurulmasi, hazir xomirlorin iistiinii yaglamaq va sonuncu saxlama

ilkin saxlama, diyirloma, formalasdirma, ¢ortmoa, stampla sokilin vurulmasi, hazir xomirlorin {istiinii yaglamaq vo
sonuncu saxlama

resept komponentlorini dozalasdirmag, xomir yogurmaq, oparanin va xomirin qicqirdilmasi,xammali istehsalata
hazirlamaq, formalagdirilmig xomir pastahlarinin qicqirmasi

O O O @O

formalasdirma xomir todariiklorini miisyyen sar slindrik ve diger forma vermok ti¢lin mexaniki emala ugratma

135 Corokbisirma miiassislorinde xomirhazirlayan avadanliglar xomirin uzaq masafolors daginmasi {igiin
neco layihoalondirilir

)

arabaciqlarla

N\
O fasiloli ax1in xotti ilo



ol amayindon istifads ila
axinli naqletms vo ya qisa noqletdirici qurgu ilo

O®@O

xammallar ayr ayr Otiiriiliir
136 Agreqatlarin xomir yoguran masinlari, onlara xidmotin gdstorilmasi {liciin sahodo necas yerlosdirilmalidir

maginlar otagin pancarasine yaxin

elo yerlogmoalidir ki, masinlar arasinda mosafs 3 m olsun
maginlar otagin qapisina yaxin

ela yerlogmoalidir ki, is¢ilor ig-dord masina baxa bilsin

O@O00

maginlar anbara yaxin
137 N8-XTA-6 vo NU8-XTA-12 aqreqatlar yerloson otagin hiindiirlityli no qodor olmalidir

Sm az olmayaraq; 6 m az olmayaraq
3,7 m az olmayaraq; 6 m az olmayaraq
4,8m az olmayaraq; 6 m az olmayaraq
4m az olmayaraq; 4 m az olmayaraq

OO0®O0

6 m az olmayaraq; 4,8m m az olmayaraq

138 Xomirin aqreqatlarda hazirlanmasi zamani bunkerlorin oxlar1 arasinda mosafs, xamir yoguran masinlarin
oxu arasindaki mosafs vo divardan xomiryoguran masinin otiirliciistine qodar olan masafo nogadar olmalidir

Im,2,1m; 4 m
4m; 2,1 m; 3 m
3m; 4m; 2m

4m; 2,1 m; I m

O@OO00

2,1m; 4m; 2 m
139 Corak istehsali zamnai texnoloji mogsadalors gérs yanacagin miqdari hansi gostaricilora gors hesablanir

avadanliqlarin yeni omok vasitolorinin texniki-iqtisadi gdstericileri saviyyesine qadar yiiksoldilmasi xorclari
miiossisoyo xammalin vo ya materiallarin ¢atdirilmasiyla slaqoadar biitiin xarclor daxildir

novbali istehsal tapsiriqlari, hazirlanmanin, bir is¢inin ig vaxtinin balansinin vo miiassisanin is rejiminin normalart
osasinda

OO0

istehsalin hocmi, sorti yanacagin mohsulun 1 vahidino sarfi vo yanacagin qiymotlori asasinda
tochizatin bazalarina qador orta masafs, daginmanin tisullar, anbarlarda yiiklomo-bosaltma islorinin
mexaniklogdirilmasindan asil1 olaraq

O@

140 Istehsal profilino gora ¢orokbisirmo miiassisalori ne¢o qrupa boliiniir vo hansilardir

boliinmiir

bes- ixtisaslagdirilmis, ¢esidlosdirilimis, kombinalagdirilmis, mexaniklasdirilmis vo kompleks -mexaniklosdirilmis
dord- kombinsloagdirilmis, mexaniklosdirilmis, kompleks -mexaniklogdirilmis vo avtomatlagdirilimig

iki- ixtisaslagdirilmis, ¢cesidlogdirilimis

@O0O000

li¢- ixtisaslasdirilmus, ¢esidlosdirilimis, kombinolosdirilmis
141 Covdar xomirini torkibinds f-amilazadan basqa hasni ferment vardir

proteaza
rennin
pektinaza
o- amilaza

O@OO00O

bromelin
142 Cox qgat1 opardan xomir hazirlayan zaman hansi tip fasilosiz isloyon bunker aqreqatdan istifads edilir

XTY
C BAT 20/30
O BXF

DO



143 Hal hazirda qat1 opardan xomir hazirlayan zaman hansi tip bunker aqreqatdan istifads edilir

O@OO00

XTY

XTP
N8-XAI'
BAT" 20/30
BXF

144 Hal hazirda qat1 opardan xomir hazirlayan zaman hansi tip xomir hazirlayan aqreqatdan istifads edilir

@O0O00

BAT" 20/30
N8-XAI
XTY

BAT

XTP

145 Hansi xomir ¢ox maye maya ilo hazirlanir

@O0O00

bugda xomiri
heg biri

volomir xomiri
qargidalt xomiri
¢ovdar xomiri

146 Corok istehsalinda universal T1-XCII qurgusu hansi alt sistem avadanliglar kompleksina aiddir?

@O0O00

C3voCa
C4 vo Cb
Cl
C2
C2voC3

147 Corok istehsali xotlorinds istehsalat ¢ilovu na ii¢lin toyin olunmusdur?

O@O00

unu qarisdirmaq

mexaniki garnisiqlardan tomizlomoak

unu slomok vo mexaniki qarisiqlarda tomizlomak
qarisdirmis vo alonmis unu y1gmagq iisiin

unu naql etdirmak

148 Corak istehsali xotlorindo maqnit tutucualari no {igiin toyin edilir?

O@O00O

unu qargdirmaq

mexaniki qarisiqlardan tomizlomok

unu alomok va mexaniki qarigiqlarda tomizlomoak

una tosadufon diison mexaniki ferromaqnit hissoleri ¢ixartmaq li¢iin
unu naql etdirmok

149 Un sloyicisi na tigilin toyin olunmusdur?

@O0O00

unu qarisdirmaq

unu naql etdirmak

mexaniki qarisiqlardan tomizlomok

unu qarisdirmaq va naql etdirok

unu slomok vo mexaniki qarnsiqlarda tomizlomak



150 Corak istehsalinin C alt sisteminin avadanliglar kompleksino daxil olan un aloyicinin mohsuldarlig
naqodoardir?

3000.0
4000.0
1000.0
2000.0
5000.0

@O0O00

151 Corak istehsalinin C alt sistemindo totbiq edilon sliizlii rotor qidalandiricisinin mohsuldarligi no
godordir?

48.0
510.0
12.0
23.0
1.57

@O000

152 Bugda unundan ¢orak istehsali tigiin xattin torkibino nego alt sistem avadanliglar kompleksi daxildir?

7.0
3.0
4.0
5.0
6.0

O@OO00

153 Corok istehsalinin avadanliglar kompleksinin C5 sistemino daxil olan X-15 yagaridicisinin ¢oninin
tutumu no qodordir?

1.0
1.1
0.19
1.2
0.15

OO0®O0

154 Corak istehsalinin avadanliglar kompleksinin C5 sistemina daxil olan X-15 yagoridicisi na {igiin toyin
olunmusdur?

yag1 tokmok

yag1 dondurmaq
yagl qaynatmagq
yag1 dozalatdirmaq

@O0O000

xomirs tokmozdon oavval onun oridilmasi
155 Corak istehsalinin avadanliglar kompleksinin sistemino daxil olan X-14 maye holledicisi

quru mayani naql etmak {i¢iin
quru mayani iiglin aritmak {li¢lin
quru mayani soyutmaq uguin
quru mayani xirdalamagq {i¢iin
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quru mayani hall etmok iigiin
156 Corak istehsalinda tatbiq edilon T1-XCII qurgusu na ii¢iin tayin olunmusdur?

unu slomayo

duz hazirliqli olmaga

suyu qizdirmaga

sokor vo duz hazirliqli olmaga

O@O00O

suyu soyutmaga



157 Hansi xomir ¢ox gat1 maya ilo hazirlanir

O@OO0O

heg biri

kopokli undan hazirlanmis xomir
volomir xomiri

¢ovdar xomiri

bugda xomiri

158 Hansi xomir qat1 maya ilo hazirlanir

@O0O00

heg biri
gargidali xomiri
kopokli xomir
bugda xomiri
¢ovdar xomiri

159 Hansi xomir tezlosdirilimis iisul ilo hazirlanir
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volomir xomiri
¢ovdar xomiri
gargidali xomiri
kopokli xomir
bugda xomiri

160 Hansi xomir oparasiz tisul ilo hazirlanir

O000@

bugda xomiri
kopokli xomir
¢ovdar xomiri
volomir xomiri
qargidali xomiri

161 Hansi xomir 30 faiz un alavs edilmis maye opara ilo hazirlanir

O@OO00

¢ovdar xomiri
qargidali xomiri
volomir xomiri
bugda xomiri
kaopakli xomir

162 Hansi xamir 50 faiz un slavs edilmis qat1 opara ilo hazirlana bilir
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gargidali xomiri
)eovdar xomiri
volomir xomiri
kopokli xomir
bugda xomiri

163 Hansi xomir 70 faiz un slavs edilmis ¢ox qat1 opara ilo hazirlanir

O@O00

volomir xomiri
kopokli xomir
gargidali xomiri
bugda xomiri
¢ovdar xomiri

164 Covdar xomiri asagida gostorilonlordon hansi ilo hazirlana bilor

~
)

10 faiz un a1lavs edilmis qat1 opara ilo



30 faiz un alavs edilmis maye oparada
50 faiz un slavo edilmis maye oparada
¢ox qat1 maya ilo

O@OO

oparasiz isul ila

165 Bugda xomiri asagida gostarilonlordon hansi ilo hazirlana bilor

)

(U c¢ox qati mayailo
@ 30 faiz un slavs edilmis maye oparada

O maye maya ilo

O 10 faiz un a1lavs edilmis qat1 opara ilo

O qatt maya ilo

166 U8 — XTA xomir yoguran maginin kiiraklorinin firlanma tezliyi na qodardir

70 doq -1
56,3 doq -1
50,6 doq -1
55 dag-1
65,6 doq -1

OO00®0O

167 8 — XTA xomir yoguran masinda yogurulan xomirin kiitlosi na qadordir

180 kq
100 kq
170 kq
150 kq
160 kq

OO00M®O

168 18 — XTA xomir yoguran masinin mohsuldarligi ne qodordir

C 1200 (kq/saat)
@ 1310 (kq/saat) qadoer
O 1300(kq/saat)
1400(kq/saat) qodor
1250 (kq/saat) qador

OO

169 Corokistehsalinda totbiq edilon 18 — XTA xomir yoguran masinda hansi islori goriiliir

duz, su va sokar qarisigini hazirlamaq
Xomir maya vo xamiri yogurmaq

su ilo unu qansdsrmaq

unu qarisdirmaq

OO00®0O

xomir maya hazirlamaq

170 Corak istehsalinda totbiq edilon M8-XT'A-12 aqreqgatin su dozatorunun kamerasinin diametri no qodrdir?

90 mm
100 mm
80 mm
86 mm

OO00M®0O

93 mm

171 Corak istehsalinda totbiq edilon M8-XT'A-12 aqreqatin sokor mohsulunun dozatorunun kamerasinin

diametri no qodrdir?

90 mm
100 mm
80 mm

O®O



55mm

OO

78 mm

172 Corok istehsalinda totbiq edilon M8-XT'A-12 aqreqatin duz mohsulunun dozatorunun kamerasinin
diametri no qodrdir?

40 mm
64 mm
37 mm
50 mm

OO00®0O

53 mm

173 Corak istehsalinda totbiq edilon U8-XT'A-12 aqreqatin yag mohsulunun dozatorunun kamerasinin
diametri na qodrdir?

60 mm
64 mm
47 mm
55 mm
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56 mm
174 Corok istehsalinda totbiq edilon M8-XT'A-12 aqregati na ii¢iin toyin olunmusdur

undak1 metal qirintilar tutmaq
fasilosiz tisulla xomir hazirlamaq
unu lyiitmok

unu olomok

OO00M®O

unu naql etmak

175 Corar istehsalinin avadanliqlar kompleksinin B alt sistemina daxil olan xomir hazirlayan aqreqat no ii¢lin
toyin olunmusdur

unu alomok

fasilasiz tisulla xomir hazirlamaq
unu naql etmok

undak1 metal qirintilan tutmaq
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unu dyiitmok
176 Bugda unundan ¢6rak istehsalinin avadanliqlar kompleksinin B alt sistemini na ii¢iin toyin edilmisdir

undak1 metal qirintilar tutmaq ti¢lin

kiitlasi 0,7-1,0 kg olan dairovi ¢orok todariikii almaq
unu tylitmoak li¢iin

unu naql etmok {igiin
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unu slomok ii¢iin

177 Xomir todartiklorino miioyyan sar slindrik vo digor forma vermo texnoloji prosesindon 6nco hansi
texnoloji omaliyyat yerino yetirilir

ayrilma-yetigmis xomiri eyni kiitlali porsiyalara ayirmaq

formalagdirilmis xomir todariiklorinin qicqirmasi

¢Orayin soyudulmasi, ¢ixdas edilmasi

resept komponentlorini dozalasdirmaq, xomir yogurmaq, oparanin vo xomirin qicqirdilmasi

OO00®O

gormalasdirma xomir todariiklerine miiayyen sar slindrik vo digor forma vermoak

178 Xomir todartiklorinin hidrotermiki emal1 va ¢oroyin bisirilmasitexnoloji prosesindon 6nco hansi texnoloji
omoliyyat yerino yetirilir

O resept komponentlorini dozalasdirmaq, xomir yogurmaq, oparanin vo xomirin qicqirdilmast



OO0®O

¢Orayin soyudulmasi, ¢ixdas edilmasi

formalagdirma xomir todariikloerine miiayyan sar slindrik va digor forma vermak
formalagdirilmig xomir pastahlarinin qicqirma

ayrilma-yetismis xomiri eyni kiitloli porsiyalara ayirmaq

179 Corayin soyudulmasi, ¢ixdas edilmasi vo saxlanilmasicorayin hazirlanmasinin texnoloji prosesindon
onca hansi texnoloji amoliyyat yerina yetirilir

OO00M®0O

ayrilma-yetismis xomiri eyni kiitloli porsiyalara ayirmaq

xomir tadariiklorinin hidrotermiki emali va ¢érayin bigirilmasi

formalagdirilmis xomir pastahlarinin qicqirmast

resept komponentlorini dozalasdirmaq, xomir yogurmaq, oparanin vo xomirin qicqirdilmasi

formalagdirma xomir pastahlarint miioyyan sar slindrik va digar forma vermak {i¢lin mexaniki emala ugratma

180 Saquli axinda xomirin boliinmasi negonci martaba do hayata kegirilir

OO00®O

ikinci mortaba do

birinci moartoba do

olavao istehsal miiassisasinda
sonuncu moartaba da
anbarda

181 Corakbisirmo miiossisolorini layihalondiron zaman nego istesal xotti nozordo tutulur

OO00®O

182 Corokbisirmo miiossisasini layihalodirilon zaman ohali artimi yaxin ne¢o il arzindo nozoro alinmalidi

OO00M®O

6 ay
5-101l
1-2il
10-20 il
6 ay

183 Corokbisirma miiossisonin giicli hansi gostariciya asason nozoro alin
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ig¢ilorin sayina

yerlosdiriyi yerin shalisinin sayina goro
avadanliqlarin sayina géra

iscilorin sayina

satis momtoqgolorinin sayin gors

184 Corokbisirmo miiossisolorinin texnoloji layiholondirilmasine asason hansi gostaricilor ilo baslamaq

lazimdir

OO00®O

unun keyfiyyoti, ¢6royin bisirilmo lisulu vo s.

miiassionin giiciicniin tayini, texnoloji sxemin se¢imi, ¢orayin bisirilma iisulu va.s
miiassioa tikilon yerin tayini, tikilon orazids ohalinin say1 va s.

avadanligin say1, avadanligin markasi vo s.

miiossisa tikilon orazinin dagliq, diizenlik olmasi vos.

185 Yagis vo riitubotdo korlanmayan materiallar hansi tip anbarlarda saxlanilir

~
)

®

xlisusi anbarlarda
aciq anbarlarda



yarim a¢iq anbarlarda
bagli anbarlarda

OO0

qaranliq anbarlarda
186 Aciq anbarlarda hansi nov mohsullar saxlanilir

hoyat {i¢iin tohliiko torads bilon materiallar
hava soraitindo korlanmayan mohsullar
yagisdan korlanmayan mohsullar

tez korlanan mohsullar

OO00®0O

qiymatli materillar
187 Tez korlanan mohsullar hansi tip anbarlarda saxlanilir

orta anbarlar
bagli anbarlar
xlisusi anbarlar
agiq anbar

OO00M®O

yarim ag¢iq anbarlar
188 Bagli anbarlarda hans1 mohsullar saxlanilir

hayat ii¢iin tohliiko torodo bilon materiallar
tez korlanan mohsullar

yagisdan korlanmayan mohsullar

hava soraitindon qorxmayan mohsullar
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qiymaotli materillar

189 Qida sonayesi miiossislorindo konstruksiyasina gora anbarlarinin qruplar1 hasilardir

fordi, dastali, yarim a¢1q, imumi anbarlar
bagli, agiq, yarim agiq , xiisusi anbarlar
fordi, qaranliq anbarlar
iri, kigik, orta anbarlar
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qapali, ndvbaeli anbarlar

190 Qida sonayesi miiossisalorinds konstruksiyasina gors anbarlar ne¢o qrupa boliiniir

6.0
4.0
3.0
5.0
2.0

OO00M®0O

191 Bugda xomirinin ac¢ilmasi iigiin hansi tip masinlardan sitifados edilir

TD-4, A2 - XPO/5tipli
T3-3M, T3-4M tipli
ALLX, JICT tipli
TO-4, TO-5 tipli
XTTA-40, OTII-2 tipli

OO00M®0O

192 Bugda xomirinin yumurlanmasi ii¢lin hans1 tip masinlardan istifads edilir

T3-3M, T3-4M tipli
TO-4, TO-5 tipli
XTTA-40, OTJI-2 tipli
TD-4, A2 - XPO/5tipli
AITX, JICT tipli

OO00®O



193 Bugda xomirinin bdliinmasi hansi tip maginlardan sitifado edilir

XITA-40, TII-2 tipli
TD-4, A2 - XPO/5tipli
T3-3M, T3-4M tipli
TO-4, TO-5 tipli
ALLX, JICT tipli

OO00®O

194 Corak zavodlarinin layihalors konveyer (axinli) kompleks-mexaniklosdirilmis xatlorine hansi qurgular
daxildir

don tomizloyon, don iiylidon, bosaldan masinlar

xomirhazirlayan aqreqat, bolon, formalayan, yumrulayan masinlar, saxlama rofi vo soba
elektrik plitoalari, ¢oki 61¢ii avadanliglar, formalayan, sobalar

universal moatbax avadanliqlar, bisirmo va qizatama avadanliqlarn
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un dastyan masinlar, xomirhazirlayan aqreqat, sobalar
195 Covdar xomirini hans1 mayalar slave etmokls hazirlayirlar

mayasiz hazirlayirlar
yapigqan mayalar

quru mayalar

gat1 vo ya maye mayalar
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rongi yasil olan mayalar
196 Bugda xomiri hansi lisullarla hazirlanir

stid olavo etmoklo

adi mayal1 (opara) vo mayasiz (oparasiz) iisulla
fasiloali vo fasilosiz lisulla

sokor alava etmoklo

OO00M®0O

gatiq alave etmoklo
197 TMM-60M tipli masin hansi masinlara aiddir

xirdalama maginlarina

fasilali isloyon xomiryoguran masinlarina
qiymaqarigdiran maginlarina

otcokon masinlarina
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fasilosiz isloyon xomiryoguran masinlarina
198 Asagida gostorilonlordon hansi fasiloali isloyon xomiryoguran masinlara aiddir

MC12-15 tipli masin
TMM-1M tipli masin
M2 (764) tipli masin
MUM-82M tipli masin
MC2-150 tipli masin

OO00®0O

199 TMM-1M markali maginlar hansilara aiddir

yuma masinlarina

Xomir yogurman masinlara
ot cokon maginlara

ot qarigdiran magsinlara

OO00M®O

qiyms garigdiran maginlara

200 Asagida verilonlirdon hans1 xomiryoguran masinlara aiddir



YMM-60
TMM-1M
MUM

KB

MOK

OO00®0O

201 Xomir yogurmaq ii¢lin hans1 markali masinlardan istifads edirlor

YMM-60
MPT-60M
MOK

KB

MUM

OO00M®0O

202 MPT-60M markali masin na ti¢iin nazards tutulmusdur

gohva iiylitmak li¢lin

stidlii kokteyl hazirlamaq iigiin
ot ¢okmok ii¢iin

Xomir yogurmagq li¢iin
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qiyms qarigdirmaq {i¢ilin
203 Tez xarab olan xammallar harada saxlanilir

yesiklorda vo kisalords
qazanlarda

¢alloklorda

roflorda
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soyutma kameralarda va skaflarda
204 Piy anbarlara na ilo gabul olunur va saxlanilir

¢alloklorda
roflorda
qazanlarda
kisalordo

OO000@

yesiklordo
205 Yumurta anbarlara no ilo gabul olunur va saxlanilir

qazanlarda
¢alloklorda
kisalorda
yesiklordo
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roflordo
206 Margarin anbarlara no ilo gobul olunur vo saxlanilir

yesiklordo
kisalordo
roflordo
¢allaklorda

OO000@

qazanlarda
207 Mayalar anbarlara na ilo gabul olunur va saxlanilir

kisalorda
¢olloklordo

OO0

qazanlarda



O roflordo

@ yesiklordo
208 Sokar anbarlara na ilo gobul olunur va saxlanilir

roflorda
¢alloklorda
yesiklordo
qazanlarda

@O0O00

kisolorda
209 Duz anbarlara ns ilo gobul olunur va saxlanilir

¢alloklorda
yesiklorda
roflorda
qazanlarda

@O0O00

kisalorda

210 Avtoundasiyanlarin pnevmatik bosaldilmasi iigiin qobul otaglarina hansi qurgular vasitosilo
birlosdirilmisdir

bunkerlor vo qurgu ils tochiz edilmisdir

hava kompressoru vo qurguyla tochiz edilmisdir
taralarla vo hocmliarls tochiz edilmisdir
hacmloarls tachiz edilmisdir

OO00®0O

snekls tochiz edilmisdir

211 Unun gabsiz saxlanilmasi zamani ¢orok zavoduna ¢atdirilmasi tutumu no godor olan avtoundasiyanlarda
hayata kegirilir

11-13m3 tutumlu
2-3 m3 tutumlu
S5m3 tutumlu
14-15m3 tutumlu
5-10m3 tutumlu

O@O00O

212 Un anbarlarinin mexaniklosdirimosinin asas istiqgamati hansidir

unun silosn-slayici bolmadas qurulmus slayiciy masina verilmasi
kisalorin totbiqi

alonmis unun maqnitle metalqatisiqlardan tomizlomasi
dasinmanin vo unun saxlanilmasinin qabsiz iisulundan istifads
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unla dolu kissloerin unqarigdiricya yonoldilmosi
213 Corok zavodlarinda anbarin sahasi unun ne¢a giin saxlanilmasina nazordos tutulmusdur

1-3 giin
1 ay

3 giin

2 ay
7-10 giin

@O0O00

214 Shalinin qida moahsullarina olan tolabatin1 6domak vo hazir mamulatin istehsal hacmini artirmaq ti¢tin
lazim olan zoruri sortlor hansilardir

moahsulu tez-tez istehsal etmok
miiassisanin xammalla tam tochiz edilmasi va ehtiyatlarin mévcudlugu

O®O

ig¢ilorin sayin1 artirmaq lazimdir



OO

ehtiyatlarin mévcudlugu
is saatin1 artirmaq

215 Cevik avtomatlagdirlmis istehsaldan harda totbiq edilir?

OO00M®0O

movsiimi isloyon miiassislordo

miixtolif n6v momulatlarin hazirlanmasinda
ixtisaslagdirilmis momulatlarin hazirlanmasinda

fasiloali isloyon miiesisolordo

genis nomenklaturali mohsullar hazirlayan miiassisalordo

216 Corokbisiron miiossisalor ne¢o yers boliiniir vo hansilardir

OO00®O

ii¢; kompleks mexaniklogdirilmis, mexaniklosdirilmis vo avtomatlagdirilmis
iki; ¢orakzavodlarn va ¢érokxanalar

iki; saquli axin xotti vo iifiqi axin xotti ilo isloyon

ii¢; ¢esidli, kombinosedilmis, qarisiq

iki; fasiloali vo fasiloisz igloyon

217 Cevik avtomatlasdirmis istehsal sistemin {insiirlori hansilardir?

OO00®O

seriyali, dastali, fordi

avtomatlagdirlmis istehsal, ¢evik istehsalat kompleski, ¢cevik istehsal modulu
garisiq vo universal

fordi vo dastali

fasilali va fasilosiz

218 Avtomatlagdirilmis istehsalin totbiqi noyo asaslanir?

OO00®0O

texnoloji proseslora
hesablama texnikasina
kimyovi ¢evrilmolora
fiziki hadisolora
mexanki hesabatlara

219 Zavod soraitindo maya ¢iximi ne¢a faiz toskil edir

OO00M®0O

10-25 faiz
68-92 faiz
45-67 faiz
93-96 faiz
34-50 faiz

220 Istehsal olunan giindon saxlanma miiddati qurudlmus I név malara {igiin no qodordir

O00®O

12giin
5ay
1 ay
20 giin
3ay

221 Istehsal olunan giindon saxlanma miiddati qurudlmus ola név malara ti¢lin no qodordir

O@O00

3ay
5ay
20 giin
12ay
1 ay



222 I ndv maya 90 dogigo muddatinds ne¢o mm —ir qalxir

50mm
70mm
80mm
35mm

OO00®O

40mm
223 Bla név maya 70 doqiqe muddotindo nego mm —ir qalxir

35mm
70mm
40mm
50mm

OO00®0O

80mm
224 1 ndv maya li¢iin xomirin 70mm galxmasi {i¢iin ne¢o doqiqo vaxt lzimdir

20 daqiqo
90 daqigoa
45 daqiqe
70daqiqe
30 daqigo

OO00M®0O

225 Ola ndv maya liclin xomirin 70mm qalxmasi ii¢iin ne¢o daqiqe vaxt lzimdir

1 saat

70daqiqo
30 daqigo
45 daqiqo
20 daqiqoe

OO00M®O

226 I név mayalarda namliyin miqdar1 neg¢s faizdir

8 faiz
10 faiz
7 faiz
5 faiz
34 faiz

OO00®0O

227 Corokbisirmo maya hiiceyrasinin quru maddosinin 6+10 faizini hans1 madds toskil edir

xam piy

kiil maddalori
nisasta
karbohidrat
quru maddalor

OO00M®0O

228 Corokbisirma maya hiiceyrosinin quru maddasinin 1,2-2,5 faizini hans1 maddas togkil edir

karbohidrat
xam piy

quru maddalor
kiil maddolori

OO00®O

ziilal

229 Corakbisirmo maya hiiceyrasinin quru maddosinin 35+40 faizini hans1 maddo togkil edir

O kiil maddaleri



su
ziilal
karbohidrat
quru maddalor

O®@OO

230 Corokbisirmo maya hiiceyrasinin quru maddasinin 37+50 faizini hans1 madds toskil edir

su

ziilal
karbohidrat
kiil maddolori

OO00®O

quru maddalar
231 Corakbisirma maya hiiceyrasinin quru maddosindo nego faiz kiil maddslori vardir

37-50 faiz
6-10 faiz
47-67 faiz
1,2-2,5 faiz
25-40 faiz

OO00®0O

232 Maya hiiceyrasinin quru maddoasinds neg¢o faiz xam piy vardir

10 faiz
1,2-2,5 faiz
37-50 faiz
47-67 faiz
33-50 faiz

OO00M®0O

233 (Corakbisirma maya hiiceyrasinin quru maddasinds nego faiz ziilal vardir

45 faiz
47+50 faiz
31+36 faiz
37+50 faiz
10 faiz

O@O00O

234 Corokbisirmo maya hiiceyrosindo orta hesabla 67 faiz hanst madds vardir

quru maddalor
su

ziilal
karbohidrat
kiil maddaleri

OO00®0O

235 Corakbisirma maya hiiceyroasinds orta hesabla 33 faiz hans1t maddslor vardir

kiil maddalori
quru maddalor
su

ziilal
karbohidrat

OO00M®0O

236 Saquli axinda xammalin hazirlanmasi harada hayata kegirilir

birinci martobs da
yuxart martobas do
anbarda

OO0®0O

digor istehsal miiossisosindo



O

hoyatda
237 Corokbisirmo maya hiiceyrasindo orta hesabla ne¢o faiz quru maddslor vardir

10 faiz
33 faiz
67 faiz
50 faiz
45 faiz

OO00®0O

238 Corokbisirmo maya hiiceyrasinds orta hesabla nego faiz su vardir

10 faiz
67 faiz
50 faiz
45 faiz
33 faiz

OO00®O

239 A1-XBY-39 tipli bunkerlor giicii no godor olan ¢érok zavodlarinda yerlosdirilmisdir

15 t/sut
30t/sut
56 t/sut
33t/sut
200t/sut

OO00®0O

240 XE-160a tipli bunkerlor giicii no qodor olan ¢orok zavodlarinda yerlogdirilmisdir

50t/sut
45 t/sut
30t/sut
25 t/sut
100t/sut

OO00M®O

241 Giicii 45 t/sut olan ¢orok zavodlarinin anbarlarinda hansi tip bunker yerlosdirilir

V-118
XE-160a
A1-XBY-39
M-111

XB

OO00®O

242 Giicii 30 t/sut olan ¢orok zavodlarinin anbarlarinda hansi tip bunker yerlosdirilir

XE-160a
V-118
A1-XBY-39
M-111

XB

OO0®O0

243 Giicii 135t/sut olan ¢orok zavodlarinda ¢orok hansi tip anbarlarda saxlanilir

acgiq anbarda

bagli anbarda

yarim aciq anbarda
tochizat anbarlarinda

OO00M®O

xisusi anbarlarda

244 Giicii 65t/sut olan ¢orok zavodlarinda ¢orok hansi tip anbarlarda saxlanilir



OO00®0O

xlisusi anbarlarda
bagli anbarda
tochizat anbarlarinda
yarim a¢iq anbarda
ag¢iq anbarda

245 Giicti 45t/sut olan ¢orok zavodlarinda ¢orok hansi tip anbarlarda saxlanilir

OO00M®O

yarim a¢1q anbarda
bagli anbarda

agiq anbarda
tochizat anbarlarinda
xlisusi anbarlarda

246 Giicii 30t/sut olan ¢orok zavodlarinda ¢orok hansi tip anbarlarda saxlanilir

O00®O

yarim agiq anbarda
bagli anbarda

xilisusi anbarlarda
agiq anbarda
tochizat anbarlarinda

247 Corak zavodlarinin agiq anbarlarinda hansi tip bunkerdon istifads olunur

OO00®0O

N8-XATI'-6
XE-160a
XTP
M-111
BXF

248 Hal hazirda anbar qurgulart {igiin hansi tip bunkerden istifado olnur

OO00M®0O

XTP
M-111
BAT" 20/30
N8-XAI'-6
BXF

249 Miisair ¢orokbisirma zavodlarindaistehsal binasi hansi asas hissolora ayrilir

OO00®O

bagli, agiq, yarim agiq , xiisusi anbarlar

xammal anbari, asas ¢Orak bisiran istehsalat, ¢orak saxlanilan va dasinan hissa
imummiiossisa va sex anbarlart

ixtisaslagdirilmis, universal , qarigiq anbarlar

fordi, dastali, yarim agiq, imumi anbarlar

250 Cevik avtomatlagdirlmis istehsalda omoliyyatlar neco yerino yetirilir?

OO00®0O

emal edilocok mohsullarin miqdan artir

eyni vaxtda miixtolif omoliyyatlar yerino yetirilir

bir momulatin emal: bitdikden sonra digarinos kegirilir
miixtalif vaxtda amaliyyatlar yerino yetirilir

emal edilocok hissolor doyisdirilir

251 Cevik avtomatlagdirilmis istehsal nadon ibaratdir?

O®O

alat vo avadanlqilar ssitemindon ibaratdir
rogomli-proqramla idars edilon avtomatik sistemlordan ibarstdir
texnoloji idare etma sistemindon ibaratdir



mexaniki proseslordon ibaratdir

OO

mexanizimlar sistemindon ibaratdir
252 Fordi istehsal tisulunu somoaraliliyinin artirilmasi hansi todbirlo hoyata kegirilir?

emal edilocok mohsullarin miqdarinin artimi

emal edilocok hissalorin eynilogsdirilmosi vo standartlagdiriimast
emal edilocok hissolorin qarisiqlig:

emal edilocok hissolorin miixtalifliyi

OO00M®O

emal edilocok hissoalorin ixtisaslagdirilmasi
253 Fordi istehsal qiisurlu cohati asagida verilonlordon hansidir?

emal edilocok hissolorin keyfiyyatini yiiksoldir

istehsal tsiklin miiddati ¢ox olur, bitmamis istehsal hacminin artmasina gatirib ¢ixarir
alatlardan istefado goraiti azalir

emal edilocok hissolorin keyfiyyotini zoiflodir

OO00®O

istehsal tsiklin miiddati gox olur
254 Fordi istehsal tisulu hans1 miiassisalorda totbiq olunur?

genis nomenklaturali mohsullar hazirlayan miiossisalords
ixtisaslagdirilmig miiassisolordo

qarisiq mohsul istehsal edon miiassisalrda

seriyalarla coxlu miqdarda mohsullar buraxan miassislordo

OO000@

movsilimi isloyon miiossislordo

255 Dostali iisuldan farqli olaraq fordi istehsal tisulunda sex vo istehsal saholori hansi proses lizro toskil
edilir?

fizkolloid proses
texnoloji proses
fiziki proses
kimyovi proses

OO00®0O

mexaniki proses
256 Hansi istehsal {isulun atrtirilmasinda uiversal-yigma tortibat tisulundanda istifados edilir?

fordi istehsal {isulu

dostali istehsal tisulu

axinli istehsal iisulu
ixtisaslagdirlmis istehsal iisulu

OO00M®0O

fasilasiz istehsal iisulu
257 Istehsal prosesnin opertiv tonzimlonmasi qonatgil olmalidir prinsipi neca izah olunur

istehsalat prosesindo miimkiin fasilalorin qarsisinin alinmasina nazarat etmoli

istehsal prosesino fasilasiz olaraq nazarat istehsal-dispetcer torafindon haoyata kegirilmoalidir
maddi istehsal sahalorinds hoyata kegirilon texnoloji proseslors operativ nazarat edilmali
istehsalin xarakterindon asili olmalidir

@O000

operativ tonzimlayicilor optimal sayda vo omak sorfi minimum olmali
258 Qrup istehsal tisulunun totobiqi zamani masin vo avadanliqlarin mohsuldarligi necs faiz artir?

30-35faiz
20-30faiz
35-40faiz
40-45 faiz
20-25faiz

O@OO00



259 Qrup istehsal lisulunun totabiqinin iistiin cohati hansidir?

emal edilocok hissolorin keyfiyyotini zoiflodir

emal edilocok hissolorin keyfiyyatini yiiksoldir
bitmomis istehsal hacminin artmasina gatirib ¢ixarir
istehsal tsiklin miiddati ¢ox olur

OO00®O

alotlordan istefado goraiti azalir
260 Dastods olan hissalarin samarali 6l¢iisiiniin tayin edilmasindo magsad nadir?

dostadoki hissalarin somarali 6l¢iisiinii tayin edir
istehsal prosesinin fasilasizliyini tomin edir
istehsal prosesnin fasilali olmasini tomin edir
axin xottinin fasilsliyini tomin edir

OO00®0O

yigilmaqda olan hissalari tomin edir
261 Asagida verilonlordon hansi dostoli istehsal {isulunun somarsliliyinin yiiksoldimasi yollarina aiddir?

omoliyyatlarin tiplogdirilmasi

qrup halinda emal iisulunun tatabiqi
avtomatlagdirma

bitmomis istehsalin hacminin artmasi

OO00M®0O

emal edilocok hissolorin eynilosdirilmasi
262 Dastali istehsal tisulunun xarakter cohati hansidir?

miisyyon doviirdon bir tokrarlananmshsullar istehsalt

istehsal olunan mohsul seriyalarla buraxilaraq miisyyen miiddatdon bir tokrarlanir
garisiq mohsullar istehsali

tokrarlanmayan mohsullar istehsali

OO00®O

universal mohsullar istehsal1
263 Istehsal prosesnin opertiv tanzimlonmosi kompleks xarakter dasimalidir prinsipi neca izah olunur

istehsalat prosesinda miimkiin fasilolorin garsisinin alinmasina nazarat etmali

maddi istehsal saholorindo hoyata keg¢irilon texnoloji prosesloro operativ nozarot edilmoli
istehsalin xarakterindon asili olmalidir

istehsal prosesino fasilasiz olaraq nazarat istehsal-dispetcer torafindon haoyata kegirilmalidir

OO00®0O

operativ tonzimlayiciler optimal sayda vo amak sarfi minima olmali
264 Asagida gosterilonlordon hansi istehsal prosesninn operativ tonzimlomasi prinsipine aiddir

oparetiv tonzimloma garisiq xarakter dasimalidir

operativ tonzimloma planli xarakter dasimalidir

operativ tonzimlomada masraf cox olmalidir

istehsal prosesindo mohsul hazirlnmasina ciddi amal olunmalidir

OO00M®0O

opartiv tonzimlomonin plani olmali deyil
265 Istehsalin toskilinin dastali lisulu hans1 miiassislords totbiq edilir?

ixtisaslagdirilmig miiassisalordo

seriyalarla ¢coxlu miqdarda mohsullar buraxan miiassislords
movsiimi isloyon miiassislorda

genis nomenklaturalt mohsullr hazirlayan miisassisolordo

OO00®O

qarisiq mohsul istehsal edon miiessisolrda
266 Istehsalin qeyri-axili toskili tisullar1 dedikdo hanst istehsal {isullar1 nozords tutulur?

seriyaltl vo dostali

O
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dostali vo fordi

fasiloali vo fasilosiz

ixtisaslagdirilmis vo koopertivlasdirilmis
kombinoedilmis vo dastali

267 Bosdayanmalar1 aradan qaldirmagq ii¢lin yaradailan pastah hansidir?

OO0®0O0

omoliyyatlararasi postah
naqliyyat pastahi
sigorta pastahi

dovriyya pastahi
texnoloji pastah

268 Sigorta pastahi no mogsadlo yaradilir?

OO00®0O

dostadaki hissalorin somarali 6l¢iisiinii toyin edir
bosdayanmalar aradan qaldinr

axin xottinin fasilesizliyini tomin edir

fasilolori aradan galdir

y1g1lmaqda olan hissa

269 Axin xottinin fasilasizliyini tomin edon hans1 postahdir?

OO00M®O

omaliyyatlararasi pastah
dovriyya pastahi
noqliyyat postahi
texnoloji pastah

sigorta pastahi

270 Dovriyya pastahi hansi funksiyani yerine yetirir?

OO00®O

pe¢ds olan mahsuldur

axin xottinin fasilesizliyini tomin edir
tam hissoni pe¢da ¢ixarir

fasilolori aradan qaldir

yigilmaqda olan hissadir

271 Tadariik neca ifada olunur?

OO00®0O

avadanliq noviidiir
bitmomis istahsaldir
islonmis alotdir

tam istehsaldir

alot novidiir

272 Iki gqonsu is yerlori arasindaki masafoni hansi komiyyaot xarakterizo edir?

OO00M®0O

axin xattinin mahsuldarligi

axin xattinin uzunlugu

axin xottinin faydal1 is vaxt1 fondu
ax1in xattinin mosafosi

axin xattinin ahangdarlig1

273 Axin xottinin uzunlugu necs ifads olunur?

OO0®O

naqliyyat vasitalarinin is yerlori arasindaki horokatinin intensivliyini
iki qonsu ig yerlari arasindak1 masafa

hisso vahidinin emal olunmasina sorf edilon siirat

eyni vaxtdan bir axin xottinde ahongdar buraxilan hissolorin miqdarini



O

bir-birinin ardinca buraxilan hissalarin emal olunmasina sarf edilon vaxt intervalini
274 Eyni vaxtdan bir axin xattindo ahongdar buraxilan hissalorin miqdarini hanst kamiyyaet xarakterizo edir?

axin xottinin siiratini

axin xattinin mohsuldarligi

axin xattinin faydali ig vaxt1 fondu
axin xottinin ahangdarlig1

OO00®O

ax1in xattinin mosafosi
275 Axin xottinin mohsuldarligi neco ifado olunur?

noqliyyat vasitolorinin is yerlori arasindaki horokotinin intensivliyini

eyni vaxtdan bir axin xottinde ahongdar buraxilan hissslorin miqdarini

ikivo daha artiq qonsu is yerinin markozi arasindaki mosafani

hisso vahidinin emal olunmasina sorf edilon siirot

bir-birinin ardinca buraxilan hissalorin emal olunmasina sorf edilon vaxt intervalini

OO00®O

276 Nogliyyat vasitolorinin is yerlari arasindaki harakatinin intensivliyinihans1 kamiyyat saciyyalondirir?

axin xattinin siiratini

ax1n xattinin ahongdarlig1

axin xottinin faydali ig vaxt1 fondu
axin xottinin mohsuldarlig:

OO00®0O

axin xattinin takti
277 Axin xottinin ahongdarlig1 neco xarakterizs olunur?

iki qonsu is yerinin morkozi arasindak1 mosafoni

naqliyyat vasitalorinin is yerlori arasindaki harakatinin intensivliyini

bir axin xattinds ahangdar buraxilan hissalorin miqdarini

bir-birinin ardinca buraxilan hissalorin emal olunmasina sorf edilon vaxt intervalini
hisso vahidinin emal olunmasina sorf edilon vaxti

OO00M®0O

278 Bir-birinin ardinca buraxilan hissolorin emal olunmasina sorf edilon vaxt intervalini hansi1 komiyyat
saciyyoslondirir?

axin xottinin mohsuldarlig:

axin xattinin takti

ax1n xattinin ahongdarlig1

axin xottinin faydali ig vaxt1 fondu

OO00M®0O

axin xottinin mohsuldarlig:
279 Istehsal prosesninn operativ tanzimloma planli xarakter dasimalidir -prinsipi nay asaslanmalidir

istehsalin xarakterindon asili olmalidir

istehsal prosesina fasiloasiz olaraq nazarat istehsal-dispetcer torofindon haoyata kegirilmoalidir
operativ tanzimlayicilar optimal sayda vo amak sorfi minima olmali

maddi istehsal sahalorinds hoyata kegirilon texnoloji proseslors operativ nazarat edilmsli

OO00®O

istehsalat prosesinds miimkiin fasilalorin qarsisinin alinmasina nazarat etmali
280 Sonaye miiossislorindo anbarlar ixtisaslagdirilma doracasine goroe hansilardir

imummiiossise va sex anbarlart
ixtisaslagdirilmis, universal , qarisiq anbarlar
fordi, dastali, yarim agiq, imumi anbarlar
bagli, agiq, yarim agiq , xiisusi anbarlar

OO00®O

tochizat, istehsal, satig anbarlar



281 Sonaye miiassislorindo anbarlar ixtisaslagdirilma doracosino gors neco qrupa ayrilir

8.0
3.0
2.0
5.0
7.0

OO00®O

282 Sonaye miiassislorinda anbarlar funksiyalrina gors hansilardir

imummiiossisa va sex anbarlart

tochizat, istehsal, satig anbarlar

bagli , agiq , yarim agiq , xiisusi anbarlari
fordi, qaranliq anbarlari

OO00®0O

fordi, dastali, yarim agiq, iimumi anbarlarn
283 Sonaye miiassislorinds anbarlar funksiyalrina gore ne¢o qrupa ayrilir

2.0
3.0
5.0
4.0
6.0

OO00M®O

284 Miisssisanin istehsal-texniki toyinatli mohsullar1 hansi tip anbarlarda saxlanilir

qaranliq anbarlarda
imummiiossiso anbarlarda
sex anbarlarinda

bagli anbarlarda

OO00®O

xiisusi anbarlarda

285 Sex liglin shomiyyat kasb edon istehsal-texniki toyinatli mohsullar1 hansi tip anbarlarda saxlanilir

garanliq anbarlarda
sex anbarlarinda
aciq anbarlarda
xlisusi anbarlarda

OO00®0O

bagli anbarlarda
286 Sex anbarlarinda hanst mohsullar saxlanilir

hava soraitinds korlanmayan mohsullar

sex liglin shomiyyat kosb edon istehsal-texniki toyinatli mohsullar
miiossisonin istehsal-texniki toyinatli mohsullari

tez korlanan mohsullar

OO00M®0O

hoyat ii¢iin tohliiko torods bilon materiallar
287 Umummiiassiso anbarlarda hanst mohsullar saxlanilir

miiossisonin istehsal-texniki toyinatli mohsullar
riitubotdon korlanmayan mohsullar

tez korlanan mohsullar

hava soraitindo korlanmayan mohsullar

OO000@

hoyat ii¢iin tohliiko tdrodo bilon materiallar

288 Toyinatina géro miiossiso anbarlar1 hansilardir

O fordi, dastali, yarim agiq, imumi anbarlar



imummiiossisa va sex anbarlart

bagli, ag1q , yarim agiq , xiisusi anbarlar
fordi, qaranliq anbarlar

iri, kicik, orta anbarlar

O00@

289 Tayinatina gors miiassisa anbarlar1 ne¢o qrupa ayrilir

6.0
2.0
5.0
4.0
7.0

OO00®O

290 Hayat ii¢ilin tohliika térada bilon materiallar hansi tip anbarlarda saxlanilir

bagli anbarlarda
xiisusi anbarlarda
qaranliq anbarlarda
ac¢iq anbarlarda

OO00®0O

yarim a¢iq anbarlarda
291 Qiymatli materiallar hans1 tip anbarlarda saxlanilir

qaranliq anbarlarda
xiisusi anbarlarda
aciq anbarlarda
yarim agiq anbarlarda

OO00M®0O

bagli anbarlarda
292 Xiisusi anbarlarda hans1 materiallar saxlanilir

tez korlanan mohsullar

hoyat ii¢iin tohliiko tdorodo bilon materiallar
yagisdan korlanmayan mahsullar

hava soraitindo korlanmayan mohsullar

OO00®O

riitubotdon korlanmayan mohsullar

293 Spirt brajkasindan mayalarinin alinmasi zamani seperatorlama ilo yetismis brajkadan mayanin
cixarilmasitexnoloji prosesinneganci marhalasine aiddir

dordiincii
lgiincii
besinci
ikinci

@O000

birinci

294 Spirt brajkasindan mayalarinin alinmasi zamani mayanin sonuncu yuyulmasi vo yigilmasi texnoloji
prosesinneconci marholosine aiddir

ikinci
besinci
birinci
altinci

@O000

dordiincii

295 Spirt brajkasindan mayalarinin alinmasi zamani1 maya suspenziyasinin yuyulmasi vo morkozlosdirilmasi
texnoloji prosesinneganci moarhalosing aiddir

O birinci



O®@OO0

doérdiincii
besinci
ikinci
liciincii

296 Spirt brajkasindan mayalarinin alinmasi zamani1 mayanin preslonmasi, formalasdirilmasi vo
qablagdirilmasi texnoloji prosesinnegonci moarholasing aiddir

OO00M®O

altinci
besinci
dordiincii
ikinci
birinci

297 Spirt brajkasindan mayalarinin alinmasi zamani mayanin saxlanmasi texnoloji prosesinnecgonci
morhalasine aiddir

O00M®0O

tginci
altinci
dordiincii
birinci
ikinci

298 Corayin ¢iximi hesablanan ifado do W t kamiyyati hans1 parametri xarakterizo edir

O00®O

isthsal olunan ¢6royin miqdarini
xomirin nomliyni

unnun nomliyini

¢Orok ¢iximini

xammalin nomliyini

299 Corokbisirmo mayalarinin alinmasi zamani preslonmis mayanin formalasmasi vo qablagdirilmasi
texnoloji prosesinnegonci morhalasing aiddir

OO00®O

altinci
dordiincii
birinci
ikinci
besinci

300 Spirt brajkasindan mayalarinin alinmasi texnoloji prosesin birinci morhalosi hansidir

@O0O00

mayanin sonuncu yuyulmasi vo yigilmast

mayanin tam yetisdirilmosi

maya suspenziyasinin yuyulmasi vo markozlosdirilmasi (y1g1lmasi)
mayanin preslonmasi, formalasdirilmasi vo qablagdirilmasi
seperatorlama ilo yetigsmis brajkadan mayanin ¢ixarilmasi

301 Corokbisirmo mayalarinin alinmasi zamani qida miihitinin hazirlanmasi texnoloji prosesinneganci
morholasineg aiddir

OO00®0O

altinci
birinci
ikinci
doérdiincii
ticiincii

302 Corokbisirmo mayalarinin alinmasi zamani anac vo amtaa mayasinin yetisdirilmasi texnoloji
prosesinneconci marhoalosing aiddir



OO00®0O

altinci
ikinci
dordiinci
liciincii
besinci

303 Spirt brajkasindan mayalarinin alinmasi texnoloji prosesin altinct marhalasi hansidir

OO00M®0O

mayanin preslonmosi, formalasdirilmasi vo qablagdirilmasi
mayanin saxlanmasi

mayanin tam yetisdirilmasi

seperatorlama ils yetigsmis brajkadan mayanin gixarilmasi
mayanin sonuncu yuyulmasi va y1gilmasi

304 Spirt brajkasindan mayalarinin alinmasi texnoloji prosesin beg¢inci morholosi hansidir

OO00®O

seperatorlama ilo yetismis brajkadan mayanin ¢ixarilmasi
mayanin preslonmasi, formalasdirilmasi vo qablagdirilmasi
mayanin tam yetisdirilmasi

mayanin sonuncu yuyulmasi va y1gilmasi

maya suspenziyasinin yuyulmasit vo morkozlosdirilmasi (y1g1lmast

305 Spirt brajkasindan mayalarinin alinmasi texnoloji prosesin dérdiincii moarhoalosi hansidir

OO00®0O

seperatorlama ilo yetismis brajkadan mayanin ¢ixarilmasi

mayanin sonuncu yuyulmasi vo y1gilmasi

mayanin tam yetisdirilmosi

mayanin preslonmasi, formalasdirilmasi vo qablagdirilmasi

maya suspenziyasinin yuyulmasi vo markozlosdirilmasi (y181lmast)

306 Spirt brajkasindan mayalarinin alinmasi texnoloji prosesin ti¢lincli morholosi hansidir

OO00M®0O

mayanin preslonmosi, formalasdirilmasi vo qablasdirilmasi
mayanin tam yetisdirilmasi

seperatorlama ils yetigsmis brajkadan mayanin ¢gixarilmasi

maya suspenziyasinin yuyulmasi vo markozlosdirilmasi (y1g1lmasi)
mayanin sonuncu yuyulmast vo yi1gilmast

307 Spirt brajkasindan mayalarinin alinmasi texnoloji prosesin ikinci marhalasi hansidir

OO00®O

mayanin preslonmosi, formalasdirilmasi vo qablasdirilmasi

maya suspenziyasinin yuyulmasi vo markozlosdirilmasi (y1g1lmasi)
mayanin tam yetisdirilmasi

seperatorlama ilo yetismis brajkadan mayanin ¢ixarilmasi

mayanin sonuncu yuyulmasi vo yi1gilmasi

308 Corokbisirmo mayalarinin alinmasi zamani maya suspenziyasindan omtoo mayasinin ayrilmasi texnoloji
prosesinnecanci

OO00®O

altinci
lgiincii
dordiincii
ikinci
besinci

309 Corokbisirmo mayalarinin alinmasi zamani mayanin qurudulmasi texnoloji prosesin negonci moarhalosino

aiddir

O

birinci



O00@

besinci
tclinci
altinci
ikinci

310 Corakbisirma mayalarinin alinmasi texnoloji prosesin besinci marhalasi

OO00®O

qida miihitinin hazirlanmasi

mayanin qurudulmasi

maya suspenziyasindan omtos mayasinin ayrilmasi
preslonmis mayanin formalagmasi vo qablasdirilmasi
anac vo omtoo mayasinin yetisdirilmasi

311 Corokbisirmo mayalarinin alinmasi texnoloji prosesin dordiincii morholoasi hansidir

OO00®O

gida mithitinin hazérlanmasi

preslonmis mayanin formalagmasi vo qablasdirilmasi
maya suspenziyasindan omtos mayasinin ayrilmasi
mayanin qurudulmasi

anac vo omtos mayasinin yetisdirilmasi

312 Corokbisirmo mayalarinin alinmasi texnoloji prosesin {igiincli marhalasi hansidir

OO00M®0O

mayanin qurudulmast

maya suspenziyasindan omtos mayasinin ayrilmasi
anac vo omtos mayasinin yetigdirilmosi

qida miihitinin hazdrlanmasi

preslonmis mayanin formalasmasi va gablagdirilmasi

313 Corokbisirma mayalarinin alinmasi texnoloji prosesin ikinci morholosi hansidir

OO000@

anac vo omtoo mayasinin yetisdirilmasi

qida miihitinin hazdrlanmasi

mayanin qurudulmasi

preslonmis mayanin formalagmasi vo gqablasdirilmasi
maya suspenziyasindan amtos mayasinin ayrilmasi

314 Corokbisirmo mayalarinin alinmasi texnoloji prosesin birinci morholosi hansidir

OO00®0O

mayanin qurudulmasi

qida miihitinin hazdrlanmasi

maya suspenziyasindan amtos mayasinin ayrilmasi
anac vo omtas mayasinin yetigdirilmasi

preslonmis mayanin formalagmasi vo qablasdirilmasi

315 Corayin ¢iximi hesablanan ifads do Wep komiyyati hansi parametri xarakterizo edir

OO00M®0O

xammalin imumi miqdarini
xammalin orta nomliyini
¢Orak ¢iximin

xomirin orta nomliyini
duzun migdarini

316 Corayin ¢iximi hesablanan ifads do }'G komiyyati hans1 parametri xarakterizo edir

OO0®0O

suyun ¢iximint
xammalin imumi miqdarini
xomirin namliyini
xammalin nomliyini



O unun nomliyini

317 P3-XTHU tipli masinlardan ¢orok zavodlarinda no moagsad ii¢iin istifados edilir

¢Orayin noql etdirilmosi tigiin

xomirin tezlosdirilmis iisulla hazirlanmasi ti¢iin
xomirin yogurulmasi igiin

xomirin daginmasi ti¢iin

OO00®O

unun dozalagdirilmasi {i¢iin
318 100 kq undan vo slave xammaldan alinan ¢érayin miqdar1 nayi xarakterizo edir

hec¢ noyi

¢Orayin ¢iximint

suyun buxar ¢iximint
olavo xammalin ¢iximini

OO00®O

maya ¢iximini
319 Corayin ¢iximi —neco xarakterizo edilir

un va sudan hazirlanan ¢6roayin miqdar
100 kq undan va slave xammaldan alinan ¢drayin miqdarn
¢Orayin saxlanilma miiddati

xXomirin ritubati

OO00®0O

5 kqun va 1 qr mayadan alinan ¢droyin miqdart

320 Xomirin tezlosdirilmis iisulla hazirlanmasi ii¢lin ¢orok zavodlarinda hansi tip xomiryoguran
masinlarindan istifados edilir

X-12
P3-XTU
T1-XT2A
M-111
ACB-200M

OO00®0O

321 Xomir hazirlayan aqreqat ne¢s fasizloszi isloyon xomiryoguran masindan ibaratdir

yeddi
iki
alt1
g
bir

OO00M®0O

322 Xomir hazirlayan aqreqat ne¢s dozalasdirici stansiyadan ibaratdir

alt1
iki
¢
bes
dord

OO00®O

323 Xomirin hazirlanmasi tigiin aqreqatlarda hansi tip fasilosiz isloyon xomiryoguran masinlardan istifado
edilir

ACB-200M
X-12
T1-XT2A
M-111
ABB-100M-1

OO00®O



324 Xomirin hazirlanmasi iigiin tutmu ne¢o litr olan diyirlomo mexanizimli yogurma masinlarindan istifado
edilir

M/I- 200
T1-XT2A
ACB-200M
ABB-100M-1
M-111

OO00®0O

325 Dozalasdirici stansiyanin kiitolsi no godordir

10 kq
500 kq
1 ton
300 kq
100 kq

O@OO0O

326 Dozalasdirici stansiyanin qabarit ol¢iilori no qodordir

70x80x90
5x10 x15
10x20x10
950x795x2014
90x60x90

O@OO00

327 Dozalayici stansiyanin bakinin neganci $6basi su ii¢lin nozords tutulmusdur

besinci
birinci
sonuncu
ikinci

OO00M®0O

dordiincii

328 Dozalayici stansiyanin bakinin neganci s6basi yag li¢iin nozords tutulmusdur
birinci

ikinci

yeddinci

besinci

OO00M®0O

ucincu
329 Dozalayici stansiyanin bakinin neg¢onci $6basi sokor mohlulu {i¢lin nozards tutulmusdur

sokkizinci
ticlincii
dordiincii
ikinci

OO00®0O

besinci
330 Dozalayict stansiyanin bakinin negonci s6basi duz moahlulu ii¢iin nozords tutulmusdur

sonuncu
doérdiincii
besinci
altinci
ilkin

OO00M®O

331 Dozalayici stansiyanin bakinin negonci sobasi elektrik avadanliglarinin blokunu yerlogdrimok {igiin
nozords tutulmusdur



doérdiincii
besinci
ikinci
birinci

OO00®0O

uglincti
332 Dozalasdirict stansiyanin bakinin besinci $6basi no {i¢iin nozords tutlmusdur

yag ugiin

elektrik avadanliginin blokunu yerlagdirmak {i¢iin
sokor mohlulu iigiin

maya ug¢in

OO00M®O

su lciin
333 Dozalasdirict stansiyanin bakinin dérdiincii $6basi no tigiin nozards tutlmusdur

sokor mohlulu igilin

duz mohlulu iigiin

elektrik avadanliginin blokunu yerlosdirmok tigiin
su ligiin

OO00®O

yag li¢iin

334 Dozalasdirici stansiyanin bakinin ti¢lincii $0basi na iigiin nozordo tutlmusdur
yag lclin

sokor mohlulu igilin

maya mohlulu {i¢iin
duz mohlulu ii¢iin

OO00®0O

elektrik avadanliginin blokunu yerlosdirmak {i¢lin

335 Dozalasdirict stansiyanin bakinin ikinei $6basi no {li¢iin nozords tutlmusdur
su lciin

yag lclin

sokor mahlulu {iglin

elektrik avadanliginin blokunu yerlogdirmok i¢iin

OO00M®O

duz mohlulu vo ya maya ii¢iin
336 Dozalasdirict stansiyanin bakinin birinci $6basi na ii¢iin nozords tutlmusdur

yag li¢iin

su iciin

duz mohlulu vo ya maya {i¢iin
sokor mahlulu {igilin

OO00®O

elektrik avadanliginin blokunu yerlogdirmok ii¢iin
337 Dozalasdirici stansiyanin baki nego arakosma ilo kosilmis soboalordon ibaratdir

4.0
5.0
9.0
6.0
8.0

OO00®0O

338 Dozalasdirici stansiya hansi hissalordon ibaratdir

silosdan voa gangdiricidan
bak vo asas hissodon

O®O

qarisdiricidan vo kesiciden



OO

bunkerdon va oturcaqdan
dozalagdiric1 qurgudan

339 Dozalasdirict stansiya neg¢o asas hissodon ibaratdir

OO0®O0

9.0
4.0
2.0
7.0
3.0

340 Membran-¢oki dozalagdirict stansiya no iigiin nozords tutmusdur

OO00®O

isti suyun litrini 6l¢moak {i¢iin

kiitloyo goro maye mayalarin, duz va sokar mohlullarinin va s. atomatik dozalasdirmaq li¢iin
soyuq suyun hacmini 6l¢gmok ti¢iin

xomiri 6l¢mak tigiin

duzudozalagdirmaq ti¢iin

341 Corok zavodlarinda M/I-100tipli dozatorlardan hans1 xammali dozalasdirmagq ti¢iin istifads olunur

OO00®O

qidalandiricilar
un

su

sokor
zonginlosdirici

342 Corok zavodlarinda M/I-200tipli dozatorlardan hans1 xammali dozalasdirmagq ti¢iin istifads olunur

OO00®0O

zanginloagdirici
un

maya

duz

su

343 Xomirhazirlayan sobodo ACB-200M tipli dozalasdirici ilo hanst xammal dozalasdirilir

OO00M®0O

sokor
duz
un

su
maya

344 Xomirhazirlayan soboads hansi tip duzdozalasdiricidan istifads edilir

OO00®O

M/I- 200
ACB-200M
M/I-100
ABB-100M-1
M-111

345 Xomir hazirlamagq ti¢lin stifado olunan isti vo soyuq suyun qarisiq temperaturu no qador olmalidir

OO00®0O

90-100 daraco
20- 60 doaraco
100 doraca
10-20 doraca
0 doaraco



346 . Xomirhazirlayan sobado hansi tip avtomat sudlgon ¢onlordon istifado edilir

XB vo MJI- 200
ABB-100M-1 vo ABB-200M
M/I-100 vo MJI- 200
A1-XBY-39 vo M-111
M/I-200voV-118

OO00®0O

347 100kq tutumu olan undélgon hansidir

M/I- 200
M/I-100
V-118
M-111
XE-160a

OO00®0O

348 200kq tutumu olan undl¢on hansidir

M-111
MJ-200
XE-160a
V-118
MJI-100

OO00M®0O

349 M,

M~

-200 tipli undlgonin tutumu na qodordi

100kq
200kq
50 kq
350 kq
1ton

OO00®O

350 M,

|

-100 tipli undl¢anin tutumu na qadordi

1ton

100kq
200kq
50 kq
350 kq

OO00®0O

351 Corak zavodlarinda hansi tip avtoundlgonlordon istifads olunur

A1-XBY-39 vo M-111
MI-100 voaM/I- 200
M/I-200vaV-118
XE-160a voM/I- 200
XB vo MJI- 200

OO00M®0O

352 Corak zavodlarina nego ton un tutan xiisusi un dasiyan avtomabillorindo gatirirlor

100 ton
7- 8 ton
20-30 ton
5-6 ton
1-2 ton

OO00®O

353 Oparanin vo xomirin gicqirdilmasi ¢éroyin hazirlanmasinin texnoloji prosesinin hansi moarhalosin do bas
verir



altinci moarholasine
sonuncu morhalasine
ilkin morholasi
ti¢lincii moarhoalasi

@O0O00

ikinci moarhalasinda

354 Xomir yogurmaq mexaniki prosesi ¢orayin hazirlanmasinin texnoloji prosesinin hansi morholasin do bas
verir

ti¢lincii morhoalosi
birinci morhalasina
besinci moarhoalasi
yeddinci marhalasi

@O0O00

ikinci morholasinda

355 Resept komponentlarini dozalagdirmaq ¢6rayin hazirlanmasinin texnoloji prosesinin hans1 marhalasin do
bas verir

ilkin moarholasindo
son morholasinda
birinci marhoalasindo
ikinci morholasindo

O@OO00

ticlincii moarholasinda

356 Resept komponentlarini dozalagdirmaq, xamir yogurmaq, oparanin va xamirin qicqirdilmasi ¢érayin
hazirlanmasinin texnoloji prosesinin hans1 morholasine aiddir

doérdiincii moarhaloasing
tigiincii morholosi
ikinci morhoalasi
altinc1 morholosine

OO0®O0

yeddinci morhoalasi

357 Ayrilma-yetismis xomiri eyni kiitloli porsiyalara ayirmaqg¢oroayin hazirlanmasinin texnoloji prosesinin
hans1 marhalasine aiddir

besinci morhoalasi
yeddinci marhalasi
altinc1 morhalasina
doérdiincii moarhoalasing

@O0O00

ticlincii morholasi

358 Formalagdirma xomir pastahlarin1 miioyyen sar slindrik vo diger forma vermok {igiin mexaniki emala
ugratma ¢orayin hazirlanmasinin texnoloji prosesinin hans1t morholosing aiddir

ti¢lincti moarhoalasi
altinc1 morhalasino
besinci morholasi
yeddinci marhalasi

@O0O00

dordiincii morhoalosing

359 Sorma -formalasdirilmis xomir todariiklorinin qicqirmasi ¢érayin hazirlanmasinin texnoloji prosesinin
hans1 marhalasine aiddir

yeddinci marhalasi
liclincii marhoalasi
besinci moarholasi
birinci marhoalasina
altinct moarhalasina

OO0®O0



360 Xomir todariiklorinin hidrotermiki emal1 vo ¢éroyin bisirilmasi ¢orayin hazirlanmasi texnoloji prosesinin
hans1 morholssineg aiddir

besinci morhoalasi
ti¢lincii moarhoalasi
altinci moarholasine
yeddinci morhalasi

OO0®0O0

birinci marhalasina

361 Coroyin soyudulmasi, ¢ixdas edilmoasi vo saxlanilmasi¢orayin hazirlanmasinin texnoloji prosesinin hansi
morholosinog aiddir

besinci moarhoalasi
ikinci morholasine
birinci morhoalasina
ti¢lincli moarholasi

@O0O00

yeddinci marhalasi
362 Corok hazirlanmasinin texnoloji prosesininyeddinci morholosi hansidir

formalagdirilmis xomir todariiklarinin qicqirmasi

resept komponentlorini dozalasdirmaq, xomir yogurmaq, oparanin vo xomirin qicqirdilmasi
formalasdirmis xomir todariiklorine miioyyon forma vermok

ayrilma-yetismis xomiri eyni kiitlali porsiyalara ayirmaq

@O0O00

¢Orayin soyudulmasi, ¢ixdas edilmasi vo saxlanilmasi
363 Corok hazirlanmasinin texnoloji prosesinin altinci morholosi hansidir

ayrilma-yetigmis xomiri eyni kiitlali porsiyalara ayirmaq
formalagdirilmis xomir pastahlarinin qicqirmast

saxlama, qarigdirma, aerasiya alomo vo unu dozalagdirmaq
xomir pastahlarinin hidrotermiki emali vo ¢érayin bigirilmasi

O@O00

formalasdirma xomir tadariiklarine miioyyan forma vermak {i¢lin mexaniki emala ugratma

364 Yeni mohsulun hazirlanilmasina vo monimsanilmasine, geoloji —kasfiyyat islorinin aparilmasina va s.
¢okilon xarclar neco adlanir?

xidmaoti xarclor

dayigen xarclar

sabit xarclor

“golacok ddvrlarin xorclori”
natural xarclor

O@O00

365 Corok hazirlanmasinin texnoloji prosesinin besinci moarhalasi hansidir

xammal1 istehsalata hazirlamaq

resept komponentloarini dozalagdirmaq, xomir yogurmag, oparanin va xamirin qicqirdilmasi
formalagdirilmis xomir pastahlarinin qicqirmast

ayrilma-yetismis xomiri eyni kiitloli porsiyalara ayirmaq

@O0O00

formalagdirilmis xomir tadariiklorins miloyyan forma vermok ti¢iin mexaniki emala ugratma
366 Corok hazirlanmasinin texnoloji prosesinin dordiincii morholosi hansidir

ayrilma-yetismis xomiri eyni kiitloli porsiyalara ayirmaq

formalagdirma xomir todariiklorini mexaniki emala ugratma

resept komponentloarini dozalagdirmaq, xomir yogurmagq, oparanin va xamirin qicqirdilmasi
xammali istehsalata hazirlamaq

@O0O00

formalagdirilmis xomir todariiklarinin qicqirmast



367 Corok hazirlanmasinin texnoloji prosesinin tigiincii morholosi hansidir

ayrilma-yetismis xomiri eyni kiitloli porsiyalara ayirmaq

xammal1 istehsalata hazirlamaq

formalasdirma xomir todariiklorini miioyyan sar slindrik vo digar forma vermak {i¢iin mexaniki emala ugratma
resept komponentlorini dozalagsdirmaq, xomir yogurmag, oparanin vo xomirin qicqirdilmasi

OO000@

formalagdirilmis xomir todariiklarinin qicqirmast
368 Corak hazirlanmasinin texnoloji prosesinin ikinci marhalasi hansidir

formalasdirma xomir todariiklarine miioayyan sar slindrik vo digar forma vermoak

xammal1 istehsalata hazirlamaq

ayrilma-yetismis xomiri eyni kiitloli porsiyalara ayirmaq

resept komponentlorini dozalasdirmaq, xomir yogurmaq, oparanin vo xamirin qicqirdilmast

O@O00

formalasdirilmis xomir pastahlarinin qicqirmast
369 Corok hazirlanmasinin texnoloji prosesinin birinci marhalasi hansidir

formalagdirilmis xomir tofdariiklorinin qicqirmasi

formalasdirma xomir adariiklorine miiayyon sar slindrik forma vermok ti¢iin mexaniki emala ugratma
resept komponentloarini dozalagsdirmaq, xomir yogurmaq

ayrilma-yetismis xomiri eyni kiitloli porsiyalara ayirmaq

@O000

xammali istehsalata hazirlamaq
370 Qicqirma zamani xamirdo hansi hadisslor bas verir

mexaniki proseslor

kimyovi vo mexaniki proseslor
kolloid proseslar

mikrobioloji vo fermentativ proseslor

O@O00O

mikrobioloji vo fiziki proseslor
371 Xomirds qicqirma prosesi noyin hesabina bas verir

unun saxlanma saraitino asason bas verir

temperaturanin yiiksalmasi hesabina bag verir

suyun codlugu hesabina bag verir

mayalarin, siidtursusu va digar bakteriyalarin hoyat foaliyyati hesabina bas verir

unun ndviing osason bas verir

O@O00O

372 Makaron mamulatlarinin istehsalinda makaron momulatlarinin qablagdirmaya hazirlanmasi, momulati
istehlak va ticarat taralarinda qablasdirmaq amaliyyatlari hans1 marhaloys aiddir

besinci moarhalaya
dordiincli marhaloyos
ikinci morhaloya
birinci marhaloya
ticlincli marhaloya

O000@

373 Makaron mamulatlarinin istehsalinda xomir pastahlarinin qurudulmasi va soyudulmasi omaliyyatlar
hans1 marhalaya aiddir

ti¢lincii moarhoalaya
dordiincli marhaloyos
ikinci marhaloya
besinci morhalayo

OO00®0O

birinci morhoaloya



374 Makaron momulatlarinin istehsalinda xomirin yogurulmasi vo preslonmosi; nom xomir pastahlarinin
formalasmasi va kasilmasi amaliyyatlar1 hans1 moarhaloye aiddir

OO00®O

birinci morhaloya
i¢iincii moarhoalaya
besinci moarhoaloya
dordiincli marhaloyo
ikinci marhaloya

375 Makaron momulatlarinin istehsalinda --resept komponentlorinin dozalasdirilmasi vo qarigdirilmasi; xirda
sokilli qaris1g1 vakkumlasdirmaq ameliyyatlart hanst morholoys aiddir

OO00®O

besinci morholoyo
ikinci marhaloya
ii¢lincii moarhalayo
birinci marhalaya
dordiincli marhaloyo

376 Makaron momulatlarinin istehsalinda -xammali istehsalata hazirlamaq —saxlamaq, qarigdirmaq, unun
olonmasi va dozalasdirilmasi; suyun ve zanginlosdirici alavalorin hazirlanmasi amaliyyatlar: hanst morhsloya

aiddir

OO00M®0O

besinci morhoaloys
birinci marholoya
iigiincii moarholaya
ikinci marhaloya
dordiincili marhaloya

377 Makaron momulatin1 uzun miiddot saxlamaq ti¢lin nomlik no qodar olmalidir
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30 faiz
11 faiz
17 faiz
20 faiz
2 faiz

378 Qurudulmus xomir pastahlarinin soyudulmasi zamani, onlarin formasinin saxlanilmasi ii¢lin no edirlor

OO00®0O

qurutma zamani temperatur yliksok olmalidir

makaron momulatlarinin uygun qurgularda saxlanilmasi vo yaxud stabillosdirilmesi omoliyyatlarini totbiq edirlor
qurutmani uzun miiddstds aparmaq, postahin sothindon buxarlanma siiratinin azaldilir

pastahin sathindon buxarlanma siirati artirilir

qurutma tez bir zamanda bitirilir

379 Makaron mamulatinin pastahlarinin ¢atlamasinin vo ayilmasinin qarsisini almaq ii¢lin no etmok lazimdir

OO00M®0O

qurutma zamani otqa havalandirilmalidir

qurutmani uzun miiddatds aparmaq, pastahin sathindon buxarlanma siiratinin azaldilmasi talob olunur
qurutma tez bir zamanda bitmalidir

qurutma zamani temperatur yliksok olmalidir

pastahin sathindon buxarlanma siiratinin artirilmasi talab olunur

380 Ilkin qurudulma hansi proseslorin bas vermosinin garsisini alir

OO00®0O

ronginin tiindliyiiyn qarsist alinir
tursulasmasinin , kiflanmasinin va dartilmasinin
heg bir proses bas verimir

yumsaqliginini qarsisini alir
susuzlasdirilmasinin qarsist alinir



381 Makaron momulatinin todartikii ikin qurumada ne¢o miiddoat qalir

5-6 saat
1,5-2 saat
24 saat

3 saat
25-30 doq

OO00®0O

382 Makaron mamulatinin yogurulmasinin ikinci morholosi zamani agiagida gostorilon proseslrodon hansi
bas verir

Xomir gisir

unun quru, bark kimyavi birlogsmalarinin vo xomirin kolloid sisteminin amols galmasi bas veirir

unun rongi qaralir

xomirdo sarimtil lokalor omal golir

su un hissaciklorinin daxilins diffuziya edir unun torkibino daxil olan suda holl olan maddalar holl olur, ziilallar vo
karbohidratlar ¢ixir

OO00®O

383 Makaron mamulatinin yogurulmasinin ilkin morhslasi zamani asiagida gostorilon proseslroden hansi bag
verir

xomirda sarimtil lakalor amal galir

su un hissaciklarinin daxilina diffuziya edir unun torkibina daxil olan suda hall olan maddalar hall olur, ziilallar va
karbohidratlar ¢ixir

unun quru, bark kimyavi birlogsmelarinin vo xomirin kolloid sisteminin amals goalmasi bas veirir

@O

unun rongi qaralir

OO0

Xomir gisir
384 Makaron momulatinin yogurulmasinin birinci marhalasi neca hayta kegirilir

suyun miqdart azalir

komponentlorin ilkin qarisdirilmasi

suda hall olan maddalor hall olur

su un hissociklorinin daxilins diffuziya edir
ziilallar vo karbohidratlar ¢ixir

OO00®O

385 Makaron momulatinin xomiri hazirlandigda noamliyi 15% olan una su slavas edildikdo garisigin nomliyi
ne¢o faiz olur

15-20 faiz

42 faiz

8-9 faiz
29,5-31,0 faiz
3-5 faiz

O@O00O

386 Konveyerli vo yaxud barabanli quruduculari olan xatlordo makaron momulatinin hansi novii istehsal
edilir

yuvalar soklinds makaron momulatlarinin
qisa makaron momulatlarinin

yumaqlar soklinde makaron momulatlarinin
uzun makaron momulatlarinin

OO00®O

yarpaq soklinds makaron momulatlarinin

387 Slindrik kasetlords vo yaxud bastunlarda —nazik metallik borularda qurudulan xatlordo makaron
momulatinin hansi novii istehsal edilir

yarpaq soklindo makaron momulatlarinin

90

® uzun makaron momulatlarinin
O yumagqlar soklindo makaron momulatlariin



qisa makaron momulatlarinin

OO

yuvalar soklindo makaron momulatlarinin
388 Uzun makaron mamulatlar1 hans1 axin xattindo istehsal edilir

konveyerli vo yaxud barabanli quruduculart olan xatlords

slindrik kasetlords vo yaxud bastunlarda —nazik metallik borularda qurudulan xatlordo
slindrik kasetlords vo barabanli quruducular olan xatlords

vordanli qurudulan xatlords

OO00M®O

oval qurudulan xatlordo
389 Qisa makaron momulatlar1 hansi axin xoattinds istehsal edilir

oval qurudulan xotlordo

konveyerli vo yaxud barabanli quruduculart olan xatlords

vardanli qurudulan xatlorda

slindrik kasetlords vo yaxud bastunlarda —nazik metallik borularda qurudulan xatlordo

OO00®0O

slindrik kasetlordo vo barabanli quruduculari olan xatlordo
390 Makaron momulatlarinin kiitlovi névlori negas tip axin xatlorindos istehsal edilir

yeddi
dord
iki

¢
bes
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391 Hanst mamulatin hazirlanmasi sorf olunan unun miqdari slavalar qatildiqda 29,2 kq/t azalir

yiiksok yumurta zanginlagdiricilori ilo hasil edilon makaron mamulat
yumurtalt makaron momulatlar

stidlii makaron momulatlar

tomatli makaron momulatlarinin

OO00®0O

usaq qidasi {i¢lin makaron momulati
392 Hanst mamulatin hazirlanmasi sorf olunan unun miqdari zanginlesdiricilor qatildigda 29,2 kq/t azalir

yiikksok yumurta zonginlosdiricilori ilo hasil edilon makaron momulat
tomatli makaron mamulatlarinin

stidlii makaron momulatlar

yumurtali makaron momulatlar

O@O00

usaq qidasi li¢iin makaron momulati
393 Hans1 mamulatin hazirlanmasi sorf olunan unun miqdar1 zonginlosdiricilor qatildiqda 44,4 kq/t azalir

usaq qidast liglin makaron momulati

yiikksok yumurta zonginlosdiricilari ilo hasil edilon makaron momulat
souslu makaron momulatlarinin

yumurtalt makaron momulatlar

OO00®O

stidlii makaron momulatlar
394 Hans1 mamulatin hazirlanmasi sorf olunan unun miqdar1 slavalor qatildiqda 44,4 kq/t azalir

usaq qidasi {i¢lin makaron momulati

ylksok yumurta zonginlesdiricilari ile hasil edilon makaron momulat
tomatli makaron momulatlarinin

yumurtalt makaron momulatlar

OO00®0O

siidlii makaron momulatlar



395 Hans1 momulatin hazirlanmasi sorf olunan unun miqdari zonginlosdiricilor qatildigda 23 kq/t azalir

OO00®O

slisovari bugda unundan hazirlanan makaron mamulati
tomatli makaron momulatlarinin

bork bugda unudanistehsal edilon makaron momulat
siidlii makaron mamulatlart

boru sokilli makaron momulatlarlar

396 Hans1 mamulatin hazirlanmasi sorf olunan unun miqdari slavalar qatildiqda 23 kq/t azalir

OO00®0O

usaq qidasi {i¢lin makaron momulati

tomatli makaron mamulatlarinin

yiikksok yumurta zenginlasdiricilari ils hasil edilon makaron momulat
stidlii makaron momulatlan

yumurtali makaron momulatlar

397 Hanst mamulatin hazirlanmasi sorf olunan unun miqdari alavaler qatildiqda 11 kq/t azalir

OO00M®O

tor sokilli makaron momulati

siidlii makaron mamulatlar

formal1 makaron momulatlarn

yumurta zonginlagdiricileri ilo hasil edilon makaron momulat
souslu makaron mamulatlarinin

398 Hans1 mamulatin hazirlanmasi sorf olunan unun miqdar1 zonginlosdiricilor qatildiqda 11 kq/t azalir
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yiiksok yumurta zonginlasdiricileri ils hasil edilon makaron momulat
tomatli makaron momulatlarinin

stidlii makaron momulatlan

yumurtalt makaron momulatlar

usaq qidas1 liglin makaron momulati

399 Hans1 mamulatin hazirlanmasi sorf olunan unun miqdar1 zanginlasdiricilor qatildiqda 84,4kq/t azalir
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stidlii makaron momulatlan

usaq qidas1 iglin makaron momulati

yumurtali makaron momulatlar

yiiksok yumurta zanginlasdiricilori ilo hasil edilon makaron mamulat
tomatli makaron mamulatlarinin

400 Hans1 momulatin hazirlanmasi sorf olunan unun miqdari alavelor qatildiqda 84,4kq/t azalir
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stidlii makaron mamulatlar

usaq qidasi li¢lin makaron mamulati

yumurtali makaron momulatlar

yiikksok yumurta zonginlosdiricilari ilo hasil edilon makaron momulat
tomatli makaron mamulatlarinin

401 1 ton usaq qidas1 li¢iin makaron mamulatinin hazirlanmasina sorf olunan una zoenginlosdiricilor
qatildigda unun miqdar1 no qodor azalir

OO00M®0O

53kq/t
84,4kq/t
452 kq/t
33,4kq/t
15kq/t

402 1 ton usaq qidas1 li¢iin makaron mamulatinin hazirlanmasina sorf olunan una slavelor qatildigda unun
miqdar1 na qader azalir



23kq/t
84,4kq/t
29,2 kq/t
44 .4kq/t
11kq/t

OO00®0O

403 1 ton siidlii makaron mamulatinin hazirlanmasina sorf olunan una zonginlosdiricilor qatildigda unun
miqdar1 na qader azalir

75,4kq/t
11kq/t
34,5kq/t
25,2 kq/t
28kq/t

OO00M®0O

404 1 ton siidlii makaron mamulatinin hazirlanmasina sorf olunan una alavelor qatildigda unun miqdari no
godor azalir

84.,4kq/t
11kq/t
44 4kq/t
29,2 kq/t
23kq/t

OO00M®0O

405 1 ton tomathi makaron memulatinin hazirlanmasina sarf olunan una olavaler qatildigda unun miqdar1 na
godor azalir

44 4kq/t
23kq/t
84 4kq/t
11kq/t
29,2 kq/t

OO00M®O

406 1 ton tomatli makaron memulatinin hazirlanmasina sorf olunan una zenginlogdiricilor qatildigda unun
miqdar1 ns qader azalir

44 4kq/t
23kq/t
84 ,4kq/t
11kq/t
29,2 kq/t

OO00M®0O

407 1 ton yliksok yumurta zonginlosdiricilari ilo hasil edilon makaron momulatinin hazirlanmasina sorf
olunan una zonginlosdiricilor qatildigda unun miqdar1 ns qader azalir

23kq/t
44 Akq/t
11kq/t
29,2 kq/t
84.,4kq/t

OO00M®0O

408 1 ton yumurtalt makaron mamulatinin hazirlanmasina sorf olunan una slavaler qatildigda unun miqdari
no qodor azalir

84,4kq/t
29,2 kq/t
23kq/t
44 4kq/t
11kq/t

OO00M®O



409 1 ton yiiksok yumurta zonginlosdiricilori ilo hasil edilon makaron momulatinin hazirlanmasina sorf
olunan una slavelor qatildigda unun miqdar1 no qodar azalir

23kq/t
44 Akq/t
11kqg/t
29,2 kq/t
84,4kq/t

OO00®0O

410 1 ton yumurtal1 makaron momulatinin hazirlanmasina sorf olunan una zonginlogdiricilor gatildigda unun
miqdar1 na qader azalir

84 4kq/t
29,2 kq/t
23kq/t
44 4kq/t
11kq/t

OO00®O

411 Buynuz bulka momulatinin xomirin ovxalamasi hansi tip masinlarda hoyata kecirilir

A2-XTH
H-4M
[112-XBB
T'4-TIKD-01
133-XJ12V

OO00®0O

412 Buynuz bulka momulatinin xomirini bdlmak iiclin hansi tip masinlardan istifads edilir

1112-XEB
A2-XTH
[4-1KD-01
[133-X12V
1112-XBB

OO00M®0O

413 Buynuz bulka momulatini hazirlayan zamna yarimfabrikatin qicqirmasi hansi zancirli qicqirma
konveyerindo bas verir

133-X/12Y
112-XBB
[112-XBB
[4-TTK3-01
WUDT-74-11

OO00M®O

414 Buynuz bulka momulatini hazirlayan zamna yarimfabrikatin qicqirmasi hansi halqali konveyerli
aqreqatda bag verir

133-X/12Y
[112-XBB
T2-M-63
WDT-74-U1
['4-11KD-01

OO00M®O

415 Buynuz bulka momulatint hazirlayarken hansi tip xamiryoguran masindan istifade olunur

133-XJ12V
T2-M-63

T1-XT2-3-1
[4-1KD-01
WAT-74-U1

OO00®0O



416 Buynuz bulka momulatini hazirlayarkon xomirin hansi xlisusiyyatino goro xomiryoguran masinin texniki
xarakteristikas1 nozoro alinmalidir

OO00®O

yuxari nomliys malik oldugu ii¢iin

asag1 nomliyo malik oldugu ugun

xomir qabarciqlarini masafalorinin cox olmasina goro
xomirin yapisqanlig1 yiiklsok oldugu iigiin

xomirin acima qabiliyyatina goro

417 Buynuz bulka momulatlarinin istehsalinin asas marhoslolori hansilardir

@0

O 00

xammali istehsala hazirlamaq, i¢liyin hazirlanmsi, soyutmaq

xammalin qabulu vo saxlanmasi, onun hazirlanmasi, xomirin hazirlanmasi, ovxalanmasi vo saxlanmasi,
formalasdirilmasi, saxlanmasi, poértmok, bisirmok, soyutmaq, qablasdirma vo saxlama

xomiri dozalasdirmaq, xomir porsiyalarini formalara tokmok vo bisirmok

xomrinin hazirlanmasi: unun, suyun vo konsentrasiyalagdirilmis emulsiyanin dozalasdirilmasi ,bisirmok,
soyutmagq, gablasdirma vo saxlama

xammalin gabulu vo saxlanmasi, onun hazirlanmasi, xomirin hazirlanmasi, yogurulmasi vo saxlanmasi

418 Unlu gonnad1i momulatlari istehsal edon miiossisalorin meyva-gilomeyve anbarinda temperatur va nisbi
nomlik no godor olmalidir

OO00M®O

10doraco; 30faiz
12-20doaraca ; 70-75 faiz
18-20daracs ; 80faiz
12-15doaraco ; 30-80faiz
12-15doaraca ; 50-70faiz

419 Unlu gonnad1 momulatlar istehsal edon miiossisalorin meyva-gilomeyve anbarinda temperatur vo nisbi
nomlik no godor olmalidir

OO00M®0O

12-15doaraco ; 50faiz
12-15doaraco ; 30faiz
12-15daracos ; 80faiz
10doaraco; 30faiz

18-20doraco ; 80faiz

420 Unlu gonnad1 momulatlari istehsal edon miiossisalorin osas xammal anbarlarinda hanst mshsullar

saxInilir

OO00M®O

siid, yag, melanj

sokar tozu, un, qoz, gohva va s
meyva-gilomeyva esensiyalar va lizvi tursular
patka

piire, pulpa

421 Unlu gonnad1i momulatlari istehsali zaman1 hans1 mohsullar yarimfabrikat hesab olunur

OO00®O

xomir , karamel siropu, karamel kiitlosi, i¢lik ii¢iin resept qarisiqlar vo i¢lik

xomir, emulsiya, i¢lik, vafli voragalori, bismis vo ayrilmig yarmfabrikatlar, vanil kir¢ani, gokor kirsani
xomir , marmelad, pastila, zefir kiitlasi, sokar kirsani

sokar siropu, reseptur qarisiqlar, konfet qarisigi, soklad sirosi

xomir, emulsiya, i¢lik, konfet qarisigi, soklad sirasi

422 Istehsal giicii az, istehsal giicii orta va istehsal giicii yiiksok olan qonnadi mamulatlari istehsal edon
miiassislor ildo ne¢o ton mohsul istehsal edirlor
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12 min tona qoador; 12 min tondan 15 min tona qodor; 15min tondan yuxari
12 min tona gadar; 12 min tondan 30 min tona qadar; 30min tondan yuxari
500-1000 kq gadar; 1000-2500kq gadar; 2500 kq yuxar



12 min kq gadar; 12 min kqdan 30 min kq gqadar; 30min kq yuxar
500-1000 tona gadar; 1000-2500 tona goadar; 2500 tondan yuxart

OO

423 9la ndv mayalarda nomliyin miqdar1 nego faizdir

10 faiz
8 faiz

18 faiz
30 faiz
45 faiz

OO00M®O

424 Dartilmis xomirin yogurulmasi ne¢o miiddstds hayata kegirilir

20-25 doaqiqo arzinda
15-18 daqiqoe arzinda
10-15 daqiqoa arzinda
1 saat arzindo

OO00®O

2-5 doqiqe orzindo
425 Xammali istehsala hazirlamaq kreker istehsalinin texnoloji prosesin negonci moarholosidir

besinci marholasi
birinci marhalasi
doérdiincii morhoaloasi
ikinci morhoalasi

OO00®O

ti¢lincli moarholasi

426 Resept komponenetlorinin dozalasdirilmasi kreker istehsalinin texnoloji prosesin negonci marholosidir

doérdiincii moarholasi
ikinci morhoalasi
ti¢lincii moarholasi
besinci morhoaloasi

OO00®0O

sokkizinci morhalasi
427 Emulsiyanin hazirlanmsi kreker istehsalinin texnoloji prosesin neganci marhalasidir

ikinci morholasi
ti¢lincii moarhoaloasi
sokkizincimarhalasi
dordiincii marholasi

OO00M®0O

besinci moarhoalosi
428 Xomirin yogurulmasi kreker istehsalinin texnoloji prosesin ne¢onci marhalosidir

besinci moarholasi
doérdiincii marholasi
sokkizinci moarhalasi
ikinci morhoalasi
yeddinci morhalasi

OO00®O

429 Relaksasiya tigiin uzanmis (dartilmis) vo kreker xomirinin kimyavi yumsaldicilarda saxlanilmasi kreker

istehsalinin texnoloji prosesin ne¢onci morhslosidir

dordiinctimorhalosi
besincimoarhalasi
yeddincimarhalasi
sokkizincimarhalasi

OO00®0O

ikinci moarhalasi



430 Kreker maye xomirinin qicigridilmasi vo fermentlogmaosi iigiin saxlanmasi kreker istehsalinin texnoloji
prosesin neg¢onci marhalasidir

OO00®0O

sokkizinci morhoalasi
altinc1 moarholoasi
besinci moarhoalasi
yeddinci morhalasi
ikinci morholasi

431 Xomir gatlarin1 yaymaq kreker istehsalinin texnoloji prosesin negonci morholosindo hoyata kegirilir

OO00®O

ikinci moarhoalasi
yeddinci morhalasi
birinci marholasi
sokkizinci morhoalasi
altinci morholasi

432 Coxqatli tobagoni kalibirlogdrimok vo xomir pastahlarini formalagsdirmaq kreker istehsalinin texnoloji
prosesin ne¢onci morhalosidir

OO00®O

yeddinci marhalasi
sokkizinci moralasi
ikinci morholasi
altinc1 moarholasi
birinci morhalasi

433 Hazir momulatin istehlak vo ticarst taralarinda qablasdirilmasikreker istehsalinin texnoloji prosesin
neg¢anci marholasidir

OO00®0O

ikinci moarhoalasi
doqquzuncu marhalasi
birinci morhoalasi
altinc1 marholasi
yeddinci marhalasi

434 Kreker istehsalinin texnoloji prosesin doqquzuncu marhalasi hansidir

O@O00

kreker maye xomirinin qicigridilmasi va fermentlogmasi {i¢iin saxlanmasi
xomir qatlarini yaymagq vao list-lists yigmaq yolu ils ¢oxqatli tabags hazirlam
kreker xomirinin kimyovi yumsaldicilarda saxlanilmasi

hazir momulatin istehlak vo ticarat taralarinda qablasdirilmasi

¢oxqatli tabagani kalibirlagdrimak va xomir tadariiklorini formalagdirmaq

435 Kreker istehsalinin texnoloji prosesin sakkizinci marhalasi hansidir
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xomir qatlarini yaymagq va iist-lists yigmaq yolu ils ¢oxqatli tobage hazirlamaq
kreker maye xomirinin qicigridilmasi ve fermentlogmasi {i¢iin saxlanmasi
xomirin yogurulmasi

kreker xomirinin kimyovi yumsaldicilarda saxlanilmasi

¢oxqatli tobagoni kolibirlogdrimok vo xomir pastahlarini formalagdirmaq

436 Ust-iisto y1gmaq yolu ilo ¢oxqatl tobaqonin hazirlanmasi, kreker istehsalini texnoloji prosesinin hansi
morhalasinda hayata kegirilir
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araliq morholosinds
besinci morhalasinda
ilkin moarhoalasinda
yeddinci marhalesinda
sonuncu moarhalasinada



437 Kreker istehsalinin texnoloji prosesin yeddinci moarholasi hansidir

kreker xomirinin kimyovi yumsaldicilarda saxlanilmasi

emulsiyanin hazirlanmsi

kreker maye xomirinin qicigridilmasi vo fermentlogmasi {i¢iin saxlanmasi
xomir qatlarini yaymagq vo iist-listo yigmaq yolu ila coxqatli tobaqa hazirlamaq
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xomirin yogurulmasi
438 Bisirilmis vafli varaqinin kiitlosi naqodardir

60 qram

1 kq

10-20 qram
50 qram
48-52 qram

@O0O000

439 Kreker xamirinin fermentlogmasi ii¢lin saxlanmasi, kreker istehsalinin texnoloji prosesinin hansi
morholasinds bas verir

ilkin moarhoalasinda
araliq morhalasindo
sonuncu marhoalasinada
altinci morholasindo
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besinci morhalasinda
440 Kreker istehsalinin texnoloji prosesin altinct marhalasi hansidir

kreker maye xomirinin qiciqridilmasi vo fermentlogmasi {i¢iin saxlanmasi
kreker xomirinin kimyavi yumsaldicilarda saxlanilmasi

xomirin yogurulmasi

resept komponenetlorinin dozalasdirilmasi
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emulsiyanin hazirlanmsi
441 Kreker istehsalinin texnoloji prosesin besinci marhalasi hansidir

resept komponenetlorinin dozalasdirilmasi

xammali istehsala hazirlamaq

xomirin yogurulmast

kreker xomirinin kimyavi yumsaldicilarda saxlanilmasi

O@OO00O

emulsiyanin hazirlanmsi
442 Kreker istehsalinin texnoloji prosesin dordiincli morhslasi hansidir

emulsiyanin hazirlanmsi

xammali istehsala hazirlamaq

xomir qatlarini yaymaq

resept komponenetlorinin dozalasdirilmasi

@O0O00

xomirin yogurulmasi
443 Kreker istehsalinin texnoloji prosesin iiglincli morhoalosi hansidir

emulsiyanin hazirlanmsi

resept komponenetlarinin dozalasdirilmasi

kreker xomirinin kimyovi yumsaldicilarda saxlanilmasi
xammali istehsala hazirlamaq

O000@

xomirin yogurulmast

444 Kreker istehsalinin texnoloji prosesin ikinci morholasi hansidir



xomirin yogurulmast

resept komponenetlorinin dozalasdirilmasi
emulsiyanin hazirlanmsi

kreker xomirinin kimyovi yumsaldicilarda saxlanilmasi

OO00®0O

xammali istehsala hazirlamaq
445 Kreker istehsalinin texnoloji prosesin birinci marhalasi hansidir

kreker xomirinin kimyovi yumsaldicilarda saxlanilmasi
emulsiyanin hazirlanmsi

xomirin yogurulmasi

xammali istehsala hazirlamaq

O@OO00

resept komponenetlorinin dozalasdirilmasi
446 Duzlu xomirin sxalanmas1 miiddoti hansi istehsal soraitinds azaldilir

fasilali ax1n istehsali soraitinda
avtomatlagdirilim istehsal soraitindo
mexaniklosdirilmis istehsal soraitindo
geyri mexaniklogdirilmis istehsal soraitinda

@O000

fasilosiz axin istehsali soraitindo
447 Duzlu xomiri saxladiqda naticads no bas verir

nomlik yiiksalir,temperatura azalir

temperatura azalir

temperatura yiiksolir

deformasiyanin elastik toplanani azalir, plastik toplanmasi isa artir

O@O00

sokorin miqdarn azalir temperatura yiiksolir

448 Kreker xamirinda olan yapisqanin miqgdarindan asili olaraq onun saxlanilmasinin com miiddati no qodor
ola bilor

50 dog

1-2 saata qador
4 saat

40-45 doq

2-3 qoador

@O0O00

449 Bisirilmis vafli laylarinda nomlik neg¢o faiz olur

10 faiz
10-12faiz
0,3-0,7 faiz
0,7-1,3 faiz
2-3 faiz

O@OO00

450 Vafli laylarinin bismoe miiddati no qodordir

1 saat

10-15 daqiqo
5 daqiqe

2-3 doqqiqe
10 daqigo

DO

)
~
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451 Vafli momulatlar1 ne¢o doracados bisir

O 140-160 doraco
O 30-40 doraco



@O0

50-100 doaraco
90-100 doraca
170-210doaraco

452 Suxart momulatlart miiossisads ne¢o giin qgala bilir

OO000@

3-4 giin
10 giin
4-8 giin
1 hofto
7- 8 giin

453 Baranki momulatlar1 miiassisods neg¢a giin qala bilir

O@O00

454 Vafli

O@O00

455 Vafli

@O0O00

456 Vafli

6-9 giin
5 -6 giin
bir ay
3-4 giin
1 giin

bloklarini hazirlamagq vaflinin hazirlanmasinin texnoloji prosesinin hans1 morholosina aiddir

ikinci marhalasina
yeddinci marhalasi
besinci morhoaloasi
altinci moarholasi
dordiincii moarhalasing

varagelorini soyutmaq vaflinin hazirlanmasinin texnoloji prosesinin hans1 morholosine aiddir

tigilincii morholasi
yeddinci morhalasi
doérdiincii moarhaloasing
ikinci moarhalasina
besinci moarholasi

xomirini dozalasdirmaq, xomir porsiyalarini vafli formalaria tékmok vo vafli varaqlorini bisirmok

vaflinin hazirlanmasinin texnoloji prosesinin hansi moarholoasino aiddir

O@OO00

457 Vafli

@O0O00

yeddinci marhalasi
ti¢lincii moarholasi
ikinci marhoalasina
doérdiincii moarhalasing
besinci moarholasi

I¢liyinin hazirlanmsi zamani hans1 amasliyyatlar hoyata kecirilir

suyun dozalagdirilmasi

unun dozalasdirilmasi

unun, suyun va konsentrasiyalagdirilmis emulsiyanin dozalasdirilmasi
konsentrasiyalagdirilmis emulsiyanin dozalasdirilmasi

yag, sokar kirsani va emulsiyan1 dozalasdirmaq; i¢liyi yogurmaq

458 I¢liyin hazirlanmsi: yag, soker kirsani vo emulsiyani dozalagdirmagq; i¢liyi yogurmaq vaflinin
hazirlanmasinin texnoloji prosesinin hans1 morholasine aiddir

OO0

besinci morhoalasi
ikinci morholasina
birinci morhalasing



® igiincii morholosi

O

yeddinci morholosi
459 Kreker xomirin saxlanilmasi muddati hans1 xarakteristikadan asilidir

yiiksok namlikdon

asag1 temperaturadan

yiiksok temperaturadan

xomirds olan yapisqanin miqdarindan

O@OO00

az miqdarda sokorin olmasindan
460 Duzlu xomirin keyfiyystinin yaxsilasdirtlmasinin effektiv tisulu hansidir

yiiksok temperaturu vo prosesin miiddati
asag1 temperatura

az miqdarda sokorin vo yagin olmasi
yiiksak namlik

@O0O00

xomirin {ist-iisto yayi1lmasi zamani aralarina yag qatinin qoyulmast
461 Hans1 undan pegenye hazirladiqda, pecenye koptklii aliir

yapigqanlilig1 az olan undan
yapisqanliligi ¢ox olan undan
¢ovdar unundan

ola név undan

Indv undan

OO00®O

462 Hans1 undan pecenye hazirladigda, pecenyeninsathi gqeyri hamar alinir

yapisqanliligi az olan undan
yapigqanliligi ¢cox olan undan
ola névundan

kopakli undan

OO00M®0O

¢ovdar unundan
463 Hans1 undan pecenye hazirladiqda, pegenye deformasiya olunmus alinir

¢ovdar unundan
yapisqanliligi ¢ox olan undan
yapigqanlilig1 az olan undan
ola névundan

O00M®0O

kopakli undan
464 Yapisqanlilig1 cox olan undan pecgenye hazirladiqda hansi qiisyrlar bas verir

bark bigmis olur

sathi geyri hamar olur
deformasiyaya ugramir
sathi qaralir

OO00®O

kopiik alinmir
465 Krekerin hans1 undan hazirlanmsi daha maqsad uygundur

¢ovdar unundan
kopakli undan

ola ndvundan

berk bugda unundan

@O0O00

yapigqanlilig1 az olan undan



466 Pecenyeni hans1 ndv undan hazirlanmsi1 daha magsod uygundur

¢ovdar unundan
yapisqanliligi az olan undan
Inév undan

sla névundan

OO00®O

kaopokli undan

467 Pegenyenin insan orqanizmi torafindon hazm edilmasi vo tam dayarliliyi hanst gostaricilordon asilidir

bismo doracasindon

mohsulun kdvrakliyi vo miisyyan miqdarda su udmasindan
torkibindoki yagin vo unun néviinden

axin xattinin vo bismo doracasinin miixtalifliyinden

unun noviindon

OO00®O

468 Krekerin gesidi hansi xarakteristikasina gora bir birindon forqlonir

bismo dorocasine gora

xomirin hazirlanma iisuluna gora
yagin miixtalifliyins gors

axin xattinin miixtslifliyine gors

OO00M®0O

unun novina gora
469 Vafli xomirinin hazirlanmasi prosesina hansi amoliyyatlar aiddir

xomir porsiyalarini vafli formalarina tokmok vo vafli voraqlorini bisirmok
unun, suyun va konsentrasiyalasdirilmis emulsiyanin dozalasdirilmasi
i¢liyin hazirlanmsi

xammal1 istehsala hazirlamaq

OO00®O

vafli vorogelorini soyutmaq
470 Vafli xomrinin hazirlanmasi texnoloji prosesinin hansi marholosine aiddir

besinci morhoaloasi
ikinci morhaloasina
ti¢lincii moarhoalasi
birinci marhoalasina

OO00®0O

yeddinci marhalasi

471 Vafli varaqlorinin bisirilmasi vafli istehsdalinin texnoloji prosesinin hans1 morholosinds hoyata kecirilir

ikinci morholasindo
doérdiincii morhalasinda
ilkin morhalasindo
ti¢lincii marholasinda

OO00M®O

beloa marhalo yoxdur

472 Vafli xomir porsiyalarini vafli formalaria tdkmok mexaniki prosesi, vafli istehsalinin texnoloji
prosesinin hans1 marholosindos hoyata kegirilir

ikinci morhoalasindo
doérdiincii moarhoalasinda
sonuncu moarhalosinda
ti¢lincii moarholasinda

OO00M®0O

besinci morhalasinda

473 Vafli xomirinin dozalagdirilmasi vafli istehslinin texnoloji prosesinin hans1 morholosinds hoyata kegirilir



ikinci moarhoalasinda
dordiincti morholasinda
sonuncu moarhalasinda
ilkin morholasindo

OO00M®0O

besinci morhalasinda

474 Unu slomak vo dozalasdirmaq mexaniki prosesi vaflinin hazirlanmasinin texnoloji prosesinin hansi
moarhalasing aiddir

sonuncu marhoalasing
ikinci moarhalasing
birinci morhalasing
araliq moarholasine
doérdiincii moarhaloasing

OO0®0O0

475 Xammali istehsala hazirlamagq; saxlamagq; qarigsdirmaq, unu slomoak vo dozalasdirmaq vaflinin
hazirlanmasinin texnoloji prosesinin hans1 morholasins aiddir

besinci morhoalosi
birinci marhoalasing
ikinci morhalasina
ti¢lincii moarhalasi

OO00M®0O

yeddinci marhoalasi
476 Baranki moahsullarini yogurmagq ti¢iin hansi tip masinlardan istifads edilir

M/I- 200
TM-63
ABB-100M-1
T1-XT2A
ACB-200M

OO00M®0O

477 Xomirin yogurulmasi, gonnadi qarisiginin ¢alinmasi {i¢iin masinlar texnoloji avadanliglarin hansi
grupuna aiddir

xirdalam-kosmo avadnliqlan
yogurma-qarisdirma avadnliglan
yuma avadanliqlarn
¢esidlomo-kalibrlomo avadanliqlan
tomizlomo avadanliqlari

OO00®0O

478 I¢liyi olan vaflinin hazirlanmasinin texnoloji prosesinin dogquzuncu morhalosi hansidir

vafli vorogelorini soyutmaq

vaflini istehlak vo ticarot taralarinda qablagdirmaq
i¢liyin hazirlanmsi

vafli bloklarin1 hazirlamaq

OO00®0O

vafli bloklarindan pastahlar kosmok
479 Icliyi olan vaflinin hazirlanmasmin texnoloji prosesinin sokkizinci morholasi hansidir

vafli varagalarini soyutmaq

vafli bloklarindan todariiklor kesmak
vafli xomirini dozalagdirmaq

i¢liyin hazirlanmsi

OO00®0O

vafli bloklarini hazirlamaq

480 I¢liyi olan vaflinin hazirlanmasinin texnoloji prosesinin yeddinci morholosi hansidir



vafli varagalarini soyutmaq
vafli bloklarini soyutmaq
vafli xomirini dozalagdirmaq
vafli bloklarin1 hazirlamaq

OO00®0O

vafli xomrinin hazirlanmasi
481 Igliyi olan vaflinin hazirlanmasinin texnoloji prosesinin altinci morholosi hansidir

vafli voragelorini soyutmaq

vafli bloklarini hazirlamaq

unun, suyun va konsentrasiyalasdirilmis emulsiyanin dozalasdirilmasi
vafli xomirini dozalagdirmaq

OO00M®O

icliyin hazirlanmsi
482 Icliyi olan vaflinin hazirlanmasimin texnoloji prosesinin besinci morhalosi hansidir

i¢liyin hazirlanmsi

vafli voragelorini soyutmaq

vafli xomirini dozalasdirmaq, xomir porsiyalarini vafli formalarina tokmak va vafli varaqlorini bigirmak
xammal1 istehsala hazirlamaq

OO00®0O

vafli xomrinin hazirlanmasi
483 Icliyi olan vaflininhazirlanmasinin texnoloji prosesinin dérdiincii marholosi hansidir

xammali istehsala hazirlamaq

vafli xomirini dozalasdirmaq, xomir porsiyalarini vafli formalarina tékmok vo vafli voraqlorini bisirmok
i¢liyin hazirlanmsi

vafli varagalarini soyutmaq

OO00®0O

vafli xomrinin hazirlanmasi: unun, suyun vo konsentrasiyalasdirilmis emulsiyanin dozalasdirilmasi
484 I¢liyi olan vaflinin hazirlanmasinin texnoloji prosesinin iiciincii morhalosi hansidir

vafli voragoalorini soyutmaq

i¢liyin hazirlanmsi

xammali istehsala hazirlamaq

xomir porsiyalarini vafli formalarina tokmok vo vafli veraqlorini bigirmak
vafli xomrinin hazirlanmasi

OO00M®0O

485 I¢liyi olan vaflinin hazirlanmasinin texnoloji prosesinin ikinci morholosi hansidir

xammal1 istehsala hazirlamaq

vafli xomirinin hazirlnmasi

i¢liyin hazirlanmsi

xomir porsiyalarini vafli formalarina tokmok vo vafli voroglorini bisirmok

OO00®O

vafli vorogelorini soyutmaq
486 I¢liyi olan vaflinin hazirlanmasimin texnoloji prosesinin birinci morholosi hansidir

vafli varagslorini soyutmaq
xammal1 istehsala hazirlamaq
vafli xomirini dozalagdirmaq
vafli xomrinin hazirlanmasi

OO00®0O

i¢liyin hazirlanmsi
487 Yulaf yarmasi istehsalinin avadanliglar kompleksinin B alt sisteminos hansi avadanliglar daxildir

buxarlandirict
gostarilonlorin hamaisi

QICIe)

soyuducu siitun



hava-alak separatoru

OO

quruducu
488 Yulafi qurutmagq iigtiin BC-10-49M saquli quruducunun mohsuldarliqi hanst haddlords doyisir

400-600 (kq/saat)
600-800(kq/saat)
400-500(kq/saat)
500-600(kq/saat)
700-800(kq/saat)

OO00M®0O

489 Yulaf yarmasi istehsalinin avadanliglar kompleksinin B alt sisteminadxil olan qosa doyirman daglarinin
disklorinin diametri no qodardir

900 mm
1000 mm
750 mm
800 mm
500 mm

OO00M®0O

490 Yulaf yarmasi istehsalinin avadanliglar kompleksinin B alt sisteminadxil olan qosa doyirman daslarinin
disklarinin firlanma tezliyi no qodordir

250daqg-1
280 dog-1
270dag-1
260dag-1
290dag-1

OO00M®O

491 Yulaf yarmasi istehsalinin avadanliglar kompleksinin B alt sisteminadxil olan qisa doyirman daslorinin
mohsuldarlig1 na qadordir

2000kq/saat
1200-1500 kq/saat
900-1000kq/saat
1000-1200kq/saat
1400-1700 kq/saat

OO00M®O

492 Yulaf yarmasi istehsalinin avadanliglar kompleksinin B alt sistemino daxil olan qisa doyirman daslari no
ticilin toyin olunmusdur

yulafi alomoak iigiin

donin Ortiiyiinii dagitmaq va niivadan ayirmaq li¢iin
yulafi qizdirmagq ti¢iin

yulafi soyutmagq iigiin

OO00M®0O

yulafdaki metallik materiallar tutmaq iigiin
493 Yulaf yarmasi istehsalindato tbiq edilon A1-BMC-6 don tomizloyicisi hansi igi goriir

yulafi soyudur

yulafi tiyiidiir

yulafi iri vo xirda frfksiyaya ayirir
yulafi qizdinr

OO0®0O0

yulafi xirdalayir

494 Yulafyarmasi istehsalinin avadanliqlar kompleksinin B alt sisteminadxil olan hava-olok separatoru no
ticlin toyin olunmusdur

O yulafi xirdalamagq i¢iin



yulafi iri vo xirda frfksiyaya ayirmaq ii¢iin
yulafi qizdirmagq tigiin
yulafi soyutmagq iigiin

O00@

yulafi iyiitmok ti¢iin

495 Yulafyarmas: istehsalinin avadanliglar kompleksinin B alt sistemino daxil olan snekli havalandiricinin
mohsuldarlig1 na qadordir

3000.0
5000.0
6000.0
4000.0
7000.0

OO00M®0O

496 Yulaf yarmasi istehsalinin avadanliglar kompleksinin B alt sisteminadxil olan snekli quruducunun
istifadosindo hansi 6tlirmalor vardir?

¢op disli ¢arx,qay1s 6tiirmasi
reduktor-motor , zoncir 6tiirmasi
sonsuz vint, zancir 6tiirmasi
zoncir dtiirmasi , qay1s otiirmosi

OO00M®0O

gay1s, sonsuz vint dtiirmasi
497 Yulaf yarmasi istehsalinin avadanliglar kompleksinin B alt sistemi {i¢iin toyin olunmusdur?

yulafi miixtolif materiallardan qorumaga

istehlak xiisusiyyatlorinin yaxsilagdirilmasi iigiin
yulafi xirdflamaga

yulafi qizdirmagq tigiin

OO00M®O

yulafi iyiitmoyo
498 Aparatlasdirilmis proseslor neco hoyata kegirilir

mexanizimlor, cihazlar vasitasi ilo

omok cisimloring istilik, elektrik, kimyovi enerjinin tosiri ilo

maginlarin hoyata kegirdiklori proseslorin is¢ilor totofindon istigamoatlondirilmasi
alla, heg bir enerji noviindan istifads olunmaqla

OO00®0O

is¢inin idars etdiyi masinin komayi ile
499 Yulafi qizdirmagq ii¢iin BC-10-49M saquli qizdiricisinin snetinin firlanma tezliyi no qodardir?

14.0
18.0
16.0
17.0
15.0

OO00M®O

500 Yulafi qurutmaq tiglin BC-10-49M saquli quruducunun neca istilik seksiyas1 vardir?

7.0
8.0
6.0
9.0
5.0

OO00®O

501 Yulaf yarmasi istehsalinin avadanliglar kompleksinin B alt sistemino daxil olan saquli quruducu no {i¢iin
toyin olunmugdur?

O yulafi miixtolif momulatlardan qorumaq



yulafi qurutmaq
yulafi soyutmaq
yulafi xirdalamaq

O00@

yulafi iyiitmok

502 Sonraki amaliyyat ovvalki omaliyyatda emal bitmomisdon avval bagslaya bilmaesi istehsal proseindo
omoliyyatlarin olagoslondirilmosinin hansi formasini xarakterizo edir

istehsal tsiklin uzunlugunu

omaliyyatlarin garisiq formasini
omaliyyatlarin ardicil formasini
omaliyyatlarin paralel formasini

OO00M®O

istehsalin toskil tipini

503 Sonraki amaliyyatin avvalki ameliyyatda emal bitdikden sonra baglanmasi istehsal proseinda
omoliyyatlarin olagoslondirilmosinin hansi formasini xarakterizo edir

omoliyyatlarin garisiq formasini
omaliyyatlarin ardicil formasini
istehsalin togkil tipini

omaliyyatlarin paralel formasini

OO00M®0O

istehsal tsiklin uzunlugunu

504 Mohsulun emal olunmasi ils slagadar amoliyyatlar eyni vaxtda hoyata kegirmasi istehsal proseinds
omoliyyatlarin olagoslondirilmosinin hansi formasini xarakterizo edir

istehsal tsiklin uzunlugunu
oamaliyyatlarin ardicil formasini
omaliyyatlarin paralel formasini
istehsalin togkil tipini

OO00M®0O

omoliyyatlarin garisiq formasini

505 Yulaf yarmasi istehsalinin avadanliglar kompleksinin B alt sisteminoadxil olan soyuducu siitun ns iigiin
tayin olunmugdur?

yulafi nomlomak

yulafi soyutmaq

yulafi liylitmak

yulafi metallik materiallardan qorumaq
yulafi qizdirmaq

OO00®O

506 ©Omoliayylarin alagolondirilmisinin qarisiq formasi na ilo saciyyalonir

avadanliqlrain qeyri normal yiiklonmos ilo slaqodar olur

sonrak1 omaliyyat avvalki omoaliyyatda emal bitmomisdon avval baslaya bilor
mohsulun emal olunmasi ilo alagadar omaliyyatlar eyni vaxtda hoyata kegirilir
sonraki omoliyyat avvoalki amoaliyyatda emal bitdikdon sonra baslayir

OO00®O

noqliyyat omoliyyatlarinyetirilmosina sorf olunan vaxt ilo xarakterizo olunur
507 Omoliayylarin slagslondirilmisinin paralel formasi na il saciyyslonir

avadanliqlrain gqeyri normal yiiklonmas ila alagadar olur

mohsulun emal olunmasi ilo slaqodar omosliyyatlar eyni vaxtda hoyata kegirilir
sonrak1 omaliyyat avvalki omaliyyatda emal bitmomisdon avval baslaya bilor
sonrak1 omaliyyat avvalki omoaliyyatda emal bitdikdon sonra baslayir

OO00®0O

naqliyyat amoaliyyatlarinyetirilmosine sorf olunan vaxt ilo xarakterizo olunur

508 Omoliayylarin slagalondirilmisinin ardicil formasi na ilo sociyyslonir



avadanliqlrain gqeyri normal yiiklonmas ila alagadar olur

sonraki omoliyyat ovvelki omosliyyatda emal bitdikdon sonra baslayir
noqliyyat omoliyyatlarinyetirilmosina sorf olunan vaxt ilo xarakterizs olunur
sonrak1 omaliyyat avvalki omoaliyyatda emal bitmomisdon avval baslaya bilor

OO00®0O

mohsulun emal olunmasi ils alaqadar omsliyyatlar eyni vaxtda hoyata kegirilir
509 Istehsal proseindo amoaliyyatlarin slagalondirilmosinin formalar1 hansilardir

miirokkablik, ixtisaslagdiriilma mexaniklogdirmo daracalori
omaliyyatlarin ardicil formasi, paralel formasi,qarisiq formasi
istehsal tsiklin uzunlugu va qisaldilmasi yollar

ig vaxtinin torkibi,fasilalor vaxtinin torkibi

OO00M®O

toskil tipi vo iisulu
510 Istehsal proseindo amaliyyatlarin slagalondirilmesinin ne¢a formasi var

7.0
3.0
5.0
4.0
6.0

OO00®O

511 Istehsal tsiklin uzunlugu asagida verilo hans1 amillden asilidir

miitoraqqi texnologiyalarin totbiqi
miiossisonin is rejiminden

ig soaritinin yaxsilagdirilmasi

istirahat goraitinin yaxsilasdirilmasindan

OO00®0O

momulatin konstruksiyasinin sadslogdirilmesi
512 Asagida verilonlordon hansi istehsalin tsiklin qisldilmast yollarin aiddir

miiassisoni i rejimi

momulatin konstruksiyasinin sadalogdirilmasi
mexaniklogdirilmasi saviyyasi

omayin togkili

avtomatlagdirilma saviyyasi

OO00M®O

513 Taesadiifi sabablar iiziindon bas veran fasilo vaxti is tsiklin hansi hissino aiddir

ig vaxtinin tarkibina

fasilolor vaxtinin torkibina
omaliyyatlarin qarisiq formasina
omoliyyatlarin paralel formasina

OO00®O

omoliyyatlarin ardicil formasina

514 Avadanliglrain geyri normal yiiklonmaos ilo olaqoadar fasilo vaxti is tsiklin hansi hissino aiddir

omaliyyatlarin ardicil formasina
fasilolor vaxtinin torkibine

ig vaxtinin torkibina
oamaliyyatlarin paralel formasina

OO00®0O

omoliyyatlarin qarisiq formasina
515 Tabii proseslorin tasiri ilo alagadar vaxt is tsiklin hansi hissino aiddir

fasilolor vaxtinin torkibino
is vaxtinin torkibino

O®O

omoliyyatlarin ardicil formasina



omaliyyatlarin qarisiq formasina

OO

omaliyyatlarin paralel formasina
516 Noqliyyat omoliyyatlarin yerino yetirilmasino sorf olunan vaxt is tsiklin hansi hissino aiddir

omoliyyatlarin paralel formasina
is vaxtinin torkibina

fasilolor vaxtinin torkibine
omoliyyatlarin qarigiq formasina

OO00M®O

omaliyyatlarin ardicil formasina
517 ©mayin togkili ilo alagadar olan fasils vaxti is tsiklin hansi hissino aiddir

ig vaxtinin tarkibing

fasilolor vaxtinin torkibina
omoliyyatlarin ardicil formasina
omoliyyatlarin qarigiq formasina

OO00®O

omoliyyatlarin paralel formasina
518 Istehsalin toskili ilo olaqdera olan fasilo vaxti is tsiklin hans1 hissina aiddir

omoliyyatlarin ardicil formasina
omaliyyatlarin paralel formasina
is vaxtinin torkibina
omoliyyatlarin qarigiq formasina
fasilolor vaxtinin torkibine

@O0O00

519 Avadanlglrain geyri normal yiliklonmos ilo olagadra fasilo vaxti is tsiklin hansi hissino aiddir

omaliyyatlarin ardicil formasina
fasiloalor vaxtinin torkibine

ig vaxtinin tarkibina
omoliyyatlarin paralel formasina

OO00®0O

omaliyyatlarin qarigiq formasina
520 Miisssisonin is rejimi ilo alagodar olan fasilo vaxti is tsiklin hansi hissino aiddir

omoliyyatlarin paralel formasina
fasilalor vaxtinin torkibina

is vaxtinin torkibino
omaliyyatlarin qarisiq formasina

OO00®0O

omoliyyatlarin ardicil formasina
521 Nozarat amoliyyatlarinyetirilmosinag sorf olunan vaxt is tsiklin hans1 hissino aiddir

omoliyyatlarin qarigiq formasina
ig vaxtinin torkibina
omaliyyatlarin paralel formasina
fasiloalor vaxtinin torkibine
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omoliyyatlarin ardicil formasina
522 Komkei iglorin yering yetirilmosing sorf olunan vaxt is tsiklin hansi hissino aiddir

fasilalor vaxtinin torkibina

is vaxtinin torkibine
omoliyyatlarin qarisiq formasina
omoliyyatlarin paralel formasina

OO00®0O

omaliyyatlarin ardicil formasina



523 Texnoloji amoliyyatlarin yerino yetirilmasino sorf olunan vaxt is tsiklin hansi hissino aiddir

OO00®O

omoliyyatlarin ardicil formasina
ig vaxtinin torkibina
omoliyyatlarin paralel formasina
omoliyyatlarin qarigiq formasina
fasilolor vaxtinin torkibine

524 Avadanliglrain geyri normal yiiklonmas ilo alaqadar fasilo vaxti is tsiklin hansi hissino aiddir

OO00®0O

omaliyyatlarin ardicil formasina
fasiloalor vaxtinin torkibine
omaliyyatlarin qarisiq formasina
omoliyyatlarin paralel formasina
is vaxtinin torkibino

525 Xidmotediciislorin yerino yetirilmasing sorf olunan vaxt is tsiklin hansi hissino aiddir

OO00M®0O

omoliyyatlarin ardicil formasina
is vaxtinin torkibino
omaliyyatlarin paralel formasina
omoliyyatlarin qarigiq formasina
fasilolor vaxtinin torkibino

526 Fasilalor vaxtinin torkibno hans1 omoliyyatlarin yeruins yetirilmasi ils slagadar vaxt daxilidr

OO00®O

nozarot omoeliyyatlarin yerino yetirilmoasine sorf olunan vaxt
avadanliqlrain qeyri normal yiiklonmasi ilo slagadra fasilo vaxti
komkei iglarin yerina yetirilmasina sorf olunan vaxt
xidmatedici iglorin yerina yetirilmasina sorf olunan vaxt
texnoloji amoeliyyatlarin yerino yetirilmoasing sorf olunan vaxt

527 Is vaxtinin torkibno hans1 amoliyyatlarin yeruina yetirilmosi ilo olagodar vaxt daxilidr

OO00®0O

omoayin togkili ilo alagadar olan fasilo vaxti

koémkei vo xidmotedici islorin yerino yetirilmosino sorf olunan vaxt
miiassionin is rejimi ile alaqadar olan fasile vaxti

avadanliqlrain gqeyri normal yiiklonmas ilo alaqadra fasils vaxti
istehsalin toskili ilo slaqdara olan fasils vaxti

528 Is tsikli hans1 hissoden ibarotdir

OO00M®O

tobii vo nozarat omoaliyyatlarina sorf olunana vaxt

is vaxti , fasilalor vaxti

novbodaxili , ndvboarasi fasilo vaxti

noqliyyat vaxtinin comi

texnoloji proseslorin yerina yetirilmasine sorf olunana vaxt

529 Is tsikli neco hissoden ibaratdir

OO00®O

bir

iki
bes

ti
sokkiz

530 Istehsalin toskili soviyyesini xarakterizo edon miihiim gostorici hansidir

~
)

ahongdarliq tsikli



istehsal tsikli
avtomatiklik prinsipi
diizxotlilik prinsipi

O00@

miitonasiblik tsikli
531 Universal istehsal prosesihansi istehsal soraitinds totbiq edilir

fordi istehsal goraitindo

qarisiq istehsal soraitindo
dostali istehsal soraitinda
kiitlovi istehsal goraitindo

OO000@

seriyal1 istehsal goraitindo
532 Ixtisaslagdirilmis istehsal prosesi hansi istehsal goaritindo totbiq edilir

seriyal1 istehsal goraitindo
kiitlovi istehsal goraitinds

kicik seriyali istehsal soraitindo
fordi istehsal soraitindo
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dostali istehsal soraitindo

533 Istehsal giicii az, istehsal giicii orta va istehsal giicii yiiksok olan makaron momulatlari istehsal edon
miiossisalor 1ldo ne¢o ton mohsul istehsal edirlor

10 min tona qador; 10 min tondan 15 min tona godar; 1 5min tondan yuxart
10 min tona qoador; 10min-20ton godar; 20 min ton yuxari

12 min kq godar; 12 min kqdan 30 min kq qodar; 30min kq yuxari

12 min tona gadar; 12 min tondan 30 min tona qadar; 30min tondan yuxari
500-1000 tona godar; 1000-2500 tona godar; 2500 tondan yuxart

OO00®0O

534 Yagl bitki xammallarindan yag istehsalinin texnoloji sxemi hansi omaliyyatla sona ¢atir

Preslomoa
Rafinadlasdirma
Ekstraksiya
Mitsellorin emal1
Hidrotermiki emal

OO00M®O

535 Yagl bitki xammallarinda bu qrup proseslorin bas vermasi, onlardan yag istehsalin1 gortlondirir:

Gostarilonlorin heg biri
Fiziki — kimyavi

Kiitla miibadilasi — istilik
Fiziki — mexaniki

OO00®O

Mexaniki — hidromexaniki
536 Bitki monsoli yaglar istehsal edilorkon yagh bitki xammallarinda hansi proseslor bas verir

Mexaniki — hidromexaniki
Fiziki — kimyovi

Istilik — fiziki

Biokimyavi — mikrobioloji

OO00®0O

Bakterioloji — fiziki
537 Bitki yaglari istehsali zamani1 yagl bitki xammallarinda bu proseslor bas verir:

Mikrobioloji — kimyavi
Fiziki — kimyavi

O®O

Istilik — mexaniki



Istilik — fiziki
Biokimyavi — fiziki

OO

538 Yagda bu qrup vitaminlor hall olur:

Gostarilonlorin heg biri

OO00M®0O

539 Sabunlasmayan lipidlors aid edilon pigmentlor ne¢a qrupa boliiniir?

4.0
3.0
5.0
7.0
8.0

OO00®O

540 Sabunlasmayan lipidlorin qruplar1 bu saya borabordir:

7.0
3.0
5.0
2.0
4.0

OO00®O

541 46 — 48 % yagliliga malik olan bu bitkilordon hansidir?

Giinobaxan
Katan
Caytikani
Gonagoargok
Qargidali

OO00M®0O

542 Zeytun yag bitki yaglar arasinda hansi gostaricilorine gors birinci yeri tutur?

Bioloji doyeri vo miqdari
Keyfiyyati va qidaliliq doyari
Ekstarksiya asanlig1 vo miqdar
Miqdart vo rongi

OO00M®0O

Enerji doyaeri va bioloji doyari

543 Keyfiyyat va qidaliliq doyarina gors istehsal edilon bitki yaglar1 arasinda birinci yer hansi bitki yaginin
payma diisiir?

Gonogorgak yagi
Zeytun yagi
Caytikan1 yag1
Qargidali yagi
Giinobaxan yagi

OO00M®0O

544 Bitki mangali qida yaglari istehsalinda miihiim rol oynayan bitki budur:

Qargidali
Goanoagoargak
Caytikani
Zeytun

O@O0O0O

Giinobaxan



545 Bitki yaglar istehsalinin 75 % — 1 hansi bitkinin payma diisiir?

Caytikani
Giinabaxan
Zeytun
Goanogorgak
Qargidali

OO00®O

546 Giinobaxan yagi istehsali liclin xammal sayilan giinobaxan plantasiyalarinda bir hektarin mohsuldarhigi
ne¢o sentner toskil edir?

15-20
35-37
29-30
32-34
25-27

OO00®O

547 52 — 60 % yagliliga malik olan bitki novii hansidir?

Qargidali
Gilinabaxan
Zeytun
Gonoagoargok

OO00®0O

Caytikani
548 Xammaldan mayenin ¢ixarilmasi hansi istehsal sahasinds istifade olunur?

Bitki yag1 istehsali
Gostarilonlorin hamisi
Torovoz sirasi istehsali
Meyva sirasi istehsali

OO00M®0O

Sorab mohsullart istehsali

549 Sorbaest nisastadan, dagidilmis hiiceyro divarindan, agilmamis kartof hiiceyralorindon vo hiiceyra
sirasindon ibarat olan qarisiq neco adlanir?

kartof sirasi

sty1q

rafino edilmis siid
ceco

OO00M®0O

nigastali siid

550 Nisasta patkasinin istehsalinda texnoloji amoliyyatlarin ardicilligini1 gosrarin 1— filtrlonmis sorbotlorin
adsorbentlorlo rongsizlogsmasi; 2 — nigastanin hidrolizo hazirlanmasi; 3 — hidrolizatlarin neytrallasmasi; 4 —
nisastanin hidrolizi; 5 — sorbat-hidrolizatlarin filtrlonmasi; 6 — gat1 sorbotlorin patkaya qodor gaynadilmasi; 7
— maye sorbotlorin qat1 sorboto qodor qaynatmaq; 8— patkanin soyudulmasi

5,34,2,1,6,7,8
2,43,5,1,7,6,8
2,5,4,3,1,6,7.8
243,6,5,1,7.8
1,2,3,4,5,6,7,8

OO00®0O

551 “Herkules” yulaf yumagi istehsalinin biitdv texnoloji sxemi qisa texnoloji sxemdan na ilo forqlonir

biitdv texnoloji sxemdo soyudulmasi, gablasdirilmasi prosesi vardir, qisa texnoloji sxemda iso yoxdur
biitdv texnoloji sxemds xammal kimi yulaf, qisa texnoloji sistemdo iso yulaf yumagindan istifads edilir
biitév texnoloji sxemdas yastilasdirilmasi, slonmasi prosesi vardir, qisa texnoloji sxemda iso yoxdur

OO0®O

biitov texnoloji sxemdo buxarlandirilmasi vo saxlanmasi prosesi yoxdur, qisa texnoloji sistemdo iso var



O biitdv texnoloji sxemdo xammalin hazirlanmasi prosesi vardir, qisa texnoloji sxemds iso yoxdur

552 Yulaf yarmas istehsalinda totbiq edilon masinin, sortlara ayirma kuzovunun raqgsi harokstinin tezliyi no
godordir

250 dog -1
100doq -1
200 doq -1
150 dog -1
50 dog -1

OO00M®0O

553 Yulaf yarmasi istehsalinda totbiq edilon, yarma mohsullarini sortlara ayiran maginin mohsuldarligi na
godordir

1500 (kq/saat)
4000 (kqg/saat)
1000 (kq/saat)
2000 (kqg/saat)
2500 (kg/saat)

OO00M®O

554 Yulaf yarmasi istehsalinda totbiq edilon, qabiq moahsullarini sortlara ayiran maginin mohsuldarligi na
godordir

2500 (kqg/saat)
2600 (kg/saat)
1500(kq/saat)
1000(kq/saat)
2000(kq/saat)

OO00M®0O

555 Yulaf yarmasi istehsalinda totbiq edilon A1-B/IK-2 universal hava separatorunun vintilyatorunun
rotorunun firlanma tezliyi no qodardir no qodordir

500 doq -1
750 doq -1
650 doq -1
700 daq -1
600 doq -1

OO00M®0O

556 Yulaf yarmasi istehsalinda totbiq edilon A1-B/IK-2 universal hava separatorunun vintilyatorunun
rotorunun diametri na qadordir

300 mm
200 mm
100 mm
50 mm

150 mm

OO00M®0O

557 Yulaf yarmas istehsalinda totbiq edilon A1-B/IK-2 universal hava separatorunun yulaf yarmasinin
ayirilmasinda moahsuldarliqi no qadordir

1500 (kqg/saat)
1000 (kqg/saat)
2500 (kqg/saat)
3000 (kq/saat)
2000 (kg/saat)

OO0®0O0

558 Yulaf yarmasi istehsalinda totbiq edilon A1-B/IK-2.5 universal hava separatorunun yulaf mahsulunun
gabiginin ayrilmasinin mohsuldarligi no qodordir



3000 (kq/saat)
1500(kq/saat)
1000(kq/saat)
2000(kq/saat)
2500(kq/saat)

OO00®0O

559 Yulaf yarmasi istehsalinda totbiq edilon A1-B/IK-2.5 universal hava separatoru ns ii¢iin toyin
olunmusdur

donlori namlandirmak iigiin

biitov donlori qabigindan ayirmagq ii¢iin
donleri qurutmaq

donloari naql etdirmak iigiin

OO00®0O

gabiqglar naql etdirmak iigiin

560 Yulaf yarmasi istehsalinin avadanliqlar kompleksinin A alt sistemindas tatbiq edilon hava separatoru na
ticlin toyin olunmusdur

donlari qurutmaq

biitov donlori qabigindan ayirmagq {i¢iin
gabiqlart naql etdirmak iigiin

danloari naql etdirmak iigiin

donlori namlandirmak iigiin

OO00M®O

561 Yulaf yarmasi istehsalinda totbiq edilon P3 — BIIA titroma separatorunun alokli slindrininuzunlugu na
godordir

550.0
700.0
600.0
500.0
650.0

OO00M®0O

562 Yulaf yarmasi istehsalinda totbiq edilon P3 — BLIA titromo separatorunun olokli slindrinin diametri no
godordir

400mm
300 mm
250 mm
200 mm
350mm

OO00M®O

563 Yulaf yarmasi istehsalinda totbiq edilon P3 — BIIA titroma separatorunun vibratorunun firlanma tezliyi
na qoadordir

2000 dog-1
2500 doq -1
3500 dog-1
4000 doq -1
3000 dog-1

OO00M®0O

564 Yulafyarmasi istehsalinda totbiq edilon P3 — BIIA titroma separatorunun rotorunun firlanma tezliyi no
godordir

300 doq -1
500 dog-1
100 doq -1
200 dog-1
800 doq -1

OO00M®0O



565 Yulaf yarmasi istehsalinda totbiq edilon P3 — BIIA titromo sentrefugasinin mohsuldarligi hansi hadlordo
doyisir

0,6-1,5 T /saat
0,5 -1,0 T/saat
0,5-0,7 T/saat
0,5-0,2 T/saat
0,2-1,0 T/saat

OO00®O

566 Yulaf yarmasi istehsalinda totbiq edilon P3 — BLIA titromo sentrefugasi no {ligiin totbiq edilir

yarmani naql etdirmok

yarmani qurutmaq

yarmani iyiitmok

biitov denlardon qirintilari ayirmaq

O@OO0O

yarmani nomlondirmok

567 Yulaf yarmasi istehsalinin avadanliglar kompleksinin A alt sisteminds totbiq edilon titroma sentrefugasi
no {i¢iin totbiq edilir

yarmani naql etdirmak
biitdv denlorden qirintilart ayirmaq
yarmani nomlondirmok

yarmani qurutmaq

OO00®O

yarmani iiyilitmok

568 Yulaf yarmasi istehsalinin avadanliglar kompleksinin A alt sistemi na ii¢iin toyin olunmusdur

)

(_ Yarmani qurutmaq

@ biitov pardaxlanmis yarma almaq ve gablasdirrilmasi {i¢iin

C yarmant liytitmok

C yarmanin qabigini niivedon ayirmaq

O yarmani nomlondirmok

569 Olla, heg bir enerji ndviindon istifads olunmadan yerins yetirdiyi proseslor hansilardir
O al- iklogdirilmi 1
o ° mexaniKiasairiimi§ prosesiar
@ ol amayinin tatabiqina asaslanan proseslor

O aparatlagdirilmis proseslor

O avtomatlagdirilmig proseslor

C magin-ol proseslori

570 Mexaniklosdirilmis omok vasitolorinin kdmayi ilo is¢inin bilavasito yerins yetirdiyi proseslor hansilardir

masin-al proseslori

ol —mexaniklogdirilmis proseslor
aparatlasdirilmis proseslor
avtomatlagdirlmig proseslor

OO00®O

masginli proseslor

571 Masinlarin hoyata kegirdiklori proseslorin iscilor totofindon istiqgamatlondirilmaosi iloyerino yetirilon
proseslor hansilardir

avtomatlagdirilmig proseslor
magin-al proseslori

maginli proseslar
aparatlagdirilmis proseslor

OO00®O

ol —mexaniklogdirilmis proseslor



572 ©mok cisimlaring is¢inin idars etdiyi masinin kdmayi iloyering yetirilon proseslor hansilardir

aparatlagdirilmis proseslor
maginli proseslor

ol —mexaniklosdirilmis proseslor
avtomatlagdirilmis proseslar

OO00®0O

masin-al proseslori
573 ©mok cisimlorine mexanizimlar, cihazlar vasitasi ilo yerina yetirilon proseslor hansilardir

ol —-mexaniklosdirilmis
avtomatlagdirilmig proseslor
magin-al proseslori
aparatlagdirilmis proseslor

OO00®0O

maginli proseslar
574 ©mok cisimloring istilik, elektrik, kimyavi enerjinin tasiri ilo yerina yetirilon proseslor hansilardir

ol —mexaniklosdirilmis
aparatlasdirilmis proseslor
masinli proseslor
avtomatlagdirilmig proseslor

OO00M®0O

magin-al proseslori
575 Qarigdal yumag: istehsalinin aparici axin xatting hansi kompleks avadanliglar qrupu daxildir

dasinma vo yarmani istehsala hazirlamaq ii¢iin olan avadanliqlar qrupu
bisirmo aparatlari, buxarlandirici, quruducu avadanliglar qrupu
govurulma, dozalasdirici va qarisdirict avadanliglar qrupu
buxarlandiric, yastilagdiric1 avadanliqlar qrupu

OO00®O

gablagdirma, daginma, saxlama avadanliglar qrupu
576 “Herkules” yulaf yumagi istehsalinin asas proseslori hansilardir

olonmasi, soyudulmasi, gablagdirilmasi

xammalin hazirlanmasi, buxarlandirilmasi vo saxlanmasi, yastilagdirilmasi, slonmasi, soyudulmasi, qablasdirilmasi
buxarlandirilmasi vo saxlanmasi, yastilagdirilmasi, alonmasi, soyudulmasi, gablagdirilmasi

xammalin hazirlanmasi, buxarlandirilmasi vo saxlanmasi

OO00®0O

yastilagdirilmasi, slonmasi, soyudulmasi, qablagdirilmasi
577 “Herkules” yulaf yumagi istehsalinin ne¢o texnoloji sxemi var vo hansilardir

ii¢; avtomatlagdirilmig, mexaniklosdirilmis vo kompleks-mexaniklodsirlmis
iki; biitov vo qisaldilmis

iki; olomo vo soyutma

iki; fasiloali vo fasilosiz

bir; biitdov

OO00M®0O

578 Qarigdali yumag: istehsalinin sonuncu axin xattino hans1 kompleks avadanliglar qrupu daxildir

bisirms aparatlari, buxarlandirici, quruducu avadanliglar qrupu

gablagdirma, dasinma, saxlama avadanliglar qrupu

saxlama, daginma va yarmani istehsala hazirlamaq iigiin olan avadanliglar qrupu
buxarlandirici, yastilagdirict avadanliglar qrupu

OO00®O

qgovurulma, dozalasdiric1 va qarnsdirict avadanliglar qrupu

579 Qarigdali yumagi istehsalinin baslangic moarholosinds hansi kompleks avadanliq qruplarindan istifado
eilir



OO00®0O

govurulma, dozalasdirici va qarisdirict avadanliglar grupu

saxlama, dasinma vo yarmani istehsala hazirlamaq ii¢iin olan avadanliglar qrupu
bisirms aparatlari, buxarlandirici, quruducu avadanliglar qrupu

gablagdirma, dasinma, saxlama avadanliglar qrupu

buxarlandirict, yastilagdirict avadanliglar qrupu

580 Qargidali yumag: istehsalinin sokor-duz siropunun hazirlanmasi amsliyyatindan sonra hansi texnoloji
omoliyyat icra olunur

OO00®0O

bismis gargidali yarmasinin yumsaldilmasi
gargidali yarmasinin isti emali

gargidali yarmasinin yumsaldilmasi vo soyudulmast
alavalarin daxil edilmasi

sortlasdirma

581 .“Herkules” yulaf yumagi istehsali zaman1 xammalin hazirlanmasi amaliyyatindan sonra hansi texnoloji
omoliyyat icra olunur

OO00M®0O

olavalorin daxil edilmasi

buxarlandirma

yarmasinin yumsaldilmasi

yarmanin yumsaldilmasi vo soyudulmasi
temperasiyalamaq

582 Qargidali yumag: istehsalinin yumagin qovurulmasi amoliyyatindan sonra hansi texnoloji amaliyyat icra

olunur

OO00M®0O

sortlagdirma vo soyutma

olavalorin daxil edilmasi

bismis qargidali yarmasinin yumsaldilmasi
gargidali yarmasinin yumsaldilmasi vo soyudulmasi
temperasiyalamaq

583 Qargidali yumag: istehsalinin yarmanin yumaga yastilagdirilmasi omsliyyatindan sonra hansi texnoloji
omoliyyat icra olunur

OO00M®0O

temperasiyalamaq

yumagin qovurulmasi

soyutma

gargidali yarmasinin yumsaldilmasi vo soyudulmasi
bismis gargidali yarmasinin yumsaldilmasi

584 Qargidali yumag: istehsalinin buxarlandirma omsliyyatindan sonra hansi texnoloji amoliyyat icra olunur

@O0O00

sortlagdirma

bismis gargidali yarmasinin yumsaldilmasi
qargidalt yarmasinin yumsaldilmast vo soyudulmasi
temperasiyalamaq

yumagin qovurulmasi

585 Qargidali yumagi istehsalinin bismis qargidali yarmasinin qurudulmasi sliyyatindan sonra hansi
texnoloji omaliyyat icra olunur

OO00®0O

sortlagdirmaq vo soyutma

temperasiyalamaq

qargidalt yarmasinin yumsaldilmast vo soyudulmasi
sokor-duz siropunun hazirlanmasi

bismis qargidali yarmasinin yumsaldilmasi



586 Qargidali yumagi istehsalinin bismis qargidali yarmasinin yumsaldilmasi vo soyudulmasi oliyyatindan
sonra hansi texnoloji amoliyyat icra olunur

sokor-duz siropunun hazirlanmasi

bismis gqargidali yarmasinin qurudulmasi
temperasiyalamaq

qargidali yarmasinin yumsaldilmasi vo soyudulmasi

OO00®O

sortlagdirmaq vo soyutma

587 Qargidali yumagi istehsalinin gqargidali yarmasinin isti ilo emali omaliyyatindan sonra hansi texnoloji
omoliyyat icra olunur

sokor-duz siropunun hazirlanmasi

gargidali yarmasinin yumsaldilmasi vo soyudulmasi
sortlagdirmaq vo soyutma

bismis qargidali yarmasinin qurudulmasi

OO00®O

temperasiyalamaq

588 Qargidali yumagi istehsalinin gargidali yarmasiin nomlondirilmasi vo saxlanmasi omoliyyatindan sonra
hans1 texnoloji amaliyyat icra olunur

bismis qargidali yarmasinin qurudulmasi
sokor-duz siropunun hazirlanmasi
temperasiyalamaq

qargidali yarmasinin isti emali

OO00®O

sortlasdirmaq vo soyutma
589 Bismis-qurudulmus yarma istehsalionin son texnoloji omaliyyat hansidir

yarmanin son qurudulmasi

taraya , polietilen paketloro qablasdirilmasi

yarmanin yastilagdirilmasi

konsentrat qarigiginin dozalasdirilmasi vo hazirlanmast

OO00®0O

yarmanin konar qarisiqlardan tomizlonmosi

590 Bismis-qurudulmus yastilagdirilmis yarmanin son qurudulmasi amoliyyatindan sonra novbati texnoloji
omoliyyat hansidir

yarmanin isti ilo emali

konsentrat qarisiginin dozalagdirilmasi vo hazirlanmasi
yarmanin ilkin qurudulmasi

yarmanin yastilagdirilmasi

OO00®0O

yarmanin saxlanmasi

591 Bismis-qurudulmus yarmanin ilkin qurudulmasi omoliyyatindan sonra ndvbati texnoloji omaliyyat
hansidir

yarmanin yastilagdirilmasi

yarmanin yastilagdirilmasi

yarmanin isti ilo emali

reseptur komponenetlorin hazirlanmasi vo dozalasdirilmasi

OO00®0O

yarmanin saxlanmasi, konar qarisiqlardan tomizlonmaosi. yuyulmasi

592 Patka istehsalinda nigasta hidrolizinin ardicil texnoloji omaliyyatt hansilardir 1 — nisastanin
sokorlogmosi, 2 — nisastanin kleylogsmosi, 3 — nisastanin hidrolizi, 4 — xlorid tursusunun slave edilmasi, 5 —
tursulu suspenziyanin qizdirilmasi

O 432,15
® 34251



53.24,1
1,23,4,5
2,4,53,1

OO0

593 Nisasta patkasi istehsalinin ardicil texnoloji omaliyyati hansilardir 1 — filtrlonmis siroplarin adsorbentlo
rongsizlosdirilmasi, 2 — nigastanin hidrolizs hazirligi, 3 — hidrolizatlarin neytrallasmasi, 4 — gati siroplarin
patkaya gadar bisirilmasi, 5 — patkanin soyudulmasi, 6 — nisastanin hidrolizi, 7 — hidrolizat siroplarin
filtrlosmasi, 8 — maye siroplarin gati siroplara qodor bisirilmasi

5,2,1,7,6,4,3,8
2,6,3,7,1,4,8,5
1,7,5,3,4,2,8
6,7,3,4,2,1,8
2,1,7,3,6,5,4,8

OO00®0O

594 Nom qargidali nisastas1 istehsalinda ardicil texnoloji amaliyyat hansidir 1- riigeymin ayrilmasi, 2-donin
xirdalanmasi, 3 — nisastanin yuyulmasi, 4 — ziilalli nisastali suspenziyadan nigastanin ayrilmasi, 5 — donin
isladilmasi, 6 - olokdos riiseymin yuylmasi, sliziilmosi,7 — qargidali siy1gimin iiyiidiilmas1

7,5,3,1,2,4,6
5,2,1,7,6,4,3
1,7,5,3,4,2
2,1,7,3,6,5,4
6,7,3,4,2,1

OO00®0O

595 Quru nigastanin texnoloji eamaliyyatlarin ardicilligin1 gésrorin 1- quru nisastanin emali, 2- susuz
nisastanin qurudulmasi, 3- nisasta suspenziyasinin nomliyinin konarlagdirilmasi, 4- nisastanin

2341
3421
34,12
3241
1234

OO00®0O

596 Nom qargidali nigastanin texnoloji amaliyatlarinin ardiciligini gdstorin 1- riiseymin ayrilmasi , 2- donin
xirdalanmasi , 3- donin islanmasi, 4- slokds riiseymin yuyulmasi sliziilmosi, 5- ziilalli nisastali suspenziyadan
nisastanin ayrilmasi, 6- nisastanin yuyulmasi

54,3,.2,1,6
3,2,1,4,5,6
2,135,644
3,1,2,45,6
4,2,5,6,1,3

OO00®O

597 Ciy kartof nigastasi istehsalinda texnoloji amoliyyat ardicilligin1 gostorin 1- siirtkoc maginilarda kartofun
narin xirdalanmasi, 2- kartofun yuyulmasi, 3- sarbast nisastanin ayrilmasi, 4- nigastanin yuyulmasi, 5- nigasta
stidiiniin ratino edilmasi

2,1,53,4
52,143
54321
432,15
)2,5,3.4,1

O000@

598 Qargidali donin torkibinds yag nego faiz toskil edir?

4-4.5 faiz
6-5 faiz
25 faiz

O®@O



12 faiz
2 faiz

OO

599 Bismis-qurudulmus yarmanin mexaniki emali-yastilasmas1 omoliyyatindan sonra ndvbati texnoloji
omoliyyat hansidir

reseptur komponenetlarin hazirlanmasi vo dozalagdirilmasi
yastilanmig yarmanin son qurumast
yarmanin saxlanmasi, konar qarisiqlardan tomizlonmasi. yuyulmasi

yarmanin isti ilo emal

OO00®0O

bismis yarmanin ilkin qurudulmasi

600 Bismis-qurudulmus yarma istehsali zamni reseptur komponenetlorin hazirlanmasi vo dozalasdirilmasi
omoliyyatindan sonra ndvbati texnoloji amoliyyat hansidir

yastilanmig yarmanin son qurumasi

yarmanin isti ilo emal

bismis yarmanin ilkin qurudulmasi

yarmanin saxlanmasi, konar qarigsiqlardan tomizlonmasi. yuyulmasi

OO00®0O

yastilanmasi -yarmanin mexaniki emali
601 Qargidali donin torkibindo ziilal ne¢o faiz togkil edir

11.0
10-13
42

93

7.8

OO00M®0O

602 Nisastanin turs hidrolizi hans1 deroco do aparilir

150 - 155
140 — 145
130 -135
120 - 125
160 —-165

OO00®O

603 Yerlogsmo sxemino gors istehsal axini ne¢o yera boliiniir

dord

¢

iki
bolinmiir

OO00®0O

bes

604 Yulaf yumagi almagq ligiin C altsistem kompleks avadanliglar qrupuna daxil olan bunkerin hissalori
hansilardir

gidalandirici vo skafadan

intiqaldan vo doyisdirilon mexanizimdon
iki kameradan vo seretorlayici kanaldan
ortiik, gapaq, konusvari asasdan

O@O00

¢esidlayici vo alayiciden

605 Yulaf yumagi almagq tigiin C altsistem kompleks avadanliglar qrupuna daxil olan bunker neco hissadon
ibaratdir

O alt1

® g



iki
bes
bir
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606 Yulaf yumagi almagq ticiin C altsistem kompleks avadanliqlar qrupuna daxil olan bunker na tigiin toyin
olunmusdur

doni havalandirmagq tigiin
doni tarasiz saxlamaq ii¢lin
doni qurutmaq tigiin

doni tara ilo saxlamagq li¢lin
doni nomlondirmak iigiin

OO00®O

607 Nom gargidali nisastasinin quru xammalin kiitlosindon no qodor faiz togkil edir

55-59 faiz
60 — 67 faiz
70 — 77 faiz
80 — 87 faiz
40-45 faiz

OO00®0O

608 Qargidali donin torkibindo nisasta ne¢o faiz toskil edir

50,2 faiz
70 faiz

99,9 faiz
56,6 faiz
43 4 faiz

OO00M®0O

609 Emal olunmus xammalin nisboting olan ¢iy kartof nisastanin ¢iximi neco faiz togkil edir

19 faiz

15,7 faiz
12,7 faiz
10,3 faiz
24,2 faiz

OO00®O

610 Nom nisasta istehsalinda donin isladilmas1 prosesin mogsodi nodon ibaratdir

donin yumsaldilmasi

ferment mayalarinin aktivasiyast

donin ciicordilmasi

donin anatomik hissalori arasinda rabitonin zoaiflodilmosi

O@O0O00O

dondo suda holl olan maddaslorin omolo golmasi
611 Qida mohsullarinda hall olan quru maddslarin miqdari hansi cihazin kdmayi ilo toyin edilir

alvonometr
refraktometr
spektrofotometr
psixrometr

OO00M®0O

fotoelektrokalorimetr
612 Unun gazomoalogotirma xassasi hansi fermentin aktivliyindon asilidir

proteolitik
amilolitik
lipoksigenaza

OO0®0O

lipaza



O polifenoloksidaza

613 Iri iiyiidiilmiis unla zonginlosdirilmis bugdanin miirokkob tokrar {iyiidiilmasinde hans1 un alinir

¢ovdar
sortlagsmis
Isort

narin slonmis
)bugda

OO00®0O

614 Sonayedo spirt qicqirmasi hansi proseso asasianir

texnoloji
biokimyovi
kimyavi
reoloji
fiziki

OO00®O

615 Qida mohsullarinin emali prosesi hans1 xassoys aid edilir

reoloj
texnoloji
fiziki
kimyovi

OO00®0O

biotexnoloji
616 C vitamini neca adlanir

piridoksin
askorbin tursusu
nikotin tursusu
pantoten tursusu

OO00M®0O

tokoferol
617 Slomas prosesindo unun sortlagsmasi ii¢lin hansi gedis qobul olunur

gostarilonlarin heg biri
titroyis

firlanma

stikunat

OO00®O

¢iloma
618 Oloma prosesindo, alok sothindo galan hissaciklori neco adlandirirlar

¢IX1m
kopok

gostarilonlarin heg biri
flagma

qaliq

OO00®0O

619 Hansi1 sonaye sahosi xammalin ikincili emal sonaye sahosino aid deyil:

¢Orak bisirmo

spirt istehsali

gennadi

maye istehsali
makaron

OO00M®O

620 Is rejimina géra preslor ne¢o grupa béliiniir



7.0
2.0
3.0
1.0
4.0

OO00M®0O

621 Oloklorin komayi ilo hansi gostariciya gora forqlonon hissociklorin ayrilmasini hoyata kegirirlor

¢oki
Olgiilor
rong
forma

OO00M®0O

sixliq
622 Dad gostaricilorinin zoiflomasine sobaob olan amili gdstorin:

gostarilonlordon heg biri
parcalanmisg tizvi birlogsmolor
parcalanmis forma

sintez olunmus karbohidratlar

OO00®O

yaranan otirli tizvi birlogmolor
623 Tamli mohsullar yarim sahosi {izro hansi ixtisaslasdirilmis sahoalor var

tok cay istehsali

baliq ovu, baliq emali, baliq konservilorinin istehsali
sokar, yag-piy, gonnadi, spirt istehsal1

tok spirt istehsal1

OO0®O0

at, siid, ot konservloarinin istehsali

[®))
(N
AN
—
o
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15 min ton qida konsentrati istehsal edon miiassisalor hansi tip miiossisys aiddir

giin agirt igloyon miiassislor
orta istehsal giiclii miiassisa
movsiimi isloyon miiassisa
boyiik istehsal giiclii miiossiso
kigik istehsal giiclii miiossiso

OO00M®O

625 ildo 30 min ton gida konsentrat: istehsal edon miiessisolor hanst tip miiossisys aiddir

ndvbali isloyon miiossislor
boyiik istehsal giiclii miiossiso
orta istehsal giiclii miiassisa
movsiimi isloyon miiassisa

OO00®O

kigik istehsal giiclii miiossiso
626 Qida sonayesinin yarim saholori hansilardir

yarim sahalor yoxdu

taml1 moahsullar, ot, siid v baliq sahalori
taml1 mohsullar

ot vo siid

OO00®0O

baliq va ot
627 ildo 20-40 min ton qgida konsentrat: istehsal edon miiossisolor hanst tip miiossisys aiddir

novbali isloyon miiassislor
boyiik istehsal giiclii miiassisa

QICIe)

orta istehsal giiclii miiassiso



movsiimi isloyon miiossisa

OO

kigik istehsal giiclii miiossiso
628 ildo 8 -20 min ton qida konsentrat1 istehsal edon miiossisalor hansi tip miiossisyo aiddir

glin agirt igloyon miiassislor
orta istehsal giiclii miiassiso
movsiimi isloyon miiassisa
boyiik istehsal giiclii miiossiso

OO00M®O

kigik istehsal giiclii miiassisa
629 ildo 8 min ton gida konsentrati istehsal edon miiossisalor hansi tip miiossisya aiddir

glin agirt igloyon miiassislor
kigik istehsal giiclii miiassiso
boyiik giiclii miiossiso

orta giiclii miiossisa

OO00®O

movsiimi isloyon miiossiso
630 Qida konsentratlar istehsal edon miiossisalor boylik istehsal glicno gore hansi miiossisolors aiddir

5-6 min ton
20-40 min ton
130 min ton
80 min ton
8-20 min ton

OO00®O

631 Qida konsentratlar istehsal edon miiossisalor orta istehsal glicno gora hanst miiossisalors aiddir

6 min ton
8-20 min ton
20-40 min ton
25 min ton
100 min ton

OO00®0O

632 Qida konsentratlar istehsal edon miiassisalar kigik istehsal giicno gora hans1 miiassisolors aiddir

130 min ton

8 min ton
8-20 min ton
20-40 min ton
5-6 min ton

OO00M®0O

633 Qida konsentratlar1 istehsal edon miiassisalar istehsal giiclino gérs ne¢o qrupa boliiniir

6.0
3.0
4.0
2.0
1.0

OO00®O

634 Sonraki omoliyyat ovvalki omoliyyatda emal bitmomisdon ovval baslaya bilmasi istehsal proseindo
omaliyyatlarin olagslondirilmasinin hansi formasini xarakterizo edir

istehsal tsiklin uzunlugunu
omaliyyatlarin garisiq formasini
omaliyyatlarin paralel formasini
istehsalin togkil tipini

OO00®O

omoliyyatlarin ardicil formasini



635 Sonraki omoliyyatin avvalki omoliyyatda emal bitdikdon sonra baslanmasi istehsal proseindo
omoliyyatlarin olagoslondirilmosinin hansi1 formasini xarakterizo edir

omoliyyatlarin garisiq formasini
istehsal tsiklin uzunlugunu
omoliyyatlarin paralel formasini
istehsalin togkil tipini

@O0O00

omaliyyatlarin ardicil formasini

636 Mohsulun emal olunmasi ilo alagodar omoliyyatlar eyni vaxtda hoyata kecirmasi istehsal proseindo
omoliyyatlarin olagslondirilmasinin hansi formasini xarakterizo edir

omaliyyatlarin garisiq formasini
omoliyyatlarin paralel formasini
istehsal tsiklin uzunlugunu
istehsalin togkil tipini

@O0O00

omoliyyatlarin ardicil formasini
637 Omoliyyatlarin alagolondirilmosinin qarisiq formasi na ilo saciyyalonir

sonrak1 omaliyyat avvalki amsliyyatda emal bitdikdon sonra baslayir
avadanliglrain geyri normal yiiklonmas ils slaqadar olur

noqliyyat omoliyyatlarin yerino yetirilmosino sorf olunan vaxt ilo xarakterizo olunur
sonraki omoliyyat avvalki amoaliyyatda emal bitmomisdon avval baslaya bilor

O@OO0O

mohsulun emal olunmasi ilo slaqodar omosliyyatlar eyni vaxtda hoyata kegirilir
638 ©moliyyatlarin slagslondirilmasinin paralel formasi na ilo saciyyslonir

avadanliqlrain qeyri normal yiiklonmas ila alagadar olur

sonrak1 omaliyyat avvalki omaliyyatda emal bitmamisdon avval baslaya bilor
mohsulun emal olunmasi ilo slaqodar omoeliyyatlar eyni vaxtda hoyata kegirilir
noqliyyat omoliyyatlari yerino nyetirilmoasina sorf olunan vaxt ils xarakterizo olunur

OO0®O0

sonrak1 amaliyyat avvalki omoaliyyatda emal bitdikdon sonra baslayir
639 ©moliayylarin slagalondirilmisinin ardicil formasi na ils saciyyalonir

avadanliqlrain geyri normal yiiklonmos ilo slaqadar olur

nagliyyat omoaliyyatlarinyetirilmasina sorf olunan vaxt ile xarakterizo olunur
mohsulun emal olunmast il slagadar amsliyyatlar eyni vaxtda hoyata kegirilir
sonrak1 amaliyyat avvalki omaliyyatda emal bitmamisdon avval baslaya bilor

@O0O00

sonrak1 omoliyyat avvalki omaliyyatda emal bitdikdon sonra baslayir
640 Istehsal proseindo omaliyyatlarn slagolondirilmosinin formalar1 hansilardir

istehsal tsiklin uzunlugu vo qisaldilmasi yollar

toskil tipi vo iisulu

is vaxtinin torkibi,fasilolor vaxtinin torkibi

miirokkoblik, ixtisaslagdiriilma mexaniklosdirmo doracalori

@O0O00

omoliyyatlarin ardicil formasi, paralel formasi,qarisiq formasi
641 Istehsal proseinda omaliyyatlarin slagolondirilmasinin nego formasi var

2.0
4.0
3.0
9.0
6.0

OO0®0O0

642 Istehsal tsiklin uzunlugu asagida verilo hans1 amilldon asilidir



istirahat goraitinin yaxsilagdirilmasindan
miiassisani i§ rejimindan

ig soaritinin yaxsilagdirilmasi

miitoraqqi texnologiyalarin totbiqi

OO00®0O

momulatin konstruksiyasinin sadalogdirilmasi
643 Asagida verilonlorden hansi istehsalin tsiklin qisldilmasi yollarin aiddir

omayin togkili

moamulatin konstruksiyasinin sadalogdirilmasi
miiassisani i§ rejimi

avtomatlagdirilma soviyyasi
mexaniklosdirilmasi saviyyasi

OO00M®0O

644 Tosadiifi sobablar iiziindon bas veran fasilo vaxti is tsiklin hansi hissino aiddir

omoliyyatlarin ardicil formasina
fasilolor vaxtinin torkibino
omoliyyatlarin paralel formasina
is vaxtinin torkibino

OO00®O

omoliyyatlarin qarisiq formasina
645 Avadanliglrain geyri normal yiiklonmaos ilo olaqadar fasilo vaxti is tsiklin hansi hissino aiddir

is vaxtinin torkibino

fasilolor vaxtinin torkibine
omoliyyatlarin qarisiq formasina
omaliyyatlarin paralel formasina

OO00®0O

omaliyyatlarin ardicil formasina
646 Tobii proseslorin tasiri ilo alagodar vaxt is tsiklin hansi hissino aiddir

fasilolor vaxtinin torkibina

is vaxtinin torkibino
omoliyyatlarin paralel formasina
omoliyyatlarin ardicil formasina

OO00M®0O

omoliyyatlarin qarisiq formasina
647 Noqgliyyat omoliyyatlarinyetirilmasino sorf olunan vaxt is tsiklin hansi hissino aiddir

omoliyyatlarin paralel formasina
ig vaxtinin torkibina
omaliyyatlarin ardicil formasina
omoliyyatlarin qarisiq formasina
fasilolor vaxtinin torkibine

OO00®0O

648 ©Omoyin togkili ilo olagodar olan fasilo vaxti is tsiklin hansi hissino aiddir

omaliyyatlarin qarisiq formasina
fasilolor vaxtinin torkibino
omoliyyatlarin ardicil formasina
is vaxtinin torkibino

OO00®0O

omoliyyatlarin paralel formasina
649 Sonaye miiossisalorinda istehsalin toskili ilo olagdora olan fasilo vaxti is tsiklin hansi hissine aiddir

is vaxtinin torkibino
fasilalor vaxtinin torkibino

QICIe)

omoliyyatlarin qarigiq formasina



omaliyyatlarin paralel formasina

OO

omoliyyatlarin ardicil formasina
650 Avadanliglrain geyri normal yiiklonmosi ilo olagodra fasilo vaxti is tsiklin hansi hissino aiddir

omoliyyatlarin ardicil formasina
fasilalor vaxtinin torkibina

is vaxtinin torkibina
omoliyyatlarin qarisiq formasina

OO00M®0O

omaliyyatlarin paralel formasina
651 Miiassisanin is rejimi ilo alagadar olan fasils vaxti is tsiklin hansi hissino aiddir

omoliyyatlarin ardicil formasina
fasilolor vaxtinin torkibino

omaliyyatlarin qarisiq formasina
omoliyyatlarin paralel formasina

OO00®0O

ig vaxtinin torkibina
652 Nozarot omoliyyatlarin yerino yetirilmasino sorf olunan vaxt is tsiklin hans1 hissino aiddir?

omaliyyatlarin paralel formasina
ig vaxtinin torkibina
omoliyyatlarin qarigiq formasina
fasilalor vaxtinin torkibina

OO00®O

omoliyyatlarin ardicil formasina
653 Komkei islorin yering yetirilmosing sorf olunan vaxt is tsiklin hansi hissino aiddir

fasilolor vaxtinin torkibina

is vaxtinin torkibino
omoliyyatlarin ardicil formasina
omoliyyatlarin garigiq formasina

OO00®0O

omoliyyatlarin paralel formasina
654 Texnoloji omoliyyatlarin yerino yetirilmosino sorf olunan vaxt is tsiklin hansi hissino aiddir

fasilolor vaxtinin torkibino

is vaxtinin torkibino
omaliyyatlarin qarisiq formasina
omoliyyatlarin ardicil formasina

OO00M®0O

omoliyyatlarin paralel formasina
655 Avadanlglrain geyri normal yliklonmas ils slagadar fasilo vaxti is tsiklin hansi hissins aiddir

omoliyyatlarin qarigiq formasina
fasilolor vaxtinin torkibino

omaliyyatlarin ardicil formasina
omaliyyatlarin paralel formasina
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is vaxtinin torkibina
656 Xidmotediciislorin yerino yetirilmasino sorf olunan vaxt is tsiklin hansi hissino aiddir

fasilalor vaxtinin torkibina

is vaxtinin torkibina
omoliyyatlarin ardicil formasina
omaliyyatlarin qarigiq formasina

OO00®0O

omaliyyatlarin paralel formasina



657 Fasilolor vaxtinin torkibno hans1 omaliyyatlarin yeruino yetirilmasi ilo oslagodar vaxt daxilidr

xidmotediciislorin yerino yetirilmoasina sorf olunan vaxt
avadanliglrain geyri normal yiiklonmos ils alaqadra fasils vaxti
texnoloji amoliyyatlarin yetirilmasino sorf olunan vaxt

komkei iglorin yerins yetirilmasina sorf olunan vaxt
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nozarot omoliyyatlarin yetirilmosina sorf olunan vaxt
658 Is vaxtmin torkibno hansi amoliyyatlarin yerino yetirilmosi ilo alagodar vaxt daxilidr

amayin taskili ilo alagadar olan fasils vaxti

avadanliqlrain qeyri normal yiiklonmas ils slaqadra fasils vaxti
miiossisonin is rejimi ile alaqodar olan fasils vaxti

komkei vo xidmatedici iglorin yerina yetirilmasine sorf olunan vaxt
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istehsalin togkili ila alagdora olan fasilo vaxti
659 Is tsikli hans1 hissoden ibarotdir

noévboadaxili , ndvboarasi fasilo vaxti

is vaxti , fasilalor vaxti

texnoloji proseslarin yerina yetirilmasinae sorf olunana vaxt
naqliyyat vaxtinin comi
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tobii vo nozarat omoaliyyatlarina sorf olunana vaxt
660 Is tsikli neco hissoden ibaratdir

7.0
2.0
4.0
3.0
5.0

O00®O

661 Istehsalin toskili soviyyosini xarakterizo edon miihiim gostorici hansidir

ahongdarliq tsikli
istehsal tsikli
diizxotlilik prinsipi
avtomatiklik prinsipi
miitonasiblik tsikli
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662 Universal istehsal prosesihansi istehsal soraitindo totbiq edilir

seriyal1 istehsal goraitindo
fordi istehsal soraitindo
tokrar istehsal goraitinda
kiitlovi istehsal soraitinda
dostali istehsal soraitinda

OO00M®0O

663 Ixtisaslasdirilmis istehsal prosesi hansi istehsal soaritinds totbiq edilir

fordi istehsal goraitindo

kicik seriyal1 istehsal soraitindo
kiitlovi istehsal soraitindo
dostali istehsal soraitinda
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seriyal1 istehsal goraitindo

664 Kiitlovi istehsal soraitindo ixtisaslagsma doracosino goro hansi istehsal prosesi totbiq edilir

O

geyri maddi istehsal prosesi



ixtisaslagdirilmis istehsal prosesi
avtomatlagdirilmisg istehsal prosesi
sintetik istehsal prosesi
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universal istehsal prosesi

665 Iri seriyal: istehsal soraitinda ixtisaslasma doracasina gora hansi istehsal prosesi totbiq edilir

geyri maddi istehsal prosesi
ixtisaslagdirilmig istehsal prosesi
sintetik istehsal prosesi
avtomatlagdirilmisg istehsal prosesi

OO00®O

universal istehsal prosesi

666 Kicik seriyali istehsal soraitindo ixtisaslagsma dorocosine gors hansi istehsal prosesi totbiq edilir

geyri maddi istehsal prosesi
universal istehsal prosesi
fiziki-kimyaovi istehsal prosesi
sintetik istehsal prosesi
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avtomatlagdirilmisg istehsal prosesi

667 Fordi istehsal soraitinds ixtisaslasma dorocasing gors hansi istehsal prosesi totbiq edilir

avtomatlagdirilmisg istehsal prosesi
universal istehsal prosesi

sintetik istehsal prosesi

geyri maddi istehsal prosesi
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fiziki-kimyovi istehsal prosesi
668 Fiziki-kimyovi istehsal proselori zamani omak cisimlorinds hansi hadisa bas verir

Olctisti doyisilir

daxili qurulusunun fiziki-kimyovi xassalori doyisilir
daxili qurulusunun vaziyyati doyisilir

bioloji xiisusiyyeti doyisilir
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formasi, doyisilir
669 Mexaniki istehsal proselori zamani1 omok cisimlorindo hansi hadiso bag verir

kimyavi xiisusiyyati doyisir
formasi, 6l¢iisii, voziyyaeti doyisilir
bioloji xiisusiyyaeti doyisilir
torkibi doyisilir
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daxili qurulusunun fiziki-kimyovi xassalori doyisilir
670 ©mok cisimlorina etdiklori tosira gora istehsal proseslori hansilardir

aparatlasdirilmis , avtomatlasdirilmis istehsal proseslor
mexaniki va fiziki-kimyaovi istehsal proseslori
fasilasizlik , miitonasiblik istehsal proseslari

sintetik, analitik, birbasa istehsal proseslori
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maddi , geyri maddi istehsal proseslori
671 ©mok cisimlorina etdiklori tasirs gora nega istehsal proseslari var
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672 Bir nov xammal va materialdan yalniz bir ndv mahsul hazirlanmasi istehsal prosesinin miirokkoblik
daracasinin hansi prosesine uygundur

analitik istehsal prosesi
birbasa istehsal prosesi
miitonasiblik istehsal prosesi
fasilosizlik istehsal prosesi
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sintetik istehsal prosesi
673 Birbasa istehsal prosesindo momulat hazirlanmasi necs aparilir

bir ne¢o név xammal vo materialdan bir n6v momulat hazirlanir
bir n6v xammal vo materialdan yalniz bir n6v mohsul hazirlanir
bir n6v xammal vo materialdan bir ne¢o né6v mohsul hazirlanir
sintetik xammaldan bir momulat hazirlanir
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kimyovi mohsullardan sintez yolu ilo mohsullar hazirlanir

674 Bir nov xammal vo materialdan bir ne¢o ndv mohsul hazirlanmasi istehsal prosesinin miirokkoblik
daracasinin hansi prosesine uygundur

birbasa istehsal prosesi
analitik istehsal prosesi
fasilosizlik istehsal prosesi
sintetik istehsal prosesi
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miitonasiblik istehsal prosesi
675 Analitik istehsal prosesindo momulat hazirlanmasi neco aparilir

kimyoavi mohsullardan sintez yolu ilo mohsullar hazirlanir

bir ndv xammal vo materialdan bir ne¢o ndv mohsul hazirlanir
bir név xammal vo materialdan yalniz bir n6v mohsul hazirlanir
bir ne¢o ndév xammal vo materialdan bir n6v momulat hazirlanir
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sintetik xammaldan bir momulat hazirlanir

676 Yulaf yumagi istehsal edon avadanliglar kompleksinin bunkerinin qapagi hansi hissalor ilo tochiz
edilmisdir

saplagayirict, mahsul yiiklomak boru va filtirlayici
gobuledicidan, ¢esidlayici va sloyicidon

mohsul yiiklomoak {i¢iin boru, aspirasiya qurgusu ve hava filtiri ilo
tomizlayici, yag aidici vo aspirasiya qurgusundan
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seperatorlayici kanaldan, ¢catidan
677 Nozarat iglorinin xarakterino gora texniki nazarat ndvlori hansilardir

hondoasi va keyfiyyat nozarati
araliq vo son nozarat

basadan basa vo se¢mo nozarot
ilkin,araliq vo son nozarot
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baxis, handsi,keyfiyyat nozarati
678 Nozarat iglorinin xarakterino gore texniki nozarat ne¢o qrupa boliiniir
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679 Istehsal edilmis mohsulun normativlers uygun doracads nozaratiigiin hansi ndv texniki nozaratdon
istifads edilir
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ilkin nozarat

araliq nazarot

basdan basanozarot

son nazarat

stasionar texniki nozarot

680 Son texniki nozarat hans1 moqsad ii¢ilin hoyata kecirilir
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boyiik qabaritli, ¢okisi ¢ox olan mohsullarini keyfiyyotini yoxlamaq

konardan alinan xamma vo materiallarin keyfiyyati istehsala buraxilmamisdan avval yoxlanilir
miioyyan bir mohsulun ayri —ayri hissalorin hazirlanmasina nazarot

istehsal edilmis mohsul normativlers uygun deracods yoxlanilir

miiossisado istehsal edilon mohsullarin miioyyon hissasi nozaroatdon kegirilir

681 Miioyyon bir mohsulun ayr1 —ayr1 hissalorin hazirlanmasina nozaratii¢iin hansi név texniki nozarstdon
istifado edilir
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ilkin nozarat

son nazarot

basdan basa nozarat
stasionar texniki nozarat
araliq nozarat

682 Konardan alinan xammal vo materiallarin keyfiyyatino istehsala buraxilmamisdan ovval nozaratii¢lin
hans1 ndv texniki nozaratdon istifads edilir

@O0O00

basdan basanozarot
stasionar texniki nozarot
son nazarat

se¢mo nazarat

ilkin nozarat

683 Araliq texniki nozarat hans1t mogsad {i¢iin hoyata kegirilir
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miiayyan bir mohsulun ayr —ayr hissslorin hazirlanmasina nazarat

miiassisada istehsal edilon mohsullarin miisyyon hissasi nazaratdon kegirilir

miiassisada istehsal edilon biitiin mohsullar texniki nozarstdon kegirilir

boyiik gabaritli, ¢akisi ¢cox olan mohsullarini keyfiyyatini yoxlamaq

konardan alinan xamma vo materiallarin keyfiyyoti istehsala buraxilmamisdan ovval yoxlanilir

684 llkin texniki nozarot hans1 mogsad iigiin hayata kegirilir
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mohsulun ayri —ayr hissalarin hazirlanmasina nazarat

boylik qabaritli, ¢gakisi ¢ox olan mahsullarini keyfiyystini yoxlamaq

miiossisado istehsal edilon mohsullarin miioyyon hissosi nozarotdon kegirilir

konardan alinan xammal vo materiallarin keyfiyyati istehsala buraxilmamigdan ovval yoxlanilir
miiassisada istehsal edilan biitiin mohsullar texniki nazaratdon keg¢irilir

685 Istehsal marholosini ohato etmosine gora texniki nozarat novlori hansilardir

OO000

haondasi va keyfiyyat nozarsti

sayyar va stasionar texniki nazarat islori
araliq vo son nozarat

basgdan basa vo se¢mo nozarat



® ilkin,araliq vo son nozarot
686 Istehsal marholosini ohato etmosine géra texniki nozarat ne¢o qrupa béliiniir
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687 Miiossisada istehsal edilon biitiin mohsullar texniki nozaratdon ke¢irmok ii¢iin hansi nov texniki
nozaratdon istifados edilir

son nazarat

stasionar texniki nazarot
sayyar texniki nozarot
basdan basanozarot
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secma nozarat

688 Miiossisado istehsal edilon mohsullarin miioyyon hissasini nozaratdon kegirmak tigiin hansi nov texniki
nozaratdon istifados edilir

basdan basanozarot
stasionar texniki nozarot
se¢cma nazarat

sayyar texniki nozarot
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son nazarat
689 Mallarin keyfiyyati hansi sertifikat ndviindo gostorilir

normativ-texniki sertifikat novi
qurulus sertifikat novii
keyfiyyot sertifikat novii
mongali sertifikat névii
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xilisusiyyot sertifikat novii
690 Malin ¢akisi hansi sertifikat noviindo gostorilir

normativ-texniki sertifikat novii
mongoali sertifikat novii

miqdar sertifikat novii

Ol¢ii sertifikat novii
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¢okili sertifikat novii
691 Sigorta miiqavilosi sortlori hansi sertifikat noviindo gostorilir

normativ-texniki sertifikat ndvii
monsgali sertifikat névii
keyfiyyat sertifikat ndvii

¢akili sertifikat novii
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sigortal1 sertifikat novii
692 Malin hansi 6lkadon gotirilmasi hansi sertifikat noviinde gostorilir

normativ-texniki sertifikat novi
sigortali sertifikat novii

¢okili sertifikat novii

mongali sertifikat novii
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keyfiyyot sertifikat novii



693 Keyfiyyat sertifikat noviindo hans1 molumatlar gostorilir

malin hansi1 6lkodon gotirilmosi gostorilir
mallarin ad1 geyd olunur

malin ¢okisi gostarilir

mallarin keyfiyyoti gostorilir
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sigorta miiqavilasi sortlori gostarilir
694 Cakili sertifikat ndviinde hansit molumatlar gostarilir

mallarin ad1 geyd olunur

s1gorta miiqavilesi sortlori gostorilir
mallann keyfiyyoti gostorilir

malin hansi 6lkadon gatirilmoasi gostarilir
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malin ¢okisi gostorilir
695 Sigortalr sertifikat néviinds hans1 molumatlar gdstarilir

malin hansi1 6lkodon goatirilmesi gostorilir
malin ¢akisi gostarilir

mallarin keyfiyyati gostorilir

mallarin ad1 geyd olunur
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sigorta miiqavilasi sortlori gostarilir
696 Monsali sertifikat ndviinds hans1 molumatlar gostorilir

malin hansi 6lkoedon gotirilmesi gostorilir
malin ¢okisi gostarilir

mallarin ad1 geyd olunur

sigorta miiqavilasi sortlori gostarilir
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mallann keyfiyyoti gostorilir
697 Sertifikatin ne¢o névii var

1.0
5.0
3.0
4.0
2.0

O@O00

698 Mohsulun keyfiyyoyinin attestasiyasinin noticolorri hansi xiisusi sonoddo gostorilir

hiiquqi sanadlorda

iqtisadi inzibati vohdatlikdo
miiossisinin pasportunda
miiassisonin nizamnamasinda
sertifikatda
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699 Mohsula adi gézlo baxmagla keyfiyyatinin yoxlanilmasihansinazarat ndviine uygundur

keyfiyyat nozarati
baggdan baganozarot
hondsinazarat
baxisnazarati
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se¢mod nozarat

700 Mohsulun 6lgiilori xiisusi texniki vasitolor totbiq etmoklo yoxlanilmasi hansinazarst ndviine uygundur

O

se¢ma nazarot
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basdan basanozarot
hondsi nozarat
keyfiyyot nozarati
baxis nozarati



