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3666_Az_Y2017_Yekun imtahan testinin sualları

Fәnn : 3666 Texnoloji maşınlar

Şәkildә 5 rәqәmi ilә hansı kәsici alәt göstәrilmişdir?

Şәkildә 11 rәqәmi ilә hansı kәsici alәt göstәrilmişdir?

Düz keçid
prizmatik fasonlu
qanov açan
tәmiz radiuslu•
qaltel açan

qanov açan
әyilmiş keçid



3

4

5

Şәkildә 7 rәqәmi ilә hansı kәsici alәt göstәrilmişdir?

Şәkildә 10rәqәmi ilә hansı kәsici alәt göstәrilmişdir?

Şәkildә 6 rәqәmi ilә hansı kәsici alәt göstәrilmişdir?

faska açan
xarici yiv açan•
tәmiz radiuslu

tәmiz enli
xarici yiv açan
Kәsici
dayaq keçid•
faska açan

tәmiz radiuslu
faska açan
qaltel açan•
dayaq keçid
Düz keçid
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Şәkildә 12 rәqәmi ilә hansı kәsici alәt göstәrilmişdir?

Şәkildә 13 rәqәmi ilә hansı kәsici alәt göstәrilmişdir?

dayaq keçid
qanov açan•
әyilmiş keçid
tәmiz radiuslu
­ iç yonan

faska açan•
qanov açan
Düz keçid
xarici yiv açan
tәmiz enli
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Şәkildә 4 rәqәmi ilә hansı kәsici alәt göstәrilmişdir?

Şәkildә 3 rәqәmi ilә hansı kәsici alәt göstәrilmişdir?

Şәkildә 2 rәqәmi ilә hansı kәsici alәt göstәrilmişdir?

­ Düz keçid
tәmiz radiuslu
­ prizmatik fasonlu
­ iç yonan•

tәmiz enli•
Kәsici
faska açan
prizmatik fasonlu
tәmiz radiuslu

qanov açan
xarici yiv açan
tәmiz radiuslu
әyilmiş keçid•
Kәsici
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Şәkildә 1 rәqәmi ilә hansı kәsici alәt göstәrilmişdir?

Texnoloji sistemin girişinә hansı axınlar daxil olur?

dayaq keçid
prizmatik fasonlu
qaltel açan
Düz keçid•
iç yonan

әyilmiş keçid
Kәsici•
tәmiz enli
tәmiz radiuslu
Düz keçid
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Texnoloji sistemin girişinә hansı axınlar daxil olur?

Torna dәzgahının növlәrinә aid olmayanı seçin: 2 ­ Revolver 5­ Frez 3­ Karusel 4­ Üfüqi frez .5 ­
Yarımavtomat

Texnoloji vә nәqliyyat proseslәrinin kombinasiyası neçә sinif әmәliyyatalrın formalaşmasına sәbәb olur?

ES­14 çalovlu elevatorunun örtüYü hansıәsas hisBsәdәn ibarәtdir?

Aralıq mәhsulların keyfiyyәTinә nәzarәt metodlarının işlәnmәsi Layihәlәndirmәnin hansı sәnәdlәrindә
göstәrmәlidir?

Texnoloji sistemin Elementi kimi nә qәbul edilir.

ParDaqlamanın növÜndәn vә pardaqlanan sәthin formasından asılı olaraq pardaq dәZgahlarına aid
olmayan hansıdır?

ancaq mәlumat
maddәlәr,enerji vә mәlumat•
maddәlәr vә mәlumat
maddәlәr vә enerji
enerji vә mәlumat

ancaq mәlumat
enerji vә mәlumat
maddәlәr,enerji vә mәlumat•
maddәlәr vә mәlumat
maddәlәr vә enerji

1, 3, 5
1, 2, 4
2, 5, 4•
1, 3, 4
1, 2, 3

üç
beş
dörd•
bir
iki

Yuxarı başlıqdan•
Ötürücüdәn
Yivdәn
Çalovdan
Lentdәn

eskiz layihәlәndirmәdә
texnoloji layihәlәndirmәdә•
texniki layihәlәndirmәdә
texniki tapşırıqda
texniki tәlәblәrdә

texnoloji әmәliyyat•
fiziki proses
kimyәvi proses
mexaniki proses
fiziki­kimyәvi proses

•
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Daxili pardaqlama dәzgahlarının vәzifәsi nәdir?

Daxili pardaqlamada baş hәrәkәt hansı hәrәkәtdir?

Dairәvi Pardaq Dәzgahlarında Eninә veriş hәrәkәti hansıdır?

Dişli çarxlar hansı materiallardan hazırlanır?1 ­ karbonlu poladdan 2 ­ çuqundan 3 ­ plastik kütlәlәrdәn 4 ­
alüminiumdan 5 ­ misdәn

Dişli çarxlar hansı üsullarla emal edilİr?1 ­ bağlama 2. – köçürmә 3. – diyirlәnmә 4 – profillәşdirmә

Emal edilәcәk maşın detalını burğu dәzgahında bәrkitmәk üçün nәlәrdәn istifadә olunur? 1 ­ Patrondan 2.
­ Maşın mәngәnәsindәn 3 ­ Yapışqandan 4.­ Tutucu vә boltlardan ibarәt sadә tәrtibatdan

İri pәstahlarda biR neçә deşik açmaq üçün hansı dәzgahlardan istifadә olunur?

Düzbucaqlı pardaqlama dәzgahı•
mәrkәzsiz pardaqlama dәzgahı
Dairәvi pardaqlama dәzgahı
Daxili pardaqlama dәzgahı
Yastı pardaqlama dәzgahı

Pardaqlanan deşiyin әn böyük diametri•
Pardaq dairәsinin әn böyük diametri
Pardaqlanan deşiyin uzunluğu
Pardaqlanan deşiyin әn kiçik diametri
Pardaq dairәsinin eni

Pardaq dairәsinin fırlanma hәrәkәti•
Pardaq dairәsinin irәlilәmә hәrәkәti
Pәstahın uzununa hәrәkәti
Pәstahın eninә hәrәkәti
Pәstahın fırlanma hәrәkәti

Pardaq dairәsinin eninә dәyişmәsi•
Stolun eninә yerdәyişmәsi
Detalın eninә yerdәyişmәsi
Detalın fırlanması
Pardaq dairәsinin fırlanması

2, 3, 4
1, 3, 4
3, 4, 5
1, 2, 3•
2, 4, 5

1, 4
2, 3•
2, 4
3, 4
1, 2

1, 2
2, 4•
3, 4
1, 3
2, 3

Xüsusi deşmә dәzgahlarından
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. Böyük diametrli detallar hansı növ tokar dәzgahlarında emal edilir? 1. ­ alın 2 ­ revolver 3 ­ çox
şpindelli 4. ­ karusel 5 ­ avtomat 6 ­ yarım avtomat

I qrupa aid olan dәzgahları seçin. 1. ­ karusel 2 ­ frez 3. ­ revolver 4. ­ alınlı 5 ­ konsollu

Torna dәzgahının növlәrinә aid olmayanı seçin: 1 ­ Revolver 2. ­ Frez 3 ­ Karusel 4. ­ Üfüqi frez .5 ­
Yarımavtomat ..

Pәstahın әyilmәsinin vә öLçü dәqiqliyinin pozulmasının qarşısını almaq üçün mәrkәzlәr arasında dayaq
vә istiqamәtlәndirici rolunu oynayan mexanizm necә adlanır?

Çәkisinә görә dәzgahların bölünmәsi hansı ardıcıllıqdadır? 2.­ ağır çәkili 3. ­ yüngül çәkili1. ­ orta çәkili

Metalkәsәn dazgahların ixtisaslaşmasına görә әlamәtlәri hansı ardıcıllıqda düzgündür? 1 ­ emal
xarakterinә görә 3­ avtomatlaşma dәrәcәsinә görә 2­ universallıq dәrәcәsinә görә 4 ­ dәqiqlik dәrәcәsinә görә
5 ­ şpindellәrin sayına görә 6 ­ konstruksiya xüsusiyyәtlәrinә görә

Üfüqi burğu dәzgahlarından
Radial burğu dәzgahlarından•
Şaquli burğu dәzgahlarından
Almaz – içyonma dәzgahlarından

4, 5
1, 4•
2, 3
5, 6
3, 4

2, 4, 5
1, 3, 4•
2, 3, 5
1, 4, 5
1, 2, 3

1, 3, 5
1, 2, 3
1, 2, 4
1, 3, 4
2, 5, 4•

xәtkeş
lünet•
patron
boyunluq
xamut

1, 2, 3
1, 3, 2
3, 2, 1
2, 3, 1•
2, 1, 3

3, 5, 6, 2, 1, 4
1, 3, 2, 4, 6, 5•
2, 3, 5, 1, 6, 4
3, 4, 6, 5, 2, 1
5, 3, 6, 1, 4, 2
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Metalkәsәn dәzgahların tәsnifatında tokar dәzgahlarının yarımqrupları hansı ardıcıllıqla öyrәnilir? 1 ­
avtomat vә yarımavtomat7 ­ çoxkәskili 3 ­ karusel 4 ­ ixtisaslaşdırılmış 5 ­ deşmә ­ doğrama 6 ­ tokar ­
vintkәsәn 4 ­ revolver

Avtomatlaşma dәrәcәsinә görә hansı dәzgahlar vardır? 1 ­ avtomatik 4 ­ universal 6 ­ xüsusi 4 ­ proqramla
idarә olunan 3 ­ geniş tәyinatlı 2 ­ yarımavtomatik 5

. Emal xarakterinә görә hansı dәzgahlar vardır? 1 ­ tokar 2 ­ nadir 3 ­ deşmә 4 ­ yüngül çәkili 5 ­
düzyonma 6 ­ normal dәqiqlikli 7 ­ frezlәmә 8 ­ orta çәkili 9 ­ cilalama 10 ­ dişaçma

7. Dәzgahları fәrqlәndirәn konstruksiya xüsusiyyәtlәri hansılardır? 1 ­ üfüqi 2 ­ avtomatik 3 ­ şaquli 4 ­
normal 5 ­ karusel 6 ­ adi 7 ­ baraban 8 ­ yarımavtomatik

Xüsusi dәzgahlar nә mәqsәdlә tәtbiq edilir?

1. Verilәn mәlumat hansı tip dәzgahlara aiddir? Bu dәzgahlar vasitәsilә müxtәlif forma vә ölçülәrә, habelә
geniş namenklaturaya malik hissәni emal etmәk olar.

I sinif әmәliyyatları yerinә yetirәn maşınlar üçün yazılmış mәhsuldarlıq ifadәsinin hansı doğrudur.

7, 5, 6, 2, 1, 4, 3
1, 7, 5, 3, 6, 2, 4•
2, 3, 5, 1, 6, 4, 7
3, 4, 6, 5, 7, 2, 1
5, 7, 3, 6, 1, 4, 2

1, 4, 6•
2, 3, 5
1, 5, 6
2, 3, 4
2, 4, 5

3, 4, 5, 6, 7, 8
1, 2, 4, 6, 8, 9
1, 3, 5, 7, 9, 10•
2, 5, 6, 8, 9, 10
1, 6, 7, 8, 9, 10

1, 2, 4, 8
1, 3, 5, 7•
3, 4, 5, 6
4, 6, 7, 8
2, 5, 6, 7

Müxtәlif forma vә ölçülәrә malik hissәlәri emal etmәk üçün
Geniş nomenklaturaya malik hissәlәri emal etmәk üçün
Eyni adlı hissәlәri emal etmәk üçün•
Müәyyәn bir hissәni emal etmәk vә yaxud müxtәlif hissәlәrdә әmәliyyatı yerinә yetirmәk üçün.
Konstruksiya cәhәtdәn bir ­ birinә oxşar hissәlәri emal etmәk üçün

İxtisaslaşdırılmış dәzgahlar
Cilalama dәzgahları
Universal metal kәsәn dәzgahlar•
Geniş tәyinatlı dәzgahlar
Xüsusi mәqsәdli dәzgahlar

Π1=1/(Ltex/Vtex+Lnәql/Vnәql )•
Π1=1/(Ltex^2/Vtex+Lnәql/Vnәql )
Π1=1/(Ltex/Vtex^2+Lnәql/Vnәql )
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4.Texnoloji vә nәqliyyat proseslәrinin kombinasiyası neçә sinif әmәliyyatalrın formalaşmasına sәbәb
olur?

Yivli konveyerdә konveyerin yivinin fırlanma tezliyi necә seçilir?

ES­14 çalovlu elevatorunda lentin eni neçә mm olur?

Konveyerin ötürücü qurğusunu hәrәkәtә gәtirәn baraban necә adlandırılır?

Mişarlı cin maşınlarında hava saplosunun vәzifәsi nәdәn ibarәtdir?

Dairәvi pardaqlama silindirik dәzgahının vәzifәsi nәdir?

Xarici diametri 2.3 mm ­ ә qәdәr olan dişli çarxlar nә cür hazırlanır? 1­ oval 2 ­ toplu 3 ­ topsuz 4 ­
konusvari

Π1=1/(Ltex/Vtex+Lnәql/Vnәql^2 )
Π1=1/(Ltex/Vtex+Lnәql^2/Vnәql )

bir
iki
üç
dörd•
beş

barabanın hәcminә görә
çalovun tutumuna görә
çiyidin hәcminә görә
mәhsuldarlığa görә•
lentin diametrinә görә

470
350•
210
300
120

didici
aparıcı•
yüklәyici
sorucu
itәlәyici

mişar dişlәrindәn lifi ayıqmaq•
işçi kameranın hәcmini genişlәndirmәk
lifin tәrkibindәki uyluku ayırmaq
lifin tәrkibindәki qüsurları tәmizlәmәk
mişarın mәhsuldarlığını yüksәltmәk

Detalların müstәvi sәthlәrini pardaqlamaq
Detalların silindirik vә konus sәthlәrini pardaqlamaq•
Detalların mürәkkәb sәthlәrini pardaqlamaq
Kiçik yarıqları pardaqlamaq
Detalların düzbucaqlı sәthlәrini pardaqlamaq

2, 3•
1, 3
2, 4
1, 2
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ES­14 çalovlu elevatorunda arali çalovlar lentә necә birlәşdirilir?

Dairәvi pardaqlama dәzgahının vәzifәsi nәdir?

Xarici diametri 200 mm ­ ә qәdәr olan dişli çarxlar nә cür hazırlanır? 1 ­ oval 2 ­ toplu 3 ­ topsuz 4 ­
konusvari

Tokar dәzgahında pillәli valın yonulmasında istifadә olunan kәskilәrlә emalı hansı ardıcılıqla aparılır? 1 ­
Yan sәthin yonulması 2 ­ Pәstahın patronda bәrkidilmәsi 3 ­ Xarici slindrik sәthlәrin yonulması 4 ­ Pәstahın
patrondan açılması

Tokar dәzgahında hәrәkәt şpindelә hansı hissәlәrdәn ardıcıllıqla verilir? 1 ­ elektrik mühәrriki 2 ­ intiqal
valı 3 ­ qasnaqlar 4 ­ aralıq valı 5 ­ dişli çarxlar

Proqramla idarә olunan, avtomatik vә yarımavtomatik hansı qrup dәzgahlardır

I sinif әmәliyyatlarda kütlәnin texnoloji emalı nә zaman yerinә yetirilir?

3, 4

Biri birinin üstündә
Cüt
Üst­üstә
Biri birinin altında
Biri brindәn aralı•

Detalların silindirik vә konus sәthlәrini pardaqlamaq•
Detalların mürәkkәb sәthlәrini pardaqlamaq
Kiçik yarıqları pardaqlamaq
Detalların düzbucaqlı sәthlәrini pardaqlamaq
Detalların müstәvi sәthlәrini pardaqlamaq

2, 3•
2, 4
3, 4
1, 2
1, 3

1, 2, 3, 4
2, 1, 3, 4•
4, 1, 2, 3
2, 1, 4, 3
3, 2, 1, 4

4, 5, 1, 2, 3
1, 3, 2, 4, 5
2, 4, 5, 3, 1
1, 2, 3, 4, 5•
5, 3, 1, 2, 4

Konstruksiya xüsusiyyәtinә görә dәzgahlar
Dәqiqlik dәrәcәsinә görә dәzgahlar
Avtomatlaşdırma dәrәcәsinә görә dәzgahlar•
Supportların sayına görә dәzgahlar
Şpindellәrin sayına görә dәzgahlar

Nәql etdirmә әmәliyyatı başlanan zaman
Nәql etdirmә әmәliyyatı zamanı
Nәql etdirmә әmәliyyatının başlanmasına vә orta vәziyyәtdә
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ES­14 çalovlu elevatoru hansı fırlanma hәrәkәti edir?

Pambıq tәmizlәyәn zavodların әrazisindә dәmir yol xәtti yoxdursa,onda kiplәrin daşınmasında hansı
qurğulardan istifadә olunur?

Cinlәmә prosesinin avtomatlaşdırılmasında hansı qidalandırıcıdan istifadә olunur?

Kiplәrin daşınmasında istifadә olunan konveyerin yük götürmә qabiliyyәti neçә tona qәdәr olur?

Avtomatlaşdırma dәrәcәsinә görә dәzgahlar hansı qruplara bölünmür?

Nişan üzrә deşmә mәrhәlәlәri hansı ardıcıllıqla yerinә yetirilir? 1 ­ Nümunә üçün deşik әl verişi ilә açılır
2 ­ Әmәlә gәlәn çökәyin , nişanlanmış çevrәnin mәrkәzinә düşmәsi yoxlanılır 3 ­ Burğu qaldırılaraq yonqarı
tәmizlәnir 4 ­ Deşmәnin düzgünlüyü qәt edildikdәn sonra işi tamamlayırlar

Zengerlәmәdәn sonra deşikdә düzgün forma, dәqiq ölçü vә tәmiz üzlәr almaq üçün hansı әmәliyyat
aparılır?

Nәql etdirmә әmәliyyatı orta vәziyyәtindә
nәql etdirmә әmәliyyatı başa çatdıqdan sonra•

Bәrabәrsürәtli
Әksinә
Rәqsi
Fәrdi•
Düzxәtli

linter maşınlarından
) tallardan
konveyerdәn•
avtokarlardan
cin maşınlarından

SV
SK
PB
PK
PD•

9
5•
6
7
8

Әl ilә idarә olunan dәzgahlar•
Yüksәk dәqiq dәzgahlar
Proqramlaşdırılmış dәzgahlar
Yarıımavtomat dәzgahlar
Avtomat dәzgahlar

1, 2, 3. 4•
1, 3, 2, 4
2, 1, 4, 3
3, 2, 1, 4
4, 1, 3, 2

Kәsmә
Rayberlәmә•
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0,1­0,2 m/san lentin hәrәkәt sürәtİndә konveyerin mәhsuldarlığı neçә t/saata qәdәr olur?

Diyirlәnmә üsulu ilә dişaçmanın ardıcıllığı hansıdır? 1 ­ pәstah vә dişaçan alәt qarşılıqlı vәziyyәtdә olur 2
­ alәtә sonsuz vint forması verilir 3 ­ kәsәn hissә fәzada tәsәvvür edilәn çarxın hәrәkәtini tәsvir edir 4 ­
pәstah vә alәtin qarşılıqlı diyirlәnmәsi prosesindә alәtә işçi kәsmә hәrәkәti verilir

Dişaçan dәzgahın markalarında 1 ­ ci rәqәm nәyi göstәrir?

Kәsmә rejimi elementlәri hansı ardıcıllıqla tәyin edilir? 1 ­ Kәsmә sürәti 2 ­ Әsas texnoloji vaxt 3 ­ Veriş
4 ­ Kәsmә qüvvәsi 5 ­ Burucu moment vә effektiv güc

Pәstahda alınmış deşiklәrin açılması, genişlәndirmәsi vә tәmizlәnmәsi üçün istifadә olunan alәtlәrin
ardıcıllığı seçin.1­ zenger 2­ burğu 3­ rayber

Zengerlәmә hansı әmәliyyatdır? 1 ­ Xarici silindrik sәthlәrin tәmiz emalı üçün aparılan әmәliyyat 2 ­
Müxtәlif üsullarla açılan deşiklәri genişlәndirmәk3 ­ Deşmәdәn sonra aparılan әmәliyyat 4 ­ Daxili sәthlәrin
kobud emalı üçün aparılan әmәliyyat

Deşmә zamanı burğu hansı hәrәkәti edir? 1 ­ fırlanma 2 ­ frezlәmә 3 ­ dartma 4 ­ irәlilәmә

Dartma
Doğrama
Frezlәmә

60
20•
40
35
55

1, 4, 3, 2
1, 2, 3, 4•
4, 3, 2, 1
3, 4, 1, 2
2, 4, 1, 3

Yarımqrupunu
Qrupunu•
Avtomatlaşmasını
Modernlәşmәsini
Modifikasiyanı

3, 1, 4, 5, 2
1, 3, 2, 5, 4•
5, 4, 3, 1, 2
1, 4, 3, 5, 2
2, 4, 3, 5, 1

2, 3, 1
2, 1, 3
1, 3, 2
1, 2, 3•
3, 1, 2

1, 4
1, 3
3, 4
2, 4
2, 3•
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Zengerlәmәdәn sonra deşikdә düzgün foRma, dәqiq ölçü vә tәmiz üzlәr almaq üçün hansı әmәliyyat
aparılır?

Nişan 1.2üzrә deşmә mәrhәlәlәri hansı ardıcıllıqla yerinә yetirilir? 1 ­ Nümunә üçün deşik әl verişi ilә
açılır 2 ­ Әmәlә gәlәn çökәyin , nişanlanmış çevrәnin mәrkәzinә düşmәsi yoxlanılır 3 ­ Burğu qaldırılaraq
yonqarı tәmizlәnir 4 ­ Deşmәnin düzgünlüyü qәt edildikdәn sonra işi tamamlayırlar

. Almaz – içyonuş dәzgahları şpindelin oxuna görә hansı dәzgahlara bölünür? 1 ­ Şaquli 2 ­ Çox şpindelli
3 ­ Üfüqi 4 ­ Bir şpindelli

Zengerlәmә vә rayberlәmә әmәliyyatı nә üçün aparılır? 1 ­ Açılan deşikdә genişlәndirmә әmәliyyatı
aparmaq üçün 2 ­ Açılan deşikdә nov açmaq üçün 3 ­ Açılan deşikdә jiv açmaq üçün 4 ­ Deşiyi frezlәmәk
üçün

Hansı dәzgahlarda şpindelin başlığı dönür?

2135 modeli hansı dәzgahı göstәrir?

2, 4
1, 4•
1, 3
2, 3
1, 2

Kәsmә
Dartma
Doğrama
Frezlәmә
Rayberlәmә•

1, 2, 3. 4•
1, 3, 2, 4
2, 1, 4, 3
3, 2, 1, 4
4, 1, 3, 2

1, 3•
1, 4
2, 3
2, 4
1, 2

1, 2
3, 4
2, 4
1, 4•
2, 3

Radial – burğu dәzgahında
Almaz – içyonma dәzgahında
Xüsusi deşmә dәzgahında
Şaquli burğu dәzgahında•
Üfüqi burğu dәzgahında

Universal dәzgahı
Diametri 35 mm – dәk deşik emal edәn şaquli burğu dәzgahını•
Radial burğu dәzgahını
Frez dәzgahını
Düzyonma dәzgahını
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İçyonma dәzgahlarına aid olmayan variant hansıdır?

2H 125 markalı dәzgahlarda – 25 rәqәmi nәyi göstәrir?

Avtomatlaşdırma dәrәcәsinә görӘdәzgahlar hansı qruplara bölünmür?

I sinif әmәliyyatları yerinә yetirәn maşınlаrın mәhsuldarlığı nә ilә tәyin edilir?

ES­14 çalovlu elevatorunun örtüyü hansı әsas hissәdәn ibarәtdir?

Avtomobillәrә yaxud yük qatarlarına kiplәr hansı markalı maşınlar ilә aparılır?

I sinif әmәliyyatlar üçün maşının mәhsuldarlığı aşağıda göstәrilәn hansı tam tsikl üçün hesablanır.

6H82Q modelli dәzgah hansi dәzgahdır?

Şaquli içyonma
Almaz – içyonma
Xarici içyonma•
Üfüqi içyonma
Koordinat içyonma

Emal edilә bilәn deşiyin әn böyük diametrini•
Dәzgahın qrupunu
Dәzgahın yarımqrupunu
Dәzgahın modellәşmәsini
Dәzgahın növünü

Proqramlaşdırılmış dәzgahlar
Avtomat dәzgahlar
Әl ilә idarә olunan dәzgahlar•
Yüksәk dәqiq dәzgahlar
Yarıımavtomat dәzgahlar

texnoloji prosesinin müddәtinin yarısı ilә
texnoloji vә nәqliyyat proseslәrinin müddәti ilә•
nәqliyyat prosesinin müddәti ilә
texnoloji prosesin müddәti ilә
texnoloji vә nәqliyyat proseslәrinin müddәtinin yarısı ilә

Çalovdan
Lentdәn
Ötürücüdәn
Qutudan•
Yivdәn

DSV
USV
UPM­6M•
TVK­183
SXL­17

tam tsikl üçün•
tsiklin 1/8 üçün
tsiklin 1/6 üçün
tsiklin 1/4 üçün
Tsiklin yarısı üçün

Universal frez dәzgahı•
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Lentli konveyerin ötürücü qurğusunun hәrәkәtә gәtirilmәsİ üçün lentin sonuna neçә baraban yerlәşdirilir?

ES­14 çalovlu elevatoruBda lentin sürәti neçә m/san olur?

Sәnaye –tәcrübә sınaqlarının nәticәlәrinin analizi layihәlәndirmәnin hansı sәnәdlәrindә göstәrmәlidir?

Köçürmә üsulu ilә frez dәzgahında dişlәri emal etmıәk üçün nәdәn istifadә olunur?

Hәr hansı üsulla açılmış dişlәrin dәqiqliyini vә tәmizliyini artırmaq üçün hansı әmәliyyat aparılır?

Hansı konstruksiya Val – çarx adlanır?

Dişli çarxlar nәdәn hazırlanır?

Karusel frez dәzgahı
Konsolsuz frez dәzgahı
Konsollu frez dәzgahı
Şaquli frez dәzgahı

4
7
5
3
2•

5
9
12
8
1,4•

texnoloji layihәlәndirmәdә•
texniki layihәlәndirmәdә
texniki tәlәblәrdә
eskiz layihәlәndirmәdә
texniki tapşırıqda

İsgәnәdәn
Bölücü başlıqdan•
Rayberdәn
Zengerdәn
Burğudan

Tökmә
Rayberlәmә
Şevinqlәmә•
Frezlәmә
Zergerlәmә

Daxili çevrәnin diametri valın diametrindәn az fәrqlәndikdә dişli çarx val ilә birlikdә hazırlanır•
Xarici çevrәnin diametri valın diametrindәn çox fәrqlәndikdә dişli çarx val ilә birlikdә hazırlanır
Diametrlәr qeyri – bәrabәr olduqda valın çarxla birlikdә hazırlanması
Diametri böyük olduqda val ilә çarxın bir yerdә hazırlanması
Val ilә çarxın ayrı hazırlanmasına

Mis vә onun әrintilәrindәn
Karbonlu vә leqirlәşdirilmiş poladlardan, çuqundan vә müxtәlif plastik kütlәlәrdәn•
S – lu vә leqirlәşdirilmiş poladlardan
P vә C –dan
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Emal edilәn sәthlәrә uyğun frezlәr hansı variantdadır? I ­ Müstәvi sәthlәr II ­ Yarıq, qanov vә şlislәr 1 ­
Dairәvi frezlәr 2 ­ Yandişli frezlәr 3 ­ Slindrik 4 ­ Uc frezlәri

Frezlәmәdә yonqar götürülmәsinin spesifik xüsusiyyәtlәrinin ardıcıllığını seçin 1 ­ frezlәmә ilә kәsmәdә
eyni zamanda bir neçә kәsici til işlәyir 2 ­ frezlәmә ilә kәsmәdә kәsici tillәr fasilә ilә işlәyir. 3 ­ frezlәmәdә
frezin hәr bir dişi ilә kәsilәn metal qatının qalınlığı sabit olmayıb, minimumdan maksimumadәk dәyişir

Frezlәmәdә kәsmә rejimi elementlәrinә aid olan variantları seçin. 1 ­ kәsmә sürәti 2 ­ frezin diametri 3 ­
veriş 4 ­ frezin qalınlığı

Frezlәrdә peysәrlәnmiş dişlәrin üzlәri hansı şәkildә olur? 1 ­ qabaq üzü müstәvi şәklindә 2 ­ qabaq vә dal
üzü müstәvi şәklindә 3 ­ dal üzü Arximed vә ya loqarifm spiralı üzrә hesablanır 4 ­ yalnız qabaq üzü müstәvi
şәklindә

. Frezlәr hansı әlamәtlәrinә görә növlәrә bölünür? 1 ­ dişlәrin formasına vә profilinә görә 2 ­ hazırlandığı
materiala görә 3 ­ oxlarının vәziyyәtinә görә 4 ­ hazırlandığı materialın qalınlığına görә

. Frezlәmәdә arxa bucağı (��) nә mәqsәdlә yaradılır?

Frezlәrdә baş qabaq bucaq (𝛾) ) nә mәqsәdlә yaradılır?

Fe vә çuqundan

I ­ 1, 2; II ­ 3, 4
I ­ 1, 3; II ­ 2, 4
I ­ 1, 4; II ­ 2, 3
I ­ 3, 4; II ­ 1, 2
I ­ 2, 3; II ­ 1, 4•

3, 1, 2•
2, 3, 1
2, 1, 3
3, 2, 1
1, 2, 3

1, 3•
2, 4
3, 4
1, 4
1, 2

2, 4
1, 3•
3, 4
1, 4
1, 2

1, 3•
2, 4
3, 4
1, 4
1, 2

Frezlәmәdә yarana bilәcәk avtotitrәmәnin qarşısını almaq mәqsәdilә
Frez dişinin peysәr üzü ilә kәsmә üzü arasındakı sürtünmәni azaltmaq mәqsәdilә•
Frezlәmәdә yaranan mәcburi titrәmәnin söndürülmәsi mәqsәdilә
Kәsmә zamanı әmәlә gәlәn yonqarın asanlıqla sürüşüb düşmәsini vә onun oturma qabiliyyәtinin azaldılmasını
tәmin etmәk mәqsәdilә
Frezlәmәdә kәsmә qüvvәsinin horizontal toplamanın qiymәtini azaltmaq mәqsәdilә
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2 Bölücü başlığın kömәyi ilә aparılan әmәliyyatların ardıcıllığı hansıdır? 1 ­ Pәstaha lazımi hәrәkәt
verilmәsini tәmin edir ­ Emal edilәcәk pәstahın oxunun dәzgahın stoluna müәyyәn bucaq altında
yerlәşdirmәk imkanı yaradır 3­ Pәstahı öz oxu әtrafında müәyyәn bucaq altında vaxt aşırı döndәrmәyә imkan
verir

Frezlәmә әmәliyyatının ardıcıllığı hansı variantda düzdür? 1 ­ Frez sağanağa geydirilir 2 ­ Şpindel
fırlandıqda frez dә fırlanır 3 ­ Stol üzәrindәki pәstah emal edilir 4 ­ Xortum çatının üfüqi yönәldicilәri
boyunca hәrәkәt etdirilir 5 ­ Sağanaq onun sırğasına bәrkidilir

Frez dәzgahında istifadә olunan bölücü başlıqlar hansılardır? 1 ­ ümumi 2­ universal 3 ­ optik 4 ­ sadә 5 ­
mürәkkәb

Şpindel oxlarının istiqamәtinә görә frez dәzgahları hansılardır? 1 ­ Üfüqi 2 ­ Konsollu 3 ­ Şaquli 4 ­
Karusel 5 ­ Barabanlı

Frez dәzgahlarının növlәrinә aid olan variant hansıdır? 1 ­ Alınlı 2 ­ Üfüqi 3 ­ Alınsız 4 ­ Konsollu 5 ­
Şaquli

Vәzifәsinә görә frez dәzgahları hansı qruplara bölünür?1 ­ Ümumi tәyinatlı 2 ­ Şaquli 3 ­ Üfüqi 4 ­
İxtisaslaşdırılmış 5 ­ Xüsusi

Frezlәmәdә yaranan mәcburi titrәmәnin söndürülmәsi mәqsәdilә
Kәsmә zamanı әmәlә gәlәn yonqarın asanlıqla sürüşüb düşmәsini vә onun oturma qabiliyyәtinin azaldılmasını
tәmin etmәk mәqsәdilә

•
Frez dişinin peysәr üzü ilә kәsmә üzü arasındakı sürtünmәni azaltma mәqsәdilә
Frezlәmәdә kәsmә qüvvәsinin horizontal toplamanın qiymәtini azaltmaq mәqsәdilә
Frezlәmәdә yarana bilәcәk avtotitrәmәnin qarşısını almaq mәqsәdilә

3, 1, 2
2, 1, 3
1, 3, 2
2, 3, 1•
1, 2, 3

1, 3, 2, 5, 4
1, 4, 5, 2, 3•
2, 4, 3, 5, 1
4, 2, 3, 5, 1
3, 5, 4, 1, 2

1, 4
2, 3•
1, 2
3, 4
1, 3

1, 3•
3, 4
1, 5
4, 5
2, 4

1, 3, 5
2, 3, 4
2, 4, 5•
1, 2, 3
3, 4, 5

1, 2, 4

•
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6H82Q modelli dәzgah hansı dәzgahdır?

Frez dәzgahlarında çatının şaquli yönәldicilәri boyunca aşağı vә yuxarı hәrәkәt edәn hissәsi hansıdır?

Şaquli frez dәzgahları üfüqi frez dәzgahlarından nә ilә fәrqlәnir?

Ümumi tәyinatlı frez dәzgahlarını xarakterizә edәn әsas ölçü nәdir?

6H82Q markalı dәzgahlarda 2 rәqәmi nәyi göstәrir?

Konstruksiyasının sәrt olması üçün vә müxtәlif müqavimәt göstәrmәsi üçün daxili arakәsmәlәri vә
qabırğaları var. Deyilәnlәr aşağıdakılardan hansı hissәlәrә aiddir?

Mәhsuldarlığı tәyin etmәk üçün yazılmış Π1=1/(Ltex/Vtex+Lnәql/Vnәql ) ifadәsindә Vnәql parametri
nәyi ifadә edir?

1, 4, 5•
1, 3, 4
1, 2, 5
2, 3, 5

Şaquli frez dәzgahı
Konsolsuz frez dәzgahı
Konsollu frez dәzgahı
Karusel frez dәzgahı
Universal frez dәzgahı•

Konsol•
Şpindel
Asqı
Çatı
Xortum

Şpindelin şaquli yerlәşmәsi•
Şpindelin üfüqi yerlәşmәsi
Stolun fırlanması
Stolun üfüqi yerlәşmәsi
Stolun şaquli yerlәşmәSi

Şpindelin ölçüsü
Stolun eni•
Stolun uzunluğu
Detalın ölçüsü
Alәtin ölçüsü

2 ­ ci ölçülü stolu olan dәzgahın olmasını•
Burğu dәzgahı olmasını
Modellәşmә olmasını
Üfüqi frez dәzgahı olmasını
Frez dәzgahı olmasını

Şpindelә
Çatıya•
Karetkaya
Patrona
Sürәtlәr qutusuna

nәqletdirmәdә tәcilini
texnoloji әmәliyyatın sürәtini
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110

111

112

113

114

115

I sinif әmәliyyatlar üçün maşının mәhsuldarlığı aşağıda göstәrilәn hansı tam tsikl üçün hesablanır.

Qatarlara yüklәnәn iplәrin ümuni hәcmi tәyin edәn formulada Vk­hәrfi nәyi göstәrir?

Әn çox kulis tәtbiq edilәn 743 markalı iskәnә kulis dәzgahının başqa dәzgahlardan fәrqi nәdir?

Eninә düzyonmada kәski vә pәstah hansı hәrәkәtlәrә malik olur? 1 ­ kәski baş hәrәkәtә 4­ kәski veriş
hәrәkәtinә 3 ­ pәstah baş hәrәkәtә 2 ­ pәstah veriş hәrәkәtinә

Uzaq mәsafәYәrә mahlıc kiplәrinin daşınmasında hansı vasitәlәrdәn istifadә olunur?

ES­14 çAlovlu elevatorunun örtüyü hansıәsas hissәdәn ibarәtdir?

Mәrkәzsiz pardaqlama hansı üsullarla aparılır? 1 ­ Uzununa veriş(açıq pardaqlama)2 ­ Eninә veriş(dәrin
pardaqlama) 3 ­ Stolun üstündә pardaqlama4 ­ Söykәnәcәyә qәdәr pardaqlama 5 ­ Dәstәklә pardaqlama

nәqletdirmәdә yerdәyişmәnin qiymәtini
texnoloji yerdәyişmәnin qiymәtini
nәqletdirmәdә sürәtini•

tsiklin 1/8 üçün
tsiklin 1/4 üçün
tam tsikl üçün•
Tsiklin yarısı üçün
tsiklin 1/6 üçün

kiplәrin sayı
kipin ölçülәri
kipin çәkisi
kipin hәcmi•
kiplәrdә lifin sıxlığı

Şpindel başlığına malikdir
Kiçik ölçülüdür.
Mәngәnәyә malikdir
Dönәn stola malikdir
Kulis mexanizminә malikdir•

1, 2
2, 3
3, 4
1, 4•
1, 3

lentli daşıyıcılarla
telferlәrlә
yük qatarları ilә•
avtomobillәrlә
tallarla

Çalovdan
Lentdәn
Ayaqqabıdan•
Ötürücüdәn
Yivdәn

1, 2, 4•
2, 3, 4
1, 2, 5
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120
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Universal daxili pardaqlama dәzgahlarında deşiyin emalı hansı ardıcıllıqla aparılır? 1 ­ Pәstahın
fırlanması 2­ Pardaq dairәsinin fırlanması 3­ Pardaq dairәsi aşığının fasilәli yerdәyişmәsi

Universal daxili pardaqlama dәzgahlarında deşiyin emalı hansı hәrәkәt ardıcıllığı ilә yerinә yetirilir?1 ­
Baş hәrәkәt 2 ­ Pәstahın fırlanması 3 ­ Uzununa veriş 4 ­ Pardaq dairәsinin fırlanması 5 ­ Eninә veriş
hәrәkәtlәrlә 6 ­ Pardaq dairәsi aşığının fasilәli yerdәyişmәsilә 7 ­ Pardaq dairәsinin irәli ­ geri hәrәkәtilә

Uzununa düzyonmada kәsici alәt vә pәstah hansı hәrәkәtlәrә malik olur? 1 ­ alәt baş hәrәkәtә 2 ­ alәt
veriş hәrәkәtinә 3 ­ pәstah veriş hәrәkәtinә 4 ­ pәstah baş hәrәkәtә

Eninә düzyonmada kәski vә pәstah hansı hәrәkәtlәrә malik olur? 1 ­ kәski baş hәrәkәtә 4 ­ kәski veriş
hәrәkәtinә 3 ­ pәstah baş hәrәkәtә 2­ pәstah veriş hәrәkәtinә

Düzyonma hansı istiqamәtlәrdә aparılır?1 ­ uzununa 2 ­ eninә 3 ­ dairәvi 4 ­ bucaq altında

7 ­ ci qrupa aid olan dәzgahlara hansılar aiddir?1 ­ iskәnәlәmә 2 ­ frezlәmә 3 ­ pardaqlama 4 ­ eninә
yonma 5 ­ uzununa yonma

1, 3, 4
1, 3, 5

1, 3, 2
2, 1, 3•
3, 2, 1
1, 2, 3
2, 3, 1

4, 1, 2, 7, 3, 6, 5,•
3, 4, 5, 1, 2, 7, 6
5, 7, 2, 3, 1, 6, 4
7, 2, 4, 5, 1, 6, 3
3, 6, 7, 2, 1, 4, 5

2, 4•
3, 4
1, 2
1, 3
2, 3
2, 4

1, 2
3, 4
2, 3
1, 4•
1, 3

2, 4
1, 2•
3, 4
1, 4
2, 3

1, 3, 5
2, 4, 5
1, 3, 4
1, 2, 3
1, 4, 5•
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125

126

127
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Düzyonma vә iskәnәlәmә dәzgahlarının xarakterik xüsusiyyәti nәdir? 1 ­ baş hәrәkәt fırlanmadır 2­ baş
hәrәkәt düzxәtli irәlilәmәdir 3­ veriş hәrәkәti düzxәtli irәlilәmәdir 4 ­ veriş hәrәkәti fırlanmadır

İskәnәlәmә vә düzyonma әmәliyyatı ilә hansı sәthlәr emal edilir? 1 ­ slindrik sәthlәr 2 ­ müstәvilәr 3 ­
pillәr 4 ­ qanovlar 5 ­ maili sәthlәr 6 ­ parlaq sәthlәr

Әn çox tәtbiq edilәn 743 markalı iskәnә dәzgahının başqa dәzgahlardan fәrqi nәdir?

Düzyonma vә iskәnәlәmә әmәliyyatlarında xarakterik xüsusiyyәt:

İki çatılı dәzgah hansı düzyonma dәzgahlarına aiddir?

İskәnә dәzgahında baş hәrәkәt hansıdır?

Eninә düzyonuş hәrәkәtini sәciyyәlәndirәn әsas ölçü hansıdır?

1, 2
2, 4
2, 3•
3, 4
1, 3

1, 3, 4, 5
2, 4, 5, 6
2, 3, 4, 5•
1, 2, 3, 4
3, 4, 5, 6

Şpindel başlığına malikdir
Kulis mexanizminә malikdir•
Kiçik ölçülüdür.
Mәngәnәyә malikdir
Dönәn stola malikdir

Baş hәrәkәtin irәlilәmә, veriş hәrәkәtin fırlanma hәrәkәtin olmasıdır
Baş vә veriş hәrәkәtlәrinin fırlanma hәrәkәti olmasıdır
Baş vә veriş hәrәkәtlәrinin düzxәtli hәrәkәt olmasıdır•
Baş hәrәkәtin fırlanma, veriş hәrәkәtin irәlilәmә hәrәkәti olmasıdır
Baş vә veriş hәrәkәtlәrinin ancaq detala aid olmasıdır

Uzununa ­ düzyonma•
Şaquli ­ düzyonma
Fasonlu – düzyonma
Müstәvi ­ düzyonma
Eninә ­ düzyonma

Stolun dairәvi hәrәkәti
Stolun eninә istiqamәtdә irәli – geri hәrәkәti
Stolun uzununun istiqamәtdә irәli – geri hәrәkәti
İskәnәnin şaquli istiqamәtdә irәli – geri hәrәkәti•
Stolun öz oxu әtrafında dönmәsi

Supportun әn böyük yerdәyişmәsi
Mühәrrikin gücü
Sürüngәcin gedişinin uzunluğu•
Çatının qabarit ölçülәri
Stolun ölçülәri
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132

133

134

135

Doğrayan kәskilәrdәn hansı әmәliyyatlarda istifadә olunur? 1 ­ Detalların kәsilmәsindә, 2. Yivaçma
әmәliyyatında 3 ­ Xarici novların açılmasında, 4. Konusvari sәthlәrin yonulmasında

Konusvari sәthlәr emal edilәrkәn hansı üsuldan istifadә edilmir?

Doğrama vә yonma zamanı. . . .

Dәzgahın şpindelini hәrәkәtә gәtirmәk vә müxtәlif sürәtlәr almaq üçün qabaq aşığın daxilindә nә
yerlәşir?

Emal xarakterinә görә dәzgahların hansı növlәri var?1 ­ Tokar 2 – Universal 3 ­ Deşmә 4 ­ Xüsusi 5 ­
Frezlәmә

Tsikl hansı müddәtlәrdәn ibarәtdir

Sakit sürәtli elevatorda sürәt neçә m/s­ә qәdәrdir?

1, 2•
1, 3
2, 4
1, 4
3, 4

Konus xәtkeşi
Üst yonuş kәskilәri ilә yonma•
Enli tokar kәskilәri ilә yonma
Yuxarı support karetkasının döndәrilmәsi
Arxa aşıq gövdәsinin yerdәyişmәsi

Kәski bucaq altında hәrәkәt edir
Kәski şpindelin oxuna perpendikulyar istiqamәtdә hәrәkәt edir
Kәskiyә veriş hәrәkәti vintindәn verilir
Kәski hәrәkәt etmir
Kәski şpindel oxuna paralel istiqamәtdә hәrәkәt edir•

Önlük
Sürәtlәr qutusu•
Patron
Şpindel
Arxa aşıq

1, 4, 6
2, 4, 5
2, 4, 6
1, 3, 5•
1, 2, 4

Tam nәqliyyat әmәliyyat müddәti ilә texnoloji әmәliyyat müddәtinin yarısından
hәm әmәliyyat hәm dә nәqliyyat müddәtindәn•
Ancaq nәqliyyat әmәliyyatı müddәtindәn
Ancaq texnoloji әmәliyyat müddәtindәn
Tam texnoloji әmәliyyat müddәti ilә nәqliyyat әmәliyyatı müddәtinin yarısından

2,5
1,5
0.5
1•
2
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Müasir domkratlarla neçә ton yük qaldırmaq olar?

Barabanın diametrinin hesablanmasında iş rejimi vә kranın konstruksiyasından asılı olan (e) әmsal qollu
kran vә yüngül rejim üçün nә qәdәr qәbul edilir?

Barabanın diametrinin hesablanmasında e әmsalı qollu kran vә orta rejim üçün nә qәdәr qәbul edilir?

Bir yerin çәkisi neçә tondan artıq olan yüklәri daşımaq üçün xüsusi hәrәkәt tәrkibi tәlәb olunur?

Barabanın diametrinin hesablanmasında e әmsalı qollu kran vә ağır rejim üçün nә qәdәr qәbul edilir?

İlmәnin materialı hansı dövlәt standartı ilә müәyyәnlәşdirilir?

Bir yerin çәkisi neçә tondan artıq olan yüklәri daşımaq üçün xüsusi hәrәkәt tәrkibi tәlәb olunur?

Çatılı kranların maksimum yükqaldırma qabiliyyәti neçә tondur?

700
600
550
500•
650

25
18
14
16•
20

25
14
16
18•
20

11
9
7
5•
10

25
18
16
20•
14

DÜİST 10721­64
DÜİST 1682­56
DÜİST 1575­61
DÜİST 380­60•
DÜİST 7910­52

11
9
7
5•
10
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147

148

149

150

Avtomobilin YGQ – i 100% olan yüklәr hәcm çәkisinә görә neçәnci sinifә aiddir?

Barabanın diametrinin hesablanmasında e әmsalıçox ağır rejim üçün nә qәdәr qәbul edilir?

Polad kanatların eşilmә növünә görә sayı nә qәdәrdir?

Avtomobilin YGQ – i 71­99% olan yüklәr hәcm çәkisinә görә neçәnci sinifә aiddir?

Çatılı kranın maksimum uçuş mәsafәsi neçә metrdir?

II qrupa aid olan avtomobilin yükgötürmә qabiliyyәti neçә tondur?

Hidravlik domkratların yükqaldırma fәaliyyәti nә qәdәrdir?

42
38
35
32•
40

I•
IV
III
II
V

14
18
16
25•
20

5
1
2
3•
4

V
IV
III
II•
I

20
28
10
32•
15

2.5....4
1.5....2.5•
4....7
> 7
1.5

4000KN
3000KN
7000KN
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154

155

156

157

Yük qarmaqlarını hansı materialdan götürürlәr?

Elevatorların mәhsuldarlığı neçә m3/saatdır?

Çatılı kranın maksimum yükqaldırma hündürlüyü neçә metrdir?

Elevatorla neçә metr hündürlüyә qәdәr yük qaldırmaq olar?

Hidravlik domkratların faydalı işәmsalı nә qәdәrdir?

Beşikli elevatorda sürәt hәddi neçә m/san­dir?

Әl intiqallı qaldırıcı maşınlar üçün qırıcı qüvvәyә nәzәrәn ehtiyat әmsalı necә götürülür?

6000KN
5000KN•

alüminium
mis
polad­45
polad­20•
çuqun

500•
600
650
700
750

8
12
14
8
10•

70
60
55
50•
65

0,7­0,8•
0,3­0,4
0,4­0,5
0,5­0,6
0,6­0,7

0,05
0,3•
0,1
0,15
0,2

kg=4÷7
kg=1÷2
kg=2÷3
kg=3÷4
kg=3÷6•
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160

161

162

163

164

165

İlmәnin materialı nә götürülür?

Maşın vәәl intiqallı yükqaldırıcı nәqletdirici yükqaldırıcı vә nәqletdirici maşın vә mexanizmlәr üçün
nominal yükqaldırma qabiliyyәtininsırası hansı standartla müәyyәn edilmişdir ?

Maşın intiqallı qaldırıcı maşınlar üçün qırıcı qüvvәyә nisbәtәn ehtiyat әmsalı necә götürülür?

Stasionar lentli konveyerlәrdә lentin hәrәkәt sürәti neçә m/san­dәn az olmamlıdır?

KLS­650 lentli konveyerindә dayaq rolikinә baxılan lentin eni neçә mm olmalıdır?

Cinlәmә prosesinin avtomatlaşdırılmasında hansı qurğudan istifadә olunur?

İlkin emal müәsissәlәrinin avtomatlaşdırılması istehsal prosesinә necә tәsir edir?

Yük daşıma qabiliyyәtiniK tәyin formulada Ç­hәrfi nәyi göstәrir?

çuqun
polad 3 vә az legirlәnmiş polad•
polad yox
legirlәnmiş polad
polad 20

DÜİST 1682­56
DÜİST 1575­61•
DÜİST 1451­65
DÜİST 10721­64
DÜİST 7910­62

kg=8÷9
kg=5÷6
kg=4÷5
kg=3÷4
kg=6÷8•

0,4
1,2
0,1•
5
4,5

400
650•
600
320
800

ZXDD•
ZUS
PB
STB
PK

әl әmәyi vә enerji sәrfi azalır•
işin hәcmi artır
preslәmә prosesi çәtinlәşir
cinlәmә prosesinin sürәti azalır

kiplәrin ölçülәri

•
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170

171

172

ES­14 çalovlu elevatorunda hansı diametrli barabana taxılır?

İkinci qrup yiqilmasi mexaniklәşdirilәn vasitәlәr nәyi tәmin edir?

Birinci qrup mexaniklәşdirilәn vasitӘlәr nәyi tәmin edir?

İri hecmli vә ağır işlәri mexaniklәşdirәn vasitәlәr neçә qrupa bölünür?

Vintli konveyer hansı prinsip әsasında qurularaq hәrәkәt edir?

IV qrupa aid olan avtomobilin yükgötürmә qabiliyyәti neçә tondur?

III qrupa aid olan avtomobilin yükgötürmә qabiliyyәti neçә tondur?

kiplәrin çәkisi•
qatarın yük götürmә qabiliyyәti
qatarın sahәsi

200 mm
470 mm
350 mm
110 mm
500 mm•

Mәhsulun tәmizlәnmәsi
Xammalin tәdarük mәntәqәlәrinә daşınması vә onun anbarlara yiğılmasını•
Xammalin tәdarük mәntәqәlәrindә qurudulmasını
Mәhsulun preslәnmәsini
Çiyidin qablaşdırılmasını

Lintin tәmizlәnmәsini
Әsas vә kömәkçi sexlәrdә fasilәsiz texnoloji prosesi•
Mәhsulun tәmizlәnmәsi
İstilik tәminatıni
Çiyidin tәmizlәnmәsini

4
8
5
3
2•

Vint­qayka cütü•
Pnevmatik
Dişli çarx
Kardan ötürmәsi
Sonsuz vint

> 7
1.5....2.5
2.5....4
4....7•
1.5

1.5....2.5
> 7
1.5....2.5
2.5....4•
> 7



173

174

175

176

177

178

179

180

KaDatın hansı ölçüsü әsas ölçü sayılır?

Elevatorlarda çalovun sürәti neçә m/san­ә qәdәrdir?

Yüküşaquli vә onA yaxın müstәvidә daşıyan nәqledici qurğular necә adlanır?

Avtomobilin YGQ – i 50­70% olan yüklәr hәcm çәkisinә görә neçәnci sinifә aiddir?

Fiziki xassәlәrinә görә yüklәr neçә halda olurlar?

GÜstәrilәn hansı yük nәmliyin tәsirindәn çәkisi artmır?

Fermaları yuxarıda qurulmuş relslәr üzәrindә Çox, çatıların sonunda qurulmuş tәkәrlәr vasitәsilә yerdә
düzәldilmiş relsli yollar üzәrindә hәrәkәt edәn kran hansı kranı göstәrir?

Müasir domkratlarla neçә ton yük qaldırmaq olar?

sayı
diametri•
kütlәsi
materialı
kanatın uzunluğu

1,5
2.5•
3
1.0
2

kürәkli konveyer
elevator
vintli konveyer
lövhәli konveyer
asma konveyer•

III•
II
IV
I
V

4
3•
5
2
1

qolbas mәmulatları
üzüm•
duz
qәnd
şәkәr tozu

inşaat kranı
çatılı kran•
avtomobil kranı
körpülü kran
qüllәli kran
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185

186

187

1Sadә domkratlarla neçә metr hündürlüyә yük qaldırmaq olar?

Yüklәmә­Boşaltma vasitәlәrinin şәrti işarәsindә ЭO (EO) hansı kranı göstәrir?

YÜklәmә­boşaltQma vasitәlәrinin şәrti işarәsindә БK (BK) hansı kranı göstәrir?

Yüklәmә­bQoşaltma vasitәlәrinin şәrti işarәsindә KC (KS) hansı kranı göstәrir?

Yüklәmә­Boşaltma vasitElәrinin şәrti işarәlәnmәsindә ЛЭ (LE) nә adlanır?

5Yüklәmә­boşaltma vasitәlәri yüklәrin yüklәmә növünә görә neçә qrupa bölünür?

6Kanatın seçilmәsindә çox ağır rejim üçün möhkәmlik ehtiyat әmsalı nә qәdәr qәbul edilir?

600
500•
550
650
700

2,5
1•
0.5
1,5
2

qollu kran
bir çalovlu ekskavator•
elektrokar
qüllәli kran
elektrik bucurğadı

qollu kran
qüllәli kran•
elektrokar
xüsusi quraşdırma kranı
bir çalovlu ekskavator

xüsusi quraşdırma kranı
elektrokar
elektrik bucurğadı
bir çalovlu ekskavator
qollu kran•

elektrokar
elektrik bucurğadı•
qollu kran
xüsusi quraşdırma kranı
qüllәli kran

5•
1
4
3
2

5
6•
6,5
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191

192

193

194

Kanatın seçilmәsindә ağır rejim üçün möhkәmlik ehtiyat әmsalı nә qәdәr qәbul edilir?

Kanatın seçilmәsindә orta rEjim üçün möhkәmlik ehtiyat әmsalı nә qәdәr qәbul edilir?

Açıq havada işlәyәn qurğulara külәyin tәsirindәn qüvvәlәr әmәlә gәlir vә bu qüvvәlәrin norması xüsusi
DÜİST­ә verilir. Bu hansıdır?

Çox mәrtәbәli binaLarda, qurğularda yüklәri qaldırmaq üçün hansı qaldırıcılardan istifadә olunur?

Xarici ölçülәri normal kuza olaraq yüklәnmәyә qzbaritli imkan verәn yüklәr ölçülәrinә görә nә cür
adlanır?

Uzunluğun 4.5m –dәn artıq olan yüklәr nә cUr adlanır?

PV (ПВ)­25 ­ hansı iş rejimini gOstәrir?

4
5,5

5
6,5
4
5,5
6•

müxtәlif ölçülü vәçәkici yüklәr üçün
5.5•
dәnavәr yüklәr üçün
sәpilmiş yüklәr üçün
eyni ölçülü vәçәkici yüklәr üçün•

DÜİST 1451­65•
DÜİST 7910­62
DÜİST 10721­64
DÜİST 1682­56
DÜİST 1575­61

avtoyüklәyicilәrdәn
domkratlardan
hidravlik domkratlardan
kranlardan
liftlәrdәn•

uzun ölçülü
ölçüsüz
normal ölçülü
qabaritsiz
qabaritli•

qabaritsiz
ölçüsüz
normal
uzun ölçülü•
qabaritli

Әl intiqallı
Ağır
Çox ağır
Orta•
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200

201

PV (ПВ)­15% ­ hansı iş reYjimini göstәrir?

Kranlar qrupuna haTnsı kranlar aiddir?

Qaldırıcılar qrupuna hansı mexanizmLәr daxildir?

Dönmә kranlar, körpülü Kranlar, dәmiryol kranları, tırtıllı vә kabel kranları, qüllәli vә suda üzәn kranlar
hansı qrupa daxildir?

Bucurqatlar, domkratlar, polispastlar, qaldirici mexanizm vә s. hansı qrupa daxildirlәr?

Yükün ancaq şaquli istiqamәtdә qaldırılmasını vә barabanın sİmmetrik yüklәnmәsini saxlamaq üçün
hansı polistpastlar tәtbiq edilir?

Bloklar yükqaldırıc deyismek maşınlarda nә üçün tәtbiq edilir?

Yüngül

Әl intiqallı
Orta
Ağır
Yüngül•
Çox ağır

tırtıllı kranlar•
şaxta qaldırıcıları
maili istiqamәtdә yük qaldıranlar
şaquli istiqamәtdә yük qaldıranlar
liftlәr

elektrik talları
tırtıllı kranlar
qüllәli kranlar
dәmir yol kranları
liftlәr•

Qaldırıcılar
Mühәrrikli yükqaldıran maşınlar
Elektrik intiqalları
Kranlar•
Qaldırma mexanizmlәri

qaldırma mexanizmlәri•
elektrik intiqalları
qaldırıcılar
kranlar
mühәrrikli yükqaldıran maşınlar

dördlü polistpastlar
birli polistpastlar
ikili polistpastlar•
üçlü polistpastlar
beşli polistpastlar

elastik üzvün möhkәmliyini artırmaq üçün
elastik üzvün istiqamәtinin dәyişmәk üçün•
elastik üzvün uzunluğunu artırmaq üçün
elastik üzvün möhkәmliyini azaltmaq üçün
elastik üzvün enini artırmaq üçün
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206

207

208

Kәlbәtinli, çalovlu, dadyalı vә qreyserlәr hansı yük tutucu Xrupuna aiddir?

Elastik dartqı üzvlәri nә üçün tәtBiq edilir?

Çalovlar hansı yüklәri qalDırmaq vә nәql etdirmәk üçün istifadә olunur?

Eyni yüKü qaldırmaq üçün ilmәnin çәkisi vәölçülәri qarmağın ölçülәrindәn vә çәkisindәn necә
fәrqlәnir?

Qarmağın yiv aDılan hissәsi hansı gәrginliyә mәruz qalır?

Aşağıda göstәrilәnlәrin hansı tәklif iş mәsәlәlәrinә aid deyil?

Aşağıda göstәrilәnlәrin hansı tәklif mәsәlәlәrinә aid deyil?

universal yüktutucular
xüsusi yük tutucular•
ümumi yük tutucular
әdәdi yük tutucular
sәpәlәnmiş yüktutucular

barabanlı vә ya ulduzcuğa qüvvәötürmәk üçün•
yükü doldurmaq üçün
yükü boşaltmaq üçün
yükü tutmaq üçün
yükü qaldırmaq üçün

әdәdi yüklәri
dәnavәr sәpәlәnmiş yüklәri•
ağır çәkili yüklәri
sәpәlәnmiş yüklәri
maye şәkilli yüklәri

müqayisәli deyil
böyükdür
kiçikdir•
ona bәrabәrdir
daha çoxdur

kәsilmәyә
dartılmaya•
sıxılmaya
әzilmәyә
әyilmәyә

kompanovka xarakteristikalarının analizi
işdәn dayanmadan işlәnmәsi•
ilkin texniki tapşırığın analizi
dәyәrinin analizi
mәhsuldarlığın analizi

dәyәrinin analizi
estetik tәlәblәr.•
ilkin texniki tapşırığın analizi
estetik tәlәblәr.
kompanovka xarakteristikalarının analizi
mәhsuldarlığın analizi
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Ötürmә detalında tәsir edәn 1200 kqsm burucu moment 400 mm­lik diametrdә tәsir edirsә,onun
yaratdığı çevrәvi qüvvә nә qәdәr olar?

Pardaqlama dәzgahlarında aparılan әmәliyyatlar hansılardır? 1 ­ Pәstahı soyma, kәsmә vә doğrama 2 ­
Müstәvilәrin, fırlanan sәthlәrin dәqiq vә tәmiz emalı 3 ­ Dәrin deşiklәrin açılması 4­ İtilәmә 5 ­ Pәsthda yiv
açma

ЛК­0 (LK­0) tipli kanatda 0 işarәsi onun hansı diametrdә olduğunu göstәrir?

Boru kәmәrindә pnevmatik nәqliyyat qurğusunun işi nәyә әsaslanır?

Yükün böyüklüyünü nәzәrә alan әmsal X seçilmiş yüklәr üçün nә qәdәr qәbul edilir?

Kanatlardakı mәftillәrin diametri hansı hәdlәrlә dәyişir?

Vintli domkratların yükqaldırma qabiliyyәti nә qәdәrdir?

30kq
800kq
1000kq
400kq
60kq•

1, 2, 5
1, 2, 4•
1, 3, 5
1, 3, 4
2, 3, 4

kiçik
böyük
müxtәlif
eyni•
bәrabәr vә müxtәlif

Havanın sorulmasina
Havanın hәrәkәtinә
Materialın hava ilә birlikdә hәrәkәtinә•
Xam pambığın tәmizlәnmәsinә
Havanin verilmәsinә

2
3,5•
1,5
3
2,5

0,2mm­dәn 2÷3mm hәddindә•
0,6mm­dәn 6÷7mm hәddindә
0,8mm­dәn 7÷8mm hәddindә
0,5mm­dәn 4÷6mm hәddindә
0,3mm­dәn 3÷5mm hәddindә

5­40KN
12­250KN
10­200KN•
8­100KN
6­50KN
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221

222

223

Hidravlik domkratların faydalı iş әmsalı nә qәdәrdir?

Yükün yerdәyişmәsinin xarakterindәn asılı olaraq bütün fasilәli işlәyәn maşınları şәrti olaraq neçә әsas
qrupa ayırmaq olar?

VS­ventilyatorun işi neçәәsas göstәrici ilә xarakterizә olunur?

Havanın boru kәmәrindә hәrәkәti necә tәmin edilir?

Sadә zәncirlәrin bәndlәrinin daxili hissәsinin uzunluğunun müsaidәsi zәncirin hazırlandığı çubuğun
diametri ­ nәzәrәn nә qәdәr olur?

Hansı çәkiyә malik olan yüklәr ağır çәkili yük hesab olunur?

Әdәdi yüklәr nәql etdirilmәk üçün prosesә necә daxil olur?

Yivli konveyerindә şnekin diametri neçә mm olur?

0,4­0,5
0,7­0,8•
0,5­0,6
0,6­0,7
0,3­0,4

6
2
3•
4
5

5
21
3
4•
10

Әllә
Sonda tәzyiqin azalması ilә
Әvvәldә vә sonda tәzyiq fәrqi•
Sorma ilә
Dartma ilә

±0,03d
±0,01d•
±0,015d
±0,02d
±0,025d

10 kq vә ondan çox
30 kq vә ondan çox
25 kq vә ondan çox•
20 kq vә ondan çox
15 kq vә ondan çox

beş­beş
bir­bir•
iki­iki
üç­üç
dörd­dörd
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Yivli konveyerin dövrlәr sayı nә qәdәr olmalıdır?

Vintli domkratların faydalı işәmsalı nә qәdәrdir?

Kalibrlәnmiş zәncirlәrin bәndlәrinin daxili hissәsinin uzunluğunun müşahidәsi zәncirin hazırlandığı
çubuğun diametri d­nәzәrәn nә qәdәr olu?

Tarada qablaşdırılmış diyirlәnmәyәn yükün çәkisi neçә kq – dan artıq olduqda ağır çәkili yüklәr adlanır?

Zәrif lifli xam pambıq növlәri üçün hәcm kütlәsi neçә kq/m3 olur?

İstehsal gücü yüksәk olan pambıq zavodlarında ötürücü borunun uzunluğu neçә metr olur?

İşçi boru kәmәrinә qoşulmuş xәtti daştutan әlavә olaraq neçә Pa tәzyiq itkisi yaradır?

300
280
820
500
450•

1234dәq­1
250 dәq­1­dәn çox
135dәq­1­dәn çox
120 dәq­1­dәn az•
505 dәq­1

0,1­0,2
0,2­0,3
0,5­0,6
0,4­0,5
0,3­0,4•

±0,01d
±0,015d
±0,02d
±0,025d
±0,03d•

200
250•
50
100
150

480­520
70­80•
80­95
120­130
50­60

420­450 m
12­24 m
50­100 m
20­30 m
200­250 m•

500­600
100­200
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Kanatlarda hansı içliklәrdәn istifadә olunur?

Xam pambığın nәql edilmәsi üçün hansı diametrlәrdә borular tәtbiq edilir?

Hansı halda boru kәmәrindә tәzyiq itkisi az olur?

Maili lentdә yüklәmәnin sıxlıq әmsalı necә olur?

Qurğunun mәhsuldarlığından vә xam pambığın yumşaldılma dәrәcәsindәn asılı olan әmsalın qiymәti
necә dәyişir?

ES­14 çalovlu elevatorunda yuxarıda yerlәşәn baraban necә adlanır?

Sex daxili telferlәrin vasitәsilә kiplәr hara verilir?

300­320
200­250•
450­500

kapron qatlardan
rezin qatlarından
keçә qatlarından
poladdan vә 50% daş kömür qәtranlı, 50% mazut hopdurulmuşüzvi içlikdәn•
parça qatlarından

400­450•
530­550
150­200
470­500
200­300

R:D=18
R:D=8
R:D=2,5
R:D=6•
R:D=42

250­280
100­130
470­500
300­400
150­200•

1­1,5
1­2
0,8­0,95
0,5­0,75•
3­4,7

Saxlayıcı
Sıxıcı
Axıcı
Yuyucu
Hәrәkәt verici•

tәmizlәyici sexә
linter sexinә
anbarlara
buntlara

•
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Transportyor hansı әsas hissәlәrdәn ibarәt olur?

Pambıq elevatorunun ötürücü barabanına tәlәb olunan güc formulasında K­hәrfi nәyi göstәrir?

Xam pambıq elevatoru quraşdırılanda yuxarı vә aşağı barabanlar arasında hansı aslılıq gözlәnilmәlidir?

Pambıq elavatoru üçün çalovların tutum mәhsuldarlığını nә qәdәr olur?

Mәhsuldarlıq 20 T/saat olduqda, elevatorun yüksüz işinә tәlәb olunan gücün әmsalı neçә olar?

Pambıq elevatorunun mehsuldarlığı formulasında ϑ­herfi neyi gosterir?

EX­15 elevatorunun lenti hәrәkәtini elektrik mühәrrikindәn hansıötürmә vastәsilә alır?

EX­15 elevatorunun lenti hәrәkәtini elektrik mühәrrikindәn hansıötürmә vastәsilә alır?

çәki meydançasına•

qanov
aparıcı baraban•
lent
dişli çarx
şnek

elevatorun yüksüz işinә tәlәb olunan gücün әmsalı•
ötürücü qurğunun faydalı işәmsalı
matrealın qaldırılma hündürlüyü
materialın hәcm kütlәsi
lentin hәrәkәt sürәti

sabitlik
perpendikulyar
maillilik
bәrabәrlik
parallelik•

8÷10
14,5÷15•
1,5÷8
5÷8
15÷18

8,0
3,2
1,15•
2,0
4,1

çalovların dolma әmsalı
çalovlararası mәsafә
xam pambığın hәcm kütlәsini
lentin hәrәkәt sürәtini•
çalovun tutumu

qayışötürmәsi•
dişli
dartıcı
әllә
sepli
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247

248

249

250

251

252

Aşağıdakılardan hansı EX­15 pambıq elevatorunun әsas işşi hissәlәrdir?

EX­15 elevatorunda aparan barabanın fırlanma tezliyi 58 deq­1 olduqda lentin süreti neçe m/san olur?

EX­15 elevatorunda üçqat pambıq parçadan hazırlanan rezinlәnmiş lentin eni neçә mm olur?

EX­15 elevatorunda üçqat pambıq parçadan hazırlanan rezinlәnmiş lentin eni neçә mm olur?

EX­15 elevatorunda çalovların addımı neçә mm­ә bәrabәr olur?

Lentli daşıyıcıya tәleb olunan güc formulasında RD hәrfi nәyi göstәrir?

Xam pambığın şaquli neql olunmasıüçün hansı elevatorlarından istifadә olunur?

әllә
sepli
dişli
dartıcı
qayışötürmәsi•

Valik
qidalandırıcı
çalovlar•
Iynәli baraban
voroşitel

2,2
8
5
1,9•
6

900
600
850
800
500•

900
600
850
800
500•

900
600•
850
800
1220

yüklәnmәәmsalı
әlavә müqavimәt әmsalı•
dözümlülük әmsalı
gәrginlik
itәlәmәәmsalı

SB
TL
EU­34

•
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255

256

257

258

259

Pambıq zavodlarında әsasәn eni neçә mm olan lentlәrdәn istifadә olunur?

Zәrif lifli xam pambıq üçün hәcm sıxlığı nә qәdәr olur?

Orta lifli xam pambıq üçün hәcm sıxlığı nә qәdәr olur?

Kiplәrin daşınmasında hansı Lentli konveyerdәn istifadә edilir?

Dördüncü tip axın necә sinif әmәliyyatlardan tәşkil olunur?

Çivli elevatora addımmı neçә 40 mm olan lövhәlәr bәrkidilir?

Çivli elevatorun çivlәrinin hündürlüyü neçә 150mm olur?

EX­15•
2SB

720,800
620,700
500,600•
300,400
250,300

0,07­0,08•
0,09­10
1,5­1,7
0,19­0,23
0,6­0,5

0,5­0,6
0,05­0,06•
1,5­1,8
1,2­1,5
0,8­0,9

TU­200
SVH­400
KLS­650•
KVS­100
TL

beş sinif
üç sinif
iki sinif
bir sinif
dörd sinif•

57
20
35
40•
45

450
100
150•
210
300



260

261
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263

264

265

266

267

Xam Pambığı traktor vә ya yük avtomobLlәrindәn qәbul edib digәr nәqliyyat vasitәlәrinәötürülәn qurğu
hansıdır?

Mәhsuldarlıq 1.5 T/saat olduqda, elevatorun yüksüz işinә tәlәb olunan gücün әmsalı neçә olar?

Pambıq elevatorunun ötürücü qurğusunun faydalı işәmsalı neçәdir?

Pambıq elevatorunun ötürücü barabanına tәlәb olunan güc formulasında H­hәrfi nәyi göstәrir?

Pambıq elevatorunun lentin hereket süretini teyin eden formulada Db­herfi neyi gosterir?

Pambıq elevatorunun lentin hereket süretini teyin eden formulada nb­herfi neyi gosterir?

Pambıq elevatorunun mәhsuldarlığı formulasında dolma ­ hәrfi nәyi göstәrir?

Pambıq elevatorunun mәhsuldarlığı formulasında dolma ­ hәrfi nәyi göstәrir?

PLA•
STB
TL
PK
düzgün cavab yoxdur

6,2
17,0
2,0
1,5•
8,0

0,7­0,8•
8­8,2
11­12
1­17
0,1­0,3

materialın hәcm kütlәsi
lentin hәrәkәt sürәti
çalovun tutumu
ötürücü qurğunun faydalı işәmsalı
matrealın qaldırılma hündürlüyü•

çalovlar arası mәsafә
barabanın diametri•
barabanın fırlanma tezliyi
çalovun tutumu
çalovun dolma әmsalı

barabanın fırlanma tezliyi•
barabanın diametri
çalovlar arası mәsafә
çalovun dolma әmsalı
çalovun tutumu

düzgün cavab yoxdur
çalovlar arası mәsafә
xam pambığın hәcm kütlәsi
çalovun dolma әmsalı•
çalovun tutumu
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269

270

271

272

273

274

Pambıq elevatorunun mәhsuldarlığı formulasında a­ hәrfi nәyi göstәrir?

Pambıq elevatorunun mәhsuldarlığı formulasında tutum e­ hәrfi nәyi göstәrir?

EX­1,7 pambıq elevatorunun hündürlüyü neçә metr olur?

Lentli daşıyıcıya yuksuz tәlәb olunan güc formulasında N1 hәrfi nәyi göstәrir?

Materialın fasilesiz axınında Mehsuldarlıq formulasında ­herfi neyi gosterir?

Düz lentdә yüklәmәnin sıxlıq әmsalı necә olur?

Xam pambığın fasilәsiz axını zamanı mәhsuldarlığı tәyin edәn EN kesiyi formulada F­hәrfi nәyi
göstәrir?

düzgün cavab yoxdur
çalovlar arası mәsafә
çalovun dolma әmsalı•
xam pambığın hәcm kütlәsi
çalovun tutumu

çalovun tutumu
çalovun dolma әmsalı
çalovlar arası mәsafә•
xam pambığın hәcm kütlәsi
lentin uzunluğu

çalovlar arası mәsafә
çalovun dolma әmsalı
xam pambığın hәcm kütlәsi
lentin uzunluğu
çalovun tutumu•

4­6
1,7­2•
3­3.5
8­9,5
7­ 7,5

qurutmaya sәrf edilәn güc
üfüqi istiqamәtdә lentli daşıyıcının gücü
yüksüz lentli daçıyıcıya tәlәb olunan güc•
yüklә lentli daçıyıcıya tәlәb olunan güc
xam pambığın qaldırılmasına tәlәb olan güc

hәcm kütlәsi
lentdә materialın en kәsiyi
materialın hәcm sıxlığı•
lentin uzunluğu
lentin sürәti

400­500•
200­250
650­700
550­600
800­850

lentdә materialın en kәsiyi•
lentin üzәrindә kütlә
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Qablaşdırılmamış xam pambığın daşınmasında lentlİdaşıyıcıların mәhsuldarlığı formulasında V­hәrfi
nәyi göstәrir?

Qablaşdırılmamış yukun kutlesi xam pambığın daşınmasında lentli daşıyıcıların mәhsuldarlığı
formulasında q­hәrfi nәyi göstәrir?

Xam pambığın Kisәlәrdә daşıyıcılarda daşınması zamanı mәhsuldarlığı tәyin edәn formulada a­hәrfi
nәyi göstәrir?

Xam pambığın sureti kisәlәrlә lentli daşıyıcılarda daşınması zamanı mәhsuldarlığı tәyin edәn formulada
V­ hәrfi nәyi göstәrir?

Lentli daşıyıcılar üzәrindә xam pambığın daşıBmasında mәhsuldarlığı tәyin edәn formulada G­ hәrfi
nәyi göstәrir?

SS­1.5 Seperatoru üçün canlı en kısik sahısini xarakterizә edәn әmsal neçә olur?

SS­07A Seperatorunda konstruksiyadan asılı olan әmsalın qiymәti neçәdir?

lentlin uzunluğu
lentin sürәti
materialın hәcm sıxlığı

lentin vahid uzunluğunda kütlә
hәcm kütlәsi
xam pambığın nәmliyi
işçi sürәt•
lentin uzunluğu

lentin vahid uzunluğunda yükün kütlәsi•
xam pambığın nәmliyi
xam pambığın hәcm kütlәsi
lentin uzunluğu
lentin sürәti

lentin sürәtini
bir kisәnin çәkisini
lentin en kәsiyinin sahәsini
lentin uzunluğunu
kisәlәr arasında mәsafәni•

lentin uzunluğunu
kisәlәr arasındakı mәsafәni
lentin en kәsiyinin sahәsini
lentin sürәtini•
bir kisәnin çәkisini

bir kisәnin çәkisi•
lentin sürәtini
lentin en kәsiyinin sahәsi
lentin uzunluğu
kisәlәr arasında mәsafә

4,2 4,5
1,5 3,0•
9 10
10 15
18 19

•



282

283

284

285
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Qarışığın kütlә hava konsentrasiyası necә tәyin edilir?

Enerji itkisini azaltmaq mәsәdilә materialın hәrәkәt sürәti üfüqi vәşaquli Borularda necә dәyişir?

Üfüqi cox borunun başlanğıcında havanın sürәti havanın boruda tıxanma әmәlә gәtirmә sürәtindәn necә
fәrqlәnәr?

Tubulent Az rejimindә axının intensiv dәyişmәsi zamanı vitaniya sürәti necә dәyişir?

Boruda vitAniya sürәti әsasәn nәdәn asılı olur?

Vitaniya Şureti formulasında dm neyi gosterir?

ASarıcı boruda vitaniya sürәtindә cism boru içәrisindә hansı vәziyyәtdә olur?

0,073•
1,7
3
0,025
1,2

Sürәtlә
Tәcillә
Hava sәrfi ilә
Mәhsuldarlığın hava sәrfinә nisbәti ilә•
Mәhsuldarlıqla

Bәrabәr•
Artıq
Az
Fәrqli
Dәyişәn

1,7 dәfә az
3,4 dәfәçox
5 dәfәçox
3,2 dәfә az
1,7 dәfәçox•

Sabit olur
Artır
Azalır•
Sürәtlәnir
Bәrabәr paylanır

Havanın sıxlığından
Havanın nәmliyindәn
Tәzyiqdәn
Materialın hәcmindәn
Axının hәrәkәt rejimindәn•

Şarın diametri•
Axın sürәtini
Materialın sürәtini
Havanın sıxlığını
Materialın sıxlığını

Asılmış•
Azad
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293

294

295

Boruda havanın faktiki Sürәti hAnsı formulada vm­ hәrfi nәyi göstәrir?

BorudaHavanın faktiki süreti hansı formulada ­ herfi neyi gösterir?

Boruda havanın qaldırıcı quVvesini teyin eden formulada ­herfi neyi gosterir?

Boruda havanın qaldırıcı qüvvәSini tәyin edәn formulada g­hәrfi nәyi göstәrir?

Boruda havanın qaldırıcı quvvesini teyin eden formulada ­ Herfi neyi gosterir?

Boruda havanın qaldırıcı qüvvәsini tәyin edәn forMuladBa ƒ0­ hәrfi nәyi göstәrir?

Hansı parametrlәrә görә ventiHlyator vә onun iş rejimi seçilir?

Sәrbәst
Sükunәtdә
Tәrpәnmәz

Axın sürәtini•
Materialın sürәtini
Fırlanma tezliyi
Axına qarşı sürәti
Havanın faktiki sürәti

Axın sürәtini
Fırlanma tezliyi
Havanın faktiki sürәti•
Axına qarşı sürәti
Materialın sürәtini

Sәrbәstdüşmә tәcilini
Vitaniya sürәtini•
Havanın sıxlığını
Materialın sıxlığını
Materialın hәcmini

Materialın sıxlığını
Havanın sıxlığını
Materialın sahәsini
Vitaniya sürәtini
Sәrbәstdüşmә tәcilini•

Sәrbәstdüşmә tәcilini
Materialın sahәsi
Havanın sıxlığı•
Matrialın sıxlığı
Vitaniya sürәtini

Sürәti
Tәzyiqi
Materialın en kәsiyinin sahәsi•
Materialın boru ilә sürtünmәsini
Temperaturu

Xam pambığın nәmliyinә görә
Hava sәrfi,tәzyiq itkilәri vә hәrәkәt sürәti•
Xam pambıqdakıçiyidә görә
Pambığın hәrәkәt istiqamәtinә görә
Xam pambığın zibilliyinә görә
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301

302

303

Әgәr yivli konveyer ayrıcı kimi işlәyirsә,onda onun işinә tәlәb olunan guc,Adi konveyerlәrә tәlәb
olunan gücdәn necә fәrqlәnir?

Mühәrrikin gÜcünü tәyin edәn formulada w hәrfi nәyi göstәrir?

Mühәrrikin gücünü tәyin edәn forMulada hәrfi nәyi göstәrir?

MühәrriKin gücünü tәyin edәn formulada L hәrfi nәyi göstәrir?

Şnekin fırlanma tezliyi 0.40 dәq­1 olduqda dolma әmsalı neçә olar?

Yivli konveyerin mәhŞuldarlığı formulasında hәrfi nәyi göstәrir?

Orta lifli xam pambıq növlәri üçün hәcm kütlәsi neçә kq/m50 olur?

Yivli konveyerin mәhsuldarlıXı formulasında hәrfi nәyi göstәrir?

Az olar•
Çox olar
Dәyişmәz
Eyni olmaz
Fәrqlәnmәz

Ümumi müqavimәt әmsalı•
düzgün cavab yoxdur
Vintin addımı
Konveyerin uzunluğu
Vintin fırlanma tezliyi

Konveyerin uzunluğu
Vintin diametri
Vintin fırlanma tezliyi
Mühәrrikin faydalı işәmsalı•
Vintin addımı

Vintin fırlanma tezliyi
Vintin addımı;
Vintin diametri
Konveyerin uzunluğu•
Hәcm kütlәsi

8
10
0,6
0,4•
0,7

Şnekin dolma әmsalı•
Konveyerin uzunluğu
Mühәrrikin gücü
Vintin addımı
Vintin tezliyi

270­450
80­95
70­85
50­60•
120­125
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310

Yivli konveyerin mәhsuldarlığı formulasında n tezliy hәrfi nәyi göstәrir?

Yivli konVeyerin mәhsuldArlığını tәyin edәn formulada S hәrfi nәyi göstәrir?

Yivli konVeyerin mәhsuldarlığını tәyin edәn formulada D hәrfi nәyi göstәrir?

Yivli konveyerin mәhsuldarlığı hanŞı amillәrdәn asılıdır?

Yivli konveTerin dövrlәr sayını neçә seçmәk lazımdır?

Konveyerin yivi tokuler arasındakı mәsafә az olarsa hansı hal yaranar?

.Konveyerin yivi ilәörtük arasındakı mәsafә neçә 25 mm olmalıdır?

Vintin addımı
Konveyerin uzunluğu
Mühәrrikin gücü
Şnekin diametri
Xam pambığın hәcm kütlәsi•

Konveyerin uzunluğu
Mühәrrikin gücü
Vintin diametri
Vintin addımı
Vintin fırlanma tezliyi•

Konveyerin uzunluğu
Vintin addımı•
Vintin fırlanma tezliyi
Vintin diametri
Mühәrrikin gücü

Konveyerin uzunluğu
Vintin fırlanma tezliyi
Vintin diametri•
Vintin addımı
Mühәrrikin gücü

Şnekin pambıqla dolmsından vә yivin diametrindәn•
Pambığın növündәn
Pambığın nәmliyindәn vә zibilliyindәn
Havanın hәrәkәtindәn
Pambıq lifinin uzunluğundan

Xam pambığın nәmliyindәn asılı olaraq
Tәlәb olunan mәhsuldarlıqdan asılı olaraq•
Xam pambığın zibilliyinә görә
Әtraf mühütә görә
Çiyidin sayından asılı olaraq

Pambığın nәmliyi azalar
Pambıq tәmizlәnәr
Pambıq şnekdәn tökülәr•
Pambıq yanar
Pambığın nәmliyi artar

100­110
10­15
45­50

•
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312

313

314

315

316

317

Aşağıdakılardan hansı yivli konveyerin әsAs hissәlәrindәndir?

Aşağıdakılardan haNsı yivli konveyerin әsas hissәlәrindәndir?

Yivli konveyerdәşnekin addımı neçә 300 mm olur?

Xam pambığın sexlәrdә maşınlara ötürülmәsi vә maşınlara çıxarılması hansı konveYerlәrdәn istifadә
olunur?

Xam pambığın hәrәkәt radiusu 12 m­dәn çox olan pnevmatik qurğularda hansı ventilyatorlardan istifadә
olunur?

VS­ 13M mәrkәzdәnqaçma ventilyatorunun kütlәsi nә qәdәr olur?

VS­ 5M mәrkәzdәnqaçma ventilyatorunda hava sәrfi nә qәdәrdir?

25­32•
50­55

Asma dayaqlar•
Çalov
Şupul
Kәlәf
Ventilyator

Çalov
Kәlәf
Şupul
Çervyak
Nov•

500
350
300•
400
820

Vurucu qurğu
Dişli çarx
Ventilyator
Yivli konveyer•
Sorucu qurğu

VS­10M
VS­110M
VS­170M
VS­12M•
VS­8M

575 kq
1560 kq
1050 kq
1358 kq•
885 kq

10­11Pa
5­6Pa•
24Pa
12Pa



318

319

320

321

322

323

324

325

VS­ 31M mәrkәzdәnqaçma ventilyatorunda havanın tәzyiqi neçә olur?

VS­ 18M mәrkәzdәnqaçma ventilyatorunda hava sәrfi neçә olur?

VS­ 5M mәrkәzdәnqaçma ventilyatorunun kütlәsi nә qәdәrdir?

VS­ 88M mәrkәzdәnqaçma ventilyatorunun kütlәsi nә qәdәrdir?

VS­ 4M mәrkәzdәnqaçma ventilyatorunda havanın tәzyiqi necә olur?

VS­ 10M mәrkәzdәnqaçma ventilyatoru hansıSahәlәrdә tәtbiq edilir?

Ventilyatorun mәhsuldarlığı nәzәrә alınmaqla,vahid zamanda ötürülәn Havanın miqdarı necә adlanır?

Ventilyatorda statik tәzyiq Mәüçün yaradılır?

8­14Pa

2815 Pa
4834 Pa
3864 Pa
3150 Pa•
2000 Pa

1­2 m3/san
18 m3/san•
2,5­3 m3/san
5 m/san
4­5,5 m3/san

814kq
426kq
103kq
424kq
575kq•

214kq
285kq
885kq•
1220kq
500kq

5640 Pa
4710 Pa•
3150 Pa
6480 Pa
3220 Pa

Anbarlarda
Çiyidin nәql olunmasında
Pres qurğularda
Sexlәrarası vә sexdaxili qurğularda•
Çiyidin yüklәnmәsindә

Tәmizlәmә effekti
Tәzyiq itkisi
Müqavimәt
Hava sәrfi•
Qızdırılma dәrәcәsi
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327

328

329

330

331

332

Ventilyatorun tam tәzyiqi hansı formula ilә tәyin olunur?+

VS­vEntilyatoru hәrәkәti hansı qurğulardan alır?

Aşağıdakılardan hansıvŞ­ markalı ventilyatorun hissәlәridir?

VS­ maRkalı mәrkәzdәnqaçma ventilyatoru hansı hissәlәrdәn ibarәtdir?

PnevMatik nәqliyyat qurğularında әsasәn hansı ventilyatorlardan istifadә olunur?

Ümumi aparıcı boruya Goşulan vә ondan ayrılan hissәlәr necә birlәşdirilmәlidir?

Sorucu pnevMAtik nәqliyyat qurğusunda işçi ötürücü boru nәdәn ibarәtdir?

Lifi qurutnaq üçün
Havanı tәmizlәmәk üçün
Lifi tәmizlәmәk üçün
Müqavimәtlәri dәf etmәk üçün•
Әlavә tәzyiq yaratmaq üçün

Ht =PVh
Ht =p(ro)Vh
Ht =SVh
Ht =SV
Ht =Hs+H d•

Әyrici qurğudan
Şaquli diskdәn
Dartıcı qurğudan
Elastiki muftanın kömәyi ilә mühәrrikdәn•
Yivli çarxdan

Yivli çarx
Burucu disk vә ekssentrik
Şaquli disk vә,pәrlәrin konusu•
Dartıcı qurğu
Әyrici qurğu

Burucu disk
Radial kürәklәr,pәrli çarx•
Dartıcı qurğu
Ekssentrik
Sorucu qurğu

Vertikal
Üfüqi
Şaquli
Horizontal
Mәrkәzdәnqaçma•

Şüşә ilә
Yapışdırıcı ilә
Germetik•
Xamutla
Әllә

Magistral sahәdәn vәötürücü qollardan•
Mühәrrikdәn
Ventilyatordan
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334

335

336

337

338

339

Aşağıdakılardan hansı sorucu pnevmatik nәqliyyaT qurğusunun әsas elementidir?

Aşağıdakılardan hansı sorucu pnevmatik nәqliyyaT qurğusunun әsas elementidir?

Aşağıdakılardan hanSı sorucu pnevmatik nәqliyyat qurğusunun әsas elementidir?

Aşağıdakİlardan hansı sorucu pnevmatik nәqliyyat qurğusunun әsas elementidir?Aşağıdakılardan hansı
sorucu pnevmatik nәqliyyat qurğusunun әsas elementidir?Aşağıdakılardan hansı sorucu pnevmatik nәqliyyat
qurğusunun әsas elementidir?

AşaXıdakılardan hansı sorucu pnevmatik nәqliyyat qurğusunun әsas elementidir?

Lintin linterlәr batareyaSından kondensora nәql edilmәsi üçün hansı pnevmatik nәqliyyat qurğulardan
istifadә olunur?

Mahlıcın cinlәr batareyasından kondenSora nәql edilmәsi üçün hansı pneVmatik qurğulardan istifadә
olunur?

Vallardan
Lentli daşıyıcıdan

Qәtran
Kәtan
Lentli qidalandırıcı
Lentli daşıyıcı
Toz çökdürücü qurğu•

Lentli qidalandırıcı
Lentli daşıyıcı
Qәtran
Tozlu havanıçıxaran boru•
Kәtan

Tәkәrlәr
Seperator vә sorucu hava borusu•
Nasos
Lentli qidalandırıcı
Lentli daşıyıcı

Lentli qidalandırıcı
Nasos
Tәkәrlәr
İşçi ötürücü boru•
Lentli daşıyıcı

Lentli daşıyıcı
Nasos
Tәkәrlәr
Xam pambığı boruya ötürәn mexaniki ötürücü•
Lentli qidalandırıcı

Sorucu­vurucu
Vurucu
Sorucu•
Didici
Dartıcı

Dartıcı
Didici
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345
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Pnevmatik qurğular quraşdırıldığı yZerdәn aSılı olaraq necә olurlar?

PnEvmatik nәqliyyat qurğusunun üstün xüsusiyyәtlәri hansılardır?

Xam Pambığın bir sexdәn digәrinә daşınmasıüçün hansı nәqliyyat növündәn istifadә edilir?

PaMbıq zavodlarında tәtPiq edilәn nәqliyyat vasitәlәri hansılardır?

Kanatın seçilmәsindә yüngül rejim5 üçün möhkәmlik ehtiyat әmsalı nә qәdәr qәbul edilir?

ЛК­PO (LK­RO) tipli kanatda PO (RO) işarәsi kanatın tәBәqәlәrdә hansı diametrli kanatın olduğunu
göstәrir?

ЛК­P (LK­R) tipli kanatda P (R) işarәsi kanatın tәbәqәlәrdә hansı diaMetrli kanatın olduğunu göstәrir?v

Ölçülәrinә
Sorucu­vurucu
Vurucu
Sorucu•
Sürәtlәrinә
Sorucu,vurucu vә sorucu­vurucu olmasi ilә•
Sorucu olmasi ilә
Vurucu olmasi ilә

Zavoddaxili
Zavoddaxili,sexlәrarası vә sexdaxili•
Sexlәrarası
Sexdaxili
Sexlәrarası vә sexdaxili

Az enerji tәlәb edir
Etibarlıdır vә quruluşuna görә sadәdir•
Ölçülәri kiçikdir
Sürәtlidir
Atmosferi çirklәndirmir

Avtotraktor
Hava
Su
Dәmiryol
Pnevmatik•

Su nәqliyyatı
Pnevmatik,mexaniki,avtotraktor•
Pnevmatik vә dәmiryol
Mexanik vә dәmiryol
Avtotraktor vә dәmiryol

5•
5,5
6
4
6,5

kiçik
eyni
bәrabәr vә müxtәlif•
böyük
müxtәlif
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Tk tipli kaNatda t işarәsi onun hansı görüşmә növünü göstәrir?

Lövhәli zәncirlәrdә Qövhәlәrin sayı nәdәn asılıdır?

Qaynaqlı zәncirlә hazırlanma dәqiqliyinә görә neçә qrupa bölünür?

Qaynaqlı zәncirlәr P yox hansı materiallardan hazırlanır?

Kanatların konstruksiyaları sarinma bir­birindәn necә fәrqlәnir?

Kanat mәftillәri hansı materYiallardan hazırlayırlar?

Universal Yük tutucu qurğular hansılardır?

eyni
müxtәlif•
bәrabәr vә müxtәlif
kiçik
böyük

kәsişәn
nöqtә•
paralel
qarışıq
xәtt

lövhәnin qalınlığından
qırıcı qüvvәnin qiymәtindәn•
lövhәnin uzunluğundan
lövhәnin çәkisindәn

2•
6
5
4
3

misdәn
yüksәk karbonlu legirlәşmiş poladdan
polad 2 vә polad 3­dәn
alüminiumdan
polad yox­dan•

mәftillәrin sәrtliyinә görә
mәftillәrin sayına görә
mәftillәrin sarınma istiqamәtinә görә•
mәftillәrin uzunluğuna görә
mәftillәrin diametrinin qalınlığına görә

alüminiumdan
yüksәk karbonlu poladdan•
çuqundan
misdәn
az karbonlu poladdan

çalovlu yük tutucular
yük qurğuları vә içmәli yüktutucuları•
qreyserli yüktutucular
kәlbәtinli yüktutucular
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Kәlbәtinli tutucular hansı yüklәr üçün nәzErdә tutulur vә tәtbiq edilir?

Yük ilmәlәri neŞә emal edilir?

Qarmaqları neŞә emal eDirlәr?

Çox mәrtәbәLi binalarda, qurğularda yüklәri qaldırmaq üçün hansı qaldırıcılardan istifadә olunur?

İş prinsipinә görә yükqaldırıcı nәqletdirici maşınlar konstruktiv olaraq neçә yerә bölünür?

Bunlardan hansı ilkin Mexaniklәşdirmә vasitәlәrinә aiddir?

Çox mәrtәbәli binaLarda, qurğularda yüklәri qaldırmaq üçün hansı qaldırıcılardan istifadә olunur?

badyalı yüktutucular

eyni ölçülü vәçәkici yüklәr üçün•
müxtәlif ölçülü vәçәkici yüklәr üçün
düzgün cavab yoxdur
dәnavәr yüklәr üçün
sәpilmiş yüklәr üçün

ştamplama ilә•
qaynaqla
mexaniki emal ilә
kәsmә ilә
döymә ilә

mexaniki­emal
döymә­ştamplama•
әritmә­tökmә
kәsmә­yanma
doğrama­qırma

domkratlardan
avtoyüklәyicilәrdәn
liftlәrdәn•
kranlardan
hidravlik domkratlardan

4
3
6
5
2•

preslәr
domkratlar
çalovlar
çıxarıcılar
mail müstәvilәr•

liftlәrdәn•
kranlardan
hidravlik domkratlardan
domkratlardan
avtoyüklәyicilәrdәn



361

362

363

364

365

366

367

Bolt ilә birlәşdirilәn detallarda burğu ilә hazırlanmış yuvanın diametri 24 mm, qaykanın dayaq sәthinin
diametri 32 mm olarsa, qaykanın dayaq sәthinin orta diametri nә qәdәr olar?

Qaykanın dayaq sәthinin diametri 25 mm, sәthindәki sürtünmә әmsalı 0,1 vә oxboyu qüvvә 200 kq
olarsa,qaykanın dayaq sәthindә sürtünmә qüvvәlәrinin әmәlә gәtirdiyi moment nә qәdәr olar?

Qasnaqların diametri 2952 vә 400mm­dir.Mәrkәzlәrarası mәsafә 1000 mm olarsa, qayışın uzunluğu nә
qәdәr olar?

Dişli çarxın dışlәrinin sayı 20, modulu 5mm olarsa, xarici çevrәsinin diametri nә qәdәr olar?

Ölçülәri qabaritsiz kuzovun ölçülәrindәn kәnara çıxan yüklәr nә cür adlanır?

ES­14 çalovlu elevatorunun әsas hissәsi hansıdır?

ES­14 çalovlu elevatorunda çalovların geometrik tutumu neçә litirdir?

16,7mm
24,1mm•
259,2mm
48,2
7,9mm

2,5
50 kqsm
25 kq sm.•
150 kqsm
250kqsm

2952mm•
3894mm
2962mm
1952mm
2324

110mm
100mm
105mm
90mm
95mm
110mm•

uzun ölçülü
qabaritsiz•
ölçüsüz
normal
qabaritli

Sargı
Düyün
Çarx
Ekssentrik
Lenta•

2,7
1,5•
6
7
5
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ES­14 çalovlu elevatorunun mәhsuldarlığı neçә çiyid/saat olur?

Elevatorda mәhsuldarlıq әsasәn hansı amildәn asılıdır?

Hansı ventilyasiya sistemi verici adlanır?

Yivli konveyerindәçalovun çiyidlә dolma әmsalı nә qәdәr olur?

ES­14 çalovlu elevatorunda aşağIda yerlәşәn baraban necә adlanIr?

Qatarlara yüklәnәn iplәrin ümumi çәkisini tәyin edәn formulada Ck­hәrfi nәyi göstәrir?

Avtomatlaşdırılmış zavodlarda kömәkçi texnoloji qurğular hansılardır?

Yivli konveyerindә çalovun tullantılarla dolma әmsalı nә qәdәr olur?

12
10
13
17
14•

Hündürlükdәn•
Çiyiddәn
Xam pambıqdan
Uzunluqdan
Endәn

Boruları
Tәmiz havanı istehsal sahәsinә verәnlәr•
Mühәrriklәr
Korpusları
Ventillәri

1­2,5
2,1­3,8
0,8­ 1
3­4,2
0,35­ 0,5•

Hәrәkәt verici
Axıcı
Yuyucu
Saxlayıcı
Sıxıcı•

kiplәrdә lintin sıxlığı
kiplәrin sayı
kipin hәcmi
kiplәrin çәkisi•
kiplәrdә lifin sıxlığı

cinlәr
ventilyasiya,tәrәzi vә daşıyıcılar•
xırda qarışıqlardan tәmizlәyәn maşınlardan
iri qarışıqlardan tәmizlәyәn maşınlar
linterlәr

2­4
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Yivli konveyerdә tulantılar üçün çalovun hәcm kütlәsi nә qәdәr olur?

Dışlı çarxda dışın addımı 15,7 mm, dişlәrinin sayı isә 20 olarsa bölgü çevrәsinin diametri nә qәdәr olar?

ES­14 çalovlu elevatorunda lentin sürәti neçә m/san olur?

TLX­18 transportyorunun lentİnin hәrәkәt sürәti nә qәdәrdir?

TL transportyorun lentinin hәrBәkәt sürәti necәdir?

TL trAnsportyorunun lentinin eni neçә mm­dir?

ES­14 Çalovlu elevatorunun әsas hissәsi hansıdır?

0,75­1
0,7­ 0,9
0,35­0,4•
3­4

90­100
24­32
8­21
300­320
60­70•

4,3
100mm•
157mm
1,3mm
314mm

1.4•
5
4
12
8
1.4

12,7 m/san
5 m/san
3,5 m/san
6,2 m/san
2,9 m/san•

8,5 m/san
5,5 m/san•
18,5 m/san
12 m/san
7 m/san

550
820
510
430
650•

Çalov•
Çarx
İplik
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Lifin mişar dişlәrindәn ayrılmasıüçün hava sәrfi neçәm0.5/san­dir?

Bir batareyalı zavodda mİşarlı cün maşınlarının sayı neçә әdәd olur?

Layihә olunan zavodda Cinter Maşınlarının sayı hansı maşınların sayından asılı olaraq seçilir

Nәyi ventelyasiya sistemi adlandırırlar?

Hansı ventilyasiya sistemi sovuruÇu adlanır?

Hansı sistem Havanı konDensionerlәşdirәn sistem adlanır?

yulaf yarması istehsalında tәtBiq edilәn А1­БДК­2.5 universal hava separatoru nә üçün tәyin
olunmuşdur ?

Daş
Kәlәf

0,8­0,9
1,2­1,3
0,2­0,3
0,5­0,6•
10,­1,1

1­2 әdәd
12­14 әdәd
2­ 3әdәd•
16­18 әdәd
8­10 әdәd

pres qurğularının
cin maşınlarının•
tәmizlәyici maşınların
seperatorun
lint tәmizlәyici maşınların

Bir neçә sexә xidmәt edәn ventilyasiya qurğuları kompleksini•
mühәrriklәri
korpusları
boruları
ventillәri

Ventillәr
Borular
Çirkli havanı sexdәn çıxaranlar•
Mühәrriklәr
Korpuslar

Borular
Mühәrriklәr
Korpuslar
Ventillәr
Bütün dövrәlәrdә havanı verilmiş parametrlәrdә saxlayan sistem•

dәnlәri qurutmaq
dәnlәri nәql etdirmәk üçün
bütöv dәnlәri qabığından ayırmaq üçün•
qabıqları nәql etdirmәk üçün
dәnlәri nәmlәndirmәk üçün
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X yükün böyüklüyünü nәzәrә alan 2.5 әmsal adi yüklәr üçün nә qәdәr qәbul edilir?

PV (ПВ)­40 ­ hAnsı iş rejimini göstәrir?

Tәrpәnәn vә tәrPәnmәz bloklar sistemindәn vә elastiki elementi olan qurğu nә adlanır?

Qarmağın yiv olan hissәsi hansı möDhkәmlik şәrtinә görә yoxlanılır?

Ulduzcuqlar hansı materialdan vә hansıüsulla Bazırlanır?

Barabanların әy bur cәm divarlarını hansı gәrginliklәrә görә möhkәmliyә yoxlayırlar?

Barabanın six bur divarlarında hansı gәrginliklәr yaranır?

Nә zaman Barabanların sәthindә vintli nov açılır?

1
0,5
2
1,5
2,5•

Çox ağır
Ağır•
Yüngül
Әl intiqallı
Orta

yükqaldırıcılar
polispast•
intiqal
telfer
yükqaldırma mexanizmi

dartılma•
әyilmә
burulma
kәsilmә
әzilmә

az karbonlu poladdan mexaniki emal yolu ilә
boz çuqundan vә poladdan tökmә yolu ilә•
yüksәk karbonlu poladdan tökmә yolu ilә
çuqundan tökmә yolu ilә
misdәn tökmә yolu ilә

dartılma vә sıxılmanın cәminә görә
әyilmә vә burulmanın cәminә görә•
әyilmә vә kәsilmәnin cәminә görә
әzilmә vә kәsilmәnin cәminә görә
burulma vә dartılmanın cәminә görә

burulma
dartılma
sıxılma, burulma vә әyilmә•
sıxılma
әyilmә

bir qatlı kanat sarınmasında•
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Barabanların neçә növü olur?

Tәrpәnәn vә tәrpәnmәz oxlu bloklar daxil olan sistemlәrdә, diyircәkli yastıqlı bloklar üçün faydalı
işәmsalı 94 nә qәdәr olur?

tәrpәnәn vә tәrpәnmәz oxlu bloklar daxil olan sistemlәrdә sürüşkәn yastıqlı bloklar üçün faydalı
işәmsalı 94 nә qәdәr olur?

Kanatın sertlik bloka girәn vә blokdan çıxan qollarındakıәlavә qüvvәni bu ifadәdәn hesablamaq olar
W=Su­Sk=Sk ( 6/q­1)=Sk×Y Burada Y­nәyi göstәrir ?

Sadә hamar zәncirlәr sәthinin vәziyyәtinә görә hansı barabanlarda işlәtmәk üçün istifadә edilir?

Prizmatik işgil birlәşmәsindә burucu moment 700 kqsm,işgilin hündürlüyü 10 mm, uzunluğu 50 mm
olarsa, işgildә yaranan gәrginlik nә qәdәr olar?

Dışlı çarxda dışın addımı 15,7 mm, dişlәrinin sayı isә 20 olarsa bölgü çevrәsinin diametri nә qәdәr olar?

dörd qatlı kanat sarınmasında
çox qatlı kanat sarınmasında
üç qatlı kanat sarınmasında
iki qatlı kanat sarınmasında

2•
1
5
4
3

0,93 ÷ 0,94
0,98 ÷ 0,99
0,94 ÷ 0,96•
0,97 ÷ 0,98
0,95 ÷ 0.97

0,95 ÷ 0.97
0,93 ÷ 0,94
0,98 ÷ 1
0,97 ÷ 0,98
0,94 ÷ 0,96•

kanatın sarınma bucağını
kanatın sürtünmәәmsalını
kanatın sәrtlik әmsalını•
kanatın maillilik bucağını
kanatın dönmә bucağını

sәthi oval olan barabanlarda
sәthi kәlә­kötür olan barabanlarda
sәthindә xüsusi yarıqlar açılmış barabanlarda
sәthi hamar olan barabanlarda•
sәthindә yuvalar açılmış barabanlarda

112kq/kv.sm.•
80kq/kv.sm
11,2kq/kv.sm
0,112kq/kv.sm
28
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Diş emal edәn dәzgahların yarımqruplara görә ardıcıllığı hansı variantdadır? 1 ­ konik çarxlar üçün diş
kәsәn 2 ­ slindrik çarxlar üçün diş yonan 3 ­ şlisli vallar üçün diş açan 4 ­ sonsuz vint çarxları üçün diş açan

Böyük diametrli diş çarxlar hansı üsullarla hazırlanır? 1 ­ tökmә 2 ­ yonma 3 ­ qaynaq 4 ­ pardaqlama

Mәhsuldarlığı tәyin etmәk üçün yazılmış Π1=1/(Ltex/Vtex+Lnәql/Vnәql ) ifadәsindә Ltex parametri
nәyi ifadә edir.

TL transportyorunun mәhsuldarlığı 1saatda neçә tondur?

Sәrbәst halda yivli konveyerin uzunluğu neçә metr olur?

Avtomatlaşdırılmış zavodlarda әsas texnoloji qurğular hansılardır?

Üçüncü tip axın necә sinif әmәliyyatlardan 1 tәşkil olunur?

1,3mm
4,3mm
157mm
314mm
100mm•

2, 4, 1, 3
4, 3, 2, 1
3, 4, 1, 2
2, 1, 3, 4•
1, 4, 3, 2

2, 3
2, 4
1, 3•
1, 4
1, 2

texnoloji yerdәyişmәnin qiymәtini•
nәqletdirmәdә tәcilini
texnoloji әmәliyyatın sürәtini
nәqletdirmәdә sürәtini
nәqletdirmәdә yerdәyişmәnin qiymәtini

20­22
35­40•
50­55
10­15
85­90

80
20
40•
70
8

ventilyasiya sistemi
daşıyıcı qurğular
cinlәr vә linterlәr•
tәrәzi
aspirasiya sistemi

üç sinif
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Birinci tip axın necә sinif әmәliyyatlardan tәşkil olunur?

Hal­hazırda әn çoX istifadә olunan lenTLi transportyorlar hansılardır?

Xam pambığın sıxlığı 100­150kq/m3 olduqda mehsuldarlıq nece olar?

Maili transportyorun mәhsuldarlığı formulasında S­hәrfi nәyi göstәrir?

Ufuqi transportyorda mehsuldarlığın formulasıNda ho­herfi neyi gostәrir?

Konstruksiyanın unifikasiyası hansı siyahıların qısaldılmasına imkan verir?

Qurğuların tәrkibinin elementlәri hansılardır

beş sinif
dörd sinif
iki sinif
bir sinif•

bir sinif•
beş sinif
dörd sinif
üç sinif
iki sinif

TLX­18,TL•
TAK,TSV
TU
TPL­10,TST
TLPQ­2

15­40 t/saat•
85­87
110­130 t/saat
55­70 t/saat
71­80 t/saat

lentin uzunluğunu
lentin sürәtini
çivlәrin addımı
xam pambığın hәcm kütlәsi
xam pambıq prizmasının en kәsik sahәsi•

nәql olunan xam pambığın hündürlüyü•
xam pambığın kütlәsini
xam pambığın nәmliyini
lentin uzunluğunu
lentin enini

istismar materiallarının
alәtlәrin
bәrkidici mәmulatların
yoxlayıcı materialların
yuxarıda göstәricilәrin hamısını•

göstәrilәnlәrin hamısı•
detallar
düyünlәr
mexanizmlәr
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ЛК (LK) tipli kanatda Л (L) işarәsi onun Xansı görüşmә növünü göstәrir?

Bloklar hansı materiallardan Vә hansı üsulla hazırlanır?

Aşağıda göstәrilәnlәrin hansı tәklif mәsәlәlәrinә aid deyil?

Prizmatik işgil birlәşmәsindә burucu moment 96 kqsm, işgilin eni 12 mm, uzunluğu 50 mm vә valın
diametri 50 mm olarsa, yaranan kәsilmә gәrginliyi nә qәdәr olar?

Konus dişli çarx ötürmәsindә dişli çarxların konusluluq bucağı 1.0olarsa, ötürmә nisbәti neçәyә
bәrabәrdir?

Friksion ötürmәsindә diyircәklәr arasındakı sürtünmә әmsalı 0,1 vә çevrәvi qüvvә 250 kq olarsa,
diyircәklәri hansı qüvvә ilә sıxmaq lazımdır? (ehtiyat әmsalını 1,5 qәbul edin )

Dişli çarx ötürmәsindә çarxların bölgü çevrәsinin diametri 50 vә 100 mm­dir.Mәrkәzlәr arası mәsafә nә
qәdәrdir?

detallar, düyünlәr

xәtt•
paralel
qarışıq
nöqtә
kәsişәn

boz vә ya modifikasiya olunmuşçuqunlardan (SÇ­15­32, SÇ­28­18) vә polad 25L markalı materiallardan – tökmә
yolu ilә hazırlanır

•
boz çuqun (SÇ­18­36, SÇ­18­32) materiallarından – tökmә yolu ilә hazırlanır
polad 50 – mexaniki emal yolu ilә hazırlanır
polad yox – ştamplama yolu ilә hazırlanır
polad 40 – tökmә yolu ilә hazırlanır

dәyәrinin analizi
ilkin texniki tapşırığın analizi
texniki xidmәt tәlәblәri.•
kompanovka xarakteristikalarının analizi
mәhsuldarlığın analizi

288kq/kv.sm
96kq/kv.sm•
19,2kq/kv.sm
18kq/kv.sm
28,2kq/kv.sm

45
4,5
1.0•
2
4

248,5kq
16,7kq
3750kq.•
24,85kq
375kq

50mm
300
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Friksion ötürmәsinin ötürmә nisbәti 3,0 vә kontakt gәrginliyә görә hesablamadan mәlum olan mәrkәzlәr
arası mәsafә 200 mm­dirsә, aparan diyircәyin diametri nә qәdәr olar?

Üç dişli çarxdan ibarәt dişli çarx cәrgәsindә dişlәrin sayı uyğun olaraq 20, 32 vә 64­dür.Ümumi ötürmә
nisbәti neçәyә bәrabәrdir?

Tarada qablaşdırılmış diyirlәnәn yükün çәkisi neçә kq – dan artıq olduqda ağır çәkili yüklәr adlanır?

II sinif әmәliyyatları yerinә yetirәn maşınların mәhsuldarlığını tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı
doğrudur?

Bunlardan hansı kvt elektrik mühәrrikinin güc vahididir?

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hAnsı texniki tapşırığın bölmәsinә aid deyil?

Aşağıda gösTәrilәnlәrin hansı tәklif mәsәlәlәrinә aid deyil?

150mm
25mm
75mm•

100mm•
0,01mm
133,3mm
1600mm
200mm

3,2•
12
1,2
44
1,6

200
400•
350
300
250

Πu=1/(h/Vtex)•
Π =1/(h^3/Vtex^2)
Π =1/(h/Vtex^2)
Π =1/(h^2/Vtex^2)
Π =1/(h^2/Vtex)

kq
m
ton
kvt•
kqm

aralıq mәhsulun keyfiyyәtinә nәzarәt metodlarının işlәnmәsi•
xәttin işlәnmәsindә mәqsәd vә tәyinatı
xәttә nәzarәt vә qәbul qaydaları
texniki tәlәblәr vә iqtisadi göstәricilәr
xәttin adı vә tәtbiq sahәsi

tәmir tәlәblәri•
kompanovka xarakteristikalarının analizi
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Friksion ötürmәsindә diyircәklәrin diametri 100 vә 300 mm, sürüşmә әmsalı 0,02 olarsa, ötürmә nisbәti
nә qәdәr olar?

Dişli çarx ötürmәsindә dişin modulu 4 mm, çarxların dişlәrinin sayı 17 vә 34­dür.Mәrkәzlәr arası mәsafә
nә qәdәrdir?

Dişli çarx ötürmәsindә dişin modulu 4 mm, dişlәrinin sayının cәmi 60­dir.Mәrkәzlәrarası mәsafә nә
qәdәrdir?

Dişli çarx ötürmәsindә mәrkәzlәrarası mәsafә 75 mm, dişli çarxlardan birinin diametri 50mm­dir.İkinci
dişli çarxın diametrini tapın?

Dişli çarxın dişindә 500 kq çevrәvi qüvvә tәsir edir.Dişin modulu 5 mm, uzunluğu 50mm vә dişin forma
әmsalı 0,4 olarsa, dişdә nә qәdәr әyilmә gәrginliyi yaranar?

2Konus dişli çarx ötürmәsindә dişin yan modulu 4,0 mm, dişli çarxların dişlәrinin sayı 20 vә 40­
dır.Ötürmәdә konusluq mәsafәsi nә qәdәr olar?

Sonsuz vintin girişlәrinin sayı .3, sonsuz vint çarxının dişlәrinin sayı 60 olarsa, ötürmә nisbәti neçә olar?

mәhsuldarlığın analizi
dәyәrinin analizi
ilkin texniki tapşırığın analizi

0,33
2,94
2490
3,0
3,06.•

51mm
102mm•
34mm
17mm
68mm

100
140
240
120•
25

100
125
75
25mm•
50

100kq/sm
20kq/sm
500kq/sm•
200kq/sm
50kq/sm

89.4mm
25mm•
15,5mm
8,94
89,4mm
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Dişin> 41 bütün sәthinin evolivent әyrisi ilә olunması üçün dişin sayı nә qәdәr olmalıdır?

Dişli çarx hazırlanarkәn > 17dişin dibinin kәsilmәmәsi üçün dişlәrin sayı nә qәdәr olmalıdır?

Üç dişli çarxdan ibarәt dişli çarx cәrgәsindә aparan vә aralıq dışli çarxın dişlәrinin sayı uyğun olaraq
72vә 20, ümumi ötürmә nisbәti isә 4,0­dür.Aparılan dişli çarxın dışlәrinin sayı nә qәdәrdir?

Eyni ötürmә parametrlәrinә malik düz vә çәp dişli silindirin çarx ötürmәlәrini bir­biri ilә müqayisә
etdikdә birinci ötürmәnin mәrkәzlәr arası mәsafәsi neçә dәfә çox olur?

II sinif әmәliyyatları yerinә yetirәn maşınların mәhsuldarlığını tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı
doğrudur?

yulaf yarması istehsalında tәtbiq edilәn А1­БДК­2 universal hava separatorunun vintilyatorunun
rotorunun fırlanma tezliyi nә qәdәrdir nә qәdәrdir? ( dәq^­1)

Sistemli analizә haradan bağlanmalıdır?

58
30•
48
62
6,2

Z=41
Z>38
Z<41
Z=13
Z> 41•

Z=13
Z>13
Z >17•
Z=17
Z< 17

80
72•
60
20
18

1,15•
2,5
1,75
2
1

Π =1/(h^3/Vtex^2).
Πu=1/(h/Vtex)•
Π =1/(h^2/Vtex).
Π =1/(h/Vtex^2).
Π =1/(h^2/Vtex^2).

500
750•
700
650
600
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yulaf yarması istehsalında tәtbiq edilәn Р301 – БЦА titrәmә sentrefuqasının mәhsuldarlığı hansı
hәdlәrdә dәyişir ?

Ağ süfrә şәrabının istehsalının tәtbiq edilәn ВССШ­20Д snekli axıdıcının mәhsuldarlığı nә qәdәrdir ?
T/san

Texnoloji madeler enerji sistem ideal olmadığı üçün çıxışda alınan hansı axınlar miqdarı girişdә daxil
olanlara nәzәrәn azdır

ŞәKildә gösfәrilmiş X­15 yağ әridicisindә 3 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Şәkildә göstәrilmiş X­15 yağ әridicisindә 4 rәqәmi ilә nә göstәrilmiŞdir?

işә salma hissәlәrdәn
әsas aparıcı baş hissәdәn•
aparıcı vә kömәkçi hissәlәrdәn
kömәkçi hissәlәrdәn
qoruyucu hissәlәrdәn

0,5÷0,2
0,6÷0,2
0,6÷1,0
0,5÷0,3
0,5÷1,0•

25
10
15
16
20•

enerji
maddәlәr
mәlumat vә enerji
maddәlәr,enerji•
mәlumat

şaquli val
konik friksion•
silindrik dişli çarx ötürmәsi
qayış ötürmәsi
çәn
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Şәkildә göstәrilmiÇ X­15 yağ әridicisindә 5 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

ŞәKildә göstәrilmiş X­15 Yağ әridicisindә 6 rәqәmi ilә nә gÖstәrilmişdir?

Şәkildә göstәrilMiş X­15 Yağ әridiÇisindә 7 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

qayış ötürmәsi
konik friksion
silindrik dişli çarx ötürmәsi
çәn
şaquli val•

silindrik dişli çarx ötürmәsi
qayış ötürmәsi
çәn•
şaquli val
konik friksion

metallik çәrçivә
köynәk•
sabit sәviyәli çәn
su üçün köynәk
konuslu pәr
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ŞәKildә göstәrilmiş X­15 Yağ әridicisindә 8 rәqәmi ilә nәpgöstәrilmişdir?

Şәkildә göStәrilmiş X­15 Yağ әridiçiSindә 9 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Şәkildә göStәrilmiş X­15 yağ әridicisindә 10 rәqәmi ilә nә güstәrilmişdir?

sabit sәviyәli çәn
metallik çәrçivә•
köynәk
konuslu pәr
su üçün köynәk

su üçün köynәk
köynәk
konuslu pәr•
sabit sәviyәli çәn
metallik çәrçivә

konuslu pәr
su üçün köynәk
köynәk
metallik çәrçivә
sabit sәviyәli çәn•
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Şәkildә göStәrilmiş X­15 Yağ әriDicisindә 2 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Şәkildә göstәrilmiş X­15 Yağ әridicisindә 1 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

köynәk
su üçün köynәk•
sabit sәviyәli çәn
konuslu pәr
metallik çәrçivә

qayış ötürmәsi
silindrik dişli çarx ötürmәsi•
çәn
şaquli val
konik friksion
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Xәttin texnoloji sınağı zamanı hansı texnoloji amillәrin avadanlıqlara tәsiri öyrәnilir?

Xәttin mexaniki sınağı zamanı hansı mexaniki amillәr öyrәnilir?

Avadanlığın istismarı zamanı hansı vasitәlәrin tәtbiq edilmәsi vacibdir?

Xәttin funksional xüsusiyyәtlәrini hansılar xarakterizә edir?

Xәttin yoxlanması zamanı nәlәri yoxlayırlar?

konik friksion
qayış ötürmәsi•
çәn
silindrik dişli çarx ötürmәsi
şaquli val

nәmlik
temperatura
göstәrilәnlәrin hamısı•
emal edilәn mәhsulun mexaniki xüsusiyyәtlәri
emal edilәn mәhsulun struktur xüsusiyyәtlәri

surәtlәr
ara boşluqları
göstәrilәnlәrin hamısı•
yerdәyişmәlәr
tәzyiqlәr

Mәsafәdәn nәzarәt vә idarәetmә
Avtomatlaşdırma
Mühafizә
Mexaniklәşdirmә
yuxarıda göstәrilәnlәrin hamısı•

Mәhsuldarlığı
Material sәrfi
әndazә ölçülәri
Enerji vә әmәk resursları ilә
yuxarıda göstәrilәnlәrin hamısı ilә•

yığılmış mexanizmlәrin komplektliliyini
detalların qarşılıqlı vәziyyәtini
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Xәtti işlәyәnlәr hansı işlәri görür?

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı Texniki layihәlәndirmәyә aid deyil?

Südü pasterizә etmәk üçün avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminә daxil olan А1­ОЦМ­1000
südtәmizlәyici separatorunun mәhsuldarlığı nә qәdәrdir? (L∕san)

Südü pasterizә etmәk üçün avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminә daxil olan А1­ОЦМ­10
südtәmizlәyici separator nә üçün tәyin edilmişdir?

Südü pasterizә etmәk üçün avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminә daxil olan südtәmizlәyici
separator nә üçün tәyin edilmişdir?

Südü pasterizә etmәk üçün pasterizәedici­soyuducu qurğuya daxil olan bboylerin hәndәsi tutumu
nәqәdәrdir? (100)

suyu qizdirmaq pasterizә etmәk üçün pasterizәedici­soyuducu qurğuya daxil olan bboyler nә üçün tәyin
edilmişdir?

bütün düyünlәrin vә mexanizmlәrin etibarlı bәrkidilmәsini
göstәrilәnlәrin hamısını•
yastıqlarda yağlayıcı materialların olmasını

sınaq nümunәsini tәrtibatdan keçilir
sifarişçinin tәlәbinә uyğun texniki tapşırıq hazırlayır
bu işdә maraqlı tәşkilatlarla razılaşdırır
sonrakı bütün konstruktor sәnәdlәrini hazırlayır
göstәrilәnlәrin hamısı•

möhkәmlik hesabatlarının aparılması
texnoloji proseslәrinin strukturunun nәzәri әsaslandırılması•
xәttin quruluşunun prinsipial sxeminin işlәnmәsi
xәttin tәrkib hissәlәrinin konstruktiv quruluşunun işlәnmәsi
qüvvә hesabatlarının aparılması

16500
15000
10000•
16000
15500

suyu qızdırmaq
südü qızdırmaq
suyu soyutmaq
südü mexaniki qarlşıqlardan vә seliklәrdәn tәmizlәmәk•
südü soyutmaq

suyu qızdırmaq
südü soyutmaq
südü mexaniki qarlşıqlardan vә seliklәrdәn tәmizlәmәk•
suyu soyutmaq
südü qızdırmaq

100•
50
60
70
90
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Şәkildә göstәrilmiş ПСХ­25 Tunelli çörәkbişirәn sobada 15 rәqәMi ilә nә göstәrilmişdir.

Şәkildә göstәrilmiş ПСХ­25 Tunelli çörәkbişirәn soHada 10 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Şәkildә göstәrilmiş ПСХ­25 tunelli çörәKbişirәn sobada 8 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Şәkildә göstәrilmiş ПСХ­25 Tunelli çörәkbişirәn sobada 7 rәqәmi ilә qizdirici nә göstәrilmişdir.

Şәkildә göstәrilmiş ПСХ­25 Tunelli çörәkbişirәn sobada 6 rәqәmi ilә yandirici nә göstәrilmişdir.

Şәkildә göstәrilmiş ПСХ­25 Tunelli çörәkbişirәn sobAda 5 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Şәkildә göstәrilmiş ПСХ­25 Tunelli çörәkbişirәn sobada 4 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

suyu soyutmaq
südü qızdırmaq
südü qarışdırmaq
suyu qızdırmaq•
südü soyutmaq

metallik kanal•
qaz yandırıcı
qarışdırıcı kameralı qızdırıcı
hava soran
klapan

metallik kanal
hava soran•
qarışdırıcı kameralı qızdırıcı
qaz yandırıcı

klapan•
qaz yandırıcı
qarışdırıcı kameralı qızdırıcı
hava soran
metallik kanal

qaz yandırıcı
hava soran
metallik kanal
klapan
qarışdırıcı kameralı qızdırıcı•

hava soran
klapan
qarışdırıcı kameralı qızdırıcı
qaz yandırıcı•
metallik kanal

kameranı qızdırmaq üçün yuxarı kanal
alışdırıcı•
bitişmә kamerası
metallik kanal
tәnzimlәyici kran

•
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Şәkildә göstәrilMiş ПСХ­25 tunelli çörәkbişirәn sobada 3 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Şәkildә göstәrilmiş ПСХ­25 tunelli çörәKbişirәn sobada 2 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Şәkildә göstәrilmiş ПСХ­25 tunelli çörәkbişirәn soBada 1 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir.

Şәkildә göstәrilmiş K5­ОГА­10 süd hePogenezatoru 9 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Şәkildә göstәrilmiş K5­ОГА­10 süd hePogenezatoru 8 rәBәmi ilә nә göstәrilmişdir

Şәkildә göstәrilmiş K5­ОГА­10 süd hemogenezatoru 10 rәqәmi İlә nә göstәrilmişdir

Şәkildә göstәrilmiş K5­ОГА­10 süd Hemogenezatoru 7 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

tәnzimlәyici kran•
metallik kanal
alışdırıcı
kameranı qızdırmaq üçün yuxarı kanal
bitişmә kamerası

kameranı qızdırmaq üçün yuxarı kanal
alışdırıcı
bitişmә kamerası
tәnzimlәyici kran
metallik kanal•

alışdırıcı
bitişmә kamerası
kameranı qızdırmaq üçün yuxarı kanal•
metallik kanal
tәnzimlәyici kran

alışdırıcı
metallik kanal
kameranı qızdırmaq üçün yuxarı kanal
bitişmә kamerası•
tәnzimlәyici kran

ilanvari boru
plunjer•
plunjer bloku
hemogenezator
manometr başlığı

manometr başlığı
ilanvari boru
plunjer
plunjer bloku•
hemogenezator

manometr başlığı
ilanvari boru•
hemogenezator
plunjer bloku
plunjer
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Şәkildә göstәrilmiş K5­ОГА­10 süd heMogenezatoru 6 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

Şәkildә göstәrilmiş K5­ОГА­10 süd hemogenezatoru 5 rәqәmi ilә nә göstәrilmiŞdir

Şәkildә gösDәrilmiş K5­ОГА­10 süd hemogenezatoru 4 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir

ŞәKildә göstәrilmiş X­14 maye hәlledicisindә 5 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Şәkildә göstәrilmiş X­14 maye hәFledicisindә 2 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Xәttin qәbul sınağını kimlәr aparır?

Sınaqların keçirilmәsi zamanı hansı әsas xarakteristikalar tәşkilati­metodik sәnәdlәrdә öz әksini
tapmalıdır?

ilanvari boru
plunjer
plunjer bloku
hemogenezator•
manometr başlığı

plunjer
ilanvari boru
manometr başlığı•
hemogenezator
plunjer bloku

çatı
Dirsәkli val
Şatun•
Çarxqollu sürgü qollu mexanizm
intiqal

şatun
Dirsәkli val•
Çarxqollu sürgü qollu mexanizm
intiqal
çatı

konik friksion•
şaquli val
çәn
üst qapaq
fincan

fincan•
çәn
şaquli val
konik friksion
üst qapaq

layihәlәndirilәnlәr
işlәyәnlәr
hazırlayanlar
istismarçılar
xüsusi yaradılmış komissiya•

•
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Xәttin avadanlıqlarının tәhlükәsizliyinә qoyulan tәlәblәr vә normalara nә ilә tәyin edilir?

Texnoloji axın sistEm kimi aşağıda göstӘrilәnlәrin hansılarından tәşkil olunur?

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı texniki tapşırığın bölmәsinә aid deyil?

Texniki tәklif mәrhәlәsindә hansı işlәr görülür?

Aşağıda göStәrilәnlәrdәn hansı texniki tapşırığın bölmәsinә aid deyil?

Aşağıda göstәriLәnlәrdәn hansı texniki tәlәblәrә aid deyil?

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn Hansı texniki tәlәblәrә aid deyil?

yuxarıda göstәrilәnlәrin hamısı•
sınağın mәqsәdi
aparılan tәcrübәlәrin növü
tәcrübәnin aparılma şәraiti
aparılan tәcrübәlәrin ardıcıllığı

tәhlükәsizlik haqqında dövlәt standartlar sistemi ilә
әmәyin tәhlükәsizliyinә dair sahә normativ sәnәdlәri ilә
istehsalat sanitariyası ilә
tәhlükәsizlik haqqında dövlәt standartalrı sistemi vә istehsal sanitariyası ilә
yuxarıda göstәrilәnlәrin hamısı ilә•

icra edici üzvülәrdәn vә pәstahlardan
alt sistemlәrdәn
әmәliyyatlardan
әmәliyyatlar elementlәri olan alt sistemlәrdәn•
icraedici üzvülәrden

xәttә nәzarәt vә qәbul qaydaları
texnoloji proseslәrin parametrlәrinin eksperimental әsaslandırılması•
xәttin adı vә tәtbiq sahәsi
xәttin işlәnmәsindә mәqsәd vә tәyinatı
texniki tәlәblәr vә iqtisadi göstәricilәr

göstәrilәnlәrin hamısı•
ilkin texniki tapşırığı analiz edilir
dәyәrinin analizi
mәhsuldarlığının analizi
kompanovka xarakteristikalarının analizi

sәnaye tәcrübә sınaqlarının nәticәlәrinin analizi•
xәttә nәzarәt vә qәbul qaydaları
texniki tәlәblәr vә iqtisadi göstәricilәr
xәttin işlәnmәsindә mәqsәd vә tәyinatı
xәttin adı vә tәtbiq sahәsi

layihәqabağı axtarışların nәticәlәrinin analizi•
tәhlükәsizlik
erqonomik
estetik
zunömürlülük

tәhlükәsizlik
uzunömürlülük
hazır mәhsulun keyfiyyәtinә nәzarәt metodlarının işlәnmәsi•
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Aşağıda iş göstәrilәnlәrin hansı tәklif mәsәlәlәrinә aid deyil?

yulaf yarması istehsalında qabiqdan cixmis tәtbiq edilәn yargenli maşın nә üçün tәyin olunmuşdur?

yulaf yarması istehsalında tәtBiq edilәn Р3 – БЦА titrәmә sentrefuqası nә üçün tәtbiq edilir?

yulaf yarması istehsalının avadanlıqlar kompleksinin A alt sistemindә tәtBiq edilәn titrәmә sentrefuqası
nә üçün tәtbiq edilir?

Ağ süfrә uzun şәrabının istehsalının tәtbiq edilәn ВССШ­20Д snekli axıdıcı nә üçün tәyin edilir?

Ağ süfrә uzun şәrabının istehsalının avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminә daxil olan snekli axıdıcı
nә üçün tәyin olunmuşdur?

Aparan vә aparılan diyircәklәrinin diametri 150 vә 300 mm olan friksion ötürmәsinin ötürmә әdәdi
tәxmini olaraq nә qәdәr olar?

estetik
erqonomik

mәhsuldarlığın analizi
işdәn dayanmadan işlәnmәsi•
ilkin texniki tapşırığın analizi
dәyәrinin analizi
kompanovka xarakteristikalarının analizi

yulafın qabiqdan çıxmamış dәnlәrini nәql etdirmәk
yulafın qabiqdan çıxmış vә çıxmamış dәnlәrini birlikdә nәql etdirmәk
yulafın qabiqdan çıxmış dәnlәri, qabiqdan çıxmayanlardan ayırmaq
yulafın qabiqdan çıxmış dәnlәri, qabiqdan çıxmayanlarla qarışdırmaq
yulafın qabiqdan çıxmış dәnlәrini nәql etdirmәk•

yarmanı nәql etdirmәk
yarmanı qurutmaq
bütöv dәnlәrdәn qırıntıları ayırmaq•
yarmanı nәmlәndirmәk
yarmanı üyütmәk

yarmanı qurutmaq
yarmanı nәql etdirmәk
yarmanı üyütmәk
yarmanı nәmlәndirmәk
bütöv dәnlәrdәn qırıntıları ayırmaq•

üzümü xırdalamaq
üzümü yumaq
üzüm saplaqlarını tәvizlәmәk
üzüm metgesindәn özü axan horranı almaq üçün•
üzümü çәkmәk

üzümü yumaq
üzümü xırdalamaq üçün
üzümü çәkmәk üçün
üzüm saplağini tәmizlәmәk üçün
üzüm mezqelindәn özü axan horranı almaq üçün•

2,0.•
450
150
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508

509

510

511

512

513

Şәkildә göstәrilmiş A1­БКГ­1 Barma çeşidlәyici maşınında 11 rәqәmi nәyi göstәrir?

Sistemin Analiz mәsәlәlәri hansı yolla hәll edilir?

Sistemli analizin mahiyyәti nәdәn iBarәtdir uzun?

yulaf yarması istehsalının avadanlıqlar kompleksinin B alt sistemindә tәtbiq edilәn hava separatoru nә
üçün tәyin olunmuşdur ?

yulaf yarması istehsalında tәtbiq edilәn А1­БДК­2 universal hava separatorunun yulaf yarmasının
ayırılmasında mәhsuldarlıqı nә qәdәrdir kq/saat

Aşağıda göstәrilәnlәrin hansı tәklif mәsәlәlәrinә aid deyil?

yulaf yarması istehsalında tәtbiq edilәn А1­БДК­2 universal hava separatorunun vintilyatorunun
rotorunun diametri nә qәdәrdir?

2,5
45000

baş val•
pazvari qayış ötürmәsini
Elektrik mühәrriki
Keçid üçün boru
Sonuncu boru

ardıcıllıqla yaxınlaşma•
ehtimal nәzәriyyәsi
riyazi statistika
differensiallama
inteqrallama

bütövü komponentlәrә,hissәlәrә ayırmaq vә onların funksiyalarını öyrәnmәkdәn•
bütövü komponentlәrә ayırmaqdan
bütövü komponentlәrә vә hissәlәrә ayırmaqdan
hәr bir hissәyә ayırmaqdan
hәr bir hissәnin funksiyasını öyrәnmәkdәn

dәnlәri nәql etdirmәk üçün
bütöv dәnlәri qabığından ayırmaq üçün•
dәnlәri qurutmaq
dәnlәri nәmlәndirmәk üçün
qabıqları nәql etdirmәk üçün

1000
2000
3000
2500•
1500

әtraf mühitin mühafizәsi tәlәblәri•
kompanovka xarakteristikalarının analizi
dәyәrinin analizi
mәhsuldarlığın analizi
ilkin texniki tapşırığın analizi

150
100
50

•
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516

517

518

519

520

Ağ süfrә şәrabının istehsalının tәtbiq edilәn ВССШ­20Д snekli axıdıcının snekinin diametri nә
qәdәrdir?(mm)

Yәttin istismar zamanı qüsurların әmәlәgәlmә sәbәblәri hansılardır?

ŞәKldә göstәrilmiş A1­БКГ­1 yarma çeşidlәyici maşınında 9 rәqәmi nәyi göstәrir?

Şәkildә göstәrilmiş A1­БКГ­1 yaPra çeşidlәyici maşınında 6 rәqәmi nәyi göstәrir?

Proseslәrin nezaret dәqiqliyinin vә dayanaqlılığının analizinә әsaslanaraq texnoloji axının idarә edilmәsi
üçün nәdәn istifadә edilir

Analizin mәqsәdlәrdәn asılı olaraq uzun c sistemi hansı istiqamәtlәrdә öyrәnmәk olar?

yulaf yarması istehsalında tәtbiq edilәn Р3 – БЦА titrәmә separatorunun әlәkli slindrinin uzunluğu nә
qәdәrdir? (7mm)

200•
250

550
400
634
600•
450

avadanlığın yeyilmәsi
yuxarıda göstәrilәnlәrin hamısı•
istifadә edilәn xam malın xüsusiyyәtlәrinin dәyişmәsi
istismarının düzgün tәşkil edilmәmәsi
avadanlığın köhnәlmәsi

baş val
pazvari qayış ötürmәsini
Elektrik mühәrriki
Sonuncu boru
Keçid üçün boru•

Sonuncu boru
Pazvari qayış ötürmәsini•
Elektrik mühәrriki
Keçid üçün boru
baş val

tıxaclardan
keyfiyyәtә nәzarәt kartından•
keyfiyyәt lentindәn
idarәetmә düymәsindәn
şablonlardan

ortadan­girişә
girişdәn­çıxışa, çıxışdan­girişә•
girişdәn­ortaya
çıxışdan­ortaya
çıxışdan­girişә

500
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522

523

524

525

526

527

Ağ süfrә uzun şәrabının istehsalının tәtbiq edilәn К1­ВПС­20 snekli presi nә üçün tәyin olunmuçdur?

Aşağıda göstәrilәnlәrin hansı tәklif mәsәlәlәrinә aid deyil?

Dişli çarx ötürmәsindә mәrkәzlәr arası mәsafәsi 100mm, ötürmә nisbәti 4,0 olarsa, aparan dişli çarxın
bölgü çevrәsinin diametri nә qәdәr olar?

yulaf yarması istehsalında tәtbiq edilәn А1­БДК­2.5 universal hava separatorunun yulaf mәhsulunun
qabığının ayrılmasının mәhsuldarlığı nә qәdәrdir kq/saat

yulaf yarması istehsalında tәtbiq edilәn Р3 – БЦА titrәmә separatorunun rotorunun fırlanma tezliyi nә
qәdәrdir ? ( dәq^­1)

Ötürmәdә aparan vә aparılan dışli çarxların dişlәrinin sayı 17 vә 51 olarsa, ötürmә nisbәti nә qәdәr olar?

Xәttin müәyyәnedici sınağını kimlәr hәyata keçirir

550
650
600
700•

üzümü xırdalamaq
üzümü yumaq
üzüm metgesindәn preslәnmiş horra fraksiyasını almaq üçün•
üzümü saplaqlardan ayırmaq
üzümü çәkmәk

ilkin texniki tapşırığın analizi
dәyәrinin analizi
mәhsuldarlığın analizi
kompanovka xarakteristikalarının analizi
erqonomik tәlәblәr.•

10mm
20mm
100mm
40mm•
60mm

2500
2000
1000
1500•
3000

500•
200
300
100
450

35
3,0•
867
34
0,3

xәtti hazırlayanalar

•



528

529

530

531

532

533

534

Xәttin texnoloji sınağı zamanı maşının işçi üzvülәri hansı materiallarda qarşılıqlı әlaqәdә olur?

Şәkildә göstәrilmiÇ X­14 maye hәlledicisindә 1 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Şәkildә göstәrilmiş A1­БКГ­1 yarma çeşidlәyici maşınında 10 rәqәmi nәyi göStәrir?

Şәkildә göstәrilmiş А9­УТ2­О­6 diskli vәlәmir yığıcı Briyerdә 9 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Ağ süfrә uzun şәrabının istehsalının avadanlıqlar kompleksinin B alt sisteminә daxil olan snekli pres nә
üçün tәyin edilmişdir?

Mәhsuldarlığın tәyin etmәk üçün yazılmış Π1=1/(Ltex/Vtex+Lnәql/Vnәql ) ifadәsindә Vtex parametri
nәyi ifadә edir?

Şәkildә göstәrilmiş A1­БКГ­1 yarma çEşidlәyici maşınında 8 rәqәmi nәyi göstәrir?

göstәrilәnlәrin hamısı•
xәtti işlәyәnlәr vә hazırlayanlar
xәtti istismar edәnlәr
xәtti işlәyәnlәr

yarım fabrikatla
xam malla
göstәrilәnlәrin hamısı ilә•
xammal vә yarımfabrikatla
mәhsulla

çәn•
konik friksion
fincan
üst qapaq
şaquli val

pazvari qayış ötürmәsini
baş val
Keçid üçün boru
Sonuncu boru•
Elektrik mühәrriki

qovucu
nәzarәt bölmәsi
elektrik mühәrriki
bölüşdürücü şnek•
tәnzimlәyici qapaq

üzümü xırdalamaq
üzümü çәkmәk
üzümü yumaq
üzümü saplaqlardan ayırmaq
üzüm metgesindәn preslәnmiş horra fraksiyasını almaq üçün•

nәqletdirmәdә yerdәyişmәnin qiymәtini
texnoloji yerdәyişmәnin qiymәtini
nәqletdirmәdә tәcilini
nәqletdirmәdә sürәtini
texnoloji әmәliyyatın sürәtini•
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536

537

538

539

540

Şәkildә göstErilmiş А9­УТ2­О­6 Diskli vәlәmir yığıcı triyerdә 10 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Şәkildә göstәrilmiş А9­УТ2­О­6 diskli vәlәmir yığıcı Triyerdә 8 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Şәkildә göstәrilmiş А9­УТ2­О­6 diskli vәlәmir yığıcı triyerdә 7 rәQәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Şәkildә göstәrilmiş А9­УТ2­О­6 Niskli vәlәmir yığıcı triyerdә 6 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Şәkildә göstәrilMiş А9­УТ2­О­6 diskli vәlәmir yığıcı triyerdә 5 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Şәkildә göstәrilmiş А9­УТ2­О­6 diskli vәlәmir yığıcı triYerdә 4 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

pazvari qayış ötürmәsini
baş val
Sonuncu boru
Keçid üçün boru
Elektrik mühәrriki•

qovucu
bölüşdürücü şnek
elektrik mühәrriki•
tәnzimlәyici qapaq
nәzarәt bölmәsi

nәzarәt bölmәsi
elektrik mühәrriki
tәnzimlәyici qapaq•
bölüşdürücü şnek
qovucu

nәzarәt bölmәsi
elektrik mühәrriki
tәnzimlәyici qapaq
bölüşdürücü şnek
qovucu•

qovucu
tәnzimlәyici qapaq
bölüşdürücü şnek
elektrik mühәrriki
nәzarәt bölmәsi•

mәrkәzi valı•
gövdәni
bölüşdürücü qurğunu
işçi bölmәni
yığıcı bölmәni

mәrkәzi valı
yığıcı bölmәni•
işçi bölmәni
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543

544

545

546

547

Şәkildә göstәrilmiş А9­УТ2­О­6 dİskli vәlәmir yığıcı triyerdә 3 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Şәkildә göstәrilmiş А9­УТ2­О­6 diskli vәlәmir yığıcı Briyerdә 2 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?

Şәkildә göstәrilmiş А9­УТ2­О­6 diskli vәlәmir yığıcı triyerdә 1 rәqәmi ilә nә Göstәrilmişdir?

İri qarışıqları tәmizlәyәn maşınların mişarlı barabanlarının diametri neçә mm olur?

İri qarışıqları tәmizlәyәn maşınların mişarlı barabanlarının fırlanma tezliyi neçә dәq­1 olur?

Xırda qarışıqları tәmizlәyәn maşınların mәhsuldarlığı neçә kq/saat olur?

Xırda qarışıqları tәmizlәyәn maşınların çivli barabanlarının diametri neçә mm olur?

bölüşdürücü qurğunu
gövdәni

gövdәni
işçi bölmәni•
yığıcı bölmәni
mәrkәzi valı
bölüşdürücü qurğunu

işçi bölmәni
bölüşdürücü qurğunu•
gövdәni
yığıcı bölmәni
mәrkәzi valı

bölüşdürücü qurğunu
mәrkәzi valı
yığıcı bölmәni
gövdәni•
işçi bölmәni

550
400
620
320
480•

360
120
210
280•
420

9000
1000
8000
6000•
3000

600
200
300
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550

551

552

553

554

Xırda qarışıqları tәmizlәyәn maşınların çivli barabanlarının fırlanma tezliyi neçә dәq­1 olur?

Xırda qarışıqları tәmizlәyәn maşınlarda setka ilә barabanlararası mәsafә neçә mm olur?

Xam pambıqdan iri qarışıqları tәmizlәyәn maşınların mәhsuldarlığı neçә t/saat olur?

Xırda qarışXırda qarışıqları tәmizlәyәn maşınlarda çivli barabanların fırlanma tezliyi neçә dәq­1­dir?

Xırda qarışıqları tәmizlәyәn maşınlarda çivli barabanların diametri neçә mm­dir?

Paz birlәşmәsindә valın diametri 30 mm, pazın yuvasının eni 5 mm vә valda tәsir edәn qüvvә 550 kq
olarsa, valın qorxulu kәsiyindә yaranan dartılma gәrginliyi nә qәdәr olar?

İri qarışıqları tәmizlәyәn maşınların tәmizlәmә effekti neçә % olur?

500
400•

600
230
530
330
430•

12­14
8­10
14­16•
16­18
10­12

3­4
7­8
5­6•
10­12
9­10

430•
300
200
530
330

300
400•
500
600
100

65kq/kv.sm
100kq/kv.sm•
643,3ka/kv.sm
28,5 kq/kv.sm
8,98kq/kv.sm

100
20­30
40­50
60­70•
80­90
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557

558

559

560

561

562

LP­1S axın xәttindә neçә әdәd iri qarışıqları tәmizlәyәn RX­1 maşınları quraşdırılır:

İri qarışıqları tәmizlәyәn maşınlarda barabanla kolosniklәrarası mәsafә neçә mm olur?

kipillәli 4X – 3M tәmizlәyicisinin zibilә görә tәmizlәmә effekti nә qәdәrdir?

Tәmizlәmә effektinin әn böyük intensivliyi hansı çevrәvi sürәtә kimi baş verir?

Iri zibil tәmizlәyicilәri. Torlu 15 sәthlә qәbul seksiyası yumşaldıcı barabanın ilmәlәri arasındakı
araboşluğu neçә mm qәbul edilir?

Iri zibil tәmizlәyicilәri. Mişarlı barabanın fırlanma sürәtinin yüksәlmәsi çiyidlәrә necә tәsir edir?

Xırda qarışıqları tәMXizlәyәn maşınların mәhsuldarlığı nәdәn asılıdır?

Adları göstәrilәn maşınların hansı iri qaRşıqları tәmizlәmәk üçün tәtbiq olunur?

12
5•
3
7
10

25
5
10
15•
20

20 – 25 %
70 – 75 %•
80 – 90 %
30 – 35 %
40 – 45 %

9 m/san•
12 m/san
16 m/san
22 m/san
18 m/san

15 – 18mm•
8 – 9mm
10 – 12mm
4 – 6mm
25 – 30mm

çiyidlәrin zәdәlәnmәsinin artması müşahidә olunur•
çiyidlәrә tәsir etmir
çiyidlәrin zәdәlәnmәsinin azalması müşahidә olunur
çiyidlәrin zәdәlәnmәsinin әvvәl artması, sonra azalması müşahidә olunur
çiyidlәrin zәdәlәnmәsinin әvvәl azalması, sonra artması müşahidә olunur

Barabanın kütlәsi
Çivli barabanın uzunluğu
barabanın diametri
Maşının xammalla qidalandırılma miqdarı•
Maşının kütlәsi
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564

565

566

567

568

569

iri qarışıqları tәmizlәyәn RX­1 maşınlarında mişarlı barabanların sayı neçә olur?

Xırda Qarışıqları tәmizlәyәn maşınlar hansı sexdә quraşdırılır?

Xırda Qarışıqları tәmizlәyәn maşınlarda xam pambıq nәyin vasitәsilә baraban üzәrinә ötürülür?

SÇ­02 xırda qarışıqları tәmizlәyәn maşınlarda çÜvli barabanlar necә yerlәşdirilir?

Axın xәttindә neçә әdәd xırda qarışıqları tәmizlәyәn maşın quraşdırılır?

SÇ­8 xırda qarışıqları tәmizlәyәn maşınlarda çivli barabanların sayı neçә әdәddir?

Xırda qarışıqları tәmizlәyәn maşınların tәmizlәmә effekti neçә % olur?

XP
RX­1•
SÇ­02
SS­15A
6A­12M

3
2•
6
5
4

cin sexindә
pres sexindә
mişar sexindә
quruducu­tәmizlәyici sexdә•
linter sexindә

pәrlәrin
bıçağın
qidalandırıcı silindrlәrin•
setkanın
kolosnikin

üfüqi xәt boyunca•
vint xәtti boyunca
pillәvari
maili xәt boyunca
şaquli xәt boyunca

1
3
4
5
2•

4
10
12
6
8•

15­20
5­10
50­60

•
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572

573

574

575

576

Xam pambıqdan iri qarışıqların tәMizlәnmәsi prosesi hansı maşınlarda aparılır?

Paz birlәşmәsindә valın uc hissәsinin diametrini dartılmaya görә hesablayın.Vala tәsir edәn dartma
qüvvәsı 500 kq, dartılmada buraxılabilәn gәrginlik 800 kq/sm2 –dır.

Prizmatik işgil birlәşmәsindә çevrәvi qüvvә 200 kq, işgilin hündürlüyü 10 mm vә uzunluğu 50 mm
olarsa, işgildә nә qәdәr gәrginlik yaranar?

SÇ­02 xırda qarışıqları tәmizlәyәn maşınlarda çivli barabanların sayı neçә әdәddir?

Aşağıda göstәrilәnlәrin hansı tәklif mәsәlәlәrinә aid deyil?

Bir batareyalı zavodda mişarlı cin maşınlarının sayı neçә әdәd olur?

bu maşınlardan hansı tәmizlәmә prosesini hәyata keçirir?

40­45•
25­30

Çivli
Mişarlı•
Lentli
İynәli
Lövhәli

1,6mm
8,9mm.•
20mm
16mm
4,5mm

1,0kq/kv.sm
200kq/kv.sm•
10,0
111kq/kv.sm
120kq/kv.sm

8•
4
10
2
5

tәhlükәsizlik tәlәblәri.•
ilkin texniki tapşırığın analizi
dәyәrinin analizi
mәhsuldarlığın analizi
kompanovka xarakteristikalarının analizi

1­2 әdәd
16­18 әdәd
8­10 әdәd
12­14 әdәd
2­ 3әdәd•

OVM
2SB­10
SLP
UXK•
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580

581

582

583

Zavodun istehsal gücünü tәyin edәrkәn bir mişarın mәhsuldarlığı neçә kq miş/saat götürülür?

Aşağıda göstәrilәnlәrin hansı tәklif mәsәlәlәrinә aid deyil?

Aşağıda göstәrilәnlәrin hansı tәklif mәsәlәlәrinә aid deyil?

OVPA lif tәnzimlәyicisindә mişar silindrinin valı üzәrindә diametri 320mm olan neçә әdәd mişarlar
oturdulmuşdur ?

Maşınların nemliyi tәmizlәmә effektinә göstәrilәnlәrdәn hansı әsaslı tәsir göstәrir?

Iri zibil tәmizlәyicilәri γℓ ­ in azalması zәrbә impulsuna necә tәsir edir?

Nәyi bir ventelyasiya sistemi adlandırırlar?

SS­15A

18­20
5­7
8­10
12­14
15­17•

ilkin texniki tapşırığın analizi
patent tәmizliyi•
kompanovka xarakteristikalarının analizi
mәhsuldarlığın analizi
dәyәrinin analizi

kompanovka xarakteristikalarının analizi
tәhlükәsizlik tәlәblәri•
ilkin texniki tapşırığın analizi
dәyәrinin analizi
mәhsuldarlığın analizi

321
231•
31
12
131

xam pambığın nәmliyi•
xam pambığın kütlәsi
liflәrinin möhkәmliyi
liflәrinin uzunluğu
xam pambığın sıxlığı

zәrbә impulsu әvvәl aşağı düşür, sonra yuxarı qalxır
zәrbә impulsuna tәsir etmir
zәrbә impulsu yuxarı qalxır
zәrbә impulsu әvvәl yuxarı qalxır, sonra aşağı düşür
zәrbә impulsu aşağı düşür•

Boruları
Bir neçә sexә xidmәt edәn ventilyasiya qurğuları kompleksini•
Korpusları
Mühәrriklәri
Ventillәri
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588

589

590

591

Layihә olunan zavodda linter maşınlarının sayı hansı maşınların sayından asılı olaraq seçilir

Bir batareyalı zavodda mişarlı cin maşınlarının sayı neçә әdәd olur?

Pnevmatik nәqliyyat qurğusunun ventilyatorun iş rejiminin nizamlanmasının әn sadәsi hansıdır?

Hansı kamera kondensioner adlanır?

Zavodun istehsal gücü hansı lifayirici maşının işi ilә müәyyәn edilir

Layihә olunan zavodda linCer maşınlarının sayı hansı maşınların sayından asılı olaraq seçilir

Linter sexindә hәr linterlәmә üçün linter maşınlarının sayı 5 neçә әdәd götürülür

Nәyi ventelyasiya sistemi adlandırırlar?

lint tәmizlәyici maşınların
pres qurğularının
cin maşınlarının•
seperatorun
tәmizlәyici maşınların

2­ 3әdәd•
8­10 әdәd
16­18 әdәd
12­14 әdәd
1­2 әdәd

dartma
didmә
şuntlama
drosellәmә•
birlәşdirmә

mühәrriklәr
borular
Havanı tәmizlәyәn,qızdıran,nәmlәşdirәn vә qurudan qurğu•
korpuslar
ventillәr

quruducu
tәmizlәyici
pres qurğusu
lintayırıcı
lifayırıcı•

pres qurğularının
cin maşınlarının•
seperatorun
tәmizlәyici maşınların
lint tәmizlәyici maşınların

10 әdәd
2 әdәd
3 әdәd
5 әdәd•
8 әdәd

Boruları



592

593
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595

596
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598

Hansı kamera kondensioner adlanır?

hansı markalı mexanizmlәrdәn biri Qaz hava koliteridir?

Kiçik qabaritli kard darayıcı maşınlarda şlyapalar hansı qarnitura ilә ölçülür?

Darayıcı maşında baş barabanla, qәbuledici baraban arasındakı ara boşluğu neçә mm olur?

Iri zibil tәmizlәyicilәri γℓ ­ in azalması zәrbә impulsuna necә tәsir edir?

LP­1S axın xәttindә hansı iRi qarışıqları tәmizlәyәn maşınlar quraşdırılır?

0Tәmizlәyici maşınlarda qidalandırıcı silindrlәrin fırlanma tezliyi neçә dәq­1­dir?

Ventillәri
Korpusları
Mühәrriklәri
Bir neçә sexә xidmәt edәn ventilyasiya qurğuları kompleksini•

Mühәrriklәr
Havanı tәmizlәyәn,qızdıran,nәmlәşdirәn vә qurudan qurğu•
Borular
Korpuslar
Ventillәr

RX – 1
3XDD
QBK – 1,9•
RX
SÇ – 02

mişarlı qarnitura ilә
mismarlı qarnitura ilә
iynәli qarnitura ilә•
bütöv metaliki mişarlı qarnitura ilә
elastiki qarnitura ilә

0,21
0,1
0,2
0,18•
0,15

zәrbә impulsu әvvәl aşağı düşür, sonra yuxarı qalxır
zәrbә impulsu әvvәl yuxarı qalxır, sonra aşağı düşür
zәrbә impulsuna tәsir etmir
zәrbә impulsu yuxarı qalxır
zәrbә impulsu aşağı düşür•

ÇX­3M
RX­1•
QR­7
SÇ­02
OXP­3

50­60
0­20•
20­30
30­40
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602

603

604

605

Aşağıda göstәRilәn maşınlardan hansı tәmizlәyici sexdә quraşdırılır?

Kolosnik şәbәkә göstәRilәn maşınlardan hansında quraşdırılır?

Adları göStәrilәn maÇınlardan hansı xam pambıqdan xırda qarışıqları tәmizlәyir?

Maşınların tәmizlәmә effektinә göstәrilәnlәrdәn hansı әsaslı tәsir göstәrir?

OVPA lif tәnzimlәyicisindә mişar silindrinin valı üzәrindә diametri 320mm olan neçә әdәd mişarlar
oturdulmuşdur ?

Axın xәttlәrindә hanSı xırda qarışıqları tәmizlәyәn maşınlar quraşdırılır?

. PBП pnevmatik lif bölüşdürücü hansı texnoloji prosesi yerinә yetirir.

40­50

DP­130
SLP
3KV
RX­1•
USM

UTP
2SB­10
2ÇTL
SS­15A
RX•

SÇ­02•
SS­15A
2SB­10
RX­1
RX

liflәrinin uzunluğu
liflәrinin möhkәmliyi
xam pambığın nәmliyi•
xam pambığın sıxlığı
xam pambığın kütlәsi

321
31
12
131
231•

RX­1
SÇ­02•
UXK
GA­12M
ÇX­3M

pambığı çırpır
xolost sarıyıcı
pambığı iki bir prosesli çırpıcı maşına bәrabәr bölüşdürülür•
pambığı darayır
pambığı didir
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609

610

611

612

613

PBП pnevmatik lif bölüşdürücü hansı texnoloji prosesi yerinә yetirir.

Aşağıda göstәrilәnlәrin hansı tәklif mәsәlәlәrinә aid deyil?

Qayış ötürmәsindә ötürülәn güc 8 kVt qasnağın dövrlәr sayı 220 dövr/dәq­dir.Aparan qasnağın dıametri
nә qәdәrdir?

Ötürmәdә aparan vә aparılan dışli çarxlarının dövrlәr sayı 4.0 vә 600 döv/dәq olarsa, ötürmә nisbәti nә
qәdәr olar?

Mәhsuldarlığı tәyin etmәk üçün yazılmış Π1=1/(Ltex/Vtex+Lnәql/Vnәql ) ifadәsindә Lnәql parametri
nәyi ifadә edir?

Cin maşınlarında mişarlı silindrin fırlanma tezliyi neçәdәq^(­1)оlur?

Çiyidn daşınması hansı elevatorlarla aparılır?

Aparat әyirmә sisteminin birinci mәrhәlәsindә hansı proses hәyata keçirilir?

pambığı didir
xolost sarıyıcı
pambığı iki bir prosesli çırpıcı maşına bәrabәr bölüşdürülür•
pambığı darayır
pambığı çırpır

patent tәmizliyi•
kompanovka xarakteristikalarının analizi
mәhsuldarlığın analizi
dәyәrinin analizi
ilkin texniki tapşırığın analizi

2200/2600mm
220/260mm•
5500/6500mm
550/650mm

40
450
9000
750
4,0•

nәqletdirmәdә tәcilini
texnoloji yerdәyişmәnin qiymәtini
nәqletdirmәdә yerdәyişmәnin qiymәtini•
texnoloji әmәliyyatın sürәtini
nәqletdirmәdә sürәtini

630
700
780
730•
a) 600

Qaldırıcı
Yivli
Çalovlu•
Lentli
Avtokar
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615

616

617

618

619

620

Aparat әyirmә sistemindә hansı xәtti sıxlığa malik iplik almaq mümkündür?

Aparat әyirmә sisteminin ikinci mәrhәlәsindә hansı proses hәyata keçirilir?

Aparat әyirmә sistemindә әyirmә prosesi hansı maşında aparılır?

Çiyid linterlәrә hansı konveyerlәr vasitәsilә verilir?

Çiyidi şaquli daşınmasında hansı elevatorlardan istifade olunur?

Avtomatlaşdırlmış pambıq tәmİzlәmә zavodları neçәәsas qrupa bölünür?

Lifli tullantılar hansı konveYerlә daşınır?

darama vә çırpma
qarışdırmaya hazırlıq•
qarışdırma vә didmә
qarışdırma vә burma
qarışdırma vә darama

30 teks
10 teks
20 teks
50 teks•
40 teks

didilmә vә birlәşdirmә
didilmә vә toplanma
qarışığın darаmaya hazırlanması•
didilmә vә darama
didilmә vә çırpma

kәlәf maşınlarında
kard darama maşınlarında
lent birlәşdirici maşın
çırpıcı maşında
üzlüklü әyirici maşınlarda•

kolkovalı
yivli•
çalovlu
lentli
dişli

VK
ELM•
ELU
EMD
QDS

2•
7
6
5
4

yivli•
çalovlu
kolkovalı
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623

624

625

626

627

Linterlәnmiş çiYid hansı konveyerlә nәql edilir?

TullAntıların çalovlarla dolma әmSalı necә olur?

ÇiYidin çalovlarla dolma әmSalı necә olur?

Pambıq zavodları lifin, lentin vә lifli tullantıların preslәnmәsi üçün nә ilә tәcHiz olunurlar?

PU­120­5M2 әyrici maşınlarında üzüklü lövhәnin qalxma hündürlüyü neçә mm­dir?

sap әyirmDidici çırpıcı maşının işçi orqanlarının mәqsәdi nәdir?

Çırpıcı maşında Pedal tәnzimlәyicisi hansı mәqsәd üçündür?

dişli
lentli

lentli
kolkovalı
çalovlu
yivli•
dişli

0,6 ­ :­ 0,7•
0,1 ­ :­ 0,3
0,4 ­ :­ 0,5
10 ­ :­ 12
1 ­ :­ 1,7

2,7 ­ 3
4 ­ 5,6
1 ­ 1,7
0,1­ 0,5
0,7 ­ 0,8•

hidravlik preslә•
nasosla
ventilyatorla
yükqaldırıcı qurğu ilә
arabacıqla

125
105
110
120•
115

sap әyirmәk
liflәri tәmizlәmәk
liflәri doğramaq
liflәri çırpmaq didmәk•
liflәri daramaq

qeyri­bәrabәrliyi ayırır
xırda liflәri ayırır
liflәri darayır
liflәri yumşaldır
pedal silindirinin sürәtini dәyişir•
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632

633

634

635

KO­4/110 kalandrı istehsalın hansı sahәsindә tәtBiq edilir

Bir uzun prosesli çırpıcı maşınlar hansı texnoloji prosesi yerinә yetirir.

3ЧМД­4 iki barabanlı darayıcı maşının mәhsuldarlığı nә qәdәrdir.

Çırpıcı maşınlarında әsas bәraPәrlik tәnzimlәyici mexanizmin adı nәdir.

Xolostsuz çırpıcı maşını istehsalın hansı sahӘsindә tәtbiq edilir

Kәlәf maşınlarında saqqalcığın burulmasında mohkemlik vermey mәqsәd nәdir.

PT­132­2 kәlәf maşını istehsalın hansı sahӘsindә tәtbiq edilir.

АПК­250­2 kip avtomatik qidalandırıcısının yerinә yetirdiyi texnoloji proseslәr hansılardır.

boyaq­bәzәk•
tikiş
әyricilik
trikotaj
toxuculuq

pambıqdan kәlәf alır.
pambığı darayır
pambıqdan kәlәf istehsal edir
pambığın didilmәsi vә tәmizlәnmәsi proseslәrini başa çatdırır•
pambıqdan iplik alır

40 kq/saat
30 kq/saat•
20 kq/saat
10 kq/ saat
50 kq/saat

ehtiyat bunker
pedal tәnzimlәyicisi•
differensial mexanizm
lentayığıcı
torlu barabanlar

әyricilik•
trikotaj
toxuculuq
gön­dәri mәmulatları
boyaq­bәzәk

liflәri zibillәrdәn tәmizlәmәk
uzunluğunu qısaltmaq
saqqalcığa möhkәmlik vermәk•
saqqalcığın möhkәmliyini azaltmaq
liflәri paralellәşdirmәk

tikiş
әyricilik•
toxuculuq
trikotaj
boyaq­bәzәk

kiplәrdәn pambığı didmәk vә qarışdırmaq•
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639

640

641

642

ЧР tәmizlәyici didicisinin yerinә yetirdiyi texnoloji proses hansıdır.

ГР­7 horizontal didicisi hansı texnoloji prosesi yerinә yetirmәk üçün tәtbiq edilir.

Bir prosesli çırpıcı maşınlar hansı texnoloji prosesi yerinә yetirir.

Aşağıda göstәrilәnlәrin hansı tәklif mәsәlәlәrinә aid deyil?

Dişli çarx ötürmәsindә mәrkәzlәrarası mәsafәsi 160mm, ötürmә nisbәti 40 olarsa, aparılan dışli çarxın
bölgü çevrәsinin diametri nә qәdәr olar?

P­192­U kәlәf maşınında yerlәşdirilmiş dartıcı cihaz neçә slindirlidir.

Sako­ Louell firmasının Şou sistemli dartıcı cihazı neçә silindirlidir.

pambığı daramaq
kәlәf istehsal etmәk
pambıqdan lent almaq
pambığı çırpmaq

kәlәf istehsal etmәk
pambığı daramaq
pambığı zibil qarışıqlardan vә qüsurlardan intensiv tәmizlәmәk•
pambıqdan lif almaq
pambığı çırpmaq

pambığı daha intensiv didmәk•
pambıqdan kәlәf istehsal etmәk
pambıqdan xolost almaq
pambıqdan lent istehsal etmәk
pambığı daramaq

pambıqdan kәlәf alır.
pambığı darayır
pambığın didilmәsi vә tәmizlәnmәsi proseslәrini başa çatdırır•
pambıqdan kәlәf istehsal edir
pambıqdan iplik alır

kompanovka xarakteristikalarının analizi
ilkin texniki tapşırığın analizi
dәyәrinin analizi
mәhsuldarlığın analizi
ilkin xam mala qoyulan tәlәblәr.•

120mm
160mm•
20mm
40mm
80mm

altı
iki
üç•
beş
dörd

dörd
üç•
altı
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Dörd dartıcı cütlü lent maşınlarının mәhsuldarlığı hansı hәdlәrdә dәyişir

Valikli darayıcı maşının qıdalandırma düyünü olan özüçәkәn nә üçün tәtbiq edilir.

BD әyrici maşınının mәhsuldarlığı üzüklü әyrici maşının mәhsuldarlığından nә qәdәr çoxdur ?

ÇMD­4 maşını hansı növ pambıq liflәrini emal etmәk üçün nәzәrdә tutulur?

Müasir sürәtli darayıcı maşınlarda qәbuledici barabanların dәqiqәdәki dövrlәr sayı nә qәdәrdir?

ÇMM­450­3M markalı Darayıcı maşınlarda Ç­ hәrfi nәyi göstәrir?

ÇMD­4 maşını hansı növ pambıq liflәrini emal etmәk üçün nәzәrdә tutulur?

iki
beş

4 ­ 5 kq/ saat
2 3 kq/ saat
5 ­6 kq/ saat•
6­ 8 kq/ saat
3 ­ 4 kq/ saat

lif qatının qalınlığını bәrabәr saxlamaq üçün
Maşını vaxta görә (yәni vahid vaxt әrzindә müәyyәn kütlәyә malik) lifli materialla bәrabәr qidalandırmaq üçün•
maşının avtomatik işini tәmin etmәk üçün
qidalandırıcı çәrçivә üzәrindә qatın enliyi boyu bәrabәr paylanmasını tәmin etmәk üçün
qidalandırıcı çәrçivә üzәrindә qatın uzunluğu boyu bәrabәr paylanmasını tәmin etmәk üçün

10 dәfә
2­3 dәfә•
8­10 dәfә
10­15 dәfә
5­6 dәfә

38/39/­39/40
35/36­36/37
37/38­38/39
28/29­34/35•
33/ 34­34/35

1200­1500•
100­1100
1500­1800
1400­1600
1300­1400

Çırpılmanı
Daranmanı•
Açılmanı
Yığılmanı
Sarınmanı

70 x 75mm
45 x 500mm
12 x 18mm•
20 x 25mm
60 x 65mm
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Mişarların cilalanması mәqsәdi ilә mişar sexindә hansı qurğudan istifadә edilir?

Aparat әyirmә sisteminin üçüncü mәrhәlәsindә hansı proses hәyata keçirilir?

Darayıcı aparat neçә seksiyadan ibarәt olur?

P­260­3 kәlәf maşını istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir.

ЧМ­14 darayıcı maşının mәhsldarlığı hansı hәdlәrdә dәyişir.

Haçalar hansı maşınlarda tәtbiq edilir

ЧМ­450­7 darayıcı maşının şlyapalarının sәthi hansı İşçi üzvlә örtülür.

Darayıcı maşından alınan lentin qeyri­bәrabәrlik norması neçә % olur?

şlixt çәni
emulsiya çәni
qalaq çәni
qum saatı
qum vannası•

lentin toplanması
lentin birlәşdirmәsi
yumşaltma, qarışdırma vә çırpma
kard darıma•
lentin dartılması

2
5•
3
4
8

toxuculuq
әyricilik•
tikiş
boyaq­bәzәk
trikotaj

5 ­10 kq/saat
20 ­30 kq/saat
10­ 30 kq/saat•
15­ 20 kq/saat
10 ­15 kq/saat

kәlәf•
burucu
әyrici
toxucu
lenta

tam metallik mişarlı lentlә
iynәli lentlә•
bıçaqlarla
barmaqlarla
mişarlı lentlә

1,3­2,0%•



658

659

660

661

662

663

664

Kard darayacı maşınlarda işçİ valikin sәthi hansı qarnitura ilә örtülür?

ÇMM­450­3M markalı darayıcı maşınlarda ikinci M­ hәrfi nәyi göstәrir?

Aparat әyirmә sistemindӘ kard darama mәrhәlәsindә hansı proses hәyata keçirilir?

Darayıcı aparatın axırıncı darayıcı maşından lent әvәzinә hansı yarımfabriKat alınır?

Mişar itilәyiCi dәzgahLar hansi maşınların mişarlarının itilәnmәsi mәqsәdi ilә tәtbiq edilir?

Linter maşınlarında siliтdrin dәyİşdirilmә mddәti neçә saatdır?

Mişarların cilalanması mәqsәdi ilә mişar sexindә hansı qurğudan istifadә edilir?

1,1­1,2%
2,5­3,1%
2,3­2,4%
2,1­2,3%

Elastiki qarnitura ilә
Mismarlı qarnitura ilә
İynәli qarnitura ilә•
Mişarlı qarnitura ilә
Bütöv metaliki qarnitura ilә

Maşını
Mismarı
Maşının kiçik qabaritli olmasını•
Materialı
Mexanizmi

kard darıma prosesi
yumşaltma prosesi
qarışdırma prosesi
çırpma prosesi
әyirilmә prosesi•

iplik
kәlәf•
xolst
sap
lent

tәmizlәyici maşınların
lif tәmizlәyici maşınlarının
seperatorların
cin linter maşınlarının•
kondensorların

48
32•
40
60
54

qum saatı
qalaq çәni
emulsiya çәni
şlixt çәni

•
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Kiçik qabaritli kard darayıcı maşınlarda şlyapalar hansı qarnİtura ilә ölçülür?

ÇMM­450­3M markalı darayıcı maşınında 3M­ nәyi göstәrir?

ÇMM­450­3M markalı darayıcı maşınında 450 rәqәmi xolost texnoloji cәhәtdәn nәyi göstәrir?

ÇMM­450­3M markalı darayıcı maşınlarda ikinci M­ hәrfi nәyi göstәrir?

Açılmanı ÇMM­450­3M markalı darayıcı maşıni birinci M­ hәrfi nәyi göstәrir?

Kard darayacı maşınlarda işçi valikin sәthi hansı qarnitura ilә örtülür?

Darayıcı maşından alınan lentin qeyri­bәrabәrlik norması neçә % olur?

Darayıcı maÇında daranmanın keyfiyyәti nә ilә qiymәtlәndirilir?

qum vannası•

mişarlı qarnitura ilә
mismarlı qarnitura ilә
elastiki qarnitura ilә
bütöv metaliki mişarlı qarnitura ilә
iynәli qarnitura ilә•

Maşını
Mexanizmi
Xolstun uzunluğunu
Lentin uzunluğunu
Maşının 3­cü dәfә modellәşmәsini•

Emal olunan lifin diametrini
Oxlovun diametrini
Valın diametrini
Alınan lentin diametrini
Emal olunan xolstun diametrini•

Materialı
Mexanizmi
Maşını
Maşının kiçik qabaritli olmasını•
Mismarı

Maşını•
Mismarı
Materialı
Mәmulatı
Mexanizmi

Elastiki qarnitura ilә
Mismarlı qarnitura ilә
İynәli qarnitura ilә•
Mişarlı qarnitura ilә
Bütöv metaliki qarnitura ilә

1,1­1,2%
2,3­2,4%
2,5­3,1%
2,1­2,3%
1,3­2,0%•



673

674

675

676

677

678

679

Kәlәf maşınında Qaretkanın sürәt vә hәrәkәtini dәyişәn mexanizm

Darayıcı Başının әsas mexanizmi

Lenta maşınlarında dartılma nәyә Bәrabәrdir?

Darayıcı maşınlarda xolost hansışәraitdә qәbuledici Barabandan suret baş barabana keçir?

ЧМ ­30 darayıcı maşının mәhsuldarlığı hansı hәdlәrdә dәyişir.

ЧМД­4 darayıcı maşının neçә barabanı vardır.

ЧМ­450­7 darayıcı maşının şlyapalarının sәthi hansı işçi üzvlәörtülür.

Baş barabandan, çıxarıcı barabana ötürülәn bir qram pambığa düşәn qüsurların sayı ilә
Çıxarıcı barabandan çıxarılan bir qram daranmaya düşәn qüsurların sayı ilә•
İşçi valiklә qәbuledici baraban arasındakı daranmada bir qram lifә düşәn qüsurların sayı ilә
Maşından çıxan lentin bir qramına düşәn qüsurların sayı ilә
Qәbuledici barabandan baş barabana ötürülәn liflәrә düşәn qüsurların sayı ilә

çarxqol­ sürgüqol mexanizmi
differensial mexanizm
iy mexanizmi
sarıyıcı mexanizm
qıfıl mexanizmi•

başbaraban•
daraq
lentyığıcı
xolstutucu
çıxarıcı val

dartıcı diyircәklәrin sürәtlәrina
dartici diyircәklәrin sürәtlәr fәrqinә
dartıcı slindirlәrin sürәtlәrinә
lentin qalınlığına
birlәşdirilәn lentlәrin sayına•

iki barabanın böyük sürәtlәrindә
barabanlar bir­birini әksinә fırlandıqda
iki baraban arasında xolost artdıqda
baş barabanın çevrәvi sürәti qәbuledici barabanın sürәtindәn 5– 20 faiz çox olduqda•
iki barabanın çevrәvi çevrәvi sürәtlәri eyni olduqda

10 ­ 20 kq/saat
15 ­25 kq/saat
20 ­30 kq/saat
30 ­ 50 kq/saat•
20 ­40 kq/saat

iki•
bir
beş
dörd
üç

barmaqlarla
mişarlı lentlә
tam metallik mişarlı lentlә

•
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Haçalar hansı maşınlarda tәtbiq edilir

Toxucu maşınında әsnәk әmәlәgәtirici mexanizm hansı funksiyanı yerinә yetirir.

OB­2 trikotaj yu maşınında pressә hәrәkәt hansı mexanizmlә verilir

­192­ U kәlәf maşınında Yerlәşdirilmiş dartıcı cihazın valiklәrin yüklәmә sistemi necәdir.

CH­1 fasilәsiz qarışdırıcı hansı texnoloji prosesi yerinә yetirir.

ЧМ­14 darayıcı maşının mәhsldarlığı hansı hәdlәrdә dәyişir.

P­260­3 kәlәf maşını istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir.

iynәli lentlә•
bıçaqlarla

kәlәf•
burucu
әyrici
toxucu
lenta

әsnәk әmәlә gәtirir•
әriş sapları qırıldıqda maşını işdәn saxlayır
arqaç sapı qırıldıqda maşını işdәn saxlayır
arqac saplarının istiqamәtlәndirir
әriş saplarına uzununa hәrәkәt verir

yumruqla•
dişli çarxla
sonsuz vintlә
pazvari qayışla
yastı qayışla

ayrı­ayrı yüklә
dәstәkli
elektromaqnitlә
maqnitlә
yayla•

pambığı didmәk
pambığı qatları horizontal yerlәşәn çoxqatlı yaymaqla qarışdırmaq•
pambıqdan xolost almaq
pambığı daramaq
pambığı çırpmaq

10 ­15 kq/saat
10­ 30 kq/saat•
5 ­10 kq/saat
20 ­30 kq/saat
15­ 20 kq/saat

әyricilik•
tikiş
boyaq­bәzәk
trikotaj
toxuculuq
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5ЛВ lenta maşınlarında yerlәşdirilmiş dartıcı cihaz neçә slindirlidir .

Lenta dartilmasi birlәşdirici maşınlarda hansı texnoloji proseslәr yerinә yetirilir.

ЛНС­15 lent maşının mәhsuldarlığı nә qәdәrdir.

L­35 Lenta maşının son mәhsulu nәdir.

Aşağıda göstәrilәnlәrin hansı tәklif mәsәlәlәrinә aid deyil?

TexnolojIәmәliyyatlar neçә funksiyanı yerinә yetirir?

Aparat әyirmә sistemindә tәtbiq olunan üzlüklü әyirici maşının eyni adlı maşının dartıcı cihazı nә ilә
fәrqlәnir?

Üzlüklü әyirici maşında dairәvi darağın tәtbiqinin mәqsәd nәdir?

iki
dörd
altı
beş•
üç

lentin dartılması vә burulması
lentin daranması vә burulması
lentin dartılması vә birlәşdirilmәsi•
lentin dartılması vә daranması
lentin birlәşdirilmәsi vә burulması

10­15 kq saat
5 – 10 kq saat
25­30 kq saat
20­30 kq saat
15­20 kq saat•

kәlәf
iplik
xolost
burulmuş sap
lenta•

istismar şәraiti•
kompanovka xarakteristikalarının analizi
mәhsuldarlığın analizi
dәyәrinin analizi
ilkin texniki tapşırığın analizi

beş
bir
iki•
üç
dörd

silindirin ölçüsü ilә
dairәvi darağın olması ilә•
dartımın fәrqi ilә
ilin fırlanma tezliyi ilә
sıxıcı valiklәrin ölçülәri ilә
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699

700

701

Aparat әyirmә sistemindә hansı iplik istehsal olunur?

Qatarlara yüklәnәn KipLәrin ümumi çәkisini tәyin edәn formuLada p ­hәrfi nәYi göstәrir?

Hal­hazırda әn çox istifadә olunan lentli transportyorlar hansılardır?

Yivli konveyerdә yivin arası ilә novalça arasında necә mm aralıq saxlanılmalıdır?

TLX­18 lentli transÜportyoru neçә seksiyadan ibarәtdir?

Xolst formalaşdıran maşının markası hansıdır?

Böyük naxışlı toxunmalar hansı maşınlarda alınır?

liflәrin burulması
liflәrin toplanması
liflәrin daha da paralellәşdirilmәsi vә düzlәndirilmәsi•
liflәrin
liflәrin birlәşdirilmәsi

qeyri bәrabәr
qalın, yumşaq vә xovlu•
fasonlu
rәngli
uzun

kipin çәkisi
kipin ölçülәri
kiplәrin sayı
kiplәrdә lifin yaxud lintin sıxlığı•
kiplәrin hәcmi

TLX­18,TL•
TPL­10,TST
TU
TAK,TSV
TLPQ­2

5­7
9­ 15•
20­25
30­35
40­50

7
3•
4
5
6

П – 182
П – 180
ЛХВ – 300•
ЛСБ – 235

darayıcı
әyirici
qarışdırıcı
jakkаrd•
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Pnevmomexaniki әyirici maşında aparılan prosesin üçüncüsü hansıdır?

Toxunmuş parçalar toxucu dәzgahının hansı orqanına sarılır?

Pnevmomexaniki әyirici maşında aparılan prosesin ikincisi hansıdır?

Lentlәrin birlәşdirilmәsi vә dartılmaSı mәqsәdilә tәtbiq olunan maşın hansıdır?

Aşağıdakılardan hansı yivli konveyerin әsas hissәlәrindәndir?

Yivli konveyerin navalçasının dәmirinin qalınlığı neçә mm olmalıdır?

Yivli konveyerin yivinin diametri neçә mm olur?

Konveyerin yivi necә yığılır?

çırpıcı

liflәrin diskretlәşmәsi
liflәrin dartılması
liflәrin toplanması
liflәrin tәlәb olunan xәtti sıxlığa qәdәr toplanması•
liflәrin tәk­tәk ayrılması

batan mexanizminә
sayğaca
mal valına•
vurucu mexanizminә
lamellәrә

liflәrin burulması
tәk liflәrin ipliyin formalaşması zonasına nәql etdirilmәsi•
tәk liflәrin toplanması
tәk liflәrin dartılması
liflәrin sarınması

ПК – 100
П – 182
ППМ – 120
Л – 51 – 2
ЛСБ – 235•

diyircәk•
baraban
lent
iynә
işçi kamera

8
3•
5
16
4

130
150
670
567
300•
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Yivli konveyerin yİvinin addımı neçә mm olur?

KonVeyerin yivinin hissәlәri bir­birinә nә ilә birlәşdirilir?

Aşağıdakılardan hansı yivli koNveyerin әsas hissәlәrdәndir?

Toxucu dәzgahının orta vaLı aşağıdakı hansı mexanizmә hәrәkәti ötürmür?

TLX­18 transportyorunun qüllәsinin maksİmum hündürlüyü neçә metrdir?

Yivli konveyerin lentinin sürәti necә tәyin edәn formulada nB –hәrfi nәyi göstәrir?

Yivli konveyerdә çiyid üçün çalovun hәcm kütlәsi nә qәdәr olur?

kaprondan
rezindәn
pambıq parçadan
iynәlәrdәn
ayrı­ayrı hissәlәrdәn•

300
430
125
225•
120

xamutla
dәmirlә
valiklәrlә•
latunla
yapışqanla

iynә
işçi kamera
baraban
novalça•
lent

qoruyucu mexanizmә
batana
vurucu mexanizmә
lamelә•
remizaya

19
12,125•
18,5
22
28,7

barabanın hәcmin
barabanın fırlanma tezliyi
barabanın diametri•
lentin uzunluğu
çalovlar arası mәsafә

90­100•
24­32
10­15



717

718

719

720

721

722

723

Pnevmatik nәqliyyat qurğusunun ventilyatorun iş rejiminin tәnzimlәnmәsi nәüçün hәyata keçirilir?

Daraqla darama prosesindә hansı markalı maşın istifadә olunur?

Arğac sabı üzrә sıxlığa hansı mexanizm nәzәrәt edir?

Avtomatlaşdırma mәqsәdilә cin maşınlarına quraşdırılmış mexaniki qurğular hansılardır?

Aşağıdakılardan hansı toxucu dәzgahının әsas mexanizmlәrindәn deyil?

Cin maşınlarında yüklәnmәlәr çox zәif olduqda mәhsuldarlıq necә dәyişir?

Toxucu dәzgahında batana hәrәkәt necә verilir?

210­320
50­70

hava itkisini idarә etmәk üçün•
mәhsuldarlığı nizamlamaq üçün
borunun yükünü nizamlamaq üçün
çalovon yükünü azaltmaq üçün
lentin işini tәnzimlәmәk üçün

П – 182
ПК – 100
Г – 4 – 1•
ГГ – 4 – 1
ДП – 130

quruyucular
batan mexanizmi•
vurucu mexanizm
lamerlәr qotuyucular
sayğac

çiyidin hәrәkәt istiqamәtini dәyişәn qurğu•
avtomat tәrәzilәr
mişarlar
voroşitel
valik

dartıcı cиhaz•
әsmәk әmәlә gәtirici mexanizmi
hazır mal calı
vurucu mexanizm
batan mexanizmi

bәrabәrlәşir
artır
azalır•
sabit qalır
dәyişmir

ventilyatorla
ötürücülәrlә•
elektriklә
istiliklә
buxarla



724

725

726

727

728

729

730

731

TLX­18 transportyorunun mәhsuldarlığİ 1saatda neçә kq­dır?

Axının tipi onu tәşkil edәn әmәliyyatların sinfini tәyin edәn göstәricinin hansı doğrudur?

Toxucu dәzgahının orta valı fırlanma tezliyi hansı orqanBdan 2 dәfә azdır?

Aşağıdakılardan hansı toxucu dәzgahının әsas hissәlәrindәndir?

Toxucu dәzgahının orta valı hәrәkәti hansı orqandan alır?

Cin maşınlarının mİşarlarındakı dişlәrin sayı neçә olur?

Yivli konveyerin lentinin sürәti necә tәyin edәn formulada DB –hәrfi nәyi göstәrir?

Çiyidin şaquLi daşınmasında hansı elevatorlardan istifade olunur?

55.000
30.000
20.000•
25.000
42.000

әmәliyyatların әn böyük sinfinin sayının әn kiçik sinfin sayının nisbәti
әmәliyyatların sinfinin sayı•
әmәliyyatların әn kiçik sinfinin sayı
әmәliyyatların әn böyük sinfinin sayı
әmәliyyatların sinfinin sayının hesabı

vurucu mexanizmdәn
remizadan
baş valdan•
batandan
mühәrrikdәn

ventilуаtor
dartıcı mexanizm
sarıma mexanizm
sıxıcı mexanizm
әsnәk әmәlә gәtirәn mexanizm•

batandan
baş valdan•
mühәrrikdәn
remizdәn
sayğacdan

360
320•
300
280
400

çalovlar arası mәsafә
barabanın hәcmin
lentin enini
barabanın diametri•
lentin uzunluğu

EMD



732

733

734

735

736

737

Pnevmatik nәqliyyat qurğularında havanın surәtinin artırılmasıçiyidin nisbi surәtinәnecә azalir tәsir
edir?

Mexaniklәşdirilmiş anbarlarda neçәәsas bunker bÜlmәlәr olur?

Cin maşınlarında mişarlı silidrin dәyişdirilmә müddәti neçә saatdır?

Cin maşınlarında mişarlı silidrin dәyişdirilmә müddәti neçә saatdır?

. ES­14 çalovlu elevatorunda 1 metr lenYtin üzәrinә neçәәdәd çalov quraşdırılır?

Qatarlara yüklәnәn Kiplәrin ümumi çәkiSini tәyin edәn formulada n­hәrfi nәyi göstәrir?

VK
EDS
ELQ•
EL

artır
sabit qalır
bәrabәr dәyişir
azalır•
dәyişәn olur

6
3•
12
4
8

42
60
54
48
36•

40
32•
60
54
48

4
6
7•
2
9

kipin ölçülәri
kiplәrin hәcmi
kiplәrdә lintin sıxlığı
kiplәrin sayı•
kiplәrdә lifin sıxlığı


