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3409_Az_Әyanii_Yekun imtahan testinin sualları

Fәnn : 3409 Metrologiyanın әsasları

Aşağıdakılardan hansı metrologiyanın vәzifәlәrinә aid deyildir?

Aşağıdakılardan hansı metrologiyanın vәzifәlәrinә aiddir?

Metrologiyanın neçә әsas istiqamәti mövcuddur?

Tәtbiqi metrologiya nә ilә mәşğul olur?

Metrologıya üzrә nәzәri işlәmәlәrin vә qanunvericı metrologiyanın müddәalarının praktıkı tәtbiqi ilә hansı
elm sahәsi mәşğul olur?

Metrologiyanın hüquqi әsasları dedikdә nә başa düşülür?

Sәnaye cәhәtdәn inkişaf etmiş ölkәlәrin daxili milli mәhsulunun (DMM) neçә faizi ölçmәlәrә vә onlarla
әlaqәli әmәliyyatların aparılmasına sәrf edilir?

Etalonlar vә nümunәvı ölçmә vasitәlәri
Ölçmә vasitәlәri vә metodları
Ölçmәlәrin dәqiqlyinin tәyin edilmәsi metodları
Ölçmә vasitәlәrinin normativtexniki sәnәdlәrinin işlәnmә texnologiyası•
Ölçmәlәrin ümumi nәzәriyyәsi

Ölçmәlәrin ümumi nәzәriyyәsi•
Ölçmә vasitәlәrinin normativtexniki sәnәdlәrinin işlәnmә texnologiyası
Fiziki kәmiyyәtin ümumi qiymәti
Fiziki kәmiyyәtin xüsusi qiymәti
Ölçmәlәrin dәqiqlyinin tәyin edilmәsi metodları

4
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Ölçü cıhazlarının layhәlәndirilmәsı ilә
Metrologıya elminin fundamental әsaslarının işlәnib hazırlanması ilә
Normativtexniki sәnәdlәrin işlәnıb hazırlanması ilә
Metrologıya üzrә nәzәri işlәmәlәrin vә qanunvericı metrologiyanın müddәalarının praktıkı tәtbiqi ilә•
Ölçmә vasitәlәrinin texniki xarakteristikalarının optimallaşdırılması ilә

Ölçü cıhazlarının layhәlәndirilmәsı
Nәzәri işlәmәlәrin praktiki tәtbiqi
Normativtexniki sәnәdlәr
Tәtbiqi metrologiya•
Ölçmә vasitәlәrinin texniki xarakteristikalarının optimallaşdırılması

Metrologiya elminin fundamental әsaslarının işlәnib hazırlanması
Dövlәt tәrәfindәn müәyyәnlәşdirilmiş qaydalarla ölçmә vasitәlәrinin eyniliyinin vә ölçmәlәrin vәhdәtinin tәmin
edilmәsi

•
Standartlar vә normativ sәnәdlәr
Qanunverici metrologiyanin müddәalarının praktıkı tәtbiqi mәsәlәlәri
Nәzәri işlәmәlәrin praktiki tәtbiqi mәsәlәlәri

36 faizini•
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“Fizki kәmiyyәt” anlayışının düzgün tәrifini seçin.

Aşağıdakılardan hansı metrologiyanın vәzifәlәrinә aiddir?

Aşağıdakılardan hansı metrologiyanın vәzifәlәrinә aiddir?

Ölçmәlәrin vәhdәtinin tәmin edilmәsi üçün aşağıdakılardan hansı şәrt yerinә yetirilir?

Nәzәri metrologiya nә ilә mәşğul olur?

Metrologiya elminin fundamental әsaslarının işlәnib hazırlanması ilә hansı elm sahәsi mәşğul olur ?

Metrologiyanın predmeti nәdir?

12 faizini
910 faizini
89 faizini
68 faizini

Fiziki kәmiyyәt – keyfiyyәtcә әksәr fizki obyektlәr üçün ümumi, lakin hәr bir obyekt üçün ayrıca qiymәtә malik
olan xassәdir

•
Fiziki kәmiyyәt – keyfiyyәtcә vә kәmiyyәtcә hәr bir obyekt üçün ayrıca qiymәtә malik olan xassәdir
Fiziki kәmiyyәt – keyfiyyәtcә әksәr fizki obyektlәr üçün ümumi qiymәtә malik olan xassәdir
Fiziki kәmiyyәt – keyfiyyәtcә bütün obyektlәr üçün ümumi olan xassәdir
Fiziki kәmiyyәt – keyfiyyәtcә hәr bir obyekt üçün ayrıca qiymәtә malik olan xassәdir

Ölçmәlәrin dәqiqlyinin tәyin edilmәsi metodları•
Fiziki kәmiyyәtin ümumi qiymәti
Fiziki kәmiyyәtin xüsusi qiymәti
Ölçmә vasitәlәrinin normativtexniki sәnәdlәrinin işlәnmә texnologiyası
Ölçmәlәrin dәqiqlyinin tәyin edilmәsi üsulları

Nümunәvı ölçmә vasitәlәri•
Ölçmә vasitәlәrinin normativtexniki sәnәdlәrinin işlәnmә texnologiyası
Fiziki kәmiyyәtin ümumi qiymәti
Fiziki kәmiyyәtin xüsusi qiymәti
Ölçmәlәrin dәqiqlyinin tәyin edilmәsi metodları

Ölçmәlәrin aparılmasinda ekspertlәr iştirak edirlәr
Ölçmәlәrin buraxılabilәn xәtaları vә bu xәtaların verilmiş ehtimalla hüdudları müәyyәnlәşdirilir•
Ölçmәlәrdә istәnilәn ölçü vahidlәri tәtbiq edilir
Ölçmәlәrin aparılması üçün lazımi otaq şәraiti yaradilir
Ölçmәlәri aparmamışdan әvvәl ölçmә obyekti seçilir vә onun haqqında informasiya toplanır

Normativtexniki sәnәdlәrin işlәnıb hazırlanması ilә
Ölçmәlәrin vәhdәtinin tәmin edilmәsi ilә
Qanunverici metrologiyanın müddәalarının praktiki tәtbiqi ilә
Nәzәri işlәmәlәrin praktiki tәtbiqi ilә
Metrologiya elminin fundamental әsaslarının işlәnib hazırlanması ilә•

Ölçmәlәrin vәhdәtinin tәmin edilmәsi
Qanunverici metrologiyanın müddәalarının praktiki tәtbiqi
Nәzәri işlәmәlәrin praktiki tәtbiqi
Nәzәri metrologiya•
Normativtexniki sәnәdlәrin işlәnıb hazırlanması

Ölçü cihazının texniki xarakteristikalarıdır
Ölçmәlәr,onların vәhdәti vә dәqiqliyidur•
Ölçmәlәr,onların xarakteristikasıdır
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Metrologiya elmi nәyi öyrәnir?

Qanunverici metrologiyaya aşağıdakılardan hansına bılavasitә aiddir ?

Aşağıdakılardan hansı metrologiyanın vәzifәlәrinә aiddir?

Aşağıdakılardan hansı metrologiyanın vәzifәlәrinә aiddir?

Ölçmәlәrin vәhdәtinin tәmin edilmәsi üçün neçә şәrt yerinә yetrlir?

Ölçmәlәrin buraxılabilәn xәtaları vә bu xәtaların verilmiş ehtimalla hüdudları müәyyәnlәşdirilir vәnәyi
tәmin edir?

Dövlәt tәrәfindәn müәyyәnlәşdirilmiş qaydalarla ölçmә vasitәlәrinin eyniliyinin vә ölçmәlәrin vәhdәtinin
tәmin edilmәsi dedikdә nә başa düşülür?

Ölçülәn kәmiyyәtin qiymәtinin tapılmasıdır
Ölçmәlәr,onların növlәridir

Ölçmә texnikası, elektronika vә hesablama texnikası haqqında elmdir
Ölçmә vasitәlәrinin eyniliyinin tәmin edilmәsi haqqında elmdir
Fiziki kәmiyyәtlәrin ölcülmәsi haqqında informasiya verәn vasitәdir
Texniki ölçmә vasitәlәrinin iş prinsipini öyrәnәn elmdir
Fiziki kәmiyyәtlәrin ölçülmәlәri•

Ölçmәlәrin vәhdәtinin vә ölçmә vasitәlәrinin eyniliyinin tәmin olunmasi•
Ölçmәlәrin ümumi nәzәriyyәsi
Normativtexniki sәnәdlәrin işlәnmә texnolodiyası
Ölçmәlәrin dәqiqlyinin tәyin edilmәsi metodları
Ölçmә vasitәlәri vә metodları

Ölçmә vasitәlәri vә metodları•
Fiziki kәmiyyәtin ümumi qiymәti
Fiziki kәmiyyәtin xüsusi qiymәti
Ölçmәlәrin dәqiqlyinin tәyin edilmәsi metodları
Ölçmә vasitәlәrinin normativtexniki sәnәdlәrinin işlәnmә texnologiyası

Etalonlar•
Fiziki kәmiyyәtin ümumi qiymәti
Fiziki kәmiyyәtin xüsusi qiymәti
Ölçmәlәrin dәqiqlyinin tәyin edilmәsi metodları
Ölçmә vasitәlәrinin normativtexniki sәnәdlәrinin işlәnmә texnologiyası

2•
1
5
4
3

Ölçmәlәrdә istәnilәn ölçü vahidlәri
Ölçmәlәrin vәhdәtinin•
Ölçmәlәrin aparılmasinda ekspertlәri
Ölçmәlәri aparmamışdan әvvәl ölçmә obyektini
Ölçmәlәrin aparılması üçün lazımi otaq şәraiti yaradilir

Nәzәri işlәmәlәrin praktiki tәtbiqi mәsәlәlәri
Metrologiya elminin fundamental әsaslarının işlәnib hazırlanması
Standartlar vә normativ sәnәdlәr
Metrologiyanın hüquqi әsasları•
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İri Avropa ölkәlәrindә etalonlara vә vahidlәrin ölçülәrinin ötürülmәsi üçün xidmәtlәrә çәkilәn xәrclәr
daxili milli mәhsulun (DMM) neçә faizini tәşkil edir?

Fiziki kәmiyyәtlәrin ölçülmәlәri haqqında elm necә adlanır?

Ölçmәlәrin vәhdәtinin tәmin olunması metodları vә vasitәlәri, lazımi dәqiqliyә nail olma üsulları
haqqında elm necә adlanır?

Metrologiya nәdir?

Ölçmә qurğusu nәyә deyilir?

Ölçmә dәyişdiricisi nәyә deyilir?

Kömәkçi ölçmә vasitәlәri nәdir?

Qanunverici metrologiyanin müddәalarının praktıkı tәtbiqi mәsәlәlәri

0,007 %
0,003 %
0,004 %
0,005 %
0,006 %•

Ölçmә texnikası
Sertifikatlaşdırma
Fiziki kәmiyyәtlәrin ölcülmәsi haqqında informasiya
Texniki ölçmә
Metrologiya•

Ölçmә texnikası
Fiziki kәmiyyәtlәrin ölcülmәsi haqqında informasiya
Texniki ölçmә
Metrologiya•
Sertifikatlaşdırma

Ölçmә texnikası, elektronika vә hesablama texnikası haqqında elmdir
Fiziki kәmiyyәtlәrin ölcülmәsi haqqında informasiya verәn vasitәdir
Texniki ölçmә vasitәlәrinin iş prinsipini öyrәnәn elmdir
Fiziki kәmiyyәtlәrin ölçülmәlәri, ölçmәlәrin vәhdәtinin tәmin olunması metodları vә vasitәlәri, lazımi dәqiqliyә
nail olma üsulları haqqında elmdir

•
Ölçmә vasitәlәrinin eyniliyinin tәmin edilmәsi haqqında elmdir

ölçülәn informasiyanı saxlamaq üçün istifadә olunan qurğuya deyilir
müşahidәçinin asanlıqla qәbul edә bilәcәyi formada ölçmә informasiyası haqqında siqnal yaradan ölçmә
vasitәsinә deyilir
ölçülәn informasiyanın siqnalını sonradan dәyişdirmәk, ötürmәk, işlәmәk vә saxlamaq üçün lazımi formaya salan
ölçmә vasitәsinә deyilir
öz aralarında rabitә kanalı vasitәsilә birlәşmiş ölçmә vasitәlәrinin vә kömәkçi qurğuların mәcmuuna deyilir
bir yerdә yerlәşmiş vә müşahidәçi asanlıqla qәbul edә bilәcәyi formada ölçmә informasiyası haqqında siqnal
yaradan funksional kömәkçi qurğuların mәcmuuna deyilir

•

ölçülәn informasiyanı saxlamaq üçün istifadә olunan qurğuya deyilir
müşahidәçinin asanlıqla qәbul edә bilәcәyi formada ölçmә informasiyası haqqında siqnal yaradan ölçmә
vasitәsinә deyilir
ölçülәn informasiyanın siqnalını sonradan dәyişdirmәk, ötürmәk, işlәmәk vә saxlamaq üçün lazımi formaya salan
ölçmә vasitәsinә deyilir

•
öz aralarında rabitә kanalı vasitәsilә birlәşmiş ölçmә vasitәlәrinin vә kömәkçi qurğuların mәcmuuna deyilir
bir yerdә yerlәşmiş vә müşahidәçi asanlıqla qәbul edә bilәcәyi formada ölçmә informasiyası haqqında siqnal
yaradan funksional kömәkçi qurğuların mәcmuuna deyilir
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Bir yerdә yerlәşmiş vә müşahidәçinin asanlıqla qәbul edә bilәcәyi formada ölçmә informasiyası haqqında
siqnal yaradan funksional kömәkçi qurğuları nәyә

Ölçülәn informasiyanın siqnalını sonradan dәyişdirmәk, ötürmәk, işlәmәk vә saxlamaq üçün lazımi
formaya salan ölçmә vasitәsi nәyә deyilir?

Bu hansı ölçmә vasitәlәridir ki, onların tәtbiqi digәr ölçmә vasitәsinә tәsir göstәrmir ?

Metrologiya termini hansı dilin iki sözünün birlәşmәsindәn әmәlә gәlmişdir

Bir neçә inkişaf etmәkdә olan Asiya ölkәlәrindә etalonlara vә vahidlәrin ölçülәrinin ötürülmәsi üçün
xidmәtlәrә çәkilәn xәrclәr daxili milli mәhsulun (DMM) neçә faizini tәşkil edir?

Metrologiyanın aşağıda göstәrilәn istiqamәtlәrindәn hansı qanunverici metrologiyaya aiddir?

elә ölçmә vasitәsidir ki, onların tәtbiqi heç bir ölçmә vasitәsinә tәsir göstәrmir
elә ölçmә vasitәsidir ki, onların istifadәsi çox çәtindir
elә ölçmә vasitәsidir ki, onların tәtbiqi digәr ölçmә vasitәsinә tәsir göstәrmir•
elә ölçmә vasitәsidir ki, onları heç bir әlamәtdәn asılı olmayaraq müstәqil formada tәtbiq etmәk olar
elә ölçmә vasitәsidir ki, onların tәtbiqi ancaq bir qrup ölçmә vasitәlәrinә tәsir göstәrmir

müşahidәçinin asanlıqla qәbul edә bilәcәyi formada ölçmә informasiyası haqqında siqnal yaradan ölçmә
vasitәsinә
ölçülәn informasiyanın siqnalını sonradan dәyişdirmәk, ötürmәk, işlәmәk vә saxlamaq üçün lazımi formaya salan
ölçmә vasitәsinә
öz aralarında rabitә kanalı vasitәsilә birlәşmiş ölçmә vasitәlәrinin vә kömәkçi qurğuların mәcmuuna
ölçmә qurğusuna•
ölçülәn informasiyanı saxlamaq üçün istifadә olunan qurğuya

öz aralarında rabitә kanalı vasitәsilә birlәşmiş ölçmә vasitәlәrinin vә kömәkçi qurğuların mәcmuuna deyilir
müşahidәçinin asanlıqla qәbul edә bilәcәyi formada ölçmә informasiyası haqqında siqnal yaradan ölçmә
vasitәsinә deyilir
ölçülәn informasiyanı saxlamaq üçün istifadә olunan qurğuya deyilir
bir yerdә yerlәşmiş vә müşahidәçi asanlıqla qәbul edә bilәcәyi formada ölçmә informasiyası haqqında siqnal
yaradan funksional kömәkçi qurğuların mәcmuuna deyilir
Ölçmә dәyişdiricisiә deyilir•

elә ölçmә vasitәsidir ki, onların tәtbiqi heç bir ölçmә vasitәsinә tәsir göstәrmir
elә ölçmә vasitәsidir ki, onların istifadәsi çox çәtindir
kömәkçi ölçmә vasitәlәri•
elә ölçmә vasitәsidir ki, onları heç bir әlamәtdәn asılı olmayaraq müstәqil formada tәtbiq etmәk olar
elә ölçmә vasitәsidir ki, onların tәtbiqi ancaq bir qrup ölçmә vasitәlәrinә tәsir göstәrmir

әrәb dilinin
rus dilinin
yunan dilinin•
türk dilinin
ingilis dilinin

0,03 %
0,04 %
0,02 %
0,01 %•
0,003 %

Ölçmәlәrin düzgünlüyünün tәyin edilmәsi metodları
Ölçmәlәrin ümumi nәzәriyyәsi
Ölçmәlәrin dәqiqlyinin tәyin edilmәsi metodları
Fiziki kәmiyyәtlәrin vahidlәri vә onların sistemlәri•
Ölçmә vasitәlәrinin layihәlәndirilmәsi vә istehsalı texnologiyası
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Ölçmә sistemi nәdir?

Ölçü cihazı nәdir?

Fiziki kәmiyyәtlәrin vahidlәri vә onların sistemlәri aşağıda göstәrilәn istiqamәtlәrindәn hansına aiddir?

Müşahidәçinin asanlıqla qәbul edә bilәcәyi formada ölçmә informasiyası haqqında siqnal yaradan ölçmә
vasitәsi nәdir?

Ölçü nәyә deyilir?

Ölçmә vasitәsinin tәrifini seçin

Fiziki kәmiyyәtin vahidi dedikdә nә başa düşülür?

Müşahidәçinin asanlıqla qәbul edә bilәcәyi formada ölçmә informasiyası haqqında siqnal yaradan ölçmә
vasitәsidir

•
Öz aralarında rabitә kanalı vasitәsilә birlәşmiş, asanlıqla avtomatik qәbul edilә, işlәnә vә ötürülә bilәn formada
ölçmә informasiyası haqqında siqnal yaradan ölçmә vasitәlәrinin vә kömәkçi qurğunun mәcmuudur
Bir yerdә yerlәşәn vә müşahidәçinin asanlıqla qәbul edә bilәcәyi formada ölçmә informasiyası haqqında siqnal
yaradan funksional cәhәtdәn birlәşmiş ölçmә vasitәlәrinin vә kömәkçi qurğuların mәcmuudur
Ölçülәn informasiyanın siqnalını sonradan dәyişdirmәk, ötürmәk, işlәmәk vә saxlamaq üçün lazımi formaya salan
ölçmә vasitәsidir
Elә ölçmә vasitәsidir ki, onun tәtbiqi digәr ölçmә vasitәlәrinә tәsir göstәrir

Müşahidәçinin asanlıqla qәbul edә bilәcәyi formada ölçmә informasiyası haqqında siqnal yaradan ölçmә
vasitәsidir

•
Elә ölçmә vasitәsidir ki, onun tәtbiqi digәr ölçmә vasitәlәrinә tәsir göstәrir
Ölçülәn informasiyanın siqnalını sonradan dәyişdirmәk, ötürmәk, işlәmәk vә saxlamaq üçün lazımi formaya salan
ölçmә vasitәsidir
Bir yerdә yerlәşmiş vә müşahidәçinin asanlıqla qәbul edә bilәcәyi formada ölçmә informasiyası haqqında siqnal
yaradan funksional cәhәtdәn birlәşmiş ölçmә vasitәlәrinin vә kömәkçi qurğuların mәcmuudur
Öz aralarında rabitә kanalı vasitәsilә birlәşmiş, asanlıqla avtomatik qәbul edilә, işlәnә vә ötürülә bilәn formada
ölçmә informasiyası haqqında siqnal yaradan ölçmә vasitәlәrinin vә kömәkçi qurğunun mәcmuudur

Ölçmәlәrin dәqiqlyinin tәyin edilmәsi metodları
Ölçmәlәrin ümumi nәzәriyyәsi
Ölçmәlәrin düzgünlüyünün tәyin edilmәsi metodları
Ölçmә vasitәlәrinin layihәlәndirilmәsi vә istehsalı texnologiyası
hansı qanunverici metrologiyaya•

Ölçülәn informasiyanın siqnalını sonradan dәyişdirmәk, ötürmәk, işlәmәk vә saxlamaq üçün lazımi formaya salan
ölçmә vasitәsidir
Öz aralarında rabitә kanalı vasitәsilә birlәşmiş, asanlıqla avtomatik qәbul edilә, işlәnә vә ötürülә bilәn formada
ölçmә informasiyası haqqında siqnal yaradan ölçmә vasitәlәrinin vә kömәkçi qurğunun mәcmuudur
Bir yerdә yerlәşmiş vә müşahidәçinin asanlıqla qәbul edә bilәcәyi formada ölçmә informasiyası haqqında siqnal
yaradan funksional cәhәtdәn birlәşmiş ölçmә vasitәlәrinin vә kömәkçi qurğuların mәcmuudur
Elә ölçmә vasitәsidir ki, onun tәtbiqi digәr ölçmә vasitәlәrinә tәsir göstәrir
Ölçü cihazı•

Öz aralarında rabitә kanalı vasitәsilә birlәşmiş texniki vasitәlәrә
Ölçmә informasiyası haqqında siqnal yaradan ölçmә vasitәsinә
Fiziki kәmiyyәt haqqında informasiyanı bir ölçmә vasitәsindәn diğәrinә ötürәn qurğuya
Ölçmәlәrin xәtalarını tәyin edәn texniki vasitәlәrә
Verilmiş ölçüyә malik fiziki kәmiyyәti tәzәlәmәk üçün istifadә olunan ölçmә vasitәlәrinә•

Ölçmәlәrdә istifadә olunan vә lazımi konstruktiv ölçülәrә malik olan stasionar texniki vasitәlәrә deyilir
Ölçmәlәrdә istifadә olunan vә normalaşdırılmış metroloji xarakteristikalara malik olan texniki vasitәlәrә deyilir•
Ölçmәlәrdә geniş istifadә olunan vә fiziki parametrlәrә malik olan texniki vasitәlәrә deyilir
Ölçmәlәrdә istifadә olunan vә kiçik konstruktiv ölçülәrә malik olan texniki vasitәlәrә deyilir
Ölçmәlәrdә istifadә olunan vә dәqiq fizikimexaniki parametrlәrә malik olan stasionar texniki vasitәlәrә deyilir
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Ölçmә nәdir?

Ölçmәlәrdә istifadә olunan vә normalaşdırılmış metroloji xarakteristikalara malik olan texniki vasitәlәr
necә adlanır?

Tәyinatına görә 1ә bәrabәr әdәdi qiymәti olan fiziki kәmiyyәt dedikdә nә başa düşülür?

Xüsusi texniki vasitәnin kömәyilә tәcrübә yolu ilә fiziki kәmiyyәtin qiymәtinin tapılması nәdir?

Aşağıdakı ölcmәlәrdәn hansının nәtıcәlәrı tamam obyektiv olur?

Ölçmә vasitәlәrinin şkalası nәdir?

Fiziki kәmiyyәtin şkalasi nәdir?

Tәyinatına görә istifadә edilәn fiziki kәmiyyәt
Fiziki kәmiyyәtin ümumi qiymәti
Fiziki kәmiyyәtin xüsusi qiymәti
Tәyinatına görә 1ә bәrabәr әdәdi qiymәti olan fiziki kәmiyyәt•
Tәyinatına görә dәqiq qiymәtә malik olan fiziki kәmiyyәt

Ölçmә vasitilәrinin yoxlanmasıdır
Obyektin keyfiyyәtinin tәyinidir
Xüsusi texniki vasitәnin kömәyilә tәcrübә yolu ilә fiziki kәmiyyәtin qiymәtinin tapılmasıdır•
Cihazın xәtasının tәyinidir
Normal xәtanın tәyinidir

Ölçmәlәrdә istifadә olunan vә dәqiq fizikimexaniki parametrlәrә malik olan stasionar texniki vasitәlәr
Ölçmә vasitәsi•
Ölçmәlәrdә geniş istifadә olunan vә fiziki parametrlәrә malik olan texniki
Ölçmәlәrdә istifadә olunan vә kiçik konstruktiv ölçülәrә malik olan texniki vasitәlәr
Ölçmәlәrdә istifadә olunan vә lazımi konstruktiv ölçülәrә malik olan stasionar texniki vasitәlәr

Tәyinatına görә dәqiq qiymәtә malik olan fiziki kәmiyyәt
Fiziki kәmiyyәtin xüsusi qiymәti
Fiziki kәmiyyәtin vahidi•
Fiziki kәmiyyәtin ümumi qiymәti
Tәyinatına görә istifadә edilәn fiziki kәmiyyәt

E) Ölçmә vasitilәrinin yoxlanmasıdır
A) Obyektin keyfiyyәtinin tәyinidir
C) Cihazın xәtasının tәyinidir
D) Normal xәtanın tәyinidir
Ölçmә•

Evristik ölçmәlәrin
Orqanoleptik ölçmәlәrin
Avtomatik ölçmәlәrin•
Avtomatlaşdırılmış ölçmәlәrin
Alәti ölçmәlәrin

Dәqiq ölçmәlәrin nәticәlәridir
Ölçmәlәrin nәticәlәrinin qiymәtlәndirmәsidir
Ölçülәn kәmiyyәtin ardıcıl qiymәtlәri sırasına uyğun olan işarә vә rәqәmlәrin mәcmuudur•
Dәqiq ölçmlәrin nәticәlәri әsasında fiziki kәmiyyәtn qaydaya salınmış qiymәtlәrinin ardıcıllığıdır
Fiziki kәmiyyәtlәrin qiymәtlәndirilmәsidir.

Ölçmәlәrin nәticәlәrinin qiymәtlәndirmәsidir
Ölçülәn kәmiyyәtin ardıcıl qiymәtlәri sırasına uyğun olan işarә vә rәqәmlәrin mәcmuudur



07.04.2017

8/104

49

50

51

52

53

54

55

Metroloji tәcrübәdә ölcü şkalalarının neçә növü mәlumdur?

İntuisyaya әsaslanan ölçmәlәr necә adlanır?

Aşağıdakılardan hansı ölçü şkalalarına aiddir?

Aşağıdakılardan hansı ölçü şkalalarına aiddir?

Aşağıdakılardan hansı ölçü şkalalarına aiddir?

Aşağıdakılardan hansı ölçü şkalalarına aiddir?

Ölçülәn kәmiyyәtin ardıcıl qiymәtlәri sırasına uyğun olan işarә vә rәqәmlәrin mәcmusu nәdir?

Dәqiq ölçmәlәrin nәticәlәridir
Dәqiq ölçmәlәrin nәticәlәri әsasında fiziki kәmiyyәtn qaydaya salınmış qiymәtlәrinin ardıcıllığıdır•
Fiziki kәmiyyәtlәrin qiymәtlәndirilmәsidir

7
3
4
5•
6

Evristik ölçmәlәr•
Avtomatik ölçmәlәr
Avtomatlaşdırılmış ölçmәlәr
Alәti ölçmәlәr
Orqanometrik ölçmәlәr

Nisbi şkalalar
Mütlәq şkalalar•
Alәti ölçmәlәr
Evristik ölçmәlәr
Düz şkalalar

Düz şkalalar
Alәti ölçmәlәr
Nisbәtlәr şkalası•
Nisbi şkalalar
Evristik ölçmәlәr

Intervallar şkalası•
Nisbi şkalalar
Düz şkalalar
Evristik ölçmәlәr
Alәti ölçmәlәr

Cәrgә şkalası•
Nisbi şkalalar
Düz şkalalar
Evristik ölçmәlәr
Alәti ölçmәlәr

Ölçmәlәrin nәticәlәrinin qiymәtlәndirmәsidir
Dәqiq ölçmlәrin nәticәlәri әsasında fiziki kәmiyyәtn qaydaya salınmış qiymәtlәrinin ardıcıllığıdır
Ölçmә vasitәlәrinin şkalası•
Fiziki kәmiyyәtlәrin qiymәtlәndirilmәsidir.
Dәqiq ölçmәlәrin nәticәlәridir
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Dәqiq ölçmәlәrin nәticәlәri әsasında fiziki kәmiyyәtn qaydaya salınmış qiymәtlәrinin ardıcıllığı nәdir?

Avtomatik ölçmәlәrin nәtıcәlәrı necә olur?

Evristik ölçmәlәr necә adlanır?

Orqanoleptik ölçmәlәr hansı ölçmәlәrdir?

İnsanın hiss orqanlarindan istifadәyә әsaslanan ölçmәlәr necә adlanır?

Nisbәtlәr şkalası üzrә intervalın ölçülmәsi hansı düstur üzrә hәyata keçirilir?

Fiziki kәmiyyәtin şkalasi•
Dәqiq ölçmәlәrin nәticәlәridir
Ölçülәn kәmiyyәtin ardıcıl qiymәtlәri sırasına uyğun olan işarә vә rәqәmlәrin mәcmuudur
Ölçmәlәrin nәticәlәrinin qiymәtlәndirmәsidir
Fiziki kәmiyyәtlәrin qiymәtlәndirilmәsidir

Orqanoleptik
Avtomatlaşdırılmış
tamam obyektiv•
Alәti
Evristik

Avtomatik ölçmәlәr
Orqanometrik ölçmәlәr
İntuisyaya әsaslanan ölçmәlәr•
Alәti ölçmәlәr
Avtomatlaşdırılmış ölçmәlәr

Avtomatik ölçmәlәr
Alәti ölçmәlәr
Evristik ölçmәlәr
İnsanın hiss orqanlarindan istifadәyә әsaslanan ölçmәlәr•
Avtomatlaşdırılmış ölçmәlәr

Avtomatlaşdırılmış ölçmәlәr
Avtomatik ölçmәlәr
Orqanoleptik ölçmәlәr•
Evristik ölçmәlәr
Alәti ölçmәlәr

.

.....

....•

...

..
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Aşağıdakı ölçü şkalalarından hansı әn tәkmillәşdirilmiş şkaladır?

Estetık göstәrici mәmulatınhansı keyfiyyәt göstәricisini xarakterizә edir?

Erqonomik göstәrici mәmulatın hansı keyfiyyәt göstәricisidir?

Nisbәtlәr şkalası necә şkaladır?

Adlar vә cәrqә şkalalarını necә adlandırırlar?

Aşağıdakı şkalalardan hansılarını qeyrimetrik (konseptual) şkalalar adlandırırlar?

Hansı şkala üzrә ölçmәlәrdә sıfra bәrabәr ölçü ilә müqayisә әsas yer tutur( belә ölçmәyә aşkaretmә
deyilir)?

Cәrqә şkalası
Mütlәq şkala
Nisbәtlәr şkalası•
İntervallar şkalası
Adların şkalaları

Etibarlılıq göstәricisi
Tәyinat göstәricisi
Texnolojuluq göstәricisi
rasionallığını, kompozisiyasının bütövlülüyünü•
Erqonomik göstәrici

Etibarlılıq göstәricisi
Tәyinat göstәricisi
Texnolojuluq göstәricisi
Estetık göstәrici
imtinasız işlәmәsi, uzunömürlülüyü•

Adların şkalalarıdır
Cәrqә şkalasıdәr
İntervallar şkalası
tәkmillәşdirilmiş şkaladır•
Mütlәq şkaladır

mütlәq şkalalar
qeyrimetrik şkalalar•
Mütlәq vә nisbәtlәr şkalalar
Nisbәtlәr vә intervallar şkallar
İntervallar vә mütlәq şkalalar

Adlar vә mütlәq şkalaları
Adlar vә cәrqә şkalalarını•
Mütlәq vә nisbәtlәr şkalalarını
Nisbәtlәr vә intervallar şkallarını
İntervallar vә mütlәq şkalaları

Cәrgә şkalası•
İntervallar şkalası
Nisbәtlәr şkalası
Adların şkalası
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Bu şkala üzrә ölçmәlәri yüngüllәşdirmәk üçün hәmin şkalada bir neçә nöqtәni dayaq (reper) nöqtәsi kimi
qәbul edirlәr. Bu, hansı şkaladır?

Bu şkala üzrә ölçmә rәnglәnmiş әşyanı rәnglәrin nümunәlәri ilә ( rәnglәr atlasının etalon nümunәlәri ilә)
vizual müqayisә etmәkdәn ibarәtdir. Bu, hansı şkaladır?

Temperaturun ölçülmәsi hansı şkala üzrә aparılır?

Aşağıdaki şkalalardan hansılarını metrik şkalalar adlandırırlar?

İntervallar şkalası ilә nәyi ölçürlәr?

İntervallar vә nisbәtlәr şkalaları necә adlandırırlar?

Bu şkala üzrә hәr hansı ölçmә qeyrimәlum ölçünün mәlum ölcü ilә müqayisәsinә vә birincinini ikinci
vasitәsilә tam vә ya hissә şәklindә ifadә edilmәsinә әsaslanır. Bu, hansi şkaladir?

Mütlәq şkalalar

Mütlәq şkalalar
Cәrgә şkalası•
İntervallar şkalası
Nisbәtlәr şkalası
Adların şkalası

Adların şkalası•
Mütlәq şkalalar
Cәrgә şkalası
Nisbәtlәr şkalası
İntervallar şkalası

İntervallar şkalası•
Cәrgә şkalası
Mütlәq şkalalar
Adların şkalası
Nisbәtlәr şkalası

Adlar vә mütlәq şkalaları
İntervallar vә cәrgә şkalalarını
İntervallar vә nisbәtlәr şkalalarını•
Cәrgә vә mütlәq şkalaları
Adlar vә cәrgә şkalalarını

Cәrgәlәri
Temperaturu•
Nisbәtlәri
Adları
Mütlәqi

Adlar vә cәrgә şkalalarını
Adlar vә mütlәq şkalaları
Cәrgә vә mütlәq şkalaları
metrik şkalalar•
İntervallar vә cәrgә şkalalarını

Cәrgә şkalası
Adların şkalası
Mütlәq şkalalar
Nisbәtlәr şkalası•
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Bu şkala nisbәtlәr şkalasinin malik olduğu bütün әlamәtlәri özündә cәmlәşdirәn, lakin ölçü vahidlәrinin
birmәnalı tәyin edilmәsinә imkan verәn vә qәbul edilmiş ölcü vahidlәri sistemindәn asılı olmayan şkaladır.
Bu, hansi şkaladir?

Müqayisә edilәn ölçülәrin fәrqini özündә әks etdirәn şkala hansi şkaladir?

Empirik obyektlәrin siniflәşdirilmәsi üçün hansı şkalalardan istifadә edilir (bu cür şkalalarda sıfır vә ölçü
vahidlәri olmur)?

Ölçülәrin ranqlama vasitәsilә alınan sırası hansı şkalanı tәşkil edir?

Adların şkalasından nә üçün istifadә edilir?İntervallar şkalasından

Çәrgә şkalasını hansı şkalanı tәşkil edir?

Aşağıdakılardan hansı ölçü şkalalarına aid deyildir?

İntervallar şkalası

Mütlәq şkalalar•
Cәrgә şkalası
İntervallar şkalası
Nisbәtlәr şkalası
Adların şkalası

Mütlәq şkalalar
Adların şkalası
Nisbәtlәr şkalası
İntervallar şkalası•
Çәrgә şkalası

Çәrgә şkalasından
Adların şkalasından•
Mütlәq şkalalardan
Nisbәtlәr şkalasından
İntervallar şkalasından

Çәrgә şkalasını•
İntervallar şkalasını
Nisbәtlәr şkalasını
Adların şkalasını
Mütlәq şkalaları

Çәrgә şkalasından
Nisbәtlәr şkalasından
Empirik obyektlәrin siniflәşdirilmәsi•
Mütlәq şkalalardan
İntervallar şkalasından

Mütlәq şkalaları
Ölçülәrin ranqlama vasitәsilә alınan sırası•
İntervallar şkalasını
Nisbәtlәr şkalasını
Adların şkalasını

Nisbi şkalalar•
Cәrgә şkalası
Intervallar şkalası
Nisbәtlәr şkalası
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Keyfiyyәtin inteqral göstәricisi hansı düsturla tәyin edilir?

Ölçmә obyektlәri kimi hәmçinin dәyәr vә qiymәt mәvhumlarından da istifadә olunur. Onlar әmtәә
mallarının müxtәlif xassәlәrinin ölçülәridir. Onlar hansı kәmiyyәtә aiddir?

Cism qızdırıldıqdan sonra onun xassәsi әvvәlkindәn fәrqlәnir. Bu xassә aşağıdakılardan hansı kimi bütün
dünyada qәbul edilmişdir?

Cismin әtalәtliliyinin ölçüsü aşağıdakılardan hansıdır?

Kütlә cismin hansı ölçüsüdür?

Cismin xarici tәsir olmadıqda sükunәt vәziyyәtini saxlaması vә yaxud bәrabәr düzxәtli hәrәkәtini davam
etdirmәsi xassәsinә nә deyilir?

Mütlәq şkalalar

..

.

.....

....

...•

iqtisadi kәmiyyәtә•
fiziki kәmiyyәtә
erqonomik kәmiyyәtә
texnoloji kәmiyyәtә
texniki kәmiyyәtә

istilik temperaturu
soyuqluq temperaturu
termodinamik temperatur•
nisbi temperatur
mütlәq temperatur

sürәt
sükunәt
uzunluq
kütlә•
tәcil

uzunluq
sükunәt
sürәt
tәcil
әtalәtlilik•

•
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Mәhsulun keyfiyyәtinin kәmiyyәtcә qiymәtlәndirilmәsinin nәzәri әsaslarını vә metodlarını işlәyib
hazırlayan praktiki vә elmi fәaliyyәt sahәsinә nә deyilir?

Mәhsulun keyfiyyәti nәdir?

Mәhsulun öz tәyinatına uyğun müәyyәn tәlәblәri ödәmәsi nәdir?

Fiziki kәmiyyәt nәdir?

Mәmulatda istifadә olunmuş texniki hәllәrin yenilik dәrәcәsini, onun ölkәdә vә xaricdә maneәsiz realizә
olunmasının mümkünlüyünü xarakterizә edәn aşağıdakı keyfiyyәt göstәricilәrindәn hansıdır ?

Aşağıdakılardan hansı mәhsulun keyfiyyәt göstәricilәrinә aid deyildir?

Aşağıdakılardan hansı mәhsulun keyfiyyәt göstәricisinә aiddir?

әtalәtlilik•
bәrabәr tәcillilik
bәrabәr sürәtlilik
qeyribәrabәr sürәtlilik
Sükunәtlik

Kvalimetriya•
Standartlaşdırma
Orqanometriya
Keyfiyyәt sistemlәri
Sertifikatlaşdırma

Mәhsulun iqtisdi göstәrclәrinin mәcmuudur
Mәhsulun o xassәlәrinin mәcmuudur ki, o, öz tәyinatına uyğun müәyyәn tәlәblәri ödәsin•
Mәhsulun bütün xassәllәrinin mәcmuudur
Mәhsulun kimyәvi xassәlәrinin mәcmuudur
Mәhsulun ancaq uçota alınan xassәlәrinin mәcmuudur

Mәhsulun keyfiyyәti•
Mәhsulun bütün xassәllәrinin mәcmuudur
Mәhsulun iqtisdi göstәrclәrinin mәcmuudur
Mәhsulun ancaq uçota alınan xassәlәrinin mәcmuudur
Mәhsulun kimyәvi xassәlәrinin mәcmuudur

Fiziki obyektlәr üçün ümumi olan xassәlәrin mәcmusunu xarakterizә edәn keyfiyyәt göstәricisidir
Fiziki kәmiyyәt ölçmә obyektidir vә onun ölçülәri sabitdir
Sәnaye istehsalında, iqtisadiyyatın digәr sahәlәrindә mәhsulun keyfiyyәtinә xüsusi fikir verilir ki, bu da fiziki
kәmiyyәti xarakterizә edir
“Fizika” fәnnindә öyrәnilәn keyfiyyәt әlamәtlәrinin mәcmuudur
Fiziki obyektlәrin vә onlarda baş verәn proseslәrin әksәriyyәti üçün ümumi olan, lakin kәmiyyәt etibarilә onların
hәr biri üçün ayrılıqda qanunvericilik yolu ilә qәbul edilmiş müxtәlif xassәlәrin xarakteristikalarıdır

•

standartlaşdırma vә unifikasiya göstәricilәri
Estetik göstәricilәr
Nәqletmәyә yararlılıq göstәricilәri
Ekspert hazırlığının sәviyyәsi göstәricilәri
Patenthüquq göstәricısi•

Etibarlılıq göstәricilәri
Estetik göstәricilәr
Erqonomik göstәricilәr
Ekspert hazırlığının sәviyyәsi göstәricilәri•
Tәhlükәsizlik göstәricilәri
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Aşağıdakılardan hansı mәhsulun keyfiyyәt göstәricisinә aiddir?

Mәhsulun istifadәsinin sәmәrәliliyini xarakterizә edәn ümumilәşmiş göstәrici keyfiyyәtin hansı
göstәricisidir?

Mәhsulun istismarı vә ya istehlakı zamanı onun әtraf mühitә ziyanlı tәsirinin sәviyyәsini xarakterizә edәn
keyfiyyәt göstәricisi hansıdır?

Mәmulatın yaradılması vә istehsalı zamanı onun tәrkibindә standart, unifikasiya olunmuş vә orijinal
hissәlәrin istifadә dәrәcәsini xarakterizә edәn keyfiyyәt göstәricisi hansıdır?

İnteqral göstәricısi keyfiyyәtin hansı göstәricisidir?

Mәmulatın yaradılması vә istehsalı zamanı standartlaşdırma vә unifikasiya göstәricilәri nәyi xarakterizә
edir?

Ekspert hazırlığının sәviyyәsi göstәricilәri
Yuyulmaq göstәricilәr
Erqonomik göstәricilәr•
Süzmәk göstәricilәr
Yanmaq göstәricilәri

Yanmaq göstәricilәri
Ekspert hazırlığının sәviyyәsi göstәricilәri
Süzmәk göstәricilәr
Etibarlılıq göstәricilәri•
Yuyulmaq göstәricilәr

Tәhlükәsizlik göstәricilәri
Ekoloji göstәricilәr
İnteqral göstәricısi•
Estetik göstәrici
Erqonomik göstәrici

Erqonomik göstәrici
Estetik göstәrici
Patenthüquq göstәricısi
Ekoloji göstәricilәr•
Tәhlükәsizlik göstәricilәri

Texnolojuluq göstәricisi
Etibarlılıq göstәricisi
Ekoloji göstәricilәr
Patenthüquq göstәricisi
Standartlaşdırma vә unifikasiya göstәricilәri•

Estetik göstәrici
Ekoloji göstәricilәr
Tәhlükәsizlik göstәricilәri
Erqonomik göstәrici
ümumilәşmiş göstәrici•

Texnolojuluq göstәricisini
Etibarlılıq göstәricisini
Ekoloji göstәricilәri
Patenthüquq göstәricisini
keyfiyyәt göstәricisini•
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Mәmulatın istehsalı, bәrpası vә tәmiri zamanı yüksәk әmәk mәhsuldarlığını tәmin etmәk üçün
konstruktivtexnoloji işlәrin effektivliyini xarakterizә edәn keyfiyyәt göstәricisi hansıdır?

Mәmulatın formasının rasionallığını, kompozisiyasının bütövlülüyünü, onun cәlbediçi xassәsini
xarakterizә edәn keyfiyyәt göstәricisi hansıdır?

İnsanmәmulat sıstemini xarakterizә edәn vә insanın istehsalat vә mәişәt proseslәrindә özünü bıruzә
verәn kompleks gıgıyenık, antropometrık, fizioloji vә psixoloji xassәlәrini nәzәrә alan hansı keyfiyyәt
göstәricisidir?

Mәmulatın imtinasız işlәmәsi, uzunömürlülüyü, tәmirә yararlılığı vә saxlanması xassәlәrini xarakterızә
edәn hansı keyfiyyәt göstәricisidir?

Mәhsulun keyfiyyәt göstәricilәrinin neçә növü vardır?

.

Tәyinat göstәricisi
Estetık göstәrici
Texnolojuluq göstәricisi•
Erqonomik göstәrici
Etibarlılıq göstәricisi

Texnolojuluq göstәricisi
Tәyinat göstәricisi
Etibarlılıq göstәricisi
Erqonomik göstәrici
Estetık göstәrici•

Tәyinat göstәricisi
Etibarlılıq göstәricisi•
Erqonomik göstәrici
Estetık göstәrici
Texnolojuluq göstәricisi

Texnolojuluq göstәricisi
Tәyinat göstәricisi
Etibarlılıq göstәricisi
Erqonomik göstәrici•
Estetık göstәrici

12•
5
7
9
10

.....•

.

..
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Selsi şkalasında birinci vә ikinçi reperlәr arasındakı interval neçә dәrәcә kelvinә bәrabәrdir?

Farengeytin temperatur şkalasında hesabatın әvvәli neçә dәrәcә aşağı temperatur tәrәfә çәkilmişdir?

.

Әgәr qüvvә Nyutonun ikinci qanununa tabedirsә, onda dim F nәyә bәrabәrdir?

...

....

..

.....

....•

...

.

..

.

.....

....

...•

2•
5
6
4
3

.

.....

....•

...

..
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Zaman hansı şkala üzrә ölçülür?Zaman hansı şkala üzrә ölçülür?

Selsi temperatur şkalasında buzun әrimә temperaturu ilә suyun qaynama temperaturu arasındakı interval
neçә hissәyә bölünmüşdür?

İnsanların biliyini hansı şkala üzrә ölçürlәr?

Cәrgә şkalası nәyi ölçürlәr?

Hansı temperatur şkalasında ölçmәnin başlanğıcı sıfır temperaturu qәbul edilmişdir?

Hansı temperatur şkalasında buzun әrimә temperaturu ilә suyun qaynama temperaturu arasındakı
interval 180 dәrәcәyә bölünmüşdür?

Kelvin şkalasında ölçmәnin başlanğıcı neçә qәbul edilmişdir?

Adların şkalası
Cәrgә şkalası
İntervallar şkalası•
Nisbәtlәr şkalası
Mütlәq şkala

50
100•
150
180
80

Mütlәq şkala
Nisbәtlәr şkalası
Adların şkalası
Cәrgә şkalası•
İntervallar şkalası

İnsanların biliyini•
Temperaturu
Sahәni
Nisbәti
İntervalı

Selsi şkalasında
Farengeyt şkalasında
Reomyur şkalasında
Moz şkalasında
Kelvin şkalasında•

Kelvin şkalası
Selsi şkalası
Reomyur şkalası
Farengeyt şkalası•
Mooz şkalası

210
0•
100
240
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Farengeyt şkalasında buzun әrimә temperaturu ilә suyun qaynama temperaturu arasındakı interval neçә
dәrәcәyә bölünmüşdür?

Hansı temperatur şkalasında buzun әrimә temperaturu ilә suyun qaynama temperaturu arasındakı
interval 80 dәrәcәyә bölünmüşdür?

Aşağıdakılardan hansı temperatur şkalalarına aid deyildir?

Reomyur şkalasında buzun әrimә temperaturu ilә suyun qaynama temperaturu arasındakı interval neçә
dәrәcәyә bölünmüşdür?

Aşağıdakılardan hansı temperatur şkalasıdır?

Aşağıdakılardan hansı temperatur şkalasıdır?

Aşağıdakılardan hansı temperatur şkalasıdır?

36

240
100
320
120
180•

Reomyur şkalası•
Selsi şkalası
Kelvin şkalası
Mooz şkalası
Farengeyt şkalası

Reomyur şkalası
Selsi şkalası
Kelvin şkalası
Mooz şkalası•
Farengeyt şkalası

210
80•
120
100
240

su şkalası
Mooz şkalası
kelvin şkalası•
daş şkalası
amper şkalası

daş şkalası
farengeyt şkalası•
su şkalası
Mooz şkalası
amper şkalası

reomyur şkalası•
daş şkalası
amper şkalası
Mooz şkalası
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Aşağıdakılardan hansı temperatur şkalasıdır?

Ölçü dim simvolu ilә işarә olunur vә dimension sözündәn götürülmüşdür. Metrologiyada bunun mәnası
necәdir?

Törәmә kәmiyyәtlәrin ölcü vahidlәrini tәyin edәn zaman neçә qaydanı әldә rәhbәr tutmaq lazımdır?

Ölçülәn kәmiyyәtlәrin keyfıyyәtcә fәrqlәnmәsi nә ilә xarakterizә olunur?

Beynәlxalq sistemin törәmә vahıdlәri әsas vә әlәvә vahidlәrlә hansı tәnliklә bağlıdır?

Koqerent törәmә vahidi nәyә deyilir?

Beynәlxalq vahidlәr sisteminin әlavә vahidlәri hansılardır?

su şkalası

selsi şkalası•
su şkalası
Mooz şkalası
amper şkalası
daş şkalası

Ölçü vә ya ölcü vahidi•
Ölçmәlәrin yaxınlığı
Ölçmәlәrin düzgünlüyü
Ölçmәlәrin dәqiqliyi
Mәhsulun ölçülmәsi

7
3
4
5•
6

Ölcmә vasitәlәrinin dәqiqlik sinfi ilә
Onların qiymәtlәri ilә
Ölcmәdә istifadә olunan ölçmә vasitәsinin tipi ilә
Onların ölcü vahidlәri ilә•
Onların texniki xarakteristikaları ilә

.•

.....

....

...

..

O törәmә vahidinә deyilir ki, bu vahidin sistemin digәr vahidlәri ilә әlaqәsi istәnilәn tәnlik vasitәsilә yaranır
O törәmә vahidinә deyilir ki, bu vahid sistemin digәr vahidlәri ilә tәnlik vasitәsilә әlaqәlidir
O törәmә vahidinә deyilir ki, bu vahidin sistemin digәr vahidlәri ilә bilavasitә әlaqәsi yoxdur.
O törәmә vahidinә deyilir ki, bu vahidin sistemin digәr vahidlәri ilә әlaqәsi kvadrat tәnlik vasitәsilә yaranır
O törәmә vahidinә deyilir ki, bu vahid sistemin digәr vahidlәri ilә tәnlik vasitәsilә әlaqәlidir vә tәnlikdәki
mütәnasiblik әmsalı vahidә bәrabәr qәbul edilir

•
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134

135

136

137

138

Radian, steradian beynәlxalq vahidlәr sisteminin hansı vahidlәridir?

Beynәlxalq vahidlәr sistemi keçmiş Sovetlәr İttifaqında vә Şәrqi Avropa ölkәlәrindә hansı ildәn mәcburi
olaraq tәtbiq olunmağa başladı?

Beynәlxalq vahidlәr sisteminin әsas vә әlavә vahidlәri aşağıdakı hansı variantların birindә düzgün
sadalanıb?

Ölçü vә cәki üzrә XI Ali Konfrans fiziki kәmiyyәtlәrin Beynәlxalq vahidlәr sistemini neçәnci ildә qәbul
edib?

K.Qaus tәrәfindәn işlәnmiş mütlәq vahidlәr sisteminә hansı vahıdlәr daxil edilmişdir?

Ümumi halda törәmә vahidlәri әsas vahidlәr vasitәsilәKoqerent törәmә vahidi nәyә deyilir?

Amper, mol
Saniyә, kelvin
Radian, steradian•
Kelvin, mol
Metr, saniyә

Saniyә, kelvin
Metr, saniyә
Amper, mol
Kelvin, mol
Әlavә vahidlәri•

1960cı ildәn
1965ci ildәn
1970cı ildәn
1975ci ildәn
1980ci ildәn•

Saniyә, qram, metr, kandella, mol, nyuton , radian, steradian
Metr, kiloqram, saniyә,gәrginlik, kelvin, mol,
Coul, kilovat, tesla, kelvin, amper, kandella, mol
Metr, amper, volt, millimetr, saat, kandella, om, radian
Metr, kiloqram, saniyә, amper, kelvin, kandella, mol, radian, steradian•

1959cu ildә
1961ci ildә
1962ci ildә
1960cı ildә•
1963cü ildә

Kelvin, amper, steradian
Metr, kiloqram, kelvin
Millimetr, milliqram, saniyә•
Amper, kandella, volt
Mol, kandella, radian

..

....

.....

...•
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140

141

142

143

144

145

Fizikada vahidlәr sisteminin layihәlәndirilmәsinin ümumi qaydaları neçәnci ildә K.Qaus tәrәfindәn
müәyyәnlәşdirilmişdir ?

Vahidlәr sistemi nәdir?

Fizikada vahidlәr sisteminin layihәlәndirilmәsinin ümumi qaydaları 1832ci ildә kim tәrәfindәn
müәyyәnlәşdirilmişdir ?

Әsas vә törәmә kәmiyyәtlәrin ölcü vahidlәrinin mәcmusu nәdir?

Bu ölçü şkalası üzrә ölçmәlәri yüngüllәşdirmәk üçün hәmin şkalada bir neçә nöqtәni dayaq (reper)
nöqtәsi kimi qәbul etmәk olar. Bu nöqtәlәrә müvafiq rәqәmlәri qoymaq olar ki, onlara da bal deyilir. Bu
hansı ölçü şkalasıdır?

Cәrgә şkalası üzrә ölçü informasiyası almaq mәqsәdilә ölçülәrin artımla vә ya azalma ilә düzülmәsinә
nә deyilir?

Әsas fiziki kәmiyyәtlәrin ölçü vahidlәri necә işarә olunur?

.

1830cu ildә
1825ci ildә
1835ci ildә
1832ci ildә•
1834cü ildә

Әsas vә törәmә kәmiyyәtlәrin ölcü vahidlәrinin mәcmuudur•
Törәmә kәmiyyәtlәrin ölcü vahidlәridir
Әsas kәmiyyәtlәrin ölcü vahidlәridir
Әsas vә әlavә kәmiyyәtlәrin ölcü vahidlәrinin mәcmuudur
Әlavә kәmiyyәtlәrin ölcü vahidlәrinin mәcmuudur

Fidel
İ.Nyuton
Dammas
Balzak
K.Qaus•

Törәmә kәmiyyәtlәrin ölcü vahidlәridir
Әlavә kәmiyyәtlәrin ölcü vahidlәrinin mәcmuudur
Vahidlәr sistemi•
Әsas vә әlavә kәmiyyәtlәrin ölcü vahidlәrinin mәcmuudur
Әsas kәmiyyәtlәrin ölcü vahidlәridir

cәrgә şkalası•
mütlәq şkala
nisbәtlәr şkalası
intervallar şkalası
adların şkalası

ranqlama•
sistemlәşdirmә
reperlәşdirmә
bölünmә
ranjirovka

törәmә fiziki kәmiyyәtlәrin ölçü vahidlәri ilә

•



07.04.2017

23/104

146

147

148

149

Sİnin onmisilli artan vә azalan vahidlәrindәn Hekto hansı varianta uyğun gәlir?

Sİnin onmisilli artan vә azalan vahidlәrindәn Meqa (böyük) hansı varianta uyğun gәlir?

.

F qüvvәsi istiqamәtindә görülәn işin ölçü vahidini (coul) seçin.

müvafiq baş hәrflәrlә•
törәmә kәmiyyәtlәrin adları ilә
“dim” işarәsi ilә
әsas fiziki kәmiyyәtlәrin ölçü vahidlәri ilә

..

.•

.....

....

...

.....•

.

..

...

....

.....

.

..•

...

....

..

.
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151

152

Sİnin onmisilli artan vә azalan vahidlәrindәn Piko (çox kiçik) hansı varianta uyğun gәlir?

Sİnin onmisilli artan vә azalan vahidlәrindәn Tera (çox nәhәng) hansı varianta uyğun gәlir?

Әgәr elektrik gәrginliyi güc P vә sabit elektrik cәrәyanının şiddәti İ vasitәsilә tәyin olunursa, onda
elektrik gәrginliyi vahidini (volt) seçin.

.....

....

...•

...

.....

....•

..

.

...•

.

.....

....

..

...

.....

.

....

..•
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154

155

156

Tәzyiqin ölçü vahidini (paskal) seçin

Hansı fiziki kәmiyyәt törәmә vahididir?

Sİnin onmisilli artan vә azalan vahidlәrindәn Mikro (kiçik) hansı varianta uyğun gәlir?

Elektrik keçiriciliyi elektrik müqavimәtinin әksinә olan kәmiyyәtdir. Elektrik kecirilmәsi vahidini
(simens) seçin.

...

..

.....

.

....•

Volt•
Kandella
Steradion
Amper
Metr

.....

.

..

...

....•

..

.•

.....

....

...
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158

159

160

161

Güc vahid zamanda görülәn işdir. Gücün ölçü vahidini (vatt) seçin

Quvvәnin ölçü vahidini (nyuton) seçin

Aşağıdakı ölçü vahidlәrindәn hansı Beynәlxalq vahidlәr sisteminin әsas vahididir?

Amper hansı vahidlәr sisteminin әsas vahididir?

.

.

..

...

....•

.....

...•

.

.....

....

..

Kulon
Amper•
Coul
Nyuton
Tesla

Beynәlxalq•
Rejional
Sahә
Müәsisә
Nyuton

.....•
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163

164

.

.

.

.

..

...

....

0dan 1dәk•
 1dәn +1dәk
.

0dan 10dәk
0dan 5dәk

.

..

...•

....

.....

.

.....
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166

167

.

.

Sabit ölcülü kәmiyyәtin bir neçә dәfә tәkrar ölçülmәsi nәticәsindә alınmış әdәdlәrin orta qiymәti hansı
düsturla tәyin olunur?

....•

...

..

3
7
5•
4
2

..

.
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....•
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.
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169

170

171

Cәrgә şkalası üzrә ölçmәlәrin riyazi modeli aşağıdakı ifadәlәrdәn hansıdır?

Ölçmәnin nәticәsini ehtimal paylanma qanunlarının kömәyi ilә tәsvir etmәk daha yaxşı nәticә verır.
Lakin bu metod mürәkkәb olduğundan cox hallarda ehtımal paylanma qanununu onun әdәdi
xarakteristikalarının vә ya momentlәrin kömәyi ilә tәsvir edirlәr. Bu zaman әn vacib başlanğıc moment hansı
düsturla ıfadә olunur?

.

Normal paylanma qanununda tәsadüfi kәmiyyәtin ehtimal paylanma sıxlığı hansüı düsturla tәsvir
olunur?

.....•

...

..

.

.....

....•

...

..

..
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....

...

.•
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.
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173

174

175

176

177

178

Ölçmәlәrin nәticәlәrinin ehtimal paylanma funksiyasının hesablanması hansı variant üzrә yerinә
yetirilir?

Nisbәtlәr şkalası üzrә ölçmәlәrin riyazi modeli aşağıdakı ifadәlәrdәn hansıdır?

Metrologiyada ehtimal paylanma qanunlarının neçә xassәsi tәhlil olunur?

Metrologiyada әsasәn neçә riyazi qanundan istifadә olunur?

14 riyazi qanundan hansı elm sahәsindә istifadә olunur?

Ölçü cihazlarının göstәrişi elә әdәddir ki, bu әdәd bütün növ ölçmәlәrә aiddir vә metrologiya bütövlükdә
buna әsaslanır. Bu aşağıdakılardan hansıdır?

Nisbәtlәr şkalası uzrә ölcmә nәyә әsaslanlr?

.....•

.

..

...

....

.•

....

.....

...

..

.....

.

..

...•

....

5
4
8
7•
6

8
14•
12
10
5

Metrologiyada•
Dilçilikdә
Biolojiyada
Standartlaşdırmada
Tarixdә

sabit әdәd
paralel әdәd
ardıcıl әdәd
tәsadüfi әdәd•
dәyişәn әdәd

Qeyrimәlum ölcünün mәlum ölcü ilә müqayisәsinә
Ölcmә vasıtәlәrinin hәssaslığından istifadәyә
Ölcmә vasıtәlәrinin imtinasızlığına
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180

181

182

183

184

185

Ölcmәlәrin nәticәsindә qurulmuş dördbucaqlıların yuxarı (üst) tәrәfinin orta nöqtәlәrini düz xәtlәrlә
birlәşdirәrәk sınıq xәtli fiqur alırıq. Bu fiqur necә adlanir?

Tutaq ki, eyni fiziki kәmiyyәtin n dәfә tәkrar ölcülmәsi zamanı analoqlu ölcü cihazının hesablama
qurğusu tәsadüfi qaydada şkalanın hәr bir bölgüsü qarşısında m dәfә dayandı. Bunu әyani tәsәvvür etmәk
üçün şkalanın bölgüsünü x oxu üzrә götürәrәk hündürlüyü m/n olan şkalanın bölgüsünün qiymәtinә bәrabәr
dördbucaqlılar qururuq. Alınmış fiqur necә adlanir?

Sİ vahidlәri sistemi әsasında bizim ölkәdә hansı dövlәt standartı yaradılmışdır?

.

.

.

Ehtimal paylanmanın diferensial funksiyasının itiliyini qiymәtlәndirmәk üçün hansı momentdәn istifadә
olunur?

İki ölçülәn kәmiyyәtin birbirinә nisbәtinә
Qeyrimәlum ölcünün mәlum ölcü ilә müqayisәsinә vә birincinin ikinci vasitәsilә ifadә olunmasına•

Korrelyasiya
Poliqon•
Multiplikativ fiqur
Additiv fiqur
Histoqram

Additiv fiqur
Histoqram•
Poliqon
Korrelyasiya
Multiplikativ fiqur

ГОСТ 8.02390
ГОСТ 8.02184
ГОСТ 8.41781•
ГОСТ 8.02291
ГОСТ 8.02789

..

.

.....

....

...•

.....

.

..

...•

....

6
3
4
5•
2

Dördüncü mәrkәzi momentdәn•
Birinci mәrkәzi momentdәn
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187

188

189

190

191

192

Aşağıdakı momentlәrdәn hansı sifra bәrabәrdir?

Entropiya ilә nә ölçülür?

Dördüncü mәrkәzi momentdәn nә üçün istifadә olunur?

Birinci mәrkәzi moment neşәdir?

Aşağıdakılardan hansı dispersiyanın xassәlәrinә aid deyildir?

Aşağıdakılardan hansı riyazi gözlәmәnin xassәlәrinә aid deyildir?

Pirson kriteriyasında hәr bir uyğunluq hansı әmsalla götürülür?

Birinci başlanğıc momentdәn
İkinci mәrkәzi momentdәn
Üçüncü mәrkәzi momentdәn

Üçüncü mәrkәzi moment
Birinci başlanğıc moment
Dördüncü mәrkәzi moment
Birinci mәrkәzi moment•
İkinci mәrkәzi moment

Eksses
Asimmetriya
Konkordasiya әmsalı
Korrelyasiya әmsalı
Tәsadüfi әdәdin qeyri müәyyәnliyi•

Ehtimal paylanmanın diferensial funksiyasının itiliyini qiymәtlәndirmәk•
başlanğıc momenti qiymәtlәndirmәk
Birinci mәrkәzi momenti qiymәtlәndirmәk
İkinci mәrkәzi momenti qiymәtlәndirmәk
mәrkәzi momentdi qiymәtlәndirmәk

1
8
0•
14
6

Tәsadüfi әdәdin dispersiyası onun kvadratının riyazi gözlәmәsi ilә riyazi gözlәmәnin kvadratı araslndakı fәrqә
bәrabәrdir
Qeyritәsadüfi әdәdin dispersiyası sıfra bәrabәrdir
Sabit vurğunu kvadrata yüksәldib dispersiyanın işarәsindәn kәnara çıxarmaq olar
Ehtimal paylanmanın qeyrisimmetrikliyi asimmetriya ilә ölçülür•
Qeyriasılı tәsadüfi әdәdlәrin cәbri cәminin dispersiyası onların dispersiyalarının cәbri cәminә bәrabәrdir

Qeyritәsadüfi әdәdin riyazi gözlәmәsi bu әdәdin özünә bәrabәrdir
Sabit vurğunu riyazi gözlәmә ışarәsindәn kәnara çıxarmaq olar
Tәsadüfi әdәdlәrin cәminin riyazi gözlәmәsi onlarin riyazi gözlәmәlәrinin cәbri cәminә bәrabәrdir
Sabit vurğunu kvadrata yüksәldib onu riyazi gözlәmә işarәsindәn kәnara cıxarmaq olar.•
Tәsadüfi әdәdin onun riyazi gözlәmәsindәn meyllәnmәsinin riyazi gözlәmәsi sıfra bәrabәrdir.

.....

....•

..

...

.
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.

Optimal şәraitin eksperimental axtarışı zamanı ölçmә funksiyasını hansı şәkildә qәbul edirlәr?

.

Aşağıdakılardan Pirson (xi – kvadrat) paylanma qanunu üçün inteqral funksiyasını seçin.

Normalaşdırılmış normal paylanma qanununda inteqral funksiyası necә ifadә olunur?

Veybulla paylanma qanununda diferensial funksiya aşağıdakılardan hansıdır?

.

Ölçmәnin nәticәsinin standart meyylәnmәsi hansı dusturla tәyin olunur?

.•

....

.....

...

..

.

.....

..

...•

....

Etibarlılıq ehtimalından vә ölçmәlәrin sayından•
Ancaq әvvәlcәdәn aparılan ölçmәlәrin sayından
Ölçmәlәrdә buraxılan xәtaların növündәn
.
Ölçmәlәrin obyektivliyindәn

.....•

....

.

..

...

...

.....

....

.

..•

..

.

.....

....•

...

.•

.....

....

...

..

....

.....

...•

..

.
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Pirson kriteriyasından istifadә edәn zaman eksperimental әdәdlәrin nәzәri ehtimal paylanma
qanunundan kәnara çıxmasının ölçüsü kimi nә qәbul edilir?

Histoqramın hündürlüyünün onun oturaçağına olan nisbәti tәxminәn neçә olmalıdır?

.

Aşağıdakılardan Maksvell qanunu üçün inteqral funksiyasını seçin.

İkitәrәfli eksponensial (Laplas qanunu) qanunda diferensial funksiya necә ifadә olunur?

Normalaşdırılmış normal paylanma qanununda diferensial funksiya aşağıdakılardan hansıdır?

.

.

....

..•

...

.....

.

.....•

.

..

...
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.
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....•

..
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....•

...

.

..
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.
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....
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.
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Histoqramda punktirlә göstәrilmiş fiqurun ehtimal paylanma sıxlığının nәzәri әyrisinә uyğunluğunu
yoxlamaq üçün K.Pirson kriteriyasından istifadә olunur. Aşağıda göstәrilәn ifadәlәrdәn hansı bu kriteriyanı
xarakterizә edir?

Ölçmәlәrin (sınaqların) minimal sayı hansı düsturla tәyin edilir?

Ölçmәlәri planlaşdıran zaman әvvәlcәdәn seçilәn başlanğıc kәmiyyәtlәr hansılardır?

Aşağıdakılardan Reley qanunu üçün inteqral funksiyasını seçin.

Birtәrәfli eksponensial (üstlü) qanunda diferensial funksiya necә ifadә olunur?

Normal paylanma qanununda diferensial funksiya aşağıdakılardan hansıdır?

Ölçmәlәrin nәticәsinin normal ehtimal paylanma qanununa uyğunluğunun yoxlanması zamanı
eksperiment nәticәsindә alınmış rәqәmlәr әsasında histoqram qurarkәn neçә qaydaya riayәt etmәk lazımdır?

Sınaqların planlaşdırılması zamanı ölçmәlәrin sayını vә tәdqiqatın aparılma şәraitini nә mәqsәdlә tәyin
edirlәr?

.....

....•

.

..

...

..

.•

....

.....

...

Styüdent әmsalı, riyazi gözlәmә
..
Etibarlılıq ehtimalı, reqressiya әmsalı
Etibarlılıq ehtimalı, styüdent әmsalı
.•

.....

.

..

...•

....

....

.•

..

...

.....

....

.

..•

.....

...

3•
2
7
5
4
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221

222

223

Qeyritәsadüfi әdәd üçün entropiya hansı qiymәtә malik olur?

Ehtimal paylanmanın sıxlığı bәrabәr olduqda entropiya hansı qiumәtә malik olur?

Tәsadüfi әdәdin qeyri müәyyәnliyi nә ilә ölçülür?

Qnün ölçülәn qiymәtlәrindәn hәr hansının ehtimalı daha coxdursa, onda nün qiymәtlәrinin intervalında
ehtimal paylanma qanunu seçilir. Әgәr bu intervalda eyni ehtimalla hәr hansı qiymәtә malikdirsә, onda Q
üçün hansı paylanma qanunu qәbul olunur?

.

Әgәr tәsiredici faktor ölçülәn qiymәti müәyyәn әmsala vurmaqla yox edilәrsә, onda işarәyә görә
kompensәetmәnin әvәzinә hansı üsuldan istifadә etmәk olar?

Ayrılıqda yerli işıqlanmanın tәtbiq olunmasına icazә verilirmi?

Ölçmәlәrin dәqiqliyini yüksәltmәk
Ölçmәlәr zamanı әmәk mәhsuldarlığını yüksәltmәk
..•
.
Ölçmә vasitәlәrinin dәqiqliyini tәmin etmәk
Ölçmәlәrin buraxılabilәn xәtaları sәviyyәsindә aparılmasını tәmin etmәk

Optimal qiymәtә
Dәyişәn qiymәtә
Maksimum qiymәtә
Sıfra•
Minimum qiymәtә

Dәyişәn qiymәtә
Minimum qiymәtә
Optimal qiymәtә
Sıfra
Maksimum qiymәtә•

Asimmetriya ilә
Konkordasiya әmsalı ilә
Korrelyasiya әmsalı ilә
Entropiya ilә•
Eksses ilә

Normal paylanma qanunu
Maksvell qanunu
Bәrabәrölçülü qanun•
Simpson qanunu
Veybulla qanunu

...•

.....

....

.

..

Simmetrik ölçmәlәr üsulu
Kombinә olunmuş işıqlandırma üsulu
Qarşıqoyma üsulu•
İşarәyә görә kompensәetmә üsulu
Әvәzetmә üsulu
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230

Әvәzetmә, işarәyә görә kompensәetmә, qarşıqoyma, simmetrik ölçmәlәr nә üçün istifadә olunur?

Eksperimentçinin ölçmәlәri aparan zaman aydın görmә müddәti işıqlanma dәrәcәsindәn asılıdır. Bu
müddәt neçә lüks işıqlanmada cәmi azalır?

Eksperimentçinin ölçmәni aparan zaman maksimum görmә qabiliyyәti hansı işıqlanma zamanı olur?

Ölçmә prosesinә bilavasitә öz tәsirini göstәrәn, ölçmәlәr zamanı erqonomik tәlәblәrә riayәt
olunmasından asılı olan faktor hansıdır?

Yüksәk dәqiqlikli ölçmәlәri aparan zaman metroloji tәcrübәdә neçә faktorun tәsiri nәzәrә alınır?

Ölçmә vasitәlәrinin göstәrişlәrinә hansı hallarda әlavәlәr edirlәr?

Tәsiredici faktorların yox edilmәsi üçün tәtbiq olunan üsullardan biri olan bu üsulla ölçmәlәr zamanı
sabit maqnit sahәlәrinin tәsirini kompensә etmәk mümkündür. Bu, hansı üsuldur?

O zaman icazә verilir ki, ölçmә obyektini dәqiqlәşdirmәk tәlәb olunur
O zaman icazә verilir ki, digәr işıqlanma sistemi yoxdur
O zaman icazә verilir ki, ölcülәn obyekt çox kiçikdir
İcazә verilir. (bütün hallarda)
İcazә verilmir•

tәsiredici faktorların yox edilmәsi üçün•
Şkalanın işarәsinin seçilmәsi, nәticәnin düzәliş әmsalına vurulması üçün
Yerli işıqlandırma, ümumi işıqlandırma üçün
Ölçmә şәraiti, nәticәnin düzәliş әmsalına vurulması üçün
Ümumi işıqlandırma, kombinә olunmuş işıqlandırma üçün

200lk•
75lk
100lk
150lk
50lk

.....•

..

.

...

....

Subyekr (ekspert vә ya eksperimentçi)•
Ölçmә şәraiti
Ölçmә obyekti
Ölçmә vasitәsi
Ölçmә üsulu

5•
6
2
3
4

Ölçmә vasitәlәri yoxlamadan keçmәyibsә
Tәsiredici faktorları yox etmәk vә yaxud onları kompensә etmәk mümkün deyilsә•
Ölçmә vasitәlәri öz göstәricilәrinә görә müasir tәlәblәrә cavab vermirsә
Tәsiredici faktorların sayı hәddindәn artıq çoxdursa
Tәsiredici faktorları aşkar etmәk mümkün deyilsә

Әvәzetmә üsulu
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Ölçmәlәr zamanı tәsiredici faktorların yox edilmәsi üçün hansı üsullardan istifadә olunur?

.

İş prosesinin xüsusiyyәtindәn asılı olaraq neçә işıqlanma sistemi tәtbiq olunur?

Ölçmәlәrin nәticәlәrinә tәsir edәn mikroklimat, müxtәlif şüalanmalar, havanın tәmizliyi, iş yerinin
işıqlanması, istehsalat sәslәri, vibrasiya vә s. hansı faktora aiddir?

Ölçmәdәn qabaq ölcülәn әşya, proses vә s.kifayәt qәdәr öyrәnilmәlidir. Bu, ölçmәnin nәticәsinә tәsir
edәn hansı faktordur?

Ölcmәlәrin nәticәsinә tәsir edәn amillәr hansı variantda tam göstәrilir?

Tәrkib kriteriyası adlanan kriteriya hansı düsturla tәyin edilir?

Qarşıqoyma üsulu
Kombinә olunmuş işıqlandırma üsulu
Simmetrik ölçmәlәr üsulu
İşarәyә görә kompensәetmә üsulu•

Ümumi işıqlandırma, kombinә olunmuş işıqlandırma
Şkalanın işarәsinin seçilmәsi, nәticәnin düzәliş әmsalına vurulması
Yerli işıqlandırma, ümumi işıqlandırma
Ölçmә şәraiti, nәticәnin düzәliş әmsalına vurulması
Әvәzetmә, işarәyә görә kompensәetmә, qarşıqoyma, simmetrik ölçmәlәr•

.....

.•

..

...

....

6
2
3•
4
5

Ölçmә şәraiti•
Ölçmә obyekti
Subyekr (ekspert vә ya eksperimentçi)
Ölçmә üsulu
Ölçmә vasitәsi

Subyekr (ekspert vә ya eksperimentçi)
Ölçmә şәraiti
Ölçmә vasitәsi
Ölçmә üsulu
Ölçmә obyekti•

havanın nәmliyi vә sıxlığı, ölçmә üsulu, ışә girişmә dövrü
Әmәyin sanitargigiyena şәraiti, Pirson kriteriyası, tәrkib kriteriyası
Ölcmә obyekti, subyekt, ölcmә üsulu, ölcmә vasitәsi, ölcmә şәraiti•
Eksperimentin aparılma şәraiti, maddәnin sıxlığı, istehsalat sәslәri
Ekspertin peşә hazırlığı, maddәnin sıxlığı vә rәngi,havanın temperaturu vә nәmliyi

.

.....

....

•
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244

Ölcmәlәrin nәticәsinә tәsir edәn amillәr hansı variantda tam göstәrilir?

Ölçmәlәr zamanı tәsiredici faktorların yox edilmәsi üçün әsasәn neçә üsuldan istifadә olunur?

.

Zamana görә xәtti funksuya olan hәr hansı faktorun artan tәsirinin yox edilmәsi üçün hansı üsul tәtbiq
olunur?

Tәsiredici faktorların yox edilmәsi üçün tәtbiq olunan üsullardan biri olan bu üsul ölcülәn kәmiyyәtin
mәlum olan ölcü ilә әvәz olunmasından ibarәtdir. Bu, hansı üsuldur?

Nә zaman yerli işıqlanmanın tәtbiq olunmasına icazә verilmir?

Nә zaman yerli işıqlanmanın tәtbiq olunmasına icazә verilmir?

...•

..

Ölcmә obyekti, subyekt, ölcmә üsulu, ölcmә vasitәsi, ölcmә şәraiti•
havanın nәmliyi vә sıxlığı, ölçmә üsulu, ışә girişmә dövrü
Ekspertin peşә hazırlığı, maddәnin sıxlığı vә rәngi,havanın temperaturu vә nәmliyi
Әmәyin sanitargigiyena şәraiti, Pirson kriteriyası, tәrkib kriteriyası
Eksperimentin aparılma şәraiti, maddәnin sıxlığı, istehsalat sәslәri

4
6
5
3•
2

eksperimental kriteriya
normal kriteriya
uyğunsuzluq kriteriyası
qabaqlama kriteriyası
tәrkib kriteriyası•

Qarşıqoyma üsulu
Simmetrik ölçmәlәr üsulu•
Әvәzetmә üsulu
Kombinә olunmuş işıqlandırma üsulu
İşarәyә görә kompensәetmә üsulu

Kombinә olunmuş işıqlandırma üsulu
İşarәyә görә kompensәetmә üsulu
Qarşıqoyma üsulu
Simmetrik ölçmәlәr üsulu
Әvәzetmә üsulu•

Ölçmә obyektini dәqiqlәşdirmәk tәlәb olunur
Digәr işıqlanma sistemi yoxdur
Bütün hallarda
Ayrılıqda•
Ölcülәn obyekt çox kiçikdir

Ölçmә obyektini dәqiqlәşdirmәk tәlәb olunur
Bütün hallarda
Ayrılıqda•
Ölcülәn obyekt çox kiçikdir
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Nә zaman yerli işıqlanmanın tәtbiq olunmasına icazә verilmir?

Nә zaman yerli işıqlanmanın tәtbiq olunmasına icazә verilmir?

Nә zaman yerli işıqlanmanın tәtbiq olunmasına icazә verilmir?

Ölçmәlәr zamanı mütәxәssisin әn yüksәk iş qabiliyyәti hansı saatlarda olur?

Ölçmәlәr zamanı tәsiredici faktorların yox edilmәsi üçün әsasәn neçә üsuldan istifadә olunur?

Ölcmә nәticәsinin ehtimal paylanmasının normal qanuna uyğunluğu K.Pirson kriteriyası ilә yoxlanarkәn
10...15< n<40...50 olduqda hansı kriteruya tәtbiq olunur?

.

Digәr işıqlanma sistemi yoxdur

Ölcülәn obyekt çox kiçikdir
Bütün hallarda
Ayrılıqda•
Ölçmә obyektini dәqiqlәşdirmәk tәlәb olunur
Digәr işıqlanma sistemi yoxdur

Ayrılıqda•
Bütün hallarda
Ölçmә obyektini dәqiqlәşdirmәk tәlәb olunur
Digәr işıqlanma sistemi yoxdur
Ölcülәn obyekt çox kiçikdir

Bütün hallarda
Ayrılıqda•
Ölçmә obyektini dәqiqlәşdirmәk tәlәb olunur
Digәr işıqlanma sistemi yoxdur
Ölcülәn obyekt çox kiçikdir

16dan 17dәk
8dәn 12dәk•
12dәn 14dәk
14dәn 15dәk
15dәn 16dәk

6
3•
2
4
5

uyğunsuzluq kriteriyası

eksperimental kriteriya
tәrkib kriteriyası•
qabaqlama kriteriyası
normal kriteriya

P=0,997•
P=0,5
P=0,68
P=0,95
P=0,99
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Normal paylanma qanununun inteqral funksiyası necә ifadә olunur?

Tez dәyişәn (qeyrisabit) proseslәri ölçәn zaman ölçmә vasitәlәrinin çoxu giriş siqnalının dәyişmәsilә
tez reaksiya verә bilmir. Nәticәdә şıxış siqnalı giriş siqnalı ilә müqayisәdә çox dәyişikliyә uğrayır. Bu, ölçmә
vasitәlәrinin hansı xassәdir?

Aşağıdakılardan hansı ölçmә xәtalarının әmәlә gәlmәsindә rol oynayır?

.

Ehtimal nәzәriyyәsinin mәrkәzi hәdd teoreminә görә ölçmәlәrin nәticәlәri normal paylanma qanununa
tabedir. Bu qanun üçün ehtimal paylanma sıxlığı hansı düsturla ifadә olunur?

Aşağıdakılardan hansı ölçmә xәtalarının әmәlә gәlmәsindә rol oynayır?

Aşağıdakılardan hansı ölçmә xәtalarının әmәlә gәlmәsindә rol oynayır?

.

.....

...•

..

.

....

sabitlik
çeviklik
qeyridәyişgәnlik
dәyişgәnlik
әtalәtlilik•

Operatorun diqqәtinin yayınması•
Ölçülәn obyektin düzgün hazırlanmaması
sürәt
Külәk
Tәziq

.....

.

..

...•

....

..

.•

.....

....

...

sürәt
Ölçülәn obyektin düzgün hazırlanmaması
Qida şәbәkәsindә gәrginliyin dәyişkәnliyi•
Tәziq
Külәk

Ölçülәn obyektin düzgün hazırlanmaması
Ölçmә vasitәsinin xәtası•
Tәziq
Külәk
sürәt
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Aşağıdakılardan hansı ölçmә xәtalarının әmәlә gәlmәsindә rol oynamır?

Aşağıdakılardan hansı ölçmә xәtalarının әmәlә gәlmәsindә rol oynayır?

Ölçmә vasitәlәrinin göstәrişlәrinә düzәlişlәr necә ola bilәr?

Ölçmә qabağı ölçülәn kәmiyyәtin qiymәti haqqında informasiya qıtlığı neçә ifadә olunur?

.

Entropiya hansı tәnliklә ifadә olunur?

.

.....

...

..•

.

....

Ölçülәn obyektin düzgün hazırlanmaması•
Ölçmә vasitәsinin xәtası
Qida şәbәkәsindә gәrginliyin dәyişkәnliyi
Seysmik titrәmәlәr
Operatorun diqqәtinin yayınması

Seysmik titrәmәlәr•
Külәk
sürәt
Ölçülәn obyektin düzgün hazırlanmaması
Tәziq

ancaq sabit
additiv, multiplikativ, sabit vә zamana görә qanunauyğunluqla dәyişәn•
ancaq additiv
ancaq multiplikativ
zamana görә qanunauyğunluqla dәyişәn

..

.

.....•

....

...

.•

..

...

....

.....

.•

..

...

....

.....

aposterior
aprior
entropiya•
dispersiya
reper
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274

Etibarlılıq intervalının eninә görә ölçmәlәr hansı dәqiqlik qruplarına bölünür?

Әn yüksәk dәqiqlik sәviyyәsini tәmin edәn ölçmә vasitәlәri hansılardır?

İlkin vә ya xüsusi etalonlar hansı dәqiqlik sәviyyәsini tәmin edir?

Etibarlılıq intervalının eninә görә ölçmәlәr neçә dәqiqlik qrupuna bölünür?

Ölçmәdәn sonra toplanmış mәlumat necә adlanır?

Hәr bir ölçmәni aparmazdan әvvәl onun nәticәsinә tәsir edәn faktorları müәyyәnlәşdirmәk lazımdır.
Ölçmәyә qәdәr olan informasiya necә adlanır?

Suyun üçlük nöqtә temperaturunu hansı standart meyylәnmә sәviyyәsindә saxlamaq mümkündür?

Metrik ölçü sistemi yaradılan zaman kütlә vahidi kimi tәmiz suyun әn yüksәk sıxlıq dәrәcәsindә olan
temperaturunda onun hansı kütlәsini qәbul etdilәr?

yuxarı, orta, çox yuxarı
aşağı, orta, yüksәk
aşağı, yüksәk, çox yüksәk, әn yüksәk•
yüksәk, sıfır, aşağı, orta
aşağı, çox aşağı, sıfır

işçi etalonlar
işçi ölçmә vasitәlәri
birinci dәrәcәli nümunәvi ölçmә vasitәlәri
ikinci dәrәcәli nümunәvi ölçmә vasitәlәri
ilkin vә ya xüsusi etalonlar•

birinci dәrәcәli
işçi ölçmә
işçi etalonlar
әn yüksәk dәqiqlik•
ikinci dәrәcәli

6
2
3
4•
5

son
aposterior•
dolayı
hәqiqi
aprior

analiz
sintez
aprior•
aposterior
unifikasiya

0,025 mK standart meyllәnmә sәviyyәsindә
0,095 mK standart meyllәnmә sәviyyәsindә
0,15 mK standart meyllәnmә sәviyyәsindә
0,1 mK standart meyllәnmә sәviyyәsindә
0,2 mK standart meyllәnmә sәviyyәsindә•
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280
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Dövlәt ilkin etalonu kütlә vahidinin hansı standart meyllәnmә ilә tәzәlәnmәsini tәmin edir?

Suyun üçlük nöqtәsi hansı tәzyiqdә hansı temperatura bәrabәrdir?

Uzunluq vahidi metr hazırda hansı standart meyllәnmә ilә tәzәlәnir?

.

Suyun üçlük nöqtәsi 4,56 mm civә sütunu tәzyiqdә hansı temperatura bәrabәrdir?

Platiniridium әrintisindәn İngiltәrәdә hazırlanmış çәki daşları neçәnci ildә Metrik konvensiyaya әsasәn
Rusiyaya verilmişdir?

İşıq kәmiyyәtlәrinin ölçülmәlәrinin vәhdәti hansı standartla tәmin olunur?

20 dәrәcә C temperaturunda bir kub detsimetrinin kütlәsini
40 dәrәcә C temperaturunda bir kub detsimetrinin kütlәsini•
50 dәrәcә C temperaturunda iki kub detsimetrinin kütlәsini
10 dәrәcә C temperaturunda bir kub detsimetrinin kütlәsini
30 dәrәcә C temperaturunda iki kub detsimetrinin kütlәsini

.•

.....

..

...

....

.

....

.....

...•

..

...

.....

..

.•

....

4,75 mm civә sütunu
5,81 mm civә sütunu
4,56 mm civә sütunu•
4,81 mm civә sütunu
4,80 mm civә sütunu

.

....

..

...•

.....

1885
1890
1889•
1860
1870

ГОСТ 8.061  80
ГОСТ 8.023  90•
ГОСТ 8.021  84
ГОСТ 8.025  75
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286

287

288

1979cu ildә neçәnci Ölçü vә Çәki üzrә Baş Konfransda keçirildi?

ГОСТ 8.023 – 90 standartıyla hansı kәmiyyәt tәyin olunur?

Beynәlxalq temperatur şkalası BTŞ – 90 neçәnci ildә qәbul edilmişdir?

Suyun üçlük nöqtәsi hansı nöqtәdir?

Eyni zamanda buzun, suyun vә buxarın olması nöqtәsi suyun hansı nöqtәsidir?

Kütlәnin ölçmә vasitәsi kimi dövlәt ilkin etalonu vә dövlәt yoxlama sxemi hansı standarta görә tәyin
edilir ?

.

ГОСТ 8.072  75

XV
XVI•
VII
X
VI

su
yol
qaz
hava
işıq•

1987
1985
1993
1991
1989•

ancaq suyun olması nöqtәsidir
eyni zamanda buzun, suyun vә buxarın olması nöqtәsidir•
eyni zamanda suyun vә buxarın olması nöqtәsidir
eyni zamanda buzun vә buxarın olması nöqtәsidir
eyni zamanda suyun vә buzun olması nöqtәsidir

üçlük nöqtәsi•
suyun vә buzun olması nöqtәsidir
ancaq suyun olması nöqtәsidir
buzun olması nöqtәsidir
buxarın olması nöqtәsidir

ГОСТ 8.023 – 90
ГОСТ 8.061 – 80
ГОСТ 8.072 – 75
ГОСТ 8.025 – 75
ГОСТ 8.021 – 84•

80% Pt vә 20 % İr
92% Pt vә 8 % İr
93% Pt vә 7 % İr
90% Pt vә 10 % İr•
87% Pt vә 13 % İr
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293

294

295

296

Etalon çәki daşlarının tәrkibindә hansı metallardan istifadә edilmişdir?

Kütlә vahidikiloqram – hansı ölçüyә vә formaya malikdir?

Dünyada ilk dәfә 1799cu ildә rәsmi tәsdiq olunmuş etalon hansıdır?

Silindr formalı, hundurlüyü vә oturacağının diametri 39 mm hansı ölçü vahididir?

Arxiv metri etalonu neçәnci ildә tәsdiq olunmuşdur?

Metr işığın vakuumda 1/299792458 zaman intervalında keçdiyi yolun uzunluğudur. Bu tәrifi Ölçü vә
Çәki üzrә XVII Baş Konfrans neçәnci ildә qәbul etmişdir?

Ölçü vә Çәki üzrә XIII Baş Konfrans saniyәnin hazırkı qiymәtini (9192631770 әdәdi) neçәnci ildә qәbul
etmişdir?

Bir mol suyun kütlәsi neçә qram tәşkil edir?

mis vә gümüş
qızıl vә mis
platinvә mis
platin vә qızıl
platin vә iridium•

silindr formalı, hundurlüyü vә oturacağının diametri 39 mm•
piramida formalı, eni vә hundurlüyü 52 mm
kub formalı, eni vә hundurlüyü 47 mm
kub formalı, eni 23 mm, hundurlüyü 38 mm
silindr formalı, hundurlüyü 42 mm, oturacağının diametri 39 mm

arxiv metri•
Steradian
metrin kripton etolanu
mol
kvant etalonları

kiloqram•
kub
kub formalı
piramida
metr

1867
1799•
1920
1798
1903

1960
1985
1983•
1973
1970

1970
1965
1960
1971
1967•
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300

301

302

303

Әgәr maddәni tәşkil edәn struktur elementlәrinin sayı mәlumdursa, onda maddәnin miqdarını mollarla
necә tәyin edirlәr?

Fiziki kәmiyyәtlәrin tәzәlәnәn әsas vahidlәri hansı variantda tam verilir?

Hansı etalonlara dövlәt etalonları deyilir?

İlkin vә xüsusi etalonlar hansı etalonlara deyilir?

Vahidlәrin ölçülәrinin tәzәlәnmәsi neçә formada aparıla bilәr?

Sİ vahidlәr sisteminә daxil olan vahidlәr vә onların ölçülәri haqqında informasiya hansı standartda
verilmişdir?

Ölçmәlәrin vәhdәti nәyә deyilir?

8
32
18•
10
2

Avoqadro әdәdindәn struktur elementlәrinin sayını çlxmaqla
struktur elementlәrinin sayının üzәrinә Avoqadro әdәdini gәlmәklә
struktur elementlәrinin sayından Avoqadro әdәdini çıxmaqla
struktur elementlәrinin sayını Avoqadro әdәdinә bölmәklә•
struktur elementlәrinin sayını Avoqadro әdәdinә vurmaqla

volt, nyuton, paskal, om, coul, vatt, metr
Kelvin, coul, kiloqram, om, volt, vatt, paskal
saniyә, metr, kiloqram, kelvin, kandella, amper, mol•
saniyә, metr, coul, radian, simens, vatt, volt,
coul, paskal, vatt, amper, simens, volt, nyuton

müqayisә vә işçi etalonlarına
ilkin vә xüsusi etalonlara•
nüsxә vә müqayisә etalonlarına
şahid vә nüsxә etalonlarına
müqayisә etalonlarına

şahid vә nüsxә etalonlarına
müqayisә etalonlarına
dövlәt etalonları•
müqayisә vә işçi etalonlarına
nüsxә vә müqayisә etalonlarına

2•
3
4
5
1

ГОСТ 20780  81
ГОСТ 8.417  81•
ГОСТ 18.101  82
ГОСТ 2.034  83
ГОСТ 2.201  80
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Ölçmәlәrin vәhdәti o zaman tәmin olunur ki, hәmişә vә hәr yerdә sıfır ölçüsü eyni olsun. Bu, hansı şkala
üzrә aparılan ölçmәlәrin vәhdәtini tәmin etmәk üçün daha vacibdir?

Ölçmәlәrin vәhdәtinin tәmin olunmasının texniki bazası nәdәn ibarәtdir?

Hansı ölçü şkalasında qeyrimәlum ölçü sıfırla müqayisә olunur?

Ölçmәlәrin vәhdәtinin tәmin olunmasının hüquqi әsasını tәşkil edәn qanunverici metrologiya nәlәri
nәzәrdә tutur?

İdarә vә müәssisәlәrdә ölçmәlәrin vәhdәtinin tәmin olunması üzrә aparılan işlәr bu tәşkilatların hansı iş
növlәrinә aid edilir?

Dövlәt sәviyyәsindә ölçmәlәrin vәhdәtinin tәmin edilmәsi üzrә fәaliyyәt nә ilә reqlamentlәşdirilir ?

Ölçmәlәrin elә vәziyyәtinә deyilir ki, burada ölçülәn kәmiyyәtlәrin qiymәtlәri müәyyәn dәqiqliklә onlara qoyulan
tәlәblәrә cavab verir
Ölçmәlәrin elә vәziyyәtinә deyilir ki, burada ölçülәn kәmiyyәtlәrin hәr birinin qiymәti müxtәlif vahidlәrlә ifadә
olunur
Ölçmәlәrin elә vәziyyәtinә deyilir ki, burada onlar müәyyәn dәqiqliklә aparılır
Ölçmәlәrin elә vәziyyәtinә deyilir ki, burada ölçmәlәrin düzgünlüyü tәmin olunur
Ölçmәlәrin elә vәziyyәtinә deyilir ki, burada ölçmәlәrin düzgünlüyü tәmin olunur vә ölçülәn kәmiyyәtlәrin
qiymәtlәri anunilәşdirilmiş vahidlәrlә ifadә olunur

•

cәrgә şkalası•
adların şkalası
mütlәq şkala
nisbәtlәr şkalası
intervallar şkalası

fiziki kәmiyyәtlәrin törәmә vahidlәrinin riyazi üsullarla müәyyәn edilmәsindәn
fiziki kәmiyyәtlәrin vahidlәr sisteminin formalaşdırılmasından
fiziki kәmiyyәtlәrin әlavә vә törәmә vahidlәrinin tәyin edilmәsi sistemindәn
fiziki kәmiyyәtlәrin ölçülәrinin texniki vasitәlәrin kömәyi ilә tәzәlәnmәsindәn
fiziki kәmiyyәtlәrin müәyyәn ölçülәrinin tәzәlәnmәsi vә onlar haqqında informasiyanın ölkәdә olan bütün ölçmә
vasitәlәrinә ötürülmәsi sistemindәn

•

statik ölçmә şkalasında
intervallar şkalasında
cәrgә şkalasında•
nisbәtlәr şkalasında
dinamik ölçmә şkalasında

dövlәtin vә istehsalatın qaydaqanunlarını
yüksәk dәqiqliyә malik ölçmә vasitәlәrinin olmasını
dövlәt aktlarının vә müxtәlif sәviyyәli normativtexniki sәnәdlәrin tәtbiqini•
dövlәt vә sahә standartlarının olmasını
fiziki kәmiyyәtlәrin müәyyәn ölçülәrinin tәzәlәnmәsini vә onlar haqqında informasiyanın әldә edilmәsini

uçota alınmayan
әsas•
әlavә
kömәkci
uçota alınan

metroloji qaydaların, tәlәblәrin vә normaların işlәnib hazırlanması
standart nümunәlәrin tәtbiqi
ölçmә vasitәlәrinә konstruktor sәnәdlәrinin hazırlanması
ölçmәlәrin vәhdәtinin tәmin edilmәsi üzrә dövlәt sisteminin standartları vә ya metroloji xidmәt orqanlarının
normativ sәnәdlәri

•
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Ölçmәlәrin vәhdәtinin tәminatının lazımı sәviyyәdә saxlanmasına kim nәzarәt edir?

Dövlәt vә idarә metroloji xidmәtlәri Nәyәnәzarәt edir?

Ölçmәlәrin düzgünlüyü tәmin edәn vә ölçülәn kәmiyyәtlәrin qiymәtlәri qanunilәşdirilmiş vahidlәrinә nә
deyilir?

Zaman vahidi saniyә hazırda hansı standart meyllәnmә ilә tәzәlәnir?

.

.

.

ölçmәlәrin vәhdәtinin tәminatının texniki bazasının yaradılması

dövlәt tәşkilatları
dövlәt vә idarә metroloji xidmәtlәri•
konstruktor vә texnoloji bürolar
nazirliklәrin idarә vә tәşkilatları
müәssisәlәrin müvafiq bölmәlәri

konstruktor vә texnoloji bürolara
dövlәt tәşkilatlarına
müәssisәlәrin müvafiq bölmәlәrinә
nazirliklәrin idarә vә tәşkilatlarına
ölçmәlәrin vәhdәtinin tәminatına•

Ölçmәlәrin vәhdәti•
Ölçmәlәrin elә vәziyyәtinә deyilir ki, burada onlar müәyyәn dәqiqliklә aparılır
Ölçmәlәrin qiymәtli
Ölçmәlәrin kәmiyyәtlәri
Ölçmәlәrin düzgünlüyü

.....

.

..

...

....•

kloqram
dәqidә
saat
metr
saniyә•

..

.

.....

....

...•

ГОСТ 8.021  84
ГОСТ 8.027  89
ГОСТ 8.022  91•
ГОСТ 8.023  90
ГОСТ 8.061  80
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Elektrik cәrәyan şiddәti amperin tәzәlәnmәsi üçün dövlәt ilkin etalonu kimi bir qatlı sarıqlı
solenoidlәrdәn istifadә olunur. Daxili solenoid elektrik cәrәyanını qoşan zaman hәrәkәtsiz solenoidin
içәrisinә müәyyәn qüvvә ilә sıxılır. Bu qüvvә hansı düsturla ifadә olunur?

Kandellanın tәzәlәnmәsi zamanı standart meyllәnmә nә qәdәr tәşkil edir?

Tezliyinsezium reperinin stabillik müddәti çox deyildir. Odur ki, zaman vә tezlik vahidlәrini saxlamaq
üçün dövlәt etalonunun tәrkibinә nә daxildir?

Bir mol oksigenin kütlәsi neçә qrama bәrabәrdir?

18 qram oksigenin kütlәsi neçә mola bәrabәrdir?

Bir mol hidrogenin kütlәsi neçә qram tәşkil edir?

Bәrabәrçiyinli tәrәzidә F qüvvәsi çәki daşının kütlәsi ilә tarazlaşır. Tarazlaşdırıcı çәki daşının kütlәsi
neçә qram olduqda elektrik cәrәyanının şiddәti 1 amper tәşkil edir?

.

..

...•

....

.....

.....

...

..

.•

....

maqnit sistemi
detektor
hidrogen mazeri•
oksigen qurğusu
hәcmi rezonator

18•
32
6
8
10

6
32
1•
10
8

2•
1
1,2
1,5
2,5

8 q•
13 q
12 q
10 q
6 q
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326
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2 qram hidrogenin kütlәsi neçә mol tәşkil edir?

ГОСТ 8.022 – 91 standartıyla hansı elektrik cәrәyanı üçün dövlәt ilkin etalonu vә dövlәt yoxlama sxemi
müәyyәnlәşdirilmişdir?

Bәrabәrçiyinli tәrәzidә F qüvvәsi çәki daşının nәyi ilә tarazlaşır?

Tarazlaşdırıcı çәki daşının kütlәsi 8 q qram olduqda elektrik cәrәyanının şiddәti neçә amper tәşkil edir?

Kandellanın müasir dövlәt etalonu hansı nominal diapazon qiymәtlәrinә malikdir?

İşıq şiddәtinin vahidi kandellanın tәzәlәnmәsi üçün istifadә olunan dövlәt ilkin etalonu neçәnci ildә
tәsdiq edilmişdir?

Hansı ildә Ölçü vә Çәki üzrә XVI Baş Konfransda kandellanın yeni tәyini qәbul edildi? Bu tәyinә görә
kandella dolayı ölçmәlәr vasitәsilә tәzәlәnir.

1•
2,5
6
1,2
1,5

rәngi
Sabit•
paralel
işıqlı
dәyişәn

kütlәsi•
eni
diametri
rәngi
uzunu

1•
5
4
30
10

30...60 kd
40...120 kd
30...110 kd•
40...90 kd
0...50 kd

1990
1983•
1985
1986
1987

1976
1983
1982
1980
1979•
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Maddә vә materialların tәrkib vә xassәlәrinin standart nümunәsi nәdir?

İstehsalat şәraitindә hansı ölçmә vasitәlәrindәn istifadә olunur?

Yoxlama sxemlәri neçә növә bölünür?

Vahid ölçülәrin ötürülmәsi metodu kimi bilavasitә müqayisә metodu vә digәr metodlardan istifadә
olunur. Müqayisәnin nәticәsi tәsadüfi kәmiyyәt olduğundan sәpәlәnmәnin tәsirini nәzәrә almamaq üçün
müqayisә vaxtı alınmış meyllәnmә işçi ölçmә vasitәsinin standart meyllәnmәsindәn nә qәdәr az olmalıdır?

İşçi ölçmә vasitәlәrindәn harada istifadә olunur?

Dövlәt metroloji nәzarәtә aşağıdakılardan hansı aiddir?

Standart nümunәlәr neçә proses vasitәsilә ölçmәlәrin vәhdәtinin vә tәlәb olunan dәqiqliyinin tәmin
edilmәsi üçün tәtbiq edilir?

elә ölçmә vasitәsidir ki, onunla maddәlәrin tәrkibi öyrәnilir vә lazımı nәticәlәr әldә edilir
maddә şәklindә elә ölçmә vsitәsidir ki, onunla birbaşa ölçmәlәr aparmaq vә nәticәlәr almaq olar
maddә vә ya material şәklindә elә ölçmә vasitәsidir ki, onu hәr bir ölçmәdә istifadә etmәk olar
maddә (materiallar) şәklindә elә ölçmә vasitәsidir ki, onun tәrkibi vә ya xassәlәri attestasiya vasitәsilә tәyin
edilmişdir

•
material şәklindә elә ölçmә vasitәsidir ki, onunla xәtasız ölçmәlәr aparmaq mümkündür

nümunәvi ölçmә vasitәlәrindәn
ilkin vә ya xüsusi etalonlardan
müqayisә vә xüsusi etalonlardan
şahid vә nüsxә etalonlardan
işçi ölçmә vasitәlәrindәn•

6
5
2
3•
4

3 dәfә•
80 %
1,5 dәfә
2,0 dәfә
2,5 dәfә

nümunәvi ölçmә vasitәlәrindә
ilkin vә ya xüsusi etalonlarda
müqayisә vә xüsusi etalonlarda
şahid vә nüsxә etalonlarda
istehsalatda•

ölçmә vasitәlәrinin tәmir edilmәsi hüququnun lisenziyalaşdırılması
yeni ölçmә vasitәlәrinin yaradılması
ölçmә vasitәlәrinin hazırlanması
etalonların yoxlanılması•
ölçmә vasitәlәrinin saxlanması vә daşınması

4•
3
6
2
5



07.04.2017

53/104

338

339

340

341

342

343

344

345

Lokal yoxlama sxemi hansı ölçmә vasitәlәrini әhatә edir?

Dövlәt yoxlama sxeminin çertyoju nәlәri özündә birlәşdirir?

Ölçmәlәrin vәhdәtini aşağıdakılardan hansı tәmin edir?

Nüsxә etalonu vahidlәrin ölçülәrini nәyә ötürmәk üçün istifadә olunur?

3 növә bölünәn sxemlәr nәyә aiddir?

Etalonların yoxlanılması aşağıdakılardan hansı aiddir?

Dövlәt metroloji xidmәti aşağıdakılardan hansını tәmin edir?

Vahidin ölçüsünü yüksәk dәqiqlikli nümunәvi ölçmә vasitәlәrinә ötürmәk üçün, ayrıayrı hallarda isә
daha dәqiq işçi ölçmә vasitәsinә ötürmәk üçün istifadә olunan etalon hansıdır?

konkret metroloji orqana tәhkim olunmuş ölçmә vasitәlәrini•
ölkәdә olan bütün ölçmә vasitәlәri parkını
Nazirliklәrin tәşkilatlarında olan bütün ölçmә vasitәlәrini
idarә vә şirkәtlәrin tәşkilatlarında olan bütün ölçmә vasitәlәrini
ayrıayrı laboratoriyalarda yerlәşәn ölçmә vasitәlәrini

ölçmәlәrin dәqiqliyinin artırılmasını, ölçmә vasitәlәrinin dәqiqlik siniflәrini
etalonlar sahәsini, nümunәvi ölçmә vasitәlәri sahәsini, işçi ölçmә vasitәlәri sahәsini•
vahid ölçünün ötürülmә metodunu, ölçmәnin aparılma qaydasını
ölçmәnin dәqiqliyini, alınmış nәticәlәrin riyazi üsullarla işlәnmәsini
ölçmәlәrin yerinә yetirilmә ardıcıllığını, nümunәvi ölçmә vasitәlәri sahәsini

Beynәlxalq Ticarәt Tәşkilatı
hüquqi şәxslәrin metroloji xidmәtlәri
Dövlәt metroloji xidmәti•
ölçmә vasitәlәrinin Dövlәt Reyestri
Ölçü vә Çәki üzrә Beynәlxalq Büro

işçi etalonlara•
ilkin etalona
xüsusi etalona
şahid etalona
müqayisә etalonuna

etalonlara
yoxlama sxemlәrinә•
sürәtә
kәciyә
uzunluğa

ölçmә vasitәlәrinin tәmir edilmәsi hüququnun lisenziyalaşdırılmasına
dövlәt metroloji nәzarәtә•
ölçmә vasitәlәrinin hazırlanmasına
ölçmә vasitәlәrinin saxlanması vә daşınmasına
yeni ölçmә vasitәlәrinin yaradılmasına

Beynәlxalq Ticarәt Tәşkilatı
Ölçü vә Çәki üzrә Beynәlxalq Büro
hüquqi şәxslәrin metroloji xidmәtlәri
ölçmәlәrin vәhdәtini•
ölçmә vasitәlәrinin Dövlәt Reyestri

•



07.04.2017

54/104

346

347

348

349

350

351

352

Vahidlәrin ölçülәrini işçi etalonlara ötürmәk üçün istifadә olunan etalon hansıdır?

Dövlәt etalonunun saxlanmasını yoxlamaq vә onun xarab olması vә ya itmәsi hallarında onu әvәz etmәk
üçün istifadә olunan etalon hansıdır?

Dövlәt etalonları ölkәdә kim tәrәfindәn tәsdiq olunur?

Şahid etalonu nә üçün istifadә olunur?

Öz vәzifәlәrinә görә 4 qrupa bölünәn etalonlar neçәncidır?

Standartlaşdırma, Metrologiya vә Patent üzrә Dövlәt Komitәsi ölkәdә nәlәri tәsdiq edir?

Aşağıdakı variantların hansında etalonların növlәri tam sadalanır?

işçi etalonu•
xüsusi etalon
şahid etalonu
nüsxә etalonu
müqayisә etalonu

müqayisә etalonu
ilkin etalon
xüsusi etalon
şahid etalonu
nüsxә etalonu•

müqayisә etalonu
nüsxә etalonu
xüsusi etalon
şahid etalonu•
işçi etalonu

Müvafiq nazirliklәr
Nazirlәr Kabineti
Müvafiq idarә vә tәşkilatlar
ölkәnin Prezident Aparatı
Standartlaşdırma, Metrologiya vә Patent üzrә Dövlәt Komitәsi•

işçi üçün
xüsusi
nüsxә üçün
әvәz etmәk üçün•
müqayisә üçün

6
5
12
3
2•

Dәqiqliyi
Temteraturu
Nazirlәr Kabinetini
Müvafiq nazirliklәr
Dövlәt etalonlarını•

dövlәt etalonu, etalon nüsxә, işçi etalonu
etalon nüsxә, müqayisә etalonu, şahid etalonu, işçi etalonu
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Vahidlәrin ölçülәrinin ötürülmәsinin metroloji zәncirindә әn yüksәk bәnd hansıdır?

Vahidlәrin ölçülәrinin ötürülmәsinin metroloji zәncirindә ilkin vә ya xüsusi etalon hansı bәnddır?

Müxtәlif sahәlәrdә istifadә olunan ölçmә vasitәlәrinin eyniliyini vә düzgünlüyünü tәmin etmәk üçün
ölçü vahidlәrinin etalonlardan nümunәvi, sonra isә işçi ölçmә vasitәlәrinә ötürülmәsinin vahid sistemi
yaradılmışdır. Bu sistemә әsasәn vahid ölçülәrin ötürülmә vasitәlәrinin dәqiqliyә görә neçә tәsnifat qrupu
qәbul olunmuşdur?

Standart nümunәlәrin hәr bir tipi üçün onların attestasiyası zamanı tәsir müddәti müәyyәnlәşdirilir vә
metroloji xarakteristikaları tәyin edilir. Bu müddәt neçә il tәşkil edir?

3 qrupa bölünәn standart nümunәlәr nәdәn asılı olur?

ГОСТ 8.315  97 standartı nә üçün tәtbiq edilir?

Tәtbiqolunma sahәsindәn asılı olaraq standart nümunәlәr neçә qrupa bölünür?

etalon nüsxә, şahid etalonu, işçi etalonu
dövlәt etalonu, müqayisә vә şahid etalonu
dövlәt etalonu, etalon nüsxә, müqayisә etalonu, şahid etalonu, işçi etalonu•

nüsxә etalonu
müqayisә etalonu
şahid etalonu
ilkin vә ya xüsusi etalon•
işçi etalonlar

müqayisә
nüsxә
işçi e
әn yüksәk•
şahid e

3•
2
6
5
4

10 ilә qәdәr•
3 ilә qәdәr
17 ilә qәdәr
15 ilә qәdәr
5 ilә qәdәr

metroloyi orqandan
Tәtbiqolunma sahәsindәn•
işçi ölçü
işçi ölçü cihazı
xüsusi etalonlardan

Yeyinti
ГОСТ 8.061  80
Standart nümunәlәr•
ГОСТ 8.023  90
Tekstil

7
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Standart nümunәlәr üzrә әsas müddәalar hansı standartda verilmişdir?

Ölçmә xәtalarının tәyin edilmәsi vә bu xәtalara görә ölçmәlәrin nәticәlәrinin qiymәtlәndirilmәsi üçün
aşağıdakı proseslәrin hansı tәtbiq olunmur?

Standart nümunәlәrin neçә metroloji xarakteristikası normalaşdırılır?

Etalon nәdir?

Standart nümunәlәr aşağıdakı proseslәrin hansında tәtbiq olunmur?

Әmәlәgәlmә xarakterinә görә ölçmә vasitәlәrinin xәtaları hansı növlәrә bölünür?

Ölçmә vasitәlәrinin hәssaslığı nәyә görә tәyin olunur?

2
3•
4
5

ГОСТ 8.023  90
ГОСТ 8.072  75
ГОСТ 8.061  80
ГОСТ 8.027  89
ГОСТ 8.315  97•

Standart nümunәlәr•
dәrәcәlәmә, metroloji attestasiya vә ölçmә vasitәlәrinin yoxlanması
ölçmәlәrin yerinә yetirilmә metodikalarının metroloji attestasiyası
ölçmәlәrin dәqiqlik göstәricilәrinә nәzarәt
maddә vә materialların tәrkib vә xassәlәrini xarakterizә edәn fiziki kәmiyyәtlәrin müqayisәetmә metodları ilә
ölçülmәsi

6
7
5•
4
3

Vahid ölçünün bәrpa olunmasını vә saxlanmasını, yoxlama sxeminә әsasәn onun özündәn aşağıda duran ölçmә
vasitәlәrinә ötürülmәsini tәmin edәn ölçmә vasitәsidir

•
nümunәvi ölçmә
işçi ölçü
işçi ölçü cihazı
nümunәvi ölçü cihazı

ölçmәlәrin yerinә yetirilmә metodikalarının metroloji attestasiyası
dәrәcәlәmә, metroloji attestasiya vә ölçmә vasitәlәrinin yoxlanması
ölçmә xәtalarının tәyin edilmәsi vә bu xәtalara görә ölçmәlәrin nәticәlәrinin qiymәtlәndirilmәsi•
maddә vә materialların tәrkib vә xassәlәrini xarakterizә edәn fiziki kәmiyyәtlәrin müqayisәetmә metodları ilә
ölçülmәsi
ölçmәlәrin dәqiqlik göstәricilәrinә nәzarәt

addutiv, multiplikativ
mütlәq, nisbi
sistematik, tәsadüfi•
dinamik, statik
gәtirilmiş, cәm

şkalanın bölgüsünün şkala hәddinә nisbәtinә görә
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Ölçmә vasitәlәrinin metroloji xarakteristikalarının normalaşdırılması mәsәlәlәri hansı standartda şәrh
edilir?

Şkalanın ölçmә diapazonunun әn böyük vә әn kiçik qiymәtlәri nәdir?

Cihazın göstәricisi nәyә deyilir?

İki qonşu işrәlәrin oxları arasındakı mәsafә dedikdә nә başa düşülür?

Ölçmә vasitәlәrinin normalaşdırılan metroloji xarakteristikalarına aşağıdakılardan hansı daxil edilir?

Ölçmә vasitәlәrinin texniki sәviyyәsi vә keyfiyyәt göstәricilәri nә zaman tәdqiq olunur?

ölçmә vasitәsinin metroloji xarakteristikalarının dәyişmәsinin tәsiredici kәmiyyәtlәrin vә ya giriş
siqnalının qeyriinformativ parametrlәrinin dәyişmәsindәn asılılığına nә deyilir?

dәqiqlik sinfinә görә
nisbi xәtanın qiymәtinә görә
çıxış kәmiyyәtinin dәyişmәsinin giriş kәmiyyәtinin dәyişmәsinә olan nisbәtinә görә•
mütәq xәtanın qiymәtinә görә

ГОСТ 8.06180
ГОСТ 8.02789
ГОСТ 8.02390
ГОСТ 8.31597
ГОСТ 8.00984•

şkalanın mәhdudlaşdırılmamış qiymәtlәr sahәsidir
ölçmә hәdlәri•
hesablama qurğusu vasitәsilә tәyin edilmiş qiymәtlәrdir
şkalanın mәhdudlaşdırılmış qiymәtlәr sahәsidir
şkalanın göstәriş diapazonunun әn böyük vә әn kiçik qiymәtlәridir

bәrabәrölçülü şkalanın göstәrdiyi әdәdә
hesabat qurğusu vasitәsilә tәyin edilmiş әdәdә
hesablama qurğusu ilә tәyin edilmiş vә qәbul olunmuş vahidlәrlә ifadә olunan kәmiyyәtin qiymәtinә•
analoqlu cihazın tablosunda göstәrilәn informasiya
әdәdi cihazın tablosunda göstәrilәn informasiyaya

şkalanın bölgüsünün uzunluğu•
iki qonşu işarәlәr arasındakı mәsafә
şkalanın fiziki kәmiyyәtin әn böyük vә әn kiçik qiymәtlәri ilә mәhdudlaşmış uzunluğu
kәmiyyәtin şkalanın iki qonşu işarәlәrinә uyğun gәlәn qiymәtlәrinin fәrqi
hesablama qurğusu vasitәsilә tәyin edilmiş әdәd

şkalanın hәdlәri•
adiliyi
tәkrarlanması
dövrlәrin sayı
ölçmә vasitәsinin texniki xarakteristikası

ölçmәni aparmamışdan әvvәl
emal zamanı
emaldan sonra
metroloji attestasiya zamanı•
ölçmә prosesindә

ölçmә vasitәsinin ümumi xarakteristikalarının ölçmә şәraitinin dәyişmәsindәn asılılığına
tәsir funksiyası•
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Metroloji attestasiya nәdir?

Ölçmә vasitәlәrinin neçә normalaşdırılan metroloji xarakteristikaları mәlumdur?

Müqayisәetmә әmәliyyatı müqayisәedici qurğu olan komparator vasitәsilә hәyata keçirilir. Bu zaman
müqayisә olunan kәmiyyәtlәr arasında hansı riyazi әmәliyat aparılır?

Ölçülәn kәmiyyәtin vә ya ölçü informasiya siqnalının növünә, hәmçinin siqnalın işlәnmә üsuluna görә
ölçü cihazları hansı növlәrә bölünür?

Ölçülәn kәmiyyәtin vә ya ölçü informasiya siqnalının növünә vә işlәnmә üsuluna görә ölçmә cihazları
neçә növә bölünür?

.

.

ölçmә vasitәsinin informativ vә qeyriinformativ parametrlәrinin ölçmә şәraitindәn asılılığına
ölçmә vasitәsinin normal vә işçi şәraitlәrindәki xarakteristikalarının fәrqinә
ölçmә vasitәsinin parametrik sıralarının ölçmә xәtalarından asılılığına

ölçmә vasitәsinin metroloji orqan tәrәfindәn konstruktiv parametrlәrinin öyrәnilmәsidir
ölçü cihazının konstruktiv parametrlәrinin yoxlanmasıdır
ölçmә vasitәlәrinin normativ sәnәdlәrdә göstәrilәn tәlәblәrә uyğunluğudur
ölçmә vasitәlәrinin tәmirdәn sonra yoxlanmasıdır
ölçmә vasitәlәrinin metroloji orqan tәrәfindәn hәrtәrәfli tәdqiqi vә alınan nәticәni göstәrmәklә ona sәnәd
verilmәsidir

•

9
7
12
4
11•

hәr iki kәmiyyәt sıfırla müqayisә olunur
bir kәmiyyәt o birinә vurulur
bir kәmiyyәt o birinә bölünür
bir kәmiyyәt o biri ilә toplanır
bir kәmiyyәt o birindәn çıxılır•

müqayisәedici, çevirici
kәsilmәz, diskret
analoqlu, әdәdi•
birkanallı, ikikanallı
birkanallı, çoxkanallı

6
2•
3
4
5

etibarlılıq
dinamik
statik
statistik•
parametrik

birbaşa ölçmәlәrә
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Aşağıda göstәrilәn xarakteristikalardan hansı ölçmә xarakteristikalarına aiddir ?

Ölçmәlәrin nәticәlәrinin sistematik xәtalarının sıfıra yaxınlaşmasını әks etdirәn göstәrici ölçmәlәrin
hansı xarakteristikasına aiddir ?

Ölçmәlәrin neçә әsas xarakteristikaları vardır ?

Fiziki kәmiyyәtlәrin vahidlәrinin tәzәlәnmәsi mәqsәdilә aparılan ölçmәlәr hansı ölçmәlәrdir?

Müxtәlif şәraitlәrdә vә müxtәlif dәqiqlikli ölçmә vasitәlәrinin kömәyilә aparılan ölçmәlәrә hansı
ölçmәlәr deyilir?

Bu cür ölçmәlәr zamanı kәmiyyәti onunla eyni adlı olan vә ölçü vahidi rolunu oynayan digәr kәmiyyәtlә
müqayisә edirlәr. Bu, hansı ölçmәlәrә aiddir?

Dәqiqlik xarakteristikasına görә ölçmәlәr neçә qrupa bölünür?

birgә ölçmәlәrә
dolayı yolla ölçmәlәrә•
cәmәşdirmә ölçmәlәrinә
nisbi ölçmәlәrә

davamlılıq
fiziki kәmiyyәt
ölçmә vasitәsinin qabarit ölçülәri
ölçmәnin sürәti
ölçmәnin etibarlılığı•

ölçmәnin dәqiqliyi
ölçmә xәtaları
ölçmәlәrin yaxınlığı
ölçmәnin etibarlılığı
ölçmәnin düzgünlüyü•

5
6•
4
3
2

texniki ölçmәlәr
kompleks ölçmәlәr
texnoloji ölçmәlәr
tәkrar ölçmәlәr•
metroloji ölçmәlәr

nisbi ölçmәlәr
qeyribәrabәrdәqiqlikli ölçmәlәr•
mütlәq ölçmәlәr
bәrabәrdәqiqlikli ölçmәlәr
bilavasitә qiymәtlәndirmә

mütlәq ölçmәlәrә
cәmlәşdirmә ölçmәlәr
birgә ölçmәlәrә
dolayı ölçmәlәr
nisbi ölçmәlәrә•

4



07.04.2017

60/104

388

389

390

391

392

393

394

Hansı xarakteristikasına görә ölçmәlәr qruplara bölünür?

Axtarılan kәmiyyәtin әdәdi qiymәti birbaşa ölçmә nәticәsindә müxtәlif tәrkibli kәmiyyәtlәr üçün
alınmış tәnliklәr sisteminin hәlli nәticәsindә tapılmış olsun ölçmәyә necә ölçmә deyilir?

Dolayı öıçmәlәrә hansı ölçmәlәr aiddir?

Axtarılan kәmiyyәti birbaşa ölçmәlәrlә tapmaq mümkün deyil vә ya çox çәtindir, yaxud birbaşa
ölçmәlәr aşağı dәqiqliyә malik nәticәlәr verir bu hallarda hansı ölçmәlәr geniş tәtbiq olunur?

Birbaşa ölçmә nәdir?

Ölçülәn kәmiyyәtin qiymәtinin tәcrübә yolu ilә bilavasitә ölçü cihazının kömәyi ilә tapılması nәdir?

Ölçülәn kәmiyyәtin zamandan asılılığının xarakterinә görә ölçmәlәrin hansı növlәri var?

3
6
5
2•

düzgün cavab yoxdur
dәqiqlik•
etibarlılıq
dözümlülük
heç bir

cәmlәşdirmә ölçmә•
birbaşa ölçmәlәri apardıqdan sonra nәticәlәrin hesabatı әl ilә vә ya avtomatik yerinә yetirilәn ölçmәlәrә
ölçülәn kәmiyyәtin onunla eyni adlı olan ölçümә
iki vә çox eyni adlı kәmiyyәtlәrin aralarında asılılıq tapmaq üçün onların eyni vaxtda ölçülmә
birbaşa ölçmәlәri apardıqdan sonra hesabatı ancaq әl ilә yerinә yetirilәn ölçmә

birbaşa ölçmәlәri apardıqdan sonra hesabatı әl ilә vә ya avtomatik yerinә yetirilәn ölçmәlәr•
axtarılan kәmiyyәtin әdәdi qiymәti birbaşa ölçmә nәticәsindә müxtәlif tәrkibli kәmiyyәtlәr üçün alınmış tәnliklәr
sisteminin hәlli nәticәsindә tapılır
burada birbaşa ölçmәlәri apardıqdan sonra hesabat ancaq avtomatik hәyata keçirilir
iki eyni adlı kәmiyyәtlәrin aralarında asılılıq tapmaq üçün onların eyni vaxtda ölçülmәsi
ölçülәn kәmiyyәtin onunla eyni adlı olan vә ölçü vahidi rolunu oynayan digәr kәmiyyәtlә müqayisә edilmәsi

әlavә fiziki kәmiyyәtlәrin qiymәtlәri
dolayı yolla•
birbaşa
bir neçә kәmiyyәtin ölçülmәsi
әsas fiziki kәmiyyәtlәr

ölçülәn kәmiyyәtin hәqiqi qiymәtinin tapılmasıdır
ölçülәn kәmiyyәtin riyazi düstur ilә tәyinidir
ölçülәn kәmiyyәtin qiymәtinin tәcrübә yolu ilә bilavasitә ölçü cihazının kömәyi ilә tapılmasıdır•
ölçülәn kәmiyyәtin mәlum sabitlәr ilә müqayisә edilmәsidir
ölçmәnin xәtasız icra edilmәsidir

ölçmәnin xәtasız icra edilmәsidir
ölçülәn kәmiyyәtin riyazi düstur ilә tәyinidir
Birbaşa ölçmә•
ölçülәn kәmiyyәtin mәlum sabitlәr ilә müqayisә edilmәsidir
ölçülәn kәmiyyәtin hәqiqi qiymәtinin tapılmasıdır

birbaşa vә dolayı
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Ölçmә vasitәlәrinin yoxlanması onların xәtalarının tәyin edilmәsindә vә istifadәyә yararlılığının
müәyyәnlәşdirilmәsindәn ibarәtdir. Bu cür yoxlamalar kim tәrәfindәn aparılır?

Xәtalar ölçülәn kәmiyyәtdәn asılılıq xarakterinә görә hansı xәtalara bölünür?

Ölçmә vasitәlәrinin әlavә xәtaları hansı şәrait üçün normalaşdırılır?

Ölçmә vasitәsinin çevirmә statik xarakteristikası nәyә deyilir?

Ölçmә hәdlәri nәdir?

Hesablama qurğusu ilә tәyin edilmiş vә qәbul olunmuş vahidlәrlә ifadә olunan kәmiyyәtin qiymәtinә nә
deyilir?

Ölçmә vasitәlәrinin normalaşdırılan metroloji xarakteristikalarına aşağıdakılardan hansı daxil edilmir?

mütlәq vә cәmlәşdirmә
statik vә dinamik•
additiv vә multiplikativ
birgә vә nisbi

metroloyi orqan tәrәfindәn•
müәssisәlәrin xidmәti bölmәlәri tәrәfindәn
istehsalçı müәssisәlәrin texnoloqları tәrәfindәn
konstruktor büroları tәrәfindәn
nazirliklәrin nümayәndәlәri tәrәfindәn

addutiv, multiplikativ, xәttimultiplikativ, cәm•
addutiv, qeyrimultiplikativ, sistematik
xәttimultiplikativ, sistematik, tәsadüfi
mütlәq, nisbi, gәtirilmiş, cәm
statik, dinamik, sistematik, tәsadüfi

laboratoriya şәraiti üçün
istehsalat vә sınaq şәraiti üçün
müәssisә şәraiti üçün
işçi şәrait üçün•
normal şәrait üçün

çıxış kәmiyyәtinin dәyişmәsinin giriş kәmiyyәtinin dәyişmәsinә olan nisbәtinә
çıxış siqnalının informativ parametrinin giriş siqnalının zamana görә dәyişәn parametrlәrindәn asılılığını ifadә
edәn әlaqәyә
çıxış siqnalının informativ parametrlәrinin giriş siqnalının sabit informativ parametrlәrindәn asılılığını ifadә edәn
әlaqәyә

•
cihazın şkalasının ölçülәn kәmiyyәtin qiymәtlәrinә uyğun dәrәcәlәnmәsinә
әdәdi ölçü cihazlarında siqnalın kvantlaşdırılmasına

şkalanın mәhdudlaşdırılmamış qiymәtlәr sahәsidir
hesablama qurğusu vasitәsilә tәyin edilmiş qiymәtlәrdir
şkalanın ölçmә diapazonunun әn böyük vә әn kiçik qiymәtlәridir•
şkalanın göstәriş diapazonunun әn böyük vә әn kiçik qiymәtlәridir
şkalanın mәhdudlaşdırılmış qiymәtlәr sahәsidir

analoqlu cihazın tablosu
hesabat qurğusu vasitәsilә tәyin edilmiş әdәd
әdәdi cihazın tablosunda göstәrilәn informasiyaya
Cihazın göstәricisi•
bәrabәrölçülü şkalanın göstәrdiyi әdәd

ölçmә vasitәsinin texniki xarakteristikası•
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Ölçmә vasitәlәrinin normalaşdırılan metroloji xarakteristikalarına aşağıdakılardan hansı daxil edilir?

Ölçmә vasitәlәrinin mütlәq hәssaslığı hansı asılılıqla xarakterizә olunur?

Qeyrixәtti ölçü cihazlarının hәssaslığı giriş siqnalından asılıdır. Bu hәssaslığı xarakterizә etmәk üçün
nisbi hәssaslıqdan istifadә olunur. Aşağıdakı ifadәlәrdәn hansı nisbi hәssaslığı xarakterizә edir?

Ölçmә vasitәlәrinin metroloji orqan tәrәfindәn hәrtәrәfli tәdqiqi vә alınan nәticәni göstәrmәklә ona
sәnәd nәdir?

Ölçmә vasitәsinin metroloji xarakteristikası nәyә deyilir?

Struktur prinsipinә görә ölçü cihazları vә qurğuları hansı növlәrә bölünür?

Ölçmә vasitәlәri böyük müxtәlifliyә malik olduğundan onları müxtәlif xassәlәrә görә siniflәşdirirlәr.
Aşağıdakılardan hansı bu xassәlәrә aid deyildir?

•
ölçmәlәrin hәdlәri
şkalanın hәdlәri
çıxış kodu, kodların dәrәcәlәrinin sayı
ölçmә qurğusunun tam giriş müqavimәti

çıxış kodu, kodların dәrәcәlәrinin sayı•
dövrlәrin sayı
tәkrarlanması
adiliyi
ölçmә vasitәsinin texniki xarakteristikası

.....

...•

..

.

....

.....

...

..

.•

....

ölçmә vasitәlәrinin normativ sәnәdlәrdә göstәrilәn tәlәblәrә uyğunluğudur
Metroloji attestasiya•
ölçmә vasitәsinin metroloji orqan tәrәfindәn konstruktiv parametrlәrinin öyrәnilmәsidir
ölçü cihazının konstruktiv parametrlәrinin yoxlanmasıdır
ölçmә vasitәlәrinin tәmirdәn sonra yoxlanmasıdır

ölçmә vasitәlәrinin dinamik xarakteristikalarına
ölçmәlәrin nәticәlәrinә vә onların dәqiqliyinә tәsir edәn ölçmә vasitәlәrinin xassәlәrinә•
ölçmә vasitәlәrinin geniş tәtbiq olunmasına şәrait yaradan faktorların mәcmusuna
ölçmәlәrin nәticәlәrinә tәsir edәn faktorlara
ölçmә vasitәlәrinin additiv vә multiplikativ xәtalarına

birbaşa tәsirli vә müqayisәetmә yolu ilә ölçmәlәr aparan cihazlara•
birkanallı vә ikikanallı cihazlara
birkanallı vә çoxkanallı cihazlara
analoqlu vә әdәdi cihazlara
göstәrici vә qeydedici cihazlara

ölçmә qurğularından istifadәyә görә•
istifadә olunan ölçmә metodlarına görә
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Nәyә görә ölçmә cihazları 2 növә bölünür?

Ölçmә vasitәlәri neçә növә bölünür?

Aşağıda göstәrilәn xarakteristikalardan hansı ölçmә xarakteristikalarına aiddir ?

Ölçmәlәrin nәticәlәrinin ölçülәn kәmiyyәtin әsl qiymәtinә yaxınlığını әks etdirәn keyfiyyәt göstәricisi
ölçmәlәrin hansı xarakteristikasına aiddir?

Ölçmә xәtası nәdir?

Ölçmәlәrin neçә әsas xarakteristikaları vardır ?

Tәkrar ölçmәlәr hansı ölçmәlәrdir?

ölçülәn kәmiyyәtin vә yaxud ölçü informasiya siqnalının növünә görә
istifadә olunan fiziki proseslәrә görә
quruluş (struktur) sxeminin xüsusiyyәtlәrinә görә

yeniliyinә
işığşna
sürәtinә
informasiya siqnalının növünә vә işlәnmә üsuluna•
informasiya üsuluna

7
5
4
3
6•

davamlılıq
ölçmәnin sürәti
fiziki kәmiyyәt
ölçmә vasitәsinin qabarit ölçülәri
fiziki kәmiyyәtin әsl qiymәti•

ölçmәlәrin yaxınlığı
ölçmәnin düzgünlüyü
ölçmәnin dәqiqliyi•
ölçmә xәtaları
ölçmәnin etibarlılığı

ölçmәnin nәticәlәrinә inanma dәrәcәsidir
ölçmә nәticәsindә alınmış qiymәtin ölçülәn kәmiyyәtin işçi şәraitindәki qiymәtindәn meylliyidir
ölçmә nәticәsindә alınmış qiymәtin ölçülәn kәmiyyәtin normal qiymәtindәn meylliyidir
ölçmә nәticәsindә alınmış qiymәtin ölçülәn kәmiyyәtin әsl qiymәtindәn meylliyidir•
ölçmәnin nәticәsinin ölçülәn kәmiyyәtin әsl qiymәtinә yaxınlığını әks etdirәn keyfiyyәt göstәricisidir

düzgün cavab yoxdur•
4
3
2
5

kompleks
vahidlәrinin tәzәlәnmәsi mәqsәdilә aparılan•
metroloji
texniki
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Bu ölçmә metodunun mәqsәdi müxtәlif fiziki kәmiyyәtlәrin ölçülәrlә müqayisәsi nәticәsindә onların
әdәdi qiymәtlәrinin tәyin edilmәsidir. Bu, hansı metoddur?

Әsas fiziki kәmiyyәtlәrin birbaşa ölçülmәsinә әsaslanan ölçmәlәrә aşağıdakı ölçmәlәrdәn hansı aiddir ?

Bәrabәrdәqiqlikli ölçmәlәr hansı ölçmәlәrә deyilir?

.

Birgә ölçmәlәr nәdir?

Dolayı yolla ölçmәlәr hansı hallarda geniş tәtbiq olunur?

Ölçmә üsulu nәyә deyilir?

texnoloji

ölçü ilә müqayisә metodu•
elementlәr üzrә ölçmә metodu
bilavasitә qiymәtlәndirmә metodu
birgә ölçmә metodu
kompleks ölçmә metodu

cәmlәşdirmә ölçmәlәr
birgә ölçmәlәr
nisbi ölçmәlәr
mütlәq ölçmәlәr•
dolayı yolla ölçmәlәr

qeyribәrabәrdәqiqlikli ölçmәlәr
mütlәq ölçmәlәr
eyni şәraitdә vә eyni dәqiqlikli ölçmә vasitәlәrinin kömәyilә aparılan•
nisbi ölçmәlәr
bilavasitә qiymәtlәndirmә

dolayı yolla ölçmәlәrә•
cәmәşdirmә ölçmәlәrinә
birgә ölçmәlәrә
nisbi ölçmәlәrә
birbaşa ölçmәlәrә

birbaşa ölçmәlәri apardıqdan sonra nәticәlәrin hesabatı әl ilә vә ya avtomatik yerinә yetirilәn ölçmәlәrdir
birbaşa ölçmәlәri apardıqdan sonra hesabatı ancaq әl ilә yerinә yetirilәn ölçmәlәrdir
axtarılan kәmiyyәtin әdәdi qiymәti birbaşa ölçmә nәticәsindә müxtәlif tәrkibli kәmiyyәtlәr üçün alınmış tәnliklәr
sisteminin hәlli nәticәsindә tapılır
iki vә çox eyni adlı kәmiyyәtlәrin aralarında asılılıq tapmaq üçün onların eyni vaxtda ölçülmәsidir•
ölçülәn kәmiyyәtin onunla eyni adlı olan vә ölçü vahidi rolunu oynayan digәr kәmiyyәtlә müqayisә edilmәsidir

әsas fiziki kәmiyyәtlәr tәyin edәn zaman lazımi dәqiqlikli nәticә almaq tәlәb olunur
axtarılan kәmiyyәti birbaşa ölçmәlәrlә tapmaq mümkün deyil vә ya çox çәtindir, yaxud birbaşa ölçmәlәr aşağı
dәqiqliyә malik nәticәlәr verir

•
birbaşa ölçmәlәrlә iqtisadi göstәricilәri ölçmәk mümkün deyil
әlavә fiziki kәmiyyәtlәrin qiymәtlәrinin tәyin edilmәsi tәlәb olunur
bir neçә kәmiyyәtin ölçülmәsi zamanı az xәtalarla lazımi nәticәni almaq tәlәb olunur

cihazın göstәrişinin etalon ilә müqayisәsinә
ölçü cihazının düzgün seçilmәsinә
ölçülәn fiziki kәmiyyәtin funksional tәyininә
ölçülәn kәmiyyәtin ölçü vahidi ilә müqayisәsinә•
ölçülәn kәmiyyәtin hәqiqi qiymәtinin tapılmasına
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Ölçülәn kәmiyyәtin ölçü vahidi ilә müqayisәsinә nә deyilir?

Ölçmә nәticәlәrinin alınması üsullarına görә ölçmәlәr neçә qrupa bölünür?

Ölçmәnin nәtiçәlәrinә inanma dәrәçәsi ölçmәlәrin hansı xarakteristikasına aiddir?

Metroloyi orqan tәrәfindәn nәlәr yoxlanılır?

Ölçü cihazının gәtirilmiş xәtası hansı düsturla ifadә olunur?

Ölçmә vasitәlәrinin xәtaları ifadә olunma üsuluna görә hansı xәtalara bölünür?

Ölçmә vasitәlәrinin әsas xәtaları hansı şәrait üçün normalaşdırılır?

Çıxış siqnalının informativ parametrlәrinin giriş siqnalının sabit informativ parametrlәrindәn asılılığını
ifadә edәn әlaqәyә nә deyilir?

ölçülәn fiziki kәmiyyәtin funksional tәyini
ölçü cihazının düzgün seçilmәsi
ölçülәn kәmiyyәtin hәqiqi qiymәtinin tapılması
ölçmә üsulu•
cihazın göstәrişinin etalon ilә müqayisәsi

4•
6
5
2
3

ölçmә xәtası
ölçmәnin etibarlılığı•
ölçmәlәrin yaxınlığı
ölçmәnin düzgünlüyü
ölçmәnin dәqiqliyi

istehsalçı müәssisәlәri
müәssisәlәrin xidmәti bölmәlәri
istehsalçı müәssisәlәrin texnoloqları
konstruktor büroları
ölçmә vasitәlәri•

.....

.

..

...

....•

statik, dinamik, tәsadüfi
addutiv, multiplikativ, sistematik
mütlәq, nisbi, gәtirilmiş, cәm•
multiplikativ, sistematik, tәsadüfi
xәttimultiplikativ, sistematik, statik

müәssisә şәraiti üçün
laboratoriya şәraiti üçün
normal şәrait üçün•
istehsalat vә sınaq şәraiti üçün
işçi şәrait üçün
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Ölçmә diapazonu nәyә deyilir?

Şkalanın bölgüsünün uzunluğu dedikdә nә başa düşülür?

Ölçmә vasitәlәrinin normalaşdırılan metroloji xarakteristikalarına aşağıdakılardan hansı daxil edilir?

Ölçmә vasitәlәrinin normalaşdırılan metroloji xarakteristikalarına aşağıdakılardan hansı daxil edilir?

Tәsir funksiyası nәyә deyilir?

Analoqlu cihazın şkalasının bölgüsünün qiymәti nәyә deyilir?

Aşağıdakılardan hansı ölçmә vasitәlәrinin metroloji xarakteristikalarına aid deyildir?

çıxış siqnalının informativ parametrinin giriş siqnalının zamana görә dәyişәn parametrlәrindәn asılılığını ifadә
edәn әlaqәyә
Ölçmә vasitәsinin çevirmә statik xarakteristikası•
cihazın şkalasının ölçülәn kәmiyyәtin qiymәtlәrinә uyğun dәrәcәlәnmәsinә
әdәdi ölçü cihazlarında siqnalın kvantlaşdırılmasına
çıxış kәmiyyәtinin dәyişmәsinin giriş kәmiyyәtinin dәyişmәsinә olan nisbәtinә

şkalanın fiziki kәmiyyәtin әn böyük vә әn kiçik qiymәtlәri ilә mәhdudlaşmış qiymәtlәr sahәsinә
şkalanın mәhdudlaşmamış qiymәtlәr sahәsinә
bu diapazonda şkalanın bölgüsünün uzunluğu vә qiymәti sabitdir
ölçülәn kәmiyyәtin elә qiymәtlәr sahәsinә ki, o kәmiyyәt üçün ölçmә xәtaları mәlum deyildir
ölçülәn kәmiyyәtin elә qiymәtlәr sahәsinә ki, o kәmiyyәt üçün ölçmә vasitәlәrinin xәtaları normalaşdırılmışdır•

hesablama qurğusu vasitәsilә tәyin edilmiş әdәd
iki qonşu işarәlәr arasındakı mәsafә
şkalanın fiziki kәmiyyәtin әn böyük vә әn kiçik qiymәtlәri ilә mәhdudlaşmış uzunluğu
kәmiyyәtin şkalanın iki qonşu işarәlәrinә uyğun gәlәn qiymәtlәrinin fәrqi
iki qonşu işrәlәrin oxları arasındakı mәsafә•

ölçmә vasitәsinin texniki xarakteristikası
tәkrarlanması
adiliyi
dövrlәrin sayı
ölçmәlәrin hәdlәri•

tәkrarlanması
adiliyi
ölçmә vasitәsinin texniki xarakteristikası
ölçmә qurğusunun tam giriş müqavimәti•
dövrlәrin sayı

ölçmә vasitәsinin informativ vә qeyriinformativ parametrlәrinin ölçmә şәraitindәn asılılığına
ölçmә vasitәsinin metroloji xarakteristikalarının dәyişmәsinin tәsiredici kәmiyyәtlәrin vә ya giriş siqnalının qeyri
informativ parametrlәrinin dәyişmәsindәn asılılığına

•
ölçmә vasitәsinin ümumi xarakteristikalarının ölçmә şәraitinin dәyişmәsindәn asılılığına
ölçmә vasitәsinin parametrik sıralarının ölçmә xәtalarından asılılığına
ölçmә vasitәsinin normal vә işçi şәraitlәrindәki xarakteristikalarının fәrqinә

şkalanın fiziki kәmiyyәtin әn böyük vә әn kiçik qiymәtlәri ilә mәhdudlaşmış uzunluğuna
hesablama qurğusu vasitәsi ilә tәyin edilmiş әdәdә
iki qonşu işarәlәr arasındakı mәsafәyә
iki qonşu işarәlәrin oxları arasındakı mәsafәyә
kәmiyyәtin şkalanın iki qonşu işarәlәrinә uyğun gәlәn qiymәtlәrinin fәrqinә•

ölçmә çeviricisinin vә ya ölçünün giriş siqnalının informativ parametrlәri
ölçmә vasitәlәrinin dinamik xarakteristikaları
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Dәqiqliklәrinә görә ölçü cihazları vә qurğuları hansı növlәrә bölünür?

Hansı prinsipinә görә ölçü cihazları vә qurğuları növlәrә bölünür?

Ölçmә vasitәsinin metroloji xarakteristikası nәyә imkan verir?

Ölçmә vasitәlәrinin növlәri hansı variantda tam düzgün sadalanır?

Aşağıda göstәrilәn xarakteristikalardan hansı ölçmә xarakteristikalarına aid deyildir ?

Aşağıda göstәrilәn xarakteristikalardan hansı ölçmә xarakteristikalarına aiddir ?

Aşağıda göstәrilәn xarakteristikalardan hansı ölçmә xarakteristikalarına aiddir ?

analoqlu cihazların bәrabәr ölçülü şkalasının bölgü qiymәti vә yaxud qeyribәrabәrölçülü şkalasının bölgüsünün
minimal qiymәti
ölçmә vasitәsinin xәtası•
tәsir funksiyası

laborator vә istehsalat ölçü cihazları vә qurğuları
dәyişgәn vә sabit ölçü cihazları vә qurğuları
nümunәvi vә işçi ölçü cihazları vә qurğuları•
aşağı vә yuxarıtezlikli ölçü cihazları vә qurğuları
yuxarıtezlikli vә çoxyuxarıtezlikli ölçü cihazları vә qurğuları

Ölçüsünә
İş rejiminә
Strukturuna•
Rәnginә
Temperaturuna

ölçmә dәyişdiricilәrinin layihәlәndirilmәsinә vә istehsalına
kömәkçi ölçmә vasitәlәrinin yaradılmasına vә tәtbiq edilmәsinә
ölçmә xәtasını qiymәtlәndirmәyә vә ölçmә vasitәlәrinin qarşılıqlı әvәz olunmasına•
ölçmә vasitәsinin texniki xarakteristikasını dәqiqlәşdirmәyә
ölçmә vasitәsindәn istәnilәn kimi istifadә etmәyә

ölçülәr, ölçmә çevricilәri, ölçmә qurğuları, xәtkeşlәr
ölçmә çevricilәri, ölçmә qurğuları, mikrometrlәr, ştangensirkullar
ölçülәr, olçmә sistemlәri, ölçmә cihazları
ölçülәr, ölçmә çevricilәri, ölçü cihazları, kömәkçi ölçmә vasitәlәri, ölçmә qurğuları, ölçmә sistemlәri•
ölçülәr, ölçmә cihazları, ölçmә sistemlәri

ölçmәnin etibarlılığı
ölçmә xәtaları
fiziki kәmiyyәtin әsl qiymәti
ölçmәnin dәqiqliyi
ölçmә vasitәsinin qabarit ölçülәri•

davamlılıq
ölçmә vasitәsinin qabarit ölçülәri
fiziki kәmiyyәt
ölçmәnin sürәti
ölçmәnin dәqiqliyi•

ölçmәnin sürәti
ölçmә vasitәsinin qabarit ölçülәri
ölçmә xәtaları•
davamlılıq
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Ölçmә nәticәsindә alınmış qiymәtin ölçülәn kәmiyyәtin әsl qiymәtindәn meylliyi nәdir?

Nәzarәt edilәn parametrә görә mәmulatın yararlılığını tәyin etmәk üçün aparılan ölçmә prosesi necә
adlanır ?

Fiziki kәmiyyәtin eyni ölçüsünün neçә dәfә tәkrar ölçülmәsinin nәticәsi riyazi statistikanın tәlәblәrinә
uyğun işlәnmәlidir?

Qeyribәrabәrdәqiqlikli ölçmәlәr hansı ölçmәlәrә deyilir?

Eyni şәraitdә vә eyni dәqiqlikli ölçmә vasitәlәrinin kömәyilә aparılan ölçmәlәrә hansı ölçmәlәr deyilir?

Dәqiqlik xarakteristikasına görә ölçmәlәr neçә qrupa bölünür?

Cәmlәşdirmә ölçmә hansı ölçmәyә deyilir?

fiziki kәmiyyәt

ölçmә nәticәsi
Ölçmә xәtası•
ölçmәnin nәticәlәrinә inanma dәrәcәsidir
ölçmәnin nәticәsinin ölçülәn kәmiyyәtin әsl qiymәtinә yaxınlığını әks etdirәn keyfiyyәt göstәricisidir
qiymәtindәn meyllik

nәzarәt•
yoxlama
attestasiya
sınaq
ölçmә

.....

.

..

...•

....

mütlәq ölçmәlәr
müxtәlif şәraitlәrdә vә müxtәlif dәqiqlikli ölçmә vasitәlәrinin kömәyilә aparılan ölçmәlәr•
bәrabәrdәqiqlikli ölçmәlәr
bilavasitә qiymәtlәndirmә
nisbi ölçmәlәr

nisbi ölçmәlәr
qeyribәrabәrdәqiqlikli ölçmәlәr
bәrabәrdәqiqlikli ölçmәlәr•
bilavasitә qiymәtlәndirmә
mütlәq ölçmәlәr

3
düzgün cavab yoxdur•
6
5
4

elә ölçmәyә deyilir ki, axtarılan kәmiyyәtin әdәdi qiymәti birbaşa ölçmә nәticәsindә müxtәlif tәrkibli kәmiyyәtlәr
üçün alınmış tәnliklәr sisteminin hәlli nәticәsindә tapılmış olsun

•
birbaşa ölçmәlәri apardıqdan sonra nәticәlәrin hesabatı әl ilә vә ya avtomatik yerinә yetirilәn ölçmәlәrә
ölçülәn kәmiyyәtin onunla eyni adlı olan vә ölçü vahidi rolunu oynayan digәr kәmiyyәtlә müqayisә edilmәsinә
iki vә çox eyni adlı kәmiyyәtlәrin aralarında asılılıq tapmaq üçün onların eyni vaxtda ölçülmәsinә
birbaşa ölçmәlәri apardıqdan sonra hesabatı ancaq әl ilә yerinә yetirilәn ölçmәlәrә
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İki vә çox eyni adlı kәmiyyәtlәrin aralarında asılılıq tapmaq üçün onların eyni vaxtda ölçülmәsi nәdir?

Birbaşa ölçmәlәri apardıqdan sonra hesabatı әl ilә vә ya avtomatik yerinә yetirilәn ölçmәlәr hansı
ölçmәlәrdir?

Dolayı ölçmә dedikdә nә başa düşülür ?

Axtarılan kәmiyyәt bu kәmiyyәtlә birbaşa ölçmәlәr nәticәsindә alınmış kәmiyyәtlәr arasındakı mәlum
asılılıqlar әsasında tapılır dedikdә nә başa düşülür ?

4 qrupa bölünәn ölçmәlәr neyә görә aparılır?

Vahidlәrin ölçülәrinin ötürülmәsi ilә bağlı olmayan ölçmәlәr üçün hansı olçmә vasitәlәrindәn istifadә
olunur?

Vahid ölçünün bәrpa olunmasını vә saxlanmasını, yoxlama sxeminә әsasәn onun özündәn aşağıda duran
ölçmә vasitәlәrinә ötürülmәsini tәmin edәn ölçmә vasitәsinә nә deyilir?

birbaşa ölçmәlәri apardıqdan sonra nәticәlәrin hesabatı әl ilә vә ya avtomatik yerinә yetirilәn ölçmәlәrdir
birbaşa ölçmәlәri apardıqdan sonra hesabatı ancaq әl ilә yerinә yetirilәn ölçmәlәrdir
axtarılan kәmiyyәtin әdәdi qiymәti birbaşa ölçmә nәticәsindә müxtәlif tәrkibli kәmiyyәtlәr üçün alınmış tәnliklәr
sisteminin hәlli nәticәsindә tapılır
birgә ölçmәlәrdir•
ölçülәn kәmiyyәtin onunla eyni adlı olan vә ölçü vahidi rolunu oynayan digәr kәmiyyәtlә müqayisә edilmәsidir

birbaşa ölçmәlәr
ölçü vahidi
dolayı öıçmәlәr•
iki eyni adlı kәmiyyәtlәrin aralarında asılılıqı
kәmiyyәtin ölçmәlәr

ölçmә elektron cihazı ilә icra edilir
axtarılan kәmiyyәt bu kәmiyyәtlә birbaşa ölçmәlәr nәticәsindә alınmış kәmiyyәtlәr arasındakı mәlum asılılıqlar
әsasında tapılır

•
ölçmә etalonlarla yerinә yetirilir
ölçülәn kәmuyyәtin mәlum sabitlәr ilә müqayisә edilmәsi
ölçmә bir neçә cihaz ilә tәkrarlanır

dolayı ölçmә•
ölçmә bir neçә cihaz ilә tәkrarlanır
ölçmә elektron cihazı ilә icra edilir
ölçülәn kәmuyyәtin mәlum sabitlәr ilә müqayisә edilmәsi
ölçmә etalonlarla yerinә yetirilir

Nәmliyә
Sürәtә
Tәziqә
Ölçmә nәticәlәrinin alınması üsullarına•
Vahidlәrә

dövlәt etalonlarından
xüsusi etalonlardan
işçi ölçmә vasitәlәrindәn•
nümunәvi ölçmә vasitәlәrindәn
ilkin etalonlardan

etalon•
işçi ölçü
nümunәvi ölçü cihazı
nümunәvi ölçmә
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Әn kiçik kvadratlar metodunda nә istifadә olunur?

Orta әdәdi tarazlaşma nә zaman istifadә olunur?

Orta hәndәsi tarazlaşma hansı düsturla ifadә olunur?

Kompleks keyfiyyәt göstәricilәrindәn biri olan orta әdәdi tarazlaşma hansı düsturla ifadә olunur?

Keyfiyyәt göstәricilәrinin nisbi qiymәtlәri necә ola bilәr?

Metrologiyanın keyfiyyәtin ölçülmәsi mәsәlәlәrini öyrәnәn bölmәsi necә adlanır?

Texniki ölçmәlәrdә istifadә olunan ölçmә vasitәlәri üçün metroloji imtinanın ehtimalının buraxılabilәn
qiymәti hansı hüdudlarda qәbul edilir?

işçi ölçü cihazı

keyfiyyәtin kompleks göstәricisi ir
eyni cinsli olmayan keyfiyyәt göstәricilәrinin komplekslәşdirәn
toplananlar arasındakı sәpәlәnmә daha çoxdur
orta kvadratik tarazlaşma•
fәrdi göstәricilәr

eyni cinsli olmayan keyfiyyәt göstәricilәrini komplekslәşdirәn zaman
fәrdi göstәricilәrin aşağı vә yuxarı qiymәtlәrini tәyin edәn zaman
әn kiçik kvadratlar metodunda istifadә olunur
o zaman istifadә olunur ki, toplananlar arasındakı sәpәlәnmә daha çoxdur
o zaman istifadә olunur ki, keyfiyyәtin kompleks göstәricisi özündә eyni cinsli fәrdi göstәricilәri birlәşdiri vә
toplananlar arasındakı sәpәlәnmә kiçikdir

•

....

.....

.

..

...•

.

.....

....•

...

..

mütlәq
statik
multiplikativ
additiv
ancaq ölçüsüz•

sosialiqtisadi ölçmәlәr
orqanometriya
kvalimetriya•
etibarlılıq göstәricilәri
mәhsulun keyfiyyәt göstәricilәri

0,3... 0,2
0,03... 0,01
0,05... 0,03
0,15... 0,05•
0,2... 0,15
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Әgәr N әdәdi eyni tipli ölçmә vasitәlәrindәn t saat işlәmә müddәtindәn sonra yoxlama zamanı m әdәdi
çıxdaş olunubsa, onda yoxlamalararası interval korrektә olunur. Korrektә olunmuş yoxlamalararası interval
hansı düsturla tәyin olunur?

Metroloji etibarlılıq nәdir?

.

Hansı göstәricilәr ölcmә vasitәlәrinin etibarlılıq göstәricilәri adlanır?

Hәr bir elementin imtinalarının intensivliyini bilәrәk bu elementlәrdәn ibarәt olan ölçmә vasitәlәrinin
imtinalarının intensivliyini necә tәyin edirlәr?

Vahid vaxt әrzindә baş vermiş imtinaların miqdarına imtinaların intensivliyi deyilir. Bu intensivlik hansı
düsturla tәyin olunur?

.

.

.....

....

...•

..

normal rejimdә vә istismar şәraitindә müәyyәn vaxt әrzindә ölçmә vasitәlәrinin iş qabliyyәtini saxlamaq xassәsidir
normal rejimdә vә istismar şәraitindә ölçmә vasitәlәrinin elementlәrinin vә qovşaqlarının köhnәlmәsinin vә
yeyilmәsinin qarşısının alınmasıdır
imtinasız işlәmә ehtimalını әvvәlcәdәn qәbul edәrәk onun tәmin edilmә müddәtini müәyyәn etmәkdir
normal rejimdә vә istismar şәraitindә ölçmә vasitәlәrinin uzunömürlülüyünü saxlamaq xassәsidir
normal rejimdә vә istismar şәraitindә müәyyәn vaxt әrzindә ölçmә vasitәlәrinin metroloji xarakteristikalarının
tәyin olunmuş qiymәtlәrini saxlamaq xassәsidir

•

.

.....•

....

...

..

ölçmә vasitәlәrinin çevirmә xarakteristikaları, dinamik xarakteristikaları, statik xarakteristikaları, göstәriş vә
ölçmә diapazonları
ölçmә vasitәlәrinin giriş vә çıxış siqnallarının parametrlәri, tәsiredici kәmiyyәtlәr
ölçmә vasitәlәrinin konstruktiv, texnoloji, estetik parametrlәri
ölçmә vasitәlәrinin dәqiqlik siniflәri
ölçmә vasitәlәrinin imtinalarının intensivliyi, imtinasız işlәmә ehtimalı, imtinaya qәdәr iş payı•

.....

..

...

....•

.

....

.....

..•

.

...

o zaman ki, ölçü cihazının xәtaları әn çox nisbi olur
o zaman ki, ölçü cihazının xәtaları әn çox multiplikativ olur
o zaman ki, ölçü cihazının xәtaları әn çox qeyrixәtti multiplikativ olur
o zaman ki, ölçü cihazının xәtaları әn çox additiv olur•
o zaman ki, ölçü cihazının xәtaları әn çox tәsadüfi olur
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Ölçü cihazının göstәricisinin ölçülәn kәmiyyәtin hәqiqi qiymәtindәn meylliyi nәdir?

Ölçü cihazının üzlüyündә cihazın dәqiqlik sinfini nә göstәrir?

Dәqiqlik sinfi nәdir?

Kobud xәta nәdir?

Sistematik xәtaların aradan qaldırılması üçün neçә üsuldan istifadә olunur?

Ölçülәn kәmiyyәtdәn bilavasitә asılı olan xәta necә adlanır?

Cihazın dinamiki rejimdәki xәtası ilә onun müvafiq ölçmә momentindәki statik xәtası arasındakı fәrq
necә adlanır?

cihazın ölçmә hәddinin tәyinidir
ölçmә xәtasının hәqiqi qiymәtinin tәyinidir
ölçmә vasitәsinin (cihazın) şkalasının yoxlanmasıdır
ölçü cihazının hәssaslığının tәyinidir
ölçmә vasitәlәrinin dәqiqliyi•

0,5 işarәsi•
cihazın xәtasının mütlәq qiymәtini
cihazın hәssaslığını
1000 işarәsi
şkalanın bölgüsünün qiymәtini

ölçmә vasitәsinin ölçmә hәddidir
ölçmә vasitәsinin dәqiqliyinin ümumilәşdirilmiş xarakteristikasıdır•
ölçmәlәrin düzgünlük xarakteristikasıdır
ölçmә vasitәsinin şkalasının dәqiqliyidir
ölçmә vasitәsinin hәssaslıq xarakteristikasıdır

ölçmәlәr sırasına daxil olan ayrıca müşahidәnin nәticәsinin elә tәsadüfi xәtasıdır ki, o, ancaq dәyişәn kәmiyyәti
ölçәrkәn özünü biruzә verir vә kәskin dәyişir
ölçmәlәr sırasına daxil olan ayrıca müşahidәnin nәticәsinin elә tәsadüfi xәtasıdır ki, o, ancaq sabit kәmiyyәti
ölçәrkәn özünü biruzә verir vә kәskin dәyişir
ölçmәlәr sırasına daxil olan ayrıca müşahidәnin nәticәsinin elә tәsadüfi xәtasıdır ki, o, fasilәsiz dәyişәn
kәmiyyәtin ölçülmәlәrı zamanı özünü biruzә verir vә kәskin dәyişir
ölçmәlәr sırasına daxil olan ayrıca müşahidәnin nәticәsinin elә tәsadüfi xәtasıdır ki, o, kәmiyyәtin tәkrar
ölçülmәlәri zamanı müәyyәn qanunauyğunluqla kәskin dәyişir
ölçmәlәr sırasına daxil olan ayrıca müşahidәnin nәticәsinin elә tәsadüfi xәtasıdır ki, o, verilmiş şәrait üçün bu
sıranın digәr nәticәlәrindәn kәskin fәrqlәnir

•

3
2•
6
5
4

dәyişәn kәmiyyәtlәri ölçәrkәn baş verәn xәta
ölçülәn kәmiyyәtin qiymәtini dәyişәn xәta
multiplikativ xәta•
ölçülәn kәmiyyәtdәn asılı olmayan xәta
sabit kәmiyyәtlәri ölçәrkәn baş verәn xәta

cihazın dinamiki rejimdәki xәtası ilә onun müvafiq ölçmә momentindәki statik xәtası
cihazın dinamiki rejimdәki xәtası
cihazın ölçmә momentindәki statik xәtası
zamana görә dәyişәn kәmiyyәtin ölçülmәsindә baş verәn xәtası

•
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Tәsadüfi xәtaların xarakteristikaları hansılardır?

Eyni kәmiyyәtin tәkrar ölçülmәsi zamanı sabit qalan vә ya müәyyәn qanunauyğunluqla dәyişәn ölçmә
xәtası necә adlanır?

Orta kvadratik tarazlaşma nә zaman istifadә olunur?

Eyni cinsli olmayan keyfiyyәt göstәricilәrini komplekslәşdirәn zaman nә istifadә olunur?

Toplananlar arasındakı sәpәlәnmә daha çoxdur bu zaman nә istifadә olunur?

Orta kvadratik tarazlaşma hansı düsturla ifadә olunur?

Ölçü cihazının dinamik xәtası•

ГОСТ 8.009 – 84
ГОСТ 8.061 – 80
ГОСТ 8.023 – 90
ГОСТ 8.401 – 80•
ГОСТ 8.027 – 89

orta әdәdi vә hәndәsi tarazlaşma
riyazi gözlәmә, dispersiya, orta kvadratik meyletmә•
riyazi gözlәmә, orta әdәdi tarazlaşma
dispersiya, orta harmonik tarazlaşma
orta hәndәsi tarazlaşma, orta harmonik tarazlaşma

sistematik xәta•
fasilәsiz dәyişәn xәta
gәtirilmiş xәta
kobud xәta
tәsadüfi xәta

fәrdi göstәricilәrin aşağı vә yuxarı qiymәtlәrini tәyin edәn zaman
eyni cinsli olmayan keyfiyyәt göstәricilәrini komplekslәşdirәn zaman
o zaman istifadә olunur ki, keyfiyyәtin kompleks göstәricisi özündә eyni cinsli fәrdi göstәricilәri birlәşdiri vә
toplananlar arasındakı sәpәlәnmә kiçikdir
o zaman istifadә olunur ki, toplananlar arasındakı sәpәlәnmә daha çoxdur
әn kiçik kvadratlar metodunda istifadә olunur•

fәrdi göstәricilәrin aşağı vә yuxarı qiymәtlәri
keyfiyyәtin kompleks göstәricisi özündә eyni cinsli fәrdi göstәricilәri
toplananlar arasındakı sәpәlәnmә daha çoxdur
әn kiçik kvadratlar metodu
orta hәndәsi tarazlaşma•

orta harmonik tarazlaşma•
keyfiyyәtin kompleks göstәricisi özündә eyni cinsli fәrdi göstәricilәri
fәrdi göstәricilәrin aşağı vә yuxarı qiymәtlәri
eyni cinsli olmayan keyfiyyәt göstәricilәri
әn kiçik kvadratlar metodunda istifadә olunur

.....

.

..•

...

....
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Neçә әdәd kompleks keyfiyyәt göstәricilәri vardır ?

Keyfiyyәt göstәricilәrindәn hansının qiymәtlәri ancaq ölçüsüz ola bilәr?

Kvalimetriya nәyi öyrәnir?

Ölçmә vasitәlәrinin yoxlamalararası intervalının tәyin edilmәsi metodu hansı normativ sәnәdlәrdә şәrh
edilmişdir?

Ölçmә vasitәlәrinin 0,99a bәrabәr imtinasız işlәmә ehtimalı aşağıdakı şәrtlәrin hansı üzrә tәyin edılәn
vaxt әrzindә tәmin edilir?

normal rejimdә vә istismar şәraitindә müәyyәn vaxt әrzindә ölçmә vasitәlәrinin metroloji
xarakteristikalarının tәyin olunmuş qiymәtlәrini saxlamaq xassәlәri nәdir?

Ölçmә vasitәsinin metroloji xarakteristikalarının normadan kәnara çıxması necә adlanır?

6
2
3
4•
5

additiv qiymәtlәri
multiplikativ qiymәtlәri
statik qiymәtlәri
mütlәq qiymәtlәri
nisbi qiymәtlәri•

etibarlılıq göstәricilәrini
mәhsulun keyfiyyәt göstәricilәrini
orqanometriyanı
sosialiqtisadi ölçmәlәrni
keyfiyyәtin ölçülmәsini•

ГОСТ 8.021 – 84, İSO 9003
ГОСТ 8.023 – 90, EN 45013
ГОСТ 8.417 – 81, İSO 9001
MP 1872 – 88, İSO 10012  1•
ГОСТ 8.401 – 80, İSO 1000

.

..

.....

....

...•

normal rejimdә vә istismar şәraitindә ölçmә vasitәlәrinin elementlәrinin vә qovşaqlarının köhnәlmәsinin vә
yeyilmәsinin qarşısının alınmasıdır
imtinasız işlәmә ehtimalını әvvәlcәdәn qәbul edәrәk onun tәmin edilmә müddәtini müәyyәn etmәkdir
normal rejimdә vә istismar şәraitindә ölçmә vasitәlәrinin uzunömürlülüyünü saxlamaq xassәsidir
normal rejimdә vә istismar şәraitindә müәyyәn vaxt әrzindә ölçmә vasitәlәrinin iş qabliyyәtini saxlamaq xassәsidir
metroloji etibarlılıq•

ölçmә vasitәsinin qismәn nasazlığına
ölçmә vasitәsinin metroloji xarakteristikalarının stabilliyinә
ölçmә vasitәsinin mürәkkәbliyinә
metroloji imtina•
ölçmә vasitәsinin metroloji xarakteristikalarının normalaşdırılmasına
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Ölçmә vasitәsinin imtinaya qәdәr iş payı vә ya orta imtinasız iş vaxtı necә ifadә olunur?

Ölçü cihazının imtinası nәyә deyilir?

.

Ölçmә vasitәlәrinin dәqiqliyi nәdir?

Ölçü cihazının üzlüyündә 0,5 işarәsi nәyi göstәrir?

Ölçü cihazının ölçmә xәtasının intervalı nәyi göstәrir?

Ölçmә vasitәsinin dәqiqliyinin ümumilәşdirilmiş xarakteristikası nәdir?

Ölçü cihazının tәsadüfi xәtasının etibarlılıq intervalı nәyә deyilir?

.

..

...

....•

.....

ölçü cihazının texniki vәziyyәtinә
metroloji xarakteristikaların normalaşdırılmasına
ölçü cihazının işlәmә qabliyyәtinin tam vә ya qismәn itirilmәsinә•
ölçü cihazının mürәkkәbliyinә
ölçü cihazının metroloji xarakteristikalarının stabilliyinә

.....

.

..•

...

....

ölçmә vasitәsinin (cihazın) şkalasının yoxlanmasıdır
ölçü cihazının hәssaslığının tәyinidir
cihazın ölçmә hәddinin tәyinidir
ölçmә xәtasının hәqiqi qiymәtinin tәyinidir
ölçü cihazının göstәricisinin ölçülәn kәmiyyәtin hәqiqi qiymәtindәn meylliyidir•

cihazın dәqiqlik sinfini•
cihazın xәtasının mütlәq qiymәtini
cihazın hәssaslığını
cihazın nisbi xәtasını
şkalanın bölgüsünün qiymәtini

cihazın hәssaslığını
ölçmә xәtasının dәqiq qiymәtini
cihazın hәssaslığını
dәqiqlik sinfi•
ölçmә xәtasının dәqiq qiymәtini

ölçmәlәrin düzgünlüyüdür
dәqiqlik sinfi•
ölçmә vasitәsinin ölçmә hәddidir
ölçmә vasitәsinin hәssaslığı
ölçmә vasitәsinin şkalasının dәqiqliyidir

elә intervala deyilir ki, burada ölçü cihazının tәsadüfi xәtasının orta riyazi gözlәmәsi verilmiş ehtimalla bu
intervalın yuxarı sәrhәddindәn kәnara çıxmır

•
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.

Hansı xәtaya multiplikativ xәta deyilir?

Sabit kәmiyyәtlәrin ölçülmәsi üçün istifadә olunan cihazın xәtasına necә adlanır?

Ölçmә vasitәsinin nisbi xәtası hansı düsturla tәyin olunur?

Tәsadüfi xәta necә xarakterizә edilir?

Hansı xәtaya audditiv xәta deyilir?

Orta hәndәsi tarazlaşma nә zaman istifadә olunur?

xәtanın qiymәtlәrinin elә intervalına deyilir ki, burada ölçü cihazının tәsadüfi xәtasının qiymәti verilmiş ehtimalla
bu intervaldan kәnara çıxmır

•
elә intervala deyilir ki, burada ölçü cihazının tәsadüfi xәtasının orta kvadratik meyllәnmәsi verilmiş ehtimalla bu
intervalın aşağı vә yuxarı sәrhәdlәrindәn kәnara çıxmır
elә intervala deyilir ki, burada ölçü cihazının tәsadüfi xәtasının orta kvadratik meyllәnmәsi verilmiş ehtimalla bu
intervalın aşağı sәrhәddindәn kәnara çıxmır
elә intervala deyilir ki, burada ölçü cihazının tәsadüfi xәtasının orta riyazi gözlәmәsi verilmiş ehtimalla bu
intervalın aşağı sәrhәddindәn kәnara çıxmır

summar xәta
multiplikativ xәta
additiv xәta•
xәttimultiplikativ xәta
dinamik xәta

ölçülәn kәmiyyәtin qiymәtini dәyişәn xәtaya
sabit kәmiyyәtlәri ölçәrkәn baş verәn xәtaya
dәyişәn kәmiyyәtlәri ölçәrkәn baş verәn xәtaya
ölçülәn kәmiyyәtdәn asılı olmayan xәtaya
ölçülәn kәmiyyәtdәn bilavasitә asılı olan xәtaya•

zamandan asılı olaraq dәyişәn kәmiyyәtlәrin ölçülmәsi üçün istifadә olunan cihazın xәtası
zamandan asılı olmayaraq dәyişәn kәmiyyәtlәrin ölçülmәsi üçün istifadә olunan cihazın xәtası
Ölçü cihazının statik xәtası•
artan kәmiyyәtlәrin ölçülmәsi üçün istifadә olunan cihazın xәtası
azalan kәmiyyәtlәrin ölçülmәsi üçün istifadә olunan cihazın xәtası

....

...

.

.....

..•

tәsadüfi xәtanın qiymәti digәr xәtaların qiymәtindәn çox olur
tәsadüfi xәtanı müәyyәn edәn amillәr dәyişmәyәn intensivliklә özünü biruzә verir
tәsadüfi xәtanın qiymәtini vә işarәsini tәyin etmәk mümkündür vә o, ölçmә nәticәsindәn istisna olunur
tәsadüfi xәtanın qiymәtini heç bir vaxt tәyin etmәk mümkün deyil, o, ölçmә nәticәsindәn istisna olunmur
tәsadüfi xәtanın qiymәtini vә işarәsini әvvәlcәdәn tәyin etmәk mümkün deyil•

ölçülәn kәmiyyәtdәn bilavasitә asılı olan xәtaya
sabit kәmiyyәtlәri ölçәrkәn yaranan xәtaya
dәyişәn kәmiyyәtlәri ölçәrkәn yaranan xәtaya
ölçülәn kәmiyyәtdәn asılı olmayan xәtaya•
ölçülәn kәmiyyәtin qiymәtini dәyişdirәn xәtaya

o zaman istifadә olunur ki, keyfiyyәtin kompleks göstәricisi özündә eyni cinsli fәrdi göstәricilәri birlәşdiri vә
toplananlar arasındakı sәpәlәnmә kiçikdir

•
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Orta harmonik tarazlaşma nә zaman istifadә olunur?

Keyfiyyәtin kompleks göstәricisi özündә eyni cinsli fәrdi göstәricilәri birlәşdirir vә toplananlar
arasındakı sәpәlәnmә kiçikdir bu zaman nә istifadә olunur?

Kompleks keyfiyyәt göstәricilәrindәn biri olan orta harmonik tarazlaşma hansı düsturla ifadә olunur?

Keyfiyyәt göstәricilәri hansı növlәrә bölünür?

Keyfiyyәt göstәricilәrinin qiymәtlәri hansı növlәrә bölünür?

Fiziki kәmiyyәtlәrin neçә ölçmә sahәlәri müәyyәnlәşdirilmişdir?

Metroloji imtinaların empirik tezliyi hansı düsturla tәyin olunur?

eyni cinsli olmayan keyfiyyәt göstәricilәrini komplekslәşdirәn zaman•
әn kiçik kvadratlar metodunda istifadә olunur
fәrdi göstәricilәrin aşağı vә yuxarı qiymәtlәrini tәyin edәn zaman
o zaman istifadә olunur ki, toplananlar arasındakı sәpәlәnmә daha çoxdur

o zaman istifadә olunur ki, toplananlar arasındakı sәpәlәnmә daha çoxdur•
fәrdi göstәricilәrin aşağı vә yuxarı qiymәtlәrini tәyin edәn zaman
eyni cinsli olmayan keyfiyyәt göstәricilәrini komplekslәşdirәn zaman
әn kiçik kvadratlar metodunda istifadә olunur
o zaman istifadә olunur ki, keyfiyyәtin kompleks göstәricisi özündә eyni cinsli fәrdi göstәricilәri birlәşdiri vә
toplananlar arasındakı sәpәlәnmә kiçikdir

orta әdәdi tarazlaşma olunur•
fәrdi göstәricilәri
keyfiyyәt göstәricilәrini komplekslәşdirәn
әn kiçik kvadratlar metodu
toplananlar arasındakı sәpәlәnmә

.....•

.

..

...

....

..........

әsas vә törәmә
әsas vә әlavә
fәrdi vә kompleks•
nisbi vә gәtirilmiş
additiv vә multiplikativ

statik vә dinamik
mütlәq vә nisbi•
additiv vә multiplikativ
nisbi vә gәtirilmiş
sistematik vә tәsadüfi

5
7
14
12•
9

.•

.....
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Ölçü cihazının yoxlamalararası intervalı hansı düsturla tәyin edilir?

Metroloji imtina nәyә deyilir?

Hansı göstәricilәr ölçmә vasitәlәrinin imtinalarının intensivliyi, imtinasız işlәmә ehtimalı, imtinaya
qәdәr iş payı göstәrir?

Ölçmә vasitәsinin imtinasız işlәmә ehtimalı hansı düsturla xarakterizә olunur?

Ölçü cihazının işlәmә qabliyyәtinin tam vә ya qismәn itirilmәsinә nә deyilir?

Ölçmә vasitәlәrinin dәqiqliyi nәdir?

Ölçü cihazının dәqiqlik sinfi nәyi göstәrir?

....

...

..

.....

...

..

.

....•

ölçmә vasitәsinin mürәkkәbliyinә
ölçmә vasitәsinin metroloji xarakteristikalarının normalaşdırılmasına
ölçmә vasitәsinin metroloji xarakteristikalarının normadan kәnara çıxmasına•
ölçmә vasitәsinin metroloji xarakteristikalarının stabilliyinә
ölçmә vasitәsinin qismәn nasazlığına

ölçmә vasitәlәrinin çevirmә xarakteristikaları, dinamik xarakteristikaları, statik xarakteristikaları, göstәriş vә
ölçmә diapazonları
ölçmә vasitәlәrinin giriş vә çıxış siqnallarının parametrlәri, tәsiredici kәmiyyәtlәr
ölçmә vasitәlәrinin konstruktiv, texnoloji, estetik parametrlәri
ölçmә vasitәlәrinin dәqiqlik siniflәri
etibarlılıq göstәricilәri•

.....

...•

..

.

....

ölçü cihazının texniki vәziyyәti
metroloji xarakteristikaların normalaşdırılması
ölçü cihazının metroloji xarakteristikalarının stabilliyi
Ölçü cihazının imtinası•
ölçü cihazının mürәkkәbliyi

cihazın ölçmә hәddinin tәyinidir
ölçü cihazının göstәricisinin ölçülәn kәmiyyәtin hәqiqi qiymәtindәn meylliyidir•
ölçü cihazının hәssaslığının tәyinidir
ölçmә vasitәsinin (cihazın) şkalasının yoxlanmasıdır
ölçmә xәtasının hәqiqi qiymәtinin tәyinidir

şkalanın bölgü qiymәtini
ölçmә xәtasının intervalını•
cihazın hәssaslığını
ölçmә xәtasının dәqiq qiymәtini
tәsadüfi xәtanın orta qiymәtini
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ГОСТ 8.401 – 80 standartına görә dәqiqlik siniflәri hansı ölçmә vasitәlәri üçün müәyyәnlәşdirilir?

Ölçmәlәr sırasına daxil olan ayrıca müşahidәnin nәticәsinin elә tәsadüfi xәtasıdır ki, o, verilmiş şәrait
üçün bu sıranın digәr nәticәlәrindәn kәskin fәrqlәnir bu necә adlanır?

.

additiv xәtada bütün ölçmә diapazonu necә qalır?

Ölçü cihazının dinamik xәtası nәyә deyilir?

Ölçü cihazının statik xәtası nәyә deyilir?

Riyazi gözlәmә, dispersiya, orta kvadratik meyletmә hansı xәtaların xarakteristikalarıdır?

o ölçmә vasitәlәri üçün ki, onların dinamik xәtaları әsas vә әlavә xәtaların buraxılabilәn hәdlәri şәklindә
normalaşdırılır
o ölçmә vasitәlәri üçün ki, onların cәm xәtaları (sistematik vә tәsadüfi xәtaların cәmi) әsas vә әlavә xәtaların
buraxılabilәn hәdlәri şәklindә normalaşdırılır

•
o ölçmә vasitәlәri üçün ki, onların tәsadüfi xәtaları әsas vә әlavә xәtaların buraxılabilәn hәdlәri şәklindә
normalaşdırılır
o ölçmә vasitәlәri üçün ki, onların sistematik xәtaları әsas vә әlavә xәtaların buraxılabilәn hәdlәri şәklindә
normalaşdırılır
o ölçmә vasitәlәri üçün ki, onların gәtirilmiş xәtaları әsas vә әlavә xәtaların buraxılabilәn hәdlәri şәklindә
normalaşdırılır

kәmiyyәtin ölçülmәlәrı
Kobud xәta•
ölçmәlәr sırasına daxil olan ayrıca müşahidәnin nәticәsinin elә tәsadüfi xәtasıdır ki, o, ancaq dәyişәn kәmiyyәti
ölçәrkәn özünü biruzә verir vә kәskin dәyişir
xәta
kәmiyyәtin tәkrar ölçülmәlәri

bәrabәrşkalalı cihazlar üçün şkalanın göstәrdiyi qiymәtә bәrabәr götürülür•
ölçülәn kәmiyyәtin nominal qiymәtlәrini ölçәn ölçmә vasitәsi üçün müәyyәn olunmuş nominal qiymәtә bәrabәr
götürülür
ölçmә hәdlәrinin modullarının cәbri cәminә bәrabәr (әgәr sıfır işarәsi ölçmә diapazonunun daxilindә yerlәşәrsә)
götürülür
bәrabәrölçülü şkalalı ölçmә vasitәlәri üçün ölçmә hәdlәrinin böyük qiymәtinә vә yaxud ölçmә hәdlәri
modullarından böyüyünün qiymәtinә bәrabәr (әgәr sıfır işarәsi ölçmә diapazonunun kәnarında yaxud diapazonun
xaricindә yerlәşәrsә) götürülür
qeyribәrabәrşkalalı cihazlar üçün şkalanın bütün uzunluğuna bәrabәr götürülür

dinamik
dәyişәn
multiplikativ
sabit•
summar

cihazın dinamiki rejimdәki xәtası ilә onun müvafiq ölçmә momentindәki statik xәtasının cәminә
zamana görә dәyişәn kәmiyyәtin ölçülmәsindә baş verәn xәtaya
cihazın ölçmә momentindәki statik xәtasına
cihazın dinamiki rejimdәki xәtasına
cihazın dinamiki rejimdәki xәtası ilә onun müvafiq ölçmә momentindәki statik xәtası arasındakı fәrqә•

azalan kәmiyyәtlәrin ölçülmәsi üçün istifadә olunan cihazın xәtasına
sabit kәmiyyәtlәrin ölçülmәsi üçün istifadә olunan cihazın xәtasına•
zamandan asılı olmayaraq dәyişәn kәmiyyәtlәrin ölçülmәsi üçün istifadә olunan cihazın xәtasına
zamandan asılı olaraq dәyişәn kәmiyyәtlәrin ölçülmәsi üçün istifadә olunan cihazın xәtasına
artan kәmiyyәtlәrin ölçülmәsi üçün istifadә olunan cihazın xәtasına



07.04.2017

80/104

530

531

532

533

534

535

536

xәtanın qiymәtini vә işarәsini әvvәlcәdәn tәyin etmәk mümkün deyilsә bu necә adlanır?

Kәmiyyәtdәn asılı olmayan xәtaya nә deyilir?

Aşağıdakı göstәrilәnlәrdәn hansı keyfiyyәt göstәricilәrinin strukturuna daxildir?

Ölçmә obyektlәrinin vә ya göstәricilәrin üstünlük qaydasında onların vacibliyinә vә çәkisinә görә
düzülmәsi nәdir?

Ekspertiza zamanı ekspertlәr çox sayda qiymәtlәr verir. Әgәr bu әdәdlәrin paylanması normal paylanma
qanununa tabedirsә, onda onların orta әdәdi qiymәtlәri dә ekspertlәrin sayı n>30...40 olduqda normal qanuna
tabe olur, n<30...40 olduqda isә hansı paylanma qanununa tabe olur?

Etalon numunәlәr (keyfiyyәt etalonları) öz tәyinatlarına görә neçә qrupa bölünür?

Sosioloji ölçmә metodu necә tәtbiq edilir?

orta әdәdi vә hәndәsi tarazlaşma
dispersiya, orta harmonik tarazlaşma
riyazi gözlәmә, orta әdәdi tarazlaşma
Tәsadüfi•
orta hәndәsi tarazlaşma, orta harmonik tarazlaşma

tәsadüfi xәtanı müәyyәn edәn amillәr
tәsadüfi xәta•
mümkün deyil
doğru cavab yoxdur
tәsadüfi xәtanın qiymәti

sabit kәmiyyәtlәri ölçәrkәn yaranan xәtaya
dәyişәn kәmiyyәtlәri ölçәrkәn yaranan xәtaya
ölçülәn kәmiyyәtin qiymәtini dәyişdirәn xәtaya
ölçülәn kәmiyyәtdәn bilavasitә asılı olan xәtaya
audditiv xәta•

keyfiyyәtin fәrdi göstәricilәri•
düzlük
5ci, 9cü sәviyyәlәrin kompleks göstәricilәri
işıqlanma
keyfiyyәt göstәricilәrinin konkret qiymәtlәri

mәhsulun ölçülәn keyfiyyәt göstәricilәrinin sırasının tәhlili vә qәrar qәbul edilmәsidir
keyfiyyәt göstәricilәrinin yoxlanmasıdır
Keyfiyyәtin ekspertizasında ranqlaması•
olçmә obyektlәrinin vә ya göstәricilәrin istәnilәn formada cәrgәyә düzülmәsidir
ölçmә obyektlәrinin qiymәtlәrinin tәyin olunmasının mürәkkәblik dәrәcәsidir

Styüdent qanununa•
üçbucaq (Simpson) qanununa
normalaşdırılmış qanuna
Reley qanununa
Maksvell qanununa

5
3•
2
4
6
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Erqonomik vә estetik göstәricilәrini tәyin edәn zaman hansı metoddan istifadә olunur?

Aşağıdakı göstәrilәnlәrdәn hansı keyfiyyәtin kompleks göstәricisinin növlәrinә aiddir? (Bu göstәrici
iqtisadi hesabatlar zamanı ümumilәşmiş keyfiyyәt göstәricisi kimi istifadә olunur).

Aşağıdakı göstәrilәnlәrdәn hansı keyfiyyәt göstәricilәrinin strukturuna daxildir?

Aşağıdakı göstәrilәnlәrdәn hansı keyfiyyәt göstәricilәrinin strukturuna daxildir?

Delfi metodu ilk dәfә Amerika alimlәri T.Qordon vә O.Helmer tәrәfindәn neçәnci ildә tәklif
olunmuşdur?

Bәzi hallarda ekspert metodu üzrә ölçmә Delfi metodu üzrә aparılır. Bu metodun neçә әsas
xüsusiyyәtlәri vardır?

Mәmulatın etibarlılıq göstәricilәrinә aşağıdakılardan hansı aid deyil?

kombinator ölçmә metodu ilә
orqanoleptik ölçmә ilә
evristik ölçmәilә
әhalinin kütlәvi dindirilmәsi ilә•
kompleks ölçmә metodu

standartlaşdırma vә unifikasiya göstәricilәrini
tәyinat göstәricilәrini
etibarlılıq göstәricilәrini
Ekspert metodu•
tәhlükәsizlik göstәricilәrini

texnolojululuq göstәricilәri
erqonomik göstәricilәr
estetik göstәricilәr
standartlaşdırma vә unifikasiya göstәricilәri
inteqral göstәricilәri•

keyfiyyәt göstәricilәrinin konkret qiymәtlәri
orta sәviyyәnin ümumilәşmiş kompleks göstәricisi•
işıqlanma
5ci, 9cü sәviyyәlәrin kompleks göstәricilәri
düzlük

5ci, 9cü sәviyyәlәrin kompleks göstәricilәri
işıqlanma
keyfiyyәtin fәrdi göstәricilәri•
keyfiyyәt göstәricilәrinin konkret qiymәtlәri
düzlük

1925
1955
1935
1950•
1940

2
4
3•
5
6
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Mәmulatın etibarlılıq göstәricilәrinә aşağıdakılardan hansı aiddir?

Mәhsulun texnolojiluluq göstәricilәrinә aşağıdakılardan hansı aiddir?

Mәhsulun texnolojiluluq göstәricilәrinә aşağıdakılardan hansı aiddir?

Ekspert qiymәtlәndirmә metodunda istifadә edilәn çәki әmsallarının qiymәtlәri hansı düsturla tәyin
edilir?

Espertlәrin rәylәrinin uzlaşma ölçüsü kimi tәtbiq edilәn konkordasiya әmsalı hansı düsturla tәyin edilir ?

Keyfiyyәt göstәricilәrinin bu ölçmә metodu әhalinin vә ya onun ayrıayrı qruplarının kütlәvi
dindirilmәsinә әsaslanır. Bu, hansı metoddur?

Alәti vә orqanoleptik ölçmәlәrin göstәricilәrini tәyin edәn zaman hansı metoddan istifadә olunur?

quraşdırmayayararlılıq
saxlanmaüsul vә vasitәlәri•
intinasız işlәmә
uzunömürlülük
tәmirәyararlılıq

tәmizlik
sabitlik
tәmirәyararlılıq•
saxlanmaüsul vә vasitәlәri
mәsamәlik

mәhsulun istehsalının xüsusi әmәk tutumu•
mәhsulun dizaynı
tәrkibi
mәhsulun utillәşdirilmәsinin әmәk tutumu
mәhsulun rәngi

mәhsulun rәngi
mәhsulun tәmirinin әmәk tutumu•
mәhsulun dizaynı
mәhsulun utillәşdirilmәsinin әmәk tutumu
tәrkibi

.....

...

.•

..

....

...

....•

.....

.

..

kombinator ölçmә metodu
orqanoleptik ölçmә metodu
evristik ölçmә metodu
sosioloji ölçmә metodu•
kompleks ölçmә metodu

statik vә dinamik ölçmәlәrin
dinamik vә evristik ölçmәlәrin

•
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Әgәr keyfiyyәt göstәricilәrinin qiymәtlәri hesabat yolu ilә tapılmırsa, onda bu mәqsәdlә olçmәlәr
aparılır. Bu halda ölçmәlәr hansı metodlar vasitәsilә aparılır?

Aşağıdakı göstәrilәnlәrdәn hansı keyfiyyәt göstәricilәrinin strukturuna daxil deyildir?

Aşağıdakı göstәrilәnlәrdәn hansı keyfiyyәt göstәricilәrinin strukturuna daxildir?

Keyfiyyәt göstәricilәrinin strukturu neçә sәviyyәlidir?

dim. nәdır?

Keyfiyyәt göstәricilәrinin müqayisәsi hansı şkalaya görә aparılır?

Mәmulatın etibarlılıq göstәricilәrinә aşağıdakılardan hansı aiddir?

kombinator metodu•
mütlәq vә nisbi ölçmәlәrin
dolayi vә cәmlәşdirmә ölçmәlәrin

dinamiki ölçmә metodları
elementlәr üzrә vә kompleks ölçmәlәr metodları
cәmlәşdirmә vә birgәölçmәlәr metodları
dolayı vә nisbi yolla ölçmәlәr metodları
alәti vә ekspert metodları•

aşağı sәviyyәnin kompleks göstәricilәri
orta sәviyyәnin ümumilәşmiş kompleks göstәricisi
keyfiyyәt göstәricilәrinin konkret qiymәtlәri•
keyfiyyәtin fәrdi göstәricilәri
2ci, 3cü sәviyyәlәrin kompleks göstәricilәri

2ci, 3cü sәviyyәlәrin kompleks göstәricilәri•
düzlük
5ci, 9cü sәviyyәlәrin kompleks göstәricilәri
işıqlanma
keyfiyyәt göstәricilәrinin konkret qiymәtlәri

6
4•
3
2
5

arc.
dx
lim.
log.
ölçü sımvolu•

tәsnifat vә ya mütlәq şkalalara görә
Mooz vә ya tәsnifat şkalasına görә
adların vә ya cәrgә şkalasına görә
intervallar vә ya nisbәtlәr şkalasına görә•
Mooz vә ya ranqlar şkalasına görә

intinasız işlәmә•
mәsamәlik
tәmizlik
sabitlik
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Mәmulatın etibarlılıq göstәricilәrinә aşağıdakılardan hansı aiddir?

Mәhsulun texnolojiluluq göstәricilәrinә aşağıdakılardan hansı aiddir?

Keyfiyyәtin ekspertizasında ranqlama nәdir?

Ekspertlәr neçә formada öz rәylәrini ifadә edirlәr?

Ekspert metodunun tәtbiqi neçә şәrtә riayәt edilmәsini tәlәb edir?

Mәhsulun keyfiyyәtini tәyin etmәk üçün istifadә olunan kombinator metodu hansı ölçmәlәrin
birlәşmәsidir?

Ekspert metodu әn çox hansı keyfiyyәt göstәricilәrini tәyin edәn zaman istifadә olunur?

saxlanmaüsul vә vasitәlәri

quraşdırmayayararlılıq•
mәsamәlik
tәmizlik
sabitlik
saxlanmaüsul vә vasitәlәri

mәhsulun istehsalının xüsusi material tutumu•
tәrkibi
mәhsulun dizaynı
mәhsulun rәngi
mәhsulun utillәşdirilmәsinin әmәk tutumu

mәhsulun ölçülәn keyfiyyәt göstәricilәrinin sırasının tәhlili vә qәrar qәbul edilmәsidir
ölçmә obyektlәrinin vә ya göstәricilәrin üstünlük qaydasında onların vacibliyinә vә çәkisinә görә düzülmәsidir•
olçmә obyektlәrinin vә ya göstәricilәrin istәnilәn formada cәrgәyә düzülmәsidir
keyfiyyәt göstәricilәrinin yoxlanmasıdır
ölçmә obyektlәrinin qiymәtlәrinin tәyin olunmasının mürәkkәblik dәrәcәsidir

6
4
3•
2
5

7
5
4
3
6•

statik vә dinamik ölçmәlәrin
dinamik vә evristik ölçmәlәrin
alәti vә orqanoleptik ölçmәlәrin•
mütlәq vә nisbi ölçmәlәrin
dolayi vә cәmlәşdirmә ölçmәlәrin

tәhlükәsizlik göstәricilәrini
erqonomik vә estetik göstәricilәrini•
etibarlılıq göstәricilәrini
tәyinat göstәricilәrini
standartlaşdırma vә unifikasiya göstәricilәrini
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Ümumilәşmiş keyfiyyәt göstәricisi nәdir?

Nәyin vasitәsilә mәhsulun keyfiyyәti qiymәtlәndirilir?

Aşağıdakı göstәrilәnlәrdәn hansı keyfiyyәt göstәricilәrinin strukturuna daxildir?

Әsas vә vacib keyfiyyәt göstәricilәrinin aşağı qiymәtlәrini ikinci dәrәcәli göstәricilәrin yüksәk
qiymәtlәri ilә kompensә etmәk olmaz. Belә halın qarşısını almaq üçün keyfiyyәtin kompleks göstәricisini
müәyyәn әmsala vururlar. Bu әmsal necә adlanır?

İşçi etalonlar nә üçün istifadә olunur?

Etalonlar 2 növә bölünür. Bunlardan biri ilkin digәri isә hansı etalondur?

Bilavasitә müqayisә metodunda müqayisәnin nәticәsi necә kәmiyyәtdir?

Dövlәt nәzarәt laboratoriyalarında nәlәr saxlanılır?

mәhsulun elә xassәlәrinin mәcmuudur ki, onun vasitәsilә mәhsulun fәrdi keyfiyyәt göstәricilәri tәyin edilir
mәhsulun elә xassәlәrinin mәcmuudur ki, onun vasitәsilә mәhsulun keyfiyyәti qiymәtlәndirilir•
mәhsulun elә xassәlәrinin mәcmuudur ki, onun vasitәsilә mәhsulun layihәlәndirilmә sәviyyәsi müәyyәnlәşdirilir
mәhsulun elә xassәlәrinin mәcmuudur ki, onun vasitәsilә mәhsulun istismar sәviyyәsi müәyyәnlәşdirilir
mәhsulun elә xassәlәrinin mәcmuudur ki, onun vasitәsilә mәhsulun yararsızlığı qiymәtlәndirilir

mәhsulun layihәlәndirilmә sәviyyәsinin
fәrdi keyfiyyәt göstәricilәrinin
mәhsulun elә xassәlәrinin mәcmuusunun
ümumilәşmiş keyfiyyәt göstәricisinin•
mәhsulun istismar sәviyyәsinin

işıqlanma
5ci, 9cü sәviyyәlәrin kompleks göstәricilәri
düzlük
keyfiyyәt göstәricilәrinin konkret qiymәtlәri
aşağı sәviyyәnin kompleks göstәricilәri•

kompensә әmsalı
veto әmsalı•
konkordasiya әmsalı
çәki әmsalı
müqayisә әmsalı

dövlәt etalonunun saxlanmasını yoxlamaq vә onun xarab olması vә ya itmәsi hallarında әvәz etmәk üçün
100dәn 1500dәk tezlikli diapozonda yerlәşәn dәyişәn cәrәyan gәrginlik vahidini ölçmәk üçün
vahidlәrin ölçülәrinin işçi etalonlara ötürülmәsi üçün
bu vә ya digәr sәbәblәrdәn birbiri ilә bilavasitә müqayisә oluna bilmәyәn etalonları müqayisә etmәk üçün
cari metroloji işlәrin aparılması üçün•

altıncı
beşinci
ikinci•
üçüncü
dördüncü

kәsilmәz
sabit
tәsadüfi•
diskret
dәyişәn



07.04.2017

86/104

573

574

575

576

577

578

579

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı ikinci etalonun növlәrinә aiddir?

Etalonun 30.....100 dәfәlik dәqiqlik ehtiyatı informasiyanın ötürülmәsini neçә pillәdә hәyata keçirmәyә
imkan verir?

İkinci etalonlar öz vәzifәlәrinә görә neçә etalona bölünürlәr?

Vahid ölçünün bәrpa olunmasını vә saxlanmasını yoxlama sxeminә әsasәn onun özündәn aşağıda duran
ölçmә vasitәlәrinә ötürülmәsini tәmin edәn ölçmә vasitәsi hansıdır?

Selsi temperatur şkalasında bir dәrәcә nәyә bәrabәrdir?

Aşağıda verilәnlәrdәn hansı doğru deyil?

Aşağıda verilәnlәrdәn hansı doğrudur?

ölçülәr
nümunәvi ölçülәr vә ölçü şihazları•
şihazlar
tәşkilatlarda
laboratoriya

әlavә
ceşid•
ilkin
tәzә
son

7
4
3•
5
6

4•
2
3
5
6

etalon•
dövlәt etalonu
standart
ölçü cihazı
baza nümunәsi

buzun әrimә temperaturu ilә suyun qaynama temperaturu arasındakı intervalın yüzdә bir hissәsinә.•
buzun әrimә temperaturu ilә suyun qaynama temperaturu arasındakı intervalın yüzdә iyirmi hissәsinә.
suyun qaynama temperaturuna
buzun әrimә temperaturuna
buzun әrimә temperaturu ilә suyun qaynama temperaturu arasındakı intervalın yüzdә on hissәsinә.

hәr hansı qüvvәtә yüksәldilmiş kәmiyyәtin ölçü vahidi onun hәmin quvvәtә yüksәldilmiş ölçü vahidinә
bәrabәrdir.
tәnliklәrin sağ vә sol hissәlәrindә olan ölçü vahidlәri birbirinә uyğun olmaya bilәr.•
ölçü vahidlәrinin cәbri cәmi multiplikativdir, yeni yeganә bir әmәliyyatdan vurulmadan ibarәtdir.
bir necә kәmiyyәtin hasilinin ölçü vahidi 0 kәmiyyәtlәrin ölçü vahidlәrinin hasilinә bәrabәrdir.
bir kәmiyyәti başqasına bölәn zaman alınan nәticәnin ölçü vahidi o kәmiyyәtlәrin ölçü vahidlәrinin nisbәtinә
bәrabәrdir.

•
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Dimension sözü necә tәrcümә olunur?

İnformasiya almağının әn sadә yolu hansıdır?

Aşağıdakılardan hansı işlәdilir?

Törәmә kәmiyyәtlәrin ölçü vahidlәrini tәyin edәn zaman neçә qaydanı rәhbәr tutmaq lazımdır?

Reper şkalasının mәnfi cәhәti nәdir?

Hansı şkalanın tәtbiqi sәmәrәli sayılır?

Reper şkalanın tәtbiqi necә hesab edilir?

bir necә kәmiyyәtin hasilinin ölçü vahidi 0 kәmiyyәtlәrin ölçü vahidlәrinin hasilinә bәrabәrdir.•
rәngin ölçüsü
sürәtin kәçisi
tәnliklәrin sağ vә sol hissәlәrindә olan ölçü vahidlәri birbirinә uyğun olmaya bilәr.
kütlәmin ölçüsü

ölçmә dipazonu
intervallar şkalası
ölçü vә ya ölçü vahidi kimi•
nisbәtlәr şkalası
ölçmәlәrin vәhdәti

bir ölçülәn kәmiyyәtin ölçüsü haqqında olan informasiyanı digәr kәmiyyәtinki ilә toplamaq
bir ölçülәn kәmiyyәtin ölçüsü haqqında olan informasiyanı digәr kәmiyyәtinki ilә müqayisә etmәk.•
bir ölçülәn kәmiyyәtin ölçüsü haqqında olan informasiyanı digәr kәmiyyәtinkindәn çıxmaq.
bir ölçülәn kәmiyyәtin ölçüsü haqqında olan informasiya digәr kәmiyyәtinkinә bölünür
bir ölçülәn kәmiyyәtin ölçüsü haqqında olan informasiya digәr kәmiyyәtinkinә vurulur.

rәngin ölçüsü
uzunluğun ölçüsü, kütlә•
uzunluğun ölçüsü
kütlәmin ölçüsü
sürәtin kәçisi

1
5•
4
3
2

bahalıdır.
nöqtәlәr arasındakı intervallar mәlum deyil.•
nöqtәlәr arasındakı intervallar böyükdür.
nöqtәlәr arasındakı intervallar kiçikdir.
mürәkkәb mexanizimlidir.

qarşılıqlı
Reomyer•
mürәkkәb
adi
Reper

Faranqeyt şkalası.
sәmәrәli sayılmır•
Selsi.
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Ölçülәn kәmiyyәtlәrin qiymәti haqqında informasiya almağın әn sadә yolu hansıdır?

Ölçmәlәrin mәqsәdi nәdәn ibarәtdir.

Şәrt “o” olduqda kәmiyyәt necә adlanır?

Ölçü sımvolu hansıdır?

Ölkә üçün rәsmi tәsdiq edilmiş ilkin vә ya xüsusi etalon necә adlanır?

Etalonların yoxlama sxemlәri haqqında әsas müddәalar hansı standarta әsasәn müәyyәnolunur?

Cari metroloji işlәrin aparılması üçün hansı etalonlar istifadә olunur?

Kelvin.
sәmәrәli

müqayisәetmә•
cәmlәmә
differensial.
üstüstә düşmә.
bilavasitә.

fiziki, vә qeyri fiziki kәmiyyәtlәr haqqında informasiya almaqdan.•
verilmiş kәmiyyәtlәri tәzәlәmәk üçün.
kәmiyyәtlәri dәyişdirmәk üçün.
kәmiyyәtlәri qeyd etmәk üçün.
informasiyanı avtomatlaşdırmaq üçün.

ölçüsüz•
nisbi azaldıqda.
.
funksional qanulla artdiqda.
göstәricilәri dәyişmәdikdә.

lim.
log.
arc.
dim.•
dx.

ikinci
dövlәt•
ilkin etalon
xüsusi
sonuncu

ГОСТ 8. 0 6180•
AZS 8. 0 6198
İSО 8402
AZS 8. 0 6196
ГОСТ 8. 0 6190

100dәn 1500dәk tezlikli diapozonda yerlәşәn dәyişәn cәrәyan gәrginlik vahidini ölçmәk üçün
İşçi etalonlar•
dövlәt etalonunun saxlanmasını yoxlamaq vә onun xarab olması vә ya itmәsi hallarında әvәz etmәk üçün
bu vә ya digәr sәbәblәrdәn birbiri ilә bilavasitә müqayisә oluna bilmәyәn etalonları müqayisә etmәk üçün
vahidlәrin ölçülәrinin işçi etalonlara ötürülmәsi üçün
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..... görә digәr ölçmә vasitәlәri yoxlanılır vә onlar nümunә kimi tәsdiq edilir?

Dövlәt yoxlama sxeminin çertyoju ibarәtdir? 1.etalonlar sahәsi;2.nümunәvi ölçmә vasitәlәri
sahәsi;3.elektron cihazlar sahәsi; 4. işçi ölçmә vasitәlәri;5.ölçü cihazları sahәsi

Ötürülmә vasitәlәrinin dәqiqliyinә görә vahid ölçülәrin tәsnifatına hansılar daxildir? 1.Etalonlar;2.Nisbi
ölçmәlәr;3.Nümunәvi ölçü vә ölçü cihazları;4.Mütlәq ölçmәlәr; 5.İsçi ölçü vә öıçü çihazları.

Nümunәvi ölçülәr vә ölçü şihazları harada saxlanılır?

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı ikinci etalonun növlәrinә aiddir?

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı ikinci etalonun növlәrinә aiddir?

Etalonun 10.....30 dәfәlik dәqiqlik ehtiyatı informasiyanın ötürülmәsini neçә pillәdә hәyata keçirmәyә
imkan verir?

dövlәt etalonlarına
nümunәvi ölçmә vasitәlәrinә•
şahid etalonlarına
işçi ölçmә vasitәlәrinә
ilkin etalonlara

1,4
1,5
1,2,5
1,2,4•
3,4

4,5
1,3
2,5
3,5
1,3,5•

tәşkilatlarda
Azәrdövlәtstandartda
dövlәt nәzarәt laboratoriyalarında•
akkreditlәşdirilmiş laboratoriyada
nazirliklәrdә

әlavә
isçi•
tәzә
son
ilkin

nüsxә•
әlavә
son
ilkin
tәzә

6
2•
4
10
8
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100dәn 1500dәk tezliklәr diapozonunda yerlәşәn dәyişәn cәrәyan gәrginliyi vahidlәrinin xüsusi dövlәt
etalonu hansı standartla meәyyәn edilir?

Zaman ancaq hansı şkala üzrә ölçülә bilәr?

..... fiziki vә qeyri fiziki ölçülәr haqqında inforasiya almaqdan ibarәtdir?

Aşağıda verilәnlәrdәn hansı doğrudur?

Aşağıda verilәnlәrdәn hansı doğrudur?

Ölçü vahidlәrinin cәbri multiplikativ yeganә hansı әmәliyyatdan ibarәtdir?

Aşağıdakılardan hansı işlәdilir?

Aşağıdakılardan hansı işlәdilir?

ГОСТ 8. 0 7275.•
ГОСТ 8. 0 7590
ГОСТ 8. 0 2580
ГОСТ 8. 0 7570
ГОСТ 8. 0 2575

İntervallar şkalası•
Renar şkalası
Mütlәq şkala
Cәrgә şkalası
Reomyer şkalası

Әsas fiziki kәmiyyәtlәr.
ölçmәlәrin mәqsәdi.•
Kütlә
ölçülәn kәmiyyәtin keyfiyyәt xarakteristikası.
Mәhsulun istifadәsinin sәmәrәliliyi

tәnliklәrin sağ vә sol hissәlәrindә olan ölçü vahidlәri birbirinә uyğun olmaya bilәr
rәngin ölçüsü
kütlәmin ölçüsü
sürәtin kәçisi
hәr hansı qüvvәtә yüksәldilmiş kәmiyyәtin ölçü vahidi onun hәmin quvvәtә yüksәldilmiş ölçü vahidinә
bәrabәrdir.

•

rәngin ölçüsü
kütlәmin ölçüsü
ölçü vahidlәrinin cәbri cәmi multiplikativdir, yeni yeganә bir әmәliyyatdan vurulmadan ibarәtdir•
tәnliklәrin sağ vә sol hissәlәrindә olan ölçü vahidlәri birbirinә uyğun olmaya bilәr.
sürәtin kәçisi

nisbәtdәn ibarәtdir.
cıxmadan ibarәtdir.
bölmәdәn ibarәtdir.
toplamadan ibarәtdir.
vurulmadan ibarәtdir.•

uzunluğun ölçüsü
rәngin ölçüsü
sürәtin kәçisi
kütlәnin ölçüsü, kütlә•
kütlәmin ölçüsü
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Ölçülәn kәmiyyәtlәrin keyfiyyәtcә fәrqlәnmәsi nә ilә xarakterizә olunur?

5 qaydanı rәhbәr tutmaqla nәyi tәyin etmә mümkündür?

Hansı şkalanın tәtbiqi sәmәrәli sayılır?

Nöqtәlәr arasındakı intervallar mәlum deyilsә bu Reper şkalasının hansı cәhәtidir?

Cәrgә şkalası әsasında hansı sıra yaranır?

Hansı şәrt ödәndikdә kәmiyyәt ölçüsüz kәmiyyәt adlanır?

Multiplikativlik nәdir?

kütlәmin ölçüsü
rәngin ölçüsü
sürәtin kәçisi
uzunluq, kütlәnin ölçüsü•
uzunluğun ölçüsü

ölçü vahidlәri ilә•
fiziki obyektlәrin bütün xassәlәri ilә.
cәrgә şkalası ilә.
ekoloji göstәricilәrlә.
işıq şiddәti ilә.

törәmә kәmiyyәtlәrin ölçü vahidlәrini•
materialın hәcmini
materialın rәngini
materialın parametrlәrini
materialın müqavimәtini

qarşılıqlı
Reper.
adi
mürәkkәb
Kelvin•

nöqtәlәr
böyük
mәnfi•
bahalı
mürәkkәb

intervallar.
Ölçülәn kәmiyyәtlәrin ölçülәrinin artması vә azalması üzrә qurulmuş•
Reper şkalası.
fәrqlәr şkalası.
nisbәtlәr.

“o” olduqda.•
göstәricilәri dәyişmәdikdә.
funksional qanulla artdiqda.
nisbi azaldıqda.
.

“o”a bәrabәrdir.
ölçü vahidinin cәbri cәminin xassәsi•
additivlik.
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Dövlәt etalonları kimin tәrәfindәn tәsdiq edilir?

Standartlaşdırma, Metrologiya vә Patent üzrә dövlәt komitәsi hansı etalonları tәsdiq edir?

Nümünәvi ölçmә vasitәlәri onların attestasiya dәqiqliyindәn asılı olaraq necә bölünür?

Sahid etalonu hansı mәqsәd ilә yaradılır?

..... vahidlәrinin ölçülәrinin işçi etalonlara ötürmәk üçün istifadә edilir?

Yoxlama sxemlәrinin növlәrinә hansıları aid etmәk olar? 1.dövlәt yoxlama sxemlәrini; 2.sahә yoxlama
sxemlәrini; 3.lokal yoxlama sxemlәrini; 4.beynәlxalq yoxlama sxemlәrini; 5.regional yoxlama sxemlәrini

Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı ikinci etalonun növlәrinә aid deyil?

sabiddir.
dәyişәndi.

Dövlәt metroloji xidmәti
Standartlaşdırma, Metrologiya vә Patent üzrә dövlәt komitәsi.•
Standartlaşdırma vә sertifikatlaşdırma institutu
Nazirlәr kabineti
metroloji orqan

Standartlaşdırma vә sertifikatlaşdırma institutunun
Dövlәt•
Dövlәt metroloji xidmәtin
metroloji orqan
Nazirlәr kabinetinin

sadә vә mürәkkәb
1ci vә 2ci•
xәtalı vә xәtasız
dәqiq vә qeyridәqiq
paralel vә perpendikulyar

vahidlәrin ölçülәrinin işçi etalonlara ötürülmәsi üçün
dövlәt etalonun saxlanmasını yoxlamaq vә onu xarab olması vә ya itmәsi hallarında әvәz etmәk üçün•
100dәn 1500dәk tezlikli diapozonda yerlәşәn dәyişәn cәrәyan gәrginlik vahidini ölçmәk üçün
cari metroloji işlәrin aparılması üçün
bu vә ya digәr sәbәblәrdәn birbiri ilә bilavasitә müqayisә oluna bilmәyәn etalonları müqayisә etmәk üçün

nüsxә etalonu•
ikinci etalonu
işçi etalonu
şahid etalonu
müqayisә etalonu

2,3,4
1,2,3•
3,5
3,4,5
4,5

nüsxә
ilkin•
isçi
müqayisә
ceşid
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Aşağıda göstәrilәnlәrdәn hansı ikinci etalonun növlәrinә aiddir?

Vahidin ölçüsü haqqında informasiyanin ötürülmәsinin hәr bir pillәsindә dәqiqliy neçә dәfә itirilir?

Yoxlama sxemlәri neçә yoxlama sxeminә bölünür?

Elektrik hәrәkәtetdirici qüvvә vahidinin ilkin dövlәt etalonu hansı standartla müәyyәn olunur?

İntervallar şkalası ancaq nә ölçülә bilәr?

Ölçmәlәrin mәqsәdi nәdәn ibarәtdir?

Aşağıda verilәnlәrdәn hansı doğrudur?

Kelvin şkalasında ölçmә başlangici kimi hansı temperatur qeyd edilmişdir?

әlavә
müqayisә•
ilkin
tәzә
son

5...6
4...5
2...3
3...5•
1...2

7
5
4
3•
6

ГОСТ 8. 0 7580.
ГОСТ 8. 0 7590
ГОСТ 8. 0 2575.
ГОСТ 8. 0 7275.•
ГОСТ 8. 0 2570.

Renar şkalası
Cәrgә şkalası
Reomyer şkalası
Zaman•
Mütlәq şkala

Kütlә
Әsas fiziki kәmiyyәtlәr.
Mәhsulun istifadәsinin sәmәrәliliyi
ölçülәn kәmiyyәtin keyfiyyәt xarakteristikası.
inforasiya almaqdan•

rәngin ölçüsü
kütlәmin ölçüsü
tәnliklәrin sağ vә sol hissәlәrindә olan ölçü vahidlәri birbirinә uyğun olmaya bilәr.
bir kәmiyyәti başqasına bölәn zaman alınan nәticәnin ölçü vahidi o kәmiyyәtlәrin ölçü vahidlәrinin nisbәtinә
bәrabәrdir.

•
sürәtin kәçisi

.....
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Aşağıdakılardan hansı işlәdilmir?

Aşağıdakılardan hansı işlәdilir?

Bir ölçülәn kәmiyyәtin ölçüsü haqqında olan informasiyanı digәr kәmiyyәtinki ilә müqayisә etmәk
informasiya almağının hansı yoludur?

Hansı şkalanın tәtbiqi sәmәrәli sayılmır?

Hansı şkalanın tәtbiqi sәmәrәli sayılır?

Hansı şkalanın tәtbiqi sәmәrәli sayılır?

Ölçülәn kәmiyyәtlәrin ölçülәrinin artması vә azalması üzrә qurulmuş sıra әsasında hansı şkala yaranır?

...

..

.•

....

”kütlәnin ölçüsü”, ”kütlә”
“uzunluğun ölçüsü”, “kütlә”
“uzunluq”,”kütlәnin ölçüsü”
“uzunluğun ölçüsü”, “kütlәmin ölçüsü”•
“uzunluq”,”kütlә”

rәngin ölçüsü
kütlәmin ölçüsü
uzunluğun ölçüsü
uzunluq, kütlә•
sürәtin kәçisi

bir ölçülәn kәmiyyәtin ölçüsü haqqında olan informasiyanı digәr kәmiyyәtinkindәn çıxmaq
bir ölçülәn kәmiyyәtin ölçüsü haqqında olan informasiya digәr kәmiyyәtinkinә vurulur
bir ölçülәn kәmiyyәtin ölçüsü haqqında olan informasiyanı digәr kәmiyyәtinki ilә toplamaq
әn sadә•
bir ölçülәn kәmiyyәtin ölçüsü haqqında olan informasiya digәr kәmiyyәtinkinә bölünür

Faranqeyt şkalası.
Kelvin.
Selsi.
Reper.•
Reomyer.

qarşılıqlı
adi
Reper.
Faranqeyt şkalası•
mürәkkәb

qarşılıqlı
adi
Reper.
Selsi.•
mürәkkәb

Reper şkalası.
nisbәtlәr.
intervallar.
cәrgә.•
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640
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642
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müqayisәetmә ölçülәn kәmiyyәtlәrin qiymәti haqqında informasiya almağın necә yoludur?

Fiziki, vә qeyri fiziki kәmiyyәtlәr haqqında informasiya almaq nәdir?

Ölçü vahidinin cәbri cәminin xassәsi hansıdır?

Aydın görmә müddәti nәdәn asılıdır?

Bilavasitә işçi yerini işiqlandırmaq üçün tәtbiq olunan işiq sistemi hansıdır?

Ekspert vә ya eksperimençi ölçmә prosesinә öz subyektiv tәsirini göstәrir ki, bu tәsir imkan daxilindә
....... ?

Ümumi işiqlanma sistemi nә üçün tәtbiq edilir?

•
fәrqlәr şkalası.

bilavasitә.
differensial.
cәmlәmә
sadә•
üstüstә düşmә.

informasiyanı avtomatlaşdırmaq üçün.
kәmiyyәtlәri dәyişdirmәk üçün.
verilmiş kәmiyyәtlәri tәzәlәmәk üçün.
Ölçmәlәrin mәqsәdi•
kәmiyyәtlәri qeyd etmәk üçün.

“o”a bәrabәrdir.
sabiddir.
additivlik.
multiplikativlik.•
dәyişәndi.

havanın tәmizliyindın
psixofizioloji vәziyyәtdәn
işıqlandırma sistemindәn
çәxsin peşә hazırlığından
işıqlanma dәrәcәsindәn•

tәbii işiqlanma
lyuminator lampa
yerli•
ümumi
kombinәolunmuş

artmalıdır
azalmalıdır•
әvvәl azalıb, sonra artmalıdır
әvvәl artıb, sonra azalmalıdır
monoton qalmalıdır

yerli işıqlanmaların birgә tәsiri üçün
bilavasitә işçi yerini işıqlandırmaq üçün
bütün otağı işiqlandırmaq üçün•
ümumi işıqlanmaların birgә tәsiri üçün
bütün binası işiqlandırmaq üçün
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Normal görmә qabiliyyәtinә malik insan xırda әsyaları neçә “lk” işıqlanmada birbirindәn seçә bilir?

Hansı işıqlanmada işığın istiqamәti xüsusi rol oynamır?

Aydın görmә vә onun müddәti nәdәn asılıdır?

İşıqlanma neçә üsulla hayata keçirilir?

Tәbii işıqlanmada әmәk mәhsuldarlığı sünii işıqlanmadan nә qәdәr çoxdur?

Zamana görә xәtti funksiya olan hәr hansı faktorunun artan tәsirinin yox edilmәsi üçün hansı ölçmә
üsulundan istifadә edilir?

Ölçülәn kәmiyyәtin mәlum olan ölçü ilә әvәz oluması üsulu hansı üsuldur?

Optimal şәraitdә fasilәsiz iş zamanı aydın görmә müddәti neçә saatdır?

80100
80200
80120
80220
5070•

sünii
tәbii
ümumi•
kombinәedilmiş
yerli

günün vaxlarından
işiqlanma dәrәcәsindәn•
havanın temperaturundan
havanın axın sürәtindәn
havanın nәmliyindәn

2•
3
4
5
6

15 faiz
20 faiz
10 faiz•
5 faiz
3 faiz

qeyrisimmetrik ölçmә üsulu
simmetrik ölçmә üsulu•
qeyribәrabәr ölçmә üsulu
qarşılıqlı ölçmә üsulu
bәrabәr ölçmә üsulu

ekspert vә ya eksperiment ölçmә
işarәyә görә kompensәetmә metodu
ölçmә obyekti
qarşıqoyma metodu
әvәzetmә üsulu•
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Maksimum görmә neçә “lk” işıqlanma zamanı olur?

Yüksәk dәqiqlikli ölçmәlәri aparan zaman metroloji tәcrübәdә aşağıdakı faktorların hansının tәsiri
nәzәrә alınmır?

Әn çox iş qabiliyyәti sәhәr hansı saat intervalında müşahidә olunur?

..... Cari metroloji işlәrin aparılması üçün istifadә olunan etalonlardır?

Nüsxә etalonları hansı mәqsәd ilә yaradılır?

Hansı etalonları tanıyırsınız?

Vahid ölçülәrin ötürülmә vasitәlәrinin dәqiqliyә görә neçә tәsnifatı qәbul edilib?

4 saat
1 saat
2 saat
6 saat
3 saat•

500900
6001000•
5001000
400900
8001000

vәsait•
ölçmә vasitәsi
subyekt
ölçmә üsulu
ölçmә obyekti

512
59
612
812•
69

dövlәt etalonları
müqayisә etalonları
nüsxә etalonları
işçi etalonlar•
ilkin etalonlar

Vahidlәrin ölçülәrini işçi etalonlara ötürmәk•
Vahidlәrin ölçülәrini müqayisә etalonlarına ötürmәk
Vahidlәrin ölçülәrini Dövlәt etalonlarına ötürmәk
Vahidlәrin ölçülәrini ikinci etalonlara ötürmәk
Vahidlәrin ölçülәrini şahid etalonlarına ötürmәk

әvvәlinci vә sonuncu
ilkin vә ikinci•
yüksәk vә alcaq
baza nümunәsi
ilkin vә axırıncı

etalonlar, nümunәvi ölçü, ölçü cihazları•
etalonlar, şkalalar, ölçü cihazları
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Yüksәk dәqiqlikli ölçmәlәr aparan zaman metroloji tәcrübәdә aşağıdakı faktorlardan hansının tәsiri
nәzәrә alınır?

Vahidlәrin ölçülәrini işçi etalonlara ötürmәk nә etmәk lazımdır?

Ümumi işiqlanma ilә ölçmә zamanı işığın istqamәti ...... ?

Bütün otağı işıqlandırmaq üçün tәtbiq olunan işiq sistemi hansıdır?

Ölçmәlәrin nәticәlәrinә hansı faktorlar tәsir edir?

Optimal şәraitdә aydın görmә müddәti fasilәsiz iş zamanı nәqәdәr tәşkil edir?

Әgәr tәsiredici faktor ölçülәn qiymәti müәyyәn әmsala vurmaqla yox edilirsә, onda işarәyә görә
kompensәetmәnin әvәzinә hansı ölçmә tәtbiq edilir?

ölçü cihazı, işçi ölçü cihazı
yalnız şkalalar
nümunәvi ölçü, işçi ölçü

tәcil
ölçmә obyekti•
müşahidәçi
rәng
sürәt

Vahidlәrin ölçülәrini müqayisә etalonları yaradılır
Vahidlәrin ölçülәrini ikinci etalonları yaradılır
Vahidlәrin ölçülәrini şahid etalonları yaradılır
Vahidlәrin ölçülәrini Dövlәt etalonları yaradılır
Nüsxә etalonları yaradılır•

nümunәnin xassәlәrindәn asılıdır
rol oynanır•
rol oynayır
işıqlandıran subyektdәn asılıdır
işıqlandırılan obyektdәn asılıdır

ümumi•
Günәş işiğı
gözlә görünәn işıq
kombinәolunmuş
yerli

yalnız obyektiv
yalnız subyektiv
hәm obyektiv, hәm subyektiv•
yalnız ölçmә üsulu
yalnız ölçmә şәraiti

7
3•
24
12
6

heç biri
qarşıqoyma metodu
әvәzetmә metodu•
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Hansı işıqlamada әmәk mәhsuldarlığı 10% artıq olur?

Yüksәk dәqiqlikli ölçmәlәr aparan zaman metroloji tәcrübәdә hansı faktor nәzәrә alınmır?

Tәsiredici faktorlara әks tәsir göstәrilmәsi üçün 2 ölçmәnin orta әdәdi qiymәti tapılır. Bu hansı ölçmә
üsuluna aiddir?

Metroloji normalara әsasәn insan gözü müxtәlif әşyaları neçә “lk” işıqlanmada görә bilәr?

Hansı üsulda ölçmә iki dәfә aparılır vә hәr iki tәcrübәnin orta әdәdi qiymәti götürülür?

Ölçü cihazını operatorun qarşısında neçә dәrәcә bucaq altında yerlәşdirirlәr?

Yüksәk dәqiqlikli ölçmәlәr aparan zaman metroloji tәcrübәdә aşağıdakı faktorlardan hansının tәsiri
nәzәrә alınmır?

işarәyә görә kompensәetmә metodu
simmetrik ölçmәlәr üsulu

kombinәedilmiş
tәbii•
sünii
ümumi
yerli

ölçmә obyekti
ölçmә predmeti•
ölçmә şәraiti
ölçmә üsulu
ölçmә vasitәsi

simmetrik ölçmәlәr üsuluna
qarşıqoyma üsuluna
işarәyә görә kompensasiya üsuluna•
әvәzetmә üsuluna
heç birinә

700800 lk
6001000 lk•
500700 lk
10001500 lk
100200 lk

ölçmә vasitәsi
işarәyә görә kompensәetmә•
әvәzetmә metodu
qarşıqoyma metodu
ölçmә üsulu

.....

.•

..

...

....

ölçmә obyektinin
müşahidәçinin•
ölçmә üsulunun
ölçmә vasitәsinin
subyektin
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Lingin müvazinәt şәrti necә ifadә olunur?

Şkaladan müşahidәçinin gözlәrinә qәdәr olan optimal mәsafә aşağıdakı düsturlardan hansı ilә tәyin
olunur?

Yüksәk dәqiqlikli ölçmәlәri aparan zaman metroloji tәcrübәdә aşağıdakı faktorların hansının tәsiri
nәzәrә alınmır?

Ölçmә vasitәsi ilә vahid ölçünü otürmә vasitәsi arasındakı fәrq çox vaxt necә olur?

İkinci etalonlar hansı mәqsәd ilә yaradılır?

Etalonlar neçә növә bölünür?

Vahid ölçülәrin ötürülmә vasitәlәrinin dәqiqliyә görә neçә tәsnifatı qәbul edilib?

Yüksәk dәqiqlikli ölçmәlәr aparan zaman metroloji tәcrübәdә aşağıdakı faktorlardan hansının tәsiri
nәzәrә alınır?

....

.....

.•

..

...

..

.•

.....

....

...

ölçmә obyekti
ölçmә vasitәlәri
ölçmә üsulu
subyekt
Mexaniki ölçmә•

nisbi
gözәyarı
şәrti•
mütlәq
dәqiq

vaxt itkisini tәmin etmәk
az maliyyә sәrt edilmәsi
dövlәt etalonların çox yeyilmәsi
çox gәlir әldә etmәsi
dövlәt etalonlarının az yeyilmәsi tәmin etmәk•

5
6
2•
3
4

6
7
3•
4
5
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Yüksәk dәqiqlikli ölçmәlәr aparan zaman metroloji tәcrübәdә aşağıdakı faktorlardan hansının tәsiri
nәzәrә alınır?

dövlәt etalonlarının az yeyilmәsi tәmin edilmәsi üçün nә etmәk lazımdır? hansı mәqsәd ilә yaradılır?

Ümumi işıqlanmaya nә zaman icazә verilir?

Ekspert vә ya eksperimençinin ölçmә prosesinә subyektiv tәsiri hansı faktorlardan asılı deyil?

Yerli işıqlanma sistemi nә üçün tәtbiq edilir?

Zamana görә xәtti funksiya olan hәr hansı faktorun artan tәsirinin yox edilmәsi üçün nә tәtbiq olunur?

Әgәr tәsiredici faktor ölçülәn qiymәti müәyyәn әmsala vurmaqla yox edilirsә bu zaman hansı metoddan
istifadә olunur?

tәcil
ölçmә vasitәsi•
müşahidәçi
rәng
sürәt

tәcil
ölçmә üsulu•
müşahidәçi
rәng
sürәt

vaxt itkisini azaltmaq
az maliyyә sәrt edmәk
dövlәt etalonların az işlıtmәk
çox gәlir әldә etmәsini tәmin etmәk
İkinci etalonlar•

yuxarı dәqiqlikli ölçmә apardıqda
aşağı dәqiqlikli ölçmә apardıqda•
orta dәqiqlikdә ölçmә apardıqda
sadә ölçmә apardıqda
hәm aşağı, hәm yuxarı dәqiqlikli

ölçmә aparan şәxsin әhval ruhuyyәsindәn
şәxsin peşә hazırlığından
psixolofizioloji vәziyyәtdәn
erqonomik tәlәblәrә riayәt olunmasından
havanın tәmizliyindәn•

yerli işıqlanmaların birgә tәsiri üçün
bilavasitә işçi yerini işıqlandırmaq üçün•
bütün otağı işiqlandırmaq üçün
ümumi işıqlanmaların birgә tәsiri üçün
bütün binası işiqlandırmaq üçün

heç biri
qarşıqoyma metodu
әvәzetmә metodu
işarәyә görә kompensәetmә metodu
simmetrik ölçmәlәr üsulu•

kompensәetmә metodu

•
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691

692

693

694

695

Maksimum görmә hansı intervalda olur?

İş prosesinin xüsusiyyәtlәrindәn asılı olaraq 3 işıqlanma sistemi tәtbiq edilir. Aşağıdakılardan hansı bu
sistemә aiddir?

........ ölçülәn kәmiyyәtin mәlum olan ölçü ilә әvәz olunmasından ibarәtdir?

Mikroklimat, müxtәlif şüalanmalar, havanın tәmizliyi, iş yerinin işıqlanması, vibrasiya vә s. hansı
metroloji faktorlar qrupuna aiddir?

İşarәyә görә kompensәetmә metodunda ölçmә neçә dәfә azalır?

İşıqlanma dәrәcәsi 50 lk olan zaman fasilәsiz iş zamanı aydı görmә müdәti neçә faiz azalır?

İş prosesinin xüsusiyyәtindәn asılı olaraq neçә işıqlanma sistemi tәtbiq olunur?

qarşıqoyma metodu•
әvәzetmә metodu
işarәyә görә kompensәetmә metodu
qarşılıqlı әvәzetmә metodu

8001000 lk
6001000 lk•
6001200 lk
7001000 lk
5001500 lk

qeyrisimmetrik
sünii
tәbii
ümumi, yerli, kombinәedilmiş•
simmetrik

üstüstә düşmә metodu
kompensasiyaetmә metodu
qarşıqoyma metodu
әvәzetmә metodu•
simmetrik ölçmә metodu

ölçmә obyekti
ölçmә vasitәsi
ölçmә subyekti
ölçmә şәraiti•
ölçmә üsulu

6
4
3
2•
5

10 faiz
26 faiz
50 faiz
57 faiz•
15 faiz

4
7
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Tәsiredici faktorların yox edilmәsi üçün müәyyәn üsullar işlәnib hazırlanmışdır. Aşağıdakılardan hası bu
üsullardan deyil?

Әn çox iş qabiliyyәti gündüz hansı saat intervalında müşahidә olunur?

Vahidlәr ölçülәrinin ötürülmәsi ..... vasitәsi ilә hәyata keçirilir?

Sәpәlәnmәnin tәsirini nәzәrә almamaq üçün müqayisә vaxtı alınmış meyillәnmә işçi ölçmә vasitәsinin
standart meyillәnmәsindәn әn azı neçә dәfә az olmalıdır?

Hansı etalonlar ölçü vahidinin beynәlxalq miqyasda qәbul olunmuş tәyinatına uyğun gәlәn dövlәt
etalonudur?

Vahidlәrin ölçülәrinin ötürülmәsinin metroloji әn yüksәk bәnd hansıdır?

Metroloji praktikada hansı etalonlar geniş istifadә olunur?

6
5
3•

simmetrik ölçmәlәr üsulu
işarәyә görә kompensәetmә
әvәzetmә üsulu
üsulu•
qarşıqoyma metodu

1517
1016
1316
1417•
1218

müqayisәetmә
müşahibә
nәzarәt
yoxlama
ölçmәlәr•

6
4
3•
2
5

ilkin vә sonuncu
sonuncu
ikinci
ilkin•
ikinci vә sonuncu

şkala
ölçü cihazları
nümunәvi ölçü
etalon•
işçi ölçü

dövlәt
sonuncu

•
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ikinci•
ilkin
xüsusi


