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Toxucu dozgahinin jakkard, ekssentrikli vo karetkali olmas1 hans1 amasliyyatt toyin edir?

arigin verilmosi
parcanin dartilmast
asnakamalogalma
ipliyin gorilmasi
argacin qoyulmast

Toxucu dozgahinda parcanin hansi 6lgiilorine goro tosniflogdirilir?

toxunan parc¢anin qalinligina goéroe
toxunan parcanin sarindigina gora
toxunan par¢anin enina gora
toxunan par¢anin uzununa gora
toxunan par¢anin rangino gora

Pambiq, yun, katan, ipak, xiisusi toyinatli va bagqa pargalar {i¢lin olan toxucu dozgahlar1 noys gors tosniflogdirilir?

isloma prinsipine gors
tayinatina gora
noving gora
formasina gors
qabarit 6lgiilorine gora

Osnok amolo gatirici mexanizmin ndviine gors neco tosniflosdirilir?

mexanizmlorin fasilosiziglomosino gora
mexanizmlarin formasina gora

jakkard, ekssentrikli va karetkali olmasina gora
mexanizmlorin avtomatik islomasino géra
mexanizmlorin avtomatik iglomomaosine gors

Dozgahin enino gors neco tosniflogdirilir?

is¢i eninin azligina gora

toxudugu par¢anin uzunluguna goéro

is¢i eninin 100, 120, 175sm olmasina gora
toxunan parc¢anin qalinligina goéroe

is¢i eninin ¢oxluguna goéra

Argac sapmin doyisdirilmasine gors neca tosniflogdirilir?

orig sapinin qalinligina goro

aris sapinin diiziiliisiine gora

argac sapinin uzunluguna gora

avtomatik yaxud mexaniki tisulla doyisdirilmosine gora
argac sapiin xatti sixligina gora

Osnayo argac sapinin qoyulmasi tisuluna gora necos tosniflosdirilir

lamelli olmasina goéra

vurucu mexanizmli olmasina gora
mokikli vo mokiksiz olmasina gora
batan mexanizmli olmasina gora
daraqli olmasina gora

Toxucu dozgahi toyinatina gora neco tosniflosdirilir?
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metal va siigo liflordon parga toxuyanlara

pambiq, yun, katan, ipak, xiisusi toyinatli vo bagqa pargalar ii¢iin
kimyavi liflordon parca toxuyanlara

tabii liflarden parga toxuyanlara

mineral liflordon parga toxuyanlara

Toxucu dozgahi toyinatina géra neco tosniflosdirilir?

metal vo siiso liflordon parca toxuyanlara

kimyavi liflarden parga toxuyanlara

pambiq, yun, katan, ipak, xiisusi toyinatli vo basqa pargalar ii¢iin
tabii liflorden parca toxuyanlara

mineral liflorden parga toxuyanlara

Toxucu dozgahi asason neca tosniflogdirilir?

toxudugu par¢anin uzunluguna goéro
argac sapinin qoyulma iisuluna gors
mexanizmlarin sayina gors

islotdiyi sapin sayma gora

islotdiyi enerjinin sayina goro

Parga tikis sexindon avval hansi istehsalatlardan kegir

laboratoriya

ilkin emal zavodu
toxuculuq, boyaq-bozok
oyrici fabriki

darayici sexi

Mexaniki kosmo maginlart nega tipto olur

iic tipda

sayyar vo stasionar
mexaniki
dinamikli
miitharrikli

L-3 hadlayici qurgu ns edir

pargalari gesidloyir

Olciilori geydo alir

sargilari naql edir

nogsanlari agkar edir

sargilori kasir vo sonlar1 barkidir

Bigim sexindo istifade olunan L-3 cihazi neco adlanir

hesablayic1
nogsanlari geyd edon
hadlayici xotkes
parcani diizoldon
pargani siiriigdiiron

DF-4800 iynali stolun eni, mm

1900
1300
160

1250
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1655

DF-4800 iynali stolun minimal uzunlugu naqadordir, mm

102
4800
50
480
155

DF-4800 iynali stol tikis sexindo na ti¢iin istifade edilir

parcani kasmaok
pargani gatlamaq
ndgsanlar1 hesablamaq
pargani 6lgmok
pargani sarmok

Sergi stolunun eni noys uygun olmalidi

parcanin tarazlanmasina
parcanin maksimal enino
par¢anin minimal enino
parganin uzunluguna
parcanin novind

Ol ilo sarmads hansi tip stoldan istifads edilir

iistli parga ilo Ortiilmiis

iistli tam bagli hamar vo iistii desikli
kvadrat stoldan

yumru vo oval stoldan

iistli diyircokli stoldan

Ol ila sarmo ligiin nega tip sorgi stolu istifado edilir

coO = W N W

Sexdaxili nogletdirici (tikis sexindo) vasito hansidir

qatar

disli ¢arx
konveyyer vo araba
avtomobil

yiik masinlari

Sexlorarasi nogletdirici qurgu hansi ola bilor

biitiin cavablar dogrudur
konveyyer

arabalar

yiik galdirict liftlor
avtokarlar

325 modelli detal nisanlayicisinin iynasi nagador qizdirilir, Co
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450 — 500

40 - 50
30-40
50-300
400

Detallarin nisanlanmas1 goxqatl sargids na ils yerinas yetirilir

tobasir

iynoali damgalayici
qaygt

yapigqan

golom

Plazma ilo kasmades qaz qizdiricisinin istilik ¢ixan hissasinin diametri vo uzunlugu, mm

1va5-10
3va4-20
S5vo8-15
2va 50

2va2-10

Plazma ilo kesmods qazin ¢ixma siirrati, m/san.

900
1000
600
1300
1800

Plazma ilo kesmads qazin ¢ixma temperaturu negays gatir

50 Co -250 Co

50 Co -100 Co
10000 Co -20000Co
990 Co -1000 Co
100 Co -200 Co

Plazma ilo kasmonin lazer kosmasindon miisbot forqi

doaqiq vo tomiz kasilmo
texniki tohlitkosizlik
biitiin cavablar diizgiindiir
az texniki xidmot

sado konstruksiya

Plazma ilo kesmo qurgusunda hansi qazdan istifads olunur

neon\
hidrogen
arqon
hava
oksigen

Lazerle kasma qurgusunda sintetik material kasilonds keanarlari sokiilmamasi {igiin

konarlar1 qatlayir
kosmo konarimi aridir
konarlar1 toxuyur
konarlar tikir
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konarlart siiriisdiiriir

Lazerle kosma qurgusu Fokus 20C neca qatli sorgi tigiin istifads olunur

¢ox qatht

ii¢ qath

bir va ya iki qatl
yeddi gath

forqi yoxdur

Lazerle kasma qurgusu Fokus 10C neg¢a qatli sorgi iigiin istifads olunur

¢ qath

¢ox qatht

bir va ya iki qath
forqi yoxdur
yeddi gath

Avtomatik kasma S-7200 qurgusunda 7200 nayi bildirir

maksimal enimaksimal uzunlugu
saplarin saymi

parcanin noviini

maksimal hiindiirliyii

maksimal eni

Avtomatik kasma S-3200 qurgusunda 3200 nayi bildirir

sarginin uzunlugunu
ndgsanlarin sayini
sargilarin hiindiirlityiinii
parganin enini
mohsuldarligin

Kosmo avtomatlarinda qiisur qeyd edici qurgu

sarginin dlgiilorini bildirir
detallar1 tomizloyir

pargani qatlayir

idaraetma sistemina sinaq Otiiriir
parcanin qalinligin 6lciir

Kasmo avtomatlarinda giisur geyd edici qurgu na edir

biitiin cavablar dogrudur
sorginin qusurlarini tayin edir
idaraetmo sistemina siqnal verir
koson baslig1 dayandirir

stirot rejimini doyisdirir

Avtomatik kosma qurgusunda olan vakuum sistemi na ig goriir

sargini kasmo stoluna sixir
sargini stolda yerlosdirir
stolu sargidan tomizlayir
qurintilart sovurur
kosmani siiriigdiiriir

Kosmo siirati, m/daq. hansi intervalda ola bilor
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50-60
80-90
100-110
500-550
400-480

AKQ qurgusunda bigagin siirati nodon aslhidir.

sarginin enindon
parcanin qalinligindan
parganin ndviindon
parganin sixilmasindan
sarginin hiirdiirlitylinden

Muasir AKQ qurgusunda kason bigagin itilonmasi onun horokst zamani miimkiindiirmii

ehtiyac olmur

bali

biitiin cavablar diizdiir

Xeyr

AKQ qurgusunda bigaq olmur

Avtomatik kasmo qurgusunu togkil edon mexanizmi hansidir

kosma stolunda kasma bucagini tanzimloyan
koson basliq

kosmo stolunda pargani diizlondiron

kosma stolu

biitiin cavablar daxildir

APV qurgusu hansi omaliyyat {igiin istifado olunur

ndgsanlari askar etmok
parcani kasmok
pargani gatlamaq
uzunlugu toyin etmok
enini tayin etmok

On genis istifado olunan kosma-bigmo avadanligda na ciir kesici igladilir

mexaniki kasici
avtomatik kosici
su ilo kasan
hidravlik kasici

pnevmatik kosici

Kasma - bigmo avtomati nos ilo pargani kasa bilor

plazma

biitiin cavablar dogrudur
lazer suasi

bicaq

su donoasi

Avtomatlagdirilmis kasma-bigmads kasan alat hansidir

bicaq

iyno

hava vurulmasi
xotkes
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sap

Kosma-bigma kompleksinin avtomatlagdirilmasi

kasmo keyfiyyatini tomin edir
iilgulori bir-birins yaxinlasdirir
iilgulari tomizloyir
koasma-bigmoni logv edir
kosmo amoliyyatini avoz edir

Miiasir bigim avadanliglarinda osas inkisaf istigamoti hansidir.

avadanligin biitlin par¢a novleri ti¢iin totbiqi
biitiin cavablar dogrudur

texniki saviyyenin yiiksaldirilmasi
kpmpleks avtomatlagdirilma

koson alatin proqramla idars olunmasi

Cesidloms masinin markasini tapin

FT-18
CM-450
ATIIP
STB-175
MII

Parcanin 6lciilmosinds xota no zaman yaranir

parcanin dartilmasndan
parcanin qirigmasindan
parcanin ayilmasindan
parcanin gatlamasindon
parcanin slixtlonlmosindon

Bicim masininda islomak ticiin hansi soxslor buraxilirmur.

ali tohsili olmayanlar

omok kitabcasi olmayanlar

toxucu sexinda caligsanlar

tohliikasizlik qaydalar1 barads instruktaj kecmayanlor
pedoqoji tohsil alanlar

Stasionar bicim maginlar1 hans1 amsliyyat:1 hayata kecirir

momulatin son emali

bicimdoan galan tullantilar1 y1gmagq iiciin
sargilordon detallarin kosilmasi

hazir momulatin nogletdirilmasi
momulatin isti-nom emali

Miiayyon parca iiciin sargilori noyo asaslanaraq edirlor

parcanin xassalori

masinin texniki voziyyoti
sarginin uzunlugu

parcanin artikulu vo {iz torofi
sarginin eni

Bicim sexinin funksiyalar1 hansilardir
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rulonlarin geyds alinmasi

detallardan niimuns hazirlamaq

parcalarin sixilmasi vo gatlanmasi

detallarin namlondirilmasi

detallarin kosimasi, komplektlosdirilmasi vo tikiso hazirliq

Kasmao-bicma sexinds elektron- hesablayici masin na ficiin somaralidir

parcalarin xassalarini toyin etmok
parcanin saxlamasinin yaxsilagsmasi
parcanin artikullarinin toyini
rulonlarin diizgiin yerlogdirilmosi
parcanin tikalorini optimal bicilmasi

Kosma-bicma sexinds elektron- hesablayici masin na ticiin somarolidir

parcalarin xassolarini toyin etmak
parcanin saxlamasinin yaxsilagmasi
parcanin artikullarinin toyini
parcanin tikolarini optimal bicilmasi
rulonlarin diizgilin yerlogdirilmosi

Parca rulonda uzunlugunu ns ilo hesablayirlar

xotkeslo

sablonla

elektron hesablayici masinla
alile

ilgiilor vasitassilo

Rapport nadi

parca toxumasinin tokrar olunan hissasi
A+B

boyaq-bazok texnologiyasi

ipliklorin burulmasi

parcanin ipliklarinin ad1

Parcanin hor rulonunda hansi omoliyyatin naticolori gostarilir

parcanin daxil olma tarixi
parcanin anbarda saxlama miiddoti
parcanin mexaniki xassalori
parcanin istehsal tarixi

parcanin ndgsanlar1 vo eni-uzunu

Parcalarin 6l¢iilmoasi vo néqgsanlarinin asgkar olunmasi no moagsadlo edilir

parcanin eninin toyini

parcanin uzununun toyini

toxuculuq noiisanlarini agkarlamaii vo dlciilori qeyd etmok {iciin
parcanin uzun miiddatds saxlamagq iiciin

tikis sexina parcani 6tiirmok {iciin

Yiingiil sonayenin mohsulu olan parga

toxuculuq istehsalinda argac vo arisin horiilmasi prosesinds yaranan ogya

ylingiil sonaye miiossisolorindo istehsal olununan ogya.

pambiq, yun, kotan va ya sintetik (siini) liflordon istifads edilmokls tikis sanayesinda istehsal olunan agya

xalgaciliq sonaye saho miiassisalorinds istehsal olunan ogya
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darayict vo oyrici masinlar vasitasilo istehsal olunan ogya
Yiingiil sonaye
toxuculug, tikis, dozgah, goén-dori, ayaqqabi, trikotaj vo xalcagiliq kimi istehsal saholorindon

toxuculug, tikis, yun, gén-dori, ayaqqabi, kond tesarriifat1 vo xalgagiliq kimi istehsal sahalorindon
toxuculugq, tikis, xaz-dari, katan, pambiq, masinqayirma kimi istehsal sahalorinden ibaratdir

stini va sintetik liflar, tikis, xoz-dari, neft mohsullari, ayaqqabu, trikotaj vo xalgaciliq kimi istehsal sahalorindon

toxuculug, tikis, xoz-dori, gon-dori, ayaqqabi, trikotaj vo xalgaciliq kimi istehsal sahalorindon
Verilon variantlardan hansinda tam yiingiil sonaye mohsullart qeyd edilmomisdir?

hazir yun parga, hazir ipak parga,

xal¢a vo xalga momulati ,corab momulati, trikotaj momulati, xalga vo xalga momulati
pambiq ipliyi, xam ipok, yun iplik, gén-dori mallari

ayaqqabi, avtomobil sinlori, ¢ini-saxs1 qablar, mebel

xovlu iplik, hazir pambiq parga, altliq, gén -dori nmallar

Tabii ipak hansi slamatlorine gors an qiymatli toxuculuq liflerindan sayilir?

yaxs1t mexaniki xassoloring, gézal xarici gorliniigiine, asanligla boyanmasi

genis xammal bazasinin olmasi, ipayin yaxs1 mexaniki xassalora malik olmasi.
stini va sintetik liflorls asan garigigin alinmasi vo boyanmasi

digar liflora nisboton uguz baga golmasi,

ucuz basa golmasi, hacmina nisbatds ¢akisinin az olmasi, istisamara doziimliiliyi

Iqtisadi néqteyi nozarden daha ucuz basa galon on somorali lif névlari:

stini va sintetik liflor

tobii-heyvan va bitki monsali liflor

yun lifi

sintetik, mineral va bitki monsali liflor.
stini, tobii-heyvan vo bitki mansali liflor

Toxuculuq sonayesinin asas mohsulu olan par¢anin hazirlanmasi marhalolori?

xammalin ilkin emals, ipliyin (yelikin) alinmasi, iplikden cod parganin alinmasi, boyama-bozama
iplikdon cod parganin alinmasi, cod par¢adan son talobat mallarinin tikis yolu ilo alinmasi

ipliyin boyanmasi, iplikdon cod par¢anin alinmas, xammalin ilkin emali, yelikin alinmast,
xammalin tomizlonmasi, tullantilarin tokrar istehsala colb edilmasi, ipliyin alinmast,

xammalin daginmasi, xammalin ilkin emali, boyama-bozoma, toxuma

Toxuculuq mohsullart hansilardir

masinqayirma, katan parca

yun, ipak, katan parga, ayricilik.
pambiq, yun, ipak, tikis ,pambiq,
gon-dori, xoz-dori, pambiq, yun par¢a
pambiq, yun, ipak, katan parca

Argac sapina asasaon satin pargalari neca segilir?

oris saplari izdadirso

par¢a hamar deyilso

parcanin arxa torafi hamardirsa
arig vo argac saplari goriiniirso
argac saplari tizdodirso

Sexarasi naqliyyata hansini aid etmok olar
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arabalar

stasinar masinlar

tikis magini

tikis detallarin1 koson cihaz
avtobus

Sexaras1 naqliyyata hansini aid etmak olar

tikis magini

avtobus

stasinar masinlar

yiik lifti

tikis detallarin1 koson cihaz

Sexarast naqliyyata hansini aid etmak olar

avtobus

konveyer

tikis masini

tikis detallarin1 koson cihaz
stasinar maginlar

Avtomatik layihalondirmo sistemi na ticiin istifads edilir

rulon sayinin toyin edilmosinin avtomatlagdirilmasi

momulatin qurulusunu toyin edilmasinin avtomatlagdiriimasi

lifin konstruksiya edilmasini avtomatlasdirilmasi

paltarin modellogsmasini va konstruksiya edilmasini avtomatlasdiriimasi

Liflordon hansi sintetikdir

kapron
asbest
konaf
yun
pambiq

Miidafis xarakterli parcalar hansi qrupun pargalaridir?

moigat toyinath pargalar
istehsalatda istifade olunmmayan
istehsalatda istifade olunan
texniki toyinath pargalar

xiisusi toyinatli parcalar

Miixtolif sonaye sahasinds istifado olunan pargalar hansilardir?

moisot toyinath pargalar
istehsalatda istifade olunmayan
istehsalatda istifado olunan
texniki toyinatlh pargalar
xiisusi toyinath parcalar

Geyim va ev agyalar1 sahasindo istifade olunan pargalar hansidir?

istehsalatda istifado olunan
istehsalatda istifado olunamayan
moisat tayinath pargalar

texniki toyinatl pargalar

txiisusi toyinath parcalar
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Maisot pargalari toyinatindan asili olaraq neca boliniirlor?

osaslandirilir

diizgiin cavab yoxdur
siniflora, sinifalt1 vo qruplara
tosniflogdirilir

qruplasdirilir

Tamamlama prosesinin xarakterinden va istehsal iisullarindan asili olaraq pargalar hansi qruplara bdliiniirlar?

sellyuloza torkibli liflor
toxunmus parcalar
tobii vo kimyavi liflor
siini va sintetik liflor
zulal torkibli liflar

Maoisot pargalar1 tosniflogdirildikds hans1 amillor nazars alinir?

tamamlama prosesinin xarakteri

istehsal texnologiyasi

lifli torkib, toyinati vo tamamlama prosesinin xarakteri
lifli torkibi

toyinati

Xiisusi toyinatl pargalar hanst mogsad tigiin istehsal olunur?

mebel vo dekarativ saholor {igiin
miidafio xarakterli ti¢lin
miixtalif sonaye sahoslor ii¢iin
geyim vo ev ogyalar tiglin
texniki saholor {igiin

Texniki toyinath pargalar hansi magsad iigiin istehsal olunur?

A)mebel va dekarativ sahslorinda tigiin
miixtolif sonaye sahaloar ligiin

moisot vo ev agyalar {iglin

qis geyimlori ligiin

mebel vo dekarativ saholorindo tiglin

Maoisot toyinatli pargalar hansi moagsad {igiin istehsal olunur?

Istehsalatda istifafads tigiin
Geyim va ev ogyalart {igiin
Mebel vo dekorativ sahalor iiglin
Xiisusi toyinatl

Texniki toyinath

Maisot toyinatli pargalar hansi moagsad {igiin istehsal olunur?
Istehsalatda istifafads ti¢iin

Mebel vo dekorativ sahalor {igiin

Geyim va ev agyalart ligiin

Xiisusi toyinath

Texniki toyinath

Umumiyyatlo pargalar toyinatina géra hansi qruplara béliiniirlor?

moiset, texniki, xtlisusi qruplara
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E)xususi va yaz geyimlori qrupuna
D)qis geyimlori qrupuna

C)iist geyimlori qrupuna

B)alt geyimlori qruplarina

Polotno toxunmasinin tdromolari hansi pargalarin istehsalinda istifade olunmur?

donlug pargalar

alt geyimlori {i¢iin parcalar.
paltoluq pargalar

koftaliq pargalar

dekorativ parcalar

Giiclondirilmis satin toxunmasinda ipak pargalar {izra no istehsal olunur?

paltoluq pargalar

alt geyimlori ligiin parcalar
donluq parcalar

dekarativ pargalar

astarliq pargalar

Miirokkab sarja toxunmasindan hansi pargalar istehsal olunur?

Alt geyimlori ii¢iin

yataq Ortiiklori ii¢lin
donlugq, astarliq vo dekorativ
paltoluq

bas oriiyii iglin

Polotno toxunmasinin téromomsinda no alinir?

flanel
triko
reps
bamazi
bostan

Toéromo toxunmalari hansi qruplara bélinur?

polotno, sarja va atlas toxunmalarinin téromolorino
seyrok toxunmanin téromolorino

s1X toxunmanin téromolaorino

xirda naxiglt toxunmanin téromoloring

miirakkob toxunmanin téromolorino

Toéromo toxunmalart nego iri qrupa boliinur?

N W kA W~

Toromo toxunmalar1 sado toxunmalarin hansi formasidir?

giiclondirilmis

xirdalagdiriimig
miirokkablosdirilmis
sadologdirilmis vo genislondirilmis
adilogdirilmis
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Stirligmonin garsisindaki isars manfidirse, onda neco olur?

sarjanin diaqanali sola yonalir
sarjanin diaqanali paralel olur
sarjanin diaganal olur

sarjanin diaqanal1 perpendikulyar olur
sarjanin diaqanali saga yonalir

Siirligmonin qarsisindaki isaro miisbatdisso, onda neco olur?

sarjanin diaqonal1 paralel olur
sarjanin diagnali qirilir

sarjanin diaqonali saga yonalir
sarjanin diaqonal1 sola yonalir
sarjanin diagonali perpendikulyar olur

Stirligmonin qarsisindaki isars noyi gostorir?

sarjada naxislar1 géstorir

sarjada saplarin toxunmasini gostorir
sarjada saplarin kesigmasini gostorir
sarjada diaqonalin istiqgamatini gostorir
sarjada saplarin istigamatini gostorir

Sads toxunmalarin hansi novlori vardir?

polotno, sarja vo atlas toxunmasi
ikigat toxunma

Atlas toxunmast

sarja toxunmasi

polotno toxunmasi

Osas (sado) toxunmalarin ne¢o névii vardir?

W = N W b

Osas toxunmalar hansi parametrlorlo miisyyon olunur?

siiriismoailo S

Rapportla R

Rapport R vao siiriisma S
horiilmo ilo

toxunma ilo

Osas toxunmalarin har bir névii ne¢o parameterlo miioyysn olunur?

N L AW =

Sads toxunmalar neco toxunmalara deyir?

oks sistemli tok sap1 iki dofo Ortiir



» oks sistemli tok saplar bir defo horiiliir
» oks sistemli tok saplar qarsilagmir

oks sistemli tok saplar horiliir
v oks sistemli tok sap1 bir dofd ortiir

99. Biitlin n6v toxunmali par¢alarin miixtalif variantlarda birlogsmosi naticosindo alinan pargalar hansi név parcalara aid edilir?

v iri naxish pagalar

+ atlas toxunmali parcalar

+ tokqat toxunmali parcalar
* sarja toxunmall pargalar

+ ikiqat toxunmali parcalar

100. Ogor parga bir neco sistem oris vo argac saplarindan toxunursa onda bu név par¢a ne¢o adlandirilir?

atlas toxunmali pargalar
v miirokkob toxunmali pargalar
* sado roxunmali parcalar
+ ikigat toxunmali pargalar
+ sotin toxunmali pargalar

101. Toxunma zamani parganin sathinds xirda naxislar yaradilirsa, onda bu nov parc¢a nego adlandirilir?

v xirda naxigh parcalar

+ iki qat toxunus pargalar
» sado roxunmali pargalar
+ atlas toxunmali parcalar
* sotin toxunmal1 pargalar

102. Parcanin sothi hamar vo saya olduqda bu parca hansi néve aid edilir?

v osas (sado) toxunmali pargalar
+ iki qat toxunus parcalar

* sotin toxunmal1 pargalar
 atlas toxunmali parcalar

+ xirda naxigh pargalar

103. Toxunma néviindon asili olaraq pargalar ne¢o qrupa boliniir?
e 2
5
v 4
+ 3
e 1
104. Mebel pargalar1 va garpay: ortiiklori hansi toxunma iisulu ils alinir?

* sado jakkard toxunmasi

* xirda naxisl toxunmast

+ sotin toxunmasi

* sarja toxunmasi

v miirokkob jakkard toxunmasi

105. Miirokkab jakkard toxumalar: necs sistem sapla formalagir?

* Dbiitiin gostorilonlor

+ 2 sistem sapla

* 1 oris vo 1 argac sapi ilo
argac sapi ilo

v 3 vo daha cox sistem sapla



106.

107.

108.

109.

110.

111.

112.

113.

Sads Jakkard toxunmalar1 hansi ardicilligla formalagir?

bir aris va bir argac sapi ila
iki oris vo iki argac sap1 ilo
iki oris vo bir argac sapi ilo
bir oris vo dord argac sapr ilo
bir aris vo iki argac sap1 ilo

Jakkard toxunmalar ne¢o qrupa boliiniirlor?

w R W N

Boyiik naxisl toxunmalar hans1 maginlarda alinir?

jakkard
Qyirici
darayic1
¢irpict
qarisdirict

Ikigat toxunmalar neco sistem saplardan toxunur?

10 vo 12
1vo2
2vo3
4va$
7vo8

Ikiiizlii va ya ikitorofli toxunmalar ne¢a sapdan toxunur?

W 0 NN

Xirda naxigh toxunmalar ne¢o qrupa boliiniir?

AW DD = W

Xirda naxigli toxunmalar neco alinir?

toxunma sixligini artirmagqla

toxunma sixligini azaltmaqla

orig va argac Ortiiklorinin rapportda coxalmasi
argac saplarinin yerini dayigmaklos

oris saplarinin yerini doyismakla

Satin toxunmasinda aris raporunda nego sap olmalidir?



v 5vo daha cox

e 1
e 2
+ 3
114. Parcanin tizorinds oris saplaridirsa bu parcalar neco adlanir?
+ sotin
* Dbez
batist
v atlas
* sarja
115. Satin toxunmasinda oris vo argac saplari bir-birine neco horiiliir?
v seyrok
* paralel

* perpendikulyar
* SIX
* 45 doraco bucaq altinda

116. Sarja toxumasinda aris va argac saplarinin sixlig1 eynidirss diaqonal yuxariya toraf nege deracali bucagq iizra istigamatlonir?
+ 90
+ 30
« 75
120
v 45
117. Sado sarja toxumasi neca cur olur?

v sagvo sol

+  kolgoli
» giiclondirilmiig
* ziqzaq
o diz
118. Sarja toxumasinda raport saplarini géstoron kosrin moxraci noyi gostorir?

+ toxunma sixligini
argac saplarin paralelliyini
v parcada olan argac saplarinin sayini
» argac sapin altindan kegon oris saplarinin saymi
+ argac sapin istiindon kegon aris saplarimin sayini

119. Sarja toxumasinda raport saplarini gostaran kasrin siirati nayi gostorir?

* toxunma sixligini
* parcada olan argac saplarinin sayini

argac sapin altindan kegon orig saplarinin sayini
v argac sapin iistiindon kecon aris saplarinin sayini
» argac saplarin paralelliyini

120. Sarja toxumasinda raport saplari neca yazilir?

natural adodlo
v kostlo
» onluq kasrla
* tam odadlo
*  rogomlo



121. Sarja toxumasinda argac sapi1 saga toraf yerisin neco doyisir?

* 3sap
e 2sap
* 4sap
5 sap
v 1sap
122. Sarja toxumasinda arig va argac raportunda an az1 ne¢s sap olmalidir?
e 4
+ 5
¢ 1
e 2
v 3
123. Yun ipliklorden donluq par¢a hansi iisulla toxunur?
bdyiiknaxigh

v hamusi dogrudur
+ xirda naxislh

+ sadoiisulla

*  miirokkob iisulla

124. Pambiq parcalardan mitkal, bez, ¢it vo batist hansi tisulla toxunur?

*  miirokkob iisulla

+ diizgiin cavab yoxdur
* xirda naxigh

* bdyiiknaxigh

v sado toxunma ilo

125. Oris va argac saplarinin sira ilo bir-birinin tizorinden kegorak toxunan parganin {iz va astar naxisi neca olur?

o iz
hamist dogrudur
v eyni
+ forqli
*  miirokkob

126. Sads toxunmalar neco formalagir?

* orig sap1 argac sapina parallel yerlosdirilir
» argac sapi arisin Uistiindo iki dofos kegir
orig sap1 argac sapinin listiindo bir nego dofs kegir
N oris sap1 argac sapinimn iistiindo bir dofo kegir
+ argac sapi aris sapinin {istiindo kecir

127. Polotno, satin, atlas qaydasinda toxunmalar necs toxunmalar adlandirilir?

+ xirda naxish

* Dbiitiin gostorilonlor
miirokkob

v sado

*  boyiiknaxisl

128. Nego sado toxunma tisulu vardir?



L]
W N = W

129. Toxunma raportu nays deyilir?

* Spullara burulmasina

v Tam bir naxis1 diizoldon saplarin comina
* Parganin ronglonmasing

* Parcanin toxunmasina

* Parc¢aya naxis vurulmasina

130. Parc¢anin toxunmasi prosesi neco gedir?

* oris vo argac saplarinin paralel sixilmasi

v oris vo argac saplarinin qarsiliqh bir-birino horiilmosi
* orig saplarinin bir-birino horiilmosi

* argac saplarinin paralel sixilmasi

» argac saplarinin bir-birino horiilmasi

131 Parcanin enins iglonon saplar neco adlandirilir?
+ iplik
+ atlas
e lent
v argac
e oris
132. Parcanin uzunlugu boyu islonon saplar neco adlandirilir?
* argac
N oris
+ atlas
e iplik
* sotin
133. Oris saplarinin qirilmasina hansi ig¢i orqan nozarat edir

* batan mexanizm

* saygac

* goruyucu mexanizm
Y lamellor

e vurucu mexanizm

134. Parga toxunan zaman parganin uzununa gedon saplar hansi orqandan agilir?

* govucu mexanizmlordon
* batan mexanizmdon

v oris navoyundan

e vurucu mexanizmdan

* lamellordon

135. Toxunmus pargalar toxucu dozgahinin hansi orqanina sarilir?

e lamellora

*  vurucu mexanizmind
Y mal valina

* batan mexanizmino

* saygaca



136. Argac sapi iizra sixligahansi mexanizm nozarot edir?

» lamerlor qotuyucular
quruyucular

v batan mexanizmi

* saygac

*  vurucu mexanizm

137. Asagidakilardan hansi toxucu dozgahinin asas mexanizmlarindan deyil?

* batan mexanizmi

e hazir mal vali

» osmok omolo gatirici mexanizmi
* vurucu mexanizm

N dartici cihaz

138. Asagidakilardan hansi toxucu dozgahinin asas hissalorindondir?

e dartic1 mexanizm

* sarima mexanizm

* ventilator

v osnok amolo gatiron mexanizm
*  SIXICI meXanizm

139. Toxucu dozgahinda miixtalif mexanizmlorin uygun horakatinds no amolo golir?
+ iplik
+ trikotaj
»  kolof
* sap
v parca
140. Toxucu deozgahinda parca toxunan saplar necs adlanir?
* B)sap
*  E)kolof
D)lent
v oris vo argac
*  A)xolst
141. Planli xabordarligli tomir (PXT) no daxildir

+ avadanliga texniki baxis

Y hamus daxildir

* tomirlorarasi xidmot

* cari tomir

* osasli tomir, avadanliga texniki baxis

142. Xizok sona catanda parca sormasino hansi harokoti verilir
» ardicil harokati
* paralel harokati
*  kombinali horakati
xizok dayanir
v parca torpenmir xizok dayanir vo geriya horokot edir

143. Parcani saran xizok sona catanda hansi horokoti edir

* paralel



e ardicil
» xizok dayanir
e kombinali

144. Parca hissolorini hesablayanda noyi nazors almaq lazimdir

*  momulati isti-nam emali nazars alinir
 ilgiilorin materialt
lif torkibi
Y eni vo uzunu
+ tikis detallarin1 sayini oyranirlor

145. Iynasi qizdirilan 325 modelli damgalayici parcanin nego qatini desir

» ciblorin enini
v biitiin qatlarim
* uzunlugunu

+ ikiqatin

146. Detallarin nisanlanmas iilgiilords nayin yerini bildirir

v qarsaq, ciblor, ditlymolorin yerini
 ciblorin enini

* On detallarin enini

» gollarin uzunlugunu

+ otoklorin yerini

147. Materialin plazma ils kosilmasi qurguda na bas verir

v qigilcim yaranir vo qazlar ionlasir
* rentgen suasl yaranir

» lazer yaranir

* hec bir sey

* suomalo goalir

148. Materialin plazma ilo kosilmasi qurgusunda koson zaman na bas verir

e rentgen suasi yaranir
* lazer yaranir
* od yaranir
su yaranir
v qigilcim yaranir

149. Avtomatlasdirilmis avadanliglarda kesmada istifado olunan alotlor hansilardi
* rentgen suasi

16vholer
v bigag,lazer siiasi,plazma

* qayct
* xotkes

150. Mexaniki koski alotli avtomatlagdirilmis bigim avadanliglart hansilardir
v AKQ-APY
+ STB-250
+ SP-180
+ MSB-140
+ M-150

151. Parca hissolarinin bicilmasi zamani1 1-2 sm catigmirsa no etmoak lazimdir



* momulatin isti-nom emali nozors alinir
+ tikis detallarini sayini oyronirlor
 iilgileri deyisdirmak

gobul etmok olmaz
v gobul etmok olar

152. Stasionar bicim masinlarinda islomok ticiin kimlor buraxilmir

parca sarmosini ltiiloyanlor
v tohliikesizlik texnikas1 ilo tanig olmayanlar
* momulatin isti-nom emalinda isloyonlor
 tikis detallarin1 oyrananler
+ tikis momulatlarini sayanlar

153. Bi¢im masinlart ne¢a ciir olurlar vo hansilardir

1(lentli)
v 5 (lentli, 16vhoali, dairavi, bicaqli, diskli)
* 4 (lentli, l6vhali, bigaqli, diskli)
* 3 (16vhali, dairavi, diskli)
* 2 (16vhali, bicaql)

154. Kosma stolunun uzunlugunu seksiyalarin artirilmasi yolu ne¢o mm-9 qodor ¢atdirila bilor

v 2400 mm-o godor
* 1000 mm-o qodar
* 1400 mm-o godor
* 1500 mm-o godor
* 1800 mm-o qodor

155. Sorgi stolunda bicagin kasan hissasinin itilik bucagi noqodordir
v o 15-20
+ 45-60
* 40-50
+ 25-35
+ 20-25
156. Serginin kasma zonasina aparilmasi {igiin iynaler hansi istigamotds buraxilir
v Asag
» Diizgiin cavab yoxdur
+ Sol
+ Sag
*  Yuxari
157. Mexaniki kMexaniki kasma metodu ils tikis materiallarinin tikis kosilmosinds istifads olunan masinlar ne¢s tips ayrilir
e 4
e 5
e 1
v o2
« 3
158. Koasmo stolunun uzunlugunu seksiyalarin artirilmasi yolu nego mm-a qoador ¢atdirila bilor

v 2400 mm-o godor
* 1400 mm-o godor
* 1500 mm-o qodar



159.

160.

161.

162.

163.

165.

166.

1800 mm-o qodor
1000 mm-o godor

Sorgi stolunda bicagin kasan hissasinin itilik bucagi no qodordir

15-20
20-25
45 - 60
40 - 50
25-35

Diizbucaqli sayyar bigim masini hansidir vo par¢anin qalinlig1 nogadar ola bilor

P - 120, 190 mm
SN - 150, 150 mm
MP — 120, 120 mm
MP — 130, 140 mm
P-15, 150 mm

Mexaniki kasmo metodu il tikis materiallarin kasilmasinds istifade olunan maginlar necas yers boliiniir

N W kA W~

Yiingiil sonayyads materiallarin kasilmasi iigiin hansi maginlardan istifade olunur

M-150

Slixtloma

Bi¢im

Biitlin cavablar dogrudur
Roangloma

Sorginin kasmo zonasina aparilmasi ii¢iin iynolor hansi istiqgametdo buraxilir

Yuxari

Diizgiin cavab yoxdur
Sol

Sag

Asagi

Parca kosma stolunda iynalor iyns 16vhasinds hansi istiqgamotda yerlosgir

Saquli

Ufiigi

Paralel

Carpaz
Perpendikulyar

Parcalarin kosilmasi tigiin stolun eni vo minimal uzunlugu noqadordir, mm.

1300, 4800
1400, 4000
1300, 3800
1000, 2000
1200, 3800

Tikis masinlarinda tikmo hansi ardicilligla hoyata kecir



167.

168.

169.

170.

171.

172.

173.

parcanin desilmasi, iyno vo mokik saplarmin goriisorok birlogsmasi
masint tonzimloyak igo salinmasi

iyna sapini qirtlmasi sonra barpast

iyna va mokik saplarinin goriisorak birlogsmasi

alt sapin parcani desmasi, iyns vo mokik saplarinin goriigorak birlosmasi

Tikis masinlarinda iynonin desiyi na liciin lazimdir

makik sap1 kecirmok
iyna sapini qirmaq
masini tonzimloyok
alt sap1 kecirmok

iist sap1 kecirmok

Tikis masinlari bir-birindon no ilo forglonirlor

mexaniki olmasi ilo

xalis olmasi ila

konstruksiya, kinematik qurulusu, gériiniisii
mohkom olmast ilo

avtomatik olmasi ilo

Omoliyyatlarin coxluguna goéro hansi tikis masinlari tistiin sayilir

adi ilma tikon

ol magini

avtomat

mexaniki

adi tikis, siriqlayici,furnitura tiken

Hansi tikis masininda omosliyyatlar iscinin kdmayi olmayan yerins yetiririlir

sariyici
avtomat
mohkom
xalis
mexaniki

Tikis magin1 bir neco amaliyyat yerina yetirirss hesab edilir

universal
moéhkom
xalis
mexaniki
avtomatik

Donluq parcanin seciminds nays fikir verilir

parcanin eni

parcanin mohkomliyi

parcanin uzunlugu

parcanin ndgsanlari

parcanin qalinlig, eni, lif torkibi

Tikis masininda iynonin secimi nadon asilidir
parcanin naxisindan

parcanin uzunundan
parcanin ndgsandan



parcanin enindan
v parcanin qalinligindan

174. Tikis masininda sixic1 pancanin taziqi naden asilidir

v tikilon parcanin galinhigindan
+ tikilon parcanin uzunundan

+ tikilon parcanin ndgsandan

* parcanin enindon

+ tikilon parcanin naxisindan

175. Sixict panco no is gérmak iiclin lazim olur

v tikilon parcani siiriisdiirmok iiciin

* parcanin eni doyigdirmok

+ tikilon parcaya baxmaq

+ tikilon parcanin uzununu 6lcmoak

+ tikilon parcanin ndgsanini agkar etmok

176. Kosmo stolunda somaorali parca sarmasini hansi hesab olunur

» forq elomir
*  Uz-izo sorma
+ diiz sormo
paralel va ayri sorma
v kombinoli sormo

177. Tikis momulatinin boylik detallarin kasilma doaqiqliyini yoxlamagq iiclin sarmonin hansi yerindon niimiine gotiirtirler
» altdan
» ortadan

N altdan , iistdon vo ortadan
» altdan vo tistdon

» stdon

178. Tikis memulatinin kicik detallarin kosilmo doaqiqliyini yoxlamagq iiclin sarmanin hansi yerindon niimiine gotiirtirlor
+ altdan
» ortadan

» altdan , Gstdon vo ortadan
altdan vo tistdon
v distdon

179. Parca detallarinin kasilmo daqiqliyini yoxlamaq iiciin sarmonin hansi yerindon niimiins gétiiriirlor

e altdan , {istdon vo ortadan
+ ortadan

altdan
Y detalin 6lcusundon asilidi
+ altdan vo listdon

180. Texnoloji Uistiinlilyline gora tikis maginlari

* mexaniki

» oliloidars olan
universal

Y universal-avtomatik

e avtomatik

181. Kicik detallarin daqiqliyini yoxlamagq iiciin sormonin hansi yerindon niimiine gotiiriirlor



e altdan va listdon
» altdan , tistdon vo ortadan

+ altdan
ortadan
v iistdon
182. Iri iilgiilorin doqigliyini yoxlamagq iiciin sormanin hansi yerindon niimiino gétiiriirlor
» altdan
ortadan

Y altdan , iistdon va ortadan
e altdan vo {istdon
e istdon

183. Hansi ndv sormads naxislarin iist-listo diigmasi vacibdir

* ardicil sormada

+ paralel sormads
iizii asag1 sormado

N liz-iizo sarmoada

*  kombinali sarmada

184. Xovlu parcalarin biciminds xovun istiqgamati neco olmalidir

* ardicil

forgli istiqgamotdo
v eyni istigamotdo
» kombinali

* paralel
185. Avtomatik bicmo sistemi iiciin hansi maksimal siirat istifado edilir,metr dogigoya
v 20
+ 100
+ 45
+ 35
+ 48
186. Diizbucaqli sayyar pi¢gim masini hansidir va parganin qalinligi nagadar ola bilor

e P-120,190 mm
N MP - 120, 120 mm
e MP - 130, 140 mm
e P-15,150 mm

e SN-150, 150 mm

187. MB-50 tikis maginlar1 harada istifade olunur

* oyri xottinin tikilmasinda

* parcanin kosilmosindo

v dekorativ parcalarda

+ geyim detallarinin miivafiq olaraq birlosmasinda
* parcanin kenarlarinin tikilmosindo

188. SM-2 tikis masinlarinda hansi nov tikis alinir
» perpedikyar tikis

» sagdan sola tikis
*  copino tikis



v birsapl hérmoloyici tikis
* eninod tikis

189. MB-50 masini hanst tikisleri yerina yetirir

+ dordsaph

*  Dbessaplt
» ikisaph
iicsapli
v birsaph
190. Toxuma tikis amologotiron MB-50 masinlarinda bag valin siirati neco dévr/daq - dir
+ 105
+ 340
500
v 1200
+ 200
191. Toxuma tikis omologatiron MB-50 masinlarinda pancs altindaki parcanin maksimum galinlig1 ne¢a mm-dok olur
+ 105
* 340
+ 500
v s
+ 200
192. SM-2 tikis masin1 hanst hissalori tikmak ticiin istifado olunur

* sagdan sola tikis

*  copina tikis

v astarlarmn icini tikmok
* enino tikis

» perpedikyar tikis

193. MB-50 masininda bag valin siirati neco dovr/ doq olur
+ 800
300
v 1200
« 1500
* 500
194. MB-50 masininda iynonin addimi1 ne¢s intervalda doyisir
+ 0.5
.« 5.7
« 5.9
+ 10...15
v 0.3
195. 697 sinif magininda naql etdirmok {i¢iin hanst mexanizmidon istifads edilir.

v differensial mexanizm

* yumruqlu mexanizm

* ¢arx qollu siirgii gollu mexanizm
* dordbondli mexanizm

* digli mexanizm

196. 97-A sinif tukis magininda hansi tip sap dartict mexanizm totbiq edilir.



197.

198.

199.

200.

201.

202.

203.

garxqollu siirgii qollu mexanizm
yumruqlu mexanizm

disli mexanizm

kulis mexanizmi

dordbondli mexanizm

97-A sinif tikis masiminda bas valdan mokik valina olan 6tiirmo adadi no qodordir.

i=3,5
i=0,5
i=1
i=2
i=3

97-A sinif mokikli tikis magimninda friksion intiqaldan bas vala horokot hansi 6tiirmo ilo verilir

yast1 qay1s
zancir otiirmasi
disli ¢arx
sonsuz vint
pazvari qayis

MB-50 toxuma tikis omoalogatiron masinda bag valin siirati no qodordir

Heg biri

5000 dovr/deq
1200 dovr/daq
1300 dovr/doq
1400 dovr/doq

302-1 vo 302-2 masinlarda bas valin siirati nego dovr/dog-dir

5000 dovr/doq
7000 dovr/doq
2000 dovr/deq
1000 dovr/doq
3000 dovr/doq

302-1 va 302-2 masinlarinda amaliyyat alverisli yerina yetirilmasi {i¢iin ns etmok lazimdir

xiisusi sonaye stolunun {izorinde qurasdirmaq
masinin iizerinds qurasdirmaq

xizoyin lizarindo quragdirmaq

saplarim {izorinde qurasdirmaq

ddsominin tizarinds qurasdirmaq

EZDM-3 masininda kesmo prosesindon sonra bicaq neco itilonir

tormozlayici qurgularin iso salinmasi naticasindo
naqletdiricilorin igo salinmasi naticasinda

itiloyici dag iki torafdon bigagin kason hissasina siirtiiniir
saygaclarin iso salinmasi noticasindo

hesablayicilarin iso salinmasi naticasinda

MRR-2 masininda bicagim itilonmasi neco bag verir
tormozlayici qurgularin ise salinmasi naticesinda

itiloyici daira bigagin kason hissasine toxunmasinda
saygaclarin igo salinmasi noticesindo



205.

206.

207.

208.

209.

210.

211.

hesablayicilarin igo salinmasi naticasindo
noaqletdiricilorin igo salinmasi naticosinda

MRR-2 dairavi disqli sayyar bigim masin1 harada istifads edilir

tormozlayict qurguda

tikis momulatlarinin kosilmosindo
saygaclarda

hesablayicilarda

naqletdiricilorda

Preslorin is¢i orqanlarinin statistik vo dinamik is¢i orqanlari hansilardir

temperaturadir

qizdirict elementin giicti vo dinamiki xassasidir
tozyiqdir

qizdirici piltalor

fordi istilik keciron yastiqlar

Tikis momulati noys uygun olaraq hazirlanmalidir?

Xarici goriiniisiine
Cesidinog,sahs standartina
Niimunays uygun
Bozayina

Keyfiyyatina

Ust geyimlors nalor aiddir?

Otok
Pencok
Papaq
Sorf
Qalstuk

Ohali tolobini 6domok movqeyindon parcalarin istehlak xassalori hansilardir

maddi tolobat1 6doyon xassolor

movsiimi (dovrii) toloblori 6doyon xassolor
hamisi

hec biri

geyri-maddi toloblori 6doyan xassolor

Birsapli zoncirvari tikisdon niys miivaqqati birlogdirma tikislori kimi istifads olunmur

sokiildiiyt tiglin

asanligla sokiildilyii tiglin
bork oldugu igiin

paralel oldugu ii¢iin
asanligla sokiilmodiyi ti¢iin

Kostyumun tikilmasi zamani ne¢a diametrli iynadan istifads olunur?

0,2--0,6 mm
0,4--0,8 mm
0,4--0,6 mm
0,6--0,9 mm
0,6-0,7 mm

Don vo alt geyimlori hazirlanan zaman ne¢o mm uzunluqda iynslorden istifads olunur?



50--60 mm

v 30--40 mm
¢ 10-20 mm
*  40--60 mm
*  20--30 mm
212. Ust va alt geyimlorin hazirlanmasinda hansi diametrli iynadon istifads olunur?
* 0,1--0,8 mm
 0,8--0,99 mm
0,8--0,15 mm
v 0,6--0,7 mm
« 0,7--0,8 mm
213. Tikis masinlari hansi hissolordon ibarstdir

* mokikdon
goldan
v Bas hissodon, masin yerlosdiyi sahodon
* Heg biri
» Tikis masini

214, Mexaniki kasmo metodu ils tikis materiallarinin tikis kosilmosinds istifado olunan masinlar nego tips ayrilir
c 4
6
v o2
e 1
« 3
215. Tikis xattinin qalin olunmasi iigiin no etmok lazimdir

* iyno nazik gotiiriilmalidir

+  Ilmo omalogatirici gétiiriilmomolidir

v 1lmo amalogatirici sapini iyno sapina nazaran bir gader nazik gotiiriilmolidir
+  1lmo omologatirici nazik gétiiriilmolidir

* iyno sapi1 nazik gotiiriilmolidir

216. Tikisin olunmas1 prosesi nego marhaloys bdliiniir
e 5
10
9
e 7
v 4
217. 302-1 vo 302-2 masinlarinda omoliyyat slverigli yerino yetirilmosi {i¢iin no etmok lazimdir

v Xiisusi sonayya stolunun iizorindo qurasdirilir
* parca dartilir

* parca ltiilonir

» saplar oyrilir

» saplar slixtlonir

218. Birsapli zoncirvari tikis mokikli tikiglordon nego dofs elastik olur



219. Zoancirvari tikis omola gotiron masinlar ne¢o sapli ola bilor
* Birsaph
Heg biri
v Hamisi
+  Ugsaph
» Tkisaph
220. Bu tikislor hansi masinlarda yerina yetirs bilor

v Mokikli, zoncirvari

* oyrici
* Hegbiri
+ slixtlomoa
*  Yumuru
221. Tikis sonayyasinds on ¢ox hansi tikislorden istifads olunur

v Ziqzaqa bonzar tikislordon
* Heg biri

*  Yumuru tikiglorden

* Qalxana bonzar tikislordon
* Yasti tikiglordon

222. Buruqlu toxuma tikisi yerina yetirilorkan hansi formali kapsuldan istifads olunur
*  Yumuru
+ oval

+ diizbucaq
+  Ug bucaq
v Konusvari kapsul

223. Bag valin sag torafinds no durur

v Nizam ¢arxi
*  mokiklor

*  ponco

* Qalin ¢arx

* Nazik carx

224, Panco altinda materiallarin qalinligi ns qodordir

* 6 mm-5 qodor
* 13mm

* 10 mm-o qodor
* 8 mm-o qodor
v 5 mm-o qodor

225. Mexaniki kasmo metodu ilo tikis materiallarin kosilmasindo istifado olunan masinlarnezo yera boliniir

L]
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226. Oz tikis xotti boyunca 20-30% uzununa dartila bilinon tikis hansidir



»  Mokiksiz

+  Ugsaph
* Birsaph
v ki saph

»  Mokik tikisi

227. Yiiksok elastiklik tolob olunan mamulatlarin tikilmasinds hansi tikisdon istifade olunur
v ki saph
+  Ug saph
*  Mikiksiz
* Birsaph
»  Mokikli
228. Tikis senayyasinds hansi1 masinlar genis yayilmisdir

v Firlanan ilmo amologatirici

* Heg biri

+ ki iynoli mokik tikisi omolo gatiren
* Hidravlik

*  Pnevmatik

229. Miivaqqgpoti birlogdirma tikislori kimi hansi tikisdon istifads olunur

* Hec biri

v Bir saph zoncirvari tikis
«  Iki sapl zoncirvari tikis
»  Ug sapl zoncirvari tikis
«  Diiz tikis

230. Unversal tikis magilaria hansi tikis masinlari daxildir

Cinlomo masinlar
v Ikiiynoli mokikli maginlar
* Toxucu masginlari
* Oyirici masinlari
* Darayicit maginlar

231. Eynicinsli liflordon hazirlanmis pargalar hansilardir
* ipok
Y hamusi dogrudur
* pambiq
L] yun
* kotan
232. Parcalar lif torkibina gora na ciir olurlar

» geyri-cinsli

*  kimyovi

Y hamusi dogrudur
» qarsiq lifli

* eynicinsli

233. Tikis masinlarinin iynosi ne¢a rogamls ifads edilir ?
« 3
« 10
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234. Parganin sarjatoxunmasinda rapportun an kicik qiymati necoys barabordir

2
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235. Iri naxish pargalarin toxunmasi iigiin hans1 toxucu dezgahlari totbiq edilir

* yasti toxucu dozgahlari

+ Kettler toxucu dozgahlari

v Jakkard toxucu dozgahlari

* yumruqlu toxucu dozgahlari
+ ikitoroflitoxucu dozgahlari

236. Qigiyenik toloblor parganin hansi xiisiisiyyatininozardotutur

* badan qiciglandirmasini

v hamusini

* hava keg¢irmasi, buxar kegirmasini

* hiqroskopikliyi, ¢irklonmoasi, ¢irkdon tomizlonmasini
» giia kegirmasi, elektriklonmasini

237. Fizioloji talablar parcanin hansi xiisiisiyystina nozar yetirir

hec biri
v hamisi
* insan qamotinin yiiklomasinin azaldilmasi
* insanin foaliyyotini mohdudlagdiran xiisiisiyyatlorinazaldilmasi
* kiitlogdira bilan cohatlorin azaldilmasi

238. Antropometrik toloblor parcanin hansi xiisilisiyystine nazor yetirir

v ondan tikilon geyimin insanélgiilorini tomin etmoyi
*  hamist

* parganin sigligini

*  bozok vo giillarinin formasini

* strukturunun doyismaesini

230. Pargalarin hansi faydaliliq xassalori istehlak toloblorinin 6donilmesine tominat verir

» antropometriktalablor
+ gigiyenik toloblor
hec biri
v hamusi
+ fiziolojitoloblor

240. Parcalarin istehlak xassolori neco sinfo boliiniir

2
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241. Parcalarin istehlak xassalori dedikds no basa diisiiliir



+ xassolorinin zongin olmasi

* parcalarn ticarat ¢esidi

» texnoloji emal yolu

v miioyyen toyinat iizro xassalorin macmusu
+ texnoloji tokmillosdirmalor

242. Bi¢im masinlar1 ne¢a ciir olurlar vo hansilardir

e lentli
« 16vhali, dairovi, diskli
lentli, 16vhali, bigaqli, diskli
v lentli, I6vholi, dairovi, bigagl, diskli
» 16vhali, bigaqlt

243. Tikis masinlari hansi hissolordon ibarstdir

* Dbas val, daraq, remizlordon
morik, remiz, navoy
v bas valdan , pancodon, tamasa, mokik
+ orig tonzimloyicilorindon
 {itii vo nomlondiricidon

244, Sap darticinin xassosi nadir

* saplar1 comlogdirir
biitiin cavablar dogrudur
v iynaya, ilmo omologatiriciys sap otiiriir, ilgayi dartir, sap1 bobindon acir
* sap Otiiriir, sap1 bobindon acir
* sap1 qurir vo sonra diiytlinloyir

245, Unversal tikis maginlarina hansi tikis masinlari daxildir

* Darayicit maginlar

* Cinlomo masinlar

v Ikiiynoli mokikli masinlar
* Toxucu masinlart

* Oyirici maginlari

246. Parcanin eni gobul sexinds neco metrdon bir geyd olunur

* hor 10 m-don bir
vV hor 3 m-den bir
* hor 5 m-don bir
* hor 7m-don bir
*  hor 9 m-don bir

247. Parcani 6lciib cesidlonmasi {iciin parca rulonunu nays geydirirlor
v firlanca
* navoya
+ tazlara
* parcaya
* bobins
248. EMTR-2 elektron parca hesablayict masinlarinda hesablama na vaxta qodor aparilir

e 100m-don bir
v qaliq almana qodor
» ilk hesablamada



249,

250.

251.

252.

253.

255,

256.

3 giin islodikdon sonra
dayanana qodor

Toxunmagla 6lgmo metodunda miioyyan 6l¢ii xatast olur, bu no zaman bag verir

parganin dartilmast
par¢anin toxunmast
parca istehsalinda
parganin isti-nom emali
parcganin ranglonmasi

Tikis sexinin hazirliq bélmasinds Slgma prosesinds nadon istifade edilir

manometr
aerometr
xotkes
saygacdan
menzurka

Olgiicii stolun iistiindo hans1 bolgiida xatkes yerlosdirilir

4mm
Smm
Imm
2mm
3mm

Parca topunun pasportuna na qeyd olunur

uzunlugu

eni vo uzunlugu

alman nogsanlar v dlciilor
nisbi vo miitloq xota

eni

Parcanin 6lcu stolu {izorinds harokat siirati, m/daq

11-18
4-61
3-7
18-23
10-24

Parcanin topda uzunlugu no ilo 6lculur

masinla

rulonla

hesablayict qurgu ilo
xotkes ilo

metro ilo

Yastt ditymolorin tikilmaosi tiglin hansi masinlar iglodilir

RTR yarimavtomat magin
Yapisdiric1 yarimavtomat masini
SL yarimavtomat masini

ATR yarimavtomat magini

1095 sin. yarimavtomat masini

1095 sin. yarimavtomat masini noyin tikilmaosi ti¢lin islodilir



+ astarlarin i¢ torafinin tikilmasi ti¢iin
hamist dogrudur

v yast1 diiymolorin tikilmosi iiciin

» yaxaligin asagi hissolorinin tikilmasindo

+ siriq tikisi ticiin

257. Tikis sexina parca hansi formada daxil olur

e burulmus
sixilmig

v top vo ya kip

*  kosilmig

+ qatlanmis

258. SM — 2 magini paltarin hansi hissasi Gigiin istifado olunur

otokaltinin tikilmesinds
Y hamusi dogrudur
+ astarlarin i¢ torafinin tikilmasi ti¢iin
+ siriq tikisi ticiin
* yaxaligin asagi hissalarinin tikilmasindo

250. Tikis miiassisesinin hazirliq sexinds hansi amasliyyat icra olunmur

* parcanin 6lculmosi
parcanin saxlanmasi

v slixtlomo

* parcanin qabulu

* noqsanllarin agkar edilmaesi

260. Gizli tikigin xarakterik xiisusiyyati nadon ibaratdir

* masinin iynasi pargaya tam daxil olaraq onu tikir

* masinin iynasi parg¢aya tam daxil olaraq onu sokiir
v magmin iynosi parcani axiradok desmir

* masinin iynasi pargaya daxil olmur

* masinin iynasi parg¢aya daxil olub onu desir

261. Gizli tikis no tigiin istifado olunur

» tikisin sokiilmasi ii¢lin

tikisin hor torofdon sokiilmasi sokiilmasi iiglin
v tikisin yalniz bir torofdon goriinmasi {igiin
 tikisin iki torofdon gdriinmaosi {igiin
+ tikisin yaxs1 goriinmasi iigiin

262. Ponco vo tamasanin qarsiliqlt harakoti noyi tomin edir

» dairovi horokati

* mexanizmlorin harokatini

»  koson mexanizmlor horokatini
 iroli-geri harokati

v parcanin horokatini

263. Par¢a tikilorkon iynonin némrasi noyo asason segilir
* ilmo amologatiricinin arasindaki mosafoyo goro

v sapin némrosino goro
* iynenin arasindaki mosafayo goro



264. Masin iynalorini DUIST 22249-76-ya osasen tip,qrup vo ndémrays ayirirlar

v iynonin koson hissonin forma va itiliyini aydinlagdirir
+ lynonin tipi nayi gostarir

* iynenin materialini aydinlagdirir

* iynenin adim1 aydinlasdirir

* pencanin forma va itiliyini aydinlagdirir

265. Tikis masininin hansi igci tizv sapin gorilmosini tomin edir

* iyno saplari

» mokik saplar1

v gorilmo tonzimloyicisi

* mokik saplar1 vo panco

+ disli reyka va sixic1 panco

266. Tikis masininin tikis alinmasinda hanst isci tizvler parcanin horokatini tomin edir

v disli reyka va sixic1 panco
* iyno saplari

» mokik saplar1

* iyno saplar1 vo mokik

* mokik saplar1 vo panco

267. Tikis masinininda dorzi bacarmayan nasazliq oldugda no etmok lazimdir

» saplar cixartmaq vo miiharriki kecirtmak

* iynoni tutmaq vo ustaya molumat vermok

* mokik vo iyneni tomizlomok

» mokiyi cixartmaq, miiharriki kecirtmak va ustaya molumat vermak
v miihorriki kecirtmok vo ustaya molumat vermok

268. Tikis maginininda iyns qirildiqda ilk olaraq ns etmok lazimdir

+ saplari cixartmaq

» mokik vo iynoni tozalomok
iynoni tutmaq

v miihorriki kecirtmok

* mokiyi cixartmaq

269. Tikis masinmnin 1022- sin.moakik tikisi almaq iiclin necs sap lazimdir
* Ssap
4 sap
v 2sap
* 13 sap
 Tsap
270. Tikis maginini 97-A sin. bas valin maksimal firlanma tezliyi necodir
v 5500
* 400
* 450
+ 500
« 755
271. Tikis maginin1 97-A sin. yaglama sistemi hansilardir

Y morkozi



* kombinali, macburi
* qarisiq, macburi

* sorbost
* macburi
272. Tikis masininin 97-A sin. tikis addimi maksimal necadi
* S5Smm
7mm
Y 4mm
*  10mm
* 13mm
273. Tikis maginimin keyfiyyatli ikisapl tikis neco olmalidi

v iyno vo mokik saplari parcanin ortasinda birlogmolidirlor
* mokik saplari parcanin altinda birlogsmalidirlor

* iyno saplar1 parcanin {iziinds birlosmalidirlor

* mokik saplari parcanin ortasinda birlogmalidirlor

* iyno saplar1 parcanin ortasinda birlogsmalidirlor

274. Tikis magininin asas yaglama sistemi hansilardir
v individual, morkozi, qarisiq

* kombinali, macburi
* qarisiq, macburi

* sorbost
* mocburi
275. Tikis avadanliginda islomoazdon avvel hansi talimdon kecmok vacibdir

gabul edan sinaqdan
v texniki tohliikosizlik
* noqsan agkar edon dorslor
*  momulatin ndviinii nazora almaq tolimi
+ tikis detallarini sayin1 oyronmak tolimi

276. Tikis masininin toyinati

v detallarin emal1 vo birlogdirilmasi

* momulatin isti-nam emalin1 hoyata kecirmok
+ tikis detallarin1 sayin1 oyronmok

* gobul edon avadanliq

* noqgsanlart agkar etmok

277. Texnoloji avadanliq na demokdir

v sexlorda texnoloji proseslori hoyata keciran avadanliq
* ndgsan askar eden avadanliq

* gobul edon avadanliq

+ tikis detallarini sayini1 oyronan avadanliq

* momulatin isti-nem emalini nozars alan avadanliq

278. Tikisin addim1 na demoakdir

* hdrmolayici arasindaki masafa

* ponconin arasindaki mosafo

+ Iynonin arasindaki mosafa

v Iynenin iki batim1 arasindaki mosafa
* ilmo omologatiricido mosafs



279. Tikis masininda disli tamasa hansi isdo istirak edir

v tikisin addiminin doyisilmosinda
* hoérmoeloyici gurguda

* ilmo omologatiricido

» gizli tikis igindo

+ saplarmn birlosmasindo

280. Tikis masininda mokik hansi igdo istirak edir

*  hormoeloyici gurguda

* ilmo omologatiricido

v ilgayi tutub genislondirmoasinds va ilma amoalo gotirmokdo
+ saplarin birlosmesindo

» gizli zancirin isindo

281. Tikis masininda sapdartici hansi isds igtirak edir

*  hoérmoeloyici gurguda

* ilmo omologatiricido

* saplarn birlogmasinda

v iynaya, mokiye, ilmo omolo gatiriciys sap otiiriir
» gizli zoncirin igindo

282. Tikis masininda iyno hansi isdo istirak edir

* hormalayici gurguda
saplarin birlosmasindo
v parcanin desilmosi,yuxari sapin kegirilmasi va ilgayin amalo galmasindo
» gizli zancirin isindo
* ilmo amologatiricido

283. Tikis masininda ponco hansi igdo istirak edir

*  hormoeloyici gurguda
* ilmo omologatiricido
saplarin birlogmasi
v parcani iyna 16vhosina va disli tamasaya sixilmasini yerina yetirir
» gizli zancirin isindo

284. Tikis masininda mokik vo zoncirvari tikiglorin omolo golmosindo hansi ig¢i tizvler istirak edir

*  hormoeloyici gurgu
bas hisso, stol vo fardi elektrik otiirticiisii
v iyno,sapdartici,mokik
» gizli zoncir
* xiisusi panco

285. Tikis maginlarinin imumi hissalori hansilardir
v bas hisso, stol va fordi elektrik &tiiriiciisii
* xiisusi panca
*  hormoeloyici gurgu
» gizli zancir
*  mokik vo sap

286. Tikis maginlar1 yalniz bir amaliyyati yerina yetirirsa o necs adlanir

v xiisusi tikis masinlar



» diizxatli makik ilmali

* zig-zaqa banzor makik ilmali

» gizli birsapli zoncirvari basdirma ilmoli
* hdrmolayici tikisli

287. Tikis masinlari toyinatlarina gors hansi qruplara ayirirlar

v hamusi dogrudur

* zig-zaqa banzor mokik ilmali

» diizxatli makik ilmali

» gizli birsapl zoncirvar1 basdirma ilmali
* hormolayici tikisli

288. Stasionar bigim magininda kasmo zonasinda texniki tohliikasizliyi tomin etmok ii¢iin qoruyucular1 harada istifads edilir.

Y hamusi dogrudur

+ elektrik miiharrikindo

+ itiloyici qurguda

* lent tutucununda

* tozlarinin is¢i sahadon uzaqlasdirilmasinda

289. Stasionar bigim masininda kasmo zonasinda bigagin enino vo uzununa titromasi no gador olmalidir.

* 53 mm-don ¢ox olmamalidir
10 mm-don ¢ox olmamalidir

v 0,8 mm-don ¢ox olmamalidir

* 6 mm-don az olmamalidir

* 12 mm-don ¢ox olmamalidir

290. Materialin uzunlugunu 6l¢on qurguda xiisusi kontaktlayici alagqe yaradir

* saygac arasinda

*  hamis1 dogrudur

V' nogletdirici ilo hesablayici saygac arasinda
* noqletdiricilor arasinda

* hesablayic1 arasinda

201 Dozgahda materialin ancaq uzunlugu 6l¢iiliirsa,onda onun siirati

* 350 m/s-don ¢ox olmamalidir

* 450 m/s-don az olmamalidir

e 0,15m/s-don ¢ox olmamalidir
25 m/s-don az olmamalidir

v 0,65-0,85 m/s olmaldir

292. Parca sarmosinin hansi iisiilii daha somorali hesab olunur

ardicil
v kombinali
» forq elomir
+ ilgiilorin {itiilonmasi
» paralel

293. Hiindiirliyii tonzimloyan reykanin voziyyatini no vaxt doyismok lazim olur

+ tikilon parcanin naxisi doyisondo
iyno doyisonda

v tikilon parcanin galinhig1 doyisendo

+ tikilon parcanin uzunlugu doyisondo



+ tikilon parcanin tikisi doyisondo
294, Hor parca rulonunu yoxladigda naden istifado olunur

v hesablayict magindan
* metradon

* niimunadon

* rulonun kartindan

» diizgilin cavab yoxdur

295, Kostyumluq parca {iciin vacib olan xassolor

* qalmhig

v hamuisi

* qurismamazliq
» havakecirmo

+ lif torkibi

296. Rulonun iizerinds hansi naticalor gostarilir

v parcanin ndgsanlari v eni-uzunu

* parcanin istehsal tarixi

* parcanin daxil olma tarixi

* parcanin anbarda saxlama miiddati
* parcanin mexaniki xassalori

297. Parcalarin 6l¢iilmoasi vo ndqgsanlariin agkar olunmasi no moagsodlo edilir

v parcanin eninin vo uzunlugunun toyini

* parcanin enini n toyini

» toxuculuq saplarmni noviinii askarlamaq ticiin
» parcanin uzun miiddatds saxlamagq iiciin

+ tikis sexino parcani 6tliirmok ticiin

298. Parcanin qalinlig1 artirsa sixici pancanin toziqini lazimdir

* pencani cixartmaq

» forq elomir
coxaltmaq

v azaltmaq

+ sabit saxlamaq

299, Sixic1 pancanin toziqini no zaman doyismak lazim olur

* parcanin eni doyigdikdo
tikilon parcanin naxisina goro
v tikilon parcanin névii doyisdikdo
+ tikilon parcanin uzununa gors
+ tikilon parcanin ndgsani oldugda

300. Iynonin hiindiirliiyiinii neco nizamlamagq
v iyno aparicinin yuxari-asag1 aparmagqla
* ponconi yuxari-agagl aparmaqla
* iyno aparicinin yaglamagqla
* iyno aparicinin copino aparmagla

301. Tikis masininda iyna sap1 qirilmasini neca diizoltmali

* sapin gorginliyini artirmali



* sap1 dartmali
» mokik sapini bosaltmali
bas valin siiratini coxaltmal
v sap1 parcaya, iynoni sapa uygun secmoli

302. Tikis masininda iyns sap1 qirilmasini neco diizoltmali

* sapin gorginliyini artirmali
* sapt dartmali
» mokik sapini bosaltmali
bas valin siiratini coxaltmali
v sapi1 parcaya, iynani sapa uygun secmoli

303. Sap darticinin xassosi nadir

»  Sap Otiiriir
* Sapi quir
» Saplar1 comlogdirir
Biitiin cavablar dogrudur
v Iynays, mokiys, ilmo omologatiriciya sap &tiiriir, ilgayi dartir, sapin babindon doyisir

304. Birsapl zancirvari tikis iist torofdon nego olur
* dorin
v Punktir soklinda olur
s yumru
+ diizblicaq
* paralel
305. Iki iynoli tikis masinlarinda iyna gozdiricidon no zaman istifade olunur

* Carpaz tikisdo

* Perpendikulyar tikisdo

v Tikislor arasindaki mosafo az olduqda
» Tikislor arasindaki mosafs ¢ox oldugda
» Tikislor arasindaki mosafo olmadiqda

306. Ikiqat tikisden on ¢ox haradaistifado olunur

* Qollarin birlosdirilmasindo
Parga tikolorinin birlogsmosindo/

v Parca tikolorinin birlosmosindo

* Saja toxunmasinda

» Jakkard toxunmalarinda

307. Iki iynoli tikis masin1 neca tikis yaradir
*  Carpaz
+  Ug paralel
Ardicil
v Iki eyni paralel
+ Ziqzaq
308. Yiingiil sonayyods materiallarin kosilmasi ii¢lin hansit masinlardan istifads olunur
v Bicim

+ Biitiin cavablar dogrudur
» Slixtlomo

+ M-150

* Ronglomo



309.

310.

311

312.

313.

314.

315.

316.

Ikisapl1 zoncirvari tikis mokik tikisindon neca farglonir

Daha keyfiyyatlidir
Daha seyrok olur
Daha qalin olur
Gobutdur

Iki dofo elastikdir

Ikiiynoli mokikli tikis masinlar1 neca tikislor omalogatirir

iki eyni ardicil
Ug eyni ardicil
Dérd eyni paralel
Ug eyni paralel
Iki eyni paralel

Ikiiynoli maginlardan istifads edilmisi amok mohsuldarligini neca faiz artirir

50-80
15-20
40 —45
20-30
80— 85

Ikiiynoli maginlarda hansi voziyyatds yerlogdirilmis firlanan mokiklor istifads olunur

Saquli

Asagi

Iroli — geri
Perpendikulyar
Ufiigi

Pargalar lif torkibino gors hansilardir

pambiq, kotan,yun, ipak, kimyavi parcalar
pambiq, kimyavi pargalar

katan,yun, ipak, pargalar

pambiq, kotan

yun, ipak, kimyavi pargalar

Maoisot parcalar1 hansilardir

yataq

salvarliq
kostyumluq
hamist dogrudur
paltoluq

Maisot parcalari hansilardir
paltoluq

hamist dogrudur

donluq

alt geyimlik

dosmal

Birmokikli vo ¢coxmokikli tikis masinlari hans1 xiisusiyyatlorino gore forqlonirlor

makik qurgularinin sayina



317.

318.

3109.

320.

321.

322.

323.

qisa tikiglorin sayma
tikislorinin sayina
saplarin ronginin sayina
miiharriklorin sayina

Hansi sonayeds mokik, iyno isci iizvlori totbiq edilir ?

tikis
boyaq-bozok
toxuju
oyirici
trikotaj

Ikisapli mokikli tikis aldiqda neco sap totbiq edilir ?

W NN~

Satin 7/2 toxunmasinda rapportda hansi sap Ortiiyii iistiinliik toskil edir

pambiqortiiyti
ipak Ortilyii
diiz ortiyi
argac Ortiiyi
arisortiiyl

Parganin sadoatoxunmastiisuluna hansilardaxildir

polotno
atlas
hamis1
sarja
satin

Sapin mexaniki xassolordon hansi asas sayilir

sapin qirilma davamlilig
sapin istilik kegirmosi
sapin yaxs1i ronglonmosi
paralellasdirilmasi

sapin diizlondirilmasi

Zoancirvari tikis maginlart mokikli masinlardan hansi xiisusiyyatlorine gors forqlonirlor

Hamusi

Heg biri

Ilmo amologalma proseslorine gora
Ilms amologatiron saplarin sayma gors
Tatbiq sahasina gora

Zoncirvari tikis amolo gotiron maginlar ne¢a sapli ola bilor

Hamaisi

Heg biri
Bir sapl
Iki sapli
Ug sapht



324.

325.

326.

327.

328.

320.

330.

331

Birsapli zoncirvari tikisdon niys miivaqqati birlogdirma tikislori kimi istifads olunmur

asanligla sokiildityii igiin
sokiilmadiyi liglin
Asanligla alindigt tictin
cotin sokiildiiyi ligiin
Asanligla alinmadig: ti¢lin

Birsapl zoncirvari tikis iist torofdon nego olur

punktir soklindo olur
diiz xatt soklindas olur
paralell soklinds olur
diizbucaq soklindos olur
oval soklinds olur

Birsapli zoncirvari tikis alt torofdon hansi gokilds olur

diizbucaq sokilindos olur
oval sokilinds olur
zancir sokilinds olur
xotti sokilinds olur

diiz xatt sokilinds olur

Tikis xottinin galin olunmast ti¢iin no etmok lazimdir

makik sap1 qalin gotiiriilmalidir

moakik sapini iyna sapina nazoran bir gqodar qalin gotiirilmalidir.
moakik sap1 gotiirilmomalidir.

iyna sapina nazik gotiiriilmslidir.

moakik sapini iyna sapina nazaran bir qodor nazik gotiirilmalidir.

DF-4800 iynali stolun tikis senayyasinds an ¢ox hansi pargalarin sarilmasininds istifads olunur

sakilli, xatli, zolaqlt
xotli

zolaql

sokilli

zolaql1, sokilli

Iki iynoli tikis masinlarina iyno qozdiriciden no zaman istifads olunur

Tikiglor arasindaki mosafs az oldugda
Tikislor arasindaki masafo ¢ox oldugda
Carpaz tikigdo

Perpendikulyar tikisdo

Tikislor arasindaki masafo olmadiqda

Ikiqat tikisden on ¢ox harada istifade olunur
Jakkard toxunmalarinda

Qollarin birlogdirilmasinda

Parga tikalorinin birlogmasindo

Alt paltarlarmin va st kdynaklarin bazadilmasi
Saya toxunmada

Iki iynoli tikis masin1 neca tikis yaradir

Ardicil



332.

333.

335.

336.

337.

338.

Ug paralel
Carpaz

Ziq zaq

Iki eyni paralel

Oz tikis xatti boyunca 20-30% uzununa dartila bilon tikis hansidir

Ug saplt
Mokiksiz
Iki saph
Mokik tikisi
Bir saplt

Yiiksok elastiklik tolob olunan mamulatlarin tikilmasinds hansi tikisdon istifade olunur

Mokikli
iki sapli
Ug sapht
Maokiksiz
Bir sapli

Iki sapl zoncirvari tikis mokik tikisindon neco forqlonir

Daha seyrok olur
Kobuddur

Daha keyfiyyatlidir
Iki dofs elastikdir
Daha qalin olur

Tikis sonayyesinds hans1t masinlar genis yayilmisdir

iki iynoli mokik tikisi amolo gatiren
Pnevmatik

Hidravlik

Firlanan ilma omologatirici

Heg biri

IImo amologatirici masinlarda hans1 mexanizmlor istirak edir

Sapdartici
Tamasa
Hamuisi diizdiir
Panca

Iyno

Miivaqqpoti birlogdirma tikislori kimi hansi tikisdon istifado olunur

Bir sapli zoncirvari tikis
Diiz tikis

Hec biri

Ucg sapli zoncirvari tikis
Iki sapl zoncirvari tikis

Zoncirvari tikis amolo gotiron maginlar ne¢a sapli ola bilor

Uc vo dord
Heg biri
Iki vo ii¢
Bir, iki, iic
Yalniz iki



339.

Ikiiynali mokikli tikis masinlar1 neco tikislor omologatirir

Iki eyni paralel
Dérd eyni paralel
Ug eyni ardicil
Ug eyni paralel
iki eyni ardicil

Ikiiynoli maginlardan istifads edilmoasi omok mohsuldarligini neco faiz artirir

50 -80
15-20
40 - 45
20-30
80 -85

Zoancirvari ilmokli ikixatli toxuma tikisi hansi tikisdon togkil olunur

iki diiz tikisden

alt vo tist paralel tikigdon
iki paralel tikigdon

dord paralel tikisdon

iic paralel tikigdon

Ikisapl1 zoncirvart tikis neco omoalo golir

iist torofdon bes sapin birlosmasindan

st torafdon punktir, alt torafdon iso ti¢ sapin birlogsmasindon
orig vo argac birlogsmosindon

iist torafdan ti¢ sapin birlogsmasindan

alt torafdon iso ii¢ sapin birlosmosindon

Ikiiynoli mokikli tikis masinlarina hansi masinlar daxildir

aris tikis maginlari
universal tikis masinlart
al tikis masinlari
mexaniki tikis magsinlari
bozok masinlart

Bir iynali makik tikisi amolo gotiron masin hansidir

PMZ
AT-100-5
MSB-140
CMM-450
ATPR-120

Mokik tikisi hans1t mexanizmlor vasitasilo aldo olunur
mexanizmlor vasitosilo

dairavi va irali-geri horokst edon mexanizmlor vasitasilo
dairovi harokot edon mexanizmlor vasitosilo

irali-geri harokot edon mexanizmlor vasitasilo

kason mexanizmlor vasitosilo

Makik tipli tikis masinlarinin qiisurlart nadir

kasaon hissonin uzunlugu



* iynonin eninin az olmasi
panconin olmamasi

v miirokkob mexanizmlorin olmasi

* koson hissonin kut olmasi

347. Neco tipdo tikis iynosi vardir
v 29
« 87
+ 98
+ 56
.« 67
348. Iynonin némrasi hanst hissesinds qeyd olunur

v kolba hissasindo

* masinin lizorindo

* makaranin {izerindo
* qutu lizorindo

» kagiz lizarindo

349. Ciit ragamlar-iynonin kason hissasinin hansi xassasini bildirir

* iynenin adin1 aydinlasdirir
ilma amalagatiricini bildirir
v iynonin koson hissosinin xiisusi itiliyo malik oldugunu gostorir
* iynonin kesan hissasinin doyirmi vo konusvari oldugunu gostorir
* pencanin forma va itiliyini aydinlasdirir

350. Tok rogomlor-iynonin kason hissasinin hansi xassasini bildirir

* iynonin adim1 aydinlagdirir
* ilmo amologatiricini bildirir
iynenin materialin1 aydinlasdirir
v iynonin koson hissasinin doyirmi vo konusvari oldugunu gostorir
* ponconin forma va itiliyini aydinlasdirir

351. Iynenin qulaqcig1 hansi sap1 ona kegirmak iiciindiir
o alt
e orig
* argac
ilmoni
Vo st
352. Materialin uzunlugunun dlgiilmasi vo ¢esidlonmasi PS-1 da siirati no gadar olur

v 0,15-0,25 m/s-don ¢ox olmamalidir
* 120 m/s-don ¢ox olmamalidir

* 350 m/s-don ¢ox olmamalidir

*  450m/s-don az olmamalidir

e 0,15-0,25 m/s-don az olmamalidir

353. Parca bicimindo tilgiilorin sorilmoasini haqda molumat haraya verilir

diizgiin cavab yoxdur
v disketo vo sonra avtomatik bicim kompleksino
* molumat kitabcasina
* ambara
* rulonun pasportuna



354. Tikilon parcanin astar tikisinda sap ilmo tokorss no etmoli

* argac sapinin gorilmasini coxaltmaq
saplarin gorilmoasini coxaltmaq

v iyno sapinin garilmosini coxaltmaq

» mokik sapinin gorilmasini azaltmaq

* orig sapinin garilmasini coxaltmaq

355. Parca biciminda iilgiilorin kombinali sarilmasi nayi tomin edir

* rulonlarmn sayilmasi

» diizgilin cavab yoxdur

v iilgiilor arasi bosluglarin azalmasi
* detallarin nisanlanmasi

* sormonin avtomatlagmasi

356. Kimyovi parcanin saplart hansi liflordon diizaldilir

* kotandan

* metall saplardan

* tobii liflordon

v siini vo sintetik liflorden
» asbestdon

357. Hor parca rulonu iiciin hansi sonad tortib olunur

* rulonun kart1

* parcanin adi

e toxunma ndvi

* rulonun geydiyyat kart1
V' rulonun pasportu

358. Yun, pambiq va katan parcalar tikilondo 10 mm- ds hansi tikis addim1 qoyulur
e 4.5
+ 6.8
+ 2.3
*+ 6...10
v 3.5
359. Kicik moktobyasli usaqlar ii¢iin geyim hans1 dl¢tilords olur?
+ 56.6
+ 8892
48.52
v 64,68,72
+ 76,80,84
360. Yagslilar ti¢iin geyim hansi dl¢iilords olur?
« 11,21,31
. 72,82,92
87,90,107
v 88,92,96 (100--120)
* 61,70,90
361. Maisotdo istifado olunan iynalorin uzunlugu no qodordir, mm?

*  60--85



362.

363.

365.

366.

367.

368.

40--60
60--70
30--40
30--75

Istesalin isinin ritmliyini no bildirir

istehsal siirati
corayan isi

diiz cavab yoxdur
axin

hamuist diizgiindiir
Kiitlovi tikigin istehsalinda texnolji prosesin hansi rejiminds yiiksok noticolor aldo etmok olar

talosik is rejiminda
fasilosiz i§ rejiminda
fasilali i rejimindo
birndvbali is rejimindo
ikingvbali is rejimindo

Birsapli zancirvari tikis alt torofden hansi sokilde olur

dorin

Zoancir sokilind1 olur
paralel

diizbiicaq

yumru

MB-50 toxuma tikis omoalogatiron masinda bag valin siirati no qadordir

1500 dévr/doaq
1200 dovr/doq
1300 dovr/doq
1400 dovr/doq
Heg biri

Ziqzaqa banzar tikislor adi tikislorden hansi xiisusiyyatlorina qodar forglonir

Heg biri

Miioyyon bicaq altinda yerlogmosino gora
hamisi

Dairavi olmasina goro

Goriintigiine goro

Toxuma tikisi amalogatiron masinlar hans tikislariyerina yetirir

Heg biri

hamisi

Bir sapli zoncirvari
Ug sapli zoncirvari
Dord saplh zoncirvari

Ziqzaq tikislori adi tikislorden neca secilir

miioyyon bucaq altinda yerlogmosi ilo
qart olunmast ilo

diiz tikilmosilo

konarlarin olmasi ilo

paralel olmasi ilo



369. Ziqzaq tikislorindo six va seyrok, enli vo ensiz tikis neco amolo golir

* konarlarinin tikilmosindo

+ diiz xottin tikilmasindo

* parcanin qart olunmasinda

v tikisin addimimi doyisdirdikdo
* detallarinin birlosmasindo

370. Tikis masinlarinda ziqzaq tikiglor no iciin istifado olunur

v bozok vuranda

+ dirsok xottinin tikilmosindo

+ ciblorin tikilmasindo

* parcanin kokloma tikiglorinids

+ geyim detallarinin birlosmosindo

371. Tikis sonayesinds ziqzaq tikislor neco masinlarda aparilir

* coxbatimli
azbatiml

v bir vo ya ikiiynoli

* copina tikis tiken

* sagdan sola tikon

372. Ziqzaq tikislori hans1 név pargadan olan geyimlordo istifado olunur

v pambiq vo yun

* parcanin konarlarinin tikilmesindo

* parcanin kokloms tikislorinin aldo olunmasinda
* qolda dirsok xattinin tikilmasindo

+ geyim detallarinin miivafiq olaraq birlosmasinda

373. Ziqzaq tikisli maginda bas valin siirati neco dovr/ doq olur
+ 1500
+ 800
* 500
300
v 2500
374. Zoncirvari tikis amolo gotiron masginlar necs sapli ola bilor
« ki vaiic
*  Yalniz iki
+  Ug vo dord
Heg biri
v Bir, iki, ii¢
375. Parcanin on sadstoxunmasinda rapport necoyo barabordir
v o2
e 4
+ 8
+ 5
« 3
376. Parcalar lif torkibino gora nega qrupa boliintirlor



.
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377. Hansi masinlarda dilylinloms vo diger furnituralarin tikilmoasi avtomatik hoyata kegirir ?

* yenidon sartyan masinda
+ darayict masinda
* toxucu masininda
trikotaj magininda
v yarimavtomat tikis masinlarinda

378. Toxuculuq materiallarinda diiz vo ziqzaqgakilli texnoloji amoliyyat hans1 maginlarda yerino yetirilir ?

» oyricilik

*  kolof
v tikis
» trikotaj
* darayici
379. Sarja 5/4 toxunmasinda rapportda hansi sap Ortiiyii iistiinliik toskil edir

* argac Ortiiyii
* hec biri

*  pambiqortiyii
v orisortityii

» diiz ortiiyl

380. Satin 5/2 toxunmasinda rapportda hansi sap ortiiyti tistlinliik togkil edir

*  pambiqortiyii
*  kotanortiiyii

v ar@ac ortilyii
» diiz ortiiyl

*  origortiiyii
381. Satin 9/5 toxunmasinda rapportda hansi sap Ortiiyli istiinliik toskil edir
*  origortiiyii
kotandrtiiyi

v argac ortiiyii
» diiz ortiiyi
*  pambiqortiyii

382. Sarjatoxunmasinda saplarin sixli81 eynidirss diagonalin bucagi negadir
v 45
+ 50
+ 40
+ 55
s 65
383. Polotno toxunmasi ils hansi ipak parcalar toxunur
* sotin

*  hamis1 dogrudur
* batist

¢it
v krepsifonlar



385.

386.

387.

388.

380.

390.

391

Polotno toxunmasi ils hansi pambiq pargalar toxunur

mitkal

bez

hamist dogrudur
batist

¢it

Sads toxunmalarin aris ve argac iizra rapportlarinin xiisusiyyati nadir

barabar olmasi

ipak ortiiyiitistiinliik taskil edir
arig Ortiiytitistiinliik togkil edir
argaciistiinliik toskil edir
borabar olmamasi

Sarja5/3 toxunmasinda rapportda hansi sap oOrtiiyii iistiinliik togkil edir

argac ortiiyl
ipak oOrtiiyti
pambiqortiiyli
origortiiyd
diiz ortiiyii

Satin 7/3 toxunmasinda rapportda hansi sap Ortiiyli istiinliik toskil edir

origortiiyil
kotandrtiiyi
argac Ortiiyi
diiz ortiiyii
pambiqortiiyli

Atlas 7/3 toxunmasinda rapportda hansi sap ortilyii tistiinliik togkil edir
diiz ortiliyii

pambiqortiiyli

kotandrtiiyi

origortiiyii

argac oOrtiiyii

Satin 7/2toxunmasinda rapport necays barabardir

12
14

Satin 5/2toxunmasinda rapport necays barabordir

5
52
3
10

Satin toxunmasinda rapport kasirin harasinda gostorilir

siiratinda



* orta qiymatindo
+ forqinds

* yaninda

* moxracinda

392. Par¢anin on sads toxunmasi hansidir
v polotno
* hamisi
* sarja
+ atlas
e sotin
393. Parganin toxunma iisulu bunlardan hansi ola bilor

* aciq toxunma

* paraleltoxunma

*  Xotti toxunma

v boyiiknaxigh toxunmalar
* ziqzaq toxunma

394. Parc¢anin toxunma iisulu bunlardan hansi ola bilor

* (qarisiq toxunma

* ziqzaq toxunma

* aciq toxunma

* paraleltoxunma

V' miirokkob toxunma

395. Parganin toxunma iisulu bunlardan hansi ola bilar

* (qarisiq toxunma
» diizxatlitoxunma
* paraleltoxunma
v sado toxunmalar
* ziqzaq toxunma

396. Parganin toxunma iisulu bunlardan hansi ola bilor

* ziqzaq toxunma

v xirda naxish toxunmalar
» diizxatlitoxunma

* qarisiq toxunma

* paraleltoxunma

397. Parcanin toxunma iisullari neca qrupa boliiniir:
N 4
e 2
* 6
« 3
s 7
398. Parganin {iziindoki toxunus naxiglarinin tokrarlanmasi neco adlanir

¢ toxucu naxist
v toxucundvii

* rapport

*  naxis

* toxucu kart1



399.

400.

401.

402.

403.

405.

406.

Toxuculuq saplariin burulma doracasi nadir

sapin ayilmasi

vahid uzunluga diison buruglarin say1
sapin hava kecirmosi

sapin tomizlanmasi

sapin siia kegirmasi

Toxuculuq saplarinin yogunlugu ns basa diisiiliir

oyilmasi

vahid uzunluga diison kiitlonin boytikliyt
tomizlonmaosi

hava kegirmasi

stia kegirmosi

Pargalarin istehlak¢inin tolobatinin 6domasi daha cox nodon asilidir

cins, yas, peso gorkomindon

iglim soraitindon vo movsiimdon
modanin inkisaf istiqgamatinden
hamisindan

manavi saviyyassindonve milli anonadon

Buruglu toxuma tikisi yerina yetirilorkon hansi formali kapsuldan istifads olunur

konusvari kapsul
oval kapsul
iicbucaq
dordbucaq
yumru

Panco altinda materiallarin qalinligi na qodardir

5 mm-9 gader
9 mm-a qodor
10 mm-o goador
8 mm-9 gqador
6 mm-a qodor

Toxuma tikisi amologotiron masinlar hans: tikislori yerine yetirir

ii¢ sapl1 zoncirvari
heg biri

bessapl

dord sapli zoncirvari
bir sapli zoncirvari

Tikis sonayesindo an ¢ox hansi tikislordon istifado olunur
ziqzaqa banzar tikislorden

Heg biri

yumru tikiglordon

oval tikiglordon

yastt tikiglordon

Ziqzaqa banzar tikisler adi tikislorden hansi xiisusiyyatlarine qader forqlonir

Dairavi olmasina gora



407.

408.

400.

410.

411.

412,

413.

oval olmasina goro

Heg biri

Gorliniisiine gors

Miiayyan bicaq altinda yerlogsmasina gora

Avadanligin yararli sokilds saxlanilmasi noyin kdmayi ilo yerine yetirilir

planl xabardarliqli tomir (PXT)
avadanligin tomizlonmasi
planli cilingar baxis1

plansiz tomir

ustanin yoxlamalari

Ziqzaqabanzar tikislor adi tikiglordon na ils forqlonir

alt sapin yerlogmoasi ilo

alt vo {ist saplarmn yerlogmasi ilo
miioyyon bucaq altinda yerlosmosi ilo
sapin rangi ils farqlonir

iist sapin yerlogmasi ilo

Ziqzaqabonzar tikislor hansi masinlarda alina biler

mokikli

yalniz mexaniki

avtomat

zancirvarid

hom mokikli, ham da zancirvari

Ziqzaqabanzar tikiglordon tikis sonayesinds harada istifado olunur

detallarin konarlarinin tikilmosi
hamist dogrudur

krujevalarin tikilmasi

i¢ torofinin tikilmasi vo sarinmasi
aplikasiyalarin tikilmosi

Parcanin ndgsanlarini yoxlayanda onlar1 no ilo qeyd edirlor

rogomlo gostarirlor
s6zlo yazirlar

kasib cixardillar

tobasgir ilo

tikis detallarim1 kosirlor

Parca ndgsanlarini yoxlayanda onlara no kimi qiymat verilir

bal verilir

s6zlo yazirlar

moamulatin isti-nom emali nazars alinir
tikis detallarini sayin1 oyranirlor
rogomlo gostarirlor

Tikilon paTikis sirasindaki bosluglari aradan nece gotiirmali

iynani daha naziyi ilo doyigmak

iynoni doyismok

makikls iynanin tomas xattini yoxlamaq
iynoni daha qalin ilo doyismok

ponconi dayismok



414,

415.

416.

417.

418.

419.

420.

421.

Tikis magininda mokik sap1 qirilmasini neca diizoltmali

bas valin siiratini coxaltmali

sapin gorginliyini artirmali

sap1 dartmali

sap1 parcaya, iynani sapa uygun secmali
mokik sapini bosaltmali

1022 sin. tikis masininda sixic1 pancenin taziqini neca nizamlamaq

nizam vintinin yaglamaq

ponconi doyismok

nizam vintinin vaziyyatini doyismok
saplarin sayin1 azaltmaq

nizam vintinin vaziyyatini doyismamak

sapt dartmParcanin tizorinds sap ilmo tékarso no etmali

moakik sapinin garilmasini coxaltmaq
saplarin gorilmoasini coxaltmaq

argac sapinin garilmasini coxaltmaq
oris sapinin gorilmasini coxaltmaq
moakik sapinin gorilmasini azaltmaq

Yiingiil sonaye:

toxuculug, tikis, xaz-dari, gén-dari, ayaqqab, trikotaj vo xalcagiliq kimi istehsal sahalarindsn

toxuculugq, tikis, xaz-dari, katan, pambiq, masingayirma kimi istehsal sahalorinden ibaratdir

toxuculug, tikis, yun, gén-dori, ayaqqabi, kond tesarriifat1 vo xalgagiliq kimi istehsal sahalorinden

stini va sintetik liflar, tikis, xoz-dari, neft mohsullari, ayaqqabs, trikotaj va xalgagiliq kimi istehsal sahslarindon
toxuculug, tikis, dozgah, goén-dori, ayaqqabi, trikotaj vo xalcagiliq kimi istehsal saholorindon

Verilon variantlardan hansinda tam yiingiil sonaye mshsullart qeyd edilmamisdir?

pambiq ipliyi, xam ipok, yun iplik, gon-dori mallar1

ayaqqabi, avtomobil sinlori, ¢ini-saxs1 qablar, mebel

xal¢a vo xalga momulati ,corab momulati, trikotaj momulati, xalga vo xalga momulati
hazir yun parga, hazir ipak parca

xovlu iplik, hazir pambiq parga, altliq, gén -dori nmallar

Qeyd edilon variantlarin hansinda yiingiil sonayedas istehsal olunmayan mohsullarin adlar1 veilmisdir?

kanat, mebel, rezin momulatlari

trikotaj, xal¢ca vo xalca momulatlari

ayaqqabi, altliq gon-dari mallar1, xrom gon-dari mallari

yun iplik, xovlu iplik hazir pambiq parga, hazir yun parga, yun iplik, corab mohsullari
pambiq ipliyi, xam ipok, yun iplik, xovlu iplik pambiq ipliyi, xam ipak

Tabii ipak hansi slamatlarine gors an qiymatli toxuculuq liflarindon sayilir?

stini va sintetik liflorls asan qarigigin alinmasi va boyanmasi

genis xammal bazasinin olmasi, ipayin yaxsi mexaniki xassalora malik olmasi
yaxs1t mexaniki xassoloring, gézal xarici gorliniigiine, asanligla boyanmasi

ucuz basa golmosi, hocmino nisbatds ¢gokisinin az olmast, istisamara doziimliliyii
digor liflars nisbaton uguz basa golmasi

Iqtisadi ndqteyi nozordon daha ucuz basa golon on somorali lif novlori:

stini vo sintetik liflor



+ sintetik, mineral vo bitki monsali liflor

* sini, tobii-heyvan va bitki monsali liflor
+ tobii-heyvan vo bitki monsgali liflor

* yun lifi

422. Toxuculuq sonayesinin asas mohsulu olan parcanin hazirlanmasi marhalslori ?

v xammalin ilkin emals, ipliyin (yelikin) alinmasu, iplikden cod parganin alinmasi, boyama-bozoma
+ xammalin daginmasi, xammalin ilkin emali, boyama-bazomo, toxuma

* iplikden cod parganin alinmasi, cod pargadan son tolobat mallarimin tikis yolu ilo alinmasi

* ipliyin boyanmasi, iplikdon cod parganin alinmas, xammalin ilkin emali, yelikin alinmasi

+ xammalin tomizlonmasi, tullantilarin tokrar istehsala calb edilmasi, ipliyin alinmasi

423. pambiq, yToxuculuq mohsullar1 hansilardir

* pambiq, yun, ipak, tikis ,pambiq

* yun, ipak, katan parga, ayricilik

v pambug, yun, ipak, kotan par¢a

* magingayirma, katan parca

* gon-dori, xoz-dori, pambiq, yun parga

424, Utiilorin yastig1 hans1 metaldan hazirlanir?
*  mis
alliminium
v ¢uqun
* glimis
* domir
425, Tikis memulatina igladilen biitiin osas materiallarin xarcinin ne¢s faizini parganin doyori togkil edir?
+ 90
+ 100
+ 85
« 70
N 95
426. Geyimin detallari, formasi, rongi, islonilon materiallar, rosmlor hansi tolobo aiddir?

» sorbostlik

+ gigiyenik

e iglotmo

v estetik

* uygunlagdirma

427. Asagidaki tikislorin hansinda tikiglor daha davamli vo méhkom olur?

* qatlama tikisi

*  hormoloma tikisi
kogilirmo tikisi

v xagvari tikislor

» ilgokvari tikislor

428. Geyimin miiasir dobs uygun, badii tortibatt hansi tolobs xasdir?

+ gigiyenik

* uygunlagdirma
» sorbastlik

v estetik

e iglotmo



429, Asagidaki tikislorin hansinda tikislor daha davamli vo méhkom olur?

v xagvari tikislor

*  hormoloma tikisi
* qatlama tikisi

» ilgokvari tikislor
*  kociirmo tikisi

430. Tikis momulatina iglodilon biitiin osas materiallarin xorcinin ne¢o faizini parganin doyari togkil edir?
« 85
+ 100
90
N 95
« 70
431. Bir axinda tikilocok geyimlorin asas gorti nodir

* mdohkom parca istehsall

* tikisin mohkom olmasi

» eyni konstruksiyali olmas1
konstruksiyanin ¢ox asasda olmasi

v konstruksiyanin bir asasda olmasi

432. Palto,plas hansi yarimsinif geyims aiddir?
v Ust
¢ Alt
*  Yataq
*  Yiingil
* Bas
433. Geyim molumatlarina verilon tolablor hansidir?

» Estetix vo mexaniki

*  Komiyyat va dlcii

» Diizgiin cavab yoxdur
Gigiyenik vo kemiyyot

v Estetik vo gigeynik

434, Birlosdirici tikiglors ait deyil?
* Agq
v Zigzaq
* Qos
+ Ust

» Borkidici

435, Salvarlarin asagi qat hissolarinin tikilmoasinds hansi tikiglordon istifado olunur?
ziqzaq
v xacvari
»  diiz tikis

» ilgokvari
*  mokik tikis

436. Donlari iitiilmak {iglin nega kq-liq iitiilorden istifade olunur

+ 1lkq



437.

438.

439.

6kq
3kq
4kq
Skq

Parcalarin kosilmasi ii¢lin stolun eni vo minimal uzunlugu naqadordir, mm

1300, 3800
1400, 4000
1300, 4800
1200, 3800
1000, 2000

Paltarlarda gizli tikislorin istifadesinin mogsodi

carpaz xattin goriinmasi liclin

birlosdirilon parcanin yalniz bir torafindon goriinmasi iiciin
diiz xottin gdriinmasi iiclin

ayri xattin gdriinmasi liclin

ziqzaq xattin gériinmasi iiciin

Tikis masinlarinda gizli tikislor istifads olunanda iyna na zaman parcanin har iki terafinden kecar

geyim detallarinin birlosmasinde
sap vo ya iyna diizgiin secilmoyando
diiz xottinin tikilmosindo

parganin koklomasinda

ciblorin tikilmosindo

Tikis sonayesinds bozok vurmaq hansi tikislorden istifads olunur

perpedikyar tikis

sagdan sola tikis

copina tikis

coxbatiml zigzagabanzor mokikli
enino tikis

Tikis sonayesindo daha cox hansi gizli tikislordon istifade olunur

perpedikyar tikis

sagdan sola tikis

copina tikis

birsapli hormalayici va ikisapli makikli
enina tikis

SM-2 tikis masininda osas hissalor hansilardir

tamasa, SIX1C1 panco

ilmo omologatirici

iyna, SIXICI panca

iyna, ilma omologatirici

iyna, ilma amalogatirici, tamasa, sixic1 panca

Birsapli hérmoloyici tikis hansi tikis masinlarinda istifado olunur

P-105
STB-250
ATPR-100
SM-2
AT-120



444, Son illar hansi tikis masilarinda hansi tikiglorin istifadesi mohdudlagdiriimisdir

* carpaz
paralel
v mokikli gizli tikislor

* zigzaq
» diizxatli
445, Tikis masinlarinda platformanin altinda olan 6tiiriicii mexanizm nays xidmat edir

v masini iso salmaq vo parcani horokat etdirmok
* bas val tomir etmok

» daraqglar1 tomizlomok

* mokiklorin carxini burmaq

» platforma saxlamaq

446. Miiayyon doracads diiz xottds nazoron yerloson tikislor hansidir
» ikisaph
*  bessapl
» dordsaph
v zigzaq
» {icsaph
447, Tikis masinlarinda bas valin sag torafinds no yerlosir
» daraq

qaraq , bas val
V' nizam carxi
» platforma,qol
+ platforma,qol, makiklorin carxi

448. Tikis addimin1 doyigdirdikds neco tikis almaq olar
* paralel
perpendikulyar
v s1x vo ya seyrok
* carpaz
* saquli
449, Gizli tikis nazik parcalarda istifado olunursa hansi nomrali saplardan etmok lazimdir
+ 500
+ 340
+ 105
200
v 100
450. Gizli tikis nazik parcalarda istifado olunursa hansi iyno etmok lazimdir
*  30-50-40
*  95-105-110
75-80-90
v 60-65-70
+ 10-25-30
451. Pambiq va yun pargalardan geyim hazirlayanda hansi zoncirvari tikisden daha cox istifads olunur

* perpedikyar



* sagdan sola

coping
v bir saplt
* enind
452. Pambiq vo yun parcalardan geyim hazirlayanda sokiilmomasi iiciin hansi tikigdon istifade etmok lazimdir
* enind

* sagdan sola

*  copind
perpendikulyar
v ziqzaq
453, Parca kosma stolunda iynaloar iyna 16vhasinds hansi istiqgamotda yerlosgir
v Saquli
* Paralel
*  Carpaz
» Perpendikulyar
+  Ufiiqi
454, Ipliyin burulmasi no adlanir?

*  bir ne¢a lifin comlonmosi;
100 km-dak buruglarin say1
v 1 metrdoki buruglarin say1
* 1 km uzunlugdaki buruqglarin say1
+ liflorin sixlagdirilmast;

455, Olcmonin sonunda hesablayici diyircok firlanmir va avtomatik olaraq hansi qurgu iso diisiir

* saygac iso diislir

*  hamis1 dogrudur

v tormozlayici qurgu iso diisiir
* noqletdiricilor igo diisiir

* hesablayici igo diisiir

456. Avtomatik layihalondirmo sistemi na ticiin istifads edilir

*  momulatin qurulusunu toyin edilmosinin avtomatlagdirilmasi
parca naqlinin avtomatlasdirilmasi

v paltarin bicmoa texnologiyasini yaxsilagdirmaq

 lifin konstruksiya edilmasini avtomatlasdiriimasi

* rulon saymin toyin edilmasinin avtomatlagdirilmasi

457. Utiilorin yastiglarmin lgiilori nego mm-dir?

e 165x115-don 180x260 mm kimi
e 100x50-don 165x115 mm kimi

e 200x150-don 170x200 mm kimi
¢ 130x230-dan 300x350 mm kimi
Y 200x100-don 265x125mm kimi

458. Preslor morkozlogdirilmis buxar vo vakum sistemi ilo hansi qurgunun kémayilo qidalanirlar?
+ LIVQ--1
« LiVQ--5
« LiVQ--3
v LIVQ--2

. LiVQ-4



459, Utiiniin preslomo temperturu nego darace C olur?

+ 124--125C
+ 131--141C
+ 142--144C
v 145--155C
+ 120--140C
460. Utiiniin preslomo tozyiqgi no qadar olur?
+ 0.2--0.3 MIla
* 0.IMIla
0.3 MIla
v 0,3--0,4 MIla
* 0.1--0.2 MIla
461 Isti-nom emal1 prosesi vaxti par¢a deformasiyaya ugrayir ki, bunun naticasinda hansi proseslor bas verir?1. dartilma 2. gatlanma 3.

hamarlanma 4. liflorin sixilmasi 5. formanin doyisilmasi 6. deformasiya

+ 2,3,4,5
+ 3,4,5,6
+ 1,5,3,4
1,2,5,6
v o1,2,3,4
462. Isti-nom emal1 zamani pargan1 miitloq ovvolco no etmok lazimdir

v nomlosdirmok,

* soyutmaq

* qurutmaq

* qizdirmaq

» formaya salmaq

463. Isti — nom emali hazir momulata hans1 keyfiyyati vermok iiciin miitloq vacibdir

v forma vo satis goriiniisii
» diiz goriliniigii

* hec biri

*  pambiqgoriniisi

* ipokgoriiniigii

464. Momulatlarin isti-nom emali vo yuyulmasi zamani materiallara eyni zamanda na tosir edir

* agardilma
birlogdirmoa

v temperatur vo nomlik

* toziq va dartilma

* uzanma

465. Pargalar hans1 nov saplardan toxunur?

* yalniz iplik vo saplardan

* miixtalif némrali xatti sixliga malik olmayan iplik ve saplardan
heg bir xotti sixliga malik olmayan iplik vo saplardan

v miixtalif nomrali, xotti sixliga malik iplik vo saplardan

* eyni ndmrali, xatti sixliga malik saplardan

466. Argac saplar1 noys deyilir?



v parganin enino islonon saplara

* paralel toxunan pargalara

» perpendikulyar toxunan parcalara
* parganin uzununa islonon saplara
* enind vo uzununa toxunan pargalara

467. Par¢anin boyu uzunu iizro iglonon saplar neco adlanir?

argac
v oris
* uzununa
* paralel
» perpendikulyar

468. Parca noyo deyilir?

*  miixtalif uzunluglu vo hec bir qalinlig1 olmayan momulata
* oyilo bilmoyon, enli qalinlifa malik olan ,m6hkom olmayan momulatdir
gyilo bilmayon miixtolif uzunluqlu momulata
v asanlgqla ayilo bilon miixtolif uzunluglu nisboton ¢ox enli vo az qalmhiga malik mohkem momulata
+ azenli cox qalinliga malik momulata

469. Oris sap1 par¢anin hansi istiqgamating diiziilmiisdiir?

* uzununa

» diaqonalina

+ qalmhigma
hiindiirliiytine

v uzununa

470. Argac sap1 parganin hansi istiqgamatds gedir?

v enino

» diaqonalina

* galinhigma

* hiindiirliyiine
* uzununa

471, Parcanin eni istiqamotinds diizlilmiis saplara no deyilir?
*  kolof
* lent
v argac
e orig
+ iplik
472. Parg¢anin uzunu boyunca gedon saplara no deyilir?
+ iplik
lent
N oris
* arqac
*  kolof
473. Toxuculuq hanst prosess deyilir?

* lent istehsall

* kolof istehsali
v parca istehsali
+ iplik istehsal1



e xolst istehsali

474, iki perpendikulyar sistemlo formalasan toxuculuq materialina no deyilir?
+ iplik
* lent
sap
v parca
»  kolof
475. Par¢a nego sistem sapla formalagir?
¢ 1
v o2
« 5
c 4
« 3
476. Toxuculuq mamulatlarinin toxunma ndvlari hansi gostaricilore aiddir?

+ keyfiyyet gostoricisine
» estetik gostoricisino

* baza gostoricisine

* kompleks gostoricisina
v qurulus gostoricisina

477. Parcanin eni hans1 dozgahin is¢i enindon asilidir?
daraq
v toxucu
* Qyirici
*  kolof
* lent
478. Gs — 371 KM preslorinds sixilmis havanin tozyiqi nego MPa-dir?
v 0,4--0,6 Mpa
+ 2--3MPa
* 0,5--0,7 MPa
* 0,6--0,8 MPa

« 0,2--0,4 MPa
479. Gs — 313 preslorinds yastiglarin dl¢iilorinden asili olaraq buxar sarfi nega kq/saat-dir?

15--22 kq/saat
v 12--18 kq/saat
e 15--19 kg/saat
* 15--17 kg/saat
* 14--15 kqg/saat

480. Gs — 313preslomonin maksimum giicli ne¢o vt-dir?
* 4000 vt
* 3000 vt
3600 vt
v 2000 vt
+ 2500 vt

481. Gs — 311preslorin qabarit dl¢iilorinin eni nego mm-dir?



¢ 1300 mm

* 1400 mm
* 1200 mm
* 1600 mm
v 1270 mm
482. Gs — 311preslarinds yastiglarin néviinden asili olaraq ¢okisi nega kq-dir?
*  400--500 kq
*  450--550 kq
500--600 kq
v 500--630 kq
*  450--500 kq
483. PLQU-2 preslorinds buxarin sorfi negs kq/saatdir?

* 12 kqg/saat

*  5kqg/saat
» 7 kg/saat
8 kq/saat
v 6 kq/saat
4384, PLQU-2 preslorin avtomatik tonzimlomo miiddati nego saniyador?
* 60 san
* 50 san
80 san
v 90 san
* 40san
485. PPU-1 preslorin avtomatik tonzimlomo miiddsti negs saniyadar?
*  60san
* 50san
* 80san
v 90 san
* 40san
486. PSS preslorin maksimum giicii ne¢o vt-dir?
+  2500vt
+ 1500vt
+ 1000vt
» 3000vt
v 2000vt
487. PLS preslorin avtomatik tonzimlomo miiddati ne¢a saniyador?
* 80san
90 san
v 60 san
* 40san
* 50 san
488. Hansi istehsalatda itiilayici proseslor totbiq edilir ?

» oyirici istehsalatinda

* kolof istehsalatinda

» darayici istehsalatinda
* toxucu istehsalatinda



489.

490.

491.

492,

493.

494,

495,

496.

tikis istehsalatinda

Toxuculuq liflerinin méhkomliyi hansi 6l¢ii vahidi ile 6l¢iiliir?

S/N;
S/M;
g/m
teks;
Kq;

Tabii ipak sapinin uzunlugu ns qodordir?

120-200 mm;
300-400 mm
40-70 mm;

500-800 mm;
100-120 mm,;

Tabii pargani hansi lifden almaq olar

asetat;

viskoz.

pambiq, ipak, yun;
kapron;

neylon;

Kimyovi liflor necs tisulla alinir?

mexaniki vo kimyaovi iisullarla
yun liflorin aridilmaosi ilo
bioloji iisulla

fiziki tsulla

pambiq lifinin burulmast ilo

Sapin uzunlugu daha cox no ila Sl¢iiliir?

sm2;

N/Sm
metrlo;
santimetrlo;
faizlo;

Lifin uzunlugu ns ilo 6l¢iiliir?

Sm/ teks;

teks

millimetrlo;

santimetrlo (nyuton Sm/N)
kilogramla;

Liflorin tekslo 6l¢iilmoasi noayi bildirir

lifin qalinligini
lifin noviini
lifin uzunlugunu
lifin hacmini
lifin ¢akisini

Lifin qalinlig1 hansi 6l¢ii vahidi il dl¢iiliir?



497.

498.

490,

500.

millimetrla;
tekslo
qarmla;
santimetrlo;
metrlo;

Zoarif sort lifin uzunlugu no qodordir?

35-45 mm;
27-32 mm;
20-35 mm
10-20 mm;
18-22 mm;

Orta tip pambiq lifinin uzunlugu qadordir?

3-13 mm;

20-24 mm
26-35 mm;
46-60 mm,;
10-12 mm;

Toxuculuq liflori hansi ndvlors aiddir?

qalin va nazik;
agir vo ylngiil;
zadolonmis
uzun;

tobii vo kimyovi;

Tikis senayesinda neca némrali iynalor islodilir

60-dan-210-a dok
80-don-610-a dok gostarir
10-dan-20-2 dok
800-don-2110-o dok
70-dan-670-o dok



