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Giris

Gilindon- giino miiasirlogon Azarbaycan iqtisadiyyatinin asas inkisaf prioritetini
inkisaf etdirilmosi nazordo tutulan qeyri-neft saholorinin sonayelosdirilmasi Vo
miasirlogdirilmasi togkil edir. Qeyri — neft sahoalori igarisinde 6z hacmina gora osas
yerlordan birini kond tosarriifat1 sonayesi tutur. Miiasir kond tosarriifat1 sahalorinin
inkisaf istigamotlorini g6z Oniindo tutaraq yerino yetirilon islahatlar, imzalanan
Soroncamlar miiasir sanayelosdirmo Sohasi iizro miisbat noticalor aldo edilmasinin
tomal sortlorindandir. Malum masaladir ki, bu zaman geyri- neft sahasi olan kond
tosorriifat1 ilo olagosi olan biitiin sonaye saholori todqiq olunmali, hansi sahalorin
inkisafi zomininda daha ¢ox galir alds edilocayi haqqinda arasdirmalar aparilmalidir.

Miiasirlosmokda olan kond tosarriifati sahslorinin inkisafinin siiratlonmasi
istigamotindo aparilan iki miihiim strategiyanin homin sahoalor iizra tothigq edilmasi
miivafiq orqanlarin yerino Yetirocoyi osas vozifolordon biridir. Iki miihiim dévlot
strategiyasinin birincisi ondan ibaratdir ki, insanlarin istoyi vo gozlontisi soviyyasindo
hazirlanan har bir momulatin onlarin daim artmaqda olan tolobatin1 6domasi, ikincisi
iso kond tosarriifatinin bir sonraki marhalalarinin do miiasir saviyyada sonayelosdirilo
bilmasi li¢iin y1giminin, yoni xammal bazasinin toskil edilmasidir.

Kegirilon islahatlar vo qeyri-neft sonayesinin inkisafina ayrilan diggotin
naticasindo  kond tesorriifatt sahasi son illor orzindo xeyli inkisaf etmis, daxili
tolobatt  6domoklo borabar, rogabsto davamli xarici bazarlara sahonin bozi
mohsullarinin ixracina nail olunmusdur. Hor hani1 sahonin etibarli, zongin xammal
bazasina malik olmasi bu sahonin inkisaf etmasi ti¢iin asas tamal sortlordon biridir.
Respublikamizda kond tosrriifatinin inkisafi iiglin kifayst godor xammal bazasi
movcuddur.

Toxuculug sonayesi kond tosorriifatinin asas aparici saholorindon biridir. Hor
istehsal sahasinds oldugu kimi toxuculuq sektorunda da asas mogsad minumum
kapitala maksimum somorali, istehak¢1i ehtiyac vo gozlontilorini garsilayacaq
momulatin istehsal edilmasidir. Mamulatin istonilon standartlarda istehsalinin tamin

edilmasi tigiin istehsala tosir edon parametrlorin optimizo edilmasi va bu optimiza



4

edilmis sortlorin davamliliginin togkil edilmoasi lazimdir. Zaman kegdikco toxuculuq
momulatlart bizim gilinliik yasam soraitimizin Dbir hissesine ¢evrildi vo 06z
mohtasamliyi ilo diinya muzeylarini bazayoan toxculug senati niimunslori yaranmaga
baslad.

Yaranmasi, inkisafi eramizdan ovvalo godor gedib ¢ixan toxuculugda, ayirmo
prosesindan avval heyvan va bitkilordon ilkin vasitalorlo alds edilon liflor istifads
edilmisdir. Insanlar toxuculug momulatlarina olan ehtiyaclarin1 qarsilamaq {iciin
yerina yetirdiklori har isds toxuculugun xammali olan ipliys ehtiyac duymuslar.

Zaman kegdikca toxuculuq inkisaf etmaya baslamis, ol amoyins oasaslanan iplik
ayirmoni artiq iplik burulma avadanliglart ovoz etmis vo bunun noticasinds seriyali
istehsala kegilmisdir. Tobii liflorin bu istehsaldaki lif ehtiyacini garsilaya bilmomasi
naticasinda yaranan ehtiyac vo tolablor insanlart yeni axtariglara sovq etmisdir. Bu
axtariglar hesabina kimyovi liflor kosf edilmis, istifado imkanlar1 giindon-giino
stiratlondirilmisdir. Yiiksok inkisaf etmis texnologiyalar asasinda kimyavi liflor iplik
istehsalinda yiiksok rogabot yaratmis vo istehsal siirotini artirmigdir. Tolob artdigca
ona miitonasib olaraq iplik vo saplarin istehsal tempinin do artmasi zavod fabriklordo
bazon yeni texnologiyanin tatbiq edilmamasi, bazan istehsalda buraxilan sohvlor bir
sira iplik xotalarinin yaranmasina sobob olmusdur. Sonralar iplik istehsalindaki bu
xotalar forgli bir yanasma osasinda kosf edilarak iplik sahasinda énomli bir yeniliys
sobob olmusdur. Beloalikla, yeni yanasmanin naticasi olarag toxuculug senayesindo
ipliyin névlarindan olan fasonlu ipliklor yaranmaga basladi. Istehsalgilar fasonlu
ipliklari sanayeya gobul etdirmakds bir sira ¢atinliklorla tizlosmoalarine baxmayarag
yeniliya agiq olan miiossiso sahiblori bu sahadoki inkisafi sezorok fasonlu iplik
istehsalina sarmaya yatirmislar.

Miiasir dovra aid olan yeni nov toxuculuq momulatlarinin istehsal edilmasina
elm va texnikanin yeniliklorinin totbiq edilmosi do 6z téhvalarini vermokds idi. Qisa
miiddat orzinds artiq toxuculuq momulatlar1 hoyatin biitiin sahoalorinds- tibbdo,
ingaatda, incosonatdo, maisotdo genis istifado edilmoys baslamisdir. Elmin inkisafi
ilo hazirki dovrds biitiin sahalor {izra tothiq edilmoys baslanan nanotexnologiyanin

toxuculug seonayesina tosirlori haqqinda arasdirmalar aparitlmigdir. Nano
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texnologiyanin tatbigi ilo iplik vo saplara gazandirilan forqli xiisusiyyatlordon bohs
edilmisdir.

Toxuculuq senayesinin inkisafi zaman kegdikca onun asas elementi olan iplik vo
saplarin istehsalinda xammal rolunu oynayan liflorin oldo edilmosi vo onlarin
xassolorinin arasdirilmasi inkisaf tiglin osas baza molumatlar olaraq garsiya qoyulmus
masalalordan birina ¢evrildi.

Bildiyimiz kimi keyfiyyst anlayisinin kosfinin istehsal edilon ilk amtoo tizarindo
totbig edilmasindon bu giino godor istehlakg¢ilarin istifadasi tiglin nazoards tutulan
biitiin mallara erqonomik, estetik, funksional, gigyenik va s. taloblor qoyulur. Hazir
badii-dekorativ toyinatli mohsullarda insanlarin 6nom verdiyi osas istehlak talabi
estetik xassolor oldugu halda, xiisusi toyinatli istehlak mohsullarinda (qida, geyim
va.S) isa gigyenik, funksional , ergonomik toloblor asas hesab edilir. Bu baximdan
dissertasiya isinin mdvzusuna uygun olaraq toxuculuq momulatlarinin keyfiyyatinoe
verilon funksional, erqonomik, gigiyenik tolablor do arasdirilmig, onlarin har biri
haqqinda otrafli molumat verilmisdir

Bu sabablo dissertasiya isindo avvalca toxuculuq sanayesinin tarixi haqqinda
molumat verilorok , xammaldan burulmaya qadar ipliyin ilkin istehsal moarhalalori,
tobii vo kimyavi liflor, onlarin farglondirici xiisusiyyotlori arasdirilmis, iplikdo
bilinmasi vacib olan nomraloma sistemlori, iplik istehsali zamani xatalar hamin
xotalardan yaranan fasonlu ipliklor haqqinda moalumat verilmis , sada ipliklarin fiziki—

Kimyavi xassalarinin tohlili nimunalorls agiglanmusdir.



FOSIL I. NOZORI HiSSO.

I.1.Azarbaycanda toxuculug sonayesinin yaranmasi, inkisafi va idxal vaziyyati

Toxuculug sanayesi , xammal halinda tobiotds rast golinon lifi istifads edils
bilocok mamulata ¢eviracok morhalalari 6ziinds oks etdirir. Toxuculuq sonayesi lif
hazirlama, iplik, toxunma, horgii, boya, kasim , tikis kimi marhalolori birlosdirir. Lif
alinmasindan iplik vo momulata godor olan marhalo “toxuculuq” , pargadan geyim
momulati oldo edilono godor olan morhalo iso “hazir geyim” sonayesi igindo
oyranilmokdadir. [1]

Iplik istehsal1, toxunma vo tikis kimi amoliyyatlar bizim eradan 5000 il avvaldan
bori istifado edilib. Toxuculug momulatlarmin ticarati do homginin yiiz illar boyu
davam etmisdir. Hor hansi bir Sonaye qolu olaraq toxuculugun yaranmasiilk dofo
Ingiltorodo bas vermisdir. XVII osrin ikinci yarisinda mexaniki iplik oyirma
sistemlori va ticari istifadoys sahib olan ilk mexaniki toxuma dozgahi yaradilmisdir.
Daha sonra Fransa, ABS vo Italyada da bu sonaye sahosi inkisaf etmoya baslamus,
1830 — cu ildo tikis masmi, 1990-cii illords sintetik liflorin inkisaf etdirilmasi,
toxuculug kimyas1 sahoalorindoki miixtalif yeniliklor 6z baraborinds toxuculug va
hazir geyim sonayesinin bu giino Qodor davam etmasing,inkisafina sorait
yaratmigdir.[2]

Toxuculug momulatlariin tomal elementi olan iplik va saplar, onlarin xammal
torkibi kimi gétiirdiiytimiiz liflor hagqinda ,yani tadqgigatin asas obyektina kegmodan
onca diinyada vo 6lkamizds toxuculugun tarixi ,inkisaf tendensiyasi haqqinda qisaca
moalumat verak.

Oton bu dovrlor orzinds toxuculug senayesinin tarixi vo inkisaf dinamikasi
haqqinda daha dolgun molumatlar alds etmok iigiin onun keg¢diyi yollar1 nazardan
kecirmok lazimdir.

Orta maktab illarinds dyrandiyimiz tarixi malumatlardan da bildiyimiz gador
toxuculug seonati arxeoloji malumatlara asason 12-15 min il bundan avval Mezolit

dovriinds yaranmig Neolit dovriinds inkisaf etmoya baslamigdir. Bu hadisa tarixds
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Neolit inqgilabi adlanir. Bu dovrdo insanlar kogori hoyat torzindon oturaq hoyat
soraitine ke¢misloar . [3]

Oz tarixi ornamentlori ilo farglonan toxuculug sanayesinin dlkomizds yaranmasi
cox qodim dovrlors tosadiif edir vo bu faktlar miixtolif yazili monbalords, aparilan
arxeoloji qazintilarda 6z siibutunu tapmisdir.

Toxuculug vo hazir geyim mallar1 ticaratinin diinya ticaratindoki miixtalif
ekoloji, sosial-igtisadi, siyasi va.s problemlora rogmon bir ¢ox istehsal novlarinin
oniinds inkisaf etmokdadir.

Digor asas mosalalordan biri do ondan ibaratdir ki, is¢i qiivvasi Xarclorinin asagi
oldugu inkisaf etmokdos olan 6lkalorin (IEO) toxuculuq sonayesi Vo onun 6lko
ticaratindoki pay1 , inkisaf etmis 6lkalorlo (IEOQ) miiqayisoda artir. 1980-2000-ci illor
aras1 parga istehsali Asiya qitosinda toxminan 100%, Amerika gitasinds 75% qodor
artmis, Avropada iso 33% -o odor azalmisdir

Bu giin togribon 55 milyon ton otrafinda olan illik lif istehsalinin 2023—cii ildo
100 milyon tona c¢atmasi , xammal istehsalinin %-li qodorinin Asiyanin moshur
pambiq va digar lifli xammal istehsalin1 gergoklosdirilmasi vo bu xammalin taxminan
elo yarisinin Asiya Olkalorindo do istifadasi gozlonilmokdadir. 1950-ci illdards
diinyada istifado olunan lifin 70%-indon ¢oxunu tok basina pambiq toskil edarkan, II.
Diinya Miiharibasi sonrasi sintetik iplik vo sap istehsalinin artmaga baslamasi ils bu
gostarici 1970-ci illorda 50%-don asag1 diismiisdiir,1990-c1 illards 40% olmusdur.

Xammal emalindan sonraki moarhalads iplik istehsali toxuculuq sonayesinin
osasmi togkil edir. Cilinki, bu zaman istehsal olunan ipliyin keyfiyyati istehsal
prosesinds ondan alinan va tikis proseslorinds hazirlanan momulatlarin keyfiyyatins,
hormos, boyama vo digar proseslors birbasa tosir etmokdodir. Bunun {i¢iin
amoliyyatlar zaman1 miixtalif istehsal proseslorindon kegdikdon sonra alinan ipliyin
keyfiyyatinin istehlak¢inin istok Vo toloblorine uygun olmasi tigiin biitovliikds istehsal
prosesins effektiv nazarsti tomin etmok lazimdir.

Toxuculug senayesinin xammal bazasmin togkil edilmosi iiglin lazzim olan
miinbit torpag-igqlim soraiti, iqtisadi voziyystin kifayst godor olmasi 6lkemizds

pambiqgciligin inkisaf etmasina tokan verirdi.
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Respublikamizin miistaqillik oldo etdiyi ilk illordo  hoyata kegirilon igtisadi
islahatlar, solahiyyatli organlar vasitssilo goriilon islor naticesinds yiingiil sonaye
miiossisolori  6zollosdirmoys agiq elan olunmusdur. Istehsalda istifado edilon
avadanliglarin asinmaya moruz qalmasi, yeni toSorriifatgiliq soraitino uygunlasa
bilmamasi sobobindon miiassisalor foaliyyatini gismon vo ya tam dayandirmusdir.
Noticado son illorde on ciddi gerilomolor mohz yiingiil sonaye sahasinds bas
vermisdir. 2009-2014 —cii illorde Azarbaycanda toxuculug sahasinds foaliyyat
gostoron miiossisalorin say1 114-don 72-yo diisiib. Sonraki illar arzinds toxuculug
sonayesi sahasindo foaliyyat gostoron sanaye sahslarinin sayinda iso yenidon azalma
miisahido edilorok 2015 —ci ildo bu gostorici 68, 2016 ci ildo iso azalaraq 66-ya
diismiisdiir.[4]

Diinya ticaratinin vo iqtisadiyyatinin qloballagmast fonunda Azorbaycan
igtisadiyyatinin da neft amilindon asililiginin getdikco azaldilmast vo qeyri-neft
sektorunun inkisafinin  perspektivliyinin artirllmasi, yeni ekoloji tomiz
texnologiyalarin yaradilmasi kimi digor mithim amillori géz Oniino alaraq
Azorbaycan Respublikasinin Prezidentinin 2014-cii il 26 dekabr tarixli soroncami ilo
tosdiq edilmis “Azarbaycan Respublikasinda sanayenin inkisafina dair 2015- 2020 ci
illor tGglin dovlet programi” da da qgeyd edildiyi kimi, iqtisadiyyatin ragabot
gabiliyyatinin artirilmasi va strukturunun tokmillosdirilmasi baximindan sonayenin
inkisafi 6lkodo aparilan iqtisadi siyasotin osas prioritetlorindon birins ¢evrilmisdir.

Azorbaycan Respublikasinin Prezidentinin  2014-cii i1 26 dekabr tarixli
Soroncamu ilo tosdiq edilmis “Azorbaycan Respublikasinda sonayenin inkisafina dair
2015-2020 ci illor Gigiin dovlat programi” asas gotiiriilorok dovlatin sonaye siyasati
hazirlanmis va artiq hayata kegirilmakdadir [8,9]

Azorbaycan Respublikasinin prezidentinin imzaladigi soroncam naticasinds
2015 ci ili “Koand tesarriifati” ili elan etmasi ilo barabar bir sira islahatlarin aparilmasi
naticasinds kond tesarriifati sonaye sahalarinds nazars garpacaq daracads iraliloyis
oldugu Azorbaycan Statistika Komitosinin verdiyi molumatlara  osason siibut

olunur.SSRI-nin siiqut etdiyi 1991-ci ilds 6lkadoki iimumi senaye istehsalinin 14,8%-
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I, 2011-ci ilds 0,2% -i, 2013-cii ildo iso kegmis illordoki istehsala barabor olaraq

0,2% olmusdur. [4]

2012- 2016 illar arzinda toxuculuq sanayesinin inkisaf dinamikasi.

Cadval 1.1.
Gostarici 2012 2013 2014 2015 2016

Umumi senaye(min manat) 46769.0 | 53529.0 61809.0 | 71979.0 | 84744.0
Toxuculug senayesi(min manat) 290.6 295.9 303.5 298.8 393.3

Manba: www.azstat.org

Codvoldon do goriindiiylti kimi 2012-2016-c1 illor arzinds republikmazida
{imumi sonaye sahosinin inkisaf dinamikasi hor 6ton il artmaqda davam edir. Ozii ilo
parale olarag toxuculuq sonayesi iizra hor il artmaqda olan gostaricilorinin sahidi
olururg.Beloki, Azarbaycanda 2012 ci ildoa toxuculug senayesi iizra golir 290.6 min
manat doyorinds idiso, Dovlot Statistika Komitasinin on son 2016-c1 ilin geydlorinog
asasan bu gostarici 393.3 min manat toskil etmisdir.

Dovlat statistika komitasinin malumatina asasoen homginin onu deya bilarik
Ki,respublika arazisina parakands sakilda toxuculug mamulatlarinin idxalinin artmasi
realligr respublika orazisinds istehlak¢ilarin toloblorini 6daya bilon toxuculug
momulatlarinin istehsali tliglin lazim olan xammateriallarin azligindon Xxoboar verir.
Azorbaycanda hal-hazirda iplik vo saplarin istehsali vo bazar iqgtisadiyyati soraitindo
ragaboto davamli mahsul hacmi olduqca asagidir. Bunun naticasinds 6lkamizo daxil
olan toxuculug momulatlarinin, iplik vo saplarin , kimyavi saplarin, ipak, digor bitki

monsali toxuculuq liflorinin idxal1 artmisdir.



2012- 2016 illar arzinda respublikamizda toxuculuqg momulatlarinmin idxal —ixrac gostaricisi (min ABS dollar il2)

Cadval 1.2
2012 2014 2015 2016
o 2013
Gostaricl . . . . . . . . . .
Idxal Ixrac Idxal Ixrac Idxal Ixrac Idxal Ixrac Idxal Ixrac
Kimyavi saplar
(min ABS | 8773.5 | 5488.3 8779.4 | 4985.3 3984.8 | 3262.1 2657.5 | 3549.2 26107.7 | 1070.4
dollari)
Ipak
(min ABS | 135.7 1155.3 1256.0 |1312.4 1160.0 | 1902.0 309.0 489.7 78.4 45.0
dollar)
Pambiq
(min ABS | 1689.3 | 20732.8 | 1865.8 | 23364.5 |2861.0 |31817.5 |2291.8 | 14498.8 4793.2 | 19504.9
dollar)
Yun
(min ABS | 30.9 116.0 494.4 00 92.8 00 121.2 00 595.0 95.2
dollarr)

10
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Ke¢mis zamanlardan hazirki dovradok xalqumizin mosgul oldugu toxuculuq
sonaye sahosinin inkisafi iiglin 6lkomizds yeni miiassisalorin foaliyysto baslamasi
ticlin sarmayalor yatirilir. Qoadim tarixi kegmiso malik olan toxuculug senayesinin
inkisafina xidmot gdstoron belo miiossisalordon biri hal-hazirda Baki sohorindo
foaliyyat gostoron “Gilan Holding’sirkotidir. ©halinin toxuculug momulatlarina
olan giindalik tolobatlarini gisman do olsa 6domak ii¢iin bu Senaye miiossisasinda

xiisusi saho olan Gilan Tekstil fabriki foaliyyot gostormokdadir.
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|.2. Toxuculuq materiallarinin keyfiyyatina qoyulan iimumi talablar.

Inkisaf etmokda olan har bir 6lkonin iqtisadi inkisafinin on zoruri sartlorindan
biri istehsal edilon mohsulun keyfiyyatinin yiiksaldilmasi vo ¢esidinin daim
yenilosdirilmasidir. Ciinki, hor giin inkisaf edon elm vo texnologiya sahosi
istehlak¢ilart khno struktura malik mohsullarin istifadesindon uzaqlasdirir. Har bir
istehsal sahosindo miiayyan godor formalasmis istehlak soraitinds alicinin istok va
gozlontisi nazoro alimmagla toyinata uygun olan tolobati 6domok tiglin onun
yararliligini toyin edon biitiin osas Xxassalorin macmusu homin malin keyfiyyatini
toskil edir.

ogor istehsal edilon hor hansi bir toxuculuq materiali miioyyon yararl
xassolora malikdir, lakin ona verilon istehlak tolablarina uygun deyilsa hamin
mohsul yiiksok keyfiyyatli sayila bilmoz. Ciinki, toxuculuq materiallarinin
keyfiyyati dedikdo homin materiala olan istehlak¢1 taloblorini 6domayi nazards
tutur.[10]

Istehsal edilon hor hansi toxuculuq materiali standartda vo normativ — texniki
sartlordo nazards tutulan toloblara tam vo dolgun cavab vermasi hamin toxuculug
materialinin keyfiyyatini tam sokilda 6ziinds oks etdirmir. Toxuculuq materialinin
standarta uygun olmasi onun istehsal keyfiyyatini tomin edir . Belaliklo burdan
bela gonasta goala bilarik ki , mahsulun keyfiyyat saviyyasini hamin mahsula olan
istehlake1 tolabi yaradir. [11]

Yiiksok keyfiyyotli toxuculug materiali ilo asagi keyfiyyatli toxuculug
materialin1 miiqayiso etsok onu deys bilarik ki, yiiksok keyfiyyatli olan material
bazar soraitindo rogabato tab gatirir, hamginin ticarat sobakoalorinds inkisaf oldo
edir. Asagi keyfiyyatds istehsal edilon toxuculug mamulatinda iss bu saydigimiz
gostaricilor oksina bas verir, ragabata tab gatira bilmir, ticarate vo hamin toxuculug
materialina olan alic1 maragma bdylik zoror vurur. Standartla normalasdirilmis
keyfiyyatli toxuculuq materiali istehsal etmok materialin xammal tarkibina gonast
etmok, insanlarin homin toxuculuq materialina olan tolobini daha dolgun 6domok,

yerli mallarin diinya bazarmna ixracina gorait yaratmaq demokdir.[12]
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Bildiyimiz kimi biitiin sonaye sektorunda istehsal edilon mallarin keyfiyyati
standartda miioyyon edilmis uygun tolobloro cavab vermalidir. Toxuculug
materiallar1 da sonaye mohsullarinin miihiim torkib hissasi oldugu ii¢iin , onlarin
da keyfiyyoti standartlarda miioyyon edilmis tolobloro miivafiq olmalidir.
Toxuculug materiallarina keyfiyyoti onlarin funksional toyinati, davamliligi,
gigiyenikliyi ,sothinin hamarliligi, estetikliyi vo digar bu Kkimi toloblar ilo
Xarakteriza edilir.

[1k 6nco tolob dedikds biz no basa diisiiriik? Tolob istehsal edilon hor hansi
toxuculuq materialinin miioyyan miiddat arzinds homin materialin toyinata uygun
olaraq istifadasinin miimkiin oldugu sorait va xiisusiyyatlor basa diisiiliir. Ohalinin
maddi vo monoavi Vaziyystindon, elmi inkisaf saviyyasindon, texnologiyanin
inkisafindan, xammal ehtiyyatlarinin olmasindan asili olaraq istehlake1 tolablorinin
xarakter vo soviyyssi miixtolif dovrlor iiclin forqli geyd edilmisdir.Yuxarida
adlarin1 ¢okdiyimiz sabablor iiziinden qarsiya qoyulan toloblor daim inkisaf edir vo
doyisilir.

Toxuculuq materiallarina verilan toloblora daha konkret sokildo nozor salsaq
onu geyd eda bilarik ki,onlara gars1 bir neg¢o timumi taloblar goyulur.

- onlar miiasir dovriin talablorina uygun olmali:

- rangi keyfiyyatli, siirtiinmoya davamli olmali:

- istifado zamani rahatlig1 tomin etmali

- fiziki mexanki tasirlora qarsi davamli olmali

Toxuculuq materiallarina verilon imumi toloblori asagidaki kimi xarakterizo
etmak ola bilor.

1. Toxuculuq materiallarina verilan estetik toloblor

2.Toxuculuq materiallarina verilon gigiyenik toloblor

3.Toxuculuq materiallarina verilon erqonomik taloblor

4.Toxuculuq materiallarina verilon funksional taloblor

Toxuculug materiallarinin  keyfiyyotina verilon iimumi talobloro malin 6z
toyinat gostoricilorino uygun olmasi , istifado rahatligi, tohliikosizliyi, istifado

miiddati oarzinds miioyyan edilmis zaman fasilasi orzinde davamliligini qoruyub
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saxlaya bilmasi, gigiyenikliyi , etibarliligi, estetik toloblori vo s . daxildir. Adi
¢okilon timumi taloblor igarisinds toxuculuq materiallarina {igiin an miithiim talob
onun insan orqanizmi ligiin tohliikasiz gigiyenik olmasi hesab edila bilor. Sozsiiz
Ki, tohliikasizlik tolabi biitiin mal qruplarina aid olsa da, ayri-ayr1 mal qruplar {igiin
verilon iimumi toloblorin xarakteri eyni olmur. Belo ki, bazi hallarda mallarin
davamliligina, bazi hallarda isa onun estetikliyina yiiksak taloblor goyulur.

Toxuculuq materiallarina verilon toloblor onlarin keyfiyyotino shomiyyatli
daracado tasir gostordiyini nazars alaraq, onlarin haqqinda asagida qisaca da olsa,
xarakteristika vermoyi mogsadouygun sayiriq . Yuxarida adlarmi ¢okdiyimiz
toloblor(cari, perspektiv, iimumi vo xiisusi toloblor) toxuculuq materiallarinin
istehlak prosesinin hansi sahasini xarakterizo etmasindon asili olaraq, erqonomik,
estetik, etibarliliq, funksional taloblara boliintir.

Miiayyan texnologiya ilo istehsal edilon har bir toxuculuq materialinin 6z
toyinatina uygun olaraq yerina Yyetirdiyi funksiyasina verilon taloblor- funksional
toloblordir. ©gor har hansi bir toxuculuq materiali toyinatina miivafiq olaraq 6z
funksiyasini yerino yetira bilmirsa, hamin material hor na godar digar talablors
miivafiq olsa da, keyfiyyatli mohsul deyil oksino yararsiz hesab edilir. Miiasir
texnolgiya ilo istehsal edilmis vo yaxud da ki imumiyyatlo istehlak tigiin nazarda
tutulmus har bir mala toyinatindan asili olaraq miixtalif funksional talablorin
verilmasi eyni deyildir. Masalon , toxuculug senayesi iiglin nazards tutulan iplik va
saplar liglin yumsaqliq , istilik saxlama xassasi, higroskopiklik xassasi funksional
tolob kimi qoyulursa, paltar yuyan masinlar {giin bu talablor yuyulma daracasi,
sixilmas1 kimi xassalorina verilir. Funksional toloblara gora toxuculug materiallar
saxlanma xarakterli vo ya moisat toyinatli olmasindan asili olaraq onlar ham
mohsul saxlanmaga yararli olmali, hom do rahat vo sado sokildo istifado
edilmolidir. Toxuculuq materiallarina hamginin doyiskon atmosfer tasirloring,
kimyavi, mexaniki, fiziki, istilik tosirloro davamli olmalidir. Funksional xassalor
qrupuna davamliliq xassasi do aid edilir. Sads dillo desak, hazir sokildo olan
materialin  xarici tasirloro qarst davamliligt kimi basa diisiiliir. Davamliliq

gostaricisi dagilma zamani  deformasiyanin Saviyyasi ilo xarakterizo edilir.
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Toxuculug sonayesindos istifdo edilon iplik vo saplarda bu taloblorin pozulmasi
adoton istehsal texnolgiyas1 zamani1 miisahido edilir.

Toxuculuq materiallarina hor hansi bir xarici qiivva torafindon edilon tosirlor
altinda formsini doyismoasi Vo ya doyismomosi elastik gostaricilordir. Konar bir
cism vasitasi ilo toxuculuq materialina tosir etdikdo ona gars1 davam gatirabilmosi
ilo xarakterizo edilon gostorciys miigavimot aid edilir.

Tocriiba tiglin gotiiriilmiis toxuculuq materiali niimunasinin {izorinds bark
cisimlorin  horokoti zamani yaranan siirtinmo tasiri noticasindo niimunanin
¢okisinin azalmasi hali siirtinmoayo qarst davamliliq gostoricisi ilo xarakterizo
edilir. Buna goro do bir ¢ox hallarda istismar goraiti nozoro alinaraq oksor
toxuculuq materiallarinda siirtlinmoaya garst davamliliq, materialin  barkliyi,
upruqlugu ilo yanasi olaraq toyin edilir vo bu zaman xiisusi cihazlardan istifado
edilir.

Su keg¢irma gabiliyyati do toxuculuq materiallari {i¢lin mithiim xassalordan
biridir. Toxuculuq materialinin su kegirmoasi vo homg¢inin suyu 6ziindo saxlamasi
kimi hallar su 6tiirma gabiliyyati ilo xarakterizo edilir. Tam qurudulmus halda olan
toxuculuq materialin1 suya saldigda su hopdurulmasi yolu ilo onun su Gtiirmo
gabiliyyati toyin edilir. Mineral torkibli materiallar riitubatlonarkon davamliliq
gostorcisinin asagl diismasine sabob olur. Materiallarin suya gars1 davamliligi hom
do onun suyun tasirindon 6z xassalorini itirmoasi kimi basa diisiiliir. Toxuculuq
materiallarinin suya qarsi davamliliq gostaricisi kimi gotiiriilmiis niimunanin suyun

tasiri ilo yumsalma omsali ilo xarakterizo edilir vo agagidaki diisturla hesablanir.

Py,
Kyum = P;i_u:,]l 1)

Burada;

K yum - niimunonin yumsalma amsali

P doy- su ilo tam hopdurulan niimunonin sixilmasi zamani dagidici
gorginliyin gostaricidir, kg/m2 ils ifads edilir

Pquru- niimunonin sixan zamani dagidict qiivvonin Oziinii gostordiyi

saviyyasidir , 6lgii vahidi olaraq kq/m2 ils ifads edilir
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Estetik talablar. Istehlak materiallarinin gdzollik anlayisinda materialin tokca
xarici gorlinlisii deyil, biitiin miisbat gdstoricilorin comi birlogir. Osas funksiyasi
miihitlo homahanglik yaratmagqla ilk novbads estetik goriiniis yaratmaq, daha sonra
toyinatina uygun sokilda istifado edilmok talobino cavab vermolidir. Toxuculug
materiallarinin estetikliyino iplik vo saplarin uzunlugu boyunca ronglorin diizgiin
paylanmasi, iplik vo saplarin parlaqligi, optik xassolori ,elektriklonmasi Kimi
xassolori daxildir. Istehsal edilon har hansi bir toxuculuq materiali rong koloriti
eyni deyilso , iplik vo saplarin sothi hamar deyilso va s gostaricilor homin
materialin ona verilon estetik toloblora uygun olmadiginin siibutudur. Toyinatina
uygun sokilda istifads edilmosi dedikdo toxuculug materiallarinin moisot toyinatli,
dekorativ toyinatli, ingaat toyinatli, tibbi toyinatli va s. olmasi nazarda tutulur.[28]

Ergonomik taloblor: Toxuculug materiallart tiglin qoyulan, istehlak¢ilarin
psixoloji, antropometrik , fizioloji, psixofizioloji gostarcilori ilo alagali olan hamin
materiallarin  “Insan-material-otraf miihit” sistemindo istifadosini tomin edon
toloblardan biri do erqonomik toloblordir. Istehlakcilarin materialla olan olagesi bir
neg¢a Saviyyada tadgiq edilir (bioloji, psixoloji). Psixoloji alags isa 6ziinds bir nega
bioloji alagoni oks etdirmoklo istehlak¢1 ilo material arasindaki informasiya
miibadilosi aragdirilaraq 6z aralarinda six olagods olsa da todqiqat zamani ayrica
oyranilir. Bioloji saviyyaya nisbaton psixoloji saviyyads alags dolay1 yolla tayin
edilir. Psixoloji alago 6ziindo gigiyenik, fizioloji , psixoloji vo basqa bu kimi
bioloji alage marhalalarini birlosdirir.

Toxuculug materiallarmin ergonomik taloblorinin 6danilmasi tiglin istiliyi
izoloetma gabiliyyati, higroskopikliyi, suya vo kiiloysa davamliligi miihiim
gostaricilordandir.

Hava tobogasinin istilik kegirma amsali on asagidir. Bildiyimiz kim, tobiotdo
istiliyi pis kegiron havadir vo bunun istilik ke¢irmo amsali an asagidir. Bu tobago
geyimlo badon arasinda tobagodir. Todqiqatlar gostorir ki, [10] istilik verici
materiallardak: liflorin optimal sixligi 0,06 q/sm3 toskil edirso, bu zaman sakit
hava qatinin maksimum miqdar1 faydali hesab olunur. Insanin normal hayat

faailiyyatinin tomin olunmasina qarst qoyulan talablor toxuculug mallarinin forma



17

Vo Ol¢iisiiniin insan qamatins uygunlugu, buxar vo hava kegirmasi, higroskopikliyi,
¢okisinin ¢ox olmamasi vo az ¢irklonmasi hesabina 6danils bilir. Bildiyimiz kimi,
insan horokat edarkon azolalorin formasi va 6l¢iilari doyisir, nofos almaga insanin
dos qgofosinin hiiceyralorinin hocmi ¢oxalir. ©gor hazirlanmis toxuculuq materiali
insanin sakit voziyyatindoki badon olgiilorine miivafiq olarsa, onda belo geyim
insanin nafos almasini sixaraq qan dovranina manegilik toradocok vo narahatgiliq
yaradacag. Toxuculuq materiallarinin istehsalina sorf edilon materiallar istilik
miihafizo etmo gabiliyyatine, rahatligina manegilik tératmomoli, ylingiilliiys va
yumsaqliga malik olmali, siirtiinmo tesirindon yiiksok elektriklosmo hallar1 bas
vermamalidir .

Toxuculug mamulatlarinin sanitar-gigiyenik talabloro uygunlugu baximindan
giymatlondirilmasi  gigiyenik  toloblorin ~ on  ohomiyyat  kosb  edan
gostoricilarindendir. Bu mal gqrupunun istismar1 zamani “Insan — material-miihit”
sisteminds otraf miihits tasiri, tohliikkasiz olmasi, insanin hayat vo faaliyyatins, otraf
miihito zororli tosiri mdvqgeyindon giymetlondirilir. Insan badaninin normal
foaliyyatini, otrafin tomizliyini, saglamligi1 vo tohliikasizliyini tomin edon
sortlordan ibarat tolablori gigiyenik toloblor toskil edir. Xalq istehlak mallari
icarisinda xiisusi bolmo kimi vacibliyini gdz oniino gatirirok onlar1 xiisusi qrup
kimi ayirmaq mogsadouygundur. Toxuculuq mallarma qarsi qoyulan gigiyenik
toloblor insan saglamliginin gorunmasini tomin etmok {i¢iin lazim olan soraiti
yaratmaga yonoldilmisdir. Bu mal grupunda taloblorin tortib edilmasi va onlara
riayat edilmasina boyiik diggat yetirmok lazimdir. Ciinki, mallarin tarkibinds insan
orqanizmi ti¢lin zororli olan maddslor normadan artiq miqdarda olarsa, o 6z
toyinati iizro istifado edilo bilmaz. Sohiyys Nazirliyinin Dovlst Sanitariya
Miifattisliyindon yeni ndv toxuculuq materiali istifadoeys buraxmazdan avval onun
insan {i¢lin zororsiz olmasi haqqinda icazo tolob edilir. Ticarsto gondarilon
toxuculuq mallarinin torkibi, materialin xassalori, onlarla istifado qaydalari,
tohliikasizlik todbirlori, qorunma iisullar1 haqqinda istehsal miiossisolori  tam
molumat vermoys borcludur. Homin moalumatlar malin tizarindoki etiketlordo

yaxud da xiisusi yaddas doftorgasi halinda malin yanma qoyulmalidir. Toxuculug
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mallarina qarsi qoyulan gigiyenik taloblor miixtalif ciir qruplasdirila bilor. Miihitin
geyri-normal vo kaskin doyiso bilon tasirlorindon (istidon, giinos siiasindan,
yagisdan, saxtadan, kiilokdon vo s.) miihafizo edilmasi {igtin har bir isgamat {igiin
miivafiq kompozisiyasi (dosti) secilir. Bu geyim vasitoalori hava, su, buxar, istilik,
siakecirmosi kimi keciricilik xassolori; c¢irklonmosi, cirkdon tomizlonmasi,
azilmasi, codlugu, siirtiilmo, dartilma qabiliyyati vo bu Kimi diger gostaricilori;
habelo zorarsizliyi, konserogenliyi vo s. gostoricilori onlarin gigiyenik toloblori
kimi secilib normallasdirila, tomin edilo, giymatlondirilo va ona nozarat edils bilor.
Toxuculuq materiallarinin hazirlanmasinda istifado edilon xammalin névii, sixlig
va digar xassalari biitovliikda gigiyenik xassalarini tamin edan tarzds secilmalidir.
Mosalon, sixligi vo codlugu ¢ox olan materiallar bozon istisaxlamanin
artirllmasina, miihafizo xassalorinin yaxsilasmasina komok etso do onlar geyimin
¢okisini artirmaqla, ham do boadoninin foaliyystini mohdudlasdirmaqla onlarin

gigiyenik xassasini pislosdira bilir.
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1.3. Iplik va sap istehsalinda istifads olunan xammal névlorinin xarakteristikasi

Azorbaycanda vo diinya bazarinda ¢ox boyiik paya sahib olan toxuculug
sektorunda rogabatin siirotlo artmasi, yasam standartinin giin keg¢dikco yiiksalmasi
ilo birlikdo istehlakg¢ilarin hor kegon giin forqli ehtiyaclarinin yaranmasi va
istehlak¢inin bilik saviyyosinin artmasi bu sonaye sahosini yeni xammadds vo
istehsal texnologiyalar1 axtarmaga vadar etmisdir. Bu moqsadlo edilon arasdirmalar
ilk Oonco toxuculuq materiallarina istonilon Xassolori qazandirmaq igiin sintetik
liflor iizorindo comlonmisdir. Ancaq toxuculug momulatlarinda istifado edilon
sintetik liflor toxuculug senayesinds an vacib xammaddoalordon olmasi ilo barabar
bir sira monfi xassoloro malikdir. Istehlakgilar yalmz geyinmo ehtiyaclarini
qarsilamaq deyil, eyni zamanda rahat vo saglam geyimlor tolob etmokdadir . XXI
asrdo  bu sobabls biitiin diinyada tobii qaynaglar1 vo ekoloji anlamda otraf miihiti
qoruma hissi artmigdir. Toxuculug seanayesinds do qaynaqlar1 golirli bir sokildo
istifado vo otraf miihiti qoruma istoyi c¢orgivasindo iraliloyon strategiyalar
sektorun inkisafina istiqgamot vermokdadir. Qisacasi bugiin diinyadaki toxuculuq
materiallarinda tobii liflorin istifadosi istigamatinds inkisaf gostormokdadir.Hal —
hazirda pambiq ipok, yun vo s. kimi alternativ lifloro yonoalmoanin on &namli
sobablori arasinda liflarin tobii gaynaglardan oldo edilmosi, istehsali zamani
Kimyoavi maddalorin istifado edilmomosi, dolayist ilo ekoloji tarazligin
qorunmasina qatqi gazandirmalar1 yer almaqdadir.

Biitiin bu deyilonlari nazars alaraq iplik vo sap istehsalinda istifado edilon
xammal novlarinin xarakteristik xassalari ilo qisaca tanis olagq.

Hor bir lif toxuculuq istehsalinda istifado edilo bilor. Bunun iigiin boazi
xassalora sahib olmalidirlar. Yakartepenin [20] bu mdvzuda agiqlamas: asagidaki
kimidir. * Iplik, sap istehsalinda istifado edilon lif toplusunun istifado edilma
xiisusiyyatlorini toyin edon faktorlar osason liflorin fiziki gostaricilori vo lifin
performansidir. Lifin tekstil sonayesinds istifadasini tomin edon on vacib xassalor
bunlardir:

-Lifin uzunlugu
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-Lifin galinlig

-Lifin miigavimati

-Lifin elastikliyi va b.

Liflordo gozlonilon bu xassolor iplik vo saplarin istehsali, keyiyyati ii¢lin
oldugca 6nomlidir. *

Iplik vo saplar materialin alindig1 xammal g6z 6niino alinaraq asagidaki kimi
qruplasdirila bilar.

Mansayina va kimyavi tarkibina asason liflor 2 yers ayrilir.

1. Tobii liflor

2. Kimyavi liflar.

Tabiotdo lif olarag meydana golon , toxuculugda istifads edilo bilon har hansi
bir lif bu sinifo daxil ola bilar. Bitki mansali, heyvan mansali, mineral mansali
olmagla 3 yera ayrilir. [4]

1. Bitki mansali liflor. Torkibindo 60-90% selliiloza olan bu liflor bitkinin
hans1 hissosindon alinmasindan asili olaraq ayrica siniflogdirilir.

a)bitkinin toxumundan alinan liflor-bu liflords bir lif, bir hiiceyrodon ibarat
olur. Bu sababdan do “ tok hiiceyrali lif ” olaraq da adlandirilir. Pambiq , kapok bu
qrupa misal olaraq gostarila bilor.

b) bitkinin goévdasindon alinan liflordir ki - burada bir lif bir nego bitki
hiiceyrasindon ibaratdir, ona goro do “gox hiiceyrali lif” adlandirirlar. Kotan,
konavir, ciit, rami, kondir, konaf va s. buraya aiddir.

c) bitkinin yarpagindan alinan liflor- buraya genis yarpaqli tropikal
bitkilordon alds edilan liflor daxildir. Sizal kondiri, malina ¢otonasi (abaka), Yeni
Zellandiya kotanini misal gostors bilorik.

Prof. Dr. Esra Baser yuxarida adlarmi g¢okdiyimiz siniflondirmoni 4 grupa
ayirir. Olavo olaraq 4-cii qrupa bitkinin meyvasindon alinan liflori do aid edir. Bu
qrupa niimuns olaraq hind gozu meyvasindan alinan liflari aid eds bilarik. [15]

Heyvan mansali liflar. Torkibi asason ziilali maddslordan ibarat olan bu liflor
asagidaki kimi qruplasir.

-torkibi keratindan ibarat olanlara- qoyun, keci, angora va s. liflor.
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-torkibi fibroindon ibarat olanlara- barama qurdlarindan alinan ipak liflori
aiddir.

Kimyavi liflar. Siini-tobii yiikksok molekullu birlosmolordn alinan liflor,
torkibco tobii polimerlordan, fiziki vo kimyavi proseslor zamani alinan liflora
deyilir. Tabii yiiksok molekullu birlosmoalordon alinan liflor iki qrupa ayrilir.

1. Yiiksok karbohidratlardan alman liflor. Buraya misal olaraq viskoz,
asetat, triasetat, mis-ammonyak vo .s aiddir.

2. Ziilali maddodon alinan liflor. Buraya heyvan ziilalindan alinan , yani
siid ziilal1 ” Kazsin™, aralak, bitki ziilalindan alinan sos bobovie lifi daxildir.

Sintetik liflar - sintetik molekullu birlasmalordon alinan liflor olmagla 2
qrupa ayilir.

1. Uzvi hetrozoncirli birlosmolordon toskil olunan lifloro aiddir
polikaprolaktamdan alinan liflar —kapron, neylon, dederon vo s

2. Uzvi karbozancirli birlosmoalarden alman birlosmalor.

Caxmaq dasindan (kremnya) alinan siiso lifi, metal materiallarindan alinan
metal liflori do tobii geyri-lizvi birlosmoalordon alinan kimyavi liflors aiddir.

Bitkilorin miioyyan zaman intervali orzinds inkisaf prosesi zamani tabii liflor
alinir. Tobii lifloro misal olaraq katan pambiq , konaf va s gostara bilarik. Bu liflor
Xatti quruluslu heterozancirli polimerlor sinifina daxil edilir.[4]

Pambiq. Bitki monsali liflor icarisindo asas aparici yerlordon birini pambiq
toskil edir. 200 —don ¢ox momulatin alinmasinda istifado edilon pambiq bitkisini

haqli olaraq xalqumiz “ag qizil”’adlandirmislar.
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Sakil 1.1. Pambiq bitkisi

Pambigin becarilmoasinin godim dovrlars tosadiif etdiyini aparilan arxeoloji
qazimtilar sayasindo omin olmag olar. Hoalo bizim eradan 3000 il avval Hindistanda
pambiq becarilib vo onun lifindan ip hazirlanib. Daha sonra bu bitki Cina, Cindan
Orobistana, Misira vo Irana yayilib. Conubi Amerika 6lkolarindo pambiq sorbost
suratde yayilmusdir. Nohayat X asrdo pambiq arablar torofindon ispaniyaya gatirilir
va ilk dofa olaraq burada Barcelona gohorinda toxuculug senayesi yaradilir.[17]

X1 asrde Zaqafqaziyada pambigin becarilmasina baslanilmis vo XVIII asrin
ikinci yarisindan etibaron Sonaye iisulu ilo emali, lifin ayrilmosi kim proseslor
inkisaf etmisdir.

ICAC - (International Cotton Advisory Committee) son 6 ilda verdiyi
molumata asason pambigin okin sahasi 33.8 min hektardan artiq, lif istehsali iso 29
mln.tondan ¢oxdur.

Azorbaycan Dovlot Statistika komitasinin 2012 -2017 ci illori ohato edon
molumatina asason 2012-2013 cii illordo Azarbaycanda pambiq akin sahalori 42,8
min hektar, 2013-2014 cii illordo bu gosterici azalaraq 29,2min hektar olmusdur.
Novbati illorde 2014-2015, 2015 -2016 c1 illor arzinds uygun olaraq pambiq okin
sahoalori 23,5 va 22,9 min hektar arazini ohats etdiyi qeyd olunmusdur. Kecan ilin
statistik molumatlaria asasan iss bu gostarici bir az da azalarag 18,7 min hektar

olmusdur.
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Diinya pambig akimi sahalari (min ha)

Cadval 1.3.
Sira Olkalor | 2012/2013 2013/2014 | 2014/2015 | 2015/2016 | 2016/2017
1 Hindistan 11.650 12.846 11.638 11.076
11.760
2 ABS 3.793 3.053 3.783 3.201 3.907
3 Cin 4.975 4.700 4.310 3.793 2.846
4 Pakistan 2.960 2.914 2.958 2.670 2.525
5 Ozbokistan 1.285 1.275 1.298 1.272 1.256
6 Braziliya 870 1.01 976 1.007 920
7 Burkina-Faso | 586 644 661 631 762
8 Tirkmonistan | 525 9545 9545 534 945
9 Tiirkiys 488 451 460 440 415
10 Argentina 362 506 456 447 300
Digor 6.268 5.934 5.619 5.440 5.264
Cami 33.872 32.682 33.912 31.163 29.816

Manba : ICAC World Cotton Statistics —Yanvar 2017

Hazirda diinyada ABS 3.2 milyon ton pambiq ixraci ilo 6ndadir. Pambiq
ixraci ilo baglh digar yerlori Hindistan (991 min ton), Avstraliya (808 min ton),
Braziliya (607 min ton), Ozbokistan (327 min ton) Tiirkmonistan (185 min ton )
tutur. Istehsal hacmina diggat yetirdikds iso forgli monzaroenin sahidi olmagq olar.
Beloki, Hindistan 5,9 milyon ton pambiq istehsali ilo statistik géstaricilora asasan
birinci yer tutur. Cin 4,9 milyon ton, ABS 3,7 milyon ton, Pakistan 1,7 milyon ton,
Ozbokistan 811 min ton istehsal, 697 min ton ilo Tiirkiys, 288 min ton ilo
Tiirkmonistan sonraki yerlari tutur. Diinya tizro global ixrac istehsal gostaricilori
stibut edir ki, bir sira 6lkalor istehsal etdiyi mohsulu daxili emal iiglin, bazilori
ixrac, bir gismi isa har iki magsad ii¢iin istifads edir. Belo ki, ABS istehsal etdiyi
3.7 milyon ton pambigin 875-0 yaxinini ixrac edir. Cindo iso istehsal edilon
pambigin demok olar hamisi daxili emala yonalir. Bu gostoricilori géz oniindo

tutaraq Azorbaycanda istehsal edilon pambiq hom ixrac, hom do do daxili talobi
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6domoak tigiin istifads oluna bilar ki, bu da 6lkays valyutanin daxil olmasina sorait

yaratmagqla, yerli istehsali stimullasdirmis olacagq.

Diinya pambuq lifi ixracati (min ton)

Coadval 1.4.
Sira | Olkalor 2012/2013 | 2013/2014 | 2014/2015 |2015/2016 | 2016/2017
1 ABS 2.836 2.293 2.449 2.290 2.615
2 Hindistan 1.685 2.014 914 980 891
3 Avstraliya 1.305 1.037 520 550 849
4 Braziliya 938 485 851 820 677
5 Ozbakistan 653 650 550 530 480
Digar 2.567 2.513 2.524 2250 2219
Comi 9.984 8.992 7.708 7.42 7.731

Manba : ICAC World Cotton Statistics — Yanvar 2017

Yuxarida da geyd etdiyimiz kimi Hindistan , Cin, ABS, Orta Asiya,
Pakistan,Yunanistan, Tiirkiyo osas pambiq istehsal edon dGlkoalordir. Tokca bu
6lkalarin payina diinyada istehsal edilon pambigin 80%-i diisiir.

Pambaiq istisevan bitkilar ailasina daxil olub, biitiin diinya 6lkalori tizra on ¢ox
4 novdo yetismokdadir:

1. kosmat

2. barbados

3. ot sokilli

4. agac sokilli. [4]

Kosmat cinsli pambiq. Pambiqgiliq istehssali ilo moggul olan 6lkolords on
¢ox okilon noévdur. Homsinin bizim 6lka do do pambiq istehsalinin 90%-ni bu
pambiq novii toskil edir. Ondan alinan mohsula orta lifli pambiq deyilir. Yetismo
dovrii (120-140 giin), lifin orta uzunlugu (25-35 mm) vo 1 hektar arazidon 25-35
sentner pambiq aldo edilmoasi kimi gostaricilori géz oniinds tutaraq bu pambiq
noviinu oldugca mohsuldar hesab etmok olar.

Barbados cinsli pambiq. Bu néva homginin nazik lifli pambiq da deyilir.
Keyfiyyat gostaricilorina asasan kosmat cinsli névdan gerida galir. Bela Ki, onun

yetismo miiddati 140-170 giin, mohsuldarlig1 1hektarda 20-30 sentner toskil edir.
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Lakin an uzun, méhkom, nazik lifo malik olaraq yiiksok keyfiyyatli momulatin
istehsalinda istifado edilir.

Agac sokilli pambiq. Bu nov osason Hindistan, Pakistan, Cindo
yetisdirilmoklo ondan qisa vo cod liflor aliir. Uzunlugu 3metra satan bu névdon
bazan dekorativ mogsadlor tiggiin do istifads edilir.

Ot sokilli pambiq . Iran, Hindistan, Ofganisatan da yetisdirilon bu ndv
pambagq lifi gisa (20-35mm) va kobuddur. [4]

Lif toxumlari il birlikde xam pambiq 33%, yarpaqlar 22%, govdo 24%, qoza
gorzaklori 12% vo 9% koklordon ibarst olaraq papmbiq bitkisinin  {imumi
hissasinin faizlo miqdarini togkil edir. Xam pambiq (¢iyidli)pambiq bitkisinin an
giymatli hissasidir va ¢iyidin liflarlo 6rtiilmasine deyilir. Pambigdan alinan liflarin
rongi asasan ag rongli olur, bazi sortlarda isa qonur,boz va qirmizimtil ola bilir

Bildiyimiz kimi pambiq istehsalinin artirilmasinin asas sortlorindan biri torpaq
iglim soratino uygun , mohsuladar sortlarin alds edilmasidir

“Gonco - 27 “30-38”, “AzNIXi-195”, “AP-317”,“Agdas-3”, “AzNIXi-33,
“Maras”, “Antep”, “Gonce - 80”, “Ag qiz1]” “Ganca - 78”,“Goanco - 1107, “Ganca -
1037, “Flora” va s. 6lkomizda lif veran asas pambiq sortlaridir.

Pambiq lifi bitkinin toxumundan oldo edilir. Bitkinin toxum hissasindo
pambiq lifinin amalo golmasi ilo qozasi agilmaga baslayir. Toxumuna yapismis
halda olan pambiq liflorini zibildon tomizlondikdon sonra ¢iyiddon ayrilmasi
prosesi tatbiq olunur.

Giirciim. B.H agiqlamasi asagidaki kimidir. “Pambiq lifi asanligla yana bilir.
Oksidlosmays garst davamli deyildir. Bozi bu kimi monfi xiisusiyystloring
baxmayaraq pambigdan hazirlanan toxuculuq momulatlarinin  istifado
xtisusiyyatlori olduqgca keyfiyyatlidir. Qirismazliq vo oda davamliliq kimi kimi
bozi xiisusi bitirmo proseslori ilo pambigin xiisusiyyatlorini inkisaf etdirmok
miimkiindiir. Lakin tekstil sektorunda bir ¢ox momulatda sintetik liflor pambiq
lifinin yerini almaqdadir [16].

Pambiq lifi NaOH ilo ganisdirilarsa , 15 % enina sigor vo boyca 9 % qisalar.

Bu proseso merserizasiya deyilir. Merserizasiya prosesi pambigin nom Vo boya
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cokmo qgabiliyyatini artirir. Lifo parlagliq vo yumsaqliq qazandirir. Pambiq lifinin
merserizasiya prosesindon sonra miigavimotiin 25% nisbatindo artdigi da
goriilmokdadir.”

Pambiq lifindon gozlonilon asas xiisusiyyat uzun vo inco olmasidir. Pambiq
liflorindo uzunluq artdiqca lif incaliyi do artmaqdadir. Elastikliyinin asagi olmasi
onun tez qirismasina yol agan soSablordon biridir. Nomli voziyystdo pambiq
liflorinin sismosi, iitii ilo asan bir sokildo diizaldilo bilir. Namgokma gabiliyyati
yiiksok olan pambiq lifi, yun va ipaya nisbaton azdir. Su ¢okma gabiliyyatino gora
pambiq liflorindon ¢irk tomizlomok daha asan basa golir. Istiliyi kegirmo
xtisusiyyatina malik olan bu liflordon hazirlanan pargalar badobi sarin tutmaqgdadir.
Liflorinin siirtinmo gabiliyyati yiiksok olan pambiq lifi isidildikdo moéhkomliyi
daha da artmaqdadir. Giircim geyd edir ki, “nom g¢okmo miigavimatinin,
yuyulmaga davamliliginin olmasi, gigyenik olmasi, namg¢okma qabiliyyatinin
olmasi1 sababi ilo pambgq, xiisusilo, geyim momulatlar1 {igiin avazolunmaz bir
toxuculuq xammalidir” [16]. Mikroskopik goriintiisii analiz edildikdo enina kosimi
boyrak ya da lobya kimi goriinarkon, uzununa kosimds iso goriiniisii burma lent

soklindadir.

Sakil 1.2. Pambiq lifinin uzununa va enina kasimi

Pambigin asasini selliiloza togkil edir. Tarkibinin zanginliyina géra pambiq
bitkisi unikal bitkilordon biridir. Baxmayaraq ki , selliiloza digor bitkilorin

torkibinds do var, ancaq bu bitkilorin he¢ birindopambiqda oldugu gadar deyil,
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cinki digor bitkilords lignin—sulu karbon kompleksi soklinds hiiceyranin
divarlarinda, bitkinin toxumalarinda olur. Bu hissalordan selliilozanin ¢ixarilmasi
miirokkob kimyovi proseslor tolob edir. Torkibinds selliilloza olan hamin bitkilor
tursu va ya goloavi il birlogdirilmalidir. Toxuculug senayesinds istifado edilon liflor
icorisinds tomiz selliioza sintez edon pambiq lifi birinci yer tutur. Bir sira
xiisusiyyatlora malikdir ki,homin xiisusiyyatlor onun birinci yera gqalxmasina sabob
olur. Bu xiisusiyyatlora iqtisadi cohotdon sorfali olmasi, hiqroskopikliyi, yaxsi
ayilmo gabiliyyati, méhkamliyi vo .s aid eds bilarik.

Uzunluguna goéra pambiq liflari Imm-dan 50mm-o dok ola bilir. Qisa pambiq
lifindon ancaq yogun tiftikli iplik almaq olar. Uzun lifli pambiqdan iso nazik vo
hamar, homg¢inin davamli ipliklor almaq olar. Pambiq lifinin farglondirici
xiisusiyyati ondan ibaratdir ki, yas halda onlarin davamlilig1r 15-20% artir, lakin
geyri-liflordo iso oksino, ya 0z voaziyystindo qalir, yaxud 7-65% kimi azalir.
Pambiq lifinin uzanmasi 4-13% kimi olur. Orta uzanma haddini 7-8%-dir. Pambiq
lifi ¢cox yumsaqlig1 vo plastik uzanmasi ilo basqalarindan forglonir. Pambiq lifinin
dartilmaga gars1 davamliligi onlarin sortundan vo yetismo doaracasindan asili olaraq
0,5-10 gr kimi olur. Yetigmis lifin orta méhkamliyi 4-5 qramdir. Dartilmaga qarsi
davamhligi 2,5 qram olan pambiq lifinin on ¢ox davamlhihigi 41-54 g/m>-dir,
Elastikliyino goro do pambiq lifi digor liflordon geri qalir. Pambiq lifinin
hiqroskopikliyi ¢ox yiiksok haddo doyisir. Adi temperaturda onun higroskopikliyi

yuxari olur, yani havanin temperaturu 20 'C, nisbi riitubati 65% oldugu bir soraitdo

havanin riitubatini 8,5% ¢okir. Lifin hiqroskopikliyi havanin nisbi riitubatindon vo
temperaturundan asilidir. Pambiq lifinin yiiksok higroskopikliys malik olmasi onun
on yaxsi cohati hesabedilir.  Riitubatin tasirindon lifin davamliligt artir, bununla
yanasi, uzanma qabiliyyati do artir, lakin tasirs davamaliliq azalir. Pambiq lifinin
gigiyenik xassolori onlardan istehsal edilon pargalarin on gozol xassesi sayilir.
Pambiq lifinin basqa liflorlo yanasi, istilik tasirinden davamli olmasi an vacib
xassolordon sayilir. Temperaturaya qarst davamliliq pambiq lifindo nisbaton

asagidir.
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Koatan lifi: Kotan bitkisi baslica olaraq toxumu vo lifi ii¢lin yetisdirilir.
Homginin torkibinds 40-45% yag olan toxumundan quruyan yag novlii yag istehsal
edilir. Bizim eradan avvolki dovrlora aid , kotandan hazirlanan materiallara
Isvegronin gol sahillorinds sakinlorin moskunlasdigi orazilordo vo Qadim Misir
mozarliglarinda rastlanmigdir. Bu da kotanin iplik halina gatirilmasinin minlorls il
Oncadoan ortaya ¢ixmasinin siibiitudur. Bazi qiymatli xiisusiyyatlorina gors kotan vo
kaotan cinsli bitkilorin toxuculugq sonayesindoki yeri danilmazdir. Diinya tizro
istehsal edilon bitki mangali liflori 100% gotiirsok bu gostaricinin 20-27%-1 Katanin
payina diisiir. [4]

Payizda vo yazda okilon katan birillik bitki olub miixtalif sokillorda yetisir.
Nomli havani sevir. Lifindon vo yagindan alinan koatan bir-birindan forlidir. Lif
Katan1 uzun va inca, yag katani iso qalin vo qisadir. Iyul vo Avqust aylarinda bitki
yasilligin itirib, yarpaglarii tokdukds yigimi baslanmalidir. Hundiirliiyi on az
60sm olan bitkidon tekstilda istifads edilocak liflar slds edils bilor.

”Katan”ad1 hom birkinin 6ziina, ham da ondan alinan lifara verilir.

1. Uzunboy katan- dolqunes

2. Ortaboy katan- mejumok olmagla 3 modani cinsdan ibaratdir.

3. Qisaboy kotan- kudrays

Sokil 1.3: Katan bitkisi va toxumu.
.r g - o "&:

Lubra-kstan va katan cinsindon olan liflara verilon diger addir, selliiloza,
yapisqanlt pektin maddasi, poliuronid va karbohidrogenlar kotan va katan cinsli

bitkilorin asas kimyavi torkibini togkil edir. Tekstil sanayesinds énamli yers sahib
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olan Kkotan, bitkinin gévdesindon oldo edilir. ©On qiymatli liflor gévdonin orta
hissasinds yerlosir. [4]
Sokil 1.4.Katan lifi.

5

/
%1 )

Yuxarida da qeyd etdiyimiz kimi kotan lifi, bitkinin saplag vo gévdasindon
alinir. Kotan saplaginin enino kasimindo, an iistdo epiderm adi verilon bir gabiq
tobaqasi var. Bu tobagonin i¢indo odun hiiceyralori arasinda topalar halinda liflor
goriilmokdadir. Bu lif birlosmalari bir- birlaring, yaxud da basqa hiiceyralora pektin
maddosi ilo baglanmigdir. Lif hiiceyralorini bir-birina baglayan pektin maddasi ils,
basqa hiiceyralari liflorlo baglayan pektin maddolori arasinda forq vardir.

Qalin bitki saplarinda oduntipli hiiceyralor ¢ox olacagindan lif migdar1 agagi

diisacok. Buna gora doa inca bitki saplaglarinda lif migdar1 daha ¢oxdur.

Sakil 1.5. Katan lifinin enina kasimi.

Glircim’iin  kotan hagqinda agiglamas1 asagidaki kimidir: “55-90 sm
uzunlugundaki liflor parlaq, saglam, dayanigl, deyisik qalinligda agiq sar1 vo ya

giimiisii rongdadir. Katan bitkisi tomizlondikdon sonra dastalor halinda qurudulur.
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Qurudulmus kotan bitkisindon katan liflori mexaniki vo yuma prosesi ilo
ayrilir”.[17]

Kotan lifi islanan zaman dayaniqliligi artir. Bitkinin gdvdasindan
alimmas1 sobabi ilo bagli olaraq cox asagi uzanma vo elastiklik xiisusiyyatino
sahibdir vo tez qirisir. Mosafoli qurulusu etibarilo tor vo nomi tez ¢okor, tez
buxarlanar. Bunun naticasindadir ki , kotan pargalar sorin saxlama xiisusiyyatinoe
malikdirlor. Katan liflorini digor bir miisbat xiisusiyyati ondan ibarotdir ki, tiiksiiz
sathi ilo ¢irki daha az saxlamaqdadir.

Ipok lifi : ipok lifi ipok qurdunun qozasini hérmok iigiin ifraz etdiyi lifdir.

Sokil 1.6.1pak lifinin enna Kkasi
g, .~ TR,

pak qurd

. NXIETIR

Ipok bocayi toxumu deyilon bécok yumurtast uygun istilik vo miihitda
olaanda yumurtalar catlayib qurdlar ortaya ¢ixir.Bu qurdlar sadoco qurd yarpagi
yeyarok baslonmokdadoir.Ipikqurdu bes yas vo 4 yuxu dénomi kegirir.Bu zaman

intervalin1 tamamlayan tirtil 8 ragomi soklina banzar harokat edarak iginds galacaq
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sokildo qozasini 6rmoys davam edir. Qoza 6rmo prosesindon sonra miidaxilo
edilmozso krizalit , agzindan ifraz etdiyi bir m9aye komoyi ilo qozasini dolib
kopanok kimi ¢ixir. Desilon qozalardan olds edilon liflor kasik olacagi iiciin
ipakqurdu krizalit ifraz etmo asamasina goldiyi anda bogulma adi verilon sistemlo
oldiriilmokdadir. [18]

Sakil 1.8.Qoza horan ipak qurdu

Ipok qurdu 6z qozasimi hérarkon taxminon 1500 m kosiksiz ipak lifi ifraz edo
bilir. Tirtitlin agzinin konarlarindan ifraz edilon fibroini ohato edon va onu yapisqan
edon serisin maddasi vardir. Qozadan ipak ¢okimi baslayanda qozalar qaynar suya
atilir.Isti suyun icindo serisin maddosi yumusalir vo qozada yapisiq halda duran

liflori ayrilaraq qozadan ¢ixarilirlar.

Sokil 1.9. ipak qozalarimn isti suya salinaraq lifin ucunun tapilmasi prosesi.
Elhaaee ™ Vis ¥

Ipok lifindon serisinin ayrilmamis halina xam ipok deyilir. Xam ipak sortdir
Vo eyni zamanda parlaq deyildir. Ipok lifindon serisin uzaglasdirmaq {iciin xam

ipayi toxminan 1 saat miiddstinds sabunlu suda qurutmaq lazimdir. Bisirma prosesi
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edilon ipakdan serisin maddasi ayrildiqda ipayin parlaq goriintiisii yumsaq tutumu
oldo formalagir. Bisirilmis ipokdon serisin ayrildiqdan sonra ¢okisi 30-40 % azalir.

[19]

Sokil 1.10.Xam ipak lifinin mikroskopik goriiniisii
SERICIN

FIBROIN

Tabitados rast galinon on inca lif olmaina baxmayaraq ipak lifinin miigavimati,
stirtiinmo Vo asinmaya qarsi olduqca dayaniqlidir. Hom isti hom do sarin saxlama
xtisusiyyatine malikdirlor.

Yun lifi : Toxuculug sanayesinds islodilon lif xammali olaraq yun xammali
an ¢ox istifado edilon xammallar arasindadir. Keyfiyyati ilo forglonon yun asasan
merinos vo metis cinsli qoyunlardan almir. Qafqaz, Ukrayna, Volgaboyu
rayonlarda inkisaf etdirilmokdadir. Biitiin diinya tizro 1ci yeri Avstralya tutur, yun
istehsalinin 1/3 hissasi bu 6lkonin payina diisiir.

9gor yun liflorinin uzunluglar1 nazikliklori uygundursa homin  kiitlo
eynicinsli, miixtalifdirss geyri-cinsli hesab edilir. Hiiceyralor kompleksindan ibarat
olan yun lifi 3 tabagodan ibaratdir.

1. Axca

2. Qabiqalt1

3. Markazi (6zok)

Axca tobagasi: Kutikul adi da verilon axca tobagosi, lifin an iist hissasidir.
Lifin mikroskop altinda goriinan hissasi bu tabagadir. Bir-birinin tizarine gapanan
pul sokinds hiicralordan ibaratdir. Baliq pullarina banzar goriiniisdadir. Bu tobago

diiz vo qaydasiz pulcuglardan amolo golmisdir.
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Qabiqalti tobaga. Lifin asas qurulusunu , ortalama 90%-ni toskil edir. Yunun
miiqavimoti, elastiklik xiisusiyyati, tobii rongi vo boyanabilmo bacarigi bu
hiicralorin qurulusu ilo baglidir.

Moarkazi tabaga. Bir ¢ox hiicralordon ibarstdir. Bu tabagads ¢ox inca liflor
yoxdur, daha ¢ox orta vo gaba yunlarda rast goalinir. Bu tobogonin varligi , yunun
ayrilobilma xiisusiyyatini asagi salir.[4]

Sakil 1.11. Yun lifinin enina kasimi

Korteks tobaqasi

Epiderm (pul) tabaqasi

Morkazi tobogo cod liflords olur, zorif liflordo isa olmur.Yerds galan iki
tobogo Dbiitin  yun liflorindo  vardir.Yunun torkibi keratin tipli ziilallardan
ibaratdir.Yiiksok molekullu birlosmo olan keratinin torkibinds karbon, oksigen,
hidrogen, azot vs kiikiird vardir.

Yunlar xasso vo xiisusiyyatlorina gora 4 tipa boliiniir.

1. Tiftik

2. Dayisan.
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3. Ozok.

4. Cansiz

Tiftik yun. Inceliyine, nazikliyino goéro ola keyfiyyotli yun hesab edilir.
Homginin elastik vo qivrimlart ¢oxdur. Epidermik vo gabiq qatindan ibarotdir.
Epidermik-xaricdoki gat,altdaki ikinci qat iso qabiq qatidir.

Giirciim “yunun xarakteristik xassolori arasinda uzunluq ,qalinliq, parlagliq,
agliq doracasi sayila bilor”. [16]. Yun liflorinda keyfiyyati gqalinliq toyin edir.Yun
liflori uzandiqca qalinliglar1 da artmaqdadir. Yun liflorina forma vermok fi¢iin
istilik vo nom istifado edilir. Biitiin liflor arasinda yun on ¢ox nom ¢okmoa
gabiliyyatino malikdir.

Catona lifi: Catono bitkisi lifi vo toxumundan alinan yag iigiin yetisdirilir.
Cotono bitkisi disi vo erkok olmaqla iki tipdir.Disi ¢otonoorin budaqglarin uc
yarpaqlarinda olan madda, yapisqan vo 0ziinoxas iyisi olan uyusdurucu torkibli bir

maddo ifraz edir. Bitkinin Cannabis Sativa novii lif ti¢iin yetisdirilir.

Diinyada ¢otons istehsal edon &lkalor Hindisdan, Cin, Macaristan, Polsa vo
Yuqaslaviyadir. Cotona birillik bitkidir. ©kildikden 120-140-giin sonra yigimi
baslanir. Lif hiiceyralori kotanda oldugu kimi qabiq hissads topalar soklinda olur.
Hor lif topasinda 30-50- lif hiiceyrasi var.

Lif uzunlugu 40-45 mm dir. Torkibi 78 % seliiloz, 9 % lignin va pektindan
ibaratdir. Tarkibinda lignin katandan daha ¢ox oldugundan nisbaton gaba liflor

sokilndadir. Parlaq sar1 va asmar ranglidir.[20]
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Cut. Pambiqgdan sonra diinyada an ¢ox becarilon bitki lifidir. Tropik iglimds
yetison ciitiin ana votoni Hindistandir. Diinya okinin 80%-ni Hindistan, Pakistan,
Bangladesidoki okinlor togkil edir.©ldo edilon liflorin uzunlugu 18-25 sm dir.
Torkibinda 60-64 % selliiloz, 5 % pektin var. Catonodan daha parlaq liflor alinir.
Elastikliyi olduqca asagidir. Digar bitki mansali liflordo oldugu kimi nomgokmo
gabiliyyati ¢oxdur.

Rami. Isti vo orta iglim soraitindo yetison rami bitkisinin iki novii
var.Anavatoni Cin olan vo bayaz rami deyilon néviiniin yarpaqlari, yasil rami
noviindon daha genisdir, ¢i¢oklorinin salximlar1 dadaha sixdir. Mikroskop altinda
analiz edildikdoa liflarin enino kasimi kotandan ¢ox pambiga oxsadigi goriiniir.
Bitki yarpqgalar1 saralmaga basladiqda yigimina baslanir. Ortalama 15 sm
uzunlugunda parlaq bayaz rami liflorinin 80-85%-i selliilozdan ibarotdir, digor
bitki osasli liflordon forgli olarag bunun torkibinds linyin yoxdur 6,5 :7,5

nisbatinds pektindan ibaratdir.

Sakil 1.14. Rami lifinin uzununa enina kasiyi.

& !g, AN
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Rami liflori pambiq lifindan 5 gat , ¢atona lifindan 2 gat va katan lifindoan 4gat
daha saglamdir. Rami liflorinin 20% nomgokmoa gabliyyatinin oldugu ii¢iin doniz
suyuna qarst dayaniqli xalatlorin hazirlanmasinda istfads edilir. Rami bitkisi an
cox Cin, Tayland , Koreya, Filipinlor vo Brazilya da yetisdirilmokdadir. Rami
bitkisindon hazirlanan ipliklor bakteriya vo bocoklora qarsi dayaniglidir, nam g¢okir,

tez quruyur va islandigca méhkomliyi artir, lakin elastik deyildir, tez qirigir.[21]
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Bambuk lifi. 21-ci asr xammali1 olan bambuk lifi bambuk mesoalorinda yetison
gqamislardan oldo edilmokdadir. Bitki osasli liflor arasinda ¢ox hiiceyrali bir qrulusa

malik olan govdo lifidir.

Sakil 1.15. Bambuk lifi

Giirciim bu barads agiglamasi asagidaki kimidir.“Mesodon yigilan bambuq
budaglar1 xomir halina gotirilib,daha sonra liflarino ayrilir.9lds edilon lifin basqa
he¢ bir lifdo olmayan tobbilik,yumugaqliq vo Sorinlik xiisusiyyati vardir.Bu
xtisusiyyatlor bambuk lifinin digor liflordan ipok vo kagmirlo miiqayiso edilmasina

sorait yaradir”.[16]

Sakil 1.16. Bambu lifinin enina uzununa kasimi.
o A

Sizal: Sizal lifi diinya istehsalinda yarpaq liflori arasinda on genis
yayilanidir.Bitkinin yarpaqlarindan oldo edilon sizal lifi isti nomli iglimlords va
zongin torpaglarda yaxsi yetismokdadir. Tozo yarpagin agirhiginin 3-4 %-i qodor lif

oldo etmok olar. Tmizlonan yarpaqlar xiisusi masinlarda azilmok yolu ilo alinir.
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Alinan kiitlodon lif almmasi t¢lin qurudulmast lazimdir. Xiisusi qurutma
otaglarinda liflor ham rong, hom do digor xiisusiyyotlor baximindan homogen
olurlar. Sizal lifi ¢ox mdhkom, miisyyon uzanma gabiliyysti olan asanligla
nomg¢okma qabiliyyatino sahibdir. Duzlu suda mikroorganizmlorin tasirina garsi

oldugca davamlidir.

Sokil 1.17. Sizal lifinin uzununa ve enina kasimi

3
[ Wi ¥

Mineral liflar. Uralda vo Zagafqaziyada filiz kimi yerdon qazilib alinan
azbestin kimyoavi torkibi magnezium oksidinin sulu silikatindan ibaratdir. Tobii
liflor arasinda xiisusi shamiyyato malik olan azbest lifi yunancadan “yanmayan”
monasini verir. Mineral lif olaraq 3 1if malumdur, tabiotds tapilan tok mineral lif
azbestdir. Kimyavi maddalora va istiya qarsi ¢ox davamlidir. Zaman kegdikcoa yox
edilo bilmirlar. Azbest liflori toxuculug sanayesinds istifadoys uygun lif deyildir.
Torkibina 5-20% pambiq qarisdirilmagla yanmayan parga istehsal edilmokdadir.
Temperatura oldugca davamli olan bu lif 600 S yo davam gotirir , 700 C° - do
dielektrikdir. Azbest lifindon nazikliyi 1mk.uzunlugu 4-20 mm va barliyi 290-300
kqg/mm 2 lif alinir, elastikliyi demok olarki itir vo 1550°C do ariyir

Kimyavi liflar. Ovvalds geyd edildiyi kimi toxuculuq mallarina olan talobin
artmast vo tobii liflorin bu tolobi 6days bilmomasi sabobindan tolobati qarsilamaq
liciin yeni hall yollar1 axtarisina baslanilmisdir vo kimyavi liflorin tapilmasinda
ipok lifi asas rol oynamisdir. Bu haqda Ddlenin agiqlamasi asagidaki kimidir:

“Tobii ipayin qurulusunu mikroskop altinda analiz edan ingilis alimi Robert Hook
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(1635-1703), 1664 cii ildo gap etdirdiyi Micrographia adli kitabinda ipok qurdu
torofindon ifraz soklindo alinan ipayin oxsarmin yaradila bilocayini vo tobii ipays
banzayan liflorin alinacagini ilk dofo toklif etmisdir. Uzun miiddat , xiisusilo kimya
sahasindoki bosluglar sabobilo bu toklif ilo maraglanan olmamigdir” [21]. Hookun
bu diisiincosindon sonra toxminon 100il sonra bu movzu iizorindo tocriibalor
aparilmaga baslanilmis lakin lifin uzun polimerlarlo alina bilacayi holo kosf
edilmomisdir. XIX asrin sonlarina galdikds bitki monsali olan selliillozanin polimer
uzunlugunun tapilmasi ilo Kimyavi lif hazirlanmasi1 ger¢oklosdirilmis, sintetik lif
polimerlogsmoa hadisasinin tobistds tapilmayan bdyiik molekullu birlagsmalarin aldoa
edilmasinin asas1 oldugunu sdylomisdir.

Viskoz lifi:1892-ci ilds ilk dofa alinan Viskoz lifi indiya godar genis istifado
edilmokdo vo inkisaf etmokdadir. Sam agaci talaslarinin kalsiumbisulfat duzu
mohlulunda bisirilmasi ilo alinan sulfat selliillozu viskoz lifinin xammal tarkibini
toskil edir. Homin xammaldan viskoz ipayi almaq ii¢lin bir neg¢o prosesdan
kegmolidir. Belo ki, agac parcalarindan olan talasa kasilir vo agzi gil ilo baglanmis
gazanlarda kalsium bisulfat duzu Ca(HSO)3 ils birlikda bir nego atmosfer toazyiqi
altinda qaynadilir 2 saat davam edan bu prosesdan sonra naticods kalsiumbisulfat
selliiloz liflorini yapigdiran maddolori pargalayir vo tomiz sulfid selliilozu omalo
galir. Bu proses bitdikdon sonra alian kiitla, (sulfid selliilozu) agardilir, preslonir
va Kkarton varagi vaziyyatino salinaraq siini lif zavodlarina gondorilir, 18-20%-li
golovida emal edilon varaglarin namliyi 7-8 %-o gadar nam halinda olmalidir.

Merserizasiya prosesindon kegilirimis selliiloz varaglori sixilir vo xirda
dogranmis selliilozlara ayrilir. Daha sonra 20-25Stemperaturda 12-30 saat zaman
intervali arzindo xirdalanmis homin kiitlo yetismosi ii¢lin saxlanir. Bu prosess
yetismaqabagi prosesi deyilir. Homin prosesds golovi selliilozu havanin tasirinda
tursulasir. Bunun naticasinds oayrilma mohsulu alinmasina imkan yaradir. Bu
mohlulun yaranmasi ti¢iin hazirlanmis selliiloz ksantogentlosdirmak lazim goalir.
Karbon sulfid ilo emal edilon galovi selliiloz kiitlasi ksantogenet adlanan sar1 rangli

gatt maddo alnir, 6-7%-li golovido oridilon, yumsaldilan selliiloz ksantogenati



39

vizkoz adlanan mahlul amola golir. Viskoz miixtalif tisullarla tomizladikdo sonra
karbon sulfid va golovidon ayrilir selliiloz (viskoz) amals galir.

Viskoz lifi yaxs1 hiqroskopiklik, isiga davamliliq vo kovroklik xassalarine
malikdir. Viskoz ipayinin ozilmasino sobab onun qirllmada uzanmasinin 22 %,
deformasiyasinin iso 70 % olmas1 sobob olur. Yanmasi pambiq lifindo oldugu
Kimidir.[22]

Asetat lifi: Ilk dofo 1924 cii ildo tapilan xammal monbayinin genis olmasi
alinma tsullariin miisbat xassolora malik olmasi sobabilo asetat lifinin istehsal
texnologiyasi basqa liflora nisbaton asan basa galir.

Pambiq vo agac sellillozundan asetat lifi almaq ti¢lin ovvalco pambiq liflori
tomizlonmoli, yumsaldilmali vo goalovido qaynadilmalir. Daha sonra agardilir vo
biitiin bu proselardon kegdikdon sonra yuyulur tamizlanir.

Selliiloz, sirka tursusu, sirka tursusunun anhidridi vo aseton kimi maddalor
asetat lifinin alinmasi ¢iin xammal hesab edilir. Asetat lifindo tolob olunan
xammal lifinon ucuz basa golmasinin digor bir sobobi ondan ibarastdir ki, son
dovrlards tobii gazdan vo neft qazindan alinan asetilen aSasinda sirko tursusu vo
sirka anhidridi istehsal edilir. Asetat lifinin fiziki kimyavi torkibi viskoz lifindan
forglidir bu forgliliyo sobob asetat lifinin kimyoavi torkibinin sirko efiri

selliillozundan ibarat olmasidir. Asetat lifinin higroskopikliyi 6-8 % toskil edir.
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I.4. Iplik saplarin istehsal texnologiyasi va bunun yarimfabriqatlarin fiziki-
mexaniki xassalarina tasiri.

Ipliyi, Ergiir “toxuma, hérmo Vo tikisin tomoal elementi olaraq istifado edilon,
pambiq, yun , ipak, naylon vo b toxuculuq xammallarmin kasiksiz vo kosikli
liflorinin birlikds biikiilmiis hali”olaraq tosvir etmisdir.[22]

Ol ila iplik ayrilorkon iy adi verilon iki ucu sivri ortasi qalin olan basit bir
taxta ¢ubuq istifado edilmokdoydi. Asagidaki sokilds iplik ayiron gadinin alindoki
Iyds daha rahat istifado etmosi ti¢iin uc hissanin slava edildiyi goriiniir.

Sakil 1.18. Pambiq ipliginin ayrilmasi.
e 'r.;..' -;‘, g . i’;

Iy kimi oyirmo alotlorinin insanlarm totloblorina cavab vermomosi
noticosindo hor sahodo oldugu kimi burada da yeni texniki avadanliglarin
yaranmasina gotirib ¢ixartdi. Sonradan ¢arxlarin istifadasine baslanilmisdir. Olla
firladilan carxin ilk dofo Asya o6lkalorinds , daha sonra 1820-ci ildo Avropaya
galdiyi geyd edilir. Daha sonralar ¢arxlardan ipliyin burulmasi {ig¢iin istifada

edilmisdir.
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Sokil 1.19. XIX asrds irlandiyada carx.

Délenin do ifads etdiyi kimi ilk texnoloji masinlardan istifado 1272 ci ildo
Bologna da ortaya ¢ixmugdir. XI asrin sonlarinda Cinds istifads edilon masinlar
ipok ipliyinin burulmasi vo sarinmasi avtomatlasdirildi.Zaman igarisinds ipliys
olan talabin artmasi ils tacirlor va senoatkarlar ayirms evlori agmaga basladilar.”

1738 - ci ildo Birminghamli Paul ilo kdmokcisi Jhone White basit vo tam
mexaniki bir ayirmo masimi yaratdilar.Yun vo pambiq ayira bilon bu masinda
miixtalif siiratlo firlanan silindirlor il liflorin dartilmasi sistemi ilk dofo istifads

edilmisdir.
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Sokil 1.21. 1779 da Samuel Crompton'nun yaratdig iplik ayirmos vo burma masini.

Iplik: Bildiyimiz kimi toxuculugq senayesindo tikis sapitoxuculuq
momulatlar1 oldo etmok tgiin forgli naziklikda,uzunlugda olan qisa liflardan
miixtolif  dsullarla  oldo edilon sapa iplik deyilir.Iplik vo  saplar
pambiq,ipak,yun,katan stapel liflorinin miixtalif uzunluqda olan olan qisa liflarinin
ayrilmasi naticasinds alinir

9yrilmo prosesi- Liflordon iplik hazirlanmasina deyilir. Hazirlanan lifin
cinsindan, fiziki kimyavi xassalorindon asili olaraq ayrilma prosesi toyin edilmis
miioyyan ardicilligla aparilir.

Oyrilmo prosesi asasan 3 marhoalads aparilir.[23]

Yumsaltma,girpilma didilma daranma proseslari birinci marhaloya daxildir.

Yumsaltma didilma hadisasi morhalalarin har {i¢iinds istofads edilir. Burada
liflor novlarina gora ayrilir ,qatisiglardan timizlonir. Bu proses lifdidon vo lif
qarigdiran avadanliqda aparilir. Qarisiglardan ayrildigdan sonra liflar didilma
aparitan verilir ,didildikdon sonra xirda lif kiitlalori ¢irpilir vo tok-tok lifloro ayrilir
Vo daranma cihazina verilir.

Owvalki saydigimiz proseslori tamamalamaq ti¢iin darama son marhaladir.

Diizlosdirmo vo dartilma liflari ayirmoys hazirlma prosesinin torkib hissasi
olub ikinci marhaloys daxildir.Lent avadanlhiqiarinda is prosesi ela tochiz
edilmisdir ki ,burada bir nego lentin bir lents birlogdirilmasi , onun qalinligina goros
diizlondirilmasi amoliyyati aparilir. Ovallki marhaloni tagkil edon daranmadan

kegon lent 6z formasina goro borabor olmadigr halda yenidon lent magminda
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yiinidon diizaldilir. Xotti sixligdan asu olaraq lentin diizildilmasi istonilon sayda
tokrar edils bilor.

Naziklosmis lif doastlorini istonilon qalinligda 6lgiiya malik ipliys ¢eviran
ayrilmoa daxildir.

9yrilma prosesi miixtalif liflor {igiin miixtolif morhalolords aparilir. Pambiq
lifinin ayrilmasinds aparilan proseslor kard, daraq, aparat tisullaridir.

Yun oyrilmosi aparat, yarimzorif, zorif daranma olmagla {i¢ tisulla aparilir. .
Yun liflori daha qivrim vo elastik oldugundan ayrilmo prosesi pambiga nisbaton
miirokkab va ¢atindir.

Xalis ipayin ayrilmasi zorifdarama va aparat tisulu ilo aparalar.

Katan liflarinin ayrilmasi isa ayrilma vo qisa pilts {isulu ilo oayrilir. Basqa
liflordan forli olaraq katan lifinin ayrilmasi yas va quru halda aparilir..

oyrilma prosesini nazari alaraq toxuculug sanayesinds an ¢ox istehsal edilon
pambiq lifinin ayrilmo {isuluna nozor yetirok. Asagidaki proseslorin ardicillig
diizgiin yerina yetirildikda naticada keyfiyyatli pambiq ipliyi amalo galir.:

1. Momulatin qarigdirilmasi

2. Lif kiitlosinin yumsaldilmasi,didilmasi

3. Atilmas1

4.Kardo tisulu ilo daranir

5. Zorif halda daranir

6. Lentlori diizoldilir ,hamarlasdirilir

7.9yrilmo qabagi prosesdon kegrilir

8. Oyrilir.

Yuxarida adlarin1 ¢akdiyimiz proseslor barasinds qisaca mlumat verak.

Lif kiitlasinin qarigdirilmasi. Pambiq saholords toplandigdan sonra iplik
halina golono godor tomizlonmo,darama ,ayrilms, didilma,¢irpilma kimi tomoal
proseslordan kegirilir. [23]

Hor hansi bir iplik ayrilon zaman bu proses zamani miixtalif névdo olan
liflordon istifads olunur. Masalon , 40 némrali iplik almaq ii¢lin qarigdirilan lifin

torkibinds sla nov, ikinci ndv, ticlincii név, dordiincii név beginci ndv pambiq ola
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bilor. Bozon pambigin torkibino stapel liflorinin qarisimi da goriilmokdadir.
Miixtolif ngvdo olan liflorin yax¢1 qarigdirilmasi alman ipliyin keyfiyyatinds
miihiitim rol oynayir.

Ik proses olar istifado edilocok liflor sortlarma goro ayrihir vo didici
maginlarda garisdirilir. Daha sonra didici masinlarda didilir.

Lif kiitlasinin didilmasi. Lif didon va lif garisdiran masinda aparilan proses
zamani qarigdirilan liflor zibildon tomizlonir, didilir. Bildiyimiz kimi tarlalardan
toplanilan pambiq {izorinds olduqca ¢ox miqdarda yad qarisiglara rast golinir.
Sixilmis taylar halinda didilma bdliimiine golon taylar agilib tamizlondikdan sonra
homogen liflor ayilir. Eynicinsli lif torkibinin ayrilmasi alinan ipliyin keyfiyyatino
miisbat tosir edir..

Lifin atilmasi.Atma prosesi zamani didilon vo ndvlari bir birindon ayrilan

liflor doyiilmi, ¢irpilma vasitasilo tomizlonir.

Sokil 1.22. Lifin tamizlonmeasi ii¢iin istifads edilon masin

Lifin kardo daranmasi.Darayici kardo masininda liflor daranarkon bir-
birindon ayrilir,nisbaton qisa olan liflar uzun liflorden ¢ixarilir,agar lifdo avvalki
proseslor zamani az da olsa zibil qalibsa tomizlonir. Bu proses zamani yaranacq lif
itkisi  daim nozaratdo tutulmalidir.Daraqlarin  vozifosi pambiq Iliflarini

ayirmaq,¢irkdon tomizlomak,qisa liflari ayirmaq,tozdan tamizlomokdan ibaratdir.
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Sakil 1.23.Daraq masim

Lifin zarif daranmasi. Bu proses xiisusi masinlarda iki morhalodo
aparilir.Kardo iisulu ilo daranmadan sonraki morholoni togkil edir.Bu proses
zamani kardo masinindaki prosesdon sonra alian qisa liflarin tomizlonmasi va uzn
liflorin daha da paralellosdirilmosi {igiin istifado edilir.Bu tisul uzun lifli pambiq
ticlin overigli hesab edilir.

Liflorin diizalmasi Darayict masinlarda alinan lentlor eyni boarabordo deyil
miixtalif 6lgiido olur (nazik vo ya yo6gun.)Bu diizolmo prosesi lent masininda
diizaldilir. . Homginin burada olan uzun liflar birbirina paralellosdirilir

Sakil 1.24.Hazirlanan vatkalarin naziklasdirilmasi marhalasi

Iplik istehsali xammada olan lifin kasikli vo ya kosiksiz olma voziyyatino

gora



46

“Stapel iplik¢ilik” deyilon kasikli lifdon vo “Filament iplik¢ilik” deyilan
kosiksiz lifdon olmagla iki bagliq altinda aragdirilmaqdadir.

Qeyd etdiyimiz kimi qisa liflardan iplik oldo etmoys stapel iplikgilik deyilir.
Pambiq, yun, kotan kimi qisa liflordon bu iisulla iplik alinir. Bundan olave do
kimyavi liflordon do istifado edilmosi miimkiindiir. Stapel iplik istehsalinda lif
uzunlugu iplik keyfiyyatina tosir edir. Lifin uzunlugu qisaldigca iplik burulmasi
artir va ipliyin sartlogsmasine daha galin iplik oldo edilmasina sabab olur.

Ipok istisna olmagla tobistdo tapilan biitiin lif ndvleri qisa, kosikli qurulusa
malikdir. Bu sobobdon stapel iplikgilik daha genis istifado edilir. Stapel
iplik¢iliyindo tobii liflor bir-birino parlel hala gotirildikdo sonra burulma
prosesindon kegirilir.

Tobii liflorin istehsali iqtisadi cohotdon saorfoli olmadigr iiglin kimyovi
liflordon olds edilon liflor istanilon uzunluguna gors kasilorok lif istehsal edilir.

Filament iplikcilik. Kasiksiz olaraq olds edilon tok lif ipakdir.

Filament liflordon iplik oldo edilorkon biikiim xorclorini asagi salmaq iiglin
ipliyin istifado sahasine gora lif tlizerindo 0,7 mm ilo 1 sm araligda isti hava
tftiriilorak bir- birina yapisdirilir. Bu prosesa puntlama deyilir.

Ipliyin burulmasi. Burulma, qisaca ipliys verilon spiral donmolordir. Osasen
ipliklorin uclarinin nisbi dondiiriilmasi naticasindo alinir. Biikiim ila liflor vo
ipliklor bir arada tutulur vo miigavimot qazandirilir.

Qisa liflor daranaraq miintozom hala gatirildikdon sonra yalangi burulma
prosesindon kegdikdon sonra onu izloyan prosesds iplik biikiim masininda
burularag tok gat iplik aldo edilir.Kasikli lifdon iplik oslds edoarkan edilon bu
prosess ayirmo prosesi deyilir.

Hom kasikli hom da filament liflor biikkiim zamani sag va sol torafo dogru
biikiiliir.Sol torafa edilon biikiimoa “S Biikiim”,sag torofo biikkiimo iso “Z biikiim “
deyilir.Osasan “S” biikiim istifado edilir va dogru gobul edilmasina rogmoan “S”

biikiim tors biikiim olaraq bilinir.



47

Sakil 1.25. “Z Biikiim” v “S Biikiim”

\\

Iplik burulmasi zamani lifin uc hisselorinin ¢ixmamasi iiciin iplik sudan
kegirilir.Bu sayodo biikiim osanasinda qisa liflorin Satho ¢ixmasi angalonir va
hamar iplik sathi alds edilir

Iplik saplarmm istehsalinda uzun miiddotli yonlondirmo faktorlar
texnologiya, keyfiyyot vo maliyyadir. Bu 3 faktor istehsal texnologiyasinin
tarixindo daimi vo dinamik bir inkisaf gdstormisdir. Iplik istehsalinda oan Snamli
faktor xammaldir. Xammal alinmasinda edilon gonaotlor, bir iplik istehsal
texnologiyasinda iqtisadi cohotdon golir oldo etmasino sorait yaradan
sabablordondir. Xam pambigin istifads edilma xiisusiyyatlorinin {izo ¢ixmasi ii¢iin
effektiv yoxlama metodlariin totbiqi iplik¢ilik ticlin asasdir. Lakin xammalin
doyisan parametrlori ii¢lin edilon proseslor asnasinda edilon texnoloji dayisikliklor
hom problem yaradir ,hom do yiiksok kapital qoyulusuna sabob olur. Hal hazirki,
texnolojiyanin inkisafi ilo avtomatik, kompyuter nozarotli cihazlarin istifadasi
miimkiin olmusdur. Bu cihazlarin istifadasi ilo 6namli lif xiisusiyyatlori ¢ox siiratli
sokildo miiayyonlogdirilo bilir. Daha effektif istehsal texnologiyalari, material
keyfiyyatindon gozlonilon artimlar vo rogabot miihiti daha inkisaf etmis
xiisusiyyatlora sahib pambiq lifinin istifadasini talob edir. [15]

Hal hazirki dovrdo yeni iplikgilik sistemlorinds lif xiisusiyyatlori ilo bagh
forgli naticolor ortaya ¢ixmuisdir. Toxuculuq liflori iplik oldo edilmasi , ticari
doyorinin yiiksok olmasi liclin onun bazi xiisusiyyatlorina baglidir. Uzunlug,

incalik, miigavimat, elastiklik, rong, boyanabilmo gabiliyyati vo basqa xassolor
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keyfiyyatli iplik istehsalinin osasidir. Iplik vo saplarm materialinda dayaniqliliq,
funksionallig,rahatllq ~ kimi xiisusiyyotlor do tolob edilir. Bu sobobdon
tomizlonabilma, yuyulma vo agartma kimi faktorlarla birlikds nom ehtiyacindan
irali golon miigavimat do nozors alinmalidir. Lif méhkomliyi iplik méhkomliyino
birbasa tasir etdiyindoan keyfiyyatls birbasa alagalidir.

Yuxarida geyd edilonlori nazara alarag onu deys bilarik ki, iplik istehsalinin
asas kapital qoyulusunu xammal toskil edir. Xammados xiisusiyyatlorinin mexaniki
proseslor zamani miihafizo edilo bilmasi, planlanmis keyfiyyat vo kapital ti¢lin
vacibdir. Lakin bugiinkii istifado edilon texnologiyalarda masimlarin mexaniki
tosirlorini yox etmok miimiikiin deyildir. Istehsal texnologiyasi zamani ipliklorin
mohkomlik soviyyasinin azaldigi, qisa iplik miqdarinin artigi xiisusilo darama
zamani qisa lif migdarinin artdigr malum olmusdur.

Istehsal texnologiyasin  uzunluga tasiri. Liflorin on onomli fiziki
gostaricilorindan biri uzunlugdur. Tabii liflordo daimi xiisusiyyat bir torafdon do
otraf miihit sortlorindon asilidir. Bu hal ipliyin keyfiyyatina tosir edir. Lif uzunlugu
pambigin hansi moqsadlo istifado eddilocayi haqqinda fikir verir. Hor hansi bir
lifdon iplik alinmasi {giin liflarin bir birina burulmasi lazimdir.Bunun i¢iin do
liflorin kifayat edocok godor uzunluga malik olmasi lazimdir. Istehsal texnologiyasi

zamanu istifads edilon an yaxso uzunluq 6l¢iisii 20 mm dir.

Sakil 1.26. “Z Biikiim” va “S Biikiim”
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Bir ipliyin mugavimati heg bir zaman o ipliyi meydana gotiran liflorin tok tok
miigavimatlori comina barabar deyildir. Yoni bir iplik gqopacaq doracoads dartilan
zaman liflorin bir qismi siirtigorak ayrilair. Liflorin uzunlugu na gadar ¢ox olarsa o
godar uzun masafods burulmasi bas verir. Bu sda siirlisma prosesini azaldir va
miigavimoti artirir.Bu sobob goro Kkeyfiyyatli iplik istehsal etmok istoyan
miiassisalor satin aldiglart xammadalori segarkan eynicinsli liflorin igarisinds an
uzun olan liflora sahib partiyalar1 segirlor.Qisa lif migdarinin ¢ox olmasi iplik
masinlarinda burulma migdarinin daha yiiksak tutulmasini tolob edir.Bu da istehsal
miqdarmi azaldacagindan kapital artirar.

Pambiq liflorinds uzunlugdan sonra on ¢ox axtarilan xiisusiyyatlordon biri
naziklikdir. Liflords uzunlug va incaliyin malum olmasi bu liflordon nego ndémro
qalinligda iplik alinacagmi toxmin etmoayo komok edor. Uzunluglart eyni olan
halda incaliklori doyison liflordon oldo edilon iplik ngomralari bir birindon forgli
olur. Nazik liflardan nazik iplik aldo edilir.[25]

Liflorda bu gozallik horhansi bir tasire maruz galan zaman lifin,ipliyin qopana
godor dayana bildiyi giiciinii gostorir.  Miixtalif liflorin miigavimot gostaricisi
forgqli olur.Osason miiqavimot gostaricisi yiikksok olan pambiq lifi emal edilon
ipliklor saglam olur. Lakin onu da geyd etmoliyik ki,iplik miiqavimati eyni
zamanda otraf miihit sortlorindon olan nam miqdar1 va istilikdon do asili olaraq
doyiso bilir.Pambiq lifinin miigavimati ,lifin yetismo doracasi yani selliilozik
tobagonin galinligi vo eyni zamanda lifin incaliyi ilo baghdir.Selliilozik tobagasi
qalin olan liflorin miigavimati yiiksak olur.

Miigavimat ilo birbasa alagssi olan iplik yaranma hoddindon s6z aga bilarik.

Iplik yaranma hoddi =( Effektiv miiqavimot / Riyazi miiqavimat)*100

Bu hadd 60%don asagidirsa iplik alds edilmasi tohlukslidir.Riyazi miigavimot
iplik kasiyindoki lif say1 ilo ortalama lif miigavimatinin hasilina barabordir.

M=D*P (2)

Burada, M: Riyazi miigavimat

D: Iplikdaki lif say1

P: Ortalama lif miigavimati
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D = Nmlif / Nmiplik  voya D = Texiplik / Texlif ‘dir. [26]
Rotor iplik¢ilikda lif miigavimati rotor dovr sayr artdigca daha ¢ox 6nam

qazanir.Ciinki yiiksok dovrls isloyan rotorlarda iplik dartilmasi yiiksok olur.
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FOSIL II. TODQIQAT HiSSo.
11.1. Tabii mansali iplik va saplarin novlarinin xarakteristikasi.

Tobii mansali iplik va saplar hazirlandig1 xammalin néviindan asili olaraq bir
neco adda olur . Bunlardan ticarotdo vo istehslatda an ¢ox istifado olunanlar
sirasinda pambiq, yun, ipoK, kotanin adlarini ¢oka bilorik.

Toxuculuq saplar1 onlarin qurulus xiisusiyyatlori nazors alinmagla 3 doracali
tosnifatlagdirirlir.

1. Ilkin saplar -(elementar,mono,zolaq)
2. Birinci saplar
3. Ikinci saplar
Yuxarida adlarmi qeyd etdiyimiz tip saplar elementlorin birlogsmasindan,
qurulus xiisusiyyatlorindon asili olaraq alt sinifloro ayrilir. [4]

Birinci saplar iplik tosnifatlasdirilmasinda on genis istifado olunandir. Bu
ipliklar 6ziido sada vo fasonlu olmagla iki qrupa ayilir.

Respublikamizda iplik vo saplara olan talobin 6donilmasi asason Xarici
6lkalor hesabma tomin edilir. Olkomizo idxal edilon mohsullarin hacmino géra
liderliyi Rusiya vo Tiirkiyo tutur. Idxal olunan mohsullarin imumi hacminin
16,8%-i Rusiya, 13,5%-i Tirkiys, 9,5%-i Cin, 8,8%-i Almanya, 5,5%-i ABS,
2,7%- i Iran vo basqa 6lkolorin hesabima ddonilir

Hor bir 6lkanin 6z daxili talabatini 6domasi ti¢iin homin mohsullar istehsal
edon miiassisalorin olmasi ,xammal bazasmin toskil edilmasi qarsiya qoyulan asas
sortlordondir.  Qeyri —neft sonayesinin inkisafi istiqgamotindo goriilon  islor
naticasinda bu istigamatdos ¢oxlu islahatlar kegirilmigdir. Daxili tolabat1 vo Xarici
6lkalora mohsul ixrac etmok bacarigia sahib ola bilon miiassisalorin foaliyyato
baslamasina dovlat Soviyyasindas sorait yaradilir.

Azorbaycanda iplik va sap istehsali ilo mosgul olan bir sira miiassisalor
foaliyyat gostormokdadir. Belo miiassisalordon biri bas ofisi Bakida foaliyyat
gostaran” Gilan Holding”dir. 1987 - ci ildon bu yana Azarbaycan igtisadiyyatinin
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diinya bazarinda istirakin1 tomin etmoklo bir sira soholor {izro Sormays yatirir .
“Gilan Holding” asason 3 asas biznes sahasi {izro foaliyyat gostarir.

(13

“Gilan Sonaye “ miiossiolori igoarisinde 2012 ci ildo tekstil sahasinds
foaliyyot gostoron “Gilan Tekstil Park™ istifadoys verilmisdir. Giltex Sumgqayit
soharindo foaliyyato baslayan Gilan Teksil Parkinin ticarst nisanidir. Burada
azorbaycan pambigindan standartlara cavab veron toxuculug momulatlar: istehsal
edilmokdadir. Miiassisonin bazasinda toxuma fabriki , boyama fabriki, tikis fabriki
foaliyyot gostorir. 20 hektar orazido foaliyyst gostoron miiassisada insan
saglamligina zarar vuracaq heg bir kimyavi maddalordon istifads edilmir.

Miiossisado oldugum miiddotdo xam  pambigi ipliys, hazir mohsula
¢evirmak iiglin Avropa standartlarina tam cavab vera bilocak texnologiyanin tatbiq
edildiyinin ~ sahidi oldum. Burada 100%-li pambiqdan iplik saplar, parcalar,
uniformalar, yataq dostlori istehsal edilir. Homginin miiassisada nomliyin
tonzimlonmasi {igiin yiliksok sorait altinda xiisusi havalandirma sistemindan istifado
edilmisdir

Dissertasiya igindo  giymatlondirms aparmaq {iglin pambiq ipliyinin
istehsali zamani onda yaranan ndgsanlar sayasindo omolo goalon fasonlu iplik

niimunalori se¢ilmisdir.

Pambiq ipliyi: Xam pambiqdan miixtolif emal proseslari noticasinds alinan
iplikdir.  Pambiq sahalordo toplandiqdan sonra iplik halina goalono godor
tomizlonmo, darama , ayrilma, didilma, ¢irpilma kimi tomal proseslordon kegirilir.

Bu proseslor haqqinda atrafli malumati avvalki fasilds vermisik.
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Pambigin xarakterini onun xassalorinin dayarlondirilmasi omoaloa gatirir.
Pambiqda keyfiyyati tomin edon osas xassalor asagidakilardir.
. uzunlug
. qalinhq
. miigavimat

. yetisma doracasi

1

2

3

4

5. konar madds miqdari
6. qrvrimligl

7. rongi

8. lifin yumusagqliliq vo sartlik doracasi
9

. Tiitubat

10. yapisganliq

Yuxarida adlarin1 ¢okdiyimiz 6zalliklor igarisinds ilk 5-1 asas hesab edilir,
digar gostaricilar isa pampiq ipliyinin keyfiyyatino tasir edir.

Pambiq ipliyinin bu xassalorino qisaca nozor salaqg.

Lif uzunlugu. Lifin uzunlugu L horfi ilo isaro edilir vo iki konar uclar
arasindaki mosafoni olciir. Olgii vahidi olarag mm qobul edilmisdir. Uzunluq
toxuculug liflarinin an 6nomli xarakteristik xassalorindon biridir. Lifin uzunlugu
pambigin toxuculuq sonayesinds istehsal edilmasina bir basa tosir edir. Eyni
nomrads olan lakin uzunluguna goro miigavimati yiiksok olan iplik alinir. Lif
uzunluglarina , ayirme sistemlarina gora keyfiyyati doyismo gabiliyyatine malikdir.
Lif uzunluglart kard vo daraq oayiriciliyinds 35% civarinda ipliyin keyfiyyatino
tosir edir.

Lif vo saplarin qalinligin1 birbasa 6lgmak bir sira ¢atinliklora sabab olur.Ona
gora do lifin gqalinlig1 uygun gostoariciloro xarakterizo edilir.

Xatti sixhq: Iplik vo saplarin osas standart xarakteristikasidir. Olgmo vahidi

olaraq g/km, teks gabul edilmisdir vo asagidaki diistur vasitasila hesablanir.[4]
T= % (teks) (3)

m- iplik saplarin kiitlasi, g-la
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L -iplik saplarin uzunlugu, km- lo

T- Xotti s1xliq g/mm

Lif qalinhgi: Pambiq lifindo uzunlugdan sonra on ¢ox axtarilan xasso
qalinligdir. Miiayyan bir nomrads iplik {igiin kosikdoki ortalama lif say1 qalinliga
baglidir. Nazik liflordon hazirlanan ipliklorin, galin liflordon hazirlananlara
nisboton miiqavimoatlorinin daha yiiksok, hamarliglar1 daha ¢ox vo israf miqdari
daha azdir. Pambiq lifindo axtarilan on yaxsi naziklik gostoricisi 3,5- 4 mm
arasidir.

N :% mm/mq (4)

N — metrik ndmra (mm/mq, m/q, km/kq)

Lif miigavimati. Pambiq iplik¢iliyindo uzunluq ,naziklikdon sonraki yeri
miiqavimat tutur. Saglam bir iplik saglam liflordon istehsal edilocoyi iiciin
miigavimot osas xassadir. Sellilloza qati qalin olan liflorin miigavimoati daha
yiiksak olur. Aqrotexniki baxim , y1gilma zamani istehsal texnologiyasi , torpaqda
olan madalar Kimi tasirlor lifin miigavimatinds miihiim rol oynayir.

Iplik sapin diametri. Iplik vo saplarm nazikliyi eyni zamanda diametrlori ilo
Olciliir vo mikroskopla yaxud da diisturla hesablanir.

Lifin yetisma daracasi. Yetismo doracasi toxuculug liflori igarisinds sadoaca
pambiga xas olan bir xassadir. Yetismo doracasi lif ¢oparinin yetisma Saviyyasidir.
Yetismis pambiq liflori biikiimlii, enina kasimi boyrok soklinds vo davamli olur.
Yetismomis pambiqda iso bu gostaricilor oksinadir,

Kanar madda miqdari. Toxuculug sanayesinds momulatlarin yekcinsliyini
gostaran asas xassalordan biri onun torkibinds konar garisigliglarin olmamasidir.
Pambiqda asason bitki va ¢iyid hissalari, torpag, qum va banzari maddalar olur ki,
bu da istehsal texnologiyast zamani bir sira qiisurlara yol acir.

Pambiq lifindo konar qarisigin olmamasi hamin mohsulun tomiz olmasi
demokdir.Toxuculug xammalinda bu ndgsana rast goalinorss, hamin xammaldan
hazirlanan materialin xarici goriiniisiine monfi tosir edor, onlarin istifado

imkanlarin1 mohdudlasdirar.
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Rieter normalarina géra 1,2% konar madds olan pambiq ¢ox tomiz, 1,2-2,0%
konar madds olan pambiq tomiz, 2,1%-4,0%konar madds olan pambiq orta tomiz,
4,1-7,0% konar madds olan pambiq kirli , 7,1%don sox olduqda iso ¢ox kirli
olaraq doayarlondirilir.

Lif qavrimhgi. Lif qivrimligi pambiq bitkisinds olan biikiimlar, yetismo vaxti
tamamlanan qozalarin agilmasi osnasinda meydana golir. Yetismo Saviyyasi
tamamlanmamus liflords qivrimlar ya olmur, ya da ¢ox az olur. Ipliklorin hacm
miqdarinda vo yumsagqliginda 1lif qivrimligmmin 6nomi ¢ox bdyiikdiir, elo bu
sobabdan do sintetik liflors siini olaraq qivrimliq verilmoakdadir.

Lif rongi. Pambigin rong doracasinin Olgiilmasine gora ondan istehsal
edilocok ipliyin vo sapm hansi soviyyado agardilacagi vo boyani qobul etmo
doracalori miioyyon edilmokdodir. Olkomizda istehsal edilon pambigin rongi ag, az
miqdarinda iso krem,qohvo rongi olanlart vardir.

Lifdo yumsaqliq daracasi. Iplik istehsalinda istifado edilocok liflarin asan
ayilabilma vo biikiilmo 6zalliyino sahib olmasi tolob edilir. Buna goro do
yumsaqliq asas xassalordandir.

Riitubat. Pambiq liflari yun va ipays goéra daha az noam alir. Pambigq lifi {igiin
standart ticari doyar ti¢iin riitubat 8,5%(dir.

Yapisqanhq. Pambiqda yapisqanliq tosir qiivvesindon asili olmayaraq
yapisqanliq doracasi hor an movcuddur. Pambiqda yapisqanligin yaranmasina
sabab olan olava tasirlor bunlardir.

1. Gobalak va bakteriyalar.

2. Ciyiddan tomizlonma zamani yaglanma

3. Kimyavi maddalor( dermanlar, siini giibralor vo s ')
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Sakil 2.2. Pambiq lifindon alinan fasonlu iplik

|

Toxuculug sanayesinds iplik istehsalinda istehsal Xotalari olaraq insanlarin
qarsisina ¢ixan iplik xotalarina bir qrup insanlarin forqli gozlo baxmalart vo bu
Xotalarin istehsal zamani1 nozarst edilmokls istifads edilmasi hal hazirda sonayeds
onomli bir yera sahib fasonlu ipliyin yaranmasina sabob olmusdur. Fasonlu iplik
analiz edilorkon ovvolco onun yaranmasina yol acan iplik diizonsizliklorini
incolomok lazimdir. Nozarotsiz olaraq sothds yaranan iplik qalinliglar1 xata olaraq
adlandirirlir. Bu xotalarin yaranmasini Yakartepe belo ifads edir.(1995) Ipliklorda
xammaddo , iscilik, avadanliq, tochizat vo isloma metodu tesirilo meydana galon
Xotalar vardir.Bunlar istehsal edilon momulatda goriiniisii gozlo goriinacak sokilds
pozan hissolordir. istonmoyan iplik nahamarliglaria neps xotasi, hav xatasi,
diiytim xatasi, baliq xatasi, inca yer Xatasi vo uguntu xatasi deyilmokdadir. (20)

Neps xatas1 . Xammalin darama prosesinin xammala lazimi qador olmamasi
naticasindo  burulma omaliyyati edilon ipliyin  sothinds yaranan qisa liflarin
cixmasina neps xatasi deyilir. Forgli sobablordon do neps Xstasinin olmasina

rogmon osason darama prosesindon qaynaqlandigi gorsonir.
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Sakil 2.3. Neps xatasi

Xiisusilo pambiq ipliklorinin istehsalinda tiftik xotasinarast golinir. Tiftik
Xatas1 darama prosesindon lazimi Soviyyado kegmomis ipliyin burulma zamani
donma hoarakati ilo havada ugusan lif hissciklarinin iplik gévdasina barkiyib sathdo
yaratdigi nahamarligdir. Bunun garsisin1 almaq ti¢iin miiassisado sabit vakkum
sisteminin yaradilmasi otrafin tomiz olmasiasas sortdir. Homginin havalandirma
sistemi ilo miihitin nomli olmasim1 tomin etmoklo lif tozlarinin ugusmasini
minumum saviyyaya endirmok miimiikiindiir. Uguntu xotasi da eyni sabadon
yaranir vo Iplik sothindo yaranan daha qisa tiikciiklordon ibarat olan
diizgiinstizliiklars deyilir.

Sakil 2.4. Ucuntu xatasi
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Diiyiin xatasi . iplik burulmasi osnasinda ipliyin miixtalif sobablorlo qopmasi
ilo aciq qalan iki iplik ucunun birbirino baglanmasi noticosindo olavo etmo

noqtasinds yaranan baglantiya deyilir.

Sakil 2.5. Diiyiin xatasi

Bahq xatas1 . Baliq goriiniisiino banzayan iplik sathinds yaranan siskinliklora
deyilir. Osason baliq xotas1 burulma osnasinda oksik burulma edilmasindan vo
didilmo ¢irpilma zamani yaxsi daranmamasindan yaranir. Baliq xotast homginin
kasici alotlorin pozulmasi kimi problemlordon do yarana bilir.

Sakil 2.6. Baliq xatas1

Nazik yer xatasi. Digor iplik xotalarinda oldugu kimi lif daranmasinin lazimi
soviyyads olmamasindan qaynaqlanacagi kimi, homginin tokrar burulma ya da gox

burulma zamani da nazik yer Xotas1 yaranir.
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Sokil 2.7. Nazik yer xatasi

] e | ||

Qalin yer xatas1 . Baliq xotasinda lif daranmasindan qaynaqlanan iplik
sothindoki sisliklor eyni zamanda galin yer xotasidir. Burulma zamani lazimi

daracads sixilma olmamasi sobabindan ipliyin sathinds yarana xotalardir.[20]

Sakil 2.8. Qalin yer xatasi

Yuxarida adlarmi ¢okdiyimiz xotalar hal-hazirda genis istifado sahasino
malik olan fasonlu saplarda nazarst edilorok yaranan diizgiinsiizliiklardir. Fasonlu
saplarla bagli Petrulyetenin [2003 ] ag¢iglamas1 asagidaki kimidir.

“Fasonlu ipliklor daraq , ayirma, diizonsizlik , burulma va ya forgli ronglor

kimi sothdo olan xarakteristikliys malikdir. Bu xassalor fasonlu iplik saplar1 sado
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iplik saplardan aciq sokilda forglondirir. Fasonlu ipliklorin istifado sohalori kimi
qurulusu, mexaniki 6zalliklori do gliniimiiziin asas problemlorindondir.”

Fasonlu ipliklor iki forgli rongdo ipliyin burulmasi ila, lif halinda forgli
rongds garisimla, eyni rongds forgli xammallar vo ya sadaco burulma forgliliklori
ilo yaranir.

Sonsuz istehsal imkani tomin edon vo ticari olaraq golir doyori yiiksok olan

ipliklordir.

Sakil 2.9. Pambiqdan olan fasonlu iplik.
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11.2. Tobii mansali iplik saplarin fiziki xassalorinin tadqiqi tisullari.

Hiqroskopiklik, istilik,sorbsiya, nomlik va s. xassalor iplik saplarin fiziki
xassolorins aiddir.Bu xassolor hagqinda qisa malumat verok.

Sorbsiya- otraf miihitdoki maye vo , gqaz vo buxarlarin bark cismin sathi
torofindon udulmasi ilo naticalonon miirokkab fiziki —kimyavi prosess verilon addir
.Sorbsiya xassasi toxuculuq iplik vo saplara birbasa tasir edir.Mshz iplik va
saplarin xarici miihitdoki su buxarini udmasi hadisasini sorbsiya xassasino aid
etmok olar. Bu proses iplik saplarin kiitlasing, istiliyino, optik xassaloring
imiumilikdo Kkeyfiyyatino tosirsiz oOtiismiir. Bozon iso sorbsiyanin oksi olan
desorbsiya hadisasi bas verir.[30]

Adsorbsiya-Maye molekullariin iplik vo saplarin  molekullar1 arasina
diffuziya etmosi hadisasi bas verir vo hardon bir nego saat godor vaxt intervali
lazim olur. Suyun desorbsiyasinin iplik saplarda momulatin quruma miiddoati ilo
xarakterizosi zaman1 namverms tayin edilir. .Nom vermonin hesablama diisturu
asagidaki kimidir.

M100—Mo

B, = e~ 1009, (5)

Mio0—M2
Burada
Mi0g VO Mo — nisbi riitubatlilik 100 % olduqda materialin kiitlasi,

m, — material quruduqdan sonraki daimi kiitlasidir.

mo - material quruduldugdan avvaliki daimi kiitlasidir.

Iplik saplarin nomliyini toyin etmok iiciin bir sira cihazlardan istifado edilir.
Bunlardan laborotoriya sisteminds an ¢ox istifads ediloni kondision cihazidir ki, o
0z universalligi vo yiiksok dogiqlikls iplik sapm namliyini tayin etmo xassalorine
gora istiinlitys malikdir.

Momulatin standartla normalasdirilmis Wy nomliyi asagida verilon diistur ilo

toyin edilir.
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Kondision kiitla (M) — materialin standart osasinda
normalasdirilmisWnamliyindoki kiitlasidir ki , bu da asagidaki diisturla

hesablanir:

100+ Wik 1 500 (6)
100+Wj

M, = Mgy *
Burada,
M, - materialin kondision kiitlasini (¢okisini) kg-la gostorir.
M- materialin faktiki (hoqiqi) kiitlesini (¢okisini) kg-la
gostorir.
M- materialin kodision nomliyini %-lo gostorir.
Wp- materialin faktiki namliyini %-lo gostarir.
Pambigin tohvil verilib vo alinmasinda biitiin haqqg-
hesablar kondision kiitls ilo aparilir.
Nomlik momulatda olan su kiitlasinin onun miitloq quru kiitlasina olan
nisbatini gostorir.
Namlik W¢— materialdaki namlik (su) kiitlasinin (m) onun miitlaq quru

kiitlosino (mg) olan nisatini %-lo gostarir.

m-—m?2
m2

W =

+100%(7)
Burada,
m — niimunaninqurudulmadanavvalkikiitlasini (qramla) gostarir.
m, — niimunaninqurudulduqdansonrakikiitlosini (qramla) gostarir.
Nomlik tutumu Wa- materialda olan namlik (suyun) kiitlasinin homin
materialin imumi kiitlosina olan nisbatini %-lo gostarir.

m-—

2
Wa = ==+ 100%(8)

Nomlik vo nomlik tutumu arasinda asagidaki asililiq vardir:

_ Wa . __W¢
b =————+100% ; Wa = e+ 100 % (9

Istilik xassasi. Giindalik hayat soraitimizda istifade etdiyimiz iplik vo saplarin

istilik xassalori olduqca vacibdir. Istilik xassasi iplik vo saplarmn oda davamliligina,
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temperatuta davamliliq kimi  keyfiyyat gostoricilorino tosir edir vo naticado
momulatin destruksiyasina(dagilmasina )gotirib ¢ixarir.

F .Sadiqova torofindon miixtolif liflorin istiliyo davamliligini oks etdiron
cadvala nozar yetirak.[29]

Liflarin istiliya davamlilig gostaricilari

Cadval 2.1.
Temperatur, darcalarla
Liflor Mohkamliyin Ayrilma Yumsalma orimo
itirilmasinin
baslangici
Pambiq 150 160 yuxari Yumsalmayan Orimayan
Yun 135 170 - - - -
Ipok 120 170 —- - -
Koatan 150 - Homginin Homginin

Cadvala asasan onu deys bilarik ki, tobii liflor miiayyan temperatura godar
orimir, yumsalmir. Miioyan godor istiliysa godor qizdirildigda onlarda kimyavi
parcalanma bas verir.[4]

Optik xassalar. iplik vo saplarin osas optik xassoloring isigin udulmasi, oks
etdirilmasi vo s daxildir. ©On miithim optik gostaricilora misal olaraq rang, rangin
biitiin iplik vo sap boyu eyni olmasi, parilti, rongin davamliligi vo s. aid edos bilarik.
Iplik saplarin optik xassalori onlar1 taskil edon molekullarin elektron tabagalarinin
qurulusundan asilidir.

Parlaqhgq. Parlaqliq diizgiin bir sathdon isigin oks olunmasi ilo yaranir. Lifin
parlaghg: iizorina diison isigi oks etdirmosi ilo baghdir. is181 oks etdirma
gabiliyyatino gora axromatik, xromatik ola bilir. Axormatik stialar o vaxt yaranir
ki ,cismin iizorino diison igigin torkibindoaki biitiin dalga uzunluqlu siialar eyni ciir
oks etdirilir.

Rongin osas xarakteristik gostoricisi gaytarma omsali deyilon asagidaki

dusturla ifads edilir.
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Ko=% (10

Burada ,
S o- gqayidan slianin miqdari
S- diison stianin miqdari
Diison isi1g1 diizgiin oks etdirmoyan , dagilaraq oks etdiron liflor az parlag
rongds olur.Pambiq va yun lifi {izarino diison isig1 daginiq oks etdirdiklori ti¢iin az
parlag , kotan merserizasiya edilmis pambiq vo ipak kimi liflor is1g1 diizgiin oks
etdirdiklorindan parlaq goriiniisliidiirlor.
Iplik vo saplar aldo edilmo iisullarina géra ,ndvlarine gore forqli qurulusda
olduglarina gors tlizarina diison is1g1 oks etdirmolori do miixtolif olacaqdir. Parlaq
liflor toxuculuq senayesindas iistiinlitys malikdir.

Sakil 2.10. Parlaq goriiniislii liflor.
0 1 3
|

Elektik xassalari. Bildiyimiz kimi iplik saplarin istehsali zamani materialin
bir yerdon basga yera daginmasi hadisasi bas verir. Bu dasinma sirasinda va yaxud
da istehsal zaman1 xammal 1ilo cihazin hissolori, liflor arasinda siirtiinmo yaranir,
bu zaman statik yiiklor meydana golir bu da elektriklonmaya sobab olur. Iplik
saplarin elektrik xassolorina onun elektriklonmasi, dielektiklonmasi va s. aiddir.
Istehsal zaman1 materiallarin siirtiinmasi ilo yaranan elektirklonmo materiallarin
cihazin horakatli hissalarine yapismasina sabob ola bilor. Bununla barabar istehsal
miiddatinds yiiksok temperatura vo miixtalif kimyovi tosirloro moruz qalmasi da

iplik saplarda elektriklonma yaradir.
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Sokil 2.11. Liflarda yaranan elektriklonma.

Istilik xassosi.istilik energisino qarst cismin gostordiyi munasibati

xarakterizo edir. Cismin istilik xassosi asagidaki diisturla toyin edilir.

0 (11)

Burada ;
Co. istilik tutumu
A- 1stilik kegirmo omsali
Y- sixliq kq/m®
a-cismin miixtalif noqtalordo tepreaturun boraborlosdirilmoasini xarakterizo
edir.
Tobii lifloro  istilik tosiri miioyyan intervalda fizikidir. Miioyyan bir
temperatur doracasindonsonra kimyavi tosir meydana goelmoys baslayir. Istiliyin

tobii maddaya kimyavi olaraq tesir etmasi yanma prosesi ilo naticalonir.
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11.3. Tobii moansali iplik va saplarin mexaniki xassalorinin tadqiqi
metodlari.

Istehsal prosesi zamani1 hotda siikunot voziyyatindo belo iplik vo saplara
miioyyan tosirlar olur. Iplik va saplarin hamin tasirlora qarsi ggstardiyi miinasibato
mexaniki xasalor deyilir,

Iplik vo saplarin mexaniki xassolorinin dyronilmasi istifads zamani onlarin
Oziinii neco aparacagi barado fikir yiirlitmoyo imkan yaradir.

“Toxuculuq materialsiinaslig1’” kitabinda iplik Vvo saplarin mexaniki
xassalorini agsaaidaki kimi qruplara bolmayi toklif etmisdir.[4]

1 Yarimdovrlii
2.Birdovrlii
3.Coxdovrli

Iplik vo saplarin mexaniki xassalorine dartilma, sixilma, qirilma, deformasiya,
burulma, ayilma va s. aid edilir. Bu xassalarlo qisaca tanis olaq.

Dartilma. Iplik vo saplara ilkin istehsal morholosindon son marhalays godor
an ¢ox rast golinan dartilma amala gatiron qiivvadir. Bunun ii¢iin avvalca iplik va
saplarda deformasiya zamani yaranan dartilma qiivvasini toyin etmok lazimdir.
Dartilma prosesi zamani miiayyoan godor gorilmo yaranir ki, bu hal miayyan
edilmis intervali asdiqgda materiyalin olgtilarini pozur. Tacriiba zamani dartilma
prosesi gotiirlilmiis niimuno qirtlanadok davam etdirilirso bu tsikilli (dovrlii)
deformasiya adlanir. Niimunonin qirilmast zamani tasir edon qlivvanin
boyiikliiyiine  qirilma yiikii deyilir. Qirilma yikii miixtalif qirict masinlarda
miixtalif ciir aparilir.

Sixilma. Iplik vo saplarda dagilmadan sonra on ¢ox rast galinan mexaniki
xassadir. Bu hal zamani iplik vo saplar uzunluglarini homginin en kasiklorini
dayisirlor. Alakseyevin niimuna olaraq gotiirdiiyii pambiq ipliyinin en kasik
sahasinin hesablanmasi noticasindo apardigi todqiqatlarinda sixilma omsalini

asagidaki diisturla hesablamisdir.

d,—d

S =

(12)
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Burada;
do. ipliyin baglangic diametri -mm —lo
d- ipliyin sixilmadan sonraki diametri- mm-lo
k- omsaldir.
Sixilma birtarafli oldugda k=1, ikitorafli oldugda k=2-ys barabar olar.
Miiqavimat. Liflorin va ipliklorin miigavimatini 6lgan cihazlara “miigavimot
Olgmo cihazlart “deyilir. Xammalin iplik halina golono godor moruz qaldigi
tosirlora qarst qopmadan dayanmasina dayaniqliliq deyilir. Iplik vo saplar lazim
olan saviyyoads miigavimato malik olmalidirlar. Liflorin miigavimatinin 6lgiilmasi
zamani alinan natico aparilan yerin atmosfer nomliyindonasili olaraq doyiso bilor.

Osasan tabii liflor islandigi zaman vo nom halda daha saglam olur. Basqga liflarin

ISo dayaniqlilig: azalir.

|

Sokil 2.12.

USTER' TENSORAPID 4

Qirllma uzunlugu . Ly -elo uzunluga deyilir ki, verilon uzunlugda niimuna
asilarkon 0z kiitlasinin tasiri ilo qirilir. Burdan bela natica ¢ixir ki, qirilma yiikii
cismin kiitlasinoe barabordir.

Qirilma uzunlugu L,

Bu mohkomlik xarakteristikasi olub asagidaki diisturla toyin olunur:

Foo L L
m L m
Loy = 2% = By« N (R0, 22 (13)

)
q q
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sN+m sN qq*km

Ler = 0,001 Py N ( ks g

Ogor N=1 olarsa L= P,olar.
Burada ,
Py~ homin cismin mohkomliyini xarakterizo edir (qirilma yiiktdiir),sN.

L~ cismin maddosinin mohkomliyini xarakterizo edir (qirilma

uzunlugudur), mm.

Qirllmada uzanma. Dartan qiivvonin tasiri ilo niimunonin qirtlan zaman
ugradig1 deformasiya noticosindo uzunlugu artir ki , buna da qirilmada uzanma
deyilir va iki ciir olur

1. Miitloq qirilmada uzanma (mm)-lo
2. Nisbi qirillmada uzanma (%) —lo

Miitloq qirillmada uzanma niimuns ii¢iin gotiiriilmiis momulatin dartilarkon
qirtlana qador gostordiyi soxalan uzunlugunu gostorir vo asagidaki diistula toyin
edilir.

Lg= L- Lo (mm) (14)

L- tocriiba {igiin gotiiriilmiis niimunanin qirilma anindaki uzunlugu, mm —lo

Lo- tocriiba tiglin gotiiriilmis niimunsaninavvalki uzunlugu ,6l¢ii vahidi mm
ggobul edilmisdir.

Miitloq qirillmada yaranan uzanmanin tacriiba {i¢iin gotiiriilmiis niimunanin
avvalki uzunluguna olan nisbatins nisbi qirilmada uzanma deyilir.

L—-L

Eq= Lio*loo: =*100%  (15)

L- qirilan zaman niimunanin uzunlugu, mm- la
Lo. niimunanin avvalki uzunlugu.
Siirtiinmo Vo yapisma. Biitiin istehsal texnologiyasi zamani siirtiinma Vo
yapisma xassasi vacib hesab edilir. Yapisma tosir qlivvasindan asili olmayaraq

daim movcuddur. Siirtinma  iSo dartma qiivvasinin  normal tozyiq altinda tasiri
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zamani iplik vo saplarda Oziinii biruzo verir. Siirtiinmoa qiivvasi ilo yapisma
qiivvasinin comi tangensial miiqavimot adlanir vo asagidaki diisturla ifado edilir.
T=T 1+ T, (16)
T, - tangensial miigavimot
T -stirtiinmo qiivvasi

T, - yapisma qilivvasi
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FOSIL III. TOCRUBI HiSSO

I11.1. Pambiq liflarinin iplik vo saplarim xassalorine tasirlarinin
oyranilmasi

Pambiq  liflori  toxuculuq  smayesindo  iplik  oaldo  edilmosi
saviyyasing,keyfiyyatina ,ticari doyarinin yiiksok olmasina bir sira gzalliklar tosir
edir. Bu xassoaloro pambigin tomizlik doracasi, naziklik, miigavimat, nomlik , lif
agirligi vo s. aid edo bilarik.

Tacriibo zamani bir sira lif xassolorinin iplik vo saplarin xassalaring tasirlorini
miioyyon etmisik. Bunlar agsagidakilardan ibaratdir.

Xam pambigin liflilik daracasinin tayini. 100 adad ¢iyiddon alman lifin
kiitlasina barabardir. Liflilik daracasini tayin etmok tigiin biz orta niimuna gotiirdiik
. Umumi gotiirdiiyiimiiz ¢iyiddon 100 odad pambiq ¢iyidini diiz bir sotho yayiriq .
Xam pambigin liflilik doracasi (indeksi) 100 odad ¢iyiddon vo 20 miixtalif yerdon
toxminon 5qr olmaqgla iimumi ¢okisi 100 qr olan orta niimuno gotiirdiik.
Gotiirdiiytimiiz orta nlimunalorin hor ugaganindan lif ayirdiq. Ciyiddon lifi ayiran
zaman Dbir olin barmaglari ila stola sixilmig niimunanin ¢iyid hissoni digar alls iso
ucagandan bir dosto lif ayiririq. Bu zaman yalniz barmagin uc hissalori istirak
etmolidir, dirnaq ilo qopartmaq olmaz . Ol ilo lifi ayirdigdan, konar qarisiglar
tomizlodikdon sonra ¢iyidi vo lifi texniki torazido 0,1 doqgiliklo ¢akirik. Vo 1 gr
pambigin liflilik daracasini tayin edon diistur naticasinda alimizds olan lif kiitlasini
,¢iyidin kiitlasini diisturda yerina qoyaraq liflilik daracasini hesablayiriq.

Tocriiba zamani ¢iyiddon lifi ayirdigdan sonra alimizds olan 100qr niimunado
26,2 qr lif, 73,8qr ¢iyid alinmisdir ki, burada timumi lif say1 285 odad toskil

etmisdir. Bu zaman liflilik daracasi

_100+g__ 100%26,2_
n 285

L 9,1929 (17)

0,1 gr dogiqglikls yuvarlaglasdirdigda toxminan 9.2 qr toskil etmisdir.
Xammads qarisiglarinin  migdarmin tayin edilmasi . Tacriiba {igiin
apardigimiz niimunslor asagidakilardan ibaratdir.

A Novda pambiq 2tay -220 kq
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B novdos pambiq 4tay -230 kq
C ndvdo pambiq 2 tay- 200 kq olarsa

Holli:

A nov 2*¥220=440

B nov 4*%230=920

C nov2*200= 400

olar , bu zaman umumi xam pambiq qarisiglarinin miqdari
A+B+C= 440+920+400=1760kg toskil edir.

Iplik saplarda riitubatin migdarmn tayini. Niimuno iizro gotiirdilyiimiiz
pambigin nam halinda kiitlasini vo quruducu skafda quruduldugdan sonraki
kiitlasini toyin etdikdon sonra standartda qeobul edilmis diisturda yerino olava
edorok hesablamisiq.

Misal. Nom halda kiitlasi ¢okilon pambigin kiitlasi 500 gr , quruduldugdan
sonraki quru pambiq kiitlasi 450qr gotiiriib namliyi toyin etdik.

W= 2= x10006= %*100:11,11% (18)

m,

gostarici alindi.

Pambiq lifinin miigavimatinin |if dastasinin miiqavimoatina olan
nisbatinin pambiq lifi boyunca lif miiqavimatinin dagilmas1 arasindaki
asithhigin tayin edilmasi.

of —lif miigavimati -6

op- |1 dostosinin miigavimati - 5

B- pambiq lifinin uzunlugu boyu lif miigqavimatinin dagilmasi
arasindaki asiligini Pan va digarlorinin liplik miigavimati ila lif miigavimati
arasindaki asililg1 teoremindon istifado edorok asagidaki grafikdoki kimi

naticoni alindi.
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Qrafik 3.1. Pambiq lifinin uzunlugu boyu lif miiqavimotinin dagilmasi arasindaki

asiliq
o
Ty
1 -11
1.3
1.3
10 20 30 40 B

Burdan belo naticaya goaldim ki , agor ipliyin i¢indo lif — lif siirtiinmasi ¢ox
asag1 olarsa dagilma prosesi yaranmayacaq. B- qiymoti asagi oldugu daha nazik
liflordon amaloa golon iplik daha asagi miiqavimat doyarino barabar olacaq. f- nin
giymati artdiqgca lif miigavimatinin |lif dostesinin miigavimatina olan nisbatinin
giymati azaldigr naticasino galdim. Belo ki, f-nin giymatino 10 verdikdos nisbot
1,4, 20 verdikds nisbat 1,2 , 30 verdikds 1,1 va 40-a barabar qiymat verdikds 0-a
barabar oldugu ¢okdiyim cadvaldon do goriillmokdadir.

Miiassisonin islomo giiciiniin hesablanmasi. Istehsalda istifado olunan
cihazin va iscilorin isloma vaxtmi bilmoklos il arzinds istehsal zamani cihazin ,
avadanligin islomo giiciinii hesablaya bilorik. Istehlak¢ilarin keyfiyyatli mohsula
olan talabini il arzinds garsilamagq tigiin bu gostaricinin hesablanmasi asasdir. Har
hans1 miiassisa bu hesablama naticasinds illik isini planlaya bilar.

Misal. Gilantekstil zavodunda cihazin tatildon, nazasliq, baxim va b tasirlor
sabobi ilo dayanmasini da nazars alaraq cihazin illik isloma giiciinii tayin edok.

Bir is giinii 22,5 saat ( 3 is novbasinin 30 dog yemak, va ehtiyac zamanlarinin
¢xlmis vaxti)

Bir aydaki isloma giinii 26 ( 4 giin bazar giinii)

Bir aydaki islomo miiddoti : 26*22,5=585 saat/1ay

[llik islomo miiddati :12*585=7020saat/il
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Illik nasazhiglar , baxim va basqa :350 giin (taxmini vaxt)

Ilik islomo giicii=?

Holli:  Hoqiqi islomo miiddeti = 1llik islomo middoti —illik
nasazlig,baxim=7020-350=6670 saat
islomo giicii =244t stomd middotiy 53667051 )-g505  (19)
illik islams muddati 7020

Gilan tekstilin illik isloma giicii 95 % dir.

Xotti sixhigin hesablanmasi. Pambiq ipliyinin keyfiyyotino ondan hazirlanan
pambiq lifinin xotti sixlig1 da tosirsiz otiigmiir.
Moan 50 q gotirdilylim 20 m  uzunlugu olan pambiq lifinin xatti sixliginin

toyin edarkon asagidaki naticoni aldim.

T="=2= 25 g/m vo yateks (20)

L 20

Buradan bels bir naticoys goldim ki , 20 m uzunlugdaki pambiq ipliyinin 50
qr la olan kiitlasi 2,5 teksdir

Metrik némranin tayin edilmasi. ©Ovvalki (20 m uzunluq, 50 q) gostaricilora
malik pambiq ipliyinin m etrik sistemlo nomrasini toyin etdim vo asagidaki

naticoni aldim.
N===2=04m/g (21)

Kritik burulma amsahmin tayin edilmasi. Bundan oavvalki niimunado
hesabladigim pambiq lifinin teks nomrasi Vo metrik ndmrasini Solovyovun Kritik
burulma amsalinin tayin edilmasi diisturunda yerino qoyaraq pambiq lifinin kritik
burulma omsalinin ipliyin keyfiyyatina tosirini toyin etdim. Bu tasir burulma
diizalisi ilo xarakterizo edilir. Belo ki,

T =25 teks
N=0,4 m/q
P, =10
;=75
a = 52 -yo borabor giymotlorinds pambiq lifinin kritik burulma omsali

asagidaki qiymoto borabar oldu.
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o= (1120—;0-131)-131 +18- ’10T00:92

ak:(llZ0—;0-P1)~Pl+1’8m=146

0 - og= 92-92=- 40

burdan faktiki burulma omsali ilo Kritik burulma omsalinin forqini hesablayib

(22)

cadvala asason burulma diizalisinin R=0,96 -ya borabor oldugunu tapdim.

Kritik burulma amsalinin tayin edilmasi

Cadval 3.1.
o - Ok -50 -40 0 10
R 0,70 0,80 1,00 0,99
o -0k +15 +20 +90 +100
R 0,98 0,96 0,76 0,73

Manba: Miisllif tarafindan hazirlanmisdir.

Pambiq lifinin iplik saplarin xassalorina tasirinin orqanoleptik iisulla
tayini. Homginin mon pambiq lifinin iplik saplarin xassolorino no doraco tosir
etdiyini 0yronmoak {i¢iin orqonoleptik tisuldan istifade etdim. Xiisusi laborotoriya
otaglariin olmasini talab etmoayan bu {isul manim ii¢iin olduqca sarfali idi. Bels ki,
gotiirdliiylim niimunoni miisahido edarkon onun torkibinds gozlo goriinacak goador
konar cismlar var idi. Konar cismin normadan artiq olmasi onda istehsal zamani
nogsanlarin yaranmasina sorait yaradir.

Gotiirdiiytim pambiq niimunasinin rongi standartda gobul edilmis bayaz rongs
uygun idi.

Yandirilan niimunanin pambiq lifi oldugunu yanarkon gostordiyi reaksiyalara
asasaon miiayyan etdim. Tocriiboni aparmaq li¢iin tohliikasiz sorait secib tomizlik
qaydalarina amal etdikdon sonra yandirilma {i¢iin naqqas vasitasilo biraz niimuna
gotiirdiim . Homin niimunoani tutgac vasitasilo yavasca alova dogru yaxinlasdirdim
hamin anda

Beloki, niimuns alova yaxilagdirdigim zaman orimomasi

alovlanmasi, tez yanmasi,orimadon yanmaga davam etmosi,yaniq kagiz qoxusu
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vermasi ,boztshor rongs malik ¢ox az miqdarda kiil galmas1 vo alds tez dagilmasi
bas verdi .

Bu gostaricilor tobii mansali liflori yandirarkon miisahidos edilon haldir.
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111.2.Yun liflarinin iplik va saplarm Kkeyfiyyatina tasirinin 6yranilmasi.

Uzunlug - yun liflorindon alinan iplik saplarin keyfiyyetino tosir edon osas
gostaricilordondir. Yunun uzunlugu ipliyin keyfiyyatina, istehsal keyfiyyatino bir
basa tosir edir. Yun lifinds uzunlug mm -lo 6l¢iiliir.

Niimunos iiglin gotiidiiyiim yun lifinin uzunlugunu 6lgmok {i¢iin xotkesdon
istifado etdim .Yunun iki uc noqtalori arasinda olan masafoni 6l¢diim vo 15 mm
godor uzunluga malik oldugunu tapdim. Bunu asagida gdstordiyim sokildoa verildiyi

kimi etdim.

Sakil 3.1. Yun lifinin uzunlugunun dl¢iilmasi

Manba: Miiallif tarafindan hazirlanmsdir.

Standartda ayrilmok ii¢lin lif uzunlugu minumum 10 mm olmalidir,manim
gotiirdiiylim niimunonin uzunlugu 15 mm oldugu ii¢ilin ayrilms tiglin yararhdir.
Yun lifinin uzunluguna daqiq gorar vermok ¢aotindir,¢iinki yun lifinin qurulusu
qivrimlidir. Buna gora da biz iki uzunlugu tayin etmaliyik .
1.Qivriml1 uzunluq
2.Lif uzunlugu
Bunnun ti¢iin iki tisuldan istifado edilir.

OVvalca tok lifin uzunlugu vo doast halinda uzunlugu 6lgma
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Tok lif uzunlugunu 6lgon zaman tam avtomatik cihazdan istifado edilmoaya
ehtiyac olmadig1 iiclin bizim yorulmagimizin qarsisin1 aldi homginin zamana
gonast etmayimiza sabab oldu. Lifin uzunlugunu 6l¢mok biraz ¢atin oldu, ¢iinki lif
qivrimli idi .

Naqgas tisulu ilo uzunlugu 6lgmok iiglin mono 2 naqqas, 1 xotkes, 1 qara
16vha lazim oldu. Niimunada gétiirdiiytim liflarin ucu 2 naqqas vasitasilo qivrimlari
acilanadok dartib birbasa xatkes lizorinds uzunlugunu 6l¢diim.

2-ci tsulda uzunlugu 6lgmoak ti¢lin siiso 16vha {lizarinds vazelin ¢okdim tok lif
16vha tizarins diiz olaraq yerlosdirdim vo uzunlugunu 6l¢diim.

Lif dostinds uzunlugun o6l¢iilmasi . Bu tisulda dostoni hamar soth iizorino
qoyub {izorina basmagla hiindiirliiyiinii yatiririq . Yunun normal qivrimlarini

pozmamaga digqgat etdim va naticads asagidaki sokildoki 6lgii alind.

Sakil 3.2. Yun lifinin qivrimhgmin 6l¢iilmasi

3

Manba: Miiallif tarafindon hazirlnnmsdar.
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™1

Wi ENuN

1sm doki qivrimlarin saymi tapmaq tglin  gotiirdiilylim niimunadaki yun
lifinin uzunlugunu ,qivrimlart agildigdaki uzunlugla toplayib 2-yo boldiim vo
asagidaki natico alindi

a<>7sm — normal uzunlug



b9 sm qivrimlar gorildikdon sonraki uzunluq

c=2P-T*0-g (23)

2 2

Gotiirdiiyim niimunonin 1sm uzunlugundaki qivrimlarin say1 - 8 dir

79
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111.3.Katan liflarinin ipliyin keyfiyyatina tasirinin oyranilmasi.

Katan lifinin nazikliyini toyin etmok {igiin asagidak: diisturda gotiirditytimiiz
niimunanin giymatlorini olavo edib nomroni hesabladiq alian natico asagidaki

kimidir,¢ilinki sapin ndmrasi onun nazikliyini gostorir.
N=-- = ==0,04 m/qr (24)

Bels naticays goldim ki , ¢akisi 50qr ,uzunlugu 2 m olan katan lifinds naziklik
0,04 m/qr dir.

Orqanoleptik tsulla katan lifinin xassalorini vo homin xassalorin ipliyin
keyfiyyotino tosirini dyrondik. Isiq altinda kotanin rongi standartda gobul edilmir
onun rangi azca maviys calirdu.

Optik xassasini tayin etdikds isa parlaq goriiniiso malik idi.

Biz hamginin bir nega lif nlimunasi i¢arisindon yandirilma prosesi naticosinda
lifin ndviinii toyin etdik. Ipok lifinin yanma xarakteristikasin ndvboti fosilda geyd
edacayik.

Nimuno tglin gotiiriilon liflordon hansinin  kotan oldugunu yanma
xiisusiyyatlorina gora toyin etdim. Tocriilbs zamani mons yandirma prosesini
hoyata kegirmok Tl¢iin -alov, lifi tutmaq ti¢cliin — naqqas lazim oldu. Beloki
tocriiboni aparmagq tigiin tohliikesiz sorait se¢ib tomizlik qaydalarina amal etdikdon

sonra yandirllma i¢iin naqqas vasitasilo biraz niimuno gotiirdim . Homin

niimunani tutgac vasitssilo yavasca alova dogru yaxilasdirdim .

Sokil 3.3. Tacriibanin goriintiisii
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Sakil 3.4. Niimunos yanan zaman goriiniisii

-

Asagida adlarin1 ¢okdiyim gostaricilora asason 6ziinii neco apardigina goro
niimunanin Katan lifi olub olmamasini tayin edacayik.
1.lifin yanarkan yaranan goxusuna
amoala golon duman rongino

alova yaxinlagdirdigim zaman gostordiyi reaksiya

2.
3.
4. yanma zamani gostordiyi reaksiya
5. alovdan kenarlasdirdigdan sonra yanmaga davam edib etmomasi
6. necs duman ¢ixardigi
7. qaligin xassasi

8. qaligin goriiniisii

kimi vacib xassalori miisahido etdim vo hansit niimunanin katan oldugunu
toyin etdim.

Beloki , niimunonin kotan lifi oldugunu alova yaxinlagdirdigim zaman
arimomasi , homin anda alovlanmasi, tez yanmasi, oarimadon yanmaga davam
etmasi, yaniq kagiz qoxusu vermasi ,(boztohar biraz sarimtil) ¢ox az miqdarda kiil
qalmasi va alda tez dagilmasi kimi reaksiyasina asason miioyyan etdim.

Onu da geyd etmoaliyam ki , tocriiba yalniz niimuna yanan zaman davam

etdiyi liglin miiayyan gadar vaxt azlig1 yasadim, c¢alisib biitiin prosesi tez miiddotdo

mioyyanlosdirmok lazimdir.
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I11.4. Ipok lifinin iplik saplarin keyfiyyatine tasirinin dyranilmasi.

Misal 1. Ipak lifin Xotti sixligim toyin etdiyimiz zaman asagidaki miqdarda
nliimuns gotiirdiik
Ipok lifinin kiitlosi 5 qr ,uzunlugu 3m gotiirdiim vo Xotti sixligm malum

diisturunda toyin etdim. Bu zaman agagidaki notico alindi

T=2=2=169/m (25)

L3
Misal 2. Ovvalki niimunadoki Slgiido gotlirdiiylimiiz ipak kiitlosini uygun
diisturda hesablamaqla nomliyini tapaq.Bunun ii¢iin asagidaki diisturdan istifads
etmisik.
_ m-m, 180-150

W= : 1OO%=T- 100%=33% (26)

m;

Burada ;

m- niimunanin qurudulmadan avvalki kiitlasi 180 qr

m,- quruduldugdan sonraki kiitls -150qr

Gotiirdiiytimiiz niimunanin namliyinin 33% oldugunu tayin etdik.

Standartlarda ipok lifinin nomlik hissi vermadon 30% nom ¢aka bilmo
gabilliyyati oldugu bildirilir. Bizim gétiirdiiylimiiz niimunada namlik hiss edilon
daracada oldu. Ciinki,aldigimiz natico standartda gostarilondon ¢oxdur.

Biz orqanoleptik iisulla ipak lifini toyin edorkon ronginin krem rong oldugunu
miisahido etdik,isig1 oks etdirmo gabiliyyatinin yaxs1 oldugunu onun parlagligina
asason miioyyan etdik.

Ipoyin yanmasmi vo yanma zamani 6ziinii neco aparmasmi ovvalki fasilda
haqqinda danisdigimiz tacriiba ilo apardiq. Tacriibonin gedisatt haqqinda yuxarlda
molumat verdiyim tigiin bu hissads ipayin yanma zamani 0ziinii neco aparmasini
geyd edacom.

Tacriiba: Ipok lifini alova yaxinlasdiran zaman
1. oridi vo alovdan qivrilaraq uzaqlasdi

2. yavag- yavasg ariyarak yandi vo eyni zamanda yanarkan cizirdadi



3. ¢ox yavas yandi, 0z 6ziino sondii
4. yanarkon otrafa yaydigi qoxu yanmis sag iyisini xatirladirdi

5. kozordilmis metal tel kimi qor amalo gotirdi

83
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NOTIiCO VO TOKLIFLOR

Hazir ki dovrds elm va texnikanin ytliksak saviyyada inkisafi toxuculuq
sanayesinda har O0ton giin miistari ehtiyaclarim1 daha da artirmaqda davam
edir. Bununla yanasi istehlak¢ilar  torafindon istehsal¢t miiassisalarin
qarsisina istehsal edilen har yeni mamulata istifada yerlarine gore miixtalif
xassalar qazandirmaq talebi qoyulur. Tabii ki, biitiin dévrlarda oldugu kimi
keyfiyyat hazir ki dovrds da aktual masals olaraq giindemda qalmaqgda davam
edir. Bu sobabdan otri istehsalgilar har yaranan yeni mamulatda
istehlakc¢ilarin istak ve maraqglarini nazaers almaq macburiyyatindadirlar.
istehlakcilarin istek ve maraqglart zemininda istehsal edilon mallarda
ergonomik, estetik, tahliikasizlik kimi xassalar formalasdirilr. iplik %)
saplarin funksional xassasi onun 6z tayinatina uygunlugunu 6daya bilmasidir.
iplik ve saplarda funksional xasse kimi onun dartilmaya davamlihg,
higroskopikliyi, elekriklonmasi va s xassa gostaricilari 6n plana cixir. Demali
iplik vo saplarin fiziki -mexaniki xassalari onun funksionalligini muayyan
edir.

Iplik saplar {iciin funksional xassalordan basqa gigyenik xasso gdstorcilori da
ohomiyyatli movqe tutur. istehlak xassalori haqqinda dissertasiya isi atrafinda
apardigim arasdirmalar naticesinda onu deya biloram ki, iplik saplarin
istehlak xassolarinin formalasdirilmas1 ve qorunub saxlanmasinda onun
istehsalinda istifade edilon xammateriallarin diizgiin , standarta uygun
sokilda islonmasi, xammalin yigilmasi, qurudulmasi, istehsal texnolgiyasi,
daranmasi, garilmasi, burulmasi, qablasdirilmasi ve dasinmasinin diizgiin
taskil edilmasinin boylik shamiyyati vardir.

Dissertasiya isi daxilindo elm va texnikanin inkisaf tempino uygun olaraq
nanotexnologiyanin tekstil sohasino tosirlori, nano texnologiyanin toathigi ilo
istehsal edilocok yeni momulatlar (nano liflor) hagqinda molumat verilmisdir.
Homg¢inin nanopartikullar, nano tobagesi yaratmaq tiigiin faza doyisimlori iigiin

istifads edilon texnologiyalar agiqlanmigdir.
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Zaman igindo insanlarin moda vo toxuculuq anlayisinin doyismasi
toxuculug sonayesinds istehsalgilar1 forqli axtarislara yonoaltmisdir.Toxuculugda
forqlilik  axtarisinda olan  istehsalgilar xammala oldugca  ohamiyyat
qazandirmiglar. Toxunmanin xammaddoasi olan ipliklorlo bagli arasdirmalara
baslanilmig, liflorin istehsali zamani texnoloji proseslorin davami miiddotinds
iplikdo yaranan nogsanlar, bir az da iplikdo edilon radikal doyisimlor hesabina
fasonlu ipliklor kosf olunmusdur. Fasonlu ipliklorlo toxunan teksturali parcalar
istehsal edilmays baglamis vo giiniimiiziin modasina uygun bir mamulat kimi halos
do istifads edilmokdadir.

Biitiin deyiloanlori nazoro alaraq, hazirki magistr dissertasiya isindo iplik
saplarin istehlak xassolorini, istehsal prosesinds olan yeniliklori, iplik saplardan
forqli yanasmalarda istifado imkanlarini imumilosdirarok asagidak: tokliflori
vermoyi moslohot goriiriik.

1.0z badii yaradiciliq ve incesenat niimunslari ila diinyada taninan
Azarbaycanda iplik ve saplarin istehsalinin bugiinki veziyyati kec¢mis
ananoalari davam etdirmaya bir sira ¢atinliklor yaratmisdir. Yaxs:i olardi ki,
olkamizda bels darin tarixs malik istehsal sahalarina daha ¢ox digqgat ayrilsin,
yeni fabriklor istifadeye verilsin. Bu hamgcinin respublikada toxuculuq
moamulatlarina olan daxili talebati tam ©6demays, xarici bazarlara ixrac
imkanlarinin artmasina , idxal hacmini ve issizlik probleminin nisbaten
azaldilmasina gatirib cixarar.

2.0lkomiz iplik saplarm istehsali {i¢iin lazzm olan xammateriallarla olduqca
zongindir.Bu xammallardan diizgiin istifado edilmosi 06lko biidcasine kapital
galirlorinin  hocmini artirar vo ohalinin miayyan hissasinin  maddi durumu
yaxsilasar. Olkomizdoki miiassisolordo iplik istehsalinda istifade edilon boyalar
bazi basqa momulatlar xaricden alinir. Olke orazisinds bu materiallar1 asanligla
oldo etmok  vo bahali momulatlarin idxalinin qarsisini almaq iliclin miivafiq
miiossisalar istifadoyo verilsin.

3. Hal hazirda siini liflarden istifadenin artdigi bir dévrds istehsalgilar

tobii pambigdan va digar tabii lifloarden hazirlanan iplik saplara dogru yonsalir.
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Belaki, kérpa usaqlarin darisi kimyavi maddalara garsi hassas oldugu tigiin,
usaq geyimlarinin qarisigl olmayan tobii lifloarden hazirlanmasinmi taklif
ediram. Ekoloji usaq geyimlorinin istehsalinin artmasi ti¢lin miiassialar
acllmali, xtUsusi magazalar faaliyyata baslamali ve ekoloji usaq geyimloari
markasi yaradilmalidir. Homginin bu iplik saplardan hazirlanan mamulatlarin
forglanmasi ticiin ekologiya ila bagh malumatlar yazila ve rasmlar slava
edilmis paketlar hazirlana bilar.

4. Iplik saplarin istehsal texnologiyasi zamani yaranan ndgsanlar onlarin
keyfiyyatine monfi tesir gostarir. Odur ki, hamin ndqgsanlarin qarsisi
alinmalidir. Masalan, iplik saplarin istehsali zamam masinlarda iplik
qirilmasi, yaxud da boyama zamani rangin diizgiin paylanmamasi ila amals
galan lakalar yarana bilir. Estetik xassalari korlayan bu nogsanlarin istehsal
texnologiyasindan yaranmasini nazara alaraq miiasir texnoloji avadanliq
hazirlanmasi ve tomiri ilo masgul olan miiassisalarin yaradilmasini taklif
ediram.

5. Miiasir texnoloji avadanlhglarin hazirlanmasinda istirak eda bilacak
yerli miitoxassislorin hazirlanmas1 {¢iin miiqavile asasinda xarici 6lkalarda
tacriiba proqramlarinin ke¢irilmasini taklif ediram.

5. Elm vo texnikanin inkisafi ile insanlarin mamulatlara olan gozlantilari
giinii giinden artmaqdadir. Insanlarin bu istayinden istifade eden isbazlar
xassa gostaricilarini stini sakilde gabardaraq digar asas xassalari gizladirlar.
Bu manfi halin garsisinin alinmasi1 ti¢lin T{g¢iin sosial layihsalar, hamc¢inin
kiitlovi informasiya vasitalarinde layihler taskil etmakla istehlak¢ilarin
mariflondirilmasini taklif ediram.

6.Istifade miiddati kecmis, yararsiz iplik ve saplarin tekrar emal: iigiin
miuiasir texnologiya ile tochiz edilmis miiassise va fabriklorin istifadaya

verilmasini taklif edirom.
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7.1plik vo saplarin torkibini doyison mikrokapsullar icorisine yerlosdirilib, bu
materiallar ilo 06z-6ziinii isidon toxuculug momulatlarmin o6lkomizds  do
hazirlanmasini toklif edirom.

8. Hazirda inkisaf etmis Olkolordo istifado edilon nanotexnologiyanin
olkomizdo totbiqini reallagdirarkon bu proseso nozarot edocok omtoasiinas
ekspertlorin do paralel olaraq bu sahos tizrs ixtisaslagsmasini toklif edirom.

9.Istehlak¢1 tokliikasizliyini &n planda tutaraq iplik vo saplarin alova garst
davamliliginin artiritlmasi moagsadi ilo trimetilborat maddasinin istehsalda totbiq
edilmasini toklif edirom.

Beloliklo aparilan arasdirmalar zamani1 aldo etdiyimiz naticaloro miivafiq olaraq
tovsiyya xarakterli tokliflorin nazors alinmasinin 6lks igtisadiyyatinin shamiyyatli

sahalarindan olan toxuculuq senayesinin inkisafina tokan veracayi gonastindayik.
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XULASO
Xammalhn iplik va saplarin fiziki- mexaniki xassalarina tasirinin tadqiqi

S. N. Abdullayeva

Iplik vo saplar miixtolif doyison ictimai-igtisadi formasiyalarda daim yiingiil
sonaye sahoasinds, toxuculugda xiisusi ¢okiya sahib olmusdur. Toxuculuq
sektorunun diinya bazarindaki siirotli artan tolobata uygun olaraq rogabstin do
artmasi, yiksok keyfiyyatli mohsul istehsalini tomin etmak tigiin ilk névbodo bu
materiallarin alinmasinda istifado edilon xammalin keyfiyyatini aragdirmaq, tahlil
etmok va diizgiin giymatlondirmok boyiik 6nom dasiyir. Bu sobobdon arasdirma

isinda bu masalo aktual hesab edilorok tadgigat obyekti kimi miioyyon edilmisdir.

Toadqiqat isi imumilikdo 3 hissadon, - nazoari, todgigat vo tocriibi hissadan
ibarot olmagla nozari hissa toxuculug senayesinin yaranmasi, inkisafi vo idxal
vaziyyatini, toxuculuq materiallarinin keyfiyyatino qoyulan timumi taloblari, iplik
Vo sap istehsalinda istifado olunan xammal novlorinin xarakteristikasini, onlarin
istehsal texnologiyasi vo bunun yarimfabrikatlarin fiziki-mexaniki xassalarina
tosirini, todgigat hissasi tabii mansali iplik va saplarin novloarinin xarakteristikasini,
onlarin fiziki vo mexaniki xassslorinin todqiqi tisullarini, tocriibi hisso iSo pambigq,
yun, katan va ipak liflorinin ayriligda iplik vo saplarin xassolorina tasirlorinin

oyranilmasini oks etdirir.

Liflorin iplik va saplarin keyfiyyatino tosiri niimunalorlo birlikdsa toyin

edilorok aragdirma isi tamamlanmis, sonda natica vo tokliflor verilmisdir.

Acar sozlar: toxuculuq materiallari, iplik vo sap xammali, iplik vo Saplarin

xassolori.
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PE3IOME
BJIMSTHUE CBIPhS HA ®U3NKO-MEXAHUYECKHUE CBOMCTBA
HUTEHN M CTEBJIEHA
C. H. AdnyanaeBa

[Tpsika 1 HUTKU BCEra UMENIM 0co00€ 3HaYEHHE B JIETKOW TPOMBIIIJIEHHOCTH,
TKaTb B PA3JIMYHBIX HM3MEHSIONUXCA COIMATbHO-3KOHOMHYECKHX ¢opmax. B
LENSIX  MOBBIEHUS  KOHKYPEHTOCIIOCOOHOCTH  TEKCTUJIBHOTO  CEKTopa B
COOTBETCTBUM C OBICTPO PacTyIIMM CIIPOCOM Ha MHPOBOM PBIHKE, MPEX]E BCETO,
KpallHE Ba)XHO HCCIEIOBaTh, AHAIM3UPOBATH W OLICHUBATh KayeCTBO ChIPhS,
UCITIOJIB3YEMOTO IS MOJyYEeHHsI ITUX MaTepuanoB. [1o 3Tol nmpruymHe 3TOT BOIPOC
CUMTAETCS] NPEIMETOM HCCIECIOBAaHUN W ObUl MACHTH(PUUIUPOBAH KaK OOBEKT
UCCJIEIOBAHHUS.

HccnenoBatenbckast paboTa COCTOUT U3 TEOPETUUECKOM, UCCIIE0BATEIbCKOM
U DKCIIEpUMEHTAIBHOM dYacTe. TeopeTndeckass 4YacTh BKIKOYACT HW3YUYEHHE
(GopMUpOBaHUSA, PA3BUTHUS U HUMIIOPTA TEKCTHJIBHOM MPOMBIIIJICHHOCTH, OOIIHUX
TpeOOBaHMII K KadyeCcTBY TEKCTHJIBHBIX MAaTepuajoB, XapaKTEPUCTUK ChIPbA,
UCIIOJIb3YEMBIX B MPOM3BOACTBE MPSKU U COJIOMBI, TEXHOJOTUU MPOU3BOJICTBA U
X BIMSHUE Ha (PU3NYECKHE CBOMCTBAa MONy(PaOpUKATOB, MCCIEIOBATEIbCKAS
YacTh BKJIIOYAET M3y4YeHUE (PU3MYECKUX CBOWCTB HATYpaJbHOM MPSHKM UM BUJIOB
cTebsell, METONbl HCCIENOBaHUA WX (PUBMKO-MEXaHUYECKHX CBOMCTB, a
HKCIIEPUMEHTAJIbHAS YaCTh BKIIFOUAET U3YUEHUE BIUSHUS XJIONKOBBIX, IEPCTIHBIX,
JIbHSIHBIX U HIEJKOBBIX BOJIOKOH HAa CBOMCTBA MPSYKU U CTEOJIA.

O(ddexT BOIOKOH Ha KAYECTBO NPSDKM M CKOOBI OINpPEACIsIA BMECTE C
oOpa3uaMu, W MCCieI0BaHUsA ObUIM 3aBepUIEHBbI, U ObUIM JaHbl PE3yibTaThl U
PEKOMEHIallUU.

KuiroueBble cJI0Ba: TEKCTHIIBHBIE MaTEpHAJIbl, MPSKa U OCHOBHOE CBIPHE,

CBOMCTBA MPSIKKU U CKOO.
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SUMMARY
IMPACT OF RAW MATERIALS ON PHYSICAL MECHANICAL
PROPERTIES OF YARNS AND STEMS
S. N. Abdullayeva

Yarns and threads have always been of special importance in lightweight
industry, weaving in various changing socio-economic forms. In order to increase
the competitiveness of the textile sector in line with the rapidly growing demand in
the world market, first of all, it is of utmost importance to investigate, analyze and
evaluate the quality of raw materials used to obtain these materials. For this reason,
this issue has been deemed to be the subject of research and has been identified as a
research object.

The research work consists of three parts - theoretical, research and
experimental part - theoretical part involves development and import of the textile
industry, the general requirements for the quality of textile materials, the
characteristics of rawmaterials used in yarn and straw production, their production
technology and the physical properties of semifinished products , research part deals
the properties of natural yarn and stem species, the methods of their physical and
mechanical properties, and the experimental part of the study involves the effects of
cotton, wool, linen and silk fibers on yarn and stem properties.

The effect of the fibers on the quality of yarn and staple was determined and
together with the samples the research was completed, in the end the results and
recommendations were given.

Key words: textile materials, yarn and staple raw material, properties of yarn

and staples.
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