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Giris

Metalurgiya istehsaliin tokmillosdirilmasi isinds vo metal hagqinda elmin
inkisafinda rus alimlori, habelo sovet alimlori, mithandislori, texniklari va gabaqcil

fohlolori gdrkomli rol oynamislar.

Moalumdur ki, halo XVIII asrds rus poladi 6z yiiksok keyfiyyatilo boyiik
sOhrot gazanmisdir. Mohsur rus alimi D.K.Cernov metal strukturasina dair elmin
banisi sayilir. Metallarin 6yranilmasinds akademiklor N.C. Kurnakov, A.A. Bogvar
vo digar sovet alimlori boyiikk rol oynamiglar. Metallarin istehsal vo emalinin
tokmillosdirilmoasinds sovet alimlori akademiklor A.A. Bardin, M. A. Pavlov va
sairolori, habelo o6lkomizin miihondis, texniki vo gabaqcil fohlolori bdyiik

icadiyyatlara miivoffoq olmuslar.

Metal tosorriifatlar mallarinin istehsali ildon- ilo artir va hal-hazirda

miiharibadon gabagki saviyyani xeyli 6tiib kegmisdir.

Osas maddasi domirdan ibarat olan orintiloro gara metal deyilir. Damirdon
basqa gara metalin torkibinoe karbon, miixtalif maddalar(silisium, kiikiird, fosfor va
S.) Vo bazan iso gara metala miioyyon Xassalor vermok ficiin alvan metallar (xrom,
nikel, molibden, volfram va s.) daxil edilir. Tarkibino bu kimi slvan metallar

qatilmis qara metala cins metal deyilir.

Torkibindaki karbonun miqdarina gora gara metal iki asas qrupa boliiniir;
bunlardan birina ¢uqun (karbon maddasi 2%-don ¢ox) va ikincisina isa polad

(karbon maddasi 2%-o gadar) deyilir.

Cinslosdirilmamis va torkibinds karbon maddssi 0,25%- doan az olan polad

yasayisda domir adlanir.

Cuqun. Cuqun yerdon ¢ixarilan domir filizindon alinir. Homin domir filizi
domirlo oksigenin tabii birlosmoasindon, kiikiirddon vo digar maddolordon ibarot
olur. Damir filizinin yerdon ¢ixarilmasi o zaman iqtisadi cahatdon olverisli sayilir

Ki, torkibinds asas maddasi, yani domir maddasi sox olsun. Cuqun alinmasi {igiin
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filiz karbonla zongin(koks, agac komiirii) maddolorlo habelo qum vo shong dasi ilo
birlikdo domna peglarindos oridilir. Oriyon zaman koksun karbonu filizin oksigeni
ilo birlasir vo domir oksidini reduksiya edarak karbon gazi amalo gatirib pe¢dan
rodd olur. Qum va ochang dasi pegin igindo amolo golmis yiiksok temperaturda
filizin torkibindoki metalsiz suxurla slak adlanan siisovari material torodir.Slak
yiingiil material oldugundan oriyon metala qarismayib iizo ¢ixir vo asanligla
metaldan ayrilir. Filizdon, saf domirdon basqa domirlo karbonun birlogsmasi do
toranir vo ona gora do domna peglarinds xalis domir deyil onun karbonla birlikds
olan arintisi amala galir. Bu arintinin tarkibinds 2%- don artiq karbon olur vo buna

cuqun deyilir.[1]

Kimyavi torkibine goéro c¢uqun cinslosdirilmis va cinslogdirilmomis
cuqunlara boliiniir. Cinslogdirilmomis ¢uqun da boz(tokmo) v ag (tokrar emal)
cuquna bolliniir. Boz ¢uqun ag cuquna nisboton kovrokliyi az olmaqgla yaxs vo
tokiiliir vo ona goro do tokmo emalindnkegirilon mamulat istehsali ti¢iin tadbiq
edilir. Ag cuqun nisboton daha kovrok olmaqla tokmo emalina az yararh sayilir vo
oksariyyatca polad istehsalina sorf edilir.Cinslosdirilmis ¢uqun o guquna deyilir ki,
torkibindo miixtalif maddslar va baslica olaraq xrom, nikel, vanadium, mangan va
sair bu kimi slvan metallar movcud olsun. Bu guqun oksariyystco xiisusi polad

istehsal1 {igiin tadbiq olunur.

Polad. Hazirda polad, baslica olaraq ¢uqundan alinir. Bu proses, hamidan
avval cuqunun torkibindoaki karbonun bir hissasinin oksidlosmasindon vo zarorli

qatisiglarin ( kiikiird, fosfor) azalmasindan ibaratdir.

Cuqunun polada ¢evrilmasi iizra totbiq edilon emal tsiillarindan an ¢ox rast
golon marten tsuludur. Marten {isulunda ¢uqun polad qirintist ila yaxud da
oksigenli xalis domir filizi ilo (kiikiirdsiiz, fosforsuz vo sair zororli gatisigsiz)
birlikds oridilir. Burada guqunun karbon maddasi hom pe¢ qazlarinin hesabina,
hom da polad qirintisinda yaxud filizds olan oksigen hesabina oksidlasir. Zararli
qatisiglar , gismen peg¢in daxili divarlarina yapisir vo gismoan do slaka gatisir. Bu

isul emalda poladin alds edilmasi bir ne¢a saat ¢akir. Marten tisulunun tstiinliyi
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ondan ibaratdir ki, burada miixtalif torkibli ¢uqunlar polada ¢evrila bilir vo aritmo

prosesinds poladin keyfiyyati tizarinds nazarat tomin edilmosi miimkiin olur.



I FOSIL O9DOBIYYAT iCMALI

1.1 METALLARIN TORKIBI, XASSOLORI

Cuqun polada gevrilmosi iizro az totbiq edilon tisullardan biri Bessemer
tisuludur. Buna turs, konvertor tisulu deyilir. Bu tsulda igarisine qum va (il
cokilmis xiisusi armudvar1 metal gablara (konvertor) tokiillon gaynar c¢uqunun
icorisinds hava kegirilir vo bu havanin oksigeni iso g¢uqunun karbonunu
oksidlagdirir . Bessemer prosesi ¢ox stiratlo gedir ki, bu da miiayyan keyfiyyatli
torkibds polad alinmasini ¢atinlosdirir. Bundan basqa Bessemer prosesinda fosfor
Vo kiikiird kimi zororli qatisiglar radd olmur vo naticodo poladin keyfiyyoti asagi

olur.

Yiksok keyfiyyatli polad istehsalinda elektrik vasitasi ilo aritmo emali
aparilir. Elektrik pecglorinds, neco bir gayda olaraq marten iisulunda istehsal

edilmis poladlar yenidon oridilir vo bura miixtalif cinslosdirici maddoslor olave
edilir. [2]

Torkibindon asili olaraq poladlar karbonlagdirilmis vo cinslosdirilmis
poladlara boliiniir. Xassalori torkibindaki karbonun miqdari ilo miiayyanlosdirilon
polada karbonlu polad deyilir. Karbondan basqa bu poladin torkibinds kiikiird,
fosfor, mangan, silisium va oksigen olur. Karbonlu polad konstruksiya poladina vo

alot poladina ayrilir.

Konstruksiya poladinda, karbonun miqdari, adaton an g¢oxu 0,6% toskil
edir. Bu poladdan elo momulat hazirlanir ki, (gab-gacaq, bandlaciyi mamulat,
lampa momulati1 va s.) onlardan gox mohkomlik talob olunmasin .Zararli gatisigin
(kiikiird, fosfor) miqdarina goro konstruksiya poladi adi keyfiyyotli vo yiiksok
keyfiyyatli polada ayrilir. Bunlarin har ikisi bir ne¢o markalarda ola bilor. Masalan,

adi keyfiyyatli konstruksiya polad1 —st.0, st.1, st.2 va st. 7-o0 gadar markalarda va
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yiikksok keyfiyyatli polad isa 0,5; 0,8; 10; 15; 20 vo 85- o godor markalarda
buraxilir , st. 0-st.7 markali poladin marka isarasi sorti mohfumdur. 08-70 markali
poladin marka isarasi iso poladin torkibinds faizin onda biri hesabilo karbonun

miqdarini gostarir.

Alaot poladinda, adoaton karbon konstruksiya poladindan ¢ox olur. Bu
poladdan bigaq, qaygi, miixtolif alotlor vo sair momulat hazirlanir. Zororli
qatisiginin miqdarina goro alot poladi adi keyfiyyatli vo yiikksok olur. Adi
keyfiyyatli polad Y7, Y8 vo Y13-o0 godor markalarda, yiiksok keyfiyyatli alot
poladi iso Y7A,Y8A, vo Y13A-ya godor markalarda buraxilir. Burada ragamlor

poladin torkibinds faizin onda biri hesabils karbonun migdarini gostarir.

Cins poladlar tarkibindaki xrom, nikel, volfram va sair bu kimi maddalarin
movcudiyyatilo Xxarakterizo edilir. Bu poladlarin ¢esidi ¢ox miixtalifdir. Bunlarin
ad1 torkibino daxil olan maddalorin adi ilo miiayyoanlosdirilir. Bunlara masalon,
xromlu polad, nikelli —xromlu polad va s. Metal tosorriifat mallari( bicaq, ¢angal,
gab-gacaq va s.) istehsal edarkan, oksariyyatco xromlu vo xromlu-nikelin poladdan

isifado edilir; bu polad pasa garst ¢ox davamli oldudundan paslanmayan polad

adlanir. [3]

Cuqun va poladin xassalori. Cuqun xeyli kévrok olur; ¢uqun polada
nisbaton daha asagi temperaturda oriyir, soyuyanda, nisbaton az yigisir vo bununla

da tokma emal liciin alverisli material sayilir.

Cuqundan farglonarak polad 6zliiliik xassasine malik, vurmaga davamli,

daha yiiksok temperaturda oriyir vo soyuyanda xeyli yigisir.

Cuqunun vo poladin homin imumi xassalorine onlarin kimyavi torkibi, o
ciimlodon karbon, kiikiird fosfor, mangan vo sair maddslorin miqdart bdyiik tasir
yetirir. Moasalon, karbon metalin barkliyini artirir ki, bu da poladin xassasino tesir
edir. Kiikiirdiin migdar1 normadan artiq oldugda ¢uqun vo polad isti vaziyyatdo
kovraklagir, yani qizdirildigda gatlayir; fosforun migdart normadan artiq oldugda

ISo ¢uqun vo polad soyuq vaziyystdo kovraklasir. Silisium poladin zarbays qarsi
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miiqavimotini azaldir vo qaynaqliq xassasini pislosdirir. Poladin torkibinds bir ¢ox
olvan metallarin (xrom, nikel, vanadium va s.) movcud olmasi onun xassalarinin

xeyli dayisir vo keyfiyyatini yiiksaldir.

Qara metallarin, xiisusi poladin xassasi, habelo onun strukturasindan(

daxili qurulusundan) asilidr.



1.2 OLVAN METALLAR VO ONLARIN ORINTILORI

Metal tosorriifat mallar1 istehsalinda olvan metallardan vo onlarin
arintilorindon yalniz bir negasi o ¢limlodon birinci ndvbads aliiminium va onun
arintilori, mis vo onun orintilori, habelo galay, sink, qurgusun, nikel, xrom vo
gismoan do giimiis totbiq edilir.

Aliiminium. Xalis halda aliiminium yiingiil (xilisusi ¢okisi 2,7), yumsagq,
giimiisii rongli metaldan ibaratdir. Aliminium 660°C temperaturda oriyir, istinini
yaxst kegirir, an nazik voragoalora yayilir, havada oksid pardssilo ortiiliir vo bu
parda do onu golocokds ¢lirlimokdon saxlayir. Aliiminium yeyici galovilorin, xlorid
vo kiikiird tursularinin tasirine davamsizdir.

Tosorriifat momulati istehsal edorkon texniki xalis aliiminiumdan basqa,
habelo onun arintilari, o ¢limlodan diiraliminium va tokrari aliimin arintilori totbig
edilir. Diiraliminium metalinda mis (3-5%), mangan (0,5-1,0%), magnezium (0,5-
0,8%) movcuddur. Diiraliminium texniki xalis alliminiumdan méhkomdir. Aliimin
qurmtilarindan oridilib alda edilon arintilora tokrari aliimin orintisi deyilir. Bunlar
torkibca ¢ox miixtalifdir; bunlarin tarkibinds misdon, mangandan, magneziumdan
Vo silisiumdan basqa adoton domir do istirak edir. Qab-gacaq galiblordo tokmo
vasitasi ila istehsal edilon zaman hamin arintilordan istifads edilir. [4]

Mis. Xalis halda mis olduqca agir (xiisusi ¢okisi 8,9) qurmizimtil
metaldir. Mis 1083°C -do ariyir, istini yaxsi Kegirir, yaxsi uzanir vo nam yerdo
lizarini yasil tohor pards basir.

Tosarriifat momulati istehsal edilonda xalis mis deyil, onun arintilari,
yani biiriinc va tunc totbig olunur. Biirlinc, adoton mislo sinkin  (10-40%)
arintisindan ibaratdir. Torkibinds sinkil0% olan biiriinco tompaq deyilir. Bunun
xos qizilt rongi olurva bozi gab-qacaq novleri istehsalinda (gqahvodan,samavar)

totbiq edilir. Tarkibinda sinkdon basqa nikel olan biiriinclara nikelli biiriinc (k6hna



ad1 neyzilberdir) deyilir. Biiriincdon basqga biitiin biitiin mis arintilorina tunc deyilir.
Tarkibino gora tunclara galayli tunc, alumiimin tuncu, nikeltuncu va s. deyilir.

Tosorriifat momulatinin hazirlanmasinda galayli tunc (yazixana momulati,
¢il-¢iraq vo S.) vo nikel tuncu (melxior) totbiq olunur.

Mis birlosmalari zohorlidir. Ona géro misdon vo onun orintilorindan
istehsal edilon gablarda arzag mohsullari saxlanasi olarsa, i¢aridon qalaylanmalidir.
Burada miirobbs layanlori istisnaliq toskil edorok qalaysiz buraxilir, ¢linki qond
tuncun mohsula birlosmoasina mane olur.

Qalay. Qalay tezariyan (232°C), cox plastik giimiisii rohgli metaldir.
Qalayin xiisusi ¢okisi 7,29-dur. Xarici tesirloro yaxsi davam gatirdiyi ti¢lin qalay
cox zaman digor metallarin tizorino siirtiiliir. Monfi 20-30 doraco temperaturda
xalis qalay kovroklasir va toz kimi ovulur.

Sink. Qalaydan forqli olaraq sink agiq gOylimtiil metaldan ibaratdir.
Sink havada todricon agiq gdyumtul metaldan ibaratdir. Sink havada todricon
agimtil pards tutur vo bununla da gelocokds pozulmagdan miihafizo edilmis olur.
Sinkin xiisusi sokisi 7,14, arimo temperaturu iss 419,4°C. Sink bir ¢ox arzag
mohsullarinda asanliqla vo gismoan do gaynayan suda oriyib zohorli birlogsmalor
toradir. Bununla oslagadar olaraq sink va sinklonmis gab-gacaqda ne xo6rak bisirila
bilor, na do uzun muddat saxlana bilor. Bununla barabor sink metali pasdan yaxsi
miihafizo edir vo onun iiglin do genis siiratdo gara metalin tizorino siirtiiliir.

Qurgusun. Qurgusun ¢ox yumsaq va agir (xiisusi ¢okisi 11,3) gdylimtul —
boz metaldir. Qurgusun 327°C temperaturda oriyir. Qurgusun havada tez tiind
porda tutur. Onun birlogsmalori zohorli olduguna goro xdrok bison Vo orzaq
mohsullari saxlanan gablar tigiin tatbiq edils bilmoaz.

Nikkel. Nikkel giimiisii ag rongli, nisboton agir(xiisusi ¢okisi 8,9) vo
gecoriyon metaldir. Nikkel 1455 °C temperaturda oriyir. Nikkel atmosfer
toossiiratina ¢ox davamli olmagqla, digor metallarin {izorino siirtiiliir.

Xrom. Xrom gecoriyan, gdyumtul rongdo bork metaldir. Bunun orimo

temperaturu 1910°C, xiisusi ¢okisi iso nikkeldon azdir (7,1); yungiil, goyiimtiil
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rongoe ¢alan xrom xarici toasiirata yaxsi davamli oldugu iigiin arintilorin torkibino
daxil olaraq basqa materiallarin tizorino stirtiiliir.

Giimiis. Glimiis ag rongdo parlagq metaldir. Bunun xiisusi ¢okisi 10,5 vo
arima temperaturu iso 961°C -dir. Giimiis ¢ox davamli metal olmasina baxmayaraq
kiikiirdlii birlogmoalorin tosiri altinda tez qaralir. Giimiis xalis halda olaraq basqa
metallarin tGizoring sirtiiliir vo mislo birlikde miixtalif oyarlar1 (800, 875, 916)
momulat istehsali iigilin totbiq olunur. Oyar arintinin 1000 ¢oki hissasinds olan xalis

glimiisiin miqdarini gostarir.
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1.3 METAL INSAAT MALLARININ ISTEHSAL
USULLARI HAQQINDA ANLAYIS

Metal tosorriifat mallar1 6z konstruksiyasina, istehsal iisuluna vo sothinin
emalda kegirilmosi ¢ohotdon ¢ox miixtolifdir. Bunlarin bozilori, masalon ¢uqun
giivaC Vo sairolori biitov momulat oldugu halda digarlori, masalon qifillar,

kerosinkalar,primuslar va sair bu kimi mallar bir nega hissadan ibarat olur.

Bir ¢ox momulat istehsal edilorkon sonra miixtalif emaldan ( termik ,
mexaniki , kimyavi ) kegirilir. Hami momulatin demok olar sathi ya yonulur
yaxud da olvan metallarla ( nikel, xrom va s. ), habelo lak , boya vo mina ils

ortiiliir.

Metal tosorriifat mallari ¢ox miixtalif oldugundan onlarin istehsalinda
miixtolif omoaliyyat totbigq edilir. Bu omaliyyat1 sorti olaraq asagidaki ii¢ qrupa

bolmak olar:

a) Momulatin tortibs salinmasi;

b) Momulatin emal amaliyyati ;

c) Momulatin sothinin 6rtiilmosi omoliyyati.

Maomulatin tartibs salinmasi. Momulati yaxud onun ayri-ayr1 hissalarini
istehsal etmoak ti¢iin miixtalif omaliyyat tatbiq olunur. Bu amoliyyat asas eribari ilo
tokmo , doyma yayma, dartma vo mohiirlomadan ibaratdir. Hissalarin bitisdirilmasi

liciin tatbiq edilon amaliyyat tikis, lehim,par¢im va gaynaqgdan ibaratdir. [5]

Biitiin bu amoliyyat ondan ibaratdir Ki , arimis metal, adston ¢uqun yaxud
tokrar1 aliimin arintilori xiisusi galiblora tokiiliir. Cuqun tokon zaman bu goliblor
xiisusi golib torpagindan hazirlanir ; burada qolibin i¢indo tokiilosi momulatin
zahiri formasina miivafiq bosluq omolo gotirilir. Oridilmis metal qolibin
bogazindan igari tokiiliir vo orada yayilib soyuyur vo momulatin divarlarini amalo
gotirir. Metalin artig1 soyuduqdan sonra sindirilib atilir. Tokrari aliimin arintisindan

olan mamulat , adaton kokil deyilon daimi metal galiblors tokiliir; bu galiblorin isa
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metal yapismasin deys, divarlarmma icori torofdon odadavamli boyaq siirtiiliir.
Tokmo amoliyyati vasitasi ilo guqun vo aliimin gab-qacaq , iitii , ot-doyon masin

govdosi, soba cihazlar1 vo digar mamulat istehsal edilir.

Doymo amoliyyati ona goro deyilir ki, plastiklik mogsadi ilo qizdirilmis
metal, g¢okiclo doyiiliib momulat formasma salinir; buna sorbast déoymo {isulu
deyilir. Doymo amoliyyatinda habelo metal iki mohiir arasinda sixilir vo hamin
icari torafi miivafiq gaydad oyuq oldugundan burada momulatin formasi yaradilir;
buna isti mohiirloma iisulu deyilir. Tosorriifat momulatin1 hazirlamaq {igiin
(bandlayici momulat , bicaq , ayri-ayri alat ndvlari va s.) ¢ox zaman isti moéhiirloma

tisulu tatbiq edilir.

Yayma omaliyyati ondan ibarotdir ki , gabaqca qizdirilmig vo bazon iso
soyuq metal yayma dozgahinin bir birina oks istiqamatds firlanan polad vallarinin
arasindan kegirilir. Voroq metali , mosolon dam iistii poladi bu dozgahdan
kegirilondo dozgahin vallar1 hamar sothli olmahidir. Miixtalif formali en capigi
(profili)lazim golon momulat ii¢lin dozgahin vallarinda miivafiq oyuglar amolo

gotirilir.

Dartma omoliyyati ondan ibaratdir ki, yogun bir maftil ardicil qaydada
polad 16vhalorin konusvari desiklorindon dartilib kegirilir vo homin desiklarin
diametri isa har dofa dartdlqca azalir. Naticada yogun moftildon nazik maftil amals

gotirilir.

Soyuq mohiirlomo matrisa vo niivadon yaxud puansondan ibarst olan
mohiir vasitosi ilo xiisusi presdo imumiyyotco momulatin yaxud onun ayri-ayri
hissalorinin omoalo gatirilmasi prosesindon ibaratdir. Mohiiriin matrisa adlanan
asagl hissaSi momulatin zahiri cizgilorino muvafiq oyuqlara malikdir. Mohiiriin
niivo adlanan yuxar1 hissasini iss mohiiriin horokatds olan hissasini toskil edir va

momulatin daxili cizgilarine miivafiq olur. [6]

Dartma mohiir vasitasi ilo i¢i bos momulat ( gazan, kesa , nim¢a Vo S.)

istehsal edilir. Burada matrisadaki oyugun divarlari ile niiva hissasi arasinda bosluq
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saxlanir vo bu bosluq metalin qalinliglna muvafiq olur. Niive vasitosi ilo hamin

metal varagi matrisanin igino yeridilir va belaliklo momulat amalo gatirilir.

Kasma mohiirlards niiva (puanson) , demak olar matrisanin desiklorina tam
yaxin goldiyi liglin metali matrisaya basmir vo yalniz kasir vo bununla da momulat

hissasi amalo gatirilir.

Qaynaq amoaliyyatinda qizdirilib aridilon yaxud xomir vaziyyatino gotirilon
detal sothlor garsiligli siiratdo bir-birina yapisdirilir. Metal tosariiffat momulatlari
istehsalinda ¢ox zaman noqtavi tisulda elektrik qaynagi yayilmisdir. Bu {isul ondan
ibaratdir ki, hissalorin yapigdirilas1 yerlori elektrik coroyani vasitasi ilo qizdirilib
aridilir,

Lehim amoaliyyati qabaqca digqoatlo tomizlonmis sathlorin mexaniki yaxud

tezariyan arintilar( lehim) vasitasi ilo kimyavi iisulda bitisdirilmasindan ibaratdir.

Burada lehim yerina. Adaton galaylar qurgusun orintisi tatbiq edilir.

Tikis amoliyyatt varoq metaldan olan hissalorin konarlarinin ayilib bir-
birina barkidilmasindanb ibaratdir. Bazi hallarda tikilan yerlar slava olarag ham do

lehimlonir.

Tikis omaliyyatt momulatin gdévdasi ilo dibi birikdirilon hallarda tatbiq

edilir.

Par¢im omaliyyatinda birikdirilasi hissalords dikislor agilir, ora pargim (
bascigli mil) qoyulur vo hamin par¢imin bir ucu cakiclo doyiiliib yastilasdirilir va

bununla da ikinci bagciq yaradilir.

Mamulatin emah. Emaldan mogsod momulatin xassalarini doyismok va
zahiri goriiniisiinii yaxsilasdirmaqdir. 9sas emal omaliyyati yumsaltma, sulam, tab
alma, sementlomo, ¢apma, yeyalomo, tomizloms , yonma, pardaxlama, asindirma,

oksudlosdims vo anodlasdirmadan ibaratdir.
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Yumsaltma amaliyati polad polad momulatin yaxud yarimfabrikatlarin 800
doraco temperatura godor qizdirilib sonra todricon soyudulmasindan ibaratdir.
Yumsaltma omoliyyatinin tosiri altinda polad 6z strukturasinin doyisib daha

yumsaq vo daha elastik hala gatirilir.

Sulama omoliyyatinda polad momulati 750 doroca temperatura godor
qizdirilir vo tea soyudulur. Sulama amoliyyatinda polad yumsaltmadakindan basqa
strukturaya diisorok barkiyir, hom do kovraklik kasb edir.

Tabalama omoliyyatinda yumsalmis poladin kdvrokliyi azalir. Burada
polad momulat 200-500 doroco temperatura godor qizdirilib sonra tadrican
soyudulur. Bunun naticasinde poladin strukturas: doyisilir vo o, kovroklik

xassasinin bir godor itirir.

Sementlomo omoliyyati yumsaq poladdan olan momulat sathinin
karbonlasdirilmasindan ibarotdir. Bunun ii¢ciin momulat 900 doracays yaxin
temperaturda karbonlu (komiir vo s.) materiallarla birlikdo 20-30 saat Ortiilii
odadavamli yesiklords saxlanir. Sementloma amoliyyati naticasindo momulatin {ist

qat1 barkiyir , alt qat1 is1 yumsaq qalir.

Capma omoliyyati qgolom yaxud c¢okic vasitasilo artiq metalin rodd
edilmasina deyilir. Bu amaliyyat , adoton tokmo metodu ilo istehsal edilmis

momulatin metal tokiilmiis bogaz yerinin rodd edilmasi ti¢iin totbiq edilir.[7]

Yeyolomo amoliyyati yeya Vvasitasilo momulatin iizorindo galan metal

tikislorinin rodd edilmasindan ibaratdir.

Tomizlomo amoliyyati ¢ox zaman suratlo firlanan metal fircalar vasissilo
aparilir. Bu omoliyyat on ¢ox tokmo momulatin sathinin vo qiriglarnin

tomizlonmoasi tigiin tatbiq edilir.

Yonma omaliyyatt mamulat sathinin zorif tomizloanmosindon ibaratdir.
Yonma omoliyyati, adoton sumbata kagiz1 , siingar das1 yaxud itilayici toker , pasta

yaxud digar bu kimi yonucu materiallar vasitasilo aparilir.
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Pardaxlama omoliyyati yonma omoliyyatindan daha zorif soth yaratmag
mogsadilo totbiq edilir. Burada momulatin sothi sungor dasi, krokus vo digor

materiallarla hamarlanir.

Asindirma amoliyyati metal sothinin zoaif qeyri tizvii tiirsular (kiikiird
tursusu, xlorid tursusu ) wvasitasilo islonmoasindon ibarotdir ; burada metalin

tizorinda galan oksidlar aridilib tamizlanir.

Oksidlosdirma amoliyyati momulatin {izorindo metalin oksigen yaxud
digor birlogsmolorin yaradilmasindan ibarotdir. Homin birlosdmalor momulati
pasdan , yaxud onun zahiri goriiniisiinii digor doyisikliklordon miihafizs edir. Polad
momulatin oksidlogdirilmasi ii¢lin ona qabaqca kotan yagi digor maddolor siirtiiliir
Vo sonra miioyyon temperatura Qodor qizdirilir. Giimiis momulatin

oksidlosdirilmasi tiglin onun sathi sulfit birlosmalari il islanilir.

Anodlagdirma —elektrik corayan vasitosi ilo aliimin momulatin sathindo
aparilan xiisusi emal demokdir; burada oksidlosmis pardo amala gatirilir vo hamin
pordo iso sonra iizvi boyalar vasitasi ilo miixtalif ronglors (qizil, mavi, goy vo S.)

salmnir.[8]

Momulatin sathinin ortiilmasi. Momulat sathinin ortiillmasindon magsad
pasdan miihafizo etmokdir. Bununla barabor momulat Sathinin Ortiilmasi onun

zahiri gorlinlisiinii yaxsilasdirir va gigiyenik xassalorini yiiksaldir.

Momulat sathina miixtalif iisullar {izra slvan metallar ( sink, galay, nikkel,

xrom, glimiis vo s.) siirtiiliir.

Momulat sathinin ortiilmoasinds xiisusi ilo genis totbiq edilon yapisdirma va

qalvanik tisullardir.

Isdi halda alvan metal &rtmolorinds gabagca memulat diggotlo tomizlonir
Vo sonra miioyyon miiddat vannada orimis metal i¢indo saxlanir. Momulatin

sinklosdirmo vo galaylama amoliyyati bu qayda iizro aparilir.
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Qalaylama omoliyyati habelo siirtmo vasitosilo do aparila bilar;belo

oldugda momulatin sathi galayin arimo temperaturuna godor qizdirilir.[9]

Qalavnik iisul totbiq edilondo mamulat katoda vo momulatin sathini 6rton
metalin anoda birlesdirilib vannaya saliir vo homin vannaya ise momulatin
sothini  Ortasi metal duzunun mohlulu tokilir. Elektrik coroyami tosiri altinda
homin metal mohsuldan ayrilib momulatin sothino ¢okiir vo metal sorf oldugca

anoda birlogmis tikonin arimasilo tamamlanir.

Mina omoliyyati, Mina qeyri soffaf slisovari kiitlodon ibarst olaraq xiisusi
peclarda yandirilib momulatin {izarine yapisdirilir. Mina miixtalif materiallardan, o
cimlodon kvars qumundan, bura (minanin orimo temperaturunu asiqi salmaq
uciin), soda, tobasir vo dikor materiallardan (minaya lazimi xasso vermok iigiin)
hazirlanir.Bunlardan alinan siigo narin doyiiliir vo suyun iginda gatigdirilir. Rangli
mina alinmasi {iciin onun tarkibina kobalt, lacivard , mangan (bandvsayi) Xxrom va
mis (yasil) vo digor metal oksidlari gatilir. Mina, adston mamulata iki dofa siirtiiliir.
Mina siirtmok {iciin momulat duru mina kiitlasine batirib ¢ixarilir,mina miiayyan

vaxt momulata tokiiliir , yaxud da xiisusi cihaz vasitasilo momulatin sathina sopilir.

Altdan vurulan mina gatina astar (qrunt) deyilir vo bu gat hamisa birronk
olmagqla ¢atin ariyir. Ustdon siirtiilon mina qatina ortiik; bu gat ya marmara bonzor
rongda(slvan damarl ) yaxud da “dekor’deyilon tilgii vasitasilo alvan naxiglanmis
olur. Har gat mina mamulat sothindos astar tigiin 900 daracays va Ortiik gati tiglin
800 doracaya Qodor temperaturda bisirilib borkidilir.Bison zaman mina zoarralori

ariyib bir butdv ortiik yaradir .

Momulatin boyanmasi vo iizorino lak siirtiilmasi. Metal momulat yagh
yaxud mina boyalar1 ilo boyanir. Bununla momulatin sothi atmosfer tosirindon,
yani pasdan qorunmus olur. Momulatin lak siirton zaman miixtolif yagli asfalt —

bitum va sair parlaq pards yaradan laklardan istifads edilir.

Siirtgli  Ortiiyii. Metal momulatin pasdan miihafizo edilmasi ii¢lin on ¢ox

hallarda totbig edilon iisullardan biri do siirtgii Ortiiyiidiir. Burada totbiq edilon
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stirtgli materiallar1 oksidlogsmoamoli va torkibinds sorbast tursusu olmalidir .Bu sarto

an yaxs1 miivafiq olan neft siirtiiklori,mosalon tiixniki vazelindir.[10]
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I1 FOSIL TODQIQAT HISSOSI

2.1 METALDAN OLAN INSAAT MALLARININ CESID
EKSPERTIZASI

Perlo -kilid mallar1 ¢esidino gora ¢ox miixtalif gapi, pancoro vo mebel
cihazlar1 daxil olur; bu cihazlardan hancamalari, qarmagqlari, gézciiklori, dostoklori,
siyirtmolori, spingaletlori, fortogka razalorini, coftoklori, qifil razalorini, halgalari,

qap1 zancirini, gap1 yaylarini vo ucluglar1 géstarmak olar.

Bu qrupa daxil edilon momulatin ¢oxusu azkarbonlu poladdan
hazirlanir.Bunlarin sathi ya yonulur yaxud da lak, nikel vo digar olvan metalla
ortulur. Bunlarin bazilori, mosslon gap1 dastoklori tokmso iisulunda ¢uqundan yaxud

da ikinci alumin arintilorindon istehsal edilir.

Hancamalar bir sira olamatlor iizro bir —birindon farglonir. Masalan,
konstruksiyasina goro hancamalar oynaqli, yarimoynaqli, oxlu, dirsakli vo parta
hancamalarina ayrilir. Toyinatina goro hancamalar qapi, pancars, skaf, darvaza
hancamalarina va.s ayrilir. Sothinin bozayina goro hancamalar tomizlonmis
(yonulmus) lak siirtiilmiis vo nikellonmis olur,hancamalarin va dostoklorin ayri-ayri

hissalari habels plastik kiitlolordon hazirlanir.

Oynaqli hancama iki 16vhacikdon ibarat olur; bu 16vhaciklorin har birinin
2-3 c¢ixintist vo 2-3 borucugu olur:homin borucuqlar hancama 16vhaciklorinin
qiraqlarinin ayilmasi vasitesilo toradilir.Hancamanin 16vhaciklari mil vasitasilo
birikdirilir.Bu millor ya daimi yaxud da keydirmo (iri hancamalarda) olur.
Hancamanin har 16vhaciyinds surup {i¢iin 3-4 desik ac¢ilir. Bu desiklords surupun

bas1 liclin yuva hazirlanir.

Oynagli hancamalarin 6lgiilor1 lovhaciklorin ucaligina gora (40-dan 150

mm-a godoar) gostarilir.
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Yarimoynaqli hancamalar da iki 16vhacikdon ibarotdir;bunlarin birino 0X
(baut) barkidilir, ikincisinin isa borucugu olur. Homin borucugun yuxari hissasinda
metal basciq olur ki, digor 16vhacikdoki ox buna sdykanir, belo hallarda oxun ucu
konusvari sokildo yonulur. Belo hancamalara morksazi hancama deyilir; bunlar
bascigi aciq hancamalardan yaxsi sayilir vo daha sorbast isloyir .Lovhaciklorinin
konstruksiyasina goro yarimoynaqli hancamalar yasti vo oymo olur. Yasti
hancamalarin har iki hor 16vhaciyi tokgat (yasti) olur vo bunlarin konar1 qatlanib ox
yuva toradilir. aymo konstruksiyali mallarda 16vhaciklor ikigat olub noqtovi
gaynaq vasitosilo yapisdirilir. Yarimoynaqli hancamalar sag vo sol gapinin tagi

ticiin ola bilar.

Yarimoynaqli hancamalarin da o6l¢iisii 16vhaciyinin ucaligina goro (75-

175mm)gostarilir.

Oxvart hancama ikib tipds yanin oynaqli vo qarmaqli olur. Oxvar1 oynaql
hancamanin bir 16vhaciyi adi formada, ikinci 16vhaciyi iso artiq doracoda uzunsov
olur va bu I6vhaciklor ox vasitasilodaimi barkidilir. Bu hancamann Olgiisii adi
hancamanin ucaligina vo uzunsov lovhaciyin uzunluguna gora (70x100 va
150x300 mm)gostarilir.Qarmaqli hancamalara domir¢ihancamasi deyilir vo bunlar

darvazalarin asilmasi iigiin totbiq edilir.

Dirsokli hancamalar iki ensiz 16vhacikdan ibarat olur vo bunlarin birindo
ac1q desiklor agilir,ikincisinda isa 0x barkidilir ki,hancama sorbast firlana bilsin.
Dirsakli hancamalar duz (en ¢ox rast galon), bucagli vo dayaqli olur. Dirsakli
hancamalar skaf gapilari liciin totbiq edilir .Bu hancamalarin adi 6l¢iisti 70x50mm

va 90x70 mm toskil edir. [11]

Parta hancamalar iki ensiz (12 yaxud 20 mm)I&vhaciklordan ibarat olur vo
har 16vhaciyin uzunlugu 50 yaxud 75mm edir; bunlar oynaq vasitssilo bir —birino
borkidilir vo dirsok hissasino sdykonir. Bu hancamalar moktab partalart iigiin

totbiq olunur va 6l¢iisii uzunluguna gora (100 mm yaxud 150 mm)gdstarilir
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Istehsal {isuluna goro qarmaglar  stamp vo moftil qarmaglarina
ayrilir. Toyinatina gora iSo qarmagqlar qap1 va pancars tiglin olur.Pancars iigiin olan
stamp garmagqlarinin yastig1 olur vo bu da miixtolif konstruksiyada (kiirsiili,
tumbali) sag vo sol buraxilir. Qarmaqglarin Ol¢iisii imumi uzunluguna gors
gostorilir;qapt qrmaglariin ol¢iisii -75 vo 102 mm, poncoro liclin olan stamp
qarmglarin iso gqarmagqlarin -95 vo 110 mm , pancora moftil garmaqlarinin iso -50-

don 150 mma goador taskil edir

Gozciiklar bir torofindo qifil asmaq {igiin halgas1 vo diger torafindo surup
iclin xirda desiklori olan polad 16vhacikdan ibaratdir. (70x30 mm, 90X mm va.s)

gotirtiliir.

Jivli halgalar. Halgalar moftildon hazirlanmis , horokatli olaraq polad ox
vasitasi ilo barkidilon va vintli jivlari olan mamulatdan ibaratdir. Halgalarin 6l¢iist

diametrini( 20,30, vo 40mm 0 gdstorir.
Dastoklar. Dastoklar toyinatina géra qap1 va pancars tigiin olur.

Qap1 {iglin olan dastoklor konstruksiyasina gora 16vhali vo pancali dostok-
bondlara ayrilir. Lovhali dastoklorin doastasi ya biitév yaxud iki va bir valgiqdan
ibarat olur. Biitov faon dastays - oval va digarins isa qurma dastok deyilir. Qurma
dastoklorin valgig1 metaldan yaxud diger materiallardan da ( agac, plastik kiitlo,
siisa) ola bilar. Pancali dastoklor ham biitév, ham do qurma fasonda olur. Qurma
fason pancali dastoklorin dostasi, adston agacdan hazirlanir. Pancali dastoklorin
ayrica agar yeri olur. Lohvacikli dastoklorin 6l¢iisii iimumi uzunlugunu ( 250-doan
325 mm- godar), pancali doastoklorin isa o6lgilisii hor iki pancasinin arasindaki
mosafani ( 100-dan 165 mm-a godar) gostarir. Lohvali dastaklor gapinin sag va sol
tag1 tglin ola bilor; bunu tayin etmok {igiin dostoklorin ol yerlorinin 16vhanin

uzunasina taraf oxuna nisbaton hansi tarafa ayilmasins fikir verilmalidir.

Pancara ii¢iin olan doastoklar do gapi {igiin olan dastoklor kimi ham 16vhali,

hom da pancali buraxilir. Lakin pancars {igiin olan dastoklorin agar yeri olmur.
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Pancars tiglin pancali dostoklorin 6l¢iisii adoton 80 vo 100 mm , 16vhoali dastok —

bandlarin 6l¢iisii iso 150-185 mm taskil edir.

Qap1 dastaklari. Konstruksiyasina géra qap1 dastoklori Q horfi soklinds vo
knopka soklinds olur. Q sokilli dastoklor horokatli olur bunlara metal ox olava
edilir vo homin metal ox qap1 qifili ilo alagelondirilir. Bunlar 16vhali va pancali

hazirlanir vo 6lgiilari ise dastasinin uzunlugundan ( 100 vo 120 mm) gotiiriiliir.

Knopka sokil dastoklorin bas¢igi agacdan yaxud plastik kiitlodon hazirlanir
Vo pancars tizarinds ( girde yaxud diizbucaq ) barkidilir. Bunlar ya harokatli ( Q

horfi sokilli) yaxud da harokatsiz olur.[12]
Mebel dastaklari. Bu dostoklor , agagidaki tiplords buraxilir:

a) pancadoan asilmis dastak;

b) 16hvacikdon asilmis dastok;

C) pancadon asilmig sirgali dostok;

d) 16hvocikdon asilmis sirgali dostok;

e) xirda dostok;

f)  doastok-band;

g) knopkali dostok;

h)  yuvali dostok.

Siyirtmalar. Toyinatina gora Siyirtmoalor pancara, gapi vo mebel {igiin olur.
Pancara siyirtmolori konstruksiyasina goéra ciit vo universal olur. Ciit pancara
siyirtmaloari 6l¢ii cohatca bir barabarlikds olmur; bunlarin yuxari {igiin olan1 — uzun,
asag ii¢iin olani iso qisadir. Universal siyirtmoalar barabor uzunlugda olur. ister ciit
Vo istarsa do universal siyirtmalar ya bandlayici (mili igari torafs agilan hallarda)
yaxud da bugaqli 16vhacikli (mili bayir torofo agilan hallarda) sokildo buraxilir.
Pancara siyirtmolorinin 6l¢iisii 16vhaciyinin uzunlugu gostorir ; ciit siyirtmolor 125

Vo 245 mm va universal siyirtmalar iso 125 mm uzunlugda buraxilir.
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Qapr sitirtmasi girds va yast1 oxlu sokildo buraxilir. Girde oxlu siyirtmoalor
— daxili va yast1 oxlu siyirtmalar isa xarici siyirtma sayilir; xarici siyirtmoys adaton
qafil tigiinhalga qoyulur.

Siyirtmolorin 6l¢iisti I16vhociyinin uzunlugundan vo enindon gotiirtiliir.

Mebel siyirtmolori iki tipds, yoni iistdon vurulan vo igori yerlosdirilon
tiplorda buraxilir. Usrdan vurulan siyirtmalor divar siyirtmasins bonzayir.; millarin
horokato gotirilmasi iiglin bunlarin bascigi olur; igaridon yerlosdirilon siyirtmolor
mebelin bas torafinds birtagli gap1 yaratmaq ti¢iin olunur.[13]

Spinqalet. Spinqgalet konstruksiya cohotdon daha miirokkab siyirtmodan
ibaratdir. Toyinatina gora bunlar bunlar qap1 vo pancars ii¢iin olur.

Qap1 spingaleti ciit buraxilir vo bunlardan biri uzun ( yuxari ti¢iin) vo digari
ISo qisa ( asag Ugiin) olur. Bunlar hor ikisi ikigatli qapinin bir tagina vurulur. Hor
spinqaletdoki harokat edon balaca link mil hissasini harokata gatirir vo hamin mil
IS0 uzanaraq ya qapinin ¢or¢ivasindoki yaxud da dosomodoki yuvaya girir va
bununla da gapinin tagmi baglh voziyystds saxlayir. Yuxari spingaletin uzunlugu
370 mm, asag1 spinqgaletin iso 235 mm toskil edir.

Poncoro spingaleti pancars iigiin xiisusi siyirtma noviidiir. Pancars
spingaletinin ortasinda yerloson dostoyini ¢evirdikda pancars ¢argivasi baglanir.
Pancara spinqgaletinin Slglisii onun imumi uzunlugunu (sifariso osason)

gastorir.

Fortogka rozalori. Fortogka razolori adi (disklori) vo balanshi (agir
dostokli) olur. Balansli rozolorin dostoyi 6z agirligi ilo rozeni bagh voziyystdo
saxlayir. Fortocka rozalori bondli (binanin igarisina agilan fortogkalar ugiin) vo
16vholi ( binanin bayirina agilan fortogkalar {i¢lin) olur. Bunlarin 6l¢iisii iimumi
uzunlugunu gostarir vo mm {iizra ifads olunur. Fortocka rozalorinin dlgiilori adaton
65 mm-dir.

Caftoklar. Coftok on sado qifil alstidir; bunlar 16vhs tizarindo
barkidilmis yast1 metal oxdan vo banddan ibarat olur. Coftoklor halgali(qifil asmaq
liciin) va halgasiz istehsal edilir. Caftoklorin 6l¢iisii mm iizra uzunlugunu va enini

gostoarir.
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Qifil rozalori. Qifil rozolori istehsal tisuluna goro stamplanmis vo
moftildon hazirlanmis olur. Stamplanmis qifil rozolori moaftil rozolordon daha
olverislidir. Stamplanmis quifil rozalori adoston iki 16vhacikdan ibarst olur vo bu
16vhaciklor iss oynaq yaxud liliik vo gozciik vasitasi ilo birlogdirilir. Lovhaciklarin
birindo yariq yer qoyulur ki, gozciikk ora daxil olur vo 16vhaciyin digarinds iso
surup desiklor acilir. Moaftil qifil rozalorinin 16vhaciyi moftildon oayilib hazirlanir.
Qifil rozalarinin 6l¢iisii 16vhaciyinin uzunlugunu (75-125 mm) gostorir. [14]

Qap1 zanciri. Qap1 zonciri qapinin alave olaraq igaridon baglanmasina
xidmat edir. Qap1 zanciri gapinin tam agilmasini vo icari daxil olmagi qoymur vo
belaliklo gapinin arasindan baxib golon adami gérmoys imkan verir. Qap1 zanciri
dayaq qutusundan, zancirdon va zancirinin birlosdirildiyi 16vhacikdan ibarat olur;
zoncirin ucunda garmag (oyilmis basciqli mil), baglanan 16vhaciyinds iss yariq yeri
olur ki, zoncirin qarmagi ora salinir.

Qap1 yaylari. Qap1 yaylar1 konstruksiya etibar1 ilo ¢ox miixtalif olur vo
bunlardan an ¢ox islonan spirall1 yaylar vo “ Qurbaga” adlanan yaylardir.

Spiralli yaylair moftildon hazirlanir vo uclarinda basciglari olur; hamin
basciqlar vasitasi ilo yaylar 16vhaciya va qapimnin gargivasina barkidilir.

“Qurbaga” adlanan yaylar bir neco hissadon, yoni 16vhoalikdon ( yasti
spiralli yaydan), yayla birlosdirilmis linkdon, linkin ucundaki yastigdan vo yastiq
16vhaciyindan ibaratdir.

Pancara ucluqlari. Pancars ucluglart Q harfi soklinds polad 16vhaciklordan
ibaratdir, bunlarda surup tigiin desiklar agilir. Bunlar pancalarin kiinciinii barkitmok
liciin totbiq olunur. Pancars ucluglarmin 6l¢iisii bir dirsayin uzunlugunu gostastorir
Vo adaton 75-125 mm toskil edir.

Pancara dayaqlari. Poncoro dayaqlari metal 16vhaciya borkidilmis diiz
yaxud oyri metal millordon ibaratdir. Milli ucuna rezindon yastiq keydirilir.
Pancara dayagqlar ciit ¢argivali va igari agilan pancaralards totbig olunur; pancara

dayagqlar1 bayir ¢argiva dostoyini igari ¢argivanin slisasini sindirmaqdan qoruyur.
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2.2 METAL INSAAT MALLARININ KEYFiYYOT
EKSPERTIZASI

Keyfiyyat sortlari. Petlo-kilid mallar1 keyfiyyat etibar1 ilo 1-Ci vo 2-Ci

sortlara ayrilir. 1-ci sort momulat asagidaki asas sortlors miivafiq olmalidir: [15]

1. Biitiin momulat forma vo 6l¢ii etibar ilo 6ziino moxsus standart vo
texniki sortlors uygun olmalidir.

2.  Momulatin hissolori diizgiin vo mohkom birikdirilmis olmalidir.
Par¢im yerlorin Kip vo par¢im basciglar isa diizglin formada olmalidir. Oynaq
birikdirmalori hissalorin sorbast firlanmasini tomin etmalidir.

3. Momulatin 1z torofinin sothi diggetlo hamarlanmali vo ¢atsiz,
oyugsuz, batigsiz va darin ciziqsiz olmalidir.

4.  Momulatin kenarlar tiliskesiz olmal1 va iti tillora yol verilmalidir.

5. Surup yerlori konsentrik sokildo agilmali ,desiklor diizgiin geometrik
formada vo zodosiz olmali vo surup basciginin gizlonmasi yaxud momulat

sathindon 0,3 mm-o godor asag1 durmasi tomin olunmalidir .

6. Cihazlarin harokatdo olan hissalori yiingiil vo sorbast iglomali,hissalor
bir-birini stirtmomoali vo laxlamamalidir ; hissolor lazimi hallarda son vo araliq

vaziyyatds miistagil dayana bilmalidir .

7. Momulatin istiino pasa qarst vurulan ortiik sothin hor yerino basdan-

basa yayilmis bir barabarlikds va miioyyan qalinligda olmalidir.

2-ci sort momulatda ohamiyyatsiz xarici qiisurlara yol verilo bilar

(¢at,ciiriik).Bu qlisurlar momulatin istifadesine mans olmalidirlar.

Markalama vo gablasdirma. Sothino 6rtik vurulmamis momulata ¢oxlu
mineral yagi sirtiiliir vo moftil yaxud spaqat vasitasilo packalara baglanir.Sathi
ortiiklii momulat packalara baglamadan qabaq kagiza biikiiliir,lakin bunlara da

gabaqca yag siirtiiliir (boyaqlt momulat yaglanmamis sokildo kagiza biikiiliir).[16]
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Pacgkalara stamp vurulur yaxud  yarliq asilir ; burada zavodun
adi,momulatin adi Vo pagkada miqdari, dlciisii buraxilan tarixi vo Umumittifaq
Dovlot  Standartinin  nomrosi gostorilir .Dasinan zaman pagkalar quru taxta
yesikloro qgablasdirilir.Yesiyin brutto ¢okisi 50kg-dan yuxart olmamalidir.
Yesiklora polad zolaglar yaxud moftil ¢okilmoalidir.

Biitiin  quifillar totbiq xarakterino goro iki qrupa,ysni horokatsiz
(daxili)qifillar toyinatina géra qap1 vo mebel qifillarina ,barkidilmasi tisuluna gora

tam daxili, gqismon daxili vo vurma qifillara boliiniir.

Qapr qifillar1 .Miixtalif konstruksiyalarda hazirlanir.Bunlardan an ¢oc rast

golon suvaldali va silindrik mexanizmli qifillardir.

Suvaldali qifillar. Bu qifiln  gévdesindo bir nego fiqurlu formada
lovhaciklor (suvaldalar) olur. Homin 16vhaciklor adi vaziyyatindo  siyirtmaya
barkidilmis dilgaklarin harakatine mans olur va ona gora do siyirtmani bu vo ya
digar torofa torpatmok iiglin gabaqca suvaldanin yuxari qaldirilmasi lazim golir.
Bu vozifoni qifilin gévdosindo ¢evrilon agarin burnu ifa edir, Suvaldalar 6lgii
cohoatca miixtalif oldugu ii¢iin agarin burnu da hap suvaldanin 6ziine miivafiq pillali
sokilda olmalidir.Belaliklo gifilin i¢inda suvalda na godar ¢ox olarsa, acarin burnu
da bir 0 gadar miirokkob olur va bununla bir o godar miirakkab olurva bununla da
qifil daha olverisli olur.Umumittifaq Dévlet Standartina gora qapi qifillarinin an
az1 U¢ suvaldasi olmalidir .Suvaldali qifillar miixtalif tiplords buraxilir ;bunlardan

an ¢ox yayilan asiqh qifil vo ayri siyirtmali qifillardir.[17]

Asigh qifilin gabaq 16vhaciyinds asiq deyilon mexanizm olur ki , bu da
gapinin gapali halda saxlanmasina xidmoat edir . Boazi qifillarda asigin yuxarisinda
yaxud asagisinda vint qoyulur vo bununla da asigin 16vhacikdon az yaxud ¢ox

daracads bayira ¢ixmasi nizamlanir.

Siyirtmali qifilin asiqh qifildan forqi ondadirki bunun asiq yerino gabaq

16vhaciyinin desiyindon bayira ¢ixan dili vo govdasinds isa homin dili gdévdanin
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igarisina ¢okon mexanizmi vo Q soklinds yaxud knopkaya banzar horokotli doastoyi

olur; hamin dastok isa iskili qifilin igarisine sakir.

Silindrik mexanizmli qifillar qurulus ¢ohotco suvaldali qifillardan xeyli
forglonir. Bunlarin on mithiim xiisusiyyati ondan ibaratdir ki, 16vholi suvaldalar
avazina 4-5 c¢iit iskili olur. Bu qifillarin se¢idi ¢ox genisdir. Bu konstruksiyadaki
qifillardan on ¢ox yayillmis olan “Link “ adlanan qifillardir. Bu qifil {i¢ asas
hissadan yoni basgigdan, suvaldali qifil qutusundan va yuva hissasindan ibaratdir.
Qifil bascig xiisusi orintidon hazirlanir. Bunun ortasinda acgar {igiin desik agilir.
Bascigin topasindo vo agar yuvasindan 4-5 degik qoyulur vo homin desikloro
miixtalif 6l¢ilido ikiqat dilgok va xirda yaylar yerlosdirilir; bunlar yuxart dilgoklara
tozyiq verib gismon barabanin gozciiyiino kegir. Bu sobabdon baraban 6z oxunun
otrafinda firlana bilmir.Barabanin firlana bilmosi {i¢iin agar totbigq olunur; agar
asag1 dilgayi galdirir vo hamin detalin soviyyasino qoyur. Bu detal ensiz tomasa
vasitasi ilo qifilin dil hissasino gevirilir vo agar1 gevirdikdo qifilin siyirtmosi

qutunun igarising kegir.

Mebel qifillari. Mebel qifillarnt yesik qifilindan, skaf qifillarlndan vo

sandiq qifillarindan ibaratdir.

Yesik qifillar1 daxili vo vurma ola bilor. Bunlarin xarakterik ¢ohati

ondadir ki1 qutusunun dorinliyi uzunlugundan ¢ox olur.

Sandiq qifili qurulusca yesik va skaf qifilindan xeyli forglidir. Bu qifilin
ayrica digli tomasast olur ki, bu diglorde qifilin gévdasindoki gozciiklora kegir.

Sandiq baglananda qifilin siyirtmasi tomasinin dislirina kegib onu saxlayir.

Asma qifillar. Asma qifillar miixtalif tiplords istehsal edilir. Konstruksiya
cohatco onlar {i¢ qrupa- suvaldasiz, suvaldali vo silindrik mexanizmli gruplara

boluniir.

Suvaldasiz qifillara avtomatik qifil da deyilir; bunlar konstruksiyaca an

sado qifil olmaqla garmagi 6z 6ziina harokat edir; bu qifillar acarsiz baglanir.
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Suvaldali qifillar konstruksiyaca nisboton miirokkobdir. Bunlarin agarinin burnu
pillali sokildadir. Suvaldali qifillarin ¢esidi oldugca miixtolifdir. Suvaldali qifillar
yarimdovrali, birdovrali  vo ikidovrali olur.Yarimdovrali  qifillar  onunla
xarakterikdir ki, acar yarim cevros vuran kimi acilir. Bunlarin qulpu avtomatik

harokat edir, govdasi diizbucaq yaxud girdo formada, agar1 is1 boruvari yaxud yasti

olur.[15]

Silindrik mexanizmli qifillarin gévdosi adoaton t6kmo ¢uqun yaxud aliimin
arintisindon vo acar1 iso yastt olur. Qap1 qifillar1 kimi buradad suvaldalar
dilgoklardan ibarat olur vo bu dilgoklor qifilin gévdasine yerlogdirilmis barabanin

harlonmasini langidir.
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2.3 METAL INSAAT KEYFiYYOTIi, MARKALANMASI
VO QABLANMASI

Kefiyyat sortlori. Petlo-kilid mallar1 kimi qifillar da 1-ci vo 2-ci sortlara

ayrilir .
Qifillarin osas kefiyyat sortlori asagidakilardan ibarotdir:

1.Qap1 qifillar ikitarafli, yoni gapinin hom sag ham ds sol tagi tiglin
olmalidir. Oyri siyirtmali qifillarda qifilin sagdan sola vo soldan saga ¢evirilmasi

liclin siyirtmonin yerinin doyisilmasi imkani nozards tutulmalidir.
2.Qap1 qifilinin asagidaki miqdarda dilgaklori (sekretlori)olmalidir:
a) ¢ suvaldal qifillarda -on az1 12 adad ,
b)dordsuvldalr * “ 187
v) silindrik mexanizmli qifillarda an az1 500 adad

3. Qifilin siyirtmasi tist 16vhaciyi ilo bir coht yaratmali va artig-oksiikliyi

0,5 mm-don ¢ox olmamalidir.

4.9yri siyirtmoli (Siindrik Mexanizmli) gap1 qifillarinda els detal olmalidir

ki binanin i¢arisinda siyirtmani har iki son vaziyyatds barkitmok miimkiin olsun.

5.Biitiin qifillarin zahiri sathi yaxs1 diizoldilmolidir ;burada ¢at ,styrilmus

yerlor ,tilisgo va iti tillor olmamalidir .
6.Qifillarin detallar1 diizgun vo méhkam barkidilmalidir.

2-ci sort qifillarda istismar xassaloring tasir géstorma on shomiyatsiz zahiri

quisurlara (styrinti, qaraltt va.s ) yol verilir.

Markalama va gablasdirma. Har qifilin aydin zavod nisani olmalidir.
Qifillar,pasdan yaxs1 qorunmasi iigiin qabaqgca yaglandigdan sonra pagkalara

baglanir ; bazi hallarda quifillar fordi qutulara qoyulur .Qrup lizra pagkalara
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qablasdirilan qifillar daxili qurulusca miixtolif miirokkablikds olmalidir. Bir
packada 50 qifildan ¢ox olmamalidir. Horokoatsiz qifillar ayrica kagiza biikiilmiis
tam komplekt sruplar ilo gablanir. Dasinan zaman qifillar yesiklora gablanir, bu

yesiklorin brutto mokisi 50 kg-dan artiq olmamalidir.
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2.4. METAL MOMULATLARIN EKSPERTIiZASI

Osas ilk materialina géro metal gablar cuqun, polad, aliiminium, biiriinc
vo mis orintilorindon hazirlanan qablardan ibaratdir. Bu grup gablar habels
sothinin bozodilmasine, momulat névlerine onlarin fasonuna va olgiilorine goros

boluniir.

Qabin sothinin bozadilmosi onun  hazirlandigt materialdan asilidir.
Moasalon, ¢uqun gablar qgara vo minali, polad gablar iso qara boyaqli,
sinklonmis, qalayli vo minali olur. Nov cohatco qablar olduqca miixtalifdir: bura

qazan, kiivac, tava, ¢aynik, qohvadan, tas va digor gablar daxildir.[16]

Ayri- ayr1 ndv gablarin fasonu momulatin konstruktiv xiisusiyyatlori ilo
alagoadardir: burada qulplu, qulpsuz, liiliikli vo digar fason alamatlorini gostarmoak
olar. Bundan bagsqa gabin fasonu onun goévdosinin formasindan (silindrik,
konusvari, gabariq vo i.a.) Vo armaturasimin xiisusiyyatlori ilo alagadar olur.

Qabin o6l¢iisti tutumunu yaxud diametrini gostarir.

Cuqun gablar. Cuqun gablar tokmo iisulda olaraq, boz cuqundan
hazirlanir. Cuqun qablar gara , yoni heg bir Ortiiksiiz vo minali. Yoni igarisina ag

mina siirtiilmiis olur.

Cuqun qablar ¢ox agir vo zorbs qarsi bir godor zoif olur. Qara ¢uqun
qablarin sothi bir godor kalokotiir olur ki, bu da onun tomizlonmasini gatinlosdirir
Vo x0Orayin rongini garaldib dadini dayisir; bunun sabobi odur ki, gabdan x6rays

bir gadar domir maddosi kegir.

Bununla borabar ¢uqun qgablar ucuz, termiki cohotdo davamli vo
mohsulun bir qaydad va yavas qizdirilmasi ii¢iin ¢ox olverislidir. Cuqun gablarin

asas ndvlari tiyan, tac, giivac, gazan, tava vo oval fason gablardan ibaratdir.

Tiyanlar gara vo minali olur. Qara tiyanlar yastidib vo sferik formada
hazirlanir; bunlarim tutumu 25- don 500 litro godor olur. Minali tiyanlar (sislo

tiyani) 2- don 15 litra gadar tutumda buRAXILIR.
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Gilivoclor hom qara , hom do minali olaraq, 1,5- don 0 litro qodor

tutumluqda buraxilir. Giivaclor qapagi adoton tavadan ibarat olur.

Qazanlar ¢ox zaman minali, gapaqli vo iki qulplu fasonlu olaraq 0,5- don

7,0 litro godor tutumlugda buraxilir.

Tavalar gara vo minal1, qulpsuz yaxud tok va ciit qulplu olur. Tavalarin
Ol¢iisiinii onun yuxarisinin diametri (168- don 380 mm- o godor) gostarir; bundan
basqa tavalara sorti nomralor do qoyula bilor; belo hallarda n6mra homin tavanin

hansi tutumluqda tas {igiin qapaq toskil eda bilmosini gostorir.

Oval fason gablar (qazqizardan vo Ordokqizardan) gapaqli qara yaxud
minali gqabdan ibaratdir;bu gabda ev va ¢6l qusu oti qovrulur, toravaz bisirilir (6z

bugunda) va i.a. Bunlarin 6l¢iisii iri diametri (200- don 450 mm- o gadar) gostarir.

Polad gablar. Polad gablar ya paslamayan, yaxud da karbon poladdan

hazirlanir.; ticaratds bu gablara domir gablar deyilir.

Paslamayan qablar yiiksok gigiyenik xassolora malikdir.; bunun sothi
azaciq goy ronges ¢alir; bu gablara xiisusi Ortilk vurulmur. Haloloi bu qablarin
cesidi mihduddur; burada 5,; 3,0 va 5,0 litrlik gazanlar, tayqulplar stokanaltlar1 vo
kofkirlor daxildir.

Karbonlu poladdan olan gablar oOrtiiksiiz (qara), boyaqli, qalayl,

sinklonmis vo minali halda buraxilir.

Qara polad gablar, necas bir qayda olaraq ayri- ayr1 hissalordon gablasdirilir
Vo ayri- ayri hallarda iso stamp iisulunda hazirlanir. Bu qgablarin g¢esidi  xeyli
mohduddur. Bura 9-13 litr tutumlugda gara tonokadon olan silindrik va konusvari
vedralar, qulpsuz va ham do bir yaxud iki qulplu tavalar, 2-10 litr tutumlugda
silindrik va diizbucaq fasonlu neft bidonlar1 vo su iiciin 0.5- 2 litr tutumlugda

abgordonlor daxil olur.
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Boyali polad gablar qara polad gablar kimi qurasdirma vo stamp iisulunda
buraxilir. Bu gablarin ¢esidindo 9-13 litr tutmlugda boyagl silindrik vo 7-15 litr
tutumluqda konusvart vedralor, 2- 10 litr tutumlugda silindrik vo diizbucaq
fasonlu vo agac tixacl neft bidonlari, 100-200 mm diametrlordo qiflar vo taxta

dostokli zibil ¢omealori daxil olur.

Qalayli polad gablar galaylanmis voroq poladindan yaxud ag tonokodon
hazirlanir. Varaq poladindan hazirlanan gablar oksariyyatls siid ii¢iin olur. Bunun
cesidindo 38 litrlik hermetik baglanan qapaqli, siid daginan ¢olloklor, 20- 40 litrlik
silindrik fasonlu qulplu siid vedralori, 6- 12 lirlik siid vedralori vo 8- 12 litrlik siid

sagilan gablar daxil olur.[17]

Ag tonokalordon xirda tesarriifat gablar1 (0.3; 0.4 va 0,5 lirlik tayqulplar,

biiriinc torlu siidstizonlor va diametri 100- 200 mm olan gablar) hazirlanir.

Sinkli polad gablar adaton qurasdirilmis olaraq varaq poladindan hazirlanir
va sonradan qizgin sinklonmadon kegirilir. Bu gablarin ayri- ayr1 névlari  (tokno)

stamp tsulu ilo hazirlana bilor.

Sinklomis vedrs konusvar1 formada 7-15 litrlik va silindrik formada 9-13

litr tutumluqda buraxilir.

Taslar, forma etibar1 ilo girds (9-13 litrlik) vo oval formada (17- 28 litr)

buraxilir.

Toknolor qurasdirma soklinds vo  biitdvstamp {isulunda buraxilir.
Qurasdirma tonokalor 4 tipds hazirlanir; bunlarin uzunlugu (dibindan) 680, 750,
850 vo 925 mm, eni iso (agzindan ) 490, 450, 430 vo 420 mm olur. Biitov stampl

toknalar bir 6l¢iida (uzunlugu 850 va eni 420 mm) buraxilir.

Usaq vannalar1 45 vo 65 litrlik olmagla qurasdirilma iisulunda istehsal

edilir.
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(Comasir gqaynadan baklar silindrik yaxud konusvari formada qapaqh
bakdan ibaratdir. Konstruksiyasina gora baklar sobokali vo geyvarli olur. Sobokali
baklarin dibinds ¢omasir yanmasin deya tor olur; qeyzerli baaklarin slava olaraq
bir do borucugu olur vo homin borucuq sobokodon yuxari qalxir. Bu qeyzer
vasitosilo gaynar su yuxari qalxir vo suyun tozyiqi altinda ¢imasirin, yuxari

qalxmasina mane olur. Comasir bakinin tutumu 22-35 litr toskil edir.
Su bakinin konari olur vo bunlar 22 litr tutumluqda istehsal edilir.

Bag susoponi uzun lilikli vo ucuz sobokali olur; bunlar 4- don 12 litra

goadar su tutur.

Neft bidonlar1 miixtalif fasonlarda buraxilir vo 3 —don 16 litro godor

tutumluqda olur.

Minali polad qablar gigiyenik, zahirdon yarasigqli vo nisbaton yiingiil,
oldugundan vaxarayin rangins vo dadina tosir gostormadiyina gors istehlak¢ilarin
aenis rogbotini qazanmisdir. Sonayeds ildon- ilo bu gablarin buraxilisini artirir.
Yaxin illordo miixtalif gézal rongli minali gablarin istehsali xiisusilo artacaq va
bununla minali polad qgablarin keyfiyyati daha da yiiksalocokdir. Minali polad
qablarin asas novlori qazan, qisa gazan, ¢aynik, goahvadan, dolga, xorok dasinan
qab, yaxalama qab1, taz, abgardan agsiizon, kafkir, tas, tayqulp, vedrs, bidon va sair
gablardan ibaratdir. Cox zaman minal1 polad gablar soyuq stamp tisulunda istehsal
edilir. Lakin bunlarin bazilari (dolga, assiizon, vedra) qurasdirma tisulunda istehsal

edilo bilar.

Qazan homin qrup gablarm on ¢ox yayllmis olan novidiir.
Konstruksiyasindan asili olaraq qazanlar toklik va ciitliik (as qazani) olur. Ciitliik
gazan iki gazandan ibaratdir; bunun hor ikisinin uzun qulpu olur; bunlar bir- birini
icina Yerlosir. Lakin biri digarinin i¢inda diba ¢atmayib asili durur;bu qazanlarda
as bigirilir. Toklik qazanlar diiz, silindrik, gabariq vo konusvari formada olur.
Qazanlarin dlgiisii santimetr ifadasinds yuxarisinin diametrini (10 Ne- don 28 Ne-

ya godoar ) va litr ifadasinds tutumunu (0.5- don 14 litro qodar) gostarir.[18]
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Qisa qazan iki qulplu vo gapaqli olur; bunun diametri ucalifindan xeyli
cox olur; bunlar, oksoriyyatco quru xorok hazirlanmasi tgiin totbiq edilir vo
ucaligicahotca iki ciira yoni dayaz vo dorin olur. Qisa qgazanlarin diametri 16-28
mm, tutumu isa darin gazanlarda 1,5- 8,5 litr vo dayazlarda 1, 0- 7,5 litr toskil

edir.

Cayniklor biitovdartma tisulda olaraq silindrik vo konusvari formada vo
qabariq tikisli formada istehsal edilir. Biitovdartma ¢ayniklarin tutumu 2- 7 litr vo

tikmoa cayniklarin iso -2,4- 9 litr toskil edir.

Qohvadanlar uzunliliik, enli vo qisa lilik formada istehsal edilir.
Enliliillik gohvodanlarin, adoton geyzeri (sobokali borucuqg) olur. Qshvadanda
gaynayan su hamin borucuqla yuxari qalxir vo sobokonin igina tokiilorok orada

gohvani bigirir. Qeyzerli gohvadanin tutumu 1- don 3 litra gadar olur.

Dolgalar biitovdartma iisulda hazirlanmis qabariq formada qapaqsiz vo

tikisli tisulda hazirlanmis konusvari formada gapaqli olur.
Dolgalarin tutumu 2- dan 4 litro godor toskil edir.
Xorak dasian gablar toklik, ciitliik va ticliik.

Toklik xdrok dasinan gab iki qulplu gazandan ibaratdir; bura moftil halga

kegirilir; bu gabin diametri 16 va 20 sm, tutumu isa 2- 4,5 litr toskil edir.

Citlik vo tgliik xorok dasinan qgablar iki yaxud ii¢ qazandan ibaratdir;
bunlar xiisusi konstruksiyali dostoklo bir- birina barkidilir. Yuxaridaki gazanin
asagidaki qazan {i¢lin gqapaq yerini verir. Bunlar diametrina gors iki 6l¢tido ,( Ne
16; Nel18 ) buraxilir.

Asstizonlor konusvari va silindrik formada olur. Konusvari assiizonlor az
yayilmisdir; bunlar 22- 26 sm diametrdo iki qulplu, dibi sobokali, konusvari
gazana boanzoyir. Yarimgirdo assiizonlor dastokli abgardona banzayir; bunun

govdasinda ¢oxlu xirda desiklar olur. Assiizonlorin diametri 14- 20 sm togskil edir.
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Siid bidonu biitovsampl1 iisulunda vo tikigli {isulda istehsal edilir vo tutumu

1-6 litr olur.

Minali vedroalor, adoton siid tigiin totbiq edilir. Bunlarin altliq hissasi olur
Vo ona goro do dibi yerdon bir godor yuxarida durur. Vedrolorin yuxari
diametri 26, 28 vo 30 sm va tutumu8 iso miivafiq olaraq 10, 12 va 14 litr toskil

edir.
Ollizyuyan tazlar 40-55 mm diametrdos buraxilir.
Minali kasalar 14- don 32 sm godar diametrds buraxilir.
Dorin vo dayaz bosgablar 18- don 24 sm -o qodar diametrds istehsal edilir.

Dastokli abgordanlorin diametri ( yuxarindan ) 14 vo 16 sm tutumlu iss,

miivafiq olaraq 1 vo 1,5 litr toskil edir.
Su tayqulplu 6-12 sm diametrds vo 0.15- 1,0 litr tutmlugda buraxilir.
Comeoalor iki 6l¢iida, yoni 9 vo 10 sm diametrds istehsal edilir.
Kafkirlar (kof alan gasiq) 10 vo 12 sm diametrds buraxilir.

Geco vazlart qapaqli vo gapagsiz olur; bunlarin diametri 18- 22 sm vo
tutumlu 1,7- 3,5 litr toskil edir.

Aliimin qgablar. Ilk materialina goro aliimin qgablar, tokrari aliiminium

arintisindon yaxud da 6z formasmi doyismis aliimin varaglorindon hazirlanir.

Tokrari aliimin orintisindon olan qablar tokmo iisulda istehsal edilir.
Bunun ¢esindina 1.5- 20 litirlik giivaclar, tutumu 6 litra godor olan silindrik va
konusvart gazanlar, 140- 385 mm diametrdo tavalar 145- 385 mm diametrds

ordokqizardanlar vo 2, 0- 4,5 litr tutumlu miixtalif fasonlyu ¢ayniklor daxil olur.

Varaq aliiminindan olan gablar dartma stamp lisulunda vo habels tazyiq

altinda istehsal edilir. Bu gablarin sothi ya tutgun yaxud da parlaq (pardaxli)
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olur. Bu gablarin ¢esidi, momulat névii vo onlarin fasonu cohotco yuxarida

dorc olunmus minali polad gablar ¢esidinin, demok olar, eynidir.

Aliimiinium qablar yiingiil, gigyenik vo mexaniki tosirloro davamli olmaqla
xOrayin rongini vo dadini doyismir. Lakin aliiminium qablar noqtavi karoziyaya
moruzdur; bu qiisur, xiisusan x0rak gabda ¢ox saxlanan hallarda vo golovi Xxassali

maddolor 9soda moahlulu, cod su0 saxlanan hallarda meydana ¢ixir.

Aliimin gablarin istehsali durmadan artir; bunun ¢esidi tozalonir vo xeyli

genislonir.

Dovlatin gostarigloring asason sonaye aliiminium gablarin pardaxlanmasini
yaxsilasdirmali vo bunlar tiglin olverisli plastik kiitlodon, aliimin arintilorindan va
istiya davamli lak ¢okilmis poladdan sohmanli dostoklor tatbiq etmalidir. Bunun
noticosindo aliimin gablarin istehlak xassolori daha da yuxari qalxir. Aliimin
qablarin osas novlori x6rok dasman gabdan, ¢aynikdan, gshvodandan, tavadan,

asstizondan, bidondan va sairadan ibaratdir. [20]

Aliimin gazanlar minali polad gazanlar kimi ( toklik va ciitliik) islo vo
kartof bisirmok tclin olur. Toklik qazanlar miixtalif formalarda (silindrik,
konusvari, qabariq) hazirlanir; bunlar ya iki qulplu, yaxud da tok uzun dostokli

olur.

Iki qulplu silindrik gazanlar dorin, yarimderin, olgiisii isa yuxarisinin
diametrini (10- dan 37 sm -2 gadar) va tutumunu (0,5- dan 25 litra godor) gostarir.
Dibinin galinligina goéra gazanlar yunaiil (yoni dibinin galinligi 1.5 mm) orta

(2mm) va agir (2.5 mm) olur.
Xorak dasman gab toklik, ciitliik va iisliik olur.

Toklik xorok dasinan gabin diametri 10-16 sm, ciitliik vo ticliik gabin iso

16 va 18 cm togskil edir.
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Cayniklor ¢cox zaman konusvari1 formada istehsal edilir; bunlar pardaxl vo

tutqun, tutmu ise 1-dan 7 litro godor olur.

Qohvaodanlar geyzerli vo qeyzersiz hazirlanir; bunlar da pardaxli vo tutqun

olur, tutumu isa 1,5 va 2,0 litr toskil edilir.

Tavalar dibi hamar vo gayganaq bigirmok iiglin dibi yuvali olur. Dibi
hamar tavalar iki qulplu yaxud bir uzun dostokli vo diametri 14- 26 sm 6lgiido.

Dibi yuvali tavalarin iso diametri 20- 25 sm olur.
Su tayqulplarmin diametri 7,8 vo 9 sm toskil edir.

Kasalar dorin va dayaz olur. Dayaz kasalarin diametri 16- 40 sm, darin

kasalarin iso -20- 40 sm toskil edir; dorin kasalar yiingiil vo agir olur.

Altiminlar olan agsiizonlor minali polad agsiizonlor kimi konusvari qazana
bonzoayir; bunlar dibi torlu (bismis toravoz iigiin) formada va govdasinds ¢oxlu
desiyi olan abgordan formasinda (bismis makaron momulati iiglin) olur.bigsmis
torovaz ligiin olan assiizonlorin diametri 22- 30 sm, bismis makaron momulati {igiin

onlarin diametri 14- 20 sm toskil edir.

Bulyon siizon golbirlor konusvari, dibi soboksli qazan formasinda olur,
diametri iso 12- 20 sm toskil edir.

Bidonlar biitévdartma tisulda hazirlanir vo tutumu 1 litr vo daha artiq olur.
Abgardanlarin uzun dastayi olur va tutumu 0,5 va 1,8 litr toskil edir.
Oliizyumagq tigiin tazlar 45 vo 55 sm diametrds buraxilir.

Yuxarida dorc olunan momulatdan basqa aliimin qablarin mesidinda
comeolor, sous qasiglari, kofkirlor, dorin vo dayaz bosqablar, qiflar, buxarda
torovoz bisirmok iiglin totbiq oluau qazan sobokoalori, kranli su baklar1 vo sair

momulat daxil olur.[21]
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Mis orintilorindon olan gablar. Bu qablar sinkli biiriicdon, habelo
noyzilberdon vo melxiordan hazirlanir. Bu qablarin ¢esidindo mayniklor,
gohvadanlar yaxalama qablari, miirobbo loyanlori, samavarlar, nimg¢aloar,
stokonaltligi vo digor xirda momulatdaxil olur. Mayniklor toyinatina goro su
caynikina vo dom maynikino ayrilir. Su ¢ayniklori sinkli biiriincdon hazirrlanir;
bunlar pardaxlanmis vo nikellosdirilmis silindrik vo yarimsferik sokildo vo zang
aormasinda buraxilir. Silindrik c¢ayniklorin tutumu 2,5- don 7,5 litro qodar,
yarimferik ¢ayniklorin 1,5 litr vo zong formasindaki ¢ayniklorin iss - 1,5 —don 4

litra godoar olur.

Dom c¢ayniklori nikelli biirlinclordon (neyzilber) hazirlanir; bunlarin

iistiino giimiis yaxud nikkel vurulur va tutumu is20,5 litr togkil edir.

Qohvadanlar geyzarli vo geyzorsiz hazirlanir; bunlarin tutumu 1,5 va 2,0
litr toskil edir.

Yaxalama gab1 cinkli vo nikelli biirlinclordon hazirlanir; bunlarin formasi

muxtalif vo diametri iso 160 vo 176 mm togkil edir.

Miirobba layanlori sinkli biiriinclordon hazirlanir; bunlar qulplu va qulpsuz

olur; miirabba layanlarinin diametri 178 don 400 mm-a godar toskil edir.

Samavarlar miuxtolif fasonlarda, o ctimlodon hamar silindrik, hamar
konusvari, tilli konusvart vo fiqurlu konusvar1 fasonlarda buraxilir. Samovar sinkli
biirinclordon istehsal edilib pardaxlanir vo nikellonir;samovarlarin tutumu 2,5 —

don 10 litra godor olur. on ¢ox yayilmig samovarlar 5 vo 7 litr tutumlugda olur.

Nimgolor do samovarlar kimi miixtalif girdos, ovalli vo dairali fasonlarda
buraxilir. Nimg¢oalor ham sinkli, hom do nikelli biiriinclordon hazirlanir va {izarina
nikel vurulur. Nimgalorin 6l¢iisii dairasi va ovali ila birlikds uzunlugundan (430-

500 mm), girdo nim¢alarin 6lgiisii isa diametrindan (320- 500 mm) gotiiriiliir.

Stokanaltligi, adaton nikelli biiriincdon hazirlanir; bunlarin {izarina giimiis
vurulur va zagla naxiglanir.
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Qonddanlar sinkli va nikelli biiriinclordon hazirlanir; bunlarin tizorina nikel

Vo glimiis vurulur, diametrlori iso 120 vo 142 mm togskil edir.
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2.5. METAL INSAAT MALLARININ NOQSANLARI

Biitiin metal gablar keyfiyyat etibarilo 1-ci vo 2- ci sortlara ayrilir.

Qabin sortu iizorindo miisahido edilon istehsal vo bozok qlisurlarina

asasan toyin edilir. Burada qilisurun novii, 6l¢iisii vo iimumi miqdar1 nozors alinir.

Qablarim  tmumi keyfiyyat  sortlori. Ilk materialindan vo istehsal

xarakterindan asili olmayaraq metal qablar asagidaki sartlora miivafiq olmalidir:

1. Qablar standart lizro miioyyan edilmis metaldan istehsal edilmalidir.

2. Qabin formasi va dlgiilori standart normalarma uygun olmalidir.

3. Qab davamli vo dibi diiz olmali, hamar yero qoyanda
yirgalanmamalidir.

4. Qabm sothi hamar, oyuqsuz, catsiz, lokadiz, qabarsiz vo digor
quisursuz olmalidir.

5. Qabim armaturasi (qulpu, halqasi, gozciiklori) istifads ti¢iin sohmanli
olmali, o ciimladon 6lgiisii diiz vo momulatin gévdasine yapismamali vo simmetrik
vo mohkam barkidilmis olmalidir.

6. Qabmn konarlarinda vo qulpunun konarlari1 hamar vo tiliskasiz
olmalidir.

7. Qabin gapagir Olgiisiine miivafiq olmali vo govdasinoa Kip
yapismalidir.

8. Qaba su dolduruldugda axmamali vo sizmamalidir.

Cuqun gablara dair alavs sortlor. Cugun qabin ¢okisi standartda gostarilon
normadan artiq olmamalidir. Minali ¢uqun gablarin minast biitév olmamali,
gabin iizorinds minasiz yer qalmamali, mina gat1 gqabin sathini bir boarabarlikds

ortmoali vo ham termik, hom do mexaniki vo kimyavi cohatdon davamli olmalidir.

Minal1 ¢uqun gablarin mina gatina 300 qram agirliginda agac toxmaqla

vurdugda mina qat1 ¢atlamamali vo ovulub tokiilmamolidir.
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Qalayli polad gablara dair olave sortlor. Qalayli polad gqablarin hor iki
torofi tomiz vo parlaq olmali, tikis yerlori galayla hamar vo qalin ortiilmiis, tikis
yerlori vo igoridoki pargimlor hamar va yaxsit lehimlonmis vo burtundaki moftil

mihkom yapismis olmalidir

Sinklonmis polad gablara dair alava sortlor. Momulatin tikis yerlori biitiin
uzunlugu boyu hamar, qalin vo sinklo oOrtiilmiis olmamalidir. Momulatin  burt
hissasi hamar vo biitiin uzunlugu boyu kip olmamalidir. Iri momulatin burt
hissasinds moftil salinmalidir. Tutumu 15 I- don az olan vedralarin va tutumu 11 |
vo daha az olan girda layanlorin burt hissasine moftil salinmamis vo oalava
barkidilmomis do ola bilor.[22]

Qabin sink Ortiiyii bir boraborlikdo vo c¢atsiz  olmali vo agiq yerlor
qalmamalidir. Sinklonmis sotho yavascadan agac toxmaqla vurduqda sink qati
qopmamalidir.sinklonmis sotho yavascadan agac toxmaqla vurduq sink qati

qopmamalidir. Sink Ortiiyli parlaq, saf vo qalinlig1 iso oan az1 12 mikron olmalidir.

Minali polad gablara dair alava sortlor. Minali polad gablara igari torafdon
ag yaxud agiq rongli bozokli mina, bayir torafdon iso ag, oalvan yaxud bazokli
mina siirtiilmoalidir. Mina Ortiiyii qabin biitiin sothinds bir borabarlikdo va catsiz
olmamali vo gabda minasiz yerlor galmamalidir. Alatin qoydugu iz yerlarindo

tiliskalor va yaniglar olmamalidir.

Mina, mexaniki cohatdon davamli va standartin gostordiyi tizra 55-60 gram

agirliqda sarbast diison polad kiiraciyi davam gotirmolidir.

Xorok bisirmak iigiin totbiq edilon minali gablar 232° qizdirildilanda vo
dorhal ev temperaturlu suda soyudulanda mina Ortiiyii catlamamali vo

qopmamalidir.

Bir saat miiddatindo momulatin i¢indo 4 %- lik sirko tursusu gaynadilanda
mohlul buxarlandigdan sonra yerds qalan quru qaliq hor 1 sm? daxili soth iizro 0,3

mQ- dan artiq olmamalidur.
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“Loko” sinaginda (bir dagiqio iginda 4 %- lik sirke tursusunun tasiri ) bayir

torafin mina ortiiyiinda loko diismomalidir.

Tokrari aliimin orintilorindon hazirlanan qablara dair olavo sortlor. Bu
qablarin istar igori, istorso do bayir torofi hamar , oyugsuz, lehimsiz, batigsiz ,

catsiz, axintisiz, ¢ixintisiz, yanigsiz, cizintisiz, ayintisiz vo damarsiz olmalidir.

Qabin sathi tomiz, tutgun yaxud parlaq pardaxli olsun deya, onu mexaniKi

yaxud kimyavi iisulla xiisusi emaldan kegirilmalidir,

Qablarin markalanmasi. Tokmso -iisulda hazirlanan gablarin gévdoasinds
zavodun amtos nisani vo gqabim ndmrasi yaxud tutumu gostarilir. Qablarin sortu

boyaq vasitasils isaralanir.

Minali gablardan habela stamplanmis aliimin gablardan basqga biitiin polad
qablarin gévdasinds fabrik damgasi vurulur; 2- ci sort gablarda iss alavos olaraq bir

do sortu gostarilir,

Minal1 polad gablarin dibindo zavodun markasi, gabin artikulu vo Sl¢iisii
gostarilir va sabit boyaq vasitasilo yaxud kagiz etiket tizorindo momulatin sortu vo

texniki nazarat sobasinin damgasi vurulub.

Stamplanmis aliimin gablarin bayir torofindon zavodun amtas nisan1 vo
momulatin sortu gostarilmoalidir. Bundan basqa stampda yaxud etiketdo momulatin

tutumu vo Umumittifaq dévlet Standart1 {izro sorti isars goyulur.

Mis arintilorindon hazirlanan gablarin qulpunda fabrikin damgasi vo sort

daamgas1 (2- ci sort gabda) basilir.

Qablarin gablanmasi. Cuqun qablar, konusvar1 gara va sinklonmis polad
qablar yumsaldilmis moftil vasitasilo pagkalara baglanir; bu pagkalarin ¢okisi 30-
35 kg- dan yuxari olmamalidir. Silindirik formada galayli vo sinklonmis gablar

taxta qofasli yesikloro gablanir.
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Minali qablar bark taraya qablasdirila bilor; lakin bark taraya qablasdirilan
hallarda minali gablarin aralarina adac yonqari qoyulur vo gabin ¢ixinti hissalori
(liliyti, qulpu) kagiza, yonqara yaxud kiiloso biikilir. Mis orintilarindan
hazirlanan gablar vo aliimin gablar qabaqca kagiza biikiiliir yesiklars, bockalara va

digor bork taralara gqablasdirilir.

Lampa mallar1 vo neftlo yanan isidici cihazlar ¢esidino neft lampalart vo
onlarin ehtiyat hissalori, neft fonarlori, primuslar, kerosinkalar vo kreoqazlar daxil

edilir.

Neft lampalari. Neft lampalarinin asas hissalori yagdan, gqoza vo asma
yaxud dayaq qurgusundan ibaratdir. Metal lampalar oksariyystlo poladdan, gismen
ISo biiriincdon, c¢uqundan (altiliq) yaxud da aliimin orintilorindon hazirlanir.
Qozanin konstruksiyasindan asili olaraq iki qrupa, yani yasti piltali va girdo piltali

lampalara boluintir.
Yast1 piltoli lampalar masaiistii vo divar lampalarina ayrilir.

Masaiistii lampalarin tonokadan, texniki aliimindon yaxud tokrari aliimin

arintilorindon altlig1 (ayagi) olur.

Divar lampainin moaftildon asma qurqusu yaxud barkidilmis qulpu va

qulpunda desiyi olur ki, lampa divardan asilsin.

Yast1 fitilli lampalarin 6l¢iisi sorti vahidlor iizra gostorilir. Bu vahidlara

xatt deyilir va ii¢ vergiil (,,,) vasitasilo isaralonir. Bu lampalarin asas olgiilori 5,7

vo 100 (xott) toskil edir.

Girdo piltali lampalarin piltasi, yasti piltali lampalarin piltasindan forglanir;
bu pilts borucuq soklinds olur vo Molniya vo Mudo lampalarinda totbiq edilir.
Molniya lampasinda hava lampanin yagdanindan kegon borucuq vasitasilo daxil

olur; ona goro bu lampani bilavasits masanin iistiine qoymaqg olmaz. Molniya
lampalaricox zaman asili halda istifado edilir vo 20 " va 30 (Xatt) Ol¢iilordo
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buraxilir. Cudo lampasinin da hava {i¢iin yagdandan kemon borucuq vardir; bunun
adoton i¢ibos silindrik formada ayaqligi vo agir althigr olur ki, masanin istiino

qoyulmasina imkan verir. Cudo lampasi 15 (Xatt) 6l¢iido buraxilir.

Lampalarin ehtiyat hissolori. Ayri- ayr1 hissolorindon birinci ndvbodo yasti
piltali vo ¢udo lampalar {i¢iin qozalar buraxilir. Yast1 piltali lampalarin qozasi
biirtincdon Vo qugusunlanmig, mislonmis yaxud nikellonmis poladdan ola bilar.
Qozadan basqa, habelo ehtiyat hissasi olaraq siiso yagdanlar ti¢iin kiivet (sobakali
halga) va yasti piltali lampalar vo “Molniya” lampasi {igiin moftildon olan asma

qurgusu buraxil.

Fonor. Hal- hazirda neft fonorlorindon on ¢ox yayilmig olan asagidaki

novlordir:

a) 7-f-I markal1 7 xott qozal1 (“geco qusu” ) kiilok fonori;

b) 3-f-I markali 3 xott qozali (“Svetlyagok™) kiilok fonari.

Primus.piltasiz isidici cihazdir. Primus asas hissalori géstorilmisdir.

Primusun isi asagidakilardan ibaratdir. Nasos vasityasilo primusun
yagdanina vurulan havanin tozyiqi altinda neft borucuq vasitasilo yuxari qalxir
Vo qabaqca isidilmis qozanin i¢ina daxil olub orada pargalanir vo yanar gaza
cevrilir. Bu gaz qozanin forsunkasindan (nippel) bayira ¢ixib, hava ilo garisib
yanir va yiiksok temperaturda alov téradir. Govdasinin materialina gora primuslar
sinklonmis poladdan, biiriinclonmis poladdan va xalis biiriincdon istehsal edilir.

Adi konstruksiyali primusdan basqa, habelo “yan balonlu” biiriinc
primuslar vo yol ig¢iin biiriinc primuslar buraxilir. Yan balonlu primuslar adi
primuslara nisbaton daha davamli vo yangin cohotdon daha tohliikasizdir, ¢ilinki
bunlarin yagdani (balonu) qozadan konara ¢ixarilmis olur. Yol primuslar1 sokiiliib
yigila bilor; bunlar metal futlyar i¢indo buraxilir vo yanina echtiyat qozasi vo alot
komplekti (cpirt yagdani, qayka agari, forsunka (nippel acart) qoyulur.[23]

Primusun ehtiyat hissalori adi vo sassiz qozalardan, nippeldan vo asbest

yastigindan ibaratdir.
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Kerosinka. Primusdan forgli olaraq kerosinkanin piltasi vardir ki, homin
pilto vasitosilo neft yagdandan yuxar1 qalxir. Kerosinkalaruca vo algaq olur.

Uca kerosinkalar bir ne¢o novds buraxilir, bunlara “Qrets”, “Vezuvi”,
“KD” yaxud “Alfa” deyilir.

“Qrets” korosinkasi iki piltoli olur; bunun yagdani adoton minalanmis
poladdan, az hallarda iso biiriinclonmis yaxud qurgusunlasmis poladdan olur.
Kerosinkanin yagdanina daimi vint vasitosilo pilto borucuglar1 vo piltagaldiran
mexanizim borkidilmis olur. Kerosinkanin yuxari hissosi oval formada boyaqli
yaxud minali poladborudan ibarstdir. Homin boru iki bolt vasitasilo asagidan
korpiicliya Vo yuxaridan isa sobokoys band edilir.

“Vezuvi” tipli kerosinkalarda borucuq va soboka daimi olaraq kerosinkanin
diizbucaq c¢orgivasini yagdanla barkidilmis olur, yagdanla korpiiciik isa harokatli
(¢ixarilan — gidirilon) olur. “Vezuvi” kerosinkasi “Qrets” kerosinkasindan xeyli
mohkomdir.

“KD” markali kerosinkanin iki borusu olur; bu borular har ikisi bir vaxtda
kerosinkanin yan taraflorina endirilir. Bu kerosinkada har piltonin 6z borusu
oldugu ti¢iin har ikisindon birlikds vo horasindon ayri- ayr istifado etmok miimkiin
olur.

Algaq kerosinkalar, oksariyyatca tigpiltali olur. Bu kerosinkalarin gévdasi
cuqundan yaxud aliimin arintisindan istehsal edilir. Bu kerosinkalar ¢ox alverislidir,
¢iinki bunlar asan sokiiliir vo demoli asan tomizlanir, habels iri sahoni qizdirilir.
Lakin bu kerosinkanin borusu qisa oldugundan alovun nizamlanmasi ¢atinlosir,
¢linki uca kerosinkaya nisbaton buna hava az daxil olur.

Kerosinkanin ayri- ayr1 hissalorindon Qrets kerosinkasi ii¢iin borular,
korpiilar vo habels slyuda 16vhaciklori satisa buraxilir.

Kerogaz. Kerogaz da kerosinka kimi piltali isidici cihazdir.

Lakin keroqaz daha yiiksok temperaturda alov verir vo bunula da genast
toradir.

Keroqazlarin miixtalif konstruksiyasi olur. ©On ¢ox yayilmis olan girdo

asbest piltali vo yagdani yanda duran vo torsino gevrilon kiroqazlardir. Bu
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yagdandanneft boru vasitesilo sorucucihaza keg¢ir vo buradan da asbest pilto
vasitosilo buxar halinda qarisdirici silindro daxil olur. Neft buxar isidilmis
qarisdirici cilindir sathi ilo goriisdiikco, primusda oldugu kimi pargalanir vo havaya
qarisib hissiz goy alov verir. Kirogazin qiisurlardan biri onun gec yandirilmasidir.
Kerogazin normal islonmasi li¢lin onu tam {ifqi vaziyystds qurulmalidir. [24]

Govdosinin formasina gora kerogazlar kvadrat vo slindrik (girds ) olur.

Pambiq piltali kerogazlar nisbaton az rast golir. Belolorindon “Leningrad”
tipli (halga vasitasilo alovu tonzimlosdirilon) va “Vulkan ” tipli (piltasi “ Molniya”
lampasindaki kimi qaldirilan) keroqazlar1 gostormok olar.

Keroqgazlarin hissalori asbest piltasindon va qarisdirici silindirdon ibaratdir.

Homin qgrupa aid keyfiyyatli momulat asagidaki osas xassolora malik
olmalidir:

1. Neft lampalarinin yagdani diiz formada, catsiz, batigsiz vo passiz
olmalidir. Lampanin qozasi asan geydirilo bilmali vo davamli durmalidir;
piltoveron mexanizm saz islomali ; lampa diiz yanmali, alovu agiq rongdo
olmaml1 va his vermamoalidir.

2. Primuslarin  lampalar kimi yagdani hermetik vo  zahiri kobud
qiisursuz olmali, nasosun porseni saz islomali vo ayilmamoalidir. Nasosun klapani
hava buraxmamalidirprimus hamar, tiistlisiiz goy alov vermomali vo 4 saat
yandigdan sonra yagdanin yuxar hissasi 70°-don artiq qizmamalidur.

3. Kerosinkalarin va kerogazlarin formasi diiz, hissalori méhkom va
diizglin birikdirilmis, alovlu nizamlasdiran mexanizmi saz olmali va firili qaldirib
endironds ilismomoli vo oyilmomalidir; kerosinkalarin keroqgazlarin alovu agiq

rongds olmal1 vo his vermamolidir.

Markalanma. Bu qrupa aid biitiin momulata basma tisul tizro fabrikin
markast vo momulatin sortu (2- ci sort momulatda) isaralonir. Minali gévdali
kreoqazlara yarlik yapisdirilir. Primuslarin imumi qrupuna birlikde pasport tortib
edilir; pasport, primuslarm Umumittifaq Dévlot Standartinda dorc edilmis

keyfiyyat sortlorino miivafiq oldugunu sohadst edir. Bu grupa aid olan mamulatlar
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qabaqca kagiza biikiiliilb sonra yesikloro qgablanir. Kerosinkalar vo kerogazlar

sOkiilmiis halda gablasdirilir.
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11 FOSIL TODQIQAT NOTICOLORI

3.1. BICAQ MALLARININ CESID EKSPERTIZASI

Bicag mallari, ¢ongel, asxana vo mothox iiglin lazzim olan miixtolif

lovazimat vo habels gaye¢ilar daxildir.

Bicaq. Toyinatina gora bigaglar bir sira qruplara mosalon siifro bufet,

tosarriifat, aspaz, qastranomiya, bag kabinet, golomtoras vo sair bigaqlara ayrilir.

Siifra bigaglart adaton gongollo birlikds buraxilir. Bunlar karbonlu poladdan,
cox zaman preslords isti stamp tisulunda hazirlanir, siifro bigaqlar1 asagidaki bir

sira alamatlora gora bir birindan forglonir:

a) Tiyssinin materialina goro- karbonlu poladdan vo paslanmayan
poladdan olanlar

b) Konstruksiyasina goro - tiyasi vo dosti birlikds biitov metaldan
olanlar, dastasi geydirmo (dastosi bigagin quyruguna geydirilir vo onun ucu iss
par¢imlonir) onlar dostesi par¢imlonmis (dasti iki tikodon ibarst olarag por¢im
vasitasilo bigagin quyruguna barkidilir) olanlar

c) Dastasinin materialina gora - metaldan, plastik kiitlodon vo agacdan
olanlar;

d) dostosinin formasina gora- tir formali, yonulmus formali, oval formali,
oyuq formali, fasonlu va s.

e) Tiyasinin formasina gora- enli oyuq tiysli va ensiz oyuq tiyali olanlar;

f)  Olgiilorino gors - iri bigaglar, orta (desert) bigaglar, xirda (usaq iigiin)
bigaglar vo an xirda bigcaqlar.

Bufet bigaglan siifro bigagi kimi karbonlu vo paslanmayan poladdan
hazirlanir. Bufet bigaqlarinin asagidaki lardan ibaratdir:

a) Misar bigaq (¢orok tiigiin)- bunun tiyasi dis- dis formada, dostasi iso
poladdan, moaftildon yaxud agacdan olur; bu bigaglar iri, orta vo xirda 6l¢iids olur;
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b) Kiirii vo yag bigagi- bunlarin tiyasi fiqurlu, dastasi iso biitov poladdan
Vo plastik kiitlodon olur;

c) Cangallo birlikds pendir bigagi;

d) Tranjir bigagi; bunlar biitov poladdan hazirlanaraq iri Olgiilordo
buraxilir va iri ot tikalorini dogramagq {igiin totbiq edilir;

e) Limon kasmok ii¢iin misatrli bigaq; bu bigaq bunlar biitév poladdan

Moatbax bigcaqlar

Bu bigaqglar neco bir gayda olarag karbonlu poladdan istehsal edilir va
dostosi adaton agacdan ibarot olaraq geydirmo yaxud iiz- tizo barkitma soklinds,
dostasininrongi iso ag vo lak siirtiilmiis olur. Mathox bigaglar1 asagidakilardan

ibaratdir:

a) Diiz tiyali ¢orok bigagi (kéhno adi Varsov bigagi); tiyonin beli diiz,
dostasi isa fiqurlu olur; bu bigaqlar ii¢ 6l¢iido buraxilir; iri, orta vo xirda;

b) Tiyasi oyuq ¢orak bigagi; bunlarin tiyasi enli vo beli oyuq, dastasi iso
par¢imli olur; bu bigaqlar ii¢ 6l¢tido buraxilir; iri, orta vo xirda;

c) Tiyasi fasonlu ¢orak bigagi (k6hnoa adi — Asiya bigagi); bunlarin tiyasi
ensiz va beli oyuq, dastasi isa geydirma olur; bu bigaglar ti¢ 6lgiide buraxilir; iri,
orta vo xirda;

d) Tiyasinin ucu enli olan ¢drok bigagi; bunun tiyasi nazik vo beli
oyugsuz, dostasi isa geydirma olur; bu bigaqglar ii¢ dlgiido buraxilir; iri, orta vo
xirda;

a) Umumi totbiq iiciin matbox bigaglart; bunlarin tiyasi enli va beli isa
azaciq dik dostesi isa par¢imli olur; bu bigaglar ii¢ 6lgiido buraxilir; iri, orta vo
xirda;

b) Torovoz bigaqlar; bunlarin tiyasi ensiz vo beli oyuq, doastosi iso

par¢imli olur; bu bigaqlar ii¢ 6l¢iido buraxilir; iri, orta vo xirda;
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e) Tiyasinin ucu enli olan ot bicagi; bunun tiyssi qalin vo axira
yaxinlagsanda gen, dostasi iSo geydirmo olur; bu bigaqlar ii¢ 6l¢lido buraxilir; iri,
orta vo xirda;

f)  Ucu biz, tiyasi konusvari formada vo dastasi isa geydirma ot bigagi; bu
bigaglar hamisi bir 6l¢iide buraxilir;

c) Dohra bigagi — bunlarin tiyasi galin, belinin qurtaran yerinds oyuq olur.

Bu bigaq ti¢ dlgiido hazirlanir.

Asbaz bigaqlar li¢ bigaqdan ibarat dost halinda buraxilir; bunlarin irisi ot
kosmok, orta Ol¢lido olani oti dogramaq vo Oirdasi ise- toravaz vo kokiimeyvali

bitki tomizlonmasi vo dogranmasi tigiin tatbiq olunur.

Qastranomiya bigaqlarina magazada totbiq edilon adi vo dirsakli pendir
bicaqlar1 , kolbasa bigagi (enli diiz), spik bicagi (ensiz uzun) vo baliq li¢iin par¢imli
kasmo dastali bigaqlar aiddir.[25]

Bag bigaqlar1 ayri tiyali biikkmo bigaglardan, peyvond bigaglardan vo
gozcliklor vasitasilo peyvand vuran bigaqlardan ibaratdir; bunlarin metal tiyadon

alava bir da adoaton plastik kiitlodon hazirlanmis xirda kiit tiyasi olur.

Kabinet bigagi kagiz, kitab vo jurnal kasmak ti¢iin totbiq edilir. Bunlar ham

poladdan, ham do plastik kiitlolordon, agacdan vo siimiikdon hazirlanir
Biikma va golomtaras bigaglar asagidaki slamatlarina gora qruplasdirilir:

a) tiyssino vo dostosine barkidilmis digor seylorin sayina gors;

b) konstruksiyasina goro- bunlarin tiyalori vo digor seylori bigagin
dostasinin hor iki ucuna (ikitorofl) borkidilir;bu bigagharin dostesinin uclarina
barkidilmis seylorin {istiinda xirda 16vhaciklor do vurulur;

C) dostonin materialina gora;metaldan, selliiloyddan va plastik kiitladan
olanlar;

d) dostasinin formasina gors - xiyar formasinda, ilan formasinda, bagmaq

formasinda olanlar;
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e) Olglistino goro olanlar.
Biikmo Vo golomtaras bigaqglarin ¢oxsu karbonlu poladdan hazirlanir, lakin

bunlarin bazilari paslanmayan poladdan da hazirlana bilar.

Congollar. ©n cox bigaqla birlikdo buraxilan siifro gongolloridir. Bunlar
karbonlu vo paslanmayan poladdan hazirlanir. Congollor barmaglarin sayma
(igbarmaqli, dordbarmaqli), materialina, konstruksiyasia vo dostasinin formasina
Vo habels tinmumi 6lgiisiine gors - (iri, orta, xirda va an xirda) qruplasdirilir. Siifra
congallorindan basqa hom do tranjir deyilon iki barmaqli ¢gongallor vo dérdbarmagqli

enli baliq ¢angollari (balig1 bankadan mixartmaq tigiin) istehsal edilir.

Siifro Vo matbax tigiin olan miixtalif lovazimatlar. Siifro vo moatbax iigiin
olan miixtalif lovazimatlar ¢esidino gondqiran masalar (tokco qiran vo goétiiriib
qiran), qoz sindiran, miixtalif konstruksiyali burqullar (biikiilon, biikiilmayan),
metal tixaclar1 ¢ixaran butulka agarlari, miixtolif konstruksiyali konserv agarlari,
yag va pirojna kiiroklori, bigaq itilodon musat adli alot (millori poladdan, dastasi

agacdan), bigaq itilodon diskvart masinlar daxildir.

Qaygcilar. Adaton motbaxds totbiq edilon gaygilar bigaq mallart cargasine
salinir; burada motbox, dorzi, paltar bigcon, qoyun qirxan vo yazixana qaygilari

nazordo tutulur.

Matbox gaygilart (qadin gaygilarl). Bu gayginin bir tiyasi digarindan enli
olur. QOST- a gora ancaq zakovlu buraxilir. Qaygilarin halgasi (barmaq yeri)
borabar o6lglido vo miixtalif do ola bilor. Qaygilara adoaton nikel do vurulur va
olgiilori isa imumi uzunlugu (150- 200mm) gostarir. Uzunulugu 80-130 mm olan

ucu kiit qaycilara cib qaycist deyilir.

Dorzi gaygisinin tiyasi Vo tiyalorinin ikisi ndon birinin ucu digarins
nisbaton iti bucaq altinda Kkosilmis olur. Darzi gaygilar1 adston pardaglanmis
sokildo burdxilir vo Olgiilori iso imumi uzunlugunu ifado edorok nomralarlo
gostarilir; 4Ne-1i gayg¢inin uzunlugu -210 mm, 5Ne-li gayg¢inin uzunlugu -230 mm,

7Ne-11 qay¢inin uzunlugu -270 mm, 8Ne-li gayc¢inin uzunlugu -300 mm togskil edir.
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Paltar bigon gaye¢1. Bi¢im qaycist iki tipde buraxilir; bunlarm birincisi diiz
dostali vo ikincisi iso ayri doastali olur; bu qay¢inin bir dostesindo masa tistiindo

yaxs1 stirlismasi limiin cixintisi olur.

Yazixana qayg¢isi. Yazixana qaycilarinin tiyasi uzun vo ensiz olur. Bunun

timumi uzunlugu 300 mm togkil edir. Yazixana qaygilarina nikel vurulur.

Qoyun qirxan qayg¢i. Bu gayg¢inin tiyalori dibdan enli vo ucdan ensiz olur va
tiyonin basini qaycinin doastasi toskil edir bu gayg¢inin dastasi yay rolunu oynayir
Vo qaycinin bicaqlarini acib yumur. Bazon qoyun qirxan qaycinin dostasi biikiili

olur. Bu qaygilara yonma fiisulu ilo bazak vurulur.
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3.2. BICAQ MALLARININ KEYFiYYOT EKSPERTIZASI

Keyfiyyat sortlari. Bigaglar, congollor, habels dorzi gaygilari, paltar bigon
Vo goyun qirxan qaye¢ilar keyfiyyatca 1- ci Vo 2- ci sortlara boliiniir. 1- ci sorta aid
momulat standarta yaxud texniki sortloro tam miivafiq olmalidir; 2- ci sorta aid
momulatda ohamiyyatsiz, baslica olaraq zahiri goriiniis qlisurlarina yol verilir; bu
quisurlar, masalon xirda yonma izlarindon, daginiq narin sopgilordon (girde gara

xallardan), yonulmamus yerlardon vo sairadon ibarat ola bilar. [26]

Bu qrupa aid keyfiyyatli momulat asagidaki keyfiyyat sortlorina miivafiq

olmalidir.

1)  hami momulatin formasi va Olgiisii standartlara yaxud texniki sortlora
uygun galmoalidir;

2) momulat miiayyan markali poladdan hazirlanmalidir;

3) yigma bigaqlarin va ¢ongallorin tiyasi dostesi ilo mohkom birikmis
olmali (torpagsmomali) vo dastasindoki pargimlar doastosinin sathina borabor
galmoalidir;

4) bigaqlarin, ¢gangallarin vo diger bigaq mallarinin dostasi istifads ti¢iin
sohmanli olmali, diqqgoatlo emal edilmoli, metal dostoklor nikellogsdirms,
xromlagdirma vo digar tisullarla pasdan qorunmalidir.

5) bigaglarn tiyasi va gangallorin barmaglar elastik olmali vo bigaglarin
tiyasi standartda gostarilon miqdarda ayildikds ilk vaziyyatina qayitmalidir;

6) qaygcilarin tiyalori bir- birina miivafiq vo saz olmalidir; yazixana
qayeist kagizi, tosorriifat qayeisi, dorzi qaygisi, paltar bigan gaygr isa pargant
asanligla kasmolidir;

7)  biitiin momulatin sathi digqgetli suratds arayislanmali, ¢atsiz, oyuqsuz,
tiliskasiz, lokasiz va digar qiisursuz olmalidir;

8) nikel vo xrom ortiiklori momulatin dstiinii tamamilo va bir gaydada

basmali vo qopmamalidir.
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Markalanma. Biitiin bicaq mallarina fabrik markast vurulur; burada
zavodun adi vo momulatin sortu (2- ci sort momulata) gostorilir. Paslanmayan

poladdan olan momulatin iizorine alavs olaraq “nerj” isarasi qoyulur.

Qablasdirma. Bigaglar, ¢ongollor vo digoar momulat gablananda qalin
geyri- higroskopik kagiza biikiiliib 5 yaxud 10 adad bir yerds (siifro- ¢ongal bicagi
5 yaxud 10 ciit, agpaz bigaglar1 5 komplekt bir yerdo) pacgkalara biikiiliir; burada
hor momulat digorlorilo kagiz vasitosilo aralanmalidir. Pagkalar karton qutulara
qoyulur va qutular iss igina galin kagiz sorilmis quru taxta yesiklora gablanir. Ayri-
ayr1 bigaq novlori (moasalon aspaz bigagi, qastronomiya bicagr vo S.) karton
qutulara qoyulmur. Kagiza biikmadon gabaq karbonlu poladdan olan hami metal
momulata asanligla rodd edilo bilon vo azad tursu maddssi olmayan yag stirtiilir.

Hor halda yesiyin brutto ¢okisi 50 kg- dan yuxari olmamalidir.

Bu qrupa ¢ox genis ¢esiddo moaisotdo islonon predmetlor daxil olur ki,

bunlar da oksariyyatlo evdar qadinlarin amayini yiingiillogsdirmak ti¢iin totbiq edilir.
Homin predmetlorin istehsali ¢ox siiratlo artir vo ¢esidi get- geda genislonir.

Osas toyinatindan asili olaraq bu qrupa aid mallar asagidaki ii¢ yarimqrupa

boliina bilar:

1) motbox masinlar1 vo qurgulart;
2) paltar yumaq, binan1 yigisdirmaq vo isitmok tgilin totbiq edilon
lovazimat;

3) siifrani servizlosdirmok va xidmat {igiin tatbiq edilon predmetlor.

Matbox masinlart vo qurgulart xorok bisirilon zaman istifado olunur. Bu
momulata otgokon masin, kartofsoyan masin, ¢apacaq, siirtkac, yumurtagalan,
Xamirkason, sirasixan, havangdasta, gahva va istiot doyirmani, “Cudo” duxovkasi,

siidiin dagsmasinin qarsisini alan gozatci va S. daxil olur.
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Itcokon masinlar. Konstruksiyasina goro otgokon masinlar iki tipdo olur,;
bunlarin birina adi oatgokon masin (xagvari bigaqli) va digerine miirokkab quruluslu

(girda bigaqli) at¢okon masin deyilir.

Adi otcokon masin asagidaki hissolordon, yoni goévdodon, snekdon,
bicaqdan, li¢ oadad doyisilon sobokadon, barkidici halgadan, dastokdon va vintdean
ibaratdir. Otgokon masinin goévdasi, sneki, dastasi Vo barkidici halgas1 adston boz
cuqundan istehsal edilir vo qalaylanir; yerds galan hissalor isa poladdan hazirlanir.
Homin ot¢okon masinin olgiilori sira ndmrasilo isaralonir. Yasayisda, adoton 5 va

bazan do 8 Neli otgokon masinlar totbiq edilir.

Miirakkab quruluslu at¢okon masinin bir nega doyisilon diskli bigaglari olur
ki, bunlarin vasitasilo atdon, taravozdon va baligdan xirda yaxud iri giymo dogranir.

Bu kimi otgokon masinlar bir 6l¢iido buraxilir.

Kartofsoyan masin (on sadesi) miixtalif formali bigaglardan ibaratdir ki,
bunlar da kartof vo torovazi soyur. Yan tillorinin biri dig-dis olan kartofsoyan
masin vasitasilo baliq da tamizlona bilor. Nisbaton miirokkob quruluslu kartofsoyan
maginin siirtkac yaxud yonucu qurgular1 olur vo bunlarin vasitasilo do kartofun

qabigi rodd edilir.

Siirtkaclor. Siirtkaclor adaton ¢oxlu desikli ag tonoka varagindan ibarat
olur. Siirtkaclorin desiklorinin yanlari tiliskali vo iti olur. Siirtkacin Kkonarlarina
moftil salinir vo yena moftildon do dastok qoyulur. Universal siirtkoclor dord
divarli piramid formasinda olur vo homin divarlarda miixtalif formada desiklor

acilir.

Moatbax arsini. Moatbox arsini fiqurlu formada olur vo yonulmus, lak

vurulmus agac dastokdon ibarat olur.

Yumurtacalan. Yumurtagalanlar konstruksiyasina goro miixtalif olur.

Bunlardan on ¢ox yayilmis olan konusvari va disli ¢arxli yumurtagalanlardir.
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Konusvari yumurtagalanlar polad moftildon hazirlanan spirallardan ibaratdir. Disli

carxl1 yumurtagalanlar dostoyinin firlanmasi vasitasilo harokota gatirilir.

Qahva dayirmam. Qohva doyirmani miixtalif konstruksiyalarda buraxilir;
burada gdvdasi boyaqli agacdan olan doyirmani, iki ¢arxli vo gohve tokmak {igiin
nikellonmis polad qiflar1 vo habelo doyiilmiis qohve iiglin olan stokanlari

gostormok lazim galir.

Istiot dayirmani. Istiot doyirmani agac yaxud plastik kiitlodon va istiotu

doymok ti¢iin diskli mexanizmdon ibaratdir.

Sirasixan. Bu meyvadon, gilomeyvadon va torovozdon sixib siro ¢ixarir.

Bunlar agir (masa iistiine qoyulan) va yiingil olur.

Xomirkasan. Xomirkoson ag tonokadon olan fiqur formali bigaqglardan

ibaratdir. Bunlar satisa adoton 4, 6 vo 10 adod birlikda gatirilir.

Hoavangdasta. Hovangdoasts ¢uqundan yaxud biiriincdon hazirlanir vo sathi
diggatle pardaxlanir; guqun havongin ucaligr 150- 180 mm, biiriinc havangin iss
90- 145 mm olur.

Cudo tandiri. Cudo tondirindos, neftls isidilon cihazlar tizorindo olmagla,
unlu mamulat bigirilir. Cudo tondirlorindon an ¢ox yayilmis olanlar tondirdon, agir
polad nimgadan va tokrari aliimindan, yaxud poladdan olan gévdadon va gapagdan
ibaratdir. Nimg¢ado adoaton girds desiklor, govdada igariya dogru ayilmis borucuglar
Vo qapaginda iso ¢ox zaman istiyodavamli miisahido siigosi olur. Bozon biitov
govdali ¢udo tondiri, habels biitév govdali va tokrari aliimin arintilorindon tékmo
nimgali olaraq buraxilir. Cudo tondirinin 6l¢iisii govdasinin diametrini (200- don

300 mm- o godor) gostarir.

Siid gozateisi. Stid gozoatgisi 75- 80 mm diametrds ¢ixint1 va iki konsentrik
gabirgali- minali polad alotdir. Bunun komoyilo qaynayan siidiin gabdan

dasmasinin garsist alinmis olur.
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Cordokeixaran. Bu albalinin g¢ordoyini ¢ixarir. Cordokgixaran oturacaq
hissadan (bura gilomeyva yerlosdirilir) va harakatli dastacikdan ibarat olur, hamin

dostacik da gilomeyvanin ¢ordayini ¢ixarir.

Paltar yumaq, binam yigisdirmaq v isidmak ii¢iin tatbiq
edilan lavazimat
Bu lovazimata paltaryuyan taxta, paltarsixan val, {itii, zibil vo komiir
¢Omgeasi, komiir masasi, cindatutan vo sair momulat daxil edilir.
Paltaryuyan taxtalar. Paltaryuyan taxtalar ¢ox zaman sinklonmis,
biiziilmiis polad varagindan ibarat olur vo agac carcivays yerlasdirilir. Paltaryuyan

taxtanin adi 6l¢lisii 600x350 mm toskil edir.

Paltarsixan val dozgah hissasindon, {izorina rezin ¢okilmis iki valdan vo
dostokdon ibaratdir. Vallarin masaya borkidilmosi iigiin gévdonin iki mongonasi

vardir.

Utiilar. Utiilor cuqundan tokiiliir. Konstruksiyasina gora iitiilor iki tipdo
olur; bunlarin birine koriiklii vo ikincisina 1s9 biitov ltli deyilir. Kortklii titiiniin
govdosi bos olur vo agac komiir vasitasila isidilir; bunlar asagidaki ti¢ nomroado

buraxilir:

Ne 2 (gokisi 2,6 kq) ;
Ne 3 (gokisi 2,7 kq) ;
Ne 4 (¢akisi 3,5 kq) .

Biitov {itiilorin gdvdasi bir tikadan ibarat, dostasi isa ya daimi borkidilmis,
yaxud da olava geydirmo olur. Biitov iitiilor kilogram ifadasinds nominal g¢akisina
goro 11 ndmrayos (1,0; 1,5; 2,0; 2,5; 3,0; 3,5; 4,0; 4,5; 6,0; 8,0; 10) boliiniir.

Masanmin servizlosdirilmasi va xidmoat edilmasi t¢iin toitbiq edilon
predmetlora miixtalif qasiglar, salfetka halqasi, bigaq vo ¢angal dayagi, stokan

althigi, ¢ay siizgoci vo s. mamulat daxil olur. [26]
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Qasiglar. Qasiglar paslanmayan poladdan, nikelli biirlincdon va aliimin
arintilorindon hazirlanir. Tatbiqino goro bunlar siifro (uzunlugu 210 mm), desert
(180 mm) vo ¢ay qasigina (140 mm) boliiniir. Darc edilonlordon basqa xiisusi

qasiqlar da (duz iiglin, salat ligiin, cay domlonmasi tigiin va S.) istehsal edilir.

Bozok xarakterino gora qasiglar hamar, konari naxish, giillii vo ornamentli

olur.

Salfetka halqgas1 ¢cox zaman mis orintilorindon, yaxud anodlasdirilmis
aliminiumdan hazirlanaraq salfetkanin boru soklinde burulub kegirilmosi tigiin

totbiq edilir.

Bicaq va ¢ongal dayaqlar1 iki odod xacsokilli oturacagdan vo bunlari
birlogdiron mildan ibarat olur. Salfetka halgast kimi bunlar da mis arintilarindon,

yaxud anodlasdirilmis aliiminiumdan hazirlanir.

Qab dayag sobokodon ibarat, oturacagi girdo, aralari iso oyuq Vo sair

konstruksiyalarda olur.

Stokanalt1 mis oarintilorindan, paslanmayan poladdan va anodlasdirilmis

aliminiumdan hazirlanir.

Siid separatorlar arasikosilmoz iisulda siiddon gqaymaq ve ayran (siidiin
yagsizlanmig hissasi) hazirlamaq {igiin totbiq edilir. Siidiin adi ¢okiindiirtilmasina

nisbaton separatorda qaymaq ¢ox tez va biitiinliikls toplanir.

Bu omoliyyat morkozdon gqagan qiivve vasitasilo olaraq separatorun
barabaninda aparilir. Separatorun barabani firlananda qaymaq vo ayran miixtolif
xisusi ¢okiyo malik olduqglart iiclin bir- birindon ayrilir vo horasi ayrica

gozciiklardan tokiiliir.

Separatorlar ol vo mexaniki intigal vasitasilo horokoto gotirilir, bunlar

mohsuldarliq cohstdon do miixtalif olur. Maisatds ol vasitasilo harokato gatirilon
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separatorlar totbiq edilir; bunlarin mohsuldarligi adston saatda 50 litrdir. Belo

separatorlara “Donbas”, “Oka” vo s. adlar qoyulmusdur.

Keyfiyyat soartlori. Bu grupa aid momulatin ¢oxu sortlara boliinmadon
satisa buraxilir. Homin grupa aid momulatin asas keyfiyyat sortlori agagidakilardan

ibaratdir.

1) Hami momulatin formasi vo 6l¢iilori standarta, yaxud texniki sortlora
mivafiq olmalidir.

2) Otgokon masinlarin zahiri vo daxili sothi soligeli yonulmus vo
pardaxlanmis olmalidir; otgokon masin asan sokiiliib- yigilmali, gdovdasindoki va
halqasindaki yivlori saligali vo saglam olmali, bigagin biitiin tiyalori sobakasinin
sathina Kip galmali, sonsuz vint sarbast islomali, siirtiinma Vo ilismo toromamoalidir.

3) Utiilorin alt sothi va konarlar1 saligali suratde hamarlanmis olmalidir;
koriikli ttiilorin qapagi biitlin diglorils {itiiniin gdvdasine kip yapismali vo milinin
lizarinda sarbast firlanmalidir; qapagin qarmagi yiingiil olmali, kip baglanmali va
0z- Ozlino agilmamalidir; {tliniin gozciiklori tomiz yonulmus olmali, dastasi
tiliskasiz, ¢atsiz va digar qilisursuz olmalidir.

4) Qasiglarda oyuqlar, iti konarlar, tiliskalor, konarinda qalan
nahamarlhiqlar, siyrintilar, lokslor, qivrimlar va ¢atlar olmamalidir.

Markalama. Biitiin momulatda zavodun nisani, iitiilordo Vo otgokan
masinlarda isa ham do némralari olmalidir. 2- ci sorta aid momulatin tizorinds sort

nisan1 olmalidir.

Qablasdirma. Utiilor ucaligima torof bir sira vo uzunluguna torof iso iki sira
olaraq taxta yesiklora gablasdirilir vo dasmanda torpanmasin deys, taxta tamasa
vasitasilo barkidilir. Otgokon masinlar qabaqca kagiza biikiiliib, sonra yesiklara
qablasdirilir. Qasiqlar 10, yaxud 25 adad bir yerds karton qutulara, yaxud da kagiz
pagkalara qoyulub yesiklora qablasdirilir. “Cudo” tondirlori kagiza biikiiliib
yesiklorda qgablasdirilir. Yerdo qalan xirda momulat kagiza biikiiliib packalara
baglanir vo yesikloro qablasdirilir.
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3.3. ALOT MALLARININ CESIiD EKSPERTIZASI

Toyinatina goro tosorriifatda totbig edilon alot mallar1 agac emal edan
(diilgor, xarrat), ¢ilingar- montaj, domirgi, gokmogi — Sarrac vo sair alot qruplarina

boluniir.

Bu gruplarim hor birinin daxilindo alotlor névlerine goro (balta, misar,
iIsgona Vva S.) konstruksiya, yaxud bilavasito toyinatina gora (meso baltasi, odun
baltasi, uzunasina koSon misar, enina Kasan misar, borucuqlu ve quyruglu isgons va
Ss.), habelo g¢okisindon asili olaraq oOlgiilorine goro (balta, zindan), tGmumi
uzunluguna gors (misar, yastidodaq kalbatin, iti kalbatin, kiit kalbatin va s.), enina

Va iglayan hissasinin diametrina gors (balta, isgons, burgu va s. ) boliiniir. [27]

Baltalar. Istehsal xarakterino géro baltalar biitdv polad vo gaynaq tiyali
olur. Biitév polad baltalar tamamilo U7, yaxud U8 markali karbonlu poladdan
istehsal edilir. Qaynaq tiyali baltalarin dabani1 vo gévdoasi azkarbonlu poladdan va
tiyasi iso U10, yaxud U10 A markali poladdan hazirlanir. Toyinatina goro baltalar

diilgar, tosarriifat, odun yarmagq ti¢iin giirz adlanan balta vo diger ¢esidlore boliiniir.

Diilgar baltasimin tiyasi enli (135- 165 mm) vo itilik bucagi iso xirda (23°)

olur.

Tiyasinin formasindan asili olaraq diilgor baltas1 A va B tiplorino ayrilir. A
tipli baltanin tiyasi girdevari vo B tipli baltanin tiyasi iSo diiz olur. Baltalarin

Olgiisli onun ¢oakisini (500- don 1750 grama goador) gostarir.

Tasarriifat baltasi, adoton dostokli vo mismar¢ixaranla buraxilir; bunlarin

¢okisi ¢ox zaman diilgar baltasinin ¢akisindan az olur.
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Odunyaran giirz adli baltanin tiyasinin itilik bucagi bdyiik (35°) vo 6zii
agir olur. Istehsal {isuluna gora bunlar poladdan, yaxud da ddyiilon ¢uqundan olur.

Doylilon guqundan istehsal edilon giirz o qadar do alverisli deyildir.

Misarlar. Misarlar USQA vo UIOA markali karbonlu alat poladindan
hazirlanir; bunlarin torkibinds karbonu nisbaton ¢ox olur. Toyinatina géro misarlar
uzunasina koson, enina koason, dozgahli, ol misar1 vo lobzik deyilon misarlara

boluniir.

Uzunasimma kasan misarlarimn tiyasinin bir torofi enli, digor torofi ensiz,
dislori iso meyilli olur. Bu misarlarin uzunlugu 1525 mm, eni iso 310x155 mm

toskil edir. Bu misarla salbanlar uzunasina toraf kosilir.

Enina kasoan misar iki tipdo buraxilir, bunlardan birinin dislori gabariq,
digorinin is9 diizxatli olur. Bu misarlarin dislori ¢ox zaman diiz vo ligcbucaq olur.
Bu misarlarin bir hissosinin, xiisuson irilorinin disi habelo fasonlu olur. Bu
misarlarin 6l¢lisi mm hesabilo timumi uzunlugu (1000, 1250, 1500 vo 1750)

gostorir.

Dazgahh misarlar xiisusi dozgaha geydirilmis misar tiyasindon ibaratdir.
Bu misarlar dislori diiz (enina kasmak ii¢lin) vo meyilli (uzunasina kasmak {i¢iin)
olur. Bunlar miixtolif 6l¢iilordo buraxilir. Iri disli misarlara kobud vo narindis
misarlara iso zorif misar deyilir. Tiyasi ensiz, narindis misarlara dairovi misar
deyilir; bunlar girdo detallar kasir. Dazgahli misarin tiyasi 710 mm olanda eni 12-

don 32 mm- o godar, 685 mm olanda iso 38- don 50 mm- o qodor toskil edir.

9l misar1 qisa tiyadon ibarat olub, taxta yaxud metal dastokli buraxilir. Ol
misarlar1 enli vo ensiz, dislori iso adoton diiz, lakin bozon meyilli olur. Ol

misarlarinin uzunlugu 300- don 615 mm- o godor toskil edir.

Lobzik misarlan dirsokli dozgahdan (metaldan yaxud taxtadan) vo homin
dozgahda borkidilon 180 mm wuzunlugda ensiz misar tiyalorindon ibaratdir.

Tiyasinin enino goro lobzik misarlart dérd nomrays boliiniir; 1Ne- li lobzik
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migarinin eni 0,2 mm, 2 Ne- linin 0,3 mm, 3Ne- linin 0,4 mm va 4Ne- linin 0,5 mm

toskil edir. Lobzik misar1 agaci, siimiiyii, plastik kiitloni vo yumsaq metali kosir.

Isganalar. Toyinatina géro isgonalor xarrat vo tornaci, yoni kesan yeri oyri
isgonalore ayrilir. Xarrat isgonalori yast1 vo yarimgirdos olur. Yasti isgonolor qalin
Vo nazik, yarimgirds isganalar iso bayirdan itilonmis va igaridon itilonmis ola bilar.
Yan tillori yonulmus isgonaloro modernlosdirilmis isgons deyilir. Isganalorin
Ol¢iisii kasan hissalorinin enini gostarir; yasti1 isganalarin eni 4-don 50 mm- o godor
Vo yarmmgirdo isgonalorin eni iso 6- dan 40 mm- o godor toskil edir. Isgonalor

dostosiz va agac dostali olaraq satiga buraxilir.

Qahlin isganalor. Qalin isgonolor adi isgonalora nisbaton agir olur. Qalin
isganalor borucuqlu (diilgar ii¢iin) vo borucugsuz quyruqlu (tornagi- xarrat iigiin)
olur. Yan tillori yonulmus qalin isgonalor modernlosdirilmis adlanir. Qalin
isgonalorin do dlgilisii adi isgonalor kimi  koson hissasinin enini  gostarir.
Borucugsuz qalin isgonanin eni 6- dan 25 mm- o godor vo borucuglu galin

isganalarin eni isa 10- dan 25 mm- o gadar togkil edir.

Yonucu alat tiyasi. Totbiq edilasi alot noviinden asili olaraq yonucu alat
tiyasi serxebel, ronds, fugan, sinubel, galtel, zenzubel, falegebel fiqurlu ronds va

sair alat tiyalarina boliiniir.

Serxebel tiyasi homiso tokqgat, girdovari, adston 35 mm eninds olur va

agacin ilk emali ti¢iin tatbiq edilir.

Serxebel tiyasinin golibi agacdan (valas, fistiq, agcaqayin, goyris) yaxud
metaldan ola bilor.

Randa tiyasi serxebel tiyasindon farglonarok diiz, hamar vo xeyli enli (45-
50 mm) olur. Bunlar hom tokgat vo ham da ciitqat ola bilar. Ciitqat olan rands
tiyalorinds asas tiyadan basqa bir do qisa, alava tiys olur ki, bu yongari sindirir va

agacin saligoli yonulmasini tomin edir. Randanin golibi agacdan, yaxud metaldan
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hazirlanir va serxebelinin galibindan enli olur. Rands ilo yonulan soth diiz va

hamar ¢ixir.

Fugan tiyasi hamiso ciitqat olur vo eni 65 mm togkil edir. Fuganin golibi
adoton agacdan hazirlanir, enli vo uzun (700 mm) olur. Bunlar qisa oldugda (500
mm) yarimfuqan adlanir. Yarimfuganin ciitqat 50 mm eninds tiyasi olur. Fugan

sathin saligali hamarlanmasi tigiin tatbiq edilir.

Sinubel tiyasinin is hissasinds uzunasina gedon gqanovg¢ugu olur vo bunun
vasitasilo do sothlor didilir vo yaxs1 yapisdirilmasi iiglin sorait tomin olur. Bu
tiyanin eni 50 mm togkil edir. Sinubelin golibi agacdan hazirlanir vo qisa olur.

Bunun tiyasi boylik bucaq altinda barkidilir.

Qaltel tiyasi yarimgirdo fasonlu belo banzayir va eni 6- dan 10 mm- o
godar taskil edir. Bu alatin galibi agacdan hazirlanir vo ¢ox ensiz olur. Qaltel tiyasi

ensiz qonovcuglarin yonulmasi iigiin totbiq edilir.

Zanzubel tiyasi do bel formasinda olur, lakin agzi azaciq oyilmis olur vo
eni isa 21 mm toskil edir. Zonzubelin goalibi agacdan va ensiz olur, yariq yerlarin

yonulmasi ti¢iin totbiq edilir.

Falsgebel tiyasi ensiz (15 mm) va azaciq yuxariya dogru ayilmis olur.
Falsgebelin golibi agacdan hazirlanir va alt sathi pillali olur. Falsqgebel, fals adlanan

uzunasina oyuqlar yaratmaq lazim galon yerlords tatbiq edilir. [28]

Yonucular. Yonucular agacin gabigmi soyan vo taxtani yonan alotdon

ibaratdir. Bunlar diiz va yarimgirds (skobel) formada olur.
Yarimgirdos yonucular adaton, bogka istehsalinda totbiq edilir.

Burqular. Burqular agacda desiklor agmaq tigilin totbiq edilir. Bunlar ol

burqusundan va firlangic burqusundan ibarat olur.

9l burgusunun yuxari hissosindo dostok keg¢irmok {igiin qulagi, yaxud

qaynaq verilmis borucugu olur. Borucuqlu burgular daha olverisli sayilir, ¢iinki
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bunlar i zamani daha giiclii olur. Konstruksiyasina goéro ol burgulan adi (rus
burgusu) vo spiral formali olur. Spiral formali burgular daha oslverisli sayilir, ¢iinki
burada yongarin bayira ¢ixmasi asanlasir vo bur§unun asagi ucundaki bigaqlar
agacin liflorini adi burgunun bicaqlarindan daha yaxsi kosir. Burgularin 6l¢iisii is
hissasinin diametrini gostorir; adi burgularin diametri 9- dan 25 mm- o vo spiral
formali burgularin diametri iso 10- dan 38 mm- o godor toskil edir. Ol burgular
sirasina habelo agac, yaxud polad dostali is hissasinin diametri 3, 4, 5 vo 6 mm

toskil edan xirdaca burgular daxil olur.

Firlangic burgular1 forma cohotco ol burgularindan forglonir. Bunlarin
yuxarisinda desik ovozina firlangicda borkimasi tigiin kosik tillari olur. Bu

burgularin 6l¢iisti 8- don 38 mm- o godor olur.

Agac burgusuna ¢ox zaman pyorka da deyilir; bunlar kolovorot vasitasilo
agacda desik agmagq ticiin totbiq olunur. Bunlardan an ¢ox yayilan markazli pyorka
burgulardir; bunlarin istiqgamatli iti dislori, yan dislori vo kiirayi olur. Markazli
pyorka burgularinin 6l¢iisii is hissasinin enini (6- dan 51- o godor) gostarir. Pyorka
burgularin qasigli adlanani nisbaton az yayilmisdir; bunlarin 6lgiisii 5- don 51 mm-

o (odar olur. Bunlar adaton desilmis yerlorin hamarlanmasi ti¢iin totbiq olunur.

Drellor. Drel polad burgular vasitosilo desik acan alotdon ibarotdir.

Konstruksiyasina gora drel yivli vo konusvari disli olur.

Yivli drel polad mildan ibarat olaraq tokqgat yivlara (birtarafli drel), yaxud
ciitgat yivloro (ikitorofli drel) malikdir. Drelin asagi ucunda mil patronla
birlasdirilir vo patronun da i¢indo polad burugu sixilir; milin yuxari ucu sarbast
firlanan yonulmus agac basliqda borkidilir. Drelin milino daxili yivli mufta
geydirilir. Homin mufta horokoto gotirildikdo mil firlanir vo bununla da burgu
1slomaya baslayir.

Konusvari disli drellards patron ikidisli ¢arx vasitasilo firlanir; bu garxlarin
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Metal burgusu. Burgulardan on ¢ox yayillan UI2A markali karbonlu
poladdan vo RFI markali tezkoson xiisusi poladdan hazirlanan spiral formali
burgulardir. Karbonlu poladdan hazirlanan burgular diiz silindrik formada vo
konusvari quyruqlu olur. Silindrik burgular uzun (is hissasi uzun) vo qisa (is

hissasi qisa) seriyalarda buraxilir.

Metal kason misarlar. Metal kosan ol misarlar1 ensiz uzun 250- 300 (an
yayilmis) vo 350 mm uzunlugda tiyalardon va homin tiyalori barkidon dozgahdan

ibaratdir. Metal koson misarlar horokatsiz vo horokatli (daha alverisli) olur.

Yeyalor. Yeyolor miixtolif formada polad millordan ibarstdir. Bunlarin is
hissasindoa kartiklari olur vo ucuna ise agacdan dostok kegirilir. Yeyalorin Kartiyi

birtarafli va ikitorafli olur (xagvari).

Kartiyinin dl¢iisiine gore yeyalor iri, narm vo moxmeori olur. Iri kartikli,
yaxud 1- ci sinif yeyalords har santimetra 5- don 13- o godor kortik diisiir; bunlar
metali qaba sokilda siirtiir. Narin kartikli, yaxud 2- ci sinif yerlords har santimetra
13- 25 va moxmoari yeyalards iss 3- cii, 4- cii vo 5- ci sinif yeyalarda 25- 80 kartik

diistir.

En profilinin formasina gora yeyslor yasti kiitburun, yasti itiburun, girds,
yarimgirds, kvadrat, {igtilli, romb vo oval formalarda olur.Yeyalorin o6lg¢iisi
kortiklonmis hissasinin (quyruguna godor) uzunlugunu gostorir vo 100- don 450

mm- o godar olur.

Nadfillar. Nadfil xirda 6l¢iido olan metal dostokli yeyadan ibaratdir. Forma
cohoatca nadfillar yasti itiburun, yasti kiitburun, yarimgirds, girds kvadrat, tgtilli,

oval va qilincvari formalarda hazirlanir.

Kartiklorinin 6lgiisiine goro nadfillor ndmroloro Nel, 1 santimetrdo 25
kortik, Ne2 — 32 koartik, Ne3 — 40 Kortik, Ne4 — 50 kortik, Ne5 — 63 kartik vo Ne6 — 80
Kartika boliiniir. Nadfillarin kartiklarinin, yani is hissasinin uzunlugu 40, 60, va 80

mm, imumi uzunlugu ise 120 vao 160 mm togkil edir.
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Torpiilor. Torpiilor yumsaq materiallar iiglin (agac, buynuz, gon) totbiq
edilir. Yeyolor kimi torpiilor do metal mildon ibarat olur, lakin bunlarin kartiyi
xiisusi (oyuq) sokildo olur. Toyinatina goro torpiilor ¢okmogi torpiisiine, dirnaq
torpiisiine (at dirnagin1 yonmaq tiglin) vo iimumi istifadoli, yaxud diilgor

torpiilorine (agac yonmagq li¢iin) ayrilir.

Cokmogi torpiilori miixtolif formalarda (yasti, diiz, oyri ikitorofli, ayri

birtarafli) olur va bunlarin uzunlugu 80, 200, 250 vo 350 mm toskil edir.

Dirnaq torpiilori yasti formada hazirlanir vo Kortiklori ayri- ayri
hissalarindo miixtalif 6l¢iilords olur; bunlarin uzunlugu 350 vo 400 mm taskil edir.
Umumi toyinath torpiilorin dostoye kegirmak iigiin quyrugu olur; bunlar yast1 vo
yarimgirds, yaxud girds formada hazirlanir, uzunluglari isa 250 vo 350 mm toskil

edir. Hor santimetrina diison kartiklorinin sayina gora bu torpiilar iri vo narin olur.

Kalbatinlar. Toyinatina goro kalbotinlor xarrat kalbatinino, ¢okmagi

kalbatining, domirgi kalbatining, tasarriifat kalbatinine va sairsloras boliniir.

Xarrat koalbatini mismar dartmaq i¢iin totbiq edilir vo an ¢ox yayilmis
Kkolbatin sayilir. Bunlarin dl¢iisii imumi uzunlugunu gdstarir vo 150, 175, 200 mm

toskil edir.

(Cokmagi koalbatini ayaqqabi tikon zaman gonii tutmaq vo dartmaq tigilindiir.

Bunlardan an ¢ox rast galon “dodaq” tipli olanlardir.

Doamirgi kalbatini uzun qollu olur vo momulati emal edildiyi zaman tutmag

ticiin tatbiq edilir.

Tosorriifat kolbotini miirokkab konstruksiyada, yoni ¢okicli vo baltacigh

olur va s.

Passatijlor (gaz kalbatinlari). Passatijlor girds momulati tutmaq, burmaq va
¢ixarmaq Ugiin totbiq edilir. Bunlarin dodaginda enino gedon Kkortiklor olur.
Passatijlor lakli va oksidlosdirilmis halda buraxilir; bunlarin uzunlugu 150, 200 va

250 mm toskil edir.
67



Itidodaq kalbatinlor. itidodaq kalbatinlor moftili dislomoak iiciin tatbiq edilir.
Konstruksiyasina goro itidodaq kolbatinlor diiz (xarrat Kkoalbstinino banzor) vo
itidodaq (kondalon) telefon kalbatinlorine ayrilir. Itidodaq kelbatinlor yonulmus
(saatsazlar li¢iin) vo oksidlosdirilmis halda buraxilir; bunlarin uzunlugu 110 — 150
mm (saatsazlar iigiin), 125 — 200 mm (¢ilingar- montaj islori tigiin — diiz fason) vo

150 mm (telefon tigilin) toskil edir. [30]

Yastidodaq koalbatinlor.  Yastidodaq kolbotin  montaj  alatidir.
Konstruksiyasindan asili olaraq bunlar adi, lingli, harokatli vo miirokkab quruluslu

olur.

Adi yastidodaq kalbatinlar an sads olur; bunlarin dodaglart bir- birina Kip
galir va igari torafdon azaciq kartilir. Bu kalbatinlarin alave qurgusu olmur. Bunlar
oksidlosdirilmis vo laklanmis halda buraxilir, uzunluglari isa 125- 200 mm togkil

edir.

Lingli yastidodaq kalbatinlor adi yastidodaq kolbatinlordon farglonir;
bunlar agilan zaman dodaglar1 homiso paralel voziyyotdo qalir vo beloliklo do

momulati daha yaxs1 sixir. Bunlar bir 6l¢iido , yoni 165 mm uzunlugda buraxilir.

Harakatli kalbatinlarin oynaq vasitasilo dastalori daimi deyil, harokatli
olaraq birikdirir. Bu birikdirmanin bir vaziyyatinds kalbatinin dodaglari bir- birina
Kip golir, digor vaziyyatindo iso arali qalir vo daha iri momulati sixa bilir. Bu
kolbatinlor bir o6lgiide, yoni 200 mm uzunlugda olaraq lak siirtiilmiis yaxud

oksidlosdirilmis halda buraxilir.

Miirakkab quruluslu kalbatinlor ¢ aloti, yoni yastidodaq kalbatini,
passatijini voa itidodaq kalbatini birikdirir. Bu kalbatinlorin dodaglarinin yuxari
hissasi bir- birina Kip golir, orta hissasinds enina dislori olan oyuq gqoyulur
(passatiji) vo asagi hissasindo iso (oynagmn yaninda) yandan koson itidodag
kalbatini vo oynagin 6ziinds itidodaq oynaq kolbatini yerlosir. Bu kalbatinin

dostasinin ucunda vintagan alati ola bilar.
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Miirokkab quruluslu yastidodaq kolbatinlor laklanmis vo oksidlosdirilmis

halda buraxilir vo bunlarin uzunlugu 125- don 200 mm- o gador toskil edir.

Girdadodag ve ovaldodaq kalbatinlor. Bu alotlor adi yastidodaq
kolbatinlordon dodaglarmin formasina goro forglonir. Girdododaq koalbatinlorin
dodag1 girdo vo ovaldodaqg kalbatinlorin dodagi iso bayir torafdon girdatoahor olur.
Bu alatlorin uzunlugu 125- don 200 mm- o godoar toskil edir vo bunlar lak siirtiilmiis

vo oksidlasdirilmis halda buraxilir.

Moangana. Konstruksiyasina géro mongono stasionar vo al manganasine

boluniir.

Stasionar manganalarin (domir¢i mongeonasi Vo ¢ilingar Manganasi)
masaya, yaxud dozgaha barkitmok ii¢lin miixtalif qurgulari olur. Masalan, stasionar
manganalor surup vasitasilo daimi barkidilmasi ti¢lin pancali va quyruglu (domirgi
mongonasi yaxud kiirsii manganasi), vintli (stgokon masindaki kimi), miivaqqati
borkidilon (gilingar mangoanasi) va boltla barkidilon taxtali (girdo) manganalardan
ibarat olur. Vintli va taxtali mangonalor, adaton paralel olur va bunlarin dodaglari
ayrildigda paralel vaziyyatda galir. Bu manganalors bir gayda olaraq bark poladdan
olave dodaglar yapisdirilir. Paralel mangonalar harakatsiz vo horakatli (6z oxunun
otrafinda) olur. Stasionar mongonalor adoton boyaqli buraxilir. Kiirsiili
moangoanalarin vo ¢ilingar manganalorinin Slgilisii dodaqlarinin  enini  gostarir;
kiirsiilii mangonalorin dodaglarinin eni 100- don 180 mm- o godor, ¢ilingor

moangoanalarinin iss 60 mm va daha yuxart olur.

ALDT MALLARININ KEYFiYYOT VO EKSPERTIZASI

Keyfiyyat sortlori. Yuxarida tosvir edilmis alstlordon yalniz misar,
isgonalor, gqalin isganalar, yonucu alat tiyalori, yeyslor vo ¢okiclor 1- ci vo 2 —i

sort ola bilar. Yerds galan alatlor sortlara boliinmiir.

Alotlorin timumi keyfiyyat sortlori asagidakilardan ibaratdir:
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1) hor alot standart lizro nozords tutulmus markali metaldan istehsal
edilmalirir.

2) alatin is hissasinin barkliyi standart normalarina miivafiq olmalidir; bu,
laboratoriya tisulu lizrs yoxlanilir;

3) alotlorin dostok salman quyruq hissasi yumsaldilmis olmali vo 45°
bucaq altinda ayilmays davam gotirmalidir;

4) biitlin alotlorin formas: diizgiin vo Olgiilori  standarta miivafiq
olmalidir;

5) adi kalbatin, itidodaqg kalbatin, girdo dodaq koalbatin va sair bu kimi
alotlorin  dostok vo oynaglarnt kip borkidilmis vo oyrintisiz olmali vo oynaq
otrafinda sorbast harokot etmolidir;

6) Dbiitlin momulatin sathi tomiz, oyuqsuz, lokasiz, tiliskesiz olmalidir;

7) agac dostoli alatlordo dastok diiz vo kip salinmali vo sathi digqgetlo

hamarlanmalidir.

Ayri- ayri alotloro dair olava olaraq asagidaki xiisusi keyfiyyat sortlori

miayyanlosdirilmisdir.

Baytarlarin tiyosi agzindan 30- 40 mm yuxar1 yonulmus vo pardaglanmis
olmalidir. Baltanin agz1 dostasinin ortasindan kegon miistovido durmalidir. Diilgor
baltalar1 ilo 20-30 sm diametrli kiiknar salbani vo harasi 1, 5- 2,5 sm diametrli

budagqlar1 yardiqda baltanin agzi iti galmali, azilmomali va ovulmamalidir.

Misarlarin  dislori bir formada olmali nizamlanana gador misarin tiyasila
bir mistovido durmali dir. Misarin dislori nizamlananda sinmamali vo
matlamamalidir. Misarlarin elastikliyi elo olmalidr ki, bas- basa doayinca ayilonds
oyrilik galigr misarin uzunlugunu har metrina 8 mm- don artiq diismomalidir.

Misarin dislorinin 6ziinds 0,05 mm-dan artiqgat, qopuq vo tiliskalor olmamalidir.

Isganalar s6ykanan yerina gadar yaxst yonulmus olmali va halgasinin bayir
sithlori parildayana qodor siiriilmalidir. Isgononin bogazina sdykonan yerinin,

dastasinin oxu isgananin oxu ils bir Xatt izro durmalidir. [31]
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Diilgor isgonasinin sothi borucuguna qgodar, xarat isgonasinin ise sdykonon
yerino (godor yonulmus olmalidir. Borucuglarin bayir sothi das tizorinds

hamarlanmal1 vo listiino mina boyag1 yaxud lak stirtiilmalidir.

Yonucu alatlorin tiyosi is hissesinin ucundan 50 mm yuxari pardaxlanmis
Vo konarlar1 hamarlanmis olmalidir; burada tiliskalor, iti tillor vo digor qiisurlar
miisahido edilmamalidir.. tiyalor son daraca itilonmomali vo tiyonin agzi 0,3 mm-

don galin olmamalidir. Kontrtiyalor asas tiyalars kip yapismalidir.

Burgular vo pyorka burgulari uzununa torof oxu ilo bir miistovi toskil

etmoalidir.

Yiyalorin Kkortiklori iti, mosafalori vo dorinliklori borabor olmamalidir.

Yeyoalor yavasca al ilo vurdugda tomiz sos vermalidir.

Markalanma. Alst mallart damqa vasitasilo markalanir. Damgada miitlaq
zavodun adi, alatin Slgilisii yaxud sorti ndmrasi Vo sortu (2- ci sort mamulat iigiin)
baltalarin, uzunasina vo enina kKaSon misarlarin tizorindo buraxilan ili vo yeyalorin

tizarinda isa poladin markasi (masalon V yaxud X) gostarilir.

Qablagdirma. Qablasdiran zaman har  momulata oksidlosmoyan voa
momulati pasdan qoruyan yag sirtiiliir; sonra momulat (baltadan basqa) yaglanmis
ya da parafinli kagiza biikiiliilb, mox zaman har 5- 10 adadi packalara baglanir. Bu
pagkalar taxta yesiklora gablasdirilir; yesiklorin isa brutto ¢okisi 50- 80 kg- dan
artiq toskil etmalidir.
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3.4. METAL — ISAAT MALLARININ SAXLANMASI VO
ONLARA QULLUQ EDILMOSI

Metal tosorriifat mallart quru binalarda saxlanmali vo momulat torlomosin

deyoa temperaturun kaskin toraddiid etmasina yol verilmamalidir.

Mallar qis zamani isidilon anbara daxil olan hallarda {istii ortiilmali yaxud
bir ne¢o vaxt sorin binada saxlanmalidir. Bununla molumat tordon va ondan

torayon pasdan qorunmus olar.

Yesiklords vo bagli halda olan momulat taxta {izorino Vo agiq momulat iso
gofaslora yigilir. Mamulat elo yigilmalidir ki, onlara hava days bilsin. Bigaglar,
qayecilar, alotlor va digor giymeatli momulati allo gotiirmok moslohot goriilmiir,
¢linki belo oldugda barmaglarin yerinda pas lokasi amalo galir. Tarloyan momulat

silinib qurulanmali vo sonra bunlara oksidlosmayan yag siirtiilmalidir.

Istifado zaman1 metal momulati, paslanmasin deya riitubatdon qorunmali,

yuyulmus mamulat iss xiisusi ortiiyii yoxsa darhal silinmalidir.

Minali gablardan istifado  edorkon ciddi temperatur toraddiidiindon
qagimali, masalon isti gabi soyuq su ilo yoxlamamalidir. Minali qablarda xorok
qaligint bigaqla gagimamalidir, ¢iinki burada qabin mina qat1 ¢atlaya bilor. Belo

hallarda gabin iginda x6rok qaligini islatmaq lazimdir. [ 32 ]

Nikkellondirilon gablarin sathi xiisusi pastalar yaxud nasatir qatisigli narin

doyiilmiis tobasir vasitasilo tamizlonmalidir.,

Altimin gablarda hazir x6rayi uzun vaxt saxlamag, cod su, yaxud galovi
xassali mahlul saxlamag maslohat goriilmiir; aliimin gabdan habels yaniq xorayi

qasimaq vo bu qablari iri donavar materiallarla siirtmok do maslohat deyildir.

Neft lampalarl vo isidici cihazlar tomiz voziyystdo saxlanmalidir. agor

lampa az isiq verarso, piltasini doyismoali vo qozasmin kalpakindaki yarigi azaciq
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geniltmolidir. ogor lampa his edirso, siisosini doyisib bir qodor uca sliso qoymali

Vo qozasinin kolpakindaki yarig1 daraltmalidir.

Primusu denaturat spirtlo qizdirmali, qozasini xiisusi firga ilo Vo
forsunkasini iso  xilisusi iyno ilo miintozom tomizlonmalidir. Primusa neft

pambigdan yaxud torlu filtirdon tokmalidir.

Kerogazlar istifado zamani  miitloq {fiiqi voziyystdo qurulmalidir.
Keroqgazlarin istifado zamani miitloq iifiiqi voziyystdo qurulmalidir. Kerogazlarin

qarisdiric silindri xiisusils tomiz saxlanmalidir.

Bimagqlari, ¢ongallori va paslanmayan poladdan olan digar momulati qum
sumbata kagiz1 vo digor yonucu materiallar vasitoasilo silmok moslohot deyildir;
¢iinki belo oldugda onlarin zahiri goriiniisii pozulur. Bu momulat ¢ox gironlords

bir ne¢o vaxt qaynar suda saxlanmali vo sonra sabunla tomiz yuyulmalidir.

Utiilor paltar iitiilondikdon sonra diggatlo cilinmali vo alt1 qurulanmalidir.
Utiilordon hordon bir olaraq boyiik fasilolordon sonra istifade edilon hallarda

onlarin altina nazik qat vazelin yaxud masin yagi siirtiilmalidir.

Otgokon masinlar istifado edildikdon sonra miitloq sokiilmali, tomiz
yuyulmali, yaxst qurulanmali vo yenidon qurulmalidir. atgokon masinin bigaglari
yalniz  itilomo  dozgohlarinda itilondirilmali  vo  sonra  gobokasins

uygunlagdirilmalidir.

Aloatlar, ovulmasin va ayilmasin deys yera diismokdan va biri- birina bark
doymokdon qorunmalidir. Adatlor, habels pasdan miihafizo edilmalidir. Alstlordan

boyiik fasilo iizro istifado edilon hallarda onlara yag siirtiilmalidir.
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NOTICO VO TOKLIFLOR

Magistr dissertasiya isinin nozari Vo tocriibi hissalorini yekunlasdirib

asagidaki natico vo tokliflari vermok olar.

1. Respublikamizin bir sira rayonlarinda arxeoloji qazintilar zamani
tapilmis bir sira metal osyalar b.e.ovval filizlordon metal alindigi siibut edir. Buna
misal olaraq Daskosondo Metallurgiya zavodunu gostormok olar. Ona goro do
toklif edirik ki, rayonda metal istehsalini siiratlo artirilmasi nozords saxlanilsin.

2. Tarixdon moalumdur ki, halo ¢ar Rusiyasi dovriinde mis istehsali ilo
mosgul olan  Almaniyanin  “Simmens”  sirkati  torkibindo qizil  olan
stixurlarikonsentratlagdirtb mis adi ilo momlokatdon ¢ixarilmus, lakin biitiin qizili
aparmaga macal tapmayib. Indi homin 7,5 ton quzil chtiyath yataglarda
respublikamizin qizil zavodu faaliyyat gostarir.

3. Toossiiflo geyd etmok lazimdir ki, bizdo ekoloji madaniyyat do,
texnologiyada beynolxalq standartlardan asagi soviyyadadir, buna misal olaraq
Dagkoason moadoanlarinds domir istehsal edirik, lakin ondan az giymatli olmayan
kobalt, aliimin istehsali {iglin lazzim olan aliiniti itiririk. Halbuki, aliinit ehtiyatina
gora Azarbaycan diinyada Cindon sonra ikinci yer tutur. Respublikamizin boyiik
chtiyata malik Dagkason rayonunda yerlagon zaylik aliinit yataqlar1 buna misaldir.
Zoylik yatagindan basqa aliinitin digor yataglar1 da molumdur.. onlardan Samkir
rayonunda yerlogon seyfali yatagini, Ordubad rayonunda Duglu, Kalbacardo vo
qobustanda bir sira aliinit yatagin1 géstarmok olar.

4.  Molumdur ki, volframin poladlara 0,6- 24% olave edilmoasi poladlarin
qirilmaya qarst miigavimatini 5-6 dofo artirir,  sortliyini, elastikliyini kaskin
slirotdo ¢oxaldir, Azorbaycanda Ordubad rayonunda folfram yataginin olmasi

siibbut olunmusdur.
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5. Qarisiq metallarla zongin, lakin kifayat godor garisigi olan yataqlardan
baslicas1 Balakon yaxinligindaki Filizcay yatagi hesab edilir, toklif edirik ki,

burada qizil emal1 zavodunun tikilmasi vacibdir.
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Pe3rome

B marucrtepckoil = guccepranMM @ pacCMOTpEHa  JKCIEpTH3a
METAJUIMYECKUX M3IEIHA HUCHOJIb3yeMbIX B CTpauTenbcTBe. CATOM  IENbIO

U3y4aeTcsl CTPOEHUE CIIJIaBOB M U3Y4YEHHE CBOMCTB.
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SUMMARY

The master's thesis examines the examination of metal products used in
construction. For this purpose, the structure of alloys and the study of properties

are studied.

80



REFERAT

Mévzunun aktualligl. Insaatda istifado edilon metallarin ekspertizasina
hosr edilmis magistr dissertasiya isinin mdvzusunu aktual hesab etmok olar. Ona
goro ki, hazirda ingaatda metallardan genis istifado edilir. Buna baslica sabob

metallarin sixilmada, ayilmados, dartilmada yiiksok mohkomlik gostormosi sayila

bilor.

Qara metallar ¢ox qiymotli texnoloji, mexaniki vo s. Xassaloro malikdir.
Homg¢inin alvan metallar vo onlarin orintilori xiisusi xassalore, o ctimlodon istilik
vo elektrik kemirmoys, mexaniki yeyilmayo, siirtiinmaya, karroziyaya qarsi

davamlidirlar.

Magnezium, aliiminium kimi yiingiil metallarin orintilori raket, kosmik

gomilar, tayyara, siini peyk insasinda genis totbiq edilir,

Magistr dissertasiya isinin moagsadi insaatda istifado edilon metallarin

ekspertizasiin oyronilmasindon ibaratdir.

Bu magsads nail olmaq tiigilin dissertasiya isinds asagidaki vazifalor yerina

yetirilmisdir:

- insaatda istifads edilon metal va arintilorin qurlusunun 6yranilmasi;
- insaatda istifado edilon metal vo arintilorin xassalarinin 6yranilmasi;
- insaatda istifado edilon metal vo orintilorin istehsali vo xassalorinin

oyranilmasi;

Tadqgigat obyekti. Magistr dissertasiya isindo todgigat obyekti kimi
isaatda istifado edilon gara metallar, ¢uqun, ferroazintilor, polad, alvan metallar
Vo onlarin arintilori, aliiminium, mis, qalay, sink, qurgusun , nikel, xrom, vo S.

Istifado olunmusdur.
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Tadgigatin metodu. Magistr dissertasiya isindo qlivvodo olan standart
metallardan, hamginin ekspert metodlardan, riyazi vo statistik metodlardan istifado

edilmisdir.

Tacriibi ahamiyyati. Magistr dissertasiya isinda islonib hazirlanmis natica
vo tokliflorin istehsalatda totbiq edilmasi yiiksok iqgtisadi somors oldo etmoys

imkan verir.

Elmi yenilik. Magistr dissertasiya isinda ilk dofo olaraq insaatda istifado

edilon metallarin qurulusu vo Xassalari todqiq olunmusgdur

Isin strukturu. Dissertasiya isi girisdon, {i¢ fosildon, natico vo tokliflordon,

istifado olunmus odobiyyat siyahisindan ibaratdir
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