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Dissertasiya isinin referati.

Moévzunun aktualhi@i. Miasir tikis miiessisasinin torkibinds pargan
bicilmoys hazirlanmasi,bicmo, eksperimental vo bir nego tikis sexi vardir. Iri
fabrikalarda vo birliklordo eksperimental sexlordo momulatin yeni modellarinin
istehsalata buraxilmasina hazirliq islorindon bagqa yeni geyim modellarinin
konstruksiyalarimin yaradilmasi ilo do masgul olurlar.

Miiasir tikis miiassisalori miixtolif sonaye tikis masinlari, mexaniklosdirilmis
utiilayici preslarlo vo digor texnoloji  avadanliglarla vo hamginin fabrik daxili
nagliyyat vasitalari ilo tachiz edilmisdir.

Tikis fabriklorinds texnoloji proseslorin togkilinin asas formasi genis ¢esidli
geyim modellarini buraxmag moaqgsadi ilo kompleks mexaniklosdirilmoni va tikis
istehsalatinin avtomatlagsdirilmasina imkan veron soraiti tomin edon kiitlovi
ixtisaslasmis axindir.

Tikis momulatlarinin ¢esidinin genislondirilmasi va ohamiyyatli doracoads
onlarin keyfiyyatinin yaxsilagdirilmasi yeni miasir materialdan, modanin an
onasine  uygun geyimin xarici gorkominin yaxsilasdirilmasi, momulatin
konstruksiyasinin vo onlarin hazirlanmasi texnologiyasinin yaxsilagdurlmasi vo
mohsulun keyfiyyatinin kompleks idars olunmasi hesabina hoyata kegirilir.

Tikis sonayesindo texniki toraqqi, texniki silahlanma, kompleks
mexaniklosdirmo, intensivlosdirmo soviyyasinin artirilmasi vo geyim istehsalinin
iqtisadi gostaricilarinin yaxsilasdirilmasi istiqgamatinds alds olunmalidir.

Toqdim edilon dissertasiya kisi paltosu hazirlayan tikis miiassisalarinda tatbig
edilon kompleks mexaniklosdirilmis xatlords istifasdo edilon texnoloji masinlarin
avadanhglar va texnologiyalarin analizina hasr edilmisdir.

Bu mogsadlo asagidaki  mosalolor qoyulmus vo holl edilmisdir:

- Kisi paltosu hazirlayan istehsal etmok iiciin totbiq edilon texnologiyalarin

analizi aparilmigdir.



-Kisi paltosunun Vo onlarin hazirlanmasinin texnologiyalarinin tiplosdirilmasi
Vo unifikasiyalagdirilmasi mosalolori dyronilmisdir.

-Kisi paltosu istehsalinin kompleks mexaniklosdirilmis xatlorin islonmasi vo
totbiq edilmasi gaydasi miiayyon edilmisdir.

-Kisi  paltosu istehsalinin  kompleks  mexaniklosdirilmis  xatlarin
xarakteristikalar1 toyin edilmisdir.

- Kisi paltosu hazirlanma texnologiyasinin xiisusiyyatlori aragdirilmigdr.

- Kisi paltosu hazirlanma zamani totbig edilon materiallarin gesidlori miioyyan
edilmisdir.

-bigilmis detallarin  istehsalata buraxilmasina hazirlanmas1 qaydaalr
miuoyyon edilmisdir.

- Kisi paltosu ayri-ayr1 detallarmin vo diiyiinlorinin  emali metodlari
arasdirilmisdir.

- Kisi paltosu istehsalinin togkili islonmisdir

- Kisi paltosu istehsalinin kompleks mexaniklosdirilmis xotlords totbiq edilon
osas texnoloji avadanliglarin konstruksiyalarmin va xiisusiyyatlorinin analizi
aparilmisdir.

- Kisi paltosu istehsalinin istehsali {i¢lin yaradilmis KMX-unun
avadanhglariin somorali istufads etmoak ti¢iin texnoloji va taskilati tortibatlar analiz
edilmisdir.

Tadgigatlar méveud KMX-da totbiq edilon texnologiyalar vo avadanhglar
asasinda tikisin texnologiyast vo masinlarin quruluslari nazariyyasine asaslanaraq
aparilmisdir.

Almmus naticolor miixtalif tikis momulatlar: istehsalatda tikis fabriklorindo
KMX-nin yaradilamsinda istifads olun bilor. Bununla yanasi alinmis naticaloradn
tadris prosesindo istifads etmok olar.

Isin hacmi. Dissertasiya girisdon, 3 bolmodon,natico vo tokliflordon vo 11 sayda

adabiyyat siyahisi olmagla .. sohifadon ibaratdir



GIRIS

Respublikamizda tikis sonayesi qarsisinda istehsalin hocminin artirilmasi,
geyimin ¢esidinin  yaxsilasdirilmasi  vo tikis momulatlarinin  keyfiyyatinin
ohomiyyatli dorocodo yaxsilagdirilmasi toloblori qoyulur. Tikis sonayesindo
istehsalin hocminin artirllmasi, moahsulun keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasi osasan
texniki silahlanma, yeni kompleks — mexaniklosdirilmis proseslarinin totbiq
edilmosi miitoroqqi texnikanin Vo texnologiyanin, yeni materiallardan istifado
etmoklo xiisuson astarliq materiallardan istifado etmoklo, baza konstruksiyalarin
unifikasiyalasdirilmasi istiqgamatinds islorin inkisaf etdirilmasi,texnoloji proseslarin
avtomatlagdurlmasi tign geyimin detalalrinin konturlarinin unifikasiyas1 hesabina

haoyata kegirilmalidir.

Geyimin keyfiyyatinin artirilmasi problemi miirokkabdir va gox cahatlidir,
geyimin keyfiyyati ohomiyyatli doracads layihalondirma morhalasinds isin diizgiin
toskil edilmasindon asilidir. Geyimin layihasinin keyfiyyati geyima goyulan talab
olunan talablarin formalagmasina boytik tasir gostarir. Layihalondirma marhalasinda
geyimin asas parametrlori secilir vo prinsipca tomin edilir.

Geyim insan tgiin ilk tolobat predmetidir, yoni insan {i¢iin fordi istifado
cismidir,istehsalat soraitinds iso onun hazirlanmasi-kiitlovi istehsalin predmetidir.
Ona goro do geyimo asagidaki toloblor qoyulur: istismar, estetik, gigiyenik vo
igtisadi. Bu toloblor geyimin layihalondirilmasi vo istehsali zamani nozara
alinmalidir.

Sonayeds geyimin diyiinlorinin emali tglin tothiqg edilon metodlar
miixtolilifdir. O, momulatin konstruksiyasindan, totbiq edilon materiallarin
cesidindon,mdvcud olan texnoloji avadanliqdan asilidir. Tocriibo gostorir ki, tikis
momulatalrinin emali metodlarinin  ¢ox miixtalif olmast geyimin keyfiyyatinin
yaxsilasdirilmasina sorait yaratmir vo naticads omok mohsuldarligiin artirilmasina
pis tasir gostarir, belo ki, emal metodlarinin ¢oxlugu,texnoloji proseslorin kompleks-

mexaniklosdirilmasini vo avtomatlagdirilmasini ¢atinlogdirilir.



Bununla slagodar olaraq sonayeds miixtalif név geyimlorin detallarinin emali
Vo yigilmasi metodlarinin unifikasiyalasdirilmasi istiqgamatinds iglor aparilir.

Miixtalif geyimlorin hazirlanmasi texnologiyasimin unifikasiyasi ol omoayi
aVvazina masin texnologiyalarini totbig etmoklo rasional emal metodlarindan genis
istifado etmoklo vahid prosesinin  hoyata kecirilmosini  imkan  verir.
Unifikasiyalanmis texnologiyalarin totbiqi momulatin keyfiyyatini
yaxsilasdirmaqla yanasi tikis sonayesindo amok mohsuldarliginin kifayot qodor
artirilmasina imkan verir.

Tikis sonayesindo geyim hazirlanmasi proseslorinin mexaniklosdirilmosi va
avtomatlasdirilmas: miixtalif istigamotindo hoyata kegirilir. Onun inkisafinin
Istigamatinin se¢ilmasi Vo tikis sonayesi tocriibasinae genis totbiq edilmasi elmi-
texniki taragqginin saviyyasindan, geyim texnologiyasinin vaziyyatindan,totbiq
edilon materiallardan asilidir.

Tikis istehsalatinin ~ proseslarinin mexaniklosdirilmasinin asas
istigamatlorindan biri sanayenin texniki saviyyssinin artirilmasidir. Buraya miiasir
masinlarin istilik-nom emali avadanliglarinin, ki¢ik mexaniklosdirma vasitalorinin
ol amoaliyyatlarinin masinla yerina yetirilmasinin totbiqidir.

Toqdim edilon dissertasiya isindo tikis sonaye miiassisalorinda kompleks
mexaniklosdirmo sistemindo totbig edilon texnologiyalarin vo masinlarin

konstruksiyalarinin analizinin aparilmasina hasr edilmisdir.



I FOSIL .
KISI PALTOSU QRUPU MOMULATLARINI ISTEHSAL ETMOK
UCUN TOTBIQ EDILON TEXNOLOGIYALARIN ANALIZI

1.1 Kisi paltosu qrupu mamulatlarinin va onlarin hazirlanmasinin

texnologiyasinin tiplasdirilmasi vo unifikasiyasi.

Kisi paltosu qrupu momulatlarinin nomenklaturasi ¢ox genisdir.  Tikis
miiassisalari har il on minlarle model tikis momulatlari istehsal edir. Momulatlarin
oksariyyat modellari bir nega 6l¢iidoa , uzunlugda va kokliikds buraxildigi tigiin tikis
Sonayesi yiiz minlarlo miixtalif mohsullar istehsal edir.

Hoar bir mamulati bir — birindon mexaniklosdirmos vo avtomatlasdirma doracasi
ila, kimyavi texnologiyalarin totbigi doracasi, axinin togkili formalari ilo , eyni adli
mohsullarin istehsalinin konstruksiyasi va ¢oxlu basqa alamatlorina gora farglonan
proseslards yazmag olar.

Hor bir prosesin kompleks mexaniklosdirilmasi ii¢lin ayr1 — ayri
texnologiyalarin islonmasi , avadanligin vo tortibatin konstruksiya edilmasi igtisadi
cohotdan sarfali deyildir. Bels ki, ¢ox hallarda bir momulatin geyrisi ilo 0zoz edilona
gadar gakilon xarclor 6z— 6ziinii 6domir. Ona goéra do kompleks mexaniklosdirmoani
hoyata kecirmok ti¢lin ¢ox tez—tez rast goalinon belo momulatlarin vo proseslorin
ayrilmasi asas kimi gabul oluna bilar.

Tikis momulatlarii yigmaq moqsadi ilo kompleks mexaniklosdirmo iigiin
istifads edilon avadanliglar avvallor istifads edilon avadanliglardan ixtisaslagsma vo
avtomatlagsdirma doracasi ilo vo homginin mohsuldarligin vo doyarinin kaskin
artmas ilo forglonir.

Texnoloji avadanliglar kompleksindo potensial imkanlar1 tam reallagdirmaq
ticiin (amok mohsuldarliginin artirilmasi, mahsulun maya doyerinin agagi salinmast,
onun keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasi) tikis mamulatlarinin konstruksiyasini , onlarin
hazirlanmas1 texnologiyasini vo axin xatlorinin togkil edilmosi formasini

doyisdirmok lazimdir. Bu mogsadli komplekt avadanliglardan samorali istifado



etmok Tciin unifikasiyalanmadan istifado edilmasi sadoco olaraq tikis
momulatlarmin  vo onlarin  elementlorinin  konstruksiyalarinin ~ variantlarinin
hom¢inin  texnoloji  proseslorin  sayimnin  azaldilmasin1i  noazordo  tutmur.
Unifikasiyalasdirma tikis momulatlarinin konstruksiyalarmin va onlarin yigilmasi
noviiniin doyarlondirilmasins els istigamatini tutmalidir ki, bu istigamato kompleks
avadanliglarin totbiginin samorsliliyinin artirilmasina imkan vermolidir. Palto
momulatlarinin vo onlarin yigilmasinin unifikasiyalagdirilmasi islorini aparmag
ticiin ilkin verilonlor , kompleks mexaniklosdirmoaya qoador aparilmis islorin momulat
Vo texnoloji proseslor haqqinda statik verilonlori ifado etmoli, biitovliikdo
momulatlar vo onlarin yi1gilmasi proseslorinin xiisusiyyatlori 6z oksini tapmalidir ki,
bu xiisusiyyatlords bu va ya diger avadanliglarin vo modanin istigamatini , yeni név
asas Vo komokgi materiallarin olmasi vo olmasi hagda melumatlar, paltoya olan
tolob, kompleks mexaniklosdirilmis xottin Somoraliliyi 6z oksini tapmalidir.
Paltonun yigilmas1 prosesinin tiplosdirilmasinin vo unifikasiyalasdirilmasinin
asagidaki soviyyasina baxmaq magsads uygundur.

Birici saviyyas - bu miioyyan palto tikis momulatlarinin yigilmasinin basa ¢atdirilmis

texnoloji prosesidir.

Ikinci saviyyas - y1gma prosesinin bu vo ya diger amsallarinin sayindan ibarat olan

ysgma amaliyyatlaridir. ( texnoloji boliinmayan amaliliyyatdir ).

Ucglincii saviyys - y1izim amoliyyatlarinin vo yaxud kegidlorin torkib hissalari (
yarimfabrikati is¢i movqeya yerlosdirmok, bilavasits is¢i proses, yarimfabrikatlarin

cixarilmasi ).

Bozi hallarda, masalon universal — yigim texnoloji avadanhig: islodikdo kegidi
miloyyan is¢i alotlordo yerino yetirilon torkib hissalorine ayirmaq moqsada

uygundur.



Yigim texnoloji prosesinin tamamlanmis tiplasdirilmasi
Asagidaki tstilinliiklori vardir:

1. Biitovliikde paltonun yigilmasinin ela texnoloji ardicilligini qurmaq imkani
yaranir Ki, yeni nov avadanligin tatbigi noticasinds bilovasita totbiq edildiyi
amoliyyatlarda somoro almaqla yanasi digor név digar nov islarin do yerina
yetirilmasindo somara alda edilsin. Birlosdirmonin daqigliyinin artirilmasi
6l¢modo vo miisahids ¢ixardigda qatlarin bir hissasini aradan ¢ixarilmasina
imkan imkan verir. Detallarin praktiki olaraq oturmasiz vo yaxud ¢ox ciddi
reglamentlondirilmis oturma ilo birlosdirilmasi , istilik — nom emalinin
hocminin qisaldilmasina imkan yaradir. Asilmig voziyystdo axin iizro
yarimfabrikatlarin noagl etdirilmasi do isti — nom emalinin hacminin
qisaldilmasina sorait yaradir.

2. Kisi paltosunun istehsalinin tipik texnoloji proseslordan istifado edilmasi :
ayri — ayrt nov avadanliglarin mohsuldarliga vo yiiksok mohsuldarliqli
avadanligin yiiklonmasina gora qovusdurulmasi ii¢iin sorait yaradir.

3. Kisi paltosu istehsalinda tipik texnoloji prosesi islodikdo xiisusi nagliyyat
sistemlarinin vo toskilati avadanliglar asasinda komokgi amallarin yerina
yetirilmasi vaxtinin qisaldilmasi ii¢lin imkanlar yaranir. Belo nogliyyat
sistemi vo komplekt toskilati avadanliglar sisteminds palto detallarin
texnoloji prosess uygun nagl etdirmok vo aralarinda qurasdirilmis sixicilarda
saxlanilan palto detallarinin emalin1 hoyata kegirmoys imkan veran toskilati
avadanliq qismindo intiqalsiz ddsomo {stlii arabacigi gostormok olar.
Texnoloji proseslorin tiplosdirilmosi avadanligi miiayyen tozyiqds texnoloji
buxarla, sixilmis hava ilo vo vakuum — sormani morkazlosdirilmis tomin

olunmasini nazords tutmaga imkan verir.

Kisi paltosu istehsalinin kompleks mexaniklogsdirma Xattino talob olunan
avadanliglarin nomenkulaturasini vo avadanliga olan tolobati toyin etmok {igiin
osas texnoloji omaliyyatlarin tiplosdirilmosidir ki, onlarin saymdan tipik

texnoloji proseslor taskil olunur.
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Kisi paltosunun istehsalinda y1gim amaliyyatlarinin tiplasdirilmasi metodikas1 ,
texnoloji omoliyyatlar xarakterizo edilon miioyyon xiisusiyyotlor yigiminin

ayrilmasininazards tutur.

Hor bir xiisusiyyatin diapazonlara ayrilmas1 sahasinin va har bir xiisusiyyat {i¢iin
coxlu sayda miimkiin olan giymotlorinin qurulmasi, xtisusiyyatlorin ayrilmasi vo
miimkiin olan ¢oxlu giymatlor, texnoloji omaliyyatlar1 formalasdirilaraq yazilmasina
imkan verir. Omoaliyyatlarin tiplogdirmo iizro sonraki islor elo omoliyyatlarin
ayrilmasima gatirir ki, tipik texnoloji proseslorin igarisindo onlar ¢ox miisayat

olunur.

Omoliyyatlarin tiplosdirilmosi ilo yanasi texnoloji proseslorin  kompleks
mexaniklosdirilmoasina hazirlanmasinin vacib tarkib hissalarindan biri do paltonun
konstruksiyalarinin unifikasiyalagdirilmasidir. Xiisusi halda yarimfabrikatlar totbiq

etmokls detallarin konturlarinin birlasdirilmasidir.

Palto istehsalatinin yigma amoaliyyati tokrarlanan elementlordon ibaratdir. ( sokil 1.1

)

Detalin emal Emal

tigiin yer_las Isci Yerda is¢i Isci edilmis

dirilmosi prosesi [ yismo [— prosesi [—| prosesi detalin
¢ixarilmast

Sokil 1.1 Isci proses vo yerdayismo

Yarimfabrikatin ig¢i mévgeyo yerlogdirilmosine yarimfabrikatlarin yigilma
yerina verilmasi vo onlarin masinin is¢i iizvlarina nozaran istigamatlonmosi aiddir.
Isci proses bilavasito amok alatinin formasinin va yaxud vaziyyatiniin doyismasinag
yonalir. Tikis momulatlarinin yigilmast zamani is¢i proseslorin asas novlari —

birlogsdirmoa, formalasdirma, vo kasmadir.
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Sapla birlogdirmo yarimfabrikatin is¢i tizvlora nisboton, verilmis konfiqurasiyada
birlosmonin yerina yetirilmasini tomin edon verilmis trayektoriya tizro ardicilligla
horokati zamani yerino yetirilir. Ardicilligla konturda bozi ndév qaynaqla vo
yapisqganla birlogdirmalor yerins yetirilir.

Birlosdirmonin asas névlari birlosdirilon yarimfabrikatlarin birlosdirmani yerina
yetiron isci tizvlora nisboton yerdoyismosinin gedisindo hoyata Kegirildiyi {i¢iin
birlosmoni , birlogmonin elementar aktlarinin ardicilligi vo yerdoyismo Kimi togdim
edok . Bozi hallarda bu elementar aktlar vaxta goro bir — birini 6rto bilir. Y1gim
vahidinin ¢ixarilmasit bir qayda olaraq saplarin kosilmosino vo is¢i sahodon
cixarilmasindan ibaratdir.

Yi1gim omoliyyatlarmin elementlorinin tiplosdirilmasi blok — modul prinsipi ils
qurulmus, konstruktiv — unifikasiya edilmis siralar soklinds tikis avadanliglarinin
islonmasi tiglin sorait yaradir. Masalon, avtomatik olmayan tikis masinlarini sapla
toxunmani, yarimfabrikatin formalasdirmasini , is¢i yerdoyismani yerina yetirmok

liciin toyin olunmus bloklar comi kimi toqdim etmoak olar.

1.2 Kisi paltosu qrupu mamulatalrim istehsal etmak ii¢iin kompleks

mexaniklasdirilmis xatlarin isloanmasi va tatbig edilmasi qaydalarai.

Kompleks mexaniklasdirma xattinin tatbiqi praktiki olaraq miiassisonin biitiin
sahalarinin ohato edon kompleks masaladir ki, onun tatbiq edilmasina miiassisanin
faaliyyatinin har torofli analizindon baslamaq lazimdir. ( sokil 1.2 ). Istehsalatin
morkozlosmo Vo ixtisaslagsma soviyyasi, kompleks mexaniklogdirilmis xottdo
hazirlanmasi1 planlagdirilan modellorin kolleksiyasi, miiassisonin texniki tachiz
olunmasi, axim xottinin toskilati formalarmni, kisi paltosunun hazirlanma
texnologiyasi, omak resurslarinin voziyyati, binalarin vo qurgularin voziyyati, enerji
resurslart ilo tochiz olunmasi, miihondis kommunikasiyalarinin = vaziyyati,

miiossisani material texniki tochizatinin vaziyyati har torofli analiz olunmalidir.
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Miiossisonin  foaliyyotinin = hor  torofli  analizi  osasinda  kompleks
mexaniklosdirilmis xattin totbiq edilmasinin mogsadouygunlugu haqda masalo hall
edilir. Bu zaman layihalondirilon kompleks mexaniklosdirmo Xattinin oasas
gostaricilori gostarilmaklo sifarig tortib edilir.

Miiassiso kompleks kompleks mexaniklosdirilmis xattin totbig edilmasina
hazirliq t¢ilin toskilatt — texniki todbirlor plani islayir, modellor kolleksiyasinin
hazirlanmasi istiqgamotindo islor aparir, personali hazirlayir, asas vo komokei
materiallarin vo firnuturanin alinmast vo kompleks mexaniklosdirma Xattinin
islonmoasi tiglin miiqavilalor baglanir.

Kompleks mexaniklogdirma Xatinin layihasins asagidakilar daxil olmalidir:

- Istehsalin moarkazlosmasi Vo onun ixtisaslasmasi {igiin tovsiyalar.

- Konstruktor sonadlorinin unifikasiyasini

- Kompleks mexaniklosdirma Xattinin gqidalanmasinin marsrut sxemi

- Momulatin emalinin texnoloji ardicilligin.

- amak bolgiisiiniin texnoloji sxemini

- is¢i yerlarinin va enerji mithiti kommunikasiyalarinin planlasdiriimast .

- omoliyyatlarin yerino Yyetirilmasi {igiin texniki gortlor vo istehsalatin basa
catdirilmasi limitinin hesablanmasi .

- is¢i yerlarinin mithondis tominati xaritasi.

Kompleks mexaniklosdirmo  Xattinin  layihoasini  isladikdo asagidaki
miilahizalor nozors alinmalidir:

Miioyyon nov geyim istehsalinin kompleks mexaniklosdirma Xottixiisusi
texnoloji vo togkilati tirtibatlar tothiq etmokls tikis istehsalatinin yigma proseslorinin
kompleks mexaniklogdirmasi ii¢lin vahid masinlar sistemina daxil olan bu vo ya
digar avadanliglardan istifado etmok asasinda tikilir.

Universal vo xiisusi ohomiyyot kosb edon xiisusi yarinavtomatik
avadanliglardan vo kompleks mexaniklosdirmasi xattin tarkibina daxil olan sonuncu
omoliyyatlari yerino yetiron avadanliqlardan maksimal istifado etmok mogsadi ilo

istehsalatin vo onun konstruksiyasinin siyahisini tortib etmok lazimdir.
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Kompleks mexaniklosdirma Xattinds istifads edilon masin parkinin togkilindo
mioyyon texnoloji omaliyyatlari yerino yetirmok ii¢lin toyin olunmus xiisusi
avadanliqlar stiinliik toskil edir. Belo avadanliglar1 bircins mohsul hazirlamaq {i¢iin

toyin olunmus xtisusi xatlorin torkibinds somarali istifads etmok olar.

Bu Xxottlorin ixtisaslasmas1 avadanliglarin vo texnoloji tortibatlarin
ixtisaslaimasi ilo yanasi bu avadanliglara xidmat edon osas vo komokgi fohlaloro
gora do aparilir ki, bu zaman fahlalor yiiksok amok mohsuldarligini vo amaliyyatlarin
yiiksok keyfiyyatlo yerino yetirilmosini tomin edon rasional amok vardislarine malik
olsunlar. Ona gora do, istehsalatin mogsadyonlii modellogdirmo Vo momulatin
konstruksiya edilmasini va istehsalatin ixtisaslasmasi istiqgamotinda islorin hoyata
kecgirilmoasi hazirliq moarhalasinda eynicins mohsul istehsalinin konstruksiyasinin
tolob olunan soviyyasino zomanot verilmolidir. Osas diiyiinlorin  konstruktiv
hallarino gpra ixtisaslagsmasi onlarin yayilmasinin bircins totbiq edilmasi imkanlari
nozords tutulmalidir.

Ixtisaslagmanin aparilmasinin asas1 biitovliikkdo Ssonayenin birlogdirilmasi iigiin
islonmis vahid kolleksiyadauir.

Kolleksiyanin yaradilmasi zamani momulatin verilmis assortimenti biitiin
novlarinin konstruktiv asasi islonmoalidir ki, miisyyan dovr miiddstinds modelin
yaradilmasi konstruksiyanin oasasini vo modellorin yaradilmasi zamani istifado
edilon tamamlama detallarinin tatbiq edilmasina gatirilsin . belo ixtisaslagsma yiiksok
mohsuldarligh xiisusi avadanliglarin tam yiiklonmasi iiglin gorait yaradir. Axinin
yenidon qurulmasina sorf olunan vaxti azaldir, rasional amok Vardislarinin
monimsanilmasina, amok mohsuldarliqinin artirilmasina, buraxilan mohsulun
keyfiyyatinin yaxsilagdirilmasina imkan yaradir.

Modanin va homginin kigik porsiyalarla buraxilan momulatlarin tasiri altinda
dayison kompleks mexaniklosdirilmis xotlords yiiksok siiratli xiisusi avadanliglar
axmin moarkazlogdirilmis postah hazirlayan seksiyasinin baslangicinda vo axinin

sonunda tamamlama seksiyasinin sonunda qurasdirilir, qurgularin bir konstruktiv
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osasda islonmis , qrup modellor buraxilmasi iizro ixtisaslagsmig bir ne¢o paralel
Xatlords hoyata kegirilir.

Islonmonin bu morhalasinin naticasi asas tip moda segimlarinin, bodan
qurulusu qruplarina goéro Mmomulatin unifikasiyalasmis konstruktiv osasinin
yaradilmasidir.

Miixtalif tamamlama omoaliyyatlarinin yerino yetirilmasi gabiliyyati olan
kompleks mexaniklogdirmo Xattinin texnoloji avadanliglar parkinin torkibi
kompleks mexaniklosdirmo Xattinin miiayyan giiciino hesablanir
Konstruktor sanadlarinin vo kompleks mexaniklosdirmo Xottindo istifado edilon
masinlarin xarakteristikasi unifikasiyalagdirilmasi tizra islorin naticasi vo momulatin
yigilmasinin texnoloji ardicilliginin iglonmasi vo avadanligin segilmasi iigiin asas
olacaqdir.

Kisi paltosunun yeni yigma texnologiyasini isladikda amok mohsuldarliginin
artirtlmasi vo mohsulun keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasi iigiin ehtiyatlar axtarisi

aparilmalidir.
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Miiassisanin faaliyyatinin analizi

tortibatlar1 iki vo ¢ox iynoali tikis masmlarinin totbiq edilmasi
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kompleks mexaniklosdirilmis xottin layihalondirilmasi tigiin texniki tapsirigin islanmasi
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hazirlanmasi .
gidalandirilmasinin marsurut sxeminin igslonmasi,
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Personalin 6yradilmasi —— ) &
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Bu axtaris detallarin miivaqgoti birlosdirmalorinin sayinin azalmasi , uygun

genislondirilmasi yolu ilo omoliyyatlarin konstruksiyasi,

sahasini genislondirmak hoyata kegirilmolidir.

sahasinin

yapisma birlosdirmo
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Yigmanin texnoloji ardicilligt isladikdon sonra momulatin y1§ilmasini yerino
yetiron avadanliglar zoncirini segirlor. Avadanliglart uygun normativ sonadlords
toyin edilon siradan secirlor. Eyni zamanda kompleks mexaniklosdirma Xatt
yerlogocok binalarin vo qurgularin voziyyoti Vo miiassiSonin enerji resurslar ila
tochiz edilmosinin vaziyyati analiz edilir. Enerji miihitinin texnoloji parametrlaring
goyulan lablor cadval 1.2 — da verilmisdir.

Kisi paltosu yigmanin daha somaroli iisullarini totbig edilmasi saholorini
genislondirmok moagsadi ilo islonmis asas variant tikislorin sxemlari {i¢iin texnoloji

tortibatlarin sonlanmasi hayata kegirilir.

Cadval 1.2
Texnoloji buxar | Sixilmis hava Qurasdirilmis  elektrik
Memulatin gesidi avadanliglarinin giicii
Sorfiyyat | Tozyiq | Sarfiyyat | Tozyiq 9 suet,
kq/ MPa | m3 / MPa | Kvt
san daq
Kisi kostyumlar1 | 550 04 -6 0,6 —1|300
0,6 0,8
Kisi salvarlari 140 04 —1|3 0,6 —|100
0,6 0,8
Kisi paltosu 500 04 —-1|6 0,6 -1180
0,6 0,8
Kisi sarickasi 500 04 -3 0,6 —140
0,6 0,8
Qadin donu 500 04 -3 0,6 —-1]80
0,6 0,8
Plaslar 200 04 -3 0,6 —1|250
0,6 0,8
Is¢i kostyumlari 200 04 |4 0,6 —140
0,6 0,8

Avtomatik islomayan tikis masinlar ti¢lin texnoloji tartibatin islonmosi adaton
yeni furnitura , yeni xiisusiyyato malik materiallar , yeni nov tamamlama islori yerino
yetirdikda tolob olunur. Texnoloji amaliyyatlarin yerino yetirilmasina sort olarag
vaxt asason toskilati tortibatlarin se¢ilmoasindon asilidir. Tortibatin islonmasindan vo

hazirlanmasinin amak tutumunun azaltmag magsadi ilo har bir is¢i yeri ti¢lin avval
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hazirlanmis tipik elementlordon yigmaq olar. Kompleks mexaniklosdirma Xattinin
layihalondirilmasinin bu marhalasinin prosesin ayri- ayri texnoloji omaliyyatlarinin

yerino yetirilmasi tiglin is¢i yerlorinin miithandis xoritaloridir. Xorito ii¢ hissadan

ibarat olur:
Codval 1.3
Momulatin ¢esidi [llik giic, min | Emalin miirokkablik
vahid ils kateqoriyasi
Kisi kostyumlar1 200 3
Kisi salvarlar 100 3
Kisi koynoklori 150 3
Usaq koynokloari 300 2
Kisi paltosu 150 2
Qadin paltosu 500 2
Oglanlar ti¢lin palto 300 2
Qizlar ii¢lin palto 500 2
Qadin plasi 300 2
Istilonmis godokga 100 2
Pambiqdan qadin donu 100 3
Ipakdon gadin donu 100 2
Yundan qadin donu 150 2
Qizlar {igiin don pambiqdan 100 3
Quzlar tigiin don ipakdan 100 3
Qizlar {iglin don yundan 150 3
Oglanlar ii¢lin kostyumlar pambigdan 150 3
Qizlar {igiin moktabli formasi 150 3
Isci kostyumlari 150 3

Rasional omak vordislorinin yazisindan: totbiq edilon texnoloji vo taskili tortibatinin
yazisindan, amaliyyatin yerina yetirilmasinin keyfiyyatina qoyulan talablor.
Gostarilon marhalaloarin islarinin naticasi, bu Xattin totbig edilmasi ti¢iin talob

olunan komplekt texniki va texnoloji sanadlar olur.
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Texniki sonodlor komplektinds texniki xarakteristikalar vo texnoloji toyinat

gostarilmoklo texnoloji avadanliglarin siyahisi, texnoloji va toskilati tortibatlarin

siyahisi , is¢i yerlarinin planlasdirilmasi, elektro kommunikasiyanin ¢akilmasi , is¢i

yerlarinin miihandis tominatinin xaritasi olmalidir.

Texnoloji sonadlor kompleksina modelin yazis1 vo sokli, istehsalatin

konsentrasiyalasma vo ixtisaslagsmasi {li¢iin tovsiyalor, detallarin vo diiyiinlorin

unifikasiya edilmasi ti¢iin tovsiyalor gostarilmoklo konstruktor sanadlori, momulatin

emaliin texnoloji ardicillig1 vo sair 6z oksini tapmalidir.

1.3 Kisi paltosu qrupu momulatlarinin hazirlanmasi iiciin kompleks

mexaniklasdirilmis xatlorin xarakteristikasi

Xottin osas texniki iqtisadi gostaricilori codval 1.1 — do gostorilmigdir.

Gaostarici Kisi kostyumu Kisi salvari Oglanlar
tiglin
moktabli
forma

Ilik mohsuldarliq, min adad. 200 100 300 150 166

Hazirlanmanin miirokkabliyi 3 /2 3 /2 2 2 2 /2

HCO — 73 {izro buraxilis, min adad 1218 609 468 234.0 843,28

8 saat orzinds buraxilig, adad 403 202 605 302 332

Iscilorin say1 162 83 68 34 75

Vaxt sorfi, saat 3,2 3,2 0,89 0,89 18

Istehsalat sahasi, m?2 1425,6 | 730,4 598,4 299,2 660,0

Avadanligin imumi say1, odad 153 109 72 50 57

O climladan adad (% ) 20(13) | 20(18,4) 24(33) | 11(22) | 17(29,8)

Y arimavtomatlar 42(28 37(33,9) 37(52) | 21(42) | 17(29,8)

Xiisusi maginlar 91(59) | 52(47,7) 11(15) | 18(36) | 23(40,4)

Qosa sapli tikon maginlar 44 30 11 9 17

Istilik nom emali {igiin avadanliqlar 550 380 140 120 200

Texnoloji buxar sarfi , kg/san 0,4-0,6 |0,4-0,6 0,4-0,6 |0,4-0,6 |0,4-0,6

Texnoloji buxarin tozyiqi, MPa 6 4 3 25 3,5
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Texnoloji hava sorfi m3/daq 06-08 (0608 |06-08 [0608 |0608

Texnoloji havanin tozyiqgi, Mpa 300 280 100 80 120

Elektrik avadanliglarin  quragdirilmis

gucu, Kvt

Son zamanlar tikis momulatlarinin st materiallaruinda sothi  sixligin
azalmasinin ananasi miisayat olunur ki, bu da kisi paltolarinda 6z oksini tapmisdir.
Sothi sixligin azalmasi kisi paltosunun emal edilmosi metodlarinin doyismasine
Sobab olur. Yiingiillosmis materiallardan palto istehsali texnologiyasi shamiyyatli
doaracads pencoyin hazirlanmasi texnolojiyasina yaxinlasdirir ki, bu név geyimlori
bir texnoloji axinda istehsal etmok imkani yaradir, lazim goldikdo axini tez bir
zamanda doyisdirmays imkan verir. Bu istehsalatin ¢evikliyini artirir, bazarin
tolobini vaxtinda nozoro almaga miiossisaya imkan verir. Yeni yiingiillosdirilmis
materiallardan istifado etmok paltonun xarici goriiniisiinii yaxsilasdirmaq, modellori

daha miixtalif etmoys sorait yaradir.

Yiingiillosdirilmis materiallardan kisi paltosu hazirlanmasinin
texnologiyasiin xiisusiyyatlori, kisi demisezon paltosunun baza modelina totbiq

edilmakls yazilmigdir.

1.4 Kisi paltosu hazirlanmasi zamam tatbig edilon materiallarin

cesidi

Yiiksok keyfiyyotli kisi paltosu hazirlamaq {igiin yiiksok kateqoriyali
keyfiyyato malik tomiz yun va yarim yun pargalar tatbiq edilmalidir. Kisi paltosu

istehsal etmok ticiin tovsiiys edilon materiallarin siyahisi asagida gostorilmisdir:

Kisi paltosu grupu mamulatlarini istehsal etdikda yiiksok istismar xiisusiyyatli
momulatin yaradilmasini , yiiksok forma dayanigliligini va talob olunan gigiyenik
xiisusiyyatlori tamin edon Ustliikk , araliq , astarliq pargalari tatbigq etmak lazimdir.

Asagida tovsiys olunan materiallarin vo furnituranin xarakteristikalar1 verilmisdir.
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Materialin tayinati

Materialin xarakteristikasi

Ust parca

tomiz yun va yarim yun pargalar, sathi sixlig1 450-650
q / m2 isti nom emalindan sonra qisalmasi

10 % ¢ox olmayaraq, enliyi 14242  vol52+2.5 sm .

Demisezon paltolar

viskoz saplarindan olan ipak parcalar {i¢iin paltolar
sothi sixl1g1 140 q/ Y isti nom emalindan sonra
qisalmast 1,5 % .

Isti palto iigiin astarliq

poliefir saplardan parga, sothi sixligr 80 q/ m2 isti nom
emalindan sonra qisalmasi 1,5 %

Cixarilan astar tiglin siini xoz

stini xaz, Sathi sixlig1 500 q/mz, zoif barkidilmis xov

liflorinin kitlosi 3 q/ m2 SOX olmayaragq.

Otokloari va digar detallarin suratini
¢ixarmagq U¢iin araliq

trikotaj polotnosu, sathi sixlig1 90 — 95 q/mz,

polotnonun uzunlugu boyu sartliyi 400-2000
mkNsm?2,  enliyi boyu sartliyi 700-2000 mkNsm?2.

Dos nahiyyasini giiglondirmok
ticilin araliq.

paralondan olan yapisqanli ortiiklii asasl iynaylo
desilmis polotno.Sathi sixlig1 80 + 3 q/mz, polotnonun

uzunlugu boyu sartliyi 1800-2000
mkNsm?, enliyi boyu sartliyi 3000- 4000 mkNsm?.

Qollarin i¢i tigiin astar

yapisqanl ortiiklii toxunmayan polotno, sathi sixligi
30-359/ 5 sortliyi2,0-305N/ ;.

yaxaligin
Xatlarini
kegirmak ti¢iin konarlar

yapisqanl ortiikliikii konarlar {iclin parga, sothi sixlig
6Oﬂ:5q/m2,59rtlik 800-1000 mkNsm?

Bortu, slislori gostormok tiglin araliq | Totbiqi  isti  yapisqanli  lent sothi  sixligt
30 - 40 q/m2

Ciyin li¢iin y1gmalar Dord, bes qat formalagmis, ndqtoli  isti
Yapisqanli ortiiklii ¢iyin yigimlar

Qol yerinds va bogazliqda qoyulmaq | Neylon saplardan horiilmiis enliyi 2-2,5

iiclin tesma mm vo qalinhigt 0,2-025 mm olan tesma,
qisalmasi 2% - don sox olmamalidir.

Daxili  ciblorin  boxyslonmasinin | Toxunmayan polotno, sothi sixlig1 40

giiclondirilmasi

+3 q/mz, sartlik 2 SNsm?.

Astarin  tizarino  Ssarilmosi

istilosdirilmis araliq

lclin

Sintetik istilosdirici yapisqanlt material,sothi sixligr 80
+4 q/mz, qalinligr 3-4 mm, sothi sixliginin qeyri-
borabarlik amsali 8 % - don cox olmayan.
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Tikis saplar1

Xotti sixlig1 2241, 3342, 4543, 100+5
tikis poliefir liflarindan olan saplar,
nisbi  qurilma  qiivvesi 40 SN/ teks: Kot
sixlig 10-13 teks monosaplardan soffaf
saplar, orta qurilma qivvasi 900 sN, bu -
rulmada sartliyi 420 sorti vahid

Is13a hossas kagiz

Enliyi 878, 1220, 1420, 1520, 1620 mm.
Rulonun  uzunlugu 50 vo yaxud 100 m.
Kogirmo  strati 7 ™/, g Kagizin  par

caya yapigdirilmast temperaturasi 100°C
dan ¢ox olmamalidir. Kagiz “Fotogey” fir
masinin  (Italiya) isiga  hossas  “  Vititeri

SP”” markali kagiza uygun olmalidir.

Yapisqanl etiketikalar

Ikigat kagiz kart lent soklindo hazirlanir, kenarlar: disli
sokildadir, lentin enliyi 22 mm,
etiketin  uzunlugu 12mm. Etiketlor “ Meto”
firmasinin (AFR) yapisqanl etiketlorino
uygun olmalidir.

Metallik sancaglar

Uzunlugu 10,6 vo 11,2 mm, hiindirliyi
8,3mm, galinligi 0,3 mm

1.5 Kisi paltosu hazirlanmasinin texnologiyasinin xiisusiyyatlari.

Yiksok keyfiyyatli kisi paltosu hazirlamaq tligiin asas sortlordon biri detallarin

dagaq dlgiida bigilmasidir. Detallarin bigilmasinin dogagliyi etalon — lekallardan +1

mm ¢ox olmamalidir.

Kisi paltosu hazirlanmasinda detallarin bigilmasina goyulan taloblari yerino

yetirmoak tiglin texnoloji proses asagidaki kimi toskil olunmalidir:

Varaq tlizarinds yi1gilma ¢oargivasinin enliyini vao uzunlugunu geyd edilon vo

detallarin lekallarini asagidaki talablori nozars almagla yigirlar: yigilma gargivasinin

enliyi 10 mm parganin enliyindon kicik olmalidir; lekallarin ayrixatli sahalordo

toxunmasina icazo verilmir; meyllonmo £1 mm c¢ox olmayan hallarda lekallar

arasindaki mosafo 3 mm az olmalidir; lekallarin qovusan diizxatli sahalarinda bir

Xatla isaralonmaya icaza verilir; kosmas iisulu ilo bigilon detallarda biitlin perimetr

tizro 10 mm — don az olmayan miisahido nozords tutulmalidir. Lekallarn

yerlosmosinin soklini golomlo ¢okirlar, ¢okilon Xattin qalinligit 1 mm — don ¢ox

olmamalidir.

22



Coartmoni geyd etdikda elo etmok lazimdir ki, ¢artiklor arasindaki mosafonin
meyllanmasi £1 mm ¢ox olmasin. Ciit detallarda ¢artmolar arasindaki mosafs eyni
olmalidir. Matrisaya asilmis talonu borkidirlor ki, burada modelin némrasi vo
momulatin 6l¢iilori , yigilmanin enliyi vo uzunlugu, parganin sokili 6z oksini tapir.
Boru soklindo sarinmis matrisalar ( kagizlar ) stellajlarda bir qatda saxlanilir.
Lekallarin  yerlogsmosini  kog¢lirmo masinlarinda sayimi artirirlar.  Par¢anin
dosonmosini asagidaki taloblori nozars almaqgla yerins yetirirlor: pargcanin konarlarini
diizlondirmoak, bu zaman meyllonmo +3 mm ¢ox olmamalidir. Polotnolarin
kosilmasinin doqiqliyi £5 mm ¢ox olmamalidir.

Gostorilon toloblorin yerino yetirilmosi par¢ani avtomatik agiq qurgulu
maginlarda par¢anin se¢ilmasi zamani yerina yetirilmasi daha vacibdir.

Ustliik parcanin se¢ilmasi segici masinlarda uzunlugu 15 m olan stollarda hoyata
kegirilir. Masini istigamatlondirici relslar tizarinds stoldan stola harokat etdirirlor.
Sorilmisin bigilmasi zamani asagi polotnonun siiriismosinin qarsisini almaq {iciin
sormozdon ovval stol iizorine sorilmonin uzunluguna borabor kagiz qoyurlar.
Uzunmetrali sarilmonin uclarini sixici xatkeslorlo barkidirlor.

Materiallarin ol ilo sarilmasi zamani ¢oxrulonlu yigicilardan , komplekt kosici
Vo sixicl xotkeslordoan istifads edilir. Par¢ada qiisurlar oldugda polotnonu imumi
sorilmada  bigilmasi imkanlart yoxlanilir. Ogor  qlisuru lekallar arasinda
yerlosdirmak miimkiin olmursa , onda polotnonu fardi bigilmok ti¢iin ¢ixarirlar.

Hazir dosamo (  sarilma ) iizarina lekallarin yerlogmasinin surati goyulur.
Sarilmanin kenarlar diizlondirilir vo qizmig metallik plitonin komayi ilo yapigdirilir.
Ogor lekallarin yerlosdirilmasinin kagiz suratinds termo yapisqan ortiiyli yoxdursa,
ondaonu palto qrupu pargasinin dosamasini, sarilmani geyds almaq ti¢iin onu iynali
plastinkalarla birlosdirirlor , astarliq pargalarin sarilmoalorini isa yasti dodaqli
sixicilarla birlosdirirlor. Bigmadon avval dégsamonin sahasini harakoat edoan iynaloari
olan xiisusi plastinlorin koémayi ilo barkidirlor. Hor bir gatda iki — dord plastin
goyulur. Paltonun iri iist detallarin1 horokot edon, bigaqglarmi avtomatik italoyan

elektrik bigici masinla bigirlor, kigiklori iSo sonraki emal zamani kosmok ticiin
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miisahids ilo bigirlor. Désomonin bigilmasini sagdan sola baslayirlar. Bigma zamani
masinin harokatinin asas istigamati  6ziindoan irali vo sagdan sola

(sokil 1.3 ) . Bu kasiciys kasilma Xattini yaxs1 gormaya Vo Kasmayas az qiivve sorf
etmoya imkan verir. Polotnonun yerdoyismosinin garsisini almaq ti¢iin , sarilmodan
ayirmadan bigirlar.

Siirlismonin alinmamasi ti¢iin kigik lekallar1 dastlo biitiin detallarin yerlogsmasi ti¢iin
Kifayyat qodor bdyiik andazali olan podnosa va yaxud yesiklors yigirlar.

Bi¢ilmis detallar yast1 sokildo aymoadon miistovilari ¢ixarila bilon arabaciglarda —

konteynerlords saxlayirlar. ( sokil 1.4).

Sokil 1.3 Parcani naql etdirmok ti¢iin arabaciq Sakil 1.4 Paltonun atoklarini

nagl etdirmak {igiin arabaciq

24



ta '\ F‘ é\"\.
Ly (2] (f"’i‘\* ¢
5 fo o IR

5 0.1
- 3
24 NN
2\ e %
"// 417
e /’1 1_\ //
/ 7 X //
7 . /, 7
_ _
v //'/%’-"
Al
7////
i
™~ 2¢ .20

sokil 1.5 sokil 1.6

1.6 Bicilmis detallarin istehsalata buraxilmasina hazirlanmasi.

Araliglarla detallarin suratinin ¢ixarilmasi . Ciyinlarin suratinin ¢ixarilmasi
preslords hayata kegirilir. Momulatin otoklorinds yapisqanli astarlarin yerlosmasi
sokil 1.5 va 1.6 — da gostorilmisdir. Paltonun atoklorinin 1 suratini eyni zamanda iki
yapisqanli araliqla ¢ixarirlar (sokil 1.7). Birinci araligi 2 atayin bortunun kasiklarinin
uzunlugu boyu yerlosdirirlor. asagida araligin enliyi 20 sm. O bortun va atayin
asagisinda 1 sm masafado, digar kasiklordan isa 2 mm mosafads yerlosir.

Yuxaritya Qodor diiymolorin modellordo araliq yuxari birinci hissanin
konstruksiyasini tokrar edir va onun kasiklarindon kdklomasinin uzunlugu boyu 1
sm, gol yerinds 2 sm, ¢iyin kasiyinds 2 sm masafada durur.

Yaxaligi gatlanmigs modellords ikinci araligin 3 gabaq kosiklori yaxaligin
ayilma Xatti boyu yerlosir. Ikinci araligin asagi kosiklori birinci ilma soaviyyasindo
yerlosir. Yaxaligda va qol yerinin asagi hissasinda giiclandiricilor 4 qoyulur. Otayin
liclincli yapisqanl araligi 5 ilo qabaq koklomo tikis sexinda preslo xiisusi yastiqgla
birlasdirilir. Bu moagsadlo mikroprosessorla idaro olunan karusel tipli preslordan

istifado edirlor.
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Surot ¢ixarildigdan sonra otoklordo nisanlarini kosirlor. Bu moqgsadlo
pnevmosilindrin komayi ilo atoklorin vaziyysti verilmis uzunlugda nisan1 kasmok
liclin bigagin saquli va iifliqi yerdoyismosi geydo alinir.

Bort altin1 ancaq yuxari hissasini astarin bir gati ilo Suratini ¢ixarirlar. Kiirok
detallarin bogazliq kasiklorina giiclondiricilor qoyurlar . Qollarin yuxart vo asagi
hissalorinin yapisqanli astarlarla birlosdirilmasini qolun asagi hissasinin kasiyindan
onlarin ayilma Xattina goadar yerina yetirirlor. Tikilmis miisahids sahasi iki tikislido
(sokil 1.8,a) va iig tikisli qolda( sokil 1.8,6 ) oldugu kimi sarbast qalir.

Yuxart vo asag1 yaxaliq vo yuxari vo asagi yaxaligin dayaqglarinin tam
surotini ¢ixarirlar. Bunun ticiin miixtolif sothi sixliqlt yapisqanli astarliglardan

istifado edirlor.
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sokil 1.8

otoklorin birinci va ikinci, astarlar1 gisminda, KaSiyin bogazinin astarlari,
yuxar1i vo asagl yaxaliglarin vo onlarin dayaqlarinin, yaxaliq altinin yuxari hissasi

yan va ¢iyin giiclondiricilorinin suratinin ¢ixarilmasi zamani yapisqanlt ortiiklor

sothi sixligr 90 — 95 q/mz , asagl vo yuxari yaxaligin dayaqlarinin suratinin

¢ixarilmasi tiglin sothi sixligi 75 — 80 q/m2 olan trikotaj polotnosu tatbiq edilir.

Otoyin dos hissasinds tiglincii araliq qisminda iynali desma polotnosundan istifads

edilir.

Iri detallarm suratini ¢ixarilmasini  preslomo parametrlorini  asagidaki
diapazonda tonzimloyan cihaz olan preslords yerino yetirilir: temperatura 130 -
140°S , preslomoa vaxti 15 -20 san, tozyiq 0,03 — 0,04 MPa . Kisik detallarin suratini

kicik detallar ti¢iin toyin olunmus preslords ¢ixarirlar.

1.8 Kisi paltosu istehsalinin taskilinin xiisusiyyatlori.

Palto istehsali iizra axin ¢oxfasonlu, seksiyali, sisteminda gidalanan aqreqgat
gruplu , pencak istehsalina ke¢id imkanlarina malik olur. Onun tikis sahasi todariik
Vo quragdirma seksiyalarindan ibarotdir vo istilik — nom emali sahosi

morkozlosdirilmisdir. Todariik seksiyasinda diiyiinlorin emali tizro qruplar ayrilmus,
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detallar ardicilligla emal .edilir. Axin eyni zamanda 3 — 5 modelin ardicil — tsiklik
buraxilisina hesablanir. Todariik seksiyasinda dostin 6lgiilari 5 vahida barabardir,
qurasdirmay1r momulatlar bir-bir verilir. Todariik seksiyasinda momulatlar plastmas
konteynerlorda naql etdirilir. Har bir konteynerds momulatin biitiin dastlari yerlosir.

Konteynerlarin 6l¢iisii 550x365x200 mm olur.

Isci yerlori iki corgo yerlosdiyi zaman stollar arasindaki masafe 1 metr, 1 corgo
zamani 0,5 metr, hithdirlik iso is¢i yerlarinin saviyyasinds olmalidir. Todartik
seksiyasinin oksSariyyat isci yerlori alave miistovilarlo vo digor stasionar qurgularla
tochiz olunmalidir. Is¢i yerlari els yerlosdirilmalidir ki, is¢ilar stollar arasindan hom
sol, hom da sag torafinds ola bilsinlor. Momulati axina buraxdiqda dastoki bigilmis
detallar ol ilo verilir. Azad olmus konteynerlorin nogl etdirilmosi ardicilliglarla
hoyata kegirilir.

Qurasdirma seksiyasinda momulatlarin verilmasi bir-bir ol ilo plastmas
asqilarda - asilmis voziyyatdo istigamatlondirici borular istiqamatinds hoyata
kegirilir. Borular dosomadon 1,35 metr masafods dayaqlarin komayi ilo barkidilir.
Bozi omaliyyatlar, masalon , momulatin asagisinin yan tikislora barkidilmasini isci
borudan asilan asqidan mamulati ¢ixarmadan yerina yetirir.

Todariik vo qurasdirma seksiyalarinda is¢i yerlor olave miistavilorlo tochiz
olunmalidir ki, ti¢ 6l¢iida biitdv varaqg faneradan sathi plastikls ortiilmiis hazirlanir.

Paltonun son istilik — nomlik emali “Test” ( AFR ) firmasinin avadanlhqlar
kompleksi ila tachiz olunmus markazlosdirilmis sahads hoyata kegirilir. Istilik — nom
emal1 sahasinds anbarda momulatlarin nagl etdirilmasi tinvanli asqili konveyerlarin

komayi ila bir — bir hoayata kegirilir.

II FOSIL
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KiSi PALTOSUNUN HAZIRLANMASINDA TOTBIQ EDILON
KOMPLEKS MEXANIKLOSDIRILMIS XOTLOR UCUN
AVADANLIQLARIN KONSTRUKSIYALARININ VO
XUSUSIYYOTLORININ ANALIZI.

Aparilmis todgigatlar noticasindo miioyyon edilmisdir ki, kiitlovi tikis
momulatlarinin, kisi kostyumlarinin, salvarlarin, kdynoklorin, paltolarin, gadin
plaslarinin, donlarin,is¢i  kostyumlarin hazirlanmasi  Ggiin 190 adda tikis
avadanliglar1 — tikis masinlar1 vo yarimfabrikatlar, istilik — nom emal tigiin preslor
va digar avadanliglar tolob olunur.

Tikis avadanliglarinin yaradilmasinin  9sas istigamati  konstruktiv —
unifikasiya sirasinin yoni baza konstruksiyasinin va onun asasinda genis
modifikasiyalarin yaradilmasi gobul edilmisdir.

Kompleks  mexaniklogdirilma ~ Xottindo ~ amoliyyatlarin1  avtomatik
mexanizmlorla yerina yetiron avadanliglarin hissasi kaskin artir. Bu avadanliglarin
yaradilmasinin asasinda modul prinsipi qoyulur ki, miiayyan sayda vo miqdarda
modullar oldugda, miixtalif omaliyyatlar1 yerino yetirmok iiciin avadanlhiqlar
yaratmaqg olar. Modul gisminds tikis basliglarin1 , tonzimlonan intiqali, dastds
detallar1 ayiran, yiikloyan, is¢i sahadoa nogletdiron , yigicilar, idara etmo sistemi,
miixtalif vericilar ola bilar.

Kompleks mexaniklosdirilma Xatti tiglin komakgi amallorin avtomatik yerina
yetirilmasini tomin edon mexanizmlori olan miixtolif avadanliglarin yaradilmasi
tolob olunur. Bu mogsadlo mokiyi iifiiqi yerlosdirilmis masinlarin konstruktiv —
unifikasiya sirasi yaradilmigdir. Bu siranin masinlart iynonin verilmis vaziyystdo
dayanmasini, panconin galxib — enmasi, tikisin istonilon yerindas saplarin kasilmasini
, tikisin barkidilmasini avtomatik yerina yetirilmasini tamin edir.

Bir sira tikis yarimavtomatlart yaradilmigdir: ditymo tikmak iiciin, ditymoni
avtomatik iynonin altina veran , ilmaloyan yarimavtomatlar var.

Todqiqatlar gostorir ki, tikis sonayesi {i¢iin yaradilmis avtomat masinlar

istehsalatin tam avtomatik toskil olunmasina imkan vermir. Bu tikis sanayesindo
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yerina yetirilon texnoloji proseslorin omoaliyyatlarinin miirokkobliyi ilo alagodardir.
Avtomatik tikis fabriklorinin yaradilmasi uygun robotlarin yaradilmasini vo

istehsalatda totbiq edilmasini talab edir.

Bu bolmodo kisi platosu hazirlanmasinda totbiqg edilon kompleks
mexaniklosdirilmis xotlords, miixtolif osas amoliyyatlarin yerino yetirilmasinda

istifads edilon texnoloji avadanliglarin konstruksiyalarin analizi aparilir.

2.1. Qolda nisan qoymagq ii¢iin 65 sin mokikli masini.
65 sin tikis magint mokik tikisi yerino yetirildikds iist geyim momulatlarinda
qola nisan qoymagq ti¢iin toyin olunmusdur.

65 sin masininin texniki xarakteristikasi

Bir dogigodaki tikislorin say1 300
Tikisin addimi mm 9:12
Tikilon materiallarin  com qalinlig: | 18

(sixilmayan vaziyyatda) mm
Tikilon materiallar koasiyindon tikis | 20
Xattina gadar olan an boyiik masafo, mm

Iyno TIP0800 N210
Saplar, Pambiq 103 teks x3
Tikilon materiallar Kisi va gadin paltosu ii¢lin kobud yarim

kobud sintetik zorif mohdud, yarim yun
parg¢lar, siini liflordon, astarliq, pargalar

Masimin ondazo olgiilori mm 410X480X510
Stolun gapaginin uzunlugu mm 1060
Stolun gapaginin enliyi mm 650

Stolun hiindiirliiyii (tonzimlonan) mm | 730:880

Masinin kompektads kiitlasi kg 134,5
Tikis masininin bashginin kiitlosi kg 46
Elektrik miihorrikinin xarakteristikas1 | 4AX71A4MY4

Tipi giic kvat 0,27
Elektrik mihoarrikinin valin firlanma | 1400
tezliyi dog?

Masinin is¢i iizvlori asagidakilardir: Gifliqii miistovida irali-geri harokat edon diiz

Iyna, oynaqli sapdartici: materiali horokot etdiron mexanizmi bdyiik diyircayini
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daxilindo qurasdirilmis saquli oxda firlanan mokik: ancaq diiz istigamotdo materiali
harokot etdiron ikirifli diyircoklor: Iyno materialda oldugu zaman dayanmalarla
fasiloli horokot edon mexanizm. Materialin diyircokli verilmasi masinda doyison
qalinligda materiallarin tikilmoasine imkan verir.

Masinda mokiyin burnuna nazaran iynanin vaziyyatini, materiali horokot etdiran
boyiik vo kigik diyircoklorin uygunlasdirilmasi harokatini: Diyircoyin materialda
sixilma qiivvesini; Diyircoklor arasindaki sira baslhigini iyno vo mokik saplarinin
gorginliyi; sapin verilmasini va tikisin tikilmo miiddatinin tonzimlonmasi nazards
tutulmusdur.

65 sin tikis masmi tikis baslhigindan, sonaye stolundan vo elektrik
avadanligindan ibaratdir.

Iynogazdirici 11 (sokil 2.1) horokati bas valdanl6 carx qolundan 10 siirgii
golundan 7 va iynagozdiricinin valindan 5 ke¢moklo olur. Sapdartici 8 harokati garx

qolundan 10 alir

sokil 2.1

Mokik 32 firlanama hoarokatini bas valdan bir ciit konusvari dish ¢arxlardan 15,

saquli valdan 17, ikinci ciit konusvari disli ¢arxlardan 21 (6tiirma nisbati 1:1), tifiiqi
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valdan 27 va 6tiirmo nisbati 1:2 olan bir ciit konusvari disli carxlardan 30 kegmoklo
alir. Boytik nogletdirici diyircok 33 dayanmagla fasiloali harokoti xiisusi sonsuz
vintdon 13 alir ki, sonuncu araliq valin 9 yuxar1 qurtaracaginda oturan sonsuz vint
carxina 12 horokati otiirtir. Boyiik silindrik disli ¢arx 28, disli ¢arxdan 31 kegmoklo
boyiik diyircoyin oymaginda barkidilon disli ¢arxa 29 firlanma horokati verir.

Kicik sixict diyircok 25  oynaqli eksentriklo 14 horakoto gatirilir. Oynaqli
bonddon vo mancanaqdan 20 kegmoklo yellonmo harokoti vala 4 verilir. Ondan
horokastin mancanagin 3 vo dartqmn komayi ilo diyircokli muftaya verilir Ki,
sonuncu valin 4 yellonma horakatini kigik diyircoyin déonmada fasilali horakatino
cevrilir. Diyircokli muftanin slisli oymagi ila birlosdirilmis slisli diyircok 22, saquli
valin 24 bir ciit konusvari disli ¢arxlarin 23, saquli valin 24 vo bir ciit slindrik disli
carxlarin koasigsmasi ilo, kigik diyircok barkidilmis valike horakat otiirtiliir (valikdon
22 kigik diyircoaya 6tiima nisbati 1:1).

Kicik diyircoyin masinda sixilmasini yay 6 tomin edir. Is prosesinda
materialinda oturtmaq TUgiin, dostoyin komoyi ilo mancanagla 3 birlosdirilon
dartqidan 38 istifado edilir. Dartqinin asagi qurtaracagi carx qollu dostoklo
alagalidir.

Dartq1 36 bicaqli dostokdan 35 va birlesdirici banddon 34 ke¢mokla ¢angalli
dastokda 37 olagadardir ki, o, diyircayi 25 aralayir vo masini1 yiikklomok vo band
edilon momulat c¢ixarilir. Sap iynays sapin gorginliyini tonzimloyan yayl

tonzimlayicilor kegmokls verilir.

2.2. Yuxar kanarlarin araliq gatim sirimagq ii¢iin 63 sin makikli masin.

63 sin sitlin tipli platformali tikis masimi tikis momulatlarinin yuxari

Konarlarinin araliq gatin1 moakik tikisi ilo sirinmasi ti¢iin tayin olunmusdur.

63 sin masinin texniki xarakteristikasi

Bas valin maksimum firlanma tezliyi dog? | 300
S1x1c1 poanconin galxma hiindiirliiyli, mm 11
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Tikilon materiallarin com galinligi 5

Tynolor tip 0203 N110,120,130

Saplar, Pambiq teks x3,x2
8,5 teks x3, x2

Tikilon materialllar Kobud yun, yarim kobud yun
sintetik, parcalar.

Qolun ¢ixintisinin uzunlugu mm 350

Masinin andazos Slgiilori, mm 610X185X410

Siitiiniin daimetri, mm 65

Siitlinlin hiindiirlilyli mm 75

Stolun gapaginin uzunlugu mm 1400

Stolun gapaginin enliyi mm 900

Stolun hiindiirliiyi (tanzimlanan) mm 735:825

Masinin kompektodo kiitlosi kg 132,7

Masininin tikis bagliginin kiitlasi kq 32

Elektrik miihorrikinin xarakteristikasi 4AX71AzZMY4

Tipi giic kvat 0,25

Valn firlanma tezliyi 1500

63 sin masinda materialin harokat etdirilmasi iynonin har bir gedisindon sonra
istonilan istigamoatda iyna yuxari vaziyyatds olduqda al ilo hayata kegirilir.

Masin bas valin is¢i qasnagdan ayrilmasini vo iyna yuxari konar vaziyyatdo
oldugda dayanmasini tomin edon avtomatik dayandirici ilo tochiz olunmusdur.
Pedalin basilmasit qurtardigda, masin avtomatik dayanir. Materialin horokat
etdirilmasinin sorfali olmasi ti¢iin masimin siitunun iki hissadoan ibarat olan sterik
formali agilan goliblo Gtiilmiisdiir. Qolib masinin stolunun gapagina borkidilir.
Masini asas isgi tizvlari asagidakilardir: saquli miistavida irali geri harokoat edan diiz
Iyna; kulis tipli sap dartici; tikisin ¢okilmosi aninda spultutucunu aralamaq tl¢iin
qurgusu olan saquli firlnma oxlu, firlanan mokik; iki sixic1 panca: Pacadan biri iyna
materialdan ¢ixdiqda materiali tutmaq tgiin, digari isa horokot zamani materiali
golibin sathinds saxlamaq {igiindiir. Masinda iyna vo mokik saplarmin garginliyini
Vo homginin sixict pancenin materialin sixilmasi qiivvanin tonzimlonmasi nozards

tutulmusdur.
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63 sin tikis magim (sokil 2.2) tikis bashigindan, qoliblo birlikdo sonaye

stolundan va elektrik avadanliglarindan ibaratdir.

Sakil 2.2

Iynagazdirici 20 horokoati bas valdan 4 carx1 qolundan 3 va siirgii qolundan 1,
kegmoklo sap goazdirici ilo 2 ¢arx qolundan alir.

Saquli mokik valinda 16, barkidilon mokik 17 firlanma horokatini bas valdan
Otlirmoa nisbati 1:1 olan bir ciit konusvari disli ¢arxlardan 5, saquli valdan 12, 6tiirma
nisbati 1:2 olan bir ciit konusvari disli ¢arxlardan 13, asagi valdan 14 va 6tiirmo
nisbati 1:1 olan bir ciit konusvari disli ¢arxlardan 15 kegmoklo alir. Mokik valindaki

eksentrik ¢ixintinin 24 firlanmasi zamani, ayirici 25 sancaga 26 nozoran ragsi
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harokat edir va ayiricinin disi 23 spultutucunun ¢ixisini sixir, sapla iynonin kegmasi
liclin ara boslugu yaradir.

Iyno materialdan ¢ixdiqda, materialin sixilmasini tomin edon 2sa panac 18,
cubuqda 22 borkidirlmisdir. O, saquli miistavidos irali geri horokati iynogozdiricido
alir. Pancanin materiala sixilmasi, panconin ¢ubuxun geydirilmis yayla tomin edilir.
Materialin hoarokat etdirilmosi zamani materiali tutan ikinci pance 19 ¢ubuga 21
barkidilir. Ikinci panconin qaldirilmasi pedalla hoyata kegirilir.

Masini avtomatik iso qosub va isdon saxlamaq ii¢iin ayloc qurgusu vardir. Bas
valin orta qurtaracaginda torpanmoaz ayloc dostiyi 7 qurasdirilmisdir ki, onu yan
sathinda harakat edon aylac dastoyinin 8 ¢okiiklarina daxil olan pazvari dislor vardir.
Oylac dostoyi dayandiricinin 9 dastayi ilo oynaqli birlosdirilmisdir Ki,diyircok,
buraxici deyisen 11 yumruglari néviindo qoyulmusdur.

Buraxici dostoyin diger ¢iyni dartqmnin komoyi ilo masinin pedalina
birlosdirilir.

Sap iynaya, sapin garginliyinin yayli tonzimlayicidon kegmoklo verilir. Stolda
yumag tutucu dayaq va sap1 spula sarimaq ligiin avtomatik sariyici vardir.

852 sin masin bazasinda yaradilan 3324 siz masin 63 sin masini avaz etmok
iclin yaradilmisdir, analoji texniki xarakteristias1 vadir, lakin onun bas valinin

firlanma tezliyi 600 dog* ¢atdirilmigdr.

2.3. Komakei amaliyyatlar1 avtomatlasdirilmis mexanizmlarls yerina

yetiran konstruktiv- unifikasiyamin (kus) 31 sirasimin tikis masinlari.

31 sira masimlar kicik, orta va boylik saothi sixliqli materiallardan geyim
hazirlayan zaman tikis amoliyyatlarini bir xatli iki sapli mokik tikisi satirlo yerina
yetirmak {igiin toyin olunmusdur.

Sira ¢argivasinda buraxilan masinlar, iynanin verilmis voziyystds dayanmasini,
sixic1 pancanin qaldirilib endirilmasini, saplarin kasilmasini va tikisin baslangicinda
va sonunda onun barkidilmasini avtomatik tamin edir.

Baza masimin texniki xarakteristikasi.
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Tikis Iki sapl1, mokikli, 301 tipli
Sobokadoki garginlik ,\V 220/380

Sabakanin gidalanma tezliyi 50

Eletrik miiharrikinin valinin firlanma | 3000

tezliyi dog !

Masinin uzunlugu, mm 1060

Masinin tezliyi, mm 575

Masinin tonzimlonon hiindiirliiyti, mm | 1470.1500,1550

Masinin komplektda kiitllasi, kq 137

Elektrik miiharrikinin qucii, kvt 0,55

KUS-31 masini, sag qollu tikis basligh 1, mokik tikislidir. Sonaye stolunda 2

yerlogdirilmigdir. (sokil.2.3). Masin tonzimlonon elektrik intigalin 3 kdmoayi ilo

harokat edir. idaro etmo sistemi 4, iyneni verilmis voziyyatda dayanmasini, pancanin

qaldirilib ~ va endirilmoasini, tikisin sonunda saplarin kosilmasini, siranin

baslangicinda vo sonunda tikisi borkidir. Maginin idars olunmasi1 pedaldan 5 hoyata

kegirilir.
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sokil.2.3

Intiqal tikis basligmnin bas valinmn 12 firlanma tezliyinin alimmasini tomin edir,

Masinin ig rejimi operator tarafindan idarsetmo pedalini sixmaq yolu ila verilir,
agoar pedal “irali” vaziyyatina gatirilirss onda, pancs asag diisiir. Masin iso qosulur
Vo bag valin firlanma tezliyi, tikisi tikmok iiglin tolob olunan tezliyi alir. Pedali
neytral vaziyyato gotirdikdo masinin iynasinin asagi vaziyyotdo oldugu halda
dayanmasi bas verir. agor pedal “Arxaya” voziyyato gotirilirso onda bas valin
firlanma tezliyi tolob olunan tezlikds firlanmir, iyna yuxar1 vaziyyati alir vo sap1
kasan mexnizm isa diisiir sap kasildikdon sonra panca yuxari galxir.

Miixtalif modifikasiyali masinlarin xarakterstikasi codval 2.7. vo 2.8. do
verilmisdir.

31-1 magininin tikis bashgr (sokil 2.4) KUS-31 modifikasiyal1 masinlar {i¢iin

baza rolunu oynayir.
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sokil 2.4

Masinin qolunda asagidaki mexanizmloar yerlosmisdir: iyno, sapdartici; saplarin
garginliyini tonzimlayan (sonradan bu tenzimloayici adlandirilacaq) sixici pancs,
sariyici, iynanin vaziyyatinin vericilori.

Qasnagin 17 kdmayi ilo {i¢ yastiq bir-birindon oymagqda 6 ayrilan iki gabaq 5
Vo 7 Vo bir arxa 16 {izorinds bas val 8 firlanma horokati alir.

Iyno 37 iynogozdiricinin 38 desiyindo diranens goador oturdulur va vintlo
barkidilir. lynagoazdirici ¢arcivada 39 irali geri harokat edir ki, sonuncu harakati
valdan 8 ¢arx qollar, siirgii qollu mexanizmlordon ke¢moklo alir. Iyna valinda carx
golu 2 barkidilmisdir ki, onun tizorinds siirgii golunun 40 yuxari baghiginin ohato
etdiyi barmaq 47 qurasdirilmisdir. Siirgli qolu 40 detalin kdmoayi ila iynagazdirici ilo
38 oynaqli birlosdirilmisdir. Siirgii qolunun 6z oxu oartafinda donmasinin garsisini
almaq 1tglin detalin 40 qurgusuna das geyindirilmisdir ki, 1§ prosesindo
istigamotlondiricilords 3 horakot edir.

Sapdartici 1 barmagin 47 xarici dirsayindon harokat alan ¢arx golundan
mancanaqli oxda 4 oymaqda oturdulmusdur. Sapdartici, mokiyin 31 firlanmag1 vo
materialin harakakti ilo vo yumagdan iynays tolob olunan sapin verilmasini sapin

mokik otrafinda ohatasini, tikisin dartilmasmin amolo goalmasini nazara almagla
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miirokkab harokat edir. Tonzimlayici 43 iyna sapinin garginliyini tonzimlomak tigiin
toyin olunmusdur. Panca 34 nogetdirmo zamani materiali horokat veran mexanizmin
33 tamasani sixic1 qivvasi vintlo 9 tonzimlonir. Stanqi 45 oymaqda yerlosir.
Panconin qaldirilmasini al ilo dastokli 41 banddon kegmoklo vo yaxud carx qollar
doastokds 25, avtomatik olaraq dostokdon 22 va galdiric 13 bandloarls yerina yetirilir.

Sariyici qolun orta hissasinds yerlosdirilmisdir vo vala 8 barkidilmis sonsuz
vintdon 11 firlanma horakati alir. Sariyici sapi1 spula sarimaq tiglindiir.

Masinin bashiginin platformasinda asagidaki mexanizmlor qurasdirilmisdir.
Mokik, materiali horokot etdiron, ¢pul ayirici, saplart koson. Mokik vo materiali
horakot etdiron mexanizmlor kiirokli yastiglarda 23 yerlosdirilmis valdan 24 horokot
alirlar.Firlanma horakoatinin valdan 8 diger vala 24.6tiiriilmoesi yast1  disli qayis
Otiirmoasinin komayi ilo hayata kegirilir ki, buraya baraban14, qayis 15 baraban 21
daxildir .

Mokik 31 disli ¢arxin 30 valinda yerloasir ki , bu disli ¢arx firlanma harokatinin
2:1 nisbatindos olan vala borkidilmis disli ¢arxdan 29 alor. Makik iyna sapinin tutmag
va tikis amala golmasi tigilin ilma amoala gatirmoaya xidmat edir.

Materiala harokoat veran mexanizm 33 doastokdos 35 qurasdirilmisdir vo valda 24
barkidilmis eksentrikdon 26 iki kinematik zoncirdon miirokkob harakot alir: valdan
32 galxma va valdan 24 yerdayismo . Materiali harokat veran mexanizmin 33, iyna
maxanizminin pancasinin qarsiligli tasiri nozorindo material tikmok {igiin diiz
istigamatda va tikisi barkitmok ti¢iin oks istigamotds horakot edir. Materialin harokat
istigamatinin doyisdirilmasi mexanizmlarinin 27, 28 komayi ilo dostoyi 20 asagiya
dayagi plastinkaya 18 sixmali tikisin adimlarinin tonzimlonmasi ilo diyircokli 19
hoyata kegirilir.

31 -12 vo 31-13 sin masinlarin basliglarinin is prinsipi baza masmmin vo is
prinsipina anolojidir. 31-31 sin masmin 31-11 sin masinla miiqayisada .......
materiala harokat veran mexanizmls tikisin uzunlugu boyusinxron islayan iyna
mexanizminin olmasidir. Cargivaya 30 rogsi harokat mexanizmlor zoncirinin komayi

ilo (sokildo gostarilmayib) materiala horokot etdiron mexanizmin valindan 36
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veririlir. Belaliklo iyna 37 irali geri harokatlo yanasi tikigin uzunlugu boyu ragsi
harokoat edirki, masinda harokat etdiron mexanizm 33 birlikda tikilon harokat etdirir.
Iyna va harokat verici mexanizmin horokitinin fazalar1 31-11 +50 sin masinin uygun

verilonlari ilo miigayisado 180%ucaq godor yerdoyismosi olur.

31-11,31-31,31-32, 31-12 sin masinlarda spuln ayrici mexanizmi vardir. Spulayrici
dostok soklinds hazirlanmigdir. Rogsi harokot zamani spul tutucu ilo qarsiligli tosirdo
olur va iyna sap1 yiikloyan anda onu qurasdirildigi barmaqgdan aralayir. Dastok olava
uzun valda barkidilir va disli ¢arxin topunda qurasdirilmis eksentrikdon rogsi horokot
alir. Saplar1 koson mexanizm timumi oynaqli qovssokilli diskloro borkidilmis iki
torpanan bigaqdan ibaratdir. Oynaq mokiyin altinda yerlosdirilmisdir, dastoklor
makiyi elo ohata edir ki, igsiz vaziyyatdos bicaqlar ayrilir vo sapin kegdiyi sahaya
cixardir, is¢i vaziyyatds isa mokiyin iistiinds olur. Bigag mexanizmi, stolun gapagina
borkidilmis maqnitls iSa qosulur o, boliisdiiriicti valdaki yumruqlu aparict dastayin
qapanmasini hoyata kegirir ki, sonradan bigaqlarin horokot ganununun miisyyan
edir. Bigaglarin isi harakoati zamani (bir birina gars1) bigaq y1gimi makiyin saplardan
amola gatirdiyi ilmaya daxil olur, talob olunan uzunlugda ehtiyat sap1 ¢okir, sonra

1So digor horokot edon bigaqla goriismasi zamani iyna Vo mokik sapini kasir.

2.4 Komoakgi omaliyyatlarin yerina yetirilmasini avtomatlagdiran

mexanizmlari olan 01022-M sin tikis masinlari

01022-M sin tikis masinlar sathi sixligi agir vo orta (01022-MT sin ) orta (01022 —
MC sin ) va yiingiil ( 01022-MA sin) parcalardan iki sapli moakik tikisli tikis

momulatlarini tikmok tigiin toyin olunmusdur.

Masinda sag alli mokikli bir iyna tikis basligi vardir. Moakik tikisli 1022M sin
masgin saplar1 kason Vo avtomatik dayandiran mexanizmlorls tochiz olunmusdur.

Masin vo avtomatik dayandiran sonaye stolunda qurasdirilir.

Masmin texniki xarakteristikasi codval 2.3-do gostorilmisdir. Masinda “Kvik-

stop” tipli elektrik intiqali yerlosdirilmisdir ki, xarakteristikas1 asagidaki kimidir.
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Giici kvt 0,41
Elektrik dovranin goargilik, V 2201380
Valin firlanma tezliyi ,doq™ 3000

Masinin is¢i Uzvlorini asagidakilardir, sapli miistovida irali-geri horokat edon
diiz iyno , dostok tipli sap dartici, firlanma oxu iifigi yerloson , firlanan mokik,
materiali horokot etdiron asagi tamasa mexanizm, sixici panca saplart koson
mexanizm.

Masinda tikigin addiminin, st vo alt saplarin goarginliklarini, panca ilo
materialin sixic1 qlivvasini, intigal qayismin gorginliyini, pedallarin gedisinin
tonzimlonmasi nozords tutulmusdur.

Masinin sxemi sakil 2.30 da gdstorilmisdir. iyns 7 saquli iynagozdiricida irali
—geri horokat edir. Iynoyo horoket barmaqgdan 15, ¢carx qolundan 17 siirgii golunun
11 komayi ilo , detalla 35 va iyna gozdiricidon 10 verilir.Siirgi qolu bag valin 18
gabaq qurtaracaginda yerlosmisdir. Barmaq 15 ¢arx qolunda 17 vintlo 16 barkidilir.
Iyno golunun 10 dénmasinin garsisi sancaq@m 36 kdmayi ilo alinir. Iyna, gozdironin
pazinda yerlosdirilir vo vintla 33 barkidilir. Iynanin hiindiirlityiiniin tonzimlinmosi
vinti 34.... iynagazdiricinin 10 yerdoyismasi ilo tonzimlonir. Sap verici mexanizm
14 oynaqli ¢ubuxludur Mokik 31 firlanma horokotini bas valdan 18 disli-qayis

Otlirmasinin 20 komoayi ilo valdan 23 vo disli  6tlirmadon alir.
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sokil 2.5

Materiala yerdoyismo disli tamasa 32 ilo iki kinematik zoncirin komoayi ilo
verilir. Tamasa 32 {ifiqi istiqgamotindo horkoati, val 23 tizorindoki eksentrikdan,
stirgli qolunun 26, mancanagin 3, boandin 4, valin 2, mancanagin 1,vo tamasinin 30
komoayi ilo alir. Tamasinin 32 galxmasini eksentrik 24, siirgli qolunun 25, valin 27,
mancanaginin 28 Vo siirgli qolunun 29 komayi ilo tomin edir. Materialin harokaot
istigamotinin doyisdirilmoasi doastayi 22 asag1 salmagqla, tikisin addimini iso dastoyi
21 dondarmoklo horokoato verirlor. Materiali sixmagq tigiin panca 5 tikma prosesinds
cubuga 8 vintlo 6 borkidilir. Materialin sixma qiivvasi yayla 12 tomin edilir vo
vintla 13 tonzimlonir. Dastok 9 poncaranin galldirilmasi iigiin istifads edilir.

Saplar1 spulkaya sarimaq ti¢iin masinin bashigina sariyici 19 qurasdirilmisdir
Ki, iso qosulmasi spulkani sixmaqla yerina yetirilir.

Sinxronizator masinin dayanmasi, sapikaSmo, masinin avtomatik is rejimi zamani
pancasinin qaldirilmasi anbarinda iynanin voziyyotini miioyyon edir. Saplarin
kosilmasi torpanan vo torpanmoz bigaglar vasitasilo hoyata kegirilir. Avtomatik
rejimds saplar1 kasan mexanizmin iso salinmasi vo ipdon ayrilmasi tonzimlonan

elektrik intigali vasitosilo hoyata kegirilir

Gostarilonin ad1 Masinin sinfi

01022MT 01022MC 01022MA
Bas valin maksimum firlnma tezliyi 4200 4700 5200
dog? 1,7+6 1,7+5 1,7+4
Tikisin addimi mm 9 7,5 5
Sixic1 pancarsnin qalxma hiindiirliiyii 6 4,5 3
mm QER 0313 TIR0092N100 | TIN0052
Emal edilon materialin galinligt mm N120,130,150 | 110,120,130 N75,90,100
( ¢ox olmadan) 110,120
Iyno
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Saplar

Emal edilon materiallar

Sixict pancaranin qalxma hiindiirlity
Masinin andazo dlgiilori

Stolun hiindiirlilyii ,mm

Uzunlugu

Enliyi

Stolun hiindiirliyii .mm (tonzimlon)
Magimin kompleksdo kiitlosi kq

51,5 teks x3x2
40,9teksx3x2
11teksx3x2
8,5 teksx3x2

33,3teks112

11teksx2(22A)
11teksx3(33A)

Tobii  va
liflordan
onlarin

qarisigindan orta

sathi sixlig1

Sineltik,
agir

10

suni
V3

qaligi

Pambiq
saplar1

11teksx3x2
8,5teksx3x2

6,5teksx3x2
5teksx3x2

Ipok
33,3 teks112

Lavsan

Tobii va siini

liflordon  vo
onlarin
qarigigindan
plastik

kostyumluq va
Cins

7,5

8,5teksx3x2
6,5teksx3x2
5teksx3x2

3,8teksx3x2

18teks16

Tabii vo

Siini  liflordon  vo
onlarin garisigindan
kostyumlugq,donlug,k
Oynoklik, alt paltar-

liq

1060

570

1450+ 1530
130

2.5 Ciyin yigmalarm barkitmak iiciin 241 sm masin

Bir iynali 241 sin kalonka tipli meydangali magin1 momulatin ¢iyin hissasine

forma vermok mogsadils

barkitmok ticlin tayin olunmmusdur.

Masimin texniki xarakteristikalari

Bas vahin firlanma tezliyi ,doq™

iist ¢iyin yigmalirnt qol yerindo qolu tiken tikigo

1000
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Tikisin addimi , mm 7.5+10

Sixic1 pancanin qalxma hiindiirlityii,mm 20
Emal edilon materialin an boyiik gqalinligr ,mm 10
Iyno Tip ollo -02N 120,130,150
Saplar 40,9teksx3x211teksx3x28,5teksx3x2
Qolun ¢ix1s1 mm, 215
on.....,mm 1230x770x1430
Stolun gapisinin uzunlugu ,mm 1230
Stolun qapisinin enliyi ,mm 770
Masinin kompleksinin kiitlosi,kq 120
Tikis baghgmin kiitlasi ,kq 48
Elektrik intigal1t tip 01,...-3-1,8
Sorf olunan orta giic , kvt 0,37

Tikis masinin is¢i lzvlari:tikisin uzulugu boyu meyllonan diiz iyns, kulis
dostokli sapdartici, saquli firlanan oxlu, firlanan mokik, materiala harokot veran iist

vo alt mexanizmlor.

Masmin ikis baglhiginin sxemi sokil 2.6-do gostorilmisdir.Saquli firlanma oxu
mokik qurgusu 29 siitun tipli meydancada Yyerlosdirilmisdir vo firlanma harokatini
valdan 18, nazim ¢arxdan 20, yuxari1 konusvari disli ¢arx otiirmasinden 19, saquli
valdan 22,asag1 konusvari disli ¢arx otiirmasindon 23, asag1 meydancada yerlosmis
asag1 valdan 27, bir ciit konusvari disli ¢arx 6tiirmasindan 28 vo mokiyin valindan

4 kecmoklo otiiriiliir. Bas valdan mokik valina imumi 6tiirma nisbati 1:2.
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sokil 2.6

Materialin horokot etdirilmosi {ist tamasa 7 vasitaSilo ,boanddon 10, asagi
tamasadan 5 va tikisin uzunlugu boyu meyilonan iynadon 30 kegmoklo hoyata
kecirilir. Asagi tamasa 5 bonddan 3, moakik valindan 27 , eksentriklordon 24 vo 34,
carx golunun 25 va 2, saquli yerdoyismo vallarini 26 va {ist yerdoyismo valindan 1
kegmoklo hoyata kecirilir. Iynonin  meyillonmosi vala 33 borkidilmis yellonon
car¢ivonin 31 komayivila yerina yetirilir.

Iyna horokoti bas valdan eksentrikdon 17, detaldan 16, ¢arx qolundan 15,
araliq valdan 13, borkidici bonddon 11, iyns gozdiricinin ¢ubuguna borkidilmis
aparicidan 9, iyna gozdiricinin slirgii qolundan 32 kegmoklos alir. Materiala harakat
veron yuxari, agagl mexanizmlorinin vo iynanin yerdoyismasinin sinxronlayici
kulisin 21 tonzimlanmoasi ila alds olunur. Sapdartict 14 kulis-dastak tiplidir.Sixict

pancs 6 ¢ubuxa 8 barkidilmisdir, sixma qiivvasi vintlo 12 tanzimlanir.
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2.6 Konstruktiv — unifikasiya sirasimin 1095 zancirvari tikisli diiymo

yarimavtomatlari.

Konstruktiv unfikasiya sirasinin 1095 yarimavtomatlari geyimo 101 tipli bir
sapli zoncirvari tikislo iki vo dord desikli miixtolif konfuqrasiyali diiymolori tikmok
liclin toyin olunmiisdur.

Sirasinin torkibino dérd yarim avtomatik daxildir.

1095 sin-iist geyimlori vo alt paltar momulatlarina iki vo yaxud doérd desikli
yast1 ditymalori tikmak tiglin

1295sin- kisi koynoaklorino diiyma tikiglorinin barkidilmosi avtomatik verilon
yast1 iki desikli ditymalori tikmok {igiin

1435 sin-kostyumlara diiymo tutucunun bunkerindon avtomatik verilon yasti
dord desikli diiymolori tikmok ti¢iin

1595 sin- yiingiil sathi sixliqli pargadan va tirikotaj polotnolarin olan

kostyum —don momulatlarin1 dayaqli sferik ditymalarini tikmok ti¢iin

Yarimavtomatlar avtomatik dayandiran Vo saplari  kasan mexanizmlarlo
tochiz olunmus diiz qollu tikis baslhigindan ibarotdir (sokil 2.7). Basliq sonaye
stolunda qurasdirilir  vo bir pedalla  idaro olunur .1295 vo1435 sin
yarimavtomatlarda sagda tikis  bashigmin  diiymo tutucusuna diiymolori
istigamotlondirmak  vo avtomatik vermo kiiciin  bun ker 2 qurasdirilir.
Yarimavtomatlarin bas valinin maksimum firlanma tezliyi 1500 dog™ , bunkerin

intiqal valinin firlanma tezliyi 900 dog™.
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sokil 2.7

Diiymo aparatinin qalxmast 13mm-don az olmamalidir.Yarmavtomatlarin
ondazo o6lgiilori 1000X710X1400 mm .Yarim avtomatlarin YABX71 AU XJIY tipli
elektrik miiharriki vardir ki, giicii 0,25 kvt,valimin firlanma tezliyi 1500 doq? vo 220

vo yaxud 380 volt garginlikda carayanla islayir.

Yarimavtomatlarin texniki xarakteristikast codval 2.10 da verilmisdir. 1095
sin yarimavtomatin tikis bashiginin isci lizvlori asagidakilardir: saquli miistovido
irali-geri  horakot edon diiz iyno , geyri miintazom firlanan ilgokomalagatiran ,
ditymolari kociirmo diskindon meydanganin uzunlugu boyu harokat etdiron diiymo
aparati, 10 va yaxud 20 tikis yerino Yetirdikdon sonra ,iynoni vo sap darticinin
qulagcigint yuxari voziyystds yarimavtomati saxlayan ,avtomatik saxlayan qurgu
, saplar1 kason Vo dilymo aparatini vo miihafiza ekranini avtomatik qaldiran

mexanizmlor.

Masinda diiymo aparatinin qalxma hiindiirliyii vo uzununa yerdayismasini
Va iynanin enina meyillonmasini , saplarin garginliyi vo diiymo aparatinin iyna
16vhasine  sixmasini, diiymo {igiin sixict  poancarolor arasindaki mosafaloirin
tonzimlonmoasi nozards tutulmusdur. Iynagozdiricini 5(sokil 2.8) iyna 2 ilo birlikdo
harokati carx qolundan 10 alir . Iynagozdirici saquli horokati ¢orcivods 4 hoyata

kegirilir. Bag valin 12 firlanma harakati ¢arx qolunun 10, siirgii qolunun 9 va detalin
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8 komayi ila 1yna gozdiricinin irali geri harakatina ¢evrilir. Carcivanin enina
meyillonmoasi vo uygun olaraq iynagazdiricinin  harkati koctirma diskindon 14,
kulisin 11, kiiracikli detalin 31,araliq vala 13, borkidilmis ¢arx qolunun 32 va
¢arcivanin pazina daxil olan ¢arx qolunun 30 vasitasi ilo alir. Iigokomalo getirici 1
horokati bas valdan iki ciit disli garx olan 16 vo 24 (G6tiirma nisbati 1:1) saquli
valdan 33, tacillondiricinin valindan 36, aparici diskdon 26 , diski 26 aparilan diskdo
38 diska birlasdirilon bandi 37 va ilgayamalagatironin valindan 27 ke¢mokdas alir.
Saplari ayiran 28 horokati ilgoy omalogotironin valinda oturdulmus yumrugdan

alir. Sap ayiricinin  ilkin voziyyatine qayitmasi yayla hoyata kecirilir.

1! 203

5o
\

sokil 2.8

Kocglirmo diski firlanma horoakatini bas valdan sonsuz vint reduktorundan
15 kecmoklo (6tiirma nisbati 20: 1 ) alir.Kogiirma diskinds olan yumrug tsiklin
sonunda dilcayi dondorir vo dayandirma corgivasi 22 yayin tosiri  noticasinds
doniir. Bu zaman ¢oargivays barkidilmis ayiric1 qayisi is¢i gasnaqdan 19 bos gedis
qasnagma 20 kecirir.istigamotlondirici ¢argivada harokat edon dayandiricinin
cubugu yayin tasiri naticasinds, yumruq 21 tizorindo hoarokot edorok ovvalco
aylonmoni hoyata kegirir sonra iso yarimavtomati tam dayandirir. Saplarin
kasilmasini stangada 25 vyerlosdirilmis bicaq yerino Yyetirir. Saplarin garginliyi

garginlik veran mexanizmla 17 hoyata kegirilir.
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Cadval 2.10

Masinin xarakteristikasi Yarim  avtomatin
sinfi
1095 1295 1495 1595
Diiymonin dlgiilari ,mm 1132 11 14,15 11-25
Qalinligi(¢ox olmayaraq) 6 2 3,35 -
Degiklor arasindaki mosafa 3-5 3,5 3,5 -
Diiymoanin 6l¢iilari,mm
Diametri 13 - - -
Qalinlig 2 - - -
Diiymoni tikdikds ~ dayagin
hiindiirlilyli,mm
Dilymo alt1 ilo 3+4 - -
Diiymo alt1 olmadan 3+6 - - -
Sterik diiymonin yuxart
noqtasindon desiyin - - 15
morkazinogadar olan masafs (az
olmayarag )mm
Diiymoni tikmak liciin
desiklarin say1
Yast1 dord desikli 10 - 10
Yasti iki desikli 10 14 - -
Dayaqli sferik - - - -
Tynolor TiP0724-05 TiP0141-09 TIiP 0141-09 14
N110,130,150 N90,100 N100,110,120 TiP0724-05
TiP0141-09 N90,110
N90,100,110,120
Saplar
Pambiq2 1teks5x3 Pambiq10teksx3 | Pambiq21teks5x3
Emal edilon materiallar 11teksx3x2 Steksx3x2 11teksx3x2 Pambiq
16,5teksx3x2 16,5teksx3 6,5teksx3x2
13teksx3 8,5teksx3x2 5Steksx3x2
6,5teksx3x2 13teksx3 3,8teksx3x2
10teksx3 6,5teksx3x2
5teksx3x2
7,5teksx3
3,8teksx3x2
Sintetik,plastik, Pambiq vo | Tomiz yun Vo | Tobii ipakdon
kobud kimyovi saplarin | yarim yun | sunii saplardan
magina,donlug qarisigidan ,pambiq bez | vo qarisiq ipak
koynoklikl pambiq | kdynoklik kimyovi liflordon | vo ipak
pargalar parcalar, Vo ipaklordan | saplarinin
oris  horilmali | kostyumlug diger liflori
trikotaj pargalar kisi | qarisigindan
polotnosu kostyumlar: iiglin | tomiz yun
trikotaj pargalar1 | yarim yun
Yarim avtomatik 100 120 120 xovlu, pambiq
Komplekda kiitlasi parcadan
100
Tikis bashginin kiitlasi 35 52 52 25
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Cubuqun dodaglarindan kegmoklo qaldirilmasi diiymo aparanin avtomatik
qaldirict mexanizmds olagods olan qaldirict dartqi 18 ilo hoyata kegirilir. Diilymo
aparatinin 29 yerdoyismosi, kdgiirmo diskindon harokost alan kulisin 34 komayi ilo

yerina yetirilir. Dliyma aparicinin yerdoyigsmasinin giymoti mufta 35 ilo tonzimlanir.

Yarimavtomatin idaro edilmosi, iki gollu iss qosma dostoyi 23 ilo qarsiligh

alagoads olan bir pedalla hoyata kegirilir.

Tikis yarimavtomatiin tikis bashigi vardir ki, fordi sonaye stolunda
quragdirilir. Stolun hiindiirliiyli stolun gapagi barkidilon traversa ilo tonzimlonir.
Stolda qurgu {i¢iin dayaq, isiglandirici, stolun gapagmin altinda elektrik miihariki
Vo idara etma pult parkidilir. Bas vala harokat elektrik miiharrikindon pazvari qayis
Otlirmasi vasitasilo verilir. 1295 va 1495 sin yarim avtomatlarun tikis bashgi,
diiymolori avtomatik vermoak ti¢lin olave diiymo aparat vo elektrik avadanliqlari
vardir. Diiymo aparat diiymolori avtomatik olaraq tikis baglhiginin diiymo tutucusuna
istigamotlondirir vo verir. Birgo islomaya tonzimlonmosi tikis basligi vo bunker
imumi lovhado sort borkidilir. Diiymoni tikmok tsikli qurtardigdan sonra,
yarimavtomat dayanir, dilyma tutuucu avtomatik olaraq qalxir, saplar kasilir,
miihafizo ekrani qalxir vo novlori diiymo verilir. Tikis bashiginin is¢i iizvlori
asagidakilardir. Iyna mexanizmi, sap verici, qeyri miintozom firlanan ilgay omola
gatirici, diiymo aparati, dityma aparatinin qaldiran mexanizm. Saplari kasan, yarim
avtomat iso qosa vo ipdon saxlayan. Diiymos aparatinin isgi iizvlori asagidakilardir:
bunker qurgusu, boliisdiiriicii valinin, diiymolorin desiyinin yerlosmosino gora
istigamatlondiricinin, ditymoalori tikmo sahasine veron, diiymo yigicinin intigaql
mexanizmis Tikis bashiginda iynanin enina meyillonmasinin  giymatini, diiymo
aparatinin, iyna 16vhasina sixilmasini, saplarin gorginliyini diiymolor {igiin sixici
poncalor arasindaki mosafoni, diilymo aparatinin qalxmasinin hiindiirliiyiiniin
tonzimlonmasi nazards tutulmusdur.

Iyno gozdirici 5 (sokil 2,9) iyna 2 ilo birlikds saquli yerdoyismoni bas valin
12 galhiq qurtaracaignda borkidilmis carx qolundan 10, iyno gozdiricinin xam {iti 8

ila oynagla barkidilmis siirgii qolundan 9 kegmokls alir.
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Iyno gozdirici enino horokoti  kdgiirmo diskindan 14, kulisdon 11,0ynaql
detaldan 33, araliq valda 13 qurasdirilmis vo iyna gozdirici saquli harokat etdiyi
¢orcivonin 4 yuvasina giron ¢arx qolundan 32 kegmaklo alir. Ilgoy omola gatirici
1 horokati ilo bas valdan Otiirmo nisbati 1:1olan iki ciit disli carxdan 16vo 23
saquli valdan 34 siiratlondiricidon 26, aparic1 diskdon 27, aparilan diskdon 28 vo

ilgay amolo gatiricinin valindan 29 kegmoklo alir.

Ilgoyi ayiran 30, horoketi ilgoy omolo gotironin valinda borkidilmis
yumruqdan alir ,onun ilkin vaziyato gaytarilmasi yayla hoyata kecirilir. Kogiirma
diski harokati bas valdan, 6tiirmoa nisboti 28:1 olan sonsuz vint reduktorundan 15
ke¢moklo alir.Tsiklin sonunda kogiirma diskinds olan yumrug dilcayi dondorir va
dayandirma ¢orgivasi 22 yayin tasiri naticesinds doniir. Bu zaman dayandirma
cargivasinda qurasdirilmis gayis ayirici,qayuist is¢i gasnaqdan 19 bos gedis
qasanagina 20 kegirir, dayandirma ¢argivasinin istigamatlondiricilarinds harokat
edon ¢ubux yayin tasiri naticasinds yarimavtomati avval oaylayir vo yumrugun 21
yuvasini diisdiikdon sonra ise onu tam saxlayir.

Sonra saplar1 sixan mexanizmin 17 azad olmasit bas verir.Cubugun 6
qaldirilmasi iki qollar dastokdon 7 kegmoklo diiymo aparatimi 31 avtomatik
galdiran mexanizmlo alagods olan dartqi 18 ilo hoyata kegirilir. Diiymo aparatini
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qaldirildigdan sonra, sapayrict mexanizm 3 sap1 iynadon konara aparir ki, novlori
ditymoni tikon zaman o, aparatin poncssinin altina diismosin.Dilymo aparatini
qaldirdiqda stanga 25 ona borkidilmis bicaqla harokat edir va naticads saplarin iyna
16vhasi altinda kosilmosi yerino yetirir.Tikis baslig1 elektro magnitlo ,saxlama

¢ar¢ivasing 22 tasir edon qosma dostoyindon 24 kegmoklo iso qosulur.

Diiymo aparatinin sxemi sokil 2.10-do gostorilmisdir.
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sokil 2.10

Diiymo tikildikdon sonra tikis bagliginin sonsuz vint ¢arxinin valia barkidilmis
yumruq dilymo aparatinin  boliisdiiriicii valint iso qosur. Diiymonin  verilmo
miiddatinds o, bir dovr edir, vo yarimavtomatin elektrik miihorriki iso qosuldugdan
sonra sabit firlanan valdan 33 ayrilir val33 bolisdiiriici vali firlanma harakatini ,
dilcokli ¢arxdan vo dilgokdon 31 ibarat dilcokli mufta vasitesilo  verir.
Sondiiriilmiis  voziyystdo dilgayi vo boliisdiiriici vali dayaq 30 saxlayir.
Boluisdiiriicii val dondiikdo desiyin yerlosmasina gora ditymoalori istigamatlondiran
val 23 firlanmaya baslayir ki, horokat disli ¢arxlar sistemindan 38, 20, 11,8,7
vermaklo alir.Val 23 firlanma harokatindon basqi homds saquli miistovido
yumrugdan 39 dostoklor sistemindan 6,10,13 kegmoklo irali geri harokot alir1 .

Biitiin  sistem asag1 voziyystdo yayla 14 edirilir. Sonunda istigamatlondirici
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sayba 27 borkidilmis val 23 asagi endikdo , sayba diiymoni verici dostoyin 3
ciximntilarii sixir. Bundan sonra dostok diiymoni tikis basliginin dilymo aparatinin
pancasina verir, val 23 iso sayba ilo birlikda dastayin 13 ¢ongoli ilo mufta 12 ilo
birlikdo yuxart konar voziyyoto qalxir ki, bu zaman novlori  diiymonin
istiqamotlondirilir qifi 28 kegmosine imkan verir. Istigamatlondirici qif yumrugqdan
39 harokot alan dastoklo 36 asagi endirilir ki, yuxari iso yayla 37 qgaytarilir.Vallda 5
quragdirilmis dostok 3 istigamatlondirici qifdan tikis basligindaki iynonin oxuna
goador doniir ki, harakati diyircakli 40 ¢arx qolundan, bir ciit disli carxla 9 horokato
gatirilon yumruq 41 vasitasi ilo alir.Diiymonin iz torofina dondarilmasi vo onlarin
bu voziyyotdo istigamatlondirilmasi  dilymo aparatinin gévdosine  barkidilmis
bunkerlo hoyata kegirilir. Bunker goévdodon 16 ibarotdir orada cibli disk 15
yerlosdirilir ki o, plonkaya 19 barkidilmis tarpanmoaz disk 17 otrafinda firlanir.Disk
15, diiymo aparatinin vali 33 ilo olagads olan bir ciit disli carxlar alagods olan
digli garxla 26 harokato gatirilir. Diiymolor diskin 15 cibino diiserok yuxari
qalxir vo xiisusi kiitlosinin tosiri altinda istigamotlondirici kanalin 18, yuvasina
diistir vo onlar kanaldan bir-bir dastokdon 2 horokoto gotirilon ayric1 25 ilo
yumrugdan 39 istigamatlondirici qifa 28 dogru harokoat etdirilir. Ayrict 25 ilkin
vaziyyata 0x 22 otrafinda donon burulan yayla 21 gatirilir.Oxun 22 digar qurtardigi
dastoya 24 barkidilmisdir.Val 33 horokat elektrik miihorrikindon pazvari qayisla
vali 32 borkidilmis ganagdan 29 vo sonsuz vint reduktorundan 34 keg¢moklo
alir.Dliyma istigamatlondirici qifa 28 diismadikdo, verici dastayids 3 diigmiir, ditymo

aparict dostoyi 1 qisamuddatli sixmagla iso qosur.

2.7 827 sin makik tikisli diiymo yarimavtomati

827 sin yarim avtomat iki vo dord desikli yasti ditymalori ikisaplt mokik tikisi
ilo pargaya six tikmk iiglin toyin olunmusdur. Dord desikli diiymoalorin tikmok

formasi N soklindadir.

Yarimavtomatin texniki xarakteristikasi
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Bas valin maksimum firlanma tezliyi dog™* 1500450

Iki vo dord desikli ditymolari tikmok ii¢iin desmalorin say1 10 vo 20
Kasildikdon sonra saplarin uclariin uzunlugu ,mm 5
Diiymo aparatinin iyns 16vhosi tizorindo galxma hiindiirluyii ,mm 12

Emal edilon materiallarin gqalinlig1 (pancas ilo sixilmis vaziyyatdo)

¢ox olmayan ,mm 6
Tynalor Tip 0141 N 90,100,110,120
Saplar Pambiq 2I1teksx3,11teks3x2,16,5 teksx3,

8,5teksx3x2, 13teksx3,
6,5teksx3x2,10teksx3,5teksx3x2
Emal edilon materiallar Tomiz yun va yarim yun (qarisiq)
kostyumluq pargalar : xiisusi geyimlor
Vo geyim ligiin... Pambiq vo qarisiq parcalar

Ipok vo pambigdan kdynaklik, plasliq pargalar

Tikilon diiymolarin 6lgtilar,mm 11+ 32
Diametri 4

Qalinlig1 (¢ox olmayan) 3+5

Diiys apartinin dayagi qador ¢ixintist ,mm 175

Ondaza dl¢iilori,mm 1010x730x1400
Yarimavtomatin komplektds kiitlasi,kq 100

Tikis baghginin kiitlasi,kq 32

Elektrik muharriki
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Tipi YABX7TAYNXIIY

Giict kvt 0,25
Valinin firlanma tezliyi,  doq™ 1500
Gorginlik ,v 220\380

Tikis basliginin isci uzvleri asagidakilardir: saquli mistovidos irali-geri vo
platformanin uzununa oxuna nazaran ragsi harokot edon diiz iyno , dosdok tipli
sapdartict: ifiqi firlanma oxlu firlanan  mokik: ditymoani konuslu diskdan
platformanin uzunlugu boyu harokat etdirilon diiyms aparati: yarimavtomat iyna
ilo 10 vo yaxud 20 tikis yerina Yyetirildikdon sonra vo sap darticinin qulaginin yuxari
vaziyyatdo saxlayan avtomatik sondiirmo qurgusu: tsiklin baslangicinda iyno
sapmi1 vo tsiklin  sonunda mokik Vo iynasaplarini kason mexanizmlor; diiymo
aparatin1 vo miihafizo ekranini avtomatik qaldiran mexanizm.

Tikis bagliginda iynonin enino yerdoyismosnin giymatini , ditymanin
desiklarina nazaran iynanin voaziyyatini: diiyme aparatinin  qaldirilmasinin vo
uzununa yerdoayigsmasinin giymatini; diiymo tutumunun iyna 16vhasine nazaran
vaziyyatini ,iyna vo mokik saplarmin gorginliyini, diiymo aparatinin iyna 16vhasinag
sixilmasini, diitymolor ii¢lin sixic1 pancalor arasindaki masafanin tonzimlonmasi

nazords tutulmusdur.

Yarimavtomat diiz qollu tikis bashigindan , sonaye saplardan va elektrik
avadanliglardan ibaratdir.

lyna ila birlikdan iyno gozdiricini 2 ( sokil 2.11) va sapdartic 6 horokati siirgii
qolundan 7 alir .Iynagazdirici saquli yerdoyismasini ¢ar¢ivade 3 hoyata kesirir. Bas
valin 27 firlana harokati ,¢arx qolunun7 ,siirgii qolunun 5 vo dodaqcigin 4 vasitasila

Iynagazdiricinin 2 irali-geri  hoarakatina ¢evrilir.Cargiva enina meyillonmani
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kogtirma diskindan 10 kulisin 9, oynagli bondin 28 vo araliq vali24 borkidilmis
cor¢ivonin yuvasina giron siirgii qolunun 26 vasitosilo alir. Kogiirmo diski harokoti
bas valdan horokot alan Otiirmo nisbati 20:1 olan sonsuz vint Otiirmasindan

kecmoklo alir.

sokil 2.11

Iynagazdiricinin enina istigamotda yellonmasinin giymotinin doyisdirilmasi
detalim 28 bashgmn kulisinin 9 yuvasinda yerdoyismosi yolu ilo hoyata
kecirilir. Mokik21 firlanma harokotini bas valdan , saquli valdan 15 iimumi 6tiirmoa
odadi 1:2 olan iki ciit disli c¢arxdan 11 vo 17 vo mokik valindan 19 ke¢moaklo
alir.Diilymo tutucunun 20 yerdoyismasi uzununa istigamatds koglirma diskinin 10
daxili yuvasindan kulisdon 8 vo muftadan 18 ke¢gmokls alir. Tsiklin sonunda yarim
avtomati sondiiron mexanizm kogiirmo diskine barkidilmis yumrugun tasirindon
iso qosulur. Yayin tasirindon dostoya borkidilmis sondiirma mexanizminin
corgivasi 14 saga horokot edir.Bu zaman g¢orgivada qurasdirilmis qayis ayirict
qayist is¢i  gasnaqdan 12 bos gedis gasnagina 13 Kkegirir vo ¢argivanin
istigamatlondirilmasinda harokat edon cubux , bas valda sart barkidilmis digor disli
carxla olagods olan digli ¢arxin eksentrikinin yuvasina girir .Noticads iyno yuxari
olan halda yarimavtomatin dayanmasi bas verir. Diiymoani tikdikdoan sonra iyna va
mokik saplarmin avtomatik kasilmosi hoyata kesirilir. Horokat edoan bicaq 1

baslangic harokati kdglirma diskindon 10 alir. Bu zaman bigagm burunu mokiyi
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ohato edan iyna sapinin qollar1 arasina girir. Horokot edon bicaq 1 sonraki harokati
dayandirmadan , eyni zamanda dilymo tutumunu qalxmasi il alir. Iyna vo makik
saplarinin kasilmasi torponan bicagin, torpanmoz bicaqla gorlismosi zamani bas
verir. Bundan bagsqa yarimavtomatda materialin alt torofindo artiq saplarin
olmamasi {igiin ,diiymonin tikilmoys baslangicinda iyno saplarmin koasilmasi
nozords tutulmusdur. Bunun dgiin torpanon 23 va torponmoz bigcagla olava
mexanizm vardir. Birinci batirmadan sonra , iyns materildan ¢ixdiqdaa vo sapdartici
yuxar1 konar vaziyyati tutduqda , kogtirmo diskindon 10 , dastoklor sistemindan
keemoklo horokat edon bigcaq 23 harokot edir, miisyyan uzunlugda iyna sapi
sixir, artiq sap1 torpanmaz bicaga 22 toxunduqda kosir. Tikis basliginda sap1 spula
sarimaq Ugilin sartyict mexanizm qurasdirilmisdir. Yarim avtomatin idara edilmosi

bir pedaldan 16 dostoklor sistemi ilo idars olunur.

2.8 Komoakgi amaliyyatlar1 avtomatik yerina yetiron mexanizmlari olan *

Minevra ” firmasiin 72207 — 105 sin ikiiynali mokikli masini.

Masin kisi kostyumlarini, paltolarini, idman geyimlorini, alt paltarlar,
adyallart vo digor momulatlar1 dekorativ tikis qoymaq, miioyyon omoliyyatlari

yerina yetirmak tigiin toyin olunmusdur.

Masinin texniki xarakteristikasi.

Bas valin maksimum firlanma tozyiqi, deg™? 4200
Tikisin addim1 , mm ¢ox olmayan 4,5
Emal edilon materialin qalinligi , mm, ¢ox olmayaraq 6
Iynolor arasindaki mosafa, mm 2-24
Mokik tip 215
Kasdikdan sonra gqalmis sapin uzunlugu,mm, ¢ox olmayaraq 12
Bas valin dayanma dogoqliyi +5°
Baslangic siirot, doag™?! 120
Masinin bagliginin kiitlasi, kq 34
Elektrik miiharrikinin giicii, kvt 0,65

Masin ( sokil 2.12. ) sag allidir, yastt meydangalidir, saquli firlanma oxlu iki
mokiyi vardir. Materiali horokoat etdirilmiosi asagi tomasa vo meyillonmis iyns ilo
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haoyata kegirilir. Tikis addimi dastoklo 2 tonzimlonir, materialin harokat istigamatinin
doyisdirilmoasi iso dostoklo 3 hoyata kegirilir. Iynolor arasindaki mosafo detallar

doyisdirmok yolu ils doyisdirilir.

sokil 2.12.

Masinda iynonin verilmis vaziyyatdo, iyna sap1 kasildikdon sonra detalin alt
torofinin  ¢ixarilmasini, ponconin qalxmast masin avtomatik dayandiqda
tonzimlonma yerina yetirilir. Bas valin siiratine vaziyatine noazarati vericilor 1 hoyata
kegirir. Bigaq mexanizmi asag1 valda qurasdirilmis yumruqdan horakat alir. Horokot
alan bigaq iralihorokat edon zaman iyno vo mokik saplarini tutur, geriyo harokoti
zamani isa torpanmoz bigaqla qarsiliqli alagads olaraq onlar1 kasir. Makik sap1 yayla
tutulur. Bigagin vo yayin voziyyatlorini saplarin xotti sixligindan asili olaraq
tonzimlayirlar.

Kisi paltosunun detallrin1 kokloma tikisi ilo birlosdirma amaliyyatlarini yerino
yetirmok ti¢giin istigamatalondiricilori 522 791 100 013 va rubilniki 522 791 110 012
sifarig vermok lazimdir.

11 Foasil

KiSI PALTOSU iSTEHSALI UCUN YARADILMIS KMX-NIN
AVADANLLQLARINDAN SOMOROLI ISTIFADO ETMOK UCUN
TEXNOLOJI VO TOSKILATI TORTIBATLAR.

Kisi paltosi istehsali {i¢iin yaradilmis kompleks—mexaniklosdirilmis xattin
torkibins daxil olan tikis avadanliqlarindan samoarali istifads edilmasi tiglin texniki

imkanlari ilo yanag1 digor gostaricilorlo do miiayyan edilir. Bu zaman avadanliglarin
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ixtisaslagmas1 ticlin tortibatlar yigimi vo onun yarimfabrikati iynayo etibaron
istigamotlondirilmasini, yarimfabrikatlarin vo alotlorin is¢i yerindo rasional
yerlosmosinin , yarimfabrikatlarin bir is¢i yerindon diger isci yerina sarfali nagl
etdirilmasi va digorlarini etibarli tomin edilmasi bdyiik rol oynayir. Bu tortibatlar vo
texniki vasitalor y1gimi sonayeds “ texnoloji va toskilati tortibat ”” adi altinda birlosir.

Texnoloji vo toskilatr tortibatlarin totbiq edilmasi kisi paltosunun emal
edilmosinin omoliyyatlarmin lazim olan keyfiyyotdo yerino yetirilmosini vaxt
sorfinin azaldilmasina imkan verir.

Kisi paltosu istehsalinda texnoloji vo toskilati tortibatlarin islonmasi va tatbiq
edilmosi istigamatinda boyiik tacriiba vardir. Son zamanlar tortibatlarin vo texnoloji
vasitolorin konstruksiya va totbiq edilmasini siiratlondirmoak ii¢iin avvalcadan
hazirlanmus tipik detallar1 vo modullar yigmaga baslamislar. Bels tipik detallarin vo
modullarin tortibatlarin komplekti universal — yigma tortibatlar ( UYT ) , tikis
Sonayesi ii¢lin iso universal — yigma tortibatlar (UYT; ;. ) adini almislar. Kisi paltosu
istehsalinda tikiglorin hazirlanmasinn mexaniklogdirilmasi sahasinds UYT; ;  totbiq
edilmosi ¢oxlu mévcud texniki hallar sistemlosdirir, biitév bir kimi birlosdirir vo
qaydaya salir. UYT; ., - in tothiginin mahiyyati ondan ibaratdir ki, istehsal prosesi
miioyyan miqdarda qarsiligl avaz olunan detallarla vo modullarla tamin olunur ki,
miiayyan sokildo kombinasiya edilirva 6z aralarinda birlasdirila bilir. Naticads kisi
paltosu istehsalinda sanayesinds verilmis kompleks mexaniklosdirilimis xatt ( KMX
) tigiin talab olan UYT komplekti yaranir.

Universal — y1gim tortibatinin malum xtisusi yigilmamus tortibatlardan forqi
ondan ibaratdir ki, UYT komplektinin detallarindan yigilan har bir yeni tortibat (
komplekt ) bu sokilds dagiq texnoliji taloblardon amalos galon miioyyan vaxt arzinds
movcuddur. UYT 6z funksiyalarini yerina yetirdikdon sonra masindan ¢ixarilir vo
UYT yeni kompanovkasinda istifado edilmok digiin torkib hissalora ayirilir.
Beloliklo, UYT sisteminda eyni bir detallarin uzun miiddat dévr edilmasi tomin
edilir ki, bu da onun tatbiq edilmasini sorfoli edir. UYT kostruktiv mobilliyi onun
yiiksak texniki hazirligini tomin edir. Istehsalda lazim olan UYT kompleksi y1gilir

Va daha tez sazlanir.
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3.1 Kisi paltosu qrupunun momulatlarinin istehsalh magsadi ilo yaradilms
KMX-nin avadanhqlarindan somarali istifads etmak ii¢iin texnoloji

tortibatlar.

Kisi paltosu istehsalinda istifas edilon bir iynali tikis masinlari tigin (UYT —
1), iki iynali tikis masinlari tigtin (UYT- 2) va xiisusi tikis masinlari ti¢iin (UYT-3)
toyin olunmas ti¢ komplekt tipik detallar, modullar vo y1gim vahidlori islonmisdir.

Sxem 3.1 —do UYT;;, sistemi li¢iin islonmis struktura gostorilmigdir. UYT—
2 vo UYT-3 komplektlorinin daxili strukturast UYT-1 strukturasina gatirilo bilar.
( ayrica grup detallar1 ¢ixarmaqla ) ona goro sxem 3.1 —do o gostarilmomisdir.

Istonilon UYT kompleksini asagidaki qrup detallar: vo modullar daxildir:
baza detallar1 (B.D); dayaq detallar1 (DD); iki tip qurasdirilma detallar1 (QD);
cubuxlar (C) vo l16vhalor (L) ; yigim vahidlori (YV); komokei detallar ; sixici
pancalar (P) ; istigamatlondiricilor (I); tipik modullar(TM).

Istigamatlondirici (I) qrupuna konstruktiv olamatlorina vo  funksional
toyinatina goro forglonon alti tip istiqgamotlondiricilor daxildir : sag torofli
mohdudiyat qoyanlar (S.M);sol torofli mohdudiyst qoyanlar (Sol M) ; iki toraofli
mohdudiyat qoyulan (IM); bir dofo ayici tortibatlar (BT) ; iki dofo oyici tortibatlar
(I9) ;ayirict 16vhalor (AL).

Tipik modullar gqrupu g tip moduldan toagkil olunur: Meydancgada yerlagon
modullar (MM); asqilt modullar (As M) ; kdmok¢i modullar (KM). Quragdirici
detalalr va istigamatlondiricilor ti¢iin ndvbati struktur saviyyasi tipik dogiilar,tipik

modullar igiin iso -modifikasiyalardir.

3.2 Kisi paltosu istehsali iiciin yaradilmis UYT-1 komplektinin toskili va
tarkibi.

UYT-1 komplekti detallarin, modullarin vo yigim vahidlorinin yigimindan
ibaratdir (burada onlar detallar vo yigim vahidlor1 kimi isaralonir) ki, bir iynali

mokik  tikili, tikis masinlar1 {g¢lin  miixtalif tortibatlarin (kompanovkasi)
60



hazirlanmasina xidmot edir: 97-A sin masmlar vo  onun modifikasiyalarina,
istiinlik verilon 597 sin masin  vo hamcinin  konstruktiv — unifikasiya
sirasinin(KUS) 1022 —M sin masina , 212 “D yurkopp” firmasi1 (AFR) .Biitiin
hallarda UYT-1 totbiq etmok {igiin kifayot sort masininn morkozlor arast mosafosi
14mm olan iyna I6vhoalorindon sapda yivli iki desiyin olmasidir.

Komplekts tipik detallar vo yigim vahidlorina 48 tip 6l¢iido 903miqdarda
standart borkidici momulatlar , istigamatlondiricilor iicin ~ paslanmaya qars1
varagdon vo homcinin 35 tipik detallardan 112 tip 6l¢lido hazirlamaq {igiin
yigiminin postahlart daxildir. Ilkin olaraq kompleksin detallarinin sayla torkibi
togribi miioyyon edilir.istismar tocrubasi toplandiqda , kompleksda detallarin
Olgiilari vo miqdart ,detallarin vo yigim vahidlornin xaric1 goriiniisii vo adlari ,

kompleksds onlarin miqdar1 gotarilmaklo cadval 3.1 —do gdstorilmisdir.

UY Tiik sisteminin strukturasi.

UY Tiik

Komplektlor

UYT-1 UYT -2 UYT -3

Qruplar
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BD DD QDb YV KD SP i ™

Tiplor

G L SM SOEM iM BT i9 MM A

KM

Sxem 3.1

Baza detallar1 : Komplektdo baza detallart qismindo qaranqus quyrugu tipli pazi
olan golb 1 totbiq edilir. Qalb komplektdo ¢ox sayda (100 vahid) detal daxil olur
bels ki, istifads olunan biitiin UYT kompanovkasinda onlar masina uzun miiddatli
barkidilir. Qalbar masmin meydancasma iki MY vinti ilo boarkidilir. Qalbarin
masinda tipik yerlosmosi sokil 3.1-do gostorilmisdir.

UYT baza detallarinin osas funksiyasi is¢i yerindo kompanovkalarin tez
garsiligli avoz olunmasini tomin etmokdir.Bu kompanovkanin dayaq elementlarinin
barkidilmasi ilo shato olunur. UYT kompanovkasinin qgalbdon ¢ixardilmasi vo
qurasdirilmasi heg bir monipulyator talob etmir va fahlalar tarafindan sarbast yerina
yetirilir.

Dayaq detallar1 : UYT kompanovkasinda doqiq detallar1 baza detallar ilo
yigma detallar1 (¢ubux vo yaxud 16vho ) arasinda olagalondirici bandlar rolunu
oynayir. UYT-1 komplektindo dayaq detallar1 qrupuna ¢ixarilan kronsteyn 2
boyiik dayaq 3va kicik dayaq 4 aiddir.
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Cixarilan kronsteyn 2 basligin meydancasinda qurasdirilan kompanovkalar
borkidmok {i¢iin toyin olunmusdur.

Qurasdirma detallar: : Bu detallar1 ¢ubuxlar 5-10 vo 16vhoalor 11+ 29 aiddir.

Yigim vahidlori: Bozi UYT-nin kompanovkasinda ovvoldon yayilmis
vahidlarin totbiq edilmasins tolobat yaranir.Onlara ii¢ mévgeli panca tutumlar: 30 ,
mufta3l, agilan asqili xotkeslor 32vo 33 ,siirlingac 34, acilan kronsteyn 35 vo mufta
36 aiddir.

Komokc¢i detallar:UYT-1 komplektinin komoke¢i detallar1  qurupuna
asagidakilar daxildir.:calayict 37, kegid 16vhasi 38, bucaqliq 39 vo kaset 40. Sixict
pancalor UYT-1 komplektino sokkiz tip sixici pancalor daxildir.

Tipik modullar. Tipik modullar praktiki olarag UYT-1 komplektinin ayrica
grupu deil,belo ki, onlar satildigda komplekto daxil olmur. Tipik modullar
istehsalatda komplekti manimsadikdo meydana ¢ixir. Tipik modul komplektin bir
neca detalindan ibaratdir. Tipik modullar detallarin asili olmayan bloklarinin ¢oxlu
kompanovkalarindan ayirmaq yolu ilo amalo gatirilir ki, onlarin texnoloji toyinati
ila alagali olmayan dayaniqli strukturu vardir.

UYT-1 komplektindo asagidaki ii¢ qrup modullari ayirmaq mogsada
uygundur: meydan, asqili (sol vo sag torofli) vo komokei sokil 3.1-do onlardan
bozilori gostorilmisdir. Tipik komoke¢i modullara ,asqili  xotkesli panco,y1gimda

kaset,araliq istiqgamatlondirici aiddir.
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3.3 Kisi paltosu istehsal iiciin yaradilmis UYT-2 komplektinin tarkibi

VJ toyinat.

UYT-2 komplekti unifikasiyalanmig detallarin vo yigim vahidlarinin
yigimdir Vo mokik tikisli iki iynali tikis masilarinin tortibatlarinin hazirlanmasi
ticiindiir. UYT-2 komplekti {i¢iin baza masin, olaraq kisi paltosu genis totbiq edilon
852 sin magin vo onun biitlin modifikastyalar1 qobul edilmisdir.[sokil 3.2]

UYT-2 kompanovkasmin texnoloji imkanlarinin ¢ox miixtalifliyi.852 sin
masinlarinin iynolor aras1 masafasi kifayst qodar hocmi diapazonu ilo birlikds hiss
olunacag va bazanda gdzlonilmaz samara verir Ki, bu geyimin bazok elementlarinin
yenilonmasinds va ilk baxisda tamamilo geyri texnoloji olan onun diiyiinlarinin
hazirlanmasinin sadsliyinds 6ziinii gostorir.

UYT-2 iki sira tikisin qoyulmasi prosesinin vaxtinin birlosdirilmasi hesabina amoak
sorfini azaltmagla yanasi geyimin modellosdirmasi zamani haddi modelyerlars

boyiik imkanlar verir.

Sokil 3.2

UYT-2 komplektina tipik detallar vo 37 tipds, 385 vahid sayda geyim
vahidlori,standart barkidici mamulatlar vo istigamotlondirilmasi tigiin postahlar

daxildir.Komplektin xarici goriiniicii vo detallarin adlar1 vo yigim vahidlori
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codvaldo gostarilmalidir. Kompleksi islodikdo konstruktiv varislik prinsipi ciddi
gozlonilmalidir. Ona gorodo UYT-2 kompleksinin detallar1 UYT-1 komplektinin
detallarindan gobul edilmosidir.

Baza detallan UYT-2 kompleksinin baza detallarina asagidakilar
aiddir:qaranqus tipli pazi olan qolb 1, UYT-1 komplektindon goabul
edilmisdir.Harokot edon 16vhalar va gubuglar tutan.

Dayaq detallari: dayaq detallar1 qurupuna alt1 tip detal daxildir.Vallardan {igii
UYT-1 kompleksindon gobul edilmisdir: Cixarilan kronsteyn 5, boyiik dayaq va
kicik dayaq 7.UYT-2 kompleksindo onlarin funksiyast UYT-1 kompleksindoki
analoji funksiyasi ilo eynidir.

Torponan dayaq — torpanon 16vhs , ilo istigamotlondirici arasinda kegid
detaldir. Sirqa 9 kampanovkada stanga ilo birlosir ki, onun tizorinds asq1 27 yerlosir.
Dayag homg¢inin stanqanin qurasdirilmasi i¢iin toyin  olunmusdur ki ona
istigamatlandirici barkidilir.

Qurasdiric1 detallar .Komplektdo qurasdirict detallar gubuq vo planka tipli

detallar aid edilirki onlar UYT-1 komplektindan gobil edilmisdir.
Y1gim vahidlori.Komplektds vacib vo yegano yigim vahidi asqili kronsteyndir,
komoakei detallar qrupuna daxildir: UYT-1 komplektindaki analoji kaset, baslayici
oynag,cubuglarda qurasdirilan kampanovkalarin vaziyyatini saxlamaga xidmat
edir.

Tipik modullar .UYT-2 kompleksinin detallarinin  konstruksiyasina

qurmasinin modul prinsipi qoyulmusdur.

3.4. Kisi paltosu istehsal ii¢iin yaradilmus UY T-3 komplektinin tarkibi

Va toyinat.

Hal — hazirda universal yigim  tortibatlarin  UYT-3 komplektinin

kampanovkasinin komoayi ilo agagidaki masinlarda omoliyyatlar yerino yetirilir: 51A
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sin ilmoaloyici masinlara; 816 sin “Cuki” firmasinin (yaponiya ) tikisli hdrmalayici
maginlarinda ; 408 A sin vo 508 sin masinlarda; 8515 sin “Tekstina” basliginin
masinlarinda, 335 sin “Minovra” firmasmin (gexiya) ziqzaq sakilli makik tikisli
maginlarinda ; 85 sin “Podolsk™ tikis masinlar1 birliyinin gizli tikisli masinlarinda;
76 sin “Podolsk tikis masinlari” bagliginin zoncirvari masinlarinda; 1404 sin “Knsey
Snesial” firmasinin (yaponiya) dord iynali zoncirvari tikisli maginlarinda .

UYT-3 komplekti. UYT-1 vo UYT-2 komplekslarinin konstruksiya edilmasi
va istismarinin praktiki tacriibasindon maksimum istifads etmoklo xiisusi masinlarin
texnoloji imkanlar1 nazaro alinmagla yaradilmisdir. Komplektin ¢oxlu detallarini
owvollor yaradilmis komplektindon gotiriilmiisdiir. Bozi detallar masimlarin
basliglarinin gdvdalarinin konfiqurasiyalarindaki fargle nozars alinmadan yenidon
islomakdir.

UYT-3 komplektinda 35 tip olgiido ,266 sayda detallar vo yigim vahidlar.
Istigamatlondiricilor tiglin standart barkidici momulatlar vo posdah daxildir.
Komplektin tarkibi cadval doa verilmadir.

Komplektin elementlarinin asas qruplart. UYT-3 komplektinin baza dayaq va
qurasdirma detallar1 tamamilo UYT-1 vo UYT-2 komplektlorindon gotiiriilmiisdiir.
Qrupda yeni detallar istigamatdiricilori masimin gévdasina barkitmak ii¢lin tayin
olunmus ayilma detallaridir. 16 va 19,

Yigim vahidlorinin  vo komoke¢i detallarin  boyiik hissasinin  konstruksiyasi
avvalkilardan shamiyyatli doracads farglonir.,

Sokil 3.3-do baza detallarinin tikici —hdrmoloyici masinlarin basligina borkidilmasi
Vo bu masinda totbiq edilon UYT-3 kampanovkasinin bazi variantlar1 gostorilmisdir.
Kompanovkanin xarici goriiniistindon miiayysn etmak olar ki, onlarin yigilmasinda

UYT-1 vo UYT-2 komplektlarina totbiq edilon modul prinsipi istifado edilmisdir.
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3.4.1 UYTrik sisteminin tipik istigamatlondiricilari.

Yuxarida qeyd edildiyi kimi UYT-1, UYT-2 vo UYT-3 kompiektlarina
istigamatlondiricilor hazir sokildo daxil olma va istehsalat noqteyi nazarindan bu
UYT ik sisteminin  ¢atismamazhigidir.Lakin zavodda hazirlanmis kigik
mexaniklosdirmo tortibatlar1 ilo  tochiz edilmis masinlardan istifado edilmosi
tocriibasi gostorir ki, zavodda hazirlanmis oksariyyat istiqgamatlondiricilor konkret
istehsalat soraitlorindo istismara yararsiz olur. Bu onlarin kefiyyotsiz
lahiyalondirilmasi vo yaxud istehsali ilo olagodar olmayib, real tikislorin
parametrlori vo emal edilon maeriallarin fiziki mexaniki xiisusiyyatlorinin,
istigamatlondiricilarin lahiyslondirilmasi tigiin nazara alinmis gostaricilora uygun
golmomoasi ilo izah edilir. Istonilon név pargadan olan detallar iigiin universal
istigamatlondiricilor yaratmaq miimkiin deyil (kdynakdon paltoya godar) va elacada
UYT komplektins tikis sonayesinds emal edilon biitiin név materiallardan momulat
hazirlayan zaman tikiglorin diapozunda parametrinin almaq {c¢iin ¢oxlu sayda
istigamatlondiricilori daxil etmak miimkiin deyil. Ona gérado UYT monimsamasi
morhoalalorinds  istigamatlondiricilorin hazirlanmasi  miiossisa  miitoxasislori
torofindon hoyata kegir. Miiassisa lazim olan biitiin konstruktiv — metodiki
materiallarin hamis1 vo cizgi konstruktor sonadlori ilo tochiz edilir. UYT i
komplektinin tipik istigamatlondiricilorinin xarici goriiniisii gostarilmisdir 1-10-in

istigamatlondiricilor sag torofli  mohdudiyyat tipino aiddir (SM), 11-16
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isqtigamatlondiricilari sol tarafli  mshdudiyyst qoyulan (S, M),17-26 iki torofli
mohdudiyyat qoyulan (IM),27-44 tortibatlar bir qatim symok ii¢iindiir (BD), 45-
60 tortibatlar iki gat oymok iiciindiir (I9) ,61-65 ayrict 16vhalor (AL).

UYT —nin istigamotlondiricilorinin biitiin tip 6lgiilorini , ciit kombinasiyalarini vo
digor nov kombinasiyalarini nazara almaqgla giymotlondirmak olar. Masalon UYT-1
komplektindo istigamatlondiricilorin totbiq edilmosi zamani yerino Yetirilon
miixtalif tikislorin say1 4 mino ¢atir, UYT-1vo UYT-2 komplektlorinin birlikds
istifado etdikdo bu ragom bir nega on minlarlo dofs artir, har tis komplektda istifado
etmoklo yerina yetirilon tikisinin saymin hesablanmasi artiq tomiz nozori marag

dasiyir.

Osas praktiki natico ondan ibaratdir ki, UY Tk sistemi kisi paltosu istehsalatinin

mexaniklosdirilmoasinin giiclii vasitasidir.

TR, Ry
—
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Sokil 3.4

3.5 Kisi paltosu qrupu mamulatlariin istehsalimin KMX-ds tatbiq

edilon tikis yarimavtomatlari iiciin texnoloji tartibatlar.

Tikis yarimavtomatlarinin dar texnoloji toyinati olduqu {¢iin (diiymo
tikmok, ilgoy hazirlamaq vo sair) bu avadanliglarda istifado edilon texnoloji
tortibat vasitalorinin siyahisi ¢oxda bdyiik deil. Universal tikis maginlarinda totbiq
edilon tortibatlar amoliyyatin texnoliji parametrlorinini (tikisin Olciisiiniin |,
materialin ayilon qatinin sayini va. S) doyismoyo imkan verir. Yarimavtomatlarda
bu miimkiin deil. Ona gorodo yarimavtomatlar ii¢lin pastahin iyno altina
istigamotlondirilmasini sadoslosdiran vo yaxud yarimfabrikati is¢i sahoyo verilmosi
zaman1 onun qeydo almmasi {i¢iin doyison tortibatlart yaradilir. Pastahin,
yarimavtomatin iynasinin altina istiqgamatlondirmak ii¢iin toyin olunmus texnoliji
tortibatlar, ilmolayici, diiymo vo borkidici yarimavtomatlar tgiin  miixtalif
konstruksiyalar1 vardir.

Sokil 3.5-do 25 sin va 525 sin ilmaloayici yarimavtomatlarda qurasdirilan tortibat
gostorilmisdir. Onda planka 1 vardir, ona vintin 2 komoayi ilo tonzimlonan dayaq
3 birlesdirilir. Kisi vo yaxud usaq koynoayinin yuxarisinin dayaginda ilmo
hazirlanan zaman yaxaligin acilmasi dayaga 3 gora istigametlondirilir vo operator
asanliga nisanlanmadan ilmoani yerlogsmo yerini miiayyon edir.Dayagin 3 vaziyyati

yaxaligin acilmasiin kontun ilo miiayyan edilon bucaq altinda yerlasdirila bilir.

Sokil 3.5
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Oyar ilma va yaxud ilmalor hazirlanan detalin kontru masalon paltonun va
yaxud pencayin portu, daha miirokkob formadirsa, onda detali istigamoatlondirmok
ticlin bir neg¢o dayaqdan istifads edilir sokil 3.6 Yarim avtomatin bir ilma hazirlanan
meydangasina asas 7 vintlo 2 barkidilmisdir (sokil 3.6 ,a) asas da uzununa 10 va
enina 13 desiklor vardir . Bu asasda vintin 8 komayi ils, desiklari 10 uzunlugu boyu
yer doyismo imkani olan qeyd edici 9 quragdirilmigdir. Osasda 7 kisi paltosunun
borusuna mahdudiyyat goyan 15 vinti vo 14 komayi ils yerlosdirilmisdir ki, o enina
yuvanin 13 uzunlugu boyu harokat eds bilir. ©sas 7 vintlorin 12 kémayi ils, bir sira
paralel yuvalari 4 olan plastina 11 barkidilir ki, onlara baramaqlar 3 daxil edilir. va
onlar yuvalarda 4 hororkot edo bilirlor . Barmaglar 3 qaykalarin 16 kémayi ilo
yuvalarda barkidilir (sokil 3.6 b).Vintlor 12 plastinkani 11,0sas1 7 uzununa yuvanin

10 onda agilmis yuvalarin bes kosismo yerinds barkidilir.

Sakil 3.6

Bortdan emal edilon ilmaya goador olan masafani mohdudiyyst qoyanda 15
qoyurlar. Barmaglarin 3 desiklordo 4 horokat edirmoklo yaxaligin ¢ixintisnin A
Xatinin uzunlugu boyu qurasdirirlar va qaykanin 16 kémayi ilo geydes alirlar .Birinci
ilmonin  nisanim1  qoymaq Ug¢iin  kisi  paltosunun  Vvoziyyotini  diizgun
istigamatlondirmak maqgsadi ils vintlori 12 yuvalarin 10 va 5 uzunlugu boyu talab

olunan vaziyyato godoar harokat etdirirlor.
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[Imalor masindaki mosafa geyd edicinin 9 voziyyati ilo ,yarim avtomatin is¢i
sahasing nozoron Olgiiliir vo osasin yuvasinin 10 uzunlugu boyu qeyd edicinin yer
doyisimasi ilo doyisdirila bilar.

Emal edilan kisi paltosu plastina 11 tizorino elo yigilir ki,yaxaligin tinlori —
cixintilar1, barmaglara 3 va boltun kanari ilo mohdudlasdiricilara 15 toxunsun. Sonra
hazir ilmani geyd ediciys 9, ndqtads 6 geyindirirlor bortun konarini iso yenidon
mohdudlasdirictya 15 toxunana qodor catdiricilar Vo ndévbati ilmoni ilmalayirlor.
Sonra tskil tokrar olunur. Sakil 3.6 b —do momulatin detali ils birlikds plastina 11 iri
planda gostorilmisdir. Mamulatin vo yaxud detalin hor iki torofinds texnaloji
omoliyyatlar1 yerino yetirmok iiclin yuxarida gostorilon tortibat hom sol homds sag
torofli hazirlanmalidir.

OVvalcadan nisanlanmamis yerlordo mosalon kdynaklorin, paltolarin vo digar
momulatlarin stoklorinds bir ne¢a ilmoani hazirlmagq tgiin sokil 3.7 —do gostorilmis
tip qurgular totbiq edirlor. Momulatin bortunda ilmalor paralel (sokil 3.7 a,b) va
perpendikulyar (sokil 3.7b) yerlasa bilir. Tortibat qovs sokilli desiyi 12 olan asasdan
14 ibaratdir.Osasin 14 oynaqli vintlo 11 momulatin konarin1 tomzimloyan
mohdudlasdiric1 8 barkidilir.
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sokil 3.7

Oynagli vint desiya 12 nazoron momulatin konarinin mohdudlasdiricisinin
dénma oxu olur.Konart tonzimloyan mohdudlasdiricida 8 qeyd edici barmaqlar
10 vardir ki, onlar osasda 14 mohdudlasdiricin1 8 geydo alinmasi {igiin tayin
olunmusdur. Mohdudlasdirict 8 hamcinin uzununa desiys 3 ilo tochiz edilmisdirki,
orada detal 2 yerlosmisdir vo ilmoni geyd edicisi 4 ilo birlogdirilmisdir.
Mohdudiyyat goyucuya 8 skalali plastina 5 sart barkidilmisdir. Bir skala 9 borta va
yaxud plankaya perpendikulyar yerlosmis ilmoani enina nisanlamaga, digar skala
6 iso bolta vo yaxud plankaya paralel yerlosmis ilmalori nisanlamaya (enino)
xidmot edir. Tortibat ilmaloyaci yarimavtomatin meydancasinin tarpanan hissasineg
, 9sasan 14 yuvasina giran vintlor 13 vasitasi ilo barkidilir. Tortibatin kémayi ilo

islor asagidaki sokildo hoyata kegirilir. Fohlo momulatin  konarimi tonzimloyan
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mohdudlasdiricisint 8 vo osasi 14 plankaya paralel xotlo 1 yerlogmis ilmoni
nisanlamaq ti¢lin bir xotdo Yyerlosdirir vo onlar1 geyd edici barmaglarla barkidir.
Sonra ilmanin geyd edicisini 4 azad edir vo gostoricinin oxu 7 skala 6 {lizro
ilmolor arasindaki  verilmis mosafodo qurasdirir. ©vvalco  birinci  ilmoni
nisanlayirlar .Sonra birinci ilmani gostarici oxa 7 gadar ¢evirirlor va ikinci ilmoani
qoyurlar.

Sokil 3.7,b —do tortibatin A-A Xotti lizro Kosiyi gostorilmisdir. Enino yerlogmis
ilmalori yerina yetirmoak {igiin, masalon bortun, plankasiin enina vo sair (sokil
3.7,b) geyd edici barmagi 11 azad etmok lazimdir vo momulatin konarinin
mohdudlasdiricisinin 4 oavvalkine perpendikulyar vaziyysto ¢evrib, barmag: 11
barkitmak , ilmoni geyd edicisini 8 azad edib, gdstorici oxu 7 skala 6 {izorine
cevirmok, onu ilmalor arasindaki verilmis mosafodo qurasdirmag, sonra iso
ilmoanin geyd edicisi 8 ila barkitmok lazimdir. Tortibat ilmonin yarimavtomatin
torpanan hissasing , asasin 13 yuvasina 10 giron vintlorlo 9 barkidilir.

Diiymo yarimavtomalari ii¢lin miixtolif konstruksiyali poncslor hazirlanmisdir ki
onlar miixtalif 6l¢iili vo formali ditymalori is¢i sahosinds saxlayir.

Yarim fabrikatlarini is¢i yerino naql etdiron zaman barkitmok {igiin doyiso
bilon tortibatlari, detallarin konturu lizra tikislor yerina yetiran ( masalo miixtalif
nov gapaglar ii¢lin) yarimavtomatlar ti¢lin islonmisdir. Bu tortibatla 570 sin
yarimavtomatlar tochiz edilmisdirki, onlar bir ne¢o medifikasiyada buraxilir. Emal
edilon daxili konstruksiyasi doyisdirildikdo kasetido doyisirlor. Kaset iki
funksiyan1 yerino yetirir: siranin konturunun proqramint miioyyon edir vo emal

zamani1 yarimavtomatikani geydo alir.
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Sokil 3.8

Sokil 3.9-da 570 sin  yarimavtomat Ugiin Kkaset tipik  konstruksiyasi
gostorilmisdir.Oziildon 3 vo qapaglardan 9 vo 14 toskil olunmus kaset kdgiirmo
4 tlizorindo qurasdirilmis dayaqlarda 1 yerlosdirilmisdir. Kogiiriiciiniin profili disli
sothi 5 emal edilon detalin konfiquriyasindan asili olaraq tikisin yerino
yetirilmasinin  konturunu verir. Qapaqlarin 9 vo 14 osasda 3 qurasdirilmis
dayaglarda 11 vo 13 sort barkidilmis ox 12 otrafinda firlanma imkani1 vardir.
Qapagqlara ¢ubuxlar 7 va 10 sart barkidilir ki, onlar asason yuvalarindan Kegir vo
kogiiriicii 4 vintlarlo 8 barkidilmis 16vhali yaylarla 6 kantaktda olur.Cubuxlarin
7vo 10 formas1 I' sokillidir. Cubuxlar 10 yarimavtomatin bashiginda olan xiisusi
dayaqla qarsiligh alageda olur. Oziiliin yuvalarinda desiklori olan ayirici gargivo 2
yerlosir ki, o ¢ubuxla 7 qarsiligh oalageds olur.Cor¢ive yarimfabrikatin emali

zamani osas detal liclin oturmasinin yaradilmasina xidmot edir .
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Sokil 3.9

Seriyali buraxilan yarimavtomatlarda kontur tizro tikisi yerina yetirmok

iclin doyison Kkasetlor yigimi islonmisdir.
Kasetlor ixtisaslasmis miiassaisalordo buraxilir, onlarin konstruksiya s1  ¢ox
miirokkob deyil vo onlarin hazirlanmasi vo tomiri tikis birliklarinds toskil oluna
bilor.Bununla slagadar olarag kasetlorin hesablanmasi metodikasina baxmaqg
vermok mogsads uygundur.

Kontur {izro detallar iki tisulla emal edilir: bir detalin digor detala nozaran
oturtmasi va oturtmagla . Oturtma birlosdirilon postahlar1 ¢evirdikdon sonra {ist
detalda kant yaratmaq {i¢iin ii¢iin istifads edilir ki, alt detalin ( vo yaxud astarin)
tist detal altindan c¢ixmasma icazo verilmir. Yarimavtomatda emal zamani
detallardan birinjin oturtmasi, yarimfabrikat1 barkitmak tigiin ( sokil 3.9 moévqe 2)
kaseto daxil edilmis ayrici ¢or¢ivonin  komayi ilo yaradilir.

Sokil 3.10-da ovval detalin oturtmasi sonrasi isa kantin amola golmasi
gostorilmisdir. Sakil 3.10 ,a —da kosikdo detalin kasetdo sixilmasi gostorilmisdir
Sakil 3.10, 6-do gapaqg layihalondikdon sonra, sokil 3.10 b qapaq dondarildikdon
Vo istilik —nomlik emalindan sonra gostorilmisdir. Detallar araliq 4 vo astar 3
kasetin osasinda 5 olur, qapagin oasas detali 1 ayrict ¢argivasi 2 ohato edir vo
naticodo qrisin amoalo golmosi tigiin detallarin uzunluglart arasinda talob olunan
forqi yaranir. Sokil 3.10 —da asagidki isaralonmoalor verilmisdir. Ictp- tikislor
arasindaki masafo , a- tikisin xottindon kaseti yerdoyismo mexanizminin aparici
disli carxin a qodor olan masafs, baxyalonma tikis xattine godor emal edilon

detalin enliyi. Kontur tizro emal edilon ¢oxlu detallar tiglin Ly Xatti {izra buraxila
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bilon  meyillondirmalor +1 — 2mm hadlorinds , kanat ii¢iin Sy =40,5 mm

hadlarinda olmalidir.

Sakil 3.10

Hazir detalin ¢evrolomo radiusu R, emal zaman1 qovusan diizxatli sahonin
radiusundan r , forglonir vo bundan basqa R qiymoti xarici gorniisii shomiyyatli
daracada farglondirmadon 10+ 20% artirila bilar.

Emal edilon detalin hondosi parametrlorini parcanin  xiisusiyyatlorini
xarakterizo edon amillor qrupu ilo slagslondirilon asliliglar alinmisdir ki, onlardan
detal geyimin konstruksiyasinin verdiyi Olglilordo yigilir. Tapilmis nisbotlor
osasinda kasetin vo koclriiciiniin hesabatinin aparilmasini yani onlarin 2sas
Olgiilarinin tapilmasina imkan yaranir: ayrict ¢argivanin hiindiirliiyiinii h, kontur
tizro emal edilon detalda tikislor arasindaki  mosafo, Ictp, OnNun kontrunun
yarandigi tikis pargalariin dairalorin radiusu r.

hvalcre asililiglarini tayin etmok {igiin asliliglar arasindaki kimidir.

Palto qrupu pargalarinin emali zamani

h = 2,3\/4,54S, + 0,011 L, (Y5 — Y;,) — 1,18t + 1,2 (1)

lerp=L, (1 + 0,003Y; + 0,005Y,) — 1,95S,, — 1,05t + 5,1 (2)
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Kostyum qrupu pargalarinin emali zamani

h = 2,3,/4,17S, + 0,0091 L, (Y; — ¥,,) — 0,3 (3)
lctp=L, (1 + 0,0056) — 2,545, + 0,8 (4)

burada: h- ayrict ¢orgivonin hiindiirliiyli ,mm; S,, — kantin nominal (verilmis)
enliyinin - giymoti,mm; L,- emal edilon detalin uzunlugunun nominal
(verilmis)qiymoti; Yz — iist arqac tizro qisalmasi, %; Y,, — astarliq parganin arqac

lizro qisalmasi, %;t —iist parganin galinligr ; mm; lcrp - tikiglor arast mosafa, mm.
R vo r parametrlorini alagalondiron aasililiq iki variantda alinmisdir:

Iki qatin eyni bir materialdan ibarat olan paket {iciin

R=5,8 +0,13r -0,09V-1,66t+0,021Vt +0,032 r>+0,0008 V?+0,28t? (5)

Ust bir qat pargadan , bir qat astarliq parcadan bir astarliq qgatdan ibarat paket

ucun
R=11,5 +0,09r -0,009V-4,44t+0,027Vt +0,001 r2+0,0008 V2+0,93t? (6)

burada: V baxyalonma tikisinin kontrunun oamalo gotiron smiq pargalar
arasinda qalan bucaq, doraco; t-list parganin qalinligi ,mm; r- tikisin qovusan
diizxatli saholorinin  sinma noqtasinds yerloson qovsloain radiusu, mm; R-
cevirmodon sonra detal lizorindo qovusan diizxoatli sahalorin qoévsiiniin radiusu.
kogtirticiiniin tolob olunan profilini qurmaqg vo kasetin parametrlorini toyin etmok
liclin asagidaki verilonlor malum olmalidir: L, 1, S, V,7,t,Ygva ¥,,.
Biitiin bu verilonlori tikis masinlarim1 isloyan konstruktor verir. Birinci bes
verilanlori 0, hazir detalin hondasasindan alir, sonraki ii¢ verilon hazirlanan detalin
materiallarii xarakteriza edir.

Bu momulatlardan istifado edorok (1)-(6) asliliglarindan lcrp, r Vo h-1 tayin

edilir. ©gar konturun tikisi bir- biri ilo bucaq altinda Y; Y, vo yerloson Xatlordan
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ibarat olmas1 , onda r radiusunun hesablanmasini (5) va (6) asliliglari ilo har bir Y
bucagi iiclin ayri ayriliqgda hesablanir.

Sonra iki qatlanmus s1x kagiz voraqin istlinds ayilmadon 10mm masafodo
lcte,r1, 12,0, Y1 Yo( sokil 3.11) olsiilori asasinda tikisin 1 kontrunu g¢akirlar.
Mexanizmin aparici disli ¢arxi tikis xatinin kdgiirmo {izorindoki proyeksiyasindan
xarico sirtisdiirilmiisdiir. Bu siirismo “a” horfi ilo isara edilmisdir. Sokil 3.10 .
570, 570-1 sin yarim avtomatlarinda siiriigmonin giymeti a= 20mm ; 570-2,570-3,

570-4 ,570-5 sin yarimavtomatlarinda isa bu mosafo a=10mm —dir.

v T N
© (OSNIE Yed ! —Jm
E \ Bmg\ j 2>\ \J'r./‘/

sokil 3.11

Siirismonin “a” qiymatini bilorak , baxyslonma konturundan a masafods duran
ekvidistant kegiron kogiiriicliniin nazari profilini tikmok olar. Praktikin magsadlor
iclin ekvidistant1 (a-2)mm mosafods kesirmok mogsadouygundur va sablonlarin
2 kontrunu aliriq .Bununla da kogiirmanin profilina  barkidilmis disli ¢arxin
qalinligr nazars alinir. a-2  Xatti tizra kasirlor va sablonun kontrunu alirlar ki, onu
qalinligi 1,2+ 1,5mm olan polad 16vhodon koég¢lirmanin osasini almaq tiglin
istifada edirlor. Kogiiriiciniin -~ asasini biitiin profilina enliyi 10mm olan zolaq
gaynag edirlor vo ona disli taca boarkidirlor .Kogiiriictinun osasini1 dayaqlari
qoyurlar onlarin {izorino iso kaseti  boarkidirlor. Kasetin kontrunun harakatin
¢evrilmosi tisulundan tayin edirlor, bunun {igiin kogiiriicliniin  yarimavtomatda
yerlosdirirlor va bas vali dondarirlor. Kasetin asasi iyna 16vhasindon 1+ 1,5 mm
mosafodon kegmalidir. Kogiiriiciinun disli tacin galinligi 0,5mm olan hamar
metalik lentdon digli diyircoklor 1 vo 2 arasindan kecirmok yolu ilo hazirlayirlar.
(sokil 3,12) .Lentin materiali 0,5X19H9-IIVIST5582-61 . Disli diyircaklorin

hondasi parametrlori hagda molumat cadval 3.5-ds verilmisdir.
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Cadval 3.5

Gostoricinin ad1 Sorti isarasi | Diyircok 1 Diyircok 2
Modul m 1 1

Dislarin say1 y 24 35

[lkin normal kontur - AYIST9587- | AYIST9587-
Stiriismo amsali X 81 81
AYIST9578-81 iizro  doqiqlik | - 0 0

daracasi Sx 9-E 8-Bh

Disin qalinlig1 hy 1,29-0,055 0,5

Sabit xordaya godor hiindiirlitk dg 0,75 1

Boliicii ¢evranin diametri 24 35

Y arimfabrikatin

verilmis kosilmo masafosindo tikis yerino Yetiron

yarimavtomatlarda yarimfabrikatlar1 iynoays vo yaxud iynalara istigamatlondirmok

iclin ,moasalon salvarin qabaq vo arxa yarismin kasiklarini ilmalomak, paltolarin

bort altin1 hasiyalomok {igiin va.s sadaca izlayici sistem olan tortibat toskil edilir.

Cihazin is sxemi soKil 3.12-do gostorilmisdir. Tortibat bagligin pancasinin

1 garsisinda qurasdirilir vo tikis xottine nozoran miiayyon masafods yerloson

sixicist 5 vo yarimfabrikatin 2 kosiyi ilo kontaktda dayagi 4 vardir.

Materiala

horakot veran mexanizm 3 islodikdo yarimfabrikati dayaga 4 sixilmasini tamin

edon harokoat verici moment M, yaranir. Beloliklo yarimfabrikatin iynanin 6 altina

verilmasi tigiin talob olunan istigamot hoyata kegirilir.
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sokil 3.12

Yarimfabrikat1 dayaga sixan momentin giymotr asagidaki ifadodon tapilir.
M. =Fa

Burada F- sixic1 ilo yarimfabrikat arasinda omoalo golon siirtiinma qiivvasi ; a- tikis

Xattindon sixicinin yerlagdiyi yera gadar olan mosafa. Sixma qiivvasi tenzimlonir
3.6 Kisi paltosu istehsalimin KMX-nin toskilat1 tartibatlar

Kisi paltosu istehsalinda is¢i yerlarinin vo omak tisullarinin somarilasdirilmasi
istigamotindo islor kompleks xarakter dasiyir vo Oziindo amok proseslarinin
mikroelement analizin1 vo ol amayini mexanikilosdirmak ti¢iin aqreqat prinsipi
osasinda tipik qurgulardan istifado etmoklo is¢i yerlorinin layihalondirilmasi
metodlarin1  birlosdirir. Bu zaman is¢i  yerlarinin tortibatlarla toskil edilmosi
ohamiyyatli rol oynayir ki, buda omok prosesinin qurulmasini, yerlosmasini
detallarin vo alotlorin saxlanmasi , is soraitinin yaxsilagdirilmasini tomin edan
elementlor yigimindan ibarotdir. Togkilati tortibatlar komok¢i amoliyyatlari yerino
yetirmok vaxtini qisaldir vo alave asasli xorclor gokmoadan, is¢i yerindo omok
mohsuldarliginin 5-15 % artirtlmasini tomin edir.

Kisi paltosu istehsalinda isci yeri iki variantda toh¢iz olundugda konkret
amoliyyatlarin yerino Yetirilmosi vaxtini miiqayiso edok.Variant 1(baza varianti) :
is¢i yerinda tiklis bashigi ilo standart sonaye stolu sol qurtaracag stollar arasina
yonalir (sokil 3.13). Variant 2 sonaye  stolu togkilati tortibatlara tochiz

edilmisdir(sokil 3.13) yerino yetirilon omaliyyat “kisi paltosunun yan detallarini
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otoyin astarmin detallari ilo tikmok™ isci yerlorinin sxemi sokillordo gostorilmis ,

saf vosol otoklorin emali iiclin sorf olunan vaxt codval 3.7 —do gostorilmisdir.

sokil 3.13

- 2

o
7
A *.K,/*/J/ﬁ

sokil 3.14
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Birinci variantda ( sokil 3.13) omoliyyat1 yerino Yetiron operator ( stol 8), sol ali
ilo stollar arasindan 3 otoyi gotiiriir vo onu Sonaye stolunda 4 ,tikis bagliginin 5
is¢i sahoasindo yerlosdirir. Sonra o, har iki ali ilo dostdon otoyin detalin1 1 gotiiriir
, detallar1 birlosdirir, onlar1 tikis vo emal edilmis detallar 7 arabaciqda rofdo 6
yerlosdirilir.

Ikinci variantda (sokil 3,14) omoliyyati oturaraq yerino Yetiron operator eyni
zamanda har iki oli ilo sag alavo miistovida 6 yerloson dastdon stoyin yan detalini 7,
sol alavo miistovidon vo yaxud maili rofdon 9 otoyin detalim1 1 gotiirlir sonaye
stolunu 4 gotirir. Sonra operator detallar1 birlasdirir, masinda 5 tikir vo emal

olunmus detallar1 3 arabaciq- rofdo yerlosdirilir.
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Sakil 3.15

Cadval 3.7
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Omoliyyatin | ©Omoliyyatda goriilon is Vaxt sorfi ,s
N-si

Variant 1 | Variant2
1 Sol oli ilo stollar arasinda gotiirmok | 1,8X2 -
Vo onu kasikdon sag oli tutmagq isci
sahaya gotirmok

2 Stolun gapagindan solda yerlogon | 2.1X2 -
otayin detalin1 kasik emal yerindan
iki ol ilo gotiirmok vo otoklori
birlosdirmok

3 Olavo  sag miistovi  tzorinda 2,1X2
yerlogon dastdon eyni zamanda iki
ol ilo otoyin yan detalim1 vo sol
olavo miistovido vo yaxud maili
rofdo  yerloson  otoyi  doasdan

4 gotiirmoli
Qalan amoaliyyatlar 18,5X2 18,5X2
Comi bir molumat ti¢iin 448 41,2

Aparilmis miiqayisadon gotiiriir  ki,ardicilliqa yerino yetirilon” detalin
gotiiriilmasi” , sonra is¢i yerinda detalin yerlosmosi sorfali olmasi paralel sozii ilo
avaz edilo bilor. Bu amok mohsuldarliginin 8,8% artirilmasina  sorait yaradir.
Bundan basqa is¢i yerindo Sohmani omok harokatlorinin trayektoriyasinin
qisaldilmasi, tiitma vaxtinin azaldilmasinin tomin edilmasi fohloslorin yorulmasinin
qarsisini alir.

Kisi paltosu istehsalinin toskilati tortibatlarinin elementlarinin - komplekti
islonmisdir ki, 0 YCO-1 adin1 almisdir.YCO-1 daxil olan elementlorin yigiminda
miixtolif toyinatli is¢i yerlori  kompanovka etmok olar.

Kisi paltosu istehsalinda is¢i YCO-1 komplektinin asas toyinatt —stolun

gapaginin hondasasini doyisdirmoak, detallar dastinin yerlosdirilmasi {igiin
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roflorin va kron steynlorin totbiq edilmosidir.YCO-1-0 funksional elementlor ,
qurasdirma elementlori vo borkidici detallar daxildir.
Funksional elementlor miixtalif  6l¢iilii mistovilor sokildo yerina yetirilir ki onlar
yerindo komokgei roflori quragdirmaq veo stolun gapaginin forma vo olgiilarini
doyisdirmok tgilin totbiq edilir.Funksional elementlorin tiplori  cadval soklinda
gostorilir. Bu elementlorin 6lgiilori, standart Olglilir qgapagr ( 1010X575mm)
birlogdirmokdon toyin edilir. Miistovi elementlori galinligi 15-20 mm olan .....
taxtadan hazirlayirlar vo onlar plastiklo ortiirlor.

Biitiin funksional elementlor stolda qurasdirma elementlor qrupunun komoyi
ilo barkidilir

Stolun gapaginda baza qurasdirma elementlorinin yi1gilmasi: sxemi sokil 3.15-

da gostorilmisdir.
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NOTICO VO TOKLIFLOR

1.Kisi paltosunun hazirlanmasinda yerino Yetirilon texnoloji proseslorin
omoliyyatalri ¢ox miirokkob oldugu {igiin avtomatlagdirilmis tikis fabriklarinin
yaradilmasi1 praktiki mimkiin deyil. Tam avtomatlagdurlmis tikis fabriklorini
yaratmaq tgiin ol ilo yerino yetirilon texnoloji amoliyyatlar1 robotlarla yerinoa
yetirmok iigiin , robotlarn yaradilmasi talob olunur va bu istigamotdo islor aparilir.

2. Kisi paltosunun momulatlarin1 hazirlamaq tiglin ¢oxlu sayda miixtolif
texnoloji proseslori yerina yetiron texnoloji masilar totbiq edilir. Burada osas
texnoloji omoliyyatlar1 yerino Yetiron masinlarin konstruksiyalarinin analizi
aparilmisdir.

3. Kisi paltosunun istehsalinin kompleks mexaniklosdirilmis xattinin
yaradilmasi ti¢iin tikis momulatlarinin vo onlarin hazirlanmasinin tiplosdirilmasi va
unifikasiya edilmasi yerino yetirilmigdir.

3. Kisi paltosunun istehsalinin vo kompleks mexaniklosdirilmis xattinin
yaradilmasi {i¢clin qrupun basqa modeli, momulatin detallarinin emali vo
diiyiinlarinin y1gilmasi texnologiyasi, totbiq edilon materiallar avvalcadon malum
olcalidir.

5. Kisi paltosunun istehsalinin  kompleks mexaniklosdirilmis xattinin

torkibina daxil olan tikis masinlari ti¢lin texnoloji va toskilati tortibatlar islonmisdir.
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