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GIRIS

XX asra godoar ayaggabi vo xirdavat istehsalinda ancan tabii gondan istifads
olunurdu. Kimya sanayesinin inkisafi tabii gonii sintetik va siini materiallarla avaz
etmok imkan1 vermisdir. Siini géndon hazirlanan momulatlarin totbigi artmisdir.

Sini gonlare, onlarin tayinatindan vo istismar soraitindon asili olaraq bir ¢ox
toloblor verilir. ©n miirokkob taloblor ayaqgabir materiallarina verilir. Bu toloblor
ayagqgabinin tayinatindan, konstruksiyasindan asili olaraq doyisir.

Toayinatina gora ayaqqabilar maisat tipli vo xiisusi tipli olur. Maisat tiplilor
6z novbasinds agir vo yiingiil ayaqgabilara ayrilir.

Xiisusi ayaqqabilar miixtolif peso adamlar1 {giindiir. Xiisusi ayaqgqgabi
noviine idman va harbi ayaggabailar aid edilir.

Ayaqgab1 ayagi soyuqdan, istidon, nomlikdon zadalonmokdon gorumalidir.
Ayaqgqgabi igarisinds miiayyan mikroklimati 6domali, ayagin dorisini sixmamalidir.
Sixilma va siirtiilmo boazon ayaqgabi materialinin xassasindan do asili olur. Ayagin
horakoatinin azadligi materialin xassasindon asilidir. Ayaqgabinin namlik rejimi
materialin ndviindon asilidir.

Istehsal olunan hazir materiallara giymat goyulmasi, onlarin olamatlars
asason sortlagdiriimasi normativ senadlorls aparilir. Normativ materiallara verilon
taloblarda gostarilir ki, onlar fiziki-mexaniki gostaricilor va 6l¢ii vahidlaridir. Hom
da har gostarici lizra tayin olunmus normadan konarlagma verilir.

Material iizorinds qiisur, zads nomenklaturas1 0 materialin keyfiyyatino gora
toyin olunur. Ona gors siini gonlarin sortlasdirilmasi: miixtalif ciir aparilir. Hor név
stini goniin do kompleks vacib géstaricilari onun keyfiyyatini gostarir.

Istismar xasalorina gora gon vo dorilori avaz eds bilon va ayri-ayri hallarda
keyfiyyatca onlari 6tiib kegon materiallara siini gon deyilir.

Hal-hazirda ayagqabi, sarrac vo xarazi mallar: sonayesinds tatbiqg edilon siini

gonlar ham materiali, ham doa tayinati cohatco oldugca miixtalifdir.
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Ayaqgab:r istehsalinda totbiq edilon siini gonlori bark gonlori, yani
ayaggabimin altmma islonon materiallar1 ovoz edon vo yumsaq dorilori, yoni
ayagqgabilarin {iziina islonan materiallar1 avoz edon materiallardan ibaratdir.

Materialina gors stini gonlor miixtalif gatisigi olan kaugukdan, liflordon va
rongli pargalardan ibarat ola bilar.

Miixtalif gatisigr olan kaugukdan ibarot siini gonlor rezin pados Vo
pancalikdan, kobadan, rezin daban vo dabanaltidan va habels plastkojadan olan
pados, pancalik va dabanligdan ibaratdir. Liflordon olan siini gonloar iclik iigiin olan
kartondan vo dabanalt: ii¢iin olan kartondan ibarotdir. Parcadan olan ovazedicilor
girza, vorsit vo vinilitdon (pavinol va tekstovinit) ibaroatdir. Bu materiallar
ayaqgabmin tziina islonir. Futor vo ayaqgabi astarligina vo araliq hissalorineg

islonir. Bunlardan basqa sarrac va Xarazi mallari ti¢iin doa siini gonlor vardir.



I FOSIL. 9DOBIYYAT ICMALI

I.1. Siini gon istehsalinda tatbiq edilon materiallar

Stini gon istehsalinda asagidaki materiallar totbiq edilir:  kauguk,
polixlorvinil, nitroselliiloz, sintetik gatranlar vo s.

Hal-hazirda tobii kauguk (NK) vo siini tisulla hazirlanan sintetik kauguk
(SK) totbiq edilir.

Tobii kauguk bitki mohsuludur. Kauguk tropik olkalords bitib, Braziliya
geveyas:t adlanan agacin sirasindo (lateks), qvayula adlanan bitkinin goy
hissalarindon, goysaqiz vo dagsaqqizi adli bitkilorin kokiindon alinir.,

Braziliya geveyasi kauguku ticarato nazik yayilmis varagoelor soklinds daxil
olur. Bunlar agiq krem rongindon tutmus tiind bozumtul rangs goadar ¢alir, yaxud
kohraba ronginds olur ki, bunlara krep va smoked-sits deyilir.

Tabii kaugukun xassalari. Tobii kauguk izoprenin CsHg polimeri olan
karbohidrogendan ibaratdir.

Kaucuk benzinds, benzolda, xloroformda va s. iizvi oridicilor igarisindo
ariyir, yag va piy igarisinds isa sisi rva gismen mohkamliyini itirir. Kauguk
kiikiirdii 6ziina birlasdirib rezin halina gevirir va yeni xassalor kasbh edir. Kiikiirdiin
kaugukla birlosmosino vulkanizasiya deyilir. Oksigen kaucuku oksidlosdirir.
Kaucuk oksidlagsanda gabagca onun iizii yapisan xasiyyot kasb edir vo yumsalir,
sonra iso quruyub kovroklosir vo ¢ox vaxt cat verir. Texnikada kaugukun
oksidlosmasino onun «qgocalmasi» deyilir. Kaugukun benzin igarisinds kolloid
mohluluna rezin yapisqani deyilir. Rezin yapisqanindan alinan kauguk pardalarinin
basqa bark cisimlora yapismaq qabiliyyati vardir. Bu yapisqan gabiliyyati hamin
cisimlorin sathindon, bu sathin tomizliyindon vo temperatur doracasindan asilidir.
Kaugukun iki yapisqanli poardosi bir-brilo yapisa bilir. Rezin istehsali
texnologiyasmda kaugukun bu xassalarinin boyiik shamiyyati vardir [1].

Sintetik kaugcukun xassalari. Ilk dofa sintetik kauguk 1898-1900-cu illords
Rusiyada istehsal edilmisdir. Lakin ingilaba godor sintetik kaugukun alimlor

torofindon laboratoriyalarda icad edilon istehsal {isullar1 tocriibodo totbiq
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edilmomisdi. Ingilabdan sonra bu sonayenin siirotlo inkisaf etmosi mogsadilo
sintetik kaugukun samarali sonaye tsullar ils istehsal edilmasi tigiin miisabigs elan
elilmisdi. Bu miisabigads S.V.Lebedev vo B.V.Bizov torafindon sintetik kauguk
istehsalina godor toklif edilon iki tisul sonaye iiciin yararl sayilmisdi.

S.V.Lebedev sintetik kaugukun spirtdon, B.V.Bizov iso neftdon alinmasini
toklif etdi. Konkursdan iki il sonra Sankt-Peterburgda tocriiba zavodu tikildi. Bu
zavoda etil spirtindon sintetik kauguk istehsal edildi. Bu zavodun ingaatina
S.M.Kirov boyiik yardim gostordi.

1935-ci ildo kegmis sovet zavodlar: min tonlarla sintetik kauguk buraxmisdi.
Miiharibadon sonraki illordo bizmi zavodlar miixtalif novlii vo miixtalif xassali
sintetik kauguk buraxir [7].

Xalis kauguku tokca rezin yapisqani ticiin istifado edilir. Rezin momulat iso
az-¢ox miirokkab torkibli xam kaugukdan istehsal edilir. Buna miixtalif maddalor
do garisdirilir. Homin maddalor rezinin mexaniki xassalorini yiiksaldir, codlugunu
azaldir, islodilmasi miiddotini uzadir, lazimi ronge salir, rezini ucuzlasdirir vo
vulkanizasiya prosesini siiratlondirir.

Miixtalif qgatqili kaucuk tosdiq edilmis reseptlor tizro olaraq garisdiriCi
vallarda vs ya rezingarisdiran cihazlarda hazirlanir.

Rezingarisdirici vallar iki guqun dayaqdan ibarstdir. Bunun yataglarinda bir
ciit tifiiqi veaziyyotdo val vardir. Bu vallar su verilmis ¢uqundan gayirilib, sothi
hamar vo parlag olur. Bunlar iiz-tizo harlonir. Vallarin arasinda bosluq olur, bu
boslugun ol¢iisiint artirib-oksiltmoak olur. Kauguku garisdirmaq ti¢iin onu avvalca
gabaq valin istiino goyurlar. Vallar iso diisonds kauguk iki valin arasindaki
bosluga diisiib sixilir vo yumsalir. Yumsalmis kauguka ardicil suratda resept tizro
gostarilon alave maddalor vurulur. Kauguk hamin alave maddalorlo birlikds iki
valin arasinda azilir. Rezin gatqis1 vallarin arasindan tobags soklinds ¢ixir. Sonra
homin rezin tobagalari lazimi 6lgiiys salmagq ticiin (eni vo galinligi) onlar miioyyan
temperaturda xiisusi ¢ovalli masinlardan kegirilir. Bu masinlardan ¢ixan rezin
polotnosundan kasici preslarlo ayaggabi hissalori (pados, daban, dabanalti va S.)

bigilir. Bu hissalor miioyyan o6lgiido vo miioyyan formada olur. Bunlar1 son
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formasina salmaq vo vulkanizasiya etmok tigiin presforma deyilon masinlardan
kegirirlar.

Pados gonii li¢iin oavozedici materiallar istehsal edon sonayeds vulkanizasiya
amoliyyati goxmortobali hidravlik vulkanizasiya preslorinds icra edilir. Bu preslor
buxarla qizdirilr.

Vulkanizasiya zamani 120-130 atmosfer tozyigi vo 150°-ys godoar temperatur
tomin edilir. Vulkanizasiya amoliyyati 8-14 doagigoe coKir.

Vulkanizasiya omoliyyatindan  kegirilmis  hissalor  presformalardan
cixarildigdan sonra, hoddindon artiq vulkanizasiya edilmasin deys, xiisusi
¢olloklordo axar suda soyudulur. Bundan sonra bu momulat qurudulur va sonra
vulkanizasiya va press amaliyyati naticasinds yapisib galan tiliskalor tomizlonir.

Rezin momulatda miixtolif nogsanlar ola bilor ki, momulatin sortu bu
nogsanlarin név va miqdarmdan asili olaraq tayin edilir [8].

Rezin mamulatda rast goalon négsanlar asagida gostarilir:

- Qabariq — rezinin tizarinds sigkinliklor olmast;

- press nogsani — rezin 16vhasinin gismoan geyri-kafi preslonmasi, yaxud heg
preslonmomasi;

- geyri-gatisiglar galigi — rezinin st gatinda miixtalif metal, qum, lif va
basqga cisimlarin yapisib galmas;

- kolo-kétiirliik — belo yerlar xirda va boyiik ola bilar, bu négsan naticasinds
yarimfabrikatin zahiri goriintisii pozulur;

- kiiknar — rezin pargasi biikiilonds {iziiniin qopmasi;

- gopug Yyerlar — rezinin alt torafinds kasiklor olmast;

- mosamalilik — sads gozls rezinin alt gatinda goriinon desiklor olmast;

- loka — rezinin tiziinds kiikiird, talk vo s. maddolorin galiglarinin olmas;

- ¢anag — rezinin iiziinds x1rda oyuglar olmasi;

- batiq yerlor — rezinds batiglar olmast;

- sopki — rezinda xirda tiind nogsanlar olmast;

- layliliq — qatqinin lay-lay goriinmasi;

- didiklik — rezinin tiziindoki cilanin zodslonmis olmas;



- tumurcug — rezino yapismis narin qum, torpaq va s. xirda cisimlor.

Adi rezin lovha. Adi rezin I6vhasindan pados bicilir. Padosun {izii hamar
olmalidir. Uziindo gabariq ¢at, desik, batiq, yapismis basqa seylor vo habels kiikiird
lokasi olmamalidir. Rezin 16vhasinin 6l¢iisti 50x50 sm, galinligt 3,5-5,0 mm olur.

Hor bir 16vhods 0x isarasi olub, rezinin sixilmasi istigamatini gostormalidir.
Ayaqgab: fabrikinds rezin 16vhasindan pados bigarkon hamin istigamat nozors
almir. Padosun boyu bu istigamatlo bigilir. Bu qayda ilo bigilmis pados rezin
16vhanin istigamati  kondoalonino bigilmis padosdan davamli olur. Kondslon
bigilmis padosun enli yeri, yani pancasi geyilondo tez partlayir.

Tokmo padoslar. Tokmo padoslar masamasiz vo masamoli gara vea alvan
rezinlordon vo miixtalif dsullarla tikilmok (vint, mux, sap, yapisgan) iigiin
hazirlanir. Pancanin altinda bu padosun gabariq naxisi olur. Bu padosun hor yeri
bir galinligda olmur. Yera doymayan hissalari (tag hissasi, daban hissasi) nisbaton
azik olur. Bels oldugundan pados yiingiil olur va ucuz gixir.

Biitov padoslar. Bu padoslar daban, pant vo araliq hissasilo bir vahid toskil
edir. Ayagmin altinda pancs hissasinds vo dabaninda bu padosun gabariq naxist,
burun hissasi isa bir godar galin vo burada mix ii¢iin desiklor olur. Bu pados
yapisqanla yapisdirilir, lakin dabani mix ils barkidilir.

Uclayh slvan rezin pados. Bu pados 16vha soklinds vo ya tokmo Vo stapmla
pados formasinda buraxilir. Adi rezin padosdan onunla farglonir ki, ii¢ laydan
hazirlanir: st vo alt laylar1 biitév rezindon, orta layr iso basqa rongli masamali
rezindan hazirlanir. Uglayl rezin padosun ¢okisi adi rezin padosdan yiingiil olur.
Bunlara su hopmur. Bels padoslu yaqgabimin qiraglarinda gézal dilik olur.

Tokmo daban, yarimdaban va dabanalti. Tokmo dabanlar birlayli vo
ikilayl1 gaymrilir. Ikilayli dabanin torkibi iki materialdan ibaroat olur vo bunlar
keyfiyyatco bir-birindon forglonir. Nisboton yiiksok keyfiyyatli olan daban gati
bayir torafdon qoyulur. Yarimdaban va dabanaltt hamar, yaxud gabarigli olur.
Biitiin tokmoa rezin momulatlarmin fason va olgiilori istehlakeilarla razilasdiriimis

layiholora miivafig olmalidir [10].
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Plastgon. Padosluq gonii avoz edon plastgon bitki vo heyvanat liflarindon
hazirlanir. Bu liflor gatran vo rezin yapisqani ilo yapisdirilir. Homin yapisqan
kauguk, kanifol, benzin, kiikiird, qurum va s. maddalordon hazirlanir. Bunlardan
kiikiird — vulkanizator, vulkanizasiyan siiratlondirici rolunu oynayur.

Bitki liflorindon plastgon {igiin pambiq vo parga qirmtilari, heyvanat
liflorindon isa xrom doari qirintist Vo yumsag dori tokiintiisii istifads edilir.

Miivafiq gayda ilo hazirlanan lif materiallari miisyyon miqdar yapisqanla
garisdirilir. Hazirlanmis Xomir kiindslonir vo vallardan kegirilib, yasti tologalor
soklina salinir. Sonra hamin tobagalar kasilib miioyyan 6lgiilora salinir, preslonir vo
qurudulur. Quruyan zaman tobagalar tadricon vulkanizasiya edilir.

Plastgon kvadrat 16vha soklinds vo standart olgiilords, yaxud sifarisgilorin
tapsiriq vo ¢ertyojlart ilo ayri-ayr detal soklinds buraxilir. Lovhonin tizii hamar vo
diiz olmalidir, istiindo ¢at vo gabariq yerlori olmamalidir. Plastgoniin torkibindo
azilmomis Vo yumsalmamis galiglar olmamali va 6zii tobagalogmomalidir.

Plastgon suda ¢atin islanir vao az sisir. Buna gora do 16vhodon riitubatli
soraitdo geyilon ayaqgabilar ii¢iin pados hazirlana bilor. Plastgon yivli moftil kimi
borkidici materiali yaxs1 saxlayir, lakin gon va rezina nisbaton siirtiilmays garsi
davami azdir. Adi rezin padosa nisbaton plastgon istini ¢atin Kegirir, siiriismiir vo
xiisusi ¢akisi az olur. Bununla barabar, plastgén do rezin kimi yaglarin tasiring,
xtisusan mineral yagi vo vorvanin, habelo agac gatrani tosirina gars1 davamsizdir.
Yag maddalarinin plastgona tasiri onun vulkanizasiya daracasindan asilidir.

Ayaqgqgabilarin daxili bork dabanalti hissalori tgiin isladilon plastgon
preslonib miioyyon formaya salinmali vo ayaqgabi geyilon zaman formasini
itirmamolidir.

Ayaqabi kartonu. Ayaqgab istehsalatinda ayaggabinin bazi az moasuliyyatli
hissalarina ¢oxdan bari karton islonmokdadir, lakin xiisusi ayagqgabi kartonu gon
avazedicilari sanaye torafindon yaxin zamandan bari istehsal edilmoys baslamisdir.

Ayaqgab: kartonlar1 gon-selliiloz iglikdon va siini i¢lik kartonundan ibarat

olur [1].
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I¢lik karton. I¢lik karton pambiq liflarindan, agac selliilozundan vo karton
qurmtilarindan hazirlanir. Narinlanmis lif materiallart suya garsi davamli olmag
tictin onlar1 kanifol yapisqani vo bitumla garisdirir vo sonra yayib varago edirlor.
Homin varoagoalor artiq suda nazad edilir, sixilir vo arayislanir. I¢lik kartonun bir
liziino parga yapisdirilir. Bu varagolorin tizii hamar, diiz vo tomiz olmalidir. I¢liyin
liziino parca yapisdirmagdan mogsad — nom Vvoziyyotdo onun biirmalonmoya
davamini artirmaqdir.

Gon-selliilloz kartonu. Bu avazedici selliilloz vo gon liflorindon hazirlanir.
Homin gon liflori ayagqgabi hissalori iiglin  bigilon gonlorin  qirintt  vo
tokiintiilorindon ibarot olur. Bu liflor sintetik lateks vo bitum-kanifol yapisqani ilo
yapisdirilir. Gon-selliilloz kartonundan iglik vo miitalif ayaqgabilar {igiin tokmo
bork dabanalti hazirlanar.

Siini iclik karton. Sini iclik karton bitki tannidlorilo asilanib
sulfitlogdirilmis vorvanla yaglanan vo latekslo yapisqanlasdirilmis xrom dori
qurntilarindan hazirlanir. Bu karton kagiz istehsali iiciin gobul edilmis {isulla
hazirlanir, ¢ox elastik, méhkom vao nam vaziyyatds biirmelonmays davami olur. Bu

karton xrom ayaqqabilarin igliyina isladilir.
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1.2. Siini gonlarin keyfiyyatinin ekspertizasi

Hopdurulmus pargalardan olan ovazedicilor ayaqgabilarin iiziine, habelo
daxili bork dabandalina, daban vo ayaqgabi astarina isladilir. Par¢adan olan
avazedicilar tikisi yaxst saxlamalidir. Par¢anin tiziina ¢akilon sira tokiilmamalidir.
Ayaqgabinin iiziino islonan ovoazedicilor havani vo buxari miimkiin godor yaxsi
kegirmalidir. Bu material gosang olmali va yaxsi tamizlona bilmalidir.

Ayaqgab: istehsalatinda parcadan olan ovozedicilordon ayaqgab: kirzasi,
sarqolin, fenalin, vorsit, pavinol, tekstovinit, siini futor, ayaqgab: granitolu vo
moforini gostormok olar.

Ayaqqgabr kirzasi. Ayaqgabi kirzast I.A.Plotnikov vo A.M.Xomutov
torofindon toklif edilon tisulla hazirlanir. Kirza deyilon bu material {iggat pambiq
parcadan ibarat olub, buna kaugukun sulu benzol mohlulu hopdurulur. Hamin
mohlula basqa maddalor da tokiiliir. Bu amaliyyatdan sonra homin parganin {iziino
eyni torkibdo olan materialdan sira ¢okilir. Vulkanizasiyadan avval bu parganin
liziina sagrensa banzar naxis basilir. Ayaqgabi kirzas1 mesini avoz edir.

Sarqgolin. Sargolin c¢oxqatli pargadir vo torkibinds polivinilxlorid olan
material igarisindon kegirilmis olur. Sargolin zahiri goriiniisco ayaqqabi Kirzasina
banzayir vo mesini avaz edir.

Fenalin. Fenalin ¢oxlayli Kirzadir. Buna lateks vo fenolaldehid gatrani
hopdurulur va kazein mohlulundan kegirilir. Fenalinin iiziino sagren naxis: vurulur.
Fenalin ya suya, ya oda, yaxud nefto garsi davamli hazirlanir. Fenalin is
ayagqgabilarinin iiziins islanir.

Vorsit. Vorsit xrom darini avaz edir vo ayaggabinin iiziina islonir. Vorsit
A.M.Xomutovun rohbarliyi altinda alimlorlo istehsalgilar torofindon icad
edilmisdir. Vorsit pambiq pargadan hazirlanir vo {iziindo hamar, qisa vo six tiftiyi
olur. Bu pargaya kaucuk mshlulu hopdurulur. Bunun iiziine hamin mshlulun
sirosindon ¢okilir vo doriya bonzadilir. Vorsit buxar vo havani Kkegirir vo

ayaqgabilarin {iziina, habels ayri-ayr1 hissalarina islonir.
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Pavipol. Pavipol ayaggabinin {iziino islonan dorilorin ovazedicisi sayilir.
Pavipol par¢a olub, iiziina polivinilxlorid pardasi ¢akilir. Bu material ozilmir,
elastik olur va siirtiilmays garsi ¢ox davamlidir.

Tekstovinit. Testovinit P.F.Sapilevski torofindon toklif olunan isulla
hazirlanan ovoazedicidir. Tekstovinit parga olub, iizlino ariyon duzlar qarisdirilmis
polivinilxlorid siirtiiliir. Bu avazedici su ilo emal edilib duzlar ¢ixir vo {izds olan
pards gatinda masamoalor amoala galir (45%-o qoadar). Tekstovinit buxar1 kegirir,
tikisi yaxsi saxlayir, asan tomizlonir, lakin ayaqgabiya laziminca baxilmadiqda
goriiniislinii tez itirir.

Siini futor. Siini futor iki torofi do tiftiklondirilmis bayka novli parcadan
hazirlanir va buna vulkanizasiya va boyaq materiallar gatilmis lateks hopdurulub
sonra vulkanizasiya edilir vo tiziino talk sopilir. Siini futor yasila ¢alan ronge
boyanir va ronglonmamis xrom doariys banzayir. Siini futor astar yerina islonir.

Ayaqqgab1 granitolu. Ayaggabi granitolu xiisusi pambiq, yaxud penka-cut
parcasindan ibaratdir. Bunun hor iki torafine nitrat-selliiloz vo kanifol sirasi
hopdurulur. Qranitolun st pardasi asetonda vo sirks tursusunun efirlorinds sisib
yapisqan Xxasiyyati alir. Qranitolun bu xassoesindon istifado edilarok, ondan
ayagqgabi ti¢iin dabandali va burunalti hazirlanir. Ayaqgabi granitolu daxili hissalor
ticiin islandiyina gora boyanmir vo arayislanmur.

Moforin. Moforin gonii avoz edir vo ayaqgabinin cod burnuna isladilir.
Moforin kord adli pambiq pargadan ibarat olub, har iki tarafine xiisusi gatran, rezin
yapisqani Vo mineral materiallardan ibarat sirs siirtiiliir.

Ayaqgab: istehsalatinda totbiq edilon pargalar — ayaqgabilarin {iziins,
astarina vo araliq hissalarina islonan materiallardan ibaratdir. Ayagqgabilara isloanon
parcalarin asas hissasini sado, sarja, atlas va ¢oxlayli toxunuslu pambiq pargalar
toskil edir. Coxlayli parcalar daha davamli olur vo daha ¢ox xidmat edir. Six va
davamli olmaq cahoatca ¢oxlayli parcalardan sonraki yeri sads toxunuslu pargalar
tutur. Gozal vo hamar olmaq cohstco atlas toxunuslu parcalar birinci yeri tutur.

Sarja toxunuslu parcalar sado toxunuslu parcalarla atlas toxunuslu parcalarin
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arasinda orta yeri tutur. Par¢anin davamli olmasi onun sixligindan, ipliyinin
keyfiyyatindon, nomrasindan va esilmasi daracasindan asilidr.

Ayaqgabmin iiziino islonan parcalar. Ayagqgabilarin {ziino islonan
parcalar asagidakilardan ibaratdir [7].

Basgmaq palatkas: — sads toxunuslu, ag, gohvayi vo boz pambiq parca olaraq
esmo iplikdan istehsal edilir.

Basgmaq repsi — pambiq pargadir. Bunun argac vo arisinda gabariq Kartiklor
olur. Reps basmaq parcasindan yumsaq, lakin nisbaton zaif olur vo buna gors do
adoton mitgal parcasi ilo birlikds ikigat isladilir.

Pryunel — atlas toxunuslu pambiq parcadir. Bunun iiziiniin parlaghg:
ayagqabiya gozollik verir. Bu parganin nogsani odur Ki, argac saplar1 zaifdir.

Kirza — ¢oxlayli pambiq pargadir. Kirza oldugca méhkom, qumas, yumsaq
Vo zahirdan xos goriiniislii materialdir. Ikilayli kirza yay ayaggabilarina, iiglayli va
coxlayli kirzalar iso agir ayaqgabilara islonir. Kirzanin monfi cohoti onun islanib
quruduqdan sonra girmasi (yi1gilmasi), ham do siirtiilmays gars1 bir godar davamsiz
olmasidir.

Ayaqgabilarin  {iziino islonan yeni materiallardan moskva (fasonlu
toxunuslu), yubiley (krep toxunuslu), saqren (argaci kaprondan, fasonlu
toxunuslu), dori mahud (tiftikli agir parga) adli materiallar1 gostoarmak olar.

Astarliq pargalar agir vo yiingiil olur, bazok cahatca bunlar xam, boyaqli va
agardilms olur.

Astarliq materiallar corgosine asagidakilar daxil edils bilor.

Tik — sarja toxunuslu nisastalanmis pambiq par¢a olub ag, agiq goy va xaki
rongdo buraxilir.

Sarja — iz torafindos argac saplar1 ¢oxluq taskil edan sarja toxunuslu pambiq
parcadir.

Qrinsbon — xarakterik «kiiknar» naxisi ilo toxunmus pambiq pargadir. Bu
parca siirtiilmays garsi ¢ox davamlidir va sixlig1 artdigca davami da artir.

Ayaggabmin arahq hissalorino islanan pargalar. Ayagqgabmin araliq

hissalori tiglin asagidaki materiallar isladilir.
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Nisastalanmis kord — asagi nomrali ipliklordon istehsal edilon fasonlu
toxunuslu pambiq pargadir.

Nisastalanmig xam duk — miirokkob toxunuslu pambiq pargadir.

Ayaqqgabilarin i¢arising islonan parcalar. Ayaggabmin iiziini toskil edon
hissalorin davamini artirmaq iiglin onlarin astarma xam bez, yaxud mitgal ¢okilir.

Xam bez — ortadan asagi nomrali ipliklordan istehsal edilon sads toxunuslu
pambiq pargadir.

Xam mitgal — orta nomrali ipliklardan istehsal edilon sads toxunuslu pambiq
parcadir. Bu parga bezdon nazik vo davamsizdir.

Qobul edilon mallar organoleptiki tsulla todqiq edilmalidir. Mal bir
zavoddan ¢ixmus Vo bir tisulla istehsal edilmis olmalidir.

Golon mali gobul edarken ronginin bir ciit olmasina, dartildigda rongi
doyisilmomasing, iiziinda loka vo sanki olub-olmamasina, diggetlomi hazirlanmis
olduguna, iiziiniin qirismamasima vo i.a. fikir verilir. Darinin alt torofi 0 godor
diqgoatle gasinmis olmalidir Ki, ¢eprak hissasinds gan damarlarinin izi goriinsiin.
Bozi gonlorin alt torofi yaxsi gasinmali, yaxud nazik bir gati alimb sonra
gasinmalidir. Lakin bu amaliyyat naticasinda gon zadalonmamolidir.

Bundan sonra T vo O noqtalorinds gon vo darinin sag torofdon galinlig:
olgiiliir vo tiziiniin (darilorin) qopmus, yaxud catlamis olub-olmamasi va biikiilon
(gonlarin) yerdan iiziiniin sinib-sinmamas1 miayyan edilir.

Rezin pados gabul edilonds onun ranginas, formasinin sifariso slave edilmis
Olgiiloro miivafiq olmasina, poanca hissesindo Qabariq naxiglarm  aydin
goriinmasing, astar parcasinin diizgiin yapisdirilmis olmasina veo iz torofdo
kiikiirdiin olub-olmamasina fikir verilir. Sonra rezin padosu diametri 10 mm olan
vallara qoyub ayirlor. Bu yoxlamada rezin pados catlamamali vo dabani
gopmamalidir. Bu tadgigatdan sonra rezin padosun galinligi dlgiiliir.

Sair avazedicilor do yuxarida deyilon gayda ilo texniki sortlora miivafiq

suratds tadqiq edilir [3].
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Sortun tayin edilmasi. Gon-dori mallarin sortunu toyin edorkon ball
sistemindan, bunlarin avazedicilarinin sortunu tayin edands iss mohdud sistemdan
istifads edilir.

Ball sistemi ondan ibaratdir ki, har bir nogsan 6z xasiyystindan, dl¢iistindan,
yerindon vo i.a. asili olarag miioyyan miqgdarda balla giymotlondirilir. Ballar
toplanir vo comindon asili olaraqg gon vo doarinin sortu toyin edilir. Masalon,
ayagqgabilarin iiziino islonan xrom dorilor sortlasdirildigda asagidaki malumatdan

istifado edilir.

Ayagqgabinin iiziino Sortu tayin etmok ti¢tin ballarin migdar:

islonon xrom dorilar 1-ci 2-Ci 3-cl 4-ci 5-ci 6-C1 7-cCi
7 bala 8-23 24-42  43-64  65-90 91-125 125-don
godor artiq

Mohdud sistemdo miisahido olunan nogsanlarin siyahisi tortib edilir vo
standartda nozords tutuldugu gayda ilo gruplara béliniir. Sonra har qrupda olan
nogsanlarin sayma goro mallar miivafig sortlara ayrilir. Masolon, forma va
stapmlama ilo hazirlanan 1-ci sort rezin padosda hamin sort tgiin icazoa verilon
ohamiyyatsiz négsanlar ikidon ¢ox olmamalidir. 2-ci sort padosda hamin sort {igiin
icazo verilon nogsanlar tigdon ¢ox olmamalidir. 3-cii sort padosda hamin sort ti¢iin
icazo verilon négsanlar besdon ¢ox olmamalidir. Mohdud sistem nisbaton sads va
asandir, lakin xirda nogsanlar oldugda bu sistemdon istifado etmok bir godor
cotinlogir. Ball sistemi daha doqiq olsa da bir gador ¢atindir. Standartlarda ham
nogsanlarin siyahisi, ham da sortu tayin edilmak tigiin totbig edilmali olan sistem
gostarilir.

Mallarin laboratoriya isullar: ilo todgiq edilmoasi daha miirokkob va daha
miixtalifdir. Burada kimyavi vo fiziki-mexaniki yoxlamalar totbiq edilir.
Laboratoriya todgigat1 {i¢iin reaktivlor, gablar, cihazlar vo aparatlar olmalidir.
Todgigatin naticalari ragamls ifads edilir.

Laboratoriya tisulu ilo todgigat aparildigda alinan mallarin hamist todqiq

edilmir. Bunlarin ancaq standart iizro toyin edilon {isulla gotiiriilon bir hissasi
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yoxlanilir. Laboratoriya todgigati li¢iin gotiiriilon mal niimunasins orta niimuna
deyilir.

Laboratoriya todgigati iiglin gon-dori mallardan gotiiriilon niimunalorin
miqdar1 adoton n = av/x diisturu ilo miioyyon edilir. Burada, n — mallarm
igarisindon gotiirilmiis niimunalorin sayi, a — atok vo boyun hissalorindon basqa,
biitlin gon va ya dori novlarino aid amsaldir. Bu amsal 0,2-ys baraboardir, x —

mallarin {imumi sayini1 gostarir. Masalon, 2025 adod gon va daridon gétiiriilonlarin

say1 yuxaridak: diisturla miioyysn olunarag n = 0,2v/2025 = 9 adad edir.

Niimunolor asagidaki qayda ilo gotiirtliir. ©vvalca bir ne¢o gon ayrilir vo
mali gobul edoan soxs 0z istadiyi yerdan bir negasini gotiiriir. Sonra gonlarin
hamisinin  Saymi niimuns dglin  gotirilmali  olanlarinin  sayina  bdlarak
(2025:9=225) laboratoriya todgigati ti¢iin Vo gén va ya darinin nega donadan sonra
gotiriilmoali oldugunu miayyan edir [2].

Hoarasindos 5-10 ciit rezin pados olan baglilardan orta niimuns olaraq az1 10%
gotirilmoalidir. Gotiiriilon baglilar agilir, baxilir, har ciitiiniin sortu miiayyan edilir
vo eyni zamanda bunlarin igorisindon laboratoriya tedgigati {iglin niimuna
gotiirilir. Monolit, yarimmonolit vo formada preslonmis padoslardan an azi 0,1%
gotiiriiliir, lakin goétiiriillon niimuna 5-10 ciitdon askik olmamalidir.

Fiziki-mexaniki tohlilin miiasir tsullart momulata sarf olunan materialin
xassasinin bu momulat hazirlandigi, islondiyi vo saxlandigi zaman necs olacagimn
gabagcadan toyin etmoays imkan verir. Tahlilin naticalorini Kimyavi todgigat
naticalari ilo tutusdurdugda onlarin dagiqg oldugu aydinlasir.

Fiziki-mexaniki todgigatda ayaqgabi materiallarinin hacm gakisi, islanma,
sukegirmoa gabiliyyati, hidrotermik miigavimati, hava va buxarkegirma gabiliyysati,
borkliyi, uzanmasi, siirtiilmoys garst mohkomliyi, 1 kg/mm? tozyiq altinda
materialin siiziilmoasi, yaxud qirilmasit Vo hissalorin bir-birilo barkidilmasinin
mohkomliyi miiayyan edilir.

Hacm ¢akisi. 1 sm® olan materialm gqramm hesabi ilo ¢okisina hacm cokisi
deyilir. Gon va doarilorin hacm ¢akisi ¢ox miixtalif olur. Ayaqgabinin altina islonan

gonlarin hacm ¢okisi 1,0-1,24; mesininki 0,80-1,0; ayaggabinin {iziino islonan
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xromunku 0,50-0,85; zamsaninkin 0,25-0,42; adi gara rezin padosunku 1,3; alvan
rezin padosunku 1,6; masamali rezin padosunku 0,80-1,0 va i.a. olur.

Beloliklo, materialin hacm ¢okisina gora onun sixligini, masamaliliyini vo
homin materialin ayaggabimin ¢okisino na kimi tasir edocayini miilahizo etmok
olar. Gon va darinin hacm ¢akisini tayin edarkan bunu da nazars almaq lazimdir Ki,
hacm ¢okisina onun namliyi tasir edir. Gon va darinin namliyi yiiksaldikda, ¢okisi
hacmindon artiq siiratlo artir va buna gora do hacm gokisi goxalir.

Gon vo darinin islanmaq va su gotiirmak xasiyyati. Miioyyan miiddot
arzinds (2 vo 24 saatda) materialin ilk ¢okisina nishaton 6ziino ¢okdiyi mayenin
migdarma islanmaq xasiyyati deyilir.

Pados {i¢lin bu xasiyyot miihiim sortlordon sayilir, ¢iinki gén vo dorilor
asitlanmasinin noviindon, asilanmasi doracasindon va igorisino vurulan yag
maddalarinin migdarindan asili olaraq 6ziine miixtalif miqdar su ¢oks bilar. Cox su
cokdikdo padosun gigiyenik xassalori asagi diisiir vo ayaggabinin alt1 ilo tiziiniin
borkidilmasi (vint vo agac mux) zoiflonir. Sap vo yapisqanla barkidilon
ayaqgabilarin altina islonan gon {igiin 2 saat miiddatinds islanmaqg normas: 1-ci, 2-
ci, 3-cii vo 4-cii kateqoriyalar tizra 45% toyin edilmisdir.

Darinin ¢oki hesabilo islanma xasiyyatini agac mix va vintlorlo barkidilon
gonlarin su gotiirmak xasiyyatindon ayirmaq lazimdir. Gén va doarilorin tam quru
¢okisina nisbaton gotiirdiiyii suyun iimumi ¢akisi (havada qurudulanlarin igarisinda
olan su da daxil olmagla) onun su gotirmok xasiyyatini gostarir. Darinin su
gotiirmok xasiyyati 2, yaxud 24 saat miiddoat tigiin toyin edilir. Pados iiciin (1-4
kateqoriyalar) su gotiirmok gabiliyyati 2 saatda on ¢oxu 60% vo 24 saatda oan ¢oxu
65% toskil etmolidir [3].

Ayri-ayr1 gon vo dori ovazedicilorinin do islanmaq xasiyyati toyin edilir.
Moasalon, xiisusi kartondan olan hazir dabandali {i¢iin texniki sortloro gors 2 saat
20° suda (16-17%) islanmalidir. 2 saatda bundan ¢ox su ¢okon dabandali ayagin
mexaniki tosirindon formasini itirar, yani yatar, yaxud ayilor. Ayaggabilarin i¢liyi
iclin isladilon kartonun gigiyenik xassalorino giymat verilorkon onlarin ¢oki

hesabilo su ¢okmok Xxassasi nazars alinir. I¢lik ayagin tarini ¢cokmoalidir. Ona gora
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do prima kartonu va siini i¢lik materiali, yani suya gars1 miigavimat gostara bilon
lateks siirtiilmiis kartonlarin suda islanmasina minimum hadd tayin etmok lazimdir.
Oks togdirds bu materiallarin gigiyenik xassalori geyri-kafi ola bilar.

Su kecirmoak xasiyyati. 1 metr su siitunu tozyiqi altinda miioyyan goadar su
kegmasina materialin su kegirmok xasiyyati deyilir.

Darinin vo agir ayaggabilarin liziina islonan doari avazedicilorinin suya garsi
miigqavimot doracosi ayaggabmin islandigda neco olacagini xarakterizo edon
xassoalarindon biridir.

Mesin toza batdigdan sonra onun an yiiksok su kegirmak normasi saatda 4,0
sm?/sm? oldugu miioyyon edilmisdir. Ayagqabilara islonon mesin avozedicisi kirza
tictin do maksimum su kegirmoak normasi tayin edilmisdir.

Gon va darinin higrotermik miiqavimati. Ayaqgabinin altina islonan
gonlarin va bitki, yaxud birlosmis (xrom bitki) iisulla agilanmis ayaggabi mesininin
standartinda onlarin nam halda miioyyan yiiksok temperatura miigavimat gostara
bilmasi, yani higrotermik méhkamliyi miiayyan edilmisdir.

Darinin  hamin voaziyyato doézmoesi ondan tikilon ayaggabinin davami
miiddatina boyiik tasiri vardir. Ayaqgabi, xiisuson agir ayaqgabilar geyilon zaman
¢ox vaxt tamam islanir va sonra qurudulmasi lazim galir. Riitubstini asanca veran
darilarin yiiksok temperaturda (50-60°) qurudulmas: qorxulu deyildir, ¢iinki belo
hallarda miihitin temperaturu ila (50-60°) qurudulan darilorin temperaturu arasinda
miioyyan Vo xeyli dorocado forq vardir. Belo hallarda dori 36-40°-yo qodor
qizdirilmis olur. Havanin temperaturu ilo darinin temperaturu arasindaki bu forq
riitubati buxarlandirmaq tiglin dorinin sorf etdiyi istilik qiivvesi hesabina amalo
galir. Darinin riitubati ¢atinliklo ¢ixdigda vaziyyst tamamils basqa ciir olur. Belo
hallarda nom dori otraf miihitin temperaturuna godor qizir vo bu qizma prosesi
uzun g¢okdikda bazi hallarda, xiisuson doarinin higrotermik miigavimati az oldugda
0, tamamilo dagila bilor.

Bir ¢ox todgigatla miioyyon edilmisdir ki, bitki ilo asilanmis darilorin
higroskopik miigavimati yiiksok deyildir, hom do onlarin higrotermik

miiqavimatinin doracasi totbiq edilon bitki as1 materialindan asili olur. Xrom
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duzlarinin istirak1 ilo miirokkob asilamadan Kkegrilmis dorilorin higrotermik
miiqavimoti yiiksok olur.

Darinin higrotermik miigavimeatini miioyyan edorkon onu suda isladirlar.
Gotiiriilon yas niimunalorin yarisini dinamometrds qirir, ikinci yarisini ise dibinds
su olan eksikatorda yerlosdirirlor vo bir saat 60° temperaturu olan termostat
icarisinda saxlayirlar. Bundan sonra hamin niimunoani yarim saathiga suya salir va
cixarlb dinamometrdo cirirlar. Darinin faiz hesabilo higrotermik miigavimati

asagidaki diisurla toyin edilir [17].

01
QU =—-100
o

Burada, o1 — eksikatorda qizdirilan niimunalorin son miigavimatini;

o — higrotermik amoaliyyatdan kegirilmomis niimunalorin son miigavimatini
gostarir.

Bitki vasitasilo asilanmis dorilorin higrotermik miigavimati an azi 45%,
birlosmis tisulla asilanmis doarilorin miigavimati an az1 70% vo toz vuruldugdan
sonra mesinin higrotermik miigavimati an azi 80% olmalidir. Dari {igiin nisbaton
yuxart higrotermik miigavimat normasmin tayin edilmasinin sobabi odur ki,
ayagqabi darisinin torkibinds yag maddasi nisbaton ¢ox olur.

Darinin  va avazedicilarinin hava Kkeg¢irmasi. Ayaqgabiya islonan
materiallarin hor iki torafinda 10 sm su siitiinii tozyiqi godar forgi olmasi sartilo har
saho vahidindon (sm?) bir saatda miioyyon miqgdar (sm® hava kegmosi bu
materiallarin  hava kegirmok xasiyyati figiin 0Olgli toskil edir. Ayaqgabi
materiallarinin hava kecirmok gabiliyyati onlarin xassosini yalniz bir daracays
gadar tayin edir. Ayaggabinin igindoki gaz miihiti ilo bayirdaki atmosfer arasinda
gazdayisma prosesinin neca olacagimi materialin hava kegirmak gabiliyyatina gora
demok olar. Lakin ayagin ixrac eds bilacayi su buxarini ayaqgabi materialinin necos
kegiracayini bu molumata asason séylomok olmaz.

Miixtalif darilorin vo onlarin avazedicilarinin hava kegirmok gabiliyyati ¢ox

miitoroddid olur. Darilorin hava kegirmok gabiliyysti onlarin hazirlandigi heyvan
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dorilorinin  xasiyyatindon vo hazirlanmasi {isullarindan, ovazedicilorin hava
kegirmak gabiliyyati isa tliziina vurulan materialin xasiyyatindan asilidr.

Xrom dorilorin hava kegirmok gabiliyyati azdir, lak dorilorinki iso sifra
barabardir.

Ayaqgabilara islonon kirzanin da hava kegirmok gabiliyyati asagidir.

Ayaqqgabr materiallarimn buxar keg¢irmasi. Ayaqgabi materiallarinin har
iki torafindo miixtalif nisbi nomlik soraitinds bir saatda 1 sm? sahadon milligramm
hesabilo miioyyan miqdar su buxar1 kegira bilmok gabiliyystino buxar kegirmoak
gabiliyyati deyilir. Darinin buxar kegirmok gabiliyysti hom liflorinin ozilmosi
daracasindan, ham da kollagen liflarinin hidrofillasdirilmasindan asilidir. Darinin
buxar Kkegirmasi onun gigiyenik xassalorini hava kegirmosindon daha artiq
xarakterizo edir. Malum oldugu iizro mesin, demok olar ki, he¢ do havani kegirmir,
lakin buxar kegirdiyina gora bu xasiyyst onu geyildiyi zaman narahat etmir.

Ayaqgqgabilarin iiziino islonon boazi dori ovazedicilorinin buxar kegirmoak
gabiliyyati asagi olduqgda, ayagin ixrac etdiyi su buxari ayaggabmin iginds toplanir
va materialin higroskopik xasiyyati kifayat godar olmadiqda ayagin torlomasi ii¢iin
sorait yaradir. ©Otraf miihitin temperaturu sifirdan asagi oldugda ayaggabinin
materialiin icari torafinds, xiisusan onun yuxari hissasinds bu gabigi amalo gatira
bilor. Ayaggabinin {iziino islonon xrom dorinin buxar kegirmasi saatda 2,5-4,0
mq/sm?, ayaqgab: Kirzasmnki 0,8 mg/sm?, vorsitinki isa 0,8-2,0 mg/sm?-dir.

Materialin barkliyi. Materialin, onun igarisina basqa bir bark materialin
kegmosino miiqavimat gostormasina  borklik deyilir. Materialin  yumsaqligi
deyildikdo, bunu barkliyin oksi kimi deyil, ancaq barkliyin asagi doracasi kimi basa
diismok lazimdir.

Barklik pados gonii vo padon rezini tiglin miihiim xassalordan biridir, ¢iinki
pados materiallarinin geyilon zaman yirtilmaga gars1 miigavimati onun barkliyi ilo
olagodardir. Pados materiallarmin geyilon zaman davami onun barkliyindan na
doracodo asili oldugu hoalo kifayat godor oSyranilmomisdir, lakin rezin pados

hagqinda, masalan, tayin edilmisdir ki, rezin bark oldugca tez yirtilir. Masamali
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boz pados, yumsaq vo elastik amortizasiya gabiliyyatli olduguna goro yaxsi
material sayilir.

Materiahm davamm Vo dartildigda uzanmasi. Miixtalif ayaqgab:
yarimfabrikatlarinin davami vo uzanma gabiliyyati materialin uzanmasi diagramini
avtomatik suratdos yazan ragqasli dinamometrds miiayyan edilir.

Pados va iclik gonlarin vo onlarin avozedicilorinin (rezin, plastgon, ayaqgab:
kartonu) yoxlanmasi naticalori dartilan zaman son davamligi (o) gon, plastgon vo
kartonlar iigiin kg/mm? ilo, rezin iigiin iso kg/sm? mlo ifado edilir.

Doari ovazedicilorinin davami miiayyan ends olan bir zolaqg materialin
qirilmasi iglin ona diigon agirhigla ifado edilir. Dari ovazedicilorinin ¢oxunun
zolag1 20-50 mm enindo gotiiriiliir.

Material dartildigda onun uzanmasinin gadori nisbi uzanma ilo ifado edilir
va yoxlanan niimunanin ilk uzunluguna nisbaton faiz hesabils gostorilir.

Material dartildigi zaman gostardiyi mohkamliyinin ham ayaqgqab tikildiyi,
hom do geyilditii zaman boyiik shomiyyati vardir. Ayaggabilarin miasir mexaniki
iisullarla istehsal edilmasi soraitinds onlar gealibe miiayyan giiclo masinla g¢okilir.
Belaliklo, davami az olan {iz materiallar1 burada qirila bilor. Bundan basqa, hazir
ayaqgabr golibdon ¢ixarildiqda iiz hissalorine boyiik tozyiq diisiir vo davamsiz
materiallar buna davam gatira bilmayib, naticads istehsalatda kiilli migdar ¢ixdas
amoala galo bilor.

Materiallarin davami onlarin istehsal xarakteristikasindan basqa, istismar
xassalorini do gostorir, ¢iinki ¢gokmo va xiisuson uzunbogaz ¢okmolar geyilonds
xeyli miigavimota dézmolidir. Ayaggabinin iiziina islonon materiallarin minimum
davami miivafiq standart, yaxud texniki sortlords gostarilmisdir [19].

Hal-hazirdaki standartlarda padosun geyilon zamanki davami (no ayaqgab:
istehsal edildiyi, no do geyildiyi zaman dartilmadigina baxmayaraq) dartila bilmasi
haddinin gostaricisi ilo xarakterizo edilir. Bunun saboabi odur Ki, goniin siirtiilmays
garst migavimatini yoxlaya bilon miitkommol bir masin halo indiys godor icad
etmok vo homin xassani toyin etmok tiglin somarali bir {isul gostormok miimkiin

olmamusdir [7,19].
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Dartilan zaman gon va doarilorin son mohkomliyi gostaricisi onlarin iimumi
xarakteristikasini oks etdirir. Standart normalarina miivafig olan gostaricilor gon vo
dori liflarinin saglam olduguna va bu liflorin na xam vaziyyatds, no do istehsal
prosesinds zadolonmis olmadigina dolalot edir. Liflorin saglam olmas: istismar
zamani, yoni istor ayagqabi tikilondo, istorse do geyilondo onun normal olacagini
tomin edir. Mixtalif gén vo dorilorin davaminin haddi ¢ox miixtalifdir. Onlarin
davam 1 kg/sm? (zorifyunlu, yaxud molaz goyunlarin darisindon hazirlanan sevret)
baslamis 2 kg/mm?-a (orta hesabla gonlor) va 7 kg/mm?2-a godar (xam gonlordon
olan gayislar) olur.

Darinin uzanmasmi xarakterizo etmok iiciin onun adaton 1 kg/mm? tozyiq
altinda vo qurildig1 anda nisbi uzanmasi1 miioyyon edilir. 1 kg/mm? tozyiq altinda
darilorin vo onlarin avazedicilorinin nisbi uzanmasi homin materiallarin istehsal
zamaninda doziimiinii xarakteriza edir, c¢ilinki ayagqgabir materiallar1 goliba
cokildikda onlara toxminan 1 kg/mm? giic diisiir.

Nisbi uzanmanin ayaqgabilar geyildiyi zaman {iz materiallarmin miittasil
ayilib biikiilmasi {igiin boyilik shamiyyati vardir. Darinin uzanma gabiliyyati ¢ox
oldugca, onun ayilib biikiilmayas gars1 miigavimati do ¢ox olur,

Materiallarin siirtiillmoaya gars1 miigavimati. Pados materiallarinin, yoni
gon, rezin vo plastgoniin geyilon zaman siirtiilmoys garst olan miigavimati
keyfiyyat mosalasinin miihiim sortlorindon biridir. Yeriyondo va yiiyiironda
ayaqgabmin altr ilo istinad sahasi arasinda siiriismok va torpanmok horakatlori
amala golir. Bu iki harokatin birinin digorindon ¢ox olmasi insanin fordi
xususiyyatlorindon (agirligi, yerisi, yasi), yeris stirotindon vo yerin xasiyyatirndon
asili olur. Ayaggabida, masalon, rezin pados ancag miioyyan galinliga godor
stirtiiliir, pados 1,25-1,50 mm siirtiiliib yeyildikdon sonra onun panca hissasinda
daha siirtiilmo prosesi deyil, biikiilma va cirilma prosesi gedir.

Homin gdstaricinin ¢ox miithiim olduguna baxmayarag, goniin hamin
Xassasing dair indiys godar somarali bir metodika tapmag miimkiin olmamis va bu
gostarici standarta daxil edilmomisdir (ancagq rezin pados iiglin norma tayin

edilmisdir).
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Rezin padoslar siirtiilmoys garst xiisuson nomislikdo gon padoslardan
mdohkoam olur. Buna gors do an agir soraitdo geyilon ayaqqgabilar {igiin rezin pados
genis miqyasda totbiq edilmokdadir.

Ayaqabi hissalarinin birlasdirilmasi méhkamliyi. Ayaqggabi hissalorinin
bir-birilo birlosdirilmasi mohkamliyini smayarkon goniin igindon vint moftilin
goparilmasina, miixtalif tisulla birlosdirilmis hissalorin bir-brindan aralanmasina va
ayagqabir materiallarinin kasilmosino sarf edilon qlivve miiayyon edilir. Aparilan
smaq oamoaliyyatinin noticalori ayagqgabir geyildiyi zaman onun materiallarinin

xassolorini xarakterizo edir.



24

1.3. Siini gonlarin kimyavi tahlil iisullar

Materialin elementar torkibi, onda olan ayri-ayr1 maddslorin miqgdar1 vo
yaxud materialin miixtolif fiziki-kimyavi tosirlora gars1 oks tosiri kimyavi tahlil
tisullar ils toyin edilir.

Ayaqgabr materiallar1 gobul edilorkon kimyavi tahlil, demok olar ki, yalniz
dorinin  keyfiyyatini miiayyanlasdirmok moaqgsadilo aparilir, goén vo dori
avazedicilarinin keyfiyyati miioyyoan edilmak ti¢iin isa kimyavi tahlil, demok olar
Ki, aparilmur.

Hor nov dori materiallariin  keyfiyysti kimyavi tohlil dsulu ilo toyin
edilorkan, gotiiriilon niimunanin tarkibinds olan suyun va yagin miqdar: miioyyan
edilir. Bitki vasitasilo, yaxud birlosmis (xrom bitki) tisulla asilanmis darilarin,
bundan basqga bir do su ilo yuyulub ¢ixan maddalarinin, dari maddslorinin va
kalium-xlor maddalorin pH daracasinin miqgdari, bir do asilama amsali miiayyan
edilir. Xrom-bitki vasitasilo asilanmis dorilords habelo xrom oksidinin slava
miqdari tayin edilir. Xrom vasitasilo asilanmig darilords su, yag vo xrom oksidinin
migdart miiayyoan edilir [7].

Materiallarin tarkibindaki suyun migdari. Dari higroskopik materialdir.
Doarinin torkibinds olan su hom ticaratdo, hom do istehsalatda nazars alinir.

Darinin tarkibindaki suyun migdarin1 miiayyan etmok {i¢iin ondan miioyyan
¢okida niimuna gotiiriib elektriklo isloyan quruducu skafda sabit ¢okiys catincaya
godor 128-130° istido qurudurlar. Cox yagli olan darilarinki isa toluol maddssinin
istiraki ilo distillo tisulu ilo miiayyan edilir.

Darinin torkibindoki suyun miqgdart bir toraofdon onun saxlandigi miihitdo
havanin nisbi riitubatindon vo temperaturundan, digar torofdon do dorinin 6z
tobiotindon asili olur. Bitki vo xrom vasitasilo asilanmus dorilorin torkibindos riitubst
normasi 16%-dir.

Bu norma darinin sabit namliyina yaxindir. Gén-dari sanayesinin markazi
elmi-tadgigat institutu torafindon aparilan elmi-tadgigat islorino asasen miiayyan

edilmisdir Ki, bitki vasitosilo asilanmis dorilorin sabit riitubati havanin nisbi
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ritubati 65+5% va temperaturu 20+3° olan soaraitds 15% toskil edir. Demali, dori
istehsalatdanhamin normaya yaxin olan namlikds buraxildigda, o, normal ayaqgab:
istehsalat1 soraitinds 6z riitubatini, demok olar ki, doyismir. Bu vaziyyat ayaqgab:
istehsalatinda tikis amoliyyatinin diizgiin aparilmasini tomin edir. Riitubati 16%-
don artiq olan darilordon mamulat hazirlayarkon doarinin yigismasi ilo slagodar olan
catinliklara rast galmok olar. Riitubatin ¢ox hissasini (80%-ni) darilar bir sutkada,
alan hissasini (20%-ni) ¢ox yavas ¢okKir vo miivazinat 30 sutkadan sonra diizalir.

Doarinin torkibindoki namlikdan asili olarag onun dartilmaga garsi davami,
hacm ¢okisi, gqalinligi, sahasi, istiys gars1 davami va s. fiziki-mexaniki xassalori do
dayisilir.

Materialim tarkibinda olan yag miqdari. Darinin torkibindoki yagin
miqgdar1 dorinin toyinatindan asilidir. Padosluq gonlarin torkibinds yagin miqdari
4%-don artiq olmur, mesinin torkibinds isa yag on az1 22% toskil etmalidir.
Ayaqgabinin iiziina iglonan xrom vasitesilo asilanmis dorilorin torkibinds yag 3-
10%-a goadar va yag vasitasilo agilanmig zamsada azi1 3% yag maddasi olmalidir vo
la.

Doarinin torkibindoki yagin migdarini toyin etmok {i¢iin miioyyan niimunani
yag oaridici maddalar igarisinds ekstraksiya amoliyyatindan kegirmok lazimdir. Bu
amoliyyatdan moqgsad — darinin basqa hissalarina toxunmadan yagii miimkiin
gadar ¢ixarmaqdir.

Darinin torkibindaki yagin miqdarindan asili olaraq onun bir sira fiziki-
mexaniki xassalori dayisilir. Darinin torkibinds yagin miqgdar artdigca onun suya
garst miiqavimoti, elastikliyi vo dartilmaga qarst1 davam hoddi artir vo eyni
zamanda hava kegirmoak gabiliyyati vo riitubati azalir. Masalon, ¢ox yagli doarilarin
sabit riitubati 12%, orta doracads yagh dorilarin riitubati iso 14-16% olur.

Suda yuyulub ¢ixan maddalarin migdari. Materialin torkibinds olan tizvi
Vo geyri-iizvi maddalordon boazilori suda ariyir va dori yuyuldugu zaman ¢ixir.
Suda yuyulub ¢ixan maddslarinmigdar: yoxlanan doarinin migdarina nisbston
gotiriilon suyun miqgdarindan, suyun temperaturundan vo omoliyyatin siirdiiyii

muddatdon asilidir.
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Bitki vo xrom-bitki asilamasi ilo hazirlanmis gon vo darilarin igarisindon
yuyulub ¢ixan maddslorin miqdar1 standart tizro mesin {i¢iin an ¢oxu 5%, pados
iclin iSo an ¢oxu 20% otskil edir. Yuyulub ¢ox maddalor ¢ixarildigda dorinin
keyfiyyati asag: disiir. Belo hal dorinin istehsal metodikasinin pozulduguna dolalot
edir. Masolon, mesinin yuyulub torkibindon ¢ox madds ¢ixarildigda tiziindo ¢at
omala galir vo sonra ¢ox tez yirtilir. Yuyulub ¢ixarilmali maddalari ¢ox olan va
iclik tictlin isladilon gon va darilardan corab, yaxud patava ranglanir. Yuyulub ¢ixan
maddalar gon va darids haddindan artiq oldugda gonds haddindan artiqg masamolor
olur va bunun naticasinds gon tez islanir, bundan basqa masamalors tez dolu rve
goniin tez yirtilmasina sabab olur.

Goniin tarkibinda dari maddalarinin migdari. Goniin torkibinds Keldal
tsulu ilo azotla toyin edilon ziilal maddslarina dori maddolori deyilir. Goniin
Kimyavi torkibini miioyyan edorkon onun dori  maddalorinin - migdarin
miioyyanlosdirmayin bdyiik ohoamiyyati vardir. Keldal tisulu ona osaslanir Ki,
torkibinda azot olan iizvi maddaloari tiind kiikiird tursusu va katalizator (selen, civa,
mis duzu va s.) ilo birlikds qizdirdiqda iizvi maddalor pargalanir. Burada azotun
ziilallar1 migdarca ammonyaka, ammonyak da turs ammonium-hidrosulfata
cevrilir. Ammonium duzundan ammonyak golovi vasitosilo migdarca ayrilir vo
kiikiird, yaxud borat tursusu ilo tutulur, hamin ammonyakin miqdar: titr
amoliyyatinin komayils tayin edilir.

Goniin  keyfiyyatino qiymot verilorkon onun torkibindoki dari maddasi
miqgdarinin boyiik shamiyyati vardir. Masalon, eyni metodika {izro hazirlanan iki
gon miiqayiso edildikds (az asilanmis olmasa va ziilal maddoslori dagilmis olmasa)
dori maddasi ¢ox olan gon keyfiyyatca istiin sayilir. Bir sira tadgigat gostarir ki,
goniin yirtilmasi onun tarkibindoki dori maddasinin migdarina tors proporsionaldir.
Burada onu da nazara almaq lazimdir ki, biitiin sair sorait barabar olduqgda liflori
daha elastik olan gon keyfiyyatca daha yiiksok olur.

Kalium-xlor maddasinin pH qiivvasi. Bu gostarici bitki ilo asilanan
dorilorin  tursulugunu xarakterizo edir. Miioyyan @g6én nimunasi kalium-xlor

mohluluna salindigda darinin torkibindoki azad tursular ¢ixib mohlula garisir. pH
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asag1 oldugca dorinin tursulugu yuxarit olur. Goniin pH qiivvesi 3,8-5,5 hoddi
daxilinds olur.

Bitki ilo asilanmis dorido normadan asagi pH qiivvasi téradon azad madon
tursular1 vo tiind {izvi tursular olmamalidir. Dorido olan azad tursular bir
miiddotdon sonra onun fiziiniin qopmasina, catlamasina, kovraklosmasina va
dartilmaga gars1 davaminin azalmasina sabob ola bilor. Nohayat, pH qiivvasi 3-dan
asag1 olduqda dori tamamilo dagila bilor. Xiisuson duz tursusu giiclii dagidici tasir
edir. Kiikiird vo oksalat tursulari iss bir godor agir tasir gostarir.

Gon va darilarin asillanmasi amsali. Gon va dorilorin asilanmasi amsali
hesablama yolu ilo tapilir. Bu ragom bitki vo xrom-bitki asilanmasinda gon vo
dorilorin ¢oki hesabilo 100 hisso dori maddssine nisbaton no godor as1 maddasi
oldugunu gostarir. Asilama amsali gon va doarilorin néviindan asili olaraq 30-90%
olur. Vint vo agac mixla borkidilon gonlorin asilanmas: omsali 65-90%, sap vo
yapisqanla barkidilonlorinki 60-dan 75-80%-dok olur. Ayaggabinin iiziina islonan
dorilorin asilanmasi omsali yiiksok olmamalidir. Mesinin asilanmasi omsali 36-
52% va sarrac gonlarininki 55-70% olur. Lakin gon va darilorin yaxsi asilanmis
oldugunu bir tok bu omsallara demok olmaz, c¢iinki bunlarin tobagolori bir
borabordo asilanmis olmaya bilor. Buna gora gondon bir nazik par¢a kasib
asilanmasini sirka tursusunda todqiq etmok lazimdir [23].

Gon va darilarin xrom oksidinin migdari. Xrom va xrom-bitki vasitasilo
asilanmis gon vo dorilordo olan xrom oksidinin migdart miisyyan edilmalidir.
Xrom-bitki vasitasilo asilanmis gon va darilarin torkibinda xrom oksidinin migdari
on az1 0,8% olmalidir. Bu godoar xrom oksidi olmasi bitki asilamasinin prosesini
stiratlondirir vo darilorin higrotermik qiivvasini xrom-bitki vasitssilo asilanmada
sirf bitki asilanmasindakindan xeyli ¢ox artirir.

Xrom vasitasilo asilanan dorilordo xrom oksidinin migdar: standart tizrs an
az1 3,5% (sevroda 3%, sevretdo 2,7%) olmalidir. Bu godar xrom oksidi olmasi
xrom doarinin yaxsi asilanmasini tomin edir vo ona lazimi xassalor (sixliq,

yumsaqliq, dartilmaga gars1t mohkomlik va i.v.) verir.
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Gon vo dorilor, onlarin ovozedicilori vo parcalar miivafig soraitdo
saxlanmalidr.

Gon, dori onlarin avazedicilori vo pargalar ti¢iin ayri-ayr1 anbar olmalidr,
¢iinki bu mallarin saxlanmasi sortlori (havanin nisbi riitubati vo temperaturu)
miixtalifdir. Ayaqgabi1 materiallar1 saxlanan binalar dasdan tikilib tamiz, genis va
dosamasi asfalt, yaxud beton, taxtapusu salamat, 6ziiniin do tavani1 olmalidir.

Gon, dori  vo bunlarin ovozedicidorinin  anbarin1  binanin  alt
yarimmaoartobasinds diizaltmok olar. Parca mallarin anbari isa 1-ci moartobadon
asagida olmamalidir. Anbarin pancarslori simal torofo baxsa, yaxsi olar. ©ks
togdirda pancaralorin siisasing igari torafdon ag yagli boyaq vurmag, yaxud pands
tutmaqg lazim golor. Unudulmamalidir ki, anbara miistaqim diison giin siialar
goniin, dorinin, avazedicilorin vo parca materiallarmin Xxassolorinds doyisiklik
torada bilor. Miistogim giin siialarinin tosirindon materiallarin rongi solar, gon va
dorilorda nogsan (cat, kovraklik va s.) amala goalor vo ayaqgabinin iiziine, yaxud
padosa islonan rezinds siiratlo kohnalma (oksidlosma) prosesi geds bilar.

Anbarda rof va goafasalar va darilor dosomoanin {istiinds saxlandiqda, onlarin
altina qoymaq tigiin sobakalar olmalidir. Raflar va gofasalor qizdirici cihazlardan 1-
1,5 m va bir-birindon 1 m uzag olmalidir.

Gon, dari va bunlarin avazedicilori saxlanan anbarda havanin temperaturu 8-
15° vo nisbi riitubati 60-70% olmalidir. Ayaqgabiya islonan parca anbarinda
havanin temperaturu 25°%yo godor, nisbi riitubsti iso 50-60% ola bilor. Anbarin
havasiin temperatur doracasini vo nisbi riitubstini sutkada 2-3 dofo 06lgiib is
jurnalina yazmaq lazimdir.

Gon, dari va parga saxlanan anbarin havasi sabakali daxili gapilar va pancars
nofasliyi ilo doyisilmalidir, ¢iinki belo anbarlarda adoton siini ventilyasiya

qurulmur.
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ITI FOSIL. TODQIQAT HISSOSI

I1.1. Siini gon istehsalatimin texnologiyasi

Gon-dori istehsalatinin vazifasi — muasir texniki tsullarla darini emal edib,
ayaqgab: va s. mamulat ticiin istifads oluna bilon material etmokdoan ibaratdir.

Heyvanlarin dorisi emal edildikdo 6z dermasini va liflorinin biitiin tobii
xasiyyatlorini miihafizo etmoklo barabar, yeni mikroqurulus, yeni kimyavi torkib
va yeni fiziki xassalor kasb edir.

Sonaye torofindon ayaggabilarin alt1 va izl {iglin, Sarrac mamulati {igiin,
qosqu lavazimati iigiin, texniki tayinat tigiin, Xarazi mamulati vo geyim iigiin gon
va dori hazirlanur.

Doarilorin emal edilmasi omaliyyatlar asagidaki gruplara boliiniir:

1. Darini asilamaga hazirlayan omaliyyatlar (hazirliq ameliyyatlari). Bundan
moqsad darinin dermasimi ayird etmok va ona lazimi mikroqurulus vermokdir.

2. Darinin asilanmasi, yani dermanin as1 maddolari icarisinds gon halina
cevrilmasi. Bunun naticasinds onun hazirlig ameliyyatinda alda edilon qurulusu
daimi soklo diisiir va kallogen liflarinin xassalori doyisilir.

3. Bozok amoliyyati. Bu amoaliyyat gon vo doriya istonilon zahiri goriiniis
(emtaa formasi) va tayinatina miivafiq xassalor vermak moqsadils edilir.

Hazirhq omoliyyati — fiziki-kimyavi, mikrobioloji vo mexaniki
omoliyyatlardan ibaratdir. Fiziki-kimyavi vo mikrobioloji amoliyyat — darinin
islanmasindan, kiillanmasindan, kiiliiniin tamizlanmasindan va yumsaldilmasindan
ibaratdir. Mexaniki omoliyyat — dorinin  nohdlosdirilmasindon, tiikiiniin
tomizlonmasindan, gatinin yar1 boéliinmasindan, {iziiniin tomizlonmasindan va
gonliik yerlarinin kasilib gotiiriilmasindan ibaratdir.

Asagida homi omaliyyatlar ardicil suratdos izah edilir.

Islatma. Zavoda daxil olan dorilor suya salinib yuyulur vo bununla da
konservlosdirma maddolorindon, kirdon, gandan tomizlonir vo konservlosdirmo
naticasinda darinin itirdiyi nomlik barpa olunur. Islatma amoliyyat:1 iki faza iizro

aparilir. Yas duzlanmis vo donu agilmis darilar i¢iin islatma amoliyyatinin biinci
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fazas1 dorinin az vaxt yuma barabani i¢inds yuyulmasindan, quru duzlanmis vo sit
quru darilor tgiin isa g¢onlords isladilmasindan ibaratdir. Islatma amaliyyatinin
birinci fazasindan sonra doarinin nohd torafindon iti bigaglarla dorialti yagh
hiiceyralor rodd edilir. Bu amoaliyyata birinci nohdlosdirms, yaxud tiikli halda
nohdlagdirma deyilir. Bundan mogsad — islatma omaliyyatinin ikinci fazasinda
suyun darinin icarisine yerimasini asanlasdirmaqdir.

Islatmanin ikinci fazasinda nahdlosdirilmis doarilor su ilo dolu ganlars y1gilib,
burada uzun miiddat saxlanr.

Islatma amoaliyyatinda suyun temperaturu 16-20° olmalidir. Yas duzlanmis
darinin isladilmasi 2 sutka, quru duzlanmis va sit quru darilarin iss 4-6 sutka coKir.

Islatma omoliyyatin1 siiratlondirmok iiglin suya siiratlondirici materiallar,
yani bir az golovi natrium, kiikiirdlii natrium-sulfid, yaxud natrium-hidrosulfit
gatisdirilir. Bundan sonra dori tikkdon azad edilir.

Darinin tiikdan azad edilmasi. Bu amoliyyatdan mogsod — epidermisi vo
tiiklori dermadan ayirmaqdir. Bu amaliyyat kiillomo, yaxud siirtma amaliyyatindan
Vo sonra tiiklorin aparilmasindan ibarstdir. Islanms dorilor ¢alloklords kiillanir va
bunun {igiin sénmiis ohangin doymus mohlulundan istifads edilir. Darinin tiikii tez
getmoasi va tomiz dori aldo etmok tigiin shang mohluluna bir az soda, yaxud
natrium-sulfid vurulur.

Epidermisin va tiikiin dermadan ayrilmasi darinin ziilal maddalorino (keratin
vo kollagen) galovilorin miixtalif tasir gostarmosine osaslanir. Qalovilarin tosiri
altinda malpiki gatinin cavan hiiceyralarinin keratini dagilir. Kiillomanin taxminan
4-cii sutkasinda 18-20° temperaturda tiik vo epidermis dermadan ayrilmaga
baslayir.

Tikdon azad etmok mogsadilo doarini miayyan moahlullar igoarisinds
saxladiqda derma sisi rvo lifarast maddoslor oriyir. Oriyon lifarasi maddalorin
miqdar1 va kollagen dastalarinin liflara va liflarin da fibrillora ayrilmasinin siirati
golavilarin dariya gostordiyi tasirin miiddstindon asilidir. Bu tesirin miiddsti uzun
oldugca kollagen liflor elementlora ¢ox ayrilir vo lif dastoalorinin arasmdaki

kiilloma maye dolan bosluq artir. Buna goéra uzun miiddat galovi mohlullar
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icarisinda saxlandiqda (kiillondikdo) dari kdvsok, mosamali vo yumsaq olur, az
saxlandiqda iso six vo bark olur. Kiilloma omaliyyatinin miiddoti bundan asili
olarag toyin edilir. Masalon, garamal dorisindon vo at sagrisindan pados gonii
istehsal edorkon kiillomoa 3-4 sutka g¢okir. Yumsaq dori (mesin, tutmaq) istehsal
edondo qisir inak darisinin kiillonmasi 8-9 giin ¢okir. Birinci halda kiillomo 18-22°-
do, ikinci halda isa 16-22°-ds icra edilir. Zamsa adlanan ¢ox yumsaq vo mosamoli
dori istehsalinda kiillomo 20 sutkaya godor davam edir.

Siirtmo oamaliyyatt doarinin nahd torafindon icra edilir. Buraya ohong vo
kiikiirdlii natrium maddalorindon hasil edilmis horra siirtiiliir. Bu amaliyyat
naticasinds alinan yun salamat galir. ©gar yun giymatli sayilmirsa, 0 zaman homin
maddolor dorinin iiziino sirtiiliir. Belo oldugda yun mohv olur va dorinin tiki
aparilmasi prosesi siiratlonir. Gostarilon maddalor doriys siirtiildiikdon sonra dori
belinin ortasindan tiikii icariys biikiiliib dosto-dosto yigilir. Dastolorin ucaligi 0,4 m
gadar olur.

Tiiklor lazimi dorocads zoiflogdikdo siirtiiliib epidermislo birlikdo aparilir.
Tiiklar va epidermis tiikkaparagq masinla tomizlonir. Bu masin qurulus etibarilo nohd
tomizloyan masina banzayir, lakin bunun bigaqli vali bir godor yavas harlonir,
bigaglar kiit vo spiral soklinda olur.

Daridon alinmis yun rangina goéra sortlara boliiniir, yuyulur, qurudulur va
kego fabriking, yaxud yun ayiron fabriklora gondorilir. Belo yuna zavod yunu
deyilir,

Daridan alinan yunun keyfiyyatini yiiksaltmak ii¢iin goyun va kegi darisinin
yunu kiillamo amaliyyatindan gabaq elektrik masinlari ilo qirxilmalidir.

Ayaqggabinin altina islonan gon igiin olan darilor gabagca tomiz suda
yuyulur va sonra ikinci nohdlasdirma amoliyyatina verilir. Mesin ti¢iin olan dorilor
tikii tomizlondikdon sonra 2-3 giin igindo ohang mohlulu olan ¢onlarda
kiillogdirilmaya verilir vo sonra ikinci nohdlosdirilmokdon kegirilir. Siirtmo
omoliyyatindan kegon dorilor tiikii aparildigdan sonra barkas ic¢inds ohang vo
kiikiirdlii natrium-sulfid mahluluna saliir va bunun naticasinds hazirlanasi dori

ndviino miivafig miisyyan quruluslu derma slds edilir.
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Nahdlasdirma. Bu amoaliyyat xiisusi masinlarda aparilir vo sonra da dorinin
nazik yerlari (atoklari, pancalari) al ils xiisusi taxta alotlo islonib tamamlanir. Dari
ikinci dofa nohdlosdirildikda dorialti hyceyralori tamam rodd edilir. Birinci va
ikinci nohdlosdirmods daridon siyirilon dorialtt hiiceyralora nahd deyilir. Bu
giymatli ¢ixardan nohd yapisqani vo jelatin hazirlanir.

Tiki tomizlonmis vo nohdlosdirilmis doriys kiillonmis dori deyilir. Bunu
sonraki omoaliyyatlara godor havada saxlamagq maslohat deyildir, c¢iinki bels
oldugda bitki maddolori ilo aparilan asilama omoaliyyatinda dorinin tzarinds
havanin karbon gazi (CO,) ilo doridoki shang galigmmin birlosmasindan shong
lokalari diisa bilar. Darinin shang lakasi diisan yerlari cod, tiind va kovrak olur.
Buna gors kiillonmis dari ikinci dofo nohdlosdirildikdon sonra ¢alloklords suya
salinir.

Dori gatimin yar1 boéliinmasi. Dorinin dermasinin ayri-ayri yerlarinin
galinligr miixtalif olduguna vo ayaqgabinin iiziine gedon miixtalif hissalorin bir
galinligda olmas1 lazim olduguna gors iizs islonacaok kiillonmis doarinin gati aradan
kasilib boliinmalidir. Bu amoaliyyatda kiillonmis dori aradan kasilib iki laya ayrilir.
Bunun yuxari hissasine iiz gat1 va alt hissesino nahd gat1 deyilir. Uz gatinin har yeri
bir galinligda, nohd gat1 iso geyri-barabar galinligda olur. Bu amoliyyat xiisusi
lentlomo masinlarinda icra edilir. Bu masinin osas hissasi poladdan olan lent
bigagindan ibaratdir. Homin bigag sonsuz tiyadon ibarat olaraqg iki gasnaq arasinda
yerlosdirilmis olur va tokca bir torafa horakot edir.

Darinin iiz gat1 ayaggab: ti¢iin, nohd gat1 iso astar vo xarozi mallar {igiin
isladilir.

Darinin kiiliiniin tamizlonmasi. Kiillonmis dermada shang galigi va liflor
siskin halda olur. Ona goro do shong galigir rodd edilmadikds vo derma siskin
galdigda dari cod ¢ixir vo iizii kdvrak olur. Bu nogsanlara yol vermamok iigiin
darini mineral tursular1 mohlullari, yaxud turs ammonium-sulfat mahlulu ils kiildon
azad etmok lazim galir.

Darinin yumsaldilmasi. Yumsaq dori istehsalina gedon doarilor yumsaldilir.

Yumsaltmaq ticin miioyyan maddalor totbig edilir. Bu maddslor garmalti
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vazilorindan, ammonium-sulfat vo agac kopayindoan ibarat olur. Bu maddalarin
tosiri bunlarim daxilinds proteolitik fermentlor vo ammonium-sulfit olmasi ils
olagadardir. Dari 34-37° temperaturda yumsaldilir.

Dorini yumsaltma amoliyyatindan sonra hazir olub-olmamasi organoleptik
tisullarla toyin edilir. Dari plastik va iiz torofi qumas olur.

Darinin  iiz  tarafinin  tamizlonmasi va  c¢epraklasdirilmasi.
Yumsaldildigdan sonra dori ol ilo, yaxud masmla sixilir vo hom epidermis
galigindan, hom c¢iirtiyon ziilal maddoalori galigindan, ham do dermada olan
kopiiklonmis yag qaligindan azad edilir. Uz torofi tomizlondikdon sonra dori
yuyulur, sortlagdirilir vo ¢epraklasdirilir, yani dorinin galin hissasi ayrilir. Bazi
novli gon-doari istehsalinda bunlar tarazids ¢okilib agilanmaga gondorilir.

Darinin emal edilmasi tgiin xiisusi asilama maddslori olmalidir. Asilama
maddoloari bitki vo mineral maddalarindan, yaxud yag va sintetik {isulla alinmis
stini maddalardan ibarat ola bilor.

Bitki monsali asilama maddolori miixtalif bitkilorin gabiginda, yarpaginda,
meyvasinda, oduncaginda va kokiinds olur.

Gon-dari sonayesinds tothiq edilon asilayici materiallardan soytid vo kiiknar
gabigini, pahid vo sabalid agacmin oduncagini, sumaq vo Saragan yarpaglarini,
badan va dovaqulagi kokiinii va s. gostarmok olar.

Soyud gabigi ham yumsag, ham do cod gon vo dori istehsal tigiin an yaxsi
asilayici1 materiallardan bridir. Soytid tannidi ¢ox tez doarinin igarisina kegir, liflarlo
qovusur Vo onu hom yumsag, ham do elastik edir. Soyiid gabigindan gat1 soyiid
covhori hazirlanir, bu covhorin torkibinds xalis quru madds hesabilo 48% tannid
olur.

Kiiknar gabig: kiiknar agaclarindan soyulur. Kiiknar gabigindan gati asilama
covhori hazirlanir. Bu cévhorin torkibinds xalis quru madds hesabilo 47% tannid
vardir.

Palid agacinin (xarrat ehtiyacina yaramayan) oduncagi gon-dori

istehsalatinda gat1 covhor hazirlamaq igiin istifado edilir. Bu cévharls baslica
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olaraq pados va iglik dori asilanir. Palid covharinin torkibinds xalis quru madds
hesabilo 60%-2 goadar tannid vardir.

Sumag voa saragan yarpaglari. Bu bitki Krimda vo Qafgazda Qara doniz
sahillarinda bitir. Bunlar tannid cohatdon zongin olsa da, tokcs yiingiil dori istehsali
ticiin isladilir vo yerli shomiyyati vardir.

Badan vo taran adli otabonzor bitkilor. Badan Altay vo Sayan daglarinda,
Baykal daglarmin doslorindo vo Sibir mesalorinds, taran iso Qirgizistan va
Ozbokistanda bitir. Bunlarm kokii qabigindan daha ¢ox asi maddosi yerini verir.
Lakin bunlarin gon-dari sonayesinds genis tocriibavi shomiyyati yoxdur va ancaq
yerli shomiyyati olan gon zavodlarinda isladilir.

Mineral as1 maddalari. Mineral asi maddslorindon xrom, domir vo
aliminiumun duzlarini géstarmak olar.

Xrom asilamasinda kalium va ya natrium xromlu zaylori, kalium xrompiki,
yaxud natrium xrompiki vo onlarm oksidlosdirici rol oynadigi kimyovi
proseslordan (benzol tursusu, antraxinon, akrixinin istehsalinda) c¢ixan tullantilari
totbiq edilir.

Damir asilamasinda oksid xasiyyatli domir-3-sulfat tatbiq edilir.

Aliiminium asilamasinda asilama maddasi olarag aliiminium zaylari isladilir.

Siini as1 maddalari. Siini as1 maddolori — sulfitselliilloz covhari ils sintandan
ibaratdir.

Sulfitsellilloz  sirosi  sellilloz istehsalati  tullantilarindan  hazirlanir.
Sulfitselliiloz sirasindo xalis quru hesabla 33% tannid olur. Bu madds basqa asi
materiallar1 (bitki materiallari, domir duzlari vo s.) il birlikds totbiq edilir.

Sintan (sintetik tannidlar) — {izvi maddalarin miirokkab Kimyavi sintezindan
omala golon mohsuldur. Sintanin ilk xammali naftalin, antrasen, fenol, rezorsin
kimi otirli karbohidrogenlordon va onlarin téramolarindon ibaratdir. Sintan dorini
ya miistaqil suratda géna gevira bilmali, yaxud basqa bitki va mineral asilayicilarla
birlikda bu prosesds aktiv istirak etmalidir.

Kegmis SSRI-do kiitlovi suratds sintan istehsali 1934-cii ildo baslanmisdi.
Bizdo asagida gostorilon markalarda sintan istehsal edilmokdadir: N markali
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antrasen sintan1 — bu maddo ¢iy antrasenlo naftalinin garisigindan amalo gotirilir. K
markal1 antrasen sintan1 — bu maddo N markali antrasenin formaldehidlo
kondensasiyasi naticasinda amala gatirilon mohsuldur. AS markali1 bestan sintani1 —
bu maddo kalium bioxromat vasitasilo oksidlosmis K markali antrasendon amoala
gotirilir. PL markali sintan — bu maddo texniki polifenollardan amalo gatirilir.
Alimlordon Y.P.Berkman, Q.A.Arbuzov vo P.S.Konovalenko fenoldan va
rezorsindon sintan maddasi istehsal etmislor. Bunlara «agir tipli» sintan deyilir.
Asilayici xassalorina gors agir tipli sintanlar bitki tannidlorine yaxinlasir va dayarli
miistoqil agilayic1 materialdir.

Bitki asilamasi ticiin tannidlarin miixtalif tiindliikds sulu mahsullar: (asilama
sirasi) totbiq edilir. Bitki asilamasi miixtalif tisullarla aparila bilor. Qabaglar bitki
asilamasi ¢alloklords vo barabanlarda aparilirdi. ©vvalco dal ayaglarindan agaca
asilmig doari igindo zaif as1 mohlulu olan ¢ana salinirdi. Bu moahlulun tarkibinds
tannid maddoasi az olurdu. Ciinki dori avvalcadon tiind asi sirasine salmarsa, iz
torofi qurisar, gatlandiqda catlayar va balko do sina bilor. Bir sutkadan sonra dori
homin ¢allokdon ¢ixarilib ikinci ¢alloys salinirdi. Bu ¢allokdoki asi sirasi bir qodor
tiind olurdu. Uciincii sutka dori iiciincii ¢olloys kociiriiliirdii. Bu c¢ollokdoki as1
sirasi daha tiind olurdu va i.a. Belalikls, darilari ¢ollokdan-¢allaya kogiira-kogiira
hor dofs tannid maddoasinin tiindliyiinii artirib, axirda oamoliyyat: barabanlar
igarisindo tamamlayirdilar. Barabanlardaki sironin tiindliiyii dorinin ndviindon asil
olaraq, har 1 litrdo 160 g-dan (pados gonii ii¢iin) 30 g-a godar (mesin {igiin) tannid
olurdu.

Bu ciir asilamaya siro-baraban tisulu deyilirdi. Bu tisulla dorilorin galinligina
gora, mesin istehsal etmok ticiin 10-16 sutka, pados gonii istehsal etmak {i¢iin azi
22 sutka lazim idi.

Asilama prosesini siirotlondirmok vo yas halda yiiksok temperatura garsi
davamli gon va dari oamala gotirmok tigiin A.l.Jemogkin va professor 1.B.Bass
torofindon yeni bitei asilamasi iisulu toklif edilmisdir. Bu tsulla dori gabagca
ugvalentli xrom metalinin oasas duzlarinda saxlandigdan sonra bitki tannidlori

vasitosilo asilanmalidir. Bu proses barabanlar igorisinds getdiyi tgiin baraban
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prosesi adlanmisdir. Hal-hazirda ayaggabinin altina sorf edilon gonlor ayaggabi vo
sarrac mallar1 iigiin, yahar-asbhab iigiin isladilon mesin va bazi texniki gon-dori
novlari homin tsulla asilanir. Bu tisul naticasinds yaxsi keyfiyyatli gon va dari oldo
edilir.

Asilama amoliyyati qurtardigdan sonra gon vo dorilor barabandan ¢ixarilib
dosto-dasto yigilir. Bunlar noviindon asili olaraq miixtalif miiddat bu ciir saxlanur.
Homin vaxt igorisindo tannid maddolori gon vo dorinin dermasina yeriyir va
tamamilo dorinin kollagen liflori ilo qovusur. Sonra gon vo dorilor yuyulur,
icarisindoki vo xiisuson iist gatlarindaki ast maddslorinin artigi ¢ixir. Bunun
natiasinda onlarda elastiklik amala galir va {iz gatinin ¢atlamasinin gabag: alinur.
Gon va darilorin suda yuyulmasi miiddoti yarimfabrikatin néviindan asilidir. Pados
goniindo qovusmamis tannidlorin va geiiri-tannidlorin  nisbaton az miqgdar
cixarilmasi toalob olunur. Mesin ii¢iin olan yarimfabrikatdan iss bu maddalarin
artig1, yani qovusmamis hissasi miimkiin godor tamamilo ¢ixarilmamalidir. Mesin
ticlin olan yarimfabrikat barabanda su duruluncaya goadoar yuyulmalidir. Yudugdan
sonra gon va darinin igarisindaki artiq su hidravlik preslo ¢ixarilib, sonra gon va
dorilar yaglanir, lazim galdikda boyanir, qirislart va gatlar: diizaldilir, qurudulur va
arayislanir.

Gon va darinin asilanmast daracasini tayin etmok ti¢iin onlarin six va galin
yerinin (sagrisinin) kasimina baxmag lazimdir. Yaxs1 asilanmis goniin kasiminda
ag va aciq rongli zolaq galmamalidir. Asilamanin an daqiqg naticasini sirka tursusu
ila bilmak olar. Bu mogsadls niimuns olarag géndan 1,5 mm galinliginda bir zolaq
kasib smaq siisasine salir vo buraya 20%-lik sirks tursusu tokiirlor. 30 dagigadon
sonra hamin zolaga baxilir. Ogar zolaq sismis olarsa, demali gén yaxsi
astlanmamusdir.,

Bitki asilanmasinda asagidaki nogsanlar ola bilor: goniin xam galmasi; gon
va darinin tiziinlin y1gismasi Va liziiniin tobii giillarini (mereyasini1) 6rton miixtolif
qurislar olmasi; gon va darinin iiziiniin ¢atlamasi; gon vo doarinin kovrok ollmasi,

yani iz gatinin altdaki tor gatindan qopmasi; bu négsani tayin etmok ti¢iin onu tizii
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icariya dogru biikiilb baxmaq lazimdir; gén va darinin iiz gatt qopmus olarsa,
biikiilon gon vo dari agildiqdan sonra qiriglar: diizelmoz.

Xrom asilamasi. Sonayeds gon va darinin xrom duzlar: ilo asilanmasi genis
totbig edilmokdadir. Xrom asilanmasi tigiin Xxrom metalinin tigvalentli asas duzlar
gotirilir. Bunlari molekulunda hidroksil (OH) grupu vardir. Xrom metalinin asas
xasiyyoti xromla baglanmis hidroksil grupunun (OH) miqgdarindan asili olaraq
miixtalif ola bilor. Masalon, asas xasiyyatli xrom duzunun tarkibi CrOHSO,,
Cr4(OH)6(SO4)3, Cr3(OH)4SO4 Vo i.a. ola bilar. Xrom oksidinin asas duzlar1 suda
aridikds kolloid miixtalif dispersiyali mohlullar amala gatirir. Xrom duzunun sulu
mahlul icarisinda dispersiya daracasi xromla govusan OH grupunun migdarindan
asilidir. CrOHSO, torkibli yiingiil asas xasiyyatli xrom duzu yiiksok daracads
dispersiya qiivvasi olan kolloid mohlulu amala gatirir. Bu mohlul yiiksok siiratlo
darinin igarisina kega bilir. Cry(OH)s(SO4)s torkibli duzun mohlulda dispersiya
qiivvasi asag1 doracads olur. Bu sobabdan hamin mahlul darinin igarisina ¢atinliklo
yeriyir, lakin dermanin ziilal maddalorilo yaxs1 qovusur. Buna gora da darini xrom
duzlar ilo asilamaq amoliyyati yiingiil dorocods osas xasiyysti dasiyan xrom
duzunun mahlulundan baslanib, yiiksak doracads asas xasiyyati dasiyan mohlulda
qurtarir. Xrom asilamasi bitki asilamasindan xeyli sonra, yani 1884-cii ilda totbig
edilmoys baslanmisdir.

Xrom asilamas: birvannali vo ikivannali tsullarla icra edilir. Birinci tisul
caha genis yayilmis va, demak olar ki, sevrodan basqa ayaqgabmin iiziina iglonon
biitiin xrom dari istehsalinda totbiq edilmokdadir. Sevro isa kegi darisindan olaraq
ikivannali tisulla istehsal edilir.

Birvannal: isulda gabagca xrom zaylori ilo sodadan, yaxud xrompikdan,
torkibinda xrom oksidinin asas duzu olan sira hazirlanir. Bu sira barabana tokiiliir
vo yumsaltma amoaliyyatindan sonra pikelo salinib ¢ixarilmis dari onun igarisinda
asilanir. Pikel amoliyyat: dorini tursuda (adston kiikiird tursusunda) saxlamagdan
ibaratdir. Dari sismasin deys tursuya duz gatilir. Pikel amaliyyatindan moaqgsad —
doriys turs Xxasiyyat vermok vo tursu tasirilo darinin kollagen liflarini daha da

yumsaltmaqdir. Pikels salinmis doarids olan tursu barabana tokiilon ilk asi sirasinin
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asas xasiyyatini asagi salir. Bunun naticasindo xrom sirasi daha siiratlo darinin
igarisina yeriyir va doarinin iz tarofinds qirisiglar amolo galmasinin gabag: alinir.
Asilama prosesi davam etdikco barabana xrom sirasi tokiiliir vo belsliklo do
barabanda asilama mohlulunun osas xasiyyati yiiksoldilir. Bunun naticasindo
asilamanin axirinda Xxrom duzlarinin kollagen liflorilo daha dorin qovusmasi tomin
olunur.

Darinin galinligindan va sixligindan asili olaraq asilama omoliyyati 6-10 saat
siiriir. Asilama qurtarana godor bir nego dori ¢ixarilib miiayino edilir. Yaxsi
astlanmis xrom dorinin ham iz torofi, ham do kosimi bir gaydada yaxsi rongdo
olmal1 va as1 sirasinin rongine miivafig olaraq bu va ya digar rangloara ¢almalidir.
Goniin galin yerindoan kasilmis niimuna 3 dogige gaynar suda saxlandigda yumsaq
galmali va bunun sahasi 10%-don az biiziismiis olmalidir.

Ikivannali xrom asilamasinda dori pikeldon sonra birinci vanna (baraban)
igarisindo Xrom tursusuna Salmir. Homin tursu kiikiird tursusu ilo natrium, yaxud
kalium xrompiki mahlulunun bir-birina tasir etmosi naticasinda amala galir. IKinci
vannada dori hiposulfit mahluluna salinir. Bu madds tursu miihitindo daridoki
xrom tursusunu reduksiya edib, xrom oksidinin asas xasiyyatli duzuna gevirir.

Ikivannali dsulla asilanmis Qon  vo dorido  birvannali  asilama
amoliyyatindakindan bir gador az xrom oksidi olur. Bundan basqa, ikivannali
tisulda dermanin liflarina bir godar kolloid kiikiirdii ¢okiir. Ola bilar ki, xrom dori
xassolorinin miixtalif olmasinin sobablarindon biri do onun birvannali, yaxud
ikivannali iisullarla asilanmasidir.

Ashilandigdan sonra barabandan g¢ixarilan xrom darilar birinin istiine y1gilib
24 saat saxlanir. Sonra bunlar masinla sixilir, suyu c¢ixarilir vo alt torafindon
masinla yonulur. Bunun naticasinds gon vo darilorin biitiin sahasi boyunca galinlig:
tarazlanir vo alt gatt tomizlonmis olur. Yonulmus dorilor yuyulur va natrium
bikarbonatla asilandigdan sonra onda qala nazad tursular neytrallasdirilir.
Neytrallasdirmadan sonra gon vo dorilor yuyulur, boyanir, qurudulur wva

arayislandirilir.
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Texnoloji prosesin diizgiin icra edilmamasi naticasinda xrom darilor amalo
golon oasas nogsanlar cod olmasindan, kovrokliyindon, iiziinliin qirismasindan,
liziinlin didik olmasindan vo qopmasindan ibaratdir.

Xrom dari va gonlar 6z xassalari cohatca bitki asilamasi ils istehsal edilmis
dori vo gonlordon forglonir. Tam quru xrom dari vo dorinin mohkomliyi vo
uzanmasi bitki asilamasi ilo istehsal edilmis gon vo dorilorinkindon yuxaridir.
Xrom dari vo gon riitubstds tez islanir va bitki asilamasi ilo istehsal olunan gon vo
daridan gec quruyur. Islanan xrom goniiniin altin am yerdo, asfaltda v i.a. siiriisiir.
Riitubat ¢okdikda xrom goniiniin sahasi bir godar boyliyiir. Ayaqgabi tikonda xrom
gondon olan padosun qiraglart ¢atin arayislanir. Bitki asilamasina nisbaton xrom
gon az plastik olur va riitubat ¢okdikds yiiksok temperatur tosirino daha davamli
olur.

Aliiminium asilamasi. Bu asilama iisulu alcok vo astar laykasi tigiin totbiq
edilir. Layka doari vohsi kegi va qoyun darisindan hazirlanir. Aliiminium agilamasi
ilo hazirlanan dorilor soyuq su doayands sisib asilanmamis Kimi olur vo 6z
xassalorini itirir, qurudugdan sonra kobudlasir va cod olur.

Aliiminium agilamasinda as1 materiali aliiminium zoaylorindan hiposulfit,
bugda unu vo yumurta sarisindan ibarat olur. Bu asilama pikeldan sonra icra edilir.
Bunun tgiin dori 3,5-4 saat barabanda islonmis pikel igorisindo saxlanir.
Asilandigdan sonra dori 8-12 saat barabanda saxlanir, sonra ¢ixarilir vo sorilib 12
saat qurudulduqdan sonra arayislanmaya verilir.

Layka dori olduqca plastik va uzanma gabiliyyatine malikdir.

Damir asilamasi. Bu asilama iisulu ayaggabinin altina islonon gonlar {igiin
totbig edilir. Burada domir oksidlorinin duzu ilo borabar sulfitsellilloz covhari
tannidlarindon istifado edilir. Bu tsulla asilamadan gabaq dori pikeldon kegirilir.
Asilama omoaliyyatinda domir duzlart va sulfitselliiloz sirasinin totbigq edilmasinin
boylik shomiyyati vardir, ¢linki bir torafdon burada xiisusi polad istehsalina lazim
olan xrom duzlar1 azad olur, digar torafdon do sulfitselliiloz covhari bitki asilama

maddalorini ovoz edir.
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Yag asilamasi ilo zamsa dori istehsal edilir. Zamsa tigiin xammal maral vo
davar, yoni, baslica olaraq goyun dorisindon ibarotdir. Asilama materiali, burada
doniz heyvanlarindan (ssason suitindon) alinan vorvan adli yagdir. Vorvan yaginin
torkibindo kiilli migdarda yagli tursular olur.

Zamsa istehsal etmok iigiin kiillomadan ¢ixan darinin tizii masinla soyulur va
har iki torafina vorvan yag: siirtiiliir. Uag siirtdiikdon sonra dori taxta toxmaglar
olan masinda, yaxud barabanda topilir (6vkolonir) vo ¢ixarilib dosto-dosto yigilir.
Burada yatdigi zaman dorinin torkibindoki vorvan yaginin tursulari havanin
oksigeni tosiri altinda oksidlosorok yagl tursulara gevrilir vo bunlar toradiklori
zaman dorinin kollagen liflari ilo Kimyavi birlogir. Bunun naticasinda darilor
qizismaga baslayir, ona gora do dorilorin arasinda hararatin 25-27°-don yuxari
galxmamasina goz yetirmok lazimdir. Dariys yag siirtmok, ovkolomok vo doste-
dosto yigmag omoliyyatlart 5-10 dofo tokrar edilmalidir. Bu omoliyyatlar
naticasindo har dofo Gvkaloadikdon sonra doastolordo temperatur qalxir vo
amoaliyyatin sonunda 50°-ys catir. Bu ciir asilama prosesina noazarat etmoak iiciin
kasib goniin igarisinin ronginin doyisilmasine baxmaqg lazimdir. Yaxsi asilanmis
goniin i¢i gohvayi (agiq gohvayi va ya tiind goahvayi) rong almalidir.

Yag asilamasi prosesi qurtardirdan sonra gon 5-7 giin 35-40° temperaturu
olan quruducu kameralarda asilir. Burada asilama prosesi davam edib basa catir.
Asilama amoliyyati qurtardigdan sonra darinin kollagen liflori ilo qovusmayan yag
galiglart tamizlonir. Homin tomizlonmis yag zamsa istehsalatinin qiymatli tullantisi
sayilir vo gon-doari senayesinda digar novlii darilorin yaglanmasina isladilir. Artiq
yagdan azad edildikdon sonra zamsa arayislanir.

Zamsa yaxsi uUzanir, ¢ox mosamali olur vo 1irilmaga garst miigavimati
nisbaton az olur. Zamsanin yaxsi cahati odur ki, islandigda vo quruduldugda yens
do zorif vo yumsaq galir vo sabunlu isti suda yuyuldugda xassalorini 0 godor do
doyismir.

Birlosdirilmis asilamadan, yani dorinin ardicil suratdo miixtalif tisullarla

asilanmasmdan moqgsad — asilama prosesini siiratlondirmok, bahali bitki asi



41

materiallarin1 ovaz etmok vo doriys ayri-ayri asilama iisullarinda olan bazi miisbot
xassolor vermokdir.

Gon-dori istehsalatinda asagidaki birlosdirilmis tisullar totbiq edilir:

- dorini gabagca xrom metalimin osas duzlarinda saxlayib, sonra bitki

materiallar1 ilo asilamaq (xrom-bitki asilamasi);

- gabagca dorini xrom metalinin asas duzlarinda saxlayib, sonra bitki vo

sulfidselliiloz tannidlari ilo asilamag;

- (Qabagca doriya xrom hopdurub, sonra bitki tannidlori vo sintanla

asilamag;

- dorini xrom oksidi duzlar1 vo aliiminium duzlar1 ilo asilamaq (sevro

istehsalinda).

Darinin astlanmasi néviiniin miiayyanlasdirilmasi. Bitki vasitasilo asilanib
boyanmis dorilor sar1, agiq, yaxud tiind gahvayi rongds, Xrom vasitasilo asillanmis
dorilar ciirbaciir galarlig1 olan rongds, aliiminiumun vasitssilo asilanmis darilor ag,
zamsa iSo yumurta sarisinin ranginds olur. Boyanmus doarilarin asilanmasi noviinii
bilmak tiglin onu kasib, kasimina baxmaq lazimdir (boyaglar adston darinin
dermasin1 tamam boyamur). Birlogmis tisulla asilanmis oldugunu, masalon xrom va
bitki asilanmasini, yaxud sintan materialinin istiraki ilo aparilan birlosdirilmis
asilamani tanimaq bir godar ¢atindir. Bunu miioyyan etmok {igiin géndon 1 mm
galinlig1 olan xirda bir zolaq kasib zolagin ucunu yandirir vo kiiliinii bir ag kagizin
stlino tokilb barmagla ozirlor. ©gor kagizda yasil loka amalo golso, goniin
torkibindo xrom duzlari oldugu yaqin edilir. Bazi goniin igarisinds olan domir
oksidinin duzlar kagiza diison goy lokoni maskalayir, o zaman dorinin kiiliini
butaya salib tiind sora mohlulunda islatmaq vo sonra alova verib kézartmok
lazimdir. Ikinci dofo kozordilmis kiil kagiz tizorindo bir damci suyun istiina
tokiildiikdo suyu sar1 rongs boyayir. Sintan maddslari oldugunu miisyyan etmok
liclin iso laboratoriya tisullarina miiraciot edilir.

Gon vo dorilorin bazok omaliyyati kimyovi, fiziki-kimyavi vo mexaniki

proseslordan ibarat olur.
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Kimyavi vo fiziki-kimyavi proseslora birinci névbado boyaq amoliyyati
daxildir.

Boyama. Darilori boyamaq ii¢iin sads, tursu vo oasas xasiyyatli iizvi boyaglar
totbiq edilir.

Bitki vasitosilo asillanmis gon vo dorilor tursu, yaxud oasas Xxasiyyatli
boyaglarla boyanir. Xrom gon vo darilorin boyanmas: {i¢iin sado, yaxud tursu
xasiyyatli boyaqlar totbiq edilir. Xrom dorilor asas xasiyyatli boyaglarla boyanmali
olduqgda gabagca bitki tannid mohluluna salinmalidir.

Laykant — sado vo tursu Xxasiyystli boyaqglarla, zamsani brlosdirilmis
tisullarla boyayirlar. Sintetik boyaglardan basqa, tobii tizvi boyaglar (bitki
boyaqlar1) da totbiq edilir. Belo hallarda dori gabagca xrom, yaxud domir duzlarina
salinir.

Xrom vo layka dorilor barabanda boyag mohluluna salinib boyanir.
Mohlulun temperaturu xrom ti¢iin 55-60°, layka {igiin iso 25° olmalidir. Xrom 30-
45 doqigods, layka isa 20 dogigedo boyanir. Xrom dorilor boyagdan vo
yaglanmadan gabaq neytrallasdiriimalidir. Zamsa ¢ondo, yaxud barkasda boyanir.
Mesin firga vasitesilo allo boyanir. Bunun tgiin boyaq isti (40°) suda oridilib
darinin iz torafina gakilir (birtizlii boyama).

Gon va dorilarin yaglanmasi. Gon va doarilori yumsaq, dolgun, elastik va
suya gars1 miiqavimatli etmok iigiin yaglayirlar.

Gon vo dorilori yaglamaq {igiin quruda ve donizds yasayan heyvanlarin
yaglar1 (vorvan, mal piyi), bitki yaglar1 (ganogargak), mineral yaglari vo qaragac
gatranmi totbig edilir. Vorvanla gonagorgok sulfitlosmis, yani kiikiird tursusu ilo
emal edilmis halda tatbiq edilir. Homin yaglardan horra, yaxud emulsiya gayirilir
va bunlara emulqator olaraq sabun, yumurta saris1 va S. gatilir.

Ayaqgabinin altina islonan gonlarin tiziine yag firga ilo allo siirtiiliir. Mesin
iso baraban igarisinds yaglanir va bu barabanlara isti hava yeridilir. Xrom va layka
boyandigdan sonra bilavasito barabanda yaglanir.

Gon Vo dorilora vurulan yagin miqgdari onlarin néviindon asilidir.

Ayagqgabinin altina isladilon goniin torkibinds yagin miqdar1 3-4% taskil edir (hazir
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goniin ¢oakisi hesabils). Mesin vo tumaca vurulan yag azi 22% olmalidir. Bunu
yoxlamaq tigiin darinin boynuna yaxin yerdon bir par¢a nimuns kasilib baxilir.
Xrom doarilarin néviine gora onlara vurulan yagin migdart 3-10% olur, laykaya azi
4,5% yag vurulmalidir. Yag vuruldugdan sonra dori masinlarda iitiilonib qirislar
hamarlanir vo qurudulur.

Darilarin qurudulmasi. Qurutmagdan magsad doarinin riitubatini 10-14%-o
catdigmaqdir. Darilor xiisusi quruducu avadanhglarla qizdirilmigs hava ilo
qurudulur. Bu hava su buxarmi ¢okdikco quruducu avadanliqdan bayira buraxilib
yerina nisbaton quru hava yeridilir. Quruducu avadanliq igarisinda dorilor ya
agacdan asilir, yaxud yaner taxtasina yapisdirilir.

Darinin namlandirilmasi. Qurudugdan sonra dorido azaciq su galir. Belo
halda onu mexaniki bazok omaliyyatindan kecirmok olmaz, ¢iinki keyfiyyatino
monfi tosir edo bilor. Golocok mexaniki amoliyyatlart diizgiin etmok {igiin
qurudulmus doriys miixtalif Gisullarla bir godar su yeritmok lazimdir. Bunun iigiin
doriya isti su sopilir vo yaxud az bir miiddot suya salinib ¢ixarilaraq dosto-dosto
y1gilir va dariya yas agac kopayi sopilir.

Doarilorin  mexaniki bazok amaliyyati. Darilorin  mexaniki  bozok
amoliyyatindan magsad, onlar1 sixlasdirmag, yumsaltmag, onlara parilt: vo pardax
vermak, tiziinii hamar etmok va {iziino naxis (sagren naxisi, ilan gabigi, tisbaga
canagi, timsah doarisi naxis1 va S.) vurmaqdir.

Darinin har yeri, 0 ciimladon atoklari, qollar va gasig1 yaxsi ttiilonmalidir.
Belo doridon fabriklords daha ¢ox ayaqgabi hissalari va sarrac mamulati bigmoak
olar.

Padosluq gonii sixlasdirmaq mogsadilo onlar xiisusi masinlarda ham enino,
hom do uzununa yiiksok tozyiq altinda basilib méhkomlondirilir. Bunun naticasindo
gon bir gador nazilir, lakin xeyli sixlasir, suya gars1 doziimlii olur, hacm gakisi vo
mdohkamliyi artir (kg/mm?).

Dartma amoliyyat1 yumsaq darilar ii¢iin, masalon ayaggabinin iiziino islonon

dorilor ticiin tathig edilir. Qurudulan zaman darinin bir-birino yapismis olan liflori
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dartma omoliyyatinda bir-birindon ayrilir vo dori yumsaq olur. Bu amoliyyat
dartma masinlarinda icra edilorok 2-3 dofa tokrar olunur.

Ayaqgabilara islonon yumsaq dorilorin son arayislanmas: — pardax
masininda pardaxlanmaqdan, buxarla qizdirilmaq vo sothi hamar olan isti press
masinlarinda preslonmokdoan ibaratdir. Qara boyanan doriloro pardaxlandigdan
sonra, alvan dorilars isa boyandigdan sonra parilt1 verilir,

Dariya vurulan pardax va boyaqglar qurudugdan sonra onun iiziindo moéhkam,
nazik vo parlag pardo omoalo gatirir. Pardax mohlulu — sudan, boyaqgdan (suda
ariyan nitrozindan), gan albuminindan, yaxud tozo gandan, gliserindon va
antiseptik rolu oynayan formalindan ibarat olur. Dariys vurulan boyaglar ham do
kazein, yaxud nitroselliilozdan ola bilor. O da aridici maddadan, pigmentdan, parda
gat1 toradondan, plastifikatordan va barkidici maddslordan ibarat olur. Kazeindan
olan boyaqgda aridici madds — suyun 6ziindan, pardatéradon madds — ammonyakda
aridilon kazeindon, boyagin 6zii — miivafiq rongds olan pigment maddasindan,
plastifikator maddasi alizarin yagindan, yani pardonin suya garst miigavimatini
artiran materialdan vo antiseptikdon — formalindan ibaratdir. Nitroselliiloz
boyaglarinda oidici madds rolunu aseton, etil-asetat, butil-asetat vo etil spirti
gatisigi ifado edir. Burada pordotéradon maddo nitroselliilozdan, plastifikator —
gonagargakdan, yaxud efirlordon, boyagin 6zii iso mineral pigmentindon ibarat
olur. Axir zamanlar pardatérodon maddo olaraq igarisinda aqgril gatranlari olan
boyaglar tatbiq edilmoys baglamisdir.

Arayislandigdan sonra dorilor planimetrls, ollo, yaxud xiisusi masinla
Ol¢iilir. Padosluq gonlor torozido ¢okildikdon sonra standarta miivafiq olarag
sortlara ayrilir vo markalanir. Gono alt torofdon solmaz ronglo zavodun markasi
vurulub, goniin kvadrat destimetr hesabilo 6l¢iisii, yaxud kilogramm hesabr ila

cokisi va sortu gostarilir. Hazir olan gon vo dorilor anbara tohvil verilir.
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11.2. Siini gonlarin c¢esid ekspertizasi

Gon vo dorilor ayaggabi, sorrac, Xorozi mallart vo s. istehsali igilin
yarimfabrikat sayilir. Gon va darilor toyinatina géra dord sinfo boliniir: ayaqgab,
sarrac, texniki, geyim-xarazi mallari.

Gon ayaggabmin alta islonir (pados, pancs, iglik, daban gonii vo daxili
bork dabanliq), doridan ise ayagqgabinin {iz hissalori hazirlanir.

Ayaqgabilarin altina islonan gonlor garamal dorisindan, at sagrisindan,
donuz, dava Vo balina darisindan istehsal edilir.

Pados vo iglik gonlarinin bir-birilo vo har ikisinin ayaggabmin izi ilo
birlogdirilmasi isullarindan asili olaraq ayaqgabilarin altina islonan gonlor
asagidaki tiplora ayrilir: vint vo agac mixla calman gonlor, sapla tikilon vo
yapisqanla yapisdirilan gonlar.

Ayaqgqgabilarin altina islonon gonlar bitki, xrom-bitki, xrom-bitki-sintan,
xrom-bitkisulfatselliiloz asilamasi va habels xrom va domir sulfitselliiloz asilamasi
ilo istehsal edilir. Hal-hazirda ayaggabilarin alti iigiin xrom va domir-sulfitselliiloz
tisulu ilo az gon asilanir, ¢iinki bu iisullarla asilanmis gonlor ancaq bazi ayaqgabilar
tictin isladilir.

Ayagqgabilarin altina islonan gonloar saha qurulusuna gors biitév, yarim, bel
stitunu boyu kasilmis, ¢ceprak, yarimgeprak, baliqvari (tokca atoklori kasilon gonlar)
gonlardan va at sagrisindan ibarat olur.

Ayagqgabilarmn altina vint vo agac mixla ¢alinan goénlar standart néqtasinin va
ceprakin on nazik yerinin galinligina gors alt1 kateqoriyaya boliiniir. Qalinligi 5
mm-dan artiq olan gonlor — birinci kateqoriyaya, 4,6-5 mm olanlar ikinci
kateqoriyaya, 4,1-4,5 mm — ii¢iincii, 3,6-4,0 — dordiinci, 3,1-3,5 mm — besinci, 2,6-
3,0 mm olan gonlor altinci kateqoriyaya daxil olur.

Gonlards olan ndgsanlara va bu négsanlarin xasiyystina gors gonlar 1-ci, 2-
ci, 3-cii Vo 4-cii sortlara boliiniir.

Ayaqggabilarin altina yapisqan va sapla barkidilon goénlar do alt1 kateqoriyaya

vo dord sorta boliuntir.
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Alt1 vint vo agac mixla ¢alinan ayaqgabilarin iiziino islonon dorilar bark vo
dolgun olur. Bunlar ¢atin islanir, 6zliliiyli az olur va buna gora do fivli moftili vo
agac mixlart méhkam saxlayir.

Gontin  mohkamliyi onun borkliyi ilo elastikliyindon ibaratdir. Goniin
mohkomliyini tayin etmok tigiin onu ol ilo biikkmok vo goéniin buna na godor
miiqavimoat gostoardiyini vo habelo goniin aldo biikiiliib buraxildigdan sonra yena
avvalKi vaziyyatina gayitmaq gabiliyyatini yoxlamaq lazimdir.

Ayaqgabilarin sapla tikilon altina islonon gonlor lazziminca six vo elastik
olmalidir. Biz va iyna bu gonii asanca desib kegmalidir. Bu gonlor iz torofdon
asanliqla yarilmalidir Ki, yariq agmag vo hamin yarigin igi ilo tikmok miimkiin
olsun.

Ayagabilarin alta islonarok yapisganla barkidilon gonlor 6z xassalorinag
gora sapla tikilon gonlaro banzoyir. Bu gonlor do six, dolgun, liflori uzun vo
mohkom olmalidir.

Ayaqgabilarin  altma islonon gonlorin alt torofinin  nohdi tamamilo
tomizlonmoali va ¢eprak hissasinds gan damarlari goriinana gadar tomizlonmalidir.
Yapisqanla yapisdirilan  gonlorin  alt  torofinin - nohdi  xiisusi  diqgstlo
tomizlonmolidir. Bu gonlarin ayri-ayri yerlorinds ot vo yag yapisib galdigda pados
ayaqgabinin altina méhkom yapismur.

Ayaqgabilarin altina islonon goniin keyfiyyati onun zahiri goriinisiine,
standartlarda gostarilon kimyavi torkib normasina va fiziki-mexaniki xassalarina
gora tayin edilir.

Ayagqgabilarin alti tiglin goniin tiko parcalart da istifado edilir. Bu tiko
parcalar qaramal dorilorinin ¢eprak hissasindon ayrilmis boyun vo otok
hissalorindon vo habelo dovo darisinin boyun hissasindon hazirlanir. Bunlarin
bazilari vint vo agac mixla ¢alinmaq vo digorlori sapla vo yapisqanla barkidilmok
tictin olur. Belo tiko parcalardan ayaqgab: tgiin iclik vo nisbaton az mosuliyyatli
olan sair hissolor hazirlanir. Bunlarin keyfiyyati zahiri goriintisiine vo standartda

gostarilon analitik malumata asasan tayin edilir.
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Yumsaq dorilor ayaggabilarin {iziino islonir. Ayaggabilarin {iziino islonon
dorilor gozal, yumsaq, six, dolgun vo borabar galinligda olmalidir. Boazi ayaqgabi
novloari tiglin dori bundan basga, hom do su kegirmomali va bir sira sair xassalora
malik olmalidr.

Ayaqgabinin iiziino islonan dorilor asagida gostorilon gaydada boliiniir: vint
vo agac mixla barkidilon agir ayaqgabilar igiin totbig edilon mesin vo ortadan
misarlanmis dori; yasayisda geymok ticiin hazirlanan vo adi kond va sohar soraiting
uygun olan ayaqgabilara islonan har név xrom, lak dori, zamsa vo ayaggabinin
liziina islonan sair darilor; ayaqgabilarin astarina islonon darilor.

Mesin yuft. Ayaggabi tigiin islonon yumsaq dori olub, garamal (qisir inak),
at vo donuz darisindan istehsal edilir. Bunlar bitki, yaxud xrom-bitki asilamasi ilo
hazirlanir. Bunlarin torkibindo tam quru dori hesabilo az1 22% yag maddolori
olmalidir.

Yuxarida gostarilon mesinlorin hor tigtindan on six olan1 va su kegirmoayani
qisir inok mesinidir. At mesini at dorisinin gabaq hissalorindon hazirlanir. Bunlar
nisbaton bos olur, ¢okondo uzanir vo suyu Kkegirir. Donuz mesininin ikitorafli
mosamalari olur. Bu moasamalar donuzun ¢ixarilan qillarmin yeridir. Hamin
ikitarofli mosamolar naticasinds donuz mesini suyu Kegirir. Bu sababdon donuz
mesini agir ayagqabi istehsalinda totbiq edilo bilmir. Donuz mesini uzunbogaz
cokmoalorin bogaina va quru binada geyilon is ayaqgabilarina isladilir.

Ayaggabi mesinini adston qara ronge boyayirlar. Mesinin izl ya tobii
halinda olur, yaxud onlara sagren naxis, yaxud «valomir» soklinds va s. sokillorda
naxis basilir.

Ayaqgabi tigiin olan dorinin iz torafi six va elastik olmali, iyns va biz deson
yerlarin qiragi ¢atlamamalidir.

Ayaqgabr islondiyi zaman dorinin torkibindo olan yag oksilir. Darinin
torkibindaki duru yaglar1 (vorvan, mineral yaglari) saxlamaq ti¢iin hamin yaglarin
igarisina parafin, yaxud texniki mal piyi gatmaq lazimdir. Mesino yeridilmis yag
maddalorinin xassasini miiayyan etmok {igiin dori dord qgat biikiilir. Bu biikiik

yerlorinda darinin iiziina yag ¢ixmamalidir. Homin gaydadan basqa standarta gora
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mesinin torkibindaki yag galigmin migdarini miiayyan etmok tigiin basqa bir tisul
da gostarilmisdir. Bu tisula gora dariys ¢oki hesabilo 60 hissa quru kaolin tozu va
20 hissa ¢ay qumu, hom kvadrat sm-do miioyyon gador desiyi olan alokdan alonib
sopilir. Bu amaliyyatdan sonra yag galigi 10,5%-don askik olmamalidir.

Nogsanlarmin miqgdar va xasiyyatino gors ayaqgabi mesinlori 1-ci, 2-ci, 3-cii
Vo 4-cii sortlara boliintir.

Ayagqgabr mesininin keyfiyyati organoleptik iisulla va standart torafindan
gostarilmis kimyavi tarkib va fiziki-mexaniki normalar iizra yoxlanur.

Agir is ayaqqgabilan ii¢iin isladilon misarlanms gon. Bu gon dorinin
arasindan kosilib misarlanmis gatindan ibaratdir. Misarlanmis Qgoniin iz torofi
hamar, yaxud naxisli olur. Bunun torkibinds yag 18-25% olur. Misarlanan gonlor
zahiri goriiniis Vo keyfiyyatina gors ti¢ sorta boliiniir.

Xromla asilanms darilor. Bu grupa daxil olan dorilor yagisligda galosla
geyilon ayaggabilarin iiziina islonir. Xrom dori mesindon xeyli yumsaq ve nazik
(0,5-1,6 mm) olur, yaxst uzanir, havani, suyu va buxari1 kegirir, lakin plastiklik
cahatca nisbaton zaif olur.

Qara va alvan xrom darilor mesindon gosong olur. Arayislanmasindan asili
olaraqg bunlarin iizii ya tobii halda galir, yaxud siini naxis vurulur. Birinci halda tizii
hamar, naxish vo giillii ola bilar. Ikinci halda iso miixtalif naxish olur. Arayislanma
zaman: pardaxlanmasindan asili olaraq bunlara kazein, nitroselliilloz vo akril
boyag: siirtiilmiis olur. Kazein boyag: siirtiilmiis alvan dorilor siirtiilmaya garsi
davamli olmalidir. Darinin boyagi sigalli olmali vo metal (biiriinc) rongins
calmamalidir. Darinin {iziinds ¢at, qiris, loko vo zolag olmamalidir.

omlik buzov xromu xrom asilamasi ilo gara malin siidomoar balasmnin
dorisindon istehsal edilir. ©mlik buzov xromu yaxsi hazirlandigda yumsaq, six,
mohkom, iizii hamar va zorif olur. Buna géro xrom dori miixtalif ayaggabilarin
liziina islonir.

Dana xromu xrom asilamasi ilo gara malin nisbaton iri dana dorisindon
istehsal edilir. Dana doarisi yaxs1 hazirlandigda amlik buzov darisindan bir gadar

cod olmagla barabar iz torafi 0 qadar zarif olmur, hom do amlik buzov darisi gadar



49

hamar vo dolgun olmur. Dana dorisinin boynunda ¢ox vaxt enino gedon dorin
zolaglar olur. Qalin dana darilori uzunbogaz ayaqgabinin iiziino, orta galinligda
olanlar1 kisi ¢okmoalorinin, yaxud yarimgokmolorinin iiziine, naziklori iss qiz,
boyiik usaq va Kigik usaq ¢okmalarinin vo yarimg¢okmalarinin iiziine islonir.

Congo dorisi dana dorisindon six va galin olur. Congo doarisinin galinligi
dana dorisininkindan daha barabar olur, ¢iinki conca dorisi hazirlanan zaman gati
araligdan kosilib iki boliiniir. Bu dorilor galinligindan asili olaraq kisi, ya gadin
ayagqabilarinin iiziins islanir.

Qusir inak xromu yas yarimdan yuxari qisir inok va diiya darisindon istehsal
edilir. Zahiri goriintis va fiziki-mexaniki xassalorino gora bu dori congo darisine
bonzayir, lakin bunun {iziiniin mereyasi (tobii giilii) bir godor kobud, dari 6zii iso
nisbaton galin (2,2 mm gador) olur. Bud ari kisi uzunbogaz ¢okmalarina islanir,

Donuz darisindan olan xrom, cavan donuz va donuz ¢oskalariin darisindan
istehsal edilir vo ¢ox masamoalari olur. Bu dari bir gadar quru va cod olur. Bunun
tiz torafi geyri-salis, yani bir godar kalo-koétiir olur. Bunu layigli hala salmag iigiin
noqgaslanmis isti metal vallarla presloyirlor. Bu doridon hor ciir yasayis
ayaqgabilar tikilir (galosla geyilmok tigiin).

Sevro va keci xromu kegi darisindan istehsal edilir. Bunlar ayaggabinin tizii
ticlin islonan an yaxs1 darilordon biridir. Bunlarin iizii gosong, zarif, 6zii méhkom,
hom do yumsaqdir. Bunlarin on yaxsis1 — sahosi 60 dm? godor olan kegi
darilorindan istehsal edilon sevrodur. Sevro osas etibarilo gadin ayaggabilarinin,
xiisusan model vo usaq ayaqgabilarinin {iziino islonir. Sahasi 60 dm?-don yuxari
olan sevrolar kisi ayaggabilarinin iiziines islanir.

Sevret goyun darisindan istehsal edilir. ©mlik buzov xromuna va sevroya
nisbaton sevret zorif vo yumsaq olur vo dermasi kévrak olduguna gora ¢ox uzanir.
Sevretin iz torofi, xiisuson galos i¢indo tez siirtiiliir vo daban tarafi ¢irkin soklo
disiir.

At dorisindon hazirlanan xrom darilor noviine vo galinligmma gora daylaq
xromundan, dogulmamis bala darisindan hazirlanan xromdan va at darisinin gabaq

hissasindan hazirlanan xromdan ibaratdir. Bu doarilor ayaggab: istehsalatinda gadin
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Vo usaqg ayaqgabilarinin iiziine islonir. Bunlarin galinligi uzunbogaz ayaggabilarin
lizlino islanir.

Kosok xromu kosok darisindan istehsal edilir. Bunun iimumi gon-dari gesidi
igarisinda shomiyyati azdir.

It darisindan hazirlanan xromlar xrom ¢esidi arasinda az bir yer tutur.

Velyur — iizii zadalonmis olan xrom dorilordon (amlik buzov, dana, kegi,
goyun) hazirlanir. Bu darinin alt torafi samza soklina salinir. Bu doarinin iizarinds
omaloa gatirilan tiftik yapismamali vo ol ¢okdikdo galxmalidir. Tiftiyin rongi bir
gaydada olmalidir. Velyur gadin tuflilorinin {iziino, kisi ¢okmalarinin ayri-ayri
hissalorina va astar yerina islonir. Velyura ¢ox vaxt «xrom zamsasi» deyilir.

Nubuk — amlik biizov, dana va congs darisindon hazirlanir. Bu darinin iizii
xiisusi amoliyyatla tutqunlasdirilir. Nubuk ¢ox vaxt tebii xrom dari ronginds
buraxilir vo bazi hallarda agiq rongs boyanir. Nubuk maxmar kimi olur.

Lak darilar. Lak dorilor buzov (buzov laki) daylaq, dogulmamis at balasi
(rossevro laki), kegi (sevro laki) va ¢oska (donuz laki) darisindan hazirlanir. Lak
¢okilmazdan gabaq dori lazimi ranglara boyanir. Lak darilorin biitiin névlari iigiin,
baslica olaraq kotan yag: totbiq edilir. Lak dorinin tizii tomiz, hamar vo parlaq
olmalidir. Lak dorilorin tobii mereyas: (liziiniin giilii) gortinmoalidir. Lak daridan
zorif ayaqgabilar tikilir.

Zamsa. Zamsa Yyagla asilanir. Zamsa maral, sigin, ¢olkegisi vo goyun
darisindan istehsal edilir. Zamsanin {izii moxmoar kKimi olur. Zamsa ham masamali,
hom yumsaq, hom ds elastik olur. Zamsanin tiftiyi six vo davamli olmalidir.

Ayaqqgabilara islonan zamsa gara vo sair tiind ranglora boyanir.

Sandal iigiin isladilon mesin. Sondal {i¢iin isladilon mesin miixtalif ronglars
boyanir va sondallarin iiziine islonir. Bunun torkibinds 5-8% yagli maddalar olur.
Mesinin {izii hamar, pardaxli vo parlaq olur. Mesin miixtalif rongloros ¢alan gahvayi
rangs boyanur.

Bulgara. Bulgara bitki asilamas: ilo qisir inok, cavan okiiz, yaxud congo
darisindan istehsal edilir. Bu dori emal prosesinds asilandigdan va quruduldugdan

sonra astar torafdon gasinib galinlig: diizaldilir. Adaton sux ranglora (qirmizi, sari)
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boyanir vo azaciq yablanir. Arayislanarkan bunun tiziine rombsokilli naxis vurulur.
Bu dori sorg rayonlarinda yerli novlii ayagqabilar tigiin isladilir.

Astarhq darilar. Astarliq doarilor buzov, ¢olkegisi, goyun va s. heyvanlarin
dorisindan istehsal edilir. Bu darilor bitki, xrom va miirokkob iisullarla asilanir.
Bunlar ayaqgabilarin (gokmo, yarimgokmo va tuflilorin) astari tigiin islodilir. Bu
darilordon habels ayaqgqgabs iiciin iglik vo dabanalti hazirlanir. Astarliq dorilor 6z
tobii ronginds, yaxud boyanmuis olur. Arayislanmasi cohoatco bu dorilor iizli
(pardaxli vo pardaxsiz) vo tiftikli olur. Astarliq dorilor suya davamli boyaglarla
boyanmalidir.

Sarrac gonlari qonqu, yshor, miixtalif gayislar vo s. momulat {i¢iin tatbiq
edilir. Bu gonlor garamal dorisindon hazirlanir. Bunlar bitki, yaxud xrom-bitki
materiallar1 ilo asilanir. Bazi momulat {i¢lin sarrac gonloari donuz darisindan da
istehsal edilo bilor. Asilanmis gonlordon basga, serrac momulatina asilanmamis
xam gon do isladilir. Belo gonlardan ciirbaciir qayislar v s. hazirlanir.

Asillanms sarrac gonlari. Asilanmis Sarrac gonlorinin ¢oxu o6z tobii
ronginds ¢ixir. Bunlarm galinlig1 tayinatina goérs 2,3-5 mm olur. Sarrac gonlori
yaxst hamarlanmis, qirigsiz vo qatsiz, six, elastik vo lazimi gador mohkam
olmalidir. Bu gonlorin keyfiyystindo onlarin méhkamliyi an boyiik shomiyyatli
sort sayilir. Ciinki bunlardan hazirlanan momulatin ¢oxu isladilon zaman dartilir vo
cox agirliq ¢okir. Bu gonlorin boazi novlarinin uzunlugu elo olmalidir ki, onlardan
1750 mm-a gadoar uzunlugda gayislar kasmok miimkiin olsun.

Sarrac gonlari toyinatina gors asagidaki novlora boliiniir: KS markali agir
gonlor (yoharin hissolori {igiin), P markali agir gonlor (iizongi gayist tgiin), L
markali yiingiil gonlar (insan yarag: iigiin), K markali yiingiil génlor (at yaragi
iclin), sarrac mesini (insan vo at yaragi igiin). Sarrac gonlarinin torkibinda
tipindon asili olaraq 7-16% yag olur.

Xam gon. Xam gonlar garamal, donuz va agir ¢okida olan dava darilarindan
istehsal edilir. Xam goniin dermasinda liflor bir-birindon ayrilmig olur. Xam goniin
dermasinda liflori bir-birindon ayirmaq {ig¢tin gén 6vkalonir vo dermasina yag

maddolori yeridilir. Xam gon yiiksak plastik olur. Xam gondan kasilon nisbatan
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enli gayislar bir sira dar desiklordon kegirilorok Kiplasdirilib eni azaldila bilar.
Masalon, 45 mm eninds olan gayis desiklordon kegirilorak Kiplasdirilib 39 vo hotta
30 mm enindo edilo bilor. Bunun naticosindo gayis bir godor galinlasir vo
mdohkamlonir. Kiplosdirilmis gayislarin on son mohkamliyi 7 kg/mm? va bozon
daha ¢ox olur. Halbuki bitki asilanmasinda darinin orta mohkemliyi 2-2,5 kg/mm?-
dir.

Istehsal {isullarina géra xam gonlar ii¢ ciir olur: un ilo hazirlanan, kiil-un ils
hazirlanan va duz ilo hazirlanan goénloar. Hal-hazirda xam gon hamidan ¢ox duz ilo
hazirlanir, ¢linki bu goén istismarda 6ziinii tamamilo dogrultmusdur. Duz ilo
hazirlanas1 dorilorin tiikii  kiillonma ilo aparilir vo sonra ammonium-sulfat
mohlulunun kémayi ilo derma liflori bir-birindon ayrilir. Xam goniin keyfiyyati
ham zahiri goriiniisiindon, ham da standart normalar tizra Kimyavi tarkibindan va
fiziki-mexaniki xassalorindon miiayyan edilir.

Arayislama galiblori 0 zaman totbiq edilir ki, ayaqgabmin istehsal prosesi
dartma golibdo basa catdirila bilmasin va texnoloji proses qurtarmamis, dartma
galibi ¢ixarmaq lazim galir. Bela hallar, masalon, vint, mix, sap va s. ilo barkidilon
ayaqgabilarda rast golir, ¢iinki bu {sul barkitmolords dartma gqolib pados
vurulmaqgdan gabaq ¢ixarilir. Belo hallarda ayaggab: gealacak istehsal proseslarinds
(padosu barkitdikdan sonra) formasini itirmasin deys, arayislama galibina g¢akilir
va bununla da istehsal prosesi bitmis olur. Arayislama golibi dartma golibdan bir
gadar kigik va daban hissasi girds olur. Bu gslib ayaqgabiya nisbaton az geydirilir.

Dartma galiblarin va habels ayaggabilarin da némrasi stix 6lgiisiinds aparilir.
Bir stix santimetrin 2/3 hissasins, yaxud 6,67 mm-a barabordir. Dartma golibin
altinin uzunlugu ayagin uzunlugu ilo ehtiyat ii¢lin goyulan slavays borabardir.
Qalibin uzunlugunda olan stixlorin sayr ham golibin, hom do bu golibds tikilon
ayaggabinin ndmrasini gostarir.

Ogar golibds 42 yazilmissa, bu, o demokdir ki, galibin alt1 42 stixa, yaxud
42x6,67=280 mm-dir. Bu golibdo tikilon ayaggabi 270 mm uzunlugda ayaq

tictindiir.
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Eyni uzunlugda olan ayaqlarin hacm 6l¢iilori miixtalif (ar1q, orta va kok) ola
bilor. Buna gora do nomrasi eyni olan galiblarin sair 6l¢ii gostaricilari do miixtalif
olur. Nomrasi eyni olan galiblarin barmag va daban hissasi miixtalif ends va habelos
dik stimiik hissasi vo barmaq g¢evrosi miixtalif 6lgtido gayirilir. Qalibin va demali,
ayaggabmin bu kimi en va ¢evro olgiilori sorti olaraq ayagin dolgunlugu ilo
xarakterizo olunur. Ayaggab: standartlarinda eyni nomrali ayaqgabilar va goliblor
ticiin bir nega (iki va ti¢) dolgunluq nazards tutulmusdur.

Qaliblords dolgunlug isarasi goliblorin nomrasila birlikda gostarilir, masalan,
4215 isarasi — galibin nomrasi 42, dolgunlugu iss 5 oldugunu gostarir.

Diizaldici galiblar. Bu goliblor hazir ayaggabilar1 6z formasinda saxlamaqg
iciindiir. Belo galiblor ¢ox vaxt igibos, preslonmis kagiz kiitlosindon, yiingiil
metallardan va ya agacdan gayirilir. Bu goaliblor anbar vo magazinlords va ayri-ayri
saxslor tarafindan istifads edilir. Belo galiblor hom ayaggabinin ilk formasini barpa

edir, hom do onlan yarasiqli saxlayzr.
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I FOSIL. TODQIQAT NOTICOLORI

I11.1. Siini gon tatbiqi ilo olan ayaqgabi hissalarinin xassalari

Ayagqabr bir sira bir-birils birlasdirilan hissalardan ibarat olur. Bu hissalarin
say1 ayaggabinin néviindan vo qurulusundan asilidir,

Ayaqgabinin hissalori ti¢ asas qrupa boliiniir: iz hissalori, alt hissalori, araliq
hissalari.

Uz hissalori igari va ¢ol iiz hissalorindon ibarat olur. Bir-birilo birlosdirilmis
igari va ¢ol 1iz hissalarina zagatovka deyilir.

Ayaqqgabmmn iiz hissalari. Uzunbogaz ¢okmalarin ¢6l iiz hissalari qunc, iiz
(quncu kirzadan olarsa), arxa ¢6l gayislar va (quncu gondon olarsa) zolagdan ibarat
olur. Cokmoaloarin va yarimg¢okmolorin iz hissalori (kasik, yaxud dairavi) tizliikdon,
burunlugdan (tizliiyii kesik olan ayaqgabida) dabandalidan, gapaqdan, ¢ol arxa
gayisindan va (gapagi parcadan oan miirokkab ayaqgabilarda) garmaq gayisimdan
ibarat olur. Tuflilorin {iz hissalori tizliikkdon (tuflinin ayaqda dayanmasi tigiin),
gayish gapaqligdan, ¢ol arxa gayisindan va taxta dabanin {iziina ¢okilon hissadon
ibarat olur.

Zini daxili hissalori uzunbogaz c¢okmolordo — quncalti. Yaxud futordan
(quncalt1 astar torofdon g¢okmonin quncunun vyarising, futor iss basdan-basa
qoyulur), dari astardan (uzunbogaz gokmalarin, yaxud mesindan tikilon ¢okmalarin
lizliylino qoyulan dori astar) vo icori arxa qayisindan, c¢okmoalordo va
yarimg¢okmolords — astardan, barkidicidon, staferkadan, garmagalti gayislarindan,
igori arxa gayislarindan vo dilgokdon, tuflilords iso astardan ibarat olur.

Ayaqgabinin iz hissalori tizliik dorilordon, astarliq dorilordoan, {izlik dori
avazedicilorindan vo ayaqgabi pargalarindan bigilir.

Ayaqggabmn alt hissalari. Ayaggabinin alt hissalori iglik, pados, pancs,
daban va dabanaltidan ibaratdir.

Ayaqgabmin alt hissalori pados va iclik gonlarindan, rezin pados va iglik

gonlarindan, rezin pados tebagoelorindan, plastgondan vo iglik kartonlarmdan
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bigilir. Ayaqgabinin alt1 ti¢tin habels ixtisaslasdirilmuis fabriklords gayirilan tokmo,
biitov va yarim biitév hazir padoslar da totbiq edilir.

Ayaqgabmn arahq hissalari. Ayaqgabilarin araliq hissalori bork daxili
dabandalidan, bork burunaltidan, yanligdan (ranthi ayaqgabilarda), tag, araliq
materiali vo dabanin daxili hissalarindon ibarotdir. Araliq hissalori doridan, dori
avazedicilorindan (qganitol) vo pargadan olur. Ayaqgabmin xiisusi kartondan
gayirilmis bork dabandali hissasi ayaqgabi fabriklorine hazir galir.

Ayaqqgabr hissalarinin bigilmasi. Ayaqgab: materiallar1 ayaqgab: fabrikina
daxil oldugda onlara baxilir, laboratoriya miiayinasindan kegirilir vo sortlagdirilir.
Sonra fabrikin anbarda ayaqgab: materiallar: istehsal soraitino goro dostalors
ayrilir. Bu zaman materiallardan hazirlanas1 ayaqgabilarin névii, fasonu, barkitma
tisulu va Ol¢iisii nozoars alinir.

Gon-dori vo bunlarin avozedicilarindan bigilon hissalor preslordo kaski ilo
kasilir. Parca materiallar1 lent bigagu ilo bigilir.

Ayaggabmin alt hissalori, yani pados, pancs vo dabaniistii — ayaqgabi
geyilorkan dabandali vo yaxud daban gatlar1 (gon dabani tagkil edan hissalor) Kimi
yera doymayan daxili hissalordon tez yirtilir. Pados, pancs va dabaniistii goniin an
yaxs1 yerindon, yani ¢eprak hissasindon bigilir. Daban gatlarin1 vo dabandali
hissasini goniin nazik vo yumsaq yerindan bigmoak olar.

Bir ¢ox nov ayaqgabilarda (rantli, vintla, agac mixla va s. ilo borkidilon
ayaqgabilarda) i¢lik ¢ox miithiim bir hissa toskil edir, ¢iinki ayagqgabinin iz,
padosu, bark dabandali hissasi, burunaltisi, tizongi hissasi, araliq materiali vo
daban1 bilavasits igliya barkidilir vo ayagin tori ilo icliys tosir edir. Buna gors do
iclik mohkom vo toro davamli materiallardan hazirlanmalidir. I¢lik vaxtindan
gabaq yirtilanda ayaqgab: da vaxtindan gabaq xarab olur. Bunlari nozors alaraq
gon igliklori gonitin lazimi godar six vo mohkom, lakin padosa nisbaton nazik
hissalorindan bigmok lazimdir.

Ayagqgabinin iz hissalori, yani ¢okmalords, yarimgokmolordo vo tuflilords
tokca tstii, uzunbogaz ¢okmoaloards iizii, burnu va zahiri arxa gayisi ayagqab tikilon

zaman Vo geyilonds giiclii mexaniki tazyigs maruz galir. Buna géra hamin hissalor



56

darinin geprak hissasindan bigilir. Ayaggabinin nisboton az masuliyyatli olan sair
iz hissoalori, yani gapaq, dabandali, daxili gayislar, dilgok vo barkidici hissalori
goniin ¢eprak hissasindon davamsiz vo yumsaq olan qiriq yerlorindan bigilir. Uz
hissalorini bigarken materialin uzanmas istiqamoti nozors almir. Uz hissalori elo
bicilmalidir ki, hamin hissalarin uzanma istigamati ayaggabinin boyuna taraf on az
diissiin. Material ayagin boyuna torof asanligla uzanarsa, ayaqgab: geyildiyi zaman
formasinu itirir, yani hissalorin arasinda olan tonasiib pozular.

Gonii biganda kaskilari elo yerlosdirmok lazimdir ki, material miimkiin goador
gonaatlos bigilsin. Bu cahatca bir nega yaxsi bigcim sistemi tortib edilmisdir.

Parca materiallarin bigilmoasi bir ne¢o prosesdon ibarsat olur (parganin
sarilmasi, nisanlanmasi, bigilmasi).

Bicilosi pargalar bir nego qgat olaraq stol tizarina sarilir. Sarilon gatlarin say1
parcanin toyinatina, galimligina vo sathinin xasiyystine g\6ro 20-don 60-a godor
olur. Sorilmis parcalarin st gatt nisanlanir vo bu nisanlar tizro do biitiin gatlar
bigilir. Sorilon pargalarin uzunlugu ¢ox olduguna gors gabagca onlar 0,8-1,0 m
boyunda hissalora ayrilir. Pargalar elektrik masinlarinda lent bigaglar: ilo bigilir.
Bicaq parcani iist gatdaki nisan tizra kasir.

Ayaqgabmin tikilmasi goaliba ¢okilmis zagatovkani ayaggabinin alt hissasi
ilo birlogdirmakdan ibaratdir. Ayaqgabilarin ¢ox ndévlarinds zagatovka igliya
barkidilir vo ¢ox az novlarinda (sandal, gevirmo ayaqqgabilar, usaq ayaqgabilari,
parko) zagatovka igliyin istiraki olmadan bilavasito padosa barkidilir.

Biitiin tikis amaliyyatlar1 dord qrupa béliine bilor.

Tikis omoliyyatlarinin  birinci  qrupu zagatovkanin golibdo igliys
birlagdirilmasindan ibarstdir. Bu amaliyyatin noticasinds ayaqgabinin zagatovkasi
golibin  formasmi alir. Homin forma hom sonraki ayaqgabinin tikilmosi
proseslorinda, ham do ayaqqabi geyildiyi zaman sabit galir. Tikis amaliyyatlarinin
ikinci grupu yarimfabrikatin pados va dabanla birlagdirilmasi ii¢iin hazirlanmasi
omoliyyatlarindan ibaratdir. Tikis amaliyyatinin {i¢iincii qrupu pados vo dabanin

barkidilmasindan va dordiincii qrupu ayaqgabimnin arayislanmasindan ibaratdir.
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Zaqatovkanin i¢liya borkidilmasi ayaqgabinin ndviing, cinsina va o6lgiisiine
gora ilk galibin secilmasindan baslanir. Qalib secildikdan sonra iclik galibin altina
goyulub bir nec¢o yerdon golibs muxlanir. I¢liyin qiraglart goalibin qiraglar ilo
miivafiq galmolidir.

Sonra isladilmis zagatovkaya igaridon bark daxili dabandali va burunalt:
yapisdirilir. Burunalt: stabilindon do ola bilor. Bundan sonra zagatovka goliba
geydirilir. Qalibin gabaqgca burun vo daban hissasino parafin vo talk siirtiiliir.
Zaqatovkanin qiraglar1 tadricon golibin tizorino dartilir. Bu amaliyyati baslarkon
gabaqgca zagatovkanm daban hissasinin markazi ¢6l arxa gayisi ilo birlikda goliba
mixlanir. Sonra zagatovkanin gabag hissasi dartict masinda golibin burnuna gakilir
Vo bes mixla galiba ¢alinir.

Burun hissasini dartib borkitdikdon sonra dabanalti hissasinin diizgiin
yerlasdirilmasi, liz vo astar materiallarinin dartilmasi lazim galir ki, zagatovkanin
hom daban, ham yan, hom da burun hissalari galibi Kip tutsun.

Zagatovkanin qiraglari padosun barkidilmosi tisulundan asili olaraq igliya
birdafalik, yaxud miivegqsti mixlanir. Birinci halda calinan muxlar golocokda
¢ixarilmayaraq ayaqgabimin iginds galir. Ikinci halda iso zagatovkanin qiraglari
goliba miivaqgoti mixlanir vo sonra homin mixlar ¢ixarilib basqa mix, yapisgan vo
yaxud sapla avaz edilir.

Biitiin ayaqgabi tikisi novlarinds, demak olar ki, daban hissasi birdafalik
mixlanir.

Dartma amoliyyat1 dartict masinda icra edilir. Dartildigdan sonra zagatovka
Kip yatmali vo qiraglarinda qiris vo gat olmamalidir.

Qolibo  ¢okilmis ayaqgabi quruducu kamerada qurudulur. Qurutma
noticosindo zagatovkaya verilon forma sabitlosir. Ayaqgabi golibdo yaxsi
qurumasa, goalibdon ¢ixarildigdan sonra quruyub formasini itiro bilor. Ayaqgab:
galiba ¢okildikda, onun burun va daban hissalarinds qiris vo gat amolo galir.
Bunlar diizaldilmass, pados yerina kip oturmaz. Burun hissasinds olan artiq darinin

kasilmasi va qurislarin iitiilonmasi masinda icra edilir.
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Zagatovka golibo ¢okildikdon vo masinla itiilondikdon sonra miivaqgati
vurulmus muxlar ¢ixarilir ki, ayaqgabi galibdon zodssiz ¢ixarilsin vo i¢indo mix
galmasin.

Bundan sonra ayaqgabinin altinda zagatovkanin dartilmis konarlarinin
arasindaki boslugu doldurmaq lazim goalir. Bu amoliyyat ayaqgabinin altina bir
parca agac, yaxud domir goymaqgdan vo aralig materiali doldurmagdan ibaratdir.
Agac, yaxud domir pargasi ayaggabmin tiizongi hissasini, araliqg materiali isa
pancasini doldurur. Uzangi hissesine goyulan agac, yaxud metal parcasi gabig,
faner vo yaxud poladdan olur. Bunlar daimi olaraq ayaqgabinin igliyino mixlanr.
Uzongi hissesine goyulan material ayaggabinin 6lciisiine miivafiq golmali vo
hoaddindan artiq enli, yaxud uzun olmamalidir.

Aralig materiali ayaggabinin panca hissasindoki ¢uxuru doldurur. Araliq
materiali gatran gatilmis cecadon, kegodon, agac gabigindan voa s. ibarat olur.
Araliq materiali ayaggabinin panca hissasini bir gador gabariq va ayagin yerini do
rahat edir.

Nohayat, padosu ayaggabinin altina qoyub miivaqgati barkitmoklo hazirliq
amoliyyat1 qutrarir. Padosun miivaqgati barkidilmasi onun galocok amaliyyatlarda
diizgiin saxlanmasini tomin edir.

Ayaggabinin  zahiri Qoriiniisii  vo davami, baslica olarag padosun
barkidilmasi iisulundan va bu isin goriilmasi keyfiyyatindon asili olur. Pados
miixtalif tisullarla barkidilir. Bu tisullar asagida gostarilon gruplara béliine bilor.

1. Vint, agac, mix, mismar va sap tsullari. Bu iisullarda barkidici materiallar
padosu, zagatovkani va igliyi desib kegir.

2. Koba, dopel, parko va sandal tisullari. Kéba barkitms iisulunda pados koba
vasitasilo eyni zamanda igliys vo zagatovkanin qiragina tikilir. Doppel vo
sondal borkitmo iisullarinda pados kobo vasitesilo tokco zagatovkanin
qiragma tikilir.

3. Yapisqan {isulu nitrat yapisqani, quttaperca Yyapisqani, perxlorvinil
yapisqani Vo isti vulkanizasiya. Bu iisulda pados yapisqanla icliya deyil,

zagatovkanin qiragina barkidilir.



59

4. Miirakkab tisul, yoni iki iisulla icra edilon barkitmalar (cox vaxt kéba tisulu
ilo birlikda basqa bir barkitma tisulu totbiq edilir), masalon, koba-sap tisulu,
koba-mismar iisulu vo s.

5. Cevirmos tisulu. Burada pados bilavasito zagatovkanin qiragina tikilir (iclik
olmur).

Vint iisulu. Bu tsulda barkidici material olaraq qiragimi vo igliyi, daban
hissasinds iso dabandalinin gatlanmis qiragini desib kegir. Bu {isul baslica olaraq
padosu gondan va plastgondon olan mesin ayaqgabilarda totbiq edilir.

Agac mix iisulu. Bu isulla vint iisulunun fargi tokco ondadir ki, burada
pados vintlo deyil, agac mixla barkidilir. Homin agac mixlar xiisusi masinlarda toz
agacindan, yaxud agcagayin agacindan kasilir vo ayaggabiya vurulur. Bu iisul,
baslica olaraq gon padoslu mesin ayagqabilarda tatbiq edilir.

Mix iisulu. Bu iisulda padosla iglik vo zagatovkanin qiraglar: bir-birino ucu
biz basli mixlarla barkidilir. Mixlarin ucu igliyin {izarinds gatlanir. Bu iisulla hal-
hazirda rezin padoslar yapisdirilir.

Tikma tisulu. Bu iisulda pados xiisusi masinda 6, 7 vo 8 gat saquli tikislo
borkidilir. Bu tikis padosdan, zagatovkanin qiragindan vo iclikdon kegir. Tikisin
mohkamliyi osas etibarilo sapin keyfiyystindon asili olur.Burada islonon sapa
gatran hopdurulmalidir.

Tikmo tsulu ilo hazirlanan ayaqgabilar vint, agac mix vo mismar isulu ilo
hazirlanan ayagqabilardan daha elastik olur. Bu tisul barkitmads padosun altinda
saplarin iistii agiq gqalmamalidir. Igari torafdoan icliyin iistiino ¢ixan saplari értmoak
ticiin i¢ariya alava bir iglik salinir.

Yuxarida gostarilon biitiin dord barkitms tisulunda zagatovka igliysa daimi
mixlanir. Padosu barkitmazdon gabaq ayaggab: galibdon ¢ixarilir.

Gostarilon isullarda bazi nogsanlar da amolo golo bilor. Masalon, pados
icliyin distiina diizgiin goyulmamuis olar; vintlor, agac mixlar, yaxud mixlar ¢ox six
Vo ya ¢ox seyrok yerlosmis olar; vintlor igliyin tiziino ¢ixmus olar; barkidici
material igliyi desib kegmomis olar; borkidici material zagatovkanin qiragini

tutmamus olar; tikis Xatti padosun novuruna yerlosdirilmomis olar; tikis Xatti tokrar
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edilmis vo diiylin salmus olar; tikis Xatti qirilmis olar; bos ilmo yerlari gala bilor vo
sap bos dartilmis ola bilor.

Koba iisulu. Kobs tisulunda pados bilavasits icliys deyil, koba deyilon ensiz
(16 mm) bir gayisa, homin kobs do zagatovkanin qiragi ilo birlikdo igliyin
dodagma tikilir. I¢liyin dodagi igliyin baxtarma torofindon yarilib galdirilmis
cixintidan ibarotdir. Homin dodaq ig¢liyin daban hissasindon tutmus burun
hissasindan kegarok ¢evrasini ohats edir. Dodagin ucaligt 5 mm vo galinligi 1 mm
olur. Dodag1 davamli etmak {igiin igliyin istiino revertux adli parga yapisdirilir.
Homin dodaga goatran hopdurulmus katan sapla koba gayisi va hasiya tikilir.

Pados, kobaya iki sapli tikislo kotan sapla tikilir. Saplar iist vo alt saplar1 bir-
birilo materiallarin igorisinds horiiliir. Padosun {iziino ¢ixan sapa @atran
hopdurulur. Digor (ag, yaxud olvan) sap kobo gayisinin iistiinoe yatir vo eyni
zamanda yarasiq toradir.

Gon padosun daban hissasi igliya vintli moftillo, yaxud yiingiil olsun deys
agac mixla borkidilir. Rezin padosun daban hissasi iso igliya latun muxlarla
barkidilir.

Padosun konarinda tikis ti¢lin agilan novurun {istii ortiiliir.

Kobo tisulu baslica olaraq kisi uzunbogaz vo qisabogaz xrom ¢okmo vo
yarimgakmoaloari ii¢lin vo bozon do gadin vo usag xrom ayagqgabilar iigiin totbiq
edilir.

Parko iisulu. Bu isul usaq, kicik usaq ve qusarik ayaqgabilarinda tetbiq
edilir. Bu tisulda bork dabandali vo burunalti yapisdirildigdan sonra, kéba gayisi
zagatovkanin asagi qiragina tikilir. Zagatovka goliboa ¢okilib borkidildikdon sonra
golibin altina parca vo onun da iistiindon pados goyulub masinda ciit tikis Xottilo
koba qayisina borkidilir. Padosun qiraglart golibdon konara ¢ixar. Qolibdon
cixarilan ayaqgabinin igarisine goyma iglik yapisdirilir.

Sondal iisulu. Sondal iisulunda ayaqgabr igliksiz tikilir. Sandallorin
zagatovkasinda ns astar, no do burunaltt olur. Sondallorin padosu golibin otrafindan
8-10 mm artiq bigilir. Tikis prosesinds pados miivagqati olaraq galibin altina

barkidilir. Zagatovkanin qiraglart padosun goalibdon konara ¢ixan hissasinin tizarine



61

qoyulub yapisqanla yapisdirilir vo sonra ensiz koba gayist ilo birlikds ikigat sapla
hamis1 bir yerdo tikilir. Burada kobo gayis1 zagatovkanin qiraginin iistiindo galir.
Padosun altiin tikis Xatti novurun igarisilo gedir.

Doppel iisulu. Bu iisulla tikilon ayaggabilarin yiingil dori icliyi vo astarh
normal zagatovkasi olur. Zagatovkanin daban hissasi birdoafalik mixlanir. Ayaginin
altinda i¢liyin galan yerlorina yapisqanla tokco astar vo astarin da iistiino burunalti
yapisdirilir. Sonra pados goyulur vo zagatovkanin yuxar: galdirilmis qiraglarn
padosun tizarina gevrilir vo istiino ensiz gayis goyulub daban barkidilir. Doppel
tisulu ilo tikilon ayagqgabilar yiingiil vo elastik olur. Bu tisul osas etibarilo usaq
ayaqgqgabilar iigiin tatbiq edilir.

Cevirma iisulu. Bu isulda tikilon ayaqgabmin igliyi olmur. Zagatovka
tarsina ¢evrilib goaliba geydirilir va padosun tizarina ¢akilir. Padosun isa {iz torafi
goliba toraf goyulur. Zagatovka miivaqqeti olaraq geliba mixlanib padosa tikilir.
Tikis padosu desmir vo oyri ilmolor toskil edir. Tikis qurtardiqdan sonra
zaqatovkani goliba barkidon mixlar rodd edilib, ayaggabi gelibdon ¢ixarilir va iiz
torofa gevrilir.

Ayaqgqgabi gevrilarkan onun bark hissalari nam olmalidir. Sonra arayislanmaq
vo gurudulmaqg tgiin ayagqgab: yena goaliba geydirilir. Bu ayaqgabinin igarising,
liziina parga yapisdirilmig karton iglik goyulur.

Cevirmo tisulla tikilon ayaqgabilar ham yiingiil, hom do yumsaq olur. Bu
tisul yiingiil ayaqgabilar (idman ayaqgabilari, ev tuflisi, gust va s.) iigiin totbiq
edilir.

Yapisqan iisullari. Pados yapisganla bir nego tisulla barkidilir. Bunlardan
an ¢ox yayilmis olanlar1 asagida gostarilir:

- gon padosun nitroselliiloz yapisqani ilo barkidilmasi;

- gon Vo rezin padosun perxlorvinil yapisqani ilo barkidilmasi;

- rezin padosun quttaper¢a yapisqani ilo barkidilmasi;

- padosun isti vulkanizasiya ils barkidilmasi.

Gon padosun nitroselliiloz yapisqani ilo yapisdirilmas: onun dari va ya parca

zagatovkanin qiragina nitroselliilozdan hazirlanmis vo {izvi oaridicilor (gtilasetat,
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butilasetat, aseton va s.) vo etil spirti ilo plastifikator maddalori igarisinda hall
edilmis yapisqanla barkidilmasindon ibaratdir.

Yapisqan isulunda ayaqgab: istehsalina olavo omoaliyyat artirilir. Bu
omoliyyat zagatovkanin qiraglarimin  didilib tiftiklondirilmasindon ibaratdir.
Bundan maqgsad odur ki. Yapisgan materialin i¢orisine daha yaxsi yeriyib mohkom
yapislirsin.

Yapisqan omoliyyatinda padosu Yyapisdirmazdan qabaq zagatovkanin
quraglarina vo otrafina iki dofo yapisqan siirtiiliir vo hor dofs siirtiildiikdon sonra
qurudulur. Padosu yapisdirdiqda yapisqani yumsaltmaq iiciin ayaqgabmin altina
birgat oridici material siirtiiliir. Bundan sonra pados yapisdirilir Vo ayaqgabi press
salimib, 20 doqigo tozyiq altinda saxlanir. Sonra oridici materiallar tam radd
oluncaya godor ayagqgabi xiisusi quruducu cihazlar i¢arisinds saxlanir.

Ayaqgabinin rezin padosunu quttaperca tapisqani ilo Yyapisdirdiqda
zagatovkanin qiragina vo padosun otrafina hamin yapisqandan bir gat siirtiiliir. Bu
yapisqan quttapercanin benzinds, yaxud benzinlo dixloretan garisiginda oridilmosi
yolu ilo amala gatirilir. Quttaper¢ca mohlulundan alinan pards ev temperaturunda
bork olur va yapisqan 40-50° horaratdo yumsalib plastik olur. 90° horaratds bu
madds yaxsi yapisqan olur. Soyuduldugdan sonra bu madds avvalki xassalorinae
gayidaraq borklosir, kimyavi davam kasb edir va suyu kecirmir. Bundan sonra
rezin pados 110-125° temperaturda qizdirilir vo aridici maddalor ugdugdan sonra
quttaperca pardasi yumsalib yapisgan halina diisiir. Qizdirilmig pados ayaggabinin
altina yapisdirilib pnevmatik va hidravtik yastigh press qoyulur. Qizmis padosun
verdiyi istilik naticasinds zagatovkanin qiraglarina siirtiilmiis sirs yumsalib padosa
yapisir Vo soyuduqda pados daha méhkam yapismus olur.

Isti vulkanizasiya tisulunda hazir rezin pados yerino xam rezin kiitlasi
gotiiriiliir. Isti vulkanizasiya iisulunda zagatovkanin qiraglarini igliya homisolik
mixlamaq lazimdir. Zagatovkanin qiraglar: didilib nahamarlanir va bura iki dafa
vulkanizasiya xasiyyati dasiyan quttaperca yapisqaqi, yaxud sintetik kauguk
yapisqani (sevanit) sirtiiliir. Padosu yapisdirmazdan gabag ayaqgabi golibdan

cixarilir va vulkanizasiya iys presindoaki xiisusi metal galiba geydirilir.
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Isti vulkanizasiya presi metal golibdon basqa puanson vo matrisadan
ibaratdir. Puanson padosun vo dabanin liziinii, matrisa ilo ayaggabmin yanlarin
hamarlayir. Qizdirici elektrik alstlor vasitesilo masmin matrisa hissasinin
temperaturu 140-150° va puanson hissasinin temperaturu 190-210° saxlanir.
Puanson hissasina rezin kiitlasi goyulub pados vo daban formasinda yayilmis olur.
Presi iso salmazdan gabaq golib yuxar1 galdirilir, matrisalar bir-birindon aralanir va
puanson asagi salmir. Rezin kiitlosi puansona yerlosdirildikdon sonra matrisanin
hor iki torofi bir-birino yaxinlasdirilir, zagatovka geydirilmis golib matrisanin
tizarina salmir. Puanson galdirilir va presds galocok pados vo dabanin formasinda
amola galon boslugda temperatur vo tozyiq (12-15 kg/sm?) naticasindo pados Vo
daban ham formaya salinir, ham vulkanizasiya edilir, hom do ayaggabinin altina
yapisdirilir.

Press altinda rezin padoslar vo dabanlar son formasina diisiir vo bir sira
arayislama amoliyyatina ehtiyac galmur.

Isti vulkanizasiya tsulu ilo mesin, Xxrom, parca va S. ayaqgabilar istehsal
edilir. Bu tisulun Ustiinliiyii ondan ibaratdir ki, pados méhkom yapismis olur, pados
yapisan yerlordon asla su kegmir, ayaqgabimin gokisi (rezin padosun nazilmasi
hesabilo) yiingiil olur, bir sira arayislama amaliyyatina ehtiyac galmir vo ayagqgabi
goasang olur.

Daban gondon, rezindon vo agacdan gayirilir. Gon dabanlar ayri-ayr1 gon
parcalarindan diizaldilir. Zahiri fliko dabaniistii deyilir vo goéniin on yaxsi
yerlorindan bigilir. Dabaniistii habels rezindan ds olur. Belo dabanlarda asas tozyiq
dabaniistiins disiir, flik gatlar ise ancaq sixilir.

Agac dabanlar fistiq, c6ko vo toz agacindan gayirilir. Bu dabanlarin {iziino
dari ¢okilir, yaxud emalli boyaq vurulur. Agac dabanin altina dabaniistii mixlanir.

Rezin dabanlar da agac daban kimi biitov (t6kma) olur.

Dabanin ayaggabinin altina yaxsi yapismasi {i¢lin onun yuxaris1 bir gadar
¢cokiik gaymrilir. Gon parcalarindan gayirilan dabanin {ist hissasine bu magsadla
kranes deyilon xiisusi gayis mixlanir. Dabanlar xiisusi daban mixlar1 ils ya esikdan

(dabaniistiidon igliya dogru), yaxud igaridon (i¢likdan) calinir. Bizim sanayeds
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oksariyyatca ikinci iisul totbig edilir, yoni daban iglikdon dabaniistiiys dogru
mixlanir.

Rezin dabanlar1 barkitmozdoan gabaq ¢okiik yerina yapisqan vurulur.

Nitrat yapisqani ilo barkidilon gadin ayaqgabilarinin dabanmin {iziins
ayaqgqgabi rongindos bir gat dori ¢okilir. Bu daban stabilin ilo yapisdirilir vo dabanin
morkazindan kegirilmis metal milo barkidilir. Milin ucu yaxs:1 yastilandirilmali vo
icliya kip dayanmalidir.

Normal gon, yaxud rezin dabanin ucaligi ayaggabinin uzunlugunun 1/14
hissasi godar olmalidir. Buna al¢aq daban deyilir.

Qadin tuflilorinin agac dabani orta, yani 4,5 sm-a godor vo uca, yoni 4,5-7
sm olur.

Daban alt hissodon, yani ayagm dabanma yapisan hissasindan, yan
hissasindan, front hissasindan, yan tillorindon vo dabaniisti meydangasindan
ibarotdir. Bir ciit ayaqgabmin dabanlari eyni ucaligda, uzunlugda va endo
olmalidir. Daban padosa Kip yapismali va yeriyands alt1 yero tamam yatmalidir.

Ayaqgqgabi arayislanma goliblorinds arayislanir. Arayislama amoaliyyatinin
asas novlari asagida gostorilir.

Padosun qiraglarmin frezer amoliyyatindan kegirilmasi. Bu amoliyyat
padosun otrafin1 hamarlamagq iigiin va ranglayib pardaxlamaga hazirlamagq tigtlindiir.
Frezer omoliyyat1 masinda siiratlo firlanan frezerlor icra edilir. Rezin padoslar
frezer omoliyyatindan kegdikdon sonra olavo olaraq pardaxlanir va bunun
naticasinda qiraglart hamar va diiz olur. Biitév, yarimbiitov va isti vulkanizasiya
isulu ilo istehsal edilon padoslar frezer omaliyyatindan kegirilmir.

Dabamn frezer amaliyyatindan Kkecirilmasi. Bu amoaliyyatdan mogsad
dabaniistiiniin qiraga c¢ixan yerlorinin kasilmasi vo buranin sumbata kagizi ilo
hamarlanmasidir.

Yan tillorinin va kranes hissasinin gon liflari gahqlarmin vo
tiliskalarinin tamizlanmasi. Bu tiliskalor, gon dabani toskil edon gatlar sumbata

kagizi ilo siirtiildiiyii zaman amolo galir.
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Padosun Vo dabaniistiiniin sumbata kagizi ilo hamarlanmas1 vo
boyanmagq iiciin hazirlanmasi.

Pados va dabammm mumlu boyaqgla boyanmas.

Gon padosunun pardaxlanmasi (isti pardax). Bu amoaliyyatdan moagsad
padosu hamarlamaqgdan, parildatmaqgdan va qiragina mum siirtorok onda suya garsi
miigavimat omoaloa gotirmokdoan ibaratdir.

Firlanan fir¢alara pados vo dabamn hamarlanmasi (soyuq hamarlama).

Ayaqgabmmn iiziiniin arayislanmasi, yani zagatovkamm tamizlanmasi
(tozdan, lokadan va s.), qiriglarin itii ilo hamarlanmasi vo parildamasi tigiin {iziin
pardaxlanmasi va s.

Arayislandirdigdan sonra ayaqgabilara standart tolobatina goro damga
vurulur,

Bundan sonra ¢okmoalora va yarimg¢okmoalora gaytan salinir. Qaytan an azi iki
gozciikdon kegirilir. Qaytanlarin uzunlugu standarta miivafiq vo uclarinda metal
uclug olmalidir.

Hazir olan mesin ayaqqgabilar yesiklora, xrom ayaqgabilar iss qutulara

yigilir.
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I11.2. Siini gondan olan ayaqqabilarin ¢esid ekspertizasi

Ayaqqgabilain tasnifati. Toyinatina, {iziiniin materialina, cinsina, noviing,
zagatovkanin qurulusuna, tiziiniin materialina, alt1 ilo liziiniin barkidilmasina vo
dabaninin ucaligina gora ayaqgabilar miixtalif ¢esidlora boliintir. Bundan basqa,
mexaniki suratdo istehsal edilon kiitlovi standart ayaggabilardan basqa, yiiksok
keyfiyyatli model ayaqgabilar da buraxilir.

Toyinatma goro ayaqqabilar adi vo xiisusi toyinath ayaqgabilara boliiniir.
Adi ayaqqgabilar — adi soraitds (sohards vo kondda) geyilon ayaqgabilardir. Xiisusi
ayagqgabilar — zavodlarda, saxtalarda, baliq vatagalorinds, orduda, donanmada vs s.
geyilon ayaqgabilardir.

Uz materialina goro ayaqgabi mesin, xrom, qurasdirma Vo parcadan olan
ayagqgabilara ayrilir.

Cinsina gora ayaqqabilar istehlakgilarin cins-yas torkibina gora kisi, boyiik
oglan, gadin, boyik qiz, moktabli, usaq, bagca yasli usag, qusarik vo papic
ayaqgabilaria boliiniir.

Noviine gora ayaqgabilar uzunbogaz, qisabogaz ¢gokmodoan, yarimgokmadan,
tuflidan, sandsletdan, sandaldan, idman tuflisindan, custdan vo bosanojkadan ibarat
olur.

Zagatovkasimnin qurulusuna goro ayaqgabilar iizi tikisli veo iizii tikissiz
uzunbogaz c¢okmolordon, iiziikesik vo iziibiitov c¢okmolordon, bogazi tikisli
cokmolordan va rezinli ¢okmalardon, tiziikasik yarim¢okmolordon va bogazitikisli
cokmolordan, gayishi tuflilordon vo lodogka tuflilordon ibarat olur.

Altinin materialina goéra ayaqgabilar gon, adi rezin, biitév rezin, masamali
rezin, plastgon va xlorvinil gatranlarindan ibarat olur.

Ayaqgabimin alt1 ilo tiziintin birlosdirilmasina gora vint, agac mix, mixga,
sap, hasiys, dopel, sandal, gevirmo, nitrat yapisqani, yapisqan, quttaperga vo isti
vulkanizasiya iisulu ilo barkidilmis ayagqgabilardan ibarat olur.

Uziiniin rangine gors ayaqqabilar gara, ag, alvan (agiq va tiind gohvayi) va s.

miixtalif ronglords istehsal edilir.
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Dabaninin ucaligma goro ayaggabilar algagdaban, ortadaban vo dikdaban
olur.

Mesin ayaqgabi c¢esidi uzunbogaz ¢okmadon, yarimgokmadon, gaytanli
¢okmoadan va rezinli gokmadon ibaratdir. Ulziitikisli uzunbogaz ¢okmolorin, rezinli
cokmolorin {izii qisir inok vo yaxud at mesinlarindon, yoni suya garsi yiiksok
miiqavimatli materiallardan gayirilir. Uzunbogaz ¢okmalarin quncu va ¢akmalarin
bogaz hissosi yuxarida gosterilon materiallardan basqa, donuz mesinindan,
tizialinmig doridon gayirilan mesindon, kirzadan va s. doari ovoazedicilorindon do
bigilir.

Mesin uzunbogaz ¢okmalar toyinatina goro oveu, bataqliq, baligg1, saxtaci,
formal1 vo adi ¢esido ayrilir. Uzunbogaz ¢okmolarin biitiin novlori {iziitikisli, ya da
tiziibtitov ola bilor. Lakin bataqliq vao oveu uzunbogaz ¢okmolori miistasna toskil
edir. Bunlar yalmz iiziibiitov hazirlanir. Uziibiitov uzunbogaz ¢okmolarin iizii va
quncu bir biitév daridon bigilir va istehsal prosesinds zagatovka soklina salinir.
Uziitikisli uzunbogaz c¢okmoalorin iizii vo quncu iki doridon tikilib, zagatovka
soklina salinir. Burada ya qunc iiziin iistiindan, yaxud tiz quncun istiindan tikilir,

Qisabogaz ¢okmolor qisir inok vo at mesinindon tikilir. Bunlarin bogazi
daimi, yaxud yarimdaimi, burnu yumsaqg olur, bogaz hissasi donuz mesinindan,
tiziialinmis mesindan va ya kirzadan hazirlanir. Bu ayaqgabilarin padosu gondan,
plastgondan, yaxud rezindan olur. Bunlarin padosu gondan va plastgondon olanda
agac mix Vo vintls, rezindon olanda isa metal mixla, sapla va isti vulkanizasiya
tisulu ilo borkidilir. Padosu rezindon olanlarin igina dori goyulur. Qisabogaz
cokmolar kisi, gadin, boyiik oglan vo moktablilar tigiin tikilir.

Qaytanli ¢okmolorin {izii kasik, dabandali hissasi tikisli, burnu yumsag,
yaxud bork vo astar1 par¢adan olur. Bunlarin padosu gondon, plastgondon va
rezindan olur. Rezin padosa birgat gon alave edilir. Padosu gonr vo plastgon olan
¢okmalar agac mix va vintlo, rezin olanlar1 iso metal mix va sapla, habels isti
vulkanizasiya tisulu ilo barkidilir. Qaytanli ¢okmolor kisi, gqadin, boyiik oglan,
moktablilor va usaglar tgiin tikilir. Usaglar ti¢iin tikilonlorin padosu miitloq gon

olur.



68

Rezinli ¢okmalar iiziibiitov tikilir. Bunlarin burnu yumsag ve astari parcadan
olur. Rezinli ¢gakmalora gondon, plastgondan va rezindan pados goyulur. Padosu
rezindon olan birgat gon olavo edilir. Rezinli ¢okmoalorin padosu goén vo
plastgondon olanda agac mix va vintlo, rezin olanda iso mix vo sapla vo isti
vulkanizasiya tisulu il barkidilir. Rezinli ¢cokmolar gadinlar tigiin do tikilir.

Xrom ayaqgabilar mesinay  ayaqgabilara nisbston daha genis c¢esiddo
buraxilir. Bu ¢esido kisi uzunbogaz ¢okmolori, ¢okmolor, yarimg¢okmaloar, oglan
cokmolori vo yarimgokmolori, gqadin, moktablilor, usagq vo bagg¢a yasli usaglarin
¢cokmo, yarimgokmo va tuflilori daxildir.

Kisi xrom ayaqgabilar. Uziitikisli uzunbogaz ¢okmalorin astar1 géndon va
parcadan, iizii iSo dana va congo Xromundan va sevrodan olur. Bunlara géndon vo
masamoali rezindon pados goyulur. Bunlarin padosu gon oldugda agac mix, vint vo
hasiyo tsulu ilo barkidilir, masamoali rezin pados iso tokco hasiyo tisulu ilo
barkidilir. Uzunbogaz kisi ¢okmolarinin quncu vorsit, yaxud tekstovinitdon do ola
bilor. Bunlarin padosu gondoan, rezindan va masamali rezindan olur.

Qaytanli ¢cokmolor amlik buzov, dana xromundan, at, donuz xromundan va
sevrodan istehsal edilir. Bunlarin rangi gara, ya da gohvayi olur. Uzii kesik, yaxud
dairovi olur. Bogaz hissolori yuxarida gostorilon dorilordon, habelo zamsadan,
par¢adan vo yaxud dori avozedicilarindan bigilir. Padosu gondan, plastgondan adi,
yaxud masamali rezindan olur. Bu ayaggabilarin padosu gon oldugda — hasiys,
hasiya-sap, sap-hasiya-mix va vintlo, plastgon oldugda — vint vo mixla, masamali
rezin oldugda — hasiya, hasiya-sap, hasiye-mix, hasiys-yapisqan, yapisqan vo
sapla, adi rezin oldugda — hasiya-sap, vint, yapisqanla vo isti vugkanizasiya iisulu
ilo barkidilir.

Qaytanli yarimg¢okmolor do gokmolara sarf edilon xrom darilordon hazirlanir,
gara, yaxud gohvayi rongdo buraxilir, iizii kasik, burnu bark, padosu gondan,
plastgondan, masamali, yaxud adi rezindoan olur. Bu ayagqabilar da ¢okmolor tigiin
totbiq edilon tsullarla barkidilir.

Sandslet — yay ayaqqgabisi olaraq har fasonda, yani gaytanli, gayish, iizii va
bogaz1 desiklarlo naxislanmus tikilir. Bunlara gondan dabandali qoyulur. Bunlar
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astarsiz tikilir, yaxud dori astar qoyulur. Padosu gon, ya rezindan olur va rant,
yaxud dopel iisulu ilo barkidilir.

Sondal qisir inak, yaxud donuz mesinindon, tizliik Xxrom goénlarindan, yani
amlik buzov, dana va congo gonlarindon va habelo donuz xromundan tikilir.
Sondalin burnu yumsag, dabandali ise bark olur. Sandalo gon, yaxud rezin pados
vurulur. Pados rezin olanda igaridon birgat dori yapisdirilir. Sandal har ciir yaslhilar
tictin tikilir. Usaq, bagga yaslh usaq vo qusarik sondoallorina gon pados qoyulur.

Cust xrom doridon tikilir, par¢adan astar qoyulur, dabandali bark, burnu iss
yumsaq olur. Igarisinda pargadan iclik goyulur. Custlara gondan, rezindon va
mosamoali rezindon pados qoyulur. Custlar yapisqan, dopel, sap vo g¢evirmo
tisullarla borkidilir.

Yingiil tuflilor sevro vo sevretdon tikilir, gara vo oalvan ranglordo olur.
Yiingiil tuflilora astar goyulmur, burnu vo dabandali yumsaq olur. Bunlara géndoan,
yaxud rezindon pados goyulub yapisqan, sap, ¢evirma va s. iisullarla barkidilir.
Tuflini ayagda saxlamaq iiglin bunlara gaytan garmaglart qoyulur. Kigik
usaqglardan basqa tufli har yas gruplar tigiin tikilir.

Ev tuflisinin iizii baykadan, yaxud slvan pambiq pargalardan olur, araligina
parca material va icarisina isti olmaq tigiin alava karton iclik goyulur. Ev tuflisinin
padosu gon, rezin, yaxud kegadon olur va ¢evirms, sap, yaxud yapisqan iisulu ilo
barkidilir.

Kiitlavi tikisli gadin xrom ayaqgqabilan. Uzii tikisli uzunbogaz ¢okmoalor
ya biitov daridan, yaxud iizii gondan va quncu dari avazedicilarindan tikilir. Bunlar
gara, ya gohvayi rongdo buraxilir. Padosu gondon, rezindon, yaxud mosamali
rezindan olur va kisi xrom uzunbogaz ¢okmalari kimi barkidilir.

Qaytanli ¢cokmolor har fasonda buraxilir. Rangi gara, yaxud gohvayi, bogazi
doridon, parcadan, yaxud dori avazedicilorindon olur, padosu gon, plastgon, rezin,
yaxud masamoali rezindan olub hasiys, hasiyes-sap, hasiye-mix, hasiya-yapisqan,
sap, yapisqan vo yaxud isti vulkanizasiya tisulu ilo barkidilir.

Rezinli gadin ¢gokmolari gara rongds buraxilir. Bunlarin bigimi biitév hissali

olur. Padosu gondan, rezindon, yaxud moesamali rezindan olub, gadin gaytanli
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xrom ayagqabilar1 kimi barkidilir.gadin yarimg¢okmalari gara, gahvayi, sux va agiq
ranglords buraxilir. Bunlarin materiali va barkitma tisullar1 gakmalarinki kimi olur.
Bunlar al¢agdaban, orta va dikdaban, hamarfason, fiqurlu va bazakli tikilir.

Tufli buzov xromundan, sevrodan, sevretdon, at xromundan, donuz
xromundan, velyurdan, zamsadan vo lak doaridon tikilir. Tuflilor gara, gohvayi,
yaxud sux Vo agiq ronglordo (ot rongi, agiq gshvayi, polad ronginds) tikilir.
Tufliloro gon, rezin, yaxud mosamoali rezin pados qoyulur vo hasiyo sap Vo
yapisqanla borkidilir.

Qadin tuflilori genis c¢esiddo buraxilir. Zagatovkasinin formasma Qore
tuflilor saya, fiqurlu, bazokli va bir, yaxud iki gayisli olur. Dabani algaq, orta,
yaxud uca, burnu bork, igliyi, dabandali vo astar1 gondon olur. Tuflilorin
fasonlarindan asagidakilari gostarmok olar: Lodogkafason tuflilor, bazokli, yaxud
figurlu, daban1 uca, yaxud orta, burnu bark, icliyi vo habelo dabandali hissasinin
astar1 gondan olur, padosu gondan, yaxud rezindan qoyulur. Agigfason yay tuflilori
— dabandali hissasi olmur, burnu agiq, bigimi fiqurlu olur vo padosuna igaridon
alava gat qoyulur. Bu tuflilori ham da sads bi¢imli va padosu alava gatsiz buraxilir.

Sandalet gadinlara maxsus yiingiil, ortadabanli dori ayaggabidir. Sandaletin
zaqatovkasmin iizii gayislardan horiilmiis, yaxud dori parcalarindan diizaldilmis
olur. Sandaletin padosu elo bigilir ki, ayagin altin1 ortsiin vo bir godor yuxari
gatlansin. Sondoletin iizii altina horiilmiis gayislarla barkidilir. Sondslet gadinlara
moXsus gozal, yiingiil vo orijinal yay ayagqqgabisidir.

Qadin bosanojkasi agiq tufli olub, arxasi gayis, yaxud gayissiz tikilir.
Bosanojkanin dabani orta ucaligda olur va otrafina gon ¢okilir, yaxud mum vs ya
emal boyagi siirtiiliir. Bosanojkalarin tizti xrom daridan, yaxud slvan pargalardan

olur. Bu ayaqgqgabilara gon va ya rezin pados qoyulur.
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I11.3. Siini gondan olan ayaqgabilarin keyfiyyat ekspertizasi

Ayaqgabmin davami, geyildikdo rahat olmasi vo zahiri gozalliyi onun
keyfiyyat sortlorini toskil edir. Bu sartlori ifado edan bir sira xassa va alamatlor
hazir ayaggabilarin standartinda miifassal Qostorilmisdir vo ayaggabilarin
keyfiyyati homin standartlara asason giymaotlondirilir.

Qitivvads olan standartlara asasan ayaqgabinin keyfiyyatini qiymatlondirmoak
ticlin zahiri goriiniisiinii Vo Ol¢iilarini nozaratdon kegirmok va naticalorini standartin
normativlori ilo tutusdurmag lazimdir.

Ayaqgab: ciit olmalidir, yani bir taymin hor bir hissasinin is keyfiyyati,
Olgiisii, bigimi vo materialinin keyfiyyati o biri tayininkina miivafiq olmalidir.

Ayagqgabidan talob olunan asas sort onun standart materialdan tikilmis
olmasidir. Bunu fabrikin vurdugu damga-marka gostorir. Ayaqgabi zagatovkasi
darisinin rangi hamar va sabit olmalidir. Burnu bark va ¢okoksiz, yaxud gabarigsiz
olmalidir. Barmagla basanda burnunun topasi vo yanlart batmamalidir.
Ayaggabinin har iki taymin burnu va dabandali hissasi bir 6lgiids, bir formada,
diizgiin quruluslu va ayintisiz olmalidir. Col arxa gayis1 dabanin ton ortasindan
kegmoalidir. Zagatovkanin qiraglar: saligeli olmalidir. Burun vo daban hissalorinda
ayaqgabmin konarlart diizgiin, hamar va qirigsiz olmalidir. Ayaggabinin altinda
tizongi hissasinds zagatovka kip dartilmis va qirissiz olmalidir.

Uz hissalorinin keonarlari gatlama deyil, kasik oldugda homin yerlor bir
galinligda, materialin 6z rongindo boyanmis, yaxud itiilmis olmalidir.
Ayagqgabinin iz hissslorinin, o ciimlodon garmagalti gayislarinin biitiin qiraglar
diggatlo hamarlanmis olmalidir.

Zagatovkanin tikislori tomiz vo hamar olmalidir. limalor qirillmamali va Kip
dartilmig olmalidir. Saplar dorini kasmomoli, onun ranginds olmali va iyna
yerlarini tam doldurmalidir. Tikislarin uclart diggastls barkidilmali va saplarin ucu
kasilmoalidir.

Ayaggabinin gayisinda acgilan ilgayin otrafi  diqgotlo tikilmali  vo

barkidilmalidir. Ditymoalor méhkom va saligali tikilmalidir.
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Ayaqgabinin har taymin va har iki taymin tistdongoyma dabandali hissalori
simmetrik vo ucaligi bir barabards olmalidir.

Ayaqgabmin desmo bozoklori, naxislari, tikislari saligali va hor iki tayinda
bir ciir olmalidir.

Doari zagatovkanin dabandali hissasi igaridoki bork dabandalina moéhkam
yapismali Vo burada iiz torofdo he¢ bir qiris vo diiyiin olmamalidir. Ayaggabimnin
lizii parcadan olub, zagatovka dabandali hissesini Kir tutarsa, onu yapisdirmaq
lazim golmoz.

Ayaqgqgabiya qoyulan garmaglar tiliskasiz vo hamar olmalidir.

Ayaqgabinin dilgaklori hor iki taymnda bir barabarda olmali va uzunlugu
ayaqgabmin zagatovkasinin ucaligina miivafig olmalidir. Dilgoklarin eni elo
olmalidir ki, garmaqlarin desikloarindan an azi 0,5 sm konara ¢ixsin.

Cokmolorin  pargadan olan astar1 vo igori arxa gayist Vo habelo
yarimg¢okmolorin doridon vo par¢adan olan astari tomiz, qirissiz va igaridoki bark
dabandali hissasina kip yapisdirilmis olmalidir. Cokmoalorin igari-arxa gayisinin
yuxarisi astar kobonin altina kegmoalidir.

Ayagqgabinin i¢liyinin qiraglar1 padosdan konara ¢ixmamalidir. Iglikds araliq
materialindan veo tizongi hissasina qoyulan materiallardan amolo galmis diiyiin vo
gabariq olmamalidir. Ayaqgabiya parca iglik qoyuldugda, bu iglik kord
parcasindan, yaxud keyfiyyat va rongcs sair miivafiq i¢lik pargalardan bigilmali vo
asas igliyin iistiino yapisdirilmalidir.

Ayaggabinin padosu mohkom barkidilmali, padosla zagatovkasi arasinda
bos yerlor olmamalidir. Padosun va dabaniistiiniin qiraglart diizgiin hamarlanmali
Vo yaxsi pardaxlanmalidir. Padosun iizii tomiz, hamar, diiz, gabarigsiz vo ¢okoksiz
olmalidir.

Hasiyali ayaggabilarda padosu koba ilo birlagdiran tikis igliyin qiragindan
eyni mosafodo getmoli, saplar yaxsi1 dartilmus olmali vo iyna yerlorini tam
doldurmalidir. Gon padosda ilmalar eyni doarinlikds diiziilmalidir. Masamali rezin
padosda tstii ortiilmiis novur méhkom yapisdirilmali, na yariq, ne desik olmasina

yol verilmomolidir.
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Padosu vo panconi borkidon vintlor, mixlar va tikislor (sapla barkidilon
ayaggabilarda) miitloq zagatovkani desib keg¢moli, icliyin qiragindan 4-6 mm
moasafoda diiziilmali vo bark dabandali hissasini desib ke¢molidir. Pados méhkom
va Kip barkidilmali vo padosla zagatovkanin araliginda bosluq va yariq olmalidir.
Vint vo mixlarin arasindaki mosafo standart normalarmma uygun goalmoalidir.
Pancays va padosa vurulan mixlarin sirasi bir-birinin Gstiine minmamoalidir. Mixlar
va vintlor ayaqgabinin igarisinda icliyin iistiina ¢ixmamalidir.

Ayaqgabinin tizongi hissasi elastik olmalidir.

Ayaqgqgabilarin hor iki taymin dabani ham forma, ham ds 6l¢ii cohatca golibin
fasonuna miivafiq olmalidir. Dabanin ucaligi elo olmalidir ki, ayaggabi diiz yeros
goyuldugda dabanin biitiin sathi yers yatsin, burnu iss dabanin ucaligindan asili
olaraq yerdon 10-15 sm yuxar1 dayansin.

Ayagqgabinin daban hissasinin alt qirag: ilo iist qiragi bir-birindoan no ensiz,
na enli olmalidir.

Agac dabana cokilon material hamar vo qirigsiz olmali vo qopmamalidir.
Daban hissasinds yariq vo bosluq olmamalidir. Dabanin front Xatti kasilon zaman
pados zodalonmomoalidir.

Ayaqgabi diggstlo tomizlonib onda loks, yapisqan galigi vo i.a. olmamali,
lizii {itiilonmali vo gon hissalori pardaxlanmalidir. Ayaqgabmin on azi iki asagi

garmagi gaytanla baglanmalidir.
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NITICO VO TOKLIFLOR

«Siini gonlarin bozi istehlak xassalorinin ekspertizasi»na hasr olunmus

dissertasiya isinin nazari Vo tacriibi hissalorini yekunlasdiraraq asagidaki natico vo

tokliflari vermak olar.

1.

Siini gonlar bazi gigiyenik xassalora gora tobii gonlordon geri galsa da,
totbig sahalorina gora bazi hallarda onlari istalayir. Belo ki, onlardan
hazirlanan ayaqgabi vo paltarlar metallurgiya, kimya miiassisalorinds
yiiksok temperatura, aqressiv miihito tobii goénlordon daha yaxsi davam

getirir,

Siini gonloar tatbiq sahalarine gora do tabii gonlari 6tiib kegir. Bels ki, siini
gonlar neftcilor, kimyagilar, metallurglar, balig¢ilar, mesoqiranlar va s.
miixtolif peso adamlar1 iiglin ayagqab: istehsalinda da siini gonlardan

istifado olunur.

Elm voa texnika inkisaf etdikco siini gonlorin yeni névlori yaradilir Ki,
bunlar da mikromasamali struktura malik olurlar ki, bu siini génlar do 6z

gigiyenik xassalarina gora tabii gonlars yaxinlasirlar.

Siini gonlarin totbigi genislondikco onlarin keyfiyyatinin toyininds yeni
smaglar, yani odadavamliliq, isigadavamliliq, saxtaya davamliliq, yiiksok
temperatura davamlilig, siirtinmoays davamliliq, c¢oxdofali gatlanmaya

davamliliq va s. xassalor dagiq tayin oluna bilar.

Hazirda yaxs1 gigiyenik xassaloro malik siini gén alinmasinda an miihiim
problemlordon biri ds iiz gatinin yaradilmasi sayilir. Ciinki siini gonlorin
go6zal xarici goriintisti deyil, hom do onlarin keyfiyyati, istifado olunmasi,
istismar miiddati iiz gat1 ilo baglidir. Ona goéra do miiasir dovrds velyura
Vo samsaya bonzor siini gonlor alinmisdir ki, onlar da yuxarida adlari

cokilon talablara cavab verir.



75

6. Hazirda istehsal olunan siini gonlorin asas géstaricilorina onlarin 1 m?-in
kiitlosi, qalinhigi, sixligi, dartilmada mohkomlik hoddi, barkliyi,
buxarkegiriciliyi, ¢oxdafali gatlanmaya davamliligi va s. xassalorina fikir
verilir. Biz toklif edirik ki, bu asas gostaricilori normativ sonadlora cavab

vermayan siini gonlarin kiitlavi istehsalina icazs verilmasin.

7. Tacriibo gostorir ki, stini gonlarin istehsalinda gon liflori tullantisindan
istifado etdikda, yiiksok gigiyenik xassaloro malik siini gon aldo etmok
miimkiin olur. Ona gora toklif edirik Ki, siini gon istehsalinda tobii gon

liflori tullantilarindan samoarali istifads olunsun.
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REFERAT

Movzunun aktualhigi. Siini gonlorin istehsali, har seydon ovval kimya
sonayesinin siirotlo inkisaf etmosi ilo baghdir. Kimya sonayesindo elm vo
texnikanin inkisafi oldo olunan siini gonlorin tobii gonlori ugurla avez etmok
imkanini realliga ¢evirmisdir. Miiasir dovrda siini gonlarin tathig saholori getdikca
genislonir. Bazoan siini gonlar tabii gonlori totbiq sahasine gora 6tiib kegir. Siini
gonlordon istehsal edilon ayaggabir vo paltarlar kimya miiassisalorinds,
metallurgiyada genis totbiq edildiyi vaxt, tobii gondon olan mallar yiiksok
temperatur va agressiv miihitds tatbiq edils bilmir.

Toyinatindan vo istismar soraitindon asili olaragq siini gonloro miixtalif
talablar verilir. Siini gonlardon ayaqgabi istehsalinda istifado edildiyi zaman bu
toloblor xiisusilo miirokkablosir. Dissertasiya isindo on ¢ox ayaqgab: istehsalinda
totbiq olunan siini gonlarin istehlak xassalori tohlil olunmusdur ki, bu da oldugca
aktual problemlardon sayilir.

Movzunun maqgsadi va vazifalari. Magistr dissertasiya isinin mogsadi siini
gonlarin bazi istehlak xassalarinin ekspertizasinin 6yranilmasina hasr olunmusdur.
Bu moagsada nail olmag tigiin asagidak: vazifalor yerina yetirilmisdir:

- siini gonlarin tatbig sahalarinin miiayyan edilmoasi;

- silini gonlarin ayaqqgab: istehsalinda totbigi vo bu zaman onlarin bazi

istehlak xassalarinin ekspertizasinin dyranilmasi;

- siini gonlarin keyfiyyatinin ekspertizasi;

- siini gonlarin istehlak xassalorinin yaxsilasdirilmasina yonaldilmis notico

va tokliflorin islanib hazirlanmasi.

Tadgigatin obyekti. Todgigat obyekti kimi ayaqgabi istehsalinda totbiq
olunan moforin, plastgon, Kirza, vorsit, siini futor, siini zamsa, sargolin, pavinol,
tekstovinit, graleks, avtobin, granitol, dermatin vo s. siini gonlorin istehlak
xassalori tadqgig olunmusdur.

Tadgigatin metodikasi. Dissertasiya isindo siini gonlorin istehlak

xassalorinin todgiqi zamami standartlarda artiq islonib hazirlanmis molum
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metodlardan istifado olunmusdur. Bunlarla yanasi, todgigat zaman riyazi-statistik
metodlardan da istifads olunmusdur.

Elmi yenilik. Dissertasiya isindo siini gonlorin istehlak xassalorinin
yiiksoldilmasi vo belaliklo do istismar zamani onlarin uzundmiirlilik va
etibarliligini artirmaga xidmat edon natico va tokliflor iglonib hazirlanmisdir.

Tacriibi ahamiyyati. Dissertasiya isindo islonib hazirlanmis natico vo
tokliflor stini gonlorin istehsalinda totbiq olunarsa, yiiksok iqgtisadi samora oldo
etmoayoa imkan verar.

Isin strukturu. Dissertasiya isi girisdon, ti¢ fosildon, natico va tokliflordan,

hamginin istifads olunmus adobiyyat siyahisindan ibaratdir.
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BABAEBA YJIBKEP TEHUAP KbI3bI

IKCIHEPTU3A HEKOTOPLBIX IOTPEBUTEJBCKHUX
CBOMCTB UCKYCCTBKEHHBIX KOXK

PE3IOME
B nwuccepraumonHOi paboTe H3y4EHBI HEKOTOpPblE MOTPEOUTEIBCKUE

CBOMCTBA HCKYCCTBCHHBIX KOXK.

B pa60Te YKa3aHO, 4YTO HCKYCCTBCHHBIC KOXH HMCIOT IIPCUMYIICCTBO IICPCO
HaTypaJIBHOI;'I KOXKEH II0 TaKuM IMOKa3aTCJIsIM, KaK COIIPATHBJIICHHUC HCTHPAHHUIO,
TCIIOIIPOBOAHOCTH, BOﬂOCTOﬁKOCTH, CTOMKOCTH K Ppa3IMIHBIM POAaAM XUMHUUYCCKUX

pPEareHTOB.



BABAYEVA ULKER TAYYAR

EXAMINATION OF SOME CONSUMER PROPERTIES

OF ARTIFICIAL SKINS

SUMMARY

In the dissertation is about artificial hides some consumer properties.
Acrtificial skins abrasion resistance, air and steam to spend, service life and are

approved.
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AzDIU-nun «Istehlak mallarmin ekspertizasi» kafedrasinin
magistranti Babayeva Ulkar Toyyar quzinin «Siini génlorin
bozi istehlak xassalorinin ekspertizasi» movzusunda yazdigi
magistr dissertasiya isino

ROY

Magistr dissertasiya isi hazirda istehsalatda genis totbiq edilon siini
gonlorin istehlak xassolorinin tadqiqine hasr olunmusdur. Bu baximdan
movzunun aktualligl, nozori vo tocriibi shomiyyati xiisusi ohomiyyat kosb edir.

Bozi hallarda tobii gon siini gdnlo ayaqlasa bilmir. Bels ki, tobii géndon
olan ayaqqgabi vo paltarlar metallurgiya, kimya miiossisalorindo is paltar: kimi
islona bilmir. Siini génlordan 1so belos paltarlar hazirda istehsal olunur.

Qarsisina belo aktual problemin hollini mogsed qoyan magistrant
U.T.Babayeva dissertasiya isindo biitiin bu maosalolerin acilmasinda ugurlu
foaliyyot gostorarak istodiyine nail ola bilmisdir.

Dissertasiya isi girisdon, ii¢ fasildon, notico vo tokliflordon, adobiyyat
siyahisindan ibaratdir.

Todqgiqat obyekti kimi osason ayaqgabi mallar istehsalinda istifads
olunan kirza, vorsit, stini futor, sarqolin, pavinol, tekstovinit, qraleks, qranitol
va s. istehlak xassolorini todqiq etmisdir.

Royi yekunlasdiraraq gostormok lazimdir ki, siini génlorin bozi istehlak
xassolorinin ekspertizasina hosr olunmus dissertasiya isi miiasir taloblora cavab

verir vo onu mildafioys buraxmaq olar.

Elmi rohbor prof. t.e.d. Saidov R.9O.
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AzDIU-nun «Istehlak mallarmin ekspertizasi» kafedrasinin
magistranti Babayeva Ulkar Toyyar quzinin «Siini génlorin
bozi istehlak xassalorinin ekspertizasi» movzusunda yazdigi
magistr dissertasiya isino

ROY

Xarici roya togqdim edilon magistr dissertasiya isi olduqca aktual bir
movzuya — slini gonlorin bozi istehlak xassolorinin ekspertizasina hosr
olunmusdur.

Magistr dissertasiya isindo, asason ayaqqgabi istehsalinda islodilon siini
gonlorin istehlak xassolori todqiq edilmisdir.

Magistr U.T.Babayeva 6z dissertasiya isindo ayaqqabinin iistii, daxili
detallar1 vo alt1 ii¢iin siini gonlorin istehlak xassolorini tadqiq etmisdir. Tyirmi
ildon artigdir ki, slini gon sonayesi boyiik migdarda ayaqqabi iistii {icliin
materiallar, o ciimlodon kirza, sarqolin istehsal edir.

Dissertasiya isindo, homginin ayaqqgabi istehsalinda islodilon siini
gonlarlo tobii gonlorin xassalori miiqayisali suratds tohlil olunur.

Dissertasiya i1sindo siini gonlorin fiziki-mexaniki sinaglari, o ciimlodon
hocmi kiitlonin toyini, stirtiinmoys davamliligin toyini, yiiksok temperatura,
saxtaya davamliligin toyini, is1ga, oda davamliligin toyini otrafli suratds tohlil
olunur.

Dissertasiya isinin sonunda nozori va tocriibi ohomiyyoto malik olan
natico va tokliflar islonib hazirlanmisdir.

Dissertasiya isino verilon xarici royi yekunlasdiraraq, qeyd etmok
lazzimdir ki, muollif miiasir toloblora cavab veran, aktual, nozori va tocriibi
maraq doguran tam basa ¢atmuis bir todqiqat asori islomisdir. Bu sobabdon onu

miidafioys buraxmag toklif edirom.

«Istehlak mallar1 ekspertizasi»

kafedrasimin dosenti t.e.n. Nagiyev Z.M.



