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Dissertasiya isinin referat.

Movzunun aktualhigi. Xalq tesorriifatinda qarsida duran osas masalolor
tosarriifatin davamli, miitoraqqi inkisafi noticosinds insanlarin yasayisinin ,maddi
voziyyatinin yaxsilagdirilmasinin tomin edilmasidir.Xalq tesarriifatinin inkisaf
etdirilmosi planinda toxuculuq sonayesinin xammal bazasin1 genislondirmo
imkanlarindan biri borpa edilmis liflorin genis istifado edilmasidir. xammal
balansinda qarisiglarin  ayrilmo qgabiliyyotini artiran vo ipliyin keyfiyyatni
yaxsilagdiran sintetik liflorin getdikco artan miqdari ilo olagodar olaraq barpa

edilmims liflorin istifadosinin effektivliyi artir.

Torar istehsalda liflorin qarigdirma prinsipi yaradilmisdir, bu prinsip qarisigin
torkibina tobii yunla birlikda ayirma, toxuculug vo boazok proseslorinds alinan
biitiin tullantilarin qoyulmasini nozordo tutur. Bu zaman ehtimal edilirdi ki,
istehsalin bazi tullantilar1 — daha az giymatli olanlar1 vo ya az amak talob edanlori
sonayenin digor saholorindo istifado etmok olar. Tullantilar1  ugartomizlayan
maginda emal edildikdon sonra vaziyystindon vo toyinatindan asili olaraq
yuyulmaya, karbonlasdirmaya, boyanmaga vo yuxarida tosvir edilon avadanliqda
daranmaya moruz edilmosi, isini effektivliyinin artirilmasi vo yeni konstruksiyali

maginin yaradilmasi yollarinin miiayyan edilmasi masalasi aktual olaraq galir.

Praktik dayari. Is Azorbaycan Dévlot Iqtisad Universitetinin  * Coxislonan
mallarin texnologiyast vo avadanlhiqlart miihondisliyi” kafedrasinda vo pambiq
zavodunda aparilan nozori vo eksperimental todgigatlarin noticolori miioyyon

edilmisdir.

Tadqiqatlarin  naticalori pabigin ilkin emal miiassisalorinds tokrar emal
prosesinin layihalondirilmasi {igiin texnoloji vo konstruktiv parametrlori tovsiys

etmoaya imkan verir.



Elmi yenilik. Aparilan biitiin arasdirmalar naticosindo pambigin tokrar istehsalda
tullantilarin ayirmodo, basma ke¢o momulatlarin vo toxunmayan materiallarin
istehsalinda istifadosi ti¢iin onlarin zibildon vo tozdan tomizlonmasi zoruridir,
tomizlomo yumsaltma vo darama proseslorini hoyata kegiron dovri horokatli
ugartomizloyan vo ya darama masinlarinda texnoloji va konstruktiv parametrlorinin
optimallasdirilmas1  prosesi hoyata kegirilmisdir.  Tokrar istehsalda tokco
ugartomizloyan masinlarda emali 6ziinii dogrultmur, ¢iinki liflorin burulmasina
gotirib ¢ixarir vo onlarda boyiik miqdarda yag vo toz qoyur. Buna goro do

qirintilarin sonraki yuyulmasi vo daranmasi daha somoralidir

Isin tacriibi ahamiyyati. Dissertasiyada alman noticalor vo irali siiriilon
tokliflor Azorbaycanda foaliyyat gostoron pambiq zavodlarinda, eloco do, kigik
miiassialorin isindo istifado oluna bilor. Dissertasiyanin osas miiddealart vo alda
edilon naticalari hamginin Azarbaycan Dovlat Iqtisad Universiteti “Texnologiya vo

Dizayn” fakultasinin miithazirs kurslarinda istifads oluna bilar.

Isin strukturu. Magistr dissertasiyas1 3 fasildon, natico vo miiddoalardan
ibarat olmagqla, disertasiyada 14 adda adabiyyat monbalorindan istifads edilmisdir.
Dissertasiya isi kompiiterdo yazilmig 83 sohifadan, 20 sokildon va 13 cadvaldan

ibaratdir.



Giris

Son illordo hoyata kegirilon sonayelosmo Siyasotino uygun olaraq, Sonaye
istehlak tullantilar1 soklindo alinan tokrar toxuculuq xammali, bir qayda olaraq,
planli qaydada daxil olur genislonmasi shamiyyatli daracads artib, ixracin hacmi
yiiksolib. Miiasir texnologiyalara va gqabaqcil tocriilbays osaslanan sonaye
miiossisolorindo tokrar emal edib, qisalifli xammali alinmasi, toxunmayan
toxuculuq materiallarin emalinda xammal idxalindan asililiq azaldilib, resurslara
Va enerjiya gonast olunub ki, bu da 6lkads “yasil igtisadiyyat”in yiiksalisino genis
imkan yaradib[1]. Moisot istehlak tullantilarinin ¢esidlori tokco momulatlarin
hazirlanma tisulundan asili deyil, hom da respublikanin miixtalif rayonlarinin iqlim
Vo Moisoat soraitidon asilidir. Biitiinliikds, todricon fabrik istehsali olan toxuculuq
momulatlar1 ¢esidlorinin kond ohalisi arasinda yayilmasina gora 6lka iizra gesidlor
barabarlosir. Olkomizds yun parca qirintis1 ehtiyatlart 100 min t artiq toskil edir,
bunlardan ayirmo {igiin yararli olan 14 min m borpa edilmis lif almaq olar; lakin

yun sanayesinda 6 min m-don az istifads edilir.

1940-c1 ildo yun sonayesinin xammal balansinda borpa edilmis yunun
istehlaki xeyli miqdarda idi vo biitlin istifadon xammaldan 26,4 % catirdi. Nozaro
almaq lazimdir ki, miiharibadan oavvalki illordo barpa edilmis yun oasason, ixrac
edilon tomiz yun qurintilardan istehsal edilirdi. Olkomizda vo Xaricde pargalarin
cesidi xammal tarkibina géra kimyavi liflorin meydana goalmasi ilo alagoadar kaskin
doyisdi vo tomiz yun qirintilarin miqdar1 azaldi. Hazirda alinan qirintilar xammal
torkibina goro ¢ox miirokkabdir vo onun kdhno texnologiya iizro mahud pargalara

emaledilmasi haddan artiq ¢otinlogmisdir.



Olkomizds par¢a qirintis1 ehtiyatlarinin artmasi ilo olagodar olaraq borpa
edilmis yununomoyin istehsalina vo mohsuldarligina zoror vurmadan mahud

istehsalinda istifadasinin somorali iisullarini tatbig etmok zaruridir.

ovvollor torkibindo 20 % qodor sellilloz saplar olan par¢a qirintilarinin
karbonlasdirilmasinin magasdouygunlugu barads danisilmisdi. Lakin asas tadbirlor
texnologiyanin vo par¢a qirintilarinin barpa edilmis yuna yenidon emal edilmosi

texnikasinin kokli sokildo doyismasindan olmalidir.

ohalidon todariik edilon moaisot istehlak tullantilart geyri — likviddir, yoni ilkin
emal olmadan sonaye xammali ola bilmoz, ¢iinki torkibinds toz, cirk vo geyri —
toxuculuq qarsiglart  olur.lkin formada tullantilar ndviine, lif torkibina,
keyfiyyatina, kdhnalma daracasine va ¢irklonmasine gora miixtalif olan qarisiq
xammaldir. Lifli toxuculuq tullantilarinin  miixtalif novlorinin  galinligina,
uzunluguna, liflarin rangina digqgoetlo segilmasi; agiq rongli tullantilarin tiind rongli
tullantilarla qarisdirilmas: yol verilmozdir, ¢iinki bu lifi doyesrdon salir va

momulatlarin xarici goriiniisiinii pislasdira bilor.

Lifli tullantilarin uzunlugun saxlanmasi i¢iin emal edilmasi ilo baglh biitiin
amoliyyatlarda liflorin daha az zodslonmasi, diiyiinlorin vo qotazlarin yaranmasina,
liflorin burulmasina yol vermok olmaz.Boyiik qalinligda iplikdon parganin xiisusi
artikullarinin iglonmosi ticiin qisa liflorin, dénmoalorin vo tullantilarin istifads

edilmosi.

Tokrar istehsalinin asas novii daraql tisulla darama tullantilaridir, onlar tobii

yunun daraqli tisulla daranma prosesinda tomizlonan qisa liflarindan ibaratdir.

Tokrar istehsal fabriklorindo daragli isulla darama prosesinin
tokmillosdirilmasi ilo qisa liflorin miqdar1 vo miivafiq olaraq onlarin uzunlugu
azalir. Lakin sanayenin Tokrar istehsal sahasinin siiratlo inkisaf etmasi ilo onlarin
miqdart artir vo kamvol darama liflori mahud fabriklorinin xammal balansinin
ayrilmaz hissosi olur. Tokrar istehsal darama liflorinin xarakterik xiisusiyyati

coxlu miqdarda yapisqan bitki qarisiglarinin olmasidir, ¢iinki daraqli tisulla darama
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maginlarinda biitlin xirda bitki qarisiglart daramib tokiiliir, iri qarisiglar 1so

pargalana bilor, bu da onlarin daranan lentdon tomizlonmasini asanlasdirir.

Tokrar istehsal iisulla darama tullantilarinda bitki qarisiglarinin migdart 10 — 18 %
Vo daha artiq ola bilor. Buna goro do, bir qayda olaraq, darama tullantilar1 macburi
karbonlasdlirma talob edir, ¢iinki oks togdirds tobii yun, kimyavi liflor vo garisigin
belo migdarda bitki qarisiglarina malik olmayan digor komponentlori zibillona
bilor, bu da texnoloji prosesi vo moahsulun keyfiyyatini kaskin sokilda pislosdirir.
Yalniz az miqdarda bitki qarisiqlart oldugu zamani vo karbonlasdirmaya vo
boyamaya moruz edilmomis tomiz yun pargalarin nisanlanmadan istehsali {li¢iin
qarisiga darama liflorinin qatildigi hallarda istisna soklindo darama liflorinin
karbonlasdirilmasindan yaymmmagq olar, baxmayaraq ki, bu zaman oayirmads Vo

toxumada qirtlma artir va ipliyin keyfiyyati pislosir.



Fasil 1. Toxuculuq vs yiingiil sanaye istehsalatinin tullantilari

Toxuculuq istehsalinin tullantilar1 liflorin ndviine gors yun, pambiq, katan,

kondir, Kimyavi va tobii ipak tullantilarina boliiniir.
1.1 Yun emali miiassisalorindon alinan tullantilar

Yun tullantilar1 ipliyin hazirlanmasi, toxuculug, yun parcalara vo trikotaj
mamulatlarma bazok vurulmasiprosesloarinds, habels basma kega, goyun yunundan

kiirklorin va xaz — kiirk istehsalinda yaranur.

Yun tullantilart yun ipliyin hazirlanmasi ligiin qarisiglarin torkibinds daimi
komponentdir. Yun ipliyinin istehsali prosesindo xammalda kamvol va mahud
tullantilarin miqdart 13,8 %-don 14,2 % godor toskil edir.

Morkozi elmi todgigat yun emali institutunun( keg¢mis itdifaqdaki)
hesablamarina goro, ayiricilik tullantilar1 yunun daraqliiisulla ayrilmosinds 63 %
toskil edir (onlarin tigdo bir hissasi daragliiisulla ayirmada, tigdo iki hissasi isa
aparat dsulu ilo ayirmodo istifads edilir). Oyirmoa tullantilar1 aparat isulu ilo
ayirmada 59 % toskil edir. Bundan basqa, aparat iisulu ilo ayirmods toxuculug
istehsalinin kamvol vo mahud tullantilarinin 19 % yaxin istifado edilir (aparat

tisulu ilo ayirms sistemindo alinan tullantilarin imumi miqdarindan).

Yun oayiriciliyindon alinan tullantilarinin tagribi  torkibi codval 1.1-do

gostarilmisdir.
Cadval 1.1.

Yun ayiriciliyindan alinan tullantilarimintarkibi

Tullantilarin 1stehlaki Tullantilar %-la




kamvol mahud comi

Daraghiisulla ayirmodo 22 9
Aparat tisulu ilo ayirmado 48 106* 82
9yirmada comi 70 105 91
Toxuculuq istehsalinin kamvol vo mahud ---- 25 14
tullantilar

Toxuculuq istehsalinin tullantilarinin ¢ixilmasi 70 81 77
ilo ayirmada tullantilar

* Toxuculuq istehsalinin kamvol vo mahud tullantilar1 daxil olmaqla

Basma ke¢o Vo toxunmayan toxuculug momulatlarmin istehsalinda
tullantilarin istifado edilmosinin xiisusi ¢okisi hazirda asagidaki kimi toskil edir:

kamvol — 19 % vo mahud — 8 % (alinan tullantilarin imumi miqdarindan).

Istehsalatda yun tullantilarmin nomenklaturas: vo xarakteristikasi asagida sorh

edilmisdir.
1.1.1 Yunun ilkin emal fabrikinin tullantilari.

Bu tullantilar ¢esidlomo masalarinin altindan tokiintiilordon, lifdarayan
maginlarin  altindaki  tokiintiilordon, yunyuyan va quruducu masinlarin
tomizlonmasindon vo sopoalontilorindon yaranir; onlarin sixma vallaria sarinmasi
liciin istifado edilon yun lentlorin galiglari, habelo yuntutanlarin tullantilar1 aid

edilir.

Ilkin emal miisssisalorindoyunun yuyulma prosesinda liflorin bir hissosi
imumi kiitlodon ayrilir vo zibillorlo birlikde ¢irkab sulara axib gedir.
Kanalizasiyaya axib gedon yunun miqdari yuyulan yunun g¢akisinin 0,1 %-indan

0,5 % -o godoarini taskil edir, naticads liflarin itkisi bir il arzinds yiizlarls tona gatir.

Yunun tutulmasi {gcilin ¢irkabsularimi yuntutan qurgulardan kegirirlar.
Yuntutanlarin, su novlarmin vo yunyuyan aqreqatlarin tutulmasindan vo

tomizlonmoasindon sonra lifli kiitloni qurudurlar. Sonra onu bitki zibilinin va
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tozunun tomizlonmasi ii¢lin spiralli lifdarayan masindan kegirirlor. Alinan lifi
yuyurlar vo qurudurlar, qurutmadan sonra kegonin vo ya aparat ipliyinin istehsali

liclin miiassisalora gondorirlar.

1.1.2 Daraqh iisulla (kamvol) ayirmonin tullantilari.

Yunun daraqli tisullasyirmoa prosesinds yaranan tullantilar yuxarida verilon

toyinlora miivafiq olaraq asagidakilardan ibarotdir:

darayict lentlorin uclarindan, daraglt lentin uclarindan, Xxam ipliyin uclarindan,
halgalardan ibarat olan dénmolardan; uzun liflordon ibarat olan biitiin bu yiiksak

keyfiyyatli tullantilar yenidon ipliyin alinmasi ii¢iin istifado edilir;

lifdarayan masinlarin, qalagqli vo qarisiq qidalandiricilarin, didici masinlarin,
qarisdiricimasinlarin - vo  mexaniklosdirilmis talvarlarin  altindan tokiintiilar,
filtrlordo vo toz kameralarinda tullantilar, mexaniklosdirilmis talvarlardan yigimlar,
kardo masinlarinin tokiintiilori, kardo masinlarinin sapalontilori, iri dislo darama,
xirda diglo darama, kimyovi liflorin baglarmin uclar1 vo lentlori, iri birqat saph
uclar, tiftik vo hazirhq sobesinin, darayict vo iridigli darayict kegidlorin
stiptirtilmasi, iplik va ayirici kegidlarin tiftiyi va siipiiriilmasi daxil olan gaytarilan
ugarlardan; biitiin bu ugarlar1 aparat ayriciliyinds tsulu ilo ayirma sistemindo,
toxunmayan materiallarin istehsalinda, fetr vo basma kego istehsalinda istifado

edirlor.

tozlanmadan liflorin itkisi, pnevmatik qurgularda liflorin itkisi, lentin
boyanmasi zamani liflorin itkisi, tullantilarin tomizlonmesi zamani toz, zibil va
liflorin itkisindan ibaratolan gaytariimayan uqarlardan; filtrlorin, tiftiktutanlarin,
yuntutanlarin qurasdirilmast vo tokmillogdirilmoasi ilo gaytarilmayan ugarlarin

miqdar1 azalacaq vo gaytarilan ugarlara gevrilocokdir.

Darayici lentin hazirlanma proseslarinds yaranan gaytarilan uqarlarinmiqdari
yunun noviindan Vo vaziyyatindon asili olaraq belo doayisir . (anbardan daxil olan
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xammalin ¢okisindoan faizlo): darayici vo didici masinlarin altindan tokiintiilor — 0,3
— 0,4 %, kard darayict maginlarin tokiintiilori — 2,0 — 2,7 %, qoparilanlar — 0,5 %,
noxudsokilli tullantilar — 0,7 — 0,9 %. Disli daramada tullantilar daranan pambigin
cokisina nisbatan faizls: iri dislo darama — 11,0 — 12,5 %, xirda dislo darama — 0,88
— 0,9 %, uclar — 0,8 %, siipiiriilonlor — 0,3 %. Oyirici masinlarinda alinan
uqarlarinmiqdar1 asagidaki kimidir: kotan qirintilar1 yigan masidan Kkoatan
quritilart — 3,15 — 5,6 %, xam iplik uclar1 — 0,26 — 0,6 %, iri uclar — 0,05 — 0,2 %,

stiptiriilonlar — 0,3 %.

Daraqli iisulla ayirmodo gaytarilan ugarlar arasinda iridisli darama daha gox
ohomiyyato malikdir, bu onunla slagodardir ki, disli tisulla daramanin yaranmasi
yunun daraqli {isulla ayirmo texnoloji prosesinin mahiyyatini toskil edir.Bu
tullantilar miqdarma goro Ustiinliik toskil edir: tomiz yun ipliyin hazirlanmasi
zaman1 onlar gaytarilan uqarlarinbiitin miqdarinin yarisma yaxin toskil edir,
yiiksok doayara malikdir vo aparat tisulu ilo ayirma sisteminds xammal balansinin
vacib torkib hissasidir. Disli iisulla darama tokiintiilorini emal edilon qarisig

ndviine Vo ranglarine gors toplayirlar va nazars alirlar.

Qaytarilan uqarlarinuzun liflordon ibarat olan galan névleri aparat tisulu ilo
oyirmo sistemindo do istifado edilo bilor. Qisa lifli tullantilar toxunmayan
materiallarin, fetrlorin vo basma kego momulatlarin istehsali {igiin qiymatli

xammaldir.

Bu sahodo aparilan todgigatlara gors, disli tsulla daranmada tomiz yun
liflorinin orta uzunlugu barabarsizliyin 60 — 80 % omsal1 oldugu zamani comi 10 —
11mm toskil edir. Bu liflor bitki asqarlar ilo ¢ox ¢irklonmisdir. Krasnodar kamvol
— Boazi oldo olunan molumatlara asasan, tomiz yun liflorinin karbonlasdirilmasi

zaman Itkilor orta hesabla 20 % toskil edir.

Mahud istehsalinda darayici, didici, kard tsulu ilo darama masimlarinin

altindan tokiintiilor vo kard qirintilart kimi kamvol tullantilar pis istifado edilir.
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Onlar da yapisqan bitki qarigiglart ilo ¢ox ¢irklanir, onlart liflordon praktik olarag

yalniz karbonlagdirma yolu ilo tam tomizlomok miimkiindjir.

Mahud kombinatlarinda aparlan todgigatlarinmoalumatlarina  asason,
kamvoltdkiintiilari, tamiz yun vo yarim yun momulatlarin kardoiisulu ilo darama
tokiintiilori, tomiz yun vo yarim yun momulatlarin qirintilari, darayici vo didici
masinlarin altindan tokiilon tokiintiilar ugartamizloysan masinda va didici masinda
emal edildikdan va karbonlasdirmadan sonra yiiksak dayarli lifa ¢evrilir. Bu zaman
liflor bitki qarisiglarindan tomizlonarok osas fiziki — mexaniki xassolorini

saxlayirlar (cadvall. 2).

Karbonlagdirmadan sonra istehsal donmoalorini tabii yunu oavez etmok ii¢iin

istifado edirlor.

Kombinat bu qrupdan olan torkibindo 30 %-don artiq selliiloz torkibli lifli

tullantilar1 ke¢a istehsali tiglin géndorir.
Cadval 1. 2

Karbonlasdirmadan sonra istehsal tullantilarimin va tabii yun liflarinin

uzunlugu vo méhkamliyi

Xammalin novii Liflorin Nisbi
uzunlugu mm-lo |  mohkamlik
99/ g
Merinos yunu 64/70 Il uzunlugda 65 - 70 9,6
Kard komvol tokiintiilori 60 7,4
Kamvol qirintilari 60 8,9

1.1.3 Aparat iisulu ila ayirma tullantilari.

Mahud istehsalinda kamvol istehsalinin tullantilar1 ilo yanasi, 6z istehsalinin
donmolari daha ¢ox istifads edilir.
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Aparat isulu ilo ayirmo prosesindo yaranan tullantilar asagidakilardan

ibaratdir:

qarisdirma masinlarinin vo mexaniklogdirilmis talvarlarin altindan tokiilon
tokiintiilordon, kard masinlarmin tokiintilorindon (I, Il va [IlIl daramalardan
tokiintiilor), kard qurintilarindan, pambigin qirilmasindan, xam iplik uclarindan,
kondir saplar tutan qurgularin bunkerlorinds kondirlordon, birqat sapli burulmus
uclardan, siipiiriilonlordan ibarast olan donmalardan. Biitiin bu ¢evrilanlor, birgayda
olarag, ipliyin alinmasi {ii¢lin miivafiq emaldan sonra istifado edilir; kard
qurintilariin - vo  siipiiriilon  tullantilarin ~ bir  hissasini basma kego Sonaye

miiassisalarina gondorirlor;

hazirliq sobasinin biitiin masimlarininaltindan tokiilon tokiintiilordon, filtrlarin
toz kameralarinin tullantilarindan, daramadan ovval darayici masinlarin altindan
tokiilon kard tokiintiilorindon, raflorin zibilindon, noxudsakilli tullantilardon ibarat
olan gqaytarilan tullantilardan; bu tullantilari basma ke¢o Vo toxunmayan
momulatlarin istehsali tiglin gondorilir; karbonlagdirmadan sonra tomiz yun

tullantilarin1 qismoan istehsal ¢evrilmalori Kimi istifads edirlor;

mineral va bitki garisiglarindan (toz va zibil), pnevmatik qurgularda va ¢irkab

sularda liflorin itkisindan ibarat olan gaytarilmayan ugarlardan.

Aparat iisulu ila ayirmads uqgarlarindaha ¢ox miqdari kard tisulu ilo daramada,
habelo xammalin garigsdirmaya ilkin hazirligt zamani yaranir. Kard tsulu ilo
daramazamanu tullantilarinmiqdart (ganisigin ¢okisina faizlo) toskil edir: kardo
tsulu ilo darama - 1,90 %-don 2,60 %-o goador, kard qirmtilar: — 1,65 %-a gador,
roflorin zibili — 0,30 %-don 0,90 %-o godor,xam iplik uclar1 0,50 %-o godor.
9yirmads tullantilarin migdar1 toxminon asagidak: kimidir (xam ipliyin migdarina
faizlo): xam iplik uclar1 vo kondirlor 2.13 %-don 3,19 %-o godor, iri uclar 0,10 %-
don 0,11 %-o godar, siipiiriilonlor 0,43 %-doan 0,50 %-5 gador.

Mahud miisssisalorinin  sanayenin digor sahalorina  verdiyi xammal kimi

asagidaki asag1 nov tullantilar da istifado edilir:
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Kovrak liflor- Yunun ¢esidlonmasi zamanialman asasan 30 mm-o qador
uzunlugda vo 50 %-o godor ¢irkli 6lii vo govdo liiflorindon ibarst olan sort vo
qurilan liflor. Ugartamizloyan masinlarda tomizlondikdon sonra tikintids istifado

olunan kego hazirlanmast ii¢iin qarigiqda istifado edirlor.

Didilon tulantilar yunun darayict masinlarda emali zamani aliir, bu zaman
liflorin bir hissasi tozla birlikds toz kameralarina gedir; toz va zibillo gqarismis qisa

liflordon ibaratdir;tikinti ke¢osinin hazirlanmasi tigiinistifado edirlor.

Bu grupa ayirmo istehsalinin filtrlorine vo ventilyasiya hava borularma hopan
va torkibinds boyiik migdarda konar garisiglar olan miixtalif liflordon ibarat yun

aid edilir.

Ayipancasinoxudsokilli tullantilar ayipancasi ilo ¢irklonmis yunun masinlarda
tomizlonmosi zamani yaranir; ayiponcolori yundan ayrlilir vo az miqdarda yun

liflori ila birlikdo masinin barmagliglar altina tokiiliir.

Didici masinlarin altindan tokiilon tokiintiilor yunun vo qarisigin didici
masindan kegirilmasi zamani alinir; tozla, qumla vo digar agir asqarlarla garigmis
dolasiq lif topalart masmin barmaqliglar1 altina tokilir. Bu tullantilan
ugartomizloyan masinlardan kegirirlor vo keco istehsali iiciin istifado edirlor.
Karbonlagdirma zamanu bu tullantilarin bir hissasini  bilavasita  mahud

muossisalorinda istifado etmok olar.

Darayici, didici va ayipancasindon tomizloyon masinlarin altindan tokiilon
tokiintiilori ugar tomizloyan masinlarda tomizladikdan sonra karbonlagdirma il

yanasl, birdaraqli darama masinlarindada daramaq lazimdir.

Darama masinlarindan qirintilar darama masinlarinin iynasoakilli garniturla
oOrtiilmiis is¢i organlarinin tomizlonmasi zamani alinir. Tokiintiilords vo qirintilarda

tobii yun liflori ilo yanasi, kimyavi liflar, barpa edilmis yun va s. ola bilar.
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Bir ¢ox mahud miiassisolori qirintilart digar sonaye sahalarina tohvil verirlor,
burada onlar1 ugartomizloyon masinlarda tomizlodikdon sonra basma kego

ayaqqabi vo astar kegonin istehsali {i¢iin istifado edirlor.

Bununla barabar, mahud qirintilariin torkibinds giymeatli, yaxsi, lakin haddon
art1iq cirklonmis liflor vardir. Yag miqdariin yoxlanmasi gostordi ki, yagin miqdari
yaglanmadan avval qarisiqda — 2,65 %, yaglanmadan vo daranmadan sonra xam
ipliklards - 4,63 %, qirintilarda iso 13,35 % toskil edir. Yagla yanasi, qirintilarin
torkibindo c¢oxlu miqdarda mineral vo bitki garisiglart vardir. Belo yapisqan
cirklonmo kiitlasini ugartomizloyan masinlarda sado mexaniki tomizloma ilo
tomizlomok miimkiin deyil, buna gora do qirintilart avvalcadon yumaq lazimdir.
Qurintilarin sonradan daranmasi ilo yuyulmasmin totbiq edildiyi fabriklorin is
tocriibasi gostarir ki, belo emaldan sonra normal keyfiyyatli lif alinir. Az miqgdarda

bitki garisiglar1 oldugu zamani tomiz yun qirmtilarini karbonlasdirmaq lazimdir.

Qirintilardan yagin tomizlonmasi ti¢iin ekstraktlasma metodunu totbig etmok
lazimdir: qirintilart hermetik baglh kameralarda yagin holledicisi olan benzinlo
emal edirlor. Bundan sonra qirintilar ugartomizloyan masinlara, sonra iso darama

masinlarina daxil olur.
1.1.4 Esmd Vo toxuculuq istehsalimin tullantilari.

Toxuculuq istehsalinda birqat va esilmis iplik qiriglart (dolasiq, esilmis uclar)
ipliyin esilmasi, burulmasi, yenidon sarinmasi, ¢illo hazirlanmasi, yapisqanlanmasi

makara hazirlanmasizamani alinir.

Kamvol toxuculuq istehsalinda tullantilarin migdar1 1,20 %-don 1,53 %- o
godor, mahud istehsalinda — 1,55 %-don 2,31%-o godor toskil edir; an az xammal

itkisi mokiksiz toxucu dozgahlarindan istifads edilmasi zamani olur.

Kimyavi stapel liflorin garisiga qoyuldugu zamani alinan tomiz yun va qarisiq
uclari kombina edilmis konserval masinda ¢atinlik gokmodoan isloyib hazirlayirlar

Vo ipliyin mahud istehsalinda istehsali {igiin istifado edirlor.
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Yun ipliklorin pambiq vo ya viskoz ipliklorla esildiyi burulmus uclar islonma
zamanu ipliys, sonra da parcaya daxil olan diiylinlor vo qotazlar yaradirlar.
Yenidon emal prosesindo diiynlor vo qotazlar qirtlmalar1 artirir, xammalin
istifadosini vo avadanligin mohsuldarliq gostoriciloriniasagi salir. Bundan basqa,
boyaq maddolori ilo boyayan zamani gotazlar tez tokiilir vo momulatin xarici
gorlinlistinii  korlaywr.  Torkibindo selliiloz saplar olan esilmis uclarin
karbonlasdirilmast zamann konserval masinlarda isloyib hazirladigdan sonra
yiikksok keyfiyyotli tomiz yun liflori almaq olar. iki dofo vo daha ¢ox
karbonlasdirma yolu ilo selliiloz liflorin tomizlonmosi istehsal tullantilarmin

doyarini artirir ki, bu da bu prosesi iqtisadi cohatdon do tosdiq edir.
1.1.5 Bazak istehsalinin tullantilar.

Mahudbasma qirintilar1 prosesinds yaranir vo 25 mm-o godor uzunlugda
liflordan ibarat olur. Mahudbasma qirintilart yuyulmali, sonra isa qurudulmali va

daranmalidir.

Xovlu qurinti  parcalarin  xovlanmasi1 prosesinde yaranir; onda bitki

asqarlarinin oldugu zamani karbonlagdirirlar.
Yuyulma va boyaq qiriglart qurudulmadan sonra daranmaya moruz qalir.

Qirxilma tiftiklori (xoz) yun pargalarin qirxilmasindan sonra yaranan qisa,

ayirilmayan 5 mm uzunluqgda liflardir.

Mahudbasma, xovlayici, yuyulma vo boyaq qiriglarini milkommal sokildo
emal etdikdon sonra iplik istehsal etmak olar. Lakin bu tullantilarin ¢ox hissasini,

qirxilma basmadiiymosi daxil olmagqla, tikinti kegasinin istehsalina gondorirlar.
1.1.6 Basma ke¢a istehsalinin tullantilar:

Basma keg¢o istehsalinin donmo tullantilarina asagidakilar aid edilir: kard

tisulu ilo darama tullantilar1 (I vo II daramalarin tokiintiilori), kard qirintilari,
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pambiq qirilmalar (tikolori), didici masinlardan donmalor (fetr istehsalinda), osas

yaradan masinlarin ¢evrilmalori, Xoz daramasi (fetr istehsalinda), siiptiriilonlar.

Qaytarilan uqarlara aid edilir: hazirliq vo qarisdirma sobolorinin biitiin
masinlarinin altindan ¢ixan tokiintilor, filtr vo toz kameralarmin tullantilari, ilkin
darama altindan tokiilon kard tokiintiilori, sopalonon tullantilar, kasiklor, qiriglar,
qullar; torkibinds yun liflor olan bu tullantilarin bir hissasi tikinti kegolorinin vo
tikinti materiallarinin istehsali {igiin gondorilir, homginin, qirxilma tiftiklori kimi
materiallar izolyasiya, doldurma va bu kimi momulatlarin hazirlanmasi iiglin Bas

ticarot xammal Ittifaq: sistemi vasitasilo satilir.

Qoyun darisindan Kiirk istehsalimin tullantilari. Qoyun dorisindan kiirk
istehsalinin tullantilar1 basma keg¢o sonayesinds istifado edilir. Bu tullantilara

asagidakilar aid edilir:

Baraban yunu, goyun darisinin barabanda asilanmasindan sonra yaranir; 15 —
20 mm uzunlugda burulmus vo basilmus liflor soklinds olur, torkibinds 20 %-o

goadar kanar garisiglar olur; tomizlondikdon sonra kega istehsali iigiin tatbiq edirlor.

Aypancasi yunu goyun darisini lat tomizloyan masinlarda emali zamani alinir;

karbonlagdirmadan sonra ayipancasi yununu keco istehsali {igiin istifado edirlor.

Crrpilma yunu qoyun dorisinin yagsizlasdirilmasi, agilmasi, dartilmasi vo
goyun darisinin digor emal proseslarindon alinir; asason torkibinds 35 - 40 %

gadar kanar garisiglar (gil va s.) ost (6zok) liflarindan ibaratdir.

Qwxilma yunu (dogranmis yun) qoyun dorisinin yun Ortiiyliniin st
tiftiklorinin qirxilmasi vo ya dogranmasi zamani alinir; az miqdarda xazli qisa ost

liflorindon ibaratdir, torkibindokanar garisiglar vardir.

Util yunu sexlorin désamalarindon, durulducu ¢ondon, yunyuyan masinlardan,

didici va digar masinlardan toplanan qarisiq ¢irklonmis yun qaliglarindan ibaratdir.
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Cirpilma yununu, qurxilma yununu, dogranmig yunu vo util yununu basma

keco istehsalinda istifado edirlor.

X9z - Kkiirk istehsalinin tullantilar1 da dogranmis yundan, qirxilma
yunundan, siiptiriilon yunundan vo util yundan ibarstdir. Bundan basqa, asagidaki

tullantilar ayirirlar:

turs yun, ¢ox dolasiq vo yagin vo yapisqanin alinmasi {iclin lotin gaynanmasi

zamani alinir; yunun torkibinds ¢oxlu yapisqgan va lot tozu vardir;

golavilasdirilmis yun, quzu dorisinin barabanlarda aga¢ yonqarlar1 ilo emal

edildiyi zamani1 alinir; bu zaman qisa ost liflor tokiiliir.

Bu tullantilar ugartomizloyan vo darayan masinlarda emal edildikdon sonra

keco istehsalinda istifado edilir.

1.2 Pambigin ilkin emali miiassisalorindan alinan tullantilari

Pambiqg tullantilar1 pambigtomizloma, pambiq ayirma, toxuculug, corab —

trikotaj, vata, tullant1 va vigon istehsalinin tullantilarina boliiniir.

Pambiqtomizloms  tullantilari.  Pambigtomizlomo  sonayesinin  lifli
tullantilarinin  torkibinds boyiik miqdarda oyirmoa liflori vardir. Lifayiran
masinlarda ¢iyiddon liflorin ayrilmasi zamani tullantilar — ulyuk vo pambiq tiftiyi

alinir.

Ulyuk yetismamis, doyiilmiis pambiq toxumunun tiftiklos, liflo, qiisurlu liflarlo
(quvrimlarla, hormalarlo va s.), yarpaq hissaciklori, qoza qabigi va digar zibil
garisiglari ilabirlikds olan kiitladir. Bu tullanti xam pambigin kiitlasinin 0,25 — 0,6
% toskil edir.

Lifli ulyuk liflilik, ¢irklonmadaracasindan va rangindon asili olaraq ii¢ tipa
boliiniir (cadval 1.3).
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Cadval 1.3

Ulyukun xarakteristikasi

Ulyukun Ulyukun liflo Zibilin Roangi Son hadd
tipi birlikdo miqdart %-lo riitubat %-
miqdart %-lo )
I 45 vo artiq 10 godor Agdan solgun sartya 10
godor
I 40 — 45 10-15 Krem rongli saridan 12
tiind sartya qodor
1 35-20 15-20 Bozumtul saridan aciq 14
gonur rangs gadoar

Tozlu vo xirda zibillo Kirlonmis, gismon liflo qarismis pambig tiftiyinilifayiran
qurgularin miixtalif yerlorindon, habelo pambigtomizloyan zavodlarin sexlarinin
tomizlonmasi zamani toplayirlar. Xarici goriiniisiine goro burulmus vo esilmis

liflorlo qarismus tiftikdir.

DUST 30018 standartlarina miivafiq olaraq pambiq tiftiyi iki qrupa béliiniir:
imumi kiitlonin torkibindi olan birinci qrup pambiq tiftiyi(axlat)l0 mm artiq

uzunluga va ikinci qrup tiftik (siklon tiftiyi) 10 mm-don asagi uzunluga malik olur.

Axlat iki yarimqrupa boliiniir: A vo B. A yarimqrup axlat se¢mo, | vo I nov
xam pambigm tomizlonmoasi zamani alinir. B yarimqrup axlat yetismomis liflara

malik olan 11l — V név xam pambigin tomizlonmosi zamani alinir.
Siklon tiftiyi pambigin biitiin névlarinin garisiq liflarindan ibaratdir.

Xam pambigin néviindan asili olaraq alinan pambiq tiftiyinin migdar1 0,01 %-

don 0,5 % godor ¢atir (xam pambigin ¢okisindan).
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Ulyuk vo siklon tiftiyini vata, kagiz vo karton istehsalinda istifado edirlor.
Tullantilar1 avvalcadon tomizloyici masinlarda tozdan tomizlayirlor, tomizloma
zamanu liflorin ¢iximi 35 %-don 45 %-o godor, pambiq tiftiyinin — 60 % godor
toskil edir.

Pambug tiftiyi (lint) ¢iyidin tokrar tomizlonmosindan sonra alinir, ¢iinki uzun
lifli xam pambigin ¢iyyidon ayrilmasindan sonra onlarin tizorinds halo qisa liflor

qalir.

Liflorin orta uzunlugundan asili olaraq pambiq tiftiyi {i¢ tipo bdliiniir,
onlardan har biri do, 6z ndvbasinds, yetismasindon vo noviindon asili olaraq, iki

néva boliiniir (codval 1.4).

Caodwvoll .4

Pambiq tiftiyinin (lintin) tiplari va novlari

Pambiq | Pambiq | Lifin pambigin névii | Cirklonmasi | Toxumlarin | Nomlik
lintinin | lintinin orta %-lo miqdari %-lo
tipi névii | uzunlugu %-lo
mm-la
I I 20 artiq I 3 goador icazo 8
verilmir
I I } 11-20 I va Il 3 Eyni 8
I Se¢mo vo | 3 0,05 8
I va Il 3,5 0,10 8
i I } 11 godor 4,5 0,10 8
I I valll 6,0 0,25 8
Tipdon | | ----- Iv,vV,vi | - 0,5 10
konar
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| vo II tip pambiq tiftiyini pambiqtomizloyon zavodlarda, Il tipi iso

toxumlarin ilkin ¢okisindon 4,5 % godor miqdarda yag zavodlarinda alirlar.

I tip pambiq tiftiyini 100 teksa(10 Ne) godor qalinligr olan pambiq ipliyin,
ugar ipliyin vo yiiksok nov vatanimistehsali tigiin istifado edirlor; digor tiplordon
olan pambiq tiftiyini vatanin, kagizin vo s. istehsali {i¢iin istifado edirlor. Qisa

pambiq tiftiyi mis —ammonium lifinin istehsali {i¢iin on yaxs1 xammal noviidiir.

Pambigin secilmaSi — pambiq anbarlarinda vo pakhauzlarda (anbarlarda)

torpaqla, samanla qarisiq toplanmis pambigin qaliqlaridir.

Kanarlar — pambiq tarasinin vo moftilin sarinmasi1 zamani alinan, habelo ogor
pambiq yapixmisdirsa, nomlonmisdirso Vo moftildon pasla ortiilmiisdiirse, topalarin

ist gqatlarindan alinan pambiq lopalaridir.

Pambigin se¢ilmosi vo konarlart pambigin néviindon asili olaraq uqgar vo
vigon ipliyinin istehsali {igiin, habelo vatanin vo mebel doldurmasi iigiin istifado

edilir.
1.2.1 Pambiqayirma tullantilan

Pambiqayirmo fabriklorinds lifli tullantilardan - asagidaki qrup ve noévlara

ayrilan uqarlar alinir.

Zirzami tiftiyi va boru tozu — qisa liflarin va tiftiyin (15 mm gadar uzunlugda),
diiyiinlorin, tozla vo gqansiglarla (yarpaglarin, qozalarin, toxumlarn vo S.
hissaciklari ilo)qarisiqg olan yetismomis toxumlarin six hamcins kiitlasidir; tiftiyin

cirklonmasi tamizlondikdan sonra 15 %-don yuxar1 olmamalidir.

Zirzomi tiftiyini tozlu zirzomilards, boru tozunu iss havalandirma borularinin

tomizlonmasi zamani toplayirlar.

Qoza va didilma tiftiklori yetismayan vo ozilon toxumlardan, qozalarin
qaliglarindan, toxumlarin gabiglarindan, zibildon, yandirilmis vo burulmus

liflordan ibaratdir va tomizlayici va didici masinlarda alinan uqardir.
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Qoza vo didilma tiftiklarinin tarkibinds tomizlondikdan sonra 28 %-dan ¢ox

Konar qarisiq olmamalidir. Tomizlonmaya godor bu tullantilarin torkibindo miixtalif

Konar qarisiglar vardir (cadval 1.5)

Cadval 1.5

Qoza va didilma tiftiklarinin tamizlonmaya gadar taqribi tarkibi

Ugqarlarin torkibi Yumsaldici qurgularin Didici Didilma
altindan tokiilon qoza va qurgularin tiftiyi
tiftiklor %-lo altindan tokiilon | %-lo
Saquli | Ufiigi | Boyiik goza %-loa
saquli
Liflor vo tiftiklor 45,0 | 22,45 28,7 23,2 59,2
Yumsaq uqarlar, diiytinlor 0,6 1,65 1,1 8,1 0,8
Lifli gabiglar 3,8 5,20 8,1 8,5 3,6
Yetismomis toxumlar 18,7 | 36,00 37,7 42,2 7,6
Konar garisiglar 31,9 | 34,70 24,4 17,9 28.8
100 100 100 100 100

Didilma gozas: ayirma fabriklorinds toz firlangiclarinda va ugar tomizlayici

masinlarda tomizlonir; tomizlonmis qoza titiyi ipliyinin vo vatanin islonmasi {igiin

istifado edilir.

Qoza va didilma tiftiyi (ikinci kegirma). Toz firlangiclarimin va ugar

tomizloyici masinlarin barmaqliglart altindan ¢ox ¢irkloanmomis ugar toplanir —

onlarin zibillonmasi 50 %-don 80 %-o godor toraddiid edir. Qozalarin tiftiyi

tomizloyici masinlarda tokrar tomizlonmodon kegir, bundan sonra onu ikinci

kegirmo qoza va didilmo tiftiyi soklinds buraxirlar; bu tullant1 liflorlo ortiilmiis vo

15 % -2 godar ¢irklonma ehtiva edon yetismamis vo doyiilmiis roxum kiitlasidir.

Onu vata, tol kartonu, qablasdirma doldurmasi v s. istehsali ti¢iin istifads edirlor.
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Ikinci kegirmogoza vo didilmo tiftiyini tomizladikdon sonra goza va tiftik
soklinds tullantilar alirlar, onlar1 iso tomizlodikdon sonra qablasdirma doldurmasi

kimi istifada edirlor.

Darama masinlarindan qgoza va tiftikazaciq qivrilmig, ¢oxlu migdarda ulyuk,
qutu hissaciklori vo s. qarisighh liflorin geyri — hamcins kiitlosidir. Darama
masinlarindan aliman qoza va tiftiyi toz firlangiclarinda tomizlayirlor vo vata vo

mebel doldurmasi istehsali li¢iin istifado edirlor.

Darama  masinlarmmin gabul edici vo ¢ixarict barabanlarin tiftiyiazaciq
quvrilmig liflarin geyri — homcins kiitlasidir. Toz firlangiclarinda tomizlodikdon
sonra bu uqarin torkibinds az migdarda (8 — 9 %) qarisiq qalir vo onu ugar ipliyinin

Vo yiiksak nov vata istehsali tigiin istifado edirlar.

Darama maginlarimin 23as Vo ¢ixarilan barabanlarindan darama liflarini bu
maginlarin barabanlarinin sathlorinin dovri olaraq va ya fasilosiz sokildo daranmasi
zamani alirlar; onlarin torkibinds uzunluguna géra hamcins olmayan pambiq liflari,
qvrimlar, baglar, yarpaq hissaciklori, toxumlarin qabiglart vo diger

qarisiglarvardir. Baraban darama liflarinin ¢irkliliyi 8 % gatir.

Slyapa darama liflori daramamasinlarmin iynoagokilli slyapalarinin daranmasi
zamani alirlar; onlar pambigdan 1 — 4 mm qisadir va torkibinds 12 %-o godor

yetismomis toxumlar, lifli qabiqlar, diiyilinlor vo miixtalif konar qarisiglar vardir.

Slyapa darama liflorini qalin iplik vo yliksok ndv vata istehsali iigiin istifado

edirlor.

Darama magminlarimin iynalarindan Vva iist valiklorindan tiftikkigik halqgalar

soklinda qisa lif kiitlosidir. Bu ndv uqarlar vata istehsali iigiin istifado edirlar.

Stiptiriilonlar. ©yirma fabriklorinin sexlorinin désomosinds Vo masinlarin
tomizlonmasi zamani1 ugqarlar toplayirlar. Siipiiriilonlorin asagidaki ndovlarini
ayrirlar: hazirliq §6baSinin siipiiriilonlari, az ¢irklonmis vo az yaglanmig xolst,

lent, xam iplik qurintilart ilo qarigsmus tiftikdon ibaratdr; ayirma sébasinin
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stptiriilonlari, onlar tiftikdon vo az miqdarda iplikdon ibarstdir. Hazirliq s6basinin
stiptiriilonlorini uqgar ipliyinin iglonmosi Ug¢iin istifado edirlor; ayirmoa sobasinin
stiptiriilonlorini vata istehsali ticlin, qarisiq (hazirhq Vo
ayirmasobalarinin)siipiiriilonlari iso qablagdirma doldurmasi istehsali {igiin istifado

edirlor.

Qaytan, sorid, kanatlarin kasiklorini dogradigdan vo soyduqdan sonra siirtma

uclarimin istehsali li¢iin istifado edirlor.

Dolasiglaripliyin kolofo, makaraya vo c¢arxa yenidon sarinmasi zamani alinan
ipliyin tomiz, istifado edilmomis kosiklorinin kicik uclarindan ibaratdir. Pambiq

dolasiglarinin novlari ipliyin qalinligina gora boliiniir (codval 1.6).

Cadval 1.6
Dolasiglari névlora gors boliinmasi
Miixtalif galinligh ipliklorin qaliglarindan asili Rang
olarag
dolasigligteks-la (nomra)

11,7 vo asagi (85 vo yuxari) Cod
11,8 va yuxar1 (84 vo asagi) »»
16,7 vo asagi (60 vo yuxari) Cod va rangli
20,8 -17.3 (4,8-5,8) Eyni
26,1 vo yuxari (38 vo asagi) »»

Osas iplik uclarimi tomiz osasipliyin ¢illo valiklorine sarinmasi zamani va

slixtlomo zamann kasiklor soklinds alirlar.

Osas iplik uclarmi lic néve bolirlor: birgat sapli, slixtlonmomis, birgat
saplislixtlonmis va bir ne¢o sapla esilmis. Bu novlordon hor birinin uclarim
uzunluguna gora ayirirlar: uclar1 3 m -a godor, 2,1 m-don 7,0 m-a godar vo 7 m-don

30 m-5 godor.
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Miixtolif qalinligli asas iplik uclarinin névlori onlarin uzunlugu ilo xarakterizo

edilir (m ilo). Cadval 1.7

Slixtlonmomis vo birqat sapl slixtlonmis, cod vo rongli 83 teksdan 22,7

godor qalinligli (Ne 12 - 44) 7-30
Eyni, biitiin qalinligli (nomrali) 2,1-7
Iki vo ii¢ sapla esilmis, cod vo va rongli 83 teksdan 22,7 godor qalinligh
(Ne 12 - 44) 7-30
Eyni, biitiin qalinligli (nomrali) 2,1-7
Dord sapla esilmis va birgat esmoadan boyiik

7-30
Eyni 2,1-7
Dord sapla esilmis vo ikigat esmodon bdyiik, cod va va rongli 83,2
teksdan 27,0 godar galinliglt (Ne 12 - 36) 7-30
Eyni, biitiin galinliqlt (nomrali) 2,1-7

Biitiin név ipliklorin 2 m godor uzunlugda uclari, habels iplik kaloflorinin
sarinmasindan uclar ensiz zolagli pargaya malik olan osas iplik toxucu

dazgahlarinda doldurma kasiklori ilo birlikda ayr1 néva ayrilir.

Osas iplikuclart miixtalif név horma mamulatlarinin istehsali {iciin istifade

edilir.

QOwxilma va xovlayici tiftik. Xovlayicr tiftik pambiq pargalarin (moleska,
velvet, vigon mahudu vo s.) xovlanmasi (xovun daranmasi) zamani yaranir;
qirxilma tiftiyi ise xovlanmig pargalarin qirxilma masinlarinda qirxilmasi: zamani
yaranir. Qisa tiftik kiitlasindan ibarat olan qirxilma va xovlayici tiftik tol — ruberoid

Vo kagiz sonayesinda istehlak edilir.

Toxuculug siiptiriilonlori miixtolif masinlardan vo hazirliq va toxuculuq
istehsalinin désomasindan toplanan vo yaglanmis vo ¢irklonmis iplik qiriglart ilo

qarisiq tiftik saklinda ugarlardan amals galir.
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Dolasiglar vo asas iplik uclarin1 diddikdon sonra liflori iplik, vata vo siirtmo

uclarinin istehsali ligiin istifads edirlar.

Vata istehsalinin tullantilari. Paltar vo tibbi vatanin islonmasi zamani
asagidaki ugarlar1 alirlar: zirzomi tiftiyi, qoza vo didilmadon sonra tiftik, darama
liflori vo daramadan sonra tiftik. Bu uqarlar pambiqoyirma fabriklorinin eyni
masinlarinda aliman uqarlara nisboton daha asag keyfiyyoto malikdir.
Tomizlondikdon sonra vata istehsalinin uqarlarmi mebel vo qablasdirma
doldurmasi, karton istehsali, taxtapus materiallarinin vo tokmo taralarin istehsali

ictin istifado edilir.

Ugar va viqon istehsalinin tullantilart. Vigon vo uqar istehsalinda yaranan
pambiq tullantilar1 pambigayirmo fabrikinin tullantilarina nisbaton daha asagi
keyfiyyatlo xarakterizo edilir. Adotan tiftiyi qisa liflordon ibarat olan darama liflori
ilo qarigdirirlar. Toxuculuq istehsalnda uqarlar1 “dolagiq” timumi adi altinda
birlogdirirlor. Vigon va ugar ayirmosinin tullantilarin1 tomizlodikdon sonra vata,
mebel va gablagdirma doldurmasi istehsali ti¢lin, qirilan dolasiq liflor iso siirtmo

materiallarin istehsali ticlin istifads edilir.
1.2.2 Katan va ¢atona agac liflarinin tullantilari

Agac liflori iki qrupa boliiniir: kotan va ¢atononin ilkin emali proseslarinds

alinanlar va ipliyin va par¢anin alinmasi zamani Sonaye istehsalinda yarananlar.

Ilkin emal va darama tullantilari. Kotan vo c¢otonenin ilkin emal
proseslorindo  (yuyulma, didilmo vo darama) gisa liflor adlanan qeyri -

zavodtullantilar: alinir.

Yumsaldilan tullantilar  kotanin isladilmis govdoalarinin kotan yumsaldan
masinlarda dogranmasi1 zamani alinir. Bu tullanti ¢ox ¢irklonmis ( 85 — 95 %) gaba,
qisa zoif liflordon ibaratdir. Yumsaldilanlarinisladilmis kotan gdévdasindon ¢ixist

govdonin gakisindan 1 — 2 % toskil edir.
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Ozilmis tullantilarqisa lifli dogranmis cirbitin basilaraq ozilmasi zamani
alinir. Ozilmiglor yumsaldilanlara nisbaton daha uzun vo méhkom lifloro malikdir.

Cirklonmo 80 %-o catur.

Esmo tullantilar1 - yapisqanli maddolorin Kifayot godor tomizlonmadiyi

isladilmis govdadir, naticads govdo lifdon ¢atin ayrilir.

Bitiin sadalanan tullantilar katan Kilkasi imumi adi ilo tomizlondikdan sonra
liflorin keyfiyyatindon vo onun cirbitla zibillonma doaracasindon asili olaraq iki

ndva bolunir:;

orta mohkoamlikdoa I nov lifli katan kilkasinin torkibinda 40 %-o qodor cirbit

vardir (o ctimladan, 20 %-2 gadar esmo); normal namlik 16 %;

zoif vo daha qaba lifli II nov lifli kotan Kilkasinin torkibindo 55 %-o godor

cirbit vardir (o ctimladan, 30 % godoar esma); normal nomlik 18 %.

Katan g¢ongesi asan pargalanan cirbith dolasiq qisa liflor soklindoa kotan

liflorinin daranmasi zamani alinir; bu tullantinin 20 % qodor ¢irkliliyina yol verilir.

Qoltugagact kilkosi isladilmis ¢otono govdosinin basilaraq ozilmasi zamani
yaranir vo zoif, qisa, ¢ox zibillonmis liflordon ibarotdir. Cirbit iridir vo mux —
qoltugagaci soklindadir; tomizlonmomis tullantilarin zibilliyi 80 %-o catir. Kondir
qoltugagaci kilkasi iki névo boliniir: qisa kandir lifli I nov kilks zibilliyi 35 % -
aqadoar va daha qisa lifli 50 %-a gadar zibillikli IT név kilka.

Didilma Kilkasi azilmis ¢atona gdvdasinin didilmasi zamani alinir, torkibinds
10 %-00 godor esma olan mohkam vo nisbaton yumsaq qisa liflor vardir. Didilma
Kilkasi asagidaki novlora boliiniir: torkibindo qisa dolasiq liflor vo 15 % qgodor
cirbit (o ciimladon 10 % Qgodor esmo) olan I nov kandir kilkasi; I nov kilkays
nisbaton daha gaba vo qisaliflordon ibarat olan II nov kondir Kilkasi; biitiin nov

kondir kilkasinin yay vaxtinda nomliyi — 14 %, qis vaxtinda iss - 18 % olur.
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Darama kilkasi kondirin daranmasi zamani alinir vo dolasiq uzun mohkom

liflardan ibaratdir, tarkibinds 10 %-5 godor cirbit, o climladan 5 % esmo vardir.

Darama kilkasinin tomizlonmo doracasindon vo lifin keyfiyystindon asili
olaraq tikinti va siirtma kilkasi alirlar. Tikinti kilkesi méhkomliyino goro zoif vo
coxlu miqdarda esmo olan qisa liflardon ibarotdir, torkibindo 46 % cirbit, o
ctimladan, 36 %-2 gadar esma vardir. Tomizlonmis vo daranmis siirtmo Kilkasi 15

% qodor Kilkadan ibaratdir vo sanayeds va nagliyyatda istifads edilir.

Katan vo kondir istehsali zavodlarinda isladilmis goévdonin azmo - darama
aqreqatlarindan kegirilmasi zamani asagidaki tullantilar1 alirlar: didilmanin zavod
tullantilart (turbin), orta uzunluglu liflardan ibaratdir, onlar1 tomizlodikdan sonra
iplik islonmosi tgiin istifado edirlor; zavod kilkasi avvalki qrupun tullantilarina
nisboton daha az mohkomliyi vo asagi keyfiyyati olan liflidir, zibilliliyi 70 %
godordir; zavod Kkilkasini siirtmo Kilkasinin islonmasi tic¢iin. Habelo tikintida

istifado edirlor.

Katan tullantilari. Kotan tullantilar1 kotan darama, ayirms, toxuculug va

agartma — bazok fabriklarinds amals golir.

Hérmoalari darama istehsalina daxil olan kotan topalarinin agilmasi zamani
alirlar. Bu zaman baglarla burulmus katan liflori olan toxunmalar (hérmalar) azad
edilir. Hormolor iki ndve boliiniir: I ndv tarkibinds 5 % godor tomiz yumsaq katan
lifdon ibaratdir, II név — torkibinds 5 % cirbit vo garisiq olan gaba koatan liflar; hor

iki noviin liflarini ayirmado istifados edirlor.

Cwupilmayan ¢irpiima  tullantilarikotanin  darama masinlarinda daranmasi
zamani yaranir vo torkibindo 50 — 80 %-o cirbit olan qisa liflardon ibaratdir.
Cirpilmayan ¢irpilma tullantilarmi 2 dofo tomizloyici masinlardan kegirirlar,
bundan sonra cirbitin migdar1 15 %, zibil isa 2 % qodar azalir. Bu tullantilar uqar

ipliyinin, vatanin, kagizin va siirtma Kilkasinin istehsali igiin istifado edilir.
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Cwrpima  tullantilarioyirma  istehsalinda kotanin  darama masinlarinda
daranmasi zamani yaranir. Darama tullantilarina nisbston daha qisa lifloro malik

olan ¢irpilma tullantilarini fabrikdon tomizlonmis sokilds buraxirlar.

14 Ne vo yuxar1 kotan darama tullantisinin emali zamani alinan ¢irpilma
tullantis1 I néva aid edilir, onun torkibinds 8 % godar cirbit va 2 % zibil vardir; 8
Ne -don 12 Ne godor kotan darama lifinin emali zamani alinan ¢irpilma tullantisill
novo aid edilir, onun torkibinds 14 % godor cirbit vo 2 % zibil vardir; 8 Ne -don
asagl kotan darama lifinin emali zamam alinan ¢irpilma tullantist III novo aid

edilir, onun tarkibinds 20 % qadar cirbit va 2 % zibil vardir.

Cirpilma tullantilart kotan uqar ipliyinin, vatanin, kagizin, dori ovozedicinin

Vo siirtma Kilkasinin istehsali ticiin istifado edilir.

Xam iplik qiriglarmi xam iplik vo ayirmo masinlarinda kotan xam ipliyin
qirtlmasi, buraxilmasi va S. noaticasinds alirlar. Xam iplik qiriglart uzun kotan
liflorindon, darama liflorindan, habels onlarin garisigindan ibarat ola bilor. Uzun
lifli xam 1plik qiriglart iki nova boliiniir: I nove qaba darama masimindan kegirilan
qiriglar aid edilir, torkibindo 1 % az cubit vo zibil vardir; 11 néve darama
masinindan kegirilmoyan xam iplik qiriglar aid edilir, torkibinds 2 % az cirbit vo

zibil vardir.

Daramada xam iplik qiriglart da iki ndve boliiniir: I ndve gaba darama
maginindan kegirilon qiriqlar aid edilir, tarkibinds 1 % az cirbit va zibil vardir; II
ndvo darama maginindan kegirilmoyan xam iplik qiriglar aid edilir, torkibinds 2 %

gadar cirbit vo zibil vardir.

Kotan vo darama, tomizlonmis vo tomizlonmomis, yagla ¢irklonmis

qarisiqqiriglari III ndve aid edirlar.

Uzun lifli vo darama xam iplik qiriglarin1 qarigdiraraq darama ipliyinin
istehsali {igiin istifado edirlor; qarisiq qiriglart ugar ipliyinin hazirlanmasi {igiin

totbiq edirlor.
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Toxuculuq qiriglart toxuculuq istehsalinin hazirliq sébasinds vo toxunma
prosesindo alinir vo ipliyin tomiz, dolasiq uclarindan, igliklordon, dolasiq veo
natamam sarmmmis saplardan ibarotdir. Toxuculuq qiriglar1 asagidaki novlors
boliiniir: agartmada quru Vo yas ayirmo qiriglari, cod yas ayirma qiriglari, qarisiq
quriglar, rongli qiriglar. Toxuculuq qiriglarini diddikdon sonra kagizin vo vatanin
istehsali {Uicilin, qara rongli qiriglart iso sargr kagizi istehsali iigiin vo siirtmo

materiali kimi istifado edirlor.

Quru ayirmo qiriglart esilmomis qiriglardan vo iplik qirtilarindan ibaratdir.
Ogor ugqarlar I nove aid edilirso vo torkibindo 1 % godor cirbit vo zibil varsa, o
zaman onlar1 quru ayirmo ipliyinin istehsali tgiinistifado edirlor; ogor onlar
cirkloonmisdirsa va III nova aid edilirss, yani torkibinds 8 % godar cirbit vo zibil

varsa, 0 zaman onlar1 uqar ipliyi va kagiz istehsali ti¢iin sorf edirlor.

Yas oyirmo qiriglari vo ya saqqiz (yas esmo) yapisan qiriglardan, xam
iplikdon vo iplik qirintilarindan ibarstdir. Yuyulmus, tomiz, riitubatdon xarab
olmayan, torkibinds 1 % az oyirmo masinlarinin pambiq qaytanlari olan qiriglart
kagiz, vata, karton istehsali ligiin istifado edirlor; torkibinde 2 % qodor konar
qarisiglar olan vo 1 % godor ayirms masinlarinin gaytanlart olan yuyulmayan,
tomiz, riitubstdon xarab olmayan qiriqlart kagiz vo vata istehsali {igiin istifado

edirlor.

Sarinma qiriglar1 fabrikin sarinma vo esmo sobolorinda ipliyin kalofo vo
baglamaya yenidon sarinmasi zamani yaranir va ipliyin tomiz uclarindan vo sap
qiriglarindan ibaratdir; onun torkibinds cirbit vo zibil 2 %-don az yol verilir. Kolof
vo sap quriglarint liflora diddikdon sonra kagiz vo vata istehsali iiciin istifado

edirlor.

Osas uclart slixtlomo masinlarinda ¢illo saplarinin galiglarinin vo toxucu
dozgahlarinda osasin kosilmosi zamani alirlar vo 0,5 metrdon 2m-o godar uzun

saplardan ibaratdir; yerli sonayedas istifado edirlor.
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Qurxilma tiftiyi parcalarin qirxict masinlardan kegirilmosi zamani yaranir va
30 %-o godar cirbit va zibil garisigl xirda liflardon va tiftikdon ibarstdir; karton,

yumsaq taxtapus, sarg1 kagizi va tikinti kegoasinin istehsali {igiin istifads edirlor.

Katanin siipiiriilon tullantilarmi sexlorin tomizlonmasi zamani désemodan
toplayirlar, onlarin tarkibinds iplik qirintilart va 50 % qodor cirbit va zibil vardir.
Onlart sarg1 kagizi, karton vo izolyasiya materiallarinin istehsali {iciin istifads

edirlor.

Oristo Vo ya tikolori pargalarin defektli olmasi zamani, onlardan Kisalar,

brezentlor, xiisusi paltarlar (uzunlugu 9 sm-don az) bigilib kasilmasi zamani alirlar.

Siifro qurxumum siifrolorin vo dosmallarin sagaqlarinin  qirxilmasi zamani
ipliyin qisa uclar1 soklindo alirlar; kagiz, karton vo vata istehsali {igiin istifado

edirlor.

Kondir tullantilari. Kondir tullantilari, asason, Kotan tullantilar1 kimi eyni

qruplara boliiniir; onlara aid edilir:

kandir ¢urpilma tullantilaridarama masinlarinda alinir vo torkibinds 30 %

godar katan liflari olan (80 % godoar zibillilikls) katan kondir tullantilaridir;

quru va yas ayirmali xam iplik, iplik va sap qiriglari xam iplik qiriglari, iplik,

ip, sap uclar1 vo digar tomiz, ¢irkli vo yaglanmig tullantilardir;

yas ayirmo ipliyinin qiriglart — Kondir saqqizi, torkibinds pambiq qaytanlar vo

miixtalif ¢irkli qarisiglar olur.

Bu ugqarlar kagiz istehsalinda, dari avazedicilori, karton va siirtmo kilkasinin

istehsali {i¢iin istifado edirlor.

1.2.4 Tabii ipak va kimyavi liflarin tullantilarz

32



Tobii ipak tullantilar1 esmo Vo toxuculug istehsalatlarinda ilkin emal

prosesinds yaranir.

Barama toxumu baramalar: KopanaKlorin ¢ixdigi doliklor olan baramalardir.

Belo baramalar sap yumagi ti¢iin yararsizdir.

Ikigat va diizgiin formali olmayan baramalar bir ne¢o puplu {imumi

baramanin burulmasi zamani yaranir.

Barama qirintilart  barama saxlanan yerdon toplanan vo baramanin

burulmasindan avval puplarin miixtalif yerlords qoydugu ipak vatadir.
Desikli baramalarpuplar yeyan gomiricilor torafindon korlanan baramalardir.

Zoif, azilmis va c¢irklonmis baramalarpuplara diizgiin qulluq etmodikda va

barama saxlanan yerin saligesiz saxlandigi zaman alinir.
Ipok sarmmasinin tullantilarina aid edilir:

Barama qirintilar: sapin ucunun tapilmasi tigiin ipok saplarin iist gatlarin
gotliriilmosi zamani ipok sarinmasi prosesindo yaranan dolasiq ipak saplardir

(baramalarin qgaynanmasi zamani);

Acilmayan baramalar baramanin ¢ox nazik ipok saplardan yaranan daxili

qulafidir; bels saplar pis acilir vo ¢ox vaxt qirilir;

Qaynanma qaliglari qaynar suda acilmayan baramalarin gaynamasindan vo
sonradan yas voaziyystdo didildikdon sonra alinan qaliglardir; galiglar puplarla

zibillonmisdir.
Ipayin esilma tullantilar1 iki qrupa béliiniir:
Xam ipayin quriglar: Xam ipayin sarinmasi va esilmasi zamani yaranir;
Esilmis qiriglar esilmis ipayin dolasiglarindan ibaratdir va ipok esma Vo ipak

toxuculugu istehsalinda ipak saplarin qirilmasi naticasinds yaranir.
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1.3 Kimyavi liflarin tullantilari

Kimyovi saplar vo stapel sap istehsal edon kimyavi zavodlarda bir sira viskoz,

kapron, lavsan vo miixtalif nov digar tullantilar yaranir.

Doldurma qirigqlari — dartilmayan saplarin qisa baglari; saplarin oyirici

masinlarin filyerindon saplarin ¢ixis1 zamani yaranir;
Kulig (galet) qiriglar1 — dartilan kimyoavi saplardan olan halgalar.

Stapel qiriqlar1 — boyanmis vo boyanmuis, parlaq vo mat rongli kimyavi liflorin

dolasiq qarisigt.
Kalof qiriglar — esilmis saplarn qiriq qisa saplari.
Bobinlardan kasiklar va baglar — 210 — 270 mm uzunluqda esilmomis saplar.

Stapel lifdon ipliyin vo kimyovi saplarin esilmis vo esilmomis, esmo

masinlarindan alinan dolasiq tullantilari.
Kapron tullantilar daha miixtalifdir, onlara aid edilir:

Dartilmayan kapron saplarin qalet qirigr soklindo va 400 — 500 % qodor

uzanan oxa dogru dartilan dolasighigin tullantilar;

Esmo masinlarinda alinan vo esilmis, dartilmis kapron saplarin vo koalof

qiriglarinin dartilan dolasiq soklinds tullantilart;

Dolasiq ¢irkli vo yagl qiriglar soklinds vo dartilan vo dartilmayan elementar

Vo esilmis saplarin siipiiriilon garisiq tullantilar;
Cod qillarin tullantilar1 dartilan vo dartilmayan qisa gqaba saplardir.

Kimyavi liflorin biitiin sadalanan tullantilar1 didildikdan va darandigdan sonra

yunun aparat sistemi ilo ayrilmasinds istifads edilir.
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Kimyavi liflorin bir sira tullantilar1  onlarin  toxuculuq sonayesi

muoassisalorinda emali zamani alinir.

Pambigayiran, ipakayiran va toxuculuq fabriklarinin kimyoavi liflordon stapel
ipliyi istehsal vo tokrar emal edon rtullantilart pambiq tullantilart kimi yaranir;
zirzomi tiftiyi vo boru tozu, goza vo didilmo tiftiyi, ¢irpilma tullantisi, darama
masinlarinin tiftiyi, darama masinlarinin qobul vo darama barabanlarinin tiftiyi,
hazirliq va ayirma sébalorinin siipiiriilon tullantilari, stapel ipliyin dolasigi, yumsaq
Va slixtlonmis stapel ipliyin uclari, toxucu dozgahlarinda ossaslarin doldurulmasinda

quriglar va s.

Gorab — trikotaj fabriklorinin tullantilar: viskoz, asetat vo mis — ammiyak
saplarin, kapronun, xlorinin va S. tokrar sarmmmasi zamani Kalof qiriglar1 soklindo
yaranir; kimyavi liflordon olan corablara bozok vurulmasi zamani kettel zolaglar,

corab cirigi, lastik va trikotaj niimunalor soklinds tullantilar alinir.

Kimyavi liflorin, saplarmn, ipliyin vo onlardan olan momulatlarin biitiin
tullantilarin1 barpa edilon liflorin, ipliyin, toxunmayan materiallarin, xirdavat

momulatlarmin va s. alinmasi {igiin istifads edirlar.

1.4 Trikotaj istehsalinin tullantilari

Trikotaj istehsalinda movcud texnika, texnologiya vo istehsalin togkili
saviyyasindo xammal tullantilar1 (ipliya ¢evrildikdo) asagidaki miqdar toskil edir:
uzunbogaz corab vo qisa corab momulatlarin istehsalinda 7 % yaxinalt paltar

trikotajinda 12 — 20 % va iist trikotajda ise 15 — 23 %.

Ipliyin yeniden sarinmasi prosesinds uqarlar yaranir: pambiq, yun, tobii ipak,

Kimyavi saplarin vo qarisiq dolasiglar.

Corab qurintilari. Corab toxuyan masinlarda corablarin islonmosi zamani

natamam islonmis, cirilmis corablar, qunclar soklinds tullantilar yaranir.
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Corab qirintilaripambiq, yun, yarim yun, tobii ipok vo Kimyoavi saplardan olan
tullantilara boliintir. Corab qirintilarini iplik {i¢lin agirlar, habelo siirtmo materiali

kimi istifada edirlor, bu zaman avvalcadan corablart uzununa kasirlor.
Lastik qirintilart (kasiklar) pambiq, yunve Kimyavi saplardan yaranir.

Corab istehsalimin koaSiklari xirda tikolordon, tokrar dabanlardan, qunclarin

kasiklorindan ibarotdir.
Kettek halqalar va kettel girxilma corablarin kettellogsmosi zamani alinir.

Lastik, kasiklar, kettel halgalar1 vo qirxilmalar siirtma uclarinin istehsali ti¢lin

istifado edirlor.

Xovlayici tiftiyi trikotaj par¢anin daranmasi zamani alinir vo kagiz vo galin

kartonun istehsali tiglin istifado edirlor.

FOSIL Il. Toakrar toxuculug xammalinin hazirlanmasi

Lakin olkanin daha soyuq igqlimo malik olan simal rayonlarinin shalisindan
¢oxlu migdarda isti yun mamulatlarin, kiirklarin, isti gokmoalarin qaliglarini tadariik
edirlor, conub rayonlarda iss,oksina, yiingiil parcalardan vo trikotajdan olan
momulatlarin qaliqlar1 daha ¢ox daxil olur. Olkenin baligq¢iliqla masgul olan
rayonlarinda torlarin, kendirlorin, kanatlarin vo s. qaliglar1 todariik edilir. Iri sonaye
rayonlarindan ¢oxlu yaglanmis xiisusi paltar vo istifado edilmims siirtmo

materiallar1 daxil olur.

Daha salamat galan va qiymatli tokrar toxuculuq xammali bilavasita ahalidain
todariik edilon xammal hesab edilir; zibil yesiklorindon vo zibilliklordon todariik
edilon tokrar xammalin keyfiyyati daha pisdir; bu xammal, bir gayda olaraq, asagi

ndv, ¢lirlimiis vo mohkamliyina gora zoiflomis olur.

2.1 Olkamizda maisat istehlaki tullantilarinin todariik edilmasi
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Komponentlorin miixtalif rongloro boyandigi melanj qarisiglarin tortib
edilmasi tiglin lifli toxuculuq tullantilarin secilmosi bdyiik diggot tolob edir.

Parcalar vo melanj garisiglardan islonmis trikotaj boyanmaya moruz edilmir.

Sado melanj ganisiglar miixtolif rongloro boyanmis liflordon ibarstdir;
moasalon, boz qarisiglart ag vo qgara rongli liflorin qarisdirilmasi ilo alirlar.
Coxrongli melanj qarisiqlar miixtalif boyali liflordon ibarstdir. Melanjlamanin

catismazliglarimi diizaltmak olmur.

Melanj qarisiglar {igiin basilmis, burulmus vo pis islonmis toxuculuq liflarini
totbig etmok olmaz, ¢iinki bu zaman liflorin garisdirilmasi ¢atinlosir. Olava
qarisdirtlma tolob edon nazik liflordon melanj garisiglarintortib edilmosi daha
cotindir. “Qugilcim” effekti almaq tiglin alave rongo boyanmus liflor osas tip
liflordon qisa olmalidir ki, bu da onlarin biitiin lif kiitlosi arasinda boarabar

paylanmasini asanlasdirir.

Ranglorin diizgiin se¢ilmadiyi zamani momulatlarin xarici goriiniisi koskin
sokildo pislosir: “mormora oxsama” alinir, c¢alarlar xosagalmoz, tutqun olur,
tamamila yeni olan momulatlar kéhno, calbedici olmayan goriiniiso malik ola bilar.
Buna gora do lifli tullantilarin tokca rangina gora deyil, hom do ¢alarlarina gors
diggatlo ¢esidlonmasi yiiksok keyfiyyatli toxuculugmomulatlart almagmn zoruri

sortidir.

Qaris1igin komponentlarinin ranglari rongkarliq prinsiplarini bilmak asasinda

secilmoalidir.

2.1Yun lifli istehsal tullantilarinin emal planlari

Yun lifli istehsal tullantilariin emali vo hazirhgi miirokkob masaladir.
Istehsal tullantilarmin bdyiik hissesi ki¢ik uzunlugu ve uzunlugu boyu barabar

olmamasi ila farglanir (cadval 2.1).
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Liflorinin uzunlugunun belo qisa oldugu xammalin emal1 bdyiik digqat talob

edir, buna goro do yun tullantilarin emal planlari diggotlo diisiiniilmalidir.

Cadval 2.1

Qarisiglarda istifada edilon tullantilarin uzunlugu

Tullantilarin névlori Orta Orta |Variasiyalari
uzunlug | kvadrat | nomsali
mm ilo | yayinm % ilo
amm
ilo
Tomiz yun daraqli darama tulantilari 15,89 8,8 55,4
Qaris1q daraqgli darama tulantilar1 (viskoz lifi 12,80 10,1 78,8
ild)
Qaris1q darama tulantilar (fabrikin darama 11,2 13,9 82,5
aparatlarinin altindan)
Didici masinda islonmis burulmus uclar 24,0 17,9 74,5

(daranmus)

2.3 Daragqli iisulla (kamvol) darama tullantilarinin emali

Daraqli tisulladarama tullantilarinin hazilanmasi kamvol ayirmo fabriklorindo

baslayir vo mahud fabriklorindo davam etdirilir. Kamvol fabrikarinds biitiin

darama tullantilar1 liflorin qalinligina, xammal torkibino va rangina gora digqgatlo

ayrilmalidir. Miixtolif rongli, miixtalif keyfiyyotli vo baslangic yunun miixtalif

novlarini, miixtalif xammal torkibli darama liflorini qarigdirmaq olmaz. Buna gora

do daraghi iisulla darama tullantilarinin yigimi, onlarin yuxarida gostorilon

alamotlors gora ayrilmasi miitlaqdir. Rangine, galinligia vo xammal torkibina goroa

homcins olan partiyalarin se¢imindon sonra daraqli tsulla darama tullantilari

ugartomizloyan masinlarda emal edilmolidir, sonra iss miivafiq markalama ilo

preslonmoalidir.
38




Kamvol fabriklorinds ayriligda kardo iisulu ilo vo daraql {isulla daramanin
totbig edilmasi boyiikk ohomiyyato malikdir ki, bu da daraqh iisulla darama
tullantilarin1 xammalin névlarine gora ayriligda almaga imkan verir: tomiz yun,

viskoz, lavsan vas s., bu xalq tosarriifatinda boyiik effekt verir.

Daraqli iisulla darama tullantilarmin sonraki hazirligit mahud fabriklorinds
aparilir. Daraqli tisulla darama tullantilariin mahud va digor fabriklordo emali

asagidaki dord osas plana asason aparilir (sokil 2.1).

Karbonlagdoma
|
Boyama va yuyulma Boyama ve yuyulma
Smma Spmama
Karbonlagdima Qurutma Qurutma
Yaglama Yaglama Yaglama Didilma
Darama Darama Darama Darama
I II III IV

Sakil 2.1. Darama liflarinin emal planlari

| plan tomiz yun pargalara vo yarim yun pargalara gedon boyanmayan daraqli

darama tullantilar iigiin totbiq edilir;

Il plan tomiz yun pargalaragedon va karbonlasdirmaya moaruz edilon gedon

boyanan daraqli darama tullantilari ti¢iin totbiq edilir;

[l plan tomiz yun pargalara vo yarim yun pargalara gedan boyanan daraqli

darama tullantilart {igiin totbiq edilir;

IV plan mahud fabriklorina artiq boyanmis halda daxil olan daraqli darama
tullantilar tigilin totbiq edilir; bu plana asasan torkibinds tokca yun liflor deyil, hom

do kimyavi liflor olan daraqli darama tullantilart emal edilir; agar daraqli darama
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tullantilarinin torkibinds stapel selliiloz liflorin migdar1 20 % artiq deyilsa, 0 zaman
tomiz yun lif almagq istisadi cahotdon daha sarfalidir vo 0 zaman onu | va ya Il

plana asason emal etmok lazimdir.

Biitlin hallarda hazirhiq planlarinda gostorilon biitiin amoliyyatlar1 ke¢dikdon
sonra daraqli tisulla darama tullantilarinda doldurmalarin va sapalonmolarin oldugu
zamani olavo proses — birprosesli darama masinlarinda daranma totbig etmok
lazimdir. Yaxst hazirliq oldugu zamanidaragl isulla darama tullantilart aparat
ipliyina boyiik xovlulug, hacm verir. Pis hazirliq oldugu zamani1 daraqli darama
tullantilar1 garisigr zibillayir vo ipliyin vo pargalarin istehsal texnologiyasinda

aradan galdirilmas1 miimkiin olmayan ¢atinliklor yaradir.

Daraqli iisulla darama tullantilarinin ugurla istifadasi, bir torafdon, kamvol
ayirms fabriklorinds tullantilarin ¢esidlonmasi vo tomizlonmoasi zamanu doagiq vo
ixtisasli isdon, digor torofdon iso, texnologiyanin saviyyasindon vo mahud

fabriklorinds onlarin emalindan asilidir.

Daraqli tisulla qisa darama tullantilar1 ayirmads istifads edilmir, onlar asasan,
basma kego Sonayesi miiassisalorine daxil olur. Onlarin hazirligi adaton 1V planla

Mohdudlasir.

Hor bir kamvol vo mahud miioessisasindo ugar sexi vo ya $06basi
yaradilmalidir, onun ugarin toplanmasi, ¢esidlonmasi iizra isi yaxst vo doqiq toskil

edilmolidir.

Kamvol (daraqli) ayirme istehsalinin digor tullantt névleri asagidaki emali
kecir.Darama vo digor masmlarin altindan tokilon tokiintiilor, ogor onlar az
cirklonmisdirsa, ugartomizloyon masinlarda tomizlomoys vo daramaya moruz
edilir. Ogor darama vo digor masinlarin altindan tokilon tokiintillor ¢ox
cirklonmigdirsa, ugartomizloyon masinlarda emal edildikdon sonra onlart yuyurlar,
sixirlar vo karbonlagdirirlar; onlarin torkibinds ¢ox miqdarda bitki qarisiglar

oldugu zamani karbonlasdirmani tatbiq etmok daha magsaduygundur.
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QOwintilar ugartomizloyan masinlarda tomizlondikdon sonra yuyulmaya moruz
edilir, lazim goldiyi hallarda ise sonraki darama ilo karbonlagdirmaya maruz edilir.

Darama sapalontilori do eyni planlara asason emal edilir.

Kamvol ayirms istehsalinin biitiin tullantilar1 kamvol miiassisalarinda liflarin
noviing, galinligmma, xammal miqdarina, zibillonmo doracasine va rangina gors

diggatlo ayrilmalidir.

2.4 Mahud istehsali tullantilarinin emali

Asagidaki donmolor va uqarlar daha ¢ox xiisusi ¢okiya malikdir: xam iplik
qiriqlari, daramamasinlarin altindan tokiilon tokiintiilor, esilmims uclar. Qalan
novlor — hazirliq s6basinin altindan tokiilon tokiintiilor, siipiiriilonlor, yonulanlar,
yuyulan, mahud, boya qirintilart va digor tullantilar tokiintiilorin vo ya qirmtilarin

hazirliq planlarindan birina asason emal edilir.

Hor bir dast, sex novba ilo miitagokkil sokilds vo tam gaydasinda tullantilari
ugar sobasing tohvil vermolidir, burada onlari qobul edirlor, sonra iso hamcins

partiyalarda segirlor vo anbara va ya hazirliq sébasina gondorirlor.
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Tamizlama

Tamizloma Yuyulma
Yuy|1.11ma Snm|1a
Sﬂlma Quru1|:ma
Qur|utrna Tamillama
Tomizlama Ya!g‘:',la.ma Yaglama
Darama D!a.ra.ma Da.r!a_ma
I II
Sokil2.2 Tullantilarin emal planlar: Sokil 2.3.

(darama masinlarinin altindan Qirintilarin emal
tokiilon tokiintiilor) plam
Xam ipliyin quintilart donmolorin daha giymatli noviidiir. Onun hazirhgi

didici masinda yumsaldilmasi ilo mohdudlasir.

Darama maswmlarimin  altindan  tokiilon tékiintiilori  (darama tullantilari)
sokil90-da verilmis planlara osason emal edirlor. Hotta bir darama masinindan

alinan tokiintiilorin keyfiyyati vo miqgdari eyni deyil.

Qarisiglarin  torkibindon vo onlarin ¢irklonmo daracasindon asili olaraq

tokiintiilori asagidaki planlardan birino asason emal edirlor.

| plan boylik miqdarda stapel liflori olan tokiintiilorin vo ya tglinci

daramadan tokiilon tokiintiilorin emali ti¢iin tatbiq edilir.

Il plangirklonmis vo daha gaba tokiintiilorin emali {igiin totbig edilir.
Karbonlasdirma qurgusunun olmasi zamami az miqdarda selliiloz liflor olan

tokiintiilori daranmadan ovval karbonlagdirmaya moruz etmok lazimdir. Didici,
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darayici, tomizloyici masinlarin altindan tokiilon tokiintiilori ugartomizloyan
masinlarda tomizloyirlor vo ya didici masinlarda yumsaldirlar. Yunun daha

giymatli liflarini karbonlasdirmaya moaruz etmok mogsodsuygundur.

Owintilar. Qirmtilarin  emal plant sokil2.3-do gostorilmisdir. Qirintilarin
torkibinds yagla birlikdo boyiik migdarda mineral vo bitki qarisiqlar1 vardir. Bir
cox mahud fabriklori qirintilart digor miiassisalora tohvil verirlor. Bununla yanasi,
mahud qurintilarmin torkibindos giymatli, yaxsi lif vardir. Qurintilarin sonraki
darama ilo miitloq yuyulmasinin totbiq edildiyi fabriklorin is tocriibasi gostarir Ki,
belo emal naticasindo sonraki istehsal proseslorinds ¢atinliklor yaratmadan yaxsi

keyfiyyatli lif alirlar.

Yun tullantilarinin méhkamliyinin va elastikliyinin saxlanmasi tiglin onlari
miimkiin qodar az galovi konsentrasiyasi ilo yumaq lazimdir. Lifli yun tullantilar:
sabunlu golovi miihitdo yuyularkon kegolonir, ¢otin yumsalir, bu da liflorin
qirtlmasina va kardo iisulu ilo daranma prosesinds diiyiinlorin yaranmasina gatirib
cixarir. Buna goro do yuyulmanin yaxsi keyfiyyatini vo liflorin fiziki — mexaniki
xassolorinin saxlanmasini tomin edon sintetin yuyucu maddalor daha boyiik

ohamiyyat kasb edir.

Qirintilardan yagin tomizlonmosi {igiin benzinlo vo ya digar halledicilarlo
ekstraktlagdirma tisulunu totbiq etmak olar.Qirintilar1 yag halledicilari ilo qizdirilan
hermetik ekstraktorlarda emal edirlor. Yagsizlasdirilmis xammali ekstraktordan
bosaldirlar, yag1 iso buxar tozyigi altinda durulducu c¢onlordo distillo edirlor.
Ekstraktora 180 — 225 kq qirint1 yiiklonir; ekstraktlagdirma 6 saata yaxin davam
edir. Qiritilarda galan mineral toz va diger qarisiglart didici masinda tonizlayirlor.
Ogoar yun tullantilarmin ekstraktlasdirma prosesi dovri deyil, fasilasiz olarsa, o
zaman genis totbiq edilo bilor. Prosesin dovriliyi ilo bagli ¢atinliklor vo

ekstraktorlarin az mohsuldarlig1 bu tisulun tatbiqini dayandirir.
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Bozok istehsalinin uqarlari. Yuyulma vo boyama qiriglari qurutma vo
darama talob edir. Kimyavi maddalorlo (galovi va tursu qaliglar)¢irklonmis mahud

qiriglar: avvalca yuyulma, sonra isa qurutma vo darama toalob edir.

Xovlayict  quniglarintorkibinds  bitki  qarisiqlarin - oldugu  zamam
karbonlasdirmaya, sonra iso daramaya moaruz galmalidir; tomiz xovlayici qiriglar

qurudulur vo darama prosesini kegir.

Hoar bir bazok istehsali yuyulma, boyama vo digor qidintt névlari ii¢lin yaxsi

isloyan liftutanlarla tachiz edilmalidir.
2.5 Kamvol va mahud istehsalinin esilmis uclarinin islanmasi

Saplarin va ipliklorin esilmis uclarini iki osas plana asasan emal edirlor (sokil
92). Toamiz yun va qarisiq (qarisigin tarkibina stapel liflarin qoyulmas: ilo) uclarin
islonmasi ¢otinlik yaratmir vo kombinlosdirilmis konserval masinda bas verir (I
plan). Didici masinlarda (firlangicda) esilmis uclarin emal variantini tovsiyo etmok
olmaz, ¢linki bu zaman daha qisa lif alinir (15 — 20 %); bundan basqa, firlangicda
isloma zamanut on azi 40 — 50 % qurilmamis sap galir. Belo lifli materialin
konserval masindan olave buraxilmas: zamani bir kombinlosdirilmis konserval

masinda isloyan zamani alinan liflo miiqayisada 35 — 40 % qisa lif alirlar.

Yun ipliyin pambiq vo ya kimyavi sapla esildiyi yarim yun esilmis uclar
islonmo zamanu tikonin iglonmasinds oldugu kimi yaranan diiyiinlar vo gotazlar
yaradir. Bu halda karbonlagdirma prosesinin qosulmasi ilo II plani totbiq etmok
lazimdir. Karbonlagdirma zamani Viskoz vo ya pambiq sapin tomizlonmasindan
sonra keyfiyyatina gora xam iplik qiriglarina yaxin olan vo 40 — 45 mm uzunlugda

tomiz yun liflor veran esilmomis uclar faktiki olaraq qgalir.

Kombinlasdirilmis konserval masinla yanasi, iki vo {i¢ barabanli didici
maginlar toqdim edilir, onlar tadrica siirati artirmaqla vo garniturlari tezlondirmoklo
saplart igloyib hazirlayaraq 40 metrdon 60 m godar uzunlugda stapelds xiisusi

mexanizmli masindan ¢ixis zamanu lent soklinds kasilon lifli kiitlo buraxir.
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Iplik ¢esidinin genislonmoasi vo lifin keyfiyyatinin yaxsilasdirilmas: iigiin
sintetik liflorin fasilosiz artan istifadasi ilo alagadar esilmis uclari tikanin isloanmasi

liclin do yararli olan konserval masinlarda islomok mogsodsuygundur.

EKarbonlagduma
Yaglama
Islama Islama
I II

Sakil 2.4. Saplarin va ipliyin esilmis uclarimin islanma planlari

2.6 Istehsalin lifli tullantilarinin yumsalmasi va daranmasi

Daramanin maQsadi tullantilarin ayrilmayan bitki vo mineral qarisiqlarindan
tomizlonmosidir ki, bu da yuyulma, karbonlasdirma, rongsizlosdirmo, boyama
proseslorinin getmasini asanlasdirir, sonradan daha yaxsi darama va ayirmays,
habelo daha tomiz pargalarin, basma kega momulatlarin, toxunmayan materiallarin
alimmasina komok edir. Daranma masinlarin dislarls, yarmalarla tachiz edilmis isci
orqanlarmn tullantilarinin tikalorine tasir naticasinds bas verir, bunun naticasinds

tullantilarin ¢irpilmasi va onlarin qarisiglardan tomizlonmasi bas verir.

Hor didici masinin zaruri mansubiyyati tgtorafli vo ya doayirmi millardan
ibarat olan milli barmaqligdir. Zarbanin tasirlari ilo tullantilarin tikolori ¢irpilir va
barmaqliglarla saxlanilir, ¢oxlu miqdarda zibil qarisiglar1 isamillor arasindan
tokiliir. Zoarbonin giicii na godar ¢ox olarsa, baraban bir o qodor ¢ox zorbs
organlarina malikdir, onun siirati bir 0 godor ¢oxdur va bir zamani vahidinds

verilon tullantilarin gakisi bir o godar azdir.
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Zorbs tosirinin intensivlik 6lgiisli zorbo zamanu yaranan qiivve impulsunun
kKomiyyatidir, o kiitlonin zarbo naticasindo oldo edilon siirato moruz galmasina

borabordir.
Qiivvo impulsu asagidaki diisturla ifado edilir
I, = yMos[ kgs - san],

burada I,- darama orqanlarinin tullantilara zarbalarinin qiivve impulsudur, bu

zamanl, = Zji= X pilty;

n — ayrt — ayri hissaciklorin vo onlarin siiratlorinin tullantilarin layinda
paylanmasindan asili olan omsaldir, tullantilarin homcinsliyinin, onlarin sixma

usulunun va S. Nazara alinmasi il2;
M — biitiin tullantilarin kiitlasidir;
ve— Zorba plankasinin darama orqanina m/san —do siiratidir.

Zorbanin qiivva impulsu sixilan tullanti kiitlesinin artmasi ilo vo gidalanma

organlarinin siiratinin artmasi ilo artir.

Kiitlo vahidino borabar olan yekun qiivve impulsu asagidaki diisturla toyin

edilir:

Vo ya

_ @MnDnna _ nMnDn?a

Q1 Q1

|y

burada n — barabanin bi dogigodos dovrlarinin sayi;
a — barabanda yarmalarin sayz;
Q; - darama magininin mohsuldarlig: kg/daq;

D — barabanin diametri mm.
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Darama magininin istonilon konstruksiyasi {igiin komiyyat na = const.

Darama tullantilarin zibillonmoalordon tomizloma dorocasi ilo xarakterizo

edilir.

Yumsaltmanin maQsadi iri tullant: tikslorini daha xirda vo gismon ayri liflara
yumsaltmaqdir. Tullantilarin xirda tikolora vo lifloro ayrilmasi zamani onlar
ayrilmayan qarisiqlardandaha yaxsi tomizlonir. Yumsaltma tullantilarin  hor
noviiniin “6z daxilindo” qarisdirilmasina komok edir vo tullantilar1 daramaya

hazirlayir.

Iri tikolor daha xirda tikoloro ayrilir vo tullantilarin liflori bdyiik hacm tutaraq
daha sorbestyerlosir. Yumsalma dorocesi asagidaki kimi toyin edilir: ka/mila
Olgiilon lifli kiitlonin sixlig1 vo yumsalmadan sonra alinan tullanti tikalorinin orta

cokisi ila.

Yumsalma doracasi sixligin doyismosi ilo xarakterizo edilir vo asagidaki

miunasibatlo ifada edilir:

burada G, — 1 m® didilon tullantinin ¢okisi kg-la;
G, - 1 m®didilmoyen tullantinin ¢akisi kg-la.

Tullantilarin yumsalmadaracasi yumsaltma prosesinin effektivliyini miiayyan

edir.

Yumsalma vo didilmo prosesinds qotazlarin vo baglarin yaranmasina, tullanti
tikalorin burulmasina va “topalonmasina” yol vermak olmaz, buna masinlarin is¢i
orqanlarmin silirot rejiminin  vo qgarniturun voziyyotinin miivafiq sokildo

tonzimlonmosi ilo nail olurlar.
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Fasil 111. Tullantilarnin emah miiassisalarin masinlari va

avadanhqlan

3.1 Dovri harakatli ugartamizloysn masin YO — IIIM
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Dovri  horokoatli  ugartomizloyon masimmiVO — IIIM (sokil 3.1) hom daragh
tisulla, hom do aparat iisulu ilo oyirmodo alinan tullantilarin didilmasi Vo

yumsalmasi Gi¢iin istifado edirlor.

2450

2185

Sakil 3.1. Ugartamizlayon masinin YO — IIIM sxemi

Masimin is dovriyyesi ti¢ morhalodon ibaratdir: gidalandirma, didilmo va
tullama. Tullant1 lay1 dovri olaraq iizorinds sixlasdirici agac valik qurasdirilmis
gidalandiric1 transportyorla 1dovri olaraq firlanan iki qidalandirict riflonmis
valiklora 2verilir. Tullant1 hissalorinin masina verildiyi anda qabul klapani 3 agilir
Vo tullantilar yarmali 5 barabanin 4 tosiri altina diisiir; barabanin ¢arpazlarinda 12
yarma olan bes uzunsov planka barkidilmigdir. Didilma marhalasi bitdikdan sonra
tullayic1 klapan 6 agilir vo tamizlonon material agiq valiklo 7 tullantilar1 konara
aparan ¢ixarici transportyora 8verilir. Barabanin lizorindo sahmat gaydasinda

yerlasan yarmali ii¢ tarpanmayan planka yerlasir 9; yarmalarin say1 4, 3, 4.
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Barabanin altinda tirsokilli vo ¢ubugsokilli barmaqlig 10 yerlosir.
Tirgokillbarmaqliq masmin millorino qaynaq edilmis oxlari iizorinds yan qdvslords
barkidilon polad bucaglardan hazirlanmisdir. Bucaglar xiisusi mexanizmlo eyni
zamanda 6z oxlar otrafinda dono bilor. Tirlor arasinda mosafo 3 mm-don 8 mm
goadar dayisa bilor. Tirlor vo barabanin yarmalar1 arasinda masafo 60 — 70mmtaskil
edir. Barmaqligin ¢ubuglar1 horoakatsizdir; onlarn arasindaki moasafo 3 mmtoskil

edir.

Barabanin yarmalar1 torafindon tutulan tullantilar ¢ubuglara va tirlora doyir,
sonra ise ii¢ corgo harokotsiz yarmalarin tosiri altina diistir. Bu zaman intensiv
daranma vo tullantilarin yumsalmasi bas verir. Agir garigiglar va zibil tirsokilli vo
cubugsakilli barmagligin altina diisiir, onlarin altinda zibili zibiltomizlayanin 12
snek — vintina gondoron maili miistovilor 11 yerlosmisdir. Vintli valin tizorinds
yerlogan parlor firlanma zamanu zibili toknali transportyora tokiir. Transportyorun

toknasi zibili tutur, qaldirir va asilmis kisaya tullayir.

Masimin arxasinda didilme kamerasindan yiingiil qarisiglarin — tiftiyin, tozun

va qisa liflarin tamizlonmasina xidmat edan ventilyator 13 qurasdiriimigdir.

Baraban tomizlonmis lifigaldirilmis tullayici klapan vo agiq valik arasinda
yaranan yariqdan ¢ixarici tarnsportyora atir. Yarigmn Ol¢iisii vintlo tonzimlonir.

Tullayici klapanin galdirilmasini asanlagdirmagq ticiin oks agirliq vardir.

Qidalandiric1 tarnsportyorun, qidalandiric1 valiklorin harokatinin dovriliyi,
tullayict klapanin agilmasi vo demoli, ddvriyyanin Vo onun ayri — ayrl

morhalalorinin miiddati paylayicit mexanizmlo tonzimlanir.

Didilmo, gidalandirma vo tullama marhalalorinin miiddatini tonzimloyan

paylayict mexanizm asagidaki kimi islayir (sokil 3.1 va 3.2).
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Sakil 3.2. Ugartamizlayan masinin paylayict mexanizminin sxemi

Barabanin vali tizarinds yerloson skiv d = 110 mm konusvari disli ¢arxin
z= 22 dis. sart sokilds barkidildiyi skivi d = 175 mm harokato gatirir. Disli ¢arxli
spindelin tizorinds toraddiidlii harokatlori yerino yetiron yellonan dirsakli ling
sarbast sokilda yerlosmisdir (bax, sokil 3.2). Lingin bir ¢iyni birinci konusvari disli
carxdan z =22 dis. harokat alan ikinci konusvari disli ¢arx z = 22 dis. yerlosmisdir.
Bu konusvari disli ¢arx novba ilo vintvari disli ¢arxlarla, gah ki¢ik — z = 36 dis.,
gah da boyiik — z = 72 dis. ilo qarmaga daxil olan iki birgirigli vintlarla 2 va 3sart
sokilda alagalidir. Dirsakli lingin diger ¢iyninds bdyiik vintvari disli ¢arxin z = 72
dis. firlanmas1 zamami ¢onbarin kasiyi boyu diyirlonan katok yerlasir. Katok
conbarin kasiyi boyu harokat edorok disli ¢arxin z = 72 dis. firlanmas1 zamani
klapanla alagoli olan lingi 5 qaldirir, klapan bu zaman agilir vo islonmis tullantilar
atilir. Katokun lingin asagi hissosinin profilino uygun olaraq horokati zamani
klapan agiq qalir. Katokun sonraki horokati zamani klapan tam baglanana godar
asag1 diismoaya baslayir, katok iso 6z yolunda qidalandirma orqanlarini harokato
gatiran linglorin uclar ilo rastlagir. Katok linge 6 basmagla biitiin qidalandirma

morholasi orzinds agiq qalan qobul klapanini agir. Sonra tullantilarin ndvbati
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hissasini veron gidalandirici transportyoru bos dayanma rejimindon is¢i rejimind
gotiron 6tiirma qayisini idara edon lingi 7 horokato gotirir. Katokun linglora 6 vo 7
tosirinin bitdikdon sonra qgidalandirici transportyor dayanir vo qidalandiriciklapan
baglanir, linglor iso oks agirliq tosiri altinda asagi enir. Digli carxin z = 72 dis.
conbariboyu harokot etmoyo davam edon katok qanova daxil olur, bunun
naticasinda yellonan dirsakli ling konara ayilir vo vintla3disli ¢arx1 z = 72 dis.
ayirir, bu zamanvint2 eyni  zamanda kigik vintlidisli ¢arxla z = 36 dis. alagoyo
girir.

Didilma marhalasinda vint2 kigik vintlidisli ¢carxli z = 36 dis. firladir, onun
vtulkasinda iizarinds gostarici 9 quragdirilan reykani 8harokat etdiron silindrik digli
carx Z = 22 dis. yerlosmisdir. Gostaricinin yellonon dirsokli lingin {izarinds
borkidilmis garmaga 10 basmasina qador reyka asagi enir, dirsokli ling firlanaraq
reykani kigik vintli disli ¢arxdan ayirir. Bu vaxta godar bos firlanan vint3 yenidon
boyiik vintli disli ¢arxa qosulur. Kigik vintli disli ¢arxin ayrilmasi nticasinda disli

reyka 8 yiikiin 11 tasiri ilo dayaga 12qodor baslangic vaziyyato qayidir.

Demaoli, boyiik vintli disli ¢arx gidalandirma va tullama marhalarini idars edir.
Kigik vintli digli ¢arx difilma marhalasini tonzimloyir. Paylayici mexanizmin
reykasinin gkalast1 10 bolgii ayrilmigdir. Reykanmn {izorindo  gdstoricinin
qurasdirilmasindan asili olaraq didilma miiddati 19 saniyadon 55 saniyaya goador

dayisa bilar.

Asagida ugartomizloyon masinin is dovriyyasinin taqribi hesablamasi

verilmisdir.

Qidalandirma marhalasi. Qidalandirma lingini iso salan boyiik vintli disli

carxin bir dogigodos dovrlarinin say1 5,92 toskil edir. Bir dovriin vaxti

t = 20 10,1 san.
5,92

Boyiik vintli disli c¢arxin firlanma morkozindon katokun masinin
qidalandirmasini igo salan lingle tomas noqtasine godar mosafs - 130 mm.

52



Katokun horakat siirati vy =15,92 -2 - 0,13 - 3,14 = 4,83 m/daq. Qidalandirma

linginin katokla tomas qovsiiniin is¢i hissasinin uzunlugu 90 mm.

Katokun harokat siiratino Vo qovsiin is¢i hissasinin uzunluguna osaslanaraq

qidalandirma marholosinin miiddati togkiledir:

qld GOE_ 1,13 san.

IR

~
1
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Sakil3.3. Ugartamizlayon masinin isci orqanlarna harakatin 6tiiriilma
sxemi
Didilma marhalasi. Kigik vintli disli ¢arxin bir dagigads dévrlarinin say1 2,92

toskil edir. Bir dovriin vaxti

t,=—=20,5 san.
2,92
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Reyka — saygaci harokoto gotiron va kigik disli ¢arxin oxunun {iizorindo
yerloson digli ¢arxin diametri — 65 mm toskil edir. Reykanin tizorinds hor 17 mm-
don bir olmagla bolgii ¢okilmisdir (comi 20 bolgii), hor iki bolgiidon sonra 1-dan
10 godor novbati adad qoyulmusdur.

Reykanin hoar bolgiisti

20,517
t3= =1,7 san.
205

zamani arzinds kegir. Burada 205 — 65 .

Didilma moarhalasi reykanin tizarindoki gostaricinin voziyyatindan asilidir. O
Tgia= 1,7 - q[san] baraboardir,

burada q — saygacin gostaricisinin qurasdirildigi bolgiiniin sayidir.

Tullama marhalasi. Bu marhalonin miiddati boyiik vintli digli ¢arxin gapagi
acan klapanin linginin asagi genislondirilmis hissosi altindan ke¢mo vaxtindan

asilidir.

Katokun yellonmo vaxti arzinds boyiik vintli disli ¢arxin ling iizro donmo

bucag1 180° minus bos dayanma bucagi (20 - 40°). Tullama moarhoalosinin miiddati

(180 . a)
20 [san],

Twn=10,1

burada a — katokun bos dayanma bucagidir.
Twn= 3,5+ 3,9 san.

Cirklonmis tullantilar ii¢lin masmin is dovriyyasinin say1 daqigods 3 — 4,

daha az ¢irklonmis tullantilar li¢iin 1s0 5 — 6 togkil edir.

Ugartomizloyon masinin mohsuldarligini asagidaki diistura osason toyin

edirlor:
M = T1Shg - K; K. [ka/q],
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burada v — qidalandirici transportyorun siirati m/san;

T, — gidalandirma morhalasinin miiddati san;

S — bir dogigads tullant1 verilmasinin sayzi;

b - gidalandirici transportyorun eni m (1,36 m barabardir);

g- qidalandirici transportyorun 1 m? diigen tullantilarin cokisi kq (2 — 3,5 kq
barabardir);

K:., — masmin faydali zamani1 omsali (0,8 — 0,9 barabardir);

K—islonmis tullantilarin masindan ¢ixis omsali (0,4 — 0,8 barabordir).

Ugartomizloyan masinin mohsuldarligi islonmis tullantilardan 60 — 170 kq/s
toskil edir.

Kamvol istehsalinin kardo tokiintiilorinin emali zamani ugartomizloyan

magsinin tadqiqatlart (50 % nazik yun vo 50 % viskoz liflorinin qarisig1) asagida

codval 60-da verilmis naticalori gostordi.

Ugartamizlayan masimmin miixtalif is rejimlarindas kardo tokiintiilorinin emal

prosesinin effektivliyi Cadval 3.1
Didilma Tirin Tozsuzlas Zibil Ventilyatorl [Tozsuzla | Qotaz
dovriyyasini barmaqliglar | dirilmig | tomizloyanl a S larin vo
n middati | 1arasinda | materialin | o toplanmig |tomizlonmis | dirmani |baglarin
san ayrilma CIX1S1 zibilin tozun n olmasi

mm % CIX1S1 miqdar1 | doracasi
% %

19 3,4 59,0 31,8 9,2 Kafi | yoxdur
19 55 52,0 38,4 9,6 yaxst | yoxdur
19 7,3 53,0 34,5 12,5 yaxst | yoxdur
11 55 71,4 20,2 8,4 pis yoxdur
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27 55 50,0 39,0 11,0 yaxsi var
35 5,5 54,4 39,2 9,4 Cox coxdur
yaxsi
40 5,3 49,4 36,2 14,4 Eynilo | Hoddon
artiq
coxdur

On yaxs1 naticalor didilmonin 19 san, tirlor arasinda ayrilmalarin 5,5 mm
miiddoti zamani alinir. Barabanin vo tirlorin yarmalari arasinda yariqlarin azalmasi
tullantilarin tomizlonma keyfiyyatini yaxsilasdirir. Didilmonin miiddatinin 27 san.

oldugu zaman liflorin xeyli burulmasi bas verir.

Kamvol istehsalinin tullantilarinin tamizlonmasi zamani daha gonastboxs
naticalor gostaricinin 3 — 4 bolgiisii lizorinds qurulmasi zamani alinir. Dévriyyanin
miiddatinin ¢ox oldugu zamani liflorin burulmasi vo horiilmesi artir. Tullantilar
quru olmalidir, ¢linki torkibinds riitubst olan liflor pis yumsalir vo ¢irklonmis

qarisiqlar pis ayrilir.

Tullantilar hor bir névii Giglin ugartomizloyan masinda optimal emal rejimi
qurulmalidir, belo rejimdo daha yiiksok Kkeyfiyyatli mohsul almaq miimkiindiir.
Cadval 61-ds ugartamizloyan masinda YO — I1IM kamvol vo mahud tullantilarinin

togribi didilmo rejimlori verilmisdir.

Tokiintilorlo miiqayisads daha az zibillonmis noxudsokilli tullantilarll san.
arzinds tomizloma gonastboxs sokildo tomizlonir. Qirmtilarin tomizlonmosi daha

cotindir.

Ugartomizloyan masinda emaldan sonra tullantilarin toqribi ¢ixisi cadval 3.2-

do verilmisdir.
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Cadval 3.2

Uqgartamizloyan masinda emaldan sonra tullantilarin taqribi ¢ixisi

Tullantilarin névlori Tozsuzlas Zibil Ventilyatorla | Qotazlarin
dirtlmis | tomizloyanls | tomizlonmis miqdari
materialin | toplanmis tozun (tullantilarin
CIX1S1 zibilin ¢1x1s1 miqdari ¢okisindan
% % % %)
Noxudsakilli tullantilar 66 31,9 21 | -
Yuyulmamis kamvol 76,4 17,4 55 0,7
qirmist
Yuyulmamis mahud 18,7 17,4 3,3 0,60
qirmist

Cox zibillonmis tullantilar tgiin ¢ixis 40 — 50 % Qodor asagi diiso bilor.

Ugartamizloayan masindan sonra liflarin tizarinds hals ds ¢oxlu miqdarda zibil qalir

Vo yalniz sonraki yuyulma ila tam tomizlanmays nail olmagq olar.

Daha yaxs1 tiamizlonmosi ticiin tullantilart iki dofo ugartomizloyon masindan

kegirirlor, xiisusilo miiassisonin tullantilar1 sonraki darama fig¢iin kifayat qodor

darama masinlarinin olmadigr zamani. Tullantilarin belo plan iizro emali iiglin

fabriklords tullantilarin emali ti¢lin axin xatti yaradilmisdir (sokil 3.4).
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Sokil 3.4. Tullantilarin emah iiciin axin xattinin sxemi

Tullantilar avtoqidalandiricidan 1 birinci ugartomizloyan masma 2 daxil olur
va birinci ugartomizloyon masinin ¢ixaran transportyorundan 3 transportyorla 4
ikinci  ugartomizloyon masinin qidalandirict  transportyoruna 5  verilir.
Tullantilarikinci uqartomizloyan masinin ¢ixaran transportyorundan 6 Kisadolduran
masina daxil olur (MHIII — 48 markali). Birinci ugartomizloyan masinin sneki va
saquli transportyoru 8 vasitosilo zibil transportyorla 9 tomizlonir; ikinci

ugartomizloyan masindan zibil snek va transportyor 10 vasitasila tamizlanir.

3.2 Dovri harakatli darama masini TII — 90 — 1111

Tullantilarin vo kiirk yununun emali {igiin fabriklordo dovri horokatli TIT — 90
— I vo TIT — 90 — II1 markali birbarabanli darama masinlar istifads edirlor. Bu
masinlarda da, ugartomizloyan masinlarda oldugu kimi, qidalandirma, darama va

tullama dovri olaraq yerino yetirlir.

Kiirk yununu vo ya tullantilar1 gidalandirici transportyorun 1 iizarina sarirlor
(sokil 3.5), o tullantilar1 qosa gidalandirict valiklara 2 aparir, onlardan yuxaridaki
riflonmisdir, asagidaki iso hamardir. Qidalandiric1 valiklor lifi vala geydirilmis vo
dayaq boltar1 ilo barkidilmis {i¢ ¢uqun carpazdan ibarat olan barabana 3 verir.
Cuqun carpazlar barabanin uzunlugu boyunca on iki agac plankalarla
birlogdirilmisdir, onlarin {izarinds sahmat qaydasinda 75 mm uzunlugda on sakkiz

yonulmus yarma yerlosdirilmisdir.
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Sakil 3.5. TII — 90 — III1 markal dovri harakatli

3. birbarabanh darama masininin sxemi

Yun vo ya tullant1 porsiyasinin masma daxil oldugu zamani qidalandirici
valiklor dayanir vo miioyyan zamani arahiginda kiirk yunu vo ya tullantila
parcalarmin yumsalmasi, daranmasi vo qarismasi bas verir. Ovvalca barabanin
yarmalar1 qidalandirict valiklarin verdiyi xammal tikslorini vurur va onlar
yumsaldir. Sonra markazdangagma qiivvenin tosiri altinda lifli materialin tikalori
boyiik qiivva ila tir barmaqgliginin 4 toraflorina doayir va ii¢ is¢i valiklora 5 aparilir.
Tirgokilli barmaqligintoraflorine doyon lifli kiitlo barmaqligin altina tokiilon agir

qarisiglardan azad olaraq daha xirda tikolors boliiniir.

Tirsokilli barmagligonlarin arasindaki 2 mm-don 6 mm qodor mosafoni
doyismoya imkan veroan tigtorofli formali aralanmus tirlordan ibaratdir. Tirsokilli

barmaqlig1 barabanin yarmalarindan 30 — 60 mm mosafods qurasdirirlar, bu zaman
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tullantilarin liflori no godor qisa olarsa, tirgokilli barmaqliq bir 0 godor yaxin

qurasdirilmalidir.

Masinin kamerasindan toz ventilyatorla 6 fasilosiz olaraq yan cubugsokilli

barmagligdan toz kamerasina ¢ixarilir.

Tirsokilli barmaqligi kegon lifli kiitlo vint Xxatti boyunca yerloson piramida
formali 70 mm uzunluqda bes corgo dordtorofli yarmalara malik olan ayr1 — ayri
metal halgalardan ibarotdir. Konardaki is¢i valiklordo 45 yarma, ortada iss 40
yarma vardir. Barabanin yarmalar1 vo ti¢ is¢i valikdon hor birinin yarmalari
arasinda xammal tikolorinin intensiv sokildo yumsalmasi bas verir. Isci valiklor
barabanin firlandig1 torofo firlanir, lakin dofolorlo az siirotlo. Xammal
tikolorininyumsalmasi hom ds is¢i valiklor arasinda bas verir, onlarin garniturlar
bir — birina girir. Barabanin yarmalar1 va is¢i valiklor arasinda ayrilma moanfidir, bu
da yumsalmanin intensivliyini artirir. Barabanin yarmalar iizro ¢evra siirati 1056
m/daq, is¢i valiklorin isa 30,4 m/daq toskil edir. Demali, yumsalmanin siirati vy, —
vy = 1056 — 30,4 = 1025,6 m/doq.

Darama marhalasi bitdikdon sonra klapan 8 agilir vo markozdongagma
qiivvasinin tasiri ilo tullantilar ¢ixaran barmaqliga atilir 9. Firlanan hamar valik 10

liflori masindan aparir va klapanin kip baglanmasina kmok edir.

Masinin isinin dovriliyi yandan 27 va ya 32 disi olan novbali disli seqmentla

¢onbards barkidilmis paylayici disli carxin firlanmasi ila tonzimlanir (sakil 3.5).

Qidalandirict
barmaqgliga dégru
Klapana
dogru

- Tullama
Qidalandirma



Sakil 3.6 TII — 90 — III1 markali dovri harakatli birbarabanh
darama masininin paylama qurgusunun is sxemi

Paylayici disli ¢arxin seqmentiz = 128 dis. z = 24 dis. disli ¢arx1 ilo harokato
gotirilon asag1 qidalandirici valiko vo z = 18, 35, 18 dis. disli ¢arxi ilo gidalandirict
transportyora vo z = 35 dis. malik olan otiiriicii disli ¢arxla birlasir(sokil 99).
Seqment otiiriich disli carxla z = 35 dis. birlosmodon ¢ixdig1 zamani1 qidalandirici
transportyor va qidalandirici valik dayanir; tullantilarin klapanin agilmasina qador
davam edon daranmasi bas verir. Daranmig lif porsiyasinin tullanmasindan sonra

klapan baglanir.

1 - osas baraban; 2 — sag is¢i valik; 3 — orta is¢i valik; 4 — sol is¢i valik; 5 —
tullayan valik; 6 — TII — 90 — 1111 markal1 dovri horokotli darama masininin
klapani; 7 — tullayan transportyor; 8 —yuxar1 qidalandirici valik; 9 — asag1
qidalandirici valik; 10 - gidalandirici transportyor; 11 —darti; 12 —¢arx; 13 -

ekssentrik
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Sokil 3.7 TII — 90 — III1 markali dovri harakatli birbarabanh
darama masiinin isci orqganlaria harakatin verilma sxemi

Paylayici digli ¢arxin yerlasdiyi oxun tizarinda ling sistemi vasitasilo klapanin

acillmasini vo baglanmasini hoyata kegiron ekssentrik barkidilmimsdir, oradan

daranmus tullantilar atilir (sokil 3.7).
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Sakil 3.8 Klapanin acilmasi vo baglanmasi iiciin lingls 6tiiriillmo sxemi

Masinin is dovriyyasinin miiddati paylayict tokorin firlanmasindan asilidir,
tokor miixtolif diametrli ti¢ pilloli bloklarindan birindon harokot gotiirarok iic

muxtolif stiroto malik ola bilor.

Qidalandirma, darama vo tullama marhalolorinin miiddoti paylayict tokorin
morhoalolor iizro donmo bucagi ilo miioyyan edilo bilor. Hissolorin miixtalif
marhalalars uygun olan daraca ila ¢evra dlgiilari marhalslorin 6l¢iisiinii va nisbatini

gostarir (bax gokil 3.9).

Osas proses — darama prosesi orzinds ekssentrikin dénmo bucagi p = 135°
toskil edir. Bu bucaq hom 27 diso malik olan seqmentds, ham do 32 diso malik olan
segmends daimidir, bu da darama morhalasini doyismadon qidalandirma vo
tullama morhalalorinin vaxtini doyismoys imkan verir. Buna miivafiq olaraq
qidalandirma merhalssinds paylayici disli ¢arxin dénmsa bucagi o = 76 va ya 90°,

tullama merhalasinds ise y = 149 vo ya 135° toskil edir.

Paylayic1 disli ¢arxin doyismoz siiratinds tullama morhalasinin  miiddati
ekssentrikin formasindan da asilidir (sokil 3.9). No godor ki, carx ekssentrikin

minimum radiusuna diranir, klapan baglidir (¢ - a); ¢arxin a-dan b godar saha boyu
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horokot etdiyi zamami klapan qalxir, b — v sahasinds ekssentrik klapani aciq

saxlayir, v — esahasindos iso klapan enir.

Sakil 3.9. TII — 90 — 111 markal dovri harakatli
darama masininin ekssentrikin formasi

Lingin 1 ¢iynini artirmaqla vo ya azaltmaqla buraxilis doaliyinin enini
tonzimlomok olar (bax sokil 3.8). Daranan xammal porsiyasi ¢ox oldugu zamani

Vo dovriyyanin miiddatinin azalmasi zamani buraxilis dsliyinin eni artir.

Ayrt — ayr1 morhalalorin vo TIT — 90 — III1 markalimasinin pillali bloklarin

miixtalif diametrlori zamani tam is dovriyys miiddati cadval 3.3-ds verilmisdir.

Paylayici tokorin dovrlorinin say1 ilo toyin edilon dovriyyalorin migdari pillali
bloklarin diametrindon asili olaraq doyiso bilor vo dogigods 2,6; 4,2 vo 6,1 ola
bilor. Tullantilarin ¢ox hissasinin tomizlonmosi tiglin 2,6 dovriyyesinin sayi ilo
islomak tovsiyo edilir, yani bir dovriyyanin 23 san miiddati ila. Dovriyyalar na
godor az olarsa va darama morhalasinin miiddati na godar ¢ox olarsa, tullantilarin
yumsalma vo qarisiqlardan tomizlonma doracasi bir 0 godor ¢ox olar. Lakin

haddan artiq intensiv darama liflarin zadalonmasins va burulmasina sobab ola bilar.

Cadval 3.3
TII - 90 — 111 markah masininayri — ayr1 marhalalarinva

tam is dovriyyo miiddati
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Segmentin Ayr1 — ayr1 marhalalarin va tam

diglarinin dovriyyanin bloklarin diametri mm
say1 Moarhalalor zamani miiddati san.

680/115 630/165 575/20

27 Qidalandirma 48 3,0 2,1

Darama 9,7 6,0 4,2

Tullama 8,5 54 3,6

Tam dovriyyo 23,0 14,4 9,9

32 Qidalandirma 5,7 3,6 2,5

Darama 8,8 5,4 3,8

Tullama 8,5 5,4 3,6

Tam dovriyyo 23,0 14,4 9,9

Dovri harokatli darama masini fasilasiz da isleya bilor. Bunun iigiin disli
sektoru garmaqdan ¢xarmaq va onun avazina bilavasito paylayici tokari qosmaq

lazimdir.

Lakin boyiik monfi aralar oldugu zamani liflor giiclii zodslona bilar.
Qidalandirici valiklor arasinda aralarin 6l¢iisic 20 mm gador, qidalandirici valiklor
Vo barabanin yarmalari1 arasinda 30 mm goador, baraban va is¢i valiklor arasinda 15

mm-don 40 mm gadar ola bilar (moanfi).

Daramanin, yumsaltmanin keyfiyyatino vo masinin mohsuldarligia yiikiin
miqdart da tosir edir. Bir dovriyyo orzinds daxil olan tullanti porsiyasinin ¢akisi na

gadar az olarsa, darama va yumsaltma proseslari bir 0 godar intensiv bas verir.

Ventilyator vo barabanin dovrlarinin say nisboti do shamiyyyatli doracada
tosir gostorir. Ventilyatorun yiiksok siirati zamani toz kamerasina ¢oxlu lif gedir.
Dovri horoakotli darama masinlarinin sonuncu seriyasinda ventilyatorun oxunun

tizarinde novbali skivler qurasdirilmisdir, onlar barabanin vo ventilyatorun bir
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dogigoda dovrlarinin say nisbatini doyisir. Ventilyatorunsiirati on az olmalidir ki,

tullantilarin qisa liflori toz kamerasina getmasin.

Cadval 3.6do TIT — 90 — III1 markali dovri harokatli darama masminin is
dovriyyesinin miixtolif say1r oldugu zamani is¢i orqanlarin siirot nisbatinin

kinematik hesablanmas1 verilmisdir (bax sokil 3.8).

Masinin i dovriyyosinin sayindan asili olaraq onun mohsuldarlig1 da doyisir.
Mohsuldarhiga tosir edon digor amillor masmin mohsuldarhigini toyin edon

asagidaki diisturun tohlilindon goriiniir:
M = T1Shg - K; K. [ka/q],
burada v — gidalandirici transportyorun siirati m/san;
T, — gidalandirma morhalasinin miiddati san;
S — bir dogigads tullant1 verilmaSinin sayi;
b - gidalandirici transportyorun eni m (0,81 m barabordir);

g- gidalandirici transportyorun 1 m’ diisen tullantilarin ¢okisi kq (tokiintiilor

ticlin 3 — 4 kq, qirmtilar ti¢iin 3 kq az);
K:., — masmin faydali zamani1 omsali (0,88 — 0,9 baraboardir);
K, — islonmis tullantilarin masindan ¢1xis omsali (0,5 — 0,85 barabardir).
Qidalandirici transportyorun verilmoa marhalasi arzinds kegdiyi yol:

2 =27 dis. |, = 2227225827 — 546 mm

128-2,6

. 3,14 70 13,8 -32
z =132 dis. I, = Y

= 291,6mm

TIT — 90 — III1 markali dovri horokatli darama masini haqqinda daha ¢ox

tosovviir almaq {liciin asagida onun texniki xarakteristkasi verilmisdir.
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Cox zibillonmis tullantilar (darama va didilma masinlarinin altindan tokiilon
tullantilar) ugartomizloyan vo ya dovri harokotli darama masinlarda tomizlomadan

avval silkalomo masininda emal etmok lazimdir.
3.3Tullantilarin islanmasi ii¢iin silkaloyici masin

Silkaloyici masin (sokil 102) daxilinds horokatsiz yarmalar 2 olan torlu
barabandan 1 ibaratdir. Torsokilli barabanin daxilinds yarmali 4 val 3 yerlosmisdir.
Torsokilli baraban va 16vhali val oks istigamotlords firlanir, naticods tullantilarin
intensiv sokildo silkalonmasi bas verir, bu zamangoxlu miqdarda ayrilan garisiglar

asag1 — masinin dibins tokiiliir. Masin ortiiklo qapanmusdir.
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Sokil 3.10 Tullantilarin tamizlonmasi iiciin silkalayici masinin sxemi

3.4 Cox burulmus tullantilarin islanmasi ii¢iin yumsaldici masin

Noxudsokilli tullantilar kicik kiiraciklor soklinds burulmus vo torkibinds
coxlu miqdarda bitki qarisiglart olan yun liflordir. Bu tullantilar1 uqartomizloyan
masinlardan kegirirlor, sonra karbonlasmaya moaruz edirlor vo bundan sonra

yumsaltma masininda emal edirlar.

Riter (Isvecro) firmasinin yumsaltma masini sokil 3.11-do verilmisdir.

Masimmin osas is¢i orqganlart asagidakilardir: qidalandirict transportyor 1,
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gidalandirict  mexanizm 2, onun is¢i orqanlart  misarsokilli  lentlo
tarimlasdirilmisdir, gobul barabani 3, isci valiklor 4, osas baraban 5, baraban 6,

gacagan 7, ¢ixarila bilon daraq 8, ¢ixarici transportyor 9.

Qabul va asas barabanlarin altinda liflorin tokiilmasinin qarsisini alan altliglar
yerlogsmisdir. Horokot edon bicaq 10 is¢i valiklorin bitki qarisiglarindan
tomizlonmasi tiglin xidmoat edir. Yan transportyor 11 is¢i valikdon 4 harakat edan
bicaqla tomizlonan bitki qarisiglarini aparir. Masinin arxa hissasi relslorin tizorinds

qurasdirilmisdir vo Konara italona bilar ki, bu da onun tomizlonmosini asanlasdirir.

Bu masinda emal edilmasi ii¢iin noxudsakilli vo ¢ox burulmus liflor daranir,
liflorin uzunlugu boyunca “acilir” vo konar qarisigqlardan azad olur, bunun

naticasinda keyfiyyatli lif alinir.

Sokil 3.11 NoxudsakKilli va ¢ox burulmus tullantilarin islonmasi ii¢iin

Riter (Isvecra) firmasinin yumsaltma masinin sxemi
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3.5 Saplarin esilmis uclarinin islanmasi

9yirmo masinlarinda, toxuculuq dozgahlarinda va trikotaj masinlarda alinan
esilmis saplarin tullantilar1 konserval masinlarda islonmoya moruz edilir. ILIM — 50
— 51 didilms masinlarinda saplarin uclarimi islomak olmaz, ¢linki bu zaman 35 — 40
% cox qisa liflor alinir, noinki kombinlosdirilmis konserval masinda islomo
zamanil. Bundan basqa,lIIM — 50 — 51 didilmo masinlarinda islonmadan sonra
lifdo on az1 40 — 50 % islonmomis saplar qalir. Bir ¢ox hallarda saplarin esilmis
uclarint kasilmolordon yayinmaq iiglin ovvalcadon IIIM — 50 — 51 didilma
maginlarinda islayirlor. Uclarin kasilma prosesi asanliqla mexaniklosdirila bilor va
bu voziyyot konserval masinda daha keyfiyyatli lif alinmasi {iglin maneo

olmamalidir.
3.6 Pambiqgayirma istehsalinin tullantilarinin emal edilmasi

Zibillonmis uqarlarin yumsalmast vo tomizlonmasi ig¢iin tomizlayicilar,
ugartomizloyon masinlar vo lifayiranlar, habelo xam ipliyin vo iplik dolasiglarinin

yumsalmasi li¢iin didilmos masinlari istifads edirlor.
3.6.1 Besbarabanli maili tamizlayici OH -5-1

Besbarabanli maili tomizlayici OH — 5 — 1 (sokil 3.12) ulyukun va ¢ox
zibillonmis qozalarin tomizlonmasi iiglin nazads tutulmusdur. Osas qidalandirici
OQ tullantilart yiiklomo bunkerino 1 verir, tullantilar oradan bes barabanin 3
16vhalorinin 2 tasiri altina diigiir. Tullantilar 16vhalarls tir barmaqliginin 4 tirloring
dayir vo harokot etmayan bigaqlarla 5qarsilasaraq yumsalir, zibildon tomizlonir,
zibil tirlordan bunkers 6 tokiiliir, oradan isa lyuk 7 vasitasilo sorucu sitems daxil

olur. Tomizlonmis liflor buraxilis qol borusu 8 vasitasilo atilir.
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Sokil 3.12 Besbarabanli maili tamizlayicinin OH —5 — 1sxemi

Tomizlonma daracasi tirlor arasinda aralarla (0 %-dan 30 % qodor) va tirlorin
seksiyalarimi (10 mm-don 20 mm goador) galdiran va endiron qurgunun 9 komayi ilo
yarmalarla vo barabanlarin siiratlorinin (ikisiirat) doyismasi ilo tonzimlonir.
Barabanlarin iizorindos yarmalar spirallar {izra yerlosmisdir, bu da tomizlomanin

effektini giiclondirir. Lyuklar 10 ocaqlarin tomizlonmasi tigiin xidmot edir.

Miihorrikin giicii — 2,8 kvt, mohsuldarligi — 240 kqg/s godor. Masinn qgabarit
ol¢iilori (mm-lo): uzunlugu — 1716,eni — 1590, hiindirliyi — 2135.
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3.6.2 Uqgartamizloyan masin YO - 1

Ugartomizloyan masim YO — 1 bitki lifli ugarlarin tomizlonmasi ii¢iin nazords
tutulmusdur. O,YO — IIIM ugartomizloyon masindan onunla farglonir Ki, horokatli
tirlorlo yanas1 korokat etmoayon gubugsaokilli barmaqliga malikdir; galan hissalords

bu masimin isi vo qurulusu osason YO — IIIM masinin isino Vo qurulusuna

uygundur (bax sokil 3.7, 3.8, 3.9).

Pambiq tullantilarinin zibillonma doracasindon asili olaraq reykanin iizorinda
bolgiilorin sayimi doyisorak onlarin miixtalif tomizlomo miiddstini miiayyan edirlor

(cadval 3.2).

Ogoar nozoars alsaq ki, masmnin tullantilar1 tomizloma miiddati bolgii 1 {igiin 19
san., 10 bolgiisi liglin 55 san. toskil edir, codval 67 molumatlarim1 cadval 60
molumatlar1 ilo miiqayiso etsok, 0 zaman molum olur ki, pambiq tullantilarinin

emali ticlin daha ¢ox zamani talob olunur.

Qidalandirici transportyorun iizorine pambigi borabarlayla, lakin har emal
dovriyyasi {iglin 2,5 kq ¢ox olmamagqladiiziirlor. Tullantilarin torkibinds na gador
cox zibil olarsa, onlar1 bir o godaryaxsi tomizlomok lazimdir, darama marhalasinin
miiddatini artirmaqla gostaricinin doyisdiricisini reykanin daha bdyiik skala

bolgiisiiniin {izarina qoyurlar.

Ugartomizloyon masin tullantilar1 tozdan vo ¢ox sivasqan olmayan
qarisiglardan (qozadan vo miixtalif nov tiiklordon) yaxsi tomizloyir, sivasqan
qarisiglardan (qabigli lifdon, diiyiinlordan) pis tomizlayir. Ugartomizloyon masinin

catismazligi liflorin burulmasidir.

Ugartomizloyon masinin mohsuldarligi tomizlonan pambigayirme uqarlarinin
200 — 250 ka/s toskil edir.
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Cadval 3.4

Miixtoalif tullantilarin tamizloanmasi zamam reykada bolgiilarin taqribi say1

Tullantilarin névii DUST iizra Reykanin
tullantilarin tizorinda
nomrosi bolgiilorin
say1
Qoza vo darama tiftiyi 4 5;6
ikinci dofa kegirilon gozadan 5 8-10
Tiftik vo darama masinlarindan qoza 7 4:5
8 5,6
Baraban tiftiyi 9-10 4
Baraban darama tullantilar 15-16 3:4
Oyirma siipiiriilonlori 31-32 4;5

3.6.3 Lifayiranlar

Lifayiranlara ovvalcodon yumsaldilmis, darama masinlarinda iri zibil

qarisiglarindan tomizlonmis vo xolsta ¢evrilmis uqarlart verirlor. ©vvalcadan

hazirlanmis xolstla gidalanma lifli materiali lifayiranin misarsokilli barabanina

daha barabar sokilda vermoays imkan verir.

Sokil 111-do Ivanov ETTI konstruksiyasi olan lifayiranin (regeneratorun)

sxemi gostarilmigdir. Bir va ya iki xolst gidalandirici transportyorla 1 diyirlanir vo

kicik masa 2boyu qgidalandirict silindrlo3 misarsokilli barabana 4 verilir, baraban

bir dogigodo 1000 — 1400 dévr/daq edir; bu zaman baraban ki¢ik masanin 6n

torafinds intensiv sokilda lif gatin1 darayir. Barabanin altinda zibil garisiglarini va

poroklar1 sindiran zibilsindiran bigaq 5 qurasdirilmisdir. Ventilyatorun 6 tozyiglo

doldurdugu hava sirnagi ilo misarsokilli barabandan cixarilan lif ensiz boru 7 vo

kanalla 8 torsakilli barabana 9 gondarilir, oradan buraxma silindlari 10 ils gixarilir.
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Ki¢ik masa vo misarsokilli baraban arasindaki aralar 0,3 mm barabar sokilda
bicaq vo misarsokilli baraban arasinda 0,4 — 0,8 mm olmaqla qurasdirilir. Tokiilon
uqarlarin miqdar1 ¢ox olduqca, zibilsindiran bigaq da qidalandirici masadan uzaqda

qurasdirilir.

Sokil 3.13 ivanov ETTI konstruksiyasi olan

lifayiramin (regeneratorun) sxemi

Lifayiran tullantilarin torkibindon 60 % godor zibil vo digor qarisiglari

tomizloyir. Masinin moahsuldarlig1 30 — 60 kq/s-dir.

Sokil 112-do PSMETI konstruksiyast olan MOY — 2 lifayiranin sxemi
gostarilmisdir (MOY — 2 lifayiranin hissolori qurulusuna géro ivanov ETTI

lifayirani ilo oxsardir).

Bu masinin asas forgi ondan ibaratdir ki, misarsakilli barabanin 1 altinda iki
zibilsindiran bigaq 2, onlarmn arasinda isa alave tomizlayici valik 3 qurasdirilmisdir,
valik barabanla eyni torafs, lakin xeyli asagi siiratlo (3 — 12 dovr/daq) harokat edan
barabanin dislorine qars1 yonalmis dislori olan misarsokilli lentlo tarimlanmigdir.
Baraban 1 vo valik 3 arasinda liflorin slave boliinmasi bas verir, naticads liflorin

qalan zibil qarisiglari ils alagasi zaiflayir vo onlar ikinci bigaqla 2 sindirilir.
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Ki¢ik masa vo misarli baraban arasinda aralar 0,25 mm boarabar, baraban va
birinci bigaq arasinda — 2 mm, baraban vo tomizloyici valik arasinda — 1 mm,

baraban vs ikinci bigaq arasinda — 1 mm olmagqla qurasdirilir.

Masin 60 — 100 kqg/s mohsuldarliga malikdir vo uqarlarin torkibinds olan 35 —

60 % zibil vo digar qarisiglar: tomizlayir.

Sokil 3.14 PSMETI konstruksiyasi olan MOY - 2 lifayiranin sxemi

3.7 Buraxilis barmagqligli saquli yumsaldici (BBY)

Ugqarlarin  tomizlonmasi  ticlin  totbiq edilon saquli yumsaldict masin
yumsaldic1 aqreqatlara daxil edilondon onunla farglonir ki, onun gidalandirilmasi
ugarlarmn qifa tullanmasi ilo hayata kegirilir, masindan ¢ixan liflar isa ventilyatorun
yaratdig1 hava dartis1 ilo kanalla torsakilli barabana gondarilir va buraxilis silindri

Vo transportyorla masindan ¢ixarilir.

Saquli yumsaldicida sarbast voziyyotdo olan tullanti tikslorinin daranma
prosesi bas verir. Uqarlar boru ilo 1 masina atilir vo saquli sokildo gqoyulmus valli
bicaqli barabanin 2 disklorinin tizorinds olan bigaqglarin tasiri altina diisiir (soKil
113). Disklorin diametri (asagidan yuxariya) va disklorin iizorinds olan bigaqglarin

say1 artir, buna gora do onlarin yolunda liflara dayan zorboalorin giicii artir. Uqar
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tikolori konusvari tirgokilli barmagligin tirlorina dogru ucaraq zibil qarisiglarini
itirir vo olave olaraq yumsalirlar, bundan sonra hava axini ilo yuxari ¢ixaris boru

vasitasilo 3 bayira atilir.

Daxil olan tullantilarin migdarmin tonzimlonmasi ti¢lin saquli yumsaldicida
bicaqli barabanin valin1 qaldirirlar va ya endirirlor (linglo 4 va vintin 5 iizorindoKi
nazim ¢arxla). Valin asagi enmosi zamani bigaqlarin uclart vo tirlorin toroflori
arasinda ara azalir vo daramanin intensivliyi artir. ©gor liflorin yanmasi bas

Verarss, arani artiraraq vali qaldirirlar.
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Sakil 3.15 Buraxilis barmaqhqh saquli yumsaldicinin sxemi

Bicaqli barabanin dovrlorinin say1 adston, 550 — 750 dévr/daq toskil edir
(stiratin li¢ pillosi). Asagr diskin diametri — 356 mm (iic bicaqll), yuxart diskin
diametri — 716 mm (on bigaqli)). Hava axinmin siirati — 3 — 4 m/san (asagida).
Masindan ¢ixisda (qol boruda) havanin siirati — 10 — 12 m/san. Bir saat arzinds
masindan kecon hava serfiyyat: — 900 m*gadar. Mohsuldarliq — 800 kg/s godar.
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Masin darama tulantilarini yaxsi yumsaldir vo tomizlayir, lenti dids bilor. O

qozani va tiftiyi ugartomizloyon masina nisbaton daha pis tomizloyir.

Pambiqoyirmo ugqarlariin miixtolif masimnlarla tomizlonmasinin effektivliyi

codval 3.6-do gostorilmisgdir.

Cadval 3.5

Uqarlarim miixtalif masinlarla tamizlanmasinin effektivliyi

Ugarlar Qarisiglarin vo poroklarin migdart %
Tomizlon | Ugartomiz | Saquli Son Liftomiz
maya layan yumsa | darama | layandan
godoar | masindan I masininda | sonra
sonra dicida | nsonra
n
sonra
Qoza vo darama tiftiyi 48,0 190 | - | - 6,2*
46,0 26 30 | - 50
40,0 19,4 31,0 ---- 9,5
34,3 ---- --- 27,6 16,5*
Darama masinlarindan darama 93 | - | e | e 2.8
tullantilart
93 | - 64 | - 6,5
82 | - | | 5,0; 2,6*
3.8 Ugartamizloyon masi NY4
Kuztekstilmas zavodunun PSMETI ve UETSL layiholorina osasen

hazirlanmis ugartomizloyan masinY4 tiftiyin, qozanin vo darama tullantilarinin

tomizlonmosi tiglin nozords tutulmusdur (sokil 114). Ugarlar masina pnevmatik

tisulla bilavasito darama maginlarinin altindan vo ya avtogidalandirma vasitasSilo

talvarlardan vo ya kondensorun 1 komayi ilo gidalandirici bunkera 2 verilir. iki
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qosa riflonmis valiklordan 3 va 4kegorok ugarlar 600 mm diametrli iki barabanin 5
yarmalart ilo yumsaldilir. Yarma barabanlarmin siiroti 600-don 900 dévr/daq
godordir. Barabanlarin altinda tirsokilli barmaqgliglar 6 qurasdirilmisdir (darama
masinlarinin tipi iizra), zibil onlardan kecorok iki bunkera 7 tokiilr, oradan

sneklorlo 8 masindan ¢ixarilir.

Sakil 3.16 Ugartamizlayan masinin YY sxemi.

Qaba tomizlonmis liflor iki torsokilli barabanlarin 9 sothlorino sorulub
cixarilir, burada tozsuzlasdirlir vo riflonmis valiklor 10 vasitosilo yuxari sixici
valikli 12 pedal stoluna 11 daxil olur. Sixilmus liflor 700 — 1000 dévr/daq siiratlo
isloyan barabanin misarsakilli garnituru 13 ilo stoldan goétiriilir vo sonra
kondensatorla 15 boru ilo sorulur, oradan c¢ixarilan barabanin 16 16vhalari ilo
sindirilir. Sonra qosa buraxilis 17 vo yastilama 18 valiklorindon kegorak liflor
arabaciga vo ya pnevmotransortun gebuledicisino daxil olur. Zibil misarsokili
barabandan bigaqla 19 tonzimlonon zibilsindiranla ¢ixarilir vo bunkers 20 tokiilir,
buradan sneklo 21 masindan ¢ixarilir. Biitiin zibil timumi zibilaparanla zibil

talvarina sorulur.
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Masin iimumi giicii 20,5 kvt olan doqquz elektrik miiharriki ilo harkoato

gotirilir. Isosalma aparati idaroetmo stansiyasi soklinds qurasdirilmisdar.

Qidalandiricr silindrlorin doldurulmasi zamani vaxt relesi iso diisiir vo masin
dayanir. Maginin {imumi uzunlugu (avtiqgidalandirici olmadan) — 5910 mm,

cargivalar arasinin eni — 1000 mm, hiindiirliiyti — 2850 mm.

Tomizlayici vo darayict masinlarin tomizlonmosi zamani1 misarsakilli baraban
Vo zibilsindiran bigaq arasindaki ara 3 mm vo zibilsindiran bigaqdan pedallara
godar mosafa (qovs boyu) 90 mm tovsiys edilir. darama tullantilarinin vo agagi nov
pambigin tomizlonmasi zamani misarsokilli baraban vo zibilsindiran bigaq arasinda

ara 1 mm va zibilsindiran bigaqdan pedallara godor masafo 120 mm olmalidir.
Cadval 3.6

YY uqgartomizloyan masinda uqarlari tamizlanma effektivliyini

xaraktetiza edon gostaricilor

Ugqarlarin névloari
Darama
Gostaricilor Qoza Ne 3 Qoza Ne 4 | tullantilari
No 18

Mohsuldarliq kq/s 140 - 270 200 100
Tomizloma effekti % 65 - 80 75 49 - 62
Tomizlonoan liflorin ¢ixis1 % 52 - 56 43 78 - 80
Barabandan uqarlarin //----// %:
1-ci yarma //----// 15-22 20,6 39-43
2-Ci M-----11 II----1/ 6,0-9,5 13,5 2,6 -3,0
Misarsokilli //------ /] 50-95 11,5 3,7-7,6
Comi ugarlar % 31,0-34,0 45,6 10,8 -14,4
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YUY ugartomizloyon masindadarama tullantilarinin tomizlonma effektivliyi
qozanin tomizlonmo effektivliyindon asagidir. Qozanin YUY ugqartomizloyan
maginda tomizlonmo effektivliyi 2 — 2,5 dofo yuxaridir, noinki HO — 1 masinda.
Yiiklomo zonasinda YU uqartomizloyan masinda isloyarkon havanin ¢irklonmasi vo
tomizlonan liflarin buraxilist (10 — 12 mg/m®) YO — 1 masinda isloyarkenhavanin
cirklonmosina nishaton xeyli azdir (464 mg/m®). Masimin mohsuldarligi 140 — 270
ka/s.

3.9 iplik vo saplarin uclarinin (dolasiglar) islonmasi

Dolasiglar yumsaq vo esilmisloro g¢esidloyirlor, bu zaman 25 teks (Ne 40)
godor orta galinligli, 25 teks asagi (Ne 40-dan yuxari) nazik ipliyi vo ayr1 — nazik
esilmis ipliyi aymrirlar. Dolasigin hazirlanmasi zamani biitiin konar osyalari,
xiisusilo, didilmo masmlarinda yanmaya sobob ola bilocok metal ogyalari
tomizloyirlor.  Didilmo zamanu yastilanmanin azalmasi liglin  dolasiga
qidalandiricitransportyorda 10%-1i sabun mahlulu ils ¢ilayirlor (xammalin gakisine

mahlulun 5 % hesablamagla).

Dolasiq iplikdan iki, {i¢ vo altlbarabanli didilmo masinlarinda “lif” islayib

hazirlayirlar.

Coxbarabanli didilmo masinlar1 ardicil qurasdirilmis seksiyalardan ibaratdir,
onlardan hor biri bir yarmali barabana malikdir, qurulusuna goro birbarabanl
didilma masinin qurulusuna analojidir. Seksiyalarin imumi say1 emal edilan ipliyin
ndviinden asilidir. Iplik na godar nazik va ¢ox esilmisdirsa, bir 0 godar ¢ox sayda

barabanlardan o kegirilir.

Coxbarabanli didilmo masinlarindan kegirilmozdon avval boylik yumaglardan
Vo dartilib genislondirilmims saplardan ibarat olan dolasig1 avvalcadan konserval
masinda vo ya birbarabanli didilmo masinlarinda IIIM — 50 isloyib hazirlayirlar vo

ya yuvarlaq firlanan bigaqla kasirlor va ya xiisusi dograyict masinda dograyirlar.
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(Coxbarabanli masinin birinci seksiyasi qidalandirict transportyora, sonuncusu
iISo buraxilis transportyorunamalikdir. Dolasigin didilib ag¢ilmasinin tadrican,
liflorin daha az zodolonmosi ilo bas vermasi {i¢iin birinci barabanlarda yarmalari
seyrok, lakin daha qalin, sonuncularda ise six — six, lakin daha nazik qoyurlar.
Qidalandiricrt silindrlor vo yarmasokilli barabanlar arasindaki ara mohsulun gedisi

ilo azalir, 0,8 — 1-don 0,4 — 0,5 mm gador.

Dolasigin didilmasi zaman liflorin bir hissasi qirilir va liflarin uzunlugu 3 — 5

mm azalir, onlarin barabarliyi pislosir.
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Natica

Aparilan nozari vo eksperimental todqiqatlarin hamist asagidaki noticalori vo

tokliflori irali siirmoys imkan verir

1. Tokrar istehsaliin biitiin tullantilarim1 ayr1 yigmaq vo onlar1 qalinligina,
xammal tarkibina, ¢irklonmo doaracasine va rangina gora bolmok zoruridir. Bunun
iclin miiossisalor tullantilarin toplanmasi liglin xiisusi tara ilo, saxlanmasi {igiin

talvarla tachiz edilmalidir.

2 Tokrar istehsalda daha qisa vo zodolonmis liflor tokiiliir, sonra isa ilkin
daramadan ikinci va li¢iincii daramaya kec¢dikco daha nazik vo tomiz liflor tokiiliir.

Buna gora do tokiintiilori vo darama tullantilarini ayr1 yigmaq lazimdir.

3. Tokrar istehsalda tokco ugartomizloyon masinlarda emali O6ziini
dogrultmur, ¢iinki liflorin burulmasina gotirib ¢ixarir vo onlarda boylik miqdarda
yag vo toz qoyur. Buna gora do qirintilarin sonraki yuyulmasi vo daranmasi daha
somaralidir. Yuyulmadan vo daramadan oavval qurutmadan sonra qirintilar1 tokrar

yumsaltmaq va ugartomizloyan masinda tomizlomok lazimdir.

4. Tokrar istehsalda tullantilarin ayirmads, basma kego momulatlarin vo
toxunmayan materiallarin istehsalinda istifadasi tiglin onlarin zibildon vo tozdan
tomizlonmasi zoruridir, tomizlomo yumsaltma vo darama proseslorini hoyata

kegiran dovri harokatli ugartomizloyan vo ya darama masinlarinda aparilir.

5. Tullantilarin yumsalmasi sixligin, habels tikalorin 6lgiisiiniin va ¢akisinin
azalmasi ilo Xarakterizo edilir. Yumsaltma igiin tullantilarin tikolorinin eyni
zamanda masinin miixtolif siirotlo horokot edon iki is¢i orqani torafindon

tutulmasina moruz edilmasi zoruridir.
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Baxsaliyeva Aida Razin quz1

“Pabigin ilkin emal miiassisalorinda tokrar emal prosesinin analizi”
mdvzusunda magistr dissertasiyasina

Xiilasa

Pambigtomizloma sonayesindo miiasir texnika vo texnologiyalarin siiratlo
inkisaf tempi miiassisalarinda tokrar emal prosesinin analizi artirilmasini tolob
edir. Bu moagsadlo yazilmis elmi igin osas moagsadi takrar istehsal olunan xam
pambigin keyfiyyati vo texnoloji masinlarin miintozom islomasi, xam pambigin
istehsalinda  lifayrma  masmlarinin =~ parametrlorinin =~ diizgiin ~ aparilma
texnologiyalar1 haqqinda genis molumat verilmisdir.

Bolmolordo pambiqtomizloma miiassisolorinds hayata kecirilon texnoloji
prosesdo totbig olunan xirda zibil tomizloyici masinlarin  texnoloji
parametrlerlorinin hesabi vo is prinsiplori togdim olunmusdur.

Dissertasiyasida  pambiqtomizlomo Vo yun istehsali miiassisalorindo xam
pambigin tokrar emali zamani mohsulun keyfiyysti vo onlarin istehsalinin
tomizloma texnoloji proseslori hagqinda asas movzulari 6ziinds birlosdirir.

Aparilan  todqgiqat islorindo  xam pambigin xirda vo iri zibildan
tomizlonmosinin nozari problemloari ilo yanasi tomizlomo sexinin igindo ¢ixan
praktiki masalalorin do genis sokilda praktiki isiglandirilmasina g¢aligmisdir.

Elmi axtarigda mahlicin tokrar tomizlomo masinlarina qoyulan texnoloji
tolablor - onlarin tasnifat1 vo texnoloji parametrlorinin hesabi vo lif tullantilarinin
reqenirasiya edici masinlarinin garsisina qoyulan texnoloji toloblor, onlarin

tosnifat1 va nazariyyasinin asaslari verilmisdir.
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baxmaaueBa Auaa Pa3zun

Marucrepckast aucceprauvs Ha TEMY «AHAJIU3 Ipouecca nepepadoTku Ha

BTOPMYHBIX NePepadaThIBAKIIMNX MPeANPUSTHIX
PE3IOME

Crpoc Ha BTOpPHUYHYIO TIEpepabOTKy TpeOyeT yBEIMYEHHMs aHallu3a Ipoliecca
nepepaboTKU B OBICTPBIX TEMIIaX Pa3BUTHS COBPEMEHHBIX TEXHUKUA W TEXHOJIOTHUH.
OcHOBHas 11eJIb ATOM pabOThI - MPEIOCTABUTh BCECTOPOHHMM 0030p KayecTBa
MPOU3BOJIUMOTO XJIOMKA-ChIPIIAa U PETYJSIPHOM SKCIUTyaTallud TEXHOJOTMYECKUX
MaIlIuH ¥ TPABWIHLHOCTU MapaMETPOB OYUCTUTEIBHBIX MAIIUH MPU MPOU3BOICTBE

XJIOIIKa-ChIpa.

B pasaciiaXx OIIMCBIBAIOTCA IIApaMCTPbI IIpoHccCa MW IIPHUHIMUIIBI pa6OTBI
TCXHOJOTHMYCCKUX ITapaMCTPOB MaAIIWMH IJIA OYHCTKH MYCOpa, HCIIOJIB3YCMBIX B

TEXHOJOIMYCCKOM IPOLECCCC HA MPCANPUATHAX 110 Hepepa60TKe OTXOOOB.

I[HCCCpTaL[I/IH IIOCBAIIICHAa OCHOBHBIM TEMaM HCpCp&6OTKI/I XJIOIIKa H
MMpOU3BOACTBA HICPCTH IIO0 KAUYCCTBY MPOAYKTA B TCXHOJOIMYCCKOM IIPOLECCEC HX

MIPOMU3BO/ICTBA.

B JOIIOJIHCHUC K TCOPCTHUYCCKUM npo6neMaM OYHMCTKH XJIOIIKA-ChIpLa JdaHbl

TAKKC HIMPOKO OCBCINAINCH IIPAKTHYICCKHC BOIIPOCHI B pa60Te O4YHMCTHOI'O II€Xa.

B  HayyHoM = moucke  JaHBl  TEXHOJOTMYECKHEe  TpeOOBaHHA K
PELUPKYJISILIUOHHBIM MAIlIMHAM - UX KJIacCU(UKALMS U pacdyeT TEXHOJIOTMYECKUX
napamMeTpoB M TEXHOJIOTMYECKUX TpeOOBaHUM K YCTpOMCTBaM ISl pereHepanuu

BOJIOKHHCTBIX OTXOA0B, OCHOBBI UX I(J'IaCCI/I(l)I/IKaI_[I/II/I H TCOpHUH.
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Bakhshalieva Aida Razin

Master's thesis on "Analysis of the processing process at secondary

processing enterprises™
SUMMARY

Demand for recycling requires an increase in the analysis of the processing
process in the rapid pace of development of modern technology and technology.
The main goal of this work is to provide a comprehensive overview of the quality
of raw cotton produced and the regular operation of technological machines and
the correctness of the parameters of cleaning machines in the production of raw

cotton.

The sections describe the process parameters and the operating principles of
technological parameters of garbage collection machines used in the technological

process at waste recycling enterprises.

The thesis is devoted to the main topics of cotton production and wool
production in terms of product quality when processing raw cotton and the

technological process of their production.

In addition to the theoretical problems of cotton raw cotton cleaning, practical

questions were also widely covered in the work of the sewage treatment plant.

In the scientific search, technological requirements for recycling machines are
given-their classification and calculation of technological parameters and
technological requirements for devices for regenerating fibrous waste, the basis for

their classification and theory.
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