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GIRIS

Ohalinin tekstil mallarina artan tolobatin1 vo Xalgq tosorriifatinin miivafiq
saholarini yiiksok keyfiyyatli tobii xammal novlari ilo tamin etmoak vo 6lkados ixrac
yoniimlii mohsul novlorinin istehsalini inkisaf etdirmok mogsadilo pambigin, ipliyin,
parcanin, trikotajin vo diger strateji mohsul novlerinin istehsal soviyyasini
yiiksaltmok bu sahads ¢alisan tohsil is¢ilarinin do qarsisinda miithiim vazifalor goyur.
Bunun ti¢lin oan miiasir texnologiyalarla tachiz olunmus yeni miiassisalarin tikilmosi
Vo faaliyyoatds olan fabrik va zavodlarin rekonstruksiya edilmasi qarsida duran timdo
vazifalardondir.

Olko igtisadiyyatinin miihiim sahosi sayilan aqrar sektorda hoyata kegirilon
islahatlar geyri-neft sektorunun inkisafina genis imkanlar yaradir. Son illar pambiq-
ciligin siiratli inkisafi emal sahasinin do genislondirilmasi, yeni pambigtomizlomo
zavodlarinin tikintisi zoruratini yaratmigdir. Pambiq¢iligin inkisafi olave ixrac
imkanlarinin yaradir. Bu sahonin inkisafi genislondikco mahlic istehsalinin hacmi
artir ki, bu da tekstil sonayesinin inkisafi ii¢iin ucuz xammal ehtiyat1 yaradir.
Naticads 6lkada tekstil mahsullarinin ixrac potensiali giiclanir,

Olkado beynolxalg standartlara cavab veron tekstil vo yiingiil sonaye
mohsullarinin istehsali magsadilo yeni tikilon miiassisalar oan yeni texnologiyalarla
tochiz olunmaqla bu miiassisalarin yiiksok ixtisasli miithandis texniki is¢ilorlo tomin
olunmasi vacibdir.

Son illor pambiqggiligda on miiasir texnologiyalarin totbiq olunmasi yeni
tezyetigon, yiiksok mohsuldarliga malik sortlarin totbigi pambiqgiligi rentabelli
sahaya ¢evirmisdir.

Respublikada pambiqgiligin inkisafi ilo alagoadar hayata kegirilon tadbirlor emal
Sonayesinin geniglondirilmasi vo yeni pambiq zavodlarinin tikintisi zoruratini

yaradir.



ISIN UMUMI XARAKTERISTIKASI

Isin aktualligi. Toxuculuq senayesi ii¢iin on giymotli xammal ndvii pambiqdir.

Ohalinin toxuculuq sanayesi mohsullarina olan yiiksok talablorinin 6donilmasi tigiin
qarsiya qoyulan vazifalordon an baslicas1 bu sonaye mohsullari {igiin istifads olunan
xammalin-pambigin istehsalin1 artirmaqla keyfiyyotinin Beynolxalq Standartlarin
toloblorina uygun olmasmi tomin etmokdir. Bu baximdan pambigin emali
proseslorinda keyfiyyatin yiiksaldilmasine vo emal masinlarinin mohsuldarliginin
artirtlmasina hasr olunmus mévzunun aktual oldugunu séylomak olar.

Pambigin ilkin emali miiassisalorinds istehsal olunan tobii toxuculug liflarinin
keyfiyyatini birbasa bu miiossisolordo hoyata kegirilon xammalin-pambigin
tomizlonmoasi proseslarinin togkilindon vo onlarin hoyata kegirilmasinds tatbiq
olunan texnologiyalardan asilidir. Ona goro do son iki ildo 6lkomizds strateji
ahomiyyati olan pambiqgiligin inkisafina digqget yetirilir.

Qeyri-neft ixracinin artirilmasini garsiya miithiim vazifa kimi qoyan Prezident
[Tham Bliyev buna nail olmagq iiciin, ilk ndvbada dlkada kond tasarriifatinin ononavi
sahalarinin o climladon pambiqg¢iligin inkisaf etdirilmasini zaruri hesab edir.

Son illor pambiqgiligda daha yiiksok noticalor oldo etmok iigiin
Respublikamizda ciddi iglor aparilir. Bela ki, yiiksok agrotexniki toadbirlor hoyata
kecirilmis, pambigin becorilmoasi tigiin lazim olan on miiasir texnikalar alinmus,
6lkays yeni miiasir pambiqyigan masinlar gatirilmisdir. Yeni suvarma sistemlarinin
totbigi ilo hor hektardan gotiiriilon mohsuldarhigin artirilmast {iglin - miixtalif
todbirlarin hayata kegirilmasine start verilmisdir. 2016-c1 ildo 51 min hektar torpaq
sahasindon 90 min tona yaxin moahsul gotiiriilmiisdiir. Bu il 2017-ci ilds bindan iki
dafa artiq sahado pambigin becarilmasi planlasdiriimigdir.

Dissertasiya isinin magsadi. Pambigin ilkin emali miiassisalorindo xammalin

tomizlonmoasi prosesi istehsal olunan mahlicin keyfiyyatina tasir edon an baslica

prosesdir. Dissertasiya isindo tomizlomoa prosesinds totbiq olunan xam pambigdan
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xirda qarisiglart tomizloyon masinlarin ~ mohsuldarhiglarinin, nazari vo tacriibi
totqiqatlar arasinda el bir optimal haddinin miioyyan edilmasi qarstya qoyulmusdur
ki, bu masimlarin optimal mohsuldarligi xammalin tabii keyfiyyat gostoricilorinin
saxlanilmasi ilo miioyyon edilmis olsun. Bunun ti¢iin agsagidaki asas masalolorin halli
qarsiya qoyulmusdur:

1. Xam pambigin tomizlonmasi prosesinds totbiq olunan biitiin masinlarin is
tocriibolorini 6yronmoklo todgigat obyekti olaraq tomizloyici masinlarin
sec¢ilmosi;

2. Nozori hesablamalarla xam pambigdan xirda qarisiglart tomizlayan
masinlarin mohsuldarligimnin tayin edilmasi;

3. Xirda qarisiglar1  tomizloyan masimlarin  mohsuldarligmin - masimin
tomizloma gabiliyyatins tosirinin 6yranilmasi;

4. ABS-nin pambiq zavodlarinda xam pambigdan xirda qarisiglarin
tomizlonmoasi proseslarinin dyranilmasi.

Tadgigatin metodlari. Dissertasiya isindo garsiya qoyulan masalalorin holli

moqsadilo méveud tadqiqat islori vo adobiyyatlarla tanis olmaqla uygun metodlar
osasinda xam pambiqdan xirda qarigiqlart tomizloyon masinlarin  nozori
mohsudarliglarin toyin edilmosi vo toyin olunmus mohsuldarligin tomizlomo
prosesinin keyfiyyatino tasiri ilo dyronilmisdir.

Elmi-praktiki yeniliklar.  Dissertasiya isindo asas asagidakilardan ibarat

olmusdur.

Movzu asasinda xam pambigin tamizlonmasi prosesinds totbiq olunan biitiin
xirda garisiglart tomizliyin masinlarin is tacriibalori 6yronildikdon sonra todgigat
obyekti kimi oxboyu va radial prinsipls isloyan masinlarin msahsuldarliglar: nozari
hesabatlarla toyin olunmusdur.

Hor bir tomizloyici maginin toyin olunmus optimal mohsuldarliq haddinds
tomizlonmis xam pambigin keyfiyyot gostoricilori yoxlanilmis vo segilmis
mohsuldarligin  dogrulugu tosdiq edilmisdir. Toyin olunmus mohsuldarligin
tomizlomo effekting tosiri miixtolif parametrlor {izra dyronilmisdir. Bela ki, oxboyu

prinsipls isloyan masinlarda totyin olunmus moahsuldarligin qiymatinds (56 t/saat)
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miixtolif nomliya malik al vo masinla y1gilmis pambigin tomizlonmasi prosesinda
miioyyon olunmusdur ki, yalniz tomizloma prosesins verilon xam pambigin nomliyi
7-8%-5 godoar oldugu halda normal proses tamin olunur.

Dissertasiya isinin tacriibi shamiyyati. Dissertasiya isindo gabaqcil pambiq

zavodlarinin is tocriibalorinin dyronilmosi vo mdvzu {izro aparilmis todqiqat islorinin
naticasinda tamizloms prosesi li¢iin miiayyan olunmus optimal parametrlorlo hoyata
kegirilon toamizloma prosesinin normal olmasi tigiin alave olaraq xammalin gobulu
Vo saxlanmasi proseslori do xiisusi tadbirlori hoyata kegirmoklo yiiksok naticalarin
alinmas1 tomin olunmusdur.

Isin naticalorinin hayata kecirilmoasi. Dissertasiya isindo yiiksok tomizlomo

prosesinin hoyata kegirilmasi {i¢iin tadqiqatlarla tovsiyys olunmus gaydalara riayat
etmoklo xam pambigin todariik montagelorinds saxlanmasi tomin edilmali, xam
pambigin gobulunun faaliyyatindo olan Dovlat standartlarmin taloblorine uygun
aparilmasinin tomin olunmasi xam pambigin tomizlonmasi proseslorinin axin
xatlorinds hoyata kegirilmosi; xam pambigin xirda qarisiqlardan tomizlonmasinin
radial prinsiplo isloyan masinlarda aparilmasini tomin etmak, masinlara miixtalif
xidmat novlorinin vaxtinda vo diizgiin aparilmasini tomin etmok vo s. biitiin
gostarilon toloblora diizgiin riayat etmoklo igin naticalorinin hoyat kegirilmosi
reallasa bilor.

Isin miizakirasi. Dissertasiya isi UNEC-in “Texnoloji masinlar vo saha

avadanliglar” kafedrasinin iclasinda genis miizakirs edilmis vo Dovlot Attestasiya
Kommisiyasinda miidafisys tovsiyys edilmisdir.

Isin strukturu vo hacmi. Dissertasiya isi giris, 4 bolma, natica va tokliflordon

Vo istifade olunmus 12 adda odabiyyatlar siyahisindan ibaratdir. Isin hacmi 75 sohifo

olyazmadan 20 adad sokillardan va codvallordan ibaratdir.



|. XAM PAMBIGIN KONAR QARISIQLARDAN TOMIiZLONMOSI
PROSESININ TEXNIKA VO TEXNOLOGIYASI

1.1. Xam pambigin tarkibinds olan kanar qarisiqlar, onlarin névlari vo
tosnifati.

Xam pambigin torkibinds olan kenar garisiglarin tomizlonmasi prosesi pambiq
zavodunun tomizlayici sexlorinds hoyata kegirilir. Belo tomizloyici sexlor timumi
zavodun texnoloji prosesins fasilasiz qosulurlar.

Saholordo pambiq yetisdikco onun bitkisinin hissalori  yani qoza, budaq,
yarpaq Vo S qurumaga baslayir ki, naticods bitkinin inkisafi dayanir vo bununla onlar
cox kovrak va inco olmagqla kigik vo zaif tesirlorin naticasinds xirdalanaraq xam
pambigin torkibina kegmoklo onu zibillayirlor.

Xam pambigin istor ol ilo, istorso do masinla yigilmasi zamani onun tarkibina
kegan zibillorin migdar al ilo yigimda pambiqyiganin digqgstli olmasindan, masinla
yigimda iso pambiq bitkisinin kimyovi dormanlarla defoliyasiya edilmasi
effektliliyindan asil1 olur.

Y181im zamani pambiq torbalardan cargalor arasi torpaq tizarine bosaldilirsa bu
zaman torpad, zibil va s. hesabina pambigin zibilliyi artir. Bunun {igiin geyd olunan
hallarin garsisin1 almaq moagsadilo yigilan xam pambigin gobulu zamani xiisusi
asfalt meydancalar hazirlayirlar.

Xam pambiq masinla yigildigda pambiqyigan masinlarin  bunkerindon
6zlibosaldan maginlara doldurularaq todariik montagoalorina dasinir.

Pambigin yigimi zamani torkibinds konar qarisiglarin az olmasi iigiin istor
masinla, istarsa do ol ilo yigimdan avval pambiq sahasi defoliyasiya edilmalidir.
Defliyasiya va ilo nainki bitkinin yarpaqlart siini sokildo qurudulur vo tokdriiriliir,
hotta tam acgilmamis qozalarin agilmasi prosesi siiratlonir vo naticads imumi
toplanan xam pambigin igarisinds birinci név pambigin xiisusi ¢akisi artir.

Y1gim prosesindo vacib sartlordon biri do pambiqyigan masinlarin istismarinin
diizglin aparilmasidir. Belo ki, masinin biitiin iglok hissalori saz olmali, is¢i

organlarda araliq mosafalor tolob olunan normalara uygun olmali, asas yigict isci
7



organlar pambiq kolunun hiindiirliiyiindon va cargalor aras1 mosafodon asili olmagla
nizamlanmalidir. Maginla y1gim zamani pambigin yers tokiilmosi hallarma yol
verilmamalidir.

Xam pambigin torkibindon konar qarisiglarin ayrilmasi {igiin tomizlayici
masinlarin se¢ilmosi tolob olunur. Bunun iiclin Konar gqarisiqlarin xarakterik
alamatlarini, fiziki mexaniki xassalorini, monsayini 6lstilarini va s. bilmok lazimdir.
Bu moqgsadls aragdirma aparilmis vo miioyyon olunmusdur ki, pambigin torkibina
diison konar qarisiqlar iizvi vo mineral olmaqgla iki ndve boliiniirlor. pambiq
bitkisinin hissalori yani yarpagq, ¢i¢ok, budaq, qoza qabiqlari ,saplaq va S. iSo mineral
qarisiglara aid edilir.

Koanar qarisgiglar 6lgiilorina gora iki néva boliniir: 6lgiilori 10 mm-don boyiik
olan garisiglar, iri qarigiglar dlgiilori 10 mm-don Kisik olan qarigiglar iso xirda
qarisiglar adlandirilir.

Pambigin torkibinds olan konar qarisiglar lif ils ilismo xarakterina gors iki ndva
ayrilir: aktiv garsiglar vo passiv qgarisiqlar.

Aktiv qarigiglar o qarisiglara deyilir ki, onlar ayri-ayri liflarin igarisinds, yaxud
pambiq dilimlari isorisinda liflorlo giiclii ilismada olurlar. Belo qarisiglar xam
pambiqdan ¢otin ayrilirlar. Passiv qarisiglar adoton pambiq dilimlorinin sathinds
yaxud onlarin arasinda olurlar ki, bunlar zoif tosirlorin gostorilmasi ilo xam
pambiqdan asanligla ayrilirlar. Aktiv qarisiglarin pambigin torkibindon ayrilmasi
ticiin onlar avvalca passiv vaziyyats gatirilir, sonra isa onun pambigdan ayrilmasi
hoyata kegirilir.

Tomizloaici masinlar zibil qarisiqlarinin xarakterindan vo onlarin xam pambigqla
ilismoa daracasindon asili olaraq segilir. Tomizloyici masinlar misarli seksiyali va
miixtolif sayli barabanlardan ibarot seksiyali olurlar. Iri zibil qarisiglari misarli
seksiyali masinlarda, xirda zibil qarisiglar1i iso barabanli seksiyali masinlarda
tomizlonir. Xirda qarisiglarin tomizlanmasi snekli tamizloyici masinlarda da hoyata
kegirilir.

Pambiq zavodlarinda tomizloyici masinlarin isi iki osas gostorici ilo xarakterizo

edilir:



1. Tomizloyici masinlarin mohsuldarligi

2. Tomizloyici maginlarin tomizlomo gabiliyyati

Masimin tomizloma gabiliyyati dedikds onun xam pambigin torkibindan zibili,
ulyuku vo s. Konar qarisiglart ayirma qabiliyyati nazords tutulur. Tomizloma
gabiliyyati ilo masimin mohsuldarlig1 arasinda tors miitonasib asililig movcuddur.
Beloki, mohsuldarligin artmasi ilo masinin tamizloma gabiliyyati azalir. Ona goérs do
har bir tomizloyici masin {igiin optimal moahsuldarliq haddi miiayyon edilir. Maginin
tomizlomoa qabiliyyatine masmin mohsuldarligi, pambigin nomliyi, pambigin
torkibinds olan konar garisiglarin miqdar1 vo S. asash tosir gostarir. Ogar yiiksok
nomliyo malik xam pambigin tomizlonmasi hoyata kegirilorsa bu zaman nainki
maginin tomizlomo gabiliyyati asag1 diisor, hotta malum mohsuldarliq haddinda lifin
torkibinds olavs qusiirlar yaranir.

Pambiq zavodlarinda qurudulmamis vo qurudulmus xam pambigin emali
zamani istehsal olunan lifin torkibindoki yekun qusiirlarin vo zibilliyin miqdar

coxsayli tacriibalorlo miioyyon edilmis vo codval 1.1-da naticalor gostarilmisdir.

Cadval 1.1

Xam pambigin namliyindan asili olarq lifin tarkibindaki yekun

qiisurlarin va zibilliyin migdar:

Xam Namlik Zibillilik Lifin tarkibindaki quruslar
pambigin % % %
emali varianti Zibil Vas.
Qurudulmamus 14,2 13,6 12,4 18,5
Qurudulmus 10,1 13,3 6,3 12,5




Masmin tomizlomo gabiliyyati xam pamigin torkibndoki konar garisiglarin
miqdarindan asili olur. Belo ki, konar qarisiglarin miqdart no godor ¢ox olarsa,
tomizloma prosesinds 0 gadar ¢ox zibil ayrilar.

Ol ilo y1gilmis pambigin torkibinds konar garisiglarin migdar1 0,5% -don az
olarsa tomizlayici sexdoki masinlarin islamasi vacib deyil. Texnoloji prosesds xam
pambigin torkibindoki konar garisiglarin miqdarindan asili olaraq tomizlayici
masinlarin xatdo yerlogdirilmoasi ardicilligi miiayyan edilir.

Tomizloyici sexdo Xotto olave masimlarin yerlosdirilmasi ilo tomizlonmis
pambigin tarkibindoaki kanar qarisiglarin migdarinin azaldilmasina baxmayarag, lifin

torkibinds olavs qiisurlarin yaranmasina sabab olur.

1.2.  2014-2016-c1illordo Azarbaycanda tadariik olunan xam
pambigin keyfiyyati

Azorbaycanda xam pambigin todariikiiniin xiisusilo (masinla y1gilmis) ildon-ilo
artan hacmi bu sahodos calisan sahibkarlarin vo fermerlorin garsisinda olduqca ciddi
vazifalor qoyur. Belo Ki, tekstil sonayesi {igiin on giymatli xammal novii sayilan
pambiq lifnin mahlicimin  keyfiyyatinin yiiksaldilmasi, onun tobii keyfiyyat
gostaricilorinin maksimum saxlanilmasi qarsiya qoyulan vacib masslodir. Mohsul
yigiminin proqressiv. metodu olan — masinla yigim tadarilk miiddstini koaskin
azaltmagqla, eyni zamanda xammalin keyfiyyatinin asasli siirartda zaiflotdi.

Masinla yigilmis xam pambiq torkibinds olan yiiksok miqgdarda iri (qoza,
saplag, budaq hissalori) vo xirda (yarpaq hissalori, iizi qarisiglar, toz, torpaq)
qarisiglara gora xarakteriza olunur.

Xam pambigin zibillik doracesi birinci ndvbada saholorin  hazirlanmasi
soviyyasindon, siini defoliyasinin keyfiyyatindon vo pambiqyigan masinin saz
olmasindan asilidir.

Adoton birinci masinla yigim sahodoki qozalarin 50-60% ag¢ilmasi zamani

tovsiyyo olunur. ikinci y1gim olave qozalarin 25-30% agilmas zaman, iigiincii dofo
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ISo sonuncu olaraq qozayigan masinin tatbiqi ilo hayata kegirilir. Bu zaman masinla
y1gilmis xam pambigin nomliyi ol ilo y1gilmigs xam pambiga nisboton 1,0-1,5% az
nomliya malik olur. Bu onunla izah olunur ki, pambiqyigan masinlarin spindel
aparat1 se¢ma gabiliyyatino malik oldugundan, eloca do ol ilo y1gim zamani1 pambiq
y1gan $oXs bozon tam yetismomis nomliyi yiiksok olan pambigi da yigdigindan ol ilo
yigilmis pambiqda nomlik yiiksok olur. Onu da geyd etmok lazimdir ki,
azorbaycanda nisbi nomlik diger pambiqgiliq respublikalar ilo miiqayisodo yiiksok
oldugundan burada xam pambigin nomliyi 1,0 — 1,5 % yiiksok olur.

Masinla y1gilmus I-1I né6v xam pambigin zibilliyi adaton ol ilo y1gilmig pambiga
nishaton 2,3-2,5% yiiksok olur. Nozars alsaq ki, iimumi todariik olunan xammalin
70 %-indon goxunu birinci ndv tagkil edir, bels olan halda xam pambigdan o zaman
keyfiyyatli mahlic almaq olar ki, pambiq zavodlarinda giiclondirilmis qurutma va
tomizlomas proseslori hoyata kegirilsin. Habels alavo olaraq zavodun biitiin texnoloji
avadanlqglar texniki saz voziyystdo olmaqgla istehsal prosesindo on gabaqcil
tocriibalordon istifads edilsin.

Azorbaycanin pambiqgiliq toSarriifatlarindan 2014-2016- c1 illorde todariik

olunmus xam pambigin keyfiyyati cadval 1.2 do géstorilmisdir.

Cadval 1.2
11



Xam pambigin novii Xam pambigin orta Xam pambigin orta
zibilliyi % namliyi %
9l ilo yigilmis xam pambiq (2014-cii il)

| 3,5 10,7
I 5,8 13,3
Il 10,2 15,4
Vv 18,3 21,2

Masinla yigilmis xam pambiq (2014-cii il )

I 8,7 11,6
I 10,0 13,4
1 12,5 14,8
IV 15,4 19,6

9l ilo yigimis xam pambiq (2015- ci il)

I 3,1 9,7
I 6,1 11,5
1 11,5 14,5
Vv 19,2 18,1

Masinla yigilmis xam pambiq (2015-ci il )

I 8,2 11,3
I 10,1 12,5
1 11,0 13,4
Vv 13,8 15,7
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1.3. Tadariik olunan xam pambigin keyfiyyot gostaricilorinin

tayini.

Pambiq zavodlarinin todariik monatagalorinds vo pambiq zavodlarinda xam

pambigin qabulu zamani onun keyfiyystinin yoxlanmasi hoyat kegirilir. Pambigin

keyfiyyati onun bir sira asas gostaricilorine gora toyin edilir. Bunun ti¢iin avvalca

gobul olunan xam pambigdan niimunslor uygun standartlarin talablorini nazaro

almagla gotiiriiliir. Sonra har bir toyin olunan gostarici zavodun, yaxud mantagonin

laboratoriyasinda toyinati iizra cihazlarda toyin edilir.

Xam pambigin keyfiyyot gostoricilorin toyini hal-hazirda foaliyyotdo olan
QOST- 10202 -71-in talablarina miivafiq aparilir. (codval 1.3)

Cadval 1.3
Xam 1-ci sinif 2- Ci sinif 3-cii sinif
pambigin Kanar Namliyin Kanar Namliyin Kanar Nomliyin
novilari | garisiglarin miqdari qarisiglarin miqdart | qarisiglarin | migdart
miqgdart (%) migdart (%) (%) miqgdart (%)
(%) (%)
1 3.0 9.0 10.0 12.0 16.0 14.0
2 5.0 10.0 10.0 13.0 16.0 16.0
3 8.0 11.0 12.0 15.0 18.0 18.0
4 12.0 13.0 16.0 17.0 20.0 20.0

Xam pambigin kondensiya kiitlasi:

100-Zf
100—-Zp

burada:

Mg-pambi@in faktiki kiitlosi,q
Zy -hesab zibillik normasi1,%
3¢ — faktiki zibillik,%

100+Wy
100+ Wy,

2. Mk = Mh
burada: W), - nomliyin hesabi normasi1%
W —faktiki nomlik,%

Standartin tolablorina géra hesabi namlik

Wy, =9,0% hesabi zibillik 3, =2,0%
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Sakil 1.1 LKM xam pambigin zibilliyini tayin edan cihazin sxemi
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Xam pambigin zibilliyi ,onun torkibinds olan mineral vo lizvi garisiglarin
miqdart kimi nozords tutulur.

Mineral qarisiqlar dedikdo torpag, qu¢ vo toz, ilizvi qarisiglara iso
yarpar,govdo hissalori,gigok qiriglari, pambigin ¢iiriimiis vo xarab olmus dilimlori
Va s, nozardo tutulur.

Laboratoriyada pambigin zibilliyi LKM cihazinda tayin edilir. (sokil 1.1)
Kiitlasi 300 gr olan orta sinaq niimunasi cihazin gidalandirict bunkerina (1) yiiklonir.
Sonra “igo salma” diiymosi basilir.Cihaz iso diison kimi qidalandirici bunkerin
16vhasi (2) ¢akilir va homin anda pambiq niimunasi cihazin ¢ivli barabanlar s6basine
otiiriilir vo dorhal bunkerin 16vhosi gapanir vo pambiq niimunasi tomizlonir.
Niimunonin tomizlonmoa prosesi 120 saniya orzinds bas verir.Bu zaman 16vho
tizarinda Xabordaredici lampa “seksiyaq” yanir. 120 saniya
miiddatinda,elektromaqnit isloyir. Sonra “seksiya-2” lampasi yanir, bu vaxt gapaq
(6) avtomatik yuxariya qalxir vo pambiq 11 seksiyaya otiiriiliir vo niimuna burada
45 saniyo miiddotinds tomizlonir. Bu miiddot bitdikds “siklin qurtarmasi1” lampasi
yanir vo xam pambiq niimunasi 15 saniys arzinds tomiz xam pambiq yesiyina (14)
verilir. Belaliklo cihaz avtomatik dayanir. Cihaz dayandigdan sonra zibil
kamerasinin igarisindon zibillor diggstlo y1gilir vo buradan ¢ixarilir.

Iri zibillordon bunkers diison zibil qarisiglarina aid olmayan pambiq tikalorini
Vo ¢iyidi gotiiriirlor. Sonra cihazdan gotiiriilon tomizlonmis niimunays diggatlo
baxilir ki, onun imarisinds basqa qarisiglarin hissalori olmasm. Ogar elasi olarsa,
onu gotiirlib zibila garigdirirlar. Zibil bunkerlorindon y1gilmis iri va xirda zibillar,
ulyuk, ¢iyid sinaqlar ¢iiriik pambiq dilimloari vo 5.0,01 g. daqgiglikla ¢akilir.

Xam pambigin zibilliyi ayrilmis iri vo xirda qarisiglarin kiitlasinin gotiiriilmiis
xam pambiq niimunasinin kiitlasine olan nisbatinoe goérs toyin edilir:

7=%2.100(%)

Gz
Gn
burada G, — ayrilmus zibilin kiitlasi, q

G,, - nimunanin tomizlonmaya godorki kiitlasi, g
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Xam pambigin namliyinin tayini.

Xam-pambigin nomliyi dedikds onun torkibinds olan suyun miqdar1 basa

diistilir. Nomlik USX-1 istilik namlik 6lgon cihazin kémoayi ilo toyin edilir. (sokil

1.2)

USX-1istilik nom 6lgani slava aksesuarlari ilo birlikde xam pambigin,lifin va ¢iyidin

namliyinin toyin olunmas {igiin istifado edilir. USX -1 cihazinda nomlik qapali

kamerada qizdirilmis sothlorin arasindaki nazik niimuna gatinin siiratlo qurudulmasi

ilo buxarlandirilir.

Xam pambigin nomliyi asagidaki kimi toyin edilir:

W=2.100-06

q

0,6- cihaza diizolis omsalidir.

Pambiq lifinin nomliyi asagidaki formula ilo toyin edilir:

W=G"G;G"-100—0,4

q

Burada
0,4 cihaza diizalis omsalidir.

USX-1 istilik namlik 0lcanin texniki xarakteristikalari

Qurutma tisulu.............. kontakt

Qizdirier sathlorin daxilinds

orta temperatur..................... (195+2)°S
Quruducu kamerada qizdirici sathloraras: masafa........... 3,7mm
Qurutma temperaturunun saxlanmasi....................... avtomatik

Laboratoruya niimunasinin kiitlasi,d;

Xam pambiq tiigiin 40

Pambagq lifi tiglin 20

Pambniq ¢iyidi tigiin 50

Qurutmanini basa ¢catmasini gostaran isiq signalinin verilmosi miiddati

Xam pambiq tigiin 5 dog
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Pambiq lifi liglin 3 dog

Pambniq ¢iyidi {iciin 4 dag
Qidalanma garginliyi V.....220+10%
Talob olunan giic,Vt...1200

Qabarit Slgiilari,mm

Uzunlugu......... 770

Hiindiirliyii......955
Kiitlasi,kq.......116

Onu digqgatla gqarisdirmaqla eyni qalinligda diizbucaqli formada stol tizorindo
sorirlor. Sonra onu dord borabor hissoys boliirlor. diaqonal {izro iki qarsi-qarsiya
duran hissalor atilir vo galan hissalor yenidonstol iizorinds diizbucaqli formada
yerlosdirmoklo yenidon dord boarabar hissalora boliiniir. Belo boliinmoalor 0 vaxta
godor davam etdirilir ki, niimunonin kiitlosi 200-300q qalsin. ©gor gotiiriilmiis
nimunanin namliyi 12%-i asarsa, onu oavvolco SXL-3 laboratoriya cihazinda
qururdurlar vo bundan sonra LKM cihazinda tarkibindoki konar garisiglarindan
tomizlayirlor.

Cokilmis lif niimunasi avvalcs is¢i kamerada (1) siskin formada yerlosdirilir
va kameranin gapagi (2) six baglanir. Ventilyator (3) iso salinir vo drosselin dastayi
vasitasilo (4) cihaza (5) miisyyon olunmus miqdarda hava vurulur. Havanin
manometrla (6) toyziqin uygun hadds diismasini nazars almagla tayin edilir. Homin
niimuns U¢iin cihazda havanin seyralmosi (6) vo (7) monometrlorinds sklanin

bolgiilarini hesablamagla tayin edilir.
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Sokil 1.2. USX - | istilik namlikolcani cihazt

I-dityma; 2-lampa; 3-qoruyucu; 4-qizdirict qurgu; S-dityma; 6- “gurutma” lampasi;

7-"hazirdir" lampasi: 8-"Dayan" lampasi; 9-potensiometr; 10-karkas (givda);
11- yay; 12-plata.
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Birinci niimuns tgiin 6lgmolor aparildigdan sonra cihazmn isi  dayandirilir.
Sonra kameranin gapagi igarisindon agilaraq niimuns gétiiriiliir. Bu iisulla galan g
niimunalar ti¢lin do 6l¢malar aparilir (cadval 1.4).

Cihazin orta gostoricisi dord niimiino t{iglin aparilan 6lgmoalor osasinda
hesablanir. ©gor pambiq oxsar xassali deyilss, onda analizin naticaloari bir-birindon
lakin forgli olacag. Bu zaman naticonin diizglin olmasi iigiin iki slave niimuna
gotliriib lizorindo alti 6lgmo aparmaqla orta gostorici ¢ixarilir. Cihazin orta

gostaricising géra (mm su siit) xam pambigin va lifin novii tayin edilir.

Cadval 1.4.
Cihazin géstaricisi, mm Novii
su siit. Mahlic (pambuq lifi) Xam pambiq

235-2 gadar I I

236-280 I I

281-356 11 Il

357-391 vV I

292-427 % IV

428-525 Vv IV
526 va ¢ox VI \Y)

1.4 Xam pambigin tadariik moantagalarinds saxlanmasi

Pambiq tadariikii mantagalori pambiqtamizlomos zavodlarina nozaran hansi
mosafodo yerlosmosindon asili olaraq zavoddaxili vo zavoddankonar todariik
montagoalarina boliiniirlor. Zavoddaxili todariik montagolori timumi zavodun
orazisinds olmagla, pambiqtomizloms zavodlarindan 15 km-o gador moasafads
yerloson tosaorriifatlardan xam pambigin gobulu dgiin  nozordo tutulur.
Zavoddankanar tadariik mantagalari isa pambigtomizloms zavodlarindan 15 km-dan

az olmayaraq mosafoda yerlosirlor.
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Toadariik olunan xam pambigin hacmindan asilil olaraq: iri orta vo xirda todariik
moantagalarina boliiniirar. oan genis yayilmis todariik montagoelori orta 10 min tona
gadar vo iri 10 min tondan ¢ox hacmdas olan tadariik mantagalaridir. Hocmi 6 min
tona godor olan xirda todariik montagelorinin togkili igtisadi cohatdon olverisli
olmadigina giirs xiisusi hallarda totbiq edilir.

Xam pambiq gozat¢inin postunda goabul edilir va yiikgotiirma gabiliyyati 25 ton
olan gosalasdirilmis avtomobil torozisinda ¢okilir. (sokil 1.3).Montogonin biitlin
tosarriifatinin elektrik enerjisino olan tolobatin1 6domok iigiin giicii 560kVt olan
xiisusi algaldici transformator stansiyasi nazarda tutulur,

Eyni zamanda moantagonin orazisinds su ii¢lin ¢on Vo nasos stansiyasi ilo
birlikda su qiillasi tikilir. Idaro binasi laboratoriya vo komokei otaqglar asasan bir
binada yerlosdirilir. Todariik mantagoalorinin laboratoriyasi vakuum elektrik nomlik
6l¢ani, xam pambigin zibilliyini 6l¢an cihazlar, mikroskoplar, 1va 2 —ci sinif texniki
torazilor va digor laboratoriya avadanliglar1 va habels lazimi gablar vo s. cihazlarla
tochiz olunmalidir. Todariik montagolori lazimi miqdarda mexaniklosdirilmis
yiikbosaldic1 va galdirici nagliyyat vasitalori ilo o ctimlodan gabul olunmus har 10
min ton pambiq li¢lin gabul edib 6tiiran qurgu, nagedici, nardivan, bunt acan va

yiiklayicilarla tachiz olunur.
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Sakil 1.3 Qosalasdirilmis avtomobil torazisi
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Xam pambigin tomizlonmo zavodlarinda saxlanmasi, qurudulmasi,
tomizlonmosi vo dasimnmasi zamani onun itkiyo getmasi xarab olmasinin qarsisini
almaq tgiin todbirlor hoyata kecirmoli; xam pambigin todariik montagalarindan
gondorilmasi vo pambigtomizlomos zavodlarinda gobul edilmasi zamani qobul
olunan vo saxlanan xam pambigi qeydo almali, onun kiitlosini vo keyfiyyatini
diizgiin toyin etmoli; xam pambigin nomliyindon, torkibindoki zibilliyin
miqdarmdan, yigimin néviindon Vs s. asili olaraq anbarlarin miioyyon edilmasi; xam
pambigin saxlanmasi dévriinds keyfiyyatinin qorunub saxlanmasi iizra talob olunan
biitiin tadbirlorin vaxtinda hoyata kegirilmasi va s. tadbirlar yerino yetirilmalidir.

Xam pambigin todariikii prosesibib mdvsiim orzinde maksimum qisa
miiddatds hoyata kegirilmasi {li¢iin ovvoalcodoan biitiin todariik mantagoalorinds lazim
olan tadbirlor vaxtinda goriiliir. Todariik prosesinin togkilindon vo hava soaraitindan
asil1 olaraq todariik dovrii iki-li¢ hofto orzinda yerino yetirilmalidir. Ona goérs do
todariik moantagolori tadariik dovriinda har giin zavodda bir ildo emali nazardos tutulan
imumi xam pambigin 5-10%-2 gadoarini gobul etmok imkanina malik olurlar.

Adaton pambiq zavodlar tadariik movsiimiinda gobul olunmus xam pambigin
20%-5 godoarini emal edirlor. Xam pambigin galan hissasi iso sonraki aylarda emal
olunmagq ii¢iin uzun miiddst saxlanmas1 planlagdirilir.

Molumdur ki, nomliyi 11% don ¢ox olan I va Il név xam pambigin va namliyi
13-14% don ¢ox olan IT vo IV ndv xam pambigin saxlanmasi zamani onda 6zii-6ziino
yanma prosesi bag vera bilir. Bu prosesin bas vermasine sobab xam pambigin daxili
temperaturunun yiiksalmosidir.

Ozii 6ziina yanma prosesi xam pambigin tayalara,yaxud anbara yiiklonmosi
anindan 4-5 giin sonra baslayir. Ozii-6ziino yanma prosesine maruz galan xam
pambigin novi doayisir,bu iso ondan alinan mahlicin néviiniin doyismasine (asagi
nova),lif ¢iximinin azalmasina,habelo istehsal zamani ayrilan uqarin miqdarinin
artmasina Sabob olur. ©gor vaxtina miivafiq profilaktiki todbirlor gériillmasa xam

pambigin rongi agdan tiind palidi rangs ¢evrilir.
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Bu onunla izah edilir ki, yiiksok namliys malik xam pambiqa ¢iiriima (Kiflonmo)
hallarinin yaranmasi {li¢iin miinbit sorait yaranir vo belaliklo torpagdan kegon
mikroorganizmlorin- bakteriyalarin inkisafini siiratlondirir.

Bakteriyalarin  hoyat foaliyyoti temperaturun artmasi ilo miisahido edilir.
Tayalarda yerlosdirilon xam pambigin temperaturu termociit, yaxud KT-1
qurgusunun komokliyi ilo dl¢iiliir.

Todariik montoagolori soraitindo xam pambigin tabii keyfiyyat gostoricilorinin
saxlanamsi tiglin onun qurudulmasi asas sortdir. Bu moaqgsadls todariik montagalori
xiisusi 2SB-10 yaxud SBO quruduculart ila tachiz olunurlar.

Stasionar hava sorucu qurgunun olmadigi halda Moarkozi ElImi-Toadgigat
pambiqeiliq sonayesi Institutunun toklif etdiyi iisulla nam havanin azaldilmas:
prosesi hoyata kecirilir. Bu iisulun mahiyyati ondan ibaratdir ki, pambiq tayalarinin
onun uzununa oxu istigamatinds xiisussi tunellar a¢ilir ki, bunlarin komayi ilo nam
hava tayalardan sorulur.

Tunelin o6lgiilari: eni 0,8-1,0 m, hiindiirliyd 1,8- 2,0m. Tunellor xiisusi tunel
acan masinlarla acilir. Bu masin vasitasilo uzunlugu 25m olan tayalardan 18 m
uznlugda masin agir, qalan 7 m masafani iss allo agirlar.

Bu yolla agilmus tunellarin igarisi ila ikitorafli havanin oynamasi hesabina nam
havanin sorulmasi prosesi bas verir. Tayadaki havanin nomliyindon asili olarag nam
havanin toqribi sorulmas1 miiddati cadval 1.5- do gostorildiyi kimi toklif olunur.

Havanin har sorulmasi prosesinds- sorulma tayanin miixtolif noqtalorinds
tempraturun atmosfers uygun hadds ¢atana qodar davam etdirilir, bels ki; payiz-yaz
vaxt1 30° — S vo qis vaxt1 20° — S. Ventilyasiya qurgularmm 6-8 saat islomasi
miiddatindon sonra temperaturun 6l¢iilmasi aparilir.

Malum oldugu kimi xam pambiq elastiki xassays malik oldugundan, ona gora
hotta tayalarda pambigin ciizi preslonmosi (1600-1800 H/m?) aparilsa belo pambigin
dilimlari arasinda,elaca da igarisinds xeyli miqgdarda hava galir. Bu isa talab edir ki,

homin havanin sorulmasi, yaxud qurutma ilo ayrilmasi hoyata kegirilisin.
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Yiiksok namliys malik xam pambigin saxlanamsi1 zamani havanin

sorulmasi1 middatlori

Cadval 1.5

Xam Hansi giindon havanin sorulmasi hoyata kegirilir Havanin
parnblgln Birinci,komplektlogdirmanin Ikinci Sonrakilar nisbi
nomliyi,% ilk giiniindon birincidan neco giin nomliyi(¢ox

nego giin sonra olmagla),%
sonra
| vo I név xan pambigin saxlanmas1 zamani

12-14 7-10 10 15 75

14-16 5-8 8 12 80

16-18 5 5 8 85

I 1 vo III ndv xan pambigin saxlanmas1 zamani

14-16 7-10 10 15 75

16-18 5-8 8 10 85

18-20 3-5 5 8 95

20-22 4-3 5 7 95

Pambigin daxilindo, yaxud dilimlori arasinda galan havanin migdari hamin

cismin mosamoliliyindon asili olur. Bu prosesdo pambigin masamolilik gostaricisi

asas sartdir.

Pambigin moasamoliliyi dedikdo xam pambiq kiilosinin xiisusi vo hacm

cokilorinin forginin onun xiisusi

dustliir:

¢okisina olan nisbatinin faizlo miqdar1 basa

_ s
K=Y2""° 1009
Yp

Burada: v, - xam pambigmn xiisusi gokisi (y, = 1300 kq/m°)

8, - xam pambigin hocm kiitlesi (8, = 1800 kq/m?)

p
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Xam pambigin xiisusi ¢okKisinin va hocm kiitlasinin gostorilon giymatlarini
formulada terina yazsag, onda mesamolilik K=0.86 olur

Basqa s6zlo agor formalasan bunt (taya) I név xam pambigdan olmagla kiitlasi
350t, hocmi iso 14x25x7,5=2625m? olarsa, onda tayanin torkibinds 14% havanin
oldugu tasdiglonir.

Mosamolilik omsali E-xam pambiq kiitlesinin xiisusi vo hocm ¢akilarinin

farginin onun hacm kiitlasina olan nisbatini ifads edir. Yani:

Xam pambiq daginiq voziyyotdo oldugda onun masamoliliyi K=93-+96% ,
mosamalilik amsali E= 20+23 (orta lifli pambiq névlari tigilin). Zarif lifli pambiq
novlari tigiin iso E= 13+14 olur.

Anbarlara xam pambigin yiiklonmasi zamani iist gatlarin tozyiq qiivvasi alt
gatlara tosir gostorir. Bu zaman lifli hissolords elastiki qiivvolorin sénmasi vo
miloyyan Qodor xam pambiq ¢iyidindo siirlismonin bas vermasi 0zii-6ziina
sixlasmanin bas vermasi ilo naticalonir.

Ust gatlarin alt qatlara gostordiyi tozyiq va bu yiikii qobul edan sathin sahasi
xam pambigin hacm kiitlasina tasir edir.

Xam pambigin daginiq halda kiitosi nomlikdon, sanaye néviindon, seleksiya
noviindan, y1gimin néviindan va sixici yiklarin tasirindon asilidir.

Xam pambigin 500 mm hiindiirliikdon sapalonmo kiitlasi orta lifli ndvlor liglin
A.Y.Yampolski tarafindon toklif olunan formula il asagidaki kimi tayin edilir:

I név masinla y181lmis pambiq iigiin:

8m-p = 26,3+ 0,05h + 0,93w

Burada:

h-gatin hiindiirlityti, mm;

w- xam pambigin namliyi, %

I n6v allo y1g1lmis pambiq tigiin

84p = 40 + 0,05h +
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Xam pambigin sapalonmo kiitlasi il sixlasdirici yiik arasindaki asililiq ¢oxsayli
todgiqatlarla miioyyon edilmisdir.

P=(1+30)10° H/m?
8, =m-p"

Burada p — sixlasdirma zmani xiisusi tozyiqdir, H/sm?

M vo n — sabit omsallaridir, bunlar xam pambigin noviinii vo nomliyini
xarakterizo edirlor. Nomliyi w=7; 8; 9% n=3 olan birinci ndv orta lifli xam pambiq
iclin uygun olaraq, m=11,4; 11,45; 11,54 olur.

Birinci nov zarif lifli pambiq novlari ti¢lin w=8%, m=23,3 vo n=0,25 olur.

Xam pambigin hocm kiitlasi xiisusi tozyigdon va Sonaye ndviindon asili olaraq

codval 1.6- da gostorlmisdir .

Cadval 1.6
Xam pambigin xiisusi tazyiqdan va sanaye noviindon asihi olaraq hacm
kiitlasi
Xiisusi tazyig, H/sm? Haem kiitlasi, kg/m?®
I nov IV nov
Oz kiitlasinin tasirindon 64 59
0,13 105 100
0,48 149 132
0,81 171 151
1,12 188 165
1,76 214 187
2,40 240 208
3,03 252 218
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Cadvaldon goriindiiyii kimi xam pambigin hocm kiitlasinin 64-don 252 kg/m?3-2
godar (2,4 dofo) az artmasi ila xiisusi tazyigi 23,2 dafa ilkin hacm kiitlasine nazaran
artirmaq talab olunur.

Xam pambigin sixilmast zamani yan torofloro geniglonmoni nozoro almasaqg,
sixlagdirict yiiklo yan tozyiq arasinda agagidak: asililiq mévcuddur:

Pyan=KPhn

Burada K-xam pambigin nomliyindon asili olan yan tozyiq omsalidir;

Pn — normal sixic1 yiikddr.

Nomliyi W=8 +11,5%, K=0,22+0,26; olan ortalifli xam pambiq {igiin K
amsalinin kigik olmasi xam pambigin yiiksok namliys malik olmasini gostarir.

Todariik prosesinds xam pambigin hacm kiitlasinin orta hesabi gqiymati cadval

1.7-do gostorilmisdir.

Cadval 1.7

Xam pambigin saxlanmasi zamani hacm Kiitlasinin orta hesabi

qiymeatlori, kg/m?

Saxlanma tisulu Birinci novlor Asagi novlor
Orta lifli Zorif lifli Orta lifli Zorif lifli

Bagli anbarlarda 160-180 180-200 180-200 190-210

Aciq anbarlarda 200-220 220-240 190-210 210-220
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2. XAM PAMPIGIN XIRDA QARISIQLARDAN TOMIiZLONMOSI
PROSESINDO TOTBiQ OLUNANA MASINLAR, ONLARIN
QURULUSU VO OSAS XARAKTERISTIKALARI

2.1. Xam pambigin barabanh tamizloyici masinlarda tamizlanma prosesi

Xam pambiqdan xirda qarisiglar1 tomizloyan masinlar pambiq zavodlarinin
quruducu-tomizlayici vo tomizlayici sexlorindo totbiq edilir. Xirda gqarsiglarin
tomizlonmosi prosesi eyni zamanda cin sexinds cin masimlarinin gidalandirici-
tomizloyici qurgularinda da hoyata kegirilir.

Xirda qarigilar tomizloyon masinlar tomizlomo {isuluna goro ii¢ qrupa
boliiniirlor:

1. Pnevmatik iisulla isloyan masinlar

2. Pnevmomexaniki tisulla isloyan masinlar

3. Mexaniki iisulla isloyon masinlar

Tomizlomo prosesinin texnoloji xattinds qurasdirilmasi prinsipina gors - fordi
Vo batareyali tomizlayicilors;

Isci organlarin xam pambiga gostordiyi tosirlorin sayma goro - bir gat va iki gat
tosirli masinlara; is¢i organlarmin konstruksiyalarima goro- barabanli vo snekli
tomizlayicilora; tomizlayicilordo xam pambigin  horokati istigamatino gore-
diizaxinli va oxboyu prinsipls isloyan masinlara boliiniirlor.

Xam pambigin torkibindon xirda zibil qarisiglart barabanli  vo snekli
tomizlayicilordon daha intensiv ayirirlar. Pambigin dilimlarinin sathinda yerloson
xirda qarigiqlar inert voziyystdo olduglarindan onlar zoif tosirlor noticasinds
asanligla ayrilirlar. Ona gora do xirda garisiqlarin tamizlonmasi prosesinds civli
yumsaldici masinlar daha genis totiq edilir. Belo masinlarda osas is¢i organ
barabanlar vo setkali sathlordr. Barabanlar asason civli, 16vlali, disli 16vhali vo
kombinali olurlar.

Setkal1 sathlor polad moftildon hérma yolu ilo, kolosniklordan va list polad
tobagodon yuva sokilli formada hazirlanir. Bu setkalar canli kasik sahasino gora

secilirlar. (Sakil2.1)
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Sakil 2.1. Setkali sathlarin sxemi
a - polad moftildon hazirlanmuis setka; b - oval profilli setka;

d - kolosnik setka; e — dairavi goxlii setka;
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Tomizloyici masinlarda tomizlomo effekti civli — yumsaldici barabanin vo
setkali sothlorin bir-birino nozaron qarsiliqlt diizgiin yerlosmasindon asili olur.
Yumsaldici-tomizlayici barabanlarin pambigin dilimlarina va xirda tikalaring tasiri
zamani onlar setkali sathlor tizaring goxsayli zorbolor gostarirlor; bu zaman pambigin
ilkin yumsaldilmasi ilo zibil garisiglarinin ayrilmasi bas verir vo zibillor setkanin
yuvalarindan keg¢orok masindan xaric olunurlar.

Barabanli tomizloyici masilarda tomizlomo prosesindo xam pambiga
asagidaki qlivvalor tosir gostarir. (sokil 2.2)

F1 va P qiivvalari bir torafdan, digor torafdon C; vo F, qiivvaleri ciit qlivvalor
yaratmaqla pambiq tikosini saat ogrobi istigamotdo dondormoyo calisir. Proses
zamani pambiq tikolori setkali soth {izorina c¢irpilir, noticads zibilin pambiq
tikolorindon ayrilmasi {igiin olverigli sorait yaranir vo bununlada xam pambigin
tomizlonmaosi prosesi bas verir.

Forgli profilo malik barabanli tomizloyici masinlar iizorinds do homin
yoxlamalar aparilmigdir.

Belo masinlardan biri kombinali civli-lIovhali barabanli masinlarda, yani
baraban tizarinda ham civlar, ham doa 16vhalar yerlosdirilir. Belo kombinali barabanli
tomizlayicilordo hor iki corge uzununayerlosdirilon civlordon sonra bir coargos
16vhalor olur va bu gayda ilo barabanlar civli va 16vhali olmaqla formalagdirilir.
Proses zamani civlorlo tutulmus xam pambiq setka iizorino ¢irpilir vo bu yolla

yumasaldilir.
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Sakil 2.2 Barabanin ¢ivinin pambiga tasir etma sxemi:
F1— pambigin setkali sath iizarinda siirtiinma qiivvasi;

C1 — markazdan qacma qiivvasi;

G- xam pambig tikasinin kiitlasi;

F2 — pambuq tikasinin civin sathi boyunca siirtiinma qiivvasi;

P- civin pambiq tikasina gostaridi zarb qiivvasi;
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Cirpma prosesi ilo xam pambigin torkibindon xirda zibil qarisiglart intensiv
ayrilir. Baraban iizorindo 16vhalordon olan corge hava axmi yaradir ki, bununla
pambiq tizorine ¢ixan xirda zibil qarisiqlarini setkali sathin tizari ilo tomizlayicinin
zibil kamerasina aparir. Belo kombinoli barabanli tomizloyicilor yalniz civli
organlar1 olan barabanli tomizloyiciloro nisbaton daha yiiksok tomizlomo
gabiliyystino malik olurlar. Civlorin vasitasilo xam pambiq kiitlasi tizarino gdstorilon
zarbalar naticasinds pambiq kiitlosi xirda hissalars pargalanir vo eyni vaxtda onlarin
setka tizori ilo dartililb aparilmasi ila zibil qarisiglari pambigin torkibindan ayrilaraq
setkanin iizorine, buradan iss setkanin yuvalarindan kegarok masindan xaric olunur.

Besbarabanh tomizlayici. Bu tomizlayici avvallor XCE markasi ilo pambiq

zavodlarinin tomizlayici sexlorinds xam pambigin xirda qarisiglardan tomizlonmosi
moqsadilo genig totbiq olunurdu. Bu masinin on boytik iistlinliiyli onun hom orta lifli,
hom da zarif lifli pambiq ndvlarinin har ikisi ligiin totbiq olunmasi idi. (sakil 2.3)
Tomizloyici qurulusuna goro bes adod maili yerlosdirilmis civli yumsadici
barabanlardan ibaratdir. Barabanlardan birincini kondir tutan baraban adlandirirlar.
Owvallor pambigin yigilmasinda ol ilo yigimin xiisusi ¢okisi dah ¢ox oldugundan
pambigin bir yerdon basqa yers bosaldilmasi zamani tara materiallar1 ¢ox istifads
olundugca onlardan ip (kondir) ayrilmasi xarakterik olur. Ona géra do pambigin ilk
proseslora verilmasi zamani yoni tomizlomo prosesindo belo konar qarisiglar
pambigdan ayirmagq tiglin tomizloyici masinlarda xiisusi orqandan kondir tutandan

istifada edilir.
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Sakil 2.3. besbarabanli tamizlayicinin sxemi
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Besbarabanli tomizloyici masinda asas is¢i orqanlar asagidakilardan ibaratdir:
kondirtutanl, civli-yumsaldic1 baraban 2, kolosnik soboks 3, govde 4, yiiklayici
bunker 5 va bosaldic1t bunker 6. Xam pambiq yiiklayici bunkerdon kondirtutan
baraban iizorino verilir. Kondirtutan baraban qobul etdiyi pambigi horokati
istigamatinds kolosnik sobaka iizari ilo ikinci baraban iizaring otiiriir. Ikinci civli
yumsaldic1 baraban {izarino 6tiiriilon xam pambiq siiratini itirir vo tgilincti civli
yumsaldict barabanla tutulur. Bu iisulla pambigin bir barabandan digarins
otiiriilmasi ilo torkibindoki xirda qarisiglar onlara gostarilon zarbalorin tasirindan
pambiqdan ayrilaraq setkanin yuvaalrindan asagiya zibil kamerasina tokiiliir. Xam
pambigin yumsaldilmas1 vo zibil qarigiqlarinin konar edilmasi 0 vaxta godor davam
edir ki, na vaxt emal olunan pambiqtamizloyicinin bosaldici bunkerindon xaric
edilocak.

Proses zamani1 metal vo digor agir qarisiglar tomizlayiciys diisorse, 0 zaman
civlorin sinmasi, habels kolosnik sobokanin iki qonsu gubuglar1 arasindaki araliq
mosafonin boyiimosi hali bas verir ki, bu da xam pambiq tikslorinin zibillo
ayrilmasina gotirib ¢ixarir.

CE markah besbarabani toamizlayicinin texniki xarakteristikalari

Mohsuldarligi, t/Saat...........cccovveieiiiniinieriereee, 10-12
Tolob olunan giic, KVt......ccoevieiiiiieeiciececee, 5
Tomizlonma effekti, Y0......cooeciviiiiiiieeeeeee, 30
Civli barabanlarm firlanma tezliyi, dog? .................. 500
Civlarlo setka arast masafo, MM......ovvveeveeeviceeeieennn, 14-18

On barabanh xam pambiqdan xirda garisiqlari tomizlayan OXB-10
markali magin.

Bu masin orta vo zorif lifli xam pambigdan xirda qarisiglari tomizlomo
moqsadilo totbiq edilir. Masin biitov metal konstruksiyaya malik olmaqla (sokil 2.4.)
govdodon 1, civli 16vhali barabanlardan2, setkadan, tonzimloyiciya malik
gidalandirict mexanizmdoan 4, ¢argivadan 5 va zibil bunkerindan 6, ibaradir.

Xam pambiqdan xirda qarisiglarin tomizlonmosi prosesi belo gedir: xam

pambiq tomizlayicinin gidalandirici valiklari tizarinda qurasdirilan saxtaya verilir.
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Sakil 2.4. OXB — 10 markali onbarabani tamizlayicinin sxemi

Qidalandirici valiklar biri-birinin oksins firlanmaqla xam pambigi birinci civli-

yumsaldic1 baraban tizorins otiiriir. Baraban xam pambig1 yumsaldaraq onu setkali
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sathin iizari ilo iraliys harokat etdirir. Bu zaman pambigin tarkibindan va sohtindan
ayrilan xirda zibillor setkanin yuvalarindan kegorok bunkerin maili divar tizori ilo
stiriigorok asagiya —oradan iss sorucu pnevmatik nagliyyat borusu ils xarica sorulur,
tomizlonmis pambiq iso bosaldici bunker ilo ndvbati emala verilir.

Xam pambigin bir barabandan digorino otiirlilmoesi ganuna uygunlugu,
pambigin setkali soth T{izorino zorbasi vo s. analoji olaraq besbarabanli
tomizlayicilords oldugu kimidir. OXB-10 tomizloyicisinin iistiinliiyli ondadir ki, o
yiiksok tomizlomo effektina malik olmagla tomiri vo xidmati slverislidir. Biitiin

barabanlar qarsiliql avoz olunandirlar.

OXB- 10 tamizlayicisinin texniki xarakteristikasi

Mohsuldarligi, t/saat.........ccccvveeeeiiieieieeee e 12,0
Xirda zibilo géra tomizlomo effekti,%...........cccceevvevveinnnen. 60

Civ ila setka arast masafa, MM.........ooovvvieiciiiieeee e 15-18
Civli yumsaldici barabanin diametri,mm ..............c.cccce...ee. 400
Civli-yumsaldic1 barabanin firlanma tezliyi, doq™................ 520
Tolob olunan giic, KVt......coooiiiiieeeee e, 14
Qabarit dl¢iilori,mm:

UZUNTUGU. ...ttt e e e e 4575
BN s 2690
HUNAUITHYT .. 1755

Snekli tamizlayici. Pambigin ilkin emali miiassisalorindo Xxam pambigin xirda

qarisiglardan tomizlonmasi prosesinds snekli 6A-12M markali masinlar uzun illor
arzinde miivaffogiyyatlo totbiq olunmusdur. Bu masin texnoloji prosesa totbiq
olundugu illordo iki varianta qosulurdu: Iri qanisiglar1 tomizloyon misarh

tomizlayicilordan avval va sonra.
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Bu masinin istehsalatda totbiq olunmasindan avval oksar pambiq zavodlarinda
tocriiboli miihandislor torafindon paylayici snekin tizorindos miisyyan doyisikliklor
etmoklo onu tomizlomo prosesindo xam pambigdan xirda qarisiglarin
tomizlonmosindo istifads etmislor. Paylayici snekin altindaki novii birbasa setka ilo
ovoz etmislor. lakin vintin altindaki setkadan ayrilan konar qarisiglari qurgudan
konarlasdirmaq ti¢iin alave bir sistemin totbigine ehtiyac olmusdur. Bunun {igiin
miixtolif pnevmatik vo mexaniki sistem totbiq etmoklo bu problemi gisman hall
etmislor. Lakin sonralar bu qurgu tolobati 6domoadiyindon yeni dah miiasir xirda
qarisiglart tomizloyan qurgunun totbigino ehtiyac duyuldu. Bu mogsadls gsa
miiddatdo problemin hallini yeni 6A- 12 M masmin hazirlanmasi ilo hoyata
kecirdilor.

Bu masin biitiin gostaricilora goro 6ziinii istehsalatda dogrultdu. Masin sada
qurulusa malik olmaq]la, etibarli istismari alverisli, xidmatio iSa oldugca asan idi.

Masin yiiksok tomizloma gabiliyyatine malik olmagla mohsuldarliq ehtiyati da
boyiikdiir.

Lakin PLPX va LP-1 axin xatlorinin istehsalata totbiq olunmasi ilo 6A-12M
xirda qarisiglart tamizloyan snekli tomizlayicilor SC-02 tomizlayicilari ilo avaz
olundu.

Buna baxmayaraq halo do bir sira zavodlarda 6A-12M markali masinlardan
tomizlomo prosesinds istifads edirlor.

6A-12M tomizlayici masini (sokil 2.5) iki {ist vo alt seksiyalardan ibaratdir. Hor
bir seksiyada iki paralel qurasdirilmis civlori olan snek 1 vo onlarin har birinin
altinda setkal1 ortiik 3 yerlosdirilmisdir. Civli snekli barabanin tizarindoki civlor 2
vint Xatti boyunca snek iizarindon gaynaq edilir vo onlar 75mm  koatton ¢ixmus

olurlar.
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Sakil 2.5. 6A-12M snaekli tamizlayicinin sxemi

a—enina; b —uzununna kasik
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Snekli civlari ilo vint xatti boyunca xam pambiga zarboalor endirilir, bu zaman
pambiq yumsaldict va irlolilomo harokati ilo masunin oks oks torafino dogru gedir.
Xam pambigin harokati va daimi silkalonmoasi ilo onun tarkibindon zibil garisiglar
ayrilaraq kolosniklorin arasindan kecib asagiya zibil konveyerino tokiiliir. Ust
sesiyadan sonra xam pambiq alt seksiyadaki civli ¢neklora verilir. Alt civli sneklorda
do eyni proses tokrar olunmagla xam pambigin torkibindon xirda qarisigla ayrilir.
Ayrilan qarigiglar agagiya kolosniklor arasi araligdan kegorok bunkers 6, oradan iss
zibil konveyerina tokiilorok 7, masindan xaric olunur.

Bu proses zamani civlorin xam pambiq tizorino gostordiyi zorbalorin vo
iraliloma harokatinin ssayasinds zibil qarisiglar: yiiksok intensivliklo ayrilir. Har bir
pambiq dilimi masinin kamerasinda orta hesabla 30-35 san qalir, bu miiddat arzindo
o snekin civlorinin ¢oxsayli zorboalori tosirine moruz qalirlar. Xam pambiq
tomizlayicinin {ist sessiyasina onun iizarinds saquli yerlosdirilimis saxtadan daxil
olur. Saxtadan xam pambiq {ist seksiyada iki paralel yerlosdirilmis civli-snekli
barabanlara paylanir.

Burada xam pambiq har iki snekli barabanda civlarin zarbalarinin tasirlorine
moaruz qalmaqla yumsaldilir, qarisdirilir vo barabanlarin uzunlugu boyunca setkanin
tizori ilo irsliloyir. Barabanlarin sonunda xam pambiq alt seksiyadaki barabanlar
lizaring otiiriiliir voburada da eyni proses iist seksiyada oldugu kimi tokrar olunur.
Nohayat xam pambiq har iki seksiyada tomizlondikdon sonra bosaldici bunker ila
masindan xaric edilir. Zibil qarisiglart isa zibil bunkerino, oradan iss zibil konveyeri
vasitasilo masindan ¢ixarilir.

Snekli tomizlayicilorin islomasi zaman1 masinlara xidmot edon isgilarinamok
soraitini yaxsilasdirmaq magsadilo proses zamani ayrilan toz va ¢irkli havanin otrfa
yayllmamasi {¢iin zibilli havanmi yerli sorma qurgusu vasitasilo birbasa zibil
bunkerindan boru vasitasilo sorularaq siklonlara 6tiiriiliir. Sorulan zibilli havanin
miqdari 1,0- 1,3 m®/san toskil edir.

Snkeli tomizlayicilords setkali soth ilo snekin civlori arasindasindaki araliq
mosafo boyiik shamiyyat kasb edir. bu araliq mosafonin sabit saxlanmasi vacib

sortdir. Araliq masafonin miiayyan olunmus haddi xam pambigin yiiksak Saviyyado
39



tomizlonmoasini tomin etmoalidir. Iki yaruslu snekli tomizloyicinin diizgiin istismari
zamani alda olunan tomizloms effekti bir ne¢o besbarabanli masmlarin tomizloma
effektino barabar olur. Bu masinlarda yiiksok naticalorin aldo olunmas: setka ilo
snekin civlari arasindaki masafonin sabit saxlanmasi va setkanin desiklarinin zibilla
tutulmasina yol verilmamoalidir.

Pambiq zavodlarmin tomizlayici sexlorindo uzun miiddot qiisursuz, etibarli
biitlin gostaricilorino goro digor eynifunksiyali masinlardan foarglonon snekli
tomizlayicilor kegmis ittifaq miqyasinda bu saho {izra yegans elmi tadgigat institutu
olan Morkozi EImi Todqiqat Pambiqgiliq Sonayesi Institutu torofindon
modellasdirilmis, bazi parametrlori tokmillosdirilmisdir. Miioyyan edilmisdir ki,
tomizloma prosesindo markozdongagma qiivvalorinin artmasi vo pambigin masinda
qalma miiddatinin artamasi ilo tomizloms prosesinin effektivliyi yiiksalir. Ona goro
do modellosdirilmis 6A-12M1 markali masinda snekli barabanin firlanma tezliyi 260
dogto godar -o godor yiiksaldilmis pambigin masinda qalma miiddatini artirmaq
liciin vintin addim1 300 mm-o godor azaldilmigdir. (bu homdo, pambiga gostarilon
zorbalorin sayinin artirllmast moqsadila). Bunlarin naticasinde modellosdirilmis
maginin kéhna konstruksiyaya nozaran tamizlomo effekti 20-30%-o yiiksalmisdir.
Yekunda 5-6 t/saat mohsuldarliq zamani tomizloma effekti 50-60%-o ¢atdirilmisdir.

6A-12M1 snekli tomizlayicinin tomizloms effekti masinin mohsuldarligindan
cox asilidir. Birinci ndvlarin tomizlomoeffekti asagi névloro nazoron yiiksokdir.
Masinin optimal mohsuldarligi 5-6 t/saat oldugundan teiixnoloji prosesda cinlori
xam pambiqla tomin etmok {i¢iin iki adad paralel olmagla tamizlayici qurasdirilir.

Masinin tomizlomo effekti eyni zamanda emal olunana xam pambigin
nomliyindands ¢ox asili olur. Bela Ki, agar normal namliys malik xam pambiq
mohsuldarligi 6 t/saat olan tamizloyicido emal olunarsa, 0 zaman masinin tomizloma
effekti 54% ola bilor. Masinin tomizlomo effekti habelo barabanlarin sayindan vo

stiratindon asilidir. (sokil 2.6)
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Sakil 2.6. Tamizlama effektinin barabanlarin sayindan va siiratindan

asthilig
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Belaliklo tomizloyici maginin tomizlomo effektino tosir edon asaslh faktor xam
pambigin nomliyidir. Ona gore xam pambigin ndviindon asili olmayaraq, tomizloma

prosesindan avval nomliyini 7-8% -o ¢atdirmaq lazimdir.

2.2. Axin xattinda totbiq olunan xirda garisiqlari tamizlayon masinlar.

Son illar pambiq tamizloma sonayesinds hoyata kegirilon texnoloji proseslorin
tokmillosdirilmasi istigamatinds xeyli islor goriilmiisdiir. Bunun naticasi kimi geyd
etmok olar ki, texnoloji prosesds totbig olunan biitiin masin vo avadanhglarin
konstruksiyalar1 tokmillosdirilmis, yaxud da onlarin ovazino daha miasir
avtomatlasdirilmus, idara edilmasi elektron sistemls tochiz olunmus yeni masinlarla
ovoz edilmisdir.

Miixtalif proseslori hayata kegiran batareya iisulu ilo quragdirilan masinlar axin
xatlori ilo vo habelo avtomatlasdirilmis universal aqreqatlara avoz olunmuslar.
Bunlarin timsalinda pambiq zavodlarinin quruducu-tomizlayici sexlorindo miixtolif
ndv axin xatlori totbiq olunmaga basladi. Axin xatlorinin totbiq olundugu sexlords
calisan isgilorin sanitar—gigiyenik soraitlorinin yaxsilasdirilmas1 {izro osash
nailiyyatlor aldo olundu. Sexlords havanin tolob olundugu normalara uygun tomiz
Olmast vo eyni zamanda tomizlomo prsesindo xam pambigdan ayrilan tozun
migdarmin minimuma endirilmasi tamin olundu.

Axin xatlorinin totbiq olunmasi ilo eyni zamanda bir sira alave nogledici-
paylayici qurgularin isi ixtisara salindi.

Misarli pambiq zavodlarinin tomizlayici sexlorinds axin xatlori iki dost olmaqgla
paralel sokildo qurasdirilir.

LP -1S axin xattinds seperator xottin ilk masin1 kimi totbiq edilir. Seperatorun

texnoloji sxemi (sokil 2.7) —do gostorilmisdir.
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Sakil 2.7. SS-15A seperatorunun sxemi

1 —setka; 2 — styrica; 3 — bosluq klapani; 4 — diffuzor;
5 — govda; 6 — bal; 7 — redaktor;
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Seperatora xam pambig1 pnevmatik nogliyyat borusu ils verildiyindon ilk 6nca
0, xam pambiqdan havani ayirir. Belo ki, 6tiiriicii boru ilo xam pambiq seperatorun
goabul edici hissasindan birbasa seperatorun setkali baranbani tizorina verilir. Burada
xam pambiqdan havanin ayrilmasi prosesi gedir. Xam pambiqdan ayrilan hava
zibilli oldugundan bir basa seperatorun hava kamerasindan ventilyator vasitasilo
setkalardan sorularaq hava tomizlayici filtrlora gondorilir. Filtrlords - siklonlarda
zibilli havadan qisa ucan liflor — ¢okdiiriiliir vo tomiz hava atmosfero buraxilir.
Zibilli havadan ayrilmis xam pambiq seperatorun bosluq klapanindan yiiklayici

qurgunun saxtasina, yaxud paylayici sneko otiiriiliir.

Seperatorun texniki xarakteristikasi

MohsuldarliZi, t/saat..........cooovviiiiii 15-9
gador

Firlanma tezliyi, dog™

Bosluq klapaninin barabani.............cccooeeiiiiiiieniiiniiicce e 80
SKrepka 110 Valln........c.ccueiiiiieiecieciecieeeee ettt 80
Bosluq klapanin diametri, Mm..........ccceeviieiieniieiiieiecieeseese e 630
Bosluq klapaninin parlorinin uzunlugu, M.........cccccceevieeiiienieiieesie i 1,7
Diffuzorun giris hissasinin en Kasiyi, M2.........c.cccoeeveeveerieieereee e 3,9

Qabarit ol¢iilari; mm:

HUNAUITHYT. .. 1920
UZUNIUGU e 1640
BN e 3360
ST =TS 1 SO PSPPSR 1677
Setkanin TmMUMi SANOST, M. ..ceeee ettt e e ee et e e e e e e e e eeees 1,23
Elektrik miihorrikinin glicli, KVt......cccoeviiiiiiiie e 7

Har bir axin xattinds asasan bes adad iri qarisiglar: tamizlayan RX-1 markali

tomizlayicilor, iki odad iso SC- 02 markali xirda garisiglart tomizloyon masinlar
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qurasdirilir. Xirda qarisiglart tomizloyoan SC-02 masinlardan biri xattin avvalindo,
ikincisi isa xattin sonunda olmagla yerlosdirilir.

Biitiin tomizlayicilor axin xattinds bir imumi magistral pnevmatik 6tiiriicti boru
ilo olagolondirilir ki, bunun vasitssilo biitiin tomizloyicilor xam pambiqla
qidalandirilir. Otiiriicii pnevmatik borunun en kasiyi 1900x140 mm olur. Aximn xatti
xam pambiga gostarilon pnevmomexaniki tasir prinsipine asaslanaraq islayir. Bu o
demokdir ki, iri qarisiglart tomizloyan misarli-kolosnikli tomizloyicilor homiso
havanin tasiri altinda olurlar. Tomizlomo prosesinds axin xattinds olan iri garisiglar
tomizloyton RX-1 tomizayicilorindo xam pambiqdan ayrilan zibil qarisiglarinin
torkibinda pambiq tikalorido gedir ki, bu da naticads xeyli pambiq itkisina sabab
olur.

Bunun garsisin1 almaq tgiin axin xatti alave tokrar emal edon RX markali
tomizlayicilarlos tachiz olunur. RX tipli masinlarin xatto totbiq edilmasi ilo tomizloma
prosesindan ayrilan zibillo itkiya gedon pambigin qarsisi alimir. RX tokrar emal
masinlar1 har bir Xatdo yerlogdirilir. Axin xatlorinin imumi goriiniisii asagidaki soKil

2.8- do gostorilmisdir.

Sakil 2.8. LP-1S axin xatlarinin sxemi
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Axin xattinin tamizloma prosesinds totbiq olunmasi ilo tamizlayici sexlorda
bundan avval totbiq olunan batareyali tomizloyici masinlara nisbaton 1,8 dofo az
istehsalat sahasi tutur.

Eyni zamanda enerji sorfi do 16-20% azalir. Masinlarin hazirlanmasina sorf
olunan metal tutumu da demok olar ki, 30%-2 godor azalir.

Azorbaycanda bu axin xatlorinin istismari biitovliikde faydali olmusdur. Belo
ki, isdo etibarli olmaqla zavodun yiiksok mohsuldarligla islomasindsa oshamiyyati
boyiikdiir vo Xatto Xidmatin toskili alverislidir. Axin xattinin is¢i vaziyyatindos Xatdo
hor hansi bir masmin isindo nasazliq bas verarss bu zaman homin masinin isi
dayandirilir, ona paylanan xammali verilisi klapanin qapanmasi ilo kasilir.

Buna baxmayaraq xstdoki galan masinlarin isi davam etdirilir. Bu ciir yanagma
batareyali tomizlayicilords do edilir.

Lakin onu da geyd etmok lazimdir ki, axin xattinda har hansi1 masinin isinin
dayandirilmasi arzu olunmazdir.

Ciinki belo oldugda xam pambiqdan tomizlomo zamani zibil garisiglarinin
ayrilmasi intensivliyi azala bilor. Ona gora do Xottoki besinci masini iglatmirlor vo
bu masin ehtiyat kimi saxlanilir. Bu masin o vaxt isladilir Ki, xatta hor hamis1 bir
masinin is¢i orqanlarinda problem yaransin.

Axin xattinds bes iri garisiglar: tomizloyon masinlardan dordiiniin islonmasi
zamani havanin sorulmasi ikinci seperatordan ventilyatorlar1 iso qosmaqla (75kVt
giico malik elektrik miiharrikindon gidalandirilan) bu zaman elektrik carayaninin
giicii 110 A-don az olmamagla. Bu zaman lazimi hava sorfi 6,5-7m3/san olur vo
Xattin normal istismar1 tamin edilir.

Xottin biitlin tomizlayicilori havanin miioyyan olunmus parametrlorinds
isladildikdon, masinlarin germetik olmasi nozaratdo saxlanilmalidir ki, borularin,

digor hissalarin birlasan yerlorindon hava sorulmalarinin garsisi alisin.

SC markal xirda qarisiglar: tamizlayon masin. Uzun illardir ki, bu masin

pambiq zavodlarinda miivaffaqiyyatlo totbiq olunur. Masin sado qurulusa malik

olmaqgla asas is¢i organlart sokkiz odad {ifiiqi vaziyystds yerlosdirilon civli-
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yumsaldici barabanlardan ibaratdir (Sokil 2.9). Masinin digar 2sas is¢i orqanlarindan
birido barabanlarin altinda qurasdirilan setkadir. Setkanin profili oval olmagqla,
ol¢iilori 6x50 mm olur. Belo 6l¢iilii setkanin canli kasik sahasi 53%-dir. Bu masinlar
pambiq zavodlarinda ilk dofs totbiq olunduglar1 zaman onlarda kolosnik soboka
totbiq olunurdu ki, oda diametri 10 mm olan polad ¢ubuqglardan vo ¢ubugqlararasi
mosafo 6 mm olmagqla barabanlarin altinda yerlosdirilirdi. Bu kolosnik sobakonin
canli sahasi 35% idi.

Masmin xam pambiqla qidalandirilmasi birinci barabanin st hissasindo
yerlosdirilon gidalandirici valiklarin vasitasilo hayata kegirilir. Qidalandirict valiklor
Vo burada alave yerlosdirilon IVA impulslu variatoru ayrica saxtada olurlar. Variator
vasitasilo  gidalandirici  valiklorin  firlanma tezliyini doyismoklo maginin
mohsuldarligi tonzimlonir.

Masinda tomizloma prosesi asagidaki kimi gedir. Qidalandirici valiklarin
vasitasilo xam pambiq masinin birinci barabani {izarina boarabar miqdarda Gtiiriiliir.
Bu zaman birinci civli-yumsaldici1 baraban harokati istigamatinds pambigi setka
lizarina vurur. Bununla pambigdan ayrilan konar qarisiglar setkadan kegorak zibil
bunkerina tokiilir. Bu gayda ilo masinda xam pambiq bir barabandan digarine
otiiriilmoklo prosesin barabanlar arasinda tokrar olunmasi ilo tomizloma prosesi
aparilir. Sonda bosaldici saxta ilo tomizlonmis pambiq masindan ¢ixarilir.

Xam pambiq masinda setka ilo barabanlar arasinda harokoti zaman1 barabanin
civlorinin pambiq tizarins etdiyi zarbalar naticasinda iri zibillor xirdalanir vo bundan

sonra onlarin setkanin desiklarindon kecorak zibil bunkerina diismosi bas verir.
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Sakil 2.9 SC-02 xirda qarisiglar: tamizlyan masin
1- govda; 2- civli baraban; 3- setka;
4- zibil bunkeri; 5- gidalandiric;

Texnoloji prosesdo SC-02 masinlarinin normal islomasi tigiin onlarin setkalari

periodik olaraq tomizlonmalidir. Yalniz buna amal edildikdo masinin tomizloma
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gabiliyyati yiiksok olur. Ona gora do ndvba arzindo masinin setkalar1 oan azi 2-3 dofo
tomizlonmoalidir. ©gar buna amal olunmazsa setkalarin desikloari lif, yaxud zibills
tutulur va naticado masimin tomizloma gabiliyysti asagi diismoklo xam pambiq

torkibindaki konar garisiglardan tam tomizlons bilmir.

SC-02 xirda qarisiglar: tamizloyon masimin texniki xarakteristikalari.

Mohsuldarligi, kqg/saat:
I vo Il nov xam pambiga gora ........ccevvvvervveennnnnn 6000
11 voIV név xam pambiga goro .........ccceveenee. 4500

Tomizlomo gabiliyyati, %:

Texnoloji prosesds avvalda yerlasarsa............... 45

Iri qarisiglar tomizloyan masindan sonra olarsa ......... 25-30
Civli- yumsaldici barabanlarin sayl...........c..cceeevvenneenne. 8 odod
Civli yumsaldici barabanlarin diametri, mm................... 400
Qidalandirici valiklorin diametri, MM...........ccceeevveeineenn 140
Civli-yumsaldic1 barabanlarmn firlanma tezliyi, dog™........ 430
Qidalandirict valiklorin firlanma tezliyi, dog-1.........ccuveeeee. 10
Setka ilo barabanlararasi araliqg mosafo, mm.............c............ 16
Tolob olunan giic, KVt......ccoooviiiiiciieee e 11

Pambiq zavodlari adaton 10-12 t/saat mohsuldarligla isladiklorindon xirda

qarisiglar1 tomizlayan SC-02 masinlar iki odod paralel olmaqla yerlosdirilir.

2CTL markah xatti agir garisiglari tutan qurgu.
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Bu texnoloji xatto xam pambigi nagl etdiron qurguda seperatora qodar olan
hissodo boru kemorindo qurasdirilir. Qeyri Xotti agir qarisiglart tutan qurgu iso
seperatordan sonra Xatdo yerlogdirilir. ©On olverisli yanasma xam pambiqdan agir
qarisiglarin tutulmasi prosesinin texnoloji prosesdo seperatordan oavval hoyata
kecirilmoasidir.

Bu qurgu (sakil 2.10) olduqca sads qurulusa malik olmaqla asasan quruducu-
tomizlayici vo tamizlayici sexlordon avval hayatyani pnevmatik noagliyyat borusu
tizorinds qurasdirilir. Boru ila nagl olunan xam pambiq hava ila birlikdas i¢arisindaKi
agir garigiqlarla qurgunun girig borusundan 2 igariys is¢i kameraya 1 daxil olur. Bu
zaman is¢i kameraya daxil olan xam pambiq kameranin divarina ¢irpilaraq siiratini
azladir. Burada eyni zamanda Otiirlici boruya nozoron hocmin genislommosi
hesabina xam pambigin torkibindon agir garisiglar ayrilir. Xam pambiqdan ayrilan
agir qarisiglar 3 va 4 bosaldic1 kameraya diisiir. Otiiriicii borunun moahsuldarlig 10-
15 t/saat oldugu halda onun qurgunun tomizloms effekti 75-80% olur. Proses zamani
xam pambiqdan agir qarisiqlarin ayrilmasina nazarat qurgusunun yan tizorindoKi
baxig poancarasi (5) vasitesilo aparilir. Agir qarisiglart tutan qurgunun isgi
kamerasinda havanin siirati 22m/saat, tozyiq isa 245Pa olur.

Yuxarida gostarildiyi kimi agir qarisiqlarin tutulmasi prosesinda tam tomizlomoa
alinmadi@ ti¢lin, seperatordan sonra alava geyri Xotti agir qarisiglar tutan qurgu

yerlosdirmaklo prosesin tam hoyata kegirilmasi tamin olunur.
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Sakil 2.10 2CTL xatti dastutanin sxemi
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Xirda garnisiglar: tomizloyon 1XK masimi

LP-1S axin xotlorindo xam pambiqdan xirda qarisiqlarin tomizlonmasi
prosaesinds 1XK masinlart da totbiq olunur. Bu masin da iifiigi voziyyatdo
yerlosdirilmis sokkiz odod civli-yumsaldici barabanlardan vo onlarin altinda

yerlosdirilon setkadan ibaradir. (sokil 2.11).

Sakil 2.11 1XK masinin sxemi:1-qidalandirict valiklaor; 2-civli

barabanlar;2-sotka; 4-zibil bunkeri ;5-¢cixarict boru

Masinin birinci iki civli- yumsaldic1 barabanlar {izarinds saxta va onun iist
hissasinds iki odad ciit gidalandirici valiklar yerlogdirilir. Bu qidalandirici valiklorin
diametri 140 mm olmagla bir-birindon 10 mm masafado qurasdirlir. Qidalandirici
valiklor masim1 xam pambiqgla borabar miqdarda qidalandirir. Masindaki civli-
yumsaldic1 barabanlar iki seksiyada qurasdirilir. Proses zamani xam pambiqdan
ayrilan zibillarin yerlosdirilmasi tiglin masinda har seksiyada barabanlarin altinda

ayrica zibil bunkeri yerlosdirilir.
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RX-1 tomizlayici _masini. bu masinin qurulusuna goro pnevmatik

qidalandiricidan, osas misarli barabandan tokrar emal edon barabandan, ayrici
barabandan, kolosnik sobokoadon, sotkadan va zibil konveyerindoan ibaratdir. (sokil
2.12). Masinin iist hissasinds yerlosdirilon pnevmatik gidalandirici 6lgiilori 1900x40
mm olan diizbucaqli formaya malik iifiiqi borudan ibaratdir. Qidalandiric1 asagi
hissasindoa giris Vo ¢ix1s borularin agilib-baglanmasini tonzimlayan klapanlar vo
prizma formasinda istigamatlondirici yerlosdirilir.

Masmin is¢i voziyyeatinds giris vo ¢ixis borulari maili vaziyyato gatirilir.
Tomizlomo prosesindo xam pambigin tomizlonmasi intensivliyi gidalandiricinin
xiisusi tanzimlayicisi vasitasils idars olunur.

Xam pambigin axin xattindoki RX-1 tomizlayicisinda tomizlonmasi prosesi
asagidaki kimi aparilir:

Xam pambiq hava axinmin komokliyi ilo gidalandiricinin klapanin agiq
voziyyastindo masmin osas misarli barabanin {izorino verilir. Pambiq misarli
barabanin perimetri boyunca dislorin komayi ilo onu sathina sixir. Misarli barabanin
diglori ilo pambiq tutularaq horakoti istigamotinds kolosnik soboka zonasina
ottiriilir. Burada barabanla kolosnik soboks arasinda xam pambigin torkibindon
konar qarigiglarin ayrilmasi prosesi gedir. Hava iso Ventilyatorun komoyi ilo

sorularaq kanal vasitasilo masindam ¢ixarilir.
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Sokil 2.12 RX-1 tamizlayici masinin sxemi :1-pnevmatik boru;2-normalasdirict

hissa;3-misarlt baraban;4-sotkali baraban;5-zibil konveyeri;6-kolosnik;7-diizlandirici sotka
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Misarli barabanla kolosnik soboko arasinda tomizlonmis pambiq sotkali
baraban vasitasi ilo ayrilaraq tomir halda masinalr1 ¢ixarilir.

Masinin texniki xarakteristikalari

Mohsuldarli@,kq/s......coovvvevevieeniiieiieieeciee e 5000
tomizlomo effektl,%o.........oooveeeeiiiiiiieeeeeeeee e 45-50
misarli barabanin diametri,mm.................cccceee.... 480
sotkal1 barabanin diametri,mm.....................ccuve.... 300
misarli barabanin firlanma tezliyi,dog™................... 280
sotkali barabanin firlanma tezliyi,doq™................... 1000
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3.XAM PAMBIQDAN XIRDA QARISIQLARI TOMIZLOYON CIiVLIi-
BARABANLI TOMIZLOYICIiLORIN MOHSULDARLIGIININ NOZORi
HESABATI

Xam pambiqdan xirda qarisiglart tomizloyon maginlar mohsuldarlhigina goro
misarli tomizloyici masinlardan kaskin farglonirlor. belo ki, bu masinlar texnoloji
prosesds hor batareya tomizlayicilor grupunda bir adod olmaqla qurasdirilir. Bir odad
xirda qarisiqlart tomizloyan civli- barabanli tomizloyici masinlar1 eyni vaxtda
batareyada isloyan 5-6 odad iri qarisiglar: tamizoyan masinlardan ¢ixan xam pambigi
gobul edorak normal tomizloma prosesini hoyata kecirir. Tocriibi olaraq xirda
qarisiglart toamizloyon masinlarin mohsuldarligy, iri qarisiglar: tomizloyan masinlarin
mohsuldarligindan 5 dofayadok ¢ox olur. Ona gora do bu masinlar texnoloji prosesdo
paralel qurasdirilaraq iki dofo az mohsuldarligla islodilir.

Bu masinlarin xam pambigi konar qarigsiqlardan normal tomizlomolori {igiin
pambiq tikolori setkali sothin iizori ilo bir gat layin hiindirliyti ilo horokoat
etmolidirlor. Yalniz bu soraitdo xirda qarisiglari tomizlayan civli-barabanli
tomizlayicilards yiiksok tamizloma gabiliyyati olds olunur.

Xam pambigin fasilasiz emali prosesindo tomizlayicids is¢i yolun uzunlugu L
olarsa vo xam pambigin orta harokat siirati Vor m/daq ilo oldugu halda, masinin

mohsuldarligi bels ifads olunur:

Qo = Vor "F-P
Buzaman Q, - masmin dagigs arzinds xam pambigi buraxma qabiliyyati;
F — canli kasik sahasi (xam pambigin buraxilisi {igiin)
V,r - barabanin orta xatti siirati, m/daq ils;

B — xam pambigm hocmi kiitlesi, kg/m?

Xam pambigin tomizlayicido qalma miiddati Ty, texnoloji tsiklin uzunluguna

gora tayin edilir,
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Beloliklo xirda garisiglari tomizloyan civli-barabanli tomizlayicilorin nozori

mohsuldarligi bels olacaq:

Qn = om F-B.

Tm
Tomizlayicido xam pambiq layinin yumsaldilmasi da nozars alinarsa bir saatda

masinin haqigi mohsuldarligi

Q=36 Ti L,F-B-u-eo olacaqdur.

Harda ki, p=0,25+0,30 - setkali sathdoan istifado amsalidir;

@ - tomizlayicidan istifado omsalidir. Masinin layihalondirilmasi zamani planl
bas dayanmalar1 nazars almagla.

Barabanli civli-yumsaldici masinlarin tomizlomo effekti asagidaki emprik
formulasi ilo belos tayin edilir:

K=58-3.10Q
Burada: Q —tomizlayicinin mohsuldarhigidir.
Ox boyu prinsipi ils igslayan xirda garisiglarin  tomizloyan masinlarin nozari

mohsuldarlig1 agagidaki formula ila tayin olunur.

P:60 T[(Dz_dz)sx NpX

w@ (kq /saat)
Burada w - tomizloyici seksiyanin is¢i hocminin xam pambigla dolma

omsalidir.
_ 4q
b= n(p?—az) P L,
Burada:
d — civli vintin diametri, m;
D — civli vintin valinin diametri, m;

n — civli vintin firlanma tezliyi, doq™
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px— masinin is¢i hacmindoki xam pambigin hocm kiitlasi belo gabul edilir;

px =60+65 kg/m?
q — eyni vaxtda tomizlayici seksiyanin igs¢i hacmindo olan xam pambigin
miqdari, kq;
@ — tomizlayicidon istifado amsali, masimnin layihoalondirilmasi zamani planl
bos dayanmalari nozoro alir.
px - Civli vintin bir dovrii arzinds xam pambigin yerdoyigmasidir, m.
Tacriibalorlo miioyyon olunmusdur ki, mohsuldarligin P=5 t/saat qiymatindo,
civli vintin firlanma siiratinin 7m/s-a gadar giymatinds q=28--38 kq vo w=0,5-+0,55
olur. Snekli tomizlayicinin isinda naglolunma amsali boyiik shomiyyat kasb edir.
Nogl olunma amsali xam pambigin harokat siiratinin civli vintin firlanma siiratino
olan nisbati il tayin edilir.
2
harda ki; Sx=p-Sv; pu=1; Sx=Sy o V=S, n.
Dolma omsalinin alinan gqiymatlorini mohsuldarligin formulasinda yerino
yazsaq, snekli tomizlayicinin yeniloson formulunu ala bilarik:
P=47(D*-d%) u = np, P
Bu formulada p -nin giymoti molum deyildir. Bu iso praktiki hesabatlarda
cotinlik omolo gotirir. Oksor hallarda snekli tomizlayicinin  mohsuldarligini

hesablayarkon asagidaki formuladan istifads edirlor:

Vo

Burada : v- tomizlayici seksiyanin is¢i araliginin hacmi;

_3,6V-px
Tm

P

Tm —Xam pambigin masinda orta galma middatidir,san.ila
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4.ABS-IN PAMBIQ ZAVODLARINDA XAM PAMBIGIN
TIOMIZLIONMOSI PROSESLIRI BARISINDO

Son zamanlar ABS$-da xam pambigin yigilmasi 100% masinla aparilir.
Bunlarin 70%-1 spindelli masinlarla, 28%-1 qozayigan masinlarla, 2%-i iSo yerdon
zibillarlo birlikds pambig1 yigan masinlarla aparilir.

Spindelli masinlarla y1gim zamani xam pambigin nomliyi 10-11%, zibilliyi iso
6-8% toskil edir.

Amerikada pambiqgiligla mosgul olan fermer soxsi tosarriifatindan topladigi
pambigii emal etmok ligiin pambiq zavoduna aparir. Emaldan sonra asas mahsul
kimi mahlicini kiplarda gobul edarak onu doarhal tekstil fabrikins, ¢iyidini iso pambiq
zavodunun 0ziing, yaxud yag emal1 zavoduna satir.

ABS-da xam pambigin tomizlonmasi prosesi eynilo bizds oldugu kimi xirda
qarisiglardan barabanli tomizloyici masinlarda, iri qarisiglardan iso misarli-
kolosnikli masinlarda hoyata kegirilir. Masinlarin is prinsipi moarkezdongagma
qiivvasi va zorba impulsuna asaslanmagla yerina yetirilir. Lakin konstruksiyasina
gora amerika firmalarimin tomizlayicilari asasl suratds farglonirlor. Onlarin biitiin
firmalarinin masin vo avadanliglart olave tomizlomo funksiyasina malik olurlar.
Masoalon: seperatorlar, quruducular, kondensorlar va s. Xirda va iri qarisiglar: tomiz-
layan masinlara xam pambigqla birlikds alave qurutma moqgsadils isti hava da verilir.
Bundan basqa xirda qarisiglart tomizloyan masinlarda setkalar1 asason yuvalarinin
Olciilort 10x10 mm olan horiilmiis moftil gubugdan hazirlayirlar.

Oval profilli setkalar yuvalarinin diametri 10 mm olan aralarindaki masafo iso
2 mm olmagla hazirlanir. Belo setkalarda canli kasik sahasi 75-80% olur ki, bu da
tomizloma effektini yiiksoldir.

Bozi firmalarin hazirladiglan setkalar diaqonallari {izro 6lsiilori 10x26 mm olan
romb sokilli yuvalara malikolurlar ki, bunlarin totbiq olundugu masinlarin
tomizloma gabiliyyatlori daha yiiksok olur.

Bozi firmalarin buraxdigi iri qarisiglari tomizloyan masinlarda dairavi en

kasikli kolosniklordan istifads edilmakls idars olunan is¢i orqanlar totbiq edilir.
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Baraban1 va qiillali quruducularda tomizloyici organlar yerlosdirilir. Biitiin bunlar
masinla yigilmis pambiqdan sinifino vo tomizliyino goro tekstil sonayesinin
talablorino cavab veran mahlicin alinmasina yonalon todbirlardir.

ABS-da xam pambigin emali tocriibasi kegmis sovetlor birliyi 6lkalarinin
pambiqgiliqla mogul olan regionlarindaki pambigtomizlomo Sonayesi isgilarinin
homigo maraq dairasinds olmusdur. O ciimladon, Azarbaycanda da bu proseslor vo
totbig olunan texnologiyalar homiso digget morkazinds olmusdur. Baxmayaraq ki.
Hazirda Amerika texnologiyasi ilo isloyon bir ne¢o zavod respublikamizda artiq on
ildon goxdur ki, faaliyyat gostorir.

ABS-da pambigi bes isulla yigirlar: agilmis qozalardan pambigin ol ilo
yigilmasi, iifigi-spindelli masinlarla, qozalarla birlikdo pambiqyigan masinlarla,
torpaq lzoarindon yera diismiis pambigin zibillo birlikde yigan masinlarla. Ol ila
pambigin yigilmas1 ABS-da hoyata kegirilmir. Hor il imumi todariik olunan 8-10
mln t xam pambigin yalniz 2%-a goadari ol ilo yi1gila bilor. Azarbaycanda ise timumi
todartikiin hor il 40-50%-i ol ilo y1gilir.

ABS-da digar pambiqgiligla masgul olan xiisusilo Orta Asiya respublikalarin-
dan, elacoa do Azarbaycandan farqli olaraq pambigin y1gildig1 payiz fasli uzunmiid-
datli vo quru iglima malik oldugundan orada xam pambigin nomliyi az olur. Buna
baxmayaraq onlarda miiasir pambiq zavodlari giiclii quruducu qurgulara malikdirlor.
ABS-da al ilo yigilmis xam pambigin namliyi adoton 8%, masinla yigilmis xam
pambigi namliyi iss 10-12% hoddinds olur. Nisbaton yiiksok namliya malik xam
pambiq masinla yigilmis olur. Buna sobab pambiqyigan masmin spindellarinin
xiisusi tacriiba malik maye ilo nomlogdirilmasidir. Bu zaman gpindello y1gilmis xam
pambigin zibilliyi 6-7% olur. 9l ils pambiq yigimi qozalarin 50%-nin agilmasi
zamani totbiq edilir. Maginla y1gim iso 60-70% acilma zamani totbiq edilir ki, bu
zaman artiq pambiq bitki lizarinds qurumus olur. Sshorlor masinla y1gim aparilmur,
¢iinki sohar sehi pambigi nomlondirir.

Nom pambigin todariikiine yol vermomoak mogsadilo hava melumat xidmati har
an fermerlari giiniin hava moalumati ilo Xobardar edir. Bu xidmat dagigliklo pambiq

bitkisindoki pambigin namliyini vo havanin nisbi nomliyini vaxtinda fermerlars
60



catdirir. Masinla y1gim havanin nisbi namliyinin 50-60%-don az oldugu vaxt totbiq
edilir.

ABS-da hal-hazirda boyiik emal giiciino malik pambiq zavodlar1 faaliyyat
gostarir. Bu zavodlar miitomadi olaraq yeni texnologiyalarla ovaz edilir. Ildon-ila
pambiq zavodlarinin giicii artirilir vo bunun hesabina zavodlarin say1 getdikco azal-
dilir. Hal-hazirda ABS-da 3 mina yaxin pambiq zavodu faaliyyat gostorir. Ovvallor
bu say 5 mindan ¢ox idi.

Zavodlarda emal mdvsiimii onlarin gliniindon asili olaraq sentyabr ayindan
baslayaraq yanvar-fevral aylarinadok davam edir. Demak olar ki, zavodlarin hamisi
6zol sektora aid olmagla fermer tosorriifatina yaxin orazids yerlosirlar. Iri fermerlorin
ozlorinin saxsi zavodlari olur. iri pambiq zavodlarinin giicii bir saatda 20t xam
pambiga borabardir. Belo zavodlarda avtomatik idaroetms sistemi olur. Avtomatik
idaroetmo sistemi ilo noinki texnoloji masinlar, istilik tochizati vo qurutma
proseslori, hotta hidravlik pres qurgulari da idars olunur.

Kigik istehsal giiciina malik zavodlarin saatliq mahsuldarlig1 5-6 t/saat olur.

Pambiq zavodlarinda xam pambigin ilkin emalinin texnologiyasi onun cinloma
prosesina hazirliq amaliyyatlarini 6ziinds birlogdirir. Bu amaliyyatlar xam pambigin
qurudulmasi, konar qarisiglardan tomizlonmasi, cinlomo, lifin tomizlonmasi vo
preslonmasindan ibaratdir.

Amerikanin pambiq zavodlarinda ¢iyidin linterlonmasi texnologiyasi totbiq
olunmur. Toxumluq ¢iyidin emali texnologiyas1 ilo ayrica miiassiso masgul olur.
Xiisusi ixtisaslagdirilmis toxumguluq stansiyalari bu isi yerina yetirirlor. Xam
pambigin ilkin emali proseslorini hoyata kegiron pambiq zavodlarinin foaliyyati
movsiimil xarakter dasidigindan onlar xam pambigin uzun miiddstli saxlanmasi ilo
mosgul olmurlar. Lakin ABS — da xam pambigin emali miiddotinin uzanmasi ilo
olagadar hal-hazirda xam pambigin saxlanmasi iiglin genis totbiq olunan “modul
sistemindan” istifads edilir.

Xam pambigin miivoggeti saxlanmasini tomin etmok moqsadilo xiisusi
masinlarin vasitosilo xammali 220kg/m?3-sixligiadok gotirmoklo onu xiisusi altlig

olan modulda yerlagdirirlor. Belo modulda 3,5-6 ton pambigi yerlogdirmok miimkiin
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olur. Modulun hacmi 20-25m?3 olur. Modullar: sahalords, yaxud basqa miinasib olan
yerlords saxlayirlar. Lazim olduqda iso qosqulu nagliyyat vasitalorine yiiklomokla
pambiq zavodlarina dasinir.

Hal-hazirda bir sira pambiq zavodlarinda xam pambigin modullardan
istehsalata mexaniki oOtiiriilmasi sistemindon genis istifado edilir. ©ksor pambiq
zavodlarinda xam pambigin konar qarsiliglardan daha yaxsi tomizlonmasi magsadilo
onun namliyini tamizlomadan avval 4-5%-2 godoar endirirlor, sonra ¢inlomaya godor
7-8%-2 gadar nomlandirirlar ki, mahlicin namliyi 6%-a gadar olsun ki, onun normal
preslonmasi prosesi tamin olunsun.

Adston pambigin ilkin emalinin texnoloji prosesindo pambigin qurudulmasi
liciin bir neg¢a saquli-rofli (qiillali) quruducu barabanlardan istifads edilir.

Quruducularda xam pambigin harokat siirati 800m/dagigaya godar olur ki, bu
da qurutmanin uzunlugunun 25-30 san-don ¢ox olmamasi ilo naticalonir. Bu zaman
quruducu agentin temperaturu 100-120°C olur. Bu rejimds ikigat qurutma ilo xam
pambagin nomliyini 2-3% azaltmaq miimkiin olur.

Ehtiyac olduqgda ti¢ilincii quruducunu da texnoloji prosess qosmaq olar. ABS-
da xam pambigin emalinin texnoloji prosesi istor avadanliglarin torkibins,goéra
istorso do masinlarin  konstruksiyalarina goro forglonir. Amerikanin pambiq
zavodlar ti¢lin avadanliglar hazirlayan firmalardan on ¢ox taninanlarindan “Xardvik
Etter”, “Kontinental Moss Qordin”, “Plat-Lyummus”, “Murrey” gostarmak olar. Bu
firmalar sifarisgilora avadanliglar: tam komplekt sokildo masin, nagliyyat vasitalari,
metal konstruksiyalari va alatlorla birlikds togdim edir.

Texnoloji masinlarin miixtalif konstruksiyali olmalarina baxmayaraq, texnoloji
proseslorin sxeminds imumi oxsar cahatlor coxdur. Har bir prosesin avvalinds xam
pambigin otiiriilmasinin bunker sistemi ilo tonzimlonmosi nozords tutulmusdur.
Biitliin masin istehsal edon firmalar sexdaxili pnevmonoagliyyat vasitasi kimi ¢ivli-
barabanli seperatorlar va rafli quruduculardan istifads edirlor.

Tocriibe lciin  “Xardvig-Etter” firmasinin pambigin emalinin texnoloji
prosesini nazardan kegirak. Sakil 4.1-ds “Xardvig-Etter” firmasi istehsalinin pambiq

zavodunun texnoloji prosesinin bir hissasi verilmisdir.
62



e A

Sakil 4.1 “Xardvig-Etter” firmasinda Xam pambigin qurudulmasi proseslarinin

texnoloji sxemi

Pnevmonogliyyatin borusu ilo xam pambiq seperatora verilir. Seperator iki
adad ¢ivli barabandan ibarat olmagqla xam pambigi havadan ayiraraq bunkers 6tiirtir.
Burada gidalandirma tonzimlayicisi ilo pambiq pnevmatik boruya verilir vo buradan
rofli quruducuya daxil olur. Xam pambiq quruducunun raflori ilo ziqzaq soklinda
yuxaridan asagiya dogru harokat edarok oan axirda hava ilo tutularag boru vasitasilo
seperator-tomizlayicinin ¢ivli barabanlarinda xirda qarisiglardan tamizlanir.

Xam pambiq seperator-tomizlayicidon boslug-klapan1 vasitasilo ikitarofli
migarli tomizlayiciyo daxil olur. Bu tomizloyici hor iki yanda misarli asas va
tokraremal barabanina va ¢ixarici barabana malik olur.

63



Bu tomizloyicido xam pambiq iri garisiglardan tomizlonir. Buradan pambiq
pnevmatik boru ils ikinci rofli qgiillali quruducuya daxil olur va ikinci dofo qurudulur.
Ikinci quruducudan sonra xam pambiq avvalki gayda ilo yenidon digor seperator-
tomizlayiciya verilir vo burada da eyni proses analoji olarag tokrar olunur. Civli
barabanli seperator-tomizloyici, sonra paylayict sneklo misarli barabanl
tomizlayiciys oradan iso ¢inlorin iizorinds qurasdirilan misarli qidalandiricilara
verilir. Adaton batareyada 2-3 cin yerlosdirilir.

Bir pambiq zavodunda bu ciir iki sistem xam pambigin qurudulmasi vo
tomizlonmoasi proseslorini hayata kegiran kompleks qurgu olur. Har bir axin xotti 6-
7t/saat mohsuldarliga hesablanmigdir. Biitiin kompleks quruducu-tomizlayici
sistemin tomizlomo effekti 96-97% toskil edir.

Amerika texnologiyalar ilo isloyon pambiq zavodlarinda cinloma prosesi
irikameral1 cin masinlarinda hoyata kegirilir. Bu zavodlarda mahlicin tomizlonmasi
prosesinda sixic1 va Xolst amola gotirici qurgularla tochiz olunmus misarli mahlic
tomizlayicilar tatbiq edilir.

Mabhlicin tomizlonmasi prosesinds istiinliik ikipillali lif tomizlayicilori olan
mahlictomizlayici aqregatlara verilir. Bu aqreqatlarin isgi organlar1 tomizloma
daracasini tanzimlayan klapanlarla tachiz olunurlar. Qeyd etmok lazimdir ki, ABS-
da pambiq zavodlarinin quruducu-tomizloyici avadanliqlar dosti kegmis ittifaq
respublikalarinin  pambiq zavodlarindan forgli olaraq bir sira miirokkab
konstruksiyali tomizloyici masinlar, yaxud seperator-tomizlayicilor zavodun
istehsalat korpusunda désomadon 10-11m hiindiirdo olmagla cinlor batareyasinda
oldugu kimi yerlosdirilir.

Bizim soraitds, yani 6lkomizin pambiq zavodlarinda bela yerlogdirma alverisli
deyil, ona gora ki, bu ciir hiindiirliikkdo olan avadanliglara xidmotin gostorilmasi
¢otinlik yaratmagqla yanasi, eyni zamanda onlarin tamiri, yaxud hor hans1 bir detalin
dayisdirilmasi talob olundugu halda problemlar yasanir. Ona gora do bizim pambiq
zavodlarinda sexlordo qurasdirilan seperatorlar ayrica meydangada désomodon 6-7

m-don hiindiir olmamaqla qurasdirilir.
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ABS-1n pambiq zavodalrinda totbiq olunan tipik konstruksiyali tomizlayici
masinlarin qurulus sxemlorini gostormaklo bozi molumatlari verak.

Xam pambigi iri qarisiglardan tomizlayici, bazi hallarda iss cinin gidalandirici
gisminda totbiq olunan iki pilloli misarli kolosnikli tomizlayicilorda (sokil 4.2)
tomizloma prosesi asagidaki kimi gedir.

Saxtadan xam pambiq qidalandirici ciit silindirlorlol ¢ivli baraban 2 tizaring
otiiriiliir. Civli baraban pambigi gismon yumsaldaraq misarli baraban 4 iizarinoe
Otiiriir. Misarli barabanin tizarine diizlondirici sotka 3 barkidilir. Burada xam pambiq
kolosnik sobokanin {izorinds iri qarisiglardan (qoza gabiqglari, bitki gdvdasinin
smiqlari, qorzok va S.) tomizlonma prosesine ugradilir. Sonra pambiq baraban 4,
tizarindan sotkali baraban 9, vasitasi ilo gotiiriilorok novbati analoji misarli seksiyaya
ottiriiliir. Burada da tokrar tomizloms prosesi apartlir.

Kolosnik sobokalords 5 tomizlomo zamani iki misarl seksiyalarin ayrilan zibil
qarisiglart ilo birlikde miioyyan godor xam pambiq da gedir. Belo pambigin zibil
qarisiglarindan ayrilmasi ii¢iin tokrar emal edon misarli barabandan 6 vo 8 vo onlari

kolosnik sabokalordon 5 va 7 istifado edirlor.
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Sokil 4.2 « Kontinental Mo -Qordin firmasinin misarl kolosnikli tamizliyicisi.
1-qidalandirict valiklar;2-¢ivli baraban;3-diizlandirici sotka; 4-misarl
baraban;5-dairavi kolosniklardan yigilan kolosnik;7-yasti
kolosniklardan yigilan kolosnik sabaka;8-takrar emal edan misarly baraban;9-aywrict
sotkali baraban

Bu tomizloyicinin mohsuldarhigi 6-8 t/saat, tomizlomo effekti iso 85% togskil
edir. Xam pambigin olava olaraq iri zibillordon tomizlonmasi ti¢iin misarli-kolosnikli
qidalandirict tamizlayicidan istifads edirlor. Masalon, xam pambigin tomizlanmoasi
liciin “Lyummes” firmasinin qidalandiricisi tatbiq edilir (sokil 4.3).

Xam pambiq qidalandirici valiklor, xirda qarisiglart tomizloyan maili
tomizlayicisinin st hissasindoki ¢ivli barabanlar1 iizorino &tiiriiliir, burada
yumsaldilir, sonra kolosnik soboka ftizori ilo yuxariya qaldirilir. Bu zaman
kolosniklor arasi azaligdan xirda zibil garisiqlart kegorok asagiya zibil snekino
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tokiiliir. Xam pambigin torkibindoki zibilin migdarindan asili olaraq qidalandirici-
tomizloyicinin misarli seksiyasi igo salina bilor, yaxud onun isi dayandirila bilar. Elo
hal da olur ki, maili tomizlayicido xam pambiq xirda qarisiqlardan tomizlondikdan
sonra ¢ixarici borunun istiqgamatini saga dogru doyismoklo xam pambig1 birbasa cino
otiirtirlar.

Ogor ¢ixarict boru oks konar voziyysto dondaririlorse bu zaman xam pambiq
ist misarli barabana 7 verilir. Burada pambiq sotkanin 5 dislari ilo baraban {izorina
yerlosdirilir vo kolosniklorda 6 tomizlonarok. Bu misarli barabanin altinda yerloson
basqa misarli baraban iist misarli barabanda 7 tomizlonan pambiqdan ayrilan zibil
qarisiglarindan tokrar emal yolu ilo pambigq tikalarini tomizloayir.

Hor iki barabanlardan xam pambiq sotkali barabanla deyil misarli barabanla 8
ayrilir.

Tomizloyici masindan ayrilan zibil qarisiglar1 10 zibil sneki vasitasilo ¢ixarilir.

Qidalandirici-tamizlayicinin mohsuldarligi 4 t/saat olmagqla,tomizlomo effekti
55-60%-dir.
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Sakil 4.3 “Lyummus” firmasinin gidalandiric tamizlayicisi.
1-gidalandirict valiklar, 2-¢ivli barabanlar;3- kolosnik sabaka;4-tanzimlayci klapan;5-
diizlondirici sotka;6- kolosniklar;7,8- misarli barabanlar;9-kolosnik sabaka;10-zibil sneki;11-

cixarict boru

68



Bu tomizloyici uzun middatdir ki, pambiq zavodlarinda miivoffagiyyatlo
isloyir. Bu qidalandiricidaki misarh tomizloyici ayrica batareyali tomizlayici Kimi
xam pambiqdan iri qarisiglarin tomizlonmasinds tatbig olunur. Onun mohsuldarlig:
10 t/saat toskil edir. Xam pambigin iri qarisiqlardan tomizlonmasi nisbaton
miirokkab konstruksiyaya malik olan “Murrey” firmasinin istehsali olan masinlarda
da aparilir. (sokil 4.4)

Bu tomizlayicido xam pambigin tomizlonmasi prosesi belo gedir: Xam pambiq
qidalandiric1 valiklorlo 1 civli baraban 2 {izorina oOtiiriiliir. Burada xam pambiq
yumsaldilaraq misarli baraban 3 iizarins 6tiiriiliir. Xam pambiq barabanin dislari ilo
tutlaraq vurucu barabanin 4 lovhalorinin zarbalorine moruz qalir. Bu zaman
pambigin sathindo olan zibillor onlara gostorilon zarbalorin tasirindon qoparaq
iliskonli sneko diistir.

Zibil qarisiglan ilo birlikdo pambiq hissalori do ayrilir vo onun bir hissasi
yenidon iliskonli sneklo misarli baraban 3, iizorins qaytarilir.

Pambiq bu barabanin dislari ilo tutulur, tutulmayan pambiq hissoalori zibilla
yenidan iliskanli sneka va belalika proses bu gayda ilo 0 vaxta qadar tokrar olunur
ki, pambiq torkibindoki kenar qarisiglardan tomizlonsin.

Misarli barabandan pambiq sotkali baraban 10 vasitasilo gotiiriilorok ya
tomizlonmoasi tigiin civli barabanlara 11, yaxud da (tamizlayicinin vaziyyatindon asili

olaraq) cinin kamerasina otiriiliir.
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Sakil 4.4 “Murrey”firmasinin istehsalr olan misarl qidalandirici-tamizlayici
1-gidalandirict valiklar;2-¢ivli baraban;3-misarli baraban;4-vurucu lovhali baraban;5-
aytrict baraban;6,7- iliskanli snek;8-misarli baraban; 9-vurucu baraban;10-sotkalt

baraban;11-¢ivli barabanlar;12-zibil sneki
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Bu tomizlayici, cinin mohsuldarligina uygun olmaqla islayir. O, eyni zamanda
batareyali tomizloyici kimi do sorbost isloyir. Batareyali tomizloyici kimi
mohsuldarligi 10 t/saat olur. Bu tomizlayicinin tamizloma effekti yiiksok olmagla
80-85%-a godor olur.

Lakin bu tomizlayicinin konstruksiyasi kifayat qodor miirokkabdir. Ona gora
Ki, tomizo ehtiyac oldugu halda, masalon, sotkali yaxud araliq iliskonli slgatmaz olur
Va naticads ¢atinlik yaranir.

Hal-hazirda oksor pambiq zavodlarinda xam pambigin xirda qarisiqlardan
tomizlonmosi maili dinamik tomizlayicilords aparilir. (sokil 4.5)

Bu tomizloyici masmi “Kontinental Moss-qordin” firmas: “Impakt-kliner”
adinda buraxilir ki, bu da masinda civli barabanlar altinda setkali sathin avozina har
iki iizli eyni olan disli disklordon yigilmig barabanlar totbiq edilir. Bu da xam
pambiqdan tokco xirda qarisiglar deyil habelo bitki gévdosinin va budaglarinin
smiqlari va S. do ayrilir. Diskordon y1gilmis barabanlarda disklor aras1i masafo 20-25
sm oldugundan tomizloma zamani zibil qarisiglart ilo barabor pambiq tikalori do
ayrilir. Ona gora do masinin asagi hissasinds tokrar emal seksiyasi yerlasdirilir. Bu
tokrar emal seksiyasi misarli barabandan 9, kolosnik sobokadon 7, ayrict sotkali
barabandan 6, otuirtici civli barabandan 5 va setkadan 6 ibarat olur.

Tokrar emal seksiyasi civlil vo diskli barabanlarla ayrilmis pambiq tikslorini
zibildon tomizloyarok onlari tokrar tomizlomak {igiin civli barabanlara qaytarir. Belo
tomizlayicinin tomizlomo effekti tomizlomo prosesino daxil olan pambigin
zibilliyindan asil1 olaraq 60-70% olur.

Tomizlayicinin  mohsuldarhigi 12 t/saat vo daha c¢ox olur. Bu cir
tomizlayicilordon bagsqga ABS-in pambiq zavodlarinda xiisusi civli barabanlardan

ibarat olan seperator-tomizlayicilor (sokil 4.5) totbiq edilir.
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Sakil 4.5 Xam pambiqdan xirda qarisiglar: tamizlayan dinamik tamizlayici
1-civli barabanlar;2-barabar tarafli dislori olan misarh disklar;3-saxta;4-setka;5- oterece civli
baraban; 6-ayirict  baraban;7-kolosnik  saboka;8-zibil  ¢neki;9-misarli  baraban;10-
diizanlandirici sotka; 11-maili lotok;12-bosaldict saxta
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ABS-1n biitiin firmalar1 torafindon buraxilan misarli tomizlayicilords yiiksok
mohkomliys malik xiisusi termik emala ugradilmis poladdan hazirlanan misarlt
garniturlar totbiq edilir. Misarli qarniturlar sektorlar soklindo hazirlanir va vintlo
barkidilir.

Xam pambiqdan iri qarisiglart tomizloyon masinlarda dairovi kolosniklor
isladilir. Bu kolosniklorin diametri 10 mm-don 30 mm-o qodoar olur. Amerika
istehsal1 olan xirda qarisiglar1 tomizloyan tomizlayicilorda civli barabanlar bizim
pambiq zavodlarindaki tomizlayicilordo totbig olunan civli barabanlardan az

farglanirlor barabanlarin siirat rejimlorinda do asasli forq miisahids olunmur.
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NOTIiCO VO TOKLIiFLOR.

. Xam pambigin xirda qarisiqlardan tomizlonmasi prosesinds totbig olunan
masinlarin is tocriibalorinin  6yronilmasi ilo miisyyon olumusdur ki,
Azorbaycan soraitindo yetisdirilon pambiq sortlarinin xarakteristikalarini
nozoro alaraq onlarin tomizlonmasi prosesinds radial prinsiplo isloyan
masinlardan istifado olunmasi daha moagsadyonliidiir.

. Azorbaycanda son iki ildo todariik olunan xam pambigin namliyi va
torkibindaki konar garigiqlarin miqgdarina dair gostorilmis statistik ragamlori
nozoro almaqla miiassisonin texnoloji prosesinds quruducu barabanlarin
tomizlayici sexds fasilasiz isi toamin edilsin,

. Xam pambigin xirda qarisiglardan tomizloyan masinlarin texnoloji prosesdo
paralel yerlogdirmoklo onlarin mohsuldarligini iki dofo azaltmagla (10-12
t/saat oovozino 5-6t/saat etmoklo )tomizlomo qgabiliyyatini 10-12% qgoador
artirilmasi miimkiin olmusdur.

. Xam pambiqdan xirda qarigiglart tomizloyon masinalrin qidalandirici
hissasinds olavo IVA markali impulslu variator yerlosdirmoklo onlarin
mohsuldarliglarini miiayyyan intervalda tonzimlomok miimkiindiir.

. Amerika texnologiyalari ilo isloyan Azarbaycanin pambiq zavodlarindaki
tomizloyici masinlarin is tocriibasi gostarir ki, bu texnologiyalarla istehsal
olunan mahlic yiiksok ixrac potensialina malik olmaqla 6lkoys valyuta

gatiran on giymatli mohsul névidiir.
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