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GIRIS

Isin aktualhigi. Azorbaycan miistoqilliyo qovusdugdan sonra yerino yetirilon

davamli islahatlardan sonra olkomiz sigrayisla inkisaf etmoyi gqarsiya vacib
moasalolordon birini qoyub. Xalq tossariifatinin bazar iqtisadiyyati formasinda
strukturlasmasi vo bu barado iri addimlarin atilmasi miiossiso vo toskilatlarda
istehsal parklarinin yenilonmosi vo dovlotdon alinmasi, $6bo vo sexlordo smart
idaroetmo sisteminin yaradilmasi, xammal alis1 lizro dovlot sifarisinin aradan
qaldirilmasi, istehsal olunan mallarin qiymatlorinin liberallagdir, mohsulun alqi-
satqr giymotinin sorbostlogdilmast vo s. belo yanagmalar 6ziinli gostormoyo
bilmozdi.  Yeni sahibkarliq fazalar1 ortaya ¢ixmus, mal buraxilisinin kiitlosi
artirilmasinda bu tip istehsalatlarin rolu danilmazdir.

Demoli, istehsal saholorindo vo homginin yiingiil vo tekstil sonayesindo
aparilan yenidon qurma islori miixtolif zavod vo fabriklorin birdofalik durmasi
yaxudda tam giicii ilo isloys bilmomasine sobab olmusdur. Noticods istehlak¢ilarin
chtiyaclarin1 qarsilamaq moagsadilo 6lkomiza tolob olunan vacib mallarin yerli
variantinin say1 vo kiitlasininin ¢oxaldilmasi zorursti yaranmisdir.

Toxuculuq mallarinin buraxilisinin daha siirotli yliksolmosilo yaxsi istehsal
olunan mohsulun sortlarinin  keyfiyyatinin  artirllmasi homiso texnoloqlarin
nozorindo  olmalidir. Istehsal olunan mohsullarin keyfiyyoti ilo on asas bu
moqsadlo istifado olunan xammalin keyfiyystindon ds asl olur.

Tekstil sonayesindos istehsal olunan ipliklorin keyfiyyatinin yiiksok olmasi
birbasa olaraq istehsalatda alinan yarimfabrikatlarin keyfiyyatindon da ¢ox asilidir.
Istehsalatda texnoloji kegidlor iizro formalasan yarimfabrikatlarin keyfiyyotini
yiiksoldilmasi bu giiniin aktual problemi kimi qarsida durmaqdadir.

Ipliklarin keyfiyyatinin yiikssldilmasi maqgsadi ilo alinan yarimfabrikatlarin
texnoloji prosseslori ayri-ayriligda todqiq olunmali, g¢atismamazliglar ortaya
cixartlmali va onlarin Iagvi ticlin yeni tisullar iglonmalidir.

Dissertasiva _isinin _moaqgsadi _va _tadgigat masalalori. Ipliklorin

keyfiyyatinin yiiksoldilmasi moagsadi ilo alinan yarimfabrikatlarin istehsal Gisulunun
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todqiq olunmast mosalolori nozordo tutulmusdur. Morhololor {izro alinan
yarimfabrikatlarin torkibindo qiisurlarin olmasi sonraki texnoloji proseslorda, yani
son mohsul kimi ipliyin do torkibinds qiisurlarin omolo golmaSino Sobob olacaqdir.
Noticado isa iplik istehsal edon miiasisonin mohsuldarligi asag: diisor.

Dissertasiyamin_elmi__vyenilik. Yerino yetrilmis isin elmi yeniliklori

asagidakilardan ibarotdir:

- iplik istehsali fabrikinin hor bir sexinds istifade olunan 6l¢ii vasitalorini
qgruplasdirmaq, hal-hazirki voziyyetini tohlil etmok vo onlarin texnoloji prosesin
gedisindo  miixtolif mogsadlor {iglin  istifado  olunmasi  miimkiinliiylnii
tokmillosdirmok;

- fabrikin metroloji tominatinin miiasir toloblor soviyyasino catdirilmasi

tizra yeni tokliflorin hazirlanmasi.

Dissertasiya isinin tacriibi _ohomiyyati. Dissertasiya isindo ipliklorin

keyfiyyotini  yiiksaldilmosi  mogsadilo  texnoloji  kecidlor  iizro  alinan
yarimfabrikatlarin  keyfiyyatino nozarat tgilin istifado olunan Olgli vasitolori
miixtalif Gisullarla yoxlanilmis vo Oyronilmisdir. Isin aparilmasi zamani qiiSurlarin
vo catismamazliglarin yaranma Sobablori vo onlarin torkibindo 6l¢ii vasitolorinin
payt vo bunlarin aradan qaldirilmas: yollar1 arasdirilmisdir. Alinan naticalor
golacokds ipliklorin keyfiyyatli istehsal olunmas: zaman istifads oluna bilar.

Isin naticalorin hayata kecrilmasi. Ilkin naticalorin totbiqi “Sarrar MMC”

toxuculuq tikis birliyinin oyirici fabrikindo nozords tutulmusdur ki, bu da
golocokdo kombinatin oyirici fabrikinin tam giicii ilo isloyacoyi bir dovrde
prespektivli is rejimini tomin etmoys imkan verar. Elo miiaSsiSonin normal is
rejiminda islomasi onun omak mohsuldarliginin artmas: demakdir.

Isin miizakiradi. Isin asas noticalori moruzo edilmisdir.

-2016/2018-ci todris ilindo Azorbaycan Dovlot Iqgtidad Univerditetinin
professor-muallim heyatinin elmi-tadqiqat islorinin yekunlarina hosr edilmis
konferansinda;

-2017/2018-ci illordo ADIU-nin “Standartlasdirma vo sertifikasiya”

kafedrasinin omokdaslarinin iimumi iclaslarinda.
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Doarc_edilmis asarlor. Dissertasiya movzusu lizro bir elmi moqalo ¢ap

olunmusdur.

Isin _dtrukturu ve hocmi. Dissertasiya isi giris, 4 fosil, notico vo

tokliflordon vo istifado olunmus 34 odobiyyatin siyahisindan ibarotdir. Isdo ¢cap 75

voraqi, 5 codval vo 28 sokil vardir.



Fasil I. IPLIYIN MEXANKI USULLA FORMALASMASININ
XUSUSIYYOTLORI

1.2.  Mexanki ayrici masilarinin konstruktiv alamatlori

Dairavi ayirici maginin konstruksiyasinin dyranilmasine ke¢moak {i¢iin onunla
isin tohliikasizlik qaydalarii arasdirmaq veo manimsamak vacibdir. Dairavi ayirici
maginlar qgidalandirici qurgularin, dartict qurgunun, oxlarin, patronlarin tiplori,
halgalarin, mokiklorin tip vo Olgiilorinin, konstruksiyasina, eloco do, oxlar arasi
mosafosing (OAM) vo dairovi ¢ubugun qaldirma yiiksokliyino goro forqlonirlor.
Masinin vo sarici mexanizmin siirliclisiiniin konstruksiyalarinda forglor vardir.
Halgovi ayirici maginlarin miuasir konstruksiyalarinda miixtalif modifikasiyal
bobinlorinin avtomatik cokicilori vardir. Yerli istehsalin mohsulu olan dairovi
oyirici masinlarin osas markalari: 25 — 84 teks ipliyin istehsali {i¢iin IT — 83 — 5M4,
10 — 29 teks ti¢lin [T— 76 — 5M4 , 5 — 10 teks tiglin IT — 66 — 5M4 vo I1 — 66 — 5M6,
15 — 50 teks tiglin ITA — 75; xarici istehsagilar torofindon istehsal olunur: mod.
MPTN firma Marzoli (Italiya), mod. G 35 firma Rieter (Isvecra), mod. RX200
firma Toyoda (YYaponiya), mod. 350, mod. 351 firma Zinser (Almaniya) vo
basqalar1 (burada bir nego istehsalg1 firmalar gostorilmisdir) [2, 3, 4, 5,34].

Cadval 1 — da miixtalif konstruksiyali dairovi ayirici masinlarin an genis
yayilmis modellorinin iglorinin texniki xarakteristikalar1 verilmisdir.

Oxlar aras1 masafoyos vo masinin sexdo yerlogdirilmo sortlorindon asili olaraq
dairavi ayirici masinlar miixtolif ox sayina malik ola bilor. Hal — hazirda maksimal
ox sayina Zinser firmasinin istehsali olan mod. 351 masinlar1 malikdir: 1680 ox.
Dairovi oyirici magsinlarda hoyata kegirilon osas omoliyyatlar qidalandirma, dartma,
firlama vo dolamadir. IT — 66 — 5M4 markali dairavi ayirici masinin texnoloji
sxemi sakil 1-do verilmisdir [1-4].

1 — qidalandirici ¢orgivo;
2 — ipliklo bobinlar;

3 — siirgiic;
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Cadval 1. Yerli vo xarici istehsalgilara moxsus dairovi oyirici masinlarin texniki

xarakteristikasi
Xarakteristika IT-66 — 5M4 [MA-75 G35 Rieter (Isvegro)
Ipliyin xotti 59-154 15-50 3,7-132
qalinlig

Tokrar emal edilon

Pambiq, kimyovi vo onlarin 45

Pambiq, kimyavi liflar,

qaldirilma hiin-
diirlilyti, mm

ipliyin novii mm - o qadar liflarle garisigi onlarm 60 mm - 9
godor liflarlo qarisigi
Masinda oxlarin 96 — 464 240 - 432 Maks. 1632
say1
Oxlar aras1 masafa, | 66 75 70;75
mm
Dartma 40 — a qodor, 60 — | 10-60 10-80
a qodor
Firlama, dovr/m 300 — 1600 200 — 1800 | 200 — 3000
Oxun donmo 16000 — o godor 20000 - o|25000 - o godor
tezliyi, doq 13000 - o godor qodor -
14500 - o
qador
Halganin diametri, | 38; 42; 44,5 45,50 36 -54
mm
Holgovi gubugun | 200, 220 220, 240 180 — 250

Otiirmo (gotirmo)

4 ox lizorinda lentla

4 — dartic1 qurgu;
5 — yuxar1 komar;

6 — ayirilon iplik;

7 —halga;
8 — bobin;
9 -ox;

10 — lent {i¢iin Otliriicii baraban;

11 — lent;
12 — mokik;



Sakil 1. IT— 66 — 5M4 halgavi ayirici masinin texnoloji sxemi
13 — ballon;

14 — 1potiiriiciy;

15 — ipliktutan;

16 — asag1 komor.
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Oyirici maginin qidalandirict  qurgusu ipliyi vo bobinlori  6ziindo
yerlosdirmoayoa xidmot edir (sok. 2) [2-5,34].

Dartici qurgu daxil olan ipliyin tolob olunan xotti galinhiga qodor
incaldilmasine xidmoat edir. Siirgiic, qayitma — daxil olma harokatini yerino
yetirorak, dartict qurgudan kegmo zamani ipliyi qalin valik boyunca horokot etdirir,
bununla da valikin elastik sothinin geyri — barabar yeyilmasinin qarsisimi alir vo
onun istismar miiddatini artirir. Cubuglarin sayina goro vahid vo ikili siirgiicloro,
horokot xarakterino goro iso — daimi vo doyison amplitudlu siirgliclora ayirirlar.
Stirgliclorin  mexanizmlarinin  konstruksiyas: tonzimlayici masinlarda istifado
olunan mexanizmlordoki kimidir. Dartict qurgularin konstruksiyast miixtolif
uzunluqlu liflorin haroksting, xiisusilo do, boyiik dartilma olan bdlgalords, dartici
ciitlora yiiklarin diizgiin nisbatino, xidmatin sadaliyi vo rahatligina yaxsi nozarat
etmoyo imkan vermolidir. Sixici valiklor, biizmali silindrlor va disli ¢carxlar onlara
otlirmo zamani ohomiyyatli eksentrisitetsiz ['OCT 28280 — 89 olmalidir.
Sixict valiklore yiiklonmo yaylar vasitasilo yaradilir. Enon sixma zamam kifayot
godor yiiklonmo olmadigda mohsul dartilmasiz ¢okilor, ya da dartilmis uzun liflor
sixacda siirlisorok ipliyin nahamarligina sobab ola bilor. Ke¢gmis konstruksiyali
dairavi ayirici masinlarda konstruktiv icraetmodo SKF (sok. 19) qurgusuna yaxin
olan bir kamarli BP — 2 (sok. 3) va ya iki komarli silindrli dartict qurgu BP — 1M
istifado olunur [3-7]. Bir kemarli qurguda (sok. 3) 6n sixic1 valikin oxu 6n polad
silindrin oxuna nazoron 2 mm iralido yerlosir. Orta sixic1 valik elastiki tist ortiiklii
genislondirilmis diametrs (35 mm) malikdir. Valikin oxu orta silindrin oxuna
nozoron 18 mm iralido yerlosir, buna géro do oyri dartilma sahasi yaranir. Komor
vo On biizmali silindr arasindaki minimal bosluq 2,5 mm - o borabardir. Qurgu 3,3

arxa sahodo dartma zamani 40 — a godor dartma il9 is liclin nozaordo tutulmusdur.
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Saokil 2. Halgovi ayirict masinlarin qidalandirict ¢argivalori.

a) ligqatli; b) ikiqatls; ¢) birqath (1, 2, 3 — iplikls ehtiyat bobinlor)



11

SKF (sok. 4) tipli dartict qurguda iimumi dartma ipliyin keyfiyyatinin pislosmasi
olmadan 80 - o gadardir. Dartic1 qurgu ii¢ silindr xottino malikdir: 8, 5, 12. Dartici
qurgunun girisindo 7 qalinlagdirict qif yerlosdirilmisdir. Miixtolif corgods olan
dartici silindrlor miixtlalif biizmolors malikdir. Qidalandiric1 vo ¢ixis silindrlorindo
silin -drin osas firlanmasini vo liflorin yaxsi sixilmasini tomin edon maili biizmoalor
vardir. Orta silindrds rombsakilli biizmalor vardir ki, onlar da asagi uzun komarin
yaxs1 sixilmasini tomin edir, eyni zamanda az siiriismasing sorait yaradir. On vo
arxa silindrlordo 1 vo 6 elastik ortiiklii sixici valiklor qurasdirilmisdir. Orta silindro
5 dolanan profilli haddi kicik uzun qayis1 taxilmisdir, yastiga 4 qisa qayist
taxilmisdir. Uzun qayis 9 mildo darticinin 10 tosiri ilo dartilir. Riflonmis
silindrlorin xotti {imumi xotto yigilan ayri — ayri1 hissolordon ibaratdir. Oyirici
masinda 2 torafi oldugu ii¢iin silindrin hissalarinin bir iiziiniin sag, digorinin is9 sol
yivi vardir: ona gors ki, firlanma zamani onlar iraliloys bilmasinlor. Hor bir hissado
riflonmis oxlarin sayma uygun dolabgalar qoyulmusdur. Silindrlords riflar ox boyu
toskil edona 10° bucaq altinda (onlarda yerlosdirilmis sixici yastiglarin xidmaot
miiddatini artirmaq ti¢lin) vo ya Otiiriici {g¢ln rombsokilli qayislar [2-4]
yerlosdirilmisdir [2-5,34]. Ipétiiriiciilorin toyinati ondan ibaratdir ki, oxun mili ilo
onun topasindo bir xott boyunca burulmasi zamani sap1 saxlasin. Ipétiiriicii 1 (sok.
5 a) polad moftildon hazirlanmis vo 4 kiinciine sarnirlo méhkomlondirilmis 2
qapaginda barkidilmisdir. Ipétiiriiciiniin qapaginin qicasini rahat ¢okilmosi iigiin
yuxart artirlar. Firlanan sapin dartinmasi zamani olave titroyisin yaranmasinin
qarsisin1 almagq tiglin ipdtiiriicii mil 6z oxu lizorinds sart sokildo qurasdirilmalidir.
Ehtiyac oldugca onun bu vaziyyatini nizamlayir, svvalcadon longimoni zaiflotmok
{iciin 2 qapaqda 3 boltu bosaldirlar. Ipétiiriiciiler sinxron sokilde ipin dartilmasi
forqini azaldan, dairovi c¢ubuqla horokot edir [1-4]. Miiasir masinlarda
ipétiiriiciilorin borkidilmasi sxemi sokil 5 b — do toqdim edilmisdir. Ip aparanin
qulagcigr 3 cubuga 5 qoyulmus vo spiralsokilli saybalarla 4 borkidilmisdir.
Cubuglar borulara 2, 6z ndvboasinds dayaqlar 1 iizorinds qurasdirilmisdir.
Ipayiricilar, onlarm sarimmagmin birbasa hava axininm oxun firlanmasina vo lento

tosirinin (sakil 6) garsisini almagq tigiin qonsu ballonlar bir — birindon ayirirlar. Sap
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Sokil 3. BP — 2 dartict qurgusu:

12

1 — asag1 komorin dartic1 roliki; 2 — asag1 komor; 3 — yellonan ¢or¢ivo; 4, 7, 10 — sixic1 valiklar;

5- ipliyin qalinlagdiricist; 6, 8, 11 — biizmali silindrlar; 9 - siirgiic

Sokil 4. SKF firmasinin dartici cihazi (Isvegra)
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bir dovr orzinds iki dofs ip ayiriciya ¢irpilir vo onun dartilmasinin artmasindan

mokiya toraf sigrayis va titroyisi yaranir [2-5,34].

i
=0, 1\ Y £
Wy Jf

Sokil 5. Qapaqli ip6tiiriicii

Hor bir oxa 1 vo ya 2 (ballonun hiindiirliyii — 300 mme-dirss) ballon
mohdudlasdirict qurasdirilir. Boytlik baglamali oyirici masinlarda oxlar arasindaki
mosafoni bir az azaltmaq {i¢lin dairovi ballon mohdudlasdiricilar totbiq edirlar (sok.
7). Alt ballon mohdudlagdiricinin 2 diametri 2 — 3 mm halganin diametrindon
boyiik, list diametri ya alta borabor, ya da ondan bir godor kicik olur. Dairovi
ipayiricilarin - hiindiirlilyliniin - qurasdirilmasi1 ballonun hiindiirliiytindon asilidir.
Boyiik firlanma tezliyi ilo firlanan vo bu zaman morkozogagma qilivvosinin
artmasindan halgaya sixilan mokiyin sathi ilo istigamatlonon halga dayaq rolunu
oynayir. Halgalar poladdan 15XM markasi, 40 vo ya 50, 0,2 — 0,3 mm dorinliyindo
sementlonir, méhkomlondirilir, T'OCT 3608 — 78 [5] cilalayirlar. 8-cii sokildo
miixtolif formali halqalarm eninokesiyi toqdim olunmusdur. Ipliyin bobininin
diametrindon asili olaraq, oxlar arasindaki mosafoys uygun miixtalif diametrli

halqgalardan istifado olunur. Halganin bortunun eni 2,75; 3,2 vo ya 4 mm toskil
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Sokil 7. Dairavi ballon mohdudlasdiricilar
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etdiyini nazars alaraq miixtalif formali mokiklar totbiq edilir. Bir bortlu halqalarda
mokiyin iglomosi {liclin ancaq yuxari bortdan, alt hissodon iso dairovi ¢ubuga
borkidilmok iigiin istifads edilir. Ikibortlu halqalarin bir bortunun yeyilmasi zamani
o biri iizlinli ¢iivirib ikinci bortundan istifado etmok olar. Maili divarli halqada
mokiyin ayaqlari halganin divarlarina toxunmur. Buna goéro do belo halqalar az
yeyilir. Boyiik diametrli halgalarin totbiqi bobinin 6l¢iisliniin artirilmasina imkan
verir, bu da ayirms sexlorinds amoyin mohsuldarliginin yiiksoldilmasinag tasir edir,
novboti texnoloji kegidlordo sixaclarin sorfini azaldir vo ipliyin dasimmasini
yungiillosdirir. Lakin bu zaman sapin dartilmasi artir, mokiyin horokot etmasi
stiratlonir, masmin tutdugu saho do artir. Halganin diametrino uygun dairovi
cubugun qalxani sixacin (patronun) diametri, oxlar arasindaki mosafs vo oxun
firlanma tezliyi yerlosir. Ipliyin biikiilmo sixlig1 mokiyin ¢ikisindan asilidir, vo bu
sobobdon dartict cihazdan sixaca (patrona) qodor ipliyin dartilmasit miisahido
olunur. Ona gora do makiyin ¢okisinin digor amillorin nazars alinmasi ilo se¢ilmasi
vacibdir, ipliyin dartilmasina tosir edon amillor: onun xotti sixligi, halganin
diametri, halgalarin emalinin keyfiyyati, patronun vo ya makaranin diametri,
dairavi ¢ubugun galxmasi, oxlarin firlanma tezliyi, ham¢inin makiyin vo halganin
formasimin vo emal edilon pambigin keyfiyyatinin gostorilmasi. Minlorlo mokiyin
cokisi qramlarda makiyin ndmrasina uygunlagdirilir. Makiyin toxmini ¢akisini mg

(mq) 1. Q. Obux [6] formuluna asason hesablamaq olar [2-5,34]:

H + 40)4T1000
o -t =
k''B

burada: H — dairavi gubugun galxani, mm — lo;

p — formullara asason toyin edilon boytikliik (miqdar);

aris li¢iin 1 =17914 - 249735
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Sokil 8. Halgalarin novlori:

a) birbortlu; b) birbortlu maili divarli; ¢) ikibortlu
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argac ucin 1 =14331- 199;30’7 :

burada T — ipliyin xatti sixligi, teks;
Dy — halganin diametri, mm — Io;
ng — oxun firlanma tezliyi, doq™;
f — siirtlinmoa omsal1 (emal edilmis halqalar tgiin, f= 0,65 — 0,00004 . ng,
emal edilmomis yeni halgalar tigiin f = 0,65 — 0,00003. ng).

Miiasir dovrdo pambigoyiron masinlar {liciin ellips vo C — sokilli formada
I'OCT 11031 — 76 [5]. Bu formali mokiklor miixtalif oyri dostoklorlo buraxilir,
onlar H — hiindiirliiyli, B — eni vo ayaqlar arasindaki mosafolorlo bir birinden
forglonirlor (sokil 9). Mokiyin Olgiilori halganin bortlarinin 6Slgiilorine uygun
olmalidir. Makiklorin borkliyi biitiin novolgiilorinin HRC — 50 — 50 - dir. Polad
mokiklorin is¢i sothinin nahamarligi 9 — sinifdon asagi olmamalidir. Moakiklor
maqnitlosdirilmis olmamalidir. Ox burulmani vo eyni zamanda ¢ox boyiik tezliklo

firlanan (20000 dovr/deg—ds godar) patrona biikiilmasini hayata kecirir. O, masinin

405+002

Sakil 9. Moakiklor
a) ellipsvari; b) C — sakilli

osas valindan lentin vasitosilo horokot edir, 6zii do gayis sonsuz, aramla vo

titroyigsiz firlanmalidir. Yerli maginlar {iciin iki név oxlar buraxilir: OO (BH) —
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makaranin altinda oturacagli ox vo O90 (BHT) — oturacaqli vo oylocli oxlar
I'OCT 160 — 84, TTOCT 27289 — 87 [6]. Oxlarin 6l¢ii ndvlori asagidaki kimi isaro
edilir. OO (BH) — 25 — 61, O90 (BHT) — 25 — 68 va s. T harfi aylocin olmasina
isaradir, oxun noviiniin idaro edilmosindo gostorilon iki rogom blokun diametrino
(mm) uygunlagdirilir, ndvbati iki rogom iso patronun qruplarimi gostorir. 26—c1
sokilda elastik oymaqli rolikli ox gostorilmisdir. ©yirma masininin dairavi oxunun
yigma vahidlori oymaq 4, yuva 7, spindeldir 1. OO (BH) — nin oxunun spindeli
onun {izorino preslonmis blokcugdan 3, xiisusi oxundan 1, patronaltt 11
fiksatorlarla alliminium vo ya agac oturacaqdan 2 ibarotdir. Spindel oxunu
poladdan hazirlayir vo termik yolla emal edirlor. Oymaq spindelin yerlosdirilmasi
liclin nozordo tutulmusdur. Miiasir oxlarda iist radial dayaq qismindo rolikli
diyircokdon 6, alt dayaq iso siirlismo diyircokli pancoaltt dayaqdan ibarstdir.
Oymaglar silindrik vo kiirasokilli olur. Silindrin oymaglardan ancaq yiingiil tipli
BYVY oxlarinda istifado olunur. Qalan biitiin tip oxlar kiira sokilli oymaglar vasitasilo
yering yetirilir. Oymagin kiirogokilli sothi vo yuvalar oymaga oxun biitiin
istigamatlords yirgalanaraq dempfirlonmasini vo tarazligini saxlamaga imkan verir,
bu da onun uzun Omiirlilyiinii vo dayamiqligmi artirir.  Kiira sokilli oymagqla
morkozo uygunlasdiran qurgu — iist vo alt 9 oymagqlar vo dempferlosdirici qurgu —
yay 10 yerlosdirilir. Ust oymaq 8 vo yay 10 oymagin kiiresokilli basligi 4 yuvanin
kiiragokilli sothino 7 sixilmasini tomi edir. Oxun yuvast 7 yag ¢oni vo oymaq
oxunun dayagi rolunu oynayir. Yuvanin flansinda qarmaql tarazlagdirici 13 (sokil
10 d) vardir ki, o da spindeli is zamanmi hoppanmadan qoruyur. Oymaqdan
spindelin c¢ixarilmast zamani qarmaqli tarazlasdirict asanlhigla konara ¢ixur.
Artirllmis baglamali oxlarda yuvaya, hamg¢inin oxu dayandirmaq ii¢lin ayloc 12
(onun dayanmasi zamani) barkidilir. Oxun biitiin elementlori toplu sokilds sokil 10,
a — da verilmisdir. Oxun yolverilon meyletmo amplitudu 10 — 15 mm mosafaodo
yuxaridan 0,15 mm 32 mm - o gador diametrli bloklar zamani vo 0,25 — mm-don az
32 mm — don c¢ox diametrli bloklar zamani ¢ox olmamalidir. Firlanmanin
artirtlmasi ilo ipliyin qirilma yiikii avvol miioyyon hoddo godor artir, sonra iso

artirildiqda firlanma asa@idiisiir. Ipliyin mohkomliyini tomin edon firlanma kritik
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firlanma adlanir. Kritik firlanma omsalinm1 A. N. Solovyov va V. A. Usenkonun
formullar1 osasinda [6] toyin etmok olar. Firlanmanin omsali lifin uzunlugundan
asili olaraq (liflor no qodor qisa olsa, onlar arasinda olago do bir o godor etibarlh
olar va ipliyi daha ¢ox burmaq lazimdir), ipliyin xstti sixligindan (iplik na godar
qalin olsa, onda daxili vo xarici liflor arasinda forq vo onlarin iplikdoki sahosi o
qodor boylikdiir vo onun daha az burulub esilmosi lazimdir), lifin toyinatindan
(osaslar1 argacdan daha ¢ox bururlar; trikotaj {iciin iplik daha yumsaq olmali, yani,
daha az burulmalidir) vo bir sira basqa sortlor (mosolon, miixtolif kimyovi lifli
pambiq torkibli qarisiqlardan). Ipliyi kagiz vo ya plastmas patronlara biikiirlar.
Patronun toyini 6ziindo onun adini, konuslulugunu, patronun néviinii, uzunlugunu
va coargasini [ TOCT P50042 — 92] [4]. Patronun diametri halganin diametrinin
yarisindan az olmamalidir, ona goro ki, az nisbatds sapmn dartilmasinda
konussokilli biikiilma stiratlonir vo qirigliglarin say1r artir.  Patronun vo halganin
diametrlori [6] arasindaki miioyyon uygunlugu toyin etdikdon sonra oxun
hiindiirliiyii vo konussokilliliyia goro lazimi patron qrpu segirlor. Patrona sarinmis
hazir iplik bobin omolo gotirir. Bobinin sarinmasi méhkom olmalidir, yoni,
dasimnmas1 zamani va sixligr onun verilmis Olciilords ipliyin boyiik say1 yerlassin.
Novbati sarinmalar zamani iplik asanligla bobindon agilmali, bos yera dartilmamali
vo dolasmamalidir. Sakil 11 — do burma va biikma mexanizminin biitiin nazardon
kegcirilmis elementlori qarsiligh tosirde gdstorilmisdir. Ipliyin biikiilmosi oxun vo
mokiyin firlanma tezliyinin forqi noticosindo bas verir. Mokik bir qodor sapin
verilmasi va halqgaya siirtiilmasi naticasinda oxdan geri qalir. Biikiilmanin qurulusu
vo formasi sar§inin burumlarinin asilmasi isulundan asithidir.  Sargimin
burumlarinin acgilmast tigiin (qarisdirilmasi) mokiklo halganin yerdoyismaosini
hoyata kegirirlor, yoni, holgovi  l6vha bobinin oxunun uzunu  boyunca
yerlasdururlor. Iy doyisen siiratlo yuxar1 vo asagi harakot edir [2]. Ipliyin biikiilon
burumlar1 konussokilli sothdo agilanda biikmo osasen konus sokilli olur. Ipliyin
bobinds bu ciir sarinmas1 zamani avval bobinds asagi hissosi, sonra iso onun
yuxari, yani, bobinin basa qadaor galan hissalori yaranir. bobinin yuxari qati st

konus adlandirirlar. Asagi hissonin ardicil qatlarinin parametrlari bir — birindon
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Sokil 10. Halgovi ayirici maginlarin oxu
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Sokil 11. Burma va sarima dilyiinii.

1 — holqgovi 16vhe; 2 — iy dirayi; 3 — ipgozdirici; 4 — iplikli patron;
5 — mokik; 6 — halga.

forglonir. Yuvanin birinci qatinin hiindiirliiyti minimal olur, ona gors ki, cubugun
minimal amplitudasi zamami yaranmisdir. Burumda dolamalarin hiindiirliyii
yuvada gatdan — qata artir. Belo qanunauygunluga oasason, hor névbati gatin orta
qalinligr avvalkinden az olur, ona gors ki, biitiin qatlar eyni zaman miiddstindo
bukiiliir vo biitlin qatlarda ipliyin uzunlugu eynidir. Konussokilli sarinmis bobin
(sok. 12) asagi hissosi 1, 9, 10, 6, 7, 8, 1, bobinin yuxart hissosi 1, 2, 3, 4, 5, 6, 10,
9, 1, iist konus sarmmadan v alt konusdan ibaratdir. Iplik oxla patronun birlikdo
firlanmas1 zamani sarinaraq bobin yaradir. Konussokilli sarima zamani avval asagi
hisso, sonra iso bobinin yuxart hissosini formalasdirir. Belo hesab edirlor ki,
konussgokilli sarinma zamani bir tam qat ¢ubugun iki gat gedisi miiddstindo bas
verir. Sarinma konar alt asasinin — patronda A noqtesindon baslanir (sak. 12 c).
Dairovi 1yin asta horokoti zamami yuxart B noqtosino godor iplik patronda six
burumlarla birinci qati amoala gatirir. B ndqtesing ¢ataraq ¢ubuq tez — tez asagi enir,
A noqtesindon bir qodor yuxarida yerloson, asagi sorhaddi B ndqtesi adlanan

seyrok burumlarla biikiilorak nazik gat yaradir [2-5,34].
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Sokil 12. Konussokilli biikiilmiis bobin

Cubugun qalxma siiroti bir qatin biikiilmosi zamam artir, ancaq sarginin
diametri yuvanin formalagsmasinin ilk ovvalindo yavas — yavas doisir (azalir).
Yuvada konussokilliliyin artirilmasina gore bu forq azalir. Qatlarin qarigdirilmasi
hor bir névbati gata kecorkon azalir, noticodo yuva gabariq formaya diisiir vo ona
daha ¢ox iplik yerlogir. [TouaTka — nin badoninds gatlarin parametrlori eynidir, ona
goro ki, qatlarin hiindiirliiyli (¢ubugun amplitudasi) daimi vo yuvada gatin
(sonuncu) maksimal hiindiirlityiine barabardir. Neca ki, ¢ubugun yerdayismasi
geriyo sargmin diametrino proporsional olaraq doyisir, eloco do, hor bir gatin
qalinligir alt burumdan basa godor eynidir, qatlarin qarisdirilmasi da homginin
eynidir, buna goro do bobinin yuxari hissasinin sarimmasi silindr formasini alir.
Konussokilli biikiilmo nazik qatlarla vo onlarsiz — nazik qatlarsiz ola bilor. Nazik
qat adi gatdan boyiikk 3 — 4 dofo addim burumlar1 ilo forglonir, holgovi ¢ubugun
geriyo horokoti zamani hor qatin biikiilmasindon sonra yumaqlanir. Verilmis
yumaqlanma qanununa osason oyirici masinlar ipliyi patrona dolamagq

(boliisdiirmak) ticiin sartyict mexanizmlorlo tochiz olunurlar (sokil 13). Sariyici
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a 6

Sokil 13. Sariyici mexanizmin sxemi

mexanizmdo dairovi ¢ubugun horokoti ilo idaro olunan ekssentrik 1 wvardir.
Ekssentrikin bir dovrii orzinde ¢ubugun galxmasi vo enmasi bas verir, yani, qat vo
daxili gatlarin amoliyyat vaxti. Ekksentrikin profili eladir ki, dairovi ¢ubugun
horokotinin siiroti doyiskondir: asagida c¢ubuq yavas horokot edir, onun
qalxmasi ils siirat do artmaga baslayir. Dairavi ¢ubugun enisi zamani aksina, onun
stiroti azalir. Holgovi 16vhonin horokoti asagidaki sokildo bag verir: ekssentrikl
sartyict qolda 3 yerloson bobina basilir. Ekssentrikin doniisii zamani, masalan,
sartyici qol boyiik radiusda oxa 4 nazoron asagi enir. Sariyict qolun digor ucunda
blok 5 yerlosir, ona bir basin qisa zonciri borkidilib, zoncirin digor ucu on kigik
diametrdo ikiqat bloka 7 mohkomlondirilir. ikiqat blokun 7 boyiik diametrinda

uzun zoncirin bir ucu borkidilir. Zoncirin 8 digor ucu horokotsiz halda bloka 10
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barkidilib. Zoncir 8 roliki 9 ayir. Ekssentrikin 1 daha bdyiik donmasi zamani sarici
qol 3 asag1 enir vo 5 6zl ilo qisa zonciri 6 dartir. Bu zoncir 7 blokundan ¢ixaraq
onu saat oqrobinin oksi istigamotindo dondorir. 7 blokun dénmosi zamani uzun
zoncirin 8 daha boyiik ikigat bloka biikiilmasi bas verir. Uzun zoncirin ikinci
baninin torponmoz 10 blokua borkidilmoasi hesabina zoncir 8 qisalir. Bunun
noticosindo 9 roliki sola dogru yerdoyismo edir vo ardinca morkoz 0 otrafinda
yellonan kiinc qolunun 11 ¢iynini ¢akir. Buna géra do 12 qolunun ¢iyni qalxir vo
14 dairovi ¢ubugunun borkidildiyi siitunlar1 13 yuxar1 dogru itoloyir. Ilk siitun 15
harakati 11 golundan zancirle 18 birlasdirilmis 16 vo 17 seqmentlori vasitasilo alir.
Digor siitunlar iso 19 ¢okmo vasitosilo horokat alir. Noticods dairavi ¢ubuq qalxir.
Dairovi 1yin kiitlasinin vo onu saxlayan silindrlorin agirligi altinda sariyict qol 3
valciq vasitasilo 2 ekssentrikoa 1 sixilir; bu zaman qisa zancir 6 dartilir. 2 valcignin
lekssentriko tozyiqinin azldilmasi ii¢iin 20 qola 21 yiikiinii taxmaq lazimdir.
Dairavi ¢cubugun amplitudunun boyiikliiyii ekssentrikin ekssentrisitetindon va kiinc

qolunun 11 ¢iyninin (Ry) boyiikliiytindon asilidir [2-5,34].

1.2.Ipliyin laylarimn siiriisdiiriilmasi yerina yetirilmosi

Sartyic1 qolun 22 tosiri ilo hor enmasi zamami 23 XxpamnoBuk miloyyon
bucaqgla doniir. XpanoBuk — 1o birlikds onunla eyni ox tizerinds oturan sonsuz yiv
carxi 25 horokoto gotiron sonsuz yiv 24 do doniir. Sonsuz yiv carxla eyni val
tizorinda 5 bloku yerloasir. Blok 5 sonsuz yiv c¢arxla birlikds firlanaraq 6ziina qisa
zoncirin 6 boyiikk olmayan parcasini dolayir. Bu, ona gotirib ¢ixarir ki, dairovi
cubuq asag1 enorok ovvalki dofo oldugundan bir az yiliksokdo qalir. Buna goro do
onun ndvbati galxmasi zamani ipliyin dolamas1 bir godor yuxarida baslayacaq vo
sona catacaq, sap 1s9 yuxar1 hissodo patronun bos hissasino qoyulacaq. 22 co6auka
26 kiinc goluna borkidilmisdir. Qolun bir bas1 xpanoBuk — in oxuna sarbast sokildo
geydirilmis, digor basina iso yuxari basi bolt 28 wvasitosilo oxun diroyino
barkidilmis 27 boylik olmayan zancir barkidilmisdir. Sarict qolun asagi enmasi ilo

27 zanciri dartilir vo qurasdirilmadan asili olaraq cobauka — n1 XxpanoBuk — 1 bir vo
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ya bir ne¢o dis dondermoys macbur edir. Sarict qolun qalxmasi zamani 27
zoncirinin darticiligl azalir vo 22 cobauka xpanoBuk — in dislori ilo 26 kiinc qolu 29
boltuna dironona kimi siiriisiir. Bu boltla xpamoBuk — in donmasinin boytkliiytlinii
(dislorin sayini1) tonzimlayirlor. Boltun asagi salinmasi halinda xpanosux daha ¢ox

dis say1 godor doniir; qatlarin garisma boyiikliiyii artir vo bobinin diametri az olur

[2-5,34].

1.3.Bobinin alt hissasinin formalagsmasi zamani halqavi lovhonin qalxib

diismasinin doyismasi

Blokda 7 dairavi ¢ubugun asagi enmosi zamani qisa zonciro 6 basilan 30
axini vardir. Bu basilmanin naticasinda zancir kenara ¢akilir va siniq xatt formasini
alir vo dairovi ¢ubugun amplitudu natamam alinir (sokil 30 a 1). Axin elo
qurasdirilmisdir ki, birinci qatin islonmasi zamani qisa zoncirin 6 yerdoyismasi ¢ox
boyiik vo ¢ubugun amplitudu ¢ox kigik olur. Yuvanin islonmosi halinda zoncir 6
cubugun hoar bir amplitudu zamani bloka 5 dolanir vo ikigat blok 7 miioyyan bucaq
godor doniir. Bunun sayasinds axin 30 zoncirdon saga kecir, zonciri 6 daha az
konara atir, beloliklo do, dairovi gubugun amplitudu todricon artir (sokil 30 a II).
Yuvanin formalasmanin sonunda zoncira axinin tosiri  kosilocok, zoncir
ayilmoyacok vo dairavi ¢ubugun amplitudu maksimal vo daimi olacaq (sokil 30 a
[11). Axmin 30 tosiri altinda yuvanin islonmosi zamani qatlarin asagi atoklorinin
qarisdirilmasi daha da azalir vo islonmonin basladigi zaman ekssentrikin tosirinin
kosilmasi halinda ¢gubugun badoni daimi olur. Dolagin gqalinligini, belslikls do, ipin
bobinds uzunlugunun artmasi tigiin alagasiz dolama da istifade olunur. Bu halda
sarict mexanizmdo Uraksakilli profili olan simmetrik ekssentrik qurasdirilir (sokil
29 b). Bobinin konusunun hiindiirliiyiinii vo ya dairavi ¢ubugun amplitudunun
ciyinin Ix uzunlugu ilo valcig 9 qol 11 iizorinde borkidildiyi qolla birlikds

yerdoyismasi yolu ilo tonzimlayirlor [2-4].
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Fasil II. IPLIYIN PNEVMOMEXANIKI USULLA FORMALASMASININ
XUSUSIYYOTLORI

2.1. Pnevmomexaniki ayirici masimin konstruktiv alamatlari

Pnevmomexaniki oyirmo masininda ipliyin texnoloji formalasma prosesi
asagidaki kimi hoyata kecirilir. Lent tasdan 1 ¢ixarilir (sokil 14) vo qidalandirici
stola 17 borkidilmis aixlagdirici qifin 18 tizorindon qidalandirict silindrlo 2 ¢okilib
aparilir. Qidalandirici masa yayla 16 gidalandirict silindra sixilir vo naticodo lentin
sixlagdiran qif iizarindan ¢akib aparmagq ti¢iin lazimi qiivve yaranir. Sixlasdirici qif
tizorindon kegon lent qidalandirici silindrlo diskretlosdirici baraban 3 otiirtiliir.
Qidalandirict silindr vo masa arasinda sixilan lents barabanin diskretlosdirma

diglorinin tasiri naticasinda, lent agar dili formasini alir [1-4].

Sokil 14 - TIIIM - 120A1M Pnevmomexaniki ayirici masinin texnoloji sxemi
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Diskretlogdirmo barabanmin dislori agar dilini intensiv sokildo emal edir,
daxil olan lentin 3000 — 9000 dofs incoalosdirilmasi aparilir, liflorin (lentin) fasilosiz
axinin ayri — ayri, bir — biri ilo olaqoesi olmayan lifloro bolir, liflorin zibil
qarisiglarindan vo qiisurlardan tomizlonmosini hoyata kecirirlor. Diskretlogdirma
barabanin horokoti zamani zibil qarisiglar1 ayirict kanala 15, liflor iso dasiyan
kanala 14 gondorilir. Barabanin dislorindon liflor vo zibil gatisiglar1 bu kanallarda
harokot edon hava ilo yox edilir. Dislordo qalan liflor bigagla vurulub ¢ixarilir.
Nogledici kanalda horokot edon hava Diskretlosdirmo barabandan liflori fasilosiz
diskret axin1 soklinda ayirici kameranin yigma sothino aparir. Liflor noagledici
kanaldan ayirmo kamerasina yariqdan kegorak ayiriciya 5 (separator) daxil olur, bu
liflorin daginma mokanini ipliyin formalasdirilmast zonasindan ayirir. Oyirici
kameraya daxil olan liflor daxili konussokilli ayirma kamerasinin yigilma sathino
diisiir vo moarkozoqagma qiivvosinin tosiri altinda ona sixilir. Hava kameradan
galinlasdirilmis dibds yerino yetirilon dolik 7 wvasitosilo cixarilir. Liflor maili
yigilma sothdon siiriisiir, paralel gatlarla 1if lenti omolo gotirorok, kameranin
novuna yigisirlar. Qatlarin dovri yigilmasi zamani lentin diizlosdirilmasi bas verir.
Oyirma kamerasindan lifli lentin c¢ixarilmasi vo ondan burulmus mohsulun
formalasdirilmasi iigiin kameraya homin dolik vasitosilo iplik¢ixardan borudan 13
onda olan seyralmanin tasiri ilo ipliyin biikiilme ucu daxil edilir. Markazagagma
quivvalari sapr lifli lentin novuna atir vo sap onunla birlagir. Dartic1 valik ciitiiniin
10, 11 firlanma tosirindon formalasan iplik oyirmo  kamerasindan
istiqamatlondirilon nazarat¢i — dtiiriicli 12 vasitesilo ¢ixarilir. Ipliyin daimi siiratlo
cokilib aparilmasini tomin edon elastik ortiiklii valik 10 sixict yayla alt silindro 11
baglanmigdir. Daha sonra iplik ipotiiriici (sokildo gostorilmoayib) vo bobino 8
biikiiliir. Ipliklo bobini horokato gotirmok {iciin bilavasita sariyic1 valikdon istifado
edirlor. Bobinin c¢okisi 1,5 kq — dir. Yerli pnevmomexaniki masinin texniki
xarakteristikasi 2 — cili codvalda gostarilir [2-4].

Kamerali pnevmomexaniki ayirici masinlarin tokmillogdirilmasinin osas
ayirici kameralarin firlanma tezliyinin artirilmast vo I[IIIM - 120A1M istigamatlori

bununla slagodardir ki, ipliyin buraxilma siiratinin artirilmasi, miixtalif uzunluglu
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Cadval 2 — Pnevmomexaniki ayirici masinin texniki xarakteristikalari

Xarakteristika Gostaricisi

Oyirici bloklar arasindaki masafo, mm 120

Oyirici bloklarin say1 160 — 224 (16 dofo)
Istehsal olunan ipliyin xotti galinligy, teks | 16 — 72

Istifado olunan lentin qalinligs, teks 2220 — 5000

Lifin uzunlugu, mm 40 — a godor

Qyirici rotorlarin diametri, mm

66 mm (72 — 36 teks iplik iglin)
54 mm (50 — 16 teks iplik iiglin)
48 mm (29 — 20 teks iplik iigilin)
43 mm (29 — 25 teks iplik iiglin)

Oyirici rotorlari firlanma tezliyi, doq™
rotorun diametri 66 mm olduqda
rotorun diametri 54 mm olduqda
rotorun diametri 48 mm olduqda
rotorun diametri 43 mm olduqda

31000 — 40000
45000 — 60000
60000 — 70000
65000 — 75000

Diskretlosdirici  barabanlarin  firlanma

tezliyi, doq™

5000 — 9000

Ipliyin buraxilma siiroti, m/doq

100 — don ¢ox olmayan

Umumi dartma 38,5 -220
Burma, kp/m 250 — 1600
Burmanin istiqamati Sag
Qablasdirmanin formasi Silindrik
Qablasdirmanin diametri, mm 250
Qablasdirmanin kiitlasi, kq 1,5 - o godor
Qablasdirmanin qalinlig, qr/sm’ 0,38-0,41

vo miixtolif novli emal etmok qabiliyyatine malik universal maginlarin

yaradilmasi, masinlarin xidmotinin avtomatlagdirilmasi. Miiasir pnevmomexanik

oyirici masinlar Elitex (Cexiya), Rieter (Isve¢ra), Savio (Italiya), Schlafltorst

(Almaniya), Toyoda (Yaponiya), “Penzmas” ASC (Rusiya) vo s. firmalar

torofindon istehsal edilir.

Praktiki olaraq biitiin miiasir pnevmomexaniki oyirici

masinlarda asagidaki texnoloji proseslor avtomatlagdirilmisdir [1-4]:

e ipliyin qirilmasi zamani qidalandirici silindrin avtomatik dayanmast;
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e qurilmanin (esilmis) vo oyirici kameralarin onlarda yaranan qaliglardan
avtomatik tomizlonmasi;

e islonmis baglamalarin doyisdirilmosi, onlarin névbati texnoloji kegido nogli,
maginlarin bos patronlarla avtomatik doldurulmast;

e iplikdo defektlorin (qalinlagsma, yad vo rongli liflorin vo s.) avtomatik aradan
qaldirilmast,

e ipliyin xatti sixliginin nahamarlig1 va diametri tizorinds avtomatik nozarat;

e oyirmo vo maginlarin isinin texnoloji proseslorinin parametrlorinin idaro
olunmasina nozarot EHM — nin komoyilo hoyata kecirilir (is¢i {izvlorin siiratinin
doyisdirilmosi, havanin seyraldilmosi, bilkkmo parametrlori, avtogikicilorin isi vo s.)
[1-3].

Pnevmomexaniki ayirici masinlarda haoyata kecirilon oasas texnoloji
proseslordon biri do qidalandirict mohsulun ayr1 — ayn lifloro diskretzasiyasidir
(ayrilma), yoni, kosiyindo on minlorlo lif olan fasilosiz yarimfabrikatlarin
diskretik axinda olaq olmayan ayr1 — ayr lifloro ¢evrilmosidir. Sokil 15 — do

diskretlosdirmo qurgusunun sxemi tovir olunmusdur. Lent 2 tasdan qidalandirici

”
= H“Lﬁ
bl
2 3 \ g
4 56 7 8§ 9

Sakil 15 — Diskretlasdirici qurgunun sxemi

silindr 1 ona yaymn 5 horokoati ilo sixilmis masa 3 c¢ixariir. Yay dolikds 4
yerlasdirilmisdir, ucu dis — dis mixa taxilmisdir. O, qaykanin vintlonmosi zamant

sixilir. Yayin sixilma doracoesindon asili olaraq lentin yiikii do doyisir. Lent
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mohkomlondirici 8 vasitosilo dartildigda lentin dlgiilorinin genislonmasi liflorin
enino daha hamar yayilmasina tosir edir. Masa 3 lentin enini ohato edon ¢ixintilarla
9 bitir. Valik vo masa arasinda sixilan lent diskretlosdirici firlanma tezliyi 6000 —
8000 valiklo 10 ayr1 — ayn lifloro boliiniir. Diskretlosdirici val qiriglar dis — dis
dosto tarimlanmisdir. Liflor 12 morkozogagma qiivvosinin vo diskretlosdirmo
valikinin sothino toxunani ilo boslugdan kamera vasitosilo sovrulan hava axininin
11, ondan ¢ixarilib kameranin radiuslari istiqgamotindo dartilmis, oval formasinda
olan dolik 13 vasitosilo kameraya noql olunur. Diskretlosdirici valiki (sokil 16)

uclar1 dis — dis olan dastla ¢akirlor [2-5]: OK — 40 pambiq liflorinin emali zamani,

Sokil 16. Diskretlogdirici baraban

OK — 36 viskoz stapel vo onun pambiqla qarisiglarinin, OK — 37 sintetik stapel
liflilorin. Dastlor bir — birindon is¢i sarhadlorin oyilmo bucagi, dislorin ara moasafasi
vo onlarin hiindiirliiyii ilo secilir (sokil 17).

Ipliyin qirilmasi zamani qidalandirici mexanizmin avtomatik dayandiriimasi
zamam diskretlosdirici valik lizorindo xiisusi korpusda yerlosdirilon qgidalandirici
silindro golon elektromaqgnit muftanin ayrilmasi hossas elementdon asilidir.
Hassas element elektromexaniki qurgu adlanir. Onun qiriga tez reaksiyasi va isiq

signal1 ayirici qurgunun etibarl isini, qiriglarin aradan qaldirilmasinda masinin
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Sokil 17 - Diskretlosdirici valikin dartilmasi {i¢lin qulaglhq:
a— OK-40;b—-OK-36;c-OK-37

xidmaotinin rahatligini tomin edir. Hossas element bir sira funksiyalar1 yerina yetirir
[2,3]:

- ipliyin qirilmasi zamani lentin verilmosini dayandirir;

- ipliyin qirilmas1 zamani is1q signalini ig9 salir;

- masinin dayanmasi zamani ipin sarbast ucunun dolagmasina mane olur;

- ipliyi xiisusi aylacli boruya sixaraq ipliyin boruda daimi durus vaziyyatini
tomin edir;

- biitiin masinin iso salinmasi zamani kiitlovi qosulma iigiin vacib olan
masinin igo salinmasinda sapin is¢i voziyyatini tomin edir.

Masinin adi istismar1 zamani iplik esmo kamerasindan ¢ixaraq borucuq vo
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uclugla dartic1 vallara kegir (sokil 18). 2 siyinlik 0 ndqtoesi otrafinda yellonir. Iplik
A noqtosindo magnitlo inkisaf etdirilon 1,5¢N qiivvosilo sixilir. Bu masinin
dayanmas1 zamani vacibdir. Ipliyin qirilmasi zamani yellonan iplik A ndqtasinden
B noqtesina kecir, maqgnit 5 tomas1 birlogdirir. Oyirici kameraya lentin verilmasi
dayandirilir, eyni zamanda da nozarotci lampanin is181 yanir. Qidalandirict silindr
1 vintli valdan 2 elektromaqnit muftas1 3 vasitosilo horokat alir (19). ©Ogor maqnit
sonmiigs9, qidalandirict silindr firlanir, maqgnitin qosulmast zamani mufta ilisocok

va qidalandirici silindr dayanacaqdir [1-3].

g A —1
!
2
3
" 72
f’} <
5
N\
\ Z
Y J
Sokil 18 — Qidalandirmanin Sokil 19 — Qidalandirmanin kosilma
avtomatik dayandirilma mexanizminin sxemi

mexanizmi (Otliriicii)

Oyirmo kamerasi esmo vo formalasma mexanizminin asas hissaloridir. Valin
uclarinda 2 (sokil 20) ayirici kamera 1 vo blok 7 preslonmisdir. Val iki kiirocikli
diyircoyin 4, daxili halqalar1 valda 2 kigik qanovlari olan, xaricdon iss - korpusda 3
kicik qanovlardir. Diyircoklorin bu cilir konstruksiyast onlarin diametrini
kiciltmaya va isin etibarliligini artirmaga imkan verir. Korpusun konarlarinda iki
sayba 5 wvardir, onlarin konfiqurasiyast hesabina sixlasdirici hava qanovlan
yaradilir. Saybalar korpusda yayli halga vasitosilo saxlanilir. Diyircoklorin
yaglanmasi1 — konsistentlidir (goliz), mexanizmin biitiin is dovriinii ohato edir.
Nogledici kanalda havanin  horokotine kameranmn igorisinin  havasmin

seyraldilmasing tasir edir. Seyralmo ya kameralarin 6zlorinin hesabina diblarindo
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acilmis sokkiz radialli deoliklo 4 (sokil 20) ya da ki, ayr1 — ayr1 qurasdirilmis
ventilyator vasitosilo yaradilir. Oyirmo kamerasinin sahili konussokilli sothi ona
konfurordan 1 liflorin siiriisiib kameranin novuna daxil olmasini tomin edir, orada
159 lifli lent omoalo golir. Lif nogledici kanaldan 1 oyirmo kamerasina separator 5
vasitosilo daxil olur, burada o liflorin naqlolunma mokanini hazir formalasdirilmis

mohsul zonasindan ayirir [1-9].

f
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Sokil 20 — Pnevmomexaniki ayirici masinin rotoru

Oyirici kameraya daxil olan liflor oyirmos kamerasiin yigilma sothino diistir,
morkozogagma qiivvesinin tosiri altinda ona sixilir, onun sathinde siiriigorak
kameranin boyiik diametri istigamotindo nova diisiirlor. Novda liflor lifli lentlori
formalasdirirlar. Kameranin novun da lif galarinin ¢oxsayli tplanmasi hesabina
(tsiklik toplanma) mohsulun xotti sixliginin ve qurulusunun hamarlanmasi bas
verir. Ona goéro do pnevmomexanik oyirmo masinlarindan ¢ixan ipliklor yiiksok
hamarliq vo kosikda liflorin say1 ilo forglonir. Formalasdirilmis lent oyirici
kameradan ucuna ¢ixis qifi qurasdirilmis iplik¢ixaran borucuq vasitosilo ¢ixarilir.
Ipliyin formalasmas {iciin dolik 6 vasitasilo kameraya ipliyin doldurucu bashg:
verilir, orada seyrolmonin tosiri ilo ipliyin biikiilon ucu sovrulur (sokil 21).
Morkozogagma qiivvalori sapt nova 3 lifli lento atirlar, burada sap vo lent
birlogdirilir. Sap dartici formalasdirilma zonasindan buraxilig ciitli vasitosilo
cixarilir. Separator verilon lif vo formalasdirilmis ipliklorin (sokil 22) axinin
boliinmasi iiglin nozordo tutulmusdur. Kameranin diametrindon vo emal olunan
lifin noviindon asili olaraq miixtalif bucaq donmolor zamani o seqment kasiyi

(xlisusi isaraya asason) qurasdirilir [2-4].
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Sokil 21 — Burulma kamerasi Sokil 22 — Separatorlarin konstruksiyast

Pnevmomexaniki  ayiricilik ~ masimlarinda  hava  aparan  sistem
quragdirilmigdir. Havanin atilmasi tigiin doaliyi 3 olan esmo kameralar1 ynutka 4 ilo
ohatolonmis, qol boru vasitoesilo morkozi hava yolu ilo konussokilli formaya
birlogdirilmisdir. Kamerada havanin seyrolmosi hesabina hava, sexin boslugundan

dolikdon diskretlogdirici valin iist sorthinin toxunanligi horokat edir (sokil 23).
0@\//
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Sakil 23— Texnoloji hava axminin harakat sxemi
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Masginin polunun saldandasi ilo dosonmis seksiyasindaki doliklo maorkozi
havayolu 6 vo biitliin magin xottinin kondisionerlori ilo birlogsdiron magistraldan 9
ibarotdir. Hazir iplik xagsokilli sargiyla silindrik patrona diametri 56 mm vo
uzunlugu 98 mm olmagqla biikiiliir. Emal edilon xammalin ndviindon asili olaraq
omolo golon bobinin diametri 240 mm, uzunlugu 90 mm va ¢okisi toqribon 1,5 — 2
kq qader olur. Biikkmo zamani bobin firlanir, ipdtiiriicli isa bobinin firlanma oxuna

qayitma — iralilomoya paralel horokot edir [3,4].

2.2. Pnevmomexaniki ayirmo masininin kinematik sxemini tadqiqi

[IIIM - 120A1M pnevmomexaniki oyirmo masininin is¢i tizvlori yeddi
elektromiihorriklo horokoto gotirilir. Elektrik miihorriklori D1 vo D2 (sok. 24)
oyirmo kameralarini 3 tangensial gayislarin kdmaoyilo firlanmasini bagladirlar. D1
elektrik miihorriklorindon homginin qidalandirict 1 buraxilis silindrlori vo sariyici
val1 5 masinin hor iki torofindon horokot alirlar. Diskretlogdirici barabanlar 2 D4 vo
D5 elektrik miiorrikinin ' komoyilo horokoto gotirilon tangensial qayislardan
firlanma alirlar. D3 vo D6 elektro miihorriklori zibiltomizloyon ventilyator
sistemini 7 v ipaparani horokoto gotirirlor. D7 elektromiihorriki qayis 6tlirmosi vo
reduktor vasitosilo bobinlo iplik {i¢lin transportyoru horokoto  gotirir.
Kinematik sistemin novbali elementlori masinin  is¢ci  {izvlorinin  siirat
parametrlorinin doyismosi imkanlarin1 tomin edir. Masinda novbali elementlor
qisminds skiv va disli ¢arxlar istifado olunur [2-7].

Dayisdirile bilon skivler Da vo Dr 106,7; 124; 137,7; 155; 172,2; 189,3;
206,5; 223,7; 240,1; 258,1 mm diametrlori ilo oyirmo kameralarinin firlanma
tezliyini doyismok tigiin nozords tutulmusdur. Daoyisdirilo bilon Db skivlori 125 vo
139 mm vo Dc 220 vo 176 mm diametrlori ilo gidalandirict silindrlorin firlanma
tezliyinin doyigmasi imkanlari, hamg¢inin buraxilis va sartyici vallari tomin edir. Bu
tizvlorin firlanma tezliyini doyisdikds lifli materiallarinn horokot siirati, bir do
mohsuldarlig1 masin vasitasilo doyisir. Dayisdirils bilon ikipilloli skivler Dn vo Ds

79,6; 84,6; 89,6; 94,6; 99,5; 104,5; 109,5; 114,5; 119,5; 124,4; 129,4; 134,4; 139,4;
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Sokil 24 - Pnevmomexaniki ayirici masinin kinematik sxemi [1I[IM - 120A1M
1 — gidalandirici silindr; 2 — diskretlogdirici baraban (dgp = 65 mm); 3 - ayirici kamera (dg, = 66
mm); 4 — buraxilma vali; 5 — saric1 val; 6 — toplayici; 7 — hava otiiriicli zibiltomizloyici; 8 —

pnevmokanal (sapyonlondirici); 9 — paylayici val (siirgiic)

144,3; 149,3; 154,3 mm diametrlorilo diskretlosdirmo barabaninin firlanma
tezliyinin doyismosi li¢lin nozords tutulmusdur. Novbali digli carxlar j = 54 vo 80
dis; h = 57 vo 31 dis; g (Zgar) = 31 ... 80 dis masinda iimumi dartmanin
doyisdirilmosi U¢ilin  tutulmusdur vo qidalandirict silindrlore  Gtiirmok  {igiin
yerlosdirilmisdir. Novbali disli ¢arx e = 31 vo 54 dis, =80 vo 57 dis, d (Zkp) =31
.. 80 dis esmo doyismok li¢lin nazords tutulmusdur. Novbali disli ¢arx K(Zgy) =
100 ... 110 dis biikiilonin sixligin1 deyisdirmak tigiin nazards tutulmusdur [2-4].



Cadval 3 — Istehsal prosesinin texnoloji parametrlori (fordi tapsiriq)
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2.3. IIIM - 120A1M pnevmomexaniki ayrici masinin texnoloji hesabati

Baslangic gostoricilori hesablama {i¢lin 3— cii coadvalds togdim olunmusdur.

Var. | Ipliyin Lentin Diskretlosdirici | Dayisdirilabilon ¢arxlar | Sarict vo
No- | xotti xotti barabanin buraxici
Si qalinligi, | qalinhig, | firlanma val
teks kteks tezliyi, doq™ h arasinda
xtisusi
dartma
1 18,5 2,4 5100 31 | 80 | 80 | 41 0,97
2 29 2,8 6000 31 | 80 | 57 | 54 0,97
3 36 3,2 6300 31 | 80 | 57 | 54 0,97
4 42 3,2 6600 54 | 57 | 57 | 54 0,97
5 60 3,2 7500 54 | 57 | 57 | 54 0,97
6 72 4,2 7800 54 | 57 | 57 | 54 1

Ipliyin pnevmomexaniki iisulla formalasdiriimasinin tdvsiyya olunan esmo

omsallar1 4 — c1 codvalds gostarilir.

Cadval 4 — Pnevmomexaniki ayiricilik ipliyinin burulma omsali

Ipliyin xotti qalinhig, teks

Burulmanin omsali, at

18,5

54,6
55,5
56,3

25

52
52,5
53
53,5

29

50,6
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51,7
52,2
52,8
49,8
36 o1
52,2
46
42 47,3
48,6
45,7
60 47,2
48,8
43,3
45

72

Ipliyin xotti sixligindan asili olaraq oyirmo kamerasmin diametrini va
firlanma tezliyini se¢gmok olar (bax codval 2). (Da = Dr) oyirmo kameralarini

harakata gatiron Da va Dr novbali skivlorin diametrini hesablamaq [2-4]:

Da
Ney =Ny d_77 (57)
op
buradan
d
D, = (58)
N7
alinir.

burada Dy; - D1 miiharrikinin firlanma tezliyi dgq'l;
dop - rotorlarin dayagiin diametri, mm (dqp, = 10 mm);
d, s - ayirma kamerasinin rotorunun firlanma tezliyi deq’l;

7 - qayisin siirlismasinin (0,988) nozors alinmasi omsali.
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Fasil 111. iPLIK iISTEHSALI MUOQSSISOSININ METROLOJI
TOMINATININ ELMi OSASLANDIRILMASI

3.1. Miiassisonin metroloji tominatinin elmi asaslandirilmasi
Metrologiya — 6lgmolarlo alagoali olan biliklor sahasi vo foaliyyat noviidiir.

Metrologiyanin obyektlori 6l¢gmo vahidlori, 6lgmo vasitolori, etalonlar, 6lgmolorin

yering yetirilmo metodlaridir [20 - 26] (sokil 25).

Metrologiyanin obyektlori

\ 4 \ 4

Olgma Olgmolorin yerino
vahidlori v v yetirilma metodlari
Olgmo Etalonlar
vasitolori

Sokil 25. Metrologiyanin obyektlorinin tosnifati.

Miiossisalordo istehsal olunan mohsullarin keyfiyyati istehsal proseslorinin
texnoloji gostariciloring, eloco do aldo edilon momulatin gostariciloring, xarakte-
ristikasina vo xiisusiyyatlorino nazarat etmoys imkan veran 6lgmolorin keyfiy-
yotindon vo sayindan asilidir. Qurgularin doqiqliyinin vo mohsuldarli§inin
yiiksaldilmasi elm va texnikanin nailiyyatlarine asaslanan yeni 6l¢ma prinsiplorinin
istifadosi 1lo miimkiin olmusdur. Sonaye — kond tosarriifatinin omok vasitalorini,
omak predmetlorinin bdyiik hissasini, xalq istehlak mohsullarinin oksar hissasini
istehsal edon ixtisaslas-dirilmis sahslordon, birliklordon vo miiossisolordon ibarot
olan on vacib sahosidir. Metroloji tominat dedikdo, elmi vo togkilati osaslarin,
texniki vasitolorin, 6lgmolorin vahidliyinin vo toloab olunan doqiqliyinin olda
olunmasi {i¢lin vacib olan gayda vo normalarin qurulmasi vo totbiqi basa
diisiiliir.Metrologiya elm vo tocriibi foaliyyotin sahosi kimi godim zamanlarda

meydana ¢ixmigdir. Keyfiyyato nozarat tocriibasinin on gozal nailiyyatlorindon biri
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do keyfiyyat iizro auditor xidmotinin yaradilmasi olmusdur ki, texniki nozarot
bolmolorindon forgli olaraq o, mohsullardan zaylarin se¢ilmosi ilo deyil, mohsul
partiyasindan bir ne¢o nlimuno se¢gmo yolu ilo istehsalda keyfiyyatin tomin
edilmasi sisteminin mohsuldarligina nazaratls masgul olur. Miiassisalords istehsal
olunan mohsullarin keyfiyyati istehsal proseslorinin texnoloji gostariciloring, eloco
do aldo edilon momulatin gostariciloring, xarakte-ristikasina vo xiisusiyyatlorino
nozarat etmoyo imkan veran Olgmolorin keyfiy-yotindon vo sayindan asilidir.
Qurgularin doqigliyinin vo mohsuldarliginin yiiksoldilmosi elm vo texnikanin
nailiyyatlarina asaslanan yeni 6l¢gma prinsiplarinin istifadasi ilo miimkiin olmusdur.
Olgmolorin inkisafi Beynolxalq vahidlor sistemi istiqgamotindo getmisdir.
Olgmolorin naticosinin keyfiyyatini xarakterizo edon osas gostorici - xotadir.
Xotalarin miqdart 6lgmo prosesini miisayiot edon bir ¢ox amillordon asilidir:
Olciilon komiyyatin xarakterindon, 6lgmolorin yerino yetirildiyi 6l¢gmo vasitolorinin
natamamligindan, 6lgma sartlori vo s. Ilk marhalods arsin, fut, qaris, daha sonra iso
xiisusi niimunoalor kimi ¢otin miigayiso olunan milli 6lgmolor meydana goldi
[20 - 26]

Olgmo metod vo vasitolorinin tokmillosdirilmosi fasilesiz aparilir. Onlarin
ugurlu monimsonilmasi va istehsalda totbiqi texniki dlgmalorin oasasini bilmoyi,
miuasir 0lgmo cihazlarinin qurulusu vo onlarla islomo tisullar ilo tanighig tolob
edir. Bu masalonin halli yollarindan biri pesokar — texniki tohsil miiassisalorinda
hazirhqdir. Tosobbiiskarliq vo  isgilizarligin inkisafi, istehlak¢inin tolobloring
uygun-lasma ona gotirib ¢ixarir ki, miiasir ylingiil sonaye miiassisalori yeni
prinsipa — bazara tolob olunan haocmdo mohsul istehsal etmoyo asaslanirlar. Bu o
demokdir ki, miiossiso bazarin miivafiqg mohsula olan tolobatin1 doqiq bilmalidir, bu
1S9 genis aragdirmani vo bazarin inkisafinin prognozlasdirilmasinin vacibliyini
0ziindo comlogdirir. Xalq tosorriifatinda Olgmolorin  {ic osas funksiyasini
forglondirmoak olar [20 - 26]:

1. Kiitlasino, uzunluguna, hocmino, sorfiyyatina, giiciing, enerjisino gors
boliinan xalq taesarriifatt mohsullarinin geydiyyati;

2. Texnoloji proseslorin yoxlanmasi va tonzimlonmasi, naqliyyat va slagonin
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normal faaliyyastinin tomin edilmasi tigiin hayata kegirilon dlgmalar;

3. Xalq  tosorriifatinin  miixtolif  saholorindo  mohsullarin  fiziki
komiyyatlorinin, texniki parametrlorinin, elmi todqiqat, sinaqlar vo yoxlanilma
zamani maddolorin torkibi vo xiisusiyyatlorinin 6l¢iilmoesi. Beloliklo, 6lgmolor otraf
alomin obyektlorinin vo hadisolorinin dork edilmosinin on vacib vasitasidir vo tokco
yilingiil sonaye istehsali sahosindo deyil, digor saholordo do bdyiik rol oynayir
[20 - 26] (sokil 26).

Xalq tosarriifatinda
olgmalorin funksiyalar

fiziki xassalorino gora boliinmiis

mohsullarin geydiyyati

Olgmoalarin hoyata kegirilmasi

maddaloarin tarkibinin va

xiisusiyyatlorinin 6l¢iilmasi

Sokil 26. Xalq tesorriifatinda 6lgmalorin funksiyalari

Metroloji tominat dedikdo, elmi vo toskilati osaslarin, texniki vasitalorin,
Olemolarin vahidliyinin va talab olunan daqiqgliyinin alds olunmasi tigiin vacib olan
qayda vo normalarin qurulmasi vo tatbiqi basa diisiiliir.Olgmo texnikasi maddi
istehsalin ayrilmaz hissasidir. Texnoloji proseslora nazarst etmoys, mohsullarin

xuisusiyyat vo keyfiyyatini giymotlondirmoys imkan veron genis 6lgma sistemi
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olmadan texnikanin he¢ bir sahosi mdvcud ola bilmoz. Olgmolor elmi biliyin
asasimi togkil edir. Sonayeds xotti vo bucaq 6lgmolori , yoni, momulatin xatti vo
hondoasi bucaq Olciilorinin Olgiilmosi daha genis yayillmisdir. Texniki Olgiilors
qoyulan asas toloblora &lgmolorin vahidliyi vo dogigliyi aid edilir. Olgmolorin
vahidliyi — 6l¢molarin elo halidir ki, onlarin naticalori qanunilosdirilmis vahidlorlo
ifado olunmusdur vo 6l¢cmo xatalar verilon xotalarla iist — {isto diisiir. Ol¢molorin
vahidliyi, mosalon, miixtalif miiossisalordo eyni ¢ertyoj osasinda hazirlanan
momulatlarin  detallarinin  qarsilighh  ovozolunmasini tomin edir. Olgmoaloarin
doqiqliyi — Olgmenin naticalarinin Olglilon komiyystin haqiqi qiymating yaxin
noticani oks etdiron dlgmo keyfiyyatidir. Olgiilon vo haqiqi kemiyyatlor arasindaki
forq no qodor az olarsa, doagiqlik bir o qodor yiiksok olar. Olgmoler, onlarin
vahidliyinin tomin edilmosi metod va vasitolori va tolob olunan doqiqliyin olds
edilmasi tisulu haqqinda elm metrologiya adlanir. Metrologiyanin osas vozifalori —
olemalarin imumi nazariyyasinin inkisafi, fiziki keamiyyatlorin vahidlorinin tayin
edilmoasi, 6lgmoalorin metod vo vasitolorinin, 6lgmalarin doqigliyinin toyin edilma
tisullarinin islonib hazirlanmasi, etalonlarin vo niimunovi 6lgma vasitolorinin toyin
edilmosi, Olgiilorin otliriilmo metodlarmin, etalon vahidlorinin vo 1s¢1 Olgmo
vasitalorinin niimunavi {isullarin islonib hazirlanmasi [20 - 26].

Olgmo vasitaleri segilorkon onlarm metroloji parametrlori, istismar amillori,
igtisadi gostoricilori vo s. nozoro alinir. Homginin 6lgmo vasitalorinin yolverilon
xotalarmin  diizgiin  se¢imi  ohomiyyato malikdir: 6lgmolorin  daqiqliyinin
natamamligr mohsulun keyfiyyatinin asagi diismasino vo onun maya doyorinin
artmasina, sisirdilmis doqiqglik iso amok tutumunu vo Olgmolorin doyarini qaldirir
vo istehsalda itkilorin artmasma gotirib ¢ixarir. Olgmoalor maddi obyektlorin eyni
xlisusiyyatlorinin miiqayisasing asaslanir. Fiziki metodlarin totbiq edilon komiyyat
miigayisosi zamani xususiyyatlor iiclin metrologiyada vahid timumilosdirilmis
anlayis — fiziki komiyyot miioyyon edilmisdir. Fiziki komiyyot — keyfiyyot
miinasibatlorinda bir ¢ox fiziki obyektlor ii¢lin iimumi olan, lakin komiyyatco hor
bir obyekto xas, fordi, masolon, uzunluq, kiitlo, elektrik kegiricilik vo istilik

tutumu, boruda gazin tozyiqi va b. xiisusiyyatlordir. Lakin 1y fiziki komiyyst hesab
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edilimir, ona gors ki, o, subyektiv hissiyyatin komayi ils tayin edilir. Obyektlorin
eyni xususiyyatlorinin komiyyot miiqayisosi liglin todbir fiziki komiyyat vahidi -
rogomsal ohomiyyati 1-0 borabor nozordo tutulmus fiziki komiyyst nozordo tutulur.
Fiziki komiyyotlorin vahidlorino tam vo qisaldilmig isarolor — Olgiilor verilir.
Maoasalan, kiitlo - kilogram (kq), zaman — saniys (san), uzunluq — metr (m), qiivve -
Nyuton (N). Fiziki komiyyatlorin qiymati — fiziki komiyyatlorin onun {igiin gobul
edilmis bir sira vahidlor (obyektlorin fordi miqdarimi xarakterizo edir) formasinda
qiymotlondirilmosi. Xiisusi texniki vasitolorin komoyilo fiziki komiyyotlorin
qiymatinin tomin edilmasi 6lgmo adlanir. Masolon, valin diametrinin stangenpargar
vo ya mikrometrin kémoyilo, mayenin temperaturunun — termometrls, qazin
tozyiqinin manometr vo ya vakuummetrlo 6l¢iilmosi. X — in 6lgmolor zamani

alds edilon kemiyyat miqdar1 asagidaki diisturla toyi edilir [20 - 26]:

Xélg =alu (1)

burada, a — fiziki kemiyyatin say qiymati (6lgii);
u — fiziki koamiyyat vahidi.
Olgiilon komiyyatin xarakterina gora onun dlciilmosi prosesinda onlar statik,
dinamik vo statistik olurlar. Statistik Olgmolor — tosadiifi proseslorin, sos
proseslarinin va signallarin, kiiylin saviyyasinin va s. — nin 0l¢iilmasi ilo olagolidir.

Statik 6lgmolor, komiyyatlor nozori olaraq doyismoz oldugu halda aparilir.

Dinamiki 6lgmalor zamanla doyison komiyyatlorin 6l¢iilmasi zamani aparilir. Osas

komiyyatlor biri digorindon asili deyil, ancaq onlar digor komiyyatlorlo alage qurmaq

liclin osas hesab edilir. Osas komiyyastloro 6lgmslorin asas komiyyatlori, téromo

komiyyaotlora 1so toromo vahidlor aiddir. 9sas vo toromo vahidlorin comini fiziki

komiyyatlorin vahid sistemi adini dasiyir. Biitiin diinyada Si Beynolxalq vahidlor
sistemi on genis yayilmus sistemdir. SI sistemindo Bas konfransin qorarma osason
qobul edildi ki, SI sistemindo yeddi osas vahid olsun, homginin asagidaki toyinlori

tasdiq etdi [20 - 26]:
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o uzunlug vahidi — metr — is1igin vakuum soraitindo saniyonin 1/299792458
hissasi arzindo getdiyi yolun uzunlugu;

« kiitlo vahidi — kilogram — kilogramin beynalxalq analoqu;

o zaman vahidi — saniyo - slialanmanmm 9192631770 periodunun
davamliligz;

o celektrik coroyani siddoti vahidi — amper — doyismoyon, 1 m — do 2*10-7
N qlivve yaradan corayanin qiivvasi;

 termodinamiki temperatur vahidi — kelvin — bu, suyun iiglii noqtesinin
temperaturunun 1/273,161 hissosidir, eloco do Selsi skalasindan istifado etmok
olar;

o maddo miqdarinin vahidi — mol — bu, kiitlasi 0,012 kilogram olan 12
karbon nuklidindo comlogmis sistemds olan maddslorin migdaridir;

« is1q siddatinin vahidi — kandela — bu, avvalcadon verilmis, 540*1012 Hs
tezlikli stia buraxan manbads 15181n giictidiir.

Verilon doyorlor sado olmayib bu sahado fizikaya yaxin olan bdyiik
bilik ehtiyat1 tolob edir. Beynolxalq Si sisteminin 6ziino qodorki sistemlor vo
onlarin soloflori ilo miigayisada universal oldugu qobul edilmisdir (cadval 1). SI
sistemindo asas vahidlordon basqa olava olaraq xotti vo radial bucaq 6l¢ii vahidlori
do vardir. SI sistemi gobul edildikdan sonra biitiin asas beynalxalq toskilatlar onu
0z metroloji tovsiyyalarina gobul etdi vo oksar 6lkalori do bunu etmoys cagirdilar.
Noticoda bu toskilatlarin tizvlori olan biitiin 6lkolor homin sistemi gobul etdilor.
Bugiinkii giindo S sistemi hogiqoton beynalxalq olmusdur, lakin eyni zamanda
litr, hektar vo s. kimi digor sistemdonkonar Olcii vahidlori do istifade olunur
[20 - 26].

Cadval 5. Beynalxalq Si sisteminda osas vahidlor.

: Sorti : .
Vahid isarosi Komiyyat Toyini
Metr — 15181n vakuum soraitindo saniyanin
Metr m uzunlug 1/2997?2458 hissasi orzinds getdiyi yolun
uzunlugu.
Olcii vo ¢oki iizra XVII Bas Konfrans (OCBK



https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9C%D0%B5%D1%82%D1%80
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%94%D0%BB%D0%B8%D0%BD%D0%B0
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1983 — cii il, Qatnamo 1)

Kilogram — kilogramin beynolxalq analoqu.
Kilogram | kq | kiitlo | OCBK (1899 —cu il.) vo 1l OCBK (1901-
ciil.)

Saniys - siialanmanin Sezium 133

atomlarinin asas voziyyetinin iki ¢ox nazik
Saniyo san | zaman soviyyasinin birindon digorino kegmosing
barabar olan 9192631770 perioduna barabar
zaman. X111 OCBK (1967 —ci il., Qatnama 1)

Dayismayon, 1 m —da 2*10-7 N qilivva

Elektrik yaradan corayanin qiivvasi Olgii vo ¢oki {izro
Amper A corayan Beynolxalq Komita (1946 — c1 il., Qatnams 2,
siddoti IX OCBK torofindon 1948 — ci ildo tosdiq
edilmis.)

Termodina | Kelvin — bu, suyun ti¢lii ndqtosinin
Kelvin K | mik temperaturunun 1/273,161 hissosidir.
temperatur | X111 OCBK (1967- ci il., Qotnamo 4)

Mol — bu, kiitloasi 0,012 kilogram olan 12
maddo karbon nuklidindo comlogmis sistemdo olan
miqdar1 maddalorin migdaridir. XIV OCBK (1971 —
ci il, Qatnama 3)

Mol mol

Kandela — bu, avvalcadan verilmis, 540%1012
Hs tezlikli sia buraxan monbado is181n
giiciidiir. XVI OCBK (1979 — cu il., Qatnamo
3)

Kandela kd |isiq siddati

3.2. Texniki 6l¢gmalorin elmi asaslandirilmasi

Mohsullarin sinaq sistemi biitiin sinaq sisteminin on yiiksok pillosini togkil
edir vo miiassisonin miivafig név mohsullarin simaglarinin  bu mohsulun
hazirlanmasinin, istehsala qoyulmasinin, seriyali istehsal, todaviil vo istismar kimi
biitiin marhalalorinds tagkiling toxunmaya bilmaz. Buna gora do, sinaqlar iizra bas
toskilatlarin  foaliyyatinin lazimi soviyyosinin reqlamentlogdirilmasi vo tomin

edilmasi, eyni zamanda mohsulu isloyib hazirlayan va istehsal edonlorin sinaq


https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9A%D0%B8%D0%BB%D0%BE%D0%B3%D1%80%D0%B0%D0%BC%D0%BC
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9C%D0%B0%D1%81%D1%81%D0%B0
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%92%D1%80%D0%B5%D0%BC%D1%8F
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%90%D0%BC%D0%BF%D0%B5%D1%80
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A1%D0%B8%D0%BB%D0%B0_%D1%82%D0%BE%D0%BA%D0%B0
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9A%D0%B5%D0%BB%D1%8C%D0%B2%D0%B8%D0%BD
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9C%D0%BE%D0%BB%D1%8C
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9A%D0%BE%D0%BB%D0%B8%D1%87%D0%B5%D1%81%D1%82%D0%B2%D0%BE_%D0%B2%D0%B5%D1%89%D0%B5%D1%81%D1%82%D0%B2%D0%B0
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9A%D0%B0%D0%BD%D0%B4%D0%B5%D0%BB%D0%B0
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A1%D0%B8%D0%BB%D0%B0_%D1%81%D0%B2%D0%B5%D1%82%D0%B0

46

bolmoalorinin foaliyyoti do reqlamentlosdirilmozss vo tomin edilmozss effektiv
olmaz. “Sinaq” anlayisinin monasi ondan ibaratdir ki, toskilat 6z foaliyyst sahasine
daxil olan istonilon nov sinaga goro cavabdehlik dasiyir. Sinaq sistemi istehsal-
texniki vo modoni-maisot toyinatli mohsullarinin on miihiim névlorinin miioyyon
nomenklaturas1 iiglin yayilsa da, bu sistemin osas miiddoalar1 istonilon nov
sinaqglarin qaydaya salinmasi vo soviyyasinin artirilmasinin tomin edilmosi iigiin
nozordo tutulmusdur. Daimi, miivoqqoti, miisayiot edon vo sonradan daxil edilon
istechlak¢i  doyorlori osas toloblori tamamlayir. Olave doyarlor mohsulun
layihalondirilmasi zamani qoyulmus baza keyfiyyestini doyisdirmirlor, lakin onun
foaliyyetini istehlak¢1r nozorindo boyiidiir vo ya kigildirlor ki, bu da mohsulun
istehlak¢1 doyorinin artmasinda 6ziinii biruzo verir. Certyoj ol¢iilorinin vo nozordo
tutulmus digor toloblorin texnoloji proseslo, o olmadigda 1so c¢ertyojla
yoxlanilmasi. Hazir mohsulun qobulu sonodlosdirmo soklindo rosmilosdirilir.
Tosarriifat hesabinin vacib prinsipi — operativ tosorriifat foaliyyotinin naticalaring,
isdo qirilmalar vo catismazliqlara goro maddi mosuliyyatdir. Oslindo i1so bu,
miuossiso vo togkilatlar ohdsliklorin razilagdirilmis sortlorini yerino yetirmodiyi
hallarda resurslarin, bank kreditlorinin somorasiz istifadosi, ifrat normativ
ehtiyatlar demokdir. Lakin, keyfiyyati yaxsilagdirmaq ii¢iin hor seydon avval onu
miqdarca toyin etmayi bacarmaq lazimdir, bels ki, say metodlarinin totbiqi — qobul
edilon idaroetmo gorarlarmin dogrulugunun on vacib ilkin sortlorindon biridir.
Keyfiyyatin qiymotlondirilmasi keyfiyyatin idars dilmasi sisteminin birinci vo osas
morholosidir. Togkilatin  masalalorinin  holli vo 6ziindo keyfiyyatin idars
edilmasinin planlasdirma, prognozlasdirma, optimallagsdirma vo digor masalolorini
oks etdiron dovlat sisteminin totbiq edilmasi iiclin keyfiyystin qiymsotlondiril-
masinin obyektiv metodlarinin isloyi hazirlamaq lazimdir. Keyfiyyatin idars
edilmosine bu ciir yanagsmanin c¢atismayan cohotlorindon biri bdyiik miqdarda
ixtisaslasdirilmis nozaratgilorin tolob olunmast oldu. Keyfiyyoto nozarot —
keyfiyyatin idaros olunmasi prosesindo osas funksiyalardan biridir. Tocriibado
Olemolor {iclin normalasdirilmis vo qurasdirilmis xotaya malik olan texniki

vasitolar totbiq edilir ki, onlar da 6lgma vasitalori adlandirilir. Olgmo vasitolaring
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aid edilirlor: 6l¢iilor, 6l¢ii cihazlar, 6lcii alotlori vo qurgulari, 6lgii lovazimatlari.
Eloco do bu, miixtalif bilik sahoalorindo bdyiik migdarda isin hosr olundugu totbiq
edilon metodlar iizro daha genis hocmli funksiyadir. Nozarotin mahiyyoti ondan
ibaroatdir ki, o, sohvlori vaxtinda agkar etmoys imkan verir, bu da 6z novbosindo
onlar1 sonradan minimal itkilorlo diizoltmoyo sorait yaradir. Mohsullarin vo onlarin
keyfiyyoti smagi vo nozaroti milli 6lgmo sistemlorino osaslanir. Beloliklo,
metrologiya dovlatlor arasinda 6lgmalorin vohdatine asas sort kimi riayst olundugu
halda onlarin ticarot maraqlarini tomin edir. ©Omoyin motivasiyast daha c¢atin
olmusdur, bela ki, bu halda prosesin hanst daqiqliklo qurulmasi, bu vo ya diger
tonzimloma vo nozaratin yoxlama xoritolorinin neca tohlil edilmasi nozors alinir.
Qurgularin doqiqliyinin vo mohsuldarligiin yiiksoldilmasi elm vo texnikanin
nailiyyatlarina asaslanan yeni 6lgma prinsiplarinin istifadasi ilo miimkiin olmusdur.
Todbirlorin  inkisafi Beynolxalq vahidlor sistemi istigamatindo getmisdir.
Olgmolorin noticosinin keyfiyyatini xarakterizo edon osas gostorici - xotadir.
Xotalarin miqdar1 6lgma prosesini miisayiot edon bir ¢ox amillordon asilidir:
Olciilon komiyyatin xarakterindon, 6lgmolorin yerino yetirildiyi 6l¢gmo vasitolorinin
natamamligindan, 6lgma sortlori vo s. Mohsullarin vo onlarin keyfiyyati siagi vo
nozaroti milli 6lgmo sistemlorino osaslanir. Beloliklo, metrologiya dovlatlor
arasinda 0lgmalarin vohdating asas sort kimi riayat olundugu halda onlarin ticarat
maraqlarin1  tomin edir. Beynolxalqg SI sistemi terminologiyaya, metroloji
xarakteristikalarin formalagdirilmasinin gobul edilmis tdvsiyyolorino osason

faaliyyat gostarir [20 - 26].

3.3. Olg¢iilon obyektlarin iimumi xarakteristikasi

Olgmo vasitolori — dlgmolor zamani istifado olunan vo normalasdiriimis
metroloji  xiisusiyyatloro malik olan texniki vasitolordir. Olgmo vasitalorini
Olciilora, 6lgmo qurgularina, 6lgma ¢eviriciloring, 6lgmo lovazimatlarina, komokei
6lgmo vasitoloring, 6l¢mo cihazlarma vo dlgmo sistemlorine béliirlor. Olgii —

verilon Ol¢iilii fiziki komiyyoti oks etdirmasi liglin nozords tutulmus 6lgma vasitasi.
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Birqiymatli 6l¢ii vahid 6l¢iiniin fiziki kamiyyatini oks etdirir, masalon, uzunluq va
kiitlo 6l¢iisti. Coxqiymatli Olgli bir sira miixtolif ol¢iili fiziki komiyyatlori oks
etdirir, mosalon, uzunlugun strix Ol¢iisii vo bucaq olgiisii. Olgiilorin xiisusilo
secilmis miixtolif Olgiilii tokadli komiyyatin oks etdirilmosi mogsadilo istifado
olunan sorboast deyil, hom do miixtolif torkiblordo totbiq edildiyi kompleksi 6l¢ii
dosti adlandirilir. Masolon, uzunlugun diiz — paralel son Olgiilori dosti vo bucaq
Olciilori dosti. Standartlasdirma vo unifikasiya gostoricilori momulatlart onun
torkibino daxil olan detallar, diiyiinlor, aqreqatlar, dostlor vo komplekslorin
standart, unifikasiya edilmis vo orjinal torkib hissolorlo zonginlogdirilmasini tomin
edir. Verilmis qrupa totbiq momulatin edilmo, tokrarlanma, unifikasiya omsali vo
ya momulatlarin qrupu aid edilir. Ol¢gmo qurgular1 — dlgmolor barods miisahidogi
tclin aydin vo oldo edilo bilon sokildo molumat signalinin yaradilmasi ii¢lin
nozordo tutulmusdur. Olgmo qurgularini totbiq edilmosino goro tokadli fiziki
komiyyatlorin 6l¢iilmasi tiglin universal — yararli va totbiq edils bilon, ayr1 — ayri
komiyyat ndvlorinin dlgiilmosi iigiin ixtisaslasdirilmis olmaqla ayirirlar. Olgmo
ceviricisi — bu 6lgma vasitosi 6lgmo informasiyasinin saxlanma, formalagdirma va
Olgcmoalor haqqinda molumatlar gostoron qurgulara gondormo {iglin olverisli
formaya salmas1 iiciin nozorde tutulmusdur. Olgma ceviricilori adoton cevirici
mexanizmin konstruksiyasina daxil edilir, ya da onunla birlikds totbiq edilir.
Ceviricinin metroloji xiisusiyyatinin osas xarakteristikast ¢evirmo funksiyasi
adlandirilan giris vo ¢ixis informasiyasinin qarsiliglt tesiridir. Texnolojilik
gostaricilori momulatin konstruksiyasinin elo xiisusiyyatlorine miinasibati toyin
edir ki, bu xiisusiyyatlor onun istehsal zamani keyfiyyot gostoricilorinin
doyorlorinin istehsalinda, istifadosindo vo barpasinda optimal xarclore nail olmaq
liclin uygunlasmasini xarakterizo edir. Onlar iqtisadilik gostaricini toyin edici
xarakter dastyir. Miifassal ixtisaslagma yiingiil sonayeds inkisaf miiassisadon ayr1 —
ayr1 hissolorin ayrilmasi vo miiossisonin bu hissalorin toplusuna cevirilmosi ilo
olagodardir. Bu vo ya digor orazido mohsullarin ¢esidlorinin miiassisolor arasinda
moqsadyonlii paylasdirilmast ilo ifado olunan maddi ixtisaslasmanin inkisafi,

eyniadli mohsullarin buraxilmasi paralelliyin aradan qaldirilmasina, miiassisonin
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daha sado vo effektiv istehsal strukturunun yaradilmasina xidmot edir.
Texnolojiliyin vahidlik gostoricilort — momulatin hazirlanmasi vo istismarinin
xiisusi omoktutumu, materialtutumu, enerjitutumu, texniki xidmot vo tomir
tsikllorinin miiddatidir. Olgmo cihazlar1 va sistemlori — funksional bacariglarina
goro fiziki obyektin vo onun funksiyalarinin bir vo ya bir ne¢o komiyyatinin
Olciilmosino xidmot edon kémoke¢i qurgularla vo cihazlara birlosdirilmis 6lgmo
vasitolorinin comindon ibarotdir. Olgmo lovazimatlari — o6lgmelorin kdmokgi
vasitoloridir. Olgmo noticolorindo xotalarin askar edilmosine xidmot edirlor

(sakil 3) [20 - 26].

Olciilor Olgmo
< ( = - . ) > lovazimatlari
B Olgmao vasitalori v
- J
A 4 A 4
Olgmo qurgular v v Olgma sistemlori
Olgmo geviricilori Olgma cihazlar
A 4
Komokei 6lgmo
vasitolori
Sokil 27. Olgma vasitalorinin tosnifatt
Yiingiil sonayedo elmi — texniki toraqginin osas mogsodi — mallarin

defisitinin tam logvi vo onlarin olverisli totbiqi soviyyasine maksimal
yaxinlagsmadir. Totbiqi rasional normalar soviyyesindo olmali olan vo ya ona
maksimal dorocodo yaxinlasan momulatlarin buraxilis hocminin artirilmasi xiisusi
vacib ochomiyyoto malikdir. Yiingiil sonaye mohsullarinin istehsalinin artirilmasi
yeni istehsallarin togkili, miixtolif miiossisolorin yenidonqurulmasi hesabina
nozordo tutulur/ Elmi — texniki toraqqi miiossisalorinin effektivliyinin hesablari
asagidak1 morhololor iizro hoyata kegirilir [20 - 26]:

« miiassisalords vo birliklords yeni texnoloji proseslorin islonmasi vo totbiqi

zamanti,
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« Yyeni texnika obyektinin elmi — todqiqat vo tocriibi — Konstruktor iglorino
daxil edilmoasi zamani;

o uzunmiiddotli istifado ii¢lin nozordo tutulmus yeni omok vasitolorinin
yaradilmasi va istifadosi zamani.

Zorurot olduqda, hesablar yeni texnika obyektinin effektivliyinin
daqiqlesdirilmasi {igiin onun yaradilmasi va totbiqi ilo bagh islor aparildigi zaman
araliq morhololordo do aparila bilor. Kosflorin vo somorolosdirici tokliflorin
istifadosindon oldo edilon iqtisadi effektivliyin hesablanmasi onlarin istehsalata
totbiq olunmasinin mogsadyOnliiyliniin osaslandirilmasi zamani hoyata kegirilir.
Istehlakgilarm konkret toloblorindon asili olaraq iqtisadi effektivliyin istonilon
gostaricisi hesablana bilor. Inteqral effekt yeni mohsulun somoroliliyinin daha
genis sokildo tosvirini yaradir, lakin nazoro almaq lazimdir ki, onun alinmasinin
etibarliliq doracasi illiys nozoron ohomiyyatli dorocado asagidir.Lakin biitovliikdo
inteqral effekt amillorin biitiin novmiixtalifliklorini yeni mohsulun istehsalinda
qorar gobul edilorkon itimumilosdirir.  Notico olaraq qorara golmok olar ki,
investisiya layiholorinin sosial naticolori layihonin effektinin ayrilmaz torkib
hissosidir. Olgmonin xiisusi vasitosi etalondur. Etalon — fiziki kemiyyatlorin &6z
Olclliiylinii  digor Olgmo vasitolorine Otlirmo mogsadilo oks etdirilmasing,
saxlanilmasina vo istifadosino xidmot edon yiiksok doqiqlikli fiziki olgiidiir. Son
illorde doqiqliyin yiiksok naticolari aldo edilmisdir vo kvant effekti vo onlarin
istifado metodlar1 asasinda yaradilan etalonlarin lazimi etibarliligi alds edilmisdir
ki, bu da on yeni etalonlarin yaradilmasimi giiman etmoys imkan verir. Kvant
effektindon istifado edilorak bir ¢ox etalonlar yaradilmisdir, hal — hazirda Om vo
Amper etalonlar1 yaradilmigdir. Kvant etalonlarma xotalarin qeyd edilmis
qiymatlori ilo yiiksok doaqiqlik vo sabitlik doracasi xasdir. Yeni metodlarn vo
Olgmo  vasitolorinin  kdmayilo doyismoz  fiziki  funksional komiyyatlor
doqgiqlosdirilir, buna gora do etalonlarin doqiqliyr yiiksalir vo doyismir.
Miiossisonin istehsalat, sosial foaliyyati vo omoyin 0donilmasi omok kollektivinin
alds etdiyi vasaitlorin hesabina hayata kegcirilir. Sonayeds digor név miiassisalor do

foaliyyot gostora bilor, o climlodon, ganunvericilik aktlarina zidd olmayan icars
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miiossisolori. Dovlot miiossisosindo qeydo alinmig omlakin tam idaroetms hiiququ
homin miiossisoys aiddir. Son illorin tocriibosi tokidlo siibut edir ki, bazar
iqtisadiyyati inzibati — komanda metodu ilo idaroetmodon daha effektivdir. Bazar
iqtisadiyyat1 insanin bir soxsiyyst kimi Ozilinli tosdiq etmosing, onun amok va
moisat aktivliyinin yiiksaldilmasino giiclii stimullar yaradir, elmi — texniki
toroqqini koskin siiratlondirir. Bazar iqtisadiyyatinin asas1 — biitiin miilkiyyast
formalarinda hiiquqi borabarliyo osaslandirilmis sahibkar, miiossisa. Iyerarxik
tosnifatin qurulmasi zamani meydana golon daha miirokkab vo ¢atin suallar bunlar
hesab edilir: bolgl kimi istifado edilon slamatlor sisteminin secilmoasi vo onlarin
diiziilis gaydasimnin toyin edilmosi. ©gor niivo fizikasinin biindvrosindo kiitlo
etalonu yaradilarsa, o zaman bir ¢ox etalonlar “sbadilor” sirasina keg¢a bilor, ona
gora ki, onlarin 6l¢ii vo qiymotlori asason kiitlo ilo alagodardir. Verilon sortlor
daxilindo hom do dovlot etalonlarindan tam sokildo asili olan yoxlama vo
kalibrlomo sistemi doyisilo bilor, belsliklo, toxirasalinmaz iqtisadi artimi tomin
edon morkozsizlosdirmo bas veror. Istehsalda miiqayiso oluna bilocok doracodo
ucuz kvant etalonlarinin vo tocriibi istifadonin osasinda 6lgmo vahidlorinin is¢i

vasitolorinin meydana galocayi gozlonilir [20 - 26].
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FOSIL IV. IPLIYIN KEYFiYYOTININ YUKSOLDILMOSINDO
MUOSSISONIN METROLOJi XiDMOTININ ROLU

Miiassisonin metroloji tominatin togkilati osasini miiassisanin metroloji
xidmoti toskil edir (bas metroloq sobosi). Metroloji xidmot 6z foaliyyotindo
Olgmolorin vohdatinin tomin edilmasinin Dovlot Sisteminin dovlat standartlari
(ODS), ganunlari, tolimatlar1 vo Rusiya Federasiyasmin Dévlot standartinin digor
NTS—don, xalq tosorriifatinin, toskilatin vo foaliyystinin metroloji xidmotinin
metroloji tominati, homg¢inin bu suallar lizro sonaye normativ — texniki vo
rohborlikedici sonadlordon istifado edilir. Metroloji xidmot firmanin texniki
direktoru torofindon tosdiglonon plana uygun metroloji tominat suallar1 lizro is
aparir. Metroloji tominati miiossisonin agsagidaki alt bolmoelori hoyata kecirir
[27 - 33]:

- bas mexanik bélmasi;

- bas konstruktor bolmaosi;

- bas texnoloq bolmaosi;istehsal — texniki xidmot;

- texniki nazarat bolmasi (TNB);

- osas istehsal alt bolmolari;

- Olgmalarin, nazarat vo sinaglarin vasitalorini isloyib hazirlayan komokci
istehsal altbolmolori.

Metroloji tominat islorine miiossisonin digor texniki altbolmoalorini miioyyon
edilmis gaydada calb edirlor.

Metroloji xidmatin asas vazifolori. Miiossisonin metroloji xidmotinin asas
maqsadlari bunlardir [27 - 33]:

- Olgmolarin vaziyystinin analizinin aparilmasi, onun asasinda metroloji
tominatin tamamlanmasi tizra tadbirlorin islonmasi vo hoyata kecirilmasi;

- Olcililon parametrlorin rasional nomenklaturasinin vo 6lgmolorin optimal
doqiqlik normalarinin toyin edilmasi, Olgmalorin yerino yetirilmasinin miiasir
metodlart vo Olgmo wvasitolori, sinaglar vo nozarotin, totbiq olunan Glgmo

vasitolorinin vo yoxlama vasitolorinin rasional nomenklaturasinin hazirlanmasi vo
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tatbiqi iizrs iglorin hayata kecirilmasi;

- dovlot vo saho standartlarmin totbiqi, toskilatin Olgmolorin  doqiglik
normalarini reqlamentlosdiron standartlarinin islonmosi vo totbiqi;

- NTS — larin metroloji ekspertizasinin aparilmast;

- O0lgmoalorin vohdotinin vo tolob olunan doqigliyinin vo 6lgmolorinin hoyata
kecirilmasi {i¢lin 6l¢mo vasitolorinin daimi metroloji hazirligin tomin olunmasi.

Metroloji xidmatin strukturu. Metroloji xidmatin strukturu vo stat vahidi
PJITII 57 — 75 “Istehsal miiossisalorinin, elmi - todqiqat, layiho - konstruktor vo
texnoloji togkilatlarin metroloji xidmati haqqinda tipik miiddealar” sonading asason
Icrag1 Direktor torafindon tosdiq olunur. Metroloji xidmaotin torkibi vo strukturu
Federal Dovlot Agentliyi (FDA) “POCTOB LICM” ilo razilasdirilmis rohborlik
{izro toyin edilir. Icraci Direktorun omri ila toyin edilmis metroloji xidmot rohbori
birbasa texniki direktora tabe olur vo onun {iizorino metroloji xidmotlo bagl
qoyulmus tagsiriglarin yerina yetirilmasine géro mosuliyyot dasiyir [27 - 33].

Metroloji xidmatin vazifalori. Miiossisonin metroloji xidmatinin iizoring
istehsalin metroloji tominati iizro asagidaki toloblor qoyulur:

- istehsalin metroloji tominatinin vaziyyatinin daimi analizi, onun
osaslanmasi iizro todbirlorin goriilmasi;

- Olgma vasitalarinin yoxlanilmasi vasitalorinin vo metodlarinin tatbiqi tizro
todbirlorin islonmosi vo hoyata kegirilmosi, istehsalin hazirlanmasinin metroloji
tominati;

- normativ — texniki vo texnoloji sonadlosmonin metroloji ekspertizasinin
kegirilmosi;

- miiasir 6lgmo texnikasinin totbiqi lizro toskilati — texniki todbirlorin islonib
hazirlanmasi vo hoyata kegirilmasi, 6l¢mo metodikalarinin tokmillogdirilmasi;

- 0lema vasitolarinin daimi sazli§inin tomin olunmasi;

- miiossiso yoxlanilmasinin vo Olgma vasitolorinin tomirinin aparilmast,
miiossisado tomirlo tomin edilmomis 6lgmo vasitolorinin ixisaslasdirilmis konar
togkilatlara yonlondirilmasi;

- 0lgmo vasitolorinin tomirinin aparilmasi tigiin togkilatlarla miigavilalorin
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imzalanmasi;

- diizglin smaq vasitolorinin totbiqinin tomin edilmosi vo onlarin texnoloji
proseslorin, obyektlorin vo mohsullarin optimal rejimlori ilo uygunlugu, dévri
optimal 6lgma vasitalorinin yoxlanilmalarinin togkili;

- 0lgmo vasitolorinin texniki geydiyyatinin aparilmasi, 6l¢gmo vasitolorinin
miibadilo fondunun 6l¢gmo qurgulari biirosunun isinin toskili;

- miiossisonin  altbélmoalorinin  tolobatlarinin - toyinindes  vo  onlarin
yerlosdirilmosindo istirak etmok;

- altbolmolordon 0Ol¢mo vasitolorilorin  oldo edilmosi barado daxil olan
arizalorin razilasdirilmasi vo onlarin reallasdirilmast;

- 0l¢mo vasitolorinin tosviri aktlari izro naticalorin tortib edilmosi;

- Olgmalarin novlari iizra yoxlama sxemlarinin islonib hazirlanmasi va tatbiqi,
onlarin Rostextonzimlomonin arazi orqanlari ilo razilasdirilmasi;

- miiossisa yoxlanilmasinin idara grafikinin tortib edilmasi vo onlarin hoyata
kecirilmoasino nazarat;

- rostextonzimlomonin orazi orqanlart ilo dovlet yoxlamalarinin
grafiklorinin razilasdirilmast vo onlarin vaxtinda dovlst yoxlamasma toqdim
edilmasinin tomin edilmasi;

- istismarda vo ya saxlanilmada olan 6lgmo vasitalorinin voziyyeting daimi
nozaratin toskili;

- 0lgmo vasitolorinin istismar xassolorinin tohlili, bu isin yekunu iizro
materiallarin texniki tonzimlomonin miivafiq cihazqayirma miiassisalarine va arazi
organlarina yonlondirilmasi;

- xiisusi toyinathh Olgmo vasitolorinin islonib hazirlanmasinda vo onlarin
attestasiya vo yoxlanilma metodikalarinda istirak etmok;

- standartlagdirilmamis  6lgmo  vasitolorilorin - metroloji  attestasiyasinin
kecirilmasi; onlarin yoxlanilma metodikalarinin attestasiyasit vo tosdiqi; zay
mohsullarin texnoloji rejimlorinin pozulmasinin, xammalin, materiallarin, enerjinin
va istehsalda olan 6lgma vasitalorinin, nazarat va sinaglarin vaziyyati ilo, hamginin

nozarat — 6lgma amoliyyatlarinin yerina yetirilmasi ilo slageli digar itkilorin
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istehsaldankonar sarfinin sobablorinin analizinds istirak;

- miiossiso torofindon buraxilan mohsullarin attestasiyasinda hazirliq lizro
islorda istirak;

- 0lgmo vasitolorinin digor miiossiso vo toskilatlar torofindon layiholondirmosi
vo hazirlanmasina texniki tapsiriqlarin islonib hazirlanmasi;

- metrologiya sahoasindo standartlarin vo digor elmi — texniki sonodlosmonin
islonib hazirlanmasi vo razilasdirilmasi;

- is¢1 etalonlarin saxlanilmasi vo miioyyon gaydada miigayisosinin tomin
edilmasi, niimunavi 6lgma vasitalarilorin lazimi vaziyystds saxlanilmasi vo onlarin
1stismarti;

- Xidmat vo miiassisonin altbélmolari arasinda vaziyyatin, doqigliyin vo 6lgma
vasitolorinin se¢ilmasinin vo d6lgmo metodlarinin qiymatlondirilmasi 1lo baglh
naraziliglar barodo gorarlarin baxilmasi vo verilmasi;

- Olgmolorin aparilmasi vo metroloji tominatla oslagali olan miitoxassislorin
saristoliyinin artirilmasi iizro islorin aparilmasi; Nazirliyin metrologiya xidmatinin
yuxarida gostorilon toskilatinin vo Rostextonzimlomonin yerli toskilatinin “Tikis”
QSC — nin metroloji xidmatinin faaliyyati barads molumatlarin miisyysn edilmis
qaydada togdim edilmaosi;

- miiossisonin anbarina daxil olan 0Olgmo vasitolorilorin  komiyyot vo
keyfiyyatinin yiiz faizlik giris nazaratinin aparilmasi.

Metroloji xidmatin hiiquqlari. Metroloji xidmoto asagidaki hiiquqlar
verilir [27 - 33]:

- toloblorin ODS normativ — texniki sonodlorin toloblorine uygunluga
nozarot etmok vo bu toloblorin pozulmasi hallarinin aradan qaldirilmasi iizro
miitloq icra olunmali tokliflor vermok;

- islonib hazirlanan va totbiq edilon texniki sonadlogmoya nozarat etmok vo
bu sonadlorde 6lgmalarin vasits vo metodlarina zidd olan tolablorin oks olundugu
halda hamin sonadlorin faaliyyatini dayandirmag;

- yeni 6lgmo texnikasinin totbiqi lizro planin icrasina nazarst etmok;

- totbigdon istehsal proseslori vo mohsulun keyfiyyatino aid olan NTS-in
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toloblorini tomin etmoyan 6lgmao vasitolorilorin geri ¢agirilmasi (miisadirosi);

- xiisusi toyinatli standartlasdirilmamis Olgmo vasitolorilorin - yoxlanilma
metodikalarin tosdiq edilmosi;

- miiossisa iscilorinin yeni gabaqcil 6lgma metod vo vasitalorinin totbiqi vo
Olgmo vasitolorilorin niimunovi torkibi vo fasilosiz isi ilo bagli tosviq edilmosi
tokliflorini miiassise rahbarliyinin miizakirasing ¢ixarmag;

- metroloji qaydalarin, toloblorin vo normalarin pozulmasinda, diizoldilmomis
vo tolob olunan qaydada yoxlanilmamis O6lgmo vasitolorin totbiqindo mosuliyyot
dastyan masul saxslarin calb edilmasi ila bagl toklifi miizakirays ¢ixarmaq;

- miiossisonin altbolmolori arasinda 6lgmo vasitalorinin voziyyati va daqiqliyi,
Olemolorin naticalorinin daqiqliyinin qiymaotlondirilmasi ilo olagoli naraziliglarla
bagli arbitraj gorarlar gabul etmok;

- nazirliyin metroloji xidmaotinin altbélmolori vo Rostextonzimlomonin
toskilatlar1 1lo metroloji xidmat vo istehsalin metroloji tominati masalalori tizra
olago saxlamagq;

- dovlat grafiklorindo vo bolmo yoxlamalarinda, hom¢inin miibadilo fondunun

siyahilarinda sayilmamis 6l¢ma vasitalarilori miisadirs etmak.

4.1.Ipliyin keyfiyyatini qiymatlondirmak maqsadils tatbiq olunan metod

va cihazlar

Keyfiyyat — verilon vo ya nozordo tutulan tolobatlarin onlarin toyinatina, onun
tominetma qabiliyyatino uygun xiisusiyyatlorin macmusudur [27 - 33].

Keyfiyyatin gqiymati — konkret mohsulun qoyulmus toloabloro uygun
qiymatlondirme maqgsadils yerina yetirilon amaliyyatlarin macmusudur. Toloblor
texniki reqlamentlords, standartlarda, texniki sortlords, miiqavilalordo, mohsulun
layihoalondirilmasinin texniki tapsiriglarin1  toyin edir. Qoyulmus tolablorin
dasiyicisi, homginin standart niimunalar, niimuna - etalonlar, mallar — analoglar ola
bilor. Yerina yetirilmomis toloblor uygunsuzluq sayilir. Uygunsuzlugun sabablarini

aradan qaldirmaq tiglin miiassisa korrektaedici todbirlor gorir [27 - 33].
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Materialin vo momulatlarin keyfiyyotinin qiymatlondirilmasinin asas formasi
nazaratdir. Istonilon nozarot 6ziindo iki elementi birlosdirir: obyektin faktiki
voziyyati haqqinda molumatlarin alinmasi (mohsul {i¢iin — onun keyfiyyot vo
komiyyat xarakteristikasi) vo alinmis momulatin uygunlugunun toyin edilmasi
mogsadilo qoyulan toloblorin miiqayisosi, yoni, ikinci dofo molumatin alinmasi.
Mohsulun keyfiyyotino nozarot — mohsulun komiyyot vo/ vo ya  keyfiyyot
xarakteristikalari. Keyfiyyotin proseduruna nozarsto 6lgmo omoaliyyatlari, analizlor,

smagqlar daxil ola bilor [27-33].

4.2. Totbiq olunan 3sas sinaq novlarinin tasnifatinin islonmasi

Qeyri - orzaq mohsulalri onlarin istehsalinin miixtolif morhoalolorindo
nozarotdon basqa simaga da moruz qalir — momulatlarin  xiisusiyyetlorinin
funksionallasma prosesindo eksperimental gostoricilorin toyin edilmosino vo ya
onlarin maketlori, hom¢inin funksionallagsma sortlorinin tokrar istehsal etmok yolu
ilo (imitasiya). Sinaqlar nozarat, qeyri - orzaq mohsullarinin ekspertizasi,
sertifikatlagdirma prosedurlarinin aparilmasinda boyiik rol oynayir. Bunlar ¢ox
mirokkob vo bahali, xiisusi avadanligsiz, tochizatsiz, normativ sonadlor vo
hazirlanmis personal, elektrik enerjisinin sarfiyyati olmadan miimkiin olmayan,gox
zaman sinaq obyektlorinin dagidilmasi ilo miisayiot prosedurlardir. Sinaqlarin osas
novlarinin tosnifati sokil 25 — do gostarilmisdir. Mahsullarin istehsalinda totbiq
edilmis marketlorin sinagi biitiin diinyada genis yayilmisdir, ona goro ki, bu ciir
sinaglarin naticalori osasinda momulatda verilon keyfiyyot gostoricilorini oldo
etmok ti¢iin lazimi doyisikliklorin aparilmasi vacib sayilir [27 - 33].

Qabul sinaglart — tocriibi niimunalora nozarat sinaqlari, mohsulun tocriibi
partiyas1 vo ya vahid istehsal momulatlari, bu mohsulun istehsalatda mogsodyonlii
qoyulusu hagqinda masolonin holl edilmosi moqgsadilo aparilir. Tahvil — taslim
simagqlart — naticoloring asason onun todariiko vo istifadoys yararliligi haqqinda
qorar qoabul edilir. Nazarat sinaglart — mohsulun keyfiyystinin yoxlanilmasi {i¢iin

kegirilon sinaq [27 - 33].
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SINAQLAR

HOYAT TSIKLI KECIRILMO KECIRILMO SORAITI KECIRILMO
MORHOLOLORI SOVIYYOSi VO YERI VAXTI (DOVRU)

. - dovlat; - laborator; - normal;
E/{%?{%Igf BTSI - idaralorarasi - ster_ld; - siiratlondirilmis;
- todqiqat - poliqon; - ixtisar edilmis
- - natural (tobiot);
ISLONM® - modeldon istifados ilo
MORHOLOSI
- osaslandirici;
- ilkin;
- gobul.
ISTEHSAL . ; :
MORHOLOSI XARICI TOSIR OBYEKTIN QARSILIQLI
- kvalifikasiya; AMILLGRINS MUOSYYON o TOSI'R .
- tadqiqat; GORO - XAMKIERISTIK NGTICGL@RI
- tohvil — toslim; - mexaniki; ALARTUZRO UZRO
- dovri; , - iglim; - funksional - dagidici
- tipli; -biol_oji; (etibarliliq, olmayan;
- inspeksiya; - radlaSlya; davamhhq, - dagldICI
- sertifikatlagdirma - xtisusi vasitalar; tohliikasizlik,

- elektrik; nogliyyata

ISTISMAR - termik. yararliliq);
MORHOLOSI - sorhad;
- nozarat altinda - texnoloji

istismar;
- dovri istismar;
- inspeksiya

Sokil 28. Osas sinaq novlorinin tosnifati

Miiqayiso sinaqglar1 — xarakteristikasina gora analoji vo ya eyni obyektlorin

tam oxsar soraitdo xarakterik xiisusiyyatlorinin miiqayiso edilmosi. Tipli sinaglar —

buraxilan mohsulun yoxlama sinagi, layihalords, resepturada vo ya texnoloji

proseslordo edilmis doyisikliklorin vo effektivliyin gqiymotlondirilmasi mogsadilo

aparilir. Dovri sinaglar — buraxilan mohsulun yoxlama sinagi, hocma vo miiddoto

gora normativ sonadlarls verilmis mohsulun keyfiyyastinin sabitliyinin yoxlanilmasi

moqsadi vo onun buraxilisinin davam etdirilmasi imkani. Kvalifikasiya sinaglari —

yoxlama sinaginin istiqamat verici seriya vo ya sanaye partiyasi, verilmis hocm vo
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novda mohsulun buraxilmasina miisssisonin hazirliginin - qiymotlondirilmasi
mogsadilo aparilir. Tadgigat sinaglart — mohsulun nozarat sinaqlari, texniki nozarot
xidmotinin istehsalgt miiossiso, onu gobul iigiin togdimetmoadon ovval sifarisgi —
istehlak¢t vo ya digor qobul organlarnin niimayondosi torofindon aparilir.
Miifattis (toftis) sinaglart — buraxilan mohsulun secilmis qaydada miioyyon
novlorinin nozarat sinaqglari, xiisusi salahiyyatli miiossisolor torafindon mohsulun
keyfiyyotinin sabitliyinin yoxlanilmas1 moqsadilo aparilir. Sertifikatlasdirma
sinaglart — mohsulun nozarat sinaglart miioyyon uygunluq xarakteristikalarinin
onun milli vo ya beynslxalq normativ sonadlora asason aparilmasi. Mahsulun
miioyyan xisusiyyatlorinin Oyronilmasi maqgsadilo aparilan todqiqat sinaqlari
boylik ohomiyyat kosb edir. Bunlar laborator, stend, poliqon, natural (tobiot)
sinaglaridir. On genis yayilmis laboratoriya soraitindo aparilan laboratoriya
sinaqglaridir. Dagidict vo dagidici olmayan siaq novlori do istifado olunur.
Masalon, mohkomliyin haddinin, siirtiiliib yeyilmoys qars1 dayaniqliliq, paltar —
ayagqgabi materiallarinin kegciriciliyinin sinag ii¢lin dagidict metoddan, lakin radio
— mohsullarin  elektroakustik  xiisusiyyatini, kiitlosini, materiallarin 6l¢ii
xarakteristikalarini vo momulatlar1 toyin etmoak {icilin dagidici olmayan metoddan
istifado olunur. Natural (tobiat) (tocriibi istismar) — momulatlarin uygun sortlorlo
onlarin diizgiin toyinatina osason istifadasine uygun soraitds sinagi. Onlar sinagi
kecirilon momulatlarin xiisusiyystlori hagqinda ovvalcodon moalumat sldo etmoyo
imkan verir. Bu sinaq noviing, osason, texniki cohotdon miirokkob sayilmayan
momulatlara aid olmayanlar (paltar, ayaqqabi, gab — qacaq, interyer osyalar1 va s.)
moruz qoyulur. Bu da onunla izah olunur ki, texniki cohotdon miirokkab
momulatlarin vasait monbayi o qador boylik olur ki, onun tacriibi istismart bir
onillik boyunca davam etdirilo bilor. Momulatin xiisusiyyatinin gostoricilorinin
doyisdirilmosinin dinamikasin1 miioyyonlogdirmak {i¢lin natural (tabiot) sinaqglari
prosesindo tokco vizual miisahido deyil, hom¢inin gostoricilorin daha miihiim
xususiyyatlorini toyin edirlor. Stend sinaglar: — xiisusi qurgularda laboratoriya
sinaqglar1 sinagin moagsadindon asili olaraq miixtalif soraitlordo momulatlarin todqiq

edilmosi liclin nozordo tutulur. Poligon sinaglari — qeyri - arzaq poliqonunda



60

aparilir. Bu ciir smaqlara on ¢ox yerdoyismo vasitolori moruz qoyulur. Sinaglar
programlar osasinda aparilir. Bu, icrasi miitloq tolob olunan is¢i sonad, obyekt
quran moqsad, sinagin tapsiriglari, yoxlanilan xiisusiyyetlorin toyin edilmasinin
novii vo ardicilligi, smagin metodlar, texniki tohliikosizliyin toloblori.
Konkret momulatlarin sinaginin siyahi1 vo proqrami standartlarda saxlanila bilor.
Dovlatlorarast standartlarda TOCT 16504 — 81 “Moshsulun keyfiyystino nazarst vo
smnaq. Osas termin vo toyinlor.” mohsulun keyfiyyatinin sinaq vo nozaroti
sahosindo osas anlayislar yer almusdir. Swimaglar — obyektin xarakterik
xlsusiyyatlorinin ~ keyfiyyot vo  komiyyotinin  eksperimental  toyini,
modellosdirilmasi, funksionallagmasi vo tosiri zamani sinaqlarin ona neco tosir
etmasi. Stnaq obyekti — simaqlara moruz qalan mohsul. Sinaq obyektinin osas
olamoti ondan ibaratdir ki, aparilan sinaqlarin naticaloring asason bu va ya digor
gorar — onun yararli vo ya yararsiz hesab edilmosi hagqinda novboti sinaqglari
kecirmak 1imkanlar1 haqqinda, seriyali buraxilis vo s. imkanlar haqqinda.
Stnaglarin metodu — miloyyon prinsip vo sinaq vasitolorinin totbiq olunmasi
qaydalari. Sinag vasitalari — smagqlarin kegirilmosi {iclin texniki qurgu, maddo vo
ya material. Sinaqlarin osas kecirilmo vasitasi sinaq avadanliglaridir. Sinaq
vasitolorino homg¢inin, sinaq zamani totbiq edilon osas vo komok¢i madds vo
materiallar daxildir. Sinaq avadanhglar: — sinaq sortlorini yerino yetirmoak {igiin
togdim olunan texniki qurgular sinaq vasitoloridir. Sinaglarin programlart —
miitloq yerino yetirilmosli olan toskilati - metodik sonod, miioyyonlosdirilmis
obyekt vo sinagin novii, aparilan eksperimentlorin ardicilligi vo hocmi, sinaqglarin
kecirilmasinin gaydasi, yeri vo miiddoti, onlar iizro hesabatin tomin olunmasi,
homg¢inin sinaqlarin tomin edilmosi vo kegirilmosino cavabdehlik. Sinaglarin
metodikast — yerino yetirilmosi vacib olan togkilati — metodik sonoad, 0ziindo
sinaglarin metodunu, vasitolorini vo sinaq sortlorini birlosdiron se¢im, niimuna
obyektin bir vo ya bir neg¢o qarsiligl olaqgali xarakterik xiisusiyystlorinin toyin
edilmasi iizro omoliyyatlarin yerina yetirilmasinin ardicilli§i, bu anlayislarin
formast vo doqiqliyinin qiymatlondirilmosi, gercok noticalori, tohliikosizlik

texnikasinin toloblori vo otraf miihitin miihafizosi. Sinaq obyektinin sinaq
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programindan vo mohsulun ndviindon asili olaraq tok — tok vo ya partiya ilo
momulat biitév vo ya secilmis nozarsto ayri — ayr1 nimunslor vo ya sortlogdirilmis
NTS niimunosi gotiiriilon mohsul partiyasi. Sinaglarin kegirilmosinin keyfiyyating
asas toloblor — naticalorin doqiq va tokrar istehsali. Bu toloblorin yering yetirilmasi
ohomiyyotli dorocodo metrologiya qaydalarina riayot etmokdon asilidir.
Sinaglar zamani1 obyektiv vo evristik metodlardan istifado edorok, mshsulun vo

xidmatin xtlisusiyyatlorini toyin etmak olar [27 - 33].

4.3. Ipliyin keyfiyyot gostoricilorinin miioyyoanlasdirilmasindo obyektiv

metodlar

Olgmo metodu. Keyfiyyat gdstoricilorinin saymin toyin edilmosinin 6l¢gma

metodu (laborator, instrumental) texniki 6l¢gmo vasitolorindon istifado edorak alinan
(6lgmo cihazlari, 6l¢mo reaktivlori vo s.) momulatlara osaslanir. Texniki vasitolorin
istifadosi  6lgmolorin kecirilmo metodikasina uygun hoyata kegirilir vo eyni
zamanda cihazlardan vo reaktivlordon istifadoni nozorde tutur. Ol¢molorin
kecirilmosi metodikas1t 6l¢gmo metodlarini 6ziindo birlosdirir: 6lgmolorin vasito vo
sortlori, se¢im, niimuno, keyfiyyot gostoricilorinin  miioyyonlosdirilmosi
omoaliyyatinin yerino yetirilmasinin ardicilligi, momulatlarin togdimetms formasi
vo doqiqliyin qiymsotlondirilmasi, noticolorin gergokliyi, tohliikesizlik texnikasi
qaydalar1 vo otraf miihitin miihafizosi. Olgmo metodunun komayila bir ¢ox
keyfiyyat gostaricilori, masalon, momulatin kiitlosi, formasi, 6l¢iisii, mexaniki vo
elektrik gorginliyi, miihorrikin ddvrlarinin say1 toyin edilir. Olgmo metodunun asas
istiinliiyli onun obyektiv vo daqiq olmasidir. Bu metod keyfiyyat gostaricilorinin
asanligla tosvir edilon qiymot saylarinin, yoni, qram, litr, nyutonla ifado olunan
konkret vahidlori almaga imkan verir. Bu metodun c¢atigmazligina onun bozi
Olcmolorinin - miirokkoab  vo  uzunmiiddatli  olmasini, personalin  xiisusi
hazirlanmasinin vacibliyini, miirokkob vo daha ¢ox bahali avadanliglarin oldo
edilmosi, bozi hallarda iso niimunalorin dagidilmasi aid edilir. Olgmo metodu bir

cox hallarda sinaq {i¢iin standart niimunslorin hazirlanmasini tolob edir. Smaqlarin
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Umumi vo xiisusi sortlorino ciddi nozarat, 6lmo vasitolorinin sistematik
yoxlanilmasin1 tolob edir. Instrumental qiymotlondirmonin aparilmasi vo alinmus
noticolorin istifadosi zamani nozoro almaq lazimdir ki, 6lgmolorin naticalori
O6lemonin doyarino yaxin qiymet verir, yoni, xotalara yol verilo bilor. Xotalar
asagidaki qruplara bolmok olar: kobud (yanilmalar), sohv hesablamalar vo ya isdo
kifayot qodor miilkommolliyin olmamasi ilo olagodardir. Bu ciir xotalar sistematik
adlanmir, ancaq onlar tosadiifi do deyildir, belo ki, miixtolif ¢oxsayli amillorin
tosirino moruz qalmurlar. Sistematik xotalar miioyyon qanunlar asasinda horokot
edon bir vo ya bir ne¢o sobabdon bas vero bilor. Bundan 6l¢gmo metodikasinin
pozulmasi, qeyri — taraz agirliq daslarindan istifado etdikdo, nasaz cihazlarin totbiq
edilmosindo bas vero bilor. Yol verilobilon cihaz xotalari: sortlosdirilmis yarimgiq
layihalor vo qlivvado olan normalara ziddiyyat toskil etmoyon, diizgiin isloyon
cihazlarin hazirlanmasi. Bu cohot biitiin harokatli hissosi olan cihazlarin hamisina
xasdir. Cihazlarin detallar1 hazirlanan materiallarin yeyilmasi vo kohnalmasi cihaz
xotalarinin daimi sobabidir. Har bir cihazin pasportunda yol verilon cihaz xotalar
gostarilir. Tosadiifi xaraketr dasiyan xotalar he¢ bir geydiyyata alinmir, buna gora
do sohv ehtimali bu va ya digar torafds eynidir [27 - 33].

Qeydiyyat metodu. Miisahidoloro vo miioyyon hadisalorin = sayinin

parametrlorinin vo ya xarclorin hesablanmasina asaslanir. Bu metodla, masalon,
momulatin istismarinin  miioyyon dovriinds imtinalarin yaradilmasi vo ya
istifadosindo xorclomalorin saymin, miirokkob momulatin miixtolif hissolorinin
(standart, unifikasiya edilmis, orjinal, patentlo miihafizo olunan), partiyada defekt
momulatlarin say1 toyin edilir. Bu metodun ¢atismazligi onun amoktutumu, bozi
hallarda aparilan miisahidolorin uzunmiiddotli olmasidir. ©Omtoasiinasliqda bu
metod gostaricilorin uzundmiirlilyiint, imtinasizligini, saxlanilmasi,
standartlasdirilmast vo unifikasiyasi, homg¢inin hiiquqi — patent gdostoricilorinin
toyin edilmasindo genis totbiq edilir [27 - 33].

Hesablama metodu. Molumatin hesablama yolu ilo alinmasina osaslanr.

Keyfiyyat gostoricilori, riyazi formulalr, parametrlor, digor, mosalon, 6lgma

metodlariin komayilo tapilmasit miimkiindiir. Hesablama metodundan mamulatin
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layiholondirilmasi vo konstruksiyalasdirilmasi zamani, onun hslo instrumental
todqgiqgatlarin obyekti ola bilmadikds bels istifado olunmasidir. Cox vaxt hesablama
metodundan 1imtinasizliq gostoricilorinin  optimal (norma) qiymatlorin toyin
edilmasi va ya prognozlasdirilmasi iiclin istifade olunur. Hesablama metodundan
tez — tez dolay1 6lgmolorin aparilmasinda istifado olunur. Masalon, gostoricilorin
boylikliiylino gbéro simmma siisonin giizgliidon oks olunmasina, amma poladin
borkliyina goéro onun mdhkomlik omsali qurulur. Hesablama metodu vasitasilo
xromatoqrafik analizin naticoalorino osason balda qlukoza vo fruktoza istehsal edon
bisulfitin torkibini toyin edir [27 - 33].

Tacriibi istismar metodu. Qeydiyat metodunun noév miixtslifliyidir. Ondan

asasan, etibarlilig, ekolojilik, tohliikosizliyin toyin edilmasi {iciin istifado olunur.
Bu metodun hayata kecirilmasi prosesindos insanin momulatla konkret soraitds,
onun istismar1 vo ya istehlaki ilo qarsiligl tosiri dyranilir. Bu da boyiik shomiyyasto
malikdir, ona gors ki, 6lgmo metodlar1 he¢ do homiso momulatin real sortlorlo tam
hoyata ke¢irilmosino imkan vermir. Gostorilon metod asason kosmetik vasitolorin
insan dorising tosirini qiymotlondirmok T{iciin istifado edilir. Bu zaman insan
organizming sensibilizasiyaedici tasiri qiymatlondirilir. Verilmis metoddan hom da
elektrik avadanliglarinin uzunémiirliiyiiniin qiymotlondirilmasinds istifado olunur.
Bu metodun {stinliiyti yiiksok doaqiglik vo keyfiyyot gostaricilorinin etibarl
diizgiinliiyli, ¢atismayan cohoati iso - davamlig1 vo boyiik xarclor tolob etmasi, bazi

hallarda isa istismar gartlorinin miirokkob modellasdirilmasidir [27 - 33].

4.4. Ipliyin keyfiyyoat gostoricilorinin evristik metodla toyin edilmasi

Organoleptik metod. Insanin hissiyat {izvlorinin — gérmo, iybilma, esitmo vo

dadbilma iizvlorinin, hissetmo vo qobuletmonin noticalorinin analizino osason
aliman informasiyalardan istifadoys osaslanir. Bu metod zamani bir sira texniki

vasitolorin (6lgma vo geydiyyatdan basga), masolon, insanin hissiyyat tizvlorinin
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hissetma xiisusiyyatinin artirilmasi ti¢iin lupalardan, sasyiiksaldici mikrofonlardan
va s. istifads edilmasi istisna olunmur. Organoleptik metod sadodir, homiso birinci
istifado olunur, ¢ox zaman daha bahali hesab olunan 6l¢mo metodundan istifadoyo
ehtiyac qalmir, az zaman sorfi tolob edir. Oziiniin sado vo slgatanlig: ilo yanas: bu
metod 1y vo dad kimi keyfiyyot gostoricilorinin qiymotlondirilmosi zamani da
ovozsizdir. Orqanoleptik metodun ndv  miixtolifliklorindon olan sensorlu,
dequstasiya vo s. metodlar1 gostormak olar. Sensorlu analizdon arzaq mohsullarinin
keyfiyyatinin qiymotlondirilmosi zamam istifado edirlor. Sensirlu analiz
naticasinde yeyinti mohsullarimin rongi, dadi, 1yi1, konsistensiyasi toyin edilir.
Dequstasiya metodu yeyinti mohsullarinin aprobasiyasin1 (tosdiq edilmasini)
nozordo tutur. Dequstasiyanin noticolori ekspertin dequstasiya sortlorino riayot
edorok ixtisaslagdirilmasindan asilidir: siqaret ¢okmok, 1y veran ogyalardan, o
climlodon otriyyatdan istifado etmok olmaz. Organoleptik metodun miihiim
istiinliiklorine baxmayaraq onu sunyektivliyinds ifads olunan c¢atigmayan cohatlor
do vardir. Moalumdur ki, doqiglik vo keyfiyyat gostoricilorinin qiymatlorinin
verilmis metod vasitosilo toyin edilon hoqiqiliyi, mohsullarin uygun parametrik
xlisusiyyatlorini toyin edon insanlarln gabiliyystindon, ixtisaslasdirilmasindan,
vardis va individual xiisusiyyatlorindon asilidir [50,52,54-57].

Ekspert metodu. Keyfiyyat gdstaricilorini miitoxassis ekspertlorin fikirlorine

osason toyin edir. Ekspert — verilon konkret mosoalonin hallindo soristaliyi olan
miitoxassisdir. Bu metoddan keyfiyyot gostoricilorinin  molumatlarin  sayinin
azligina goro vo ya xiisusi texniki vasitolori hazirlanmasi vacibliyinds istifade
olunur. Ekspert metodu onun név miixtalifliklorini 6ziinds comlogdiran bir ne¢o
miixtolif metodlarin macmusudur. Bu metodun on taninmis ndv miixtalifliyi
gorarin asasini saristali insanlarin (ekspertlorin) kollektiv qararinin verilmasi totbiq
olunur. Ekspertin ixtisaslagdirilmasi tokco miizakiro etmoyi bilmosi ilo bitmir.
Onun xiisusi imkanlar da nozors alinir. Keyfiyyatin estetik vo ya erqonomik
gostoricilorini qiymotlondiron ekspertlor boadii konstruksiyalasdirma sahoasindon
yaxsica xabardar olmalidirlar. Ekspert metodundan keyfiyystin qiymatlondirilmasi

liciin istifado zamani is¢i vo ekspert qrup formalasdirilir. Is¢i qrup ekspertlorin
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sorgu prosedurunu toskil edir, anketlor toplayir, ekspert qiymotlondirmalarini emal
vo analiz edir.  Ekspert qrupu qiymotlondirilon mohsulun yaradilmasi vo istifadosi
sahosindo  yiiksok ixtisasli miitoxossislordon formalasdirilir:  omtoosiinas,
marketoloq, dizayner, konstruktor, texnoloq va s. Yaxsi1 olardi ki, ekspert qrupu bir
ekspertiza ticlin deyil, kifayot qodor sabit torkibli ekspertlordon ibarot daimi
foaliyyotdo olan orqan kimi foralagdirilsin [27 - 33].

Sosioloji metod. Keyfiyyat gostaricilorinin verilmis metodu istehlakgilarin

fikirlorinin toplanmast vo analizino osaslanir. Istehlak¢ilarin ~ fikirlorinin
toplanilmas1 miixtolif lisullarla hoyata kegirilir: sifahi sorgu, sual — anketlorin
paylanmasi, sorgi — satis, konfrans vo auksionlarin togkil edilmasindon ibarotdir.
Etibarli noticolor almaq iiglin elmi cohotdon osaslandirilmis sorgu sistemi,
homg¢inin molumatlarin toplanmasi vo emalinin riyazi statistik metodlarindan
istifado etcok tolob olunur. Sosial metoddan marketing todqgigatlarinin yerino
yetirilmasi moarhalasinds, tolobatin Oyronilmosinds, keyfiyystin vo keyfiyyat
gostaricilorinin miioyyonlos-dirilmosi tigiin genis istifado edilir. Moasolon, elektrik
itliniin tomin etmoli oldugu tolablori aydinlasdirmaq iigiin {itliniin parametrlorini
gostormoklo sorgu voraqi islonib hazirlanir. Voroglor pogt vasitosilo, ticarot
noqtalorinds alicilarla iinsiyyot zamani istifads edilir. Alinan molumatin emal
ticlin verilon niimunays gora fikrini bildiran goalocak alicilarin say1 vo orta bal
nozora almmalidir. Sonra ha bir parametrin ballarinin comini vo imumi bal comini
miioyyanlosdirirlor. Sonra hor bir parametrin ¢oki omsalin1 qiymotlondirir vo

comlomonin naticalorini yoxlayirlar [27 - 33].
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NITICO VO TOKLIFLIR

1. Oyricilik fabrikindo iplik istehsalinin keyfiyyatinin yiiksaldilmasi
magsadilo totbiq olunan olgli vasitalori fabrikin texniki taloblorina cavab
vermalidir.

2. Istehsal olunan ipliklorin xassalarini oks etdiran gostaricilorin yoxlamasi
zamani standartda nozords tutulmus tolablordon konara ¢ixmasi 0,1%-don ¢ox
olmamalidir.

3. Istehsal sexinin laboratoriyasinda istifade olunan biitiin 6l¢ii vasitolarinin
tam kompleks formada tomin olunmali va vaxtasiri yoxlamalardan kegirilmalidir.

4. Dartic1 cihazlarin konstruktiv xtisusiyyatlori vo detallar1 arasinda dlgtilori
pasport gostaricilorine uygun olmalidir.

5. Bobinds sarinma qiisuru istehsala diizgiin nozaroatin olmamas1 sobabindon
formalasir. Bu mogsadlo istehsalin metroloji qutgularla tochizati daima digqgot
morkozindo olmalidir.

6. Bobino ipdtiiriiciiniin viirdiyi sarinma ganununa tabe olmayaraq sarman
sargilarin sayinin hesabatinin aparilmasi mogsadils riyazi model gixarilmisdir.

7. Ipliyin sortliyi geyri-ganuni sarmnan iplorin saymim hesabati vaxti
ohamiyyatli rol oynayir.

8. Ip laymmn sarmma strukturu va bobinin sothinin pryofili arasindaki

qarsiligl olags osaslandirilmisdir.
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PE3IOME

HuccepranonHass  paboTa  MoOcBsieHAa MpoOJeMaM — UCCIIeIOBaHHUS
METPOJIOTHUECKOT0 O0ecleueHusi MpoueccoB (GOpMHUpOBaHUS HUTEH MeXaHH-
YeCKUMHU U ITHEBMOMEXaHHMYECKUMH CIIOCOOaMHU.

B mepBoii rnmaBe mguccepranuu  mpoBeneHa 0030p ocobeHHocTH (popMupo-
BaHUS  HUTEM  MEXaHHMYECKUM  CIOCOOOM, KOHCTPYKTHBHBIE  IPHU3HAKU
MEXaHUYECKUX TMPSAWIbHBIX MAIUH, BBIMOJIHEHUE CIBUTA CIOEB MPSDKU TI0
nimysne, W3MEHEHHe TOoabeMa M OIYCKAaHHA KOJBLEBOM IUTAHKH TIpU
(opMUPOBAHNN KOHYMKA MTaYaTKH.

Bo BTOpO#i rnaBe nucceprauuy NOAPOOHO OMUCAHBI OCOOEHHOCTH (HOPMHU-
pOBaHUS HUTEH MMHEBMOMEXaHHYECKUM CIOCOOOM, KOHCTPYKTHUBHBIE MPHU3HAKU
THEBMOMEXAHUYECKUX NPSIAUIbHBIX MAIIUH, HCCIEI0BAaHUE KUHEMaTHYECKOM
CXEMbI THEBMOMEXaHWUECKUX MPSTUIBHBIX MAIUH, a TAK)KE MOPSATOK MPOBEIACHUS
TEXHOJOrHueckux pacyetoB mamus [11TM-120.

B Tperbeil rmaBe nucceprauMd  HOJPOOHO OMHMCAaHA POJb METPOJIO-
TMYECKON CIy>KOBI TPENNpHUSITHH B TOBBIIICHUM KadyecTBa MPSDKUA, METOABl H
CPEICTB TNpUMEHSEMBbIE C ILENbI0 OLEHKH KayecTBO TMpsDKHU, pa3paboTka
KJIaCCU(UKALMU TPUMEHSIEMBIX OCHOBHBIX BHJOB HCHBITAHUH, OOBEKTHUBHBIC
METOJIbI OTPE/IEIICHNsI KaueCTBEHHBIX TOKa3aTesiel MPsDKU, a TaKkKe OMpeIeIeHre
KauyeCTBEHHBIX MOKa3aTeNel NpsyKu METOAAMH dBPUCTHUKHU.

B derBepToil rmaBe aMccepTanMM IMPOBEACHO MCCIEIOBAHUE METPOJIO-
TMYECKOro o0ecrevyeHus Mpyu OLEHKE KauecTBa NpsKU, KauyeCTBEHHbIE OKA3aTeNn
OpsDKM, HCCIENOBAaHUE HEPAaBHOMEPHOCTH M YHCTOTHI MPSKH, a Takke

TNI'POCKOIMNMYCCKHEC CBOMCTBA U ,Z[CﬁCTBHSI CB€TAa U CBCTOIIOI'OAHI.
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SUMMARY

The thesis is devoted to the problems of metrological support for the
formation of filaments by mechanical and pneumomechanical methods.

In the first chapter of the thesis, a review was made of the features of the
formation of filaments by mechanical means, the design features of mechanical
spinning machines, the implementation of the shearing of layers of yarn along the
spool, the change in the lifting and lowering of the annular strip during the
formation of the tip of the palm.

The second chapter of the thesis describes in detail the features of the
formation of filaments by a pneumomechanical method, the structural features of
pneumomechanical spinning machines, the investigation of the kinematic scheme
of pneumomechanical spinning machines, and the procedure for performing
technological calculations for PPM-120 machines.

In the third chapter of the dissertation, the role of the metrological service of
the enterprise in improving the quality of yarn, methods and means used to assess
the quality of yarn, develop a classification of the main types of testing used,
objective methods for determining the quality parameters of yarn, as well as
determining the quality of yarns by heuristic methods are described in detail.

In the fourth chapter of the dissertation the research of metrological support
in the evaluation of yarn quality, the quality parameters of yarn, the study of
unevenness and purity of yarn, as well as the hygroscopic properties and effects of
light and light.



