AZIORBAYCAN RESPUBLIKASI TOHSIL NAZIRLIYI
AZORBAYCAN DOVLOT IQTISAD UNIVERSITETI
«MAGISTRATURA MORKOJ9ZI»
Alyazmast hiiququnda

Mammoadov Murad Hasan oglu

(magistrantin s.a.a.)

«Kimyavi liflardan olan pargalarin keyfiyyat ekspertizasm»

movzusunda

MAGISTR DISSERTASIYASI

Ixtisasin sifri vo ad1 060644 Istehlak mallarinin ekspertizasi vo
marketingi
Ixtisaslagsma Istehlak mallarinin keyfiyyot
ekspertizasi
Elmi rohbar Magistr proqraminin rahbari
(a.s.a., elmi doraco vo elmi ad) (a.s.a., elmi doraco va elmi ad)
dos. t.e.n. Z.M.Nagiyev dos. t.e.n. Z.M.Nagiyev

Kafedra miidiri

(a.s.a., elmi doraco vo elmi ad) prof. ©.P.Hosonov

BAKI - 2017



GIRIS

MUNDORICAT

I FOSIL. 9DIOBIYYAT ICMALI

1.1. Kimyouvi liflorin alinmasi, novlari, xassalari, tatbiq sahalari

1.2.

Kimyoavi liflorin qurulusu va istehlak xassalori

II FOSIL. TODQIQAT HISSOSI

2.1. Viskoz lifi istehsalinin xiisusiyyatlori

2.2. Asetat lifi istehsalinin xiisusiyyatlori

111 FOSIL. TODQIQAT NIOTICILORI

3.1.
3.1.1.
3.1.2.

3.2.
3.3.

Sintetik lif istehsalinin xiisusiyyatlori
Poliamid liflorinin xassalori
Poliefir liflorinin xassalori

Karbon silsiloli liflorin xassalori

Kimyavi liflordon olan parga va toxuculug xirdavatinin
keyfiyyatinin ekspertizasi

NOITICO VO TOKLIFLIR
ODIBIYYAT

15

19

19

22

24

24

25

31

34

45

77

79



GIRIS

Kimyavi liflor alindigi materialdan asili olaraq iki yarimsinfa boliiniir: siini
liflar, sintetik liflor.

Kimyavi liflora, hamginin mineral birlosmalordon alinan siiso, metal liflori
do aid edilir. Siiso liflori asason texniki mogsadlor tigiin, metal liflori iso parga
mallarim1 bazomoak ticiin istifads olunur.

Siini liflor tobii yiiksok molekulu birlosmoalorin kimyavi emal1 yolu ils aldo
olunur. Sintetik liflor isa heterozancirli vo karbonzancirli sintetik polimerlordon
alinir.

Tabii va yiiksokmolekullu polimerlor asagidaki talablara cavab vermolidir:

- yiiksokmolekullu kiitlaya malik olmals;

- makromolekulu dartilmis vaziyyatds olmali;

- molekullarda olan polyar gruplar arima va gaynama gabiliyyatino malik

olmali, bu zaman 6z xassalarini doyismomali;

- qat1 Oziilli mahlul amala gatirmali;

- polimer materiallarin arimasi ii¢iin ucuz basa golon aridicilorin olmas.

Kimyavi liflorin alinmasinin imumi sxemina ayirici mohlulun alinmasini,
formalasmasini Vo bazok amaliyyatini aid etmok olar.

Stini liflor asason selliiloza va onlarin toradicilarindan alds olunur. Bu liflara
viskoz, pollinoz, siblon, misli ammonyak, asetat, triasetat vo s. aid edilir.

Birinci dord sellilloza liflori hidratselliilozadan, asetat, triasetat iso
triasetilselliilozadan aldo edilir.

Viskoz liflori. Kimyavi liflar igarisinds an genis yayilmig lif viskoz lifi hesab
olunur. Umumi siini lif istehsalinda onun pay1 60%-don ¢ox taskil edir. Bu, onunla
olagadardir ki, viskoz liflorinin istehsali ticiin ucuz xammal agac selliilozas1 vo
nisbaton sads kimyavi birlosmalar sayilan natrium galavisi, hidrogen sulfid, kiikiird
tursusu Vo onun duzlari aid edilir. Selliilloza istehsal etmok ii¢iin, asasan kiiknar

agacindan vo ya qisa lifli pambigdan istifado olunur. Qisa lifli pambiq natrium



golovisi vasitasilo tozyiq altinda bisirilir. Belo bismo zamani yaglar, mum, pektin
va digar birlogsmoalor aradan gotiiriiliir. 1 ton pambigin qisa liflorindon 0,7-0,8 ton
Kimyoavi emala yararli pambiq selliilozas: aldo edilir. Pambiq selliilozas1 asason
asetat, triasetat, misli ammonyak liflori almaq tigiin istifads olunur.

Kiiknar kopayinin torkibindo 42-46% tomiz sellilloza olur. Onlarin
torkibindan lignin, pentozan, yag, gotran va S. ayirmagq ii¢iin miixtalif reagentlordon
istifads olunur. Selliiloza iki tisulla alds olunur: sulfit tisulu, sulfat iisulu.

1-ci iisulda agac xirdalanir, 140-150°C temperaturda tozyiq altinda bisulfit
kalsiumun gatt moahlulu vasitasilo emal olunur.

2-Ci tsulda bisulfit kalsiumun avazino golovi miihitds natrium sulfatdan
istifado olunur. Bigsmodoan sonra yuma, agardilma va qurutma amaliyyatlar1 yerino
yetirilir. Bu isulla alinmus selliiloza, demok olar ki, tomiz a-sellilloza varaglor
soklinda siini liflor zavoduna daxil olur. Daxil olmus partiya 1 saat miiddatindo,
18-20°C temperaturda, 18%-li natrium golovisi ilo merserizo omaliyyatindan
kegirilir.

Merserizasiya prosesi naticasinda golovi selliiloza amala galir. Bu selliiloza
naticasindo sismo, molekullararast rabitonin qirilmasi, molekulyar kiitlonin
azalmas1 bag verir. Miioyyan temperaturda goalovili selliiloza 12-14 saat saxlanilir.
Bu proses ilkin yetismo adlanir. Yetismo basa ¢atdigdan sonra golovili selliiloza
karbon sulfidlo (CS,) emal olunur va naticads sads efir olan ksantogenat amalo

galir.
S
n(C6H1005-NaOH)n+n-C82 < CeHqO4 OC\% + nH,0

S—NA |
Alinmis ksantogenatin selliiloza efiri ¢okdiiriicii vannada sulfat tursusunun

komayi ilo tomiz selliilozanin alinmasina gatirib ¢ixarir.

S
CeHsO, OC = +NH,S0; —» [CgHgO40H], + n-CS, + n-NaHSO,
SSNA |,



Asetat lifi torkibco viskoz lifindon forglonir. Ciinki onun kimyavi torkibi
asetilselliilozadan ibaratdir. Bu liflorin bozi istiinliiklori onlarin trikotaj
istehsalinda ugurla tatbigina imkan verir. Belo ki, bu lif elastiki, suya, isiga oks
dayanan olduguna gors totbiq dairasi geniglonir. Siirtiinmoys davamliligi az, amma
istismar xassalorina gora digor siini liflordon asagi gostariciyo malik olmur.

Su udmasima gora viskoz lifini istaloyir. Viskoz lifi 55-70% su udursa,
asetat vo triasetat lifi 22% su udur. Viskoz liflori bu sobabdon daha gec quruyur.
Asetat vo triasetat liflorinin qisalmasi yas halda bas vermir. Bu da onlarin
boyanmasina monfi tosir edir. Asetat lifini boyamaq tgiin selitondan istifads
olunur.

Asetat liflorindan olan pargalar uzun miiddat ¢irklanmir, yuyulduqda ¢irk tez
bir zamanda ondan ayrilir.

Asetat lifinin tatbig sahosi oldugca genisdir. Onlar nazik oldugundan, yayda
geyilon kdynok, donlar {igiin ¢ox alverigli sayilir. Bu lifdon olan pargalar ozilmaya
qarst davamli oldugu {igiin ¢ox ozilon pambiq vo yun liflorinin torkibino qatilir ki,
onlarin azilmaya gars1 davamliligini artirsin.

Asetat lifinin yuxarida gostorilon {istiin cahotlori ilo yanasi, ¢atigmayan
cohatlori do vardir. Bu catismayan cohoto misal olaraq onlarin elektriklosmo
Xassasini gostarmak olar. Bu xassanin aradan galdirilmasi tigiin asetat lifindan olan
pargani yuyan zaman ona antistatik maddslardan istifado etmok olar.

Misli ammonyak lifinin alinma sxemi viskoz lifinin alinmas1 kimidir. Misli
ammonyak lifi almag {igiin daha tomiz pambiq selliilozasindan istifads edilir. Bu
lifin totbigini onun istehsali zamani ¢ox baha basa golon misin shamiyyatli
doracads sarf olunmasi mahdudlasdirir.

Sintetik liflor sads birlosmoalordan, o ciimladan etilen, benzol, fenol, propilen
Vo S.-don kimyavi sintez yolu ils alds olunur. Sintetik polimerlor polimerlogmo va
polikondensasiya yolu ilo istehsal edilir.

Sintetik liflorin istehsal prosesi xam materialin alinmasi, formalasma, bazok

amoliyyatindan ibaratdir.



Sintetik liflar tobii vo siini liflordon forgli olaragq suyu 6ziina az ¢okir, ona
gora do onlardan olan momulatlar tez quruyur. Bu sababdon onlari islatdigda fiziki-
mexaniki xassalori, demok olar ki, he¢ doyisilmir. Bu Xassolorina goéra onlarin
totbiqg saholori genislonir.

Biitiin sintetik liflor makromolekulun qurulusundan asili olaraq karbozoncirli
va heterozancirli gruplara boliiniir.

Karbozoncirli liflordon hazirda genis totbig olunanlar1 poliakrilnitril,
polixlorvinil, polivinilspirt, poliolefini géstarmoak olar.

Heterozoncirli liflordon on genis totbig olunanlar1 poliamid, poliefir liflorini
gostarmok olar.

Nitron lifi. Nitron lifi poliakrilnitrildon aldo olunur. ABS-da bu lif «orlony,
Almaniyada «pan», Ingiltorads «kurtel», Yaponiyada «kasmilon», «vonnely,
«toreylony, «ekslan» va s. adlarini dasiyirlar.

Poliakrilnitril akrilonitrilin CH,=CHCN polimerlosmasi zamani alds olunur.
Bu zaman katalizator kimi etilen, asetilen va sianid tursusundan istifads olunur.

Poliakrilnitrildon alinan nitron lifi xarici goriiniisiine goéra yun lifini
xatirladir. Hotta istilik saxlama xassasina gora tobii yun lifindan {istiin gostaricilara
malik olur.

Bu lifin yuna oxsamasi, yumsaq, mohkom, isiga davamliligi onun toatbiq
sahalorini genislondirir.

Hidrofob olduguna goro tobii ki, boyagi yaxs1 gotirmiir, tez ¢irkloanir,
stirtiinmays Vo asaslara qars: davamsizdir.

Xlorin lifi. Bu lif polixlorvinildan alds olunur. Xlorin lifi 6z xassalorina gora
digar sintetik liflordon forglonir. Bu lif kimyavi reagentlora, 0 ciimladon tursu,
golovi, oksidlasdiricilora garst dayaniglidir. Havanin normal riitubatliliyinda lif
0,1% riitubati 6ziino ¢akir. Xlorin lifinin méhkamliyi yas vo quru halda doyismir.
Xlorin lifinin siirtinmays davamliligi ¢ox da yiiksok deyildir. Xlorin lifinin

catismamazlig1 termiki davamliligmnin az olmasi (70°C), az higroskopiklik, isiga vo



atmosfer tosirlorino davamsizligimi gostormok olar. 1 ay orzindo giinos siiasi
tosirindan qirilma moéhkomliyi 50% azalir.

Xlorin lifi mikroorganizmlors gars1 davamlidir.

Xlorin lifi dielektrik maddalardir. ONlardan alt doyisoklori hazirlanir. Onlar
insan dorisine siirtiindiikco, orada statik elektrik yiiklori amalo gotirir ki, bu da
redikulit, revmatizm xastaliklorino tutulmus insanlara miisbat tasir gostarir.

Sintetik liflorin on moghur niimayondslorindan biri do poliefir liflori sayilir.
Bu liflorin sonaye miqyasinda istehsalina 1950-ci illordo Ingiltorads, ABS-da va
Kanadada baslanmisdir. Hazirda Ingiltoro vo Kanadada bu liflora «terilen», ABS-
da «dakrony», MDB-ds «lavsany», Yaponiyada «totorony, Polsada «elany», Fransa va
Almaniyada «diolen» adinda istehsal olunur.

Lavsan lifi mohkomliyino gora poliamid liflarindan geri galmir. Lavsanin on

zongin xammali, demok olar ki, vatonimiz Azarbaycan sayilir.



I FOSIL. ODOBIYYAT ICMALI

1.1. Kimyavi liflarin almmasi, novlari, xassalari, tatbiq sahaloari

XX oasrda tlizvi kimya boyiik siiratlo inkisaf etmis vo etmokdadir. Kimya
basariyyatos sintetik kauguk, yiiksok oktan odadli maye yanacaglar, istiys vo soyuga
davamli siirtkii yaglari, plastik kiitlolor, miixtolif tipli boyalar, tobaboatds islodilon
miixtolif dormanlar, habelo xalq tesarriifatinin ¢ox ohamiyyatli vo cavan sahosi
olan miixtalif tipli siini ipak — siini liflar istehsal etmays imkan vermisdir.

Osrimiz kimya va fizika osridir. Bu elmlar tobisti doyisdirmok ti¢iin insan
olindo on qiivvatli vasitoya c¢evrilmisdir. Todgiqatgilar miixtalif Kimyoavi
reaksiyalarin komoayi ilo agacdan, havadan, sudan, komiirdon, neft vo gazlardan
miixtolif tipli siini liflor (naylon, kapron, terilen va s.), gozal ipak vo stapel pargalar
almuslar.

Siini liflordon paltar va lat paltar1 geyimlori hazirlamagq tigiin toxminan yarim
osr vaxt sorf olunmusdur. Bu, yalniz todqiqatgilar Kimyavi tsul ilo yeni, yaxsi,
keyfiyyatli liflor aldigdan sonra miimkiin oldu.

Qadim zamanlarda insanlarin paltara olan ehtiyact ancaq tobii liflorlo
odonilirdi.

Moalumdur ki, tobii liflor tobistdo ¢ox deyildir. Onlar iki grupa boliiniir.
Bunlardan birincisi bitki lifloridir. Buraya pambiq, kenaf vo s. daxildir. Ikincisi
heyvan lifloridir ki, buraya da yun va ipok daxildir. Ipandan basqa, galan tabii
liflori emal etmodon (islomodan), onlardan istifado etmok miimkiin deyildir.
Masalon, pambiq va yun liflori oldugca qisa vo nazikdir. Bunlar nainki parca
hazirlamaga, hatta tikis {igtin sap kimi isladilmays belo yaramurlar. Bu nazik va
qisa tellordon — liflordoan uzun sap va ya par¢a hazirlamaq ti¢iin insanlar gabaqca bu
liflorin ayrilmoasini 6yronmali, daha dogrusu, bu qisa liflordon arasikasilmayon

uzun saplar ayirmali, sonra iss bunlardan parga va s. hazirlamali idilar [5].



ovvallor liflardon ol ilo, sonralar iso cohro vasitesilo sap oyirib parca
toxunurdu. Nohayat, miiasir ayirici vo toxuyucu doazgahlar yaradildi. Qisa vo nazik
liflordon uzun, arasikasilmayan saplar istehsali inkisaf etdi.

Kimyavi tsul ilo alian liflora sintetik liflor deyilir. Bu liflor ii¢lin das
komiir, neft, gaz, hava, su monbo ola bilar. Siini liflor almaq tigiin agac, pambiq va
basqa bitkilordon istifado etmok olar. Kimyoavi reaksiyalar naticasinds kiilli
miqgdarda yeni tipli liflor alinir. Bu liflori istonilon uzunlug va naziklikde almag
miimkiindiir. Sintetik liflor yeni tipli liflor olub, toxuculuq senayesi ti¢iin giymatli
xammaldir.

Alimlar yeni tobii lif novii tapmaq ticiin asrlor boyu todgiqatlar aparmis va
naticads iki maraqli lif materiali oldo etmislor. Bunlardan biri asbest (yanmayan
dag konofi), ikincisi isa camaqdir (suda tizen bitki yunu). Lakin bunlardan da
texnikanin tolobatin1 6doyo bilon mallar hazirlamaq yalniz gismon miimkiin
olmusdur.

Yeni siini lif novlori indiya qodor bolli olan tobii liflorin hamisindan
mohkom olub, ipak kimi parlag vo yun kimi istilik saxlaya bilir. Bunlarin bazilori
xassolori etibarilo tobii liflordon xeyli ustiindiir. Liflarin bir gismi zorif metallar
Kimi kimyavi tosiro davamli, bir gismi bioloji tesiro — mikroorganizmlara qarsi
mohkom olur (¢lirtimiirlar, suya va giivaya davamlidir).

Siini liflordon miixtolif novlii trikotaj mallari, gozal ipok pargalar hazirlanir.
Bu liflor texnikada da gérkomli yer tutur. Buna avtomobil va toyyara sinlarinin
viskoz va naylondan hazirlanmas1 misal ola bilar. Bu liflorin totbigi noaticasinds
yiiksok tonnajli avtomasinlar, Sornigin Vo agir yiikk galdiran toyyaralor yaratmaq
miimkiin olmusdur. Bunlardan basqga, siini liflordon hazirlanan kord pargalar tabii
kauguka olan boyiik tolobati aradan qaldirmus vo belaliklo tobii kauguku olmayan
6lkamiz ti¢iin an ¢atin masalalardan biri hall olmusdur.

Bu deyilonlordon basqa, siini liflordon kimyavi tssiro davamli olan va
yanmayan pargalar, benzin baklari, yag vo benzin nogl etdirmok {i¢iin slanglar,

tursu Vo asaslari siizmoays lazim olan filtrlor, toyyaragi vo donizgilors maxsus suyu
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kegirmoyon paltarlar paltarlar hazirlamaq iiciin do istifado edilir. Umumiyyatlo,
stini pargalar, algaq Vo yliksok temperatura, isiga va suyun tasirino davamli olur.
Stini liflorin yiingiil vo méhkom névlarindan parasiitlor va baligei torlart hazirlanir.
Elektrik texnikasinda isa bunlardan tocrid materiali kimi istifado edilir.

Stini liflarin tarixi ¢ox da godim deyildir. 1884-cii ildo fransiz miihondisi
K.Sardone ilk dofo sonaye miqyasinda siini lif almaga miivaffoq olmusdur. O,
selliilozu nitrolagdiraraq nitroselliilozaya ¢evirmisdi. Nitroselliilozadan alinan ipak
tez alisib yandigi tiglin, onun tatbigi mohdudlasdirilmis vo XX asrin 30-cu illarinda
homin sonaye miiassisalorinin baglanmasma Ssabab olmusdu. 1891-ci ildo viskoz
ipaya alinmisdir. Viskoz ipayi istehsalini sonaye miqyasinda toskil edonlordon
Qross, Biven vo Bidli gostarmok olar. Maghur rus miitofokkiri vo alimi, gérkomli
kimyag1 D.l.Mendeleyev Rusiyanin tiikonmaz selliilloza monbayino malik oldugunu
gostormis, siini lif sonayesinin inkisaf etdirilmasi haqqinda belo yazmisdi: «Biz
yalniz taxta-salban tullantilarindan (agac kopayi va taxta qirintilar1 nazards tutulur)
bu mogsad iiciin istifado etmis olsag, Rusiyanin bir il miiddatindo bu sahada
alverdon gazandig1 puldan daha ¢ox gazanmis olariq. Biz arzu edirik ki, bu yeni
sonaye Rusiyada amala galsiny.

D.I.Mendeleyev bu isi 6z yaxin omokdaslarindan A.K.Semyonova
tapsirmisdi. A.K.Semyonovun bu sahads bir nego patent almasina baxmayarag,
D.l.Mendeleyevin arzusunu c¢ar Rusiyasi soraitindo hoyata kecgira bilmomisdi.
Halbuki, viskoz ipayini almagdan otrii ¢ox da miirokkab olmayan istehsalati
Rusiyada asanligla yaratmaq olardi. Bunun {igiin lazzm olan xammal (agac kopayi)
vo reaktivlori (natrium asasi, sulfat tursusu va karbon sulfidi) Rusiya soraitinds
asanligla va ucuz slds etmok miimkiin idi.

1882-ci ildo laboratoriyada siini ipak almag iisulu tapilmisdisa da, ancaq bu
tisul sanayeds uzun miiddst totbiq oluna bilmadi. Bu dovrlords todgiqatgilar yeni
tisul olan mis-ammonyak moahlulu ilo pambiq lifina tasir edarok basqa yeni név
stini ipak almigdilar. Bu tisul ancaq XIX asrin axirlarinda Sonayedos totbiq

olunmusdu. Birinci Diinya miiharibasindon sonra asetilselliiloz ipayini almag:
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oyranmis Vo 1920-ci ilds birinci olaraq asetat ipayi fabriki iso salinmisdi. Ingilaba
godar ¢ar Rusiyasinda ancaq bircs kigik siini ipak fabriki isloyirdi. Fabrik Belgika
kapitalistlori torofindon 1909-cu ildo tikilmisdi. O, az siini ipak buraxirdi
[13,16,21].

Ikinci Diinya miiharibasindon qabaq keg¢mis ittifagda boyiik siini ipak
fabriklori iso salinmisdi Ki, onlarin buraxdigi mohsullarin ¢oxu viskoz ipayindon
ibarat idi. Bu dovrdo ali texniki moktoblor, yeni kafedralar yaradilmisdi. Bunun
naticasinds yeni miihandis vo elmi isgilorin say1 artmaga baslayirdi. Bu sahado
elmi-todqgigat institutlar1 iso salmir vo noticads siini lif istehsali siiratlo inkisaf
etmays baglayirdi.

1935-ci ila kimi siini lif sellillozdan va onun efirlarindan alinirdi. Bu vaxtlar
ziilaldan — siiddon (kazeindon) doxi siini lif alinmaga baslanmisdi. Siiddon alinan
pargalar yas halda moéhkom olmadigindan inkisaf etdirilmodi. Siini ipak
istehsalmin yeni dovrii 1938-40-c1 illora tosadiif edir. Bu illor {izvi kimya
sonayesinin yeni inkisaf dovrii hesab olunur.

Ikinci Diinya miiharibasindo siini ipok sonayesi xeyli dagilmisdi.
Miiharibadan sonra bu miiassisalar yenidan barpa olundu.

Naylon [lifi 1936-1938-ci illordo almmisdir. Bu qiymatli lifin sonaye
miqyasinda alinmasi Gisulunu Amerika kimyacist Karozers irali stirmiisdiir.

Yeni poliamid liflorinin alinmasinda sovet alimlorinin islori do gérkomli yer
tutur. Holo 1936-37-ci illordo akademik P.P.Sorigin poliamid liflorin alinmasi
tizorinds islayirdi. Onun irali siirdiiyii tisul sonaye miqyasinda tatbiq oluna bilordi,
lakin toassiif ki, Boylik Vaton miiharibasi buna mane oldu.

Stini ipoak istehsalina artan tolobat onun g¢esidinin ¢oxalmasina, siini lif
istehsalinin arasikosilmoadan genislonmasina sabob olur. Masalon, 1913-cii ilds
diinyada 11 ton siini ipak istehsal edilmisdi. 1940-c1 ildo o artaraq 1200 tona
catmigdi.

Kimyavi tisulla ipak almag, tobii iisula nisbaton olduqca sads vo asandir.

Molumdur ki, har barama qurdu bir barama verir vebundan comisi 0,5 g-a yaxin
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ipak hasil olur. Demoali, 100 min ton ipak almaq iigiin 200 milyard ipak qurdu
boslomok lazimdir. Horgah qurdlart yemlomok tiglin sorf olunan tut yarpagi vo
yarpaqlar1 amola gatirmok tigiin saha va sarf olunan amoak nozars alinarsa, bu yolla
ipak istehsalinin no godar ¢otin vo baha oldugu aydinlasir. Halbuki, ssnayeds
iglimdon asili olmayaraq elektrik, istilik vo kimyoavi maddslorin vasitasilo bir
kubmetr odundan 150 Kkq siini lif almag olar. Alinmis bu mohsuldan isa 475 adad
qadin paltar1 hazirlamaq miimkiindiir.

Siini ipak, tobii ipakdon 15 dofo vo yundan 10 dofo ucuzdur. Siini liflor,
toxuculug sonayesi ilo yanasi olaraq, texniki mogsadlor ii¢iin do ¢ox isladilir.
Onlardan avtomobil va toyyars sinlori, kord pargalar1t vo S. hazirlanir. Kegmisdo
kord pargalar pambiq liflorindon hazirlanirdi. Hazirda bu miihiim parga yiiksok
keyfiyyatli, mohkom poliamid liflorindon hazirlanir. Bu da tebii kauguka olan
tolobat1 azaltmaqla borabor, sorf olunan rezinin miqdarmi da azaldir, sinlorin
davamliligin1 isa xeyli artirir. Bu vaxta qodor parasiitlor tobii ipakdon, indi iso
poliamid liflorindon hazirlanir. Bu, tobii ipays olan tolobati xeyli azaldir. Hazirda
asetat ipayindon elektrotexnikada izolyator kimi genis istifado olunur. Digor lif
novlari paltarlar, corablar, torlar, siiziicii filtrlor, kimyavi reaktivlora davamli
gablar istehsalinda genis isloadilir. Liflorin bioloji proseslora davamli névlarindan
corrahliq islorinds dorin yaralari tikmok tgiin ketkut sapi hazirlamaq, gan
damarlarmi1 yamamag, uzagmag Vo s. iiciin istifado edilir. Urok gapagmin siini
pardalordan qayrildiginin vo bu sahads itlor tizorinds aparilan tocriibalorin miisbot
natica verdiyi ballidir. Siibhasiz ki, yaxin galacakda bu tacriibalor insanlar iizorinda
do aparilacaq va belalikls insan organizminds tabii vo ya mexaniki tasir naticoasinda
6z funksiyasini itirmis hissalarin bunlarla avaz edilocayini gézlomok lazimdir.

Stini liflordon horbi texnikada da istifado olunur. Kegmis SSRI-do siini lif
istehsal1 ancaq 1948-ci ildo miiharibadon avvalki saviyyasina ¢atmis Vo hazirda bu
saviyyani xeyli 6tiib kegmisdir. 1k dofa 6lkada yeni sintetik lif istehsali zavodlari
qurulmusdur. Bu qurgular yeni gozal ipak, stapel pargalar, kapron corablar va digar

yiiksok keyfiyyatli toxucu mallarinin artmasina ¢ox komak etmisdir.
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Stini lif istehsali sahosindo akademik Soriginin isini S.R.Rafikov va
D.V.Korsak davam etdirirlor. 1944-cii ildo L.I.Knunyans, A.Z.Ragovin va
basqalart poliamid liflorindon kapron istehsal etmislor. 1946-48-ci illordo sovet
todgiqatgilar1  torofindon polixlorvinil gotran1 almaq tsulu Gyranilib basa
catdirilmisdir. Bundan hazirlanan lifo «xlorin» adi verilmisdir.

Viskoz lifi almag texnikas1 sahasindo do bizds ¢ox bdyiik nailiyyatlor oldo
edilmisdir. Misal olaraq Mogilovski vo onun amoakdaslarinin bu sahado apardiqlari
islori, stapel lifi almagda Z.F.Kiperslak vo onun amokdaslariin islarini géstormak
olar ki, bu islar yiiksok giymotlondirilmisdir [26].

Siini liflorin qirintilarindan ayirilmoklo alinan sapa stapel deyilir. Stapelin
tarixi do ¢ox qodim deyildir. Ik stapel pargalar Birinci Diinya miiharibosi
dovriindo hazirlanmigdir. Morkozi Avropada yasayan xalqlarin mitharibo dovriindo
basqa Olkalorin xalglari ilo ticarot olagolori kasildiyindan, geyim materiallari
istehsal1 iigiin yeni yollar axtarilmaga baslanir. Bu magsadlo har ciir tullantilardan
istifads edilir. Keyfiyyatinin asagi olmasina baxmayaraq, bu pargalar satilirdi.

1920-1930-cu illordo stapel saplarmin hazirlanmasi sahasinde boyik islor
aparilmig, onun miixtolif novlori yaradilmisdir. Masalon, pambiq ilo qarigdirmaq
ticiin (uzunlugu 40-45 mm, Ne 6000), daranmis yunla garisdirmaq tigiin (uzunlugu
75-80 mm olan Ne 3300) va cod yuna gatmaq ti¢iin (uzunlugu 120-150 mm-o ¢atan
Ne 2250-3000) stapel liflori yaradilir.

Stapel liflori sanayesi 30-cu ilin ortalarindan baslayaraq daha siiratlo iraliya
getmis, 1939-cu ilda siini ipak istehsali saviyyasina ¢atmigdir. Stapel liflorini pis
keyfiyyatli pambiq lifi ilo miiosyyan faiz garigdirib ayirdikdos, zorif vo yiiksok
keyfiyyatli sap alinir. Bundan da har hansi bir nazik vo zorif stapel parcasi
toxumag miimkiindiir.

Miiharibadon sonraki dovrds siini liflors olan tolobat xeyli artir. 1946-1954-
cii illordo tobii liflor istehsal1 1,8 dofa, siini liflor iso 3 dofodon ¢ox artmusdir.

Tliflorin kimyavi emalindan va sintetik {isul ilo alinmis yiiksokmolekullu

birlosmalardan alian liflara kimyavi liflor deyilir.
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Hazirda miixtalif 6lkolordo selliiloz vo onun efirlorindon 3 tip siini lif
hazirlanir: viskoz, mis-ammonyak vo asetat liflori. Bunlardan basga, onlardan
mixtolif tipli stini lif alimir. Masalon, Ingiltarads poliuron tursularindan alinan
«alkinaty, «terilen» va s. liflori gostormok olar.

Stini liflor istehsali xammal monbayinin olmasi va iizvi kKimya sonayesinin
inkisafi ilo alagodardir. Bundan basqa, inkisaf etmis dozgahqayirma sonayesi, harbi
texnika va giindon-giino artmaqgda olan elmi-todgigat institutlar1 da bu iso boyiik
tokan verir.

Stini liflordon an ¢ox islononi viskozdur. Bazi 6lkalords viskoz istehsalinin
xtisusi ¢akisi 90-95%-o catir. 1954-cii ildo ABS-da viskoz istehsali 57,3% asagi
diisdiiyii halda, asetat vo sintetik liflor istehsali xeyli artmis vo 1955-ci ilin
avvallarinds 700000 tona ¢atmusdir.

Istor Kimyavi, istorsa do siini liflorin istehsali 1957-ci ildo siiso liflardon
basqa 2873000 tona barabar idi.
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1.2. Kimyavi liflorin qurulusu va istehlak xassaloari

Tobiotdo bizi ohato edon maddolor miixtalif molekullardan ibarotdir.
Molekullar iss miixtalif vo ya eyni atomlardan amolo golmisdir. Masalon, etilen
molekulu CH,=CH, 2 «C» va 4 «H» atomundan omols golmisdir. Demali,
molekulda atomlarin miqdar1 az vo ya ¢ox (birden bir neco mina godar) ola bilar.
Az atomlardan amoloa golon molekul (etilen molekulu kimi) sads qurulusludur. Cox
atomlardan amolo galon maddalor miirokkab quruluslu olub, yiiksok molekulu
birlosmoalor amolo gatirir. Yiiksok molekulu maddalor ¢ox miixtalifdir. Pambigq,
ipok vo tobii kaucuk yiiksok molekulu birlosmalordir. Bunlar1 asetilendan,
etilendan va digar bu kimi sadsa quruluslu monomerlardan siini iisulla almaq olar.
Bu monomerlar bir-birilo birlasarak, polimer amala gatirirlor. Polietilen bir ne¢a
min etilen molekulunun bir-birila birlasmasindan amoalo golmisdir. Monomer va
polimer yunan soézlaridir. «Monoy - bir, «poli» - ¢ox demokdir. Monomerlardan
polimerlorin  amolo goalmoasi prosesino polimerlosmo deyilir.  Polimerlogmoa
naticasinds alinan maddaya polimer deyilir. Bas peyvand polimer nadir? Yiiksok
molekulu iki miixtalif birlosmani, masalon, polistirol vo butadien kaugukunu iizvi
holledicilordo hall edib igorisindon siia buraxdiqda vo ya qizdirdigda, hor iki
yiikksokmolekullu birlosma pargalanaraq miixtalif uzunlugda zancirlor amoalo
gotirirlor. ©moalo golmis belo kigik vo ya boyiikk molekul pargalari bir-birilo
birlogorok polistirol vo butadien kaugukundan tamamilo forgli olan yeni,
yiikksokmolekullu birlosmo amola gatirir. Bu ciir proses peyvond olunma, alinan
polimers isa peyvand polimer deyilir.

Nohang molekulda bir-birinin arxasinca har iki miixtalif molekulun uzun va
ya qisa pargalar bir-birilo birlogarok calag amols gatirir. Daha dogrusu, bir polimer
0 biri polimera calag olunur. Peyvond polimerlarin shomiyyati ¢oxdur. Bu
polimerlar vasitasilo indiya goadar balli olmayan polimerlarin yeni névlarini almag

olar. Peyvond polimerlogsmoanin boyiik galocayi vardir.
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Stini va sintetik liflor yiiksokmolekullu birlosmalorin Kimyavi islonmasindan
alinir [26].

Tobii liflorin kimyavi islonmasindon alinan polimerlars siini (Kimyavi) liflor
deyilir. Viskoz ipayi va stapel lifini kimyagilar agacdan — selliilozadan almuslar.
Kimyavi sintez noaticasindo alinan liflors sintetik liflor deyilir. Bu tip polimerlor do
monomerlordon oamoalo golmisdir. Bu nohang molekullar, onlar1 amalo gatiran
monomerlardan xeyli forglonir. Haminin diggotini 6ziins calb etmis olan naylon va
kapron liflor, kigikmolekullu adipin tursusu ilo heksametilen daiminin
kondenlosmasindan, kapron iss kapron tursusunun aminlaktamindan alinmisdir.
Bunlarin har ikisinin do xammal manbayi fenol-karbol tursusudur.

Siini ipok almaq ii¢lin lazim olan xammal agac kopoyi vo pambiq, daha
dogrusu, selliillozdur. Sellillozun qurulusu daqiq Syronilmomisdir. O, asagidaki

qurulusa malikdir.

W OH CH.0H _OH H OH
/ y / y
C C C 0 C C
/" Non [ N AR S on [N
v L L ] S L L
i} \c—o/ L C/—C/ y C_O/OH
| Ny O “CH,0H
CH,OH i H OH  |n2 ?

Burada «n»-nin giymati 800-don 3000-o gadar ola bilor. Kimya vo fizika
elmlorinin inkisafi naticasinds belo boyiik molekullar 6lgiils bilir.

Uzun miiddat selliiloz maddasinin kristal oldugu giiman edilirdi. Alimlarin
todgigat1 sayasinda balli oldu ki, bu, amorf, kauguka bonzar, elastiki maddadir.
Buna yiiksok molekulu birlogsmo olan poliamid liflorindan ibarat kapron vo naylonu
misal gostormok olar. Kimyagilar bu liflori sintetik olaraq, kigik molekullardan
omoalo gatirirlor. Poliamid lifi kimyoavi cohotdon basqalarma nishaton yaxsi

Oyranilmis Vo asagidaki qurulusa malikdir.
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H,N(CH,), — NH — [CO — (CH,), — CH — NH —
—(CH,), — NH]n—2 — CO(CHy), — COOH
n

Burada «x» vo «y» molekulda olan metilen gruplarinin sayii gostarir.

Poliamid liflorinda «x» va «y»-in giymatlorindan asili olaraq miixtalif novlii
poliamid liflori alinir. ©gor «X» Vo «y»-in giymoti 5-o0 borabordirss, onda bu
polikaprolaktamdir — kaprondur. y=4 vo x=6 olduqda, lif heksametilendiamin ilo
adipin tursusundan amalo galmisdir. Bu ciir lifo anid vo ya naylon ad1 verilmisdir.

Tobii liflorin kimyavi islonmasindon alinan siini liflor kimi, sintetik tisul ilo
alman liflor do kigik molekullarin birlosmasindon omoalo golir. Masalon,
kaprolaktamin on ki¢ik molekulu — CO - (CH,;)s — NH-don, yaxud
heksametilendiaminlo adipin tursusunun bir-birilo kondenslosmoasindon alinan
mohsulun an kigik molekulu — CO(CH;); — CONH(CH;)sNH-dan ibaratdir. Bu

yiiksok molekulu birlosmalarin qurulusu asagidaki kimi gostarilo bilor.

?

CH, CH, CH, NH CH, CH, C| CH, CH, CH,

AVAVAY AVAVAVAVAVAVA

H,N CH, CH, CO| CH, CH, CH; NH CH, CH, COOH
- -n-2

kapron

CH, CH, CH, NHl CH, CH, CO CH, CH, CH; NH| CH, CH, COOH

AVAVAYAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVA

H,N CH, CH, CH, [CO CH, CH, NH CH, CH, CH, |CO CH, CH,
| In—=2
Anid vs yaxud naylon 2

Hor iki halda corgolori xarakterizo edon ragom — «n» 100-150-o barabordir.
Belo birlogsmalorin molekul ¢oakisi 10000-15000-2 c¢atir (molekulun boyiikliiyii
0,15-0,2 mikrondur).
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Tobii ipak molekulu ils siini liflorin (kapron, naylon) molekullar1 arasindaki
forg ¢ox bdyiik deyildir. Bunlarin hor ikisindo do monomer molekullar diiz Xott
lizro diiziilmiisdiir.

Tobii ipok molekulu fibrinlordon taskil olunmus va asagidaki qurulusdadir.

CH; O 0 o)
\/ I I

CH, NH CO CH; |[NH CO C NH C| CH, NH C CH,

AVAVAYAYAVAVAVAVAVAVAVAVAY,

HoN IC (;—H NH C|Z CH, NH CO CH; [NH CO /C\ NH COOH

O CH, O_ 1no CH, O

Tabii ipak

Bu misallar vo digor bir ¢ox dalillor aydin gostorir Ki, istor kimyacilar
torafindan laboratoriyalarda alinan siini lifler, istarss do tabistdo amala goalon tobii
liflor ¢cox iri molekullardan ibarat olur.

Beloliklo, kimyagcilar tobiotin amolo gotirdiyi bu iri molekulun osasina
toxunmadan, ciizi doyisiklik amala gatirmokls bir neco siini lif alirlar [35].

Stini liflordon an ¢ox isladilon viskozdur. Bunun da selliilozdan alindigi
gostarilmigdir. Selliiloz tabiotdo genis yayilmisdir. Ancaq ona tabistda xalis halda
tosadif edilmir. O, inkrust maddalor ilo birlikde bitki hiiceyralorinin torkib
hissasini toskil edir. Basqa bitkiloro nisbaton sellilloz az-¢ox tomizh halda
pambiqda olur. Pambiq lifi selliiloz ilo an ¢ox zangin olan liflordondir. Selliiloz
agacin oduncaginda lignin ilo kompleks birlosmo soklinds olur. Quru agac

kopayindas 45-69%-2 gadar selliiloz vardir.
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IT FOSIL. TODQIQAT HISS9SI

2.1. Viskoz lifi istehsalimin xiisusiyyatlori

Viskoz lifi almaq iiciin tobii selliilozdan istifado edilir. Selliillozun agacda,
samanda vo S. oldugunu soylodik. Selliiloz xalis halda olmayib lignin, gotran,
mum, ranglandirici va digor maddalarlo birlosmos vo ya qarisiq olur. Viskoz almag
iclin avvalco sellilloz bu qarisiglardan tomizlonmalidir. Tobiotdo 97-98% xalis
selliilozu olan yalniz pambiq lifidir. Pambiq lifindon viskoz almaq slverisli deyil,
¢linki pambigin 6ziindon gézal pargalar hazirlanir. Viskoz lifi almaq {igiin ¢iyidin
tomizlonmosindoan alinan pambiq piifasindon istifado etmok olar. Viskoz lifi
oksaran iynayarpaqli agaclardan alinir. Bunun tiglin koasilmis agac 2 il saxlanir
(balans amola galmak iiciin), sonra asas mohlulu, natrium-sulfit vo yaxud diger
maddoalor ilo islonir (emal edilir). Bu zaman agacda olan garisiglar mohlula kegir.
Lifli sellilloz kiitlasini mohluldan ayirib yuyur vo sonra xlor va ya hipoxlorid
tursusu Vasitosilo agardirlar. Tokrar yuyub, miisyyan forma verilib qurutdugdan
sonra hazirlanmis xammal, kimyavi lif almaq ftg¢iin zavodlara goéndorilir.
Vatonimizin simal rayonlar1 bu ciir xammal ilo ¢ox zongindir.

Viskoz lifini almaq tgiin selliilozu yenidon asas mahlulu ila islayirlor. Bu
prosesa merserizalosmo deyilir. Selliilloz xirdalandigdan sonra xiisusi aparatlara
gondorilir. Burada osas viskoz mohlulu miioyyon temperaturda 30-45°-do uzun
miiddot saxlandigdan sonra, karbon-sulfidlo islomok {i¢iin ksantogenlosdirmo
aparatina Verilir. Noticodo selliiloz ksantogenati alinir ki, burada selliiloz narinci
rongli hallolan maddoays gevrilir. Alinan madda yenidan zaif asa mahlulunda hall
edilir. Proses xiisusi aparatda vo ya ksantogen aparatinda aparilir. Bu mahlula
viskoz deyilir. Viskozu siizdiikden vo vakuumda havasini ¢ixardigdan sonra, onda
cox doyisiklik amalo golir, daha dogrusu, viskoz «yetisir». Bu ciir hazirlanmis
xammala forma vermak figiin ayirici sexa gondarilir. Viskoz yas halda fliyerdon

kecirilir. Fliyerdon ¢ixan nazik tellor ¢okdiiriicii vannaya (hovuza) daxil olur.
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Burada ksantogenat, sulfat tursusu vo digor maddoalor vasitosilo parcalandigdan
sonra viskoz lifi amoalo golir. O, qurudulur va iylars (babinlars) sarilir.

Kimyoavi lif novlari sirasinda viskoz lifi birinci yer tutur. Bu lif yarim asrdon
coxdur Ki, istehsal olunur. Ancaqg texnoloji prosesds halo do bir ¢ox yeniliklor
yaratmaq lazim golir. Bu sahado miixtalif 6lkelords todqgigat islori aparilir.

9yirilms ti¢lin viskoz mohlulunun hazirlanmas1 metodunda xeyli doyisiklik
omolo gotirilmigdir. Kegmisdo mahlul bir nego cihazda, indi iso yalniz masinda
hazirlanir. Bu iisuldan biitiin zavodlarda istifado edilir. Usulun (iistiinliiyii
asagidakilardan ibaratdir: kegmisdo viskoz lifi 80 saata, hazirda ise 4-5 doagigays
basa golir. Bundan basqa, isci qiivvasi, kimyavi reaktivlor (CS,, NaOH) va i.a.
xeyli gonast edilir. Zavod az saho tutur. Bununla bels, geyd edilmalidir ki, kord
saplar1 baha basa golir [38].

Kord, toyyara va avtomobil sinlorinin asas hissalorindan biridir. Ovvallor
kord ancaq yiiksok keyfiyyoatli pambiq noévlarinin saplarindan hazirlanirdi. Bu
pambigin lifi oldugca uzun va nazik olmali idi. Lakin bu ciir pambigdan hazirlanan
kord artmaqgda olan talobati 6demirdi. Kord saplari hom moéhkam, hom do istiya
davamli olmalidir. Sin hoddon artiq qizdigda pambigdan olan kord pargalar
temperatura davam gatirmadiyindan, onlarin keyfiyyati getdikco asagi diisiir, az
miiddatdon sonra sin tamamils siradan ¢ixird.

Son illar kord liflarinin keyfiyyati xeyli yaxsilagsdirilmigdir. Burada miithiim
cohotlordan biri kord liflarinin formalagdirilmas: prosesidir. 1954-cii ildo Cexiyada
viskoz liflori, ayirici masinda su buxarlandirilmagla, 300-400%-ds qurudularaq
arasikasilmadon formalasdirilmigdir. Bu iisul formalasma miiddatini 3-4 dofo,
istehsalatda olan zararli soraiti isa xeyli azaldir. Giinda 100 ton lif istehsal edan bir
zavodda 20-25 ton karbonsulfid, 7-8 ton H,S ayrilir. Bunlarin tasirsizlasdirilmasi
tizorinds islor aparilmis vo zorori 8-10 dofo azaldilmusdir. Yaxin golocokds bu
zorarli gorait tamamilo aradan qaldirilacaqdir.

1952-53-cii illordo Fransada hoddindan artiq yiiksak keyfiyystli mohkom
kord liflori alinmisdir. Bu liflor adi viskoz lifindon 2-3 dofs, pambiq lifindan iso 2
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dofo mohkom va elastikdir. Axir vaxtlarda viskoz ipayindan alinan mallarin névlari
xeyli artmisdir. Viskoz liflarino indi miixtalif ronglor verilo bilir. Bunlardan su
kecirmoayan pargalar, miisombalar, kiirklor, siini buxara dorilori va s. hazirlanir.

Viskoz iisulu ilo alinaraq miixtalif qalinligda olan soffaf selliiloz pordosi
sellofan adlanir. Bundan basqga, kuprofan vo habelo asetofan da vardir.

Sellofana substantiv boyalarla istonilon rongi vermok olar. Xarici goriiniisii
gozol olan soffaf vo nisbaton ucuz basa golon sellofandan texnikada vo hoyatda
genis istifado olunur. Yeyinti sonayesinds oti, sokoladi, miixtalif konfet vo s. Xarici
tosirdon gorumagq {igiin, onlar asason sellofana biikiiliir. Belo arzagi, alict alina

vurmadan secib ala bilir.
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2.2. Asetat lifi istehsahimin xiisusiyyatlori

Kimyavi torkibino goro asetat ipayi digor siini ipaklordon forglidir. O,
selliilozda olan sorbast hidroksil qruplarmin sirko anhidridi ilo birlosmasindan
almir. Bu, tobii ipays on yaxin olan siini ipok noviidiir. ABS-da (1954-cii ildo
1953-cii ilo nisbaton asetat lifi istehsalinin azalmasina baxmayaraq) hor il 200 min
tondan artiq lif istehsal olunur. Prosesin sadsliyi, alinan lifin Xarici gozalliyi,
texnoloji prosesin zararsizliyi, golocokds bu lifin genis miqyasda istehsali {igiin
boyiik imkanlar yaradir.

Bu lifin az migdarda alinmasinin saboablorindon biri, bu prosesds sirka
anhidridi vo asetonun c¢ox isladilmosidir. Sirko tursusu vo onun anhidridinin
istehsal1 yaxs1 toskil olunmus bir sira 6lkalords asetat lifinin maya doyori viskoz
lifindon he¢ do yuxari olmur. Texnoloji prosesds bir nego yenilik yaratdigdan
sonra, asetat lifinin maya doyarini xeyli asag1 salmaq olar. Hazirda asetat lifi
diasetoselliillozdan alinir, bu isa triasetoselliillozun sabunlagsmasindan amola galir.
Triasetoselliiloz asetonda hall olmadigi halda, diasetilselliiloz yaxs1 hall olur. Odur
ki, triasetilselliilozu diasetilselliiloza ¢evirmok lazimdir. Bu proses ¢iximi xeyli
azaldir, sorf olunan malin miqdarini artirir, texnoloji prosesi uzadir.

Triasetilselliilozdan da ipok almaq olar, ancag bundan alinan ipayin az
higroskopik olmasi va indiya (Qodor miivafiq halledicinin tapilmamasi,
triasetilselliilozdan ipak almaqg masalasini langitmokdadir [43].

Miiharibadon gabag Almaniyada triasetilsellilozdan az miqdarda ipak
alinirdi. Almmusg bu ipayi digar liflor ilo garigdirib yaxsi keyfiyyatli siini lif istehsal
etmoak olar.

Qeyd etmok lazimdir ki, 1954-cii ildo ABS-da triasetilselliilozdan «Arnel»
adli siini lif istehsalina baslanmisdir. Bu lif bir ¢ox xassalorino goéro adi asetat

lifindon giymatlidir.
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Asetilselliiloz mahlulundan vo ya asetillosdirici qarisiqgdan birbasa asetat
lifino forma vermok mosalasi hall edilorso, bu zaman asetat lifi istehsal etmok,
viskoza nisbaton asan va faydali olar.

Sellillozun digor sado efirlorindon halo sonayeds istifado edilmir vo

golacokds onun tatbiq edilocayi do malum deyildir.
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III FOSIL. TODQIQAT NOTICIOLOIRI

3.1. Sintetik lif istehsalinin xiisusiyyatlori

Yiiksok molekulu birlogsmalarin tobistdo az migdarda olmas: vo alinan siini
liflorin  fiziki-kimyavi xassolorinin  genis miqyasda doyisdirilmasi imkant,
todqiqatgilar1 adi kimyovi birlosmoalordon sintez yolu ilo siini liflor alinmasi
masalasi lizarinda ¢alismaga vadar etmisdir.

1937-38-ci illordo naylon, vinon kimi sintetik liflor istehsali meydana
cixmusdi. Sintetik lif istehsali ¢ox boyiik siiratlo ABS-da artir. Galocokds bu liflor
basqalarma nisbaton daha genis istehsal olunacaqdir. 1954-cii ildo Amerikada
timumi istehsal edilon liflarin 24%-i sintetik lifin payina diisiir ki, bu da 150 min
tondan artigdir. Bu isa diinyada istehsal edilon sintetik liflorin 75%-ni toskil edir.
Bu liflor keyfiyyatinoe vo hazirlanmasina gors siini liflordon forglanir,

Ayri-ayr1 Glkalords istehsal edilon miixtalif tipli sintetik liflor c¢oxdur.
Bunlardan sonaye miqyasinda &yraniloni vo totbiq olunami iigdiir: poliamidlar,
poliefirlor, karbonzoncirli liflor. Akrilnitril polimerlorindan va sopolimerlarindan
alinan liflora polietilenlar va digarlori do daxildir.

Birinci iki tipli lif sonaye migyasinda yalniz son 10-15 ilds istehsal edilmaya
baslanmigdir. Vinilxlorid polietilen polimerii vo sopolimerindon alinan liflor

texnikada nisbaton ¢ox isladilir.
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3.1.1. Poliamid liflarinin xassalari

Poliamid liflorindon sonaye shomiyyati olan1 naylon voa kapron lifloridir.
Naylon Ah duzunu qizdirmaqla alinir. Ah duzu adinin tursusunun heksametilen

diaminla molyar nisbatds birlosmasindan alinur.

- COOH _~ NH;

CH) T oo+ CHB

— HOOC - CH; — CH; — CH,; — CH; — COOH - NH; — (CH3)6NH;

Bu duzdan kondenslosdirma vasitasilo kimyavi madds — naylon ipayi alinir.
Sintetik liflorin bu sinfi an yaxs1 6yronilmis Vo Sonayeds genis totbiq edilir. 1954-
cii ildo diinyada istehsal olunan sintetik liflorin 50%-ni poliamid liflari toskil
etmisdir. Poliamid liflori, kimya sonayesi inkisaf etmis 6lkalordos istehsal edilir. Bu
liflori istehsal etmok ti¢iin ucuz xammal manbalarinin tapilmasi, bunlarin goalocok
inkisafinda boyiikk rol oynayacaqdir. Poliamid liflorinin digor liflora nisbaton
tstlinliiyli asagidakilardan ibaratdir:

- istar tabii va istarsa da stni liflorin hamisindan méhkamdir;

- ¢ox elastikidir; digor siini lifloro nisbaton siirtiinmays daha ¢ox

davamhidir.

Bunlardan basqa, poliamid liflorinin, digar sintetik lifloro xas olan
tstlinliiklori do vardir. Masalon, bu liflor bakteriyalara, mikroorganizmlara garsi
mohkamdir. Buna gora do hamin liflordon daha ¢ox istifads olunur. Bunlar parasiit,
kord pargalari, hoddon artigq mohkom kondir vo s. istehsalinda isladilir.
Mikroorganizmlora qarst davamli vo mohkom oldugu igiin, baliq torlar
hazirlanmasinda istifado edilir.

Ingiltarads naylondan kagiz almaga baslanmisdir. Belo kagiz istiys, suya va
digor tasirlora garst gox mohkom olur, cirtlmir vo uzun miiddst doyisilmadan qalir.

Bir sozlo, poliamid liflori, ¢oxislonon mallar istehsalinda digor liflora nisbaton
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0ziino mohkom yer tutmusdur. Qadin vo kisi corablar1 vo axir vaxtlarda xalga
istehsalinda, demok olar ki, yalniz bu liflordon istifado edilir. ABS-da 1958-ci ildo
naylondan 677 milyon ciit corab hazirlanmisdir. Bu, Amerikada corab istehsalinin
97%-don artigimi toskil edirdi.

Poliamid liflorinin digar liflor ilo garisigindan alinan liflor méhkom va
sirtinmays qarst ¢ox davamlidir. Moasolon, yuna 15-20% poliamid lifi
qarisdirdigdan sonra hazirlanan mallarin 6mrii  xeyli artir. Az higroskopik
olduglarina gora ke¢misdo bu liflordon alt paltarlar1 hazirlanmasinin miimkiin
olmadigi giiman edilirdi. Hazirda poliamid liflorindon gadin alt paltarlar
hazirlamaq ticlin genis istifado edilir. Axir zamanlar poliamid liflori isti kiirklor
istehsalinda da genis yer tutmusdur. Bundan hazirlanan kiirklor ham yiingiil, ham
do istiliyi daha yaxs1 saxlayur.

Poliamid liflarinin ndgsan cohatlori do vardir. Bu liflor siiriiskon olur. Basqa
liflor ilo 30%-don artiq garisdirmagqla hazirlanmig pargalarin tizarinda yumrucuglar
omoloa galir. Isiga davamli olmadigindan, bundan hazirlanan mallar tez kohnalir.
Bu nogsanlar poliamid liflorinin istifade olunmasi vo hazirlanan mallarin
keyfiyyatini asagi salir.

Sonayedos an ¢ox isladilon poliamid liflorindon bunlar1 gdstarmok olar:

- polikaprolaktamdan alian (kapron, perlon, silon va basqa tiplardir);

- heksametilendiamin ils adipin tursusunun polikondenslasmasindan amals

galon (naylon, anid va digarloari).

Bu tip liflorin istiinlityli vo négsanlar1 haqqinda miixtalif miilahizalor vardir.
Oldo olan molumat bu xiisusda goati naticaya golmayo imkan vermir. Poliamid
liflarinin galocakds istehsalinin inkisafi asagidaki masalalardan ¢ox asilidir.

1. Xammal novleri — benzol vo fenoldan kapron vo naylon almaq
miimkiindiir. Ancag benzoldan kaprolaktam almaq prosesi, benzoldan
heksametilendiamin almaqdan xeyli asandir. Furfurol, asetilen va formaldehid do
xammal olarag monomerlari almaq {igiin isladilo bilor. Buna gora do kapron lifi

istehsal1 digoar poliamid liflors nisbaton ¢ox inkisaf etmisdir.
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Kapron ipayi daha ¢ox istehsal olundugundan, onu daha otrafli izah etmok
lazzmdir. Kimya zavodlarinda miirokkab kimyavi proseslar naticasinds fenoldan
kaprolaktam vo ya laktam deyilon xammal alinir. Bu proses asagidaki gaydada
gedir.

hidrogen

N . . e
Fenol —>katalizator sikloheksanol ok3|dla§d1r1g1 sikloheksanon

. o .. oleum
+ hldroksnamlp sikloheksanonun oksimi— ————— kaprolaktam
gruplagma

Demoli, fenolu yiiksok tozyiq altinda hidrogenlosdirib sikloheksanola,
sikloheksanolu  oksidlosdirarok sikloheksanona va nohayat sikloheksanon
hidroksilamina, onu da oksime ¢evirdikdon sonra kaprolaktam alirlar. Bu, ag rangli
kristal maddodir. Xiisusi oridici cihazda 95-100°C-do oridilir. Bunun iizarins
miioyyan miqdar maye stabilizatorlar (adston sirke tursusu vo ya digor iizvi
tursular) alavs edilir. Su kimi soffaf, azca 6zlii olan mayeni siizdiikdan sonra tomiz
azotla tozyiq altinda xiisusi cihaza yigilir. 9sas reaksiya — laktamin polimerlogmasi
(yiiksok molekulun omoalo golmasi), bu cihazda tomiz azot miihitindo 250°-do
aparilir. Bu prosesds laktam molekullar: bir-birilo birlagarak, har bélmasi 100-150
laktamdan ibarat olan uzun zancir omoala gatirir. Beloliklo, get-geds polimer
barkimoya baslayir vo ¢ox cotinliklo azotla yiiksok tozyiq altinda fliyerdon lent
soklinda soyuq suya kegirilir. Ag-sarimtil rangli, buynuz kimi bark lent xirdalanir,
reaksiyaya girmayan laktami ¢ixardigdan sonra qurudulur vo boyamaq lazimdirsa,
ronglar alave edilir. Qatrani1 bu sokildo uzun miiddot saxlamaq olar. Yeri galdikca
hazir polimer ayirici sexa gondarilir. Polimer bunkerds oksigenin izi qurtarincaya
godar azotla yuyulur, sonra oridici cihazda 260-270°C-do iizvi maddolorin
buxarinda aridilir. Alinmig maye yiiksok tozyig (60 atm vo daha ¢ox) altinda kvars
qumdan kegirildikdan sonra fliyero daxil olur. Fliyerdan ¢ixan tellor avvalca suya
buraxilir, sonra quru hava vasitesilo qurudulur va xiisusi iylora sarmir. Bu ciir

hazirlanmis xam sap 3-5 tov verildikdon sonra yuyulur, qurudulur va yenidon
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Iylora sarinir. Son zamanlar kapron lifinin istehsal prosesi ¢ox sadolosdirilmisdir.
Qotranin alinmasi Vo formalasdirilmasi arasikesilmodon aparilir. Bu prosesi
avtomatlasdirmaq da olar.

Kapron gotranindan miixtalif keyfiyyatli mallar almag miimkiindiir.
Masalan, kord saplar1 almaq tigiin an yiiksok molekulu gotran gotiiriiliir vo s.

2. Polikaprolaktam lifi istehsalinin texnoloji prosesi, naylon tipli lif
almaqdan daha miirokkobdir. Ancaq polikaprolaktam naylona nisbaton istiya
davamhidir. Polikarolaktami1 240-280°-do uzun miiddot quzdirdigda parcalanmur.
Buna goro do kaprolaktami arasikasilmadon polimerlogsdirmok vo forma vermok
prosesi asanlasir. Naylon istehsalinda halalik bunu etmoak miimkiin olmur. Mévcud
odobiyyatlarda naylon va kapron liflorinin xassalorini paralel olaraq xarakterizo
edon tocriibalor gostorilmir. Yaxin golocokda bu mosalonin hall olunacagini giiman
etmok olar.

Poliamid liflarin alinmasi prosesinds halo do aydin olmayan cahatlor ¢oxdur.
Masalon, kapron tipli lif almaq {cilin arasikasilmadon polimerlosdirma va
formalasdirma prosesi aparilmasi gox shamiyyatli cahatlordan biridir. Bunu sonaye
miqyasinda totbiq etdikdos, 9 texnoloji pillodon ibarat olan bu prosesdon 6-si
azalmis olur. Bu iso lif istehsalin1 xeyli asanlagdirr.

Son illorde miixtalif funksional qruplari olan killi migdarda yeni tip
poliamid liflori oldo edilmisdir. Bu liflor boyanma, arimo, moéhkamlik vo diger
fiziki-kimyovi xassolori etibarilo bir-birindan farglonir. Masalon, superpoliamid
liflorindan yiiksok elastiklikli oksietil naylonu gotiirak:

_NH 0
| + CHZ/_\CHZ — - |N — CH; — CH,0(CH, — CH,0) —

C=0
-CcC=0

Poliamid makromolekulunda tez-tez tosadiif edilon yiiksok polyarli karbonil
Vo imin qruplart Dbir-birino  tosir gdstorarok, poliamidlor omalo  gatirir.

Makromolekulda bu gruplarin miqgdar artdiqca, arima temperaturu da artir. ©ksina
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olarag, saxtaya davamliligi vo elastikliyi azalir. Genis temperatur intervalinda
elastiklik  vermok i¢iin poliamidin  arimo  temperaturunu  saxlamagla,
makromolekula az miqgdarda yan qgruplar bitisdirmak lazimdir. Poliamid tipli
naylonu etilen oksidi ilo polad bombada 10 saat miiddoatindo 70-80°-do
qizdirmagla, lifin elastikliyi vo saxtaya davamlilig1 artirilir.

Naylon ABS, Ingiltoro, Fransa, Almaniya, Italiya vo Yaponiyada istehsal
olunur. Bundan basqa, poliamid sonayesi Isvegra, Hollandiya, Danimarka vo
Ispaniyada vardir. Poliamid liflori satisa miixtolif adlarda buraxilir. Masalon, ABS
vo Ingiltorado «naylon», Almaniyada isa «perlon» adi ilo moshurdur. Digor
poliamid liflorindon Hollandiyada «enkalon», Almaniyada «frilon», Isvecrada
«grilon» va «mirilony, Yaponiyada isa «amilon» mashur liflardandir.

1950-ci illordon baglayaraq kimyavi liflor istehsali siirotlonarok 1957-ci ildo
2,5 dofa ¢oxalmisdir. Liflorin istehsal1 1957-ci ilda 1950-ci ila nisbaton 6 dafodan
cox artmisdi. ABS-da naylon 66, poliakril, poliefir liflori istehsali ¢ox inkisaf
etdirilmisdir. Bunlarla birlikds naylon 6 (kaprolaktam), polietilen 125, polistirol vo
polivinilxlorid getranlar1 da istehsal edilir. Poliakril liflori istehsali daha siiratlo
inkisaf etdirilir.

Yaponiyada kimyavi liflor sonayesi ¢ox siiratlo inkisaf edir. 1950-ci ildo
113,2 min ton lif istehsal edildiyi halda, 1957-ci ildo o, 504,4 min tona
catdirtlmigdir. Yaponlarin hamidan sonra bu iso baslamalarina baxmayaraq, 1956-
c1 ildo Ingiltoroni o6torok, diinyada ikinci yera ¢ixmuglar. Yaponiyada alinan
kimyavi liflarin toxminon 50%-2 goadari polivinil spirtlarindan istehsal edilir. Bu
cohatdan yaponlar birinci yeri tuturlar.

Diinyada istehsal edilon sintetik liflarin 65%-ni poliamid liflori togkil edir.

Yeni lif novlarindon biri do enantdir. Enant lifini almaq igiin ilk avval
aminoenant tursusunu almaq lazimdir. Bu tursunu ovvellor furfuroldan vo ya

gonagoargak yagindan alds edirdilar.
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Birinci tisul ildo aminoenant tursusunu yalniz 18-20% ¢iximla almaq olurdu,
ikinci tisul isa daha ¢atin idi. Hazirda aminoenant tursusu miisyyan katalizatorlarin

istiraki ilo etilendan vo karbon tetraxloriddon alinir.

n I 90-100° inisiator I I
N(CH, = CH,) + CC —» CI(CH, - CH,), - CC
(CH. = CH,) Y 100-150 atm (CHz = CHz)n 3

aoow tetraxloralkan bu qarisigdan vakuumda 1,1,1,7 tetraxlorpentandan
ayrilir. Ayrilan maddo 100°-do sulfat tursusu ilo qizdirilaraq xlorenant tursusuna
evrilir. Bu tursunu da sulu ammonyak ilo 100°-do qizdirdigda o, aminoenent

tursusuna ¢evrilir. Bundan da bildiyimiz gayda tizra enant lifi alinir.

+ NHs
CI(CH,)s - COOH ———— H,N — (CH,)s — COOH + nCl

Sonaye miqyasinda islodilon yeni tipli poliamid liflorindon biri do
Almaniyada alinan trelon lifidir. Trelon lifi poliamid liflarinin miioyyan nisbatds
qarisigindan amola galir. Bu da iki tipds olur.

1. 15-20%-li kaprolaktam ilo heksametilendiamin adipatin
sopolimerlogsmasindan alinir ki, buna vetrelon lifi deyilir.

2. Eftrelondur. Bu da kaprolaktam ilo heksametilendiamin tereftal tursusu
orta duzunun 50:50 nisbatds sopolimerlagmasindan alinir. Bunlarin har ikisi da bir

cox xassalori etibarila naylon va kapron tipli liflordon xeyli farglidir.
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3.1.2. Poliefir liflarinin xassalari

Heterozoncirli sintetik polimerlarin istehsali vo sintezi, poliamid liflari ilo
birlikdo Karozers torofindon 6yronilmisdir. Hazirda sonaye miqyasinda bir nego
poliefir lifi alinir. Bunlardan an moshuru lavsandir. Bu lif ilk dofo sonaye
miqyasinda 1955-ci ildo Ingiltorads alinmisdir. Ingilislor bu lifo terilen adi
vermiglor. Toxminon bu zamanlarda bu lifi dakron adi ilo ABS-da da almaga
baslamuslar.

Poliefir gotran1 olan lavsan, terilen — tereftal tursusunun dimetil efiri ilo
glikolun kondenslosmasindon omoalo galir. Lavsani amolo gotiron monomerlor
CH,OH — CH,OH tereftal tursusunun dimetil efirini (qisa olmaq t¢iin bu efiro
TDME deyilir), etilenglikol vo TDME-ni neft mohsullarindan almaqg olar. ©n
zongin xammal moanbayi Azarbaycandir. Baki neftindon asanligla molum tisullarla
paraksilolu almaq olar. Paraksilolu azot tursusu va yaxud ucuz olmaq ii¢iin havanin
oksigeni ilo oksidlosdirmoklo tereftal tursusuna vo metil spirti ilo tereftal
tursusunun dimetil efirino kegmok olar. Alinmis TDME metil spirti ilo kristallagib
ag rongli, 140-141°-do oriyan kristallar amalo gotirir.

GoOzal keyfiyyatli poliefir qotran1 almag {ciin tomiz  monomerlor
gotiriilmalidir. Tereftal tursusunu basqa tsulla benzol toéromalorindon vo 0
ctimlodan, dietil benzoldan almaq olar. Bundan basqa, neft mohsullarindan an ucuz
basa golon ftal tursusunu izomerlosdirmokls do tereftal tursusu almaq mimkiindiir.

Lavsan ii¢ marhalali proses noticasindo amolo golir. TDME-nin etilen
glikolda holl edilmasi birinci cihazda aparilir. Ikinci cihazda 180°-do
katalizatorlarin komayi ilo TDME ilo glikol arasinda eterlosma gedir, naticads
dietiloltereftalat omolo golir. Ayrilan metil spirti yliksok temperaturda cihazdan
konar olur. ©moala golon dietiloltereftalat ikinci cihazdan tigiinciiys daxil olur. Bu
cihazda polikondeslosmoa algaq tozyiqde (1-3 mm civa siitununda) Vo yiiksok
temperaturda (280°) aparilir. Bu zaman etilen-glikolun artiq hissesi do konar olur.

Uciincii cihazda amala galon gatran reaktordan yavas-yavas lent soklinda ¢ixaraq,
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su hovuzunda barkiyir. Alinan bark lenti xirda-xirda dograyib qurutdugdan sonra,
onu ayirici sobaya gondorirlor. Qalan proseslor kapronda oldugu kimidir.

Lavsandan osas etibarilo stapel lifi hazirlanir. Filamentar ipak almaq {igiin
gotrani 8-don 40-a godoar desiyi olan fliyerdan, stapel lifi aldigda iss 80 va daha ¢ox
desikli fliyerdon kegirirlor.

Lifin alinmasinda an moasul amaliyyatlardan biri, miisyyan miiddst arzinds
lifin yiiksok temperaturda 80-120°-do dartilaraq qurudulmasidir. Oks halda,
lavsandan alinan parca yiiksok temperaturda yigila bilor vo bundan tikilon paltar
miioyyan miiddotdon sonra daralar va qisalar.

Poliefir lifinin sonaye miqyasinda 5-6 il bundan ovval istehsal edilmasino
baxmayarag, hazirda o, kiilli miqdarda alds edilir. Bir ¢ox yeni boyiik zavodlar bu
yaxinlarda tikilib qurtaracaqdir. Lavsanterilen poliamid liflorindon asagidaki
xassalori va istehsal tisulu ilo farglanir.

1. Poliamid liflor istehsali ti¢iin lazim olan xammal monbayi lavsan-terilena
nisbaton daha zongin vo olverislidir. Terilen istehsali {igiin sorf olunan tereftal
tursusu paraksiloldan almir. Tereftal tursusunu izomerlorindon tomizlomak ¢atin
mosalalordan biridir.

2. Terilen lifini almaqg tgiin polimerin yiiksok temperaturda, 2,5 m/m-do
(yani vakuumda) dartilaraq formalasdirilmasi, poliamidlara nisbaton xeyli ¢atinlik
toradir.

3. Poliamid liflarina nisbaton terilenin modulu 2-3 dofs ¢oxdur.

Odur ki, terilendan alinan kord pargalar1 daha ¢ox shomiyyatlidir. Lifin adi
normal temperaturda gostordiyi xassa, uzun miiddst qizdirildigda da doayisilmir. Bu
Xassasina gors terilen basqalarindan farglonir. Terilendan alinan kord pargalarinin
omrii basqalarina nisboton xeyli c¢oxdur. Terilen mixtolif Xxarici tasirloro
davamlidir. Verilon forman1 uzun miiddat saxlaya bilir. ©zilmays qars1 davamlidr.
Odur ki, bunlardan go6zal iist paltarlar1 hazirlamaq, basqa liflora nisbaton

alverislidir. Ancaq bu, siirtiinmoys az davamli olub, az elastikidir. Catin boyanur.
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on nohayat, terilen poliamid liflorina nisbaton 7-8 dofo az higroskopikdir. Bu da
coxislonan mallarin istehsalinda ondan istifads olunmasini xeyli mohdudlasdirir.

Terilenin yun ilo qarisigindan st paltarlar1 hazirlamaq {igtin genis istifado
edilir. Bu, texniki bolmads poliamid liflari ilo birlikdos isladilir.

Son zamanlar bels sads efirlordon yeni tipli polimerlor almaga baslanmigdir.
Bunlardan bazilori ¢ox oshomiyyatli oldugu ticiin sonayedo istehsal edilir. Bu
polimerlari almaq t¢iin a, B - oksidlordon vo formaldehiddon monomer kimi
istifado edirlor. Bu monomerlordon alinan polimerlor son vaxtlara godor
ohamiyyatsiz sayilirdi. ABS-da formaldehid polimerlarindon «delrin» adli gotran
almir. Bu polimerin qurulusu beladir: [-CH, — O —],. Bundan basqa, «polioksy»
[-CH, — CH, — O -], — polietilen oksid, Almaniyada DEFO-P adlanan
dietilenglikol formal [-CH, - CH, — O — CH, — CH, — O — CH; —],, poliglikol
formal va digar bu kimi polimerlar istehsal edilir. Belo polimerlarin alinmasi ¢ox
zohmot tolob etmir. Galacokda bela polimerlar daha gox istehsal edilocok.

Polimer zoncirindo sado efir rabitosinin  olmasi, yiiksok molekulu
birlosmonin zancirina elastiklik verir, bu da bir gayda olaraq polimerin siisovari
hala ke¢mosi temperaturunun cox asagir diismosina sobob olur. Bu hal bels
polimerlarin soyuq miihitds isladilmasins imkan verir.

Sado efir polimerlarindan hazirlanan mallar, termiki sabitlik etibarilo zonciri
yalniz karbon atomlarindan ibarat olan polimerlordon he¢ da geri galmir. Masalan,

propilen oksidindan alinan polimer polietilensa nisbaton saxtaya dava davamlidir.
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3.2. Karbon silsilali liflorin xassalari

Karbon silsilali liflordan biri do poliakrilnitril lifloridir.

Poliakrilnitril liflori 1932-ci ildo alinmisdirsa da, yalniz 1950-ci ildo sonaye
miqyasinda istehsal edilmoys baslanmisdir. Zonciri karbohidrogenlordan ibarot
olan sintetik lif tiplarindan ¢ox totbig olunan1 poliakrilnitril lifidir.

Poliakrilnitril liflori ayri-ayr1 6lkolordo miixtolif adlarla istehsal edilir.
Masalan, Ingiltarads orlon, Almaniyada pan va s. 1954-cii ilds bu ciir liflor 35 min
tondan ¢ox istehsal edilmisdir.

Qeyd etmok lazimdir ki, miixtalif tipli sintetik liflor sirasinda poliamid
liflorindon sonra, miqdarca on c¢ox istehsal edilon liflordon biri do nitrondur
(poliakrilnitril). Buna amerikalilar orlon adi vermislor.

Poliakrilnitril liflari poliamid liflorindon sonra ikinci yer tutmagla diinyada
istehsal edilon liflorin 15-17%-ni togkil edir. Siini lif kombinatinda yun parcani
avaz edacak yeni tipli, nitron adli siini lif hazirlanmasina baslanmisdir. Bu lif xarici
goriiniisco merinos yununu xatirladir. Istiliyi saxlamaga gora tobii yunu ¢ox gerida
buraxir. Qizili-sar1 rongds olan bu polimer ABS-da kiilli migdarda istehsal edilir.

Nitronun oldugca méhkam, yumsagq, isiga davamli vo yuna banzar olmast,
ondan genis istifads etmaya imkan verir. Onun monfi cohatlarindan biri boyani pis
gotiirmosidir. Nitron akrilnitrilin polimerlogmasinda alinir. AKrilnitril iso asetilen

Vo ya etilenin sianid tursusu ilo birlogsmasindon amals golir.

CH=CH+HCN —» CH,=CH-CN

NCHz = CHCN — [- CH, — CH —n
|
CN

Nitronun diisturu yuxarida gostarilon kimidir.
Texnikada nitron lifi {i¢ tisul ilo formaldasdirilir:
- quru tsul ils;

- isti havada qurutmagqla;
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- tizvi maddalorin dimetilformamidin suda mohlulu vasitssilo hovuzlarda

cokdirmoklo.

Nitron lifino forma vermok ii¢lin ayri-ayr1 6lkalords bu iisullardan istifads
edilir. Nitron kimya zavodlarindan kimyavi liflor zavoduna ag quru toz halinda
gotirilir. Bu tozu dimetilformamidlo hall etdikdo kopmoys baglayir. Bunu
qizdirmagla hall edirlor. Moahlulu siiziib havasizlasdirdigdan sonra o, ayirici masina
gondorilir. Burada yiiksok tozyiqdo fliyerin desiklorindon ¢ixan tellor hovuzda
cokdiiriiliir vo halledicidon tomizlonarak barkiyir. Bu barkimis liflori bir-iki dofo
yuyub qurudurlar. Sonra yaglayib, ¢in-¢in edorak dogranir va yenidan qurudulur.
Nitronun alinmasi ¢ox sads va ucuzdur.

Poliakrilnitril liflorina tstiinlik veron xassalor asagidakilardan ibaratdir.
Bunlar indiya godar malum olan istor tobii va istorss do siini sintetik liflor sirasinda
iqlim doyisikliyina Vo isiga daha ¢ox davamli olur. Karbohidrogen zancirli dliflora
nisbaton poliakrilnitril liflori istiyo daha ¢ox davamlidir. Masalan, orlonu 200°-yo
godar qizdirdiqda doayisilmir, daha dogrusu yigismir. Hatta heterozoncirli liflor belo
bununla ayaqlasa bilmir.

Kifayat godor mohkem vo elastikdir. Bunlarin zongin xammal monbayi
vardir. Xarici goriiniisiindon yuna oxsayir. Miisbat xassalorindan basqa, akrilnitril
liflorinin - manfi cohatlori do vardir. Masalon, siirtiinmays Vo osaslara qarsi
davamsizligi, nitril grupunun sabunlasmasi, bundan hazirlanan mallarin tez
¢irklonmasi, nahayat pis boyanmasidir.

Bu ciir liflordon kord pargalar istehsalinda va baligg1 torlar1 hazirlanmasinda
istifado etmok daha olverislidir. Yuxarida deyilonlordon basqga, sintetik lif almag
tictin miixtalif vinil birlosmolari téramoloarindan do istifada edilir. Bu birlosmoalorin
asasini Vinil togkil edir. Bu, radikal etilen molekulundan amolo golmisdir. Vinildon
amoala galan polimerlarin imumi kimyavi qurulusu beladir:

CH; — CHX/n
Bu tip birlosmalarin gozolliyi orasindadir ki, «X»-in miixtalif atom vo ya

gruplarla avasz etdikde miixtalif xassali, yliksok molekulu birlosmalor alinir va
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naticado yeni xassali bir gox liflor sirasi yaranir. Moasalon, «X» xlor ilo avoz
olundugda
Cl
|
[- CHz — CH —]n2
polivinilxlorid alinir.
polivinilxloridi xlorlasdirdigda xlorin gatran1 amalo galir. Bu gotrandan da
xlorin lifi hazirlanir. Horgah «X» sianid tursusunun galigi ilo ovaz edilmis olsa, 0
zaman poliakrilnitril alinir.
[- CHy; — CH3 —]h2

I
CN

Bundan da orlon adli lif alinir. Etilends olan hidrogenlor fluor ilo avaz
edildikdo politetra fluoretilen [- CF, — CF, -], amalo galir. Bundan da teflon lifi
alinir. Teflon, son illords genis isladilon yeni sintetik liflordon biridir. Bu, 1954-cii
ildo ABS-da istehsal edilmoys baslanmisdir. Teflon tipli liflor, demok olar ki,
biitiin kimyavi reaktivlora qars1 davamlidir. Hatta qati nitrat tursusu bels buna tasir
etmir. 200° temperaturda doyisilmir. Bu tip liflordon miixtolif név mallar istehsal
edilmasi imkan1 bagqalarina nisbaton daha genisdir.

Xlorin lifi an ucuz liflardan biridir. Xlorini etilena xlor tasirinds do almaq
olar. Bu, an c¢ox istehsal edilon lifloardondir. Polivinilxlorid adi halledicilards ¢atin
hall olur. Bunu hall etmak tigiin bazi xarici 6lkalordo aseton ilo karbon sulfidin
qarisigindan istifado edilir. Alinan lif «rovil» adi ilo mashurdur. Bu iisul insan
hoyati ligiin zororli oldugundan yayilmamisdir.

Yumsaldilmis  polivinil gotranindan va ya bunun hall olmayan
toromolorindon «saran» vo ya «soviden» deyilon liflor alinir. Bu isul ilo ancaq
yogun liflor alinir ki, bunlara monoliflor deyilir.

Polivinilxlorida slava olaraq xlorla tasir etdikds polivinilxlorid gotrani yeni
Kimyavi birlosmaya ¢evrilir ki, buna da xlorin gatran1 deyilir. Xlorin asetonda

yaxst hall olur. Mahluldan ipak va stapel alinir. Bu lif texniki magsadlar ii¢iin ¢ox
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isladilir. Soyuq miihitdo tursulara qarst davamhidir. ©saslar vo digar asindirici
Kimyavi maddalor buna tasir etmir. O, qurumur va suyun tesirindon képmiir. Bu
keyfiyyatino gora sonayeds filtr materiali Kimi isladilir.

Xlorin gotraninin iki ndégsan cohoti vardir: temperatura vo isiga qarsi
davamsizdir. 75°C-do yumsalir. Isigda bir ay galdigda méhkomliyinin yarisindan
coxunu Iitirir.

Istor etilen va istorss do vinilxloridin molekullarindaki hidrogenlori daha bir
cox atom va gruplar ilo avaz etmok miimkiindiir.

Gostarilon bu misallar neftdon va tabii neft qazlarindan istifads etmoklo yeni
tipli liflor alinmasimin no godor sado Kimyoavi proses oldugunu gostordi. Neft
qazlarindan istifado edarak yeni tipli polietilen liflori alinmisdir. Cox sads qurulusu
olan polietilen polimerlari sintetik liflor sirasinda xiisusi yer tutmusdur. Kegmisda
bunun texnikada almmasi1 ¢ox sade deyildi, ¢iinki bu, 200° temperatur vo 2000
atmosfer tozyiqdos alinird1 (alman patenti Ne 836711).

Ingilislor 1933-cii ildo etileni 100 atmosfer tozyigds polimerlasdirarak
molekul ¢akisi 10000-a yaxin olan polimer almislar (ingilis patenti Ne 471590) ki,
bu, lif amals gatirs bilir.

Qeyd etmok lazimdir ki, ilk dofo polietileni rus kimyagilarindan
Q.Q.Qustavson 1884-cii ildo 3000 atmosfer tozyiqds almisdir. Rangi ag olan bu
maddoanin yiiksok tozyigds alinmasi, onun giymatini basqa polimerlara nisbaton
xeyli artirir. Polietilen indi asanliqla emal olunur va onun xassalari istonilon kKimi
doyisdirilo bilor. Neft kimyasimin inkisafi naticasindo asanligla etilen alinmasi,
belalikla do ucuz xammal monbayi yaranmasi vo bundan alinan polimerin miixtalif
sahalords isladilmasi, polietilen istehsalin1 daha da genislondirir. 1954-cii ilds
ABS-da 100 min tondan artiq polietilen alinmisdir (yiiksok tozyiqdo).

Alman kimyagis1 Sigler polietileni yiiksok tozyigdon istifade etmodon
almisdir. Bu yeni iisul ilo alinan polimer xassaca avvalkindan farglidir. Hazirda bu
isul sanayeds totbig olunur. Bu lif basqalarindan ¢ox sohrat qazanmisdir. 1955-cCi

ildo Almaniyada Hannover sonaye yarmarkasinda polietilendan qayrilmis borular
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vo digor sonaye mallar1 niimayis etdirilmisdir. Bir ¢ox zavodlarda, o ciimlodon
Amerikanin bazi firmalarinda Sigler metodundan genis istifado edilir. Bu tisul ilo
istonilon molekul ¢akisi olan polietilen almag miimkiindiir. Bu da yeni metodun
basqa metodlara nisbaton istiinliiyiinii gostorir. Hazirda molekul ¢okisi 60000-
200000 olan polimer almaqg lazimdir. Bu lif oksigena qarsi davamlidir. Polietilen
lifi texnikada c¢ox isladilir. Yaxin golocokds goxislonon mallar istehsalinda bunun
genis migyasda totbiq edilocayins siibha yoxdur. Yeni metod ilo alinan polietilenin
maya doyarinin xeyli asagi diismosi, bu tip liflorin isladilmosi sahosini ¢ox
genislondirmolidir. Bu polimerin nazik tobagasi metalli korroziyadan qoruyur,
suyu buraxmir. Odur ki, bu liflordon doniz¢ilor igiin xilasolma geyimloari,
akkumulyator yesiklori, futlyarlar, fincanlar, vedralor, daraglar, miixtalif oyuncaq
seylori hazirlanir. Son zamanlarda bundan butulkalar da hazirlayirlar. Nohaysat,
doniz qurgularinda da bundan istifado etmok olar. Bu polimer xostalen adi ilo
moshurdur. Xostalen polimerii toz halinda, tozyiq altinda alinan polimer iso maye
halindadr.

Kimyagilar digor shamiyyatli vo maraqli reaksiyalara da diqget yetirmislar.
Masalon, miixtalif atom gruplarindan ibarat saf molekullarin bir-birina tesiri vo ya
kondenslosmasi naticasinda iri molekulu birlosmolorin amolo galmasi  kimi.
Kimyada bu ciir sintez prosesina birgs polimerlosma deyilir.

Masalan, vinilxlorid ilo vinilasetatin garsiliglt tesirindon birgo polimer
molekul alinir. Bu, mexaniki garisiq olmayib, yeni kimyavi birlogsmadir. Bundan
alinan lifa «viniony deyilir.

Vinion xasss etibarilo xlorindan vinilasetat polimerindan xeyli forglidir.

Birgo polimerlogsma naticasinds yiiksok molekulu birlagsmalor amala galir.

Moasolon, vinilxlorid ilo akrilnitrinin kombinasiyasindan amalos galir.

CH; - CHCI+ CH;=CH — [- CH, — CH - CH; — CH —]n2
I I I
CN Cl CN

Bu birlosmadan do vinion lifi hazirlanir.
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Soviden lifi vo ya saran, xlorvinil ilo vinilidenxloridin  birge
polimerlosmasindan alinur.

CH; = CHCI + CH; = CCl; — [- CH; — CHCI — CH; — C'Cl3]n-2

Bu birga polimer texnikada istifads edilan halledicilards hall olmur. O, 120-
140° quzdirdiqda yumsalir. Bunu tozyiq altinda sixmagqla nazik lif alirlar. Bu lif
suda soyudulur va verilon forman1 saxlamaq tigiin yenidon qizdirilir. Hazirda kiilli
miqdarda miixtalif tipli liflor alinir. Onlarin Kimyavi qurulusu miixtalif olmagla
barabar, istehsal iisullar1 da bir-birindon forglidir. Bu liflordon golocokds hansinin
mohkom yer tutacagini gabagcadan demok ¢atindir. Alman Beringer ideal lif almaqg
problemini irali siirtir. Bu lif universal olmali, yani istadiyimiz bir ¢ox keyfiyyatlori
6ziindo comlosdirmalidir. Professor Roqovin Beringerin fikrilo razilasmir vo haqli
olaraq belo bir lif alinmasinin miimkiin olmadigin1 gostarir. Professor Rogovin
pambig1, ipayi vo yunu eyni keyfiyyatli siini liflor ilo ovoz etmok miimkiindiir,-
deyanlori do tonqid edir.

Biz siini liflorin istehsalini artirmaqla yanasi olaraq, tobii liflor istehsalini da
genislondirmoliyik. Ciinki halalik yiiksok hidrofil olan, yaxst boyanan, elektriki
kegirmayan vo S. siini lif alinmigdir. Siini liflordo bu saydigimiz xassalorin bir
gismi olur. Bununla bels, halalik tabii yunda va pambigda olan mexaniki xassalori
ovaz edoacok siini liflor alinmamisdir. Texnikada istifado etmok iigiin elastiki,
plastik va istiya davamli liflor almaqg lazimdir. Mahz buna gora do miixtalif tipli
Kimyavi liflorin texnikada istehsal iisullarinin istigamoti universal lif almaga deyil,
lazim olan saholords istifado eds bilon liflor alinmasi istigamatine yonaldilmalidir.
Umumiyyatls, alman liflorin keyfiyyatini yoxladigda onun qrilma vo uzanma
gabiliyyatini, bozi hallarda elastikliyini miioyyonlosdirirlor. Lifdo bu xassalor
olduqgda, o, yaxsi1 keyfiyyatli sayilir. Lakin gostorilon keyfiyyatlori olan lif ani
zarbadan qirila bilor. Buna goéra do bu ciir liflordon kord pargalar, kandir va parasiit
istehsalinda istifads etmok olmaz. Bazi hallarda lifin méhkamliyinin do shomiyyati
az olur. Lif mexaniki tasiro miigavimatli olmagla, istiliys va isiga davamli olmall,

cirk gotiirmamoali, cirklondikdo asan tomizlonmoali, boyana bilmalidir. Liflorin
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isladilmasinda bu xassalorin boyiik shammiyyati vardir. Belo bir misal gostarmok
olar: poliamid liflorinin qgiymotli xassolori olmasma baxmayarag, onlardan
istehsalatin bozi saholorinds istifado oluna bilmir. Lakin bu liflorin totbigini
mohdudlasdiran ndqgsan cohotlori aradan qaldirmaq olar. Moasalon, poliamid
liflorino az miqdarda 6zgo nov lif olan «terilen» qatmis olsag, bundan alinan
trikotaj geyim mallar1, verilon formani gec itirar.

Son zamanlar siini liflorin xassalorini 6yronmokls, onlart sistemo salmaq
tizorinds ¢alisirlar. Bu is naticasinda liflorin ayri-ayr1 névlarinin no magsad {igiin
yaradigini aydinlagsdirmaq olar.

Liflorin xassolorini yalniz laboratoriya todgiqati noticalori ilo deyil, eyni
zamanda bunlardan istehsal olunan mallarin Kkeyfiyyatini yoxlamaq yolu ils
oyronmok lazimdir. Daha dogrusu, onu real soraitdo, istismar miiddatinds
yoxlamaqg va tayin etmok lazimdir.

Toassiif edilmalidir ki, halo indiya gadar liflorin keyfiyyatini toyin etmok
liciin etibarli tisullar yoxdur. Laboratoriyalarda aparilan yoxlamalar iso yalniz siini
lifin na moagsad ti¢iin isladilmasini miiayyan etmoys imkan verir. Bu yoxlama real
soraitdo doyisilo bilor. Buna gora lifin keyfiyyatini real soraitdo 6yronmoak daha
alverisli vo daha diizgiindiir.

Liflorin keyfiyyotini yoxlamaq ii¢lin inanilmis laboratoriya {isulunun
olmamasi, yeni tipli liflorin alinmasin1 xeyli longidir. Adoton todgigat zamani
alinan polimerlarin miqdar1 aksor hallarda o godor az olur ki, bunlardan alinan
liflorin keyfiyyatini real soraitdo yoxlamaq miimkiin olmur,

Ikinci Diinya miiharibasi orofosinds vo miiharibadon sonra miixtalif yerlords
aparilan genis todgiqgat islorinin naticasi olaraq bir sira 6lkalords yeni tipli Kimyavi
liflor alinmus, boalli olan liflorin istehsal {isullar1 asanlasdirilmis, sadslosdirilmis va
keyfiyyati yaxsilagdirtlmigdir.

Plastik kiitlo va sintetik kauguk texnologiyasinda mithiim masalolordan biri,

alinmig lifin xassosi ilo polimerin kimyavi qurulusu arasindaki garsilighi slaganin
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aydinlasdirilmamasidir. Bu, bir ¢ox hallarda istadiyimiz xassays malik olan lifin

alimmasina Xeyli manegilik toradir.

Polimerdos olan funksional qruplarin alinmus lifin keyfiyyatins tasiri

Cadval 1.
Funksional gruplar Lifin xassasi
)ED l;\ © — o — = — :E\
= = < 2 =
E = g g = % 2 % =
S 2 2 5 |85 |E 5 |8
5 = Q O - T E
_C=N + ++ + -+ -
—OH + - + +- ++
O]
_ O// + + + ++
H
— (CHy), - + - ++ --
— CgHs + + + + -
— OCOCH; - + - - _
Cl + - - - + -
F + + ++ -
R-O-R + + + + ++

Bu codvaldo liflorin  xassolorinin  xarakterizosinds basga cohotlora
toxunulmamigdir. Masoalon, siirtinmoys davamliligi, uzun miiddst qalib
kohnoldikds doayisilmasi va s. Kimi.

Cadvalda gostarilon indekslor vasitasila liflorin hansi sahads isladilmasinin
olverisli oldugunu geyd etmok olardi. Lakin ayri-ayr1 funksional qruplari olan
molekullardan birgo polimer aldigda, bu gruplar birgo polimerin xassasina ¢ox
bdyiik tosir edir vo alinan lifin keyfiyyatini xeyli doyisdirir. Bu aktual va prinsipial
moasala indiya kimi hall olunmamisdir. Bunun ti¢iin ayri-ayr1 qruplarin bir-birina na

Kimi tosir etdiyi yoxlanmalidir.
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Tobii polimerlordan alinan kimyavi liflorin xassasi iki asas amil ilo miiayyan
olunur. Birincisi, polimerin kimyavi qurulusu (bu, formalagsmada ¢ox miihiimdiir),
ikincisi, alinan lifin qurulusudur.

Polimerin Kimyavi torkibinin almmus lifin xassasine tesiri, 6z névbasinda
makromolekulun corgoloraras: rabitalorinin tiplori vo bunu toskil edon ayri-ayri
cargolordoki funksional gruplarin Xxarakteri ilo toyin olunur. Misal igiin, yiiksok
elastiklikli superpoliamidlordon oksietilnaylonu gotiirok. Makromolekulda tez-tez
tosadiif edilon yiiksok polyarli karbonil va imin gruplart — NH — C = O bir-birina
tosir edorok poliamidlori amolo gotirir. Makromolekulda bu qruplarin miqdar
artdiqca, arima temperaturu artir, lakin bununla slagadar olaraq saxtaya davamliligi
vo elastikliyi azalir. Makromolekula genis temperatur intervalinda elastiklik
vermok {i¢iin poliamidin orimo temperaturunu sabit saxlamaqla, ona
(makromolekula) az migdarda yan zoncirlor birlogdirmok lazimdir. Bu mogsad
iclin bir grup miitoxassislor 1955-ci ildo poliamid tipli naylonu etilen oksidi ila
polad bombada 80°-do 10-72 saata godor qizdirmislar.

CH,— CH,
N o 7

Vaxt uzandiqca birlogon etilen oksidi molekullarinin miqdart artir.

Belalikla, bu prosesdan sonra ekstraksiya vasitasilo qarisigdan ¢okico 49%
etilen oksidi qrupu olan elastiki polimer alinir. Spektroskopik tadgigat vo kimyavi
analiz naticasindo malum olmusdur ki, poliamidlards imin grupu hidrogenlarini
polioksietilena on ¢oxu 37% ovoz oluna bilor. Bu rogem do yan zoncirds

polioksietilenin uzunlugunu gostarir.

~ NH — N = CH, — CH,O(CH, — CH,0), + H
|  +(n+1)CH,—CH,— |
~-C=0 o ~-C=0

Molekulda ara-sira yan zoncira birlosmis qruplar, polimerin orimo

temperaturunun azca asagi diismasina sabab olur. Bunun oksins olarag, elastiklik
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Vo saxtaya davamliliq xeyli artir. Belo polimer -40°-do kdvroklosir, qirilmaya qarsi
davamliliq 4-5 dofo asag diisiir.

Yas oksinaylon nazik vo ya galin tobago soklinds ¢ox méhkom olur. Naylon
halledicilordo yaxsit hall olur. Son illor matbuatdan goriindiiyii Kimi, poliamid
liflorinin yaxs1 xassolorini saxlamagla, bunlara xas olmayan elastiklik, yumsaqliq
va hidrofillik kimi xassalori vermok moagsadilo ¢ox islor goriilmiisdiir. Bunlardan
biri, imid grupunda olan «H» atomunu miixtalif gruplar vo ya radikallar ilo avaz
edorok xassalorini doyisdirmokdir. Masalon, Biqgs, Fros vo Erikson hidrogeni
metil radikali ilo ovaz edorak, bu radikalin polimerin arima temperaturuna tasirini
oyronmislor. Emerson, Vittbeker vo digarlori imin qrupundaki hidrogeni miixtalif
radikallar ilo ovoz edorok, ovozolma doracasini vo ovoz olunmus radikalin
poliamidin fiziki vo mexaniki xassasina tasirini dyronmisdir. Noticodo aydin
olmusdur Ki, izobutil radikali poliamidin elastiklik gabiliyyatini xeyli artirarag, onu
stini kauguka yaxinlasdirir. Hazirda sintetik lif istehsali ilo maggul olan sonayenin
qarsisinda duran aktual mosalolordon biri do  300-400°-yo davamli liflor
alinmasidir. Bu ciir lifi indiya godor balli olan polimerlor sirasindan almagq
mimkiin olmamisdir. Belo bir lif novii aldo etmok iigiin mixtalif lif novlori
alinmali, daha dogrusu, yeni polimerlor sinfi kosf edilmalidir.

Yuxarida adlar1 geyd edilon liflorin oksarini neft vo tobii gazlardan almaq
olar. Respublikamizda, xiisusan Abseron yarimadasinda sintetik materiallar
(kauguk Vo siini ipak) almaq {igiin tiikkenmoz migdarda xammal ehtiyati vardir.
Uzun illar bu tobii sarvatdon tamamils istifads edilmomisdir.

Vaxtilo boyiik rus alimi D.l.Mendeleyev ¢ox haqli olaraq soylomisdir Ki,
nefti yandirmaq — pulu yandirmaga bonzar, nefti yandirmaq yolu ilo onu tolof
etmayin garsisi alinmalidir.

D.I.Mendeleyevin irali siirdiiyii bu fikir hazirda kimyagcilar torofindan
miivaffaqiyyatlo hayata kegirilir. Miiasir kimyanin garsisinda duran baslica masals,
neftdon vo tobii gazlardan kimya sonayesindo giymatli xammal Kkimi istifado

etmakdoan ibaratdir.



44

1956-c1 ildo diinyada 8 milyon tona yaximn yiiksok molekulu polimerlor
alinmigdi. Hal-hazirda bu materiallarin sintezi diinya miqyasinda aliiminium, sink,
mis vo digor alvan metallar istehsalindan 2 dofa ¢oxdur.

Kimyagilar vo kimya sonayesi miitoxassislori garsisinda, shalinin tolabatini
vo Xalg tesorriifatinin ehtiyacini 6domok {igiin kimya sonayesinin inkisafini,
xiisuson sintetik materiallar vo bunlardan hazirlanan polimerlor istehsalini
stiratlondirmok kimi ¢ox boyiik Vo miithiim bir vozifo durmusdur. Bu vazifonin hall
edilmosi neftdon va tobii gazlardan xammal monbayi kimi genis istifado olunmasi

masaloasini irali stirtr.
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3.3. Kimyauvi liflardan olan parg¢a va toxuculug xirdavatinin

keyfiyyatinin ekspertizasi

Kimyavi liflordon olan par¢a vo toxuculug xirdavatimin keyfiyyatinin
ekspertizasini dyronon zaman, onlar1 miixtalif alamatloro géro qruplasdirmaq olar.
Masalan, shalinin talobini 6domoak mévgeyindon onlari asagidaki xassalora bolmok
olar:

- ohalinin maddi talobatinin 6danilmasi;

- ohalinin geyri-maddi taloblarinin 6danilmasi;

- ohalinin movsiimi talobinin 6danilmasi.

Aparilan miisahidalor gostarir Ki, pargalarin shalinin talobini 6domasi bir ¢ox
amillordon asili olur. Bu amillor sirasina istehlak soraiti vo pargadan tikilon
momulatin névii do aid edilo bilor. Amillardon biri do miiasir modanin inkisaf
istigamoti sayila bilor. Movsiim, iqlim soraiti, milli adst-onano, cins, yas, manavi
Saviyyo, pesasi do amillar sirasina daxil edilmalidir. Bu rangarangliyi tohlil etmok
ticiin bilmaliyik ki, ahali talobatin1 miiayyan fiziki miihitdo 6dayir. Homin fiziki
miihitin insanla slagssi vardir. Ik baxisda insana els galir ki, fiziki miihitin talobin
6donilmasindas istiraki yoxdur. Amma bu, he¢ do bela deyildir. Insan organizminin
fiziki miihitlo olagesini erqonomika elmi oyronir. Biz geyimi isdo, Yyolda,
istirahatdo olarkan istismar edirik. Bu miixtalif istehlak miihitinin geyimin miixtolif
kohnalmasina sabab oldugu aydindir.

Toxuculug xirdavatinin keyfiyyot ekspertizasini dyronan zaman onlari
gruplar tizra tahlil etmaliyik.

Lent — konarlar1 mohkom, sokiilmayan vo tikigsiz olan ensiz parga
zolagindan ibaratdir. Lentlor iki sistem sapdan, yoni oris Vo argac saplarindan
ibarat olaraqg, lenttoxuyan dozgahlarda istehsal edilir. Lentlor iplikdan, tabii vo siini

sintetik ipok saplardan (kaprondan) vs habels rezin saplardan horiliir.
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Lentlor miixtalif ronglords vo naxislarda buraxilir. Lentlorin eni 8-don 170
mm-a godar olur. Lentlorin istehsal edilmoasi prosesi 3 miistagil amoliyyatdan
ibarotdir:

- xammalin hazirlanmasi;

- lentin toxunmasi;

- lentin arayislanmasi.

Lent xiisusi toxuculuq dozgahlarinda istehsal edilir. Lent oris vo argac
saplarinin diiz bucaqg altinda miiayyan qgayda ilo bir-birino horiilmasi ilo toxunur.
Adi toxuculugdan fargli olaraq lenttoxuyan dozgahlarda bir ¢cox lent zolagi (100-2
godor) yanast hazirlanir. Lent toxuculugunda on sado toxuculuq iisullarindan
baslamus, jakkard aparatinda omoalo gatirilon on miirokkab tisullara godor horgiilor
totbiq edilir.

Elastik, yoni rezin lentlorin istehsalinda pambiq Vo siini ipak saplarindan
basqa, aris ti¢iin rezin saplar da islodilorok lentin ortasina salinir. Lentin ortasina
salman rezin saplar son daracays godor dartilmis olduguna gors, yigisdigda biitlin
lenti qisaldir. Diizglin toxunmus lentlorin uzanmaq qabiliyysti — lentin qiragi
hamar oldugda 70% vo qiraqglar1 dilikli oldugda 80% toskil edir. Lentlorin
arayislanmasi lenti xasiyystino goro nisastalamaqdan, vallardan kecirmokdon vo
titiilomoakdan ibaratdir. Boyagsiz istehsal edilan lentlor sonra boyanir.

Lentlorin ¢esidi ipok, yarimipok, pambiq vo elastik (rezin sapli) lentlordon
ibaratdir. ©n ¢ox isladilon lentlor asagidakilardir.

Atlas lent. Bu lent hamar olur vo atlas toxunusu ilo tobii vo siini ipak
saplardan hazirlanir. Bu lentin tizii parlag olur vo 42-yo godor miixtolif saya
ronglorda istehsal edilir. Siini ipokdan olan atlas lentlorin eni, konar1 da daxil
olmagq sartilo 12, 16, 27, 45, 57, 80, 102, 116 va 157 mm olur.

Ensiz lentlor doyisok asirmasina vo doyisok bazayino sorf edilir. Nisbaton
enli lentlor saca horiiliir, miixtalif bant don bazayi va s. Gi¢iin isladilir. Eni 80 mm-

don artiq olan lentlor sonaye ehtiyaclarina sorf edilir,
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Xal1 lentlor vo mozaika. Bu lentlor siini ipok saplardan qurasdirma toxunusla
miixtalif ranglards va 16 vo 27 mm enindas istehsal edilir. Xall1 lentin sopkili naxisi
olur. Mozaika naxis1 miixtalif rongli kacino gedon zolaglardan ibarst olur. Bu
lentlor gadin vo usaq don, kostyum va slyapalarin bazayinos sorf edilir.

Dama-dama lentlor. Bu lentlor sarja toxunusunda siini ipak spalardan
hazirlanir. Bunlarin tistiindo miixtalif rongds bir-birilo diiz bucag altinda kasison
zolaglar olur. Bu lentlor ikirongli, tigrongli vo dordrongli buraxilir. IKirangli
lentlorin eni 29-82 sm, tigrangli lentlorin eni 68 mm va dordrangli lentlorin eni 107
mm olur. Dama-dama lentlor gadin vo usaq donlan {igiin bant vo kemar yerindo
islonir vo habels yay slyapalarina bozok kimi sorf edilir.

Slyapa Ttgiin ipak lentlor. Bu lentlor siini ipokdon hazirlanir. Bunlarin
bazisinin qiragi dilikli olur, bazisinin ortasindan tiftikli zolaq kegir, bazisinin
iistiindo miixtalif rangli ilanyolu zolaglar olur va bazilarinin do {istiine miixtalif
rongli alvan saplar salinir. Bu lentlorin qiragi dilikli olanlari an ¢ox yayilmigdir.
Bunlar reps toxunusu ilo istehsal edilir. Bu lentin iplik argac saplar1 viskoz ipak
aris sapindan yogun olduguna goérs hor iKi iiziinds bilinir. Bu lentlorin eni 25 vo 48
mm olur vo miixtolif saya ronglords, oksoriyystco qara, gohvayi va s. tiind
ronglords buraxilir. Saya slyapa lentlori do pambiq sapla ipak saplarin qarisigindan
toxunur va eni 18, 29 vao 50 mm olur.

Dayisok tigiin ipak lentlor. Bu lentlor siini va sintetik ipokdon — ipaklo
pambiq iplikdon — katan toxunusu ilo yarimipokdan istehsal edilir. Bunlar saya va
ya alvan buraxilir. Bu lentlarin eni 17 mm olur.

Moaxmori lent. Bu lentlor ipakdon vo yarimipokdon katan toxunusunda
istehsal edilir va tizii xovlu olur. Homin xov aris saplarindan amala gatirilir vo 0,77
mm ucaliginda olur. Belo olduguna goro bu lentin iizi moxmoara banzoyir.
Moxmari lent 13, 21 vo 29 mm enindos vo saya ronglords buraxilir.

Tafta lent. Bu lent siini ipokdon hazirlanir. Bunlarin sayalar1 106, 120 vo 170
mm, naxiglisi, yoni noxudu giillisiiniin eni 33 mm, hom tafta, hom do atlas

zolaglarindan ibarat olanlarmn isa eni 70 mm olur.
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Sarja lenti. Bu lent sarja toxunusunda pambiq iplikdon hazirlanir vo eni 18
va 35 mm olur.

Elastik (rezinli) corab lenti. Bunlar pambiq ipliklo siini ipak garisigindan
hazirlanib, qiraglart hamar va dilikli olur. Qiraglar1 hamar olan lentlor siini ipok
qarisighh pambiq iplikdon toxunur. Bunlarin oris saplarina (uzununa) 0,6-1,0 mm
yogunluqda rezin damarlar salinir Ki, bunun naticasinds bu lentlor uzana bilir.
Bunlar asagidaki novlords buraxilir: @) birrangli, b) alvansapli (zolagh vo dama-
dama), ¢) miirokkab naxish jakkard (xalga novlii). Qiraqlart diiz olan corab lentlori
18, 20, 22 vo 29 mm eninds buraxilir. 18-22 mm eninds corab lentlori usaqlar, 22
va 29 mm enindas olanlar1 isa kisilar tigiindiir.

Quragi dilikli corab lenti ipak vo ya qarisiq olub, miixtalif saya ronglords va
naxiglt buraxilir. Bunlarin qiraginda rezin damar olmadigina goro diliklor amalo
golir, yarimipoak lentin eni 22, 25, 30, 35, 36 vo 38 mm, ipak lentlorin eni iso 37
mm olur. Bu lentlor gadin va gismon usaq corablarina isladilir.

Kiper lenti. Bu lent sarja toxunusunda buraxilir. Bunun iiziino kiiknar naxis
salmir. Kiper lenti rangsiz, yaxud agardilmis vao boyanmis pambiq iplikdan istehsal
edilir. Bunlarin eni 11, 12, 13, 14, 15 vo 16 mm, yarimipak olanlarinin iss eni 9,5
vo 13 mm olur. Kiper lentlori yiingiil ev bagsmaginin qiragina qoyulur vo dayisok
bag1 ti¢iin isladilir.

Beyka lenti. Bu lent jakkard toxunuslu yarimipokdon olur va iiziino slvan
naxiglar salinir. Bunlarin eni 10 va 15 mm olur va kisi dayisayinin bazayina sorf
edilir.

Ukrayna lenti. Bu lent pambigdan, yaxud yarimipakdon olur. Bunlar da
beyka lenti kimi slvan naxish buraxilir, lakin bu naxiglar lentin tiziinds ¢al-¢arpaz
olarag Ukrayna visivkasina banzoayir. Ukrayna lentinin eni 30 mm olur. Bunlar,
baslica olaraq kisi va usaq tist koynaklorinin bazayi iigiin isladilir.

Karsaj lenti. Katan toxunuslu olub, pambiq iplikdan toxunan bu lent nishbaton

enli va nisastalanmus olur. Ag va gara ronglards buraxilir va eni 50 vo 60 mm olur.
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Karsaj lenti naxisli toxunur. Bunlarm iiziinds iri kvadrat naxislar, qiraglarinda isa
uzununa gedoan zolaglar olur.

Lent momulatinin Kkeyfiyyat ekspertizasi. Lent momulati moéhkom vo
miiayyan daracads six olmagla bels boyag: sabit, zahiri goriiniisii gézal va dlgtilori
standart normalarina miivafiq olmalidir.

Bu momulatda toxunma va arayislanma omsliyyatlarindan térayan va habelo
islodilon xammallarin xassalorindon asili olan nodgsanlar ola bilar. Sortlagdirma
qaydalarma gora lentlorin toxuculug ndgsanlari kondslonina vo uzununa gedoan
nogsanlara boliniir. Uzununa gedon nogsanlar aris saplarinin sixligindan, ayri-ayri
saplarin boslugundan, oris saplarinin Kirlonmosindon, oris saplarinda yogunlari
olmasindan, yirtiglardan va lentin uzununa gedon sair bu Kkimi toxuculug
ndgsanlarindan ibarot olur. Kéndolonino gedon ndgsanlar argac saplarinin yaxsi
yatmamasindan, yogun argac saplari, diiytinlor olmasindan, argac saplarinin ayri
getmasindan, bir-birinin dstiine minmasindan, kirlonmasindon vo sair bu Kimi
nogsanlardan ibarat olur.

Ipok lentlorin sort gostaricilori. Hor sort lentin 10 m-lik topunda
imumiyyatlo hamin sort {igiin yol verilon négsanlardan 2 adad ola bilor. Hor sort
ticiin yol verilon nogsanlarin miqdar1 ti¢ oldugda, hamin momulat asagi sorta
kegirilir va getdikca an axirda ¢ixdas (yaramaz) sayilir.

Elastik lentlori sortlasdirdigda adi toxuculug ndgsanlarindan basqa, lentin
qiraqlarindak: dilikloarin da vaziyyati, lentin ayriliyi vo uzanmaqg daracasi nazaros
alinir.

Qiraglart diiz olan 1-ci sort lentlorin qiragi dilikli olmamalidir. Burada
azaciq (diiz xatdoan 3 sm-dan ¢ox olmayaraq) ayriliys yol verilir.

Qiraqlar diiz olan 1-ci sort elastik lentlor ilk normal uzunluguna nisbaton an
az1 70%, qiraglart dilikli lentlar iso 80% uzanmalidir. 2-ci sort momulatin uzanma

qabiliyyati 15%, 3-cii sortunku isa 30% asagi ola bilar.



50

Cadval 2.
Nogsanlarin adi Yol verilon négsanlarin miqdari
1-ci sort 2-ci sort 3-cii sort

1-2 sapdan ibarat olub, 3 sm-o gador 1 4 8
uzununa gedan nogsanlar
10 sm-5 gadar eyni négsanlar yol verilmir 2 4
20 sm-o godor nogsanlar yol verilmir 1 2
Lentin kondalonina 0,5 mm ucaligda 1 8
gedon ndgsanlar
1 mm-o gadar eyni nogsanlar yol verilmir 2 4
1 sm*-a gadar kirli yerlor yol verilmir 1 2
Lentin uzununa 10 sm-a goadoar olan qirislar yol verilmir 2 4
25 sm-o godar eyni négsanlar yol verilmir 1 3
Xammaldan asil1 olaraq lentin arisi, yaxud | zoifco bilinmali | orta migdarda | ¢ox migdarda
argaci ilo gedan zolag négsanlari

Pambiq va ipak lentlords diiyiin Vo Kenarinin qirigsmasi Vo topun bir nego
parcadan ibarot olmasi da ndqsan sayilir. ©sas lent novlorinin 1-ci sortunda hor
topda 1 kasik parg¢a olmasina yol verili rvo bu par¢a da on az1 1,5 m uzunlugda
olmalidir. 2-ci sortda harasi 1 metrdon qisa olmayan iki kasik parca, 3-cii sortda da
harasi 1 metrdon az olmayan 3 kasik parca olmasina yol verilir.

Lentlorin xassalarini toyin edoan preyskurantlarin texniki gostaricilorinda
lentin enino dair normalar 1 sm-ds olan oris vo argac saplarinin miqdari, ipliyin,
yaxud sapin ndmrasi vo 100 m lentin ¢akisi geyd edilir.

Lentin dlglisii asagida gostarilon gayda ils tayin edilir.

Lentin enina tayin etmoak ii¢lin onu enina olgiirlor. Bunun tdgiin lenti diiz
stolun, yaxud pistaxtanin {istiinds agib saligs ilo diizaldir, qirislarini hamarlayirlar.
Lentin qiraglart sol ol ilo sag olin arasinda yerlosdirilir. Sonra lentin {istiino
qiraqlarina perpendikulyar istigamot {izro yarimmillimetrlik bolgiilori olan xotkes
qoyurlar. Xotkesin sifir isarasi lentin sol qiragina diismalidir. Lentin eni 3 yerdoan,
yani bir ortadan, bir do har basindan 20 sm mosafods Slgiilmalidir. Lentin topunun
uzunlugu hamidan yaxsis1 stol, ya metr vo santimer bolgiilori olan 5 m

uzunlugunda pistaxta tistiinds o6l¢iiliir. Lentin topunun uzunlugunu miiayyan etmok
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ticlin onu agib dartmadan va bos tutmadan homin 6lgii pistaxtasi ilo 6lgmak va hor
5 metri geyd etmok lazimdir.

Lentin aris Vo argac saplarmin miqdarim asagidaki isul ilo toyin edirlor: oris
saplarinin say1 toxuculuq zarrobini ilo miiayyan edilir. Bu magsadlo lenti stolun
enina acib saplar1 sol torofdon iyno ilo saymaga baglayirlar vo lazim goldikdo
zorrabini yavas-yavas saga yeridirlor. Zarrobin olmadigda lentin argac saplarini
dartib ¢ixararaq lentin 3-5 mm uzunlugda yerini sacaqlandirmaq vo sonra saplarin
sayini sagaqglardan asanligla miioyyan etmok olar. Argac saplarimi biitév lentdon
dartib ¢ixarmagq ¢otin olduqda, lentdon qaygi ilo aris saplariin boyunca 2-3 yerdon
kasib niimuna gotiiriir Vo argac saplarini bu niimunalords asanligla dartib ¢ixarirlar.

Lentin 1 sm uzunluguna diison argac saplarinin say1 da toxuculug zarrabini
ilo toyin edilir. Lentin 1 m-nin ¢akisini toyin etmok ii¢iin homin lenti 24 saat 17-20°
temperaturda vo 60-70% nisbi riitubati olan binada saxlamaq lazimdir. Bu
lentlordon agac, yaxud metal metrlo bir metr uzunlugda 5 parga kasib, bunlari tok-
tok 0,5 g-a godoar doagiq olan torazida gokirlor. Biitiin pargalarin ¢akisindan ¢ixarilan
orta adadi giymat 1 m lentin gokisi hesab edilir.

Rezin lentlorin mithiim gostaricilarindan biri do onlarin uzagmagq daracasidir.

Rezin lentin uzanmag gabiliyyatini tayin etmok iiciin 20 sm uzunlugda bir
lent parcasini oldo sixir vo sonra miimkiin godor dartirlar. Homin parganin
dartilmadan gabagki vo dartilmadan sonraki Slgiilorini miigayiso etmoklo lentin
uzanma gabiliyyatini faiz vo ya millimetr hesabilo miiayyan edirlar.

Lentlor top soklinda sarimir. Hor topda 10-25 m lent olur. Ipak va yarimipak
lentlorin toplar1 karton qutulara yigilir.

Qutulart markalamag ii¢iin onlarin {istiine kagiz etiket yapisdirirlar. Bundan
basqa, lentin har topunun basina fabrikin markasi vurulur va lentin sortu gostarilir.

Tesma vo gaytanlar toxunma xarazi mallar ¢esidino daxildir. Bunlar hrmo
masinlarinda hazirlanir.

Hormo momulat istehsalinda orta nomrali ikigat pambiq iplik, 35, 45 va 60

nomrali siini ipak saplar va habels 0,6-1,0 mm yogunluqda rezin damarlar istirak
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edir. Hormo masinlarinin is prinsipi ondan ibaratdir ki, iplik garqgaralar iylara
geydirilorok masmin polad 16vhasi daxilinds olan xiisusi novurlarla bir-birils
kosigon istigamotlo horokat edir. IKi iy bir-birilo qarsilasib iylarin biri diger iy
horokat etdiyi yerdon kegdikdo saplar horiiliir. lylor 16vhonin o biri yariglarina
jakkard aparatinin komoayi ilo kegir. lylor yerlorini doyisdikdo saplar horiilmaya
baslayib qurasdirmalarindan asili olaraq mamulatda lazimi naxislar salir,

Hormo masinina bir ¢ox 1y qondarilir. Hor bir sap hormo prosesindo
momulatin Konarina ¢atdigda geri qayidir vo geri qayidaraq indiya qodor paralel
getdiyi saplarla horiiliir. Momulatin digar Konarina ¢atdigda bu sap yeno do avvalki
vaziyyatins qayidir.

Lent momulatinda saplar bir-birilo diiz bucagla kosisdiyi halda hérme
momulatda saplar diaqonal istigamotlo gedorok koc bucaglar yaradir. Hormo
momulatin bu ciir qurulusu naticasinds, avvalon biitiin saplar kondslon tozyige
qars1t miiqavimat edir va tozyiq artdigca hormanin hom sixligi, hom do méhkamliyi
artir, bir do ki, tesmada enino uzanmaq qabiliyyati amolo golir. Buna gora do
momulat ¢ox asanligla har ciir yuvarlag va bucaqli yerlora tikilo bilir (kobo
goymag, donlara bazak vermak vs s.).

Hormo momulatda saplarin bir-birino dolasmasina hérmoa nizami deyilir.
Toksapli hérmo nizaminda har sap névba ilo bir sapin iistiindon, ikisapli horma
nizaminda har sap novba ilo iki sapin iistiindan, tigsapli hormo nizaminda har sap
li¢c sapin istiindon kegir va i.a. Bundan basqa, hor sap ne¢a sapin iistiindon kegirsa,
0 godor do sapin altindan kegir.

Hormo nizamlarindan on davamlist toksapli hormo nizamidir. Burada
momulatin har sahs vahidina an ¢ox sap kosismasi diisiir. Hormos nizami artdiqca,
saplarin Koasismo miqdar1 azalir vo bununla slagodar olarag momulatindavami asagi
diislir. Lakin hérma momulatlarda on c¢ox totbiq edilon ikisapli hérmo nizamudir.

Ikisapli horma nizaminda momulatin tizarinds uzununa paralel cigirlar amala galir.
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Hormo nizamindan basqa, hormo momulatin ¢oxu hom do 6z qumashigi
(sixlig1) ilo xarakterizo edilir. Momulatin sixlig1 saplarin sayindan, yoni masinin
sinfindan asil1 olur.

Tesmani toxuyan masinin sinfini tayin etmoak tigiin hamin masinda saplari
saymaq lazimdir. Hormo momulatda, xiisusan viskoz ipakdan olan momulatlarda
bunlar1 saymaq ¢atindir, ¢iinki viskoz ipayin saplar1 tez dagilir. Buna gora do ¢ox
vaxt saplar1 saymaq ovozino hormo cigirlar sayilir. Burada nozors almaq lazimdir
Ki, bir-birina tizbaiiz gedon saplarin hor kosismasinds tesmada xirda ¢okok amala
galir. Tesmanin boyunca bir siraya diiziilon hamin guxurlar ganov kimi cigirlar
salir. Belo tesmanin eninds bu cigirlar1 sayaraq masinin sinfini asagidaki sadaco
diisturla toyin etmok olar:

K=2N-n+1

Burada,

N — tesmanin eninds cigirlarin sayini (qiraqlar bir cigir sayilir).

n — tesmanin hérmo nizamini gostarir.

Masalan, agoar ikisapli hérma nizami olan tesmanin 9 cigir1 varsa, bunun 37-
ci sinif masinda istehsal edilmis oldugu tayin edilir (2x9x2+1=37).

Hormoa mamulat tesmadan va gaytandan ibaratdir.

Tesmalarin asas névlari birrongli va ¢oxrangli pambiq, yarimpambiq vo ipak
tesmalardan karsaj, herkules, biizmoali, qivrimli vo bazaokli tesmalardan va yasti
corab rezinlorindon ibaratdir.

Birrongli pambiq tesmalar. Bunlarin eni 4-20 mm olur. Bunlar 17-don 81-ci
sinfo godor olan masinlarda istehsal edilir. Bunlarin rongi miixtalif saya vo ¢ox
vaxt ag olur. Pambiq tesma doyisok va don bazayinas islonir, ham do doyisok bagi
Va S. moagsadlar tigiin tatbiq edilir.

Birrangli siini ipak saplardan olan tesmalar. Bunlarin eni 2,5-don 23 mm-o
gadar olur va 6zlori do 9-dan 81-ci sinfo goadar olan masinlarda istehsal edilir. Eni 6

mm olan ikirangli tesmalar 33-cii sinif masinda, eni 12,5-don 20,5 mm-o godor
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olan coxrangli tesmalar 41-don 73-cii sinfo godor masinlarda hazirlanir. Bu
tesmalar doyisoklarin vo gqadin donlarinin bazayi tigiin isladilir.

Korset tesmasi pambiqdan hazirlanir, eni 16-dan 18,5 mm-o qodor olur.
Bunlar 53 vo 57-ci sinif masinlarda hazirlanir vo korset bagi tigiin isladilir.

Herkules tesma pambiq ipliklo viskoz saplarinin qarigigindan hazirlanir.
Bunlar bir rongds buraxilir, eni 12 vo 14 mm olur, 55 va 61-ci sinif masinlarda
istehsal edilir. Bunlar kostyumlarin yaxasinin bazayino islonir.

Dilikli tesma viskoz ipak saplarindan 57-ci sinif masinda hazirlanir, eni 30
mm olur. Bu tesmanin bir qiragi dilikli olur. Bunlar qadin st paltarinin bozayi
tictin isladilir.

Qivrim tesma pambiqdan, yaxud viskoz ipakdan istehsal edilir, eni 6 vo 10
mm olur, 17 vo 49-cu sinif masinlarda hazirlanir. Qivrim tesma gadin donlarinin
bazayi {igiin isladilir.

Bozok tesmasi viskoz ipokdan hazirlanir, eni 10-dan 21 mm-o gador olur va
57-ci sinif masinda istehsal edilir. Bunlar bir rongds olur va naxish da toxunur.

Rezin damarli tesma (corab rezini) pambigdan, yaxud siini ipokdan olur.
Pambiqdan olanlarin eni 2,5-14,5 mm, ipakdan olanlarin iss eni 4-11,5 mm olur.
Bu tesmaya salinan rezin damarlarin yogunlugu 0,6-dan 1,0 mm-o godor olur.
Bunlar ag, boz vo gara rongds 5-don 37-ci sinfo godor olan masinlarda istehsal
edilir. Bu tesmalar az1 100% uzana bilmalidir.

Qaytan ¢esidina bazok ti¢iin olan yarimipak gaytanlar, sinelka gaytani, esmo
gaytan, ayaqqabi gaytani, yaxa qaytani, ilgok gaytani, pardo qaytani, abajur
qaytani, qivrim gaytan, rezin damarli gaytanlar vo s. daxildir.

Boazok ii¢iin olan yarimipak gaytan adi va fasonlu olur. Adi gaytan ikigat
olub, har gat1 bir dosto pambiq iplikdon ibarat olarag, alvan siini ipak saplari ilo
horiiliir. Bu qaytanin qatlarinin araliginda dorin cigir omolo golir.

Fasonlu gaytan slvan olur. Bunlarin konarina ¢otin segilon nazik gaytan

olava edilir.
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Bozok gaytani 5-don 24-cii sinfo godar olan gaytanhéran masinlarda istehsal
edilir. Bunlarin diametri 2-4 mm olur. Bu gaytanlar don, slyapa va s. geyimlarin
bazayi tigiin isladilir,

Sinelka qgaytaninin istiindo moxmoarabanzor tiftik olur. Bunlar 2-4 mm
diametrlo 20-o0 qodor ciirbaciir alvan ranglords buraxilir. Enindon asili olarag
bunlar gadin vo usaq slyapalarinin, hormo papaglarin, qadin qalstuklarinin vo s.
bazayina islanir.

Esmo gaytan pambiq Vo siini ipayin qarisigindan istehsal edilir vo iki nazik
gaytandan esilir. Bu gaytanlarin biri pambigdan olaraq ortadan salinir, miixtalif
rongli siini ipokdon olan gaytan iso bunun otrafina horiiliir. Esmo qaytanlar
diametrino gora (3,5-don 6 mm-o godor) alt1 6lgiido buraxilir vo gadin donu,
pijama, kisi Komari va s. tigiin sorf edilir.

Ayaqqgabr gaytani pambiq iplikdon va viskoz ipakdon 16-dan 60-c1 sinfo
godor masinlarda istehsal edilir. Bunlar gara-qohvoyi, ag, otrongi, boz va s.
ronglords buraxilir. Bu qaytanlarin har iki basma ucluq kegirilir.

Kisi ¢okmolori gaytanlarinin uzunlugu uclugu ilo birlikde 80-100 sm,
yarimg¢akma qaytanlari 65-80 sm, gadin va usaq yarimg¢oakmalori gaytanlari 40-50
sm, gadin tuflilori qaytanlar1 25-40 sm vo usaq ¢okmoalari qaytanlarinin uzunlugu
55-60 sm olur. Cokma gaytaninin eni 1,75; 3Ne 4,5; 5 vo 5,5 mm olur.

Yaxa qaytant miixtolif tiind ronglorde pambiq ipliklordon 16-c1 sinif
masinlarda istehsal edilir vo diametri 1,75 mm olur.

llgok gaytan1 pambiq Vo siini ipak qarisigindan istehsal edilir. Bunun eni 4
va 4,5 mm olur. Bu gaytanin ortasi pambiqdan olub, strafina miixtalif rongli viskoz
ipak sarinir. Bunlar 16-c1 sinif masinda istehsal edilir.

Pards gaytani pambiqdan olaraq osas etibarilo ag rongds buraxilir, diametri
3, 4 vo 5 mm olur. Bunlar 16-dan 24-cii sinfo godor masinlarda istehsal edilir.

Abajur gaytan1 yarimipak olaraq esmo qaytanlarin bir néviini toskil edir.
Bunlar miixtalif aciq ronglords olur, 24-cii sinif masinda istehsal edilir vo diametri

5va 5,5 mm olur.
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Qivrim gaytan pambiq Vo siini ipayin qarisigindan istehsal edilir. Bunlar
ilanyolu soklinds olur. Bunlarin otrafina miixtalif rongli siini ipak saplar sarimair, eni
3-8 mm olur.

Rezin damarli gaytanlar pambigdan, yaxud siini ipakdon istehsal edilir.
Rongi ag, diametri 2, 3 vo 4 mm olur. Bunlara 0,9 vo 1 mm yogunluqda 2, 3 vo 4
rezin damar salinir. Bunlar 16-c1 sinif masinda hazirlanr.

Hormo momulatinin keyfiyyat ekspertizasi. Hormo momulat dartilmaga qarsi
mohkom, xammal vo istehsal cohotdon ndgsansiz, zahiri goriiniisii yaxsi, boyagi
sabit vo standartlara, yaxud texniki sartlora miivafiq olmalidir.

Lentlorda oldugu kimi, tesma vo gaytanlarda da horiilmasi vo arayislanmasi
ila, habels iplik va sapinin xassalarila alagadar négsanlar ola bilar.

Hormo momulatda on ¢ox rast golon ndgsanlar — saplarin gom diismasi,
tesmanin uzununda askik olan saplarin yeri, tesmanin iiziinds diiyiin, tesmanin ayri
olmasi, bazi yerinds eninin daralmasi, rezin damarin ¢atmamazligindan qiris amalo
galmosi, momulatin igarisina nisbaton tiind rangli saplar garigsmasi va s. bu kimi
nogsanlardan ibarat olur.

Tesma va gaytanlarin 2sas novlari 3 sorta boliiniir. 1-ci sorta heg bir négsani
olmayan tesmalar daxildir. Qaytanlarin 1-ci sortunda momulatin davamina tasir
etmoyan iki ohomiyysatsiz nogsan olmasima yol verilir. Bu négsanlar ilma sapin
gom diismasi, qirts Vo diiyiinlordon (10 metrlik topda 1 mm godar olmag sortilo)
ibaroat ola bilor.

Tesma va gaytanlarin 2-ci sortunda 10 metrlik topda iki nisbaton iri négsan
olmasina yol verilir, lakin bu négsanlar momulatin davamina va zahiri goriiniisiine
cox tasir etmamoalidir. 3-cii sortda da 2-ci sortdaki ndgsanlarin olmasina yol verilir,
lakin bu négsanlar ondan artiq sahani tuta bilor.

Hor nov tesmalar, corab rezinlori vo gaytanlarin har topu 25 m, sinelka topu
iIso 6,5 m olur. Bu momulatin 10 topu bir karton qutuya vo ya kagiz paketo
qablanir. Ayaqqabi1 qaytanlart 50, yaxud 100 ciit bir yerdo paketo yigilir. Bu

momulat da atlas lent kimi markalanir.
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Krujeva vo cuna yarimqrupuna oldo hormo Krujevalar, saya vo pardalik
cunalar, masinda horiilon krujevalar, oadodi hazir cuna vo krujeva momulati
daxildir. Krujeva sapdan horiilmiis ensiz zolaglardan ibaratdir. Bu zolaglara sapdan
naxislar salinir Vo bu naxislar krujevanin toruna nisbaton ¢ox horiilmiis olur.

Istehsal edilmasi texnikasina goroa krujevalar aldo toxunma vo ya masinda
toxunma krujevalara boliiniir. Oldo horiilon krujevalar masinda horiilon
krujevalardan xeyli davamli vo yarasiqli olur.

Yuxarida gostorildiyi Kimi, alds horiilon krujevalar Rusiyada halo X111 asrdo
molum idi. Halbuki basqa 6lkalords bunlar ancaq XIV va XV oasrlordo ortaya
golmisdir.

Owvvallar rus krujeva toxuyanlar1 krujevani ag va sar1 giilabatindan, ipokdan
va mirvari ilo toxuyurdular. Bir godardan sonra katan vo pambiq saplar islatmoya
basladilar.

Krujeva istehsali milli va orijinal xasiyyst dasiyir vo xalq yaradiciligimin
yiikksok inkisaf etmis saholorindon birini toskil edir. Bu krujevalar 6z badii
xasiyyatila, 6zlinlin saligali vo bozokli naxislart ilo sair 6lkalords istehsal edilon
krujevalardan farglonarak rus krujevasi adimi almigdir.

Rus krujevalar1 pambigdan olan tikis saplarindan horiiliir. Burada
oksariyyatco 10 Ne-don 80 Ne-yo godor olan ag rongli iigqat saplar totbiq edilir.
Yatag vo yemokxana doyisayi ti¢lin krujevalar nismon 12 Ne-don 14 Ne-yo qodor
ikigat ag vo xam katan saplardan horiiliir.

Istehsali texnikasina gora oalda horiilon krujevalar ti¢ néve ayrilir. Bu névler
hormo, naxish va seyrak krujevalardan ibaratdir.

Hormoa krujevalar tambur garmagi vasitesilo istehsal edilir. Seyrok
krujevalardan forgli olarag bunlarin hom avand {izii, hom do astari olur.

Naxish krujevalar six horiilmiis vo izorine naxis salinmis olur. Horma va
naxish Krujevalar ticarat toskilatlarina az miqgdarda daxil olur. ©n ¢ox satilani
seyrok krujevalardir.

Seyrok krujevalar sayli, suratli vo zancirli krujevalara boliniir.
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Sayli krujeva an gadim krujevadir. Burada eyni ciir sado handasi naxislar tor
tizorinds tokrar olunur. Bu naxislar doaqig sayilmis sap migdarindan amolo gotirilir.
Burada miioyyon hormo gaydasimna riayot edilir. Sayli krujevalar hal-hazirda az
totbiq edilir.

Suratli krujevalar kagizda desilmis naxislar tizro horiliir.

Zoancirli krujevalar da suratli krujevalar kimi sokil tizra horilir,| lakin siiratli
krujevadan forgi ondadir ki, burada ayri-ayr1 naxislar horiiliir va sonra seyrak tor
il birlosdirilir. Noticods krujeva zolagi amals galir.

Rus krujevalar toyinatina, ening, sapinin noviine va istehsal edildiyi rayona
gora boliniir.

Toyinatina goro Krujevalar araliq, konar krujevalarindan, motiv vo odadi
momulatdan ibarat olur.

Araliq krujevasi diiz konarli krujevadir. Araliq Krujevasi pargalarin arasina
goyulur va onun ayri-ayri1 hissalarini birlogdirir.

Konar krujevasinin araliq krujevasindan forgi ondadir ki, bunun bir konar
dilikli olur. Bu krujevalar dayisok va donlarin qiragina gqoyulur.

Motiv krujevas1 xirda hérmo kvadratlardan, ii¢bucaglardan, oval vo sair
fiqurlardan ibarot olur. Bunlar pargalarin arasina salinir.

Odadi krujeva momulati gadinlara maxsus maxtiilia hazir boyunluglardan,
ortiiklordan, salfetkalardan va sair seylordon ibaratdir.

En cohatca krujevalar ensiz (3 sm-a goadar), orta (3-don 8 sm-a goadar) va ya
enli (8-don 12 sm-a godoar) olur. Ensiz vo orta krujevalar alt doyisayinin bazayins,
enli krujevalar iss yataq vo yemokxana dayisayinin bazayins sorf edilir.

Saplarin ndviine gora krujevalar pambigdan va katandan olur.

Oldo horiilon krujevalarin keyfiyyoti baslica olarag, saplarin ndmrasindan,
hormanin sixligindan va naxislarin miirokkabliyindon asili olur. Yuxart nomrali
daha nazik saplardan horiilon va naxis1 gozal olan krujevalar keyfiyystco daha

yiiksok sayilir.
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Yaxs1 keyfiyyatli krujevalar dartilmaga qarst méhkom, naxislar diizgiin, 6zii
tomiz, lokasiz va soligali horiilmiis olmali, ilmalari dolgun, eni diizgiin vo hor
yerindo bir gaydada olmalidir. Konarlar1 dartilmis vo biiziismiis olmamalidir.
Saplar1 méhkam, birrong, tomiz, hamar, diiyiinsiiz vs biitév olmalidir.

Sonaye kooperasiyasinin texniki sortlorino goro rus krujevalar1 3 sorta
ayrilir. Texniki sortloro miivafig olanlar1 1-ci sorta disir. 2-ci sorta diison
Krujevalarin hor topunda (10 m) asagida gostarilon ndogsanlardan biri olmasina yol
verilir. Hormoanin normadan zaif olmasi, naxislarin diizgiin yerlosmis olmamasi,
sapin Kirli olmasi, miivafiq olmayan vo mixtalif yogunlugda olan saplar
isladilmasi, bir topun iki parcadan ibarst olmasi. 3-cii sort krujevalarda 2-ci sortda
yol verilon ndgsanlardan basqa, asagida gostorilon ndgsanlarin da olmasina yol
verilir: naxislarin azaciq pozulmasi, hdérmonin saligesiz olmasi, Krujevanin
cirklonmis olmasi.

Rus krujevalarinin hor topu 10 m olur. Krujevanin enindan asili olaraq har
karton qutuya 15-dan 45 topa godor krujeva yigilir. Har topa etiket asilir.

Cuna (saya vo pordalik) vo krujevalarin mexaniki istehsali adi parca
istehsalindan xeyli farglonir. Bu istehsal yiingiil sonayenin miistaqil bir sahasini
(cuna-krujeva) toskil edir.

Moalum oldugu kimi, toxuculugda pargalar iki sistem saplarin (aris Vo argac)
bir-birilo toxunmasi naticasinda amoala galir. Bundan forgli olaraq pardslik cuna va
krujevalarin ¢oxunda azi ii¢ sistem sap: arig, naxis saplart Vo argac saplari istirak
edir. Toxuculugda oris Vo argac saplar1 goriisdiiyti yerlorda névbas ilo alta, ya iisto
kecir va bununla da toxunma amoals galir. Cuna-krujeva istehsalinda isa saplardan
biri, adaton argac sap1 digar saplara (naxis sapina Vo arisa) sarinir.

Cuna-krujeva istehsalinin bir fargi do ondan ibaratdir ki, bazi krujeva novloari
toxunarkan ipliyin esmasi acilir. Bu soabobdon cuna vo krujevalar yas va ¢ox
esilmis iplikdon istehsal edilir.

Cuna vo masin krujevasmin texnoloji prosesi ipliyin hazirlanmasindan,

toxunmasindan Vs arayislanmasindan ibaratdir. Cuna va krujevalar mixtslif hormo
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dsullart ilo vo mixtalif quruluslu masinlarda istehsal edilir. Saya cuna an sads
tisulla hazirlanur.

Saya cuna ar1 san1i kimi altibucag vo romb soklindo go6zciiklori olan
torabonzar pargadir. Bu cuna xiisusi cunatoxuyan masinda (bobinet) istehsal edilir.
Saya cuna iki sistem sapdan toxunur. Oris saplar1 paralel cargolorlo momulatin
uzununa, argac saplari isa diagonal iizro gedir. Burada gabaq mokiklordoki argac
saplar1 soldan saga asagiya torof, dal mokiklords iso sagdan sola iizii asagi gedir.
Bu saplar nombo il aris sapina dolasir. Hor argac sap1 cunanin Konarina ¢atdiqda
geri qayidir va eyni bucaq istigamati tizrs oris saplari ilo horiilir.

Saya cuna pambiq iplikdon hazirlanir. Bunlarin oris saplar1 65/2, 100/2,
120/2 ndomrali va argac saplar1 100/2 va 170/2 nomrali pambiq iplikdan, yarimipak
cunalarin orisi 170/2 némrali pambiq iplikdon vo argaci 45/1-don 75/2 némrayo
godar viskoz ipak saplarindan hazirlanir. Ipak cunanin arisi 45/1-don 90/2 nomraya
gadar, argact isa 60/1-don 120/2 ndmrays gadar viskoz ipakdan olur.

Saya cunalara, habelo basma naxislar vo Xallar da salinir. Bu cunalarin
toruna narin noqtaysbonzor xallar sopilmis olur. Saya cuna ag va ya olvan
buraxilir. Bunlarin eni 71-don 178 sm-o goadar olur. Saya cunanin keyfiyyati osas
etibarilo sixlig1, yani gozciiklorinin dlgiisii Vo sapmin nomrasi ilo toyin olunur.
Gozciiklori xirda vo saplarinin noémrasi yuxari olan cunalar yiiksok keyfiyyatli
sayilir. Pambigdan olan saya cunanin hor 1 sm-do 20-don 47-ya godor, yarimipok
cunalarda 45-don 100-o godar, ipak cunalarda iss 28 gozciik olur. Gozciiklorin
ol¢iisii masmin sinfindon asili olur. Masinlar 1-don 12 sinfo qoador olur. Yiiksok
sinif masinlardan ¢ixan cuna six, yani gozciiklori narin olur.

Saya cuna xarazi mallar ¢esidinda boyiik yer tutmur. Bunlarin goxu miixtalif
tor, bazok islomaloari va s. bu kimi oadadi cuna momulatina sorf edilir.

Pardalik (naxigli) cuna enli vo naxigh ajur pargadir. Bunun toru (yeri)
miixtalif forma gozciiklordon ibarat olur. Bu cunalar pardstoxuyan vo hdériici

masinlarda vo habels toxucu dozgahlarinda istehsal edilir.
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Pardotoxuyan masinlarda istehsal edilon cuna an azi 3 sistem sapdan, yoni
arig, naxis Vo argac saplarindan ibarat olur.

Oris saplar1 paralel cargoalorlo cunanin uzununa gedir. Naxis saplar1 toxunus
prosesindsa ilma vurur vo ya oris saplarina qosulur. Argac saplar1 oris saplarina
dolanib onlar1 naxis saplarinin ilmalari ilo birikdirir.

Pardalik cuna istehsal etmok {igiin gabagca argac saplari ilk voziyyotds, aris
Vo naxis saplari iSo argac saplariin sag torofindo yerlosir. Oris Vo naxis saplari iKi
argac sapinin arasindan bir xano sola toraf torpandikcs aris Vo naxis saplart argac
saplarmin sol torafina kegir. Belo oldugda saplar horiiliior vo cuna toxunusu olur.
Pardolik ciina omoalo goatirmok Tigiin oris saplarini on azi bir xano torpatmok
lazimdir ki, 6z argac saplarinin sol torafino kegsin. Naxis saplarini iso on azi iki
Xana torpatmok lazimdir Ki, qonsu argac saplarmin sol torafinds yerlogsin va sonra
argac saplart ilo horilsin.

Masinlarda cuna istehsal edilorkan, onun astar iizii ¢olo toraf ¢evrilmis olur.
Hazir cunanin iiz torofi o torofidir ki, six naxis saplari arig saplari iizorinds naxislar
amoala gotirmis olur. Astar toraf 0 torafidir ki, orada aris saplar1 aydin goriiniir.

Masindan ¢ixan Krujeva momulati arayislanmalidir. Bunlarin arayislanmasi
kozomoak, agartmaq, nisastalamaq, qurutmaq vs s. ibaratdir.

Nogsan1 olan miirokkob toxunuslu memulat al ilo kézanir. Bu ndgsanlar
saplarin qirilmasindan, ilmalorin olmamasindan v s. ibarat ola bilor. Nisboton sado
toxunuslu mamulat 31 vo ya 22-ci sinif masinlarda kozanir.

Cuna-krujeva momulatinin agardilmasi, nisastalanmasi Vo qurudulmasi
pambiq pargalarinkindan az forglonir. Lakin mokiya quru-quru sopilon qraffiti
tamamilo tamizlomok tigiin hals bir Gsul tapilmamisdir. Yagla qarigdirilmis grafit,
Xtisusan ¢ox ¢atin tamizlanir.

Bu omoliyyatlardan sonra hazir cunanin qiraglari overlok masininda qatlanib
tikilir. Burada yaxs1 elastik vo méhkam tikis amala galir. Bazi cunalarin qiraglarina

tesma, yaxud krujeva tutulur. Cunanin qiraqlar1 toxuma olduqda tikis vurulmur.
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Pardalik cunanin tosnifati onun toxundugu masmin sistemindan (pordo,
horma, toxuma masini), isladilon liflordon (pambiq vo yarimipoke), rongindon (ag
va rangli), toxunmasi sistemindan (ilmasinin névii voa istehsal prosesinds istirak
edon jakkard aparatlarinin sayi), yani sado tokjakkardli, ikigat tokjakkardli vo
qurasdirma ikijakkardli toxunuslar vo tkisapli toxunus, habelo naxiglarin
yerlosmasindan (birtarafli va ikitorafli) asili olur.

Sado tokjakkardli toxunuslu pordalik cunanin, ovvela iiziindoki naxis
ilmalarinin uclar1 tokca bir torafo yonalmis olur. Bunun naticasinds cunanin tokca
bir torofi hamar olur. Cunanin sixliginin bir gaydada olmamasi, Xiisusan
qiraqlarinda g6zo garpir, ¢iinki burada bir qiragi — ilmalarin uclar1 yonolmis olan
torof digoarindon seyrok olur. Bu cunanin yeri vo naxist bir jakkard aparatinda
toxunur.

Ikigat tokjakkardli toxunuslu pardalik cuna bir jakkard aparatinda hazirlanir.
Bu cuna toxunarkon naxig sap1 6z ilk vaziyyatindon saga va sola horokot edorok
soldaki vo sagdaki oris saplari ilo horiiliir. Bunun naticasinda ilmalarin uclart har
iki torafo yonalmis olur. Bu cunanin ilmolori ikigat kimi olur. Buna gora do bu
cunalara ikigat toxunuslu cuna deyilir.

Ikigat toxunuslu pardalik cuna sads toxunuslu cunadan onunla farglonir ki,
onun biitiin boyunca sixligi barabar olur, hom ds toru diizbucaglara banzayir.

Qurasdirma toxunuslu (ikijakkardli) pordalik cunanin naxislar1 daha
miirokkoab olur, 6zii do iki jakkard masininda toxunur. Bunlarin naxislarinin
ilmalari ikigat toxunuslu cunaninki kKimi har iki torafo baxir.

Yuxarida gostarilon har ii¢ sistemds toxunmus pardalik cunalarin eni 60-180
sm olur, lakin eni 160 sm-o goadar olanlarin arasinda 5 sm, 160 sm-dan yuxari
olanlarin arasinda iso 20 sm fasilo olur. Homin név cunalarin texniki gostoricilori
(iplik nomroasi, uzununa sixligr vo oris saplarinin sixligil) osas etibarilo homin
Cunani toxuyan masinin sinfina géra qurulmusdur.

Sado vo ikigat toxunuslu pordalik cuna 6-dan 14-cii sinfo godor olan

masinlarda istehsal edilir (11 va 13-cii siniflor miistasna olmagq sortilo).
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6, 7 vo 8-ci sinif masinlarda istehsal edilon cunalar arisino 54/2 némrali,
argacina 100/2 nomragli, naxigsina 40/2 ndmroli pambiq saplar, 9 vo 10-cu sinif
masinlarda istehsal edilon pardoalik cunalarin arisino 100/2 némrali, argacina 100/2
nomrali, naxisina 54/2 némrali saplar, 12 vo 14-cii sinif masinlarda istehsal edilon
pardalik cunalarin orisino 100/2, argacina 100/2 vo naxisia 65/2 nomrali saplar
isladilir.

Yarimipok pardoslik cunalarin naxis saplar1 15-don 60/2 gador ndmrali viskoz
ipak saplardan hazirlanir.

6-c1 sinif masinda istehsal edilon cuna zolaginin hor 5 sm-no tifiiqgi istigamat
lizro diison aris saplarinin migdari 12; 7-ci sinif masinda 14; 8-ci sinif masinda 16;
9-cu sinif masinda 18; 10-cu sinif masinda 20; 12-ci sinif masinda 24 vo 14-cii
sinif masinda 28 olmalidir.

Cunanin uzununa sixligi 5 sm zolagda olan ilmalarin say1 ilo tayin olunur. 6-
c1 sinif masinda hazirlanan cunalarda (quruluslarindan asili olarag) 20-don 28-2
godor, 7-ci sinif masinda hazirlanan cunalarda 24-don 32-yo Qodor, 8-ci sinif
masinlarda hazirlanan cunalarda 28; 9-cu sinif masinlarda hazirlanan cunalarda 32-
don 36-ya goador; 10-cu, 12-ci, 14-ci sinif masinlarda hazirlanan cunalarda 36-dan
52-ya gadar ilma olmalidir.

Ikigat toxunuslu pardslik cuna yuxaridakilardan 6z naxislarinin gabarigligi,
miirokkabliyi, yerinin tomiz vo hamarlig1 ilo xeyli forglonir. Bunlar iki jakkard
masini ilo istehsal edilir. Ikigat toxunuslu cuna dord sap sistemindan, yoni argac,
arig, qalin va nazik naxis saplarindan ibarat olur.

Qalin naxis saplar1 ilo naxiglarin ¢evrasi yaradilir. Bunun naticasinds
naxiglar qabariq ¢ixir. Nazik naxis saplari iSa cunanin yerini amala gatirir. Burada
ilmalor baslica olarag sado toxunus prinsipi ilo yaradilir vo istigamati bir torofa
olur.

Ikigat toxunuslu cunanin eni 130-150 sm olur. 8-don 12-ci sinfo qodor
masinlarda istehsal edilir. Ikigat toxunuslu cunanin arisino 100/2 nomrali, argacina

100/2 nomrali, galin naxisina 40/2, 54/2 vo 65 nomrali, nazik naxisina 100/2
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nomrali pambiq iplik isladilir. Bu cunanin oaris saplarinin sixligr masinin sinfindan
asil1 olaraq 16-dan 28 sapa godor, uzununa gedon ilmalarin sixligi iso 32-don 64-o
gadoar olur.

Masin Krujevast jakkard aparatinin komoayi ilo xisusi krujevatoxuyan vo
Krujevahoran masinlarda istehsal edilir.

Krujevalarin on Yyaxsilar1 vo oan mirokkob naxisli olanlar1 krujeva
masinlarinda hazirlanir. Krujeva masminin enindon vo hor krujeva zolagmin
enindon asili olarag hamin masinda eyni zamanda 50-don 300-o godor krujeva
zolag istehsal edilir. Bu zolaglar xiisusi saplarla bir-birilo birlosdirilmis olur.
Homin birlosdirici saplar krujeva agardildiqdan vo nisastalandigdan sonra ¢okilib
cixarilir vo Krujevalar bir-birindon ayrilir. Bu ciir krujevalarin naxist 3 sistem sap,
yani aris, naxis Vo argac saplari vasitasilo yaradilir.

Masin Krujevalarmin naxiglari orig saplariin miioyyan gayda ilo getmasi
naticasinda amoalo galir.

Horma cuna (pardalik tor polotnosu, pardslik hérma polotnosu). Bu cuna iki
nov masinda hazirlanir. Bunlarin biri argac hormesi masini vo digeri hérmo
masinidir. Argac hormoasi masininda hrms cuna ii¢ sistem sapdan — aris, argac Vo
naxis saplarindan, hormo masinlarinda iso iki sapdan — oris Vo argac saplarindan
hazirlanir.

Hormo masinlarinda tor 6zii yalmiz oris saplarindan, gillori iso naxis
saplarindan amoaloa gatirilir.

Hormoa cunalarin eni 95-don 190 sm-a godar va topunun uzunlugu 20 m olur.
Bu cunanin naxiglar1 pordslik cunaninkindan sads vo gabariq olur. Bunun vyeri
kvadrat gozlordan, naxislari iso sado hondssi formalardan ibarat olur.

Pardalik parcalar toxucu dozgahlarinda ¢arpazi toxunusla istehsal edilir. Oris
Vo argac saplarindan toxunma prosesinds argac saplari aris saplar1 arasindan kegir.
Pordolik pargalarin toru seyrok toxunur, {iizorindoki naxiglar sado hoandosi
fiqurlardan ibarat olur vo bunlar oris saplarini sixlasdirmaq vasitasilo amalo

gatirilir. Pardalik vo hérmo cunalardan forgli olaraq pardaslik pargalarin iz torofi
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astarindan azaciq secilir. Bunlar nisastalanmis halda buraxilir, eni 73 vo 76 sm
olur.

Krujeva masinlar1 da cuna masinlart kimi siniflora bolinir. Krujevalar 7, 8
va 9-cu sinif masinlarda istehsal edilir. Yiiksok sinif masinlar1 six krujeva buraxir.
Krujeva toxuyan masimin sinfini gostoron rogom, poardo toxuyan masinlarin
sinfindon fargli olaraqg, burada krujevanin iifiiqi istigamati iizro har 12,7 mm-do
yerlogon argac saplarinin sayi ilo tayin edilir.

Sado naxislt krujevalarin ¢oxu hérmo masinlarinda istehsal edilir. Héormo
maginlarinda istehsal edilon krujevalarin xarakterik xiisusiyysti ondan ibaratdir ki,
bunlardan bir sap ¢okildikda krujeva sokiilmaya baslayir.

Hormo masinlarinda Krujevalar iki sistem sapdan, yani oris Vo argac
saplarindan omoalo gatirilir. Lakin burada iki név naxis sap1 olur. Bunlarin biri
tistdon voa digoari altdan kegir.

Krujeva masininda barkidici rolu argac saplari ifa edir. Hormo masinlarinda
iISo borkidici vazifoni oris saplarindan yaradilan vo trikotaj ilmosino banzoyan
ilmalor ifa edir. llmalar garmagqli iynalarlo amala gatirilir. Bu proses ajur trikotaj
istehsalinda miirokkab trikotaj masinlarinda ilmo vurulmasi prosesina banzayir.

Hormoa krujevalar 7, 9 vo 11-ci sinif masinlarda istehsal edilir. 10-cu sinif
masindan daha nazik vo daha xos naxisli krujevalar ¢ixir.

Bason adli krujeva istehsal edon hormo masinlar1 qurulus cohstco digor
krujeva masinlarindan xeyli forglidir. Bu masinlarda krujeva istehsali tesma
istehsalini xatirladir.

Masin krujevalar1 da ol krujevalart kimi hom aralig, hom do konar
krujevalarindan ibarat olur.

Masin krujevalari asagidaki ndvlars boliiniir.

Qabariq ensiz krujeva 8-ci sinif masinda ti¢ sistem sapdan, yoni 100/2
nomrali orig, 200/2 ndmrali argac vo 100/2 ndmrali naxis sapindan istehsal edilir.
Bu krujevalarin naxislarinin otrafinda xisusi yogun saplardan (Ne 54/3) c¢evra

cakilir. Bunun naticasinds digar krujevalardan fargli olaraq burada naxislar gabariq
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¢ixir. Bu krujevalarin toru seyrok toxunur. Qabariq ensiz krujevalarin eni 20-dan
40 mm-a gador olur.

Enli qabariq krujevalar gabariq ensiz krujevalardan 6z enina gora forglonir.
Bu krujevalarin eni 50-don 90 mm-o godoar olur. Qabariq enli krujevalarin haro 5
sm-o 32 argac sapi, uzununa iss har 5 sm-o 40-dan 48-5 godor ilmo diisiir.

Enli nazik krujevalar 9-cu sinif masinda istehsal edilir va eni 45-don 90 mm-
5 qador olur. Bu krujevanin naxisinda 3 sistem sap, yoni 170/2 nomrali aris, 54/3
vo 85/3 nomrali naxis sap1 vo 200/2 nomrali argac istirak edir. Burada aris hom
saga, hom do sola esilmis sapdan ibarat olub. Bundan basqa, bu krujevanin argaci
toxunus prosesindo az dartilmis olur vo bunun da naticesinds aris saplart naxis
saplarmin ilmalari araligima sorbastco yatir. Bu Xiisusiyyatlora gora (erisin sola
esilmasi Vo argacin bos olmasi) enli nazik krujevalarin naxiglarinin qiraglari nazik
cixir. Bu krujevalarda uzununa har 5 sm-a 36 argac sapi, torkibindon asili olaraq
IS0 74-don 120-ya godor ilmo diisiir.

Ensiz nazik krujevalar 9-c1 sinif masinda istehsal edilir vo eni 15-don 40
mm-a gadar olur. Bu krujeva ti¢iin 170/2 némrali arig, 100/2 némrali naxis sap1 vo
200/2 némrali argac isladilir. Bu krujevalarin toru romb, altibucaq ve ya kvadrat
gozciklordan ibarat olur. Bunlarin naxislar1 six salinmis handasi formada, yaxud
basqa giillordon ibarat olur. Bu krujevalarin eninds hor 5 sm-o 36 argac sapi,
uzununda iso 106-dan 120-ya godar ilma olur.

Qalin krujevalarin eni 50-don 80 sm-a godor olur. Bu krujevalar 7-ci sinif
masinda 54/3 nomrali aris Vo bozok saplari ilo 200/2 nomrali argac saplarindan
istehsal edilir. Masinda istehsal edilon galin krujevalarin toru vo naxisi oldo
horiilmis krujevalara banzayir. Qalin krujevalarin eninds hor 5 sm-o 28 argac va
uzununda 53 ilmo diisiir.

Homin krujeva masinlarinda, habelo qurasdirma toxunuslu Kkrujeva
polotnosu da istehsal edilir.

Krujeva polotnosu ajur naxisli eni parcadan ibaratdir. Bunlar hom pambiq

iplikdan, hom do arisi siini ipakdan va argaci pambiq iplikdan istehsal edils bilar.
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Krujeva polotnosunun eni 56-dan 98 sm-o gador olur. Bunlar ag, boyaqli vo basma
naxish olur.

Hormo krujevalar iki névds buraxilir vo bu novlar bir-birindan en cohoatco
forglonir. Bunlar 10-cu sinif masinlarinda istehsal edilir vo 25 mm eninds olur.
Bunlara 100/2 nomrali oris 54/2 vo 40/2 nomrali naxis saplari igladilir. Bu
Krujevalara ¢ox vaxt «kiiknar» naxisi salinir. 10-cu sinif masinda istehsal edilon
ensiz hormo krujevalarin enindo har 5 sm-o 20 argac sap1 vo uzununa 40 ilmo
disiir.

Enli hormoa krujevalarin eni 45-don 110 sm-o godor olur. Bunlar 100/2
nomrali aris Vo 40/2 nomrali naxis saplarindan 9 va 10-cu sinif masinlarda istehsal
edilir.

9-cu sinif krujeva masinlarinda 18 va 10-cu sinif krujeva masinlarinda 20
arig sap1 olur. llmalarin say1 iso 40-dan 48-o qodor toskil edir. Bu krujevalarin
coxunun toru romb, yaxud dordbucaq sakilli gozciiklordan, naxislart isa handasi
figurlardan ibarat olur.

Seyrok krujeva (bason) pambigdan vo ya ipakdon hazirlanir. Pambiq
krujevalarin eni 37-don 88 sm-o godar olur vo 40-dan 88-ci sinfo godar krujeva
masinlarinda istehsal edilir. Burada iki sistem sap, yoni aris Vo naxis saplari totbiq
edilir. Bu saplarin nomrasi 16/2-don 40/3-o goadar olur. Ipak krujevalara 45/2 va
50/2 nomrali viskoz ipak sap isladilir.

Seyrak krujevalarin toru seyrok, naxislari isa sada hondasi fiqurlarda olur.

Cuna vo masin krujevalarinin keyfiyyatinin6 ekspertizasi. Saya cunanin va
pordalik cunanin, habelo krujevalarin dartilmaga qarst mohkomliyi, sixhigi,
toxunusu, zahiri gozoalliyi vo naxislarinin badiiliyi onlarin keyfiyyatinin imumi
olamatloridir. Masin krujevalar1 vo cuna yas oyirilmis hamar, diiz vo méhkom
iplikdon istehsal edilmalidir. Bu iplik ham do bark ayirilmis olmalidir. Bunlarin
naxist Saligali salinmali, gabariq olmali, diizgiin yerlosdirilmali, artiq ilmalars,
habelo haddindon artiq bark vo bos ilmalara yol verilmomoalidir. Bundan basqa

naxis1 pozan kézamalars va sap buraxilmasina da yol verilmamalidir.
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Krujevalarin konar1 diiz vo dalgasiz, cunaninki iss diiz, méhkam, ayintisiz va
qurisigsiz tikilmis olmalidir. Cunanin qiraglart méhkom vo cunanin 6z ronginds
olan sap ilo tikilmalidir. Krujevanin vo cunanin eni har yerds bir gaydada olmali,
ozlori do tomiz, lokasiz va yaxsi agardilmis, nisastalanmis olmalidir.

Cuna vo krujevalarin keyfiyyatino dair standartlarin texniki sartlorinds
pardalik cunanin, hérmo vo seyrok Kkrujevalarin ipliyinin tobisti Vo ndmrasi,
momulatin eni, ¢oakisi, arisinin sixlig1 (say1), masin Krujevalarinin argac saplarinin
sixligr (say1), momulat: istehsal edon masinin sinfi vo toxunusun sixligi, yani
uzununda 5 sm-do olan ilmalarin say1 géstorilmisdir.

Pardalik cunanin, hormo vo seyrok krujevalarin oris saplarinin sixligini vo
habelo masin krujevalarinin argac saplarinin sixligini miayyan etmok igiin
momulatin uzununa 5 sm-do olan miivafig saplar1 saymaq lazim golir. Saplar
sayarkan toxuculuq zarrabinindan istifads edilir.

Cuna masminin sinfi hazir momulatin 25,4 mm zolaginda olan oaris
saplarinin sayi ile, Krujeva masilarinin sinfi isa 12,7 mm-da olan argac saplarinin
say1 ilo miiayyon edilir. Cuna masimlarmin sinfini gdstoran ragam momulatin
uzununa 5 sm zolaginda olan aris saplarinin saymdan iki dofa, krujeva masinlarnin
sinif ragomi iso 5 sm krujeva zolagindaki argac saplarinin sayindan doérd dofo az
olur.

Momulatin uzununa sixligr cuna vo ya krujevanin uzununa 5 sm zolaginda
olan ilmalari zarrabinlo sayilmaq yolu ilo miiayyan edilir, lakin bu moqgsad igiin
cuna va Krujevanin an six toxunus yeri, yani naxis basilmis yerlori gotirilir.

Cuna va krujeva momulatinda hazir momulatin mohkamliyina vo zahiri
goriiniisiine tasir eds bilon toxuculug vs arayislanma néqgsanlari olmamalidir.

Sado gozlo adi soraitdo ¢otin secilon k6zomo nogsanlari, yogun saplar,
damalarin buraxilmasi vo S. ndgsanlari toyin etmok tigiin cuna vo krujevalar hamar
gara 16vha iistiine sarilir. Belo oldugda ndgsanlar aydin goriiniir.

Krujeva va cunalarin 6lgiisii lentinki kimi miioyyan edilir.
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Krujevalar iki sorta ayrilir. 1-ci sort krujevalarda he¢ bir ndgsan
olmamalidir. 2-ci sortun hor metrindo asagidaki ndgsanlardan on goxu ikisina yol
verilir. Bu nogsanlar enin 5%-o godor forgli olmasindan, 9 sm-o godor bir sapa
kdzoma olmasindan, 5 sm-o godor yagh vo grafit zolaglar olmasindan, 0,5 sm-a
godor sahodo koasik ilmoalor vo didiklor olmasindan, bir top krujevanin dord
parcadan ibarat olmasindan va bir ilmanin gagmasindan ibaratdir.

Saya va pardalik cunalar 3 sorta boliiniir.

1-ci sort saya cunanin 10 metrinda 15 sm-a gador xirda k6zomolor olmasina,
eninin normadan 2% farglonmasins, haddindan yogun va nazik saplar olmasina vo
har topda harasi 2 m-don az olmayan 3 parga olmasina yol verilir.

2-ci sort cunalarda asagida gostarilon ndogsanlardan on ¢ox dordii olmasina
yol verilir. Bu nogsanlar 30 sm-o godor az gozo carpan kdzomoalardon, eninin
normadan 4% fargli olmasindan, ymiimiyyatlo 5 sm-a gadar sahads bir ne¢s xirda
yag vo qrafit lokslorindon, yaxud 40 sm-o qodor uzunlugda yag vo grafit
lokalorindan, g6z ¢arpan yaogun va nazik saplardan, imumiyyatlo 25 sm-o gador
olan zolaglardan va topada har biri 1 m-don qisa olmayan doérd par¢a olmasindan
ibarotdir.

3-cii sortda da 2-ci sortda olan homin dord négsan olmasina yol verilir, lakin
bu nogsanlar nisbaton boyiik ola bilar.

1-ci sort pardalik cunanmn hor 10 m-do 5-6% en forgino, 12 sm-o godor
ol¢iidoa olan az gozs garpan kozolomalars, imumiyyatlo 25 sm-o godoar 6l¢iids olan
bir nega grafit zolaqglarina, tor iizorinds an ¢oxu 15 sapki olmasina, bir yerds siitun
olmasina, bir sapin yogun olmasina vo topda harasi 3 m-don az olmayan 3 parca
olmasina yol verilir.

2-Ci sortda asagidaki nogsanlardan an ¢oxu 4 adod olmasina yol verilir. Bu
ndgsanlar enin normadan 8% forgli olmasindan, 24 sm-a godar olan kézemalordan,
75 sm-a goador olan grafit zolaglarindan, 5 sm-o gadar (renglilords 15 sm-a) loka
olmasindan, torda 25-o godor sopki vo 10 ododdon artiq olmayaraq siitun

olmasindan, bir sapin haddindan ¢ox yogun va haddindan artiq nazik olmasindan,
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konarinda 25 sm-o (Qodor olan azaciq nahamarligdan, Konarinin azaciq
ayilmasindan vo hor topda 4 odod harasi 2,5 m-don az olmayan parga olmasindan
ibaratdir.

3-cii sortda da 2-ci sortda oldugu hamin ndégsanlara yol verilir, lakin bu
ndgsanlar nisbaton boyiik ola bilor.

Hor topa az1 20 m cuna bikiilir. Biikiilorkan iizii i¢ariys torof olaraq ikigat
edilir vo kartona sarinir. Kartonun qalinligi az1 2 mm, eni 25 sm vo uzunlugu
cunanin ikigat edilmis enina miivafig olur. Cunanin har topu qalin kagiza biikiiliib
paket soklina salinir. Paket iplo ¢arpazi sarinir vo plomblanir.

Cunanin har topuna yarlik vurulur. Yarlikda nazirliyin adi, miiassisanin adi
Vo Yeri, cunanin artikul némrasi, eni, sortu, o6l¢iisii, naxis Vo qurulusu, némrasi,
cokisi, standart nomrasi Vo masinin sinfi gostarilir. Hor sort cunaya miiayyan rangli
yarlik vurulur. Belo ki, 1-ci sorta ag, 2-ci sorta yeri ag va rongli diagonal zolaqli, 3-
cii sorta isa sar1 yarlik astlir.

Krujevalarin har 10 metri galin kagiza, yaxud 10,5-12,5 sm va uzunlugu 16
sm olan kartona sarmir. Krujevanin st laymin altina olvan kagiz qoyulur.
Krujevanin ii¢ topu bir pagka edilir. Packanin hor iki torofino kagiz zolag
(banderol) yapisdirilir. Bu zolaglarin birina marka vurulur. Sonra krujevalarin
pacgkalar1 karton qutulara qoyulur. Qutuya krujevanin enindon asili olaraq 5-don
15-0 godor pagka qoyulur. Krujeva qutularinin banderoluna cuna paketlorinda
oldugu kimi marka vurulur.

Tikma nazik pambiq parca (batist, sifon, perkal va s.) zolaglarindan ibarat
olur. Bu zolaglara masinla pambiq vo ya ipak sapdan naxislar salmir va girds,
yaxud oval formali gézlor agilir. Homin desiklorin otrafi sapla horiilir. Bu gozlor
do tikmonin imumi naxis kompozisiyasina daxil edilir. Tikmads parganin eninin
toxminan 65%-no naxis salinmis olur. Gozloari ¢ox olan tikmolor daha giymatli
sayilir. Tikma do krujeva kimi ya araliq vo ya kanar tikmolarindan ibarst olur.
Bunlarin eni 40-dan 125 mm-o godor vo har topunda 4,15-9 m olur. Tikmo baslica

olaraq yataq doyisayinin bazayins sorf edilir.
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Tikmo yaxs1 keyfiyyatli ag pambiq pargalardan istehsal edilmali, naxislari
diizgiin, soligali olmali vo no naxisinda, no do gozlori otrafinda ndgsani
olmamalidir.

Tikmolor 3 sorta ayrilir. 1-ci sort tikmo ndqsansiz olmalidir. Burada ancaq
xirda Vo gdzo ¢arpmayan kézomolor olmasina yol verilir. 2-ci vo 3-cii sortlarda
iIKiya Vo ligo godor nisbaton iri nogsan ola bilor. Bu ndgsanlar naxisinin aydin
olmamasindan, diliklorinin saligesiz, zolaglarmin ayilmis olmasindan vo S. ibarat
olur.

Tikmanin har topunda 4,15-dan 9,15 m-a gadar olur. Tikmonin toplar1 karton
qutulara yigilir, hor topa va har qutuya etiket yapisdirilir vo etiketin {istiino masin
krujevalarinda oldugu kimi marka vurulur.

Logok, sorf, kasne, yayliq, gadin boyunluglar1 va s. mallar ol ilo vurulmus
badii bazoklarls tabii va siini ipokdon, pambiq Vo yun parcadan hazirlanir. Homin
badii bazoklor batik, gabariq pasta, ilgi vasitesilo vurulmus naxislar vo sarbast
naxislardan ibaratdir.

Batik naxis1 yaratmaq {igiin parganin miayyan yerlorino ehtiyat kiitlosi
yaxilir. Parga boyandigda bu kiitlonin altina boyaq keg¢mir vo bununla da hamin
yerlor boyagsiz qalib, burada naxis amala golmis olur.

Batik {igtin iki ciir, yani isti va soyuq ehtiyat kiitlosi totbig edilir. Isti kiitlo
parafindan, ar1 mumundan vo vazelindan ibarat olur. Bu kiitlo duru (qizdirilmis)
hala gotirilib metal ¢ubug, yaxud xirda firga ilo parganin tiziina vurulur. Soyuq
kiitlo parafindan, rezin yapisqanindan, benzindan va vazelindan ibarat olur. Bu
kiitlo par¢anin iiziine siiso cubuq ilo vurulur.

Isti batik tisulu osas etibarilo sade batik vo miirokkeb batik iisullarina
boliiniir.

Sado batik iisulu 0 zaman totbiq edilir ki, parganin iizorino ehtiyat kiitlosini
vurmagla, hamin yerlarinds ilk rangini saxlamaq lazimdir. Belo oldugda ehtiyat
kiitlosi vurulan yer avvalki rongds galmagla naxig oamolo gotirir vo galan yerlori

birrangli fon alir.
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Miirokkab batik tisulunda par¢anin yeri agiq rongdon baslamis tiind rongs
godar bir ne¢o dofo boyanir. Burada ehtiyat kiitlosi gqabaqgca o yerlara vurulur Ki,
oralarda parganin 6z rongi saxlanmalidir. Sonra hor dofo boyandigdan sonra ehtiyat
kiitlasi naxisin kompozisiyasina miivafiq olaraq parcanin qeyri yerlarina vurulur.

Soyuq batik tsulunda ehtiyat kiitlasi nozords tutulan naxisin Konarlarina
yaxilir. Bundan sonra ehtiyat kiitlasilo shato olunan saths boya vurulur.

Burada an ¢ox tatbig edilon boyalardan mavi viktoriya, auromin, safronin,
metil-bandvsa, asas sari, asas sux yasil, asas gohvayi va digarlorini gostormok olar.
Boyagin sabit olmasi iglin boyag mohluluna sabitlosdirici (DSM, Rezorsin,
urotropin va s.) qatilir.

Batik naxis1 ag vo agiq rongli krepdesin, tual, sifon vo digor ipak parcalara
vurulur. Batik naxist vurulmasi asagidaki omoliyyatlardan ibaratdir. Boyanin
hazirlanmasi, boyanasi parganin ¢orgivoya ¢okilmasi, naxisin iilgiidon parcaya
kegirilmasi, ehtiyat kiitlosinin yaxilmasi, pargada ehtiyat kiitlosi yaxilmayan
yerlorin boyanmasi, ehtiyat kiitlosinin radd edilmasi, par¢anin benzinds yuyulmast,
boyan1 barkitmok mogsadilo pargani 95-100° temperaturda buxara verilmasi, hazir
momulatin Gitilonmasi.

Ehtiyat kiitlosi asagidaki qayda ilo rodd edilir.

Ehtiyat kiitlosi par¢anin {izorins isti halda yaxilanda hamin parga iki tobago
filtr kagizinin arasina qoyulub ehtiyat kiitlosi tamamilo kagiza hopuncaya qodor
ttilonir. Ehtiyat kiitlosi naxislarin otrafina soyuq halda yaxilanda isa hamin kiitlo
benzinlo radd edilir. Ehtiyat kiitlosi soyuq halda vuruldugda naxislarin kenarinda
homin kiitlonin izi qalir, naxiglarin 6zlori do parganin astar torafinds iiziine nisbaton
bir godar solgun ¢ixir.

Batik tisulu tizro naxislanan par¢a yumsaq olur. Burada boya hiss edilmir,
naxislar 1S xos Vo sux barq verir.

Pasta naxis1 gqabariq olur. Burada pasta olif yagmnin iginda narin ozilmis yagl
boyalarla birlikds tatbiq edilir. Bozan olif yag: yerindo kopal laki isladilir. Homin
kiitlo parcaya miixtalif yollarla yaxilir ki, bunlarin an sadasi sellofan, yaxud kalka
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kagizindan olan konus vasitasilo yaxmaqdir. Bunun tgiin boya konusa doldurulur
Vo sonra sixilib onun topasindaki desikdan ¢ixarilir.

Pasta tsulunda iki ciir ciziq amoalo golir. Bunlarin biri ensiz vo azaciq
qabariq olub, tikma vo krujevaya bonzayir. O biri, yani yasti ciziq iss alvan
sapaboanzar bazok toradir. Qabariq naxis parcanin ancaq avand tiziins vurulur,

Ulgii bazayi iiciin narin yagh boyalardan istifado edilir. Homin boya cod
firca ilo {ilgiiniin desiklorindan parcaya yaxilir. Ulgii bozayi basma bazoklorin bir
ndviinii toskil edir. Ulgii bazayi par¢anin (pambiq Vva siini ipok parganin) yalmz bir
liziina vurulur va gox vaxt parganin tors iiziinds lokaya banzor xallar amala galir.
Parcanin iilgii bazayi vurulan yerlor cod olur.

Sorboast batik naxislar1 6z texnikasina goro akvarel rossamligina yaxindir.
Burada da batik iisulunda totbiq edilon parcalar vo boyaglar totbiq edilir. Burada
naxis boyagi firca vo ya pambiq pilts ilo stirtiilir.

Bodii naxishh momulat tam hazir, yoni konarlar1 qatlanmus, overlok
masininda tikilmis va ajur tikis vasitesilo bazok verilmis halda buraxilir. Burada
isladilon sapin rangi mamulatin yerinin va ya naxisinin rangine miivafiq olmalidir.

Boazi mamulatin (sorf, kasne) uclarinda sagaq olur.

Badii naxighh mamulat yiiksok keyfiyyatli pargalardan istehsal edilmali vo
nogsansiz olmalidir. Bu momulatin naxis1 parcanin xasiyyati ilo ahangdar vo aydin,
rongi do sabit olmalidir. Bu mamulat lokasiz olmalidir, boyag: yayilmamali va
tikisi ndgsansiz olmalidur.

Ipokdon olan badii naxisli ododi momulat 3 sorta bolinir. 1-ci sort
momulatda standartda nozords tutulan yalmiz bir négsan ola bilor. 2-ci sortda an
coxu iki ohomiyyatsiz toxuculugq nogsanina (oris sapmin kom olmasi, saplarin
Kirlonmoasi, yirtiq yerlor va s.) yol verilir. Naxis va tikislordo ndgsan olmasina yol
verilmir. 3-cii sortda on ¢ox dord toxunmus, yaxud tikis ndogsanina (tikis Xattinin
ayri-tiyrii getmasi, 5 sm yerin tikissiz qalmasi) yol verilir.

Badii naxisli lagaklorin 10-20 odadi bir qutuya gablanir. Hor mamulata va

hor qutuya etiket yapisdirilir vo etiketo marka vurulur.
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Tikili xorazi mallar1 g¢esidino kisi boyunlug vo qgalstuklari, ipak, yun vo
pambiq parcaldardan istehsal edilon sair malar, habels corab rezinlori, asirmalar va
basqalar1 daxildir.

Kisi boyunluglar iki névdo buraxilir. Bunlar yumsaq vo ya nisastali olur.
Boyunluglar 36-dan 45 nomrays qgodor istehsal edilir (boyunlugun némrasi onun
iki ucundaki ilgoklarin arasinin uzunlugunu sm ilo gostarir). Yumsaq boyunluglar
miuixtalif rongli sifon, madapolam, soyuz markali polotnodan va sair doyisoklor vo
ag pambiq pargalardan hazirlanir. Yumsaq boyunluglar yalingat (gimnastyorkanin
boyunlugunun alt1 ti¢iin) va ya gatlama (qgalstuk iigiin) olur,

Qalstuk iiclin olan kisi boyunluglar1 iki ayri-ayri hissadon bigilir. Bu
hissalarin biri alt, digori do st parcasidir. Alt parg¢asinin iki ucunda vo ortasinda
zaponka ii¢iin ilgok olur. Ust pargasimin iso uclar1 biz olur. Boyunluglarin fasonu
list gatinin uclarinin formasindan vo uzunlugundan asilidir.

Boyunlugun har iki hissasi ¢evirma tikislo tikilir. Sifon vo madapolamdan
olan boyunluglara 6z parcasindan astar qoyulur. Soyuz markali polotnodan olan
boyunlugun isa hom alt hissasi, hom do astar1 basqa, daha nazik doayisoklik
pargalardan hazirlanir. Yumsaq boyunlugun igarising, nisastali boyunluglarin isa
har iki hissasinin igarisina yumsaq Vo seyrak parca qoyulur.

Kisi boyunluglarmin har 10 adadi bir qutuya, yaxud kagiz packaya yigilir.
Boyunlugun 6l¢iisii vo fabrikinin markasi igari hissasinds yazilir. Qutunun, yaxud
pagkanin tistiinds fabrik markasi vurulur.

Kisi qalstuklar1 agiq, reqat vo bantik formasinda olur. Bunlar Xxiisusi
galstukluy pargadan (tobii vo siini ipakdon) istehsal edilir. Agiq galstuk, habelos
batik, yaxud gabariq naxisli hamar vo birrongli donlug tobii ipok pargalardan
(krepdesin, krepsatin vo s.), eloca do ipok sapla ol ilo bazok vurulmus yiingiil
birrangli yun va yarimyun donluq pargalardan da hazirlanir.

Aciq galstuklar enli olan st hissasindon, ensiz boyunlugalt1 hissasindan va
ensiz uc hissasindan ibarat olur. Biitiin tikili momulatlardan forgli olarag agiq

galstuklar par¢anin uzunundan vo koéndslonindon deyil, kacina bigilir. Belo
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bicilmasi naticasinds aciq galstuklar yaxsi1 baglanir, bork dartilir vo 0 godor do
azilmir. Qalstukun boyunlugalti hissasi boynu kip tutsun deys, onun igina flanel,
bamazi, bayka vo s. yumsaq pambiq parga goyulur. Agiq galstuklarin uzunlugu
120-125 sm, boyun hissasinin eni 2,25-2,5 sm, enli ucu 9-10 sm va ensiz ucu 4-5
sm eninds olur.

Reqgat galstuk hazir olur. Bunlar boyun hissasinin uclarina tikilmis qiriska,
halga va rezinlo boyunluga baglanir. Regat galstukun bas hissasinin igarisine yarim
yumru qgabariq 16vhacik tikilir. Bu 16vhaciyin yarigi olur vo boyunlugun gabag
zaponkasi hamin yariga kegir. Lovhocik regat galstuku mohkom saxlayir. Reqat
galstukun bir va ya iki ucu ola bilar.

Bantik galstuk da regat galstuk kimi hazirlanir, lakin bunlar bank soklindo
baglanir. Bantik galstuklar ham do agiq galstuk kimi hazirlana bilor. Bels oldugda
bunlara elo forma verilir ki, bantik soklinds baglamaq miimkiin olsun. Bunlar ag,
gara vo ya olvan olur. Agiq qalstuklarin, reqatlarin vo bantiklorin bir hissasine
nazik yarimipok pargalardan astar qoyulur.

Qalstuklarin 20-40 ododi bir karton qutuya gablanir. Bunlara da kisi
boyunluglarinda oldugu kimi marka vurulur.

Corab rezinlori kisi, gadin va usaq iigiin olur.

Kisi corab rezinlori elastik lentlordon hazirlanir, qiraglart hamar olur va
ozlori do 3 néve ayrilir (saya, alvan sapli, jakkard), eni 22 va 29 sm olur.

Corab rezinlori bir zolaq elastike lentdan ibaratdir. Lentin bir ucunda ilgok
va irali-geri ¢okilo bilon garmaq olur. Homin garmaq vasitasilo lentin uzunlugu
ayagin ¢evrasine gors uzadila va qisaldila bilor. Lentin digar ucuna ipakdan, yaxud
daridan bir calag tikilir. Calagin sag torafino ilgays geydirilasi garmag, asagisina
Iso corab tutqaci barkidilir.

Kisi corab rezinlorinin uzunlugu 35, 40 va 45 sm olur.

Corab rezinlori furniturasinin hissalori elo yerlogsmolidir ki, doyisoys va
badona doymoasin va calagin, yaxud tesmanin istiindo dursun. Furnitura nikel,

yaxud qizil suyuna ¢okilmoalidir.
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Usaq corab rezinlori asas etibarilo eni 22 sm va qiraqlar1 hamar olan elastik
lentdon hazirlanir. Bunlarin azinin qiraqlar dilikli va eni 22, 25 vo 36 mm olur.
Usaq corab rezinlori bir parca lentdir. Bu lentin bir ucuna ticbucaq soklindo moftil
ilgok tikilir. Bu ilgok usagin alt paltarmin pilayins kegirilib lenti saxlayir. Lentin o
biri ucuna corab tutqgaci tikilir. Usaq corab rezinlorinin uzunlugu ilgayin
moarkazindan corab tutqacinin morkazina godoar 18 sm olur.

Qadin corab rezinlori elastik lentdon hazirlanir, qirag: dilikli vo eni 36 mm
olur. Bunlar iki novds buraxilir. Bir novii girds, diger ndviiniin isa par¢cadan komori
olur. Girda corab rezinlari halga soklindo tikilir. Bunlara furnitura qoyulmur. Rezin
lentas bant, yaxud sair bazok vurulur. Corab rezinlarinin ¢evra 6lgiisii 31-don 40
sm-a gadar olur. Koamoarli (qadin kamari) corab rezinlori dérdgollu olur. Bu qgollar
qiragr dilikli elastik lent zolaglarindan ibarst olur vo asagilarinda corabi saxlamaq
liclin tutqaci olur. Komoar pambiq, ipak Vo Kkotan pargadan ola bilor. Qadin

Komorloari diiyma ilo baglanir.
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NITICO VO TOKLIFLIR

Magistr dissertasiya isinin noazori Vo tocriibi hissasini yekunlasdiraraq
asagidaki natica vo tokliflari vermok olar.

1. Hazirda parga istehsalinda kimyavi liflordon oldugca boyiik ¢esiddo
istifado olunur. Onlarin totbigi miixtalif ¢esiddo yiiksok keyfiyyatli parga istehsal
edilmosino imkan verir. Bu zaman pargalarin istismar xassalori yaxsilasir, Xidmot
miiddati artir.

2. Hazirda koynoklik, donlug, donlug-kostyumluq, plas pargalarin gesidi,
kimyavi liflorin totbiqi ilo yenilosir. Burada viskoz-lavsan, pollinoz-nitron, lavsan-
asetat, viskoz-kapron, viskoz-polipropilen liflarinin optimal nisbatds segilmasindon
istifads olunur.

3. Kimyavi liflordan olan pargalarin torkibinds siini vo sintetik liflorin nisbati
miixtalif olur. Bu, har seydon avval kimyavi liflorin xassasi vo parganin toyinati ilo
mioayyanlosir.

4. Aparilan todgigatlar gostorir ki, koynaklik pargalar tiglin optimal se¢im
nisbati 33% viskoz, 67% lavsan, 30% pollinoz, 70% nitron liflorin se¢ilmasi
istehsal olunan pargalarin yiiksok istehlak xassolorine malik olmasina gatirib
¢ixarir. Belo nisbat, hamg¢inin donlug, donlug-kostyumluq, plas pargalari tiglin do
optimal ola bilor. Geyim vo xiisusi paltarlar tgiin isa 70-85% viskoz, 3015%
kapron, donlug va kostyumluq pargalar {igiin iso 75% lavsan, 25% viskoz lifi
optimal se¢im sayila bilar.

5. Aparilan miisahidalor gostorir ki, pollinoz liflari getdikca pambiq liflorini
sixigdirb aradan gixarir, xiisusilo xovlu, yarimipak astarliq pargalarin istehsalinda
pollinoz liflori genis totbiq edilmakdadir.

6. Aparilan miisahidolor gostorir ki, asetat stapel liflori vo viskoz liflarinin
30-70% nisbatinds alinan pargalar donlug-kostyumluq pargalarin istehsalinda genis
surotdo totbiq edilocokdir. Bu da homin parcalarin azilmays qarst davamliligini

artirmagqla istismar xassalarini xeyli yaxsilasdiracaqdir.
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7. Perspektivda, homg¢inin donlug-kostyumluq pargalarin istehsalinda az
qisalan, yiiksok hacmli ipliklardon olan lavsan va nitron liflarinin tatbigina genis
yer verilocokdir.

8. Aparilan todqgigatlar gostarir Ki, golocokda kimyavi liflordon olan asetat
liflorinin totbigi ilo ipok pargalarin ¢esidi yenilogsocak, istehlak xassalori isa
yiiksalocokdir,

9. Hazirda yiiksok hacmli kapron, lavsan saplarinin, 0 ctimlodon meron,

melan, ban-lon, taslan tipli saplar ipak pargalarin istehsalinda genis totbiq edilir.



79

ODOBIYYAT

1. ©.P.Hasanov va b. Istehlak mallarinin estetikasi. Baki, 2014.

2. ©.P.Hosonov vo b. Qeyri-orzaq mallarmin ekspertizasinin praktikumu.
Baki, 2014.

3. ©.P.Hasonov va b. Qeyri-orzagq mallarinin ekspertizasi. Baki, 2006.

4. O©.P.Hosonov va b. Qeyri-orzaq mallariin ekspertizasinin nozari asaslari.
Baki. 2010.

5. 9.P.Hoasonov va b. Toxuculugq mallari. Baki, 1982.

6. O.P.Hasonov va b. Toxuculug mallarmin istehlak xassalari. Baki, 1993.

7. ABupom C.M. u np. [lonydyeHue u npuMeHEHHE BTOPUYHOM IIEPCTH B
M3ACUSIX HapoHOTO noTpedsienus. M.: Jlerkas unnyctpus. 1964.

8. AunapocoB B.®. u ®enp B.C. Kpamenne cuHTEeTHUECKUX BOJOKOH. M.:
Jlerkast ungyctpus. 1965.

9. Apxanrenbckuiit H.A., Apxanrensckuit J[.H. u Bosnecenckuit H.H.
Tosapsl TexkctunbHble. M.: ['octopruznar. 1959.

10.baBctpyk H.®. Kypc Trankux nepererenuii. M.: UckycctBo. 1951.

11.baBctpyxk H.®. Tkanu axypHO-OapexeBbIX meperieTeHnii. M.:
I'mznernpom. 1957.

12.bapganeivoB I1.A. u AbGapuHoB A.M. KadecTBO W COPTHOCTH TOTOBBIX
TeKCTWIbHBIX u3sienuil. M.: ['mznernpom. 1950.

13.bunsmeiiep @. BegeHne B XUMHIO M TEXHOJOTHUIO MOJUMEPOB. M.:
N3n.muoctp.sut.1958.

14.by3oB b.A. u np. JlabopatopHblii MPaKTUKYM IO MaTEPHUATIOBEICHUIO
mBeiHOro npoun3BoacTBa. M.: Jlerkas unaycrpus. 1964.

15.Bo3necenckuit H.H. IIpoBepka kauecTBa CypOBBIX M TOTOBBIX TKaHEH.
M.: I'm3nernpom. 1953.

16.BonokHa u3 cuHteTndyeckux nojumepos. [logx o6mieit pen.P. Xumna. M.:

N3a.unoctp.iut.1957.



80

17.Topnees B.A. u Boakos I1.B. TkauectBo. M.: I'm3nernpom. 1958.

18.Topnon H.b. u bopucoB H.A. Ortnmenka mapHAHBIX TKaHel. M.:
I'mznermpom. 1956.

19.'ypuxkop B.W. Ilopoku HaOMBHBIX TKaHEW, HUX MPEAyNPEKICHUE U
ycrpanenue. M.: ['m3nermpom. 1955.

20.KonmeikoB I1.LE. MeToapl rHrHEHHYECKOTO HCCIIEI0OBaHUS Onexabl. JI.:
Menarus. 1960.

21.Kaprun B.A. u Cnonumckuit I'.JI. Kpatkue odyepku 1no (pu3nKO-XUMHUH
nonumepoB. M.: 3n. MockoBckoro YHusepcureta. 1960.

22 Kaprun B.A. Ctpykrypa nmonumepoB. Bectouk Axagemnn Hayk CCCP.
1961, Ne 4.

23.Karg H.B. Merammmn3anusg tkaneii. M.: Pocrexusnar. 1962.

24 Kecenn P. TekcTwibHBIE BOJIOKHA, MpshKa M TKaHW. M.: pocTexw3iar.
1960.

25 Kengpua E.A., IlaBmua A.B., Ilammamo C.C. PykoBoacTBO K
7a00paTOpHBIM M MPAKTUYECKUM 3aHATHUAM [0 TPOBapOBEICHHUIO
OPOMBIIIJIEHHBIX ~ TOBAapoB  (TOBAapbl  TEKCTWJIbHBIE,  IIBEWHBIE,
TPUKOTAXHbIE,  KOXXEBEHHO-OOYBHbIE M  MYLIHO-MEXOBbIE). M.:
DOxoHOMUKa. 1964.

26.Kmape I'. XumMusg © TEXHOIOTHSA TMOJHMAMHIHBIX BOJokoH. M.H
I'mznernpom. 1956.

27 Kyxun I'.H. u ConoBreB A.H. Texctunsnoe matepuanoBenenue. U.1. M.
Pocrexuspar. 1961.

28.Kykun I'.H. u ConoBseB A.H. TekctunpHoe marepuanoBeaenue. Y.2. M.:
Jlerkas uanycrpus. 1964.

29.Jleittec JI.I. Metoasl xynoskecTBeHHOTo odopmiieHus TkaHeil. M.-JL.:
I'uznernpom. 1947.

30.JIeitec JL.I. Odopminenue TKaHed B pemMu3HOM TKadecTtBe. M.-JL.:

I'mznernpom. 1957.



81

31.MapkoB B.B. [IlepBuunas o00paboTka JyOsSHBIX KyJIbTYyp. M.:
I'uznermpom. 1956.

32.Mepenur P. 1 Xupn [Jx.B.C. ®duznueckue METOIBI HCCIICIOBAHUS
TekcTuibHBIX MaTepuasioB. M.: ['mznernpom. 1963.

33.Muxaiinos E.H. lllenkoBoactso. 131.2-e. M.: Cenpxo3uzaar. 1957.

34 MonecroBa T.A., ®nepora JILH. u by3or Bb.A. MarepuaioBeneHue
IBEWHOro pon3BoAcTBa. M.: I'm3nernpom. 1957.

35.Mounkpudd P.Y. Xumuueckue osiokHa M.: Jlerkas unayctpus. 1964.

36.Hukomnaes A.W. OBueBoacteo. M.: Cenbxo3usaar. 1955.

37.HuxomaeB A.W. Tosapoenuue mepctu. M.: U3n.llerrpocoro3a.1962.

38.ITapxomenko B.I'. Tekctunbabie ToBaphl. Beinl. M.: U3a. 3UCTa, 1960.

39.1Tapxomenko B.I'. CyOmukpockonmudeckas CTPYKTypa TEKCTHUIBHBIX
BoJIOKOH. M.: U3n. 3UCTa. 1962.

40.ITapxomenko B.I'. HoBoe B QopMupoBaHUU ICTETHUECKUX CBOWCTB
tka”eil. M.: U3a. 3UCTa. 1964.

41.TlukoBckuit I'I. u Caneman C.U. Tlpspenne npHa. M.: ['msnermpom.
1957.

42.PaxoB A.Il., Munosugo H.H., byxanes A.B. u Tapacos W.U. [Ipsaenane
xyonka. U3m.2-e. M.: I'm3nernpom. 1957.

43.PoroBuH 3.A. OCHOBBI XUMHUU W TE€XHOJIOTUH XHUMHYECKUX BOJOKOH. T.1
u 2. M.-JI.: Xumus. 1964.

44.Pozanos ®@.M., Kyrenmop O.C., XymukoBa /.M. u Momuanos C.B.
Crpoenne u npoektupoBanue Tkaner. M.: ['mznernpom. 1953.

45.PocroBueB B.E., Kounn [[.H., ITnakcun C.A. u SI6n1okoBa C.H. Otnenka
xJionmyaToOymMakHbIx TKanen. M.: I'm3nernpom. 1958.

46.Pynun H.I'. XynoxxectBeHHoe odopmieHue TkaHeld. M.: DKoHOMHKA.
1964.

47.CanoB ®.N. u np. JlabopaTopHbIl MPaKTUKYM MO KypCy XUMHUYECKas

TE€XHOJIOTUSI BOJIOKHUCTBIX MatepuasioB. M.: ['uznermpom. 1963.



82

48.Cumurun I1.A., 3ycman M.H. u Paiixnmua @®.U. 3amuTHbie TPONMUTKA
TEKCTUJIbHBIX MaTepuanoB. M.: ['mznernpom. 1957.

49.ConobeB  A.H. MU3mepeHue © OIEHKA CBOWCTB TEKCTHJIbHBIX
marepuanoB. M.: Poctexuzgat. 1961.

50.TperpsikoBa H.Sl. MarepuanoBeneHue IBEHHOTO MPOU3BOACTBA. M.:
Pocrexusnar. 1960.

51.TpyesueB H.M. Mexanuueckass TEXHOJIOTHUS BOJIOKHUCTBIX MaTEpHUAaJIOB.
M.: I'm3nernpom. 1951.

52.®punman B.H. 3BykoBble U yIbTpa3ByKOBbIE KoOJI€OaHUS U UX
IIPUMEHEHUE B JIETKOM MTPOMBILLIEHHOCTH. M.: ['m3nermpom. 1956.

53.Yekanun M.A. HoBoe B xumun kpacuteneid. M.: 3nanue. 1961.

54.1llukanoBa U.A. u Matenkuii A.M. OTaenka mepcTsSHpIX u3nenuit. M.:
I'm3nernpom. 1958.

55.1maep A.M. Pa3paboTka 00BEKTUBHON OIEHKH APAUPYEMOCTU TKaHEH.
Tpyast BHUUIIIIL. C6.4. M.: 1954.

56.0KkcIuTyaTallMOHHbBIE CBOWCTBA TKaHEW M COBPEMEHHBIE METOAbl HX

onienkw. [lox o6mieit pen. I1.A.KonecaukoBa. M.: Poctexusnar. 1960.



83

REFERAT

Movzunun aktualh@. Kimyoavi liflordon olan pargalarin keyfiyyatinin
ckspertizasima hasr olunmus dissertasiya isi olduqca aktual sayila bilor. Ona gors
ki, parca istehsalinda kimyavi liflorin xiisusi g¢okisi getdikco artir. Bu liflor tobii
liflora nisbaton daha ucuz basa golir, istismara oldugca davamlidir, Xidmat miiddati
coxdur, homginin yiiksok estetik istiinliikloro malikdir. Amma az hiqroskopik
olduguna gors tabii liflara nisbaton gigiyenik xassalori asag: olur. Kimyavi liflarin
torkibinds viskoz vo ya asetat liflorin xiisusi ¢okisi artdiqca, onlarin gigiyenik
xassalori uygun olaraq artir.

Kimyavi liflordon olan pargalar siini va sintetik liflordon alda edilir. Siini
lifloro misal olaraq viskoz, pollinoz, siblon, misli-amonyak, asetat, triasetat liflori,
sintetik liflora poliakrilnitril, polixlorvinil, polivinilspirt, poliolein, poliamid,
poliefir vo s. misal géstormok olar.

Kimyovi liflordon olan parcalarin toyinatindan asili olaraq, bunlarin
torkibindas siini va sintetik liflorin optimal sec¢imi istonilon xassali parga vo s. aldo
etmoya imkan verir.

Moévzunun maqgsadi va vazifalari. Magistr dissertasiya isinin asas moaqsadi
kimyavi liflordon olan parcalarin keyfiyyatinin ekspertizasinin dyranilmasindan
ibaratdir. Bu mogsads nail olmaq ti¢iin asagidaki vazifalor yerinas yetirilmisdir:

- stni liflorin  névlori, xassalori, totbiq saholori, alinma isullarinin

oyranilmasi;

- sintetik liflorin no6vlari, xassalori, totbiq sahslori, alinma iisullarmin

oyranilmasi;

- kimyovi liflordon olan pargalarin, 0 ciimlodon toxuculug xirdavatinin

keyfiyyatinin ekspertizasinin dyranilmasi;

- tocriibi shamiyyato malik olan natica va tokliflorin islonib hazirlanmasi.
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Tadqiqatin obyekti. Magistr dissertasiya isindo todgigat obyekti kimi
Kimyavi liflordon olan pargalar, homginin gismon do toxuculug xirdavati tadqiq
olunmusdur.

Tadqiqatin metodu. Magistr dissertasiya isindo kimyavi liflordon olan
pargalarin istehlak xassolori standartlarda artiq islonib hazirlanmig molum
metodlardan, habelo organoleptik, laboratoriya, ekspert metodlarindan da istifada
olunmusdur. Homg¢inin tadgigat zamani riyazi-statistik metodlardan da istifads
olunmusdur.

Elmi yenilik. Magistr dissertasiya isindo ilk dofo olaraq siini vo sintetik
liflorin optimal nisboatdo gotiiriilmiis vo parga, toxuculuq xirdavati istehsalinda
totbiqi, onlarm xassalarinin 6yranilmasi tadqiq olunmusdur.

Tacriibi ahamiyyati. Magistr dissertasiya isinda islonib hazirlanmis natico
va tokliflor parga, toxuculug xirdavati istehsalinda totbiq edilarss, yiiksok igtisadi
somara alda etmoaya imkan verar.

Isin strukturu. Dissertasiya isi girisdon, li¢ fosildon, natico va tokliflordan,

homginin adabiyyat siyahisindan ibaratdir.
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MAMEJIOB MYPA/J I'ACAH OI'JIbI

3KCIHEPTU3A KAYECTBA TKAHEHW U3 XUMHWUYECKHNX
BOJIOKOH

PE3IOME

HuccepranoHHass paboTa IOCBSIIEHA W3YYEHHIO JKCIEPTHU3bl KAauyecTBa

TKaHEH U3 XUMHUYECKUX BOJIOKOH.

C »TOil 11eNIbI0 aBTOP IIMPOKO HCCIIEIOBAJl TKAHEH, BbhIpaOAThIBAEMBIX W3

HCKYCCTBCHHBIX U CHHTCTHYCCKUX BOJIOKOH.
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MAMMADOV MURAD HASAN

EXAMINATION OF THE QUALITY OF THE COMPONENTS

O9F CHEMICAL FIBERS

SUMMARY

Chemical fiber fabrics and textiles in the case of this thesis is about the
quality of the examination. At the end of the study results and recommendations

have been developed theotetical significance.
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AzDIU-nun «Istehlak mallariin ekspertizasi» kafedrasinin
magistrantt Mommodov Murad Hoson oglunun «Kimyavi
liflordon olan parcalarin ketfiyyat ekspertizasi» movzusunda

yazdig1 magistr dissertasiya isino

ROY

Magistr dissertasiya isi girisdon, ¢ fasildon, natico vo tokliflordan,
odobiyyat siyahisindan ibaratdir.

Dissertasiya isinin giris hissasindo mdévzunun aktualligi, mogsad vo
vazifolori, tadqiqat obyekti, todqigat metodu, togriibi ohomiyyati, elmi yenilik,
isin strukturu otrafh tohlil olunur.

Miiallif ¢ox haqli olaraq qeyd edir ki, kimyavi liflor siini va sintetik liflora
ayrilir. Siini liflor, tobii yitksokmolekullu birlosmolorin emali naticasinda alinir.
Sintetik liflor is9, sintetik polimerlordon kimyavi sintez yolu il oldos edilir.

Miollif M.H.Mommodov dissertasiya isinin sonraki fasillorindo kimyavi
liflordon, o climlodon siini liflordon, viskoz, asetat, triasetat, pollinoz, misli
ammonyak liflorindon olan parcalarin keyfiyyot ekspertizasini hortorafli
isiglandirmisdir. Dissertasiya isindo, hamg¢inin sintetik liflordon, o climlodon
heterozoncirli kapron, anid, enant, lavsan, karbozoncirli polivinilxlorid, xlorin,
nitron, polipropilen, vinol va s. liflordon olan parcalarin keyfiyyat ekspertizasi
tohlil olunur.

Royin sonunda isin aktualligini, elmi yeniliyi vo tocriibi oshomiyyatini,
nozari-tocriibi cohotdon maraq dogurdugunu, miiasir toloblora cavab verdiyini

nazors alaraq onu miidafisys buraxmagq olar.

Elmi rohbor dos. Nagiyev Z.M.
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AzDIU-nun «Istehlak mallariin ekspertizasi» kafedrasinin
magistrantt Mommodov Murad Hoson oglunun «Kimyavi
liflordon olan parcalarin ketfiyyat ekspertizasi» movzusunda
yazdig1 magistr dissertasiya isino

ROY

Xarici royo togdim olunmus magistr dissertasiya isi kimyovi liflordon
olan parcalarin keyfiyyat ekspertizasinin todqiqins hasr olunmusdur.

Hazirda kimyovi liflordon kapron, lavsan, yiiksok hocmli saplardan
meron, melan, ban-lon, taslan va s. genis ¢esiddo parcalar istehsal olunur.

Dissertasiya isindo miiollif M.H.Mommodov gostorir ki, miiasir dovrdo
tomiz sintetik liflordon ¢ox nadir hallarda donluq parcalar istehsal olunur.
Onlar kapron lifindon muslin burulmasi naticasindo oldo olunur. Tomiz
sintetik liflordon donluq parcalarin ¢esidi oldugca mohduddur. Amma
yarimsintetik donluq parcalarin ¢esidi genisdir. Onlarin istehsalinda kapron,
lavsan, viskoz, asetat liflorindon istifads olunur.

Dissertasiya isindo yarimsintetik liflordon olan donluq pargalarin
istismarda davaml, yiiksok estetik xassolors malik oldugu geyd edilir. Lakin,
bununla yanasi onlar az hiqroskopik olduqlarina gors gigiyenik xassoalori xeyli
asagi olur.

Dissertasiya isinin sonunda omoli xarakter dasiyan notico vo tokliflor
islonib hazirlanmisdir.

Royi  yekunlasdiraraq = gOstormok  lazzmdir ki,  magistrant
M.H.Mommoadov torafindon miiasir taloblora cavab veron magistr dissertasiya
isi islonmisdir vo onu Ixtisaslasdirilmis Miidafio Surasi qarsisinda miidafioyo

buraxmaq olar.

«Istehlak mallarinin ekspertizas»

kafedrasinin professoru t.e.d. Soidov R.O.



