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GIRIS

Qiirur hissi ilo gqeyd etmok lazimdir ki,Azarbaycan xalqi bu yeniliklorin 6n
siralarinda  addimlayir.  Azorbaycanda  Glkolorin - uzunmiiddotli  inkisaf
perespektivlorini miioyyon edon dovr baslayir.

Azorbaycan xalqi siyasi inkisaf xatti ilo yanasi,iqtisadi inkisaf istiqgamatindo
inkisaf etmisdir. Bu istiqgamot bazar iqtisadiyyati istigamotlidir.Yaxin illordo
Azorbaycan inkisaf etmis 6lkalor sirasina daxil olacaqdir.[1,2]

“Azorbaycan 2020 golocoys baxis” inkisaf konsepsiyasina osason
Azorbaycanda iqtisadiyyatin ixrac yonimlii iqtisadi modeli asas qotiiriilmiisdiir ki,
iqtisadiyyatin ~ rogabot  qgabiliyyatinin  yiiksaldilmasi ~ va  strukturunun
tokmillosdirilmasi,geyri-neft ixracinin artimi va S. nozords tutulmusdur/3/.

Azorbaycanda qeyri- neft ixracinin artimina nail olmaqdan Gtri,
iqtisadiyyatin potensial miiqayisali tstiinliiyo malik olan saholori, resurslari va
digor amillori nozoro almagla strategiyalar hazirlanmalidir. Prezident 1.8liyevin
miivafiq saroncami ilo 2014-cii il “Sonaye ili” elan edilmisdir. Seroncamda geyd
edilir ki, hazir ki, morhalodo sanayenin modernlosdirilmasi va qeyri neft
Sonayesinin saxolondirilmosi moqsadi ilo mdvcud tobii vo iqtisadi resurslarin
tosarriifat dovriyyasine calb edilmosi,onanavi sonaye saholori ilo yanasi,yeni
prioritet sahalorin,sonaye parklarinin yaradilmasi,regionlarda senaye potensialinin
giiclondirilmasi,sonayenin innovasiyalar osasinda inkisafinin tomin edilmasi
imkanlariin formalasdirilmasi zoruridir[1,2,3,4].

Faktlara osaslanmig gorarlarin gabul edilmasi prinsipinin reallagdirilmasi im-
kanlar1 optimal qorarlarin qabul edilmasinin riyazi metodlarinin, proseslorin mo-
dellosdxirdalmosinin miiasir texnologiyalarinin vo biitiin iyerarxik saviyyoalords
keyfiyyat menecmenti sistemlorinin (KMS) optimallasdirilmasinin elmi asas-

landirilmis metodologiya, metodika vo islomalorin azligi sabobindon mohdudlagir.

Beloliklo, miiasir metodlar asasinda pambiqgiliqg mahsulunun keyfiyyatinin idars
edilmasinin somaraliliyinin yiiksaldilmasini tamin edon va sistemli KMS-nin yara-
dilmas1 {i¢iin zoruri olan keyfiyyat menecmentinin elmi metodik alatlorinin
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islonmosino yonolmis todqiqatlara ehtiyac vardir. Biitiin bunlar pambiqgiliq
mohsulunun keyfiyyatinin idaro edilmasi probleminin aktualligini obyektiv

sortlondxirdar.

Xam-pambigin hor ndviindon alinan mahlicin névlorinin tortiblogsmasi, mshsulun
basqa novo kegmasino, emal miiossisolorinin boyiik migdarda ziyanla etmasing
sobab olur.Pambiq emali miisssisolorinin foaliyyotinin analizi gdstorir ki, bu
miiassisalords iqgtisadi effektivliyin asagi olmasinin sorti, “mini pambiq emal1”
zavodlarinda “qisaldilmis texnologiya” sistemindo istifado olunan texnika xam-
pambigin spesifik xilisusiyyatlorini nozoro almadan totbig olunur. Eyni zamanda
emal texnologiyasinda rasional, innovasiyali program vo planlardan istifado
olunmur. Xam pambiqin emalinin xotti axin texnologiyasinda qidalandirci
sistemlor miintozom vo fasilosiz pambiq axinimi tomin etmolidirlor. Bu cohatdon
avadanligin biitiin kompleksinin isinin effektivliyini toyin edirlor. Bu istigamotds
bir sira islor aparilmisdir, lakin, pambiq axininin miintezomliyini tomin etmak ucun
yeni tomizloyici ilo tomin edimasi masalasi 6z aktualligini saxlayir. Tomizloyici
sistemlarin sahasinde xam pambiqin miintazom verilmasinin tomin etmok magsadi
ila ¢oxsayl tadqiqatlar aparilmisdir. Azarbaycan dovlstinin standarti ilo miiayyan
edilmis buraxilan mohsulun qiymot doyorinin diferensiyast lifdoki zibilin vo
quisurlarin miqdarina tolablori yiliksoltdi. Bununda noticosindo lifli materiallarin
pambiq emali miiossiolorindo tomizlonmasi texnologiyasinda problemlor aktual
oldu. Pambigin ilkin emalinin reqlamentlosdxirdalmis texnoloji prosesi pambiq
zavodlarinda mohsulun verilmis normalarda c¢ixismni tomin edon tomizlomo
avadanhqlar kompleksini nozordo tutur. Lakin avandanligin doyorinin artmasi,
enerji dastyicilart vo komplekslosdxirdaci momulatlarin miiasir bahalasmasi dovrde

pambiq tomizloma prosesinin maya doyarini artirir[1,2,3,4].



1.Pambigin xirda zibillardon tamizlayicilari masimnalarinin tadqiqi iizrs islarin
tohlili
1.1.Xarda zibil gansiglarindan tamizlayicilarinin tadqiqi iizras islorin xiilasasi

Bu vaxta godor xam — pambiqdan konar garisiglarinin ayrilmasi tigiin miixtlif
iisullar vo tortibatlar todbiq olunurdu. Tomizlomo xam — pambigin ucaganlarinin
is¢i lizvlorin misarlarinin dislorilo tutulmasi va onlarn tomizlayicilorinin masin-
larinin tohlili  gostormisdir ki, tomizloyicilorin osas is¢i ¢if sobokasimin sathi {izro
aparilmasi yolu ilo hoyata kegilirdi. 1$[6,8,10,11,13] - do diametri 27mm olan
elastiki (rezin) nasadkalar1 (stuserlori) olan dairovi ¢iflor simnanilmigdir. Miioyyon
edilmisdir ki, praktiki eyni tomizlomo effektindos, rezin ortiiklii ciflor ¢iyidlorin
mexaniki zodolonmosinin asagl salimmasini tomin edirlor vo tullantilara diismiis
Xam — pambigin ucaganlarinin miqdarini azaldirlar. Lakin zorbonin yumsaldilmasi
0z novbasindo yaranan zorbo impulsunun azalmasina gotxirdar, bununla olagodar
olaraq prosesin effektivliyi asagi diisiir. Buna goro zorbo impulsunun artirilmasi
mogsadi ilo miislliflor ¢ifli barabanin ¢evravi siiratinin 9m/s — adok artirilmasini
toklif edirlor ki, bu da lifin alavo zodolonmasino gotirs bilor.

Islor [10,12,15,] - do pambigin xirda zibil tomizloyicisinin texnoloji
xarakteristikalarinin ~ prognozlagdirilmasi  vo  optimallasdirilmast  mogsadilo
tomizloyicinin riyazi modelinin yaradilmasi iizra is yerino yetxirdalmisdir, bunun
liclin tonliyin tortib edilmasinin matrisa lisulu istifado edilmisdir. Modeli istifado
etmok {iclin tomizloyicinin ayr1 — ayr1 xarakteristikalatt dyronilmisdir. Belo ki,
ekperimental yolla ¢iflorin diametrindon, ¢ifli barabanlarin va ¢iflorin arasindaki
ara boslugundan asili olaraq zarba qiivvasinin doyismasi Oyronilmisdir. Ciyidlarin
zodolonmosinin - vo  ucaganlarin  zorbo qlivvesindon  ¢ixmasinin  asililigi
gostarilmisdir.

Ugaganin diismosinin azalmasinin vo ¢iyidlorin  zodslonmosinin  asagi
diismoasinin  yollarindasn bxirdani mioallif ugaganin bxirdanci ¢ifdo misar
qarniturunun tutma gabiliyyatinin yliksoldilmesilo aradan qaldirilmasinda vo ciflo
vo ¢ifli baraban arasindaki diferensial ara boslugu olan cif regotkasinin totbigindo

gorlr, konstruktiv parametrlorinin aradan qaldirilmasi vo pambigin axiracan
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cinlosdxirdalmomis ucaganlari generatorunun gidalanma prosesinin
tokmillogsdxirdalmasi {izra todqiqatlarin naticalari verilir.

Pambiq emal edon masinlarin xiisusilo, xam — pambigin xirda zibildon
tomizloyicilorin tokmillogdirilmosing bir sira iglori yonoldilmisdir. Tomizloyicilorin
osas qovsaqlarinin eksperimental todqiqatlar1 osasinda ¢ifli barabanin vo ¢iflorin
optimal parametrlori osaslandirilmigdir. On ¢ox gilivonilon naticalor xirda zibilin
seriyal1 4X — 3M2 tomizloyicisinds elastiki oynaqlari olan ¢iflorin ¢if sobokolarinin
tocriiba niimunalorinin smanilmasi zamani alinmisdir.

Is [11,13,21] - do ugaganin miixtalif formali ¢iflarlo qarsiligh tosxirda
zamani zorbo implusunun tenzometrlonmasi tisulu ilk dofo olaraq yiiksok
keyfiyyatli borulu verici totbiq edilmisdir ki, bu da 6lgmolarin doqiqliyini 2 — 3dofo
yiiksoltmoyo imkan vermisdir. Miisyyan edilmisdir ki, trapesiodal ¢iflir mohsulun
xirdalogdxirdalmasi gabiliyystino malik olur, oan yaxsi tomizlomo effektini vo
sarbost lifin amolo golmasinin bir ne¢a yiiksok faizinds ugaganlarin tullantilara ciizi
diismosini tomin edirlor.

I5[9,10]- do dairovi va yast1 iynolori olan daragl ¢iflorin miiqayisali
sinaglart aparilmigdir. Miioyyon edilmisdir ki, dairovi vo yasti ¢iflor effektivliyino
gora togribon eynidir. Son illorin bir sira islori ¢iflorin islonilon materiala
tosxirdanin aktivliyinin yiiksoldilmasi hesabina tomizloyici masimlarin tomizlomo
effektinin yeksaldilmasina yonoldilmisdir. Bels ki, is [7,9,24] - da xam pambigin
miixtolif formali firlanan ¢iflorlo qarsiligh tosxirdanin nozori tohlili aparilir. Isdo
hom do ucgaganlarin firlanan c¢ifloro zorbosinin qiivvasinin, firlanan ¢iflorlo
ucaganini gorilmo qilivvasinin hesablanmasi liglin distur ¢ixarilmisdir. Firlanan
¢ifin  formasinin miioyyon edilmasi moqgsadilo miixtalif nov ¢iflor miiallif
torafindon sinanilmisdir: tizlorinin miqdar1 3 don 6 — yadak olan ¢oxiizliilar, bir vo
ikigedigli vintlilor, trapesiya sokilli kanavkali vo kombino edilmislor. Miioyyan
edilmisdir ki, ciflorin on c¢ox yararli formasi iigiizlii formadadir. Isdo hom do
ciflorin dovrlorinin saymin vo onlarin {izorindoki iizlorin saymin secilmosi
aparilmisdir, u¢aganlarin maxsusi tezliyinin ¢iflarin tizlorinin ugagana tosxirdanin

tezliyilo list — tlisto diismasi sortino asason sonuncular rezonans voziyyotindo
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olmalidir. Islor [6,8,14,26] - do avvalki isin davami kimi firlanan ¢iflorin sayinin vo
qurulmast yerinin xirda zibil tomizlayicilorinin misar seksiyasinda zibil ayirma
prosesing tosxirda mosolosi Oyronilmisdir. Ugaganlarin firlanan ¢oxiizli ¢iflorino
zorbosindon sonra ucgaganlarin vo zibil qarisiglarinin ugmasi trayektoriyalar
eksperimental yolla toyin edilmisdir. V.N.Hiiseynovun dissertasiya isindo c¢ifli
tomizloyicilorin déymo tortibatlarinin qurulusu vo isi ilizro genis material
yigilmigdir vo 6ziinds hom dairavi, hom do trapesiya sokilli ciflorin elementlarini

birlosdirmis moévcud ¢ifin ¢if sobokasinin optimal parametrlori miioyyan edilmisdir

Q.Nesterovun islorinds tomizloms aqreqatlarinda xam pambigin xirda
zibildon tomizlonmasi dofdliliyinin vo ardicilliginin xam pambigin texnoloji
gostariciloring  tosxirdanin perimental verilonlori sorh edilmisdir. 1.A.Kriginin
1sindo tocriibs yolu ilo miioyyon edilmisdir ki, nazik lifli xam pambigdan kombino
edilmis tomizloyicisindo yararsizlarin on az omolo golmasi liclin tomizloma
seksiyalarinda xirda zibil garisiglarinin ayrilmasi iiclin bir — bxirdanin ardinca
ikidon ¢ox olmayan iynali barabanlar qurulmalidir. Bununla oslagodar olaraq son
illorde pambiq tomizlomo sonayesinde xam pambigin qurudulmasinin va
tomizlonmosinin axin xotlori LX hor tomizlomo sahosindo bir neg¢o pambiq
tomizlomo aqreqatlart olmagqla totbiq edilmoyo baslandi.

Is [22] - do askar edilmisdir ki, orta lifli xam pambiq iiglin tomizloyicilarin
todqiqati zamani onlarda orta lifli xam pambigin tomizlonmosi imkani nozors
almmisdir ki, bu da lifin ¢iyidloro birlogsmis ¢ox asagi mohkomliyino malikdir.
Naziklifli xam pambigin tomizlonmasi ti¢iin lifin vo c¢iyidin fiziki — kimyavi
xassalorini saxlayan  tomizloyicinin siirat rejimlori toyin olmusdur. Horokot
miqdarinin bas momentinin doyismosi haqqinda teoremdon todbiq edorok, ¢ifo
zorbosi barabanin iizorino borkidilmis ucaganin firlanma horokoti etmoyi hesab
edorak isdo ugaganin impulsunun diisturu ¢ixarilmisdir. Zorba qiivvasinin vo zarba
impulsunun, eksperimental verilonlorin nazari hesabatinin asasinda ucaganin ¢ifo
zarbasi zamani1 miolliflor toklif edir ki, ¢ifli barabanin ¢evravi siiratini 8,5 — don

7m/san — dok asagi salsinlar. Hesablamalarda ugaganin ¢ifinin sathina siirtlinmasi
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nozoras alinmir, eyni zamanda zorbo vaxti sorti qobul edilir. Bu zaman geyd etmok
lazimdir ki, barabanlarin firlanma siiratinin azalmasi ilo xirda zibil tomizloyici
effekti azalir ki, bu da 6z névbasindo pambigin tomizlomo dofolorinin artirilmasini
talab edir.

Qeyd olundugu kimi is [21,22,23] - do barabanin misar1 dislarilo tutulmus
ucaganin uzaqlasmasi gostorilmisdir. Novbati is [26,27] - da hom ugaganin disin
sothindon uzaqlasma bucaginin, hom do barabanin miioyyon dénmo bucaginda bas
veron maksimal uzaqlasma miiddstindoki mosafonin.asililigi ¢ixarilmigdir. Alinmis
todgiqatlarin naticolorine vo xaricdoki todqigatlarin hesaba alinmast ilo isdo toklif
edilir ki, xirda zibil tomizloyicisinin diferensiallanmig addimhi ¢iflor
yerlosdirilmasi qurulsun : bu da iki — ti¢ ¢if boyiidiilmiis, qalanlar1 iso 30 mm - 2
barabor olan eyni addimla barkidilir.Xirda zibilin tomizlayicisinin ii¢ seksiyali
qurgusunda goriilmiis tocriibolor gostordi ki, dairovi ¢iflor yastilara yaxud
licbucaqlilara nisboton bir ne¢o kicik xirda zibil tomizloyici effektino malik

olmalarina baxmayaraq, xirda zibil qarisiqlarinin ayrilmasini yiiksaldirlar.



Sakil 1.1. CX-3M2 markal xirda zibil tamizlayici sxemi
1-qidalandirici vallar; 2-¢ivli baraban; 3-aspirasiya borusunu qurasdiran
16vha; 4-tor; 5-kolosnik sobakasi; 6-qutu; 7,12- tanzimloyici fir¢a; 8,11- ¢ifli
baraban; 10-fircali baraban

YX — 3M xirda zibil tomizlayici modernlogsdlmasi asasinda, ig[8,12] - do UX
— 3M2 markas1 altinda pambigin xirda zimildon xirda zibil tomizloyici olan
1slonmisdir ki, bu da 6z gostoricilorino gora ovvalkilordon listiin olmusdur. Xam
pambigin xirda zibildon tomizloyon UX — 3M2 tomizloyicisinin sxemi (Sokil
1.1)gostorilmigdir. UYX — 3M2 tomizlayicisi qidalayici valciglar 1 — don, kdvraldici
— tomizlayici baraban 2 — dan ibaratdir. Tomizloayici barabanin altinda torlu soth 3
yerlogsmisdir. Araboslugundan zibil garisiglarinin boliinmasi tigiin 1ki 9sas baraban
4 vo ¢ixardici — fircali baraban 5, hom do ciflor ugaganlarin asagi salinmasi iigiin
firgaciglar 6 wvardir. Cifli barabanlarin altinda silindirik kosikli ¢iflor 7

qurulmusdur. Tullantilardan ucaganlarin ¢ixarilmasi {iclin regenerasiyalir c¢ifli
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baraban 8 qurulmusdur ki, bu da aqreqatin gors ¢ifli baraban 4 - o analojidir. UX —
3M tomizlayicisinde xam pambigin tomizloma prosesindon forqli olaraq, burada
ucaganlar ¢if sobokasi lizra ¢okilonds dairavi axilan satho vurulur, onda YX — 3M2
tomizloyicisinin ¢if sobokost kimi iti {izlorino malik olur. PX Tomizloyici asagidaki
kimi isloyir : pambiqligin ug¢aganlar1 ¢ifli barabanin dislorine enorok ¢iflora zorbali
—tasira silkaloyici moaruz galirlar. Bels tosir naticasindo zibil ¢iflo arasinda ayrilan
ucaganlarla birlikdo ikinci ¢ifli barabana diisiir, burada tomizlomo tokrar prosesi
olunur. Bu lakin, tomizloyicilorin tocriibasi istismar gostormisdir ki, c¢iflorin
diferensial yerlosdxirdalmosi zamani ugaganlarin tullantilara boyiik getmosi alinir
vo hal — hazirda ciflorin yerlosdxirdalmosnin bu tomizloyicilor sabit addimi ilo
istismar edilir. U¢aganin horokatinin nozors dovri hollori alinmamisdir, bunlar
ucaganin hor bir ¢ifo yerlosdirmonin zorbasindo miioyyon addiminda bas verir,

bununla slagadar olaraq ugaganin tullantilara getmosi ¢coxdur.

1.2 Xaricds pambigin xirda zibil tomizloyici avadanliglarin tohlili

Xaric tomizlayicilar bir — birinden yalniz ayr1 — ayr1 elementlarin konstruktiv
icrast ola forglanirlar, onlarin prinsipial sxemi iss praktiki olaraq eynidir.“Xardik —
Etter” firmasinin maginlar1 komplektinds “Xostler” modelinin iki tomizlo bondlori
bir godar bir — birden farqlanirlor. Bu xirda zibil tamizlayicilor iki tomizloyicidan,
hansilar ki, qiillali quruducusundan sonra qurudulmusdurs bir agregatda
birlogdirilib xirdalmisdir vo biitlin daxil olan xam pambigin ayrilmasini vo
tomizlonmosini iki paralel axinlarla hoyata kegirmoyo imkan verir. Bu
tomizlayicilorin har xirda boylik diametri (432 mm) tomizloyici barabana vo iki
kicik ¢ifli regenerasiyali barabanlara (180 mm) malik olurlar. Pambigin tomizlayici
vo regenerasiyali barabanlardan c¢ixarilmasi bir imumi fir¢ali barabanla hoyata
kegirdilir.. Bundan basqa, bu xirda zibil tomizlayici tullayici ¢ifli baraban nazards
tutulmusdur[33,35,36,38].

firmalarinin biitiin ¢ifli tomizloyicilorindo xirda aralighh poladdan yiiksok
borklikli ,istiliklo islonmasi hesabina Rokvell iizro 35 — 40 vahidlorinadok

catdirilmus ¢ifli garnitur totbiq edilmisdir.
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Cifli qarnitur sektorlarla yerino yetirilmisdir ki, bunlar da barabanlar
tizorindo vintlorlo borkidilir. Bu, barabanlarin uzunoémiirliiyiinii yiiksoldir vo
siradan ¢ixmis sahoalorinin ovoz edilmosini sadalosdirilmisdir.

Cifli tomizloyicilorin asas xirda zibil tomizloyici seksiyalari, bir qayda
olarag, bir — bindan boyiik ara bosluglari ilo qurulmus, yalniz 3 — 4 ¢ifs malikdir.
Belo ki, “Plat — Lyummus” firmasinin “Litl — Cayent” modelinin tomizlayicisinda
ciflorarasi arabosluglar1t 100 mm toskil edir.

“Kontinental/Mos — Qordin firmasinin “Super 11” modelinin tomizlayicisi
miistosnaliq togkil edir ki, bu da osas seksiyada 8 dairovi ¢ifloro malikdir.
Regenerasiyali seksiyalarda ciflor ¢oxdur.

Xam pambiq tobogosinin ayrilmasi vo onun ¢ifli barabanin misarciginin
dislori tizorinds barkidilmasi tigiin firgali elementin hiindiirliiyti 70 — don 120 mm -
o dok olan polad vo poliamid fir¢ali 16vhociklor totbiq edilir. onlar elestikdir ki,
ciflorin kigcik miqdar1 ilo birlikdo daha yumsaq xam pambigin tomizlonmosi
prosesini edcir va liflarin va ¢iyidilorin zodslonma ehtimalini azaldir.

Baxilan firmalarin xam pambigin xirda zibil tomizlayici biitiin kompleksinin
tomizloma effekti 90% - don cox yiiksalir ki, bu da yiiksok tezlikli lifin alinmasi
liclin askar kifayot deyildir. Ona goro biitlin firmalar iki vo ¢ dofoli
giiclondxirdalmis lif tomizlonmasini cinlondirmadan sonra totbiq edirlor.

Xiilasosindon modvcud odobiyyatin verilmis goriindiiyli kimi, xirda zibil
tomizloyicilorinin ~ masimasinin  tokmillogdlmasina, onlarin tomizlomo
yiiksaldilmasina yonaldilmis effektinin boyiik miqdarda tedqiqatlar aparilmigdir.
Buna baxmayaraq, movcud olanlarin effekti yiiksalmomis galir. Bizim fikrimizcas,
bu onunla olagalidir ki, pambi1gin xirda zibil qarisiglarindan xirda zibil tomizloyici
prosesinin is¢i zonada ug¢aganlarin dinamikasinin tadqiqatlarinda harakat rejimlori
nozora almmir ki, bu da masimlarin hondosi vo kinematik parametrlorinin diiz
asililigindadir. Bundan basqa is¢i bondlorin horokat rejimlorinin asaslandirilmasi vo
optimallagdirilmas1 lizra kifayat qodor nozori — eksperimental verilonlor vo onlarin
dinamiki parametrlori yoxdur. Xirda zibil tomizlayici maginlarin miigavimatinden

asili olaraq horokotinin hoqiqi qanunlarinin ayri — ayri is¢i iizvlorinin xam
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pambigin toyini lizro dinamiki todqiqatlar, tomizlomo masinlarinin is¢i iizvlorinin
dinamiki vo konstruktiv parametrlori ,on yaxsi horoket rejimini tomin edonlori

moveud deyildir[35,36,37].

1.3.Xurda zibil tomizloyici masinda cif soboka
konustruksiyasinin tadqiqi

Xirda zibil qarisigqlarindan xam pambiq tomizlayicilorinin masinasi iki asas
hissodon, firlanan c¢ifli baraban soklinds is¢i iizvdon vo xirda zibil garisiglarinin
vurulmasi tigiin vurma tortibatindan ibaratdir.

Xam pambigin  tomizloyicisinin  bxirdanci  VC—1IM  barabaninin
yaradilmasinadok, xirda zibil qarisiglarinin vurulmasi {igiin, tomizloyicilordo
vurucu parli barabanlar [6] totbiq edilmisdir ki, bunlar da az effektivli olmusdur.
1952 — ci ilds yaradilmis VC — 1M tomizlayicisi, onun osas elementlori sokil 1.6 —
da gostarilmisdir, onunla forglonir ki xirda zibil liclin diametri 610 mm olan c¢ifli
barabanlarin altinda iki harakotsiz bigaq (¢if) ¢ifli barabanin radiusuna 215° bucaq
altinda qurulmusdur.

Tomizlayicids harakatsiz vurma ¢iflarinin tatbiqi xirda zibil garisiglarinin an
yaxst ayrilmasini tomin edir. Oxsar yerlosmoli ¢ifin osas qiisuru ugaganlarin
tullantilara boyiik migdarda getmasidir ki, bu da regenerasiya seksiyasiin miitloaq
edilmasi demakdir.

1956 — c1 ildo daraqli vurma tortibatlar1 islonmisdir (sokil 1.4). Bu doymo
tortibatlar1 6zii ilo qovs sokilli 16vhaciklarin tizorindo misar barabanlarinin altinda
tynalorin vo miioyyon hiindiirliikklii yasti daraqciglarin qurulmasidir ki, bunlar da
misarlar arasi arabosluglara va siirtiicii firgalarla noévboalogmosindo daxil olmuslar.
Tomizlayicinin isi zamani ucaganlarin boyiik miqdarda tullantilara getmasi alinir,
ciflorin tomizlomo effekti iso kifayst qodor asagi olmusdur, bununla olagodar
olaraq belo tortibatlar pambiq tomizlomadas totbiq tapmamusdir.

Xirda zibil garisiglarimin vurulmasi tlciin daha cox effektivliyi iizvlorinin
Olciilori 19, 25 vo 12 mm olan didmo masimlarindan olan tiglizvlii formali ¢iflor

Oziinli gostormisdir. Cifin is¢i lizvii onun Olgiisii 25 mm olan torofidir. Is
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[30,35,36] — da miioyyan edilmisdir ki, belo ¢iflorin qurulmasi zamani ¢iflor arasi
40 mm - o barabor olan araboslugu ilo ¢ifli barabanin radiusuna 157° bucaq altinda
tomizlomo effekti xeyli ¢ox artir.

Sonralar 4X — 3, 4X — 3M tomizloyicilorinds Slgiilori 25, 16, 12 vo 10 mm
olan trapesioidal kosikli ¢iflor istifado edilmisdir. Bu ciflor iiziizliilordo oldugu
Kimi 25 mm - o barabar is¢i lizviin homin 6l¢iilorine malikdir. Onun trapesioidal
formada texnologiyasinin yiingiillogsdirmosi sortindon cixir. Yasti is¢i iizli olan
ciflorin osas iistlinliiyli zorbo impulsunun qiivvasinin yiiksok doracosinin tomin
edilmosidir ki, bu da pambigin tomizlonma prosesinin asas meyaridir. Bu ¢iflorin
qusuru sorbast lifin omolo golmosinin OX - 2, 4X — 3M2 “MexnHar”
tomizloyiclorindo, PX regeneratorunun tomizloyicisindo dairovi profilli ¢iflor
istifado edilmisdir..

Is [12,16,18,19,23] - do elastiki ¢iflor toklif edilmisdir ki, (sokil 1.9), bunlar
diametri 18 mm olan silidrik ¢ubuqglardan ibaratdir vo onun iizarins rezin borucuq
otudulmusdur.

Tomizloyicinin isi zamani rezin Ortiiklli ¢if ugcaganlarin zorbosini yumsaldir,
bir gador ¢iyidlorin mexaniki zodslonmasini v ucaganlarin tullatilara getmasini do
asag1r salir . Lakin “zorbonin yumsaldilmas1” 6z ndvbosindo hom do zorbo
implusunu azaldir, bunula olagodar olaraq elastiki ortiiklii ¢if dezeffektli olur vo

ona gors istehsalatda totbiq tapmamisdir.

Is¢i sothindo c¢ixintilar1 olan ¢if sobokost onun oxuna maili yerino
yetxirdalmis tomizlayicinin isi prosesinda ¢iflorin maili ¢ixintilart ilo ugaganlar zibil

qarisiglarindan vurulur.

Cixintilarin - oks  mailiyyati  birge  ¢ubuglarda zibilayirma prosesini
intensivlosdirmoys imkan verir. Verilmis masmna nim qiisurlarina masina nimn
miirokkobliyini, ucaganlarin ¢iximtilarla qarsiligli tosxirda zamani liflorin vo
pambigin ¢iyidlarinin alava zadalonmalarini aid etmok olar. Oxsar qiisurlar a ¢if

sobokas1 da malikdir ki, bu da silindxirdak sothinds riflyami gifloro malikdir.
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Lifli materialin tomizloyicisi miialliflik sohadatnamasi Ne529267 — ya asason
firlanan misar barabaninin istigamotindo genislonon yariql desikloro malik olan
ciflor vardir .Tomizloyicinin isi zaman ¢iflorin yariqlarindan miiayyan miqdarda
xirda zibil dislir. Lakin biitovliikdo diizoldilmis yariglt desiklor tomizloma
effektinin boyiik olmayan artmasina gotxirdar.

Harokatli ¢iflori (rogs, vibrasiya, firlanma va s.) olan ¢if sobokolar1 an ¢ox
effektli olur. Sokil 1.13. — do verilmis c¢if sobokosiin [31] ¢iflori, 6zii ilo eni
islonilon materialin uzunlugundan az olmayan bi ucu ilo 16vhaciys borkidilmis vo
digor ucunda onun garilmasi ti¢lin vint ciitii soklinda vasitoya malik olan polad
lenti toqdim edilir.

Gostorilmis xam pambiq tomizlayicisinin ¢if sobokost [14] masina  sinin
tokmillosdxirdalmoasilo va qgoribaliyile forglonir. Cif sobokasi yanlarinda ¢ubuglar
ikiya vo miioyyan ara bosluglar ilo ¢ubuq ikiya geydxirdalmis oymaqla 3 - o
malikdir. Tomizloyicinin isi zamani ucaganlar va ¢if sobokasi {izra ¢okilib aparilir.
Pambigin oymagqlar ilo qarsiliglt tasxirda zamani, sonuncular oymagqlar ¢ubuqlar
nin tizorinds araboslugu ilo oturdulmasi hesabia miirokkab rogsi vo firlanma —
rogsi harokat edir. Oymaglarin (giflorin) belo harokoti zamani pambigin oslava
silkalonmasi bas verir ki, bu da ondan zibil qarigiglarinin an yaxs1 ayrilmasina tobii
keyfiyyatlorinin saxlanmasi ilo komok edir. Belalori ¢if sobokosinin [13] masina
smin sadaliyi ilo farglonir, burada ciflor iki torofdon elastiki dayaqlar {izerinds
qurulmusdur. ¢iflorin belo masina s1 xam pambigin ¢akilmasi zamani sonuncuya
ciflorlo garsiliglt tesirdo olmaq imkani verir vo onlara pambigin ugadanlarinin
alava silkalonmasina va zibil qarisiglarmin ayrilmasina komok edir. Lakin bu
masina nin qiisuru ¢iflorin moahdudlasdirilmis amplitudasi va ragslarinin tezliyidir.

Moalum islonmolorin ¢if sobokslarinin yuxarida baxilmis masma larindan
forgli olarag burada ciflors slave macburi horokat verilir. Moasalon, mislliflik
sohadotnamoasi Ne767950 — yo osason ¢if sobokosinin ¢iflori oks yiiklarlo
(debalanslarla) onlar1 ilkin vaziyysto qaytarmaq tgiin is¢i barabana borkidilmis
krestovinanin komoayilo birdafalik fasilali hayacanlandirmadan sonra tachiz

edilmisdir. Cif sobokasinin yeni masina sinin qilisuru onun miirokkabliyidir.
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Is [5,9,26] — do xirda zibil tomizlayicisinin ¢if sobokos1 toklif edilir ki,

burada c¢ifli barabanin altinda cizilan ¢evronin 20mm - o borabar olan diametrilo
{iciizlii ¢if qurulmusdur; bunlar mocburi firlanmaya malikdir Ugiizlii firlanan
ciflordon olan ¢if sobokasinin iistiinliiyii ondan ibaratdir ki, onlar 6z {izlori hesabina
zibil garisiglariin on yaxsi vurmaga imkan verir, bununla tomizloms effekti artir.
Lakin giflorin ii¢ iizlorinds tullantilara xeyli ¢ox miqdarda ugaganlari apara bilor,
hom da lifin vo pambiq ¢iyidlarinin bazi zadalonmalari olar. Is [12] - do ¢if
sobokasi toklif edilmisdir ki, burada birga dairavi ¢iflor arasinda goxiizlii formali vo
mocburi firlanmaya malik olan g¢iflor qurulmusdur. (sokil 1.18). macburi firlanmali
c¢ifin  tomizloyicisinin isi prosesindo miioyyan dorocado pambigi sikaloyirlar,
ciflorin sothi iizorino c¢okilor, bununla olagodar olaraq miiayyan olavo effekt
yaranir. Lakin biitovliikds ¢if sobokosinin firlanan oxsar masma siyali giflordon
effekt boyiik deyildir.
Gostarilmis doyison oayriliya malik ¢if moahaccari ¢iflorin doyismosi imkani ilo
qurulmusdur [13]. Toklif olunan masina nmn istiinliyii odur ki, ¢iflor dayison
ayriliya malikdir, bunun sayasinds c¢ifin ya dairovi, yaxud yastt  hissonin
istifadasinin imkani yaranir. Lakin ¢iflorin intiqalinin yenidon sazlanmasi iigiin
miirokkabdir va ¢evik elementlarlo tutulmus detallar goxluguna malikdir kiS bu da
istismarda yararsizdir.

Cif mahaccari [14] qovssakilli yanlarda yerlosdxirdalmis ¢ifloro malikdir,
yanlarda 6z oxlarina nisboton donmo bucaginin o6lgmo imkani ilo cubuglar
qurulmusdur, bu zaman ¢ubugun bir ucunda ¢if, digarinds iso oksyiik montaj
edilmisdir, ¢iflorin hor bir yan1 onun barabana nisbaton maksimal yerdoyismasinin
mohdudlasdirilmast {igiin hor dirayi ¢ifin ekssentrik oynagla tochiz edilmis
diraklara malikdir.

Is [15] - do xarda zibil tamizlayicisinin ¢if moahaccoari toklif edilir ki,
burada ciflor hom do tonzimlonan rejimds onlar1 yanhglar elastiki elementlor vo
vintli ciit kdmoayilo qurulmasi hesabina islayir. Ciflarin rogsi harokati vintli ciit 5 —

do ¢okmo qiivvesinin  doyismoasi hesabina elastiki dayaqlar sortliyinin
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doyisdxirdalmasi yolu ilo tonzimlonir. Tonzimlomo prosesinds ¢ifin mohaccarinds
islonan materialin sorbast rogslora ¢iflorin macburi ragslori qoyulurlar. Baxilmis
xirda zibildon tomizlayicilarinin ¢if mohaccarlorinin asas c¢atismayan cohoti asagi
tomizlomo effektidir ki, konstruktiv elementlarin tokmillosdxirdalmamasine gora

miirokkab liyidir vo onun texnoloji parametrlorinin geyri — kafi asaslandirilmasidir.

1.4.Xarda zibil qanisiglarindan tamizlayicilarin layihasinin hazirlanmasinin
iimumi masalalori

1.4.1 istehsalin texnoloji proseslarinin asaslandirilmasi va se¢ilmasi
Pambigin ilkin emali miiassisasinin asas moahsulu — bu pambiq lifidir
ki, bu da toxuma-tikma fabriklarinin vo kombinatlarinin asas xammalidir. Lifdon
basqa pambiq tomizlomo zavodlar1 ham do lintlori, ¢iyidlori vo lifli tullantilar
istehsal edirlor. Ona gora keyfiyyatli mohsul alinmasi tigiin layihoanin texnoloji

hissasinin hortorofli emali lazimdar.

Texnoloji hissonin emali zamani pambigin ilkin emalinin asas istehsal
proseslarinin an ¢ox magsadyonlii va effektiv hayata ke¢xirdalmasini tamin edan

todbirlor nozords tutulurlar.

Texnologlar — layihagilari yalniz texnoloji proseslarlo alagali asas masalalari
hall etmirlor, lakin hom do miioassisonin layihalondxirdalmasinds aparici rol
oynayirlar. Onlar layihonin emalindo istirak edon digor miitoxassisloro xiisusi
tapsiriglar toyin edirlor vo verirlor ki, bunlarda da binalara va tikililors, su
tochizati, ventilyasiya vo pnevmonagliyyata, elektrik tochizatina vo somt sularinin
tomizlonmasins va digar texnoloji prosesin normal gedigatini tomin edon texnoloji

toloblor verilirlor.

Texnologlar — layihagilor miiassisanin layihalondxirdalmosi zamani hall

edilon miithondis moasalalorinin yerino yetxirdalmasino onlarin qobul etdiklori
17



hallorin tasxirdani nozors alirlar. Layihanin yerino yetxirdalmosi gedisatinda digor
ixtisaslarin layihogilorindo layiholondirma prosesindo yaranan taloblorin  vo
iradlarin nazoro alinmasi ilo texnologiyanin ilkin emalindo diizalislor edirlor.
Naraziliglarin vo ziddiyyatlorin layihagilor arasinda yaranmasi zamani layihonin
bas miihandisi bu ziddiyyatlori aradan qaldirmaga vo daha ¢ox somoarali halli
tapmaga borcludur. Dagiglosdirdikdon vo razilasdigdan sonra, hom doa layihanin
emalindo istirak edon biitiin miitoxassislorin taloblorini nozors aldigdan sonra
layihonin biitlin hissalorinin emal1 ti¢in osas olan yekun layiha halli gabul
edilir.Razilagdirilmis layiha hallinin gobul edilmasindan sonra ham asas vo hom do
komoke¢i  avadanlhigin = texnoloji  kommunikasiyalarinda  doagiglosdxirdalmis
olagalorin gostarilmasilo is¢i texnoloji sxem tortib edilir.Pambigin ilkin emali
miiassisasinin texnoloji layihalondirma prosesinda, prinsipal shomiyyati olan
miixtalif suallar yarana bilor. Belo suallara aiddirlor: ambar binalarinin
asaslandirilmasi va seg¢ilmasi, quruducu vo tomizlayici sexlarin (QTS) layihasinin
emalmin zoruri olmasimin oasaslandirilmasi vo nom pambigin qurudulmasi vo
zibillonmis pambigin tomizlonmosi texnoloji proseslorin asaslandirilmasi, basg
istehsal korpusunun (BIK) texnoloji proseslorinin segilmosi Vo osaslandirilmast,
texnoloji avdanligin segilmosi, istehsalat tullantilarinin istifadesi {izro olava
sexlorin  layiholorinin  emalinin  asaslandirilmast  vo  okin  ¢iyidlarinin

hazirlanmas[5,6,8,18].

Pambigin ilkin emali texnoloji proseslorinin layiholondirdalmasinin mogsadi
— xammalin emalinin on ¢ox somarali va gonastcil tsulunu miioyyon etmokdir.
Texnoloji avadanliglarda xammalin emal1 yliksak keyfiyyatli lifin alinmasini tamin

etmolidir.

Texnoloji proseslorin layihalondxirdalmesi zamani pambigin ilkin emali
sahasindo miiasir texnikanin vo texnologiyanin asas istigamatlorini nazors almaq

lazimdir. Bu istigamatlor asagidakina gotxirdalir:
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1. Texnoloji prosesdo daha ¢ox miiasir, yiliksok mohsuldarligli texnoloji
avadanligin istifado edilmasi; maksimal avozedilo bilon vo ol amayini aradan
qaldiran xiisusi vasitolorin vo mexanizmlorin todbiqi, xammalin emalinin daha ¢ox
mohsuldar tisullarinin todbiqi.

2. Lifin tobii xassolorinin saxlanmasi ilo islonmis xammaldan daha yiiksok
keyfiyyotli mohsullarin (lif,lint) alinmasina cohd etmok.

3. Pambig-xammalin emalinin axin iisulunun genis todbiqi, miiossisonin
istehsalat sexlorinin isinin koordinasiyasi.

4. Hazirlamadan vo pambig-xammalin saxlanmasindan baslayaraq vo hazir
mohsulun buraxilmasinadak texnoloji proseslorin avtomatlasdirilmasi.

5. Parca olmayan materiallarin vo s. istehsali {i¢lin lifli istehsalat tullantilarinin

maksimal 1stifadasi.

Pambigin ilkin emali texnoloji prosesinin layihalondxirdalmasi zamani

asagidaki asas masalalar hall edilirlor:

1. Pambig-xammalin emal1 texnoloji prosesinin yerina yetxirdalmasinin
tisulunun va togkilati formasiin miisyyan edilmasi.

2. Sonaye novlorino osason hazirlanan xammalin miqdarinin toyin edilmosi
(Hazirlanan xammalin  miqdar1  secilmis texnoloji avadanligin buraxma
qabiliyyatino osason, onun is rejimino vo xammalin verilmis assortimentinin
buraxma qabiliyyatinin normalarina osason toyin edilir. Xammal bazasindan asili
olaraq miiassisa birdon bir negoyadok axin xatlorina malik ola bilar).

3. Hazirlanan xammalin keyfiyystino goros, onun daxilolma dinamikasina vo
sorfo gora saxlanmasi Usulu secilir vo ambar yerlorinin tipi do bagli va aciq
ambarlarin lazimi1 migdar toyin edilir.

4. Xammal emali keyfiyystini yaxsilagdiran tadbirlorin emali. Miiayyan
miqdarda is¢i yerlori olan sexin is rejiminin hesabati vo miioyyon edilmaosi.

5.Nom pambig-xammalin qurudulmasi lsulunun vo zibillonmis pambiq-

xammalin miloyyon edilmis avadanliq tipi olan xiisusi sexds tomizlonmasi
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tisulunun osaslandirilmasi; naqgliyyatin vo sexin is qrafikinin emali; texnoloji
prosesin toskilinin emal:.

6. osas istehsalat sexlorinin i planinin hesabi, 6zii do illik hasilatin vo lifin
keyfiyyeotinin miioyyan edilmasils, texnoloji avadanliglarin vo aqreqatlarin xidmaoti
izro 1s¢1 yerlorin togkili, hazir lifli mohsulun (lif, lint, vo lifli tullantilar) komalarda
paketlosdirmo tisulunun emali.

7. Lifin toxuculuq miisssisalorine noql edilmasinin sortlorina osason hazir

mohsul ambarinin hesabati.

Hesablamalarla eyni zamanda, yuxarida gostarilonlorlo, istehsalin prinsipal
texnoloji sxemlari tortib edilirlor. texnoloji sxemlordo sorti ifadalorin komayilo
grafiki olarag mahiyyat vo lyihado nozards tutulan istehsal omoliyyatlarinin vo
proseslarinin ardicilligr gostarilirlor. sxemlor mithiim sanadlordirlor ham layiha
tapsinngmin -~ emalt  marhalasinda, hom do  is¢i  layihalondirmo
morhalasinda. Texnoloji sxemo asason avadanligla vo kommunikasiyalarla istehsal
prosesinin tochizatini hoyata kegxirdarlor, onlarin kdmoayilo avadanliga tortib
edilmis tosnifat codvallori nozarot edilirlor. Bundan basqa, sxemlor montajda,
qaydaya salmada, avadanligin monimsonilmasindo va istismarinda lazimdirlar.
Sxemlor kifayst Qodor aydin vo tam tortib edilmolidirlor ki, avadanligin
layihalondxirdalmasinda, montajinda vo istismarinda yaranan suallara he¢ bir

¢atinlik olmadan cavab vermak olsun[5,6,8,18].

Texnoloji sxemlorin emalini istehsal proseslarinin mexaniklosdxirdalmasi va
avtomatlasdirilmasit masalalorinin hallilo parelel aparmaq lazimdir, amma bunun

iclin sxemd nazarat Vo idaroetmo vasitalarini va cihazlarini alava edirlar.
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1.5. Xirda zibil tomizlayicilarin texnoloji sxemlarin is¢i certyojlarimin emal

Layiholondirmonin ikinci marholasi-bu is¢i ¢ertyojlarin emali liglin asas kimi
tosdiq olunmus layiho tapsirig1r xidmeot edir.Is¢i certyojlarin emalina baslamazdan
ovval sifaris¢i sifaris edilon avadanliq iizro layiho togkilatina ilkin verilonlori
vermoya borcludur.ilkin verilonloro texniki xarakteristika,biindvronin planlari vo
onun qgabarit Slgiilori,hom do avadanligdan biindvroyo tosir edon yiiklor. Layiho
toskilat1 is¢i ¢ertyojlarinin emali zamani layiho tapsiriginda qobul edilmis qorarlari
gbzlomoyo borcludur,vo geriyo ¢okilmoys yol vermolidir ki,texniki-igtisadi
gostaricilarin pislosmasino,hom do tikintinin bahalagmasina
gotirmosinlor.Miihiimdiir ki,islonmis is¢i gertyojlarina osason insaat vo montaj
islorini sanaye uisullari ilo hayata kecirmok miimkiin olardi. Lazim olan ¢ertyojlarin
hocmi minimal olmalidir,lakin biitlin ingaat vo monta;j islorinin hoyata keg¢rilmosi
liclin tam kifayat olmalidir.Certyojlarin minimal miqdar ilo mohdudlagmagq ii¢lin
vo onlarin emali lizro islorin imumi hocmini ixtisar etmok iigilin,gertyojlarin
samarali yerina yetrilmasinin fondlorini genis istifado etmok lazimdir[5,8,12,19,22]

Ona gors asagidakilar yerina yetirmak lazimdir:

—certyojlarin  hoddon artiq detallara ayrilmasmma yol vermok lazim
deyildir.ogor miimkiindiirso insaat vo montaj islorinin yerino yetrilmosi {i¢iin
sadolosdxirdalmis vo sxematik tosvirlori genis istifads etmok lazimdir;

—certyojlarin tosvirlorin minimal buraxila bilon miqyaslarda yerino yetirmok
lazimdir:texnoloji avadanhigin pambigin ilkin emali zavodlar iiciin 1:100
miqyaslarinda yerina yetirmok lazimdir;

—tipik detallarin albomlarin1 genis istifado etmoli,normativ vo tikinti vo
xUsusi islorin goriilmosino tolimat materiallari;bu hallarda paraqrafi vo bondi
gostormaklo uygun sonads sitat gotxirdarlor;

—simmetrik tasvirlards onlar1 yalniz simmetriya oxunadok gostormali;

—uzunluq lizro c¢ox dofdli tokrarlanan tosvirlori uzunluq lizre qirilma ils

gostormoli(yalniz sondakilari vo bir-iki aradakilar1 gostormali);
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—elementlordon,qismon bir-bxirdandon forglonanlori yalniz bxirdani tam
tosvir etmok lazimdir,qalanlardan iso yalmz ovvalkilordon farglonenlori tosvir
etmok lazimdir.

Diiyiinlorin vo detallarin masina larimin is¢i ¢ertyojlarinin emalino yol
verilmir,hansilar tizro dorc olunmus standartlar vardirsa.

Layiho togkilatt miiossisonin tikilmasi iigiin lazim olan is¢i certyojlarin tam
komplektini yerino yetirmoyo borcludur.Komplektin torkibino general planin
certyojlarn1  daxildir,6zii do yeralti tosorriifati,kommunikasiya  xotlorinin
gostorilmasilo vo vertikal planlagdirma ils,sonaye meydangasinda binalarin vo
tikililorin onlarin koordinat sobokelorine doaqiq olagelondxirdalmasile;arazinin
yasilasdirilmast vo abadlasdirilmasi;binalarin vo tikililorin totbiq edilon tipik
layiholorinin,tikintinin  hor bir ayr1 obyektinin is¢i certyojlari;qeyri-tipik
mohdudlasdirict vo damiyict masina larinin ¢ertyojlari,biindvrolorin  masina
larinin,ventilyasiya \&) pnevmonaqliyyat
sabokoalarinin,kanalizasiyanin,sukomarlarinin vo s is¢i certyojlari;hor bir obyekt
liclin smetalar,tikinti {iclin lazim olanmateriallar toplusunun siyahisi. Layiho
toskilat: ilo layihalondirlon miiassisays daxil olan va fordi layiha iizra tikilmasina
geyd olunan sonaye tikilisinin is¢i ¢ertyojlarinin emali zamani asagidaki ¢ertyojlar
yerind yetirmoak lazimdir.

Insaat iiciin olanlar:

earxitektur-insaat ¢ertyojlari,planlar kasilislor,fasadlar;

sbinalarin domir-beton masina larinin gertyojlart;

savadanliqalt1 biindvralarin ¢ertyojlari;

qeyri-tipik agac vo metallik masina larin gertyojlari.

Texnolojilor:

—texnoloji avadanligin vo onunla olagali kommunikasiyalarin qurulmasi
plani;

—binalarin texnoloji avadanligin vo kommunikasiyalarin yerlogsmasilo enina

va uzununa kasilislarinin certyojlari;
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—armaturlarin  vo detallarim1  gdstormakls texnoloji boru komaorlarinin
certyojlari,onlarin tosnifati;

—texnoloji avadanligin tosnifat codvali.

Texnoloji montaj certyojlarint ig¢i insaat certyojlart ilo vo avadanligin
certyojlari ilo alagolondxirdarlor,bu zaman hor bir avadanligin ¢ertyojlarina némro
verirlor ki,bu da dairacikdo gostorlir.

Anolji torzdo hom do borukomarlori qeyd edilirlor.Ogor layihade boyiik
miqdarda avadanlig,texnoloji,santexniki kommunikasiya xotlori vardirsa,onda
avadanligin xarakteristikasini,tipini Vo miqdarini gostormaklo
spesifikasiyasini(tosnifat codvalini) tortib edirlor.Avtomatikanin vo nozarst-6l¢ii
cihazlarinin ~ gertyojlarinin - emali  ¢ertyojda nozarot vo avtomatlasdirma
noqtalorinin,kommunikasiyalarin,sexdaxili sabakalori traslarinin,kabellorin
gostarilmasilo yering yetrilir.

Elektrik tochizatinin  vo elektrik isiglandirilmasinin, signalizasiyanin
tortibatlar1 gertyojlar torkibina prinsipal vo montaj sxemlori vo montaj iizro islori
yerina yetrilmasi iigiin lazim olan detallarin ¢ertyojlar1 da daxildirlor.

Isci certyojlar razilasdirilmirlar vo tosdiq edilmirlor,amma layiho toskilatr ilo
sifarigciya icra etmok {i¢iin verlir.

Layiho toskilati ilo yerino yetrilon is¢i ¢ertyojlar1 vo onlara izahat yazilar
icragilarin,sobo roisinin  vo layithonin bas miihondisnin imzalarina malik
olmalidirlar.

Isloyan tolimatla uygunlugda isci gertyojlar vo onlara smetalar layiha toskilat:

ilo sifaris¢iys dord ekzemplyarda verilirlor.
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1.6 Xirda zibil tamizlayicilarina qoyulan texnoloji talablar va onlarin

tosnifati

Xirda zibil tomizloyicini pambiq zavodunu qurutma-tomizloms vo tomizlomo
sexlorinda texnoloji caryanda, hom do cin qurgularinda,harda ki,onlarin osas
masalalarilo bir sirada-yeni cinin pambig-xammala miintozom gidalanmasini tomin
edilmasilo yanast onun xirda zibil qarisiglarindan xirda zibil tomizloyici yerinos
yetxirdalir.Pambiq xirda zibil tomizloyici zamani tomizloyicinin is¢i tizvlarinin
mexaniki tosxirda lifin tullantilarinin amola golmasina va ¢iydlorin zadalonmasine
gotxirdab ¢ixarmamalidir, xirda zibil tomizloyici pambigdan xirda =zibil
qarisiglarii  tomamilo  ayirmalidir ,zibil qarisiqmin  tullantilarina  pambigin
ucaganlar1 vo payciqglar1 diismomalidir.Xirda zibil tomizlayicisi pambiq tamizloma
axm xottini torkib elementidir vo onun lahiyslondxirdalmosi zamani onun
qurulmasi onun yerino Nazara almaq lazimdir,hom do Xottin gabaritlorina vo
nagliyat oalagalarina tolablori. Xirda zibil tomizloyici masina sinda mohsuldarhigin

Vo xirda zibil tomizlayici {igiin cihazlar vo mexanizmlor nazards tutulmalidir.

Pambiq zibil qarisiglarindan tomizlonmasi tisuluna gora xirda zibil xirda zibil
tomizloyici pnevmatiklora,pnevmo mexaniklora vo mexaniklora boliiniirlor. Isci
lizviin pambiqda tosxirdani doyismosine gora-birdofali vo c¢oxdofali tasirlilora
;birlagsmasina va tomizloma texnoloji xattino gora -fordilara vo batareyalilara ; isci
tizvlxirdan sayma goro -bir barabanlilara vo cixbarabanlilara ; is¢i lizviin masina

sina gora -barabanlilara va sneklilara.

24



1.6.1 Xirda zibil tamizlayicilorinin masimalarin kostruksiyalari

Pambiq xirda zibil tomizloyici Sonayasindo pambigin pnevmatik nagli li¢iin vo

ondan xirda zibil qarisiglarini ayrilmagq tigiin seperatorlar genis istifados edirlor.

“Kontinental” firmasinin seperatoru an sado masin hesab edilirdi,o firlanan is¢i
tizvloro malik deyildir.Miiasir seperator 0zii ilo on ¢ox tokmillogsmis masina m
togdim edir ,15 t/saat vo daha ¢ox pambiq nagl edilmasini tomin edir,lakin xirda

zibil tomizloyici gora onun tomizlomo effekti 5-10%-don yuxar1 qalxmur.

Sakil 1.2

Kicik effektliyi olduguna goére pambiq xirda zibil qarisiglarindan pnevmatik

tisulla tomizlonmosi miistoqil inkisaf tapmamusdir vo yoliistiidiir. Xirda zibil
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tomizloyici pnevmatik {sulu xarici pambiq sonayeasinda genis  totbig
tapmisdir,buna istehsalatda pambigin verilmosinin kicgik aqreqatlarin inkisafina
tokan vermisdirlor.Pambigin xirda zibil tomizloyici,pambigin verilmoasinin xeyli
boyiik masafalorindo pnevmatik nogliyyat sisteminds boyiik basqi itkilori bas
verirlilir,pnevmomexaniki tomizloayicilorin isi doyanatliyini itxirdar vo pambiqla

xirda zibil tomizlayici tez-tez issiz dayanmalarla miisaiyat olunur[18,19,20,26].

Civlili,givlili-plankali vo snekli barabanlarin tokrar emal prosesinds istifadasilo
mexaniki tomizlomo {isulu,masmma da pambigin kdvreklonmasinin ona zarbo
tosirinin,pambiq hissaciklarinin torlu satha siirtiinmasinin vo xirda zibil tomizloyici
is¢i zonasindan sorbast zibilin sovrulamasini imkani tomizlomo effektino gora vo
istesmar gostoricilorino gora hal-hazirda xirda zibil tomizlayicilarinin yeni masina

larinin islonmasinds asas istigamotdir.

Sakil 1.3 Onbarabanh 4X-3M-10 xirda zibil tamizloyici masina sxemi
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1-car¢iva ;2-¢ivli plankali baraban ;3- torlu sath;4-qgidalayic1 valgihglar ; 5-

zibil ii¢iin bunker

Miiasir mexaniki xirda zibil tomizloyici ¢oxbarabanli ,batareyali is¢i tizviiniin
pambiqla birdafali yaxud ¢ox dofali kimi ortalifli novlerin xirda zibil tomizloyici

liciin istiinliik taparaq totbiq edirlor.

1.6.2. Barabanh tamilayicilar

Barabanli xirda zibil tomizloyici 6lkomizin vo Xarici masina larinin biitiin
coxformali sistemlorindo -birbarabanlilar ,¢coxbarabanlilar,hava-Xatlilor,6ziido
pambiq- yoliistii qurudulmasi {igiin qizmis havanin verilmasilo ,barabanlarin vo
torlu sothlorin miixtolif masinalar ils,sonillords elmi tatqiqadlarin vo konstruktor
islonmolari naticasinds masina sina goro sads,istismarina gora uzunomiirli xirda
zibil tomizloyici barabanlilarinin sxemlori tadbiq edilmisdirlor ki, bunlar da kifayat

gadar tomilayici effektino imkanini yaradir[8,16,23].

Sokil 1.1 -da hal-hazirda genis istifado edilon,iki varianta : on yaxud bes

barabanlarla hazirlanan barabanli tomizloyicinin sxemi verilmisdir.

Xirda zibil tomizloyici elementlorini timumi qaynaqli gévds iizorinds montaj
olunmusdur.Baxis vo torlu sothin xirda zibil tomizloyici lgiin tomizlayicinin
ortuyiindo gapaqglar vo bunkerlor vardir. Binaya tozun daxil olmasinin qargisini
almaq iiclin masimi pnevmatik sorucu sistemo birlogdirirlor zibil qarisiglarinin

pnevmatik nogliyyatla birlikda.

Hor bir bunkerdon 1,5-1,6 m®san havanin gokilmasi zamani pnevmatik sistem
zibil garisiglarinin - naglini vo binadan tozlanmis havanin g¢okilmasini tomin
edir.Ogor aspirasiya (nofos alma) tomizlayicido zibiin noglilo ist-iisto

diismiirso,onda havanin sorfini iki dofo azaltmaq olar.
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1.6.3. .Snekli tamizlayicilar

Snekli xirda zibil tomizloyici nisbston yaxinlarda yaradilmigdir vo barabanlilar
Kimi masia larmi belo coxformalarina malik olmurlar. Tortibatin sadoaliyi,yiiksok
etibarligir vo tomizlomo daracasi yiiksalmis, pambigin orta lifli novlerinin xirda
zibil tomizloyici onun genis totbigine aparmigdir.Naziklifli névlorin xirda zibil
tomizloyici t¢lin snekli xirda zibil tomizlayici,onlarla lifin garigmasinda totbiq

edilir.
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Sakil 1.4 Ikimartabali va iki yaruslu snekli tamizlayici masimin sxemi

Sokil 1.3 -da batareyali ikimoartobali snekli xirda zibil tomizloyici masinasi
gostarilmigdir,bunda pambigi imumi axin xirda zibil tomizloyici daxil olanda
tomizlomo effektini yiiksoltmok fi¢ilin iki paralelo boliirlor,yenidon masimdan

cixisda buraxilisda birlagirlor.

Snekli xirda zibil tomizloyici asagidaki osas elementloro malikdirlor : gorgivo
(1),¢ivlili sneklar (2),torlu sathlor (3),o0ksetdxirdaci gapaq (4),intigal (5),bunker
(6),nofasalma sistemi (7) vo zibil xaric edan sneki (8).

Tozlanmis havanin sexin binasina daxil olmasinin qarsisini almaq {igiin xirda
zibil tomizloyici sexin nofasalma sistemino birlosirirlor,ounada tomiloyicidon 1-1,3

m*/san tozlanmis hava cokilir.
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Ayrilmis zibil qarigiglart torlu sothdon bunker 6-ya diyirlonirlor,oradan zibil

snekin (8)-in komayilo masindan xaric edilir.

1.7. Xirda zibil tamizlayicilarinin asas texnoloji parametlarinin hesabi

tomizloyici effekti, ¢iyidlorin azilmasindon vo pambigin qarigsma qgabiliyyati kimi
texnoloji gostaricilorlo giymatlonddirilir[7,12,18,19,21].Xirda zibil tomizloyici
effekti tomizloyocilo ayrilmis xirda zibil qarigiglari miqdarinin onlarm oval

pambiqda olan migdarina nisbatilo xarakterizi edilir :

k=22 100% (1.1)

g1

Burada Ag,- x1irda zibil tomizloyici xaric olunmus zibil qarisiqlarinin ¢okisi ;
g:- daxil olan pambiqda zibil qarisiqlarinin ¢okisidir.

[lkin pambiq onun ¢oki faizlorils ifads olumus ¢oki zibillonmasi olur.

C, = i— 100% (1.2)

G,Cy
100%

Buradan g;= (G;-daxil olan pambiq ¢akisi), g; giymatini (1.1)

diisturunda yerina qoyub ,alariq :
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_ Acp100
91Cy

k 100% (1.3)

Xirda zibil tomizloyici pambiq- zibillonmasi daha ¢ox doqiq oldugundan diistur
(1.3)-do daxil olan C; zibillonmasini son C, zibillonmasils avaz etmok daha

doagiqdir, onu da bu barabarlikdan toyin edirik :

St 2o + Acn (1.4)

100 100

Diistur (1.4)-don G; C; giymatini diistur (1.3)-do qoyub xaric olunmus zibil
qarisiglarinin miqgdari1 vo pambiq son zibillonmasineg ifads olunan nisbi effekti

tomsil edan koifisenti tapiriq :

100% (1.5)

Burada Gj-tomizlonmis pambiqin ¢aKisi;c,-tomizlomadon sonra pambiq

torkibindaki zibilin migdari.

Coki gostaricilarinin tapilmasi ila olan gatinliklor va pambiq- zibil qarisiglari ila
itginin olmamasi xirda zibil tomizlayicisinin tamizlomo effektini bilorak bu ifadani

toyin etmok olar :

= G-%) 4409 (1.6)

T €4(100-Cy)

Ciyidlorin zodolonmasi :

31



_a
a+b

100% ,

Burada a-mexaniki zodalonmasi olan ¢iydlarin miqdari , kq; b-mexaniki

zodolonmasi olmayan ¢iydlorin miqdari, KQ.

Lifin dolasma bilma gabiliyati oldugca xosagolmaz hadisadir,¢iinki miixtalif
liflor sargilar vo horiiklor kimi cinlonmanin tullantilarin amalo galmosi osas

sabablardan biri hesablanir.
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1. Xirda zibil tamizlayicilarinin elementlarini hesabatinin nazari asaslari
2.1 Barabanh tamizliyicilar elementlarini hesabati

Tomizlayicilorin asas elementlori:qidalayici tortibatlar,tomizloyici seksiyalar vo
zibil garisiglarinin y1g1lmasi li¢iin bunkerlor vo onlarin pnevmatik yaxud mexaniki

nogliyyatlara verilmasi tigiin.

2.1.1.Qidalayic tortibatlar elementlorini hesabati

Qidalayici tortibatlarin toyinati xam pambigin masinin tomizlayici seksiyaya
verilmis mohsuldarligin vo tomizloyici effektin yerino yetxirdalmasi ii¢iin lazim

olan keyfiyyatdos fasilasiz va barabar 6l¢iids verilmasindan ibaratdir .

2.1.2.Qidalayic1 valciqlarin asas parametrlarinin tayini

Sakil 2.1.a—da qidalayic1 valciglarin isinin sxemi gostorilmigdir ki , bunlar da
stirtinmonini aradan qaldirilmasi ii¢lin eyni diametra Vo eyni firlanma siirating

malikdirlar .

Toplayic1 saxtadan xam pambigin gotiiriilmasi vo tomizlayiciya verilmasi
bxirdanin digarina qarsi firlanan qidalayici valciglarin arasindaki qiivve qarsiligl
tosxirda ilo miisayat olunurlar ki , bunlar da pambiq Kkiitlosini is¢i zonada

deformasiyaya maruz qoyurlar .

Qidalayici valciglar {igiin siirtiinma amsali olur :
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Sakil 2.1 Qidalayic tortibatlar:

Qidalayici tartibatlar ( Sokil 1.3) toplayict saxtadan 1 — don , gidalayici valciglar
2 — don , otiirlicii disli ¢arxlar 4 — don vo gidalanma tonzimlayicisi 3 — don
ibaratdir. Movcud olan gidalayici tortibatlarda gidalayici valciglar arasindaki ara
boslugu sabitdir , gidalayici valciglarin mohsuldarlig iso onlarin dovrler saymin
dayisdxirdalmasilo tonzimlonir.Valciglar arasindaki ara boslugunda xam pambiq
¢iydlorin zadalonmasina gatirmayon sixliga malik olmalidir . Qidalayici valciglar
xam pambigi toplayici saxtadan gétiiriiliir vo onu gabuledici tamizloma seksiyasina
verirlir . Xan pambigin valciglar arasindan kegon vaxtt c¢iyidlor vo lif
zodolonmameolidir . Tomizlayicinin mohsuldarliginin tez doyisdxirdalmosi {igiin
qidalayici valciglar onlarin firlanma siiratinin tanzimlonmasi mexanizmina malik

olmalidirlar va siirtlinmasiz islomoalidir[7,12,18,19,21]..
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Qidalayic valciglarin mahsuldarlig: :

IT=3,61073S3Lp, vk, (2.1)

burada S; — gidalayici valciglar arasindaki ara boslugu , mm — lo ;I — gidalayici

valciglarin uzunlugu , mm — lo ; p, - gidalayici valciglar arasinda ara boslugunda
xam pambigin hacmi sixligi kg/m?ilo ; vy-gidalayici valciglarin ¢evrovi siirati |

m/san ilo; k, —gidalayici valciglarla pambigin tutulmasinin effektivlik omsaldir .

Qidalayici valciglarin asas dayison kamiyyati ¢evravi siiratidir ki , bu da masina

lama zamani xam pambigin verilmasinin tonzimlomosi ticiin istifado edilir .

W:&_ﬂ=1 (2.2)

Vs D,n,

burada, v; va v, — gidalayici valciglarin ¢evravi siiratlori ;

D; va D, — gidalayic1 valciglarin diametrloaridir .
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Sakil 2.2 Qidalayic1 valciglarin isinin sxemi ( a ) va qidalayici valciglarin

diametrinin tayini ii¢iin sxem (b ).

Qidalayici valciglarin markazlorini birlogdiran Xotlo vo valciglarin morkazindon
valcigin sothinin xam pambigla konar tomas noqtalarine kegxirdalmis radiuslarla
onun deformasiyaya ugramasinin baslanmasina kimi amolo golmis o, Vo o, tutma

bucaglari , A;B; vo A;B, qovslari iso tutma qovslori adlanirlar .

Qidalayict valciglarin sathlori xam pambigla tomasa girorok , A noqtesinda
asagidaki qlivvalorin tosxirdano moruz qalirlar : xam pambigin saxtanin vahid
enina G ¢akisinin ; valciglarin Qy, Vo Qy, reaksiyalarinin , bunlarm da vertikal
toplananlart  Q, =Q, =Q,sina—dir ; xam pambigin valciglarmm sothins
stirtinmasinin T, =T, = xQ qiivvasinin , bu da xam pambig1 valciqlar arasindaki ara

bosluguna ¢okmaya cohd edir[,18,19,21]. .

Qidalayici valciglar {iglin o, =a, = - dir ; onda tasir edon qilivvalorin vertikal

ox tizarinda proyeksiyalarinda miivazinat sorti alir :

G — 2Qysina + 2uQycosa (2.3)

Ogoar (3.10) tonliyindon qidalayict valciglara tosir edon qiivvays cuzi tosir
gOstaran xam pambigin ¢akisini xaric etsok , onda gevirarak , alariq:
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2Qysina = 2uQycosa (2.4)

Xam pambigin valciglar arasindaki ara bosluguna g¢okilmasi {i¢iin bu sort

odanilmalidir.

2Qysina < 2uQycosa (2.5)

buradan %(y, yaxud , p=tgp isaro edarok , alariq tga(tge yaxud a{p (p-
(94

xam pambigin qidalayici valciqlarin sathing siirtiinmo bucagidir ) .
Xam pambiq o halda gidalayici valciglar arasindaki ara bosluguna biitiin h, eni

tizra ¢okilocokdir Ki , agar tutma bucagi « siirtlinma bucagi p - dan kigik olacaqdir

Qidalayici valeigin tayini tiglin sokil1.5 b — don yazmaq olar :

D + hy = Dcosa + h,, (2.6)

burada h, — gidalayici valciglarin tutma qovslorini baslangic noqtalori arasinda

masafadir , buradan :

_ hn_hk
o 1—cosa

(2.7)
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Qidalayict valcigin diametri o sortdon toyin edilir ki , tutma bucaginin limit

giymati siirtiinma bucagi p- ya barabor olmalidir . Onda :

hp—h
Din = ﬁ (2.8)

Xam pambiq , biitov axinla saxtadan qidalayici valciglar arasindaki ara
bosluguna kegarak , sixilir ki , bu da onun hocmi kiitlosinin artmasina gotxirdab
cixarir . Bu zaman pambigin qidalayici valciglarla tutulnasinin effektivlik omsali
Ko artir . Pambigin saxtada p, hocmi Kkiitlosilo vo valciglar arasindaki

araboslugunda p, arasinda belos asililig mévcuddur :

hn
Pz = p§h_k ‘K (2.9)

h, — nin giymatini tayin edok va (1.16) diisturunda yerino qoyaq :

Ah+h
P3 = Py h-:( o ke (2.10)

Tutma qovsii lizra Xatti sixma ( sakil 1.5.b —ya bax )

%h = R(1 — cosa) (2.11)

Tutma qovsiiniin uzunlugu
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L, = 2nR— = 0,.175Ra (2.12)

=
3600
Qidalayici valciglar arasinda ox boyu qiivva .

Xam pambigin qidalayici valciqlar arasindan kegonds deformasiyasinin

xarakteri az Oyranildiyi iiglin bu masalonin miioyyan edilmasi ¢atindir .

Ogor hesab edilss ki , xam pambigin deformasiyasi plastikdir , buna tam osas

yoxdur , c¢ilinki plastik deformasiyalar {iglin materialin hacmi vo sixlig1 sabit

saxlanmalidirlar :
Vo = hubuly = Vie = hyeby by (2.13)
Yaxud
ok k = apy =1 (2.14)

burada « — hiindiirliiyiin azalmas1 omsali ;

e _hn—8h o Ah
“Thh, h

S —nisbi genigslonmo ( enin artmast ) omsali ;
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=X =1+—>1
P =5 " by by
7 —¢okmo
L, L, — Al Al
y=X=2 =1+—>1
ln In ln

oslinda gidalayict valciglarin isi zamani xam-pambigin hom hacmi va ham do
sixligt doyisir. Ogor hesab edilorso ki, xam-pambigin deformasiyasi elastikidir,
onda yenado tam oasas yoxdur, ¢iinki valciglar arasi araboslugundan ¢ixdigdan
sonra pambiq hor hansi vaxt orzindo ona valciglarla verilon formani
saxlayir[7,12,18,21,23]. Ox boyu qiivvonin hesabi ii¢lin pambigin deformasiyasini
plastiki gobul etmok olar, lakin elastiki deformasiya iiglin xarakterik olan bozi

xiisusiyyatlorla, yani:

1. is¢i zonada uzunluq iizra ¢okimonin olmamasi va pambiq axininn enlonmasi

yaxudy =1vaf =1;

2. geri galma va gabaglama zonalarinda xam-pambigin siiratlorindaki fargi cuzi
oldugundan nozars almamagq olar vo bunun naticasi kimi pambigin valciglara onun

harakati boyu yonalmis siirtiinma qiivvalarini nazara almamagq olar.

Qidalayici valcigin tomas sahasini tayin edok, hansi ki, pambigin tomizlomo

seksiyasina veronds pambigi deformasiyaya ugradir.

Tomas sahasinin agilis1 (Sakil 1.5) asas1 b olan diizbucaqlidan, o , gidalayici
valcigin uzunluguna borabordir vo hiindiirliiyli tutma qovsiiniin Lsuzunluguna

barabardir, onda tomas sahasi :
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S, = bLs (2.15)

Alinmis diistura (1.19) disturu ilo toyin edilmis tutma qovsiiniin qiymatini

qoyaraq , alariq :

0_’0

Sk = b2nR 3600

(2.16)

Tozyiq qlivvasini qidalayict valciglarin  oxlarinin  miistavisindo elementar
qiivvalarinin proyeksiyasi ilo oxboyu @, qiivvvasini toyin edirlor, pambiq onlar

arasindan keg¢onds bu qiivve valciqlara tasir edir.

Sokil 2.3 Tomas sahasinin vo qidalayicaa valciqlara tasir edan oxboyu

qiivvalarin tayini ii¢iin sxem
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Pambigin sonsuz kigik elementi {igiin axmnin b enindo oxboyu elementar

qiivvanin giymati olacaq

dQ, = gbRdpcose (2.17)

Tozyiq qiivvasini tomas sahasinin eni tizra sabit gobul edoarak vo sonsuz kigik

qovsiin Rd¢ uzunlugunu onun ¢okilmis votorine barabarlosdirarak, aliriq :

Rdp = -Z (2.18)

Almmus giymati (1.24) tanliyinds qoyaragq, aliriq :

dQ, = qbdy (2.19)

Bucag ¢ —nin ki¢ik giymatlorin do tagriban hesab etmok olar ki,

dy = = dh (2.20)

Almmus dy qiymatini (3.26) ifadasine qoyaraq :

L
dQ, = qb > dh (2.21)
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Burada Ah —tutma qovsi {lizro Xxam — pambigm sixlasmasmin qiymatidir .

(gidalayici valciglarin verilmis diametri ti¢iin sabitdir).

Alinmis tonliyi inteqrallayiriq :

3 rh
Q=b2 fu¥qdh (2.22)

Pambigin sixilmasina miigavimoat bu asililigla ifads olunur.

=[x (2.23)

Burada m vo n — xam-pambigin halinin sabitloridir, baslica olaraq onun

namliyini nazars alirlar :
Px = hTH Pxo pambigin sixlig ;
h,,- tutmanin eninin baslica qiymati ;
h — xam pambiq lenti eninin cari giymati ;
Pxo=PsKe —xam pambigin sixligimin ilk qiymatidir,
burada k, = 0,5+ 0,7
onda :

hn
T Pxo

S

(2.24)
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Alinmis qiymoti (1.29) tonliyindo goyaq vo m-i, sabit komiyyat Kimi integral

isarasindon xarica ¢ixaraq vo alaqg:

Ry hy,
= [ podh (2.25)
Ahmn =

szb

Qidalayict valciglarla xam-pambigin  sixilmasina sorf olunan giicii onun

tomizlayiciya verilmasi zamani tayin edok.

Qidalayici valciglarla (Sokil 1.5) goriilon pambigin deformasiyasinin elementar

181 :
dA = qbLs;dydh (2.26)
Iki valciglarin tam isi :

Tam isin inteqral tonlik (1.29)-don malumdur, onu (1.34)

tonliyinoa goyaq

A=2 fy01 fh"f bqLdydh = 2L,y, b fhhn" qgdh  (2.27)

[y

A= 2L3byn (hnpxo)z (2.28)

(n-1) m
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Tapilmus is¢i qidalayici valciglar arasinda y; hiindiirliiyiinds olan , L, tutma

qovsiino uygun galon xam-pambiga aiddir.

Qidalayic1 valcigla 1t pambiga enerjinin xiisusi sarfi olacaq :

100004
Ayg =
gy

dj/T  (2.29)

Burada g-pambiq komasinin vahid uzunlugunun kiitlesidir, kg/m-lo , yaxud

valciglarin mohsuldarligi 1t/saat olanda xiisusi kiitlo olacaq :

1

N,,=A4,;,———
ud ud 3600-103

=2724-1074,,  (1.37)

Qidalayic1 valciglarla pambigin tomizlayiciys verilmosine sarf olan giic olacagq:

Burda k; = 1,25 =+ 1,5 — valciglarin pambiqla yiiklonmasinin geyri barabarlik

omsali;

G-qidalayici valciglarin saatliq moahsuldarligi, t/saat; n —6tiirmenin f.i.o.
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2.1.3. Tomizlayici seksiya elementlorini hesabati

Tomizlayici seksiya xam-pambiqdan xirda zibil garisiglarini ayirmaq tigiin tayin
edilmisdir.O, ¢ifli plankali baraban 1-o va torlu soth 2-yo malikdir. Bu seksiyanin
effektivliyi  tomizlomo effektilo vo ¢iyidlorin  zodolonmo  qgabilliyyatilo
giymatlondxirdalir, barabanin masina sindan, torlu sathindon, barabanin gevravi
siirotindon  vo  birgo  barabanlarin  birlikdo isindon, mohsuldarligindan,

arabosluglarindan vo ayirmalardan va is¢i hocmdos hava axinlarindan asilidir.

2.1.4. Tamizlayici barabanlar va torlu sathlar elementlorini hesabati

Masina sina gora tomizloyici barabanlar disliplankalilara, plankalilara, ¢iflilara

va cifli-plankalilara ayrilirlar.

—»'

‘mlmlale!

.-A

Sakil 2.4 Barabanh-plankal tamizlayicinin tamizloma seksiyasi

Todgiqatlar gostormisdir ki, on boylik tomizloma effekti cifli-plankali

tomizlayici barabanlarda aldo edilir.
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Bir sira digor todqgiqatlarla miioyyon edilmisdir ki, barabanin masina s1 ilo bir
sira tomizloma effektino ham do torlu sothin masina si1 tasir edir.Cif sobokosi, yaxsi
gostoricilorine  baxmayaraq, onun hazirlanmasinin  texnolojiliyi  olmadig1
naticasinda genis yayilmamisdir. Tomizlomo seksiyalarinin miiasir masia larinda
cifli-plankali barabanlar1 vo stamplanmis torlu sathlori toyin edirlor, 6zii do
desiklorin 5x50mm  Olgiilori ilo va desiklorin bdyiik oxunun pambigin
tomizloyicido horokotino perpendikulyar yerlosmoasi ilo.Cifli-plankali baraban
(sokil1.6) 6zii ilo yigma masia s tagdim edir ki, buda valdan, disklardan, nazik
varogdon va plankalardan tikisdon ibaratdir, bunlardan sokkizi ¢ifli vo dordi
kiiroklidir.Konar sancaqlarin yerlogsmoasindon asili olaraq plankalar novbalosirlar,
bununlada baraban iizorinds sancaqlarin sahmat qaydasi ilo yerlosmasi oldoa edilir.
Corgodo sancaqlar arast mosafo vo gevro iizro elo gobul edilir ki, an boylik
tomizlomo effekti vo pambigin seyrodilmasi oldo edilmis olsun. Tacriiba
molumatina gora on yaxsi gostaricilor corgads sancaqlar arasi mosafo 50mm vo

cevra lizra 100mm olanda alinnmisdir [7,12,18,23,25].

2.1.5.Cifli barabanlarin dislarinin profili elementlorini hesabati

Cifli sothin dislori yiiksok tutma gabiliyyatine malik olmalidir vo ugaganlari
onlarin ¢ifli ¢argiva ilo qarsiligh tosxirda zamanmi mohkom saxlanmalidir .
Pambigin xirda zibil tomizloyici prosesindo dislor liflori  vo ¢iyidlori

zodalomamaolidirlar va cinloma bas vermamolidir.

Arxa xirda zibil tomizloyici masinasindan asili olaraq , dislarin profillori diizlors
Vo gabarmalilara ayrilirlar.itilonmo bucagi ; t — dislorin addimi ; h — dislerin
hiindirliiyti ; r — ¢okayin dayirmilondxirdalmasi radiusu ; r; — qabarighgin
radiusudur . Diglorin parametrlorinin 6lgiilori odobiyatda verilmisdirlor .Aparilan
todqgiqatlar gostarmisdir ki , ¢iyidlarin eyni zadalonmasi saviyyasinds va pambigda

sorboast lifin olmasi halinda (diiz dislar ticiin bu gostaricilor bir qodor yiiksokdirlar)
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diiz profilli diglor an yaxs1 segmo gabiliyyatino malikdirlor , ugaganlar1 daha
mohkam tuturlar bunun naticasinde ham timumi , ham do xirda zibil iizro

yiiksalmis xirda zibil tomizloyici effektino malik olurlar[7,12,18,23,25]. .

o

9
\ V=9M/pex
o ——
f= 7M/cek
g )
—————1

200 300 400 Dpmm -

Sakil 2.5 . U¢aganlarin tullantilara xaric olunmasinin ¢ifli barabanin

diametrindon asiihiginin qrafiki

Ogoar hesab etsok ki , ugaganin morkazi disin arxa iiziindadir , onda y bucaginin

giymatini u¢aganin tutulmast vo onun disdon ¢ixmamasi bu ifadslo toyin etmoak

olar :

S m — URC;

N (2.16)

tgy

Burada m — ugaganin torkibindoki zibil qarisiglari ils kiitlasi ;

4 - lifin digin siirtinmo omsals ;
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R — misaran radiusu ;

C; — ugaganin harokoto miigavimotinin omsali; onun formasindan midel kasiyi

sahasindan vo havanin sixligindan asilidir .

Sakil 2.6. Cifli garniturun cifin profillari :

a—ayri; b - diiz
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Sokil 2.7 2 Xam pambigin u¢agana tasir edan qiivvalor sxemi , 6zii da ¢ifli

barabanla firlanmasi zaman

Diistura m , R vo C; giymatlorini qoyanda qarsi izds u¢aganin tutulmasi ti¢iin

lazimi1 bucaq y >55° - dir .

Lakin Elmi todgigat institutunun todgiqatlarina asasen ucagan ¢ifli barabanin
firlanmas1 zamani arxa tizdon r mosafods olur va dislo lifin hortiklarilo Sakil 2.10-

do gostarilmis sxem {izra alagalidir .

Ugagan misar sothi ilo tomasda olanda o , misar qarniturunun birdon dords qodor
diglari ilo tutulur . Ugaganin an ¢ox zaif barkidilmasi , o bir disle alagali olanda
olacaqdir . Belo ugaganlarin miqdart 17 — 20 % toskil edir vo onlarin bir hissasi an

cox zoif barkidilmislar misar sathindan qopur va zibilo gedir .

Qars1 bucagmin qgiymotinin ucaganlarin misarlarin  dislorindon ¢ixmasina

tosxirdans islonmis Gisul {izra baxaq . Ugagan dairavi harokatds bir disde uzunlugu 1
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olan lifin horiiyl ilo tutulur va disin qarsi izl ils siirat v, ilo S mosafasine yerini

doyisir ki , bu da onun disdon diismasina gotira bilor .

Cifli barabanin radiusuna « - bucagi altinda olan ucagana onun kogiirmo
firlanma horokatindo 6zli do ¢ifli barabanin oxu otrafinda va disin garsi lizii tizro

nisbi v, harokatinds bu qiivvalar tosir edirlor :

havanin miigavimatlori

Vjpb
29

2
e

S,=F.c

m

=V

ucaganin disin garsi {iziino tasxirdandon N reaksiyasi ;

stirtiinmanin T = 4N ; normal tacilin inersiyasi ( otalati )

koriolis tacilinin inersiyasi

me, =2Mo,V,
burada Fy, — ugaganin midel kasiyi ;
C — ugaganin alin miiqavimatinin omsalidir ;

p, - havanin sixligz ;
&, - kogiirma harokatinin normal tacili;

¢, - ¢1fli barabanin bucaq siirati ;
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Vv, Vo v, - ugaganin digin qars1 {izii lizro kd¢lirmo nisbi siiratidir ;
R1 — ugaganin morkoazindon barabanin markazina kimi mosafs ;
m — ugaganin kiitlosidir .

Oxlar x va y tizorinds proyeksiyalarda v, >0 i¢iin v, vo ¢, - I yerdoyismo S

yolundan zamana goro toromolorlo ovoz etmoklo alinan diferensial tonliklor

asagidaki Sokil2.10-do toqdim edilirlor :

m

2
Rve cos(8 +y) — ¢,visiny — uN (2.17)
1

mS =

. 2
N =2mw,S + cyvZcosy + mZ—esin(Q +vy) (2.18)
1

N — in giymatini tonlik ( 2.17 ) — do qoyarag Vo gevirarok , alariq :

mv?

mS = —=[cos(0+7)- usin(0+y)]-cy(siny + ucosy)- u2ma,S (2.19)

1

Qobul edarak ki , :

2
MWe [cos(6+7)— usin(@ + y)]- cy@(siny + ucosy)=Q

1

(2.20)

2umaw, =q (2.21)

Onda ifads ( 2.20 ) yazmaq olar
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mS+qS—-Q=0 (2.22)

Alinmis tonlik 6zii ilo sabit omsallar1 olan xotti diferensial ifads toqdim edir .
Onun halli uygun bircinsli diferensial ifado timumi hoallindon vo sag torofi olan

ifada xtisusi hallindan ibaratdir .

Xarakteristik tonlik
mk? +gk =0 (2.23)

Iki k; vo k, koklarina malikdir .

Qobul edorak ki , k; vo k, koklari bir — bxirdana barabar deyildir , miiayyan
etmok olar ki , bircinsli diferensial ifads timumi hallini bu sokilds togdim etmok

olar
S =C,e" +Ce (2.24)

ifado (2.23 ) — i hall edarak , koklori tapaq :
k(mk+0)=0 k=0, k=1

ifado ( 2.22 ) — nin xiisusi halli bu sokildadir

Onda ( 2.22 )— nin diferensial ifads iimumi hallini belo yazmagq olar :
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—-q

S=C,+C,em +Cyt (2.25)

Burada S=C.t ifado xiisusi hollidir ki , bunu da diferensiallayaraq , alariq

S =C, Vo S =0 toromoalorin alinmis giymatlorini ifads ( 2.22 ) — do qoyub tapariq :

4C, =Q wngz% (2.26)
Tonlik (2 .25) yazmagq olar :

;qt Q
S=C,+Cenm +Et (2.27)

Ondan t — ya gora téromo alaraq , tapariq
-q
S=C,+Cem +2 (2.28)

Baslangic t=0 vo S=0 sortlorindoan ifads C, :Cé_rzn ; bunu ( 2.28 ) tonliyindio

qoyaraq , alariq:

—-q

S=— yﬁ+% (2.29)

< |O
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Yaxud sonuncu sokildo (1 2.21 ) ifadssini nazoro alaraq yaza bilorik :
Q 1
s-v, :_(1_&7%] (2.30)

Burada t— ucagan baglamasinin disin qarsi iizii izro yerdoyismosi vaxtidir .
Ifado (2.30) - asason v, —i toyin edib vo y —ya

giymot verorok , yoxlamaqg olar ki , onun giymoti ucaganin barabanin

tomizlayici sathindo méhkom saxlanmasi sorti 6donilir ya yox .

Bucaq y-nin yoxlama hesabati tigiinbaslangic verilanlor

Ugaganin inhiraf bucaginin bu ifadalos toyin edxirdak :

_arctgsin(Ising,)
_ 2

0

(2.31)
Burada | — ugagani misarin disindo saxlayan lif horiiyliniin orta uzunlugu ;
tocriiba verilonlaring asason orta giymot | = 20mm ;

a, - borkidilmis ugaganin lif horiyl vo tomizlomo barabaninin radiusu

arasindaki ilk bucaqdir .

Kosinuslar teoremina asasan R, = R+r olduqgda :

r’—1%+2Rr

o (2.32)

cosa, =

r =(0,010+0,012) - barabanin sathindan ¢iyidin markazinadok mosafadir , m — s
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Bucag ¢ c¢ifli barabanin diametrinin artmasi ilo azalir . D, =200mm {i¢lin
0=9%30"; D, =300mm {i¢iin 6=6°30" vo D,=480mm ii¢clin 6=4°20" - dir .
D, =200mm olanda «, =109°; D, =300mm olanda «,=115° vo D, =480mm olanda

D, =480mm olanda «, =117° olur .

Lifin disin gars1 iiziino u siirtlinmo omsali diglorin islonmasi iisiilundan asilidir .
Qum vannasida islonilon dislor iigiin £ =03 - diir . Ugaganin horokatine

miiqaviimat omsali

(2.33)

Xam pambigin zibillonmis buraxilmig hissaciklor tiglin C~1 qobul edirlor ;

buraxilmis hissaciklor iiglin C ~115- dir . Ugaganin midel kosiyi F, =9,2-10*m?’-

dit .

Ugaganin an boyiik kiitlasi tgilin , hansina osason ki hesabat aparilir ,

m=4,5-10"kq-san?’/m olur .

Ucgaganin kog¢iirma siirati

v, = @,R (2.34)

Miisahidalora gora , ucagan tutulma zamani disin qarst {izii iizro S, =2+3mm
godar dorinlosir vo onun diismosinin bas vermosi tgin , o ¢iflor arasi
araboslugunda kegmasi arzinds hamin yolun uzunlugu qadar oks istigamatds yerini

doyismolidir:

S, = V.t (2.35)
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Buradan

=k (2.36)

Burada Sy — ¢iflor arasinda araboslugu ;
t — iki birgo ¢iflor arasi araboslugunda u¢aganin kegmosi vaxtdir .

Ogar Nozors alinarsa ki , ugagan b ~0,7S, ylounu kegir vo bu yolda o , qgars1 iizii

lizra harokot edo bilir , onda u¢aganin diismosi vaxti olar :

0,75,
Vo

t

(2.37)

Burada v, = 7m/san , t=0,003san.

Almmus qiymatlori diistur ( 2.30 ) — da qoyub disin qars1 lizii lizro ugaganin v,

nisbi siiratinin giymatini tapiriq .

Molum v, siiratinin vo t vaxtinin qiymatlorine asason ugaganin disin qarsi izl

tizra kegmis oldugu yolu tayin edxirdak :

S=vt (2.38)

Yol verilir ki ,

S ~(03+05)S,
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olsun .
Burada S, — disin gars1 tiziiniin uzunlugudur .

Belo miinasibotdo hesab etmok olar ki , u¢aganin digin qars1 tiziindo
yerdoyismaSina baxmayaraq , onun diismosi bas vermoyacokdir vo minimal y .
bucagi ugaganin misarlarin diglarinds saxlanmasi {igiin kifayotdir . On boylik qarsi

7 ma DUCAZIN1 0 sortdon toyin edirlor ki , liflorin horiiyliniin qars1 iizdo yerdoyismasi

bas vermir , yoni V, =S =0 - dir.

Onda ( 2.19 ) tanliyini belo yazmagq olar :

Rmcos(¢9+ 7)—Rmysin(9+ y)=C,siny +C,ucosy

1 1

(2.39)

Yaxud cos(@+y) va sin(@+y) - ni toplananlaruna ayiraraq va uygun hadlori

qruplasdiraraq , alarq :

(mcosé+musin@ —R,C,u)cosy = (msind+mcosd +RC, )siny Buradan

m(cosé — usind)—R,C,u

> arct
J m(sind + ucosd)+ R,C,

max —

(2.40)

alinar .

Diistur (2.40) — a daxil olan komiyyatlorin giymotlorini qoyaraq , qarsi
bucagin giymotinin tapirlar ki , bunda da ugagan misarlarin dislorinds tutulur ,
hatta ¢iflor olmayanda . Onda diistur ( 2.16 ) ils toyin edilon gars1 bucagin y, .-

bucagi arasindaki araliq qiymatinin va y,, bucagi ilo , diistur ( 2.40 ) diisturu ila

toyin edilonlo , hom do kifayat edacokdir ki , ugaganlar diismadon islasin .Qarsi
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bucagin giymaotina hava axini tasir eds bilor Ki , onun da miioyyon yonalmasinds va

xeyli boyiik sitiratindo hesablamalarda nazars almaq lazimdir .

Sakil 2.8. Dislarin profili elementlarinin hesabi iiciin sxem : a — ¢ifli lentin ;

b — misar disklarinin

Misarlarmn dislarinin profilini layihalondirarak y, va t —ni tayin edirlor , sonra
grafiki yolla h vo r — i tapirlar . Dislorin parametrlorinin belo alinmasi esulu xataya
malik olacaqdir vo bundan basqa , lentdoki dislorin profili misar diskindoKi

dislarin profilindan farglanacakdir.

Misarlarin dislorinin profilinin intiraflariin qarsisimm almaq {iglin , onlarin

parametrlarini riyazi yolla slagalondxirdarlor .

59



2.1.6. Cifli lent iiciin elementlorini hesabati

Sokil 2.12, a — dan almir ki , disin h hiindiirliiyii ordinata borabordir:

h=‘yp‘+r (4.41)

Cokokliyin markozinin ordinatini (op) va (pm) diiz xatlarinin koasigsmasilo toyin

edirlor :

y = xtga (2.42)

y = Xctgy + (2.43)
gy

[fado (2.42 ) — don x — in giymatini tonlik (2.43 ) — do gqoyub vo nazors alaraq
ki, :

t' =t —r(secy +coseca)

Onda disin hiindiirliiyiinii alanq :

o |t—r(sec s —cosa) o
| tgy—ctga

(2.44)

Burada : t — disin addimdir
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R Misar disklori ii¢iin

Sokil 2.12, b — yo osasan :

h:‘yp‘+r (2.45)

Burada y, — o’p Vo pm diiz xatlorinin kasismo noqtasinin ordinatidir .

Diiz xott o'p - nin tanliyini belo yazmaq olar :

y = xctgy + —— (2.46)
siny
buradan
x:yctgy/JrL (2.47)
cosy

Noqto m — in koordinatlarini agsagidaki kimi ifado etmok olar:
X, = Rsing—rcos(y + )
y,, =—R+Rcosd +rsin(y + 4')

yaxud ,

y,, = R(cosé@ —1)+rsin(y + g')

Onda pm diiz xattinin tonliyi belo olacaq
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[R(cosd-1)+rsin(y + )] = ctg(y + B')x

{x-[Rsin@-rcos(y + #')]} (248)

y
X

Toanlik ( 2.47 ) — nin giymatini tonlik ( 2.48 ) — do goyub va y — o nisbaton hall

edorok ordinati tayin edxirdak

R(cosé —1)+ rsin(y + B')+cgt(y + ﬂ’)@ —ctg(y + ')

_x[Rsing-rcos(y + )] - 2.49
. 1-ctg(y + 5'kgy (2.49)
R(cos8 —1)+rsin(y + B')+ctg(y +ﬁ')LorS ~Rsin@+rcos(y + 8')
Y
1-ctg(y + B gy

Tonlik (2.49 ) — dan y, kemiyyatini ( 2.41) ifadssinds qoyub alariq :

R(cos@—1)+rsin(y + B')+ctg(y + B')x

X{cos —rsin9+rcos(;/+/3’)}

Y

h = +r 2.50
=gl fhr (259)

t, D, z vo farasindaki miinasibatlori bu ifadalorla toyin edirlor :

_ 360
VA

0 (2.51)

Burada z — misar diskinin dislorinin sayi ;
¢ - bucaq addim1
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t=Dsing (2.52)
Buradan
D=1 (2.53)
.0 '
sin—
yaxud t
.0
2sin—
2
t — cifli diskin dislorinin addima ;
D — misar diskinin diametridir :
H:Zarcsin% (2.54)

2.1.7. Cif carcivasi elementlarini hesabati

Cifli seksiyanin an miihiim elementlarindon bxirdadir . Cargivo ¢ifli barabanla
birgs isi zaman1 xan pambiqdan xirda va xirda zibilin ayrilmasina komok edir vo
onun cifli seksiyanin is¢i zonasindan ¢ixarmaga gotxirdar. Pambiq tomizlonmosi
zamani ¢agivonin ¢iflori ¢iyidi zadalomomolidirlor , lifin cinlonmasing va ugaganin

zibilo buraxilmasina yol vermamalidirlar .

Cif ¢ogivalarinin masina lar ¢iflorin profills toyin edilir ki , bunlar da dairavi
yast1 , diizbucaqgli vo iigbucaqlilar soklinds ola bilorlor . Mixtalif tipli ¢iflorin
sonayedo uzun miiddatli istismart vo aparilan todqiqatlar gostormisdirlor Ki ,
tomizlomo effektino hom timumi vo hom do xirda zibil {izro , ug¢aganlarin zibil

qarisiglarina getmoasina ,¢iyidlarin zodslonmasina vo pambiqda sorbost lifin
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olmasina asagidakilar tosir edirlor : ciflorin profili , ¢iflor aras1t mosafo , ¢ifin is¢i
liziiniin ¢ifli barabana nisboton voziyysti , ucaganlarin ¢iflorlo zarbali qarsiligh

tosxirda va ¢iflorin migdari .

Miixtalif hondasi formali ¢iflorin sinaglari onlarin har bxirda iiglin boazi 6ziinlin
xiisusiyyatlorini gostormisdirlor . On bdyiik tomizlomos effekti, hom timumi vo hom

do xirda zibil {izrs is¢i tizlinlin 12mm — lik 6l¢iisii ilo tigbucaqli ¢ifloro malikdirlor .

Sokil 2.9 . Ciflar va ¢ifli barabanlarin dislori arasindaki araboslugunun

toyini iiciin hesablama sxemi

Lakin bu zaman ugaganlarin yiiksolmis getmasi vo ¢iyidlorin zodoslonmasi ,

xiisusila ¢1fli barabanlarin kigik diametrlarinds yeri vardir .

Dairavi ¢iflor ticbucaqglilara nisboton asagi tomizlomo effektino malik olmagla
pambiqda sorbost lifin az miqdarmin olmasin1 , ugaganlarin tullantilara
ayrilmasinin az olmasmi va ¢iyidlorin zodslonmasini gdstarmislor. Dairavi ¢iflori
olan ¢ogivalarda uzanmis formali xirda zibil daha ¢ox sarbast ayrilir — pambiq
topasinda oreski stebli vo s . Diyirmilonmis hasiyali diizbucaqli va dairavilora

nisboton digoer texnoloji iistiinliiklor gdstormamisdirlar . Isci iizii 12mm olan yasti
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ciflor ticbucaqlilara nisbaton bir godor asagi tomizlomo effekti gdstormisdirlar

lakin , ham do ugaganlarin tullantilara az getmosini [7,13,18,23].
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II1.Xarda zibil qarisiglarindan tomizlayicilorin konstruksiyalarinin

tamizlayici effektinin nazari tadqiqi

3.1 Tomizlayici sabokada ayri-ayri ciflorin tamizlayici effektinin miiayyon

edilmasi

Miioyyonlosdirilmisdir ki, tomizlomo prosesindo xam-pambigin bir ¢ifdon
digorino keg¢dikdo , ¢iflorin forma vo aralarindaki mosafonin ¢if seksiyasinin
tomizlayici effektins va zibil ¢ixintisinin miqdarinin doyismasina nazars alinmur.
Alinan formulalarla hor bir ¢ifin on boyiik tomizloyici effektini vo masmin
tomizlomo effektini ¢ifin tomizlomo gabiliyyatindon asililigini tayin etmok
mimkiin olur vo buda ayri-ayr1 ¢iflorin tomizloayici effektinin toyin edilmosi

naticasinda yeni tomizlayici sabokanin layihalondxirdalmasine imkan verir.

Movecud odobiyyatdan [8,9,16,18,23] goriindiiyii  kimi, xirda zibil
tomizloyicilorinin masma  smin tokmillogsdxirdalmosino, onlarin tomizlomo
effektinin yiiksoldilmasino yonoldilmis boyiik miqdarda todqiqatlar aparilmigdir.
Buna baxmayaraq, movcud xirda zibil tomizloyicilorinin tomizlomo effekti
yiiksolmomis galir. Bu onunla olagalidir ki, pambigin xirda zibil garisiqlarindan
tomizlonmasi prosesinin dinamikasmin tadqiqgatlarinda is¢i zonada ucgaganlarin
horokot rejimlori nozoro alinmir ki, bu da masinlarin hondosi vo kinematik
parametrlorinin diizglin sec¢ilmomosindon irali golir . Bundan basqa is¢i tizvlorin
horokot rejimlorinin osaslandirilmasi vo optimallagdirilmasi tizro kifayst qodor
nozori — eksperimental verilonlori vo onlarin dinamiki parametrlori hesaba
almmamasidir. Tomizlayici masinlarin ayr1 — ayri is¢i iizvlorinin xam pambigin
miigavimatindon asili olaraq harokotinin  hoqiqi qanunlarinin  toyini iizro
todqgiqatlar, tomizlomo masinlarinin is¢i tizvlorinin dinamiki va konstruktiv
parametrlori ,on yaxs1 horakoat rejimini tomin edonlori movcud deyildir.

Pambigin tabii keyfiyystlorinin maksimal saxlanmasini tomin edon yiiksok
effektivli pambiq emal edon masinlarin yaradilmasi elm vo texnikanin miiasir

nailiyyatlorino osaslanir. Lifin keyfiyyatlorinin maksimal saxlanmasi masinlarin
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masina siin vo pambigin ilkin islonmasi avadanliginin tokmillosdxirdalmasini va
maginlarin  masina siin - vo  pambigin ilkin islonmosi avadanliginin
tokmillosdxirdalmosi vo masinlarin effektiv tosir edon is¢i {izvlorinin yaradilmasini
tolob edir.

Pambigtomizloms masinlarmin isinin baslica gostaricilorindon bxirda xam —
pambiqdan zibillori, tullantilar1 vo miixtolif qarisiglart  onlarin  ayirmaq
gabiliyyatidir, bu zaman lif vo ¢iyidlorin tobii keyfiyyatlorini maksimal
saxlanmasidir. Bundan basga xam — pambiqdan zibil qarisiglarinin ayrilmasinin
effektivliyi xeyli dorocodo sonaye noviiniin keyfiyyot xiisusiyyotlorindon vo
pambigin nomliyindon, lifin uzunlugundan, xam — pambiqda zibil qarisiglarinin
qalmasi vaxtindan, zibilin ilismo Xarakterindon vo c¢oxsayli digor gostaricilordon
asilidir. Tomizloma effektivliyinin oldugca miihiim amili tomizlayicilorin isgi
tizvlarinin xam — pambiqla tosir Gsullaridir : torda yaxud ¢if sobokosinda xam
pambigin  zorboali — silkoaloyici tosiro moruz qalmasi, hava ilo {ifliriilmasi,
iynaciklorin, 16vhaciklorin dinamiki tosxirda, xam — pambigin ¢ifli barabanlarla va
s. seyradilmoasidir.

Tomizloyici masinlarin ¢oxpillali sobakalarinds tomizlayici effektinin miiayyan
edilmasinda,hamginin elmi-tadqiqat islarinds istifads edilon ifadslor

asagidakilardir [5]:

K =“2-100% = 2-100% (3.1)
_ Z1(Z1-23) 0
= - 100% (3.2)
= dw? 1009 (3.3)

G2 Zy+qyrrZz

Burada: C;,C;,Cy-uygun olaraq gqobul edilmis,tomizlonmis xam-pambiqda va
xam pambiqdan ayrilmig zibilin miqdart; Z;Va Z,-gabul edilmis va tamizloanmadan
sonraki xam pambigin zibilliyi,%; Z,-tullantilarin zibilliyi,% ; G,-tomizlonmis
xam pambigin ¢akisi; Qy--ayrilmis zibil qarisiglarinin xam pambigqla birlikdo
cokisi.

67



Bu ifadolordan pambiq zavodlarimin masinlarinin tomizloyici effektinin
miioyyan edilmasinds istifado edilir. Lakin tomizlomo prosesindo xam-pambigin
bir ¢ifdon digarino kegdikdo , ¢iflorin forma vo aralarindaki mosafonin ¢if
seksiyasimin tomizloyici effektino vo zibil ¢ixintisinin migdariin doyismasinog
tosxirda elmi-todqiqat islorinds nozars alinmir. Bundan basqa,bu formulalarla hor
bir ¢ifin on boyiik tomizlayici effektini vo masmin toamizloms effektini har bir ¢ifin
tomizlomo qabiliyystindon asililigini toyin etmok miimkiin olmur.Bununla
olagodar, ayri-ayr1 ¢iflorin tomizloyici effektinin toyin edilmasi,tomizlayici
sobokonin layiholondxirdalmasindo miihiim yer tutur.Hor bir ¢ifin, tomizlomo
effektini homginin tadqiq olunan modelin ¢if seksiyasinin tomizlayici effektinin
hesablamaq ticiin yararli olan diisturun tapilmasi {igiin xam-pambigin silkalonmasi
zamani ¢iflordon ayrilan zibil qarisiglariin va tullantilarin kiitlosinin hesablanmasi
macburiyyati yaranir [2]. Bu baximdan tomizloms prosesinds avvalki ¢iflards zibil

todricon asag1 diismoasini nazars almaq lazimdir[8,9,16,18,23].

Diistur (3.1)-dan isifads etmokls va bxirdanci ¢ifden ayrilan zibil qarisiglarinin

kiitlasini Cz(l), homginin tomizlonmoyos gobul edilmis xam-pambiqdaki zibilin
miqdarin C, nozars alaraq bxirdanci ¢if tiglin tomizloyici effekti asagidaki ifads ilo

toyin etmok olar

(1)

C
K, =2
1 C

-100% (3.4)

c

Analoji olaraq ikinci ¢ifin tomizloyici effektini ondan ayrilan zibil

qarisiqlarinin CZ(Z) kiitlasini bilmakla, hamginin ona daxil olan zibil garisiqlarinin
kiitlasinin bxirdanci ¢ifdon ayrilan zibil vo tulantilarin miqdar1 qoder azalmasin

nozoars almagla tapmagq olar:

c?
2

[
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Ucgiincii ¢ifdon ayrilan zibil qarisiglarinm CZ(B) kiitlasini bilmaklo vo xam-
pambiqda golon zibil garisiglarinin kiitlosnin bxirdanci va ikinci ¢ifdon ayrilan
zibil vo tullantilarin migdarinda azaldigini nozars almaqla iigiincii ¢ifin tomizlayici

effektini diistura goro tapirlar

c

[ E— 0,
— e 100% (3.6)

K5

(3.4)—(3.6) ifadalorindaki qanunauygunlugu nazars alaraq n-ci ¢if tigiin

tomizloyici effekt asagidaki ifados ilo tapilir
K, = 2—c 100% (3.7)

Hor ¢ifdon ayrilan zibil qarisiglarini tullantilarin zibilliyi il ifads etmakla n-ci

¢ifin tamizlayici effektinin miioyyan edilmasi {igiin diistur bels olacaq

GgZs"
Ky = —m™s . 100% (3.8)

CC_Zizl qtul 33

Tomizlonmis xam-pambiqdaki zibilin miqdarini nozars almaqla diistur (3.7)-ni

belo yazmaq olar

c™
K,=—=2——-100% (3.9)

- i
€1 +ZL'1=n—1 Cz( )

Tadqiq olunan masinin seksiyasmin tomizlayici effekti K. biitiin ¢iflorin

tomizlayici effektlorinin cobri comina barabardir.
KC =K1+K2+K3+"'+Kn = ?=1Ki (310)

Mosolon, agirhgr G, = 40 kq vo zibilliyi Z; = 6,95% olan xam-pambig

tomizlayici seksiyasindan kegarkan, hor bir ¢ifdon ayrilan zibilin miqdari (q)-da

CiV=4,58; 2 =13,58; CV=44,02; €{Y=7331; C{V=40,57; C{”=46,1va

s.tapilir.
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Nozoars alsaq ki, gobul olmus xam-pambiqda zibilin migdari

_ G1'Z; __ 400006,95
¢ 100% 100

= 2780 q,
(3.10) diisturuna asason dordiincii ¢ifin tomizloyici effekti tapilir

Y
K, = +100%
e -+ e+l
B 73,31
2780 — (4,58 + 13,58 + 44,02)

-100% = 2,7%

Ciflarin tomizlayici effektini miioyyan etmok ii¢iin, alinmis (3.9)-(3.10)
ifadalor1 tadqiqatcilar torafindon eksperimentlords tomizloyici seksiyanin ¢iflor
arasi optimal moasafonin, dlgiilorinin, fomalarinin va iicbucaqli en kasiyi olan

ciflarin meyllonmo bucaginin tapilmasinda istifado oluna bilar.

Naticalarin dagiqgliyinin yiiksaldilmasi {igiin sinaq xam pambigin gidalandirici
ilo is¢i barabana verilmasinin hor bir rejimi {igiin aparilmigdir.

CX-3M tomizlayicisindo xam pambigmn tomizlonmosi zamani kolasnik
cargivasindan zibil qarisiglart ayrilir vo naticods xirda zibillordon toemizlayicinin
kolasnikinin bxirdanci seksiyasi daha yiiklonmis soraitds isloyir.Bxirdanci kolasnik
sobaka zonasinda zibil garisiglart ayrilmasi vo buradan kegon xam pambigin hacmi
azaldigina goro ikinci kolasnik sobokasinin vo sonraki kolasnik sobakalarinin
kolasniklari daha az yiliklonmasi tayin olunur,

Yuxarida izahatini verdiyimiz soraiti nazars alaraq tomizloyicinin 6lgiilocok
hissasi CX-3M xirda zibil tomizloyicisinin bxirdanci tomizloyici seksiyasinin
bxirdanci kolasnik sobokasi secilmisdir. Elo bu hisso do tenzo verici ilo tomin
edilmisdir. Aparilmis eksperimentlorin naticasinds tonzimloyicinin miixtalif is
rejimlorinin real soraitinds kolasniklorin ragslerinin yiiklonma qlivvasini  va
amplitudunu xarakterizo edon ossilogram alinmigdir. Kolasniklarin ragslarinin

amplitudunu va yiiklonmasini xarakterizo edoan asilliq toyin olunmusdur.
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Ossilograf yazilarinin emali ordinat metodu ilo hoyata ke¢xirdalmisdir. Bu
metoda uygun olaraq hor bir kolasnikin tomizlomo efekti sifir xotti borabor
intervallara boliinmiisdiir. Bu noqtalordon ossilogqramin ayrisini kasons godor diiz
Xott ¢okilmis vo ordinatlarin uygunlugu oOlgiilmiisdiir. Hor bir kolasnikin biitiin
kosik zonalarinda tomizlomo efekti tarirovka qrafikinin komoyi ilo verilmis
oyrilorin ordinatlar1 alimmusdir.  Yeni qoyulmus kolasnika tasir edon tomizlayici
qiivvonin vo amplitudunun doyismasi eskperimentlarinin naticalorinin riyazi tohlili
yolu ilo xarakterizo edilir[8,9,16,18,23].

3.2. Pambiqcihiq sanaye mahsulu keyfiyyatinin idars edilmasinin

Pambiqeiliq mohsulu keyfiyyatinin idars edilmasi - sistemli P.I.E. preventiv
Vo operativ xarakterli boyiik hacmdo obyektiv informasiya talob edir. Bununla
olagodar olaraq KS-in tominedici altsistemloarinin tarkibinds informasiya tominati

ilo bagl olan funksiyalar1 yerina yetirmok lazimdir[39,41,42,45,48].

P.I.LE(pambigm ilkin emali) informasiya tominat: sahasinds todgigatlar eloco
do keyfiyyat sahasinda informasiyaya taloblor biitovliikdo metodiki cohotdon artiq
dolgun osaslandirilmisdir. Bu islordo zoruri sonadlorin torkibi, informasiya
faaliyyatinin tokmillosdirilmasi vo inkisafi osason diizgiin miioyyon edilmisdir.
Lakin onlarda miiasir sistemli P.I.E. ii¢iin lazim olan informasiyanin toplanmast,
istifadesi  vo  tosir samorasinin  yiiksaldilmasino  kifayat godor digqget
yetirilmomisdir. Pambiqgiliq mahsulu keyfiyyatinin toyin edilmosi, formalasmasi
Vo miiayyan Soviyyado saxlanmasi proseslorino informasiyanm tasirinin
somaraliliyini yiiksaltmak zarurati prinsipial shomiyyat kasb edir va bir ¢ox
amillordon asilidir. Bunlar bir torofdon, elmi-texniki inkigafin, digor torofdon iso
informasiyanin inersiyali (stalstli) olmasi ilo slagadardir. Naticadsa informasiya

istehlak¢ist zoruri molumatlari miioyyan gecikmolorlo alir, halbuki molumat
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qabaqlayict olmalidir. Bundan basqa, informasiya islonmasi vo axtariginin anonavi
formalar1 informasiya aximinin artimi soraitinds istehlakg¢ilart diirlist vo dolgun
molumatlarla tamin eds bilmir. Ona gora do islonan vo buraxilan mohsulun yiiksak
texniki gostoricilorino nail olunmasi, yani keyfiyyoti informasiya tominati,
biitovliikkds informasiya sisteminin tokmillosdirilmasi, informasiya axtarisi sistemi,
informasiya monbalari vo onun analizi metodlarinin yeni novlarinin istifadasinin
asas problemlarini hall etmodon miimkiin deyildir.P.I.E. iizro biitiin ¢oxcohatli
informasiyalar1 sorti-sabit vo doyison qruplarina bdlmok olar. Birinciys P.I.E.
zamani daim istifado olunan doyismoz doyoarlor daxildir. Belalorina NTS vo NMS,
hamginin sorgu molumatlarii aid etmok olar. ikinci qrupa P.I.E. operativ
molumatlar1 daxil olur. Buraya idaroetma proseslorinds meyllonmalar, Xatalar,
qiisurluluq saviyyasinog, zaylara, amayin keyfiyyatina vo s. dair molumatlar aiddir.
Sorti-sabit, hom do doyison molumatlart KS altsistemlarinin olamotlori vo
elementlori, habelo funksiyalarina goro tosnif etmok daha mogsadouygundur.
Tosnifatla yanasi, bazar miinasibotlori soraitinds P.I.E. iizro informasiyalara
taloblor iizorinda do dayanmagq lazimdur. is burasindadir ki, belo informasiyaya osas
tolob KS-do, o ciimlodon biitovliikde IS-do qorarlar gebul etmok {iciin onun
faydalilig1 olmalidir. Bu soksiz vo osas talobla yanasi, sistemli P.I.E.-nin sonadlorla
tominatina qoyulan taloblor, homg¢inin informasiyanin anlasiqli olmasi, basa
diisiilmasi, yerinda olmasi, etibarli, diiriist vo dolgun olmasi kimi timumi taloblor
do nozore alinmalidir. Informasiyanin anlasiqli vo basa diisiilmasi onun istifadogi
iciin sado Vo aydin olmasint gostorir, lakin bu, lazim goldikdo informasiyanin

Kifayat qodor miirakkab verilmasini istisna etmir[39,41,42,45,48]..

Informasiyanin yerinda olmasi dedikda, onun yalniz mohsulun keyfiyyoting
aid olmas1 basa diisiiliir. Belo informasiya mahsulun keyfiyyati barado, P.1.E. iizro
preventiv-permanent xarakterli qorarlar1 vaxtinda vermoys imkan yaratmalidir.
Informasiyanin yerindo olmasi onun mozmunu, ohomiyyati Vo vaxtinda
catdirilmasi ilo miioyyon edilir. Masalon, agor P.I.E. iizro gorar gobul edilmasine

ciddi tesir gostorirsa, belo informasiya shomiyyatli sayila bilor[40,45,46].
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Informasiyanin birdafaliliyini P.I.E. {izra molumatlar bankina birdafoys daxil
edilmosi kimi basa diismok lazimdir. Yoni, molumat biitov vo dolgun olmalidir,
onu bazaya hissa-hissa deyil, birdofoys daxil etmok talob olunur. Bu, sahvlarin
basvermo ehtimalini azaltmaq hesabina informasiyanin birmonali olmasina gorait
yaradir. Informasiyanin dofolorlo daxil edilmosi sohv vo Xotalara yol acur.
Informasiyanin etibarlig1 onun ciddi sahvlordon azad vo diiriist oldugunu gostorir.
Bununla yanasi, informasiya dogru, dolgun vo (Qorozsiz  olmali, mohsulun
keyfiyyati vo KI biitiin proseslori haqqinda giiman edilon (miimkiin) vo real
(hoqiqi) vaziyyati oks etdirmalidir. Oksor hallarda informasiyant maksimum
masina yararli halda toqdim etmok lazimdir. Bu, P.I.E.-nin avtomatlasdirilmis
informasiya altsisteminin qurulmasi vo foaliyyatino sistemli yanagsma zamani
xiisusan ¢ox vacibdir. Belo yanagsma hom bir subaltsistem, altsistem vo KS, elaca
do hor hansi bir altsistem va daha yiiksok idaraetma saviyyalori sistemlori daxilinda
diiz vo oks rabito kanallar1 tizra informasiya miibadilasini nazards tutur. Aydindir
ki, avtomatlasdirilmis rejimdo idaroetmo kadrlarin istiraki olmadan, informasiya

bankina giris xarici sistemlardon miiayyan gadoar mohdudlagdirilmis olmalidir.

Informasiya tominati sistemini mohsulun unifiksiya edilmis keyfiyyot
gostaricilori, onlarin tosnifati vo bu gostaricilori geyds alan sonadlorin tipik
formalarinin moecmusu osasinda qurmaq lazimdir. Bu zaman P.I.E.-do istifado
edilon biitiin informasiyalarin irilogdirilmis tosnifatin1 asagidaki névlor tizro
aparmaq magsadouygundur:moahsulun keyfiyyat gostoricilori;daxili informasiya
(mohsulun sinaglari zamani imtinalar, hazirlanma zamani qiisur vo zaylar,
istehsalat itkilori va s.) xarici informasiya (istismara dair iradlar, reklamasiyalar vo
s.) P.I.E. informasiya tominatinin torkibi vo moezmunu mohsul va onun xassaleri,
miiossisoni idareetmonin strukturu vo P.1.E. sisteminin funksiyalar1 ilo miioyyon

edilir. Bu zaman o idarsetmanin biitiin saviyyalorinds hoyata kegirilmolidir.
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Bununla slagadar pambiqg¢iliq miiassisalori ii¢iin xarakterik olan informasiya
tominatinin bir sira ndqsanlarint qeyd etmok lazimdir. ©vvola, oksor hallarda
mohsulun texniki saviyyasi, onun xaricds an yaxsi analoglari, keyfiyyatina ¢okilon
xarclor hagqinda tam vo dolgun elmi-texniki vo iqtisadi informasiyalar kifayst
goador 0lmur[39,41,42,45,48]..

Ikincisi, daxil olmus informasiyanin he¢ do hamusi yeni mohsulun
layiholondirilmasi zamani ¢ox vaxt tam istifado olunmur. Ugiinciisii, informasiya
tominat1 he¢ do homiso kifayat godor tam normativ-texniki ssnadlor (NTS), 0
ciimlodon miiossiso standartlar1 (MS) ilo reglamentlonmir. Tohlil gostorir Ki,
pambiqeiliq miisssisalorinds P.IE. sistemindo 400 MS-don yalniz 6-10 MS-do
informasiya tominatina dair taloblor nazords tutulmusdur . Dordiinciisii, keyfiyyato
dair informasiyanin avtomatlasdirilmis toplanmasi vo emali sistemi miiasir
toloblora cavab vermir. Osason amayin Kkeyfiyyati, itkilori vo reklamasiyalarin
ucotunun ancaq fordi mosalolori avtomatlasdirilir. Todgigat vo layihalondirma,
xiisuson do texniki soviyyays tolobatin prognozlasdirilmasi vo keyfiyyatin
yiiksoldilmasinin  planlagdirilmast zamani, istismar soraitindo pambiqgiliq
momulatlarmin  tadqigatlart morholalorinde KI proseslori daha az doracoda
avtomatlasdirilmisdir. Olkanin pambiqgiliq miiassisalorinds apardigimiz statistik
hesabatlar vo keyfiyyoto dair informasiyalarin tohlili KS-in informasiya
tominatinin tokmillasdirilmosinin bir sira konkret istiqgamatlorini askar etmays
imkan vermisdir. Onlar digor saholor tigiin do Xxarakterikdir vo osaslari
asagidakilardir:Pambiq¢iliq miiossisolori {iglin zaym miimkiin sobablori vahid
klassifikatorunun istifadosi mohsul istehsalinda rast golinan qiisurlari
sistemlagdirmaya Va tosnif etmoayas vo kompiiter texnikasi tatbig etmoklo keyfiyyato
dair biitiin informasiyalar1 emal etmoys imkan yaradir. Bundan basqa, bels
klassifikatorun olmasi nainki mahsulun keyfiyyatino dair bir ¢ox masalalari hall
etmays, eloco do mohsulun  keyfiyyot soviyyosinin  Gimumilosdirilmis

gostaricilarinin giymatlorini daha operativ va obyektiv tayin etmoya sorait yaradir.
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Miifottis nozaroti, qiisurlarin qiymotlondirilmasi, TNS aparatinin isinin
keyfiyyati, todariik¢li zavodlarin gondordiyi xammal, material vo dostlosdirici
momulatlarin  keyfiyyoti, IKT istifadesilo istehsalda qiisurlar barado operativ
informasiyanin alinmasi, siaqlar zaman1 momulatlarin imtina vo nasazliglarinin
miqyasinin miiayyan edilmasi, istehlak¢ilarin iradlarinin 6danilmasi va reklama-

siyalarin ug¢otunun aparilmasi {i¢iin boyiik imkanlar agilir[42,45,48]..

Klassifikatorun totbigi ham¢inin mohsulun keyfiyyati barads texniki-igtisadi
informasiyan1 daha salis izlomays, keyfiyyst gostoricilorinin nomenklaturunu
genislondirmoyo, keyfiyyat tizro istehsal daxili ucot vo hesabatlar1 vo keyfiyyatin
texniki-igtisadi tohlilini yaxsilagdirmaga imkan verir. TNS-nin toklif olunan
klassifikatoru istifado etmosi keyfiyyot iizro statistik hesabatin obyektivliyini

yiiksaltmoays imkan yaradir.

Pareto diagrami metodunu istifado etdikdo keyfiyyoto dair statistik
informasiyanin emalinda xiisusilo obyektiv naticalor almaq miimkiindiir. Belo ki,
bu metodun komoayilo biitiin tosnif edilmis zay novlori lizro miiassisanin itkilarini
tam vo obyektiv giymatlondirmoak, bu va ya digar amilin mohsulun keyfiyyatinda
vacibliyini askar etmoak olar. Bu metodun komayilo aparilmis todqiqatlar gostorir
ki, maddi itkilora sabab olan bir ¢ox zay novlari (50-60%-o yaxin) asasdirlar va

istehsalatda biitiin itkilorin az gala 80%-o godori onlarin payina diisiir [42,45,48]..).

Pareto diagrami metodu layihalondirilon va hazirlanan mohsulun keyfiyyat
saviyyasinin tomini, istehsalatda todbirlor goriilmasi, moahsulun keyfiyyatinin
giymatlondirilmosinin obyektivliyinin yiiksaldilmasi moqgsadlori ilo idaroedici
tosirlorin islonib hazirlanmasi ii¢iin ¢ox somarali vasito hesab olunur. Bununla
yanagi, Pareto diaqramlari ayri-ayri saholords istehsalin faktiki vaziyyatini
obyektiv gostormaya Vo keyfiyyatlo bagl biitov kompleks masalalorin hallina
imkan verir. Pareto diaqramlar1 asagidakilart miioyyan etmoyo sorait yaradir:
mohsul novloari {izro zay hallarinin sayini; zay sobobindan itkilorin migdarini; zay:

hallarin1 aradan qaldirmaq tg¢iin vaxt vo maddi vosaitlorin sorfini; daxil olan
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reklamasiyalarin torkibini; nogletmo prosesindo momulatlarin zadalonms hallariin
sayini; reklamasiyalarin 6danilmasi ilo slagadar xarclori.Mohsulun keyfiyyatinin
giymatlondirilmasinin obyektivliyinin vo onun miiassisalor lizro tutusdurulmasi
imkanlarinin yiiksaldilmasi iiciin keyfiyyoto dair togdim olunan texniki-igtisadi
informasiyanin unifikasiyasi, vahid formalar osasinda tortib olunmasi miihiim
ohomiyyot kosb edon mosalodir. Buraya miiassisado mohsulun keyfiyyat
Xarakteristikalarini, reklamiasiyalarin texniki-igtisadi tohlili gostoricilorini vo
mohsulun keyfiyyatinin dinamikasin1 oks etdiron parametrlori daxil etmok
mogsadouygundur . Belo informasiyalar miiossisodo digar Xxidmotlorlo birlikda
torofindon  toplanmali,  {imumilesdirilmali,  sistemlosdirilmali  vo  tohlil
edilmalidir[42,45,48]...

Keyfiyyat iizra biitiin ugot-hesabat sonadlosmasi biitiin pambiqgiliq miiossiso
Vo miiossisalor birliyi {igiin vahid olmalidir. Keyfiyyatin texniki-igtisadi tohlili
osasinda miiossisonin P.I.E. {izro ixtisaslasdirilmis bdlmosi buraxilan mohsulun
keyfiyyatinin yaxsilasdirilmast tizro todbirlor isloyib hazirlamaq moqsadilo
miiossisado mohsulun keyfiyyat gostaricilorinin  doyismo dinamikasini1 agkar
etmoalidir. Keyfiyyoto dair informasiyanin toplanmasi vo emali sisteminin
avtomatlasdirilmasi {izro miiossisado aparilan islorin daha bir vacib istigamati
miiossisonin IS elementi kimi AIS-in yaradilmasidir. Belo sistemin osasinda
paylanmis qarsiligh alagods olan kompiiter sobokasi dura bilor. Miiassisalorin is
tocriibasindo  avtomatlagdirmanin  totbiqi  keyfiyyat vo etibarliq barado
informasiyanin emalinin amok tutumunu azaltmaga, konkret momulat ndviiniin
keyfiyyatino dair informasiyani iimumilosdirmays, habelo momulatlarin hayat
dovriiniin miixtalif morhoalolorinds keyfiyyat Xarakteristikalarinin doyismolorineg
tosirli nazarati hoyata kecirmoys imkan verir. Pambiqciligda P.I.E.-nin informasiya
tominati, bir altsistem kimi, Ki-do miistosna shomiyyot kasb etdiyina gora, biitiin
IS informasiya tominatin1 hoyata kegirdiyino gdro prioritet altsistem olmalidir. Bu
zaman keyfiyyst menecmenti sisteminin sanadlarinin torkibinds bunu ve miivafiq

kompleksinda oks etdirmok lazimdir[48].
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Beloliklo, pambiqgiliq mohsulunun keyfiyysti haqqinda informasiyanin
toplanmasi, sistemlogdirilmasi, imumilagdirilmasi vo emali metodlarinin tacriibado
reallasdirilmasi mohsulun keyfiyyatinin texniki-igtisadi tohlilini yaxsilasdirmaga,
KS-do holl olunan mosalalarinin  torkibini  genislondirmaya, biitovliikdo
pambiqgiliq sonayesi miiossisalorinin IS informasiya tominati sisteminin somorali-
liyini yiiksaltmayo imkan verir. Pambiqciliq sonaye P.I.E. informasiya tominatinin
yaxsilasdirilmasi iizro todbirlor kompleksini moaqgsadli elmi-texniki keyfiyyot
programlarina daxil etmok lazimdir. Mioyyon olunmusdur ki, pambiqgiliq
sonayesindo KMS-nin somorali foaliyyst gdstormasi {iglin onun informasiya
tominatt mithiim ohomiyyat kosb edir. Bununla oslagodar olaraq pambiqgiliq
mohsulunun keyfiyyatina dair informasiyanin shamiyyati, eloca do istehlakgilarin
toloblorini  6domoays gadir  keyfiyyat soviyyssinin  miiayyanlosdirilmasi,
formalasdirilmast vo lazimi saviyyado saxlanilmasi proseslorine informasiya
tominatinin  tasirinin  somoraliliyinin yiiksoldilmasi zorurati osaslandirilmigdir.
Informasiyaya qoyulan toloblor miioyyon olunmus, onun tosnifati aparilmis, KS-
nin informasiya tominatmin tokmillagdirilmasinin oasas istigamatlori miioyyan
edilmisdir. Pambiqgiliq istehsalinda momulatlarin zay sobablorinin tipik tosnifati
islonmisdir. Pareto diagrami metodunun koémayilo mohsulun keyfiyyatina dair
informasiyanin statistik emalinin magsadauygunlugu tasdiglonmisdir. Elm tutumlu
pambiqgiliq mohsulu {igiin istehsal zaylarinin 70%-nin insan amilinin tasiri altinda
konstruktor va texnoloji sonadlorin natamamligi sobabindon bas verdiyi tayin
olunmusdur[42,45,48]...
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Umumi natica vo tokliflor

Aparilmis todgiqatlar asasinda asagiki naticalori almaqg olar :

1. Xam pambigin xirda zibillordon tomizlonmasi masaloloring hasr edilmis
todqgiqatlarin tohlili verilmisdir ki, xirda zibilin tomizloyiciloinin masialarinin
inkisafi, asason eksperiment yolla verilmisdir. Miiasir xirda zibil tomizlayicilorinin
tomizlomo effekti kifayot qodor deyildir.

2. Xirda zibil qarnsiqlarindan xam pambigin tomizlonmosi mexanizminin
acilmasi1 verilmis pambiq hissociklorinin is¢i lizvlorlo zorbo qarsiligli tasirinin
dinamiki vo riyazi modellori verilmisdir k. Oyloyici sothdon ¢ivle tutulmus
ucaqanlr1 zorboli qarsiligl tosiri otrafli verilmisdir . Oylayici soth iizro ¢ivlo
aparilan zibil hissaciyilo pambiq ugaganlr yerdoyismosinin riyazi modeli
verilmigdir . Aparilmis tohlil gostormisdir ki, ugaganin vo zibil qarisigimin on ¢ox
yerdayismolori ¢if sobokosinin tosir dovriinlin pambigin ragslori dovrii ilo onun
sobaka sathila garsiligli tasirido iist — iisto diismosi zamani miisahido verilmisdir.

3. Nozori tadqgiqatlarin osasinda pambigin zibil qarisiglarindan tomizlonmasi
tisulu islonmisdir ki, bunda da ¢iflorin addimi ils toyin edilon yiiksok tezlikli bir

sirada pambiga olavo olaraq daha ¢ox asagi tezliklo tosir edirlor.
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Mammadova Samira Hasan qizi

“Pambigin takrar emalinda xirda zibil qarisiqlarindan tamizlayicilarin

konstruksiyalarinin nazari hesabat1”
Xiilasa

Pambigin emal1 proseslorinin kompleks mexaniklosdirilmosi saviyyasinin getdikco
yiiksaldilmasi ilo yanasi, pambiq zavodlarinda onun emali proseslarinds yeni,
miitoraqqi texnika vo texnologiyalarin totbigino xiisusi ohamiyyat verilmolidir.
Bununla olagodar olaraq son zamanlar xam pambigin tokrar emalir prosesindo
istehsal olunan mahlicin keyfiyyatinin yaxsilagdirilmasi ilo olagodar texnoloji
prosesds pambigin konar qarisiglardan tomizlonmesi tigiin miiasir avadanliglarla
tochiz olunmus universal aqreqatlar, axm xatlor, cinlomo prosesinds yiiksok
mohsuldar ¢ifli cinlor, linterlor vo delinter masinlar totbiq edilmisdir. Bu
masinlarin konstruksiyalarinin vo yerina yetirilon texnoloji proseslorin dyranilmasi
onlarin tokmillosdirilmasi {igiin elmi asasin yaradilmasini nozars alarag elmi isdo
daha aktual olan,pambiq vo lif tullantilarinin tokrar emali proseslari tohlil
edilmisdir. Xirda zibil qarisiglarindan xam pambigin tomizlonmasi mexanizminin
acilmast moagsadilo pambiq hissaciklorinin is¢i tizvlarlo zorba garsiligli tasirinin
dinamiki vo riyazi modellori islonmisdir. Oylayici Sothdon ¢ivle tutulmus
hissaciklorin zarbali qarsiligl tasiri otrafli dyronilmisdir. Oylayici Sath {lizra ¢ivlo
aparilan zibil hissociyilo pambiq hissaciyinin yerdoyismosinin riyazi modeli
almmisdir. Aparilmis tohlil gostormisdir ki, ucaganin vo zibil garisiginin an ¢ox
yerdayismoalori ¢if sobokasi tesir dovriiniin pambigin ragsleri dovrii ila onun

sobokonin sathila qarsiligl tasirida iist — tisto diismasi zamani miisahida olunur,
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Gasan Mamedov Samira

Garbage recycling mixture of small sheet of cotton wipers theoretical

constructions
Summary

In addition to raising the level of mechanization is increasingly complex
processing of cotton, cotton processing plants in the process of its new the
application of advanced techniques and technologies should be given special
attention. In this regard, the recent re-processing of raw cotton produced in the
cotton production process to improve the quality of additives mahlicin the
universal units equipped with modern facilities for cleaning, flow lines, and highly
productive process misarli cinloma demons, linterlor and delinter machines have
been introduced. The machines, structures and processes are carried out to
establish the scientific basis for their improvement, taking into account the study of
the manual, which is even more pressing, cotton and fiber waste recycling
processes have been analyzed. Small debris mixture of particles of raw cotton,
cotton-cleaning mechanism to open and mathematical models of dynamic
interaction of staff members worked out a coup. Studied in detail the interaction of
the particles civlo percussive surface actuators.Civlo actuators on the surface of the
debris was hissaciyilo cotton hissaciyinin mathematical model of movement.
Analysis showed that most of the movements of the CIF net impact ucaganin and
debris mixture of cotton dances period of time between his resotkanin tosirido

sathils top - the coincidence is observed.
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Mamenoa Camupa I'acaH roi3bl
Teopernuecknii pacueT KOHCTPYKIUH OYUCTUTEICH MEJIKOr0 copa
Pe3rome

HecmoTpss Ha KOMIUIEKCHOE MOBBIIIEHUS MEXaHU3alMU Tpolecca o0paboTKu
XJIOIIOK-ChIpLIa, TpedyeTcs YAEIATh BHUMAHUS Ha MPUMEHEHUS HOBBIX
COBPEMEHHBIX TEXHUKM M TEXHOJOTrMu oOpaboTKe BOJIOKHA. B cBs3u sTHM
IOCJIEAHOE BpeMsA B JTOM 00NacTH NpUMEHSEMBbIE O0OPYIOBaHMS IO3BOJIIOT
YBEIUYUTh MPOU3BOAUTENBHOCTh ATHUX MallblH B HECKOJIBKO pa3 MpU 3TOM

COXpaHsiaAad Ka4YCCTBCHHBIC IIOKA3aTCIIN.

N3ydass KOHCTPYKIIMOHHbIE OCOOEHHOCTH M BBIIIOJIHUMBIE TEXHOJIOTUYECKUE
GyHKIUHU MOTYT MPEIONPEETUTh 1EIb BBITOJHUMBIN HAy4YHOH PabOThl KOTOPYIO
MOXHO  COpMyJIHpOBaTh Kak akTyaJbHOE  HANpaBlIEHUs B  XJIOIMOK-
OUYMCTUTEIBHOW IPOMBIIIJIEHHOCTH. B  OYMCTUTENBHBIX MalIMHAX IPOLECC
MPOTACKMBAaHUE 3aXBAaYEHHOI0 KOMKA XJIOMKA M0 CEYaTOM MOBEPXHOCTU H3yUYEHBI
MHOTMMHM Hay4yHbIMM paOoTHuUKamu. [lomydeHbl MaTemaTH4ecKue MOJENH,
JNEHUCTUBHS KOJIKOM Ha COPUHKY B BOJIOKHUCTOM  Macce. Jlokas3aHo, 4TO
MHTEHCUBHOE COpa BBIJICJICHUE TPOUCXOJAUT TPHU BO3ACUCTBUM KOJIKA HA JIETYUYKY

C paBHBIMH YHUCTOTaMHU KOJICOAHHUH MOCIIC YAAPHOTO BO3ICHCTBUSI.
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