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Dissertasiya isinin referati

Isin_aktualligi. Ohalinin yiingiil sonayesi mohsullarma olan yiiksok toloblorinin

0donilmasi ti¢lin qoyulan vozifalordon on baslicasi bu sanaye mohsullari tigiin istifado olunan
xam-pambigm istehsalin1 siiratlondirmoklo keyfiyyotinin Beynolxalq Standartlarina uygun
olmasmi tomin etmokdir. Pambigin ilkim emali  proseslorindo keyfiyystin  dahada
yiiksoldilmasine vo emal maginlarinin siirat rejimlorinin artirtlmasina hosr olunmus mévzunun
aktual oldugunu sd6ylomok olar.

Pambigin emali zavodlarinda istehsal olunan tobii orta vo uzun liflorinin keyfiyyatini
birbasa bu miiossisolordo hoyata kegirilon xammalin-pambigin qidalanmasi proseslarinin
toskilindon vo onlarin hoyata kegirilmoasinds totbiq olunan texnologiyalardan asilidir.

Qeyri-neft ixracinin artirllmasini mithiim vazifo Kimi yuxari reytingo qoyan Prezident
[lham Oliyev buna nail olmaq iigiin, dlkado kond tesarriifatinin anonavi sahslorinin o ciimlodoan
pambiqciligin inkisaf etdirilmasini zoruri hesab edir. Ona gora do son iki ildo 6lkomizds strateji

ohomiyyati olan pambiqgiligin inkisafina digqat yetirilir.



Dissertasiya isinin magsadi. Pambigin ilkin emali miiassisalorinde xammalin texnoloji

avadanliglara Gtiiriilmasi istehsal olunan mahlicin keyfiyyatina tasir edon on baslica sartlordon
biridir. Dissertasiya isindo emal prosesinds totbiq olunan gqidalayict qurgularin masinlarin
mohsuldarliglarinin, noazori vo tocriibi totqiqatlar arasinda elo bir optimal parametrlorinin
mioyyan edilmasi garsiya qoyulmusdur ki, bu masinlarin optimal mohsuldarligi xammalin tobii

keyfiyyat gostaricilorinin saxlanilmasi ilo miioyyon edilmis olsun.

Tadgigatin metodlari._ Dissertasiya isindo garsiya qoyulan masalalorin halli magsadila
movcud todqgigat islori vo odobiyyatlarla tanis olmagla uygun metodlar asasinda qidalayici
valiglorin  dinamikasini nazori  tohlilo masmlarin - mohsudarhglarinin  tayin  edilmasi

Oyronilmigdir.

Elmi-praktiki yeniliklar. Dissertasiya isindo asas asagidakilardan ibarat olmusdur.

Movzu osasinda xam qidalayicinin  toyinatt xam pambigin cinlonmadon ovval
yumsaldilmasindan vo lifin miioyyon edilmis keyfiyystindo verilmis mohsuldarligin yerino
yetirilmasini tamin edacok migdarda onun barabar 6lgiids is¢i kameraya verilmoasindan ibaratdir
oldugu tigtin maginlarin mohsuldarliglart nozori hesabatlarla toyin olunmusdur.

Hor bir texnoloji masinin toyin olunmus optimal gidalandirma haddinds xam pambigin

keyfiyyat gostaricilori yoxlanilmis va se¢ilmis mohsuldarligin dogrulugu tosdiq edilmisdir.

Isin miizakirosi. Dissertasiya isi UNEC-in “Texnoloji masinlar vo sahs avadanliglarr”
kafedrasinin iclasinda hor torofli miizakiro edilmis vo Dovlat Attestasiya Kommisiyasinda

miidafiayo tovsiyyo edilmisdir.

Isin strukturu va hacmi. Dissertasiya isi giris,3 bolma, natico vo tokliflordon va istifado
olunmus 12 adda odobiyyatlar siyahisindan ibaratdir. Isin hocmi 73 sohifo olyazmadan 24 odod

sokillordan togkil tapdi.



Giris

Xam-pambigin bolgalordo okilmo vo yigilma proseslorinin miiasir tsullarin  komayi ilo
mexaniklogdirilma Saviyyasinin getdikco yiiksaldilmoasi ilo yanasi, pambigin ilkin emali
zavodlarinda onun emal1 proseslorinds do gabaqcil, avtomatlar vo monupulyatorla idars edilon
texnika va texnologiyanin tatbigine xiisusi shomiyyat verildi. Alinan naticasidir ki, axir zamanlar
pambiq emali zavodlarinda istehsal olunan lifin keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasi ilo olagadar
texnoloji prosesdo pambigin gidalayicidan texnoloji masinlara verilmeasi prosesinin ii¢iin
miasir avadanliqlarla tochiz olunmus universal mexanizimlor, axin xatlorinin tatbigi,
gidalandirict sistemlora tochiz olunmus misarli cinlorinin, maksimal mohsuldarliga malik
delinterlarinin vo basqa qurgularin totbiqi ilo iplik fabriklorin keyfiyyotli mahlica olan tolabati
yetorli dorocads 6donilmigdir. Bu masimlar vo avadanliglar miixtolif emal sexlorindo olmagla
yanasl, ¢ox ¢atin-tozlu soraitds istismar olunur. Onlarin 1s¢1 bandlori vo detallar1 boyiik siirats,
statik vo dinamik yiiklara moruz qalir, boiikk namlikds, doyison temperatur vo aqressiv miihitdo
istismar olunur. Cin vo linter masinlarin bandlori yeyilmoys vo siirtiinmoys moruz galan
kolosnik gobakalarinin sathli emalda ayrilan mahlic va sabit tullantilarindan yeyici reagentlordan
miihafizo olunur. Bu sabobdon do qurgularin vo onlar1 togkil edoan bandlorin yeyilmasino,
paslanmaya ugramasina vo vaxtindan avvol siradan ¢ixmasina sabab olur. Bu da, 6z névbosindo
emal magimim mohsuldarhigmimn asagi diismosing, istehsal olunan mahlicin keyfiyyotinin asagi
diismasina vo onun tam dayanmasina sobob olyr. Xam-pambiq emali masinlarinda istesmar
olunan qidalandirici sistem pambigin ¢iyidlorini va liflorini  zadsalomamalidir,onun is¢i
organlarinin xam-pambiga tosiri zibil qarisiqlarinin lifin dorinliyine macburi niifuz etmasi ilo
miisayiot olunmamalidir. Pambiqtomizloma sonayesinin inkisafi eyni zamanda mohsulun tokrar
istehsalinin inkigafina ohomiyotli doracodo tokan verir. Desertasiyado geyd olunur ki, xam-
pambigin va lifli tullantilariin istehsali diizgiin aparilmasi ticiin mahlicin vao onu togkil edon
komponentlorin masinlarin kinematik parametrlori ilo slagasinin har torafli dyronilmasi hesabina
miimkiindiir. Xotti-axin texnoloji istehsali prosesindo nazori problemlori ilo yanasi ¢iyid
tomizlomo sexlorin isindo ¢ixan praktiki masalalorin do genis sokildo isiglandirilmasina
calismigdir[1]..

Desertasiyads liflorin gidalanma sisteminin istehsalinin noazari asaslariin dyranilmasi texnoloji
prosesin daha daqiq aparilmasina,texnoloji parametrlorin daqid seg¢ilmasine va naticade yiiksok

keyfiyyatli mahlicin alinmasina nail oluna bilor.



Fasil I. Xam pambigin saxtadan verilmasininda qidalandiricr sistemlar ils texnoloji

proseslarin tadqiqi
1.1. Qidalandirici sistemlara qoyulan iimumi talablor

Tomizlayici-qidalandirict sistemlarinin asas funksiyasi-masinin optimal mohsuldarligina
uygun olan xam-pambiq axinin verilmasinin miintozomliyi va Kkasilmazliyidir.lri  zibil
tomizloyicinin  qidalandiricis1 adston 3 funksional elementdon ibarst olur; parli valciglar
ciitiindon ibarat olan xususi gidalandirict; xam-pambigin artiq miqdarini toplamaq va bununla
xam-pambiqli masinlarin  qidalanma intensivliyinin azalmasinda vo ya qisamiiddotli
dayanmasinda prosesin kasilmazliyinin tomin olunmasina sarait yaratmagq tli¢iin nazards tutulmus

saxta-toplayici va bununla birlikds qidalanma siiratini doyigon mexanizm .

Pambiqtomizlayicilorin qidalandirict sistemloring timumi toloblor asagidakilardir:
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Sabit siiratlo masina verilon xam-pambigin qalinliq vo uzunluguna goro barabor axini
tomin olunmalidir. Bu da xam-pambiga géro masinin mohsuldarligini kompleks miioyyanlosdirir

Vo masinin enindan Vo misarli is¢i orqanlarinin siiratindon asilidir.

Qidalandiric1  sistem pambigin ¢iyidlarinin vo liflorini  zodslomamalidir,onun is¢i
organlarinin xam-pambiga tosiri zibil qarisiglarinin lifin darinliyine macburi niifuz etmosi ilo

miisayiot olunmamalidir.

Qidalandiriciya xam-pambig1 tomizlayici proseso-xam-pambigin struktur hissaciklorinin
Vo tullantilarinin  ayrilmasina ve  deformasiyasina hazirliq  funksiyalart  toyin
edilmoslidir.Qidalandirict sistem goruma rejiminds Xam-pambigin agiq sathlorinin genislonmasini
tomin etmoali,alagalori sarsmali vo lifli kiitlodon tobagalosma darinliyna gora 1-3 qruplara aid

olan zibil hissaciklorinin ¢ixarilmasini hazirlamali.

Qidalandiric1 sistem qoruma rejimindo osason geyd etmok lazimdir ki, materialin
tullantilara getmosinin asag1 diismasi 0,68%-don 0,41 %-o godor materialin iimumi kiitlasindon
niimunasinda struktur sahanin yerdoyismosi xirda strukturlu hissaciklorin artmasi olunmusdur,

bu da bilavasito gidalandirici sistem optimal rejim soraitlorini tosdiq edir.

Qidalandirici sistem pambigin ¢iyidlarinin va liflarini zodolomomasi tiglin aralanmis ¢ivli
olan garniturun variant N {izrs, aralanma bucagi « =15"ilo 4X-3M2 tomizloyicinin gidalayici
sisteminds sanaye sinaqglarin1 apardilar. Sinaqlarin naticalori baza masmina gidalandirici sistem
nisbaton xam-pambig1 tomizlayici prosess tullantilara getmasinin orta hesabla 1,5 dofo asagi
diismosini gostordilor. Konar tullantilarin vo  lifin tullantilarinda miqdarinin qgidalandirict
sistemdos azalmasi qeyd edilmisdir ( nisbaton 28,5%-o godar ) bu is rejiminin yaxsilagmasinin “
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yalang1 ” cinlomonin effektinin barabanin sothinds garadan qaldirilmasimi sortlogdirir. Onunla
birlikdo geyd edilmisdir ki, alinmis qarniturun tosirinin effektliyi xeyli ¢ox moulun
mohsuldarligin daha ¢ox yliksakldiyi zaman. Aralanmis ¢ivlerin qidalandirict sistem effektlivliyi
civlorin torofdon nozarstin itmoasi naticosindo asagi dislir, 6zii do tomizloyicinin isgi
araboslugunda keg¢on pambiq kiitlasinin, ona goro bizim toklifi mévcud pambiq zavodlarinda
pambiq emalinin eni qidalandirict valiklordan istifado etmok olar, hom fardilor {igiin hom do

tomizlayicilarin xatti-axin modullari tigiin[2,3].



1.2 Xirda qarisiq tamizlayicilorinin konstruksiyalarinda saxtasinda qidalayici

tortibatlari

Barmaglili,barmaqlili-plankali vo snekli barabanlarin tokrar emal prosesinds istifadssilo
mexaniki tomizloma metodu,konstruksiyada pambiq hissaciklorinin desikli satha siirtiinmasinin
Vo tomizloyacinin is¢i moantagodon sorbast garisiqin dartilmasina imkani tomizloma doracasing
gora Vo istesmar gostaricilorine géro xirda qarigsiq tomizlayicilorinin yeni konstruksiyalarinin
islonmasindo  osas  gostoricidir.Pambiq emal miosssisalorindos  mexaniki  tomizloyicilor
coxbarabanli ,batareyali is¢i tizviiniin pambiqla birdafali yaxud ¢ox dofali kimi ortalifli ndvlarin

tomizlonmosi tigiin tstiinliik verarak istifads edirlor[2,3,4]

Coxbarabanli tomizlayicinin konstruksiyasinin  asas iistiinliity ondan ibaratdirki, birinci
bes ¢ivli baraban maili yerlogmisdir.Buda imkan verir baslangic tomizlomo vaxti pambiq cox

boyiik suratlo kolosniklordon kegarak boyiik zorbaloro moaruz qalir .
1.2.1 Barabanh tamizliyicilar tarkib hissalari

Tomizloyicilorin asas hissalori:qidalayict qurdulgar,tomizloyici seksiyalar vo qarisiq
yigilmasi ticiin bunkerlor Vo onlarin pnevmatik vo ya mexaniki nagliyyatlara verilmasi {igiin

bandlor.



n

Sakil 1.1 Coxbarabanh tamizlayicinin konstruksiyasinin kintmatik sxemi

1-¢ar¢iva ;2- baraban plankar: ;3- desikli sath;4-qidalayic1 valgihqlar ; 5-qarisiqin

toplanmasi iiciin bunker

1.2.2 Qidalayici tortibatlar is prinsipi
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Qidalayict tortibatlarin funksiyast xam pambigin masinin ayrict seksiyaya verilmis
miqdarmin vo tomizloma daracasini yerina yetirilmasi ti¢iin lazim olan miqdarda fasilasiz va

barabar 6l¢iido verilmasindon ibaratdir .

Z

8 &-

s s s e s, il

Sakil 1.2 Qidalayic tortibatlarin kinematiq sxemi
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Qidalayic1 qurgular ( Sokil 1.2) toplayict qutudan 1-don , gidalayict valciglar 2-dan |,

kinematiq otiirticii disli ¢arxlar 4-dan vo gidalanma tonzimloayicisi 3- don toskil tapmusdir.

Qobul olunmus gidalayici qurgularda gidalayici valciglar arasindaki ara moasafo sabitdir ,

gidalayici valciglarin mohsuldarligi ise onlarin bucagq siirati ilo doyisdirilmasils tonzimlanir.

Valciglar arasindaki ara mosafosinde xampambiq ¢iydlorin zadalonmasine gatirmayan

sixliga malik olmalidir .

Qidalayict valciglar xam pambigi yigilmis saxtadan gotirilir vo onu gebuledici
tomizloma mantaqiyys verirlir . Xan pambigin valciglar araboslugundan kegon vaxti ¢iyidlor va
lif zodolonmomoalidir . Tomizlayicinin mohsuldarhigmin tez tonzimlomoak iigiin qidalayict
valciglar onlarin bucaq siiratinin tonzimlonmasi mexanizmins tociz olunmalidir vo siirtiinmasiz

islomoalidir.

Qidalayici valciglarin vahid vaxt orzindoki mohsuldarhigr :

IT=3,6-10"3S;Lp vpke (1.1)

burada Sz — gidalayici valciglar arasindaki masafo , mm- Io ;

| — gidalayici valciglarin uzunlugu , mm- lo;

P, - qidalayici valciqlar ara masafesinds xam pambigin hocmi sixligi kq/ milo;
Vp-qidalayict valciglarin dairavi siirati , m/san ilo;

k, — qgidalayic1 valciglarla tizorinds pambigin dolmasi omsaldir .

Qidalayic1 valciglarin asas dayison komiyyati doviirlor sayidir ki , bu da layihalondirmo

zamani xam pambigin verilmasinin tonzimlomasi {igiin istifads edilir .
1.3 Misarh cinin gidalayici qurgular

Qidalayicinin funksiyasina lifli pambigin emalindan ovval didilmasindan va  lifin

miioyyan tayin keyfiyyotinds verilmis mohsuldarligin yerina yetirilmasini tomin olacaq migdarda
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onun borabar 6l¢iids is¢i zonaya verilmoasindon ibaratdir.Qidalayicida didma ilo yanasi, liflidon

zibili ayrmagq ti¢iin qulluq edir.

Misar cinlarinin gidalayicilarina siiriilon emal toloblori: lifli pambiq cinin is¢i zonasina
daxil olmazdan aval gidalayicida 6ziiniin struktur torkib hissalarina-payciglarina vo ugaganlarina
kimi seyraldilmalidir; cinin is¢i zonasina verilon lifli pambiq zaman iizra, hom do gidalayicinin
eni lizro maksimum miintozomlik daracasine malik olmalidir; qidalayicida lifin fasadlarin amala

galmasi, ¢iyidlorin xirdalanmasi vo ugaganlarin xaric olmasi va. s olmamalidir[2].

Qidalayicinin qurlusunda cinin mohsuldarliginin hor misara nisbaton doyisdirilmasi

icin mexanizmloar vo cihazlar nozordos tutulmalidr.

1. 3.1 Misarh cinin masinlarinda gidalayic1 qurgunun tasnifati

Emal prosesds gidalayicilar funksiyasina gors lifli pambigi xirda va iri zibildon gidalayici

— yumsaldicilara vo qidalayict —ayricilara ;
is¢i barabanlarinin sayina goro- birbarabanlilara vo coxbarabanlilara;

lifli pambigin cinin is¢i zonasina verilmasinin tonzimlanmasi metoduna gora tonzimlanan

ol vo avtomatik tonzimlonon gidalayicilara paylanir.
Sakil 1.2-do cinlorin gidalayicilarinin qurgulariin iki kinimatik sxemi verilmisdir.

Birbarabanli qidalayicilar) osas olaraq, pambigin didilmasi vo cinin ig¢i zonasina
miintozom toqdimi iigiin toyin edilmisdir. Birbarabanli qidalayicilarin qurgulart qurulusuna gora
miirokkob deyil, xidmotdo vo tomirdo rahatdir, lakin qarisiglara tizro comi 5-8 % ayirmo

effektini verir.

Coxbarabanli gidalayicilarda (Sokill.2) didimo prosesilo birgs, is¢i tizvlarin va torlu
sathlorin migdarinin goxalmasi va lifli pambigin iri zibildon boliinmasi tiglin misarli bélmasina
daxil edilmosi hesabina boyiik ayirmo effektinin alinmasi nozords tutulur. Coxbarabanl

qidalayici-ayiryici qarisiglar tizro 7-10 % ayirma effektino malikdir.

ABS-da coxbarabanli qidalayicilarin ¢ox miixtalif konustruksiyas: yaradilmigdir. Lakin
maksimum ayirmo effektinin olmasi zamani bir negar ayiryicilar, xiisusilo iri zibilin

tomizlonmosi tigiin seksiyalar1 olanlar gidalayicilarin isinds olan nasazliglara gors onlarin issiz
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dayanmalarin1 ¢oxalaraq cinlorin istismar goraitini xeyli asagi salir. Bundan basqga, cinloma vo

lifayirmoa zonasinda qidalayicilarin miirokkab zibil miqdarinin istiraki arzuedilon deyil.

4

Sakil 1. 3 Qidalayicilar-ayiryicilor

a) — birbaraban sayi bir; 1- qidalayici silindr ; 2 — barmaqh plankah baraban; 3 —

torlu sath ; 4—zibilin nagli; 5-diyirlanma qutusu.
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Sakil 1.4 dérdbarabanh gidalayici tamizlayici;

1 — qgidalayia silindr ; 2 — civli-plankah baraban; 3 — torlu miistavi ; 4—dolasan

liflari tutan baraban;5-diyirlanma qutusu.

Axir zamanlar pambiq emalinda xiisusi ayirmo sexlorinin quragdirilmasi ilo olagadar
gidalayicilarin onlara xas olmayan aywrmo funksiyalarindan Kkonar edilmasini va bunun
naticasinds gidalayict — seyroaldicilorin sada bandlar islonmasini magsadouygun hesab etmok
olar. Belo qidalayicilarin ayirma bolmoasinds xirda zibil —qidalayici-ayiryicilorinin tortibat

verilonlori asasinda layihalondirirlor.
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1.3.1 PD cinin gidalandiricisinin sazlanma amosliyyatlari

PD qidalandiricisi(sokil 1.5) orta lifli xam pambiq noévlorinin cino eyni borabordo
verilmasi {igiin nozordo tutulur. Bu qurgu korpusdan-1,iki qgidalandirici yastigdan-2,dograma
barabanindan-3,zibilayiran ~ tordan-4,korpusun  qapagindan-5,zibilatan  transportyordan-
6,bosaltma tabagindan-7,2,2kVt giico vo n= 1430 daq'1 firlanma tezliyino malik olan elektrik
miihorrikinin,gkivlerin,impulslu variatorun,iki disli ¢arxin vo Gtiiriicii pazsokilli gayislarin da
daxil oldugu otiirticiidon ibaratdir.

PD qidalandiricisinin ~ korpusu  ¢uqundan  tokiilmo iki  yanligdan,qutunun
kobasindon,qpaqdan vo maili tabaglardan ibarotdir. Yigilma zamani yan toroflor arasinda
paralelliyo bir birino toxunan sothloro malik olan qutu ilo qarmaq vasitoesi ilo nail olunur.Yan
toroflorin rofloring xiisusi kronsteynlor vo boltlar vasitasi ilo miitoharrik qalxanlt siyirmo qabaq
astlir.

Qidalandirma mexanizmi iki qidalandirict yastigdan,impuls variatorundan,qidalanma
tonzimloyicisindon (pambigin cina eyni boarabords verilmasi vo tonzimlonmasi ili¢lin) ibaratdir.
Aparict vordons (borusakilli) ici bos borucuqdan vo iki dayaq sapfasindan ibaratdir.Aparict
vardenanin bir ucu impuls variatoru ilo tomas tliclin kvadrat kosiys malikdir.Silindrik formali
ikinci ucda iso spon birlosdirilmasi vasitasi ilo digli ¢arx qurasdirilir.Aparici vordona podsipnik
bandlorinin vo digli carxin qoyulmast iiglin iki silindrik ucluga malikdir.Borusokilli vordono
lizorino stamplanmig,qutu formali alti per qurasdirilir ki, bu porler araliq borucuglara va
sapfalara,habels konar disklore qaynaq olunur. Biitiin bunlar biitovliikds 140 mm diametras malik
olan gidalandirici vordonani togkil edir. Qidalandirict yastigin porlori bir birinin arasinda kontakt
gaynagi ilo birlogdirilmisdir.

PD qidalandiricisinin qidalandirict yastiglarimin firlanma siireti impuls variatorunun
nizam yastig1 iizorindo qurulan lingdon ibarot olan qidalandirma requlyatordan ibaratdir;
gidalandirma requlyatorunun,nizamlama qaykalarinin,yayli lingin,dostokli milin vo skalali

panelin bir yerdo comlonmasi.Panel iizarinds qulpun vaziyyatinin
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Sakil 1.5 PD -misarh cin qidalandiricisi

doyisdirilmasi impuls variatoru tizerindoki lingin voziyyatinin doyismasine sabob olur.
Bunun noticosinde qidalandirma yastiglarinin firlanma tezliyi doyisir vo bu tezlik 0......20 dogq™

toskil edir.
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PD qidalandiricisinin 500 mm diametri vo n = 400 doq™ firlanma tezliyi olan dograma
barabani iizorindo bes yigma disk olan biitév yastig1r da daxil oldugu yigilma konstruksiyadan
ibaratdir.Bu disklor iizorinda toboge poladdan hazirlanan silindrik iizliik qurasdirilir.Uzliiyiin
sothindo saxmat qaydasinda on ikiplanka yerlosdirilir.

Zibilgixaran desikli tor 1,5 mm galinligi olan nazik tobagopoladdan hazirlanir vo 6x50
mm Olglido 06zoklrodon ibarot olur. Bu tor dograma barban1 altinda qurasdirilir vo
gidalandiricinin yanlarina borkidilir. Torun sothlori kifayot qodor kolo-kotiir vo tilisgosiz
olmalidur.

PD qidalandiricisinin tomirinin hayata kegirilmasi vo qlisurlarinin miisyyon olunmasi
liclin onu biitiinliikklo sokiirlor: disli carxlari,qidalanma yastiglarini, impuls variatorunu,
requlyatorun  detallarini,skivlori,podsipnik ~ bondlorini,tabaqlart  ¢ixarir,qidalandiricinin
korpusunu sokiirlor.Sokiilmiis detallar tomizlonir,yuyulur vo onlarm dl¢iilorinin doqiqliyi is¢i
certyojlari asasinda yoxlanilir.

PD qidalandiricisinin is prosesinds onun detallar1 iizorindo miioyyon qiisurlar meydana
cixa bilor: dograma barabaninin dograyicilarinin yeyilmasi,oyilmasi vo sinmasi; barabanin disli
sothinin va qidalandirma yastiqlarinin disli ¢arxlarinin,qidalandiricinin podsipnik bondlorinin
detallarinin,gkivlorin,desikli  torun,qidalanma requlyatorunun detalalrinin, qidalandirma

yastiqlarinin parlorinin va qidalandirma tabaginin yeyilmasi.

Tomir iisullar1.Qidalandirict yastiglarin parlorinin quisurlari-ayilmolori
mongong,domkrat,¢okic zarbalori vasitosi ilo aradan qaldirilir. Qidalandirici yastiglarin vordonasi
tizorindo spon ganovunun yeyilmosi slavo metal tobogosinin lehimlonmasi,vordononin metal
koson dozgahlarda sonraki islonmasi va ya spon pazinin Olgiisiiniin tomire kegirilmasi yolu ilo
barpa olunur.Qidalandirict yastiglarin disli carxlarmin birtorafli yeyilmasi dislorin metal koson
dozgahlarda sonraki lehimlonmasi yolu ilo aradan qaldirilir:xarrat dozgahinda xarici diametr
lizro yonulma va ¢onbarin disin eni lizro dosonmasi vo ya frezer dozgahinda uzunsov bagligin
komayi disli ¢arxin dislorinin kosilmasi. Disli ¢arxlarin borpa olunmasinin ikinci {isulu onlarin
180° cevrilmasindon ibaratdir.

Dograyicilarin  oyilmosini  yerindaco,onalrin  borusokilli millorlo diizoldirlor vo ya
cixardiqdan sonra diizglin plito iizorindo diizsldir,sonradan dorama barabani {izorinds
quragdirirlar. Sinmis dograyicilar yenilori ilo ovaz edirlor. Yeni qoyulmus dograyicilar eyni
hiindiirliikde olmali,méhkom baorkidilmasi,sathlari tolob olunan nahamarliga malik olmalidir.

Dolikli torun oyilmalorini yerino oturdulma ilo,qirilmalart iss,tabaqlarin qurulmasi vo

gaynagqla birlosdirilmasi vo gaynaq tikisinin tomizlonmasi yolu ilo aradan qaldirirlar.



18

Podsipnik bandlarinin,impils variatorunun,qidalanma requlyatorunun,dtiiriic skivlerinin
detallarinin tomiri avval tosvir olunmus metodlar vo lisullar vasitosi ilo hoyata kegirilir.

Qidalandiricinin detallar1 vo bandlori barpa olundugdan sonra onlar yoxlanilir,dograma
barabani balansirovka edilir,sonra iso PD masininin qidalandiricisi yigilir.

Qidalandiricinin - korpusunun yanlarinin yigilmas: bir-birino paralel aparilmalidir:
1,6mm-don artiq sapmaya yol verilmir.Firlanan bondlorin diroklori(qidalandirict yastiglarin disli
carxlari,dograyict baraban) vo qidalandiricinin yanlar1 arasinda mosafo buraya pambiq
tullantilarinin  diigmosinin qarsisinin  alinmast iiclin miimkiin godor az olmalidir.Dograma
barabaninin dograyicilarin uclari ilo torun sothi arasinda masafo 12. 16 mm olmalidir.

Qidalandiricinin  tabagir xiisusi ¢ixarilan petlolor {izorino oturdulur.Qidalandiricinn
korpusunun arxa gapagini elo qoyurlar ki, miimkiin qoder six otursun.Qapagin six oturdulmasi
onun hermetikliyinin qorunub saxlanmasi ii¢iin vacibdir.

Tomizloyici cinin korpusuna qurasdirilir vo boltlarla barkidilir.Bu zaman cinin
gidalandirict vordonosinin oxundan dograma barabaninin oxuna qodor 450mm-lik oOlgiiniin
olmast zoruridir. Cin,6z ndvbosindo moéhkom 6ziilo malik olmalidir ki,qidalandiricinin
vibrasiyasiz iglomasini tomin eds bilsin.

Qidalandiricinin iso salinmasindan avval biitiin bolt birlosmalari barkidilmali,podssipnik
bondlorindo vo variatorda yaglamanin olmasi yoxlanilmali ,masinin is¢i orqanlari,dograma
barabaninin dograyicilari,torlar,torla  dograma barabani dislorinin uclar1 arasinda isci
mosafo,qapaqgla sadlorin etibarlilifi,disli carxalrin ilismasinin diizglinliiyii,otlirticii skivlorin
qurulmasi va onlarin baorkidilmesi,qidalanma yastiglarinin qurasdirilmasi,étiirme  qayislarinin
baorkidilmasi,dograma barabaninin normal firlanmasi,yeyilmalarin,zarbalorin vo digar qilisurlarin
movcudlugu nozordon kecirilmolidir.

Qidalanma requlyatoru da yoxlanilmalidir.Zorurst yarandiqda,onu qidalanma
requlyatorunun qayisinin uzunlugunun doyisilmasi ilo tonzimloayirlor(borkitmo gqaykalrinin
bosaldilmas1 ilo). Bu zaman idaroetmo panelindo “0” roqomini qoyurlar vo ricagi elo voziyyato
kegirirlor ki, gidalandiric1 yastiglar firlanmasim. idaroetmo panelinin dostoyi oxa miinasibotdo
sorbast firlanmali vo panel skalasinin pazlarina six birlogdirilmalidir.

Miioyyon olunmus qiisurlar aradan gqaldirildigdan sonra masin iso salinir ki, isci
organlarin firlanma istigamstinin,qidalanmanin tonzimlonmasinin podsipnik bondlarinin
diizglinliiyli,yag axmasinin olmamasi vo qoruyucu qurgunun etibarliligi yoxlanilir.

Is prosesindo qgidalandiricinin foaliyyati miintozom yoxlamlir vo nasazliglar meydana
cixdigda,onlarin aradan qaldirilmasi tizra tadbirlor hoyata kegirilir.

PD qidalandiricisina texniki qulluq cin sexinin xidmot personali torofindon hoyata

kecirilir. Maginin normal isi miitomadi nozarot vo texniki istismar qaydaalrina riayat olunmasi
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yolu ilo tomin olunur.Podsipnik bondlorinin vo variator korpusunun yaglanmasi sxemo vo

masinin yaglanma xoritosine 9sason miintozom hoyata kegcirilir[5,6,7].

1.3.2 XDDM misar cininin qidalandiricisinin sazlanma amoliyyatlar

3XDDM misar cini(Sakil 1.6) ¢ar¢ivadan-1, Korpusdan-2, snekdon-3, ¢iyid iig¢iin
tabagdan-4, misar silindirindon-5, ¢iyid daragindan-6,asagi onliikkdon-7, ocaq qgofasindon-8,
yuxart  Onliikdon-10,0nliik  dostoklorindon-9, is¢i  kameradan-11, kondslon barkitmo
bucaglarindan-12, misar vordonssindon-13, misar dislori araligindan-14, sokiicii borulardan-15,
hava kamerasindan-16 vo snek ii¢lin nozords tutulmus miihorrik reproduktorundan-17 ibaratdir.

Cinin korpusu(3) bir-biri ilo bucaqglarla(12) birloson iki tékmo g¢uqun yanligdan
ibaratdir.Yuxaridan vo asagidan sokiicli borular(15),bdyiik vo kigik tabaqlarla birlogir.Korpus
prokat sveller poladindan hazirlanmig ¢orgivo (1) iizorindo qurasdirilmigdir vo masinin
detallarinin montaji ti¢lin nazords tutulur.Coargiva 0ziil {izorindo iifiiqi sokildo,metal pazlarin
komayi ilo qarsilqili perpendikulyar istiqamotlordo qurasdirilir.Korpusun yuxart hissasindo
gidalandirict cin yerlosdirilir,asagi hissosindo isa,yan toroflorino Otiirlicii borusu olan snek

birlogdirilir.Bunun vasitasi ilo ulyuk lif tullantilar1 sexina Gtiiriiliir.
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Sakil 1.6 3 XDDM misarh cin

Isci kamera yuxar1 vo asag1 dnliiklorin ocaq qafasinden ibarotdir. iki guqun yanliq bir biri
il yuxar1 va asag tirlorlo birlosmisdir.Konar ocaq qgofoslari is¢i kameranin yanlarma vintlor vo
qaykalar vasitosi ilo six barkidilir; araliq ocaq qofasleri vo vintlorin vo qaykalarin komayi ilo
ocaq qofosi corgivaesinin yuxart vo asagi tirlorino barkidilir. Ocaq qofsslorinin tirlora bels
birlogsmasi onlar arasinda mosafalorin tonzimlonmasine imkan verir.

Cixarilan yuxari Onliik baglayici qurgu ilo birlosmis iki dostoyi vardir. Onliiyiin

¢ixarilmasi i¢iin dostoklor yuxari qaldurilir.
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Misar silindri(sokil 1.7) cinin osas is¢i orqanidir.Yigma konstruksiyali bu silindr
vordonodon(1) misarlardan(5),misarlararas1 araliq qatdan (4) ibaratdir.Vordononin ortasinda
horokotsiz misarlararasi araliq qat(6) qurasdirilmisdir.Bu gat misar disklorinin vo miihorrik sag
vo sol araliq qatlarinin doqiq koordinasiyasina xidmot edir.Vordona iizorindo yi8ilmis misar
lovholori vo misarlararasi araliq qatlar ox istigamotindo xiisusi saybalar (3) wvasitosi ilo
gaykalarla (2) barkidilir.Borkidici qaykalar sag vo sol yivlerinoe malikdirlor ki, bunlar da misar

silindri firlanan zaman onlarin agilmasinin qarsisini alir.

Sakil 1.7 3XDDM cininin misar silindiri
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Sakil 1.8 3 XDDM misar cininin hava kamerasi

Hava kamerasi(sokil 1.8) iki tokma(bir birina qarst yerlosmis 348 mmlik dsliya
malikdir) ¢uqun yanlardan(6).Havasoran boru (hava kamerasinda qizdirilan havanin bir hissasi
lifin ¢ixarilmasina sorf olunur, digor hissosi iso yantorafin ikinci doliyi vasitasi ilo digar cinlore
gedir)bunlara birlogdirilir; tobaqo poladdan hazirlanmis yuxari(4), orta(8) vo asagi(9) tizliklor;
borular (3) asas dayaq rolunu oynayirlar vo eyni zamanda uclugdan golon hava axininin tosiri
altinda oyilirlor; hava axmimin sabitlosdirilmoasi {igiin iic araliq gat;dayaq borulari(5) veo
bucaqlar(7), habelo hava kamerasinin misar silindrino torof ¢okilmasi ii¢lin(misarlar vo uclugun
borusu arasindan masafonin tonzimlonmasi {igiin) xiisusi qurgu(10).Hava kamerasinin uclugunun
yarig1 yuxari tzlik vo dayaq borusu ilo yaranir.Yarigin eni iki boltla tonzimlons bilor. Hava
kamerasinin yuxari vo asagi lizliiklori liflori ayiran kanal yaradirlar.

Hava kamerasi onu tonzimlomok kdmak edon dayagqlar tizerinde qurasdirilir.
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Cinin horokoto gotirilmesi.Cinin misar silindri 40 kVt giiciino ve n=726 doq™
firlanma tezliyino malik olan elektrik miiharriki vasitosi ilo horokoto gotirilir.Misarli vordona vo
elektrik miiharrikinin vardonasi bir biri ilo elastik mufta vasitasi ilo birlagirlor.

Snekin  horokoto gotirilmesi 0,75 kVt giico malik MPA-12""%%  miihorrik-
reproduktorundan golon paz-qayis sokilli Gtiiriicli vasitosi ilo hoyata kegirilir.

Cinin istismar1 prosesindo texniki xidmotlroin gdostorilmosi vo kapital tomirinin
aparilmasi ii¢lin bondlorin demontajinin vo sonradan detalalr iizro ¢esidlomosinin hoyata
kecirilmosi zoruridir.Cesidlonmo zamani hoyata kegirilon omoliyyatalrin ardicilligi asagida
gostorilir: elektrik naqillorinin idaroetmo skafindan ayirmag,saxtanin vo qidalandiricisindan
cixarmag,keciricini cindon ayirib liftomizloyona birlogsdirmok,¢iyid tabagini,hava kamerasinin
boru hissalorini ¢ixarmag.

Qidalandiricinin  sokiilmosi zamani onun miiharrikniin elektrik naqillorini ayirmaq
lazimdir;pambiq tabagini,qidalandiricinin  qoruyucu soddini ¢ixarmaq; lent transportyorunu
ayirmaq; qidalandiricinin cino borkidilmolorinin boltlarin1  bosaltmaq vo qidalandiricini

yiikqaldirma qurgusunun kémayi ilo gotiimak.

Ocaq qofoslorinin  qurasdirilmast  zamani onlarin  ayaqlari  altinda  siiliigon
boyada(surik) isladilmis karton qat qoyulmasina icazs verilir. Kolosnikli vintlor {i¢iin yiv agilmis
daliklori olan diroklare borkidilir. Qofaslerin ayaqlarinda vintin gizli baghginin alt tiglin konik
sokilli dalik olur. Kolosnik ayaqlarindaki doliklorden vintlori méhkom sixirlar vo belsliklo ocaq
gofaslorini diraklor tizarine barkidirlor.

Vintlorin bashqlart ocaq gofsslorinin ayaqlarinin sathindon yuxari ¢ixmamali vo hamar
olmalidirlar.Is¢i kameranin pambigla bilavasito tomasa giron daxili sothi tomiz vo miioyyon edor,
tolobs uygun doracado kolo-kotiir olmalidir.isci kamerasimin daxili sothindo tiliskalor va artiq
nahamarliq olduqda,onlari cilalayict masinda,xirda donali (cilaalyict materialla )pardaxlayirlar.

Ocaq qofosinin  is¢i  sothinin  yastiligi  nozarot xotkesinin  komoyi 1ilo
tonzimlonir.Qafosin sath yastiliginin normadan sapma komiyyati 0,6......... 0,8mm gobul olunur.

Misarli silindr ig¢i kameranin ocaq gofosi ilo olagoli isloyir vo cinin misar qofos
sistemini yaradir. Misarli silindrin detallarinin tomirinin,xiisusilo onun yigilmasinin keyfiyyasti
Ol¢ii sistemini tomin edir.

Istismar prosesindo misarli disklorin dislori,yoni onalrin ucu jiitlosir,is¢i hacmlors
pambiqla birlikdo konar bork ogyalarin diismasi naticesinde dislorin sinmasi vo azilmosi bag
verir.

Misar vordonasinin yivinin yeyilmosi yeyilmis soth iizorino metal tobagosinin

¢okilmasi yolu ilo barpa olunur.Qaynaq yolu ilo metal tobaqonin ¢okilmosi zamani misar
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vardanasini tokar dozgahi iizerine oturdurlar va tokar emalin1 hayata kegirilor,yoni yeyilmis yivi
gotiirliriilor.Bundan sonra tokar-vintagan dozgahda gertyoj asasinda yonulma amoliyyati vo yivin
acilmas1 omoliyyat1 hoyata kegirilir. Misar vordonasi iizorindoki yeyilmis spon kanallar1 xarici
diametr iizro vordononin ¢okilmosi vo saquli frezer dozgahinda spon pazinin yonulmast yolu ilo
barpa olunur. Qaynaq yolu ilo metal tobogonin ¢okilmasi zaman1 misar vordonasini tokar dozgahi
tizorino oturdurlar va tokar emalin1 hoyata kecirirlor,yoni yeyilmis yivi gotiirtirlor. Bundan sonra
tokar-vintagan dozgahda gertyoj osaisnda yonulma omoliyyati vo yivin agilmasi amoaliyyati
hoyata kegirilir. Misar vordonoesi iiorindoki yeyilmis spon kanallar1 xarici diametr iizro
vordononin ¢okilmosi vo saquli frezer dozgahinda spon pazinin yonulmasi yolu ilo barpa
olunur.Vardononin oyilmosini tokar dozgahinda vo ya press altinda diizoldilmo metodu ilo
aradan galdirirlar.Bu zaman saat tipli indikatorlara 0,01 mm doqiglikls nazarat olunur.

Misar vordonasinin yastiq bandlarin yeyilmasi detallarinin quragdirma zamani yol verilon
geyri-daqiqlik,vaxtli-vaxtinda qulluq gostorilmomasi,hoddon artiq olavo
yiiklonmaosi,korpuslara(eyilmolor,zarbalor vo s.) sar vo posioniklorin preslonmasi talabloring
omoal olunmamasi saboabindon(podsipniklorin korpusu,barkidilmis vtulkalar vo s.)bas verir.

Misar silindrinin y181lmasi zamani movcud qaydalara ciddi amal olunmasi zoruridir.
Bunun ii¢lin misar gatlar enino goro avvalcodon ayrilmalidir.Misar dislorarasi gatlara nozarot
2XDDM 004.1S gonborlari vasitesi ilo hayata kegirilir (QOST 1413-74)

Misar silindiri xiisusi stend iizorindo y18ilir ki, bu da misar vordonoasi iizorindo misar
dislorinin vaziyyatino nozarst etmoys imkan verir. Misar silindrinin yi§ilmas: ardicilliqla bas
verir: misar,araliq qat vo s. Y1gilma orta horokotsiz qatdan sag vo sol istiqgamatlordo baslayir.

Nozarat reykast 3XDDM cinlori {iglin 1,5 0,1 mm en kosiyino malikdir. Misar
vardenasindo misaralrin vo qatlarin yigilmas: vo borkidilmasi zamani yan-yana yerlosmis
misaralrin orta xotlori arasinda maosafo 19,4+0,05 mm olmalidir vo nozarot reykasinin
barmagciqglarina toxunmamalidir.

Yigilmis misar silindrini cinin korpusunun yan toroflorinde qurasdirirlar vo
tifliqiiliiyiinii yoxlayirlar.Bundan sonra dozgah ¢atisinin 6n diroyino miinasibotds paralelliyi do
yoxlanilir.

Misar silindrinin podsipnikloer korpusunun qurasdirilmasindan va barkidilmasindon
sonra misar dislorinin ocaq qofasino doymaosinin garsisinin alinmasi mogsadi ilo misar silindrino
nozarat vo onun tonzimlonmasi hoyata kegirilir. Misar silindri sorbost vo rahat firlanmali,oca
gofasing toxunmamalidir.Firlanma zamani misarlarin vurmasi 0,15mm-don,radial baximdam isa
1 mm-dan artiq olmamalidir.

Ocaq qofssinin qaldirilmast mexanizmi  linglordon vo iki silindrik yaydan

ibarotdir.Yaylar ocaq qofosinin har iki torsfine yerlogdirilir vo rigaqlart dartirlar.Bu yolla isci
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kameranin qaldirilmasi vo agag1 salinmasi asanlasir.Is prosesindo yaylar elastiklikliyini itirirlor
vo zoifloyirlor. Buna gora do onlar1 doyisdirirlor.Yaylar 6 mm diametri olan 60,65,70 vo ya 60
Q,65Q markali (QOST 14963-78) polad meoftillordon hazirlanirlar.Onlarin gorilmo zamani
mohkomlik haddi 1000.....1300 H/mm? olur.

Istismar prosesindo hava kameras: demok olar ki,yeyilmir.Yalmz misar dislorinin
tosadiifi tomasi noticosindo borunun yeyilmosi(sothinin kolo-koétiirliilityii) miimkiindiir. Boru
sothinin nahamarlig1 lehimlomo vo sonraki tomizloma yolu ilo hoyata kegirilir.

Hava kamerasinin uclugunun boru vasitasilo omalo golon daliyi 3-6mm arasinda
tonzumlomoyo imkan verir.Ucluq doliyinin eni 4,0°*°, lif ayiran kanalin eni girisdo30-35
mm,¢ixisda is9,80-85 mm olmalidir.Uclugun doliyine nazarot xiisusi 2XDDM.001 IS kalibri
vasitasi ilo hayata kecirilir. Uclugun doliyindonen iizro 0,5 mm-don ¢ox aralanmaga yol
verilmir.Ucluq doaliyinin geyri-barabaor eni lifin misarlardan ¢ixarilmasinin gqerodinamik rejimini
pozur.

Havanin hava kamerasina sorulmasinin garsisinin alinmasi {i¢iin konarlarin borularin
tizliiklori ilo birloson yerlori hermetik olmalidir.Birlogmolorin hermetikliyi hava kamerasinin
birlosmo elementlori arasinda miixtolif materiallardan hazirlanmis araliq qatlarinin qoyulmasi
ilo tomin olunur.

Konveyerin detallarinin vo bandlarinin tomiri zamani vintin vordonasi,onun oturacaq
yerlari,podsipnik bondlori,vintin laloklori(parlori) vo konveyerin novgasi barpaya moruz qalirlar.
Podsipnik bondlori kohnoldikds yenilori ilo ovoz olunur,vintin porlorinin  oyriliklori
diizoldilir,vintin vali iso oyildikdo tokar dozgahinda diizoldilir. Novganin vo vintin parlorinin
daxili sothlori tomiz,hamar,tiliskoasiz olmalidir.Vintin xarici diametri ilo novg¢a arasinda mosafo
10 mm olmalidir.Artiq y1gilmis konveyer harokatverici skiv vasitosi ilo allo asanlqila harokato
gotirilmalidir.

Ayri-ayr detallarin tomirindon vo yigilmasindan sonra cin ardicillifa amal olunmaq]la,

biitiinliikla, biitiin masafolorin qoyulmasi vo masinin sazlanmasi ilo y18ilir.

1.3.3 XDDM markal cinin qidalandiric sistemlarinin qurasdirilmasi

Misarli cin istehsal¢1 zavod  torofindon hazir yigilmis formada,elektrik miihorriklori
post va idaraetms skafi ilo birlikdos todariik olunur.Cinlar adston batareyaya (dord masindan her

birindo),miivafiq texniki avadanliqla birlikds,komplektlogdirilmis sokil qoyulur.Qurasdirma
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zaman1 masinlarin vo 9sas is¢i orqanlarin ox xotti dlgiilorinin saxlanmasi vacibdir.Bu hom do
cinlo oalagado isloyon basqa bir texnoloji avadanligin qurasdirilmasinda da shomiyyot kasb edir.

Cinlorin batareyaya qoyulmasi zamani xidmot zonasinin bir xott boyunca yerlogsmosi
zoruridir.Bunun {igiin maginlarin korpuslar1 dartilmig olur vo ya sim boyunca diiziiliirlor.Cinin
korpusunun qurasdirilmasi {ifiiqi miistovi soviyyosinds ,iki qarsiliglt perpendikulyar istigamatdo
hoyata kecirilir.Ufiigilik {izorinde nozarot qurasdirilmis misar vordonosine uygun soviyyado
hoyata kegirilir.

Cinin quragdirilmasindan sonra ona post vo idarsetmo skafi qosulur.Bunlara da
sonradan elektrik avadanliginin qosulmasi sxemi osasinda qidalanma verilir.Quragdirma basa
catdigdan sonra {istiino antikorroziya tobaqosi ¢okilmis sothi detalalrin raskonservasiyasi bas
verir,yoni onlarin sathi hoalledicilorlo yuyulur vo quru aski pargasti ils silinir. Pambigqla,liflorls vo
ciyidlo tomasda olan biitiin sathlor,yoni is¢i kamerasinin,daxili onliiyiin,qofaslorin,yixart tirin
,bogazligin,hava kamerasimnin vo tabaqlarin daxili sothlorinin benzin vo ya texniki spirtlo
isladilmis aski parcast silirlor. Podsipnik bandlorinds vo miihorrik-reduktorda yaglamanin olmasi

yoxlanilir.

iso baslamaga hazirhq.Cinin sinaq iso salinmasidan ovval biitiin aralqr mosafalor vo
gormo alatlori yoxlanilir,homginin masinin is¢i orqanalri sazlanir. Isci hissasinda ocaq qofaslori
arasinda mosafdo 2,8+0,4 mm yuxar1 vo asag1 ocaq gofoslori arasinda is9,3,8+1, 2 mm olmalidir.
Buna nozarot 1-2XDDM Kalibri vasitosi ilo hoyata kegirilir.Misarlarla giinliik arasinda mosafo
20........ 65 mm olmalidir.Glinliiylin voziystinin tonzimlonmasi tiglin cinin korpusunun sol
torofindo yerlosdirilmis nazim carxdan istifado olunur.Nazim c¢arxin firlanmasi ilo homin
giinliiylin tolob edilon vaziyyeti aldo olunur. Nazim carxin firlanmasi ilo homin giinliiyiin tolon
edilon vaiyyeti oldo olunur.Misarlarla hava kamerasinin uclugu arasinda mosafo 1-2 mm
olmalidir. Misarla hava kamerasinin uclugu arasinda mosafonin nizamlanmasi onun 20 mm-dok
yerdoyismasi ilo aldo olunur.Hava kamerasinin yerdoyismosi yanliglarin hor iki torafinds
quragdirilmis  vo lizerine kontrqayka borkidilmis xiisui vintlorin vasitesi ilo hoyata
kegirilir(sok.1.8) Hava kamerasinin ayaqlarinda yivli dolik vardir ki, bunlara nizamlayici vintlor
burulur.Kontrqaykani1 buraxmaqla vo vintlori firlatmagla,biz hava kamerasinin misar silindirino
torof vo ya oksino yerdoyigsmosini hoyata keciririk.Misarlar vo ucluq arasinda mosafoya nozarot
xiisusi 2XDDM.010iS sablonunun komoyi ilo hoyata kegirilir. Sablon hava kamerasmin
uclugundan 30-32 mm mosafods qurulur.

Misarlarin qofaslorin is¢i sothinin {izerindon ¢ixintist 46-500 m-dan artiq olmamalidir.
Bunun ii¢ilin ocaq qgofaslorinin ¢ixintisindan misarlarin onun arxasina kegon yeradok olan mosafo

Olciilmali vo 56+£5 m olmalidir.
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Misarlarin ocaq qofaslorinin is¢i sothi iizorindon ¢ixintist dayaq vintlarinin bagliglar
altinda olan saybalarin komiyyati ilo habelo ocaq qofssinin cinin korpusunun yuxari tirindo
yerlosdirilmis xiisusi asma kronsteyn vasitosi ilo yuxari-asagi yerdoyismosi ilo miioyyon
olunur.Nizamlayici vintin firlanmasi ilo asma kronsteyni 30 mm maesafads qaldirmaq vo asagi
salmaq olar ki, bununla da eyni zamanda is¢i kamerast qalxir vo ya diislir. Bu da misarlairn
gofaslorin sothindon ¢ixintis1 komiyyatini nozarstds saxlamaga imkan verir.

Misarlar gofaslorin yansothlorine qrup soklindo doyisdikds,20 sm ii¢lin 2 kq-dan artiq
miigavimat yaranir. Bu miiqavimotin tosiri ilo misarlarin diglori birbasa misar silindirindo
diizoldilir. Qofoslorin  konarlarina birtorofli tomas zamai misar silindirinin  misarlarin
oksoriyyetini asmalarin kémayi ilo misar silindirindon oks torafo yerlogdirirlor.

Cinin iizerine doyigdirilmis diametrli misar silindiri qoyulduqda,hava uclugu ilo
misarlar arasinda mosafonin,habelo misarlarin  gofaslorin - sothindon ¢ixintist  komiyyati
tonzimlonir.

Cinin is prosesinde pambiqla qidalanma komiyyati qidalanma mexanizminin kdmayi
ilo nizamlanir; cinin pambiqla tomin olunmasi prosesinds xammal yastiginin sixligina vo
ciyidlorin ¢okmo soviyyesine do nozarst edirlor.Ciyidlorin ¢dkmo doracasi vo pambiq
galiglarinin is¢i kamerasinda qalmast miiddsti onun asagi hissosindo yerlosmis ¢iyid daraginin

voziyyati ilo tonzimlonir.



Sakil 1.9 Misar sablonun is¢i sothi iizorindon cixintist nmin nazaratds olarkon

yerlosmo sxemi

Ciyid daraginin oxu 6z mohvaori otrafinda sorbast dono bilir.Ciyid daragi misar silindri
boyunca yerlosdirilir, yoni dograyicilar misarin dislori arasindaki masafolor daxil olarag,pambiq
tullantilarinni ¢iyid tabaqalrina diismesinin qarsisini alirlar. Daragin milinin iizorinds xarici
tarafdon stopor halqalar1 qurasdirilir vo onlarin {izerins vintlorls barkidilir.

Isci kameranm sag yan torafindo disli sektor movcuddur. Daragmn mili ucuna xiisusi
dostok qoyulur vo obub voziyyati sektorun dislori ilo tasbit olunur.Dastoyin voziyyetindon asili

olaraq,ciyid darag: yerlosdirilir.
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Ciyid daragi dograyicilarinin voziyyati istiqgamotine goére ox xotti ilo uygun
golirso,ciyidlor normal galiq ¢okmosi ilo ¢ixirlar. Ciyid daraginin sixilmasi zamani onu
dograyicilarinin istigamoti misar silindrinin ox xottindon yuxarida olcaqdir.Bu halda daha az
ciyid diisacok,pambiq qaliglarinin is¢i kamerasinda qalmaq miiddsti uzanacaq vo ¢iyidlorin
¢Ookmosi asagi diisocok.Ciyid daragi misar silindrinin ox xottindon asagi diisdiikdo,pambiq
galhigalrinin is¢i kamerasinda qalma miiddsti qisalacaq, daha ¢ox c¢iyid diisocok vo onalrin
¢Okmosi atacagq.

Cinin ovaq qofosindo isi prosesindo misar silindiri dislorinin qofaslorin arxasinda
kecdiyi yerds yeyilmo yaranir vo qofosarast masafo artir.Biitiin ocaq qofasinin xidmot miiddotini
uzatmagq {li¢iin onu asma kronsteynin komoyi ilo yuxari-asagi horokot etdirirlor vo bununla misar
dislorinin  gofoslorin  arxasina girmosi yerini qgofoslor arasinda movcud mosafods
doyisirlor.Qafaslorin shomiyyatli yeyilmasi olduqda iso,onlar yenilori ilo avoz edirlor.

Coni texniki qulluq osas masafslorin saxlanmasindan va ya onlara riayst edilmoasindon
ibaratdir; cinin is¢i organalarina vo onunla slagadar olan avadanliglara,habels qiisuralrin aradan
galdirilmasina miitomadi nozarot; misar silindirlorinin  voziyystinin  yoxlanilmast; isci
kamerasindan c¢ixan ¢iyidlorin qaliq lifliliyinin miisahido edilmasi; zibil  qarisigalrinin
¢ixarilmasina nozarat.Istismar dovriinda cinin is¢i orqanlarinin podsipnik bendleri sxem va

xorito osasinda yaglanir.

1.4 Valigli cinlarin saxtasinda qidalandiriciyici qurgular
1.4.1 Valigli cinloraimn gidalandirici elementlorinin konstruksiyasilari

Qidalandiricinin elementi xam pambig1 vaiqli cinin is¢i  zjnasina verilmosi elementi
olaraq yumsaldir xam pambig1 xirda zibildon tomizlayir vo ugaganlari cinloyici valciga verir.
Qidalandiricinin  elementinds ¢ilpaqlagmis qisalifli¢iyidlorin is¢i zonadan c¢ixarilmasi tam

¢ilpaglasmamus ¢iyidlorin regenerasiyasi va takrar cinlonmaya gayitmasi hoyata kegirilir.

Qidalandiricinin - diiyiin  (Sokil 1.3) qgobul lotoku (1) —o, iynoli baraban (2) —

ya,diizlondirci silindiro (3)- o, tezlondirici valiq(4) — o vo torlu soth (5) — o malikdir.

Iynoli barabami ¢iyid valcigi omologolon zonadan sixici  bunkerdon sonra
qururlar.Barmaqli barabanin toyinatt xam pambigin olavo didilmasindan vo zibildon
ayrilmast,ucaganlarin tutulmasindan vo onlarin cinlomonin is¢i zonasina diismosi iiglin

suratlondirici silindra verilmasindan ibaratdir.
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Barmaqli baraban (Sakil 1.10 ) domiir C4— don hazirlanmis val (1) — don,onun iizorinda
¢okilmis ti¢ disklordan — iki giraq v bir orta (2) — dan ibaratdir ki,bunlarda C4-15 — 32 marka
domiirdon hazirlanmisdirlar.Disklora barmaqli 16vhalar1 (4) olan yarimsektorlar borkidilirlor.
Iynolori baraban gevrasine iizorinds a=30° bucaq altinda berkidilir. Iynali barabanin radiusu
140mm,dairavi siratini v,=0,9+1,0 m /an,barmaqli baraban vo torlu miistovi arasindaki
aramoasafo 12-15 mm alinir. Baraban iizorinds barmaglarin addimi 20 mm olan 20 16vholar

alinir.

Iynoli barabandan emal edici valciga verilmosi lazim olan xam pambigin miqdar

asagidaki disturla toyin edilir :

k (1.2)

burada P — lif tizro masinin moahsuldarligi, kq/saat ilo;
B — lifin ayrilmas1,% — o ;
k — geyri baraborlik amsalidir, hesabatlarda k=1,3+1,4 qobul edirlor.

Xam pambigin miqdart Q — nii hom do agagadaki ifadodon tapmaq olar :

Q = 60znqn; (1:3)

burada z — barabandaki barmagqlarin miqdari;
n —baemagqli barabanin doviirloerinin sayz,

g1 — bir iynada yiiklonon xam pambigqla hacmi, tocriiba verilonlorine gora q;=0,0007 kg—

dir ;n1=0.5 iynolordan istifado amsalidir.
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Sakil 1.10 .Xam pambigin valiqh cinin is¢i satina verilmasi sxemi

S ——

== e

Sokil 1.11 Tynoli baraban.

Xam pambigin miqdar1 Q (1.3)— niin giymatini (1.4) diisturunda qoyub vo onu z — o

nisbaton hall edib barabanda lazim olan barmagqlarin migdarini hesabliyaq :.
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zZ = 100k (1.4).

B60nq.n1

Parlorin qurtaran hissasine gora valcigin diametrini 118mm-a barabar gabul olunur.Atici

valcigin minimal dairai siiroti barmaqli barabanin siiratindon 1,5 dofa gox tayin edilir.

lynovari baraban sotindo xam pambiq tobagoesinin tonzimlonmosi iiclin qurulan
diizlondirici valiq demir CT.3 — don hazirlanmis silindro malikdir,onun emal hissasi altiiizlii

altina islonmisdir va rezinlogmis otiirticii olan alt1 parlor vala boltlarla barkidilmisdirlor.

Diizlondirici barabanin tasir koefisenti g,=1,05+1,1 — dir.Diizlondirici valcigin 16hvalori

Vo barmagqli baraban arasindaki araboslugu 12 — 15 mm — dir.
Parlorin miqdarini (1.3) va (1.4) diisturlar ils toyin olunur.

Siiratlondirici valcigi barmaqli barabandan ugaganlar1 ¢ixarmaq vo onlari cinlayici
valciga vermok igiin istifado edilir.Siiratlondirici valcigin barmaqli barabana goro yerlogsmasi
voziyyati barmaqli barabandan ¢ixarilan ucaganin horokst edon trayektoriyasi qrafiki ilo toyin
edilir ki, bu da emal edici valcigin bos hissasine yonalmalidir.Siiratlondirici valcigin sektorlart vo

iynali baraban arasinda moasafonin 0=2 mm gabul jlunur.

Burulma vo barmaqli barabanlar altinda yerlogon torlu sath ¢iplaglasmis ¢iyidlarin vo
zibil qarigiglarinin ayrilmast tigiin qulluq edir.Torlu miistovinin galinligt 3mm olan domir
varagdon diizoldilib, vurma valciginin altinda 10mm- lik desiklorlo vo barmaqli baraban altinda

D13mm qurasdirilmisdir. Vurma valcigi va tor arasindaki aramosafo 11 — 14mm tayin edirlor.

Torlu miistavinin tomizlonmasi vo tomiri ii¢iin onun karkasini qollar sisteminin komayilo

barmagqli barabandan aralagdirilir.
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II. Qidalandirici valciglar tarafindan istehlak edilon giiciin hesablanmasi
2.1 Xam-pambiq tabagosini deformasiya edan giiciilor

Bu proses modelina asasan valciglar torofindan istehlak edilon tsiklik giicii nazardon

kegirak.

Xam-pambiq tobagoasini deformasiya edan i-ci para P;j moasafoqiivvalori va ox  qiivvalor

tasir edir.Par doyisan vo ya sabit  bucagq stiratino malikdir.

I-ci porin qatin yerdoyismasine va deformasiyasina sorf etdiyi giic( nozors almagla ki,

2m(i=1) |,
Pi=@ota+t——)

E; = DTw{Picos [(po +a+ @] + T;sin [(po +a+ @]} (2.1)

buradan aydindir ki, yalniz ¢; <§ oldugda parlor P; qiivvalari istigamatindo tobagoya

enerji verirlor. ¢; > g oldugda pambigdan para deformasiyanin y1gilmis enerjisinin otiiriilmosi

prosesinin oksi bag verir.9gor pambiq-miihit tamamilo elastikdirse,onda gatin sixilmasinin biitiin
enerjisi valciga qaytarilacaq vo deformasiya dovrii ligiin porlorin  iimumi enerji istehlaki sifira

borabor olacagq.

Pambig1 plastik hesab etsok,onda ¢; =§ oldugqda por qatdan uzaqlasacaq vo y18ilmis

enerji porloro geri qaytarilmayacaq. Elastik vo plastik deformasiyalarin mdvcudlugunda
deformasiyanin elastik komponentina xorclonmis enerjinin yalniz bir hissosi valciga qayidir.
Tacriibalords yaxst sokildo oks etdirilon bu hadisoni qatin qalinliginin miitonasib azalmasi vo ya
onun bosaldilmasi soraitindo miihitin sortlik omsalinin azalmasi ilo nozors almaq olar.

Axinin ox boyunca yerdoyismasino gors is ¢;-nin doyismasinin (0-dan m-yo) biitiin
araliginda tobii olaraq miisbatdir.Qidalandircilarin istismari vo saxta-akumulyatorda bas veron

proseslarin tohlili tocriibalorimize asason

Ty = YI=7'T; = const (2.2)
saxtanin sabit yiikloma hiindiirliiylinde vo xam pambigin fiziki-mexaniki xassalarinin

doyismoz xiisusiyyatlorinds nozors almagq olar.
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Paorlor iizro qatin noqliyyat giicliniin paylanmasini birinci yaxinlagsmada barabordl¢iilii
hesab edirik,hargond ki,daqiq hesablama r > 2 oldugda statik olaraq geyri-miisyyan bir sistemin
nazordan kecirilmasini talob edir.

T; # T; oldugda T;-nin giymotlorindon matris-siitununu qurmagq olar

IT:Il = , (2.4)

cos@; Va sing;-nin giymatlarindan isa satir-matrislorini qurag:

”cos [((po +a)+ Zn(:l_l)] ” = ”cos((pO + a); cos ((po +a+ 27”) } we; COS [(po +a+
)| s

”sin [((po +a)+ Zn(:l_l)] ” = ||Sin((p0 + a); sin ((po +a+ 27”), .. Sin [(po +a+
20| (2.6)

Qidalandirici valeiq torafindan alinan va ya istehlak edilon timumi giicii

By = 20 By = 22{ Il ||cos [go + a +Z5=2] || + +ITill-

n

”sin [(po +a+ ZE(i_l)] ” } (2.7)

n

matris tonliyindon toyin etmok olar.

(4.53) sortinds (4.57) ifadasi sadalosar.

n n

Es = DTw{ I|P;] - ”cos [(po +a+ Zn(i_l)] ” + Tr—z 127 sin [<Po +a+ Zn(i_l)]} (2.8)

Horoakatini UBA impuls variatorundan alan qidalandiric valcigin bucagq siiratinin giymati

3 diyircokli 6tmo muftalarin mévcudlugunda qeyri-elementar funksiya ilo tosvir olunacag. /55/



IfAsin (pt+%)—§' ZETStSZF(m+§) olduqda
W = 4 Asin (pt - g) - (m + %) <t< 2?” (m + 2) olduqda (2.9)

. 7 A 2 2 2
LAsm (pt - ?n) - E;E(m + 5) <t< ?n(m + 1)olduqda

burada m=0,1,2,...-biitiin adadlar.

Bu funksiya Sinusoidin 3 ayri seqmentindan ibaratdir vo onun tam periodu r; = 2771

barabardir.

E funksiyasi ham parlorin isinin dovriliyi ilo ham do ® bucaq siiratinin doyigsmasinin

dovriliyi ils alagodar periodik olacaqdir,(4.59)dan istifads etmoklo orta qiymati

_ Ple wdt

w,, = (2.10)

2m

tapmagq olar.

Enerji istehlakinin orta qiymotini almaq tgin (2.7) vo (2.8)i o bucaq siiratinin
doyismasinin vo xam-pambiq gatinin valci@in parlori ilo deformasiyasinin tam tsikl miiddati

arzinds inteqrallamag v naticoni tsikl miiddstine bolmak lazimdir.Ogar 7, Vo 7, = ﬁ — sada

adadlardisa,onda t onlarin giymatlorinin on kigik timumi ¢oxlugu kimi gobul edilir;agar bu
adadlor-sonlu onlug kasrlordiss,onda odadlordon birindo on az sayda onluq odada borabor
doracads 10-a bolorak verilonlordon vergiillorin atilmasi ilo alian ododlordon on kigik iimumi

coxlugu gotiirmaliyik.

Son 2 vaziyyatds timumi periodun bdyiik gqiymatinds vo w=const oldugda yaxinlasmadan

istifado etmok daha asandir.

2T

Bep = 222 [ { IR [eos [oo + @+ 202 4 22 iz sin o+ +

2D a (2.11)
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g W W=A-Sin (pt-5)- 2’,‘ 106
| + W=A:Sin(pt + -4 © W=ASin(pt- %Zk 2’1
l_ {220 \ [, 48 ) zhjﬂmj) t

b
ANWANANY
L L —ul

[k M= 1,843,000

—

Sok. 2.1. Horakatini impuls variatorundan alan qidalandiric1 valciqlarin bucaq

siiratinin doyismasinin xarakteristikasi.



37

£, dn]

10

Lo~
i

S

¢ e

068 1047 . (3% M5 204 Y,
40) (60)  (80)  (100)  (f20) padfepat)

Sakil.2.2. Valcaigin istifads etdiyi giiciin donma bucagindan asihihigi:(K=23 mm?/n;
Ti=100 n):1-mahsulun nagletma giicii; 2 vo 3 —uygun olaraq, plastik va elastik mahsulun

deformasiyas1 zamam valcigin sarf etdiyi yekun giic.
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Qidalanma valciglar1 torafindon istehlak edilon enerjinin giymatlondirilmasi zamani

(2.14) alinan giymatini iki dofs artirmaq lazimdir..

Owvalki hesablamalardan vo diagramlardan molumatlar1 istifado edorok Qidalanma

valciglarin 4.9 soklinds gostorilmis simmetrik yerlosdirilmasinds niimunays baxaqg,. Burada:
k=23 mm?/N vo T;=100n

Xam pambigin misarli valcigla deformasiyasinin tam dovri 7'[/3 rad bucagin toskil

edir.Bundan 0.682 rad (39°4) tobago iki, dévriin galan hissesi iso 1 valciqla deformasiya olunur.

ayiricilarin qiymatinin (4.21) matrisi r=2 oldugda

(A e e

de t”511 512

borabardir.Bu da §ij = §j va ;1= 8, olduqda o funksiyasinda P; vo P, reaksiyalarini

miioyyan etmays imkan verir.

_ 611w () =81 (Qwy () | _ 012w1(0) 468711 (QQw; ()
Pl_ 521 512(“) ' P2= 5%1_5%2(“) (213)

Xam-pambiq qatinin bir parlo deformasiya olundugu period da sado bir cobri olagays
cevrilon bu matris tonliklarls tosvir olunur. Bu halda, bir par tobogoni uzatmaga baslayir vo biitiin
Ts qiivvesi ona 6tiiriiliir.Belo bir kecid zamani daginma istigamatinds siirstlorin proyeksiyasinin

barabarsizliyi naticasinds tobagonin ox tizra daginmasi {igilin 6tiiriilon enerjinin sigrayist bas verir.

Sokil. 2.3-do valik torofindan istehlak edilon giiciin hesablanmasmin noticalori grafik
soklinda (ort asiiratdo vo = 1.047 s) gostorilir.1- Pambiq tobagosinin ox iizro daginmasi {igiin
valcigin istehlak etdiyi enerjini gostorir.Oyrido sistemin r=2 —don r=1 -5 Vo aksins kegidi ila
sortlonan sigrayiglar vo bas vermasinin sobabi goriiniir, yuxarida izah edilir . Burada istehlak

edilon giiclin orta qiymati bir valikde ~6,5Vt-dur.

Tamamilo elastik materialin geri ¢evrilo bilon tomas deformasiyasina vao ayri boyunca

dasinmasi ti¢iin istehlak edilmis imumi giic ayri 2 ilo gostorilir.
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CA vo VS dovriinds, porli valciglar qatdan kinetik enerji alirlar (saholor fiqurda geyd
olunub), CB dovriinde W; horokat istigamatinds pambigin deformasiyasini potensial enerjiya

doyisorak gata geri verir..Burada orta enerji istehlaki eynidir - 6.5 volt.

Tamamilo plastik maerial halinda valcigin istehlak etdiyi giic 3 ayrisi ilo toyin edilir.
Burada por, gqata maksimum niifuza nail olduqda,geri ¢okilon zaman qatin ox iizro Gtiiriilmasine
ayirict qiivvalori totbig etmomalidir,gliinki VD dovriinde valciq yalniz tobogonin ox {izra
oOtiiriilmasi {iglin giic sorf edir. FB dovriinds aydindirki 2 va 3 ayrilari iist-listo diismalidir, ¢linki
gat bir parlo deformasiya olunur. Aydindir ki, qatin donmoz tomas deformasiyasi ilo sortlonan

orta giiciin daha boyiik qiymati- 9.33 W.

Qrafiklor tobogonin tomas deformasiyasina sorf olunan enerjinin sifir oldugu iki

xarakterik noqtoys malikdir. - A vo B.

Bunlar sistemin balans movqelaridir - biri (A) sabit, ¢linki bu mévgedan ¢ixis enerji
sorfini tolob edir, digori (B) - geyri-sabit, ¢iinki ondan ¢ixis yigilmis enerjinin ayrilmasi ila

miisayiot olunur.

Parlorin xam-pambiq ilo qarsiliglt tosir prosesinin nazordon kegirilmis modeli, prosesi
hom komiyyatca (ayirict giiclorin, enerji istehlakinin miqdarina gora) Kkeyfiyyotca, tosvi edir
ki,bu da kifayat godor vacibdir, ¢linki bu bas veron hadisalorin dovriliyini,qidalandirici
valciglarin mdévqgeyinin sabitliyini, asimmetriyanin sistemin giic xiisusiyyatlorino tasirini

giymotlondirmoys imkan verir[6,7,8,9].

2.2.Xam pambigin tamizliys hazirlanmasi elementlarinin layihalandirilmasinin

Jsaslari

Yuxarida gostorildiyi kimi, tomizlonmo proseslorinin somaroliliyi pambigin texnoloji
xuisusiyyatlorinin - pambig strukturunun irilogmasi, struktur bélmalarinin deformasiyasi hesabina
pambiq hissaciklorinin  imumi agiq sothindo artimi kimi yonli doyisilmasi vo kiitlasinin

sixliginin azalmasi ils artirila bilar.
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Bu magsads, tochizat sisteminin xam-pambigin hazirlanma sistemi ilo birlogdirilmasi
fikrini Oziindo oks etdiron tomizlayicinin tochizatinin konstruksiyasi [11 ]Jva toklif olunan

tochizat tisulu xidmat edir..

Qidalandiricinin sxemi sokil  2.3-do gostorilib . Burada , burada onsnovi 1 porli
valciglarla birlikdo 2 yumsaldicit valciglar,misarli vo ya cifli-blankali istifado olunur.Valciq
ciitlori arasinda qidalandirict valciglarin parlori ilo saxlanan xam pambigin-mohsulun-saqalca
xassolorinin yonlii doyisiklik zonasi1 formalagir. misarlarin tesiri altinda qidalanma zonasinda 1
ucdan sixilan,6z aralarinda ilisikli olan ¢ox sayda ucaganli xam-pambigin struktur hissaciklori
yumsalir,misarlarin tasiri altinda kifayst qodor miilayim soraitdo boiik hissalors boliiniir. Eyni
zamanda ayrica ug¢aganlar vo bir nego 2-3 sayli ugaganl struktur hissaciklor ti¢iin masina demok
olar ki, manessiz keg¢id miimkiindiir: bu hissaCiklor yalniz misarlarla silkalonir,sisarok

qarisiqlarla slgoni itirir
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Sakil. 2.3.Xam-pambigin texnoloji xiisusiyyotlorinin dayismosina yonalmis sistemli

tachizat qurgusunun sxemi: 1- parli qidalandirici valciqlar : 2- misarh valciglar.
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Sakil. 2.4. Xam-pambigin qidalandirict vo yumsaldict valciglarin  struktur

hissalarinin deformasiyasinin hesablanma sxemi.

Verilon konstruksiyanin tochizatinda hom masinin pambiq ilo vahid tochizati, hom do

xam pambigin texnoloji xiisusiyyatlorinin doyismasi tomin edilir.

2.3 Yumsalma zonasinda xam-pambigin struktur hissaciklorinin mohdudlasdirilms

deformasiyasi
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Xam-pambigin struktur hissacCiklorinin deformasiyasinda sistemin mohdudlasdiriimig

imkanlarinin giymatlondirilmasinin iimumi problemini hall edak.

Tutaq ki,qidalandiric1 vo misarli valciglar silindrik formaya malikdir vo tochizat vo
gixarict zonasinda Zg uzunluglu struktur hissaciklorinin  etibarli  tutmani  tomin
olunur.Qidalandirici valciglarin radiusunu vo bucagq siiratini uygun olaraq r; Vo Wq; misarlilari- r;
Vo W, ; tutma noqtalori arasindaki uzunlugu V ilos ifads edok W,r, > W,r, Bu proses hissaciyin

yuxari hissasi zonadan ayrildiqda vo ya hissacik dagildiqda basa gatir..

Aydindir ki, nozordon kegirilon sxemds hissacik torofindon oldo edilon deformasiya
maksimum miimkiin vo mohdud olacaq,¢iinki model, a vo B zonalarinda real konstruksiyada

istisna edilmayan.mohsul siiriismasini istisna edir Ki,

dt-elementar (ciizi) zaman kasiyindo prosesin baslamasindan sonra mohsulun elementar

kiitlosi yumsalma zonasina verilir

dm1 = y1W1I‘1 Fldt

dmz - YZW2r2F2dt
iso ¢ixarilir.

Burada Xam-pambigin sixlig1 pambigin hissaciklorinin silindrik formasi ehtimalinda y,4

Va ¥, Vasitasilo ifada olunur.
Kasigma sahasina diisan hissadaki silindirlar arasinda kiitlo amals galir.
Mp=yx1BF1
Buna uygun olan elementar doyisiklor :
dmy-dm; = -dmy (2.14)

Sokil 4.67-ya 2.13va 2.14-doki diisturlar1 qoysaq , yXo(t) va Fy(t) alariq.

wWoT

PF=yaF 20 4 (1- 20 e | (4.68)

WaT2 WaT2

Yx Xa F-don E deformasiyasina ke¢id eds bilarik

1
E(t) = w1r1+(1 erl)exp( wzrzt) -1 (215)

wary warp B
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Bu zaman

t= e (2.16)
Alinan maxsimum qiymat:
E = ! 1
max T wyn ( _ W17'1) eXP W,y (B — 7
WyTy WyTy wyir B

(2.17)

Aydindir ki, struktur hisso no godor uzun olsa onun dagilmasi ehtimali o godor gec
olar.Oncoliklo deformasiya effektivliyi vo gorginliyi sortlonir : birincisi, hondasi parametr
sxemi - minimum 6l¢iilori kigildilmis hissaciklor vo maksimum deformasiya dayari do miioyyan

olur. ikincisi iso mohsullarin harakat daracalorinin nisbatidir.

- Y
. F KT T
‘(X‘,__i/z T3 :

Sokil. 2.5 Umumi pambiq hissaciklorinin struktur hissaciklarinin gidalanma va

regimental buxarlarin deformasiyasidir.



Sokil. 2.6 Xam pambiq tobagasinin galom silindrlari ilo sixilmasi1 zonasini

hesablamagq iiciin sxem.
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»

H<

Sakil. 2.7 Xam pambiq tabagasina bir ¢ubuq ilo toxunan am vo toxumamn sathinda

lifli materialin siiriismasini dayandirmagq iigiin sortlori miisyyan etmak ii¢iin sxem.
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Sakil. 2.8 Pambiq elementinin sapinin sathins olan tarazhq sartlori

2.3.Prossesin iimumi goriintiisiindon garginlik silindirinde pambiq xammalinin

hissalorinin deformasiyasina baxaq

Proses axini diaqrami sokildo gostarilir. A-dan bir mosafo X pambiq gat vo D noqtasinds
kegirilon ndqto A valik bigaqlari, yumsaldilmig valik struktur hissacik xam pambiga tosiri sokil
2.8-do gostorilib. Firlanma valiki oks istigamotds firlanan radiusu Z toyin xarakterini toyin etmok

ti¢lin barkitma noqtasindo kasmo bucag tayin edilir.

Xam pambiq yuxari tabago ilo dogranmaq prosesi ii¢ osas morhoaloys boéliiniir. Birinci -
giris lifli material Sathi dograma iigiin slirlismo olagesi nisbi olaraq pambiq gatinin yumsalmasi

hesabina bag verir..

2.4 Struktur hissaciklaorinin yumusaldicr valiklarlo deformasiya prosesi Prosesin
timumi sokildon pambiq xammalinin hissaciklorinin yumusaldict diyircoklorlo deformasiyasina

kegak.
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Prosesin sxemi 2.8 do verilir. Burada A ndqtesinds qidalandirict valiklor vasitasilo
pambiq xammali1 tobagasi horokoats gotirilir, A ndqtasindan X masafasinds yerlogson D noqtasinds
iso yumusaldici valik dostosi pambiq xammalinin struktur hissaciyinoe tosir edir.Valika r
radiusunda barkidilmis noqtods kosici meyl bucagmma x simvolu verak.Bu bucaq diyircok

firlanmasina oks istigamatdo miisbatdir.

Pambiq lay1 qgidalandirict diyircoklorlo 2A/dan 2/n-a godor deformasiya edir ki, bu da
gidalandirict valiklorin dénma qdvsiiniin qiymatini bildirir A' A". Bu A' A" intervalinda pambiq

xammalinin elastik layinin hamar olmayan hissasi agizciqlarla harokoato gatirilir.

Beloliklo wy 1 << Wo, hesab edirik ki, pambiq lay1 saqqaliya kasicilorin tasir etdiyi biitiin
vaxtda horokotdo olur. Deformasiya prosesino A noqtoesi daxil edildikdo vo saqgali sonraki
agizciq ciitii ilo harokoto gotirilirso, onda onlarin xiisusi ¢okisinin azligina géra bu prosess

baxilmir.

A" A" kosiyinin yarisint A ilo isaro edok vo onu (4.18 soklindon) hondasi nisbatlo tayin
edok.

A'A" 5 ]
A:T: n +(T'2—H+h)

Kasici pambiq —xammal lay1 arasindaki qarsiligh tosir prosesini ii¢ osas fazaya ayirmaq
olar.Birinci yumusaldici diyircok Kosici pambiq laymi toxunma aninda Kkasici sothindo lifli

materialin nisbi siirlismosinin dayanmasina qadar tatbigi.

Toxunma ani (sok.2.9) asagidaki nisbatlo toyin olunur:

Aj= rycosyy = _\/le — (H — h1)?,

Pambigin kolkun sathinds siiriismosinin dayanma ani siirtiinma ilo sortlonir.Ogor
stirtinmani Amontona gora gobul etsok,onda siiriisma horokat istigamati ilo kasik oxu arasindaki

bucaqda dayanacaqdir.
de=5-p=v+ ¢ (2.18)

Burada: p —siirtiinma bucagi, ¢-toxunma anidan siiriismanin kasilmasina godor donma
bucagl, y = y, — @; —toxunma anindaki pambiq aximin oxu ilo Kosik arasindaki bucaq, a;-

kasiyin oxu il kasik ucunu valikin oxu ils birlosdiran diiz xott arasindaki bucaqdir.
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Siiriismonin dayanma anina A, kasiyi uygundur.

Ay= 1, sin(ay — p) (2.19)

(2.18) ifadasi pambig-xammalin kolkun sathinds harokoats paralel T giiciiniin tosiri altinda
tarazliq sortindon alina bilor.Dogurdan da, T-ni kolk oxuna vo ona perpendikulyar
proyeksiyalasaq alariq (2.19).

Z+pzd =22-p (2.20)

2

Hoarakotin bu fazasinda pambig-xammalin hissaciklorin bazi deformasiyasi uygun galir ki,
onlarin nazors almamag olar.

Ikinci faza- pambig-xammal laymin tutulmus hissaciklorinin vo kolkun sathinin nisbi
sakitliyi zaman1 deformasiyadir.Bu zonaya (2.20) sarti uygundur va tutulma néqtasinin maksimal
yerdoyismasi asagidaki kimi tayin edilir:

Az= rysin(a; + p) (2.22)

Prosesin verilmis fazasinin baslangicinda deformasiya edon X hissosinin timumi

baslangic uzunlugu:

X=B+ \/rlz +(r, — H+ h)? +rysin(a; — p) (2.22)
(2.21)nin a-ya gora xiisusi toromasini goétiirok

dy T C0S X

0 x Jrt = risin?

Hans1 ki, r; >ryvg o >ru - g < X< g do manfi giymot alir.Bu o demokdir ki, bucagi

boyiidiikco ¥ bucagr x = — g— do maks. Qiymotdon asag diistir
Sin(T ~ Ymnax) 57 |(Ay — SN 12 + /47 + (g = 5,7 (223)

= %de minimum giymata gqodor

. 1
sin ymirFE [(A1 e r\/4r22 + (4, - 51)2] (2.24)
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. A1-S
a=0dasiny = ;r L
2

aling.

(A;— S;)<rpdo (A; — S;) -0 gbro y-nin xiisusi téromasi miisbatdir ki, bu ( A; — S;)-

1n artmast ilo y-nin boyiimasi demokdir.

- oy
(A1 - 51 ) - 2I’2 _dQ 3(AL—S1) =g Vo
r2-r2sin2«
SiN Ypmax = — (2.25) alinq
2
(A1 —Sl) =-2r da isa
r2—12sin?«
SiNYmin = ———— (2.26)

T2
(A = §;)=0da
. ro.
siny =~ sina
Yumusaldic1 valcigin sothinin r radiusu y bucagmin qiymotino 2 ciir tosir edir, ¢iinki

xiisusi toromonin igarasi @ bucagindan ashdir.

m >oc> 0 da rin boylimasilo y azalir, - 1 <x< 0 da boyliyiir.

(A4, — S; ) = 2ry sina —da y bucag sifira borabardir ki, bu an alverissiz soraitds yan
silindrik sothdo xam pambigin sothins kolka niifuzuna uygun golir.

y-nin optimal qiymeti aydindir ki, g —ya borabordir.

2.5  Parlarin asimmetrik vaziyyatinda prosesin analizi

Tomas noqtalorinds islonmis mohsulun qatina nisbaton valciglarin parlorinin assimetrik
vaziyyatinds todqiq edilon lokal deformasiyalarla yanasi qatin imumi yerdoyismosi yaranir vo
mosafa qiivvalarinin giymatlorinin shomiyyatli doracods azalmasina gotirib ¢ixarir ki,bu tocriibi

olaraq qurulmusdur./17/(bax.sok.2.10)

Oxsar sxemdo deformasiya edilon qatin sortliyinin imumi azalmasi meydana galir,¢iinki
burada yerli tomas deformasiyalarina gatin oxunun deformasiyasi ilo sortlonon {imumi

deformasiyalar slava olunur.

Diizxatli parlorlo gidalandirici valgigin yerlogsmasinin asimmetrikliyini bir valcigin parlori

ilo basqa valcigin parlorini gerilomo vo ya gabaglama 6 bucaginin qiymaetilo xarakterizo etmok
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olar.Bununla bela 6-nin hesabini yanasi parlor arasindaki bucagin yarisina barabar vo ya ondan

ki¢ik olan bucaq ii¢lin aparmaq daha rahatdir-6 S% . Asimmetriya komiyyatlorinin nisbi

xarakteristikas1 6 modulunun onun hadd giymatina nisbati ola bilar.
On
K, =— (2.26)

doyismo intervali 0 < K, <1
K,=0 olduqgda parlarin horakat voziyystinin simmetrik hali,
K,s=1 olduqda gidalandiric valciglarin asimmetriyast maksimumdur.

K,s > 0 olduqgda (4.18) tonliklor sistemi

Wy — Wy (P, Py, oo B) = Wig (Py) + Wi (Py) + -+ + Wi (B
Wy =Wy (P, Py, o, B) = Way (Py) + Wap (P) + - + W () (2.27)

Wy = W5 (P, Py, o, BY) = Woy (Py) + Wy (Py) + oo+ Wi (B))
kimi yazilir
burada W; -qatin i-ci ndqtasinin iimumi yerdoyismosini ifads edir.

W;-nin toyin edilmosi suali deformasiyali qatin xiisusiyyatlori ilo bagh miistoqil bir
problemi tomsil edir.Bu magsadls,chamiyyatsiz timumi yerdoyismoalords deformasiyali milin
elastik xattinin tonliklarini,ohomiyyatli yerdoyismolordo isa-sart ipliyin ayilma tonliyini tatbiq

etmok miumkiindir.

Umumi halda, W; -foaliyystde olan biitiin giivvalorin funksiyasidir ki, r>3 olduqda statik

olaraq geyri-miioyyan olan imumi problemin miirokkabliyini géstarir.

Wi-nin yalniz P;-nin  Xotti funksiyast oldugunu diisiinsok,sxemin  tohlili
asanlasacaq.lkidayaqli sort iplik sxemindon axmin elastik oxunun kigik olmasmi forz

edarak,iimumi ayilma

W.c +W°. 3 2172
° ~ i’ (L+1)' '° _ Pit (Z—Kas) Kgs
Wi (P) » —" + W = e e (2.28)

tayin edilo bilar.

o

Burada: Wl.c; Vo Wiy - axinn oxunun sag valcigin parlori altinda ayilmalori;
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W -sol valcigin pari altinda ayilmo;

t-axinin oxundak1 proyeksiyada valcigin sol parlarinin uclari arasindaki mosafs;
(EJ)yc-pambiq qatinin sarti ayilmo sartliyi.

K,s = 1 olduqgda (4.43)ds tam barabarliyin alamatini ala bilarik.

Qatin oxunun yerdoyismasini simmetrik oldugunu hesab edarak,

W-O _ Pit3(2_Kas)2Kczls _ PiKczls(Z_Kas)z

[ e s . =PA>0 (2.29)

kasilmoz,diferensiallanan (iki dofs) vo K,; = 0 oldugda minimumu olan,sifra barabar,

K, = 1 oldugda iso maksimum,

W = Pt
imax 24(E])yc

(2.30)
borabar olan funksiyani alariq.

(2.29)-do W, -nin geyri-monfilik sorti tobii olarag A2 >0 oldugda P;-nin geyri-

monfiliyindon meydana golir.

(2.30) vo W;; = §;;P; —m nozoro almagla (4.44) sistemi matris tonliyi formasinda yazila

bilar.
Wil = Cllsisll +2-NEW) 12l (2:31)
burada ||W; ||, ||6:;]| vo IIP:Il —(4.19) vo (4.18)-don miisyyon edilmis matrislordir;
|| E ||-vahid matrisdir (r X r).
(2.32) matris tonliyinin halli
|

1Pl = Cll6gll +2-NEW) (Wil (2.32)

ifadosini verir. Burada (||8;;|| + A+ IEIl) ™ kvadrat matrisi (||| + 4 - lEll)-nmn tors
matrisidir vo onlarin hasili ||E||-ya barabordir.
Ovvalki niimuna iiciin (r=2)

Py
P,

Wy
W,

011 + 1612

”Pl” = 521 622 + 2

lwl = |

» Clloyll +2-nEn) =

(2.33)
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alds edirik vo tors matrisin torfiino vo eyni 6;; = §;; barabarliklorino géro

(811+1)2-62, (2..34)

Clloesll + 2 IEN) " =

alargq.

Wy = W, = 45,6 mm Vo avvalki niimunalardon bilinon §;;-nin giymsatlorinds

45,6
(2-Kqas)2K%s
S

P1:P2:

1,4751072K +
alanq ki, K5 = 0 oldugda P = P, = 3091,5+
r=3 halinda (4.48) matris tonliyi daha miirokkab bir alagoys gotirib ¢ixarir.

(811+A)%2-6%5; 612(813—611—A); 812—813(811+2)
812(813—811-2); (811+A)2=6%3; 812(813—811-2); ||-||W2

Py
p 832=613(811+4); 812(813-611-2); (811+)*=6%,;1l [[Ws (2.35)
2 (611+2); 812 5 613 '
P3 det 812 ; (511"‘1)? 812

613; 612 ; (61144

(4.50)-nin suratindo matrislorin yenidon hasili moxracdoki determinantin miisbat

giymatinds pambiq gatinin sathinin birinci va tigiincii parlorlo toxunmasinin zaruri sortini verir.

W, _ W, < 611+/’l
w1 Wz = 812

hansi ki,baxilan niimuns {i¢iin

1> 457-107°K ||
n
olduqgda yerino yetirilir.

Ogor A bu sorti 6domirss,r=3 oldugda masafs qiivvasininhesablanmasi r=1 halina diisiir.
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p — Wimax — 55
max 611+ (2-Kas)?K3s
S

9,6 10 3K+

Sokil. 2.10-do A va baxilan niimunalor tig¢iin yekun mosafa qiivvalori kamiyyatlorinin

2
asilihig: verilir. Ky funksiyasinda K = 23,0% ¢=0,5 , S=108 n/mm.

3. Qidalandiric1 valciqlar tarafindan istehlak edilon giiciin hesablanmasi

Owvalki tadgiqatlarda valciq otiirticiilori torafindon istehlak edilon enerji xam-pambiq
tobagasinin dairovi formali valciglarla deformasiyasi sortindon hesablanmisdir vo eyni zamanda

bels bir model ox boyunca gatin yerdoyismasine sorf olunan giicli nazars almur.
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P ]'/0.3, MMy .’ /02
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sakil.2.10. Sabit A4 va masafa qiivvalarinin K ,; asimmetriya amsalindan asilihig.
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sokil 2.11. Qidalandirici valeiqlar tarafindan istehlak edilon giiciin

hesablanmasi

3.1 Pambiq tabagasinda civin tasirindan amala galon deformasiyanin tadqiqi



57

Xam pambiqla saxtanin doldurulma soviyyesinin rogslori onun asagi tobagolorinin
rogslorindo oks edirlor, beloliklo iso homdo qidalayici valciglarla saxtalara materialin
verilmasinin rogsine tosir gostorir. . Daxili geyridiizlilylin asagi salinmasi tigiin tipik alti porli
valciglarin totbigindon imtina etmok lazimdir vo daha ¢ox tokmillogmis konstruksiyani axtarmaq
lazimdir. Bu zaman materialin verilmasi zamani parsiallifin asagi salinmasini olds etmak olar,
0zilido seksiyalarin eni {izro ndovboloson parlorin bucaq addiminin yaris1 godor yerdoyigsmosilo
gidalayic1 valciglarin  bilavasito hazirlanmasi ila. Pambiq tobagasins civ niifuzu civ materiala
niifuz etmomisdir, A; noqtasinda (Sakil 3.1) n-n qatin deformasiya olunmamis sathinin civla
toxunmasi aninda A, noqtesinds w deformasiyasinin limit qiymotine gadar lifli materialin sathi

ilo civin garsiligl alagasinin birinci marhalasini nazordon kegirak.

@ = wt donmo bucagnin funksiyasindaki w-nin xam pambigin sathinin maksimal

ayilmasinin civlo toxunma aninda sayilan qiymoti sxemin hondasasindan tayin olunur.

W= rlsin(y +¢) = sinpy] = 7 [T )

2 sinyy

(3.1) -0 gora bu yerdayismoys tomas sathi boyunca paylanmis va civin ucunun sathinin

formasindan asil1 olan yiik uygun galir.

Verilmis iimumi p giiciindo, materialin imumilogmis xassalorinin k amsalinda va civin
radiusunda dairovi formal tomas sothinin borabor paylanmis yiikdon orta yerdoyismosinin

Komiyystini /47/-5 uygun olaraq r3 gobul edok

— kp
W()=1,696-7 (3.2)

Tomas zonasi xaricinda Sothin nogtalarinin t masafasinds yiikiin tatbiq néqtasinda
yerdayismasini uygun olaraq

kp
w(t,) = rn

(4.95) -do tapmagq olar
(4.95) vo (4.94) —don ¢ixarmagqla
w(t) = 0,589 w( :—i alarig .(3.3)
W yerdoayismolarin gabul edilmis istigamatlorini vo toxunanin ayriys meyllonma

bucaginin hesabatini nozors alaraq aliriq.(sok.4.23)

A=arctg W) - arctg 0,589 w, r—Z( (3.4)
at, t?
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Sakil.3.2 Lifli kiitlaya cifin tasiri: a)Sath pozulmasi olmadan: b)Tabagonin i¢arising
civin tasiri zamam

W(0) deformasiyanin kamiyyati civin tabagays maksimum tozyiqini tayin edir

P= 0,589% [sin(y- + @) — siny:] . (3.5)

Cif-nin lifli materiala niifuzundan va tobagonin sothino meyl bucaginin giymatindon asilt

olaraq civin ( Sokil.3.1). (Sokil.3.2 )-dan istifado edarok sxemdan

W(o)(tB—0,589T3)+tBT3[ﬁ—l}
tyde = tg(Yo + @) = — (3.6)

Aliriq.Burada tg yiikiin totbiq noqtesindon gatin oxu boyunca olan noqtoys godor mosafo

(3.6) ifadasi taqribidir vo 1, = % doa ondan istifads etmoak olmaz.
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W(0)(tg—0,58913)
Lﬂ (3.7)

tp

tgd, =

tz-yo uygun olaraq (4.99)-u hall edarak parganin uzunlugunu tapariq.

AB = \/tﬁ + [W(o) +r3(

3|2
—1) = 059w, 2 (3.8)

cosAc

Alinmis miinasibatlorin tohlili gostarir Ki, sabit Wy —da A, —nin artmasi ilo AB kasanin
giymoti azalir.Belo Ki, rs= 2,5 mm, w)=20 mm olduqda,

A —nin 5°15°25° 45° 60° giymotlorindo AB parcasimin uzunlugu uygun olaraq, 228.1
,76.1, 46.3, 27.2, 23.0 mm giymatlorini alir.Civ-in kigik galiginda bu hesablanmis qiymatlor bir
godor farglidir. -228, 75.7, 45.6, 26.0, 19.6 mm

Tohlil edilon sxem saqqgaliinin imumi hoarokoatlorinin olmasi va ¢ivli valikin simmetrik
vaziyyatinds yalniz yerli tomas deformasiyalarini nazordon kecirir. Asimmetrik sxemds qalin
sothinin onunla tomasda olan ¢ivdon miimkiin olan ayrilma sobobi ilo totbiq sortlori kaskin
sokilda pislosir[[9,10,11,12].

3.2 Xam pambiq tobagasinin kasiyinda ¢iv parametrlarinin dayisilmasinin hesabati

Xam pambigin ¢ivin totbig sxeminin parametrlorinin miixtolif variantlarinin nazordon
kegirilmasi bu gonasto golmoya imkan verir ki, verilmis r, Vo jo —da ¢ boyiimasilo (prosesin
birinci marhalasinds w(p bdyiimasilo) Vo ona uygun olaraq 4 Vo W) bdyiimasilo, avvalca jo
azaldiqgca AB-nin boylimasi miisahido olunurr sonra iso maksimum ayilmo yaxinliginda AB
kosiyi W=max-da miisyyon minimuma godar azalir.Bels ki, r,=45 mm, d;=0 vo jo =30° olduqda
@ = {0,159,30° 45% 60°} giymotlorinin verilmis sirasinda AB ={0,12.9,17.8,18.3,0}mm
giymotlorini alirngq. @;=0 vo jo = 45° oldugda ¢ = {0,15° 25 30°,40°, 45°} sirasma
AB={0,7.5,9.33,9.5,8.0,0} swras1 uygun  golir. a1=100 V) jo=200 oldugda
¢ = {0,15°,30°,40°, 60°} oldugda AB ={0, 16.2,20.9, 21.6, 17. 9} giymatini aliriq.

3=30° vo @;=30° do ¢ = {0,15°,30°} sirasina AB={0,6.28,6.32} giymatlor sirasi

uygundur.

A= Yo+ @ > % oldugu halda (4.99), (4.100) vo (4.101) ifadslorinds triqgonometrik

funksiyalar1 olan izvi manfi oldugu {igiin onun modulda giymatlori gétiiriilmalidir.
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Pambiq kiitlasinda ¢ivin harokati 2 moarhalods bas verir.Bunlara “a” v’ “b” sxemlori
uygun golir. Sok. 3.2.Birincisi tabagonin sothi dagilmamis ayirict p giiciinden basqa ¢ivin yan

sathino AB kasiyinds paylanmis q yiiki tosir edir. (A# g) va ikincisi sarhod gatinin dagilmasi

naticasinds ¢iv xam-pambiq kiitlasinad niifuz edir va p giicli shamiyyatsiz olur.

Hor iki moarhala bir birini togib edir vo har iki halda mamulatin ¢ivin oxunda siiriisma

gabiliyyatinin olmasi va struktur hissaciklorin ¢ivle tutulmasi vacibdir.

Sagal¢igin asan sixilmasina (simmetrik sxemds) Vo ya onun ¢ivlo Konarlasdirilmasina yol

verilmamoalidir.

Civin yan sothinin xam-pambiq gatina ¢ivin oxuna normal qiivva istiqametinds tozyigini
Q:ff qdz il ifads edok vo u siirtiinmo omsall1 siiriismo arofasinde max giymati Frp=uQ olan

sothdo tobogonin siirtiinma qiivvesini Amontona gora Qobul edok.Civin sathindo spacer
qiivvalarin pambiq tobagasins kigik olacaq, ikinci sxemda iSa boyiiyacak. B sxmenids ¢ivin yan
sothi dagilmis tobogonin lokal deformasiyasini hoyata kegirir.Analizin iimumiliyi ti¢in eyni

tobioatli qlivvalarin toyinati sxemlards eyni gobul olunur[15,16,17,].

Pambigin ¢ivi oxu boyunca ¢ivli valcigin moarkazino dogru siirtismasi sortlori birinci

sxem l¢iin agagidaki hal alir.
Q=(N-P)cos A, (3.9

u (Q + PcosA. )< (N — P)sinA,

tgic

- 1+gcoslc

Burada

(3.10)

sortini aliriq.

Ogar (3.9) vo (43.10) sortlori yerina yetirilirso onda ¢iv bast darinlosorak va struktur
hissaciklorin névbati tutulmasi vo deformasiyasi iigiin olverigli sortlor yaradaraq lifli material

tizorinds siiristir.

Jo boyidikeco p-nun kigik qgiymatinds ¢iv xam-pambiga totbiq edilir. Cilinki p;-in
boyiimasi jo-1n kig¢ilmasina sobab olub onda prosesin bu marhalasinds p;-in minimum miisbat,

hatta monfi olmasi arzuolunandir.
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NOTICO VO TOKLIiFLOR

1.Xam pambigin linter vo cin masinlarina verilmasi prosesindo totbiq olunan
qgidalandirict qurgularin is tacriibalorinin dyranilmasi ilo miioyyan olumusdur ki, Azarbaycan
soraitinds yetisdirilon pambiq sortlarinin xarakteristikalarin1 nozors alaraq onlarin gidalnma

prosesinds pambigin fiziki vo mexaniki xassalordan istifads olunmasi daha mogsadyonliidiir.

2.Xam pambiqdan tomizloyici vo lif ayrici masmlarin qidalandiric1 hissesinde VA
prisipds isloyan markali impulslu variator yerlosdirmoklo onlarin mohsuldarliglarin1 miiayyyan

intervalda tonzimlomak miumkiindiir.

3. Saxta toplayicinin pambiqgla toplanmasi ilo slagoli olan joryanlar vo materialin asagi
tabagolesinin sixliginin toziqinin doyismo qanunu oyronilmisdirlor. Noticodo miioyyon edilmis
alqgoritmi osasinda xam pambigin qidalayicidan verilmeasi prosesinin tonzimlonmasine imkan
Verir.

4. Axiin ox boyunca yerdoyismasine gors is maili bucagin dayismasinin (0-dan m-yo)
biitiin araliginda tobii olaraq miisbat olmalidir.Qidalandircilarin istismari vo saxta-akumulyatorda
bas veran proseslorin tohlili osason saxtanin sabit yiikloma hiindiirliiyiinde vo xam pambigin

fiziki-mexaniki xassolorinin doyismoz xiisusiyyatlorinds nozors almaq olar.

Quliyeva Ulkar Natiq quz1

“Pambigin saxtadan verilmosi zamani xatti-axin texnoloji proseslorin idars edilmasinin

todgidi” mévzusunda magistr dissertasiyasina

Xiilasa
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Texnloji  xotdo yerlogson masinlarin fasilasiz 1glomasi tiglin hor bir masmin giris
hissasinds yigici saxtalar qurastirilmisdi. Saxtalarin asas vazifosi masina lazimi migarda xammal
ilo tomin etmakdir.Xam-pambiq yigic1 saxtada, masinin mosuldarligindan asili olaraq toplanir vo
15 prosesindo istifado olunur.Saxtalara xammal borular vasitasi ilo ardiciligla .yani eyni tipli
maginlara biri doldugca ndvbati magina otiiriiliir. Toplanan saxtada xammal 6z kiitlosi vasitasi
ilo tozyiq yaradir,buda gidalandirici valiklorin xammalin barabar hissalorlo Gtiirmaini tamin
edir.Saxtanin hiindiirliiyiindon yigilan xammalin hacmi doayisir vo qgidalandirict valikiglara olan
toziqdoa 6z novbasinds doyisir.Qidalandirict valiklorin firlanma siirati masinin masuldarligindan
asil1 olaraq tonzimlonir.Bu sabobdon asili olaraq masinlarin saxtalarina verilon xammal dorabar
miqdarda paylanir. Saxtanin 1s¢1 bandlori vo valiklori boyiik siirats, statik vo dinamik yiiklors
moruz qalir, boiik namlikdos, doyison temperatur vo aqressiv miihitda istismar olunur. Yetisdirilon
pambiq sortlarinin xarakteristikalarini nazors alaraq onlarin qidalnma prosesinds pambigin fiziki
vo mexaniki xassolordan istifado olunmasi daha moagsadyonlidiir.tadqiqat islorinds valigli vo
misarli cinlarain gidalandirict elementlarinin Konstruksiyasilarinin nazori hesabatlari aprilmisdir.
Saxtada toplanan xammalin tobagoesini deformasiya edon bondlarlorin analizi verilmisdir.Yigici

saxtada pambig1 analitik dyronilmisdir.

I'yineBa Yabkep HaTtukoBna

Marucrepckas JuccepTanus Ha TeMY « YIPaBJIeHHEe TEXHOJOTHYECKHM MPOLeccoM

NMpH moaa4vu XJoImKa u3 HAKONUTEIbHOH MIAXThID

Pe3rome

Ha Bxozie B Kaxxayt0 MamMHy OBLUTH CO3MAHBI IIAXThI, YTOOBI HEMPEPHIBHO oOecreyarh
MalIMHy chipbeM. [NlaBHas 3ajada MmaxT — MOAaBaTh B MAIIMHY HEOOXOIUMOE KOJIUYECTBO
ceipbe. ChIpOM XJIOTIOK cCOOMpaeTcs B HAKOIUTENE, B 3aBUCHUMOCTH OT MPOM3BOIUTEIHHOCTH
MalIuHbl W HWCIOJB3YeTCs B Tporecce o0padoTku. Uepes meHTpaidbHBIE TPYyObl K IIaxTam
MOCJIEIOBATEIbHO MOJAETCs XJIOMOK. TOT K€ caMblil XJIOMOK JOCTaBISI€TCA Ha CIEAYIOIIYIO
MallMHY, KOTJIa OJWH U3 HUX 3aloJIHeH. B COOpaHHOM HaKOMHUTEJE ChIPbE MpPECcCyeTcs ero
COOCTBEHHOW MAacCOM, YTO TapaHTUPYET, MOJAIOIINE POJIUKUA MPOMYCKAIOT CHIPhE B PABHBIX

nporopiusix, O0beM ChIpbsi, COOPAaHHOTO C BBICOTHI Pe3epByapa, M3MEHSETCS, a MPUIUBHOE
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JIaBJIEHUE U3MEHSIETCSI B CBOIO ouepeib. CKOPOCTh MOJa4YM ChIPbsl PErYJIUPYETCsl B 3aBUCUMOCTHU
OT IIPOU3BOAUTENIBHOCTY MAILIMHBI. B 3aBUCMMOCTH OT KOJIMYECTBA XJIOMOKA, JaHHBIA POJIMKaM
, PpacmpexnensieTcsi B OOJbIIMX KOJMYECTBaxX. PacmpenunurenbHble >Kenoda U IIAXThI
MOJBEPrarOTCsl BO3JICUCTBUIO BBICOKOCKOPOCTHBIX, CTaTHUYECKUX M JHHAMUYECKUX HArpys3oK,
MOJABEPKEHHBIX JIETPaJallik BJIArd, NEPEMEHHOM TEMIEpaType M arpecCUBHOM Cpee.
[IpuHrMass BO BHUMaHHE XapaKTEPUCTUKH KYJIbTUBUPYEMBIX COPTOB XJIONKa, (PU3NYECKUE
XapaKTEPUCTUKU XJIONKA B IPOLECCE MX IOJAYM a HCIOJIb30BAHME MEXAHUYECKUX CBOMCTB
Oojee IeneHANpaBiICHHO. B WccleoBaHUSIX OBUIH HCIOJIb30BAHBI TEOPETUYECKHE OTYETHI O
KOHCTPYKIIUU MTUTATEIbHBIX JIEMEHTOB KJIAaHoB U liernei mammH. Jlaetcs ananus nedopManuii

ChIPbA, CO6paHHOFO B HAKOIIUTCIIC.

Guliyeva Ulker Natik

Master's thesis on ""Managing the technological process when feeding cotton from

the accumulation mine"'
Summary

At the entrance to each car, mines were built to provide the car with raw materials. The
main task of the mines is to supply the necessary raw materials, Raw cotton is collected in the
drive, depending on the machine's performance and is used in the processing process. Through
the raw pipes to the mines, sequentially The same type of machine is delivered to the next
machine when one of them is full. In the assembled accumulator, the raw material is compressed
with its own mass, which ensures that feed rollers pass raw materials in equal proportions, The
volume of raw materials collected from the height of the reservoir changes, and the tidal pressure
changes in turn. The feed rate is adjustable depending on the machine's performance. Depending
on the amount of hlopoka given to the rollers, it is distributed in large quantities. Distribution
chutes and shafts are exposed to high-speed, static and dynamic loads subject to moisture
degradation, variable temperature and aggressive environments. Taking into account the
characteristics of cultivated cotton varieties, the physical characteristics of cotton in the process
of their supply and the use of mechanical properties more purposefully. Theoretical reports on
the design of nutrient elements of valves and machine chains were used in the studies. Analysis

of deformations of raw materials collected in the storage tank is given.



65

9dabiyyat

1. Oliyev I.H. Azorbaycan Respublikasinin Prezidenti. Baki. Azorbaycan gozeti. Ne18.09.2016-c1
il.

2. I'yceitnoB B.H. HccnenoBanue mpoiiecca OYMCTKM XJIOMKa-ChIpIla OT MEJIKOro copa.
Huccepranus. Tamkent: TUTJIIL, 1973. 213 c.

3.Hiseynov V.H Pambigin ilkin emalinin texnologiyas: vo avadanligi. Daors vesaiti. Baki,
1992.178 s4. Valiyev F.O. Saho masinlarinin layihslondirilmesi Darslik, Baki, 20126.

4. Valiyev F.O. Sahonin iimumi texnologiyasi Darslik, Baki, 2012 ,5.

”Bak1 2015

5.Hiiseynov V.H Toxuculuq materiallarinin texnologiyasi. Baki. “Tohsil”, 2004-320 s
6. bypuamie P.3., Jlyraues i\.E., ®a3puioB C. DKclepuMEHTAIbHOCHCCICIOBAHNUE YIaPHOTO

B3aUMOJICCTBUSL  JIETYYEK XJIOMKA-ChIPIAC KOJOCHUKOM OYHCTHUTENSI KPYIHOTO — copa.
"XnonkoBas npomseinuieHHOCTh", Ne I, 1980, c. 7-8.

7. Bypnames P.8., XamoB M.I". Biusinue kauectBa nui Ha
OCHOBHBIC ITOKa3aTe JDKUHUPOBaHUs. " XI10mKoBast mpoMbIiieHHOCTs" Ne 4, 1971, ¢. 20-21.

8.Cemenos H.A. TexHonorust  XJ0M4aTOOYMa)XHOTO  IPOU3BOJICTBO M.JIerkas
NpOoMBITIIeHHOCTh 1982-318 S

9.@enepoB B. C Texnomnorus nepBuyHON 00paboTku xjonka M: I'm3nernpom, 1959-184 ¢

10.. bomgunckuit I'.M. Teopernueckne OCHOBBI ONTHMAJIBHOTO mnmponecca IUIBHOIO
JOUKMHUPOBAHUS U BOIIPOCHI MOPOKOOOpa3oBaHus npuHeM. Jlokropckas aucceprauusa. M.: MTHU,
1970. 28A- c.

11.. Openaues D.I'. UccnenoBanue 1 BIOOP ONTUMANIBHBIX TAPAMETPOB OUUCTKU
azepOailkaHCKUX COPTOB XJIONKA OT KPYIHBIX COPHBIX puMmecel . [luccepranus. TamkeHT:
TUTIII!,! 1974. ZBZ c.

12..Ixabapos I'. 1. u np. [lepBuunast o6padotka xsonka. M.;"Jlerkas ungyctpus'", 1978. 430 ¢

13. Mupomnnyenko I'.11., bensnos P.®., bypnames P.3.,@a3pmoB C. KonocHukoBast pemerka
OUYHUCTUTENI BOJIOKHHCTOrO Marepuana.ABT. cBuiaeTenscTBo Ne 690090. Onyb6aukoBaHO
05.10.79.bromterens Ne 37.

14. ®enepor B. C TexHnomnorus nepBuyHoi 00paboTku xionka M: ['m3nernpom, 1999-184 ¢

15..Transactions of the ASAE,1974r.T17,Ne 6
16..0il Mill Gazetten,1975r.T79,Ne10

17.The Cotton gin and mill press Ne 23.1981 5 page.



66



