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GIRIS

Trikotaj istehsalinda pambiq, yun va yarimyun iplik va habels stapel viskoz
sintetik liflorindon va gismon do tobii ipakdan hazirlanan ipliklor isladilir. Trikotaj
istehsalinda viskoz asetat vo kapron adli sintetik liflori genis totbiq edilmoya
baslamisdir. Misli ammonyak va tabii ipok halalik mohdud miqgdarda tetbig olunur.
Trikotaj istehsalinda siini va sintetik liflorin xiisusi ¢okisi durmadan artmaqdadir.

Trikotaj iplik 6z toyinatina gors asagida gostorilon novlars boliiniir:

1) trikotaj-corab ipliyi; bu iplik T harfilo isara olunur vo asas material Kimi
polotno va adadi mamulata sarf edilir;

2) tiftikli trikotaj ipliyi; bu iplik TN harflorilo isara olunur; bu iplik tiftik
amala gatirmak iigiin alave olaraq trikotaj polotnosuna daxil edilir;

3) tikis-trikotaj ipliyi; bu iplik TS harflarils isara olunur; bu iplik mamulatin
tikilmasi, yaxud bazak tikisi tigiin isladilir. Bunlardan basqa, bazi corab
novlarindos elastiklik yaratmagq ti¢iin rezin saplar da totbig olunur.

Liflorindon asili olmayaraq biitiin trikotaj-corab ipliklori asagidaki qruplara
ayrilir: toksapli iplik, ¢oxsapli iplik, esma iplik, fasonlu iplik.

Noviindan vo bozok vurulmasi tisulundan asili olaraq pambiq iplik asagidaki
novlora bolinir: merserizo edilmis iplik, muline ipliyi, boyanmamis iplik,
agardilmis iplik, boyanmis iplik, basmanaxis, yaxud bazi yeri boyanmis iplik,
melanj iplik, Gtilmis iplik.

Yiiksok nomrali daranmis iplik merseriza omoliyyatindan basqa az
masinlarinda tutilir. Trikotaj istehsalinda genis totbiq edilon iplik névlerindon biri
do mulinedir; muline iplik iki alvan iplikdan biikdarilir. Muline iplik gatisiq olur
(pambigla viskoz ipayi). Trikotaj istehsalinda, xiisusan dayisoklik polotno va corab
momulati ii¢iin boyanmamis pambiq iplik genis totbiq edilir. Boyanmig vo melanj
iplik, baslica olaraq tst trikotaj mamulatina sarf edilon naxisli polotnolara isladilir.

Yun iplik da bir nego név olur. Merinos vo yarimgaba goyun yunundan,

yaxud keci qilindan basqa trikotaj istehsalinda ke¢i vo dovsan tiftiyi do islodilir.



Trikotaj istehsalinda daranmis vo yarimdaranmus liflordon oyrilmis ipliklor
totbig edilir. Mahud tsulu ils ayrilmis ipliklor isa nadir hallarda vs baslica olarag
corab vo olcok tgiin istifado edilir. Bu ipliklor yalingat, yaxud pambiq ipliklo
birlikda btikdarilib islanir.

Trikotaj istehsalina gedon yun iplik 6z noviine va boazok tisuluna gora tabii
ranging, agardilmis, boyanmis, melanj vo muline olur.

Yarimyun va gatisiq iplik genis suratdos totbiq edilir, ¢linki bunlar bahali yun
ipliyi bir doaracays godor avaz edir. Bunlara pambiq, yaxud viskoz ipayi va habels
kapron stapel lifi gatila bilar.

Yarimyun Vo gatisiq ipliklardon basqa viqon iplik do totbig edilir. Bunun
torkibinds az1 10% yun olur.

Stapel viskoz liflarindon hazirlanan iplik trikotaj istehsali {igiin nisbaton yeni
iplikdir. Keyfiyyat gostoaricilorina gora bu iplik giymatli hesab edilir, ¢iinki bundan
olan momulat zarif yun trikotajina bonzayir. 9yirilmamis siini ipaklordon viskoz
ipok miixtolif trikotaj momulati iiglin genis totbig edilir. Elementar liflarin
nomrasindan asili olaraq viskoz ipayi asagidaki novlera boliniir: zoriflifli ipak,
ortalifli ipak vo gabalifli ipak.

Trikotaj istehsal1 tgiin zoriflifli vo ortalifli ipok on alverigli sayilir, ¢iinki
bunlardan omolo golon texniki saplar nisbaton yumsaq olur. Arayislanmasi
xarakterino gora viskoz ipayi parlaq, ya kass (tutqun) olur. Bunlarin hor ikisi ag vo
boyanmuis ola bilar.

Misli ammonyak va tabii ipak yalniz yasti corab masinlarinda istehsal edilon
yiiksok keyfiyyatli gadin corablarina sorf edilir.

Miiharibadan sonra trikotaj senayesinin monimsadiyi lif — kapron adlanan
sintetik lifidir. Bu lifdon nazik vo davamli qadin corablari hazirlanir. Bu sintetik
lifin oan giymatli cohoti — davamli vo elastik olmasidir. Yiiksok elastik xasiyyati
olmagla barabor, kapron isti plastik xasiyysto do malikdir va buna gora da goliba
geydirondo kapronun ilmoalari 100°-don yuxari temperaturda barkiyir vo sonra adi

soraitda geyildiyi zaman formasini itirmir va azilmir.



Trikotaj istehsalinda totbiq edilon iplik vo sap naziklik, parlagliq vo davam
cohatco salis olmalidir. Trikotaj iplik toxuculugda totbiq edilon argac ipliyindon az
esilmolidir.

Iplik vo saplarin horiilmays neco hazirlandiginin, trikotaj polotnonun
keyfiyyati vo trikotaj masinlar1 mohsuldarliginin artirilmasi tigiin boyiik shomiyyati
vardir.

Hazirlig amaliyyati — iplik va saplarin sarinmasindan, parafinlonmasindan,
yaglanmasi Vo nomlondirilmasindan ibaratdir. Uzununa horan trikotaj masinlarinda
isladilon iplik vallara sarinr.

Ipliyin diikcodan, yaxud siini ipayin kaloflordon ¢arpaz sartyan konuslara,
yaxud butulka tipli makaralara sarmmasindan mogsad ipliyin mohkamliyini
yoxlamag va zaif yerlorini, gaba diiyiinlerini, siskinliklarini va s. gatisiglarini radd
etmok va bir konusa, yaxud bir makaraya bir ne¢o min metr iplik sarimagla onu
uzunlasdirmaq vo ipliyin, yaxud sapin bir gaydada sarinmig olmasini tomin
etmokdir. Mosalon, diikcodo olan 54 Ne-li pambiq ipliyin uzunlugu 1500 m,
butulka tipli makarada 11300 m, konusda isa 109000 m olur.

Hortilmoa xasiyyatini yaxsilasdirmaq tigtin iplik bir gadar namlandirilir. Boark
esilmis siini ipak buxara verilir Ki, bark esilma naticasinds amoalo golon daxili
tozyiq rof edilmin va sap yumsalsin.

Yuxarida gostorilon hazirlig amaliyyatindan basqa, iplik vo sap parafinlonir,
yaxud yaglanir. Pambiq vo yun ipliyi parafinlomakdan moagsad onu hamar va
stiriiskon etmokdir. Siini va sintetik ipak xiisusi emulsiya ilo yaglanir. Yaglanmis
ipak yumsaq Vo plastik olduguna gors trikotaj masinlarinda asa nemal edilir.

Trikotaj hazir oldugdan sonra parafin vo emulsiya liflordon tamamilo rof

edilmolidir, oks toqdirds trikotajin boyanmasina manegilik toradir.



FOSIL |. 9DIBIYYAT ICMALI

1.1. Trikotaj ilmalarinin qurulusunun onun gigiyenik xassalarina tasiri

Ol, yaxud masinla horiilon toxuculug materialina trikotaj deyilir. Trikotaj
dalgavari ayilmis ilmalar sistemi amola gatiran bir, yaxud bir nego sapin miiayyan
gayda ilo horiilmasi noaticasindo amoalo gatirilir. Trikotajin ilmalari polotnonun
miistavisi il diiziiliir ki, bu da ona giymatli istismar xasiyyatlari verir.

Bir Gifiiqi ilmoalor sirasinda olan saplarin sayina gors trikotaj enina horilmiis,
kuli rvo uzununa horiilmis olur.

Enino horiilon kulir trikotaj bir sapdan ibarst olarag ol, yaxud masinla
horiilir. Bu sap bir-birini salis gaydada tokrar edoan tifiiqi siralar amola gatirarak bir
siradan digar yeni ilmo sirasina kegir.

Uzununa horiilon trikotaj enina horiilon trikotajdan forgli olarag bir ¢ox
sapdan amoalo gatirilir. Bu saplarin harasi bir ilmo sirasinda bir, yxud iki ilma
yaradir. Ufiigi siradaki hor bir sap tokco bir ilma yaradir vo sonra homin sap ikinci
ifiiqi sirada qonsu ilmaya kegib yeni ilma sirasi amoalo gotirir. Bundan da sonra
homin sap yena ovvalki ilmoys qayidib igiincii Gfiiqi ilmolor sirasi yaradir.
Saplarm bu ciir ilan yolu getmasi har iynada amala galon saquli ilmo siitunlarinin
bir-birins ilisib bitdév polotno amola gatirmasi tigiindiir. Saplar ilan yolu getmass,
ilmalor bir-birino baglanmaz vo noticodo ayri-ayr1 zancirabanzar siitunlar amalo
galor [4].

Hor bir trikotajin ilk 6zayi — ipin ayilmaloarindon amala golon ilmadir. IIma
trikotajin asas xiisusiyyatini toyin edir. Trikotajin uzanmasi, elastikliyi, galinligi,
soffafligi, istini kecirmok xasiyyati vo s. xiisusiyyatlori ilmanin formasindan vo
trikotaj polotnoda tutdugu vaziyystindon asili olur. Miixtalif trikotaj novlarinda
forma vo 6l¢iisii miixtalif olan ilmolor rast galir. llmoanin dlgiisii sadoco ona gedan
sapin uzunlugu ilo tayin edilir. llmodoki sapin uzunlugu ipliyin yogunlugundan,
iynanin név va nazikliyindan, hérmenin xasiyystindon va trikotajin sixligindan

asilidir. 1lmaya gedan sapin uzunlugu ¢cox miixtalifdir.



Qurulusuna goro trikotajin ilmoalori agiq va qapali olur.

Enina hortilon (kulir) trikotaji ilmalari, bir gayda olaraq agiq olur. Uzununa
horiilan trikotajda isa agiq ilmalordon basqa gox vaxt qapali ilmalar do rast galir.

Trikotajin elastik xasiyyoti noqteyi-nazarindon agiq ilmoalor daha olverisli
sayilmalidir, ¢iinki dartanda bu ilmolor asanligla uzanir vo buraxdigda yens
asanliqla oavvalki formasini alir. 1Imasi qapali trikotaji enina dartdigda ilmonin
biinovrasi genalmir vo uzanaraq 6z igindon kegon qonsu ilmanin sapini sixir.
Tozyiq gotiiriildiikdon sonra sixilan saplar ¢atinliklo 6z tobii vaziyyatine golir vo
ilmalor do ¢ox yavas-yavas 6z ilk forma vo 6l¢iisiine disiir. lImoalorin sokiilmasi
cohatca qapali ilmali trikotaj agiq ilmali trikotajdan daha davamli olur.

Enino horiilon trikotajin har ilmasinda ilma goévdasi vo ilmo qollar
moveuddur. Ilmo govdesi yuxart qovsdon vo iki c¢ubuqdan (bir sapin amalo
gotirdiyi iki ilmoni birikdiron ilma qollarindan) ibaratdir. Uzununa horilmis
trikotajin hor ilmasi isa ilmanin st aymasindan, yani biinévrasindan va ilmanin
uclarindan ibarat olur ki, bu da saquli ilma siitunlarini birlosdirib trikotajin
polotnosunu amals gatirir.

Bos dayanan ilmays baxdigda onun sapinin bir mistavids ayildiyini gormok
olar. Trikotaj polotnoda iso ilmalarin gonsu ilmalora ilismasi, yani trikotajin
horiilmasi xasiyyatindan asili olaraq ilmalara alava ayinti verilir.

liImalorin trikotaj polotnoda yerlosmosi gaydas:t miiayyan qurulus amals
gatirir. Hor bir qurulusda ilmalar trikotajin uzununa va enino miioyyan gayda ilo
diiziilmiis olur. Ufiigi diiziilon ilmalor ilmo siras1 toskil edir. Trikotajin uzununa
toraf ardicil suratds bir-birina ilisan ilmalar isa ilma siitunu amals gatirir. Trikotaj
polotnoda ilmo sirasinin hamisi bagli, yaxud agiq sira toskil edir. Ucdaki,
yuxaridaki vo asagidaki ilmo siralar agiq ilma sirasidir, ¢tinki hamin siralarin hor
ilmasi bir tfiigi siraya ilisorok ikico noqtods bitisir. Qalan ilma sirasinin hamisi
bagli sira togkil edir, ¢iinki bunlar biitiin noqtslords bitisir. Trikotajda agiq va

qurilmig ilmo oldugda polotno sokiiliir.



Trikotaj polotno va ya trikotaj mamulat masinla vo habels al ila, yoni mil vo
tambur garmagx ilo istehsal edilir.

Trikotajin masinla istehsali ol isindan ¢ox yiiksok mahsuldar olur.

Trikotaj masin1 ilmo vurur, yani saplardan ilmali polotno istehsal edir. Hor
hans1 qurulusda olan trikotaj masinlarmin asas hissasi ilmavuran mexanizmdir.
Miiasir tipli biitiin trikotaj masinlarmin ilmovuran mexanizmi miiayyan doracads ol
hormosinds totbiq edilon alatlora bonzodilmisdir. Masalon, uzununa horiilon
trikotaji istehsal edon masinlar tambur garmag: ilo ilmo siitunu yaradan ol islori
prinsipi ila islayir.

Masin hérmasinin ol hérmasindan forgi ondadir ki, avvalon, maginin iynasi
coxdur va bu iynalarin hamisi birdan va arasikasilmodoan toxuyur, ikincisi, trikotaj
masin iynalarinin qurulusu al alstlorina nishaton miirokkabdir, tigiinciisii, masin
hormasinda ilma vurmaq tgiin iynalordon basga olave alotlor do istirak edir ki,
bunlar olmasa masindaki trikotaj iynalari ilma vura bilmaz.

Trikotaj masinlarmin ilma vuran mexanizmi iynalordan, platinlordan,
sapgozdiranlordon vo bozon do preslordon ibarat olur. Trikotaj masinlarinin
ilmavuran mexanizminin asas hissasi iynalordir, ¢iinki biitiin ilma prosesi iynalarlo
icra edilir [9].

Hal-hazirdaki trikotaj masinlarinin asas tiplori iki sistem iynalorlo tochiz
edilmisdir. Bunlarin biri garmaqli iyna va digoeri dilgakli iynadir. Qarmagqli iyna
birinci trikotaj corab masin ilo birlikde XVI asrdo, dilgakli iyna isa ancagq XIX
asrin ortalarinda meydana ¢ixmisdir.

Qarmagl1 iyna polad mildan ibaratdir. Onun iti ucu garmag kimi ayilmisdir.
Polad milin ikinci ucu kiit vo daban kimi oyilmis olur. Daban vo milin dabana
yaxin hissasi iynani yerinds bork saxlamaq tigtindiir. Milin iti ucuna yaxin olan
yerindo oyug-yataq vardir. llms vurulmasi prosesinin miioyyan vaxtlarinda
qarmagm ucu homin yataga girir. llmo vurulmasi igiin iynonin milina sap1
sapgozdiran mexanizm verir. Sapgoazdiran mexanizm metal oxdan ibaratdir. Sap bu

borudan kegir. Sapgazdiran mexanizmin gatirdiyi sapdan garmaqli iynalards yeni



ilmoani metal platinlor omalo gatirir. Bu metal platinlar ilma vurarkan iki qonsu iyna
arasinda horokot edir. Trikotaj platinlari nazik polad 16vhalardan ibarstdir. Bu
16vhalarin qurulusu miirokkabdir vo bir sira oyuglart vardir. Qarmagli iynali
masinlarin da presi olur. Pres, iynonin garmaginin altina yeni ilmo kegirdikdon
sonra iynonin qarmagini gapamag (preslomok) iigtindiir.

Qarmagqli iynalarla enina horiilon kulir trikotajda biitiin ilmavurma prosesi
sapin salimmasindan baslanaraq yeni ilmonin kéhno ilma ilo ilismasina qodor
miiayyan ardicilligla vo arasikasilmadon gedir. lImovurma prosesinin mahiyyatini
dork etmok ticiin bu prosesi bir nego dovrs ayirmaq lazim golir.

Biitiin enino vo uzununa horon masinlar bir ifigi ilmo sirasinda ilmo
vurmagda istirak edoan iyna sistemlorinin saymna gora iki néve ayrilir. Bunlardan
biri birsirali, ikincisi iss ikisirali maginlardir.

Birsirali (tokfonturlu) masinlarda bir corgs iyns olur. Bu masinlarda nisbatan
nazik trikotaj istehsal edilir. Belo trikotajin avandi ilo astar1 ¢cox tez gozo carprr,
ciinki bels trikotajin bir tiziing, bir gayda olaraq ilmalarin qovsii, yaxud govdasi, 0
biri liziina isa ilmalarin gollart (qosafonturlu) ¢ixir.

Ikisiral1 masinlar masinlarin ilmavurmada istirak edon iki cargs iynasi olur.
Ikicargali masinlarda istehsal edilon trikotaj, eyni nomrali sap totbig edilmis olsa
da, bircorgali masinlarda istehsal edilon trikotajdan gqalin ¢ixir. Ikicargali
masinlarda istehsal edilon trikotajin avandi ilo astar1 arasinda qurulus cohatca forq
olmaya da bilor,

lynalorin masinda yerlosmasi sistemindan vo istehsal edilon polotnonun
formasindan asili olaraqg trikotaj masinlar1 girds vo yasti olur. Girdo masinlarda
iynalar silindrin dovrasina diziilmiisdiir. Bunun naticasinds trikotaj polotno boru,
yaxud corab formasinda ¢ixir. Yasti masinlarda iynslor diiz xatlo yerlosir, ona gors
do trikotajin polotnosu, yaxud mamulatin detallar1 yast ¢ixir.

Enino horon Kkulir masinlarda horma prosesi ardicil surstdo gedir, yani
iynalorin hamist birdon hormiir. Uzununa horon masinlarda iss ilmolor birdan

vurulur, yani ilmalar biitiin iynalards bir zamanda amals galir.
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Trikotaj polotnosunun galinligi mixtalif olmaq tigtin miixtalif némrali, yani
mixtolif yogunlugda iplik vo sap islodilir. Miioyyan nomrali ipliklarin
isladilmasini tomin etmoak {igiin trikotaj masinlarmin iynalori miixtalif diametrds
olur. Ona gora do iynalar yogun oldugca, hamin iynalarin miiayyan uzunlugda
sahodoki miqdar1 az olur. Normal sixligda yiiksok keyfiyyatli trikotaj aldo etmok
ticiin isladilon ipliyin ndémrasinin, iynonin yogunluguna va iynalikdaki iynalarin
arasindaki mosafoloro miivafiq olmasinin boyiik ohomiyysti vardir. Trikotaj
istehsalinda masinin sinfi ilo hamin sinif masinda emal edilmasi ipliyin némrasi
arasinda miioyyoan tonasiib olmalidir. Masinda miisyyan uzunlug vahidindo
yerlasan iynalarin sayina masinin sinfi deyilir.

Magimin sinfina nisbaton ¢ox yogun olan iplik isladildikds ilmavurmada
cotinlik amala galir va iynalar smir. Oksing, masin sinfina ¢ox nazik olan saplar
islodildikds tez-tez qurilir vo polotno xeyli seyrok c¢ixir. Trikotaj polotnolar tizro
qiivvada olan standartlarda har sinif masin tgiin totbiq edilasi ipliklarin miivafiq
nomralari gostorilmisdir [10].

Trikotaj horon masinlar 6z toyinatina gors asagidaki gruplara boliine bilar:

- corab masimnlar;; bu masinlarda ancan corab, yaxud corabin hissalori

istehsal edilir; buraya ham yasti, ham doa girds corab masinlari daxildir;

- trikotaj dayisok fiiciin polotno istehsal edon masinlar; buraya girds enins

horon masinlar Vo uzununa horan yasti masinlar daxildir;

- st trikotaj1 istehsal edon masinlar; buraya enino horon yasti masinlar,

enina horan girdo masinlar vo uh6ran masinlar daxildir;

- olcak toxuyan masinlar; buraya dar fanga masinlar1 vo girdo avtomatlar

daxildir;

- yayliq toxuyan masinlar; buraya dovrali rasel masinlar vo vertelka

maginlar1 daxildir;

- Xususi toyinatli masinlar; buraya galstuk, gaytan, beretka vo s. mamulat

istehsal edon masinlar daxildir.
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Toxuculuq liflori 2 asas grupa boliiniir. Bunlardan biri tabii liflor, ikincisi isa
siini liflor adlanir. Tobii liflor do mongayina gdroa yenidon bitki liflaring, heyvanat
liflorina vo minerao liflora boliinir. Bitki liflori pambigdan, kotandan, penkadan,
hind kondirindan, kanafdon va s. ibaratdir. Heyvanat mansali liflora yun vo natural
ipak, mineral mansali liflora iso asetat, yaxud dag kotani daxil edilir. Siini liflor
miixtalif novli siini ipaklordan, kaprondan, siiss lifindon va s. ibaratdir.

Biitiin bu liflordan iplik vo sap istehsali tigiin baslica olarag pambiq, yun,
natural ipok, miixtalif novli siini ipaklor vo kapron totbiq edilir.

Pambiq. Pambiq liflori pambiq adlanan birillik kollarin toxumlarindan
toplanir. Bu toxumlar xiisusi qozalarda yerlosir. Qozalar yetison zaman ¢atlayir va
beloliklo do istii nazik vo mixtalif uzunlugda pambiq liflori ilo Ortiilmiis
toxumlarin ¢ixarilmas: asanlagir. Toxumla birlikdo toplanmis pambiga ciyidli
pambiq deyilir. Homin ¢iyidli pambiq ilk emaldan kegirildikda liflor toxumlardan
ayrilir. Qabaqca iplik tigiin asas lif kiitlosi ayrilir vo sonra iss toxumlarin iizorindo
galan qisa liflor (tiftik) tomizlonir. Homin qisa liflordon agardilmis pambiq, siini
ipak va digor materiallar hazirlanir.

Ipliya sorf edilon pambiq liflorinin no doracada doayarli olmasi birinci
névbada onun uzunlugundan va nazikliyindan asilidir, ¢tinki uzun va nazik lifdon
nazik iplik vo demali yiiksok keyfiyyatli nazik pargalar vo trikotaj momulat
hazirlana bilar.

Pambigin ayri-ayr liflori yasti borucuglardan ibaratdir. Bunlar xarakterik
burguvari qivrimlara malik olur. Pambiq lifinin nazikliyi 15-25 mikron (mikron
millimetrin minds bir hissasidir) toskil edir vo adaton lif uzun oldugca ham doa
nazik olur.

Pambiq lifinin formasi ¢ox cohatdon onun yetkinliyindon asilidir. Yetkin
liflori divarlar1 yaxsi inkisaf etmis vo 6zii Kifayat dorocada qivrim, kal liflorin isa
divarlar1 nazik vo 6zii zaif qivrim olur. Kal va habels 6li liflor davamsizdir.
Kimyoavi noqteyi-nozordon pambiq lifi, demok olar ki, xalis selliilozadan, yoni

miirokkab tizvi maddodon ibaratdir ki, bu da bitin bitki moangali materiallarin
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tomoalini togkil edir. Pambigin torkibino azaciq miqdarda basqa maddalar, mosalan,
yag, mum, kiil vo s. maddalor daxil olur.

Pambiq lifi mexaniki cohotdon nisbaton yiiksok davamli olmagla, ham do
higroskopik — suyu qizdirmaga, galovilara gars: davamlidir.

Mexaniki davamliliginia géro pambiq lifi yun va siini ipokdon xeyli tstiin,
lakin natural ipokdon vo kaprondan asagidir. Pambigin higroskopikliyi do oldugca
yiiksokdir. Havanin 100% nisbi riitubotindo pambiq 20%-o godor nomlik ¢okir va
bununla da onun davamlilig1 artir. Pambiq dagilmayib xeyli yiiksok temperatura,
moasalon, 150°ya godor temperatura (nom halda iso daha yiiksok temperatura)
davam gatirir.

Qalavilar yalniz hava oksigeninin istirak etdiyi soraitdo gaynadilan zaman
pambiq liflorina monfi tosir gostorir. Tiind tomoarkiizlii golovilarin (adston parca,
yaxud iplik), o ciimlodon natrium-hidroksidin (kaustik soda) tosiri altinda 20°-don
asag1 temperaturda pambiq liflori xasso etibarilo xeyli yaxsilasir, masalon, onun
higroskopikliyi vo davamliligi artir vo boyanmasi asanlasir. Bu omoaliyyata
merserizasiya deyilir. Merserizasiya amoliyyati ipliyin, yaxud parganin dartma
vaziyyatindo aparildigi hallarda xarakterik bir pariltt amolo gatirir ki, bu da
materiali ipaya banzadir.

Mineral tursularin (kiikiird, duz, azot) tesirina garst pambiq davamsizdir.
Tursular onu dagidir. Eyni zamanda pambiq liflori az elastik oldugundan, ondan
istehsal edilon momulat tez ozilir.

Trikotaj istehsalinda oksariyyatlo gqoyun yunu, gisman iss kegi vo habels ev
dovsan tiikii totbiq edilir.

Ayri-ayr1 yun liflor, demok olar ki, dalgavari silindrdan ibaratdir, lakin
mixtalif nov yun liflorinin qivrimlart da miixtalif olur. Yun lifinin xarici gati ¢oxlu
miqdarda miixtalif formalr tiftiklorlo ortiiliir. Homin tiftiklorin sayassinds yun liflori

bir-birina ilisir vo yun momulatda kegavari gat amala gatirir.
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Qoyun yununun tarkibinds bir nega tip lif ola bilor. Bunlara tiikk (an zarif va
qivrim lif), kegici tiik (tiika nisbaton bir godor gaba lif), qil (uzun vo gaba, ¢ox vaxt
tamamilo quivrimsiz lif) vo 6lii tiik (cod, kovrak va boya gotiirmayan lif) deyilir.

Qoyun yununun tarkibino yuxaridaki liflorin hansinin daxil olmasindan va
bunlarin uzunlugundan asili olaraq yun zorif, yarimzorif, yarimgaba vo gaba liflora
ayrilir.

Bu yun novlarinin hor biri miixtalif cins qoyunlardan alinir. Masalan, zorif
yun, baslica olarag zarif yunlu goyunlardan (merinos, prekos vs s.) yarimzarif va
yarimgaba yunlar, garisiq cinsli, sigey va digar cinslordan, gaba yun iss gaba yunlu
goyun cinslarindan alinir.

Yun liflari ¢ox uzanmasi vo elastikliyi ilo forglonir. Ona goéra yundan
hazirlanan momulat az azilir vo davamli olur. Yun yiiksak hiqroskopik material
olmagla, namliyi yavas-yavas hopdurur va yavas da 6ziindan radd edir. Belaliklo
do insanin badonini nomliyin buxarlanmasi ilo olagadar olan bark soyuqgdan
goruyur. Yun liflari namlik vo istilik (buxar, qizdirilmis {itii) tosiri altinda hom
uzadila, hom do qisaldila bilir. Yunun bu xassasindon tikis istehsalinda genis
istifado edilir. 110°-don yuxar1 temperatur yuna monfi tosir gostorir. Qalavilar,
asag@1 tomorkiizli olsa da yunu zaif salir va balka do pargalayir. Tursulara garsi yun
davamlidir, yunu yalniz yiiksok tamoarkiizlii geyri-iizvi tursular pargalayir.

Kegi tiftiyi, bazt kegi cinslarindan (tiikiinii tokan dovrds), ev dovsani tiftiyi
iso anqor cinsli ev dovsanlarindan hasil edilir. Kegi tiftiyi vo ev dovsani tiftiyi
yayliq istehsalinda totbiq edilir.

Natural ipak. Natural ipok tut, yaxud palid ipakqurdu tirtilinin barama
soklindo saridig1 liflor ¢ox nazik sapdan ibaratdir. Tut ipskqurdunun tirtili
yumurtalardan c¢ixir. Homin yumurtalar: isa ipokqurdu kopanoayi tokiir. Tokiilon
yumurtalar 30-38 giin oarzinds tut yarpaglar ilo gidalanib inkisaf edir. Inkisaf
edarkoan tirtil 6z vazilarina Xiisusi suvasqan maye toplayir. Vazilardoki bu maye iki
nazik kanaldan kegib, bir ciit cox nazik sap toskil edir vo bir-birina yapigir. Homin

yapismis halda da saplar tirtilin alt dodagindaki memacikdan bayira ¢ixir va darhal
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borkiyir. Bu gayda ilo barkimis sapdan tirtil barama toxuyur va 6zii i¢arido qalib
bir ne¢a giin arzinds gabaqgca bocak, sonra isa kopanok soklina diisiir. Kopanak
oziiniin toratdiyi golovivari maye vasitasilo baramanin bir divarmni isladib desir vo
bayira ¢ixir. Benlo olduqda, olbstto baramalar xarab olur. Buna yol vermamok
ticiin toplanan baramalar (bir godor yumurta tigiin ayirmaq sortilo) buxara verili rva
naticads bocak igarido mahv olur, sonra isa baramalar qurudulur.

Natural ipak sapimin alds edilmasi tigiin baramalar xi{isusi masinlarda acilir.
Burada gabagca ayri-ayr1 barama saplar1 bir-birindon ayrilsin deys, baramalar
buxara verili rva sonra iist dolasiq gatlardan azad edilir. Baramalarin bir negasi (iig
va daha ¢ox) birdan agilir, ¢linki tok sap ¢ox tez qirila bilor. A¢ilan natural ipok
saplara xam ipok deyilir. Bunlar bir nego odod bir-birina yapismig barama
saplarindan ibarat olur. Barama saplar1 golovi suyunda ¢ox asanligla ayri-ayri ipak
tellora ayrilir. Beloaliklo, bismis ipok oldo edilir ki, bu da 6z pariltist vo yumsaqlig
ila farglanir.

Xarab (desik) baramalar, yapisan vao agilmasina mane olan diger qiisurlu
baramalar, habelo barama agilan zaman amala galon miixtalif tullantilar (iistiindaki
dolasiq saplar, daxili qilaflar va s.) dogranir va alds edilon yumsaq kiitladan ipak
hazirlanir ki, buna da ayrilmis ipak deyilir.

Barama sapimin nazikliyi 20-30 mikron, ayri-ayr1 ipak sapin isa toxminan iKi
dofo az olur.

Natural ipak do yun kimi fibroin adlanan ziilal maddslorindan ibaratdir.
Fibroin ziilali keratin ziilalindan bir gqadar forglonir.

Natural ipak iziilmays garsi pambiqdan bir yarim dofo davamli olur, ham do
oz elastikliyi vo xos pariltis1 ilo xarakterikdir. Qalovilorin va tursularin natural
Ipaya tasiri yun haqqinda deyildiyi kimidir.

Siini ipak. Trikotaj istehsalinda 3 ndv siini ipokdon istifado edilir. Bunlar
viskoz ipayi, misli ammonyak ipayi vo asetat ipayindan ibaratdir.

Viskoz ipayi siini ipaklor igorisinds c¢ox yayilmus ipokdir. Viskoz ipayi

miirokkob kimyavi yol ila preslonmis agk arton soklinds olan agac selliilozundan
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istehsal edilir. Selliilozdan viskoz ipayi almaq ti¢iin onu merserizo etmok, sonra
dogramaq Vo karbon-sulfiddon kegirib natrium-hidroksid igarisinds hall etmok
lazimdir. Bunun naticasinds viskoz deyilon suvasqan kiitlo amala galir ki, bu da bir
godor saxlanib yetisdirildikdon sonra tomizlonib ayirici masinlara verilir. Homin
masinlarda viskoz tozyiq altinda siiso borucuglardan kegirilib forma etibarils
stokana banzar filyer deyilon xiisusi cihaza daxil olur. Filyerin dibinds 24-don 500-
o godar xirda 50-80 mikron diametrli desiklar olur. Bu desiklardon viskoz kegib
Xisusi ¢okdiiriicii vannaya tokilir vo oradaki kiikiird tursusundan vo digar
maddalardan ibarat mohlulda barkiyib ¢ox nazik lif soklina diisiir. Bu liflor bir yera
toplanib viskoz ipayi amoalo gatirir ki, bu da son bazok amoliyyatindan (yuyulur,
agardilir va i.a.) kegirilir. Viskoz ipayi istehsal edilon zaman ayirici mohlula titan-
4-oksid oalava edilarss, ipak parlag deyil, tutqun c¢ixir. Trikotaj istehsalinda bels
ipaya tutqun ipak deyilir.

Adi viskoz ipayi natural ipakdon az (toxminan 2 dofo) davamlhidir. Viskoz
ipayinin islanan zaman davamliligi, demok olar ki, 60% asag1 disiir, lakin
quruduldugdan sonra tamamila barpa olur. Viskoz ipayi tursularin va golavilarin
tosiri altinda pargalanir. Viskoz ipayi yiiksok temperatura pambigdan ¢ox
davamlidur.

Misli ammonyak ipayi pambiq sellilozu mahlulunun xisusi  misli
ammonyak reaktivinda hall edilmasi naticasinds alinir. Bu ipak viskoz ipayi kimi
va hamin prinsip tizro ayirilir.

Misli ammonyak ipayi yiiksok temperatura qarsi viskoz ipayindon daha az
davamlidir. Misli ammonyak ipayi xeyli elastik vo az pariltili olur va bu cahoatdan
natural ipays oxsayir.

Asetat ipayi do misli ammonyak ipayi kimi pambiq selliillozundan hazirlanir.
Asetat ipayi c¢ox elastik olur, islanan zaman davamliligin1 30-35% itirir. Asetat
ipayi yiiksok temperatura qarsi viskoz vo misli ammonyak ipayindon daha az
davamlidir. Ona gors do asetat ipayinin zoif qizdirilmais {itii ilo ttilonmasi maslohat

goriiliir [16].
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Kapron. Kapron sintetik liflor sirasina, yani nisboton sados tizvi birlosmolorin
sintezi naticasindo alinan miixtalif siini kimyavi mohsullardan hazirlanan liflor
sirasina daxil olur. Kapronun ilk materiali das komiir gotranindan hazirlanan fenol
maddasindon ibaratdir.

Kapron namliys, golovilore vo tursulara qarsi davamli olmagqla, ¢ox elastik
va natural ipakdan bir yarim dofo méhkomdir. Kapron yalniz 260° temperaturda
ariyir. Kapron c¢ox az higroskopik olduguna gors, az dorocodo gigiyenikdir.
Kapronun iplari ¢ox nazik oldugundan tez dolasir vo ona gora do ehmalli olmaq
tolob edir.

Stapel liflari. Hor ciir siini liflor qisa, adaton 30-150 mm uzunlugda
dogranildiqda stapel lifi adlanir. Bunlar siini ipokdan va kaprondan amola gatirilir.

on cox Yyayilan viskoz stapel lifloridir. Stapel lif istehsali yiiksok templo
inkisaf edir. Bunun bir sira sabobi vardiq. Burada shamiyyatli cohatlordon biri do
stapel liflorinin yun va digar novli liflarla garisiq tetbiq edilmasidir. Bunlardan bir
sira momulat ti¢iin yararli, yumsaq va tiftikli iplik hazirlana bilar.

Kapron stapel liflari trikotaj istehsalinda nisbaton az totbig olunur. Kapron
stapeli, adoton ipliyin vo onlardan olan momulatin méhkomlandirilmasi iigiin
istifado edilir.

Trikotaj istehsalinda miixtalif uzunlugda, barklikds va yogunlugda, habela
bir ne¢o novlii liflordon ibarat olan (moesslon, yundan vo stapeldan, yaxud
pambiqdan va stapeldan va i.a.) saplara iplik deyilir.

Uzun olmayan bir novli, yaxud qarisig novli liflordon iplik omalo
gatirilmasi prosesi ayirma prosesi adlanir. Bu prose sbhir ¢ox har nov iiciin bir sira
xiisusiyyatlora malik ciirbaciir istehsal amaliyyatindan ibarat olur.

Pambigin oayrilmasi. Pambigin oyrilmasinds oasas marhalalor liflorin
sortlasdirilmasi, onun didilib yumsaldilmasi, daranmasi, hamarlanmasi vo dartilib

lent soklina salinmasi va asl ayrilmasindan ibaratdir.
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Pambiq liflorinin sortlasdirilmasi hadof tutulan ipliya miivafig, miiayyan
liflorin gotiiriillmasi demokdir. Masalon, nazik iplik ti¢tin daha nazik vo daha uzun
liflor tatbig olunur.

Pambigq liflorinin didilib yumsaldilmas1 va tomizlonmasi lif komalarinin vo
congoalorinin dagidilmasi vo konar garisiglarin (pambiq gozasinin galiglari, qum,
toz vo i.a.) rodd edilmasi demokdir. Bu omaliyyat xiisusi pambiq didon va
pambiqg¢irpan masinlarda aparilir.

Pambiq liflorinin daranmasi1 on miihiim omoliyyatlardan biridir. Daranan
vaxt liflor bir-birindon ayrilir va zibil gatisiglari, qiriq liflar va diger qisurlu liflor
cixarilir. Bununla boarabar, liflor gismon diizaldilir vo paralel hala salinir. Pambiq
liflorinin daranmas1 prosesi na goadar diqgotli aparilarsa, iplik bir o godor nazik va
hamar ¢ixar.

Bu amoaliyyat iiciin dstii iynali lentlorls tachiz olunmus (kard) masinlarda
aparilir Ki, bunlarin da vasitasilo pambiq daranir, homin masinlardan nisbaton ensiz
lent soklinda ¢ixir.lentlor sonra hamarlasdirilir. Hamarlasdirma amoliyyatinda
pambiq darayan masindan ¢ixan lif lentlorinin bir negasi borkidilib xiisusi lent
magininda dartilir. Homin birlosdirma naticasinds bir lentin daha yogun yerlori
basqa lentin daha nazik yerlarina rast goalir vo sonra hamusi birlikda dartilib biitiin
lent birnovli soklo diisiir. Burada ham do liflor diizalir vo paralellosir. Nazik va
hamar iplik istehsalinda bu amaliyyat xiisusi shamiyyat kasb edir.

Lentin dartilmasi lent masinlarindan alinan lentlorin tadricon nazilmasindon
Vo azaciq esilmasindan ibaratdir. Bu amaliyyat xiisusi nazildilmis lent masinlarinda
aparilir. Bu masinlardan pambiq nazik vo azaciq tov verilmis lent soklinds ¢ixir.

Osl ayirms prosesi nazildilmis lentin daha da dartilmasindan vo ona son tov
verilmasindon ibaratdir ki, bunun da naticesindo nazik vo mdhkom iplik amals
galir. Osl ayirmo prosesi xiisusi ayirici masinlarda aparilir vo buradan da iplik
gargaralara sarinmis halda ¢ixir.

Belo ayirma zamani kard adlanan iplik slds edilir. Bu iplik orta yogunluqda,

az hamar vo diiz olur. Daha nazik iplik (daragli iplik) olds etmok {igiin
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pambigdarayan, yaxud lent masinlarindagn ¢ixan lent, slava olaraq daragli masinda
daraglanir. Burada c¢ox qisa liflor ¢ixarilir, galanlari iso yaxs1 diizalir vo
paralellogir. ©n qaba iplik (qurinti, vigon) istehsalinda pambiq lifdarayan
masinlarda ayri-ayr1 ensiz lentlor soklinds bilavasits esilib, nazik lentas ¢evrilir va
birbasa ayirici masinlara verilir.

Yun ayirmanin xiisusiyyatlori. ©yirmodon gabag yun tomiz yuyulmaldir.
Burada oyirmo prosesi yunun noviindon vo oyirilon ipliyin xarakterindon asili
olarag bir nego tsulla aparilir. Bu isullardan asasi apparat vo daraqli ayirmo
tisullardir.

Apparat tsulunda, har seydon avval yun yumsalsin vo konar gatisiglardan
tomizlonsin deys ¢irpilir. Bundan sonra o, miixtalif sortlu yunlar va bazan do digor
liflorlo (stapel lifi, pambiq, yun tullantisi) birlikde qarigdirilir. Liflar bir-birina
dolagsmasin deys qarisdirilmis yun kiitlosi xiisusi emulsiya vasitasilo yaglanir vo
yundarayan masinlara verilir. Daranmig yun kiitlosi ayri-ayri lentlora bolinir va
bunlardan da nazildilmis lentlor va iplik amalo gatirilir. Apparat tsulunda, asas
etibarilo gaba yun emal edilir ki, bunlar da yuxarida deyildiyi kimi uzunlugunun
qgeyri-baraborliyi, habelo liflorinin qisaligi ilo forglonir. Burada iplik nisbaton
yogun va tiftikli ¢ixur,

Daragla ayirmo tisulunda yundarayan masindan ¢ixan lent bir nego dofo
olavo olaraq daragli masinlardan kegirilir vo qisa liflordon azad edilir. Bu
omoliyyatdan sonra lentlor lent masiinda diizoldilir vo sonra nazildilmis lent vo
iplik soklina salinir. Daraqgli ayirms tisulunda olds edilon iplik daha nazik va daha
hamar (tiftiksiz) olur. Bu tsulda nisbaton uzun yun liflorindan istifads edilir vo
burada ham do stapel liflari genis totbig olunur.

Ipak ayirmanin xiisusiyyatlori. Yuxarida deyildiyi kimi, xarab olmus
acilmayan baramalar, homg¢inin barama agilarkon va ipak esilorkon tullant: halina
diismiis qurintilar ayirmo amoliyyatindan kegirilir. Bu materialdan iplik alds etmoak
ticiin, onlar avvalca bocak va digor gatisiglardan azad edilib, yumsaq kiitlo halina

salimir. Bu magsadlo hamin material ¢irpilir, qaynadilir, sixilir, qurudulur va sonra
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tokrar ¢irpilir vo dykalanir. Naticads oldos edilon Iif kiitlosi daranir, hamarlanir, lent
soklina salinir vo ayirilib ipliys ¢evrilir. ©Oyirilmis ipak, bir gayda olaraq ikigat
esilmis halda buraxilir.

Ipliyin asas xassalari. Ipliyin asas xassalori onun nazikliyi, hamarligi, tov
doracasi, davamliligi va gorilma gabiliyystindon ibaratdir.

Biitiin iplik novlarinin nazikliyi, habelo natural vo siini ipok vo kapron
saplarinin nazikliyi metrik nomralorlo isaralonir ki, bu da bir gramm ipliyin metr
miqdarin1 gostorir. Belaliklo 40 Ne-li ipliyin ¢okisi bir gramm toskil edir. Bir ne¢a
eyni naziklikds iplikdan ibarat olan esma sapinin némrasi kasr isarasi ilo yazilir vo
bu kosrin suroti sap1 toskil edon ipliklorin hor birinin némrasini, moxraci iso
gotiirilmis ipliklorin saymi gostorir. Masalon, 102/2 Ne-li sap iki oadad, harasi 120
Ne-li iplikdan ibarat oldugunu gostarir. Deyilonlardon aydin olur Ki, ipliyin nomrasi
yuxar1 oldugca, 6zii naziklosir.

Ipliyin hamarlig1 oldugca miihiim gostoricidir. Trikotaj istehsalinda qeyri-
hamar iplikdo ¢ox qurinti olur va geyri-hamarliq naticasinde momulatda zolaglar
amoala galir, onan zahiri goriiniisti pozulur, habels digar qiisurlar bas verir.

Ipliyin tov daracasi, adaton bir metr uzunlugda iplikds olan burulma miqgdari
ilo xarakterizo edilir. Ipliyin yumsaqligi, yaxud codlugu, habelos tiziilmoys qarsi
davami onun tov doaracasindan asili olur. Trikotaj istehsalinda ¢ox tovlu iplik
alverisli deyildir, ¢iinki bels iplik yaxs1 ayirilmir, diiyiin vo diger qiisurlar toradir.

Ipliyin iziilmays qars1 davami Yyalniz sapin, yaxud iplik kalsfinin
tiziilmasina sarf edilon yiikiin kamiyyati ilo miioyyanlosdirilir. Trikotaj istehsalinda
bu gostarici xiisusi shamiyyat kasb edir, ¢iinki horiilon zaman iplik, adaton ¢ox
dartilir [18].

Ipliyin gorilmasi onun tiziillon momentds kasb etdiyi uzunlugu gostarir.
Uziimliiys qars1 cavam gostoricisi daimi garilma gabiliyyati do trikotaj istehsalinda

miihiim gostarici sayilir.
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Ipliyin  bazak oamaliyyatr. Ipliyin osas bozok omoaliyyati onun
bisirilmasindon, agardilmasindan, merserizasiyasindan Vo boyanmasindan
ibaratdir.

Ipliyin bisirilmasi, baslica olaraq agardilacaq vo boyadilacaq pambiq iplik
ticiin totbiq edilir. Bisirmokdon mogsed pambigdaki yag vo mum maddolarinin
¢ixarilmasindan ibaratdir. Bu amoliyyat galovi moahsullarinda aparilir [19].

Ipliyin agardilmasi onun miixtalif agardici maddslordan (hipoxlorid-natrium,
agardici ahong, hidrogen-peroksid va s.) kegirilmasi demoakdir. Pambiq va yun iplik
aciq ronglora boyanmazdan avval vo habelo bunlardan ag momulat buraxilacaq
hallarda agartma amoaliyyatindan kegirilir.

Merserizasiya, pambiq ipliyin yiiksok tomoarkiizlii natrium-hidroksid
moahlulundan kegirilmasindan ibaratdir. Burada iplik xiisusi parilti verir ki, bu da
onun davamini vo boya goétiirmok gabiliyyatini artirir. Merserizasiya, aksoriyyatlo
daraqli iplik tigtin totbiq edilir.

Ipliyin boyanmasi {igiin miixtalif siini boya mohlullarindan istifads olunur.
Bu boyalar kimyavi torkib etibarilo vo xassasine gora ¢ox rongarang olmagla lifi
boyama cohotdon miixtalif xaraktero malikdir. Buna goro biitiin boyalar bir sira
gruplara ayrilir. Boya amoliyyatinda miistagqim, tursulu, xromlu, kikirdli, kub va
S. boya tisullar1 tatbig olunur.

Miistoqim boyalar suda ariyarok he¢ bir xiisusi emal toalob etmodon lifi
boyayir. Lakin miistagim boyaqglar isiga va suya qarsi laziminca sabit olmadigina
gora boyanmus iplik olava barkidici maddslordon kegirilir. Miistogim boyalar,
baslica olaragq pambiq iplik va siini ipak ti¢iin tatbiq olunur.

Tursulu boyalar da, miistagim boyalar kimi suda ariyir va tursularin istiraki
ilo lifi boyayir. Bu tisul yun vo natural ipak tigiin totbig edilir vo nisbaton sabit
sayilir. Xromlii boyalar da suda oriyir, lakin sabitlosmasi ti¢iin boyanmus liflorin
xrom duzlarindan kegirilmasi lazim golir. Xromlu boyalar yiiksok sabitliys

malikdir, yun va natural ipak tigiin totbiq edilir.
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Kiikiirdli vo kub boyalar1 golovi xassali miihitds yalniz ilk emaldan, yani
reduksiyadan sonra ariyir. Reduksiyada bu boyalar leykobirlosmalarina gevrilir va
lifin tizorindo barkiyir. Sonraki amaliyyat naticosinda leykobirlogsmolor oksidlosib
lifi boyayir. Kiikiird va kub boyalari, baslica olarag pambiq iplik tigiin totbiq edilir.
Bunlar hor Kkiksi, xiisusan kub boyasi sabit sayilir.

Ipliyin keyfiyyat sortlari. Trikotaj ipliyi naziklik vo tov etibar1 ilo bir
borabards, nishaton yumsaq, kifayot godor davamli vo gorilon olmali, torkibi iso
heg¢ bir mexaniki gatisiq va yagh maddalarlo Kirlonmomali va zibillonmamoalidir.

Trikotaj mallar istehsalinda pambiq, yun, yarimyun ipliklor, habelo natural
Va siini ipak va kapron saplar totbiq olunur.

Pambiq iplik. Trikotaj istehsalinda totbig olunan pambiq iplik bir sira
alamato gdra, masalan, ayirmo Xxaraktering, tovuna va bazayins gora névlers ayrilir.

Oyirmo Xxarakterino goéro pambiq iplik apparat (qurinti1), kard vo daraqli
ipliklara boliiniir. Apparat ipliyinin némralari agsagi (20 Ne-don asagy), tisti tiftikli
Vo geyri-barabar névds olur vo ona gora do az totbig edilir. Bunlardan, baslica
olaraq vatin va bozi st trikotaj momulati hazirlanir. Kard iplik nisbaton nazik (12
Ne-don 65 Ne-ya godar) va barabar névds olub, st trikotaji, camasir, corab vo digor
momulat {igiin totbiq edilir. Daraqli iplik nazik (65Ne-don yuxari), diiz vo hamar
olur [19].

Tov cahatdon pambiq iplik (tok iplikli), yani esilmamis, burulmus va esilmis
olur. Trikotaj istehsalinda burulmus va esilmis iplik genis totbiq edilir.

Bozok cohotdon pambiq iplik xam, agardilmis, merserizo edilmis, boyanmis
vo melanj olur. Xam iplik boyaqgsiz va heg¢ bir bazok emalindan kegirilmoyan
pambigdan hazirlanir, agardilmus iplik bisirilir vo agardilir, merserizo edilmis iplik
merserizasiya omoliyyatindan kegirilir, boyanmis iplik iso boya amoliyyatindan
kecirilmis iplikdan ibarat olur.

Melanj novli iplik gabagcadan miixtalif ronglora boyanmis vo sonra

qarisdirilmis pambigdan, yaxud da boyaqli pambiqgla xam pambigdan hazirlanir.
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Xalis yun va yarnmyun iplik. Xalis yun iplik yalmiz yundan hazirlanan
ipliya deyilir. Yarimyun iplik yun ilo basqga liflorin (pambiq, stapel liflori)
qarisigindan, habelo yun ipliyin pambiq ipliyi ilo ipak vo s. saplarla birge
esilmasindan amola gatirilir.

Oyirmo xarakterino gora yun iplik, apparat va daraqgli ipliklara boliiniir.

Tovuna gora yun iplik esilmis vo esilmomis olur. Trikotaj istehsalinda
daraqli yun iplik, adaton esilmis sokildo, apparat ipliyi ise esilmomis sokilds totbig
olunur.

Bozok etibarilo yun iplik xam, agardilmis, boyanmis vo melanj olur.

Natural ipok. Trikotaj istehsalinda natural ipok mohdud miqgyasda totbiq
olunur. Bunlar, baslica olaraq qadin corablarina va gismon do camasir ti¢iin sorf
edilir.

Siini ipak. Natural ipokdon forgli olarag bu ipoak hom viskoz, misli
ammonyak vo asetat ipak saplar1 soklinds, hom do stapel ipliyi soklinda trikotaj
istehsalinda totbiq edilir. Viskoz ipok saplarin1 miixtalif nomralords (35 Ne-don 150
Ne-yo godor) olmagla biitiin trikotaj mallarinin istehsalinda totbiq edilir. Misli
ammonyak saplar1 nisbaton az tatbiq olunur va osas etibarilo corab istehsalinda vo
miuxtolif artikullarda yayliglar tigiin, asetat ipayi iSo camasir Vo gismon do {ist
trikotaj momulatina sorf edilir. Esilmis stapel ipliyi st trikotaj momulat: ti¢iin
totbig olunur.

Kapron. Kapron, baslica olaraq yiiksok nomrali (150 Ne-don 600 Ne-ya
goadar) sap soklinda uzunbogaz va qisabogaz corab istehsali iigiin tatbiq olunur.
Kapron, st trikotaj mamulati istehsalinda, qismon yun liflori ilo birge sorf edilir.

Ipliyin horiilmaya hazirlanmasi onun nomlasdirilmasindan,
parafinlosdirilmasindon va sarinmasindan ibaratdir.

Ipliyin namlogdirilmasi haddindon artiq quru iplik tgiin totbiq edilir, ¢iinki
bela iplik yaxs1 horiila bilmir. Ipliyin namlosdirilmasi xiisusi aparatlarda aparilir.
Kapronun namliyinin lazimi torzdo saxlanmasi li¢iin emal zamani sap sarmmis

qarqaralar xiisusi ortiilii va i¢inda su olan gablarda saxlanir.
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Ipliyin parafinlosdirilmasi onun tizorina nazik qgat parafin maddasi
siirtiilmoasindon ibaratdir. Parafin ipliyin hamarhigini vo siiriigkonliyini artirir vo
hs6rmo omaliyyatin1 asanlasdirir. Parafinlogsdirmo amaliyyat: yun iplik va bazan do
pambiq iplik tgiin totbiq edilir. Siini ipak parafin avazina yaglanir (emulsiyadan
kegirilir) vo bu amaliyyat ipayin istehsal edildiyi fabriklords aparilir.

Ipliyin sarinmas1 kaloflordon, yaxud yumaglardan gargaralara vo ya
butulkavari makaralara kogiiriilmesindan ibarstdir. Sarinan zaman ipliyin uzunlugu
artir, ¢iinki burada bir nego kolof bir gargaraya, yaxud makaraya toplanir. Bundan
sonra basqa sargi prosesinda ipliyin bir sira giisurlart (diyiin, siskinlik, zaif yerlor
Vo S.) tomizlonir vo emulsiya, yaxud parafin vasitesilo onun yumsaqligr va
elastikliyi artirilir,

Trikotajin qurulusu. Trikotaj parca ilo miigayiso edildikdo onlarin
qurulusunda ciddi forq oldugu nazaro carpir. Hor ciir parga iki sistem sapdan
ibaratdir. Bu saplardan biri par¢anin uzununa toraf gedir va oris adlanir. IKincisi iso
parganin enino torof gedir vo argac adlanir. Oris Vo argac saplar 6z aralarinda bir-
birilo miixtalif Gisullar ilo toxunur.

Oris Vo argac saplarinin an ¢ox rast goalon toxunuslar1 — polotno toxunusu,
sarja toxunusu va atlas toxunusudur. Polotno toxunusunda har argac sap1 novba ilo
ya oris sapinin istiindan, ya da altindan kegir. Sarja toxunusunda bir sistemin
(arisin, yaxud argacin) hor sap1 digar sistemin iki-ii¢ sapini elo ortiir Ki, parganin
tizarinda ¢apino gedan (cox zaman soldan saga, yuxartya dogru) zolaglar amalo
galir. Atlas toxunusunun xarakterik cahati ondan ibaratdir ki, parganin tizarinds ya
aris, ya da argac saplar1 ¢oxluq toskil edir.

Trikotaj momulatinda iki sistem sap yoxdur. Trikotaj mamulati ¢oxlu
miqdarda bir-birilo miixtalif qaydalarla horiilon ilmolordon ibarst olur. Trikotajda
saquli torof ilmo siitunlarindan, iifiiqi torof isa ilmo siralarindan ibarat olur. Iimo
siitunlar1 homisa bir-birinin tstiindon asilmis ilmoalardan ibarst olmagla, onlarin 6z

aralarinda bir-birina ilismasini tomin edir. 1Imo siralar1 mixtalif sullarla smala
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gotirilir. Trikotajda ilmo siralar1 bir sapdan amola gatirilirss, tadricon ilmo soklinda
ayilir. Bununla biitiin ilmo siitunlart bir-birins baglanir.

IImo siralarmin bu gayda ilo amoalo gatirilmasi trikotaj istehsalinda enina
horilan trikotaj adlanir. Burada har ilmoa siitununun ilmalari miistaqil sap vasitasila
yaradilmis Vo bu siitunlarin 6z aralarinda baglanmasi tigiin har sap novbs ilo gah
bir sirada, gah basqa sirada ilmo yaradir. Bu tsulla ilmo siralart yaranmasina
trikotaj istehsalinda uzununa horiilon trikotaj deyilir.

Homin dsullarin har ikisinda ilmalarin qurulusu miixtalif olur. Enina horiilon
trikotajda ilmalar q6vs va gubuglardan, uzununa hériilon trikotajda ise gévdadan va
gollardan ibarat olur.

Trikotajin xassalori. Trikotajin asas xassalori sixligindan, garilmasindan,
davamliligindan, sokiilmasindan va havakegirma gabiliyyatindon ibaratdir [19].

Trikotajin sixlig1 har 5 sm {fiiqi vo saquli istigamotdoki ilmalarin say1 ilo
mioyyon edilir. Trikotajmm tmumi sixhigr ifiqi sixhigmin  saquli  sixligina
vurulmasindan amola goalon hasil {izra ifads edilir. Trikotajin sixligi, asas etibarilo
ilmalarin o6lgiisiindan va ipliyin nazikliyindan asilidir.

Trikotajin goarilmasi onun an miithiim xassalorindon biridir. Mixtslif novli
trikotajin gorilmo qgabiliyyati do miixtalifdir. Bunlardan bazilori uzunlugu vo eni
boyunca eyni gorilmo gaydasinda, digarlori — yalniz uzununa tarof vo nohayat,
ticiincii isa aksariyyatla enina toraf gorilir. Bir sira trikotaj momulatinin (uzunbogaz
corab, qisabogaz corab, camasir vo S.) goarilmasi miisbat xasss sayilir va hamin
momulatin ¢ox genis totbiq edilmasi elo bununla izah olunur. Lakin ayri-ayri
hallarda, masalon, don va digar iist mamulati Gigtin garilma monfi xassa hesab
edilir, ¢iinki goarilon zaman bu momulat 6z formasini xeyli doracadas itirir. Bununla
olagoadar olaraq trikotaj sonayesi torofindon bu név momulat tgiin, demak olar Ki,
he¢ gorilmayan trikotaj hesab edilir. Trikotajin goarilmasi daracasi onun
qurulusundan va ilmolarinin dlgiisiindon asilidir.

Trikotajin davami (moéhkamliyi) onun tiziilmays, yaxud desilmays garsi

miigavimotini xarakterizo edir. Uziilmoya qarst méhkomlik 50 mm enindo trikotaj



25

zolagimi kilogramm ifadasinds tizon yiik tazyigine, desilmoys garst méhkamlik isa
20 mm diametrdos polad kiiraciyin trikotaj niimunasini deson yiik tozyiqino deyilir.

Trikotajin sokiilmasi onun an monfi xassalorindan biridir. Burada bir, yaxud
bir nego ilma qurilarkon trikotajin polotnosu dagilmaga baslayir. Trikotajin
sokiilmo dorocasi miixtolif ola bilor. Bu, birinci novbado trikotajin ndviindon
asilidir. Masalon, enino soriilon trikotaj uzununa horiilon trikotajdan daha tez
sokiiliir. Trikotajin sokiilmasine miiayyan tosir edon amillordon ipliyin xarakterini
va hormonin sixligini géstarmok olar. Siiriiskon iplikdon (ipak, kapron) va seyrok
horiilmis trikotaj, adaton kalo-kotiir va six trikotajdan daha tez sokiiliir.

Trikotajin havakegirmoa gabiliyyati 6z ilmali qurulusuna gors parcadan daha
yiiksokdir. Bazi mamulat va birinci névbads camasir tigiin havakecirmo gabiliyyati

miihiim sort sayilir, ¢iinki bu gostarici trikotajin gigiyenik xassalorini yiiksaldir.
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1.2. Ust trikotaj mallarimin hérma névlarina gora xarakteristikasi

Trikotaj polotnoda ilma saplarinin miiayyan gayda ilo yerlosmoasino hérmo
deyilir. Ufiigi ilmo siras: toskil edon saplarin sayina gora biitiin trikotaj hormolori
ya enina hortlmiis (kulir) va ya uzununa horiilmis trikotaj siniflarina boliiniir.

Biriizli trikotajda trikotajin tizii ilo astar1 aydin segilir.

Biriizli trikotajda trikotajin {iziino ilmolorin qollari, astarina iss qovslori
cixir. Biriizli trikotajin Gizii nisbaton hamar olur. limalarin amals gatirdiyi uzununa
Vo ya saquli siitunlar burada aydin goriiniir. Biriizlii trikotajin astar tizii damar-
damar olur vo burada kondolon gedon qovs siralari goriiniir. Homin qovslar har
sirada n6vba ilo yuxari va asagi torafo yonalmis olur.

Enina horiilon trikotaj imumiyyatlo tez sokiilo bilor, lakin hazir momulatda
bunun gorxusu yoxdur, c¢iinki trikotajin kasilon konarlar1 xiisusi tsulla tikilir, ya
gatlanir, yaxud onlara kéba qoyulur.

Isladilon zaman biriizli trikotajin on boytik ndgsani odur ki, tokca bir sap1 da
qirildigda, 0 asanca sokiiliir. Biriizli trikotaj hazir momulatda ilma siitunlan iizro
sokdilir. llmonin sap1 qirlldigda mamulat dartildigi zaman ilmo siitunlar1 daha
siiratlo sokiilmoys baglayir, ¢iinki bu asnada asagidaki qapali ilmalor gabagca
qirtlan ilmadan sonra ardicil suroatds dalbadal agiq ilmalarden siiriisiib gagmaga
baslayir. Qagan ilmolori galdirmaq vo son ilmani sapla barkitmok olar. Homin
nogsani aradan galdirmaq ti¢iin birtizli trikotaji ikigat sapdan hormok lazim galir.
O zaman sapi biri qirildigda ikinci sap ilmani bagh saxlayib trikotaji sokiilmoya
goymaz [11].

Biriizli trikotaj enina uzunundan iki dofo artiq dartila bilor. Biriizli trikotaj
genis suratdo yayilmis va ayin vo idman dayisayi, gadin donu va s. momulat tgiin
isladilir. Corab momulatinin da ¢oxu biriizli istehsal olunur.

Lastik ikiiizli trikotajdir. Bunun {iz siitun siralar1 astar siitun siralari ilo

novbalonir.
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Lastik hormasinin sxemindon aydin goriiniir Ki, sap gabaqca iiz torafs ¢ixan
ilmani vurub alt torafs kegarak, burada ilma vurur va yena do iz tarafo ¢ixib ilma
vurur va i.a.

Sapin bu gayda ilo gah iizo, gah alta ¢ixaraq hor iki torofds ilmo vurmasinin
sobobi odur ki, lastik ikicorgeli masinlarda horilir. Bu masinlarda har iynaliyin
iynalari 6z tarafinin ilmolorini horiir. Sads lastikdon (1+1) basqa miirokkab lastik
do hazirlamaq olar. Miirokkob lastiyin iiziindoki vo astarindaki ilmo siitunlar
miixtalif gaydada novbalons bilor (masalon, 2+1, 2+2, 3+1 vai.a.).

Biriizli trikotaja nisbaton lastiyin uzanma qabiliyyati vo elastikliyi, yani
islodildiyi zaman bir cox dofo dartilanda ilk Olgiisiine gayitmaqg xasiyyati
yiiksokdir. Lastiyin yiiksok elastik olmasinin sabobi odur ki, onu dartanda tiziindoki
Vo astarindaki ilmalar ayilir, liziindon astarina kegon qdvslor isa vurulur. Bundan
basqa lastiyin miiayyan sahodo olan ilmalarinin iimumi miqdar1 eyni nomrali
iplikdan va eyni sixligda horiilmiis biriizli trikotajda olan ilmalardan ¢ox olur.

Lastiyinin biriizli trikotaja nisbaton distiinliyti ondan ibaratdir ki, biiniin alt
torafindan ilmalari qagmur. Alt konar1 gatlanmayan trikotaj moemulatda lastiyin bu
xasiyyatindan istifads edilir.

Ikitizli trikotaj fanqa, zorif lastik vo ikicargoali yasti corab masinlarinda vo
habels girds lastik masinlarinda istehsal edilir.

Yasti fanga masinlarinda st momulatinin hissalori hazirlanir. Bunlar
bicilmoali olmur vo masindan ¢ixan kimi bilavasito bir-birina tikilir. Zorif lastik
polotnodan dayisok vo iist momulati bigilib tikilir. Xirda diametrli girdo lastik
masinlarinda usaq corabinin baldir1, corab va dayisok tigiin elastik hissalor horiiliir.

Uz vo astar ilmo siralart névba ilo doyisilon trikotaja ikiastarli trikotaj
deyilir. Qabaqgda deyilmisdi ki, ikitizli trikotaj ikicorgali masinlarda hazirlanir vo
hor {ifiiqi sirada ciit ilmalor bir torofo, tok ilmalor iso digar torofo atilir. Ikiastarh
trikotaj ikicargali masinda hazirlansa da, har ifiigi ilmo siras1 névbs ilo gah bir,

gah digar iyna sistemi ilo atilir.
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Adi ikiastarli polotnodan basqa els ikiastarli polotno da istehsal edilir ki, iki
avand ilmalor siras1 iki, yaxud bir astar ilmolor sirasi ilo novbalonir. Ikiastarl
trikotaj dovrali masinlarda istehsal edilir. Bu polotnolar 6z qurulusuna, en va
uzununa torof bir gorarda uzandigina gors tokco yayliq vo bozi st trikotaji tigiin
isladilir.

Ikigat lastik bir polotnoda iki lastiyin cal-¢arpaz horiiliilb birlogsmasindon
omoala galir. Iki lastik horiiliib birlasarkan bir lastiyin har iki ilma siitunlarinin
arasina digor lastiyin bir ilmo siitunu yerlosir. Belo oldugda iki lastiyin har biri
ayri-ayri saplardan amala galir vo bu saplar da har lastiyin {iz vo astar toroaflorindoki
ilmalori birlogdiran qoévslorin sahalarinds bir-birilo gorisiir.

Bir iynalikdaki iynalar digar iynalikdoki iynalorin qarsisinda yerlosdiyi {igiin
qabaqdaki ilmo siitunlar1 polotnoda daldaki ilma siitunlarinin qarsisinda yerlasir vo
bununla da elo polotno amals galir ki, onu enina dartanda qovslori gérmoak olmur,
halbuki sads lastik bels deyildir.

Ikigat lastik xiisusi surotdo horiildiiyiine gore ¢ox yumsaq olur, uzanir vo
¢atin sokiilir, ¢linki girilan ilmani o biri lastik tutub saxlayar.

Ikigat lastik interlok adli girdo masinlarda istehsal edilir. Homin polotnodan
genis istifado edilorok miixtalif doyisoklor, kisi tist koynoklari, bluzkalar, donlar va
s. momulat tikilir.

Hormoa prosesinda iynays iki alvan sap, yaxud miixtalif liflordon olan saplar
(pambigq iplikla siini ipak sap, yun ipliklo pambiq va ya siini ipak sap) kegirilando
orttikli trikotaj amalo galir.

Saplar salmib ilmalar els vurulur ki, polotnonun tiziine birrangli, yaxud bir
Ifidon olan saplar, astarina isa digar rangli, yaxud digor lifdon olan saplar ¢ixir.

Ortiiklii trikotaj istehsal vo zahiri goriiniisiine gdro saya va naxisl olur.

Ortiiklii saya trikotajin {iziindo tok bir rongli, yaxud tok bir lifdon olan sap,
astarinda iso basqa rongli vo basqa lifdon olan saplar goriiniir. Uziinda gériinan
saplara ortiik sap1 deyilir. Astarinda goriinon saplara iso yerlik sap deyilir. Bizim

sonaye torafindan kiilli migdarda ortiiklii trikotaj istehsal edilir. Bunlarin iiziina
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viskoz, astarmna iso pambiq saplar cixir. Belo polotnolardan idman vo ayin
doayisayi, bluzkalar va s. mamulat hazirlanir.

Saya trikotajdan forgli olaraq naxisl ortiikli trikotajin miixtalif naxis1 olur.
Bu naxislar iynanin ucunda iki alvan sapin vaziyyatinin doyisilmasi naticasinds
amoala galir. Naxish ortiiklii trikotaj 6z istehsali tisullarindan asili olaraq dayisilan,
asirma Vo S. novlera ayrilir.

Dayisilon novhi naxis vurulmus polotnolarin istehsalinda ilma vuruldugu
zaman, lazim olduqca astar sapi ilo ortiik sap1 yerlorini doyisir.

Naxish corab istehsalinda asirma naxis {isulu tatbig edilir. Bu tisulda astar
sap1 1iz torofo ¢ixanda ortiik sap1 iynadan ¢ixir Vo sarbast motorizo soklinds corabin
astarina kegir. Asirma tsulla istehsal edilon ortiikli trikotajin davami bir gador
asag1 olur, ¢iinki ortik sap1 iynadon ¢ixdiqda polotno bir godor zoiflosir vo
trikotajin astarinda sorbast dayanan saplar corab geyilonds qirila da bilar.

Biriizli trikotajin adi qurulusu polotnonun astarinda tiftik omalo gotirmoyo
imkan vermir. Tiftik iso qis movsiimiinds ayin dayisayinin va idman momulatinin
istilik saxlamaq xassasini yiiksaltmoak tigiin lazimdir. Trikotajda tiftik omals gatirilo
bilmasinin sabobi odur ki, birtizli trikotajin astar torofi hamar olmur, hom do
tiftikli trikotajin birgo ilmasi qirildigda polotno basdan-basa sokiiliir. Biriizli
trikotajin istilik xassasini yiiksaltmok tigiin xiisusi astar saplar1 totbiq edilir. Homin
saplar tiftiklondirildikdo trikotajda six tiftik gati omalo golir vo asas saplari
zoiflosmokdon saxlayir. Bir ifiigi qovsler corgasindoki xiisusi astar saplarinin
sayina gora bu trikotaj yalingat va ikigat névlers ayrilir.

Xiisusi astar sap1 horma prosesinda polotnonu taskil edon asas astar sapla
birlikdo normal ilma yaratmir. Xiisusi astar saplari polotnonun alt torafindos tiftik
liclin gat yaradir vo asas astar saplar1 qovslorine ancagq miiayyan yerloards qosulur.
Tiftik toratmok tigiin astar sapinin yumsaq pambiq ipliyi, viskoz stapel vo ya asagi
nomrali zaif esilmis yun ipliklori igladilir. Tiftikli trikotajin davami yuxari olur.
Bunun sobabi odur ki, burada xiisusi astar saplar1 istirak edir vo bundan basga bu

trikotaj enina torof dartilanda xiisusi astar saplarmin sayasinds az genalir. Tiftikli
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trikotaj eyni zamanda ¢okica agir, galin va istilik saxlayan olur. Tiftikli trikotajin
tiftikli torafi hom moamulatin iiziinii, ham do astarini togkil eds bilor. Bu trikotajda
pijama, xalat, usaq kostyumlar1 va isti gadin doayisoklori tikilir.

Trikotaj plyus ortiikli trikotajdir. Burada sapin biri adi 6l¢iidos, digari isa
bdyiik olgiido ilmo omoalo gotirir. Homin boyiik ilmonin azad hissosi trikotajin
astarina ¢ixib Xov qati yaradir. Plyus trikotaj hom saya, hom do naxish ola bilar.

Saya trikotaj plyusun hor ilmesindo xov omoalo gatirilir. Buna goro do
polotnonun biitiin Gizii ilgokvari xovla ortiilmiis olur.

Naxish trikotaj plyusun {izii miixtalif naxisli xovla ortiilmis olur. Homin
Xovlarin arasinda xovsuz yerlor galir.

Trikotaj istehsalinda yeni sap salinib ilmoa vuruldugdan sonra avvalki ilmalar
miiayyan gaydada iynadon atilmayib saxlandigi hallarda preslonmis trikotaj amalo
galir. Bir iynaya iki, yaxud daha ¢ox ilmo yigildigda naxish polotno amola galir.
Bu naxiglarin xasiyyati sixilmis ilmalarin migdarindan va yerlosmasi gaydasindan
asil olur.

Presli horiilma mixtalif novlards ola bilar [8].

Biriizli trikotaj osasinda istehsal edilon naxisli preslonmis trikotaj sixilmis
ilmoalor yaradilmasi naticasinde amaloa golir. Homin ilmalarin ucaligi normal
ilmalorin iki, yaxud ii¢ ufiiqi corgasi godor olur. Belo hallarda sixilmis ilmolor
horiimgak toruna banzar, yaxud basqa ciir naxgis omola gotirir. Bu polotnolar
bluzka, don, kdynak va s. mamulat iigiin isladilir.

Preslonmis trikotajin ikigat hormoalarindon genis yayilmis fanq vo yarimfanq
hormalarini géstarmok olar.

Yarimfanq hormo tisulunda sixilmus (ikigat) ilmolori bir iynalik togkil edir.
Bunun naticasinds yarimfanq trikotajin tiziinds qisa yalingat ilmolor, astarinda iso
ilmalarinin har biri iz torafdoki ilmadan iki dofs boyiik olan qosa ilmalar olur.
Lastik yarimfanq trikotaji birtorofli trikotaj saymaq olar.

Fang hormasinds sixilmig ikigat ilmoelor har iynalikde amolo galir. Fanq

togriban iki dofa lastikdan qalindir, ¢akisi voa méhkamliyi do yuxaridir.
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Yarimfanq sviter {igiin, fanq isa reytuz, usaq kostyumu vo papaglari iigiin
isladilir.

Jakkard naxish trikotaj alvan olan va saplar1 gah ilmo vuran, gah vurmayan
trikotaja deyilir. Olvan saplarin totbig edilmasi naticasindo bunlarin {iziinds
miirokkab alvan naxislar yaradilir.

Enino horiilon trikotaj qrupunun on ¢ox Yyayilmis névii — ikigat jakkard
trikotajdir. Bunun bir iifiigi ilmo sirasinda miixtalif rongli ilmalor istirak edir. Bu
ilmaloar trikotajin tiziinds asas gat va alvan rangli miiayyan naxislar omalo gatirir.

Jakkard trikotaj genis miqdarda gadin st momulatlarina (cemper, jaket,

pullover) va kigik usaq kostyumlarina isladilir.



32

1.3. Uzununa hériilon iist trikotaj mallarimin gigiyenik xassalarinin
tahlili

Uzununa yalingat horiilorok bir ilmo siitunu amolo gatiron va ilmalari bir
sapla vurulan hormaya zoncir hormasi deyilir. Sapgozdiron mexanizm oris sapini
hor dofo eyni iynays kegirdiyi zaman zancir amoalo galir. Belo zancira tokiynali
zoncir deyilir. Bunun ilmoalori sapmin kegirilmosindon asili olaraq agiq, yaxud
qapali olur. Zancirli hérmolorls istehsal edilon trikotaj dartilanda uzanmir [19].

Uzununa horiilon trikotaj polotnolarin on sads novii birdaragli trikodur.
Bunlar birsirali masinlarda sapgozdiron mexanizmin bir darag: ilo istehsal edilir.
Triko omoalo gotirmok iigiin daraq oris sap1 ilo tokca bir iynays kegir vo ilmo
vurdugdan sonra ovvalki vaziyystine gayidir. Daragin belo horokot etmosi
naticasinds ifiigi ilma sirasinda bir torafo yonalmis xirda qollar amala galir. 1Imo
siitununun bir golu isa ayilorak digar gola yonalir va naticads ifiigi yatmis V
harfina banzar horma amoaloa gatirir.

Birdaraqli trikonun miistogil shomiyyati yoxdur, ¢iinki bunun bir ilmo
siitunundaki ilmalori mixtalif toraflora ayilmis olur.

Uzununa horon vertelka masininda hazirlanan ikidaragl triko kisi st
koynaklaring, qadin donlarina vas s. sorf edilir.

Atlas — yalingat uzununa horiilon trikotajdir. Bunun ilmolori iki torafo
dartilir. Atlasin bitiin ilmalari tok sapla amala galorak har yeni sirada bir-birindon
bir ilmo arali durur. Saplar1 iynalora taxan daraq bir torafo bir nega iyno, lakin an
az1 li¢ iyno mosafasindo ardicil suratdo harokot edoarok hor iynads ilmo salib
gayitdiqda amola galon atlasa triko atlas1 deyilir.

Ovval bir torofs, sonra iso digar torafo yonalmis ilma qollar1 atlas hérmali
polotnoda mail ilmalor omala gatirir. Bu ilmalor miisyyan ends kolgali tfiiqi
zolaglar yaradir. Homin zolaglar ilmo gollarinin tasiri ilo ilmalarin o torof bu torofo
torpadilmasi  naticasindo omalo golir. ©lvan hoériilmiis polotnoda polotnonun

uzununa alvan ilanyolu zolaglar olur.
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Mahud tgiynali triko demokdir. Mahud istehsalinda ilmolor horiildiikdon
sonra daraqgla oaris sap1 birlikdo bir iynadon 6tiib tigiincii iynado ilmo toradir vo
sonra 6z ilk vaziyyatina gayidir. Mahudun ilma qollart daha uzun olur. Lazimi
goadar six horiilmis trikotaj mahudun astar torafi do iz torafine banzayir, ¢iinki ilmo
gollarindan ilma siitunu yaradilir vo homin ilmo siitunlar iz torofdoki ilma
siitunlarina perpendikulyar olur.

Dordiynali trikoda (sarne) daraq iynolori iki-iki otiir. Bu trikotajin ilmo
qollar1t mahudunkundan uzun olur va birinci ilo dordiincii ilme siitununu birlosdirir.
Bu sobabdon dordiynali trikonun saha vahidinin gokisi trikotaj mahudunun saho
vahidi ¢okisindan artiq olur.

Ogor adi atlasda sap triko hormosindoki Kimi yatirsa, toradilmis atlasda
mahud hormasindaki Kimi (mahud atlasi), yaxud dordiynali triko (dordiynali triko
atlas1) hormosindaki kimi ola bilar.

Toradilmis atlaslar triko atlasindan galinligi va uzunma xasiyyatila forglonir.
Belo ki, mahud atlas1 triko atlasindan az uzanir, ¢iinki onun ilma qollart atlasin
uzanmasina mane olur.

Ikigat vo ya ikidaraqlh hormelor iki darag vasitosilo istehsal edilir. Bu
daraglar har iki sap1 iynays kegcirib ikigat ilmo yaradir. Burada hor iki sap iynaya
trikotaj triko, mahud vs atlasda oldugu kimi, daraqlarin aris saplart ilo qarsi-qarsiya
galmoasi ils kegir.

Triko gaydasi ilo horiilon sads ikidaragli atlasdan basqa, ikidaraqli atlas-
triko mahud kimi miirokkab ikigat atlas hérmasi do vardir.

Ikidaraqli atlas-mahudun ilmalori atlas-trikoya nisbston daha uzun vo,
demoli daha yogun va agir olur. Enina uzanur.

Ikidaraqli atlas-trikoda zolaglar daha aydin goriniir, ¢iinki burada daraglar
harokat edarkon istigamatlorini dayisir.

Uzununa horiilon polotnoda ilma gollarinin ilma qurulusunda oayintilora

sobob olan tosir ikidaraqli hormalarda olmur.
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Ikidaraqli trikotaj ilmalari amalo gatirilonds daraqlarin garsi-qarsiya golmasi
naticasinda har ilma siitununda ikigat ilmalor yaranir. Bu ilmalarin gollart miixtalif
toroflora baxir. llmo qollarmin bu istigamotdo olmasi oks torofo dénmoays meyl
edan ilmalari miivazinatds saxlayir.

Trikotajin asas ilmolarini togkil edon oris saplarindan basqa alave saplari da
olan trikotaja argacli trikotaj deyilir. Argac saplari astarl trikotajdaki kimi iynalara
taxilmayib, ilmalorin gévdssilo qollari araliginda yerlosir.

Argacli trikotaj1 istehsal etmok ti¢iin an azi iki darag lazimdir. Bunlarin biri
argac kegirir, digori isa trikotajmn ilmalarini amalo gatirir.

Argac saplarinin miioyyan gaydada asas ilmalarlo birlogsmasi iiglin onlarin
darag1 ilma siitunlar1 arasindaki cigirlarin birindan digarins adlayar.

Argac saplarinin polotnoda yerlosmosi xasiyyati Vo onlarin 2sas oris saplari
ilo birlosmosi argac vo osas saplarla horokot edon daraqglarin horokot etmosi
gaydasindan asilidir.

Vatindon basqa sair novli argac trikotajlar, masalon, lagaklor naxisl polotno
va bagsqa mamulat da istehsal edilir. Argac sap1 habels {ist paltara isladilon trikotaj
polotnonun galinligimi artirmaq {igiin do totbig olunur. Nohayat, gqeyd edilmalidir
Ki, argacli trikotaj asasinda bizdo uzanmayan trikotaj novlori icad edilmisdir.
Bunlar {ist paltari ti¢iin xeyli dayarli sayilir.

Uzununa horiilmiis trikotajda bir, yaxud bir nego ilmo sirasinda bazi qonsu
ilmo siitunlar arasinda alage olmayanda buna filey trikotaji1 deyilir.

On sads filey trikotajindan tor polotnosu istehsal edilir. Tor polotnosundan
kisi fufaykasi vo qadin bluzkasi hazirlanir.

Filey hormasi {igiin iki daraq totbiq edilir. Bu daraglardan kegon saplarin yeri
gisman bos buraxilir. Daraglar simmetrik surotdo qarsi-qarsiya horokoat edir vo
bunun naticasindo miioyyon o6l¢iido vo miioyyon formada filey vo ya naxish

bosluglar amals galir.
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Uzununa horiilon jakkard trikotajina, habelo preslonmis trikotaj deyilir.
Jakkard polotnosu ¢ox vaxt viskoz ipokdon istehsal edilir vo genis migdarda
sagaqli Vo naxisli bas ortliytine sorf edilir.

Boyanmis iplikdon istehsal edilmis trikotaj polotnosu bir nego bozok
omoliyyatindan (enlondirma, kalandr) kegirilir vo Dbozon do heg¢ boazok
omoliyyatindan kegirilmodon hérmo sexindon bigim sexino daxil olur vo hazir
mamulat gayirilir. Bu kimi polotnolar fang, dovrali, rasel vo gisman do vertelka
maginlarinda istehsal olunur va tist momulatina isladilir.

Istehsal edilon nazik trikotaj polotnolar masindan ¢ixdigdan sonra bazok
omoaliyyatindan kegirilir.

Trikotaj polotnolarin asas bazok omaliyyati kdzeanmosindan, lokalarinin
tomizlonmosindan,  gaynadilmasindan,  yaxud  tursuya  salinmasindan,
naxislanmasindan, tiftiklonmasindan, sixilmasindan, kalandr amaliyyatindan va s.
ibarotdir. Trikotajin, demok olar ki, biitiin bazok islori no 6z fiziki-kimyavi
osaslarma gora, nNo do mozmununa goro parcalarin bozok omoliyyatindan
farglonmir. Ona gora do hamin amoaliyyatlar haqqinda qisa izahat kifayotdir.

Kozoma. Magindan ¢ixdigdan sonra trikotaj polotnosunun miixtalif
nogsanlar1 olur. Bu noégsanlar polotnonun biitoviiyiinii pozan desiklordan, ilma
qagmasindan Vva S. ibarat olur. Bu kimi ndgsanlarin boyiimasinin garsisini almag
ticlin bazok amaliyyat: zamani trikotaj polotnosu kézanir. K6zoma ondan ibaratdir
ki, k6zayici saxs qagan ilmalari trikotaj iynasile qaldirir va qirilmis axirinct ilmani
borkidir. ©gor iri desik amolo golmissa va ilmalari galdirmaq miimkin deyilss,
homin desiklor adi gayda ilo polotnonun rangina va tobiotine miivafiq ipliklorlo
diggatlo kozanir,

Lakalarin tamizlonmasi. Masinlarin Saliqesiz  yaglanmasi Vo trikotaj
polotnosu ilo saligesiz roftar edilmosi noaticasindo onlarda masindan ¢ixan Vo
dasinan zaman miixtalif yag lokalori, yaxud zolaglar1 amala galo bilor. Bu kimi
lokalor polotnonun va hazir momulatin keyfiyyatini xeyli asagi salir. Lokolori

aparmaq tg¢iin imxtalif aridicilor va siralor tatbiq edilir. Lakalor onlara ya xiisusi
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torkibdo olan maddolor siirtmok, yaxud polotnonu sabun-galovi mohlulunda
gaynadib isti vo sonra da soyuq suda yaxalamaqgla aparilir.

Qaynatmag ve ya tursuya salmag. Bitki liflorindon olan trikotaj
polotnolarina higroskopik xasiyyat vermok {igiin polotno goalovi mohlulunda
gaynadilir, yaxud tursuya salinir. Hal-hazirda trikotaj polotnosunu galavi mahlulu
avazina 0,3-0,5 g/l konsentrasiyali kiikiird tursusundan kegirirlor. Tursuda
gaynatmagin ustiinliiyli ondan ibarstdir ki, burada boyiik vo bahali avadanliga
ehtiyac olmur, ¢iinki bu amaliyyat bir saat miiddatindo 50-60° temperaturda aparilir
Vo tozyiq tolob etmir, lakin burada polotnonun davami bir balaca azalir.
Qayqgatdigdan, yaxud tursuya saldigdan sonra polotno méhkam yuyulur.

Siini ipakdan olan trikotaj gaynadilmur, alvan iplikdan olan trikotaj iss yalniz
suya salinib Kiri tomizlanir vo lazimi migdarda yigismasi (girmasi) tomin edilir.

Agartma. Agartmadan moqsad, gaynadilmis vo yuyulmus polotnolari
agartmaqdan vo liflordo solis vo tam boyanmaq gabiliyysti tomin etmokdon
ibaratdir. Yalmiz ag halda istifado edilmasi vo agiq rongloro boyanmasi trikotaj
polotnolar agardilir. Trikotaj polotnolarinin agardilmasi amoliyyati asas etibarilo
heg do pargalarin agardilmasi amaliyyatindan forgli deyildir.

Bilavasito ag halda tikiso gedon agardilmus trikotaj lillonir, qurudulur,
keyfiyyati yoxlanir va kalandr amaliyyatindan kegirilir.

Boyama. Trikotaj polotnosunu boyamag tigiin har noév siini tizvi boyaglar
totbiq edilir. Trikotaj polotnolar1 gqaynar, yaxud soyuq tisulla universal gazanlarda
boyanir [21].

Lifloro hopmayan boyaq galiglarimi radd etmok {igiin boyandigdan sonra
trikotaj méhkam yuyulur, sixilir va qurudulur.

Naxislama. Saya boyamaqdan basqa, trikotaj sanayesinds ham do naxigslama
amoaliyyat: totbiq edilir. Bunun naticasinda polotnonun zahiri goriiniisii yaxsilasir

Vo tothiqi dairasi genislanir.
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Trikotaj viskoj polotnosuna naxis fotofilmpecat tisulu ilo vurulur. Bu isul
cox da miirokkab deyildir va ipok pargalara bu tisulla vurulan naxiglardan heg¢ do
farglonmir.

Tiftiklandirma. Trikotajin yalniz bazi névleri, masalon, astarli trikotaj,
trikotaj-vatin vo s. tiftiklondirilir. Tiftiklondirmokdon maqgsod trikotajin istilik
saxlamag xassosini yiiksaltmok vo {iziini Yyumsaltmaqdir. Tiftiklondirma
amoaliyyati xiisusi tiftik masilarinda icra edilir.

Kalandr vo press omoaliyyati. Girdo trikotaj polotnosu boyandiqdan va
quruduldugdan sonra kalandrlarin arasindan kegirilir vo preslonir. Presdan
kecdikdo polotno sigallanir, qiriglar1 vo gatlar1 diizalir. Kalandr omoliyyatindan
moqsad polotnonu hamarlamag, enini va ilmalarini daimi dayisilmoz vaziyyato
gotirmokdir. Vertelka masmindan ¢ixan uzununa horiilon trikotaj enladib qurudan

masinlardan kegirilarak enlandirilir vo qurudulur.
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1.4. Ust trikotaj mallarinda bas veran nogsanlar

Trikotaj polotnosu istehsal edildikdo vo bazok amoliyyatindan kegirildikdo
miixtolif néqsanlar bas vera bilor. Bu nodgsanlar hom hazir momulatin zahiri
goriintisiing, hom do davamina tosir eds bilor. Trikotaj polotnosunda bas vers bilon
nogsanlar asagida gostarilon 3 grupa ayrilir [19]:

1. Ipliyin keyfiyyatinin asagi olmasindan omals galon nogsanlar.

2. Masinlarin saz olmamasi1 Vo iynalorin xarab olmasi naticasinds amalo

golon nogsanlar.

3. Boyama vs arayislama zamani amala golon ndgsanlar.

Ipliyin keyfiyyatinin asagi olmasindan amalo galon nogsanlar. Ipliyin
hamarhgindan polotnoda amala galan galin yerlor. Bu zaman ipliyin 6z ndmrasina
gbéro Dborabar yogunlugda olmamasi, soligasiz diyiinlonmasi vo uclarinin
kosilmoyib trikotaj polotnosunun igarisine qarisaraq siskinlik tératmasi naticasinda
bas verir. Bu négsan galin zolaq soklinds olur va enins hoériilmiis polotnonun enina
ufigi ilmo siralart tizra gedir, uzununa horiilmis polotnonun iss uzununa ilma
siitunlar1 tlizro, yaxud hamar olmayib yogunlanmis oris istigamatinds ilanyolu
soklinda polotnonun uzununa gedir.

Ipliyin nahamriigindan polotnoda amoala golon nazik yerlor. Bu ndgsan
trikotaj masininda emal edilon ipliyin bir ¢ox yerinin nazik olmasi naticasinds
amoala galir. Bu ndgsan polotnoda seyrok zolaglar kimi goériiniir.

Bir sapin qirilmas: naticasinda polotnoda amala galon nazik yerlar. Trikotaj
iki va daha ¢ox sapdan hoériildiiyii zaman amala galir.

Zol-zollug. Bu nogsan enina horiilmis trikotajda rast galir vo ilma sirasinin
qisa Va ya uzun bir sahasini ohata edir. Zol-zol yerlor otraf yerlordon boyagin tiind
Vo ya acgiq olmasi ilo segilir. Bu nogsan ipliyin hamar olmayib yogun-nazik
olmasindan va iplikda ¢oxlu o6lii liflor olmas1 naticasinds boyagi salis gotiirmomasi
naticasinds ola bilor. Zol-zol yerlor habelo geyri-salis merseriza edilmis ipliklarin

isladilmasi naticasinds do bas vera bilar, ¢iinki bii cur iplik boyagi barabor
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doaracoadoa gotiirmiir. Siini liflordon olan trikotajda zol-zollug parilti va yogunlugu
miixtoalif olan saplarin isladilmasi naticasinda bas vers bilor.

Yagh va ya kirli sapin islodilmasi. Yagli vo ya kirli ipliklor islodildikda
bunlar polotnoda uzununa v ya kondalanina gedan zolaglar amalo gatirir.

Hoériiliis noqsanlan. Halga va zolaglilig qisurlari. Bu ndgsan masinin
iIlmavuran mexanizmina daxil olan sapin geyri-salis gaydada dartilmasi naticasinda
amola galir vo bunun naticasinds boyiimiis vo kigilmis ilma siralari olur.

Uzununa gedan zolaglar. Bu négsan six, yaxud seyrok ilms siitunlarindan
ibarot olaraq enina horiilon polotnolarda olur va iynalarin pis diiziilmasi, yani
iynalikdo qeyri-salis yerlosdirilmasi naticasinds omoalo golir. Uzununa zolaglar
habels iynalarin va platinlorin uzunlug va yogunlugu miixtalif olmasi naticasindo
do bas vera bilor. Uzununa horiilon trikotajda uzununa gedon zolaglar viskoz
ipayinin bir gaydada uzanmamasi1 Vo habelo snovka amoliyyatinda saplarin bir
gaydada dartiilmamasindan amala galir.

liImalorin  gagmasi. Bu ndgsan ilmo sapinin qirilmasi, yaxud iynalorin
qarmaginin sinmasi Nnaticasinde omolo golir. Bundan basqa, ilmalar iynalarin
qarmaginin diizgiin islomomasi naticasinds do qaga bilor. lynanin diizgiin
islomamasinin sababi iso ondan ibarat ola bilor ki, garmagin asnak yarigi ¢ox dar
oldugundan, iynanin garmagina kegirilon sap kulir omaliyyatindan sonra qarmaga
keecmayib, baglanmamis galan avvalki ilma ilo birlikds iynadon disiir.

Kdzoma. Bu négsan dar ilmo siitunlarindan amola galon, uzununa gedan six
yerlordon ibarat olur. Bu ndégsan qagan, yaxud sallanan ilmalor trikotaj iynasi ilo
qaldirildigr vo axiriner ilma barkidildiyi zaman amalo golo bilor. Qaldirilan sirada
xirda ilmalorin amala galmasinin sabobi odur ki, qonsu ilmalarin siralar fiti
omoliyyatina qodor halo 6ziinii borkitmomis vo ona goro do gacgan ilmalarin
saplarinin bir hissasini dartir.

lyna yigini, «yalangi ilmalary. Bu ndgsan ondan ibaratdir ki, hamar
polotnonun hor bir iynasina bir nego ilma yigilir. lynolorin yigilmast iyno

gqarmaginin diizgiin dayanmayib preslomo zamani gapanmamasi naticasinds amalo
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galir. Bu zaman avvalki ilmalar ¢ixmayib yeni ilmalarlo birlikde qarmaga kegorak
ilmo y1gim1 amolo gatirir. Bu ndgsan ¢ox vaxt polotnonun uzununa gedorok xarab
iynalarda horiilon ilmo siitunlarinda olur.

Naxisin pozulmasi. Bu ndgsan ondan ibaratdir ki, trikotaj polotnosunda
miixtalif 6lgiido vo miixtalif formada ilmalar sopalonmis olub, formasiz naxislar
omala gotirir. Bu ndgsan ilma mexanizminin vo Xxiisuson ilmo yaradan platin
mexanizminin diizgiin islomomasi naticasindo amaloa galir. IImalar ipliyin codlugu
naticasinda doa ayils bilar.

oyri naxis. BuU ndgsan masinlarin  diizgin islomomasi  naticasinds
preslonmis, naxisl, ortiikli vo jakkard trikotajinda amalo galir.

Origin tiza ¢ixmast. Bu nogsan ortiikli hamar trikotajda saplarin iynalora
diizgiin kegmomasindon omolo golir. Bu ndgsanda yeri ipok olan materialda
pambiq sap zolaqglar1 goriiniir vo ya tiftikli trikotajlarda astar saplart tizo ¢ixmus
olur.

Sapin sallanmasi. Bu néqgsan onunla xarakterizo edilir ki, polotnonun iiziina
kondalon zolaq diisiir, astarinda iso horiillmomis saplar sallanir. Bu négsanin 2sas
Sobabi saplarin qirllmasi Vo masin isladiyi zaman ilmalarin iynadan diismasidir.
Diisan ilmalari iynays taxanda horiicii saxs bu amaliyyat: diiz bir ilmoalar sirasinda
etmir va bunun naticasinds polotnonun tziinds zolag amala golib, ilmo sirasinin
hamarligin1 pozur, polotnonun astarinda isa agilan ilmalorin azad sallanan uclar
CIXIT.

Bazak vo boyama néqsanlari. Pasli lokalor. Bu nogsan materialda rast
galon miixtalif 6l¢ii va formada ¢irkli gohvayi rongli lokalor olmasindan ibaratdir.

Yaxst bisirmomok nogsanm: materialda mixtolif olgiido  Kirli  lokalor
goriinmasindan ibaratdir.

Lilloma négsan: ultramarinin siizgocdon yaxsi kegirilmoamasi, lillondikdon
sonra polotnonun yaxsi sixilmamasi, avadanligin is zamani dayanmasi Vo S.

sabablar naticasinda amalo galir.
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Boyag lokasi. Bu nogsan boyagin yaxsi arimomasi Vo siizgocdon yaxsi
kegirilmomasi, boyagin vaxtindan gabaq tokiilmesi, boyaq cihazinin dayanmasi va
S. sabablar naticasinds olur.

Kirli boyama. Bu ndgsan polotnonun yaxst Yyuyulmamasi, Yyaxud
boyandigdan sonra heg¢ yuyulmamasi noticasinds amalo golir.

Zolag. Bu nogsan polotnoda uzununa 6ziindan tiind rongli zolag va ciziglar
olmasindan ibaratdir. Bu ndgsan boyaq cihazi vallarmin polotnonu yaxsi
sixmamast, Yaxud homin cihazin hissalarinin saz olmamasi naticasinds vo habels
boyaq mahlulunun gazanda tez soyumasi naticasinda amals galir.

Tiftik nogsani. Bu nogsan iyna lentlorinin, yaxud tiftik masininda tiftik
gozalarinin Kiitlosmasi vo habelo polotnonun tiftik masinindantez kegirilmasi
naticasinda va S. sobablordan amoalo galir.

Darti/ma. Bu nogsan kapron momulatinda rast golir. Bu ndgsan kapron
sapinin Vo ya elementar lifin asan ilismasindon amalo golir. Dartilmig ilmalor
kondalon zolaglar yaradir. Bu ilmalar qonsu ilmalardon kigik olur vo mamulatda

tiind kondalon zolaglar kimi goriiniir.
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FOSIL Il. TODQIQAT HISSOSI

2.1. Ust trikotaj mallarimn tikilmasi

Moaisat va idman iigiin islodilon trikotaj mallarin1 3 grupa bolmok olar: 1)
hazir mallar; 2) yarimhazir mallar; 3) bigili mallar.

Hazir mallar — tamamilo trikotaj masinlarinda istehsal edilorak, yenidon
bigilib tikilmali olmayan mallardir. Buraya yayliglar, sarflar, galstuklar, hormo
alcoklar va tokbarmag olcoklor daxildir.

Yarimhazir mallar — gisman hazir buraxilan vo miiayyan doracads basqa
masinlarda vo qurgularda tamamlanmali (hissalor bigilmali, tikilmali) olan
momulatdir. Buraya biitiin corab momulatlari, sviter, reytuz va s. daxildir.

Bigili mallar — trikotaj polotnosundan hazirlanir. Bunlar bigilir vo sonra
tikig-trikotaj masinlarinda tikilir. Buraya biitiin trikotaj dayisaklar, ¢ox ¢esidds olan
uist trikotaji1 va tikili alcoklor daxildir.

Tikis-trikotaj istehsali prosesi asagidaki omoliyyatlardan ibarotdir:
modellosdirms, qurasdirma, hazirlama va bigmoa amoliyyati, tikms vo arayislama,
hazir mamulatin yoxlanmas.

Modellasdirma. Bu amoaliyyat trikotaj momulat ticiin yeni modellor tortib
etmok vo movcud modellordon lazim olanlarini segmoakdon ibaratdir.

Qurasdirma. Bu amoliyyat trikotaj momulat ticiin texniki sorait vo ilgilor
tortib etmokdon ibaratdir. Burada hamin model vo ya momulat tipinin 6lgisi,
hormalarin xasiyyati va habels trikotaj mamulatin naxiglar1 vo an miihiim sayilan
sair xassoalori (yigismasi, Uzanmast, elastikliyi) nazards tutulur.

Trikotaj polotnosunun hazirlanmasi va bicilmasi. Trikotaj polotnolari
bicim sexino, 6ziina lazim olan miqgdarda olave materiallarla (kobo, bilarziklik,
boyunlug, cib qapaqlart va s.) birlikdsa golir. Tikilondon sonra hazir momulatin
Olgiisii doayisilmasin deya, goalon trikotaj miioyyan vaxt anbarda yatmalidir.
Moalumdur ki, trikotaj polotnoda hormo vo arayislama prosesinds qurulus

dayisikliyi amala galir va ipliyini elastiklik xassalori vo hérmonin xasiyyati ilo
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olagodar olaraq trikotaj polotnosu ya tadricon yigisir vo ya uzanir. Trikotaj
polotnosunun yigismasi Vo Uzanmast Oarocasi hormonin xasiyyatindon, liflarin
tobiotindon vo arayislama tisullarindan asili olur.

Bicilmokdon qabaq trikotaj polotnosu texniki gobul amaliyyatindan vo
nozarat yoxlamasindan kegir. Texniki gobul amoliyyati — laboratoriya tisullart ilo
trikotaj polotnosunun fiziki-texniki gostoricilorinin (sixligi, qumasligi, 1 m2nin
cokisi, mohkamliyi vo s.) yoxlanmasi Vo alinan naticalorin standart va texniki
sortlordoki molumatlarla tutusdurulmasindan ibaratdir. Trikotaj polotnosunun
nozarot yoxlanmasi — standart vo ya texniki sortloro osason onun zahiri
goriintisiindoki ndgsanlara gora sortunu toyin etmokdon ibaratdir.

Bi¢imin osas proseslori trikotajin sarilmasindan, tabasirlo nisanlanmasindan,
kasilmosindan vo mamulat hissalorinin komplektlogdirilmasindan ibaratdir.

Trikotaj polotnosu kiitlovi gaydada bicilmak {iciin xiisusi stol iistiina sarilir.
Sarilon trikotajin gatlarinin sayr onun néviindan, qalinligindan vo Xxassalarindon
asilidir. Burada habelo bicon masimin gabarit oOlgiilori do nozera alimmalidir.
Trikotaj polotnolarii stol {istiina saronds biitiin laylarin1 bir barabards dartaraq
qirisiq Vo gat olmasia yol vermamolidir. Hamar va bir rong olan polotnolari
sorondoa onlarin ilma siralarinin ayilmasina yol verilmamoalidir, ¢iinki bunun
naticasindo momulatin hissalorinin qurulusunda ayinti amalo goalo bilar. Xovlu
trikotaj elo sarilmalidir ki, har gatda xov hamin bir torafo yonalmis olsun. Iri
hondasi naxiglar1 olan trikotaj polotnosu elo sarilmalidir ki, bir polotnonun
naxiglar1 digar polotnonun naxislari ilo miivafiq golsin.

Sorilmali olan trikotaj toplar1 elo sorilir ki, onlarin keyfiyyati, rongi bir
olsun, yalmz enlarinds bir balaca forq ola bilar.

Sorilmig trikotaj polotnolariin {ist laymin {stiine ilgi goyulub ciziglar
cokilir.

Hazirllq omoliyyatinin son prosesi sorilon polotnolarin  bigilmasidir.
Materiallar elektrik qgiivvasi ilo horokot edon dayirmi vo saquli elektrik bigaqglari

ils, yaxud al ilo bigilir.
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Bigilon hissalor nozarat dlgiilari ilo yoxlanir va dlgiilorine gora sortlagdirilib
miioyyan miqdarda momulat tikilmasi ti¢iin dost-dast edilir.

Trikotaj mamulatimin tikilmasi va arayislanmasi. Trikotaj momulatinin
biitiin tikilma vo arayislanma amoliyyatlar1 masin va ol ilo icra edilon proseslordan
ibaratdir.

Trikotaj polotnosunun Xxassalori nozaro alinaraq tikis-trikotaj masinlari
tikislorinin garsisinda Xiisusi taloblor goyulur. Bu toloblor ondan ibaratdir ki,
tikislor yiiksok elastik olsun, momulatin kasilon yerlorinin konarlari sirmsin,
tikislorin davamu trikotaj polotnosunun 6z davamina yaxin olsun va polotnoda tikis
buraxilis1 va tikis desiklari olmasin.

Trikotaj momulatin hissalorini  bir-birina  tikonds, yaxud konarlarimi
borkidondo elo tikis masinlan totbiq edilir ki, sap1 detalin qiriglarindan asirsin,
ciinki bels tikis trikotajin 6ziiniin uzanma xasiyyatino miivafiq golir vo polotno
nego dofo dartilsa da, ilmalari sokiilmays goymur. Bu név masinlardan an oavval
overlok masimim gostormok olar. Overlok masinlarinda xiisusi bigaq mexanizmi
vardir. Bu mexanizm polotnonu tikmazdon gabaq kenarlarindaki ayri yerlori kasir.

Ikisapli ilmolorlo momulatn kenarlari tikilir. Ugsapli overlok masinlarinda
momulatin hissalori birikdirilir vo konarlar1 gatlanir.

Tokiynoli masinlardan basqa, ¢oxiynali masmlar da genis totbig
edilmoakdadir. Bu masinlarin tikisi mirakkab olur.

Trikotaj momulat tikildikdon sonra bir sira amoliyyatdan ibarst olan
arayislamadan kegirilir. Utiillonmo ilo momulat son formaya salinir, tikislori
hamarlanir, azik yerlori sigallanir, qirginlart ttiilonir vo i.a. (qabariq polotnodan
olan bazi momulat ditiilonmir). Bunlardan basqa, memulatin sap qaliglart va har ciir
istehsal kirlari tamizlonir.

Tikis-trikotaj istehsalatinda omalo golon mnéqsanlar. Tikis-trikotaj
istehsalatinda omolo golon ndégsanlar 3 osas qrupa bolins bilor: 1) bigmos

ndgsanlari; 2) tikis ndgsanlari; 3) arayislama nogsanlari.
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Bicmoa négsanlari. Hissalorin dar, yaxud gisa bigilmasi. Bu ndgsanin
naticasindo momulatin boyu ya eni azalmis olur.

Hissalarin ayriliyi hazir momulatin yondomsiz olmasina sabab olur.

It naxislarin - mamulat hissalorindo  mivafiq golmamasi. Bu ndgsan
naticasinde  momulatin  hissalorini  birlasdiron  tikis Xatlorinds naxislarin
simmetriyas: pozulmus olur.

Moamulat hissalarinin yaxs: sortlasdirilmamast. Bu ndgsan hissalorin naxis,
gil, boyag va s. cohatlorco miivafig golmomosindan ibarat olur va bunun
naticasinds hazir mamulatin keyfiyyoti asag: diisiir.

Moamulat hissalarinin saliqasiz  dastlasdirilmasi. Bu ndgsan noticasindo
momulatin hissalori 6lgli, boy vo s. cohotlorco qeyri-miivafiq olaraq hazir
momulatin qgol, qil¢a, bilorziklik vo s. hissalarinin miixtalif uzunlugda olmasina
sobab olur.

Tikis nogsanlari. Mamulat hissalorinin ¢ox darti/mig, yaxud haddindan
artig  swalmis  olmasi. Bu ndgsan transportyor mexanizminin  diizgiin
islomamasindan va ya tikis amoliyyatlarinin diizgiin icra edilmamasi naticasinds
amoala galir.

Saplarin qirilmasi. Bu ndgsan iyna sapinin Vo ya ilmovuranlarin saplarmin
horokati pozulmasindan amalo galir. Bunun naticasinds tikis Xatlorinds bosluglar
olur.

lImalarin qurulus pozgunlugu. Bu ndgsan iyna sapinin va ya ilmovuranlarin
saplarmin diizgiin nizamlanmamasindan amala goalir. Bunun naticasinda ilmalor
diizgiin dartila bilmir va ayri vaziyyat alir.

oyri tikis Xatti. Bu néqgsan darzinin saligasizliyindan amals galir.

Polotnonun tikis Xotti boyunda desilmasi. Bu nogsan trikotajda ilmo
ipliklarinin zodslonmosindan ibarat olur. Bunun naticasinds ilmalor kiitlovi suratdo
qagir, yaxud tikis Xatlarinda polotno didilir. Bu ndgsan miixtalif sabablordon amals
gala bilor. Homin sobablordan asas olanlari bunlardir: tikis masinlarinda haddindan

yogun iynalar isladilmasi — bels iynalar tikis zamani trikotaji desorkan ilmalarin
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sapini qurir; Yogun ol iynalari isladilmasi — bels iynalar nazik polotnodan kegarkan
elementar ipak liflorini qirir; kiit, yaxud diizgiin itilonmomis iynalor isladilmasi —
belo iynalar trikotaji desmok avazina kasir va saplari qurir; cod trikotaji tikdikda
iyna ilgok sapimna rast goldikdo salis ke¢moayib, onu dagidir; haddindon artiq
qurudulmus polotnolar tikildikdo desik amalo golir, desik ¢ox kobud négsan sayilir
va trikotaj sanayesinin biitiin fabrik vo elmi-todgigat miassisalori bunun olmamasi
tizorinda galisirlar.

lImalarin - kor olmasi, yaxud oatrafimin yaxsi sirimmamas: da  tikis
istehsalatinin négsanlarindan sayilir.

Arayislama néqsanlari. Yanig va garsaglannmug yerlor. Bu ndogsanin sababi
itinin haddindon artiq qizgin olmasi vo iitiidon gabag momulatin yaxsi
nomlondirilmomasidir.

Parilti.  Bu ndgsan momulatin  bazi  yerlorinin  haddindon  artiq
titiilonmasindan amala galir.

Loka va Kkir. Bu nogsan iitilyo Yyaxsi baxilmadigindan vo ya momulatla
saligasiz roftar edilmasindan amoala galir.

Alabazaoklik. Bu ndgsan itilys davamsiz boyaglarin  totbig edilmasi
naticasinda amoloa goalir va zolag, yaxud loka soklinds olur. Bu ndgsan Xxiisusan
polotno ¢ox nom edildiyi zaman meydana ¢ixir.

Mamulat:z va ya hissalarinin formasinin pozulmasi. Bu négsan mamulatin
titiilonan zaman ¢ox dartilmasi, yaxud sixilmasi naticasinds amals galir.

Momulatin tomizlonmamasi. Bu ndgsan ondan ibarotdir ki, momulatin
lizorinda saplarin ucu v siriglarin galigi tomizlonmomis olur. Bunun naticasinds

trikotaj momulatinin zahiri goriiniisii pozulur.
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2.2. Ust trikotaj mallariin cesid ekspertizasi

Toyinatmma vo totbigino goro trikotaj mallarin ¢esidi asagidaki sinifloro
boliiniir: doyisoklik momulat, st trikotaj momulati, corab momulati, olcok
momulati, yaylig-sorf mamulati vo papaglar.

Hor sinif yarimsiniflora bolinir. Yarimsiniflor birnoévli hazir momulatlar
ohato edir. Yarimsiniflor do movsiimlora goro (yay, qis) mamulat gruplarina
boliiniir. Hom momulat grupu yarimgruplara ayrilir (moisat ti¢iin, idman tigiin).

Bundan basqa, momulat standart torofindon xammalina, hoériilmosine va
arayislanmasina gora siniflara boliniir.

Trikotaj mamulatin ticarat tosnifi imumiyyatlo standart tosnifino miivafiq
golir. Burada tokca bir forg var ki, yaylig-sorf momulat: ilo papaglar bir ticarot
grupuna daxil edilmisdir.

Ticarat tosnifindo trikotaj momulatin bozi gruplart cins-yas olamatino
ayrilmisdir.

Trikotaj dayisoklorin  pargadan tikilon dayisoklora nisbaton bir sira
ustiinliiklori vardir. Dovlet vo kooperativ trikotaj sonayesi trikotaj doyisok
istehsalin1 genis 6l¢gtido inkisaf etdirir. Trikotaj doyisoklor iimumi trikotaj momulat:
istehsalinda ikinci yer tutur.

Trikotaj doyisoklarin ¢esidinin ¢oxaldigimi  dovlet sonayesi torafindon
buraxilan trikotaj mamulat: artikullarinin artmasinda gormoak olar.

Toyinatia goras trikotaj dayisoklor maisat vo idman doayisoklarine boliniir.

Moaigat doyisoklori cins-yas cohotco kisi, qadin vo usaq doayisokloring
baolintir.

Kisi dayisoklori fufayka, tuman vo iist koynaklorindon ibarstdir. Bir ciir
polotnodan va eyni 6l¢iido va sortda hazirlanan fufayka va tuman bir dast togkil
edir vo preyskurantlarda bir n6mrs dasiyir.

Trikotaj fufaykalar pambiq, yaxud viskoz ipakdon enina horiilmiis hamar

trikotajdan, tiftikli trikotajdan, preslonmis naxisli polotnodan, ortiikli va interlok
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polotnosundan istehsal edilir. Bozok amoliyyatina gora polotnolar xam, agardilmus,
yaxud saya boyanmis olur. Bunlardan basqa, muline deyilon olvan sapli hamar
hormoalar do totbiq edilir.

Qurulus cahotco fufaykalar iki tips boliniir. | tip — qabagi diilymali vo yaxasi
koboli fufaykalar. 11 tip — yaxasi diiymesiz va girds agilmis olan fufaykalar.

Hor iki tip fufaykalar uzungollu vo ya qisaqollu tikilir vo yaxasinin
acilmasina goro 3 névo boliniir.

Biitiin fufaykalarin badoninds bir, yaxud iki yan tikisi olur. Fufaykalarin
ciyinlari biitov va ya tikisli, diiz, yaxud 3 sm qoluna taraf ayilmis olur. Fufaykanin
yaxasi IKi Vo ya tigsapli tikislo son daraca elastik kdbalonir.

Kisi fufaykalar1 42, 45, 48, 51, 54 vo 57 .I¢tido buraxilir.

Tumanlar da fufaykalara isladilon trikotaj polotnolardan hazirlanir. Tuman 3
hissadan ibaratdir: qilga, xistok va kamar.

Tumanlarin qurulusu kemarina gora tayin edilir va bu cahotca 2 tips ayrilir.

| tip — pargadan kamori olan tumanlar. Bu kemarlar 3 név olur: ilgoklordon
kegirilon bagli kamar; arxada iki diiymasi olan komor; arxada diiymasi olan rezin
komor. Bu tumanlar A (uzun) va B (qisa) fasonunda buraxilir.

Il tip — rezin tesma (q1y) tutulmus kamoari olan tumanlar. Komarin eni an azi
8 smolur.

Uzun tumanlarin qil¢alarmin asagisina lastikdon mancet (moco) qoyulur.
Qisa tumanlarin iss qi¢larmin asagisi igariys gatlanir vo elastik tikislo tikilir. Kisi
tumaninin xistoyi ikigat vo romb soklinds olur. Usaq tumanlarinin xistoyi kvadrat
soklinda olur. Tumanin parcadan olan kamari iistdon, yaxud astar torafdan tikilir.
Tumanin gabaq yarigina par¢adan, yaxud trikotajin 6ziindan iki kéba goyulur va
har iki kdbanin asagisi tigbucaq soklinds tikisla borkidilir.

Tumanlar da fufaykalarin dlgiisiinds buraxilir.

Ust koynoklori ag, saya boyanmus, yaxud alvan sapli hérmo polotnolardan
hazirlanir. Bu polotnolar sado vo ortiiklii polotnolardan, preslonmis naxish

trikotajdan vo habelo vertelka va interlok polotnolarindan ibarat olur. Kéynays
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islonan trikotaj xammalinin tobistino goro viskoz, asetat, pambigdan vo habelos
viskoz sapla pambiq iplik vo ya viskoz sapla asetat sap garisigindan ola bilor.

Qurulus cahatca tist koynaklari 2 tipa boliiniir. | tip — qisa qollu koynaklor. 11
tip — uzun gollu koéynoklar. Bunlar yaxa yarigma goro 3 nov olur: qisa yariqh
(diymali va ditymosiz), uzun yariqli, asagiya qodar yariq.

Biitiin novlards olan koynoklarin boyunlugu tistiine tikilmis, diiymalonan va
gatlanan ola bilor.

Koynaklorin miixtalif név vo fasonlarda buraxilmasi standart torafindan
mohdud edilmir, lakin bunlarmn biitiin 6l¢iilori standarta miivafiq olmalidir.

Kiirayindo qirgin olan koynoklora kaketkali kdynok deyilir. Kaketkasiz
koynoklarin ¢iyin tikisino kobo, yaxud tesma goyulur. Kéynayin boyunlugu va
macasi ikigat trikotaj polotnosundan tikilir vo bu gatlarin arasina yuyulmus pambiq
parga (mitkal) qoyulur.

Kisi koynoklori 44, 46, 50, 52, 54 vo 56 olgiilordo buraxilir vo ya boyun
cevrasina miivafiq olaraq 36, 37, 38, 39, 40, 41, 42 vo 43 sm olur.

Ticarat toskilatlarinin sifarisine géra koynaklor daha yuxari 6l¢iide buraxila
bilor.

Qadin doayisoklori kombinasiyalardan, koynsklordon vo pantalonlardan
ibaratdir.

Kombinasiyalar hamar, basma naxisli, interlok vo vertelka polotnosundan
hazirlanir. Bunun xammali siini viskoz va asetat ipakdon, gismoan doa tabii ipakdan
olur.

Qadin kombinasiyalar1 iki tipdos olur. | tip — boyriinds alava calagi olmayan,
yaxud olavs calagi kaketkasindan asagiya gador olan va boéyriina xistok goyulan
kombinasiyalar. Il tip — biitiin boyu uzunu béyriins calaq goyulan kombinasiyalar.

Kombinasiyanin badoninin yuxarisi diiz vo qoltugaltiya torof qarsiqlt vo
fiqurlu ola bilar. Kombinasiyanin yuxarisina miisyyan masafads iki ipak tesmadan
(quydan), lentdon, par¢adan, Yyaxud trikotajdan ¢iyin asirmasi tikilir.

Kombinasiyanin asagi va yuxarisina, habelo pargadan, yaxud trikotajdan olan
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asirmalarin Konarina sverlok, yaxud ¢itoma tikisi ilo bazak vurulur, gabaq terafinin
yuxari Konarina iSo bazok tikisi salinir. Kombinasiyalar alti 6lgtido buraxilir (42,
45, 48, 51, 54, 57).

Qadin koynoklori pambiq, viskoz, yarimipak vo yarimviskoz interlok vo
vertelka polotnosundan va habelo hamar va press naxisli polotnodan hazirlanir.

Qurulus cahatca koynaklor 2 asas névds istehsal edilir.

| tipli kdynoaklorin beldon dar va asagisi gen olur. Bu tipli gadin koynoakloring
boyiirdon xistok goyulur. Xistok omba siimiiyiindon baslamis todricon genalorok
asagiya godor gedir. Qadin koynaklorinin bazon bdyriine olava calaq goyulur va bu
calaq yuxaridan asagiya dogru genalir.

Il tipli koynaklarin boyiirlori diiz olur, yaxud belo godor daralir. Bu tipli
koynaklarin yuxarisi dar olub, yan calagi ola bilor. Kéynoklor agirmali, ¢iyinli vo
ya qollu ola bilar.

Hor iki tipds olan asirmali kdynaklarin qabaginin yuxarisi diiz vo ya bazokli
ola bilar. Bazok tikmo, aplikasiya va ya alvan saplarla vurulur.

Koynoklor tok vo dostlo (pantalonla birlikds) satisa buraxilir. Qadin
koynakloari 42, 45, 48, 51, 54 va 57 6l¢iids olur.

Pantalonlar. Ticarotdo bu momulata triko deyilir. Bunlar adi saya
polotnodan, ortiiklii polotnodan, tiftikli trikotajdan, interlok, vertelka va s. novli
polotnolardan istehsal edilir.

Standarta gora pantalonlar 3 tipds hazirlanir:

| tip — uzun qul¢al1 pantalonlar.

Il tip — qisa qilgali pantalonlar.

I11 tip — pantalon-trusik.

Biitiin tiplordon olan pantalonlarin yuxarisinin komar Xotti ya rezin
gaytandan, ya gabaqdaq goyulub dalda rezin qiyla qursagdan baglanan hasiyadon,
yaxud kaketkali va belds agilan rezin qiydan va ya diiymali kamardan ibarat olur.

Pantalonun xistayi ikigat, hom do miixtolif fasonlarda olur. I tipli pantalonun

qilgalarinin asagisina ya maca qoyulur, yaxud 1,5-2,5 sm eninda igariys gatlanir vo
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arasina rezin quy kegirilir. Il tipli pantalonlarin qilgasinin asagis1 igariys gatlanarag
hasiya toskil edir. Il tipli pantalonun qilgasinin asagisi kasilir vo Konarina hasiyo
tikilir. Qadin pantalonlar1 45, 48, 51, 54 va 57 6l¢iilords buraxilir.

Usaq dayisaklarinin ¢esidi (idman doayisoklori do buraya daxil olmagla) kisi
va gadin dayisoklari ¢esidi Kimidir. Masalon, usaq dayisoklori fufayka, tuman, tist
koynoaklori, kombinasiya, koynok vo qiz pantalonlari, trusik, mayka, iizmok
kostyumu va s. ibarotdir. Kisi vo qadin doyisoklori usaq doayisoklorindon osas
etibarilo 6z olgiilori il forglonir. Bundan basqa, bozon usaq doayisoklori (oglan tist
koynoklari va qiz alt koynaklari) nisbaton sads olur. Oglan iist koynoklori va qiz alt
koynaklari 34, 36 va 39 olgiido buraxilir.Qalan dayisoklor isa 26, 28, 30, 32, 34,
36, 39 vo 42 6l¢iido buraxilir.

Yaxasi agiq koynok, balok va s. usaglara moxsus dayisokdir.

Yaxasi agiq Usaq kdynaklori enino toxunmus hamar v ya tiftikli polotnodan
hazirlanaraq arxa torafdan, otoklordon va gollardan ibarat olur. Yaxasi agiq usaq
koynaklari 26 6l¢iids buraxilir.

Idman dayisoklorindon mayka, idman fufaykasi vo trusiklor genis
yayilmisdir.

Trikotaj maykalar pambiq Vo viskoz ipak trikojdan, basma naxish
trikotajdan va s. novlii polotnolardan istehsal edilir. Standart géro maykalar 3 tipds
buraxilir,

| tip — qolsuz va yaxas1 qabagdan ¢ox, arxadan az agilmis maykalar.

Il tip — golsuz va yaxas1 ham gabagdan, ham da arxadan bir qaydada agilmis
maykalar.

Il tip — qusaqollu, yaxasi gabagdan c¢ox, arxadan az a¢ilmis maykalar. Bu
maykalarin yaxasinin Vo oyma Yyerlorinin konarlaria adi tisulla satin zolag tikilir,
yaxud konarlar1 gatlanib elastik tikislo tikilir. Burada satinin rongi asas materialin
rangina miivafiq olmalidir.

Usaq maykalar1 26, 28, 30, 32, 34, 36, 39 vo 42 olgiilords, kisi vo qadin
maykalar1 45, 48, 51, 54 vo 57 6l¢iilords buraxilir.
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Idman fufaykalar1 da maykalara sorf edilon materiallardan hazirlanir.
Bundan basqa, idman fufaykalar1 yundan istehsal edilmis hamar trikotaj
polotnosundan da istehsal edilo bilor. Qurulus cohatco idman fufaykalar: 2 tipdo
buraxilir.

| tip — yaxali, yaxasi diiymali vo ditymosiz fufaykalar.

Il tip — 6z materialindan vo ya bozok polotnosundan yaxasi olan, girds
yaxalig1 Vo ya yaxasi gabaq torofdon tigbucaq soklinds agilmig fufaykalar.

Bu tiplarin har ikisi uzungollu, ya qisaqollu olur.

Biitiin idman fufaykalari tiplori iki fasonda buraxilir. Bunlardan biri A
fasonudur. Bu fason fufaykanin qollart uzun va golunun agzinda bilorzik olur.
Ikinci fason B fasonudur. Bu fason fufaykanin gollart qisa va golunun agzina bir
zolag trikotaj tikilmis olur. Fufaykalarin boyunlugu ikigat, biitov, yaxud iki
hissadan (alt va ist) ibarat olub, kenarlarindan tikis gedilir. Usaq idman fufaykalari
30, 32, 34, 36, 39 vo 42 ol¢iido, kisi idmas fufaykalar: iso 45, 48, 51, 54 va 57
ol¢iido buraxilir. 39 6lgiiya qodor fufaykalarin bilorziyinin uzunlugu 8 sm, yuxari
olgiida olan fufaykalarinki isa 10 sm olur.

Trikotaj trusiklor pambiq, yaxud viskoz ipakdon olan hamar trikotaj
polotnosundan istehsal edilir.

Usagq trusiklori 26, 28, 30, 32, 34, 36, 39 vo 42 olgiilordo, kisi trusiklori iso
42, 45, 48, 51, 54 va 57 olciilorda buraxilir.

Cimarlik kostyumlar1 pambiq, yun va yarimyun hamar trikotajdan, lastikdan,
interlok va uzununa horiilon miixtalif polotnolardan istehsal edilir. Qurulus cahatca
cimoarlik kostyumlar: 2 asas tips ayrilir.

| tip — ¢iyinli ¢imoarlik kostyumlari. Bunlarin ¢iyni badani ila birlikds bigilir.

Il tip — agirmali vo kiirayinin yuxarisi agiq olan ¢imorlik kostyumlari.

Cimorlik kostyumlarinin fasonlari onlarin ayri-ayr1 hissalarinin forma va
bazayi ilo miioyyan edilir. Bu cahatlordon ¢imarlik kostyumlari ¢ox miixtalif olur.

Bunlarin pagasi arasina ikigat xistok tikilir. Yundan olan ¢imorlik kostyumlarinda
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xistayin igari gati pambiq par¢adan olur. Cimoarlik kostyumlar1 39, 42, 45, 48, 51,
54 va 57 6l¢iids buraxalir.

Buraxilan artikullarin miqdarma goro ist trikotaj momulatin ¢esidi hazir
trikotaj mamulatin biitiin névleri arasinda birinci yeri tutur.

Ust trikotaj mallarmin miixtolif artikulu vo fasonlar1 ¢ox olduguna goro
asagida onlarin asas momulatlarindan bohs edilir.

Sviter moisat vo idman toyinatr olan st trikotaj momulatidir. Bunlar xalis
yun, yarimyun, vigon, yaxud pambiq ipliklardan istehsal edilir vo 6zii do ya xam
halda, ya agardilmig, ya melanj vo yaxud boyanmis halda buraxilir. Tikis vo qol
oymalariin formasina gora Vo habelo boyunlugunun badana bitisdirilmasi tisuluna
gora sviterlor 2 tips ayrilir.

| tip — boyunluglu sviterlor; bunlarin boyunluglar1 badoni ilo bir biitov
mamulat tagkil edir.

Il tip — oymasi bigilmis vo boyunlugu tikilmis olan sviterlor.

Hor iki tip sviter A vo B novlorino ayrilir. A novli sviterlorin yaxasi diiz
acilir, B novli sviterlorin yaxasi oyuq olur (har név miixtslif fasonda ola bilar).

Hor iki tip sviterlor fanga masininda istehsal edilon hissalordan tikilir.
Sviterin asas hissalori, yoani gabagi, kiirayi vo qollar1 fanga, yarimfanga, yaxud
naxigli hormoalorlo hazirlanir. Sviterin badoninin asagi hissasi, yani konar1 bodoni
ilo bir biitév va eyni zamanda qolu ilo bilorziyi do bir biitov toskil edir. Sviterin
bilorziyi vo boyunlugu 1x1, yaxud 2x2 hesabli lastik hormasilo istehsal edilir.
Sviterlar ya hamar, yaxud bir tizdon va ya iki tizdan tiftikli olur.

Il tipli sviterlor dovra masimlarinda horiilmiis hissalordan tikilir. Bunlarin
bilarziyi, badaninin asagi konar1 va habels boyunlugu lastikdan hazirlana bilor.

Biitiin sviterlorin boyunlugu yan torafdon 4 diiymo, yaxud mexaniki ¢arpazla
baglana bilor.

Usaq sviterlori 26, 28, 30, 32, 34, 36, 38, 40 vo 42 olgiilords, yaslilara

maxsus sviterlar iso 44, 46, 48, 50, 52 va 54 6l¢iilords buraxilir.



54

Jaketlor yun, yarimyun, pambiq vo Vviskoz ipakdoan istehsal edilir. Bunlar
saya boyanmis, yaxud slvan sapli olaraq mixtalif hormolorls fanga, dovre, jakkard
Vo rasel masinlarindan ¢ixir. Jaketin badoani iki otok, iki qol, maca, cib, boyunlug
va kamordoan ibarat olur. Jaketlor ciirbaciir fasonlardap ¢ixir. Bu fasonlar modadan
asil1 olarag daim doyisilir.

Yun va yarimyun jaketlor preyskurantda miirokkabliyino goras dord, pambiq
yarimViskoz jaketlor iso iki grupa ayrilir. Qiymat toyin edildikds bu gruplar nazars
alinir.

Birinci miirokkablikdo olan yarimyun, yaxud yun jaketlor tokyaxali vo
kamoarli olur. Ciblari kasmo va cibsiz da ola bilar. Qollar1 diiz va uzun, yaxud
yarimuzun, boynu agiq, ya qapali, boyunlugu gatlama olur, yaxasi 3-5 diiymas ilo
diiymalonir.

Ikinci miirokkoblikdo olan jaket tokyaxali, ya ikiyaxali olur. Kamarinin
yaninda, yaxud yuxart hissasinda biizmolori olur. Bu jaketlorin ciblori tistdon
qoyulur, yaxasi diiymalanir.

Ucgiincii miirakkoblikdo olan jaketlor saya va naxishi polotnodar vo habela
qabariq hérmali polotnodan tikilir. Bunlarin badaninds bel xattina qiy, yaxud rezin
salmir. Boyunlugu bazokli, yaxud tam boyunlugsuz olur. Qollar1 uzun olur, yaxasi
diymolonir.

Dordiincti miirokkoblikds olan jaket naxisli, yaxud gabarigqli polotnolardan
tikilir. Bunlarin badoni 8-10 sm uzun olur. Komoarina qiy, yaxud rezin salmnir.
Ciblari tistdon goyulur, gollart uzun, hamar, yaxud fasonlu, oymas: uzun vs ya
reglan fason, boynu iss a¢iq, ya qapali olur.

Jaketlor elastik overlok tikisi ilo tikilir. Jaketlorin ¢iyin tikisine Vo Oymasinin
yuxarisina gola birlikda quy tikilir ki, bu yerlorde momulat ¢ox uzanmasin.

Usaq jaketlori 28, 30, 32, 34, 36, 38, 40 vo 42 ol¢iilords, gadin jaketlori isa
44, 46, 48, 50, 52, 54 va 56 ol¢iilordos buraxilir.

Cemper yundan, yarimfundan, pambiqdan, viskozdan vo yarimviskozdan

olan miixtalif novli saya ve naxislh trikotaj polotnolardan hazirlanir. Cemper kiirok
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vo gabaqg hissalordon, qisa, yaxud uzun qollardan vo boyunlugdan ibarat olur.
Cemperlor 3 tipda buraxilir.

| tip — badoninin asagis1 masinda islonmis, yaxud qatlanmis cemperlar.
Bunlarin badoni adston biizmali, boyunlugu gatlama, qollar1 isa uzun va mocali,
yaxud qisa olur.

Il tip — badoninin konarlar1 lastikli, yaxud rezinli olan cemperlor. Bunlarin
boyunlugu dik va diiymali, gollart uzun va bilarzikli olur.

Il tip — badoninds ikigat vo yandan diiymolonan komori olan cemperlor.
Bunlarin, bir gayda olarag boyunlugu gatlama vo diiymali, qollar1 uzun vo
bilarzikli olur.

Cemperlor basqa tiplords do ola bilar.

Preyskurantda pambiq vo viskoz cemperlar iki, yarimyun vo yun cemperlor
isa dord miirokkablikds ola bilar.

Yundan vo yarimyundan istehsal edilon birinci miirokkablikdo olan
cemperin badani diiz, 6zii do komorli, ya komarsiz tikilir. Qollar1 qisa, ya uzun,
boyunlugu lastiklo bazonmis olur.

Ikinci miirokkablikdo olan cemperin bodoaninds, yaxud komar yerinds
qirginli olur, golu qisa, ya uzun, hamar, yaxud fasonlu, boyunlugu gatlama, ciblori
istdon qoyma, y  axud kasmo olur.

Uciincii miirokkablikds olan cemperlar naxisli, yaxud gabariq polotnolardan
istehsal edilir. Bunlarin yuxari hissasinds, yaxud keamar yerinda qirg¢inlari olur.
Qolu qisa, ya uzun, hamar, yaxud fasonlu olur. Bu cemperlar cibli, ya cibsiz olur.

Dordiincii  miirokkablikdo olan  cemperlor naxigh, yaxud qabariq
polotnolardan va ya miixtalif rongli polotnolarin qurasdirilmasi yolu ils istehsal
edilir. Badoninin yuxart hissasindos, yaxud kemar yerinds qirginlart olur. Qolu uzun
va fasonlu olur. Komoari ditymas va ya toga ilo baglanr.

Cemperlor elastik tikislo tikilir. Tikilorkon bunlarin ¢iynins vo oymalarina

altdan qiy goyulur ki, hamin tikis yerlorinds uzanmasin. Usaq cemperlori 26, 28,
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30, 32, 34, 36, 38, 40 vo 42 6l¢iilords, gadin cemperlori iso 44, 46, 48, 50, 52 va 54
Olciilords buraxilir.

Pulover istdon geyilir, boyunlugsuz vo diiymasiz hazirlanir. Bunlar yun,
yarimyun, pambiq, Viskoz vo yarimipak, saya vo naxisli polotnolardan istehsal
edilir. Puloverin boyun yeri girdos, yaxud cib soklinds olur vo konarlarina 3-3,5 sm
enindo va ¢ox vaxt ikiiizli, yaxud sair gayda horilmiis quy tikilir. Qiyvn rongi
momulatin rangins uygunlasdirilir.

Pulover qollu, ya qgolsuz olur. Qollarin agzina bilarzik goyulur, oymalarinin
otrafina boyunlugunda oldugu kimi qiy qoyulur. Puloverlorin badoni fanga
masininda istehsal edilir, badaninin asagi hissasine lastik goyulur, yaxud komari
olur.

Puloverlar 3 tipds buraxilir. Bunlar elastik overlok tikisils tikilir. Bunlarin
¢iynina va oymalarina alt torafdon quy tikilir. Kisi vo qadin puloverlori 44, 46, 48,
50, 52 va 54 o6l¢iids, usaq puloverlari iss 26, 28, 30, 32, 34, 36, 38, 40 vo 42 6lgiido
buraxilir.

Jilet tistdan geyilir, boyunlugu olmur va gabagi asagiya godar diiymalanir.

Jiletlor 2 tipds buraxilir.

| tip — badaninin asagis1 gatlanmis olan jiletlor.

Il tip — badaninin asagisia enli lastik qoyulmus jiletlor.

Hor iki tipds olan jiletlar qollu, ya qolsuz ola bilar. Jiletlor elastik overlok
tikisi ila tikilir va ¢iynino altdan qiy qoyulur.

Usaq jiletlori 28, 30, 32, 34, 36, 38, 40 vo 42 6lgiido, yaslilara moxsus jiletlor
1S0 44, 46, 48, 50, 52 va 54 6l¢iido buraxilir.

Pijama evdo istirahot zaman1 geyilir. Pijama jaket vo salvardan (qadinlara
moaxsus), yaxud kurtka va salvardan (kisilora maxsus) ibarat olur.

Pijamalar pambiq, viskoz, yarimviskoz va yarimyundan olan saya, naxisli vo
alvan jakkard polotnolarindan vo habels tiftikli trikotajdan tikilir.

Qurulus cahotca pijamalar bir nega tipa boliiniir. Pijamalarin tiplori onlarin

jaketinin qurulusundan asilidir. Jaketlor beldan dar va gen, kamorli, ya komorsiz



57

olur. Jaketin kiirayi biitov, yaxud miixtolif fasonda biizmoli olur. Qabag: biitov,
yaxud iki yaxadan ibarat olur vo diiyma ilo diiymoalanir. Boyunlugu adi fasonda va
sal fasonunda olur. Jaketlor boyunlugsuz da ola bilor. Jaketin qollar1 birtikisli,
uzun va yarimuzun, macali vo macasiz olur. Jakets tistdon cib goyulur, yaxud cibi
olmur.

Salvar iki qil¢adan ibarat olur. Qilgalar1 diiz olur vo ya asagiya dogru
genalir. Boyunluga, qollarin agzina, ciblorin konarina, salvarin gqabaq torofino alvan
materialdan bazak qoyulur.

Kisi vo qadin pijamalar1 44, 46, 48, 50, 52 vo 54 6l¢iids, usaq pijamalari iSo
28, 30, 32, 34, 36, 38, 40 vo 42 6l¢iido buraxilir.

Xizok kostyumu pambiq, yarimviskoz vo yarimyun triko polotnosundan
istehsal edilir. Bunlar ya tiftikli olur, yaxud rasel masinindan c¢ixir. Xizok
kostyumu kurtkadan va salvardan ibarat olur.

Qurulus cahatca xizok kostyumlari 2 asas tipds buraxilir.

| tip — kurtkasimin beli diiz, yaxud dar olan kostyumlar. Bunlarin ensiz
komaori olur.

Il tip — kurtkasmin badani gen olan kostyumlar. Bu tip kostyumun
kurtkasmin tstiinds ikigat kemori, lastiki, yaxud igariys salinmis rezin qiyi olur.
Kurtkalarmin qollar1 uzun va birtikisli olur. Qollarinin agzina bilarzik tikilir,
Kurtkalarin tistdonqoyma ciblari olur va ya heg cibi olmur.

Xizok kostyumlar: ham usaglar tigiin, ham do yaslilar tigiin olur.

Usaq Xizok kostyumlar1 28, 30, 32, 34, 36, 38, 40 vo 42 o6l¢iids, yaslilara
maxsus Xizok kostyumlari isa 44-don 54 6l¢iiya godar olur.

Usaq kostyumlari oglan va quzlar tigiin tist paltar1 olaraq dost buraxilir.

Usaq kostyumlar1 asagidaki 3 tipa boliniir.

| tip — oglanlar igiin. Bunlar salvardan, qisa salvardan vo asagidaki
momulatlarin birindan, yani cemper, pulover, koynak va kurtkadan ibarat olur. Bu

tip iki ndv, yani ya qisa salvarla, yaxud yarimuzun salvarla buraxilir.
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Il tip — quzlar igiin. Bunlar yubkadan vo asagidaki momulatlarin birindan,
yani kofta, cemper, pulover, jaket va jiletdon ibarat olur.

Il tip — oglan vo quzlar {igiin. Bunlar reytuz, yaxud uzun va yarimuzun
salvardan vo asagidaki momulatlarin birindan, yani sviter, kurtka, jaket, cemper va
puloverdon ibarat olur. Bu kostyum, hom do reytuzla (yalniz oglanlar tigiin) bir
uzun salvardan va bir reytuzla bir yarimuzun salvardan ibarat ola bilor.

Usaq trikotaj kostyumlart miixtelif novlerdo hérilmis yun, yarimyun,
pambiq, Viskoz va yarimipak trikotaj polotnolardan istehsal edilir. Fanga vo rasel
masinlarindan ¢ixan iKitizli trikotaj an ¢ox isladilir. Usaq trikotaj kostyumlar1 26,
28, 30, 32, 34, 36, 38, 40 vo 42 ol¢iilordos buraxilir.

Yuxarida gostarilonlordon basqga trikotajdan tist paltari ¢esidine reytuz, gadin
kostyumu, don, yubka, bluzka, xalat va s. momulat da daxildir.

Corab momulatinin artikulu onlarin tiplori, masinin sinfi, ipliyinin xasiyyati
Vo nomrasi, toxunusun sixligi va s. istehsal xiisusiyyatlorina gora tayin edilir.

Corab momulatinin ¢esidi asagidaki yarimqruplara boliiniir: gadin corabi,
usaq corabi, idman corabi, kisi corab1 va getr.

Corab yarimhazir momulat sayilir vo xiisusi corab masinlarinda hortlir.
Homin masinlar 2 tipa boliinarok yumru, yaxud yasti (kotton) olur. Hor iki tip
masinlar miixtalif sistem vo miixtalif siniflora ayrila bilorss da, bunlarin hamisinda
istehsal edilon corablar iki tipds olur.

Idman corablar1 yasti vo fanga masminda istehsal edilir. Getrlor fanga
masininda istehsal edilir.

Trikotaj polotnodan bigilib tikilon corablarin migdar1 azdir.

Corab moamulati pambiq, yun, vigon va habels tabii, yaxud siini ipakdon
(viskoz, misli ammonyak) istehsal edilir.

Qadin corablar1 yumru masinlarda ya yasti (kotton) masinlarda, yaxud yasti
fanga masinlarinda istehsal edilir.

Corab ayaga yaxs1 yatmali, gosong Vo rahat olmalidir. Bundan basqa, corab

6z formasimi miimkiin gadar uzun miiddat saxlamali vo davamli olmalidir.
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Qadin corab1 bogaz, qunc, daban, ayaq ve burun hissalorindon ibarat olur.

Corabin bogazi (yuxar1 hissosi) ikigat olub qunc hissasilo bitisir. Bu hisso
corab1 qilgada méhkom saxlamali va qilganin an yogun yerino diisdiiyii tigiin uzana
bilmoalidir. Yumru masindan ¢ixan qadin corablar1 perimetr tizro an az1 500 mm,
yasti masindan ¢ixan corablar 550 mm, yasti masindan ¢ixan yarimcorablar iss azi
380 mm uzanmalidir.

Corabm qunc hissasi an boyiik vo on goriinon hissasidir. Corabin quncu
bogazindan dabanina godar olur. Corabin qunc hissasi an miihiim hissasidir, ¢iinki
bu hissa qilganin no paltar, no do ayaqqabi 6rtmayan yerina diisiir. Corabin bu
hissosi kifayat godor uzun olmali, qilganin formasina mivafiq galmoli, hom
yuxarida, ham do asagida bir gaydada horiilmiis olmalidr.

Corabmn qunc hissasine miixtalif tisullarla forma verilir. Masalon, yumru
masinlardan ¢ixan corablara masinin  Xisusiyyatino goro ilmolorin  sayim
azaltmagla lazimi forma vermok {igiin mimkiin olmadig1 ii¢iin bu omoliyyat
baldirin yuxarisindan, yoni gen yerindon asagisina, yoni dar yerino goaldikca
ilmalori uzatmaq yolu ilo miimkiin olur. Lakin bu tsul corabin quncuna lazimi
forma vermok masalasini tamamilo hall etmir. Ona goro do corabin bu hissasi
formaya salinmagq tigiin xiisusi galiblara ¢okilir.

Yastt masinlardan ¢ixan corablara baldir formasi verilmok iiglin corabin
polotnosunun hom sag, ham do sol torafindoki ilmalor lazimi qodoar azaldilir. Bu
corablarda ilmaloar ilk dofs bogazdan asag1 azaldilmaga baslayir va har torafdon 4-6
ilmoa oksildilir. Bundan sonra baldirin nazildiyi yerdon baslayaraq har torafdon 22-
34 ilmo oksildilir. Hazir corabda ilmalar dal tikisin hom sag, hom do sol tarafinds
azaldilir vo noqtali xatt sokli aorr.

Daban corabin qunc hissasinin asagisindadir. Dabanin Yyuxarisi quncla,
asagis1 iso ayaqla birlosir. Corablarda asl daban va dabaniistii gayirilir. Dabaniistii
muxtoalif formalarda ola bilor. Bu formalardan an ¢ox yayilmis olanlari diizbucag,
trapesiya vo piramida formali olanlardir. Osl dabanlar iss girde vo diizbucaq

soklinds ola bilor. Dabaniistii corab ticiin yarasiq toskil edirss, asl daban geyilonds
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on giicli mexaniki tozyiglora moruz qalir. Corabin bu hissasinin méhkomliyini
artirmaq vo dabaniistiiniin formasin1 mohdudlagdirmagq ti¢iin dabana slava qiivvet
veron saplar salinir, yaxud bazon bu yerin hérmasi sixlasdirilir. Hal-hazirda bu
moagsad ti¢iin kapron sapindan genis istifado edilir.

Corabin ayag iist vo alt hissalordon ibarat olur. Ust hissa ayag: ortiir vo,
demok olar ki, guncun davamidir. Bu saboabdan hamin hissanin hérme sixligr vo
liflorinin  tobioti baldirin hormo sixligindan vo liflorinin  tobistindon forqli
olmamalidir. Ayagin alt hissasi dabandan buruna godor ayag: alt torafdon ortiir vo
eni mohkomlik {igiin salinan olave saplarla mohdud edilir. Daban kimi ayagin alt
hissasina do biitiin gqadin corablarinda méhkomlik tigiin olave sap salinir. Yasti
masinlardan ¢ixan gadin corablarmin ¢ox novlorindo dabandan baslamis hor iki
torofdon 6-8 ilma azaldilir vo bununla da coraba daban va ayaq formasi verilir.

Corabin burnu ayaginin ardimi1 togkil edir vo corabin qurtaran yerindo
barmaglar1 ortiir. Corabin burun hissasi barmaglarla ayaqqgabinm burun hissasinin
arasinda olduguna gora giiclii tozyiq goriir vo siirtiilmays moruz qalir. Buna gors
do corabin burun hissasi ¢ox moéhkom olmali, bizilmomali va qirismamalidir,
c¢iinki bels négsanlar ayagi zadalayir va déyanok amala gatira bilor.

Corabimn burnuna ham tistdon, ham do altdan davamini artirmaq tigiin oalave
sap salinir.

Yumru masinlardan ¢ixan corablarin burun hissasi daban kimi hortliir.
Burun hissasi ayagin st hissasino kettel tikisi ilo bitisdirilir. Kettel tikisi ¢ecelo
barmaqdan tutmus bas barmaga godor barmagqlarin istii ilo gedir. Kettel tikisinin
sarhaddinds six horiilmiis bir nega ilma sirasi olur.

Yast1 masindan ¢ixan corabda burun hissasi yaratmaq ti¢iin agiq polotnonun
hor iki torafindos ilmalar iki corge azaldilir. Bununla corabin ayaq hissasi daralir vo
corabda burun amoala galir. Corabin ayaq hissasi onun 6lgiisiinii miiayyan edir.

Corab yumru masindan ¢ixanda bogazi gatlanmamus, ayaginin i¢indoki sap
qaliglar1 tomizlonmomis, burnu agiq, 6zii boyanmamis vo qunc hissasi halo

formaya salinmamus olur.
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Son soklo salmaq ti¢iin yumru masindan ¢ixdiqda corabmn burnu tikilir,
bogazi gatlanir, dabanda vo ayaqdaki saplarin uclar1 kasilir, corab boyanir va
galiba ¢okilir.

Corabm burnunu tikmok — burnunun yuxari hissasini xiisusi yasti tikislo
corabin ayagina bitisdirmok demokdir. Bu amaliyyat kettel masiminda icra edilir.
Bu masin corabin burnunun qiraq ilmalarini yasti tikislo ayaga bitisdirir.

Corabin bogazini diizoltmok — onun baldir1 igori gatlanmis hissasini Xiisusi
overlok masininda tikmokdon ibaratdir. Qeyd etmok lazimdir ki, indi elo corab
horan yumru masinlar var ki, corabir toxuyarkan bogazini bilavasito 6zlori gatlayir
va alavo masin tolob edilmir.

Corabin ayagmin igarisindoki sap uclart gaygi, yaxud Xxiisusi masinla
tomizlanir.

Yuxarida gostorilon omoliyyatlardan sonra corab gdzonir, gaynadilir,
agardilir, boyanir va goliba salinir.

Corablar gara, gohvayi, polad rangi, ot rongi va s. ranglora boyanr.

Yumru masindan c¢ixan corablarin (olibs salinmasi miihiim istehsal
omoliyyatindan biridir. Qaliblor buxar, yaxud elektriklo qizdirilir. Corabin
qurulusundan asil1 olaragq quncunun yuxari hissasi daraldilir, yaxud daraldilmur.

Yumru masindan ¢ixan corabin qunc hissasinin arxasinda ya tikis olmur vo
ya ora bozok tigiin tikis salinib corabin bogazindan dabanina qodor gedir. Bozok
tikisi ya corab masininda, yaxud corab masinindan ¢ixdigdan sonra salinir.

Yastt masindan c¢ixan corablar acgiq polotno soklinds olur. Bunu corab
soklina salmaq {ii¢iin xiisusi masinda arxasi, burnu vo dabanimin alt torafi tikilir.
Tikis corabin bogazinin gatlanan yerinin axirina godar ¢atmir, burada 3-4 sm acgiq
yer qalir. Tikarkon corabin bogazinin va daban istiiniin tus golmasins fikir verilir.
Tikisin rongi corabin rongina uygun, yaxud ondan bir gador tiind olmalidir. Tikis
diiz, hamar va fasilasiz olmalidir.

Saya corablardan basqa yasti masinlardan ¢ixan corablara ox sokli salinir,

daban1 sobokali vo «bigl» olur, ayagmin istiino naxis «medalyon» vurulur,
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quncuna, yaxud dabanina naxis saliir, yaxud quncu vo ayaginin st hissasi
tamamilo naxisl hortliir. Hal-hazirda dabani olvan va ya kdbali corab da buraxilir.
Yasti masinlardan ¢ixdiqdan sonra corablar gozanir, gaynadilir, agardilir, boyanir
Vo goliba salinir.

Kapron liflarindan istehsal edilon corablarin bazok oamoliyyati bir godor
basqa cir olur. Bunlar (kapron sapi ilo) tikildikdan sonra va gozondikdan sonra
xuisusi aparatlarda 100 doaracadon bir godoar yuxari hararsti olan goaliblora salinib
buxara verilir. Buxara vermoaklo corab lazimi formaya salmir vo bu forma daimi
qalir. Buxara verildikdon sonra corablar boyanir va goaliba salinir.

Formadan cixarildigdan sonra corablar dl¢iisiine vo ronginin ¢alarligina goro
ciit-ciit yigilir vo yoxlanib markalanir. Yasti masindan vo yumru masindan ¢ixan
corablari bir-birindon segmok ti¢iin asagidaki slamatlori nozords tutmaq lazimdir.

Yasti masinlardan ¢ixan corablarin Xiisusiyyatlori:

- Biitiin boyunca, yani ayaginin barmagindan tutmus quncunun yuxarisina

godor tikisi olur. Bu tikis ancaq dabanin alt hissasinds ara verir;

- Bogazinin igari tarafinds tikissiz yeri olur;

- Quncunda, ayaginda va burnunda ilmolor azaldilmis olur;

- Bogazinda gat tikisi olmur;

- Dabanin vo ayaginin igari torafinds sap ucu olmur.

Yumru masinlardan ¢ixan corablarin Xiisusiyyatlori:

- Quncunda ilmalarin say1 azaldilmur;

- Arxasinda tikis olmur, olsa da bu tikis ancaq quncunda bazak tigiin salinir;

- Bogazinin qatlanan yerindo tikis olur vo bogazin igorisindo agiq Yeri

olmur;

- Corabin igarisinda sap galiglar olur;

- Barmagqlarn tistiindon tikis gedir.

Yuxarida gostorilon alamatlora géra corablarin tipini asanca miiayyan etmok

olur.
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Yumru vo yasti masginlardan c¢ixan gadin corablar1 19, 21, 23, 25 vo 27
némralords olur.

Yun va yarimyun corablar 23, 25, 27 va 29 nomralords buraxilir.

Corabin nomrasi ayagm dabandan burnuna godor olan olgiisiini sm-lo
gostorir.

Usaq corablar1 qadin corablarindan 6z horiilmasi va quncunun formasi ila
forglonir. Usaq corablari ancag yumru masinlarda istehsal edilir vo lastik, topug,
daban, ayaq va burun hissalorindan ibarat olur.

Usaq corabinin lastik, yaxud rezin hissasi qilganin dizdon asagi vo habelo
dizdon yuxar1 hissasini ortiir va hom qunc, ham da bogaz hissasini avoz edir. Usaq
corabinin lastik hissasi ikitizli horiilir, yaxs1 uzanir vo ¢ox elastik olur. Lastikin
eni basdan-basa bir 6l¢iids olur.

Usaq corablarinin lastiki miioyyan diametrli yumru lastik masinlarinda
horilir vo sonra yumru corabhoran avtomat masinlara kegirilib orada tamamlanir.
Lastikin asagi hissasi qunc hissasi ilo bitisdirilir. Bunun tigiin ayaq hissasini horan
masinin bazi iynalarina ciit ilmalar salinir. Bu amaliyyat corabin biitiin dévrasinds
bir qaydada icra edilir.

Usaq corabmin qunc hissasi hamar horma ilo istehsal edilir vo har 2-3 sm
mosafado 24-32 ilmo sirast olur. Usaq corabmin qunc hissasinin asagisi dabana
bitisir. Bu hissalorin qurulusu heg¢ bir cohstdon yumru masindan ¢ixan gadin
corablarinin eyni hissalarindan farglonmir.

Usaq corablar1 esilmis pambiq ipliyindan istehsal edilir. Usaq corablar
masinlardan ¢ixdigdan sonra burnu tikilir vo sonra boyanib formaya salinir.
Ayaginin uzunluguna gors usaq corablari 12, 13, 14, 16, 18, 20 va 22 nomralordo
CIXIT.

Godokbogaz corablar kisi, yeniyetmalar, gadin vo usaq corablarindan ibarat
olur. Bunlar qurulus cahoatca gqadin corabindanonunla fargloanir ki, bogaz avazinds

bunlarda lastik (rezin) olur va qunc hissasi xeyli qisa olur.
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Godokbogaz corablarin quncu qisa olduguna goéra onlarin bogazina lastik
salmir Ki, corab1r qilgada yaxsi1 saxlasin. Godokbogaz corablarin sair hissalorinin
qurulusu gadin corablarinki Kimidir.

Kisi, yeniyetmos, gadin vo usaq godokbogaz corablari yumru vo Yyasti
masinlarda istehsal edilir. Bunlar sado vo merserizo edilmis pambiq ipliyindan,
parlag va kass (tutqun) siini ipakdan va habels yun, yarimyun va vigon ipliklordan
istehsal edilir. Bu corablarin lastik hissasi ikitizli toxunuslu olur, baldir vao ayaq
hissasi isa hamar, adi vo naxish olan ortiiklii toxuma va habels enins zolagli saya
hortlmis olur.

Kisi vo yeniyetmoalor corablarinin qadin vo usaq godokbogaz corablarindan
forgi ondadir Ki, kisi vo cavanlara moxsus corablarin baldir hissasi lastik hissasine
nisbaton uzun olur, qadin vo usaq gddokbogaz corablarmin lastik hissasi baldir
hissasindan uzun olur, ¢iinki bunlar geyilondas lastiki baldirinin {istiine gatlanir.

Qadin godokbogaz corablar tikilonds lastik hissasinin 2/3 hissasi iz
torofdon, 1/3 hissasi iso astarindan, kisi corablarimin lastiki iso tamamilo astar
toroafdan tikilir.

Kisi corablar1 naxist olan ortiikli horiilms ilo istehsal edilir. Qadin vo usaq
gbddokbogaz corablarmin isa belo naxislart olmur. Kisi corablart kondalon naxisla
buraxilmur.

Qadin vo usaq godokbogaz corablarmin lastik hissasi birrang vo kondalon

zolagli olur. Kisi va yeniyetmo corablari isa yalniz birrangli buraxilir,
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FOSIL 11l. TODQIQAT NOTICOLORI
3.1. Ust trikotaj mallarimin keyfiyyatinin ekspertizasi

Trikotaj momulatinin diizgiin sortlasdirildigini toyin etmok tigiin yoxlayici

amtoasiinas momulatin miixtalif yerlorindon malin 10%-don az olmayan miqdarda

nimunalor gotiriir.

I¢orisindo markasinda gdostorilon sortdan asagi momulat olan mallan

malsatan toskilat yenidon sortlasdirmalidir. Momulat: yenidon sortlasdirmadigda

yoxlanmig 10%-in naticasi momulatin hamisina aid edilir.

Momulat gabul edildiyi zaman diizelmasi miimkiin olan noqgsanlar meydana

cixdigi hallarda nogsanlar1 diizaltmok tigiin momulatin hamis1 malsatan toskilata

gaytarilir.

Trikotaj momulatinin keyfiyyati asagidaki gostaricilora gora toyin edilir:

zahiri ndgsanlarina gor;
ol¢iilorinda forg olmasina goro;
polotnosunun va tikisinin fiziki-mexaniki gostaricilarina gors;

boyaginin sabit (xas) olmasina gora.

Trikotaj mamulatlarinin keyfiyyatini yoxlayarkon niimuna gotiirmays dair

olan standartlara vo asagidaki gruplar tizra sortlagdirma standartlarina riayst etmok

lazimdir:

hazir doyisok momulati;

hazir tist paltarlari;

yumru va yast1 (kotton) masinlardan ¢ixan corablar;
alcak va tokbarmagq slcaklor;

yayliq va sarflar.

Trikotaj mallarinin boyaginin xashigi toyin edildiyi zaman da miivafiq

standartlara riayat edilir.
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Nogsanlart olmasina, bu ndgsanlarin Xasiyystina vo yerino boyaginin
xasligina va olgtlorinin forglorino goro trikotaj mamulati | vo 11 sortlara (alcok
momulatlar1 1 sorta) boliniir.

Biitiin sortlardan olan trikotaj polotnolarin fiziki-mexaniki gostaricilori
trikotaj polotnolara dair standartlara va texniki sartlora miivafiq olmalidir. Hazir va
yarimhazir momulatlarin bu gostaricilori iss homin momulata dair standartlara va
texniki sartlora uygun goalmoalidir.

Trikotaj momulati fiziki-mexaniki cohotdon asagidaki gostoricilor tizro
yoxlanilir:

- moamulatin ¢okKisi;

-1 m? polotnonun ¢akisi;

- polotnonun sixligr;

- Uzanmas1 Vo méhkamliyi;

- tikisin sixligy,

- tikisin mohkomliyi vo uzanmasi.

Biitiin bu yoxlamalardan gabaq momulat 4 saat, nisbi riitubsti 65+5% va
temperaturu 20+3° olan binada saxlanilmalidir.

Héormoalarin sixligr ifiqi vo saquli xatlo 5 sm-do olan ilmalorin migdarina
asasan miiayyan edilir,

Polotnonun 1 m*nin ¢okisini miioyyan etmok iiciin ondan 50x100 mm
ol¢iida bir parga kasilir va 0,01 g dagiqlikls tarazida ¢akilib naticasi 200-a vurulur.

Polotnonun uzanmast vo méhkamliyi dinamometrdo miiayyan edilir. Bunun
ticiin polotnodan ham uzununa, ham ds enina 50x200 mm ol¢iids zolaglar kasilib
miayino edilir. Bu tsuldan basqga trikotaj momulatinin (corab vo olcoklorin)
mohkomlik va uzanmasini yoxlamaq {igiin kiiraciklo polotnoya tozyiq vermok
gaydasindan da istifada edilir. Bunun iigiin dinamometrin dstiinds yerlosdirilmis
xiisusi alot totbig edilir. Qadin corablarinin Konarmin vo gédokbogaz corablarin

lastik  hissolorinin  uzanma xasiyysti dinamometrin  mongonasi  arasinda
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yerlosdirilmis garmagla miisyyan edilir. Qadin corabinin konari va ya gédokbogaz
corabin lastiki homin qarmaga geydirilir.

Tikisin sixligr 50 mm moasafodo olan iyna ilmalarinin saymna goéra miiayyan
edilir.

Tikisin mohkamliyi ham uzununa, ham da enina miiayyan edilir. Tikislorin
uzanma xasiyyati tokco uzununa mioyyan edilir. Bu yoxlama ii¢iin 150 mm
uzunlugda va 50 mm eninds bir zolag kasilir vo masafasi 100 mm olan dislarin
arasina Yerlosdirilir. ©lcoklorin uzanma xasiyysti miioyyanlosdirildikdo dislorin
arasi 25 mm gotirilir.

Polotnonun 1 m%-nin ¢okisinin va tikisin méhkomlik vo uzanma xasiyyatini
miiayyan etmok tigiin zolaglar standart torofindon gostarilon yerlordon kasilir.
Polotno, yaxud tikis yoxlayarkon fiziki-mexaniki sortlordon tokca biri diiz
galmoyib standartlardaki normalardan asagi olduqgda, yoxlanan mamulatin hamisi
cixdas (yaramaz) hesab edilir. Tikislorin keyfiyyati hazir momulatin standartina,
yaxud texniki sartina asasan tayin edilir.

Trikotaj mamulatr boyaginin xaslig1 (sabitliyi) standart {izra nazards tutulan
an yiiksok xasliq normasma miivafiq olmalidir. Masalon, xalis yun st trikotaj
momulat: Gigiin boyagin tora vo yumaga qars1 sabitliyi 4 ball olmalidir. Tiind vo
aciq ronglora boyanmis kisi corablari boyaginin sabitliyi suya qars1 4 ball vo
siirtiilmoaya gars1 3 ball olmalidir. Boyagin xasligi normadan 1 ball asag: diisdiikdo
momulatin keyfiyyati 1 sort asagi salinir vo i.a. Burada yayliglar miistosna togkil
edir. Yayliglarin tokco Il sortunda boyagin sabitliyi standart normadan 1 ball
aasagi ola bilor.

Trikotaj momulatin zahiri ndgsanlari stol stiinds vo oks etdirilon isiqda
miiayyan edilir.

Momulatda zahiri nogsanlar olduqgda, olgiilorinds vo miixtalif sortlar tizro
icaza verilon boyaq sabitliyinds forq oldugda, momulat asag: sorta aid nogsanlar

tizro giymoatlondirilir,
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Pambiq iplikdon olan doyisok va iist paltarlarinda tigdon artiq eyni novli
nogsan olduqgda, bu momulat asag1 qonsu sorta kegirilir.

Siini ipokdoan olan dayisokds vo yundan, yarimyundan vo viskoz ipakdan
olan ist paltarlarinda ikidon artiq eyni novli négsan oldugda bu mamulat asagi
qonsu sorta kegirilir.

Dayisokdas va iist paltarinda momulatin ancaq iiz torofdon goriinon ndgsanlari
nazora alinir. Burada tiftikli polotnodan istehsal edilmis doayisok momulati
miistasna toskil edir. Bu mallarda hom {iz, ham do astar torofdor olan nogsanlar
nazars alinir.

Qatlama boyunlugun, ciblarin vo manjetlorin igori tarofi, manjetlorin ortdiiyti
yerlor vo momulatin astar torofi doyisoklorin goriinmoyan yeri hesab edilir. Ust
paltarinda bunlardan basqa qir¢inli yerlarin igari torofi vo gatlanan yerlorin astar
torofi goriinmayan hissalor sirasina daxildir.

Dayisok vo iist paltarlarinin nogsanlart miivafiq standartlarda gostorilmis
icazali ndgsan cadvallaring asason giymotlondirilir.

Corab momulatinin sortlar1 iki standarta osason toyin edilir. Corab
momulatinin sortlasdirilmasi {igiin iki standart olmasinin sabobi odur ki, yasti vo
yumru masinlardan ¢ixan corablarin sortlasdirma standart: ayridir, ¢iinki onlarin
arasinda keyfiyyat forqi c¢oxdur. Yasti masinlardan c¢ixan corablarin formasi
diizgiin, sixlig1 barabar, ipliyi va ya ipayi nazik oldugu ti¢iin bunlara gars1 goyulan
toloblar do yiiksakdir.

Corabin har tayinda bir zahiri ndgsan, yaxud ciitiinds bir 6l¢ii fargi olduqgda,
bunlar corab ciitiinds bir nogsan sayilir.

Eyni sort (1-ci vo 2-ci) corab momulatinin ikidon artiq icazali négsani
olduqda, bu corab asagi qonsu sorta kegcirilir. Bir ciit corabda ikidoan artiq néqgsani
olduqda, bu corab ¢ixdas edilir.

Corab mamulatinin sortlasdirma standartlar1 sortlar iizra icazali ndgsanlarin

xasiyyatini va odlgtilorini miiayyan edir. Lakin bir ciit corabda bu ndgsanlarin say1
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hor sort iiciin toyin edilmis migdardan artiq olmamalidir. Burada habels icazoli
nogsanlarin yeri do nazars alinir.

Qadin corablarmin dabandan 40 sm yuxarisi baldirin asagi hissasi sayilir.
Qadin corablarmin ayaginin alti, burnu vo al¢aq dabani sortlasdirma zamani
baldirin yuxar1 hissasi kimi sayilir. Standart {izro baldirin yuxar1 hissasinds asagi
hissasina nisbaton daha tez goriinon nogsanlar olmasina yol verilir.

Olcok momulatinda ikidon artiq eyni ciir zahiri nogsan oldugda, homin
momulat bir sort asagi salinir.

Yayliqg momulati sortlasdirildigda, onlara oks etdirilon isiqda stol dstiinds
hor iki torofdon baxilir. Bu momulatda {igdon artiq bir ciir ndgsan olduqda,
momulat asag1 qonsu sorta kegirilir.

Biitiin trikotaj momulatlar1 tizro keyfiyyatca qebul standartlarinda zahiri
nodgsanlardan basqa, dlgiilorin pozulmasina gora sortlarin misyyanlosdirilmasi do
nazards tutulmusdur.

1-ci sort mamulatin biitiin ol¢ilori hamin momulatin standartinda, yaxud
texniki sartinda nozards tutulmus normalarina miivafig galmalidir.

Dayisok vo st paltarlar1 ticiin geyd edilmisdir Ki, bunlarin asas olgiilori
(uzunlugu, eni vo s.) mivafiqg standartlarda vo texniki sortlordo gdstarilon
ol¢iilordan forgli oldugda, bu momulatin sorta asagi salinmur, lakin {i¢ asas 6l¢iidan
ikisi hans1 Ol¢iliya diisiirso, moamulat da hamin 6l¢iliya kegirilir. Burada nazards
saxlanilmalidir ki, hamin asas ol¢iilorin Ggiincisi asagr qonsu dlgiiys miivafiq
galmalidir. Bu sartlor miivafiq galmadikds momulat asagi qonsu sorta kegirilir.

Corab mamulatinin ayaginin uzunlugu 1-ci sorta aid normadan az olduqda,
bu mamulat asagi dlgiiys kegirilir, lakin sort agagi salinmur.

2-Ci sorta va basqa asagi sortlara aid momulat t¢iin icazo verilon nogsanlar

miivafiq sortlasdirma standartlarinda gostorilmisdir.
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3.2. Ust trikotaj mallarimin markalanmasi, qablasdirilmasi va

saxlanmasi

Trikotaj momulatinin  markalanmasi, Qatlanmasi, gqablasdirilmas: Vo
saxlanilmasi t¢iin vahid gayda olmaq iiciin xiisusi standart tosdiq edilmisdir. Bu
standart hom trikotaj sonayesi, ham do ticarat tigiin macburidir.

Lifinin noviindan va cinsindon asili olaraq hazir momulata damga vurulur,
yaxud etiket tikilib bunda mamulatin keyfiyyat gostoricilori va 6lgiilori xarakterizo
olunur. Corablarda damga (kotton corab vo yun va yarimyun corablardan basqa)
momulatin zahiri goriiniisiinii pozmamagq ti¢iin ayagin altinda burnuna yaxin yeras
vurulur. Etiketlor iso mamulatin yuxari, yaxud asagi hissasina tikilir. Etiketlords
nazirliyin adi, fabrikin adi vo {invani, momulatin artikul némrasi, 6l¢iisi, sortu,
standart némrasi vo yoxlayicinin nomrasi gostorilir.

Trikotaj momulatlar: biikiildiikdon sonra bagllara yigilir. Ust paltar
baglisina 5-10, usaq paltar1 baglisina iso 10-20 odod momulat goyulur. Kisi vo
qadin dayisoklarinin 10 adadi, usaq dayisaklarinin isa 20 adadi bir bagliya yigilir.

Corab vo oalcok momulatinin har 10 ciitii bir bagliya yigilir. Baglilara
yigilmazdan gabaq bu mamulat ciit-ciit birlosdirilir.

Iri momulat baglilar1 lentlo baglanir. Corab, alcok va habels sorflor kagiz
banderola sarmur.

Momulat baglilar1 qutuya qoyulur, yaxud kagiza bikilir. Ipak va yun
momulat qutulara goyulur. Yarimyun vo pambiq momulat iso kagiza bukiilir.
Kapron corablar ciit-ciit biikiilorok konverta goyulur, gddokbogaz corablar isa
lifindon asili olmayaraq qutulara goyulur. Mamulati gabladigdan sonra qutunun
qapagi ortiiliir vo kagiz lentlo yapisdirilir. Qutunun bas tarafing etiket yapisdirilir.
on axirda qutu lent ilo ¢arpaz baglanir. Kagiza biikiilmiis baglilar da lentls ¢arpazi
baglanir. Baglilarin bas torofina yarlik yapisdirilir. Yarlikda yuxarida gostarilon
molumatdan basqa baglinin, yaxud qutunun igindoki momulatin miqdar1 vo

momulat: gablayan soxsin némrasi yazilir.
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Dasinan zaman baglilar vo qutular ikinci bir yumsaq, yarimyumsaq, yaxud
bork tara igarisine yigilir.

Trikotaj momulat anbarda saxlanir. Anbarin havasinin nisbi riitubati 65%-
don yuxari olmamalidir. Anbar quru vo miivafig gaydada gofosalori olmalidir.
Yayda anbarin havasi doyisdirilmoalidir. Momulat bagli vo qutulart uzun middot
qaldigda yeri doyisdirilmalidir. Yun va yarimyun momulatina iss uzun miiddot

saxlandig1 hallarda DDT vo ya naftalin sopilir.



72

NITICO VO TOKLIFLOR

Magistr dissertasiya isini yekunlasdiraraq asagidaki notico vo tokliflori

vermok olar:

1. Hazirda parca mallarina nisboton trikotaj istehsali xeyli artmigdir. Buna
sobob trikotaj mallarinin pargaya nisbaton yiiksok gigiyenik xassaloro

malik olmasi sayilir.

2. Ust trikotaj mallariim xassolorini xarakterizo edon vacib alamotlora
trikotaj polotnosunun mosamaliliyi, sixligi, uzanmasi, istiliksaxlama
Xassosi, hava vo buxar kecirmosini, optiki xassolorini misal gostormok
olar. Aparilan tohlillor gostorir ki, bir ¢ox gigiyenik xassalar, trikotajin
istehsalina sorf edilon xammalin ndviindan, trikotajin qurulusundan vo
bazok amaliyyatindan asnlidir. Ust trikotaj mallarinin gigiyenik xassalori
istehlakgilar tgiin oldugca vacib xasso sayilir. Ciinki bu xassalor

insanlarin normal hayat faaliyyatlorinin tomin olunmasina xidmaot edir.

3. Aparilan miisahidolor gostorir ki, tst trikotaj mallarmin gigiyenik
xassalorindon biri da istiliksaxlama xassasi sayilir. Ust trikotaj mallariin
istiliksaxlama xassasi trikotaj polotnosunun qgalinligindan birbasa
asithidir. Trikotaj polotnosunun qalinligr artdigca, onun istiliksaxlama

Xassasi do artir.

4. Ust trikotaj mallarinin gigiyenik xassolorindon biri do hava va buxar
kegirma sayilir. Hava va buxar ke¢irmo yiingil yay vo idman trikotaj
mallart {igiin xdsusilo boyiikk shomiyyot kosb edir. Aparilan tohlillor
gostorir ki, trikotaj mallarinin hava va buxar kegirmasina tasir edan
amillor sirasma iplik vo saplarin strukturu, horilms novii, sixligi,

polotnonun galinlig1, arayislanma amaliyyati da aiddir.
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5. Ust trikotaj mallarmm gigiyenik xassalarina higroskopiklik vo su udma
gostoricilori do aid edilir. Trikotajin hiqroskopikliyi dedikdo onun su
buxarlarini udmasi vo vermosi qabiliyysti basa disiilir. Trikotajin
higroskopikliyino lifli materiallarin tabioti, masamalilik, havanin nisbi
riitubati, temperatura birbasa tasir edir. Yan va viskoz liflarindan olan
trikotaj mallar1 daha ¢ox higroskopik, pambiq, asetat vo sintetik

liflarindan olan trikotaj mallar1 isa daha az higroskopik olar.
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REFERAT

Movzunun aktualhgr. Istonilon trikotaj momulatt miiayyan gigiyenik
xassalor malik olmalidir. Trikotaj momulatlarinin gigiyenik xassalora malik olmasi
insanlari normal hayat foaliyyatini tomin edir. Insanlarin normal hayat foaliyyatini
tomin etmok tciin trikotaj momulatlart bir ¢ox gigiyenik xassolori 6ziinds
birlogdirmalidir. Bu gigiyenik xassaloro istiliksaxlama xassosi, hava vo buxar
kecirmo, higroskopiklik, riitubati udma, toz gotiirme, toz kegirmo, elektriklosmo va
s. xassalor aiddir.

Istiliksaxlama xassosi st trikotaj momulatlar1 iiciin  oldugca vacib
ohomiyyato malikdir. Belo ki, miixtalif tist trikotaj moamulatlar1 insan organizmini
soyuqdan va istidon miihafiza etmoalidir. Xiisusilo st trikotaj momulatlarinin
istiliksaxlama xassoasi payiz-qis movsimii {i¢iin olan mamulatlara daha c¢ox aid
edilir. Trikotaj momulatlar1 pargaya nisbaton daha ¢ox moasamali oldugundan, onlar
yiiksok istiliksaxlama xassalorino malik olurlar. Belo ki, onlarin moasamalarinda
yerlagan hava istiliyi pis kegirir.

Ust trikotaj momulatlarinin hava va buxar kegirmasi vahid zamanda trikotaj
mamulatinin vahid sahasindan keg¢an hava va buxarin hacmi ils 6lgiiliir.

Ust trikotaj mallarmin higroskopikliyi su buxarlarimi udma vo verma
gabiliyyati ils 6l¢tliir.

Bozi kimyavi liflordon hazirlanmuis trikotaj mallarin iiz sathindo elektrik
statik yiik omoalo galir ki, belo momulatlardan istifado edon zaman onlarda
elektriklosmo gedir. Elektriklogan mallar daha tez ¢irklonir.

Deyilanlordon goriindiiyii Kimi, st trikotaj mallarmin gigiyenik xassalorinin
ekspertizasinin 6yranilmasi oldugca vacib shamiyyato malikdir.

Tadgigatin maqgsadi va vazifalori. Magistr dissertasiya isinin asas moqsadi
st trikotaj mallarmin gigiyenik xassalorinin ekspertizasinin &yranilmasindan

ibaratdir. Bu mogsads nail olmagq ti¢iin asagidaki vazifalor yerins yetirilmisdir:
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- miixtolif nov liflordon hazirlanmis st trikotaj mallarinin  gigiyenik
xassalarinin ekspertizasi;

- miixtolif noév liflordon hazirlanmig st trikotaj mallarinin  gigiyenik
xassalarinin miigayisali ekspertizast;

- miixtalif nov liflordon hazirlanmis st trikotaj mallarinin  gigiyenik
xassalorinin yaxsilasdirilmasi tigiin islonib hazirlanmis noatica va tokliflor.

Toadgigatin obyekti. Magistr dissertasiya isindo todgigat obyekti kimi
miixtalif nov liflordon hazirlanmis st trikotaj mallarinin gigiyenik xassalori tadqiq
olunmusdur.

Elmi yenilik. Magistr dissertasiya isindo ilk dofo olarag mixtalif nov
liflordon hazirlanmig st trikotaj mallarinin gigiyenik xassalori miiqayisali suratdo
tadgiq olunmusdur.

Tacriibavi ahamiyyati. Magistr dissertasiya isindos tist trikotaj mallarinin
gigiyenik xassolorinin  yaxsilasdirilmasina aid natico va tokliflor trikotaj
istehsalinda totbiq olunarsa, yiiksok igtisadi somara alds etmoya imkan verar.

Isin strukturu. Dissertasiya isi girisdon, ti¢ fosildon, natico va tokliflordan,

homginin istifads olunmus adabiyyat siyahisindan ibaratdir.
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KYPBAHBEKOB TAJIAT 9XTHUBAP OI'JIbI

3KCIHEPTU3A TMTMEHUYECKHUX CBOMCTB BEPXHUX
TPUKOTAXKHBIX U3JIEJIUA

PE3IOME

B nucceprannonHo# paboTe M3ydeHa ASKCIEPTHU3a TUTHEHUYECKUX

CBOVCTB BEPXHHUX TPUKOTAXKHBIX U3CITUU.

B pabGore wucciemoBaHpl HamOojee BaKHbICE T'MTHCHUYECKUE
CBOMCTBA TPUKOTXKHBIX M3JCIIHMA, TAKUX KaK TEIUIO3AIIUTHBIC, BO3TYXO-
U MapONpPOHHMIIAEMOCTh, THUTPOCKOMUYHOCTh, BOOINOIJIAIIAEMOCTb,

AIEKTPU3YEMOCTb U T.1.

B kxon1e paboTel chopMyIMpOBaHbI BEIBOABI U MPETIOKEHHUS.



QURBANBEYOV TALAT EHTIBAR

EXAMINATION OF THE GOODS THE HYGIENIC

PROPERTIES OF KNITTED TOP

SUMMARY

Taught Master's thesis in the top of the knitted goods, hygienic properties.

Absorbent knitted goods in a variety of air and steam to carry the water to win,

take dust, pollution, electric charges has been proven.
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AzDIU-nun «Istehlak mallariin ekspertizasi» kafedrasinin
magistranti Qurbonboyov Tolot Ehtibar oglunun «Ust
trikotaj mallarmin gigiyenik xassalorinin  ekspertizasi»

movzusunda yazdig1 magistr dissertasiya igino

ROY

Dissertasiya isi girisdon, ayri-ayr1 fosillordon, natico vo tokliflordon,
istifado olunmus adobiyyat siyahisindan ibaratdir.

Dissertasiya isinin girisindo mévzunun aktualligi, moagsad vo vazifalori,
tadqiqat obyekti vo metodu, elmi yenilik, tocriibi ohomiyyati, isin strukturu
otrafl1 tohlil olunur.

Todqgigat obyekti kimi hazirda istehlakgilar torofindon kiitlovi suratdo
istehlak olunan miixtolif lif torkibli {ist trikotaj mallarinin gigiyenik xassalori
osas gotlriilmiisdiir. Bu zaman todqiqat metodu kimi hazirda standartlarda
islonib hazirlanmis metodlardan, homginin ekspert metodlarindan, riyazi-
statistik metodlardan istifade olunmusdur.

Dissertasiya isinin sonraki fasillorinds planda nozordo tutulmus biitiin
suallara otrafli cavab verilir.

Digssertasiya isinin sonunda nazari vo tocriibi cohotdon xiisusi shomiyyat
kasb edon natica vo tokliflor islonib hazirlanmisdir.

Yuxaridakilar1 nozoro alaraq, dissertasiya isinin aktualligi, elmi yeniliyi
nozori vo tocriibi cohotdon maraq dogurdugu {i¢ciin onun miidafioyo

buraxilmasini magsadouygun hesab edirom.

Elmi rohbor prof. ©.P.Hasonov
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AzDIU-nun «Istehlak mallariin ekspertizasi» kafedrasinin
magistranti Qurbonboyov Tolot Ehtibar oglunun «Ust
trikotaj mallarmin gigiyenik xassalorinin  ekspertizasi»

movzusunda yazdig1 magistr dissertasiya igino

ROY

Xarici roya togdim edilmis dissertasiya isi hazirda ohali torafindon genis
istehlak edilon st trikotaj mallarinin gigiyenik xassolorinin ekspertizasinin
Oyronilmosing hasr olunmusdur. Miollif cox haqli olaraq qeyd edir ki, {ist
trikotaj mallar1 bir sira yiiksok istehlak vo gigiyenik xassoloro malik olduguna
g0ra o, parcadan hazirlanmis iist paltarlar1 ugurla ovoz edir, hotta iist trikotaj
mallart gigiyenik xassolor goro par¢a mallarindan tstiindiir. Belo ki, onlar
yliksok dorocado dartilma vo elastiki, yumsaq, az oazilmo, boyiik mosamalilik,
yiksok istilik saxlama, yaxst hava kecirmo, hiqroskopik vo s. xassoloro
malikdir.

Ust trikotaj mallar1 gdzol xarici gdriiniiso malik olmagqla, geyilon zaman
daha rahat olub, asanligla tomizlonan vo yuyulandir.

Magistrant T.E.Qurbanboyov dissertasiya isinin sonraki fosillorindo
planda nazords tutulmus biitiin mallara tam vo otrafli cavab verir.

Dissertasiya i1si hom elmi yenilik, hom aktualllq, hom do tocriibi
ohomiyyat cohotdon xiisusi shomiyyat kasb edir.

Royi yekunlasdiraraq, sonda geyd etmok lazimdir ki, dissertasiya isi

normativ toloblors tam cavab verdiyi ii¢iin onu miidafioys buraxmagq olar.

«Istehlak mallarinin ekspertizas»

kafedrasinin professoru t.e.d. Soidov R.O.



