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Giris

Bazar iqtisadiyyati miilkiyyatcidon istehsal etdiyi mohsulun rogabot
gabiliyyatinin, yiiksok olmasini, enerji vo metal tutumunun, istehsal xarclarinin
asag1 olmasini, texnoloji amaliyyatlarin etibarliligini, rasional, praqnozlasdirilan,
cevik texnoloji Xotlorin vo komplekslorin tothigini tolob edir. Beynolxalq
rogabot, istehlak¢inin toloblori, enerji dastyicilarinin qiymotinin bahalagmasi,
nogliyyat xorclori, géomriik riisumu vo digor amillor xam-pambiq emalinda
“qusaldilmis texnologiya™ strategiyasinin gobulunu qagilmaz edir. Bu strategiya
boyiik enerji tutumlu masin — mexanizmlorin saymnin maksimum azaldilmasini
6zlindos ehtiva edir. Xam-pambiqdan alinan mohsullarin keyfiyyatinin bununla
yanas1 istehsal prosesindo miiayyan olunmasi diinya standartlarmin talablorine
cavab vermoli, okilon xam-pambigin repraduksiyas: azaldilmali, mahlicin
sertifikatlasdirilmasi partiyalar tizro aparilmalidir. Todariik edilon Xxam-pambigin
har novii lizro mahlicin ¢ixim faizi miioyyan olunmali vo nov siniflogdirilmasi

aparilmalidir[1,2].

Xam-pambigin  hor  bir ndviindon  alinan  mahlicin  névlarinin
siniflogdirilmomasi, mohsulun asagi ndéva ke¢moasine, emal miiassisalorinin kiilli
migdarda ziyanla etmasino Ssobab olur. Emal miiassisalorinin faaliyyatinin
analizi gostarir ki, bu miiassisalords igtisadi effektivliyin asagi olmasinin sabobi,
“mini pambiq emal1” zavodlarinda “qisaldilmig texnologiya” sisteminda istifado
olunan texnika xam-pambigin spesifik xiisusiyyatlorini nazara almadan tatbig
olunur. Eyni zamanda emal texnologiyasinda rasional, innovasiyali proqram va

planlardan istifads olunmur.

Xam-pambigin todariikii vo ilkin emali ilo maggul olan kigik vo orta biznes
sahiblori , giibro tominati, yeni texnologiyalarin totbiqi, enerji tominati kimi

ortaya ¢ixan bazi bir sira problemlarin hallinds problem yaranir. Naticado



istehsal1 kaskin azald1, bu da todariik mantagolorinin 1xtisara diisiir, emal
miiossisalorinds magin-mexanizmlorin bos dayanmalarina, is yerlarinin ixtisara

salinmasina sabab oldu.

Pambigin qurudulmasi basa diisiirik ki pambigin torkibindo olan normadan
artiq namliliyin quruducu aparatlar vasitasilo yaxud giinas siiaalrinin tasiri ilo
ayrilmasi nozorads tutulur. Pambigin qurudulmasi zavod tarkibindo quruducu-
tomizloyici sexlordo aparilir.Todariik miqdarindan asili olaraq todariik
montagolorinds miixtolif tipdo olan quruducu tomizloyici sexlor tikilir. Iki
batareyali pambiqtomizlomo zavodlarinda olan quruducu-tomizlayici sexa nozar
salag. Sexdo iki adad barabanli SB-1.5 quruducu qurgusu todbig olunur.Bu da
hor batareyada olan tomizloyiciloro tomin etmoyo imkan verir.Pambigin
todariikii ti¢iin binalardan désamalardan istifads olunur.6 sm asfalt dosonir va ya
xtisusi dash ara bosluglar1 xirda doldurulur,qatin galinligr 15 sm olur. Xam
pambigin  yigilmasmin  bagli  binalarda  miitloq  asagidaki  kimi
olmalidir[3,6,9,20]:

| vo II névlor digiin 10 — 11 %— goador — 150 — 190kg/m®
11 va IV névlor iigiin i 12 — 14% gadar — 130 — 160kg/m®

Yiiksok  nomlikli  xam  pambiq  saxlanilan  bagli  binalarin
komplektlogdirilmasinds icazo verilir ki,onun dosoms alti hava aparan
ventilyasiya kanallar1 olsun ki,havani sora bilsin.Bu vaxt pambigin sixligi [ vo Il

nov ticiin 160kg/m> 111 va IV ndv iigiin iso 120kg/m* — i cox olmamalidr.

Qurutma-miirokkab, proses olub, istilik vo nomliyin pambigmn torkibindon
¢ixartlmasina xidmot edon texnoloji prosesdir. Coxsayli tocriibalor vo sinaglar
gostorir ki, qurutmanin diizglin aparilmasi, qurudulan materialin vo onun

komponentlarinin  nomlik ilo olagssini 6yronilmasi miimkiindiir. Ona gora



pambigin qurudulmas: tgiin  miixtolif metod,texnoloji rejiminin islonib

hazirlamansi xiisusi aktualliq talab edir.



1.Xam pambigin uzun miiddat tadariikii texnoloqiyalarimn tadqiqi
1.1 Xam pambigin binalarda va bunt meydancalarinda tadariikii

Xam-pambigin  emal  olunmasiburaxilan ~ mahlicin  keyfiyyatinin
yiiksaldilmasi,emal  miiossisalorinin istehsal giiclinlin artirilmasi,kimi vacib
masalalor miiasir texnologiyanin, masm vo mexanizmlorin totbiq olunmasi
movcud avadanligin  mexaniklogdirilmasi vo avtomatlagdirilmast hesabina

hoyata kegirilmalidir.

Xam-pambigin emal praktikasi gostorir ki,pambigin movcud reqlamentinin
toloblarina uygun todariikii,onun komponenetlorinin keyfiyyot gostaricilorinin
asagl  dismosinin qarsisin1  ala bilmir. Bundan basqa istifado olunan
texnologiyada iso xam-pambigin saxlanmaya hazirlanmasi {igiin istifads oluna

bilon miiasir,effektli metod yoxdur.

Emal tomizlomoasinds xam-pambigin gabulu,buntlara yigilmast vo todariikii

texnologiyasi asagidaki etaplardan ibaratdir:
-organoleptik va vizual yolla xam-pambigin névii miiayyan olunur.

-keyfiyyat gostaricilorine uygun olaraq xam-pambiq partiyalara boliiniir vo

buntlara y1gilir.

-profilaktik todbirlor goriiliir,o climlodon buntdan hava sorulur, nomliyi ¢ox
olan xam-pambiq quruducu—tomizlayici sexds qurudulur vo yenidon bunta

yigilir.

Pambiq todariikii moantagoalori hansi masafods yerlosmoasindon asili olaraq
zavoddaxili vo zavoddankonar todariik mantagoelorine boliiniirlor. Zavoddaxili
todariik montagalori timiimi zavodun sahasinds yerloagib, pambiqtamizloma

zavodlarindan 12-16 km-o godor moasafodos yerloson tosorriifatlardan pambigin



gobulu tglin noazordo tutulur. Zavoddankonar todariik montoagalori iso
pambigtomizlomo zavodlarindan 14-18 km-don az olmayarag maosafods
yerlosmas mogsads uygun hesablanir. Todariik olunan pambigin hacmindon asili

olaraq todariik montaqgolori:
1)iri
2)orta

3)xirda todariik montagolorino bdliiniirlor. On genis yayillmis todariik
montagalari orta-5-12 min tona godar va iri-12-14min tondan ¢ox hacmds olan
todariik montogoloridir. Hocmi 6 min tondan az olan xirda todariik
montoagalarinin togkili iqtisadi cohotdon olverisli olmadigina goro bozi hallarda
totbiq edilir.

1.2 Xam pambigin tadariikii vaxti gabulu mantagalarina novlasdirilmasi

Xam pambigin todariikii hava doyigsmasindon soraitindon asili olaraq bir nego
hofto davam edir. Todariikkiin sezon  vaxti vaxtinda pambiq goabulu
montagalarine timumi illik yigimin 3-4% - don 7-10% qodor pambiq gobul
olunur. Tadariik edilon xam — pambigin toxminan 25% qoadoari gobul sezonu
vaxtinda emal olunur. Qalan osas hisso iso saxlanmaq {i¢iin buntlara

yigilir[5,6,24,25].

Tozo yigilmis xam—pambiq vo onu toskil edon ayri—ayri materiallar
saxlanma zamani miixtolif fordi xiisusiyyotloragkar olunur. Bu xiisusiyyatlor
Xxam—pambigin noviindan, struktur grulusundan, kimyavi tarkibindan va bioloji

vaziyyatindan asilidir.

Yuxarida yazilanlardan asili olaraq pambiq zavodlar1 vo onlarin todariik

moantagalarinin tizarine asagidaki vozifalor diisiir.



— Dovlot standarti vo gaydalarima uygun olaraq xam pambigin

fasilosizgobulu.

— Xam—pambigin reproduksiyasindan, seleksiya noviindon,

seleksiyasindan asili olaraq qobul olunan xam—pambigin qabulu.

—Xam-pambigin  saxlandigi  vaxtinda  materialin  keyfiyyatinin

itirilmoasinin garsisini almaq moagsadi ilo prafilaktik tadbirlor ke¢irmok;

—  Quruducu—tamizlayici mantagalorin  miintazoam va mohsuldar

islomoasini tomin etmok;

—  Qabul mantagalarindon xam—pambigin assortiment vo  miqdarda

istehsal olunmagq ti¢iin pambiq zavodlarina dasinmast;

Pambigtomizloms zavodlarinda xam—pambigin gabulu 3 va 4 zonali sistemlo
hoyata kegirilir. Pambiq qobulu mantagasinin orazisi 2—zonali is sistemindo 3
hissoya boliiniir. Birinci zonatarkibinds pambiq gobulu mantagoasinin girisindo
yerlogir. 1—ci zona xam pambigin vizual olaraq keyfiyyatini miioyyan edir va
analiz {i¢lin niimuna gotiiriir. 2—ci zonada bas labarannt tarafindon xam—pambig
cokilir vo qobul protokollar doldurulur. 3-zonada xam-—pambiq nagliyyat
vasitasindan, agiq buntlarda bosaldilir burada néviindan va keyfiyyatindon asili

olaraq ayri—ayri partiya vaziyyatindo komplektlosdirilir.

Iki zonali gobul moantagalarinda 1-Ci va 2—Ci zona amtaasiinasinin vazifasini

bas omtoasiinas yerina yetirir[6].



1.3 Xam — pambigin mantagalarda dovlat standartlariniin tadbiqi va

texnoloji reglamentin talabi

Xam pambigin ilkin emali sahosindo elmi—texniki toragginin, elmi
todgigatlarin qabaqcil tocriibanin naticalorini nozoro almagla 1984—cii ildon
baslayaraq pambiq emali tomizlomosi iclin osas texnoloji reglament
hazirlanmigdir. [6,24,25,26]. Bu texnoloyi reqlamento uygun olaraq pambiq
yigiminda omoyin toskili. asagidaki formada olmalidir:  saho— bunker—
nogliyyat—gobul mantagasi.Pambiq gobulu moantagalorindo xam pambigin
gobulu, komplektlasdirilmasi DUJST 10298 — 81 DUJST 10202 — 71 vo DUJST

23577 — 79 némrali Dovlat standartinin talablarina uygun olaraq aparilir.

Xam pambiq pambiqyigan masinlarla 2 etapda yigilir. Birinci yigim pambiq
kollarinda qozalarin 50-60 % agildiqda, 2—ci y1gim iso alava olaraq qozalarin
20-30% acildigdan sonra. Iki yigimdan sonra pambigin qalan hissasi xiisusi

masinlarla yigilir. Hor yigimdan sonra yera diismiis xam—pambiq al ilo y1gilir.

Xam pambigin ol ilo y1gilmasi alaq otlarindan tomizlonmis sahalordon 4
etapda yigilir. Birinci etap pambiq kollarinda on az1 3-4 qoza agildigda hoyata
kegirilir. Tkinci etap pambiq kollarinin vegetasiya dovriiniin basa c¢atana qodor
acilan qozalarin yigilmasi ilo basa gatir. 3—cii vo 4—Ci etapda iso kolda galan

Xam-— pambig yigilir.

Xam pambigin keyfiyyat gostaricilorini toyin etmok {igiin niimunslor DUJST
9679. 0 — 71 vo DUJST 21820. 0 — 76 nomrali Dovlat standartlarinin talablarina

uygun olaraq gotiriiliir.

Ol ilo vo masinla yigilmig xam—pambiq Dovlot standartlarinin talobloring
xarici goriiniisiine rong, yetisgonlik daracasi, lifin qivraqliq doracasi va qalinligi,

kiitla va qirilma giiciine uygun olaraq 4 nova boliiniirlar.
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Sakil 1.1

Tadariik edilon xam—pambiqdan (Sakil 1.1) keyfiyyatli mahlic almaq {igiin
todariik zaman1 amtaagiinas gobul olunan xam—pambigi digqgstlo yoxlamals,
onun xarici goriintisiing fikir vermoli, névundon asili olaraq hor partiyani ayri—

ayr1 sonadlosdirmali va xiisusi olaraq asagidaki tadbirlari hayata kegirmalidir:
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— 9la ndév mahlig almaq iclin 1-ci név xam pambiqgdan on yaxsi
yetisonlori, rongi tomiz ag olanlari, méhkomliyi vo qivraqligi yiiksok olanlari

miayyanlosdirmali va ayri komplekslosdirmalidir.

— Il — cli név xam—pambiqdan keyfiyyotco daha yaxsi olanlari, III—cii
ndév mahlic almaq moqsadi ilo ayr1 komplekslosdirmalidir.
— IV —ci n6v xam—pambiqdan IV va V —ci ndév mahlic almaq

miimkiin olan xam pambiq se¢ilmali Vo ayr1 buntda komplektlosdirilmalidir.

1.4. Masinla yigilan xam — pambiqiiciin namlik va zibillik

Xam—pambigin qgobulu kondision ¢oki ilo namlik vo zibillik faizi noazars
alinmagla hoyata kegirilir. Nomlik va zibillik normalari cadval 1. 1. vo 1.2. -

do verilmisdir.

Masinla yigilan xam — pambiqii¢iin nomlik va zibillik normasi.

Cadval LI
Zibillik % Nomlik %
Xam
5 Son hodd Son hadd

pambign | pazg Baza

OVl . Masin . Masin
novi haddi Qalig | hoddi Qalig

yigimi yigimi
I 0,5 10,0 6,0 8,0 12,0 14,0
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I 1,0 10,0 16,0 10,0 13,0 16,0
I 1,9 12,0 18,0 1.0 15,0 18,0

y 3,6 20,0 22,0 13,0 20,0 22,0

9l ilo yigilmis xam pambiginzibillik vo namlik normalari.

Cadval 1.2

Xam Zibillik % Nomlik %
pambigin

hesablama Son hadd Baza hoddi Son hadd
novu
| 0,6 3,0 8,0 9,0
Il 1,0 5,0 10,0 10,0
I 1,9 8,0 1.0 11.0
Iy 3,6 16,0 13,0 13,0

Xam pambigin todariikii liciin bagh binalar, yanlar1 a¢iq yarimbagh binalar vo
ac1q bunt saholori istifads olunur. Xam pambigin gabulu, komplektlagdirilmasi,
todartikii texnoloji reglamentin [9,17,21,22,23] taloblarine uygun olaraq aparilir.
Komplektlosdirma zamani xam—pambigin noamliyino vo buntun hiindiirliiyiine

olan texnoloji taloblor codval 1.3 vo 1.4 — do verilmisdir.
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Xam pambigin néovundan va yigim iisulundan asih olaraq eyni buntda

komplektlasdirmak ii¢iin namlik gostaricisinin haddi.

Cadval 1.3
Xam pambigin _ _
o Y1gim iisulu Nomlik hoddi %
novii
I al I0 —a qodor
masin 11 —don ¢ox
I al 11 —o qodor
masin 11 —don ¢ox
I al 12 —yo Qodor
masin 12- 18,18 —don ¢ox
vV ol 14 — o godor
masin 20 — o godor
Qaliq 20 —don ¢ox

Noviindan va namliyindon asih xam pambigin asih buntun hiindiirliyi.

Cadval 1.4

Xam

Xam

Buntun hiindiirliiyii. (m) Buntun gokisi
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pambigin pambigin Hava Hava (ton)
novil nomliyi % sorulmadan sorulmagla
I 9 —a godor 9 — 560
I 11-13 — 8 350
I 13— 16 — 7 300
I 16 — dan cox — 6 250
I 10-a godor 8 — 400
I 11-13 — 8 300
I 13—16 — 7 250
] 16-dan ¢ox — 6 200

Xam—pambigin agiq xiisusi saholordo quru havada komplektlosdirilmasi
sorbast tokma yolu ilo aparilir. Yigilmast hor giin xam—pambiq bir bunta 30
tona qodor tovsiya olunur. Barkidilma islori buntun pambiq yigilan zamani
konarlarindan 0,5 m mosafodo eni 1.5+2.5 m olan sahado aparilir. Buntun
isloyan isgilorin agirligi hesabina orta hissasinin barkidilmasi buntda bas verir.
Buntun diizgiin vo dayaniqlig1 formasi barkitmo islorindon ¢ox asilidir.

Yuxar1 hissodo buntun formalasma prosesi yarimsapka formasinda basa
catir. Maillik bucagi 23-28 sapkanin optimal hesab olunur. Bunt formalagdigdan
sonra 10-15 giin arzinds 1-1,5 m oturur.. Qabaran hissa kasilir va kasilmodan
alman xam— pambiq homon bunta yigilir. Bunun hesabina buntun yan divarlar
miioyyan doracada qabarir

Yan divarlart buntun Kosilmadan conra vertikala nisbotde 5-7° toskil
etmalidir.

Onun konstruksiyasi va ortiilmasi movcud buntun formasi, tolimata uygun
aparilir. Bu prosesin baslanmasi buntun daxilinds olan temperaturu 6lgon zaman

2 Olgii arasinda forqin olmasi ilo miioyyan olunur. Buntda temperaturun
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doyismasino nozarat termasup vo ya KT —12 cihazi vasitasi ilo tolimata uygun
olaraq aparilir. Nomlik faizi 10% -don yuxari olan I vo II név, 18% -don yuxari
olan Il vo IV név xam pambiq saxlandigi miiddotdo 6z—6ziino qizisma
prosesino moruz qalir.

Buntda bas 6z—6zlino qizisma prosesini vaxtinda agkar etmok vera bilocok
iclin gobul mantagasinin laboratoriyasi, al yigimu {i¢iin nomliyi 9-10% olan
masin yigimi i¢iin nomliyi 11-13% olan xam—pampiq partiyalarinda 10 giindo
bir dofs, namliyi yiiksok olan xam—pambiq partiyalarinda iso 5 giinda bir dofo
yoxlama aparirlar. Yoxlamalar buntun 4 m qadar darinliyinds 8 néqtads (4 noqto
kiinclorda, 4 noqto isa yan toroflords), anbarlarda iso 1 noqtodo giris torafdo,
yuxart hissada iSa 4-6 noqtads aparilir.

Xam pambiq elo soraitdo saxlanmali belo Kki,onun liflorinin tobii
keyfiyyatlori tam sokildo saxlanilsin.Osas soraiti xam pambigin anbarda
saxlanmasindan asilidir bu vaxt normal nomlik (QOST iizro) ayr1 — ayr1 novlor
tizro I nov — 9,0 ,II nov — 10,0 JIII n6v — 11,0 vo IV nov — 13% —i
kegmomoalidir.Masin vo qozadan yigilan xam pambiq hesabi giymotdon artiq
namlikdas tohvil alinarsa bu vaxt o,buraxila bilon normadan artiq olmamalidir bu
vaxt mohdudiyyati (5 giindon ¢ox olmamalidir) anbarda saxlanilir.Onlarda I vo
Il nov i¢lin y181lma qatlarla aparilir,hiindiirliiyii isa 4m — don ¢ox olmur va

qalan novler ii¢iin hiindiirliiyli 3m olur.

Normal voaziyystdo saxlanmaq {iglin bunta yigilmis xam—pambigin
temperaturu sabit olmahdir. Temperaturun 2-3°C  doyismosi miisyyan
olunduqda tacili olarag buntda olan nam hava ventilyatorlar vasitasi ilo buntdan
cokilmalidir.

Zavodyan1 vo konar xam—pambiq montagolorinds gobul olunmus xam —

pambiq asagidaki qaydada:
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Nomlik faizi 14% godor olan xam—pambiq tomizlayici sexin yaninda, 14%
- don c¢ox olan xam-pambiq iso quruducu- tomizloyici sexin yaninda
yerlosdirilmalidir. Miistosna hallarda nomlik faizi 18% olan xam-—pambiq
quruducu sexin yaninda yerlosdirilo bilor, bu sortlo ki, bu partiya 2-3 giin
arzindo istehsala buraxilsin.

Bagli anbarlar ilk névbado toxumluq xam pambiq {i¢iin nazards tutulur.

Bagli anbarlara yigilan toxumluq xam—pambigin sixliqr 11% namliklo 1500—

1900 %n s, Nomlik faizi 14% olan asag1 nov xam—pambiq tgiin iso 1300-1600

%1 . olmalidir. Nomlik faizi 20% vo ¢ox olan xam—pambiq quruducu —

tomizloyici sexin yanina yigilmali vo gobul olundugu giindon 3 giin arzinds
sexda qurudulmalidir.

Xam—-pambigin 0z—0ziina qizismasinin qarsisini almaq tgiin  buntda
qazilmig tunellordon va stasianar kanali olan bunt sahaloarindoan istifads olunur.
Stasionar sorucu aqregat hava aparan kanaldan (400x400mm) metal
barmaqliqdan, yigict hava kanalindan (560 mm), vo ventilyatordan ibaratdir.
(sok. 1.1)

Stasionar aqreqatin komayi ilo xam — pambiq bunta vuruldugdan sonra
hiindiirliyii 1.5+2.0 m oldugda nom havani ¢okmok olar. Stansionar aqreqat
olmadigda nam hava tunnel vasitasi ila gokilir.

Tunel bunt sahssinin diiz ortast ilo ¢okilir. Bu iso xam—pambiq nom
oldugda 3-5 gundan, quru oldugda iss 8-10 giindon sonra baslanir. Tunelin
hiindiirliyii 1.8-2.0 m, eni iss 0,8+ 1.0 m olmalidir.

Tunel vasitssi ilo buntdan hava ¢okilmoys baglamamisdan gabaq tunelin
oks farofi 2,5+3,0 m mosafodo pambiqgla doldurulmus bardanlarla tutulur vo
xaric torofdon 2—qat brezentlo ortiiliir. Havanin tuneldon ¢okilmosi {i¢iin YBI] —
10 m markali ventilyatorlar totbiq olunur. Tuneldon ¢ixan xam—pambiq eyni

partiyanin iizoring tokiliir.
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Tuneldon havanin ¢akilmasi 6-8 saatdan az olmamalidir. Digor torafdon
bu proses buntun daxilindoa olan temperaturun, xaricdo olan temperatura gatana
godor davam edo bilor. Otraf miihitdo havanin nisbi nomliyi 85% ¢ox olduqda
tuneldon hava ¢okilmasi dayandirilir.

Nomlik faizi yiiksok olan xam—pambigin saxlanma miiddati: (codval 1.5)

— 1-2 —cindv xam — pambiq li¢lin 2 — 3 ay

— 3—4 —ili ndv xam — pambiq tiglin 1,5 —2 ay

Todariik vaxti xam pambiq nomliklo yanasi, zibillik gostaricisine malik
olur. Ona gora todariik mantoagalari tomizlayici sexlarlo tomin olunurlar. Qabul
montagoalari 2 variantda tomizlayici sexlorlo tamin olunurlar.

a) 2Cb -10 vo CBO markal1 quruducu baraban, xirda tozu tamizlomok
ucun.
1 odod CU - 02, boyik zibillori tomizlomok ii¢iin PX -
Regeneratoru ils birgs ti¢ adad PX —1 tamizlayicisi, va bir adod CC—
15A markali seperator. (sok. 1.3)
b) 2CBb-10 vo ya CBO markali baraban 6A — 12M1 vo ya CUY-O2
markali 2 tomizlayici. [ 10]
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Hom xam pambigin saxlanmasi zamam

profilaktik tadbirlarin

(havamin sovrulmasi) goriilmasi ardicilhigi.

Cadval 1.5
Xam Profilaktik todbirlor Havanin
pambigin o o nisbi
normliyi % Birinci IKinci Sonrakilar nomliyi
1 vo 2 —ci ndv xam — pambiq li¢iin
12 — 14 7—10 giin 10 giin IS giin 75
(godar)
14 —16 5—8 giin 8 giin [2 giin 80
16 — 18 5 gin 5 gin 8 giin 85
3 Vo 4 —cii név xam — pambiq li¢lin
14 — 16 7 —10 giin [0 giin IS5 giin 75
(godar)
16 —18 5-8 giin 8 giin I0 giin 85
18 — 20 3—5 giin 5 giin 8 giin 95
20— 22 4—-3 giin 5 giin 7 giin 95

Quruducu-tamizlayici sexdan ke¢an xam-pambigin itki normalari

Cadval 1.6
Texnoloji itkilorin haddi
Xam pambigin Qurudulma Tomizlomo Tomizlomo va
novi zamant zamani qurudulma zamani
% % %
I 0,1 0,2 0,3
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1 0,2 0,3 0,5
I 0,4 0,6 1,0
ly 1,0 1,4 2,4

Boyiik gobul moantoagalorinds todariik edilon xam-—pambigi tomizlayib-
qurutmagq ti¢iin 2 komplekt avadanligdan istifads olunur. (sok. 1.6)

Xam-pambigin  quruducu—tomizloyici sexdon kegirilmosi miioyyon
itkilorlo miisahido olunur. Bu itkilor Dovlot normativlori ilo tonzimlonir.
(cadval 1.6)

Xam-pambigin uzun miiddot saxlanmasi moqQsadi ilo quruducu—
tomizloyici sexdon kegirilmosi PIE 32 — 83  nomroli metodik gdstorisin
osasinda aparilir.[59]

Quruducunun is rejimi xam-pambigin nomliyindon asili olaraq dayisir.(cadval

1.7). Istilik tominati istilik generatorlar1 vasitasi ilo aldo edilir.

Nom xam-pambigin namliyindan asili olaraq quruducunun is rejimi

Cadval 1.7
Quruducu havanin temperaturu
Ikin namlik (%) Ayrilan namlik % 0

8-9 -2 90 - 110
91l 2—4 140 — 150
In—13 4-6 150 - 170
13-15 68 170 — 190
15-18 8—1l 200 — 220
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I1.Saxlama prosesinin xam—pambigin vo onun mahsullarmin
keyfiyyatina tasirinin analizi

2.1Tadariik edilon xam pambigin zibillilik namlik faizi

Xam-pambigin todariikii prosesino masim—mexanizmin  totbiqi bu
prosesin intensivlosmosino sabob oldu. Eyni zamanda pambiq yigiminda
masinin tatbigi todariik edilon moahsulun tarkibinin doyismosine gotirib ¢ixarir.
Masinla yigilan xam—pambigin namlik, zibillik faizi, ol ilo yigilan xam—
pambigin namlik va zibillik faizindon yiiksak olur, pambiq miixtalif gozalardan
y1gilir vo Xam—pambigin novii qarisir. Masinla vo ol ilo yigilan xam—pambigin
zibillik faizinin miiqaisali gostaricilori codval 1.9 —da verilmisdir.

Todariik edilon xam—pambigin nomlik faizi orta hesabla ol yigiminda
birinci névlords 9,6%, masin yigiminda isa 11,3% haddinds doyisir. (cadval
1.10) Ikinci ndvda ol yigiminda 12,6%, dordiincii novdo iso 23,4% toskil edir.
Xam—pambigin keyfiyyat gostoricilorinin belo doyismosini, kond tosorriifati
mohsulu kimi onun spesifikasinda axtarmaq lazimdir.

Todariik edilon xam pambigin zibillilik faizi

Cadval 2.1
Xam pambigin novi
I I i v

& 2 Elg |@m B ElT | B B El T |@ B El g
S E3: 2 ias Zfge NP3l
@ @ @ o

Norma "
05 05 10 10 10 10 36 36
30 100 50 10,0 80 120 16,0 20,0

197 1 2,0 | 92 | +7, | 35 | 89 | +5, | 7,5 | 10,7 | +3, [ 14,7 | 17,4 | +2,
0O (2392 2 (49189 5 |10 |103| 2 |I61 146 7
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197 [ 35|90 | +6, | 99 | 105| +4, | 105|106 | +0, | 16,3 | 17,7 |-2,2
5 | 3680 9 88|90 | 0 | 75|73 | 2 [I129]12,7+14
198 +5, +0, +0, 0,2
0 5 5 1
198 +4, +0, —
5 4 2
N) Norma: suratdo — hesablama, moxracds — son hadd.
Todariik edilon xam pambigin nomlik faizi
Cadval 2.2
Xam pambigin novi
. I ] Il v
Illor ——= = = =
i%ég%%égi%ég%%ég
o o o o
Norma ™
80 80 100 100 110 110 130 130
90 12 100 130 1,0 150 130 20,0
1975 9,7 | 1,2 | +1,5 156 | 122 |-35(20,7|152 |-55|289 |15l |-138
1980 96 | 5 | +1,9 [ 119 | 1,6 |-03|14,6 | 14,0 |-0,6|25,7|21,0|-4,7
1985| 9,4 | 10,2 |+0,8 10,3 | 10,2 | -O,1 | 13,1 | 13,0 | -0,1 | 15,7 [ 21,0 | +5,1

N) Norma: surstdo hesablama, moxracds — son hadd.
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Xam pambigin ayri—ayri qozalarinin amoalo golma, giil agma, yetismo
miiddatinin miixtolif olmasi, vo pambiq kolunun otraf miihitlo (temperatur,
havanin riitubatliyi, giinas, kiilok) tomasda olmasi bu miixtalifliyi amalo gatirir.

Keyfiyyot gostoricilorinin  doyigsmosino digor faktorlar, o ciimlodan
bitkinin qidalandirici elementlorlo tomini, kimyoavi todbirlor, xastaliklar,
ziyanvericilor do tosir edir. Belaliklo xam pambigin keyfiyyatinin miixtalifliyi
onun tabiati ilo baghdir.

Xam pambigin  ndvii yigim vaxti  sahado  yigict  torafindon

miayyanlosdirils bilar.
Masinla yigilan xam pambigin tomizloms névii miixtolif yetiskonlik doracasineg
malik olan xam pambiqdan ibarot olur. Xam pambigin miixtalifliyi onun
texnoloji xarakteristikasina—zibillo ilisganlik doaracasine, nomlik tutumuna,
hidroskopikliyina, ¢iyidin yagliligina tosir edir. [3,25,28,30]

Molumdur ki, kolda olub, olmamasindan asili olmayaraq xam pambiq
xtisusi nomliys malik olan vo davamli bioloji proses gedon fiziki varliqdir.
[6,8,11,17] Eyni kolda olan miixtalif név pambigin namliyi miixtalif olur. Ona
gora xam pambigin kondisiya namliyi miixtalif olub, yigilan pambigin noviindan
asilidir. Todariik vaxti miixtolif vaxtlarda eyni nomlikli xam pambigin todariik
montagasina gatirilmasi miimkiin deyil. Real vaziyyotdo todariik edilon xam
pambigin nomliyi onun noviine uygun olur.

Yuxarida yazilanlarla alagadar olarag 1960—c1 illarden baglayaraq pambiq
emalr tomizlomoesinda xiisusi quruducu—tomizloyici masin—mexanizmlordon
istifado olunmaga baslanmisdir. 1981—ci ildo Azorbaycanda todariik olunan
831,2 min ton xam pambigm 251127 tonu quruducu—tomizlayici sexlordan
kegirilmisdir. Noticodo xam pambiqda olan 3011 ton namlik vao zibillik xaric
olunmusdur. Azorbaycan Respublikasinda todariik olunan xam pambigin illor

lizro miqdari cadval 2.3 —do gostorilmisdir.

23



Azorbaycan Respublikasinda todariik olunan

xam pambigin illor lizro miqdart

Cadval 2.3

1l

Xam pambigin

miqdari. (ton)

1l

Xam pambigin

miqdari. (ton)

1l

Xam
pambigin

miqdart. (ton)

1913
1928
1937
1940
1945
1950
1951
1952
1953
1954
1955
1956
1957
1958

64,0
55,5
207,3
164,2
64,7
283,6
215,1
294,0
388,0
419,7
376,7
352,0
340,0
272,5

1966
1967
1968
1969
1970
1971
1972
1973
1974
1975
1976
1977
1978
1979

336,4
333,6
333,6
299,4
335,6
381,6
4315
409,7
531,1
450,5
531,7
511,8
598,0
742,3

1987
1988
1989
1990
1991
1992
1993
1994
1995
1996
1997
1998
1999
2000

697,2
616,1
581,9
542,9
539,7
336,3
2845
283,7
2741
2244
1246
112,9
96,8
91,5

24




Cadval 2.3-in davam

1959 302,7 1980 753,5 2001 83,6
1960 365,5 1981 831,2 2002 80,4
1961 244,1 1982 558,9 2003 99,6
1962 272,3 1983 585,0 2004 135,6
1963 273,3 1984 770,5 2005 196,6
1964 340,2 1985 787,8 2006 130,1
1965 334,5 1986 783,7 2007 100,1

2.2.Azarbaycan Respublikasinda pambiq
istehsalinin inkisaf dinamikasi
1981-ci ildo todariik edilon xam pambigin quruducu—tomizlayici sexlordan
kecirildiyi zaman orta namlik ¢iximi 1,6%, zibillik ¢iximi 3,1% oldugu haldi bu
sexlorin  mohsuldarligi 3,1 ton-Saat toskil etmisdir. Molumdur ki, bels
mohsuldarhigla quruducu—tomizlayici sexlor todariik edilon biitiin nom va zibilli
xam pambig1 tomizloya bilmir. Bu masalonin hallini bu sexlorin saymin
artirllmasinda axtarmaq, iqtisadi cohatdon oalverisli deyil. Azoarbaycan
Respublikasinda pambiq istehsalinin inkisaf dinamikasi codval 1.12-do

gostorilmisdir.

Azorbaycan Respublikasinda pambiq istehsalinin inkisaf dinamikasi

25




Cadval 2.4

il okin mohsuldarliq | ist.m/ton | mahlic | iplik Parca
saho h/sent m/san isteh.m/ton | mil.m?
m/n

1990 263,9 20,6 5429 164.,4 23,4 120,7

1995 210,4 13,0 274,1 72,9 21,5 82,3

2000 101,2 9,1 91,5 28,3 9,5 25,6

2001 83,3 10,0 83,6 22,1 6,7 19,5

2002 81,0 13,2 80,4 21,9 6,2 17,6

Qurudulub—tomizlonon xam pambigin saxlanmasi ti¢lin quruducu—
tomizlayici sexlorin istifado olunmasi, xam -pambigin buntlara vurulmasindan
sonra olava prafilaktik todbir kimi, bunta havanin vurulmasi va sovrulmasi

texnologiyasinin islonib—hazirlanmasini aktual edir.

Tocriiba gostorir ki, quruducu—tomizlayici sexlordon kegirilon xam-—
pambiq yenidon saxlanmagq tigiin buntlara yi1gildigda o daha aktiv nomliyi 6ziino
cokir, 0z—0ziina qizisir, naticado mahlicin ndviinlin asagi diismasing,

istehsalda itki faizinin artmasina sobab olur.

2.3.Xam-pambigin quruducu-tomizlayici sexds emah

Quruducu-tomizlayici sexlordo xam pambigin emali zamani itkilorin miqdari

tocriibi yollarla miisyyan olunur. Xam pambigin emali zamani bu itki normalari

kondision ¢okiya nisbatds cadval 2.5 —do gostorilmisdir.

Xam-pambigin quruducu-tomizlayici sexds emali zamani
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yol verilon itkinin migdar1

Codval 2.5
Xam — pambigin noévii Ol yigim1 % Masin y1gimi%
I 2,0 3,5
I 3,1 4,6
i 5,2 6,4
\Y; 9,5 9,5

Codvaldon goriindiiyii kimi xam pambiq quruducu—tomizlayici sexdean
kecirildikdo név asagi diisdiikco itki faizi artir. Belo ki, IV nov xam pambiq
masin yigimi quruducu—tomizloyici sexdon vo osas emal prosesindon kecdikdon
sonra imumi itki faizi 2,6+9,5=12,1% olur. (2,6% ilkin emal zamani yol
verilon itkinin miqdari)

Nomlik faizi kondisiya gostaricisindon konar olan xam pambiq quruducu
—tomizlayici sexdon kegirilib saxlanmaq {i¢iin buntlara vuruldugda, miioyyan
miiddatdon sonra emal olundugda mahlicin ¢ixim faizini 3-5% itir.

Belalikla tadariik edilon xam—pambigin y1gim va tadariik soraitindon asili
olmayaraq keyfiyyatinin itirilmadon saxlanmasi kimi vacib bir problem,
quruducu  tomizlayici  sexdon  kecirilorok  bunta  vurulmagq  kimi
reglamentlosdirilmis  rejimlo  avoz olunur. Noticodo todariik  sxemi
sadolosdirilarak effektivliyini itirir vo ya he¢ sexdon kegirilmir.

Texnoloji baximdan xam—pambigin masinla yigilmasi asagidaki kompleks
ardicil omoaliyyatdan ibaratdir: 1-materialin —xam—pambigin tutulmasi, 2—nog|
edilmo, 3-cirpilma, 4—tutucu aqreqatdan materialin azad olunmasi, 5-xam
pambigin bunkera nogl edilmasi. Bu ardicilliq pozularsa yigim prosesi bas
vermaz. Yigim texnologiyasi yigilmis xam—pambigin bunkerdon nogliyyat

vasitasine bosalmagla basa catir.
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Todariik montagasinds xam pambigin gobulu asagidaki amoliyyatlardan
ibarotdir:  l-analiz {iglin niimunonin gotiirlilmasi, 2—xam pambigin ¢okisinin
toyini, 3—keyfiyyatin miioyyan olunmasi, 4—bunta yigilma amaliyyati.

Xam—pambigin bunta yigilma prosesi oOzliiylindo pambiq kiitlasinin
buntda borabor paylanmasindan, sixilmadan, buntun formasinin mioayyan
olunmasindan, buntun brezentlo Ortiilmasindon, tokiilmiis pambigin
y1gilmasindan, tunelin qazilmasindan vo basqa profilaktik todbirlordon ibaratdir.
Bundan olavo xam —pambigm yigilmasi ilo bunta vurulmasi omoliyyatlar
arasinda xam pambigin saxlanmasi vo golocokdo emal olunmasi sortlorini
miiayyan etmak li¢iin xam pambigin attestasiyasi kegirilir.

Xam—pambigin yigimi vo todariikii amoliyyatlarinin tohlili gostarir Ki,
mohsulun keyfiyyatli saxlanmasini tomin edon texnoloji rejim movcud deyil.
Belo bir texnoloji rejim mohsulun keyfiyyatinin toyin olunmasi omsliyyati ilo
bunta y1g1lmas1 omaliyyati arasinda olmalidir.

Aparilan todqigatlar gostorir ki, saxlanmaga qoyulan xam—pambiq vaxt
kecdikca 6z keyfiyyatini itirir. Bunun bir ¢ox sabablor mévcuddur. O ctimladon
xam pambigin geyri—borabar vo yiiksok sixligi keyfiyyatin itirilmosina gatirib
cixarir. Yiiksok sixliq buntda havanin harokot etmasina mane olur, tabii yetisma

prosesi pozulur va naticads mahlic va ¢iyid 6z keyfiyyatini itirir. [17]

2.4.Xam-pambigin hava kecirma gabiliyyatinin nazari asaslarina

baxis

Saxlanmagq iigiin bunta yigilan xam-pambigin nomliyi naticosinds buntda
0z-6zlino bas veran qizisma prosesinin garsisini almaq li¢lin buntdan isti havanin
ventilyator vasitasi ilo ¢okilmasi texnologiyast mévcuddur.[6,12,13] Qarsiligh

gqartsma modelino osason, Qobul olunmus rejimdo filtrasiya zamani(hava
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soruldugu zaman) xam-pambigin deformasiyasi asagidaki

baraborliklo ifada
olunur:

Oy daP noo
G—Z—(l—m)£+pg+mﬂv—0 (2.1)

Burada: o, - filtrasiya zamani amala golon gorginlik;
P- tozyiq ;
k- havanin xam pambigdan kegmasinini nazars alan
xilisusiyyaot ;
m - mahlicin liflari arasinda olan boslug;
u- havanin yumsaqligi ;
p —pambigin sixligi ;
g- sarbast diismo tocili .

Havanin pambiq kiitlasinden ke¢masini Darsi ganunu ilo ifads etmak olar.

rr (2.2)

(4.2) ifadasini nazara almagla(4.1)-i hall etsok :

Z

GZ=02+P—PO—gJ(Pk—P)?)dZ
(6]

Burada: o9, P°, B2,z =0 giymstindo xam pambiqda olan gorginlik,
tozyiq vo sixliq.

Gorginliyin doyismasi bels ifads olunur:

P

wQ rz dz
s o icr,

[0)
oiep +P
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burada: Q- hava kiitlasinin sorfi

S- xam-pambiq kiitlasinin en kasiyi

Xam-pambiq kiitlesindon havanin kegmasini eksperimental yol ilo toyin
etmok ti¢lin miixtolif sixlighh pambiq kiitlosindon hava kegcirildi. Eksperimental
qurgu sokilda gostorilmisdir. Bu magsadlo namliyi w=8,5 % olan xam-pambiq
diametri 0,4 m olan silindr gaba yerlosdirildi. Pambigin ilkin galinlig1 0,25 m
gotiiriildi. Hava kegmasi ti¢iin silindrin har 2 torafi setkali 16vho ilo ortiilmiisdii.
Lovholor arasinda mosafoni  azaltmagla xam-pambiq kiitlosinin =~ sixlig1
doyisdirilirdi. Masafo 0,02 doyisdikco havanin tozyigi silindrin hor iki basinda
Olgiiliirdii. Xam-pambiq laymin aerodinamik tozyigin doyismosindon asililiq
qrafiki sokil 4.2-do verilmisdir[14].

Tozyig H=0,12 olduqgda eksperimentlor dayandirildi. Ciinki tozyiqin
artirtlmast ~ xam-pambigin  sixhigmi artirir vo pambigin  hava kegirma
gabiliyyatini kaskin azaldir.

Eksperimentlor zamani hava sorfi asagidaki miqdarda gotiirtildii.
Q1=6,96-10%; Q,=12,05-10°; Qz=13,90-10" (m*/san)

Eksperimentlorin naticalari cadval 4.1-da verilmisdir.

Alman naticalor asasinda xam-pambigin sixligindan (gorginlikdon) asili
olaraq tozyiqin AP doyismasi qgrafiki qurulmusdur. (sok.4.3).

Qrafik qurularkon xam-pambigin silindrin divarlarina siirtinmasi nazaras
alimmamisdir.Eksperimentlor ~ silindr  hom  dolanda,hom do bosalanda
aparilmisdir.

Sokildon goriindiiyii kimi sixliq artdiqca tozyiqler arasinda forq goxalir. Hava
sorfinin miixtalif giymatlorinds silindir doldurulan zaman alinan gqiymatlor,
bosaldilan zamanki qiymatlorlo {ist-iisto diismiir.Bu onunla izah olunur ki,
pambiq sixildigdan sonra bosaldilsa da onda miioyyon deformasiya galir. Bu da

mahlicin plastik xiisusiyyatindan irali golir.Qrafiklorin miiqayisoesi gostorir ki,
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tozyiqlor arasinda forq artdigca xam-pambiqda bas veran qaliq deformasiya artir.
Bu ona dolalst edir ki, sixliq artdigca hava kegirmo omsali doyisir. Bu gostarici
Darsi ganununda nazara alinmir[3,12,13,24].

Darsi ganununun istifads olunma sorhadlorini miioyyan etmok {igiin onu
asagidaki sokildo yazaq:

k AP
Vora =~ * —
orta M L

Borabarliyin sag va sol toraflorini niimunanin en kasik sahasins vuraraq alariq:

k-S

Q= H_—L-AP (2.3)
Buradan
Qi =k- AP (2.4)
Hava sarfinin miixtalif giymatlarinds tozyiqin doyismasi
Cadval 2.6
1073, Q (m*/s) Q= (& AP, H/m®
- S -
Q hava sorfi aerodinamik miigavimaot tozylq
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3762 6,199 825,51

6649 10,957 1335,83
8614 14,196 1741,08
10149 16,724 2101,30
11374 18,743 2416,5

12511 20,617 2701,67
13561 22,347 3016,87
14528 23,332 3317,06
16398 25,374 3601,23
16127 26,816 3932,44

Goriindiiyli kimi, biitiin hallarda havanin kigik siiratlorinds, tocriibadan
aliman qiymotlor bir diiz xott tizorindo yerlosir. Bu da Darsi (4.2) ganununa
uygundur.Statistik rogomloro goéro, havanin siiroti artdigca bu qanundan
miioyyan konarlagmalar bas verir.[2]

Bu da mosamoli materiallarda harokstin doyismosi ganunu ilo izah
olunur(bax.cadval 4.2) [10,12,17,21]

Sokildon goriindiiyii kimi birinci 5 noqte diiz xotto tam uygun golir.Bu
onu siibut edir ki, kigik siiratlordo xam-pambiq kiitlasindon kegon hava axini
Darsi ganununa yaxsi tabe olur.

Altinct noqtodon baslayaraq bozi yaymmalar bas verir. Bu asililigi asagidaki

qanun soklinds yazaq

Q= Qge*P (2.5)
Bu halda bir siraya diiziilmiis (4.5) funksiyast ikinci doracali yaxinliq

hoddini nazors alaraq diiz xatt olar. Bu ayrinin tangens ayilma bucag: ilk bes

noqtodon kegon diiz xattin tangens bucagindan kigik olacaqdir.
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Bununla slagoadar altinci noqtadon baslayaraq qarfiki asagidkar sokildo

aprosimaksiya edirik
Q= ﬁ (KAP + B) (2.6)

Burada: a- ayrinin tangens bucagi ; B- ordinat oxu {izorinds parga

B:EI’IQZ

SZ,S2,S2 - miivafiq olaraq oyrilorin dispersiyasidir.

Hava axiinin miixtalif siiratlorinds tozyigin doyismasi

Cadval 2.7

Noqgtalor  |a 10° | K Z B Sz |s210" |s3 10°
uzro

korrelyasiya

Q= £ =fy(AP)

(1-5) 7,975 | 772,52 |0,997 0,102 0,183 |1,160 |196.0
(5-10) 5,309 |520,85 |0,998 6,170 |0,044 |0,270 |87,01
(1-10) 6,527 | 640,31 | 0,993 2,279 0,750 |0,820 |204,90
nQ= f,(AP)

(5-10) 0,234 |- 0,992 8,794 |0 0 0,07
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Qrafikdon goriindiiyti kimi biitiin hallarda havanin siirati 1 m/san-don az
olanda tacriibanin naticalori Darsi qanununa uygun galir vo diiz xott tizorinda
yerlogir. Stirat 1 m/san —don ¢ox oldugda bu qanundan konarlagsma bas verir.
Ona gors saxlanmagq tigiin bunta y1g1lmis xam-pambigin yaxst havalanmasi ii¢iin

havanin stroti 1 m/san-don az olmalidir.

2.5.Xam pambigin uzun miiddat tadariikii iiciin tipik tikinti layihalarin
tatbiqi

2.5.1. Miiassisalorin rekonstruksiyasi va texniki yenidan

silahlandirilmasi zamani layihalondirmonin xiisusiyyatlari

Praktikada tez-tez isloyan miiassalarin rekonstruksiya layihalorinin emali
zoruratina rast golinir. Isloyan mantagonin rekonstruksiyasi yeni moantagonin
tikilmsino nisbaton istiinlitys malikdir. Bu {istiinlik vahid mohsuluna diigon
tikintinin  x{isusi dayarinin azalmasi ilo yaxsilasdirilmis keyfiyyatli hazir
mMohsulun buraxilmasinin artirilmasi tciin istehsal avadanliginin istismara daxil

edilmasinin stiratlondirilmasinds ifado olunur.

Pambigin ilkin emali miiassisolorinin rekonstruksiyasinin aparilmasi ii¢iin
ilkin sanadloarin tortib edilmasi tikintids, mantagonin rekonstruksiyasi layihasinin
emalino tapsirnigin tortib edilmasinds oldugu kimidir. Buna olava olaraq icra
certyojlarinin alavasi lazimdir,bunlarin asasinda isloyan miiassisalor tikilmisdir.
Lakin mévciid layiha Sanadlori homiso tam istifads olunan bilmirlor, ¢linki onda
ingaat zamani yaxud artiq sonra bozi-bazi doyisikliklarin daxil edilmasi ola bilar.
Ona goro miiassisani rekonstruksiya layihasinin emalindon gabaq daqiqg todgiq

etmok Vo uygun tobii 6l¢malari etmok lazimdir.
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Montagoanin  todqiqi zamani hazir mohsulun {mumi hacmini
aydinlagdirirlar, ayri-ayr1  sexlor tizro onlardan hor birinin  buraxma
gabiliyyatininds; avadanligin texniki vaziyyatini tohlil edirlor, ham do texnoloji
prosesin voziyyatini; yardimgi-komokei istehsalatlarin, qizdirma-ventilyasiya
tosarriifatinin, pnevmonoqliyyat qurgularinin, energetik toSorriifatin,su tochizati
Vo kanalizasiyanin, istehsalat vo komokei yerlorinin voziyyatini 6yronirlor. Bu
zaman movcud binalarin ayri-ayr1 elementlorini agmaq lazimdir ( arakesmalori,

bindvralari va s.). Bunun {igiin gizlonmis islors aktlarla tanis olmaq lazimdir.

Xarici va daxili miihandis sabaklarinin vaziyyatini tadqiq edarok ( su
xattlori, istilik komarlori, gaz komorlori, kollektorlar, kabellor, elektrik Gtiirmo
xatlori, rabits), yeyilmoni, qoyma dorinliyini, diametrlori, basqilari, qgoymanin

noviinil, materiallari, sobakalorin yerlosmo planinit miioyyon edirlar.

Eyni zamanda qruntlar, qrunt sulari,onlarin aqressivliyi vo dorinliyi

haqqinda verilonlari aydinlasdirmaq lazimdir.

Ogor miiossisays binalarin vo tikililorin ¢ertiyojlar1 yoxdursa, onda
naturadan planlarin vo kasilislorin sokillorini ¢akirlor, 6ziido onlarin {izarinds
texnoloji avadanligin vo biitin mdvcud olan daxili kommunikasiyalarin

gostarilmasilo.

Natura oOlgiilori ilo layiho togkilatinin yerino yetirdiyi biitiin g¢ertiojlar

arxivlords saxlanmalidirlar vo miiassisaya verilmalidirlar.

Sonralar rekonstruksiya olunan miiassisalorin layihalondirmo gaydasi va
tisulu yeni tikintinin layiholondirilmasi tisuluna analojidirlor. Azda olsa geyd
etmok lazimdir ki, avadanligin yerlosdirilmoasi vo sexlorin kompanovkasi

uygunlasdirilmamis yerlorin olmasindan xeyli miirokkablosirlor.
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Rekonstruksiya layihasinin yerino yetirilmosi zamani  moantagonin
giicliniin maksimal miimkiin olan artirilmasina cohd etmok lazimdir. Mantagonin
rekonstruksiya layihasinin emalino lahiys toskilati elo aparilmalidir ki, tikinti-
montaj iglorinin hocmi  minimal olsun. Rekonstruksiya miiassisoni
dayandirmadan vo onun iginin gostoricilorini asagi salmadan aparilmalidir.
Istehsal avadanliginin yerlogdirilmasi zamani texnoloji prosesin toskilino diggot
etmok lazimdir, bu =zaman sexlor arasindaki axinliq vo birlogmalik
gozlonmoalidir.  Xiisusi diqget omoyin sanitar gigiyena  saraitlorinin
yaxsilagdirilmasina vo avadanhigin tohliikkesiz xidmatinin tomin edilmasina
yonaldilmalidir. Istehsal avadanliginin yerlosdirilmasi planlarinda movciid olan
vo yenidon qurulan avadanhigi da qeyd edirlor. Isahat yazisinda istifadasinin
qeyrimiimkiinliiyiiniin asas miiddoalarin1 sarh edirlor, 6ziido mévcud olanlarin.
Planlarda rekonstruksiyaya moruz qoyulan elementlor geyd edilmalidirlar.
Rekonstruksiya edilon mantogonin general planin emali zamani istehsalat
korpuslarmin yenidon ucaldilan hissalori vo yeni binalar geyd edilmalidirlar,
hom do doyismoz saxlanilan binalari ayirmaq lazimdir. General planda
sokiilmasi nazards tutulan moévcud olan binalari va tikililori geyd edirlor va
rekonstruksiya qurtardigdan sonra istismar tgciin istifado edilon miihoandis

sobakalarinin sahalori do gostorilir[4,8,24,28]

36



Sakil 2.1

Biitiin yardim-komokei istehsalatlar, elektrik tosSorriifati, su tochizati vo
kanalizasiya, isitmo-ventilyasiya tosorriifatt  vo digarlori rekonstruksiyadan

avval va sonra giiciine Vo hacmina goro miiqayiso edilmalidirlar.

Layihanin igtisadi hissasinin yerins yetirilmosi zamani rekonstruksiyadan
avval va sonra hasil edilon mohsulun maya doyari {izro miiqayisasi edilmolidir

Vo kapital qoyuluslarinin effektivliyini tayin etmo lazimdir (Sokil 2.1).
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2.5.2 . Xam-pambiq anbarlarinin rekonstruksiya layiha-smeta sanadlari

Bir yaxud iki morholads layihalondirmoys tapsiriglarla uygunlugda vo

rekonstruksiya obyektinin miirokkabliyindon asili olaraq islanilir.

Rekonstruksiya layihasi ( texniki yenidon silahlandirma) 6ziino asagidaki

bolmolori daxil edir:

- izahat yazis1 ( obyektin vaziyyati, yeni texnika vo texnologiya ssasinda
hallor, amoyin miihafizasi tizro todbirlor, ehtiyatlara tolobat, insaat islarinin
hocmi vo onlarin icrasinin togkili, hallorin effektivliyi vo teniki- igisadi
gostaricilar);

- doyarin toplu smeta hesabati,

- avadanliga is¢i sonadlor, tosnifat codvallori.

Ayri-ayri obyektlorin va is novlarinin texniki yenidon silahlandirmaya bir

morhalada islonilir.

Isloyan miiassisalorin rekonstruksiyasina aiddirlor: mévcud sexlarin va
asas obyektlorin, komok¢inin va xidmatedicinin toyinatinin bir qayda olaragq.
Modvcud olan binalarin osas toyinatli tikililorin genislondirilmodon, istehsalin
somaralosdirilmasilo alagali vo onun texniki-igtisadi saviyyasinin elmi-texniki
progresin nailiyyatlori asasinda vo montagonin rekonstruksiyasinin kompleks
lahiyasi lizro istehsal giiclorinin artirilmast  moqsadlarilo, keyfiyyatin
yiiksaldilmasinin va mosulun nomenklaturasinin dagiqlosdirilmasina asasan,
isloyanlorin sayini artirmadan, eyni zamanda onlarin amayinin yaxsilagdiriimasi

ilo vo ohato miihitinin muhafizasilo.

Isloyan miiassisalarin texniki yenidon silahlandirilmasina aiddir: ayri-ayri
istehsalatlarin, sexlorin vo saholorin  osasinda qabaqcil texnikanin  vo

texnologiyanin , istehsalin mexaniklosdirilmoasinin vo avtomatlasdirilmasinin,
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modernlosdirilmasinin ~ asasinda vo monavi qocalmis vo fiziki yeyilmis
avadanligin yeni daha c¢ox mohsuldar onlarla doyisdirilmalori, hom do
timumizavod tosarriifatinin vo komok¢i xidmotlorin  tokmillosdirilmasi iizra

todbirlorin goriilmasi[4,26,31,45].

Tocriibodo miiassisalorin  tozolondirilmosi {izro tez-tez miiassisalorin
rekonstruksiyasi ilo texniki yenidon silahlandirilmasi arasinda sorhad kegirmok

c¢otin olur.

Rekonstruksiyanin vo texniki yenidon silahlandirilmasinin  miixtolif
xarakteristikalariin tohlili do gdstorir ki, isin moqsadlori, masalalori va
Mozmunu {izra asas fondlarin yaradilmasinin bu iki formalari arasinda da daqiq
sorhad yoxdur. Ona goOro miitoxassislor hesab edirlor ki,miiasir soraitlorda

texniki yenidan silahlandirma rekonstruksiyanin xiisusi hali kimi baxilmalidir.

Miiassisalorin rekonstruksiyas: vo texniki yenidon silahlandirmasi yeni
tikintiya nisboton bir sira oshomiyyatli istiinliiklorilo xarakterizo olunurlar:
yasayis tikintisindo, infrastrukturun sistemlorinin yaradilmasinda rayonun va
tikinti montoagasinin se¢ilmasinds zorurat yoxdur. Biitiin bunlar nisbaton az
kapital xoarclorinds vo isloyanlorin sayini olave artirmadan istehsal giiclorinin

artirtlmasinin siiratlondirilmasina gatirir.

Osas istehsal fondlarinin artirilmasina xiisusi kapital qoyuluslarinin nisbi
asag@1 salinmasi yeni tikintilo ona gatirir ki, rekonstruksiyaya vo texniki yenidan
silahlandirmaya xorclor orta hesabla 3 dofo tez kompensasiya edilirlor. Bu

zaman asas fondlarin aktiv hissasine kapital qoyuluslariin pay1 70-80%-o catir.

Isloyanlorin sayinin azad olunmasi ndqteyi nozarindon on bdyiik effekt
istehsalin  mexaniklosdirilmosi  vo  avtomatlasdirilmas:  tomin  edirlor.
Rekonstruksiya va texniki yenidan silahlandirma zamani moahz bu istigamota

xtisusi diqqgat yetirilmalidir.
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Bununla birlikds geyd etmok lazimdir ki, rekonstruksiya va texniki yenidon
silahlandirma zamani bozi mosalalorin holli onlarin xiisusiyyatlorilo olagoli
olaraq miirokkoblasirlor. Avadanligin tozolonmosi, nogliyyatin
mexaniklosdirilmosi movcud istehsalat binalarinin (yerlarinin) ¢orgivasinda
coxvariantli hallorin imkan1 mohdudlasir. Oksar hallarda gebul edilmis hallor

optimallardan uzaq olurlar.

2.5.3. Xam pambigin uzun miiddat tadariikii iiciin anbarlarin

layihalondirilmasi va smeta sanadlarinin tasdiq edilmasi

Layiha tapsiriginin emali zamani nozords tutulmus layiho hallori tolimata

osason asagidaki toskilatlarla razilasdirilmalidirlar:

- verilmis tumanin (rayonun) hakimiyyatilo, harada ki tikinti nozordo
tutulmusdur, Dovlot sanitar miifattigliyinin vo Ddvlot yangin nadzorunun yerli
tizvlorilo - tikinti Gglin tikinti meydangasinin, yeralti yollarin, sugdtiirma
tortibatinin, somt sualariin buraxilmasinin secilmosi iizro;

- Respublikanin su echtiyatlart bolmasilo - su resurslarinin istifadosi va
mihafizosi iizro;

- Nazirliklo va uygun idaralorlo - istehsal yaxud tesarriifat omokdasligi
mosalalari tizro;

- yerli organlarla yaxud energetik idaralarlo, enerji sistemlorinin istismarini
idars edanlarla , layihalandirilon mantagenin elektrik enerjisilo, istilikls va gazla
tomin edilmasi mosalalari iizr;

- respublikanin domir yol idarasilo - domir yolla yiiklorin dasinmasina

birlogdirilmasi masalalari tizrs;
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- Rabito nazirliyinin yerli organlarla — layihalondirilon mantagonin xarici
rabido xatlorinin tortibati izro;

- Insaat toskilatlar1 ilo, hansilar ki, montogonin tikilmasi {izro osas is
icracilar1  olacaglar — insaat materiallarin  vo  konstruksiyalarin,

mexaniklosdirma vasitalorinin va tikintinin togkili tisullarinin tatbiqi tizra.

Smeta — maliys hesabatlar1 vo tok-tok giymotlondirmalorin kataloglari
onlarin sifaris¢ilo bayanildikdon sonra general is icragisi ilo razilasdirilmalidir.
Bu sonadlorin razilasdirilmasi hamda layiho togkilatinin niimayandalori davot
olunurlar. Layiha tapsirigi vo smetalar Respublika Nazirliyi Kabinetilomiiayyan

edilmis qaydada tosdiq edilmalidirlar.

Layiho sonadlorinin tosdigine layiho tapsirnigi, smeta layiho hesabati,
ingaatin toskili plan1 togdim edilir. Onlara layihalondirmonin tosdiq edilmis
tapsiriq, layiho tapsiriginin ayri-ayrt masalalorinin razilasdirilmasi tizra sanadlor

olavo edilirlor.

Layihalorin tosdiqi zamani1 obyektlorin keyfiyyatinin yiiksaldilmasini,
izafiliyin olmamasini, texnoloji proseslorin vo avadanlhigin totbigini nazars
alirlar, 6ziido Vvotonin Vo xarici texnikanin miasir nailiyyatlorino cavab
veranlorin, keyfiyyatin yiliksalmasini vo buraxilan mohsulun va tikintinin

dayarinin asagi diismasini do.

Tasdige toqdim edilon biitiin layiho materiallar1 olavo olaraq ekspertizaya
moruz qoyulurlar. Layihs materiallarinin ekspertizasi o togkilatla hoyata kegirilir
ki, hans1 layihani tasdiq edir. Ekspertlor rayonun o insaat meydangasinin diizgiin
secilmasing, osas istehsalin vo xarici sobokolorin xiisusilosdirilmasine vo
kooperasiyalanmasina, materiallarin  vo energetik resurslarin  gonastcil
istifadasine, istehsalin proqressiv normalarma vo tiisullariin tatbigine digget

yetirirlor. Bununla eyni zamanda ekspertlor miioyyan edirlor Ki, no godar amak
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mohsuldarhiginin artirilmasi imkani1 amaktutumlu kompleks mexaniklasdirmanin

Vo avtomatlagdirmanin hoyata kecirilmosi hesabina istifado olunmusdurlar.

2.5.4. Anbarlarin layihalondirilmasi ekspertlarlarin layiha tapsirigimin

giymatladirilmasi

Ekspertlor layihads izafiliyin ¢ixarilmasi , avadanligin asaslandirilmamas
chtiyatlari, sahalorin orazisinin ixtisari, istehsal vo yardimci-komokgi binalarin
vo tikililorin hacminin, haqqinda daha qonastcil materiallarin Vo insaat
konstruksiyalarin istifadasi barados toklif verirlor. Biitiin layiho materiallar1 insaat
toskilatlarmin, layiho institutunun vo sifaris¢inin ilo baxilirlar. Layiho
tapsirigimin smeta-maliys hesabati ilo Vo onun tosdiqi barads sanadlorls birlikda
tosdigi barodo sonadlorlo birlikdo tosdiq edilmis materiallarin tam komplekti
layihanin sifaris¢isi yaninda va lahiys toskilatinda saxlanmalidilar.Osas layiha
materiallart onlarin tosdiqi haqqinda imzalarina malik olmalidirlar, 6ziido
tosdigin  nomrasini  vo  tosdiq tarixini  gostormoklo  vo  mdhiirle
tasdiglonmolidir.Belo materiallara general plan, izahat yazisi, basliglar varaglori,
xarclor molumati, smeta-maliys hesabati molumati,tok-tok giymotlor kataloqu
aiddirlor[4,6,8,12,34,].

Layihalorin vo smetalarin tosdiq edilmosi Azarbaycan Respublikasi

Nazirlor kabinetinin gorarina asason edilir.
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2.5.5.  Pambiq mantagalarinin layihalondirilmasi zamam hall edilan

asas masalalar

Pambiqtomizloma miiossisasi 6zii ilo olduqca miirokkab toskilati togdim
edir ki, bunun da strukturu va foaaliyyati buraxilan mohsulun miixtalifliyindan,
texnoloji  prosesin  xarakterindon vo istehsalin  hacmindon bilavasito
asilidir.Moantoagonin layihalondirilmosi zaman1 eyni zamanda iqtisadi, texniki vo
toskilati mosoalalari islayirlor vo holl edirlor ki, bunlar da 6z aralarinda six
alagoalidirlor: hor bir texniki holl igtisadi cohotdon osaslandirilmalidir vo
mioyyon  toskilati formada  hoyata  kegirilmoalidir[4,33,34,45].Pambiq
montagalarinin lahiyalondirilmasi zamani hall edilon igtisadi masalalar 6zlarine
daxil edirlar: montagenin istehsal proqrami ilo miiosyyan edilmis emal edilon
pambig-xammalin vo buraxilan mohsulun miqdan (lif, lint, ¢iyid), montagenin
xammalla, tikinti materiallari ila, elektrik enerjisi ilo, yanacagla, tobii gazla, su
ilo tochiz edilmosi yollari, moantogonin tikilmosinin on olverisli noqtasinin
secilmasi Vo tayini; istehsal tullantilarmin istifadasi lizro komokgi sexlorin
tikilmasinin magsadyonlii olmasinin aydinlasdirilmasi; hasil edilon mahsulun
maya doyarinin hesablanmasi; montagonin su tochizati, kanalizasiya vo Somt
sularmin tamizlonmasi va tabii qazla va elektrik enerjisilo tochizat sahalorinds
miimkiin olan omokdashgi; asas vo dovriys Vvasitolorinin lazimi 6lgiilarinin
toyini; Xarclorin effektivliyinin miiayyan edilmasi, is¢i vaxtin lazimi fondunun

toyini, statlarm hesablanmasi va tartib edilmasi.

Pambiq montagalarinin layihalondirilmasi zamani hall edilon texniki
mosalalor daxil edirlor: miisyyanedilmis asortiment {izro pambig-xammalin talob
olunan miqdarinin toyini; xammal anbarindan baslayaraq vo hazir mahsul anbari
ilo qurtararaq biitiin sexlorin asas vo komoke¢i avadanliginin segilmasi Vo
hesabi;pambig-xammalin  emal1 texnoloji  proseslorin  layihalondirilmasi;

montagoanin tabii gazla , elektrikls,yanacagla talob olunan migdarinin va tachizat
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tisulunun tayin edilmasi; isitmonin, ventilyasiyanin, pnevmatik naqliyyatin, su
tochizatinin, kanalizasiyanin layiholondirilmasi; sexlor arasi vo sex nogliyyatinin
secilmasi Vo hesablanmasi; tolob olunan sahalarin, sexlorin vo kdmokei binalarin
planlagdirilmasinin hesabi; texnoloji avadanligin yerlosdirilmasilo sexlorin daxili
planlagdirilmasinin emali; istehsalat binalarinin vo ambar yerlorinin 6l¢iilarinin
toyini, tipinin vo formasmin segilmosi; general planin emalini; amayin

miihafizasi Vo yangin oleyhina texnika tizro todbirlorin tortib edilmosi.

Toskilati masalalor daxil edirlor: zavodun, onun sébalarinin va sexlarinin
idaro olunmasinin strukturunun emali. Sobalorlo vo administrativ-texniki
personalin ayri-ayri vazifoli soxslori arasinda funksiyalarin va olagelorin
bolisdiiriilmasi. Inzibati, texniki vo maliya-tosarriifat hissasinin idara edilmasi.
amayin togkili va is¢i yerlarin somarali togkili tizro mosalalorin emali. Sifarisin,
sonadlorin, hesabat verms formalarinin va sexlar vo biitiin zavod tizra nozaratin
aparilmasi gaydasinin miioyyan edilmasi, kadrlarin hazirlanmasi, xidmati isgilor

Vo is liglin alverisli soraitlorinin yaradilmasi {izra todbirlor.

Pambigtomizlomo zavodlarinin layihalondirilmasi zamani, nozards tutmaq
lazimdir ki, tomizlomonin inkisafinda istehsalatin xiisusilosdirilmasi Vo

miiassisalarin genis amoakdasligi nohang shamiyyato malikdirlar.

Xiisusilogdirma har bir miiassisado mohsulun miiayyan novlarinin bdyiik

buraxilmasinin comlasmasini nazarda tutur.

Omokdasliq — aqreqatlarla, diiyiinlorlo, lovazimatlarla, miixtalif cihazlarla
Vo momulatlarin tortibatlar1 ilo xiisusilosdirilmis miiossisalordo hazirlananlarla,

hom do bazan onlar {i¢iin hazirlananlarla.

Istehsalin togkilinin belo formasi pambigtomizloms tomizlomasinin

texniki-igtisadi effektivliyini xeyli yiiksaltmayas imkan verir.
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Pambiq montagoalorinin  layihalondirilmosinin = osasin1  toskil  edoan
gostorilmis mosalolorin holli 6z aralarinda texnoloji prosesin biitiin kegidlori
tizro alagolondirilmalidir, 6ziido pambiq-xammalin hazirlanmasindan vo onun
saxlama yerindo ambarlagdirilmasindan  baglayaraq hazir  mohsulun

buraxilmasinin qutarmasina vo onun tolobkara gondarilmosinadok.

Pambiq moantagalarinin layihalondirilmasi zamani layihonin biitiin digor
hissalarinin layihalondirilmosi tigiin soraitlori va tapsiriglar: tayin edon texnoloji
hisso miistosna mithiim ohoamiyysto malikdir. Ona goro texnoloji proseslori
Kifayot godor tam islomok lazimdir ki, avadanligin tipini, onun is rejimini,
sexlorarasi qosulmani, xammalin vo materiallarin, enerjinin biitiin novlarini va

is¢i qiivvasini tayin etmayoa imkan versin.
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I11. Xam-pambigin boyiik hacmlards saxlanmasimin metod va

metodikasinmin islonilmasi.

Xam-pambiq yigimi kolda olan qozalarin 60-70% acildigda baslayir.
Texnoloji keyfiyyat gostariiclorino géra,masinla yigilan pambiq, texnoloji quru
pambiq hesab olunur.

Belo xam-pambigin mahlic1 birinci vo ikinci ndva, ¢iyidi iso birinci
tomizloma ndviine aid olunur. Belo xam pambig1 saxlamaq tigiin onun nomliyi 1-
5% azaldilmalidir. Amma xam-pambigda olan namliyin onun komponentlori
olan mahlic vo ¢iyidlo six aktiv olagodo olmast bu masalonin hallinda
problemlor yaradir.

Moveud baraban quruducularinin  istfadesi lazimi effekti vermir.
Ciinki,xam-pambigin ¢iyidindo olan nomlik barabanda oldugu 5 doq.
miiddatinde qurumaga imkan tapmir. Digar torafden ciyidin slava olaraq 40-50°
qizdirilmasi onun saxlanmasinda problemlor yaradir. Ona gora Xam-pambigin
saxlanmasinin yeni metodunun islonib hazirlanmasi 6ziiniin biitiin aktuallig1 ilo
ortaya ¢ixir.

Torofimizdan toklif olunan xam-pambigin saxlanmasinin yeni metodu,
xam pambiq saxlanmagq ii¢lin bunta y181ldig1 zaman vo yigildigdan sonra hoyata
kegirilir. Xam-pambigin bunta vurulmasi miixtolif variantlarda, hoyata kegirilo
bilor. Bels ki, bu texnoloji proses mexaniki bunt yigan masin, IT/1-10+KJII1-650
+ rotorlu paylayici, IT/I1-10-+KJIIT-650 texnoloji sxemlords aparila bilar.

Prosesin necs bas verdiyini bilmok ti¢lin mexaniki bunt yigan masinin is
prinsipina nazar yetirak.

Mexaniki bunt yigan masin adindan goriindiiyii kimi xam-pambiq
buntunun mexaniki yolla yigilmasi t¢lin noazordo tutulub. Buntun

formalasdirilmas1 haddindan artiq miirokkab proses olub, 6ziinde xam-pambigin
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yayillmasini, sixilmasini, buntun yanlarimin daranmasini, tunelin gazilmasini,
buntun Ortiiliib acilmasini 6ziindo oks etdirir.

Mexaniki bunt yigan masin bir birino perpendikulyar istigamotlordo
horakot eds bilon ramadan, lentali konveyerdon, rotorlu pambiq yayandan, tunel
yaradan mexanizmdon buntun yuxart hissesini 20-24° mailliklo formalasdiran
mexanizmdan Vo Xam-pambigin sixilmasi {igiin istifado edilon xiisusi yiik
mexanizmindan ibaratdir.
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Sakil 3.1.

Mexaniki bunt yigan masinin karkast horokot verici mexanizmdon
(16),asag1(1) vo yuxari(2) alagalondiricidon, dord dayaq tizorinds (5) barkidilmis
yuxarlt vo asagl olagolondiricilordon ibaratdir. Mexanizmin yan toroflori (7)
16vhalori ilo Ortlilmiisdiir .Bu 16vhoalor yuxari fermaya sarnir vasitosi ilo
barkidilorak lazimi bucaq qador donmoak imkanina malikdirla[48,50].

Masinin gabaq divari (9) metal setkadan hazirlanmisdir. Arxa divar yuxari
fermadan asilmis brezentdon hazirlanmisdir. Arxa divari(8) alave troslar lazimi
vaziyyatdo saxlayir. Bundan basqa arxa divari yaradan brezentdon buntun
tistlinii 6ortmok ticiin istifado olunur. Xam-pambiq buntunda tunel yaratmagq {i¢iin
(7) xiisusi mexanizmdan istifads olunur.

Xam-pambigi bunt yigan masina vermak liciin transporterdan yayicidan
istifado oluur.Yayic1 vertikal vo horizontal istigamatindo horokat etmok
imkanina malikdir. Karkasa yi1gilmis xam-pambigin sixligin1 artirmaq moqsadi
ilo xiisusi sixic1 mexanizmdan istifads (14) olunur.

Mexaniki bunt yigan masin asagidaki ardicilliqia islayir. Xam-pambiq yan
16vhalor gabaq divar vo arxa divar vasitasi ilo yaranmis karkasa transporter Vo
yayict Vasitasi ilo yigilir. Prosesin avvalindo yan divarlar karkasin daxilino
dogru 200-300 mm six1lir. Xam pambiq karkasin birinci yarim hissasine 1,0-1,5
m hiindiirliikds y1gi1ldigdan sonra xiisusi mexanizm Vasitosi ilo sixilir. Bu vaxti
xam-pambiq karkasin digar yarim hissasine yigilir.Bundan sonra sixilma prosesi
ikinci yarim hissadoa baslayir. Proses bu ardicilligla bunt formalasmasina qador

davam edir.
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3.1.Buntun formalasmasinin névba ilo ayri-ayr hissalorda aparilmasi

Bunt formalasandan sonra, arxa divarin méhkamliyini tamin edan polad
troslar agilir,yan divarlar1 togkil edon metal I6vhalor 200-300 mm buntun
divarlarindan uzaqlasdirilir.

Masin xam pambigin yaratdigi vo ona tosir edan qiivvalordon azad olur vo
mexaniki bunt yigan masin irali harokst edir. Bu zaman masimin arxa karkasina
25-30° altinda borkidilmis mexanizm iso diisiir vo buntun tstini lazimi bucaq
altinda formalasdirir.Buntun iist hissosinin enis bucagi yagis sulariin asagi
axmasina gorait yaradir.Bu da buntun namlonmasinin qarsisini alir.  Xam-
pambiq buntu iso hazir tunel ilo bunt meydancasinda qalir. Iraliys horokat edon
mexanizm karkasin arxa divarini avoz edan brezentlo buntun tstiinii Ortiir.

Yeni yaranan karkasa (bu karkasin arxa hissasini birinci etapda yaradilmis
buntun hissasi togkil edir) xam pambiq yigilir, sonra sixilir vo buntun yeni
hissasi yaranir. Yigilan buntun eni vo hiindiirliiyli karkasin dlgiilarindon asil
oldugu halda, uzunlugu istonilon godor ola bilor. Mexaniki bunt yigan masin
xiisusi morkoazdan idars olunur.

Ikinci halda iso buntun yigilmasinda praktikada mdvcud olan variantdan

istifads etmok olar. (ITJ1-10 +KJITT-650+ rotorlu paylayici)
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Sokil 3.2

Yeni metodun totbiqi laboratoriya soraiti ilo yanasi istehsal soraitindo do
genis tocriibadon kecirildi. Tacriibolor Bekdomir vo Salyan pambiqtomizlomoa
zavodlarinda miixtolif tomizlomo ndviine aid xam-pambiqgla aparildi.
Eksperiment {igiin C-3038 seleksiya novlii, birinci reproduksiya, birinci
tomizloma noviine aid olan xam pambiq istifade olundu. Naticalori miigayisa
etmok ticlin digor bunta yigilan xam-pambiq mdvcud texnologiyaya uygun
profilaktik tadbirlora maruz qaldi. (sokil 3.2 eksperimental bunt)

Eksperimento  baslamamisdan gabaq nozarot iglin  niimunolor
gotiiriilmiisdii (ilkin niimuno). Nozarot xam-pambiq, mahlic va ¢iyid {izorindo

aparilirdi.

50



Niimunolorin gotiiriilmasi vo nozarstin hoyata kegirilmosi DUIST 21820.0-
82;21820.2-82; vo DUIST 3274.0-3274.33-79 toloblorino uygun olaraq

aparilmisdir.

3.2.Xam-pambigin saxlanma miiddatinin onun keyfiyyat gostaricilarin
tohlili

Molumdur ki, ¢iyidin clicarms faizi vo boylimo energiyasi toxumluq ¢iyid
liclin on vacib gostaricidir. Tocriibalor gdstordi ki, ¢iyidin clicormo faizi adi
buntda 71 % oldugu halda eksperimental buntda saxlanilan xam-pambiq 3 ay
saxlandigdan sonra onun ¢iyidinin ciicormo faizi 82 % , boylimo energiyasi 159
miivafiq olaraq adi buntda 58%, eksperimental buntda iso 74% olmusdur.
Ciyidin ciicormo faizi gostoricisi ilo bdylimo energiyasit gdstaricisinin
yaxinlagmasi, yetisma prosesinin bitdiyini ifads edir. Bu haldada eksperimental
buntda saxlanilan pambigin keyfiyyat gostaricisi daha iistiin olmusdur. Bels Ki,
cksperimental buntda bu gostaricilor arasinda farq 8% oldugu halda,adi buntda
13% olmusdur.

Eksperimentin aparildigi miiddstda, hor 15 giindon bir niimunalor

gotilirtilmiis vo analizlor aparilaraq naticalori xam pambigin ilkin keyfiyyat
gostaricilari il birlikda cadval 5.8-do va cadval 5.9-da verilmisdir.

Buntlar 3 ay saxlandigdan sonra emal {igiin istehsala verildi.

Xam-pambigin saxlanma miiddatinin onun keyfiyyat gostoriciloring tosiri

Cadval 3.1
Saxlanma Ilkin 15 30 45 60 75 90
soraiti niimun | giinds | giindo | giindon | giindo | giindo | giindd
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&) n n sonra | n n n
Sonra |sonra sonra |sonra |sonra
Nomlik | %
Eksperimenta | 9,0 9,0 9,1 9,2 9,4 9,5 9,6
| bunt
Adi bunt 9,7 9,7 10,0 10,2 10,3 10,4 10,7
Ciyidin | boytim | Enerjisi | %
a]
Eksperimenta | 6 9 20 37 53 74
| bunt 15
Adi bunt 4 8 15 30 42 58
12
Ciyidin | cticorm | faizi %
]
Eksperimenta | 23 33 40 56 69 82
| bunt 46
Adi bunt 15 25 30 47 58 71
35
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Cadval 3.2

Saxlanma soraiti Mahlicin  zibillik | Ciyidin  mexaniki | Ciyidin  zibilliyi

gostaricisi % zodalonmasi % %
Eksperimental 3,5 2,4 2,1
bunt
Adi bunt 5,8 51 2,8

Cadvaldon goriiniir Ki, xam-pambiq emal olundugdan sonra, adi buntda
saxlanilan xam-pambiqdan aliman mahlicda zibillik 5,8% oldugu halda,
eksperimental buntda saxlanilan xam-pambigdan alinan mahlicda iso 3,5%
olmusdur. Ciyidin mexaniki zadalonmasi miivafiq olaraq 5,1 vo 2,4%, ¢iyidin
zibilliyi iso miivafiq olaraq 2,8 va 2,1% olmusdur.

Emal prosesindon sonra hor iki variantda saxlanilan xam-pambiqdan
alinan toxumluq ¢iyidin gostaricilorini miiqayisa etmak ii¢iin, Salyan rayonunun
tosorriifatlarinda 2 hektar saho bu toxumlarla okildi vo onlarin clicormo va
boyilimo prosesi nozarato gotiiriildi. Eksperimentlarin naticolori gostordi ki,
bizim toklif etdiyimiz metodla saxlanilan xam-pambigdan alinan ¢iyidin
mohsuldarligi hektardan 34,6 sentner oldugu halda, adi buntda saxlanilan
pambigdan alinan ¢iyidin mohsuldarligi hektardan 30,3 sentner togkil edir.

Toklif olunan yeni texnologiyanin praktiki yoxlanilmasi istigamotindo
aparilan todqigatlarin novbati etap1 ondan ibarst oldu ki, saxlanmaga qoyulan
xam-pambigin bir buntu istiliyi 50-55°C olan istilik agenti ilo 3-4 saat qizdirilds,
0 biri bunt iso Istilik agentinin qizidirilmas iiciin tobii gazdan istifads olundu.

Eksperimentlarin naticalari cadval 5.10 vo 5.11-ds verilmisdir.
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Mabhlic va ¢iyidin emaldan sonra keyfiyyat gostaricilori

Cadval 3.3
Saxlama soraiti Mahlicin Ciyidin mexaniki | Ciyidin zibilliyi,%
zibilliyi,% zadalonmasi,%
Qizdurlmis 2,4 2,6 0,8
eksperimental
bunt
Adi bunt 3,0 3,5 1,4
Xam-pambigin keyfiyyot gostoricilori
Cadval 3.4
Saxlanma [lkin niimuna | 1 aydan 2 aydan 3 aydan
soraiti sonra sonra sonra
Nomlik,%
Qizdirilmis
eksperimental | 10,3 9,0 9,0 9,1
bunt
Adi
eksperimental | 10,7 10,5 10,6 10,0
bunt
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Ciyidin boyilimo enerjisi,%
Qizdirilmus 12 19 24 32
eksperimental
bunt
Adi
eksperimental |8 12 15 19
bunt

¢iyidin clicarma faizi,%
Qizdirilmis
eksperimental | 35 40 54 60
bunt
Adi
eksperimental | 28 34 39 42

bunt

Codvaldon goriindiiyii kimi istilik agenti ilo qizdirilmis xam-pambiq va

onun komponentlarinin keyfiyyat vo texnoloji xassalori ,yaxsilagsmaqla yanasi

mohsuldarliq gostaricilari da yiiksalir

Salyan rayon tosorriifatlarinda hor iki variantda saxlanilan xam -—
pambiqdan alman ¢iyiddon ayri-ayr1 saholords 2 hektar pambiq okildi. Umumi
mohsuldarligla miigayisado eksperimental sahodo mohsuldarliq 2,1 sentn./hektar
artmigdi. Asagi temperaturla qizdirilan xam-pambigin mahlicinin texnoloji
xassolori yliksolmis, zibillik faizi iso praktiki olaraq normativ gostariciloring

yaxinlagmisdir.
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Eyni zamanda Salyan pambiqtomizlomo zavodunda uzunmiiddat qizdirilib
saxlanmig xam pambiq emal olundu va naticalori tadqiq olundu. Pambiq emali
zavodunun uzunmiiddatli foaliyyatinin naticalori ilo miigayisodo eksperimental
buntun emalinin naticalori arasinda miioyyon keyfiyyat forq oldu. Praktik olaraq
mahlicin plandan konar asagr ndve kegmosi hallart gqeyd olunmadi, mahlic
ciximi 3,8% artdi. Texnoloji reqlamentdo nazards tutulan itki faizi 2,8% azaldi.
Emalda bas veron belo texnoloji iistiinliiklor praktik olaraq todariikdon sonra
saxlanmagq ti¢iin buntlara yigilan xam pambigin profilaktik todbirlarino ¢okilon
Xarci artiqlamasi ilo 6dayir.

Xam-pambigin keyfiyyotli saxlanmasini tomin etmok iiciin totbig olunan
yeni metod xam-pambiq itkisi ilo miisast olundugu ti¢iin eksperimentlor asagi

nov xam-pambiqla aparildi.

3.3 Xam-pambigin keyfiyyatinin idara edilmasinin nazari va tacriibi

masalalari

Pambiqgiliq tamizlomoa mohsulunun keyfiyyatino retrospektiv planda
baxdigda qeyd etmok lazimdir ki, mohsulun keyfiyystino xiisusi diqqgot
yetirilmasi xeyli ¢oxdan malumdur. Masalan, halo 11 yanvar 1723-cii ildo |
Pyotrun Rusiya ordusuna gondarilon silah vo sursat momulatlarinin lazimi

keyfiyyat saviyyasinin tamin edilmasina dair Formani olmusdur [90].

Sonralar pambiqeiliq tomizlomo istehsalinin inkigafi vo miiossisalordo
mohsul buraxilist hocmlorinin artmasi keyfiyyoto nozarat iizro ixtisaslasdirilmis
miistaqil organlarin yaradilmasi zaruratini sartlondirdi. Texniki nozarat sébalori
(TNS) kegan asrin 20-30-cu illords avvalca harbi, sonra da biitiin tamizloma
miiossisalorinds yaradildi. TNS-nin baslica vazifasi homin dévrdo buraxilan
mohsulun profilaktikas: osasinda keyfiyyato texniki nozarstin foal orqanindan

hazir mohsulun “zayin1 qeyds alan” bir struktura cevrildi. Faktiki olaraq, onlar
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ancaq zayin statistikasini qeyds almagla mosgul idiloar, onun mexanizmi iss ¢ox
sado, ancag Samorasiz idi. Basqa sozlo, zayr qeyde almaq onun hacmini vo

quisurlarin sayini qatiyyan azaltmirdi .

Dogrudur, adalst namina deyak ki, homin dovrlorde bazi miiassisalarinin
kollektivlori, miitoxassislori va rahbarliyi keyfiyyat sahasinda sistemli vo planh
isin togkilinin rasional yollarinin genis axtarigini hoyata kegirirdilor. Bu zaman
coxlu faydali tosobbiislor do gdostarilmisdi, amayin vo mohsulun keyfiyyatinin
yiiksaldilmasi vo tomini {izro yeni metodlarin yaradilmasi va tatbigins dair goxlu
miisbat tocriibo toplanmigdi. Onlarin bir ¢ox prinsiplori toblig olunur, baysnilir

Va genis totbig olunurdu.

Kecgon asrin 60-c1 illarinds daha moshur olan bir nega sistemi xatirlamaq
olar: mohsulun qiisursuz hazirlanmasi keyfiyyat, etibarliliq vo resurslara gonast
omayin, istehsalin vo idaroetmonin elmi togkili, qlisursuz omok sistemlori va s.
Sadalanan sistemlorin mahiyyati vo xiisusiyyatlori Kifayat qodor toforriiati ilo
homg¢inin islordo sorh olunmusdur. Biitiin bu sistemlor bir sira konstruktiv
tistiinliiklora malik idilor, amayin va mohsulun keyfiyyatino soksiz miisbat tasir

gostarirdilar.
Homin istiinliiklordon asagidakilar: géstormok olar:

1. Bu sistemlor az vo ya c¢ox dorocodo oamoyin vo mohsulun
keyfiyyatinin yiiksoldilmosi vo tomini iizro miisyyan maqgsada
catmaga istiqgamotlonmis texniki, iqtisadi, sosial vo hiiquqi xarakterli
kompleks qarsiligli alagoali todbirlordon ibarat idi.

2. Keyfiyyato rohbarlik tacriibasine daxil edilon vo periodik kegirilan
“Keyfiyyat giinlori” keyfiyyato nozarotin tosirli formasi vo operativ

idaraetmo organina ¢evrilmisdi.
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3. Bu vo ya digor keyfiyyat sistemi ¢or¢ivasinds aparilan hor bir is¢i vo
ya bolmoanin amoayinin keyfiyyatinin konkret gostoricilor osasinda
(mohsulun ilkin saglam ¢ixis1 faizi, amoayin keyfiyyst omsali va S.)
kamiyyatca giymatlondirilmasi miisbat naticalar verirdi.

4. Momulatlarin tokmillogdirilmasi vo keyfiyyatinin yiiksaldilmasi iizra
islori layihagilor, istehsalgilar vo istismargilarin istiraki ilo amoyin
elmi togkili asasinda yerina yetirmok miimkiin idi.

Bir sira keyfiyyat sistemlorinin imkanlar1 vo konstruktiv prinsiplari o
godor aydimn va calbedici idi ki, onlardan bazilori noinki kegmis SSRI, ham do
digar 6lkalorin miiassisalorinda genis tatbig olunurdu. Masalon, qiisursuz mahsul
istehsali sistemi ABS-da “sifir defekt”, Almaniyada “biitiinliiklo defektsiz” adi
ilo, eloco do Fransa, Yaponiya, Cexoslovakiya, Bolgaristan vo diger olkalordo

totbig olunmusdu.

Gostordiyimiz tstiinliiklorine baxmayaraq, biitiin bu sistemlor bir sira
ciddi catismazligqlara da malik idilor. Bozilori mohsulun hoyat dovrii {izro
mohdud totbiq oluna bilordi, digarlori ohato dairasi vo funksiyalarina goroa
mohdud idi, bozilorini P.LE AiS-loro qosmaq miimkiin deyildi. ©n
ohamiyyatlisi, bu sistemlarda mohsulun keyfiyyati probleminin hallina kompleks
Vo sistemli yanasma, keyfiyyotin idaro edilmosinds standartlagmanin istifado
edilmasi kifayat etmirdi. Bundan basqa, KI sistemlorin miixtalifliyi do miioyyan
doracads onlarm  iglonmasi vo totbigini, habelo oldo olunan tacriibanin

istifadasini ¢otinlosdirirdi.

Sadalananlarla yanasi, qeyd etmok lazimdir ki, tocriibi olaraq biitiin bu
sistemlor idaroetmo obyekti kimi daha ¢ox mohsulun keyfiyyatini deyil, amayin
keyfiyyatini nozords tuturdu. Ona gora do keyfiyyat probleminin halli biitiin
miiassisalordo kompleks PIE sistemlorinin totbigini tolobs edirdi. Basqa sozlo,

hor yerds, hami yaxsi islomoaliydi va keyfiyyatin yiiksok Saviyyads idara
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edilmosine nail olunmali idi. Lakin, biitiin miiessiso Vo toskilatlarin PIE
sistemlorinin totbiginin toskilino qursanmasi miioyyon miisbat tocriibanin

timumilosdirilmasi asasinda miimkiin ola bilardi.

70-ci illorin avvollarindo SSRI Standartlasdirma Komitasi bir sira nazirlik
vo idaralorlo amokdasliq ¢argivasinds keyfiyyatin idars olunmasinin timumi
prinsip vo metodologiyasinin dyranilmasi sahasinds foal is aparmaga basladi. Bu
isin naticasindo miiayyan olundu ki, tomizlomo mohsulunun keyfiyyat problemi

PiE kompleks sistemlorinin genis totbigi osasinda miimkiindiir.

O vaxtlar hall olunan mosalonin va 6lkonin miqyasi keyfiyyatin idaro
edilmosino vahid vo morkazlasdirilmis elmi-metodik rahbarliyin toskilini talab
edirdi. Biitiin bunlar nisbaton birmonali miiddealar osasinda tomizloma
miiossisalorindo PIE sistemlorinin yaranmasi {iiciin miinbit sorait yaradirdi.
Homin sistemlorin mahiyyati, prinsiplori, yaradilmasi vo foaliyyat gostormosi

qaydalar1 miivafiq adabiyyatlarda tesvir olunmusdur.

Vacib vo prinsipial ilkin miiddea ondan ibarot idi ki, PIE sistemi istehsalin
ayrilmaz bir boandi, yani istehsali idaroetmo sisteminin altsistemi kimi toqdim
edilir. Bu zaman P.I.E-da xiisusi rol “mohsulun keyfiyyatinin yiiksoldilmasi
planina” ayrilir vo sonra biitlin miiossisaloro “Keyfiyyot” proqrami iglomok

tovsiya olunurdu.

P.I.E kompleks sistemlaorinin layihalondirilmasi vo totbigi iizro islor
tocriibi olaraq biitiin pambiqe¢iliq tesarriifati saholorindo genis yayildi. Bu
sistemlori totbiq edon miiassisalor elm vo tocriibonin tovsiyalorini yerina
yetirorok mohsulun keyfiyyatinin yiiksaldilmasi va tomin sahasinds yaxsi
naticalora nail olurdular yiiksok keyfiyyato malik mohsul istehsali artir, zay vo

onun itkilori azalir, reklamasiyalar da azalird...
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P.I.E AS kompleks sistemlori miixtolif toyinatli qabaqcil pambiqciliq

tomizlomo miisssisalorinds genis vo ugurlu tatbig olunurdu. PIE-nin retrospektiv

planda inkisafi cadval 1.3-da taqdim olunur.

Beloliklo, P.I.E sistemlorinin kiitlovi sokildo miiossisalor soviyyesinda

yaradilmasi va totbiqi tizra kegon asrin 2-ci yarisinda aparilmis biitiin kompleks

todbirlori biitdvliikdo miisbot giymatlondirmok olar. Bu, PIE-do sistemli

yanasmanin nazari inkisafi vo tocriibi istifadosi lizro shomiyyatli iraliloyis idi.

Lakin tohlil gostorir ki, sistemlorin yaradilmasinin qiivvads olan qaydalari,

sistemlorin

catismazliglar var idi

layihalondirilmasi, totbiqi vo sonraki faaliyyatindo asagidaki

Moahsulun keyfiyyatinin idara olunmasinin inkisaf marhalalori

Cadval 3.5
Osas dovrlor | 1960-c1 | 1963- 1964- 1971- 1976- 1989-
ilo qodor | 1964 1971 1976 1989 1991
Idaroetmo | Mohsulu | Qiisurs | Qiisursuz | PIE PIE KS | PIEAS
sistemina n texniki | uz omok (keyfiyy
miinasibat cixdas mohsul ot
edilmosi sistemi)
sistemi
Idaroetmo Cixdaset | Istehsal | omok Layiho, Layiho, | Mohsulu
obyekti mo prosesi | prosesi istehsal, |istehsal, |n biitiin
prosesi istismar | satis, hoyat
istismar | dovrii
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PiE-nin Yarali Yarali | Yaxsi Yiiksok | Yiiksok | Rogabot
moqsadi mohsul | mohsul | keyfiyyat | keyfiyyat | keyfiyya | qabiliyyo
li mohsul | li mohsul | tli ti mohsul
mohsul
Sonad Tolimat, | Tolimat | Tolimat, | QOST-lar | Todariik |BS ISO
bazasi dsasnama | , normalar, | miiossiso | ¢ii, 9000
, omrlor | osasna | standartla | standartla | layihogi,
VO S. mo, r, r, fohlo,
todbirlo | metodik | todbirlor | mithandi
rvos. | gostoriglo | vas. S
I vVas.
Osas TNS Fohlalor | Fohlolor, | Layihagil | Todariik | Prosesin
cavabdehlik | iscilori : miihondis | ar, cl, biitlin
dastyanlar icracilar | lor tolobalor, | layihogi, | istirakeil
miihandis | fohlo, ar1
lor mithondi
S
Osas Zaydan |Ilk dofs | amayin | Keyfiyyot | Saho Toloblori
qiymatlondir | itkilor tohvil keyfiyyat | amsali uzro n
mo verilon | gostoricis keyfiyyo | 6donilmo
gostaricisi mohsul | i t omsali | si,
un faizi monfooat

1.P.I.E-yo Vo standartlasdirmaya saho, bas vo baza toskilatlar1 torafindon zoif

metodik rohbarlik hoyata kegirilirdi;bir ¢ox miisssisalordo rohbar kadrlar PIE
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sistemlorinin yaradilmasi vo tokmillasdirilmasi masalalorinds passivlik gostarir,
bu sahani koordinasiya etmayo hazirliqli tosobbiiskar is¢ilor ayirmir, bazan isa
imumiyyatlo statli struktur bélmasi yaratmirdilar;yuxari saviyya rohbarliyinin
tozyiq gostormosi Sobobindon PIE sistemlorinin toskilino formal miinasibot
baslanilirdi;oksar hallarda mohsulun keyfiyyati sahasinds voziyyat kifayat godor
darindan tahlil edilmirdi, bu iso tobii ki, sistemin yaradilmasi vo foaliyyatino
sothi yanasmaya gotirib ¢ixarir vo beloliklo PIE sisteminin funksiya va
vazifalorini mohdudlasdirir vo on vacib prinsiplerina riayat edilmirdi;bir ¢ox
hallarda KI sistemi cargivesindo mohsulun va amoayin keyfiyyat soviyyasinin
giymatlondirilmasi kifayst godar obyektiv aparilmirds;
sistemin layihalondiricilorinin diqgati osason ¢oxsayli miiassisa standartlar
(MS) yaradilmasina yonalirdi, bu isa sistemin nahangliyins getirib ¢ixarirdi. Bu
zaman P.I.E kompleks sisteminin foaliyyotinin baslica meyar1 sistemin
Standartlasdirma Komitasinds geyds alinmasi qoyulurdu;
P.I.E iizro kadrlarmm tohsilinin rolu kifayst godor giymetlondirilmirdi, bu iso
mohsulun keyfiyyati sahasinds aparilan islorin biitiin personal torafindon dork
olunmamasina gotirib ¢ixarirdi, bir sira hallarda kegilon tolimlor do lazimi
soViyyoda aparilmirdi;P.I.E-ya aid normativ texniki senadlarin coxsayli alagedar
xidmatlorlo razilasdirilmasi prosesinda yiiksok keyfiyyati tomin etmok {igiin
boyiik saylar tolob edon doyoarli miiddsalar ¢ixarilir vo ya cilizlagdirilirda.
Bununla yanasi, P.I.E-nin asagi somoraliliyi onun tokco gostarilon
nogsanlar1 ilo deyil, ham do xeyli darocods istehsalin zoif maddi-texniki,
texnoloji vo metroloji tominat1 ilo bagl idi. Xisusi ¢atinliklor maddi-texniki
tochizatla va asasan vicdanl tadariik¢iiniin miistoqil se¢imi imkaninin olmamasi
ilo olagodar idi. Baslica sabob PIE mexanizminin istehlak¢iya toraf yonalmamosi
Vo ragabat qgabiliyyatliliys istigamatlonmamasi idi. Olbotto ki, planl vo giiclii
morkazlosmis iqtisadiyyat soraitinde bundan somorali PIE sistemi yaratmaq

tocriibi olaraq miimkiin deyildi.
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90-c1 illarin ortalarina MDB mokani 6lkalarinds, o climladon do Azorbay-
canda miiayyan ragabst miihitinin formalasmasi va giymatlorin liberallasmasi
prosesinin getmasina baxmayaraq, keyfiyyatli mohsul istehsali halo do prioritet
vazifaya g¢evrilmomisdi. ©ksina, bu illorda, demok olar ki, tomizlomads giiclii
dagilma proseslori getdi, demak olar ki, biitiin qazanilmis nailiyyatlor vo bazar

segmentlori aldon ¢ixdi.

Lakin hamiya malumdur ki, miiassisalorda keyfiyyat sahasinds islora on
boyiik tasiri mohz bu problemo yiiksok rohbarliyin miinasibati gostarir.
Xarakterik niimuna kimi, kegan oasrin 70-ci illarindo ABS-in  tomizlomo
mohsulunun keyfiyyatina goro Yaponiyadan geri qalmasinin misal gotirok. Bunu

coxlar1 “yapon mociizasi” kimi izah edirdilor.

“Heg bir yapon mdciizasi yoxdur vo ola da bilmaz. Bu bizim (ABS-in)
miirgiilomoyimizlo, arxayinlasmagimizla baglidir. Biz sohlonkariq. Ciinki bizim
miiassisalarin rohbarlori uzun middat keyfiyyoto diggot yetirmadilar, texnolo-
giyalara pul xarclomadilar, istehlak¢ilarin arzu va istoklarine mohal qoymadilar.
Bax bu da son naticasi — biz geridoyik” [67]. Bu so6zlori Amerika prezidenti

C.Bus deyirdi. Son ifadalor tamamils bizim rohbarlars ds aid edils bilar.

Beloliklo, sistemli P.I.E-nin miiessise soviyyesindo totbigi tocriibasi
osasinda kegon asrin 80-ci1 illorindo SSRi-do saha, respublika va orazi organlari
soviyyasinda KIS yaradilirdi .Onlarmn hamis1 metodoloji va toskilati olaraq planl
vo morkazlosdirilmis iqtisadiyyata aid idi vo hamusinin da basinda partiya
dururdu. Ovval gostordiyimiz ¢atismazliglar onlara da xas idi, xlisusan rohbar
kadrlar bu sistemlora daha formal yanasirdilar vo elo bu sobabdon do bels

sistemlorin somaraliliyi yiiksok ola bilmozdi.

Apardigimiz bu metodoloji tohlilo onu da slava etmoak olar ki, keyfiyyatin

idaro edilmasina sistemli vo kompleks yanasma istifado olunmalidir. Hom da bu
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tokca keyfiyyato yox, biitovliikdo montagenin idaro edilmasins aiddir. Bu isa

PIE sistemli yanasmanin metodologiyasinin inkisafini tolob edir

Belo yanagsmada pambiqgiliq miiessisasinin biitiin IS-ni ikidl¢iilii model
Kimi tasavviir etmok olar, bu model miiayyan torkibds alt sistemlardan ibaratdir .
Umumi halda bu modelds biitiin altsistemlor arasindan asagidakilar1 ayirmaq
olar: timumi xotti rohborlik, kompleks funksional, mogsadli vo tominedici
altsistemlori. Mogsodli altsistemlor arasinda PIE altsisteminin yeri dogiq
miioyyan edilmisdir. Lakin montagonin iS-in ikidlciilii modelinda PIE sistemi ilo

idaraetmo obyektinin qarsiligli alagelori nazora alinmamisdir.

Gostarilon ndgsan pambiqgiliq miiassisasinin toqdim edilon idaroetmo
sisteminin ti¢ol¢iili funksional-moagsadli modelinda nazaras alinmis vo mahsulun
keyfiyyatini idaro edilmasinin ~ kompleks funksional altsistemlori tasvir

olunmusdur .

Belaliklo, KIS-nin totbiginds asas catismazliq va ¢atinliklors asagidakilar
aid etmok olar:bu sistemlorin yaradilmasi vo totbigi zorurstinin bir ¢ox
miitoxassislor torofindon basa diistilmomasi;rahbarlorinin kifayat qgodor foal
olmamasi;idaroetmonin movcud olan ononavi forma vo metodlarindan ol

cokmoaya “psixoloji manea’nin olmast;

Baslica sobab iso morkazlogdirilmis iqtisadiyyata xas olan ndgsanlarla
bagl idi. Biitiin bunlara baxmayaraq, biitovliikde artiq dovlst standartlarinda
tosbit olunmus vo bozon do ugur qazanmis kompleks keyfiyyati idaroetmo
sistemlori  pambiqeiliq miiassisalorinds  keyfiyystin  idaro  olunmasinin
tokmillogdirilmasi metodologiyasina ohomiyyatli elmi vo tocriibi tohfo kimi

giymatlondirilo bilar.
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3.3.1.Qurudulmus xam pambiq1 tamizlayanmasinda istifada olunan

avadanhglar

Pambiq tomizloyan RX-1 regeneratoru pambigin ilkin emali,ortalifli vo
incalifli (allo vo masinla yigilmis) xirda vo iri zibildon tomizlonmasi tigiin
nazarda tutulan PLXPA vao LX-2 axin xatlori sirasina daixldir. Bu masin (sokil
3.1)1-gaynaq olunmus 6ziildon, 2-korpusdan, 3-sotkali vo 4-disli barabanlardan,
5-qidalandiricidan, 6 vo 8 silgi sotkalarindan, 7 vo9 ocaq Qofasindon,l10-
zibilayiran vintli konveyerdon,3 vo 2,2 kVt gicilindo iki elektrik
miiharrikinin,tacrid olunmus otiirticiilordo yerlosdirilmis dord qurtaracagi olan
elektrik acarmin vo masim idars edon postun daxil oldugu elektrik
avadanligindan ibaratdir. Qaynaq olunmus 06ziil lizorindo pambiq tomizloyan
RX-1 regeneratorunun qurasdirildigi profilli sveller prokatindan hazirlanir.Oziil
agir,yigma qurgu olub,bir biri ilo gqarmaglar,kdbalor vo xandoklar birlogdirilmis
tokma cuqun yanlardan ibaratdir.Qidalandirict yi1gilma,biitév konstruksiyaya
malikdir,onun iki gapagi vo arakesmasi vardir.Qapaglarin va arakesmanin
olmas1 masini texnoloji prosesdon ayirmaga imkan verir.300 mm diametrli vo n
=960+19 doq™ firlanma tezlikli sotkali baraban tizerino durdurucu vintlorlo
borkidilmis tokma disklor yerlosdirilmis vardonadan ibaradir.Sotkalar qisqclarin
komayi ilo boltlara ve disklora borkidilir,480 mm diametri vo n =280+6 dog™
firlanma tezliyi olan digli baraban ftizorinds disklor,dayaglar vo plankalar
qurulmur. Vardanadan ibaratdir ki,bunlara da vintlor vasitasilo disli misarciqlar
birlosir.Disli (sok 19.2) vo sotkali(sok.19.3) barabanlar 6z konstruksiyalaria
gbra bundan avval tasvir olunmus CX-2M2 tomizlayicisi ilo oxsardirlar. Silgi
sotkast {izorinds cod tiiklorin oldugu plankadan vo sotkanin qoyuldugu metal
nov¢adan hazirlannmisdir[4,9,11,21,30].
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Qaynaq olunmus konstruksiyanin ocaq qofoslori iki yanligdan,orta
qursaglardan vo ocaq gofosindon ibaratdir.Har bir ocaq gofasi iki seksiyadan

ibaratdir vo konstruksiyalarina géra onlar oxsardirlar.

Pambiq tomizloyon RX-1 regeneratoru (sok 3.3) pambiq ucaganlarinin
pambigin ilkin emali tizra axin xaotlorinin disli tomizlayicilorinin tullantilarindan

¢ixarilmasi {igiin istifado olunur.Bu masin axin xatlorinin tullantilarmin

Sakil.3.3 Pambiq tamizlayan RX-1 regeneratoru
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pnevmonoagliyyat  sistemindo,habelo  pambigtomizloms  zavodunun

quruducu-tamizlayici vo tomizlayici sexloarinda qurulur.

Konstruktiv qurulusuna goro pambiq tomizloyon RX-1 vo RX
regeneratorlart  bir-birindon yalniz qidalandiricilarinin - qurulusuna  goéro
forqlonirlor.

RX tomizloyicisinin qidalandiricis1 markezinds bir giris va iki ¢ixis qol
borusu olan (masmin konarlarinda yerloson va yuxari disli barabanin sathina

Pambiq tomizloyon RX-1 vo RX regeneratorlart istehsalgr zavod
torofindon yigilmis sokildo todariik olunur. Masinin qurulmasinin iki sxemi
movecuddur: birinci variant - texnoloji xottin movcud olan SS-15A separatoruna;
ikinci varitant - ayrica qurulmus KVVB tipli fordi kondensatorla.

Tomizlayici-regeneratorun qurulmasindan qabaq masinin
komplektlosdirilmosi yoxlanilir, baraban vardanalarinin azad uclarinin, dartici
roliklorinnin hissesinin qoruyucu yaglamadan tomizlonmasi hoyata kegirilir.
Tomizloyici-regeneratorun  6ziil  ilizorine  qoyulmasi  iiclin  qarsihigh
perpendikulyar miistovi soviyyasindo, 1 m poqon uzunluguna 0,05 mm
doqiqlikla hoyata kegirilir va sonradan 6ziil boltlari barkidilir. Bu proseslordon
sonra biitiin yivli birlosmolor borkidilir va podsipnikli bondlordo yaglamanin
olmas1 yoxlanilir.

Pambiq tomizloyon RX-1 va RX regeneratorlarinin istismari prosesindo
onlarin detallarinda bozon qiisurlar meydana ¢ixir. Kéhnolma, sinma, dislorin
ozilmasi, barabanlarin lentinin disli seksiyasinin qirilmasi va ya parcalanmasi,
cixarilan barabanda va silgi sotkalarinda sotka tiiklorinin yeyilmosi, ocaq
qofaslarinin is¢i sothinin va gorilmalorinin yeyilmasi, masinin barabanlarinin
balansirovkasinin pozulmasi, podsipnik bondlorinin vo dartici qurgularinin
detallarmin yeyilmosi.Tomizloyici regeneratorun detallarinda movcud olan

quisurlarinin aradan qaldirilmasiovvallor tosvir olunmus tomizlomo masinlarinda
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(CX-3M2, 1.OX wva s.) istifado olunan metod va isullarla hayata
kecirilir.Quragdirmadan va tomir montajindan sonra pambiq tomizloyon RX-1
va RX regeneratorlarinin sazlanmasi is¢i organlarinin miiayinosi, barabanlarin
ollo asanligla firlanmasinin, onun konarlarinin korpusa siirtlinmolorin, zorbolorin
olmamasinin yoxlanilmasi ilo hayoto kegirilir. Ocaq qgofaslorinin sathi il 1¢li
barabanin dis ucluglar arasinda texnoloji araliglarin uygunlugu yoxlanilir. Disli
barabanlarin disk-larinin,sotkali va silgi barabanlarinin tiiklorinin voziyyatinag
xiisusi diqqet yetirilir[7,9,24,25,30].

Sinaq iso salimasi 30 doqigo arzindos yiiklonmasiz hoyata kecirilir; elektrik
mitharriklori ardicilligla iso salimir va bu zaman idarsetmo pultunun agari
«Rug.» vaziyyatino qoyulur. Iso salinma zamani qurasdirmanin diizgiinliiyii,
barabanlarin forlanma istigamati yoxlanilir. Bu istiqgamat saat aqrobinin harokati
istiqgamatine uygun olmalidir. Bundan basqa, masinda podsipnik bondlorinin
qizmasi, konar soslorin va titromonin olub olmamasi, elektrik miihorriklorinin
159 salinmasimi bloklasdiran qurgularin isinin etibarliligi da yoxlanilir. Maginin
biitin mexanizmlorinin yoxlanilmasindan sonra iso salma agarim1 «Avt.»

vaziyyatine kegirirlor.

3.4.Tomizloyici-regeneratorun istismar prosesindd meydana cixan
xarakterik qiisurlar
1. .Silgi sotkalarimin tlikbrinin yeyilmosi — yeyilmis silgi sotkalar
doyisdirilir; ocaq gofaslorinin sothi bidisli barabanin dis ucluglari arasinda
araliglar boylidiilmiigdiir - 12 .... 18 mm; is¢i organlarin i rejiminin siirot
rejimi pozulmusdur — elektrik miiharriklorinin firlanma tezliyi vo Otiiriicii
komorlorin  dartilmasi  yoxlanilir; disli  barabanlarin  disli  lentlorinin
(seqmentlorinin) disciklori zodolonmisdir — barabanlardaki disli lentlorin

doyisdirilmasi hayata kegirilir.
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2. Liflorin c¢iyidlordon intensiv suratdo ayrilmasi.Disli barabanlarin
dislori ilo ocaq qofaslorinin is¢i sothlori arasinda kigildilmis araliq mosafo -
onlar arasindal?2........ 18 mm mosafo qoyulur; pambigin sotkali barabanla
disli barabandan c¢ixarilmasi — sotkali barabanin tiikbrinin digli barabanin

disciklorinin uclarina tomasi tomin olunur, yeyilmis sotkalar iso yenisi ilo ovoz

olunur.
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Sakil 3.4 Tomizlayici RX regeneratoru
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3. Tullantilarin regeneratora verilmosi artirlmisdir - normal gidalanma
tomin olunur; masimin is¢i organlarinin siirat rejimi pozulmusdur — elektrik
miuhorriklorinin firlanma tezliyi ilo komaorlorin dartilmasi uygunlugu yoxlanilir;
disli barabanmn disciklorinin uclar1 ilo ocaq qofaslorinin is¢i sothlori arasinda
araliq mosafo kigildilmisdir — onlar arasindal 2 ... 18 mm araliq masafo
qoyulur.

4. Digli barabanlarin disli lentlorinin dislori liflo dolmusdur vo ya
zodolonmisdir-disli lentin dislorinin tomizlonmosi hoyata kecirilir, zodslonmis
disli lenti 1so yenisi ilo ovoz olunur; pambiq tomizloyici regeneratora
verilmasinin  artirilmasi-normal qidalanama tomin olunur;disli barabanin
disciklorinin uclar1 ilo ocaq qofoslorinin is¢i sothlori arasinda araliq mosafo
miloyyan olunur-onlar arasinda 12.....18 mm araliq moesafo qoyulur;silgi
sotkalarinin va ya barabanalrin sotkalarinin yeyilmasi-yeyilmis sotkalar yenilori
ilo avaoz olunur; tomizlonmoa gabagi pambigin yiliksok nomliyi-pambiq kondisiya
nomliyina godar qurudulur.

5. Masinin titromosi. Podsipnik bondlorinin  korpus barkidilmalori
bosaldilmisdir-podsipnik bondlorinin bosaldilmis korpus boltlar1 yoxlanilir vo
borkidilir; masinin har hansi bir barabani acilir-barabanalrin balansirovkasi
yoxlanilir vo hayata kegirilir; is¢i orqanlarin yiliksoldilmis siirati-is¢i orqanlarin

talab olunan siirati miiayyon olunur.

3.5. Tomizloyici regeneratorlara texniki xidmat.
Tomizloyici regeneratorlara texniki xidmot ocaq qofoslorinin  zibil
qarisiglarindan  vo liftulllantilarindan  tomizlonmosindon ibaratdir. Disli
barabanalrin dis ucluglarinin voziyyotino nozarot olunur, beloki, onlar
siniq,oyilmis vo ozilmis olmamalidirlar. Silgi sotkalarimin vo sotkali barabanin
tikklori disli barabana mosamosiz vo six toxunmalidir. Podsipnik bondlori

miintozom olaraq 6z hocmlorinin  2/3-si  qodor siirtgii  materiallart 1l
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doldurulurlar. Is prosesinds onlarin qizmasi otraf miihitin temperaturunu 40 °C-
don ¢ox kegmomolidir.Ocaq qofsslori ilo disli barabanlarin dis ucluglar
arasindaki texnoloji mosafolor miintozom olaraq yoxlanilir.Otiiriicii komarlor
bosalmamali, dartilmis voziyyotdo olmalidirlar. Elektrik miihorriklorinin iso
salmmasinin elektrik blokirovkast qurgularinin etibarlilifi novbali sokilds
yoxlanilir.

Miitomadi olaraq masinin podsipnik bondlori veritoys vo yaglama sxemind
uygun olaraq yaglanilir.

Xam pambigin misar cinlonmasi dedikds,liflorin ¢iyiddon mexaniki
ayrilmasi nazordo tutulur ki, bunun da naticasindo pambiq liflori vo pambiq
ciyidi alinir. Birgat lifin méhkomliyi onun ¢iyido barkidilmasi doracasindon
2...3 dofa yiiksokdir. Buna gora do pambigin ¢iyiddan ayrilmasi prosesinda liflor
ciyiddon asanligla ayrilir vo bu zaman onun biitiin tobii xassolori-
uzunlugu,nazikliyi,yetismo soviyyasi,par¢alanma qiivvasi qorunub saxlanilir.

Misar silindrindo toplanmis misarlar pambigin ¢iyiddon ayrilmasi
prosesinin is¢i organi hesab olunur.Silindrin misarh disklori ilo ocaq gofasinin
qarsiligh faaliyyati noticasindo pambiq liflorinin ¢iyidden ayrilamsi bas
verir.Xam pambigin misarli cinlonmasi prosesi pambiq lifinin  zibil
qarisiglarindan qismon tomizlonmasi ilo miisayot olunur. Bunula birgs pambigin
ciyiddon tomizlonmosi prosesindo ayri-ayri qusurlar da meydana cixa
bilor.Bunlara aid etmok olar: diiyiinlor,burumlar,lifli doricik,jqutlar,qiriq vo
siniq liflor vo s.

Pambigin ¢iyiddon tomizlonmaosi misarli cinlor vasitasi ilo hoyata kegirilir. Hor
biq misar vordonasinds yerlogon misarlarin sayina gore cinlor 80,90,100 vo 130
disli novloro,misar dislorindon liflorin ¢ixarilmasi cihazinin konstruksiyasina
goro iso,sotkali vo havacgixaran novloro boliiniirlor. Havagixaran cihazlar 6z
novbasindo hava uclugun yerlosdiyi yer baximindan lifin asagidan vo ya

yuxaridan ¢ixarildig cinlora boliiniirlar.
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3XDD,3XDDM,DP-130 vo DP-130-4 misarli cinlori pambiqtomizlomo
zavodalrinda pambigin texnoloji emali prosesindo pambiq liflorinin orta lifli

pambiq ¢iyidindon ayrilmasi iigiin nozords tutulur.
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Natica

1.Moévcud metod vo iisullar xam-pambigin saxlanmasi zamani onun
komponentlorinin, mahlic vo ¢iyidin keyfiyyotinin saxlanmasini tomin etmir.
Noazari olaraq siibut olunmusdur ki, nom Xxam-pambigin buntlara yigilmas1 6z-
0ziino qizisma prosesinin amala galmasina sabab olur,

Pambiq kiitlosindo bas veran 06z 6ziino qizisma prosesi miiayyan Sorhad
car¢ivasinda olur vo xam-pambigin fiziki-istilikkegirma gabiliyyatindon asilidir.
Ayri-ayr1 noqtolordo bas veron qizisgma prosesi pambigm kiitlasinda olan
istilikdon, nomlikdon, sixligdan, yetiskonlikdon vo digor xiisusiyyatlordon
asilidir.

2. Xam-pambigin yigimdan sonraki voziyyatini dyronmok iigiin “model” —do
aparilan eksperimentlorin naticalorinin, real istehsal naticalori ilo miigayisosi
onlarin identik oldugunu siibut etdi.
Xam-pambigin saxlanmasini tomin etmok, mogsadi ilo xiisusi soraitin
yaradilmas1 vo lazimi todbirlari hayata kegirmok iigiin masin vo mexanizmlorin
islonib hazirlanmasi vacib masolodir. Bu mosalonin holli xam-pambigin
konservatsiyasini tomin edar, ¢iyidin nofas almasimnin intensivliyini azaldar vo
mikroorganizmlarin inkisafinin qarsisini alar.

3. Nozori olaraq xam-pambigin miixtalif sorait vo formalarinda, istilik
agentinin daimi tasirinds (xam pambigin statik halinda),xarici miihitin pambiga

tasirinda va s. istilik kegirma gabiliyyati dyronilmisdir.

4. Xam-pambigin saxlanmasi zamani bag veron 0z-6ziino qizisma prosesiin modeli
yaradilmig, modeldo eksperimentlor aparilmigsdir .Aparilan eksperimentlor
pambiqda bas veron kompleks doyisikliklori, qizigma ocaginin yerinin miioyyan
olunmasini,yayilma sxemini,prosesin intensivlogsmosine sobab olan xiisusiyyatlori,

mabhlic va ¢iyidda bas veran doyisikliklori miiayyan etmays imkan vermisdir.
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Tagiboayli Fidan Telman qizi

“Xam pambigin uzun miiddat tadariikii texnologiyalarinin va vasitalain

islonib hazirlanmas1”
XULASO

Xam pambigin uzun miiddot todariikii prosesi miirokab olub, istilik vo
nomliyin pambigin torkibindon ¢ixarilmasma xidmat edan texnoloji prosesdir.
Aparilan ¢oxsayli tocriibalor gostorir ki, todariikii diizgilin aparilmasi, qurudulan
materialin  vo onun komponentlorinin  nomlik ilo olagesini Syranilmasi
mimkiindiir. Ona goro pambigin todariikii ticlin miixtalif metod,texnoloji
rejiminin iglonib hazirlamansi xiisusi aktualliq tolob edir.

Pambigin todariikii  prosesinin  todgiginde olan ¢atismamazliqglar,
saxlanmadan qabaq hazirliq islori {iglin osas tokliflorin,xam-pambigin
yetiskanliyindan, namliyindan, zibilliyindon, y1igim tempindon asili olan daqiq
reqlamentin olmamasi,saxlanma zamani xam-pambigin keyfiyyotinfon asagi
diismoasina gotirib ¢ixarir. Nozori todgiqatalrin naticalori eksperimentlorlo
tosdigloni xam-pambigin todariikii olunmasi,buraxilan mahlicin keyfiyyatinin
yiiksoldilmasi,emal  miiossisalorinin istehsal giiclinlin artirilmasi,kimi vacib
mosalalor miiasir texnologiyanin, totbiq olunmasi mdvcud avadanligin

avtomatlagdirilmasi hesabina hoyata kegirilmalidir.

Bu buraxilis isinin qarsisinda duran osas mogsad,xam pambigin fizika-
mexanik xiisusiyyatlorini nozara almagla onun tadariikiiniin tomin edan effektli
tisul,texnologiya vo texniki vasitalorin islonib hazirlanmasi,xam-pambigin
todariikii  rejiminin  optimallagdirilmasi,miivafiq anbarlarin segilmasi Vo

mahsulun konservasiya goraitinin yaradilmasidir.
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Tagybaily Fidan Telman
Development of technologies and means of long-term supply of raw cotton
RESUME

The process has been complicated, long-term supply of raw cotton, cotton from
the production of heat and humidity that serves the technological process. The
numerous experiments show that the proper conduct of the supply, it is possible

to study the relationship between moisture-cured material and its components.

Therefore, various methods for the supply of cotton, requires particular
relevance to the development of the technological regime, the lack of supply of
cotton in the study, the main proposals for the preparatory work prior to
imprisonment, raw-cotton, humidity, garbage, depending on the pace of
harvesting in the absence of clear regulations, which leads to a decline in quality
during storage of raw-cotton. Theoretical survey results of experiments
tosdigloni supply of raw-cotton, improve the quality of issued mahlicin,
processing facilities to increase production capacity, as well as important issues
of modern technology, the application shall be made by automating the existing
equipment. The main purpose of this release, raw cotton, taking into account the
physical and mechanical properties effective method to ensure its supply,
technology and facilities development, supply of raw-cotton regime, optimizing
the selection of proper storage facilities and the creation of conditions for the

conservation of the product.

80



TarneBa ®uaan TeaMmaH roi3bl
Pa3pa0oTka crnoco00B ¥ TEXHOJIOTUM 1JI1 XPAHEHUH XJIOMOK-ChIpeI]
HA JUIMTEJbHbIN CPOK
Pe3srome

XJIOTIOK-CBIPEL, CKIAAUPYEMBIA HA 3arOTOBUTEIBHBIX MYHKTAX MOMANACT
B YCIOBHS OTJIMYAIOIIMECS OT TIIOJIEBBIX: BBICOKAs KOHIICHTpALUS HaA
OTPAHUYCHHBIX IUIOMIAJAX; BBICOKAas OObEMHAas IUIOTHOCTh B MecCTax
CKJIaJINPOBAHMS; OombIIHe JIMHEWHbIE pasmepsl CKJIaINPOBAHUS;
HEOJJHOPOJHOCTh II0 BJIAXKHOCTH, 3aCOPEHHOCTH, COpTy. Takas curTyauus, He
U3MeHssI PU3NUECKUX CBOMCTB JIOJIBKH XJIOMKA, U3MEHSET €€ B3aUMOJICHCTBUE C
OKpYyXarolen cpeior, ¢ 6ECUUCIEHHBIM MHOKECTBOM YAaCTUYEK - aHaJOTUYHOM
el camoil, co3maBasi HOBYKO CHCTEMY JUIsi OWOJOTUYECKUX, TEIJIOBBIX,
XAMHUYECKUX U JPYTUX MPOLIECCOB B 3TOU J0JIBKE U BOKPYT HEE.

Bricokne  TEIUIOM30JSALMOHHBIE  CBOMCTBA  BOJIOKHA,  HajJuyue
OMOJIOTMYECKOM  aKTUBHOCTU B CEMEHAaX  CBEXEYOpaHHOro  XJIOMKa
0OyCJIOBIIMBAET TEIJIOBBIJICTICHUE, N3MEHEHHE BIAKHOCTH BO3YIIHON Cpe/bl B
o0beMe CKIIaIMPOBAHHOTO XJIOMKA W JIPYTrUe€ TEIUIOBBIE MPOLIECCHl B CUCTEME —
OYHT.

[ToaTomy u3ydeHue (U3MYECKON  CYIIHOCTH  Tpoliecca
CaMOCOTpPEBaHUs XJIONKA - ChIplla HWMETh BaXHOE€ 3HAYCHHUE, MPOLECC
CaMOCOTPEBaHUSl  MPOMCXOAWT TPU HAIWYUU  CICAYIOMHUX  (HAKTOPOB:
JIOCTAaTOYHOM  BJIAXKHOCTH,  (PAKTUYECKOW  HE3PEIOCTH U BBICOKOH
TETIOU30JIMPOBAHHOCTH.

JKu3HeneaTenbHOCTh CeMSH XJIOMKA SIBSETCS HWHEPIMOHHON OHOJIOTrHYeCcKOM
CUCTEMOM, CHOCOOHOW TeHepupoBaTh Temjao W Biary. [lpu 3TOoM Hanuuue
HEPABHOMEPHOCTH  3pEJIOCTA TMPUBOJAUT K PA3IMYHOM HHTEHCHUBHOCTH
reHepalud dTUX TapaMeTpoB, MPOBOLMPYS OOJee CHOKOWHBIC TMOMYJISIINHA

HCPABHOBCCHOI'O COCTOSHHC.
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