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Dissertasiya isinin referati

Movzunun aktuallhigi. Xalq tosorriifatinda qarsida duran asas masolalor
tosarriifatin davamli, miitoraqqi inkisafi naticasinds insanlarin yasayisinin ,maddi
voziyyatinin yaxsilasdirilmasinin tomin edilmosi, elmi — texniki taragqginin
stiratlonmasi  vo iqtisadiyyatin intensiv inkisaf etdirilmosi , &lkonin istehsal
potensialindan daha samoarali istifads, biitiin név ehtiyatlara har vasits ilo gonaot
edilmasi vo eyni zamanda goéiilon isin keyfiyyatinin yiiksoldilmosidir. Xalq
tosarriifatinin inkisaf etdirilmasi planinda xam pambiq istehsalinin  hacminin
ohomiyyatli dorocods artirilmast vo onun timumi orta illik mohsuldarliginin

yiiksok Saviyyaya ¢atdirilmasi nazards tutulur.

Daha qgiymotli xammal olan nazik lifli seleksiya pambiq novlarinin
istehsalina xiisusi diqgoet yetirilir, bu xammaldan xiisusi texniki momulatlar —
yiiksok mojkamliya malik olan trikotaj momulatlart ,saplar va toxuculug

sonayesinin digor momulatlari istehsal edilir.

Toxucularin lifin keyfiyyotino artan toloblorini nozors alaraq hazirda yerli
pambiq tomizlomo sonayesinin osas Vvozifosi maginla yigilan xam pambigin
liflorinin va ¢iyidlarin giymatli tabii xassalorini maksimum saxlamagqla vaxtinda vo

keyfiyyatlo emalindan ibaratdir .

Omok  mohsuldarhiginin  vo emal edilon mohsulun keyfiyyatinin
yiiksoldilmasi pambiq emalinin  texnoloji cohatdon yaxsilagdirilmast va
masinlarin konstruksiyalarinin tokmillasdirilmasi hesabina bas vermalidir. Mévcud
texnoloji avadanliqla pambigin nazik lifli névlorinin emali zamani zaif halga
valikli cinlor — liflorin ¢iyidlordon ayrilmasimi hoyata kegiron osas texnoloji
masinlardir.Pambiq zavodlarinda islayan cinlor ¢ox vaxt asagi mohsuldarliq

gostarir, an yaxst halda mohsuldarliq saatda 70 — 90 kq gatur.



Bu onunla izah edilir ki, valikli cinlorin mévcud konstruksiyalar1 talob
olunan effektivliyi va isin keyfiyyatini laiginca tomin etmir. Belo voziyyatdo, tobii
ki, valikli cinlorin isinin effektivliyinin artirilmasi vo yeni konstruksiyali masinin

yaradilmasi yollarinin miioyyon edilmasi masaloasi aktual olaraq galir.

Praktik dayari. s Azorbaycan Dévlot Iqtisad Universitetinin  * Coxislonan
mallarin texnologiyasi vo avadanliglart miihondisliyi” kafedrasinda vo Goranboy
Rayonunda yerloson Dolimommadli pambiq tomizlomo zavodunda aparilmigdir.
Isdo DTYSI nozdindo “Pambiq tomizlomo masmlarinin  mexanikas:”
laboratoriyasinda vo pambiq zavodunda aparilan nozori vo eksperimental
todgigatlarin naticalori miioyyon edilmisdir. Todqiqatlarin naticalari yeni valikli
cinin layihalondirilmasi tiglin texnoloji va konstruktiv parametrlori tovsiya etmoya

imkan verir.

Elmi yenilik. Aparilan biitiin arasdirmalar naticasinda valikli cinloma prosesinin
riyazi modeli islonib hazirlanmisdir, bu model yeni valikli cinin texnoloji va
konstruktiv parametrlorinin prosesin effektivliyina tasirini miisyyan etmoys imkan
verir ki, bu da valikli cinlomo prosesinin gedisatin1 intensivlesdirmok magsadila
bicaq va is¢i baraban arasinda doyison dovri friksiya sahasini totbiq etmoayo asas
verir; yeni valikli cinin texnoloji va konstruktiv parametrlorinin optimallasdirilmasi
prosesi hoyata kegirilmisdir. Miiasir zamanimizda osasen Tiirkiyys istehsali olan
valikli cinlordan istifads edilir . Bu valikli cinlor sirkot torofindon qurasdirilir va

avtomatik idaro edilir.



Isin tacriibi ahamiyyati. Dissertasiyada alinan naticolor va irali siiriilon tokliflor
Azorbaycanda foaliyyot gostoron pambiq zavodlarinda, eloco do, kigik
miassialorin isindos istifado oluna bilar. Dissertasiyanin osas miiddealar1 vo aldo
edilon naticalari hamginin Azarbaycan Dovlat Iqgtisad Universiteti “Texnologiya vo

Dizayn” fakultosinin miihazirs kurslarinda istifado oluna bilor.

Isin strukturu. Magistr dissertasiyas1 3 fasildon, natico vo miiddoalardan
ibarat olmagla, disertasiyada 12 adda adabiyyat manbalarindan istifads edilmisdir.

Dissertasiya isi kompiiterds yazilmis 83 sohifadon, 25-sokildon ibaratdir.



Giris

Son illords hoyata kegirilon sonayelogmo siyasotino uygun olaraq, yeni miiasir
pambiq miiossisasi foaliyyato baslayib, 6lkomizdo yeni pambiq emali saholori
yaradilib, tolobatin 6donilmasinds okin yerlorinin genislonmasi ohamiyyatli
dorocods artib, ixracin hocmi yiiksolib. Miasir texnologiyalara vo qabaqcil
tocriibaya osaslanan sonaye miiassisalorinds ¢iyidlorin emal edib, qisalifli xammali
alinmasi, toxunmayan toxuculuq materiallarin emalinda xammal idxalindan
asililiq azaldilib, resurslara vo enerjiya gonast olunub ki, bu da olkado “yasil

iqtisadiyyat”in yiiksalisino genis imkan yaradib.

Pambiqgiligin inkisafi alave ixrac imkanlarini son doracads ¢oxaldir. Bu saha
inkisaf etdikdo mabhlic istehsalinin hocmi artdigindan tekstil kombinatlarinin
coxalmasina,xarico ixrac mohsulun miqdari artir bununla da tekstil mohsullarinin

goalir potensial1 giiclonir.

Valikli cin va linter masinlarin bandlari yeyilmoays vo siirtiinmaya maruz
galan dorili valik sothli emalda ayrilan mahlic vo sabit tullantilarindan yeyici
reagentlordon miihafizo olunur. Bu sobobdon do qurgularin vo onlar togkil edon
bondlorin yeyilmasine, paslanmaya ugramasina vo vaxtindan oavval siradan
¢ixmasina sabob olur. Bu da, 6z ndvbasinds emal masinin mohsuldarhiginin asagi
diismoasing, istehsal olunan mahlicin keyfiyyatinin asagi diigmasine vo onun tam
dayanmasina sabob olyr. Xam-pambiq emali masinlarinda istesmar olunan
qidalandirict sistem pambigin ¢iyidlarini va liflorini zodolomomalidir,onun is¢i
orqanlarmin xam-pambiga tosiri zibil garigiglariin lifin dorinliyine macburi niifuz

etmoasi ilo miisayiot olunmamalidir.



Fasil I. Olkamizda va xaricds istehsal olunan valikli cinlorin

konstruksiyalarimin tahlili
1.1 Xam pambigin zariflifli novlarin texnoloji xassalari

Olkomizds vo xaricda yetisdirilon zoriflifli xam pambiq névlorinin texniki
gostaricilorinin qisa xarakteristikalar1 miioyyon edilmisdir . Valikli cinlarin yerli
va xarici modellorinin konstruksiya xiisusiyyatlori tohlil edilir, texnoloji vo istismar
noqteyi — nozarindon onlarin  Keyfiyyat gostaricilori miiqayiso edilorok giymot
toyin edilir .  Amerika istehsali olan valikli cinlorin ayr1 — ayr1 is¢i orqanlarinin

orijinal konstruktiv gostaricilori tosvir edilmisdir .

Olkomizdo vo bozi xarici dlkolordo giymatli zorif 1ifli pambiq bitkisi
ndvlorinin istehsalinin artimina xiisusi diqqgat yetirilir, ¢linki bu ndv liflor yiiksok
davamliliq gabiliyystino malik texniki pargalarin, avtomobil tokarlorinin, tikis
saplarinin, habelo yliksok Kkeyfiyyatli pargalarin hazirlanmasinda genis sokildo
istifado edilir .Zoriflifli pambiq bitkisinin boylik hissasi 6lkomizds vo Misir Orab
Respublikasinda yetisdirilir. Umumilikdo iso zoriflifli pambiq bitkisi Hindistanda
,Cindo ,Birlosmis Orob Omrliklorinds, Tiirkmanistanda ,Tirkiyyads, Sudanda,
ABS-da, Peruda da becarilir.

Son illor orzindo olkomizdo yetisdirilon yeni név pambiq bitkilorinin
liflorinin tosarriifat vo texnoloji xususiyyastlori hagqinda molumatlar cadvalda

verilmisdir.



(PSMETI molumatlarina asasan)

cadvaldal.l
Pambiq Metrik Qirilma Qirillma Stapel Lif Lifin
bitkisinin névii | nomrasi yikii, qS | uzunlugu, | uzunlugu, ¢iximi, tipi
km mm %

8763 -1 7690 4,4 33,8 40,2 31,2 |
9647 - U 8200 4.4 34,0 40,2 29,0 |
C -6030 7040 4,5 31,6 39,7 29,2 I
C —-6028 7350 4,9 36,0 42,4 -—=- I
9078 - U 7200 4.4 315 37,4 34,3 I
C -6029 7230 5,0 36,0 40,8 36,0 I
9155-U 7800 4,5 32,6 39,0 29,5 I
5595 -B 7050 4,6 32,4 37,6 30,9 I
T-7 7000 4,5 32,0 37,0 30,1 I
6465 - B 6890 4,6 31,7 38,9 30,2 Il
5904 - 1 6150 4,7 28,9 36,3 34,2 Il

8763 — 1 lif novii xiisusi qiymatli | tip lifo aid edilir. Lakin I n6v liflords

qirilma yiikii asagi(4,4 — 4,5 gs) oldugu {igiin onun qirtlma uzunlugu I tip lifa irali

stiriilon toloblordon 3,5 km asagidir. Son illordo bu xam pambigin keyfiyyat

gostaricilarinin pislosmasi miisahids edilir va onun ilk yigimlari ¢oxlu miqdarda II

nov lif verir. Zoriflifli xam pambigin seleksiya novii 8763 — U Tiirkmonistanda

yetisdirilir.

Yeni nov 9647 — U pambiqdan da yaxs1 metrik nomrali I tip 1if alinir, lakin

mohkomlik saviyyasi asagi olduguna gora (I néve va ya onun sarhadins miivafiq)

onun qirilma yiikii normaya uygun deyil. 9647 — U seleksiya névii asason




Tirkmonistanda yetisdirilir, lakin son illordo o Tacikistanin canub

rayonlarinda da genis yayilmaga baslamisdir.

Hor iki n6v tiglin asag lif ¢iximi (28 — 30 %) vo lifin ¢iyido yiiksok yapisma
mohkamliyi xarakterikdir (2,0 — 2,2 gs).

C — 6030 seleksiya noviindon II tip lif alirlar: bu név pambiq yaxsi kond
tosorriifat gostoricilorino malikdir — zororvericiloro davamliligi, tez yetismosi,
lakin Surxandar vilaystinds sopilon zaman demok olar ki, I név lif vermir. Liflorin
¢iyido yapisma mohkomliyi — 1,7 — 1,8 gs, ciyidlor yiiksok tiiklonmo gabiliyyatino
malikdir (4,0 — 4,5 % qodor). Bu nov lifin emali toxuculuq istehsali i¢iin ¢atinlik
yaradir. Galacokda bu névii C — 6028, C — 6029 vo T — 7 bir tipli névlarle avaz
etmok nozords tutulur, bu ndvlori baslica olaraq Ozbokistanin conub rayonlarinda

sopirlor.

Son bir nega illar arzinda 11 tip tosnifatlasdirilmis névlardan olan | seleksiya
ndviiniin toxum sapiminda va onun becarilmo agrotexnikasinda ¢atismazliglarla
olagadar 9078 — U liflorinin miqdar1 koskin sokildo azalmisdir. Bu seleksiya
ndviindon zoriflifli xam pambigin lif ¢rximu kifayat godor yaxsidir.(I novde 33 — 34
%).

9155— N seleksiya novii  asason Tiirkmoanistanda sopilir. O yaxsi metrik
noémrays Vo boyik qirilma uzunluguna malikdir, lakin 1if ¢iximi asagi olur . 5595
— B noviindon do, yaxst metrik nomrali, uzunlugu kifayot godor olan vo zorif lifli
novlar tigiin orta ¢iximli II tip lif alinir. Bu név pambiq yalniz Tacikistanin canub

rayonlarinda yetisdirilir.

Il tip 6465 — B novii yaxsi texnoloji xassalora malikdir, lakin bu ndviin lif
ciximi asagidir, liflorin ¢iyidlors yiiksok yapisma daracasine va ¢iyidlorin yiiksok

tiiklonmo gabiliyyatino malikdir. Bu novii do Tacikistanin conubunda yetisdirirlar.
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Novbati ndv yiiksok mohsuldarlig: vo yaxsi lif ¢rxaimu ilo xarakterizo olunan
11 tip lifli 5904 — 1 noviidiir, lakin texnoloji xassolorinin kifayat godor yaxsi
olmamasina gora doyisdirilmoalidir (qirilma uzunlugu preyskurant {izro 30 — 33,5
km ovozino 28 — 29 km). Onu az miqdarda Ozbokistanin, Tiirkmonistanin va

Tacikistanin bazi rayonlarinda yetisdirirlor.

Belaliklo, rayonlagdirilmis kéhno vo perspektivli yeni pambiq bitki ndvlori
ticlin I névds orta 4,6 qs saviyyasinds olan lifin kifayst godor méhkom olmamasi
xarakterikdir, hom do I n6v 4,7 — 4,8 gs qirilma yiikli liflari 30 — 35 %-don ¢ox
olmayaraq buraxirlar, I noviin qirilma yiki 4,4 — 4,5 gs (40 — 50 %) olan lifi

istiinliik togkil edir.

Oksor novlorin monfi xassosi asagi lif ¢iximli olmasidir. Lif yaxsi nomrali
oldugu zaman (nazikliyina géra) onun qirilma uzunlugu, bir qayda olaraq, bu vo ya

digor lif tipina irali siiriilon minimal talablor saviyyasinds olur.

Birinci nov zoriflifli xam pambigin I vo Il tip cinlonmasi valikli cin

masinlarinda hoyata kegirilir.

Prototipi ¢aqrik vo ya caqra olan valikli cin maginlar ixtira edildiyi vaxtdan
bari ohamiyyatli konstruksiya dayisikliklarine moruz qalmisdir. Osason masinin
xam pambiqla gidalandirmasi, xam pambigin cinin asas is¢i orqanlarina Gtiiriilmasi
, Cinlonmis ugaganlarin is¢i zonasindan ¢ixarilmasit vo onlarin regenerasiyasi
sisteminin, habelo masginin vurucu orqanlarinin va digar is¢i qovsaglarinin

konstruksiyalar1 tokmillosdirilmisdir.

Valikli ~ cinlorin  konstruksiyasinda Amerika Birlosmis  Statlarmin
miitoxassislori shomiyyatli ugurlar aldo etmislor. Zoriflifli  pambiq noévlarinds
liflarin cinlonmosindo istirak edon digor aparici tochizat¢ilarda (MOR, Sudan va
b.) asason kdhno vo az mohsuldarliglt “Platt” ingilis firmasimin ¢iyid vuruculugu
asaglt olan valikli cinlorindon istifado edirlor. Mohz buna goéro do biz tokco
olkomizdo vo Amerika Birlogsmis Statlarinda valikli cinlomonin vaziyyatini

nozardon kegiririk.
11



Amerika Birlosmis Statlar1 holo ozoldon pambiq lifinin imumi istehsali tizra
aparici 0lkadir. Lakin zoriflifli pambigin istehsali tizro ABS bir sira 6lkolordon geri
qalir, o ciimlodon MOR vo Sudandan. Belo ki, ABS-da zoriflifli pambigin pay1
imumi hacmdan 1,0 % yuxar1 deyil, MDV -da iso bu ragom 8 — 10 % toskil edir.
Masalon, 1971-ci ildo ABS-da 106 min tay zariflifli nov lif istehsal edilmisdi, bunu

xam pambiga ¢evirdikdo 66 min t yaxin toskil edirdi.

ABS-da “ITuma S-1” vo “Iluma S-2” seleksiya novii olan ¢ilpagtoxumlu
zoriflifli xam pambiq becorilir. “TTuma S-2” 50-ci illorin avvallorinds “ITuma S-1”
noviiniin avazina galmisdir vo indi demok olar ki, tamamilo onu sixisdirmisdir.
Toassiif ki, bu seleksiya novlarinin zariflifli xam pambigin1 xarakterizo edon son
molumatlara malik deyilik. Yalniz o molumdur ki, “ITuma S-2” névii uzun lifi (40 /

41 mm) vo yiiksok keyfiyyati (7) ila farglonir.

1.2 Azarbaycan Respublikasinda zarif lifli xam pambigin valikli cinloma

prosesinin inkisafi

XIT valikli cini (sokil 1.1) krivosip satun mexanizmi vasitasilo giris-¢ixis
harakatlorini yerina yetiron (dogigads 800 — 840 ¢orgivasinda ) harokatli bigaga
malikdir. Xam pambiq 6tiiriicii valiklorlo borabor paylar soklindo is¢i zonaya
verilir. ©layin sothindon xam pambigin artiglart iynasokilli lentlo gotiiriiliir.
Ugagan liflor vo pambiq hissaciklori texniki doridon olan is¢i valiklo tomasa
girmaklo torpenmoz bicagin altina diisiir. Ciyidlor horokatli bicagla vurulur. Isci
valikdon liflor ¢ixarict  valik vasitosilo gotiiriiliir. XJII" markali valikli cinin

mohsuldarligi saatda 50 kq lifo catmisdir.
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Sakil 1.1. XJAI' markal valikli cinin sxemi.

1 — harokatli bicaq; 2 — ¢ixaric1 valik; 3 — is¢i valik; 4 — torpanmoaz bigagq;

5 — iynasakilli lent; 6 — tokanverici alok; 7 —dirsok-satun mexanizmi

Cinin tasvir edilon konstruksiyasinin asas ¢atismazliqlart masinin Gtiiriiciisiindoki
cotinlik, Otiirliciiniin detallarinin tez sinmasina vo uzunmiiddotli dayanmalara
goatirib ¢ixaran boyiik inersiya qilivvasi, habelo horokatli bigagin dovri olarag xam
pambigin is¢i valiko girigini ongoalladiyino goro lif iizro nisboton asagi

mohsuldarhigidir.

1954-cii ildo A. A. Valuyev XJIB markali valikli cinin yeni konstruksiyasini
yaratdi. ©vvalki masindan forqli olaraq bu masinda xam pambigin avvalcadan
tomizlonmosini vo yumsalmasini hoyata kegiron tomizloyici orqanli gidalandirici,
¢iyidlorin  vurulmasinin yeni prinsipi; xam pambigin hissaciklorinin is¢i zonaya

aparilmasinin vo ucaganlarin regenerasiyasinin yeni sistemi vardir (1).

13



XJIBM markali valikli cinin (sokil 1.2) is prinsipi asagidakilardan ibaratdir:
xam pambiq saxtadan qidalandiric1 valikloro diisiir, valiklor bir — birlorino torof
firlanaraq onu ¢ivli barabana verir. Civli baraban xammali tor boyu diyirlatmoaklo
yumsaldir vo onu maili torlu ganova verir. Bu zaman xam pambiqdan narin tozlar
zibil bunkerino tokilir. Maili ganov boyu diyirlonan xammal hissaciklori
Iynasakilli barabanin iynalari ilo tutulur va isci zonaya aparilir. Valik iynagokilli
barabanda xam pambiq tobagosinin hamarlagdirilmasina xidmot edir. Siiratlondirici

valik xam pambigi is¢i vo vurucu valiklarin harokst zonasina verir.

Xam pambigm ugagan liflori is¢i valikin sathi ilo tutulur vo toerpanmaz
bicagin altina gondarilir . Onun konarinda qalan ¢iyid qirntilart vurulma
valiklorinin 16vhalari ilo vurulur va tam c¢ilpaqlasdigdan sonra ¢iyid toru ila ¢iyid
snekino tokilir. Ayrilmas lif is¢i valikindan ¢ixarict valiklo gotiirtilir vo vakuum —

klapani vasitasilo lifaparana verilir.

Sokil 1.2. X/IBM markah valikli cinin sxemi

1 — vakuum — klapan; valiklor: 2 — ¢ixarici, 3 — is¢i, 6 — gidalandiric; 11
—vurucu; barabanlar: 4 — siiratlondirici, 5 — tullayici, 7 — ¢ivli baraban , 9 —

Iynasokilli; 8 — gidalandirma toru; 10 — ¢iyid toru; 12 — tarpanmoaz bigaq.

XJIB cinin konstruksiyasinda vurucu valik iki cargalidir, yani,bu o demekdir

Ki , valin tizarinda iki corge vurucu 16vhos yerlosdirilmisdir.
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1957-ci ildo bu  maginlarin Tirkmonistanin vo Tacikistanin pambiq
zavodlarinda istismar tocriibasi asasinda XJIB valikli cinin ilk modernlogdirilmasi
aparilmisdir, bu modernlogdirms iki cargali vurucu valiklorin ti¢ cargali valiklarlo
ovaz edilmasindon ibaratdir. Bu cinlomo zamani1 xam pambigin u¢aganlarina doyon
zorbolorin saymin artmasi hesabina masinin mohsuldarligit X/II' markali cinlo
miiqayisada 50 % artirildi. Ug corgali vurucu valikli cinlor XJIBM markas: altinda

buraxilmaga bagladi.

X/IBM valikli cinin texniki xarakteristikasi (pasport)

Lif iizro mohsuldarliq, kq/saat 70-80

Masinm korpusundan sorulan tozlu havanin miqdari, m3/san 0,2

Qabarit olgtilor, mm

Uzunlugu 1880
Eni 2180
Hiindiirliyt 2026
Kiitlasi, kq 1648
Qidalandirict:

gidalandirici valiklor

diametr, mm 140
firlanma siirati, dovra/dag 20 qodor
markazlar arasinda masafa, mm 205

Civli baraban

Liflorin ucu tizra diametr, mm 320

Firlanma siirati, dovra/daq 250

Qidalandirict valiklor va ¢ivlorin ucuna goro

Civli baraban arasinda masafa, mm 16

Barabanin ¢ivlari va tor arasinda moasafa, mm 10 - 12

Tynosokilli baraban

iynalorin ucuna gdra diametr, mm 280
firlanma siirati, dovra/daq 87
Tullayic1 braban
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parlarin ucuna goéra diametr, mm 122
firlanma siirati, dovra/daq 260
parlarin say1 6
Plankalarin uclar1 va iynogsakilli baraban arasinda yariq, mm 7-10
Stiratlandirici baraban

parlarin ucuna goéra diametr, mm 118
firlanma stirati, dovra/dag 550
porlorin say1 6
parlarin uclar1 va iynasokilli baraban arasinda boslug , mm 05-10
Isci baraban (disklordan, texniki doridan va ya dari avozlayicilorindan

yi1gilir)

axardan sonra diametr, mm

Maksimal 180
Minimal 130
firlanma stirati, dovra/doag 220
Ulyuk novlarinin 6l¢iilari, mm

Eni 2
dorinliyi 5
novlar arasinda mosafa, mm 20-25
vint Xattinin gqaldirma bucagi, doraco 45

70 Y karbonlu polad

Bicaq, material

bigagin o6l¢iilari, mm

Uzunlugu 1044
Eni 90
Qalinhig 2
Bigagin dekaya borkidilmasi 5 qisqacli va 10 yast1 yayh
Bigagin yuxari kanarindan is¢i barabanin iifliqi oxuna qodar masafa, mm 4-5
Vurucu valik

Vurucu I6vhalorin uclarina géra diametr, mm 74
firlanma siirati, dovra/daq 2000
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vurucu 16vhalarin cargoalorinin say1 3

vurucu 16vhalarin isgi sarhadlori va is¢i baraban arasindaki yariq, mm 1,0
vurucu 16vhalarin is¢i sarhadlori va tor arasindaki yariq, mm 10-15
Tor

desilmis polad 16vhonin galinligi, mm 3
daliklorin 6lgiilari, mm 10
Canli kasismo, % 54
Cixarici valik

parlarin ucuna goéra diametr, mm 130
firlanma siirati, dovra/daq 5
parlorin say1 8

Vakuum — klapan

parlarin ucuna gors diametr, mm 250
firlanma siirati, dovra/daq 10,5
rezin parlorin say1 4

XJIB vo XJIBM markali valikli cinlorin istismar1 gostordi ki, bu masinlarin
istismar1 bir sira ¢atismazliglara malikdir: tizorina dori disklorin y1gildig1 45 x45
mm Kasismali polad vallarin kifayat qodor méhkom olmamasi; ¢iyid toruna diigmiis
va iynalarin va vurucu I6vhalorin sinmasina sobab olan konar asyalarin ¢ixarilma
cotinliyi (daslar, metal va S.); vurucu va is¢i valiklorin podsipniklorinin barkidilmo

yerlorinds yan vallarinin zaifliyi va s.

Konstruksiyanin yaxsilasdirilmast magsadilo 1962-ci ildo X/IBM cinlarin
ikinci dofo  modernlosdirilmasi aparildi, bundan sonra XJIB2M seriyali buraxilisi
meydana goldi (sokil 3). X/IBM-don forqli olaraq yeni cin dord corge 16vhali
vurucu valika va isci valikin 40X poladdan olan giiclondirici valina malikdir @ =
60 mm. Cinin qidalandiricisina iplori tutan baraban daxil edilmisdir. Konar
osyalardan tomizlomonin rahathigr tglin ¢iyid toru gatlanan konstruksiyaya

malikdir . Cinin qidalandiricis1 masinin osas is¢i organlarma tfiigi sokildo

17




yaxinlagdirilaraq yerlosdirilmisdir . Digar bazi detallarin konstruktiv elementlori do

doyisikliys ugradilmigdir.

Sokil 1.3. X/IB2M markal valikli cinin sxemi.

1 — bicagin dekasi; 2 — tarpanmoaz bicaq; valiklor: 3 — isci, 4 — vurucu,
11 — qidalandirici; barabanlar: 5 - iynasakilli, 6 — siiratlondirici, 7 — tullayici,

9 - iplari tutan, 10 — ¢ivli; 8 — qidalandiricimin toru.

Tacikistanin, Tiirkmonistanin va Ozbakistanin pambiq zavodlarinda valikli
cinlomanin uzun miiddatli istismar1 gostordi ki, XJIB2M markali cin do bir sira
ohomiyyatli konstruktiv c¢atismazliqlara malikdir. XJIB2M markali cinin
“Ozbokpambiqmas” zavodunda hazirlanmasi zaman xeyli qiisurlarin buraxilmasi

ila vaziyyat daha da pislosdi.

Masinin gidalndiricisinin iifiiqi sokilds asas is¢i orqanlarina yaxinlasdirilmasi
Iynasakilli barabanin xam pambiqla geyri — barabar sokildsa gidalandirilmasina vo
onun xammal qanovunda toplanmasima gatirib ¢ixardi. Iptutucu barabanin daxil
edilmasi gostordi ki, xam pambiq kolxozlardan va todariik mantagalarindan iplo

tikilmis kisolorda gatirilib.
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Sonradan kiitlovi sokildo tarasiz dasinmaya kecidlo olagodar olaraq iptutucu

baraban xam pambigin yanmasina gatirib ¢ixaran maneays ¢evrildi.

Ciyid torunun konar ogyalardan tomizlonmosi iiclin qatlanma mexanizmi
ugursuz sokildo yerino yetirilmisdir. Coxlu qgidalandirma sortlorindo masinin isi
zamani ¢iyid toru ¢ox vaxt Ozbasina sokildo is¢i vaziyyatindon ¢ixirdi ki, bu da
xam pambigin ¢iyid snekino diismeSine, masinin is rejiminin pozulmasina va S.

gotirib ¢ixarirdi.

Bu qiisurlarm aradan qaldirilmasi {i¢iin pambiq zavodlar1 PSMETI vo
pambiqtomizloms iizro XPTNO komayi ilo boyiik is gordiilor. XJIB2M cinin
tizorinds aparilan biitlin konstruktiv doyisikliklar vo yenilomalor mahiyyat etibarilo,

onu valikli cinin avvalki modifikasiyasina — XJ/IBM qaytardi.

ogor yerli valikli cinlomonin 6ton onilliklor arzinds inkisaf yolunu izlosok,
gormok olar ki, XJIB tipli valikli cinlorin ayr1 — ayr1 is¢i orqanlarinin
konstruksiyasinda bozi ¢atismazliglara baxmayaraq, biitiinliikdo onlarin istehsala

totbiq edilmasi ilo pambiq tomizloma sonayesi iraliys dogru addim atmusdir.

Ogar XII' markal1 cinlorde mohsuldarliq bir masin iigiin saatda 40 — 50 kg-a
catirdisa, o zaman XJIBM markali cinlords bu ragem 70 — 80 kg olurdu.

Novbati nov doyismo do o zaman bag verdi. Pambiq bitkisinin 2U3,
5476 — U, 5904 — U, 504 — B va s. tipli kohna novlarinin avazina sopinda yeni
yiikksok mohsuldarliqli zararvericiloro davamli seleksiya novleri 9647 — WU,
5595 — B, C — 6030, 9155 — U genis sokilds tatbiq edilmaya baslad.

Yeni seleksiya novlorinin meydana c¢ixmasi ilo XJIB markali cinlorin
mohsuldarligi kaskin sokildo asagi diismaya basladi, ¢ilinki bu ndvler kéhna novlara
nisbaton liflarin ¢iyide daha yiiksok daracads yapismasi ils (2,0 gs va yiiksak) vo
¢iyidlorin daha ¢ox tiiklonmasi (miivafiq olaraq 1 gs qadar va 1,5 %) ilo xarakterizo
edilirdi. Bu amillor valikli cinlomo prosesine giiclii sokildo tosir gostorir: liflorin

¢iyido yapigma doaroacasi va ¢iyidlarin tiiklonmasi no godor yiiksok olarsa, masinin
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mohsuldarligi da bir o godor asagi olar, ¢iinki bu halda eyni miqdarda liflarin

ayrilmasina daha ¢ox qiivvoe talob olunur.

Bu sobablor naticasindo XIB tipli cinlorin mohsuldarligi yeni seleksiya
ndvlorinin emali zaman ¢iyidlarin 8 — 10 % mexaniki zadalonmasi ilo hor masinda
saatda 20 — 25 kq godor asag1 diisdii. Nogsanlarinva liflorin zibillonma miqdar

artdi. Yeni név xam pambigin ¢iyidlorinin emali ¢atinliklora sabob oldu.

Elm va sonaye is¢ilari qarsisinda zoriflifli xam pambigin yeni névlarinin emal
xtisusiyyatlori ilo bagli yeni vazifolor dururdu. Valikli cinloma prosesinin
effektivliyinin artirilmasina yonolmis axtarislar basladi. Moveud avadanliglarin
ayri — ayri qovsaqlarinin vo is¢i organlarinin tokmillosmasi {izro tovsiyoalor

meydana goldi.

Pambiq tomizlomo {izro miitoxassislor texniki dari avazine is¢i valiklorin dosti
iclin KMK markali dari avazlayicisi toklif etdilor. KMK qisa konaf lifinin alava
edilmosi ilo texniki karton ssasinda alinan materialdir. Mohsuldarhigina gora 0
doridon geri qalmir, kohnalmoys davamliligina goro iSo ondan iistiindiir. Bu

material Tiirkmonistanin vo Ozbaokistanin bazi pambiq zavodlarinda totbiq edilirdi.

PSMETI-da PKM2 markali daha effektiv dori avozlayicisi islonib hazirlandi,
bu material tezliklo KMK sixisdirib ¢ixardi. PKM2 texniki parcalarin xiisusi
torkibli istiliya davamli rezinlo orijinal birlogsmoasidir (pambiq kirza, cut — konaf).
Bu materialin Tacikistanin vo Ozbokistanin pambiq zavodlarinda genis istehsalat
smagqlart gostordi ki, PKM2 dori ovazlayicisi mohsuldarligina vo kdhnalmoya
davamliligina goro KMK va texniki doridon xeyli tstiindiir. PKM2-nin sathinin
yiiksok tutma gabiliyystino géra onu giiclondirilmis (sart) vurucu organla istifads
etmok daha mogsadouygundur, ¢iinki bu material torpanmoaz bigagin altina boyiik

lif saplarini gatirir , onlarin ¢iyidlordon ayrilmasina xeyli qiivva sorf edir.

PSMETI iscilari vurucu organ kimi 150 mm sort vo maili metal disklordon
ibarat olan yeni vurucu qurgu vo 300 m diametrli analoji vurucu qurgu toklif

etdilor.
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XJIB tipli mévcud valikli cinlorin modernlasdirilmosi mogsadilo PSMETI-
da pambiq tomizlomo tizro miitoxassislorlo birlikds yeni val igloyib hazirladilar ki,
bu vala PKM2 tipli dari avazlayicisindanolan isci valik, tarpanmoz bicaq vo maili
disklordon togkil edilmis sort vurucu qurgu daxildir @ = 150 mm (sokil 4). Onu
ohamiyyatli doysikliklora ugradilmadan XJIB tipli cinlordo kohna val avozine
qurasdirirlar. Isci valik dogigode 250, maili disklordon olan sort vurucu valik isa
1000 dovr horokat edir .

Ozbokistanin Termez vo Cartak pambiq zavodlarinda aparilan smagqlar
gostordi ki, yeni vallar istifado edilmoklo bir masinin saatda 50 — 60 kq yaxin lif
mohsuldarligi olan ¢atin cinlonon C — 6030 tipli zariflifli xam pambig1 keyfiyyatli

sokilda emal etmoak olar.

Bir miiddat ke¢dikdon sonra X/IB cinin ixtiragis1 mithondis A. A. Valuyev
giiclondirilmis amortizatorlarda 22 x 16 x 1 mm 6lgiilii vurucu ¢oakiclari toklif etdi.
Dari amortizatorlarm komayi ilo vurucu valika barkidilon kéhna ¢akiclordan forgli
olaraq yenilori 8 mm qalinligh rezinlonmis qayisdan olan kifayot qodor sort

amortizatorlara barkidilir.

Bu vurucu organlarin bir sira pambiq zavodlarinda uzun miiddastli istismar1 vo
Cartak pambiq zavodunda miiqayisoli sinaqglar1  gostordi Ki, giiclondirilmis
amortizatorlarda vurucu c¢okiclori daha miinasibdir, maili disklordon sindirma
valikli vallar boytik digqot tolob edir. Buna gors do giiclondirilmis amortizatorlarda

vurucu c¢oakiclor daha genis yayilmisdir.

Eyni zamanda X/IB tipli valikli cinlorin ndvboti modernlosdirilmosi hoyata
kegirildi. XJIBM vo XJIB2M markali valikli cinlorin Tiirkmenistanin, Tacikistanin
va Ozbokistanin pambiq zavodlarinda istismar tocriibasini {imumilasdirmokla elm,
Sonaye iscilorinin tovsiyalorini vo miiasir Senaye estetikasinin taloblorini nazars
almagla pambiq tomizlomo {izro miitoxassislor masmin bir sira osas is¢i
qovsaqlarinin konstruksiyasini yenidon nozordon kegirdilor. Xam pambigla

gidalandirma va onun tonzimlonma sistemi yaxsilasdirildi, valin konstruksiyasi
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ohamiyyatli doracads dayisdirildi vo daha asan va rahat oldu, iynasakilli barabanin
seksiyali yi1gimi noazordo tutuldu, giiclondirilmis amortizatorlarda vurucu valikin
¢okiclori qurasdirildi. Ciyid torunu konar asyalardan tomizlomok daha rahat oldu,
clinki xiisusi kirgalordo horokatli olaraq yerino yetirilmisdir. Bu masinlar daha

miiasir gortiniiso malikdir.

Sakil 1.4. Sart maili disklardan sindirma valikino malik olan yeni vall

valikli cinin iimumi goriiniisii @ = 150 mm

Bu sokildo modernlosdirilmis valikli cinlari 1973-cii ildon etibaron seriya ilo
JIB markas1 altinda buraxmaga basladilar (sokil 5). Onlar1 “Soyuzpambigmas”

birliyinin Dagkond zavodu hazirlayir.
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Sakil 1. 5. IB markal valikli cinin sxemi
1 — vakuum — Klapani; 2 — tarpanmaz bigaq; valiklor: 3 —is¢i, 4 — vurucu,
7 — qidalandirici; barabanlar: 5 — siiratlondirici, 6 — tullayici, 8 — ¢ivli,
10 — iynasakilli; 9 — firga; 11 — ¢iyid setkas1

Istehsalat sinaqlar1 zaman1 molum oldu ki , JIB valikli cinlori C — 6030 tipli
zoriflifli xam pambigin seleksiya névlarinin emali zamai1 bir masinda saatda 60 kq
godar mohsuldarliq  tomin olunur , bu zaman mohsulun keyfiyysti Dovlat

standartlarinin taloblorino uygun olur.

Beloliklo, PKM2 markal1 dori avazlayicisina giiclondirilmis amortizatorlarda
vurucu g¢akiclarlo tesir edilmasi ilo XJIB tipli valikli cinlords lifin ¢iyide yiiksok
yapisma doracasi va ¢iyidlorin boyiik tiiklanmasi naticasinds orta mohsuldarligi bir
maginin bir saatda 45 — 55 kq olan zoriflifli xam pambigin seleksiya novlarinin

emal1 moasalasi hall edildi.

XJB tipli valikli cinlorin yerli konstruksiya xiisusiyyatlorinin tohlilini
timumilosdirmoklo asagidaki naticolora golmak olar. Onlarin cinlomasi prinsipi
ondan xam pambiqdan ayrilan lif dastlorinin avvalcadon is¢i valiki va tarpanmoz

bicaq arasinda sixilmasindan va vurucu organinin tasiri ilo onlarin g¢evik suratda
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¢iyidden ayrilmasindan ibaratdir. Isci valikin ¢evra giicii 2,1 m/san, vurucu valikin
1S9 9,0 yaxin togkil edir. Torpanmoz bigaq saquli sokildo quragdirilmisdir vo onun
is¢i konari is¢i valikinin iifliqi oxundan 4 — 5 mm asagida yerlogir. Xam pambigla
is¢i valikin gidalandirilmasi va ¢ilpaqlagmis ¢iyidlordon xam pambiq ugaganlarinin
regenerasiyasi stiratlondirici vo tullayici valiklorin ¢iyid torla birlosmosinds olan

iynasokilli barabanda hoyata kegirilir.

Nozori tohlil (3) miioyyan etmaya imkan verdi ki, X/IB tipli valikli cinds is¢i
valikin sathindon ugaganlari tullamaga ¢alisan boyiik morkozdon gagma qiivvasinin
yaranmast noticosindo firlanan valikin sothindo xam pambiq ugaganlarinin
saxlanma sorti yani,liflorin tutulma sorti u¢aganlarin valikin sathindon torpanmoz
bicagin konarina toxunma noqtaSine yaxinlasdiqca pislogir, yoni masinin isgi
organlarinin: is¢i valikin, tarpanmoaz bigagin va vurucu valikin mévcud faaliyyati

zaman1 ugagan is¢i valikin Sothinin ¢ox alverissiz sahasinds cinlonir.

Bu konstruksiyali valikli cinin iginin effektivliyinin artirilmasi {igiin onda

asagidaki konstruktiv doyisikliklori etmok zaruridir:

1. Torpanmaz bigagi elo qaldirmaq lazimdir ki, is¢i valikin  saquli ox
boyunca yaranmis kaSiyi Vo bigagm Konarmin toxunma noqtasi ilo is¢i valiki
bigcagin firlanma morkazi ilo birlosdiron bucaq 45° yaxinlq toskil etsin. Miivafiq
olarag vurucu valikin yerlosma yerini doyisdirmok magsads uygundur.

2. Xam pambiq ucaganlarini ig¢i valikin saothinin on {ist noqtosine
yonlandirmak lazimdir. Ogar ugagan moarkozdon gagma qiivvanin tesiri altinda
valikin sothindon ayrilirsa, o zaman endiyi zaman o ,yens onun is¢i sahasinoe
diistir.

3. Morkazdongagma qiivvasinin  zororli tosirini azaltmaq tclin is¢i
valikin diametrini artirmaq vo valikin avvalki gevro siiratinin saxlanmasi ilo onun

dovrlarinin sayin1 asag1 salmaq lazimdir.

Qeyd etmok lazimdir ki, bu tdvsiyalor yeni yerli yiiksok mohsuldarligli

JIBM markal1 valikli cinin layihalondirilmasi zaman nazars alinmisdir.
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1.3 Xaricda valikli cinlamanin inkisafi

Zoriflifli xam  pambiq emalinin  texnika vo  texnologiyasinin
tokmillosdirilmosimosalalorine ABS-da ¢ox diqqet yetirilir. Bu, daxili vo diinya
tekstil bazarinda zoriflifli pambiga artan tolobatla, habelo pambiq tomizloma
avadanliglarini istehsal edon ABS masingayirma firmalarinin pambiq tomizlomo
avadanliglarinin, o ciimladoan, valikli cinlorin digar kapitalist va xiisusi inkisaf edon

6lkalara tachizatinda 6z liderliklorini saxlamaq cahdlori ilo izah edilir.

Cinlamoanin valikli prinsiplarinin tokmillosdirilmasi cohdlari va valikli cinin
somarali konstruksiyasi axtariglart ugurla noticolondi. 1840-c1 ildo F. Makkartiys
valikli cinin konstruksiyasina dair patent verildi (ABS, Alabama stati).
Makkartinin ixtirasi (4) zoriflifli Amerika vo Amerika — Misir pambiq névlarinin

valikli cinlomasinin inkisafina komaok etdi.

1.3.1 Makkarti sistemli valikli cin

Makkarti sisteminin valikli cinloarinin 1917 -1950-ci illorda istehsal edilan

konstruktiv sxemi sokil 1.6 — da gostorilmisdir.

Bu cinin asas is¢i organlar1 darili valik, tarpanmaz stasionar bigaq, satunlu,
krivosipli vo sarnirli harokot edon bigaq, ¢iyid daragi, gondorici kigik stol,

Iynasokilli lentli gidalandirict va ¢ixarici porli barabandir.
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Sakil 1.6. Makkarti sistemli valikli cininin sxemi

1- satun; 2 - harakat edon bigaq; 3 — ¢cixaric1 baraban; 4 —isci (cinlayici)
valik; 5 - tarpanmaz bigaq; 6 - iynasakilli lent; 7 - ¢iyid darag;
8 - gondorici kicik stol; 9 — sarnir; 10 — krivosip.

Xam pambiq paylayict qurgudan gondorici kigik stola daxil olur, stol
pambig1 qayitma — daxil olma harokatlori hesabina iynoagokilli lentli gidalandiriciya
gondorir. Xam pambiq lentli qidalandirici il cinloma sahasine atilir, burada dorili
valik lifi tutur va kip sixilmis torpanmoz bigagin arxasina verir. Torpanmoz bigagin
konarma gotirilon ¢iyidlor krivosip — satun mexanizmi vasitosilo qayitma — daxil
olma harakatlorini yerina yetiran ,harokat edon bigaqla vurulur . Cilpaglagmis
¢iyidlor ¢iyid daraginin arasindan tokiiliir, cindon ¢ixarilir, dorili valikdan isa liflor

cixarici parli barabanla gétiiriiliir vo lif dagima sistemino gondorilir.

Makkarti ~ sistemli  valikli cini osason 1942 — 1950-ci illords
tokmillosdirilmisdir. Buna qgoadar o siirlisma podsipnikli, ddyma krivosipli vo agac
dartili kifayat gadar dorin konstruksiyaya malik idi. Onun islomoa etibarliligi vo
uzunomiirliliiyli asagi idi, sazlama va tomir talob olunurdu. Darili valikin siirati
100 dovr/ daq ¢ox deyildi, krivosip — satun mexanizminin isa 600 dovr / dag idi.

Belo cinlorin mohsuldarligi darili valikin 25,4 mm uzunluguna gors 0,45 — 0,68
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kg/saat toskil edirdi. 1942-ci ildon etibaron iimumi masingayirmanin inkisafi ilo

daha miikoammoal konstruksiyali cinlor meydana ¢ixdi.

Kiiracikli vo ¢arxli podsipniklorin totbiq edilmosi, is¢i organlarin yaglama
sisteminin tokmillogdirilmasi vo konstruksiyanin 6ziinlin modernlogdirilmosi
hesabina onun isinin etibarlilig1 artdi. Darili valikin vo krivosip mexanizminin is¢i
stirotlori miivafiq olaraq 125 vo 900 dovr/doq godor catdirildi. Makkarti sistemli
cinin erkon konstruksiyalarmin darili valiklarinin tizliiklori  morj darisindan idi,
sonralar ,yani ,1938-ci ildon sonra morj doarisinin giymati artdi vo bununla
olagodar olaraq miixtalif avazlayicilor todgiq edilmoys vo arasdirilmaga basladi.
Onlardan biri uzun omiirliiliiyiine vo tutma gabiliyystina goro morj darisindon heg
do geri galmayan parusin layli vulkanlasdirilmis kauguk tobagoasi ¢ox effektiv oldu.
Hazirda belo material ABS biitiin firmalarin valikli cinlarinin dorili valiklorin

tizlanmoasi tigiin tatbiq edilir.

Lakin Makkarti sistemli cinin biitiin tokmillogsdirmoalori onun prinsipial
sxemlorini doyismodi, buna goro do onun isini yaxsilasdirmaq, xiisusilo
mohsuldarlig1 artirmaq miimkiin olmadi. Hotta biitiin tokmillogdirmalordon sonra
valikli cinin orta mohsuldarhig: dorili valikin 25,4 mm uzunlugda lifin 0,9 — 1,3
kg/saat toskil edirdi. ABS-in ayr1 — ayri firmalar1 valikli cinin mohsuldarligini
artirmaga cohd edorok standart 1016 mm uzunlug avozina 1371 va 1524 mm
uzunluglu darili valik buraxmaga basladilar. Darili valikin uzunlugunun artirilmasi

torpanmaz bigagin 3,0 — 4,7 mm-don 6,3 mm goadar galinlasmasina sabab oldu.

Catismazliglara baxmayaraq Makkarti sistemli valikli cinlor biitiin diinyada
genis yayldi vo 100 ildon ¢ox bu konstruksiya zoriflifli xam pambigin emali
zamani pambiq tamizloma sanayesi tarafindon istifads edilon yegana konstruksiya

olaraq gald.

ABS-da, habelo digor o6lkalorin (mosalon, MOR va Sudanda) pambiq

zavodlarinin bozi sahiblori bu giinkii giino gqodor Makkarti sistemli valikli cinlora
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Ustliinlik verirlor, baxmayaraq ki, artiq c¢oxdan daha miikommal yiiksok

mohsuldarligli cinlor arsays golmislordi .

ABS kond tosarriifati Departamentinin laboratoriyalarinda 50-ci illorin ikinci
yarisinda valikli cinin prinsip cohatdon yeni konstruksiyasinin axtariglart foallagdi.
Goriiniir ki, buna 1953-cii ildo A. A. Valuyevin firlanan vurucu organli vo masinin
etibarliligin1 vo mohsuldarligini artirmaga imkan veron konstruktiv doyisiklikli

prinsip cahatdan yeni X/IB tipli valikli cinin isloyib hazirlamasi1 komok etdi.

Amerika todgiqatcilarinin prinsipial cohstdon yeni konstruksiyali valikli cini
aragdirma saylori do ugurla naticalondi. 1960-c1 ildo Mezilla — Parkda (Nyu —
Meksiko statt) pambigin cinlomosi tizro Conub — Qorb elmi — todgigat
laboratoriyasinin amakdaglart D. U. Vilyams vo T. T. Montqomeriya harokatli
bigagi olan, prinsip cohatdon Makkarti sistemli valikli cindan forglonan valikli cina

dair patent verildi.
1.3.2 Vilyams — Montqgomeri valikli cini

Sokil 7-do Vilyams — Montqomeri valikli cini sxematik sokildo tasvir
edilmisdir. Bu cinin osas is¢i orqanlart dorili valik, torponmoz bigaq, dartici
zoncirlor iizorindo borkidilon vurucu plankalar, sixict ulduzcuglar, ¢ilpaqglasmis
ciyidlorin tam cinlonmomis uc¢aganlardan ayrilmasi ti¢iin horokatli sobaka, ¢iyidlor
liclin ¢ixarict snek, xam pambigin tam cinlonmomis ucaganlariin yigilmas: va
sonraki ¢ixarilmasi ti¢iin kamera, dorili valikdon liflorin ¢ixarilmasi tgiin

havagixarici uclug ve ¢ixis lifaparandir.
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Sokil 1.7. Vilyams — Montgomeri valikli cinin sxemi.

1 — ucagan kamerasi; 2 — ulduzcuglar; 3 - ¢cixarici snek; 4 - harakatli
sabaka; 5 —tarpanmaz bigaq; 6 — vurucu plankalar; 7 — ganov; 8 — sixic
ulduzcuglar; 9 — dartici zancirlar; 10 — isci (cinlayici) valik; 11 —

havacixaran ucluq; 12 — lifaparan.

Ixtiranin osasini toskil edon, ¢iyidlorin ayrilmasi iigiin vurucu qurgunun
(sokil 1.8) is prinsipi asagidaki kimidir: cinin yan hissasinds qurasdirilmis
ulduzcuglarin tizorinds dartilmis iki fasilosiz zoncirds vurucu diizbucagli kosigsma
plankalar1 barkidilmisdir. A oxu boyunca horokot edon zaman kigik yarigh
plankalar bigaq vo dorili valik arasinda sixilan lif tellorinin ¢iyidlordon ayrilmasini
hoyata kecirarok torpanmoz bigagin is¢i konarindan kegir. Bigcaqarast masafa isci
hagiyasi Vo planka arasindaki arasixici ulduzcuglarin yuxart vo ya asagi harokot
etmosi ilo tonzimlonir. Cinloma prosesi belo hoyata kegirilir: xam pambiq ganov
boyunca harokat edoan vurucu plankalar arasindaki yariglardan dorili valiks daxil
olur. Siirtinmoa qiivvasi ilo lif tarpanmoaz bigagin altina tokiiliir, bigagin konarina
gatirilon ¢iyidlor isa qirisan vurucu plankalarla ayrilir. Cilpaqglasmis ¢iyidlor
gisman cinlonmis ugaganlarla birlikdo regenerasiya qurgusunun horokotli

sobokasina diisiir. Ciyidlor harokot edon snekin yarigindan ¢ixarici ¢iyid snekino
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tokiiliir, xam pambigin cinlonmomis ugaganlar1 iSo kameraya daxil olur. Darili
valikin sothindon liflor havagixarici uclugdan hava sirnagi ilo gotiiriiliir vo

lifaparana daxil olur.

Sakil 1.8 Vilyams — Montgomeri valikli cinds xam pambigin

ucaganlarmin cinlonma sxemi.

Vilyams — Montqomeri konstruksiyali cinin sonaye istehsali hagqinda
molumatlar yoxdur. Yalniz patenta alave edilmis tasvirdon molumdur ki, tacriiba
cinindo yaxs1 keyfiyyatli lif vo ¢iyidlor olduqda c¢ox yiiksok mohsuldarliq
alinmigdir (dorili valikin 1 sm uzunlugunda 3,2 kg/saat yaxin lif). Cinin
mohsuldarligi {izra an yaxsi gostaricilor 320 mm diametrli vo vurucu plankalarin
harokat siiratindon 1,2 — 2,8 dofo ¢ox olan firlanma siirati olan dorili valikdo
alinmigdir. Darili valikin va vurucu plankalarin siiratlori miivafiq olaraq 0,85-don
3,4 godor vo 0,42-don 1,7 m/san godor doyisirdi. Qonsu vurucu plankalarin
arasindaki mosafo 38 mm-don 102 mm godor dayisirdi. Qeyd etmok lazimdir ki,
yerli cinlarda, masalon, XJIBM-da, siiratlorin tors nisboati gabul edilmisdir, yani

darili valik vurucu organa nisbatan toxminan 4 dofs asagi siiratlo firlanir.

Siibhasiz ki, Vilyams — Montgomeri valikli cinin orijinal konstruksiyasi
diggeatalayiqdir. Lakin vurucu organ, 0Oz stiinliklorino  baxmayaraq,
konstruksiyasina gora Kifayoat qodor miirakkabdir vo bizim fikrimizco bu amil

torpanmoz bigagin konar1 vo vurucu plankalar arasindaki boslugun daimiliyinin
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tomin edilmasindo az shamiyyoto malikdir. Bu boslugun dorili valikin boyiik is¢i
uzunlugu zamani (1000 mm vo daha ¢ox) tomin edilmasi xiisusi siibho dogurur,
¢linki kvadrata yaxin Kosismo zamani vurucu plankalar tocriiba cininds asason 12,7
— 25,4 mm olgiiloro malik idi. Vurucu plankalarin bels 6lgiilori vo cinlomo zamani
c¢iyidlorin ayrilmasi {igiin zoruri olan kifayat gqador boyiik dinamik yiiklords onlarin
sartliyi kifayat etmoayacok. Bu vurucu bigaq va planka arasindaki ara boslugunun
pozulmasina gotib ¢ixara bilor ki, bu da ¢iyidlorin parcalanmasina vo liflorin

keyfiyyatinin pislosmasina sabab ola bilor.

1.3.3 “Kontinental / moss - qordin” firmasinin rotabor modelli valikli
cini

Bu va balka do digar ndgsanlar cinin tathig edilmasinda langimoanin sababi
olmusdu. Buna goro do Amerika todgiqat¢ilart vurucu organin konstruksiyasinin
sadalogdirilmasi yolu ilo getdilor. 1963-cii ildo ixtiragt A. L. Vanderqriff (ABS,
“Kontinental” firmasi) firlanan parli vurucu organli konstruksiyasini yaratdi; 1966-
c1 ildo 0 patentlosdirildi . Eyni zamanda is prinsipina gora analoji vurucu organli
valikli cinlor ABS-1n digor firmalar1 torafindon islonib hazirlanmisd: (“Hardvik -
Etter”, “Murrey”). Firmalarin molumatlarina gora, biitiin bu cinlor yiiksok
mohsuldarliga malikdir — bir masmna 120 kg/saat lif vo daha ¢ox. A. L.
Vanderqriffin valikli cini daha ¢ox maraq toskil edir, “Kontinental / Moss —
Qordin” firmasinin Rotabor modeli kimi molum olan valikli cin prinsipial
cohatdan yeniliyi ilo vo ayr1 — ayri detallarin vo qovsaqlarin konstruktiv icrasinin

orijinallig1 ila forglonirdi.

Sokil 1.9-da A. L. Vandergriffin Rotabor modelli valikli cinin kdndslon
Kosim sxemi gostorilmisdir. Bu valikli cinin asas is¢i orqanlart vo qovsaqlari
bunlardir ; parli gidalandirici, valikin va ¢ivli yumsaldic1 barabanin daxil oldugu
qidalandirici, dorili valikin daxil oldugu cinin 6zii, vurucu parli valik (Rotabor),

lifaparan1 saxlayan tarpanmoz bigaq, misarli regenerasiya barabani daxil olan tam
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cinlonmayon xam pambiq ugaganlarin regeneratoru, kolosnik sobokasi vo ¢ixarict
sotkali baraban. Cinin qidalandiricist is¢i organlarin onanovi birlogmasi ilo
xarakterizo edilir. Bu tip cinin asas forqgli xiisusiyyatlori vurucu organin va dorili

valikin konstruktiv icrasi vo torpanmaz bigaga sixilma sistemidir.

Sakil 1.9. “Kontinental / Moss — Qordin” firmasinin Rotabor modeli

valikli cinin sxemi.

1 — lifaparanin bogazi; barabanlar: 4 — ¢ivli, 7 — misarli; 9 — ¢ixarici
sotkali; valiklar: 2 —isci (cinlayici), 3 — gidalandiricl, 5 - vurucu parli; 6 -

tarpanmoaz bigaq; 8 - kolosnik sabakasi.

Vurucu organ 10 mm eni boyunca 6 mm polad zolaq olan radial yerlosmis

alt1 uzunsov parls ona gaynaq edilmis biitév polad valdan @ 50 mm ibaratdir.

\Vurucu parin is¢i miistovisi ¢opdir, on konari iso dairavidir. Vurucu parlorin

belo icrast cinloma zamami ¢iyidlorin par¢alanmasina komok edir. Cinloma
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prosesinin sxemi, habelo dorili valikin vurucu orqanin vo torpanmoz bigagin

qarsiliglt tasir sxemi sokil 10-da gostorilmisdir.

Sakil 1.10. Rotabor valikli cinda asas is¢i orqganlarin qarsihigh tasir sxemi
Sorti isaralor sokil 9-da oldugu Kimidir.

Bu cinin diger forqli xiisusiyyati dorili valikin torpanmoz bigaga sixilma
qaydasidir. Biitiin digor konstruksiyalarinda torpanmaz bigaq dorili valiko xiisusi
yaylarin komayi ilo sixilir, onlarin dartilmasi ilo bigagin dorili valiko sixilma
qiivvasinin giymati tonzimlonir. Cinin iginin effektivliyi asasen, sixilma qiivvasinin
diizgiin qurulmasindan asihidir. Zoruri qiivvolori xiisusi taranmi toyin etmo
acarlarmin komayi ilo qururlar, tocriibodo daha ¢ox sathin temperatura osason
qizmasi dolay1r metodu totbiq edilir . Torponmoz bigagin vo dorili valikin garsiligh
tasirinin tonzimlanmasinin bels tisulu kifayat godar ¢atindir vo daqiq deyil; bazan
bicagin biitiin uzunluq boyunca borabor sokildo sixilmasmi tomin etmok ¢ox
cotindir. Bundan basqa, dorili valikin istehsali zaman torpanmoaz bicagin ona
sixilma komiyyati doyigir, vurucu organ Vo torpanmoz bigagin is¢i konari
arasindaki boslugun texnoloji kamiyyati doyisir. Rotabor cinds sixilma sisteminin
orijinal konstruktiv halli hesabina bu catismazliglar aradan qaldirilir. Cinlayici
barabana bicaq deyil, baraban bigaga sixilir. 8 mm qalinligh vo 1235 mm
uzunluglu terpanmoz bigaq massiv metal dekaya borkidilmisdir ki, bu da
konstruksiyani kifayat godor sort edir. Baraban korpusun podsipniklarinin linglar
Va darti sistemi vasitasSilo pnevmosilindrlarla hayata kegirilon yerdayismasi yolu ila

bicaga sixilir. Xiisusi reduksiya klapanlarinin vo paylayici zolotnik aparaturanin
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totbig edilmosi sixilma qiivvasinin tonzimlonmosini sadoslosdirir, onlarin verilmis

komiyyatini avtomatik olaraq saxlamaga imkan verir.

Sixilma yalniz cinin isi zamani hayata keg¢irilir. Cinin sdndiiriilmasi va ya ona
xam pambigin daxil edilmosinin dayandirilmasi zaman dorili valik torpanmaz
bicaqdan ayrilir. Cinin iso salinmasi zaman avVvalCa is¢i orqanlar harokoto gotirilir
(vurucu organ, darili valik), sonra iss cinda islayan fahla darili valikin tarpanmaz
bicaga sixilma mexanizmini iso salir. Bu zaman cinin hor dofs iso salinmasindan
sonra sixilma qiivvasinin Kamiyyatini alave olaraq tonzimlomok lazim deyil, ¢iinki
sixilma mexanizmi verilmis komiyyatin avtomatik olaraq saxlanmasini tomin edir.
Belo sixilma sistemi dorili valikin va tarpanmoaz bigagin uznémiirliiliiylinii  artirir,
onlar somarasiz is zamani daha ¢ox kohnolir. Biitlin bunlar cinin konstruksiyasini

daha mitkammol edir, ona xidmati sadslosdirir vo onun isinin effektvliyini artirir.

Cinloyici  barabandan liflorin  ¢ixarilmasi lifaparanin = bogazindaki
seyroklogdirmo hesabina hoyata kegirilir. Xisusi tonzimlonon yariq vasitasilo
sorulan hava axini cinloyici barabani dovralayir, lifi ¢ixarir, eyni zamanda cinlayici

barabani gisman soyudur.

Cinlonmomis ucaganlarin regenerasiyasi vo ¢ilpaqlagsmis ¢iyidlarin
cixarilmast masalosi do orijinal sokildo hoall edilmisdir. ©gar Makkarti vo XJIB
cinlorindo xam pambiq ug¢aganlari cindon ¢iyidlorin tam ¢ilpaglagsmasina qadar
cixmirdisa, o zaman Rotabor cindo gismon cinlonmis vo biitév ucaganlar
cilpaglagsmus ¢iyidlarlo birlikdo vurucu organla sindirilir, cinloma sahasindon
cixarilir vo xiisusi misarl regenerasiya seksiyasina daxil olur. Oradan ¢ilpaglagmis
¢iyidlor kolosnik sabokasinin kolosniklori arasindaki araliglardan ¢iyidlorin ¢ixis
daginma sistemina diigiir, xam pambiq ucaganlari iso misarli regenerasiya barabani
ilo tutulur. Onlar oradan sotkali barabanla gotiiriiliir vo regenerasiya edilmis
ucaganlarin dasinma sistemina gondorilir, ucaganlar xam pambigin imumi axinina

qayidir, onlarla garigir va yenidan cina daxil olur.
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Cindon cinlonmomis ugaganlarin ¢ilpaglasmis ¢iyidlorlo birlikds ¢ixarilmasi
Vo onlarin xiisusi regenerasiya qurgusunda ayrilmasi ovvallor nozordon
kecirdiyimiz Vilyams — Montgomeri cinindo do hoyata kegirilir, lakin bu
regenerasiya qurgusunun konstruksiyasi ¢ilpaglasmis ¢iyidlorin vo ugaganlarin

ayrilmasinin effektivliyi sahasinds siibha dogurur.

Bizim fikrimizco, Rotabor regenerasiya qurgusunun konstruktiv qurulusu
daha mikommoldir, baxmayaraq Ki, cinin konstruksiyasina ugaganlarin
regenerasiyasi li¢iin Vo onlarin xam pambigin {imumi axinina gaytarilmasi ii¢lin
dasinma sistemli xiisusi qurgunun daxil edilmasi cinin 6ziiniin va biitiinliikds cin
batareyasinin konstruksiyasint miiayyn daracads ¢atinlosdirir. Lakin cinin tokca
xam pambigin regenerasiya edilmis ugaganlarla isi zamani onun is sortlori va
effektivliyi pislosir. Bundan basqa, ¢ilpaqlasmis ¢iyidlorin, cinloma sahasinds xam
pambigin gismon cinlonmis vo cinlonmoamis ucaganlarin (XJIB tipli cinds va S.)
qarisiginin olmasi cinin is¢i orqanlariin bu qarisiga ¢oxsayl tasiri hesabina lifin
vo toxumlarin keyfiyyatinin pislosmosi li¢lin zomin yaradir vo c¢ilpaglasmis

ciyidlorin siiratli ¢ixarilmasi tigiin sortlori pislosdirir.

A. L. Vandergriffin Rotabor modelli valikli cinin konstruksiyasini biza
molum olan Amerika valikli cinlori ilo miiqayisado daha ugurlu hesab etmok
lazzimdir. Dogrudur, bu masinda avtomat sisteminin, pnevmatik vo
hidrodtiiriictilorin tatbiq edilmasi konstruksiyani miirokkoblasdirir va ixtisaslasmis

xidmat personalini tolob edir, lakin bu onun iistiinliiklorini asagi salmur.

1969-cu ilds “Kontinental / Moss - Qordin” vo “Murrey” firmalarinin valikli
cinlomo avadanlhiginin iki dostini aldi. “Kontinental / Moss - Qordin” firmasinin
avadanlhigi Tacikistanin Kolxozabad pambiq zavodunda qurasdirildi, “Murrey”
firmasinin avadanhigr iso Tirkmonistanin Bayramali pambiq zavodunda

quragdirildi.

1970 — 1071-ci illords bu avadanliq yerli xammal {izorinds yerli istehsalat

soraitindo smaqdan kegirilmisdi. Sinaglar zaman1i hamginin xam pambigin
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zoriflifli, yeni, ¢otin cinlonon, liflorin ¢iyidloro yiiksok yapigsma doracesi Vo

ciyidlorin tiiklonmosinin yiiksok doracasi ilo farglonon

9647 — U, 8673 - U

seleksiya novlori do sinaqdan kegirildi. Bu névlarin yerli cinlorde emali zamani

sonayemiz xeyli gatinliklorlo iz — iizo goldi (mohsuldarliq keskin sokildo asagi

diisiir vo liflorin va ¢iyidlorin keyfiyyati pislosir). Buna goro do xam pambigin

zoriflifli novlarinin Amerika cinlorinds emalina xiisusi diqqot yetirilirdi.

Qidalandirict valiklarin diametri, mm 152
Civli yumsaldici barabanin diametri, mm 152
Qidalandirici valiklor araslndaki moarkozaras1 moasafa, mm 160
Civli baraban va qidalandirict valiklor arasindaki ara, mm 8
Firlanma siirati, dovra/dog

gidalandirici valiklarin 0-10
¢ivli barabanin 1440
Darili valikin diametri, mm 381
Vurucu valikin diametri, mm 70
Valiklorin firlanma siirati, dovra/daq

cinloyici 110
Vurucu 250
Barabanlarin diametri, mm

misarli regenerasiya 254
sotkal1 ¢ixarict 203
Barabanlarin firlanma siirati, dovra/daq

Misarlh 312
Sotkal 700
Torpanmoz bigaq, mm

Qalinhig 8
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Eni 150

Uzunlugu 1235

19° bucaql topado bigagin ikitorofli itilonmasi

Cinloyici barabanin tarpanmoz bigaga sixilma qiivvasinin comi, kgs 800 - 1100

Miioyyon edilmisdir ki, “Murrey” firmasinin avadanligmin torkibino daxil
olan 1966 valikli cin modeli XJIBM markali yerli cinlor qarsisinda bdoyiik
tistiinliiklora malik deyil, “Kontinental / Moss - Qordin” firmasinin Rotabor modeli
iISo mohsuldarligina, habelo liflorin vo ¢iyidlarin keyfiyyatino goro onlardan
ustiindiir, xiisusilo, C — 6030 vo 9647 — U novlorinin emali zamani bu modelin

foaliyyati danilmazdr.

Aragdirma va sinaqlar zamani Rotabor modelli cinin konstruktiv va texnoloji
parametrlori miiayyan edilmis vo doagiglosdirilmisdir, emal edilmis lifin ayirms -
texnoloji giymoatlondirilmasi aparilmis vo ¢iyidlarin  mexaniki zadalonmasi
miioyyan edilmisdir. “Kontinental / Moss - Qordin” firmasinin Rotabor modelli

valikli cinin texniki xarakteristikasi

Ayr — ayri texniki parametrlar tocriiba yolu ilo cinin isinin keyfiyyoat vo
Komiyyat gostaricilorinin yerli xam pambiga uygun olaraq optimal qiymatlarinin
toyin edilmasi sortindon miioyyan edilirdi. Belo ki, miioyyan edilmisdir ki, xam
pambigin 5595 — B ndviiniin emali zamani cinin mohsuldarligi {izra on yaxsi
gostoricilor s;xma mexanizminin pnevmatik silindrlorindo havanin an az1 5 kqs/sm?
tozyigi oldugda olds edilirdi, bu da sixilma qiivvesinin comino 700 — 800 kgs
uygundur. Sixilma qlivvasinin sonradan artmasi cinin isina tasir etmadi, giivvanin
miloyyan edilmis qiymotdon asagi diismosi mohsuldarligin azalmasma gatirib
¢ixardi. Xam pambigin C — 6030 va 9647 — 1 novlarinin emali zamani1 maksimum
mohsuldarliq sixilma qiivvasi 1100 kgs giymati oldugda olds edilirdi, bu da

pnevmatik sistemdo 7 kqgs/sm? tazyigine uygundur.
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Xam pambigin 5595 — B ndviinliin emali zamani cinin mohsuldarligi bir
masina bir saatda 140 kq ¢ox taskil edirdi, C — 6030 noviiniin emal1 zamani iso bir
magina toxminan 100 — 120 kq teskil edirdi. Sanaye ayirma sinaglarinin aparilmasi
zamani Rotabor valikli cinlorindo emal edilmis lif yaxs1 qiymotlondirilmisdir |,
lakin, bu zaman nozoro almaq lazimdir ki, “Kontinental / Moss - Qordin”
firmasinin texnoloji kompleksinin torkibina liftomizlayici daxil edilmisdir ki, bu da

lifin keyfiyyatinin yaxsilagsdirilmasina shomiyyatli doracads komok edirdi.

Rotabor tipli valikli cinlordo emal zamani ¢iyidlorin mexaniki zodalonmasi
asason 5 % ¢ox olmurdu. Isin yaxsi keyfiyyot vo kemiyyat géstaricilori ayr1 — ayr1
qovsaglarin (sixilma mexanizmi, regenerasiya seksiyasi, dorili valikdan liflorin
¢ixartlmasi) ugurlu Kkonstruktiv icrasinin vo onlarin somarali  birlogsmasinin

naticoasidir.
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Fasil 11 Valikli cinin asas is¢i organlarinin optimal yerlasmo secimi
2.1 Valikli cinin asas is¢i orqanlarinin seleksiya novlarinia gora secilmasi

Olkomizds yetisdirilon miixtolif zoriflifli pambigin seleksiya ndvlorinin
xiisusiyyatlori tosvir edilmisdir, 6lkamizds va Xaricds valikli cinlarda zariflifli xam
pambigin cinlomo prinsiplarinin tohlili verilmisdir. Miixtalif konstruksiyali valikli
cinlorin isinin tadqigati osasinda cinin asas is¢i orqanlarinin optimal yerlosmasi

lizra tovsiyalor verilmisdir.

Xam pambigin zoriflifli névlori toxuculug senayesinds boyiik tolobat olan
lifin alinmasi li¢iin giymotli xammaldir. Yiiksok keyfiyyatli pargalarin (perkal,
batist, tiil, zefir vo s.), habelo trikotaj — galantereya momulatlarinin vo yiiksok
mohkomlikli kordlarin hazirlanmasinda istifads edilon yiiksok némrali ipliyi yalniz

ondan alirlar.

Olkomizds birinci ndv zoriflifli xam pambigm 1 vo II tip lifli miixtolif

novlarini XJ1B markali valikli cinlarda cinlayirlor (sokil 2.1).

Sakil 2. 1. XJIB markal valikli cinin sxemi

1 - saxta; 2 — gidalandrici valiklar; 3 — ¢ivli baraban; 4 — tor; 5 — maili
tor; 6 —iynasakilli baraban; valiklar: 7 — tullayici, 8 — siiratlondirici, 9 — isci,
10 — vurucu, 13 — ¢ixaricl, 11 — tarpanmaz bigaq; 12 — ¢iyid toru; 14 — vakuum

— klapani; 15 — ganov; 16 — setka .
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Lakin son onilliklorda valikli cinlarin mohsuldarligi eyni saviyyadadir va bir
saatda hor masinda 40 — 60 kq lif toskil edir.

Valikli cinlorin mohsuldarliginin artmasimin zariflifli pambigin istehsal

inkisafindan xeyli geri qalmasi onun emalinda bazi ¢otinliklora sobab oldu.

Belo ki, Azorbaycanda hor il (1968-ci ildon baslayaraq) emal edilmomis
pambigin qaligr yaranirdi, onu xeyli xorclorlo qonsu respublikalarin pambiq
zavodlarinda yenidon emal edirdilor. Bundan basqa, ayr1 — ayr1 pambiq zavodlari
birinci név xam pambigin zoriflifli novlorini misarli cinlordo emal edirdilor ki, bu

da lifin tobii keyfiyyat gostaricilorinin pislosmasini sortlondirirdi.

Buna gora do elmi todqgiqatcilar Vo pambiq tomizlomo sanayesi isgilari lifin
keyfiyyatini saxlamaqgla valikli cinlarin mohsuldarliginin artirilmasi tisullarin

fikirlosirlor.

Bu masaloys pambiq tomizloma sanayesi Moarkazi elmi — tadgigat institutu
daha ¢ox digqgot yetirir (PSMETI).

Son illorda 6lkomizds zariflifli pambiq bitkisinin asasen yeddi seleksiya
novlarini okirlar: 8673 — 1, 9155 — U, 9078 — U, 5595 — B, C — 6002, C — 6030 vo
5904 — W.

| tip lifi 8673 — U seleksiya ndviindan, Il tipi iss 5904 — U seleksiya

noviindon alirlar. Qalan seleksiya novlari 11 tip lif verir.

Liflorin ¢iyidlora yapisma doaracasi va ¢iyidlorin tiiklonmasi valikli cinloma
prosesina boyiik tesir gostarir. O na qoadoar yiiksokdirsa, bu seleksiya ndviini
cinlomak bir 0 godor ¢otindir, ¢iinki belo xam pambiq ugaganlarinin liflarini
ciyiddon ayirmaq ii¢liin daha ¢ox ayirma giiclilazimdir. Bu zaman ugaganlarin

torpanmoz bigagin konarina toxunma sayi ¢iyidlorin tam ¢ilpaglasmasina qodor
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artir, bu da valikli cinin mohsuldarligini asagi salir vo mohsulun keyfiyyatini

pislosdirir. Valikli cinlarda C — 6030 novii xiisusilo geyri — gonastboxs cinlanir.

Bu giino godor valikli cinlomada xam pambiq hissalarine tasir edon qiivvalor
todqiq edilmomisdir. Bu isdo gostarilon prosesin nozari hesablamalarinin naticalori

gostorilmisdir.

2.2 Cinloma prosesinds xam pambiq u¢aganlarma tasir edan

qiivvalarin hesablanmasi

Firlanan is¢i valikin sothinds olan tok — tok ucaganlara miixtalif qiivvalarin

tosirini nazardon kegirok (sokil 2.2).

Sakil 2.2. Firlanan is¢i valikin sathinds olan tok — tok ug¢aganlara

miixtalif qiivvalarin tasir sxemi 1 —is¢i valik; 2 — tarpanmaz bicaq

Qabul edirik ki,
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D; — isci valikin diametridir — 0,18;
ng - - 210 dovra / dog;
wa — lif va is¢i valikin materiali arasindaki siirtinmo omsalidir.

Havanmn miigavimatini nozoro almayaraq ve forz edorok ki, P kiitlali xam
pambiq ugagani @ radiuslu kiirasokillidir, ona cinlomo zamani tasir edon giivvalarin

vektor dioqramini quragq.
Firlanan is¢i valikin sathinin har néqtesinds ugagana tosir edir:

Morkazdongagma qiivvasi
Fu=—" (2.1)

Burada m - ucaganin kiitlosi;
D; — is¢i valikin diametri, m;
vy - valikin Xotti firlanma stirati, m/san.

Oz n6évbasinda,

T 'D1 ‘Nq
V1 - 60 (2.2)

(2) ifadasini (1) diisturunda yerlogdirmakls aliriq:

2-m-m?-Dy-n?
Fui= — =435m (2.3)

Burada morkozdongagma qiivvasi ucaganlarin kiitlo vahidlorinds ifado

edilmisdir.

Strtlinma  qiivvasi  Fgi.  agirliq qlivvasinin normal torkib hissasi ilo
sortlonmisdir — P, Agirliq qiivvasinin normal tarkib hissasinin giymati isci valikin

donmo bucagindan asilidir.
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Belaliklo,
Fsire. = a2 - Pn (4); Pan=P-cosa (2.5)
Demali,
Fsir. =1 - P - cos a (2.6)

Isci valikin sothindo ugaganlarin  yerdoyismasino yol vermomok {iciin
onlarla valikin sathi arasindaki agirliq qiivvasinin tasirindon amols golon siirtiinmo

qiivvasini artirmaq lazimdir ,yani
Fsir. > Py (2.7)

Bizi osason a = 0 —dan o = 90° qodor araliqda is¢i valikin sahosi
maraqlandirir, burada valikin sothindon ugagan liflorinin tutulmasi ehtimali bas
miimkiin olur .Yuxarida gostorildiyi kimi, ugaganlarin yerdoyismosi asagidaki

ifadoys asason bas verir :
W P-cosa>P-sina
Bu ifadani doyisikliys ugratmaqla aliriq:
w > tga, (2.8)

yani , tga bucaginda ugagan yerini doyismaya baslayir ki, bu da hamin
bucagin ucaganin is¢i valikin sothina siirtinmo omsalindan bdyiikolmasinin

gostaricisidir . Eyni zamanda ona markazdangagma qiivvasi do tasir edir.
Moarkazdongagma qilivvasinin tesiri altinda ugagan ayrilir, bu zaman
Fu>Py=P - cosa (2.9)

a = 0 vo cos a = 1 oldugda P, maksimum giymoato malik olur, yani A

noqtasinds, burada P, = Pe.

D noqtaesinda P, minimum gqiymoato malikdir, burada cos a = 0. Demali,
P,=0.
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Ugaganin valikin an yiiksok noqtesinds olmagla valikin sathindon ayrilmasi

sortini miayyan edok.
Bunun ti¢lin
Fu>Py,=P-cosavoyaF;>-P olmasi zaruridir.
Bu ifadoni doyisikliys ugratsaq asagidaki noatico alinar :

2-m-v?

D4

> mg (2.10)

v1 qiymatini (10) diisturunda yerina gqoysaq alariq:

2 - 7T2°D1°n%
3600 a

60 g
Buradan nj=— ~ 100 dovr /daq.
T P D1

Noticodo markozdongagma qiivvasinin tosiri altinda ugagan A noqtosindo
100 dovr/doq vo daha ¢ox dovr etdikdo Yyuksok ndqtads olmagla isci valikin
sothindon ayrilir (@ 186 mm).

Isci valikin 0-dan 90° godor dénmo bucagmda 3° intervalda ucagana tosir
edon borabartasirli giivvalorin (Ry) grafik giymatini toyin edok, yoni a = 0; 3; 6; 9°

Vo S.

Borabortasirli qiivvalorin (R;) komiyyatini asagidaki kimi toyin edirlar.
Vektor toplama ilo borabortosirli (R}) siirtiinmo qiivvesini Fgy Vo agirhq
qiivvesinin P; tangens torkib hissosini tapiriq. Analoji yolla borabortasirli (R3)
morkoazdangagma qiivvasini Fg Vo agirliq qiivvasinin normal tarkib hissasini tayin
edirik — P,

(R1) vo (R3) toplamagla Ry komiyyatini alariq.
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Hesablama giymaotlorine asason is¢i valikin sothinds ugaganlarin miixtolif
vaziyyatloring istinadon vektor diaqgramini quraq (sokil 2.3). Valikin radiusu ilo
miiqayisado kicik olmasina gors ugaganlarin radius komiyyatini nozoro almiriq.
Vurucu valikin firlanma markozi O2 ndqtasinda yerlosir. Alinan grafik vo analitik

molumatlarin tohlili noticosindo asagidaki fikro golmok olar:

Ugaganin isci valikls torponmoz bicagin konarina toxunma ndqtosinin yaxinlagmasi
ilo boraboartosirli qiivvonin R1 komiyyati artir. o bucaginin 0-dan 900 godor
doyismasi zaman barabartasirli qiivvenin R1 kamiyyati 34 m-don 44 m qoder
toraddiid edir, yoni ugaganin 6z ¢okisindon 3,5 — 4,5 dofo ¢ox olur. R1 qiivvasi is¢i
valikin sothinin hor néqtasinds konara yonalmisdir vo ucagani isci valikin

sothindan konarlasdirmaga cohd edir.

2.3 XJIBM va “Rotabor” valikli cinlarinda tasir edan

qiivvalorin vektor diagram

Hesablama qiymatlorina asasan is¢i valikin sothindo ugaganlarin miixtolif
vaziyyatlorinda vektor diagramini quraq (sakil 3). Valikin radiusu ilo miiqayisado
kicik olmasi1 naticasinds ucaganlarin radius komiyyatini nozare almiriq. Vurucu
valikin firlanma moarkazi O, ndqtasinds yerlosir. Alinan qrafik vo analitik
molumatlar1 tohlil edarok asagidaki naticaya golmok olar: ucaganin is¢i valiklo
torponmoz bigagin konarina toxunma ndqtesinin yaxinlagsmasi ilo barabortosirli
giivvonin R; komiyyoti artir. a bucaginin  0-dan 90° godor doyismosi zaman
barabartasirli qiivvenin Ry koemiyyati 34 m-don 44 m godor toraddiid edir, yani
ucaganin 6z ¢okisindon 3,5 — 4,5 dofo artir. Ry qiivvasi is¢i valikin sothinin har
noqtasinds konara yonalmisdir vo ugagani is¢i valikin sathindon tullamaga cohd

edir.

Belaliklo, xam pambiq ugaganinin is¢i valikin sathinds saxlama sorti isci

valikin sathinin torpanmoz bigagin konarina toxunma ndqtesinin yaxinlagsmasi ila
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pislasir, yoni XJIBM valikli cinds ugagan is¢i valikin sathinds on alverissiz sahado

cinlonir.

Sokil 2. 3. XJIBM va “Rotabor” valikli cinlarinda tasir edan

qiivvalorin vektor diagram
1 — XJIBM cinin isci valiki; 2 - “Rotabor” cinin isci valiki.

Hesablamalardan goriindiiyii kimi, is¢i valik 210 dovra/doq siiratlo firlanaraq
0z agirhiq vo sirtinmo qiivvasindon ¢ox olan bdyiik moarkozdongagma qiivvasi
yaradir. Buna goéra do onun sathi ulyuk ganovcugqlarindan, sothin nahamarligindan
asili olmayaraq xam pambiq ugaganlarinin liflerinin tutulmasina komok etmir. Isci
valikin sathi yalniz vurucu valikin tasir néqtasinds tutucu funksiyani yerina yetirir.
Bu funksiya vurucu valikin ¢okici ilo ugaganlart tullayan impuls qiivvasinin
,markazdongagma qilivvasinin tasiri naticasinds bas verir. Beloaliklo, yalniz isci
valikin perimetri boyunca 38 — 40 mm uzunlugda sothi zoriflifli pambigmn

ucaganlarinin liflarini tutur.
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Liflorin torponmoz bigagin  Konarlarina  diismoasindon sonra liflora vo
ciyidlora tosir edon qiivvelorin Xxarakteri vo giymoti koaskin suratdo doyisir. Bu
xiisusi tozyiglorin xeyli artmasi ilo izah edilir (9 — 10 kgs/sm? godor), bunun

naticasinds siirtlinma amsallar1 va digor amillor kaskin sokilds doyisir.

Isci valikin sothinin tutma gabiliyystinin  dorocosi  valikli  cinin
mohsuldarliginin artmasi ilo six olagelidir. Buna gora do PSMETI-da isci valikin
bahali dorisini aviz edan siini material arasdirilir. Bu materialin fiziki — mexaniKi

xassoloring xiisusi diqqot yetirilir.

Todgigatlar asasinda is¢i valikin yeni rezin — karkas materiali arasdirilaraq
tapilmisdir ki, bu da RKM-dir . Onun istehsal sortlorinda tocriibadon kegirilmosi
naticasinds miioyyan edildi ki,valikli cinin mohsuldarligi demok olar ki, iki dofo
artmisdir. Bundan basqa, RKM dori materiallarindan xeyli ucuz olur. “Kardolenta”
Rusiyanin Noginsk zavodunda valikli cinlor iiciin RKM-dan is¢i valiklorin sinaq
partiyasn1 hazirladilar. Toklif olunan material istehsalat soraitindo smaqdan

kecirilmisdir.

47



Fasil 111 Valikli cinlara irali siiriilan texnoloji talablar, onlarin

tasnifati

Valikli cinlori pambiq zavodlarimin cin sexlarindo qurasdirirlar vo onlarin
toyinat1 zoriflifli pambiq ndvlorindo pambiq lifinin mexaniki tsulla ¢iyidlordean

ayrilmasidir.

Valikli cinlora bu texnoloji tolablor irali siiriiliir; darili valikin va vurucu
mexanizmin lifayirma zamani xam pambiga tosiri ¢iyidlorin zadslonmosine va
liflorin qiisurlarinin yaranmasina gotirib ¢ixarmamalidir; lifa zodolonmis ¢iyidlar
diismomoalidir, lifin zibillonmasi iso minimum olmalidir; ¢iyidlore ucaganlarin
diismosi istisna edilmolidir; gidalandirmanin tonzimlonmasi vo xam pambigin zibil
qarisiglarindan  tomizlonmosi {igtin cin qidalandirict — tomizlayici ilstachiz
edilmalidir ; lifin ulyukdan vo zibil qarisiqlarindan tomizlonmosi {igiin cindo
liftomizloyici qovsaq nozordo tutmaq lazimdir; valikli cinin konstruksiyasinda
mohsuldarhiga, torpanmoaz bicagin sixilma daracasing, darili valikin temperaturuna
vo tomizlayici effekto noazarat vo tonzimlonmosi {i¢iin cihazlar vo mexanizmlor

nazords tutulmalidir.

Valikli cin axm xotti masinidir vo onun konstruksiyalasdirilmasi zamani
onun estetikasina, qabarit 6l¢iilarine va xattin nagliyyat slagsloarins biitiin talablars

amoal etmokls onun qurasdirilma yerini nazars almaglazimdir .

3.1 Cinlarin konstruksiyalariin tasnifati

Ayr1 — ayr1 qovsaqlarin konstruksiyasindan asili olaraq valikli cinlor dorili

valiklorin sayina goro birvalikli vo ikivaliklilora boliiniir; torpsnmoz bicagin
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konarindan ¢iyidlorin vurulmasi iigiin qayitma — daxil olma harokatlori yerino
yetiron bigaqlarin sayina goro bir gedisli bigaqla birtorofli tosirli vo iki gedisli
bigaqla ikiqat tasirli;

Vurucu qurgularin konstruksiyasina gora qayitma — daxil olma horakatlori
yerino yetiron vurucu qurgulu cinlor vo firlanma horokati yerina yetiron vurucu
mexanizmli cinlor, onlar da 6z ndvbasinda, sart vurucu mexanizmlors vo yumsaq

vurucu mexanizmlara boliniir;

Tam litlondirilmomis ugaganlarin regenerasiya tisuluna goro valikli cinin
konstruksiyasi 2ciir olur : fordi regenerasiyali cinlor vo daxil edilon {imumi

batareyali regenerasiyali cinlara boliiniir;

Liftomizlomo iisuluna goéra liftomizlomo elementli cinloro vo timumi

batareyali liftomizlayici olan cinlara boliiniir.

3.2 Valikli cinlarda vurucu bigaqglarin konstruksiyalari

Uzun miiddat qayitma — daxil olma harakatlori yerina yetiran bir vo ya iki

vurucu bigaqli birvalikli va ikivalikli cinlardan istifads edirdilor.

Ikivalikli cinlorin qurasdirilmasi1 zaman tutulan sahods, nogliyyat
qurgularinda gonasto nail olunur va zoruri qidalandirict — tomizlayicilorin say1
azalir. ABS-da makkarti firmasi torofindon ikivalikli cinlor buraxilmisdir vo
onlarin bir hissasi Azarbaycana getirilmigdir. Bu cinlar istismarda asagi texniki
naticalor vo qayitma — daxil olma harokatlori yerina yetiron vurucu bigagda boyiik
inersiya qlivvasinin tasiri naticasindo tez — tez pozulmalar olduguna goro asagi

mohsuldarliq gostorirdi.

Yerli masingqayirma XKI" markasi altinda bir vurucu bigaqli, birvalikli cin
buraxirdi. ABS-da belo konstruksiyali cinlor makkarti firmasi torafindon vo

Ingiltorodo Platt  firmas: torofindon buraxilirdi. Bu konstruksiyanin iimumi
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catismazligi onlarn tez — tez pozulmasi, asagi mohsuldarliq, ¢iyidlorin

parg¢alanmasinin yiiksok faizi vo bunun naticasinds zibillonmonin bas vermasi idi.

Firlanma horokati yerino  yetiron wvurucu mexanizmli cinlorin
konstruksiyasi daha miikommoaldir, onlara Platt, Sikromats vo Moss — Qordin

firmalarinin cinlari, ¢iyidlori sart vurucu “Rotabor” tipli cin aid edilir.

Platt firmasmin cinin Konstruksiyasinda vurucu mexanizm 120 — 150
dovr/doq yerina yetiron valdir, onun sathindo torpanmoz bi¢agin konarindan
¢iyidlorin  vurulmasi {igiin disksokilli polad bigaglar yerlogsmisdir. Sikromats
firmasinin cininin  konstruksiyasinda torpanmaz bigagin konarinda galan ¢iyidlor
vurucu valin sart parlari ila vurulur ; Moss — Qordin firmasinin “Rotabor” cinin

vurucu qurgulari eyni prinsipla islayir.

“Rotabor” cinin vurucu qurgusu yavas firlanan barabanin parlarindon
ibaratdir, 0 6 — 7 mm qalinligh torpanmaz bigaqla vo {izori sintetik materialla
ortiillon 430 mm diametrli dorili valikin birlosmosindon ibarotdir . Uzorinda lif
cixintilar1 qalan vurulan ¢iyidlor misarli barabanla tutulur va tokrar cinloms iigiin

is¢i orqana naql edilir,

Ciyidlari sort vuran  cinlor Hindistanda vo Afrika qitosindo genis
yayillmigdir. Onlarin konstruksiyasimnin c¢atismazligi zodoslonmis ¢iyidlarin va
onlarin liflarinin  zibilloma daracasinin yiiksok fazizli olmasidir. Ciyidlori yumsaq
vuran cinlorin an yaxsi konstruksiyasit 1954-cii ildon seriya ilo buraxilan cinlor
olmusdur. Belo konstruksiyali cinlorde ¢iyidlori az zadolomoaklo yiiksok
mohsuldarliq aldo edilirdi; onlarin ¢atismazlhigi vurucu valikli vurucu gakiclarin
qayis alagalorinin qisa omiirlii olmasidir. Bu cinloarda liflorin ¢iyidlara yiiksok

yapisma daracasi oldugda mohsuldarligin asagi olmasi miisahido edilir.
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Sokil 3.1. X/IB2M valikli cin

Sokil 3.1-do gostorilmis cin asagidaki osas elementlordon ibaratdir:
gidalandirict 1, burada xam pambigin verilmasi, onun yumsaldilmasi vo xirda
zibillordon tomizlonmasi tonzimlonir; xam pambigin cinlomays verilmasi 2 vo
cinlomo 3. Doari lifdon lif ¢ixarici kigik stolun 4 kémoayi ilo ¢ixarilir vo vakuum —

klapan vasitasilo 5 imumi lifaparana aparilir.

Codval 3.1-da qayitma — daxil olma harokatlori yerino yetiron bigagin
komayi ilo ¢iyidleri sindiran XJII' markali valikli cinin vo firlanma harokatlori
yerina yetiron vurucu cokiclorin komoayi ilo ¢iyidlori sindiran XJIB2M markali

valikli cinin texniki xarakteristikas: verilmisdir.
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Cadval 3.1

Gostaricilor Valikli cinler

XIT XJIB2M
Lif tizra mahsuldarliq, kg/saat 45 95
Xirda zibil qarisiglari tizro tomizlayici effekt, % 35-50 45-70
Iynosokilli barabanin diametri, mm | - 280
Iynosokilli barabanin siirati, dovro/doq | - 87
Hamarlayici valikin diametri, mm | -—-- 118
Hamarlayici valikin siirati, dovro/doqg | --—-- 235
Suratlondirici valikin diametri, mm | - 118
Suratlondirici valikin siirati, dsvro/doq | === 550
Darili valikin diametri, mm 180 — 140 180 - 140
Doarili valikin bir dagigada dovrlarin say1 115 220
Vurucu valikin diametri, mm | e 76
Vurucu valikin bir dogigods dovrlorinsayr | ------ 2000
Qurasdirilmis elektrik miihariklorinin giicti, kVt
Dorili valikin 6tiiriiciisii vo gidalandirici tiglin 3,5 5,0
Vurucu mexanizmin Otiirticlisii ticlin -—-- 1,5

3.3 Valikli cinin texnoloji parametlari

Valikli cinin texnoloji giymatlondirmasinin kriteriyalar1 cinlomodon sonra

lifin poroklarmin miqdar1 va zibillilik, zibil garisiglarina gora cinin tomizlayici

effekti, ¢iyidlorin zodolonmasi va lifin yanmasidir.

Cinlomodon sonra lifdo poroklarin va zibil garisiglarinin migdart onlarin

¢okisinin biitiin lifin ¢akisina miinasibati kimi miiayyan edilir.

Zodolonmis ¢iyidlora sarbast voziyyotdo vo ya ¢iyidlora basmaqgla niivasi

goriinon istanilon mexaniki zadalonmali ¢iyidlar aid edilir. Ciyidlarin zadalonmasi

(3.7) diisturuna asasan tayin edilir.
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Liflorin yanmas1 xarici goriinlisiine goro toyin edilir vo pambigin zoriflifli
novlori tiglin yol verilmozdir, ¢ilinki lifin sonraki emali zaman1 porok manbayi ola
bilar.

Lifin yanmas1 tomizloyici maginlarin texnoloji keyfiyyatlorini vo tomizloma

elementlorinin isini vo valikli cinin gidalanmasini xarakterizo edir.

3.4 Valikli cinin konstruksiyasi va elementlarinin hesablanma nazariyyasinin
dsaslari

Valikli cin asagidaki elementloro malikdir ; gidalanma vo xam pambigin
zibil garisiglarindan tomizlonmasi, xam pambigin dorili valika verilmasi, harokat
edon valin iizorindo qurasdirilan cinlomo vo lifin, ¢iyidlorin vo tullantilarin
¢ixmasi tiglin komokgi qurgular.

3.4.1 Qidalandirma va xam pambigin zibil qarisiglarindan
tamizlama elementlari

Sokil 108-do gostorilon qidalandirma elementi toplayict saxtadan 1,
qidalandiric1 valiklordon 2, ¢ivli — plankali barabandan 3, iptutan barabandan 4,
torgokilli sathdon 5 vo sorma qol borulu zibil bunkerindon 6 ibarotdir.
Qidalandiricini bilavasits valikli cinin 6ziilinds qurasdirilir vo boltlarla barkidilir;
toplayici saxtanin altinda qurasdirilan qidalandirici valiklor xam pambigin fasilosiz
Va barabar sakilda cinin mohsuldarligina miivafiq migdarda cinlomayas verrilmasini

tomin edir.

Qidalandiric1 valiklar agiq vala qaynaq edilmis va 0-dan 3 godar dévra/daq
firlanma siirati ilo impulsiv variatordan harokat alan stamplanmis parloro malikdir.
Qidalandiric1 valiklor tizerindoki saxtanmn enini s = 345 mm qobul edirlar.
Qidalandiric1 valiklorin diametri Dy = 140 mm, poarlorin ucundak: valiklorin

arasindaki ara S = 65 mm.

Civli baraban pambigi yumsaldir vo ayr1 — ayr1 hissolora vo ugaganlara
ayirir, ¢irpir vo onlar torlu sath boyu diyirladirlar, torlu ssthdon zibil tokiiliir.
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Civli barabanlar1 da xirda =zibil tomizlayicilori ilo eyni oasaslarda
layiholondirirlor, lakin onlarin siiratlorini xam pambiq u¢aganlarinin yanmasinin
qarsisini almagq ti¢iin asag1 qobul edirlor. Civli barabanin diametrini Dy = 300 + 350

mm, ¢evra siirati v, = 4 + 5 m/san gabul edirlar.

Doyismo hallar1 i¢lin onlara barkidilmis ¢ivlorlo ¢ivli plnkalar: tez ¢ixarila

bilon layihalondirirlor.
Torlu sath va ¢ivlarin uclar1 arasindaki aran1 12 — 16 mm miioyyon edirlar.

Torlu sathin tomizlonmosi li¢lin gidalandirici — tamizlayicinin arxa divarini

acilan nozords tuturlar.

Tomizlayici bélmanin torlu sathi stamplanmisdir, daliklorin olgiilori 4,5 — 5
X 50 mm va doliyin uzun oxu xam pambigin horokotino perpendikulyar sokilds

yerlogmisdir.

Sakil 3.3. Valikli cinin xam pambiqla qidalandirma elementi
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3.4.2 Valikli cinin verici elementi

Verici elementi xam pambigi olavo olaraq yumsaldir, xam pambigi
xirdazibildon tomizloyir vo ugaganlari bilavasito dorili valiko verir. Verilmo
elementinds isci sahasindon ¢ilpaglasmis ¢iyidlorin ¢ixarilmasi, regenerasiya vo
tam ¢ilpaglasmamus ¢iyidlorin tokrar cinlomaya qaytarilmasi hoyata kegirilir.

Verilmo elementi (sokil 3.4) tokorli ganova 1, iynoasokilli barabana 2,
hamarlayici valika 3, siiratlondirici valika 4 va torlu satha 5 malikdir.

Iynosokilli barabam1 xammal valikinin yarandigi tokorli ganovdan sonra
quragdirirlar. Iynosokilli barabanin toyinati xam pambigin olave yumsalmasi va
zibildon tamizlonmosi, ucaganlarin tutulmasi va cinlomonin is¢i zonasina atilmasi

ticlin siiratlondirici valika verilmosidir.

Sokil 3.4 Valikli cinin is¢i orgamna xam pambigin verilma elementi
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Iynosokilli baraban (sokil 3.4) Ct. 5 poladindan hazirlanmis valdan 1, onun
tizorino geydirilmis CH 15 — 32 markali guqundan hazirlanmis tg, iki konar 2 va
orta 3 diskdon ibaratdir. Disklora iynasokilli plankali 4 sektorlar borkidilir. Iynolor
barabanin ¢evrosing toxunan o = 30° bucagi altinda qurasdirilir. Iynosokilli
barabanin diametrini 280 mm, g¢evra siiratini vy = 0,9 = 1,0 m/san, iynasakKilli
baraban vo torlu soth arasindaki ara 12 — 15 mm qobul edilir. Barabanin iizorinda
iynalorin 20 addimla 20 planka qurasdirilir. Iynolorin &ziilde diametri ¢olloksakilli

itilomoaya malikdir.

Tynosakilli barabanla dorili valiks verilocok xam pambigin miqdar asagidaki

diistura osason tayin edilir:
M -100

Q=—7—09 (3.1)

burada M — cinin lif tizro mohsuldarlig1, kq/s;
C — lif ¢ixis1, %;

O — nahamarliq omsalidir; hesablamalarda © = 1,3 + 1,4.
Q komiyyatini asagidaki ifadedon tapmag olar:
Q =60 zngims (3.2)
burada z — barabanda iynalorin sayz;
n — bir dagigads iynasakilli barabanin dovrlarinin sayi;
Q1 — bir iynanin xam pambiqla yiiklonmasi; smnaq molumatlarina
asasan gx = 0,0007 kq;

N1~ 0,5 — iynalarin istifado omsalidir.
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Sokil 3.5. fynasakilli baraban

(2.2) diisturuna (2.1) diisturundan Q giymatini goyarag vo onu z nazaran
hall etmakls barabanda iynalorin sayin1 tayin edok:
L __M100 2.3)

C60nqy M4

Xam pambiq laymin tonzimlonmosi {igiin iynogokilli barabanin iizorinds
quragdirilan hamrlayici valik Ct.3 poladindan hazirlanmis vala malikdir, onun is¢i
hissasi altriizlii soklinds va boltlarla vala borkidilmis rezinlosmis gayisdan alt1 parlo
islonmisdir. Poarlorin ucunda valikin diametrini 118 mm boarabar gobul edirlar.
Tullayici valikin minimal g¢evra siirati 1ynosokilli barabanin siiratindon 1,5 dofa
yiiksok tayin edilir.

Hamarlayic1 barabanin tasir omsali ny = 1,05 + 1,1. Hamarlayici valikin
parlari va iynasakilli baraban arasindaki ara 12 — 15 mm,

Siiratlondirici valiki iynasokilli barabandan ugaganlarin ¢ixarilmasi vo onlari
dorili valiko verilmasi tgiin qurasdirirlar. Siiratlondirici valikin konstruksiyasi
hamarlayici valiklo vahid soklo salinmigdir. Valikin on az ¢evra siirati v = 3.5
m/san, ni=1,6 ~ 1,8.

Siiratlondirici valikin iynagokilli barabana nozoron yerlogsmasi iynagokilli
barabandan ¢ixarici ugaganlarin horokat trayektoriyasi ilo toyin edilir, bu horakat
trayektoriyas: dorili valikin agiq hissasina yonalmolidir. Siiratlondirici valikin
parlari va iynasakilli baraban arasindaki aran1 0 — 2 mm gabul edirlor,

Vurucu va iynasakilli barabanin altinda qurasdirilan torlu sath ¢ilpaglasmis
¢iyidlarin va zibil qarisiglarinin tamizlonmasina xidmat edir. Torlu sathi 3 mm
qalinligda polad 16vhadan vurucu valikin altinda 10 mm va iynasakilli barabanin
altinda @ 13 mm doliklarlo hazirlayirlar. Vurucu valik vo tor arasindaki arani 11 —
14 mm qabul edirlar.

Torlu sathin tomizlonmasi vo tomiri {igiin onun karkasini linglor sisteminin

komayi ilo iynasakilli barabandan ayirirlar.
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3.4.3 Valikli cinlarda cinlayici elementin hesabati

Cinlayici elementi (sokil 3.5) valikli cinin liflorin ¢iyidlordon ayrilmasi tigiin
nozards tutulmus is¢i orqamdir. O, doarili valikdon 4, vurucu valikdon 3, dekali 1
torpanmoaz bigagdan 2 vo ¢ixarici kigik masadan 5 ibaratdir. Cinloma qovsaginin
detallar1 dayaq meydangalarinda qurasdirilan yan toroflorlo 6 birlikdo korpusun
istigamotlondirici yan toraflarine harokot edon valdir.

Cinloayici qovsagin isinin keyfiyyoti dorili valikin sothinin va torpanmoz
bicagin nahamarlig1, tarpanmaz bigagin dorili valiks sixilma qiivvasi, dorili valikin
dovrlorinin sayr vo diametri, vurucu valikin konstruksiyast vo is rejimi, lifin
uzunlugu vo onun ¢iyidlors yapisma mohkomliyi ilo xarakterizo edilir. Dari ortiiklii
dorili valiki dori valik adlandirirlar.

Tarpanmoz bigagq lifi dorili valika sixir vo vurucu qurgunun ¢iyidlara zarbasi
zaman lifin geri ¢ixisina mane olur. Bigagin ananovi saquli voziyyatindon basqa,

onun darili valika nazaran digar sokildsa qurasdirilmasi da miimkiindiir.

Sokil 3.6 Cinlayici element

Sakil 3.6-do torpanmoaz bicagin dorili valiklo tomas zonasinda qiivvalarin
tosir sxemi verilmisdir.

Vurucu qurgunun istiraki olmadan liflari ¢iyidlordon ayirmaga ¢alisan qiivva
tomas zonasinda asagidaki diistura asason tayin edilir:

Po=-P2+T1-T; (3.4)
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burada P, — liflorin torpanmaz bigagin altina dartilmasina oks tosir edon N
qiivvasinin torkib hissasi;
P,=Nsin 3 (3.5)
N - tarpanmoz bigagin dorili valika sixilma qiivvasi;
T1 va T, — lifin darili valika va torpanmoz bigaga siirtiinma qiivvasi;
T1 =N cos f; (3.6)
T2 = 2N cos B; (3.7)
e Vo wp — lifin dorili valikin ortiiyliniin kondalon kasiyino va torpanmaz
bicagin sathino siirtiinmo omsalidir.
(3.4) diisturunda P, va T, giymatlorini (3.6) vo (3.7) diisturlarindan
doyismokls ¢evrilmodon sonra aliriq:
Po= N (sin B + pz cos B - pz cos P). (3.8)
Torpanmaz bicagi elo qurasdirirlar ki, B = 0 olsun vo diisturu belo yazmaq
olar:
Po=N(p1 - p2). (3.9)
(2.9) boraborliyindon goriiniir ki, lifin ayrilma qiivvesi bigagm uzunluq
vahidino sixma qiivvesindon vo siirtinmo omsallariin forgindon asilidir. ©gor
Po komiyyati liflorin yapisma qiivvaesinden asilidirsa, xam pambigin cinlonmasi
bas verir. Siirtiinma qovsaginin konstruksiyalagdirilmasi zamani torponmoaz bigaq —

dorili valik siirtiinmo amsaliin p; an az deyil, an ¢ox olmasina ¢alismalidir.
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Sokil 3.7 Tarpanmaz bigagin darili valiklo tamas zonasinda

qiivvalarin tasir sxemi

Yuxarida gostorildiyi kimi, ayrilma qiivvesine Py torpanmoz bigagin
cinlayisici valiko basma qiivasi tosir edir, onun artmasi ilo siirtiinmo omsallart p
Va iz dayisa bilar. Onlarin doyisma xarakteri eksperimental yolla tayin edilir.

N hoddon artiq artirillmasi darili valikin torpanmaz bicagin konari ilo
kasilmasine vo onun siiratlo kéhnalmosina gotirib ¢ixara bilor. N qiivvasinin
torpanmoz bigaga tasirindan dorili valikds h darinlikli batiq yarana bilar.

Tomas sahasinin vahidine xiisusi tazyiq

N 2
q=_><[q] n/mm (3.10)

burada L — torpanmoz bigagin uzunlugu;
b — batigin enidir.
Doari disklardan toplanmis darili valik ti¢iin eksperimental tadgigatlarla tayin
edilmisdir:

0.758
h= q415 (3.11)

burada S — diskin qalinligidir, mm.
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Yol verilon batigin keamiyyatini h bilorok dorili valike xiisusi tozyiqin yol

verilon kamiyyatini toyin etmok olar. Bigcagin konarinin dayirmilogsmo radiusunun

. . i Tk . . -
toyin edilmasi zaman1 h < Py sartina amal edilmoalidir.

Dori valiklor iiciin sinaq molumatlarina asason bigagin sixilma qiivvasinin
optimal giymati N = 72 =+ 75 n/sm. Tarpanmaz bigagi dorili valikin markazindon 3
— 4 mm asagida qurasdirmaq tovsiya edilir.

N sixilma qiivvasinin artmast il ¢iyidlorin par¢alanmasi azalir, valikli cinin
mohsuldarligi artir va ¢iyidlorin tam tiiklonmasi asagi diisiir. Lakin N qiivvasinin
75 n/sm artmasi dori valikin siirotlo kéhnalmosine vo onun yanmasina gotirib

clxarir.

3.5 Valikli cinlarda darili valikin u¢aganlarla qarsihiqh tasiri naticasinda

amala galan siirtiinma qiivvalorinin hesabati

Dorili valik 6z sothi ilo ugaganlarin liflorini tutur vo onlar1 tarpanmoz
bicagin altina aparir. Onun sathi liflora yiiksok siirtiinmo amsalina va torpanmoz
bicaga asagi siirtinmo qiivvasing, liflo vo torpanmoaz bigagla birgo is zamani
yiiksok kohnalmays davamliliga malik olmalidir va tarkibinds boyaq maddalari va
Vo ya (otranli maddalor olmamalidir.

Dorili valikin sothi iiglin material dori (balina, camis, morj, suiti vo okiiz
dorisindan), rezinlosmis vo siini vo tobii masamoli materiallar, dari avazlayicilori
olmalidir.

Morj dorisindon sulfitsellilloz asilanma ilo hazirlanmis dori valiklorda
cinlonmo zamani an yaxsi texnoloji naticalor alinmigdir, onlarin xassolori asagidaki
gostoricilorlo xarakterizo edilir: sixhiq 0,77 g/sm® mohkomlik 14,5 n/mm?;
kondalon Kkasiyin lifa siirtinma amsali p; = 0,463 vo polada siirtiinmo omsali
u = 0,32,

Valda dori disklor tozyiglo preslonir P = 7,0 + 8,0 n/mm?. Bu preslomo

tozyiqinin artmasini darinin mexaniki xassalari pislosdirir.
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Dari valikin moéhkomliyi asagidaki diisturla toyin edilir:

P
Hi=——
td' h

(3.12)
burada P; — cihazin kiirasine 1000 n ¢aki ils yiik;

d’= 10 mm — kiironin diametri;

h” - kiiranin valikin dari sathina basilma darinliyidir, mm.

Hazirda dorili valiklorin sothini doridon hazirlayirlar, onun sarfiyyati bir ton
lifo 3,5 — 4 kg toskil edir. Dorinin defisit olmasina goéra Soylo onun
avazlayicilorinin axtariglari aparilir. Yaxin zamanlarda dorili valiklorin doari sothi
RKM, KMK va s. tipli daha ucuz materialla avoz edilocokdir. Masalon, ABS-da da

doridon imtina edirlor, kordla méhkomlondirilmis rezin ortiiklara kegirlar.

Sokil 3.8-do dorili valikin konstruksiyasi gostorilmisdir, dorili valik vala 1,

spon ¢ivlarinag 2, dari disklora 3 va qisqac saybalarina 4 malikdir.

Sakil 3.8 Dari diskli darili valik

Valikin tutmaq gabiliyystinin artirilmast ti¢iin bigagn is¢i konarinda
ulyukun va liflorin toplanmasina yol vermomok {igiin onun sothindo 3 X 5
mmol¢iilii vo 800 — 1000 mm addimla vint ganovcuqlar1 oyurlar. Qanovcugqlar
arasindaki mosafoni 20 — 25 mm qebul edirlor. Dari valikin diametrinin azalmasi
ilo onun tokrar itulonmosindan sonra cinin mohsuldarlg1 asag: diisiir. ©goar bunu
amsal O kimi nazars alsaq, 0 zaman dari darili valik ti¢iin D = 180 mm oldugda ©1
=1, D =130 mm oldugda ise ©; = 0, 875.
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Todgiqgatlarla miioyyan edilmisdir ki, valikli cinin mohsuldarligi homginin
dori wvalikin dovrlorinin sayindan da asilidir. n = 210 dovro/doq oldugda

mohsuldarliq amsali K, = 1, n =250 dovra/dag olduqgda iso K; = 1,1,

3.6 Vurucu valikls tarpanmoz bicaq arasindaki masafanin hesablanmasi

Vurucu valik darili valikls torpanmoaz bigagin konarina aparilmis ¢iyidlarin

ayrilmasina xidmot edir.

Vurucu qurguya irali siiriilon osas texnoloji tolob torpanmoz bigagin altina
apartlmis ¢iyidlori zodalomodon va ¢iyidlorin tam ¢ilpaglasmasi {igiin onlara

minimum zarbs sayzi ila liflorin ¢iyidlardon ayrilmasidir.

Vurucu qurgunun konstruksiyasi cinin mohsuldarligina xeyli tasir edir va
ciyidlorin zodolonmasinin osas monbayidir. ABS-da tocriibodo firlanan sort
16vhalar — bigaqlar soklinda va ya fasilosiz zoncirin iizorinds yerlogsmis harokatli
vurucu 16vhalar saklinda vurucu qurgular genis yayilmigdir. Belo konstruksiyalarim
baslica ¢atismazlig1 ¢iyidlorin yiiksok zodalonmo faizidir. Valikli cinlarin sovet
konstruksiyalar1 yeni vurucu qurgulara malikdir, onlar yuxarida qeyd edilan
catismazliglart xeyli aradan qaldirir vo patentlor vo ya miiallif gohadstnamolori
almiglar, mosalon: ii¢ vo ya dord porli vurucu valiklor soklinda ¢iyidlari yumsaq
sindirian qurgular (sokil 3.9). Vurucu valik vala 1, borkidici bolta 2, dori

amortizatora 4, plankaya 3 va vurucu gokico 5 malikdir. Vurucu g¢okic bigagin

konarina gotirilon ucagana vuraraq onu hasiyodon g¢okicin horokati torofo I
Komiyyatina sixisdirir. Kontaktdan vurucu ¢akiclo g¢ixarict ugagan yenidon dorili

valikin siirtiinmo qiivvasi ilo bigagin konarina gatirilir.
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Sokil 3.9 Dordparli vurucu valik

Sixma kamiyyati dorili valikin materialindan asilidir. Texniki kartondan olan

dorili valikin sathi tigiin li=2+14 mm, dori valik tigiin ls =20 mm.

Ugporli vurucu valiklordo ucaganin ¢iyidinden béyiik o6l¢iilii aras1 olan
vurucu ¢akiclorin yerlosmoasina gora vurucu valikin bir dovrii arzinds ¢okiclorin
ticdon bir hissasi bir zarbs yerina yetirir, tigdon iki hissasi isa iki zarba. Dordparli
vurucu valiklorda biitiin vurucu gakiclar ¢iyidlorin sindirilmasinda barabar sokildoa

istirak edir (valikin har dévrii arzinds iki zarbo).

Valikli cinlerin yeni konstruksiyalarinda vurucu valiklor dordparli icraya

malikdir.

Cinlayici va vurucu valiklorin dévrlarin say1 arasinda optimal nisbatin tayin
edilmasi tgiin dorili valiklo ugaganin lifini torpanmoz bigagin altina gotirilmosi
liclin zoruri olan zamani 11, Vo vurucu valikin ugaganlari zorbays moruz edon

vurucu ¢oakiclar arasindaki bucaga donmasi {igiin zaruri olan zamani 1, tapiriq:

Mly +s
y=—= (3.13)
Vd
burada Ml; — ugaganda lifin uzunlugunun iki istigamotdo 6l¢iilmiis riyazi

chtimali;

S1 — ucaganda lifin uzunlugunun dispersiyasinin kvadrat yayimnmasinin

empirik orta giymati.
Diskret kamiyyatlor ti¢iin

M= Y P (3.14)

i=
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burada n — ucaganda liflorin qruplagsma intervallarinin sayz;
li — intervalda liflarin uzunlug giymati;
P; — intervalda I; giymoti ehtimalidir.
Vi=wR (3.15)
burada vy Vo  — doarili valikin ¢evra vo bucaq siirati;
ng — dorili valikin dovrlarin sayzi;
R - darili valikin radiusudur.
O zaman

_ 30 (Mll'l' 51)
B TngRn

T (3.16)

Lifin dartilma siirati dorili valikin ¢evra siiratindon geri qaldigr {igiin (2.16)
diisturuna silirismo omsalint n daxil edirlor, onun komiyyati dartna sothin

materialindan va tarpanmoz bigagin ona sixilma daracasindan asilidir:
n=— (3.17)

burada vy — lifin darili valik tizra harokat stiratidir.

Dordparli vurucu valik {iglin hor dovr arzinde ugaganin m bucagi altinda
yerlagan ¢akiclarin iki zarbasine maruz qaldigda névbati vurucu ¢akicin yanasma

zamani

30
T2 = L = (318)
wo MNg

Ogor ugaganin dartilma zamani novbati vurucu ¢akicin yanasma zamanina

barabardirss va ya bir godor azdirsa, cinlonmo effektivdir:
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Mll+ S1 1
—Lo— (3.19)
mng RT] Ng

burada n, — vurucu valikin dovrlarinin sayidir.

Buradan alinir:

__Rmngn 3.20
no_(Mll‘FSl). ( . )

Effektiv cinloma prosesi {igiin svurucu va dorili valiklorin siirat nisbati

No - RT
g~ (Mly+sy)

(3.21)

Misal. n = 1, R = 90 mm oldugda (Ml; + s;) =35,4mm —2 =88.

nq

2000
XJIB2M cini iicin —2 = ——

= 9,01, bu da hesablama malumatlarina
ng 220

toxminon uygundur.
Vurucu valikda ¢okiclorin say1

l
A=k (3.22)

burada k; — vurucu valikds parlorin sayz;
L — dorili valikin uzunlugu;
| - ¢akicin uzunlugu;

Al — c¢okiclor arasindaki ara, onu ¢iyidlor arasinda pazlamama

sartindoan gobul edirloar,
Al = (ML, +s,) (3.23)
MI; — ¢iyidlarin an bdyiik 6lgiisiiniin riyazi ehtimali;
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S» - ciyidlorin on boylik Olciisiindon kvadrat yaymmalarin empirik orta

qiymatidir.

2= [Thyli— Mi)2 (3.24)

N < 25 se¢iminda giymatlorin say1 zamani empirik orta qiymat

5, = \/zgf:l(zi— Ml,)2 — (3.25)

N dis—1
burada n; — intervalda ¢iyidlorin bu 6l¢iisiiniin nisbi tezliyi;
N — se¢im hacmi;
li — intervalda ¢iyidlorin orta uzunlugunun qiymati;
k — se¢imdo intervallarin sayidir.

Pambigin miixtalif novlori ticiin Ml, riyazi ehtimalinin miixtalif giymatlori

ilo olagodar olaraqg vurucu valikds gakiclorin say1 daimi olmaya bilar.

3.7 Ciyidls vurucu valikin qarsihgh tasirinin tadqiqi

Vurucu ¢okicin trayektoriyast vo dorili valik arasindaki ara cinin
mohsuldarhigina vo ¢iyidlorin zadslonmasina tosir edir. Sokil 3.10-ds vurucu
cokicin torponmoz bicagin konarina gotirilon ¢iyidlorlo qarsiliglt tosir sxemi

verilmisdir.
Ciyidlorin liflordon ayrilmasina komak edan torkib qilivvasi
Pv=Pcosa (3.26)
Vo ¢iyidi dari valika sixan qiivva,

Pr=Psina (3.27)
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a azalmasi ilo Py azalir vo Py artir ki, bu da ¢iyidlorin zadslonmasinin
giiclonmasing va liflorin onlardan ayrilma intensivliyinin asagi diismasine komok

edir.

Sakil 3.10 Ciyidla vurucu valikin qarsihgh tasir sxemi

1 —vurucu ¢akic; 2 — darili valik; 3 — tarpanmoaz bicaq; 4 — vurucu valik.

Valikli cinin moahsuldarligi M vo ara arasinda empirik yolla tapilmis asililiq

movcuddur:
M=V -58A?2 (3.28)
burada V — pambigin ndviindon asil1 olan sabit kamiyyat;
A - 16vhanin harokat trayektoriyasi va torpanmoaz bigaq arasindaki aradir.

Torlu soth vo vurucu valikin arasindaki ara miiayyan Olgiilorda ¢iyidlarin
zodalonmasing tasir edir. Xiisusilo aranin 8-don 12 mm qgodor artirilmasi zaman
¢iyidlarin zadalonmasi nazars garpacaq doracads asagi diisiir. 12 mm artiq olan ara
praktik olaraq ¢iyidlarin zadalonmosina gotirib ¢ixarmur, lakin artiq 15 mm artiq

ara oldugda xam pambiqdan ¢ilpaqglagmus ¢iyidlarin ¢ixisi pislasir.

Torlu soth vo vurucu valikin arasindaki aranin layiholondirilmosi zaman

arani 12 — 14 mm hiidudlarinda gobul edirlor.
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3.8 Vurucu cakiclarin ¢iyidlora endirdiyi zarbalarin tahlili

Vurucu c¢akiclor torpanmoz bicagin konarina gotirilon ¢iyidlora zarbs endirir va
onlarin torpanmoz bigagin altina dartilan liflordon ayrilmasina komok edir.
Cinlomonin texnoloji sortlorina géro vurucu g¢akicin zarbasi ¢iyidlori zadslomadon

ayrilmasi {igiin kifayat etmalidir.

Vurucu qurgunun layihalondirilmasi zamani ¢okicin zorbo qiivvasinin
mioyyan edilmasi  zoruridir, ¢ilinki onun ¢atismayan komiyyati cinin
mohsuldarliginin asagi diismoSine gotirib ¢ixarar, zorbonin artiq qiivvasi IS

ciyidlari zodaloyor.

Ciyidlarin nazari sindirilmasini nazardon kegirarkon g¢okicin ¢iyidlarlo iki
qarsilight tosir sistemini geyd etmok magsada uygundur . Ilk ndvbado ¢okic
ciyidlori torpanmoz bigaga yonlondirir ki, bu zaman zorbs qiivvasinin tosiri
naticasinds ¢iyidlorin zodolonmasi artir vo  naticads onlarin liflordon ayrilmasina
sorait yaradilmur; ikinci olaraq ¢iyidlorin 6lgiilari torpanmoz bigagin galinligindan
xeyli cox olduguna gora gokic zarba endirarkon onlar bigcagin Konarindan siiriisiir

va liflarin orada olmasi sayasinds asili vaziyyatds olurlar.

Bu halda zarba prosesinin mahiyyati bir elastik element va bir kiitloya malik
olan bir daracali sarbastlik sistemindan ibarat olur ki, (sokil 3.11), bu zaman

verilmis kiitla ,siiratle bu kiitloays zarbs endirilir.

Sakil 3.11 Ciyidlarin sindirilmasinin hesablama sxemi
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Verilmis sxemdo yaylarin sixilmig lif dostasinin elastikliyino barabor olan
elastikliyi 6 ,¢iyidlorin kiitlasi m, va vg stirati ilo ¢iyidlora zorba vuran ¢okicin

verilmis kiitlasi my ilo gostarilmisdir .

Artiq gobul edilmis zorbo formasinda ¢iyidlorin yerli deformasiyasinin
inkisaf zamanini, elastikliya 6 malik olan liflorin deformasiyasinin inkisaf zamani
ilo miiqayisado kicik hesab edirlar; valika barkidilma sartliyinin kicik kemiyyatina
asasan c¢okicin harokotini Xotti gobul edirlor; zorbo zamani ¢iyidlorin bicaga
sirtinmasini nazoro almurlar, ¢linki , onlarin hesabina,diisiincaloring asason liflor

sorhod zonasinda sixilirlar .

Masalonin halli zamani ¢iyidlarin barpa edilmoa omsali nazara alinir ki , bu

da eksperimental molumatlara asasan 0 0,35 - 0,41 hesab edilir.

Endirilmis zarbo qeyri — elastik olur vo m; >>m sorti 6dondikds alds edilon
natico odadi olaraq elastik zorbadon az forglonir, bu zaman zorbo prosesindo m vo

m; kiitlalorinin ardicil sigrayislar vo togqusmalari bas verir .

Vurucu ¢okicin vo toqqusmadan sonra borkidilmis ¢iyidlerin birge
harakatinin baslangic siirati v1 toqqusmadan sonraki kiitlalori m vo m; olarsa, bu
sorto asasan onlarin ani togqusmalar: sarti bels olar : mvug + m - 0 = (my+ m) vy
buradan

Ug

14—
mq

(3.29)

V1 —

burada vo ilo vurucu ¢akicin harokat siirati ifads olunur

Dalamber prinsipini asas tutmagla togqusmadan sonra m va m; kiitlalarinin

tarazliq sortini 6dayan tonliyi ifads edak :

d?x «x
- (Mm+my d—fZ-EZO (3.30)

(2.30) tonliyi asagidaki formada da gostarilo bilar :
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— + pXx =0 (3.31)

burada p — nozardon kegirilon sistemin 6z toraddiidlorinin tezliyidir:

a 1

b= J6 (m+mq)

m kiitlasinin yerdoyismosi (2.31) tonliyinin timumi halli istonilon zaman

kasiyinda belo yazilir :
X = Cycos pt + C, sin pt (3.32)

ifadasindoki C; va C; integrasiya sabitlori baslangic sortlorindon asagidaki

kimi tapilar :

d
X0 = 0; (Z)t=0 =1 (3.33)

(3.33) almman qiymatlori (2.32) tonliyindo yerino qoymagla vo x goro

toramani daxil etmoklo C; =0 vo C; = % v1 sabitlarinin qiymaotlorini hesablayiriq .
O zaman (3.32) tonliyi asagidakiformani alar :
V1 .
X = > sin pt. (3.34)

Kiitlonin maksimal yerdoyismasi X

T A
pt = S Vo yat—g (3.35)
bu zaman
Ximax = ’;71 (3.36)

maksimal yerdoyismoni almaq ti¢iin (3.36) tonliyino yuxarida toyin edilmis
v1 Vo p giymatlorini yerlosdiririk :
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Xmax = ; = |V (337)

Cokicin baglangic kinetik enerjisini Wy = m12U0 Ilo isara etmokla va (3.37)
diisturunu modifikasiyaya ugratmagqla aliriq :
2Wgo Om
Xmax = % (338)
my

Zorbs aninda miioyyon maksimal qiivvo yaranir vo bu qlivvo asagidaki

ifadodo 6z oksini tapir :

_ XYmax — 2Wko
Prioc= =% /—5 s (3.39)

(3.39) diisturundan agig-askar goriiniir ki, maksimal zorba qlivvaesi  m vo

m; kiitlalorinin nisbatindan, zarbanin siiratindan va liflorin d elastikliyindon asilidir.

Zorbo qlivvasi ¢okicin siirati vo kiitlesilo  miitonasibdir vo 0,5
doracasindadir. m; >> m oldugda zarbo giivvalorinin ¢iyid kiitlalorine tosiri ciizi

olur. 3 elastikliyinin artmasi ila zarba qiivvasi 0,5 daracasinds azalir.

Birqath lifin dartilma modulunu E; barabar gobul etmoklo n liflorin birgs

dartilmasi zaman alirq:
Es= oanE, (3.40)

burada o < 1 — liflorin dartilmasinin eyni zamanda olmamasi omsali, o

dartilmaya miigavimat gostaran liflorin migdarina asason miioyyan edilir.

Ozilmis liflorin orta uzunlugu

no .
L = 2i=1d (3.41)

n
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Bu ifadodo I — ayr1 — ayr1 ozilmis liflorin uzunlugudur.

Bu zaman P qiivvesinin tosiri altinda ortaya ¢ixan deformasiyasinin

komiyyati Quk ganununa asasan miioyyon edilir ,asagikadi tonliklo ifads olunur :

x =& (3.42)

Es
Vo ya x = P9 ilo igaro etsok noticados bu ifado asagidaki sokli alacaqdir :

n
AR ¥
8 = —L = L = =11 (3.43)

Ex anE; an?E

(3.43) diisturundan goriindiiyii kimi, Quk ganunu c¢orgivasinda liflorin
elastikliyi E; dartilma modulundan ,ayr1 — ayn liflorin |; uzunlugundan, bigaqla
ozilmis liflorin sayindan n vo Komiyyatdon o asilidir. Belaliklo,ozilmis liflarin
uzunlugu na godar ¢ox olarsa, Pmax bir 0 godor az olacaq vo bigagin yanina daha

cox dartilib gatirilon ¢iyidlor daha ¢ox dagidict yiiko moruz qalir

Naticada , (3.39) vo (3.43) diisturlarina oasason, onlara daxil olan molum
komiyyatloro asason Pmax Vo 6-i tapmaqg olar. Hom do ogor Pmax > Payr. (Payr. —
liflordon n qrupun boarkidilmo moéhkomliyi), bu zaman ¢iyidlorin ayrilmasi
deformasiyasinin  maksimum qiymotina godor bas veracokdir. Bu halda W
enerjisi yetorlidir. ©gar Pmax < Payr sorti 6danilarss, ayrilma bas vermayacak ¢iinki,
bunungiin Wy qilivvasi bas etmayacok. Hesablamalarda ¢okicin ¢iyidlara zarbasinin
geyri — sentrikliyini nozara almaq lazimdir ki, bu da onun liflorin ayrilmasina

tosirini azaldir.

Nozordon kegirilon cinloma prosesindsa cinlomo zonasinda liflarin belo
azilmasina nail olmagq tiglin shamiyyatli olan odur ki, dartilma qiivvasi hom Pyt

,Pmax, ham da Payr. cox olsun.

Vurucu gakicin zarba qiivvasini vahid tomas sahosino osasan asagidaki

diistura asason tayin etmok olar :
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F= P"}ﬂ (3.44)

burada f- vurma 16vhaciyinin ¢iyidlor ilo tomasetma noqtosidir
Cakicin konstruksiyalasdirilmasi zamani qarsida iki masalo dura bilar:

1) Cinlomo tigiin zoruri olan zorboa qiivvasine asasan ¢oakicin hesablama
yolu ilo verilmis kiitlasini my, tapmaq vo konstruksiyanin real hesablama sxemina
gora onun konstruktiv dlgiilorini tapmagq; 2) ¢okicin verilmis konstruktiv olgiilaring

asasan my, —i Vo ¢iyidlora endirilon zarba qilivvasini tapmag.

Bu moasalonin halli bir ndqtads comlonmis va verilmis kiitloya ekvivalent
olan my, kiitlali sistemin tapilmasini ehtimal edir. Sokil 3.12-do inersiya momenti
firlanma moarkazina nazaran lp barabar olan ¢akicin barkidilma sxemi verilmisdir.

Verilonlara ekvivalent olan sistem A ndqtasinds comlonmis my, kiitlosine malikdir.

Sokil 3.12. Vurucu ¢akicin inersiya momentini tayin etmak iiciin sxem

Cokicin kiitlesi ilo  verilmis noqtovi yiikiin  enerjilorinin barabarlik

sartindan ¢ixan naticays asasan asagidaki ifadoni yazmaq olar.

2 2,2
j w? _ Mpray _ MprRiw
0— = =
2 2 2
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Vaya
Jo= merf (347)

Cokicin inersiya momenti Jo inersiya saholorindon AB - Jo” vo BC - Jp”’
ibarotdir. Hesab edirik ki, AB sahasi |1 uzunluglu, 8 galinliglt vo b eni olan

paralelepipeddir; 0 zaman
Y a2 Y by _map LY
Jo 129 boly + p bols (R 2) T l5 +myp (R 2) : (3.48)

(3.48) tonliyin birinci lizvii AB sahosinin agirliq morkazindon kegon oxa
nazaran onun inersiya momentidir, ikinci iizvii iso firlanma oxuna noazaron sahanin

inersiya momentidir.
BC sahasinin inersiya momenti
rr_ (P12
Jo f(po r2dm (3.49)

Sokil 117-don goriiniir ki,

To

r=— " (3.50)
Vo
dm =L dV = Lpsdz. (3.51)
g g
Ciinki
Z=rotg @ (3.52)
Bu zaman
__To
dz= cos (3.53)

(3.50) - (3.53) diisturlarinda alinan qiymoatlori nozoro almagla (3.49)

diisturunu yenidon yazaq:
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v (Pr_To Y To _Y. 3 P1_To
Yo Yo cos?¢ g obro cos? ¢ dg g o b @o cos* @ de (3.54)
(3.54) tonliyini hall etmokls aliriq:
Jo =L r3sb [tgp + $19%0 [, (3.55)

(3.48) tonliyino asasan Jo” vo (3.55) tonliyina asasan Jo”” tapmagqla va Jo
tayin etmoklo ¢okicin verilmis dlgiilarinds my, tapmagq olar vo ya mp, komiyyatini
Vo onun Olgiilorinin bir hissasini bilmoklo ¢atismayan 6Slgiilori miioyyonlosdrmok

olar .

Valikli  cinlorin kohno konstruksiyalarinda mohsuldarliq asagi idi veo
onlarda liflor dori valikdo biitov kotan Kimi yerlosmirdi vo tokrar torpanmoz
bicagin altina diismosinin qarsisinin alinmasi iiglin lifgixaran baraban istifado
edilirdi.

Sonraki konstruksiyalarda cinlorin mohsuldarligr xeyli artdi vo lif dorili
valikdon ¢ixarma valikinin komoyi olmadan kotan soklinds ¢ixarildi . Katanin

vakuum — klapana otiirilmasi  ii¢lin cinin konstruksiyasinda ¢ixarma masasi

nazordo tutuldu.

3.9 Valikli cinin mahsuldarhg

Valikli cinlarin mohsuldarhiginin toyin edilmosi zamani avvallor toklif
edilmis diisturlar oksor hallarda mohsuldarligin 6ziinii dogrultmayan yiiksoldilmis
naticalorini gostarirdi vo ya praktik istifado tigiin agir olurdu . Daha sonraki

todqgiqatlarla yeni diistur toklif edilmisdi, bu diistur layiha tatbiqi {igiin tovsiys edils

bilar.
Valikli cinlorin mahsuldarligi iki torkib hissa ilo toyin edilir

M = M; + M, (3.56)
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Burada M; vo M; — liflorin ¢iyidlordon vurucu valiklo ayrilmas: vo dorili
valikin siirtinmo qiivvaesinin isi hesabina alinan valikli cinin mohsuldarliginin bir

hissasidir.

M; birinci torkib hissasini asagidaki barabarlikdon tapiriq:

60noAP = N1f1M1 : 103 (357)
buradan
0,06nyAP
M =———— 3.58
. fiN1 ( )

burada ng — vurucu valikin dévrlorinin sayi;
P — ¢okicin zarba qiivvasi;
N; — 1 g lifdo olan xirda ¢ixintilarin sayz;
f1 — liflorin ¢iyidlore yapisma moéhkomliyidir.

(3.22) disturundan A giymotini (3.58) diisturuna qoyaraq (3.23) diisturun

nazars alaraq, aliriq:

_ 0,06n0LP
Mi =k; .
fiN1[l+(Ml3+5s;3)]

(3.59)

Vurucu valikin dovrlarinin say1 valikli cinin mohsuldarligina yalniz dorili
valiklo ugaganlarin konkret tutulma sortlorinds onun bazi optimal giymatlorina

gadar tasir edir, onlarin artmasi cinin mahsuldarhigini pislogdira bilar.
Mohsuldarligin ikinci torkib hissasini asagidaki diistura asasan tayin edirik:

3,6 N>V
M, = 2Uag M

= GiLts )N, (3.60)

Bu diisturda N, P, qiivvasinin komoyi ilo ¢iyidlorden ayrilan liflarin

miqdaridir;
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Isin molumatlarina osason k, — ayrilma qiivvesinin istifade omsalidir;

k2 ~ 0,5.

(3.61) diisturuna (3.10) diisturunu noazora almagla (3.9) diisturundan Py
torpanmoaz bigagin dorili valiklo tomas sahasino aid edilon giymatini qoyaraq

alariq:

N,= w Ko: (3.62)
1

(3.60) diisturuna N giymatini qoyduqdan sonra doyisarok belo yazmag olar:

3,6qbL (i1 —Up) Va1 (3.63)

M, =k
2T (Mly +s1) f1N1

Mohsuldarhigin dorili valikin diametrinin doyismasina vo masinin istifado
omsalina @; (oro mohsuldarligin asagi diismo omsalint @; nazoro almagla valikli

cinin imumi mahsuldarlig

L .~ k10,06 Pn k; 3,6qb - v
lel l+(MlZ+52) (Ml1+51)

Yeni cinin konstruksiyasinin parametrlorinin optimallasdirilmasi magsadila
analitik tohlillor aparilmigdir. Lifdo doylilmiis ¢iyidin mohsuldarligin hesabati
tciin tonliklori alinmigdir, lifli gabiglar, lifdo poroklarin vo zibil qarisiglarinin
miqdari, kombina edilmis hérmalar, habels ¢iyidlarin zadalonmasi konstruksiyanin

asas parametrlorinin masinin isina tasirini kifayat gadar dagiglikls tasvir edir.
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Natica

Aparilan nazari vo eksperimental todgigatlarin hamisi asagidaki naticalari vo

tokliflori irali stirmoays imkan verir

1. Valikli cinlorin konstruksiyasi tizra islorin tohlili gostordi ki, valikli siirtiinma
prosesinin intensivlosdirilmosi is¢i barabanin Vo bigagin siirtiilmo gabiliyyatinin
artirtlmasi vo vurucu orqanin konstruksiyasinin tokmillasdirilmasi yolu ilo hoyata
kecirilo bilor. Valikli cinin cinlayici gabiliyyatinin artirilmasi yiiksok friksiya
xassali yeni materialin yaradilmasi, bigaq vo baraban arasindaki tozyiqin artirilmasi

Va Sart bigagin tatbiqgi yolu ila hayata kecirila bilar.

2. Movcud olan tozyiqdon yiiksok tozyiq altinda tozyigin giymatinin
prosesin keyfiyyat gostariciloring, liflorin bigagin konarlarina siirtiinma qiivvasine
tosirinin todgigat1 aparilmisdir. Miiayyan edilmisdir ki, anonavi tozyiqdon yuxari
tozyiq zamani cinin isi prosesin effektivliyinin koskin sokildo artmasi ilo va
barabanin qizma temperaturunun yiiksolmasi ilo xarakterizo edilir. Barabanin
qizma temperaturunun siirtiilma prosesinin effektivliyinin saxlanmasi ilo asagi
salimmasinin daha samorali metodu bigagin anonavi tozyigden iki dofo yuxari olan
maksimal dovri sixilmanin  totbig edilmasidir. Bu prosesin - galacakds
tokmillosdirilmasi valikli siirtiilma prosesinin effektivliyini shomiyyatli doaracads

artirmaga imkan verir.

3. Bigagin arxaya dartilmasinin doyiskonliyini nozara almagla valikli

stirtiilma prosesinin dinamik va riyazi modeli islonib hazirlanmisdir.

4. Riyazi modelin nozori tohlili aparilmigdir va tahlilin naticasinda
stirtiinmoa prosesins tasir edon asas amillor askar edilmisdir, onlara aiddir: sindirici
organin dairovi tezliyi, bicagin toraddiid tezliyi, is¢i barabanin sathinin sartliyi,

qidalandirict valiklarin firlanma tezliyi.
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Xalilova Giilcahan Zoka qiz1

“Valikli cinlomada texnoloji prosesin analizi” mévzusunda magistr

dissertasiyasina
Xiilasa

Dissertasiya isinin gedisatinda valikli cinlomo prosesi,onun hoyata kegirilma
qaydasi,valikli cin masinlari,onlarin inkisaf tarixi,konstruktiv quruluslari,islomo

qanunauygunluglar1 haqqinda ohatali malumat verilir.

Movcud olan tozyiqdon yiiksok tozyiq altinda tozyigin giymatinin prosesin
keyfiyyat gostariciloring, liflorin bicagin konarlaria siirtiinmo qiivvasing tasirinin
todgiqati aparilmigdir. Miioyyan edilmisdir ki, anonavi tozyiqdon yuxari tozyiq
zamani cinin isi prosesin effektivliyinin koskin sokildo artmasi ilo vo barabanin
qizma temperaturunun yiiksalmosi ilo Xxarakterizo edilir. Barabanin qizma
temperaturunun  siirtiilmo  prosesinin effektivliyinin saxlanmasi ilo asag
salimmasinin daha somarali metodu bigagin ananavi tozyigdean iki dofa yuxari olan
maksimal dovri sixilmanin  totbiq edilmoesidir. Bu prosesin - golocokdo
tokmillogdirilmasi valikli siirtiilma prosesinin effektivliyini shomiyyatli doracads

artmasina imkan verir.

Valikli cinlomo prosesi lifi ¢iyiddon ayiran prosesdir . Bu proses valikli cin
masinlarinda hoyata kegirilir . Valikli cin masinlarinin asas is¢i orqani dorili
valikdir. Valikli cin masmnlar1  vurucu , verici,cinlayici elementlordon ibaratdir.
Zaman kecgdikco bu cinlomo masinlarinda inkisaf prosesi 0ziinii biruzo verib.
Bunu istarsa orgonoleptik baxis zamani,istorsa do praktik is rejimindoa sezmok
miimkiindiir. ~ Umumiyyatlo istehsalatda masinlarin todbiqi  goriilon isin
yiingiillasdirilmasi,is¢i qlivvasinin va ¢akilon Xarclorin azaldilmasina xidmot edir .
Bunun t¢gtin  kiitlovi todgigatlar aparilir vo masinlarin - shato edon valikli cin
maginlarinin  isloma prosesinin riyazi modeli islonib hazirlanir buda naticads

masinlarin optimallagdirilmasini hayata kegirilmaya imkan verir.
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Xammiaosa I'yiabxaxan 3aka

Marucrepckas quccepranns Ha TEMY «AHAJU3 TEXHOJOTHYECKOro nmpouecca

B BAJIUYHOM JKHHE»
PE3IOME

B xome mucceprammoHHON pabOTHl HET HCUEpIBIBAONMIECH WHGOPMAIUH O
mporiecce HKUHUPOBAHMS, €€ TMpOLEAype BHEIPECHHS, KPYTOBBIX BpalllCHUE,

UCTOPUHU UX Pa3BUTHUS, KOHCTPYKTUBHBIX CTPYKTYpax U pabounx MOJIETSX.

[lox naBneHHMEM BBICOKOIO JABJICHHUS MCCIEIOBAIM BIIMSHHME IABICHUSA Ha
Ka4yeCTBO IPOLIECCa U BIUSHUE BOJIOKOH HA Kpas JIE3BHsl. Y CTAHOBJIEHO, YTO NpPHU
JaBJICHUU BBIIIE TPAJUIMOHHOTO JaBJIEHUs padoTa KOXU XapaKTepHU3yercs
PE3KUM NOBBIIIEHHEM 3>(P(PEKTUBHOCTH IpOLEcca U IMOBBIILIEHUEM TEMIIEPaTyphl
Banuka. bonee >(P(QEeKTUBHBIM METOJOM CHIKEHHSI TeMIeparypbl OapabaHa B
pe3ynbpTaTe (PUKIUOHHOIO Ipolecca SBISETCS MCIOJIb30BaHUE MAKCHUMaJbHOTO
NEPUOJIMYECKOTO CXaTUsl, KOTOpPOE B JBa pa3a MPEBBIINAECT TPaJAUIMOHHOE
JaBJI€HUE HOXKa. bynylee yiaydlleHHE 3TOro IMpolecca 3HAYUTEIbHO IOBBICUT

3¢ HEeKTUBHOCTH TIpoliecca TPEHUS KaueHUsI.

DTOT mpoIlecC BBINOMHAETCS Ha Bajax ¢ pojukamMu. OCHOBHBIM pPabOYHMM
OpraHOM JDKMHCOB SBJISIETCSI KOKaHbIM BalMK. J[PKWH  BaJIMYHBIE COCTOSIT W3
HAPAaBISAIONIEro, TMepeAaTdynka, 3aKUMHBIX 37eMeHToB. CO BpeMeHeM Mpoliecc
pa3pabOTKN 3TOW MAIUHBI JJIs1 W3MOJIB30BAHMS TIOJIONIEN K KOHIY. DTO MOXXHO
3aMETHTh JIMOO B OPraHOJICITHYECKOM HCCJICAOBAHHUH, JUOO B TPAKTHUYCCKOM
pexume paboTel. B 1emom, BHeIpeHUEe HOBBIX MAIIIMH B MPOU3BOJICTBO MO3BOJISICT
o0nerynTh paboTy, COKpaTUTh pabouyro cwiry u 3arpaTel. C 3TOH IENbIO
MIPOBOJIATCS MAacCOBBIC MCCIICIOBAHUS W pa3padaThlBacTCs MaTeMaTHYecKas
MOJIeNIb 00pabaTHIBAIONIUX MAIIUH - POJMKOBBIX Kamep, YTO B KOHEYHOM HUTOTE

IMO3BOJIACT OIITUMHU3HUPOBATH MAIlIMHEI.
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SUMMARY

In the course of the thesis there is no comprehensive information on the
process of ginning, its implementation procedure, circular rotation, the history of

their development, structural structures and working models.

Under high pressure pressure, the effect of pressure on process quality and the
influence of fibers on the edge of the blade was investigated. It was found that at a
pressure above the traditional pressure, the skin's work is characterized by a sharp
increase in the efficiency of the process and an increase in the temperature of the
roller. A more effective method of reducing the temperature of the drum as a result
of the frictional process is to use the maximum periodic compression, which is
twice the traditional knife pressure. The future improvement of this process will

significantly increase the efficiency of the rolling friction process.

This process is performed on shafts with rollers. The main working organ of
jeans is a leather roller. Gene vaults consist of a guide, transmitter, clamping
elements. Over time, the process of developing this machine for use has come to an
end. This can be seen either in organoleptic research, or in a practical mode of
operation. In general, the introduction of new machines in production makes it
easier to work, reduce labor and costs. For this purpose, mass research is carried
out and a mathematical model of processing machines is developed - roller

chambers, which ultimately makes it possible to optimize the machines.
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