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Moévzunun aktuallhigi. Miiasir kdynok miiassisalorin torkibinds parcani bigilmays
hazirlanmasi,bigma, eksperimental vo bir nego tikis sexi vardir. Iri  kdynok
hazirlayan fabrikalarda vo birliklordo eksperimental sexlordo momulatin yeni
modellorinin istehsalata buraxilmasina hazirliq islorindon basga yeni kdynok
modellarinin konstruksiyalarinin yaradilmasi ilo do mosgul olurlar.

Koynok hazirlayan miiasir tikis miiossisolori miixtalif Sonaye tikis masinlari,
mexaniklosdirilmis ttiilayici preslorls, digar texnoloji avadanliglarda vo hamginin
fabrik daxili nogliyyat vasitalari ilo tochiz edilmisdir.

Koynok hazirlayan tikis fabriklorinds texnoloji proseslorin togkilinin osas formasi
genis  c¢esidli  kdynok  modellorini  buraxmag moqgsadi  ilo  kompleks
mexaniklosdirilmani vo tikis istehsalatinin avtomatlasdirilmasina imkan veran
soraiti tomin edan kiitlovi ixtisaslasmis axindir.

Koynok momulatlarinin ¢esidinin genislondirilmasi vo shamiyyatli doracado
onlarin keyfiyyatinin yaxsilagdirilmas: yeni miasir materialdan, modanin an
ananasine uygun koynayin xarici gorkominin yaxsilasdirilmasi, momulatin
konstruksiyasinin vo onlarin hazirlanmasi texnologiyasmin yaxsilasdurlmasi vo
mohsulun keyfiyyatinin kompleks idars olunmasi hesabina hoyata kegirilocokdir.

Koynok istehsali sahasindo texniki toroqqi, texniki silahlanma, kompleks
mexaniklosdirma, intensivlosdirma Saviyyasinin artirilmasi vo kdynak istehsalinin
iqtisadi gostaricilarinin yaxsilasdirilmasi istiqgamatinds alds olunacaqdir.

Toqdim edilon dissertasiya isi koynok istehsali miiossisalorinda totbiq edilon
kompleks mexaniklosdirilmis xotlordo istifasdo edilon texnoloji masinlarin
avadanhglar va texnologiyalarinin analizina hasr edilmisdir.

Bu mogsadlo asagidaki  mosalolor qoyulmus vo holl edilmisdir:

-Koynok istehsal etmok {igiin totbig edilon texnologiyalarin analizi
aparilmisdir.

- Ko6ynok momulatlarinin vo onlarin hazirlanmasinin texnologiyalarinin

tiplosdirilmasi va unifikasiyalagdirilmasi masalalari 6yronilmisdir.



-Ko6ynok hazirlanmasinda kompleks mexaniklogdirilmis xatlorin islonmasi vo
totbiq edilmasi gaydasi miiayyon edilmisdir.

-  Koynok hazirlanmasinda kompleks mexaniklosdirilmis  xatlorin
xarakteristikalar1 toyin edilmisdir.

- Koynok hazirlanmasinda momulatlarin  hazirlanma texnologiyasinin
xiisusiyyatlori arasdirilmisdir.

- Koynok hazirlanmasinda momulatlarin hazirlanma zamani totbiq edilon
materiallarin ¢esidlori miioyyon edilmisdir.

- Koynoak hazirlanmasinda bicilmis detallarin  istehsalata buraxilmasina
hazirlanmasi qaydaalr1 miioyyon edilmisdir.

- K6ynok hazirlanmasinda momulatlarin ayri-ayri detalalrinin va diiytinlarinin
emali metodlar1 arasdirilmisdir.

- K6ynok hazirlanmasinda momulatin istehsalinin toskili islonmisdir

- K6éynak hazirlanmasinda kompleks mexaniklosdirilmis xatlorda totbiq edilon
osas texnoloji avadanliglarin konstruksiyalarimin vo xiisusiyyatlorinin analizi
aparilmisdir.

- K&ynok hazirlanmasinda mamulatlarin istehsali ti¢lin yaradilmis KM X-unun
avadanhglariin samorali istufads etmoak ti¢iin texnoloji va taskilati tortibatlar analiz
edilmisdir.

Todqgiqatlar moéveud KMX-nin  tothig edilon texnologiyalar vo
avadanhglarindan osasinda tikisin texnologiyasi vo masinlarin quruluslari
nazariyyasina asaslanaraq aparilmisdir.

Alinmis naticolor miixtalif tikis momulatalr1 istehsalatda tikis fabriklarinda
KMX-nin yaradilamsinda istifado olun bilor. Bununla yanagi alinmig naticaloradn
todris prosesinds istifads etmok olar.

Isin hacmi. Dissertasiya girisdon,3 bdlmadon,natico vo tokliflordon vo 11 sayda

adobiyyat siyahisi olmag]a .. sohifadan ibaratdir



GIRIS

Respublikamizda tikis sonayesi qarsisinda kdynok istehsalinin hacminin
artirllmasi, koOynoyin ¢esidinin yaxsilasdirilmast  vo tikis momulatlarinin
keyfiyyatinin ohomiyyatli dorocods yaxsilasdirilmasi tolablori qoyulur. Tikis
sonayesindo  istehsalin  hocminin  artirllmasi,  mohsulun  keyfiyyatinin
yaxsilasdirilmasi asasan texniki silahlanma, yeni kompleks — mexaniklosdirilmis
proseslorinin totbiq edilmoasi miitoroqqi texnikanin Vo texnologiyanin, yeni
materiallardan istifado etmoklo xiisuson astarliq materiallardan istifado etmoklo,
baza konstruksiyalarin unifikasiyalagdirilmasi istigamotindo islorin inkisaf
etdirilmosi,texnoloji proseslorin avtomatlasdurlmas: tigiin koynoyin detallarinin
konturlarmin unifikasiyasi hesabina hoyata kegirilmalidir.

Geyimin keyfiyyatinin artirilmasi problemi miirokkabdir vo ¢ox cohatlidir,
geyimin keyfiyyati ohomiyyatli doracads layihalondirma morhalasinds isin diizgiin
toskil edilmasindon asilidir. Geyimin layihasinin keyfiyyati geyima goyulan talab
olunan talablorin formalasmasina bdyiik tasir gostarir. Layihalondirma marhalasinds
geyimin asas parametrlori segilir vo prinsipca tomin edilir.

Geyim insan tgiin ilk tolobat predmetidir, yoni insan {i¢iin fordi istifado
cismidir,istehsalat soraitinds iso onun hazirlanmasi-kiitlovi istehsalin predmetidir.
Ona gora do geyimo asagidaki taloblor qoyulur: istismar, estetik, gigiyenik vo
igtisadi. Bu toloblor koynayin layihalondirilmasi va istehsali zamani nozaras
alinmalidir.

Sonayeds geyimin diiyiinlorinin emali {i¢iin totbiq edilon metodlar
miixtalilifdir. O, momulatin  konstruksiyasindan, totbiq edilon materiallarin
cesidindon,mdvcud olan texnoloji avadanliqgdan asilidir. Tocriibo gostorir ki, tikis
momulatalrinin emali metodlarinin ¢ox miixtalif olmas1 koynayin keyfiyyatinin
yaxsilasdirilmasina sorait yaratmir vo naticads omok mohsuldarligiin artirilmasina
pis tasir gostarir, bela ki, emal metodlarinin ¢oxlugu,texnoloji prosesloarin kompleks-

mexaniklosdirilmasini vo avtomatlasdirilmasini ¢atinlogdirilir.



Bununla olagodar olarag sonayedo miixtalif nov koynoklorin detallariin
emal1 vo y1gilmasi metodlarinin unifikasiyalagdirilmasi istigamotindos islor aparilir.

Miixtalif geyimlorin hazirlanmasi texnologiyasimin unifikasiyasi ol omoayi
aVvazina masin texnologiyalarini totbig etmoklo rasional emal metodlarindan genis
istifado etmoklo vahid prosesinin  hoyata kegirilmasino imkan verir.
Unifikasiyalanmig texnologiyalarin tatbiqi kdynoyin keyfiyyotini yaxsilasdirmagla
yanast tikis sonayesindo omok mohsuldarliginin kifayot qodor artirilmasina imkan
veracokdir.

Tikis sonayesindo kdynok hazirlanmasi proseslarinin mexaniklosdirilmasi va
avtomatlasdirilmas: miixtalif istigamotindo hoyata kegirilir. Onun inkisafinin
Istigamatinin se¢ilmasi Vo tikis sonayesi tocriibasinae genis totbiq edilmasi elmi-
texniki taragqginin saviyyasindan, geyim texnologiyasinin vaziyyatindan,totbiq
edilon materiallardan asilidir.

Tikis istehsalatinin ~ proseslarinin mexaniklosdirilmasinin asas
istigamatlorindan biri sanayenin texniki saviyyssinin artirilmasidir. Buraya miiasir
masinlarin istilik-nom emali avadanliglarinin, ki¢ik mexaniklosdirma vasitalorinin
ol amoaliyyatlarinin masinla yerina yetirilmasinin totbiqidir.

Toqdim edilon dissertasiya isi  koynak istehsali miiassisalorinde kompleks
mexaniklosdirmo sistemindo totbig edilon texnologiyalarin vo masinlarin

konstruksiyalarinin analizinin aparilmasina hasr edilmisdir.



I BOLMO

1. KOYNOK ISTEHSAL ETMOK TOTBIQ EDILON
TEXNOLOGIYALARIN ANALIZI

Kompleks mexaniklasdirilmis istehsalat dedikds istehsal proseslorinin biitiin
tsikllorinin masinlarla, mexanizmlarlo va digor név avadanliglarha yerina yetirilon
tisullar1 basa diisiiliir. Bu zaman osas vo komokgi proseslor vo yaxud amaliyyatlar
mohsuldarliga gora qarsiligh alagalondirilir vo verilmis tempi , mohsuldarligi vo
biitlin prosesin vaxtinda hoyata kegirilmosini, masinlarin mexanizmlorin idars
edilmasini tamin edilir. Kompleks mexaniklasdirma zamani ol amoayins ancaq o
proseslords icazo verilir ki, bu marhalods onlarin mexaniklosdirilmasi texniki —
igtisadi  nozorco moQsado uygun hesab edilmir. Beloliklo, kompleks
mexaniklosdirmo dedikdo qurtarmis texnoloji prosesi toskil edon biitiin
omoliyyatlarin mexaniklosdirma vasitolori ilo ohato olunmasi basa disiiliir.
Avadanliglardan somarali istifads edilmasi ticiin proseslorin tam shato edilmasi asas
amildir. Xisusi halda yiiksok mohsuldarligqli avadanliglarin ayri1 — ayr1 texnoloji
proseslorda totbigi bir gayda olaraq semora vermir, belo ki, pastahlarin prosesa
buraxilmasi tsulu vo nagliyyat sistemi bu prosesin isindo c¢oxsayli fasilalorin
yaranmasina sabab olur.

Lakin texnoloji amoliyyatlarin tam ohato olunmasina yonalon toloblar yeni
texnikanin totbiq edilmising sadalosmis yanasmani talab edir.

Texnoloji modelin , amaliyyatlarin yerins yetirilmosi tisullar1 , verilmis masin
sistemi Ui¢iin istehsalatin konstruksiyasini va ixtisaslagsmasini, axin xattinin togkilat
formasmin rasional toyin edilmosi ilo avadanlsqlarin qarsiliglt slagali se¢ilmasi
planinda mexaniklogdirmoanin kompleksliliyi kapital qoyulusunun yiiksok igtisadi
samaraliliyini tamin edir.

Koynak istehsalinda ol ilo yerino yetirilon g¢oxlu omaliyyatlari
mexaniklosdirmok ¢ox miirokkabdir. Bazon koynayin konstruksiyasinda ol ilo yerino

yetirilon amaliyyatlarin ¢ixarilmasi magsads uygun hesab edilir.



Molumdur ki, omsliyyatin eyni bir tsulla yerino yetirilmosi, bir nov
avadanliglardan istifado etdikdo somorali ola bilor va diger név avadanliglardan
istifado etdikdo samorasiz olur. Masalon, baxyalonib tikmok va cevirmokls tikilon
qapaglarin , yaxaliglarin, manjetlorin vo digor geyim vahidlorinin xarici goriiniisi
eynidir, agor konturun sinma noqtasinds mosalon, yaxaligin kiinclarinds tikis qiriq
Xattlo vo yaxud kigik radiuslu ( 3 —6 mm) daira iizra qoyulur. Avtomatik olmayan
tikis masininda boxyslomokls tikdikds iyno yaxaligin kiinciine catdigda masini ,
Iynonin asag1 vaziyyotindo saxlayib yarimfabrikati iynonin otrafinda firladib
omoliyyatin davam etdirilmasi masini dayandirmadan tikisin kigik radiuslu dairavi
tikilmasindon sadodir.

Istehsal  prosesinin  kompleks mexaniklosdirilmasi  yiikson ~ amok
mohsuldarliginin  aldo olunmasi {iglin vasitodir. Bununla yanasi prosesin
mohsuldarliginin bu va ya digor soviyyasinin oaldo olunmasi - ol amayinin
intensivliyinin artirtlmasi vo Yyaxud prosesin mohsuldarhiginin , miitoraqqi
texnikalardan istifado edilmosi hesabina hoyata kegirilmosinin malum olmasi
ohamiyyat kasb edir.

Kompleks mexaniklosdirilmoa dedikds sorti olaraq elo axin xattini gabul edak
ki, tipik sonadlorlo nozards tutulmus kompleks avadanliglardan istifado edilon
zaman, tipik sonadlorda nozards tutulmus amok moahsuldarliginin saviyyasini tamin
edir vo yaxud ondan g¢ox olur. Miiasir avadanliglar kompleksini totbiq etmaklo
yanast tipik sonadlor, tikis momulatlarinin texnoloji konstruksiyalarindan,
amoliyyatlarin yerino yetirilmasinin rasional tisullarindan istifads etmayi do nozardo

tutur.



1.1 Kéynok grupu mamulatlarinin vo onlarin hazirlanmasinin

tiplosdirilmasi va unifikasiyasi.

Koynok momulatlarinin nomenklaturasi ¢ox genisdir . Tikis miiassisalari har
il on minlorlo model kéynok momulatlar: istehsal edir. Koynok momulatlarin
oksariyyat modellari bir nego 6l¢giido , uzunlugda vo kokliikde buraxildigi iigiin tikis
Sonayesi yiiz minlarlo miixtalif mohsullar istehsal edir.

Hoar bir momulati bir — birindon mexaniklosdirmos vo avtomatlagsdirma doracasi
ila, kKimyavi texnologiyalarin tatbiqi doracasi, axinin toskili formalari ila , eyni adli
mohsullarin istehsalinin konstruksiyasi vo ¢oxlu basqa alamatlorina gora forglonan
proseslarlo yazmagq olar.

Hor biir prosesin kompleks mexaniklogdirilmasi iiglin ayr1 — ayri
texnologiyalarin islonmasi , avadanlhigin vo tortibatin konstruksiya edilmasi iqtisadi
cohotdon sorfoli deyildir. Belo ki, cox hallarda bir momulatin geyrisi ilo 0zoz edilons
gadar ¢akilon Xarclor 6z — 6ziinli 6domir. Ona gora do kompleks mexaniklogdirmani
hoyata kecirmok iigiin ¢oX tez — tez rast golinon belo momulatlarin vo proseslorin
ayrilmasi asas kimi gabul oluna bilar.

Koynak momulatlarini yigmaq moaqsadi ilo kompleks mexaniklosdirma iigiin
istifads edilon avadanliglar avvallor istifads edilon avadanliglardan ixtisaslagsma vo
avtomatlasdirma doracasi ilo vo homginin mohsuldarligin va doayorinin kaskin
artmas ilo forglonir.

Texnoloji avadanliglar kompleksinda potensial imkanlar1 tam reallasdirmaq
ticlin  (amak mohsuldarliginin artirilmasi, mohsulun maya doyarinin asagi
salmmasi,onun  keyfiyyotinin  yaxsilasdirilmasi)  kdynok  momulatlarinin
konstruksiyasini , onlarin hazirlanmasi texnologiyasini vo axin xatlorinin togkil
edilmasi formasini doyisdirmok lazimdir. Bu magsadi komplekt avadanliglardan
somarali istifado etmok iiciin unifikasiyalanmadan istifado edilmasi sadaco olaraq
koynok momulatlarinin vo onlarin elementlarinin konstruksiyalarinin variantlarinin
homginin  texnoloji  proseslorin  saymin azaldilmasini  nozordo  tutmur.

Unifikasiyalasdirma koynok momulatlarinin  konstruksiyalarmin vo onlarin
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yigilmasi noviiniin doyarlondirilmasine elo istigamatini tutmalidir ki, bu istigamoto
kompleks avadanliglarin tatbiginin somarsliliyinin artirilmasina imkan vermalidir.
Koynok momulatlarinin = vo onlarin yigilmasinin unifikasiyalasdirilmasi islarini
aparmaq ti¢ilin ilkin verilonlor , kompleks mexaniklosdirmaya godor aparilmis islarin
momulat va texnoloji proseslor haqqinda statik verilonlori ifads etmayib, biitovliikkdo
koynoak Vo onlarin yi1gilmasi proseslorinin xiisusiyyatlori 6z oksini tapmalidir ki, bu
xtisusiyyatlords bu vo ya digor avadanliglarin vo modanin istigamatini , yeni nov
osas Vo komoke¢i materiallarin olmasi vo olmamasi hagda molumatlar, tikis
momulatlarina olan talob , kompleks mexaniklosdirilmis xattin somaraliliyi 6z aksini
tapmalidir. KOoynok momulatlarinin yigilmas: prosesinin tiplosdirilmoasinin va
unifikasiyalasdirilmasinin asagidaki saviyyasine baxmag magsads uygundur.

Birici soviyya - bu miioyyon nov koynok momulatlarinin yigilmasinin basa
catdirilmis texnoloji prosesidir.

IKinci saviyys - yigma prosesinin bu vo ya digor omsallarinin sayindan ibarat olan
yigma amoaliyyatlaridir. ( texnoloji boliinmayan amaliliyyatdir ).

Ucglincii saviyys - y1zim amoliyyatlarinin vo yaxud kegidlorin torkib hissalari (
yarimfabrikati is¢i movgeya yerlosdirmoak , bilavasits is¢i proses , yarimfabrikatlarin
cixarilmasi ).

Bozi hallarda , masalon universal — yigim texnoloji avadanligi islodikdo kegidi

miiayyan is¢i alotlorlo yerina yetirilon torkib hissalorine ayirmaq moagsads uygundur.

Koynoyin yigilmasi texnoloji prosesinin tamamlanms tiplosdirilmosi
asagidaka tistiinliiklori vardir:

1. Biitovlikdo koynok momulatinin yigilmasinin elo texnoloji ardicilligini
qurmaq imkani yaranir ki, yeni név avadanligin totbigi naticasinds bilavasito
totbiq edildiyi amoliyyatlarda somora almagla yanasi diger ndv islorin do
yerina yetirilmasindo samara oldo edilsin. Birlagdirmoanin dagiqgliyinin
artirllmasi1 6lgmoado Vo miisahido ¢ixardiqda gatlarin bir hissasini aradan
¢ixartlmasina imkan verir. Koynak detallarinin praktiki olaraq oturmasiz va

11



yaxud ¢ox ciddi reqlamentlondirilmis oturma ilo birlogdirilmasi , istilik — nom
emalinin hocminin qisaldilmasima imkan yaradir. Asilmis voziyyotdo axin
izro yarimfabrikatlarin nagl etdirilmosi do isti — nom emaliin hacminin
qisaldilmasina sorait yaradir.

2. Tipik texnoloji proseslordan istifado edilmasi : ayr1 — ayr1 név avadanhiglarin
mohsuldarliga vo yiliksok mohsuldarligli avadanligin yiiklonmasino gors
qovusdurulmasi iigiin sorait yaradir.

3. Tipik texnoloji prosesi isladikdo xiisusi nagliyyat sistemlarinin vo toskilati
avadanliglar osasinda komokgi omollorin  yerino yetirilmosi  vaxtinin
qisaldilmasi iiglin imkanlar yaranir. Belo nagliyyat sistemi vo komplekt
toskilati avadanliglar sistemindo kdynok detallarini texnoloji prosess uygun
nogl etdirmok vo aralarinda qurasdirilmis sixicilarda saxlanilan koynok
detallarinin emalim1 hoyata kegirmoaya imkan veran togkilati avadanliq
gisminds intiqalsiz désomo {istlii arabacigi gostormok olar. Texnoloji
proseslarin tiplosdirilmasi avadanligi miisyyan tozyiqdo texnoloji buxarla ,
sixilmis hava ila vo vakuum — sormani moarkazlosdirilmis tomin olunmasini

nozords tutmaga imkan verir.

Kompleks  mexaniklogdirmo  Xottino  tolob  olunan  avadanliglarin
nomenkulaturasin1 vo avadanliga olan talabati tayin etmok iiglin asas texnoloji
omoliyyatlarin tiplosdirilmosidir ki, onlarin sayindan tipik texnoloji proseslor
toskil olunur.

Yigim omoliyyatlarmin tiplosdirilmosi metodikasi , texnoloji oamaliyyatlar
xarakterizo edilon miiayyon xiisusiyyatlor yigiminin ayrilmasini nazards tutur.
Hor bir xiisusiyyatin diapazonlara ayrilmasi sahasinin va har bir xiisusiyyat tigiin
¢oxlu sayda miimkiin olan qiymatlarinin qurulmasi , xtisusiyyatlorin ayrilmasi vo
miimkiin olan c¢oxlu qiymatlor , texnoloji omoaliyyatlar1 formalasdirilaraq
yazilmasina imkan verir. ©Omoliyyatlarin tiplogdirmo {izro sonraki iglor elo
omoliyyatlarin ayrilmasina gatirir ki, tipik texnoloji proseslorin icarisinds onlar

cox miisayat olunur.
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Omoliyyatlarin tiplosdirilmasi ilo yanasi texnoloji proseslorin kompleks
mexaniklasdirilmasine hazirlanmasimin vacib torkib hissalorindan biri do tikis
momulatlarin  konstruksiyalarinin unifikasiyalasdirilmasidir. Xiisusi halda
yarimfabrikatlar totbiq etmoklo detallarin konturlarinin birlasdirilmasidir.
Koynoak istehsalatinin yigma omoliyyat1 tokrarlanan elementlordon ibaratdir. (
sokil 1.1)

Detalin emal1 Emal

ligtin yerlos Isci Yerdo isci Isci edilmis

dirilmosi prosesi [ yismo [—| prosesi —| prosesi detalin
cixarilmast

Sokil 1.1 Isci proses vo yerdoyismo

Yarimfabrikatin is¢i movqeyi yerlosdirilmasine yarimfabrikatlarin yigilma
yerina verilmasi va onlarin masinin is¢i iizvlarina nazaran istigamatlonmasi aiddir.
Isci proses bilavasito amok alstinin formasinin va yaxud vaziyyatiniin doyismasinag
yonalir. Koynok momulatlarinin yigilmasi: zamani is¢i proseslorin osas novlori —
birlogsdirmoa, formalasdirma, vo kasmadir.

Sapla birlagdirma kdynayin yarimfabrikatinin is¢i izvlara nishaton, verilmis
konfiqurasiyada birlosmoanin yerina yetirilmasini tomin edan verilmis trayektoriya
lizro ardicilligla horokoti zamani yerino yetirilir. Ardicilligla konturda bazi ndv
gaynagla ve yapisqanla birlosdirmalor yerina yetirilir.

Birlosdirmonin asas novlari birlogdirilon yarimfabrikatlarin birlosdirmani yerina
yetiron is¢i tizvlara nishaton yerdoyismoasinin gedisindo hoyata kegirildiyi ti¢iin
birlosmoni , birlogmonin elementar aktlarinin ardicillig1 vo yerdoyisma Kimi togdim
edok . Bozi hallarda bu elementar aktlar vaxta goro bir — birini 6rto bilir. Yigim
vahidinin ¢ixarilmas1 bir qayda olaraq saplarin kasilmasino vo is¢i sahodan

¢ixarilmasindan ibaratdir.
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Koynak y1gimi omoliyyatlarinin elementlorinin tiplosdirilmasi blok — modul prinsipi
ilo qurulmus, konstruktiv — unifikasiya edilmis siralar soklinds tikis avadanliglarinin
islonmosi tiglin sorait yaradir. Masalon, avtomatik olmayan tikis masinlarini sapla
toxunmani, yarimfabrikatin formalagdirmasini , is¢i yerdoyigsmoni yerina yetirmok

liclin toyin olunmus bloklar comi kimi taqdim etmoak olar.

1.2Koynoak istehsal etmak iiciin kompleks mexaniklosdirilmis xatlarin

islonmasi va tatbiq edilmasi qaydalari.

Koynoak istehsalinin kompleks mexaniklosdirmo Xattinin totbiqgi praktiki

olaraq miiassisanin biitiin sahalarini ohato edon kompleks mosaladir ki, onun tatbiq
edilmosino miiassisonin faaliyyatinin hor torofli analizindon baslamaq lazimdir.
(sokill.2).Istehsalatin  morkozlosmo Vo ixtisaslasma soviyyasi, kompleks
mexaniklosdirilmis xottdo hazirlanmasi planlasdirilan modellarin kolleksiyasi |,
miiassisonin texniki tochiz olunmasi, axin xattinin toskilati formalarimi , tikis
momulatlarinin hazirlanma texnologiyasi, amak resurslarimin vaziyyati , binalarin vo
qurgularin  voziyyoti, enerji resurslart ilo tochiz olunmasi , miihondis
kommunikasiyalarinin vaziyyati , miiassisani material texniki tochizatinin voziyyati
hor torafli analiz olunmalidir.
Miiassisanin faaliyyatinin hor torofli analizi asasinda kompleks mexaniklosdirilmis
xattin tatbiq edilmasinin magsadauygunlugu haqgda masala hall edilir. Bu zaman
layihalondirilon kompleks mexaniklosdirma Xattinin asas gostaricilori gostarilmokloa
sifaris tortib edilir.

Miiassisa kompleks mexaniklosdirilmis xattin totbig edilmasing hazirliq ti¢iin
toskilati — texniki todbirlor plani isloyir, modellor kolleksiyasinin hazirlanmasi
istigamatinds islor aparir, personali hazirlayir, asas vo komok¢i materiallarin vo
firnuturanin alinmasi1 vo kompleks mexaniklosdirmo Xottinin islonmasi tgiin
miiqavilalor baglanir.

Kompleks mexaniklosdirma xatinin layihasins asagidakilar daxil olmalidir:
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- Istehsalin morkoazlosmasi va onun ixtisaslagmasi {igiin tovsiyalor.

- Konstruktor sanodlorinin unifikasiyasini

- Kompleks mexaniklosdirmo Xattinin qidalanmasinin marsrut sxemi

- Momulatin emalinin texnoloji ardicilligina.

- amok bolgiisiiniin texnoloji sxemini

- is¢i yerlarinin va enerji miihiti kommunikasiyalarinin planlasdirilmasi .

- omoliyyatlarin yerino Yyetirilmosi tiglin texniki sortlor vo istehsalatin basa
catdirilmasi limitinin hesablanmasi .

- Is¢i yerlorinin miithondis tominat1 xaritasi.

Kompleks mexaniklosdirmo Xottinin layihosini islodikdo asagidaki
miilahizalor nozors alinmalidir:

Miioyyon nov geyim istehsalinin kompleks mexaniklosdirmo Xottixiisusi
texnoloji vo togkilati tirtibatlar totbiq etmoklo tikis istehsalatinin yigma proseslorinin
kompleks mexaniklosdirmasi ii¢lin vahid masinlar sistemina daxil olan bu vo ya
digor avadanliglardan istifado etmok asasinda tikilir.

Universal vo xiisusi ohomiyyat Kkosb edon xiisusi yarinavtomatik

avadanliglardan vo kompleks mexaniklasdirmasi xattin tarkibinoe daxil olan sonuncu
omoliyyatlar1 yerino yetiron avadanliglardan maksimal istifado etmok mogsadi ilo
istehsalatin vo onun konstruksiyasinin siyahisini tortib etmok lazimdir.,
Kompleks mexaniklogdirmo Xattinds istifado edilon masin parkinin toskilindos
miayyan texnoloji omoliyyatlari yerina yetirmok iiglin toyin olunmus Xiisusi
avadanliqlar tstiinliik toskil edir. Belo avadanliglar1 bircins mohsul hazirlamaq {i¢iin
toyin olunmus xiisusi xatlorin tarkibinds samarali istifads etmok olar.

Bu xottlorin ixtisaslagmasi avadanliglarin vo texnoloji tortibatlarin
ixtisaslaimasi ilo yanasi bu avadanliglara xidmat edon asas vo komokg¢i operatorda
goro do aparilir ki, bu zaman operatorlar yiiksok oamok mohsuldarligini vo
amoaliyyatlarin yiikksok keyfiyyatlo yerina yetirilmasini tomin edan rasional amok
vardislorina malik olsunlar. Ona gora do, istehsalatin moagsadyonlii modellagdirma

Vo momulatin konstruksiya edilmasini vo istehsalatin ixtisaslagsmasi istigamotinds
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islorin hoyata kecirilmosi hazirlig marhalasinds eynicins mohsul istehsalinin
konstruksiyasinin talob olunan saviyyasina zomanot verilmolidir.
Osas diiyiinlorin konstruktiv hallorina gpro ixtisaslagsmasi onlarin yagilmasinin

bircins sxeminin totbiq edilmasi imkanlar1 nazoards tutulmalidir.

Ixtisaslasmanin aparilmasinin osasi biitovliikdo sonayenin birlosdirilmasi

liclin islonmis vahid kolleksiyadir.
Kolleksiyanin yaradilmasi zamani momulatin verilmis ¢esidi biitiin novlarinin
konstruktiv osast islonmalidir ki, miioyyon dévr miiddstindo modelin yaradilmasi
konstruksiyanin osasin1  vo modellorin yaradilmasi zamani istifado edilon
tamamlama detallarinin totbiq edilmasina gatirilsin . belo ixtisaslagsma yiiksok
mohsuldarhigli xiisusi avadanliglarin tam ytiklonmasi tiglin sorait yaradir. Axinin
yenidon qurulmasina sorf olunan vaxti azaldir, rasional amok Vvardislorinin
monimsanilmoasina, amok mohsuldarliqinin artirilmasina, buraxilan mohsulun
keyfiyyatinin yaxsilagdirilmasina imkan yaradir.

Modanin va hamginin ki¢ik porsiyalarla buraxilan momulatlarin tosiri altinda
doyison kompleks mexaniklosdirilmis xotlords yiiksok siiratli xilisusi avadanliqlar
axmin morkazlosdirilmis postah hazirlayan seksiyasinin baslangicinda vo axinin
sonunda tamamlama seksiyasinin sonunda qurasdirilir, qurasdirilan bir konstruktiv
osasda islonmis , qrup modellor buraxilmasi tizro ixtisaslagsmis bir ne¢o paralel
xatlorda hayata kegirilir.

Islonmonin bu moarhalasinin naticasi asas tip moda segimlarinin, badon

qurulusu qruplarma goéro kdynok momulatinin unifikasiyalasmis konstruktiv
asasinin yaradilmasidir.
Miixtalif tamamlama amoliyyatlarinin yerino yetirilmasi gabiliyyati olan kompleks
mexaniklosdirma Xottinin texnoloji avadanliqlar parkinin torkibi kompleks
mexaniklasdirma Xattinin miioyyan giiciine hesablanir ( coadval 1.1).

Konstruktor sonadlorinin vo kompleks mexaniklosdirmo xottinds istifado

edilon masinlarin xarakteristikas1 unifikasiyalagdirilmasi tizra islorin naticasi vo
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kdynok momulatlarin yigilmasinin texnoloji ardicilliginin islonmasi vo avadanligin
sec¢ilmosi tigiin osas olacaqdir.
Yeni yigma texnologiyasini islodikdo amok mohsuldarliginin artirilmasi vo

mohsulun keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasi tigiin ehtiyatlar axtarisi aparilmalidir.

Miiossisonin foaliyystinin analizi

I
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Bu axtaris detallarin miivoqqeti birlosdirmoalorinin sayinin azalmasi , uygun
tortibatlar1 iki vo ¢ox iynoali tikis masmlarinin totbiq edilmasi sahosinin
genislondirilmasi yolu ilo amoaliyyatlarin konstruksiyasi, kleyla birlogdirma sahasini
haoyata kegirilmalidir.

Yigmanin texnoloji ardicilligi isladikdon sonra momulatin y1gilmasini yerinoa
yetiron avadanliglar zoncirini segirlor. Avadanliglart uygun normativ sanadlorda
toyin edilon siradan segirlor. Eyni zamanda kompleks mexaniklogdirmo Xott
yerlogacok binalarin vo qurgularin vaziyyati Vo miiassisanin enerji resurslari ilo
tochiz edilmasinin voziyyati analiz edilir. Enerji miihitinin texnoloji parametrlaring
goyulan talablor cadval 1.2 — doa verilmisdir.

Yigmanin daha somorali isullarini totbiq edilmasi saholorini genislondirmok
magsadi ilo islonmis osas variant tikislorin sxemlori {igiin texnoloji tortibatlarin

servisi hoyata kegirilir.

Cadval 1.2

Texnoloji buxar | Sixilmis hava Qurasdirilmis elektrik

Momulatin ¢esidi avadanliglarinin giict,

Sorfiyyat | Tozyiq | Sarfiyyat | Tozyiq | Kvt

k MPa 3 MPa
q/ san m / dgq
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Kisi kostyumlar1 | 550 0,4 0,6 —|300
0,6 0,8

Kisi salvarlari 140 0,4 0,6 —|100
0,6 0,8

Kisi paltosu 500 0,4 0,6 -180
0,6 0,8

Kisi kdynayi 500 0,4 0,6 —-140
0,6 0,8

Qadin donu 500 0,4 0,6 —1]80
0,6 0,8

Plaslar 200 0,4 0,6 —|250
0,6 0,8

Is¢i kostyumlari 200 0,4 0,6 —140
0,6 0,8

Avtomatik islomayon tikis masinlar1 {i¢iin texnoloji tortibatin iglonmasi adaton yeni

furnitura , yeni xiisusiyyoto malik materiallar , yeni név tamamlama islari yerina

yetirdikds talob olunur. Texnoloji amaliyyatlarin yerina yetirilmasina sorf olunan

vaxt asason togkilati tortibatlarin se¢ilmoasindon asilidir. Tortibatin islonmasindan vo

hazirlanmasinin amak tutumunu azaltmaq magsadi ils har bir is¢i yeri ti¢lin avval

hazirlanmis tipik elementlordon yigmaq olar. Kompleks mexaniklosdirma Xattinin

layihalondirilmasinin bu marhalasinin prosesin ayri- ayri texnoloji amoaliyyatlarinin

yerina yetirilmasi ti¢iin is¢i yerlorinin miithandis Xaritaloridir. Xarita ti¢ hissadan

ibarat olur:
Coadval 1.3
Momulatin ¢esidi IMlik giic, min | Emalin
vahid ila miirokkablik

kategoriyasi

Kisi kostyumlar1 200 3
Kisi salvarlari 100 3
Kisi koynoklori 150 3
Usaq koynoklori 300 2
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Kisi paltosu 150 2
Qadin paltosu 500 2
Oglanlar ii¢lin palto 300 2
Qizlar ii¢lin palto 500 2
Qadin plasi 300 2
Istilonmis godokga 100 2
Pambiqdan qadin donu 100 3
Ipokdan gadin donu 100 2
Yundan gadin donu 150 2
Qizlar {igiin don pambigdan 100 3
Quzlar {igiin don ipakdan 100 3
Qizlar ii¢lin don yundan 150 3
Oglanlar ii¢lin kostyumlar pambigdan 150 3
Qizlar {igiin moktabli formasi 150 3
Isci kostyumlari 150 3

Rasional amok vardislorinin yazisindan : totbiq edilon texnoloji vo taskili
tortibatinin yazisindan , amaliyyatin yerino Yetirilmasinin keyfiyystino goyulan
toloblar.

Gostarilon marhalalarin islarinin naticasi , bu Xattin tatbig edilmosi iigiin
tolob olunan komplekt texniki va texnoloji sanadlar olur.

Texniki sonadlor komplektinds texniki xarakteristikalar vo texnoloji toyinat
gostarilmokla texnoloji avadanliglarin siyahisi , texnoloji vo toskilati tortibatlarin
siyahisi , is¢i yerlorinin planlasdirilmasi , elektro kommunikasiyanin ¢akilmasi , is¢i
yerlorinin mithondis tominatinin xaritasi olmalidir.

Texnoloji sonadlor kompleksino modelin yazist vo sokli , istehsalatin
konsentrasiyalagma vo ixtisaslagmasi ligiin tovsiyalor , detallarin vo diiyiinlorin
unifikasiya edilmasi iigiin tovsiyalor gostarilmoklo konstruktor sanadlari , momulatin

emalinin texnoloji ardicillig1 va sair 6z aksini tapmalidir.

1.3 Koynak grupu momulatlarimin hazirlanmasi iigiin kompleks

mexaniklasdirilmis xatlorin xarakteristikasi

21



Xottin asas texniki iqtisadi gostaricilori codval 1.4 — do gostorilmisdir.

Koynok hazirlanmasinin kompleks mexaniklosdirilmis xoatti ildo buraxilan
moahsulla yeni istehsal programu ilo xarakteriza edilir. Masalan, ildo 500 va 300 min
odad kisi kdynayi va ildo 500 vo 300 min odoad oglanlar iigiin koynok istehsalinin
komplekt mexaniklosdirilmis xatti. Bu xattin texniki-igtisadi gostaricilori cadval 1.4
— do gostorilmisdir. Kompleks mexaniklosdirilmis xottin torkibino daxil olan
avadanliglarin normal islomasi {i¢iin texnoloji havanin tozyiqi 0,6 — 0,8 MPa
olmalidir. Ortiiklordo xiisusi yiik 6 kPa qader olmalidur.

Kompleks mexaniklosdirilmis xatt koynayin baza modelinin istehsalini nazara
almagqla yaradilir.

Texnoloji xattin torkibine daxil olan avadanligin normal islomasi ligiin

texnoloji tazyigq 0,6 — 0,8 MPa olmalidir. Ortiiklorin vahid sathine diison tozyiq 6
kPa — gadoar olmalidir. Kdynayin baza modeli sokil 1.1 — do gdstorilmigdir. Koynok
pambiq parcadandir ki, torkibinds 31 % - don cox sintetik liflor vardir, alti dilymao
ilo, alt1 ilmado, iKi torofi agaq diiymolonir. Sol otok plyonka ilo emal olunmalidir.
ataya cib tikilmisdir. Yaxaligi dayaniqlidir. Arxa hissasinds biikiimlii tikisi vardir.
Qollar1 koklaniglidir, uzundur, manjetlidir.

Digor modelli kdynoklor kompleks mexaniklosdirilmis xattin torkibina daxil
olan avadanliglarla hazirlana biloar.

Koynoaklarin digar modellari sokil 1.2 do gostorilmisdir.
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Sokil 1.2
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Codval 1.4

avadanliglarinin giicii, Kvt

Gostaricinin ad1 Koynok istehsali liclin kompleks
mexaniklosdirilmis xott
Kisi Usaq
Gilctiildo | Giciiildo | Giicli ildo | Giicii ildo
500 min|{300 min|[500 min|{300 min
adad adad odod odod
Novbado mohsul buraxilisi, odod | 1012 607 1012 607
Is¢ilorin say1, adam 49 30 47 29
1 moimulatin hazirlanmasina sarf | 0,39 0,40 0,37 0,38
olunana vaxt, saat
Istehsalat sahasi, m? 372 228 357 220
Umumi avadanliqlarin say1, odad | 45 27 44 26
O climladon:
Tikis masinlari ( % ) 11(25) 8(30) 9(21) 7(27)
Xiisusi masinlar ( % ) 22 (55) 12 (44) |27(61) |[12(46)
Yarimavtomatlar ( % ) 9(20) 7(26) 8(18) 7(27)
Istikik — nom emali igin |15 7 13 7
avadanliglarin say1 , adad.
Qurasdirilmis elektrik | 40 25 40 25

1.4. Koynok hazirlanmasi zamam tatbiq edilon materiallarin ¢esidi

Koynak istehsali zamani pambig,katan, ipak, yun pargalardan va mamulata

yuyulmada yiliksok dayaniqligi, az qisalmani vo az ozilmis kifayot godor

gigiyenik xisusiyyatlori ( buxar vo havakegirmo ) olan, ronginin yiiksok

mohkomliyi, pariltili mamulata asan xidmat olunmasini tamin edan kimyavi

liflordon ibarat olan trikotaj toxunmalarindan istifado edilir.
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Cadval 1.5

Sira Gostarici Pambiq Ipak Katan yun
nomrasi parca trikotaj
pargalar
1 Sothi  sixligi, | 90 - 160 170-130 |100-200 |140-170
q /m2
2 Yamaga 600 700 1300 1000
dayanmiqhgr
tsikldon az
olmayaraq
3 Yumadan
qisalma, % ¢ox
olmayaraq:
oris
argac 3 3,5 3,5 3,5
2 2 2 2

Polimerlarla sart hopdurulmus araliq pargalarin keyfiyyot gostaricilori codval 1.6

— do gostorilmisdir.

Codval 1.6
Sira ndmrasi | Mamulatin adi Asagi sartlik | Orta sortlik | Yiiksok
sortlik
1 oris  tzro  sortlik | 15 25 36
yumaya (odor, an az
olmayaraq
2 oris  Uzro  sortlik | 10 18 22
yumadan sonra , sn az
olmayaraq

Parg¢anin azilmozliyini yuyulmaya gadar 40 % yuyulmadan sonra isa 35 % don az
olmayaraq toskil edir. Qisalma 2 % don ¢ox olmamalidir. Yaxaliq ti¢lin polimerla

Ortiilmiis araliq materiallarin keyfiyyot gostoricilori codval 1.3 — do gostorilmisdir.
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Codval 1.7

Gostoricinin adi Biitov prtiilmiis Nogqtoli ortiilmiis
Yapigqan Ortiiyiin Ortiilmasinin | 155 £ 10 25+ 5

galinlig, q/mz

Yapisqanliq gabiliyyati , N / sm | 34 2

Yuyulmadan materialin qisalmasi 2 % - don ¢ox olmayaraq toskil edir. Araliq
materiallarein istiliyo doztimliilityii 170° S olmalidir. Sothi sixlig1 100 q/mz olan

toxunmayan parc¢a materiallarindan istifado etmok tovsiya edilir. Kisi koynoklori
haqzirlayan zaman materialin fiziki — mexaniki xiisusiyyatlorinin gostarilomasindan

asili olaraq yaxaliq {li¢iin dayaniqli forma vermok vo saxlamagq momulata estetik

goriinlis vermak ti¢lin uygun olaraq mosafalori segmok lazimdir. Koynok istehsal

etdikdo xotti sixlig1 22,7 — 30,3 teks pambiq parca saplarindan iki vo yaxud dord

desikli olan diiymoalordan istifado edilir.

1.5. Koynak istehsali texnolojiyasinin xiisusiyyatlori.

OVvvola bismo texnologiyasina baxaq. Materiallarin sorilmasinin tovsiyo

olunma hiindiirliiyti asagidaki kimidir:

Pambiq parcalar:

Cit

Flanel

Satin

Ipak parga

Yun parcalar

Araliq materiallar:
Noqtoli requlyar Ortiilmiis
Sort hopdurulmus

Biitov ortiiklii

200 polotnoya qadar

80 — 100 polotnoya godar
100 — 120 polotnoya gador
200 — 210 polotnoya godor
100 polotnoya gadoar

60 - 70 polotnoya gadoar
50 - polotnoya godor
60 — 70 polotnoya gadoar
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Materiallar1 ol ilo vo yaxud sorici masinlarla sorirlor.Sorici masinlara
mexaniklosdirilmis MHK — 1 vo MHK — 2 markali masinlar1 gostarmok olar.
Enliyi 110 sm godor olan materiallar1 bir operator bir stolda avtoxizokli
avdanligla sorir. Enliyi 110 sm - don ¢ox materiallar iki operatorla, bir stolda iki

avtoxizokli avadanligla sarir.
Materialin bigilmasi prosesi iki morholods hoyata kegirilir: 93/IM -3,

93IM -4, 93M -3, (,—530, C; —532 hoarokat edon bigici masinlari
hissalora ayirirlar vo kdynayin iri detallarinin eyni zamanda kasilmosi vo PJI — 4
vo PJI — 6 lentli burucu masinlarla lekalla ¢okilmis xatlor asasinda sarilmis
hissalarin kasilmasi. Kasma zamani bigagin tiyasi Xotlorin ortasindan kegmoalidir.
Momulatin xirda detallarin1 PJT — 4 vo PJI -6 lentli masinlarinda kasirlor.
Xirda vo miirokkob konstruksiyali detaqgllarin kasilmiosi IIBI" -8, IIBI" —
12, TIOTT — 40, ITOTT - 20 preslorinin komoayi ilo Kasilir. TIBI" -8 vo IIBI" — 12
preslorinds isloyan zaman sarilmoni asagi plito {izorinds yigirlar, onun iizorino
ISo bir va yaxud bir nega kasici gqoyurlar. Kasdikdoan sonra kaskilari vo detallar
komakgi stol tizarina gqoyurlar, presin plitasing isa yeni sarilmoani yerlosdirirlar.
ITOTI" — 40 vo TIOTT - 20 preslorinin trvaretalart hom saquli ham do iifiiqi
istigamatds harakat edir ki, bu da materialin kasilmasina sarf olunan vaxti azaldir.
Preslorin boyiik is¢i sahasi oldugu ti¢lin onlarda yigim kasiklorindan istifado
edilir. Dograma {iisulu ilo kasmada sarilmada polotnolarin say1 20 — 25 haddinds
olmalidir. Kasmo zamani modellomolor +1 - +3 arasinda doyisir.
Materiali xanalara vo zolaglara dogradigda, xanalar1 (zolaglari)

uygunlagdirmaq lazimdir ki, sonradan simmetrik va ciit detallar alinsin.

1.6. Koynayin ayri — ayr1 detallarimin va diiyiinlorinin emali.

KMX torkibino daxil olan avadanliglar sado vo miirokkab Kkisi
kdykoklarinin modellarinin hazilanmasina imkan verilmalidir. Xotdo kdynoklarin

emalim1 hazirliq, mantaj vo boyaq-bazok seksiyalarinda diiyiinlorlo (detallarla)
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hoyata kecirilir. Manjeti araliqli, diiz tikisli kegici tipli iki sapli zoncir tikisi ilo
yarimavtomatlarda birlosdirirlor. Dastdon sort astarin ayrilmasi Vo onun asas parga
lizorino qoyulmasi yarimavtomatin is¢i tsikli miiddatinds avtomatik hoyata kegirilir.
Osas parcan1 qoyduqdan vo yarimavtomati igo saldigdan sonra osas parca vo astar
tikma sahasina verilir ki, bu zaman sort astar asas parga ilo shats olunur, tikis yerina
yetirilir, sap zoncirlori kasilir va detallar dosto gqoyulur. Sap zancirlarinin uclari, asas
par¢anin konarindan 10 — 20 mm mosafods olur. Tikis ayilmis koenardan 5 — 7 mm
mosafodo qoyulur. Astarin ayilmoys miisahidasinin enliyi 10 mm olur. Tikisin
tezliyi 1 sm —do 5 — 6 — ya barabordir.

Yan toroflori diiz biitév bigilmis manjetlori iki paralel tikislo , iki sapl
zoncir tikiglori ilo iki bagliqli yarimavtomatlarda yerinayetirilir. Tikislor Sort astarin
yan Kkasiklorindon 1 — 2 mm mosafodos yerlismoalidir. Sap zancirinin kasilmasi va
manjeti dosto yigilmasi avtomatik hoyata kegirilmalidir. Sap zoncirinin qurtaracagi
asas par¢anin qurtaracagindan 5 — 7 mm masafods olmalidir. Dairalonmis kiincli
manjetlori yarimavtomatda boXyaloyib tikirlor ki, onlarin doyison kasetlori
uzunluglar1 274, 294, 314 mm olan manjetin emal edilmasini tomin edir.
Yarimavtomat detallarin konarlarin1 qoyulan tikisdon 5 — 7 mm mosafods kasir.

Coplonmis kiinclii manjetlori bir iynali masinlarda boxyaloayarok tikirlor.
Boaxyalonib tikilon manjetlori ¢evirirlar va presds preslayirlar. preslomadoan sonra
manjetlorin konarindan bir iynali masinlarda bazok tikisini qoyurlar. Manjetlorda
iynalari ikibasligli yarimavtomatda nisanlayib tikirlor. Bu yarimavtomatlarda bir
stolda bir — birina nazaran bucaq altinda qurasdirilmisdir ki , operatora eyni zamanda
iki masinda islomok imkan1 verir. Diiymalori manjetlora yarimavtomatlarda tikirlar.
Yarimavtomatlarin etibarli isi taloblora cavab veran, diametri 11 mm olan diiymalor
totbiqg edildikda tamin edilir. Ciblarin qapaqlart manjet tigiin totbiq ti¢iin totbiq edilon
yarimavtomatlar baxyalonarok tikilir. Unifikasiya olunmus ciblarin baxyalonib
tikilmasi iiglin konfiqurasiyasi, onlarin parametrlori vo kasetlorin markasi
verilmisdir. Unifikasiya olunmus iisto qoyulan ciblorin konfiqurasiyasi onlarin

olglari vo biikiicli qurgularin markasi da gostorilmisdir.
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Bozok elementlorinin hazirlanmasizamani tikislorin sxemloari sokil 1.3 — do
gostorilmisdir: bazok gqatlamasi ( sokil 1.3, a ); kant ( sokil 1.3, 6 ) ; lent gatlamasi

( sokil 1.3, B); garsiligl qatlama ( sokil 1.3, r ); bazak zolag: ( sokil 1.3D ) ;
konstrant qoyulmaya qarsiligl qatlama ( sokil 1.3, e ).

Sakil 1.3

1.7. Koynoklarin istilik - nom emal.

Yaxalhiglarin suratinin ¢ixarilmasi.
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Yaxaliglarin suratini ¢ixartmazdan ovval alt1 vo yaxud sokkiz ndqtodo asas vo
alavo araliglarin iist yaxa ilo miivaqqati birlogdirilmasini hayata kegirirlor.

Noqtalori yapisqanlidir. Onlar1 yaxaligin qurtaracaglarinin konarlarinda va
ortasinda yerlosdirirlor. Ust yaxaligin miivaqqoti borkidilmo noqtalori sokil 1.4 — do
gostorilmisdir. Araliglar1 yaxaliq tizorina onun kasiklorindon miioyyan mosafods
yigirlar. Detallar1 miivaqqoti barkidilmasini 200° S temperaturda xiisusi presdo
yerina yetirirlor. Detallar1 iist sathinin temperaturu 160 — 170° S, tazyiq 0,3 — 0,35
MPa, saxlama miiddati 10 — 12 saniys olan presdos suratini ¢ixarirlar.

Tikis sexinin noazaratgilori torafindon keyfiyyati nozordon kegirilmis
yarimfabrikatlar, marsurut voragine uygun komplektlosdirilmalidir va bazok sexinin
buraxici sahasine gondorilir ki, axina buraxilana qoadar stellajlaqrda saxlanilir.

Buraxici sahadon kdynok dostlori, manjetlori titiilomok iigiin preso verilir.
Arabacigin kronsteynindo kdynoayin emal olunmus dastlori, yaxaloglar itiilomok
liclin presa verilir,

Presdo emal edilmis kdynoklor is¢i yerino verilir Ki, burada ol ilo biitiin
ditymoalor, yuxaridan sonuncu miistasna olmaqla baglanir. Kdynoklari zancirli
konveyerin xiisusi asqilardan asirlar ki, onlar1 “Vertomat™ {itiiloyici qurgusuna
gatirir. Kdynok “ Vertomat” qurgusundan kegarak istilik — nom emalina moruz qgalir.
“Vertomat” qurgusuna iki fohlo xidmoat edir: onlardan biri emal {i¢iin kdynoayi
manikena geydirir, digari iso emal edilmis koynoyi manikendon ¢ixarir. Emal
olunmus kdéynoklorin yuxari diiymesini baglayirlar vo onlar1 zancirli konveyerin
xUsusi garmaqlarindan asirlar vo kdynok sablonun konturu iizro gatlanan qurguya
gotrilir vo orada onlar gatlayir.

5 odad koynokdan ibarat olan yigilmis dasti zancirli konveyerin yuvalarina
yigirlar. Nozarot edici koynok dostlorini konveyerin yuvalarindan ¢ixarir,

keyfiyyatini yoxlayir. Nozaratdon kegmis kdynoklar polietilen paketlara qoyulur.
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sokil 1.4

Komplektlosdirici kdynoklori 6l¢iilorina, boyuna, par¢anin artikuluna, sortuna
gora qutuya 10 odad olmagla yi1gir. Qutuya qoyulmus kéynoklor saxlama ambarina
gondorilona goadar stellajlarda saxlanilir. Koynok hazir mohsulun ambara verilmaosi
marsurut varagine uygun verilir.

Gostarilonlarlo yanast kéynak istehsali miiassisalorinds,isti-namlondirma
amoliyyatlarinin yerina yetirilmasi {i¢iin miixtalif nov preslor isladilir. Bu preslardan
hom omoliyyatlararasi, ham do momulat vo yarimfabrikatlarin sonuncu
omoliyyatinda istifado edilir. Koynok istehsali miiassisalarindo, isti- nomlandirmoa
omoliyyatlarinin  normal isi qaydasinda aparilmasi tigiin sorbast sexlor toskil
olunmusdur. Bu isa emalin yiiksok keyfiyyotlo aparilmasina imkan verir. Bu
sexlords miiayyan olunmus momulatlar tizarinds, masalon gadin va kisi paltosu, kisi
yun koynoklarini Vo S.isti namlandirma emali apartlir.
biitiin titiilomo presloma qiivvasindan asili olaraq ii¢ yers ayrilir:

1) Yiingiil(14.5)

2) Orta(19.5)

3) Agir(29.5)

Preslor onlara totbiq olunan étiiriiciiloro gors asagidakilara ayrilir: elektromexaniki,
hidravlik va pnevmatik.Toyinatina goroa biitiin preslor iki yastigdan yuxari vo

asagidan ibarat olur:
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Asag1 yastiq torpanmoz olur yuxari yastiq iso saquli xott boyunca harokat edir.
Yuxar yastiq 2 yay vasitosilo saxlanilir. Yastiglar miixtolif forma vo olgiilii
hazirlanir. Cox vaxt yastiglar1 emal olunan hissalora goro hazirlayirlar. Bozon do
universal yastiglara rast golmok olar. Yastiglarin daxilindo miioyyon giicii olan
elektrik qizdirici elementlor yerlosdirilir.

Yuxar1 yastiq hamar is¢i sotho malikdir. Bu iso temperaturu tonzim etmoys imkan
verir. Asag1 yastiq iso 80-100°S quzdirilir vo temperaturu vo temperaturu doyismis
yuxarl1 yastiq horokati étiiriicii vasitasila getirilir. Otiiriicii ol ilo vo ya pedalla isloyir.
Presin is prinsipi beladir:

Isci emal olunacaq momulati asag1 yastiq iizerina gatirir, namlondirir, sonra iso
presi iso salir. Yuxari yastiq xiisusi mexanizm vasitaSilo parg¢anin tizorine enir va
isti-nomlondirma emalina baslayir.indi bir nego presin novloari ilo tanis olaq.

APP-agir pnevmatik pres. Bu presdon tikis miiassisalorinda genis istifado olunur.
Pres suxlmig hava ilo igladilir. Presloma qiivvasi 49Kn. Palto,kostyum koynak emali
vo s.emali iiclin istifado olunur. Sahasi-0,7 m kvadrat... materialin sathi ol ilo
nomlandirilir.

Yuxart yastigin qizdurlma temperaturu istilik nizamlayicisi vasitasSilo
miioyyanlosdirlir. Bu presden axirinct isti-namlondirma emali omoliyyati ii¢iin

istifado olunur.

OPP presi. Bu presdon amaliyyatlararasi va axirinct amoaliyyat olarag momulatin isti-
namlandirms emalina ugradilmasi tigiin istifads olunur. Orta pnevmatik tipli presdir.
Presloma qiivvasi 19.5 Kn, yuxari yastigin qizma temperaturu 100-200°S. Preslomo
miiddati 5-20 saniyays godoardir. Press sixilmis hava kompressor sexindan verilir.
Qorki adma Yiingiill Masingayirma Zavodunda buraxilan bu preslor tikis
momulatlarinda omoliyyatlararasi vo son isti —namlondirmo emalinin aparilmasi
liclin miioyyan olunmusdur.Uhp-2 universal hidravlik, Upp-2 universal pnevmatik
preslordir,presin maksimal giicii-20Kn. Ust yastigin qizma temperaturu 100°S-don

200°S dok nizamlanir. Avtomatik dovretmo miiddoti 0-dan 90 saniyays godordir.
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Preslor birlikdo morkozlosdirilmis buxar vakuum manbayina qosulmus,Upp-2
universal pnevmatik presi morkozlosdirilmis pnevmatik monbays qosulmusdur.
Preslar ol ilo ayagla homginin avtomatik idaro olunur. Buna goérs do iist yastigin
vasitosilo olavo buxarlanma, vakuum sistemi olavo qosulmasi, preslomanin
davamliliginin artirilmasi, alave buxarlanmani almagq olar.

UHP-1,UPP-1 preslori

Uhp-1,Upp-1 programla idara olunan preslor tikis sonayesi miioassisalorinds tikis
momulatlarinda omoliyyatlararast va son isti-namlondirma emalinin  yerino
yetirilmosi  {iglin  miioyyon olunmusdur.Bu preslor Qorki adma Yiingiil
Masingayirma Zavodunda buraxilib,parametrlori Uhp-2,Upp-2 preslarinds oldugu
kimidir.

Uhp-1,Upp-1 preslarin asasl forqi yastiglarin tipindon va toyinatindan asili olaraq

miixtalif isti-namlondirma emali amoaliyyatlariin miixtalifliyi ilo farglonir.

1.8. Koynak istehsalimin taskilinin xiisusiyyatlari.

OVVvala Xottin qurulmasinin strukturasina baxaq. Koynoklori ¢ixarilmayan
seksiyal1 axinlarda sarbast ritmli islo hazirlayirlar. Detallar1 todariik seksiyalarinda
xiisusi tikis masinlarinda vo yiiksok siiratli yarimavtomatlardan istifade etmoka
yigirlar. Koynaklorin sonuncu istilik — nomlik emalini xiisusi istilik — namlik emali
Vo hazir mohsulun gablasdirilmasi seksiyasinda yerina yetirirlar.

Todariik seksiyalar1 bir nega Sarbast qruplardan 8 — 25 sayda fohlodon ibarat
olur. Todariik seksiyasinda momulatin detallarin1 vo diiyiinlorinin emalin1 paralel
matodla dostlo hoyata kegirirlor. Todariik seksiyasinda dostin 6lgilisii 60 vahid,
mantaj seksiyasinda iso 30 vahid olmas1 tovsiya edilir. Todarlik seksiyasindan

yarimfabrikatlar emal ti¢iin xiisusi nagletdiricilor vasitasils stoldan stola verilir.
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11 BOLMO

KOYNOK HAZIRLANMASININ KOMPLEKS MEXANIKLOSDIRILMIS
XOTLORINDO TOTBIiQ EDILON TEXNOLOJi AVADANLIQLARIN
KONSTRUKSIYALARININ VO XUSUSIYYOTLORININ ANALIZI.

Aparilmig todgigatlar naticosinde miioyyan edilmisdir ki, kiitlovi tikis
momulatlariin, kisi kostyumlarinin, salvarlarin, koynoklorin, paltolarin, gadin
plaslarinin, donlarm. Is¢i kostyumlarin hazirlanmasi {iciin 190 adda tikis
avadanliglar1 — tikis masinlar1 vo yarimfabrikatlar, istilik — nom emal1 iigiin preslor
va digar avadanliglar tolob olunur.

Koynak istehsali tigiin tikis avadanliglarinin yaradilmasiin asas istigamati
konstruktiv — unifikasiya sirasinin yoni baza konstruksiyasinin vo onun osasinda
genis modifikasiyalarin yaradilmasi qabul edilmigdir.

Koynak istehsalinin kompleks mexaniklogdirilma Xottinds omoliyyatlarin
avtomatik mexanizmlarla yerina yetiron texnoloji masinlarin hissasi kaskin artir. Bu
texnoloji masinlarin yaradilmasinin asasinda modul prinsipi qoyulur ki, miiayyon
sayda vo miqdarda modullar oldugda, miixtalif omaliyyatlar1 yerino yetirmok tiglin

masinlar yaratmag olar. Modul gisminds tikis basliglarini , tanzimlonon intiqgali,
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dostdo detallar1 ayiran, yiikloyon is¢i sahado nogletdiron , yigicilar, idaro etmo
sistemi, muxtalif vericilor ola bilar.

Koynok istehsalinin  kompleks mexaniklosdirilmo Xotti {iglin kdmokei
omollarin avtomatik yerino yetirilmasini tomin edon mexanizmlori olan miixtalif
texnoloji masinlarin yaradilmasi tolob olunur. Bu mogsadlo mokiyi iifiiqi
yerlosdirilmis tikis masinlarin konstruktiv — unifikasiya sirasi yaradilmisdir. Bu
siranin tikis maginlari iynonin verilmis voziyystdo dayanmasini, panconin yuxari
qalxib — asag1 enmosi , tikisin istonilon yerindo saplarin kosilmasini , tikisin
barkidilmasini avtomatik yerina yetirilmasini tomin edir.

Bir sira tikis yarimavtomatlart yaradilmisdir : miixtolif diiymolori tikmok
iclin, diiymoni avtomatik iynonin altima veran  mokik tgiin, ilmaloyan
yarimavtomatlar var.

Todqiqatlar gostorir ki, tikis sonayesi li¢lin yaradilmis avtomatik masinlar
istehsalatin tam avtomatik toskil olunmasina imkan vermir. Bu tikis sonayesinds
yerina yetirilon texnoloji proseslorin amaliyyatlarinin miirakkabliyi ilo slagadardir.
Avtomatik tikis miiassisalorinin yaradilmasi uygun robotlarin yaradilmasini va
istehsalatda tatbig edilmasini talob edir.

Biz bu bdolmado kdynoak istehsalinda totbiq edilon kompleks mexaniklosdirilmis
xatlorda , miixtalif asas amoliyyatlarin yerina yetirilmasinds istifads edilon texnoloji

avadanliglarin konstruksiyalarinin analizini aparagigq.

2.1 220-M sin barkidici yarnmavtomat

220-M sin yarim avtomat koynoklik vo paltarliq parcalarda zigzaq sokilli makik

tikisi ilo  barkitmasi yerino yetirmok iigiin toyin olunmusdur.

Texniki xarakteristikasi

Bas valin maksimum firlanma tezliyi doq™ 1200
Barkitmods iynonin batirilmasinin say1
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Boyiik

Kigik

Pancaralorin qalxmasi ,mm (az olmayan)
Emal olunmas1 materialin qalinligr ,mm

Tynolor
110,120, 130,150

Saplar

Qolun uzunlugu ,mm

Yarimavtomatin ondazs 6l¢iilari ,mm
Meydanganin Sl¢iilori

Yarimavtomatin komplektds kiitlasi ,kq
Elektrik miharriki :

Tipi

Giict kvt

Valin firlanma tezliyi doq™

42
21
11

Tip 0518 N100

Pambiq 11teksx3x2 , 8,5teksx3x2

5 teksx3x2,

6,5teksx3x2

Ipok 62teks120, 33,3teks112
Lovsan 11teksx2 (22m)

11 teksx3(33m)

25teksx2 (44)

Kapron 18teksx3(50 )
210

1061x670x1070
425x114
90

AOJI-21-4.M101
0,27
1400

Yarimavtomatik hazirlanmasi barkitmalorin  forma va 6lgiilori cadval 2.1 —do

gostorilmisdir
Codval 2.1
Borkitmonin sokli Borkitmonin 6l¢iisii,mm | lynanin barkitmada
..... sayl
? L=7+ 10 42
a=2+3
L=3+7 4
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| a=2+3 | |

Yarim avtomatin is¢i tizvlori asagidakulardir: saquli miistovido irali-geri
horokat edon diiz iyno; yellonan markoazi spulla mokik : doastok tipli sapdartici....
materiall uzununa va enina harokot etdiron mexanizmlor (material,platformada

enina harokat etdikda barkitmo yerina yetirilir).

Isci tsikli yerino yetirildikdon sonra yarimavtomati avtomatik saxlamaq igiin

qurgu ;
Iyno vo mokik saplarmi kasmok iiciin bicag.

Yarimavtomatda baglamanin uzunlugunu vo enliyini , iyna vo mokik saplarmin
garginliyini, panca ilo par¢anin sixilma qiivvasini , intiqai qayisinin tarimligini idara
etmo  pedallarmin  gedisini , stolun hiindiirliiytinii tonzimlomasi nazards
tutulmusdur. Basligin gqabaq hissasindo bas valin borkidilmis ¢arx qolunda 3
harokata gatirilon iynagozdiriciunil (sokil 2.1) vo sapdartici 2 yerlogsmisdir. Mokik
17 yellonma harokatini bas valdan 4 siirgii qolundan 12.,kulisdon 14,..... 15, vo

qurtaracaginda mokiya harokat veran borkidilmis valdan 16 kegmoklo alir.
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sokil 2.1

Bicagmn iynonin harokot Xattine nozoron qurasdirilmasi stanganin 13
yarimavtomatin meydancasinin - uzunlugu boyu yerdoyismasi ilo tonzimlanir.
Masalon stanga isloyondon digor istigamotdo horokot etdikdo bicaq saat aqrobi
istigamotindo doniir va iynanin  harokat Xottino yaxin golir. Materiala harokot
veron mexanizm 18, ko¢lirmo diskinin valinda olan sonsuz vint tokarindon 7 vo
bas vali barkidilmis sonsuz vintdon 6 ibarat , sonsuz vint reduktorundan firlanma
horakoti alan kogiirma diskindan 5 iki istigamatdo harokato gatirilir. Reduktorun
Otlirmo nisboti 1:42-dir.

Qolun arxa tilinds har bir tsikl qurtardiqgdan sonra yarim avtomati avtomatik
saxlamag Vo yarimavtomatin mexanizmlarini ilkin vaziyyato goatirmok {i¢iin qurgu

11 qurasdirilmisdir.

Bas valin arxa qurtaracaginda yumrugla dayandirici 8 ilo is¢i 9 vo bas gedis

10 gasnaglan yerlosdirilir.

Sapin gargaraya sarinmasi1 meydancada qurasdirilmis sariyici ilo hoyata kegirilir.

2.2 Detallarin konturu iizra tikis yerina yetirmok iiciin konstruktiv

unifikasiyanin 570 sirasinin yarim avtomatlari.

KUS 570 yarimavtomatlar1 yarimfabrikatlari ol ilo yarimavtomata yiiklayib
Vo hazir mohsulu avtomatik ¢ixarmagla miixtolif nov tikis momulatlarinin miirokkab
konstruksiyali detallarin1 baxyalomak ti¢lin toyin olunmusdur. Sira — 301 tipli
ikisapli mokik tikisidir. Tikisin uzunlugunu 0,4 — 0,5 doyismoklo iti kiinclori
dairalomays icaza verir. Siranin tarkibina miioyyan név mamulatlarin detallarinin

emalina ixtisaslagmis altt modifikasiyasi daxildir.

570 sin — kisi kostyumu ( pencayin va salvarin arxa cibinin gapagi )

570 - 1 sin — kisi paltosu ( ciblorin qapagi )
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570 - 2 sin — kisi kdynoayi ( manjetlor )

570 - 3 sin —usaq donu

570 — 4 sin — usaq kostyumu

570 -5 sin — gadin plasi

Yarimavtomatin stolun qapaginda qurasdirilmis xiisusi 16vhaya 2 barkidilmis, tikis
basligr 1 ( sokil 2.2 ) va is prosesinda gostarilon 16vhanin sathindos siirtison kasetlor
vardir. Kaset iki hissodon ibaratdir: yuxari hisso emal edilon detallar1 barkitmok tigiin
toyin olunmus kasetin 0zii; asag1 hissa ayrixatli combar soklinds asasdan ibaratdir
ki, xaric1 konturunda disli tac1 vardir va tikis basliginin 1 gévdasinds yerloson disli
carxla qarsiliglt tosirdo olur. Combaorin disli ¢arxla kontaktr ,combarin daxilinda
yerlogsmis yayli diyircoklo tomin edilir. Kasetin yuxari hissasinin va asasinin formasi
tikis momulatlariin emal edilon detalinin konfiqurasiyalar1 ilo miioyyon edilir.
Qapagin pastahi vo astar1 operator torafindon ol ilo kaset horokot etdikds kaseto
goyulur. Sap kasiklori yoxdur. Tikis saplarmin zanciri ilo birlosdirilmis , emal
edilmis detallar, is¢i sahodon mexanizmlo 4 cixarilir. emal olunmus detallar
¢ixarmagq liglin mexanizm 4 stolda qurasdirilmisdir vo tikis bashiginin intigalindan 3

harokat alir.

sokil 2.2
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Siranin yarimavtomatlarinin eyni bir tikis baslig1 vardir vo kaset yigiminin
toyinatindan asili olaraq bir —birindon forglonirlor. Onlarin imumi texniki
xarakteristikas1 vardir. Toyinatindan asili olaraq onlarda miixtalif materiallar vo

saplar istifads edilir.

Yarimavtomatlarin texniki xarakteristikasi.

Bas valin maksimum firlanma tezliyi, deg™?! 1900
Tikisin addimi, mm 2
Tikis bashigmin andazs ol¢iilari, mm 600x550x300
Stolun gapagmnin uzunlugu, mm 1060
Stolun gapagmin enliyi, mm 650
Yarimavtomatin komplektdo kiitlosi, kq 100
Tikis bashgmin kiitlasi, kq 24
Elektrik miihorrikinin tipi 4ABX71A2IIY XJI4
Elektrik miiharrikinin giicii, kvt 0,25
Vallarmn firlanma tezliyi, dagq ™! 1500
Goarginlik, V 220/ 380

Digor xarakteristikalar cadval 2.1 — do verilmisdir.

Tikis bashginin is¢i lizvleri asagidakilardir: saquli miistavido irali — geri
harakot edan vo materialin yerdayismasi istigamotinda meyillonan diiz iyns ; iifiiqi
firlanma oxlu firlanan mokik ; dostokli sapdartict; materialla birlikdo iki mévqeli
kasetin fasilosiz harakatini tomin edan aparici disli ¢arx; materiali kasetds sixmaq
liclin diyircok; tikis sirasina ekvidistant mosafodo emal edilon detalin konarim
kosmok ti¢iin iist tarpanan Vo asagi tarpanmaz bigagq.

Yarimavtomatda iynanin mokiyin burnuna nazaran vaziyyatinin , iyna va
mokik saplarinin gorginliyini , materiali sixma qiivvasini tonzimlonmasi nazardo

tutulmusdur.
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Tikis baglhigmin daxiline dord val qurasdirilmisdir; bas val 11 ( sokil 2.3 ),
saquli 14 , iynagozdiricinin ¢argivasini yellondiran 10 vo mokik 15 tigiin. Elektrik
miiharrikindon firlanma harokati pazvari qayis 6tiirmasi ilo gasnaqdan 12 kegmoklo
bas vala otiiriiliir. Bag val ¢arx qolundan 9 kegmoklo sapdartici mexanizmo 8 va
Iynagazdiriciya 6 irali — geri horakat verir. lynagozdirici homginin yellonon ¢argiva
7 ila birlikds yellonma harokatini saquli valdan bir ciit konusvari disli ¢arxlar vo vala
10 borkidilmis eksentrikdon alir. Homin eksentrikdon siirgii qolundan 13 kegmoklo
materialin konarin1 kosmoak {i¢iin torpanan bigaq 4 saquli miistovido irali — geri
harokat edir. Tarpanmoz bigaq iyna plastinkasina barkidilmisdir. Valda 15 firlanan
mokik 1 yerlosdirilmisdir. Yayli gubuqda 5 iki diyircok yerlosdirilmisdir. Qabaq (
sag ) diyircok qapaga tosir etmoklo kasetdo materialin sixilmasini tomin edir, arxa
diyircok kasetdo qoyulmus doastayin komoayi ilo, kaset yiiklonmak ii¢lin operatora

yaxinlasdigda onun gapagini acir.

Cadval 2.1
Masinin Yarimavtomatlarin sinfi
xarakteritikast | 570 570-1 570 -2 570 -3 570-4 570-5
Kasetlorin say1 | 15 6 3 _ - 8

41



lynalor Tip 0319-02, | Tip 0319 -02 | Tip 0319 -02 | Tip 0319 -02 | Tip 0319 -02 | Tip 0319 -02
N90,100, 110 N100,110,120 | N75, 90,100 N90, 100,110 N90,100,110 N90,100,110
Saplar Pambiq 13 teks | Pambiq 21 teks | Pambiq 13 teks | Pambiq 13 teks | Pambiq 13 teks | Pambiq 13 teks
x3 ; 65teks | x3 ; 1llteks | x3 ; 6,5teks | x3 ; 6,5teks | x3 ; 6,5teks | x3 ; 6,5teks
x3x2 ;10 | x3x2;16,5teks | x3x2 ; 10 teks | x3x2 ; 10| x3x2 ; 10| x3x2 ; 10
teksx3 ; 5 teks | x3 ; 8,5 teks | x3;5teksx3x2 | teksx3 ; 5 teks | teksx3 ; 5 teks | teksx3 ; 5 teks
x3x2 x3x2 ; 13 teks | ; 7,5 teks x3; | x3x2 x3x2 x3x2; 16,5 teks
x3; 6,5 teks | 3,8 teks x3x2; x3 ; 8,5 teks
x3x2; 10 teks X3x2
x3; 5 teks x3x2
Materiallar Kostyumlug, Paltolug tomiz | Ipok kdynoklik | Donlug temiz | Kostyumluq Komvol,
tomiz yun vo | yun va |, pambiq | yun Vo | yun Vs qarisiq, | cins,poliefir —
qarisiq yarimyun, koynaklik, yarimyun , | pambiq va | viskoz, qarisiq,
gabardin bortlug, katan | pambiq va | qarigiq pambiq | garisiq donlug, | kapron
pargalar. Vo yarimkotan, | qarisiq.donluq | alt paltarhq , | kotan Va | yapisqanlt
Pambiq vo | mahud tomiz | vo  koynoklik | donlug. yarimkatan, araliq requlyar
qarisiq , donluq | yun Vo | viskoz pambiq astarhq | vo  qeyri -
milenj, xiisusi | yarimyun , | saplarindan, Vo araliq | requlyar
geyimlori kotan Vo | pambiq  bez kimyavi noqtali  ohato
miithafizasi yarimkotan. grupu saplardan  vo | edilmig ,
U¢lin, 16vsan vo | Xam pargalar. liflordon trikotaj
yarim 16vsan | Pambiq araliq astarliq. polotnosu
xam pargalar, | vo astarliq poliefir
arallg  igln, | yapisqanlt saplardan
pambiq araliq | araliq, bez
Vo astarliq , | grupu, ipak vo
pambiq  bez | qarisiq astarliq
grupu, ipak vo
qarisiq astarliqg.

Modifikasiyalar baza yarimavtomatindan kasetin y1gimu ils farglonir is¢i kiinclorin
dairalondirilmalarinin minimum radianan ( detalda siranin xatti boyunca ) giymati 5

mm - o borabordir.

2.3 Koklomak iiciin 3022 — M sin yarimavtomat

3022 — M sin mokik tikigli yarimavtomat detallarinin konarlarindan

baslayaraq kosilmayon koklomalari yerino yetirmok figlin toyin olunmusdur.
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Yarimavtomatda 2022 — M sin tikis bashg istifads edilir ki, pastah harokat etdiron

va pancani galdaran ( bir hissasi ) mexanizmlor ¢ixarilmisdir.

Yarimavtomatlarin texniki xarakteristikasu.

Bas valin maksimum firlanma tezliyi, deg™?! 4000
Dagigada koklamonin mohsuldarligi 7
Tikisin addimi, mm 2.5
Emal edilon materialin galinlig1 ( pancs altinda sixilmis voziyyatds),

mm ¢ox olmayan 2
Tynolor Tip 0319 -02 N100,110,120
Saplar Pambiq 8,5 teks x3x2 ; 6,5 teks x3x2,5 , x3x2
Emal edilon momulat Tomiz vo yarimyun , garisiq kostyumluq

pargalar, oglanlar ii¢liin moktobli formasi

Pnevmatik sistemdos tozyiq, kPa 392 - 441
ondazo olgiilori, mm ¢ox olmayan 1100x1100x1470 ... 1560
Yarimavtomatin komplektdo kiitlosi, kq 200
Elektrik miiharrikinin giicii, kvt cox olmayaraq 0,4
Vallarm firlanma tezliyi, dag™?! 3000
Gorginlik, V 220/ 380

Tikis bashgmin is¢i tizvlori asagidakilardir : saquli miistovido irali — geri
horakot edan diiz iyna, ¢arx qollu dastak tipli sapdartici; tifiiqi firlanma oxu, firlanan
makik ; saplar1 kasan, pastaha yerdoyisma veran vo kdklomoni formalagdiran .

Yarimavtomatda iyhna vo mokik saplarmin garginliyinin tonzimlanmoasini,
materialin sixilma qiivvasini, koklomanin uzunlugunu va dorinliyini, pnevmatik
sistemdoki tozyiqi, sablonun is¢i vo oks gedislarinin tonzimlonmosi noazardo
tutulmusdur.

Tikis yarimavtomatmin tikis basligindan basqa , sonaye stolu, elektrik vo
pnevmatik avadanliglar1 vardir.

Elektrofriksion intigaldan 3 ( sokil 2.4 ) pazvar1 qayis vasitasi ilo tikis basligi
4 vo reduktor 1 horokato getirilir. Reduktorun ¢ixis valinin firlanmasi oynaql
birlosmoadoan 21 kegmokls, elektromagnitls 20 idars olunan disli muftadan 19, zoncir
otlirmasindon 17, xizokdon 13 va torkibino digli tamasa 12 vo pnevmosilindr 7 daxil
olan gaytarma mexanizmindon ibarat olan pastaha yerdoyismo veran mexanizmina

otiirir. Disli mufta ulduzcugdan 18 vo zancir 6tiirmasindon kegmaklo reduktorun
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cixis valinin firlanma harakatini Xizayin iraliloma harokatine gevirir. Xizok relslor
15 tizoarindo horokat edorak, istigamotlondiricinin komayi ilo pastahi kdklomoni
tikmo yerino verir. Omoliyyati yerino Yyetirdikdon sonra avtomatik olaraq saplari
kason mexanizm 16 islayir vo sixilmig impulsiv hava sirnagi sonlugdan postahi
yarimavtomatin stolunun istiindon fiiriir. Pnevmosilindr 7 disli tamasan1 horokat

etdirir Ki, zoncir 6tiirmasinin komayi ilo Xizayi ilkin vaziyyats qaytarir.

sokil 2.4 3022 —M sin yarimavtomatin sxemi

Xizayin istigamatlondirici 6 pastahi tutur vo ona iynalarle yerdayismo verir.
Pnevmosilindr 14 istigamotlondiricini qaldirir vo endirir. Pnevmosilindr 8 disli
tamasani iso qosur vo isdon ayirir; reduktorun pnevmosilindiri 2 , reduktorun ¢ixis
valinin miixtalif tezliklorlo firlanmasina imkan verir ki, bu da pastahin yerdoyismo
stiratinin  doyismasine vo tikisin baslangicinda tikislorin sayinin artmasi ilo
koklamonin mdéhkomlandirilmasini tamin edir.

Pastah 5 sablonda 10, pnevmosilindrin 8 komayi ilo plyonka 11 ils geyds
alinir, sablonun pastah ilo birlikds is¢i sahays yerdoyismasi va yilikloma vaziyyatine

gaytarilmasin1 pnevmosilindr hoyata kegirir.

44



Koklamanin 6lgiisii sablon isci sahaya harokat etdirilon zaman pastahin konarini

aymoakla toyin edilir.

2.4 Diiz siralar iiciin 904 sin yarimavtomat.

Iki sapli zoancirvari tikisli 904 sin yarimavtomat iki detali kegmok sirasi ilo (
siranin  qurtaracagl yarimfabrikatin konarinda olur ) birlosdirmak {i¢iin tayin
olunmusdur. Tikis bashg1 , elektrik vo pnevmatik avadanlglar1 vardir. Iki hissadan
ibarat yaxa altinin bortlarinin detallarinin tikilmasinin texnoloji amoliyyatlarinin ,
saplart kasmok vo emal edilmis detallar1 dostoyi yigmaqla daxil etmoklo yering

yetirilmasi hoyata kegirilir.

Yarmimavtomatlarin texniki xarakteristikasu.

Bas valin maksimum firlanma tozyiqi, dog™? 3000
Tikisin addimi( tanzimlonan ), mm 25-3.3
Momulatin konarindan siraya godor olan masafo, mm 6-9
Siranin uzunlugu , mm( ¢ox olmayaraq ) 140
Tynalor Tip 0518 -02 N90,100,110,
Saplar Pambiq 11teks x3x2; 8,5 teks x3x2 ; 6,5 teks x3x2
Emal edilon momulat Kostyumlug tomiz yun va yarimyun,

oglanlar ii¢lin moktabli formasi, paltoluq
tomiz yun vo yarimyun,dairovi h6rmo
masinlarindan kisi kostyumlar {i¢ilin tri-

kotaj polotnosu.kisi koynoklori

ondazs olgilari, mm 1500x1100x1400
Tikis basligmin andazs 6l¢iisii, mm 700x290x450
Yarimavtomatin komplektds kiitlasi, kq 250
Elektrik miiharrikinin tipi 4AXT1A211IYV4
Elektrik miihorrikinin giicti, kvt 0,37
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Vallarin firlanma tezliyi, dog ™! 3000
Gorginlik, V 220 /380

Detallar1 ol ilo istiqamatlondirirlor. Detallarin horokoat etdirilmasi eyni
zamanda materiala harokot veron mexanizmlo vo meyillonan iyns ilo hayata kegirilir.

Tikis bashiginin asagidaki is¢i lizvleri vardir : saquli miistovido irali —geri
horakot edon vo tikis sirasinin uzuznlugu boyu meyillonon diiz iyno; yellonin ilgok
amolagatirici, tamasa tipli materiala horokat veran mexanizm, oynagqli sixic1 panca,
amoliyyat1 va sap zoncirini kosdikdon, emal edilmis detallar1 dastoys yi1gdiqdan va
Iyna sapinin garilmasina nazarat etdikdon sonra tikis basligini avtomatik sondiiran
qurgu.

Yarimavtomatda ilmoaamologatiricinin iynaya nozoron va enlondiricinin
Iynaya va ilgokomalagatiriciya nazaran vaziyyatini , detallarin yerdoyisma siiratinin
tonzimlonmasi nazardos tutulmusdur. Tikis basligiin konstruktiv — kinematik sxemi
sokil 2.5 — do gostorilmisdir.
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sokil 2.5

Iynonin ¢arxqollu siirgii qollumexanizmi iyns barkidilmis iyns gozdirici 10 ilo
birlikdo yellonan ¢oargivads 11 yerlosdirilmisdir. Iynagozdirici irali — geri harokati
bas valdan 15, ¢arx qolundan 13 vo siirgii qolundan 12, tikis sirasinin uzunlugu boyu
yellonmo horakatini iso bas valdan, eksentrikdon 18, detaldan 17, yellonmoanin
giymatini doyigon mexanizmdon16, ¢arx qolundan 19 vo valdan 14 kegmokls alir.

[Imoloyici 5 rogsi harokoti asag1 valdan 21, eksentrikdon 36, detaldan 34 vo
valdan 1 kegmoklo alir. Ilmalayiciya asanligla sap yiiklomak iigiin geyd edicini 33
sixmaq vo ilmolayicinin tutucusunu goziino torof dondormok lazimdir. Sap
yiiklandikdan sonra tutucunu ilkin vaziyyata qaytarilir.

Enlondirici 35 irali — geri horokati asagi valdan eksentrikdon 23, ¢arx
golundan 22, dodaqciqdan 24, araliq valdan 26, ¢arx qolundan 25, birlosdirici
bonddon 27 kegmoklo alir. Enlondiricini miioyyan voaziyystdo saxlamaq {igiin
dodaqciq 32 birlogdirici bandin 28 yuvasina daxil olur.

llgokamalagatiricinin sapimi dartan sapdartict 30 yellonmo harokatini garx
golundan, birlasdirici banddan vo ¢arx qolundan 29 ke¢moklo alir. Sapdartict isi
istigamatlondirici 31 ilo birlikds hayata kegirir.

Materialin horakot etdirilmasi disli tamasa 8 ilo yerina yetirilir ki, 0 harokati
asagl valdan eksentrikdon 42 vo siirgii qolundan 41, sonra tikisin addimin
doyisdiron mexanizmdon 39, ¢arx qolundan 40, valdan 6 vo c¢arx qolundan 7
kecmoklo alir.

Disli tamasanin qaldlilmasi agag1 valdan eksentrikdon 38 , siirgii qolundan 37,
¢arx qolundan 9 , valdan 4, ¢arx golundan 3, birlasdirici banddon 2 kegmokls alir.
Materialin  yerlosdirilmasinin  vo sapdarticinin - meyillonmasinin - giymati
tonzimlayicini 20 dondarmokla dayisdirirlor. Tonzimloyicini galdirdigda tikisin
uzunlugu artir, asag1 saldiqda azalir.

Yarimavtomatin tikis baslig1 yigma soklinds sanaye stolunda qurasdirilmisdir.
Stolda hazir momulat1 yigan , saplar zoncirini kasme mexanizmi, idarsetms pultu ,

bobinlar {i¢iin dayaq, isiqlandirici, intigal vo detallar tikis basliginin isgi sothino
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harokat etdirmok {igiin qurgu borkidilir. Sol pedal yarimavtomati iso qosmaq va

isdon ayirmagq iiciin sag is9 y18icini igo salmaq ti¢lindiir.
2.5 Diiymalarin dayagini dolamagq ii¢iin 59 — A sin yarimavtomat.

59 — A sin yarimavtomat diiymoni materiala barkitdikdon sonra bir sirali zoncirvari

tikiglo yast1 dilymonin altindaki sap dayagini dolamagq ticiin toyin edilmisdir.

Yarmmavtomatlarin texniki xarakteristikasi.

Bas valin firlanma tazyiqi, dog ™! 1200
Sarimada batirmalarin sayi :
Hiindiirliiyii 4 mm olan dayaqlar ti¢iin 42
Hiindiirliiyli 3 mm olan dayagqlar {i¢lin 21
Diiymanin diametri, mm ¢ox olmayaraq 32
Tynolor Tip 0724(311) N130
Saplar Pambiq 21 teks x3; 11 teks x3x2 ;
16,5 teks x3; 8,5 teks x3x2
Emal edilon momulat Kostyumlug tomiz yun va yarimyun,

oglanlar iiclin moktobli formasi, paltoluq
tomiz yun vo yarimyun,dairovi h6rmo
masinlarindan kisi kostyumlar {i¢ilin tri-

kotaj polotnosu.

Tikis basligimin andazs ol¢iilori, mm 575x330x440
Stolun gapaginin dlgiilari, mm 1060x330x440
Yarimavtomatin komplektds kiitlasi, kq 88
Tikis bashgmin kiitlosi, kq 36
Elektrik miiharrikinin tipi AOJI-21-4
Elektrik miiharrikinin giicii, kvt 0,27
Vallarm firlanma tezliyi, dag™?! 1500
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Dayaginin hiindiirliiyii 4 mm olduqgda paltoya tikilmis diiymonin alt1 dolanir, 3

mm oldugda kostyuma tikilmis diiymenin altt dolanir. Dayagin hiindiirliiyiini
doyismok ti¢lin koglirma diskini vo diiymoni vo materiali sixmaq liglin sixma
aparatini  doyisirlor. Dayaglar hiindiirliiytindon asili olaraq iynanin 42 vo 21
batirmasi ilo amala gatirilir ki, onlardan sonuncu ikisi barkitmak tgtindiir.

Yarimavtomatin tikis bashigi dozgahdan vo qapidan ibarot olan sonaye
stolunda yerlosdirilmigdir. Yarimavtomat iki pedalla idaro olunur : sag pedal
yarimavtomati igo salmaq {igiin, sol iso dilymo Vo material iiglin vo saplart kasmok
liclin, sixma aparatini1 qaldirmagq ii¢lin toyin olunmusdur.
Masinin is¢i tizvlori agsagidakilardir: saquli miistavido irali —geri horokat edon vo
meydanlarin enina horokoat edan iyno; iynagozdiriciya barkidilmis sapdartict; qgeyri
— miintozom horakoat edan ilgokemoalogatirici; dayagi dolama prosesinda sixilmis
diiymoya horakat veron mexanizm; iyna ilo 42 vo yaxud 21 tikis yerina yetirdikdon
sonra yarim avtomati, iynonin yuxari vaziyyatinds avtomatik saxlayan qurgu.

Yarimavtomatda diiymonin uzununa yerdayismasinin va iynanin enina
yerdayismasinin giymatini, saplarin gorginliyini, bigaqlarin iynaya vo bir — birina
nazaran vaziyyatinin tanzimlonmasi nazords tutulmusdur.

lynagozdirici 54 ( sokil 2.6 ) istigamotlondirici g¢oargivada 50 irali — geri
harakati ¢arx qolundan 2 , iynagazdirici ilo oynaqli birlagdirilmis siirgii qolundan 51
kegmoklo alir. Iynagozdirici vintin 1 vo sancagin 55 markozino nazoran yellonma
harakatini ¢ar¢iva ilo birlikds vala 9 barkidilmis ko¢iirma diskindan 7 alir. Kosiirma
diski firlanma horokotini bas valdan 5 Otiirma nisbati 42:1 olan sonsuz vint
reduktorundan kegmoklo alir. Ko¢iirmo diskinin xarict yuvasina diyircok daxil olur
ki, ondan bigaqli dastokdan 11, oynaqdan 8 va dartqidan 3 kegmokls ¢argiva horakot
alir. Cargivanin yellonmasinin giymatinin doyisdirilmasi oynaqli barmagin 10
dostoyin 11 yuvasinda yerdoyismasi ilo yerino yetirilir. lynagozdiriciys sapdartict 53
barkidilmisdir.
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sokil 2.6

IImaomolagatirici 41 firlanma horokoatini bas valdan dtiirma nisbati 1:1 olan
carxdan, saquli valdan 26, siiratlondiricidon va ilmaamalogatiricinin valindan 37
kegmoklo alir. Siiratlondiricinin aparict  diski 30 , siirstlondiricinin valindan 29
qabaq qurtaracagma borkidilir. Aparilan disk 32 ilmeamalogatiricinin valinda
borkidilmisdir. Aparan vo aparilan disklor bondlo 31 barkidilmisdir.
Siiratlondiricinin vali va ilmeamalagatiricinin vali saquli miistavida bir — birina
nazaran yerdoyismasi vardir, ona gora do bas valdan verilon miintozom firlanma
horakati aparilan diskin , ilmaamalagatiricinin valinin va ilmaamalagatiricinin geyri
miintazom harakatina ¢evirir. [lmaamalagatiricinin siirati, ilmani tutan anda artir.

Diiymoays Vo materiali sixan aparata horokot veron mexanizmin plyonkasi 36
yerdayismani kogiiriicti diskin daxili yuvasindan kulis yuvali 36 dastakdon 60 va
muftani 34 kulis yuvasi ilo birlosdiran saquli dayagdan 33 kegmoklo alir. Plyonkanin
36 uzununa yerdayismasinin giymatinin doyismasi , muftanin yuvadaki vaziyyatini
doyisdirmoaklo hayata kegirirlor. Yerdoyismoni azaltmagq ti¢iin mufta yuvadan yuxari
horakat etdirilir.

Diiymays Va materiali sixan aparata diiymeni materialdan ayiran iki ayirici
plastinkalar 48 barkidilmis tutucudan 40 ibaratdir. Tutucu gabaq plastinkaya

borkidilir. Basligin qulunun arxa hissasSine yarimavtomati avtomatik sondiiron
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mexanizmin kronsteyni 24 borkidilmisdir. Kronsteyno ¢orgiva 25 birlosdirilmisdir
ki, onda asagidan yayla vo tonzimlayici vintlo 27 sixilan gubuq 22 horokat edir.
Tsiklin sonunda kogiirma diskina barkidilmis yumruq dil¢iyi dondarir va yaym 61
komayi ilo saxlanilan gorgivoni 25 is¢i voziyyatino qaytarir.

Corgiva yayin 61 tosiri altinda doniir. Cargivaya borkidilmis ayiric qayisi isci
qasnaqgdan 20 bas gedis iizorins kegirir. Cubuq yumruq 19 uzarinds horakat etmaya
baslayir, avvol yarimavtomatin aylonmasini sonra iso dayanmasini hoyata kegirir.
Yarimavtomatin iso qosulmasi pedalla slago olan dostoklo 23 hoyata kegirilir.
Saplarin goarginliyi tonzimlayicilorlo 14 vo 15 yaradilir ki, tonzimlayici 15 isden
yumrugun 17 va ¢ubugun 16 komoayi ilo, sap qarqaradan agilan anda isdon ayirir.

Dastokla 6 alagads olan dastayin 4 asag1 qurtaracaginda yumruq — italayici 58
barkidilmisdir ki, harokot zamani barmaqla 57 garsiligl tosirds olur vo dastayi 56
diindarir. Dastoyin 56 ikinci qurtaracaginda dilcik 46 barkidilmisdir ki, tutucuda 47
yerlasdirilmis birinci bigagi 44 harokot etdirir . Ikinci bicaq 45 yayin kémoayi ilo
tutucunun gévdasina barkidilir. IImaamalagatiricidon sapin ¢okilmasi kronsteyno 43
borkidilmis barmaqli 42 yerina yetirilir. Kronsteyna harokoat dostokdan 4 , yaydan 38
va dartqidan 39 kegmoklo verilir. Sol pedali sixdigda yayin 52 tasiri naticasinda

bicaq mexanizminin biitiin dostoklori vo yaylari ilkin vaziyyats gayidir.

2.6 Komokg¢i amaliyyatlari avtomatiok yerina yetiron mexanizmlari olan “

Minevra” ( Cexiya ) firmasinin ziqzaq sokilli makik tikisli masinlari.

72523 — 105 sin masin. Bu masin ziqzaq sokilli mokik tikisi ilo lentlori ,
krujevalari, rezin tesmalari, detallar1 qarisiq birlosdirdikde, qadin donlarimi vo
yiingiil materiallardan bagsqa momulatlarin emali zaman1 bazok tikislarinin yerina

yetirilmosi {igilin toyin olunmusdur.
Bu masin 335 sin masini avaz edir.

Masinin texniki xarakteristikasi.
Bas valin maksimum firlanma tezliyi, deg ™! 5000
Tikisin addimi , mm ¢ox olmayan 5
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Zigzaqm enliyi, mm 0-6
Tynalor 135x5, 135x5 qarisiq,
135x5, super xiisusi, 1342
N 80, 90, 100, 110

Mokik tip 8400 - 0148
Saplar Pambiq 12 teks x2x2; 6 teks x2x2 ;
sintetik14,4 teks x3, 10 teks x3
Kasdikdon sonra saplarin galin uclarinin uzunlugu,mm 20
Emal edilon momulatin qalinligi 4
Parcanin qalxma hiindiirliiyii, mm:
dostoklo 6
dirsakli galdirici ila 8
Masinin baslhiginin kiitlasi, kq 35
Elektrik miihorrikinin giicti, kvt 0,75

Maginin ( sokil 2.7 ) ananavi sag qollu formasi vo yastt meydangalidir. Qabaq
panelds zigzaqmn enliyini tonzimloyon 2 ziqzaq tikisini sola, orta Vo yaxud sag
voziyyato kecirmok tiglin dostok 1 yerlosmisdir. Tikisin addimi dastoyi 3
dondarmoakls salist tonzimlonir. Materialin harokat istiqamatini doyisdirmak {igiin

dostok 4 va yaxud slava sol pedal vardir.

sokil 2.7

Bas valdan asagi vala firlanma horokati disli qayisla, asagi valdan mokik
valina xarici ilismada olan disli garxlarla hayata kegirilir. Iynanin gedisi 32 mm —
dir. Materiali horokat etdiron disli tamasa mexanizmidir.

Kisi koynayinin dos cibinin yan torofini borkitmo omoliyyatini yerino
yetirmak ti¢iin alava olaraq panca , iyna 16vhasi va TTA 522 791 151 020 temasa

sifarig etmok lazimdir.
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Masiin 105 modifikasiyasi, masin avtomatik dayandiqda iynonin verilmis

vaziyyatdo, dayanmasini, saplarin kosilmisini vo panconin galdirilmasini tamin edir.
Masinda “ Minevra “ firmasinin “ Kvik — stop” elektrik miiharriki ilo tochiz
edilmisdir.
72524- 105 sin maginin konstruksiyasi 72523 — 105 sin masinin konstruksiyasi ilo
eynidir, lakin miixtalif materiallardan momulatlar tikmak {i¢iin toyin olunmasdur.
Ziqzaqm enliyi artirllmig vo 10 mm - o catdirilmigdir. Bas valin firlanma tozyiqi
4000 dag~1 — dir.

2.7 “ Pannoniya “ firmasinin ( Macaristan ) C; — 761 sin gizli tikis masini.

Cs; — 761 sin masin 103 tipli bir sapli zoncirvari tikisli gizli tikislori yerina yetirir, vo
geyimin miixtalif detallarii tikmok Vo agmagq ti¢lin toyin olunmusdur. Masinin 1 (
sokil 2.8 ) yasti meydangas1 vardir. Basligin gabaq hissasinds asagida 16vhali

yaylarin komayi ilo masinin meydangasina oynagla birlagdirilmis xortumu 3 sixir.

sokil 2. 8

Masinin texniki xarakteristikast.

Bas valin maksimum firlanma tezliyi, deg ™! 3500
Tikisin addimi , mm 4-8
Emal edilon materialin qalinlig1 , mm 0,3-5
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Xortum ila iyno arasindaki maksimal mosafo, mm 20
Masinin basliginin andazas o6lgtilari, mm 460x232x204
Masiinda 1717 BE tipli iyna totbiq edilir.

C, — 761 sin masmin bazasinda 30 yaxin modifikasiya buraxilir ki, onlar bir-birindan
pancanin tipinin toyinatindan , iynonin ndviindan, iyna lovhosindoki desiyi ilo
firglonir. Kompleks mexaniklosdirma Xatti ti¢iin iki modifikasiya istifado edilir.

C; — 761 — NK — 2a sin masin sathi sixlig1 orta vo agir materiallardan momulat
hazirlamaq tiglin toyin lunmusdur, oynaqli pancasi iyna 16vhasinds 7 mm diametrli
diroklari , dislarinin addimi 2 mm olan tamasasi , N 90,100,110,120 nomrali iynalari
vardir.

C; — 761 — NDK — 4 sin masin galin pargalardan yasti detallar1 almaq tigiin toyin
olunmusdur. Oynaqli pancasi, iyna 16vhasinda 8,4 mm diametrli diraklori , dislarinin
addimi 2 mm olan temasasi , N 90,100,110,120 nomrali iynalori vardir. Iri detallar

liclin yast1 alava ilo tochiz olunmusdur.

2.8 “ Pennoniya “ firmasinin C - 600 MSN 37 C, — 1 sin diiymalari tikmak va

dayagi dolamaq tciin yarimavtomat.

Yarimavtomat dord desikli ditymalari tikmak vo dayagini dolamaq tigiin tayin
olunmusdur. Omaliyyat iki marhalods yerina yetirilir: ©vvalco 101 tipli birsaph
zoncirvari tikisli diiyma tikilir. Sonra isa diiyma ol ilo 90 ° dondorilorok dayagin
dolanmasi yerina Yetirilir.ditymonin barkidilmasi har bir ciit desikds 9 tikisla yerino
yetirilir vo 1 tikis iso siran1 boarkitmok iigiin istifads edilir. Dayagin dolanmasi 27
tikislo hoyata kesirilir, 1 tikis iso siran1 barkitmak tic¢iin istifads edilir. Belaliklo,
diitymonin tikilmasi, dayagin dolanmasi ilo birlikds 48 tikislo hayata kegirilir.

Bu yarimavtomat ( sokil 2.9.) siranin saklini vermok ti¢iin vo dayagi dolamaq
iclin ditlymani saquli qoyan alava qurgulu yumruqlu 1 diiymo yarimavtomatin

bazasinda yaradilmigdir. Diiymonin tikilmasi iynoagozdiricinin  meyillonmasi
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hesabina, dayagin dolanmasi iso iynoagozdiricinin 2 yerdoyismosi hesabina hoyata

kegirilir.

sokil 2.9

Yarmimavtomatin texniki xarakteristikasi.

Bas valin maksimum firlanma tezliyi, deg~! 1000
lyno tip 2091
Diiymonin diametri, mm 14-17;17-21;19-254
Diiymonin maksimum qalinligi, mm 4,5
Diiymoaloardoki desiklorimn minimal diametri, mm 2
Emal edilon materialin galinlig1, mm ¢ox olmayaraq 5
Yarimavtomatin bashigunin kiitlasi, Kq 30

Yarimavtomatlarda giicii 0,35 kv olan elektrik miiharriki totbiq edilir.

ITII BOLMO
KOYNOK ISTEHSALI UCUN YARADILMIS KMX-IN
AVADANLIQLARDAN SOMOROLI ISTIFADO ETMOK UCUN
TEXNOLOJI VO TOSKILATI TORTIBATLAR.
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3.1 Koynak istehsal iiciin yaradilmis KMX-nin tikis masinlar ii¢ciin
texnoloji tartibatlar.

Koynak istehsalinin kompleks — mexaniklosdirilmis xattinin torkibino daxil
olan tikis avadanliglarindan somarali istifado edilmosi {igiin texniki imkanlar1 ilo
yanasi digar gostoricilorlo miioyyan edilir. Bu zaman masinlarin ixtisaslagmasi {igiin
tortibatlar yigimi vo onun yarimfabrikati iynaya etibaran istigamatlondirilmasini ,
yarimfabrikatlarin ~ vo  alotlorin  is¢i  yerindo rasional yerlogsmasinin
yarimfabrikatlarin bir is¢i yerindan diger is¢i yerina sarfali 6tiiriilmasi va digarlarini
etibarli tomin edilmasi boyiik rol oynayir. Bu tartibatlar va texniki vasitalor yigimi
sonayeds “ texnoloji va toskilati tortibat  adi altinda taninir.

Texnoloji va togkilati tortibatlarin totbiq edilmasi koynak momulatlarinin emal
edilmasinin omoliyyatlariin lazim olan keyfiyyotdo yerino yetirilmosini vaxt
sorfinin azaldilmasina imkan verir.

Koynok istehsalinda texnoloji vo toskilati tortibatlarin totbiq edilmosi
istigamotindo bdyiikk tocriiba vardir. Son zamanlar tortibatlarin vo texnoloji
vasitolorin konstruksiya va totbiq edilmasini siiratlondirmak iigiin avvalcadan
hazirlanmus tipik detallar1 vo modullar yigmaga baslamislar. Belo tipik detallarin vo
modullarin tortibatlarin komplekti universal — yigma tortibatlar ( UYT ) , tikis
Sonayesi tg¢iin iso universal — yigma tortibatlar ( UYT;;, ) adin1 almiglar. Geyim
istehsalinda tikiglorin hazirlanmasinn mexaniklagdirilmasi sahasinds UYT; ;  totbiq
edilmosi ¢oxlu movcud texniki hallar sistemlosdirir, biitév bir kimi birlogdirir vo
qaydaya salir. UYT; ;. - In totbiginin mahiyyati ondan ibaratdir ki, istehsal prosesi
miioyyon miqdarda qarsiligli avaz olunan detallarla vo modullarla tamin olunur ki,
miioyyan sakilda kombinasiya edilir vo 6z aralarinda birlosdirila bilir. Naticads
koynok istehsalinda verilmis kompleks mexaniklogdirilimis xatt ( KMX ) tigiin tolob
olan UYT komplekti yaranir.

Universal — yigim tartibatinin miiayyan xiisusi yigilmamis tartibatlardan forgi ondan

ibaratdir ki, UYT komplektinin detallarindan yi1gilan har bir yeni tortibat ( komplekt
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) bu sokildo dogig texnoliji toloblordon omalo golon miisyyan vaxt oarzinds
moévcuddur. Oz funksiyalarmi yerino yetirdikdon sonra UYT masindan ¢ixarilir vo
yeni kompanovkada istifads edilmok iigiin torkib hissalora ayirilir. Belaliklo, bu
sistemdo eyni bir detallarin uzun miiddat dovr edilmasi tomin edilir ki, bu da onun
totbiq edilmoasini sorfoli edir. UYT kostruktiv mobilliyi onun yiiksok texniki
hazirligint tomin edir. Istehsalda lazim olan UYT kompleksi yigilir vo daha tez

sazlanir.

3.1 Tikis masinlar iiciin texnoloji tartibatlar.

Bir iynali tikis masinlari tigiin ( UYT — 1), iki iynali tikis masinlar {i¢iin (
UYT - 2) vaxiisusi tikis masinlari ti¢iin ( UY T—3) toyin olunmas ti¢ komplekt tipik
detallar , modullar vo y1gim vabhilri islonmisdir.

Sxem 3.1 — do UYT; 4 sistemi tiglin islonmis struktura gostorilmisdir. UYT—
2 vo UYT-3 komplektlorinin daxili strukturast UYT-1 strukturasina gatirilo bilor.
( ayrica grup detallar ¢ixarmaqla ) ona goro sxem 3.1 —do o gostarilmomisdir.

Istonilon UYT kompleksini asagidak: grup detallar vo modullar daxildir: baza
detallar1 (B.D); dayaq detallar1 (DD); iki tip qurasdirilma detallar1 (QD); cubuxlar
(C) va l6vhalar (L) ; y1gim vahidlari (YV); komakgi detallar ; sixici1 pancalar (P) ;
istigamatlondiricilor (I); tipik modullar(TM).

Istigamatlondirici (I) qrupuna konstruktiv olamatlorine vo  funksional
toyinatin1 gostarilon alt1 tip istigamatlondiricilor daxildir : sag torafli mahdudiyat
goyulan (S.M);sol terafli mohdudiyat goyulan (Sol M) ; iki torafli mohdudiyat
qoyulan (IM); bir dofa ayici tortibatlar (BT) ; iki dofo oyrici tortibatar (I9) ;ayiric
16vhalar (AL).

Tipik modullar qrupu g tip modullardan taskil olunur: Meydancalarda yerlagan
modullar (MM); asqili modullar (As M) ; komok¢i modullar (KM) Qurasdirict
detallar vo istigamatlondiricilor ticiin ndvbati struktur saviyyesi tipik o6lgmalor

modullar {igiin 1s9 -modifikasiyalardir.
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3.2 Koynak istehsal iiciin yaradilmis UYT-1 kompleksinin taskili.

Koynok istehsali tigiin yaradilmigs UY T-1 komplekti detallarin, modullarin vo
yigim vahidlarinin yigmmindan ibaratdir (burada onlar detallar vo y1gim vahidlor
Kimi isaralor) ki, bir iynali mokik tikili, tikis masinlar1 {i¢iin miixtalif tortibatlarin
(kompanovkalarin) hazirlanmasina xidmot edir: 97-A sin masinlar vo  onun
modifikasiyalarina, Gstiinlik verilon 597 sin masin vo hamcinin konstruktiv —
unifikasiya sirasimin (KUS) 1022 —M sin masina, 212 sin “D yurkopp” firmasi
(AFR) . Biitiin hallarda UYT-1 kompanovkasini totbiq etmok ii¢iin kifayat Sort
masininn meydangasini markazlor arasi mosafasi 14mm olan iyna 16vhalarindan

sagda yivli iki desiyin olmasidir.

Koynok istehsali ticlin yaradilmis komplekto tipik detallar vo yigim
vahidlorina 48 tip oOlgiido 903sayda standart barkidici momulatlar,
istigamatlondiricilor {igiin  paslanmaya polad varagdon va hamcinin 35 tipik
detallardan 116 tip 6l¢iido hazirlamaq ti¢iin sablonlar yigiminin postahlari daxildir.
Ilkin olaraq kompleksin detallarinin sayla torkibi toqribi miioyyon edilir.Istismar
tocrubasi toplandiqda, kompleksda detallarin  konstrukasiya vo miqdar1 doyisarak
alir. Detallarin vo y1§im vahidlornin xaric1 goriiniisii vo adlart , kompleksdo onlarin

miqdart gotarilmaklo coadval 3.1 —do verilmisdir.

UY Tiik sisteminin strukturasi.

UY Ttk
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Komplektlor

uUyT-1 UyT-2 UYT-3
Qruplar
BD DD Qb YV KD SP i ™
Tiplor
| ] ||
G L SM SOEM iM BT i9 MM | A KM
Sxem 3.1

Baza detallari: Komplektdo baza detallar1 qismindos garanqus quyrugu tiplin
pazi olan goalb 1 totbiqg edilir. Qalb komplektda ¢ox sayda (100 vahid) detali olur
bels ki, istifads olunan biitiin UYT kompanovkasinda onlar masina uzun miiddotli
barkidilir. Qoallor masinin meydancasina is¢i M4 vinti ilo barkidilir. Qalbarin
masinda tipik yerlosmasi sokil 3.1-do gdstarilmisdir.

Koynok istehsali liclin yaradilmis UYT baza detallarinin osas funksiyasi is¢i
yerindo kompanovkalarin tez qarsiligli avoz olunmasini tomin etmokdir. Bu
kompanovkanin dayaq elementlorinin  barkidilmasi ilo oldo olunur. Koynok
istehsali tlcii yaradilmis UYT kompanovkasinin golldan  ¢ixardilmast  vo
qurasdirilmasi he¢ bir monipulyator talob etmir vo operator torafindan sarbast

yerina yetirilir.
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Dayaq detallari: koynok istehsali iigiin yaradilmis UYT kompanovkasinda
doqiq detallar1 baza detallar1 ilo yigma detallar1 (cubux vo yaxud 16vha ) arasinda
alagolondirici bandlar rolunu oynayir. UYT-1 komplektinds dayaq detallar1 qrupun
cixarilan konstruksiya 2 boyiik dayaq 3va kigik dayaq 4 aiddir.

Cixarilan kransteyn 2 basliyan meydancasinda qurasdirilan komparovkalari
barkidmak {igiin toyin olunmusdur.

Qurasdirma detallari: Bu detallara ¢ubuxlar 5-10 vo 16vholor 11+ 29 aiddir.

Yigim vahidlori: Koynok istehsali iiglin  yaradilmus bozi UYT-nin
komparavkasinda ovvalcadon yigilmig vahiddlorin totbiq edilmoasins tolobat yaranir.
Onlarin {i¢ movqeli pancs tutumlari, mufta, asqili xotkeslor vo siiriingar, agilan
kransteyn vo mufta aiddir.

Komokc¢i detallar:UYT-1 komplektinin kdmokgi detallar1  qurupuna
asagidakilar daxildir: calayici, kegid 16vhasi, bicaqliq va kasets. Sixici pancalar:
koynok istehsali tiglin  yaradilmig UYT-1 komplektini sokkiz tip sixic1 pancalor
daxildir.

Tipik modullar. Tipik modullar  praktiki olarag kodynok istehsali {igiin
yaradilmig UYT-1 komplektinin ayrict qrupa deil,belo ki, onlar satildigda
komplekto daxil olmur. Tipik modullar istehsalatda komplekti manimsadikda
meydana ¢ixir. Tipik modul komplektin bir neco detalindan ibaratdir. Tipik
modullar detallarin asili olmayan bloklarinin ¢oxlu komparovkalarindan ayirmaq
yolu ila amala gatirilir ki, onlarin texnoloji toayinati ilo alageli olmayan dayanigl
strukturu vardir.

Koynok istehsalatt masinlarinda UYT-1 komplektindo modullar1 asagidaki ii¢
grupa ayrilir: meydan, asqili (sol va sag tarafli) vo komoakei sokil 3.1-do onlardan
bozilori gostorilmisdir. Tipik kdmoke¢i modullari, asqili  xatkesli pance, yigimda

kaset, araliq istigamatlonirici.
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sokil 3.1

3.3 Koynak istehsal iiciin yaradilmis UYT-2 kompleksinin taskili va tayinati.

Koynak istehsali tgiin yaradilmis UYT-2 komplekti unifikasiyalanmis
detallarin vo y1gim vahidlorinin yi§imidirve mokik tikisli iki iynali tikis masinlarinin
tortibatlarinin hazirlanmasi ii¢lindiir. Koynok istehsali tiglin yaradilmis UYT-2
komplekti {iglin baza masin, olaraq tikis sonayesinds genis totbig edilon 853 sin
masin vo onun biitin modifikasiyalar1 gobul edilmisdir.

Koynak istehsali {igiin yaradilmis UYT-2 komperavaksiyasimintexnoloji
imkanlarinin ¢ox miixtalifliyi.852 sin masinlarimin iynalorinin mosafasi kifayat
godar hacmi diapazonu ila birlikds hiss olunacaq va bazonds gozlonilmaz somara
veririki , bu geyimin bazak elementlorinin yenilonmasinds vo ilk baxisda tamamila
qeyri texnoloji olan onun diiytlinlorinin hazirlanmasinin sadaliyinds 6ziinii gostorir.

Koynak istehsali tiglin yaradilmig UYT-2 iki sira tikisin qoyulmasi prosesinin
vaxtinin birlogdirilmasi hesabina omok sorfini azaltmagla yanasi geyimin
modellosdirmasi zamani baddi modelyerlors boyiik imkanlar verir.

Koynoak istehsalr tiglin yaradilmus UYT-2 komplektino tipik detallar vo 37
tipdo sokkiz, 384 vahid migdarda geyim vahidlari, standart barkidici mamulatlar va
istigamotlondirilmasi {i¢lin postahlar daxildir. Komplektin xarici goriinligii va
detallarin adlart vo yi1gim vahidlari cadvalds gostarilmalidir. Kompleksi islodikdo

konstruktiv varislik prinsipi ciddi gostorilmigdir. Ona gérado UYT-2 kompleksinin
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detallar1 Koynak istehsali iiglin yaradilmis UYT-1 komplektinin detallarindan
gobul edilmisdir.

Baza detallar1 koynok istehsali {liclin yaradilmis koynok istehsali iigiin
yaradilmis UYT-2 kompleksinin baza detallarin1 asagidakilar aiddir:qaranqus tipli
pazi olan qalb 1 harokot edon 16vhalor vo gubuxlart tutan, UYT-1 komplektindan
gobul edilmisdir.

Dayaq detallari: Koynok istehsali iiglin yaradilmis dayaq detallar1 qurupuna
alt1 tip detal daxildir.Vallardan ti¢ii UYT-1 kompleksindan gobul edilmalidir:

boyiik dayaq 6, va kisik dayaq 7.UYT-2 kompleksindo onlarin funksiyasi
UYT-1 kompleksindoki analoji funksiyasi ilo eynidir.

Torponan dayaq 8 — torponan 16vho, ilo istigamotlondirici arasinda kegid
daxildir.Serqa 9 kampanovkada stanga ilo birlosir ki, onun tizorindo asqi
yerlogir.Dayaq 10 homginin stanganin quragdirilmasi ti¢iin toyin olunmusdur ki ona
istigamatlandirici barkidilir.

Qurasdirici detallar. Koynoak istehsali tiglin yaradilmis komplektds qurasdirici
detallar gubux va plonka tipli detallar aid edilirki onlar UYT-1 komplektindan gobil
edilmisdir.

Yigim vahidlori. Komplektdo vacib vo yegano yigim vahidi asqili
konstruksiyadir kaset, baglayici oynaq 30,cubuxlarda qurasdirilan kampanovkalarin
Vaziyyatini saxlamaga xidmaot edir.

Tipik modullar. Kéynak istehsali tigiin yaradilmig UY T-2 kompleksinin detallarinin
konstruksiyasini qurmasinin modul prinsipi qoyulmusdur.
Detallarin,y1igim vahidlorinin vo kompanovkanin 852 sin masinda yerlogsmasinin

tipik varint1 gakil 3.2 gostorilmisdir.
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Sakil 3.2

3.4. Koynak istehsal ii¢iin yaradilmus UY T-3 komplektinin tarkibi vo

tayinati.

Hal — hazirda universal yigim  tortibatlarn  UYT-3 komplektinin
kampanovkasinin komayi ilo agagidaki masinlarda omaliyyatlar yerina yetirilir: 51A
sin ilmalayici masinlara; 816 sin “Cuki” firmasinin (yaponiya ) tikisli hdrmalayici
maginlarinda ; 408 A sin vo 508 sin masinlarda; 8515 sin “Tekstina” basgliginin
masinlarinda, 335 sin “Minovra” firmasmin (¢exiya) ziqzaq sokilli mokik tikisgli
maginlarinda ; 85 sin “Podolsk™ tikis masinlar1 birliyinin gizli tikisli masinlarinda;
76 sin “Podolsk tikis masinlari” bagliginin zoncirvari masinlarinda; 1404 sin “Knsey
Snesial” firmasinin (yaponiya) dord iynali zoncirvari tikigli masinlarinda .

UYT-3 komplekti. UYT-1 vo UYT-2 komplekslarinin konstruksiya edilmasi
va istismarinin praktiki tacriibasindon maksimum istifado etmoklo xiisusi masinlarin
texnoloji imkanlar1 nazoro alinmaqla yaradilmisdir. Komplektin ¢oxlu detallarimi
owvollor yaradilmis komplektindon gotiiriilmiisdiir. Bozi detallar masimlarin
basliglarinin gdvdalorinin konfiqurasiyalarindaki fargle nozars alinmadan yenidon

islomokdir.
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UYT-3 komplektinds 35 tip olgiido ,266 sayda detallar vo yigim vahidlor.
Istigamatlondiricilor {i¢iin standart borkidici momulatlar vo posdah daxildir.
Komplektin tarkibi cadval do verilmadir.

Komplektin elementlorinin asas qruplari. UYT-3 komplektinin baza dayaq vo
qurasdirma detallar1 tamamilo UYT-1 vo UYT-2 komplektlorindon gotiiriilmiisdiir.
Qrupda yeni detallar istigamatdiricilori masmin gévdasine barkitmok iigilin tayin
olunmus ayilma detallaridir. 16 va 19.

Yigim vahidlorinin  vo komokg¢i detallarin  boyiik hissosinin  konstruksiyasi
avvalkilardon shamiyyatli doracads forgloanir.

Sokil 3.3-do baza detallarinin tikici —hdrmoloyici masinlarin basligina borkidilmasi
Vo bu masinda totbiq edilon UYT-3 kampanovkasinin bazi variantlar1 gostorilmisdir.
Kompanovkanin xarici gorliniisiindon miiayyon etmaok olar ki, onlarin yigilmasinda

UYT-1 vo UYT-2 komplektlarina tatbiq edilon modul prinsipi istifads edilmisdir.

Sokil 3.3

3.4.1 UYTriik sisteminin tipik istigamatlondiricilari.

Yuxarida qeyd edildiyi kimi UYT-1, UYT-2 vo UYT-3 kompiektlorina
istigamatlandiricilor hazir sokildo daxil olma va istehsalat noqteyi nazarindan bu
UYT ik sisteminin  ¢atismamazhigidir.Lakin zavodda hazirlanmis kigik
mexaniklogdirmo tortibatlar1 ilo  tochiz edilmis masinlardan istifado edilmasi
tocriibasi gostarir ki, zavodda hazirlanmis aksariyyat istiqgamatlondiricilor konkret
istehsalat  soraitlorindo istismara yararsiz olur. Bu onlarin kefiyyotsiz

lahiyalondirilmasi vo yaxud istehsali ilo olagadar olmayib, real tikislorin
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parametrlori vo emal edilon maeriallarin fiziki mexaniki xiisusiyyatlorinin,
istigamotlondiricilorin lahiyslondirilmasi tigiin nozoro alinmis gostaricilora uygun
golmomosi ilo izah edilir. Istonilon név parcadan olan detallar {igiin universal
istigamotlondiricilor yaratmaq miimkiin deyil (kdynakdon paltoya godar) va elocads
UYT komplektina tikis sonayesinds emal edilon biitiin név materiallardan mamulat
hazirlayan zaman tikislorin diapozunda parametrinin almaq tiigiin ¢oxlu sayda
istigamatlondiricilori daxil etmok miimkiin deyil. Ona gorodo UYT monimsomasi
morhalalorinda  istigamatlondiricilorin hazirlanmasi  miiossisa  miitoxasislori
torofindon hoyata kegir. MiiassiSo lazim olan biitiin konstruktiv — metodiki

materiallarin hamisi va cizgi konstruktor sonadloari ilo tachiz edilir. Sokil 3.4- do

UYT w komplektinin tipik istigamatlondiricilorinin xarici goriiniisii gdstorilmisdir
1-10-in istigamatlondiricilor sag torofli mahdudiyyat tipino aiddir (SM), 11-16
isqtigamatlondiricilori sol torafli  mohdudiyyst qoyulan (S,; M),17-26 iki torofli
mohdudiyyat qoyulan (IM),27-44 tortibatlar bir qatim1 symok ii¢iindiir (BD), 45-
60 tortibatlar iki gat oymoak {iciindiir (I9) ,61-65 ayrict 16vhalor (AL).

Shee
2

3.4. Tuncavte wanpasurean YCHwa

Sokil 3.4
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UYT —nin istigamotlondiricilorinin biitiin tip 6lgiilorini , ciit kombinasiyalarini vo
digor név kombinasiyalarini nazara almaqgla giymotlondirmak olar. Masalon UYT-1
komplektindo istigamatlondiricilorin totbiq edilmasi zamani yerino Yetirilon
miixtolif tikislorin say1 4 mina ¢atir, UYT-1vo UYT-2 komplektlorinin birlikda
istifado etdikdo bu ragem bir nego on minlarlo dofs artir, hor tis komplektdas istifado
etmoklo yerina yetirilon tikisinin saymin hesablanmasi artiq tomiz nozori marag

dasiyir.

Osas praktiki natico ondan ibarotdir ki, UY Ty sistemi kisi paltosu istehsalatinin

mexaniklosdirilmosinin giiclii vasitasidir.

3.5 Koynok istehsalinin KMX-da tatbiq edilon tikis yarimavtomatlari

iiciin texnoloji tartibatlar.

Koynoak istehsalinin KMX-do totbig edilon tikis yarimavtomatlarinin dar
texnoloji toyinati oldugu ii¢lin (diiymo tikmok, ilgoy hazirlamaq vo sair) bu
avadanliqlarda istifado edilon texnoloji tortibat vasitolorinin siyahisi ¢oxda boyiik
deil. Universal tikis masinlarinda totbig edilon tortibatlar omoliyyatin texnoliji
parametrlorinini  (tikigin  Olclisiiniin , materialin ayilon gatinin saymi va. S)
doyismoys imkan verir. Yarimavtomatlarda bu miimkiin deil. Ona goroads
yarimavtomatlar ti¢iin pastahin iyna altina istigamatlondirilmasini sadalosdiron va
yaxud yarimfabrikati is¢i sahoya verilmasi zamani onun geyds alinmasi iigiin
doyison tortibatlar1 yaradilir. Pastahin, yarimavtomatin iynasinin altina
istigamotlondirmak iiciin toyin olunmus texnoliji tortibatlar, ilmalayici, diiymo va

barkidici yarimavtomatlar ticiin miixtalif konstruksiyalar1 vardir.

Sokil 3.5-do 25 sin vo 525 sin ilmoaloyici yarimavtomatlarda qurasdirilan tortibat
gostorilmigdir. Onda planka 1 vardir, ona vintin 2 kdmayi ilo tonzimlonan dayaq
3 birlogdirilir. Kisi vo yaxud usaq kOynoyinin yuxarisinin dayaginda ilmo
hazirlanan zaman yaxaligin acilmasi dayaga 3 goro istiqamotlondirilir vo operator
asanliga nisanlanmadan ilmoni yerlogsmo yerini miioyyon edir.Dayagin 3 voziyyati

yaxaligin acilmasinin kontun ilo miioyyan edilon bucaq altinda yerlosdirilo bilir.

66



Sokil 3.5

Oyoar ilmo vo yaxud ilmolor hazirlanan detalin kontru masalon paltonun va
yaxud pencayin portu, daha miirokkab formadirsa, onda detal1 istigamatlondirmok
li¢iin bir nega dayaqdan istifads edilir sokil 3.6 Yarim avtomatin bir ilma hazirlanan
meydangasina asas 7 vintlo 2 barkidilmisdir (sokil 3.6 ,a) asas da uzununa 10 va
enina 13 desiklor vardir . Bu asasda vintin 8 komayi ils, desiklari 10 uzunlugu boyu
yer doyisma imkani olan qeyd edici 9 qurasdirilmisdir. Osasda 7 kisi paltosunun
borusuna mahdudiyyat goyan 15 vinti vo 14 komayi ils yerlasdirilmisdir ki, o enina
yuvanin 13 uzunlugu boyu harokat eda bilir. 9sas 7 vintlorin 12 kémayi ils, bir sira
paralel yuvalar1 4 olan plastina 11 borkidilir ki, onlara baramaglar 3 daxil edilir. va
onlar yuvalarda 4 hororkst edo bilirlor . Barmaglar 3 qaykalarin 16 komayi ilo
yuvalarda barkidilir (sokil 3.6 b).Vintlor 12 plastinkani 11,asas1 7 uzununa yuvanin

10 onda agilmis yuvalarin bes kasisma yerinda barkidilir.
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Sakil 3.6

Bortdan emal edilan ilmays gadar olan masafoni mohdudiyyat qoyanda 15
qoyurlar. Barmaglarin 3 desiklordo 4 harokat edirmoklo yaxaligin ¢ixintisnin A
Xatinin uzunlugu boyu qurasdirirlar vo qaykanin 16 komayi ilo geydeo alirlar .Birinci
ilmonin  nisanim1  qoymaq U¢iin  kisi  paltosunun  Vvoziyyotini  diizgun
istigamatlondirmak maqgsadi ila vintlori 12 yuvalarin 10 va 5 uzunlugu boyu talab
olunan vaziyyata gadar harokat etdirirlar.

[Imalor masindaki mosafa geyd edicinin 9 voziyyati ilo ,yarim avtomatin is¢i
sahasina nozoaran odlgiliir vo asasin yuvasinin 10 uzunlugu boyu geyd edicinin yer
doyisimosi ilo doyisdirilo bilar.

Emal edilan kisi paltosu plastina 11 tizorine elo yigilir ki,yaxaligin tinlari —
cixintilart, barmaglara 3 va boltun kanari ilo mohdudlasdiricilara 15 toxunsun. Sonra
hazir ilmani geyd ediciya 9, ndqtado 6 geyindirirlor bortun konarini iso yenidan
mohdudlasdiriciya 15 toxunana godar gatdiricilar vo ndvbati ilmani ilmalayirlar.
Sonra tskil tokrar olunur. Sokil 3.6 b —do momulatin detal ilo birlikds plastina 11 iri
planda gostorilmisdir. Momulatin vo yaxud detalin hor iki torofindo texnaloji
amoaliyyatlar1 yerina yetirmok ii¢iin yuxarida gostarilon tartibat ham sol homds sag
torofli hazirlanmalidir.

OVvvalcadan nisanlanmamus yerlarda masalon kdynaklarin, paltolarin va digar

momulatlarin atoklorinds bir ne¢a ilmani hazirlmagq tgiin sokil 3.7 —do gostorilmis
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tip qurgular totbiq edirlor. Momulatin bortunda ilmalor paralel (sokil 3.7 a,b) va
perpendikulyar (sokil 3.7b) yerlosoa bilir. Tortibat qovs sokilli desiyi 12 olan asasdan
14 ibarotdir.Osasin 14 oynaqli vintlo 11 momulatin konarini tomzimloyan
mohdudlasdiric1 8 borkidilir.

Oynaqli vint desiys 12 nozoron momulatin konarinin mohdudlasdiricisinin
donmo oxu olur.Konart tonzimloyon mohdudlagdiricida 8 qgeyd edici barmaqlar
10 vardir ki, onlar osasda 14 mohdudlasdiricim1 8 geydo alinmasi i¢iin tayin
olunmusdur. Mohdudlasdirict 8 hamcinin uzununa desiys 3 ilo tochiz edilmisdirki,
orada detal 2 yerlosmisdir vo ilmoni geyd edicisi 4 ilo birlosdirilmisdir.
Mohdudiyyat goyucuya 8 skalali plastina 5 sart borkidilmisdir. Bir skala 9 borta va
yaxud plankaya perpendikulyar yerlosmis ilmoni enino nisanlamaga, digor skala
6 iso bolta vo yaxud plankaya paralel yerlosmis ilmalori nisanlamaya (enino)
xidmot edir. Tortibat ilmaloyaci yarimavtomatin meydancasinin tarpanan hissasinag

, 9sasan 14 yuvasina giron vintlor 13 vasitasi ilo boarkidilir.
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sokil 3.7

Tortibatin  komoayi  ilo islor asagidaki sokildo hoyata kegirilir. Fohlo
momulatin konarimi tonzimlayan mohdudlasdiricisini 8 vo asasi 14 plankaya paralel
Xatlo 1 yerlosmis ilmoni nisanlamagq tigiin bir xotdo yerlogdirir vo onlar1 geyd
edici barmaqglarla barkidir. Sonra ilmanin qeyd edicisini 4 azad edir vo
gostaricinin oxu 7 skala 6 tizra ilmalor arasindaki verilmis mosafods qurasdirir.
Ovvalca birinci ilmani nisanlayirlar .Sonra birinci ilmoni gdstarici oxa 7 goadar
cevirirlar va ikinci ilmani qoyurlar.

Sokil 3.7,b —do tortibatin A-A Xotti lizro Kosiyi gostorilmisdir. Enino yerlogmis
ilmalori yerina yetirmak {igiin, masalon bortun, plankasinin enina Vo sair (sokil
3.7,b) qeyd edici barmagi 11 azad etmok lazimdir vo momulatin konarinin

mohdudlasdiricisinin 4 avvalkino perpendikulyar vaziyysto ¢evrib, barmagi 11
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borkitmok , ilmoni geyd edicisini 8 azad edib, gostorici oxu 7 skala 6 {izarino
cevirmok, onu ilmolor arasindaki verilmis mosafodo qurasdirmaq, sonra ise
ilmonin geyd edicisi 8 ilo barkitmok lazimdir. Tortibat ilmonin yarimavtomatin
torpanon hissasine , asasin 13 yuvasma 10 giran vintlorlo 9 borkidilir.

Diiymo yarimavtomalari ti¢lin miixtalif konstruksiyali pancalor hazirlanmisdir ki
onlar mixtalif 6lgiilii vo formali ditlymalori is¢i sahosinds saxlayir.

Yarim fabrikatlarini is¢i yerino naql etdiron zaman boarkitmok {igiin doyiso
bilon tartibatlari, detallarin konturu iizro tikislar yerinoa yetiron ( masalo miixtalif
név qapaglar iiglin) yarimavtomatlar iigiin islonmisdir. Bu tortibatla 570 sin
yarimavtomatlar tochiz edilmisdirki, onlar bir ne¢o medifikasiyada buraxilir. Emal
edilon daxili konstruksiyasi doyisdirildikdo kasetido doyisirlor. Kaset iki
funksiyan1 yerino yetirir: siranin konturunun proqramint miioyyon edir vo emal

zamani yarimavtomatikani geydo alir.

Sokil 3.8

Sokil 3.9-da 570 sin  yarimavtomat Ugiin kaset tipik  konstruksiyasi

gostarilmisdir.Oziildon 3 vo gapaglardan 9 vo 14 toskil olunmus kaset kdciirma
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4 lizorindo qurasdirilmig dayaqlarda 1 yerlosdirilmisdir. Kogiiriiciiniin profili disli
sothi 5 emal edilon detalin (qapagin yuxa lifin Vo s) konfiquriyasindan asili olaraq
tikisin yerino yetirilmasinin konturunu verir. Qapaglarin 9 vo 14 osasda 3
qurasdirilmis dayaqglarda 11 vo 13 sart barkidilmis ox 12 otrafinda firlanma imkan1
vardir. Qapaqlara ¢ubuxlar 7 vo 10 sort barkidilir ki, onlar asasin yuvalarindan
kegir vo kogiirticii 4 vintlorlo 8 borkidilmis 16vhali yaylarla 6 kantaktda
olur.Cubuxlarm 7 vo 10 formas1 I' sokillidir. Cubuxlar 10 yarimavtomatin
bashiginda olan xiisusi dayagqla qarsiliqli olageda olur. Oziiliin yuvalarinda desiklori
olan ayirici ¢argiva 2 Yerlosir ki, o ¢ubuxla 7 qarsiliqli alageda olur.Coargivo
yarimfabrikatin emali zamani1 osas detal {i¢iin oturmasinin yaradilmasina xidmot

edir .

Sokil 3.9

Seriyali buraxilan yarimavtomatlarda kontur tizro tikisi yerina yetirmok
iclin doyison kasetlor yigimi islonmisdir.
Kasetlor ixtisaslasmis miiassaisalordo buraxilir, onlarin konstruksiya s1  ¢ox
miirokkab deyil vo onlarin hazirlanmasi vo tomiri tikis birliklarinds taskil oluna
bilor.Bununla olagadar olarag kasetlorin hesablanmasi metodikasina baxmag
vermak mogsads uygundur.

Kontur tizro detallar iki iisulla emal edilir: bir detalin digor detala noazaran
oturtmas1 va oturtmagla . Oturtma birlosdirilon pastahlar1 ¢evirdikdon sonra st
detalda kant yaratmaq {igiin i¢iin istifado edilir ki, alt detalin ( vo yaxud astarin)

tist detal altindan c¢ixmasina icazo verilmir. Yarimavtomatda emal zamani
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detallardan birinjin oturtmasi, yarimfabrikat1 barkitmok tigiin ( sokil 3.9 movqe 2)
kaseto daxil edilmis ayrici ¢org¢ivonin komayi ilo yaradilir.

Sokil 3.10-da ovval detalin oturtmasi sonrasi iSo kantin a