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Movzunun aktualh@. Miiasir tikis miiassisasinin tarkibinds pargani bigilmoya
hazirlanmasi,bigma, eksperimental vo bir neco tikis sexi vardir. Iri fabrikalarda vo
birliklordo ~ eksperimental sexlordo momulatin yeni modellorinin istehsalata
buraxilmasina hazirliq islarindon basqa yeni geyim modellorinin konstruksiyaalrinin
yaradilmasi ilo do masgul olurlar.

Miiasir tikis miiassisalori miixtalif Sonaye tikis masinlari,mexaniklosdirilmis
utiiloyici preslorlo vo digor texnoloji  avadanliglarla vo homg¢inin fabrik daxili
nagliyyat vasitalari il tochiz edilmisdir.

Tikis fabriklorinda texnoloji proseslorin togkilinin asas formasi genis ¢esidli
geyim modellorini buraxmaqg moqgsadi ilo kompleks mexaniklosdirilmoni vo tikis
istehsalatinin avtomatlasdirilmasina imkan veron soraiti tomin edon kiitlovi
ixtisaslasmis axindir.

Tikis momulatlarinin ¢esidinin genislondirilmasi va ohamiyyatli doracods
onlarin keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasi yeni miiasir materialdan, modanin on anasino
uygun geyimin xarici gorkominin yaxsilasdirilmasi, momulatin konstruksiyasinin vo
onlarin hazirlanmasi texnologiyasinin yaxsilagdurlmas: vo mohsulun keyfiyyatinin
kompleks idara olunmasi hesabina hoyata kecirilacakdir.

Tikis sonayesindo  texniki  toroqgi, texniki silahlanma, kompleks
mexaniklosdirmo, intensivlosdirmo Soviyyasinin artirilmast vo geyim istehsalinin
iqtisadi gostaricilarinin yaxsilasdirilmasi istiqgamatinds alds olunacaqdir.

Toqdim edilon dissertasiya isindo tikis miiassisalorindo totbiq edilon kompleks
mexaniklosdirilmis xotlords istifasdo edilon texnoloji masinlarin avadanliglar vo
texnologiyalarinin analizins hosr edilmisdir.

Bu mogsadlo asagidaki  mosalolor qoyulmus vo holl  edilmisdir:

-Tikis momulatlar1 istehsal etmok {igiin totbiq edilon texnologiyalarin analizi
aparilmisdir.

-Tikis momulatlarinin  vo  onlarin  hazirlanmasmin  texnologiyalarinin

tiplosdirilmasi va unifikasiyalagdirilmasi masalalari 6yronilmisdir.



-kompleks mexaniklosdirilmis xatlorin islonmosi vo totbiq edilmosi qaydasi
miioyyan edilmisdir.

- kompleks mexaniklosdirilmis xotlorin xarakteristikalar toyin edilmisdir.

-momulatlarin hazirlanma texnologiyasinin xiisusiyyatlori aragdirilmigdir.

- momulatlarin hazirlanma zamani totbiq edilon materiallarin ¢esidlori miiayyan
edilmisdir.

-bi¢ilmis detallarin istehsalata buraxilmasina hazirlanmasi gaydaalri miioyyon
edilmisdir.

-momulatlarin ayri-ayr1 detallarinin vo diiyiinlarinin emali metodlari islonmisdir.

-momulatin istehsalinin togkili islonmisdir

-kompleks mexaniklosdirilmis xotlordo  totbiq edilon osas texnoloji
avadanliglarin konstruksiyalarinin vo xiisusiyyatlorinin analizi aparilmigdir.

- momulatlarin istehsali {igiin yaradilmig KM X-unun avadanlhiglarindan somorali
istufads etmok ticiin texnoloji vo toskilati tortibatlar analiz edilmisdir.

Tadgiqatlar moveud KMX-do tothig edilon texnologiyalar vo avadanhglar
asasinda tikisin texnologiyast vo masinlarin quruluslari nazariyyasina osaslanaraq
aparilmisdir.

Almmus noaticolor miixtolif tikis momulatlar istehsalatda tikis fabriklorinds
KMX-nin yaradilamsinda istifado olun bilor. Bununla yanasi alinmis naticaloradn
todris prosesinds istifads etmok olar.

Isin hacmi. Dissertasiya girisdon,3 bdlmodon,natico vo tokliflordon vo 11 sayda

adabiyyat siyahisi olmagla .. sohifadon ibaratdir

GIRIS



Respublikamizda tikis sonayesi qarsisinda istehsalin hocminin artirilmasi,
geyimin ¢esidinin yaxsilasdirilmasi va tikis momulatlarinin keyfiyyatinin shomiyyatli
doracods yaxsilasdirilmas: toloblori qoyulur. Tikis sonayesinds istehsalin hacminin
artiritlmasi, moahsulun keyfiyyatinin yaxsilagdirilmasi asasan texniki silahlanma, yeni
kompleks — mexaniklosdirilmis proseslarinin totbigq edilmasi miitaraqqi texnikanin vo
texnologiyanin, yeni materiallardan istifado etmoklo xiisuson astarliq materiallardan
istifado etmoklo, baza konstruksiyalarin unifikasiyalagdirilmasi istigamatinds islorin
inkisaf etdirilmosi,texnoloji proseslorin avtomatlagduirlmasi tign geyimin detalalrinin

konturlarmin unifikasiyasi hesabina hoyata kegirilmolidir.

Geyimin keyfiyyatinin artirilmasit problemi miirokkobdir vo ¢ox cohatlidir.
Geyimin keyfiyyati ohomiyyatli doracods layihalondirma marhalosinds isin diizgiin
toskil edilmosindon asilidir. Geyimin layihalarinin keyfiyyati geyima qoyulan talob
olunan taloblarin formalagmasina bdyiik tosir gostorir. Layihalondirma moarhalasinda

geyimin asas parametrlari secilir va prinsipca tomin edilir.

Geyim insan iiglin ilk tolobat predmetidir, yoni insan igiin fordi istifado
cismidir,istehsalat soraitinds iso onun hazirlanmasi-kiitlovi istehsalin predmetidir. Ona
gora do geyimo asagidaki toloblor qoyulur: istismar, estetik, gigiyenik va igtisadi. Bu

talablar geyimin layihalondirilmasi va istehsali zamani nazara alinmalidir.

Sonayeds geyimin diiyiinlerinin emali Gi¢iin totbiq edilon metodlar miixtalilifdir.
O, momulatin konstruksiyasindan, tatbiq edilon materiallarin ¢esidindon,mévcud olan
texnoloji avadanliqgdan asilidir. Tocriibo gostorir ki, tikis momulatlarinin emali
metodlarinin  ¢ox miixtalif olmas1 geyimin keyfiyyatinin yaxsilagdirilmasina sorait
yaratmir vo naticado amok mohsuldarliginin artirilmasina pis tesir gostarir, belo ki,
emal metodlarinin ¢oxlugu,texnoloji proseslarin kompleks- mexaniklosdirilmasini va

avtomatlasdiritlmasini ¢otinlosdirilir.

Bununla slagadar olaraq senayeds miixtalif nov geyimlorin detallariin emali

Vo y1gilmasi metodlariin unifikasiyalasdirilmasi istigamatinds islor aparilir.



Miixtolif geyimlorin hazirlanmasi texnologiyasinin unifikasiyas1i ol omayi
avazina masin texnologiyalarini totbiq etmoklo rasional emal metodlarindan genis
istifado etmoklo vahid prosesinin hoyata kegirilmasine imkan verir. Unifikasiyalanmig
texnologiyalarin totbigi momulatin keyfiyyotini  yaxsilasdirmaqla yanasi tikis
sonayesinds amok mohsuldarliginin kifayst godor artirilmasina imkan verir.

Tikis sonayesindo geyim hazirlanmasi proseslorinin mexaniklosdirilmasi vo
avtomatlasdirilmas: miixtalif istigamotlorindo hoyata kegirilir. Onun inkisafinin
Istigamotinin se¢ilmasi Vo tikis sonayesi tacriibasine genis totbig edilmasi elmi-texniki
toraqqinin  saviyyasindon, geyim texnologiyasinin vaziyyatindon,totbiq edilon
materiallardan asilidir.

Tikis istehsalatinin proseslarinin mexaniklogdirilmasinin asas istigamatlorindan
biri sanayenin texniki saviyyasinin artirilmasidir. Buraya miiasir masinlarin istilik-nom
emal1 avadanhqlarmin, kigik mexaniklosdirma vasitolorinin ol  amoliyyatlarinin
maginla yerina yetirilmasinin tatbiqidir.

Toqdim edilon dissertasiya isi tikis sonaye miioassisoalorindo kompleks
mexaniklosdirmo  sisteminda totbig edilon texnologiyalarin  vo masinlarin

konstruksiyalarinin analizinin aparilmasina hasr edilmisdir.

| FOSIL



KOSTYUM QRUPU MOLUMATLARININ HAZIRLANMASININ
KOMPLEKS MEXANIKLOSDIRILMIS XO9TTININ
TEXNOLOGIYALARININ VO AVADANLIQLARININ ANALIZI

Kompleks mexaniklosdirilmis istehsalat dedikds istehsal proseslarinin biitiin
tsikllorinin masinlarla, mexanizmlorlo vo digor név avadanliglarla yerino yetirilon
tisullar basa diisiiliir. Bu zaman asas vo komokgi proseslor vo yaxud omoliyyatlar
mohsuldarhiga gora garsiligli alagelondirilir va verilmis tempi , mohsuldarlig1 va biitiin
prosesin vaxtinda hoyata kegirilmasini, masinlarin mexanizmlarin idaro edilmasini
tomin edilir. Kompleks mexaniklasdirma zamani ol amayina ancaq o proseslards icazs
verilir ki, bu marhalads onlarin mexaniklosdirilmasi texniki — igtisadi nazarco moagsada
uygun hesab edilmir. Belaliklo, Kompleks mexaniklosdirmo dedikdo qurtarmasi
texnoloji prosesi togkil edon biitiin omaliyyatlarin mexaniklosdirma vasitalari ilo shata
olunmasi basa diisiiliir. Avadanliglardan samoarali istifado edilmasi {igiin proseslarin
tam ohato edilmasi osas amildir. Xiisusi halda yliksok mohsuldarliqli avadanliglarin
ayri — ayri texnoloji proseslordo totbigi bir gayda olaraq samora vermir, bels ki,
pastahlarin prosesa buraxilmasi iisulu va nogliyyat sistemi bu prosesin isinds ¢oxsayl
fasilolorin yaranmasina sabob olur.

Lakin texnoloji omaliyyatlarin tam ohato olunmasina yoénalon taloblor yeni
texnikanin totbiq edilmasine sadalosmis yanasmani talob edir.

Texnoloji modelin , amaliyyatlarin yerina yetirilmasi iisullart , verilmis masin
sistemi ti¢lin istehsalatin konsentrasiyasini va ixtisaslasmasini, axin xattinin toskilati
formasiin rasional toyin edilmasi ilo avadanliglarin qarsiliglt alagoli se¢ilmosi
planinda mexaniklosdirmanin kompleksliliyi kapital qoyulusunun yiiksok iqtisadi
somaraliliyini tomin edir.

Ol ila yerino yetirilon ¢oxlu amoaliyyatlart mexaniklosdirmok ¢ox miirakkabdir.
Bozon momulatin konstruksiyasinda ol ilo yerina yetirilon amaliyyatlarin ¢gixarilmasi
magsads uygun hesab edilir.

Molumdur ki, omoliyyatin eyni bir iisulla yerino Yetirilmosi, bir név

avadanliglardan istifado etdikdo somarali ola bilar vo digor nov avadanliglardan istifado



etdikdo somorasiz olur. Masalon, baxyslayib tikmak va cevirmokls tikilon papaglarin ,
yaxaliglarin, manjetlorin vo digor geyim vahidlorinin xarici goriiniisii eynidir, agor
konturun sinma ndqtasindo masalon, yaxaligin kiinclorinds tikis qiriq xattlo va yaxud
kicik radiuslu ( 3 — 6 mm ) dairs iizro qoyulur. Avtomatik olmayan tikis masininda
baxyalomaklo tikdikdo iyns yaxaligin kiinciino catdigda masini , iynonin asagi
vaziyyatinds saxlayib yarimfabrikati iynonin otrafinda firladib omsaliyyatin davam
etdirilmosi masini1 dayandirmadan tikisin kigik radiuslu dairavi tikilmasindan sadadir.

Istehsal ~ prosesinin  kompleks  mexaniklosdirilmosi  yiikson ~ amok
mohsuldarliginin  oldo olunmasi {igiin vasitodir. Bununla yanasi prosesinin
mohsuldarhiginin bu vo ya digor saviyyasinin oldo olunmasi - ol amayinin
intensivliyinin artirtlmast vo Yyaxud prosesin mexaniklosdirilmasi, miitaraqqi
texnikalardan istifado edilmosi hesabina hoyata kegirilmosinin - molum olmasi
ohamiyyat kasb edir.

Kompleks mexaniklogdirilma dedikds sorti olaraq els axin xattini gqobul edok ki,
tipik sonadlorlo nozords tutulmus kompleks avadanliglardan istifado edilon zaman,
tipik sonadlords nozards tutulmus amok mohsuldarhiginin saviyyasini tamin edir va
yaxud ondan ¢ox olur. Miiasir avadanliglar kompleksini totbiq etmoklo yanasi tipik
sonadloar, tikis mamulatlarmin texnoloji konstruksiyalarindan, amaliyyatlarin yerina

yetirilmasinin rasional {isullarindan istifads etmoayi do nazards tutur.

1.1 Tikis momulatlarimin va onlarm hazirlanmasimin texnoloji
tiplosdirilmosi vo unifikasiyasi.

Tikis momulatlarinin nomenklaturasi ¢ox genisdir . Tikis miiassisalori har il on
minlarlo model tikis momulatlari istehsal edir. Momulatlarin oksariyyst modellori bir
ne¢d Olgiido , uzunlugda va kokliikde buraxildig: iiciin tikis sonayesi yiiz minlorlo
miixtalif mohsullar istehsal edir.

Hoar bir momulati bir — birindon mexaniklosdirma vo avtomatlasdirma doracasi

ila, kimyavi texnologiyalarin totbigi daracasi, axinin togkili formalari ilo , eyni adli



mohsullarin istehsalinin konstruksiyas: vo ¢oxlu basqa olamatlorina gora forglonon
proseslards yazmaq olar.

Hor biir prosesin kompleks mexaniklosdirilmasi ii¢lin ayr1 — ayri
texnologiyalarin iglonmosi , avadanligin vo tortibatin konstruksiya edilmasi igtisadi
cohatdon sarfali deyildir. Bels ki, ¢ox hallarda bir momulatin geyrisi ilo azaz edilons
godar ¢okilon Xarclor 6z — 6ziinii 6domir. Ona goro do kompleks mexaniklosdirmani
hoyata kecirmok iiglin ¢ox tez — tez rast golinon belo mamulatlarin vo proseslorin
ayrilmasi osas kimi gobul oluna bilor.

Tikis momulatlarin1 y1igmaq mogsadi ilo kompleks mexaniklosdirmo iiciin
istifado edilon avadanliglar ovvallor istifado edilon avadanliglardan ixtisaslagsma vo
avtomatlasdirma doracasi ilo Vo hamginin mohsuldarligin va dayarinin koskin artmasi
ilo forglonir.

Texnoloji avadanliglar kompleksinin potensial imkanlarin1 tam reallasdirmaq
ticiin ( amoak mohsuldarliginin artiritlmasi, mahsulun maya doayarinin asagi salinmasi,
onun keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasi ) tikis momulatlarinin konstruksiyasini , onlarin
hazirlanmas1 texnologiyasini va axin xatlorinin togkil edilmasi formasini dayisdirmoak
lazimdir. Bu mosalo komplekt avadanliglardan samorali istifado etmok {igiin
unifikasiyalanmadan istifado edilmosi sadacs olaraq tikis momulatlarinin vo onlarin
elementlorinin  konstruksiyalarinin variantlarinin  hamginin texnoloji proseslarin
sayinin azaldilmasimmi noazords tutmur. Unifikasiyalasdirma tikis momulatlarinin
konstruksiyalarinin vo onlarin yigilmasi néviiniin doyarlondirilmasins els istigamatini
tutmalidir ki, bu istigamoato kompleks avadanhiglarin totbiginin samaraliliyinin
artirtlmasina imkan vermolidir.  Tikis masinlarinin vo onlarin yeyilmasinin
unifikasiyalasdirilmasi islorini aparmaq tg¢iin ilkin verilonlor , kompleks
mexaniklosdirmayas godoar aparilmis islarin momulat va texnoloji proseslor haqqinda
statik verilonlori ifado etmoayib, biitévlikds momulatin vo onlarin yeyilmasi
proseslorinin xiisusiyyatlori 6z oksini tapmalidir ki, bu xiisusiyyatlords bu va ya digar
avadanliglarin vo modanin istiqamatini, yeni nov asas vo komokgi materiallarin olmasi

vo olmamasi hagda molumatlar, tikis momulatlarina olan tolob, kompleks
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mexaniklosdirilmis xattin somoraliliyi 6z oksini tapmalidir. Tikis momulatlarinin vo
onlarin yigilmasi prosesinin tiplogdirilmasinin vo unifikasiyalasdirilmasinin asagidaki
Saviyyasino baxmag mogsads uygundur.

Birici saviyys - bu miioyyon nov tikis momulatlarinin yigilmasiin basa
catdirilmis texnoloji prosesidir.

Ikinci soviyys - y1gma prosesinin bu va ya diger omsallarmm sayimndan ibarot
olan y1gma amaliyyatlaridir. ( texnoloji bolinmayon amaliliyyatdir ).

Ucgiincii saviyys - yigim oamoliyyatlarinin vo yaxud kegidlorin torkib hissalori (
yarimfabrikati is¢i movqeya yerlosdirmok , bilavasits is¢i proses , yarimfabrikatlarin
cixarilmasi ).

Bozi hallarda , masalon universal — yigim texnoloji avadanligi islodikdo kecidi
miioyyon isci alotlords yerina yetirilon torkib hissslorine ayirmaq mogsods uygundur.

Yigim texnoloji prosesinin tamamlanmis tiplasdirilmasi
Asagidaki tstilinliiklori vardir:

1. Biitovlikde momulatin yigilmasinin ela texnoloji ardicilligini qurmaq imkani
yaranir ki, yeni nov avadanligin totbigi naticasinds bilovasito totbiq edildiyi
amoaliyyatlarda somors almaqla yanasi digar nov islarin da yerina yetirilmasindo
somara oldo edilsin. Birlosdirmonin doqigliyinin artirilmast 6lgmado Vo
miisahido ¢ixardigda qatlarin bir hissasini aradan ¢ixarilmasina imkan verir.
Detallarin praktiki olaraq oturmasiz va yaxud ¢ox ciddi reqlamentlondirilmis
oturma ilo birlosdirilmasi , istilik — nom emalinin hocminin qisaldilmasina imkan
yaradir. Asilmig vaziyyatds axin {izra yarimfabrikatlarin naql etdirilmasi do isti
— nam emalinin hacminin qisaldilmasina gorait yaradir.

2. Tipik texnoloji proseslordon istifado edilmasi : ayri — ayr1 ndv avadanliglarin
mohsuldarliga vo yiiksok mohsuldarligli avadanligin yiikklonmoesina gors
govusdurulmasi tiglin sorait yaradir.

3. Tipik texnoloji prosesi isladikdo xiisusi nagliyyat sistemlarinin vo togkilati
avadanliglar asasinda komakgi omallarin yerins yetirilmasi vaxtinin qisaldilmasi
liclin imkanlar yaranir. Belo nagliyyat sistemi vo komplekt toskilati avadanliqlar
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sisteminds salvar detallarini texnoloji proseso uygun nagl etdirmok vo aralarinda
qurasdirilmis sixicilarda saxlanilan salvar detallarinin emalini hoyata kegirmoya
imkan veron toskilati avadanliq qismindo intiqalsiz dosomo iistlii arabacigi
gostormok olar. Texnoloji proseslorin tiplosdirilmosi avadanligi miioyyan
tozyiqdo texnoloji buxarla , sixilmis hava ilo vo vakuum — sormani

markazlogdirilmis tomin olunmasini nozards tutmaga imkan verir.

Kompleks mexaniklasdirma Xattina talob olunan avadanliglarin nomenkulaturasini
Vo avadanliga olan tolobati toyin etmok iiglin osas texnoloji omoliyyatlarin
tiplosdirilmasidir ki, onlarin sayimdan tipik texnoloji proseslar toskil olunur.

Yigim omoliyyatlarinin  tiplosdirilmosi  metodikasi, texnoloji omoliyyatlar
xarakterizo edilon miioyyan xiisusiyyatlor yigiminin ayrilmasini nazards tutur. Hor bir
xiisusiyyatin diapazonlara ayrilmasi sahasinin va har bir xiisusiyyat {i¢iin ¢oxlu sayda
miimkiin olan giymatlorinin qurulmasi, xiisusiyyotlorin ayrilmasi vo miimkiin olan
coxlu qiymatlor, texnoloji amaliyyatlarin formalagdirilaraq yazilmasina imkan verir.
Omoliyyatlarin tiplogdirmas tizro sonraki islor elo amaliyyatlarin ayrilmasina gotirir ki,
tipik texnoloji proseslorin igarisindo onlar ¢ox miisayat olunur. ©Omoliyyatlarin
tiplosdirilmasi ilo yanas1t texnoloji proseslorin  kompleks mexaniklosdirilmasinag
hazirlanmasinin ~ vacib  torkib  hissalorindon  biri  do  tikis momulatlarin
konstruksiyalarinin unifikasiyalagsdirilmasidir. Xiisusi halda yarimfabrikatlar totbiq
etmoklo detallarin konturlariin birlosdirilmasidir.

Tikis istehsalatinin yigma omoliyyati tokrarlanan elementlordon ibaratdir. ( sokil 1.1

)

Detalin emal1 Emal

ligtin yerlos Isci Yerdo isci Isci edilmis

dirilmosi prosesi [—| yismo [—| Prosesi [—| prosesi detalin
cixarilmast

Sokil 1.1 Is¢i proses vo yerdayismo
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Yarimfabrikatin is¢i movqeyi yerlosdirilmosine yarimfabrikatlarin yigilma
yerino verilmosi vo onlarin masinin isci izvlerine nazaron istiqgamotlonmasi aiddir. Isci
proses bilavasito amak alotinin formasmin vo yaxud vaziyyatiniin doyismasina yonalir.
Tikis momulatlarinin yi1gilmasi zamani is¢i proseslorin asas novlori — birlosdirmo,
formalasdirma, vo kasmadir.

Sapla Dbirlosdirmo  yarimfabrikatin  is¢i  ilizvlora  nisbaton,  verilmis
konfiqurasiyada birlosmanin yerina yetirilmasini tomin edon verilmis trayektoriya tizro
ardicilligla harokati zamani yerinos yetirilir. Ardicilligla konturda bazi név qaynagla vo
yapisqanla birlosdirmalar yerina yetirilir.

Birlosdirmonin asas ndvlari birlosdirilon yarimfabrikatlarin birlogdirmani yerina
yetiron is¢i lizvlora nisbaton yerdoyismosinin gedisindo hoyata kegirildiyi iiglin
birlosmoani, birlosmonin elementar aktlarmin ardicilligir vo yerdoyismoa kimi toqdim
edok. Bozi hallarda bu elementar aktlar vaxta goro bir — birini 6rto bilir. Yigim
vahidinin ¢ixarilmast bir qayda olaraq saplarin kosilmasine vo is¢i sahoadon
cixarilmasindan ibaratdir.

Y1gim omaliyyatlarinin elementlarinin tiplasdirilmasi blok — modul prinsipi ilo
qurulmus, konstruktiv — unifikasiya edilmis siralar soklindos tikis avadanliglarmin
islonmosi liglin sorait yaradir. Moasalon, avtomatik olmayan tikis masinlarini1 sapla
toxunmani, yarimfabrikatin formalagsdirmasini , is¢i yerdoayismani yerina yetirmok

liciin toyin olunmus bloklar comi kimi taqdim etmoak olar.

1.2 Kostyum qgrupu momulatlarnm istehsal etmok iigiin kompleks

mexaniklasdirilmis xatlorin isloanmasi va tatbiq edilmasi qaydalari.

Kompleks mexaniklagdirma Xattinin tatbiqi praktiki olaraq miiassisonin biitiin
sahalorini ohato edon kompleks masolodir ki, onun totbiq edilmasino miiassisanin

faaliyyatinin  hor torofli analizindon baslamaq lazimdir. (Sxem 1.2 ). Istehsalatin
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morkozlosmo Vo ixtisaslasma soviyyasi, kompleks mexaniklosdirilmis xottdo
hazirlanmas1 planlagdirilan modellorin kolleksiyasi, miiassisanin texniki tachiz
olunmasi, axin xottinin togkilati formalarini, tikis momulatlarimin hazirlanma
texnologiyasi, amok resurslariin voziyyati, binalarin vo qurgularin vaziyyati, enerji
resurslari ilo tochiz olunmasi, mithandis kommunikasiyalarinin voziyyati , miiossisoni
material texniki tochizatinin vaziyyati hor torofli analiz olunmalidir.

Miiassisanin foaliyyatinin har torofli analizi osasinda kompleks mexaniklogdirilmis
xattin totbiq edilmasinin mogsadouygunlugu hagda moasalo holl edilir. Bu zaman
layihalondirilon kompleks mexaniklosdirmo Xottinin osas gostaricilori gostarilmoklo
sifaris tortib edilir.

Miiassiso kompleks mexaniklogdirilmis xattin totbiq edilmasine hazirliq iigiin
togkilatt — texniki todbirlor plani islayir, modellor kolleksiyasinin hazirlanmasi
istigamatinds iglor aparir, personali hazirlayir, asas vo komokgi materiallarin vo
firnuturanin  alinmasi1 vo kompleks mexaniklosdirmo Xottinin islonmasi {i¢iin
miiqavilolor baglanir.

Kompleks mexaniklosdirma xatinin layihasins asagidakilar daxil olmalidir:
Istehsalin markazlosmasi Vo onun ixtisaslasmasi iiciin tovsiyalor.

Konstruktor sonadlarinin unifikasiyasini

Kompleks mexaniklogdirma Xattinin gqidalanmasinin marsrut sxemi

Momulatin emalinin texnoloji ardicilligini.

Omok bolgiisiiniin texnoloji sxemini

Isci yerlorinin vo enerji miihiti kommunikasiyalarinin planlagdiriimas: .
Omoliyyatlarin yerina yetirilmasi tiglin texniki sartlor vo istehsalatin basa c¢atdirilmasi
limitinin hesablanmas .

Isci yerlorinin mithondis tominati xoritasi.

Kompleks mexaniklosdirma Xottinin layihosini islodikdo asagidaki miilahizalor

Nazara alinmalidir:

Miioyyon ndév geyim istehsalinin kompleks mexaniklogdirmo Xotti xiisusi

texnoloji vo togkilati tortibatlar tothiq etmokls tikis istehsalatinin yigma proseslarinin
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kompleks mexaniklosdirmasi tigiin vahid masinlar sistemina daxil olan bu va ya digar
avadanliglardan istifado etmok asasinda tikilir.

Universal vo xiisusi shomiyyat kasb edon xiisusi yarinavtomatik avadanliqlardan
vo kompleks mexaniklosdirmasi Xattin torkibino daxil olan sonuncu amoliyyatlari
yerino yetiron avadanliqlardan maksimal istifado etmok moqsadi ilo istehsalatin vo
onun konstruksiyasinin siyahisini tortib etmok lazimdir.

Kompleks mexaniklosdirmoa Xattindos istifado edilon masin parkinin toskilindo
mioyyan texnoloji omoliyyatlar1 yerino yetirmok iiclin toyin olunmus xiisusi
avadanliglar istiinliik toskil edir. Belo avadanliglari bircins mohsul hazirlamaq {igiin
toyin olunmus xiisusi xatlorin torkibinda samarali istifads etmok olar.

Bu Xattlorin ixtisaslasmasi avadanliglarin vo texnoloji tortibatlarin ixtisaslagmasi
ilo yanas1 bu avadanliglara xidmot edon asas vo komoakgi fohlolora gora do aparilir ki,
bu zaman fahlalor yiiksok amak mohsuldarligini vo amaliyyatlarin yiiksok keyfiyyatlo
yerina yetirilmasini toamin edon rasional amak vardislorine malik olsunlar. Ona gora do,
istehsalatin moagsadyonlii modellagsdirmo Vo momulatin konstruksiya edilmasini vo
istehsalatin  ixtisaslagsmasi istigamotindo islorin hoyata kegirilmosi hazirhq
marhalasinda eynicins moahsul istehsalinin konstruksiyasinin talob olunan saviyyasina
zomanat verilmoalidir. Osas diiyiinlarin konstruktiv hallarina gors ixtisaslagsmasi onlarin

yayilmasinin bircins totbig edilmasi imkanlari nazards tutulmalidir.

[xtisaslasmanin aparilmasinin osas1 biitdvliikde sonayenin birlosdirilmosi iiciin

islonmis vahid kolleksiyadir.

Kolleksiyanin yaradilmasi zamani momulatin verilmis assortimenti biitiin
ndvlarinin konstruktiv osasi islonmoalidir ki, miisyyon dovr miiddotinds modelin
yaradilmas1 konstruksiyanin asasini vo modellorin yaradilmasi zamani istifads edilon
tamamlama detallarmin totbiq edilmasino gatirilsin. Belo ixtisaslasma yiiksok
mohsuldarlighh xiisusi avadanliglarin tam yiiklonmasi ii¢iin sorait yaradir. Axinin
yenidon qurulmasmna sorf olunan vaxti azaldir, rasional omok Vordislarinin
monimsonilmasine, omok mohsuldarliqinin  artirllmasia, buraxilan mohsulun
keyfiyyatinin yaxsilagdirilmasina imkan yaradir.
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Modanin vo homginin kigik porsiyalarla buraxilan momulatlarin tosiri altinda
doyison kompleks mexaniklosdirilmis xotlordo yiiksok siirotli xiisusi avadanliglar
axinin morkazlosdirilmis postah hazirlayan seksiyasinin baslangicinda vo aximin
sonunda tamamlama seksiyasinin sonunda qurasdirilir, qurgularin bir konstruktiv
asasda islonmis, grup modellor buraxilmasi tizrs ixtisaslasmus bir nego paralel xatlordo
hoyata kegirilir.

Islonmonin bu marhalasinin naticasi asas tip moda segimloarinin, baden qurulusu
gruplarina géro momulatin unifikasiyalagmis konstruktiv osasinin yaradilmasidir.

Miixtalif tamamlama omoliyyatlarinin yerino Yetirilmasi qabiliyyati olan
kompleks mexaniklosdirma Xottinin texnoloji avadanliqlar parkinin torkibi kompleks
mexaniklosdirmoa Xattinin miioyyan giiciine hesablanir (cadval 1.1).

Konstruktor sanadlarinin vo kompleks mexaniklasdirma Xattinds istifads edilon
masinlarin xarakteristikasi unifikasiyalasdirilmasi iizro islorin naticasi vo momulatin
yigilmasinin texnoloji ardicilligimin iglonmasi vo avadanligin se¢ilmosi {igiin 2sas
olacaqdir.

Yeni yigma texnologiyasini isladikdo amok mohsuldarliginin artirilmasi vo

mohsulun keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasi tigiin ehtiyatlar axtarisi aparilmalidir.
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Miiassisanin faaliyyatinin analizi
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Bu axtaris detallarin miivaqqoti birlosdirmalorinin saymin azalmasi , uygun

tortibatlar1 iki vo ¢ox iynoali tikis masinlarinin totbig edilmasi

genislondirilmasi yolu

ilo omaliyyatlarin konstruksiyas,

sahasini hayata kegirilmalidir.

sahasinin

yapisqanlt birlogdirma
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Yigmanin texnoloji ardicilligini islodikdon sonra momulatin yigilmasini yerino
yetiron avadanliglar zoncirini segirlor. Avadanliglari uygun normativ sonadlords toyin
edilon siradan segirlor. Eyni zamanda kompleks mexaniklosdirmo Xatt yerlosocok
binalarin va qurgularin vaziyyati Vo miiassisonin enerji resurslari ilo tochiz edilmasinin
analizi aparilir. Enerji miihitinin texnoloji parametrlarina qoyulan toloblor cadval 1.2 —
do verilmisdir.

Yigmanin daha somorali iisullarini totbiq edilmasi sahalorini genislondirmok
mogsadi ilo islonmis osas variant tikislorin sxemlori iiglin texnoloji tortibatlarin

edilmasi hoyata kegirilir.

Cadval 1.1
Momulatin ¢esidi Ilik giic, min | Emalin
vahid ila miirokkablik
kateqoriyasi
Kisi kostyumlari 200 3
Kisi salvarlari 100 3
Kisi koynoklori 150 3
Usaq koynokloari 300 2
Kisi paltosu 150 2
Qadin paltosu 500 2
Oglanlar tiglin palto 300 2
Qizlar iigilin palto 500 2
Qadin plasi 300 2
Istilonmis godokgo 100 2
Pambiqdan gadin donu 100 3
Ipokdon gadin donu 100 2
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Yundan qadin donu 150 2
Qizlar ii¢lin don pambigdan 100 3
Quzlar {igiin don ipakdan 100 3
Qizlar ii¢lin don yundan 150 3
Oglanlar ii¢lin kostyumlar pambigdan 150 3
Qizlar tiglin moktabli formasi 150 3
Isci kostyumlari 150 3
Cadval 1.2
Momulatin ¢esidi Texnoloji buxar Sixilmis hava Qurasdirilmis elektrik
avadanlglarinin giicii,
Sorfiyyat | Tozyiq | Sorfiyyat | Tozyiq | Kvt
ka/ MPa m? MPa
san daqg
Kisi kostyumlari 550 04 -—-|6 0,6 —1|300
0,6 0,8
Kisi salvarlari 140 04 -3 0,6 —1100
0,6 0,8
Kisi paltosu 500 04 -—-|6 0,6 —1180
0,6 0,8
Kisi koynayi 500 04 -3 06 —|40
0,6 0,8
Qadin donu 500 04 —|3 06 —|80
0,6 0,8
Plaslar 200 04 —|3 06 —|250
0,6 0,8
Isci kostyumlar 200 04 - |4 06 —|40
0,6 0,8

Avtomatik islomayan tikis masinlari {i¢iin texnoloji tortibatin islonmasi adaton yeni
furnitura , yeni xiisusiyyoto malik materiallar , yeni név tamamlama islari yerina
yetirdikds tolob olunur. Texnoloji amaliyyatlarin yerina yetirilmasine sarf olunan vaxt
osason toskilati tortibatlarin se¢ilmoasindon asilidir. Tortibatin islonmasinin  va
hazirlanmasimin amak tutumunun azaltmagq magsadi ilo har bir is¢i yeri tiglin avval
hazirlanmig tipik elementlordon yigmaq olar. Kompleks mexaniklogdirmo Xattinin
layihoalondirilmasinin  bu marhalasinin  naticasi prosesin ayri- ayr1 texnoloji
amoaliyyatlarinin yerina yetirilmasi {igiin is¢i yerlarinin mithandis xaritaloridir. Xarito

tic hissadon ibarat olur:

Rasional amok vardislorinin yazisindan : totbiq edilon texnoloji va toskili
tortibatinin  yazisindan, omoliyyatin yerino Yetirilmosinin keyfiyystino qoyulan
toloblor.
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Gostarilon marhalalarin islorinin naticasi , bu xattin totbiq edilmasi tigiin tolob
olunan komplekt texniki va texnoloji sanadlor olur.

Texniki sonadlor komplektindo texniki xarakteristikalar vo texnoloji toyinat
gostorilmoklo texnoloji avadanliglarin siyahisi, texnoloji vo toskilati tortibatlarin
siyahisi, is¢i yerlarinin planlasdirilmasi, elektro kommunikasiyanin ¢okilmasi, is¢i
yerlorinin miithondis tominatinin xaritasi olmalidir.

Texnoloji sonadlor kompleksine modelin  yazisi vo sokli, istehsalatin
konsentrasiyalasma vo ixtisaslasmasi tgiin tovsiyalor, detallarin vo diiyiinlarin
unifikasiya edilmasi tigiin tovsiyolor gostarilmaklo konstruktor sonadlori, momulatin

emalinin texnoloji ardicillig1 va sair 6z oksini tapmalidir.

1.3 Kostyum qrupu mamulatlarinin hazirlanmasi ii¢iin kompleks

mexaniklasdirilmis xatlorin xarakteristikasi

Xattin asas texniki iqtisadi gostaricilori cadval 1.3 — do gostorilmisdir.

Codval 1.3
Gostarici Kisi kostyumu Kisi salvari Oglanlar
iciin
maktabli
forma
Illik mohsuldarlig, min adod. 200 100 300 150 166
Hazirlanmanin miirokkabliyi 3 / 5 3 / p 2 2 2 / p
HCO — 73 {izro buraxilig, min odad 1218 609 468 234,0 843,28
8 saat orzinds buraxilis, adad 403 202 605 302 332
Iscilorin say1 162 83 68 34 75
Vaxt sorfi, saat 3,2 3,2 0,89 0,89 18
Istehsalat sahosi, m?2 1425,6 | 730,4 598,4 299,2 660,0
Avadanligin iimumi say1, adad 153 109 72 50 57
O ciimladan adad (%)
Yarimavtomatlar 20(13) |20(18,4) | 24(33) |11(22) | 17(29,8)
Xiisusi maginlar 42(28 | 37(33,9) |37(52) |21(42) |17(29,8)
Qosa sapli tikon maginlar 91(59) |52(47,7) | 11(15) | 18(36) | 23(40,4)
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Istilik nom emal1 tiglin avadanliglar 44 30 11 9 17
Texnoloji buxar sarfi , k a/ san 550 380 140 120 200
Texnoloji buxarin tozyiqi, MPa 0,4-0,6 | 0,4-0,6 0,4-0,6 | 0,4-0,6 |0,4-0,6
Texnoloji hava sorfi, m3/daq 6 4 3 2.5 3.5
Texnoloji havanin tozyigi, Mpa 0,6-0,8 | 0,6-0,8 0,6-0,8 | 0,6-0,8 | 0,6-0,8
Elektrik avadanlhqlarin qurasdirilmis giicii, | 300 280 100 80 120
Kvt

1.4 Kostyum qrupu mamulatlarim hazirlanmasi zamam tatbiqg edilon

materiallarin va furniturann cesidlari.

Kostyum qrupu momulatlarini istehsal etdikdo yiiksok istismar xiisusiyyatli
momulatin yaradilmasini, yiiksok forma dayaniqliligini vo tolob olunan gigiyenik
xiisusiyyatlori tomin edon iistliik, araliq, astarliq pargalar1 totbiq etmok lazimdir.

Asagida tovsiyo olunan materiallarin vo furnituranin xarakteristikalar1 verilmisdir.

Ustliik parca_: tomiz yun va yarim yun pargalar. Soth {ifiiqi 240 q/mz

olmamaly, istilik nomlik emalindaki qisalma 1,5 % ¢ox olm:amali, enliyi 142, 144, 152
Vo 154,5 sm

Pencak iiciin_aralq : poliefir saplarindan polotno toxunmali , antistatik

omoliyyata ugradilmis araliq parga sothi iifiigi 70 — 80 q/m2 isti —nam emalinda

qisalma 1%

Salvar va salvarin ciblari iiciin aralhq: kapron saplarindan va lavsan — viskoz

Vo yaxud pambiq iplarindan , polotno , texnoloji araliq parga sothi sixlig1 80 q /mz’ isti

—nom emalinda qisalma 1%

Pencayin atayini_takrar tikmak iiciin_astarhq: yapisqanla ortiilmis, sothi

sixligt 170 q/m2 olan ¢oxsaholi astarliq material. Sahalor tizro sartliklor I — 25000
mkN sm?, Il - 10000 mkN sm? , Il — 2000 - mkN sm?. aris vo argaci lavsan — Viskoz

ipliyindan olan termoyapisqanl astarliq parga , sathi sixligi 120 q/mz
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Pancayin yaxasim tokrar etmak iiciin_astarhq: termoyapisqanla Ortiilmiis

argac sapl trikotaj polotnosu. sothi sixlig1 90 q /mz’ polotnonun uzunlugu boyu sixlig1
1000 - mkN sm?, enino 700 - mkN sm?. Xovalti termoyapisqanla ortiilmiis pambiq

parca. sathi sixlig1 70 q/ m2

Yaxanin astari iiciin alavs qgat : oris saplar1 katan — lavsan iplarindon va argaci

yarimyun olan yaxaliq par¢a. Sathi sixlig1 180 — 230 q/mz, argac iizro sixlig1 10 — 20

en, azilmomoazliyi 60 % az olmayan , istilik — nom emalindan qisalma 1,5 % ¢ox

olmayan.

Civin sahasina goyulan hissa : Nitron, kapron va viskoz liflarindon poliamit

ortliklii vo yaxud ortliksiiz , toxunmayan iyno ilo doyiilmiis astarliq polotno. Sathi

sixlig1 100 -160 q/mz-

Detallarin kasiklorini hasiyalomak iiciin materiallar: orisin vo argacin kapron

liflorindan , sathi sixlig1 50 — 60 q/mz olan astarliq parga. Sothi sixlig1 80 — 120 q/mz,

kapron liflarindan olan trkotaj polotnosu.

Yaxahgin ayilma Xatti boyunca va salvarin ciblarinin keanarlarimi goymagq

iiciin. : kKonarlar {igiin par¢a . Sothi sixlig1 75 q/mz- Oris iizra sixlig1 800 mkN sm?,

argac iizro 500 mkN sm?.

Qolun_asag hissasini_giiclandirmok iiciin_astar: Toxunmayan lenta. Sathi

sixlig 55 q/mz, lentin uzunlugu boyu sixligi 2,0 SN, enliy boyu 3,0 SN

Cibin_kasiklari _iiciin _astar: toxunmayan polotno. Sothi sixligi 45 q/mz,

polotnonun uzunlugu boyu sixlig1 3000 mkN sm?, enino 400 mkN sm?.

Salvarin_qursag iiciin _astar: toxunmayan lenta. Sothi sixligi 70 q/mz,

polotnonun uzunlugu boyu sixlig1 3 SN, eni boyu 4 SN,
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Asilgan iiciin lenta : sintetik saplardan olan lenta. Enliyi 7 — 8 mm

Salvarin asagi hissasini emal etmak iiciin tesma: kapron lentlarindon , enliyi

15 mm, isti — nom emalindan qisalmasi 2 % ¢ox olmayan salvar tesmasi.

Bant iiciin ilgak — molniya : _ilgok — molniya rulonu. llgayin tekstil tesmasinin

qisalmasi 0,5 % ¢ox olmamalidir.

Salvarin belinin ilgaklonmasi : metallik qurgular va ilmalar.

Tikis saplari: Xotti sixlig1 23 teks, 33 teks, 45 teks._ Pambiq — lavsan saplar.

Nisbi qirilma qilivvasi 405N / teks» surtinmoys dayamgli 700 tsikl. Kapron soffaf
xatti s1xlig1 10 teks olan saplar. Mohkamliyi 0,9 SN, sortliyi 420 sorti vahid.

1.5 Kostyum grupu momulatlarimin hazirlanma

texnologiyasinin xiisusiyyatlari.

Yiiksok keyfiyyatli kostyum hazirlamaq tiglin asas sortlordon biri detallarin
dogoaq oOlgiida bigilmasidir. Detallarin bigilmasinin dogoagliyi etalon — lekallardan +1
mm ¢ox olmamalidir.

Detallarin bi¢ilmasina qoyulan talablari yerins yetirmok tigiin texnoloji proses
asagidaki kimi togkil olunmalidir:

Varaq tizarinds yigilma ¢oargivasinin enliyini vao uzunlugunu geyd edilon vo
detallarin lekallarin1 agsagidaki talablori nazara almagla yigirlar: yigilma g¢argivasinin
enliyi 10 mm parganin enliyindon Kigik olmalidir; lekallarin ayrixatli sahalords
toxunmasina icazo verilmir ; meyllonmo +£1 mm ¢ox olmayan hallarda lekallar
arasindaki masafo 3mm az olmamalidir; lekallarin qovusan diizxatli sahalorinda bir
Xatla isaralonmaya icazo verilir; kasma tisulu ilo bigilon detallarda biitiin perimetr tizra
10 mm — don az olmayan miisahido nozords tutulmalidir. Lekallarin yerlogsmasinin
soklini galomla gokirlar, ¢okilan xattin qalinligi 1 mm — doan ¢ox olmamalidir.

Cortmoani geyd etdikds elo etmok lazimdir ki, ¢artiklor arasindaki masafonin
meyllonmosi £1 mm ¢ox olmasin. Ciit detallarda ¢artmalor arasindaki masafo eyni

olmalidir. Matrisaya asilmis talonu borkidirlor ki, burada modelin némrasi Vo
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momulatin dl¢iilori , yigilmanin enliyi vo uzunlugu, parganin sokili 6z oksini tapir. Boru
soklindo sarinmis matrisalar ( kagizlar ) stellajlarda bir qatda saxlanilir.
Lekallarin yerlosmosini kd¢lirmo masinlarinda sayini artirirlar. Par¢ganin désanmasini
asagidaki toloblori nozora almagla yerins yetirirlor: parganin konarlarini diizlondirmak
, bu zaman meyllonms £3 mm ¢ox olmamalidir. Polotnolarin kasilmasinin daqiqliyi +5
mm ¢ox olmamalidir.

Gostarilon toloblorin  yerino yetirilmasi pargam1 avtomatik agiq qurgulu

masinlarda par¢anin se¢ilmasi zamani yerina Yyetirilmasi daha vacibdir.

Sokil 1.2 Sokil 1.3
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Sokil 1.4

Sokil 1.5

Ustliikk par¢anin secilmosi segici masinlarda uzunlugu 15 m olan stollarda hoyata
kecirilir. Masimi istigamatlondirici relslar tizarindos stoldan stola harakat etdirirlor.

Sorilmisin bi¢ilmasi zamani asagi polotnonun siiriismosinin qarsisini almagq ti¢iin
sormozdon ovval stol iizorino sorilmonin uzunluguna borabor kagiz qoyurlar.
Uzunmetrali sarilmonin uclarini sixici xatkeslorlo barkidirlor.

Materiallarin ol ilo sorilmosi zamani g¢oxrulonlu yigicilardan (sokil 1.2),
komplekt kasici va sixict xotkeslordon istifado edilir. Par¢ada qiisurlar oldugda
polotnonu {imumi sarilmads bigilmosi imkanlari yoxlanilir. Ogor qiisuru lekallar
arasinda yerlosdirmok miimkiin olmursa, onda polotnonu fordi bisilmok iigiin

cixarirlar.
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Hazir dosomo (sorilma) iizorino lekallarin yerlogmosinin sursti qoyulur.
Sarilmanin konarlart diizlondirilir vo qizmis metallik plitonin komayi ilo yapisdirilir.
Ogor lekallarin yerlosdirilmasinin kagiz suratinds termo yapisqan Ortiiyii yoxdursa ,
onda onu kostyum qrupu parcasiin dosomasini , sarilmoni geydo almaq iiglin onu
iynali plastinkalarla birlosdirirlor (sokil 1.3), astarliq pargalarin sarilmalarini iss yasti
dodaqli sixicilarla (sokil 1.4) birlosdirirlor. Bigmadon ovval désomanin sahasini
harokat edon iynalari olan xiisusi plastinlorin (sokil 1.5) komayi ilo barkidirlor. Har bir
gatda iki — dord plastin qoyulur . kostyumun iri iist detallarini1 horokat edon, bigaglarini
avtomatik italoyan elektrik bicici masinla bigirlar, kigiklori iSa sonraki emal zamani
kosmok tigilin miisahida ilo bigirlor. Désomoenin bigilmasini sagdan sola baslayirlar.
Bigma zamani masinin harakatinin asas istiqameati  6ziindan irali va sagdan sola (sokil
1.6). Bu kosiciyi kasilma Xattini yaxsi gérmaya Vo Kosmoays az qiivva Sorf etmoyo
imkan verir. Polotnonun yerdayismasinin qarsisini almagq ii¢iin , sarilmadon ayirmadan
bigirlar.

Siirlismonin alinmamasi tUigiin kigik lekallar1 dostlo biitiin detallarin yerlosmasi
liciin kifayyat qodar boyiik andazali olan podnosa va yaxud yesiklora yigirlar.

Bi¢ilmis detallar1 yast1 sokildo aymodon miistavilori ¢ixarila bilon arabaciqlarda

— konteynerlords saxlayirlar. ( sokil 1.7 ).
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Sokil 1.6

1.6 Bicilmis detallarin istehsalata buraxilmasina hazirlanmasi .

Otokdo hissalorin tikilmo Xatinin nisanlanmasi basilmaqla preslordo hoyata
kecirilir. Pencoyin modelin va 0dlgiilorina uygun sablon 1 secilir vo onu presin
yastiginda yerlogdirirlor. ( sokil 1.8,a). Sol otoyi 2 presin yastigina {iz torofi yuxarida
olmagla els yerlogdirirlar ki, atok gol yerinds sablonla 3 sahasinds uzunlugu 20 mm —
don az olmayaraq , 4 sahasinda isa gol yerindan yan kasiyin uzunlugu boyu , uzunlugu
50 mm — don az olmayarag toxunsun. Presda qurasdirilmis atoklo hissalorin vaziyyatini
geydo alan tartibati atok tizarina endirirlor. Hissalorin araliglarinin yapisqan torofi tisto

olmagla tortibatda yerlosdirilir. Hissociklorin pastahini yapisganli araliq tizarindo
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yerlosdirirlor vo vakuumu iso qosurlar. Presin tist yastigini endirirlar. Sonra hissalorin

pastahlarini pencayin modelins vo dlgiilorina uygun kasirlar.

Pencayin otayindaki tikislarin Konarlari. Pencayin 2 modelindan va 6lgiilarindan
asil1 olaraq sablon 1 segilir. ( sokil 1.5 ). Sol atoyi 3 yarimavtomatin stoluna kasmok
liciin qoyurlar. Tikislorin kosilmasi avtomatik olaraq yuxaridan aiagiya

yarimavtomatin stolunda quragdirilmis bigagin tiyasi ilo kosilir.

Anoloji olaraq sag atoyin do kasilmasi kegirilir.
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Sokil 1.9

Sokil 1.10

1.7 Mamulatlarin ayr1 — ayr1 detallarinin va diiyiinlorinin emali.

Kompleks mexaniklosdirma xattinin torkibino miixtalif miirokkobliysa malik
kostyum grupu mamulatlarini hazirlamaga imkan veran avadanliglar daxil olur. Xotda
momulatin emalin1 , hazirliq , qurasdirma va sonuncu emal seksiyalarinda diiyiinlar (
detallar ) lizro hoyata kegirirlor. Otoklorin emalinin I varianti. Pencayin atayinin 1 (
sokil 1.10,a ) presds , yapisqanli araligla 2 avaz edirlor. Pencoyin asagi hissasinin
ayilmasino miisahids rolunda verilon tesma 3 ilo avoz edirlor. Olavo olaraq 5 yarimyun

araliq pargadan hazirlanmisdir. Ciyin sahasinds araliq 6 nitron, kapron va viskoz
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liflorindon yapisqanh ortiiklo vo yaxud ortiiksiiz toxunmayan polotnodan ibaratdir.
Olava olaraq 5 va 6 otoklo ¢iyin kasiklori ilo birlogdirilir.

Otoklorin emalinin II varianti. Pencayin otoyini 1 ¢oxzonali araligla 2 avaz edilir.
(sokil 1.11,6 ) . Ustliik 3 toxunmayan polotnodan hazirlanir. Pencoyin yaxasimi 7 argac
sapli trikotaj polotnolar ilo Vo yaxud pambiq par¢adan olan araliqla ovaz edirlar.

Otayin gol yerina tesmani tikmok amoliyyatini yerino yetirmok tigiin is yeri sokil

1.11 gostarilmisdir.

h’ 15 I S

Sokil 1.11
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Sokil 1.12

Sokil 1.13

Is¢i yerinda , masinin stolunda yerlosdirilmis xiisusi qapaq 2 vardir. Qapaga 2

alavalor 10 vo 4 barkidilmisdir. Stolun 2 gapagina texniki sonadlor {igiin dayaq 1
barkidilmisdir. Masinin basliginda {izarino tesma sarinmis qarsiya yerlogsmis 12 dastok
vardir. Tesma boru — istiqamatlondiriciden va gorginlik diiyiliniindon 3 kegarok xiisusi
panca 9 altma verilir. Bundan basga masimin bashginda tesmani kosmok iigiin
pnevmatik intigalli bicaq 11 qurasdirilmisdir. Masinin meydangasinda mohdudlasdirict
Xotkes 5 , stolun gapisinin altinda bigagi 8 iso dqosan diiylin vo bigaglr qosmagq tigiin
pedal 7 vo havani hazirlayan diiyiin 6 vardir.
Sonra astarliq par¢adan belin orta tikiginin emali aparilir ( sokil 1.12 ). Yaxaligin
pastahi saplar1 avtomatik kasan va kasiklori ziq — zaq sokilli ayan mexanizmi olan
magsinda dayagi 1 st yaxaliga 2 birlosdirilir. Asagi yaxaligi 3 yuxart yaxaliga 2
birlogdirirlor. ( sokil 1.13).

Beloliklo pencayin va salvarin emal olunan biitiin hissalori har torofli analiz
edilir.
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1.8 Momulatin isti — nom emali.

Proseslor daxili vo sonuncu istilik — nom emali omoliyyatlarini yerino yetirmok
ticlin kostyumun konstruksiyasia uygun se¢ilmis xiisusi {itiiloyici yastiglarla vo emal
rejimini mikroprosessorlarla idars edilon yiiksok mohsuldarligl karusel vo iki mévqgeli
preslordan istifads edilir. Mikroprosessorlarin yaddasini 7 — don 15 - o godor miixtalif
emal preslori yerlosdirmok olur ki, bu da emal edilon materiallari doyisdirdikds , uygun
programi qosmagq yolu ilo rejimlori tez doyisdirmays imkan verir. Avadanliglar miiasir
materiallar paketi ilo tochiz edilmisdir. Bu momulatin emalini izlor olmadan emal
edilmasino imkan verir. Elektrik buxarli vo buxar iitiilorinin doyiso bilon altliglar
vardir. Yerino yetirilon omoliyyatlardan asili olaraq preslor vo iitiiloyici qurgular igdo
sarfaliliyi tomin edon taskilat1 va texnoloji vo homginin kostyumun detallarinin hacm
formasinin stabillogsmoasini vo yiiksok keyfiyyati tomin edon tortibatlarla tochiz
olunmusdur. Kostyumlarin istilik — nom emalinin yiiksok keyfiyyoti asagidaki

rejimlora roayat edildikds alds olunur.

Buxarin tozyiqi 0,6 MPa, sixilmis havanin tozyiqi 0,8 MPa, vakuum borularinda

bosalma 15 — 20 kPa

1.10 Momulatin istehsalimin tarkibinin xiisusiyyatlori.

Kisi kostyumlarinin hazirlanmasini ¢ixarilmayan seksiyali axicilarda isi sorbost
toskil etmays imkan veran emalin tisullarindan istifads etmokls hayata kegirmak olar.

Kostyum hazirlanmasinin texnoloji prosesi iki axin xattindon ibaratdir:

- Pencayin hazirlanmasi

- Salvarin hazirlanmasi

Hor bir axin xotti todariik hazirliq , qurasdirma vo bazok vurma seksiyalardan

ibaratdir. Pencoklarin vo salvarlarin bigilmis vo todariik edilmis yarimfabrikatlarini
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saxlamaq Ugilin iki vo iic mortoboli seksiyalar1 olan stellajlardan istifado edirlor.
Todariik seksiyasi xiisusi avadanliglarin konsentrasiyasini nazara almagla toskil edilir
Vo detallarin va diiyiinlorin emal1 {izra bir nego Sorbast qrupdan ibaratdir. Pencayin
detallariin todariikii grupun har biri 9 — 20 adamdan, salvar detallarinin todariikii {i¢iin
iso 6 — 12 adamdan ibarat olur. Todariik seksiyasinda yarimfabrikatlar paralel horokat
edir ki, bu da detal vo diiylinlorin eyni zamanda hazirlanmasini xarakterizo edir.
Qurasdirma seksiyasinda pencayin Vo salvarin yigilmasi hoyata kegirilir. Dastdo
detallarin say1 15 - o Dborabordir. Yarimfabrikatlarin qruplara verilmasi Vo
yarimfabrikatlarin qruplar arasina vo seksiyalara verilmasi dogsoms iistii horokot edon
nogliyyat vasitolori ilo ; arabaciq - stellajlarla , arabaciq — konteynerlorls , arabaciq —
kronsteynlarla , lentli , zancirli nagl etdirici qurgularla vo sair hayata kegirilir. Bazok
vurma seksiyasinda isti — nam emalini va kisi kostyumlarinin bazak vurulmasi hayata
kegirilir. Seksiyalar arasida six olago vo yarimfabrikatlarin vo hazir mohsulun
verilmasinin ritmi dogiq tomin olunmalidir. Tikis sexlorinin togkilati idara edilmasi
Xatlorin rahbarlri, sex raislari, onun miiavinlari, n6vba raislari, ustalar tarafindan hoyata

kecirilir. Axinin idars edilmasi sxemi asagida verilmisdir:

Aximin idara edilmasi sxemi

Sex raisi
texnolog
Sex roisinin  miavini , salvar Sex roisinin miavini , pencok
hazirlanmasi sahasinin raisi hazirlanmasi s6basinin raisi
v
Novba raisi No6vba raisi
|
t
Usta Usta

)
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Brigadir

l

Fahlalor

Brigadaya, seksiyaya daxil olan qruplarin adlar1 vo brigada va seksiya tizra fohlalorin

say1 asagidaki kimi gobul edilir:

Tadariik seksiyasi

Fahlalarin say1

Bi¢gmonin sokiilmasi, detallarin tokrarlanmasi, hissalarin, otoklorin emali. | 13
Yan ciblorin emali, otoklorin, slava qataraligla birlosdirilmasi 12
Ciyinin, qolun emal1 9
Yaxaligin, yaxaliq altinin, astarin emal 11
CoMI: 45
Qurasdirma seksiyasi

Birinci quragdirma sahosi 13
Ikinci quragdirma sahosi 11
Ugiincii quragdirma sahasi 12
COMI: 36
Qurasdirma seksiyasi

Birinci quragdirma sahosi 13
Ikinci quragdirma sahosi 11
Ugiincii quragdirma sahasi 12
COMI: 36
Isti — nom emali sahosi 16
Comi axin xattindo pencayin hazirlanmasi tigiin : 97

Salvar hazirlamagq ii¢iin axin xatti:

Todariik seksiyasi

Fohlalorin say1

Bigimin sokiilmasi , xirda detallarin emali

9

Salvarin arxa yarisinin emali 8
Salvarin gabaq yarisinin emali 11
COMI: 28
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Qurasdirma seksiyasi

Birinci quragdirma sahasi 13

Ikinci qurasdirma sahasi 14

COMI: 27

Isti — nom emali sahasi 8

Comi axin xattinds salvar hazirlanmasi {igiin : 63
11 BOLM®O.

KOSTYUM QRUPU MOMULATLARININ HAZIRLANMASININ
KOMPLEKS MEXANIKLOSDIRILMIS XOTTINDO TOTBiQ EDIiLON
AVADANLIQLARIN KONSTRUKSIYALARININ VO
XUSUSUIYYOTLORININ ANALIZI.

Aparilmis todgigatlar naticesindo miioyyon edilmisdir ki, kiitlovi tikis
momulatlarinin, kisi kostyumlarinin, salvarlarin, kdynoklorin, paltolarin, gadin
plaslarinin, donlarin. Is¢i kostyumlarin hazirlanmasi tigiin 190 adda tikis avadanliglari
— tikis masinlart vo yarimfabrikatlar, istilik — nom emali {igiin preslor vo digor
avadanliglar talab olunur.

Tikis avadanhqglarinin yaradilmasinin asas istigameti konstruktiv — unifikasiya
sirasinin yoni baza konstruksiyasmin va onun osasinda genis modifikasiyalarin
yaradilmasi qabul edilmisdir.

Kompleks mexaniklogdirilmo Xattindo amoliyyatlarin avtomatik mexanizmlarlo
yerina yetiron avadanliglarin hissasi kaskin artir. Bu avadanliglarin yaradilmasinin
asasinda modul prinsipi qoyulur ki, miiayyan sayda vo migdarda modullar olduqda,
miixtolif omoliyyatlar1 yerino yetirmok fiiciin avadanliglar yaratmaq olar. Modul
gisminda tikis basliglarmni , tanzimlonan intiqali, dostds detallar1 ayiran, yiiklayan is¢i

sahada nagletdiran , yigicilar, idars etmos sistemi, miixtalif vericilor ola bilar.
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Kompleks mexaniklosdirilmo Xatti iigiin kpmokg¢i amollorin avtomatik yerino
yetirilmasini tomin edon mexanizmlori olan miixtolif avadanliglarin yaradilmas tolob
olunur. Bu magsadlo makiyi iifliqi yerlosdirilmis masinlarin konstruktiv — unifikasiya
siras1 yaradilmigdir. Bu siranin masinlari iynonin verilmis voziyystdo dayanmasini,
pancanin qalxib — enmosi , tikisin istonilon yerindo saplarin kosilmasini , tikisin

barkidilmasini avtomatik yerina yetirilmasini tomin edir.

Bir sira tikis yarimavtomatlar1 yaradilmisdir : diiymo tikmok {igiin, diiymoni

avtomatik iynonin altina veran , ilmoloyon yarimavtomatlar var.

Todqiqatlar gostorir ki, tikis sonayesi ii¢lin yaradilmis avtomat masinlar
istehsalatin tam avtomatik togkil olunmasina imkan vermir. Bu tikis sonayesindo
yerina Yyetirilon texnoloji proseslorin amoliyyatlarinin miirokkabliyi ilo olagodardir.
Avtomatik tikig fabriklorinin. yaradilmasi uygun robotlarin yaradilmasini va
istehsalatda tatbig edilmasini talob edir.

Biz bu bolmada kostyum grupu momulatlarinin hazirlanmasinda tatbiq edilon
kompleks mexaniklosdirilmis xotlords, miixtolif osas omoliyyatlarin yerino
yetirilmasinds istifado edilon texnoloji avadanliglarin konstruksiyalarinin analizi

aparilmisdir.

2.1.97 — A - sin masimin bazasinda yaradilan makiyinin oxu iifiiqi yerlason tikis

masinlari

97 — A - sin  masiin bazasinda yaradilan masinlar bir sapli mokik tikisi ilo
kostyumluq, donluq, alt paltarliq vo homg¢inin tobii vo siini liflordon vo onlarin
qarisigindan olan paltoluq parcalari tikmok {i¢iin toyin olunmusdur.

Siranin torkibino materiala yerdoyismo veron miixtolif mexanizmli masinlar
daxildir: bir asagi tamasa ilo (97 — A, 397 — M sin ), asag1 tamasi vo meyllonan iyna
ilo (597 — M sin ) ; alt vo {ist tamasalarla ( 297, 897, 897 — 1 sin ) . 297, 397 — M
masinlarinda tikis xattino paralel materiali kosmak ti¢iin bigag vardir. 897 — 1 sin masin

kosilmis materiallar1 qatlayan qurgu il tochiz olunmusdur.
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Masin 1 sonaye stolunda 2 qurasdirilmisdir vo friksion idars olunan pedalin 4 komayi
ilo elektrik miihorrikindon firlanma horokoti alir. ( sokil 2.1 ). Stolda yumagqlar ii¢lin

dayaq 5 qurasdirilmisdir.

Sokil 2.1.

Bu masimlarin  bozi xarakteristikalar1  imumidir. MoasSalon, onlarin
4AXT71A2111Y4 tipli elektrik mitharroki vardir ki, giicti 0,37 vt , valinin firlanma tezliyi
3000 dag~!. Masinlarm andazs dlgiilori 1060 X 650 x 1470 -1550 mm.

Masinin  kiitlosi komplektdo 108 Kkg- dan ¢ox deyildir. Masinlarin  digor
xarakteristikalar1 codval 2.1 — da verilmisdir.

97 - A sin masinin is¢i lizvlori asagidakilardir: saquli miistovido irali — geri
horakot edon diiz iyno; iifiiqi firlanma oxu olan firlanan moakik ; rotasiya tipli sap

dartici; materiala horokat veran asagi tamasa mexanizmi; pancs .
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Masinda tikisin uzunlugunu, iynoa Vo makik splarmin garginliyini, pancs ilo materialin
sixma qiivvesinin, intigal qayisinin tarimligini, idarsetmo pedalinin gedisinin vo stolun
hiindiirliyiiniin tonzimlonmasi nozards tutulmusdur.

Masinin bag vali 5 ( sokil 2.2 ) kdynokds yastiglar iizorinds qurasdirilmisdir. Onun
gabaq hissasinds qurtaracagda iyna gazdirici 15, band 18 va barmaq 3 ilo birlosdirilmis
carx qolu 4 yerlosdirilmisdir. Sapdartici 1 barmaq da sixic1 2 ile borkidilir. Bas valin
arxa qurtaracaginda nazim ¢arx 7 vo baraban 6 yerlosdirilmisdir ki, sonuncudan mokiya

12 firlanma hoarokati ; barabandan 10 va dish ¢carxdan 11 kegmoklo verilir.
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Sokil 2.2 97-A sin. masinin sxemi

Horokat veran mexanizm 13 materiali diiz vo oks istigamatlordoa vera bilir.
Materiali oks istigamatdo vermak ti¢iin dastoyi 9 dayaga qodor asagi salmaq lazimdir.

Tikisin addimi dastokda olan diyircokls tonzimlonir. Masimnlarin iyna 16vhasing
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sixilmast panco 14 ilo hoyata kegirilir ki, o dostoklo 16 vo yaxud dirsokli dostoklo

qaldirilir.

Friksion intigaldan bas vala firlanma horokati digli qayis otlirmasi ilo hoyata

kegirilir.

297 sinif mag¢inin is¢i lizvlori agagidakilardir: saquli miistavido irali — geri horokat edon
diiz 1yno; iifiiqi firlanma oxu olan firlanan mokik; rotasiya tipli sap dartici; materiali
panca ilo birlikds yerdoyismo veran iist vo alt tamasa mexanizmi; saquli miistovida irali

— geri horokot edon yuxari bigaq vo asagi torpanmoz bigaq.

Masinda tikisin uzunlugunu . iyno Vo mokik saplarmin goarginliyini, panca ilo
materialin sixma qiivvasini, asagi materialin oturtmasini, tikisdon materiali kasana
goadar olan mosafani; intigal qayisinin tarimliligini; idarsetms pedalinin gedisini;stolun

hiindiirliytliniin tonzimlonmasi nozards tutmusdur.

Codval 2.1
Momulatin Masinin sinfi
xarakteristik | 97 — A 297 397-M | 597-M | 897 897-1
alari
Materialin Asag Asagi Asagi Asagi Asagi Asag1 tamasi+
yerdoyismasi | tamasa tamasa+ tamasa
tamasa tamasa+ yuxari tamasi

yuxart

tamasa Va iyna yuxarl tamasa
Basg valin | 5500 2500 4000 4500 4200 4000
maksimum
firlanma
tezliyi,dog ™!
Tikisin 1,7-45 |17-3 1,7-45 |17-4 1,7-4 1,7-4
uzunlugu
Pancanin 6 10 8 6 8 6
qalxmasi, az
olmayaraq
Iyno Tip 0052 | Tip 0518 | Tip 0203 | Tip 0052 | Tip 0203 N | Tip 0203 N

N 75, 90, | N N
100,110 | 100,110,1 |90,200,11 | N 90,100, 90,100,110,
20, 130 0,120 75,90,10, | 110,120 120
110
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Saplar Pambiq Pambiql1l | Pambiq Pambiq Pambiq Pambiq
8,5 teks3,x2,5 | 11teksx3
teksx3x2 |85  teks | x2, 8,5 8,5teksx3x2 8,5teksx3x2
4.3 3x2, 8,5teksx3 | teksx3x2 | 6,5teksx3x2 6,5teksx3x2
teksx3x3 | 4,3  teks | x2
Steksx3x? | X33 6.5teksx3 6,5teksx2 | 5 teks x3x2 Steksx3x2
Ipok18 X2 Steksx3x2 | 3,8teksx3x2 3,8teksx3x2
teks16 > 3 8teksx3 | Ipok33;3 Ipok33,3
teksx3x2 | ™ ’ ’
X2 teks112 teks112,
Ipok 18 18teks116
teks 16
Material Tobii  vo | Tobii,siini | Tobii Vo | Tobii vo | Tobii,siini va | Yun Vo
stini Vo sintetik | siini sintetik sintetik
liflordon | liflordon | liflordon varmyun
Vo onlarin | Vo onlarin | kostyuml | liflordon | liflordon  va | donlug Vo
garigigind | garisigind | ug,donlu
an an q vo | V2 onlarin | onlarin kostyumluq
kostyuml | paltoluq, paltolug | qanisigind | qarisigindan | pargalar.
ug,donluqg | kostyumlu | pargalar. an kostyumlug,d
,alt q pargalar
paltarliq kostyuml | onluq plashq,
parcalar. ugq, ¢atin nagl
sarockaliq | etdirilon
,donlugva | pargalar.
altpaltarl
q
parcalar.
alava Koynoklar | Tikisdon Hasiysloayici
materiallar vo in35-7(35-65
qurgular. mm mm
mosafoda | mosafado
materialt materiali
kasmok kosmok
uclin ucln
bicaq. bicaq

Mokikin yaglanmasi karterdon mocburidir, digor galmis detallarin siirtiinon

sathlori ol ilo fitillo yaglanir.

Bas val 3 ('sokil 2.3) kiiracikli yastiqlarda dayaq tiziiklarinds quragdirilmisdir. Bu

valin qabaq qurtaracaginda iynagazdiricinin 2 ¢arx qolu , aks ytikls barkidilmisdir.
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Sokil 2.3. 527 sin. masinin sxemi

Iynogazdiricinin ¢arx qabinda rotasiyali sap dartict 1 qurasdirilmisdir. Bas
valdan agagi vala 5 harokat yasti disli qayisla 4 hayata kegirilir. Firlanan mokik 12 asagi
valdan daxili ilismads olan slindirik disli lentlor 9 vo 10 komayi ilo alir. Materialin
verilmasi eyni zamanda masinda harokat veron iist vo alt mexanizmlorlo hoyata
kecirilir. Asagi mexanizm 15 dastoya 14 vintlorlo barkidilmis disli tamasadan ibaratdir.
Masin materiali asag1 oturtma ilo tikmak ti¢iin toyin olunmusdur ki, bununla slagadar
tist nagletdirici pancanin eyni miiddatdo horokati zamani asagi mexanizm bir qodor
artiq yerdoyigsma alir.

Disli tamasanin daldirilib va endirilmasi mancanaq 6 ilo hayata kegirilir ki, o
yellonmo harokati ekssentrikin 7, siirgii qolunun 8 vo , materiala horokat veran
mexanizmin dostoyinin 14 g¢ongoalina daxil olan , valin 11 mancanaginda oynaqli
yerlosdirilmis disla13 alir.

397 M sin masinin is¢i tizvlori agsagidakilardir: saquli miistovido irali — geri

harakot edan diiz iyns ; iifiigi firlanma oxu olan firlanan moakik; dastak tipli sap dartict;
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panca ilo birlikdo materiala yerdoyismo veron asagi tamasa mexanizmi ; materiali
kosmok {iglin mexanizm. Masinda tikisin zoncirinin uzunlugunu, iyna vo mokik
saplarinin garginliyini, panco ilo materialin sixma qlivvasini; zoncirdon materialin
kosilon yerino godor olan mosafani; intiqal qayisinin tarimligini; idaroetms pedallarinin
gedisini; stolun hiindiirliiyiini tanzimlamasini nazards tutulmusdur.

Masinin bas vali 5 qolda diyirlonmo yastiglari tizarinds oturdulmusdur.( sokil 2.4 ).
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Sakil 2.4. 397 M- sin masinin sxemi

Onun gabaq qurtaracaginda sap dartic1 vo iyna gordirici mexanizmlorin ¢arx
golu 1, ekssentrik 2 vo sonsuz vint 3 qurasdirilmigdir. Arxa qurtaracaqda nazim carx 7
va baraban yerlosdirilmisdir. Bas valdan asagi vala 11 firlanma harakati qayis 8 vasitasi
ilo barabanlarin 6 vo 10 komayi ilo verilir. Kasiyi koson mexanizmin intiqali bag valdan
ekssentrikdan kegmoklo hoyata kegirilir. Iynanin vo bigcagin horokati 6z aralarinda

uygunlagdirilir. Tikisdon kasiya godar olan masafs bigagi va Kkasici plastinkani bu va
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ya digor torofo horokoat etdirmoklo tonzimlanir. Kosma mexanizminin iso qosulmasi

dostoyi 22 asagi sixmagqla yerino yetirilir.

Asagi valda val — disli ¢arxa 14 firlanma harokati veron baraban 10 , ekssentrik
12 vo disli ¢arx 13 yerlosdirilmisdir. Val — disli carxda mokik 18, ekssentrik 16, ayirici
17 yerlosir. Materialin horokoat etdirilmasi diiz vo oks istigamatlordo mexanizmlo 20
hoyata kegirilir. Materialin horakat istigamatinin doyisdirilmasi dostoyi 9 dayaga qoador
sixmaqgla hoyata kegirilir. Tikisin uzunlugunun tonzimlonmasi doastokds 9

yerlosdirilmis diyircoklo hoyata kegirilir.

Panconin 19 galdirilmasi dastoklo vo yaxud dirsokli dastoklo hoyata kegirilir.
Masinlarin sixma qiivvasi vintlo 4 tonzimlonir.
597 — M sinif masinin is¢i lizvlari asagidakilardir : saquli miistovida irali — geri harokat
etmoklo yanasi verma istigamotinda yellonmo horakot edon diiz iynos ; {ifiiqi firlanma
oxu olan firlanan mokik; rotasiya tipli sap dartici; panco ilo birlikdo materiala
yerdoyisma Veran asagi tamasa mexanizmi.
Masinda tikisin zoncirinin uzunlugunu, iyna Vo mokik saplarinin garginliyini, panca ilo
materialin sixma qlivvasini, intiqal qayisimnin tarimligini , idaroetmo pedallarinin
gedisini , stolun hiindiirliiyliniin tonzimlonmasini nozards tutulmusdur.
Makiyin karterdon yaglanmasi macburudir , biitiin galmis detallarin siirtiinon sathlori
al ila, fitildon kegmoklo yag gabi ila yerina yetirilir.
Bas valdan 2 mokiys 11 firlanma harokati yast1 disli qayis 5 otiiriicii vo disli ¢arxla 9
verilir ( sokil 2.5).
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Sokil 2.5 597 — sin masinin sxemi

Masinin bas vali qolda diyirlonma yastiglarinda quragdirilmigdir. Onun gabaq
qurtaracaginda ¢arx qolu 1, orta qurtaracaginda iso nazim ¢arx 4 vo yuxari baraban 10
qurasdirilmisdir. Bas valdan iynagozdiricinin ¢arx qolundan va birlosdirici banddan 17,
Iynagazdirici 15 irali — geri harokat alir.’

lynagoazdiricinin ragsi harakati 6tiirma valindan 12 mancanaqli siirgii qgolundan
ke¢cmoklo valla 20 va yellonan sar¢ivays 18 verilir. Materiala harokat veran mexanizma
13 harokat asag1 valdan 7, qaldirici valindan 10 . 6tiirma valindan , mancanaga 8 vo 19
kegmoklo verilir vo materiali diiz ( tikmok ftgilin ) vo oks ( barkitmok iiciin
istigamotlordo vera bilir. Diiz vermo istigamotindon oks istigamatdo horakatin
verilmoasinin istigamatinin doyisdirilmasi {igiin dostoyi 6 dayaga qodor asagi sixmaq
lazimdir. Materialin iyno plastinkasinin sixilmasi pancs 14 ilo yerina yetirilir ki, onun
qaldirilmasi1 dastayin 16 vo yaxud g¢arx qollu doStoyin komoayi ilo hoyata kegirilir.

Sartyict sap1 spula sarimagq tigiin toyin olunmusdur.
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897 vo 897 — 1 masinlarinin is¢i tizvlori agsagidakilardir: saquli miistovido irali — geri

horakot edon diiz iyns ; iifiiqi firlanma oxu olan firlanan mokik; dostok tipli sap dartict;

material1 horokoat etdirmak {iciin alt vo iist tomasa mexanizmloari.

Masinda tikisin addiminin uzunlugunu , iyna Vo moakik saplarmingarginliyini , pancs

ilo materialin sixilma qiivvasini, irali-geri pedalini, stolun hiindiirliylini

tonzimlonmasi nazords tutulur. Masinin bashiginda bas val 5 qolda diyirlonma

yastiglarinda qurasdirilmisdir. ( sokil 2.6).
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Sokil 2.6 597 — sin masinin sxemi
Onun gabaq qurtaracaginda sapdartici vo iynagoazdirici mexanizminds g¢arx qolu 1
yerlosir, panconi 29 qaldiran mexanizmin vo st horokot veron mexanizmi 31,
birlosdirici 3 ila ekssentrik 2; avtomatik sariyicinin 20 sonsuz vinti 4, arxada — nazim
carx 8 vo asagi vala 15 firlanma horokatini yastidisli qayis 9 vasitasi ilo veran baraban
7. Asagi valda baraban 14, {ist yerdoyigsmo veron mexanizmin ekssentriki 16, galdirma

Vo asagl yerdoyismo veron 30 mexanizmlorin ikilosmis ekssentriki 22 vo daxili
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Isitmado olan disli ¢arx 24 yerlosir ki, ondan 6z novbasindo makik 27 yerlogon val —

digli ¢arx 23 vo spulayirict mexanizmin 28 ekssentriki horokat alir.

Materiala tistdon harakat veran mexanizma harokot ekssentriklo 16 dord bandli
mexanizmdon kegmoklo vala 21 verilir ki, oradan da mancanaqgdan 19, siirgii golundan
18 mancanaqdan 17 kegmoklo harakat vala 6 va tistdon harokat veran mexanizmin 32
corcivasing oOtirilir. Masinda iiston horokot veron mexanizmin tonzimlonmosi
dostokdoki 12 gayka 11 ilo, asagidan harokoat veran mexanizm isas dostokdoki 13 gayka
ilo hoyata kegirilir.materialin diiz diiz istigamotdon oks istigamato verilmasinin
doyisdirilmasi dostoklo 10 yerinoa yetirilir. Ponco materialin siirlismasina imkan vermir
va ilma amala galmasina imkan verir.

Pancanin an list mexanizmin qaldirilmasi ol ils, dastoklo 33 va yaxud carx golu dirsaklo
hoyata kegirilir.

897 — 1 sin masin alava olaraq yundan olan qadin donlarinin detallarini hasiyalomok
liciin tortibatla tochiz olunmusdur ki, tikisdon ayilmis kasiya godar olan mosafo 1,5 — 3
mm, dairalonmonin minimal radiusu 20 mm c¢atdirilsin. Hasiyalondirmok iigiin

materialin zolagin enliyi 30 — 40 mm , hasiyalonma enliyi iso 8 — 10 mm olur.

2.2 Makiklorinin oxu iifiigi olan 1022 vo 1022 — M sin tikis masinlar:

1022 vo 1022- M sin tikis masinlar1 vo onlarin modifikasiyalar tobii va siini
liflordon olan kostyum vo palto qrupu pargalarini bir xatli , mokik tikisi ilo tikmok tigiin

toyin olunmusdur. ( sokil 2.7 ) .
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Sokil 2.7 1022 — sin masinin imumi gorindisi

Kompleks mexaniklogdirma Xxattinin torkibino bu qrup masinlarin bir nego
modifikasiyasi daxil olur. 1022 sin bir iynali mokikli masinlarin bazasinda asagidaki
modifikasiyalar yaradilmigdir : kisi paltolarinin detallarini hasiyalomok ti¢iin 1022 — 4
sin ; uzunlugu artirilmis mokikli tikisle bozok tikislorini yerina yetirmak tigiin 1822 sin
; bir sapl zancirvar tikislo st paltarlarin bortlarin1 va yaxaliglarini nisanlamagq ticiin
2222 sin ; paltoluq , sinellik, kostyumluq pargalardan olan mamulatlari birxatli makikli
tikislo tikmok {i¢iin 1022 sin;

Masimlarin  bazi xarakteristikalar1 timumidir. Masolon, biitiin masilarin
4AXT1A2IIY4 tipli elektrik miihorriki vardir ki, giici 0,37 kvt, rotorun firlanma
tezliyi 3000 daq~! . ©ndaza dlgiilori 1060 x 650 x 1470 ... 1550 mm. 1022 sin masimin
enliyi 575 mm —dir. Maginlarin qalan xarakteristikalar1 cadval 2.2 — do verilmisdir.
1022 sin masinin is¢i tizvlori asagidakilardir : saquli miistavida irali — geri horokoat edon
diiz iyna ; oynaqli tip sap dartici; {ifigi firlanma oxu olan , firlanan makik ; ellips soKkilli

trayektoriyasi olan disli tamasi; oynaqli sixict panca.
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Masinda tikigin uzunlugunu, iyna Vo mokik saplarmin gorginliyini, pancs ilo materialin

sixma qiivvesini , intigal qayisimin tarimlhili@ini , stolun hiindiirirliytiniin

tonzimlonmasi nazards tutulmusdur.
Masinin bas valindan 2 makiya 13 firlanma harakatin verilmasi konusvari disli ¢arxla
3—-4,7-8 voavalla 10 hoyata kegirilir.(Sakil 2.8)
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Sokil 2.8 1022 — sin masinin sxemi

Masinin bas vali qolda siiriisma yastiglar tizorinds qurasdirilmisdir. Valin gabaq
qurtaracaginda sapdartict vo iynagozdirici mexanizmlari ilo ¢arx qolu 1 , arxada iso
nazim c¢arx 5 yerlosdirilmisdir. Bas valdan birlosdirici bonddon 17 ke¢moklo
Iynagazdiriciya 15 irali — geri harokat verilir. Materiala horokot veron mexanizm 14 bas
valdan, siirgii qolundan vo vallardan 9 vo 11 — don kegmoklo harokoto gatirilir va
materiali diiz vo oks istigamatlords is vers bilir. Materialin verilmasinin istigamatini
doyisdirmak {igiin dastoyi 6 dayaga qodor asagi basmaq lazimdir. Tikisin uzunlugunu

doyisdirmak tigilin dastoklo yerlosmis diyircoklo hoyata kegirilir.
Materialin iyno plastinkasina sixilmasi poance ilo hoyata kegirilir. Pancani
dastayin 16 vo yaxud siirgii qollu dastayin komayi ilo qaldirmaq olar. 1022 sin masinin

bazasinda yaradilan digor modifikasiyali masinlarin konstruksiyalarinin xiisusiyyatlori
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vardir. Mosolon, 1022 - 4 sin masin 1022 sin masia anolojidir, lakin onun

oymok Vo hasiya zolagim

Iynaya
istigamatlondiricilor vo garginliyini tonzimloyan borkidilmisdir.

platformasinmda pargani formalasdirmaq {igiin

hasiyalondirici  vo  onun nozoran istigamotlonmasi  ii¢lin  lentli
Tikisdon par¢a zolaginin oyilmis kasiyino godor olan mosafo 1 — 2 mm
dairalonmonin minimal radiusu 15 mm, hasiyalomok ii¢iin par¢a zolaginin enliyi 38

mm, hagtyalonmonin enliyi 8 mm.

1822 sin masinin baza konstruksiyasinda forqi , tikisin addiminin uzunlugunun 10
mm - o godor ¢atdirmaq magsadi ilo materiala harokat veron mexanizmin boandlarinin
olgiilarinin doyismasidir. Bazok tikislorini yerino yetirmok tigiin tikisin yzynlugunun

tonzimlonmasi dastokds 6 yerlosdirilmis diyircoyi dondermokla hoyata kegirilir, 0; 5;

10 va 15 mm ola bilor.

Masinin Masinin sinfi

xarakteristikasi 1022 1022 - u 1822 2222 1022 - M

Tikisin tipi 301 301 301 301 301

Bas valin | 4000 4000 2000 3000 4500

maksimum

firlanma tezliyi

Tikigin 1,7-45 15-45 5-10 4-12 5 mm - o godor

addimi,mm

Panconin 8 8 8 12 8

galxmasi

lynalor Tip0203,N90 1 | Tip0203,N12 | Tip0203,N110, | Tip0634,N Tip0203
00,110,120,130 | 0 130 120,130,150 130, 150 N90,100,110,1
,150 30,150

Saplar Pambiq 51,5 | Pambiq 11 | Pambiq 51,5 | Pambiq 21 teks | Pambiq 51,5
teksx3x2, teks x3x2, 8,5 | teks x3x2, 40,9 | x3,16,5  teks | teks x3x2, 11
11,teksx3x2, teks x3x2 teks x3x2 teks | x3;13 teks x3 ; | teks x3x2, 8,5
8,5teksx3x2, x3x2, ipak 62 | 10 teks x3 teks x3x2, 6,5
6,5 teks x3x2;5 teks 120 ,33,3 teks x3x2, 5

teks 112 teks x3x2
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teksx3x2, ipak lavsan
18 teks 16 33,5x3x2(601)

Material Tobii vo siini | Tobii vo siini | Kostyumlug,pl | Kobud yun va | Yomiz yun va
liflordon va | liflordon aslig, donluq | yarim  kobud | yarim yun
onlarin paltolug pargalar yun ,kobud yun va
qarisigindan parga kostyumlugq,sin | yarimkobud
kostyumluq ellik, paltolug | yun partyonluq
paltolug pargalar. pargalar.
parcalar.

Masinin ~ kiitlosi, | 108 108 108 95 108

kq

olava qurgular - Hasiyoloyici | Istigamotlondir | - -

ici

2222 sin masinda 1022 sin masmin bazasinda konstruksiya edilmisdir. Burada

mokik ovazino firlanan ilmoomalogatiron vardir. Burada homginin sap dartict

dayisdirilmisdir. O, iynagatiriciys barkidilmis dastokda gézliikdon ibaratdir.

Masinin bas vali 4 qolda siirlismo yastiqlar1 tizorinds qurasdirilmisdir. Onun

qabaq qurtaracagsnda ( sokil 2,9 ) carx qolu 3 qurgsdirilmisdir ki, ondan harakat siirgii

golundan 19 kegmoaklo sapdarticiya 1 va iynagozdiriciys 20 verilir, arxa qurtaracaginda

ISo nazim ¢arx 10, konusvari disli carx 9 , ekssentrik 8 , ekssentrikin govdasi 7 va liziik

6 qurasdirilmisdir.
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Sokil 2.9 2222 — sin masinin sxemi

O, 5,10 va 15 mm ola bilor.

2222 sin masinda 1022 sin masinin bazasinda konstruksiya edilmisdir. Burada
mokik ovazina firlanan ilmoaamaloagatiricilor vardir. Burada homginin sapdartici
doyisdirilmalidir. O iynagozdiriciya barkidilmis dostokdo gozliikdan ibaratdir.

Masinin bas vali 4 qolda siiriisma yastiglar1 tizorinde qurasdirilmisdir. Onun
qabaq qurtaracaginda (sokil 2.9.) ¢arx qolu 3 qurasdirilmigdir. Ondan harokat siirgii
qolundan 19 kegmoklo sapdasiyiciya 1 vo iynogozdiriciya 20 verilir, arxa
qurtaracaginda iso nazik carx 10, konusvari disli ¢arx 9, eksentrik 8, eksentrikin
govdasi 7 vo liziik 6 qurasdirilmigdir.

[Imoomoalogatiricinin valma 15 firlanma horoketi bas valdan 4 konusvari disli
carxlardan 9, saquli valdan 11 vo konusvari disli ¢arxlardan 13 kegmoklo verilir. Disli
tamasaya 17 horokat bas valdan, siirgii qollarindan 12 va 5 va vallardan 16 vo 14
kecmoklo verilir,

Material iynonin plastikasina panca 18 ilo sixilir. Poanconin sixma qiivvasinin
tonzimlonmasi tonzimlayici vintla 2 hayata kegirilir. Sixic1 panceni qaldirmagq ii¢iin

panca qaldirict dastakla 20 va yaxud ¢arxqollu dastokla hayata kegirmok olar.
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1022M sin maginin is¢i orqanlar1 asagidakilardir: saquli miistovido irali-geri
horokat edon diiz iyno; oynaql tip sap darqisi, iifiiqi firlanma oxlu firlanan mokik;
materiali harokat etdirmak ti¢ilin asag1 taradaki mexanizmi; tikmo prosesi zamani ma-
terialin sixilmasini toamin edan panca.

Masinda tikis addiminin uzunlugunu, iist vo asag1 saplarin garginliyini, panca ilo
materialin sixma qiivvosini, intiqal qayisinin tarazligini, idaroetms pedalinin gedisini,
stolun hiindiirliiyiinii tonzimloanmoanin nozoards tutulmusdur.

Masinda iyna 7 iroli geri horokat edir (sokil 2.10). Iyno mexanizmi, masinin
golunda diyirlonmis yastiglarda yerlosdirilmis bas valdan 18 alir. Bas valin firlanma
harakatini iynanin iraliloma harokatini ¢evirmok tigiin ¢arx qolundan 17, barmaqdan
15, siirgii golundan 12, dodaglardan 10 va iynadayisdiricidon 11 ibarat olan garxqollu
stirlingaCc mexanizmi totbiq edilmisdir.

1‘11\:‘ - ‘n \4%; /,-f/,
\ { J*’af z

,\ t,&, <

;r ii P 33
2

21 1 27 24 aa 27 ac L ns e

Sokil 2.10 1022 — sin masinin sxemi

Carx qolu bas valin gabaq qurtaracaginda vintlo borkidilmisdir. Masinin isi
zamani amalo golms dinamik qilivvalari tarazlasdirmaq ii¢iin ¢arx qolunda oks yiik
vardir. Carx qolunda vintlords 16 borkidilmis barmagi, siirgii qolu qurasdirilmisdir ki,
onun yuxari bashiginda iynoli yastiq vardir. Siirgii qolunun asagi basligina aparici
qoyulmusdur ki, ona iyna gozdirici barkidilmisdir. Apariciya sancaqda 36 harakat edon
das 35 qurasdirilmisdir.
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Iyno iynogazdiricinin pazina qoyulur vo vintlo 33 borkidilir. iynanin hiindiirliik
vaziyyati vinti 24 baglamaqla iynogozdiricini yuxari vo asagi harokot etdirmoklo
tonzimlanir.

Masinda oynaqli-dostokli sapdartict mexanizmi 14 totbiq edilmisdir ki, tikis amolo
goalon zaman yumaqdan talob olunan uzunluqda sap1 almagla, {ist sap1 iynaya Vo mokiya
31 vermaya Vo tikisi dartmaga xidmot edir.

Ponco 5 materiali iyno plastinkasina sixmaq ii¢lin toyin olunmusdur, vintlor
cubuga 8 borkidilir. Sixma qiivvasi vintlo 13 tonzimlonir. Sixicit panconi pedalla va
yaxud dostokls 9 galdirilir.

Spula sap1 sarimaq ii¢iin masinin basligina sartyict 10 qurasdirilmisdir ki, 159
qosulmasi spulu sixmagla yerina yetirilir.

Masmin boslugunun asagi hissasindo mokik Vo masinda horokat etdiran
mexanizm yerlosdirilir.

Bos valdan mokiya firlanma harokati gayisin 20, valin 23 va bir ciit disli ¢arxla
hoyata kegirilir.

Materialin diiz vo oks istigamatlarinds yerloyismasini mexanizmlo 32 yerina
yetirilir. Materialin verilmasinin istigamatinin doyisdirilmosi dostoyi 22 dayaga qodor
sixmaqla hayata kegirilir. Tikisin addiminin uzunlugunun tonzimlonmasi diyircokls 21
yerina yetirilir.

Yerdoyismo Veron mexanizmin, qaldirma mexanizmi, eksentrikdon 24, bonddon
25, wvaldan 27, mancanaqdan 28, siirgii qolundan 29 vo doastokdon 30
ibaratdir.Yerdoyisma veran mexanizmin va iyna mexanizminin harokatinin tizlogsmasi
bas valda uygun olaraq disli-qayis Gtiirmesinin barabaninin qurasdirilmasi ilo alda
edilir.

Material1 harokata veran mexanizm eksentrikdan, bandlordsn 3 vo 36, dostokdon

4, valdan 2, mancanagdan 1 vo dastokdon 30 ibaratdir.

53



2.3. 852sin masinin bazasinda konstruksiya edilmis, mokiyinin saquli oxu

olan iki iynali tikis masinlari

852 sin masininin bazasinda yaradilan iki iynoli masinlar tikis momulatlarinin
detallarmi iki fasilesiz vo yaxud fasiloli mokik tikilisi ilo tikmok ticlin tayin
olunmusdur.

Siranin torkibino daxildir iynasi agilmayan (852 sin) vo ondan (852 sin), iynasi
acilmayan vo materiali kosmok tciin bigagli (1052 sin) iki iynoali masinlar. Bu baza
asasinda bir 1iynali 862 sin magin va siitunda iki 1ynali 302 sin masinlar konstruksiya
edilmisdir.

852 sin masinin bazasinda yaradilan masinlarin bir sira imumi xarakteristikalar
vardir. Masalon: onlar pambiq vo ipok par¢adan kdynoklorin, garisiq parcalardan
geyimlorin, pambiq pargalardan geyimlorin, pambiq pargadan plaslarin, tomiz yun vo
yarim yun parcalardan kostyumlarin hazirlanmasi {iciin toyin olunmusdur. Bu
masinlarin giicii 0,25 kvt vo valinin firlanma tezliyi 3000 dog? YAX71A211IYY tipli
elektrik miiharriklori vardir. ©ndazo o6lgiilori 1100 x 650 x 1400 mm. Masinin
kompleks kiitlosi 100 kq, o ciimlodon baslhiliginin 39 kq. Qalmis xarakteristikalar
codval 1.3 do verilmisdir.

Bir iynali 862 sin masin paltoluq, plasliq, kostyumluq pargalardan momulat vo
xtisusi geyimlar tikmak {igiin toyin olunmusdur. Onun bas valinin maksimum firlanma
tezliyi 4500 doq™? tikisinin 1,3+4,5 mm emal edilon materiallarin comi gqalmhgi 6 mm-
don ¢ox deyildir. Sixic1 pance 9 mm hiindiirliiys qaldirila bilar. iynalari 0203 tip Ne100,
110, 120, 130, 150, saplarin materiali pambiq, 11 teks x3x2, 8,5 teks x 3, x2, 5 teks x
3, X2, ipak 62 teks T 20, 33, 3 tekst + 12.

1052 sin iki iynali masin sap astariin yun kasiklorini tikmok vo tokrar astari

parcadan kosmak {iciin toyin olunmusdur.
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1052 sin masininin xarakteristikasi

Bas valin maksimum firlanma tezliyi | 3200
doq !

Tikisin addimi, mm 2+3
Sixic1 panconin qalxma hiindiirliiyli, mm | 8
Iynolor arasindaki mosafo, mm 19
Bicagin is¢i gedisi, mm 7
Bicagin qalxmasi, mm 10

Tynolor

tip 0203 Ne90, 100, 110

Saplar

Pambiq 16,5 teks x3, 8,5 teks x3 x2 13
teks x3, 6,5 teks x3 x2 10 teks x3, 5 teks
x3 x2 7,5 teks 3, 3,8 teks x3 x2

Emal edilon material

Satin  vo lastik, pambiqdan bez,

pambiqdan astarliq vo araliq parga
koynaklik grupu

saplardan va iplikdon astarliq pambiqdan

mitkal Kimyavi
donlug va koynaklik, paltolug flanel va
bumazi, bayka pambigdan vo liflorin

qarisigindan bantlar tiglin dekorativ lent.

Elektrik miitharrikinin xarakteristikasi

YJAX71A2IIYY

Tip

Giicii kvt 0,37

Valinin firlanma tezliyi dog™ 3000

ondazs odlgiilari, mm 1100 x 270 x 1400
Masinin kompleksda kiitlasi kq. 128

Tikis baslhig kq 42
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Iti iynoli 852 sin masin tikis momulatlarinin detallarini tikmok v bazaok siralarimi

vurmagq ii¢iin toyin olunmusdur.

852 sin masinin texniki xarakteristikasi.

Bas valin firlanmasinin tezliyi doq™ 3200

Tikisin addimi, mm 1,3+4,5

Emal edilon materialin com qalinligi (sixilmig | 5

vaziyyat) mm

S1xic1 panconin galxmast mm 9

lynalor asagidaki masafo 10

asas 3,6,5,8.

Dayiso bilon

Iyno Tip 0203 Ne90, 100, 110

Saplar Pambiq, bez, pambiq plaslq, tam
yun va Vviskos va qarisiq ipaklordon
yarim yun kostyumluq

Tikis masinin besliyinin andazs ol¢iisii, mm | 530x215x380

Stolun hiindiirliiyii, mm 730830

Masinin komplektdo kiitlasi kq 100

Tikis bashigmin kiitlasi kq 39

Elektrik miiharrikinin xarakteristikasi

Tip JAXT71A211IYY

Giic kvt 0,25

Valin firlanma tezliyi doq™ 3000
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Masinin xarakteristikasi | Masinin sinifi

852x12, 852x28 852x32 852x38
852x10

Toyinati Qadin donlar1 | 30-31 mm | 35-36 mm | Enliyi 42-43
qayislarin enliyi olan | enliyi  olan | mm  olan

hazirlanmasi | yubkanin yun salvarin | pambiq

Vo bozok | qayisinin qayisini parcadan
tesmasinin tikilmasi emal etmak | olan kisi
tikilmosi qayisinin
emal1

Bas valin  maksimal | 3500 3200 3200 3200

firlanma tezliyi doq™*

lynalorin masindaki | 12, 852x12 28 32 38

masafasi, mm 13, 852x13

lynalor Tip 0203 Tip 0203 | Tip 0203 Tip 0203
Ne75, 90,100 | Ne75, Nel100, 110, | Ne100, 110,

90,100 120, 130 120, 130

302 sin sutunlu iki iynali masini gadin paltarlarinin, kostyumlarinin, xalatlarin,
usaq geyimloarinin qollarinin qol yerini tikmok {i¢iin toyin olunmusdur. 302 sin masinin
bazasinda 302-1, 302-2 sin modifikasiyali masinlari buraxir ki,basqa masindan disli
tamasinin diglorinin addimi1 va iyna plastinkasinda iyns {igiin desiklorin diametrindon

farglonir.
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302 sin masiminin texniki xarakteristikasi

Bas valin maksimum firlanma tezliyi dm™ 2000
Tikisin addimu 1,2-3
Sixic1 pancanin qalxma hiindiirlilyli mm 9

Emal edilon masmlarin com hiindirliyi

(s1x1c1 vaziyyatda)

Ust materialin oturdurulmas (tikisin addimi 2

mm oldugda) %

3-

iynalor

tip 0203 N75,90,100

Saplar,

Pambiq steks x3,x2
7,5 steks x3,iph 33,3 turst 12

Emal olunan materiallar

Tomiz yun vo yarim yun(qarisiq)
Paltarliq pargalar ipok kdynokli
siini saplardan vo qarisdirilmis
paltardan va sintetik saplardan vo

qarisiq dityme mm

Qolun ¢ixintisinin  uzunlugu mm 250

Tikis elastikliyinin andazs 6l¢iilori mm 570X204X390
Yast1 meydanganin uznlugu mm 475

Yast1 meydanganin enliyi mm 178

Stolun gapaginin uzunlugu mm 1060

Stolun gapaginin enliyi mm 950

Stolun hiindiirliiyii (tonzimlonan) mm 780:880
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Meydancanin siitununun hiindiirliiyti mm 30
Kompektads masinin kiitlasi kg 93

Tikis bashg kiitlasi kq 35

Elektrik miihorrikinin xarakteristikasi 4AX71AzZMY4
Tipi giic kvat

Valin firlanma tezliyi 3000

302sin masimin bazasinda yaradilan masinlarin xarakteristikas1 cadval 2.4-do

verilmisdir.
Codval2.4.
Masinin | Toyinati Tikilan Tikisin addimu,
sinfi mohsllarin mm
qalinlig
(sixilmis
voziyyatdo)
mm
302-1 Kostyum qrupu parcalarinda qol | 3 2.5-4.5
yerino eyni zamanda oturtmagla
golu tikmok tigiin
302-2 Paltar qrupu parcalarindan olan | 5 1.8-4.5
momulatlarin qol yerino qolu
tikmoak tigiin
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Masinin | Iyna

sinfi

Saplar

Materiallar

302-1 Tip 0518 N100, 110

Pambiq 16,5 teks
X3

Kisi kostyumlar1 {iglin
yarim  yun  (qarisiq)

8,5 teks x3x2 komvol pargalar
1,3 teks x3
6,5 teks x3x2
302-2 Tip 0518 N120, 130, | Pambiq 21 teks x3 | Kobud yun va yarim yun,
150 11 teks x3x2 sinel vo zorif mahud
16,5 teks x3 yarim  yun  (qarisiq)
8,5 teks x3x2 pargalar

852 sin masinin is¢i orqanlarn asagdakilardir: tikisin uzunlugu boya iynasi

meyllarnan ¢arx qollar mexanizmi: oynaqli tip sapdartict mexanizm: mokiyi firlanan

mokik qurgusu: tamasa tipli material harokot veron mexanizm; oynaqli sixici pancs;

Masinda iynanin vaziyyatinin makiyin burnuna nozaron voziyyatini saplarmn

gorginliyini panconin material gostordiyi toyziq qiivvesini, tikisin addiminin

tonzimlonmasi nazoards tutulmusdur.

Elektrik miiharrikinin firlanma harokati pazvari qayis 6tiirmasi vasitasi ilo bas

valin qutaracaginda yerlogmis nizam ¢arxi 11 verilir. (Sokil 2.11). Bas valin sol

qutaracaginda c¢arx (olu 6 borkidilmisdir ki, ondan

carx qollar siirgii qollar

mexanizmda harakat iyna ila birlikds iynagoazdirici 4 otriiliir.
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Sokil 2.11

Mokiks firlanma horakati bas valdan disli gayis 6tiirmasi 13 moakik vali 23 vo
bir ciit slindrik spiral disli ¢arxlar 2.0 vasitasilo verilir. Bas valdan har bir mokik
valikina iimumi Gtiirma nisbati. 1:2.

Masinin hoarokoto gotirilmasi digli tamasa 2 va iynalorlo hoyata kegirilir.Disli
tamasa Ufliqi istigamoto yerdoyismis, mokik valinda yerlosdirilmis eksemtrikdan,
sirgli qolundan 14, bondlor sistemindon, verici valdan 17,mancanagdan 18 vo
dostokdon 19 kegmoklo alir.

Saquli yerdayismani isa moakik valinda qurasdirilmasi eksentrikdon 22, bandlor
sistemindan va qaldirict valdan 21 kegmaklo alir. Tyna goazdiricinin yellonan ¢arcivasi
25, qolun valinda 24 borkidilmisdir vo yellonmo harokatini verici valdan 17 bondlor
sistemindon kegmoklo alir.Cubuqda 5 barkidilmis sixict pancanin 3 tozyiqi 16vhali
yayla 8 hoyata kegirir.Sixic1 pancanin materiala tozyiqi vintlo 10, tikisin addimi isa
dostokla 12 tonzimlanir. Iynalor arasindaki masafo miixtolif olan masimlar bir-birindan
doyiso bilon detallar komplekti ilo (iynastutucu, pancas, iyna 16vhari) va mokiyin

yerlogsmasi ilo forglanir.
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Qayislar1  hazirlamaq  vo emal etmok  {igin  magmnlar da
(852X12,852X28,852X38,852X380 sin) masinda horokat etdiran olavo arxa tamasa
nazards tutulmusdur.

Bir iynali 852 sin masinlarda sag mokik ¢ixarilmisdir vo uygun olaraq iynatutucu
va iynaplastinkasi doyisdirilmisdir.

1052 sin iki 1ynali masinin materiali Kosmak {i¢iin bigagi vardir.Masinin sxemi
sokil 2.12 -do verilmisdir. Elektrik miiharrikindon pazvari qayis 6tiirmosinin komayi
ilo gasnaq 14 vo bas val 12 firlanma horokati alir. Moakik qurgusu 1 saquli valda
yerlosmisdir vo bas valdan 12 firlanma harokati disli gayisdan, moakik valindan 18 va

ciit 6tlirma nisbati 1:2 olan spiral disli ¢arxlar vasitasi ilo alir.

sokil 2.12

Material mexanizmdas 2 va iynagazdirici do 5 qurasdirilmis meyillanan iynalardan
Vo mancanagin 16 komayi ilo harokat alir. Sapdartici 8 ¢arx qolu ilo bigaq 4 eksentriklo
11 bandlar sistemindon kegmokla harokata gatirilir. Bigagin isa qosulmasi va, isdan
ayrilmasi dastokla 17 yerina yetirilir.

Ponco 3 g¢ubuqda qurasdirilir. Ponconin masinda gosrotdiyi toyziq qiivvasi

vintla13 tonzimlanir va onu yay hayata kegirir.
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Materiala horakot veran mexanizm harokati eksentrikdon va yerdoyismonin valini
19 harokato gatiron bondlor sistemindon alir. Tikisin addiminin doyisdirilmasi diyircayi
dondarmokls hayata kegirilir.

852 sin masinda iynoagozdiricilor 2 vo 3 yellonmoa horokat edon gorgivodo 16
horokat edir vo bas vala 7 barkidilmis ¢arx qolundan 5 siirgii qolundan ke¢moklo
horokot edir (sokil.2.13). Sapdarticinin dostoyi 6, siirgii qolu 5 ilo harokato
gatirilir.Makiklara 15 firlanma harokati, bas vala barkidilmasi iist disli barabandan 8§,
disli gayisdan 9, asagi vala 13, barkidilmis barabandan 11 va bir ciit disli ¢arxlardan
14 kegmoklo verilir. Umumi &tiirmo nisboti 1:2, tisli tamasaya iifiiqii yerdoyismo
eksentriklo 18 bandlor sistemindon 6tiirms valindan 12, saquli eksentrikdon 17, bandlor
sistemindan ke¢moklo verilir. Yellonan ¢orcivo vala 19 borkidilmisdir vo harokati
bondlor sistemindon kegmoklo Gtiirmo valindan 12 alir. Oynaqli panga 1 oymaqda
horokat edon ¢ubuga barkidilmisdir. Tikisin addimi dastokds 10 tonzimloanir. 302 sin
masin eyni zamanda material list qatin1 oturtmagqla detallarin birlogdirilmasine imkan
verir. Oturtmaya nozarot gostorici skala ilo hoyata kegirilir. Omoliyyatlarin yerino

yetirilmasinin sarfali olmasi tigiin masinin meydangasinda siitun vardir.
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sokil.2.13

Masinin asas iizviilori asagidakilardir: saquli miistavida irali geri harokot edon diiz

Iyno; kulis tipli sap dartici; saquli firlanma oxlu firlanan mokik; materiali horokat
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etdiron asag1 tamasa mexanizm; disli nogletdirici poancadon ibarot materiala horokot
veron {ist mexanizm; sart sixict panca.

Masinda iynanin mokiyin buluna noazoron voziyyotinin,disli tamasanin
yerdoyismoasini vo onun iyna plastinkasindan galxmasinin materialin iist gatinin
oturdulmasini, iyno vo mokik saplarmin gorginliyini, pancenin materiali sixma
qiivvasinin tanzimlonmasi nazards tutulmusdur.

Iynogozdirici 33 bas valdan 12, carx qolundan 4, iynogozdirici ilo oynaql
birlogmis siirgii qolundan 2 alir. (sokil2.14) Sapdartici da 3 harokati ¢arx qolundan 4
alir. Mokik 43 bas valdan 12 firlanma harakatini bir ciit konusvari disli ¢arxlardan 13
Vo 19(6tiirma nisbati 1:1), saquli valdan asagi valdan 21, bir ciit konusvari disli
carxlardan 27 ( 6tlirmoa nisbati 1:2) va saquli moakik valindan 28 kegmoklo alir. Disli
tamasa 30 {ifliqi yerdoyismani (irali- geri) eksentrikdon 20, mancanaqdan,dartqidan 40,
mancanaqdan 41, 6tiirmo valindan 42, dastoys borkidilmis 29 ¢oar¢ivodon kegmoklo
alir. Disli tamasa saquli yerdoyismoni eksentrikdon 23,mancanaqli dostokdan 22,
qaldiric1 valdan 24, mancanaqdan 25 va dastoklo 29 birlosdirilmis sirgadan 26 kegmokoa
alir. Tikisin addiminin dayisdirilmasi dastokls 16, vintin istigamatinin doyisdirilmasi

dostoklo 17 hoyata kegirilir.

sokil 2.14

64



Noql etdirici panca 32 materialin harokoat etdirilmasi zamani disli tamasa il bir
istigamotdo horokot edir.  Nogl etdirici panconin g¢ubugu materialin verilmasi
istigamatinda yellonma harakatini yellonan ¢argiva 35 ila birlikdos, 6tiiriicli valdan 42,
mancanaqdan, birlosdirici banddon 38, dostokdon 15, mancanagdan 11, qolun asagi
valindan 37 va das1 ¢ar¢ivonin 35 yuvasina daxil olan mancanaqdan 36 kegmoklo alir.

Masinin isi zamani nagletdirici pancenin iifiigi yer doyismosinin pedaldan dostokli
mexanizmlorin komoayi ilo doyisirlor. Pedali asagi horokot etdirdikdo dostok 18
birlosdirici bandlordon vo dastokdon 15 kegmoklo valin 37 yellonmo bucagini dayisir.
Birlosdirici bandlordon kegmoklo, dartqi 14, mancanagi, ¢oangalli dostok 10, nagl
etdirici pancenin yerdoyismosini Gtiirmanin  qiymotinin  gdstaricisine 9 verir.
Nogletdirci pancenin saquli yerdoyismasini eksentrikdon 8, mancanaqdan 7, ¢ongoldan
6, valikdan 5, birlasdirici banddan, pancenin gubugu il oynaqli birlagdirilmis bucaqli
dostokdon 34 kegmoklo alir.

Sixict panco 31, materiali iyno plastinkasina, disli tamasa vo noagletdirici panco
material1 tutmagq {igtin ilkin vaziyyata harokat etdikds sixir vo onu yerdayismo zamani
azad edir. Sixict ponconin qaldirilib endirilmasi bigaqlt dostoklo 34 hoyata
kegirilir.Lovhali yay 1 pancani materiala sixir. Tikilon materiallarin gatlarmi ayirmaq

tictin cubugun 39 16vhalari vo mohdudlasdirici xatkesi vardir.

804-2 sin.magin qadin vo usaq geyimlori detallarinda eyni zamanda dord qat iki

sapli zoncirvari tikislori yerinog yetirmok ii¢iin toyin olunmusdur.(402 tip)

804-2 sin.masinin texniki xarakteristikasi

Bas valin firlanma tezliyi,doq™ 4000
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Tikisin addimi,mm 1,6-3,6

lynalorin say1 4

lynalor arasindaki masafo,mm 10

lynalor TIP 0518,N275,90,100
saplar Pambiq 10teks x 3,

7,5teks x 2x2, 7,5teks x 3
5,6teks x2x1, lavsan 33,5
teks x2 (60J1),teks 33,
teks12

Tikilon materiallar Sintetik  saplardan  va
qarisiq krepdesin, donluq,
ipak, yarim ipak donlug,
kostyumluq, pambiq parca

ondaza,mm 485x230x450
Masinin kompleksda kiitlasi,kq 130

Tikis bashigmin kiitlasi ,kq 50

Elektrik mitharrikinin kiitlasi,kVt 0,55

Masinin is¢i tizviilori asagidakilardir. Saquli istiqgamatds irali-geri haroksto edon
diiz 1iyna tikis xottinin uzunlugu boyu harakat edon ilmoomaloagatiricilar; tikis xottinin
enliyi boyu harokoto edoan enlondiricilar; disli tamasa vo materiali harokot etdirilon
alava yuxar diyircok, sapverici.

Masin dord gat1 amala gotirmoak tigiin texnoloji tartibatla tochiz olunmusdur.

Iynolor borkidilmis iynagazdirici 9 (sokil.2.15) irali-geri harokati firlanan bas
valdan 17 ona sart barkidilmis ¢arx qolundan 15, siirgii qolunun 50 komayi ilo alir.

IImoamalogatiricilor tutucu ilo 38 yellonmo harakotini valdan 25, eksentrikdon 42,
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bonddon 32, c¢arx qolundan 34, valdan 35, qeyd edicidon 37 ke¢moklo alir.
IImaamolagatiricilora sapisarfali yiiklomok iigiin tutucu 38, is¢i torofo acila bilir.
Tutucunu a¢gmaq li¢iin onu konar vaziyystds, operator torofds saxlamaq lazimdir,
diiymoni 35 basmagq, lazimdir.

Tutucunun donmosini asanlagdirmaq tigiin dabani galdirma pedalin1 s1xmaq
lazimdir. Sapi yiikladikdan sonra tutucunu 6z avvalki vaziyystine qaytarmaq lazimdir.

Enlondiricilor 4 irali-geri harokati valdan 25, kiirali eksentriklordon 27, boanddan
26, carx qolundan 28 vo bonddon 30 kegmoklo alir.

[lmaomolagotirmo saplarmin sapdarticis1 33 yellonma haroketini ¢arx qolundan
28,bonddon 29 vo mancanaqdan 31 kegmoklo alir.

Materialin horokot etdirilmosi disli tamasa vo avtonom intiqali olan yuxari
intigal diyircayi 8 ilo hoyata kegirilir.

Horokoat etdiron mexanizm-disli tamasa7 horakati valdan 25, eksentrikdon 44,
siirgli qolundan 45, alt1 bandli mexanizmdon 46, carx qolundan 47,harokst veran
mexanizmin valindan 24, ¢arx qolundan 6, horokat veron mexanizmin dastoyindon 5
kecmoklo alir.

Disli tamasanin qaldirilmasi valdan 25, eksentrikds 43, siirgii golundan 41, man-
canaqdan 40, valdan 3, siirgii qolundan 2, banddoan 1 ke¢mokls hayata kegirilir.

Yuxar intigal diyircayi 8 harokati valfdan 17, eksentrikdon 20, siirgii qolundan
19, alt1 bondli mexanizmdon 48, ¢arx qolundan 21, valdan 49 , siirgii qolundan 16
bondlardan 14 va 13 ke¢moklo alir. Diyircok 8 ¢argivads 10 qurasdirilmigdir vo gubuga
11 barkidilmisdir. Diyircoyin sixma qiivvasi vintlo 12 barkidilmisdir.

Sinxronlasdiricint 22 diyircoklo vo disli tamasa ilo materiali verilon horakatin
uzunluglarint uygunlagdirmaq va tikisin addimini doyisdirmoak {igiin toyin olunmusdur.
Umumi yerdoyisma dastayin 23 voziyyatinin doayisdirilmasi ilo tonzimlonir. Masinda
sixic1 pancenin pedalla qaldirilmasi imkani nazords tutulmusdur. Sixici pancani
qaldirdiqda eyni zamanda iyna sapinin azad olmasi bas verir. Panconin materiali sixma

qiivvasi vintlo 18 tonzimlanir.
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2.5. 51 sin tikis masinlarinin konstruktiv-unifikasiya sirasi

51 sin tikis masinlariin konstruktiv-unifikasiya sirasi bir iynali ilmoaklayici (500
sinif tikis) vo ilmoklomokls yanasi ikisapli zoncirvari tikislori (400 sinif tikis) yerina
yetiron ikiiynali masinlar1 birlogdirir. Bir sira lisenziya ilo “Cuki”(Yaponiya)
firmasinin MO-816 sin magini asasinda yaradilmisdir.

IImoklomakla tikmada birdan iigo godar sap ola bilor vo miixtalif enlikli ilmalomo
tikisi yerino yetirilo bilor. Iki iynali masinlar bir-birinden iynalor arasindaki mosafa ilo
forglonir. Iki iynoli masinlarin modifikasiyalarinm xiisusiyyatlori codvel 2.6-da
verilmisdir.

Ugsapli ilmoalayici (tip 503) vo ikisapli zoncirvari (400 tip) tikislori yerina yetirir.
Bessapli masinlar on miirokkob masinlardir.

Belo maginin iki iynasi va ii¢ ilmoomolagatiricisi vardir. Bir iyna va iki ilmalayici
iIlmak tikisini amalo gatirir, digar iyna va ligiincii ilmoaamologatirici ikisapli zoncirvari
tikisi amoloa gatirir.

Tlgokloyici iynanin 39 sap1 3 yumaqdan 14 dayaqdaki yuxari vo iki asag1 istiga-
motlondiricilordan 15, sonra isa masinin gévdasindoki saquli istigamatlondiricilordon
19, sapm 31 goarginliyinin bosqabli tanzimlayicilori arasina istigamatlondiricidon 25
kasmoklo torpanmoz istigamatlondiricilora 24 va 22 daxil olur, sonra iist bigcagin
mancanaginda qurasdirilmig sapvericini 23 ahata edarak, iyna gazdiricinin aylacindan

35 kegarak iynanin 39 gozlarina daxil olur. (sokil 2.16)
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sokil 2.16

Tikisi iynonin 38 sap1 2 yumaqdan 9 dayagin iki iist vo iki asag1 7 istigamotlondi-
ricilordon kecoroak, masmin govdasindaki istigamatlondiricilordon 16 va 18 kegorak

garginlik tanzimlayicisina 17 daxil olur, sonra tarpanmaz istigamatlondiricilordon 33
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va 34 kegmoklo, iki torpanan istigamatlondiricilara 36 va 37 daxil olur va sonra iynanin
38 gozliiyiino kegir.

Asag ilgokomologatiricinin 51 sap1 5, yumaqdan 11 dayagin yuxari vo iki asagi
istigamatlondiricilordon13, masiin gévdasindonki saquli istigamatlondiricilordon 21,
Iki torpanmoz istigamatlondiricilordon 27 vo 30 ke¢moklo saplarin gorginliyinin
tonzimlayicisino 28 daxil olur, sonra istigamotlondiricilordon 43 vo 44 ke¢moklo
torpanon istigamotlondiricilorin gozliiklorindan 46, 47 vo 48 kegorak istiqamatlondi-
ricinin tutacagmin desiyino 43 daxil olur sonra iss ilgokomolagatiricinin 51 arxa va
gabaq gozliiklarindon kegir.

Yuxar ilgokomalogatiricinin 40 sapt 4 yumaqdan 10 dayagin iki yuxari vo iki
asag1 12 istiqgamotlondiricilordonkegorok, masinin gévdasindaki saquli borudan 20, iki
torpanmoaz istigamatlondiricilordon 26 vo 32 kegorok saplarin gorginlik tonzimlo-
yicisina 29 torpanmaz istigamatlondiricilordan 42 va 45 kegmoklo gozliiklora 46, 47 va
48 kegmoklo torpanmoaz istigamatlondiriciya 41 sonra isa ilgok amalagatiricinin 40

gabaq va orta gozliiklorindan kegir.
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Cadval 2.6

[lgok tikisinin enliyi, mm Tynalor Bas valin | Juki firmasinin _
Masginin sinfi Tikisin OVvaz edilon masinin
. arsindaki firlanma tezliyi, | magininin proto |
2 24 132 |4 4,8 | tipi o sinfi
mosafo, mm | dog? tpinin sinfi
51-262 + 502 7000 MO-802-084
51-253 + 503 7500 MO-803-064 | 1208-D
51-263 + 503 7500 MO-803-084
51-283 + 503 7500 MO-803-0F4
51-244 + 504 7500 MO-804-0B5
208-b,1208-b
51-264 + 504 7500 MO-804-084
51-274 + 504 6500 MO-804-0E6
51-284 + 504 - 7000 MO-804-0F4
51-267X2 + 512 2 6500 MO-812-CG6 | 208,1208,208-
51-2735X3,2 + 503+401 | 3,2 6500 MO-815-DE4 | A,1208-A
51-2835X4,8 + 503+401 | 4,8 6000 MO-815-FF6
51-2745X3,2 + 504+401 | 3,2 6500 MO-816-DE4 | 408-M,408-AM
51-2845X4,8 + 504+401 | 4,8 6000 MO-816-FF6 508.M
51-2845X6,8 + 504+401 | 6,8 6000 MO-816-RF6
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Tikon ilgoyomalogatiricinin 50 sapt 1 yumaqdan 8 dayagim vo iki asagi
istigamotlondirici boruya 58 werilir. Sorucu plastinkadaki 57 iki terpanmaz
istigamotlondiricidon kegmoaklo, saplarin garginliklorinin tanzimloyicilarino 56 daxil
olur, istigamatlondirici plastinkanin 55 altinda sapdarticim1 54 ohato edir vo
plastinkalarin 53 vo 52 gozliiklorindon kegir. Sonra ilgayamalagatiricinin 50 6ziiniin
arxa ve qabaq gozliiklarina daxil olur.

Saplar 3.4 vo 5 iynonin 39, agag1 51 vo yuxari 40 istigamatlorinin komayi ilo
ic sapl ilgoy tikislarini amalo gatirir, saplar 3 vo 1 iynanin 38 va ilgayamalo
gotiricinin 50 kdmayi ilo iki sapli zoncirvari tikis amala gatirir.

Masinda agagidaki mexanizmlor vardir: iyno, asagi ilgoyomologatirici yuxari
ilgoyamalagatirici, ilgayi tikan, masina horokat veran, materialin kasiklorini kasmoak
liclin bigaq, sap verici iyno mexanizmi ardicilliqla birlogdirilmis yast1 dérdbandli
mexanizmdan ibaratdir: birinci dordbandli mexanizm 9,8,7 (sokil.2.17,a) carx qollu-
mancanaqlidir vo iyna valina 6 yellonmo horokati verir ki, oxu bas valin oxuna
paraleldir; ikinci dordbondli 5,4,3 mancanaqli kulis istigamoatlondiricisidir. Stirgii
golun 3 {izarindoki A oynagi ela se¢ilmisdir ki, onun trayektoriyasi iynanin harokat
sahasindo diiz xotto yaxindir. Bu iynogozdirici; 2 torpanmoaz istigamatlondirici
¢ubuq 10 {izarinds harokat edon oymagq soklinds hazirlmaga imkan verir. iynalor 1
Iynagozdiricinin 2 desiklorine qgoyulur va vintlorlo 11 borkidilir. Asagi
ilgoyamologatirici mexanizm g¢arxqollu mancanaqli dordbondlidon 20,13,18
ibaratdir. (sokil 2.17.b) aparilan bandin firlanma oxunun 16 iki dayagi 17 va 15
vardir vo bas valin oxuna perpendikulyar yerlogir. Mancanagin 18 oxunda 16
ilgoyamologatiricinin  tutucunun 14 ona iseo vintin 13 komoayi ilo asag
ilgoyamalagatirici 12 boarkidilir. Yuxar ilgayamalogatirici mexanizm foza — yasti
altiliginda mexanizmdoan ibaratdir. Birinci dordbandli 35,34,33 (sokil 2.20 b) foza
mexanizmdir, bas vali perpendikulyar yerlogsmis yastiglarda 30,32 yerlagon valika
31 rogsi horakot verir; ikinci dérd bandli 29,28,27 yasti mancanagli-kulisdir. Oziiniin
siirgli gqolunda yuxari ilgayamolagatiricinin doyisor. Kulisin 27 vaziyyatini tfliqi
istigamatdo tonzimlomok olur. O, masmin govdasinds qurasdirilmis tutacaga

borkidilmisdir vo vintlo borkidilir.Yuxart ilgoayomologatirici 21  sorfoli
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tonzimlonmasi {igiin, tutucularin 23 va iki vintin 24 vo 22 komoayi ilo siirgii qolunda
28 borkidilir. Tutucusu valin 37 qabaq qurtaracagina borkidilmis tikici
ilgayamoalagatirici 36 (sokil 2.17,2) iki harokot yerins yetirir: Tikisin eni boyu ragsi
harokat Vo onun uzunlugu boyu irali-geri horokat. ilgayin iyno sapmi tutmasi,
ilgoyamologatiricinin tikisin enliyi boyu soldan saga horokot zamani bas verir.
Ilgoyamologatiricinin rogsi horoketi bas valin 46 carx qolundan 45 carx qollu-
mancanaqli foza mexanizmini 45,47,48 komoyi ilo alir. Valim 37 arxa
qurtaracaginda, valin 41 mancanagina 40 barkidilmis bandi 39 ohats edan ¢angal 38
yerlosdirilmisdir. Bu vali bir mancanaqda 42 barkidilmisdir ki, bas val tizorindoKi
eksentriklo 44, siirgii qolunun 43 komayi ilo alagada olur. Bu mexanizmdo valin 37
uzununa yerdoyismasi Vo uygun olaraq ilgayamalogatiricinin tikisin uzunlugu boyu

yerdoayismasi tamin olunur.
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sokil.2.17

Materialin yerdoyismosi differensiallidir vo iki tamasa ilo asas 50 (operatordan
uzaqgda duran) va alava 60. (sokil 2.17). Onlar horokati bas valdan alir. Tamasalar
ellips sokilli trayektoriya ilo harokat elodiklori {i¢iin, onlarin intigal Giftiqli vo saquli
yerdoyismasini tomin edoan iki kinematik zoncirdon ibaratdir. Tamasalar 54 va 60,
vinterlorin 62 vo 61 komoayi ilo qaldirma va harakoat verma eksentrikdan com horakati
tomin edon ii¢ bandli gruplardan toskil olunmus tutucularda 56 vo 57 borkidilir. Iki
bond har iki tutucu ii¢lin imumidir. Bandlordon biri kimi tamasalar1 qaldiran
eksentriko 63 geydirilmis manjetdir. Belaliklo haor iki tamasanin qaldirilmasi bir
eksentrikdon sinxron olaraq hoyata kegirilir. Tamasalarin galxma hiindirliyii
eksentrikdoki 63 eksentrisitetdon asilidir. Ikinci timumi bond kimi torpanmoz
firlanma oxu 53 olan istigamatlondirici 51 xidmot edir. Ox 53 eksentrik
hazirlanmigdir, onun dénmasi zamani tutucularin maillik bucagi iyna plastikasina
nozaran dayisir. Ox 53 gdévdaya vintlo 52 barkidilir. Tutucularin tigilincii bandlari
miixtolifdir. Osas tamasanin 59 tutucusunun 56 boandi siirgii qoludur 55, valikin 68
sag mancanagi ilo 69 oxun 54 komayi ilo oynaqli barkidilmisdir. Valikin 68 sol
qurtaracaginda mancanaq vardir ki, bas valdan 58 yerlosdirilmis horokat vermo
eksentrik 64 ilo siirgii qolunun 15 komayi ilo birlogdirilir. Belaliklo bas val 58
firlandig1 zaman yasti dordbandlini 64, 65, 50 komayi ilo valike 68 ragsi harokat
Verir, sonra iss o, mancanagin 69 va siirgii qolunun 55 kdmayi ilo asas tamasanin 59
tutucusuna horokoat verir. Tamasanin 55 ifiiqii istigamtino gedisi eksentrikin 64
eksentrisitetdon va 6tiiriicii bondlorin 6l¢iilori arasindaki nisbatdon asilidir. Eksentrik
64 tonzimlonmasidir. Bundan basqa ox 54 eksentrikli hazirlanmigdir. Olavo
tamasanin 60 tutucusunun 57 ti¢ilincti bandi kimi kulis 67 xidmot edir ki, valikin 68
orta mancanagina geydirilmis siiriingaCi {izorinds dasiyir. Siiriingar mancanag
tizarinda harakat eds bilir. Bunun ii¢iin o, siirgii qolunun 66 kdmoayi ilo dastokls
birlasdirilmalidir Ki, vaziyyati doyisdirila bilir va dastokls 49 qoyula bilir.

Ilgoyloyici masinlarda ancaq bir iyno vardir. Ona goro do onlarda basqa
konstruksiyali iynatutucu qoyulur. Bundan basqa burada iilgayi tikan mexanizm

olmur. (sokil 2.17,2)
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2.6 85(285) sin altdan tikan masin.

85 sin altdan tikon masin1 nazik pargadan tikis momulatlar1 hazirladigda bir

sapli gizli momulatin iiz torafinds goriinmoyan tikislori yerino yetirmok {igiin toyin

olunmusdur.
85 sin masimin texniki xarakteristikasi
Bas valin firlanma tezliyi doq™ 2600
Tikisin addiminin 2:7

Tikilon materiallarin com gqalinligi | 0,2:0,8

(sixilmayan vaziyyatda) mm

Tikilon materiallar paketinin qalinligt,

mm

Maksimum 3

Minium 0,6

fyno TIP0873 N65, 75

Saplar, Pambiq steks x3,x2
7,5 steks x3,iph 33,3 turst 12

Emal edilon masinlar Tobii ipakdan donluq pargalar ipak vo

yarim ipakdan donlug kostyumlug

pargalar. Tomiz yun Vo yarim yun

donluq pargalar
Tikis bashigmin andazs 6l¢iilori mm 272X212X190
Stolun gapagiin uzunlugu mm 1060
Stolun gapaginin enliyi mm 530

Stolun hiindiirliiyii (tonzimlonan) mm | 780:880
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Kompektads masinin kiitlasi kg 80

Tikis bashigmin kiitlosi kq 11

Elektrik miihorrikinin xarakteristikas1 | 4AX71A4MY4
Tipi giic kvat 0,25

Valin firlanma tezliyi dog™ 1500

85 sin avtomatik masin deyil. Ponco altini materialin verilmasi onun
istigamotlondirilmasi va ¢ixarilmasi ol ilo hayata kegirilir.

Masinin igsi iizvlori asagidakilardir: iynagozdirici ilo birlikda ragsi harokat
eedon ayilmis iyna; miirokkob foza horokati edan iki qollu ilgok amala gatirici; disli
tamasa; sixici yayli panco; tikilon materiali ragsi harokat etdirmoklo ayan sixici;
tikilon material1 har biri iynadon sonra barkitmoni yerina yetiran interval mexanizmi.

Masinda iynanin iyno plastinkasina vo ilgoy omologatiriciya nozoron
vaziyyatini,tikisin addimini, sixilan materialin hiindiirliiyiind, iyns plastinkasinin
vaziyyatini, saplarin garginliklarini, sixic1 pancanin materiala gostordiyi tozyigin
tonzimlonmasi nazords tutulmusdur.

Oyilmis iyna 16 (sokil 2.18) iyna plastinkasinin 25 istigamatlondirici ndéviindoa
harokat edir. Iyna yuxar vala 13 borkidilmis iynagozdiriciys 15 borkidilir. Yuxar
val yellonmo harokatini bas valin 9 barkidilmis eksentrikdon 4, siirgli qolundan 5,
eksentrikli oynaqli barmaqdan 6 vo mancanaqdan 7 kegmoklo alir. Ikigollu
ilgoyamalogatiricinin 14 harokoati bas valin oxuna nozoron 45° altinda barkidilmis
barmaq 1 olan siirgii golundan ikili oynagdan va tanzimlonan dartqidan 34 kegmoklo
alir. Dartqinin qabaq qurtaracagini oymaga geydirilmis, eksentrikli oxdan 12 asilmis

oynaql1 sapda 33 barkidilmisdir.
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36

35 3% 33

sokil 2.18

Tamasa 30 Gtiiriicti dostoya 36 borkidilir. Dastayin saquli yerdayismolori {igiin
orada desik nozords tutulmusdur ki, oraya asqinin barmagi 32 daxil olur.

Tikisin addimini, eksentrikdoki 8 eksentristeti doyisdirilmoklo doyisdirilir.
Mamateriali disli tamasaya sixilmasi, platformada 20 qurasdirilmis iki pancs 26 ils
hoyata kegirilir.

Sixigdirict 27 valiko 18 boarkidilir ki, o yellonmoa harokatini bas valin
eksentrikindon 11, bonddan 17 vo mancanaqdan 19 kegmoklo alir. Bir ciit ¢op disli
carx 10(6tlirma nisbati 2:1) bas valdan firlanma harokatini araliq vali 6tiiriir ki, onun
tizarinda interval mexanizminin eksentriki 35 barkidilmisdir. Siirgii golundan 31 va
mancanaqdan 23 kegmoklo valikin 18 eksentrikli oymagi 12 yellonma horakati alir
Vo noticods sixict hor bir iynodon sonra asagi diisiir. Kigik disli c¢arxin 10
yerdoyismasi Vo eksentrikli oymagin borkidildiyi zaman interval mexanizmi isdon
ayrilir ki, iynanin har diismasi zamani iyna ilo pancanin har iki qayisin tutulmasi
tomin edilir.

Platformanin yayla 28 birlikds saquli ciyni vardir.Sixicinin iyna plastinkasinin
Saviyyasina gora qalxma hiindiirliiyiiniin tanzimlonmasi vintlo 22 hayata kegirilir ki,

onun ti¢iin platformanin saquli ¢iynina tasir edan sektora 24 diranir.
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285 sin magin 85 sin masini avazlomok li¢iin islonmisdir, analoji toyinati var,
birgodor doyisdirilmis formasi vo bas valin firlanma tezliyi 500 dogiga™ qodor

artirilmisdir.

2.7 Qol tipli meydancah “ Minevra “ firmasimin 72314 — 101 sin iki iynali

mokikli masini.

Iki iynali 72314 — 101 sin masin tesmani salvarm otoyine iki sirali mokik tikisi ilo

tikmok ti¢iin toyin olunmusdur.

Masinin texniki xarakteristikasi.

Bas valin maksimum firlanma tezliyi, deg~! 3200
Tikisin addim1 , mm ¢ox olmayaraq 4,5

Emal edilon materialin qalinlig1 , mm, ¢ox olmayaraq 6

Iynalor arasindaki mosafo, mm 10

Tynalor 135x5, 134p N 100,110,
Saplar Pambiq 14,5 teks x3; 10 teks x3 ; 12 teks x2x2 ;7,4

teksx2x2 ; sintetik “Beluks” 33,3 teks x3

Moakiklor tip 210

Meydancanin diametri, mm 72
Meydanganin tilindan iynanin oxuna godar olan masafs, mm 70
Masinin bashiginin kiitlasi, kq 32
Masinin andazs ol¢iilor;, mm 1100x550x1430
Elektrik miihorrikinin giicti, kvt 0,55
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Maginin ( sokil 2.19 ) qol tipli meydangasi 1 vardlr ki, igarisinds saquli firlanma oxlu
iki moaklik yerlogsmisdir.

Sokil 2.19

Materialin horokat etdirilmosi asagi tomasa ilo Vo yuxari vo asagi vallarda
qurgsdirilmis iki eksentriklo tonzimlonir. Materialin harokat istigamoti oks torofo
dondarilmasi dostoys 4 basmagqla yerinia yetirilir. Tesmanin istiqgamatlondirilmasi

liclin tartibat 2 nozords tutulmusdur.
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BOLMO III

3. KOSTYUM QRUPU MOMULATLARININ iSTEHSALI UCUN
YARADILMIS KMX-nin AVADANLIQLARINDAN SOMOROLI
ISTIFADO ETMOK UCUN TEXNOLOJI VO TOSKILATI
TORTIBATLAR.

Kompleks — mexaniklosdirilmis xottin  torkibino daxil olan tikis
avadanliglarindan samorali istifado edilmasi ti¢iin texniki imkanlari ilo yanasi digor
gostaricilorlo do miioyyon edilir. Bu zaman avadanliglarin ixtisaslagsmasi tiglin
tortibatlar y1gimi1 vo onun yarimfabrikati iynaya etibaroan istigamatlondirilmasini ,
yarimfabrikatlarin ~ vo  alotlorin  is¢i  yerindo rasional yerlogsmasinin
yarimfabrikatlarin bir is¢i yerindon digar is¢i yerina Sorfali otiiriilmasi va digarlarini
etibarli tomin edilmasi boyiik rol oynayir. Bu tartibatlar va texniki vasitalor yigimi
sonayeds “ texnoloji va toskilati tortibat ” adr altinda malumdur.

Texnoloji vo toskilati tortibatlarin totbiq edilmasi tikis momulatlarinin emal
edilmasinin omoliyyatlariin lazim olan keyfiyyotdo yerino yetirilmosini vaxt
sorfinin azaldilmasina imkan Verir.

Tikis sanayesinda texnoloji va togkilati tartibatlarin va tatbiq edilmasi istigamatinds
boyilik tocriiba vardir. Son zamanlar tortibatlarin vo texnoloji vasitalorin
konstruksiya va tatbiq edilmasini siiratlondirmoak ti¢iin avvalcadon hazirlanmis tipik
detallar1 vo modullar1 yigmaga baslamiglar. Belo tipik detallarin vo modullarin
tortibatlarin komplekti universal — yigma tortibatlar (UYT ) , tikis sonayesi {i¢iin 159
universal — yigma tortibatlar ( UY T, ; ) adin1 almislar. Geyim istehsalinda tikislarin
hazirlanmasinn mexaniklosdirilmoasi sahoasindo UYT; ., totbig edilmasi c¢oxlu
movcud texniki hallari sistemlogdirir, biitdv bir kimi birlosdirir vo qaydaya salir.
UYT: ;) - In totbiginin mahiyysti ondan ibarotdir ki, istehsal prosesi miiayyan
miqdarda qarsiligli avaz olunan detallarla vo modullarla tomin olunur ki, miiayyan
sokildo kombinasiya edilirvo 6z aralarinda birlosdirilo bilir. Naticado tikis
sonayesinds verilmis kompleks mexaniklosdirilimis xott ( KMX ) ii¢iin tolob olan
UYT komplekti yaranir.
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Universal — y1gim tortibatinin miiayyon xiisusi yigilmamus tortibatlardan forgi ondan
ibarotdir ki, UYT komplektinin detallarindan yi1gilan har bir yeni tortibat ( komplekt
) bu sokildo dogiq texnoliji toloblordon omolo golon miiayyan vaxt orzinds
mévcuddur. UYT 6z funksiyalarini yerino yetirdikdon sonra masindan ¢ixarilir vo
UYT yeni kompanovkasinda istifado edilmok tigiin torkib hissalora ayirilir.
Beloliklo, UYT sisteminds eyni bir detallarin uzun miiddot dévr edilmasi tomin
edilir ki, bu da onun tatbiq edilmasini sarfali edir. UYT kostruktiv mobilliyi onun
yiiksok texniki hazirligini tomin edir. Istehsalda lazim olan UYT kompleksi yigilir

Va daha tez sazlanir.

3.1 Kostyum grupu mamulatlarimin tikis masinlar iiciin texnoloji tartibatlar.

Kostyum grupu memulatlarinin istehsiialinda tatbig edilon bir iynali tikis
maginlari tgiin ( UYT — 1), iki iynali tikis masinlar Gigin ( UYT — 2 ) va xiisusi
tikis maginlari {igtin ( UYT-3) toayin olunmus ti¢ komplekt tipik detallar , modullar
Vo y1gim vahilri iglonmisdir.

Sxem 3.1 —do UYT; 4 sistemi li¢iin islonmis struktura gostorilmisdir. UYT—
2 vo UYT-3 komplektlorinin daxili strukturast UYT-1 strukturasina gatirilo bilar.
(ayrica qrup detallar1 ¢ixarmaqla ) Ona gora sxem 3.1 — do gostorilmisdir.

Istonilon UYT kompleksini asagidaki qrup detallar vo modullar daxildir: baza

detallar1 (B.D); dayaq detallar1 (DD); iki tip qurasdirilma detallar1 (QD); cubuxlar
(C) va 16vhalar (L); y1gim vahidlari (YV); komokgi detallar (KD); sixict pancalar
(P); istigamatlondiricilor (1); tipik modullar(TM).
Istiqgamotlondirici (I) qrupuna konstruktiv alamotlarine vo funksional toyinatin
gostarilon alt1 tip istigamoatlondiricilor daxildir : sag torafli mohdudiyat goyulan
(S.M);sol torafli mohdudiyat goyulan (Sol M) ; iki tarafli mohdudiyat qoyulan (IM);
bir dofo ayici tortibatlar (BT); iki dafs ayici totibatlar (19) ;ayric1 16vhalor (AL).

Tipik modullar qrupu ¢ tip modullar toskil olunur: Meydanlarda yerloson
modullar (MM); asqili modullar (As M); kdmok¢i modullar (KM). Qurasdirici
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detallar vo istigamotlondiricilor {igiin novbati struktur saviyyesi, tipik olgtlar,

modullar,tipik modullar {i¢iin ise -modifikasiyalardir.

3.2 Kostyum grupu mamulatlarinin istehsah ii¢iin yaradilmus UYT-1
komplektinin tarkibi. Toyinati va detallarimin, modullarimin yigim

vahidlarinin konstruksiyasi.

UYT-1 komplekti detallarin, modullarin vo y1gim vahidlorinin yi1gimindan
ibarotdir (burada onlar detallar vo y1gim vahidlor1 kimi isaralonmir) ki, bir iynali
mokik tikisli, tikis masinlar1 {iglin = miixtalif tortibatlarin (kompanovkalarin)
hazirlanmasina xidmot edir:97-A sin masinlar vo  onun modifikasiyalarina,
stlinlik verilon 597 sin masin vo hamcinin konstruktiv — unifikasiya sirasinin
(KUS) 1022 —M sin masina, 212 sin “Dyurkopp” firmasinin (AFR) masinlarina.
Biitiin hallarda UYT-1 kompanovkasini totbiq etmok {igiin Sort masinin
meydancasinda markozlor aras1 mosafosi 14mm olan iyna lovhoalorindon sagda
yivli iki desiyin olmasidir.

Komplekta tipik detallar vo yigim vahidlorino 48 tip 6l¢iido 903 sagda
standart borkidici momulatlar , istigamatlondiricilor iiciin ~ paslanmayan polad
varaqdan va hamcinin 35 tipik detallardan 116 tip 6l¢iido hazirlamaq {igiin
sablonlar yigiminin pastahlar1 daxildir. Ilkin olaraq kompleksin detallarinin sayla
torkibi togribi miioyyon edilir.Istismar tocrubesi toplandiqda , kompleksdo
detallarin konstruksiyasi Vo miqdar1 doyisocokdir. Detallarin vo yigim vahidlarnin
xarict goriiniisii vo adlar1 , kompleksdo onlarin miqdar1  gétarilmoklo cadvalds

gostarilmalidir.
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UY Tiik sisteminin strukturasi.

UY Ttk
Komplektlor
UyYT -1 UYT-2 UyYT-3
Qruplar
BD DD Qb YV KD SP i ™
Tiplor
| ] ||
G L SM SOEM iM BT io MM A KM

Sxem 3.1

Baza detallar1 : Komplektdo baza detallar1 qismindo qaranqus quyrugu tipli pazi
olan galb 1 totbiq edilir. Qalb komplektds ¢ox sayda (100 vahid) daxil olur bels
ki, istifado olunan biitiin UYT kompanovkasinda onlar masina uzun miiddatli
barkidilir. Qalbar masmin meydancasma iki MY vinti ilo borkidilir. Qalbarin

masinda tipik yerlosmasi sokil 3.1-do gdstarilmisdir.
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UYT baza detallarinin osas funksiyas: is¢i yerindo kompanovkalarin tez
garsiligli ovoz olunmasimmi  tomin etmokdir. Bu kompanovkanin  dayaq
elementlorinin  barkidilmasi ilo aldo olunur. UYT kompanovkasmin gqolbdon
cixardilmasi vo qurasdirilmasi he¢ bir monipulyasiya tolob etmir va fohlalor
torofindon sarbast yerinoa yetirilir.

Dayaq detallar1 : UYT kompanovkasinda dayaq detallar1 baza detallar ilo yigma
detallar1 (¢ubux vo yaxud 16vho ) arasinda olagolondirici boandlor rolunu oynayar.
UYT-1 komplektinds dayaq detallar1 qrupun ¢ixarilan konstruksiya 2 boyiik
dayaq 3vo kigik dayaq 4 aiddir.

Cixarllan kronsteyn 2 bashigi meydangasinda qurasdirilan  komparovkalari:
barkidmok {i¢iin toyin olunmusdur.

Qurasdirma detallar: : Bu detallara ¢ubuxlar 5-10 vo 16vhoalor 11+ 29 aiddir.
Y1gim vahidlori: Bazi UYT-nin kompanovkasinda oavvaldan yayilmis vahiddlarin
totbig edilmasins talobat yaranir. Onlara ii¢ mévqgeli pance tutumlari, mufta, asilan

asqil1 xatkeslor vo,siiriingac, agilan kronsteyn aiddir.

Komoakgi detallar:UYT-1 komplektinin komakei detallar1 qurupuna asagidakilar
daxildir: calayici, kegid 16vhasi, bucaqliq vo kassa sixict  pancalor UYT-1

komplektina sokkiz tip sixict pancalar daxildir.

Tipik modullar.Tipik modullar praktiki olaraqg UYT-1 komplektinin ayrica qrupu
deyil,bels ki, onlar satildigda komplekta daxil olmur. Tipik modullar istehsalinda
komplekti monimsadikde meydana ¢ixir. Tipik modul komplektin bir neca
detalindan ibaratdir. Tipik modullar detallarin asili olmayan bloklarinin ¢oxlu
komparovkalarindan ayirmaq yolu ilo amalo gatirilir ki, onlarin texnoloji toyinati

ilo alagsli olmayan dayaniqli strukturu vardir.

UYT-1 komplektindo asagidaki {i¢ qrup modullar1 ayirmaq mogsads uygundur:
meydangali asqili (sol va sag torafli) vo komoakei sokil 3.1-do onlardan bazilori
gostarilmisdir. Tipik komok¢i modullart ,asqili xatkesli panca,y1gimda ke¢id, araliq

istigamatlonirici.
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sokil 3.1

3.3 Kostyum grupu mamulatlarimin istehsahiiciin yaradilmms UYT-2
komplektinin tarkibi. Komplektin tayinati va detallarinin modullarinin, yigim

vahidlorinin Kkonstruksiyasi

UYT-2 komplekti unifikasiyalanmig detallarin vo yigim vahidlarinin
yigimidirve makik tikisli iki iynali tikis masinlarinin tortibatlarinin hazirlanmasi
ticiindiir. UYT-2 komplekti iiglin baza masin, olaraq tikis sanayesinda genis tatbiq

edilon 852 sin masin vo onun biitiin modifikasiyalar1 gobul edilmisdir.

UYT-2 kompanovakyasinin texnoloji imkanlarinin ¢ox miixtalifliyi.852 sin
maginlarinin iynalorinin mosafasi kifayat godor hocmi diapazonu ilo birlikds hiss
olunacaq va bazanda gézlanilmaz samars veririki, bu geyimin bazok elementlarinin
yenilonmoasinds vo ilk baxigda tamamilo geyri texnoloji olan onun diiyiinlarinin

hazirlanmasinin sadsliyinds 6ziinii gostarir.
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UYT-2 iki sira tikisin qoyulmasi prosesinin vaxtinin birlagdirilmasi hesabina
omok sorfini azaltmagla yanasi geyimin modellogdirmasi zaman1 baddi modelyerlors
boyiik imkanlar verir.

UYT-2 komplektino tipik detallar vo 37 tipdo, 384 vahid sayda yigim
vahidlori,standart barkidici mamulatlar vo istigamotlondirilmasi tigiin postahlar
daxildir.Komplektin xarici gorliniicii vo detallarin adlart vo  y1gim vahidlori
coadvallorda gostorilmisdir. Kompleksi istadikda konstruktiv varislik prinsipi ciddi
gozlonilmisdir. Ona gorado UYT-2 kompleksinin detallar1 UYT-1 komplektinin
detallarindan gobul edilmalidir.

Baza detallarn. UYT-2 kompleksinin baza detallarina asagidakilar
aiddir:qaranqus tipli pazi olan qolb, UYT-1 komplektindon qobul
edilmisdir.Harokot edon 16vhalar vo ¢ubuxlari tutan 4(... cadval 3.2).

Dayaq detallari: Dayaq detallar1 qurupuna alt1 tip detal daxildir.Vallardan {igii
UYT-1 kompleksindon gobul edilmisdir:.......5,béylik dayaq 6, vo kisik dayaq
7.UYT-2 kompleksindo onlarin  funksiyas1 UYT-1 kompleksindoki analoji
funksiyasi ila eynidir.

Tarpoanan dayaq, tarpanan 16vha ils istigamatlondirici arasinda kegid detaldir. Sirqa
kampanovkada stanga ilo birlasir ki, onun tizarinds asq1 yerlosir. Dayaq hamginin
stanganin qurasdirilmasi ti¢lin tayin olunmusdurki ona istiqgamatlondirici barkidilir.

Qurasdiric1 detallar .Komplektdo qurasdirici detallar ¢ubux vo plonka tipli
detallar aid edilirki onlar UYT-1 komplektindan gobil edilmisdir.

Y1gim vahidlari.Komplektds vacib va yegans yigim vahidi asqili konstruksiyadir
Komokgi detallar Kompleksin komokei detallar qrupuna daxildir. UYT -1
kompleksindoki analoji kaset, baglayici oynaq, ¢ubuxlarda qurasdirilan

kampanovkalarin vaziyyatini saxlamaga xidmat edir.

Tipik modullar .UYT-2 kompleksinin detallarinin konstruksiyasinin qurmanin
modul prinsipi qoyulmusdur.komosi modullarin miixtolif funksiyalar1 ola bilor.

kasetli modullar sokil 3.2-da gostorilmisdir.
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3.4. Kostyum grupu mamulatlarinin istehsah iiciin yaradilmms UYT-3
komplektinin tarkibi, tayinati va detallarinin, modullarinin yigim vahidlarinin

konstruksiyasi

Hal — hazirda universal yigim  tortibatlarn  UYT-3 komplektinin
kampanovkasinin komoayi ilo asagidaki masinlarda amaliyyatlar yerino yetirilir: 51A
sin ilmaloyan masinlarda; 816 sin “Cuki” firmasimin (Yaponiya ) tikisli hormoayici
masinlarinda; 408 A sin vo 508 sin masinlarda; 8515 sin “Tekstima” birliyinin
masinlarinda, 335 sin “Minovra” firmasinin ( ¢exiya) ziqzaq sokilli moakik tikigli
masinlarinda; 85 sin “Podolsk™ tikis masinlar1 birliyinin gizli tikigli masinlarinda;
76 sin “Podolsk tikis masinlar1” basligimin zoncirvari masinlarinda; 1404 sin “
Knsey Snesial” firmasinin (yaponiya) dord iynoali zoncirvari tikisli masinlarinda .
UYT-3 komplekti . UYT-1 vo UYT-2 komplekslorinin konstruksiya edilmasi vo
istismarinin praktiki tocriibasindon maksimum istifads etmoklo xiisusi masinlarin
texnoloji imkanlar1 nozoro alinmaqla yaradilmigdir. Komplektin c¢oxlu detallar
owvallor yaradilmis komplekslorindon gotiiriilmiisdiir.Bozi detallar masinlarin
basliglarinin gévdalarinin konfiqurasiyalarindaki farglor nazors alinmagla yenidan
islonmoalidir.

UYT-3 komplektinda 35 tip olgiido ,266 sayda detallar vo yigim vahidlar.
Istigamatlondiricilor iiglin standart barkidici momulatlar vo posdahlar daxildir.
Kompiektin tarkibi cadvallords verilmisdir.

Komplektin elementlarinin asas qruplari. UYT-3 komplektinin baza dayaq va
qurasdirma detallar1 tamamilo UYT-1 vo UYT-2 komplektlorindon gétiiriilmiisdiir.
Qrupda yeni detallar istigamatdiricilori masimin gévdasine barkitmak iiglin tayin
olunmus ayilmis plankalardir.

Yigim vahidlorinin  vo komokgi detallarin  boyilik hissasinin  konstruksiyasi
awvalkilardan shamiyyatli doracads farglanir.,

Sokil 3.3-do baza detallarinin tikici —hdrmoloyici masinlarin basligina barkidilmasi

Vo bu masinda tatbiq edilon UYT-3 kampanovkasinin bazi variantlar1 gostarilmisdir.
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Kompanovkanin xarici goriiniisiindon miisyyon etmok olar ki, onlarin yigilmasinda

UYT-1vo UYT-2 komplektlorina tatbig edilon modul prinsipi istifads edilmisdir.

Sokil 3.3

UY Ttk sisteminin tipik istigamatlondiricilari.

Yuxarida qeyd edildiyi kimi UYT-1, UYT-2 vo UYT-3 kompiektlorina
istigamatlandiricilor hazir sokilda daxil olmur va istehsalat néqteyi nazarindan bu
UYT 4  sisteminin c¢atismamazligidir. Lakin zavodda hazirlanmis kigik

mexaniklosdirmo tortibatlar1 ilo tochiz edilmis masinlardan istifado edilmasi

89



tocriibasi gostarir ki, zavodda hazirlanmig oksariyyat istiqamatlondiricilor konkret
istehsalat soraitlorindo istismara yararsiz olur. Bu onlarin kefiyyotsiz
lahiyalondirilmosi vo yaxud istehsali ilo olagodar olmayib, real tikislorin
parametrlori vo emal edilon maeriallarin fiziki mexaniki xiisusiyyatlorinin,
istigamotlondiricilorin lahiyalondirilmasi tigiin nazara alinmuis gostaricilora uygun
golmomosi ilo izah edilir. Istonilon név parcadan olan detallar {igiin universal
istigamotlondiricilor yaratmaq miimkiin deyil (kdynakdon paltoya godar) va elocads
UYT komplektina tikis sonayesinds emal edilon biitiin név materiallardan mamulat
hazirlayan zaman tikislorin tam diapozunda parametrinin almaq ii¢iin ¢oxlu sayda
istigamatlondiricilori daxil etmok miimkiin deyil. Onagoérodo UYT monimsomasi
morhalalorinda istigamatlondiricilorin hazirlanmasi  miiassisa  miitoxasislori
torofindon hoyata kegirilir. Miiassiso lazim olan biitiin konstruktiv — metodiki

materiallarin hamis1 va cizgi konstruktor sonadlori ils tachiz edilir. Sokil 3.4- do

UYT w komplektinin tipik istigamatlondiricilorinin xarici goriiniisii gostorilmisdir
1-10-in istigamatlondiricilor sag torofli mahdudiyyat tipino aiddir (SM), 11-16
isqtigamatlondiricilari sol torafli mohdudiyyat qoyanlar1 (S, M),17-26 iki torofli
mohdudiyyat qoyanlar1 (IM),27-44 tartibatlar bir gat saymak iigiindiir (BO), 45-60
tortibatlar iki gat symok iiciindiir (I9) ,61-65 ayric1 16vhalar (AL).

s

3.4. Tuncavte wanpasurean YCHwa
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Sokil 3.4

UYT —nin istigamotlondiricilorinin biitiin tip 6lgiilorini , ciit kombinasiyalarini vo
digor nov kombinasiyalarini nazara almaqla texnoloji imkanlarin1 ancaq tagribi
giymatlondirmok olar. Masalon UYT-1 komplektinds istigamatlondiricilarin tatbig
edilmosi zamani yerino yetirilon miixtalif tikislorin say1 4 mina ¢atir, UYT-1 vo
UYT-2 komplektlorinin birlikds istifads etdikdo bir rogom bir nego on minlarlo
dofo artir, hor lis komplektdo istifado etmoklo yerina yetirilon tikisinin sayinin

hesablanmasi artiq tomiz nozori maraq dastyir.

Osas praktiki notico ondan ibaratdir ki, UYTy Sistemi tikis istehsalatinin

mexaniklosdirilmoasinin giiclii vasitasidir.

3.5 Kostyum grupu mamulatlarinin istehsalinin KMX-1n tikis

yarimavtomatlari ii¢iin texnoloji tartibatlar.

Tikis yarimavtomatlariin dar texnoloji toyinati olduqda li¢lin (diiymo
tikmok, ilgoy hazirlamaq vo sair) bu avadanliglarda istifads edilon texnoloji
tortibat vasitalorinin siyahisi coxda boyiik deil. Universal tikis masinlarinda tatbiq
edilon tortibatlar amoliyyatin texnoliji parametrlorinini (tikisin  6lciisiiniin,
materialin gatinin sayini va. S) doyismays imkan verir. Yarimavtomatlarda bu
miimkiin deyil. Ona gorodo yarimavtomatlar  {iglin pastahin iyno altina
istigamatlondirilmasini sadalosdiran vo yaxud yarimfabrikat is¢i sahoya verilmosi
zamant onun qeydo almmasi tgiin doyison tortibatlar1 yaradilir. Pastahin,
yarimavtomatin iynasinin altina istigamatlondirmok {i¢iin toyin olunmus texnoliji
tortibatlar, ilmolayici, diiymo vo borkidici yarimavtomatlar i¢lin  miixtalif

konstruksiyalar1 vardir.

Sokil 3.5-da 25 sin vo 525 sin ilmalayici yarimavtomatlarda qurasdiricilar tortibat

gostorilmigdir. Onda planka 1 vardir, ona vintin 2 kdmayi ilo tonzimlonon dayaq
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3 birlosdirilir. Kisi vo yaxud usaq koynoyinin yuxarisinin dayaginda ilmo
hazirlanan zaman yaxahgin acgilmasi dayaga 3 gon istigamotlondirilir vo operator
asanliga nisanlanmadan ilmoni yerlosmo yerini miiayyan edir. Dayagin 3 voziyyati

yaxaligin acilmasimin konturu ilo miisyyan edilon bucaq altinda yerlosdirilo bilir.

Sakil 3.5

Ogor ilma vayaxud ilmalor hazirlanan detalin kontru masalon kdynayin va yaxud
pencayin bortu, daha miirokkob formadirsa, onda detal1 istiqgamatlondirmak tigiin
bir ne¢o dayaqdan istifads edilir. (sokil3.6). Yarim avtomatik bir ilmo hazirlanan
meydangasina asas 7 vintlo 2 barkidilmisdir (sokil 3.6 ,a). ©sas da uzununa 10 vo
enina 13 yuvlar vardi . Bu asasda vintin 8 komayi ils, yuvanin 10 uzunlugu boyu yer
doyisma imkani olan geyd edici 9 qurasdirilmigdir. Osasda 7 mamulatin bortuna
mohdudiyyat goyan 15 vintina va 14 komayi ilo yerlosdirilmisdir ki, o enina yuvanin
13 uzunlugu boyu harokat eds bilir. 9sas 7 vintlorin 12 kdmoayi ila ,bir sira paralel

yuvalar1 4 olan plastina 11 barkidilir ki, onlara baramaglar 3 geydirilir vo onlar
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yuvalarda 4 horarkot eds bilirlor. Barmaglar 3 gqaykalarin 16 kdmayi ilo yuvalarda
barkidilir (sokil 3.6 b).Vintlor 12 plastinkan1 11,0sas1 7 uzununa yuvanin 10 onda

acilmis yuvalarin 5 Kasismo yerindoa borkidilir.

Sakil 3.6

Boltdan emal edilon ilmaya godar olan masafoni mohdudiyyat qoyulan 15
qoyurlar. Barmaglarin 3 yuvalarda 4 harokot edirmoklo yaxaligin ¢ixintisinin A
Xatinin uzunlugu boyu qurasdirirlar vo qaykanin 16 kdmayi ilo geydes alirlar. Birinci
iIlmonin nisanin1 qoymaq {i¢iin mamulatin vaziyyatini diizgun istigamatlondirmok
maqsadi il vintlori 12 yuvalarin 10 va 5 uzunlugu boyu talob olunan vaziyyats godor

harokot edirirlor.

IImalor masindaki mosafa geyd edicinin 9 vaziyyati ilo ,yarim avtomatin is¢i
sahasina nazoran oSlgiiliir vo asasin yuvasinin 10 uzunlugu boyu geyd edicinin yer

doyisimosi ilo doyisdirilo bilar.

IImolor masindaki mosafa geyd edicinin 9 voziyyati ilo , yarim avtomatin isci
sahasina nozoron oOlgiiliir vo asasin yuvasinin 10 uzunlugu boyu geyd edicinin

yerdayismasi ilo doyisdirila bilar .

Emal edilon momulat plastina 11 iizorino elo yigilir ki,yaxaligin tinlori —
¢iximntilari, barmaglar1 3 va bortun kenari ilo mahdudlasdiriciya 15 toxunsun sonra

hazir ilmoani geyd ediciys 9, noqtodo 6 geydirirlor, bortun konarini iso yenidon
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mohdudlasdirictya 15 toxunana godor catdirirlar vo ndvbati ilmoni ilmolayirlar.
Sonra tskil toklif olunur. Sokil 3.6 b —do momulatin detali ilo birlikds plastina 11 iri
planda gostorilmisdir. Momulatin vo yaxud detalin hor iki torofinds texnaloji
omoliyyatlar1 yerino yetirmok iiciin yuxarida gostarilon tortibatin hom sol homds sag

torafi hazirlanmalidir.

OVVolcadon nisanlanmamis yerlordo mosalon kdynoklarin , paltolarin vo digor
momulatlarin atoklorinds bir ne¢a ilmani hazirlmagq tgiin sokil 3.7 —do gostorilmis
tip qurgular totbiq edirlor. Momulatin bortunda ilmalor paralel (sokil 3.7 a,b) va
perpendikulyar (sokil 3.7b) yerloso bilir. Tortibat qovs sokilli yuvasi 12 olan asasdan
14 ibarotdir.Osasin 14 oynaqli vintlo 11 momulatin konarmi tomzilayan
mohdudlasdiric1 8 barkidilir.
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sokil 3.7

Oynaqli vint yuvaya 12 nozaron momulatin konarinin mohdudlasdiricisinin donma
oxu olur.Konar1 tonzimloyan mohdudlasdiricida 8 geyd edici barmaglar 10 vardir
ki, onlar oasasda 14 mohdudlasdiricin1 8 gqeyds alinmasi tiglin toyin olunmusdur.
Mohdudlasdirict 8 hamcinin uzununa yuva 3 ilo tochiz edilmisdirki, orada detal
2 yerlogmisdir ki , ilmani geyd edicisi 4 ilo birlagdirilmisdir. Mahdud goyucuya 8
skalal1 plastina 5 sort borkidilmisdir. Bir gkala 9 bolta vo yaxud plankaya
perpendikulyar yerlogmis ilmani enina nisanlamaga ,digor skala 6 iso bolta vo
yaxud plankaya paralel yerlosmis ilmoalori nisanlamaya (enina) xidmat edir.
Tortibat ilmayaci yarimavtomatin meydancasinin tarpanon hissasine, asasin 14
yuvasina giron vintlor 13 vasitosi ilo borkidilir. Tortibatin  kdmoayi  ilo islor
asagidaki sokildo hoyata kegirilir. Operator momulatin  konarin1  tonzimloyan
mohdudlasdiricisint 8 vo osast 14 plankaya paralel xotlo 1 yerlogsmis ilmani
nisanlamagq ti¢lin bir xatda yerlosdirir voa onlar1 geyd edici barmagqlarla barkidilir.

Sonra ilmonin geyd edicisini 4 azad edir vo gostoricinin oxu 7 skala 6 lizro
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ilmolor arasindaki  verilmis mosafodo qurasdirir. ©vvalco  birinci  ilmoni
nisanlayirlar .Sonra birinci ilmoni gostorici oxa 7 qodor ¢evirirlar va ikinci ilmoni

qoyurlar.

Sokil 3.7,b —do tortibatin A-A Xotti lizro Kosiyi gostorilmisdir. Enino yerlogmis
ilmalori yerino yetirmok {igiin , masalon bortun, plankasimin enino Vo sair (sokil
3.7,b) qeyd edici barmagi 11 azad etmok lazimdir vo momulatin konarinin
mohdudlasdiricisinin 4 ovvalkine perpendikulyar voziyyato ¢evrib barmag: 11
barkitmok , ilmoni geyd edicisini 8 azad edib, gostorici oxu 7 skala 6 {izarino
cevirmoK , onu ilmolor arasindaki verilmis mosafodo quragdirmaq, sonra iso
ilmoanin geyd edicisi 8 ila barkitmok lazimdir. Tortibat ilmonin yarimavtomatin
torpanan hissasing , asasin 13 yuvasina 10 giron vintlords 9 borkidilir.

Diiyms yarimavtomalari ti¢lin miixtalif konstruksiyali pancalor hazirlamisdir
ki onlar miixtolif 6l¢iilii vo formali diiymalori is¢i sahasinds saxlayir.

Yarimfabrikatlar ig¢i yerino veron zaman borkitmok {igiin doyiso bilon
tortibatlaruni, detallarin konturu lizra tikislor yerina yetiron ( mosalo miixtalif név
qruplar t¢lin) yarimavtomatlar tgiin  islonmisdir. Bu tortibatla 570 sin
yarimavtomatlar tochiz edilmisdirki , onlar bir neco medifikasiyada buraxilir. Emal
edilon etalin konstruksiyas1 dayisdirildikdo kaseti do doyisirlor. Kaset iki
funksiyani yerino Yetirir: siranin konturunun proqramini mioyysn edir vo emal
zamani yarimfabrikati geyds alir.

Sokil 3.9-da 570 sin yarimavtomat tiigiin kasetin tipik konstruksiyasi
gostarilmisdir. Oziildon 3 vo gapaglardan 9 va 14 toskil olunmus vahid kogiirma
4 iizarinds qurasdirilmis dayaqlarda 1 yerlosdirilmisdir . Kopirin profili disli sathi
5 emal edilon detalin (gapagin, yuxarinin, manjetin va s) konfiquriyasindan asil
olaraq tikisin yerina Yyetirilmasinin konturunu verir. Qapaglarin 9 vo 14 osasda 3
qurasdirilmis dayaqlarda 11 vo 13 sort barkidilmis ox 12 otrafinda firlanmaya
imkant vardir. Qapaqlara ¢ubuxlar 7 vo 10 sort borkidilir ki, onlar osasin
desiklorindon keson va kogiiriiciiya 4 vintlorls 8 barkidilmis 16vhali yaylarda 6
kantaktda olur. Cubuxlarin 7 vo 10 formasi I' sokillidir. Cubuxlar 10
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yarimavtomatin bashiginda olan xiisusi dayaqla qarsiligl alageda olur. Oziiliin
desiklorinds , desiklori olan ayirici gargivo 2 Yerlosir ki, o gubuxla 7 qarsiligh
alagads olur. Coar¢ivo yarimfabrikatin emali zamani osas detal {iglin oturmanin

yaradilmasina xidmaot edir .

Sakil 3.9

Seriyali buraxilan yarimavtomatlarda kontur iizro tikisi yerino yetirmok

iciin doyison kasetlor yigimi islonmisdir.
Kasetlor ixtisaslasmis miiossaisolords buraxilir, onlarin konstruksiya si  ¢ox
miirokkob deyil vo onlarin hazirlanmasi vo tomiri tikis fabriklorinds toskil oluna
bilor.Bununla slagadar olaraq kasetlorin hesablanmasi metodiqast haqda qisa
molumat vermok moqgsads uygundur.

Kontur tizra detallar iki iisulla emal edilir: bir detalin digar detala nazaran
oturtmasiz Vo oturtmagla . Oturtma birlosdirilon pastahlari ¢evirdikdon sonra list
detalda kant yaratmaq tgiin istifado edilir ki, alt detalin ( vo yaxud astarin) iist
detal altindan ¢ixmasina icazo verilmir. Yarimavtomatda emal zamani1 detallardan
birinjin oturtmasi, yarimfabrikati barkitmoak ti¢iin ( sokil 3.9 movqe 2) kaseto daxil

edilmis ayrici gargivonin  komayi ilo yaradilir.
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Sokil 3.10-da ovval detalin oturtmasi sonras isa kantin amoala galmasi
gostorilmisdir. Sokil 3.10 ,a —da kosikdo detalin kasetdo sixilmasi gostorilmisdir
.Sakil 3.10, 6-do qapaq baxyslondikdon sonra, sokil 3.10 b qapaq dondarildikdan
Vo istilik —nomlik emalindan sonra gostorilmisdir. Detallar araliq 4 vo astar 3
kasetin osasinda 5 olur, qapagin osas detali 1 ayric1 ¢argivasi 2 ashato edir va
naticadoa qrisin amalo golmasi ti¢lin detallarin uzunluglar1 arasinda toalob olunan
forqi yaranir. Sokil 3.10 —da asagidki isarolonmolor verilmisdir. lctp- tikilor
arasindaki masafas , a- tikisin xottindon kaseti yerdoyismo mexanizminin aparici
disli carxin a godor olan mosafs, boxyalonmis tikis xattine godor emal edilan
detalin enliyi. Kontur iizro emal edilon ¢oxlu detallar iiglin Ly Xotti {izro buraxila
bilon  meyillondirmalor +1 — 2mm hadlarinds , kanat tgiin - Sy =+0,5 mm

hadlarinda olmalidir.
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Sakil 3.10
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Hazir detalin ¢evrolomo radiusu R, emal zaman1 qovusan diizxatli sahonin

radiusundan r , forglonir vo bundan basqa R qiymoti xarici gorniisii shomiyyatli
doracada farglondirmadon 10- 20% artirila bilar.
Emal edilon detalin hondosi parametrlorini par¢anin xiisusiyyatlorini xarakterizo
edon amillar grupu ilo  olagalondirilon asliliglar almmusdir ki, onlardan detal
geyimin konstruksiyasinin verdiyi Olgiilords yigilir . Tapilmis nisbotlor asasinda
kasetin  vo kogiiriiciiniin hesabatinin aparilmasini yoni onlarin asas dl¢iilarinin
tapilmasinda imkan yaranir: ayrici ¢argivonin hiindiirliiylinii h, kontur iizro emal
edilon detalda tikislor arasindaki  mosafo, lcte , onun kontrunun yarandig tikis
parcalarinin dairalonms radiusu.

hvalcrp asililiglarini toyin etmok {igiin asliliglar arasindaki kimidir.

Palto  qrupu parcalariin  emali  zamani =
2,3\/4,545‘” + 0,011 L, (Y5 —Y,) — 1,18t + 1,2 (3.1)
lctp=L, (1 + 0,003Y; + 0,005Y,,) — 1,955, — 1,05t + 5,1 (3.2)

Kostyum qrupu parcalarninin emali zamani

h = 2,3,/4,17S, + 0,0091 L, (Y5 — ¥;,) — 0,3 (3.3)
lcrp=L, (1 + 0,005gn) — 2,54S,, + 0,8 (3.4)

burada h- ayrici ¢orgivonin hiindiirliiyli ,mm; S,, — kantin nominal (verilmis)
enliyinin giymati,mm; L,- emal edilon detalin  uzunlugunun nominal
(verilmig)qiymati; Yz —iist parcanin arqac iizro qisalmasi , %; Y,, — astarliq
parcanin arqac lizro qisalmasi , %;t —list par¢ganin qalinlig1 ; mm; lcre - tikislor

aras1 mosafo ,mm.
R voa r parametrlani olagelondiren astarliq iki variantda alinmalidir:

Iki qatin eyni bir materialdan olan paket ii¢iin

R=5,8 +0,13r -0,09Y-1,66t+0,021Vt +0,032 r>+0,0008 V?+0,28t> (3.5)
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Ust bir qat pargadan , bir gat astarliq parcadan bir astarliq qgatdan ibarat paket

ucun:

R=11,5 +0,09r -0,009V-4,44t+0,027Vt +0,001 r?+0,0008 \/2+0,93t?
(3.6)
Burada:

V baxyalonmo tikisinin kontrunun amalo gotiron siniq pargalar arasinda galan
bucaq, dor; t-tist parganin qalinligi ,mm; r- tikisin qovusan diizxotli sahalarinin
sinma ndqtasinda yerlogon qovslain radiusu, mm;

R- ¢evirmodon sonra detal lizorindo qovusan diizxoatli saholorin qovsiiniin
radiusu. Kogiiriiciiniin talob olunan profilini qurmaqg va kasetin parametrlarini tayin
etmok iiglin asagidaki verilonlor molum olmalidir: L., L, S, V, 7, t, Ygva Y,,.

Biitiin bu verilonlori tikis masinlarimi isloyan konstruktor verir. Birinci bes
verilonlari 0, hazir detalin hondasasindan alir, sonraki {i¢ verilon hazirlanan detalin

materiallarini1 xarakteriza edir.

Bu mamulatlardan istifads edorok (1)-(6) asliliglarindan lctp, I Vo h-1 tayin
edilir. ©gar konturun tikisi bir- biri ilo bucaq altinda Y; Y, vo yerlason Xatlordan
ibarat olur, onda r radiusunun hesablanmasini (5) vo (6) ashiliglart ilo hor bir 'Y

bucagi iigiin ayr1 ayriligda hesablanir.

Sonra iki qatlanmis six kagiz varaqin iistiindo ayilmadon 10mm masafods

lcte,r, 12,0, Y1 Y2o( sokil 3.11) olgiilari asasinda tikisin 1 kontrunu ¢akirin

Mexanizmin aparict disli ¢arxi  tikis xotinin koglirtici  tizorindoKi
proyeksiyasindan xarico  siirisdiiriilmiisdiir. Bu siirismo  “a” horfi ilo isaro
edilmisdir. Sokil 3.10 . 570, 570-1 sin yarim avtomatlarinda siiriismanin giymati
a= 20mm ; 570-2,570-3, 570-4 ,570-5 sin yarimavtomatlarinda iso bu mosafa

a=10mm —dir.
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sokil 3.11

Siirlismonin “a” qiymatini bilorok , baxyslonma konturundan a moasafado
duran ekvidistant keciron kogiiriicliniin nozori profilini  ¢okmak olar. Praktiki
moagsadlar {iglin ekvidistantt (a-2)mm moasafods kesirmok mogsadouygundur vo
sablonun 2 kontrunu aliriq. Bununla da kogtirmanin profiline barkidilmis disli ¢arx
qalinligr nazors alinir. a-2  Xatti tizra kasirlor va sablonun kontrunu alirlar ki, onu
qalmhigr 1,2+ 1,5mm olan polad 16vhadon ko&giiriiciiniin - asasini almaq {igiin
istifado edirlor. Kogiiriiciniin -~ asasini biitiin  profilina enliyi 10mm olan zolaq
gaynaq edirlor vo ona disli taca barkidirlor. Kogiiriictinun oasasini1 dayagqlari
goyurlar onlarin iizorino iso kaseti  boarkidilir. Kasetin kontrunun harakatin
cevrilmasi tsulundan toyin edirlor, bunun {i¢iin kogiriicliniin yarimavtomatda
yerlosdirirlor va bas vali dondorirlor. Kasetin asasi iyna 16vhasindon 1+ 1,5 mm
mosafodon kesmoalidir. Kogiirlicinun digli  tacin1 gqalinligi 0,5mm olan hamar
metalik lentdon digli diyircoklor 1 vo 2 arasindan kegirmok yolu ilo hazirlayirlar.
(sokil 3,10) .Lentin materiali 0,5X18H9-ITVIST5582-61 . Disli diyircoklorin

hondasi parametrlori hagda malumat cadval 3.5-da verilmisdir.

Coadval 3.5
Gostaricinin ad1 Sorti isarasi | Diyircok 1 Diyircak 2
Modul m 1 1
Dislarin say1 y 24 35
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[kin normal kontur
Stiriismo amsali
AYIST9578-81  {izro
doracasi

Disin qalinlig1

Sabit xordaya godor hiindiirliik

Boliicii ¢iivrasinin diametri

dogiglik

Sx

dq

AYIST9587-
81

0

9-E
1,29-0,055
0,75

24

AYIST9587-
81

0

8-Bh

0,5

1

35

Y arimfabrikatin

verilmis kosilmo mosafasindo tikis yerino yetiron

yarimavtomatlarda yarimfabrikatlar1 iynays vo yaxud iynalara istigamatlondirmoak

liclin, mosalon salvarin qabaq vo arxa yarisinin Kasiklorini ilmalomak, paltolarin

bort altin1 hasiyalomok {igiin va.s sadaca izlayici sistem olan tortibat toskil edilir.

Cihazin is sxemi sokil 3.13-do gostorilmisdir. Tortibat bagligin pancarasinin

1 garsisinda qurasdirilir vo tikis xottino nazoron miioyyan mosafods yerloson

sixiclya 5 Vo yarimfabrikatin 2 kasiyi ilo kontakta olan dayagi 4 vardir. Materiallara

horokot veron mexanizm 3 islodikdo yarimfabrikati dayaga 4 sixilmasini tomin

edon harakat verici moment M. yaranir. Belaliklo yarimfabrikatin iynasini 6 altina

verilmosi ti¢iin tolob olunan istigamatds hoyata kegirilir.

sokil 3.12
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Yarimfabrikat1 dayaga sixan momentin giymot: asagidaki formuladan tapilir.
M. =Fa

Burada F- sixic1 ilo yarimfabrikat arasinda omalo golon siirtiinma qiivvasi ; a- tikis

Xattindon sixicinin yerlosdiyi yera goador olan masafa. Sixma qiivvasi tonzimlonir
3.6 Kostyum grupu momulatlarimin istehsah iiciin toskilat1 tartibatlar

Isci yerlorinin vo omok iisullarinin somorilosdirilmasi istigamatinda islor
kompleks xarakter dasiyir vo 0ziindo amoak proseslorinin mikroelement analizini
va ol amayini mexanikilosdirmak {igiin agregat prinsipi asasinda tipik qurgulardan
istifado etmoklo is¢i yerlorinin layihalondirilmosi metodlarini  birlosdirir. Bu
zaman is¢i yerlorinin tortibatlarla tochiz edilmasi shamiyyatli rol oynayir ki, buda
amak prosesinin qurulmasini , yerlosmasini vo detallarin vo alotlorin saxlanmasi , is
soraitinin yaxsilasdirtlmasini tomin edan elementlor yigimindan ibaratdir. Togkilat
tortibatlar komokgi omoliyyatlari yerina yetirmok vaxtini qisaldir va alave asashi
xarclor gokmokdan is¢i yerinds omok mohsuldarliginin 5-15 % artirilmasini tomin

edir.

Isci yeri iki variantda tohciz olunduqda konkret amoliyyatlarin yerina yetirilmasi
vaxtini miigayiso edok .Variant 1(baza variant1) : is¢i yerindo tiklis bashg ilo
standart sonaye stolu sol qurtaracag stollar arasina yonalir (sokil 3.13). Variant 2
sonaye stolu toskilati tortibatlara tochiz edilmisdir( soki 3.14). Yerino yetirilon
omoliyyat “kisi kostyumunun yan detallarini otoyin astarinin detallari ilo tikmok™.
Isci yerlorinin sxemi sokillorda gdstorilmis , saf va sol otoklorin emal iigiin sort

olunan vaxt cadval 3.7 —do gostorilmisdir.

sokil 3.13
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Birinci variantda ( sokil 3.13) omoliyyat1 yerino Yetiron fohlo (' stul 8), sol ali ilo

stollar arasindan 3 otoyi gotiiriir vo onu Sonaye stolunda 4 ,tikis baslhiginin 5

iS¢l

sahasindo yerlosdirir sonra o, har iki ali ilo dastdon otoyin detalin1 1 gotiiriir ,

detallar1 birlogdirir, onlar1 tikis vo emal edilmis detallar 7 araligda rofdo 6

yerlosdirilir.

Coadval 3.7

Omoliyyatin
N-si

Omoliyyatda goriilon is

Vaxt sorfi ,s

Variant2

Sol ali ils stollar arasinda gotiirmoak
Vo onu kasikdon sag oli tutmagq isci
sahaya gatirmok

Stolun gapagindan solda yerlason
otoyin detalin1 kasik emal yerindan
iki ol ilo gotiirmok vo otoklori

birlosdirmok

Olavo  sag miistovi  tizorinds
yerloson dastdon eyni zamanda iki
al ilo otoyin yan detalim1 vo sol
olavo miistovido vo yaxud maili
rofdo  yerloson otoyi  doasdan
gotiirmoli

Qalan amoliyyatlar

Comi bir mamulat iigiin

2.1X2

18,5X2
44.8

2,1X2

18,5X2
41,2
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Ikinci variantda (sokil 3,14) omoliyyat: oturaraq yerina yetiron fohla (sokil8) eyni
zamanda har iki oli ilo sag olavo miistovida 6 yerloson dastdon stoyin yan detalin1 7,
sol alavo miistavidon vo yaxud maili rofdon 9 otoyin detalim1 1 gétiiriir sonaye
stoluna 4 gatirir. Sonra fohlo detallar1 birlosdirir, masinda 5 tikir vo emal olunmus

detallar1 3 arabaciq- rofds yerlosdirilir.

sokil 3.14

Aparilmis miiqayisadon gotiiriir ki, ardicilligla yerina yetirilon” detalin
gotiiriilmasi” , sonra is¢i yerindo detalin yerlogmasi sarfali olursa paralelli ils avaz
edilo bilor. Bu amok mohsuldarliginin 8,8% artirilmasina sorait yaradir. Bundan

sonra basqa is¢i yerindo Sohmani omok hoarokatlorinin trayektoriyasinin
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qisaldilmasi, tiitma vaxtinin azaldilmasinin tomin edilmosi fohlolorin yorulmasinin

qarsisini alir.

Toskilat1 tortibatlanma elementlorinin kompleks islonmisdir ki, 0 YCO-1 adini
almigdir. YCO-1 daxil olan elementlorin yigiminda miixtolif toyinath is¢i yerlori

kompanovka etmoak olar.

YCO-1 komplektinin asas toyinati —stolun gapaginin handasasins doyisdirmak
, detallar dostinin  yerlosdirilmosi tiglin  roflorin vo kron steynlorin totbiq
edilmosidir. YCO-1-o funksional elementlor , qurasdirma elementlori vo borkidici

detallar daxildir.

Funksional elementlor miixtalif 6l¢iilii miistavilor sokilda yerina yetirilir Ki
onlar yerindo komokgi raflori quragdirmaq vo stolun gapaginin forma va 6lgiilarini
doyisdirmok tiglin totbiq edilir.Funksional elementlorin tiplori  codval 3.8-do
gostarilmisdir.Bu elementlorin 6lgiilori standart Slgiilori qapagi ( 1010X575mm)
birlagdirmakdan 6trii toyin edilir. Miistavi elementlori galinligi 15-20 mm olan faner

taxtadan hazirlayirlar vo onlar plastiklo ortiirlor.

Biitiin funsional elementlor stolda quragsdirma elementlor qrupunun kdmoayi
ilo barkidilir Stolun gapaginda baza qurasdirma elementlorinin yigilmasi sxemi

sokil 3.15-da gostorilmisdir.
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NOTICO VO TOKLIFLOR

1.Kostyum grupu moamulatlarinin hazirlanmasinda yerina yetirilon texnoloji
proseslorin amoliyyatalr1 ¢ox miirokkob oldugu ii¢lin avtomatlasdirilmis tikis
fabriklorinin yaradilmasi hololik praktiki miimkiin deyil. Tam avtomatlasdiirlmis
tikis fabriklorini yaratmaq tgiin ol ilo yerino yetirilon texnoloji oamoliyyatlar:
robotlarla yerino yetirmok tigiin , robotlarn yaradilmasi talob olunur vo bu
istigamotdos islor aparilir.

2. Kostyum grup momulatlarint hazirlamaq tiglin ¢oxlu sayda miixtalif
texnoloji proseslori yerino yetiron texnoloji masinlar totbiq edilir. Burada osas
texnoloji omoliyyatalr1 yerino Yetiron masinlarin konstruksiyalarinin analizi
aparilmisdir.

3.Kostyum qrupu momulatlarinin istehsalinin kompleks mexaniklosdirilmis
Xottinin yaradilmasi iiglin tikis momulatlarinin vo onlarin hazirlanmasinin
tiplosdirilmasi vo unifikasiya edilmasi yerina yetirilmisdir.

3.Kostyum  qrupui momulatalrimin ~ istehsalimmn va  kompleks
mexaniklosdirilmis xattinin yaradilmasi {igiin qrupun basqa modeli, momulatin
detallarinin emal1 vo diiyiinlarinin yi1gilmasi texnologiyasi, tatbiq edilon materiallar
avvalcadon molum olmalidir.

5.Kostyum grupu momulatlarinin istehsalinin  kompleks mexaniklosdirilmis
xattinin torkibino daxil olan tikis masinlart {igiin texnoloji vo toskilati tortibatlar

islonmisdir.
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GIRIS

Respublikamizda tikis sonayesi qarsisinda istehsalin hocminin artirilmast,
geyimin ¢esidinin  yaxsilasdirilmas1  vo tikis momulatlarinin  keyfiyyatinin
ohomiyyatli dorocads yaxsilasdirilmasi toloblori qoyulur. Tikis sonayesinds
istehsalin hocminin artirllmasi, mohsulun keyfiyystinin yaxsilasdirilmasi osasen
texniki silahlanma, yeni kompleks — mexaniklosdirilmis proseslarinin totbiq
edilmasi miitoroqqi texnikanin vo texnologiyanin, yeni materiallardan istifado
etmoklo xiisuson astarliq materiallardan istifado etmoklo, baza konstruksiyalarin
unifikasiyalasdirilmasi istiqgamatinds islorin inkisaf etdirilmosi,texnoloji proseslarin
avtomatlagdurlmasi ticn geyimin detalalrinin konturlarinin unifikasiyasi hesabina
hoyata kegirilmolidir.

Geyimin keyfiyyatinin artirilmasi problemi miirokkabdir vo ¢ox cohatlidir,
geyimin keyfiyyati ohomiyyatli doracads layihalondirma morhalasinds isin diizgiin
toskil edilmasindon asilidir. Geyimin layihanin keyfiyysti geyima goyulan talab
olunan talablorin formalasmasina bdyiik tasir gostarir. Layihalondirma marhalasinds
geyimin asas parametrlora segilir va prinsipls tomin edilir.

Geyim insan tgiin ilk tolobat predmetidir, yoni insan {i¢iin fordi istifado
cismidir,istehsalat soraitinds iso onun hazirlanmasi-kiitlovi istehsalin predmetidir.
Ona gora do geyimo asagidaki taloblor qoyulur: istismar, estetik, gigiyenik vo
igtisadi. Bu talablor geyimin layihalondirilmasi vo istehsali zamani nozors
alinmalidir.

Sonayeds geyimin diiyiinlorinin emali {i¢iin totbiq edilon metodlar
miixtalilifdir. O, momulatin vo konstruksiyasindan, totbiq edilon materiallarin
cesidindon,mdvcud olan texnoloji avadanligdan asilidir. Tocriibo gostorir ki, tikis
momulatalrinin emali metodlarinin ¢ox miixtalif olmasi geyimin keyfiyyatinin
yaxsilasdirilmasina sorait yaratmir vo naticads omok mohsuldarligiin artirilmasina
pis tasir gostarir, bela ki, emal metodlarinin ¢oxlugu,texnoloji prosesloarin kompleks-
mexaniklosdirilmasini vo avtomatlasdirilmasini ¢atinlogdirilir.

Bununla slagodar olarag senayeds miixtslif ndv geyimlorin detallarinin emali

Va yigilmasi1 metodlarinin unifikasiyalasdirilmasi istiqgamatinds iglar aparilir.
109



Miixtolif geyimlorin hazirlanmasi texnologiyasinin unifikasiyast ol omayi
aVvazina masin texnologiyalarini totbig etmoklo rasional emal metodlarindan genis
istifado etmoklo vahid prosesinin  hoyata kecirilmosini  imkan  verir.
Unifikasiyalanmis texnologiyalarin totbiqi momulatin keyfiyyatini
yaxsilasdirmaqla yanasi tikis sonayesindo amok mohsuldarliginin kifayat qgodor
artirilmasina imkan veracakdir.

Tikis sonayesindo geyim hazirlanmasi proseslorinin mexaniklosdirilmosi va
avtomatlasdirilmas: miixtalif istigamatindo hoyata kegirilir.Onun inkisafinin
istigamotinin se¢ilmoasi Vo tikis sonayesi tocriibasine genis totbigq edilmasi elmi-
texniki toragqginin saviyyasindon,geyim texnologiyasinin vaziyyatindan,totbiq
edilon materiallardan asilidir.

Tikis istehsalatinin ~ proseslarinin mexaniklosdirilmasinin asas
istigamatlarindan biri sanayenin texniki saviyyasinin artirtlmasidir. Buraya miiasir
masinlarin istilik-nom emali avadanhiglarinin, ki¢ik mexaniklosdirma vasitalorinin
ol amoaliyyatlarinin masinla yerina yetirilmasinin totbiqidir.

Toqdim edilon dissertasiya isindo tikis sonaye miiassisalorinda kompleks
mexaniklogsdirmo sistemindo totbig edilon texnologiyalarin vo masinlarin

konstruksiyalarinin analizinin aparilmasina hosr edilmisdir.
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