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GIRIS.

Son illar dovlatin aqrar sektora gostordiyi qaygi va digget kond tasarriifatinda
sahibkarliq hissinin xeyli giiclonmasine sobab olub.Olks igtisadiyyatinin miihiim
sahasi sayilan aqrar sektorda hoyata kegirilon asasl islahatlar getri-neft sektorunun
inkisafina mithiim téhfalor vermoklo yanasi, mosgulluq strategiyasinin hallina do
genis imkanlar yaradir. Bu baximdan kond tosorriifatinin miihiim sahoalorindon
sayilan pambiqg¢iligin inkisafi Azarbaycanda prioritet saha sayilir.

Olkodo pambiqeiligim siirotli inkisaf morholosine godom qoymasi emal
sahasinin do genislondirilmosi, yeni pambiqtomizlomo zavodlarinin tikintisi
nozardo tutulur.

Pambiqgiligin inkisafi olave ixrac imkanlarini yaradir. Bu sahs inkisaf etdikdo
mabhlic istehsalinin hocmi artdigindan xarico satilan mohsulun hocmi artir bununla
da yekttil mohsullarmin ixrac potensiali giiclonir. Qisas1 boyiik hacmdo pambiq
mohsulunun méveudlugu 6zii ilo barabar digar bir nega sahanin do inkisafina asas
yaradir vo bununlada ixracin artmasi, idxalin iso azalmasi {i¢iin giiclii potensial
formalasdirilir.

Hoar bir sahado oldugu kimi pambiqgiliqda da asas mosalo ixrac bazarlarini
tapmaqdir. Istehsalin artirilmasina miixtalif yollarla nail olmaq miimkiindiir, ancaq
ixracin artirilmasi iiglin rogabato iistiin gokmok, alici tapmaq lazimdir. Bu
baximdan pambiqe¢iligin olverisli imkanlart vars pambigr diger mohsullardan
farglondiron osas cohot onun ragabst {istiinliiyiine malik olmasi vo har zaman
alicisinin tapilmasidir. Buna goro do Azorbaycan ixrac ¢otinliyini diistinmoadon
miimkiin oldugu gadar pambiq istehsalini artira bilar.

2020- c1ilds ag1q suvarma yolu ilo 140 min hektarda pambiq akini ilo baraboar,
togribon 60-65 min hektar sahoni pivot sistemlari ilo tomin etmok miimkiin olacaq
ki, bu da orta mohsuldarligi 30 sentners, illik istehsali iso 600 min tona ¢atdirmaga
imkan veracok. Yaxingolocokds 200 min hektarda pambigin yetisdirilmasini tomin

etmok miimkiin olacaq.



Eyni zamanda, pambiqg¢iligin avvalki sohrotinin qaytarilmasi Azorbaycanda
yiingiil sanayenin do inkisafina bdyiik tokan veracok molum oldugu kimi, 6ton il
Mingagevirdo tomoali goyulan sonaye parkinda tikiloco 9 miiassisadon biri iplik
zavoddur. Homin zavodun iso diismasi iSo Azarbaycanda , mahlic iplik istehsalini
genislondiracok yaxin golocokds yaradilan yeni zavodlar iso 6lkomiza hazir moahsul

Vo miixtolif nov tekstil momulatlarini satmaga imkan yaradacag.



ISIN UMUMI XARAKTERISTIKASI

Isin aktuallig.  Pambigm ilkin emali miisssisolorinds ¢iyidin linterlonmosi

prosesindon alman lint moahsulu kimya sonayesinds selliiloza istehsalinda an
giymotli xammal sayilir. Selliilloza iso siini ipak istehsalinda genis totbiq edilir.
Lint eyni zamanda plastik kiitlo vo buna bonzar diger név moahsullarin alinmasinda
genis totbiq edilir. Biitiin bunlar gostoriri Ki, lintin keyfiyyatinin yiiksaldilmasina
hasr olunan dissertasiya isinin movzusu aktualdir.

Lintin yiiksok novii sayilan I tip lint nisboton yiiksok uzunluga malik mohsul
olaraq toxuculug sonayesindo,onun asagi novii sayilan II vo Il tip lint pambiq
istehsalinda totbiq olunur.

Olko igtisadiyyatinin miihiim sahosi sayilan aqrar sektorda hoyata kegirilon
asasl islahatlar geyri-neft sektorunun inkisafina miihiim tohfalor vernoklo yanasi
mosgulluq strategiyasinin hollino do genis imkanlar yaradir. Bu baximdab kond
tosarriifatinin miithiim sahoalorindon sayilan pambiq¢iligin inkisafi Azorbaycanda
prioritet saho sayilir. Azorbaycan Respublikasimin Prezidenti ilham Sliyev sadrliyi
ilo 6ton il Sabirabadda bu ilin mart ayinda iso Saatlida pambiqg¢iligin inkisafi
mosalalorina dair kegirilon Respublika miisaviralorindon sonra 6lkads godim
ononalors  malik pambiqeiligin  inkisafinda yeni qodim ononolors  malik
pambiqciligin inkisafinda yeni morholo baslandi. Dovlat basgisinin qeyd etdiyi
kimi 6ton 2016-c1 il pambiqgiligda doniis ili olmusdur.2015-ci ilds 90 mina tona
yaxin pambiq todariik olunmusdur. Pambiqeiligin siiratlo inkisafi olave ixrac
imkanlari yaradir.

Dissertasiya iginin moagsadi: Pambigin ilinin emali miiassisalorinds istehsal
olunan lint mohsulunun keyfiyyatinin yaxsilagdirilmasinda miihiim rol oynayan
sartlarindon biri ¢iyidin lintrerlonmasi prosesinin samoaraliliyinin yiiksoldilmisdir.

Ona goro do linterlomo prosesi ilo istehsal olunan lintin keyfiyyatinin



yiiksoldilmasi  iiglin  asagidaki  mosSalalorin ~ Gyronilmasi  garsiya moqQsad
qoyulmusdur:
1.Lint istehsal1 prosesinda totbiq olunan masinalrin isinin 6yranilmasi
2.Ciyidin linterlonmasi prosesino hazirlanmasi  moqsadi ilo totbig olan
¢iyidtomizloyici masinalrin islarini tohlil etmoklo daha miiasir {isullarla isloyan
masinalrin texnoloji prosesda totbigini totbigq etmok.
3.Linterlomoa prosesinds totbiq olunan miixtalif konstruksiyali linter masinalrinin
isini miiqayisali tohlil etmoklo oan optimal parametrloro malik linter masinalrinda
lint istehsalin1 hayata kegirmok
4.Lint istehsali liglin gobul olunmus linter masimalrinin 9sas i1s¢i organlarinin
istehsali olunan lintin keyfiyyatino tosirini tohlil etmoklo onalrin optimal
parametrlorini tayin etmok.
Tadqiqatin metodlari. Dissertasiya isindo qarsiya qoyulan mosololorin  holli
moqsadi ilo bu sahado mdvcud tadqgiqat islari ilo tanis olmagla tadqigat isindon
alinan noticolor osasinda molum metodlarla asas parametrlor arasindaki asililiq
toyin edilmisdir.
Elmi praktiki yeniliklor isdo asagidakilardan ibarat olmusdur.
Nozoari va tocriibi tadqiqatlarla lintin istehsalinda totbiq olunan masinlarin asas is¢i
orqanlarmin optimal parametrlori toyin olunmus linterloma prosesinds lintin
ayrilmast miqdarmin istehsal olunan lintin keyfiyyatino toairi Oyronilmisdir.
Miixtalif ayirma ilo isloyan linter masinlariin miiqayisali isi naticasinds alinan
gostaricilor asasinda hocmi boyiidiilmiis is¢i kamerasi vo dord 16vhali vorositeli
olan linterlorin totbigi ilo daha yiiksok keyfiyyatli lint istehsali tomin olunur.
Miixtalif Gsulla ¢iyidin tomizloanmasi prosesinds totbiq olunan masinlarin tizorinds
aparilan todqiqat islarinin naticalori ilo ¢iyidin pnevmatik tisulla tomizlonmasinin
daha moQsadyonlii olmasi tasdiq olunmusdur.

Dissertasiya isinin tacriibi ahamiyyati. Dissertasiya isindo linter
maginalrinda istehsal olunan lintin keyfiyyatinin Dovlot standartlarinin tolobloriba

cavab vermosi {iglin onun preslomodon avval tomizlonmasi prosesine ugradilmasi
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tomin olunmalidir. Bir,iki va {i¢qat linterloma proseslori ilo alinan lintin keyfiyyot
gostaricilorinin miigayisali tohlili ilo miiayyan olunmusdur ki, ikiqat literlomo ilo
alinan lint daha yiiksok naticalora malikdir.

Isin naticalarinin hayata kecirilmosi. Dissertasiya isinin naticolori bir sira
pambiq zavodlarmin is tocriibalori ilo miiqayisoli tohlil olunmus vo osas
gostoricilor iizro naticalorin uygun oldugu misyyan olunmusdur.Linterlomo
prosesino daxil olan xammalin-¢iyidin keyfiyyotli olmasi iicliin onun ovvalco
tomizlonmosi prosesinin hayata kegirilmasi linterlomadon alinan lintin daha yiiksok
keyfiyyatli olmasina 2sas verir.

Lintin ishsalinda totbiq olunan masinlarin qidalandiricilarda “maqnit tutucusunun”
totbigi ilo avvalini masinlardan farqli olaraq masinin misarl silindrinin dislarinin
uzunomiirlilitylinii artirmaqla borabor istehsal olunan lintin keyfiyyatinin do
yiiksak olmasina zomin yaradir.

Isin miizakirasi: Dissertasiya isi UNEC-in “Texnoloji masimlar vo saho
avadanlqialr” kafedrasinin iclasinda miizakira olunmus vo bayonilmisdir.

Isin strukturu vo hacmi. Dissertasiya isi giris,4 bolmo, natico vo tokliflorden va
istifado olunmus 11 adda odobiyyatlar siyahisindan ibaratdir. Isin hocmi 90

alyazmadan cadval vo 28 adad sokillardan ibaratdir.



1. LINTERLOMO PROSESININ MAHIYYO9TI VO ONUN
ISAS INKISAFI ISTIQAMOTLORI.

1.1 Linterloma prosesinin mahiyyati

Pambigin ilkin emali miiassisalarinds cinlomoa prosesindon sonra ¢iyid
tizorinds qisa uzunlugs malik lif ortiiyti galir ki, bunu da lint vo delint(daha qisa
liflor) adlandirirlar.

Cinlamoadan sonra ¢iyid tizerinda qalan qisa liflarin(lintin,yaxud delintin)
miqdar1 emal olunan xam pambigin seleksiya novlorindon asili olaraq miixtalif olur
ki, bu da orta lifli pambiq ndvlori ligiin 10-15%(¢iyidin ilkin kiitlosine
nozaran)zarif lifli pambiq novlari {igiin iso 2,5% toskil edir.

Cinlomo prosesindon sonra ¢iyid tiizorindo gqalan qisa liflorin-lintin imumi
kiitlasinin ilkin kiitloya nazaran faizlo migdari ¢iyidin tam, yaxud iimumi tiikliiliyi
adlanir.

Cadval 1.1.do pambiq bitkisinin seleksiya vo sonaye noviindon asili olaraq

cinlomadan sonraki ¢iyiidn tiikliiliiyu gostorilmisdir.

Cinlomadan sonra ciyidin tam tiikliilyii

Cadval 1.1
Pambigin novii Ciyidin tam
Seleksiya Sonaye tiikliilityu,%
Agdas I-11 10,8-14,2
Ag quzil I-11 10,1-16,0
Amerika sortu [-11 12,3-15,5
Hi-1v 13,1-16,7




[lk pambiq zavodlarinin faaliyyato basladig: ilk illordo lint mohsulu istehsal
olunmurdu. Ona gora do hamin illards linterlonma prosesi do yox idi.

Sonralar pambigin ilkin emali sonayesinin inkigafi noticasindo ilk linter
magint 1869-cu ildo, ilk delinter masini iso 1907-ci ildo hazirlanmigdir.

Kec¢mis ittifaq orazisinds birinci linter magin1 Orta Asiyada 1893-cii ildo
meydana goldi.ilk dofo Katta-Kurqan yag-piy kombinatinda 106 misarl
“Karber”(ABS) firmasinin istehsal etdiyi linter masinldr totbiq olunmaga basladi.
Homin dovrdas linterlomoa prosesi yag-piy zavodlarinda totbiq olunurdu.Bundan bir
neso illor sonra linterlomo prosesi pambiq zavodlarinda totbiq olunmaga basladi.
1911-ci ildan etibaran ¢iyidin ikinci linterloma prosesi tatbig olundu. Homin illarda
yag-piy zavodlarinda birinci linterloma ilo 0,5-1,5% ikinci linterloma iso toxminan
1%-2 godar lint istehsal olunurdu. Bir az sonralar iiciincii linterloma prosesini
totbiq etmoyo basladilar. Uciincii linterlomo ilo osason delinr (daha qisa uzunlug
malik) istehsal olunurdu. Lakin 1980 ci ildon {imiincii linterloma prosesinin tatbiqi
iqtisadi cohatdon alverisli olmadigindan onun tatbiqi dayandirilda.

Linter vo delinter masmalrinin konstruksiyalarinin tokmillosdirilmoasi ilo
6lkada lint istehsalinin arttimina nail olundu. Pambiq zavodlarinda getdikco artan
lint istehsali miixtalif saholords totbiq olunmaga basladi. 1911-ci ildan etibaron
¢iyidin ikinci linterlonmosi prosesi totbig olundu. Homin illordo yag-piy
zavodlarinda birinci linterlonmo ilo 0,5- 1,5 %, ikinci linterlonma ilo iso
toxminanl%-o godor lint istehsal olunurdu. Biraz sonralar ii¢iincii linterlonmo
prosesini tothig etmoyo basladilar.

Ucgiincii linterlonmo ilo osason delint (daha qisa uzunluga malik) istehsal
olunurdu. Lakin 1980-c1 ildon {igiincii linterlonma prosesin tatbiqi iqtisadi
cohotdon alverigli olmadigindan onun totbiqi dayandirildi .

Linter vo delinter masinlarinin konstruksiyalariin tokmillogdirilmasi ilo
6lkads lint istehsalinin artimina nail olundu. Pambiq zavodlarinda getdikco artan
lint istehsali miixtalif sahslordo totbiq olunmaga basladi. Olkodo nitroselluloza

istehsalinin inkisaf etmosi ilo lintin bu sahods genis totbigino baslandi. Eyni
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zamanda kimya sanayesinin siiratli inkisafi dovriinds lints olan talobati artirmisdir.
Lint istehsalinin ilk dovrlarinds o yalniz doldurucu material kimi istifado edilirdi.
XX asrin avvallarindan etibarain lintin nitriselluloza istehsalinda genis tatbigine

baslandi.

1.2 Linterlama prosesinds tatabiq olunan linter masinlarimin tiplari

Pambiqgtomizloms sonayesindo ilk linter masininin konstruksiyasi 1929-cu
ildo hazirlanmisdir. {1k linter masini 1929-cu ilde hazirlanmisdir. Ilk linter masini
XLO markast adi ilo buraxilmisdir. Bu masin 106 adod misardan ibarat olmagla ilk
dofa yag-piy zavodlarinda totbiq olunmaga basladi.

XLO markali linter masin1 (sokil 1.1) ki¢ik haocmo malik 1 ¢iyid kamerasindan
hansi ki, bu kameranin igarisinds vorositel yerlosdirilmisdir. Masin eyni zamanda
iki kolosnik sobokodon, hor biri tizorindo 330 odod dis acilmis 106 poladdan
hazirlanmis misar disklorindon yigilan 3 misarli silindirindon, 4 sotkali
barabandan, 5 oksetdirici 16vhadan, 6 ulyuk 16vhasindan, 7 linti kondensora 6tiiron
cixariclt borudan ibaratdir. Lintin otiiriildiiyli kondensor iso asta firlanan setkali
barabandan sixict valikdon vo xolst ¢oklindo formalasan  lintin sarindig
baglamadan ibaratdir.

Ciyid valikinin sixligi, ¢iyid daragi ila tonzimlonir ki, bu da dosliiyiin asagi
hissasinda qurasdirilir va xiisusi yiikiin kdmayi ils idars olunur.

Masinin mohsuldarligi orta sixliga malik ¢iyid valikinin formalagsmasi zamani
Vo 3%-o (odor lint ayrilmas: sorti ilo 12-13 kg/saat lint toskil edir. Bu isa ¢iyido
gora 400-420 kg/saat mohsuldarliq demokdir.Masinda vorositelin firlanma tezliyi
250 dog !, misarl: silindrin firlanma tezliyi 300-350 doq™,sotkali barabanin firlanan
tezliyi iso 800-1200 doq™ taskil edir.
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Sakil 1.1 XLO markali linter masin
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Sakil 1.2 XLM markali sotkali linter magsinlart
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Sakil 1.3. XLF markélz?inter masininin
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Getdikco xalq tosorriifatinin pambiq lintino olan tolobatinin artmasi ilo linter
masinalrinin konstruksiyaalrinin tokmillogdirilmasina ehtiyac artirdi. Bu moqsadlo
bir az sonralar XLM markali sotkal1 linter masinlar1 yaradildi. (Sakil 1.2)

Bu masinlar biitov metal konstruksiyaya malik olmaqla, misarli vali 141
odod misar disklarindon yigilmisdir. Masinda misar dislorindon lintin ayrilmasi
yiiksok hava tozyiqi yaradan sotkali barabanla hoyata kegirilir. Sotkali barabanin
yaratdigi tozyiq linti imumi lintaparict boru ilo batareyali kondensora qadar nagl
etdirilmasi ti¢iin kifayat godordir.

1946-ci ildo Markazi elmi todgiqgat pambiqggiliq sanayesi ibstitunda aparilmis
todgigatlarin naticasindo ilk dofo linti misar dislorindon hava ilo ayrilan XLF
markali linter magininin konstruksiyasi hazirlandi.(Sakil 1.3 )

Bu masinda ventilyator torofindon vurulan hava axim1 hava kamerasindan
keecmoklo saploya verilir. Homin hava saplodan yiiksok tozyiq altinda misar dislari
lizorina ifiiriiliir vo naticads dislorin tizorindon linti ayiraraq elo hamin hava
axininin komoakliyi ilo lintaparici boruya buradan iss batareyali kondensora dogru
istigamatlondirir.

1951-ci ilda linterlomo prosesinin tokmillasdirilmasi istigamatinds aparilan
todgigat islarinin naticasindo pambiq zavodalrinda yeni PO-160 markali linter
masialrinin genis totbigino baslandi. Az sonra iso bu masiminin daha yeni
tokmillagdiirlmis modeli olan POM- 160 markali linter masinlarmin tatbigins
baslandi. (sokil 1.4)
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Sakil 1.4 POM- 160 markali linter masini
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Codval 1.2-do PO-160 vo

xarakteristikalar1 verilmisdir.

POM-

160

maginlarinin  texniki

PO-160 vo POM — 160 misarh linter masinlarinin texniki xarasteristikalari

Cadval 1.2
Xarakteristikanin elementlori PO-160 POM-160
Misarli valin diametri,mm 61,8 61,8
Misarlarin diametri, mm 320 320
Misarli diskdo diglorin say1, odod 330 330
Misarl diskin galinligi, mm 0,95 0,95
Firlanma tezliyi, doq™
Misarli silindirin 730 730
Qidalandiric1 barabanin 20 20
Vorositelin mohsuldarli8i, kqg/saat:
Ciyido gora 800-1000 800-1200
Linto goro 25-30 30-35
Elektrik miihorrikinin giicii,kvt 12 14
Diametr, mm:
Vorositelin 115 115
Qidalandiric1 barabanin 110 160
Hava kamerasindaki tazyig, mm 290 290
Saplodan ¢ixan havanin siirati, m/san 64 64
Hava sorti, m>/san
Araliqg mosafalor, mm:
Kolosniklorarasi:
Isci hissado 2,3-3,1 2331
Asagi hissado 3,5-4,7 3,5-4,7
Qabarit 6l¢iilari, mm
Uzunlugu 3050 3050
Eni 1400 1400
Hiudiirltyt 1670 1670
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Sakil 1.5 PO-160 markali linter masini
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Bundan avvalki XLO, XLM, XLF, PO-160 vo POM-160 linter masinlarinin
homlinto hom do ¢iyido géro mohsuldarliglar1 azdir. Eyni zamanda bu masinlarda
linterlonmna prosesinin dagig tonzimlonmasinin kifayat godor miimkiin olmasi va
prosesin avtomatlasdirilmasinin hoyata kegirilmoasi do onlarin négsan cahatloridir.
Bundan basqa gostorilon linter masinlarinin digor ndgsan cohatlorindon biri do
masinlarin konstruksiyalarmin kifayat godor germetik olmamalidir. Bu sabobdon
linter masinlarinin iglodiyi sexdo normal sanitar-gigiyena soraitinin tomin olunmasi
¢otinlik toradir. Bu ciir ndgsanlarin moévecudlugu homin masinlarda istehsal olunan
lintin keyfiyyatino qoyulan talablorin 6danilmasinds problemlar yaradir.

Qeyd olunan nogsanlart nozoro alaraq Morkozi Elmi Todgiqat Pambigsiliq
sonayesi Institunun apardigi todqriqat islorinin naticosinin linter masinlarminyeni
konstruksiyasi layiho olundu. Bu masin istehsalata PMP-160 markali linter kimi
tovsiyyo olundu. PMP-160 markali linto vo ¢iyido goro yliksok mohsuldarligt vo
istehsal olunan lintin keyfiyyatino géro ovvalki masinlardan xeyli farglonir. Bu
linter masinlart digor masinlardan forqli olaraq daha uzun miiddot istehsalatda
totbiq olundu.

PMP- markal1 linter masin1 demok olar ki, bir sira asas gostaricilori ilo digar
maginlardan farglonir. Bu lintlorin is¢i  kameras1 digar linterlorin  isci
kameralarindan homginin boyiik olmasina, is¢i kameradaki vorositelin diametrinin
ovvolki masinlarda 115 mm- o qgarsi 130mm olmasina goéro Vo diger bir sira

konstruktiv alamatlorina goéra farglanir. (Sakill.6).
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Sakil 1.6. PMP- markali linter masini
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Bu xiisusiyyatlor, xiisusi ilo kameranin hacminin boyiidiilmasi onun isarisinda
yerlagdirilon vorositelin firlanma tezliyinin 360 daq ™ -o godr artirilkmast miimkiin
olmusdur. Vorositelin firlanma tezliyinin artirilmasi is¢i kamerdaki ¢iyid valikinin
firlanma tezliyinin artirilmasina imkan yaratmis, bununlada c¢iyid valikinin
sixliginin artirilmasi hesabina masinin linto géro mohsuldarligi xeyli yliksolmisdir.

PMP-160 linterinin 6ziindon ovvalki linterlordon bir forgli xisusiyyati do
ondadir ki, bu linter iki barabanli qidalandirici — tomizloyici ilo blakirovka
olunmus qidalandirictya malikdir.

Bu masinda linterlomo prosesi cinlomadon ayrilan ¢iyidin linter masiminin
tizorinds qurasdirilmis qidalandiricida togribi tomizlondikdon sonra masinin isgi
kamerasina otiiriilmosindon sonra baslayir. Isci kamerada ciyid kiitlesi burada
qurasdirilmis vorositelin firlanma harokati etmosi ilo ¢iyid kiitlasini da firlanma
horokoti etmoys mocbur edir. Ciyidkiitlosinin kamerada firlanmasi ilo burada
sixligr getdikco artan ¢iyid valiki yaranir. Misarli silindirin igs¢i kameraya giran
hissasindo misar dislari ¢iyid valiki igarisina girarak ¢iyid {izerindon qisa liftlora
ilisarok onlar1 qoparir va 0zii ilo kolosnik sobokonin arxa zonasina aparir.

Misar dislori {izorindoki qisa liflor lint saplodan vurulan hava axmi ilo
gotiriiliir. Hava axini ilo misar diglorindon ayrilan lint hava kamerasina bitisik olan
lintgixarict boru ilo lintotiirlici boruya vo ordan iss kondensora gondorilir.
Uzarindoki qisa liftar ayrildigdan sonra ¢iyid, ¢iyid valikinden kolosniklor {izarina
atilir, buradan iso asagiya dogru siiriisarok kolosnik sabokonin asagi hissasindo
ciyid daragiin yerlosdiyi zonada araligdan kegorok yigici, ¢iyid konveyerino
diisiir. Ciyid konveyeri iso ¢iyidi sonrakimasinlara nagl etdirir.

Linterloma prosesinds ¢iyid tizarindon qisa liflorin ayrilmasi miqdari is¢i
kameranin alt hissasinda yerlosdirilon ¢iyid darag: ilo kolosniklorarasi masafodon
asili olaraq tonzimlonir. Ciyid daragi is¢i kameranmaltinda kolosnik sobokaya
nozaran ii¢ vaziyyastdoqurasdirilir.: asad1 vo orta vaziyyatlordo.

Ciyid daragmin asagi voziyyetindo - qisa liflorin lintin ¢iyid {izorindan

ayrilma miqdar1 az olur. Orta vaziyyats - lintin ayrilmasi migdari bundan nisbatan
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cox, yuxari voziyyotdo iSo ¢iyid daragi ilo kolosnikloraras1 mosafo kigik
oldugundan ¢iyid tizorindon lintin ayrilmast miqdar1 daha ¢ox olur.

Ciyid daraginmin yuxart vaziyystindo lintin ayrilmast miqdarinin ¢ox
olmasina baxmayaraq belo vaziyystdo ¢iyid is¢i kamerada daha ¢ox miiddatdo
galmaqla misar dislari ilo daha uzun miiddst tomasda oladugundan ¢iyidin misar
dislori torafindon azilmasi bas verir vo bu da lintin torkibins ¢iyid gabiglarinin
diismosi ilo naticalonir. Beloliklo ayrilan lintin keyfiyyoti asagi diisiir. Bu sobasdon
¢iyid daraginin yuxar1 vaziyyatdo yerlosdirilmasi keyfiyyot baximindan slverisli
sayilimair.

Linterlonmo  zamani prosesdon ayrilan ulyuk vo  zibillor lintrdan
konarlasdirilarag. Umumi batareyalli pnevmatik nogliyyat qurgusu ilo nogl
etdirilocok bunun {i¢iin ayrilmis yerds toplanir. Lintera horokatin Gtiiriilmasi fordi
olmaqla ti¢ elektrik miiharriki vasitosilo hoyata kegirilir. (sokill.7) Misarli val
horokoti AO-52-4 (giicii-10 kvt; firlanma tezliyi-1460deq™) pazvari gayisin
vasitosilo elektrik miiharrikindon 2 alir. Vorositel 3 harokoti AO2-51-4 (giicii-
7,5k Vt; firlanma tezliyi-1460 doq™) tipli elektrik miitharrikinden 4 pazvari qayisin
vasitasi ilo alir.

Masmin sol torafindo vorositelin vali gasnaq 5 vasitosi ilo diizlondirici
barabanin vali {izorindoki 6 qasnagi ilo birlosdiirlmisdir. Impulslu variatorun 8
horokatotiiriicii gasnagr 7 ilo dartici valik 9 {i¢  imumi pazvari qayisla
birlosdirilmisdir.Qidalandiric1 baraban 10 horokati IVA impulslu variatordan alir.
Ulyuk konveyeri harokati tligiincii AO2-11-4 (giicii-0,6kVt; firlanma tezliyi-1350
dog™)tipli elektrik miiharrikinden pazvari qays vasitssilo disli reduktordan 12 alir.
Zibil konveyeri 13 iso horokati ulyuk konveyerinin 14 valindan pazvari qayisla
alr.

Linterin ig¢i kamerasi ikiqat tosirli silidrlorin komayi ilo qaldirib-endirilir. Masinin
idaro olunmas(miiharriklorin iso salinmasi vo dayandirilmasiis¢i kameranin
qaldirib-endiirlmasi  masmin 6ziindo yerlosdirilon,yaxud markoazi idaroetms

pultundan hayata kegirilir.
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Sakil 1.7 PMP-160 masininin kinematik sxemi
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PMP-160 markali linter masinalrinin texniki xarakteristikalarai.

Mohsuldarhg, kq/saat:

Ciyido gora 1300-1500
Linto gora 35-40

Tamizloma effekti(ciyida gora),% 45
Misarh valin diametri,mm 61,8
Misarin(tazs) diametri,mm 320
Misar diskindaki dislorin say1 330
Misar diskinin qalinhigi,mm 0,95
Firlanma tezliyi,doq™

misarli silindrin 730

qidalandirici barabanin 20

¢ivli barabanin 270

vorositelin 500
Diametr,mm

vorositelin 130

misarli silindrin 160

gidalandiric1 barabanin 150

¢ivli barabanin 300
Araqatinin gqalinhgi,mm 8,75
Hava kamerasindaki tazyiq,mm siit 290
Saplodan ¢ixan havanin siirati,m/san 64
Hava sarfi,m*/san 0,5
Araliq masafalor,mm

Vorositello misarlararasi
: 9-11
Kolosniklor arasi
2,3-3,1

Qabarit olciilari,mm:
Uzunlugu 3070
Eni 1400
hiindiirliyii 1860
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Son zamanlar tekstik sonayesinin,eloco do digar sonaye saholarininlinta
gostordiklori yiiksok tolablor yeni daha miiasir yiiksok toloblora cavab vera bilocok
linter masinalrinin konstruksiyalarinin hazirlanmasina ehtiyac oldugunu miivafiq
qurumlar garsisinda ciddi masale kimi qoymusdur.

Gostorilonlori nozoro alaraq kegon osrin 90-c1 illorindon etibaron pambiq
zavodlarinda giiniin toloblorino cavab veron tam avtomatlasdirilmis yeni miiasir
konstruksiyalt SLP markal1 linter masinlarinin totbigine baslandi.Bu masinalrin
totbig olunmasi ilo linterlonmo prosesinds tgiincii linterloma  prosesinin
aparilmasina chtiyac qalmadi. Beloaliklo artiq SLP masinalrinin tatbigi ilo tglinci
linterlomoa prosesi istehsalatdan ¢ixarildi.5SLP masinlarinin totbigi ilo nainki
linterlomo prosesinds istehsal olunan lintin keyfiyyati xeyli yiliksaldi.Hatta maginin

hom linta, ham do ¢iyido goro mohsuldarligi da xeyli yiiksaldi.

SLP markali misarh linter masini

5LP misarli linter masini ¢iyid tizarindon qisa liflorin ayrilmasit moagsadi ilo
totbig olunur.(sokil 1.8)
Bu masimnlar linter sexindo iki batareyada qurasdirilir. Masilarin sayr har
batareyada cin masinalrinin sayma nazaron 1:1,5 nisbatindo gotiiriiliir. Adaton {i¢
ciir masmi olan pambiqtomizloms zavodlarinin linter sexlorinin har Dbir
batareyasinda 5 adad linter masinalr1 qurasdirilir.

SLP linter maginalr1 konstruksiyalarina goro cin masinlarins ¢ox ooxsardir.
Bu masinlarda hayata kegirilon texnoloji proses da bir birina banzardir.

Quruluslairnda olan forq ondadir ki,linter masinlarinda is¢i kamerada olava

vorositel yerlogdirilir vo linterin misarl silindrinds 120 yox,160 misarl disk olur.
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Sakil 1.8 5LP misarlt linter masini
1-gidalandirici,; 2-civli baraban;4-maili lotok;5-zibil sneki, 16-¢ixarict hissa 6-is¢i
kamera;7-misarl silindr; 8-vorositel; 9-hava soplosu;10-kolosnik;11-hava kamerasi, 12-¢iyid

daragi,; 14-lint aparict boru; 15-zibil sneki
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LP linter masinalr1 asagidaki is¢i orqanlardan ibaratdir:

KPP markal1 gidalandirici, is¢i kamera, kolosnik soboka, misarl: silindr, is¢i
kameranin qaldirilib endirilmasini hoyata kegiron mexanizm, c¢iyid daragi,
vorositel, hava kamerasi, misarl silindri harokota gotiron elektrik miiharriki va s.
Linterlomo prosesi masinda belo gedir: cin masinlarindan ¢ixan ¢iyid xiisusi
nogliyyat vasitolornini komoayi ilo linterin {izorinds yerlosdirilon gidalandiricinin
saxtasina verilir. Impulslu variatordan horokat alan gidalandiric1 baraban saxtadan
¢iyidi gobul edoarok onu diizlondirici barabana 6tiiriir. Diizlondirici baraban ¢iyidi
setkali sathin tizori ilo horokot etdirorok onu borabor miqdarda is¢i kameraya
otiiriir. Ciyid gidalandiricida barabanla setka arasinda onlarla qarsiligli tosirindan
torkibindaki konar garisiglardan ayrilir vo setkanin desiklorindon kegorok zibil
konveyerina tokiiliir.

Ciyid kiitlosu is¢i kamerada vorositelin siirotlo firlanmasi ilo horokato
gatirilir,kameranin daxilindo firlanma horokati edir. Buraya olavo ¢iyid
porsiyalarmin daxil olmasi vo firlanan ¢iyid kiitlasinde markozogagma
qiivvalarinin tasirinin ¢iyidin firlanan valinin markazina dogru sixilmasi hesabina
kiitlonin sixlig1 artir. Bununla misarlt silindirin dislori torafindon ¢iyid tizorindon
qisa liflorin tutulmasi bas verir. Misar dislori ilo tutulan qisa liflor- lint
kolosniklorin arxa zonasina kegir. Buradaki hava saplosundan yiiksok siiratlo
vurulan hava axininin komoyi ilo misar dislorindon lint ayrilir vo a.ag1 hissodoki
lintaparict boruya diisiir. Lintaparici boru gobul etdiyi linti kondensora nagl edir.

Linterloma zamani prosesda yaranan markozdangagma qiivvalarinin tasiri ilo

ayrilan zibil qarisiglart vo ulyuk sorucu sistem ilo filterlors otiiriiliir.

SLP markal lintet masinlarinin texniki xarakteristikalari
Masinin ¢iyida goroa mehsuldarligi, kq/saat:
1-ci linterlomada 2000-2300
2-ci linterlomodo 1500- 1700
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Misarlarin diametri

Ikin

Axirinci

Vorositelin diametri, mm
Qidalandiric1 barabanin, mm
Civli barabanin diametri,mm
Hava sorfi, m*/

Firlanma tezliyi, doq™:
Misarli silindr

Vorositel

Qidalandirict valiklor
Diizlondirici baraban

Ara masafolori, mm:

Koloskiklor arasi

Diuzlandirici barabanla setkaarasi

Misarli silindrlo vorositelarasi

Misarlarin say1, adad
Talab olunan giic, KVT
Qabarit ol¢iilori, mm:
Uzunllugu

Eni

320
290
130
150
300
0,5

735
500
0-15
270

24
10:15
10:14
160
30,6

3265
775
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2.CIYIDIN LINTERLONMOYO HAZIRLANMASI PROSESI VO
ONUN SOMOROLILIYININ YUKSOLDILMOASI TODBIRLORI

Pambiq zavodlarinda cinloma prosesindon alinan ¢iyid linterlonma prosesinag
verilmoazodn avval tomizlonmo prosesine ugradilir. Tomizlonma prosesi ilo ¢iyid
torkibindoki konar garisiglardan ayrilir, bununla borabar sonraki linterlonmoa
prosesindos linter masinlarinin i¢si orqanlarinin dmriinii uzadir, naticodo masinlarin
fasilosiz islomoasini tomin edir.

Xam pambigin torkibindo olan Kkonar qarisiglarin  miiayyan hissasi
tomizlomadon vo g¢inlomodon sonra ulyuk vo mahlicla ayrilamadan ¢iyidin
torkiubina qalir. Belo olan halda ¢iyidi linterlomoadanggabaq tomizlomok talob
olunur. Bazon cinlomadon sonra ¢iyidin torkibinds iri qum va tesadiifii metal
osyalar da olur. Eyni zamanda ¢iyidin isarisindo tam formalasmis (inkisafdan
qalmis) ¢iyid do ola bilir ki, bu da onun snek, vintli konveyer vo elekatorla nagli
zamani ozilorok xirda ¢iyid gabiglarina va s. qilisurlara ¢evrilorak timumi kiitlani
zibilloyir. Pambiq zavodlarinda istesal onunan c¢iyidlarin keyfiyystino Dovlat
standartlar1 torafindon toloblor qoyuldugundan biitiin gdstarilon hallar onun
texnoloji prosesda tomizlonomasini talab edir. ona gora do linterlonmadan avval
¢iyidin tomizlonamsi istehsal olunan lintin keyfiyyatini yiiksaltmoklo yanasi linter
masinlarinda misar dislorinin zadalonmasinin vo vaxtindan avval yeyilmasinin
qarsisini da alir.

Boazi pambiq c¢iyidintarkibindoki kenar garisiglardan tomizlonmasi moagsadilo
totbiq olunan qurgulardan oavval ilk morhalods onu vintli konveyerlorlo naqli
zamani tamizlomo prosesino ugradirlar. Yoni cinlomoa prosesindan ayrilan ¢iyidi
ciyidtamizlayicilora &tiiriilmasi prosesinds vintli konveyerlords onun miiayyan

sahalorinds setkalar qurasdirmagla bu isi yerina yeririrlor (sokil2.1)
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Sakil 2.1 Vintli konveyerlarda setkalar qurgusu
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Setkalarin profili oval olmagla 6lsiilori 3-5 mm olur vo sahmat qaydasi ilo
yelogdirilir. Vintli konveyerin novunda setkali sathin liziinliigii adaton 3-4 mm olur
.Konveyerin novunda alt hissads zibillorin y1gilmasi ti¢iin bunkerlor qurasdirilir ki,
¢iyid nogl olunduqca ondan ayrilan zibil qarisiglar: setkanin desiklorindon kesorok
homin bunkerlora tokiiliir. Bunkerlardon zibillor pnevmatik sistemlo sorulmagla
¢ixarilir. Bu iisulla ¢iyidin tam tomizlonmosi miimkiin olmadigindan ¢ix zavodlar
bu tisulla tamizlomani tatbiqg etmirlor.

Linterlonma prosesinda oavval ¢iyidin tomizlonmasi mogsadilo texnoloji
prosesdo miixtalif konstruksiyali ¢iyidtomizlayicilordon istifado edilir. Son
zamanlaradok ¢iyidin tomizlonmasi prosesindo SXA- 3, SXA- 10, CSP vo USM
markali masinlar daha genis totbiq edilmisdir.

Pambiq zavodlarinda ¢iyidtomizloyici masinlarin goxillik is tocriibalori
gostormisdir ki, ¢iyidin pnevmatik tisulla tomizlonmosi prosesi daha slverislidir.
Ciinki mexaniki Usulla miiqayisodo pnevmatik iisulla isloyon masinlarda
tomizlonmis ¢iyid dah keyfiyyatli olur.

SXA-10 va SXA-3 markali ¢iyid tamizlayicilor konstruksiyalarina goro askar
olmagla biri-birlorindon mohsuldarliglarina vo bazi is¢i organlarinin texnoloji
parametrlarina gora farglonirlor. bu masinlare quruluslarma goérs ¢iyidtomizlayici
hissodan, ventilyatordan vo tozlu havani tutan filtrlordon ibaratdir. Linterlor
bartareyasinin ¢ryido géro mohsuldarligindan asili olaraq gostarilon iki magindan
biri ¢iyidin tomizlonmasi prosesinds totbiq edilir. agar linterlor batareyasini ¢iyido
gora lclinci mohsuldarhigisaatda 5 tondan ¢ox deyilsa, onda SXA-3 markali
ciyidtomizlayicinin totbigi daha moqdosouygun sayilir. Ogor linterlor batareyasinin
ciyido goro mohsuldarligi 5 tondan ¢oxdursa bu zaman SXA-10 markal ¢iyid

tomizlayicidon istifas edilir.
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Sakil 2.2 SXA-10 va SXA-3 markali ¢iyid tamizlayicilar



Masinda ¢iyidin tomizlonmasinin texnoloji prosesi belo gedir. Cin
masinlarindan  ayrilan  ¢iyid elevatorla  ¢iyidtomizloyicinin  gidalandirict
konveyerina 1 wverilir. (Sokil2.2 a,b). sorait yaratmur. Eyni vaziyyat konveyerin
ikinci hissasinda do tokrar olunur.

Sokildon goriindiiyli kimi vintli konveyerdo vint birbasa deyil, ortada ara
kasilir,yani bu hissada vint olmur. Bu ondan irali galir ki, vint olmayan hissads
¢iyid toplasir vo bunun hesabina ¢iyidin hava axini ilo yenidon geriys qidalandirici
konveyers gayitmasina

Ciyid gidalandirici konveyerin giris hissasinds yigilma bas veran yerdo maili
16vha 2 iizari ilo siirlisorok asagiya dogru ventilyatorun borusu 3 ilo vurulan hava
ilo rastlasir. Hava ¢iyidi saquli kanal 4 boyu yuxariya boliisdiiriicii kameraya
qaldirir.

Kamera 5, saquil kanala nazaron xeyli boyilik hacmo malik oldugundan burada
havanin siiratinin kaskin diismosi bas verir. Bunun hesabia tam normal ¢iyidlor
konar qarisiglardan tomizlonir. Tam normal kiitlali ¢iyid asagi hissaya ¢okiir va
konveyerin ¢ixis hissasi ilo masindan ¢ixarilir vo birinci linterloms batareyasinin
paylayici konveyering Otiiriiliir.

Xirda toz, zibil, sarbast liflor, ozilmis vo yetismomis ¢iyidlor hava axini ilo
boliisdiiriici kameraya vo buradan otiiriicii boru 6 ilo ¢okdiiriicti filtrlora naql
edilir. Filtrlor vasitasilo bu garisiglar havadan tomizlonir.

Saquli kanal boyu c¢iyidin hava axini ilo qaldirilmasi zamam agir qarisiglar
¢iyidla birlikds yuxariya qalxa bilmadiyindon asagiya dastutan 8 diisiir.

Bu tip ¢iyidtomizloyicilordo ¢iyidin effektiv tomizlonmosinds ii¢ odod
tonzimlayicilor 9, 10, 11 osas rol oynayirlar. Bu tonzimlayicilorin voziyyatlorini
dotyismoklo hava axininin siiratiniva istigamotini doyisorok ¢iyidin miixtalif
tomizlanma daracasins nail olurlar.

Ciyidtomizlayiciya verilon timumi havanin miqdar1 va lazim olan statik
tozylq pnevmatik sistemin sorucu yaxud vurucu hava Otiirlicii borusunda

qurasdirilan dastokls tonzimlonir.
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Tomizlomo prosesino daxil olan ¢iyidin torkibindoki konar qarisiglarin
miqdarindan asili olaraq SXA-10 vo SXA-3 ciyidtomizloyicilori 10-12 % zibil
qaqrisiglarini, 10-17% yumsaq (formalagsmamis) ¢iyidi vo 70-80% -o godor agir
qarisiglari ¢iyidin torkibindon ayira bilir.

Ciyidtomizlayicilorin  iglonmosi zamani masnimbiitiin  is¢i  bondlori  va
detallarin voziyyatlori sistemli sokildo yoxlanilir, ¢iyidin tomizlonmo doracasi
izlonir, dastutandan agir qarisiqlarin vaxtinda bosaldilmasi tomin olunur, filtrlorin,
kameralarindan tullantilar vaxtinda ¢ixarilir, habelo bgliisdiiriicii kamerada
tonzimloyicilor masinin  mohsuldarligindan  vo  ¢iyidin  tomizlonmasi
keyfiyyatindon asili olaraq nozaratdo saxlanilir.

Masinda saxtanin en koasiyini tonzimlayicinin 10 koémayi ilo doyigsmoklo
buradan dastutana ayrilan agir qarisiqlarin intensivliyini idaro etdirir.

9 tonzimlayicisi vasitosilo boruya 6tiiriilon hava axininin miqdar artirilib —
azldilir.

11 tonzimlayicisinin komayi ilo boliisdiiriicii kameranin 6 kasiyinin sahosi
tonzimlanir va eyni zamanda filtrlora ayrilan garisiglarin migdar1 da tonzimlanir.

Tullantiya gedon ¢iyid itkisinin qarsisin1 almaq moaqgsadilo dastutana yigilan
tullantiliar dolduqca onlar bosaldilir. Bu tullantilart iki miixtalif o6lciilii setkalar
(Olgiilari 8X5 mm va 6x15mm) tizoarnds yerlosdirilir. Setkalar vasitalor tam normal
ol¢iili ¢iyidlar va pambiq dilimlori tullantilarin torkibinds segilir.

SXA-10 va SXA-3 ¢iyid tamizlayicilorin texniki xarakteristikalar1 cadval 2.1

verilmisdir.
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SXA-10 va SXA-3 ¢iyid tamizlayicilarin texniki xarakteristikalar

Cadval 2.1
Xarakteristikanin Ciyidtamizlayicilar
elementlari SXA-10 SXA-3
Ciyidi maksimum 10 5
buraxma  (mohsudarliq)
gabiliyyati, (t/saat)
Vintli konveyerin 120-140 120-140
firlanma tezliyi, dog ™
Statik tozyiq, mm su siit 120-130 100
Hava sorfi, m*/san 2,3 1,5
Ventilyator S-6-46 S-6-46
Talob olunan giic, kvt 10 45

Ciyidin tomizlonmasi

prosesindo daha bir CSP markali pnevmatik

ciyidtomizlayicidan istifado edilir. Bu masin ¢iyidin tomizlonmasinin texnoloji

priosesine gora SXA tipli ¢iyidtomizlayicilora oxsardir.(sokil 2.3)
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Sakil 2.3 CSP markali pnevmatik ¢iyidtomizlayicinin sxemi
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Bunlar arasindaki forq SXA masinlarinda olan gobuledici vo ¢ixarici
konveyerlorin oavozine CSP markali masinda bosluq klapanlarmin olmasidir.
Bosluq klapanlarmin ¢iyidtomizloyici masinda totbig edilmosi ilo pnevmatik
ciyidtomizloyicido masinin aerodinamiki is soraiti yaxsilasdirilmis eyni zamanda
tomizlomo effekti xirda garisiqlara goro 90%-o godor, yetismomis ¢iyido goro iSo
50% o qodor yiiksalmisdir.

CSP markali ¢iyidtomizlayicido texnoloji proses belo gedir: ¢iyid bosluq
klapani 1 vasitasilo ¢iyidtamizlayiciys daxil olur, buradan maili 16vhonin 2 sothi ilo
stirtisarok vurucu ventilyatorun. Hava borusu 3 ilo vurulan hava axini ilo rastlasir
Vo saquli kanal 4 boyu yuxariya qaldiraraq boliisdiiriicii kameraya 5 daxil olur.
Ciyidin saquli kanalla yuxariya qaqgldirilmast zamani ¢iyid vo sokisi yiingiil olan
qarisiglar yuxariya boliisdiiriicii kameraya kiitlasi ¢iyiddon agir olan qarisiglar iso
asagiya dastutana 6 toliliir. Yiingil qarisiglar, o ctimladoan tozlu hava ¢ixarici boru
7 ila sorularaq filtrlors, normal ¢iyid iso boliisdiiriicii kameranin asagi hissasindoki
bosluq klapani 8 ilo masindan xaric olunur.

Son iilarda pambigtamizloma zavodlarinin linterlomasexlorindo daha miiasir
vo sado qurulusa malik USM markali pnevmatik {isulla islayan.
Ciyidtomizlayicilor daha genis totbiq edilir. (sokil2.4)

Bu tomizlayici ¢iyidin naglinds totbiq olunan sorucu Xxattoki pnevmatik
nagliyyat qurgusu ilo birgo qurasdirilir. Bu masinin an bdyiik istiinliyii ¢iyidin
tomizlonmasi prosesinds totbiq olunan elevatordan istifado olunmamasidir. Ciinki
asina ¢iyidin verilmasi birbasa pnevmatik nagliyyat sistemi ilo hoyata kegirilir.

Tam normal ¢iyidlor ¢okdiiriicii kameradan 6 vo 7 klapanlarinin komayi ilo
bogluq klapanina komayi ila bosluq klapanina 8. Yiingiil qarisiglar vo yetismomis
ciyidlor iso otiiriicii —sorucu boru ilo (ventilyatorun komayi ilo) filtrlor qurgusuna
yonaldilir. Tomizlonmis ¢iyid iso konveyer 9 vasitssilo naql olunaraq masindan
cixarilir.

Ciyidin tomizlonmasi prosesinds masinin I vo II név alilo yigilmis xam

pambiq ¢iyidindon xirda zibillorin ayrilmasina gora, tomizlomo effekti 20-30%
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masinla y1gilmis homin novlor tizra tomizlomo effekti 35-40% toskil edir. kiitlosi

1,5- 2,5 g olan agir qarisiglara goro 99% daha agir qarisiqlara goro iso 100% toskil

edir.
Ciyidtomizlayicilorin texniki xarakteristikalar1 codval 2.2 verilmisdir.
Cadval 2.2
Ciyidtomizlayicilarin texniki xarakteristikalari
Xarakteristikanin Ciyidtomizlayicilar

elementlari CSP USM
Ciyidi maksimum 5 7
buraxma gabiliyyati
(mohsudarligi), t/saat
Bosluq klapanlarinin 47 -
firlanma tezliyi, dog ™
Statik tozyiq, mm su siit 100 60
Hava sorfi, m*/san 1,5 1,9
Ventilyator N6 VS-8
Talob olunan giic, kvt 10 10

Ciyidtamizlayicinin filtrlorinds ayrilan tullantilarin togribi torkibi coadval 2.3

gostarilib.
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Sakil 2.4 USM markali pnevmatik ¢iyidtamizlayicinin sxemi.
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Cadval 2.3

Ciyid tamizlayicinin filtrlarindaki tullantilarin taqgribi tarkibi

Tullantilarin novi

Tullantilarin miqdari

Ciyidin novlarine gora

timumi kiitloya nazaran %-lo

Hor 10t ¢iyido gors kg-la

Birinci novlar | Asagi novlar | Birinci novlar | Asagi novler

Uqar va liflor 37,3 47,7 2,06 3,42
Lifli ulyuk 3,0 1,5 0,18 -

Ciyid qabigi 8,0 8,8 0,48 0,70
Zibil 26,5 19,4 1,65 1,75
Hormal ¢iyid 1,1 0,6 0,07 0,06
Yetismomis ¢iyid 15,0 17,3 0,96 1,70
Ciydli pambiq tikasi 3,2 15 0,19 0,12
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3. LINTER MASINLARININ 9SAS ISCI ORQANLARI VO
ONLARIN LINTERLOMO9 PROSESINDO ROLU.

Linterin govdasi. Linterin govdosi iki odod yan tizlordon — sag vo sol ibarot
olmagqla iist hissadon karbonlu poladdan haazirlamis 6n vo arxa tirlarlo biri-birino
birlogdrilmigdir. Asagi hissodon isa sixict boltlarla birlosdirilmisdir ki, bu da
masinin govdo hissasinin etibarli, sort vo dayaniqli olmasini tomin edir.

Adoton govdoni metal fundament g¢argivo tizorinds qurasdirirlar. Gévdanin
diizgiin ifliqi voziyyatdo olmasi ii¢lin onun yan tizlorindo yerlosdirilon misarll
valin dayaq tastiqglar ilo alagalondirilir,

Isci kamera. Sokil 3.1-do SLP 160 markali linterin is¢i kamerasinin iimumi
gorilinlisi gostorilmisdir. Is¢i kamera qurulusuna gors yan torflordon iizorine ¢iyid
darag1 barkidilmis dosliik 1 ilo, kolosnik soboka 3 ilo yan tirlorls 6, sixliq klapani1 5
ilo vo kameranin yanliglart ilo mohdudlagdirilmis boilugdan ibaratdir. Isci
kameranin icarisinds vorositel 7 yerlosdirilmisdir.

Kameranin yuxar1 bosluq adlandirilan hissasinds onun igarisinds ¢iyid daxil
olur. Ciyid is¢i kameraya linterin istiindo yerlosdirilon qidalandiricidan verilir.
Kolosniklorarasi araligdan is¢i kameraya misarli valda yerlosdirilon misarlar 8
cixir. (sakil 3.2)

Isci kamera linterin govdoesindon onun yuxari tirino borkidilmis iki odod
xusiisi asqi kronstenin komoyi ilo asilir. Is¢ci kameranin yanliglar oridilmis
cuqundan hazirlanir. Bu yanliglar elo xiisusi diqgotlo hazirlanir ki, onlarin i¢
hissasi yaxsi1 cilalanmis hamar satho malik olsun is¢i kameranin yanliglarina st vo
alt hissalordan tirlor borkidilir. Bu tirloro kolosniklor baglanir. Is¢i kameranin

tizlarina vorositel baglanir vo yan dosliiklordon asilir.
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Sakil 3.15LP 160 markal: linterin isci kamerast
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Ciyid darag poladdan hazirlanir. Ciyid daragi diizbucaqli kasiyos malik
barmaglardan yigilir. O, ayri-ayr1 seksiyalardan ibarot olur. Barmaglararasi
mosafo4-5 sm olur. Ciyid daragi barmaglara dogru yaxinlasa bilir.

Ciyid daragmin vaziyyatini vint vo eksentrikli valla doyisdirilmoklo is¢i
kasmerainn hocmi Vo ¢iyidin misarlarla goriismo bucagi doyisir. Bu iso linterin
mohsuldarligina vo lintin ayrilmasi miqdaria (lint ¢iximina) tasir edir. linterloma
prosesindo linterin isino osali tosir gostorton is¢i orqan — is¢i kameradir. Is¢i
kameranin hom formasi, hom do hocmi masinda istehsal olunan lintin keyfiyyatino
tosir gostoron asas amildir. Is¢i kameranin hocmi boyiidiikco masinin istor ¢iyido,
istorsodo linto goro mohsuldarligi artir. Lakin kameranin hocminin miisyyan
hoddon artiq boyiidiilmasi manfi fosadlar yaradir. Belo ki, kameranin hacminin
artiritlmasi ilo burada firlanan ¢iyid valikinin kiitlasinin artmasina sobab olur ki, bu
da naticads bdyiik kiitloya malik valikin firlanmasini ¢atinlosdirir vo prossesin bas
verir. Is¢i kamera ilo bagli linterlomo prosesins tasir eedon amillordan biri do isci
kamerada daxili sothinin profilidir. Is¢i kameranin daxili sothininyiiksok hamar
olmasi1 vacib sartdir.¢linki kameranindaxili sathio na godor yiiksok hamar olarsa ,
burada ¢iyid valiki sarbast vo maniasiz firlanan va naticods misar dislori torafindan
qisa liflorin lintin tutulmasi prosesi siirotlonor vo masmin mohsuldarhigi yiiksok
olar. Eyni zamanda is¢i kameranin daxili sathi no gadar yiliksok hamar olarsa, o
godar istehsal olunan lintin keyfiyyati yiiksok olar.

Biitiin  gostarilonlori  nozoro  alarag  sonuncu  linter  masimlarinin
konstruksiyalari (PMP-160 va 5LP linter masinlarinda ) tokmillogdirilmis profils
malik is¢i kameralarla tochiz olunmuslar. (sokil3.2)

Is¢i kameranin normal igino tosir edon osa amillordan biri o ¢iyid daraginin
isidir. Is¢i kamerada ¢iyid daraginin vaziyystini doyismoklo kameranin hacmi
doyisir vo buna uygun olaraq digar gostaricilorin do doyismasina sabab olur. Ciyid
darag1 is¢i kamerada ti¢ vaziyyatdo qurasdirilir: asagi orta vo yuxara vaziyyatlorda.
Ciyid daragmin asagi voziyyatinds is¢i kameranin hacmi boyiidiilmis voziyystda

olur. Bu zaman daraqla misarlararasi masafo boyiiyiir. Noticodo kamerada firalanan
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ciyid valikindoki ¢iyidin kamerada qalma miiddoti azalir. Bu o demokdir ki, ¢iyid
tizorindon qisa liflorin ayrilmasi miqdart azalir vo yekunda masunin linto goro
mohsuldarlig1 azalir.

Ciyid daragunin asagir voziyyotindo masinin linto goro mohsuldarliginin
azalmasina baxmayaraq linterlomo prosesinds ¢iyidin zadoalonmosi hali minimuma
enir. Is¢ci kamerada daragin voziyystdo tonzimlonmosi pambiq zavodlarinda
toxumluq ¢iyid emali zamani totbiq edilir. Ciinki daragin belo voziyysti daha
keyfiyyatli, saglam ¢iyid istehsalini tomin edir.

Ciyid daraginin is¢i kamerada orta voaziyystdo tonzimlonmasi daha uzun
miiddatli olur. Belo vaziyystdo masinin istor ¢iyido, istorse do linto géro mohsul
darligi normal hesab olunur. Belo vaziyystdo masinin linto géro mohsuldarllig
miayyan godar artir. Ciyido gora iSo azalir. Keyfiyyst baximindan isa demok olar
ki, istehsal olunan lintin torkibinds kenar qiisurlarin miqdar1 nisboton artir.

Ciyid daragmin yuxari voziyystindo is¢i kameraininhocmi kisilir. Belo
vaziyyatds firlanan ¢iyid valikindoki ¢iyidin kamerada galin miiddoti artir, ¢linki
ciyid daragi ilo kolosniklorarasi mosafo azaldigindan ¢iyid is¢i kamerada
tizarindoki qisa liflordon daha ¢ox tomizlonir. Daha dogrusu ¢iyid tizarindon ayrilan
lintin miqdar1 artir, yoni lint ¢iximi ¢oxalir. Belo voziyyotdo lintin ayrilmasi
miqdarmin artmasina baxmayaraq, masimnin mohsuldarligigiyidin kamerada qalma
miiddati artdigindan azalir. Keyfiyyato goldikds iso ¢iyidin kamerda misar dislori
ilo daha ¢ox tomasda oldugundan onun zoidslonmo ehtimali daha gox olur va
belaliklads ¢iyiddon ayrilan lintin torkibinds slave qiisurlarin migdart artdigindan
keyfiyyati asag1 ddiisiir.

Lintrloma prosesindo alinan lintin keyfiyyati oSason ¢iyid daraginin
tonzimlonmasi ilo idars olunur. Ciyid daraginin tonzimlonmasi isa onun kolosnik
sobokaya nozaron masafanin eksentrikli valin yerdoyismaosi ilo hoyata kegirilir.

Kolosnik sabaka. Linter masinlarinin osas is¢i orqanlarindan biri do koloshik
sobokadir. Kolosnik soboks linter masinlarinda totbiq olunan misarli silindrdoki

misarlarin sayindan asili olaraq miiayyan sayda kolosniklordon yigilir. Hal-hazirda
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totbiq olunan biitiin linter masinlar1 160 misarlioldugundan bu masinlarda 161 adod
olosnik quragdirilir. Bunlardanm ikisi yanlarda qalanlar1 iso ortada yerlosdirilir.
Kolosniklorin materiali boz ¢uqundan hazirlanir. Kolosniklor standart Gisiiya
uygun olaraq xlisusitermik emala ugradilir.

Kolosniklor ayri-ayr1 seksiyalarda olmagla onlar asagi vo yuxar tirloro st
Vo alt polad daraglarinin komoyi ilo borkidilir. Daragin yuvalar1 profilino vo
Olgiilorino  goro ciddi sokildo kolosniklorin  Livhalorine uygun olmalidir.
Kolosniklor daragin yuvalarina geydirildikdon sonra 1 vo 2 sixict 16vhalari ilo
borkidilir. (gokil3.3)

Kolosnik sabakada kolosniklarin isci hissads enina ciddi fikir verilmoalidir. Bu
hissado qonsu Kkolosniklorarast masafo 2,5-3,1 mm olmalidir. Misarli silindrda
misarlarin galinligr 0,95 mm oldugundan misarla kolosnikin is¢i konar1 arasinda
comi 0,75-0,85 mm qalir.

Kolosniklorin hazirlanmasi zamani onun Olg¢iilorinin ciddi sokilde diizgiin
olmasi gozlonilmalidir. oks halda kolosniklorin normal islomasi alinmir. Ciinki
Olgiilords konarlagsma olarsa proses vaxti ya misarlarin kolosniklars siirtiinmasi hali
yaranacaq yaxud da araligqlardan ¢iyidin zibillo getmasi hali bas veracok. Bozi
hallarda iso kolosniklor dayanigli olmur vo naticads misar vo kolosniklarin sathi
yeyilmays baslayir.

Kolosniklor hazirlanarkan onlarin is¢i sahalorinds hansi ki, o hissado misarlar
araligdan yuxariya — is¢i kameraya ¢ixir hamin hissoni tokmo ¢uqundan istifado
edirlor. Bununla da kolosniklorin is¢i sathlorine slave moéhkomlik vermoklo

dayaniqli olmasini tomin edirlar.
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Sokil 3.3 kolosnik sabakanin iimumi qurulusu sxemi.

a-kolosnik sabaka; Db-kolosnik

46



Linterlomo prosesinds kolosniklorin uzun omiirlii olmasi ti¢iin hazirlanmis

kolosnik sabokada kolosniklararas: moasafs belo olmalidir. (mm):

Isci hissado 2,5-3,1
Ust hissodo 3,0-3,5
Asagi hissado 3,5-4,7

Lonter masinlarinin linterlomo zamani daha dayanigli olmasi {i¢iin yan tirlor
osas rol oynayir. Yan tir masinda iist kolosnik tirin davami kimi qobul olunur.
Buraya 16vhoalorin komayi ilo kolosniklor barkidilir. Yan tira linter masninin isgi
kamerasinin guqun yanliglari barkidilir.

Yan tir xiisusi sablonla hazirlanir. Materiali iso tokmo ¢uqundan olur. Yan
tirin Gist hissasinds olan oyuqda is¢i kameranin oxu yerlosdirilir.

Kolosnikin asagi tir1 svellerdon hazirlanir vo xiisusi boltlarla linterin
yanlarinda barkidilir.

Tirin st hissasindoki oyuga kolosniklor yerlosdirilir. Tirin alt hissasindo
metal dayaq yastiglar1 vo dayaq boltlar1 barkidilir. Buraya ciyid kamerasinin asagi
hissasi sOykonir. Kolosnik sobakonin vaziyysti vo iskameranin tonzimlonmasi
miivafiq hiindiirliikkdo qurasdirilmis dayaq boltu vasitasilo idars olunur.

Vorositel. Is¢i kamerada yerlosdirilmis vorositel (sokil 3.4), diyircokli yastigl
valdan ibarotdir. Bu valin yastiglar1 ¢iyid kamerasinin yanlarinda yerlosdirilir.
Vorositelin valina hor torafdon olmaga iki adod halqa geydirilir. Bu halqalara is¢i
kameranin uzunlugu boyunca metal 16vhalor borkidilir. Lovholorin vorositelin
uzunlugu boyunca misarli silindirin valina paralel olmaqgla dairavi Xott iizro
yerlosdirilir. Lovhalor elo 6lglido olmalidir ki, onun oturacagi ilo yan miistovisi

arasindaki mosafo 1,5 mm-don ¢ox olmasin.
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Vorositeli  is¢i kamerada yerlogdirmozdon ovval balansi yoxlanmalidir.
Vorositelin 16vhalorinin uclar ilo misar dislori arasindaki masafa emal olunan
¢iyid seleksiya noviindan asili olaraq 9-12 mm haddinds qurasdiriluir.

Misarh silindr. Misarli sirindr (sokil 3.5) linter masinlarinda on asas isci
organ kimi linterlonmo prosesinds asas rol oynayir. O, misarli valdan 3,160 odad
misar disklordon 1, 159 odod misarlararasi araqatindan 2, sixici saybalardan 4 vo
yastiqlardan 5 ibaratdir. Misarl: silindr ¢iyid tizorindon qisa liflori-linti ayirmagqla,
yanasi linterloma prosesini biitovlikde hayat kegirmoklo halledici rol oynayir.
Misarli silindr konstruksiyasina gora eyniylo ¢inin misarli silindira banzoyir.
Bunlar arasindaki forq misarlart saymin, misarlarin dislorinin saymin Vo
misarlararasi aragatinin forma vo 6lgiilorinin miixtolif olmasidir.

Misarli silindrin vali P-3 poladindan hazirlanir. Valin diametri 61,8 mm-dir.
Valin uzunlugu boyunca misar dislorinin onun iizarindo normal oturdulmasini
tomin etmok mogsadilo kanal acgilir. Kanalin oSlgiilori ona geydirilon igkilin
olgiilarina uygun olur.

Linterin misar disklori cin masinlarinda oldugu kimi xiisusi soyuq emal
olunmus U-85 yaxud USQ nazik polad tobagadon hazirlanir. Misarin galiligi 0,95
mm olamgla onun isti emala verarak borkliyini (Rokelliya gora) RC= 30-35 -o
godar yiiksaldirlor. Misar dislariinin profili va 6lsiilori sokil 3.6-da gdstorilmisdir.

Linter masinlarinda istifado edilon yeni misarlarin diametri 320mm olur. Hor
bir misarda iso 330 odad dis olur.

Misarlarin aragati cin masinlarinda oldugu kimi AL-9 markali aliminium

arintidon hazirlanir. aragatinin diametri 162mm, qalinligi iso 8,75 mm- dir.
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Sakil 3.5 Misarl sirindrin sxemi
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Sakil 3.6. Linterin misar diglorinin profili.



Sakil 3.7 Misarlarin araqati
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Hazirlanmis araqatilar1 ovvalco xiisusi kalibr vasitesilo yoxlanilir. Yoxlama
zamani Ol¢iilordo +0,05mm konarlasma olarsa, o0 zaman mohsul yararsiz sayilir.

Misarlar yigildiqgdan sonra val hor iki torafindon sixici sayba vo gaykalarla
baglanir. Sonra misarli silindrin diizgiin yigilmasini kolosnik soboka,yaxud nozarat

reykasi ilo yoxlayirlar.

Misar dislorindan linti ayiran qurgu.

Misar dislorindoan lintin ayrilmasi {igiin iki név qurgudan istifads edilir:

1.Asag1 ayirma ila 1slayon qurgular

2.Yuxar1 ayirma ils isloyan qugular

Linter masinlarinin ovvolki istehsali olan XLF,PO-160 vo POM-160 markali
linter masinlar1 asag1 ayirma ils isloyon qurgularla, son miiasir PMP-160 vo 5LP
linter masinlar iso yuxari ayirma ila isloyon qurgularla tochiz olunmusdur.

Linterlomo prosesindo misar dislorindoan lintin ayrilmasi vo onun masindan
¢ixarilmasi eynilo cin masinalrinda lifin misar dislorindon ayrilmasi vo masindan
¢ixarilmasi kimi hoayata kegirilir (sokil3.8)

Lintin misar dislorindon ayrilmasi kolosnik sobokonin arxasinda hava
saplosundan misarli silindr iizorine vurulan hava axminin kémokliyi ilo hoyata
kecirilir. Tacriibalorlo miioyyan olunmusdur ki, ¢ixarici boruda lintin vitaniya
stirati 3 m.san oldugda lintin nagletdirilma siirati(isci siirat) 6-8 m/san olmalidir.
Bu zaman prosesin normal gedisindo misar dislorinin  Xotti sitirati 12
m/san,saplodan ¢ixan vo misar dislori tizraindon toxunmagqla kegon havanin siirati
20 m/san olur. Bu parametrlor 0 zamana miimkiin olur ki,havanin saplodan

cixarkon siirati 65-76 m/san olsun.
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Sokil 3.8 Lintaywrict qurgularin sxemi

a)asag ayirma ila islayon qurgu

b)yuxari ayirma ila isloyon qurgu
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Linterlomo prosesindo misar dislori torofindon tutulan lintin ayrilmasi
zonasinda iki miixtolif hava axininin tosiri miisahido edilir:hava kamerasindan
hava saplosu ilo vurulan aktiv vo misarli silindirdo misarlararasi araliqgdan daxil
olan ejeksiya siiratlori gostorilon hor iki hava axini qarisaraq imumi is¢i hava
axininin amoala gatirilir ki, bu da ayrilan lint ilo qarisaraq birlikdo 6tiiriicii boriya
istigamotlonir.

Misar dislorindon linti ayiran qurgunun isinin effektivliyi hava saplosunun
kanalinin eninban, is¢i hava axini ilo misar dislorinin goriisiino miiddatindon,aktiv
hava axinmin siiratindon, istigamotlondiricinin uzunlugundan, jeksiya omsalindan,
gobuledici borunun formasindan va yerlosmasi vaziyyatindon asili olur.

Hava saplosunun is¢i eni lintin ayrilmast miqdar1 vo aktiv axinlarinin garisma
prosesini yaxsilasdirmaq vo lintin misar dislorindon ayrilmasi iiglin sof olunan
havanin miqdarin1 azaltmaq moqQsadi ilo saplodan ¢ixan havanin is¢i eninin
azaltmaq tovsiya olunur. Lakin bu sahads alds olunan tacriibalor gostarir Ki,hava
saplosunun ¢ixig eni 4 mm-don az olduqda lintin ayrilmas1 ii¢lin sorf olunan
havanin miqdrai artir vo bununla yanasi misarlararasi aralqidan havanin sorulmasi
giiclonir.Bunalr1 nazors alaraq misar dislorindon Ikinti ayiran qurgunun moévcud
konstruksiyaalrinda saplonun is¢i eni 5-5,5mm gotiiriiliir.

Hava saplosundan misarli silindr ilo istigamatlondirici sothin arasindaki
minimal araliga qadar olan mosafs 30-32 mm olur.

Isci kamerada misar dislorinin lintin intensiv ayrilma qalma miiddoti asag
ayir¢a zamani 0,0113 san (lintinayrilma zonasimin timumi uzuniugu 89 mm olmasi
sorti ilo) vo yuxari ayirma zamani misar dislorinin lintin ayrilmasi zonasinda
qalma miiddoti 0,0071 san.olur(ayirma zonasinin uzunlugu 56 mm olduqda).

Misar dislorindon lintin ayrilmasi prosesinda lintlo yanasi onun torkibindon
eyni zamanda miiouuan migdarda konar garisiglar da ayrilir.

Linterloma prosesinds ¢iyiddon alinan lintin keyfiyyotino asasli tosir gdostoran
lintayirict qurgu formasi vo osas parametrlori {izorindo ¢oxsayli todqiqat isloi

aparilmisdir. Mohz bunalrin naticasinds linterlomo prosesinin, o ctimlodan linter
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masinlarinda (yuxari ayirma ilo isloyon) misar dislorindon linti ayiran qurgunun
optimal parametrlori miioyyon edilmisdir. alds olunan naticalor arasinda linter
masininin miiasir konstruksiyasi olan SLP masininda misa rdislorindon linti ayiran
qurgunun yeni konstruksiyasi totbiq edilmisdir. Bu qurgunun totbiq olunmasi ilo
panmbiq zavodlarinda istehsal olunan lintin keyfiyyati xeyli yiiksolmisdir. Optimal
parametrlora malik misar dislorindan linti ayiran qurgu ils isloyan linter masinlari
linterlomo prosesinda genis totbiq edilir.

Ciyidin linterlonnmasi zamani onun is¢i kameraya borabar migdarda verilmasi
iclin linter masinlarinda qgidalandiricilardan istifado olunur. Qidalandirici linter
masnin gabaq tiri tizorinds yerlosdirilir. O, kransteynlo linterlorin arxa tirino do
birlosdirilir.

Qidalandirict ilo ¢iyid borabor miqdarda 6zii avtomatik tonzimloyon mexanizm
ilo is¢i kameraya otiiriiliir. Qidalandiriici1 barabani (sokil3.9 )valda va onun {izarina
oturdulmus 13 adad ulduzcugdan ibaratdir. Ulduzcugun har biri 12 odad tokmo
disloro malikdir. Bu dislor yiiksok tuma gabiliyyatine malik olmalar: ti¢iin dorin
oziilo malikdirlor. Konar ulduzcuglar dayaq boltlar ilo vala barkidilir. Qalanlari

isa bir- birlari ilo birlosdirilir.

Sakil 3.9 Qidalandiruct barabanin detallar
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Ciyidin daha borabar vo sorbast sokildo 6tiiriilmasi ti¢lin ulduzcuglar elo
qarisdirmaq lazimdir ki, onlarin dislori saxmat qaydasi ilo yerlossinlor, basqa sézlo
bir ulduzcuq digarina nozoran dislorin addiminin yaris1 godar déonmiis olsun.

Qidalandiric1 barabanin vali horokati pazvari qayisla impulslu variatordan
otiiriilon vorositelin valikindan alir. Qidalandirmanin tonzimlonmasi ¢iyid valikinin
sixligindan asili olaraq belo bas verir:

Ciyid valikinin kiitlosina gostorilon tozyiq sixliq klapaninin 1 vasitasilo hoyata
kegirilir. O firlanan oxa 2 malik olmaqla bu onun sarbast ucuna 4 yiikii ilo dostok 3
oturdular. Dastak tizarindoki giiniin vaziyyati ¢iyid valikinin sixliq daracasini tayin
edir. ©Ogor yiikiin ¢iyni bdyiiyiirsa, demoali ¢iyid valikinin sixlig1 artir vo aksino.
Yiikiin va ¢iyinin uzunlugunun sabit giymatinds ¢iyid valikinin sixliginin optimal
hoddi miiayyan edilir. Homginin buna uygun olaraq linterin ig rejimi tonzimlonir.

9gor hor hansi sabobdon ¢iyid valikinin sixlig1 azalmaga baglayarsa, o zaman
sixliq klapani va yiiklo birlikdo dastok asagi enir. Ciyid valikinin sixliginin artmasi
yiiklo dastok yuxariya dogru qalxir. Dastayin vaziyyatinin doyismosi bas verdikdo
onunla olageali olan zoncir 5 gidalanan barabanin 7 firlanma tezliyi doyison
mexanizmo 6 ¢iyid valikinin sixliginin azalmasi sixliq klapanmin vaziyyatinin
doyismasi sokil 3.10 do gostorilmisdir.

Sixliq klapani yiikiin tasirindon asagiya dogru diisiir vo oxa tasir edorok dostoyi
miioyyan bucaq godor dondormoklo zonciri asagiya dartir. Bu zaman zoncir
mexanizmo 6 tasir edorok qidalandirict barabani harokato gatirir vo ¢iyidin isgi
kameraya oOtiiriilmoasi baslayir.

Ogor gidalanma zsifdirss vo ¢iyid valikinin sixligr barpa olunmursa, ¢iyidin
kamerdan ¢ixmasi ilo sixliq barpa olunmursa, ¢iyidin kameradan ¢ixmasi ilo sixliq
klapani bir azda miioyyan bucaq godor donmokls yiik ilo birlikdo doastok bir azda
zoncirlo asagiya dartilir. Bu zaman qidalandirict dovrler say1 artir vo bununla da

1s¢1 kameraya daxil olan ¢iyidin miqdar1 artmaga baslayir.
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Ciyid valikinin sixlig1 maksimum haddos catdiqda, bu zaman sixliq klapanina
tosir edon qiivve momenti sixliq klapanimin oxuna nozoran dostoyi yiik ilo birlikdo
yuxariya qaldirir. (sokil3.10)

Impulslu variatorda yiikk ilo dostok asagiya dogru diismoys baslayir vo
qidalandiric1 valikinin firlanma tezliyini azaldir. Qidalandirict valikin firlanma
tezliyininazalmasi ilo vahid zaman orzinds is¢i kameraya daxil olan ¢iyidin
miqdar1 azalir.

KPP qidalandirnci-toamizlayici. (sokil3.11) konstruksiyasina gora on miiasir
qurulusa malik olmaqla demoak olar ki, 160 misarl linter masinlarinda tatbiq edilir.
Bu qidalandirici-tomizloyici iscki kameranin biitlin uzunlugu boyunca ¢iyidi
borabor miqdarda is¢i kameraya Otiirlir vo ¢iyidi konar qarisiglardan tomizlayir.
Linter masinlarinda bu qidalandirici-tomizlayicinin totbigi ilo kamerada ¢iyid
valikinin sixlig1 barabar miqdarda olur. Bununla da linterlomo zamani ¢iyid
tizarindan lintin barabar migdarda ayrilmasi vo ¢iyidin azilmasinin azalmasi tomin
olunur. Linterlomo prosesindon oavval ¢iyidin tomizlonmosi  prosesinin
giiclondirilmasi istehsal olunanlintin kefiyyatinin kifayst qodor yiiksaldilmasi bas

VErir.

$akil3.10 gidalanan avtomatik tanzimlanmasi
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Sakil 3.11 KPP markali qidalandirici-tamizlayicinin sxemi
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Ciyidin borabor miqdarda is¢i kameraya Otiiriilmasini tomin etmoklo
qidalandirici-tomizloyici  prosesi  stabillosdirir  vo linterin - mohsuldarliginin
artirilmasini da tomin edir.

IVA impulslu variatoru. (sokil3.12). Impulslu variatorun vezifasi linterin isci
kamerasinda c¢iyid valikinin sixligindan asili olaraq ciyidin is¢i kameraya
otiiriilmosini avtomatik tonzimlomokdir. IVA variatoru zoncirin kdmayi ilo isci
kamerada sixliq klapan ila iist Otiirtici barabanin firlanma tezliyini doyismoklo

onlar arasinda qarsiligh alagoe yaradir.
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Sokil 3.12 VA impulslu variatorun sxemi
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Variator siitrkii yag ilo doldurulmus govdodon 1, mufta mexanizmindon 2
yumrugdan 3, mohdudlasdirici, hoarokat 6tiiriicieksentrikli valdan 5, siirgii
golundan 4 va gasnaqdan 6 ibarotdir.

Kvadrat en kasiya malik valin ucuna mufta 4 yerlosdirilir. Bu val gidalandirict
barabana 8 moxsus olan valdir. Siirgliqolunun 9 {iziiyii ilo mufta arxasinda yayl
diyircok 10 vo 5 adad italoyici qoyulmusdur.

Eksentrikli valin firlanma tezliyi 280 dog™-dir.

Valiatorun dilgokli mexanizminin firlanma tezliyi yumruq mexanizminin
komokliyi ilo  tonzimlonir. Siirgli qolunun gqaldirilma mosafasi yumrugun
vaziyyatini doyismoklo tonzimlonir. Bundan sonra gidalandirici valiklorin valinin
donma bucagini dayisirlor.

Magqnitli tutucu. Linter masimlarinin asas is¢i orqanlarindan misarli silindr,
kolosnik sobokonin, misar dislorinin, vorositelin vo s. uzun miiddot fasilosiz isinin
tomin olunmasinda magnitli tutucu miihiim rol oynayir. Magqnitli tutucu
qidalandiricinin maili 16vhasi tizarinds qurasdirilir. Voazifasi-linters tosadiifii daxil
olam metal agyalarin ¢iyidin torkibindon tutulmasini hoayata kegirir.

Magnitli tutucu sabit magnitlordon, yaxud elektromaqnit sargilardan tortib
edilir. Elektromagqnit tutucu (sokil 3.3 ). Ugbucaq boltla birlesdirilon agac tirlorlo
tichuca metaldan bunlar arasinda hoar birindo 2000 dolaq yerlosdirilon 5 adad
elektromaqnit sargidan vo dord odad har birindo 2500 dolaq olan sargilardani
baratdir. Hor qrup sargilar bir-biriilo ardicil birlasdirilmoklo sarbast elektrik
zoncirini amalo gotirir. Magnitli tutucunun 6ziiliini yumsaq ST.3 poladi togkil edir

ki, onun da 6tiiriicii dolaglar1 diametri 0,38 mm olan naqildon hazirlanir.
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Sakil 3.13 Elektromagnit tutucu

Belo qurgunun enerji sorfi hor bir linters 0,1 kvt-dan ¢ox olmamaqla metal
osyalar1 yiikksok tutma qabiliyystino malik olurlar. Bu qurgunun totbigi ilo
linterlomo prosesinds misar dislorin uzun miiddat xarab olmadan saxlanilmasin
tomin edilir.

Elektromaqgnitin qgidalanmasi tgiin gorginliyi 110v olan sabit coaroyandan

istifado edilir.

Linterloma prosesinin tadqiqi.

Linterlomo prosesi lifayirma prosesindo oldugu kimi misarlt silindrin
firlanmasi ilo is¢i kamerada yaranan ¢iyid valiknin qarsiligl tasiri ilo bas verir.
Lifayirma prosesi il linterloma prosesi ila linterlomoa prosesinin biri-birindan forqi
ondadir ki, lifayirma prosesinds istehsal olunan mahlic xam pambigdan, linterloma

prosesinds isa istehsal olunan lint-¢iyidden alinir. Bels ki, mahlic xam pambiqdan
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32-36%, lint iso ¢iyiddon 10-15% ayrilir. Mahlicin ayrildigi xam pambiq onun
liclin timumi kiitlonin 100%-ni, lintin ayrildig1 ¢iyid iso timumi xammal kimi
istifads olunan yalniz 60-65% c¢iyiddon ayrilir. Linterloma prosesins verilon ¢iyidin
tizarino qisa liflordan ibarat ortiik olur ki, lint bu ortiiden ayrilmaqla istehsal edilir.
Lifayirma prosesindo xam pambiqda dilimlor biri-birilo yiliksok ilismodo
oldugundan is¢i kamerada misarli silindirin firlanmas1 ilo pambiq kiitlasindan
xammal valiki yaranir. Isci kameraya xam pamnbigim fasilasiz verilmasi ilo vo

Misarli silindirin firlanmas1 noticasindo xammal valikni sixligib getdikca
yiiksalir vo yiiksok sixligamalik kiitlodon misar diglori vasitasilo lintin tutulmasi
prosesi baslayir. Linterlomo prosesinds isa linterin is¢i kanmeraya daxil olan ¢iyid
kiitlosi misarl1 silindrin firlanmasi vo kameraya c¢iyidin fasilasiz veiirilmasi ilo
burada yaranan ¢iyid valikindon belo soraitdo qisa liflorin misar dislori torafindon
tutulmas1 bas vermir vo lintayirma prosesi bas tutur. Bunun {i¢iin linterin is¢i
kamerasinda alava qurgu — vorositel yerlogsdirmoklo maosalo hallini tapir. Belo Ki,
vorositel  firlanmaqla kameradan ¢iyid kiitlosini  firlanmadan  yaranan
morkazdongagma qivvalorinin tasiri ilo misarl silindirin tizorine sixir. Siyid
kiitlosinin sixligini yiiksalmasi naticasinds misar dislori yiiksok sixliga malik ¢iyid
kiitalsinda qisa liflara iligarok onlar1 tutur va belaliklos lintayirma prosesi bas verir.

Is¢i kameraya yerlosdirilon vorositelin vazifasi tokco ¢iyid valikini omoalo
gotirmak deyil, o eyni zamanda kamerada misarli silindr ila birlikds ¢iyid kiitlasini
intensiv qarisdirmagla onu barabor migdarda misarl silindr tizarins paylayair.

Isc¢i kamera igarisinds olan kiitlasi misarli silindrlo vorositel arasinda olarkan,
daha dogrusu misarli silindri ilo vorositelin morkazlorini birlogdiron miistovi
lizarinda, eyni zamanda kolosnik sabokonin iizorinds olarkon ¢iyid misarlarin
dislori ilo daha six alagada olur. Bu hissalords ¢iyid daha ¢ox sixliga malik olur Ki,
bu da prosesin daha intensiv getmasi tigiin zomin yaradir.

Linterloma prosesinin gedisina vorositelin 16vhalarinin horokot siirati asasl
tosir gostarir

PMP-160 va 5 LP linter masinlarinda misar dislorinin Xatti siirati
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mdm-Nv  3,14-0,32-730

Vm = 50 0 = 12,2m/san
Burada: dm-misarin diametri
Nv- valin firlanma tezliyidir, doq™
Vorositelin 16vhalorinin xatti siirati
Uy = midv - Nv _ 3,14-0,13-500 — 3.4m/san

60 60

Uygun olaraq, misar dislarinin tops néqtasindon vorositelin 16vhoalarinin yan
hissasina gadar olan hissads misar dislorinin nisbi siirati , hansi ki, bu siiratlo misar
dislori ¢iyid valikinin horoKatsiz kiitlasina girir:

Vi=Vn-Vy=12,2-3,4=8,8 m/san

Isci sahada yani mnp sahasinds misarin bels nisbi siirato malik olmasi
(sokil...104) gostarir ki, ¢iyid sanki ¢iyid valikinin sixilmis qat1 vo vorositelin
16vhasi ila tutulur. Bu ise onun daha dayaniqli olmasini vo misar dislari tarafindan
lintin tutlmasi tGiglin alverisli soraitin yaranmasini gostarir.

Maksimum dayaniqliq ¢iyid qatinin m néqtesindonn noqtasine harokati zamani bas
verir. Bu zonada ¢iyid valiknin sixliginin artmasi ila lintin ayrilmasi intensivliyi
artir vo n néqtasinds maksimum lintayirma alds olunur.

Linterlomo prosesindo lintin daha giiclii ayrilmasi misarlarin kolosniklarin
arxasina keg¢diyi P noqtasinda bas verir. P noqgtasinds ¢iyidin maksimal dayanigliga
malik oldugundan burada lintin ayrilmasi tam hoyata kegcirilir.

Ciyid valikinin sixlig1 ¢iyidin dayaniqligi oldugunu gostorir. Ciyid valiki no
gadfar six olarsa bir o godar dayaniqli olar. Is¢i kamerada ¢iyid valikinin sixligimin
zoif olmasi lintin ayrilmasi prosesinin gedisini zoiflodir vo naticods linto gors

masinin mohsuldarhigi asagi diislir. Ona goro do lintin siiratlo ayrilmasi {iglin
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linterloma zamani an az1 vorositelin 16vhalori vo kolosniklorin isgi sathlori ¢iyido
daraq olamalidirlar.

Ciyid valiknin misarl silindrin dislori ilo gériismasi zamani ¢iyido tarpanmaz
bark kiitlo ilo dayaq olarsa onda ¢iyidin {iz qabig1 va daxili niiveasi zodalons bilar.
hotta dagila bilor. amma baxmayaraq ki, ¢iyid valiki miioyyon godor elastikliys
malikdir, misar dislorinin ¢iyidlo garsilasmasi zamani zorboni yumsaldir vo disin
is¢i Uizii ¢iyidin tizlori ilo siirtisorak onun sathindan qisa liflari qonararaq ayirir.

Proses tizro aparilan miisahidolorlo miitioyyon olunmusdur ki, vorositelin
16vhasi {izorina diison maksimum yiik vorositelin vali ilo misarli silindrin
markazlarini birlosdiran miistavinin , misarh silindrin firlanma istigamatina toraf o
bucagi qodor donmoasi zamani bas verir.

Ciyid gatiin sixligr artdiqca , onun horokoti zamani B noqtosindon D
noqtasine getdikco vorositelin 16vhasina diisen yiik f ndqtesinds 8 g/sm*-don L
ndqtasine 215 q/sm? -o godar artir. Yan tirin tizari ilo ¢iyidin horokoti zamam yiik
giitdikco azalir vo P moqtesindo minimuma ¢atir. 11-12 zonasinda vorositelin
16vhasina diison yiik xeyli artaraq yliksalir. Bu zonada artiq lintera yeni ¢iyid
porsiyalar1 daxil olur. 1-4 zonalarinda vorositelin 16vhalarina diison yiik koskin
azalir vo yenidon f nogtesindo minimuma ¢atir. Ciyidin linterlonmasi prosesinda
vorositelin 16vhalarinin say1 birbasa ¢iyid valiknin firlanma tezliyina, vorositelin
tolob etdiyi giico, lintin ayrilmasi miqdarina, lintin zibilliyina tosir edir. adlar
cokilon gostaricilorin linterlonmoa prosesinds vorositelin 16vhalorinin sayindan Z
asililigi asagida gostarilon tonliklorls ifads edilir.

Vorositelin 16vhalorinin saymin lintin ayrilmasina tasiri ,%

C = 13,393- 10°2°+25,1786:1072+2,8;

Vorositelin 16vhalarinin saymin ¢iyid valikinin siiratine tasiri, m/san;

V=8,375-10"*-2*+14,375:10%2+0,265;

Vorositelin 16vhalarinin saymin talob olunan giico tasiri, kKVt-saat;

N=1,607-10°2*-,0786-10%2+2,108;

Vorositelin 16vhalorinin sayinin ¢iyidin zodalonmasina tasiri, %:
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K=6,964-10°2%-6,593-10%z+1,78

Adlar1 geyd olunan gostaricilorin vorositelin 16vhalori sayindan asiligini ifado

edon 6lgmoalarin naticaloari cadval 2.4-do gostarilmisdir.

Miixtalif sayda lovhalari olan vorositellorin tatbiqi zamani ¢iydin va lintin

keyfiyyatini
Codval 2.4
Lovholorin | Ciyid | Ciyido goro | Lintin Lintin Linto | Vorosite
say1 valiknin linterin | ayrilmasi | zibilliliyi goro lin talab
firlanma | mohsuldar- % % mohsuld | etdiyi
stirati, | lig1, kq/saat arhq, giic,
m/san kg/saat | kVt-saat
4 0,743 810 3,6 5,89 29,2 2,0
6 0,826 840 3,85 5,67 32,4 1,92
8 0,879 810 4,0 5,61 32,4 1,85
10 0,865 780 3,96 5,61 31,0 1,73
12 0,784 770 3,88 5,53 29,8 1,63

Linterlomo prosesi iizorindo aparilan ¢oxsayli elmi-tatqiqat islorinin
naticasindo miioyyon olunmusdur ki, ¢iyid tizorindon proses zamani lift ortiiyii
¢iyidin gabiq hissasino nisboton daha asan ayrilir. Bu sobobdon linterin isci
orqanlarmin bir-birina nozaron qarsiligh diizgiin yerlosdirilmasi ilo torkibinds
minimum miqdarda gabiq hissalori olan lint almaq miimkiindiir.

isarisindoki ¢iyid wvalikinin harakatini

kameranin hacmi  onun

Isci
mohdudlagdirir. Is¢i kamerada ¢iyidin yeni porsiyalarint gériinmasini miioyyon
araliq zaman kosiyi ke¢dikdon sonra bas verir. Bu toxminan 5 dog orzindos bas

verir. Ona gora do ¢iyid valiki eyni ¢iyid kiitlasi ilo soxsayli firlanma horakati edir.
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Bu zaman ¢iyid misarlar1 tosirlorine moruz qalaraq 6z tiilkiliyind itirir vo
miioyyan dlgiiys ¢atdiqdan sonra biitlonmis voziyyoatds is¢i kameradan ¢ixir.
Ciyidin boyiik oksariyyati (60% -o godar) is¢i kameradan kolosniklorin maili
hissosi olan zonada misarlar arasindan siiriisorok ¢ixir, galan hissasi iso ¢iyid
daraginin ucu ilo misarli silindrin misar dislori arasi araligdan kegorak ¢ixirlar.
Linterin mohsuldarlhigina ¢iyidin kamerada qalma miiddati faktoru asasli tosir
gostorir. Clinki maginin yiikksok mohsuldarligi, mohz ¢iyidin is¢i kamerada emal
prosesinds istirak etmosi miiddati ilo miioyyan edilir. Bu asagidaki barabarliklo

linterlomoa prosesinin fasilasizliyini nazars alir:

100 — P1 100 — P1
B=to0—p2= "= 100-1:2
Buradan:
100 — P1
9= T00—pt
harada ki,

g-linterin ¢iyido gora mohsuldarligi, kg/saat
B-¢iyid valikinin kiitlasi, kq;

t-¢iyidin is¢i kamerada orta qalma miiddatidir,san
P;1- ¢iyid valikinin orta tiikliiliyii, %

P; — kameraya daxil olan ¢iyidin tiikliiliiyii,%;

P, — kameradan ¢ixan ¢iyidin tiikliliiytidiir,

100 —-P1

100 =Pt K ila avaz olunarsa, onda
B
q= K¥, olur.

Lintayirimina gora xiisusi totyin olunmus rejimlo tonzimlonanoa linterlomo zamani
K sabit komiyyot kimi gobul olunur. Ona goro linterin mihsuldarliginin
yiiksaldilmasi iki yolla miimkiindiir: bunlardan biri ¢iyid valiknin kiitlasinin

artirilmasti, iKinci isa ¢iyid is¢i kamerada orta qalma miiddatini azaltmagla.
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Isci kameranin rasional formasi.

Linterlomo prosesinda do, cinlomo oldiigii kim osas is¢i orqanlar is¢i kamera
vo misarli silindrdir.

Linter masinlarinin is¢i kamerasi 6ziiniin v 6l¢iilari, 6n yikiiniin kiitlasi vo onun
sixliq klapaninin dastoyindoki voaziyyati ilo xarakterizo olunur.

Linterin is¢i kamerasinin formasi asason misarlarin kameraya giris ayrisinin
uzunlugu ilo toyin olunur. Cunki bu giris oyrisinin uzunlugundan asili olaraq
misarlar iizorina ¢iyidingtiiriilmo yeri vo kameradan literlonmis ¢iyidin kameradan
¢ixmasi miioyyan edilir. Kolosnik soboka ilo ¢iyid daragi arasindaki masafonin
doyismasi linterin  mohsuldarligina vo istehsal olunan lintin  keyfiyyat
gostariciloring osash tosir gostorir. Aralig mosafonin azalmasi ilo ¢iyid valikinin
sixlig1 yiiksoalir. Naticados ¢iyid tizarindon ayrilan lintin migdart artir vo ¢iyido gora
buraxilis1 azalir. Gostorilon araliq mosafonin artmasi, ilo oksina ¢iyid tizorindon
lintin ayrilmasi miqdar1 azalir va ¢iyidi buraxma qabiliyyati artir.

Linterin is¢i  kamerasim1 Olgulori diizglin giymatlondirmok ii¢iin osas
misarlarin kameraya giron hissssinin uzunlugunu bilmokls, misarl: silindrin ¢iyid
valikinin kiitlasi ilo qarsiligli tasirini tahlil etmak lazimdir.

Misarlarin is¢i kameraya girmosi qovsiin bir torofdon ¢iyid daragmin
vaziyyati, digor torfdon iso is¢i kameranin soykondiyi tirlo mohdudlasdirilir.
Linterloma zamani misarli silindr iizorinadiisma trayektoriyas: iki miistavinin
goriismo bucagindan asili olur:miistovilordon biri ¢iyid daraginin asagi hissasini
istigamati ilo list-iista diigon Vo ikinci isa misarlarin sathina toxunana bu bucaq
¢iyid daraginin vaziyystindan asili olaraq doyisir.

Ciyid daragindan ¢ixan ¢iyid iki istiqgamato yiinolo bilor: bunlardan biir
¢iyidin misarlar {izorino yonalmasi, ikincisi iso kolosnik gobokonin {izorine
yonalan.

Lintayitrma zamani ¢iyidin misarlarin sothi boyunca manissiz yuxari
qalxmasi tigiin kP cosf3>psin 8 (yaxud k>tg[) corti 6donmalidir.
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Hansi ki, - ¢iyidin kiitlasi; K-¢iyidin polad soth {izarinds siiriismo omsali; -
¢iyidin misarla goriisdiiyii noqtods maillik bucagidir.

Tikliliui 5-10% olan ¢iyidin is¢i kamerada firlanmasindan amalo golon
ciyid valiki iimiin k omsalinin qiymaoti 0,35-0,4 intervalinda olur. Belo halda
ciyidin misarla goriigdiiyii zonada B maillik bucagi 19°- 20° intervalinda doyisir.
Oks halda misarl silindrin is¢i kameraya daxil olan qdvsiiniin uzunlugu qisalir vo
naticods ¢iyidin is¢i kameradan c¢ixmasi g¢atinlogir. Belo voziyystdo ¢iyid isci
kamerdan yalniz misarlar arasi ilo Vo hamginin kolosniklar {izari ilo ¢ixa bilir.

Ciyid kiitlosinin kamerada misarlarin kolosnik sobokodon uzaqiilasan yerindo
ona gostordiyi giic

Py =P sinB,

B; - maillik bucagidir(misara toxunan istiqgamati tizro) kolosnik sobakonin

lizarina gostarilon qurtulmaq tigiin
Pcospik; =Psin 34

Sorti odonmolidir. Basqa sozlo B; bucagmin giymoti 19-22 ° kigik
olmalidir.Bu bucaq gostorilon giymetdon ¢ox,yaxud kicik olduqda,is¢i kamerda
¢iyid kiitlasi kolosnik sobaka {izarindan toplanacaq vo miscarlarin firlanma zamani
kolosniklor aras1 araliq ¢iyidlo doldugundan proses bas tutmayacagq.

B, bucaginin gostarilon optimal haddon boyiik oldugu zaman A= 2(1- cosf3,)

hiindiirliiyli artir va ¢iyidin daha hiindiir galdirilmasina enerji sorti yiiksalir.
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4. LINTIN ISTEHSALI PROSESINDO KEYFIYYOTININ
YAXSILASDIRILMASI M9QS9ODILO HOYATA KECIRILON
TODBIRLOR.

Pambigin ilkin emali miiassisalorinds lint istehsali lintrerlomo prosesi ilo
hoyat kegirilir. Ona gorado istehsal olunan lintin keyfiyyati birbasa onunistehsal
olundugu linter masinlarinin isindon asili olur.

ovvollar, yoni pambigin sonaye isulu ili emalinin hoyata kecirildiyi ilk
dovrlordo pambiq zavodlarinda istehsal olunan linto he¢ yerds istifade olunmayan
lazimsiz bir mohsul névii kimi baxirdilar. Ona goro do pambiq zavodlarinda
linterlomo prosesi hoyata kegirilmirdi. Cinlomo prosesindon ¢ixan ¢iyid birbasa
yag emali zavodlarma gondorildi. Yag emali zavodlarinda ¢iyid {izarindoki qisa
liflori- linti yalniz o magsadlo tomizlayirdilor ki, o istehsal olunan yagi ¢iximini
azaltmasin. Bunun t¢iin ¢iyidi avvoalco bir nego dofo linterlomoklo tizarindoki
lintdon tomizloyir vo bundan sonra yag emali prosesino Verirdilor. Ciinki o
zamanlar lints heg yerdo ehtiyac yox idi.

XX asrin avvallorinds linter maginlarininn totbiq olundugunun ilk illarinds
linterloma prosesi ilo ¢iyid tizerindon 0,5-1,5% linnt alinird1 ki, bunun da satisi
ticlin sifaris¢ilor yox idi.

Sonralar linter masinlarimin  konstruksiyalarinin = tokmillogdirilmasi ilo
linterloma prosesina diggat gostarilmaya baslandi.

Linterlomo prosesinin getdikca inkisaf etmasi ilo lint istehsalina diqqgot daha
artmaga basladi. Beloliklo lint istehsali siiratlo inkisaf etmoys basladi. Ovvallar
lint yalmiz doldurucu material kimi yalniz bu moqsadlo istifado olunurdusa,
sonralar artiq kimya sonayesinin inkisaf etmasi ilo linta olan ehtiyac giinii-giindon
artmaga balslad1. Nitroselliiloza istehsalinin siiratlo inkisafi lints olan ehtiyaci daha
da artirdi. Bundan sonra lint nitroselliiloza olaraq siini ipayin istehsalinda qiymatli
xammal kimi totobiq olunmaga basladi. Bununla yanasi lint plastik materiallarinin

alinmasinda vo bu kimi diger nov materiallarin istehsalinda qiymotli xammalkimi
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istifado olundu. Lint eyni zamanda vata istehsalinda istehsal olunmagla mebellarda
doldurucu material kimi genis totbiq olunur.

Respublikanin  pambiqtomizlomo zavodlart iizro ¢iyidin linterlonmasi
gostaricilorinin inkisafi dinamikasi gostorir ki, lint istehsali pambiq istehasliilo
paralel inkisaf eedir.

Linterlomo prosesi ilo lintin ¢iyid tizorindon ayrilmasi miqdar1 ildon ilo
yiiksolir. Belo ki, 1950-ci ildo lintin ¢iyiddon ayrilmast — 2,6%, 1960- c1 ildo -
5,8%, 1970-ci ildo 4,8%, 1980 — ci ildes- 5,6%, 2016- c1 ilds -6,2% olunmusdur.
Son zamanlarda pambiq zavodlarinin linter sexlorinds istehsal olunan lintin faizlo
miqdarmi kegon asrin 60-c1 vo 70-ci illori ilo miiqayiso etsok, gororik ki, lintin
¢iyiddon ayrilmasi miqdarinda o qodar do asasli forq yoxdur. Forq yalniz ondadir
Ki, hal-hazirda pambiq zavodlarinda totbiq olunan linter masinlariovvalki
masinlardan daha miiasir. Konstruksiyaya malik olmaqla masimin firlanan isci
orqanlarimin siirat rejimlori optimallasdirilmig, misarlarin linti ¢iyiddon ayiran
diglorinin profili vo osas parametrlori lintin vo ¢iyidin mohkomlik gostaricilorini
nazare almaqla konstruksiya edilmisdir .

Misarli linterlordo misarli cinlordo oldugu kimi osasis¢i orqan misarli
disklordon yi1gilmis misarli silindrdir. Proses zamani misarlarin diglari ilo ¢iyid
tizarindan lint qoparilaraq, yaxud siyrilaraq ayrilir. Lintin ¢iyid {izrinden ayrilmasi
liclin miiasir linter masinlarinda elo optimal rejim se¢ilmisdir ki, naticads istehsal
olunan lint masminin uzunlugu salamagla ¢iyidin zadalonmasini minimuma
endirir. Linter masinlarinda da, cin masinlarinda oldugu kimi is¢i kamera
qurasdirilir. Is¢i kamera (¢iyid kamerasi) 6zii dosliik hissadan, ¢iyid daragindan,
kolosnik sabokadon vo yan tirdon ibarotdir. Gostorilon hissolors malik is¢i
kamerada linterlomoa prosesi hoyata kegirilir. Linterlomo zamani linterin misar
diglari torofindon tutdugu lint onun tizorindon hava ilo ayiran qurgu ilo ayroalor.
hava ilo linti misar digsindon ayiran qurgu ylukun va zibil qarisiglarinin

ayrilmasini tonzimlayan vasits ilo tachiz olunur.
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Ciyidin barabor miqdarda is¢i kameraya Gtiiriilmasini tomin etmok tigilin linter
masinlar1 xiisusi konstruksiyaya malik qidalandiricilarla tachiz olunurlar ki, bunlar
da ¢iyidin valiknin sixligindan asili olaraq linterloma prosesindo mohsuldarligi
tonzimlayir.

Linterlomo prosesi li¢ asas ggostariciya gora qiymotlkondirilir: lintera ¢iyido
goro mohsuldarhigi, linterinlints géro mMohsuldarligi vo lintin ¢iyid tizorindan

ayrilma faizi adlar1 qeyd olunan gostaricilor arasinda agagidaki asililiq mévcuddur:

_QC
100

P-linterin ¢iyido géra mohsuldarligi,kg/saat

Q-linterlarin buraxma gabiliyyati, kg/saat

C-¢iyid tizarindon lintin ayrilmasi, %

Lonterloma prosesindo masinin  mohsuldarligi ¢iyidin seleksiya vo Sonaye
npviindon, misarli silindrin diametrindon, misar dislorinin vaziyyatindon, is¢i
kameradaki ¢iyid valikinin sixxligindan, misarl silindrin firlanma tezliyindon vo
masinin 6ziiniin texniki vaziyyatindon asili olur.

Linterlomo prosesinin yuxarida adlart qeyd olunan ggstoricilorina, eyni
zamanda lintayirma prosesindon sonra linterlomo prosesino verilon ¢iyidin
tikliliyi vo ¢iyidin tizorindoki qaliq lifliliyin miqdari da tosir gostarir.

Linterlomo prosesino dair aparilan elmi todqiqat islorinin naticoloari vo
qabaqcil emal miiassisalorinin is tocriibasi ilo miioyyon olunmusdur ki, ¢iyidin
Sonaye noviiniin linter maginlarinin mohsuldarlhigina tosiri asagidaki gostaricilorlo
ifado olunur: ogor I nov ¢iyidin linterlonmasi prosesinde masimin mohsuldarligi
100% qabul olunarsa, bu zaman II ndva gora masinin moahsuldarhigi 103%, III név
ciyidin emali zaman1 moahsuldarliq 106-112% va IV név ¢iyidin emal1 zamani is9

masinin mohsuldarligt 114-116 % olur.
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Linterlomo prosesinin tacriibasi gostarir ki, misarl silindrdo misarlarin dislori
yeyildikca onun istor ¢iyids istorse do linto goro mohsuldarligi asagi diisiir. Bunun
iistin misar dislori itiloma prosesino ugradilir. Yaxud da ¢iyidin linterlonmosi
prosesinds bozon tosadiifii olaraq masinin is¢i kamerasina metal das vo sair bark
cisimlor diisdiiyli zaman misar dislorinin diismasi bas verir ki, naticodo linterlomo
prosesindos istirak edon saglam dislorin say1 azalir ki, bu da mohsuldarligin asagi
diismasino sobab olur. Belo olan halda iso misarlar1 iizorlorindo yeni dislorin
acilmasi prosesinaverirlar.

Yeyilmis misar dislori misar disi acan dozgaha verilmoklo misarlarda yeni

dislarin acilmasi prosesine ugradilir.

Cadval 4.1
Linterin mohsuldarhginin misarin diametrindon asilihigi
Misarlarin vaziyyati Misarlarin diametrimm | Mahsuldarhga  diizalis
amsah
Tozo misar 320 1,00
Kasilmadan sonra:
Birinci 310 0,94
Ikinci 300 0,89
Uciincii 290 0,87
Dordincu 280 0,83
Besinci 270 0,75

Coadvaldan goriindiiyii kimi misarlar tizarinds yeni dislarin agilmasi ila onlarin
diametri azalir. Misarlarin diametri azaldigca mohsuldarhiga diizolis omsalnin
giymati kigilir vo bununla da linterin mohsuldarligi azalir. Alinan naticalor gostarir
ki, misarlarinin diametrinin 270mm —don kisik olmasi iqtisadi cohotdon alverisli

olmur. Ona goro do misar dislorinin yeyilmasi sabobindon onlara yeni dislarin
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acilmasi, mohsuldarliga diizolis amsalnin misarin diametrinin 270 mm-don asagi
giymatinds 6ziinii daha koskin gostarir.
Misar dislorinin islomo miiddatinin linter masinlarinin mohsuldarlindan
asililig1 codval 4.2— do gostorilmisdir.
Cadvol4.2

Misarlarin isloma miiddatinin linterin mahsuldarhgindan asilhihg:

Misarlarin iglonms | Mohsuldarliq % Misarlarin islonmo | Mohsuldarliq %

miiddati, saat miiddati, saat
8 100 80 64,0
16 94,0 88 61,8
24 88,7 96 59,8
32 84,0 104 58,4
40 79,5 112 56,8
48 75,7 120 55,2
56 72,2 128 54,0
64 69,3 136 52,8
72 66,3 144 51,6

Codvaldon goriindiiyli kimi linter masinlarinda misarlarin optimal islanmo
miiddoti 24-32 saat olur. Linterin bu miiddatdon artiq islomasi zamani onun
mohsuldarhigi azalir.

Linterlomo prosesinds istehsal olunan lintin keyfiyyatino tosir edan
faktorlardan biri do kameradaki ¢iyid valiknin sixligidir. Ciyid valiknin sixlig1 iso
is¢i kameradaki kolosnik sabaka ilo buradaki ¢iyid daragiin arasindaki masafadan,
sixliq klapanmin dastayindaki vaziyyatindan va bu yiikiin gqiymatindan asili olur.
Linter masinlarinda kolosnik saboka ilo ¢iyid daragi arasindaki masafonin linterin
mohsuldarligina va lintin ayrilmasina tosiri covdol4.3 —do gostorilmisdir.
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Cadval 4.3

Kolosnik sabaka ilo ¢iyid

Linterin  linta  gora

Lintin ayrilmasi, %

darag arasindaki | mahsudarhgi, kq/saat

masafs, mm
35 30,2 4,3
45 32,6 3.8
55 34,1 3,2

Linter masinlarinin1 mohsuldarligma tasir edon oasas amillor kolosnik soboaka
ilo ¢iyid daragi arasindaki mosafo vo ¢iyid tizorindon linterin ayrilmasi miqdaridir.
Kolosnik gaboks ilo ¢iyid daragi arasindaki moasafonin boyiimasi ilo linterin linto
gora mahsuldarhigr artir, lintin ayrilmasi miqdar iso azalir.

Pambigin ilkin emali miiassisalorinds istehsal olunan asas mohsul novii olan
mabhlicla yanasi lint do keyfiyyatino va totbiq sahalorina géra miithiim ohamiyyat
kosb edir. lintin keyfiyyati 6ziinlin stapel uzunlugu ilo giymatli xammal kimi
tanmir. Lint mohsul noviiniin ketfiyyati xammal kimi taninir. Lint mohsul ndviiniin
keyfiyyati onun stapel tizunlugu, yetiskonliyi, zibilliliyi, kiilliiliiyi torkibinds olan
biitov pambiq ¢iyidi vo namliyi ilo miiayyan edilir.

Pambiq zavodlarinda istehsal olunan lintin keyfiyyati linterlomo prosesinds
verilon ¢iyidin keyfiyyatindon asili olur. Eyni zamanda lintin keyfiyyati, yani lintin
torkibinds olan zibilin miqdarindan, kiilliiliikk derocesindon, ¢iyid siniglarinin
miqdarindan stapol uzunlugundan asili olur. Proses zamani isa lintin keyfiyyatina
linterloma rejimi do osasli tosir gostoran faktordur.

Linter sexlorinin is prosesindo linterloma iiglin viirilon ¢iyidin tzarindoaki
qaliq liflilik 300qram ¢iyiddoe 0,1-0,2 qram lif olarsa bu zaman bels ¢iyid
kiitlasindon alinan lintin ¢ox cuzi miqdari I tip lint ola bilar, yaxud da he¢ olmaz.

Linterloma prosesindon alinan 2-ci tip lint vata istehsalinda isladilir.
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3-cii tip lint asassan selliiloza istehsal {i¢iin kimya sonayesinds totbiq edilir. 3-
cii tip linto zibillilik va stapl uzunluguna gora ciddi talob goyulur.

Linterlomo prosesinin tacriibasi gostarir Ki, cin masinlarinda ayrilan normal
lifliliyi olan ¢iyid birinci linterlomo prosesindo emal olunarkon ondan 0,9% -
godor ayirma ilo 1-ci tip lint alina bilar.

Ona goro do pambiq zavodlarinda ikiqat vo li¢ggat linterloma proseslorinin
totbiq olunmasi ilo yalniz 2-ci vo 3-cii tip, lint almaq miimkiin olur.

Linterlomo prosesi tizra son illorin tocriibasi gostorir Ki, ikigat linterlomanin tatbiq
olunmasi ilo alman lintin miqdar1 5-6% olur. Lakin bu zaman alman lintin
torkibindaki zibilliyin migdar1t normadan xeyli migdarda ¢ox olur.

Umumiyyatla linterlomoadan alinan lintin torkibinds olan zibilliyin miqdari
prosesos daxil olan ¢iyidin torkibindoki zibilliyin vo onun tikliiliyiiniiniin
miqdaridan va xiisusilo linterlomo rejimindon asili olur. Ona gora do son zamanlar
¢inlomadon ayrilan ¢iyid avvalco tomizlonir, yalmiz bundan sonra linterlomo
prosesino verilmoklo alinan lintin keyfiyyoti yiiksoldilir. Belsliklo ¢iyidin
tosirinin qarsist alinir.

Linterlomo rejiminin alinan lintin zibilliyina tosiri ¢oxillik tocriibalorlo
Oyronilmis vo miioyyan olunmusdur ki, ¢iyid iizorindon lintin ayrilmasi faizi
birbasa alinan lintin keyfiyyatina oasasli tosir gostorir. Tocriibalor gostarir ki, agor
birinci va ikinci linterloma ilo ¢iyid zarindon 2-3% lint ayrilarsa, bu zaman lint
normal zibilliya malik olur. agor ¢iyid {izarindan ayrilan lintin zibilliyi yiiksalir.

Keyfiyyat gostoricilori qlivvads olan standartin talablorina cavab veran lint
istehsal etmok etmok tiglin orta lifli pambiq ndvlariniemal edan pambiq
zavodlarinda ¢iyidin ikigat linterlonmasi moqsadyonliidiir. Ancaq bundan forgli
olaraq zorif lifli pambiq novlarini emal edon pambiq zavodlara ¢iyidin birqt
linterlonmasi ilo tolob olunan keyfiyyst gostoricilorino uygun lintin alinmasi

mumkiindur.
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Linterlomo prosesinin somoraliliyini yiiksaltmok moqgsadilo linter masinlari
tizorinds aparilan todqiqatlarla ¢iyidin iigqat linterlonmasi prosesi do dyranilmisdir.

Aparilan todqiqat islori ilo miixtalif név ¢iyid {igqat linterlomoa proseslorine
verilmis vo alinan noticolor arasdirilaraq tohlil edilmisdir. Yoxlamalar linter
masinlarinin  miixtolif mohsuldarhiginda vo lintin ayrilmasi faizinin miixtolif
giymatlorinds aparilmisdir. Belo rejimds ¢iyid iizorindon iimumi ayrilan lintin
miqdart 8-10% -don asagi olmur. Lintin gostorilon miqdarda ayrilmasi birinci vo
ikinci linterlomads masimin ¢iyido gora mohsuldarliginin 1000-1100kg/saat olan
giymati lintin 5-6% ayrilmas1 zamani aldos olunur, tigiincii linterloms ils ¢iyido ggro
mohsuldarligi 800-900kg/saat giymatindo lintin ayrilmasi 3-4% oldugda oldo

edilir. Ikigat linterloma prosesi ilo alinan lintin keyfiyyat gostaricilari cadval.....-do

gostarilmisdir.
Cadval 4.4
Lintin keyfiyyat gostaricilori
Lin- | Lintin | Lintin | Linti Stapel Nomlik | Zibilli | Kiillii | Biitov
tin | aln- | yetis- | ntipi| wuzunlugu, |normas | lilik | Liyi | ciyi-
novii | digr | masi mm 1 nor- % din
ciyidi % % masi migQ-
n % dari
novii %
I I 69az | 1l-ci | 13/14 vagox 8,0 3,5 1,6 0,10
olma- | 2-ci 7/8-12/13 8,0 4,5 1,7 0,10
yaraq | 3ci 6/7 vo az 8,0 4,5 1,7 0,10
Nitro Serlliiloza istehsah ii¢iin
2-Ci 13/14 8,0 4,5 1,6 0,1
3-cii 7/8-12/13 8,0 4,5 1,7 0,1

Asetilen selliiloza istehsali iiciin
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2-Ci 7/8-12/13 8,0 4,5 1,5 0,05
3cii 6/7 vo az 8,0 4,5 15 0,05
I I 55/az | 1-ci | 13/14 vo cox 9,0 5,0 1,8 0,20
olmay | 2-ci 7/8-12/13 9,0 6,0 1,9 0,25
araq | 3-ci 6/7 vo az 9,0 6,0 1,9 0,25
Nitro Serlliiloza istehsal ii¢iin
1-ci 13/14-17/18 9,0 5,0 1,8 0,20
2-Ci 7/8-12/13 9,0 6,0 1,9 0,25
Il 11 35/az | 1-ci 13/14 va gox 10,0 7,0 - 0,25
olmay | 2-ci 7/8-12/13 10,0 8,0 - 0,35
araq | 3-cii 6/7 vo az 10,0 8,0 - 0,35
vV v 35 |2-ci 7/8-12/13 10,0 12,0 - 0,50
3-cl 6/7 v az 10,0 12,0 - 0,50
Miiasir linter masinlarinda 15 rejimi linterloma prosesinin  coxillik

tacriibalorini nazara almagla miiayyan edilir. Elo bunun naticasidir ki, pambigin
ilkin emali miiassisalorinds istehsal olunan biitiin keyfiyyat gostoricilori asasan
standartin taloblarina cavab verir.

Linter masinlar1 iizorindo aparilan todqigat islorinin naticasinde miiayyan
olunmusdur ki, keyfiyyatli lint istehsali ticlin asagidakilara amal olunmalidir:

-birinci linterlomo tigiin iso bu yiikii 4 kq miiayyan etmali;

-linterin is rejimini sixliq klapamnm mailliyini Gfiqi mistovi ilo 15°-20°
bucaq altinda olmasini tomin etmali;

-linter misarlarinin dislorinin a¢ilmas1 zamam dislerin puausona ¢ixis
hissasinda faskanivermali;

-linterin misarlarinin doyismo miiddstini 32 saat miioyyan etmoali;

-lintin xtisusi linttomirliyici masinlarda tomizlonmasini togkil etmali;

Linterlomo prosesindo PMP-160 markali linterin yeni miiasir 5 LP linter

masinlar ilo avaz edilmasindan sonra bu masinlarda diizgiin is rejimina riayat

78




etmoklo demok olar ki, keyfiyyatli lintin ayrilmasi prosesi tomin olunmusdur.
Morkazi Elmi todgiqat pagbiqeiliq sonayesi Institunun tadgiqatlar1 osasinda 5 LP

maraql1 linter masinlarinda aparilan sinaq tadbirlarinin naticalori cadval 4.5-do

gostorilmisdir.
Codval 4.5
S5LP markali linterin isinin gostaricilori
Giris ciyidi Miqdar gostaricilari Linterin | Linterlamadan
zibilliliyi | sonraki ¢iyid
Tiiklii- | Zibil- | azil- | Ciyidin | Lints | Lintin % Zibil- | ozl
liiyii, | Liliyi | masi | bura- | Gora | ayril- Liliyi | masi
% % % Xilist | mahsu | masi % %
kg/saat | Idarhg | %
kq/s

Birinci linterloma

12,2 0,07 0,45 2450 52,7 2,2 3,17 0,13 0,47
12,2 0,37 0,39 2330 63,7 2,4 3,03 0,12 1,24
13,2 0,16 1,32 2510 66,0 2,6 3,19 0,02 2,1
13,1 0,07 0,43 2378 66,7 2,6 3,15 0,02 1,2
11,9 0,42 0,56 2230 63,8 2,86 3,81 0,1 1,02

Ikinci linterloma

10,2 0,09 0,98 1840 52,4 2,8 5,18 0,1 2,0
11,5 0,19 2,3 1950 57,0 2,9 5,22 0,22 2,7
11,3 0,2 1,3 2046 61,0 3,0 4,71 0,1 1,52

Codvaldan goriiniir ki, SLP markali linter maginlarinin bir sira gostaricilorinds

avvalki linter masinlarina nisbaton keyfiyyot baximindan tstiinliiklor var.
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Belo ki, linterlomadon ayrilan ¢iyidin azilmasi kifayst qodor azaldilmisdir.
Lintin keyfiyyatindo do yiiksalis miisahido edilir.

Hal-hazirda lintin istehsali prosesindo keyfiyyoti QOST 3818 — 72 ilo
tonzimlonir. Bu standarta gora lintin torkibindakiqiisurlarin miqdar1 I név birinci
tip tiglin 5,5 —don IV nov {igiin 17% o godar gobul edilmisdir. Lintin torkibindoaki
zibilliyin bazis normasi iso uygun olaraq 3,5-don 12% -2 goadar olur.

Nitroselliiloza istehsali tgiin lintin zibilliliyi 3,5%-don asetat selliiloza
istehsal1 ti¢iin iso 4,5 % -don ¢ox olmamalidir.

Pambiq zavodlarinin linter sexlorindo misarli linter masinlarinda istehsal
olunana lint zibilliliyino oksor hallarda miivafiq Dovlat Standartlarinin taloblaring
cavab vermir. Ona goro do pambiq zavodlarinin fasilasiz texnoloji prosesinds
¢iyidin linterlonmosinndan avval onun tonzimlonmasi prosesi hoyata kegirilir vo
linterlonmodon alinan iso kondensorla lint tiglin pres arasinda qurasdirilan
batareyali lint tonzimlayicilorda tomizlonir.

Lintin zibil qarisiglarindan tomizlonmoasi OVM markali lifli materiallart
tonzimloyan masinlarda aparilir . bu masinlar iki variantda hazirlanir. bunlardan
biri lintin toamizlonmasi ti¢iin, ikncisi ylyukun tomizlonmasi tigiin tatbiq edilir.

Yuxarida geyd olundugu kimi ¢iyidin lintrlonamosi prosesinds totbig olunan
linterlor batareyasinin saymdan asili olmayaraq, istor ikinci, istorsa do tgiincii
linterlor batareyasindan ayrilan ¢iyid tizorine yenads miioyyan miqdarda lint qalir.
Linterlomo prosesinin is tocriibasi gostorir ki, sonda yag emali miiassisaloring
gondoarilon ¢iyid tizarinds bazon 2-3%-o gador qisa uzunluga malik liflor galir ki,
naticads belo migdarda olan qisa liflar — lint itkiys getmis olur.

Bu baximnan pambiq zavodlarinda olava todbirlorin goriilmasi ilo itkiys
gedon qisa uzunluga malik lintin qarsisini linterloma prosesinds oalave ¢iyid
tizarindon qisa liflori ayiran 2LO oxboyu prinsiple igloyan masinlari totbigq etmoklo
aldilar. Bu masinin asas is¢i orqanlari govdadan 1, asas kameradan 2, iki adad
misarl1 silindrdon3, qidalandiricidan 4, ¢okdiiriici kameradan 5, pnevmatik

sepezatordan 6 vs lint6tiiriicii borudan ibarartdir.
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Masimin govdasi tokmo deytallardan hazirlanmis is¢i kamerani amoala gatiren
yan tizlordon ibarotdir. Kameranin isorisinds iki odod eyni qurulusa malik misarli
silindrlor eyni istigamstds firlanirlar. Bu silindrin firlanma tezliyi 775 dog™
olmagla linterlomo prosesini hoyata kegirirlor. bu misarl silindrlarin diametri 270
mm olan adi linter masinlarinin misarlarndan yigilir. Misarlar arasindaki araqati
linter masinlarindan forgli olarag eni 6-7 mm olan poladdan hazirlanir. misarl
silindrin is¢i hisasinin uzunlugu 1900 mm-dir. Ciyid ikinci linterlomodon sonra
yigic1 sneklo batareyali ¢iyidtomizloyicinin qidalandirici  hissasine  verilir.
Ciyidtomizlayicido konar qarisiglardan tomizlondikdon sonra paylayicigneko
bosaldilir. Buradan novba ilo ¢iyid gidalandiricinin gobuledici saxtasina Gtiiriiliir.
Qidalandiric1 tonzimlayici ilo tochiz olunmus qidaandirici valiklordon ibaratdir.
Masinin mohsuldarligi valikin 16vhalorinin uclari ilo tonzimloyici arasindaki araligi
doyismoklo tonzim edilir.

Qidalandirict ¢iyidi is¢i kameradan misarlarin vasitosilo barabanlar {izarine
oOtiiriiliir vo burada ¢iyidin misarli barabanlar otrafinda horokat etmasi ilo hoyata
kegirilir.

Hava axini ilo lintGtiiriici boruya o6tiiriilon ¢iyidn kiitlasi iizorindon misar
diglori vasitesilo ayrilan lint kamerasinin uzunlugu boyunca sorularaq yuxari
hissado hava seperatorunun kolosniklori iizorinds tomizlonir. Ciyid barabanlarin
oxu boyunca iraliladikca tizorindoki qisa liflor ayrilir vo masindan bosaldici
pancaradon 8 ¢ixarilmaqla konar edilir. Lint markazi boru 7 ilo magindan ¢ixaraq
timumi lint aparici boruya daxil olur vo burdan ¢okdiiriicii qurgulara — siklonlara
verilir. Masmin misarh silindrlari harakati elektrik miiharrikindon alir.

Oxlu linterin texniki xarakteristikalari:

Mohsuldarligi, kq/ saat 1000
Lintin ayrilmasi miqdari, % 3-4
Misarlarin diametri,mm 270
Misarlarin firlanma tezliyi,dog ™ 775
Tolob olunan giic, kVt 30
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Qidalandiricinin barabani:

Firlanma tezliyi,dog™ 25
Talob olunan giic, kVt 1,1
Qagpbait olgiilori,mm:

Uzunlugu 3000
Eni 1150
Hiindiirliiyti 3120
Kiitlasi, kq 3395

4.1 Lintin ¢iyid iizarindan maksimum ayrilmas1 magsadilo hayata

kegirilon proseslar.

Lintin osas keyfiyyat gostaricilorindon biri  do oonun ¢iyid tizarindon
ayrilmas1 miqdarinin faizlo istifadesidir. Xiisusilo toxuculg mogsadilo nozords
tutulan ¢iyidin {izerinds qalan qisa liflarin (lintin) miqdari, basqa sozle ¢iyidin
tiikkliiliiyli normadan ¢ox olarsa, o zaman ¢iyidin sopini zaman1 bir yuvaya qoyulan
¢iyidin say1 nozords tutulan migdardan sox olacaq ki, bu da artiq ¢iyid sorfino
sabob olmagla barabar, ham da bels hal ¢iyidin ciicormo miiddstine do mnfi tasir
gostara bilar.

Eyni zamanda lintin ¢iyid tizorindon az miqdarda ayrilmasi digor Sonaye
sahalarinin linta olan talobatinin 6denmasina do tosirini gostorir. Cilinki suni lif
istehsali miiassisalorinin, habelo kimya sonayesinin birsira sahoalorinin pambiq
selliilozas1 istehsalinda qiymatli xammal kimi lint mahsulundan istifads edilir. Ona
gorado Olkoads selliiloza istehsalinda olan tolobat bilavasito pambiq zavodlarinda
istehsal olunan lint istehsali ilo 6danilir.

Pambiq zavodlarinda lintin istehsali hoyata kegirilon linterlomo prosesine
xtisusi diqqat gostarilir. Istar lintin keyfiyyati, istorso do istehsalin miqdar1 osas

mohsul sayilan mahlic gadar shamiyyat kasb edir.
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Lints olan yiiksok talobat pambiq emali miiassisalorinds linterloma prosesinda
totbig olunan linter masimlarinin daim  tokmillosdirilmasini tolob edir. Son
zamanlar pambiq zavodlarinda daha mohsuldar va keyfiyyatli lint istehsalni tomin
edon 160 misarl1 linter masinlar tatbig edilir ki, bununla da daha keyfiyyatli lintin
ayrilmasi miqdari yiiksoldilmisdir. Bununla yanasi linterloma prosesi ilo lintin daha
miiasir Usullarla istehsali tomin olunmusdur.

Miiasir isullarla lint istehsali zaman1 yenos do ¢iyid iizorindo qisa liflordon
ibarat ortiik galir ki, bu da, qisa liflarin bazan 5-6% -o godor ¢iyid tizarinds istehsal
olunmamig mahsul kimi galmasi ila naticalanir.

Movcud linter masinlarinda isloma prinsiplarinin vo lintin, delintin ¢iyid
tizorindan ¢ixarilmasi vo ¢iyidin tam Iliitlondirilmasi proseslorinin Gyranilmasi va
tohlili gostardi ki, ¢iyid tizarindan lintin va delintin tokco misar dislorinin iti profili
ilo gotiiriilmasi alinmir, onlar1 eyni zamanda ¢iyidi hor hansi sathi kalo kotiir olan
asya ilizarina habels biri-birina siirtmokls do almaq miimkiindiir.

Linterlomo prosesi ilo ¢iyid {izerindon ayrilmasi miimkiin olmayan bels qisa
liflori delint adlandirirlar.

Delint mohsul noviiniin linter masinlarinda isatehsali miimkiin olmadigindan
kecmis ittifagda foaliyyat gostoron Moarkazi EImi Todgigat Pambiqgiliq sonayesi
Institutu vo basqa elmi-todgigat va konstruktor layihs institutlar: torafindon birga
foaliyyat asasinda bu mohsul ndviiniin istehsali iiglin yeni delinter masinlarinin
konstruksiyalart hazirlanmisdir.

Delint mohsulu selliiloza istehsali {iglin qiymotli xammal kimi istifado
olunmaga basladi. Delint xammalindan alinan selliiloza keyfiyyatino goro heg do
lintdon alinan selliilozadan geri qalmur.

Hal-hazirda bir sira miixtolif konstruksiyali ¢iyid liitlondirici delinter
masinlariinin niimunalori istehsalat sinagindan kegirilmis va an alverisli modellari

totbiq ticiin istehsalata tovsiys edilmisdir.
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Bunlardan toxumluq ¢iyid itizorindon delint istehsal edon 3SOM 4SOM
markal1 delint masinlart vo texniki ¢iyid tizorindon delint istehsal edon 2LO
markalir masinlar daha genis totbiq olundular. 3 SOM masimnin sxemi sakil 4.1- do
gostorilmisdir.

LILIII masmin seksiyalari, 1- qidalanmdirici; 2-sotkali barabanlar; 3 — setka;
4- ¢okdiiriicii kamera ; 5- tonzimlayici; 6- ¢arciva

4SOM ¢iyid liitlondirici masim (sokil4.2) iki odod eyni quruluslu isci
kameralardan ibaroatdir. Bu kameralarin isi ardicil hoyata kegirilir. Hor kamerada
iki sotkal1 barabanlarin 2 strafinda ohato edon setkali ortiik 1 yerlosdirilir.

Ortiiyiin yuxar1 hissasinda uzununa név 3 yerlosdirilir. Bu ndv ¢iyid kamerasi
rolunu oynayir. Sotkali barabanlar ayri-ayri diametri 0,36mm olan yayli metal
cubuglardan hazirlanmis sotkalardan yigilir. Hor iki ucu sixici vintorlo baglanir. Bu
barabanlar har kanmerada 1100 doq™ tezliyi ils eyni torafo firlanur.

Ciyidin st kameradan alt kameraya Otiiriilmasi vo alt kameradan ¢ixarilmasi
zamani ¢iyidin kegid miqdari, eloco do ¢iyidin tizorindoki galiq tikliliyii
tonzimlayici 4 vasitasilo tonzimlanir.

Masina otiiriicii boru 5 ila verilon ¢iyid, ¢iyid kamerasini vo barabanla setkali
ortiik arasi araligi doldurur. Barabanlarin firlanmasi ile ¢iyid valiki do firlanir vo
noticods oradan ¢ixir vo yenidon geriya qayidir. Ciyid kamerasinda lintin vo
delintingiyid {izorindon ayrilmasi bas verir. Bu eyni zamanda barabanlarla setkali
ortik arasinda da bas verir. Sotkali barabanlarin horokoti iki odod elektrik
miiharrikindan 6 alir.

Ciyid tizarindon ayrilan lint vo delint morkozdongagma qiivvalarin tosirindan
setkal1 ortliyiin daxiling atilir, oradan iso hava axin ilo sorularaq siklonda toplanir,

burada lint vo delint havadan ayrilir.
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Sakil 4.2 4 SOM markal ¢iyidliitlandirici masini
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Ciyid litlondirici masinlarda sotkali barabanlar 80-100 saat islodikdon sonra
kiitlogir. Ona goro do onlar cilalanmaya ugradolmaqgla omrii uzadilir. Oksor
hallarda sotkalarin is effektivliyini borpa mogsadilo barabanlara reversiv harokot
vermoklo sotkalrin olavs cilalanmasi hoyata kegirlir.

Lintin vo delintin sorulmasi yerli soraitdon asili olaraq masimin istonilon
torafindon istonilontorfindonaparila bilar.

Masinin iist seksiyasindan ayrilan lintin va delintin zibilliliyi 7-9% olur ki, bu
da aymrmasinin 60-75% -ni toskil edir. alt seksiyada ayrilan lintin vo delintin

zibilliyi daha ¢ox olur (30-35 %-o godor). ona gors do onlar1 ayrica yigirlar.

4SOM ciyidliitlondirici masinini texniki xarakteristikalari

Ciyida gora mohsuldarligi, kg/saat 500
Lintin vo delintin ayrilmasi, % 8-0 godor
Barabanlarin diametri, mm 250
Barabanlarmn firlanma tezliyi, doq™ 1100
Talob olunan giic (ventilyator birlikds), kVt 75
Sorma ticiin hava sorfi, m*/san 1,2
Toazyiq itkisi, Pa 600-700
Elektrik miihoarriki:

Tipi AO73-4
Giicii, kVt 28
Firlanma tezliyi, doq ™ 1460
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NOTICO VO TOKLIFLOR

. Aparilmis miigayisali tadqgiqatlarin naticalori ilo miisyyan olunmusdur ki,
misar diglorindon lintin ayrilmasi prosesindo on yiiksok gdstoricilor lintin
misar diglorindon yuxar1 ayirma ilo aparilmasi zamani alds olunur.

. Misarl silindrin miixtalif diametrlarinin linterin linto géro mohsuldarligina
tosirinin dyranilmasi ilo miiayyan olunmusdur ki, bu diametrin 320 mm-don
giymatinda daha yiiksok mohsuldarliq alda olunur.

. Linterin is¢i kamerasinda qurasdirilan vorositelin firlanma tezliyinin 500
dog™ giymatinds ¢iyid valiknin daha yiiksok sixlig1 tamin olunur.

Linter masinlarinin misarlarin isloma miiddatinin linterinin mohsuldarligina
tosiri ilo miioyyan olunmus dur ki, migsarin optimal islomo miiddoti 24-32
saat miiayyan edilsin

. Qabagqcil zavodlarin is tocriibasi gostorir ki, ikigat linterlomo ilo normal
lintin ayrilmasinin alds olunmasina baxmayaraq lintin tarkibi zibilli olur.

. Linterlomo prosesindon alinan lintin keyfiyyatinin dévlat standartlarmin
toloblorino cavab vermosi {igiin onun qablasdirmadan qabaq olave

tomizlonmoasi prosesi tovsiyya olunur.

89



ODOBIYYAT

1.JI>xabapoB I'.J] ,banrabaes C.JI. ,KotoB /[.A., ConmoBbeB H.JI. [lepBuunas
obOpaboTka xjonka. Moksa.Jlerkas Uugyctpus . 1978

2.I'yceitnoB B.H. CoBpeMeHHOE COCTOSIHHE CYIIKM M OYUCTKU XJIOMKA-ChIpIla Ha
XJIONKO3aBo1ax AzepOaiimkaHa

3. JIyraueB A.E., CaniumoB A.M. [lepBuunas o0paboTtka xjomnka, TamkeHT,2008

4. CeBoctbsaHoB A.T". u 1p. MexaHnudeckasi TEXHOJIOTUS TEKCTHUIbHBIX MAaTEPHAJIOB.
Mocksa JI.M.1989

5. CeBoctbsiHoB A.I'. m np. Metoasl U cpeacTBa HCCIEJOBAHUE MEXAaHHMKA
TEXHOJIOTUUYCEKHUX MPOIIECCOB TEKCTUIIBLHOMN MPOMBIILJICHHOCTH. M.
JlernpoObiTU3aat,1980

6. Mupomnnuecko ['.11.OcHOBBI MPOEKTUPOBAHUS MAIIIMH MEPBUYHON 00paboTKe
xjonka M. MammnocTtpoenue, 1972

7. Hiiseynov V.N. Toxuculuqg materiallarinin texnologiyasi, Baki, NPM,”
Tohsil”,2007

8. Hiiseynov V.N. Pambigin ilkin emalinin texnologiyasi vo avadanligi. /Dars
vasaiti/ Baki IHM, 1988

9.Hiiseynov V.N; Abdinov E.A.Pambigin kard sistemi ilo ayrilmasi. Baki AzKC
Motboasi, 1998

10.Hiiseynov V.N.  Pambigin ilkin emalmin texnologiyasi. Baki. Iqtisad
Universitetinin nasriyyati, 2015

11.Valiyev F.A. Saha masmlarmin layihalondirilmasi. ADIU .Baki, 2014.-138s

90



