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GIRIS

Movzunun aktuallhi@i: Hal hazirda istehlaglar torofindon genis istifado edilon
mahud pargalarin keyfiyyatinin saviyyasinin yiiksoaldilmosinin &yranilmosino hasr
edilmis toadqiqatin aparilmasina boyiik ehtiyac duyulur. Aparilan todqiqatlar, tohlillor
vo apasdirmalar gostorir ki, mahud pargalar istehlaglar torafindon an ¢ox istifadoya
moruz qalan mal qruplarindandir. Istifado zamanmi mahud pargalar, digor tekstil
materiallart kimi xarici amillorin kompleks fiziki-mexaniki tosirlori ilo tizlosirlor.
Bunlara isiq, riitubat, temperatur, hava, toz vo bu kimi digar tosirlor aid edilir.

Mahud pargalara asason giinas isiginin spektrinin ultra-bondvsoyi stialart ¢ox
boyiik tosir gostorir [30-45].

Mahud pargalarin keyfiyyat Saviyyasinin yiiksalmasi yollarina vo keyfiyyot
gostaricilorinin istehlak xassaloring tosir gostoron amillorin Gyronilmasi, imumilikdo
tosir gostoron parametrlorin optimal segilmasi sayasinds homin mahud pargalarin
kéhnolmasinin garsisini almaq vo basqa sozlo Xidmot miiddotini ¢oxaltmaq olar. Bu
da 6z novbasinds iqtisadi cohatdon somarali sayilir.

Mahud pargalarin koéhnalmosi vo keyfiyyat gostoricilorinin asagr olmasi
amillorini todqiq etmok oldugca c¢ox g¢otin problemdir. Ona goro ki, bu amillor
oldugca ¢oxsaxoli vo miixtolifdir. Belo ki, dartilma, mexaniki siirtlinmo, ozilmo,
atmosfer, cirilma, fiziki-kimyavi, sixilma, optiki tosirlor, su, kimyavi tursu, yuma,
oksidlosdiricilorin tosiri, kimyovi tomizlomo, golovi, kombinoalosdirilmis bir sira
amillorin tosiri do daxil edilo bilor. Aparilan arasdirmalar noticosindo miioyyon
olunmusdur ki, eyni cinsli parcalardan istehsal edilmis miixtolif momulatlar borabor
sokildo dagilmir, ona gore do dagilmanin topaqrafiyasini dyronmok cox faydalidir.
Bildiyimiz kimi mahud parcalarin keyfiyyotinin yaxsilagdirilmasina, istehlak
xassoloring tosir gostoron amillorin aragdirilmasina hosr edilmis dissertasiya isi
yetarinca miiasir va aktual problemiardon biridir [36-46].

Tadqigatin moaqsadi: magistr dissertasiya isi mahud pargalarin keyfiyyot

saviyyasinin yiiksaldilmasine va istehsal olunan pargalarin istehlak xassalorino tosir



gostoron amillarin todqgigine hasr edilmisdir. Bu eyni vaxtda isin asas moqsadidir.
Qeyd olunan bu mogsads ¢atmagq liciin asagidaki iglar yerino yetirilmisdir:

- mahud pargalarin keyfiyyatinin standart gostoricilorinin toyin olunmasi
va giymatlondirilmasi;

- todqgigat {iglin obyektin vo metodikanin se¢ilmoasi, keyfiyyato tosir
gostoron amillorin  aragdirilmast vo bu amillorin  doyismo Xarakteristikasinin
qiymatlondirilmasi;

- mahud pargalarin istehlak xassoalorinin yiiksaldilmasi vo keyfiyyatinin
yaxsilagdirilmasi ti¢iin naticalarin va tokliflarin islonib tortib edilmasi.

Tadqgigatin obyekti: Dissertasiya isindo aparilan todqiqatin obyekti kimi
torkibi miixtalif liflorden olan tocriibi mahud par¢a niimunolori, partiyalarla istehsal
olunan vo torkibi miixtolif liflors malik mahud parga novlori todqiq olunur.

Tadqgigat metodu: Molumdur ki, hazirda mahud pargalarin keyfiyyatinin
yaxsilagdirilmasi yollari, yararliliq xassalarinin oksariyyatinin toyin edilme metodlari
islonib hazirlanmis vo geyd edilon bu metodlar 6ziinii standartlarda biruze vermisdir
[41-56].

Dissertasiya isindo mohz elo bu standart metodlardan va elocads riyazi statistik
metodlardan da istifado edilmisdir.

Elmi yenilik: Magistr dissertasiya isindo ilk dofo olaraq torkibi miixtolif
liflordon togkil olunmus tocrilbi mahud parcalarin keyfiyyot masalolori todqiq
olunmus va ona tasir gostoran amillor optimal doracads yeni ala keyfiyyato malik olan
mahud parcalarin istehsal edilmoasi haqda tokliflar islonib tortib edilmisdir [45-48].

Tacriibi shamiyyati: Magistr dissertasiya isindo islonib hazirlanmig tokliflorin
istehsalata totbiqi ¢cox bdyiik iqtisadi somora vers bilor.

Isin strukturu: Magistr dissertasiya isi girisdon, ii¢ fosildon, natico vo
tokliflordon, istifado olunmus odabiyyat siyahisindan ibaratdir. Dissertasiya isi

kompiiterdo yazilmis 80 sohifodon, 3 sokil vo 3 cadvaldon ibaratdir.



FOSIL 1. MAHUD PARCALARIN KEYFIYYOTINO TOSIR EDON
AMILLOR PROBLEMININ MUASIR VOZIYYOTI
1.1  Mahud parga istehsal texnologiyasinin miiasir vaziyyati va bu

sahadoaki problemlar

Tekstil parsalart mallar1 icorisindo istehlakilar torofindon genis istehlak edilon
mal qruplarindan birisi do mahud pargalardir. Umumiyyatlo mahud pargalar: tekstil
parcalar1 igorisindo dziinomoxsus yer tutur. Istor paltar istehsalinda vo isterso do digar
mogsadlors istifado edilon mahud pargalar1 toxuculugunda osas xammal kimi yun
liflarindan istifado olunur. Bir fakti da gqeyd etmok lazimdir ki, godim dévrlarden yun
lifi noinki paltar istehsali tigiin par¢a hazirlanmasinda istifado olunub, elacads keco
istehsalinda, ayaqqabilarin tikilmosindo do osas xammal kimi istifado olunmusdur.
Yun lifinin genis istifado edilmosi ilk névbado onun istehlak xassaloro malik
olmasindan irali galir. Yun lifi tobii liflor i¢orisinds on qiymatlisi hesab olunur. Bu
baximdan da ayri-ayr1 vaxtlada yunun todariikii vo onun sonaye iisulu ilo ilo emal
olunmasi vo elocodo miixtolif mogsadlors sorf edilmosi homiso asas masolo olmusdur.
Zaman gostorir ki, maisotds daha genis istifads edilon xalga va palaz istehsalinda yun
lifi cox giymotli xammaldir. Indinin 6ziindo do &ziinda do belo tekstil momulatlar:
insanlarin rogbotini qazanib. Bozi tarixi faktlara digqet yetirsok gororik ki, tekstil
Heolit qurulusunda yaranmis vo ibtidai icma dovriindo genis totbiq edilmisdir. Ol ilo
toxuma dozgahi ilk dofs eramizin 6-5-ci minilliklordo meydana ¢ixmusdir. F.Enegels
toxucu dozgahinin yaradilmasini insanligin inkisafinin ilk morhslosinds insanligin on
mithiim nailiyyatlorindon biri kimi hesab olunmusdur. Feodalizm d&vriindo iso
toxuma dozgahi vo toxumanin texnoloji prosesinin 6zii tokmillogsmisdi. 15-Ci asirdon
baslayaraq toxuma texnologiyasinin mexaniklosdirilmasine ilk tesobbiis olunmusdur.
Ingiltorado 18-ci asrdo mexaniki toxuma vo mokik dozgahi ixtira olunmusdur. 19-cu

asrin sonu 20-ci asrin baslangicinda mokiyi 6zii doyison doyisdiron toxuma dozgahi



icad edilmisdir. 20-ci osrin ovvollorindon sonra iso mokiksiz dozgahlar icad
edilmisdir. Par¢ga momulati adston {ifiiqi dozgahlarda istehsal olunmusdur.

Respublikamizda Eneolitdon Tunc dovriine kegid zamaninda saquli olan toxucu
dozgahlarindan istifado edilmosi arxeoloji qazintilardan molumdur. Sonralar iso
eramizin 4-8-ci osrlorindo tifliqi toxuculuq dozgahi totbiq edilmisdir. Bu dozgahlarin
sado novii-xata vo nisboton miirokkob novii olan sarbaf dozgahi indiyo kimi
qalmaqdadir. Tekstil xammalinin ndviindon asili olaraq Respublikamizda parca
toxuculugu ilo mosgul olan miixtolif istehsal saholori togokkiil tapmisdir.

No {i¢lin mahud parga istehsalina godim zamanlardan baslamis bu dovrodok
ohali arasinda yiiksok doyarlondirilmisdir? Zaman siibut etdi Ki, yunun tatbiqi ilo
istehsal edilon pargalar qiymatli istehlak xassolora malik olurlar. Arasdirmalardan
gorindiytl kimi yun digor tobii lif novlarindon forqli olaraq daha da higroskopikdir
va istiliyi ¢ox pis kegirir. Bu xassasino gora do yundan olan mahud parga, paltar vo
digor nov istehlak mallar1 yaxsi istilik tutma qabiliyyotino malikdirlor. Bagqa tobii lif
novlorindon forqli olarag yun lifinin yiiksok soviyyado kegolonmo qabiliyyati do
vardir. Buna goro do kego istehsalinda, fetr vo kego ayaqqabilart tikilmesindo da
miivoffoqiyyatlo istifado edilir. Kegolonma xiisusiyyoti bu ndév momulatlarin
davamliligini vo sixhigim xeyli doracads artirir. Bundan olave yun lifinin galinligi
bazi nov tekstil liflorinin 6l¢iilorine barabar olmasina baxmayaraq o elastikidir va
mohkomdir. Biitiin bunlara osason do yundan istehsal olunmus materiallar
istehlakcilar torafidon daha gox istifads edilon mohsullardir [4,7].

Mahud pargalar dasinma, saxlanma va istismar zamani ekoloji amillorin tasirina
do moruz qalirlar. Mahud pargalarin kimyoavi torkibini osason ziilallardan toskil
olundugundan mikroorganizmlor torafindon onlarin keyfiyyatinin itirilmosi daha
stiratlo gedir. Saxlanma yerlorindo vo daginma zamani noqliyyatda hoararatinin koskin
slirotdo doyisilmasi atmosferin nisbi riitiibatin doyisilmosina gatirib ¢ixarir. Noticado
iso mahud parganin riitubstinin vo keyfiyyotinin doyismosi ilo naticolonir. Mahud

parcalarin saxlandigi anbarda havanin hararatinin asag1 diismasi, par¢anin riitubatinin



soviyyasini yiiksoldir, havanin temperaturu normadan artiq olanda iso pargada
quruma olur ki, bu da mahud parg¢ada nozors ¢arpacaq yigilmaya gatirib ¢ixarir.

Arasdirmalar naticosindo molum olmusdur ki, mahud parcalarin saxlandig
yerlordo havanin temperaturunun yiiksolmosi zamani mahud pargalarda bioloji vo
kimyavi proseslarin siirati durmadan yiiksolir. Bels ki, yunun kiikiird qoruyucu qgati
sistin oksidlesir vo noticado disulfid olagasi /-SH-SH-/ kasilir. Mahud pargalarin
mohkomliyi koskin siirotdo asagi diislir. Arrenius tonliyindo vo Vant-Hoff ganununa
asasan temperaturun hor 10°C qalxmasi naticasindo kimyavi reaksiyalarin intensiv
olaraq stirati 2- 4 dofs yiiksalir.

Temperaturun artmasit mahud parganin bakteriya vo mikroorganizmlorin
tosirindon pargalanmasi ilo naticalonir. Ona gora ki, giiva disulfid slagalorini toskil
edon kiikiirdii udur, amin tursular1 arasinda olan peptid slagolori dagilir vo parca

dagilir. Malum olmusdur ki, mahud pargas1 daha ¢ox hiqroskopik xarakters malik

oldugundan riitubotli miihiitdo 9-15 °C temperaturda oldugdal5-20 giin orzindo

tamamilo mahv olur.

Tacriibado tekstil materiallarin1 saxlanma, dasinma, istifado olunmasi zamani
mikroorqanizmlarin tosirindon pargalanmasinin garsisini almaq mogsadilo mahud
parcalarin nomliyini standarta uygun olan normada saxlayir vo bununla barabar onlari
antiseptik madds ilo emal edilirlor. Bu hopdurucular mikroorganizmloari tamamila

zohorlayir vo onlart oldiiriirlor.

1.2.  Mahud parca istehsalinda istifads edilon xammal névlari

Yun istehsal1 sonayesinds istifads edilon asas xammal goyun yunu va elaca do
Kimyavi poliuretan liflordir.

Qoyun yunu. Tabii yun dedikds yaz aylarinda qirxma va ya tiik tokmo zamani
daranma tiisuluyla canli heyvanlardan oldo olunan yun nozords tutulur. Zavodda

alinmis yunu dedikdo soyulmus heyvan dorilorin aslanmasi iizro ixtisaslasan



zavodlarda heyvan doarisindon olds edilmis yun nozords tutulur. Kiirk - Xoz yunu bu
qoyun kiirkiiniin vo Xazinin istehsal1 vaxti alinan yundur. Yenidon barpa olunmus yun
dedikdo sonays vo moisot tullantilarinin emali zamani istehsal edilmis lifli material
noazarada tutulur (istifado olunmus yun, kiirk vo texniki mahud vo pargalar, basma-
keco momulatlar, texniki liflar vo sa.), bundan slavs parcalarin yirtilmasi naticasinds
alman tullantilar.

Kimyavi liflar. Kimyoavi liflorin yunla birlikds mahud parga istehsalinda
istifadosi yun parca istehsali sonayesinin yalniz xammal bazasinin genislondirmasine
deyil vo homg¢inin texniki vo moisot toyinatli par¢a vo momulatlarin ¢esidini
yiiksoltmoys sorait yaradir. Yun parga istehsali sonayesindo kimyoavi poliuretan
liflordon oan ¢ox istifado olunanlara viskoz vo nisbaton daha az mis-ammonyak
liflorini, sintetik liflordon isa - kapron, lavsan va nitronu misal cokmoak olar.

Viskoz lifi. Bu lif novii spatel vo bag liflorinin kompleksi soklinds istehsal
edilir. Qaba va boyanmis formada, donuq va parlaq, burulmamis vo burulmus sokildoa
istehsal olunur. Viskoz lifi texniki vo maisot toyinath pargalarin partiyalarla istehsali
iciin yunla birlikds garisigi genis istifado edilir. Qeyd etmok lazimdir ki, viskoz
lifinin moéhkomliyi yun lifindon artiqdir, elo ona gora do bu lifin yunla garigdirilmasi
ipliyin méhkamliyini artirir, bu isa 6z névbasinda toxuculugda sonayesinds istehsal
prosesinds dozgahlarda qirilmalarin sayinin azalmasina gotirib ¢ixarir. Viskoz lifinin
yunla gatisida daha artiq istifadosi texnoloji proseslorin vo homgini istesal olunan
par¢anin keyfiyyatinin agsag1 diismasi ilo naticalanir [7,8].

Kapron liflar. Kapron liflarin yun liflarlo qarisigda istifadesi mahud pargalarin
keyfiyyatini xeyli artirir: uzanma, siiziilmo va siirtiilmoys qarsi davamliligi artirir.
Lakin bununla yanas1 siirliskon, hamar va yunla zoyif birlosmays malik kapron lif
mahud parganin sathino qalxaraq ona xosagolmoz goriintii gotirir. Mahud pargalarda
viskoz lifi ilo garisiga ¢ox az miqdarda kapron lifi qatdigda (55% yun, 35% viskoz
lifi, 10% kapron) istehsal proseslori daha keyfiyyatli olur: toxunma vaxti oris

qirilmalarin say1 10-15% araliginda azalir. Beloki, yunla gatisigda kapronun bozi



catismazliglar1 azaldaraq keyfiyyot gostoricilorini artir. Torkibinda kapron lifi olan
mahud pargalarin  {itiilonmosi zamani pargani yiiksok isigin vo temperaturun
tosirindon qoruyur. Yunla kapron lifin gatisigindan alman ipliklor c¢oxdofalik
deformasiyalara garsi cox yiiksok davamliliga malik olurlar.

Yun lifin yaranmasi vo qurulusu. Yun liflor heyvan doarisinin iizorinds xiisusi
buynuz sakilli oturmasi ila forglonirlor. Yun lifinin riiseimlori heyvanin darisinds halo
bu liflorin embironal inkisaf dovriindo yaranirlar. Heyvan dorisinin iistiindo yaranan
har bir yuncuq ti¢ asas hissadan toskil olunur. Sakil 1.1-do qoyun tiikiiniin va darinin
qurulus sxemi verilmisdir: soganciqglar 1, koklor 2 vo namlik 5-da yerlogmis g¢ubuglar
3. Tiiklorin dorinin tizarinds olan hissasi ¢ubuq adlanir, dorinin tiikiiniin ardidir. O,
tikiin on asag1 hissasini yaradir vo armuda banzar soklino malikdir, onun da
asagisinda sorucuq 7 yerlosir. Sorucunun asagisinda iso yuncugun Oziinl
formalasdiran hiiceyralor tobagosi vardir. Yuncugun bdyiimasi tiikk sogancigi 1-in
hiiceyralora boliinmoasi  naticasinds, oziilikdon yuxariya dogru italonmasi yaranir.
Sogancigin hiiceyralori heyvanin qanindan qida alirlar. Daorinin ganli gablardan olan
kokiin alt hissasi canli hiiceyralordon ibaratdir, ancaq hiiceyralorin nomlik {izra
yuxartya irolilomasi olduqca hiiceyrolor mohv olurlar. Tikiin ¢ubugu oli
buynuzlasmis hiiceyralordon toskil olunub. Darinin iizorinds kokiin vo sogancigin
yaninda piy vazilori 4 vardir, asagida darininn alt qatinda isa tor vazilori 6 yerlosir. Piy
vazilordon ayrilmis yag ¢ixis kanallarindan xarico dogru yonalir vo yunu yagla tomin
edir. Onu atmosfer tasirlorindon va mexaniki zodslonmolordon qoruyur. Yagimn va tor
vazilorindan ayrilan tarin birlosmasi naticasinds yag - tor yaranir vo onun da miqdari
bu heyvanlarin cinsindon asilidir. Lif na gadar ¢ox gaba olarsa, onun yununda bir o

godor az yag - tor olar.
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Yun lifinin qurulusu. Yun lifi miixtolif nov hiiceyralordon togkil olunub ki,
onlar1 yalniz mikroskopla baxmaqla yerlosmasindon, formasindan vo bu kimi basqa
alamatlarino uygun olaraq yun liflarinds ti¢ tobagoni ayirmaq miimkiin olur: pullu,
niivali, vo qabigli. Pullu tobago lifin osason Xxarici sothini omolo gotirir. O,
buynuzlasmis hiiceyralordon - pulcuglardan ibarotdir. Bunlar da hagavari va
geyrihalgavari formada olurlar.

Hoalgosakilli pulcuglar oyri konarlart ilo (Sokil 1.2a) halgolor yaradir,
geyri halgoasokilli pulcuglar iso sirada bir ne¢o odoad yerlosirlor (Sakil 1.2b). Pillali
qapagin 16vhaciklorina uygun olaraq, hor pulcugun alt hissasi tizorindo yerlosir.
Pulcuglarin olgiilari kigicdirlar; Imm uzunluglu lifa 30-dan 80-a godoar pulcuglar olur.
Yun yeganoa tekstil lifidir ki, pullu sothi vardir. Bu giir sathin sayasindo onun
kecoallosma qabiliyyati yaranir ki, bu da yundan toxunan pargalara yiiksok sixliq va
mexaniki doztimliliik verir. Pullu tabago lifi mexaniki zodslonmolardon va atmosferin
tosirlorindon qoruyur. Pulcuglarin 6lgiilorindon va qurulusundan yunun pariltist va
yundan alinan parcalarin naql olunmasi zamani yeyilmoaSine miigavimoatindon ¢ox
asihidirlar.  Pulcuglu tobagonin arxa torofindo  yerlosmis qgabiq  gati, galin
buynuzlagsmis epidominal hiiceyralordon togkil olunub. Hiiceyralor uzanmis formaya
malikdirlor va itilosmis uclari olur. Onlarin uzunlugu 70-110 mkm, qalinlig iss orta
hissada 4-12 mkm—o barabar olur. Hiiceyralor lifin uzunlugu tizra biri-digarins paralel
yerlogirlor vo 6z aralarinda onlar hiiceyralor arast maddo ilo birlosirlor. Qabiq
tobagosinin hiiceyralarinin arasinda ranglayici madds basqa s6zla pigment yerlasir. Bu
iso lifo miiayyan tobii rang verir. Demok olar ki, niive gatina biitiin yun liflari malik
deyillor. Lifin kobudlugu na godar ¢oxdursa, bir o gadar ¢ox niive gatina malik olur.
O, igarisi hava ila dolu olan nazik divarli kovrok hiiceyralordan toskil olunub. Niivo
tobagosi artdiqca, yunun texnoloji xassalori pislogir [11,14].

Yun liflarinin tiplari. Xarici goriiniisiine, qurlusuna va xassalorina goéra yun
liflorinin asagidaki aris tiplori vardir: nazik ariglar, tiikklor, Gliitiik, kegidlor. Qalinligi

20 mkm-adok olan on nazik vo on ¢ox burulmus yun liflori naziktiikliilor adlanirlar.
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Bu liflor yalniz iki tobagoalordon - gabiglidan va pulcugludan ibaratdir (Sokil 1.2a-ya
bax) vo niivali tobago tamamilo yoxdur. Texnoloji baximdan naziktiiklor an doyorli
liflordir ki, bu da yiiksok keyfiyyatli yun parcalarin hazirlanmasi ii¢lin genis istifado
edilir. Oris liflari nisbaton az burulmus olurlar, bazon demok olar ki, diiz gqalinlig1 60-
don 160mkm vo bdyiikk olan kobud liflordon ibarat olur. Onlar ii¢ tobagodon
formalasir: pulcuqlu, niivali vo gabigli. Uzunlugu boyu oris liflor naziktiikliilori 6tiib
kegirlor, lakin Xxassolorino osason onlardan asagi keyfiyyatlidirlor. Oris liflarin
qalinlig1 artdigca onlarin xassolori do pislosir. Kegid liflari arislor vo naziktiikliilor

ortasindaki vaziyyati tuturlar. Onlar hom 6z qurulusuna,

Sakil 1.3 Runo- goyun darisi
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hom do yun pargalarin hazirlanmasi texnoloji prosesi zamani doyarino goroa do
bu araliqda olurlar. Onlar tam ii¢ tobagoyo malik olurlar, lakin niivali tobago onlarda
biitiin deyildir, o, fasilalidir (Sokil 1.2 b). Kecid lifinin qalinligi 40-60 mkm-dir. Olii
tik ozii ilo giiclii inkigsafa malik olan niivali tobago ilo kobud lifi tagdim edir, lifin en
kasiyinin 95%-ni tutur( Sakil 1.2 d).Qalinliginin boyiik olmasina baxmayaraq, o sinan
vo zorif tiikdiir.Olii tiikk iimumiyyatlo kegollosmir.

Runo va onun elementlari: Yun liflori heyvan dorisinin tizorinds qruplarla
inkisaf edirlor. Bu lif komplekslorin kigik dastlor — qirxilanlarda birlasirlar. Bunlar isa
6z novbalorinds daha ¢ox boyiik liflar dastlarini diizaldirlor. Bircins qoyun yununda
belo lif dostlori stapellor vo sa¢ dostlori 6z aralarinda olagelondirici liflorlo
birlosmisdirlor. Dastlorin yaranmasina birlosdirici liflordon olave hom do yunun
burulmasi, onun yag tori vo sixligi giiclondirirlor. Buna goro do yaz qirxmi zamani
oksar cins qoyunlarm yun ortiiyiinii biitév yani goyun darisi sokilds ¢ixarilir (sokill.3
).

Belolikla, sa¢ dastlori va stapellor runonun elementlorinin torkib hissaloridirlar.
Verilmis cins qoyunlara yaxud verilmis tipin yununun biitiin  xarakterik
xtisusiyyatlorina malik olurlar. Merinos goyun cinslorinds runolarinda liflar biri-biri
ilo  xiisusilo mohkam olagalondirilirlor: agor nazik merinos yununun runosunu
dartdiqda, o, ayri-ayr1 pargalara boliinmaz.

Yun liflorinin - Texnoloji  xassalorina  kegoaloma qabiliyyati, rangloma
qabiliyyati, oayiricilik gabiliyyati aid edilirlor. Kimyavi xassolor yunun miixtalif
Kimyavi gatqilarin isti havanin, suyun, mikroorqanizmlorin tasirino miinasibatini
gostarir. Yun liflori xassalorinin ¢oxluguna asasen basga toxuculuq liflarindon koklii
sokilda farglonirlar. Bir sira xassalorina asasan kimyavi liflordan iistiindiirlar, bir sirasi
xassolorino asason ise onlardan asagidirlar. Yunun xassalari ikiya - kimyavilors va
fiziki-kimyoavi texnoloji bdliiniirlor. Fizikimexaniki xassoloro osason burulmasi,

qalinligr uzunlugu, hiqroskopik, moéhkomlik, pariltisi, uzanmasi, rongi, sixligi,
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istilikkecirmosini aid edirlor. Texnoloji xassalorina ronglonmok gabiliyyati, ayricilik

gabiliyyati vo aslamak aid olunur.
1.3.  Mahud parcalarin tosnifatinin elmi asaslari

Boyiik alict kiitlosino malik olan, geyimdos istifado edilon, mahud parcalarin
ohalinin istifadosino osason onun moqsadli tosnifati ¢ox yiisok praktiki vo nozari
ohomiyyoto malikdirlor. Beloliklo istehlak mallarinin tosnifati osason Oziinii
qruplasdirma kimi biruzo verir. Dogrudan da tosniflosdirmonin ilk pillosi
gruplasdirmadir. Elmin bozi saholorindo tosniflosdirmo sistemlosdirici formasinda
totbiq olunur. Bilmok lazimdir ki, bir sira elmi saholorindo tosniflogdirrna ilo
qruplasdirma arasinda olan forqlor gostorilmir. Aparilan aragdirmalar gostorir ki, bazi
tosniflosdirmo XVII-XIX osrlordo irali [40-55] siirtilmiisdir. Bu, tosniflosdirmo 6z
zamaninda miisbat rol oynamisdir. Elmi asaslar lizra tortib edilon vo miixtalif toloblora
cavab veron tosniflosdirmo sahosino bdyilk onom veron mohsur alimlordon biri
Y .Belmandir. Qeyd etmok lazimdir ki, elmi tasniflosdirmonin osas niimunasi 1870-Ci
ildo D.Y.Mendeleyev torafindon icad olunmusdur [19-25]. Homin dovrlords
M.Y .Kittari mohsullarin sistemlosdirilmasi masalalorine yanasmisdir. Elm vo texnika
yenilondikco, istehsal texnologiyalar1 tokmillogdirildikca vo shalinin mohsullara olan
tolobati artdigca bu sistemlosma do 6z shomiyyastini tamamils itirir.

Istehlaki olunan mallarinin tosniflosdirilmasinin elmi osaslar1 asagida qeyd
qdilon prinsiplardan ibaratdir [11-31].

1. Tosniflosdirmo miiayyan mogsad iigiin olmali, elmi osaslarla qurulmali,
elmi vo praktiki shomiyysto malik olmalidir.

2. Tosnifatdan tam bir coxlugun alamots nozaran hissalara béliinmasi talabi elo
saxlanilmalidir ki, bu zaman biitiin név miixtalifliyindon olan mohsullar biitiin
halgada yerlosdirilsin.

3. Tosniflosdirma elo qurulmalidir ki, biitovlikdoe mahud pargalarin

nomenklaturasini ohats etsin. Galocokda onu yeni moahsullarla svoz etmok asanlassin.
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4. Tosniflosdirmads boliinmolar eyni tabegiliyo osaslanmalidir.

5. Dogru qurulus tasniflogdirmada 6ziindon sonra galon har bir nigsans, 6ziindon
ongoki bolgii marhalalorinin nisanasini imumilasdirmalidir.

Tosniflogdirmonin ikinci pillosi bolmo hesab edilir. Bu pillodo olan biitiin
mohsullar iki hissaya boliiniir.

Tosniflosdirmonin tigiincli pillolorindon bir1t do yarimbolmodir. Bu pillo
mohsullarin asas toyinatin1 toyin edir. Sinif tosniflosdirmonin sonraki, dordiincii
pillasidir. Bu mohsullarin doyarini toyin edon iimumi bir nisanslori olan gomlayici
anlayisdir.

Mahud pargalarin tosnifatini dyronorkon onlarin g¢esid miixtolifliyi haqqinda
molumat vermok lazimdir. Mahud pargalarin ¢esid miixtalifliyi dedikds onlarin név
miixtolifliklorinin vo ndvlorinin hor hansi bir gostoriciyo gora yigimi hesab edilir.
Mahud parcalarin ¢esidi xammal bazasimin doyismoasi vo genislonmasi, elmi-texniki
yiiksolislo i1lo olagodar olaraq, bundan alavo moda vo daimi artan istehlahki tolabati
naticosindo durmadan yenilonir. Bu vaxt ticarat vo sonaye c¢esidini forqlondirmok
miitloq lazimdir. Ticarat ¢esidi sonaye ¢esidino nozoron daha genis vo ohatalidir,
Sonaye c¢esidi ayri-ayr1 tekstil miiossisalori torafindon istehsal olunan mohsullarin
namenklaturasidir. Ticarat vitrinini iso dovriyys sahasindo olan mohsullarin
nomeklaturasindan togkil olunub [24,28].

Istehsal olunan mahud parcalarin keyfiyyat géstoricilori homin mohsullarin
cesidindon vo noviindon asilidir. Tekstil sonayesindo istehsal olunan mahud
parcalarin keyfiyyoti vo ¢esidinin artirilmasi miistoqil 6lkonin iqtisadi inkisafina
birmonal1 tosir gostorir. Mahud pargalarin istehsali prosesindo onun ¢esidinin va
keyfiyyatinin yiiksoldilmosi problemi tekstil sonayesinin qarsilasdigi on qlobal

problemlardon hesab edilir.
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1.4. Mahud parcalarin mexaniki xassalori

Osasan biitiin parca novlari yaraliliq xassalorinin comi ilo xarakterizs edilir. Bu
da homin parga névlarinin miiayyan istehlak talobatini 6days bilir. Bilirik ki, bu kimi
pargalara xas olan biitiin istehlak xassolor istifado prosesindo miisyyonlosdirilir. Ona
gora do mahud pargalarin tamamilo biitiin xassalarini istismar xassalori kimi gabul
edilmosi montigo uygundur. Tocriibaloro osaslanarag demok olar ki, istismar
xassolorindon forgli olarag mahud parcalardan tolob edilon istehlak xassoalori
anlayigindan da genis istifado olunur. Bu iss daha genis movhumdur. Xiisusilo geyd
etmok lazimdir ki, hal hazirda mahud pargalarin bazi xarakteristikalar1 mévcuddur Ki,
keyfiyyatinin giymatlondirilmasi zamani nozordo tutulmur. Lakin bu xassalor
homginin 6ziinii istehlak prosesinds do gostara bilar.

Mahud parcalarin mexaniki xassolori aslindo geyimin istifadosi vaxti
davamliligin1 gostorir. Mexaniki xassalor sirasina mahud pargalarin yirtilmaga qarsi
davamliligl, dartilma zamani1 uzanma gabiliyyati, qabaligl, azilmasi, uzunomiirliiliiyt,
cirilmaga garst davamliligi kimi xassoalori aid edilir.

Mahud pargalarin cirllmaya qarst déziimliiliiyli onun an asas gostaricilarine aid
edilir. Bu gostorici ilk novbado mahud parganin torkibindoki liflordon, ipliyinin
ayrilmasi texnologiyasindan, oris vo argac saplari {izro mahud parganin sixligindan,
toxunma noviindon c¢ox asilidir. Demali yirtilmaga gqarst davamliliq xiisusi
ohomiyyoto malikdir. Bu gostoriciya osason onun ipliyinin, torkibindoki lifin,
aragdirilmast zamani keyfiyyotini miioyyanladirilor. Mahud pargalarin istismar
xassalorini gostaran asas gostarici do onun yirtilmaga qarsi davamliligi hesab edilir.
Ona gora do miivafiq standartlarda mahud pargalarin yirtilmaga qarst davamliliq
gostaricisinin hadlari toyin edilmisdir. Ancaq aparilan aragdirmalar gostorir ki, tak bu
xassaya gora hegdo homiso mahud parcalarin xidmoat miiddatini miisyyanlosdirmok
miimkiin olmur. Bela Ki, aksariyyat mahud par¢a névlari pambiq pargalarina nazoran

davamlilig1 az olsa da istifadoya qars1 daha uzun omiirliidiir. Tacriibavi olaraq mahud
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parcalarin yirtilmaga qgarsi1 davamliligi miisyyon mahud parc¢a zolagina verilon yiikiin
saviyyasi ilo tayin edilir. Bu iso 6z ndvbasindo dinamometrlords miioyon edilir.

Mahud parganin yirtilmasi zamani uzanma olur. Mahud par¢anin uzanmasi
elastiki, tam vo qaliq vo yaxud plastiki uzanma ilo toyin olunur. Tam uzanma
dedikdo mahud pargaya diison giiciin tosiri naticasinds par¢a zolaginin nisbaton daha
az yirtilmasi1 Kimi hesab edilir. Bu isa 6z ndvbasinds ii¢ név deformasiyaya boliiniir:
yiik gotiiriildiikdon sonra mahud pargada bas veron gorginliyin itmasi vo onun ngoki
vaziyyatino donmasi vaxti ortaya ¢ixan elastiki deformasiya; mahud parca uzandigdan
sonra mahud parganin iizarinoe diison gorginliyin azalmasi naticesindo mahud parganin
uzanmasinin todricon ovvalki tipina qayitmasinda yaranan elastiki deformasiya;
mahud parga uzandiqdan sonra yiikiin logv edilmosi zamani bas veron plastiki vo
yaxud qaliq deformasiya [32].

Mahud parganin elastiki deformasiyast mahud parganin istifsdasi prossesindo
osas ohomiyyoto malikdir. Qeyd edilon bu gostorici hom do tikils momulatlarinin
istehsali zamani nozoro alinir. Elastikliyi nisboton az deformasiya edon mahud
parcalardan tikilon momulatlar daha ¢ox tokrar biikiilon yerlorindo verilmis formani
saxlaya bilmir. Xiisusilo mahud pargalarin tokrar uzanmalara qars1 doziimliiliiyii ¢ox
ohomiyyat kasb edir. Bu gostarici tikili momulatlarin dagalmaya qarsi davamliligini
gostorir. Ona goro do N.A.Arxangelski mahud parganin torkibindoki lifdon vo onun
qurulusundan asili olaraq doéziimliiliik gostoricisi tigiin mahud par¢anin davamliliq
omsalindan istifado etmayi maslohat bilmisdir [3].

Qeyd etmok lazimdir ki, plastiki deformasiya deformasiyanin xosagalmoaz novii
oldugundan uzanma gorginliyi azad edildikdo belo itmir, ona géro do mahud parganin
xarici gorlisine vo mahud parganin istismari1 zamani istehlak xassoloring pis tosir edir.
Aparilan tocriibolor demoyos osas verir ki, pambiq parcalart yun mahud parcalara
nisboton daha g¢ox plastiki deformasiyaya ugrayirlar. 1Ne — li codvaldon goriindiiyii
Kimi pambiq torkibli ipliyikdon toxunmus mahud parcasinin deformasiyasi tomiz

yundan olan drap parcasinin deformasiya faizi forqlidir. Angaq, elo etmok lazim deyil
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Ki, moisot toyinatli mahud parcalari gayitmayan deformasiya xarakterlorino malik
olmasin. Paltoluq, kostyumluq vo donluq mahud pargalarda plastiki deformasiyanin
olmas1 miitlogdir. Belo ki, mahud parcalarin tikilmosi zamani ona ilkin verilmis
formanin saxlailmasi bu deformasiyanin soviyyosindon ¢ox asilidir. Maigot toyinath
mahud parcalarin keyfiyyot soviyyasinin qiymotlondirilmosindo elastiki vo plastiki
deformasiya noviindon istifado olunmur. Ancaq oksoriyyot qrup mahud pargalar {iclin
bu xasso gostoricilori ovoz edilmozdir.

Asagidaki codval 1.1-do mahud pargalarin yiiklonmosi zamani bas veran

plastiki (qaliq) va elastiki deformasiyalarinin naticalori hagqinda moalumatlar verilir

[4].

Cadval 1.1
Deformasiyanin oris Argac
novii
mahud xalis yun drapi mahud parca Xalis yun
pambiq drap1
mohkamlik 28 47 21 39
elastiki 24 25 33 17
Plastiki 48 38 75 44

Biikiilmays garsi _davamliliq. Ozilmo mahud parganin biikiilmosi zamani

plastiki zoyiflomis elastiki deformasiyalarin bas vermasi zamani yaranir ki, naticods
mahud parg¢anin biikiilon yerlorinds azilma izlori goriiniir. Fiziki monsayina asason
biikiilmo moéhkom plastiki xarakterinin yaranmasi hadisasine aiddir.

Mahud pargada yiiksak elastiki deformasiyadan dogan biikiilma yerlori tadricon
itir, lakin plastiki deformasiyadan dogan biikiilmo izlari iso dayanigqli olur. Ogar
mahud pargasinin bir yerinds tokrar biikiilmalor olursa, bu vaxt hamin yerds davamli
biikiilmo yeri olur. Hotta titiilomoklo do bu biikiilmo yox itmir. Naticads biikiilmiis
yerloarda siirtiinma daha ¢ox bas verir voa mahud parg¢anin dagilmasi bas verir [5].

Biikiilmo mahud par¢anin keyfiyyotino monfi tosir edir, istifado zamani

momulatin xarici goriiniisiinii nisbaton pislosdirir, siirtlinmosini gedisini siirotlondirir.
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Golocokdo mahud parganin tez siradan ¢ixmasma imkan verir. Demoli, biikiilmo
paltar grupuna daxil olan mahud pargalarin keyfiyyatinin qiymotlondirilmasindos osas
rolu oynayir. Biikiilmo mahud par¢anin torkibindoaki liflordon, saplarin va ipliklorin
qurulusundan, mahud par¢anin toxunma noviindon asilt olur. Tacriibi olaraq mahud
parcanin bukiilmosini gozoyar1 ollo sixib buraxmagla vo laboratoriyada iso xiisusi
avadanliglarin komoyi ilo biikiilmo bucagmnin geriyo dénmo sovivyosino goro
miioyyonlosdirilir.

Biikiilmo davamliligi xassasinin do Gyranilmasi ¢ox vacibdir. Bir nego nov
geyim momulatlar1 (yubka, salvar vo s.) dekatirlonan vo yaradilan biikiilmoa izlorini
saxlamasi biikiilmo davamliligi hesab edilir. Biikiilmo davamliligi (kostyumda)
dekatirlonmonin vaxtindan vo dekatirlonmonin hararatindon, istifads soraitindon va bu
Kimi digor amillordon asilidir. Ona gors do, paltarlarda iz salma islorinin yaradilmasi
zamani mahud parcanin torkibinds olan liflori nazero almaq lazimdir. Torkibinds
lavsan lifi olan mahud pargalarin dekatirlonmasi zamani {itiiniin temperaturast 155-
165°C-y9, ancaq kapron torkibli mahud pargalarin dekatirlonmasinds iso temperatura
100-110°C saviyyasinds normallagdiriimalidir.

Tokrar uzanmalar zamani deformasiya. Mahud parcadan olan hazir

geyimlorin istismart orofasinde  yilisok olmayan, lakin dovrlenan dartilma
deformasiyasina moruz edilir. Bu iss todricon mahud parganin qurulusunun
zoiflomosine sorait verir. Yekun etibari ilo mahud parcanin yorulmasna sabab olur.
Bu ciir hal mahud parganin keyfiyyotini pislosdirir va dagilma baslayir. Umumiyyatlo
tokrar uzanmaga qarsi davamliliq gostoricisi mahud parcanin xidmot miiddatinin
miioyyan edilmosing sorait yaradir. Bu giir deformasiyanin qiymatlondirilmasi ii¢iin
mahud parganin yorgunlugu va davamliligi kimi gostaricilorin do nozars alinmasi ¢ox
ohomiiyyat kosb edir. Mahud par¢ada yorulmag - onun qurulusunun nisbaton
doyismasi kimi basa diisiilmaklo mahud parga kiitlasinin hiss edilacok saviyyado
itirilmasi olmur. Davamliliq dedikds isa elo bir gostarici hesab olunur ki, mahud

parga niimunasi yirtilanadok tokrar biikiilmolorin say1 nozoro aliir. Bu iSo asasan
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xuisusi qurgularin kdmayi ilo tapilir. Mahud pargalarin yorulmaya qarsi davamliligi
mahud parcanin torkibindoaki liflordon, toxunma néviinds vo mahud par¢anin toxunma
qurulusundan daha ¢ox asilidir.

Mahud_parcanin_yigilmaga gars1 _davamhiligni 6z ndvbosindo miihiim

ohamiyyoato malikdir. Belo ki, istismar zaman1 geyimlora miiayyan saviyyali sixilma
giict tosir edir vo golocokdoa mahud parganin oris Vo argac istigamotinds qalinliginda
azalma yaranir. Oksoriyyat mahud parca noévlarinin hacm ¢okisi 0,2-0,5 g/sm-o
borabar olur. Daranmis xovlu, xovlu sotho malik olan mahud pargalar tigiin
biikiilmays qars1 davamliligi vacib amillordon hesab edilir. Bu noqteyi-nazordon belo
mahud pargalar uzun zaman orzindo Oziiniin moasamali qurulusunu vo hamginin
xovlanmig tobagasini qorumaga gadir olmalidir. Aragdirmalarla toyin edilmisdir ki,
sixilma vaxti miixtalif monsali lifli pargalarin miixtalif toroflords yerlosmosindan asili
olmayarag onun hacmi kiitlasinin doyismosi xarakteri biri-birina oxsayir. Tasiredici
yiikii ayirdigdan sonra qisa miiddotdo mahud parganin hocm kiitlasinin barpasi
baslayir. Bundan alave toyin olunmusdur ki, torkibi miixtalif iflordon olan pargalar da
sixilma giicii gotiiriildiikdon sonra hacm kiitlasinin barpa olunmasi miixtalifdir. Bu
baximdan mahud parcalarda bu gostorici daha yiiksokdir. Bildiyimiz kimi istifado
zamani1 mahud parcalar nisbaton kicik olan, yalniz ¢ox dofali tokrarlanan tasiro moruz
edilir. Bels tosir arafasinda geyimin parcasinin galinliginda forglor yaranir, par¢anin
mohkamlik xassasi yox olur, biitovliikde iso mahud parganin xarici goriiniisii pislosir
[7,6].

Tadqiqatlarla toyin edilmisdir ki, mahud parcanin sixilmaga qars1 dozimliiliyii
mahud par¢anin méhkomlik xassosindon ¢ox asilidir. Tomiz zorif yun lifindon olan
mahud parcalarin xovlu hissasinin sixilmaya qarst doziimliliiyiiniin analizi gostorir
ki, 90 kq/sm? tosir altinda drap pargasmin dénen deformasiyasmin sovivyssi 97%,

ancaq qarisiq yun lifindon olan pargalarin donon deformasiyasi iso 67% togkil edir
[8,9].
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Tokrar_gatlanmalara qarsi_davamhliq. Mahud pargalardan olan paltarlar

istismar prosesindo xarici cliglorin tosiri naticosindo tokrar biikiilmolors moruz qalir,
belo ki, cox asanliqla bilikiilmodon mahud par¢ca deformasiya olunur. Bu név
deformasiya daha kevi¢ bas verir. Mahud parcanin qabalig1 parganin gabaligindan,
ipliyinin, lifinin, biitovlikdo mahud parganin doldurma omsalindan, qurulusundan,
arayislandirilmasindan va digar bu Kimi amillorden asilidir. Mahud parganin qabaligi
onun biikiilmolora garst davamliligini gostorir. Qatlanma zamani mahud parganin
qabalig1 basqa xassolorin tohlilinds ¢ox bdyiik shamiyyatlidir. Belos ki, belo bu mahud
pargalardan tikilon paltarlar gigiyenikdir, uzun omiirliidiir, estetik baximdan tikilis
forman1 yaxs1 saxlayir . Halalik gabaliq tikili moahsullarin istehsalinda va istifadesinde
mithiim ohomiyyato malik olur. Beloki, tikis prossesindo paltara bu vo ya diger
istonilon goriiniisii vermok ii¢lin az gabalig1 olan mahud pargalardan istifado edilmosi
tovsiyya edilir. Basqa torofdon iso mahud parga yiiksok qabaliq xarakterino malik
olmalidir. Bu vo ya digor paltar verilon formani istismar zamani Saxlaya bilsin.
Geyimin tikis prosesindo isti-nomli emali (dekatirlomo) totbiq edildikde mahud
pargaya olavo yiiksok elastiklik verilir, ancaq sonra iso quruma va iitiilonma mahud
pargaya xas olan qabaliq xarakterini qaytarir. Tocriibalorlos toyin edilib ki, az gabaliga
malik olan mahud pargalardan tikilon paltarlar ilkin formani tez yox edir, ¢ox azilir vo
biikiilon yerlordo yerli yirtilma hallar1 ortaya ¢ixir [15]. Burada mahud parganin
yaranma novii do bu mahud parganin qabaligina holledici tosir edon
gostaricilordandir. Bels ki, polotno toxunuslu mahud pargalar atlas vo sarja toxunuslu
mahud pargalardan forqli olaraq ¢ox gabaliga malikdirlor. Bunu onunla izah etmok
olar ki, sads - yani polotno toxunuslu mahud pargalardan enina vo uzununa saplarimnin
biri-birilori ilo rabitesi daha moéhkomdir, ancaq sarja vo atlas toxunuslu mahud
pargalar da bu olago nisboaton daha azdir. Bundan oslave mahud parcanin qalinligi
coxaldiqca onun qabalig1 da artir.

Siirtiinmaya garsi davamlilig mexaniki xassalorin an asaslarindandir. Mahud

parganin istismar zamani uzunOmiirlilliyiinii gostorir. Bu gostariciya paltarlarin
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geyilmoyo qarst davamliigimi xarakterizo edir. Umumiyvatla siirtiinmonin fiziki-
mexaniki mahiyyati cox qolizdir. Beloki, istismar zamani paltarlarin miixtalif tobiotli
sathlorlo siirtiinmasi bas verir. Siirtlinma arafosindo mahud parganin iiz qatindan g
morhalo lizro yirtilma meydana ¢ixir. Birinci morhalodo mahud parcanin izl ilo
stirtiinmoani téradon mahud parganin Sathlori arasinda garsiligli cazibo, yani adgeziya
hadisosi yaranir. Ikinci morholads iso garsiligh niifuzetms olur. Siirtiinma olagesinin
dagilmas1 miixtolif formalarda yarana bilor. Mahud par¢a materialinin siirtiinmasi
vaxtt iki nov yirtilmanin, yoni yorulma vo mikrogirilmalarin shamiyyati ¢ox
boyiikdiir. Yorulmadan goro bas veron yirtilma Yyerlorindo liflorde yenidan
deformasiyalar ortaya cixir. Noticodo liflorin mikroqurulusunda dagilma omolo
galmakla liflorin yirtilmasi basa gatir. Adston yirtilmanin siirati asta olur, liflor 6nca
didisdirilmis voziyyata diisorok zayifloyir vo sonra pargalanir. Mikroqirilma hallar1 o
vaxt bas verir ki, siirtiinon toraflor sartliyina va barkliyina géra biri digarindan hoddan
artiq farglonirlor. Istifado prossesinds mahud parganin yirtilmas: mikroqiriimanim
elementlorina asaslanan yorulmanin hesabina olur [10].

Mahud pargalarin siirtlinmoys goéro davamlilig: istifado edilon lifin néviindon,
ipliyinin va sapiin néviinden, toxunma iisuludan, sathinin xarakterindon, sixligindan,
1 m’nn kiitlesinden, vo qalinhigindan ¢ox asililigt movcuddur. Beloki, viskoz
sapindan toxunan mahud pargalarin siirtiinmaya gars1 doziimliiliiyii tiasetat vo asetat
liflorindon toxunan mahud parcalarla miigayisado Xxeyli artiqdir. Lavsan gqarisiqh
paltarlar mahud pargalarinin siirtiinmaya nisbaton tiftikli vo didisdirilmis tiftikli sothi
olan kostyumlug mahud pargalarin da siirtiinmoya qars1 doziimliiliiyii da hamar sathi
olan belo pargalardan forqlidir. Aragdirmalar gostorir ki, didmoklo xovlu gata maiik
olan mahud parcalar siirtiinon vaxt onco xovlu qat siirtiiniir, bundan sonra iso
stirtlinma enind vo uzununa saplarinda bag verir. Ancaq xovlu toxunmaga malik olan
mahud pargalardan siirtinmoys qarst davamliligi sonradan xovlagdirilmigs mahud
parganin siirtiinmo doziimliliyiindon Xxeyli daracads forglonir. Bela ki, xovlu qgat

stirtiiniib itdikden oldugdan sonra mahud parganin iistiinds siirtiinma izi olur. Bu isa
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mahud parganin xarici gorlinlisiinii korlayir, yekun da iso mahud par¢anin xidmot
miiddotini toyin etmoyo sorait yaradir. V.T.Mesyagenkonun todqgiqatlarina osason
zorif yun ipliyindon istehsal edilon drap parcasinin siirtinmoyo qars1 déziimliiliiyii
qarisig yun liflorindon istehsal edilon drap parcalarinin siirtiinmoys qarsi

doziimliilitytindon 40% yuxaridir[10].

1.5. Mahud parcalarin keyfiyyat gostaricilorinin giymatlondirilmasi

metodlar

Mahud pargalarin  fiziki-mexaniki xassolori hal hazirda qiivvodo olan
standartlarda verilon normalara cavab vermolidir. Ona gora do, mahud parcalarin
keyfiyyatli olmasi oslindo iqtisadi ohomiyyat dasiyir. Bir qayda olaraq hor bir
mohsulun, homkinin mahud parcalarin keyfiyyat soviyyasi istehsal zamani
formalasdirilir vo istifado zamanmi saxlamaq miimkiindiir. Ona goro do mahud
parcalarin keyfiyyot gostoricilorinin yiiksaldilmosi problemi yalniz keyfiyyetin idars
olunasi sisteminin yaradilmasi ilo hoyata kecirmok miimkiindiir. Keyfiyyatin idara
edilmosi keyfiyyot sistemino nozarotin olmasina vo keyfiyyat gostoricilorinin
miitomadi olaraq qiymatlondirilmasi toelob olunur. Keyfiyyato nazarat dedikdo mahud
parcalarin  keyfiyyot  gostoricilorinin  standartlarin = normalarina  uygunun

doyoarlondirilmasi kimi hesab olunmalidir.

Keyfiyyato sistemino noazarotdon forgli olarag mahud pargalarin keyfiyyot
gostaricilorinin giymatlondirilmosi miixtolif omaliyyatlarin toplusu kimi xarakterizo
edilir. Bu zaman keyfiyyat gostaricilori nomenklaturasinin tayin edilmasi, baza
gostaricilorinin tayin edilmasi vo nisbi gostaricilorin toplanmasi vo s. xiisusilo yeni
noév mahud pargalarin keyfiyyatinin doayarlondirilmasi ¢ox vacib masalalordandir.
Beloki, keyfiyyat gostaricilorinin - giymotlondirilmosi  mohsullarin  keyfiyyatinoe
nozaratdon do daha genis monaya malikdir. Burada mahud parganin istismar soraiti,

momulati, mahud par¢anin qurulusu, totbiq olunan lifinin novii vo xassalari hartorofli
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tohili edilmalidir. Tosiiflor olsun ki, bazon mahud parga noévlari qiivvodo olan
standartlarin toloblorino cavab verir, ancaq keyfiyyot gostoricilori asagi oldugundan
onlar yiiksak toloblori 6domir.

Mahud pargalarin keyfiyyatinin giymatlondirilmasi iiglin asagida qeyd edilon
istehlak gostoricilori nozora alinmalidir: davamliliq; uzunomiirliiliik, ¢cox dofali vo
birdofoli biikiilmo, yirtilmaga gqarst davamliliq; suyun, siirtiinmanin, goalovinin,
temperaturanin, sabunlu-sodali mohlulun vo basqa kimyavi maddslorin, elocada
is1g1in, nam Vs isti havanin, elocads biikiilmonin tasirlorine gars1 davamliliq; islanma,
yuyulma, namlonmo, dekatirloma va s. tasirloras qarst davamlilig.Mahud pargalarin
gigiyenik xassalorinin parametrlorina higroskopiklik, hava vo isti buxar kegirmo,
istilikdon miihafizo etmo, elektriklosmoa, suke¢irma, yumsaqliq.

Mahud pargalarin xarici goriisiinii  formalasdiran estetik  xassolarinin
parametrlorino  fakturasi, keyfiyyati vo  sothinin  tomizliyi, sofaqliliyi,
kompozisiyasimin biitdvliiyii, tutqunlugu. Istifado zaman1 xarici gérkemini qorumast,
xarici gorliniisiin miiasir moda talablorina cavab vermasi va s. daxildir.

Texnoloji xassa gostaricilorine mahud par¢anin lazim goldikdo gatlanma
izlorinin gabaligi, sapiarin siiriismasi Vo sokiilmasi, tomizlonmasinin sadsliyi, isyifado
prosesindan, kimyavi tomizlonmos va ya yuyulmadan sonra avvalki formasini barpa
etmasi va s. daxildir.

Qeyd etmok lazimdir ki, eyni toyinatli mohsullarin ayri-ayr1 xarakterlorinin
ohomiyyati miixtolif olsun. Masolon, qizlar vo qadinlar iigiin yundan olan paltoluq
mahud pargalarin estetik xassolori miixtolifdir.

Bu yuxarida geyd edilon xasso gostaricilori qrupu ilo yanast mahud pargalarin
keyfiyyot gostoricilorinin qiymotlondirilmosinds iqtisadi gostaricilorin parametrlori do
nozordon ¢ixmamalidir. Iplik vo saplarindan torkibindoki lifin doyeri, toxunma
prosesi vo bozondirilmosine ¢okilon masraoflor, istehlak¢r {iciin mahud par¢anin

qiymati va s. kimi asas gostaricilar da iqtisadi gostaricilordon hesab olunur.
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Belaliklo, geyd etmok olar ki, torkibindo miixtalif liflor olan mahud parcalar
liclin keyfiyyot soviyyosi nomenklaturasi artiq standartlasdirilimisdir. Qeyd edilon
normativ-texniki sonodlordo keyfiyyst soviyyalori iimumi vo olavo keyfiyyot
saviyyolori qrupuna béliinmiisdiir. Umumi keyfiyyot gostoricilori miixtolif lif
torkibino malik olan mahud parca mallarina aid edilir; olavo keyfiyyot gostoricilori iso
mahud parcanin toyinatindan asili olaraq gobul edilmis standart vo texniki sortloro
olavo edilmisdir [11-16].

Gostormoak lazimdir ki, yuxarida qeyd edilon oksariyyat xasso gostoricilorinin
mioyyon edilmoasi metodlart islonib hazirlanmigsdir. Mahud parcalarin olava vo
imumi keyfiyyot soviyyolori normasi, onlarin toyinati vo istifado soraiti nozoro
almaraq miioyyonlogdirilir. Burada mahud parcanin qurulusu, lif torkibi, istehsal
xarakterlori, asas vo alavo emal edilmasi do miitlaq qiymatlondirilmalidir. Miixtalif
toyinathi mahud pargalar {i¢iin bu lazzimli normalar hololik islonmoyib. Oksoriyyat
texniki sortlordo vo standartlarda maisot toyinathh mahud pargalar ii¢iin adoton timumi
gostaricilar vardir. Bazan isa bir nec¢a alava xassalarin gostaricilari (stirtiinmaya qarst
davamlilig, y1gilma vo s.) geyd olunur. Bu da miixtslif toyinatli mahud parg¢alarin
keyfiyyatinin doyarlondirilmasini xeyli ¢atinlogdirir. Osason da kimyavi liflorden olan
mahud parcalarin keyfiyyatinin doyorlondirilmasi ii¢lin standartlagdirilan gigiyenik
xasso gostaricilorini (elektriklogsmosini, hava keg¢irmosini vo buxar vo s) miitloq
nozora almalidir [9].

Mahud parcalarin keyfiyyot soviyyasinin miioyyon edilmosi vaxti xassalorin
secilmasi miitlaq asaslandirilmalidir. Bu i1sa 6z novbasindo miiayyon ¢atinliklorla
sabob olur. Belo ki, bu vo ya digor mahud parcalarin keyfiyyeotini Oyronilorkon
xarakter nomenklaturas1 dayisilir. Masalon, tomiz yundan olan mahud pargalarin
keyfiyyat soviyyasi toyin olunarkon dagilmaga qarsi doziimlilik gostoricisi asas
kimi gotiiriiliir. Ancaq gigiyenik xassa saviyyasi nazara alinmir. Va yaxud da sintetik
liflordon olan mahud parcalarda gigiyenik xasso saviyyasi osas gotiiriiliir, lakin

dagilmaga gars1 davamliliq nozors alinmir. ©gor xasso nomenklaturasi toyin edilorkon
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fikir ayriliglar1 olarsa, onda bu masalo darhal ekspert {isulu ilo miiyyanlosdirilir. Bu
tisulla tohlil edilon xasso ohomiyyatlilik doracasindon asili olaraq artan vo azalan
corgalordo yerlosdirilir. Bu xassonin ardicil sira nomrosi faktlarla geyd edilir. ©ldo
olunmus naticalar riyazi lisulla hesablanir. Goriindiiyii kimi mahud pargalarin istehlak
xarakteri on miihiim amillordon biridir. Onun iig¢lin mahud parcalarin keyfiyyot
gostaricilorinin gqiymatlondirilmoasi vaxti bir nego lisullardan, o ciimlodon laboratoriya,
organoleptik ekspert, sosioloji, geyim, tocriibovi, differensial todqiqat tisullarindan
istifado olunur.

Mahud pargalarin  fiziki-mexaniki xassolori hal hazirda qiivvodo olan
standartlarda gostorilon normalara uygun olmalidir. Ona gors do, mahud pargalarin
keyfiyyatli olmasi oslindo iqtisadi ohomiyyot dasiyir. Bir qayda olaraq hor bir
mohsulun, homkinin mahud pargalarin keyfiyyat soviyyesi istehsal zamani
formalasdirilir vo istifado vaxti saxlamaq miimkiindiir. Ona goéra do mahud pargalarin
keyfiyyot gostaricilorinin yiiksoldilmasi problemi yalniz keyfiyyatin idaro edilmosi
sisteminin yaradilmasi ilo hoyata kegirmok miimkiindiir. Keyfiyyotin idaro edilmosi
keyfiyyat sistemina nozaratin olmasina va keyfiyyat gostaricilorinin miitomadi olaraq
qiymoatlondirilmesi tolob olunur. Keyfiyyoto nozarot dedikde mahud pargalarin
keyfiyyot gostoricilorinin standartlarin normalarina uygunun doayarlondirilmosi Kimi

hesab olunmalidir.

Keyfiyyato nazaratdon fargli olarag mahud pargalarin keyfiyyat gostaricilorinin
giymatlondirilmosi miixtalif omoliyyatlarin toplusu kimi xarakterizo edilir. Bu zaman
keyfiyyat gostaricilori nomenklaturasinin tayin edilmasi, baza géstaricilarinin tayin
edilmasi vo nisbi gostaricilorin hesabati vo s. xiisusilo yeni nov mahud pargalarin
keyfiyyatinin doyoarlondirilmasi ¢ox vacib masalalordandir. Beloki, keyfiyyat
gostaricilarinin giymatlondirilmasi mohsullarin keyfiyyatine nazarstdon do daha genis
monaya malikdir. Burada mahud parganin istismar soraiti, momulati, mahud parganin

qurulusu, totbiq olunan lifinin novii vo Xxassalori hartorofli tahili edilmolidir. Tasiiflor
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olsun ki, bozon mahud parca novlori qiivvads olan standartlarin toloblorino cavab
verir, ancaq keyfiyyat gostaricilori asagi oldugundan yiiksok toloblori 6domir [6].

Mahud pargalarin keyfiyyatinin giymatlondirilmasi iiglin asagida qeyd edilon
istehlak gostoricilori miitlaq nozora alinmalidir: davamliliq; uzunomiirliiliik, birdesfoli
Vo ¢ox dofali biikiilmo, yirtilmaga gars1 davamliliq; suyun, siirtinmanin, goalavinin,
temperaturanin, sabunlu-sodali mohlulun va basqa kimyavi maddolorin, hamginin
is1gmn, nom Vo isti havanin, elocads biikiilmonin tasirlorine garst davamliliq; islanma,
yuyulma, namlonmo, dekatirloms va s. tosirloras qarst davamlilig.Mahud pargalarin
gigiyenik xarakterlorino higroskopiklik, hava vo isti buxar kegirma, istilikdon
miihafizo etmo, elektriklosmo, sukegirmo, yumsaqliq.

Mahud pargalarin Xarici goriisiinii formalasdiran estetik xasso gostaricilorilo
fakturasi, keyfiyyati vo sathinin tomizliyi, sofogliliyi, kompozisiyasinin biitovliiyii,
tutqunlugu. Istifado dovriindo xarici gdrkomini saxlamasi, xarici goriiniisiin miiasir
moda talablarina cavab vermasi va s. daxildir.

Texnoloji xasso gostaricilorine mahud parcanin lazim goaldikdo qatlanma
izlorinin gabaligi, sapiarin siirtismasi Vo sokiilmasi, tamizloanmasinin sadaliyi, isyifados
prosesindan, kimyavi tomizlonma va ya yuyulmadan sonra avvalki formasini barpa
etmasi va s. daxildir.

Qeyd etmok lazimdir ki, eyni toyinatli mohsullarin ayri-ayr1 xarakterlarinin
ohomiyyati miixtalif olsun. Masalon, qizlar vo qadinlar ii¢lin yundan olan paltoluq
mahud pargalarin estetik xassalori miixtalifdir.

Bu yuxarida geyd edilon xasso gostaricilori qrupu ilo barabar mahud pargalarin
keyfiyyot gostaricilorinin qiymotlondirilmosinda bazar soraitindos iqtisadi gdstaricilor
do nozordon ¢ixmamalidir. Iplik vo saplarindan torkibindoki lifin doyari, toxunma
prosesi vo bozondirilmasina ¢okilon mosraflar, istehlak¢i tiglin mahud parcanin satis
qiymati va s. kimi asas gostaricilar da iqgtisadi gostaricilardan hesab olunur [2,3,4].

Belalikla, gqeyd etmak olar ki, torkibindo miixtalif liflor olan mahud pargalar

liclin keyfiyyot soviyyasi nomenklaturasi artiq standartlasdirilimisdir. Qeyd edilon
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standartlarda keyfiyyot soviyyoalori iimumi vo olavo keyfiyyot soviyyelori grupuna
boliinmiisdiir. Umumi keyfiyyat gostoricilori miixtolif lif torkibino malik olan mahud
parca mallarina aid edilir; alavo keyfiyyat gostoricilori iso mahud parganin toyinat
funksiyasindan asili olaraq qobul edilmis standart vo texniki sortloro olave edilmisdir.
[11-16]

Gostormoak lazimdir ki, yuxarida qeyd edilon oksariyyat xasso gostoricilorinin
miiloyyon olunmasi metodlar1 iglonib hazirlanmisdir. Mahud pargalarin olavo vo
imumi keyfiyyot soviyyolori normasi, onlarin toyinatt vo istifado soraiti nozoro
alinaraq miioyyanlosdirilir. Burada mahud par¢anin qurulusu, lif torkibi, istehsal
xarakterlori, 9sas vo alavo emal edilmasi do miitloq qiymatlondirilmalidir. Miixtalif
toyinathh mahud pargalar {iciin bu lazimli normalar halalik islonmoyib. Oksaoriyyat
texniki sortlordo vo standartlarda moisot toyinatli mahud pargalar ti¢lin adoton timumi
gostaricilor vardir. Bozon iso bir nego olavo xasso gostoricilori (siirtlinmoaya qarsi
davamlilig, yigilma vo s.) geyd olunur. Bu da miixtalif toyinatli mahud pargalarin
keyfiyyatinin doyorlondirilmasini xeyli ¢otinlogdirir. Osason do kimyavi liflordon olan
mahud pargalarin keyfiyyatinin doyarlondirilmasi ii¢iin standartlagdirilan gigiyenik
xasso gostoricilorini (elektriklogmasini, hava kegirmosini vo buxar vo s.) miitlaq
nazara almahdir.

Mahud pargalarin keyfiyyat soviyyasinin miioyyon edilmasi zamani xassalorin
secilmasi miitlaq asaslandirilmalidir. Bu zaman isa miiayyan ¢atinliklarla sabab olur.
Belo ki, mahud pargalarin keyfiyyatini 6yronilorkon xarakter nomenklaturasi doyisilir.
Masolon, tomiz yundan olan mahud pargalarin keyfiyyat soviyyasi toyin olunarkon
dagilmaga qars1 doziimliiliik gostoricisi asas kimi gotiiriiliir. Ancaq gigiyenik xasso
saviyyasi nozora almmir. Vo yaxud da sintetik liflordon olan mahud parcalarda
gigiyenik xasso soviyyosi asas gotiiriiliir, lakin dagilmaga gars1 davamliliq nozara
alinmir. ©gor xasso nomenklaturasi toyin edilorkon fikir ayriliglar1 olarsa, onda bu
mosalo dorhal ekspert iisulu ilo miiyyonlogdirilir. Bu tisulla tohlil edilon Xassoalorin

ohomiyyatlilik doracasindon asili olaraq artan vo azalan corgolords yerlosdirilir. Bu
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xarakterin sira nomrasi faktlarla geyd edilir. ©ldo olunmus noticalor riyazi iisulla
hesablanir. Goriindiiyti kimi mahud pargalarin istehlak xarakteri on miihiim
amillordon Dbiridir. Onun iglin mahud parcalarin keyfiyyat gostaricilarinin
qiymoatlondirilmasi vaxti bir neg¢o iisullardan, o ciimlodon laboratoriya, organoleptik
ekspert, sosioloji, geyim, tocriibovi, differensial tisullarindan istifads olunur.

Organoleptik iisul insanin hisso organlariin istiraki ilo mahud pargalarin

vahid xasso  gOstoricilorinin miioyyon olunmasina osaslanir. Bu iisulla mahud
parcanin yumsaqligi, rongi, qabaligi, soffafligi, yanmasi zamani omolo golon qoxusu,
lifinin yanma xarakteri vo s. kimi osas amillor miiayyan olunur. Organoleptik tisul
cox asandir, sadadir vo tez yekunlasir. Ancagq subyektiv xarakter vardir. Beloki,
qiymotlondirmo soviyyasi arasdiranin tocriibosindon, bilik soviyyasindon vo
ixtisaslasma bacarigindan asilidir.

Ekspert iisulu yaradilmis ekspert qrupunun {imumi rayina asaslanaraq mahud

parganin keyfiyyat gostoricilorinin giymatlondirmoys yardim edir. Son vaxtlarda
mohsullarin  keyfiyyot gostoriciloring, xiisusilo  badii-estetik  {stiinliiklorinin
qiymoatlondirilmasindo bu dsul genis istifado edilir. Bunundan olavo istehlak
xassalorinin keyfiyyatinin ekspertizasi vaxti bir ne¢a basqa masalolor baxila bilor. O
cimlodon  keyfiyyatin  gostoricilorinin =~ qiymatlondirilmasi  {iglin ~ xasso
nomenklaturasinin toyin edilmosi, keyfiyyotin kompleks giymotlondirilmasi {iciin
tistiinlitk amsalinin tayini va keyfiyyatin attestasiyasi vaxti gorarlarin qabul olunmasi.

Keyfiyyot gostoricilorinin soviyyasinin ekspert lisulu ilo gqiymotlondirilmasi
daima komiyyatco giymotlondirmo ilo tamamlanir. Bu da balla gosterilir. Neca ki,
laboratoriya tisulunun diizgiinliiyii istifads edilon 6l¢gma vasitalorinin diizglinliiyndaiin
asihidir, eyni vaxtda da ekspert tisulunun diizgiinliiyli ekspertlorin tacriiba va ixtisas
saviyyasindon asilidir [6,7]. Ekspert iisulu vaxti bir nego mocburi sortlora riayot
edilmolidir: ekspertlorin biri-digorindon asili olmayaraq qiymot vermolori, ekspert
tisulunun xiisusi torkibinin se¢ilmosi, ekspert qiymoatlondirmonin sonunda riyazi

statistik Usullarla noticolorin hesablanmasi. Bu prosesin gedisi zamani sorgu da
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aparilir. Ona goro do, keyfiyyot gostoricilorinin sosioloji iisulla toyin olunmasi
alicilarin fikirlorinin yigilmasi vo onlarin tohlil edilmosino osaslanir. Bu sosioloji
sorgu lisulu osason ticarot sahosindo istifado olunur. Osason satis sorgilorinin
kecirilmasinds bu iisul ¢ox miihiim shomiyyot kosb edir. Sosioloji iisulda sorgunun
elmi osaslandirilmasi tolob olunur vo asason riyazi hesablama metodu ilo aparilir.

Laboratoriya iisulu adoton alot iisulu kimi do adlandirilir. Laboratoriya

soraitindo miioyyan labarator cihazlarin vasitosilo, habelo tocriibo iiglin geyim
vasitasilo mahud pargadan olan geyimlorin xidmot miiddotini, geyilmoya qarsi
doziimliiliiytinli, uzunomiirliliiylinii vo s. qiymatini toyin etmok olur. Alst tisulu iso
on obyektiv vo doqiq tlisul hesab edilir. Cihazlarda totbiq edilon xassalor {izra naticolor
oldo olunur. Laboratoriya tisulundan asason eksperess iisulu vo todqigatt dagitmayan
tisullar da istifado olunur. Laboratoriya {isulu zaman1 mahud parcanin torkibindoki
liflori yandirmagla onun ndviini toyin etmok, mikroskopla lifinin qurulusunu
Oyronmok, kimyovi maddolora qarsi miinasibotini todqiq etmok, cihazlar vasitosilo
mahud parcanin biitiin xassoalorini giymatlondirmok miimkiindiir. Bu vaxt mahud
pargalarin istehlak xassalarini toyin edorkon qiivvada olan normativ-texniki sanadlarlo
tutusdurub miiqayiso etmok miimkiindiir. Bunudan olavo laboratoriya soraitindo
mahud pargalarin boyaginin dayanigligimi do toyin etmok olur. Mahud pargalarin
laboratoriya aragdirmalart miiayyan temperaturali va nisbi riitubatli miihiitde aparilir.
Bununla slava tadqgiqat vaxti normativ-texniki sonadlorde nazords tutulan sortlordon
do istifado edilmalidir, yani mahud parga niimunasinin miqdari, 6l¢iilori, cihazlarda
todqiq edilocok xassonin dorinliyi vo s. Kimi amillor ciddi digqeto gotiiriilmalidir.
Tadqgigat zamani oldo edilon noticolor gizli vo askar olan qeyri berabarliklorlo
xarakterizo edilo bilar. Bilirik ki, askar konarlagsmalar1 organoleptik iisulla miioyyan
etmok olur. Noticolori iso etalon gostaricilorlo miiqayiso olunub qiymaotlondirirlor.
Ancaq gizli olan konarlagmalar1 miioyon edorkon laboratoriya iisulundan istifads

olunaraq toyin olunmus naticalori qrafiklor vo yaxud hesablama tsulu ilo

30



qiymotlondirmok miimkiindiir. Qrafik iisulla iso bu vo ya digor xassolor iizro toyin
olunmus naticalor qurulmus ayrilarlos tohlil edilir.

Hesablama iisulu basqa tsullarla oldo olunmus parametrlorin hesablanmasi

yolu aparilir. Bu naticalor nozori vo emprik slagoalarlo toyin edilir. Masalon, mahud
parcalarda saplarin vo ipliklorin burulma hoddini bilmoklo onun gatlanmaya,
cirilmaya qarst davamliligini toyin etmok miimkiindiir.

Novlosdirmads do mahud parcanin keyfiyyatinin qiymatlondirilmasinin basqa
bir Gisulu kimi do saymaq olar. Ona qora ki, hor bir mahud parganin novii, yiiksok
qiymati va eloca da organoleptik sistemla qiymotlondirmok miimkiindiir. Bunun ii¢iin
mahud parcada hor bir nov {igiin orqanoleptik sistemlo ¢atismamazliglarin siyahisi
yaradilir, 6l¢iisii, onun miqdar1 doqiqlosdirilir, habelo fiziki-mexaniki vo digor bu
Kimi gostoricilor, onlarin standartlardan konarlasmasi haqqinda molumatlar tortib
edilir. Mohsullarin, o ciimlodon mahud pargalarin bu géstorilon standartlardan birina
uygun olmasi zamani mahud par¢a materiali ya agsagi néve salinir vo yaxud zay hesab
olunur. Organometrik tisul eyni vaxtda mahud pargalarin keyfiyyotino nozarot zamani
da miivaffaqiyyatls istifads olunur. Bu zaman mahud pargalarin normativ sonadlarin
toloblorino uygunlugu arasdirilir. Bal sistemi iizro parcalarin keyfiyyat soviyyasinin
qiymatlondirilmasinda har bir agkar edilmis ndgsan tiglin bal giymati toyin edilir.
Mahud parganin novii imumi bal giymotinin yekununa osason toyin edilir.
Umumiyyatlo ticarat toskilatlarinda mahud parcalarm néviiniin dogiglosdirilmosini
onun gobulu vaxti keyfiyystino nozarat iisulu ilo aparirlar. Adoton olaraq istehlak
mohsullarinin keyfiyyat saviyyasinin 6l¢iilmasi zamani bas veran biitiin miinaqisalor
arbitraj orqan vasitasilo hallini tapir. Ticarst firmalarinda moahsullarinin keyfiyyatine
nozarat hazirda istehlakkilarin hiiquqlarinin miidafiesi departamenti, Iqtisadi Inkisaf
Nazirliyinin uygun sébalori torafindon tonzimlanir.

Keyfiyyatin biitiin gostaricilorinin va keyfiyyst saviyyasinin qiymatlondirilmasi
kvalimetriyaya elmina asaslanir. Onun predmeti isa keyfiyyatin 6l¢iilmasi prinsiplori

va usullar1 hesab edilir.
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Osason keyfiyyotin vahid gostoriciyo goro ifado edilmosi lazim olan naticoni
almag miimkiinsiizliiyiindon onun hesablanmasi1 lazim golir. Kompleks keyfiyyot
gostaricisini hesablamamaq tigilin birincisi, biitiin xassalorin gostaricilorini farglonma
voziyyatino qaldirmaq, ikincisi iso hor bir xasso gostoricisinin {stiinlik omsalini
mioyyonlosdirmok lazim olur. Birinci halda, yoni vahid keyfiyyot soviyyasini
miiqayiso olunacaq voziyyetino yiiksoldmok faktiki olaraq onun keyfiyyatini
mioyanlogdirir. Daha dogrusu arasdirilan keyfiyyot gostoricisi optimal soviyyado
gostorilir vo yaxud da on ola diinya miqyasli mohsulun keyfiyyot soviyyasining
yaxinlasir. Vahid keyfiyyot soviyyasinin miiqayise edilocok voziyysto gotirmayin
basqa tisullarindan birisi iso xassa soviyyasinin tamamils biitiin haddlsrinin bir nego
daxili intervala boliinmosi hesab edilir. Bunu da 0, 1, 2, 3 giymatlori ilo gostormok
olar. Bu vaxt ogor hor hansi bir xasso monfi qiymot alarsa bu vaxt biitiin keyfiyyot
moanfi hesab edilir. Oksariyyat mahsul névlarinin keyfiyyatinin qiymatlondirilmasinda
50 bal sistemi tayin olunur [39,40].

Har bir xassonin Ustlinlilk amsal1 biitiin xassalorinin cami daxilinde miixtalifdir.

Ustiinliik omsalinin toyin olunmasi ii¢iin bir ne¢o metodlar toklif olunmusdur
ki, bunlardan da on osas1 ekspert tisulu hesab edilir. Belo hesab olunur ki, daha
miirokkab xassalor dastine daxil olan xassanin istiinliik amsali bu miirokkob xassanin
vo yaxud da xasso dastinin iistiinliik omsali ilo eyni edilmalidir.

Xassolorin Ustlinliik amsalinin miioyyan edilmosi vaxtir ekspert aragsdirmasinin
elmi osaslandirilmis tisullarindan yararlanmaqg daha da somoralidir. Belo ki, Xasso
gostaricisinin toyin edilmosini vo dstiinlik amsalinin miioyyanlosdirib kompleks

keyfiyyat gostaricilorinin asagidak: diisturla hesablanmag miimkiindjir:
Q=X Kim

burada Q- keyfiyyatin kompleks gostaricisidir;
1, 2,..., 1, n- keyfiyyot gimotlondirilmasindon otori gotiiriilon xassslorin

sayidir;
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Kj - 1 sayl1 xassanin niimuna gatirilon gostaricisidir;
m; -1 sayli xassalorin istiinlilk omsalidir.
Bu gostorilon diisturu mohsulun miigayise edilon xassalorinds 0 gador do
nazars karpacaq boyiik forq olmadigi vaxtlarda totbiq olunmasi maslshat bilinir. ©Ogar
daha forq boyiik olarsa, onda asagida gostarilon orta hondasi formula ilo hesab etmok

olar:
=1 Kim,
Bozon xassa gostaricilorinin ohamiyyati eynidirss, onda kompleks keyfiyyat

gostaricisini stiinliikk amsalin1 nazoro almadan asagidaki formula ilo toyin edirlar:

Q=3 K Q=" K
Kevfiyyat soviyyasinin gostoricisini tapmaq iiclin yuxarida geyd edilan
tisullardan basqa digor tsullardar da, yoni etalon gostoricisinin do hesablamaq
lazimdir.
Differensiyalasdirma iisulunda vahid keyfiyyat gostaricisi niimuns - etalonun
eyni keyfiyyat gostaricisi ilo tutusdurulur vo asagidaki formula ils toyin edilir:

_ P; . _ Pl_6a3a

qi — Pl_6a3a 1 qi = p;

burada P; -giymatlondirilon mohsulun keyfiyyat gostaricisidir;

P32 niimuno - etalonun keyfiyyst gostoricisidir.

Yuxarida geyd edilon iki diisturdan elosini secib gotiiriirlor ki, keyfiyyat
saviyyasinin artmasi qiymoatlondirilon materialin keyfiyyat soviyyasino uygun olur.
Diferensiallagdirilmis qayda ilo keyfiyyst saviyyasinin qiymstlondirilmasinds na
xassoalorin gostaricilorinin tutusdurulacaq nlimuna soviyyasine gatirilmasi va eloco do
tistiinliik omsalinin toyin olunmasi iisulundan istifade edilmesinoe ehtiyac yaranmur.

Bu vaxt bas vera bilacok nogsan yox olur vo imkan olur ki, tahlil olunan material

33



hansi1 xarakters asason an yaxsi material ndviino uygun olur. Ancaqg ¢ox hallarda osas
xassalorinin nisbi gostaricilorinin bazilori bira barabar vo yaxud da birdon artiq ola
bilir.  Belo  voziyyotdo  keyfiyyot soviyyosinin  iimumilikdo  kompleks

qiymatlondirilmosine ke¢mok miimkiin olar vo asagidaki formula ils toyin olunur :

K:

—_ n 4

q - Zi=1 m; K0asa
i

burada gq- kompleks kefiyyat gostaricisinin saviyyasidir;

1,2...., 1, n- keyfiyyot soviyyosinin qiymotlondirilmosindon Otori gotiiriilon

xassalorin sayidir;

m; - 1 sayl xassolarin iistlinliik omsalidir;
Ki - 1 sayli xassalarin keyfiyyatinin giymotlondirilmosidir;

K52~ baza va ya etlon niimunasinin keyfiyyat gostoricisidir.

Keyfiyyatin saviyyasinin garisiq metodla qiymatlondirilmasi vaxti kompleks va
diferensial tsullarin birgo tandenindon istifadosino osaslanir. Masalon 1 estetik,
funksiona vo digor qrup xassolor diferensial tisulla, digor xassolor iso asason
kompleks tisulla gqiymatlondirilir [51,52].

Igtisadi baximdan mohsullarin inteqral keyfiyyot gdstoricilorinin miioyyan
olunmasi xiisusi ohomiyyato kosb edir.

Kevfiyyat soviyyesinin qiymatlondirilmasi amaliyyatinin sonu qgerarin gabul
olunmasidir. Qararin gobul olunmasi keyfiyyatin idars olunmast masalslarinin tortibi

qoyulusundan shomiyyatli suratds asilidir.
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I1 FOSIL. TODQIQAT HiSSOSI

2.1. Tadgigatin aparilmasi ii¢iin obyekt vo metodikanmin tayin edilmasi

Bildiyimiz kimi mahud pargalarin xassolorinin tohlilinds asason laboratoriya va
organoleptiki tisulundan istifads olunur. Diizdiir organoleptika va yaxud da bazon
ckspert tisulu kimi adlandirilan todqiqat Gsulu ¢ox sadadir vo tez sona catir. Ancaq
mahud pargalarin elo xassalori mévcuddur ki, onu yalniz laboratoriya soraitinds totbiq
edib yekun natico oaldo etmok miimkiindiir. Bildiyimiz kimi tobii lifdon olan mahud
pargalarin higroskopikliyi oldugundan riitubatin saviyyesindon asili olaraq mahud
pargalarin bir ¢ox xiisusiyyatlori dayisilir. Ona gors do labarotoriyada todgigat islori
yerina yetirilorkon miitloq standart sorait toyin edilmalidir [17]. Alinan naticonin
dodigliyi ham do secilmis labarotoriya cihazlardan dagiq istifado olunmasindan da
cox asilidir. Belo ki, labarotoriya cihazlariyla islomozdan 6nco bu cihazlarin iglomasi
yoxlanilmali vo bu cihazlarin is prinsipini dagiq dyronmok lazimdir. Cihazlardaki
skala gostoricilorinin - geydiyyati Vo onlarin hesablanmasini dogiq aparmaq
todgigatinin yekununun diizliliiylinii tosdig edon osas soraitlordondir. Mahud parca
materiallarinin ~ stirtinmoays qars1  doztiimliliylini 6yronmokdon &tari bir neco
cihazlardan istifads olunur.

I'OCT 8512-57-ya osason mahud parcalarin siirtiinmoya qars1 davamliligmi IT-
3 markali cihazinin kémayi ila tayin olunur;

I'OCT 984-61 mahud pargalarin qatlanmasi yolu ilo ITS cihazinda siirtiinmasini
tayin olunur;

I'OCT 9913-61 osason mahud pargalarin sothinin TI-1 cihazinda siirtiinmosi
rolu tadgiq olunur.

Osas moagsadimiz kostyumlug mahud pargalarinin bazi mexaniki xassalarinin
todqiq olunmasindan ibarst oldugu iigiin standart metodikalardan vo homginin

standart cihazlardan istifado olunmusdur [18].
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Bildiyimiz kimi mahud parcalarin, o ciimlodon yundan toxunan mahud
pargalarin ¢esidi ¢ox genisdir. Onlarin igarisindo xalis vo yarimyun kostyumluq
mahud pargalar istiindiir. Xiisusilo toxunma naxis1 ilo segilon mahud pargalar1 kisi
kostyumlari {igiin klassik ¢esido malik olan ola pargalardir. Bu giir mahud pargalarin
oksariyyat novlori polotno vo ya sarja toxunma novii ilo istehsal olunur. Saya
boyanmis vo oalvan naxishligr ilo sekilirlor. Bundan basqa zerif yundan toxunan
nisbaton az ¢okili olan kisi kostyumlari iiglin istehsal edilon mahud pargalar bir sapl
iplikdon olurlar. Onun sathi sixlig1 390g/m?-a baraboardir. Belo mahud pargalar xiisusi
relyef satho malikdirlor. Kombinalasdirilmis toxunma iisulu ils toxunur, agiq goriinen
xottli, dama-dama naxislh flanel adlanir. Yarimyun mahud pargalarin torkibine siini va
sintetik liflori alava edilir. Onlar ya 2 vo yaxud da 3 torkibli mahud pargalardir.
Mahud pargalardir 3 komponentli olduqda yun lifindon slave viskoz vo poliefir osash
sintetik liflori do torkiba daxil edilir. Adaton yarimyun mahud pargalarin torkibindo
yun lifinin miqdar1 35-75% araliginda doyisir. Az miqdarda kostyumlug mahud
parcalarinin ¢esidino torkibindo pambiq daxil edilmis mahud parcalar da tosadiif
olunur.

Kostyumlug mahud pargalar1 xattli sixlig1 asason 19,1x2, 22,1x2, 25x2, 30,3x2,
31,2 x 2 texktstli oyrilmis ipliklordon istehsal edilir. Umumiyyatls, kostyumluq
mahud pargalar1 krep, polotno, kombinoalogdirilmis, saotin, sarja, armiro olunmus
toxunma ndvlori ilo istehsal edilir. Bu mahud parcalarin sothi sixligi 170-350g/m?, 10
sm sahoyo diison argac iizro sixliq 190-510, oris lizro sixliq 165-340 sapa borabor
olur. ©n ¢okisi agir kostyumluq mahud parcalart tomiz yundan, pambiq lifi ilo
qarisigl olan poliefir, yarim yun vo torkibindo viskoz qarisigr olan 4 komponentli
yarimyun mahud pargalardir.

Kostyumlugq mahud pargalarin xarici goérkomi ilk névbode mahud parganin
keyfiyyotindon asasli asilidir. Xiisusilo onun toxunma névii, ipliyinin emal1 va névii,
habels axirinct arayislandirma ndvii bu mahud parganin xarici gorkomini

formalasdiran asas amillordondir. Biitiin bu gostorilon amillor 6z névbasinde mahud
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parganin qurulusunun sabitliyini vo fiziki-mexaniki xassolorini xarakterizo edon
amillordir. Beloki, kostyumluq mahud pargalarin boyaginin torin, isigin, siirtiinmonin,
kimyovi maddolorin, dekatirlomonin tosirino qarst davamliligini  gostorilon
sabablardon ¢ox asilidir.

Xisusilo gostormok lazimdir ki, kostyumluq mahud pargalarin fiziki-mexaniki
xassalori ¢ox miixtalifdir. Belo ki, onlarin torkibindoaki liflorden asili olaraq mahud
parcanin cirillmaya, siirtiinmoyo, ozilmoys vo digor bu kimi xarici amillorin tosirino
qars1 doziimliiliiyli do miixtalif olur. Biitiin bu geyd edilonlori rohbor tutaraq hazirki
magistr dissertasiyasinin todqiqat hissasinin aparilmasi iigiin ii¢ variantda kisi
kostyumlug mahud parcalarindan istifado olunmasini1 lazim bildik. Kegmis SSRI
mokaninda kostyumluq komvol mahud pargalarin ¢esidine 450 artikula yaxin mahud
parcalar olurdu. Bu mahud pargalarin istehsalinda asason oyrilmis yun ipliklorindon
istifado olunur. Ciinki burulmus ipliklor yaxs1 davamliliq xassalori niimayis etdirirlor
va tokrar gatlanmalar zamani yaxsi forma saxlama xiisusiyyatino malikdir vo az azilir.
Kostyumlug mahud parcalart gadinlar {igiin olan paltarliq parcalarindan yiiksok
sixlig1 ilo farglonir, onlarm nisbi sixlig1 60-98%-o baraboardir. Bu mahud pargalarin
1m® -nin gokisi 250-3509-dir. Onlar yiingiil, agir vo orta gokiyo malikdirlor. Yiingiil
cokili mahud parcalarin 1m*-nin ¢okisi 210-260q, orta ¢akili olanlarinki 260-310q va
agir ¢okili komvol mahud pargalarin ¢okisi isa 310 g-dan artiq olur. Kostyumluq
mahud pargalarin eni 140-150 sm-dir [31].

Alicilarda belo bir fikir formalagsmisdir ki, tomiz yundan olan kostyumluq
mahud pargalar1 daha keyfiyyatlidir. Onlarin toxunmasinda zorif yundan istifado
edilir. Clinki zorif yun liflori eyni uzunluga malikdir, hamardir, ayrilms zamani
xarakterik nogsanlart demok olar ki, olmur, naxislari ¢ox aydin goérsanir, yaxsi
toxunur, yaxsi boyaq gotiiriir Vo arayislandirilir. Kostyumlug mahud pargalart six
quruluslu, upruqdur, dartilmaya déziimlii vo gaba xassolori yoxdur. Istifads edilon
ipliyinin néviina asason kostyumluq mahud pargalar1 yarim zorif vo zorif yundan

oyrilmig ipliyindon istehsal edilon mahud pargalara ayrilirlar. Onlarin da igarisinds
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keyfiyyat saviyyasi yiisok olan1 zorif yun lifinds burulma tsulu ilo alinmis ipliklordan
alman mahud parcalardir. Aparilan arasdirmalar gostorir ki, siirtinmoys garst ¢ox
davamli olam 1 m®-nin ¢okisi 270-340 g-a borabar olanlaridir. Belo ¢okiya malik olan
mahud pargalarin nisbi sixlig1 argac vo oris tizro 90-100%-5 malik olmalidir. Ancaq
oksariyyat xalis vo yarimyun kostyumluq mahud parcalarin 1m? nin ¢okisi 350+40q-a
borabar olmalidir. Bu ciir ¢okiya malik olan mahud parcalardan istehsal olunan
kostyumlar uzun miiddst xarici gérkomini, 6z formasini saxlaya bilir, dagilmaya qars1
daha doziimlidirlor. Kostyumlug xalis mahud pargalar igarisinda triko, krep, boston
Vo yarimyun Mmahud pargalar igorisindo iso diogonal, sevaot pargalari daha ¢ox
istiindiindiirlar [4].

Krep kostyumluq xalis mahud pargalar1 krep oyrilmo texnologiyasi ilo ayrilmis
ipliklorden toxunan mahud pargalardir. Ona goro do bu mahud pargalarin {ist sothi
krep effektino malik olur. Krep mahud pargalarin qara rongli birrong boyanmus,
yiiksok toxunma sixligina malik gzl xarici goriiniisii, az ozilon va yaxsi formaya tez
diison xassalora malikdirlor.

Triko kostyumluq mahud pargalar bu pargalar igorisindo an genis yayilandir.
Bu mahud pargalar xarici goriiniisiine asason hom alvan vo ham do toxunma naxislh
olduglarina goéra daha ¢ox digarlarindan farqlonir. Triko mahud pargalar1 zolagl, hiss
edilon dama-dama naxishi vo gizli goriniiso malikdir. Bu mahud pargalarin
toxunmasinda mummuline vo melanj ipliklorindon kombinalasdirilmis toxunma {isulu
ila toxunur ki, bu da saya boyanmig mahud pargalardan ¢ox asanligla ayrilir.

Boston tomiz yun lifindon burulma {isulu ilo toxunan sarja toxunuslu birrong
boyanmis mahud parcalardir. Onun 1m?*nin cokisi 330-3500-a berabor olmagla argac
va arig lizra barabar sixliga malikdir. Bu mahud pargalar siirtiinmanin tasirina qarsi
yiiksok doziimliiliiyo malik olmagqla tikis zamani ¢ox yaxsi forma saxlaya bilirlor
[32,33].

Seviot yarimyun mahud pargasidir, sarja toxunusludur, asason tutqun rongdo

boyanilir va boston mahud pargasina gors yliksok gabaliga malik olur. Seviot mahud
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pargasinin xarici tizii hiss edilon tiftikli quruluslu olur. Bir gayda olaraq mahud seviot
parcalari torkibinds olan liflore gors forqli olurlar.

Diogonal mahud pargas1 argac vo aris iizro qeyri-borabar nisbi sixliga malik
olur vo diogonal (adi) toxunuslu, six quruluslu, saya boyanmis, ayrilmis iplikdon
alman agir ¢okiye malik olur. Bunun 1 m- nin ¢okisi 450-550q-dir. Siirtinmoya qars1
daha davamli olan pargalardan hesab edilir. Yarimyun mahud parcalarin torkibino
miixtolif 6l¢lido kimyovi liflor gatilmaqla mahud parganin hom istehlak xassolorini

yaxsilasdirmaq vo hom do ¢okisini azaltmaq olur.

2.2 Kostyumlug mahud parcalarin siirtiinmaya va yirtilmaga qarsi

davamhihginin todqiqi

Yuxarida geyd olunan kimi kostyumlugq mahud parcalari torkibindoki liflardan
asil1 olaraq xalis yun mahud pargalara va qarisiq torkibli olan mahud pargalara ayrilir.
Istor tocriibo iiciin paltar vo istorso do miitoxossislorin fikirlorina osasen bu mahud
pargalarin yaraliliq Xassalori miixtalif olur. Xiisusilo mahud pargalarin mexaniki
xassolari bu xassalora asason biri-birindon forgli olurlar. Mahud pargalarin mexaniki
xassolori dedikds bu pargaya tosir edon mexaniki giiciin tosirindon mahud parcada bas
veron uzanma deformasiyasina, sixilmaya, gatlanmaya, yigilmaga qarst davamlilig
kimi bilinmalidir. Bir gayda olarag mahud pargaya tasir edon giic boytikliyiino gora
cox mixtalifdir. Bu giiciin tosiri altinda mahud parganin toxunma qurulusu vo
xassalorinds ya mahud par¢anin tamamils yirtilmasina sabab olur, yaxud da nishaton
az deformasiyalar olur. Biitiin bu geyd edilonlor isa 6z névbasinda kostyumlug mahud
parcalarin hom toxunmasindan va hom da torkibindaki liflordon ¢ox asilidir [33,36].

Magistr dissertasiyasinin todqiqat bolmasinin iglonmosindon &trii biz 4
variantda mahud par¢a niimunasi secib gotiirmiisiik. | variant tomiz yundan olan
mahud parcasindan, II variant lavsami torkibs malik olan yarimyun mahud

parcasindan, III variant daha da zorif yun olan kostyumluq mahud par¢asindan va
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nohayot IV variant iso siini torkibl lavsan lif olan mahud parg¢adan ibarstdir. Bu
mahud pargalarin hamist zolagql, triko toxunusulu, miixtolif rongli oyrilmis
ipliklordon istehsal olunmusdur.

Mahud pargalarin yirtilmaga qarsi davamliligint RT-250 markali labarator
cihazla toyin olunur. Biz do bu mogsadlo homin labarator cihazdan yararlanmaqla
standart metodikaya (I'OCT 3813-47) uygun qaydalara uygun gotiiriilmiis 4 variantda
mahud parca niimunolorinin yirtilmaga qarst davamliligini miioyyon etmisik.
Yirtilmaga qarst davamliliq miioyyan edon RT-250 markali didici detamometrik
cihazda aparilir.

Tacriiba liglin  gotirilmiis mahud parca variantlarinin - sixliginin ~ forqli
xassolorini nozoro alaraq hor bir niimunadon 3 parca kosilib gotiiriilmiisdiir. Bu
niimunalorin eni 60 mm, uzunlugu isa 110mm-a barabar olmusdur. Ancaq standart
metodikaya oasason galan mahud pargalarin yirtilmaga qarst davamliligini miioyyan
edorkon mahud parg¢a zolagmin uzunlugu 200 mm olmalidir. Hotta yun mahud
parcalarin yirtilma uzunlugu va yirtilmaga garst davamliligini miiayyan olunarkon
I'OCT 3810-47-yo osason kigildilmis oOlgiilii 35X55mm  Olgiilordo  do  kasilb
gotiiriilmasine icaze verilir. Bu niimunalor elo kosilmalidir ki, enina istigamatdo
(argac tizro) gedon saplarin davami basqa nlimunanin enind gedon saplarinin iizoring
minmasin.

Cihazin giicli gostoron dlgli skalasinda yiikiin 6l¢li hoddi arasdirilan mahud
parca niimunosinin yirtilma haddindon 10 dofs ¢ox olmasi qadagandir. Alotdoki

barkidici mongononin asas siirati asagidaki diisturla toyin olunur:

V=g (o]

F san

burada V- asagi sixicinin hoarakot etdiyi tam yolun uzunlugudur, mm-Is;
T-niimunanin yirtilmagadok olan uzanma prosesinin davamidir, san. ils.
Standart tizro mahud parc¢a nlimunasinin yirtilmaga qodar olan zaman 40 saniya

qobul olunmusdur. Qaydaya osason gotiiriilmiis mahud parga niimunasinin

40



barkidicilor vo yaxud da dartilma vaxti yirtilma hallar1 bas verorso eksperementin
naticasi hesab edilmir, yaxud da niimuns borkidicilor arasindan ¢ixarsa tozo niimuno
kasilib gotiirtilmalidir [22].

Labaratoriya todqiqatlarina baslamazdan gabaq cihazin is prinsipini dyranib va
onun biitiin hissalorinin yararliligini miioyanlosdirmok lazimdir. Gostorici skalanin
ograblori baslangic rogominin iistiindo yerlosdirilmoali, yuxaridaki sixicit 6z yerindo
olmali, asagidaki sixici iso miioyyon mosafodo dayaniqli qalmalidir. Bundan sonra
cthazin miihorrikini igo salir vo lazimi siiroti toyin edorok, dostoklo 38 rogominin
tizorindaki bolgiido saxlanilir. Asagidaki sixicinin harokat siiratini daqiqlosdirmak
liclin saat1 150 salib yoxlayirlar. ©gor toyin edilmis siiratlo saniys 6l¢on arasinda forq
yaranarsa, onda firlanan diskin disli ¢arximi miixtolif toraflors saga-sola horokot
etdirmoklo lazimi lazimi siirati aldo etmak olar [18,19].

Sec¢ilmis nlimuna cihazin yuxaridaki sixici 1 arasinda qoyulur vo ylingiilco
borkidici vasitosilo borkidilir. Sonra niimunonin digor uc hissosi asagidaki
barkidicinin 2 arasinda otuzdurulur vo o da yumsaq sixilaraq barkidilir. Bu vaxt elo
etmok lazimdir ki, niimunonin hom asagidaki vo hom do yuxarndaki uclarmin
konarlar1 har iki sixicilarin bolgiilarine uygun qoyulmalidir. Sonra yuxari barkidicini
bosaldib mahud parga hissasinin 6z vaziyyatini diizoltmaya imkan yaratdigdan sonra
tez bir vaxtda yuxar1 dostayin borkidicisini méhkom sixirlar. Eyni halda asagidaki
monganonin barkidicini do mohkom sixirlar. Sonra yuxaridaki sixicini islak vaziyyato
gotirirlor. Dinamometrin yuxaridaki borkidici yiiklo skalanin 4 oqrobi 3 ilo
olagolondirilmisdir. Asagidaki barkidici endirilon zaman mahud parca niimunosi
zolagin1 verilon yiik dartir. Bu vaxt skalanin oqrobi niimunays tosir edon giiciin
Olgiistinti bildrir. Cihaz isloyarken dartilma prosesindo mahud parganin ham dartilib
uzanmasi vo hom do verilon miioyyon qlivvonun tosirindon dagilir. Demoali dagilma
yiikii 4-cii skalada vo dagilma vaxti uzanma isa 5-ci skalada gérsanir. Bundan slava

tadgiqat zamani diaqram lentinds 6 pargalanma ayrisi diaqrami gostarilir [24,25].
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Qeyd olundugu kimi kostyumlug mahud parcalarin  dagilmaga qarsi
doziimliliiyti ilk novbado liflorin davamliligindan vo noviindon, habelo mahud
parcanin xatti sixligindan, ipliklorin burulma dearacasindon va eyni zamanda mahud
par¢anin doldurulma amsalindan ¢ox asililidir. Ancaq adobiyyat arasdirmalarindan da
goriindiiyii kimi mahud parcalarin uzanmasina dagilmaga qarsi déziimliiliiyiino tosir
edon amillor nisbaton azdir. Dagilma uzunlugu hor seydon ovval tekstil liflorinin
uzanma saviyyasindon ¢ox asilidir ki, bu da mahud parcanin qurulusunda &ziinii
tamamilo gostorir. Bununla slave mahud parganin dagilma uzunlugunda saplarin vo
ipliklorin oyrilmo dorocaesinin ¢oxalmasi zamani mahud parganin uzanma gostaricisi
asagl diislir. Hololik toxunma novii do mahud parcanin dagilma vaxti uzanma
gostaricisine osasli tosir edo bilor. Dartilma vaxti mahud parganin uzanmaga
baslamasinin har seydon 6nco mahud parganin toxunmasinda istifads olunan argac vo
orig saplarmin bir-birilori ilo burulmasi sayindan bir basqa olaqesi vardir. Bu da
mahud parganin toxunma ndviine asaslanir. Masalon, belo bir fikir var ki, polotno
toxunuslu parcalarda argac va aris saplarinin bir-biri ilo qarismasi addimi ¢ox yaxin
olduguna iigiin belo pargalar uzanarkon digor iisulla toxunusa malik olanlardan daha
¢ox doziimli olur. Son bazok omoliyyatlarindan hesab edilon enlogsdirma mahud
parcanin uzanmasini zoyiflodir, xovlasdirma, sixlasdirma, bisirilmo omoliyyatlar1 iso
coxalir. Ona gora do, oksoriyyat paltar qrupuna daxil olan mahud pargalarin
dagilmaga qars1 doziimliiliik gostoricisi on oasas istehlak xassolorindon biri hesab
olunur. Tabii olaraq mahud parganin ar1s istigamatinds dagilmaga qars1 doziimliiliik
¢ox, enind istigamatindo iso doziimliiliik daha az olmali, ancag uzanma gostaricisi
uzununa iizro ¢ox, enino istigamotindoiso iso az olmalidir. Ona goro do parca
sonayesindo mahud parcanin uzanmasi asason Standartlarla tonzimlonir vo tocriiba
aparilan zaman alinan gostaricilor homin standartlarla miiqayise olunur[10,19].

No ti¢iin istehsal prosesinds mahud pargalarin dartilma gostaricisine bu gadar
digget yonaldilir? Bu ndv pargalar ki, daha ¢ox dagilma uzunluguna malik olur, onlar

istifado zamani ¢ox asanligla deformasiya olunur va paltarin formasinin pozulmasina
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sobab olur. Bu xiisusiyyatino goro do biz magistr dissertasiya isinin bu sualinda
secdiyimiz kostyumluq mahud pargalarinin torkibinds olan liflordon asili olaraq bu
mahud pargalarin yirtilmaga qarst doziimliliylinii vo yirtilma prosesindo uzanma
gostaricisini todgiq edok. Apardigimiz aragdirmanin naticoesi asagidaki codval 2.1-do

0z oksini tapmisdir.

Cadval 2.1

50x100 mm o6l¢iilii mahud parca zoiagma

Yirtilma zamani

§ diison yirtilma yiikii N-don az olmamagla 50x100 mm ol¢iili
§ mahud parca zolaginin
g 250-don az 250-310 310-dan gox | U#anma gostaricisi. %-l
E‘" Pargalarin adlarn - - P— - - . = :
g Argac Oris |Oris lizro| Argac | Argac Oris | Argac Oris
uzra uzra uzra uzra uzra uzra uzra
I Xalis yundan olan | 344 197 344 247 394 295 16
mahud pargasi 16
I Lavsan qarisiql 344 247 443 295 44 3 295 14 14
mahud pargasi
Il | Xalis zorif mahud 178 258 216 178 246 197 16 16
yun pargast
v 295 247 344 247 344 247 16 16
Lavsan qarisiqli
yarimyun mahud
pargasi

Cadval olan molumatlarindan gériindiiyii kimi haqigoton do mahud parganin
torkibindoki liflordon asili olaraq onlarin hom yirtilmaga qarst davamliligt vo
homkKinin yirtilma vaxti uzanma gostoricilori do forglidir. Bu bir daha yuxarida geyd
edilonlari siibuta yetirir. Beloki, I va II variantda sekilmis kostyumluq yarimyun va
yun mahud pargalarin sathi sixliq amsali borabor olmaqla onlarin yirtilma zamani
argac vo orig lizro davamliliq gostoricilori miixtolif olur. Masolon 1 variant
kostyumlug mahud pargalarin sothi sixligi 260-don az olsa da kasilib gotiiriilmiis {i¢
niimunanin orta yirtilma yiikii uzunu iizra 345, eni {izro iso 187 N-dir. Ancag mahud

par¢anin sothi sixliq amsali ¢oxaldigca yirtilma yikiiniin soviyasi do artir. Yoni
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mahud parcanin sothi sixligt 260-320-0 vo 320-don ¢ox oldugda miivafiq olaraq
yirtilma yiikii oris iizro 346 vo 394N, argac {izro iso 246vo 295 N-o borabor olur.
Buradan goriindiiyi kimi ilkin halda mahud par¢anin yirtilmaga garst davamlilig
mahud parcanin sothi sixligindan, yoni bu mahud parganin toxunmasi iisulundan ¢ox
asilidir.

Bilirik ki, kimyovi liflorin oksoriyyati tobii lifloro miigayisods daha
mohkomdirlor. Bu iso 6z névbasindo mahud pargalarin mexaniki doziimliilityliniin
yiiksoldilmosindo 0Oziinii gostorir. Bu xiisusiyyat dogrudan da bizim apardigimiz
analizlordo do 6z oksini tapir [42,44].

Odobiyyat monbalarinin tadqigindon goriindiiyli kimi mahud parsanin
torkibinds olan yun lifinin nisbi qirilma uzunlugu 16-20 sN/teks oldugu halda, bu
kimyovi lif olan lavsanin qirilma uzunlugu 23-42 sN/tekss haddindo olur. Demali
kimyoavi liflorin mahud parganin torkibino azaciq (25-30%) dxil edilmasi 6z
novbasindo mahud parcanin mexaniki xassalorino ¢ox holledici tosirini gostarir.
Beloki, mahud parganin torkibindo lavsan lifinin olmasi mahud yarimyun pargasinin
yirtilmaga qarst davamliligi 345-don 395 N-a godar yiiksalir. Bu elocods argac iizro
alinan naticoya do aiddir. Eyni vaxtda mahud parganin sothi sixlig1 yiiksaldikca onun
yirtilmaga qars1 davamliliq yiikii do artir, yoni 390 N-don, 450 N-a gador yiiksalmoya
baslayir. Demoli torkibindoki liflordon asili olaraq mahud par¢anin yirtilmaga qarsi
davamliligi da artir. Bu doyisilmo homkinin xalis yundan toxunan mahud pargalara
samil edilir. Beloki, bu mahud par¢anin (III variant) sathi sixligi 254- don olduguna
g0ra onun aris lizro yirtilma yiikii 258 N, argac {izro iso 178 N-dir. Mahud parganin
salhi sixlig1 artdigca hom argac vo hom do aris lizro yirtilma yiikii do doyisir. ©lde
etdiyimiz moalumatlardan bilindiyi kimi mahud pargasmin daxilinda lavsan lifinin
daxil edilmosi noticasindo bu parcanin yirtilmaga qarst davamliligi tomiz yun
pargasindan xeyli ¢ox olur. ©gor méhkamlik iizro yirtilma yiikii 255 N-dirss lavsan
lifli mahud pargasininki 296 N-dir. Demoali mahud parg¢anin sothi sixligi artdigca

yirtilma yukiiniin soviyyasida artir. Masalon, tomiz mahud parcasinin sothi sixliginin
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soviyyasi 312-don ¢ox olduqda onun orisi iizro yirtilma yiikii 246 N oldugu halda
lavsan lifli mahud parcaninki 345-0 qodor yiiksolo bilir. Bu hal hom do mahud
pargalarin argaci ilizro yirtilma yiikiiniin doyisilmosino do aid edilo bilor. Bir sozlo
yirtilma parganin torkibindoki liflorin kimyavi liflorlo qatigdirilmasi onun yirtilmaga
qars1 davamliligina holledici tosirlar edir[1-20].

Bu vaziyyati mahud parganin yirtilmasi vaxti uzanma gostaricisino do aid etsak
asagidakilar1 vurgulamaq olar. Biitiin hallarda mahud parca zolagina diigon giiciin
saviyyasindan geyri ixtiyari uzanma haddi eyni gostariciya malik olur. Hor 4 variant
tizro hom argac vo hom do oris lizro uzanma 14%-don ¢ox olmur. Ancaq bozi
odobiyyat monbolorinin aragdirilmasindan goriindiiyti kimi mahud pargalarinin
torkibino miioyyon faizlorlo pambiq lifinin daxil edilmasi eyni sothi sixligr olan
pargalarin yirtilmasi vaxti uzanmasi 14%-o barabar olur. Bu onunla izah edils bilor ki,
pambiq lifinin yirtilma uzunlugu 5-10%-o borabordir va bu vaziyyat pambiq garisigl
mahud pargasinin yirtilmasi vaxti uzanma gostaricisi do ¢ox asagidir [20].

Mahud pargalarin vo mahud parcadan olan mohsullarin siirtiinmoyo qarsi
doziimliiliiyli onlarin istismar xarakterlorinin i¢orisinds xiisusi oshomiyyoto malikdir.
Beloki, bu xarakter gostaricilorina asason geyimin xidmot miiddatini miioyyan etmok
miimkiindiir. Elo ona goro do istehsal zamani kostyumluq mahud pargalarinin
timumilikda fiziki-mexaniki xassalorinin standartlara uygunlasdirilmasina ¢ox ciddi
fikir verilmalidir.

Siurtlinmoays qars1t doziimliiliikk dedikdo mahud par¢a materiallarinin istismar
zamani tamamilo dagidict amillorin giliciine garst miiqavimot gostormasi bilinir.
Mahud pargalarin dagilmasinin fiziki-mexaniki mahiyyati daha da miirokkoabdir. Belo
ki, istifado prosesindo mahud parcalar miixtolif xarakterli siirtiilmoalorlo rastlasir
[55,56]. Ozii do mahud parcanin siirtiiniib yirtilmasinda miixtolif mexaniki tasirlor, o
climlodon tokrar gatlanmalar, siirtiinmo, dartilmalar kimi miixtalif tosiredici qilivvalar
vardir. Eyni vaxtda fiziki-kimyavi, bioloji amillarin do mahud parganin istismari vaxti

yirtilmasinda rol oynayir. Demok olar ki, mahud par¢anin yirtilmasinda yalniz bir
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amilin deyil vo kompleks tosiredici amillorin ya eyni zamanda tesiri vo yaxud daimi
miloyyon zaman ardicilligida tosiri naticoesindo yirtilma prosesi yaranir. Bu baximdan
da ilk halda biz har bir tasir géstoron amilin mahud parganin istehsalindaki rolunu va
ikinci halda iso istifadoyo qarst1 davamliliq barasindo iimumi fikir deys bilorik.
Miitoxassislorin fikirlorino osason mahud parcalarin miixtolif sathlorlo siirtiiniib
yirtilmasi prosesi 3 morholodo mahud parga ilo tomasda oldugu soth arasinda
stirtiinmo olagasi, ikinci halda siirtiinmo prosesinin varligi va iiglincli morhoalado iso
mahud par¢anin yirtilmasi yaranir. Basqa sozlo desok 6nco hor iki sothin qarsiliqh
stirtlinmoasi hadisasi, ikinci iso hor iki sothin qarsiligh biri-digorine niifuz etmosi hali
yaranir. Nohayot siirtiinma alagasinin yox olmasi miixtalif veziyyetlordo ola bilar.
Ona goro do, tekstil materiallarinin siirtlinmasi prosesindo 2 oasas yirtict amilin
tizorinda, yoni yorulmanin tasirindon bas veran yirtilmanin vo mikrodogranma halini
aragdirmaq lazimdir. Beloki, mahud par¢anin yorulmasi naticasindo Yyaranan
yirtilmada liflorin sothin miioyyon sahosinds ¢ox sayli tokrar biikiilmolor bas verir vo
onun naticodo liflordoki fibrillor arasindaki olaqo dagilir, yoni, aralanma olur va
noaticado liflorin pargcalanmasi hadisasi bas verir.

Adoton dagilmanin ilkin siirati asagi olur, yani 6nco liflor bosalir vo bundan
sonra pargalanir. Siirtiinmonin prosesinin ikinci halinda yaranan mikrodogranma hali
0 vaxt olur ki, siirttinma har iki parga sothin ham sartliyina vo hom do méhkomliyinoa
gora miixtalif saviyyads olsun. Umumiyyatlo mahud parcalarin yirtilmas: istismar
zamani yorulmasi hesabina bas verir vo burada mikrodogranma elementlori do tomsil
olunur [54].

Mahud parcalarin siirtiinmoyos garsi  dozimliiliiyliniin  qivmatlondirilmasi
kriteriyalar1 bir ne¢a ola bilar. Yirtilmaga qars1 davamliliq miixtalif tasirlorin migdari
ilo giymoatlondirilo bilor vo bu amillor yekun etibar1 ilo mahud parg¢anin birbasa
yirtilmasina sobob olar, yaxud da mahud parganin yirtilmasina sorf edilon islorin
miqdar1 ilo do toyin oluna bilor. Mahud parcanin yirtilmasmi onun kiitlasinin

doyisilmasino asason doa, habelo onun déziimliiliiyiiniin zoyiflomasine, habelo mahud
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par¢ada qaliq deformasiyasinin olmasina goro do giymotlondirmok olur. Biitiin bu
hallarda artiq homin mahud parc¢a materialini istifadosi miimkiin deyil,

Qeyd etmok lazimdir ki, mahud pargalarin yirtilmaga qarsi doziimliliyi 6z
novbasindo bir nego parametrlordon, o climloden sorf olunan iplik vo sapinin,
toxunmasi tisulundan, sothinin xarakterindon, sixligindan, bazodilmosi noviindon, 1
m?-nin cokisinden cox asilidir. Belo ki, odobiyyat arasdirmalarindan bildiyimiz kimi
viskoz torkibli kimyovi liflordon istehsal edilon mahud parga priasetat vo asetat
liflorindon istehsal edilon eyni toyinathh mahud pargalardan siirtiinmoys qarsi
davamliligina nisbaton daha cox istiinliiys malikdir. Toyin olunmusdur ki, torkibi
lavsan lifili olan kostyumlug mahud pargalarinin siirtinmoaya qarsi doziimliliyii
nitron qarisig1 olan mahud pargalarindan xeyli boylikdiir. Mahud pargalarin sathinin
toxunma qurulusu da onlarin siirtiinmays  qarst  dozimliiliiylinii  gostoron
amillordondir. Belo ki, alimlor siibut olunmusdur ki, mahud pargalarin siirtiinmoya
qarst davamli olmasinda bu mahud parcalarin xarici sothinin qurulusu holledici
amillordondir [47,48,49]. Belaki, xovlu toxunuslu vo daranmis xovlu iiz sathino malik
olan mahud pargalarin siirtinmoya qarst doziimliiliiyii tam hamar satho malik olan
mahud pargalarin siirtiinmoaya qars1t doziimliilitylindon Xxeyli doracodo forglonir.
Daranmis vo xovlu satho malik olan mahud pargalar siirtiinorkon 6nca xovlu sathdon
siirtinmo yaranir, xovlu soth qati1 itdikdon sonra iso siirtiinmo argac vo oris
saplarindan baslayir. Xovlu toxunmus sothli mahud pargalarin xov qati daranmis
xovlu gata malik mahud parcalarin siirtiinmasi xarakterino oxsayir. Ancaq Xovlu
toxunuslu satho malik mahud pargalar siirtiinorkon xov qat1 itdikden sonra onun xarici
goriinlisti daha da pislasir vo bu da onun istifade miiddotins tosir gostoran amillordon
hesab olunur. Miiayyanlasdirilmisdir ki, siirtiinma prosesinds dnca saplarda siirtiinma
yaranir. Lakin barabar sotho malik mahud pargalarda iso argac va aris saplarinin eyni
bir zamanda siirtiinmoasi hallar1 bas yaranir ki, bu da mahud parcanin toxunmasi
tisulundan ¢ox asilidir. Prof. Novikov N.Q. miioyyan etmisdir ki, mahud pargalarin

toxunmasinda faza qurulusunun yekun etibari ilo onlarin istehlak xassolorinin
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formalagmasinda holledici rola malikdir. Ogor siirtinmoys moruz edilon saplar
yiiksok gorginlik altindadirsa vo liflor saplarda yiiksok dartilibsa bu vaxt belo liflor
daha tez yirtilmaga moruz qalir. Beloki, mahud parcanin iizorindo biri-birilarindon
aralanmig ¢ixintilar vardirsa belo mahud parca daha tez siirtliniib yirtilacaqdir. Ona
gora do, argac vo oris saplarinin biri-birilorinin istiinii eyni doracods 6rtmasi mahud
parcanin siirtlinmaya qars1 doziimliiliiyiinii xarakteriza edir [20-30].

Arxangelski N.A. osorlorindo belo bir fikir bildirir ki, ogor saplar uzun
mosafodon sonra biri-birilorini Ortiirss mahud par¢anin sothi hamardirsa, ayrilmis
saplar biri-digorinin {izorindon koaskin 6tiib oyilmirse, mahud parcanin siirtinmoyo
qars1t davamlilig1 daha da yliksslmoys baslayir [3,25,45].

Arasdirmalardan molum olur ki, bir nec¢o arayislandirma omoliyyatlari,
masalon, bisirmo, agardilma, qisaldilmani azaldan omoliyyatlar kostyumluq mahud
parcalarmin davamliligina 6z monfi tosirini edir. ©ksino, xovlasdirma, sixlasdirma
kimi omoaliyyatlar iso mahud pargalarin siirtiinmays qarsi davamliligini yiiksoldir.
Bunlarla birlikdo tocriibe sinaqlardan goriindiiyli kimi mahud pargalarin elastiklik
xiisusiyyatlori siirtiinmoys qarsi davamliligina ¢ox boyiik halledici tosir edir. Daha
yiiksok elastikliyo malik olan mahud pargalar siirtiinmonin dagidici tasirlorino garsi
davamli olurlar. Beloki, mahud pargalar1 vo yundan olan digor tekstil materiallari,
xtisusilo sintetik liflordon olanlan parcalar siirtlinmoyo qarst daha davamhidirlar.
Miisyyan olunmusdur Ki, mahud pargalarin torkibino 15-20% sintetik liflorinin daxil
edilmosi naticasindo bu mahud pargalarin siirtinmoys qars1 diziimliliyid 2-3 dofs
artirir [10].

Mahud parcalarin siirtinmoyo qarst davamliligina liflorin keyfiyyoti vo
siirtinma qiivvosi do holledici tosir gostorir. Masolon, miiolliflorin fikrino osason
sirtiinma qiivvasi na godar yiiksok olarsa, mahud parganin yaraliliq gabiliyyati do
yiiksok olar [35-55].

Bildiyimiz kimi mahud pargalarin siirtiinmasi hadisasi bir nega vaziyyatlorda

yaranar. Bu baximdan tocriibii olarag mahud pargalarin istifsdods siirtiinmasi
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mogamlarina bonzomosi mogsadi ilo bir ne¢o quruluga malik olan labarotor
cihazlardan istifado olunmasin1i moslohot bilirlor. Ona goéro do, siirtiinmo
xarakterindon asili olaraq totbiq edilon laboratoriya cihazlari tomiz siirtiinmoni yerina
yetiron vo eyni zamanda gatlanma, dartilmani vo yaxud mahud parganin biikiilmosini
yaratmaqla siirtinmoni yaradan cihazlara ayrilirlar. Mahud pargalarin siirtiinmosini
doguran cihazlar1 da els bu alamatlor nazars alinmagqla iki grupa boliirlor.

Todqiq edilon mahud par¢a niimunasinin {izorini yalniz bir istigamat iizro vo
yaxud da biikiilmo halinda siirtiinmani yaradan cihazlar; mahud par¢a niimunasinin
sathini miixtalif toroflords, xiisusilo dairovi vaziyyatds siirtinmoni yaradan cihazlar
[24-25].

Yuxarida qeyd edilonlori nozoro alaraq hal hazirda elmi-tadqiqat islarinin
yerino yetirilmasi ticlin real istifado soraitini xatirladan mahud parganin sothini
miixtalif toroflords siirtiinmaya moruz edon cihazlardan istifado olunur ki, bu
cihazlardan an somoralisi IT-3M markali cihaz hesab olunur. Lakin mahud pargalarin
siirtinmasinin todgiqi iigiin yalmiz Ti-1M markal1 cihazindan istifads olunur. Onu da
vurgulamaq lazimdir ki, mahud pargalarin siirtiinmasini 6yranarkan mahud pargalarin
secilmasi halledici shomiyyat kasb edir. Yirtilma prosesini icra edon cihazda yeyici
rnaterial kimi 6325 artikullu boz rongli tomiz mahud par¢asindan istifade olunmasi
maslahat bilinir. Eyni zamanda mahud pargalarin siirtiinmasini aragdirarken siirtiicii
maddali baslhigin tocriiba liglin gotiiriilmiis niimunoya tasiri saviyysi miitlaq nazaras
almalidr.

Tacriibalor orafasindo hamar sathi olan mahud parcalarin uzunlugu boyunca
stirtiinmasinin qiymatlondirilme kriteriyasina mahud parganin iki tizlii yirtilmasi ti¢iin
sorf edilon siirtiinmo ddvralrinin say1 asas hesab edilir. Lakin daranmig xovIu vo
xovlu satho malik mahud pargalarin siirtiinmasi kriteriyasi iso istifado vaxti xovlu
tabagonin itmasi amili gabul olunur [30-55].

Asagidaki cadval 2.2-do kostyumluq mahud pargalarinin siirtinmoavo qarsi

doéziimliliiylinii gostoron todqgigatin noticolori haqqinda molumat yerlosdirilmisdir.

49



Codval molumatindan goriindiiyli kimi oncodon sdylonilon fikirlor 6z oksini
tapmaqdadir. Belo ki, geyd olunurdu ki, mahud pargalarin daxilino kimyovi liflorin
qari¢gdirilmasi onlarin fiziki-mexaniki xassolorinin yiiksoldilmosino holledici tosir
edir. Belo ki, ogor birinci keyfiyyst kateqoriyasina daxil edilon tomiz mahud
kostyumluq pargasinin siirtiinlib yirtilanadok sorf edilon dovrlorinin say1 3650 idiso
bu gostarici lavsan lif garisigr olan yarimyun kostyumluq mahud parcasinda 4100
dovra gatir. Bu naticoni eyni vaxtda zorif yundan toxunmus mahud pargalarina da aid

etmoak olar [27-48].

Cadval 2.2
Mahud parganin sathi boyunca Pilling (xovunda
yirtilmasina gadar siirtiinmasi, dovrlarla, sara oxsarliginin
Pargalarin névii az olmamagq sortilo yaranmasi)
Yiiksok I keyfiyyat
keyfiyyat kateqoriyasinda
kateqoriyasinda
I Tomiz yundan 6000 3700 Yol verilmir
olan mahud pargasi
I Lavsan 6000 4100 Yol verilmir
qarisigli mahud pargasi
Il Xalis zorif 6000 3700 Cox zoif hiss
mahud yun pargasi edilir
IV| Lavsan qarisiqh 6000 4100 Cox zoif hiss
yarimyun mahud edilir
pargast

2.3. Keyfiyyatin baza hadlorinin secilmasi vo onlarin qiymatlondirilmasi

Mahud pargalarin keyfiyyat soviyyesinin qiymotinin toyini li¢lin Standart
gostaricilorinin se¢ilmosi miitloq lazimdir. Yuxarida bildirildiyi kimi momulatlarin
keyfiyyot soviyyosi dedikdo bu mahud pargalarin keyfiyyot gostoricilorinin uygun
standart gostaricilorin macmusu ilo tutusdurulmasinin nisbi xarakteristikasi bilinir,

Keyfiyyotin miiqayisoli qiymatlondirilmosindo vo yaxud basqa sozlo
keyfiyyotin soviyyosinin miioyyon edilmasindo ilkin hesab olunan keyfiyyot

gostaricilari keyfiyyatin standart gostaricilori adlanir,
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Standart gostaricilorinin secilmasi ik novbada keyfiyyotin
qiymatlondirilmasinde garsda duran moqsaddon asilidir. Keyfiyyatin yoxlanilmasi
vaxtr standart sonodlordo verilon gostoricilor osas standart kimi qgobul olunur.
Mohsullarin keyfiyyati tohlil olunarken avvalki ilin gostaricilori baza kimi gobul
olunur.

Mahud pargalarin keyfiyyot attestasiyast vaxti Standart gostoricilori kimi
movcud olan doqiq molumatlarin vo yaxud alicilarin prespektiv standartlarin, elmi-
texniki inkisafin prognozlarini va.s toloblorindon dogan elmi-texniki toraqqinin
gostaricilari asas gotiiriilmalidir.

Ogor baza doqiq material gobul edirso, onda homin materiallar istifados
soraitindo toyinatina osason yoxlanilmis materialin eynisi olmalidir. Indiki vaxtda
diinya bazarina ¢ixarilan vo keyfiyyat soviyyoasino osason yaxsi xarakterizo olunan
olmalidir. Modanin tosiri altinda olan geyim osyalari {liclin osas ¢atinlik yeni nov
mohsullarin keyfiyyat soviyyasinin qiymotlondirilmasi vaxti standart gostaricilorinin
secilmosidir [51,52].

1. Roangloms {isulu. Bu {isulda osason ekspertdon biitiin xassolorin gdstarici
qiymatinin artmi vo ya azalmasi qaydasi ilo nomralonmosi xahis olunur. ©n ¢ox (vo
yaxud an az) vacib xasso Nel, ondan sonraki Ne2 va i.a.

Xassalorin tutarliliq amsallarinin bu iisulla miiayyon edilmasi har bir xassa lizro
biitlin ekspertlorin verdiyi gostaricilorin cominin onlarin sayina olan nisbati kimi toyin
edilir.

2. Ustun tutulmus ardicilliq isulu. Bu {isulda osason ekspertlordon xassolorin
ronglonmasini eloca do nisbi shomiyyating gora onlarin miqdarca qiymatlorilmasi
xahig olunur. Masalon on vacib olan xassoys 1 vo va 10-a barabor giymatlor verilir.
Digor qiymatlor iso (0 vo 1 vo ya 0 vo 10 araliginda) onlarin vacibliyi sirasina asason

yigilir.
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Ikincido xassonin {istiinlityii bir yandan daha monali xassoni toyin etmoyo,
digor yandan iso basqa xassolorin macmusunun giymatlori ilo miiqayise etmoyas sorait
yaradir.

Ustiinliik amsallar1 asagidaki verilon gayda ilo tayin edilir.

e Biitiin toplanan xassalar tizra qiymatlor biitiin ekspertlor {igiin ayrica comlanir.

eBiitiin xassalor iizro giymotlorin comino nisbati yolu hor ekspert tigilin
xassalorin istiinliikk amsallar1 miioyyan olunur;

e Biitiin xassalor va ekspertlor tizrs iistiinlikk omsallar1 algaritmi tortib olunur vo
biitlin ekspertlor tiglin hor Xasse lizrs iistlinliik omsallar1 toplanir;

e Hor bir xasso iizro istiinliik koafisentlorinin biitiin ekspertlor {i¢iin comini
istiinliik koafisentlorinin biitiin ekspertlor vo biitiin xassalor {izro imumi comina
bolmok yolu ilo xassalorin tstiinliik koafisentlori tayin olunur.

Ustiin tutulan ardicilliq iisulu istiinliik koafisentlarinin miioyyan olunmasinimn
biitlin ekspert iisullarindan onun figiin dstiin hesab edilir ki, bu halda xassalorin
stlinliikiiyliniin  yalmz keyfiyystco miiqayisasi yoXx, eloca do {istiinlik migdarca
miiqayisasi masalasi hall olunur.

3.Ciit miigayiso lisulu. Bu {isulda ekspertlor xassolori homin mallarin tayr ilo
miiqayisosini toskil edir vo xassolorn ciitindon bu xassolorin hansinin daha ¢ox
istiinlitya malik oldugunu qeyd edirlor.

Ciit miigayisa tisullariin 3 novii vardir. Birinci névds eksperta algaritm tagdim
olunur ki, burada i iifuqi vo saqul istigamotdo sira ndmrasi uygun xassalorin siyahisi
toqdim olunur.

Ekspertlordon cadvalds iki miiqayisa edilon xassolordon daha {istiin xassonin
ndmrasini qeyd etmoyi xahis edirlor. Tkinci névda eksperto voraqoe verilir. Bu halda
xassalor ciit-ciit toyin edilir Ekspertlordon xahis olunur ki, iki miiqayiso edilon
xassalardon daha yaxs1 olan xassa geyd edilsin. Ugiincii ndvda (tam ciit miiqayisada)
ikinci novdon forqli olaraq voraqodo xassolor diiz vo yaxud qarsiligli gaydada

gostarilir. Ekspertlordon eloco do miigayiso edilon iki xassadon birinin daha yiiksak
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olanin altindan xottlomayi tapsirirlar. Malumdur ki, bu névdos ekspertin mithakimosi
ikinci novo nisboton iki dofo artiq olacaqdir. Bu variant ekspertin voragado birinci
qeyd edilon xassonin altindan xatt ¢okilon zaman sahvinin olmasindan azad edir vo
onu qoyulmus mosaloni daha da dorindan diisiinmays macbur edir.

Xassolorin istiinliikk amsalinin bu {isulla miiayyan edilmasi {i¢iin dnco har bir
xassonin biitlin galan xassolor lizorindo istiinlosdirilmosi tezliyini fikirlorin {imumi
sayina bolmaoklo hamin xassalarin har bir {istlinliik amsallarin biitiin ekspertlors gora
hesablayirlar.

Noazardon kegcirilon biitiin tisullarda omsallarin miisyyan edilmasi ekspertlorin
royinin - momunluq doracasi ilo  doqiqlesdirirlor. Hanst ki, qrup halinda
qiymotlondirmo yalniz miitoxassislordon sorusulan cavablarin tam razilasdirildigi
vaxt kifayat qodor hesab olunar [57].

Bunun goro do riyazi statistika metodlarindan istifade olunur, ilk névbado
variasiya (Y) tapilir. Mohsullarin keyfiyyotinin toyin edilmasindo ekspert
metodlarinin istifadestii  metodikasina asason ekspertlorin raylorinin raziligina
variasiya kafisenti Y<0,10 olarsa yiiksok; Y=0,11-015 olarsa yiiksok orta
Y=0,16+0,25 olarsa orta; Y=0,26+0,35 olarsa asagi orta; Y>0,35 olarsa asag1 hesab
olunur.

Tacriibada adaton iki ekspertin miiayyan etdiyi istiinliik omsallarin1 ronglayir
va bundan sonra moanasinin miisyyan hadlardo onlarin ardicil toyin edilmasinda rang
korelyasiya omsallar1 hesablanir. Istirak edon biitiin xiisusi ekspertlorin raylorinin
razilagdirilmasini miioyyan etmok tigiin, hamginin konkordasiya koafisentinin (W)
basqa sozlo ekspertdon toskil edilon qruplar iiglin ranq korelyasiyasinin timumi
koafisentini hesablayib tapmaq lazimdir [4].

Konkordapsiya kafisenti, agor ranq tam rogomlorlos ifado olunmussa, asagidaki

diisturla toyin olunur;

_ 128

B n2(r3-r)
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Burada S-hor bir xasso ranglar cominin orta comindon kvadratik uzaqlagmasi
comi;

n- ekspertlorin sayzi;
r — xassalarin sayu.

Digor hallarda optimal xasso gostaricilorinin ohomiyyati onlarin hodlori
ohomiyyoti ortasinda olur. Belo hal mahud parga vo trikotaj geyimlorinin
higroskopikliyino aid oluna bilor. Insanin 6ziinii normal hiss etmosi higroskopikliyin
miitloq qiymoatine uygun olar. Higroskopikliy doyismosi insanin vaziyyatinin
diskomfortluguna gotirib ¢ixarir. Ona goéra do bu halda on yiiksok higroskopiklik
gostaricisinin on optimal vozivyatino aid edilir. Higroskopiklik gostoricismin on
optimal vaziyystindon yuxar1 vo asagi hadlori qiymatlorlo gostarilir.

Homginin xassalarin gostaricilori va onun qiymatlondirilmasi ilo digar alagalor
do moévcuddurr. Bu ciir hallarda xassolorin eyni keyfiyyot gostoricilori miiqayiso
olunan névlarls miiqayisa vasitasilo miioyyan edilir.

Miiasir zamanda tekstil mohsullarinin xassolorinin eyni keyfiyyot gostoricilori
demok olar ki, asason ekspert metodu vasitosilo miioyyonlosdirilir vo mohsullarinin
keyfiyyot saviyyasinin giymotlondirilmasi metodu ilo ifads edilir. Miixtalif giymat
skalalar1 gobul olunur, mosalan, 0,1,2,3,4,0,3,4,5; 10, 20 vo 40 balli tekstil sonaye
mallar1 tizro miitlaq qiymatlondirme ii¢iin zorurat hiss edilmir, xassa gostariciloring
asason bu mohsullar instrumental metodla miioyyan edilon bir keyfiyyat kateqoriyasi
gradiasiyast movcuddur. Ola bilor ki, xasso gostoricilorindon biri  monfi
qiymotlondirilorso onda keyfiyyot tamamilo monfi hesab edilir vo kompleks

gostaricilorinin miioyyan edilmasing zaruriyyat yaranir.
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III FOSIL. MAHUD PARCALARIN KEYFiYYOTININ ARTIRILMASI
YOLLARI
3.1. Mahud parg¢alarin keyfiyyat saviyyasinin qiymotlondirilmasi
metodlar

Mahud pargalarin keyfiyyoatinin idaro edilmasi keyfiyyoto nozarotin daimi
aparilmasini vo onun saviyyasinin daima giymatlondirilmasini zarurilosdirir.

Keyfiyyato nozarot dedikdo mahud pargalarin keyfiyyot gostoricilorinin toyin
olunmus standart sanadlorin «Keyfiyyato nozarat» termininin «keyfiyyat soviyyasinin
qiymotlondirilmosi» terminindon miitloq ayirmaq lazimdir. Mahud parcalarin
keyfiyyot soviyyasinin qiymatlondirilmosindo osas omoliyyat mocmusu, onlarin
miqdar giymoatinin toyini, keyfiyyot gostoricilori nomenklaturasinin toyin edilmosi,
eloco do mahud parcgalarin keyfiyyotinin idaro olunmasinda on sorfali hallino
asaslandirilmasi magsadi lisiin baza nisbi qiymati hesab olunur.

Hal hazirda standartlarda xassalorin biitiin gostaricilari tonzimlonmir (masalon,
erqonometrik, estetik xassalorin tolob olunan normalari islonilmomisdir) elo ona gora
do keyfiyyato nozarat edilmo vaxti keyfiyyati togkil edon biitiin xasso gostaricilarini
biitiinliikde yoxlamaq miimkiin olmur.

Mahud pargalarin keyfiyyoat soviyyasinin qiymatlondirilmasi bu pargalarin
keyfiyyatino nozaratdon daha boyiik mona dasiyar.

Istehlak olunan tekstil mohsullarin keyfiyyot soviyyesinin qiymotlondirilmosi
vaxt1 hor bir mohsul ndviiniinii alicinin ictimai tolobina vo zdvqiine hansl soviyyado
uygun olmasi mosolosi holl olunur. Istehlak olunan mohsullarin  keyfiyyat
saviyyasinin qiymatinin toyin edilmasi probleminin miirokkobliyi vo asas xiisusiyyati
asasan bundan ibaratdir. Keyfiyyot saviyyasinin qiymatinin toyin edilmasi naticolori
keyfiyyatin planlagsdinlmasinin asasidir.

Mohsullarin keyfiyyatinin kamiyyatco qiymotlondirilmasi ilo maggul olan elmi
sahasi kvalimetriya (latin s6zii olan «qualis»- xassa, keyfiyyat, xarakter, qadim yunan

s6zii olan «metreon-6lgmak, tayin etmok ¢okmok) adlanir. Istehlak olunan tekstil
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mohsullarin keyfiyyot soviyyasinin givmotlondirilmasi kvalimetriya vo keyfiyyatin
saviyyasina nozaratin bélmalarindan biri hesab olunur.

Mahud pargalarin keyfiyyat soviyyasi har hansi bir keyfiyyot gostoricisine vo
yaxud mohsulun xassasinin komleks gostaricilorino miioyyon oluna bilor.

Istehlak olunan tekstil mohsullar1 ii¢iin bir olamato osason keyfiyyot
saviyvasinin miioyyan olunmasi genis yayilmisdir. Bir ¢ox hallarda mahud pargalar
keyfiyyot  soviyyasinin  qiymotlondirilmosi  xassolorin  birlikdo  kompleks
gostoricilorino osason aparilir. Keyfiyyotin belo qiymotlondirilmasino keyfiyyatin
kompleks qiymatlondirilmasi deyilir. Bu vaxt biitiin xassalorin macmusu vo ya bir
yaxud da bir nec¢o xassoalor qrupunu gotiirmok olar.

Mahud pargalarin kevfiyyatino nazarat ilk 6nca istehsal prosesinds yoni, tekstil
miiossisalorinda aparilir. Mahud pargalarin keyfiyyatino nazarat hiiququ eyni vaxtda
satigsla mosgul olan firmalara da verilmisdir. Bu is mohsullarin gobulu zamani ticarat
obyeklorinds do aparila bilor.

Mahud pargalarin keyfiyyot soviyvosinin miioyyon edilmasinin vacibliyi
asagidaki hallarda 6ziinii daha qabariq gostorir. Mahud pargalarin attestasiyasi vaxti,
buraxilmis mohsullarin ¢esidinin tohlili vaxti, keyfiyyatin prognozlasdirilmasi vo
planlasdirilmas1 vaxti, qiymotin omoalo golma sistemindo keyfiyyatin geydiyyata
almmas1 vaxti, standartlarin hazirlanmasinda, mohsul {cilin sertifikatlarin  vo
lisenziyalarin verilmasindo, mahud pargalarin keyfiyyotinin yiiksaldilmosi {i¢iin
istehsalatda isloyonlorin maddi vo monovi stimullagsdirilmasinda, zamandan asili
olaraq keyfiyyatin dinamikasinin doyigmosinin Oyronilmasi vaxti, keyfiyyot iizro
hesabatlarin tortib edilmasinds vo s.

Mahud pargalarin keyfiyyat soviyyesinin {imumi qiymotlondirilmosinin tam
algortimi bir ne¢o amoliyyatlardan togkil olunub:

. Mahud parcalarin istismar soraitinin arasdirilmasi;
. Keyfiyyot soviyyasinin qiymaotlondirilmasino gora xassolorin tam

nomenklaturasinin toyin edilmasi;
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. Xassa gostaricilori sayinin toyin olunmast,

. Miiqayiso aparmaq liclin baza gostaricilorinin
miloyyonlosdirilmosi,

. Vahid gostoricinin toyin edilib qiymatlondirilmasi;

. Keyfiyyati yaradan xassalorin tutum amsalinin toyin olunmast;

. Kompleks gostoricisini  miioyon edon miixtolif keyfiyyot

gostaricisinin se¢ilmasi va eloca do keyfiyyat soviyyasinin hesablanmasi;

. Hesab olunmus keyfiyyot soviyyasi gostaricilorinin arasdirilmasi
vo yekunlagdirilmasi;

Hor bir mahud parca kesidi lgiin keyfiyyat soviyyasinin gostaricilarinin
qivmatlondirilmasina baslayan vaxt ilk névbado onun istismarinin va istehlak¢ilarin
bu mohsula olan kontingentini mioyyonlosdirmok lazimdir. Bu ciir tohlil
qiymatlondirilon mohsulun keyfiyyatino goyulan toloblori formalasdirmaga sorait
yaradir. Bu hal yalniz bir alicinin talabini nazors almaq deyil, mohsulun istismarinda
istirak edon biitiin alicilarin toloblorini 6demak, basqa sozlo satis qiymatinin ictimai

xarakterinin nozors almasi miitlaq lazimdir.

3.2. Mahud parg¢alarin keyfiyyati va bu keyfiyyoata tasir edon amillor

Istehsal olunan mahud pargalarin kevfiyyotino va keyfiyyatin parametrlarinin
standartlagdirilmasina bir sira amillor tasir gostorir. Bu amillori iki qrupa ayirmaq
olar. Mahud pargalarin keyfiyyotino bilavasito tosir gostoron amillors modellogdirms,
layiholondirilma vo hazirlanma keyfiyyati aid olunur. Hazirlanma keyfiyyatina
standartlarin, avadanhiglarin vo alatlorin, dostlosdirici vo xammal momulatlarin,
isloyon heyyatin amayinin keyfiyyati, texnoloji proseslora amal edilmasi va s.daxildir.

Iscilorin maddi maragi, iqtisadi somoralilik, keyfiyyotsiz mahud pargalarin

istehsalina verilon sanksiyalar 1sa 6zliiylinds stimullasdirici amillar sayilir [22].
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Yuxarida geyd edilon amillordo 6z novbasinds subyektiv vo obyektiv amillora
boliiniirlor. Mahud pargalar istehsal bazasinin texniki soviyyosi, momulatinin
konstruksiyasi, istehsalin avtomatlasdirilmast vo mexaniklogdirilmosi doracosi,
miasir texnologiya vo istismar bazasi, nozarotin texniki imkanlari vo s. mahud
parcalarin keyfiyyatina tosir géstaron obyektiv amillordir.

Onu da vurgulamaq lazzmdir ki, obyektiv olan amillor subyektiv amillorlo
miiqayisado nisboton daha da sabitdir. Subeyktiv olan amillor insanin omok
faaliyyatindon asili olub, onun istehsalatda 6z funksiyalarini yerino yetirmo
xUsusiyyotindon vo miinasibatlorindon ¢ox asilidir. Bu amillors {imumi tohsil
saviyyasi, ustaliq doracaesi, insanm kamilliyi vo onun 6z oamayindon bohralonmasi
Kimi marag: da daxildir [34,35].

Is icraginin ustalign hansi dorocods yiiksok olarsa, mohsulun va omayin
keyfiyyoti do bir o qodor do yiiksok olar. Subyektiv olan amillor obyektiv amillorlo
miiqayisodo nisboton sabit olmurlar. Istehsal olunan mahud parcalarin yiiksok
keyfiyyatli istehsal olmasi {igilin omoyin elmi osaslarla toskilinin, elocodo Respublika
miqyasinda, yaxud miixtolif sirkotlordo hoyata kecirilon miivafiq todbirlorin,
tokliflorin vo tagobbiislorin do ¢ox bdyiik rolu vardir.

Ola keyfiyyot deyildikdo maddi ehtiyatlara vo omoys qgonast etmok, natico
etibar1 ilo alicilarin tolobatin1 daha yaxs1 ddomok nozordo tutulur. Istehsal olunan
mohsulun keyfiyyotini yiliksoltmok hom do boyiik ehtiyat monboyi hesab edilir.
Mahud pargalarin keyfiyyatinin tolobati 6domak soviyyasi onun alici deyarindon ¢ox
asilidir.

Miiasir iqtisadi soraitdo mahud pargalarin keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasinin
beynalxalq shamiyyati do vardir.

Iqtisadi baximdan mahud parcalarin keyfiyyat soviyyasinin problemi istehsatin
somoraliliyinin artirilmasinin torkib hissasidir. Istehsal edilon mahud pargalarin
keyfiyyatinin  yaxsilasdirilmas: igtisadiyyatda miihiim ohomiyyata. Aparilan

aragdirmalar gostorir ki, istehsal olunan mahud pargalarin keyfiyyati xeyli artmisdr.
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Respublikamizin miiasir soraitindo igtisadiyyatda omok mohsuldarligmi 1%
yiiksaltmok, sonayedos istehsal olunan mohsullart hacmini 4 milyon ABS dollarindan
¢ox yiiksoltmoyo borabordir. Istehsal edilon mohsulun keyfiyyotinin artirilmasi
istehsalatda istifado olunan avadanliglarin xidmot miiddotinin, uzunoémiirliiliyiiniin,
hissalarin bir-birini avaz olunmasini zoruri edir.

Molumdur ki, mahud parc¢alarin keyfiyyati dedikdo, istifsdods toyinata uygun
olarag lazimi tolobati tomin iiglin onun yararligini gostoron xassolorin toplusu basa
diistiliir. ©gor mahud pargalar miioyyon alici toloblorine uygun deyildirsa, onun
yararlt xassolori ola bilmoz. Onu da vurgulamaq lazzimdir ki, istehsalatda olan
kevfiyyati tamamilo keyfiyyat anlayisinin dolgunlugunu gostormir. O yalniz
hazirlanma texnologiyasinin keyfiyyotini xarakterizo edir. Mahud parcalarin
keyfiyyoti dedikdo ona aid olan bioloji, kimyovi vo fiziki xassolorin {imumi
kompleksindon, homginin onun funksional, erqonomik, estetik vo digor toloblora
uygun olmasindan ¢ox asilidir.

Yiiksok keyfiyyatli mahud pargalar insanlarin aliciliq qabiliyyotini daha yaxsi
0doyir vo boyiik tolabata malik olur, oksino asagi keyfiyyatli mahud pargalar iso
Ozlnlin alicilarini itirir. Notico etibar1 ilo keyfiyyotsiz mahud pargalar satis
moarkazlarinds y1g1lib qalmaqgla iqtisadiyyata kiilli migdarda ziyan vurur. Ona gora do
istehsal olunan mahud pargalarin keyfiyyotinin artirtlmasi dovleti ohomiyatli
maslalordan biridir [24].

Keyfiyyatin artirilmasindan bohs edilorkon yalniz maksimum sorfiyyatla
yiiksok keyfiyvata nail olmaqgla deyil, hamginin xarclo monfaat arasinda daha sarfali
nisbot vo ya az xarcls yiiksok keyfiyyoato malik olmaq imkanin1 nozaro almaq miitloq
lazimdir. Keyfiyyat mosalosinde iqtisadiyyatin imkanlari nazords saxlanilmalidir.
Keyfiyyatin artirilmasinin planlasdirilmasinda vo homkinin onun stimullasdirilmasi
vaxtt on yiliksak texniki-tenoloji soviyyoni deyil, mohsullarin elo keyfiyyyat
saviyyasini nazarato gotiirmak lazimdir ki, o olan xassalari ila istehlakin tolobini daha

yaxsl tomin etsin. Hor bir tekstil miiossisosi mahud pargalar istehsal edoarkon
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igtisadiyyat iiclin yararli olmaq baximindan keyfiyystinin oldo olunmasi ii¢lin lazim
golon xorclori elmi doyarlondirmolorlo tohlil etmolidir. Istehsal xorclorinin tohlili
keyfiyyotin elmi torofdon optimalasdirilmasi {ligiin ilkin osas sort olmaqla bozi xorclori
azaltmaq imkani1 yaradir vo bu da natico etibari ilo mahud pargalar istehsali ilo moasgul
olan tekstil kombinatlarmin rentabelliyini tomin edir. Istehsal olunan mahud
parcalarin keyfiyyatindon, keyfiyyato qoyulan toloblordon vo ona tosir gostoran
sobablordon danisarkon keyfiyyotin kateqoriyasini da nazoros almaq lazimdir. Qeyd
olunmalidir ki, keyfiyyoti tam vo hortorofli gqiymotlondirmok {i¢iin todqiqat aparilan
laboratoriyanin naticasindon sonra qoti mithakime yiiriitmoak olar. Onu da geyd etmok
lazimdir ki, mahud pargalarin keyfiyyati ancaq istehlak xassoalorinin toplusu ilo deyil
vo ham do mohsulun doayari ilo do giymatlondirilir. Qeyd olunanlardan aydin olur ki,
mahud parcalar mohsullarin kevfiyyatino verilon osas toloblor mahud pargalarin ucuz
basa golmosi ilo yanasi, alicilarin hayat tolobatinin niimunasinin tomin edilmasindon
do ibarotdir. Arasdirmalar gostorir ki, homin mohsullarin hamisinin keyfiyyatini
hartorafli tadqiq etmok miimkiinsiizdiir. Elo ona goro do mahud pargalarin keyfiyyat
saviyyasinin qiymatlondirilmasindo riyazi statistik metodlardan vo keyfiyyat
gostaricilarinin sayca qiymatlondirilmasini 6yranan yeni elmi kvalimetriyadan istifade
edilir [34,37].

Mahud pargalarin keyfiyyoti dedikdo miioyyan istifado miihiitiindo toyinatna
uygun olaraq tolobati 6domokdon otori onun yararligini miioyyon edon xassalorin
macmusu hesab edilir. Konkret mahud pargalarin kevfiyyatini ancaq o xassalar toskil
edir ki, onlar mahud pargalarin toyinatina uygun olaraq miioyyan alici tolobini 6doyir.
Mahud pargalarin kevfiyyati alici tolobini 6domayi nozords tutur vo alici tolobloring
uygun deyilso, onun yararli xassolori olsa bels, yiiksok keyfiyyotli hesab oluna
bilmoz. Mahud pargalarin uzunémiirliiliiyli vo alic1 xassasi eyni monali kasb etmirlor.
Bazon tacriibado kevfiyyat dedikde mahud pargalarin yalniz standartlarin talablarina
uygun olmasi basa diisiiliir. Bu giir keyfiyyat istehsal saviyyasi hesab olunur. Istehsal

kevfiyyoti tamamilo keyfiyyot anlayisinin dolgunlugunu gostormir. O, yalniz istehsal
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olunmasinin keyfiyyotini gostorir. Mahud pargalarin keyfiyyatino uygun olan fiziki va
s. xassolorin toplusundan toskil olunmugdur. Mahud pargalarin keyfiyystinin
artirllmasi comiyyat tglin an vacib Kkriteriyalardan biridir. Mahud pargalarin
keyfiyyotinin artirtlmasi onlarin xidmot miiddeatini uzadir, materiallara vo xammala
qonast edir vo ohalinin tolabini daha yaxsi 6dayir. Mahud pargalarin keyfiyyatinin
artirilmasinda osas sortlordon biri do bu pargalarin keyfiyystinin dogru olmasidir.
Mahud parcalarin istismar zamani rahatligi, 6z toyinatina uygunlugu, yararl
olmasi, moéhkomliyi, xidmot miiddoti, istehsalina sorf olunan  vaxt,
standartlagdirmanin optimal soviyyosi, maya doyeri, qiymoti, sadoliyi, materiala
gonaat, Olcllorinin alicilarin  tolablorine  uygun golmesi vo s. mohsulun
konstruksiyasindan asilidir. Bu baximdan mahud pargalarin keyfiyyatinin

artirllmasinda dizaynerlarin rolu da oldugca yiikskdir [6,7,8].

Mahud pargalarin keyfiyyati, onun mozmunu, xassalori vo olamati ilo toyin
olunur. Demoali keyfiyyat hor hansi bir mohsulun 6z obyektiv xassalorindon,
mahiyyatindon yaranir vo onunla sortlonir. Elo ona goro mahud parcalarin keyfiyyoti
dedikds ilk névbads onun alicinin talabatina uygunlugu gabul edilir.

Istehsal olunan mahud pargalarin keyfiyyatina bir ¢ox amillor tosir gostorir.
Homin amillori mahud pargalarin keyfiyyotino bilavasito tosir gostoran vo keyfiyyati
stimullagdiran gostaricilor kimi qrupa bolmoak olar. Mahud pargalarin keyfiyyatina
bilavasito tosir gostoron amillora modellogsdirma, layihslosdirme vo hazirlanma
keyfiyyati daxil olunur. Stimullasdirict amillors xidmatgilorin maddi maragi, igtisadi
somaralilik, keyfiyyatsiz mahud pargalar buraxilisina totbiq edilon sanksiyalar
daxildir.

Yuxarida geyd edilon amillor do 6z névbasinda subyektiv va obyektiv amillara
boliiniirlor. Mahud pargalarin keyfiyyatino tosir gostoron obyektiv amilloro mahud
pargalarin konstruksiyasi, istehsalin mexaniklogdirilmasi saviyyasi, istehsal bazasinin
texniki vo avtomatlasdirilmasi voziyyeti, miiasir texnologiya vo noazarotin ol¢mo

texnikasi vasitosi, istehsal bazasinin texnoloji imkanlar1 vo s. aiddir. Mahud
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pargalarin  keyfiyyotino tosir goOstoron oObyektiv amillor subyektiv amillorlo
miiqayisado daha sabitdir. Subyektiv olan amillor, adoton, iskilorin omok faaliyyati ilo
bagli olub, islori aparanlarin ustaliq saviyyasindon vo miinasibatlorindon ¢ox asilidir.
Icraginin ustaliq saviyyasi na godor yiiksok olarsa, onda onun amoyi vo onun istehsal
etdiyi mohsulun keyfiyyati do bir o qodar yaxsi olar, subyektiv olan amillor obyektiv
amilloro nisbaton doyisondir. Mahud pargalarin keyfiyyatinin artirilmasi isindo
isglizarliga stimul veron obyektiv soraitin vo dayaniqli amok intizaminin, istehsal
proseslorinin elmi asaslandirilmis toskilinin do shomiyyati ¢ox yiiksakdir. Dogurdan
da keyfiyyatli amok bolgiisii vo onun toskili, istehsal sahasinin diizgiin toskili, yaxs1
sanitariya-gigiyeniya vo estetik istehsal soraitinin diizonlonmosi mahud parcalarin
keyfiyyatinin artirllmasimin miihiim sortlorindondir [11,12,13].

Istehsalatda omoyin elmi toskilini totbiq etmok metodlarmin tokmillogdirmayo
va bununla da miixtalif is harokatlori, amaliyyatlar arasinda olan dayanmalarin aradan
qaldirilmasina gorait yaradir.

Standartlagdirmanin da mahud pargalarin keyfiyyoatinin artirilmasma vo
texnologiyalarin inkisafinin siiratlondiriimasine boyiik tosiri mdévcuddur. Dovlat
Standartlagdirilmasinin inkisaf plant Respublikamizin iqtisadiyyatinin strateji inkisaf
programinin ayrilmaz torkib hissolorindon biridir. Standartlagdirma soviyyasinin
artirtlmasi mahud pargalarin keyfiyystino miisbat tosir edir. Keyfiyyata goyulan
toloblor, miixtolif gostoricilor vo mahud parcalar haqqinda basga molumatlar texniki
sartlor va standartlar vasitasilo tonzimlonir. Mahud pargalarin kevfiyyatine yaxsi tasir
edon asas amillordon biri do onun istehsalinda istifado edilon xammalidir.

Molum oldugu kimi mahud pargalarin keyfiyyati istehsal prosesinin miixtalif
texnoloji morhalalorinds formalasdirilir. Bu texnoloji marhalalarden biri do mahud
parcalarin texnoloji emaldir. Texnoloji emal materialin vo Xammal xassalorinin

doyismasina 6z tasirini edir.
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Texnoloji emal noticosindo mahud pargalara zoruri forma, lazim olan Xxarici
goriiniis, istifado olunan vaxti davamliliq vo onun toyinatina uygun istehlak xassalori
verilir.

Aparilan arasdirmalarin noticolori gostorir ki, miixtolif lif qarisigi olan tekstil
ipliklordon hazirlanmis kostyumluq mahud parcalarin mohkomliy, buxar vo hava

keciriciliyi yiiksok olur vo xarici goriiniisii daha da calbedici olur [16,17].

3.3 Mahud parcalarin keyfiyyat soviyyasinin dayarlondirilmasi iiciin

xassalorin tayin edilmosi

Yuxarida aragsdirmalarimizda qeyd etdiyimiz kimi, hor bir material miixtalif
xassolori ilo  bir-birindon forqli olurlar. Materiallarin  keyfiyyot soviyyasinin
qiymatlondirilmasi zaman1 hansi saha nomenklaturasini gétiirmali? Bu qoyulan sual
keyfiyyatin saviyyasinin qimatlondirilmasi vaxti tocrilbbada ortaya c¢ixir. Burada
osason tez-tez iki tendensiya Oziinli biruzo verir. Bir torofdon qiymatlondirmonin
diizgiinliiyii ¢oxaltmaq mogsadilo sekilon xassolorin miqdarini artirmaga calisilir,
lakin bu qiymatlondirmanin gedisina manfi tasir edir. Digar torafdon ise bu keyfiyyat
soviyyasini gostoron qiymoatlondirmays ¢otinlik yaratmayan az miqdar asas xassalorin
sekilmosino c¢alisilir.

Materiallarin toyinati, istismar soraiti, onlarin novii, keyfiyyot soviyyasinin
qiymotiondirilmasi iisiin totbiq edilon xassolorlo gqarsiliglt olage, biitiin geyd
edilonlorin  zoruriliyt keyfiyyatin miioyyon edilmosi iiglin xassolorin toyin
olunmasinda baslangic ndqta hesab edilir [20].

Mahud pargalarin toyinati moqsodli toyinathh mohsullarin  xasso qrupu
nomenklaturasini biitiinliiklo miioyyonlosdirir. Mal ndvii (masalon, tomir olunmayan
vo ya tomir oluna bilon) davamliliq gostoricisinin seg¢ilmosino gotirib ¢ixarir.

Molumdur ki, tomir edilo bilmoyon materiallarda onlarin uzundmiirliilityii onlarin
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imtinasizligina borabordir. Ona gora ki, belo mohsullarin imtinasizliq gostaricilari
asason nazars alinmuir.

Mahud parcalarin  keyfiyyot soviyyosinin donilmosindo garsida duran
masalalora edilon tesirlor yuxarida nozers tutulmur. Mahud parcalarin keyfiyyst
saviyyasinin qgiymoatlondirilmasindo asason biitiin xassalor deyil, yalniz onlardan
homin név mohsulun miiayyan istifadasi vaxti toyinatina uygun golon keyfiyyatinin
soviyyasinin qiymotlondirilmosindo qarsida duran moqsod iiglin miitloq olan vo
kifayot edon daha lazimli gostoricilor nozore alinir.

Xassolorin  toyin edilmosindo  zorurilik  kriteriyasindan olava, tosirillik
kriteriyasin1 da nozorde saxlamaq lazimdir. Basqa sozlo ifado etsok, elo xassalor
mioyyanlosdirilmoalidir ki, onlarin bir-digorini tokrarlamasin. Biitiin mohsullar
istehsal olunan vaxt keyfiyyotco yoxlanilir. Standartlarda vo texniki sortlorde
mohsullara qoyulan bozi toloblor, mosalon, zorarsizlik vo tohliikasizlik miitlaq
yoxlanilmalidir. Ona goro do mohsullarin keyfiyyatinin saviyyasini qiymsatlondiran
vaxt mohsullara gqoyulan bu nov toloblor xassolor toplusuna daxil olunmur. Lazim
bilinon hallarda tohliikosizlik toloblorino uygunlugu keyfiyyst soviyyasinin
qiymatlondirilmasi aparilmamisdan ovval arasdirila bilor. Keyfiyyat soviyyasinin
toplu halinda qivmatlondirilmasi ii¢lin osas xasso keyfiyyati yaradan Xxassalorin

tosniflosdirilmasidir.

3.4. Istehsal prosesindo mahud parcalarin keyfiyyatini formlagdiran asas

amillor

Mahud pargalarin keyfiyyatino tosir gostoron amillor iki qrupa bdliniir:
mahud pargalarin toxunma prosesindo  keyfiyyatininformalagsmasina  tosir
gostaranamillar vo bu keyfiyyati goruyan amillor.

Birinci qrupa modellosdirmovo layihologdirmo keyfiyyati, hazirlanma
keyfiyyati aiddir. Hazirlanma keyfiyyatino xammal, standart sonadlorin keyfiyyati vo

s. texnoloji rejimo riayat olunmasi aiddir.
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Ikinci qrup amillor iso keyfiyyoti tam yaranmis mohsulun alicilara lazimi olan
soviyyado catdirilmasini tomin edo bilon mallar aiddir. Bu amilloro mohsullarin
markalanmasi, dasinmasi, gablasdirilmasi vo saxlanmasi daxildir. Keyfiyyati yaradan
amillor 6z novbasindo subyektiv vo obyektiv olmagla iki yero ayrilir [44]. Obyektiv
amilloro xammal mohsullarin bazasinin texniki soviyyesi, konstruksiyasi, istehsalat
vasitolorinin avtomatlasdirilmasi vo mexaniklosdirilmosi, yeni texnologiya vo
nozaratin texniki vasitolori, istehsal bazasinin texniki soviyyosi vo istismar bazasi
deyilir ki, bu da istifado edilon mallarin keyfiyyatino uygun olmalidi. Obyektiv
amillor subyektiv amillorlo miiqayisado ¢ox stabil hesab edilir. Subyektiv amillor iso
sirf insan amili ilo slagadardir. Belo ki, insanin istehsalatda isloma gabiliyystindon vo
minasibotlorindon asilidir. Bu amillor imumi tohsil soviyyesi, ustaliq dorocasi vo
soxsi marag1 da daxildir. Islomosi vo ustalig1 yiiksok olduqca, mohsulun vo amayin
keyfiyyoti bir o godor do yiiksok olar. Subyektiv amillorin osas tosir xiisusiyyatlori
ondadir ki, bu amillor obyektiv amillora nisboton az tosirlidirlor. Mahud parcalarin
keyfiyyatine homkinin bu amillorin soraiti do tosir edir.

Istehsal edilonmohsulun keyfiyyatinin yaxsilasdirilmas1 {iciin istehsalatda
omoayin taskilinin formalasdirilmasinin Respublika miqyasinda, yaxud ayri-ayri tekstil
miiossisolordo hoyata kecirilon miivafiq tosobbiislor ¢ox miithiim ohomiyyato malikdir.
Istehsal olunanmohsulun keyfiyyatinin yiiksoldilmosi texniki toraqginin inkisafina,
mahud pargalarinin standartlagsmasina da miithiim tasir gostarir [54,55].

Standartlagdirma soviyyasinin artirilmasi mahud parcalarin kevfiyyatino 6z
misbat tosirini verir. Keyfiyyato qoyulan toloblor miixtalif gostoricilorin normativlori
vo mahud parca haqqinda basqa molumatlar standartlar vo yaxud texniki normativ
sonadlorls tonzimlonir. Hazir mohsulun keyfiyyati standartlar torafindon toyin olunan
ayri-ayr1 xassolorin tolob vo normativ-texniki sonadlorin neco olmasindan ¢ox asilidir.

Xammal dedikdo hazir mohsulun istehsal olunmasi iigiin sorf olunan miixtalif
materiallar toplusu basa diisiiliir vo bu materiallar biitiin xassoalorino goro biri —

birindan farqlonirlor.
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Xammal anlayis1 ilo barabor fabrikat vo ya yarimfabrikat anlayislar1 da vardir.
Istehsal olunmus hazir mahud pargalar fabrikat adlanir, tamamlanmamus fabrikat
yarimfabrikat hesab olunur vo geyd etmok lazimdir ki,bu anlayislar tamamilo sortidir.

Istehsal edilon hazir mohsulun xassolorivo keyfiyyati osason xammalm vo
yarimfabrikantin xassosindon, tobiotindon vo keyfiyyot soviyyasindon ¢ox asilidir.
Xammalin osas tobiotini, xassolorini vo qurulusunu bilorok hazir yarim yun mahud
pargalarin xassalorini vo xlisusiyyatlorini Oncodon toyin etmok, yeni mohsul
novlordon istifado edorok material istehsali {iclin xammal bazasini yenilomok vo
genislondirmok miimkiindiir. Bundan ola vo az vaxt vo amok sorf etmoklo yiiksok
aliciliq xassolorino malik olan yeni mahud parca noviialmaq vo homginin bu
mohsullarin ¢esidini artirmaq miimkiindiir.

Miixtalif nov xammalin magsadyonlii totbiq olunmasina xtisusi diqqat yetirilir.
Ogor mahud pargalarin keyfiyyotino heg¢ bir monfi tosir olmasa ¢ox bahali xammali
nisboton ucuz xammala doyisdirilir.

Satis mohsullarin istehsali {i¢lin xoasso xiisusiyyatlorino asason miixtalif olan
xammallardan istifads olunur.

Texnoloji proseslor material vo xammalin xassolorinin doyisilmasino vo hazir
momulatin keyfiyyatinin formalagmasina ¢ox bdyiik tosir edir. Belo emalin moagsadi
mohsula lazimi forma vo miivafiq olaraq digor aliciliq xassolorinin verilmosidir.
Texnoloji rejimlorin pozulmasi naticasindo mahud parcalarin keyfiyyatini azaldan vo
yaxud onu keyfiyyotsiz voziyyoato salan miixtolif olamotlor yaranir. Texnoloji
proseslarin rejimlorine ciddi amal etmoklo bu ndgsanlart yox etmok miimkiindiir.
Mohsullarin  istehsalinin  texnoloji  ardicilligin1  bilmokls ndgsanlarin  yaranma
saboblorini, onlarin aradan galdirilma imkanlarii toyin etmok olur. Nogsanlarin
yaranma sobabinin nozors alimmasi vo yaxud aradan qaldirilmasi, istehsal olunan
mohsulun keyfiyyotini yiiksoltmoys, mohsulun hazirlanmasini vo xammalin

istehsalina sorf olunan vosaitlorin qorunmasina sorait yaradir. Mohsullarin
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keyfiyyotinin idars edilmosi keyfiyyoto daimi vo stabil nazarstin aparilmasini

hamginin, onun saviyyasinin daima giymotlondirilmasi talobini zoruri edir [50,51].
3.5. Mahud parg¢alarin keyfiyyoatinin idara olunmasi

Mohsulun keyfiyystinin idara olunmast dedikds, mohsulun keyfiyyatino tosir
gostoron amilloro vo sorait, keyfiyyotin parametrlorinin planlagdirilma vo
mogsadyonlii tosir yolu ilo hoyata kegirilon tortib olunma, istismar vo yaxud istehsal
istehlak zaman1 mahud parcalarin keyfiyyatinin lazim olan soviyyado gqorunmasinin
tomin olunmasi1 vo saxlanilmasi nazords tutulur.

Mahud pargalarin keyfiyyotinin yaxsilagdirilmas: {iclin miivafiq texniki,
toskilati,qanunverici, iqtisadi vo digor kompleks zoruri todbirlorin hoyata kecirilmasi
cox mithiim ohomiyyato malikdir. Keyfiyyst soviyyasino miivafiq olaraq stabil
mohsul istehsalin1 tomin edon bu ciir planlarin islonib hazirlanmasi1 vo totbiq
edilmosini Dovlot idaroetmo sistemini togkil edir. Keyfiyyst soviyyasinin idars
olunmas1 0Olks, miiassisalor vo saholor soviyyasindo hayata kegirilir. Bu sistemin
asasini1 miiossisa toskil edir.

Mahud par¢ga momulatinin keyfiyystinin idars edilmasinin asast asagidaki
prinsiplordon toskil olunur: idarcetmo mexanizminin vo idaroetmo obyektinin
Oyranilmasi, idaraetmo meyarinin yaradilmasi va aks alags [33,34,35].

Birinci prinsip alicinin  xarakteri vo mohsulun xiisusiyyatlori arasindaki
olagolori aydinlasdirmagi keyfiyystin yiiksoldilmasinin osas olmasini dork etmoyi vo
keyfiyyatin lazimi soviyyoaye catmasi yollarmin toyin edilmosini ohato edir.
Idaroetmonin osas meyar1 material, omok, pul ehtiyatlarindan somarali istifado
etmoklo hazirki tolobati 6domoyo sorait yaradan mohsullarin keyfiyyotino verilon
yiiksok tolablorin islonib hazirlanmasi kimi nazords tutulur.

Oks olago prinsipi, bu mohsulun keyfiyystinin standart sonoadlors uygun

olmasin1 vo ndgsanlarin aradan qaldirilmas: ticlin lazimi todbirlorin  goriilmasi
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mogsadino uygun olaraq nozarotin hoyata kecirilmosini, arasdirmalarin ardicil
aparilmasini, etibarliliq haqqinda informasiyalarin toplanmasi vo bu kimi digor
todbirlori 6zilinds etva edir. Bu is hom istehsal edon torofindon vo eloco do mohsulun
alicilar1 torofindon aparilmalidir.

Oks oalagonin miioyyan edilmasi isi Dovlot nozarat sisteminin iizorino diisiir.

Keyfiyyatin idaroetmo sistemi limumiiqtisadiyyat ii¢iin vo yaxud saholorarasi
da ola bilor. Geyimin keyfiyyatinin asili oldugu material, xammal, yarimfabrikat vo
dostolosdirici mohsullara aid edilon talablorlo bu mohsulun keyfiyyatino goyulan
talablorin vohdatini tomin edir.

Keyfiyyatin idars sisteminin asas vasitalarindan biri dovlat standartlagdirilmasi
vo hazir mohsulun keyfiyyatino nazaratini tosdiq edir.

Mahsulun keyfiyyatinin tomin olunmasinda keyfiyyatin prognozlasdirilmasinin
vo planlagdirilmasi, yoni mohsulun keyfiyyot gostoricilorinin vo xarakteristikasinin
standarlarinin  islonib hazirlanmasi ¢ox boyiikk oshomiyyato malikdir. Mahsulun
keyfiyyati tigiin stabil vo doqiq idarsetms sistemi qurmaq, mohsulun xarakteristikasini
nozoro almagla, biitlin gaydalar1 vo toloblori nizama salan saholorarasit standart
sonadlorin ¢ox mithiim shomiyyati vardir. Homin bu gaydalar sonralar normativ-
texniki sonadlorda, saho standartlarinda vo miivafiq metodikalarda 6z oksini tapir.

Normativ-texniki vo metodiki sonadlar dorgisine asagidakilar daxildir:

Keyfiyyatin idarsedilmasinin tagkilati va iqtisadi masalalari.

Komiyyatca qiymatlondirma vo mohsul keyfiyyatinin istiin metodlari.

Hazir mahsulun keyfiyyatinin vahid attestasiya sistemi.

Hazir mahsulun keyfiyysting nazaratin tohlilinin statistik metodlari.

Hazir mohsulun  keyfiyyotinin  idarsedilmasi  sahasinds  terminlorin
etibarliliginin tomin olunmasi [4].

Hal hazirda yuxarida qeyd olunan problemlar {izro normativ sonadlorin bazi

hissasi artiq islonib tortib olunmus vo miivoffoqiyyetlo tocriibads totbiq olunur.
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Mahud par¢ga mohsulun keyfiyyotinin idaroetmo {tsullarindan biri mahud
parganin dovlot akkredatiyasidir. Modulun keyfiyystinin aksiyasi dedikdo onun
keyfiyyotinin yaxsilasdirilmasinin stimullasdirilmasi ilo keyfiyyat gostoricilorinin
qiymatlondirilmasi-nin dovlst sistemi nazards tutulur.

Istehlak olunan tekstil mallar iistin dovlot atestasiyasi 1971-ci ildon totbiq
olunmaga baslamisdir. Qeyd etmok lazimdir ki, zorgorlik momulatlari, incosonot
asarlori vo badii sonat momulatlarinin atestasiyasi aparilmir. Sonaye mohsullari {igiin
asasan iki keyfiyyot kateqoriyasina asason atestasiya aparilr. Bu iki kateqoriya iizra

atestasiyasi aparilmayan mohsullar ikinci kateqoriya mohsullara aid olunur.

3.6. Mahud parg¢alarin keyfiyyatina nozarat va bu keyfiyyat gostaricilorinin

yiiksaldilmasi metodlar:

Mahud pargalarin keyfiyyatinin qiymatlondirilmasi praktikasinin geyri adi
tarixi var. Comiyyatin sosial-iqtisadi inkisafi mohsul istehsali va istehlaki, tochizati,
aliciliq gabiliyyatinin vo tolobatin artmasi ilo borabor xalq tekstil mohsullarinin
keyfiyyatinin qiymatlondirilmasi metodlar1 vo prinsipi bayonilmisdir.

Keyfiyyatinin qiymotlondirilmasi praktikasinda keyfiyyoto nozarot termininin
keyfiyyot soviyyoesinin qgiymotlondirilmosi terminindon tamamilo forglondirmok
miitloq lazimdir.

Mahud pargalarin keyfiyyotino nozarot dedikdo, bu parganin keyfiyyot
gostaricilorinin  qiivvado olan normativ-texniki sonadlorin talablorina uygunun
miioyyon olunmasi hesab edilir. Bundan forqli olaraqg mahud pargalarin keyfiyyot
gostaricilorinin - gqiymodondirilmoasi  dedikds, mohsullarin  keyfiyyat gdstoricilori
nomenklaturasinin toyini, onlarin qiymatinin komiyyatco miioyon edilmasi, eloca do
momulatin keyfiyyotinin idaro olunmasinda on optimal hollinin elmi torofdon
asaslandirilmast mogsadi ii¢iin nisbi vo baza qiymatlorin toyini kimi gabul edilmolidir.

Xiisusilo geyd etmok lazimdir ki, hololik standartlard sonodlordo istehlak

mohsullari tiglin zoruri olan biitiin parametrlor normallagdirilmamisdir.
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Ona gora do keyfiyyoto nozaroti hoyata kecirorkon keyfiyyati toskil edon
istehlak xassolorinin tam gostoricilori yoxlamaq miimkiin olmur.

Istehlak mohsullarinin keyfiyyat gostaricilorinin bir kompleks xassalorinin
gostariciloring vo yaxud keyfiyyot dorocasing goro miioyyon edilir.

Ancaq vahid olamoto goro keyfiyyot s gostoricilorinin toyin
olunmasi hololik genis totbiq edilmir. Kompleks xassoloro goro keyfiyyot
gostaricilorinin -~ qiymotlondirilmosi  sistemi  praktikada  Oziinii  tamamilo
dogrultdugundan o, daha genis totbiq edilir.

Istehlak mohsullarinin keyfiyyst soviyyesinin xasso gostoriciloring asason
qiymoatlondiran vaxt momulatin gigiyenik, estetik vo istismar xasso gostaricilori toyin
edilir.

Momulatin  keyfiyyat soviyyasinin qiymatlondirilmasindon forqli olaraq
keyfiyyotin 0ziino nozarot bilavasito istehsalatda icra edilir. Lakin bu da ticarot
sirkatlorini keyfiyyoto nozarotdon azad elomir. Bu proses ticarat sirkotlori torafindon
istehlak mohsullarinin qobulu zamani porakondo satis ticarot morkozlorindo vo
topdansatis ticarat morkazlarinds hoyata kegirilir [45-55].

Bilirik ki, miixtolif xassalorino asason mohsullar biri-digorindon farqlonir. Ona
goro do, keyfiyyati qiymotlondiron vaxt praktikada hansi xasso nomenklaturasinin
gotiiriilmosi haqqinga sual yaranir. Bu haqda miixtolif roylor mévcuddur. Belo
masalonin hallinde iki meyl 6ziinii biruze verir. Birinci halda giymatlondirmanin
doqiqlik gostaricilorini artirmaq mogsadilo gotiiriilon xilisusiyystlorin  miqdarini
artirmaq istonilir. Ancaq bu qiymotlondirmonin gedisini miirokkablosdirir. ikincido
haldaiso keyfiyyot soviyyasini oks etdiron qiymotlondirmo vaxti ¢otinlik yaratmayan
xassolorin saymin azaldilmasina caligilir. Siibhosiz ki, hor iki halin {istiin vo
catismayan xiisusiyyatlori olur. Oslindo mohsullarin istismar novii, soraiti, toyinati
keyfiyyot soviyyasinin qiymatlondirilmosindo xassslor arasindaki qarsiliglt slago,

qarsida olan mogsad va digar cohatlar asas hesab edilmalidir [28,29,30].
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Mohsullarin ~ keyfiyyotinin ~ giymatlondirmasinde  miixtolif  komiyyat
maddolorindon vo cihazlardan istifado olunur. Bu metodun da 6ziinomoxsus
catismayan vo istiin cohotlori movcuddur. Bu metodla qiymotlondirmods digor
metodlardan forqli olaraq tosadiif yoxdur. Laboratoriya metodu vasitosilo xasso
gostoricilori toyin olunarkon nozordo tutulmus mokanin temperaturu nisbi riituboti
normaya uygun saxlanilmalidir. Burada xiisusi hazirliqli miitoxosislorin olmas1 asas
sortlordondir. Dogrudur bu metod totbiq olunarkon mallarin xasso gostoricilorinin
miiloyyan edilmosing ¢ox zaman tolob olunur. ©ks hallarda momulatin zay olanmasi
zorurati yaranir [6,7].

Paltarlarin xassa gostaricilorinin laboratoriya metodu iizrs toyini vaxti istehsalci
vo istehlagi sirkotlor arasinda bas veron miibahisoys son qoyulur.

Moahsullarin tacriibs {iciin istimar metodu mixtalif toyinath materiallarinin
yararliq gostoricilorinin vo momulatin xassolorinin davamliliginin miioyyon edilmasi
liclin genis totbiq olunur. Bu metod materiallarinin miixtolif istismar soraitindo
istifado olunmasini miisahido etmoyo imkan yaradir. Praktiki tekstil sonaye
materiallarinin, o ciimlodon kostyum va diger paltarlarin istehlak xassalorinin daha
daqiq giymatlondirilmasi tigiin genis totbiq olunur.

Bu vaxt obyektiv vo etibarli naticoys nail olmaq {igiin yoxlanilan
materiallarinin miqdarinin vo momulat1 istifado edon soxslorin torkibinin diizgiin
miuloyonlogdirilmasi  vacib sortlordondir. Paltar geyim vaxt boyiik mosrof vo uzun
zaman tolob olunur. Ona goro do momulatlarin yirtilmasi tigiin eksperess metodlarin
tortib edilmasina zaorurat yaranir [22,24].

Mahud pargalarin keyfiyyatinin biitiin gostoricilorinin toyinetmok c¢ox boyiik
praktiki ohomiyyato malikdir. Bu vaxt kompleks gostricilor samballiq amsalini nazara
gotiirmokla vo ya oksina, samballig1 nazara almamagla da toyin etmok olar.

Igtisadi baximdan mohsullarin inteqral keyfiyyat gostoricisinin miioyyan
olunmasinin da miihiim ochomiyyati vardir. Bu zaman hor hanst bir mohsulun

keyfiyyatini miigayiss etmok imkani olur. Bu vaxtmohsullarin inteqral keyfiyyot
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gostoricisinin miloyyan edilmasi ii¢lin mohsullarin istifadoys yararliginin onun
istehsal edilmosi ilo satisina sorf edilon xorclorin comino olan nisbati ilo toyin edilir.
Mohsulun inteqral keyfiyyat gostoricilori asagidaki formula ilo toyin olunur:
N = Kq
Burada :
U- inteqral keyfiyyot gostoricisi;
Ko-xassalarin kompleksi;

X-mohsulun istehsalina sorf edilon xarc, X¢- istismar vaxt: sarf edilon xarc.

Bu formuladan yararlanaraq istehlaki mohsulun istehlak xassalori miiqayisa va
toyin olunur. Naticads keyfiyyat gostaricisinin giymati {i¢iin doqiq qarar gobul olunur.

Mahud pargalarin keyfiyyatinin giymatlondirilmasinds ekspert metodu da genis
istifado olunur. Keyfiyyot gostoricilori vo orqonometrik metodlarin qarsiliglt olagosi
asagidaki codvalds verilmisdir.

Evrestik qiymatlondirmalor insanin 6zii torafindon toyin edilon vo otrafdakilarin
vasitasila va ya dziiniigiymatlondirma vaxti keyfiyyatin ekspert torafindon daqiq tayin
olunmasini oks etdirilmosi ilo aparilir. Oziinii giymotlondirmo iso arqumentinin
qiymatlondirilmasi vo ekspertiza olunan mallarla tanislhiq. Qarsiliqh giymotlondirma,
elo is¢i qrupunun qiymotlondirilmosidir. Nohayst, mahud parcalarin qiymatlondiril-

moasini ekspert motodunun kémoyi ilo do aparmagq olar.
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Natica va takliflor

Respublikamizda yiiksok soviyyolordo aparilan iqtisadi  islahatlar
iqtisadiyyatimizin yiiksolmasina, benslxalq bazara inteqrasiya etmok {islingox
olveriglidir. Aparilan islahatlarin osas moqsodlorindon biri aqrar sonayenin inkigaf
etdirilmosidir. Tekstil sonayesi iso bu proqramin osas istiqgamotlorindondir. Tekstil
sonayesinin istehsal etdiyi mohsullarin bazarlarda roqaboto davamli olmasi iigiin bu
miuossisolorindo istehsal olunan mohsullarin  keyfiyyotini  yiisoldilmosi  osas
sortlordondir.Belo ki, mahud pargalarin istehsalinda keyfiyyotinin artirilmasi
yollarmin todqigine aidedilmis magistr bdissertasiya isini yekunu olaraq asagidaki

tokliflori vermoak olar.

1. Respublikamizda asrin miigavilasi sayilan kontrakla an qabaqcil va iri xarici
dovlatlarlo neft kontrakt: baglanmasi notcosindolngiltora, ABS, Tiirkiys, Fransa kimi
dovlotlorlo  respublikamiz  arasinda  six  iqtisadi  vo  siyasi  olagolerin
inkisafinagatirmisdir. Bu iqtisadi alagolordon yararlanarag mahud pargalarin istehsali
texnologiyasinda bu o6lkoalordo yeni yaradilmis texnologiyasindan istifado edorak,

miiasir texnoloji proseslor asasinda mahud pargalar istehsal etmok miimkiindir.

2. Hazirda respublikamizda mahud parga istehsalinin azalmasi, xaricdon bu
mohsullarin respublikamiza gatirilmasi {i¢iin miinbit sorait yaranmisdir. Bels olduqda
sertifikasiz, keyfiyyotsiz mahudpar¢a mohsullarinin respublikanin bazarina daxil
olmasina gotirib ¢ixarir. Bu iso 6z ndvbasindo alicilarin hiiquqlarinin pozulmasina
sobab olur. Ona gora toklif edirom ki, respubikamizin bazarina daxil olan mahud
pargalarin keyfiyyatino totbiq edilon standart vo keyfiyyots nozarat is¢ilori diggatle
aparilsin.

3. Dovlat Standartlasdirma Metrologiya vo Patent iizro Komitasinds istehlak
olunan mohsullar ii¢lin azorbaycan dilindo standartlar yaradilir. Mahud pargalarin

standartlarinin hazirlanmasi, tortibindo standartlasdirma vo keyfiyyst sahasindo

73



mosgul olan miitoxassislor, alimlor do foal istirak etmoli, mahud pargalarin
keyfiyyotinin yiiksolmasi yollarinin aragdirilmasi metodlarinin asasini qoymalidir.

4. Aparilan todqigat noticosindo miioyyon edilmisdir ki, yiiksok keyfiyyotli
mahud parga istehsali {igiin boyiik tutumlu ipliklorin arasdirilmasi olduqca miisbot
noticolor oldo olunmasina sorait yaratmir. Bu parcalar digor iplikloro nisboton
yeyilmoya qarst davamli, hava, is1q vo ¢oxdofoli yumaya garsi boylik miigavimot
gostorir, istifado vaxti az ozilir, yiiksok istilik 6tiirmo xassosino malik olur.

5. Magistr dissertasiya isinin todqigati naticosindo molumolur ki, yun mahud
pargalarin keyfiyyatinin artirilmasi yun mohsullarinin standartlarin vo normativ -
texniki sonadlorin gostaricilorine amal etmakls ilk ndvbads istifads edilon xammalin
keyfiyyatini artirilmasi, respublikamizda heyvandarligi inkisaf etdirmok do an vacib
problemlardon biridir.

6. Magistr dissertasiya isinin todqgigati naticesinde molum olur ki, mahud
parcalarin keyfiyyotinin artirilmast t¢iin, onun biitiin texniki xassolori todqiq
olunmalidir. Miixtalif keyfiyyatina tosir edon amillari, deformasiyalara davamliligini,
mahud parg¢aya verilon toloblori ¢ox genis sorh edilmoklo normativ - texniki

sanadlarin va dovlat standartin taloblarina riayat olunmasi vacibdir.
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PE3IOME

B HacTosmiee BpeMs IHMPOKO UCIOIb3YEMBIX CYKOHHBIX TKaHEH, HECMOTpS Ha
3TO, €CThb HEOOXOJUMOCTb B MPOBEIACHUM HCCIIEIOBAHHUM, MOCBSIIEHHBIX H3yUYEHUIO
MOBBIIIEHUS YPOBHS KauecTBa IIPOU3BOACTBA. VccnenoBanus, IpOBEACHHBIE aHAIN3bI
MOKAa3bIBAIOT, YTO CYKHO M MPOU3BOAMUTENIM HUCCIEAOBAHMN OTPHIBKM M3 Haunbosee
HIMPOKO MOJBEPTIINXCS U3 TPYIIIONW TOBApOB B 3KcIUTyaTanuto. [Ipu ncnonp3oBaHun
CYKHO, TEKCTUJIbHBIE MaTEpHAJIbl KaK KOMILUIEKC (PU3UKO-MEXaHUYECKUX BO3JICUCTBHUS
BHEIIHUX (AKTOPOB, CTAJKWUBAIOTCA C JPYyrod TKaHU. OTO CBET, BIIAXKHOCTD,
TEMIIepaTypa, B IbUIM, U 3TO OTHOCUTCA KaK K JIPYrOM.

CykoHHBIM MaHy(akTypam, B OCHOBHOM, YJIbTpa(hrOIETOBbIE JTy4d CIEKTpa
COJIHEYHOT'O CBETA OYEHb OOJIBIIOE BIMAHHUE OKa3biBaeT. CYKOHHBIX TKaHEW KauecTBa
NOTPEOUTEIHCKUX CBOMCTBAX, BIUSIONIME Ha BBIOOP OINTHMAJBHBIX IApaMETPOB,
BIIMSAIOIIMX HA U3yYCHUE MTyTEH MOBBIIICHNS YPOBHS U KAYECTBEHHBIX IMOKA3aTeNIeH, B
L[EJIOM, B CYKOHHBIX TKaHEW yCTapeBaTh MPEAOTBPALICHUS U UHBIMU CJIOBAMHU, MOKHO
YBEJIIMYUTh CPOK CHYX Obl. OTO, B CBOIO OYEpElb, SBIAECTCI HKOHOMUYECKH
3 PEKTUBHBIM.

[';mtaBa m ypoBHS KadyecTBa METOJOM OLIEHKH BPEMEHH, UCIIOJIb3yEMBIX METOIOB
mudpepeHInanbHOTO TEHACHIUS TOBECTBYET O COBMECTHOM HCIOJIb30BAaHUU
KOMIUIEKCHOM M COBMECTHOW. Hampumep, 53CTETMYECKMX KadecTB, a JAPYyIUM
CIIOCOOOM  OIIEHMBAaETCA B OCHOBHOM KOMIUJIEKC KauyeCTB U JIpyrue TPYMIbI
muddepennnanbubix  cocobom  (ynkcuonan. Wurerpanm mpencraBisieTr ocoboe
3HAQYEHUE C DSKOHOMHUYECKOW TOYKHM 3PEHUSI OMpPEACIICHUS TOKa3aTeled KauecTBa
npoaykiuu. OLEHKa YpOBHS KAaueCTBO KOHLE ONEPALUU NPUHATHE pELICHUE.
[IpuHsiTHE pelieHHs] 3aBUCUT OT 3HAYEHHS B COCTABJICHHHM MOCTAHOBKOW BOIPOCOB
YIPaBJIEHUS KAYECTBOM.

B Hacrosiiiee BpeMsl B TEKCTHJIBHOM MPOAYKIMU M KaUeCTBEHHBIE MTOKa3aTeln
MOXHO CKa3aTh, 4YTO B OCHOBHOM METOJIOM OLICHKH YPOBHSI KauyecTBa MPOIYKIIUH,
ONPENEACTCS METOJOM BBIPAKEHUS PACCMATPUBAIOTCA SKCIEPTHOU CBOMCTB IlI.
[IpuHUMarOTCS pa3auyHbIe OIEHKU IKaji, Hampumep, 0,1,2,3,4,0,3,4,5; 10, 20 u 40
OaJIJIOB  TEKCTWJIBHOW MNPOMBIIUIEHHOCTH Il OLIGHKM HEOOXOJUMOCTH  HeE
OILIYLIAETCs, COTJACHO ITOKA3aTeNisIM KadecTBa IpaJyC CYIIECTBYET ONpENCIICHHAs
yepTa dTa MNPOAYKIMS HWHCTPYMEHTAJIBHBIM METOJ B KAaTerOpUU TOBApOB IIO
00s3aTENBHO.

B CyKOHHBIX TKaHEld NPUMEHEHHWE METOJa PAaCCMATPUBAIOTCA IKCHEPTHOMU
oneHku kauectna IlI.
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SUMARYY

Currently, there is a great need to conduct research on the study of
improving the quality of the pieces of cloth istehlaglar widely used by. Ongoing
research, analysis and research shows that most are subjected to the trade group
by using cloth, a fabric istehlaglar. Using cloth fabric and other textile materials
as they are faced with complex mechanical effects of external factors. In this
light, humidity, temperature, wind, dust and other similar factors include.

According to the spectrum of ultraviolet rays of sunlight a huge impact on
pieces of cloth. Cloth fabric of quality and quality indicators of consumer
properties, factors affecting the selection of the optimal parameters affecting
piece of cloth worn to prevent other words, you can increase the term of service,
and thanks to the study of ways to raise the level of the whole. This, in turn, is
cost-effective.

Mixed methods and evaluation methods used in tandem is about the use of
complex differential and the level of quality time of the First chapter. For
example, the properties and methods of the complex is estimated by the other
properties under way and other groups, 1 aesthetic, funksiona differential.
Economic indicators of quality of products is of special significance, the
definition of integral. Evaluation of kevfiyyat end of the operation is the
adoption of the decision. Decision on the preparation of investment dependent
on the important issue of quality management.

Chapter II at the same quality level of quality of products is determined by
the method of assessment methods and properties of textile products, mainly
expressed by investigation of experts practically. Different grading scale is
adopted, for example, 0,1,2,3,4,0,3.4,5; 10, 20 and 40 points on the evaluation of
absolute necessity for the textile industry products is not felt, according the
instrumental methods specified by the properties of these products have a quality
gradiasiyasi category.

Piece of cloth in assessing the quality of experts investigated the
application of the methods in chapter III.
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