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Dissertasiya isinin referati

Moévzunun aktualhgr. Tikis miiossisalorinin stabil iglomasinin,istehsal olunan
mohsullarin  ragabst gabiliyystinin inkisafini osasin1 bu mohsullarin  keyfiyyot
gostoricilori togkil edir. Bununla yanasi, buraxilan mohsulun keyfiyyatinin tomin
edilmosi ancaq istehsalatin toskilinin yiiksok Saviyyasindo, miiasir tikis masinlarin
istifado olunma doracasindon, kompyutorla tociz olunmus avtomat tikis masinlarin
osasinda miixtolif geyimlorin emalinda texnologiyasiin tokimlosmosindo ol amayi
ovazino masin texnologiyalarimi totbig etmoklo optimal emal metodlarindan genis
istifado etmoklo vahid prosesinin hoyata kegirilmasine imkan yaradir. Tikis
avadanliglardan somorali istifado edilmosi ligiin totbiq edilon tikis masimlarinin
konstruksiyalarinin analizi edilmasi aktual masalodir

Tadqiqatin mogsadi. Hazirki magistr dissertasiyas: asagidaki asas masalalor
aragdirilmigdir: mokikli tikis masinlarinin konstruksiyalarinin analizi; yayman iynali
tikis masinlarinin konstruksiyalarinin analizi ;dar ixtisaslasmis diiz tikisli masinlarinin

konstruksiyalarinin analizi.

Elmi yenilik. Elmi yenilik hazirki magistr dissertasiyasi isindo aparilan elmi-todgigat
islorinin naticalarinoe osaslanaraq yayman iynali tikis masinlarinin konstruksiyalarinin
analizi naticasinds tikis zoif, six yaxud kirlidirsa, hamg¢inin “asagidan ilma” vo ya
“yuxaridan ilmo” olduqda tikis asag1 keyfiyyotli hesab olunur. Ipliyin gorilimi giiclii
olduqda six bir tikis meydana galir.

Isin tacriibi ahamiyyati. Dissertasiyada alinan naticalor va iroli siiriilon tokliflor
Azorbaycanda foaliyyat gostoran tikis fabrikalarinda, eloca da, kigik miiassialarin isindo
istifado oluna bilor. Dissertasiyanin asas miiddoalar1 vo alds edilon naticalori hamginin
Azarbaycan Dovlat Iqtisad Universiteti “Texnologiya vo Dizayn” fakultasinin miihazira

kurslarinda istifada oluna bilar.

Isin strukturu. Magistr dissertasiyas1 4 fasildon, natica vo miiddsalardan ibarat
olmagla, disertasiyada 9 adda adabiyyat manbalarindan istifads edilmisdir. Dissertasiya
isi kompiiterds yazilmis 83sohifodan, 36-sokildon ibaratdir.
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Giris
Azorbaycanin movqeyinin xalglarin on mdtobar reytinginds yiikslmasi bilavasito
prezident torofindon aparilan kompleks iqtisadi islahatlar siyasstino ictimaiyyat
torofindan verilon yiiksok giymeotdir. Qeyid edilmisdir ki, conab Prezident ilham Bliyev
miivafiq forman ilo tosdiq edilon sonayenin inkisafina dair Strateji Yol Xoritasinin

reallasdirilmasi da qeyri-neft sektorunun, elocoa do yiingiil sonayenin inkisafina tokan
verib[1,2].

Tikis sonayesindo mallarin keyfiyyatinin yiiksaldilmasinda elmi-texniki taraqginin
nailiyyatindan istifado olunmasi, bazarlarin mallarla vo materiallarla tomin edilmasinds

sosial faktorlarin rolu boyiikdiir.

Statistik gostorici momulatin timumi tolobati 6domosi, hansi ki, onlarin tikis
fabrikalarinda istehsali vo satist licin moagsad yonli sortlosmo ilo xarakterizo edilir.
Ona gora sosial-igtisadi tolobat tokca texniki masalalarin marhalalorini Gyranmir, hom

do geyimi istehsal edon miiassir tikis masinlarinin ¢esidi miiayyanlosdirir.

Tikis masinlarinin tarixi qodim zamanlardan insanlarin inkisaf toraqqisinds boytik
maraq dogurur. Bu masinlar ii¢iin ilk layitho XV asrin sonlarinda Leonardo da Vingi
torafindon irali siirdiiyii ixtiralardan gérmak olar.

Miiasir tikis sexlorindo istifado olunan kompleks tikis masimlari miixtolif
miirokkab texnoloji proseslori yerino yetirmoklo yanasi homin maginlar miixtalif
konstruksiyalan istehsal olunmusdur. Bu masinlarin qurgulqri ve avadanliglart miixtalif
funksiyali olmagla yanasi, miirokkeb miihitds istismar olunur vo masinlarin texnoloji
prosesds birbasa istirak edon mexanizmlori asas mexanizmlor adlanir. Masinlar toskil
edon bas mexanizmlor hom konstruksiyasina, hom do is prinsipino goro kinematik
bondlari doa bir — birindan forglonirlor.

Bu masinlar vo avadanliglar miixtalif magsadli olmagla yanasi, ¢ox miirokkab soraitds
istismar olunur. Onlarin mexanizmlori vo detallar1 boyiik siirato, statik vo dinamik
yiiklara moruz qalir, yiikksok namlikds, doyison temperatur va tozlu miihitdo istismar

olunur..



Fasil I. Tikis masinlar1 haqqinda iimumi malumat

Tikis massialorinda istifads olunan tikis masinlari miixtalif texnoloji proseslori
yerino yetirmosin.o yanast homin masinlar 6z konstruksiyalarina goro biri-birindan
forglonirlor . Bu masmlarin texnoloji prosesds birbasa istirak edon mexanizmlori tikis
maginin bas qurgulari olub,onlair gordiiyi islorindon asili olaraqg masinlar siniflors
bqliiniir. Masinlar1 togkil edon asas mexanizmlor hom konstruksiyasina, hom do is
prinsipine gora doa bir — birindan farglanirlor.

9sas mexanizmlorin qisa vo sads konstruksiyalari ilo yanasi onlarin ig prinsiplori

dissertasiya isindo genis izah olunmusdur.

1.1.Tikis masinlarinmin tasnifati

Tikis masinlari, xarici gorliniisiino, konstruksiyalasina vo kinematikasina goro
miixtolifdir. Saplarin diiylinlonmasinin xarakterindon asili olaraq, o sirada toxumanin
xarakterindon asili olaraq makisin.i va zoncirli onlaria béliintirlor.

Toyinatina goro asagidaki qruplar aymrirlar: mokik diizxatli tikon; diizxatli
birsapli zoncirvari garmaqli; diizxatli goxsapli zoancir garmagls; zigzaq satirli moKkisin.i;
yarimavtomatlar diiymoni pargaya tikmok vo digor furnituru tikmok omaliyyatini
yetirilmasi iiciin tikis vo qusa tikislor ; Ilmalorin eniden sarinmast {iciin yarimavtomatlar
Vo geyim paltarlarinin ayri-ayri detallarinin emali {i¢iin yarimavtomatlar.

Zavod tosnifatina asason tikis masinlari sinif vo qruplara boliisiirlor. Bu yaxinlara
godar hor zavodu-istehsal¢i edilmis masinimn Sinifn1 6z nisan1 vermasma Yyenidan
istifads edilon maginin har névbati sira ndmrasini mokunlagmasina qarar verilir. 9gor
bu masinin bazasinda yeni variantlar hazirlandiqda, onda baza masinmna hoarflorlo
alava etmok tqvsiiys edilir , masalon masinlar 2-M 1, 2, 26, 51, 51-A ki 26-a 22-B 22-0
22-A. Ovvallor masin saxlamaq onlarin siniflori iss bu masinlarin da slave olunmagla
sira ndmrasi 2 rogomdon baslayaraq masinin ibarat olan ndmro nigsani vermok, son
vaxtlar buraxilmiglar qorara alinib. Analoji olaraq Qirmizi ©mok Bayragi ordeni 6z
masinlart zavodu Opmanckuii  "Jlermam" (O3JIM) edir: Masin 97-a ki -

npssmoctpounast yonan Mokik elo; Ki okilmasi ilo agagidaki materiali - 297; Bigaq



8

kasisin.ori zibillor iigiin detallarn 397-M ki -; iyno yaymnan ilo 597-M ki1; Materialin
differensial verilmasi vo s. ilo x1 - 697. Zavod poctoBckuii-Ha-nony "Jlermamr"
(P3JIM) craumBaromie-oomMoTounbie tikis masinlart buraxir vo goriilon iglarin
xarakterindan asili olaraq onlar1 tasnif edir, homg¢inin toyinatli salaraq, harf va ragamli
isarani masalon, masin 408-M, 408am, 508-M ki1 va S.

Yeni tikis miiassisalorinds totbiqi miiasir masinlarin vo S. - xarici firmalarin
texnoloji avadanliglarinda baéiik todbiq olundu . Xarici firmalar, rogomli vo ya harfi
isaroni variantlar gostorilmosin.o miiassisanin istehsalgi (masSalon, masin firmasimin ki
MO-816 "JIxyku", Yaponiya) firmanin vo ya horfi isarani sinif masinlarin ragamli, az
totbiq edir.

Tikis avadanligi avtomatlagdirma, yarimavtomat vo avtomat olmayan doracasi
olamatino géro tosnif etmok olar. Istehsal olunan masmlar {iciin (xammal anbar1 Vo
furniturun novi, hazir mohsul anbari, tikis sahoalori, bazok sahalori, hazirlama-bigin
sexlari ti¢iin avadanliglar) tikis masinin sinifi konkret texnoloji proses iigiin ¢ox bdyiik

ohamiyyat kasb edir.

1.2 Tikis masinlarinda istifada olunan mexanizmlar

Tikis masginlar tiglin mexanizmlar amoyim mohsuldarligini qaldirmaga,
momulatlarin  emalinin keyfiyyotini yaxsilasdirmaga komok edir. Miiasir cihazlarla
tochiz edilmis masinlar, momulatin emalinin maya doyorinin asagi salinmasina vo
fohlalorin tolim vaxtinin azaldilmasina sabab olur.

Tikis sonayesinds totbiq olunan ¢ox saylt mixanizmlordon, daha xarakterik
olunanlar1 nozordon kegirak.

1.2.1 Qatlanan ikibuynuzlu acilan xatkes.
Bu xotkes tikisin materialin kasiyino paralel olaraq qoyulmasina va Yya
bortlarin, yaxaliglarin, manjetlorin, toqqalarin koanarlar1 tizra iki paralel tikis xattinin

qoyulmasinda istifado edilir.
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Horokotsiz xotkes 1 (sokil 39, a) sarnir vinti 3 ilo agilan xotkes 5 ilo
birlosmisdir. Vint 4 tikis xottinin eninin tonzimlonmosi tgiin lazimdir. Vintlori 2
bosaldandan sonra xotkesi siiriisdiirarak tikis xattinin eninin tonzimlayirlor. Tikis
Xattinin minimal eni pancanin sag buynuzunun enina barabardir.

1.2.2 ki acilan istigamoatverici xatkess malik panca.

Bu cihaz galin materialdan tikilmis st vo yiingilil geyim momulatlarinda tikis
Xatlorinin qoyulmasi tigiin tatbiq olunur.

Korpus 7 (sokil 39, b) panconin milinds sixic1 pancadon yuxari vint vasitasi ilo
barkidilib. Korpus 7 yan sathlorinin oyuqlarina 6 vo 10 istigamatverici Xxatkeslorin
oxlar1 qoyulub vo vint 8 ilo yumrugcuglarda borkidilib. 6 vo 10 istigamotverici
Xotkeslor korpusun 7 miivafiq oyuqglarina giron yayl silindrik oxlar 11 sayasinds ancaq

qiraq asagi va ya qiraq yuxari vaziyyatdo fiksasiya edilir.

c{:” ) : | - ! § _",
. 1.8 i o -
a) | 'y { | i a ':j'l"l‘
g b g ~d
Him/ |
..j;@-’ e J - cj 2
YR |7 i O At 32
anr o Ny
-JL /”,‘.. ﬁf" }‘I ‘ - ‘\('1}":"1 i 2 %
L T G o ,/ - \ Y ! L
P o s { \1_ =,
: __:)//% s o ! W
\. .h/'_\ - - L : : <9 5 "/ N *
) i
< :“’L “ B A "i " ] '/ej f)
0 = |'\ ” | /e i,
! Y 2 Ble o2
s G B\
7 S 5 = '\,‘_‘ N/
= o P>
n) o .y

Sakil 1.1 . Tikis masinlari iiciin davan qurgukari

Istiqamatverici 6 vo 10 xatkeslarindon hor bir tikis xattinin qoyulusundan sonra

yarimfabrikatin harokat istigamotindon asili olmayaraq ardicilligla istifado etmok olar.
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1.2.3 Qaytamn tikilmasi ii¢iin pancs.

Belo ponco usaq vo qadin paltarlarinin naxiglanmasinda istifado edilir. Bu
omaliyyatin icrasi zamani qaytan materiala tikilmomoalidir. Bu sobsbdon iynanin
gaytana diismomosi ligiin, qaytanin istiqgamati {i¢lin novga poanconin 12 sag qisaldilmis
buynuzcugunda 13 iynoanin horokot Xattindon lazimi mosafoda diizoldilmisdir (sokil
39, b). Is¢i qaytan1 alinan biikiiso istiqgamotlondirorok material l ilo alta qatlayir.

1.2.4 Kanar va ya tesmanin ¢akilmasi ii¢iin panca.

Belo panca iist paltarlariin tikilmasi zamani bort Xatti {izro konarlarin qoyulmast,
habels usaq vo qadin paltarlart momulatlarinin bazok tesmasinda tikisin qoyulmasi tiglin
totbiq edilir.

Ponco 14 (sokil 39, q) ox 16 ilo bir biri ilo birlosmis iki buynuzcuga malikdir. iso
baslamazdan 6nco Konar vo ya tesmani ox 16 iizorindon kegirirlar vo panco 14 altina
salirlar. Materialin  konarinin istigamoatlondirilmoasi  {i¢iin ponconi 14 adoton
Istiqamatverici xatt 15 ilo kombinasiya edirlor.

1.2.5 ikiqat tikis qoyan panca.

Bu ponce yataq camasirlarininda, kisi kOynesm.orindo vo xiisusi paltarlarda
kasisin.arin qiraglarinin diizoldilmasinds va ikiqat tikislorin sirinmasinda tatbiq edilir.

Ikigat tikis qoyan pence sarnir poancadon ibarotdir (sokil 39, d). Onun sol
buynuzcugu 19 materiali qatlamaq {i¢iin novgali ¢ixintiya 20 malikdir. Sag buynuzcuq
18 istigamatverici xatkesdir.

Kasism.orin  qiraglarini ikiqat tikislo diizoldorkon detallar1 elo qoyurlar ki,
asag1 kosik st kosiyin altindan islonilmasi {i¢iin ehtiyat tikisin eni hacminds ¢ixsin.
Belo formada iist {isto qoyulmus materiallari ikiqat tikis qoyan pancanin igina salirlar ki,
qatlanmis asagi kasik panconin 19 sol buynuzcugunun ¢ixintisi iizra qoyulmali vo daha
sonra panceni 17 altligina salinmalidir.

Tikis qoyarkon tikis detallarmi agirlar vo, tikisi sol torofo geri istigamotdo
qatlayaraq ikiqat tikis qoyan ponceonin i¢ino salirlar. Yataq camasirlarini tikon zaman
0,5-0,6 sm, xiisusi paltarlarin tikilmasinds iss - 0,6-0,8 sm ena malik tikislor {i¢iin ikiqat
tikis qoyan pancalardon istifads edirlor.

1.2.6 Biizmalar ii¢iin panca.
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Belo panca qadin vo usaq paltarlarin naxis islanilmasindo istifads edilir. Pancs 21
(sokil 39, e) sort iglonilib vo sol torofds iifliqi doliyi 22 olan qisaldilmis althiga 23
malikdir.

Ponconi, momulatin islonilmoasi tgiin istifado edilon biizmalorin barabor
biiziilmasinds, Vo asagi tobogonin biiziilmoasi ilo materialin iki tobagesinin barabar
birlogdirilmoasindoa istifads edirlor.

Birinci halda tikis xottini adi panca ilo goyan kimi goyurlar.

Ikinci halda materialin iist tobogesini iifiiqi doliyo 22 daxil edirlor, alt
toboagasini iso altligin 23 altina salirlar. Altligin arxa hissasi 23 iyna daliyi 24 arxasinca
dorhal kasilmasi vo saplarin dartilmasi iso adilori ilo miigayisads bir ne¢o dofo artmasi
noticosindo material, biiziiliir. Belolisin.o, tikiglorin arasi, borabor biizmoloro yigilan
materialin sorbast vaziyyatinda dartilir.

1.2.7 Formalayan istigamatverici.

Bu cihaz ipak vo pambiq pargalardan olan agiq vo bagh kosisin.i detal vo
momulatlarin koasisin.arinin alt torofo biikiib tikis salinmasinin islonilmosindos istifado
edilir. Formalayan istigamotverici 26 (sokil 39, j) iki vint 27 ilo masinin platformasina
borkidilib vo pancenin 6niindo parganin ig¢ori gatlanmig kosiyinin iyna desiyinin
morkazindan sola 1-1,5 mm masafods kegmasini tomin edon qurasdirilmis “ulitka” 25
malikdir. Formalayan istiqamatverici ilo isloyan zaman parganin kasiyini “ulitkanin”
spiralina 26 salaraq onu biitovliisin.a doldururlar, va iynanin altina gatirilor.

1.2.8 Qaytanlayan xatkes.

Bu xotkes asilgan vo digor bonzor materiallarin qaytanlanmasi ii¢iin istifado
olunur. Qaytanlayan xatkes pancanin oniindo masinin platformasina iki vintlo barkidilib
Vo lst-listo yerlosmis spiralli kronsteyn 28 toskil edir (sokil 39, z). Momulatin kasiyini
yuxari v asagi spirallar arasinda yerlogon daliys salirlar.

Tikis masinlar1 {i¢lin nazords tutulmus mexanizmlari Vo onlarin is prinsipini
oyrandikdan sonra naticaya golmak olar ki, mexanizmlarin islonilmasina va tatbiq
edilmosino sorf olunan vaxt xiisusilogdirlmis tikis masinlarinin hazirlanmasina  sorf

olunan vaxtdan daha azdir. Bundan basqa, onlarin avoz edilmasi vo ya islok olmayan
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vaziyyato Kkecirilmosi adi tikis masininin xiisusilosdirilmis tikis masini kimi istifado
edilmoasino imkan yaradir.

Kisi pambiq salvarlari, is kombinezonlari, pambiq donlar1 vo moktob formalari
Kimi momulatlarin hazirlanmasi ti¢lin nozordo tutulmus islordo yaxsi1 naticalor aldo
etmok olar. Tikis sonayesinin markozi elmi todgigat institutunun molumatlarina gora,
bu islordo bir ¢ox omoliyyatlarin miivafiq cihazlarla kompleks tachizatinda amayin
mohsuldarligi 20-30% artir.

Tikis miiassisolorinds saplari kosilmasi, emal edilmis momulatlarin dostslors
yigilmasi iiglin cihazlar, detallarin fiksasiyasi vo prosesdaxili dasinmasi ii¢lin detallar,
tikisin verilmis kontur iizra doqiq qoyulmasi iigiin sablonlar vo s. daha genis tothiq
edilmokdadir. Emal edilon detallarin iynoaloro istigamotlondirilmosi {iglin nozords
tutulmus detallar tokmillogdirilir. Konturlart qiriq xatt sasin.inds olan detallarin emal
edilmasino imkan yaradan tsullar islonib hazirlanib. Bozi cihazlarin horokot edon

elementlori, bazilorin iss miistaqil 6tiirticiilori var.

1.3 Tikis ¢evrilmasi ii¢iin harakatlorin tofarriiatlar

Hoarokatin masmin qurg bandlorindo ¢evrilmasi vo dovri horokat etmosi tigiin
masinlar1 dirsok-siirgiiqolu mexanizm tatbig olunur. Bu linkli mexanizimlor valin
firlanma horokati vo onunla birlikds isloyan sonunda tesbit olunmus carx qolunu
birlosmasindan ibaratdir. Bu disli ¢arx qolunu birlegdiron iynoni harokot verici
mexanizimdir . O, iki asas va gévda hissasi olub ,harokatin bir névdan diger néviine
cevrilmasi asas ti¢iin istifado olunan bir elementidir..

Mexanizimlorin oksariyyati titroyis olmamaginin qarrgisin1 almag moqsadi {igiin
tikis masinlar1 firlanma horokatinin ¢evrilmosindo ekssentrik otiiriiciilor daha gox
totbiq edilir. Bu ekssentirik otiiriicliniin osas Vvazifasi, morkoz dalgan1 bas olan
mexanizimlora &tiirmoani azaltmagdan ibaratdir. Vintlorlo tasbit olunmus ekssentirik
iclin bu bando basi yastiga qoyulan, ikinci basi ilo sag mancanaqla sarnir birino

birlogdirilmisdir. Sol ¢iyin agacini eyni bandlo va ya tomas olan birina bu bands balka
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tosirinilo sart birlosmo yaradaraq. Satun skcunenTpuka tosiri altinda ayr-qurgular vo
onlarin miirokkob harokatinin doyismosino imkan verir.

Struktur sxemlori tortib edilmosi. Mokan struktur sxem tizro mexanizmlarin
proyeksiyan1 texnoloji joryanin ardicilligini tosvir edon  g¢evra ¢okmok daha
mogsadouygundur, ¢iinki o mexanizmi vo strukturu barada bir-birina alageli  harokati
daha keyfiyyatli tikis ¢esidlori alinir.

Mexanizimlorin struktur sxeminin sintezi, yani onlarin qurulusu vo isi ilo
miioyyon detallarin konfiqurasiyasini todbiqi, onlarin birlogsmolori tisullari, yer dayaq
reaksiya qlivvalori vo harokatin xarakteri ilo ayri-ayri montagoalords etibara almaq tikis
masinlarda ¢ox boyiikk ohomiyyato colb edir. Tikis masinlarini layihslondirmasi
zaman,etibar edilmolidi;  qurgularin bir-birina harokoatin 6Gtiiriilma  sxemlarinin
secilmoasi, horokotin Otriicli omsalin hesablanmasi vo siirtinmoya qarst yaglama
mexanizminin struktur sxemini qurarkon ovvalca onun koskin bucaq altinda bas
verirso bu halda bondlorin otalot momentlori nazara almaq vacib masalalordan biri
hesablanir ki, bondlorin hazirlanmasinda istifado edilon metalin fizik-mexanik

xassaloring boyiik digqet etmok lazimdir.
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Fasil 1. Makikli tikis masinlarimin konstruksiyalarimin analizi

2.1 Palto va sinel parcalarimin birxatli ikisaph mokik tikislori ila tikilmosi

diizaxinh tikissariyan 1022-M sin..masinlari

Masin Rossiya Fedarasiyasinin "Leqmas" zavodunda buraxilir vo kostyum, palto
va sinel parcalarinin birxatli ikisapli mokik tikislori ilo tikilmosi ii¢lindiir. Osas valin
firlanma tezliyt 4500 doq, tikisin uzulugu 0-5 mm-dir. Congolin altinda sixilmis
voziyyatdo parcanmn on bdyiik uzunlugu 8 mm-dir. Iynalor 0203 Ne90-150 (QOST
22249-76).

Masinin qolunda qurasdirilmis makaraya sapt dolamaq Ulclin morkozi siirtgii
sistemi - avtomat qurgusu ilo tochiz olunmusdur. Bir sira birlosmolordo yirgalanma
diyircayindan istifads olunur.

1022-M sin..masinlar1 1022 sin..masinlarina asason buraxilir vo forqi ondadir ki,
firlanma osas valdan boliicii qurguya altigarxli discisin.o deyil, discisin.i kKomor
vasitosilo  Otliriliir;  materiallarin ~ yerdoyisma ~ mexanizminin  konstruksiya
doyisdirilmisdir. Magsin  16vhaciyinin  altinda yag karterindo ~ mexanizmlor
yerlosdirilmisdir. Iplik saryan alot daha méhkom konstruksiyada tatbig olunur.

1022 sin.. maginlarinin bazasi osasinda: yiingiil vo usaq geyimlorinin detallarinda
kasimlori hasiyalomok ii¢iin istifado olunan 1022-3 sin..masinlari; konarlar iki torafdon
ayilmali, hasiyalonmis zolaqli par¢adan olan paltonun kasim detallarinin hasiyalonmasi
ticiin istifado olunan 1022-4 sin..masinlarimi istehsal edir. 1022-3 vo  1022-4
sim..masinlarinin 2sas Konstruktiv xiisusiyyoti ondadir ki, hasiyaloyici qurgu reykalarla
birlikdo yerdoyismo edir vo reykanin iifiiqi yerdoyismo diiyiinlori ilo kinematik
olagolidir. Hasiyaloyici qurgunun totbiqi ig¢inin vaxtina vo giiciino gonast etmosin.s,

emal keyfiyyatini do yiiksoltmisdir[2,3].
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Sokil.2.1 1022-M —sinif tikis masinin xarici gorniisii

1022 sin.. masinlar1 asasinda paltar, kostyum va paltolarin bazok Xattlorinin emali

ticlin istifado olunan 1822 sin..masinlar1 buraxilir. Bu masiin asas valinin firlanma
tezliyi 2000 dag, tikisin uzunlugu 10 mm-dir.

OZLM- iynanin verilan vaziyystds (yuxarida vo ya asagida) mexaniki dayanma,
¢ongalin galxma vo saplarin avtomatik kosilmo sistemlori ilo tochiz olunmus 1322
sin..masinlarini istehsal etmayi garar gobul olunmusdur.

2.1.1Saplarm qurasdirilmasi va onlarin dartilma tanzimlonmasi

Ust sapin quragdiriimasi. Makaran1 makarasaxlayici diresin.ordo Vo ya masimin

golunda yerlogon dirasin.ordo qurasdirirlar. ©gor sapt makarasaxlayict dirasin.ora
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dolasaq, onu asagidan yuxari dirayin yonlondirici qarmagina gotirib, yuxaridan asagi
sapyoOnlondiricinin 11 (sok 5) sag doliyino salirlar, alava gorginlik tonzimlayicinin 12
saybalar1 arasmna dolayirlar. Sonra sap1 asagidan yuxariya sol istigamotdo
sapyOnlandiricinin ti¢ daliyina 11, sapyonlondiricinin ii¢ daliyino 10 salib, saat aqrobi
istigamatindo iist sapin gorginlik tonzimloyici saybalari 20 arasina dolayirlar. Sapin
ucunu sapdartici yayin 6 garmagima kegirirlor, asagidan yuxari sapyonlondirici kiinciin
4 otrafina dolayirlar, sapyonlondiriciys 7 salirlar. Sagdan sola sap1 qoruyucu pargimin
22 altinda yerlogon sapdarticinin qulagcigina 8 kegirirlor. Sap1 yuxaridan asagiya
yonlandiricilora 5, 18 gatirirlor vo soldan saga iynonin qulaqcigina 17 kegirirlar.

Alt sapmn dolanmasi vo qurasdirilmasi. Alt sap1 iplik sartyan alot 24 vasitasilo
makaraya 26 dolayirlar. Alt sap1 Ust sapdaki kimi, makaradan makarasaxlayaca
dirasm.arin yonlondirici dirasin.orina gatirirlor, sonra sapyonlondiricinin 13 daliyins
salirlar, saat aqrobi istigamatinds alava gorginlik tonzimloyicisinin 14 saybalari arasina
dolayirlar, daha sonra asagidan yuxariya sapygnlondiricinin 13 ii¢ dalisin.arina ardicil
olaraq kegcirirlor vo makarada 26 saat oqrobinin oksi istigamotindo bir nego dofo
bururlar. Makaran1 26 spindelo 25 kegirirlor. Eyni vaxtda rozo 23 saat ogrobi
istigamatinds firlanaraq makaranin 26 divarlar1 arasina daxil olur va gpindeli 25 islok

vaziyyatdos saxlayir.
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Sokil.2.2 1022-M —sinf masinda asag sapin yiisin.anmasi

Masin1 iso salmazdan ovval, sapt makarada dolamaq ii¢lin sap1 iynonin
qulagcigindan 17 ¢ixarirlar vo dostayi 3 saat aqrabi istigamotinds firlatmagla, ¢angali 2
qaldirirlar. Sanays dozgahinin sag hissasinda yerlosmis pultda dastoyi yuxari qaldirirlar
va elektrik miiharriki iso diisiir. Pedala basilan zaman firlanma elektrik miiharrikindon
nazimgarxa 15 vo masinin osas valina otiiriilocok. Makaraya 26 yetorli migdarda sap
dolandirilda, rozo spindeli 25 sondiiriir. Makarani 26 spindeldon 25 ¢ixarib, sapin ucunu

mokik dastina salmagq {igiin saxlayirlar.
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Alt sap1 qurasdirarkon, makarani 5 (sok 6) sag olo gotiiriib sol ollo makara
oOrtliyliniin 6 igibos milina 7 kegirirlor. Sapin ucunu makara oriitiiytiniin kasik hissasina
10 salirlar, 16vhogokilli yayin 8 altina salib, onun onun dilina 11 kegirirlar. Horokatli
16vhani 12 sola dondarib, nazimearxi firlatmagqla iynoni 14 qaldirirlar, bu zaman ¢angal
13 do galxmug voziyyotdo olmalidir. Sol olin barmagi ilo makara Ortiiyiiniin siirgii
16vhasini 4 sola dondarirlor. Harakatli 16vhaciyin 12 va iyna 16vhaciyinin 15 arasinda
yerloson pancaralordo makara saxlayan 1 milo 3 makara ortiiyiinii kegirirlor. Bu zaman
makara Oriitiiytiniin kosik hissasi 2 yuxari torof dayanmalidir. Lovhaciyin alt sap1 sixib
sixmadigini vo onun millo 3 badlama mohkomliyini yoxlayirlar. Alt sapin makara
ortiiytindon maneasiz ¢ixdigini yoxladigdan sonra, horokatli 16vhaciyi 12 saga harokot
etdirirlor. Nazimgarx1 firlatmagqla, {ist sapin ucunu saxlayib iynoni 14 asagi endirirlor.
Mokik tiist sap1 makara ortiiytino dolayir, dartir, alt sapt yuxari ¢ixardir vo iist sapla
birlikdo ¢ongolin 13 altina gotirir. Saplarin arasina, ¢ongolin 13 altina materiali
yerlosdirirlar, gangali asag1 endirirlor va tikmayas baslayirlar.

Saplarin gorilmasinin tonzimlonmasi. Saplarin gorilmasine baslamaq alt sapdan
daha moagsadouygundur. Bunun ii¢iin iynoni 14 galdirirlar, makara ortiiyiinii 6 ¢ixarirlar
Vo vintburanin kdomoayils vinti 9 burub salirlar vo ya ¢ixarirlar, bu zaman alt sapin
dartilmas1 da artir vo ya azalir. Ust sapin dartilmasmi qayka 21 (sok 5) ilo
tonzimlayirlor: agoar onu dondoarsok, saybalarin 20 iist sapa tozyiqi azalar vo buna uygun
olaraq, iist sapin dartilmasi da azalmis olar.

Iyna mexanizmi. 1022-M sm.. masinlar1 ¢arxqolu va siirgii qolu olan xiisusi iyna
mexanizmina malikdirlor. Osas val 23 (sok 7) {i¢ xiisusi yumru diyircasin.ards 24, 22
firlanir, onun sag ucunda iki vintlo 25 nazimgarx 26 borkidilmisdir. Nazimgarxa arxadan
26 onun rahat firlanmasi licliin qapaq 27 borkidilmisdir. Nazimg¢arxin 26 ganovuna
firlanman1 skivin elektrik miiharrikindon osas vala 23 bildiron pazsokilli komor 28
qurasdirilmisdir. asas valin 23 sol ucunda vintlarlo 30 ¢arxqolu 29 barkidilmisdir, onun
daliyina isa vintlorlo barkidilmis barmaqciq 14 kegirilmisdir. Barmaqcigin 14 xarici
¢iynina siirgli qolunun 13 st basci@ini kegirirlor, siirgii qoluna iss ¢arx qolu 13
kecirilmisdir. Siirgli qolunun iist basciginin 7 oxunun doyisdirilmasi sayba 10 vasitasilo

sol yivli vintlo 9 edilir. Siirgii qolunun 7 alt bascigr sixacin 6 barmaqcigina
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kecirilmisdir, Cilovun barmaqcigina iso, Vvintlo iynadasiyict 3 qurgu barkidilmisdir.
Sixacin 6 sag barmaqcigina masinin korpusuna vintlorlo 31, 34 borkidilmis, oyuga 33
salinmis siiriingac 32 kegirilmisdir. Iynadasiyict 3 tixaclarda 8,4 horokat edir.
Tixaclardan biri 8 masinin korpusuna borkidilmisdir. Tixaca 8 ¢irk vo toz dolmasin
deyo, onun yuxaridan doliyina plastmas qapaqciq 12 taxilib. Iynodasiyicimin altinda
vintlo borkidilmis moftilvari iynayonlondirici 2 var. Vintlo 35 iynodasiyiciya iynoa 1
barkidilir.

Osas valin 23, carx qolu 29 vo onun barmaqcigmin 14 firlanmasi zamani, dovrii

harakatlor siiriingac qolu 7 vasitasilo iynadasiyict 3 va iynada 3 iraliloyan horokatlora

cevrilir.
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Salil.2.3 1022-M —sinif masininda iyna va sapdartict mexanizimlor

a)-masinin konstruktiv sxemi; b)-kinematik sxem

Iynoni 1 qurasdizmazdan ovval, nazimgarxi 26 firlatmaqla iynodasiyict 3 on {ist
vaziyyata qalxir. Vinti 35 bosaldirlar vo iynanin 1 kolbasi tira gador salirlar, qisa

novcugu makiyin burnuna yerlosdirirlor vo iynani vintla 35 barkirdirlar. Isci saxs vintin
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35 son dartilmas1 zamani iynani 1 tutan sol alini vintburanin ox xoattindon ¢okmolidir ki,
alini zodalomasin.

Iynonin 1 hiindiirliiyiinii mokiyin burnuna goro, vintin 5 bosalmasindan sonra
Iynadastyicinin 3 fliqi yerdoyismasilo tonzimlayirlor. Bunun ii¢lin iynani 1 on alt
voziyyotdo elo qurasdirirlar ki, makaratutan qurgunun oyugundan 16 (sok 6) iyno
qulagciginin yarist goriinsiin.

Sapdarticinin mexanizmi. Masinda hancamali-oxlu sapdarticidan istifado olunur.
Carx golunun 29 daxili barmaqcigina sapdarticinin qolunu 19 els taxirlar ki, onun asagi
daliyina iynagokilli diyircok 15 gira bilsin. Qolun 19 orta daliyins halga 18 barmaqcigi

kegirilir,

Sokil.2.4 1022-M-sinif masinda sapdarticinin is tartibi sxemi
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onun arxa bascigl iso masmin korpusunda vintlo 17 borkidilmis hancamli
barmaqciga 16 taxilir. Qolun qulaqcigi 19 masinin kasma hissosine salinir vo orada {ist
sap tonzimlanir.

Qulagcigin 20 horokot trayektoriyasmin qurmaq Uglin  miistovi tlizarindo
mexanizmin sxemini ¢okirik. Bunun {i¢iin ¢arx qolunun horokot trayektoriyasini 12
borabar hissays boliiriik (sok 8,a). Nazimgarxi dondarmasin.a qulagcigr 20 ¢arx qolunun
barmaqcigmi 14 1 on st voziyyato - | voziyyotino gatirirlor. Nazimgarxi 20
dondormasin.o ehmallica enan qulaqciq 20 ab trayektoriyasinda halganin 18 donmasi
naticasinda | vaziyyatdon V vaziyyatina enir (sok 8, 6). Qulaqciq harokatsiz halgada 18
qolun 19 firlanmas1 naticasinds bc trayektoriyasi iizra V vaziyyatdon X vaziyyatos golir
(sok 8, B). Vo nohayat, halga 18 va golun 19 eyni vaxtda harakat etmalari naticasinds,

qulaqciq 20 yuxari galxaraq IX vaziyetine gelir.

2.2 Yun vo katan parcalarm iki iplisin.i bir tikis masininin birdofalik

tikisi ilo endirmoak iiciin 97-A sin. masini

Masin qirmizi banner Omoak ,,Legmash zavodunun Ormansky Ordeni
torafindon istehsal olunur va pambiq ipak yun va katan parcalarini iki iplisin.i bir tikis

masininin birdafalik tikisi ilo endirmak ii¢iin nazards tutulmusdur.

Bu masin 97sim. masin asasinda qurulur vo onun yerins ¢ixarilir.Osas valin
firlanma siirati 550 dogigo godordir.Tikis uzunlugu 0-dan 4mm-o qodor tonzimlona
bilor.Dilymo althig1 altinda tikis materiallarinin mak. qalinlig1 4.1ynalor 0052 say1 75-
120 (QOST 22249-76).97-A masin masin1 97sin.-dan fogrlondirir,materiallar1 harokat

ticiin daha miiasir bir mexanizm , eloco do kuplalarin avtomatik mocburi siirtgasi.

Palto astarli yan sothlorin tikilmasi tli¢iin 97A masminin istifadasinin
yiikksok Kkeyfiyyoto nail olmasina vo amok mohsukdarliginin 3% artmasina imkan

yaratdi.
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Is parcalar1 yaradir vo onlarin gorgunliyini diizordir.Ust mévzu dolgu.Iplik

ardicil olaraqg maginin qolu boyunca iplik tolimatinin ii¢ cuxuruna daxil edilir,

(sokil 1) iplik sm.avuzunun iki {i¢ boslogina daxil edilir vo On paneldon
yuxaridaki 13 yuvasma aparilir.Iplik 13 yuvadan konara ¢ixarilaraq , én panelin 11-Ci
pillalari arasinda ¢arxlar 10 garginlik tonzimloyicisi arasinda atilir, iist ip iyna yayinin 9

aylaci ils yuxaridan biikiiliir, iplik kilavuzu 8 otrafindadir.

Sakil 2.5  97-A-sinif masinda yuxari sapin yiisin.anmo sxemi
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Iplik ©On pano vo dairo 3 arasindaki  yuvaya 12 yerlesdirilir vo sap cokon 4
camin sothinin arxasma kegirirlor , daironin 3 asagisindan cixarib salirlar
sapyonlondiriciys 5., hansi ki 6n panoda yerlesib, sonra sapyonlondirici moftilo 6

kecirib soldan saga dogru iynayos 7 kegirirlor.

Sapin bos olan ucunu 70-80 mm saxlayirlar. O, sapin axirini iynenin

desiyino kegirtmok {i¢iin lazimdi.

Asag1 sapin dolamasi vo doldurulmasi. Bu proses do 1022 sin..masindaki
kimi kegirilir. Forq ancag bobinos sapi dolamaq ii¢iin olan qurgunun avtomatik
olmasidi. Bu qurgu islayandon sag torofds olan sanaye masasina barkidilmis 16vhays 1
iki vida ilo 23 vo 7 montaj olunub. Lovhanin iki siitununda 1 qol 16 kegirilir, onun alt
cuxuruna yaz olavo edilib, o da dayanacaga 17 basaraq qolu 16 saatin oks
Istigamotindos ¢evirmok istiyir. Qolun 16 st ¢iynindo ¢uxur var, ig 12 yerlosdirilib.
Onun sol axirinda vida 15 ilo qagaq 14 borkidilib. Qol 16 ilo band 5 birlosdirilib va

ona da vida ila 16vha barkidilib. Bandin 5 ikinci torafi iso qol 8 ils birlasdirilib.

Sapin skulkaya dolamaq tgiin sapin ucunu tonzimlayici vo ¢okici
saybanin iizorindon ¢okici sapin1 19 qaykasini tonzimloyarok sapi1 sapyonlondiranin
agzma kecirib 20 sapt 3-4 dofo skulkanin {izorindo saat ograbi istigamotinds
dolayirlar.Skulka 12 spindenin istiino kegir, rigaqi 8 saat oqrobi isigamatinda
dondorirlor (rigaq 8 vo bolme elo vaziyyato qoyulur ki, onlarin oxu eyni istigamatdo
yerlossin).Naticads rigaq 16 saat istigamatinda ¢evrilir va skiv 14, 13 némrali remenla
birlosir.5 bolmasinin vaziyyatinin doyismasi onun plastik yay1 3 skulkanin divarlarinin
apasina kec¢ir vo skulkaya lazimi qador sap dolandiqda onlar plastik yaya 3 basaraq
bolmo 3 va rigaq 16 toziqi ilo ¢ixir.Rigaq 16 saatin aqrobi oksino donacok skiv 14 remen
13don aralanacaq onun dairesi 10 dayandirici rezino toxunacaq skiv 14
firlanmayacaq.isloyon is¢i spulkan spindeldon 12 ¢ixaracaq vo 20 sapydnlondiricidon
¢ixartmayaraq sap1 kasacak[4,5,6,].
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Sakil 2.6 97-A —sinif masininda sapin tagalaga sarinmasi sxemi

Tonzimlomoalor.Spilkaya  dolanan  sapin miqdart 4  vinti il
tonzimlonir.Dayisisin.ik naticasinda plastik yayin 3 durusu vaziyyati spilkanin oxuna
nisbatdo burulani 4 irali buranda plastik yaym 3 sag torofi asagi enacok Vo saplarin

miqdar spilkada artacaq.

Saplarin bir qaydadada dolanmasi ucun saniyas sapyonaldironin agzi 20
Spilkanin oxunu ortaya qoymaq lazimdir.B unun tigiin skopu 21 plastinin 1 istiindo

striigdiirmok lazimdir.18 vinti bosaltdigdan sonra.

8 bigaqumi basdiqda 14 skiv firlanmirsa bir plastirinin yerini doyismok
lazimdir.Sonaye stolunun {istiinii  srupunu bosaltdigdan sonra.Ogor spilkaya ¢cox sap
dolanirsa vo yaxud skiv 14 pis dayanirsa 4 vinti bosaltmaq vo dayandirilan rezini 14

skifino yaxinlasdirmaq lazimdir.
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Iynanin mexanizmi.lynanin oyri sipli satun mexanizmi 97A sm. 1022sin.

masini ilo eynidir,

2.21  97-A sin.masiminda sapdartict mexanizmi 1§ prinsipi

97-A masminda yumruqvari firlanan sapdartict (10) istifade olunur.Desik 7,
silindirik siip 8, krivosip barmaqgik 9 geyindirilir vo prosin.adka 2 , vint 1 ilo priliv
parmaqgik krivosipa 9 borkidilir. Copa 16vhasine vint 4 vo gayka 3 ilo bigak 5
barkidilib, buda ipin kasilmasino goradi, ham do ipin kulagok 6 interprintogivatel 10
dolanmamasi iigiin istifado olunur. Inteprintogivatelin isino baxdiqda goriiriik ki,
inteprintogivatel 2 nin kulagokunun (1) (sok.20.a) yuxari,sol vo asagi hissasinda
krivosip barmaqgiqin harokati noticosinds iynonin mokika girmosi bas verir.Harokoatin
avvalinda kulagok(sok.205) krivosipin barmaqgisun sag hissadoki trayektoriyasi ila
horokat edir vo ip mokikun komplektindon ¢ixir. Horokatin axirinda (sok.20,b) tikis
alinir. Vaxti vaxtinda ipin vo ya tikisin qoyulmasini inteplitagivatel (10)(sok.19) ilo
vintin 1 bosalmasi ilo requlo olunur.Inteprintogivatel 10 saat aqrobininoks horokati ilo

olunsa tikis tez atilir.
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Sokil 2.7 97-A-sinif masiinda sapdartici elementlari

2.2.2 Makik mexanizmi:

97-A masminda morkozi spulniy firlanmasi mokik istifado olunur,1022 Ki
masinindaki kimi. Bas valda iki vont ilo digli baraban 1 ( sok 21) barkidilib. Paylasdirici
valda 8, iki vint 5 ilo asagidaki baraban 4 borkidilib. Baraban 1 vo 4-do rezinli, disli
remen 3 geyindirilib, remen 3 baraban xottindon ¢ixmamasi tiglin prujin iiziisin.or 2 vo 6
ilo yoldan qaldirilir.Paylasdirict val 8, sarikopoqsipnik 7 vo vtulka 9 firlanir. Onun sol
ucunda iki vint ilo sesterno 10 borkidilib, onunda ici disli kesicidi. Ilisdirici ilo sestirno

10 sesterna 11(i=1:2) daxildir, ¢elnochiy val 15 ils diizaldilmisdir.



27

=
N\
(f:‘i V)
Yo
[y Be— s

S ——

Sakil. 2.8 97-A-sinif masinin sapdarticinin 1§ prinsipi

Celnochiy val 15 iki vtulka i¢inds firlanir, hansilar ki,vtulka 13 presslonib, hom
do vint 12 platformaya barkidilib. firlanmas1 naticasinds moakik 16 saat mexanizminin
oks torofina firlanir. Vaxti-vaxtinda mokik 16 ucunu iynays yaxinlagmasini moakikun
donmasini vint 17 bosalmas: ilo requlo edirlor. Iynonin qaldirilmasi( asagi qiraq)

vaziyyatindon makikun ucundan va iynanin ucundan 1,6 mm olmalidir.
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Sakil 2.9 97-A masinin makik mexanizmi

Mokik 16 ucu ila iynanin arasindaki masafo 0,1 mm vtulka 13 yer doyismasi ilo
vint 12 bosalmasi ilo reguls edirlor. Yagim mokika daxil olmas1 vint 14 ili reguls olunur,
vint 14 igari girmasi ilo makik yaglanir. Vint 14 yaxs1 yaglanmasi ti¢lin onu axira gqodar
barkitmok lazimdir, sonrada 2,5 oborot a¢gmaq lazimdir. 97-A masininda mokik
komplekti magin 1022-M kimidir.

2.2.3  Materiallarin harakati mexanizmi:
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Materiallarin horokoti mexanizmi diiyiindon ibaratdir, reykanin saquli vo
tifiigi hokatindon, tikisin regulatoru vo Xottin Dbarkitmasindon, hom do diiyiiniin

pancasindan ibaratdir.
2.2.4 Reykanin saquli harokati

Paylasdirici val 50-do (sok.22) iki vint ilo 27 vo 52 ikili ekstentrik 28
borkidilib. Onun sag torafino satun 51 dal basi geyindirilib. Digar torofo iynali podsipnik
qoyulub. Val 43 reykanin qaldiricisina, koronusla 45 vo vint 44 ilo barkidilib. Hans1 ki,
Iki morkazi barmaqda 41-47 saxlanilir vo priliv platformanin vint 42 va 46 ilo borkidilir.
Val 43 koromislo 38 diizaldilib, onun barmaq 40 polzun 39 geyindirilib. Ona goéra do
horokat mexanizminin rigak 2 volkasina taxilib. Rigak 2-ys iki vint 8 ilo disli reyka 1
borkidilib. Ekssentrik 28 giicli naticasindo satun 51 saquli sothdo harokot edir. O
isloyanin torafino horokot edirsa, onda koronusla 45, val 43 vo koronusla 38 saat

mexanizminin oks tarafina gevrilir va reyka 1 asag diisiir.
2.2.5 Reykann iifiiqi diiyiinlarinin harakati

Eksentrik 28-nin sol torofino satun 53 qabaq basi geyindirilib vo onun icina
iynali podsibnik qoyulub. Dal basi vilka kimidir vo uc 14-do geyindirilib, vint 33
barkidilib.

Bu uca hamds ikinci satun 36 vilkali basi geyindirilib. Satun 36 dal basi
sarnir vint ilo koronusla 11 ilo birlasdirilib. Sarnir vint iss qayka ilo barkidilib. Satun 36
dal basi ilo sarnir vintin yaxinlasmasi iynali podsibnik ila amals galir. Koronusla 11 val
va 10 harakat mexanizmi vint 37 ila barkidilir. Val 10 iki morkazi barmaqciq 4 vo 12 ilo
saxlanilir vo vint 5 vo 13 ilo priliv platformaya barkidilir. VVal 10-la ramka 7 diizaldilib
va onun iki markazi barmaqlarinda 6 va 9, vint 3 ila barkidilir. Rigak 2 material harokati

mexanizmindo saxlanilir.
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Sakil 2.10. Bandlorin mévqeyi va onlarin reykanin diiz harakati zamam

yerdayismasi

Reykanin iifiiqi yerdoyismolorinin diiyiiniiniin isini gozdon keg¢irmok ii¢lin
diiyiinlin struktur sxemini ¢izok (diiyiino masinin frontal hissasindon baxarsaq). ©gor
ekssentrik 1-in (sokil 2.10) tosiri altinda siirgii qolu 2 ¢alisandan harokat edacokss,
birlogdirici halga 3, saat yoniiniin tarsine yuxariya dogru harokat edoarok 4 siirgii qolunu
qaldirir. Manivela 5, val 6 va ¢argiva 7 saat yoniiniin tarsina ¢evrilacak; va ling 8 reyka
9-un yerini ¢alisandan (sola) doyisdiracak.

Reykal-in iyno 16vhasi saviyyesindon qalxma yiiksosm.iyi (bax sokil 22)
materiallarin qalinligindan asili olaraq vint44-iin zaiflodilmasindon sonra val43-iim
donmasi ilo tanzimlanir.

Ogor reykanin yerini masinin platformasina kondolon sokildo doyismok
lazimdirsa, reykanin iyno 16vhosinin  novcugunda yerlosmosi vint37-nin
zoiflodilmosindon sonra  vallO-un donmosi ilo tonzimlonir. Reykanin masinin
platformas1 boyunca yerdoyismosi zamani vint37-don olave 5 vo 13 vintlori do

zoifladilir, vo 4 ilo 12 morkazi millorin kémayi ilo vall0-un yeri onun oxu boyunca
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doyisdirilir.

Sokil.2.11 97-A sin. masinda parc¢anin harakat verici mexanizmi

Materiallarin  vaxti vaxtinda yerdoyismaloridisli komor3-iin baraban4-don
¢ixarilmasindan sonra asas valin vo ya val50-nindonmasi ilo tonzimlonir (bax sokil
2.11). Bu tanzimloamani hayata kegirarkon elo vaziyyats nail olmaq lazimdir ki, iynanin
materiallara yaxinlasma aninda reyka asagi enmoyo baslasin. Daha sonra mokiyin
burnunun iynays vaxtinda yaxinlasmasini tonzimlomok lazimdir.

Tikisaras1 uzunlugun tonzimlayicisi va tikisin barkidilmasi iigiin qurgu. Halga 32
—nin vo dayaq halga 34-iin alt basciglar1 (bax sokil 22) manivela 31-do vintlo
borkidilmis ox 29-a keg¢irdilib. Dayaq halqasi 34-iin iist bascig1 sarnir milina kegirdilib.
Manivela 31 oymaqg 15 vo 19-da saxlanan val 17-nin iizorinda barkidilib. Val 17-nin
tizarina yay 16 vo val 17-nin iizorinds vintlo borkidilmis qurasdirilma halqas1 18
kecirdilib. Yayn sol qurtaracagi asagidan maginin platformasina diranir, sag qurtaracagi

ISo qurasdirilma halgasinin doliyino daxil edilib. Val 17-nin tizorino  tikisarasi
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uzunlugunun tonzimlayicisinin lingi 25 ilo birlosdirilmis halga 20-nin komayi ilo
manivela 26 presslonib. Ling 25masin qolunun dirayinin daliyine salinmis sarnin mili
21-5 kegirdilib. Ling 25 masim qolunun dirayinin doliyino ¢ixarilan silindrik sotho
malikdir. Onun {izorins vintsokilli oymaq kegirdilir. Oymaq 23-iin ¢ixintis1 skala 22 ilo
tomasdadir. Vintsokilli oymagin yivli hissasi qulp 49-un dsliyinos salinib. Yivli hissays
qulp 49-un kosiyindo yerloson qayka 24 burub kegirilib. Is prosesindo gayka 24-
tnvintsokilli oymaqg 23-o nisbaton déonmomeosi iiglin - qulp 49-un daxilinds dayaq vo
yaydan ibarot xiisusi fiksaj qurgusu 48 nazords tutulmusdur.

Qayka 24-iin vintlonmasi zamani vintsokilli oymaq 23 calisana dogru yerini
doyisir, skala 22-ys olan tozyiq kasilir. Bu halda yay 16 val 17 vo manivela 26-n1 saat
yoniiniin torsine dondarir; halga 20 asagi enarok ling 25-i saat yoniiniin tarsino dondorir
Vo tikisarasi uzunluq artir.

Tikisi barkitmok {igiin ¢alisan qulp 49-a basir, ling 25 saat yoniindo doniir, halga
20 yuxari galxaraq manivela 26, val 17, manivela 31, halga 32 vo 34-ii saat yOniiniin
torsina dondorir, yoni halga 32-nin asagi1 bascigi ¢alisana dogru yerini doyisir.

Tikisin barkidilmasi zamani halgalarin isino qulp 10-a basilma zamani halgalarin
Voziyyatini miiayyan edon sokil 24 vasitasilo baxaq. Ogor ekssentrik 1-in tosiri altinda
stirgii qolu 14 c¢alisandan yerini doyisoCoksa (reykanin diiz horokoti zamani oldugu
kimi), halga 3saat yoniiniin tarsino donarok siirgii qolu 4-ii asag1 salacaq. Manivela 5,
yerdoyisma mexanizminin vali vo ¢ar¢iva 6-n1 saat yonii iizra donacak va ling 7 reyka
11-in yerini ¢alisana dogru doayisacok — tikisin barkidilmasi bas veracok. Calisan qulp
10-u asag1 salanda, yay 16 (bax sokil 22) halga 3 va 15-i geviracok (bax sokil 24), ox 2,
val 13 vo manivela 12-ni saat yonii tizro ¢eviracok, halga 8 iso galxarag ling 9-usaat
yOniiniin tarsinag ¢eviracak, Vo qulp 10 baslangic vaziyyatini alacag.

Tikisin barkidilmasi ti¢iin zoruri olan materiallarin diiz vo oks horokati zamani

tikisarast uzunluq tiglin barabarlik vint 30-un zaifladilmasindan sonra manivela 31-in
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donmasi ilo (bax sokil .12) tonzimlanir.

Sakil 2.12 Bagh tikisda bandlarin gedisi vo tutan mévqeyi

Qolun diiyiinii. Sarnir qolu 20 (sokil 2.12) vint 19 vasitasilo oymaqg 17-nin
daxilindo harokat edon mil 18-o barkidilib. Oymaq 17 masinin 6n hissasinin doaliyina
presslonib, onun yuxar1 qurtaracagina mili masinin novuna yerlagdirilmis kronsteyn 16
kegirilib. Mil 18-in tizorinds vint 26 vasitosilo mufta 13 borkidilib. Onun mili da
homg¢inin maginin novuna yerlosdirilib, bu da qol 20-nin 6z oxu otrafinda dénmasinin
qarsisini alir. Yuxaridan mil 18-in oyuguna vint 28-a taxilmis 16vhagakilli yay 11-in
tozyiq etdiyi kiiracik 18 yerlosdirilib. Yay 11-a vint 7 diranir vo materiallara gol 20-nin

tozyiqini yaradir. Qol 20-nin gqalxmast mil 21-in izarinds borkidilmis ling 23-iin vo
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kronsteyn mili 16-ya tozyiq gostoron yumrugcug 22-nin saat yonii iizro donmasi
vasitasila al ilo hayata kegirilo bilar.

Mufta 13-do iki odod vint 14 ilo sap istigamatlondirici giinys 15, kronsteyn mili
16-ya isa vint 25 vasitasilo - golun galxmasi zamani garginlik tonzimlayicizinin milina

basaraq yuxari sapin gorginliyini azaldan zaiflodici 16vha 24 barkidilib.

J
‘;/
R
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Sakil. 2.13 97-A sinf. masimn davan diiyiiniin sxemi

Qulpun diiyiiniindo qulpun gapaq yoxusu l¢iin qurgu totbiq olunur. Kronsteyn
mili 16-ya sarnir vinti vasitaSilo halga 10-un asag1 bascigi birlasdirilib, yuxari basciq iso
ling 8-0 qaynaq edilmis mil 9-un tizarins kegirilib. Ling 8 iki adad sarnir vinti 5 va 27-
nin {izarinds saxlanilir. Ling 8-in ¢ixmtisinin daliyino horokoat qiivvasi milinin 4 yuxari

qurtaracag1 daxil edilib. Harokat qiivvasi milinin 4 vaziyyati agilan stift 6 vasitasilo
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tosbit edilir. Horokat qilivvesi milinin 4 asagi qurtaracagi masinin platformasinin altina
kegcirilir, onun {izarina yay 3 Vo sayba 2 kegirilir. Horokat qlivvasi milinin daliyins stift 1
daxil edilib.

Sakil 25. 97-A4 sinifi masinin qulp diiytinii

Qulpun qgapaq yoxusu lgiin lingin iizorino basilma zamani (1022-M sinifli
masinda oldugu kimi) horokat qiivvasi mili 4 galxarag ling 8-i saat yOniiniin tarsine
dondorir. Halga 10 kronsteyn 16, mufta 13 vo mil 18 tizorindon qulp 20-ni qaldirir.
Qulpun gapaq yoxusu ii¢iin lingin iizorino basilma kosildikdon sonra yay 11 qulp 20-ni
endirir, yay 3 isa harokat qiivvasi mili 4 tizarindan ling 8-i saat yonii iizra gevirir.

Qulp 20-nin materiallar iizorins tozyiqi vint 7 vasitasilo tonzimlanir.

Qulp 20-nin iyna 16vhasi tizorinds qalxmasi yiiksasin.iyini vo qulpun orularinin
Iynanin harakat xattina nisbaton vaziyyati mil 18-in saquli yerdoyismasi va ya vint 26-
nin zaiflodilmasindan sonra onun dénmasi vasitasilo tonzimlanir.

Sakil 26. 97-A4 sinifi masinin konstruktiv sxemi.

1.2.6. Macburi avtomatik yaglama sistemi.

Detallarin siirtiinon sathlorina yagin avtomatik verilmasinin tomin edilmasi ii¢iin
parli (siber) nasos 10 tatbiq edilib (sokil 26). Nasos 10-un korpusu giinys 8 vasitasilo
asagidan masinin platformasina barkidilib. Nasosun parlori boliisdiiriicii valdan vintli
Otirmo  tlizorindon firlanma alir. Yag nasos vasitasilo boliisdiiriicii plastik yag
komarlarina 6tiiriiliir vo yag komari 11 tizra yagla dolu kartera salinmus filtr 12 vasitasilo
sorulur. Bu karter ¢ixarila bilondir vo masinin platformass: altinda sonaye masasinin
oyugunda yerlagir. Nasos 10 iki boslugdan ibaratdir: tozyiq artirici (asagi) vo On
hissasinin asagi boslugunda yigilan siirtgii yaginin sorulmasi {i¢iin nozords tutulmus
sorucu (yuxart). Boru kamori 19, nasos 10-un sorucu boslugu va yag kamari 9 vasitasilo
yag karters daxil olur. Yag nasos 10-un tozyiq artirict boslugundan yag komori 6
vasitosilo masin qolunun daliyino daxil edilmis borucuq 3-o 6tiiriiliir. Borucuq 3-don
kalibrlonmis dolik tizorindon yag corayanla soffaf gapaq 2-ys doyir, bu da ¢alisana yag
sisteminin foaliyyatino nazarst etmok imkanini verir. Daha sonra yag oymaq 4 kanallari
lizro asag1 axib tokiilorok oymaq 4, kiiraCisin.i podsipnik vo ¢arx qolu 1-in milino

kegirilmis iynali podsipniko malik asas valin baglarinin yaglanmasini hoyata kegirir.
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Yagin qaliglar1 oymaq 4-don yag komori 5 vasitasilo kartera daxil olur. Bundan slavo,
oymaq 4-iin asagi doliyi lizorindon yag asag1 axaraq yag komorinin fitilini 7 basloyir vo
osas valin sag kiirocisin.i podsipnikino daxil olur. Yag komori 18 iizro yag oymagin
boliisdiiriicii val vo ekssetrik 13 ilo olan baglarin1 vo onlarin siirgii qollar1 ilo olan
baglarini yaglamagq ti¢lin oymaq 17-yo doldurulur. Yag komori 14 vasitasilo yad oymaq
15-o verilir, bunun naticasinds mokik valinin 6z daxili oymaglart ilo olan baglarinin vo
homginin mokik oyugunun makara tutucusunun komorciyi ilo olan baglarmin
yaglanmasi1 hoyata kegirilir. Disli ¢carx 16 97 sinif masmin disli ¢arxindan forgli olaraq
Oziino aid kartero malik deyil.

Masinda calisan soxs soffaf gapaqciq 2 vasitesilo yag sisteminin foaliyyatine
nozarat etmolidir, karterds yagin miqdar1 azaldiqca iso alave yag tokmolidir.

Masimnin yaglanmasi iigiin 1-12A vo I-20A sonaye yaginin istifadasi tovsiyo olunur
(20799-75 Dovlot Standartr).

et S OB Jiai
skenne pOXE

Sokil. 2.14 97-A sinf. masimin konstruktiv sxemi
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2.3 Parcanin kasik hissalorinin tikis xattina paralel kasilmasi ii¢iin 397-M

sin.masinlari

Masin Orsan ordeni Qirmizi ©mok Bayragi "Leqmas" zavodunda buraxilir,
kostyum va palto pargalarindan hazirlanan momulatlarin detallariin birxatli moakik
tikislorilo va eyni vaxtda, par¢anin kasik hissalarinin tikis xattino paralel kosilmasi ti¢iin
nazardo tutulub.

Osas valin firlanma tezliyt 4000 dog, tikisin uzunlugu 0-4,5 mm arasi, tikis
xattindan kasik hissalora godarki masass 3,5-6,5 mm arasi tonzimlonir. Cangslin altinda
sixilmis voziyyatdo tikilon pargalarin tikisaras1 mosafosi 5 mm-dir. Iynalor 0203Ne90-
120 (QOST 22249-76).

397-M sin.. masinlarinda qulaqcigi solda 6n 16vhanin kosik hissasina salinan
sarnir milli sapdartici toatbig olunur. Masmin qulpunda 1022 sin..masinlarindaki kimi
isloyon sap1 makaraya dolamaq iiglin totbiq olunan avtomatik qurgu qurasdirilmisdir.
Bicaq mexanizmi qurgusunun oasas xiisusiyyati ondadir ki, tikisin eninin uzunluau
doyisdirildiyi zaman, bicagi 16vhaciys goro yerdoyismo etdirmok olar. Ust sapm
gorilmasini qisaltmaq {igiin sap1 mokik qurgusundan ¢ixararkon makarasaxlayan otiiriicti
mexanizmdan istifado olunur.

Bigaq mexanizmi gayg1 prinsipina gora islayir, yani, {ist bigagin 3 alt bicaga 1
goro endirilmosi zamani1 kosmo bag verir. Osas vala 21 (sok 27) iki vintlo 20 siirgii
qolunun 18 bascigina kegirilon ekssentrik 18 barkidilmisdir. Onun daxili daliyina iynali
diyircok 19 vyerlosdirilmisdir. Diyircoyin alt bascigi 17 vintlo 22 barmaqciga 16
borkidilmisdir, elo bu barmaqciga 23 da dostoyin {ist ¢iyini kegirilmisdir. Dastoya 23
dirok funskiyasini sarnirli barmaqciq 15 yerino Vetirir. Dastoyin alt ¢iyini 23
barmaqciqda 13 vintlo 14 ¢okilib baglanmigdir. Birlosdirici halganin 12 alt bascigina
barmagqciq 11 taxilmisdir. Siirgii golunun 10 alt bascigi vintlo 8 oxda 7barkidilmis mil 6
kegirilmisdir. Mil 6 tixacin 9 daxilinds yerdoayisma edir. Oxa 7, tixacin 9 yonlandirici

yarigina 34 ke¢irilmissiiriingac 33 taxilmisdir.Mils 6 vintlo 5 asagidan baglayici boltla



38

35 saxlayixi qurguya 36 boarkidilon kroinsteyn ¢okilib borkidilmisdir. Saxlayici qurguya
36 asagidanhorokotli bigaq 3 qurasdirilmisdir, onun dsliyindon vo yarigindan mil 4
kecirilib. Sag torofdon bu milo horokoatli bigagi moéhkom borkidon vint kegirilmigdir.
Iynali 16vhaciya 37 vintlarlo 38 saxlayici 16vhacik 39, ona iso vintlorlo 2 alt harokotsiz
bicaq 1 qurasdirilmigdir. Saxlayici 16vhaciyin 39 bicagin istiqgamatlondirici torofinin 3
daxil oldugu pancarasi vardir.

Hoarokatli bigagin 3 halqalar ilo istigameat doyisdirici qurgu kinematik alagolidir.
Sarnirli barmaqciga 15 qulp 26 kegirilmisdirve vintlo 24mancanaq 25 borkidilmisdir.
Mancanagin ¢iynina preslonmis barmaqciq 27, qulpun 6n ¢iynina 26 isadiger barmaqciq
31 borkidilmigdir. Biitin bu barmaqciglar qulpu 26 saat oaqrobinin oksina
istigamotlondirib harakat ediron yay1 29 ohato edir. Qulpa 26 harokatli bigagi 3 iso salib-
durduran dostoyin 32 mili kegirilmisdir. Barmaqciga 31 halganin 6n bascigi 30
kecirilmisdir, bu halganin arxa bascig vintls 28 barmaqciqda 11 barkidilmisdir.

Ekssentrikin 18 tosirilo siirgii qolu 17 is¢i soxsa dogru vo ondan oks istigamota
horokat edir. Masalon, agor siirgii qolu 17 is¢i soxsdon oks istigamoto dogru horokat
edirsa, qulp 23 saat agrabinin aksino doniir, halga 12, siirgii qolu 10 vo mil 6 harokatli
bicagi 3 qaldirirlar. Bu zaman halga 30 barmaqciga 31 goro yuxar qalxir, lakin qulpa 26
heg bir harokat Otiiriilmiir.

Hoarakatli bigagi 3 durdurmaq {igiin qulpu 26 doastoyin 32 komayilo saat agroabinin
oksi istigamatinds dondoarirlor, barmaqciq 11, siirgii qolu 10 vo mil 6 vasitasilo
barmaqciq 30 horokatli bicagi 3 qaldirir. Bigagi iso salmaq tiglin qulpu 26 saat aqrabi
istigamatinda dondormok lazimdir.

Kasik hissa ilo tikis xatti arasindaki mosafoni doyisdirmoak ti¢iin vinti 38 va boltu
35 bosaldaraq, bigaqglari 1, 3 iifiiqi yerdoyismo etdirirlor.

Horakatli bigagin 3 hiindiirliiyiinii vinti 4 bosaltdiqdan sonra harokatsiz bigagin 1
tilgiictino gora, horokatli bigagin 3saquli yedoyismo etmasilo tonzimlayirlor. Bu
tonzimlomoni yerina yetirarkon iist sap1 elo qurmaq lazimdir ki, onun kasici hissasi

bigagin 1 ist torafindon 1,5-2 mm asagi enmis olsun.
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Sokil.2.15  397-M —sinif masimin bicaq mexanizmi
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2.4 Birxatli makik tikislarinda istifada olunan 697 sin.. masinlari

Masin Orsan ordeni Qurmizi Omok Bayragi "Leqmas" zavodunda buraxilir vo
tobii vo sintetik lifli materiallardan hazirlanan geyimlorin detallarimi birxotli mokik
tikislorilo tikilmasi {i¢iin nozordo tutulmusdur. Osas valin firlanma tezliyi 4500 daq,
tikisin maksimal uzunlugu 4,5 mm, g¢ongoalin altinda sixilmis voziyytotdo yerloson
materiallarm an bdyiik qalligi 4 mm-dir. lynalor 0052 Ne75-120 (QOST 22249-76).

Bu magin 97 sin.. masinlarinin bazasi osasinda yaradilmisdir, forqi ondadir ki, o
materiallarin differensial yerdoyismo mexanizmins malikdir. Masinin iki reykali olmasi
materiallarin dartilmasina, yerlosdirmo amoliyyati yerino yetirmoys, reykalarin eyni
0l¢iido yerdoyismo etmasi zaman1 materiallarin tikilmoasine komok edir.

Materiallarin differensial yerdoyisms mexanizmi asagidaki kimidir: 97 vo 97-A
sin..masinlarindan forqli olaraq, bu masinda yerdoyismo vali 19 ( sok 2.16) iki tixacda
17 dayanmisdir, onun ox qarisig direktiv {iziisin.o 18 aradan qaldirilir. Valin 19 sol
ucunda mancanaq 16 borkidilir, onun iki gozii arasina materiallarin asas yerlosdirilmo
qulpu 22 qurasdirilir vo vintlo 15 oxda borkidilir. Qulpa 22 vintlorlo osas reyka 20
borkidilir. Manacanagin 16 alt ¢iynino vintlo 38 barkidilmis ox 41 salinmisdir. Oxun 41
sol ucu mancanagm 14 daliyina kegirilir, oxun yuxarisina isa vintlo 13 differensial
mexanizmin qulpu 35 borkidilir. Qulpa 35 vintlorlo differensial reyka 21 barkidilir.
Mancanagla 14 birlikds istigamatlondiriciys 41 kegirilmis siiriingac 12 hazirlanmisdir,
siiringacin ucu kronsteynin 6 daliyino kegirilir.  Kronsteyn 6, asagidan masinin
platformasina barkidilon, yuxaridan isa vintlo 11 tasbitlonanyivli oxun 10 sathins taxilir.
Oxlu qarisighqglart istigamatlondiriciden 42 ayirmaq iigiin, onun oxuna 4 vintla 9 mufta
5 barkidilir. Maginin iglok voziyyatinds kronsteynin 6 firlanmasini saxlatmaq ii¢iin onun
¢ongali masinin platformasina altdan borkidilon va vintlo 8 yuxariya qeyd edilon yivli
OXu 7 ohato etmolidir. Oxa 10 yay 2 taxilmigdir. Yay 2 kronsteyni 6 qaldirir, onun
vaziyyati vint 3 vo gayka 1 ilo miioyyan olunur. Mancanagin 6n sothinds bolgiilii skala
2,1,0,1,2 borkidilmisdir, istigamotlondiricido 42 iSso nisan cizilmisdir, bu nisan
mancanagin 0 bolgiisii ilo birlogdiyi zaman yerdoyigsmo 19 valinin oxuna uygun galocak;

buna uygun olaraq da, reykalar 20, 21 materiallar1 tikis xottininuzunluguna barabor
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yerdoyismo etdirocosin.or. Istigamotlondiricinin 42 nisani mancanagm 2 bolgiisiing
uygun goaldikds, yerdoyismo valinin 19 oxunun {izorina qalxacaqdir. Bu zaman reyka 21
materiallart reyka 20-don iki dofo kigik hocmdo yerdoyismo etdirocokdir.
Istiqgamotlondiricinin 42 nisan1 alt bolgii soviyyassine - 2 uygun golorse, yerdoyismo
valinin 19 oxu asagi enmis olar. Bu zaman iso, reyka 21 materiallar1 reyka 20-don iki
dofa boyiik hocmda yerdoyismo etdirmis olar. Materiallarin y1gilmasi bas verir.

Reykalar 20,21 galxma valinda 31 vintlorlo 33, 32 barkidilmis mancanaqlardan
30, 34 saquli yerdoyismo horokot1 alir[6,7,8].

Tikis bandinin méhkomlandirilmasi zaman1 materiallain yigilmasini dayandirmaq
liclin siirgli qolu 28 halga 26 ilo birlosir. Onun alt bascig1 asagir valda 23 vintlo 24
borkidilmis mancanaqla 29 birlasir, Val 23 iki oymaqda harokat edir, onun sol ucunda
vintlo 35 mancanaq 37 barkidilmisdir. Mancanagin 37 barmaqcigi 39 kronsteynin 6
qabariq hissasinds vintlonmis barmaqcigin 40 altinda yerlosir.

Dastoyo 27 basilan zaman tikis bondinin moéhkomlonmo qulpu saat aqrobi
istigamotindo donocok, halga 26 enoarok, mancanagi 25 saat o(qrobi istigamotinds
dondaracak, kinematik zoncirvari halgalar vasitasilo yerdoyismo vali 19 mancanaglarla
16, 14 vo reykalarla 20, 21 birlikdo saat agrobi istigamatinds donorok, materiallart
yerdoyismo edacok. Eyni vaxtda siirgii qolu 28 enorok, mancanaqlari 29, 37 vo vali 23
saat oqrobi istigamatindo dondaracak, kronsteyn 6 yayr 2 sixaraq, asagi enacok. Bu
zaman differensial reyka 21 materiallar1 boyiik 6l¢iido yerdayisma edacok.

Differensial reykanin 21 tikisaras1 mosafosi vintin 3 bosalmasindan sonra,
kronsteynin 6 saquli yerdoyismo etmasilo tonzimlonir.

Reykalarin 20, 21 hiindiirlityiiniin uzunlugu vintlorin 32, 33 bosalmasindan sonra

mancanaqlarin 30, 34 ayri-ayriligda firlanmasi yolu ilo tonzimlanir.
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Sokil. 2.16  697-sinif masinda parcanin miirakab gedisi liciin mexanizm
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2.5 Parcanin kasik hissalorinin tikis xattino paralel kasilmosi ii¢ciin 1197

sin..masinlari

Masin Orsan ordeni Qurmizi Omak Bayragi "Leqmas" zavodunda buraxilir vo
tobii vo sintetik lifli materiallardan hazirlanan geyimlorin detallarini birxotli mokik
tikiglorilo tikilmasi vo eyni vaxtda, parganin kosik hissolorinin tikis xottino paralel
kosilmasi iiglin nozordo tutulmusdur. Osas valin firlanma tezliyi 4500 doq, tikisarasi
mosafo 0-4 mm, kosilon konar hissnin eni 5-10 mm, ¢ongolin altinda sixilmis voziyyotdo
tikilon materiallarm an bdyiik qalinligi 4 mm-dir. Iynalor 0203 Ne75-120 (QOST 22249-
76).Masin 97 sin.. masinin bazasi asasinda yaradilmisdir vo 397-M sin..masinlarindaki
kimi bicag mexanizmino, eloco do 697 sm..masilarindaki kimi materiallarin

differensial yerdayismoetmo mexanizmina malikdir.

2.6 Sintetik lifli materiallarin tikilmasi ticiin 97-B sin.. masinlari.

Masin Orsan ordeni Qirmiz1 Omok Bayragi "Leqmas" zavodunda buraxilir vo 97-
A sin..maginlarinin texnoloji toyinatina malikdir, lakin daha ¢ox sintetik lifli
materiallarin tikilmosi iig¢lin nozordo tutulmusdur. 97-A sin..masinlarindan osas forqi
ondadir ki, o, iynanin soyudulmasi {i¢iin xiisusi qurgu ilo tochiz olunmusdur.

Osas val 5000 doq tezlik ilo firlandig1 zaman, temperatur asagi oldugu lciin
sintetik lifli materiallarin tikilmosindo sintetik liflorin orimasi ¢otinlosir (160-
200°C).Iyno materiallar1 dolib kegdiyi zaman, sintetik liflorin ariyocok qoder temperatura
(400°C) galxir vo onlar1 hamarlasdirir. Bir hissasi milo yapisir, iti iynalor uzun novcuqda
borkiyir, vo iyno qulaqciglart yerdoyismo edon sapa tosir gostororak, onun qirilmasina
gotirib cixarir.

Hazirda yerli va xarici 6lkalarin praktikalarinda iynonin qizmasini azaltmaii {li¢iin
bir neg¢a iisuldan istifad olunur: hava axini ilo, hava-su qarisimu ils, iyna lezviyasinin
konfiqurasiyanin doyigsmasin.a vo onun sothinin xiisusi emal edilmasi ila. ©n ¢ox
effektiv lisul hava-su qarisimi ilo soyudulmadir. Bu iisiil 97-B sin..masinlarinda totbiq

olunur.



44

Iynonin hava-su garisimi ilo soyudulmast {igiin qurgu. Qurgu 4 banddon ibarotdir:
iynonin horokat zonasinda yerlogon piiskiirdiiciidon; masinin platformasinin altinda
quragdirilmis vo iyna materiallarin iizorindoyken hava Otiiron tokmo qapagindan;
sonaye dozgahinda qurasdirilmig, pedalla birlosdirilmis vo asas valin dayandirilmasi
zamani hava oOtlirmoni dayandiran gapaqdan; hava tomizloyici filtr vo manometr
redukturundan. Hava-su garisimli qurguya xiisusi fordi kompressor vasitosilo hava

otiirtliir.

Sokil.2.17  97-B sinif masininda iynoni nam hava ils tozlandiricinin sxemi

Iyna rohbarinin tixac1 6 (sok 2.17) piikiirdiiciiniin korpusu 3 ilo hazirlanmus iiziiyo
7 preslonmigdir. Korpusun 3 daxilinde kosiyi xiisusi iyna vasitasilo dayisdirilon
konusvari ucluq 4 yerlosir. Pedala basildigi zaman hava-su qarisimli soduyucu qurgu iso

diisiir, hava slanq 8 vasitasilo ucluga daxil olur, uclugun daxilinds icazs yaranir va
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slangla 2 korpusa 3 daxil olan hava ki¢ik bakdan sovrulur. Uclugdan 4 siiziilon su
damcilar1 hava axinina qarisaraq, hava-su garisimi amals gatirir vo iynaya 5 daxil olur.
Su otlirlilmonin tonzimlonmasi. Piskiirdiilon havanin miqdarn qayka 1 ilo

tonzimlonir: gaykanl ¢evirib burarkon, su axin1 azalir.

2.7 Orta agirhgh yerlasdirilon materiallardan hazirlanan geyimlorin
detallarim bir diiz xatli ikisaph mokik tikislorilo tikilmasinda istifads 897 sin..
masinlari.

Masin Orsan ordeni Qirmiz1 Omok Bayragi "Leqmas" zavodunda buraxilir. Asan
vo orta agirligh yerlosdirilon materiallardan hazirlanan geyimlorin detallarini bir diiz
xatli ikisapli mokik tikislarile tikilmasinds istifado ¢atin olunur. asas valin firlanma
tezliyi 4200 doq, tikisaras1 mosafo 0-4 mm, ¢ongolin altinda sixilmis voziyyotdo tikilon
materiallarin on bdyiik qalnhignt 4 mm-dir. Iynolor 0277 Ne90-110, 0132 Nel20
(QOST22249-76).

897 sin.. masinlart 97 sm.. masinlarinin bazasi osasinda yaransa da, bozi
konstruktiv forglori var. Birincisi, materiallarin daginmasi {liclin yuxar1 vo asagi
reykalardan istifado olunur; ikincisi, firlanan yumrumcuq sapdartici qurgu ovozino,
1022-M sm..masinlarindaki kimi, sarnir milli sapdartict qurgu ilo tochiz olunmusdur.
Masinin qolunda qurasdirilmis makaraya sap dolamaq tigiin xiisusi avtomatik qurgusu
vardir. 1022 sin..masinlarindaki kimi, avtomatik fitilli yaglama mexanizmino malikdir.

Tikislorin mohkomlandirilmasi {i¢lin qurgu ils tochiz olunmusdur.
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Solil.2.18 897-sinif tikis masim

2.7.1 Saplarin qurasdirilmasi.

Sap1 makaradan sapyonlondiricinin 14 (sok 2.19) ii¢ doliyino kegirib, yenidon
sapyonlondiricinin ii¢ doliyine 13 salirlar, yuxaridan asagiya dogru ydnlondirici
borucuga 11 kecirirlor, asagidan yuxariya gorginlik saybalarinin 7 arasina dolayirlar,
sapdartict yaya 8 taxirlar, yuxaridan asagiya dogru sapyonlondirici kiinco 6 gotirib,
maftilvari sapyonlondiricinin ilgayine 10 yuxaridan salirlar. Sonra sagdan sola dogru
sapt sapdarticinin qulaqcigima 12 taxirlar, moftilvari sapyonlondiricidon 9 vo digor
sapyonlondiricilordon 5, 4 kecirib, soldan saga dogru iynonin qulagcigma 2
yerlosdirirlor. Tynoni 2 iynadasiyicinin daliyinde qurasdirirlar vo vintlo 3 barkidirlor.
Iynonin qisa novcugu masinim qolunun diroyine sagdan dayadilmalidir.

Alt sap1 da 97 sin.. maginlarindaki kimi tanzimlayirlor.
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Yadda saxlamaq lazimdir ki, masinla islomozdon ovval, oxa 15 basmaq vo
avtomatik fitilli yaglama sistemini iso baslatmaq lazimdir. Tikis bandlorini qulpa 17
basmaqla moéhkomlodirlor, bu zaman hor iki reyka materiallar1 is¢i soxso dogru horokot
etdiracok.

Tikisin uzunlugunun tonzimlonmosi. Cotin horokot etdirilon materiallarin borabor
yerlosdirilmosi tig¢lin bu masinlarda iist 1 vo alt reykalarda ayri-ayriligda tikisin
uzunlugunun tonzimlomok olur. Alt reykanin tikisinin uzunlugunu doyismok {i¢lin
dostoyin 18 qaykalarini bosaldirlar vo sol skalaya osason, bu dostoyi asag1 endirirlor. Ust
reykanin tikisinin uzunlugunu da eynils bu ciir, dostoyin 16 kdmayilo tonzimloyirlor.

Digor tonzimlomolor iso, 97-A vo 1022-M sin.. masinlarindakit kimi yerino

yetirilir.

2.8  Diiz xotli mokik tikislarilo hasiyalomak iiciin 897-1 sin.. masinlari

Masin Orsan ordeni Qirmizi Omok Bayragi "Leqmas" zavodunda buraxilir vo yun
paltarlarin ayri zehi ila bir diiz xatli mokik tikislorils hasiyslomak tigiin nazarda tutulub.
Bu masin 897 sin..masinlarinin bazasi osasinda yaradilmisdir, eyni texnoloji xaraktero
malikdir, lakin hasiyolomo mexanizminin olmasina gors forqlonir. Hasiyonin eni 9 mm,

kasisin.orin qatlanan hissasinin eni 7 mm, oyri zehinin xatlori 40 mm-dir.
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Sokil. 2.19  897-1 sinif masiminda kamarin yiisin.anmasi

Zehini tonzimlomok {i¢lin sonayo dozgahinda yerloson rulonla zehini diroyin 8
oxuna 7 (sok 31) qurasdirirlar. Sonra zehini 6 yonlondirici oxlarin 5 arasia gatirib,
zehido 6 gorginlik yaradan millorin 4 arasina dolayirlar, daha sonra zehini hasiyslomo
mexanizmina salirlar. Ust reykan1 1 vo ¢ongali 2 qaldirirlar, onlarm altina zehini gatirib,

materiali yerlosdirirlor. Hasiyoloma amaliyyati tikmo omoliyyati kimi yerins yetirilir.



49

2.9 Alt geyimi parcalarim ikisaph mokik tikislorilo tikmak ii¢iin 997-M

sin.masinlari

997-M sin.. masinlar1 Orsan ordeni Qirmizi Omok Bayragi "Leqmas" zavodunda
buraxilir. Kostyum, paltar vo alt geyimi parcalarini ikisapli mokik tikislorilo tikmok
liclin nazards tutulub. Osas valin firlanma tezliyi 5500 dag, tikisarasi maksimal uzunluq
5 mm, ¢abgoalin altinda sixilmis voziyyatds tikilon materiallarin an boyiik eni 4 mm-dir.
Tynolor 0203 Ne75-110 (QOST 22249-76).

997-M sin..tikis maginlar1 97-A sin..magininin bazasi osasinda yaradilmigdir, forqi
ondadir ki, firlanan sapdartict qurgu sarnir milli saptardict ilo avoz olunmusdur, 1yno
lovhaciyinin altina saplarin kosilmo mexanizmi vo saplarin keosilmo aninda sapin
avtomatik bosalma mexanizmi olavo olunmusdur, homginin tikmo omoliyyati
baslayarkon sapin ucu parcanin iiz torofindo torofindo galmasin deyos sapi ¢ongolin
Uistiino ¢ixartmagq ii¢iin totbiq olunan xiisusi qurgu ils ds tochiz olunmusdur.

ovvalki friksion elektrik oiirticiilorlo tochiz olunmus masinlarla miigayisads, 997-
M sin..masinlar1 avtomatlasdirilmis “Era” elektrik otiiriiciisii ilo tochiz olunmusdur. Bu
qurgu osas valin firlanma tezliyini genis diapazonda tonzim etmoya, ¢ongalin avtomatik
qalxmasina, sapin avtomatik kosilmosine vo ya sapin avtomatik congolin altina

yerlasdirilmiasing xidmat edir.
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Sokil. 2.20  997-M sinif masinin sanaye massasi ilo gorniis

Masginin bascig1 6 (sok 2.20) xiisusi sonaya dozgahinda 1 qurasdirilmisdir, onun
qapag altinda osas 1 vo digar 2 elektrik miihorriki yerlosir. Ust sapin tonzimlonmasi 897
si..maginlarindaki  kimi yerino yetirilir. Sapt makaraya dolamaq ii¢clinmasinin
golunal022-M sm..masinindaki qurgu ilo eynilik toskil edon sap dolayici qurgu 5
borkidilmisdir. Tikisin uzunlugu vo bandin méhkomlondirilmasi {i¢iin 1022-M va 97-A
sin..maginlarindak1 dostosin.o eynilik togkil edon dostokdon 7 istifado olunur. Sixici
¢ongol avtomatik vo ya ol vasitosilo dostoyi 4 yuxari qaldirmagla qalxir. Isl zamani
gorlintisli dogiglosdirmak ti¢lin masin fordi is1q lampasi ilo tochiz olunmusdur.

Iso baslamazdan ovvel, pulta 3 basmagqla, avtomatisin.osdirilmis elektrik
Otiirliciislinii, ¢gangalin qalxma mexanizmini va i§1q lampasini isa salirlar.Masin ayaq
pedalina 10 basmagqla iso diisiir, pedala tozyiqdon asili olaraq, siirot {i¢ ciir geydo

almmisdir. Ayag1 pedaldan g¢okorkon, elektrik otiiriiciisii osas valin firlanma tezliyini
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azaldir (190-200 doq), daha sonra masin iynonin asagi voziyyotindo ikon dayandirilir.
Dizqaldirictya 8 basan zaman, sixici ¢angal avtomati qalxir va is¢i soxs materiallari iyna
otrafinda dondors bilor. Pedala 10 basarkon, masin dayandirilir vo masin iynanin yuxari
voziyyatindos ikon sondiiriiliir; saplarin kosilmo vo ¢ongolin avtomatik galxma proseslori
bas verir.

Osas valin biitov dovretma va saplarin kosilma vaxti 0,8 san, asas valin dayanma

doqiqliyi £60.

2.10. Plas va palto parcalarimn birxatli makik tikislarila tikilmasi iiciin

“Tekstima” birliyinin 8332 sin.. masinlar:

“Tekstima” birliyinin 8332 sin.. masinlar1 alt geyimlori, kostyum, plas vo palto
pargalarmin birxatli moakik tikislarilo tikilmasi {i¢iin nazards tutulmusdur. Bu masinin
bazas1 asasinda “Tekstima” birliyi bu maginin 100-lorlo variantini (yarimsiniflorini)
istehsal edir.

Masinin nomrasindoki oyri ciziglara qadarki rogomlor tikis masinin osas Sinif
bazasini, ciziglardan sonraki dord ragemlar iso, onun yarimsiniflorini gostorir. Biitiin
yarimsiniflorin - masinlart  morkoazlogdirilmis  fitil  siirtgli  sistemi  vo  Xatlorin
mohkomlondirilmasi ii¢iin xiisusi qurguya malikdirlar.

8332/3055 sin., 8332/3555 sin. vo 8332/3755 sin.. yarimsiniflori masinlarinin 2sas
valinin firlanma tezliyi 4500-5000 doq, tikigin uzunlugu 0-4,5 mm, kosilmis hasiyanin
eni 4 mm, asas valinin firlanma tezliyi 3000 doq olan elektrik miiharrikinin giicii 0,4
kvt-dur. Tynalor 354 Ne90, 8332/3355 sin..masimlarmin iynalori 134 Ne90.

Saplarin qurasdirilmasi. Ust sap1 makaradan 1 (sok 33) gotiiriib yuxaridan asagiya
dogru makara dirayinin yonlondirici garmaqcig vasitaSilo I6vhavari sapyonlandiricinin
5 ¢ doliyine, sonra sola dogru ikinci 16vhovari sapyonlondiricinin 6 ii¢ daliyine
kecirirlor, yuxaridan asagiya dogru sapyonlondirici borucuga 8 salirlar, list sapin

gorginlik tonzimloyicinin saybalarina 3 saat agrabinin oksi istigamatinds dolayirlar.
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Asagidan ©Ono dogru sapdarticinin yayima 4 kecirirlor, asagidan yuxariya dogru
sapdarticinin 9 altina gatirib, sagdan sola dogru sapdarticinin 7 qulaqcigina salirlar,
sapyonlondiricinin 10 altina kegirib, iki moftilvari sapyonlandiricilora 11, 12 va iyno
saxlayanda borkidilmis sapyonlondiriciys 13 kegirirlor vo soldan saga dogru iynanin 15
qulagcigina salirlar.

Alt sap1 makaraya masmin qolunda qurasdirilmis xtlisusi sap dolayan alot

vasitosilo dolayirlar. Sap1 1 (sok 34)

O

Sokil.2.21 8332-sinif masiminda yuxari sapin yiisin.oma diiyiinii

makaradan sagdan sola dogru dogru I6vhavari sapyonlondiricinin 3 {i¢ daliyina
salirlar,  gorginlik tonzimloyicinin saybalar1 4 arasmna saat ogrobi istigamatindo
dolayirlar, sagdan sola dogru sapyonlandirici par¢imin 5 altina kegirirlor. Makarani
spindelo 6 kecirirlor, makaranin voziyysti Iovhovari yayla 12 miioyyan olunur.

Makaranin arxa divarina sap1 gotirib, makarani spindelin tirina godor yerlosdirirlor. Sap
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dolayan alati 11 iso salmaq l¢iin is¢i soXs dostoyi 7 saat aqrobinin oksi istigamatinda
firlatmalidir. Bu zaman mohdudlasdirici qapaqciq 9 saat agrobinin oksino dondorilir va
spindelin 6 dirayinin Oniindo Yerlosdirilmolidir. Makaraya laziminca sap doladigdan

sonra sap dolayan alot dayandirilir.

Sakil. 2.22  8332-sinif masiminda sapi tagalaga sartyicinin sxemi

Dostok 7 vo mohdudlasdici qapaqciq 9 avtomatik olaraq saat oqrobi
istigamatinds firlanir. Makarani spindeldan 6 ¢ixarib, sapin sarbast ucunu gapaqcigin 8
altina salirlar. Makarani gofil firlatsaq, qapaqcigin 8 altinda yerlosmis bigaq sap1 kasir.

Saplarin  miqdarm1  makarada tonzimlomok {i¢iin yagdasiyici qurgunu
dayandirmaq va ¢ vinti 10 barkitdikdon sonra sap dolayan alati 11 ¢ixarmaq lazimdir.
Buna goro do, bu tonzimlomoni yerino yetirmk iliglim mexanikin g¢agirilmasi daha

moaqsadouygundur[7,8,9].
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Ogor saplar makaraya qeyri-borabar dolanarsa, vinti 2 bosaltdigdan sonra
gorginlin tonzimlayicisini 4 elo yerlosdirirlor ki, saybalar makaranin oxunun ortasinda

yerlosmis olsun.
Makarani 6 (sok 2.23)

Sakil.2.23 8332-sinif masinlarda tagalagin qapag

makara Ortliyliniin 1 daxilino elo yerlosdirirlor ki, makara 6 divarlarindaki
dalisin.or xarica ¢ixmis olsun. Sap1 2 kasik hissaya 5 daxil edirlor, 16vhavari yayin 3
altina gotirib, makara saxlayan qurguya kegirirlor. Makara makara Ortliylindo 1 saat
agrabi istigamotinds harakot etmolidir.

“Tekstima”  birliyinin  istehsal etdiyi miiasir mokisin.i  qurgularda
makarasaxlayicinin xaricinds dib hissads 16vhovari yay borkidilir. Masinin asas valinin
firlanma tezliyi azaldiqca, makaranin 6z-6ziino dovrii dayanir vo bu tikisin keyfiyyatini

yiiksoldir.
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Isin iisullar.2.23-c1 sokildo 8332/3755 sin..masini tosvir olunmusdur. O, iki
pedalla (masinin asas valinin firlanma tezliyini tonzim edon pedal 4 va ¢ongolin ayagla
qalxmasmi tomin edon pedal 2) tochiz olunmus xiisusi sonaye dozgahinda
qurasdirilmisdir. Isin rahatlig: iigiin hor iki pedalin voziyyeti onlarin stangla 1 birlikdo
saquli istigamotdo hiindiirliiyo yerdoyismo etmasilo tonzimlonir. Bunun {igiin dartma
qurmalarinin boltlarim1 21 bosaldirlar; boltlar1 5, 20 vo onlarin oxlarin1 Sonays
dozgahinin uygun dirasin.orine 22 yerlosdirirlor. Masinla islomazdon avval iso salma
ditlymasini 6 basirlar, isigm 7 lapmasi vo elektrikpaylayan qurgunun panelindoki 12
lapma 11 yanir. Doyisdirici acar 13 saga yerlosdirilir vo elektrik miiharriki sarbast
rejimdo iso baglayir. Ogor diiymoayos 14 bassaq, iyno idaroetmo pedalinin miioyyan
vaziyyatindo on iist voziyystdo dayanmis olacaq, lakin bu zaman saplarin kasilmo
prosesi bas vermir. Dayisdirici agarlar1 15, 16, 17 yuxar1 dondormosin.a, ¢angalin
avtomatik saquli yerdoyismo sistemi, avtomatla idaroetmo sistemi vo saplarin
elektromexaniki kosilmo sistemlori  iso diisocok. Elektromagnitlorin miigavimat

doyismasi ilo bagli olan doayisdirici agarlari 18, 19 dondarmak lazim deyil.
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Sokil.2.24  8332/3755-sinif massacigh sanaye masinin gorniisii
Kasmo, ¢ongoalin galxmasi, iynanin an iist vo ya an alt voaziyystdo fiksasiyasi
pedala basmagqla yerina yetirilir.Mecro s dopmyssr.

Pedalin dérd vaziyyatine baxaq (sok2.24).
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Sokil. 2.25  8332/3755-sinif masinda isci pedahin farqgli movqeylari

0 voziyyati: elektrik mihorriki Sorbast gedislo horokot edir, pedalin 1
vaziyyatindon 2 voziyyatina kogiiriilmasi zamani, iynanin an alt voziyyotdo olmasi vo
¢ongalin qalxmasi ilo masin dayandirilir; 3 vaziyyatindon pedali kdgiirarkan, iyns an tist
vaziyyatda, ¢ongal iso asagi diismiis olacagq.

1 vaziyyati: asas valin an asagi firlanma tezliyi ilo materiallarin tikilmasi.

2 Vaziyyati: asas valin an maksimal firlanma tezliyi ilo materiallari tikmasi.

3 voziyyati: elektrik miiharriki sarbast gedisla harokat edir, iyna an iist voziyyatdo
yerlosir, saplarin kasilmo prosesi bas verir, gangal galxmus olur, elektromaqnit 1 vo (sok
33) vo mil 2 igo salinir, garginlik tonzimloyicisinin 3saybalari arasindan kegirib, {ist
saplar1 bosaldirlar. Otiirma qurgusu 14 saat aqrobi istigaomotinda horokat edarak, sapm
kosilmis ucunu ¢ongalin iistiine salir.

Uzun tikislarin yerina yetirilmasi zamani, pedalin 2 diiymasine 3 (sok 36) basmaq
lazimdir. Bu vaxt ¢ongolin avtomatik galxma ve enmo mexanizmi sondiiriiliir.

Tonzimlomalar. Alt sapin dartilmasi vintla 4 (sok 35) tonzimlanir.
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Sakil.2.26 ~ 8332-sinif masininda avtomatik yaglama sistemi

Ust sapin dartilmasi, ¢ongolin materiala tozyigi vo reykanin qalxma hiindiirliiyii
97-A, 1022-M sin..masilarindaki kimi tonzimlonir.

Tikisin uzunlugu qaykalarini bosaltdigdan sonra, doStosin.ori 8, 10 (sok 2.26)
firlatmaqla tonzimlonir. Dostosin.ori yuxart firlatsaq, tikisin uzunlugu da artar,
homginin, dostoyin 8 firlanmasi ilo iist reykanin tikisinin uzunlugu, digor dostoyin 10
firlanmasi ilo 1S9, alt reykanin tikisinin uzunlugunu miiayyon edirlor. Qulpu 9 saat

agrabi istigamotinds dondarmasin.s, tikis bandlarini méhkomladirlor.
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Mexanizmin detallarinin siirtiinon hissslorinin yaglanmasi ol vasitasilo yag qgabi
ilo yaglanir. Mokik masinin platformasinin altinda yerloson karterdo 12 (sok 38)
avtomatik siirtgliyo malikdir. Yagin soviyyosini xiisusi baxis pancorasilo 13 yoxlayirlar
Vo lazim goalorse, yagotiiriicii dalik vasitasilo yag doldururlar. Danovar pargalarin tikilisi
zamani, mokiys yag axinini artirmaq lazimdir, bunun {igiin vint 14 acilir. MokKiys yag
oOtiiriilmo sisteminin foaliyyati 1022-M sin..masinlarindaki kimidir. Yagi kartera 9 masin
platformasinin 6n tilindoki dolikdon olavo edirlor. Materiallarin yerlasdirilmasinda
toxunan mexanizmlorin yaglanmasina karter 8 istifado edirilir. Hor {i¢ aydan bir karterin
qapagini acirlar, astar hissoni yagla hopdururlar. Iynasokilli diyiracosin.orin 1,2
sapdarticinin  dostoyi Vo iynosalicinin siirtgii qolu ilo, materiallarin yerlosdirilmo
mexanizminin markazi ils siirtgii qollarinin 4,5; yerlosdirmo mexanizminin ¢argivasi ilo
barmaqcigin 7; makarasaxlayici Otiiriiclinlin siirtgli qolu 10 ilo ekssentrikin kasismo
hissalorini; homginin, mokKisin.i valin 11 (sag vo sol) osas valinin 3,6 iynosokilli
diyircesin.arini sprisin komayila qati yagla doldururlar. Belo yagin dolduruma doévriliyi
3 aydan 6 aya godordir.

Hor giin kist vo ya trubka tomizlayici ilo mokik dastini vo reykalari ¢irkdon vo

parga qirintilarindan tomizlomak lazimdir.
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Fasil 111. Yaymnan iynoli tikis masinlarinin konstruksiyalarinin

analizi

1022-M va 97-A masinlarinda materiallarin tikilmosi zamani reyka vo ¢ongoldan
istifado olunur. Qalxma zamani reyka congollo sixilmis iist materiali alt materiala
yerlosdirir. Materiallar arasinda iist materiali yerlogdiron siirtiinmo bas verir. Cangoalin
alt1 vo alt material arasinda da siirtiinmo bas verir, bu isa iist materialin yerlasdirilmasina
mane olur. Materialin yerlasdirilmasine an ¢ox ¢angalin altiin oyilmis hissasi mane
olur. Naticado, alt material iist materiala nisboton, daha bdyiik 6lgiide kogitiriiliir vo alt
materialin yerlosdirilmoasi prosesi bas verir. Bu prosesin azaldilmasi is¢i soxsin
bacariglarindan vo alt materialin yerlosdirilmasindon asilidir.

Yayman iynoli masinlarda alt materialin yerlosdirilmoasinin azaldilmasi reyka vo

Iynalarlo materialin yerlagdirilmasindan asilidir.

3.1 Parcalarin detallarim birxatli moakik tikislorils tikilmasi iiciin 597-M

sinif masinlar:

Masin Orsan ordeni Qirmizi Omok Bayragi "Leqmas" zavodunda buraxilir, yalniz
tobii vo ya tobii vo sintetik qarisimli liflordon hazirlanan pargalarin detallarini birxatli
mokik tikislorilo tikilmosi {i¢lin nozordo tutulmusdur. osas valin firlanma tezliyi 4500
doaq, tikisin uzunlugu 0-4 mm arasinda tonzimlonir. Congolin altinda sixilmis voziyyatdo
tikilon materialin on boyiik qalinlig1 4 mm-dir. Iynalor 0052 Ne75-120 (QOST 22249-
76).

597-M sin..magsinin 97-A sin..maginindan forqi ondadir ki, o, yayman iynoyo
malikdir vo 597 sin.. masininin yerino istehsal olunur. O, konstruksiyasina gora 597
sin..maginindan ¢ox forqlonmir: 597-M sin..masiminin iynodartict qurgusu 97-A
sin..maginindaki  kimidir; 1iynonin {fiigi oyilmeo bondlorinin  konstruksiyasinda
dayisisin.isin.or edilmisdir. Tocriibalor gostorir ki, 597-M sin.. maginlarindan biitiin ndv

parcalarin tikilmosindo istifado etmok olar (palto materialli parcalardan basqa). Bu
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masinlarla salvarlarin yan kosimlorinin tikilmosi 597 sin..masinlar ilo tikilonloro
nisbaton daha keyfiyyatli olur vo amok mohsuldarligini 2,8% qaldirir.

Iynonin mexanizmi. 597-M sin..masmlarinda iki bandli iyno mexanizmindon
istifado olunur: iynonin {ifiiqi vo saquli kociiriilmosi. Iynonin saquli yerdayismasi 97-A
sin..masinlarindaki kimidir.

Iyno 5 (sok 3.1) reykanin 3 iifiiqi yerdoyismo edon valina 27 osasen, iifiiqi
yerdoyismo edir. Vala 27 mancanaq 25, onun goziino iso ox 24 vintlo 23 borkidilmisdir.
Oxa siirgii qolunun alt bascig1r 22, honcamli barmaqciga 18 iso, silirgli qolunun iist
bascigi 20 kecirilmisdir. Mancanaq 20 iist vala 16 vintlo 21 barkidilmisdir. Valin sol
hissasinin sonuna 16 stiflo 14 ¢ongoal 13 barkidilmisdir, onun oyuguna siiriingac qurgusu
12 salinmusdir. Iki istiqgamotlondirici gorgivadon 10 iynaydnaldici qurgu 9 kegir. Corgivo
10 oxa 28 malikdir, bu ox 28 tixaca 29 taxilmusdir vo ox 28 c¢ar¢ivonin 10 dayaq
funksiyasini yerina yetirir. Cor¢ivoya 10 vintlorls 6 yonlandirici oyuq 34 borkidilmisdir,
oyuga cilov barmaqcigina 7 kecirilmis siiriingoc qurgusu 35 salimmisdir. Yo6nlondirici
oyugun On hissaosino 34 masinin qabaq korpusuna vintlorlo 32 borkidilon dirok 33
dayadilmigdir.

Iynonin iifliqi yerdoyismo morkozinin isi materiallarin iifiiqi yerdoyismo morkozi
ilo sinxronlasdirilmisdir. ©gar reyka 3 masinin qolunun 1 tasirilo materiallar1 is¢1 soxs
torofindon oks torofo yerdoyismo edorso, corcivo 4, lfiiqi yerdoyismo vali 27,
mancanaqlar 25 vo 26 saat aqrobinin oksi istigamotindo firlananaqlar. Siirgii qolu 22
qalxaraq, mancanagi 20, iist vali 16 vo ¢ongoli 13 saat oqrobi istigamatindo firladir,
stiriingac isa ¢argiva 10 oxu 28 birlikds saat aqrabi istigamatindo dondorir, yoni iyna 5

reyka 3 ila birlikda yerdoyisma edir
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Sokil.3.1 597-sinif masinin iyna mexanizmi

3.1.1  597-sinif masinda iynonin tonzimlonmasi
Iynonin hiindiirliiyiinii 5 mokiyin burnuna nisboton, vinti 8 cilovdan 7
bosaltdigdan sonra, iynadasiyict qurgunu 9 saquli yerdoyisma etmasin.o tonzimloyirlor.
Iynonin voziyyotini 5 reyka 3 divarlarmin doliyine 2 nisbaton, vinti 21
bosaltdigdan sonra, ¢or¢ivoni 10 firlatmaqgla tonzimlayirlor. Tonzimloms prosesinda

nozors almaq lazimdir ki, iyno 5 divarin doalisin.arino 2 toxunmasin.
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3.2 Tobii, sintetik va qarisiq lifli kostyum materiallarim ikisaph mokik

tikislorilo tikilmosi ii¢iin 1597-M sin.masinlari

Masin Orsan ordeni Qirmizi Omok Bayragi "Leqmas" zavodunda buraxilir, tobii,
sintetik vo garisiq lifli kostyum materiallarin1 ikisapli mokik tikislorilo tikilmosi {igiin
nazards tutulmusdur.

Osas valin firlanma tezliyi 500 dag, tikisin uzunlugu 1,7-4 mm, ¢ongolin altinda
sixilmis voziyyatda olan materiallarin an galmm uzunlugu 4 mm-dir. Iynalor 0203 Ne75-
120 ( qost 22249-76).

1597-M sin..masinlar1 597-M sin..masinlar1 osasinda yaradilmisdir. Firlanan
sapdartict qurgu, konstruksiya gora oxsar olan 997-M sin..masiinin sapdarticit qurgusu
ilo ovoz olunmusdur. Masin iynonin durdurulmasi {i¢iin istifado olunan
avtomatlagdirilmis “Era” tipli elektrik Giiriiciisii ilo, saplarin kosilmosi vo ¢ongolin
qalxmas1 mexanimzlari ils tachiz olunmusdur.

1597-M sin..masininin istismar1 vo xidmotlori 997-M sm..masminin istismar vo

xidmatlari ils eynilik toskil edir.

3.3 Yiingiil vo kostyum materiallarindan olan geyim detallarinin iki paralel

xotlo ikisaph mokik tikislorila tikilmasi ticiin 852x5 sin. masinlari.

Masin M.I.Kalinin adina Podolski mexanika zavodunda istehsal olunur, yiingiil
va kostyum materiallarindan olan geyim detallarinin iki paralel xotlo ikisapli mokik
tikiglorilo tikilmosi {iciin istifado olunur. 9Osas valin firlanma tezliyi 4500 doq, tikisin
uzunlugu 0-4,5 mm, paralel tikisarasi mosafo 5 vo ya 3,6 mm-dir. Elektrik miihorrikinin
giicii 0,37 kvt, onun valmmn firlanma tezliyi 2920 dog-dir. Iynalor 0203 Ne90-120
(QOST 22249-76).

M.1.Kalinin adia Podolski zavodu iki iynali digor tikis masinlar1 da istehsal edir:
tikisarast masafasi 10 mm olan 852-1x10 sin.. masini; qadin alt geyimlarinin islonmasi

zaman tikisarasit moasafosi 7 mm olan 852-2X7 sin.. masinlari; qis papaglarinin tikilmosi
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zamani tikisarasi mosafosi 12 mm olan 852-3x12 sin..masinlari. Biitiin bu masinlar iki
yayinan iynaloro vo morkozlosdirilmis avtomatik yaglama sistemino malikdirlor.
Miixtolif momulatlarin detallarinin ayrilmasi zamani iki paralel tikis xotti genis
totbiq olunur: bortlarda, yaxaligqlarda, bel vo s. hissolordo naxisli bozosin.orin
salimmasinda; gatlarin, lentlorin, geyimin konarlarmin inco gatlanaraq kdsin.onmosinda
vo digor basqa omoliyyatlarin yerino yetirilmasindo istifado olunur. Iki paralel xotli
tikislori biriynoali masinlarda da totbiq etmk olar, amma bu zaman bu tikislor hom eyni
vaxtda yerino yetirilmoyacok, hom do xiisusi avadanliglar olsa belo, c¢otinlisin.o
tikilocok. Ikiiynoli masinlarin totbigi omok mahsuldarhigini artirmuis  (50-80%),
momulatin hazirlanma keyfiyyatini yaxsilasdirmigdir.
M.I.Kalinin adia Podolski zavodunun molumatlarina gors, avval istehsal
olunmus ikiiynoli masinlara nisboton, 852x5 sin..masinlarinin totbiqi momulatin

keyfiyyatini yliksoltmokdon alava, amok mohsuldarligini da 3,5% artirmigdir.



Sakil 3.2 852X%5-sinif tikis masinin

Saplarin qurasdirilmasi. Ust sap1 sol iynoya 4 (sok 43) miioyyan ardicilliqia
qurasdirirlar. ©vval onu borusakilli iynoydnlondiricinin doliyine 13 salirlar. Yuxaridan
asagi, asagidan yuxari vo yens yuxaridan asagi dogru kiinco 11 kegirirlor, osas gorginlik
tonzimlayicisinin saybalarinin arasina 24, slava gorginlik tonzimlayicisinin saybalarinin
arasina 26, sapdartici yaym altina 27, asagidan yuxariya dogru 16vhogokilli
sapyOnlondiricinin altina 8, sagdan sola dogru sapdarticinin yuxar1 qulaqcigma 9,

yuxaridan asagiya dogru lovhogokilli sapydnlondiricinin altina 8 dolayirlar. Sonra ikinci



66

l6vhosokilli sapyonlondiricinin altina 7, yuxaridan asagiya dogru iyno saxlayan
qurgunun 5 sol doliyina vo sagdan sola sol iynonin qulagcigina 4 kegirirlor.

Yuxari sap1 sag iynoyo 3 qurasdirmaq tigiin borusokilli iynoyonlondiricinin 12 iki
doliyindon sagdan sola, soldan saga vo yeno sagdan sola dogru kegirib, kiinclin 11 {i¢
daliyine salmaq, osas gorginlik tonzimlayicisinin saybalarinin arasina 25, sonra alavo
gorginlik tonzimloyicisinin saybalarinin arasina 26 dolamagq, sapdartic1 yayin altina 27
firlamaq, asagidan yuxariya dogru 16vhosokilli sapyonlondiricinin altina 8, sagdan sola
dogru sapdarticinin alt doliyine 9 vo yuxaridan asagiya dogru 16vhosokilli
sapyonlondiricinin altina 7 gotirmak, yuxaridan asagiya dogru iyns saxlayan qurgunun 5
sag 1ynayonlondiricisine salmaq va soldan saga dogru sag iyno qulaqcigina 3 kegirmok
lazimdir.

Saplar1 tonzimloyorkon, nazimgarxi saat aqrabi istigamotinds firladaraq, iynolori 3
vo 4 yuxari voziyyato gatiritlor vo ¢ongali 6 qaldirirlar. Iynoni 4 iyno saxlayan qurguda
5 tiro qader qurasdirirlar vo onun qisa novegasi is¢i soxsin sag torafine ¢evrilmolidir. Tyno
4 sol vintls 1yns saxlayan qurguda 5 qurasdirilir. Sag iynani 3 tirs qador qurasdirirlar vo
onun qisa noveasl is¢i soxsin sag torofina cevrilmolidir. Iyno 3 vint vasitosilo iyno

saxlayan qurguya 5 qurasdirilir.
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Sokil 3.3  852%S5 sn masininda alt sapin yiisin.onmasi

Hor iki asagi sap1 eyni sokildo qurasdirirlar, ona gora do sapin qurasdirilmasini
sag mokik dostindoki kimi gdzdon kecirmok olar. Bunun ii¢iin sag oli 16vhosokilli yaya
1 basmaq, sol ollo siirgiilii 16vhoni 2 saga itoloyirlor. Rozoni 2 (sok 44) acib, bos
makarani 1 ¢ixarirlar. Sonra makara saxlayan qurgunun morkazi milina dolu makarani 1
kegirirlor vo rozoni 2 baglayirlar. Sap1 makaradan yuxaridan asagiya dogru makara
saxlayan qurgunun doliyino 3 gotirirlor, 16vhasokilli yayin altina gatirib, onun doaliyin
kosik yerino 4 salirlar.

Asagr sapin gorilmosini vintin 5 komayilo 16vhagokilli yaym tozyiqini
doyismasin.s tonzimloyirlor.

Sap1 makaraya dolayan avtomatik qurgu. Qurgu masinin doastoyindo yerlogir. Sap1
sagdan sola dogru sapyoOnlondiricinin qarmagma 17 (sok 43) kegirirlor, gorilmo

tonzimloyicisinin saybalar1 arasina 16 dolayirlar, sapyonlondirici kiinciin 15
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doalisin.orino salirlar. Mohdudlasdic1 qurgunu 23 qaldirirlar vo spindelo 21 makarani 22
kecirirlor. Masmn iso diison zaman sapin makaraya dolanmasi prosesi bas verir.
Makaraya sap doldugdan sonra, makara mohdudlasdiriciya 23 basir vo qurgu avtomatik
sOniir. Makaradaki sapin miqdarin1 tonzimlomok iigiin vinti 14 bosaltdigdan sonra
mohdudlasdiricimt 23 saquli yerdoyismo etmok lazimdir. Mohdudlagdiricint 23
galdirsaq, makaraya dolanan saplarin sayi artar.

Tikisin uzunlugunun tonzimlonmosi. Tikisin uzunlugunu dostoyi 20 skalaya 18
goro firlatmagla doyismok olur. Tonzimloma prosesindon ovval qaykalar1 19
vintloyirlor.  ©Ogor  dostoyi 20  qaldirsaq, tikisin = uzunlugu da  artar.

Tikisin xottinin barkidilmasi 1022-M, 97-A sin..masinlarindaki kimi yerina yetirilir.

3.4 Palto va plas parcalarindan hazirlanan geyim detallarinin birxatli

ikisaph makik tikislorilo tikilmasi iiciin 862 sin..masinlari.

Masin M.i.Kalinin adina Podolski zavodunda buraxilir vo kostyum, palto va plas
parcalarindan hazirlanan geyim detallarmin birxatli ikisapli makik tikislorila tikilmasi
liclin nozords tutulub. 862 sin..masini 852x5 sin..masinindan onunla forqlonir ki, o, bir
yayinan iynayo vo bir mokiyo sahibdir. Digor biitiin texniki-texnoloji parametrlori hor
iki masinda eynilil toskil edir. Iynalor 0203 N 100-150 (QOST 22249-76).

Tocriibolor gostorir ki, 862 sm. masinlarinin istismar1 kisi paltolarinin yan

kosimlorinin tikilmesindo vaxt qonaotino (11,6 saniys) gotirib ¢ixarmisdir.

3.5 Plas parcalardan hazirlanan momulatlarin iki paralel xatli makisin.i

tikislordo tikilmosinda istifado 1852 sin.masinlari.

Masin M.i.Kalinin adina Podolski zavodunda buraxilir va alt paltar1 vo plas
parcalardan hazirlanan momulatlarin iki paralel xatli mokisin.i tikislordo tikilmasindo

istifads olunur. Magin iki yayiman iynays malikdir.
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Sakil 3.4 1852 sin.mtikis masinin gorniisii

Bu iynoalordon birini isin gedisatt zamani sondiirmok olur. Osas valon firlanma
tezliyi 3000 dog, tikisin uzunlugu 0-4,5 mm-dir. Paralel tikis xotlori arasindaki mosafa
10; 3,6; 5; 8 12 vo 19 mm ola bilor. Iynslor N 90-120 (QOST 22249-76).
Bu masin 852 sin..magini osasinda yaradilmisdir vo ondan iyno mexanizminin 6ziinl
sondiirmok {iciin istifado olunan olave qurgusu ilo forqlonir. Iynolor ayri-ayr

iynadasiyicilarin  iynesaxlayanlarinda mohkomlondirilir. 1852 sin..masinlars 203-A
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sin..masinlarinin ovVazino istehsal olunur.
Ust vo asag1 saplarin tonzimlo qaydasi 852x5 sin.masinlarinda oldugu kimidir.
Iynolorin sénmoasi va birlikdo iso baslamas: iisullarmma baxaq. Masmin dostoyinin
altinda, horokatli vintlorinds 2 qol (sok 45; 4 vo 2) dayanir. Sol iynani dayandirmaq
liclin is¢i soxs sagdan sola dogru qolun 2 totiyino 3 basir vo qolun 2 harokotli hissosi
golun yarigma 5 diisiir. Qol (lin) sistemino goroa sol iynonin dayandirilmasi bas verir.
Hor iki iynoni eyni anda iso salmaq tigiin,is¢i soxs totiya 6 basir, qol 2 bosalir vo 6z
yaylarmin tasirilo orta voziyyat alir. Qolun 4 horokatli hissasi qolun yarigina 1 disiir vo
sistemin holgalori vasitasilo iki 1yna 1o diisiir. Sag iynoni dayandirmagq tigiin totiyo 3

soldan saga dogru basirlar.
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Fasil IV. Dar ixtisaslasmis diiz tikisli masinlarinin konstruksiyalarinin

analizi

4.1 Kisi kostyumlarinin tikilmasi zamanu iist ¢iyin va gol hissays birxatli

makik tikisarasi ila birlasdirilmasi iiciin 241 sin.masinlar:

241 sm.. masinlar1 M.1.Kalinin adina Podolski zavodunda istehsal olunur vo kisi
kostyumlariin tikilmosi zamani st ¢iyin nasin.adkalarmin qol hissaya birxatli mokik
tikisarasi ilo birlosdirilmasi tiglin nazards tutulmusdur. Masinin asas valinin firlanma
tezliyi 1000 doq, tikislorarasi on boyiik mosafo 7,5-10 mm, sixilmig vaziyyatds gongalin
altinda tikilon materiallarin on boyiik galinlig1 iso 10 mm-dir. Elektrik miitharrkinin giicii
0,25 kvt, valinin tezliyi 1500 dog-dir. Tynalor 0660 Ne120-150 (QOST 22249-76).

Masin saquli harokoatlordon basqa, tikis xottindon yayian harokatlor do eds bilon
xiisusi mexanizmli iynaya malikdir. Makik, 852 sin..masinlarindaki kimi, miistovido
horizontal dovr edir. Sap dartici qurgunun asagi vo yuxart mexanizmlori reyka tipli
materiallarin yerdoyismoasindoa totbiq olunur. Sixici ¢angal materiallarin yerdayismasi
zamani qaldirilir. Masinin tikis yerinin barkidilmasi li¢iin xiisusi qurgusu yoxdur.

Masinin avtomatik saxlatma funksiyasi var. Iynenin yuxari voziyystinde ikon
magint dayandiran elektromaqnit muftalarla tochiz olunmusdur. Sag pedaldan ayagi
qaldiran zaman, masinin firlanma tezliyini tonzim edon oasas val siiratlo tormoz edir.
Masimin firlanma tezliyinin asas vali 150 dog-o enando, idaroetmo sistemi avtomatik
olaraq, tormozlama muftasini sondiiriir vo xiisusi qurgunu iga salir, belalisin.a, firlanma
azalan reduktor vasitosilo osas vala kegir. Iynonin on iist vaziyystindes masin
dayandirilir.

Asagi vo yuxari saplarin tonzimlonmasi 852 sin..masinlarinda oldugu

kimidir.
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Sokil 4.1 241-sinif masinin isc¢i bandlari

Masgin sonaye masasinda qurasdirilmisdir. O, momliyyatlarin rahat yerino
yetirilmosi tiglin xiisusi kolonkalara malikdir. Yuxari sapin iynoys kegirilmasi vo
mokiyin tonzimlonmasindon sonra, sol pedala basmagqla sixict g¢angoli qaldirirlar.
Nazimgarxi firlatmagqla alt sap1 bayira ¢ixartdigdan sonra, onu yuxari reyka vo ¢ongalin
altina otiiriib,omaliyyatin yerina yetirilmasine baglayirlar.

Yuxart vo asagl reykalarin tikislor arasi moSafo uzunlugu asagidaki yolla
tonzimlonir. Masini1 boyriiiista qoyurlar, vint sancagi bosaldib siirgli golunun desiyindan
kegirirlor. ©gor vint sancagi valin ucluguna (materiallarin yerdoyismo mexanizminda

yerloson val) yaxinlagdirsaq, reykalarin yerdoyismo hacmi artacaq.
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Sokil 4.2 241-sinif masinda sarimatikis corgasinin uzunlugunun
tanzimlayicisi

Masginin detallarinin birlogdirilmasi tiglin xiisusi sonaye yagindan — M-20A
istifado etmok moslohat goriiliir. Masimin qolunun sag hissasinds xiisusi yag karteri var.
Baxis pancarasi vasitasilo karterds yerlogonyagin migdarini yoxlamaq va yag doldurmaq
olur. Yag karterdon xiisusi fitillorlo masinin 6n hissasinds yerlason detallarina va goluna
horokot edir. Maginin platformasinin altinda yerlogon detallari isgi soxs xiisusi yag qabi
ilo yaglayir.

Karter oymal1 milo malikdir. Onu burarkon, siirtms sistemi dayandirilir.
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4.2 Kapron va ya mexli par¢alardan hazirlanan althgina, hamg¢inin,
salvarlarin sag va ya sol hissasina astarin bir diizxatlimakik tikisarasi ii¢iin 63 sin..

masinlari

63 sin.. maginlar1 Rossiya fedarasiyasinin zavodunda istehsal olunur va tikis
momulatlarinin (pencosin.or, jaketlor, demisezon va qis paltolarinin) yaxalariin bortun
parusin, kapron va ya mexli pargalardan hazirlanan altligina kosi.onmasi, homginin,

salvarlarin sag vo ya sol hissasins astarin bir diizxotlimokik tikisarasi ilo kosin.onmosi

{iciin istifado olunur. Masinin asas valinin firlanma tezliyi 300 va 130 dog-dir. Iynalor

0203 Ne110-130 (QOST 22249-76)

Sokil. 4.3  63-sinif tikis masim1 umumi gorniisii
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Masin is¢i soxs iiglin On torofdon qurasdirilir. Iynonin haor dofo parcaya
batirilmasindan sonra materiallarin yerini ol omayi ilo doyisdirirlor. Magin avtomatik
sondiirtilmo funksiyasina malikdir.

Yuxart sapt milin sapyonaldoci ¢ixintisina dolayib, porgimin sapyonaldici
cixintisina - gatirirlor, gorilmo tonzimloyicinin saybalart arasindan kegirib, yaymn
sapgaKiCl rozosino salirlar. Daha sonda sap1 sapyonaldici qurguya gotirib, sapdartici
qurgunun qulaqgcigina qurasdirirlar, sapyonsldiciys altdan kegirirlar, iynatutan qurgunun
daliyindan soldan saga dogru iynays salirlar.

Asagi sapin tonzimlonmosi tiglin qapagi dala ¢okib kolpaki ¢ixarirlar, bunun iigiin
razoni yuxari qaldirirlar.

Masin platformadan 75 mm hiindiirlilys qalxmis kolonkaya malikdir. Iyna har
dofa parcaya batirildigdan sonra iyna Vo ¢ongal galxmis zaman materiallarin yerini allo
doyisdirirlor.Is¢ci ayagmi isosalma pedalindan ¢okdiyi zaman masm avtomatik olaraq
soniir, bu zaman iyno Vo ¢ongel yuxari voziyyastdo dayanmus olurlar. Iynoni iyna
cubugunun daliyina salirlar va vintlo barkidirlar.

Osas tonzimloma omoliyyatlar1 digor diiz xotli tikon masinlarindaki kimi yerino

yetirilir.

4.3 Palto qrupundan olan mamulatlarin emal edilmasi iiciin 302-1 va 302-2

sin.masinlari

302-1 vo 302-2 sin.. masinlar1 qol materiallarinin qol hissasina yerlosdirilib bir
diizxaotlimokisin.itikislor tiglin nozordo tutulmusdur. 302-1 sin..masinlar1 kostyum
qrupundan momulatlarinin, 302-2 sin..masinlart palto qrupundan olan momulatlarin
emal edilmosindos istifads olunur. Masinin asas valinin firlanma tezliyi 2000 dog-dok ola
bilar, tikisaras1 mosafonin uzunlugu 1,8-4,5 mm-dir. Tikisaras1 masafonin uzunlugu 2,5
mm olduqda, tikisin 25%-1 uzunlugunda pargalarin oturusuna nail olmaq olar. 302-1
sin..maginlarinin iynalori 0518 Ne100-110, 302-2 sin..masinlarinin iynalori 0518 Nel20-
150-dir (QOST 22249-76).
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Masinlar  xlisusi  sonaye masalarinda qurasdirilir vo  omoliyyatlarin
asanlagdirilmasi {i¢iin kicik kolonkalara malikdirlor. Bu masinlarin digorlorindon forqi
ondadir ki, onlar materialin yerdayisdirilmasinin iki név mexanizmino malikdirlor: asagi
vo yuxari reyka.

Lini yuxar firlatmagla yuxar1 reykani va ¢angali qaldirirlar; momulatin qol yerini
1yna plastining yerlosdirirlor. ©vvalca, tuslayict mili axira gador ¢akirlor vo momulatin
gol yerini onun tlizorinds diizlosdirirlor. Qol yerinin {izorinog ayirici plastini ¢okirlor vo
qol hissonin materialini yerlasdirirlor. Belalisin.s, ayirict plastin imkan verir ki, har bir
reyka tokco 6z materialini harokat etdirsin.

Yuxari sapin qurasdirilmasi zamani, sap1 par¢imin iyna yonlandiran ¢ixintisindan
kecirib, saybalar arasi gorilma tonzimlayicisina dolayirlar, 1iyna dartict yayin altindan
kecirirlor. Sonra sap1 asagidan yuxartya dogru iyns yonlondiran plastine kegirirlor, iyno
dartict qurgunun qulaqcigina sagdan sola dogru kecirib, yuxaridan asagiya dogru iyno
ypnlondirici plastine daxil edirlor vo soldan saga dogru iynonin

qulagcigina salirlar.
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Sokil. 4.4 302-1 va 302-2-sinif masinlrda yuxari sapin yiiklanmasi sxemi

Asag1 sap1 852 sm..masinindaki kimi tonzimloyirlor.Iynalorin tonzimlodikdon vo
yarimfabrikatlar1 yerlogsdirdikdon sonra magimi iso salirlar. 302-1 vo 302-2
sin..maginlarinda parcgalarin otuzdurmaq iigiin is¢i soxs ikinci pedala basir vo ¢ongol
yuxart qalxarkon, reyka qol hissonin materiallarim1 boyiikk uzunlugda tikislorlo
yerdayismo edir. Isci soxs ayagini pedaldan ¢okdiyi zaman, reyka materiallar1 eyni
uzunlugda tikislorlo iralilodir. Otuzdurulma prosesinin hacmi oxlarin skalaya goroa
yerdoyismasing goradir.

302-1 va 302-2 sin..masinlar1 202 sin..masininin yerina buraxilir.
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4.4  Parcalarin bir-birins otuzdurulmasim bir diizxatli makils tikmok iiciin

302 sin.. masinlari

Masm M. I. Kalinin adina Podolski Mexaniki zavodunda buraxilir vo yiingiil
qadin paltarlari, kostyumlar, xalatlar vo yiingiil usaq geyimlorindo qol hissasinin
hazirlanmas1 zamani, parcalarin bir-birino otuzdurulmasini bir diizxotli mokisin.o
tikmok {i¢iin nozords tutulub.

Masinin osas valinin firlanma tezliyi 2000 doq, tikisarast uzunluq 0-3 mm,
masinin iynasi va siitunu arast mosafo 250 mm-dir.

Tikisaras1 masafo 2,5 mm uzunluqda olduqda, tikisin uzunlugunun 25%-na qador
olan hissasing iist parca yerlosdirib tikmok olar.

Elektrik miihorrikinin giicii 0,27 kvt, valin firlanma tezliyi 1400 doqiqodir.

Tynalor 0203 Ne75-100 (QOST 22249-76).

Sokil 4.5 302-sinif tikis masimi
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302 sm.. ndmrali masinlar i§ prinsipine goro 302-1, 302-1 ndomrali masinlara
oxsardirlar.

Masiin siitunlarinin (1) uzunlugu 30 mm-dir, ogor daha uzun olsaydilar, is
zamani masini idaro edon soxs mocbur bir aliylo torozini do saxlamali idi, beloco o tez
yorulmus olard.

Ust sapin hazirlanmasi 302-1, 302-2 masinlarindaki kimi yerino yetirilir.

Asagi sapin hazirlanmasi 852, 862-ci masinlardaki kimi yerina yetirilir.

Masinin qolunda yerlogon makaraya sap1 dolamaq iigiin 4-cli qurgudan istifado
edilir. O, 0z is prinsipine gora 1022 sin. masiniyla eyni qurulusdadir.

Ust materialin yerlosdirilmosi diziistii dostayo basmaqla tonzimlonir.

Parcalarin bir-birino otuzdurulmasinin hocmi oxlarin (3) horokotsiz skalada (2)
yerdoayismosing asason miioyyanlosdirilir.

Yuxar1 vo asag1 reykalar {iclin tikisarasi uzunluq fiksatora (6) basdigdan sonra
dastayin firlanmasi ilo tonzimlonir. ©gar dastayi (5) saat aqrobi istigamatinds firlatsaq,

tikisaras1 uzunluq artar vo reykalar materiallar1 boytik dl¢iids yerlosdirir.

4.5 Tikis masmlarin istesmari vo tomiri

Avadanliq gabaqcadan planli tomir sistemina goro yararli voaziyyotdo qalir.
Qabagcadan planli tomir sistemi avadanliga nazarat, qullug va gabaqcadan va periodik
toskil olunmus plan osasinda kompleks texniki tomir sistemidir. Qabagcadan planl
tomir sistemi tomirlor arasi qulluga orta vo kapital tomirs vo avadanligin texniki

baxisma xidmot edir.
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Natica

1. Mokikli tikis maginlarmin konstruksiyalarinin analizidon belo bir naticaya golmoak
olar ki, bu masinlarinda problemlar bir ¢ox sobobdon yarana bilor: mexanizmlorin
qarsiligh tosirinin pozulmasi ilo bagli olaraq, is¢i organlarin, detallarin asinmasi,
detallarin sothlorinin tomizliyindo doyisikliklor vo s. mokikli tikis masinlarinin osas
nogsanlarina bunlar aiddir: asagi tikis keyfiyyati, tikislorin buraxilmasi, qirilmis sap,

¢otin material yerdoyismasi, iynonin qirilmast.

2. Yayman iynoli tikis masinlarinin konstruksiyalarmin analizi naticasinds tikis zoif,
six yaxud kirlidirse, homg¢inin “asagidan ilmo” vo ya “yuxaridan ilmo” olduqda tikis
asag1 keyfiyyotli hesab olunur. Ipliyin gorilimi giiclii olduqda six bir tikis meydana
golir. Belo bir tikis, tikilmis materiallarin tikis xotti boyunca dartildiqda (gorildikdo)
asanligla pozulur. Ogor st iplik alt ipliyi dartarsa vo iist {isto ¢ixarsa , materialda
“yuxaridan ilmo” monasma golir. Catismamazligi aradan qaldirmaq tgiin ipliyin
gorilimi altdan doyisilmolidir. Kirlonmis tikis , masin baximinin zoif oldugu hallarda

ortaya c¢ixir vo xiisusilo aciq materiallar1 boyayarkon bas verir.

3. Dar ixtisaslagsmus diiz tikisli masinlarinin analizi naticasinds bu masinlarda tikislorin
buraxilmasi, iyno vo mokik arasinda diizgiin olmayan qarsiligli tosir halindaykon
buraxilmis tikis meydana golir.iynonin diizgiin islomomaosinin sabablori bunlar ola bilor:
1yna deffektlori (kiit,oyri), rogomo goérs miioyyan olunma va ya nomrs ilo geyd olunmus
izah olunma, yuxarida (ylksok vo ya algaq) uygun olmayan iyna qurasdirilmasi, ayagin
vo 1yna lovhasinin diizgen qurulamamasi, iynonin sonunun sola dogru oayilmasing olur,
saapin  diizglin  kiigmomosi , topa nisbaton iynonin  yivlorinin  yanlis

istigamatlondirilmasi, iyns mexanizm oalaqlorinin dagilmasi.
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Nuriyeva Aygiin Elbrus qiz1

“Tikis momulatlarin istehsalinda tatbiq edilon tikis masmlarimmin

konstruksiyalarinin analizi ” mévzusunda magistr dissertasiyasina

Xiilaso

Keyfiyyat gostoricilori yanasi, buraxilan mohsulun keyfiyyatinin tomin edilmosi
ancaq istehsalatin toskilinin yliksok soviyyasindo, miiasir tikis masinlarin istifado
olunma doaracasindan, kompyutorla tociz olunmus avtomat tikis masinlarin osasinda
miixtalif geyimlorin emalinda texnologiyasinin tokimlagsmasinda al amayi avazina masin
texnologiyalari totbiq etmoklo optimal emal metodlarindan genis istifado etmoklo
vahid prosesinin hoyata kegirilmasine imkan yaradir. . Bu masinlarin texnoloji prosesdo
birbasa istirak edon mexanizmlori tikis masinin bas qurgulari olub,onlair gordiiyii
islorindon asili olaraq  masinlar sinifloro bqliiniir. Masinlar1 toskil edon osas
mexanizmlor hom konstruksiyasina, ham do is prinsipino gora do bir — birindan
forglonirlor. Ixtisaslasmis diiz tikisli masinlarinin analizi naticasinds bu masinlarda
tikiglorin buraxilmasi, iyno vo mokik arasinda diizglin olmayan qarsiliglh tosir
halindayken buraxilmis tikis meydana golir.iynonin diizgiin islomomasinin sabablori
bunlar ola bilor.Miiasir tikis sexlorindo istifado olunan kompleks tikis masinlari
miixtalif miirokkab texnoloji proseslori yerino yetirmoklo yanasi homin masinlar

miixtalif konstruksiyalan istehsal olunmusdur.

Tadqiqat isinin garsisinda duran asas moagsad, tikis masinlarinin konstruksiyalarinin
analizi  nozoro almagla iyno qurasdirilmasi, ayagin vo iyno Iovhasinin diizgiin
qurulamamasi, iynanin sonunun sola dogru ayilmasinas olur, saapin diizgiin kiigcmamasi
keyfiyyatini itirmadon saxlanmasini tomin edon effektli iisul, texnologiya vo texniki

vasitalorin islonib hazirlanmasi asas masaladir.
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Hypuena Aiiryn as0pyc

«AHaau3 KOHCTPYKIIMH HIBEHHBIX MalliIMH, UCTI0Jb3YEMBIX B HIBEHHbIX

H31eTUAX)

Pe3rome

B nomnonHeHMe K KadeCTBEHHBIM IIOKA3aTeNIIM KayeCTBO IPOAYKTAa 3aBHCHUT
TOJIBKO OT CaMOro BBICOKOTO YPOBHS OpPraHU3alMH, , CTEIEHb MCIOJIb30BAHMS
COBPEMEHHBIX IIBEWHBIX MAIIWH, TEXHOJIOIMs H3TOTOBJICHMS PA3IUYHBIX IIPEIMETOB
OICKIIBI HA OCHOBE AaBTOMATHMYECKHMX IIBEHHBIX MAIIWH, I103BOJSET HCHOJB30BAThH
€AUHBIA TPOLIECC C HCIOJb30BAHUEM ONTHUMAIbHBIX METOJIOB OOpabdOTKU C
UCIIOIb30BAHUEM MAIIMHHBIX TEXHOJIOTMHA BMECTO PYYHOIO Tpyaa. MexaHu3Mbl dTHUX
MAIllMH, KOTOPBIE HEMOCPEICTBEHHO YYAacCTBYIOT B TEXHOJOTMYECKOM IIPOLECCE,
SABJISIFOTCS. OCHOBHBIMM YCTPOMCTBAMM IIBEHHON MAIIMHBI, B 3aBUCUMOCTHU OT TOT'0, YTO
OHU JIENIAIOT, MalIMHbl OOpamaroTcss K kiaccaM. OCHOBHBIE MEXaHU3MbI, KOTOpBIE
COCTABJISIIOT MAILIMHBI, OTJIMYAKOTCS C TOYKM 3PEHMS JU3aiiHa M MpUHUUNA padoTsl. B
pe3yabpTare aHajln3a CHCUUAIM3UPOBAHHBIX IIBEWHBIX MAIUWH, IIUTbA HA JTHUX
MalllMHAX, , CIIMTBIE IIBbl BO3HUKAKOT NPHU HENPABUIBHOM B3aUMOJCHCTBUM WIJIBI U
Taza. ITO MOXET ObITh MPUUYMHON HEMpaBUIBHON padbOThl UrJibl. CIOKHBIE IIBEWHbIE
MAIlMHBI, UCIIOJIB3YEMBIE B COBPEMEHHBIX IIBEMHBIX MAaCTEPCKUX, MCIOJB3YIOTCS IS
BBIITOJTHEHUS PA3JIUYHBIX CIIOKHBIX TEXHOJOTHYECKUX MPOLECCOB, B TO BPEMSI KaK OJHU

N TC )KC MAIIIMHBI BBIITYCKAIOTCA C pa3JIMYHBIMU KOHCTPYKIHUAMMU.

OCHOBHOW LEJIBI0 UCCIENOBAHUS ABJISETCA YCTAHOBKA UIVIBI C YYETOM aHAJINA3a
IIBEWHBIX MAaIINH, HECIOCOOHOCTh MPAaBWIBHO 3a(UKCUPOBATH HOTY U UTOJHHYIO
MJIACTUHY, U3TM0 KOHIIA WTJIbI BJEBO, MPABWIBHO OMpPEACsSeT TOJNIIUHY U UTOJIbHYIO
MJIACTUHY, U3THOAIONTUN KOHEI] WUTJIbl, MPABWJIBHO OINpPEACNISICT TOJIIUHY U UTOJBHYIO
MJIACTUHY, U3TUOAIONTUN KOHEI] UTJIbl, TEXHOJIOTUU M TEXHUYECKHUE CPEICTBA SIBIISIIOTCS

KIJIIFOUYCBBIMU BOIIPOCAMM.
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Nurieva Aigun Elbrus
""Analysis of the design of sewing machines used in garments"*

Summary

In addition to quality indicators, product quality depends only on the highest level
of organization, the degree of use of modern sewing machines, technology of
manufacturing of various garments on the basis of automatic sewing machines, it allows
to use a single process with the use of optimal processing methods using machine
technologies instead of manual labor. The mechanisms of these machines, which are
directly involved in the technological process, are the basic devices of the sewing
machine, what they do, the machines turn to classes. The basic mechanisms that make
up the machines differ in terms of design and operation. As a result of the analysis of
specialized sewing machines, sewing on these machines, as a result of the analysis of
specialized sewing machines, sewing on these machines. This can cause the needle to
malfunction. Sophisticated sewing machines used in modern sewing workshops, are
used to perform various complex technological processes, while the same machines are

produced with different designs.

The main purpose of the study is to install a needle, taking into account the
analysis of sewing machines, inability to correctly fix the leg and the needle plate, bend
the end of the needle to the left, correctly determines the thickness and the needle plate
bending the end of the needle, bending end of the needle, technology and technology are

key issues.



