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REFERATI

Buraxilis isi giris, 3 bolmodon, 44 sohifodon , 6 sokildon ibarat olmagla
asagidaki mosalalari ohato edir:

“Tikis momulatlarinin hazirlanma texnologiyasinin analizi” adli | Bolmodo
kiitlovi istehsal proseslorinin toskilindon, model vo materialin segilmasindan, bir
modelli geyimin istehsal texnologiyasinda boliinmaz amaliyyatlarin ardicilligindan
bohs edilmisdir.

“Geyimin fardi layihalandirma iisullar1” adli 11 Bélmados yarim giinas atoyin
fordi tisulla gertiyojunun qurulmasi, gadin iist geyimloarinin fordi layihalondirilmasi,
osas llgiilorin fordi maketo uygunlasdirilaraq dagiglosdirilmo gaydalarina aydinliq
gotirilmisdir.

“Geyima qullug va geyim madoaniyyati” adli Il B6lmado geyimds son — isti
nomlondirma amoaliyyatinin aparilmast vo qullugu, badon qurulusuna géra model
secimindan bahs edilmisdir.

Buraxilis isi natico vo tokliflorlo va istifado edilmis odobiyyat ilo tamamlanir.
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istifado edo bilarlor.



MUNDORICAT

sah.
651 1 SRR 5
Bolmo |. Tikis momulatlarinin hazirlanma texnologiyasinin analizi
1.1. Kiitlovi istehsal proseslorinin taskili...........cooveeevieiieeiieiiecieecee e 7
1.2. Model vo maretialin SeCIIMASI.........ccveeiiiieeiiie e 10
1.3. Bir modelli geyimin istehsal texnologiyasinda boliinmoz amoliyyatlarin
ATAICTIIIZL. e e 13
Bolma 1. Geyimin fardi layihalondirma tisullary.................cccooeiiiiiiiiciee, 16
2.1. Yarim giinas otoyin fordi iisiilla gertiyojunun qurulmast............ccccceeeviveennnne 20
2.2. Qadin iist geyimloarinin fordi layihalondirilmasi........c.cccooviiiiiiiice, 22
2.3. Osas lilgiilorin fordi maketo uygunlasdirilaraq dogiglosdirilmo
QAYAAATL. ..ottt e 26
Boma I11. Geyima qulluq va geyim madaniyyati
3.1. Geyimda son — isti namlondirma amaliyyatinin aparilmasi va qullug........... 28
3.2. Badan qurulusuna gora model SEGIMI.......c.cevveeriieieriieiie e 31
NOTICO VO TOKITION ... e 34
Istifada edilmis a0aDIYYAL............cccovivivieiecece e 35
DIAVOIOL ... 36



Giris

Yingiil sonayenin bir hissosi olan tikis sonayesinin qarsida duran
tolobistehlakg1 istayini keyfiyyatli geyim momulatlari ilo tomin etmok,bu giiniin tez-
tez doyison dobins uygun hor yasa goros istehsalg1t mallarimi istehsal etmokdir.

Qadim zamanlarda, yani ibtidai - icma qurulusunda godim insanlar tobiotlo six
tomasda olduqglarina géro geyimi mohz ondan - vohsi tobiotdon almusdir. Miixtalif
heyvanlarin dorilori insanlar {igiin geyim olmusdur. Hotta goabilolor forgli heyvan
dorilorindon istifado etmoklo bir-birilorindan farglonirdilor. Bu, osasan, gobilos
basc¢ilarina aid idi.

Bizim eradan 3 min il ovvol yasamis assuriyalilar, misirlilor vo babillor
rongarang, sux rangli par¢alardan tikilmis g6zal geyimlordan istifads etmislor.

Qadim yunanlarin paltarlar1 diiz bigimli donlardan vo 6z gozalliyi ilo insana
yaragiq veran tunikalardan ibarat olmusdur.

Zaman kecdikco geyim momulatlar1 daha da tokminlogdirilmis d&vriin,
zamanin, mokanin toloblorino uygunlagdirilaraq miiasir formaya salinmigdir.
Geyimdon néviing, toyinatina, movsiimiine goro istifade olunmaga baslanmusdir.
Geyim 0z istismar saraitino goros rahat olmali, insan harokatini mohdudlasdirmamali,
sanitar-gigiyenik taloblara cavab vermolidir.

Umumiyyatlo geyim insan bodoninin 80%-ni ortiir, insan1 tobistin fiziki
tosirlorindon qorumagqla yanasi onun hansi irga, milloto vo diinya goriisiino malik
olmasini, hoatta ohval ruhiyasinin neco olmasini bildiran bir elementdir. Diinya
modaniyyatinin ayrilmaz hissasi olan geyim comiyyatin qurulusunu,inkisaf
Saviyyasinido gostarir.

Geyim texniki, dinamik, antropometrik estetik talablora cavab vermalidir.

Texniki tolob dedikdo sirf tikis istehsali ilo bagli biitiin masalalor nazards
tutulur. Bu istehsal olunacaq momulata se¢ilmis parga, araliq materiallar, astarliq, isti
ara qat1 materiallar1, furnitura (zancirband, diiyma, knopka, tesma), ipak saplar (bazok
tikislori liclin) vo S. Qobul olunmus modelin standartlara osason oOlgiisii, geyim

nimunoetalonu aiddir.



Gigiyenik toloblor dedikds iso seg¢ilmis parganin hidroskopiliyi, hava kegirmasi,
istilik mithafizasi, istilik 6tiirmoasi, buxar ke¢irmasi, su kecirmasi nazarda tutulur.

Antropometrik talob-geyimin insan boadaninds 6l¢iiys, yasa, cinsa gora rahat
olmasi,badonin rahatliginin tam tomin edilmasi hesab olunur.

Estetik tolob dedikds isa istehlak¢inin zovqiinii 6demoak, giiniin tolobino uygun
geyim modellerinin hazirlanmasi nazards tutulur.

Bu giin ylingiil sanayenin inkisafi elmi-texniki toraqqinin istehsal proseslarinin

toskil vo idare olunmasinda totbiq edilmosi ilo six slagadardir.



Bolmo I. Tikis momulatlarimin hazirlanma texnologiyasinin analizi

1.1. Kiitlavi istehsal proseslarin toskili

Tikis sonayesi yiingiil sonayenin on iri saholorindon biri olub, comiyyatin
geyimo olan talabatin1 6demok Kimi vacib bir mosalanin halli ilo masguldur.

Istonilon geyim momulat: iigiin istifads olunan iist parca, furnitura, astar parca,
ara qat1 materiali segilmoklo ilk avval modelyer torafindon eskiz hazirlanmalidir.

Umumiyyatlo, geyim istehsali kiitlovi vo fordi olmagla2 yers ayrilir.

Tikis fabriki sinaq, tikis, bi¢cim, hazirliq sexlorindon, hazir mal anbarindan
ibarat olur. Fabrikds istehsal prosesi kiitlovi istehsal hesab olunur.Fabrik axininin
struktur sxemina nazor salag:

Bicimo hazirhq - hazirhiq sexinds olan par¢a rulonlart hor metra nozarst
olunmagqla agilir, tizarinds ilma getmosi, istehsalat ¢irklonmasi, parga tizarinds bozok
elementlori vurulubsa rongin diizgiin segilmasi, bir so6zlo, biitiin noqsanlar
yoxlanilmaqla bigim sexina gondarilir,

Bi¢im sexindo parca Sargi stollarmin iizarina bir ne¢o say gatla sorilir. Sinaq
sexinda konstruktor , texnoloqg vo darzinin birge amayi ilo hazirlanmus tlgiilor parga
tizarinda yerlogdirilir.

Sarilma zaman1 miitlaqdir ki, {ilgiilor aras1 mosafa ¢ox az olsun va itgi faizi
asag1 diissiin. Momulatlarda istifads olunan material {igiin har bir hissoys gors iilgiilor
hazirlanir. Bu topluya — astarliq, ara qati, isti ara qati, yapisqanh ara qati tigiin do
lekal- tilgli hazirlanir.

Modelin se¢imindon, toyinatindan, noviindon asili olaraq istifado olunan
materiallar forqli olur. Bigim prosesi elektron kasici masinlar vasitasi ilo yerino
yetirilir. Ulgiilorin saxlanmasi iiciin tonsul tipli ¢ox pillokenli (cox martabali) — rofli
stellajlardan istifado edilir. Burada harakatli vo harokoatsiz stellajlar ola bilor. Bigilmis
hazir hissolor tikis sexino gondarilir.

Tikis sexindo usta torofindon golon detallar tobasirlo nomralonarok (hor bir

parga ayri-ayriliqda) fohlalarin is yerlarina texnoloji prosess gora verilir.



Momulatlarin hazirlanmasi detallarin birlogsmasinds yenitexnoloji ardicilligin
neco yigilmasindan asilidir. On hisso yigilarkon otok hissodo modela géra amoliyyat
aparilir. Belo ki, kigik detallar birlasdirilib, ciblar y1gilir, bazak tikislori vurulur. Arxa
hissado qovsaqlarin birlogdirilmasi eyni gayda ilo aparilir. Parga tikolori birlosdirilir,
titiilomo, preslomo islori yerino yetirilir. Yaxaliq, qollar, astarlig emal edildikdon
sonra momulat tam yigilir.

Indiki dovrdo geyimlorin yigim prosesi tokmillosdirilir, daha ¢ox masin
amayinin tatbigi ol amoyinin azaldilmasi, hissalorin, qovsaqlarin yeni texnologiya ilo
birlogdirilmasi hazirda ¢ox aktualdir.

Yapisqan ara gatt materiallarinin  istehsalda totbiqi miixtolif  tikis
amoliyyatlarinin azalmasina sobab olur. Masalon, gabaglar qollarin agzi, palto, plas,
don, otok-yupkalarin asagi hissoalori tikis vasitolori ilo Dbirlosdirilirdiso hazirda
yapisqanli zolaqglardan istifado edilir.

Geyim momulatlariin tikilmasinda bildiyimiz ¢ox amaliyyatli texnologiya va
texnika somarali sokildo tokmillosdirilmis, hazirki dovriin taloblorina cavab olarag
miiasir az amoaliyyatli, tok prosesli texnologiya ilo avaz edilmisdir. Tok texnologiya
ilo tikis mohsullarinin istehsalinin yenilonmasi geyim detallarinin konstruksiyasinin
da tokmillosdirilmasi zaruratini yaradir. Yoni istehsal zamani qovsaqlarda tikis
miqdarimi azaltmaq lazimdir. Masalon, gollarin tikilmasina nazar salaq:

Qollar reglan, gol dibina tikilon, bir tikisli, iki tikisli olurlar. Har bir qol
modelinin texnologiyasi hazirlanma qaydasinin  miixtalifliyi ilo yanas1 oxsar
omoliyyatlari da var. (sokil 1)

Reqlan konstruksiyaya malik qolun islonma ardicillig1 beladir:

-qol tikiglori wvuruldugdan sonra alt yaxaliq hazirlanaraq boyun xattino
birlosdirilir.

Qol dibina tikilan qollar iss hazirlanaraq atok va kiirak hissaya tikilir.

Qadm geyimlarinda bazak elementlorindan istifads edildiyino gora texnoloji
amoliyyatlar forgli olur, yoni doyisir.

Tikis momulatlarinin hazirlanma ardicilligini osas qovsaglarin, detallarin

hazirlanma ardicillig ils tortib etmok olar.



Maosoalon- astarligda olan cibin tikilmasi ilo barabor qol tikisi, ¢iyin xattinin
birlogdirilmasi, yan toroflorin vurulmasi kimi amoliyyatlar1 bir dorzi yerina yetiro
bilor.

Bir mosoloni yadimizdan ¢ixarmamaliyiq ki, ol omoyi, masin isi, pres, {ti
omaliyyatlar1 texnoloji yigimda yerlosdirilorkon forgli proseslor olduglarina goérs
bolglido birlosdirma zamani qarisdirmaq olmaz. Ciinki, pres, iitii, xiisusi masin,
universal masin ayri-ayriliqda is prosesino malikdir. Texnoloq bolgiido buna ¢ox
ciddi yanagmalidir.

Bozi omoliyyatlarin  proses vaxti boliinmosi miimkiinsiizdiir. Bunlara
“boliinmaz” amoaliyyatlar deyilir. Masalon: golun gol dibina birlogdirilmasi, astarligla

asas hissonin y1gimi1 vo s.



1.2. Model va materialin secilmasi

Istehsal prosesi zamani kiitlovi istehsalda model segilorkon hazirliq sexinda
olan pargalar nozoro almir, yoni fabrikin hansi istigamotdo iglodiyi moalumat
baximindan materiallardan asilidir.

Axin xattine buraxilan momulat modellorin parga xassasi, artikulu eyni olmali;
tikis zamani texnoloji ardicilligi oxsar se¢moli; tikis proseslorinds istifado olunan
alot, masin,pres avadanliglarinin bir névlii olmasi vacibdir.

Bu naya gora beladir sualina cavab olaraq deyo bilarik ki, agor forgli material
model tikilorss, texnoloji omoliyyatlar borular, maginlar hansi material tikilocokso
ona koklonmis olur va s. ki va ya ¢ox modelli axin proseslorinds iki va ya iic model
eyni vaxtda agregata verilir.

Osas faza modeli kimi A modeli gétiiriilorak 0 biri B vo C modellari ¢ox kigik
doyisiklik etmokls tikilir. Bu zaman A modelinds asas konstruktiv xatlor saxlanilir,
mioyyon detallarda bozok elementlori, kigik klapanlar, ciblorin  sadaca
konstruksiyasini  deyil formasim1  doyismoklo  olavalorlo  modaya, dobs
uygunlagdirmaqla proses yerina Yetirilir. Homginin momulatin uzunlugu qisaldilib
uzadila bilar. Bu zaman he¢ bir asasli konstruktiv doyisiklik olmur. Lakin ¢oxsayli
istehlake1 tolobi 6donmis olur.

Tok axinda hazirlanan momulatin konstruktiv qurulusunun bir asasda olmasi
vacibdir.

Qadin {igiin otok Vo bluzka tikilirss, iki grupdan istifads etmok olar.

I-yuxar1 hissa

I1-asag1 tuman hisso tigiin qrup.

Tok va bir nego modelli axinlar layihalondirilon zaman texniki tosvir hor biri
liciin ayr1 ayriliqda verilir.

A baza modelinin tasviri

A baza modeli asas gotiiriilorokgonc qizlar tigiin nozordos tutulub, bu model yay
geyimi hesab edilir. Model badans yarim yapisqandir. Umumiyyatlo, diiz bigcimli olub

ancaq asagl hissosindo bugiinki giiniin dobino uygun olaraq iki qat valanlardan
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istifado edilib. Yaxaliq hisso qollara gora oval bigilib, ortasinda bazok elementi kimi
bantdan maraql1 bir kompozisiya alinib.

Qollar asag1 hissays uygunlasdirilaraq valan kimi ¢iyin hissads yarim yapisiq
halda oturur.

A models asason B modelini yaxada olan banti gotiira,asag1 hissads ki valani
daha da qir¢inli vera,qollarin pargasini isa bir godor qisalda bilarik.

C modelindaiso asag1 hissado olan valanin birini gotiiriib, belo 6z pargasindan
komor hazirlamaq olar. Yaxa hissasini iso biitovlikdo asagi hisso kimi valanl
bozomok olar.

Hor 3 halda konstruksiya tamamilo doyismir, sadoco detallart bir qodor
sadolosdiririk.

2-ci sokla nozar yetirak.

2-ci sokildoki A modelli qizlar {igiin nazoards tutulub, ziyafot geyimidir. Bu
modelin yuxart hissasinda bir torofli qoldan istifads edilib. Sina hissays iistdon bir
torofdon drapira olunmagla iizorinds boazok elementi vurulub. Bu boazok elementi
parganin 6ziindan ola bilor va ya brosdanda istifado etmak olar.

Asagi (atok) hissa ¢opina bigilib, bel hissadoki qir¢inlar yan torofdon kasiyin
tizorinds ¢ox mohtasom gorsanir. Bu qir¢inlar kiiok va atok hissads barabar verilib.

A models asasan agor B modeli hazirlamaq istasok iistdon qoyma yanlardaki
valani ¢ixara bilarik. Qollar iki torafli etsok modeldaha ortiilii olar, yani ciddi ziyafot
todbirlarinds istifads etmak olar.

C modeli istehsala buraxmaq istosok A baza modelino géro bu zaman yuxari
hisso sads bi¢imli olmali,beldon baslayan balon momulatin asag1 kasiyinds do verilo
bilor.

Hor 3 hal ziyafot geyimi {igiin nozords tutulub.sadalik va sikligin vohdatindan
yaranib. Bu geyim ndviinii gonc qizlarla yanasi gonc, orta yash gadinlarda geyina
bilor.

[11 —C modelimizi analiz edak.

I11-C modelimiz adi dondur. Ganc qizlar ii¢iin nazards tutulub. Bu geyim

idman islubunda hazirlanib. Yaxa hisso genis bigilib, plonka kimi boazok

11



elementindon istifado edilib. Bel hissasinds komar var va geyim qolsuzdur.
Modelimiz jakeetdon istifads edib. Zolaqli parga paltar1 daha dabli gostorir.

A baza modelino asason B modeli istehsal etmok istasok, komori gotiira va
donun uzunlugunu bir godor qisalda bilarik.

C modelina galdikds iso yaxa hissads olan plonkani momulatin asagi hissasine
vera bilorik. Yaxa hissasinds plonkani saxlamaqla bazak elementi kimi iri diiymadan
istifads eda bilarik.

Hor 3 halda don idman {islubunu qoruyub saxlayir. Gonc qizlar vo gadinlar
liclin nazards tutulsada, sarbast model oldugundan orta vo yasli qadinlarda istifado
edo bilarlor.

4 va 5-ci sokillora baxsaq bu giinliin dobina uygun modellor goérarik. Bu
modellori birdo yuxarida gostordiyimiz momulatlarla eyni aqreqatda tikmok
miimkiindiir. Ciinki, material baximindan adoton ¢it,stapel, ipak, sifon eyni
maginlarda tikilir. Yoni aqreqatda texnoloji avadanliglar doyismayacak. Istor agreqat
tisulu ilo istorse do konveyer tisulu ilo momulat tikilo bilor.

Texniki sonodo parcalarin artikullari, furnitura, modelin némrasi, Ulgi-

lekallarin hor bir hissasi li¢iin asas Vo yardimg1 olmagqla siyahisi, 6l¢ii-uzunlug aiddir.
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1.3. Bir modelli geyimin boliinmaz amoliyyatlarimin ardicilhigi

Momulatin texnoloji ardicilligt hor bir qovsagin, ilmonin, Kosimin, iiti,
preslomoanin saniyalora gors hazirlanmasidir.

Geyim no goador miirokkob qurulusa malikdirso, amaliyyat siyahisi bir o qodar
cox olur vo amok sorf edilir. Masolon: iist geyimlorindo pencoklords 350-don ¢ox
boliinmoz amoaliyyat yerina yetirilir.Bu is sinaq sexindo texnoloq vo dorzi arasinda
planli sokilds hazirlanir.

Texnoloji bolgii aparilarkon is¢inin- dorzinin ixtisas doracosi do noazors
alinmalidir. Momulatlarin hazirlanma ardicilligi fohlolor arasinda bolimii ol amoyi,
masin isi x{isusi masina gora pres va iitii islorino asason yigilir. Fohlo- laborant agor
itli vo ya pres isi ilo mosgul olarsa, 0 eyni vaxta masin isi ilo mosgul ola bilmoz.
Ancaq diiymo tikmo amoliyyati yerina Yyetirilorkon texnologq fohlays ilgoh agmaq
isinido y1gimda vera bilor. Belo halda aqreqatda masinlar yerloasdirir ki, fahlo hor iki
masinin ortasindaki oturacaqda olur, stul miitlaq firlanan olmahldir. Is¢i  yer
doyismadan bir isini tamamlayib,sonra digar igino kegir.

Xisusi masinlarda olan amoliyyatlar da iso adindan goriildiiyii kimi ancaq
xiisusi prosesslor yetirildiyino géra masin yalniz bir amoliyyati yerina yetira bilor.
Buna gora do bu is ancaq fahloys tapsirilir.

Bir  momulatin  hissolorinin ~ hormoalonmosi  momulatin =~ hazirlanma
ardicilligindaki takta goro fohlolorin arasinda béliisdiiriilo bilor. Bu halda vaxt sorfi
“+ 1,57 “- 0,95” ola bilar. Yoni Trax Vo Tmin Torta — ya gOra hesablamaq sorti ilo
hesablanir.

Asagidaki cadvalds boliinmoz amaliyyatlarin texnoloji codvalitortib edilib.

13



Normaya goro
Bolu-nmsz Bolinmoz | Eaflo- | Fahlo- omoliyyat vaxti.san
omoliyyat- . . : i Avadan-
larm omoliyyatla- | nin nin _ opera | g alati
) : rin adlar1 | ixtisas1 | doracasi | OP€- tivo adadi e
nomrast rativ | goro san
alavo %
Qabaq
hissanin yan
1 kasiklarinin 97-A
birlosdiril- M 4 29 78 0 sinif
masi

Yan PrPPU-

kasiklarinin . 1,03+

2 tikiglorinin | U | 4 37 18 | 40 RSB

acilmasi

Qolun gol 202-ci

3 dibino bir- | XM 5 27 2,5 1,5 sinif

losdirilmasi masin

Momulatin

asagi 51-ci

4 hissasinin XM 4 20 1,5 1,2 sinif

hérmalonma masin

Sl

Kiitlavi istehsalda texnoloji proses fasilosiz yerino yetirilmalidir. Is elo toskil
edilmalidir ki, axin xottinin gilicii asagi diismosin. Momulatin hazirlanma vaxti
agreqatda olan isci yerlorinin saymdan asilidir. Umumiyyatlo, axinin giicii asagidaki
diisturla hesablanir.

Axinin giicii barabardir (T ), ndvbanin saniyalarla miiddati( 29520 ) boliinsiin aqreqat
halinda galisan fahlslorin sayina (Tg ).

Hardaki-29520-n6vbanin saniyslorlo miiddatidir.8,2saat Tr —iso aqregatda
calisan fahlalorin sayidir.

Axinin giicii barabardir ( T ), boliinmoaz omaliyyatlarin vaxti (t ) boliinsiin

fohlalorin sayma ( f).
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R, -novbanin miiddatidir.
t-boliinmoz omoliyyatlarin vaxti, sorti saniys

f- isa fohlalorin say1
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Bolma 1. Geyimin fardi layihalondirma iisullar

Kiitlovi istehsaldan forgli olaraq Fordi tikis 1 nofar tizorinds ol¢iilor ¢ixarilaraq
tilgii hazirlamadan belo saristali dorzi tarafindan tikilir.

Umumiyyatlo, geyimin iilgii ¢ertyoju ii¢ iisulla aparilir.

1. Mulyaj

2. Maket

3. Konstruktiv hesablanma

Mulyaj tsulunun koklari lap goadim zamana gedir bels ki, fransiz sdziindon
gotliriilmiisdiir vo “miilage” ,“mujyaji” dogiq forma almag monasindadir. Bu {isuldan
Teatrincosonot alomindo obrazlarin tarixi sahnalorinds aktyorlarin geyimlarinds
istifado edilir.

Qadin geyimlarinda dropirli hissalords bu {isul ¢ox aktualdir. Belo ki, material
insanin tizarina yerlosdirilir, sancaqlanir va talob edilon model aldo edilir,

Boadonin osas hissolorinin boyun, bel, ¢iyin, qol dibi yeri, garsaqlarin yeri
badons parca yapisdirilmagla tayin edilir, dagiqlosdirilir vo kogiiriilmoa yolu ils parga
tizorinda isaralor edilir.

Son naticads istifads edilocok material, xiisusi xatlor aydin gériiniir.

Oslinds bu ¢ox ¢atin sabr tolob edon bir prosesdir. Ciinki, momulati  badons
g0zo yariotuzdurmag, toxmini 6lgiilorlo doqiq alinma ehtimalini azaldir.

Mulyaj iisulunda komokgi parga kimi bez, pambiq parca, ara gati materiali-
proklamilin istifads edils bilir.

Burada istifads edilocok yardimei1 lovazimatlar:

-maniken-insan

-yumsaq kagiz

-sm-lent

-bigaq, qayci

-Xotkes
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Ulgii ¢ertyoju quruldugdan sonra yani, boyun dibi, bel, yangaq xatlori miioyyan
edilir. Dos - Sina Xatti ¢okilir, kiirok hissonin eni toyin edilir. Qarsaqlarin atokdos,
kiirokdoa, boyun yerinds arxada vo qabaqda nisanlanur.

Maket iisulu iiglin hazirlanmis niimuno alt paltarinin dstiindon fiqura
uygunlagdirilir.

Niimuno hazirlamaq T{ic¢lin six toxunmus pambiq parca gotiiriiliir. Parca
izorindo sxem halinda boyun, bel, dos xotti, omba hissasi xott soklinda ¢okilir,
Gotiiriilmiis olgtilora asason setka qurulur.

Hor iki tsulun osas moqgsadi Fordi gaydada geyimin badona doagiq
otuzdurulmasidir.

XIX asrin ortalarinda Rusiyada digor 6lkolords konstruksiyalasma prosesinin
hesablama tisullar1 meydana golir. Bu giin vahid metodika istifado edilir. Vahid
metodika korpalor, yashi yashi usaqlar li¢iin, moktobo godor usaqlar iigiin, moktob
yasli, gonc oglan vo qizlar tiglin, gadin vo kisilor li¢lin hazirlanmisdir.

Geyim momulatlari tizarinds goriinon tikis xatlori, kasim hissalori gox miixtalif
olmagla toyinati da forglidir. Konar asas kasim xatlori geyimdo konstruktiv xatlor
adlanir. Bu xatlor momulatin formasini, iislubunu ifads edir. Momulatin tizarinds olan
¢iyin, atok Xatti onun siluetini gostarir.

Konstruktiv xatlara qoldibi ayriliyi, yan kasiklor, golun orta tikis xatlori aiddir.

Konstruktiv — dekorativ xatlora galdikds isa geyimds olan biizmalar, garsaglar,
yaxaliqda va qolun asag1 xottinds istifads edilon tesmalar nazardos tutulur. Dekorativ
bozok elementlari iso diiymolor, naxisli emblemlor, bantlar, broslar, tesmalar,
zancirbandlor ola bilar.

Hazirki, dovriimiizdo gonclorin an ¢ox rahat daha az bazakli, sads geyimlara
istiinliik vermasi daha aktualdir. Bu iisullarda konfortlulugun yiiksok olmasi, geyimin
¢okisinin daha az olmasi dobo uygun olmasi kimi 6ziinii gostarir. Miiasir gonclik
hom dos rongli paltarlara {istiinlik verir. Sux ranglar shval-ruhiyyani yiiksaltmoklo
yanast hom do insan1 daha da gozogoalimli vo cazibodar gostorir. Dabin doyismasi

geyim {izarinds olan bazok mamulatlarinin, ranginin dayismasina sabab olur.
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XIX asrin dab diinyasina bas vursaq gororik ki, kisi geyimlorindo pencok vo
salvarlar miixtalif rongli parcalardan istehsal edilirdi.

Rong se¢imindo asason pastel ronglordon va ya sux ronglorin kompozisiya-
sindan istifads olunurdu.

Bu tendensiya asrimizin dab diinyasinda 6ziinii gostarir. Soni bir gayda olarag
dab bir ne¢o miiddotdon sonra qayidir. Miiasir dobs uygun olaraq agiq va alvan, sux,
cox rongarong geyim daha aktualdir. Fikir versok gororik ki, 6ton asrin 80-90-c1
illarindaki dob artiq bu giin 6ziinii gostorir. Belo ki, ¢oxlu valanli donlar, iri giillii
godok tunikalar, salvarlar, bluzkalar ¢ox dobli gorsonir. Belo geyimlordon orta yas
noslinin niimayandalari ilo birgo gonc nosil do faydalanir. Hotta forgli giillii
ornamentli pargalardan tikilmis donlarda ¢ox dabli gérsanir.

Salvar hissalori tikildikdon sonra miitlogdir ki, isti-nomlandirmo yerino
yetirilsin. Bozon addim tikisi tikildikdon sonra kasikdo bosluq yaranir. Bu zaman
bosluq salvar hissalarinin enino iitiilonir. Salvar astarli, astarsiz hazirlana bilor. Belo
ki, qis geyimlorindo yun, mahud parcadan istifado edildiyino goro bu materiallar
deformasiyaya tez ugradigindan astarliq materialdan istifado edilir.

Dizdon bir godor asagi astar parga tikilir. Bu momulatda diz hissanin
bosalmamasina sobob olur,forma saxlanilir. Salvar tikilorkon son {itiiloms islori
miitloq aparilmalidir. Hoatta cins salvarlarda bels isti-namlondirma prosesi aparilir.
Kisi badon qurulusunda nogsanli cohotlordon biri do bel hissssinin enli olmasidir.
Buna goéro pencok bir godor beldon asagi uzunlugda bigilmalidir, yani uzun
olmamalidir.

Hazirki, doeba gora gonclorin ¢oxu aldiglar: salvarlar1 vo pencaklori daraltmagi
sevirlor. Bu da saristasiz dorzi torafindon aparilarsa badons diizgiin oturmaya bilar.

Salvarin hazirlanma texnologiyasi

Salvar hissolori adoton 6n, arxa hisss, yan ciblor, komar hisssadon ibarat olur.
Salvar ¢ox c¢otin texnoloji omoliyyatlarla hazirlanir. Hor bir insanin fordi badon
qurulusu olduguna goro miixtolif konstruksiyali salvar modellori mévcuddur.

Ulgiilor ¢ixarildigdan sonra parga iizorinda sorilorok tobasirlonir vo kasilir.

Salvarin badonsoturulmasi miirokkab bir prosesdir. Oturacaq hissoni badona salist
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otuzdurmaq l¢iin kosim diizgiin aparilmagla yanasi, titiilloma tikis paylarinda doqiq
gotirilmalidir.

Arxa vo 6n hissalori birlosdirilorok orta yangaq tikisi vurulur. Ustdon goyma
ciblor yigilarkon tikisdo qirigiglarin olmamasina fikir vermok lazimdir vo modeldon
asili olaraq (material baximindan) — cib Kisalori pargasi diizgiin segilmolidir. Cib
dorinliyi bu halda ¢ox 6nomlidir. Yan ciblor hazirlandigdan sonra momulatin qultik

hissasi tikilir. Bu hisse, yani gabaq hisss ya diiyma ilo yada zoncirbandlo baglanir.
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2.1.Yarim giinas atayin fordi iisulla certyojunun qurulmasi

Gilinog, yarim gilinog yubkalarin hazirlanmasi istor konstruktiv, istorsado
texnoloji baximdan ¢ox asandir. Giinos yubkanin {ilgli ¢ertiyojunu qurmagq ligiin bel

cevrasi, uzunlugunu tapaq.
qbel =y(‘]b8| +8HBC)

Yarim giinog yubkalarda bel c¢evrasini tapmaq TUg¢lin q-0,76 cevro tam
gotiiriildiikds ise 1,4 gobul edilir.

Canaq dairasini tapaq
Rqan: Rbel + 0’7\]ab

Dos c¢evrasi 54 boy uzunlugu 156sm, bel c¢evrasi 36,5sm olan otayin-

certyojunu quraq.
Owval ab-uzunlugunu tapaq
ab=Rye=y(Up +OPy, ¢ey) =0,64 (36,5+1) =24,64
ab =24,64 radiusa uygun ¢evra gaKkirik.
b b,- mosafoni 2 yers bolirik.

b, noqtasini miioyyonlosdiririk. a va by 1 ndgtelorini birlosdirib. Umumi

uzunlugu alaq.

91
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Canaq xottini qurmagq iigiin ao radiusunu hesablayag.

Ro = I'et 0,5U3,=24,64+0,5+36,5=42,9 sm

R, = 42,9 sm radiusu ilo yarimgevra ¢okok va 0; 02 noqtalarini gqeyd edok.
Yubkanin uzunlugunu miioyyan edok.

Ry = et + Uy = 24,6+71=95,6 sm

a noqtasindon 95,6 sm radiusda yarimgevra ¢okib otoyin tam uzunlugunu

tapiriq. Umumiyyatlo, yubkalarda omba xatti hiss edilmir.
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2.2. Qadin geyimloarinin fardi layihalandirilmasi

Qadin sarogkalar1 (koynoklori) dobo, yasa, movsiimiino géra ¢ox fargli olur.
Qadm bluzkalar1 badons kip yatimli, sorbast konstruksiyali, yapisiq, yarim yapisiq,
idman stilinda, romantik tislubda hazirlana bilor.

Otok hissads ciblordan, krujevalardan, zancirbandlordan, volankalardan bozok
elementlorindan istifads edils bilar.

Qollar qurulusuna gora reglan, manjetli, manjetsiz, gol dibina tikilon olmagla
farqgli olur.

Qadm kdynoklorindo material kimi pambiq, ¢it, ipok, suni vo sintetik pargalar
istifads edilir.

Bi¢ilmis hazir hissolorin sayr modeldon asilidir. Sarockalar osas asagidaki
hissalardan ibaratdir.

-otok, kiirok, qol,cib,yaxaliq, manjet, plonka, kola.

Kiirak Otok
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Qadm sarogkalarimin (kdynoklorinin) otok hissasinin asagi hissosini hazirlamaq
iclin uzunlugu doqgiglosdirmok lazimdir. Momulatin asagi hissosinin hazirlanmasi
totbiq edilon parcadan asili olaraq doyisir. Pambiq pargadan hazirlanan sarocgkalarin
otoyi qatlama tikisi ilo 97-ci sinif masinla vo ya ol tikisi ilo do gatlana bilor. Son
zamanlar yapisqanli zolaqglardan da istifado edilir. Bozon momulatin asagi konarin
gizli ol ilmasi yaxud xiisusi masinlarla gatlayirlar. Daha sonra koynayin asagi hissasi
tikis xotti nom oski qoyulmagq]a fitiilonir.

Qadin geyimlorindo otok Vo kiirok hissasini hazirlamaq igilin birlosdirici
tikislordan, qatlama, hormoalomo tikislordan istifado edilir.

Nozordo saxlamaq lazimdir ki, hor bir tikis vuruldugdan sonra fiitiilonarok
qurislar agilmalidir. Ogor tikis xatti bir torafli vo ya boxiyys edilmis olarsa tikis pay1
otokaltiya torof {itiilonir.

Model yapisiq va ya yariyapisiq silietdadirss atok hissanin yan Kasiyi iitli vo ya
press vasitosi ilo lazimi forma alinana qodor dartilaraq fitiilonir. Belo halda 6n
hissonin toroflori ist-listo qoyularag hor iki torof (yanlar) dartilir (yan kasiklor
diizaldilma sorti ilo).

On vo arxa hissada qol dibi dorinliyinde vo boyun hissada konfiqurasiya
pozulmasin deya hissalor mokik mexanizmli masinla nazik lent tikilir. Tikis ¢iyin
kosiyindon baslamaqla on hissanin bir torafindan {iz hissodon, o biri tayinda iso alt
hissoado tikilir.

Kiirak hissanin orta tikisi boyun dibindon baslayaraq 397-97-M sinif masinlari
ila birlesdirilir.

744-cii sinif “Dyurkopp” (Almaniya) firmasinin yarim avtomat tikis masinlari
vasitasi ilo golun dirsok kesiyina tikilir. Umumiyyoatla, hissalor birlesdirilorken 6n vo
arxa kosiklordo naxiglar varsa onlarn tikislordo uygunluguna miitloq fikir
verilmalidir.

Hor bir momulatin hissalorinin birlosmalorinds totbiq edilon tikisin eni vahid
metodikaya “Tikis masinlarinaverilon toloblor”-o SST17 — 833-88 uygun gotiiriiliir.
Qadmn geyimlorinde momulatin badons yaxsi oturmasi iiglin qarsaqlagdan istifado

edilir.
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Ciyin, dos, otok, kiirok hissada istifads edilon garsaqlarin sonunda 7 mm enindo

Qarsagin ucu irali - geri tikilmoklo sokiilmo ehtimalini sifira yaxinlasdirilir.
Xistok — garsaq ¢iyin tikigindodirse tikis agilaraq boyun torofo iitiilonir. Qarsaglar
momulatin hissalorinds xiisusi iilgii vasitasi ilo geyd olunur, cirtlar vurulur. Homin
cirtlar uc - uca birlosdirilorok elo tikilir ki, garsagin sonunda 12-16 mm keg¢ondon
sonra tikis xotti tamamils itir, sonra bir torofo gatlanaraq tikis xotti iittilonir.

Bozon qarsaqglar agaraq tittilayirlor. Bu zaman tikis payinin orta xotti gatlama
tikiginin {izarina diismalidir. Qarsaglarda press vasitasi ilo do isti nomlondirma
omoliyyatin1 yerina yetirmok miimkiindiir. Bu on ¢ox st geyimlorinds paltolarda,
plaslarda, pencoklords istifads edilir.

Qadin  geyimlorindo  {istdon goyma-dekorativ  ciblordan dabla
uygunlagdirilmagla yanasi cib hissalorinin unifikasiya olunmasini tolob edir.

Texnika va texnologiyanin inkisaf etdiyi bir dévrde yarim avtomat vo avtomat
masinlar vasitasilo cib gapaglar1 va cib agizliglar1 emal edilir. Cib gapagi 6n torafo
tikildiyi zaman yarim avtomat masin cibin giris kasiyini kasmoklo yanasi onu astar
torofo cevirir. Umumiyyotlo, geyim hissolorinin hazirlanma texnologiyasimin
tokmillosdirilmasi tikis prosesinin mexaniklosdirilmasi amok mohsuldarliginin
artmasina sabab olur.

Ciblar 6lgiilarina gors 3 qrupa bolindr: 1—42-52; 11 — 50-44; 111 — 56-60.

Antropometrik 6l¢ii alamatlorina goéra olin horokat etmasi tigiin, yumrugun
Olciisii nazars alinmalidir. Bu ona gora vacibdir ki, cib girisinin eni belli olsun.

Kisi paltolarinda, homginin pencoklorindo 760 vo 770 sinif yarim avtomat
masinlar sonayeds tatbiq edilir.

Ust geyimlorda istifado edilon ciblorin hazirlanma texnologiyast ¢ox
miixtalifdir. Tikis fabriklarinds 3022-M sinif (OZML) 260 sinif (PMZ) 570-2, 570-
5 202.sinif maginlarindan genis istifada olunur. (sokil 2)

Geyim momulatinin model vo toyinatinan baxilaraq yaxaliglarin totbiqido

muxtolifdir.
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Yaxaliglar stoyka ( dik dayanan) oturacaqli, laskanly, iti ucla, oval formali va S.
olurlar. Yaxaliglar osos materialdan vo ya ipok, dori, kpijova, siini vo tobii Xozdon
hazirlana bilor. Sads yaxaliglar asagidak: ardicilligla tikilir. (sokil 3)

Alt yaxaliglar adoton pargaya qonast etmo moqgsadi ilo iki hissadon ibarat olur.
Hor iki hisso ayriligda yapisqanli material ilo preslonarok kasiklor birlosdirilir.
Tikiglor agilaraq fitiilonir, daha sonra iist yaxaliq alt yaxaliga birlosdirilorok uclari
kasilir, diiz izo ¢evrildikdon sonra uclar diizlondirilir va iitiilonir. Yaxaliga bozok tikis
0,2-0,5-0,7 sm enindo vurula bilar. (sokil 4)

Yaxaliglar 297 sinif masinla tikilir. Astarsiz geyim momulatlarda yaxaliq
boyun dibino birlosdirilorkon ¢iyin kosiklori bondloma tikisi ilo, hormolomakls,
qapali- gizli tikislo (bagl tikislo) boynun arxa hissasindan birlagdirila bilar.

Boyun dibi hissads yaxaliga birlogon kasiklori barkidici tikisla, alt yaxaliq iso
boyun dibins oval tikislo 10mm-12mm enindo tikislo tikilir.

Geyimda qollarin hazirlanma ardicilligi alt va iist qolun birlagdirilmasi, sonra
isa goldibins birlasdirilmasi ils basa ¢atir.

Qollarin formasi doba goro doyisir. Qollarda dirsok Xotti tikisi 35/7 sinif
masinla yerino yetirilir. Alt qol iist qola birlogdirildikdon sonra komokgi iilgii vasitasi
ilo qatlama pay1 parga tizorinds geyd edilir. Bozon qolun asagi xattini daha méhkom
etmok {iglin igari torofdon yapisqanl ara qati materialindan istifado edilir. Belo ki,

asagl xotto ara qat1 materiali titii vo ya preslo yapisdirilir.
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2.3. Osas iilgiilorin Fardi makets uygunlasdirilaraq doagiglosdirilmasi qaydasi

Bodon quruluslar forqli olduglarina gora bazon fordi tikis zamani daqiq 6lgii
gostoricilorini  ¢ixarmaq mimkiinsiiz olur. Bu da 6z novbasindo ndgsanlarla
naticalanir.

Umumiyyatlo bodon quruluslarina géra insanlar 3 tips boliiniir.

- Dolixomorflu

- Mezamorflu

- Broximorflu

Dolixomorflu badon qurulusuna malik insanlar uzun ayaqli, qisa badonli
olurlar. Mezamorflu badon quruluslu insanlar 7-ci fogers siimiiylindon ombanin
cixintisina godar olan mosafo borabor olan insanlardir. Broximorflu tiplords iso
ayaqlar qisa,badon uzun olur. (sokil 5)

Fordi geyim hazirlanarkon vacibdir ki, insanin badon tipi nazars alinsin.
Bundan basga badonin miiayyan hissalorinds piygatinin ¢ox olmasi, boyun qisa vo ya
uzun olmasi, onurga siitununda olan qilisurlar momulat hazirlanarkon nozors
alinmalidir. Boyun hissonin (onurga) ayriliyindon asili olaraq geyim 6ziil yerina yaxsi
yatmir, bu halda kiirok hissads bel xatti yuxartya dartila bilar.

Boyun xatti ¢ox diiz olduqda isa sokildo goriindiiyli kimi bogaz hissads parca
arxaya torof dartilir.

Bu halda arxa hissada (kiirak) bel xotti asagi diisacok naticade momulatda
kiirak hissads sallanma olacaq. Bunun iigiin artiq hissalor kasilorok ¢ixarilmali, ¢iyin
hissads dagiglosdirilmo aparilmalidir.

Kiirok hissada bazan kifor, lardor iiziinden gabariqliq olur. Bu da donqarliq
kimi Oziinii gostorir. Belo halda geyimin kiirok hissasindo tistdon goyma
koketkalardan istifads etmok olar. Homg¢inin ¢iyinlik, ¢iyin altindan istifado etmaklo
do problemi hall etmis olariq. Bu halda ¢iyinliyin 6lgiisii badon qurulusunda ¢iyinin
mailliyindon asilidir. Ciyinliyin diizgiin se¢imi va yerinds doqiq otuzdurulmasi kiirak

hissonin gabariq yerini kigildir, geyima yarasiq verir.(sokil 6)
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Bozon boyun Xattindo material artiq oldugda momulat boyun hissadon aral
qalir. Belo oldugda boyun dairasi kigildilorok (garsagq vasitesi ilo do ola bilor)
otuzdurulur. Bogaz hisss kok oldugda dos ¢evrasi qabariq oldugda geyimin boyun
yeri daralmis olur. Belo halda ¢iyin tikislori sokiildiikdon sonra material gol hissadon
bogaz hissaya siiriisdiiriiliir. Bazon artiq hissalor kasilorak ¢ixarilir, bogaz alt1 masafa
uzanir va Sina a¢iq qalir. Qol dibi buna goérs doqiglosdirilir.(sakil 7)

Insan bodoninds ¢iyinin hiindiirliiyii ¢ox hiindiir oldugda kiirak hissods qirislar
omoalo galir. Belo olduqda tikis sokiilorok ¢iyindo olan mailliyi qisaldilir vo qiisur

aradan qalxir. Ciyin hiindiirliiyii artib azaldigca qol uzunlugu da qisalir vo uzanir.
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Bolma 111. Geyimo qullug va gozal geyim madaniyyati
3.1. Geyimda son isti-namlandirma amaliyyatlarinin

aparilmasi va qulluq

Geyimin ttiilonmasi texnoloji amoliyyat olmagla fordi gaydada tikon ilo bigan
adam tigilin sarista Vo digqgot talob edir.

Geyimdo qinislarin  aradan qaldirilmasi, forma verilmosi keyfiyyot Vo
goriinlistinii yaxsilasdirmaq ti¢iin titiiloma amoaliyyati yerino yetirilir,

Parca tizorinds qirislar yox etmok, qarsaqglari yan tikislori, yaxaliq, qolun asagi
hissasi, momulatin otok - kiirok hissolorini, agsagi gat xottini, ciblori, qolun agzinin
qatlama payini va s. ligiin titiiloma amaliyyatindan istifado edilir.

Momulat {itiilonarkon oris vo argac saplarinin yonoalmasino fikir vermok
lazimdir. Geyim hissalorinds forma bu saplarin yerini doyismasi sayasinds alds edilir.

Bildiyimiza gora, parca tobii vo ya siini saplardan alinmug liflarlo toxunur. Har
bir lifin 6ziino moxsus strukturu var. Bu da 6zlinii miioyyon tempraturda gostorir.
Demali, materialin istiliya davamliliq haddini bilmok lazimdir.

Yun liflori 125-135°C, pambiq vo kotan liflori 125°C, ipok 140-160°C, viskor
110-120°C temperatura godor 6z xassasini doyismir.

Pres vo ya fitii gostorilon istilikdon artiq qizdirildigda materialin - mexaniki-
fiziki  xassolori doyisir. Mohkomlilik vo ya davamliliq azalir,rongi solur.
Umumiyyoatlo, parca istiliyi zeif kegirir. Istiliyin tez kegmasi iigiin iitiilonocok yeri
nomlondirmok lazimdir. Bu zaman nomlondirmo diqgotdon gqagmamalidir. Amma
nomlik artiq olduqda da iitiilonmo alinmir, forma diizgiin badons oturmur.

Siini ipok materiallar ig, astar torafdon ttiilonmalidir. Cilinki namlik pargaya
loko sala bilor. Bazon isti namlondirma prosesinds parilti alinmasin deyo iitii alt
materialdan istifads edilir.

Texnologiyanin inkigaf etdiyi bir dovrdoe iitiilorin {izorino materiala zoror
vermoyan plastik tizliiklor salinir. Bu pargani zodalonmodan, pariltidan vo yanmagdan

qorumagq l¢iin nazardo tutulur.
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Tikilmo prosesi zamani1 geyimin hisso vo hissaciklorinds iitiilonma aparilir.
Hazir momulatlarda ovval tikis xotlori, qarsaqlar, qovsaqglar, yan vo 0On tikislor
momulatin asag1 qat xatti titiilonir. Sonra isa paltarin qalan hissalori isti nomlandirmo
prosesindan kegir.

Utii sagdan sola oris sap: istigamotindo horokat etdirilmolidir. Geyim
titlilonmoazdon avval biitiin kokloma saplarindan, tobasir izlarindan tamizlonmolidir.
Termoplastik saplardan hazirlanan parcalarda koklomo sap1 sokiilmaso iz salir, onlari
yox etmok miimkiin olmur.

Momulatda biizmolor varsa avval {iz torofdan {itii alt1 ilo sonra iso astar torofdon
itiilonir. Utiilomo zamani biizmolorin dartilmamas: iigiin ehtiyatli olmaq lazimdir.
Prosesin keyfiyyatli olmasi {i¢iin vo isin icrasini asanlasdirmaqdan Otori xiisusi
yastiglardan istifado edilir.

Diiz sathi olan hissalora diiymalonma yerina, 6n va arxa hissays, gollara lazimi
forma vermok tigiin, diiz tikislori agmagq ii¢lin yaxaliglar, boyun ovaligini otuzdurmaq
Va s Gtari olan yastiglarin titiilomo sahasi mahud parga ilo ortiilmalidir,

Hazirlanan momulata xas pargadan asili olaraq tikis agilib qol vo ya ¢iyin
torofa yatizdirilmalidir. ©gor parga nazikdirsa Va tikisin eni iiz torafdon bilinorss bels
halda o ¢iyin xattine otuzdurulmalidir.

Qol gevrasinin yuxart hissasinin iitiilonmasi xiisusi diqget tolob edir. Adston
qol ftiilonarken yuxar1 hissads qiriglar alina bilor. Burada xiisusi yastiglar komoyo
galir.

Cox kicik biizmolor, gatlamalar momulatin astar torafindon dtiilonir. Elo
titiilomok lazimdir ki,yaninda olan qat vo bilizmo azilmasin. Bels halda is keyfiyyatli
alinir. Masalon, qadin donu ttiilonarkan ilk avval tuman hissads tikislor agilir, sonra
ISo st torofdon tikis boyu ftiilonir. otok elo itiilonmolidir ki, tikislora az tozyiq
diissiin. Yupka hissa komokgi yastiglar taxtaya kegirilir, kamar — bel hisss, sonra ise
biitliin tuman hisso {itiilonir. Bundan donun yuxari hissosi, qolun manjeti, 6zii, arxa
hissa, ¢iyin tikisi, yaxaliq alt torofdon vo fist torofdon komor varsa iisttorofdon

uttlonir.
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Otok hissado ovvalco sag (diiymalidirsa) sonra sol torofi isti namlondirma
omoliyyat1 yerino yetirilir.

Ogor donda diiymalonma, zoncirband yeri yoxdursa o zaman otok hissasinin sag vo
sol torafa, sonra isa yupka hissanin gabaq kasiklari iitiilonir. Don titiilondikdan sonra
tam quruyana goadar asilganda qalmalidir.

Salvarin tizarinda isti namlandirmo omoliyyatlari aparildigda bel yeri sol torafo
olmagqla tikislori ttiilonoarak agilir. Cibin astari, komar yeri do bu prosesdon kegir.
Yancaq tikisi diizoldilir, addim vo yan tikislori st —{isto qoyularaq diizlondirilir
(barabarlasdirilir). Qabaq vo arxa hissalarin gatlama Xatlori addim tikisitarafinon ayri
ayriligda yan tikis torofdon iso birgo iist-listo olmagqla iitiilonir. ©gor balag hissodo
banjet varsa iitli ¢okilir. Ciblorin konari iitiilondikds yastiqdan istifado edilir.

Isti - nomlondirmo omoliyyatt vaxti ¢alismaq lazimdir ki, qizmig {itiiniin
pargaya tokrar tosiri naticasindo onun ranginds parilti, saplarda solma alinmasin.
Rang itmasin deys avval nam par¢a qoyulur yaxud buxarla itiilonir.

Geyim hazir oldugdan sonra onu hansi saraitde saxlamaq ¢ox énamlidir. Belo
ki, yun parcadan olan pargalar xiisusi torbalarda saxlansa daha moagsads uygun olar.
Formani saxlamaq {igiin asilganlarda polietilene kegirmoklo saxladigda paltar hom

formasini saxlayir, hom da toz yigmir tomiz qalir.
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3.2. Badan qurulusuna gora model secimi

Hor bir insan manikenlar tizarinda geyim modellari gérands onun kimi olmaqg
arzusuna diisiir. Ancaq unutmayagq ki, har bir insan fardidir, tokrarsizdir.

Bir - birinin tam eyni olan vo xarici goriiniisii eyni olan fiqurlu insanlara rast
galmok olmaz. Odur ki, els bir geyim modeli yoxdur ki, hamiya eyni ciir yarassin. Bir
insana ¢ox yarasan paltar digorinin tizorinds ¢ox zdvqsiiz goriine bilor.

Sadaco moda jurnallarindaki sokillori “oxumag1” bacarmaq lazimdir. Har bir
insan 0z bodonini tanimalidir vo jurnallarda gordiiyi modeli 6z tizorindo
canlandirmalidir. Dabds olan geyimin onun yasina, qurulusuna, rongine uygun olub-
olmamasini bilmalidi.

Zovqli, gozol geyinon insanlara “6z stilini tapib” deyirlor. Dogurdan da fikir
versok gorarik ki, bu insanlarin geyimlorindo imumi uygunluq vardir. Belo
geyimlordo ciddilik yaxud miilayimlilik, zoriflik niimunasi olmaqla insanin doblo
uygunlagmasimi da gostorir.Hor bir geyimin go6zslliyi onun bigilib tikilmasindan,
par¢adan vo onu dasiyan insanin geyim tarzindon asilidir.

Ogor model diiz, saquli ¢izgilorlo ag — gara-gdy xotlorlo bozokli pargadan
istifado edilmissa onu dasiyan insan uca, ¢ux qamatli gdrsanacok. Parga kondalon vo
enina xatlatls tikilmisdirsa geyim adami qisaldir, onu oldugundan kok gostarir.

Ogor geyim dolu qadin iiglin layiholondirilirso ¢alismaq lazimdir ki, paltar,
don, palto, yubka bir godar uzun olsun. Yarim yapisiq halda badans otursun. Bir rang
parcadan tikilmis kardeqan vo ya paltonun qollar1 biitiin bi¢imli olub uzun vo ya
dirsokdon asag: tikilirso yaxaligi ya dar yaxud dorin bigilib basqa rongli parcadan
kasik goyulsa belo model qadini daha cazibadar gostarar.

Bir godor dolu boadonli qadinlarin yubkalar1 agagi getdikco gen bigilmolidir.
Cilinki asagi otayi dar yubkalar badonds olan qiisurlari daha qabariq gézs ¢apdirir.

Yubka-giinas vo ya biizmali olarsa garinin gabariqhgini gizladir. Badana kip
oturan geyim isa bu qiisuru daha da gabariq gostarir.

Bel hissasi enli olan qadinlara gen bluzka, godokga, jaket geymok maslshatdir.

Bu tip badon qurulusuna malik olan qizlar dar otokli paltar geymamoalidir. Qolun ¢ox
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kok olmasi qolsuz paltar da daha tez nazars ¢arpir. Belo qadin paltarlarinin qolunun
uzunlugu elo se¢ilmolidir ki, qolun kok hissasi geyimin altinda galsin.

Bir godor dolu qadinlar fordi paltar tikdirarken godak, klyos olan vo ya yubka
cox dar olan badono kip oturan gatlamali geyimlor geymoamoali, enli bork dartilib
sixilmis komor baglamamalidir.Belo tip quruluslu gadinlar ¢ox gen qollu donlar,
bluzkalar va ya palto, plas, kardegan geyinmomalidir.

Boyun hissasi godok va dolu olan xanimlar stoyka (dik) yaxaligdan imtina
etmolidir. Dolu, orta boylu xanimlar bel hissa tam olmagla yani kasiklordoan istifado
etmomoklo don vo ya palto tikdirmok maslohatdir. Beldon c¢ox yuxari godokcs,
kardegan geymamoalidirlar.

Cox boyiik bigimli yaxaliglar, plankalar orta boylu xanimi daha da ki¢ik boylu
gostarir. Geyimda kondalon kasilmis hissalor, blizmolor belo gadinlar iiglin maslohat
deyil. Cox kicik boylu xanmimlar iri giilli parg¢alardan olan geyimlordon imtina
etmalidirlor.

Hiindiir boylu kok qadinlar iifiiqi istigamatdo gizgilori olan pargalardan paltar
tikdira bilorlar.

Yan, omba hissalori enli olan gadinlar badonlorinin dosdon bir az asagi
hissasini enli gdstaran, oma hissaya konusvari enlonon geyimdan istifados etsalor iist
hissa ilo alt hisss arasindaki qeyri-miitonasiblik nisbaton itar.

Omba hissasi enli olan qadinlar qollardan gen,fanar, biizmoali olmasina fikir
vermalidir.

Kamoardan istifads etdikdo daha diggstli olmaq lazimdir. Ciinki kemor sixilib
baglandigda oma hissonin boyiikliiyii daha ¢ox gabarir.

Dos ¢evrasi boyiik olan gadmlar enli, diiz bi¢cimli donlardan vo jaket,
kardeganlardan istifado etmomolidir. Belo badon quruluslu insanlar don-jaket
kostyum halinda geyimo istiinliikk verilmolidir. Dés hissodo gatlama, biizma, cib bu
hissoni daha da boyiik gostarir.

Do6s hissasi  batiq olan qadinlar miixtalif biizmolordon, qarsaglardan,

gatlamalardan yararlana bilarlar.
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Bodon qurulusu bir godor kilolu olan xanimlar toxunma (trikotaj) donlardan,
blyuzkalardan qagmalidirlar. Ciinki  trikotaj badons ¢ox six oturur vo biitiin
catismayan hissolori qabardir.

Kicik boylu qadmlar iizorindo xirda ¢icoklor, bozok elementlori olan
parcalardan don tikdirarss, bu onu sadoco zorif inco gostorar. Kigik yaxaliglar,

bantlar, bazok asyalar1 xirda diiymolor, qadina daha zoriflik verar.
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Natica vo takliflor

Movzu tizorinda isloyarkon belo gonasta goalmok olar ki, kiitlovi istehsal na
godar genis inkisaf etsodo har bir istehlakei fordidir vo onun 6z geyim modeli var.

Bu giin respublikada sahibkarligin inkisaf etdiyi bir dovrds kicik atelyelarin
inkisafinda labuddiir.

Ciinki hor kos secilmok istoyir, tobii ki daha yarasiqli, daha gozal vo dobli
goriinmok istayir.

Yaxud magazadan alinan modelin boyiik olmasi badoan tipino géro miioyyon
hissasinin aliciya yaragsmamasina goro bazi xirda doyisikliklor etmoklo daha zovqli
goriinmok olar.

Buraxilis isindo miixtalif badon quruluslu insan {i¢iin geyim tiplari maslohat
goriiliir, badono fordi uygunlasdurilma istor texnoloji, istor konstruktiv cahotdon
aciqlanib.

Bu giin yiingiil sonaye vo dizaynerlor garsisinda asas mogsad insanlarin
zOvqiinii oxsamaqla yanasi maddi cohatdon do yararl geyim modellari istehsalidir.

Hacansa bizdon ovvalki, nasilo deyilsoydi ki ciriq salvarlar, yupkalar,sortlar
dab olacaq yaqin ki, inanmazdilar. Ancaq bu giin gonclor bu geyimlari sevo- seva
geyinirlor. Kicik bir desik hissani daha da boyiidorak “ciriq salvar ayibdir” stiurundan
uzaqlasiblar.

Yani ¢ox siltaq olan dob dayisir va bizi toaciiblondirir.

Son naticada har bir sey insanin rifahi ti¢lindiir.
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