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GIRIS
Moévzunun aktualhigi. Qadin plaslarina olan tolobatin artmasi, onlarin
keyfiyyatinin yiiksoldilmasina verilon taloblori do artirir. Plaslarin keyfiyyatino
verilon tolablor onlarin uzunomiirliiliyili, estetik xiisusiyyotlori va. s-don asilidir.

Miiasir dovrds tikis sonayesinin garsisinda rasional ¢esid strukturuna malik yiiksok

keyfiyyatli, rogabatqgabiliyyatli mahsullar yaratmag masalalori dayanir.

Plaglarin keyfiyyatini vo rogabot qabiliyystini artirmaq, onlarin ¢esidini
yenilomok hom momulatlarin yeni modellorinin hazirlanmasi vo tatbigi,. onlarn
dizaynlarinin tokmillogdirilmasi vo miiasir texnika vo istehsal texnologiyalarnin

istifadasi yolu ils, ham do yeni materiallarin totbigi hesabina tomin olunur

Geyimlor iiglin on yaxs1 materiallarin se¢ilmasi vo tikis sonayesinds onlarin
rasional istifadosi yalniz miiasir parcalarin strukturu vo xiisusiyyetlori haqqinda
biliklor, onlarin keyfiyyatini giymatlondirms {isullar1 osasinda miimkiindiir.
Mohsullarin vo xiisusilo geyimlorin keyfiyyoti yalniz dizaynerlorin, texnologlarin
ixtisaslagdirilmasindan deyil, hom do materiallarin keyfiyyatindon, ranglonmasindon
va qurulusundan shomiyyatli dorocads asilidir. Fordi istehsal dedikds momulatlarin
atelye, emalatxana yaxud ev soraitinds istehsali nazards tutulur. Fardi istehsal homiso
Mohsulun yaradildigi soxsin konkret goriiniisii ilo alageli olur. Burada normadan
konar badon qurulusuna malik insanlar ti¢lin modellor yaratmagin zoruriliyi ilo bagh
cotinliklor var. Belo hallarda dizayner insan badoninin formasini miiayyan edon
morfoloji xisusiyyatlori bilmali, badonin 6l¢iilarine géra model yarada bilmali va
onun biitiin catismazliqlarm gizledo bilmalidir. Insan bodoninin xiisusiyyatlorinin
diizgiin tohlili vo konstruksiyanin qurulma tisulu dogru halli segmaya komoak edir. Bu

xassalor geyimin dizayninda istifads olunur.

Dissertasiya isinin obyekti va predmeti. Todqgigatin obyekti qadin plasidir, bu
plasin hazirlanmasinin  kompleks mexaniklosdirilmis xattinin  texnologiya va

avadanlglari iso todqgiqatin predmetini togkil edir.



Dissertasiya isinin asas maqsadi. Dissertasiyada garsiya qoyulan moagsad on
son yiiksokmohsuldarliqli avadanliq vo gabaqcil emal iisullarindan istifado etmoklo
qadin  plasinin  hazirlanmas1  iizro  kompleks mexaniklosdirilmis  Xotlorin

texnologiyalarinin vo avadanliglarinin tohlilindan ibaratdir.

Tadqiqatin praktiki shamiyyati . Dissertasiya isindo verilon toklif vo
tovsiyalorin hoyata kecirilmosi tikis miiossisoalorindo kompleks-mexaniklosdirilmis

Xatlarin tatbigina vo tokmillasdirilmasine miiayyan godor yardimgi ola bilar.

Dissertasiya isinin strukturu. Dissertasiya isi giris, 3 fosil, natico va

tokliflordon ibarat olmagla 94 sohfadir.

Dissertasiya isinin girisinde movzunun aktualligr osaslandirilir, tadqiqatin

predmeti va obyekti, mogsadi, informasiya tominati gostarilir.

Dissertasiya isinin “Natica Vo tokliflor” bolmasinds aparilmis todgigata asason

alds edilon naticalar, verilmis tokliflor 6z oksini tapmusdir.



| FOSIL. TIKIS ISTEHSALININ TEXNOLOJi PROSESLORININ
KOMPLEKS MEXANIKLOSDIRILMOSININ METODIK OSASLARI

1.1 Osas anlayislar

“Kompleks mexaniklosdirmoa” termini praktikada genis istifado olunur.
Kompleks mexaniklogdirmaya dair islor boylik hocmda hoyata kegirilir. Lakin elmi
cohatdon aydin vo asaslandirilmis komplekslilik haqqinda konsepsiyanin olmamasi

sobobindan miitoxassislor bu termini farqli sokilds sorh edirlar. [13,57]

Kompleks mexaniklosdirilmis istehsal — onun dovrii boyunca istehsal
prosesinin masinlar, mexanizmlar Vo digar avadanliglarla hoyata kegirilmoa tisuludur.
Bu halda, osas vo kdmokgi proseslor vo ya omaliyyatlar mohsuldarliq baximindan
qarsiligli olagalidir. Bu proses va ya amoliyyatlar verilmis siirati, mohsuldarligi vo

icrasini tomin edir, mexanizmlor, masinlar va digor avadanliglar iss allo idars olunur.

Kompleks mexaniklogdirmaya goro, ol omoayino yalniz o proseslorda
(emaliyyatlarda) icazo verilo bilor ki, texniki vo iqtisadi miilahizalora goro bu

morholodo mexaniklosdirmo mogsodouygun hesab edilmir.

Bu torifdo komplekslilik anlayisi tam bir texnoloji prosesin meydana galdiyi
miixtalif omoliyyatlarin mexaniklogsdirmo vasitalorinin tam ohato dairasi ilo
eynilogdirilir. Tam ohato dairasi siibhasiz ki, avadanliglarin istifadasinin
somaraliliyina tesir edon miihiim amildir. Xiisusilo do, fordi texnoloji amaliyyatlarda
yiiksok texnologiyali avadanliglarin istifadasi, bir qayda olaraq, tesiro malik deyildir.
Clnki todariiklorin prosess daxil edilmasi tisulu vo nogliyyat sistemi bu prosesin
isindo ¢oxlu fasiloloro ehtiyac yarada bilor. Lakin texnoloji omoliyyatlarin ohato
dairasinin tamligima istigamotlonmo kompleks mexaniklosdirmoni miioyyon edon
yegana tolob kimi yeni texnologiyanin tatbiqi ti¢iin sadslosdirilmis yanasma talab

edir.



Istehsalin mexaniklosdirilmo problemi bir ¢ox hallarda qeyri-avtomatik yerino
yetirilon omoliyyat vo kegidlordo masin vo mexanizmlorin totbiqi ehtimalinin
olmamasi ilo yox, Qorarlarin iqtisadi cohatdon olverissizliyi vo yeni totbig olunan

avadanliglarin samorali yiiklonmo gabiliyystinin olmamasi ila alagoli olur.

Ol amoayinin avoz edilmasi liglin nozards tutulmus iqtisadi tasiri olmayan vo
bazon sadoco bos qalan avadanliglarin bir ¢ox niimunasi vardir. Bununla slagoadar
olaraq kompleksliliyin ikinci sortina digget yetirmoliyik. Bu sorto géro kompleks
mexaniklosdirmo anlayis1 yalniz texniki deyil, hom do kompleks mexanizasiyada
halli bir-biri ilo oslagolondirilmali vo hoyata kegirilmali olan bir ¢ox texnoloji,

planlagdirilmis igtisadi vo togkilati masalalari shato edir.

Mexaniklosdirmonin  kompleksliliyi  texnoloji modellorin inkisafi ilo
avadanliglarin secilmasinin, verilmis masingayirma sistemi licliin konsentrasiyanin
rasional soviyyasinin miioyyanlosdirilmasi vo istehsalin ixtisaslasmasi ilo
omoliyyatlarin ~ yerino  yetirilmosi  isullarmin, istehsalat xatlorinin  toskilati
formalarmin qarsiliglt olagesi baximindan kapital qoyuluslarinin yiiksok iqtisadi

effektivliyini tomin edir.

Ol ilo yerina yetirilon bir gox amaliyyatlar1 mexaniklosdirmok ¢atindir. Bazon
mohsulun konstruksiyasinda doayisikliklar etmok va belsliklo ol amoaliyyatlarini yerino
yetirmak ehtiyaclarini aradan qaldirmaq daha asandir. Mexaniklogdirilmasi ¢atin olan
belo amoliyyatlara salvarin ciblorinin astarinin ¢evrilmasi aid edilir. Bela ki, ciblorin
astarinin  ¢evrilmasinin  mexaniklosdirilmasi ii¢iin kompleks qurgular yaratmaq
avazina miivafiq qurgularla tochiz edilmis ikiiynali masin {izorinde hamarlanma vo
hasiyalonmoani  nozoro almaqla astarin konstruksiyasmi doyismok olar. Bu cibin

astarini bir dofays yigmaga imkan verir va cibi ¢gevirmays ehtiyac olmur

Molumdur ki, amoliyyatlarin aparilmasmin eyni tisulu bir név avadanligdan
istifado edorkon effektiv vo basqalarim istifado edarkon tosirsiz ola bilor. Masalan,
boxyaloma va ¢evirma yolu ilo yerino yetirilmis klapanlarin, yaxaliglarin, manjet vo

digor yigma vahidlorin xarici goriiniisii eynidir, agor konturun qirilma noqtalorinds,



mosalon, yaxanin uclarinda, xatt qiriq bir xott vo ya ki¢ik radiusun (3-6 mm)
yuvarlaglasmasi boyunca qoyulur. Bu, boXyalonmonin 2 iisulla icra edilmasini

mumkin edir.

Qeyri-avtomatik idara olunan tikis magininda baxyalonmani icra edorok, asagi
movqgeds yaxanin kiinciine ¢atan iyna ilo masini dayandirmaq, yarimfabrikati iynanin
otrafinda g¢evirmok vo omoliyyati icra etmoys davam etmok daha asandir noinKi
magint dayandirmadan kicik radiusun yuvarlaglanmasi boyunca tikis salmagq.
Birlosmis detallar1 kassetdo sabitloson yarimavtomat masinlarda bu omoliyyatin
yerinog yetirilmasinin on effektiv iisulu kicik radiusun yuvarlaglanmasi boyunca
tikilmanin yerino yetirilmasini nozoro alan {isuldur. Asagi giiclii axinlarda yerino
yetirilon ol omaliyyatlarinin mexaniklogdirilmasi ti¢lin somarali iisul tapmaq ¢atindir.

Belo axinlarda qurasdirilmis bahal1 yiiksok mohsuldarligli avadanliq bos dayanacag.

Belaliklo, tam texnoloji yigim prosesini yaradan amoliyyatlar sahasinin tamligi
ilo yanasi, kompleks mexaniklogdirmoa momulatin rasional konstruksiyasinin
sec¢ilmasi, amoliyyatlarin aparilmasi tisullari, konsentrasiya saviyyasinin artirilmasi

istehsalin ixtisaslasmasi vo kadrlarin hazirlanmasidir.
Mexaniklosdirmonin kompleksliliyini 2 aspektda nazardon kegirmok olar:
-tam texnoloji prosesin yarandigi amaliyyatlarin sahasinin tamligi aspektindo;

-texnoloji konstruksiyanin, omsliyyatlarin icrasinin rasional tisullarinin,
ixtisaslasmanin va bircinsli mohsulun istehsalinin konsentrasiyasinin saviyyasinin,

axin xatlorinin togkilati formalarinin se¢ilmasilo avadanliglarin garsiligli alagesi.

Istehsal proseslorinin kompleks mexaniklosdirilmasi - asas moqgsad deyil,
omoayin yiiksok mohsuldarligina nail olmaq t¢ilin bir vasitadir. Eyni zamanda ol
amayinin va ya prosesin mexaniklasdirmonin intensivliyinin artmasina, miitaragqi
texnikanin istifadasine imkan verir ki, bunun sayssinds prosesin mohsuldarliginin bu

Vo ya digar saviyyasina ¢atmagq olar.

Tikis sonayesinin elmi-tadgigat institutu asas geyim ndvlarinin istehsali tiglin

standart kompleks mexaniklosdirilmis istehsal xotlori hazirlayib, onlarin



mohsuldarhigini vo digor texniki-igtisadi gostoricilorini miloyyon etmisdir. Bu isin
naticolori avadanliq vo tochizatlar dosti xarakterizo olunmus, istehsalin standart plani

Vo amoayin boliinmasi sxemlari verilon texniki sanadlards oks olunur.

Elo istehsal xattini kompleks-mexaniklosdirilmis hesab etmok olar ki, texniki
sonadlordo nozordo tutulmus avadanligdan istifado zamani standart sonodlords
gostorilmis amok mohsuldarlhigi soviyyasini tomin edir vo ya asir. Bir sira miasir
avadanliglarin istifadosilo yanasi, standart sonodlor tikis momulatlarinin texnoloji
konstruksiyalarinin istifadasini, amaliyyatlarin icrasimnin rasional tsullarini, lazimi
konsentrasiya soviyyasini Vo istehsalin ixtisaslasmasimi daha dogrusu, yuxarida
sadalanan aspektlordo mexaniklosdirmanin kompleksliliyini nozora alir. Tatbiq
olunan masin sisteminin torkibindon asili olaraq kompleks-mexaniklosdirilmis axin

xotlorini birinci vo ikinci nasilo bolmok olar.

Birinci naslin Xatlorini tochiz etmok fii¢iin istifado edilon masinlar sisteminin

osasini asagidaki nov masinlar toskil edirdi:
- zoncirvari vo moakik tikisli ikiiynali tikis masinlari;
- yonulma va kasiklarin eyni vaxtda sarilmasi ii¢iin masinlar;
- sapma iyna ila biriynali tikis masinlari;
-yarimfabrikatin verilmasi tiglin digar alave mexanizmlor.

Gostorilmis avadanligin tachizati {iglin prosesdaxili nagliyyat vasitalori vo

texnoloji tachizatin 150-dan ¢ox novii islonib hazirlanmisdir.

Ikinci nasil kompleks mexaniklosdirilmis xatlorin yaranmasinda istifads olunan
masinlar sistemino Yyuxarida adlart ¢okilon avadanliglarla yanasi asagidakilar aid
edilir.

-detallarin yonulmasi, kéklamanin, montaj tikislarinin, ciblarin va digar islarin

yigilmasinin icrasi ii¢iin yarimavtomatlar;

-ollo idara olunan tikis masinlari, iplari kasmak, sixict panceni galdirmag,

yarimfabrikatlarin gablasdirilmas1 tiglin qurgular, toskilati vo texnoloji tortibatla
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komokei texnikanin avtomatlasdirilmasinin digor vasitelori ilo komplektlosdirilmis

mocmu is yerlori;

-isti-nom emal1 li¢iin avadanliglar dosti. Bura profilli yastiglar1 olan presslar,

buxar aparatlartyla tochiz olunmus {itii stollari, vakkum-sorulma daxildir

Ikinci nosil xotlorde kdmokei iisullarin avtomatlasdirilmasi vasitalori ilo tochiz
olunan tikis masinlari masinlarin imumi miqdarmin 40%-ni toskil edir. Birinci nasil
Xotlorda isa bu ndv avadanliq totbiq olunmur. Ikinci nasil Xotlords yarimavtomat
avadanligin xiisusi ¢okisi birinci nasil xatlordoki analoji avadanligin xiisusi ¢oKisi ilo
miiqayisodo 2-2,5 dofo artrmsdir. Ikinci nosil Xotlordo masmlarin totbigi sahosi
ohomiyyatli dorocods genislonmisdir. Burada materialin kombinologmis {isulla
kogiiriilmasi, xiisusilo yuxari nagledicili plankali masinlar istifade olunur. Texnoloji

avadanliglarin nomenklaturasi da artmigdir.

Avadanliglarin nomenklaturasinin genislondirilmasi, yarimavtomat
avadanliglarin vo xiisusi masinlarin avadanliglarmiimumi hacminds payimin artmasi
birinci nasil xattindan ikinci nasil xottino kegid dovriinde amok mohsuldarligini 15-
30% artirmaga imkan verir. Avadanhglarin tochizati {izro kapital qoyuluslari

toxminon 4 dofo artir.

Fordi miiossisalorda geyimlorin yigilmasina az vaxt sorf olunmasina daha az
tokmillogsmis masin sistemindon istifado edorkon amoyin intensivlosmasi naticasinds
nail olmaq olar. Oksino verilmis masin sistemi li¢lin geyimlorin qeyri-texnoloji
konstruksiyalarinin, qeyri-effektiv texnologiyanin va istehsalatin qeyri-rasional
formalarinin istifadesi zamani kompleks mexanizasiyanin hoyata kecirilmasi ii¢iin
nozordo tutulmus masinlar sisteminin totbigqi omok mohsuldarliginin goézlanilon
naticalorini vermir. Birinci vo ikinci halda oldugu kimi, prosesin kompleks

mexanizasiyasindan danismaq ¢atindir.

Kompleks - mexaniklosdirilmis xatlorin tochizati ii¢iin istifads edilon masinlar

sisteminin daha da tokmillogdirilmasinin asas istigamatlori miisyyan edilir ki, bu da
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geyimlorin istehsalinin gismon, sonra iso kompleks avtomatlagdirilmasina todricon

kegmasini hayata kegirmayo imkan veracok.

1.2. Tikis momulatlarimin tiplasdirilmasi, unifikasiyas1 vo onlarin

hazirlanma texnologiyasi.

Geyimlorin nomenklaturasi ¢ox genisdir. Tikis miiassisalori har il on minlarlo
geyim modellari buraxir. Belo ki, modellarin oksariyyati bir neg¢o 6l¢iida, boyda va

dolulugda istehsal olundugundan, geyim sonayesi har il yiiz minlarlo miixtalif mohsul
istehsal edir. [13,511]

Hor bir momulati mexaniklosdirma Vo avtomatlasdirma doaracalori, Kimyoavi
texnologiyanin totbiqi dorocasi, axinin togkili formalari, homogen mohsullarin
istehsal konsentrasiyasinin saviyyasi va bir ¢ox digar xiisusiyyatlori ilo bir-birindan

farglonan proseslords y1igmaq olar.

Prosesin kompleks mexaniklosdirilmasi ligiin texnologiyani inkisaf etdirmak,
avadanliq vo tochizatlar1 layihoalondirmak ayri-ayriliqgda iqtisadi cahotdon sarfali
deyil. Ciinki, bir ¢ox hallarda buna sorf olunan Xarclor bir mohsul basqasi ilo
avazlonmayana  Qodor  &donilmayacokdir.  Buna  gora  do  kompleks
mexaniklosdirmonin aparilmasinin osaslart kimi birbasa geyim sonayesi {i¢iin on
xarakterik olan, bagqalarindan daha tez-tez rastlanan bu ciir mahsul vo proseslarin
mioyyanlosdirilmasi (tiplosdirmo) vo mohsul ndvlarinin vo proseslorin ndvlarinin
saymi azaltmaq tg¢iin imkanlarin axarisidir (unifikasiyadir). Tikis momulatlarinin
yigilmasimnin kompleks mexaniklosdirilmosi tigiin istifads olunan avadanliglar
ixtisaslasma vo avtomatlagdirma saviyyasinin ovvolki artimindan, eloco do

mohsuldarliq va xarclorin kaskin artmasindan farglonir.

Bir ¢ox momulatlarin dizayni, onlarin istehsal tsullari, axin xatlarinin tagkili
formalar1 voa homogen mohsullarin istehsal konsentrasiyasi saviyyasi geyri-avtomatik

foaliyyat gostoron hamarlayici tikis masinlarinin {istiin oldugu doévrde meydana
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golmisdir. Kompleks texnoloji avadanligin potensial imkanlarmin (amok
mohsuldarliginin artmasi, istehsal xorclorinin azaldilmasi vo moahsulun keyfiyyatinin
yaxsilasdirilmasi) tam realizasiyasi li¢lin tikis momulatlarmin konstruksiyasini,
onlarin hazirlanma texnologiyasini vo axin xotlorinin toskili formalarin1 doyismok

vacibdir.

Bununla slagodar olaraq kompleks avadanligdan somarali istifadonin tomin
olunmasi tiglin On sortlori  yaratmaq moqsadilo icra edilon unifikasiya tikis
mMohsullarinin vo onlarin elementlarinin, eloca do texnoloji proseslarin konstruksiya
variantlarinin saymnin sads bir azalmasina sabob ola bilmoaz. Unifikasiya kompleks
avadanliglarin totbigininin effektivliyini artirmaga sorait yaradan istigamotlords tikis
momulatlarimin  konstruksiyalarinin =~ vo  onlarin  yi@ilma  texnologiyalarinin

modifikasiyasini nazara almalidir.

Tikis momulatlarinin vo onlarin yi§ilma texnologiyalarinin unifikasiyasi tizro
isin baslangic molumatlar1 kompleks mexaniklosdirms iizra islor aparilmazdan avval
inkisaf edon texnoloji proseslor vo momulatlar haqqinda statik molumatlar1 yox,
mohsullarin va onlarin yigilma proseslarinin perspektiv macmu xiisusiyyatlorini oks
etdirmalidir. Bununla belo bu mocmunun xiisusiyyatlori bu vo ya diger nov
avadanliglarin vo modanin istigamatinin se¢imi, 9Sas Vo komokg¢i materiallarin yeni
ndvlerinin mdveudlugu vo ya olmamasi, geyima olan tolobat, KMII-nin tatbiginin

effektivliyi nozors alinmaqla prognozlasdirilmalidir.

Geyimlarin yigilmasi prosesinin tiplasdirilmasi va unifikasiyasini 4 saviyyado
nazardon kegirmok magsadouygundur. Birinci saviyya- miiayyan tikis momulatlarinin
ndvlorinin yigilmasinin bitmis texnoloji proseslori, ikinci saviyys iso bu va ya diger
qurasdirma proseslarinin slava olundugu (texnoloji cohatdon boliinmaz amaliyyatlar)
yigma omoliyyatlaridir, tglincli soviyyo-qurasdirma omoliyyatlarinin  torkib
komponentlori va ya kecidlordir (yarimfabrikatin i yerino qurasdirilmasi, faktiki is
prosesi, yarimfabrikatin ¢ixarilmasi va S.). Bozi hallarda, misal {iglin, universal-
qurasdirilmis texnoloji tochizatlarin inkisafinda, miioyyon is alotlori ilo yerino

yetirilon torkib hissalarins keg¢idini ayirmaq maslshatdir.
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Tamamlanmis  texnoloji  yiZim  proseslorinin  tiplogdirilmosi  yiiksok
mohsuldarligli avadanliglarin ayri-ayri névlarinin avvalki texnoloji prosesloro daxil

edildiyi texnoloji proseslordon qabaq asagidaki iistiinliiklori almaga imkan verir.

1. Avadanhqglarin  yeni ndvlerinin yalniz birbasa hoyata kegirildiyi
omoliyyatlarda deyil, homginin diger nov islordo istifadoasindon effekt almaq
moagsadilo momulatin yigilmasinin texnoloji ardicilligini biitlinliiklo qurmaq imkani
yaranir. Birlosmonin dogqiqliyinin yiiksoldilmasi nisanlama vo uzatmani (kasiyin ollo
kosilmosi) aradan galdirma {izra amaliyyatlarin bir hissasini aradan qaldirmaga imkan
verir. Mosolon, yarimavtomatlarda salvarlarin yan vo addim kosmolorinin yonulmasi
salvarlarin asagisinda vo salvar althigmin kasiyinin kasilmasi {igiin tobasir xatlarinin

¢okilmasindan imtina etmayos imkan verir.

Detallarin praktik olaraq oturtmasiz yaxud ciddi reqlamentlosdirilmis oturtma
ilo  birlosdirilmasi isti-nom emalinin hacmini ixtisar etmoys imkan verir.
Yarimfabrikatlarin axin tizro asili voziyyatdo nogl edilmosi do isti-nom emalinin

hacmini ixtisar edan faktordur.

2. Tipik texnoloji proseslorin istifadosi avadanligin ayri-ayri névlarinin
mohsuldarligi  vo yiliksokmohsuldarligli avadanligin  yiiklonmasi  baximindan
birlogdirilmasi tigiin miilahizalor yaradir.

3.  Tipik texnoloji proseslorin islonmoasi zamani xiisusi nagliyyat
sistemlorinin vo togkilati tortibatlarin totbiqi osasinda komokei fandloarin yerins
yetirilmasina vaxt itkilorini azaltmaq tiglin sorait yaradirlar. Bela nagliyyat sistemi va
toskilati tortibatlar komplektina arabaciglar tizerindos qurasdirilmig, sixaclarda
sabitlonmis salvarlarin detallarinin emalin1 hoyata kecirmoys imkan veran texnoloji
proses Vo toskilati tochizat tizro salvarin detallarinin daginmasi tiglin nazards tutulan

dosomo {izorinds intiqalsiz arabaciqlar komplektini misal olaraq gostormok olar.

Texnoloji proseslorin tiplora ayrilmasi miisyyan tozyiqin texnoloji buxari,
sixilmis hava va vakuum-sorma ilo avadanligin markazlosdirilmis tominatini nozards

tutmaga imkan verir. KMX-in tochiz etmok dgiin lazim olan avadanligin



14

nomenklaturasinin vo avadanliga olan tolobatin miioyyon edilmasi ii¢lin 2sas kimi

standart texnoloji proseslori formalagdiran texnoloji omaliyyatlarin tiplosdirilmasidir.

Yigim omoliyyatlarmin tiploro ayrilmasi metodikasi texnoloji amoliyyatlari
xarakterizo edoan xassalorin miiayyan bir doastinin se¢ilmasini nazarda tutur. Hor bir
xassonin doyismo saholorinin diapazonlar iizorinds toplananlara ayrilmasi vo har bir
Xasso tiglin miimkiin olan giymotlor ¢oxlugunun qurulmasi, xassalorin vo miimkiin
giymatlor ¢oxlugunun ayrilmasi texnoloji amoliyyatlarin formalizo olunmus sorhini
vermayo imkan verir. Omoliyyatlarin tiploro ayrilmasi {izro sonraki i elo
omoliyyatlarin ayrilmasima gatirir Ki,bu omoliyyatlara tipik texnoloji proseslorin

macmusunda an boylik xiisusilikla rast golirlor.

Omoliyyatlarin tiplora ayrilmasi ilo yanasi texnoloji proseslorin kompleks
mexaniklosdirilmonin aparilmasina hazirlanmasinin ¢ox miihiim torkib hissoasi tikis
momulatlarinin, xiisusilo do yarimavtomatlarin totbigi ilo birlogdirilon detallarin

konturlarinin konstruksiyalarinin unifikasiyasidir.

Tikis istehsalinin yigma omoliyyati tokrar olunan elementlordon ibarotdir.
Yarimfabrikatlarin is¢i vaziyyot tizorinds qurulmasma yarimfabrikatlarin yigilma
yerina verilmasi vo onlarin masinin isci iizvlarina nisbaton istigamatlondirilmasi
aiddir. Isci proses bilavasito omoyin formasmin yaxud predmetinin vaziyyatinin
doyisdirilmasine  yonaldilmisdir. Tikis momulatlarinin  yigilmast zamam isgi

proseslarin asas novlarina birlogdirms, formalagsdirma vo kasmo aid edilir.

Sap birlogmasi verilmis konfiqurasiyasinin birlogmasinin yerina yetirilmasini
tomin edon verilmis trayektoriya iizro is¢i iizvloro nisboton yarimfabrikatin
yerdoyismasine gora ardicil olaraq istehsal olunur. Ardicil olaraq kontur lizro qaynaq
Va yapisqanl birlogsmolarin bazi novlari yerina yetirilirlor. Ciinki birlagdirmonin asas
novlari birlosdirilon yarimfabrikatlarin birlosmoni (sap, gaynaq ve ya yapisqanli)
yerina yetiron isci tizvlara nisbaton yerdoyismasinin gedisatinda hoyata kegirilirlar.
Birlosmoni yerdoyismonin (sirigin uzunluguna verilmasi) vo birlogsmanin elementar

aktlarinin (mosalon,saplarin toxunmasinin bir tsiklinin yerino yetirilmasi) ardicillig
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Kimi tosovviir edok. Ayri-ayri hallarda bu elementar aktlar zaman kegdikco bir-birini
otiib keco bilorlor (masalon, materialin verilmasi istigamotinds uzaglasan iynali tikis
masinlarinda). Yigim vahidlorinin ¢ixarilmasi bir gayda olaraq saplarin kasilmasina

V2 is¢i zonadan xaric edilmasing gatirilir.

Yigim omoliyyatlart elementlorinin tiplora ayrilmasi tikis avadanliginin
konstruktiv-unifikasiya edilmis blok-modul prinsipi tizro qurulmus siralar soklinda
islonmoasi {iglin miilahizolor yaradir. Mosalon, geyri-avtomatik foaliyyatli tikis
maginlarini  saplarin  toxunmasinin, yarimfabrikatin = formalasmasinin,  1s¢i
yerdoyismoalorin ( siriq boyunca nagletma, yarimfabrikatin ¢ixarilmasi,saplarin
kosilmosi,verilmis voziyyatdo dayandirmalarin va S.) yerina yetirilmasi {igiin tayin

olunmus bloklarin ¢oxlugu kimi taqdim etmak olar.

Mokik tikisli tikis masilarinin konstruktiv-unifikasiya edilmis sirasina 50-yo
yaxin baza tikis masinlarinin variantlar1 daxildir. Bu masinlar birbirindon bu vo ya

digar bloklarin icrasinin névii ils yerina yetirilirlor.

1.3. Kompleks mexaniklasdirilmis tikis xoatlorinin islonmasinin va tatbiqginin

qaydasi.

KMX-in totbiginin praktik olaraq miiassisanin biitiin xidmatlarini shato edan
kompleks mosalo olmas1 ilo olagadar olaraq onun tatbigino hazirliq miiassisanin
foaliyyatini  hortorofli  tohlil  etmoklo baslanmalidir. Bu zaman istehsalin
konsentrasiyasinin va ixtisaslasdirilmasinin saviyyasi, hazirlanmast KMX-da hayata
kecirilmoasi planlasdirilan geyimlorin kolleksiyasi, miiassisanin texniki tochizati, axin
xatlorinin toskilati formalari, tikis momulatlarinin hazirlanma texnologiyasi, amok
chtiyatlarinin, binalarin va tikintilorin vaziyyati, enerji ehtiyatlar ilo tomin edilmo vo
miihandislik kommunikasiyalarinin vaziyyati, miiassisanin maddi-texniki tominati
tohlil edilir. [13, s 15]
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Miiassisonin  foaliyyatinin  hartorofli  tohlili osasinda KMX-in tatbiginin
moqsadyonliiliiyli hagqinda masals hall edilir. Bu zaman orizo tortib olunur ki, buraya
layihalondirilon KMX-in asas gostaricilori geyd olunmagla tamamlanmis sorgu
voragi alave olunur. KMX-in totbigi barada son gorar SSRI yiingiil sonaye Nazirliyi
torafindon gobul edilir. Bundan sonra miiassisa Xattin layihalondirilmasi ti¢iin texniki

tapsiriq isloyib hazirlayir.

Eyni zamanda miiassiso torofindon KMX-in tothigine hazirlanma iizra
toskilati-texniki todbirlor plani islonib hazirlanir, is¢i heyatinin 6yradilmasi tizra is
aparilir, miioyyon olunmus qaydada osas vo komok¢i maeriallar vo furnitur iigiin
arizalor tortib olunur. Bundan basqa, miiassiss KMX layihasinin inkisafi iiglin
tortibatei-togkilatla miigavilo baglayir. KMX layihosi 6zliiyiindo asagidakilart ehtiva

etmolidir:

istehsalin konsentrasiyasi vo onun ixtisaslasdirilmasi tizra tokliflori;
konstruktor sonadlosdirilmanin unifikasiyasi;

KMX-in tachizatinin marsrut sxemi;

mMomulatin iglonmasinin texnoloji ardicilligs;

amayin boliisdiiriilmasinin texnoloji sxemi;

enerji mithiti kommunikasiyalarinin va is¢i yerlorin planlasdirilmasi;

DN N N N N N

omaliyyatlarin icra olunmasi {igiin texniki sortlor vo bitmomis istehsalin
limitinin hesablanmasi;

v is¢i yerlorin mithondis tominatinin xaritalori;

Miiayyan bir geyim noviiniin istehsali tizro kompleks —mexaniklosdirilmis xott
xiisusi texnoloji vo toskilati avadanliglardan istifado etmaklos tikis istehsalinin yigma
proseslarinin kompleks mexaniklosdirilmasi tiglin nozards tutulan masinlarin yegana

sistemina daxil olan bu vo ya diger név avadanliglarin istifadasi asasinda qurulur.

KMX-nin islonma va tatbiq qaydasi.

Sxem 1.1
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Hom universal, hom do xiisusilo vacib olan, xiisusi yarimavtomat
avadanliglarin vo KMX-in torkibino daxil olan bozok omoliyyatlarini yerino yetiron
avadanliglarin istifadasini maksimum doracado tomin etmok mogsadilo istehsalin
predmetinin xiisusiyyatlorini vo onun konsentrasiyasini hoyata kecirmok lazimdir.
KMX-do istifado olunan masinlar parkinin torkibinds miayyan texnoloji
omaliyyatlarin yerina yetirilmosi ii¢lin  toyin olunmus xiisusi avadanliq stiinliik
toskil edir. Belo avadanliq yalniz bircins mohsulun hazirlanmasi iigiin toyin edilmis

xtisusi xatlorin bir hissasi kimi effektiv sokilds istifads edilos bilor.

Yiiksok omok mohsuldarligini vo omaliyyatlarin yiiksok keyfiyyatini tomin
edon rasional is tisullar1 ilo onlart manimsama sartilo bu Xatlorin ixtisaslasmasi yalniz
avadanliglarin va texnoloji tortibatlarin deyil, hom da bu avadanliglara xidmot edon
osas Vo komokei iscilorin ixtisaslasmasi ilo baghdir. Buna goéro moaqsadyonlii
modellasdirmanin vo momulatlarin dizayninin va istehsalin ixtisaslagsmasi ilo alagadar
islorin hoyata kegirilmasi yolu ilo istehsalin hazirlanmasi marhalasinda eynicinsli
mohsullarin istehsalinin konsentrasiyasinin lazimi soviyyasi tomin edilmslidir. Osas
diiytinlorin konstruktiv hallorina goro ixtisaslasma onlarm yigilmasinin eynicinsli
sxemini tothiq etmok imkanii nozords tutmalidir. ixtisaslasdirmanin aparilmasinin

asasi biitovliikds Sonaye birliyi {iciin islonmis yegans kolleksiyadir.

Kolleksiyanin yaradilmasi zamani verilmis assortimentin mohsullarinin biitiin
novlari tizra konstruktiv osaslar hazirlanmalidir ki, miiayyan bir miiddst arzinds
modellorin yaradilmasi konstruktiv osasin vo bu osasmn totbiqi ilo modellorin
yaradilmast zamani istifado olunan boazok detallarinin totbigino gatirilsin. Belo
ixtisaslagdirma yiliksok mohsuldarlighh xiisusi avadanligin tam yiiklonmasi {igiin
miilahizolor yaradir, axinlarin yenidon qurulmasi ti¢ilin sorf olunan vaxt itkisini agagi
salir, omok mohsuldarliginin artirilmasi, buraxilan mohsullarin keyfiyyatinin

yaxsilasdirilmasi {igiin rasional amak metodlarinin manimsanmasina sabab olur.

KMX-do modanin tasiri altinda tez-tez doyison, homginin boyiik olmayan
partiyalarla buraxilan momulatlarin istehsali {izro yiiksokmohsuldarhigli xiisusi

avadanligi markazlogdirilmis hazirliq seksiyasinda aximin baslangicinda vo bazok
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seksiyasinda aximin sonunda qururlar, quragdirilmani isa, har biri bir konstruktiv
osasda islonmis modellor qrupunun buraxilmasinda ixtisaslasan bir neg¢o paralel
xatlarlo hayata kegirirlor. Bu inkisaf marhalasinin naticalari kimi badon qurulusunun
qruplarina  vo  verilmis assortimentin geyim ndvlorinin, axin  xotlorinin
ixtisaslagdirilmasi barads tokliflorin miixtalifliyina géro moda siluetlarinin asas tiplori
hagqinda momulatlarin unifikasiya olunmus konstruktiv osaslarinin yaradilmasidir.
Miixtolif bozoklori (naxis, biizmoalomo, qatlar, kébo Vvo S.) yerino yetirmok
gabiliyyatli KMX-in texnoloji avadanliglar parkinin torkibi KMX-in miioyyan giicii

ticlin nazards tutulmusdur.

Konstruktor sonadlogdirilmoasinin unifikasiyasi lizro islorin naticalori vo KMX-
do istifado olunan masinlarin xarakteristikasi, mohsullarin yigiminin texnoloji

ardicilliginin islonmasi vo avadanligin se¢ilmoasinin asasi kimi xidmot edirlor.

Yigmanin yeni texnologiyasinin islonmosi zamani omok mohsuldarligimin
yiiksaldilmasi vo mohsulun keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasi tigiin ehtiyatlarin axtarisi
apartlmalidir. Bu axtaris detallarin miivoqgoti birlosmalorinin sayinin, miivafiq
tortibatli ikiiynali Vo ¢oxiynali tikis masinlarinin tatbiq sahasinin genislondirilmasi,
sapla birlogsdirmonin yerino yapisqanla birlosdirmo iisulunun totbig sahasinin
genislondirilmasi  yolu ilo  amoliyyatlarin ~ konsentrasiyasinin,qeyri-avtomatik
foaliyyatli maginlarin yarimavtomatlarla avazlonmasinin va s. ixtisar1 istiqgamatinds

gedo bilar.

Yigmanin texnoloji ardicilliginin iglanmasindan sonra momulatin yigilmasini
yerina yetiron avadanliglar zoncirini segirlor. Avadanliglar torkibi miivafiq normativ
sonadlarls tayin edilon masinlar sistemina daxil olan texnoloji masinlar vo nagliyyat
vasitolorinin arasindan segirlor. Eyni zamanda KMX-nin yerlogdirilocoyi binalarin vo
tikililorin voziyyatini vo miiossiSonin lazimi enerji resurslari ilo tochizatini tohlil

edirlor.

Yigmanin an ¢ox effektiv olan tsullarinin tatbiq sahasinin genislondirilmasi

mogsadilo tikiglorin sxemlorinin osas variantlar1 {iglin texnoloji tortibatlarin
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islonmislorin arasindan se¢imi ya da ilkin molumatlari tortibatlarin, yarimfabrikatlarin
xarakteristikasinin va S. totbigiylo yerino yetirilmasi talob olunan tikis sxemlarinin

tosviri olan texnoloji tartibatlarin yeni ndvlorinin hazirlanmasi hoyata kegirilir.

Qeyri-avtomatik tosirli tikis masinlart liglin texnoloji tortibatlarin islonmasi
zorurati adaton yeni furniturun (band-zamok, toqqa, diiymo ), yeni xisusiyyatli

materiallarin, yeni bazok névlarinin amoala galmasi zamani yaranir.

Texnoloji omoliyyatlarin yerino Yetirilmosino sorf olunan vaxt daha cox
texnoloji tortibatlarin segilmosindon asilidir. Hor bir is¢i yer figilin tortibatin
islonmasinin vo hazirlanmasinin amoak tutumunu asagi salmaq magsadilo avvalcadon
islonmis tipik elementlordon yigmaq olar. KMX layihoasinin iglonmosinin bu
morhalasinin naticalori prosesin ayri-ayri texnolji amaliyyatlarinin yerina yetirilmosi

liciin is¢i yerlorin mithandis tominatinin xaritaloridirlor. Xarita 3 hissadon ibaratdir:

1. rasional omak tsullarinin tasvirlori;
2. totbig olunan texnoloji va togkilati tortibatlarin tasviri;

3. omaliyyatin yerina yetirilmasinin keyfiyyatina toloblor.

Isin yuxarida gdstorilon marholalorinin naticalori bu xattin totbiqi iiciin vacib

olan texniki va texnloji sanadoasdima komplektli KMX-nin layihasidir.

Texniki sonodlogdirmo komplekti onun texniki xarakteristikalart vo texnloji
toyinat1 gostorilmis texnoloji avadanliglar siyahisina, texnoloji vo toskilati tortibatlar
siyahisina, enerji ~ kommunikasiyalarinin ~ ¢okilmosi  iigclin is  yerlarinin
planlasdirilmasina, enerji miihitlorinin parametrlori gostarilon elektrik gabokalarinin
paylanmasi sxemino,Sonaye obyektlorinin yenidon qurulmasi layihasino (ehtiyac

oldugu halda), is yerlorinin miihandislik tominatinin xaritalorine malik olmalidir.

Texnoloji sonadlosdirmoays iso modellarin  tosviri vo sokillar, istehsalin
konsentrasiyasi vo ixtisaslagsmasi iizra tokliflor, detallarin vo diiyiinlorin unifikasiyasi
tizra tokliflorin verildiyi zoruri konstruktor sonadlori, momulatlarin emalinin texnoloji
ardicilligi, omayin boliinmasi sxemi, istehsalin togkili vo Xatlorin idaro edilmasi

sxemi, natamam istehsalin hocminin hesablanmasi va s. daxildir.
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Miizakiradon vo doqiqlosdirilmadon sonra miiossisoda layiho tosdiglonir.
Istehsalat yerlori hazirlanarkon, avadanliglar alinarkon Vo isci heyati hazirlanarkon
avadanliglarin qurasdirilmasi1 vo layiha giiciiniin monimsanilmasi hoyata kegirilir.
Avadanhiglarin  osas  is¢ilorin  buraxilmast zamami  qurasdirilmasi  daha

moagsadauygundur.

Standart  sonadlorlo nozords tutulan amok mohsuldarliginin soviyyasinin
manimsanilmoasi KMX-da istehsal edilon mohsullarin ¢esidindan va onlarin emalinin
miirokkabliyindan asili olaraq istehsal xattinin buraxilmasinin baslangicindan 3 aydan

9 ayadok davam edir.
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I1 FOSIL. TEXNOLOJI VO TOSKILATI TORTIBAT

Kompleks — mexaniklosdirilmis xotto daxil olan tikis avadanlhiginin effektiv
istifadosi yalniz onun texniki imkanlar1 ilo toyin edilmir. Bu zaman avadanligin
Vo iynoloro yarimfabrikatin etibarli istigamotini, is yerindo yarimfabrikatlarin vo
alotlorin  somorali yerlosdirilmosini,  yarimfabrikatin bir is¢i yerindon digorine
rahat  verilmosini vo s. tomin edon  texniki aqreqatlasdirilma vasitalorinin
ixtisaslagdirilmasi tigiin alatlor dasti boyiik rol oynayir. Texniki vasitalorin bu alstlor
dosti sonayedo “texnoloji vo toskilati tochizat” adi ilo molumdur. Texnoloji vo
toskilati tochizatin totbiqi tikis momulatlarinin  islonmasi iizro omoliyyatlarin
yerino yetirilmosinin lazimi keyfiyyatini tomin etmayo, vaxt itgilorini azaltmaga

imkan verir.

Tikis sonayesindo artiq texnoloji vo toskilati tochizatin boyiik islonmo Vo
totbiq tocriilbesi  vardir. Son zamanlar tochizatin  konstruksiyalanmasinin,
hazirlanmasinin va tatbiginin suratlondirilmasi {igiin tortibatlar1 vo texniki vasitslori
owvalcodon hazirlanmis tipik detallardan vo modullardan yigmaga baslamisdirlar.
Tachizatin bels tipik detallarinin vo modullarmin komplektlari universal — yigma
qurgular (YCII), tikis istehsali {ciin universal yigma qurgular - YCIItik. adim

almisdirlar.

YCIItik —nin  totbiqi paltarin istehsalinda  tikiglorin  hazirlanmasinin
mexaniklosdirilmosi sahasinds bir cox mdvcud olan texniki hallori qaydaya salir,
tok bir biitévdo birlosdirir va sistemlosdirir. YCITtik-in tatbiginin mahiyyati ondan
ibaratdir ki, istehsal prosesi qarsiliqli doyisdirilo bilon, homginin 6z aralarinda
miioyyon bir sokildo konbinasiya birlesdirilo  va bir-birilo slagalondirilo bilon
detallarin vo modullarin miisyyan miqdar ilo tomin edilir. Naticads verilmis
kompleksmexaniklosdirilmis xotdo (KMX) lazim olan tikis masinlarina YCII

komplektlori amala galirlar.

Universal — yigma qurgularin molum olan xiisusi sokiilmayan cihazlardan

forgi ondan ibaratdir ki, YCII komplektinin detallarindan yigilmis hoar bir yeni
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tortibat (komponovka), doqiq miioyyan edilmis zaman kasiyi orzindo texnoloji
toloblorlo  sortlosmis sokilde moévcuddur. Oz finksiyamni yerino yetirdikdon sonra
YCII-ni masindan ¢ixarirlar vo daha sonra yeni YCII komponovkalarinda istifado
edilon torkib hissolorino ayirirlar. Beloliklo, VCII sisteminds eyni detallarin uzun
miiddatli todaviili tomin edilir (texniki ehtiyatlarin tiikonmosinodok) ki, bu da bir
gayda olaraq, geriyo donmodon, istehsal¢ilar vo gaydaya salanlar (naladgiklor)
torofindon onlara qoyulmus omoyi qiymatsizlosdirorok axindan gedon xiisusi

sokiilmayan cihazlar1 avvalki tasadiifi yigimindan faydali sokildo forglondirir.

Oziiniin konstruktiv  horokotetmo  gabiliyyoati  sayesindoe  VCII, texniki
hazirligin yiiksok soviyyosino malikdir. Istehsala lazim olan YCII kompanovkalari
xiisusi sokiilmayan cihazlara nisbaton bir nego dofo daha siiratli y1gilir vo qaydaya
salmirlar ki, bu da yeni mohsulun istehsalinin operativliyini vo texnoloji

hazirlanmasimin keyfiyyatini yiiksaltmoya imkan verir.

2.1. Tikis masinlarma texnoloji tartibat

Biriynali tikis masinlar1 (YCII-1), ikiiynali masinlar (YCII -2) vo xiisusi
maginlar (YCII-3) iiglin nozords tutulmus tipik detallarin, modullarin  vo yigim
vahidlorinin ti¢ komplekti islonmisdirlor. YCII -2 va YCII -3 komplektlarinin daxili
strukturu YCIT -1 strukturuna gotirilo bilor (detallarin ayr1 — ayr1 qruplarinin

diismasilo).

YCII-nin istonilon komplektinin tarkibina detallarin vo modullarin asagidaki
qruplart  daxildirlor: baza detallar1 (BD), dayaq detallar1 (DD), iki tipli qurma
detallar1 (QD): ¢cubuglar (C) va plankalar (P); yigim vahidlori (YV), komokei detallar
(KD), sixic1 pancalar (P), yonaldicilor (Y), tipik modullar (TM).

Y qrupuna (yonoldici) konstruktiv olamatlarilo va funksional toyinati ilo
farglonon yonoldicilorin alt1  tipi daxildir, bunlar: sag torafli mohdudlasdiricilar
(SaM), sol torofli mohdudlasdiricilar (SoM), iki torafli  mohdudlasdiricilar (IM),
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birgat ayilma tortibatlar1 (BO), iki qat oymo tortibatlari (I9); boliisdiiriicii 16vhalor
(BL) . Tipik modullar qrupu ii¢ tip modullardan ibaratdir: platforma itizorindo
yerlosmis modullar (PM); asilma modullar1 (AM); komakg¢i modullar (KM).

Qurma detallar1 vo yonaldicilor iiglin novbati struktur soviyys tip dlgiilori,

tipik modullar {i¢lin iso modifikasiyalardir.

2.1.1. YCII -1 komplektinin  torkibi. = Komplektin  detallarinin

modullarimin va yigim vahidlarinin tayinati vo konstriksiyasi.

YCIT — 1 komplekti makik tikisli biriynali yonma masinlari {igiin miixtalif
tortibatlarin (komponovkalarin) hazirlanmasina xidmat edon unifikasiya olunmus
detallarin, modullarin vo yigim vahidlorinin (isdo onlar “detallar” vo “y1§im
vahidlori” ilo isaro edilmisdirlor) dostidir. Bu masinlara 97 A sin. vo onun
modifikasiyalar1 daxil edilir. 97 A sin. masmmin modifikasiyalarindan on c¢ox
tstiinlilk 597 sin. masinina, homg¢inin konstruktiv - unifikasiya olunmus siranin
(KUS) 1022 M sin. masilarina, “Tekstima” (ADR) vo “Dyurkopp” (FAR)
firmasinin 212 sin. maginina verilir. Biitiin hallarda YCII — 1 komponovkalarimin
totbigi {i¢lin yetorli sort masmin platformasinda 14 mm morkazi mosafali iyns

16vhasindan sag torafinds iki yivli desiklorin olmasidir.
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Saok. 2.1. “Tekstima” birliyinin 8332 sin. masmminda detallarin, y1igim

vahidlarinin va komponovkalarin yerlosmasinin tipik varianti.

Detallarin  vo yi@im vahidlorinin xarici goriiniisii, ad1 vo onlarin

komplektdo miqdan

CoDVOIL 2.1.
Detalin vo Indeks Xarici goriiniisii Adlandirilmast Komplektda
yigma miqdari
vahidin
nomrasi

osas detallar

1. bA11 <& - Qalib 100
/_@@7//
(
Dayagq detallart
2. O/11 R e " Cixarilan 100
=3 o kronsteyn
L
3. ol21 e Boytik dayaq 35
e O

4. 0131 , = Kicik dayaq 15
i
= o

Qurma detallart

5. Cl11 7 Yastt ayri mil 25

6. C21 Sol yastiolmayan | 15
SR )]

=6 -]
7. C3l1 Sag yastiolmayan | 15
mil
8. c41 ﬁ Itiuclu mil 5
0 -
9. C51 Diiz mil 10
0

10. ce6l 2 ayri mil 16
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11. IT11 ;s Pazli yast1 planka | 25
12. IT12 P ————— Eyni 25
13. IT13 e >) » 25
14. I114 - » 25
S E}
15. 1121 . Pazl1 yasti 15
olmayan planka
16. 1122 =7 Eyni 20
17. 1131 2 pazli yasti 25
= planka
18. IT132 Eyni 25
=Y ——> /
19. 141 = 2pazli yasti 15
= = =) olmayan planka
20. I151 e =) U|2ur|i pazliyastt | 10
planka
21. Imel Uzun pazli yastt | 10
olmayan planka
22. Im71 n Pazli vo bortlu 6
= planka
23. I181 = Bortlu planka 10
24. IT 82 @ Bortlu planka 10
25. IT 83 @ » 10
26. 191 Trapesiyagokilli | 10
Qﬂ yast1 planka
27. 192 Eyni 30
28. 11101 e Trapesiyasokilli | 10
% / ayri planka
29. 11102 Eyni 30
—
7
Yigma vahidlar
30. CE 11 7 pancatutucu 15
S
31. CE 21 Mufta 15

9)
Z)
i
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32. CE 31 & Asqi xotkesi 15
33. CE 32 & Eyni 15
34. CE 41 Stiriingac 5
35. CE 51 - Atma krongteyni | 5
Q\"llﬁfﬁ
36. CE61 Mufta 10
%
&
Komoakci detallar
37. B 11 %, Ustliik 5
38. B/ 21 Ke¢id 16vhasi 3
=
39. B/ 31 4 Uqgolnik 8
5%
40. B/l 41 Kasset 40
41. J11 Universal panco | 15
42. J21 Sag bortlu panco | 20
43. JI31 Sol bortlu panca | 20
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44, 41 Faskali poanco 2

45, J51 Sol buynuzcuglu | 6
panca

46. 61 Sag buynuzcuqglu | 2
panca

47. Jd71 Qisa dabanli 15
panca

48. JI81 Kombinoedilmis | 15
panca

YCII -1 komplektinin baza detallari. Komplektdo baza detali kimi
qaranqus quyrugu tipli pazi olan golib 1 totbiq edilir. Qaliblor komplekta boyiik
migdarda (100 odod) daxil olurlar. Ciinki YCII-nin biitiin istifado olunan
komponovkalarinin bazalasma elementi olaraq, onlar masinlara uzun miiddatli dovra
borkidirlor. Masmin platformasina kolodkalar gizlibasliqli iki M4 vintlarilo mévcud
olan desiklora, xlisusi hazirlanmis yivli desiklor iizra qola barkidirlor. Sok 2.1-do

kolodkalarin magin nazarinds tipik yerlogsmosi gostorilmisdir.

YCII baza detallarinin asas funksiyast is¢i yerinde  komponovkalarin
qarsiligh avoz edilmasinin tez tomin edilmosidir. Bunu, garanqus quyrugu soklinda

qosulan sothlor iizro komponovkalarin dayaq elementlorinin  kolodkalarla
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birlogdirilmosi vo dayaq elementlorinin gizlonmis baslhigli vintlor vasitosilo geydo
alinmasi yoluyla nail olmaq olar. YCII komponovkallarinin ¢ixarilmast vo kolodka
tizorinds qurulmas: borkidici detallarla vo alatlorlo hor hansi bir manipulyasiyani

tolob etmir vo bir qayda olaraq, is¢inin kdmoayiilo miistaqil yerino yetirilir.

YCII-1 komplektinin dayaq detallari. YCII komponovkalarinda dayaq
detallar1 baza detali (kolodka) vo qurma detali (¢ubuq yaxud planka) arasinda
alagalondirici bandlor rolunu yerina yetirirlor. YCII -1 komplektindo dayaq detallar

qrupuna ¢ixarilan kronsteyni 2, boylik dayaq 3 vo balaca dayaq 4 addirlor.

Cixarillan  kronsteyni 2 bashgin  platformas1 Ttzorindos qurulan
komponovkalart barkitmok iiglin nozordo tutulmusdur. Kronssteyn  garanqus
quyrugu formasinda yerino yetirilmis yonoldicidon vo yonoaldicilo oynagla
birlogdirilmis osasdan ibaratdir. Yonoldici vint burulmus yivli aciq desiyo

malikdir. Vint kalodkanin pazina yonaldicini geyds almaq {i¢iin xidmaot edir.

Osas tizorinds dilgak harakoatsiz barkidilmisdir. Dil¢ays iso qurma detallar -
plankalar1 barkidirlor. Planka dilgoayin ortasindan keg¢on va plankani asasa sixan vintla
geydo alinir. Borkidilmonin etibarliligini tomin etmok ii¢iin  dilgok  plankanin
qalinligina nisbaton bir qodor az hiindiirliiys malikdir. Cixarma kronsteynin osasi
Vo yoOnoaldicinin oynaqli birlosmasi osasin planka ilo masmin is¢i zonasindan

miivaqgati ¢ixarilmasini tomin edir.

Dayaq detallar1 3 vo 4-boyiik dayaq ve kigik dayaq masinin iizorinds, daha
¢ox onun qollart iizorinde komponovkalarin qurulmasi {igiin toyin edilmisdirlar.
Konstruktiv olaraq dayaqglar miixtolif qurma detrallarinin yaxud yonaldicilorin

barkidilmasi tigiin xidmot edon desiklorin 6lgiilorilo vo miqdari ilo farglonirlar.

YCII-1 komplektinin qurma detallari. Qurma detallarina millor 5-10 vo
plankalar 11- 29 (cadv 2.1-5 bax) aiddirlor. Qurma detallarinin konstruksiyalarinin
miixtalifliyi vo onlarin genis nomenklaturasi masinlarda istanilon komponovkalari
yigmaga Vo istifado etmays imkan verirlor (tortibatlar). Qurma detallarii eyni

zamanda iki funksiyali hazirlayirlar: yonoldicilor vo dayaq detallar1 arasinda sort
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olagolor kimi xidmot edirlor vo eyni zamanda  yonoldicilorin  vaziyyatinin

tonzimlonmosi elementloridirlor.

Millor 5-7 tikis masmimin qollarinda qurulan komponovkalarda (yaxud
komponovkalarin torkib hissolorindo) istifado edilirlor. Bu zaman milin qisa ¢iyni
dayaq 3-iin desiyindo borkidilir, onun uzun ¢iynina iso plankalar 26-29-dan biri
borkidilir. Bunun da {izarindo parganin yonaldicisi geydo alinir. Qisa ¢iynin
vaziyyatini doyisdirmok olar. Qol 6 homiso sagtorofli kimi istifado edilir, mil 7 —

sol torofli.

Mil 8 —i VCII komponovkalarinda rulon materialindan - leykalar, sobaka,
lent vo s. istifado etmoklo momulatin islonmosi tizro omoliyyatlarin yerina yetirilmasi
iclindiir. Rulon kasetds yerlogir, ¢ubuq dayaq detalinda barkidilir. Kaset vertikal
yerlosmis c¢ubugun qisa itilosdirilmis ucuna diranir vo onun tizorindo Sorbast

firlanir.

YCII komplektinda planklar 11-29 masmin platformasinda yaxud qolunda

qurulmus komponovkalarin yigilmasi {igiin millarlo bir yerds istifads olunurlar.

Plankalar 11-14 uzununa paza malikdirlor. Ona goro pazi ¢ixarma kronsteyn
2-nin dilgayino borkidirlor. Ogor komponovkanin konstruksiyasi ilo yonoaldicinin
gostorilmis saviyyadon yuxar1 yaxud asagi yerlosmoasi nazords tutulmusdursa, onda
oyilmis plankalar 15 vo 16 totbiq edirlor. Plankalar 19-21 yuxarida sorh edilanlora
analojidirlor. Plankalar 23-25 bir birino nisboton sola vo saga tonzimlonon

yerdayismalara malik olan iki yonaldicilorilo komponovkalarda totbiq edilirlor.

Planka 22 komponovkanin yonoaldicilo masalon, gévdasi istonilon detallarin
yerdoyismo Xattina bucaq altinda yerlogsmis atma hasiyalondiricilo yigilmasi {igiin
totbiq edilir. Yonaldicilorin bu plankalara barkidilmasi komokgi (araliq) detallar 38

va 39 dan vintlorlo hoyata kegirilir.

Trapesiyasakilli plankalar 26 vo 27 ayilmis millor 5-7 ilo birlikda totbiq
olunurlar. Planklarin ¢ubuqgla birlosmasi Vo onlarin  qarsihight vaziyyatinin

tonzimlonmasi plankanin diizbucaqli pazi vo milin frezerlonmis sothi {izro Yyerinoa
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yetirilir.  Yonoldici vintlorlo plankaya borkidilmisdir. Yonoldicinin  vaziyyati

asagidaki istiqgamotlordo tonzimlona bilor: yuxar1 — asagi, sola — saga, irali- geri.

Trapesiyasokilli oyilmis plankalar 28 vo 29 da yasti plankalar kimi hamin
funksiyalar1 yerina yetirirlor. Lakin onlar yonaldicinin lazimi voziyyati masmin is¢i
tizvlorina nisbaton yasti plankanin komayilo aldo edilmoyan komponovkalarda
totbig edilirlor. Plankanin oyilmasi ¢ubugun qisa ¢iyinin yerdayismalarinin

mohdudiyyatini dayaq detalinin desiyindo tamamlayir.

YCII-1 komplektinin yigma vahidlori. YCII-nin komponovkalar1 sirasinda
ovvolcodon yigilmis (yigmalarin) vahidlorin totbigine tolobat yaranir. Onlara
aiddirlor : iigmovqeli pancacik tutucu 30, mufta 31, atma acgilma xotkeslori 32 vo 33,

stirgili 34, atma kronsteyn 35 vo mufta 36.

Ucmévqeli pancaciktutucu 30 omoliyyatlarin = vo  komplektdo miixtolif
pancaciklorlo isloyan komponovkalarin noviiniin tez — tez ovaz edilmoasilo isci
yerlords totbiq edilir. Pancacik tutucunun konstruksiyas: istonilon talob olunan
pancaciyi operativ torzdos iso salmaga imkan verir. Isci qadin bunu hor hans1 aloti

totbiq etmodon miistaqil yerina yetirir.

Mufta 31 asqi yonoaldicinin is¢i zonadan tez — tez c¢ixarildigi mosalon,
novbati detallarin  islonmasi {i¢lin doldurma zamani komponovkalarda totbiq
edilir. Mufta yasti oyilmis mil 5 {izorinds barkidilir. Bunun ii¢iin onun silindrik

hissasindoki uygun desiyi vo yan iiziindo qurma vinti xidmot edirlor.

Muftada komokgi ¢ubuq 9 yaxud 10 onda boarkidilmis yonaldicilo geyda
alina bilor. Yonoaldicini is¢i yaxud ¢ixarilmis vaziyystdo saxlamaq iiglin muftanin

konstruksiyasinda onun ikimovqeli geydiyyati nazards tutulmusdur.

Atma asqi xotkeslori 32 vo 33 paralel satriciklorin gqoyulmasi zamani
yonaldicini vo yaxud detallar1 birlosdiron kasmolorin mohdudlasdiricis1  rolunu
yerina Yetirarak bir ¢ox komponovkalari tamamlayirlar. Xotkes sixic1 pancaciyin

diroyinds xiisusi nozords tutulmus desikdo borkidilir.
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Siizgii 34 masinin is¢i hissolorine nisbston yonsldicilorin mévqeyinin dagiq
tonzimlonmasi talob olunan komponovkalarda istifado olunur. Belo komponovkalara
niimuno kimi asagi detalin yigilmasi ilgiin tortibat xidmot edo bilor. Burada
masinin iynasing nisbaton I6vhonin, ayirici detalin mévqeyindo on kigik doyisiklik
yigilmanin saviyyasindo kaskin doyismoys sobob olur. Bu halda bdoliicii  16vho

stirgliya borkidilir, siirgiinii dasiyan qulp iso komponovkanin plankasinda qurulur.

Atma  kronsteyni 35 is¢i zonadan dovri  ¢ixarilmani tolob  edon
yonlondiricilorin  birlosdirilmoasi ii¢ilin xidmat edir. Kronsteyn iki oynagla ayrilan
oyilmis  lovhoalordon ibarotdir. Hor birindo iki borkidici  desiklor vardir.
Kronsteynin 16vhalorindon biri diizbucaqli oyilmis bortla trapessokilli planka ilo
ilo borkidilir, digor 16vhonin bortuna yonoldici barkidilir. Lovhalorin  hor bir
bortunda desiklordon biri oval formaya malikdir. Bu, kronsteynin trapessokilli
plankaya nisbaton vo yonoldicinin  kronsteyna nisbaton meyl bucaglarinin
tonzimlonmasina imkan verir. Mufta 36 g¢ubuglar vo yonaldicilor  arasinda

alagalondirici va tonzimlayici band rolunu yerina yetirir.

YCII - 1 komplektinin komakgi detallari. YCII-1 komplektinin
komakei detallar1 qrupuna daxildirlor: tstlik 37, kecid 16vhasi 38, bucaqliq 39 vo
kaset 40. Ustliik 37 plankalar 11-21 ucuna o hallarda borkidilir ki, kompomvkanimn

y1g1lmas1 zamani plankada vo yonoaldicide iimumi noqtalor agkar edilmirlar.

Kegid 16vhasi 38 yonaldici vo planka 22 yaxud atma kronsteyni 35 arasinda
alagalondirici bond kimi xidmaot edir. Bu zaman kegid 16vhasinin yivli desiyino

barkitmo vintlori daxil olurlar,

Bucaqgliq 39 da yonaldicilor vo planka 22 yaxud kronsteyn 35 arasinda
birlogdirici element kimi xidmat edir. Bucagligin biitov iiziino yonaldici

qalaylanir, yivli desiyo malik olan iiz iso plankailo yaxud kronsteynlo birlosir.

Kasetlor 40 rulon bozok materiallart - leykalari, krujevalari (sobakalori) va s.
yerlogdirmok {igiin toyin edilmisdirlor. Kasetlor iki 6l¢lido hazirlanirlar. Boyiik

kaset diametri 230 mm olan dayaq sothino malikdir, ki¢iyi — 150 mm. Kasetin
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oynagimin xarici diametri 20 mm-dir, ¢ubuqgla qosulan dayaq desiyinin daxili

diametri 6,5 -8 mm-dir.

YCII -1 komplektinin sixic1 pancaciklori. YCII-1 komplektino sokkiz tipda
(41-48, codv 2.1-0 bax) sixict pancociklor daxildirlor. Poncaciklor 41-44 vo 47
unifikasiya olunmus dirokds yigilmisdirlar (pancacik tutucuda), asqi xatkeslor 32 va
33 —iin qurulmasi {i¢lin agiq desikli baza sothino vo onlarin geydiyyati {i¢iin vinto

malikdir.

Pancaciklor dabanlarinin konstruksiyalar il farglonirlor. Universal pancacik
41 dabanin konstruksiyasina goro universal tikis masimi tgiin toyin edilmisdir.
Pancaciklor 42 vo 43 sagtorofli vo soltorofli yayalti bortlarla tochiz edilmigdirlor.
Pancacik 44-iin dabani is¢i hissasinds ¢oplondirilmis miistovilora malikdir ki, bu da
onlarin asagi tobagosinin eyni zamanda yigilmasiyla parcanin iki tobagolorindon
paketin iralilomasini  yiingiillosdirir. Sol  buynuzcuqlu poncacik 45 asqi
hagiyalondiricili komplektds istifado olunur. Hasiyalondiricinin iynays ¢ixis
desiyinin yaxinlagdirilmast {i¢iin bu poncociyin dabani sag hissodo qisaldilmisdir.
Sag buynuzcuqlu pancacik 46-nin sol hissasindo qisaldilmis daban vardir ki, bu da
detallarin ayrixatli kosmoalarinin tikilmosi iigiin yonoldicilorlo onu effektiv torzds
totbiq etmoys imkan verir. Pancacik 47 biitov qisaldilmis dabana malikdir vo 0
Iynays miimkiin godor yaxinda yerlasdirilon yonaldicilorla tatbiq olunur. Pancacik
48 — kombino edilmisdir. O, 6zii ilo materiallarin yuxar1 yerdoyismo mexanizmini
togdim edir, harokatli (daxili) va harokatsiz (xarici) hissalardan ibaratdir. Xarican o,
“Tekstima birliyinin” 8332 sin magininin pancasiylo oxsardir, lakin ondan xaricli

hissalorinds deyil daxili hissasindoa nagledici dislorin olmasi ila forglonir.

YCII-1 komplektinin tipik modullari. Tipik modullar praktiki olaraq
komplekt VYCII -1-in ayr1 qrupu deyildir, ¢linki onlar komplektin todariikiinde
yoxdur. Tipik modullar komplektin moanimsanilmasi morhalasinds yaranirlar va
miixtolif komponovkalarin yaradilmasi vo istismarinin  tocriibasi  topladigca

komplektds tipik modullarin miqdart qagilmaz suratds artir. Uygun olaraq ayr1 —
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ayr1 detallarin miqdar iso azalir. Tipik modul komplektin bir ne¢o detallarindan

ibaratdir.

Tipik modullar  detallarn  namolum  bloklarinin ~ komponovkalari
coxlugundan ayrilmasi yolu ilo omolo golir ki, bunlar da komponovkalarin
texnoloji toyinat1 ilo olagoali olmayan doayanatli struktura malikdirlor. Masalon,
qurislarin - galiblonmasi iiclin  komponovka  iki hissodon ibarstdir: platformali
(platforma iizorindo  yerlosmis) vo asqili. Onlarin  yonoldicilorinin  garsiligh

vaziyyati goaliblonan qirisigin miisyyan olgiilarine gors tonzimlonmisdirlar.
Yeni parametrlori alaraq, komponovkanin soklini iki iisulla doyisdirmok olar:

1. Platformali vo asqili komponovkalarin tonzimloyici detallarini istifado
edorak, komponovkani qaliblonon qirisigin  talob edilon dlgiilarine géra yenidon

tonzimlomok;

2. Kompovkani masindan ¢ixarmaq vo onu avvalcadon qirisigin tolob olunan

olgiilarina gora tonzimlonan diger komponovka ilo dayisdirmok.

Ogar nazars alsaq ki, komponovkalarin ¢ixarilmasi vo qurulmasi — miirokkob
olmayan omoliyyatlardir vo onlarin davametmo miiddati bir ne¢o Saniya toskil
edir, onda ikinci isul daha ¢ox somarali hesab edilir. Onun hoyata kegirilmosi
licin bir is¢i yerinda avvoalcodon qirisiglarin biitiin  6l¢iilorine gora tonzimlonmis
komponovkalarin hor hans1 ehtiyatina malik olmaq lazimdir. Qiriglar texnoloji
sxem Uzro verilmis is¢i yerindo  yerino  yetirilirlor. Struktur olarag bu
tonzimlomolar tamamils eyni olacaq, ¢ilinki onlar eyni detallardan yigilirlar vo sabit

quruluslu konstruksiyaya malikdirlar.

Biitiin komponovkalar, masalon, asaginin ayilmasi ii¢iin xidmoat edonlor,
yalniz bir detalla-ayilmonin lazimi enini tomin edon yonoldicilo forglonacaklor.
Hor bir komponovkanin galan detallar iso (planka vo kronsteyn) tipik platformali

modullar olacaglar.

Miixtolif  yonaldicilorin =~ komoyilo  detala  miixtolif eni olan rulon

materiallarinin  koklonmasini realizo etmok olar. Bu moqgsadlo xidmat edan biitiin



35

komponovkalarda, onlarin detallarinin konstruktiv icralart ydnoldicilordon basqa,
eyniciir olacaglar: dayaq 3 (codv 2.1-0 bax), mil 5, 6 yaxud 7, tarpessokilli planka

26-29, yoni {lizdo asqi modulu olacaqdir.

VYCII-1 komplektindoki modullarin ii¢ qruplarini ayirmaq mogsodyonliidiir:
platformalilar, asqililar (sol vo sag toroflilor) vo komokgilor. cod. 2.1-do , onlardan

bazilori toqdim edilmisdir.

Platformali modullar tikis masininin platformasimnin yuxart hissasinda
yonoaldicilorin  qurasdirilmasina xidmot edir. Modullarin torkibino ¢ixardici
kronsteyn, plankalar, bazi yigim vahidlori vo kdmoke¢i detallar daxildirlor. Bu
detallarin kombinasiyalar1 platformali modullarin 9 tiplorinin 25 tip olgiilorinin
yigilmasini tomin edir. Platformali modullarin tiplori detallarn torkibilo va

onlarin qarsiliqlt yerlosmasila, tip dlgiilori isa plankalarin uzunlugu ils farglonirlor.

Asma modullar yonoldicilorin  tikis  masin1  platformasmin  dstiindo
borkidilmasi {i¢iin xidmot edirlor. Modullarin iynalora nisbaton yerlosdirilmo
tisulundan asili olaraq, sol vo sag torofli asma modullarini farglondirirlor. Asma
modullarinin  yigilmasi zamami1 boylik dayaq 3 istifado edilir. (codv 2.1-5 bax),
cubugqlar, trapessokilli plankalar, hom do bozi yigim vahidlari vo komokei detallar.
Bu detallarin biitlin miimkiin olan birlogsmalari sol torafli asma modullar1 7 tip 104

tip Olgiilarini va sag torafli asma modullar1 10 tip 176 tip 6lgiilorini formalasdirirlar.

Tipik komokci modullara asma xotkesli poncacik, yigimda kaset, araliq

yonoldici aiddir.

YCII sistemindo komponovkalarin qurulmasinin modul prinsipindan istifado
yigma prosesino Dbirlosmo elementlorini olave edir vo onu xeyli siiratlondirir.
Owvolcadon hazirlanmis modullarin  miioyyan ehtiyati ilo (Qorarlasaraq YCII
komponovkalarinin  yigicist 6z isini yalniz yonoaldicilorin  hazirlanmasi  va

barkidilmasiylo mohdudlasdira biloar.



36

2.1.2. YCII-2 komplektinin torkibi. Komplektin detallarinin, modullarinin
va yigim vahidlarinin tayinati vo konstruksiyasi.

YCII-2 komplekti mokik tikisli iki iynali hamar tikisli masinlar {igiin
mexanizmlorin hazirlanmasina xidmoat edon vahid soklo salinmis detallar vo yigma
hissolor dostidir. YCII-2 komplekti iiglin asas masin kimi tikis sonayesindo genis
totbiq olunan 852 sin masimi se¢ilmisdir. «ITomonbckinBeiimanny togkilat torafindon

bu masin biitiin modifikasiyalarda buraxilir.

YCII-2-nin konfiqurasiyasinin texnoloji imkanlarmin miixtalifliyi 852sin
masinlarinin iynalorarasi moasafalorinin kifayat qodor genis diapazonu ils birlikde ham
ilk novbada tamamilo geyri-texnoloji hissalorinin hazirlanmasinin sadsliyinds, hom
do geyimin naxis elementlarinin yeniliyinda tozahiir edon, bazan hotta gézlonilmayan
effekt verir. YCII-2 yalniz 2 xott ¢cokmo proseslori zamani uygunlagmasi hesabina
amok Xarclorini azaltmir, hom do rassam-dizaynerlora geyimlorin modellasdirilmasi

liciin genis imkanlar toqdim edir.

YCII-2 komplektino standart detallar vo 37 ndv 385 odod montaj
birlosmolori,standart barkidici momulatlar vo istigamotlondirici {igiin todariiklor
daxildir. Komplektin detallarmin vo yigma hissalorinin xarici goriiniisii  vo
adlandirilmasi cadval 3.2-do verilmisdir. Burada homg¢inin onlarin komplektdoki

miqdar1 gostarilir.

Detallarin  vo yigim vahidlorinin xarici goriiniisii, ad1 vo onlarin
komplektds miqdar:

CoODVOL 2.2
Detalin vo Kom
yigma Indeks Xarici goriiniisii Adlandirilmasi plekt
hissanin da
nomrasi miqd
ar1

osas detallar
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1 BA 11 @ Qalib 30
2 B 21 ﬁ Pazli siyirtmoa 16vho 12
3 b1 31 Siyirtmos 16vha 6
4 b1 41 —— Ox tutucu 5
e
Dastakverici detallar
5 OoH11 Y R T, T Cixarilan kronsteyn 20
Vi ="l
6 O/l 21 o Boyiik dayaq 10
O
7 o1 31 —~ Kigcik dayaq 3
o 1°
8 O 41 (o o o2 Siyirtms dayaq 25
9 O/ 51 T Asilgan 25
[S[%0
10 O]l 61 , _ Tixacl dayaq 6
S+
Istigamatverici detallar
11 C4a1 7 D) Sivriuclu ox 15
13 C 381 — Stanq (demir qol) 15
14 11 Pazl1 yast1 planka 5
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15 Im12 Eyni 5
o
16 IT13 Eyni 15
AEE——
17 IT14 Eyni 20
S ——)
18 Im21 Yasti olmayan pazli planka |5
19 1122 " Eyni 5
20 1123 s Eyni 5
21 1131 = 2 pazli yast1 planka 5
23 1141 @:D Yasti olmayan 2 pazli |5
planka
24 IT181 Bortlu planka 3
& =7
25 IT 82 @ »o»o» 3
26 I183 @ » o o»o» 3
27 11111 Asq1 40
liﬁ\gg
Yigma vahidlaor
28 CE 71 Asma kronsteyn 5
Komoakci detallar
29 BJ1 41 Kasset 10
30 BJI 51 Tixac 15
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31 b/l 61 =—C&D) Xiisusi vint 5
32 b1 71 & — lynatutucunun mili 5
33 BJ1 805-832 lyna 16vhosi 7
34 BJ1 905-932 Parcan1 horokotetdiron 7
35 Bl  1005- lynatutucu 4
1012
36 B 1019- » 3
1032
37 bl  1105- Sixict panca 22
1132
YCII-2 komplektinin asas detallar1. YCII-2 komplektinin asas detallarina
asagidakilar aiddir:

- YCII-1 komplektindon alinmis, qaranqusquyrugu formasinda pazli galib 1
- siyirtmo 16vhaloar (2 va 3) va oxtutucu 4 (bax cad.2.2)

Qalib Imasmin sag platformasinda siyirtmo 16vha tizorinds yerloson
kronsteynlor, komoak¢i modullar (mos, rulon materiallar iiclin kasset) tliclin dostok

funksiyasini yerina Yetirir vo masinin qolunda vs ya kiirsiisiinds qurasdirilir.

Siyirtmo 16vhalor (2 va 3) istigamatlondiricilorin barkidilmasi iiglin yerdir.
Istiqamotlondiricilor 3 16vhosine dostok detallar1 olmadan, 2 16vhoesine ise dostok

detallarin komayila barkidilir.

Oxtutucu 4 sixic1 panconin oxunda qurasdirilir vo istigamatlondiricili qisqac 12
iclin dastok rolunu oynayir. Qisqac pancaciyin Oniinda Yerlosir. Osas detallarin

masinin basinda vo kiirsiisiinds standart yerlosmo varianti sok 2.2-doa tasvir olunub.
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Sok 2.2. Osas detallarin masinin basinda va Kkiirsiisiinda standart yerlosmoa
varianti.

YCII-2 komplektinin dastak hissalari. Dastok hissalori qrupu 6 név detaldan
ibaratdir. Onlardan 3-ii-kronsteyn 5, boyiik dostok 6 vo kicik dostok 7 YCII-1
komplektindon alinib. Bu detallarin YCII-2 komplektinds yerino yetirdiyi funksiyalar
YCII-1 komplektindaki funksiyalara banzordir.

Siyirtma dastok 8 istiqamatlondirici va siyirtma 16vha arasindaki araliq detaldir.
Qaranqus quyrugu soklinds olan kiirsii boyunca o, 2 16vhasinin uzununa vo ya enina
pazlar ilo birlogdirilir. Asq1 9 da komponovkalarda stanq 13-lo baglanir. Bu stanqin
lizorindo adaton asq1 27 yerlosir. Dastok 10-da istigamatlondiricinin boarkidildiyi

stanq 13-ilin qurasdirilmasi ti¢iin nazardos tutulub.

YCII-2 komplektinin qurma detallari. Komplektdoki bu detallara mil va
planka tipli detallar aid edilir. itiuclu mil 11 YCII-1 komplektindon almib vo rulon
material sarinmis kassetlor iigiin dostoyin funksiyalarii yerina yetirir. Qisqac 12 va
stanq 13 istiqgamotlondiricinin barkidilmasi {i¢iin osaslar kimi xidmot edir.
Komponovkalarda onlar asas detalla-mil tutucu 4-ls birlosir vo sabit mévqe tutur.Bu
movqge mil tutucunun ucunda miivafiq silindrik oyuglarla birloson silindrik stiftlo

tomin olunur.
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Planka 14 vo 26 YCII -1 komplektindoki plankalara analojidir (bax.cod.2.1-do
plankalarin indeksino) Vo analoji funksiyalar1 yerino yetirir Asma 27 dik

istigamatlondiricili komponovkalarda istifads olunur.

YCII-2 komplektinin yigma vahidlori. Komplektdoki on miihiim vo unikal
yigma vahidi asma kronsteyn 28-dir. Kronsteyn vintlorlo ©6n gapagmn alt sathina
barkidilir vo dik istigamatlondiricilorin saxlanmasina xidmot edir (mos,stanq 13 vo
dostok 10 vasitasilo). Istiqgametlondiricilorin movqeyinin tonzimlonmasi, homginin
onlara detallarin doldurulmasi zamani onlar1 1s¢i zonadan miivoqQoti olaraq ¢ixarmaq
iclin kronsteyn iifliqi ox otrafinda dondarilo vo diyircok bash vint (bax sok.2.3)

vasitasi ilo ara movqeloardon har hansi birinds toplana bilor.

*_EWWW £ & > @

Sok.2.3 diyircak bash vint

Kronsteynin konstruksiyasi malum va genis tatbiq olunan gatlanan kronsteynin
konstruksiyasi ilo miigayisado shamiyyatli bir stiinliik togkil edir. O bandlordoki
qovsaqlarin saymin minimuma endirilmasindan ibaratdir. Bunun sayssinds strukturun
sortliyi vo uygun olaraq, istigamatlondiricilorin mévqgeyinin doqigliyi oshamiyyatli
doracads artmigdir ki, bu da tikislorin lazimi keyfiyyatini tomin etmok ii¢lin kigik

ohamiyyat dagimur.

YCII-2 komplektinin komokg¢i detallari. Komplektin komokgi hissalarinin

qrupuna asagidakilar daxildir:

YCII-1 dostindoki kasseto analoji olan kasset 29; millordo qurasdirilan
komponovkalarin sabitlonmasine xidmot edon dayandirict tixac 30; pancaciyi

barkidan ananavi vintin yerina totbiq olunan xiisusi vint 31; iyynatutucunun mili 32;
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Iyna 16vhasi 33; materiallarin yerdoyismasini tomin edon qurgu 34; iynatutucu 35,36;

six1c1 panco 37;

Vint 31 uzun miiddatli is¢i hissoyo malikdir, ¢iinki konfiqurasiyalarda o hom
pancanin ham da mil tutucunun (4) eyni zamanda pancanin milina barkidilmasi iiglin
xidmoat edir. 32-37 detallar 852sin tikis masinina aid olan detallardir. Komplektin
icindo onlar ona goro lazimdir ki, masimi yenidon sazlamag,iynolor arasindaki
masafoni istehsal taloblorine uygun olaraq 5-don 32 mm-o godor doyismok miimkiin

olsun.

YCII-2-nin standart modullari. Komponovkalarin qurulmasimnin modul
prinsipi YCII-2 doastnin detallarin dizaynina daxil edilmigdir. YCII -1 dastinds oldugu
kimi YCII -1 dastinda do modul prinsipi dastin detallarinin siiratli vo tam qarsiligh
ovazlonmasi osasinda hoyata kecirilir. Komplektin tipik detallar1 kimi morkozi
platforma (MP), sagtorofli platforma (SP), asma modullar (AM), kdmok¢i modullar
(KM).

Morkazi platforma modullar1 asas detal olan pazli siyirtma 16vhada Siyirtma
dastoyin (8) komayilo yigilir. Sok.3.2-do do gosterildiyi kimi par¢a zolaglarinin
konarlarinin kosiklorlo yuxarit gatlanmasi tigiin dostoyo istigamatlondirici barkidilo

bilor.Modullarin y1gilmasi iigiin 16vha 3 da istifads olunur.

Sagtorafli platforma modullar1 (qisaca olaraq platforma modullart da demok
olar, ¢linki sol torofli platforma modullar1 yoxdur) konstruktiv olaraq YCII -1 —in

platforma modullari ilo eynidir. Onlarin torkib detallar1 asagidakilardir:

e cixarilabilon kronsteyn 5

e plankalar 14-26

Bu modullar masinin sag siyirtma 16vhasina borkidilmis qolib 1-do toplanir.
Sok. 3.2-do emal olunmus detalin  kasiyinin biikiilmasi ii¢lin yonaldicisi olan

platforma modulu gostorilmisdir.
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Asma modullar 2 variantda: 9 vo 10 dostok detallar1 olan stanq 13-do vo eyni
dostoklaro vo ya komokei detal 30-a malik qisqac 12-do yigilir. Birinci halda dostok

funksiyasini1 kronsteyn 28 yerina yetirir, ikincids isa oxtutucu 4 (bax sok.2.2).

Komokgi detallarda bir-birindan forgli funksiyalar vo uygun olaraq konstruktiv
icralar ola bilor. Buna misal olaraq sok.2.2-do YCII-1 zkomplektindon alinmig rulon

materiallar liciin nozords tutulmus kasetlori olan modullar tasvir olunmusdur.

2.1.3. YCII-3 komplektinin torkibi. Komplektin detallarinin, modullarinin

va yigim vahidlarinin tayinati va konstruksiyasi.

YCII-3 komplekti YCII-1 vo YCII-2 komplektlorinin =~ xlisusi masinlarinin
konstruksiya etmo vo istismarinin praktiki tociirbalorinin maksimal istifadssiylo
texnoloji imkanlarinin nezera alinmasi ilo yaradilmisdir. Komplektin bir ¢ox
detallar1 bilavasito ovvallor yaradilmis komplektlordon gétiiriilmiisdiirlor. YCII-3
komplektino 35 tip Olgiilorin 266 odod migdarinda  detallar1 vo yigim vahidlori,
standart borkidici momulatlar vo  yonaldicilor {iclin  todartiklor daxildirlor.

Komplektin torkibi asagidaki codvalds verilmisdir.

Detallarin  vo yigim vahidlorinin xarici goriiniisii, ad1 vo onlarin

komplektda miqdar:

CoDVOL 2.3
Detalin  va Komplektda
yigma indeks Xarici goriniisii Adlandirilmasi miqdan
hissanin
nomrasi
9sas detallar
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1. b 11 @ Qolib 40
Dayagq detallart
2. O/ 11 m—— T Cixarilan 20
(=
kronsteyn
3. Ol 21 4 Boylik dayaq 5
3 R ‘
4. o131 ST Kigik dayaq 2
N
S. oA sl @m Asilgan 10
6. ol 41 s = o 7 Siyirtmo dayaq 10
7. ol 61 @W Tixacl dayaq 5
Qurma detallar
8. C41 / o | Sivriuclu ox 5
9. C 381 d___:D Stanq (demir gqol) | 3
10. Im11 - Pazli yast1 planka | 5
12. IT13 > Eyni 10
13. IT 14 = 5 Pazli yast1 planka | 10
14. 121 —% Yast1 olmayan 5
= pazl planka
15. I122 &7 Eyni 5
16. I123 S —— » o » 15
17. I131 c 2  pazhh  yast1 |5
e ———) planka
18. 132 Eyni 5
19. 1142 Yasti olmayan 2 10
A / pazl planka
20. I151 A H) Uzun pazli planka | 3
21. 171 Bortlu vo pazli 3
e
22. I183 @ Bortlu planka 10




45

23. 111 Asqt 15
l:” =
Yigma vahidlor
24, CE 81 7S 57 Kronsteyn 51A 10
P / stey
=¥
25. CE9l Krongteyn 85 5
\\r_
N—N
26. CE 101 Kronsteyn 335 2
3 [
QY
Komoakci detallar
217. BJ1 21 ss] Kecid 16vhasi 3
28. b/l 41 - Kasset )
C % O
29. B/ 51 9 Tixac 5
30. b1 1901 Lovho 51A 10
31. b1 2001 7 Lovho 816 10
e o
32. b 2101 === Lovho 508 3
33. b 3101 = 4 Lovho 85 2
=)
34. b1 4101 -"“/“[', Uqolnik 8515 5
35. B 5101 Ugolnik 816 10
EJN

2 dostlorindon alimmusdir. Qurasdirma detallar qrupundaki yeni hissalor masinlarin

YCII -3 elementlarinin asas qruplari

YCII-3 dastinin asas,dayaq vo qurasdirma detallar1 tamamilo YCII-1 vo YCII-

gbovdasine yonaldicilarin barkidilmasi ti¢lin nazards tutulmus aymali plankalardir (16
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Vo 19).Y1gilmis hissolorin konstruksiyasi vo kdmokgi detallarin oksoriyyasti avvallor
tosvir olunanlardan shomiyyatli doracads farglonir.

Dastds yigma hissalor qrupu kronsteynlorlo (24-26) tosvir edilir vo <Minerva>
firmasimin 51-A, 85 vo 335 sin. masinlar iiglin nozords tutulmusdur. Kronsteyn 24
masin 51sin-do ovvalcodon qurasdirilmis golib 1-do sabitlonir.Kronsteyn 25 do
cixarila bilon kronsteynin komoyilo 1 golibinds yerlosir vo yonlondiricini masinin
bas hissosinin govdasi ilo birlosdirir.Kronsteyn 26 onun gorginlik tonzimloyicisi ilo
rezin lentin yonlondiricisinoe dostokdir. Masmin qoluna hazirlanmis yivli desiklora 2
vintlo barkidilir.

Komakei detallar qrupunda 27, 28, 29 detallar1t YCII-1 vo YCII-2 dastindon
gotiirtiliib, qalan hissolor iso orijinaldir.Lovha 30 araliq elementlos asas detal 1-in 51-
A sin masinina qurasdirilmasina xidmat edir. 31-34 16vhoalori vo komiir gab1 da bu
mogsadlo istifado olunur,lakin 816, 408-A, 508, 85 vo 8515 sin. masinlarinda
quragdirilir.

Sok. 2.4-ds asas detalin hamarlayici-ilmakloyici masinin  bashgina

borkidilmasi vo bir ¢ox variantlar tosvir olunmusdur.

Sok.2.4 Detallarin,yigma vahidlarin yerlosdirilmasinin vo hamarlayici-

ilmaklayici masinda tortibi iisullarinin tipik varianti.
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2.1.4. YCIItik sisteminin tipik istigamatlondiricilori

Yuxarida geyd edilmisdir ki, YCII-1, VCII-2, vo YCII-3 komplektlorino
yonaldicilor hazir sokilde daxil olmurlar va istehsal ndqtoyi nozerindon bu YCII
tikinti sisteminin qiisurudur. Lakin zavod istehsali olan az mexaniklogdirilmis
tortibatlarla tochiz edilmis maginlarin istifado tocriibosi oyani sokildo gostormisdir ki,
zavod yonaldicilori bir cox hallarda konkret istehsal soraitlorinds istismarda yararsiz
olurlar. Bu, onlarin keyfiyyotsiz konstruksiyalandigina goro bas vermir. Onun
noticosindo bas verir ki, tikislorin real parametlori vo emal olunmus materiallarin
fiziki-mexaniki  xassolori yoOnoldicilorin layiholondirildiyi gdstericilora  uygun

golmirlor.

Parcalarin istonilon ndvlorindon ( koynoklor iiciin olanlardan paltolar {igiin
olanlaradok) detallar ii¢lin universal yonsldicilori yaratmaq miimkiin olmadig kimi,
tikis  sonayesindo emal edilon biitiin ndév materiallardan olan momulatlarin
hazirlanmasi zaman1  parametlorin tam diapazonunun tikislorinin alinmasi {i¢iin
yonaldicilorin boyiik miqgdarini YCII komplektlorino daxil etmok miimkiin deyildir.
Ona gora VYCII-nin moenimsanilmasinin on mithiim moarhalasi- yonaldicilarin
hazirlanmasidir ki, bu da qagilmaz olaraq bilavasito emalolunan materiallarin ¢esidi
vo momulatlarin konkret modellori ilo olagali olan miiossisonin  miitoxassislorinin
ciynind disiir. Bunun ii¢iin miiassisolor lazim olan tolimat- metodik materiallar vo

certyoj — konstruktor sonadlori ilo tomin edilirlor.
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Sakil 2.5. YCII tik-in tipik yonoldicilorinin xarici goriiniisi

1-10-sagtorofli mohdudlasdiricilar (sm), 11-16 soltorafli mohdudlasdiricilar
(son), 17-26- ikitorafli moadudlasdiricilardir (im) ,27-44 —birdonali alt ayilmanin (ba)
tortibatlaridir, 45-60 ikidonoli altoyilmonin (i.0) tortibatlaridir, 61-65- boliisdiiriicti
16vhalordir (bl)
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111 FOSIL.QADIN PLASLARININ HAZIRLANMASI UZRO KOMPLEKS
MEXANIKLOSDIRILMIS XOTLOR

3.1. Plas nadir, tayinati, tarixi vo miiasir plaslarin modellari.

Plasin maraqli ¢oxasrlik tarixi var. Bu, geyimin ilk noévlarindan biridir. O halo
ibtidai comiyyatdo, insanlarin paltar yerino heyvan doarilorini ¢iyinlarine atdigi dévrda
meydana golmisdir. Qadim zamanlarda plas diizbucaqli, kvadrat vo ya oval soklinda
ciyindo vo Yya sinado fibula ilo baglanan qalin parca hissosi idi. Araliq donizi
Olkalorinds asas iist geyim novii olmaqla plag noinki faydali funksiyalari, hom do
sosial funksiyasini yerina yetirirdi. Miixtalif siniflorin niimayandalori masalon, Roma
imperatorunun plas-biiriincayi bandvsayi rongli par¢adan hazirlanirdir vo qizili tikmo
ilo boazadilirdi. Orta osrlordo uzun plas-mantiyalar genis yayilmisdir. Qadin
plaslarinin miixtolif modellori yalmiz XVI osrdo ortaya ¢ixdi. Bu dovrde artiq

ciyinliklora miixtalif formali qollar olavs edilirdi.

Zaman kegdikco Vo modanin tasiri ilo plaslarin xarici goriiniisii shamiyyatli
doaracads dayissa do mahiyyat eyni qaldi: plas insanin basini, ¢iyinlarini vo gévdasini
yagisdan, kiilokdon vo soyuqdan qoruyan, genis, sorbast diison uzun ¢iyinlikdir. Ogor
ilk plaglar heyvan dorilori vo ya gaba toxunmus pargalardan hazirlanirdisa, artiq
miiasir plas modellori miixtolif materiallardan ( bahali g6zal yundan tutmus yiiksok

texnologiyali suya davamli neoprena gadar) tikilmisdir.

Qadin plaslarinin miiasir modellari ilkin variantlarindan g¢ox farglonir. Bundan
olava, hor movsiimda dizaynerlor vo modelyerlor an yeni materiallardan istifads
edorak yeni modellor ixtira edirlor. Modellorin genis ¢esidi har bir qadina onun
torzino, xarakterino, hayat torzins, badon qurulusuna va istiinliiklorine uygun golon
an optimal plas modelini se¢gmoaya imkan verir. Sorin yaz giinlori ti¢lin yay plasi
yaradilib— o yiingiil vo yigcamdir. Bu cohati yagis yagma ehtimali oldugda onu
cantada dagimaq imkani verir. Xiisusi hallarda- {ist geyimin tamamilo su ke¢irmomasi

lazim olduqda, yagmurluq komaya ¢atir.
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Miiasir plaslar xarici goriiniigiino goro sorti olaraq bir ¢ox modellaro ayirmaq
olar. ©n aktual vo maraqli modellar iizorinds dayanaq:
. Ingilis plasi,
« Makintos,
o Treng vo ya trengkot,
o Yagmurlugq.

Ingilis plasi. ©nonavi klassik model sayilan ingilis plasi-ciddi, konservativ
geyim torzi olan qadinlarin se¢imina gevrilir. Ingilis plasinin orijinal versiyast iigiin
kaskin diiz siluet, handasi formada saligeli yaxa, yariq tipli ciblar, qollarda patlar vo

arxasinda yariq olmasi xarakterikdir.

Sok. 3.1 Qollarinda patlar olan Ingilis plast modellari.

Makintos. Lap godim zamanlarda, plas Boyiik Britaniyada tez-tez yagan
yagislar altinda rahat gozo bilmok iiciin istifads edilon universal bir geyim ndvii kimi

hazirlanirdi. O vaxtlar plasin silueti sads idi Vo yalmiz praktik magsadlor iigiin istifado

edilirdi.
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Sok. 3.2. Qadim vo miiasir makintos

XIX asrin ortalarindan bori taninan plas makintos 6z adini yaradicisinin —
sotlandiyal1 kimya¢1 Carlz Makintosun adindan gotiiriib. 1823-cii ildo Makintos 6z
tocriibolorindon birinds tosadiifon kauguk mohlulunu 6z pencayinin qoluna tokdii vo
geyimin mohlulla ¢irklonmis hissosinin artiq su hopdurmadigina, ¢irklonmodiyina
fikir verdi. Beloliklo kecirmozlik xiisusiyyati olan parg¢a yarandi. Onun ixtirasi
tamamilo tosadifi 1di. XIX osrin birinct yarisinda, Makintos 0z ixtirasini
patentlosdirdi, daha sonra suya davamli geyimlorin tikisi lizro sirkot qurdu. Belo
geyimlorin tikisi bir ad altinda istehsal edilmoya basland1i — «makintosy». “Makintos”
sOzliniin monasi bilavasito agir yagis yagdigda bels quru qalan xiisusi parga ilo slagoli
olub. Vaxt keg¢dikca, plaslari bu terminlo adlandirmaga basladilar. Lakin, avvolcadon

oldugu kimi, o islanmayan parcadan olan plas demokdir.

Tren¢ yaxud trenckot. Qadin plaslarinin miixtolif névleri mévcuddur. Onlar
hom uzun, hom do qisa ola bilor. Bir ¢ox onilliklor orzinds an ¢ox tosadiif edilon dabli
model tren¢ yaxud tam versiyada, trengkot hesab olunur. Trenckot ingilis dilindon
torclimodo «songor paltosu» monasini verir. Hoqigoton do trengkot Birinci Diinya

miiharibosi dovriindo Ingilis asgarlorin-cabhagilorin geyimi olmusdur.
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Treng {icilin xarakterik olamot uzunlugdur. Bir gayda olaraq, bu model dizdon
biraz yuxari olur. Hom ziyafot geyimlori (klassik kostyum, hiindiirdaban ayaqqgabi vo
s.), hom do idman geyimlori (yirtilmis cinslor, ag ketlor) ilo ola uygunlasir. Onu
konkret olaraq hor hansi bir iislubla olagolondirmok ¢otindir. ©On  maoshur trenglor

britaniyanin Burberry markasi torafindon tikilir.

Sak. 3.3. Trenckot
Trencgkot bir neco xarakterik alamotlora malikdir:
e (atlama ingilis vorotnik yaxud laskanlar (militar-harbi {islubun
xususiyyatlori);
e ikibortlu diiyma (iki sira buynuz diiymalori var);
e manijetli gollar;
e pogonlar va vurgulanmis koketka;
e toqqali enli komar;
e arxadan kosik.
Bundan basqa Tren¢ plas osason sarja toxunuslu, ipak, pambiq, inco yun,
merinos yunu, viskoz, pambigin ipak, yun yaxud sintetik asqarlarla qarisigindan

ibarat torkibli parcadan ola bilor

Plas yagmurlug— adoston yiiksok texnologiyali sintetik materiallardan hazirlanan

ist geyim noviidiir. Bu pargalar iiglin an vacib xiisusiyyat su kegirmays imkan
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vermaomokdir. Bu pargalarin fakturasi adoton hamar, parlaq, miisombodon diizolmis
olur (klyonka kimi) — belo par¢anin tizorindon su izlor, aralanmalar (catlar)
buraxmadan tez axir. Mohz bu xiisusiyyatino goéra bu nov plas tabiot goynunda va ya
soharkonar1 sahoda gozinti zamani ¢ox genis istifado olunur. Amma yagis plaslariin
da bir ¢ox g¢atismazlig1 var: onlar ergonomik deyil, ham do su ilo yanasi havani da
buraxmir ki, bu da darinin nafas almasina mane olur. Bundan alava, adaton bu név
plasin hazirlandig1 pargalar dabli vo ya gozol geyimlor iigiin olverigli hesab olunmur.
Lakin bir ¢ox dizaynerlor bu masalonin hollini tapmusdir — rezin g¢okmolor dobds
oldugu kimi biz yagis plaglarinin da artiq dobs gayitmasinin sahidi oluruq. Belo ki,
artiq bir ¢ox taninmis markalar son niimayislordo 6z yeni suyadavamli, ¢cox dobli

hazirlanmig yagmurluq plas modellarini tagdim etmislor.

Sak. 3.4. Miiasir yagis plasi modellari

Gilinimiizdo qadin plasi gadin geyimlori igarisinds yiingiil gddokganin
rahatligini paltonun zorifliyilo birlogdirmoys imkan veron on aktual elementlordon
biridir.
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3.2. Qadin plaslarimin hazirlanmasi zamani tatbiq edilon materiallarin ¢esidi

Isin mogsadi isti mdvsiimds, +10 C-don asag1 olmayan bir temperaturda,
giindalik geyilmo ti¢iin nozards tutulmus gadin plasimnin hazirlanmasi tiglin material
se¢cmokdir. Plaslar va plasliq pargalar tigiin materiallarin se¢ilmasi va onlara goyulan
toloblor istismar sortlori ilo miioyyan edilir. Yagisdan, kiilokdon, soyuqgdan va digar
tobii  hadisalordon etibarli sokildo qorunmaq tgiin material davamli, rahat,
suyadavamli olmali vo rahat tomizlonmalidir. Bu keyfiyyatlora, miiasir toxuculuq
mallar1 bazarinda genis ¢esiddo toqdim olunan plasliq parcalar malikdir. Plaslarin

hazirlanmasi tiglin miixtalif plasliq pargalardan istifads olunur.

Biitiin miiasir parcalar moisot Vo texniki toyinatli olurlar. Maisot toyinatl
pargalar geyim vo eV ogyalarinin istehsalinda istifado olunur. Bu pargalar1 demok
olar ki, biitin nov iplik vo saplardan istehsal edirlor. Toyinatina goéro moaisot
pargalar1 doyisok, paltarliq, kostyumluq, paltoluq, mebel-dekorativ va s. novlara
boliiniir. [26]

Ust geyim olan plaslarin hazirlanmasinda totbiq olunan pargalar palto-
kostyumluq pargalar qrupuna daxildir Plas- kiilokli va yagish havada geyinmok ii¢iin
nozordo tutulmus suya davamli geyimdir. Palto vo kostyum kimi, plaslar insan
lazimi izolyasiya ilo tomin edir, soyuglamadan (hipotermiyadan) qoruyur. Plaglarin
qoruyucu funksiyast istilik miigavimati, suyadavamliliq vo materiallarinin asagi
hava kegciriciliyi xassasiylo oldo edilir. Plagliq materiallarin suya davamliliq
xassolorinin giiclondirilmasi magsadilo onlar xiisusi emala maruz galirlar. Yalniz pis
havalardan qorunmagq tiglin deyil, ham da yiingiil palto kimi istifado etmok {igiin
nozordo tutulan momulatlar suyadavamliligla yanasi miioyyan istilik qoruyucu
xiisusiyyotloro do malik olmali, estetik gdstoricilorino géro modanin miiasir

toloblorine uygun olmalidir.

Miiasir plasliq parcalarin torkibi miixtolifdir. Osason tobii pambiqdan olan
pargalar istifads olunur. O, higroskopik, ylingiil va isti materialdir. Pambiq tadrican

doyisir va tez kohnolir. Bu material pis hava ilo miibarizs i¢ilin zoruri xiisusiyyatlora
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malik olmadig1 {igiin onun torkibins sintetik vo ya siini liflorin slave edilmasi tolob
olunur. Sintetik liflor (adaton torkibdo tistiinliik toskil edir) bu ¢atismazliglar aradan
qaldirir. Pargalara mohkomlik, elastiklik Kimi xassolor vermok {i¢iin onlarin
torkibina polyester, viskon, neylon liflori alave edirlor. Buna gore plasliq pargalar
ovwvolcodon miiyyan edilmis - suya davamliliq; havalandirma xiisusiyyatlori;
etibarliliq vo dayaniqliq; qullugun asanligi; ultrabondvsoyi siialara qarst miigavimot
kimi xiisusiyyatlor oldo edir. [27] Plasliq pargalarin osas xiisusiyyatlorinin
gostoricilorinin normalar: 1if torkibi, sothi sixliq vo istehsal tisulundan asili olaraq
miioyyon edilir: pambiq pargalar ligiin QOST 9009—77, sintetik saplardan olan ipak
pargalar ticiin QOST 28486-90. Plasliq pargalarin sothi sixlig1 miixtalifdir vo 50-300

q/m? taskil edir [24]. Bir neco xiisusi toyinatli parcalarla tanis olaq.

"Mogilev Textile" ASC-nin istehsal etdiyi "Greta" yiiksok qoruyucu
xiisusiyyatloro malik plasliq par¢adir. Miiasir plasliq par¢a «Greta» (art CIT 322) —
52 % pambiqdan vo 48 % poliefirdan ibarat, parlag ronglonmis, sothi sixllig 215
q/m?, eni 150 sm olan pargadir. Eyni istehsalginin “Greta-M”, “Diorit-M” vo “Polet-
M” pargalart ham do elektrikdtiiriicii ipliklorin totbigi sayasinds statik coarayan
oleyhina olan xiisusiyyatloro malikdir. Bu pargalar insani statik coaroyandan
goruyurlar, qigilcim va aligma tohliikasinin azalmasina komok edirlor. Plasliq parga
«Rondoy» (art. CIT 801) —25 % pambigdan vo 75 % poliefirdon ibarat, parlag

ronglonmis, sothi sixIligr 170 q/mz, eni 150 sm olan pargadir.

Cox vaxt plaslar1 qarisiq pargalardan (Bonding, taslan, dyuspo va basqalari)
istehsal edirlor. Bu materialin 6zalliyi— polotno formalasdiran tobii vo sintetik
saplarin birlogsmosidir. Bir ¢ox hallarda parcalar torkibina vo mamulati kirdon, sudan
Vo kiilokdan goruyan xiisusi qoruyucu hopdurmanin olmasina (yaxud olmamasina)
gora forglonirlor. Qarisiq pargalar universaldir, onlar plaslarla yanasi formalarin vo
xiisusi geyimlorin hazirlanmasi li¢iin uygundur. Alinan momulatlar praktik, etibarli
Vo davamli olur. Qarisiq pargalart1 vo plaslarin hazirlandigi digar toxuculug

niimunalorini otrafli nozordon kegirok [26].
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Djordan. Plaslarin hazirlanmasinda istifado olunan djordan tipli parga
tamamilo sintetikdir. Saplar xirda vo six toxunulmusdur. Material yeyilmoyo
doziimliililylinii, su va kiiloya garsi miigavimatini artirmaq tligiin poliuretanla emal
edilir. Djordan ciirbociir rongs ¢alan, hamar va yiingiil pargadir. Par¢a uzun miiddot
rongin parlaghigimni saxlayir, siirtinmoys Vo qirilmaya garst miigavimot gostorir.
Qullugu sadadir - parga allo vo masinla yuyula bilar. Yuyulmadan sonra diizaldilmis
formada qurudulmalidir. Sintetik torkibi sayssindo material praktik olaraq biiziigmiir
Vo tez-tez iitiilomo tolob etmir. Yegano catismazligi elektriklonmosidir. Bu

xuisusiyyat anti-statik spreylor istifads edoroak zararsizlosdirilir.

Sak. 3.5. Plashq parca Djordan

Dyuspo. Material osason poliamid sintetik saplardan ibaratdir. Polotno
toxunusa malikdir. Par¢a ¢ox six, yumsaq, yiingiildiir vo timumiyyatlo xisildamur.
Parganin digor iistiinliiklori yalniz riitubatdon yox, eyni zamanda tozdan va kiilokdan
qgorumasi, uzunOmiirlii olmasidir. Dyuspo materiali xiisusi qulluq tolob edir.
Momulati yumsaq yuyucu vasitalorla (agardic1 va xlor tarkibli olmayan) allo yumaq

lazimdir. Yudugdan sonra sixmaq vo burmag olmaz. (sok.3.6)

Sak. 3.6. Dyuspo parcasi
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Kamuflyajh parca. Kamuflyajin xarakterik xiisusiyyoti-xarici miihiti toqlid
edon xiisusi qoruyucu naxisidir. 9sason bu parga bitki Ortiiyiiniin ( yasil yarpaqlar,
quru sar1 otlar, qamislar), hom¢inin qar vo qum ranginds olur. Digar bir rong
doyisikliyi deformasiya xiisusiyyotlori olan glmiisii "tozagaci"dir. Oksaran
kamuflyaj pambiq, poliamid ortiiklii polyester liflordon vo digar sintetik liflordon
hazirlanir. Kamuflyaj parga méhkomlik, gigiyeniklik, sukecirmoazlik, zadalonmaya

davamliliq kimi tstiinliikloare sahibdir.

Kamuflyajli pargalar ¢ox etibarlidir, ¢ilinki ovgular, baliggilar, kosfiyyateilar,
turistlor vo tohliikasizlik iscilori ticiin nozords tutulub. Bir ¢ox hallarda ekstremal
hava soraitindoa olmadig: toqdirds bu ciir plasi firga ilo tomizlomok kifayatdir. Parga

ev saraitinds yuyula bilar. Mohsul etiketindoki malumatlari oxumagq tévsiya olunur.

Membranh (pordsli) plashq par¢a. Membran —qgardan, yagisdan, kiilokden
effektiv qoruYan, lakin soyuga davamli olmayan (buna goro do miistaqil sokildo
totbiq olunmur), islanmayan par¢adir. Bu materialin asas toyinati — pis havadan
gorunma vo buxar keciriciliyi. Qurulusca membranli (pardsli) pargalarin asagidaki

novlori ayird edilir:

1. iki qatli material — membran tors lizdo yerlosir vo astarla ortiiliir, yoni
membran gat1 9sas parga vo astar arasinda yerlosir;
2. g qath par¢ga— membran, 9sas parca vo astar birlikdo yapisdirilir vo bir polotno

formalasdirir.

Membran par¢anin yungiilliilk, istifadodo rahatliq, havalandirma kimi
istiinliiklori vardir. Material sothindon ¢irki yaxsi1 uzaqlasdirir, buna géro adston
yumsaq firgadan istifado etmoklo yumani quru tomizlomo ilo ovozlomok olar.

Catismazlig1 kimi yiiksok giymat vo qullugun ¢atinliyi hesab olunur,

Parca ollo vo masinda yuyula bilor (hoessas rejimds). Parcanin Ortiiyiiniin
zadolonmomaosi iigiin suyun temperaturu 30° C-don yuxar1 olmamali, barabanin igindo

qurudulmamali, Gtiilonmomali vo kimyavi tomizlomays verilmomolidir. Membranl



58

plast sixmaga ehtiyac yoxdur, yaxsi olar ki, suyu axsin. Yuyucu tozlardan istifads

edilmasi tovsiys olunmur, ¢linki onlar mosamalori doldurur vo parca nafos ala bilmir.

Taslan. Bu material poliamid adlanan sintetik liflordon hazirlanir. Ilkin
xammal termoplastik polimerdir, yoni, qizdirildigda 6zIlii vo yapisqan olan maddo

uzanir, giiclii liflorin meydana golmasine imkan verir.

Taslan reps toxunusludur— materialin sathi ki¢ik hacmli gabariq zolaqla ortiiliir.
Parcanin fakturasi hesabina xarici goriiniisli formalasir - {ifiiqi oris saplan diiz qalir,
argac saplart 1so— oyilir. Bu zaman materialin hor iki {iziindo eyni bozok alinir.

Mohkomliyin artirilmasi iigiin parca qoruyucu torkiblo hopdurulur.

Material su kegirmir, asanliqla quruyur, gilinog siialarinin tosirindon korlanmur,
qirilmaya vo cirklonmoya qarst doziimliidiir. Parcanin ohomiyyastli bir monfi cohati
yoxdur vo qoruyucu vozifolorinin 6hdesindon yaxsi golir. Parcaya qulluq zaman
incalik tolob olunur. Material yuyucu tozlarin tosirine dozmiir, ona gors belo momulat
yalniz maye vasitolorlo yuyulur, agardilmir vo quru tomizlomays verilmir. Hom ollo
hom do paltaryuyan masinda yumagq olar. Pargani iitiillomoyo ehtiyac yoxdur. Belo bir

ehtiyac yarandiqda, {itlinii 150 doracodon ¢ox qizdirmaq olmaz

Sak. 3.7. Taslan

Taslan digor plashq pargalardan yiingiilliiyii ilo forglonir: Materialin 1 m*-nin
¢okisi 200 g-dan artq deyil. Parca cox da elastik deyil, dartilmir, uzanmir, formasini

yaxs1 saxlayir. Onun sixligi 110-dan 180 g/m?-o qodor olur. Polotnonu reps toxunusla
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toxuyurlar. Bu zaman parganin sothindo xarakterik gabariq izlor qalir ki, bu da onu

diaqonala bonzadir.

Taslanin on vacib istlinliiklorino moéhkomlik, asanliqla kirdon vo tozdan
tomizlonmo, asagi hiqroskopiklik, kohnalmoys, deformasiyaya, gilinos silialarmin
tosirino davamliliq aiddir. Parcanin tors iizli suyadavamli vasito ilo Ortiilmiisdiir.
Materiala olavo dagilmazliq vo mohkomlik vermok {iiglin onu armaturlasdirilmis
saplarla doldururlar. Onlarin istigamati uzununa vo ya enina dogru ola bilor. Olavo

armaturlama parcalarin markalanmasinda (Rip-Stop vo ya R / S) gostorilir.

Tvil. Xarici goriiniisiine gors tvil satini xatirladir. Oyrilmis saplar polotnoda
Sarja toxunusu ilo birlagir — argac parcanin iiziino daha tez-tez ¢ixir, ii¢ vo daha ¢ox
oris saplarin1 oyir. Toxunmanin xiisusiyyotino goro parcanin diaqonal sokli

formalasir.

Tvil asason ipak vo yundan hazirlanir vo torkibine pambiq va sintetik polyester
olavo edilir. Parganin iistiinliiklori arasinda qeyd etmok olar: formasaxlama; rongin
gorunmasi— tvil solmur, bozarmir, rongi qagmir, yuyuldugdan sonra tutqunlasmuir; tez
quruyur, qullugu sadadir; material tohliikosizdir, dorini qiciglandirmir vo allergik

reaksiyalara sabab olmur.

Sak. 3.8. Tvil parca vo ondan hazirlanan plas.
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Tvil parga plagdan basqa homginin kombinezonlar, godokg¢o vo paltolar, otok
va salvarlar, pencoklor, yataq doyisoyi, xiisusi is¢i geyimlor vo usaq geyimlorinin
tikilmosindo istifado olunur. Parcani isti suda (40 doroco) yumaq lazimdir.
Kondisioner (paltar {iciin yumsaldic1 vasito) shomiyyotli dorocodo tvili yumsaldir,
rongi daha parlaq edir vo bu sobobdon istifado {i¢lin tovsiyo olunur. Plasi giinos

siialar1 altinda qurutmaq olmaz. Zoruri hallarda yarim nomli voziyyatda iitiilono bilor.

7

Sak. 3.9. Tvil parca

Plaglarin hazirlanmasi {igiin sintetik liflordon hazirlanmis parcalardan vo
onlarin digor liflorlo  qarisigindan  alinmis  pargalardan istifado  etmok
mogsadouygundur. Sintetik ipliklordon ibarot olan plashiq parcalar daha genis
yayillmisdir. Bunlar osason 100% poliefir lif torkibli import sintetik parcalar,
miixtalif struktur va sixligda pambiqg-poliefir torkibli (40-65 % poliefir liflari vo 60-
35 % pambiq) pargalardir. Plaslarin hazirlanmasinda istifado edilon pargalara
goyulan osas tolobloro yiiksok keyfiyyst, formasaxlama, qullugun sadoliyi,
gonaotboxs sukegirmozlik Xassolorinin olmasi aid olunur. Asagidaki coadvaldo
plaslarin istehsali liciin toklif olunan parca, araliq materiallarin va tikis saplarinin

siyahisi toqdim olunmusdur (cad.3.1)
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Plaslarin istehsal iiciin taklif olunan parca, araliq materiallar1 vo tikis saplar:

CoDVoOL 3.1

Materialin ad1

Materialin xarakteristikasi

Ust parca 100% poliefir teksturali ipliklordon vo poliefir-pambiq qarisiglardan (40-65
% poliefir liflori vo 60-35 % pambiq) hazirlanms plasliq pargalar. Sothi sixliq
205-270 g/m? havakegiricilik 20-50 dm®/m?s, yeyilmoys vo qurilmaya
yiiksok davamliliq.

Araliq parca Poliamid saplardan va 180 g-a godoar sathli sixliqlt kaproviskoz pargalar, 2%-
don ¢ox olmayan biiziilms viskoz asetat saplardan pargalar, 100 g/m? dan ¢ox
olmayan sathi sixligli, 2,5-3% don ¢ox olmayan biiziilma

Astarliq Yapisqan ortiiklii toxunmayan yapisdirilmis polotno

Tikis saplart 16,5x3, 13x3 vo 10x3 teks xotti sixliqlt pambiq saplar, 62 teks f 20 vo 33,3
teks f 12 xotti sixligh ipak saplar

Asqi lenti Kapron saplardan asq1 lenti MI'-070-21-58,art.2341

Plasliq pargalarin timsalinda pambiq pargalar istifado olunur: plasliq polotno
art. 3104, 3108, 3115, 3122, plasliq diaqonal art. 3030, 3033, 3038, plashq parca

art. 3072, 3227, plashq sarja art. 3202, suitaloyici hopdurmali pambiglavsan parga

art. 3133; va s.

Plasliq diaqonal burulmus daranmus iplikdon hazirlanir, boazok

vurmada suitsloyici hopdurmadan kegir. Sothi sixligi 185—301 g/m°. Kapron

saplardan alinan polotno toxunuslu 52157 art. plasliq parga. Oris vo argac tizro Xatti

sxliq 6,7 teks, saplarin sixlig1 oris lizro 50 % argac lizro 34 %; sothi sixliq 55 q/m?,

eni 150 sm. Parga parlaq rongds buraxilir. Viskoz-lavsan iplikdan (33 % vis, 67 %

lav) olan 82142 art. polotno toxunuslu, oris vo argacda 12,5 teks x2 xotti sxliql,

sathi sixliq 235 g/m?, eni 90 sm, parlaq ronglonmis buraxilan plasliq parga.

Istonilon ndv va tayinath plaslar istehlakg¢ilarin vo istehsalgilarin toloblarinden

ibarot kompleks tolobloro cavab vermolidir. Bu toloblori gostoricilorin 2 qrupu-

istehlak¢1 vo istehsalat, yaxud keyfiyyotin texniki vo iqtisadi gostoricilori il

qiymatlondirilor. Istehlakgr tolobloring funksional, erqonomik, estetik, ekoloji, sosial
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Bu toloblora uygun

olarag pambiq vo qarisiq plasliq parcalarin asagidak: artikullart toklif olunur (cad.

3.2).

Pambiq vo qarisiq plashq parcalarin artikullari

CIoDVOIL 3.2

Materialin ad1 Parganin | Lif torkibi QOST | Xatti sixliq, teks Eni, OKII

sothi sm kodu

sixligl,

q/m2

orig | argac orig Argac
1 2 3 4 5 6 7 10 11
Hamar 301 x/6 | x/0 QOST | 29*2 50 (20) 100 3122
ronglonmis 7297- | (34,5/2)
plasliq polotno 75
Merserizo 250 x/6 | x/0 Y17 16,5%2 | 16,5*%2 85 3202
olunmus hamar PCOCP | (60,6/2) | (60,6/2)
ronglonmis vo 60-
agardilmis plashq 8552-
sarja 76
Merserizo 172 x/6 | x/0 TV17 64,9/2 |29(34,5) |85 3235
olunmus hamar PC®CP
ronglonmis 66-
plashq diaqonal 10677-
88

Adston sintetik vo garisiq parcalar (kimyavi liflorin miixtslif faiz torkibi ilo)

cirki udmur, tez quruyur vo xiisusi qullug tolob etmir. Mohsul etiketindo olan

molumatlarla tanis olmaq lazimdir - orada istehsalgr biitiin lazimi molumatlari

gostorir. Qadin plasi hazirlamaq {i¢iin material segorkon toloblorin ranq asililigini

boliisdiirmok lazimdir.
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Qadin plas1 hazirlamaq iiciin material secorkan talablorin ranq asilihigi

CoDVOIL 3.3
Geyimin | Geyimin | Toyinati Talablor
ads hov Erqonomik | Estetik | Texnol | Igtisadi | Kohnalmaya
oji davamliliq
Plas Qadin Movsiimarast | 2 1 3 4 5

Plaglar genis istehlake1 kiitlosini ohato edir vo gilindslik istifads tigiin nozords
tutulmusdur. Bu sobabdon o istehsalin faktiki xorclorini nozoro alan bir qiymoto
malik olmalidir. Plaglarin hazirlanmasinda istifado olunan miiasir pargalara qoyulan
toloblor yiiksokdir. Material estetik goriiniislii, sukecirmayon, yiingiil vo «nofos ala
bilon» olmaldir. Qadin plas1 {iclin asas istehlak tolobi-badii konsepsiya vo modaya
uygunluq dorocesini miioyyan edon estetik gdstoriciloridir. Uzlilk material gozol
xarici goriiniiso, bozoyo vo toxunusa maik olmalidir. Eyni zamanda az ¢irklonmali,

suyadavamliliga, havakegiriciliya vo s. xiisusiyyatlora malik olmalidir.

Astarliq materiallar geyimdo miioyyan funksiyalar1 yerina yetirir. Geyimdo
astarin olmasi ¢ox vacibdir, o geyimin istismar va estetik gostaricilorini yaxsilasdirr,
geyimin tors liziinii formalasdirir, onlarin khnalmasinin va ¢irklonmasinin qarsisini
alir, geyilmado rahathigi tomin edir.Bununla yanasi astarliq parcalar hamar sothli,
asagi siirtlinmo omsalli, yumsaq vo gigiyenik olmali, ronglonmasi siirtlinmo, yuma vo

kimyavi tomizloma tigiin davamli olmalidir.

Araliq materiallar formanin saxlanmasina gora geyimin miioyyan hissalarinda
momulata sortlik vo elastiklik verilmosi iiglin istifado olunur. Onlar nazik, yiingiil,
elastik, yumsaq, plastik olmali, yaxs1 tikis xassolori vo yapigsma qabiliyyating,
miinasib qiymata malik olmalidir. Belo materiallar {iciin yliksok davamliliq vo

mohkomlik talob olunur, xarici goriiniis 1so vacib deyil.

Qadin plasinin ayri-ayr detallarina forma vermak va bu formanin qorunmasini

tomin etmok {iglin proklamelin adli material totbiq olunur (sok. 3.10). Plasin
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hazirlanmas1 zamani proklamelin bortaltilarda, yuxar1 vorotnikds, stoykada,

pogonlarda, patlarda, qolun asagisinda, homginin komards totbiq olunur.

sak. 3.10. Proklamelin

Toxunmayan polotno bez, bortovka (cod katan), kolenkor (pambiq parga novii)
kimi araliq pargalarin ovozedicisi sayila bilor. Proklamelin yapisqan vo qeyri-
yapisqan olur. Proklamelin uzanmir, solmur, kicilmir, formasini yaxsi saxlayir, onu

bigmok va tikmok ¢atin deyil.

3.3 Qadin plaslarimin lekallarimin  hazirlanmas1  vo onlarin  bicilmd
texnologiyasi

Yiksok keyfiyyatli momulatlarin alinmasi iiglin hazirlig-bigcim istehsalinda
omoliyyatlarin yerina yetirilmasinin keyfiyyatino boyiik diqqget ayirirlar. Lekallarin
diizilmosini soffaf kagiz (matrisa) tizorindo yerina yetirirlor ki, bunun naticasindo
suratlori alirlar. [13, s-294]

Matrisdo lekallarin konturlarini xiisusi galomla ¢okirlor. Bu sabit galinliqh
doqiq ciziq xottini oldo etmoyo imkan yaradir. Ogor detallarin konturlar1 oyri
xatlidirso o zaman bolgiidoki lekallar arasindaki mosafo 2mm olmalidir. Lakin

detallarin konturlar1 diiz xatlidirss, o zaman onlar1 bir imumi xatlo ¢akirlar.

Yuxar1 detallarin lekallarin1 diiziilmods saplarin uzununa istigamatindan
uzaqlasmasiz yerlogdirirlor. astarliq detallarda saplarin uzununa istigamatindan

uzaglasmalara “Ust eeyimin diiyiin tizro emalinin sonaye texnologiyasinin asaslar”
y yu y y
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ilo yol werilir. (M. vyiingil sonaye,1976). Lekallarin ¢oxkomplektli (dord
yarimkoomplektlordon) diiziilmasini désomolor {igiin “iizbe-liz”, birkomplektlini iso

dosamoloar ticiin “lizliasag1” hazirlayirlar.

Eyni Olgiilii, lakin bir-birino yaxin boyda momulatlarin detallarindan
diizilmolordo koketkali plas modellori iiglin koketkani osas diiziilmads kontur
otrafinda olavo olaraq strixlorlo qeyd edirlor, koketka vo digor detallar arasindaki
arabosluglarinmi artirirlar. Diiziilmonin g¢ertyojuna forqli boyda koketkanin ¢ertyojunu
olava edirlor. Buna asason bi¢im detallarinin bigilmasindon vo dastlonmasindon sonra
detalin koketkasi kasilocok. Astarliq detallarin lekallarinin diiziilmasini polotnonun

“lizba-iiz” dosonmoasi ti¢iin yerina yetirirlor.

Yigma zamani detallarin birlogsmoasinin daqiqliyini ¢apiqlarin yerlosmasi
yerlorinin diizgiin isarolonmosi ilo tomin edirlor. Cortiklorin isaralonmosi {igiin
lekallarin diiziilmoasindo lekallarda 1,5 mm eni vo 4 mm uzunlugu olan kasiklor
edirlor. Lekallarda gortiklorin optimal say1 tikis amoliyyatlarinin yerina yetirilmasini
asanlasdirir vo Kkeyfiyyati yiiksoltmoys komok edir. Detalin hor bir lekalinda

ol¢iisiinii, boyunu, modelin ndomrasini gostarirlar.

Lekallarin bolgiistinlin suratlorini isigahossas suratlor ¢ixaran kagiz tizorindo
“TA®” firmasinin “Jlutoruk — PLP - Z” masminin komoayilo yerina yetirirlor.
Isigahossas surat ¢ixaran kagizin lazimi enlikdo almmas iiciin ensiz daxili kagizi
yapisqganli lentin eni boyunca yapisdirirlar. Bolgiiniin har bir suratino miisayiotedici
talon vurulur. Dosayicilor materialin ddsonmasi zamani yalniz miisayistedici talondan
istifado edirlor. Bundan bagqa, bu talondan bigim hokkaklari, kasilmasinin tamligina
nozarat liglin komplektlogdiricilor Vo nozaratgilor istifado edirlor. ©moliyyatlarin

yerina yetirilma daracasina gora miisayiatedici talonda icragilarin imzasi qoyulur.

Materialin désonmosindon qabaq dosayicilor materialin eninin lekallarin
bolgiisiiniin suratlorinin enino uygun galmasini yoxlayirlar vo suratin uzunluguna
goro dosomonin uzunlugunu Olgiirlor. DOésomo zamani asagi polotnonun vo

dosamoanin kasilmis hissalarinin yerdoyismoasini aradan qaldirmaq {i¢iin désomadon
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qabaq kagiz1 stolun tizorino yerlosdirirlor. Material1 ol ilo 2 is¢i qadin masa boyunca
yerini doyigorok dosayirlor. Onlar polotnonu onu rulondan dartaraq dosoyirlor.
Polotnonun sonunu son sixici xotkeslo barkidirlor, diizlesdirirlor va polotnonu
kasirlor. Polotnonun ucunun kasilmasi zamani siiriigmonin qarsisini almaq {igiin is¢i
boyiik barmagiyla kasmo Xotkesin diilymasine basir, isars barmagi ils isa polotnonu
tutub saxlayir. Birinci polotnonun uzunlugunu vo enini bdolgiliniin suratlorinin
qoyulmasi yolu ilo yoxlayirlar. Novboti polotnolarin désonmosi zamani isgilor
polotnonu sag konari iizro diizlondirirlor va sixaclarla elo barkidirlor ki, polotnolar
dartilsin. Dosomonin hazirlanmasindan sonra ona bolgiiniin ¢ertyojunu sancaqla
(diismoa Yyerin do), sixaclarla (uclarinda) vo dosomenin uzunlugunda (40 — 50 sm arali

olmagla) barkidirlar.

Dosomonin har iki torofindon konarini kasirlor, lazim goldikcs sixaclarin yerini
dayisirlor. Konarlarin asas detallara tosadiifi diigmosinin qarsisin1 almaq moagsadilo
désomoni yoxlayirlar. Désomonin aralanmasindan qabaq ehtiyac varsa, bolgiliniin

certyojunu diizoldirlor vo sixaclarin yerini doyisirlar.

Doésomoni detallar arasi arabosluglarinin ortasinda 75x75 sm — don ¢ox
olmayan sahoado aralayirlar. ©Ovvalco miimkiin godor xirda detallar1 olan sahalori,
onlarm har birini iki sixacla borkidorok ayirirlar. Iri detallar (otokliklor, kiiroklor va
s.) konturlar iizra doqiq bigirlor vo noazarat ¢artmoalorini qoyurlar. Polotnolarin slave
dosamolarindan olan iri detallar1 lent masininda bigirlar. Désomonin aralanmasindan

sonra clit olmayan detallar 2 dostds yerlosdirirlar,

Bi¢ilmis detallar1 bir dérdyaruslu sayyar arabacig-skamya {izarina, désomoanin
ayrilmig sahalorini isa digorina, lent masinlarina naql edilmosi tgiin qoyurlar
(sok.3.11). Lent masminda detallar1 gertyoja osason bigirlar ki, buna asasan goalocokda

yuxari vo asagi detallarin bi¢ilmo keyfiyyatini yoxlayirlar.

Bilavasito dosomoanin bigilmasindon sonra nazaratgi segmoa Yyolu ila bigilmanin
keyfiyyatini — kasiklorin aydinligini, detallarin 6l¢iisiiniinii lekallara uygunlugunu,

bigmonin tamhigini yoxlayirlar.
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Bigmonin detallarinda onlarin keyfiyyotino goyulan toloblordon uzaqlagsmalar
movcud oldugda nozarot¢i miisayiotedici talonda bunu gostorir. ©vvalco hokkak
dosomonin yuxart vo asagi detallarimi onlarin gertyojuna qoyaraq bigmonin
keyfiyyatini yoxlayir. Yoxlamadan sonra xirda detallarin (paltar, yaxaliglar vo S.) har
bir dostini rezinka ilo barkidirlar, galanlarini iss baglayirlar. Bi¢im detallarinin har bir
bicilmis basma naxisin1 araba — skamyanin 6z otokliyino qoyurlar va bigim

detallarinin dostlonmasi istigamotinds aparirlar.

Astarliq vo olavo materiali list parcalara analoji qaydada dosayirlor, bigirlor va
nogl edirlor. Forg ondan ibaratdir ki, astarliq vo oalave materialin biitiin detallarini
stasionar lent masinlarinda bigirlor. Verilmis modelin momulatlarinini biitiin seriyasi
iclin olavo materiallar1 gabaqcadan bigirlor. Bu da materiallar1 qonaotlo istifads
etmoya Vo onlarin bigilmosi zamani qisa, alcaq dosomoalorin uzun, hiindiir
dosomalorlo ovoz edilmasi hesabina amoyin mohsuldarhigini yiiksoltmays imkan
verir. Dosomoani aralamagq iigiin portativ elektrik kosma masinindan istifado edirlor (T
— 21 sin). Bu masin bigagin yonulmasi tigiin qurgu ils tochiz olunmusdur vo désamani
200 mm — dok aralamaga imkan verir. Detallarin doqiq bi¢cimini “Bulmer” (FAR)
firmasmin 778 sin lent masinlarinda yerina yetirirlor. Homginin bigagin yaglanmasi

liclin qurgu ilo tachiz olunmus yerli PA — 4 masinlari da totbiq olunur.

Yuxariin hazir bi¢imini, astart dostlosdirirlor vo agilmus sokildo detallarin
spesifikasiyasina miisayiotedici talona osason iki arabaciq — platforma iizorindos
yerlosdirirlor: yuxarinin detallarini birinin astar1 — digerinin iizorinda. Qoyulma elo

torzdo edilir ki, birinci yerlosdirilon detallar yuxarida olsun. (birinci ¢ixardilma).

Detallarin hor bir basma naxisini1 bir — birindon faner miistovilo ayirir. Hor
arabaciqda comi 6 — dan 11 — dok detallar dastini yerlosdirirlor. Arabacigin tatbiqi
komplektlogsmoni va tikis sexindo ndvboti sokiilmani yiingiillosdirir. Arabaciq tikis

sexina naql olunur, némralonir, surati ¢ixarilir.
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Sok.3.11. Dordyaruslu arabaciq-skamya
3.3.1. Qadin plaslarimin bicim detallarimin istehsala buraxilmasina
hazirhq.

Plaslarin bortlarin olan yerds (sok. 3.13,a) bolmalori, laskanlar (sok. 3.13,0)
vorotniklari (sok. 3. 13B), listogkalar1 (sok. 3. 13r), klapanlari (sok. 3.13), patlari
(sok. 3. 13e), koketkalarin siriglarini (sok. 3. 13:) va digar xirda detallar1 dublirlanir.
Detallarin konarlarinin forma saxlama va fiksasiyasini tomin etmok mogsadilo
dublirlayirlor. Bortalt1 sahasinda pologkalarin, laskanlarin, vorotniklarin, liso¢kalarin,
klapanlarin, patlarin vo diger xirda detallarin dublirlonmasi «Pannoniya» (BHP)
firmasimin Cs-371-KMH-1 (bax cad.3.7, mov.1) avadanliginda aparilir. Dublirloma
liciin mohkom yapisqanlt birlosmani yarada bilon xiisusi yapisqan araliglar isifado
olunur. [12, s-170]

Qadin plaginin patlarini vo klapanlarinin emalini yerina yetiron yarimavtomat

570 sin. yarimavtomatina asasan hazirlanmigdir vo ondan asasan kassetlorinin
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formasina goro forglonir. Sok. 3.12-do qadin plaslart {igiin unifikasiya edilmis klapan

Vo patlarin formalar1 gostorilmisdir.

a);
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Sak. 3.12. Unifikasiya olunmus klapanlar va patlar

Plas parcalarinin xiisusiyysti onlarin silikon hopdurmasidir. Belo pargalarla
suratin ¢ixarilmasi i¢ilin kifayst godor mohkom yapisqan birlogmalorini yaratmaq,
yuyulmaya va Kimyavi tomizlonmoays doziimliik qabiliyyati olan xiisusi araliq

materiallar1 lazimdirlar.

Hal — hazirda totbiq edilon “Kurtolds” firmasinin (Boyiik Britaniya) SLB33BP
vo SNBSOEP art. termoyapisqgan araliq materiallar1 6zlorilo noqtovi miintozom

yapisqan Ortiikli toxunmayan pargani taqdim edirlor ki, bunlar da xiisusi olaraq
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silikon hopmali materiallarla suratin ¢ixarlmasi ii¢lin nozordo tutulmusdur. Belo

termoyapigqan materiallarin yerli analoglart yoxdur. [13, s-298]

SLB33BP art. toxunmayan materialdan olan araliglar otokgiklarin, ciblorin,
listockalarin, patlarin, koketkalarin siriglarini, yuxari vorotniklorin  dublirlonmosi
liclin asas olmusdurlar. Laskanlarin vo asag1 vorotniklorin suratinin ¢ixarilmasi {igiin
SNBSOEP art. materialdan olan araliql materiallar totbiq edilirdi. Tikiglorin
sahasindo qoyulmasi tiglin TRA27 ELC art. materialdan olan zolaglar istifado

olunurdu. Zolaqlar {itii ils yapisdirilir.

Detallarin suratlorini ¢ixarmagq iigiin “Maiiep” ( FRQ) firmasinin AHY 1690 —
7 modelinin yaxud ‘“Pannomiya” (BHP) firmasinin CSKMH-1-1-12-3AA-956
modelinin preslarindan istifado olunur. Presds suratin ¢ixarilmasi zamani detallarin
Vo diiyiinlorin emal1 asagidaki qaydada yerino yetirilir: asas detallarin iz torafi ilo
asagiya yerlosdirilmosi, araliq detallarin yapisqanli torofiylo osas yero asagiya
yerlosdirilmoasi, yapigsdirma, soyutma vo islonmis detallarin ¢ixarilmasi. Surot
¢ixartlmanin parametrlorino avtomatik olarag nozarot edilir. Surot ¢ixarma
rejimlarinin se¢ilmasi yuxarinin pargasinin noviindon va araliq materialindan asilidur.
Gostorilmis materiallarin totbiqi ilo surot ¢ixarmani asagidaki rejimlords buxara

vermodoan yerina yetirirlor.

e Pres yastigin sothinin temperaturu C° 150 — 160
e Preslomo tazyiqi, Mpa 0,03 - 0,04

e Preslosmo vaxti s 30 — 35.

Osas detallarin vo araliq detallarin bigmasinin doaqiqliyi eyni hiindiirliiklii
olmalidir. Surati ¢ixarilmis detallari, tam soyudulanadok baglamadan va ayilmadon

dasta qoyurlar.

Araliq materialdan eni 3 — 3,5 sm olan yapisqan zolagi bortlaralti yuxar1 vo
asag1 hissalorin yonulmasinin tikis sahasinds qoyurlar. (sok.3.13, 3). Yonma tikisini

avvalcadan iitiilayirlar.
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Sok.3.13. Plasin detallarinin suratinin ¢xarilmasi.

3.3. 2. Qadin plaslarimin ayr1 — ayr1 detallarinin va diiyiinlorinin emali.

Xotdo momulatlarin emalin1 hazirlayici, montaj vo bazok seksiyalarinda

yerino yetirirlor. [13, s-299]

Qadin plaslarin vorotniklarinin islonmasi. Vorotniklar kasmali vo yaxud
biitov bigmoali stoykalarla ola bilarlor. Stoykalar miixtsalif konfiqurasiyali olurlar,
vorotniklorin uclarinadok yaxud yalniz bogazliq lizro yerlosirlor. Yuxart vo asagi
vorotniklori, kasmo stoykalar1 presdo yapisqanlt araliglarla dublirlayirlor (movqgel-o
bax, cadval 3.7). Stoykalarin sirinma tikislorini tikmani tikis xattindon 0,1 - 0,2 sm

mosafada yerlasdirarak vorotniklara koklayirlor (sok.3.14).

Emalin keyfiyyatinin vo doqiqliyinin yiiksadilmasi mogsadilo yuxari vo asagi
vorotniklori, stoykalari dublirlodikdon sonra detallarini dostdo yerlogdirirlor vo
metallik sixicilarin komoayilo borkidirlor. Lentli bigmo masminda (PJI-5 tipli) tlgii
lizro bitiin kosmoalordo qeyri-barabar hissalori kasirlor vo ¢ortik cizirlar. Sonra

vorotnik asagi vorotnik torofindon ¢ortiklori asagi vo yuxar1 vorotnikdos iist- {isto
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salaraq materialin yerdoyismasini tomin edon yuxart vo asagi mexanizmli mokik

tikisli tikis masininda baxyslonir (mdévqe 7-ya bax, cad. 3.7).

OMmoliyyata sag kiincdon baslayirlar, satiri ¢ortiyadok dongoe iizorinds goyurlar,
vorotnikin bucaginda bos yer yaratmaq li¢iin vorotnikin bucagin1 iki dofo ayirlor. Bu
gayda ilo ham da sol kiincii vorotnikin bucaginda bos yer yaratmaq tiglin vorotnikin

bucagini iki dofo ayarak sirtyirlar.

Kosmo dostoklori olan ¢ixmus uclu vorotniklorin  modellorinds  vorotniki
dostoklor arasinda yerlogdirirlor vo detallart bir tikma ilo birlosdirirlor. Kiincloards 0,2-
0,3 sm boyiikliikde uzatma saxlayaraq tikisi gaygilarla kasirlor. Dastoklori iz torafine
dondoarirlor, tikisi diizoldirlor vo sazlayirlar. Tikisin sazlanmasinin eni 0,1 — 0,2 sm-
dir. Vorotniki yuxar1 vorotnikdon yaxud asagi vorotnikdon kanti (bazok kanti olan
modellords) diizoldarok iiz torofindon iitiilayirlor, {itiillomoni elektrobuxar iitiisii ilo

yerina yetirirlor (mévqe 3-2 bax, cad. 3.7).

Asag1 vo yuxari vorotniklori bogazligin kasiklori iizro materialin kasiklordan
0,2-0,3 sm mosafodos yerdoyismasini tomin edon yuxari vo asagi mexanizmli mokik
tikisli sirima masininda birlosdirirlor. Yuxar1 vorotnikin asagi vorotnikls birlogsmasi

zamani bogazligin kosimi lizro yuxari vorotnikin oyilmosinin bos yerini yaradirlar.

Islonmis vorotnikin bogazliga calayirlar. Vorotniki yaxanmn sol ¢iximntisindan
baslayaraq iki fondlo calayirlar. Cixintini1 gartiyadok sirtyirlar, vorotniki astar va
momulatin yuxarist arasinda bogazliga qoyurlar vo bir tikis xotti ilo ¢iyin
tikislorinadok birlosdirirlor (¢iyin kosmoalorini olave alaraq siriyirlar). Astarin va
yuxarinin ¢iyin tikiglorini barabarlogdirirlor. Sonra yaxanin sag ¢ixintisindan
baglayaraq ¢iyin tikislorindok vorotnikin digar torofini calayirlar, ardinca orta tikisdo

qat qoyaraq bogazliq lizro astar1 calayirlar.
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Sok.3.14. Vorotniklarin emali.

Vorotniklarin emal avadanliglar1 grupuna sin.904 yarimavtomati, yardimgi
texnikalarin avtomatlasdirilmasi vasitalari ilo tochiz olunmus biriynali masinlar
daxildir.

Qadin plaslarinin qollarimin emali. Qollarin asagis1 araqatlara malik
deyildir. ©gor konstruksiya lizro yan tikislor qollarin asagi tikislori ilo {ist-iisto
diistirlorso toklif edilir ki, qollar momulatin yan kasiklarinin va qollarin  asagi
kosiklorinin yonulmasiadok aciq qol yerlorinds calansin. Bu halda qollarda yuxari
yaxud dirsok kasiklorini iglayirlor, sonra iso momulatin yan kasmoalorini vo qollarin
asagl kosmalorini eyni zamanda yonurlar.

Kigik otokli va kiirokli biitov bigilmis qollarin, homg¢inin bir hissasi kigik
otoklora va kiiroklora biitév bigilmis, digar hissasi isa kiirayin va kigik otayin gol
yerino calanan qollarin islonmoasi calanmis qollarin  islonilmasindan farglonir.
Kiirayin va Kigik atayin islonmasindon sonra qollarin hissalori miivafiq qol yerlarina
calanir. Sonra qollarn kasiklari birlagdirilir. Qoltugaltili memulatlarda qoltuqaltilart
kicik otoys yaxud kiiroya calayirlar (tikirlor). Bundan sonra momulatin yan
kasmalarini va gollarin asagi kasmalarini eyni zamanda birlasdirirlar.

Qadin plaslarinin biitov bicilmis toqqasinin vo halqalarin emah. Toggani
xiisusi avadanligla tochiz olunmus mokik tikisli bir iynali masinda (yaxud iki iynalida
sag iynoni ayirmaqla) emal edirlor. (mdvqe: 5-a bax, cad. 3.7). Ovvalca toqgqanin

ucunu va onun kasmolarini ucundan 2-3 sm masafods yonurlar. Ucunu dondorib iz
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torafing ¢ixardirlar, diizaldirlor, togganin kosiklorini onlar1 altdan dondararak tortibata
salirlar, sotirciklori toqqanin konarlari izorins qoyurlar (50k.3.15) Halqgalar1 (50k.3.16)

xiisusi tortibatla tochiz edilmis ikisapl zancir tikisli ikiiynali masinda hazirlayirlar.
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Sak.3.16. Halgalarin emalx.

Qadin plaslarmin Kigik atayinin vo Kkiirayinin koketkalarmmin islanmasi.
Kicik otoyin vo kiiroyin koketkalarini avvalcadon dublirlonmis yapsqan araqathi
materialla emal edirlor. Koketkalar iyno dayandirma vo saplarin koasilmosi
mexanizmloari ilo tachiz edilmis moakik tikisli yonucu masinda boxyalanir. (mévqe 2-
ya bax, cadv 3.7). Tikisin eni, 1sm-dir. Dongalordoki Kkasiklari, 0,2-0,3sm 6lgiido
bosluq saxlayaraq kasirlor.Boxyalomo tikisini iitilayirlor, baxyslomani diizaldirlor.
Kigik otoklorin vo kiiroklorin koketkalarmi 0,1-0,2 sm 6lgiili kant1 diizlondirarok

(s0k.3.17) buxar ttiisiiniin komayi ilo baxyslomanin iiz torafindan iitiilayirlar.
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Sok.3.17. Otakciklarin va kiirayin koketkalarimin emali.

Qadin plaslarimin atayinin calagh astarh momulatlarimin asag hissasinin
emali. Momulatlarin otoyini yapismayan araliglarla emal edirlor. Araligin eni
ayilmoya buraxmanin enino boarabordir. Araligi momulatin asagisinin ayilmoya
buraxmasia calayirlar. Tikisin eni 0,8-1sm-dir. Asaginin gatlamaga buraxilmasin
eni lizra , onu ¢artmolor lizro barabarlosdirarak diiz iitiilayirlor (sok.3.18).

Tikislorin listiinds asagi lizra buraxilmani barkitmak ii¢iin xiisusi kagiz alt
goymada yerlosmis rombsakilli tor olan, sopoliamid gatranindan hazirlanan
(Kurtolds) firmasinin (Boyiik Britaniya) (BL-30) art. termoyapisqan materialindan
istifads edirlor. Otayin qatlamaga buraxilmasi yekun isti-nom emali1 zamani barkidilir,
Otoyin qatlamaga buraxilmasini tikislorin tistiinds iynonin dayandirilmasi va saplarin
kasilmosi ti¢lin mexanizmloari olan mokik tikisli sirtyict masinda barkitmok olar.

(mov-2 bax, cadv 3-7).

Sok.3.18. Asaginin emah
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Qadin plaslarimin astarliq materialinin emali. Astarin dos hissasinin, astarin
otoyinin yan kasiklorini, qollarin kasiklarini iynonin dayandirilmasi, pancaklorinin
qaldirilma va saplarin kasilmasi (mov 8-a bax, codv 3.7) mexanizmlarilo mokik tikisli
biriynali masinda calayirlar. Tikigin eni 1sm-dir. Astarin dos hissosini kiirokdo dalik
saxlayaraq astarin otoyino calayirlar; kiirokdo bogazliga torof gat qoyaraq, astarin
¢iyin kasiklorini tikirlor. Ciyin kosiklorini bogazligadok tikmirlor, uzunlugu 5-6 sm
olan sahoni saxlayirlar. Qollarin kasiklarini 10-12 sm uzunluglu dirsak tikisinin asagi
hissasini calamamis saxlayaraq qollarin gabaq hissalori torofdon calayirlar. Tikisin
eni 1 sm-dir. Qollarin astarin1 qollar torofdon astarin qol yerlorindo ¢ortmolori
birlogdirarak tikirlor. Tikisin eni 1sm-dir. [13, s-302]

Emal edilmis astar1 momulatla birlosdirirlor: bortlarin asagi kiinclarini eyni
zamanda boxysloyarak ¢iyin kosiklorini momulatin otoyinin gqatlamaga buraxmasina
tikorok alt borta calayirlar, sonra isa qollarin otoyinin gatlamaga buraxilmasina
calayirlar. Tikisin buraxilmasi bortlar alt1 kiinclorde kasmoadon sonra 0,2-0,3 sm ens
malikdir. Momulatin otoyinin buraxmasini alt qat xotti {izro ayorok vo astarin gatini
onun hamar tikisi lizro qoyaraq astar1 kiirayin slislarinin otok yarisinin buraxmasina
calayirlar. Slislorin yuxarisindaki tikisi qaygilarla tizdon kasirlor. Slisin yuxarisindaki
astar1 eyni zamanda koklomo ilo hamarlayaraq slisin yuxari yarisinin buraxmasina
calayirlar.

Hazirliq seksiyasinin digor avadanliglar qrupu 6ziins plasgin astarinin y1gilmasi
liclin olan maginlart aid edir. «Dyurkop» (®PT’) firmasinin sin. 774 avtomati plasin

astar detallarinin uzun ayri hissalarini tikmak ti¢iin istifads olunur.
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3.3.3. Qadin plaslarinin isti-nam emah

Isti-nom emali- geyimin detallarina miioyyan formanmn verilmosi iigiin tikis
momulatlariin emal prosesidir. Basqa s6zlo, xiisusi avadanliqlar vasitasilo miiayyan
zaman miiddatindo isti, nom va tozyiq totbig etmoklo momulatlarin vo detallarin emali
prosesidir [30].

Istismar prosesinda tikis momulatlarinin keyfiyyoti vo uzunémiirliililyii asasan
toxuculuq materiallarinin formayasalinma vo formasaxlama gabiliyyati ilo miiayyan
edilir. Tikis momulatinin hocmliformasinin alinma {isulu vo formayasalma metodu
har bir halda fordi sokildo miiayyan edilir vo xammalin xiisusiyyatlorindan asilidir.
Belo xiisusiyyatlora lif torkibi, materialin struktur xarakteristikalari, torkib saplarinin
strukturu vo istehsal tisulu aiddir. Segilmis toxuculuq materiallarinin yiiksok faizlo
(50%-dan ¢ox) sintetik liflordon ibarat lif torkibi oldugundan titiilomays verilmir. Bu

halda foza formasi konstruktiv yolla yaradilir.

Saplar1 segorkon onlarin keyfiyyatini xarakterizo edon asas gostaricilor nazara
alinmigdir: asas daranmus ipliyin keyfiyyatindon asili olan garilmado mohkomlik,
ipliyin qatlarinin sayi, agartma, rongloma vo appretlomo. Qatlarin saymin artmasi
saplarin méhkomliyini artirir, agardilma va ronglonmo isa onu asagi salir. Saplar
qalinliq tizro barabor 6l¢iido, ayilobilon va elasti olmali, az kic¢ilmo Vo tarazlasmis

burulma ils farglonmalidir.

Hamar tikis saplar1 qisminda amaturlagdirilmis, 3 qatli 35J1J1 lavsan liflarindan
horilmiis lavsan ipliklori se¢ilmisdir. Belo saplar pambqg vo sintetik kompleks
ipliklordon alinan saplarin  {stiinliiklorini  birlogdirir.  Onlar yaxs1 texnoloji
xisusiyyatlori, yiiksok qirllma yiikii, yiiksok rongdavamliligi, kigilmamasi ilo

farglanirlar.

Belfils Ne30 bozok saplar1 100 % poliestr lif torkibli olub, 3 qali istehsal edilir.
Belfils saplart mévcud qirilma yiikii vo uzanmadan basga, hom¢inin nom Vo giinos

stialarinin tasiriylo 6z xassalorini itirmir, kifbakteriyalarinin tosirino moruz qalmirlar
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. Tikis saplarinin xarakteristikas1 vo onlarin tatbiqi.

CoDVOL 34
Saplarin sorti Sapl?lrull son Sapin qirilma Yukun ilori Qinimda Tikisin
isarasi nomina Xafttl ik, gs gostaricilarl | uzanma, nevii
3 sixlig, teks ’ (N) %
35 J171 16,7%2 1478 11-115 1824 | Hamar
tikisli
Belfils Ne30 | 16.5 1500 7-35 25-30 Bozokli

Furnitur — Tikis sonayesindo lazim olan yardimgi detallardir. Furniturlar
geyimloarin ditymalonmasi, barkidilmasi, homg¢inin istismarinin rahathig {i¢iin xidmat
edir. Belo detallara aid edilir: Diiymalor — apt. 202445, col. 6717, 22 mm. Lazimi
miqdar1 12 ad. Kamards toqga — apt. 41664, col 26, eni 40 mm.va s.

Miiasir preslor vo iitiilomo stollar1 buxarlamanin vo vakum-sormanin
istifadasilo prosesdaxili vo yekun isti-nom emali amaliyyatlarin1 yerino yetirmayo
imkan verir.[13, s-303]

[sti-nom emal iigiin asagidaki omoliyyatlar1 yerina yetirilor:

e yarimfabrikatin presin yasti§ina qoyulmast;
e materiallar doastinin preslomoys hazirlanmast;
e cmal olunmus yarimfabrikatin iitiiloma sathindon ¢ixarilmasi.

Isti-nom emalinin keyfiyyatini toyin edon parametrloro emal olunmus
materialin qizdirilma temperaturu, yarimfabrikata tozyiq ve buxarlama, presloma va
vakum-sorma vaxti daxil olmaqla emal vaxti aiddir.

Isti-nom emali amaliyyatlar1 texniki sortlora diggot yetirilmoasini tolob edir.
Belo ki, momulatlarin isti-nom emali zamani aradan qaldirtlmasi miimkiin olmayan
qiisurlar- yaniqlar, xallar, liflarin arimosi, lokalor, konarlarin ayilmasi, qirislar va s.
meydana ¢ixa bilar. Miixtalif sintetik lif torkibli parcalardan alinan momulatlarin
emali zamani texniki sortlora xiisusi uygunluq tolob olunur. Momulatlarin isti-nom

emali omoliyyatlarinin yerino Yetirilmosi zamani asagidaki texniki sortlora riayot
edilmolidir.[30]
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1. Hazir momulatlarin vo ya detallarin isti-nom emalini parcaya totbiq olunan
riitubatin tamamilo aradan qaldirilmasina godor onlarin ilkin nomlondirilmasi
il yerino yetirirlor.

2. Isti-nom emalinin yerino Yetirilmosi zaman1 konarlarn qeyri-boraborliyi
diizoldilir, detallara lazimi forma verilir, xallar, lazimsiz qabarigliqglar,
dartilmalar vo lokalar aradan qaldirilir.

3. Momulatlarin vo detallarin isti-nom emalim1 tors lizdon {itiilomo parcasiz,
diizlizdon isa Kotandan olan {itiilomo parcas: ilo icra edirlor (lavsan lifli
pargalarda bayka, flaneldon olan iitiillomo parcasi ilo). Diger pargalardan olan
titiilomo pargalarin totbigi magsadouygun deyil.

4. Bortlar bortalt1 tarafdon, laskanlar — pologka torafdan, vorotnik - asagi vorotnik
torofdon, momulatin asagis1 — momulatin tors tliziindon titiilonir. Ciblori emal
prosesinds tors vo diiz iizdon (iitiilomo pargasi ila), yekun fitiilomads iso -
yalniz iiz torafdon ttiilayirlor.

5. Momulatlarin vo detallarin isti-nom emal1 presslordoe diiz yaxud tors iizdon
(bortlarin,agsaginin titiilonmasi) titiiloma pargasi ilo aparilir.

6. Parlaq pargalardan olan momulatlar ttiiloyarkon titiilomo islori {i¢lin masalari
ag kotan vo ya pambiq parca ilo ortiirlar.

7. Son {itiilomadan sonra hazir momulatlar onlara verilmis formani tam saxlayana
godor qurudulmali vo soyudulmalidir (manekens geyindirilmis vo ya asilmig
vaziyyatdo).

8. Sintetik liflordon olan momulatlarin  emalin1  yalniz {tiiloma  sothinin
temperaturunun, tozyigin, namlonms vo sabitlik vaxtinin tonzimlanmasina
malik avadanligda icra tmok lazimdir.

9. Momulatlarin vo detallarin isti-nom emali verilmis pargalar {i¢iin miisyyan
olunmus emal sartlori altinda hayata kegirilmalidir (cod.3.5)

Isti-nom emalinin rejimlori parcanin fiziki vo mexaniki xiisusiyyotlorini
goruyan fordi omoliiyatlara qoyulan texniki toalobloro amol olunmasimi tomin

etmolidir. Yarimfabrikata namin, temperaturun va tozyigin eyni anda tasir etmasi isti-
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nom emali {igiin parametrlorin digqgoatlo seg¢ilmosini vo onlara riayst olunmasina

davamli nozarot tolob edir. Isti-nom emali zamanmi momulata asason 110-180°C

intervalda doyison temperatur tatbig olunur.

Parcalarin isti-noam emalinin rejimlori

CIDVOIL 3.5.
Parga Temperatur Nomlandirmo | Pressin Emal miiddati
tozyiqi, kPa
Ustliik parga ( buxarlipressdo) | 120 10-20 15-150 30-80
Astarliq parca 140 20 1-8 10-15
Araliq parga
Parcalarin isti-nom emalinin rejimlori
C9DVOIL 3.6.
Isti-nom  emalimm  avadanhqlarn  va Parca
rejimlari Kapron vo | Pambiq | Astarliq Plasliq | Torkibind
stini Iif | vo katan | (pambiq (pambt | o 50%-0
torkibli Voviskoz) | g  vo | godor
tomizyun vo viskoz | lavsan
yarimyun olan
parcalar
Utii Dabanin qizdirilma | 120-200 190-200 | 160-180 160- 150-160
temperaturu,C....... 200
Utiiniin ¢okisi, Kg... 6-8 6 4-6 4 6-8
Utiiloma vaxti, san... 30 30 30 10-60 30
Elektrikli | Yastiglarin  iitiilomo  sothinin | 140-160 140-160 | 140-160 - 140-150
pres qizma temperaturu,C
Tozyiq, khs/sm®.. 0,15-1,5 0,15-15 |0,15-1,5 - 0,3
Presloma miiddati, san 10-45 10-45 10-45 - 10-30
Buxarh Yastiglarin  {itiilomo  Sathinin | 140-160 140-160 | 140-160 - 140-150
pres qizma temperaturu,C
Tozyiq, khs/sm?”.. 0,15-1,5 0,15-15 |0,15-15 |- 0,3
Preslomo miiddati, san 10-45 10-45 10-45 - 10-30
Hava- Buxarin tozyigi,atm.. 3 - - - -
buxar Havani temperaturu, °C 90 - - - -
manekeni | Mamulatla | Buxarlama va | 70-170 - - - -
rin  emal | lokalorin
miiddoati, S | ¢ixarilmasi.
Qurudulma 45-80 - - - -
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3.4. Qadin plaslarinin istehsalinin tagkilinin xiisusiyyatlari.

Ixtisaslasdirilmis yiiksok mohsuldarliqlt avadanliq markezlosdirilmis hazirhq
seksiyasinda vo morkozlosdirilmis son hazirliq seksiyasinda qurasdirilir. Kompleks-
mexaniklosdirilmis axin xotti dostli gidalanma sistemli agregat qruplu prinsip {izro
toskil edilmisdir. Momulatlarin montaj1 paralel montaj xatlori iizorindo aparilir. Bu
Xatlarin har biri miiayyan bir asas modelin vo onun modifikasiyalarinin montaji ilo
mosgul olur. Bi¢imin tikiso morkozlosdirilmis hazirlanma sahasi, moamulatlarin
tikilmo sahasi vo yekun diizoltmo sahosi ayrilmigdir. Momulatlarin tikilma sahasi hor
birinds pologkalarin, kiirayin, qollarin detallar1 emal edilon vo momulatin montaji

hoyata kegirilon bir nego paralel gruplardan ibaratdir. [13, s-294]

Qruplarin ayrilmasi modellerin avoz edilmosi zamani bi¢im detallarinin tikiso
morkozlosdirilmis hazirlanma sahasinds, montaj vo yekun diizaltmo sahosindo
doyisikliklar etmomoays imkan vermisdir. Qalan texnoloji boliinmoyan amaliyyatlarin
doyisdirilmasilo olageli olanlar gruplarda ise doayisikliklor aparirlar (momulatin
hazirlanmasiin amok tutumunun toxminan 30%-i). Qruplarin yaradilmasi zamani
texnoloji oxsarliq, detal vo diiyiinlorin xiisusiyyatlori, hom da totbiq olunan avadanliq
Vo tortibatlar nozoroa alinmisdirlar. Ona gora do bu doyisikliklor texnoloji prosesin

yenidan qurulma zaruriliyini talob etmir.

Qadin plaslarinin istehsali xattinin strukturu asagidaki sahalordon ibaratdir:

1. Bi¢im detallarmin tikiso morkozlosdirilmis hazirlanma sahosi asagidaki
gruplardan ibaratdir: Bigim detallarinin dublirlonmasi vo ayri hisslorin kasilmasi;
vorotniklorin, ciblorin va digor detallarin yi1gilmasi; astarin; toqqalarin emall.

2. Momulatin tikilmasi sahasinin hor bir xotti agagidaki qruplari 6ziino daxil
edir: otokciklorin detallarinin, kiirayin, qollarin, xirda detallarin vo S. momulatin
yekun montajinin emal..

3. Momulatlarin markazlasdirilmis diizaldilmasi sahasi asagidaki qruplar daxil
edir: momulatin otokciklorinin iitiilonmasi, ilgaklorin ilmoklonmasi ,ilgoklorin

barkidilmasi va diiymalarin yerlosma yerlarinin isaralonmasi; diiymalorin tikilmasi.
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4. Plaslarin yekun titiilomasinin markozlosdirilmis sahasi bu qruplari daxil edir:

Plaglarin ttiilonmosi: OTK. Gostorilmis saholorin xarakteristikasi asagida verilmisdir.

D 0 0 O O 0 0o 0o O o o m
- [ 4 5 [

gl o o jglo_B O O l O
<l 8 7 5 - | '
Ol o oOio|jo_0 O u—?éﬂ-—pl O ‘
S ‘__Jﬂ__ 6 3 l

Sxem 3.1.Qadin plasinin hazirlanmasi ii¢iin aximin taskilati sxemi.

1- Tikis tgln bicim detallarmin  moarkozlosdirilmis hazirliq sahosi; 2-
vorotniklarin vo komarlorin emal sahasi; 3-astarin emal sahasi; 4,5,6- momulatlarin
montaj sahosi; 7- momulatlarin morkoazlosdirilmis diizoldilmasi sahasi; 8- plaslarin
yekun titiilomasinin morkazlosdirilmis sahasi.

Qadin plaslarinin bi¢im detallarimin tikisa morkazlosdirilmis hazirlanma
sahasi. Bu sahado marsrut varagine asasan bigim detallarinin nomralonmasi va 7-10
vah. olmagla onun paketdo komplektlosmasi yerina yetirilir. Nomralonmis bigma
dublirloma va bi¢im detallarinin baza grupuna daxil olur. Bu qrupda baza modellar vo
onlardan torayanlor (bir konstruktiv asasa islonmis modellar) {igiin detallarin masalan,
koketkalarin, otokciklorin, paltolarin, yaxalarin va S. dublirlonmasinin stabil
omoliyyatlarin1 yerino VYetirirlor. Elo bu qrupda yuxari vo asagi vorotniklorin
detallarinin bazalagsmasi1 Yyerino yetirilir. Verilmis sahodo modellorin istonilon
doyismasi momulatlarin doyismoyas buraxilmasinin istehsal giiciinii tomin edir.

Vorotniklorin emali qrupunda varotniklorin biitiin tiplori emal olunur, buna
baxmayarag amoyin béliisdiiriilmasinds vo avadanligin yerlosdirilmasinds doyisiklik
etmirlar.

Baza modellorin astarlarinin emali qrupunda astarin miixtalif névlori hazirlanir.
Ona goro do astarin hor bir novii {iglin amayin bolisdiirilmasinin ayrica sxemi
movcuddur. Toqqalarin islonmasi grupunda modellordoan asili olaraq toqqgalarin biitiin

novloari emal olunur.
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Momulatlarin tikilmosi sahasi momulatlarin hazirlanmasi tizra hor bir xott
lizro 24 adam is¢i miqdart ilo iki-bes xotdon ibarotdir. Bu Xottlordo otokciklorin,
kiiroklarin, qollarin, xirda detallarin vo momulatin montaji hazirlanir. Har bir xott
asas baza modelin va onun téramalarinin hazirlanmasi {i¢iin nazards tutulmusdur.

Detallarin (otokciklorin, kiiroklorin, qollarin, xirda detallarin) emali qrupu
toromo modellorinin konstruktiv xiisusiyyatlori ilo oslagali doyismoalora daha c¢ox
moruz qaldigma gora hor bir model ii¢lin yalniz konkret doyismolor {izro amayin
boliinmosinin ayrica sxemi tortib edilir. Adi ¢okilon grupun omoliyyatlar1 iizra
modellari doyisdirarkon Xattin iginin ritmini vo emal keyfiyyatini qorumagq ti¢iin bu
istehsal omaliyyatlarinin yiikii doyisdirilmoyan daimi togkilati omoliyyatlar1 olan
gruplara nisbaton asagidir.

Modellorin doyismosi zamani ritmikliyin pozulmasina yol vermomak {igiin bozi
nianslart noazoro almaq lazimdir: istehsala yeni modellori buraxmazdan ovval
vaxtinda etalon niimuno hazirlamaq, tolimati aparmaq vo amayin bdliinmasinin
sxemin dayisdirilmoalari ilo alagali yeni amaliyyatlar iizra is¢ilorin 6yradilmasi.

Yekun montajin har bir qrupu asas modelin va ondan alds olunan modellarin
xususiyyotlori nozoro alinmaqla emal ndvlori lizro ixtisaslagir. Bu xiisusiyyat
momulatin ayri-ayri diiylinlorinin emalinin xiisusiyatlorilo xarakteriza olunur.

Avadanligin vaxtinda hazirlanmasi vo is¢i yerlorin biitiin lazimi kémokgi
vasitalorlo, toskilati vo texnoloji tochizatla tomin olunmasi texnoloji aximin ritmik
isino komoak edir vo momulatlarin hazirlanmasinin keyfiyyatini tomin edir.

Momulatlarin markazlasdirilmis va yekun diizalmo sahasi. Bu saholorda
momulatin otokciklorinin vo qollarin vakkum sormali {itiillomo stollarinda vo
“Ponioniya” (BHP) firmasinin {itiilorilo titiilonmasi yerina yetirilir. (mov. 13- bax,
codv  3.7) Momulatlar {izorindoki ilgoklor “Minerva” (CSSR) firmasinin
yarimavtomatinda ilmoklanir (mévqge 10-a bax, cadv 3.7).

Diiymoalarin yerlosdiyi yerlorin isaralonmasi {iglin xiisusi iilgiilordon istifads

olunur, diiymalori isa 1095 sin. yarimavtomatinda tikirlor. Bu sahads plaslarin isti-
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nom emali, omtoo etiketlorinin asilmasi, keyfiyyotin nozarsti, hazir mohsulun anbara
tohvil verilmasi icra olunur.

Momulatlarin  emalmin qrup dost tsullarinin  genis istifadoesi bi¢imin,
yarimfabrikatlarin vo hazir momulatlarin prosesdaxili nogletmo vasitolorinin va
tisullarinin tokmillosdirilmosine asaslanir.  Yarimfabrikatlarin qruplara vo qruplar
arasinda verilmosi Soyyar dosomo arabaciglar1 vasitasilo hoyata kegirilir. Bigimin
onun emala verilmosi sahasindo on yaxsi saxlanma {isulu onun ¢ox yarush sayyar
arabaciqlarda —stellajlarda tikis sahasSino Otiiriilmoasi vo saxlanmasidir (sok 3.19).
Yekun diizoldilmo sahosino yarimfabrikat arabaciglar-kronsteynlorin  komayilo

asilmis sokilda verilir.
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Sok. 3.19 Arabaciq-stellaj

3.5. Qadin plasiin istehsah iizra kompleks-mexaniklosdirilmis axin

xattinin avadanhqlar komplekti.

Qadn plasinin hazirlanmasi ti¢iin kompleks-mexaniklosdirilmis axin iizro har
novbado 77 nofor olmagla ikindovbali is rejimindo il orzinds 150 min plasin
buraxilmasi nazardas tutulur. Kompleks-mexaniklogdirilmis axinda eyni anda bir ne¢o
asas model plaslar istehsal etmok miimkiindiir. Plasin hazirlanmasina sorf olunan vaxt

2,04 s. toskil edir. [12, soh 168]
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Avadanliglar komplekti komorlo baglanan, 4 ditymali, ilgoklor tizorinds bandli
yarimbelyani siluetli qadin plasin istehsali iicin (sok. 3.20) nozords tutulub. Plas
poliefir va ya qarisiq (torkibinds sugovucu hopdurmali pambiq va poliefir liflari olan)
parcadan hazirlanir. Parcanin sathi sixlig1 200-270 g/m?. Vorotnik va laskanlar
qatlanandir. Pologckalar kasmo yan hissali, listogkali yan cibli, sirinmis koketkalidir.

Kiirayi sirinmig koketkali, yarigla qurtaran orta tikislidir. Qollar calaql, ikitikislidir.

Yan bortlarin konarlarina va vorotnika kanardan 5 mm masafada, komoarda isa
konardan 1-2 mm masafoda 1 bazokli Xatt qoyulmusdur. Listogkalarin konarlarinda,
pologkalara koketkalarin sirinma tikisine Vo kiirokda konardan 1 mm yaxud 6-7 mm
masafads 2 bazakli xatt qoyulmusdur. Asagi vorotnik, listockalarin astari,
koketkalarin obtackasi 1-2 mm eni olan kant formalasdirmagq {i¢iin nozordos tutulan
bazakli par¢adan hazirlanir. Asagida sadalanan avadanliqlar komplektinin tatbiqi ilo
miixalif modelds qadin plas1 hazirlamaq olar: reqlan va ya yarimreqlan qollu,

trapesiyasoKilli siluetli vo s.

Sok.3.20. Plasin baza modeli.

Verilmis omok mohsuldarhiginin plaglarin yiiksok keyfiyyatini tomin etmok

liclin bortaltilarin vo xirda detallarin dublirlonmasi zamani1 yuyulmaya vo kimyavi
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tomizlomayo davamli termoyapisqan araliq materialin totbiqi nozords tutulur.
Mohsulun paketindoki iist, astarliq vo araliq pargasinin biiziilmosi 2% -don ¢ox

olmamalidir. 50 vo 60 némrali pambiq saplardan istifado etmak maslohat goriiliir.

Kompleks—mexaniklosdirilmis xotto daxil olan avadanliglar, plas qrupu
momulatlarinin  hazirlanmasinin miiasir sonaye tsullarinin tatbiginin, konstruktiv
Xatlorin unifikasiyasinin, detallarin formalarinin vo 6lgiilorinin, homg¢inin istehsalin
Vo amayin taskilinin proqressiv formalarinin noazaro alinmasi ilo se¢ilmigdir. (Cadv.

3.7). Bu avadanliglar, miixtalif miirokkoblikli plas qrupu momulatlarini hazirlamaga

imkan verir. [13, s-307]

Kompleks—mexaniklasdirilmis xatto daxil olan avadanhgqlar

CoDVOIL 3.7.
Mov | Avadanhigin adi Masmin tipi, sinfi, markasi. Istehsalci-
ge zavod.
Ne
1 Surat ¢rxarmagq tigiin xiisusi pres «Pannoniya» (BHP) firmasinin CS-371
MKH-1+32-36 A+956 sin.
2 Materialin iynali vo agagi harokot mexanizmlori | 1597 MK sin «IIpomuiBeiimaria
Vo iynonin verilmis vaziyystdo saxlanmasi, | (Opia soh.)
saplarin kasilmasi ticiin avtomatik
mexanizmlarlo moakik tikisli biriynali magsin
3 2 kq kiitlali elektrobuxar {itiisii vo ¢ixarila bilon | «Pannoniya» firmasinin Cs 1392 {itiisii
teflon dabani olan titiiloms stolu ilo Stol CS-394 KE
4 Makiyinin Olclisii boyiliyan Vo sol yaxud sag | «Dyurkop» (®PI') firmasinin 380-
iynoni dayandiran, tikigin baslangicin1 vo | 113535x6,4 sin
sonunu avtomatik barkidon, sap1 kasan,
poncaciklori  qaldirtb endiron mexanizmlari
olan mokik tikisli ikiiynali masin.
5 Togqgan1 hazirlayan qurgusu olan mokik tikisli | «ITogomsckmBetimanray 2-63 tortibatl
ikiiynali magsin (1 iynasi dayandirilan) 852x19
6 Halgalarin ~ hazirlanmas1  i¢iin  ikisaph | «ITomonbckiBeiimaria» 3076-1 sin
zoncirvart tikigli ikiiynoli masin
7 Materialin -~ yuxart  vo  asag@i  harokot | «IIpommiBeiimariray 1897 MK sin
mexanizmlorilo makik tikisli biriynali magin
8 Verilmis  vaziyystdo iynoni  dayandiran, | «I[IpommiBeiimaria» 997 MC sin
poncaciklori avtomatik qaldiran vo sapi kasan
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mexanizmli biriynali tikis masini

9 Yastt ditymoalorin  tikilmasi iiclin  birsaph | «I[TogoabckmBeiimara» 1095 sin
Zoncirvari tikisli yarimavtomat

10 Gozlikli ilgoklorin agilmasi {igiin zoncir tikisli | «Minervay firmasi
yarimavtomat

11 | Tikildikdon sonra diiymonin sap stoykasina | «IlogonbckmiBerimamans59-A sin.
sarinmasi U¢lin yarimavtomat

12 Qollarin calanmasi ti¢iin mokik tikisli biriynali | «I[TomonsckmiBeiimariay 302-1 sin.
masin

13 2kq kiitlali elektrobuxar {itiisii ilo ¢ixarila bilon | «Pannoniya» firmasimin Cs 1392 itiisii
teflon dabanl {itii stolu ilo Stol CS-383 KE

14 Universal pres «Pannoniya» firmasinin Cs-1351+12-

1002
15 Lentli bigma masin1 PJI5

NOTICO VO TOKLIFLOR
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Geyim istehsali ¢oxlu sayda omoaliyyatlar1 ohato edir. Tikis texnologiyasini
daim tokmillosdirmoklo keyfiyyoto qoyulan yiiksok toloblori tomin etmok
miimkiindiir. Eyni zamanda amok mohsuldarligini tomin edan vo mohsullarin estetik
Soviyyesinin yaradilmasina tosir gdstoron miitoroqqi emal tsullarindan istifado
etmoklo miioassisalords texnoloji proseslorin somaraliliyinin artmasina nail olmaq olar.
Miiasir dovrdo Azarbaycan Respublikasinda gadin .plasinin miiassisalorde kompleks-
mexaniklosdirilmis xatt tizra istehsalinin toskili xiisusiyyatlorini nazordon kegirdikdon
sonra asagidaki naticalora golo bilorik.

1. Istehsal texnologiyasinin kohno olmasi dobin daim doyison yeniliklorini

dorhal miiassisalorda tatbig etmaya yol vermir.

2. Ohalinin miixtaolif tikili mallara olan talobi onlarin madoni Saviyyasinin
yiiksalmasi, maddi-rifah halinin yaxsilasmasi vo sosial-igtisadi inkisafla
olagodar olarag daim doyisir. Lakin tikis miiossisalori gilindalik
foaliyyatlorindo bunu nozars almurlar. Ohalinin talobina cavab veran
momulatlar istehsal etmok iiclin miiossisalor marketing arasdirmasi
etmalidirlor

3. Aragdirilma zamani miioyyon edilmisdir ki, miixtolis plas momulatlarinin
unifikasiyast ol omoyinin masin amoyi ilo avoz edilmasing, yiiksok
mohsuldarlighh avadanliglardan istifado edilmasino imkan verir. Eyni
zamanda istehsal edilon plaslarin keyfiyyatinin yaxsilagdirilmasina gorait
yaradir.

Tikis momulatlarinin istehsali lizro miiassisalor ohalinin yiiksok Kkeyfiyyatli,
miixtolif materiallardan hazirlanan istanilon miirokkablik va tayinatda dabli geyimlara
olan talabatini garsilamaq ti¢iin vacib bir yer tutur.

«Qadm plasinin  hairlanmasmin  kompleks mexaniklosdirilmasi  Xattinin
texnologiyalarinin va avadanliglarinin analizi» mévzusunda yazilmis dissertasiya isi
layihalondirilon plas ti¢lin material segmays, emalin texnoloji ardicilligmi tortib
etmaya, emal {isullarini, avadanliglar1 miiayyan etmoys, bundan slave, mévzu lizra

alda olunan biliklari sistemlagdirmays va birlagdirmaya imkan verir,
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Hal-hazirda siini vo sintetik materiallarin plaslarin istehsalinda genis istifado
olunmasi insan orqanizmi i¢lin gigiyenik baximdan ¢ox ziyanlhdir. Ona goro do
plasliq ipak, pambiq, inco yun (mosolon, art. CIT 322 “Greta”-52% pambiq, 48%
poliefir; tvil-ipok vo yun torkibli parcalar; pambiq torkibli kamuflyaj parcalar)
parcalardan istifado etmok mogsadsuygundur.

Todgigat isindo hoyata kegirilon hesablamalar naticasindo molum olur ki,
layihalondirilon emal tisullar1 hazirda istifadoe olunanlardan daha samoralidi. Ciinki ol
omaliyyatlarinin bir hissasi logv olunmus vo ya masin omoliyyatlar1 ilo ovaz
edilmisdir ki, bu da mohsulun istehsal miiddstinin azalmasina gatirib ¢ixardi.

Dissertasiya isindo layihalondirilon gadin plasi, biitiin yas qruplarina, isti
movsiimdo on az +10 C temperaturda geyinmok {igiin nozords tutulmusdur. Bu
mohsul kiilokdon vo yagisdan qorumagqla yanasi, yaxsi gigiyenik gostaricilora do
malik olmalidir. Verilmis model dobs uygundur, yaxsi erqonomik gostaricilora
malikdir, texnoloji vo iqtisadi toloblora cavab verir. Beloliklo, magistr dissertasiya
1sindo movzuya uygun olaraq texnologiyalarin ve avadanliglarin tohlili aparilmisdir.
Movsiimoa vo dobo uygun olan qadin plasmin yeni modelinin hazirlanmasinin
kompleks-mexaniklosdirilmoasi Xattini toskil edon avadanliglar vo texnologiyalar
toklif olunub. Istehsal texnologiyasi nazori cohatdon osaslandirilmis vo golocokdo

hoyata kegirilmasi magsadauygundur.

XULASO
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Hazirki soraitdo qadin plaslarina olan tolobatin artmasi, onlarin keyfiyyatinin
yiiksoldilmasine  verilon toloblori  do artirir. Tikis sonayesindo  keyfiyyat
gostaricilarinin qlivvads olan normativ-texniki sanadlorin talablorine uygun galmasi
on aktual mosolalardon biridir.

Dissertasiyada qarsiya qoyulan mogsad an son yiiksokmohsuldarligli avadanliq
Vo qabaqcil emal {isullarindan istifado etmoklo gadin plasinin hazirlanmasi iizra
kompleks mexaniklosdirilmis Xotlorin  texnologiyalarinin vo avadanliglarinin

tohlilindan ibaratdir.

Beloliklo, magistr dissertasiya isindo mévzuya uygun olaraq texnologiyalarin
Vo avadanliglarin tohlili aparilmisdir. Movsiimo Vo dobs uygun olan gadin plaginin
yeni modelinin hazirlanmasimin kompleks-mexaniklosdirilmasi xattini toskil edan
avadanliglar vo texnologiyalar toklif olunub. Istehsal texnologiyasi nozori cohotdon

asaslandirilmis va golocokda hayata kegirilmasi mogsadouygundur.

PE3IOME

Bo3pacrarommii cripoc Ha KEHCKHE IUIAIA B HBIHCIIHUX YCIIOBUSX, TAKXKE
YBEIMYMBAET TpeOOBaHUS K TMOBBIMIEHUI0 HMX KayecTBa. OpHOW U3 Haubosee
aKTyaJIbHBIX MPOOJIEM SIBIIETCS COOTBETCTBUE TMOKa3aTejell KayecTBa B IIBEHHOU
MPOMBIIIEHHOCTH TPEOOBAHMSM CYIIECTBYIOIIMX HOPMATUBHBIX M TEXHHYECKHX

JIOKYMEHTOB.

Lenpro quccepTanuu sBISETCS aHAIU3 TEXHOJIOTUU U 000PYI0OBaHUS CIOKHBIX
MEXaHU3UPOBAHHBIX JIMHUM JJI U3TOTOBJICHUS KEHCKUX ILIALLEH C UCIIOJIb30BAHUEM
HOBEHIIET0 BBICOKONPOU3BOJUTEIBHOTO 00OPY/IOBaHUS W TEPEIOBBIX TEXHOJOTUN

00paboTKH.

Takum o0pa3oM, corjacHO 3aJaHWI0, B MarucTEpPCKOW auccepTanuu ObLI
MIPOBENICH aHaJN3 TEXHOJOTUH W oOopynoBanus. [IpemnoxeHsl 00OpyJIOBaHUE H
TEXHOJIOTUH, KOTOPBIE COCTABISIIOT JIMHUK) KOMIUIEKCHOM MEXaHMW3aluu I

pa3pabOTK HOBOM MOJEIM >KEHCKOrO Iulalia, CE30HHOW M MOJHOW. TexHoyorus
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MMpOU3BOACTBA TCOPCTHUYCCKU O6OCHOBaHa, n €€ uenecoo6pa3H0 p€ain30BbIBaThL B

Oyay1iem.

SUMMARY

Increasing of the request for women's clouks in the current situation increase
the demands for their quality . One of the most pressing issues is the compliance of
the quality indicators in the sewing industry with the requirements of existing
regulatory and technical documents.

The purpose of the dissertation is to analyze the technology and equipment of
complex mechanized lines for the preparation of women's clouk by using the latest
high-performance equipment and advanced processing technologies.

Thus, in the master dissertation the analysis of technologies and equipment was
carried out. There were offered equipment and technology, which comprise a
complex-mechanized line for the production of a new model of the seasonable and
fashionable women's clouk.. Production technology is theoretically justified and it is

advisable to implement it in the future.
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