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yetirilmis buraxilis isinin

REFERATI

Respublikamizin istehsal sahalords oldugu kimi yiingiil sonayenin inkisafinda
da iraliloyislor 6ziinii gostorir. Belo ki, istehlakg¢ilarin tolobini 6demok iiglin daha
keyfiyyatli, zovqlii momulatlarin hazirlanmast ¢ox Onamlidir. Ciinki insanlarin
digor sonaye momulatlarina ehtiyaclart oldugu kimi tez-tez doyison doablo
uygunlagmaq havasine gora do geyim momulatlarindan istehsalina tolabat ¢oxdur.

Buraxilis isi referat, giris, 3 bolmodon, natico vo tokliflor vo odobiyyat
siyahisindan ibaratdir.

I bolmadas - Tikis momulatlarinin istehsalinda istifado edilon materiallarin
hazirlanmas1 vo  pargalara qoyulan taloblor, geyimin funksiyast vo tikis
momulatlarinin  istehsalinda  konstruksiya vo texnologiyanin ahomiyyati
arasdirilmigdir.

II bolmodos - Kisi godokgasinin texnoloji hazirlanma ardicilligy, tikis
momulatlarinda ciblorin hazirlanmasi haqqinda malumatlar oldos edilmisdir.

III bolmads - Momulatin hazirlanmasinda istifado edilon masin va
avadanliglar, geyim hissolorinin hazirlanmasinda totbiq edilon avtomat, xiisusi
toyinatli masinlar va tikis mamulatlarinin istehsalinda isti namlandirma amoaliyyati
arasdirilmigdir.

Tadqiqatin yekununda oldo olunmus qonastlor {izra miivafiq naticalor hasil
edilmis va tokliflor irali siirilmiisdiir.

Buraxilis isi istifado olunmus adobiyyat siyahisi ilo yekunlasir.
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GIRIS

Olkomizin giinii-giindon inkisaf etmo morhololorinin ugurla kegdiyi yolu
demok olar ki, hargiin sahidi olurug.

Belo ki, bu inkisaf morhalasi 6ziinii bir ¢ox sahalordo gostarir.

Sonayenin miixtalif sahalorindo aparilan islahat, yenidonqurma islori 06z
bohrasini verir. Sonayenin on vacib saholorindon biri ylingiil sonayedir. Yiingiil
sonaye mallarin tolobat daha da artir. Bu masalo 6ndon irali goalir ki, yeni geyim
niimularinin yeni dobin modanin tez-tez doyismosi istehlak mallarina olan talobi
artirir.

Tikis momulatart istehsali dedikdo xalq tolobatina uygun geyim
niimunoslorinin istehsali kiitlovi istehsalda oldugu kimi fordi istehsalda da 6z
sOzilinii deyir.

Kigik miiassisalordo moda evlorinds tikis sexlarinds insanlarin fardi istayi ilo
momulat tikilir,

Umumiyyoatlo tikis mohsullarina islor material furnitura, komokei elementlor
baximindan onlarin keyfiyyatine qiymet qoyulur.

Geyim momulatlarinin keyfiyyati modelin formasindan, layiholondirilmasin-
don, konstruksiyasindan va texnologiyasindan miitloq doaracado asilidir.

Umumiyyatlo tikis momulatlarmin konstruktiv layihalondirilmasindo osas
amil dob gotiiriilir. Amma nozors almaq lazimdir ki, dob doyisorkon insanlarin
yagsami va badan qurulusunu ¢ox da digqgoatds saxlamir. Dab galir va tez do doyisir.

Geyim sonayesi-yoni tikis momulatlarinin istehsali dedikdo onun garsisinda
duran asas moqsad tokca rahat paltar istehsal etmok deyil hom da gozal badondoki
qiisurlar1 6rtmoli, paltar1 dagiyan insan1 daha 6ziino giivon hissini artirmalidir.

Umumiyyatlo tikis momulatlarinin istehsalin1 daha da inkisaf etdirmak iiciin
miixtolif elmlori yaxs1 bilmok lazimdir. Antropologiya, biologiya, psixologiya,
ergonomika, kolorometriya.

Antropologiyani bilmadan bir insan badon qurulusunu diizgiin qiymatlondirs

bilmarik.



Bodon biitiin xarici formasimi dyranmoklo dlgiilori ¢ixarmagq, badan tiplarini
ayirmaq, har bir qurulusa géra model hazirlamaq vacibdir.

Roanglarin psixologiyaya tosiri miitloq dyranilmalidir ki, hans1 marasimlordo
istifadosi diizgiin segilsin.

Texnologiyanin inkisafi bu giin sonayenin biitiin sahalorina tosir gostordiyi
kimi tikis momulatlarinin istehsalinda da 6z s6ziinii deyir. Ogor insanlar godim
zamanlarda ancaq iyna vo sapla geyimloari orsays gatirirdilorsa sonralar c¢ox
primitiv tikis maginlar1 giindomo golir.

Hazirda iso kompyuter vasitosilo tlgiilorin ¢ixarilmasi, ¢ox siiratli tikis
masinlarinin  komoyi ilo geyimlori miirokkob bozok elementlori ilo yarasigh

etmokls yanasi hazirlanma texnologiyasina da gox tasir gostarir.



| BOLMO. YUNGUL SONAYE VO iISTEHSAL SAHOLORI

Yiingiil sonayenin biitiin sahalori insan hoyati {i¢iin zoruri olan istehlak
mallarinin istehsali ilo masgul olan sahadir.

Neco ki, gida senayesi yasayis {i¢iin vacib bir sahadir. O godor do yiingiil
Sonayenin biitiin sahoalari insan {i¢iin shomiyyatlidir.

Bu sahoya kimyavi vo tobii liflor, gon dori, toxuculuq, trikotaj vo tikis
sonayesi aiddir.

Tabii liflorv kimi pambiq, katan-bitki mansali, heyvan mansali liflar isa yun,
ipak hesab olunur. Elm inkisaf edir. Texniki toraqqi naticasinds tobistdon alinan
liflorlo kifayatlonmoyarok bugiin siini kimyavi saplardan da istifads edilir. Olbatto
tobiotin boxs etdiyi materiallar daha dogal olduguna baxmayaraq bu saplara uzun
Alincaq bu halda yaddan ¢ixarmaq olmaz ki, tobii liflorin insan organizmins heg
bir zorori yoxdur, allergik tosiri olmur. Amma siini liflordon alinan materiallar
allergiyal1 insanlar da miixtolif fosadlar yaradirlar. Buna gora lif torkibini yaxsi
olur ki, miioyyan hissasi tobii bir hissasi isa kimyavi olsun.

Tam torkibi siini liflor hava kegirmir, dorini nofas almaga qoymur. Son
zamanlar bir ¢ox Olkalords alt geyimlarinog, giindalik moisat momulatlarina 100 %
poliest liflorindan olan pargalarin tatbigi gadagan edilib.

Toxuculuq sonayesi miixtalif liflordon olan parga materiallarinin toxunmasi
ilo mosgul olur. Hal-hazirda respublikamizda fermer toSorriifatina vo
pambiqciligin, baramac¢iligin inkisafina miithiim fikir verilir. Bu da ham tobii
liflorin istehsali sonayesi ilo yanasi toxuculuq sahasine do 6z tasirini gostarir.

Trikotaj sonayesi alt geyimlori corab momulatlari, toxunma {ist geyimlari
istehsal1 ilo masgul olur.

Trikotaj momulatlarinin asanliqla dartilan olmasi, deformasiyaya tez
ugramasi, badon rahat yatimliligi, harokoti mohdudlasdirmamasi ¢ox énomlidir.

Alt geyimlori badans kip otursa gan dovraninin yaxsi harokst etmasino mane

olur, hatta sixarsa ciddi problemlara sabsb ola bilor.



Trikotaj sonayesi qarsisinda duran osas Vvozifo insanlarin saglamligi {igiin
momulat istehsal etmokdir.

Gon dori sonayesi insanlarin ayaqqabiya komora, alcayas, ¢okmoalaro, kigik
cantalara olan tolobini 6dayir. Homginin miixtalif dori gddokgalor, geyim dostlori
do istehsal edir.

Yiingiil sonayenin saholorindon biri olan tikis sonayesi keyfiyyatli dabli,
zovqli, hor yasa, cinso gora momulat istehsal edir.

Tez-tez doyison dobin qarsisinda dayanmaq c¢ox ¢otindir. Lakin insanlar da
olan zévqla geyinmok, se¢ilmok hovasi homiso var olacaq. Buna géra do bu istok
¢ox boyiik pul xarclomodon insanlarin yasama, islomo hovasini artirmagq tigiin tikis
sonayesi is¢ilori ¢ox azmlo ¢alisirlar.

Istehlaker toloblarine uygun tikis momulatlari istehsal etmays ¢alisirlar.

Dab jurnallarinin, internetin, informasiyanin siiratlo yaydigi bir dovrdoa bu
albatto ¢atin bir isdir. Buna gors do tikis sonayesinds istehsal edilon mallar tez-tez

yenilonir, alicilarin z6vqiinii oxsayir.



1.1. TIKiS MOMULATLARININ iSTEHSALINDA ISTiFADO EDIiLON
MATERIALLARIN HAZIRLANMASI VO PARCALARA
QOYULAN TOLOBLOR

Tikis momulatlarinda daha doabli, yarasigli, zovqlii olmaqla yanasi badan ii¢iin
zorarli olmayan, gigiyenik taloblora cavab veron materiallardan istifado edilir.

Umumiyyatlo geyim iigiin material secorkon onun qurulusu, strukturu, torkibi,
Kimyavi, mexaniki xassalori nozors alinmalidir.

Lif torkibi diizgiin gotiiriildiikde ikinci hali da nazors almaq lazimdir ki,
materialin tizorindoki, bazok elementlori, rong, miixtalif ornomentlor tikilorok
Momulata uygun olsun.

Biitiin hallarda olmasa da ¢ox vaxt geyim iiglin segilon materiallar sapdan
ibarat olur. Bazan toxunmayan materiallardan da istifads edilir.

Liflor, nazik, qalin da ola bilar. Lif no godar nazik olarsa o godar qivrim olur.
Bels halda bu ciir liflordon hazirlanan saplar daha méhkom olur.

Istonilon halda sap hazirlanarkan onun higroskopikliyi, suya vo temperatura
davamliligi, kimyavi torkibi, tursularin tasirine reaksiyasi, hava va isiga, yanmaya
qgoruyuculugu nazars alinir.

Pambaiq liflar tobistds yetisdiyina goéra kollar tizorinds bitir. Yigim dovriindo
al ilo yi1gilan liflor daha keyfiyyatli hesab edilir. Masinlar vasitasilo yi1gilir, kiploro
yerlasdirilir, miioyyan texnoloji proseslordon kegdikdan sonra liflar ayirilir.

Barama qurdundan alman ipak liflori ¢ox qiymatli hesab edilir. Zarif, gézal,
badana zorarsiz olan bu lifdon alinan parcalar hor bir dovrde secilmisdir. Soki
ipayindan hazirlanan geyim momulatlari bir ¢ox muzeylarda giymatli eksponat
kimi saxlanilir.

Yundan hazirlanan ipliklor isti saxlama gabiliyystino malik olur. Cox zorif
mahud parcalarin istehsalinda istifads edilir.

Momulatin hazirlanmasinda tokco onun modeli, zovqlii olmasi deyil insan

organizmins material baimindan da zararli olmamasi vacib sartlordandir.



Kimyavi liflor istehsal edilorkon mosalon biskor ipliyini gotiirsok suyun,
istiliyin tosiri, goloviloro davamliligi, méhkomliyi, parlaqligi, nazikliyiin, ipliyin
xovlulugu nazars almmalidir. Umumiyyatlo tobii liflorden basqa, sintetik- kapron,
nitron, lavsan, xlorin, anid, enant, stapel liflori mévcuddur.

9Yyilmasina gdra hor bir lif miixtalif 6ziino xas tisullarla ayirilir.

Material toxunarkan aris va argac saplarindan istifads edilir.

Enino qoyulan saplar argac, uzununa olan liflor iso oris adlanir. Toxunma
zamani arig vo argac saplari bir-birinin {izorine ¢ixaraq horiiliir. Hansi sap daha ¢ox
olarsa o adla horiilmo adlanir.

Toxunma tisullarina galdikds 4 (dord) qrup var:

1) Diiz, sado

2) Kigik, xirda naxigh

3) Miirakkob horma

4) Boyiik naxiglt hdrmolor

Parca istehsalinda materialin galinligi, eni, uzunlugu, liz sathinin vo astarinin
qurulusu ¢cox shamiyyatlidir.

Aydin masaladir ki, alt geyimlori movsiima gora hazirlandigda material
nazoro alinmalidir.

Umumiyyotlo biitiin ¢esidlordo par¢a secimi toyinatina goro olur. Bozon
istehsalda hom astar ham do iz hissasindon istifade edilo bilocok materiallardan
istifads edilir. Ikilizlii materiallarin iizii, astar1 eynidir.

Materialin xassalorindo asas amillordon biri do geyilmays davamliligidir.
Clinki istismar vaxti miioyyon dartilmalara, siirtiilmalors, yuyulmaga, giinos
is1ginin tasirina moruz galir.

Adston hazir geyimlardon mosalon pencak vo paltolarin dirsok hissalori,
salvarlarda diz, ciblarin girocoklori, gollarin asagi hissosi, yaxaliglarin boyunla
tomasda olan yerlori tez dagilir. Bu isa siirtiilma naticasinds yaranir.

Bozi miiassisolords geyim momulatlar istehsal edilorkon, momulatin geyinma
Oomriinii uzatmaq moagsadi ilo salvarlarda balaqalti, dizin Gstiinii 6rtmok moagsadi ilo

astarliglar qoyulur.

10



Pencoklards va kdynoklordo, gollarda bazok elementi kimi pargalardan iistdon
goyma tikisi vasitasi ila istifads edilir.

Parca materiallarina qoyulan osas toloblordon biri do yuyulma zamani 6z
rangini, elastikliyini itirmamosidir.

Demak olar ki, biitiin hazir momulatlarda materiala qulluq gostarilir. Belo ki,
hans1 temperaturda yuyula, {itiloms, miixtalif kKimyoavi yuyuculara qarsi
davamlilig1 gostorilir.

Parcaya qoyulan taloblordan biri do onun gakisidir.

Yiingiil pargalardan hazirlanmis geyimlor insanlarda diskomfort hissi
yaratmir, agirliqdan yorulmur, daha rahat hiss etdirir.

Bu xiisusils usaq paltarlarina va iist geyimlorino aiddir.

Mosolon, qis geyimlori kimi bildiyimiz palto, godokgo, dublyonka, plag vo
yarimpalto na godor yiingiil olarsa bir o gador insanin shval ruhiyyasi do yaxsi
olar.

Homginin bela geyimlords rang do ¢ox énomlidir,

Adaton gabaglar tiind geyimlor qis movsiimiinds istifado edilirdiss, son
zamanlar insanlar rongli geyimlora yoni, qirmizi, yasil, bordo, sari, gdy, boz
ronglors tstlinliik verirlor. Bu isa insanin hom 6ziindo hom do onu goran insanlar
daha optimist hisslor yaradir.

Ust geyimlorinin hazirlanmasinda adi materiallardan yani, yun, drap, kasmir,
miixtolif siini vo sintetik liflordon ibarot olan materiallardan basqa da kisi
geyimlarinda suni va tobii doarilordon zamus materiallardan da istifado olunur. Bu
materiallardan olan geyimlor giiniin talabins va dobins uygun layihalondirilir.

Bu materiallarin 6ziinomoxsus xiisusiyyatlori vardir.

Isti nomlondirma omaliyyatlarii1 6z formalarinda saxlayirlar. Tikis zamani
tikilmis hisso sokiildiikdo materialda desiklor galma ehtimali olur va bu taloblords
konstruklagdirma zaman1 miitloq nozors alinir.

Momulata forma ancagq tikis vo xistoklor vasitasilo verils bilor. Dos ¢evrasine
verilon olava pay (D¢)ayr1 materiallara verilon paydan ¢ox olmalidir. Bu onunla

olagodardir ki, momulat istismar edilorkon dartilib cirllmasin. Mamulatin 6l¢i
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tilgiilori material lizorindo diizgiin yerlosdirilmalidir. Belo materiallardan biitov
bicimli parca tikoalori olduqda diiz vo yarim yapisiq siluetlordon istifado olunur.
Umumiyyatlo dori momulatlarinda otok vo kiirok hissoni boyiikk miqdarda
konstruktiv vo dekorativ hissalordon (tikalordon) hazirlayirlar. Bu ona goradir ki,
hom pargaya gonast etmok hom do materialin dartinma deformasiyasini artirmaq
tictindiir. Qollar iso qoldibins tikilon 2 tikisli, 3 reqlan biitév bi¢imli qoldibina
tikilon ola biler. Adoaton belo qollarda dirsok hissaya xistan goyulur. Bu golun
biikiiliib baglanan zaman dirsok hissasindo genislonmomosi Tigiindiir. Belo
materiallardan hazirlanmis momulatlarda kasik laskanli, kasik dayaniqli vo miixtlif
formalarda ola bilor. Asagidaki hissolorin konstruksiyalagdirilmasi zamani koik
kiinclordon bacardiqca az istifado olunmalidir. Bu yaxaliglara, klapanlara,
manjetlora, koketkalara, xilastiklora aiddir.

Zamus materiallardan istifado edorok orada da gaydalar tobii daridan istifads
edildiyi kimidir. Dari momulatlarinda birlosdirici vo bazak tikislari vurularkan
momulatin ayri-ayr1 hissolori nozoro alinmalidir ki, burada parcanin qalinligi,
mokamliyi, elastikliyi vo dartilmasi nazara alinmalidir. Siini dori materiallarindan
istifado zaman1 nozors alinmalidir ki, bels pargalar hava kegirtmo, nomlik 6tiirma
gabiliyyatino malik deyillor. Ancaq bu ciir dorilorin do 6ziinomoxsus miisbat
cohatlori vardir. Onlar konardan ¢ox gozoal goérsonir parlagliq olur, yiingiil ¢okiya
malik ¢okiya olur, su kecirmomok qabiliyyatlori olur, kiilokdon insani yaxsi
goruyur vo moéhkam olurlar. Belo pargalardan momulat hazirlanarkoan garsaglardan
deyil gatlamalardan istifads olunur. Su kegirmoayan materiallarin konstruksiyalas-
masinda tikisdon ¢ox qaynaq iisulunda hissalor birlosdirilir.

Belo geyimlarin hazirlanmasinda minimum tikislardan istifads olunur. Adstan
bu birlagsmoalar ¢iyin, yan va qol tikislorinds olur. Xoz momulatlarina goldikda
onlarin istehsali gadarinca genis vo miixtalifdir. Adston o yeddi qrupa boliintir;

1.Qadin

2. Usaq

3. Kisi st geyimlori hansi ki, i¢ torafdon astar hissasinds xazdoan istifads

olunur.
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4. Xoz bas geyimlori

5. Yaxaliglar

6. Qadin xoz aksessuarlari

7. Sirf kisi xoz dori geyimlori

Belo geyimlorin konstruksiyast zamani onlarin fiziki, mexaniki xiisusiyyatlori
nozara almmalidir. Bu iso ¢ox miixtalif va rongarongdir. Hans1 heyvanin darisinin
olmas1 da miihiim masalalordon biridir. Burada tiiklorin hiindiirliiyii ¢ox énomlidir.

Adaton heyvan dorilarinds tiiklorin uzunlugu 10 mm-don 200 mm godor olur.
Uzun tiikli heyvan darilorindon dekorativ boazoksiz formali, diiz vo yarim yapisiq
siluetli geyimlordas istifads edilir. Kigik va orta ol¢iilii xaz materiallardan istanilon
siluetdo geiyimlor istehsal oluna bilor. Hotda burada ciblor, klapanlar, xlyasin
totbiq olunur. Bu parcalardan istifado edildikds tiiklorin uzunlugu ¢ox oldugca Da
verilon olavo pay az olmalidir. Xoz momulatlarinin galinliglar1 geyimin
konstruksiyasina tosir edir. Umumiyyatlo dori momulatlarinda galinliq ¢ox olarsa
onlarin draprana olunmasi ¢ox pis olur. Ancaq nazik dorilordon hazirlanmis
momulatlarda iss istanilon formani hazirlamagq olur.

Burada qollarda miitlaq garsaglardan istifado olunmalidir. Umumiyyatlo xoz
momulatlar1 ¢ox yiiksok dorocodo insan bodonini ¢ox isti saxlayir vo bozi
geyimlordo astarliq materiallarda istifade olunur. Miiasir doba uygun olaraq tobii
Vo silini xoz materiallarindan geyimlorin miiayyan hissalorinda bazok elemenloari vo
furnitura kimi istifado etmok olar. Buna niimuns olaraq klasik kisi geyimlorinda
xiisusilo kisi pencoklorinin yaxaliglarinda eyni zamanda qollarinda da bazok
elementikimi istifado olunmur. Xoz materialindan geyim mohsullar: ilo yanasi eyni
zamanda cantalarda, kamarlora ayaqqabilarin istehslinda tatbiq edilir. Hal- hazirda
2018-2019-cu il dabino uygun olaraq hazirlanan ¢antalar 6ziinomoxsus yer tutur.
Bu giin giindomds olan heyvanlarin miidafiosi ilo bagli miiayyan todbirlarlo
olagodar olaraq Diinyada tobii doridon ¢ox siini dorilordon hazirlanmis
momulatlarina tstiinliik verilir.

Umumiyyatlo dari materiallarindan kisi geyimlorinda saatlarin koemoarlorinds,

cantalardan, alcoklords, ayaqqabilarda va salvarlar ii¢lin kamorlords genis tatbiq
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olunur. Bir az asag1r keyfiyyotli dorilordon yoni yaxsi asilanmamis ayaqqabi
icliklorindo istifado olunur. Belo dorilor yaxsi preslondikdo ayaqqgabilarin
icliklarindos istifado olunur. Bu da miixtalif gigiyenik gaydalara riayst olunmasina,

ayaqlarin torlomomasina sorait yaradir.
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1.2. Geyimin funksiyasi va tikis mamulatlarmn

istehsalinda konstruksiya va texnologiyanin shamiyyati

Hor giinki hoyatimizda geyim ¢ox boylk rol oynayir. Insanin yasam
dovriindo avoz olunmaz olmaqla yanasi badonin miioyyan hissalarini soyuqdan,
istidon qoruyur. Insan basmi papaqla, yayliqla, bodonin iist hissasini kardegan,
jaket, don, poluver, pencok, koynak ilo 6rtmok olursa, asagi hissasini iso salvar,
retus, otok, salavar ilo baglamaq miimkiindiir.

Geyim tokco insanlart tobii tosirlordon gorumur, hamginin hamin insan
barasinds malumat verir.

Belo ki, xiisusi geyim {izorinds olan insanin hakim, polis, yanginsondiiran,
moktobli olmasi, onun haqqinda toasssiirat yaradir. Homg¢inin geyim dasiyan
adamin hansi millate malik oldugunu da bildirir.

Hor bir paltarin 6z toyinati var. MaSalon, giindalik geyimlor insan1 qorumali
xarici tosirlordon estetik cohotdon gozal olmalidir. Moisat geyimlori 6zliiyiindo
giindoalik, morasim, ev geyimlarina boliintir.

Istehsalat geyimlari totbiq sahasindon asili olaraq istor material, istorss do
bi¢im baximindan toyinatina uygun olmalidir.

Idman geyimlori idmanla mosgul olan insanlar1 miixtalif zodslordon
gozlomali, yiiksak natica alds etmok ti¢iin qoruyucu tasirlora malik olmalidir.

Geyim ilin fasillarina gora dayisir. Il boyu movsiima uygun paltardan istifado
edilir.

Geyimlor gqadin vo kisi, usaqlar iigiin istehsal olunur. Istehsalat iigiin olan
paltarlar gadin vo kisi {i¢iin olur.

Umumiyyatlo geyim istehsalat edilorken vacib amildir ki, insanin cinsi, yas1,
Olcli vo uzunlugu noazars alinsin.

Molumdur ki, insan diinyaya golorkon c¢ox kicik ¢okids va uzunlugda olur.
Zamanla inkisaf prosesinds Olgiilar avval vaxtlarda ¢ox siiratlo gedir. Bir zamanda
ISo yavasayaraq dayanir. Bura uzunluq vo 6lgiilori aiddir. Badonin g¢akisi har kasa

gora miixtalifdir.
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Ol¢ii uzunluq cadvali qadmlar,kisilor, yeni dogulmus korpalor, moktabagodoar
Vo moktob yasli usaqlar, yeniyetmolor iiglin hazirlanmigdir. Bu vahid metodika
adlanir. Hor bir yasa, Ol¢iiys, uzunluga, ¢okiys gdoro minlorlo insanlar segilir vo
asas Ol¢ii 20 (iyirmi) odod gotiiriiliir. Bura  uzunluq,  diametrli, g¢evro Vo
yarimgevralor aiddir.

Bodon formalarina goros yasdan asili olaraq insanlar miixtolif ciir inkisaf edir.
Olgmo amoliyyat aparilarken insan diiz, sarbast olmali, rahat nofos almalidir. Bas
elo vaziyyotdo olmalidir ki, gozlor horizantal durusda olsun.

Qollar yana sallanmali, ayaqlar diizlonmali, dabanlar birlosmali, ayaq uclar
bir az arali olmalidir.

Kisilor vo usaqlar alt paltarma (yoni tumanda) gadinlar isa alt geyimlorinds
olmalidirlar. Hor iki halda ayaqqabisiz dlgiilor gotiiriiliir.

Olgiilor bodenin qabariq, ¢ixintili, girintili  hissolorinde olan  biitiin
antropometrik noqtalorinds aparilir. Enino Vo uzununa olan 6lgiilar ¢ox daqigliklo
gotiriiliir. Hotta 1 mm-don artiq ola bilmoz.

Olgmolor zamani miixtalif alotlordon istifado edilir.

Martin aparati, boylik pargar, santimetr lenti, gamat {igiin miixtalif alotlor.

Olgiilor ¢ixarildiqdan sonra bas horflorls isaralonir hansi ki, badenin miioyyan
hissalarina uygun olaraq masalan;

V-H — Hiindiirliik

['-D — Darinlik

I1-C — Cevrani

C-YC- Yarimgevra

JI-Y - Uzunlug

HI-E — Eni vas.

Gostorilon isaralonmoda birinci harflor rus, ikinci harflor iso azorbaycan
dilinda ifads edilir.

Cox hallarda insanlar 6z uzunluglarimi bilitlor onu oSlgmiirlor. Olgiilor

cixarilarkon santimetr lenti deformasiya ugramamalidir.
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20 osas 06l¢ii ¢ixarildigdan vo ya metodikadan gotiiriildiikdon sonra hazirlanan
momulatda miixtalif tikis parga, bosluglar tigiin paylardan istifado edilir.

Istonilon halda asagidaki formulada konstruksiya etmo zamani istifado edilir.

Kyu=Pnp+Ilcyr

Prip- 6l¢ii gdstoriginin boyiikliiyii

eyt — isa konstruksiyada verilon paydir.

Texniki olava paylar harokat vo nofasalmani tomin etmali, badanin tazyi
tozyiqini normada saxlamali, insanin dorisi ilo paltar arasinda hava harokatini
tonzimlomalidir.

Bodonin miixtalif hissalori ticiin olave paylar da forglidir. Bunu asagidaki
cadvalda gora bilarik.

Bu gostaricilor 176-96-82 kisi tipik badoni li¢iin 164-96-104 gadinlar iiglin
nozardo tutulub.

Cadvaldon goriindiiyii kimi geyimlor doyisdikco qadin vo kisilar ti¢iin har iKi
halda momulatin qalinligina gora dlgiilor (alava paylar) forglonir.

Yaz-yay geyimlorindo paylar qis-movsiimii paltarlara goro daha az olur.
Boadonin miixtalif bolgalarinda sarbastlik tigiin verilan alave paylar az va ya boyiik
ola bilar. Bu da insanin badanins verilon sarbastlik ti¢iin alavalordir.

Umumiyyatlo kisi geyimlori komarli yoni — salvar, sortik, iist paltarlarma —
kostyum, palto, plas, godokg¢a olur.

Hor bir geyim istehsal olunarkon onun iilgiilori ¢ixarildigdan sonra vahid
texnologiya tizra hissalor birlosdirilir.

Bunun ii¢lin tikis sexlorindo hissolor aqreqata paylandigdan sonra hor bir
dorzi-fahls 6z boliinmaz omaliyyatini yerina yetirir.

Omoaliyyatlar boliinarkan aqregatda olan fohlonin say1 nozoro alinaraq orta
takt toyin edilir. 29520 san. giindolik is rejim normasidir. Yoni is vaxtidir.
Texnoloq fohlonin sayma osason bdliinmoz amoliyyatlart giiniin is rejimino goro

maksimum va minimum orta takta asason bolgiinii aparir.
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Cadval 1.

Olava paylar sm-la

Momulatin Yapisiq Yarim yapisiq Diz Trapesvari
novu
od ob o0 od ob o0 od ob 90
Qadin donu | 5,2-6,2 | 5,1-6,1 | 2,141 1,1-14 6,0-7 | 3-35 7-9 10-11
Kisi paltosu | 9,5-10 5,0-5,5 10,5-12,5 7,5-8,5 11-13 13,0-14,0
Kisi pencayi | 6,5-7,0 2,5-3,0 7,5-9,5 40-6,0 | 10-11 6-8
Kisi jileti 2,0-40 | 1,0-2,5 1,0-2,5 6-6,5 2,0-3,0




Masalan;

T orta =

Vo yaxud

Torta= ——
m

t- bir momulata sarf edilon vaxt

f-fohlalorin say1

ikinci hala — r novbalik tapsirigin yerina yetmo miiddati

m — agreqgatda istehsal olunan momulatin migdar1 adadlo

Istehsal prosesi ¢ox ciddi rejimlo aparilir. Hor bir momulatin hazirlanmasina
vaxt sorfi ¢ox qiymotlidir. Bu giiniin sonunda no qodar momulat istehsal
edilmasine dolalot edir.

Fohlonin say1 momulatin texnoloji ardicilliginin sads Vo ya miirokkob olmasi
istehsal edilon momulatin sayina tasir gostarir.

Masalon, Agcabadi rayonunda yerloson “Gilan” tekstil fabrikindo bir ay
miiddatinda minadok kisi va gadin koynaklori istehsal edilir.

Bu is qiivvasinin godarinco olmasina va texnoloji boliimiin  diizgiin
aparilmasindan xobar verir.

Bildiyimiza géro momulatin hazirlanmasi yani tikilmasi tikis miiassisalarinin
isinin 90 %-ni toskil edir.

Hor bir hazirlanacaq mamulata gora texnoloji proseslorin layihalondirilmasi
aparilarkan biitiin amaliyyatlara doqiq diggot edilir.

Burda axin xatlorinin, aqreqatlarinin diizgiin secilmasi, texnoloji proseslorin
dagiqgliklo ardicilliga riayat edilmakls istehsal prosesinin keyfiyyatina yiiksaltmok
olar.

Umumiyyoatlo fabriklor adston 2 névbads islayirlor. Har bir agregat konveyer
0z glindolik ig vaxtini bitirdikdon sonra 2-ci novbads olan dorzi fohlslor yarim
qalmus islori davam etdirilor. Ciinki aqreqatda yerloson avadanliglar bir mamulat

tictin hesablanmus v yerlosdirilmisdir.
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Bozon eyni aqreqatda bir nego ¢ox az forglonon geyim niimunolori istehsal
edilo bilor. Bu alicilarin zovqiinii 6domak ii¢iin hoyata kegirilir.

Masalon, kisi pencoyi istehsal edilirso bu modeldo osas konstruksiyani
saxlamagla bazi elementlords doyisiklik etmok olar. Bels Ki, ciblori klapanh vo ya
onsuz etmoklos, laskan yaxaligda iist yaxaligi forqli pargadan istifado etmoklo,
istdon qoyma cibloarin o6lgiilorinds doyisiklik etmoklo forgli modellar aldo etmok
olar.

Bozon iso is prosesi bitdikdo 1-ci ndvbonin isgilori axindan momulat
hissalorini ¢ixarir, sohari giin iso 6z isino davam edir.

Bu isin c¢atigmayan cohati odur ki, mamulat hissalori hor giin prosesdon
cixarilarkan oazilir, ¢irklonmak ehtimali olur va vaxt sarfi gedir.

Birinci variantda iso dediyimiz kimi 1-ci névba isini 2-ci ndvbaya tohvil
verarkon vaxta gonast edir.

Axin xotlori mexaniklosdirilmis transportyorlardan (konveyerlardoan) qrup
axinlardan ibarat ola bilar.

Mexaniklosdirilmis axim xotlorinds mamulat hissalori konveyer xatti-lenti
vasitasilo bir yuvadan digerins 6tiiriiliir. Burda is prosesi ardicil vo ya garpazvari
do ola bilar. Konveyer xotlordo miisbat cohot ondan ibaratdir ki, zaman sartine
gonaat edilir.

Digar is¢ilor ¢alismalidilar ki, orta takta asason vaxta digqet etsinlor texnoloji
boliinmoz omaliyyati vaxtinda yerino yetirsinlor. ©ks halda gecikmolor olarsa
digar fahlalarinds isini ¢otinlosdirar.

Bu isa giiniin sonuna qoyulan plana riayat etmomays sabab olar. Bels oldugda
tokco aqreqat deyil homginin sexin isi do geriliyir. Gotiirdiiklori 6hdagiliyi yerino
yetira bilmirlar. Kamiyyat asagi diisiir. Qrup halinda olan aqreqatlarda biitiin torkib
isi vaxtinda qurtarmaga calisir. Catdirilmayan omoliyyatlart qrup daxilindo 6zlari
yerino yetirmayo calisirlar ki, gerilik olmasin. Bu sistemds momulat daha
keyfiyyatli alinir. Konveyer {isulunda isa keyfiyyatdon ¢ox kamiyyata fikir verilir.

Is giinlorinin 6tiiriicii lenti otrafinda ardicil diiziiliisiine konveyer xotti deyilir.
Belo xatlor 1,2,3,4 ola bilar.
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CIXI1S

v

\4

a) bir xatli

giris

A

“ cxis

v

\ 4

b)

buraxilis

iki xatli

Bir fasonlu axinlar ti¢iin omaliyyatlarin vaxtinin uygunlasdirilmasi cadvalineg

nazoar salag.

1-ci ndévbads axindaki amaliyyatlarin nomralari gostarilir.

2-Cl - siiratdo boliinmoz omoaliyyatlarin nomralori, moxracds isa vaxt sorfi

geyd edilir. Istanilon halda saniys ilo 6l¢iiliir.

3-cli qrafada ixtisas fohlonin goérdiiyii amaliyyata goro masin vo ya al isi

oldugu gostarilir.

4-cii qrafada axinda amoliyyatlara sorf edilon vaxt gostorilir. Burada hor bir

kicik olsa belo amoliyyat vaxt sorfi geyd edilir. Nohayat 5-ci grafada isi yerino

yetiran fohlolorin say1 gostorilir.

Axinin giictindan asili olaraq fahlalarin say1 dayisir.

Axindaki Siiratds boliinmoz Ixtisas Boliinmoz Fohlalarin say1
omaliyyatlarin omoliyyatlarin omoliyyatlara (nafarlo)
nomralari nomrasi, maxracda sorf edilon vaxt
vaxt sorfi
1 2 3 4 5
1 1/32 M 102 2
2 2/70 O 100 1
3 3/110 M 80 1
T Nf
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Kisi geyimlorindo salvarin konstruksiyasinin g¢ertyojunu qurmaq tgilin ilk
owval oOlgiilori bilmok lazimdir. Bu iso vahid metodikadan goétiiriilir, 15 Olgi
cixarilir.

Bura Ykoks, Ydu, Yomba, Uabd, Uybd, Hsag, Mdov, Ubeldir, Bgok-1,
Bc¢ok-2, dbds va s. aiddir.

Ik konstruktiv ndqte B gotiiriiliir vo hesabat aparilir. Bu ardicilliq oma
Xottini miioyyon etmoklo bel xotti, sargi, xotti, uzunluq verilmis Ol¢iilora gors
hesablanaraq qurulur. Salvarlar klassik, idman stilindo ola bilor. Forma vermak
badono yaxsi durdurmaqdan 6trii salvarm bel hissosindo garsaqlardan istifada
edilir. 1dman geyimlorinds iso insanin rahatligi {igiin rezinindon istifado edilir.
Miiayyan ena malik olan rezin komar bel hissada salvara birlasdirilir.

Umumiyyatlo kisi salvarlar1 qabaq, arxa, qultik, kamor hissadon ibarat olur.
Balag hissonin eni adaton doba gora dayisir.

Ayaq formalarina goro salvar segilirso daha da mogsadouygun olar. Ayaq
formalar1 normal, X-banzor, O-ya oxsar, Y-hagaya banzoar ola bilar.

Hor hansi formadan asili olmayaraq istonilon halda salvar ¢ertyoju niimunavi
badan qurulusu tgiin olan gertyoj asasinda qurulur. Daha sonra isa qurulusa gora
alavalar diizalislor edilir.

Bozi insanlar c¢anaq vo qarin qurulusludurlar. Belo hallarda osas iilgii
certyojunda qarin hissads olavalor edilir. Yani, bel vo oma hissa 6lgiilari bir nego
sm artirilir.

Haddindan artiq kok insanlar ti¢iin (belo adamlara standartdan konar insanlar
deyilir) ayrica iilgiilor ¢ixarilir. Badoan tizarinds oturdurularaq memulat hazirlanir.
Bozon fabriklords kigik sex foaliyyat gostarir ki, bu da haddindan artiq kigik boylu
Vo ya uzun insanlar iiglin k6k badan qurulusuna malik istor gqadin istor kisi olsun
geyimlar hazirlanir. Belo adamlar {igiin xiisusi sifarislo geyimlor tikilir.

Miisyyan hallarda salvar boadona uygunlasdirilarkon yan tikislordo qirislar
omoalo golir, gabaq xotti yana oyilir. Bu zaman qilisurun hansi sobabdon

yaranmasini bilmoklo onu aradan qaldirmaq lazimdir.
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Geyimin konstruksiyalasma prosesindo osas iglordon biri do ilgilarin
cixartlmasidi. Kisi geyimlorinds tlgiilor verilmis Olgiiloro osasen ¢ixarilir. Bu
zaman hor bir momualtin ayri-ayr1 hissalorinin vahid metodikaya osason ordan
gotiiriilmiis osas aparict 20 Ol¢ii gostaricisine gora konstruktiv yolla hissalor
hazirlanir. Bu zaman momulat iist geyimidirsa, isti aragati materialo alt vo st
pargalar: Bura daxildir astarliq materiallar, yapisqanli araqati materiallari,
proklamelin.

Biitiin bu hissalor ii¢lin ayri-ayriligda toyinatina goro tlgiilor hazirlanir.
Ulgiilorin iizorinda kagiz pargasinda momulata aid olan biitiin hissalor adl1 vo say1
gostarilmalidir. Komokgi tilgiilordon do istehsal prosesinds istifads edilir.

Umumiyyatls iilgiilor 3 tips ayrilirlar;

Osas, istehsalat vo komokgi. Osas iilgiilorde 6z-6zliyilinds original, etalon va
is¢i tUlgililara ayrilir. Original ilgiilor bir 6lgli lizorinde model hazirlanir vo hor
kosiyo miitloq tikis pay1 verilir.

Paylara aiddir: tikis payi, bu da tikisin konstruksiyasindan asilisir, gqatlama
pay1, olava paylar. Bozi pargalarin konarlari tez sokiilon olur buna gors do olave
ayrilir.

Etalon tilgiilordon, ilgiilorin tortib edilmasi zamani istifade olunur va eyni
zamanda isci tilgiilorin keyfiyyatinin yoxlanilmasinda da istifads edilir.

Isci tlgiilordon pargalarin {izarina yapisdirilma materialin ronglonmasi iigiin
trafaretin hazirlanmasinda 6ziinomaxsus yer tutur.

Osas lekal tilgililoro asagidakilar aiddir.

Kiirak, golun gabaq vs arxa hissasi, otok, yaxaliglar, ciblar va s. ki¢ik detallar,
salvarlarda vo yubkalarda gabaq va arxa hissa komar, cib agizlari.

Umumiyyatlo ogor momulat kiitlovi iisulla deyil fordi iisulla hazirlanirsa
burda 6l¢gmoalordo mm doaqiqgliyi olmur. Sadaca olaraq tizarino tikilacok soxsin
badanina oturdurulur. Bu ise mulyaj tisulu adlanir.

Istehsal zamani istifado edilon iilgiilor osason hazirlanir. osas {ilgiilorin

tizarinda. Burda magsad agoar otokds kiirokda gollarda miioyyan bazok elementlori,
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ciblor, diiymolor, furnituraya aid detallar varsa onlarin yerlorini hissalords geyd
etmoak tigilindiir. Hotta bu tilgiiloro komoakgi do deyilir.

Umumiyyatlo qadin geyimlarino nisbaton kisi geyimlorinds kigik detallar az
olur. Bu da asasan aiddir klassik kisi kostyumlarina.

Ulgiilor nazik kaptondan hazirlanir. Onlarin qalinligi 0,2-1,62 mm olur.
Burda nozors alinmalidir ki, kapton iilgiilor 60-65 % nomislik {istiino 8 %-don artiq
olmamalidir. Onlar xiisusi otaqlarda saxlanilir.

Hor bir iilgiiniin tizorinds agagidakilar gostorilir.

1) Ulgiiniin ad1 2sas Vo ya etalon olmas1

2) Momulatina novii

3) Mogelin ndmrasi

4) ©saso Vo astarliq hissalorin ayri-ayriliqda iilgiilor toplusu

5) Hissolorin adlar1 va kodlari

6) Olcii vo uzunlug masalon 108-176

7) Detallarin say1

8) Ulgii iizorindo osasa goro parca saplarina gora sorilmo Xotti (adoton
qirmizi xatlo gostarirlar).

9) Ulgiilordo tikisloro géro hissalor birlosmosindo artiq parcada qirislar
yaranmig ¢irtlar (yoni kigik kosiklar).

Hor bir tist momulatinda adaton kiirak hissads iilgiilorin adlari toplusu yazilir.
Biitiin hissalords do 6l¢ii, uzunlug modelin hansi hissoys aid oldugu gostorilir.

Yuxarida qeyd etdiyimiz kimi iilgiilar tizarinds ¢irtlar qoyulur. ©gar model no
godar miirokkab olarsa dagigliyi oaldo etmak figiin bir o goador ¢ox ¢irt vurulur
(tigbucaq saklindo)

Isci tilgiilori ayda bir dofadon az olmayaraq daqiqliyi yoxlanilir.

Ulgiilor dl¢iiya gora boyiidiiliib kigildilir.

Sinaq sexindo konstruktor torofindon hazirlanmis iilgiilor bigim sexino
gondorilir. Istanilon halda bigim sexinds material stol tizarinds bir neg¢o qat sarilir

Vo onun tizarine ilgiilor yerlogdirilir.
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Bu zaman osas mosolo oris argac saplar istigamotino goéro hazirlanmis
tilgiilorin parga {izorinds minimum itki vermoaklo yerlosdirilmoasidir.

Ulgiilor no qodoar az itgi faizi ilo parca iizorina sarilarss bu igtisadi cohotdan
cox xeyirlidir. Nozoro alsag ki, har sorilmods 100 odod momulat bigilirsa itki
faizinin ¢ox olmasi na gadoar zaralo naticalonmis olar.

Nimunovi parca sorfi Xoritosini tortib etsok parganin adi, yerlogsmonin
gorilinlisli, eni, uzunu, par¢a sorfi, ilgiilorin sahasi vo iilgiilor arasi itki faizi
Xaritoda 6z oksini tapmalidir.

Bilirik ki, insan bodon qurulusunu par¢a 80-85 % Orilir, ona goro do
momulatin dayar giymatini 80-85%-ni material togkil edir. Buna goéra do sarilmo
tizarinds tlgiiloari elo dogiq yerlosdirmok talob olunur ki, iilgiiler arasi itgi %-i 15-
20 %-don yuxari olmasm. Ulgiilorin sahosini hesablamaq iigiin yerlogmo
diizbucaglinin sahasini hesablayiriq, sonra iilgiiniin yerlogsmasindon sonra galan
kicik saholori hesablayaraq comloyib homin saholori ¢ixiriq. Yerds galan iilgiiniin
sahosi olur.

Yerda Syn=Sascp-(S1+S2+Sst ........... Sn)

Sascp=300 sm x 150 sm =45000 sm 2

S=S1+S,+S4+S4+S5+Se+S7+Sg+Se=674+1252+1840+678+2004+456+485+2H
=382 sm?

Sybn=6382 sm?

Syn :SABCD'Syn

S,,=45000-6382 sm?=38618 sm?

Itgi %-ni hesablamaq ti¢iin asagidaki diisturdan istifado edirik.

Sp-So
Sp

P= 100%

P- ilgiilor arast itgi %-dir
Sp-sarilmanin sahasidir sm?
So- iilgiiniin sahasidir sm?

p= 25000-38618 49— _ S3X82 _4 1418 . 100=14,18

45000 45000

P=14%
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11l BOLMO. MOMULATIN HAZIRLANMA XORITOSI
(KiSI GODOKCOSI)

Istonilon momulatin ardicillig: islonilorken miitloq modelin nomrasi N=0-444,
Olgiisii 88-10, uzunlug -146-176 vo agirliq dorocoasi, hansi cinsa MoXsus
hazirlandig1 gostorilmalidir.

Omoliyyatlarin texnoloji boliim coadvali mamulatlara aid osas, astar, araqati,
komokei {lgiilor tizorindo do biitiin hissolorin adi vo say1 kagiza yazilaraq

yapisdirilir vo aqreqata sinaq sexindon tohvil verilir.

26



2.1. KISI GODOKCOSININ TEXNOLOJI HAZIRLANMA
ARDICILLIGI

Texnoloji ardicilliq dedikdo momulata xas olan biitiin hissalorin tikilmasi,

hazirlanmas1 nozordo tutulur. ©n kigik detal belo moévcud qaydalara goro

tikilmalidir.

Indi iso homin ardicilligi cadval formasinda gostarak.

Sira I9Mmdliyyatin mazmunu Ixtisas | Daraca | Vaxt | Avadanhgq
Ne-si sarfi

1. |Ovvolcodon  usta  torofindon o 2 20 Qayg1
gotirilmis baglama agilir, hissolor
horakot voragins osason sayilir.

2 Lekallar1  momulatin  dl¢iisiine S 3 110 Ulgii,
goro kosilmis hissalorin keyfiy- qayet,
yoti  yoxlanilir.  Vurulmamis tobasir
kosiklor geyd edilir. Hissalori bir
yera yigaraq ayri-ayriliqgda
nomralo-yarak baglamagq.

3 | Baglamalardaki nomralonmis his- o 3 20 Qalom
salorin sayin1 yazmaq

4 | Big¢im hissalorinin geydiyyatini o 3 10 Qoalom
aparmagq

5 | Tobasirlo bir-bir ayriligda biitiin o 3 140 Tobasir
hissalari nomralomok

6 Otak, kirak hissa momulatin atok

hissasinin koketkas1 — 2
otok — 2

cib gapag-4

kobo-4

dos cibinin padzoru-2
yan koba - 2

kiirok — 2

arxa koketka — 2
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alt yaxaliq —1
dayamiqlilig1 — 1
otok alt1— 2
boyun kobasi — 1
altqol — 2

tist hisso - 2
golun xlyastik - 4
astar hissa

otok — 2

kiirok - 1

100

Tabasir

Alt vo tist qol 2+2
I¢ari cibin kobasi 1

Ust hissayo padzor

35

Tobasir

Bi¢im hissolorini is¢i yerino pay-

lamaq

30

Astarin hazirlanmasi

Dos cibin kobasini aragati mate-

rial1 ilo ttiiloyaroak birlogsdirmok

20

Ut

10

Parca zolagini i¢ cibin {izarina
0,23 m endo birlesdirici tikislo
(1,0 sm end» gatlamagla tikmok)

35

97 sinif m.
x/panca
0,2 sm

11

Koboni gatlayaraq arasina yapis-
qanli aragati materiali qoymagqla

uttilomoak

20

Buxar titi

12

Cibin kobosinin enini ilgii ilo

dogiglosdirmok

14

x/llgii

tobasir

13

Dos  hissada olan cibin yerini
tobagirlo 1lgli vasitosilo geyd

etmok

26

x/ulgii

tobasir

14

Qeydo oasason cib kisasini otoys

birlosdirmak

25

Qayci

15

Padzoru vo koboni tors 1iizo

cevirmoak Vo diizaltmoak

15
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16

Cibin girisindoki dilcoyi dartib
diizoltmok bandloms tikisini vur-

magq

30

97

17

Kobanin konarma 0,2 sm endo

bazok tikisi vurmaq ipak sapla

25

97

18

Cib Kkisasinin konarim1 1,0 sm

endoa birlogdirmoak

37

97

19

I¢ori cibin 2 yan konarlarini 1,0

sm endo diiz tikisla tikmok

25

97-ci sinif

20

Icarida podzorun birlosms tikisini
tizorino vo koboanin  hor ki
konarina 0,2 sm enda bazok tikisi

vurmag

40

97

Yaxaligin hazirlanmasi

21

Ust vyaxaliq yapisqanli araqati
materiali ilo artiq ¢ixan hissalori

kasmak

30

Utii, qaye1

22

Alt hissoni proklamilin parga ilo

birlogdirmok

28

97

23

Hor iki hissoni iist-listo gqoymaq
diiz tikisla tikmok

40

97

24

Bozok tikisini 0,7 sm endo

olmagla vurmaq

35

97

25

Ust yaxaligin vo stoyka (dayanig-
ligin birlogsmo tikisini agaraq hor 2
torofo 0,2 sm endo boazok tikisi

vurmaq)

60

97

26

Alt  yaxaligit vo stoyk am
(dayanigligi) 0,7 sm eninda tikiso

30

97
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birlogdirmok

27

Tikilmis hissalorin arasi agilaraq 2
torofdo 0,2 sm endo ipok sapla

bazok vurmag

60

28

Hor iki hissoni nomroays osasan

secib birlogdirmok

85

29

Voratnikin uclarimin tikis Xattini

geyd etmok

20

X/ilgt
tobasir

30

Yaxaliqda uclarinda olan artiglar

kasmoak va diiz iizo ¢evirmak

10

Qayg1

31

Voratnikin tikis xattini diizaldarak

utiilomoak

Buxar titu

32

Yaxaligin 3 konarina 0,5 sm enda

bozok tikisi vurmaq

95

X/panca 0,5

sm 97 sinif

33

Voratniki qatlayib simmetriyani

yoxlamag va artiglart kasmok

20

Qayg1

34

Aciq kosiklori 0,5 sm endo

bandlomak

30

97

Qolun xlyastikinin hazirlanmasi

35

Aidilmlt hissado 2 odod basma
diiymonin yerinin geyd edilmasi
Vo desilmosi, barkidilmasi

omoaliyyatin1 yerina yetirmok

X/a

74

X/a

36

Xlyastikin alt hissasina yapisqanl

araqati materiali yapisdirmaq

30

Utii

37

Alt vo st hissalori némrs ilo
secib altdan arasmma araqati
materiali qoymagqla tikis xattini

geyd etmok va tikmok

60

97
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38 | Xlyastikin  uclarinda  tikisin M 60 97
artiqlarmi  kosmok vo diiz {izo
cevirmok

39 | Hissoni iitiilomok U 25 Buxar iitii

40 | Zolagm konarma 0,2 sm endos M 58 97 x/panca
bozok tikisi vurmaq 0,2 sm

41 |Pagonun uzunlugunu doagiqglos- O 35 x/llgi
dirmok qayc¢i
Qollarin hazirlanmasi

42 | Alt vo iist hissolori nomro ilo M 60 97 s
se¢ib qolun o6n tikisini 1,0 sm
endo birlasdirmak, eyni zamanda
cirta asasan xlyastiki goymag

43 | Qolun 6n tikisinin tzarindon 0,2 M 60 x/pancs 0,2
sm endo bazok tikisi vurmaq st sm97s
hissa torafdan

44 | Hissonin asag1 qat xottini geyd o 40 x/llgl
etmok tobasir

45 |4 odod basma diiymenin yerini | X/a 100 x/a
geyd etmok

Plankanin hazirlanmasi

46 |3 Kkonarina yapisqanli araqati U 65 Utii
material1 birlogdirmok

47 | Hissonin alt torofina 5 odad basma | x/a 125 X/a
diilymoanin yerini geyd etmok,
desmok va barkitmok

48 | Plankanin ucunu qatlayaraq altdan | M 48 97

kiincdon arasina aragatt material

goymagla iki torofini 1,0 endo
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tikisla tikmok

49

Hissonin  kiinclorinds  artiglar

kasmok va diiz iizo ¢evirmok

30

Qayg1

50

Plankani titiilomoak

51

Hissonin {i¢ konarina 0,5 sm endo

birlosdirms tikisi vurmaq

70

97

52

Kasiyin agiq hissolorini

bandlomak 0,5 sm

50

97

otok altinin hazirlanmasi

53

Hissani vo boyun kobosini ndmra
ilo secib iki konarini birlogdirmok

1,0 sm eninda tikisla tikmok

20

97

54

Zoncirbondi agmaq vo bir hissasini
otokaltinin vo boyun kdbasinin
konarma 0,5 sm endo boandlomo
tikisi ilo birlosdirmok
(zoncirbondin  orta-sim1 geyd

etmok)

180

97 s

55

otok altinin konarmi  boyun
kobasinag birlosms tikisinin konari-

na 0,2 sm enindas tikis vurmaq

35

97

56

Otok altim1 aragatt materiali ilo

birlogdirmok

x/m

130

3971

57

Boyun kobeosini  araqati  ilo

birlosdirmok

x/m

35

3971

Kiirok hissonin hazirlanmasi

58

Zolaglar nomrs ilo segilir 1,0 sm

endos tikislo birlosdirilir

40

97s

59

Kiirayin orta tikisinin konarindan

40

x/m
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(tizarindan) 0,2 sm eninda birls-

smo tikisi vurmaq

60 | Koketkanin vo kiirok hissoni M 35
nomra ilo secib 1,0 eninda tikislo
birlosdirmok
61 | Hissonin kiirays birlosms tikisinin M 35
tizarindan 0,2 sm eninda birlosdir-
Mo tikisi vurmaq
Asilganin hazirlanmasi
62 | Parca zolagmi 0,7 sm igori gat- M 21 97
layaraq 0,2 sm tikis eninda tikmok
63 | Artiglar1 kesmok O 10 Qayg1
64 | Zolag iitiillomok M 10 Utii
Yan ciblorin qapaqglarinin
hazirlanmasi
65 | Hissolor iki qatlanaraq araqati
qoymagla tikis xottini geyd etmok
va tikmak
66 | Yan cib qgapaqlarinin yapisganl | M/O 65 X/m 94
araqati ilo birlogdirmak artiglari 30 Tobagir 97
kasmak S
67 | Kiinclordoki artiglar1 kasmok va | ©O 20/25 Qayg1
diiz Gizo ¢evirmok
68 | Yan cib gapaqglarmu iitiilomok U 30 Buxar {itii
69 |Hor 3 konara 0,2 sm endo| M 58 x/panca 97
birlosdirici tikisi vurmaq S
70 | Yan cib gapaqglarinin enini qeyd O 30 X/4 tobasir
etmok
71 | Hissado ortadan 2 odod basma | X/a 40 X/a
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diilymonin yerini geyd etmok,

desmok va barkitmok

Otoyin hazirlanmasi

72 | Hissado yuxari cibi geyd etmok 40 x/m
73 | Yan ciblorin yerini iilgii vasitasi 50 x/m
ilo tobagirlomoak
Yan cib kobasinin hazirlanmasi
74 | Hissoni aragati materiali ilo
birlosdirmok
75 | Koboni iki qatlayib titiilomok
76 | Hissonin 15 sm endo Qeyd 25 x/m
aparmagq
Yan cibin hazirlanmasl
77 | Momulatin otok hissasine némra 155 97
ilo yan cib gapaglarimi se¢ib geydo
asasan tikmoak
78 | Cib girisini kasmak 47 Qayg1
79 | Koboeni va cib gapagini tors tarafoa 8
cevirib girisini diizoltmak
80 | Hissonin dilgayini dartib diizalt- 57 97
mak, sonlarini bandlomak
81 | Cib kobasinin  otoys  birlosmo 50 x/panca
tikisinin tzarindon, 0,2 sm ends 0,2 sm
bazok tikisi vurmaq 97s
82 |Yan cibi padzorun Kisasinin 50 97
tizorino 0,2 sm endos birlosdirmo
tikisi ilo igori gatlayaraq tikmok
83 | Boyiik cib kisasinin padzorla olan 40 97

Konarinin yan cib qapaqlarina
birlosma tikisilo tikmok
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84 | Kisoni kobonin konarma 1,0 sm M 40 97s
endo birlogdirmok

85 | Cibin konarlarmi 1,0 sm endo M 60 97
tikislo 2 torafdon tikmok

86 | Yan qapaqglarinin otoys birlosma | M 96 x/panca 97
tikisinin tizorindon vo koébanin iki S
konarina 0,2 sm enda bozak tikisi
vurmagq
Yuxar cib qapaqlariin
hazirlanmasi

87 | Hissoni iki qatlaylb aragatim | M/O 65 Xlilgii
goymaq Vo tikis xottini qeyd tobasir 97 s
etmok vao tikmoak

88 | Yuxan cib qapaqglarim1 yapisganli | M/O 30 Utii, qaye1
araqati materiali ilo birlogdirmok
Vo artiglart kasmok

89 | Diiz lizo ¢evirmok S) 25

90 | Yuxari cib gapaglarmi iitiilomoak U 30 Utii

91 | Hor ti¢ konara 0,2 sm endos bozok | M 58 97
tikisi vurmaq

92 | Enini dogiqlosdirmoak o 20 Qaygl1

93 | Yuxar cib gapaglarinda ortadan 2 | X/a 70 x/a

odod basma diiymi yerini qeyd

etmok desmok Vo barkitmok

Ayri-ayri hissolorin hazirlanma ardicilligina nazor yetirsok bir momulatin

arsaya golmasi iiciin miioyyon vaxt sorf olunur. Xiisusi universal masinlar totbig

olunur.
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2.2. TIKIS MOMULALARINDA CIBLORIN HAZIRLANMASI

Umumiyyatla ciblor konstruktiv quruluslarina gore miixtolif olurlar. Ustdan
goyma, kasik, tikisdos yerlason, iist, qoltluq listikli, gapaqli, ramkali kasik, klapanli,
gizli ciblor mévcuddur.

Ciblor momulatlarin toyinatindan asili olaraq miixtalif yerlorinds olur.

Qadin donlarinda otoyin yuxari vo asagisinda, yubkalarda yan, arxa, yan
tikigloarda istifads olunur.

Ciblor hom toyinatina gora totbiq edilmoklo yanasi ham do estetik baximindan
da momulata gézallik verir.

Daxili ciblorin pencoklords paltolarda olmasi istehlak¢i tiglin konfortlulug
yaradir.

Ciblor konstruktiv quruluslarina goro ¢ox ndvlii vo miixtolifdir. Ust
geyimlarindo asason do kisi geyimlorindo ciblorin hazirlanmasi prosesi biitlin
omoliyyatlara nazaron 10 % toskil edir.

Umumiyyatlo ciblar 2 grupa béliiniir.

1) Daxili

2) Xarici

Xarici ciblor ozliiylindo kosikli, biitév, tistdon goyma olur. Onlarin
hazirlanma ardicilligr farglidir. Kasikli ciblorin hazirlanmasi 3 moarholods aparilir.
Cib gapagi. Listik cibin vo kdbonin hazirlanmis bazok tikislorinin vurulmasi vo
momulatda tamamlanma.

On genis yayillmis cib ndvii momulatin yan torafinds olanlardir qapaqli
(klapanli) ciblordir. Cib klapanlar1 tikis vasitosilo yaxud yapisqanli aragati emal
edilo bilar.

Tikis masinlar1 vasitasilo emal vaxti cibin qapagi astarla birlosdirilir artiq
hissalor kasildikdon sonra iist torofo ¢evrilir vo iitiilonirs. Bu zaman sablondan
istifadr edilir.

Sablon olmadiqda cib gapaglarinin Konar1 boyu miivaqgoati kokloma tikisi

vurulur. Sonra iss preslonir.
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Yapigsganlh birlosmo zamani oavvalco cib qapaglarinin konar1 boyu MIIIT -2
masini vo yaxud ITIT-3 masim vasitasilo yapisqan zolag1 ¢okilir. Sonra iso pres
vasitasilo {itiilonir vo hisslor birlogdirilir. Cib gapagmin konarina boazok tikisi
vurularsa 0,5 sm eninds ipak sapdan tikis vurulur. OKII-2 aparatinda yigmaq
miimkiindiir. Cib kisalori hazirlanarkon parganin bir torafino iso padzor tikilir.
Tikislor adi, universal masinlarda yerino yetirilir.

Cib kisalori hazirlanarkon poszoru gatlamaq va ya ziqzaq tikisi ilo tikmok
miimkiindiir.

Bir ¢ox hallarda cib altinda otokdo uzanmayan parga zolagi qoyulur. Daha
sonra isa cib Kisasi ardicilligla tikilir.

Ciblari y1g1lmasinda 896-c1 sinif magindan istifado edilir.

Ustdon qoyma ciblorin hazirlanmasi zamanu:

Belo ciblor tistgeyimlorindo gadin donlarinda, salvarlarda daha g¢ox tothiq
edilir.

Konstruktiv quruluslarina géra ¢ox forgli olurlar.

Ustdon qoyma ciblar listikli, listiksiz, kobali, cib qapaqli, astarligl, astaarsiz,
zoncirbandli vo miixtalif ndov bazok tikisinds ola bilar.

Ustdon qoyma listikli ciblor 2 név olur. Kasik vo biitov listikli. Burada da
istdon goyma ciblor tikilorkon listikin yuxari hissasine uzanmayan parga zolagi
cokilir.

Ust tarafdan tikis vuruldugdan sonra bir torofs gatlanaragq iitiilonir.

Ogor astarliqda da listik cib hazirlanirsa, bu adoaton palto vo plaslar,
pencaklards olur. Onda listik iist material ilo hazirlanir.

Astarsiz listikli ciblorin konarlari ol vo ya masinla asagidaki ardicilligla yerino

yetirilir.
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III BOLMO. MOMULATIN HAZIRLANMASINDA iSTIFADO
EDILON MASIN VO AVADANLIQLAR

Hor bir momulat hazirlandigda miixtalif texnoloji avadanliglardan istifads
edilir.

Bura momulatin miirokkob qurulusundan asili olaraq totbiq edilon masmlar,
preslar, xiisusi avadanliglar, {itiilor aiddir.

Hor birtexnoloji avadanligin 6z totbiq sahasi vardir.

Umumiyyatlo geyim istehsal edilorkon ol amayi do 6z yerini tapur.

Geyim istehsalinda kiitlovi axinlarda bacardiqgca ol oamoyi minimumu
endirilir. Bu ham vaxt sarfino gonaat demakdir, ham do keyfiyyato tosir gostorir.

Kiitlovi istehsalla yanas1 fordi istehsalda da avtomat, yarimavtomat, xiisusi

toyinatli masinlardan istifado edilir.
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3.1. GEYIM HIiSSOLORININ HAZIRLANMASINDA TOTBIQ
EDILON AVTOMAT, XUSUSI TOYINATLI MASINLAR

Tikis miiassisalorinds geyim istehsalinda istifado edilon masmlar miixtolif
kodlarla standartlagdirilir. Hor bir masinin 6z kodu var. Tosnifatlarina goro tikis
masinlar tikis sirasinin sinfina va tipina boliiniirlar.

Umumiyyatlo masinin sinifi dedikdo tikis addimlarinm alinma xiisusiyyoti
anlasilir.

Tipa goldikds isa - sap toxunmasi zamani tikis masininda oamolo golon tikis
strasidir.

Tikis siras1 vo ya tikis addimu tokrarlanan tikis xattino deyilir.

IlImoanin baslangicit vo onun arasindaki mosafs tikis addimi adlanir. “L” horfi
ilo isaralonir.

Universal tikis masinlar1 adi birlesdirici tikis yerino yetirir. Mosalon, 97-
AOZLM- tikis masininin is prinsipina nozar salag.

97 A sinif 97-ci sinif tikis masininin gordilyli omoliyyatlari yerino yetirmoaklo
yanas1 masinda xtlisusi yaglama sistemi vardir.

Bas valin firlanmas1 dagigads 5500 olur.

297-ci sinif OZLM masinlar1 kostyum, pencok, palto istehsalinda istifads
edilir.

Burada olavo mexanizm olaraq paralel tikis aparan qurgu vardir.

Bu masin vasitosilo otok, laskan, yaxaliglarin qollarin gabaq  dirsok
tikislorinin vurulmasinda istifado edilir. Material {zorindo tikis addiminin
uzunlugu 2,5 mm olur.

Masinin 6zalliyi material disli tamasa tizarinds oturdurularkon eyni vaxtda st
va alt parca horakat edir, yani ¢ox doagiglikla. Tikis zamani1 qatlama, qigilmalar
olmur.

202-ci sinif TIM3 masimm1i momulatin qollarinin proymaya (qoldibina)

oturtmalar vera-vers tikmoasi ilo farglonir.

39



Boazon bu magin sexdo olmadigda onun goracayi isi ol isi ilo avazlonir. Adi
tikis tikon masinlarda bu omoliyyat yerino yetirilorkon iist vo alt pargalar disli
tamasanin harokoti zamani1 miioyyan qiriglar amalo galir.

202-ci sinif masinlarin istehsalda totbiqi momulatin  keyfiyyatinin
yiiksalmasina sabab olur.

397-ci sinif OZLM masin1 97-ci sinif masinin baza osasinda hazirlanib daha
nazik va zarif pargalardan hazirlanan momulatlarin tikilisindo istifads edilir.

97-ci sinif masindan 397-ci sinif olavo kosici bigaq mexanzminin olmasi ilo
do farglonir.

597-M-ci sinif magina asason lavsan, bolonya tipli pargalardan hazirlanan
momulatlarin tikilmasinda istifads edilir.

997-ci sinif masinda baza osasinda hazirlanmis forqgli cohoti saplari tikis
bitdikdan sonra 6zii kasici alat vasitesilo kasir. Bu da tikis sanayesinds sap sarfino
ekonomiya edir.

Homginin doarzi-tikis¢ini sap kasmok amaliyyatindan da azad etmis olur.

Bu kicik masafali tikislards sap sarfina gonasti do artirir.

203-cii TIM3 tikis masinlar1 2 iynali olub eyni vaxtda paralel olaraq iki tikis
amoaliyyati yerina yetirilir.

Geyimlordo astarliq, iiz, yapisqanli aragati, pambiq yun isti araqati
materiallari ilo yanas1 furnituradan da istifads edilir.

Diiymolarin, krugoklarin, ilgaklarin, bandloma tikislorinin vurulmasinda vo ya
tikilmasinds yarim avtomat masinlardan istifado edilir.

Bu texnoloji qurgularda osason 2 pancs olur, biri masini iso salmaq Ugiin,
ikincisi isa furniturani barkitmak {igiin harokato goatirmok pancasi.

Bu masinlarda maqgnitdon ds istifads edilir.

27-ci sinif TIM3 masini yasti diiymalorin iki desikli vo dord dalikli olmagla
eyni vaxtda tikilmasini tomin edir.

Dord desikli ditymalar tikilorkan avval iki daliyi on tikis vurmagla sonra isi o
birini eyni qaydada tikir. Axirinci tig tikis bandlayici rolunu oynayar.

220-ci sinif magin bandloma tikisini yerino yetirir.
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Bu omaliyyat salvarlarin balaglarinda, komar hissslorinds cib konarlarinda
qollarin asag1 gat xattindo mamulatin atok hissasinds olan kiinclords aparilir. 25-ci
sinif TIM3 masin ilgoklorin agilmasinda istifado edilir. llgoh agilarkon iki parga
arasinda miitloq proklamilin yapisqanli araqati materiali istifado olunmalidir. Bu
ona goro edilir ki, ilgoh diiymo ilo agilib baglandiqda ilgoh cirilmasin vo ya
sokiilmasin.

25-ci sinif masinin bagli cohoti tikis ilmo vurmaqla yanasi sonda bigaq

mexanizmi ilo arada kasik acir.
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3.2. TIKIS MOMULATLARININ ISTEHSALINDA ISTi
NOMLONDIRMO OMOLIYYATI

Yiingiil sonaye mallarinin istehsali zamani texnoloji proseslordan biri da isti
nomlondirma oamaliyyatlaridir. Bunun ¢ox bdyiik kefiyyoto tosiri vardir. Eloa bir
yiingiil sonaye mohsulu yoxdur ki, orda bu amaliyyat totbiq edilmasin.

Bununla yanasi momulata forma vermok, tikisin keyfiyyatini yaxsilasdirmaq
liciin isti nomlondirmo amoliyyatlari totbiq edilir.

Bu proses zamani istonilon deformasiyan1 oldo etmok iiciin mexaniki
qiivvalordon (tosirdon) istifado edilir. Bu zaman miivoqQgoati olaraq materialin
xtisusiyyatinin doyisdirilmasi isti nam buxar nom vasitasilo hoyata kegirilir. Isti
nomlandirma amoaliyyatlarinin iistiin cohati ondan ibaratdir ki, qisa vaxt arzinds
detallara istilik vermoklo yumsaltmaq, deformasiyaya ugratmag, istonilon formani
almaq va s. miimkiindiir.

Istonilon geyim hissalori tikildikdon sonra iitiilonir. Bu tikisin do diizgiin
oturmasina, yigilmalarin olmasima komoklik gostarir.

Geyim hissalorinds aragati materiallarmin yapisdirilmasinda preslor, titiilor
vasitasilo yerino yetirilir.

Presslor tothiq sahalorina gora miixtalif olurlar.

Bu texnoloji avadanliq iki yastigdan ibarat olur.

Omoliyyat zamani har iki yastigin icarisine isti nomlo buxar verilir vo ist
yastiq alt yastiga birlasarok lazim olan amaliyyati yerino yetirir.

Pres yastiglari is¢i orqanlari sayilmaqla bir-birlarindan farglanirlor.

Isti namlondirms aparatlarindan biri do parageneratorlardir.

Bu texnoloji avadanliq vasitasi ilo mamulat tizorindaki pariltilar lagv edilorok
aradan qaldirilir.

Utiilor 3,5 kq olur. Preslora, goldikda pencayin arxa hissesini formlasdiran bir
movgeli C8-371 KMD4 presini TV-2000, iki movgeli HRK 180 “Qoffman”
firmas1 C5-311 AK pnevmatik preslori misal gostormok olar. KSB, LBS, RPS,RLS

preslorinin yastiglart olduqca miixtalifdir.
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PLPU-2 presindos buxarlanma ilo yanasi vakuum sorma amoliyyat1 da vardir.

Momulatda buxarla yumsaltma omoliyyatim1 yetirmoklo parga saplarinda
texnoloji proseslor zamani yaranmis qiisurlar1 logv etmok miimkiin olur.

Nomlondirma omoliyyatlarinda buxarverms, dartma, naziltms, tikisagma,
titiilomo formaya salma proseslori aparilir.

Tikis momulatlarinin ttiilonmasinds Vo ya yapisqanli aragati materiallarinin
yapisdirilmada isti nomlondirmo amoliyyatlari ¢ox vacib texnoloji prosesdir.

Bu zaman momulatin hissalarinin 7,8-16% -2 godari nam olur.

Geyim hissalori hazirlanarkon toyinatina va is¢i giiclino gora preslor asagidaki
kimi seg¢ilir.

Tikisin agilmasi prosesi dedikdo iist geyimlorindo yan kosiklorin, yaxaligin,
golun 6n tikisinin ac¢ilmasi va Utiilonmasi organoleptik tisulla yilingiil vo press, titii
vasitasilo yerino yetirilir.

Tikisin bir torofo qatlanaraq titiilonmosi — qadin donlarinin yan kasiklori kisi
geyimlorinds yaxaliglarin va dirsok tikisinin bir torofo qatlanaraq organoleptik
tisulla press vasitosilo hoyata kegirilir.

Bozon tikis prosesinda hissalorin konarlari ttiilonir vo nazildilir. Bu proses
geyimin golbaq hissasi, bortun kenari, yaxaliq uclarinda tatbiq edilir.

Parganin dartilaraq uzadilmasi ii¢iin Utiilonmasi texnoloji prosesi qolun iist
hissasinin gabaq kosiyinds, alt yaxaligin dayaniqliq hissasinds, gatlama Xatti
boyunca preslanir.

Burda agir preslordon istifado edilir. Bozon geyim hissalorine iitiillomoakdo
lazimi forma vermok lazim golir. Bu halda yiingiil preslardan istifads edilir.

Momulatin tizorindo olan pariltim1 vo istehsal zamani tobasir lokalorini
tomizlonmoasi {igiin bleskomer ila tayin edilir va buxar presi, hava-buxar manikeni
totbiq edilir. Bir ¢ox {itiilloma texnoloji amaliyyatlar: presslarlo do yerina yetirmok
olar. Umumiyyatlo preslor iki alt va iist yastiqlardan ibarat olur.

Presin bu hissalari tokma guqundan va aliminium qarisigindan hazirlanir.

Aliminium yastiqlar daha praktik hesab olunur. Ciinki onlar hom yiingiil

olurlar istilik keg¢irmalori iso ¢ox olur.
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NOTICO VO TOKLIiFLOR

Buraxilis isindo yiingiil sonaye mallarina qoyulan istehlaker tolobini tomin
edon keyfiyyatli mallarin istehsalinda totbiq edilon texnoloji proseslor arasdirilmis
daha da arzu edilon, yeni dobli mallarin istehsali ti¢lin texnoloji peoseslar tatbiq
etmoklo hoyata kegirilir.

Hor giin yenilonon daima doyison dobs uygun geyim niimunalarini
hazirlamagq, istehlak¢r tolobino cavab veron momulatlar istehsal etmok yiingiil
sonaye qarsisinda duran asas masoalalordon biridir.

Yeni texnika va texnologiyalarin totbiqi istehsal prosesine 6z tasirini gostorir.
Tikis istehsaliin biitiin sahalorinds alicilart gane etmok ti¢iin inkisaf prosesi gedir.
Bu da 6ziinii istor kiitlavi istorsa do fordi tikis sahasindo gostarir.

Buraxilis isindo dobos uygun geyim niimunolorinin hazirlanma prosesi
konstruksiyalasdirilmasi, texnoloji ardicilliq aragdirilmigdir. Materiallara qoyulan
toloblor tikis texnikast momulatin texnoloji ardicilliq boliimlori miiasir toloblora
uygundur.

Bu hazirlanma xaritasi qadin, kisi, usaq va yeniyetma geyimlorinds ds tatbiq
edilo bilor.

Miiasir dovrdo tokco dob baximdan deyil homds iqtisadi baximdan da
geyimlora yanasmaq lazimdir.

Alicinin toloblarindon biri do gigiyenik normalara cavab veron parcadan
istifado edilmis momulatlardir.

Material haqqinda buraxilis isindo genis molumat verilmisdir.

Yeni texnologiyanin totbiqi istehsal prosesini siiratlondirmoklo yanasi

keyfiyyatli momulat alds edilmasina sabab olur.
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