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GIRIS

Movzunun aktualhgi.. Tikis miiossisolorinin stabil islomasinin,istehsal
olunan mohsullarin rogabot gabiliyyatinin yiiksoldilmosi asasini bu mohsullarin
keyfiyyat gostoricilori toskil edir. parcanin istehsal prosesinin idars edilmoasindo
moveud tendensiyalar dizayn morholasindo keyfiyyot tominati proseslorinin hoyata
kecirilmosino vo geyim hissolorinin agilmasinin qiisurlar1 aradan qaldirmaq vo
keyfiyyotli mohsullar buraxilisi {i¢lin layiholondirmonin hallino y6naldirilmisdir.
Tikis avadanliglardan vo geyim hissalorinin ac¢ilmasininda optimal bi¢iminin
somorali istifado edilmasi ticlin totbiq edilon tikis masinlarinin konstruksiyalarinin

analizi edilmoasi aktual masalodir
Tadqgigatin maqgsadi. Hazirki magistr dissertasiyasi asagidaki osas masalolor
aragdirilmigdir: geyim hissolorinin agilmasinin qurulmasinda par¢anin xassolorinin
va texnoloji prosesin tasirinin dyronilmasidir. Bu problemlorin holli milli igtisadi
ohomiyyoto malikdir, yeni yaradici iglorin icras1 metodlarmin islonib
hazirlanmasina osaslanaraq miimkiindiir, bu da vasitolorin istifadosino osaslanan
dizayn sonodlorinin  hazirlanmasindan 6nco geyim hissolorinin  agilmasinin

qurulmasinda keyfiyyati gostaricilorinin formalasdirilmasina \

prognozlasdirilmasina imkan verir - parcanin xassolori” sisteminin

mihondislik vozifasi vo prosesi intensivlosdirmo dizayni avtomatlagdirmag.

Elmi yenilik. Elmi yenilik hazirki magistr dissertasiyasi isindo aparilan elmi-
todqigat islorinin noticolorino osaslanaraq isdo geyim istehsali sahasinds an vacib
yerlordon birini tutan geyim hissolorinin ag¢ilmasinin qurulmasinda parganin
xassolorinin vo texnoloji prosesin tosirinin todqiqatit ilo bagli masolslors hosir
olunur.

Isin tocriibi ohamiyyati. Dissertasiyada alinan noticolor vo iroli siiriilon
tokliflor Azorbaycanda foaliyyot gostoron tikis fabrikalarinda, eloco do, kigik
miiossiolorin isindo istifado oluna bilor. Dissertasiyanin osas miiddoalar1 vo oldo
edilon noticolori hom¢inin Azorbaycan Dovlot Iqtisad Universiteti “Texnologiya vo

Dizayn” fakultasinin miihazirs kurslarinda istifads oluna bilar.



Isin strukturu. Magistr dissertasiyas1 3 fasildon, notico vo miiddealardan
ibarat olmagla, disertasiyada 18 adda adabiyyat monbslorindon istifads edilmisdir.

Dissertasiya igi kompiiterdo yazilmig 72 sohifodon, 4-gokildon ibaratdir.



Dissertasiya isinin referati

Yiingiil sonaye miiossisolorinin stabil islomasinin, buraxilan mohsullarin
rogabot gabiliyyatinin yiiksoldilmasinin asasini bu mohsullarin keyfiyyoti toskil
edir. Bununla yanasi, istehsal olunan tikis mohsulun keyfiyyatinin tomin edilmosi
ancaq istehsalatin togkilinin muasirliy soviyyasinda, isloyon xadimlorin miivafiq
peso hazirligr soviyyasinds, yoni hom onun xiisusi (pesa) biliyi soviyyasinds, hom
do keyfiyyotin tomin edilmosi lisul vo vasitolori sahasindoki yiiksok biliyi
soviyyasindo miimkiindiir.

Tikis sonayenin saholorinin mohsullart konstruktiv cohatdon miirrokkob vo
coxhissolidir. Miiasir tikis masinlar yiizlorlo detallardan ibarotdir. Masin vo
mexanizmlarin ayri-ayr1 bandlori vo qovsaglara boliinmasinin miimkiinliiyii onlarin
kiitlovi istehsali lizro ixtisaslasdirilmis miiossisolorin togkili {iciin sorait yaradir. Bu
iso texnoloji coryanin avtomatlasdirilmosine vo avlomatlasdirilmasina asas imkan
verir. Bunun noticosindo istehsal sahosindo olagolor miirokoblosir. Belo ki,
mohsulun istehsalinda miixtolif nazirliklorin vo idarolorin tabegiliyindo olan
onlarca miiossisolor istirak edir. Belo bir soraitdo keyfiyyot gostoricilori ancag
elmi-tadqiqat asaslarla holl etmak olar

Bu problemlorin halli milli iqtisadi ohomiyyato malikdir, yeni izloyicii iglorin icrasi
metodlarinin islonib isbatina asaslanaraq miimkiindiir, bu da vasitolorin istifadosine
osaslanan dizayn sonodlorinin tosdiglonmosindon 6nco geyim keyfiyyati
gostaricilorinin formalasdirilmasina vo prognozlasdirilmasina imkan verir - "kisi
paltarlar1" sisteminin injinerlik vozifasi vo prosesi intensivlosdirmo dizayni
avtomatlagdiraraq. Geyimin keyfiyyot gostoricilorinin biitév formalasmasi vo
prognozlasdirilmasi, dizaynin hazirlanmasinda yalniz moda tocriibasino vo
intuisiyaya sOykonon ilk dizayn morhololorindo geyim qruslari {i¢iin obyektiv vo
formal dizayn metodlarinin moévcud olmamasi ilo do manes toradir. Lakin, todqiqat
vo inkisafa baxmayaraq, geyim dizayninin dizayn prosesinin tokmillogdirilmasi

masalasi aktual olaraq qalir.






|.Parcalarin xassalarinin va texnoloji prosesin tasirinin 6yranilmas

1.1. Parcalarin xassalarina gora qruplara béliitnma prinsiplarinin tohlili

Hazirda sonayenin hor birt 0z xiisusiyyeotlorino, qurulusuna vo
xususiyyotlorino malik miixtolif ndv geyim toklif edilir. Bir komponentin
xiisusiyyatlori onu yaradan lif torkibi ilo miioyyon edilir. Hazirda tikis tigiin
nazardas tutulan material tobii vo kimyavi liflor asasinda aparilir.

Istehsalinda istifado olunan tobii liflar vo liflor heyvan vo mineral monsoli
(asbesta davamli minerallar) biikiilii ola bilor. Ik névbads, ilk grupa (bitkilorin
parcalar1) daxil olan pargalar arasinda pambiq bir niivesi, tuval, kenevir, kosilmis,
sakiz vo s. Daxildir. Fabrikdon hazirlanmigdir. Heyvan monsoli tobii maddslor
grupu qoyun, keci, qus, llamas, dovo vo yun mohsullarindan ibaratdir.

Miistoqil bir heyvan lifi qrupu, ipok qurdugunun xtisusi bezlori torofindon
hazirlanan dondurulmus excreta'dan oldo edilon tobii ipak liflori meydana gotirir.

Kimyovi liflor iki qrupa, miintozom vo sintetik lifloro bdoliinilir. Birinci
grupu toskil edon liflor heyvan, bitki vo mineral mongali xammalin xlisusi emali ilo
istehsal olunur. Sintetik liflor krepdisin, neft vo komiir kimi xammaldan sintez
olunur.

On silini hissalordon olan viskoz parcalar (polimer seliiloz hallindon oldo
edilmis), asetat (seliiloz asetat hollori) vo ammonyakli mis birlosmolordir. Kimyovi
sintetik parcalar neylon, polyester, xlor vo nitron liflordon hazirlanir.

Ekoloji tomiz olmas1. Boyiik bir sira hissalori bir ne¢o meyara osason tosnif edilir:
-pesaing gorara

toxunma formasina uygun olaraq;

toyinatina edilmasi;

movsuma gora;

is miihitino goro;

Biitiin parga materiallar1 lif torkibino goro siini, faktorboz vo tobii materiallara
boliiniir. Stini komponentlor yalniz sintetik materiallar, faktorboz birlogsmalor - tabii

vo siini xammallar vo tobii liflorlo alagoali tobii maddslor birlosdirir. [5, s. 47].



o Cox vaxt tobii vo faktorigdirilmis parcalar ev tikisi vo aksesuarlarinin
tikilmasi ticlin istifads olunur. Tabii liflor qrupu asagidaki liflori birlosdirir:
o ipok;
 pambiq parga;
. yun;
« pambiq -vskoz.
Yuxarida qeyd edildiyi kimi, biitiin detallar xammalin keyfiyyatino vo
xtisusiyyatlorino gora forglonir. Tikisds istifads olunan an ¢ox istifads olunan va
tez-tez istifado olunan parcalar asagida gostorilir.
Bu tip parcalardan ev asyalar: ev aksesuarlar: tgiin istifads edilon paltar, paltar vo
aksesuarlarda genis istifado olunur. Onlarin populyarlig1 yiiksok keyfiyyato vo
nomlik, dayaniqliq vo gigiyena kimi xiisusiyyatlors asaslanir.
Pambiqdan hazirlanmis mohsullar gozal goriiniislori ilo diggsti calb edilir. Onlar da
yumagq vo domir ii¢iin rahatdir.
Pambiq par¢a hom tomiz xammal, hom do tobii vo siini liflori istehsal edilir.
Pambigin tarixi minillik tarixindo nozors alinmir, ixtira godim dovrloro osaslanir.
Bu dovrdo pigmentli ododlor toxminon 1000 ndve gqodor artmusdir. Genis
yayilmanin sobobi asagidakilardir:
- higroskopik;
-olverigli qiymat;
- davamliliq;
-boraborlikrlig;
- Ekoloji cohatdon somorali.

Bu birrongli vo ya basma tsulu ilo sokilli alinan parca materialidir. Pambiq
parcalarinin itkin hissasi yliksok soviyyado qat vo gat. Bu monfi cohotlori aradan
qaldirmaq iiclin xam materiallar1 sintetik liflori do daxil olmaqla digor liflorlo
faktorigdirir vo ya birlosdirirlor.

Istehsal krepdisinma pambiq dosti ilo toplanaraq baslayir. Sonra pambigdan
olan parcalarin osasini togkil edon pambiq lifini ¢ixarirlar. Pambiq lifi no godor

uzunsa, artlqq material. Pambiq xammalin1 tomizloyirlor vo siralayirlar. Sonra



onlardan ¢orek hazirlayirlar. Komponentin dayaniqligit burulma vo gayalarin
gqalinhigindan asilidir.

Pambiq iplori yirticihigi vo dayanmighg artirmaq iigiin sixigdirilir. Iplik
doyirmanlarinda, 6ziinii ¢ixaran hissalor ¢ixarirlar. Pambigin miixtslif pargalarini
istehsal edon bir cox parca, kotan vo onun téromolori ilo toxunmusdur. Jakarl,
kicik bir model vo s. Hom do toxum novlori do istifado olunur. Parga agartildigi
tictlin, ilk ronglori ag rongdadir. Etiketi gotiirdiikdon sonra, zoruri hallarda, materiali
boyayin va ya kagiz hesabati ¢ap edin. Pambiq tokrar emal edilo bilor.

Dizaynla, pambiq parcalar daxili va texniki istifads tigiin parcalara boliiniir.
Pambiq parcalarinin 17 qrupu malikdir: kotan, sargi, zoriflik, yiinlii, astar, 16vho,
bozok, mebel vo dekorativ, krujeva kosmo, yi8in, bork hissalor, ¢it, parca, sarja,
dozgah, ortiik, texniki detallar.

Citin hissolori carsafdan hazirlanmisdir. Rongi vo ya astarla c¢okilon bu
parca materiali.

1.2 Sads toxunmada istifads olunan qalin iplorin hesabina alinan six
parcadir

Onlar toxunma metodundan istifado edilirlor. Bu {sullarin asinmaya
faktors1 qorunmagq va sizma faktorsisini almagq tigiin giiclii halledicilorlo aparilir.

Atlaz parcalar1 sarja vo toxuculuqd toxuma qrulus osasinda hazirlanir.
Par¢anin sothi faza qrulusuna goro doyisir. Bu ndvlor struktur prosesi kegirir. Bu
iplor daha boraborlikr, ipok vo parlaq edon bir kimyavi prosesdir.

Movsiimi isarslorls tosnif edilon molumatlar daha aydin olur. Bu tosnifat
Mohsul kotan, toxunma vo naxigli parcalardan hazirlanmisdir. Demisezon paltar
materiallar1 paltarin boyiik bir hissosi, inkisaf etmis strukturu vo davamlilig: ilo
xarakterizo olunur. Bu yarim stilli adlar1 tez-tez yun parcalar1 adlar1 ilo {ist-iisto
diisiir. Demisizon-mavi pargalara sabalid, pancake, tafta, poplin, charos, yun, pava,
pike va s. totbiq edilir.

Tez-tez istifado olunan ylingiil bir boz rongidir. onlar kotan, jakarli, faktorboz
pargalardan hazirlanir. Bahar mohsullarinin ¢esidi marquise, batista, voila, percale

va bir ¢cox digor pargalar kimi markalar1 birlogdirir.



Adoaton bu parca lint va tabidir. Sathin sathi va siikkan ¢arxini cizmagqla alds edilon
parcalarda yiiksok sixligh parca. Bu alt qrup flanel, velosiped vo bypass kimi
parcalar1 ohato edilir.

Pambiq iplor qalin vo inco parcalar kimi edilo bilor. Cesitli paltarlar ve
farkli kalinliklarin kullanilmasi, kaplama, hem de velosiped kimi sicak, kalin bir
malzemeyi elde etmenize imkan verir. Bu par¢a materiallarin adlar tez-tez ipak,
yun va carsaf materiallarinin adlar1 ilo tst-listo diisiir.

1.3 Tabii liflordon alinan parcalarin bicim xarakteristikasi

1.3.1 Katan parcalar.

Alt paltarlar kimi pambiq parcalar, i¢ parca qrupuna daxildir. Birincisi ilo
miigayisado onlar bir az kobud, eyni zamanda gigiyenik, dayaniqliq vo tisullarin
rahathigin1 gerids qoymur.

Tomiz ddsoklor ¢ox bulaniq vo qiciglandirmaq ¢otinlosdirir. Siini vo
sintetik liflori istehsal prosesindo osas xammala olavo etmok elastikliya sobab olur
vo qiriglar1 shomiyyotli doracodos azaldir.

Pargalar boraborlikrliq, parlaqliq, elastiklik vo plastiklik kimi yiiksok
keyfiyyatli siniflordon hazirlanir.

Kotan pargalar yiiksok giici, nomlik miigavimoti, istilik kegiriciliyi vo
dayaniqligi ilo xarakterizo olunur. Kotan parcalar1 vo ¢alisqan pargalari. Kotan cap
nisanlar1 vo yay paltarlar1 istehsali li¢iin istehsaldain istehsalinda istifads olunur.

Dizayn goro, kotan ev vo texniki detallar ayrilir. Cantalar, kisilorin ¢antalar
vo kasetlori tigiin texniki kotan parcalar istifado olunur. Ev kotan parcalar asagidaki
Ol¢iliyo boliiniir:

* Cit-bavul. Onlar yari-siini materiallarindan hazirlanir. Onlar kigik
niimunoalori, kotan vo ya faktorboz toxunma tisullar1 ilo hazirlanir.

* Alt paltar, yataq vo yemoklordon istifado olunur. Osas toxunma iisullar
jakar, kotan, faktorboz parcgalardir.

* Dekorativ mebel hissolori. Liman vo mebel detallarin1 tapmagq
cotinlogdirir. Bir ¢ox hallarda, agir materialdir (geometrik forma, fantaziya vo ya

naxisl nap).



« zorflor. Bu, jakar, waffle, sarja vo satin daxildir.

* Xiisusiyyatlor. Ayrica qalin fitinglor ilo giiclondirilmis katan.

Kotan momulatlari, adston, pambiq ve 1pak parcalarla birlosdirilir.
Malikdirieties: cambric, teak parca, goblen, Rocco inco katan va s.

1.3.2Tabii ipak parcalar

Tabii ipak liflorindon hazirlanmis pargalardan bir goriiniis malikdir. Onlarin
osas xiisusiyyetlori gigiyenik, dayaniqli va davamhidir. ipok unikal parilt: ilo segilir,
parilti dorocosi toxunma isulundan asihidir, govdo vo bodon torsionunun
formasidir.

Ipok pargalar toxuma uygun olaraq yiingiil vo zarifdir. Plastik oldugundan
tikis zaman1 dalgali sokildo qatlana bilor vo yuyulma va iitiilomo rahatdir. Ipok
parcalar1 krep qrupu, sixmaq, ¢atlamaga davamhdir.

Tabii vo siini ipok bir-birindon forqlonmolidir, c¢iinki bu, tobii ipok
materiallar1 deyil, hom do slini xammallarin faktorboz vo tamfaktors hazirlanmis
parcalarini birlosdirir. Eyni zamanda ipok istehsali sahosindo silikon liflorin pay1
90% -don ¢oxdur. Bu, tokco toxuculuq sonayesinin inkisafina deyil, hom do tobii
ipak giymatine yliksokdir.

Ipok maddi xiisusiyyotlori adoton goriiniisii ilo mohdudlasir. Ipok
ipliklorinin materiallar1 hoqigoton ¢ox coalbedicidir: giinosdo bozli, rongli, bozl,
boraborlikr, xos toxunusdur. Olavo olaraq, ipok pargalar yiiksok totbigetmo
xiisusiyyotlorino malikdir: hidrasyon, biiziilmo, dalgalanma. Bu yiingiil, ¢evik vo
davamli bir mohsuldur.

Ipok parga istehsali cox miirokkab vo bahal1 bir prosesdir, buna géro tobii
materiallarin qiymeti yiiksokdir vo bazarda yiiksok qiymetlondirilir. Ipok ipliklori
ticlin xom yamaqli xondok hiiceyralori. Birincisi, tirtillar yetigdirilir vo bir nego
hofto sonra onlar cokirlor. Sonra krepdisinan1i qaynar suya atirlar vo digqgotlo
acarlar. Beloliklo, mat ipak qolom ¢ixir.

Ipok hazirlamagq iiciin iki tip sensorlu iisul istifads olunur:

* Atlas. Alinan geyri-soffaf, diiz soth vo parlag material bozon sateen

deyilir. Eksik hissonin haddindon artiq itkisi (¢cubuqlarin ¢ixarilmasi) kosilmo



zamani parcanin siirigmosidir. Satin, Satin toxumalarinm1 miixtolif sarja toxunma
tsullart ilo satiriq.

* paltarlar. bu tsul, dusun govdesi sayini artiraraq parganin qalinligini
coxalir. Clicolorin say1 daha ¢ox olarsa, par¢a daha yaxin olacaq. Kotoyo toxunma
niimunalori pancake, pancake, jones, sifon vo kotan daxildir.

* Sarja. Mentesolor asimmetrik horokatlo tist-iista diisiir, diaqonal diiytinlor
hissonin sothindo aydin goriinlir. Dosomo vo i¢ pargalarin istehsali iiciin istifado
olunur

* Kigik naxigl osas parcalardan oldo edilir. O rogomi diaqonal, diiylin vo
hamarlq verir.

* Boyiik bazok. Boyiik bozokli parcalar da jakkard kimi tanmir. Xiisusi
masinlarda kompiiter proqramlarinda tikilir. Bu dsulla miixtolif illlistrasiya
materiallar1 oldo edilir.

* Kombino edilmis (birlosmis). Miixtolif tipli pargalar uygunlugu mohsulun
miloyyon xiisusiyyatlorini yaxsilagsdirmaga imkan verir.

Dekorasiya, astarlama, dekorativ mebel, texnika, kostyum, kdynok, bluza

vo s. Kimi mogsadlors gors alt qruplara boliiniirlor.

1.3.3 Yun pargalar.

Yin mallarin istehsali {igiin xammal heyvan saat1 (qoyun, dovsan, quzu va
S.). Yiin iplori davamliliq vo gigiyena ilo xarakterizo olunur. Onlar homginin istilik
yaxs1 qoruyur.

Paltolarin galinligindan asili olaraq, yunlu pargalar ince (pancake) vo galin
(drapery, ¢irpici parca) ola bilor. Zorif yun toxunusu ipak parlaqlig ilo tozalonir.

Yiinlii pargalar plastik, boraborlikr vo davamlidir. Digar liflori yunaya olavo
etmoklo, yun hissalori faktoringa davamli vo qiriglara davamli daha elastik olur.

Bu grupun novlori heyvanlarin sa¢indan hazirlanir. 100% tobii xammali
olan parga tomiz yun sayilir, lakin bazon digor liflor vo ipliklorin 5% -don ¢oxunu

alava eda bilarsiniz. Qoyun, ke¢i va dova yunundan hazirlanan hissalarin istehsall.



Yin detallarmin osas xiisusiyyati istilik qorumaqdir. Kontaminasiya
xiisusiyyatlori, statik elektrik yigimi, bicmo vo kosmo ¢otinliklori vo olava qaygi.

Yiin mohsullariin asas tosnifati istifado olunan iplik névii va istehsal {isulu
ilo miioyyon edilir. Y{in hissalori asagidaki 6l¢iiys boliiniir:

» Kamvol ehtiyat hissolori. Dar ipdon hazirlanir. Dasmal boazoki olaraq
aciqdir. Bu oldugca nazik bir parga, kotan, sarja, krep, jakarli pargalar. Kamvol
grupu grupu tg alt qrupa boliniir: paltar, kostyum (kazak, trikotaj, boston,
pancake), palto (trimmers, dabilgaloar).

« Zorif bosluq. Pargalarin islonmosi gozal ipliklo aparilir. Bu parganin
formas1 bir tablet ilo oOrtiilmiisdiir. Kotan, Sarja, gozol niimuna vo ¢ox qath
toxunma isullar istifado olunur. Bu alt grup paltarlari, bavullart vo terliklorini
(pardalor, salmalikdir) ohato edilir. Sable adyallar1 folklorda cosaratli deyildi. Bu
hissonin qalinlig1 ¢atinlogir vo qatlayir.

Bozulmus musiqi. Onlar qalin ipdon hazirlanir. Tez-tez bos, qalin vao kobud

parca. Is paltarinn istehsali iiciin istifado olunur

1.3.4 Viskoz parcalar

Cesidlor torkibindo bu parcalar kotan vo pambiq bonzoyir. Bu parcalar da
qigenik vo gozol goriiniislori ilo forqlonir. Paltarlar1 ximyovi maddodon yuymaq da
olverislidir.

Hazir geyim sonayesindo viskoz stapel asason istifado olunur. Bu mohsulun
osas xiisusiyyeotlori asagidakilardir: hossas ipok hamarligi, parlaq parilty,
boraborlikrhq, , dalgal effekt vo s.

Viskoz hissonin osas catismazligi daha az davamlhidir. Eyni zamanda, bu
parca asanliqla daralir vo qirislar olur.

Sintetik liflor vo digor xammal novlori istehsalata slavo olunduqda viskoz
hissolorin yuxarida gostorilon monfi xiisusiyyatlori azalir.

Asetat toxumu. Bu parcalar 6z goriiniisii vo toxumasi ilo forqlonir va siini
bir parganin bir hissasidir. Bir ¢cox hallarda, asetat par¢a, parlag vo hamar sathi olan

ipak parcalarina banzayir.



Soffaf hissalorde ylingiil, asagi gigiyena, asagi inclusivlik kimi bir sira
catismazliqlar malikdir. Bu hissalori yalmiz yash dovrde domlandirs bilarsiniz.

Polyamid hissalori. Poliamid parcalarin asas xiisusiyyatlori colbedici
goriiniis, qirislara faktorst miigavimot, asagl nomdir. Bu ciir parcalar diiz sothlorlo
secilir. Onlar1 rahat yuyun. Poliamidin biitiin bu asas iistiinliiyli ilo yanas1 yiiksok
su vo kir.

Qeyri-dagidici toroflor arasinda, giinos isiga moruz qaldigda parlagligini
va dayaniqligini, hamginin neftin olmamasini itiracayini qeyd etmak vacibdir.

Faktorboz hissolor. Bir ne¢o lif istehsalinda istifado olunan parga faktorboz
sayilir. Bu hissalorin ¢oxu sarsidici, sarsidict va gigiyenik dayaniqlidir. Bir gayda

Formalar bir nego movzudan hazirlanir. Trikotaj pargalar xiisusi paltar
masinlari istifado edilir.

Onun osas xiisusiyyatlori trikotaj dizaym1 vo islomosindo nozoro alinir.
Trikotaj parcalarinin osas xiisusiyyati digor hissalordon daha g¢oxdur. Miixtalif
istigamoatlords doldurula biloar.

Trikotajin {stiinliiklorindon biri odundan daha kigikdir. Buna goros kasilma
edilocok pargalarin konarlarindan qagmmagq olar. Bununla birlikda, birlosnolanan

zarar toxuma zarar vera bilor.

1.3.5 Qeyri-toxunma parcalar
Geyim sonayesindo genis yayilmis istifado olunan miiasir materialdir. Bu giin
istehsalda, yaxalar vo astarlar1 ovoz edilir.

Bundan basqa geyimdo, daha c¢ox komor, qol yaxasi vo manjetlorin
giiclondirilmosi ti¢lin istifade olunur.

Par¢alanma, formanin qorunmasi - flizelin osas xiisusiyyatlori. Bundan
olavo, bu uzanir vo fade deyil. Astronomiya materiallarindan olave - Mohsulda
astarli materiallar1 neco segmok va istifados etmok olar, moqaloys baxin.

Sintepon, ke¢mis sintetik liflordon hazirlanan vo moshur batting astarli bir

materialdir.



Sinteponun osas xiisusiyyatlori elastiklik, istilik qorunmasi, saxlama
formalaridir. Lakin, hotta nomlonmir, belo ki, qizdirir. Yuma vo domir iigiin
asandir.

Faktorboz va sintetik xammallar

Parca materiallar1 tez-tez miixtolif nov liflori birlosdiroroklo hazirlanir.
Yiingiil sonaye hom tobii, hom do siini materiallardan parcalar istehsal edilir.

Ipok parga istehsali, tez-tez tobii xammal {i¢iin kimyovi liflori olavo edilir.
Cesitli ipek tiirlerinin hazirlanmasi ti¢iin yiin, pambiq, viskon, naylon, polyester,
polipropilen, asetat ve triasetat elyafindan basqa. istifads olunur.

Bir material segorkon insan lifi liflorin istifadosi qalin, qaba vo agir ipak ilo
noticolonocoyini nozoro alsaq vacibdir. Oziinii tobii qivrilmis  qiivvaden,
dalgalanma vo sortliyin doyigsmasindon forqlondirir. Dezavantajlar - giiclii tocaviiz
va dar inkisaf tendensiyasi.

Sintetik ipok ezilmoyon, kigilmoyon, xiisusi qaygiya ehtiyac1 olmayan
yiingiil bir par¢a. Rayonun nomliyi yaxsilasdirir vo kasilmok ¢atinlosdirir.

Stini liflorlo pambiq birlogdirorok keyfiyyotli materiallar mdvcuddur.
Lavsan, kapron, viskon, siblon vo s. Kimi tobii xammallar. olavo etdi.
Birlosdirilmis liflordon, tez-tez bir ¢gamadan va bir yohor ¢ixardirlar. Onlar kotan,
toxunma vo diaqonal vuruslarla toxunmusdur. Parcalarin sothi six, kabartilmus,
saril1 vo zadolonmisdir. Bunlarin miixtolifliyi genisdir: gender, tokrarlamalar, Sarja,
diaqonal, meloksin, saqqiz, siiet va s.

Yaxaliq pambiq, kotan, viskon, kapron, lavsan, nitron, polipropilendon
hazirlanir. Bu, yiiksok temperatur vo istilik qoruyucu tosiri oldo etmoys imkan
verir. Kimyovi liflor gériiniis vo antistatik tosir iigiin daha yaxsilasdirir.

Parcalarin sortliyini aradan gqaldirmaq, sarsidiciligi azaltmaq, axiciligi
artirmaq ticlin kimyovi liflor ilo birlosir. Bu moagsadlo Vikos, Dacron vo Capron
istifado olunur. Tomiz kotan palgiglt bir parcadir, yumsaldilmasi ii¢ilin iplo bagh

pambiq spatula ilo.



1.4 Parcalarin handasi olciilorinin geyim hissalorinin acilmasinda
ndzard alinmasi

Paltar dar bir qurulusa malikdir, buna gors hissonin asas elementi olan igi
bos forma inteqrasiya dovriiniin geometrik parametrlorindoki dayisikliyin
xarakterini miioyyan edilir.

Pargalarin hondosi Olgiilori bir torofdon doyisir, gorginlik istiqgamoatindo
uzanir vo oks istiqgamotdo daha qisa olur. Bu osason niivonin vo agin ¢akisi ilo
baghdir.

Masolon, geyim zamani proses zamanm diaqonal istiqgamotdo qisalma ya
moruz qalarsa, parcanin bu xiisusiyyoti meydana ¢ixa bilor. Parcanin bir hissosi
qisalma  olunur, paltar insan badoninin 6l¢iisiine uygun deyil, strukturu bosaldilir
vo hissolori vaxtindan oavvol mohv edilir vo mohsul istifads {igiin yararsiz olur [2,
3].

1.4.1 Par¢amin qalinhgi
Materialin qalinligi hissonin 6n hissasi ilo arxa 6n konarindaki mosafodir.
Materialin galinlig1 mohsulun geyim sonayesinin dizayni va inkisafina boyiik tosir
gostordiyino dair bir gostoricidir. Parcanin gqalinligr iplik siinii sixligina vo
qayalarin torsiyasina, toxumanin funksiyasina, iplorin toxunmasina baghdir.

Yiiksok sixlight hissolorin, hissolorin miitloq sixliginin, bir ne¢o tapun
istifadosinin, eloco do ekstriizyon, toras, preslomo vo toqvim kimi hissolorinin
qalinliginin artirilmasi, hamginin qisa miiddotds istifadesi daha qisadir. Cosaratli
detallar1 ¢cokmok, istilik vo riitubotdon kegmok ¢atinlogdirir.

Pargalarin qalinligi 0,14 mm-don galin 3,5 mm-lik terliko qodor doyisir.

On az qalin agdan hazirlanan parcalar, galinligi domdon, sarjadon vo gozol
naxisdan toxunmus materialdan hazirlanir vo parca qalinligi miisllif toxumasindan

toxunur.



Parca qalinligina dikmo ayaginin se¢imi va istifadasi ¢ap sixligina baghdir.
Daha qalin toxumalar {i¢iin gqalin iynalor, toxuma iplart va sixici sixilma istifade
olunur. [15, s. 37].

Komponentin galinliginin 6lgiilmasi galinligi sensoru adlanan xiisusi bir
cihazla olciiliir.

1.4.2. Par¢camin hacmi

Bir hissocik hocmi s6zdo artimla ifado edilir. Soth yogunlugu miixtalif
paltarlar ticiin 12-don 760 q / m2-o gqodor doyisir.

Krepdisin va sifon daha yiingiil, sin kilidi vo drapery agir hissalor hesab
olunur. Sathin sixlig1 asasin qalinligindan va ipidan, parcaciqlarin sixligindan va is
parcasinin funksiyasindan asilidir. Beloliklo, qurguya basdigdan sonra yuyulma,
gaynama, agartma, maglub etmodon agir hissonin sixlig1 azalir.

Substratin soth sixliginin miioyyon edilmasi tocriibi vo hesabatli ola bilor.
Eksperimental {isulla normal bir diizbucaqli niimuno 10-24 saat normal
laboratoriya biloyindo bir seridin uzunlugunu o6l¢iir vo sonra 0,01-0 godor ¢oki
Olciir.

Bir komponentin soth sixlig1 geyim sonayesindoki proseslora tosir gdstorir:
agir hissolorin agirlagsmasi ylingiil hissolordon daha miirokkobdir; agir hissoalori
daha qalin birlosnolarla tikilir, bu materiallarin isti vo nomli islonmosi daha
mirokkobdir vo montaj proseslor1 zaif bir prosesdir. Buna gora yeni hissolorin vo
digor toxuculuq materiallarinin istehsalinin osas moqgsodi sothin sixligini

azaltmaqdir.

1.4.3 Par¢cam1 uzunlugu

Parcanin uzunlugunu osasdaki iplor istigamotindo metro xotkesin komoyi
ilo miioyyon edilirlor.

Parca hissalorinin uzunlugu onlarin hocm vo galinligindan asilidir. Paltoluq

agir parcalar vo draplar daha az uzunluga malik olurlar.



Kasimdon ovval parganin sorilmasi zamanmi parganin uzunlugu dartilma
naticosinds uzana bilar. O sobabdon ¢ox dartilan pargalar kosim dosomasineg xiisusi
vasitolorlo dartilmamasi ligiin barkidilmolidir. [9, s. 114].

1.3.4 Parc¢anin eni

Parganin eni - parcanin konarlar1 arasindaki mosafadir. O asasin iplorina
prependikulyar istigamotdo Olciiliir. Par¢anin enini hom hagiyslorls, hom do
hasiyasiz Olclirlar.

Parganin eni - hor hansi toxuma bi¢imi {i¢lin lazim olan parganin neg¢o
metr oldugunu bildiron vo istifadasini sorfoli edon vagib gostoricidir. Parganin
enindon iglomonin fasununu se¢cmok imkami asilidir. Forqli ndv paltarlar ticiin
parcanin bicilmoasi an somorali sokildo parcanin enina dogu kasilmesidir, bu da
parcanin tullantilarin1 minimallagdirir.

Tikis fabrikalar sandartlara uygun olan Olciilords geyimlik parcalarla tomin
olunurlar.

Par¢anin ikdisadi istifadosi li¢lin hodd boyunca enina dogru borabor olmasi
boyiik ohomiyyot kosb edilir. Parganin eninin borabor olmamasi kosiklorin,
tullantilarin doracosini ¢oxalir. Kosilmis hissodo parcanin eninin borabor olmasi
iplorin asas vo arqacda dogru yerlosmosindon xabar verir.

Bir dostodoki parcalarin enino borabor olmamasi isdo ¢otinlik yaradir:
birinci olaraq, par¢a dastolorini enino gors 6l¢iiys ayirmaq goroklidir; ikinci olaraq,
¢ox vaxt enino borabor parga dostolori az alinir; ii¢lincii olaraq, bu par¢anin enino
uygun lekalin voziyyatini doyisdirmok ehtiyact yaradir.

Parcalarin hava keciricilik tocriibolorinds, parca iplorinin qisalma sinda
real qisalma lara uygun olan hondosi model vacib faktor kimi olo alinir, bu
faktordon par¢a mosamolorinin 6l¢ii vo formasi asilidir. Bununla yanasi iplorin
qisalma sina shomiyyatli 6l¢iido parcanin qurulug morhalalori tosir edilir.

Par¢anin qurulusuna bir ¢ox amillor tosir edilir: xammal novii, iplorin
teksdo qalinligi, parcanin sixligi, toxunusu, tikis prosesinds iplorin gorilmasi vo bu
xUsusiyyotlor arasindaki baglanis. Parcanin toxucu masinda istehsalinin texnoloji

paramertlori osas va arqac iplorinin dartilmasina tasir edilirlor.



Parcanin qurulusunu bilmok fl¢ilin parga kosiyi analiz edilmelidir, yoni
parca istehsali prosesinin vo hazirlama parametrlorinin qurulmasi tigiin atrafli tohlil
olunmalidir. Nimunonin analizinde sonra parganin hesablanmalari, texniki
hazirlama parametrlori vo onun tikis masinda aldo olunmasi proseslor1 aparilir,
bununla yanasi tikis dozgahlarmin konstruktiv xiisusiyyastlorini do nazare almaq
lazimdr.

Elyafin istigamotindo metr siiniini istifade edorak, yolun uzunlugunu
miioyyanlosdirin.

Parcalarin uzunlugu onlarin hacmine va qalinligina baghdir. Paletin va
paltarlarin agir hissolori qisadir.

Parcanin uzunlugu, zimbalama ovval hissasi uzanaraq artirila bilor. Bu
sobobdon, kosici bazanin xlisusi vasitolorlo diismosinin faktorgisinm1 almaq tigiin
coxlu yollar1 diizoltmok lazimdir.

Yolun eni hissonin konarlari arasinda olan mosafodir. Baza osaslarina
vertikal istigamotdo Ol¢liliir. Sorhodsiz vo ya olmayan bir parcanin genisliyini
Olciirlor.

Parcanin eni, iriinlin sekillerini sekillendirmek {i¢lin lazim olan nego
parcanin ve kullanim ti¢lin yararli olmanin bir gostergesidir. Par¢anin enino bagl
olaraq, overscan sec¢o bilorsiniz. Forqli geyim ndvlori iiclin bir parca kosmok,
mohsulun bir pargasmin itkisini minimuma endiron bir par¢a kosmok iigiin on
tosirli tisuldur.

Doftorxana fabriklorine sandartlar tigiin uygun olciido geyim verilir.

Bu yolun genisliyi onun ekseni boyunca iqtisadi istifados ii¢lin ¢ox vacibdir.
Yolun borabor eni kosilmomosi vo tullantilarin doracosini ¢oxalir. Kosmo
bdlmasinds olan parganin genisliyini boraborlogdirmok, gévdolorin baza vo arxaya
dogru yerlosdirildiyini gostorir. [9, s. 45].

Bir qrupdaki molumatlarin isin genisliyino borabor golmomosi is yerindo
cotinlik yaradir: ilk ndvbado parca parcalarini genisliklo ayirmaq lazimdir; Ikincisi,
parca eni tez-tez daha azdir; Uciinciisii, boyali dévlotin voziyyetini bu parca enino

doyismok lazimdir.



Bir hava kecisi ilo aparilan tocriibolords, dam ortiiylinds qisalma  edilon
handasi desen paltarin mosamolorinin oOlgiisiine vo formasma gors mithiim
faktordir. Eyni zamanda, iplorin qisalma s1 tikinti marhalosing tasir gostorir.

Paltarin strukturu bir ¢ox faktordan tasirlonir: xammal tipi, iplorin qalinligs,
toxumanin sixlhigi, tikis prosesindo tikis vo bu xiisusiyyeotlor arasindaki olago.
Tablet mohsullariin istehsali ligiin texnoloji parametrlor asas vo arxalarin dikimini
tosir gostorir.

Mohsulun strukturunu bilmok {g¢iin, analiz edilmoli, yoni istehsal
parametrlori vo paltar hazirlhigr tigiin diqgotlo analiz edilmolidir. Niimuno analiz
edildikdon sonra hesablamalar, hissolorin texniki parametrlori vo tikis masininin

islonmasi, hamginin tikis masininin dizayn xiisusiyyatlori nozora alinmalidir.

1.5 Parcalarin xassalarinin tadqiqinin naticalarinin tahlili

1.5.1 Pambiq parcalar

Pambiq parcalarinin névlori ononovi xarakterikdir. Mohsullar daraq, faktor,
donanma ipdon, eloco do miixtalif 6lgiilii pnevmatik iplik ipliklorindon hazirlanir.
Kombine edilmis pargalar pambiq-viskoz, pambiq liflordon, polyester pambiq
ipdon, pambiq torkibindo 50% -don ¢oxdur.

Stabil strukturlar1 vo xiisusiyyotlori ilo illor orzindo tikilmis klassik parca
parcalar pambiq tiplori arasinda toplanmisdir.

Trikotajli pambiq tipi iplik vo ya pnevmatik ipdon alds edilir; 90-103q / m2
soth sixlig1; multikolor, badii dizayn.

124-145 santimetr / m2 soth yogunluguna malik trikotaj, bark vo ya boyali
olmalidir; Cit bir parca daha agir vo daha sortdir. Citler vo gozliiklor titromok,
itolomok vo sixmagq ola bilar.

Atlas, sarja toxunusu ilo ip ipliklorinin six, uniform sokildo dosonmaosi

naticasinda olds edilon diiz, parlaq bir parca. Atlas agardilmis, lakli, layl, siisali,



parlaq, enerjili, giimiisii ipak ipliklorindon hazirlanmigdir. Satin forqli ¢izik vo yari
qiymatlidir.

Sarja faktor faktorisigi faktorboz vo ya pnevmatik iplikdon 128 ilo 150 q /
m2 sixliga malikdir; Hom do 33% symblon iplikdon atlas parcgalari tapildi.

Iplikden ip ¢ixardilar; onlarm sathi hamar, yiingiil vo inco (113-130 q /
m3), yiiksok istehlak xassolorino malikdir. Narinct lifli pambiq yiliksok
keyfiyyatdon hazirlanir. Satin homg¢inin yiiksok keyfiyyatli pambiq ipliklorinin
33% -ni istehsal edilir.

Kaucuk tekstil texnologiyasindan hazirlanmis sarja parga, iiziindoki
mirokkob iplorlo Ortiilmiisdiir. Tokor faktor vo ya biikiilmiis ola bilor; parildayan
bir naxisl boyuna sarja seritli sokil ilo. Rezin zoncirlo islonmis jakar ortiiyii arxa
planda boyiik sokillors malikdir. Tokarlor daha parlaq, yiingiil va bas istehsal edilir.
[12, s. 75].

Yar1 dozgahli iplik, pargalanma vo kart asasli asag1 sixliq, yaxsi iletkenlik
parcalar1 birlogdirir. Onlar yiingiil yay paltarlar1 hazirlamaq {g¢ilin nozordo
tutulmusdur. Burada klassik pambiq pargalari, hom do yeni névlor toqdim olunur.
Bu alt qrupun parcalar1 parlaq, parlag, ¢ixarilib vo parcgalarin oksoriyyati
faktorigqalara moruz qalir.

Batiste yiingiil (55-70 sq / m2), inco ipak parildadicisi (015, -0.20 mm),
toxuculuqg toxumasi ilo inca iplikdon hazirlanmisdir.

Markizet, inco oyri iplikdon hazirlanan yari soffaf tosiri olan, hamar, sort,
yiiksok keyfiyyatli hissosidir.

Vual soffaf, soffaf ipdon hazirlanmus, agir, ¢otin bir parga.

Mayaya nisboton ¢ox oxsar bir kotan idi.

Kiseyi yiingiil, ylingiil, yilingiil, yiingiil, uzun sarja, dar serit dar iplikdir.

Qis gozliklori subtopics yiiksok istilik izolyasiyast vo nomo davamli
xiisusiyyatlori olan bir torofli vo ya iki torafli ciblordon ibaratdir. Bu paltarlar, yaslh
qadinlar ti¢iin, mavi movsiim, qis usaq geyimlori va paltarlar, paltarlar vo bluzlar
istehsali tciin istifado olunur. Mbohsullar lak vo ya mohiirlonmis sokillorlo

hazirlanir.



Flanel - galin halgalarin yaratdigi sopolonmis ikiqat qigmin klassik qis
hissasi 160 ilo 200 q / m2 soth sixligina malikdir vo kotan parca ilo faktor va
pnevmatik iplikdon hazirlanir. Flanel do pambig-viskoza ipden alds edils bilor ki,
bu da arxin istigamatino qoyulmus ipdon ipin ¢okilmasing tosir gdstorir; bu pargalar
boraborlikr vo ipoksizdir. Bundan alavo, 33% pambiq lif flannels istehsal edilir.

Badam xovlu ya da xovlu, yastigh faktor vo ya pnevmatik ipliklorin qigilt:
va ya katan parcalariin har iki torafinds bir parca noviidiir. Cox rangli boncuklar
lizo, solgun vo ya sothdo boyali golciikdo hazirlanir. Roket yapisqan bir telo

toxundugu U¢iin sothds gozal, ipak borabarlikr, parlaq. [14, s. 82].

1.5.2 Katan parg¢alar

Kaotan detallar1 onun mozmunundan va lif strukturundan az forqlidir.
Pambiq iplik vo polyester liflori, eloco do liflordon hazirlanan semiton pargalar
daxildir. Kotan pargalar daha ¢ox ev ogyasidir. Onlar idaro etmok asan, daha az
qisalma olunur, ¢liriimoya davamlidir vo yaxs1 gigiyenik xlisusiyyatloro malikdir.

Kotan parga, torkibino uygun olaraq, kotan vo yarim kotan hazirlanir, ag,
yar1 rongli, kotan vo jakarli ronglorlo toxunur. Jacquard kotanina Kamka deyilir.
Qalinliga goro, ¢ox inco (kotan batiste) tender, orta, yar1 qabiq, qaba (gaba)
parcalara boliiniir. Onlar kostyum, yataq vo yemoklor iiclin kotandan istifads
edilirlor. Forqli adlar sargi tgiin istifado olunur. Fiberin torkibi, qurulusu vo
funksiyas1 moda istiqgamotindon asilidir.

Bortovka (cod tuval) - quru trikotajdan hazirlanmis kotan toxumasi kotan
vo yarimkonddon hazirlana bilor. Bortovka yiingiil, geyri-stik isloyon vo yapisqan
bir sothdir. Kotan-kapron vo zincir-nitron barellori istehsal olunur.

Pambiq parga on c¢ox kotan parcalarmi ohato edilir. Kotan hissolori
agcaganad, ag, yar1 qiymotli, cobble, multicolored vo melange hazirlanir.

Ag vo cox rongli mat matolar kigik bir pambiq pargast toskil edilir.
Miiqayiso l¢iin onlar sixilmisdir (onlarin sothi sixligi 130-155 q / m2) vo onlar

ylngiil yay paltarlar1 hazirlamagq tigiin istifads olunur. [16, s. 34].



Bundan alava, kicik bir qrup toxuculugdan hazirlanmis parca, is toqlidi va
ya yalniz jkkali (yamanin miiayyon bir ndqtasinds bir golomin secilmasi va basqa
bir galomls avaz edilmasi) ibaratdir.

137-150 q / m2 sath sixlig1 olan parcalar geyim hazirlamaq {i¢iin nazarde
tutulmusdur, lakin geyim tcilin (masolon, 062166 jakkard vo ya dasiyici (zireh,
dobi)) daha sort (180-don 230 q / m2) kostyum malikdir.) Tosvir olunur).

Katan pargalarinin ikinci bdyiik qrupu keotanlardan ibaratdir, torkibindo
33%, 50% va 62% faktorboz lava ipdon hazirlanmigdir. Zordis toxumlar:i pambiq
parcalardan daha agirdir, onlarin sathi sixligi 150 ilo 240 q / m2 arasindadir, lakin
burada kostyumlar1 vo geyimlori ayirmaq lazimdir. Melange vo ¢ox rongli kotan
diizbucaqli bir serit vo zolaq kimi tosvir edilmisdir.

Ucgiincii on boyiik kotan qrupu pambiq ipdon vo pambiq ipdon, bozon
pambiq ipdon hazirlanmis pambiq ipdon ibarotdir. Somorali, agir va ylingiil, nazik,
boraborlikr parga olan yaxs1 gigiyenik xiisusiyyotloro malikdir. Beloliklo, bu
parcalara pambiq ipliyinin olavo edilmosi parga pargalarini kotan pargalarina
nisboton azaldir vo paltarin tutusunu c¢oxalir vo onlar1 azmok vo sixmaq lgiin

isloyir.

1.5.3 Tabii ipok liflorindon, siini vo sintetik liflardon 3lds olunan
parcalar

Yiinli parcalar qiymaotli paltarlar qrupuna daxil edilir. Onlar g6zsl, davaml
vo yaxsi istilik xiisusiyyatlori malikdirdir.

Yiin ¢esiddo 1000-don ¢ox artishok malikdir, lakin kifayot qodor yar1 bitmis
mohsullarda tomiz yunlu pargalardan oslave olaraq qiymatlondirilir. Yiin toxumlari
iplik gqalinligina vo paltar soklindon asili olaraq dar vo gizlidir. Dizaynlarina goro,
onlar geyim, geyim vo paltar maddolorino boliiniir. Yiinli parcalar tez-tez yaxsi

formali, kosmok asan vo faktorisdirilmur.



Yiin gablar tam vo ya qismon toxunmus parca ilo ortiilmiis olan bark, qalin,
bos va gaba gilomeyva parcalardan hazirlanir. Ikinci ndv, yun ndviino gora, siitun
vo boylik taxillara boliintir.

Dar pargalar osason kostyum hazirlamaq {i¢iin istifado olunur; Bu hissalorin
kicik bir hissasi geyimdan va primerin kicik hissalarindan ibaratdir.

Mahud hissalorinin moqgsadi, ilk ndvbodo, qis, demi-mdvsim vo ayaq
biloylarinin qurulmasidir; Daha ¢irkin sarhadlor (hazir mehsullarin toxminon 26% -
1) bahali kostyum vo kostyum hazirlamaq tg¢iin istifado edilir, yiingiil parcalar iso
qadin geyimlorini hazirlamaq ti¢iin istifads olunur. [11, s. 47].

Yinlii parcalar osason xammal torkibindon forqlonir. Yarimfabrikath
momulatlar, yar1 bitmis momulatlar, yar1 bitmis mohsullar ilo yanasi, kimyovi lif vo
pambiq faktorbozlarindan yiinli parcalar, eloco do miixtalif liflor do malikdir.

1.3.6 Tobii ipak liflori, slini vo sintetik liflordon hazirlanmig parga

Ipok parcalar tobii, siini vo sintetik liflor vo iplordon hazirlanr.

Tobii ipok parcalar istehsal edilon ipok parcalarinin {imumi saymnin yalniz
dord dorocosini togkil edilir, buna géro do onlar dekorativ bluz vo paltar
istehsalinda istifado edilirlor. Tobii ipok pargalar gozol, yaxs1 gigiyenik
xiisusiyyotloro malikdir vo yaxs1 dalgalidir. Bu hissolorin dezavantajlari
nomlondirorkon etibarsizdir vo qiivvet itkisidir. Bir par¢a ipok emal etmok
¢otinlosdirir.

Ipok par¢a xammalin qiymetlori asagidaki qruplara boliiniir:

- ipak (tabii) iplik,

- ipak iplori va digor golomlor, liflor,

- stini liflordon,

- slini stingarlor va digoar siralor vo liflor,

- sintetik liflor vo digor liflor va liflor,

- sintetik liflor vo digor liflor va liflor,

liflar1 va onlarin digar liflori vo liflori ilo birlikds,

- sintetik liflor va digor iplor va liflar ilo birlogmasi,

Klassik ipak pargalar asagidakilardir:



Sifon krepi ipak iplikden hazirlanan yariq (25-48 g / m2), zarif (0,11-0,20
mm) yar1 soffaf, 2-3 damla pancake ilo; mobil, barabarlikr, az gidali bir qurulusla,
pis tasir gostarir.

Krep-jorjet, iki vo dord odod krep parga ilo bozli, bozli (42-67 q / m2) vo
hassas (0.14-0.28 mm) biikiilii mat ylizeydir; Mobil, plastik, pancake-chiffon ilo
miigayisado forma daha yaxs1 qorunan sort bir hissasidir. [16, s. 117].

Cretaceous - yari-krep parcasi, hormo formasinda krep sarkagli toxunmus bir
spatula asasinda toxunmus; Paltar inco kigik qranullar (krep) secilir, elastik, yaxs1
dalgali va xos barabarlikr tosir gdstarir.

Kretase, ipak parcalardan on ¢ox satilan ipak parcalardan on moshurlarindan
biridir.

Krep-groove - forqli burulma siirati ilo birlognolanan miixtalif cigir konarlari
(sixtlmig tosir) olan parcalari. Kreplo ortiilmiis bibor coriander vo ya pancake
osasinda hazirlanir. Qohvo masinlarinin toxumadan hazirlanmis mohsullarin
istehsal1 vo istifadosi ligiin istifado qaydalar1 nozoro alinmalidir, ¢iinki onlar yiiksok
doracado ¢okilmo gabiliyyatino va ¢okilmasino malikdir.

Pearl-satin - agir ipak vo ipdon istifado edorok agir, agir bir atlaz pargasi,
inco, parlaq bir iiz vo daxili hisso ilo noticolonir; krep sarja, ikigat mohsul kimi
axsam vo axgam paltar, kostyum vo geyim {i¢lin istifado olunur. [17, s. 241].

Fuller formasi ilo six islonmis, zorif toxuculuqdur. Sothlorin sixligr vo
qalinhig1 kigikdir.

Kotan parca boraborlikr soffaf, ipok iplik ilo klassik yogun pambiq lifli
parca. Canvas yaxs1 ipak iplor vo ipok mox edils bilor.

Velvet 20% polyester liflo faktorboz ipok polyester ipliko malikdir, bu da
qigimma vo kivrimlarini ¢oxalir. Moxmor kadife, sado bir toxunma iisuli olan
pancake ipok iplori vo havli iplordon hazirlanir. Qisa (1,7 mm), six, diiz

yumalikdirlanan, barabarlikr, plastiko malikdir



Il. Texnoloji emal vo materialin xassasi nazara alinmaqla geyimin

detallarimin acihisimi qurulmasi

2.1 Geyimin detallarinin handasi 6l¢iilorinin doyismasing tasir edon

materiallarimin xassalori

Geyimin layihalondirilmosi momulatin xassalorine qoyulan taloblorin
Islonmoasindon  baslayir. Momulatin xassolori 6z ndvbasindo onlar1 hazirlanan
materiallarun xassolorindon asilidir. Lakin onlarin gostoricilorinin nozors alinan
xassolorinin  vo  normativlorinin  siyahis1  bir gayda olaraq yetorinco
osaslandirilmadan miioyyon edilir. Bundan basqa, materiallarin bir ¢ox vacib
xassolori  nozoro almmir vo dovlot standartlar1  vo texniki sortlorlo uygun
materiallar normalagdirilmur.

Tikis miiossisolorindo belo bir situasiyalar tez-tez yaranir ki, toyin olunan
konstruktiv formanin modeli ii¢iin yeni materialin sec¢ilmosi vacibdir. Xiisusilo bu
sortlordo vacibdir ki, materiallarin se¢iminin aparilmasi1 zamani1 gostoricilori iizro
xarakteristikalarin siyahisi elmi osaslandirilsin .

Lakin bu sinaqglar bir qayda olaraq sistem lizro aparilmir. Materialin xassosi
iso tam olaraq nozoro  alinmur. Tikis sonayesindo gedon elmi-texniki progres
geyimin layiholondirilmasi vo hazirlanmasi zamani materiallarin xassalorindon
daha cox istifado olunmasini talob edir.

Geyimlorin layihalondirilmasi zamani  hor bir név geyimin materiali  i¢iin
toloblori formalasdirmaq lazimdr. Materiallarin se¢iminin aparilmas:t zamani vo
hor bir xarakteristika iizro normativlor gostorilmoklo furnituranin gostaricilor iizra
osas xassalorin siyahisint miioyyonlosdirmok vacibdir. Elo buradaca bu vo ya digor
materialin istifadesinin iqtisadi mogsaduygunlugu mosalasi 6z hallini tapr.

Tikis momulatlarinin hazirlanmasi1  {iglin istifado olunan materiallara
goyulan taloblori bes qrupa boliinmasi magsadouygundur.

Birinci grup toloblor materiallarin  xassolorinin faktiki gostoricilorinin

normativ gostoricilori ilo uygunlugunun yoxlanmasini noazordo tutur. Adston lifli



torkib , saplarin toxunma Sixhigi, 1m?- i kiitlosi, qirilma yiikii vo qirilma zamani
uzanma, eni, boyanin moéhkomliyi vo s. gostoricilor yoxlanilir.

Materiallarin yuxarida sadalanan xassolorinin yoxlanmasi tizro faktiki olaraq
islor onlarin gobulu vo nazarati , ndvlesdirilmasi , xarici goriintisiin qlisurlarinin
ortaya ¢iXarilmasi zamani yering yetirilir.

Ikinci qrup talablara materiallara qoyulan konstruktor — texnoloji toloblor

aiddir.
Burada materialin o xassolorino baxmaq vacibdir ki , tikis momulatinin
konstruktiv halline vo onun hazrlanma texnologiyasina ohomiyyatli doracodo
tosir edir. Masalon, galinhigina , saplarin toxunma sixhigina, saplarin aralanmasina
vo  tokiilmesine, havakegiriciliying, siirtiinmonin tangensial miigavimating,
bi¢ilmasina qisalma vo dartilma deformasiyasina isti-nomli emal zamani onun
formalagma qabiliyyatino.

Uciincii qrupa materialin gigiyena xassolorino qoyulan {imumilosdirilmis
toloblor aiddir. Bu toloblorin  formalasdirilmasi  zamani geyimds insana
materiallarin toyin olunmus konfort soraitini yaratmaq vo saxlamaq qabiliyyatinin
giymatlondirilmosine kOmok edon xarakteristikalar nozors  alinmahlidir. Bu
xarakteristikalara materiallarin  nomliyi , tozu udmaq vo geri qaytarmaq
(higroskopiklik, damc1  kegiricilik, sututma, quruma miiddoti, toztutma, piyi
hopdurma, isiq stialanmasint udmaq ) gabiliyyati suyu, buxari, tozu, havani
buraxmaq (hava, buxar, su vo tozu kec¢irmok) qabiliyyoti vo s. aiddir. Bundan
basqa, materiallarin istilik-fiziki xassolori do (istilik miigavimati, istilik kegiricilik
V3 s.) nazara alinmalidir.

Dordiincii qrupa materiallarin yeyilmoyo doziimlyiiniin iimumilosdirilmis
toloblori aiddir. Bu qrupda asagidaki gostoricilorin toyini nozordo tutulmalidir:
stirtiinmoaya , dofalarlo dartlmaya va ayilmays va homginin dofalorla yuyulmanin,
mikroorganizmlorin, isiqli havanin, yiiksok vo asagr  temperaturun tosirino

dozimliilik.



Besinci qrupa materialin estetik xassalorino qoyulan toloblor aiddir. Bu
grupa materialin rongi, naxisi, parlaghg: , fakturasi kimi xassolori, tamamlama
prosesini kegon materiallarin iso formasi vo 0Olgiisii nozora alinmakhidir.

Hor bir qrupun toloblorinin xarakteristikasinin vo har bir xarakteristikanin
gostoricilorinin  normativi momulatin ndviindon vo toyinatindan asili  olaraq
miloyyan olunur. Baxmayaraq ki, bu vo digor xarakteristika bir n6v momulat {i¢ilin
materialin se¢imi zamani ¢ox vacibdir, digor n6v momulat ii¢ilin materialin
secimi zamani  1sd he¢ bir shamiyyato malik deyil.

Materiallarin  xassolorinin biitiin siyahiStn1 =~ 7.1 sxemindo  gdstorilon
qruplara bélmak olar.

Geyimin konstruksiyasinin islonmsi zamani materialin asagida sadalanan
xassolorini nozora almaq vacibdir:

2.2. Parc¢alarin handasi ol¢iilorinin geyim hissalorinin acilmasinda

ndzard alinmasi

Qalinhqg. Ondan gatlama zaman: buraxila bilocok ki¢ik hissonin giymoti
(hoddi) asilidir (masolon, yuxari yaxasi llgiisniin hazirlanmasi zamani) bundan
basqa , bir qodor galin pargalarda oyilmoyo sorf olunan hissoni nozoro almagq
vacibdir, xiisusi ilo o hissolordoki , orada Olgiilor kicilmomolidir, parganin
galinhgindan tikis eni vo konstruksiyas1 asilidir.

Eni. n olgililorini  texniki modellogdirmo zamani, geyimin detallarinin
birlosma yerlorinin toyini yaxud birlosmo yerlorinin ¢atigmamazliglari zamani
nozoro almaq lazimdir . Layihslondirmo zamani materiallarin  miixtolif
xassolorino onun lifli torkibi ohomiyyatli tosir edir. Belo ki, tobii ipok vo siini
liflordon vo hom¢inin burulmus pambiq vo yun ipliklordon olan materiallar on ¢ox
tokiilmoyo gqadirdirlor. Sort kotan vo bozi sintetik liflordon istehsal olunan
materiallar yumsaq vo yiingiil dartilan lifordon alinan materiallara nisboton yiiksok
bicilmak qabiliyysti vardir. Bu zaman tikis vaxti slirtiinma qiivvasinin naticasinda
liflor dartilir amma qirilmarlar. Lifli torkib ilo onun qisalmasinin  haddi olagalidir.

Viskoz liflorindon istehsal olunan materiallar yiiksok qisalmaya malik olurlar.



Bozi ipok vo yun liflori xarici qisalmaya meyilli olurlar. Lifli torkib homginin

materialin formalasma xassalarina ds tosir edir.

Materialin xassasi
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Momulatin toyinati vo konstruksiyasi {izro geyimlor {liglin materiallarin
se¢cimino toyin olunmus  tosiri onun sortliyi gostorir. Biitiin hallarda sort
materiallardan yalniz diiz xotli momulatlar1 modellogsdirmok miimkiindiir. Belo
materialdan alinmis momulatlarda miixtalif istigamotlor lizro qatlanmalar oldugu

tciin  droplasdirmani  totbig etmok olmaz. Bu materiallardan momulatlarin



layihalondirilmosi zamani  sorbast qatlamaya alave hissonin buraxilmasi, isti-nom
emallarda gqisalmaya olavoni logv etmok lazimdhr.

Momulatin modelinin siulet halli iiclin an bodyiik ohomiyyati parganin

droplasmas1 edir.
Materialin azilmomzliyindon geyimds sorbast horokotin miiavinotindon asilidir.
Masolon, agor geyim insanin fiquruna six yapisirsa, onda material boyiik giic hiss
edir, onun naticosindo gatlamalar vo ozilmolor amalo golmoklo momulatin estetik
goriiniisline xolol gotirmokls az bir zamanda momulati Siradan ¢ixarir.

Boyiik tokiintiisii olan saplardan istehsal olunmus pargalardan momulatin

tilglisiiniin  hazirlanmas1 zamani emala, yani tikigo verilon olavonin artirilmasini
noazors almaq lazimdir,
Hava kegiricilik geyimin altindaki lay havanin doyismosini nozords tutur. Bu
mogsadlo toyinatindan asili olaraq geyim ti¢lin miixtolif hava kegiricilik qiymaoti
olan material secmok lazimdir. Hava kegiriciliyi az olan materiallardan geyimin
layiholondirilmasi zamani  geyimin detallarinin 6lgiilorini bdytik gotiirmak
lazimdur.

Geyim materiallarinin  qisalma vo  dartilmasi geyimin siluetinin
saxlanmasinda osas rollardan birini oynayir. Cilinki material uzunu vo eni
istigamoatlorinds gisalmaqla vo dartilmagla deformasiyaya ugrayir vo onun silueti
tamamilo pozula bilor. Buna goéro geyim ii¢iin materialin se¢imi zamani onun
xassosini  bilmok  vacibdir. Ogor onlar yiiksokdirso, onda momulatin
konstruksiyasinin hesablanmasi zamani (isalmaya olavo hissoni nozoro almaq
lazimdir. Xiisusilo ¢ox qatli (layli ) geyimlor {igiin materiallarin se¢imino daha
doqiq yanasmaq lazimdir.Bu hallarda material elo se¢ilmolidir ki, qisalmanin
qiymati geyimin biitiin laylarinda eyni olsun. Materialin dartilmasi1 yalniz arig vo
argac sapinin uzunlugu boyu nazors alinmir, homds onun 45° bucaq istigamoti do
osas gotirilir. Cop kosiklorin deformasiyast bir  miiddotdon sonra detallarin
forma vo 6l¢iilorini doyiso bilor.

Materialin forma doéziimliiliiyli geyimin detallarinin forma omoalogalmasindo

boyiik rol oynayir vo onun lifli torkibindon asilidir. Pambiqg, kotan , viskoz va



asetat liflorindon alinan tekstil materiallar1 isti-nomli emal prosesindo ona verilon
forman1 ya saxlamir ya da az vaxta saxlayir. Tomiz yun pargalar yaxs1 formalasir
vo ondan hazirlanan momulat 6z formasint mohkom saxlayir. Yuna nitronun
yaxud lavsanin olavo olunmasi  formalagsmani  pislosdirir. Bu ciir materialdan
geyimin konstruksiyasinin hesablanmasi zamami  bilmak lazimdir ki, dartilmani
hanst istigamoto qoymaq lazimdir. Buna nisboton tomiz yun materiallarin
formalagma xassasi biitlin istigamotlords eyni voziyyatds olur.

Viskoz stapel liflorindnon ibarat olan pargalardan momulatlar hazirlanan
zaman dartilmani nazors almaq mogsadouygun deyil, ¢iinki formalagma effekti
vaxt kecdikco itir. Bu halda geyimin detallarinin yayilmis formasina konstruktiv
yanagmagq lazimdir.

Tikis momulatlarinin texnologiyasimin  islonmosi zamani  materiallarin toyin
olunmus xassolorini nozora almaq vacibdir.

Materialin galinhigi  désonmonin hiindiirliiyline , sapin sarfino vo iynonin
se¢iming , hiindiirliiyiiniin tonzimlonmosina va reykanin galxmasina tosir edir.
Materiahn s o rt I i y i onun bigilmoasi zaman1 ¢atinlik toradir, tikis masininda
detallarin birlosdirilmosi zamani iynonin materiali  yiiksok  daracada
zodoalonmosino gotirib ¢ixara bilor, buda tikisdo momulatin méhkomliyini azalda
bilor, sort parcadan momulatda tikisi fiksasiya etmok {i¢lin saxlama vaxtini
artirmaq yaxud tikislorin olave avtomati emali lazimdir. Materialin sortlik
doaracasindan asili olarag sapin tayin olunmus némrasi va tikis masini liglin x{isusi
iyno se¢ilmolidir.

Materiallarin siirtiilmosinin tangensial miigavimoti geyimin bigilmoasino vo
tikilmosina ¢ox boyiik tosir gostorir.

Hamar sothi olan materiallar bi¢cilmo zaman1 siiriiglirlor vo bigma prosesini
cotinlosdirmoklo detallarin konar konturlarinin oyriliyini ortaya ¢ixara bilirlor.
Buna gorodo belo materiallarin {ist-sto yigilma (dosonmo) dosti  Xiisusi sixicilar
vasitasi ilo barkidilir.S1x toxunmus materialin altina kagiz salmaq lazimdir va

kagiza bikmoklo kagiz garisiq bigmok lazimdir. Bu ciir materialdan detallarin



birlosdirilmasi zamani texnoloji prosesdo kosilmis detallarin birlogdirilmasine
xiisusi diqgat ayirmaq lazimdir.

Parcalarda saplarm t 6 ki Il moasini texnoloji emalda vaxtinda
xobordarlq etmok vacibdir. Bunun {igiin kosiyi biikkmok , yapisqanla yapigdirmaq
yaxud iitiilomoak lazimdir.

Pargalarda saplarm ¢ ap 1l mas1 iynonin vo sapin ndmrasinin vo stejkalarin
tezliyinin diizglin secilmasini tolob edir. Capilma momulatin tikis xottindo
mohkomliyine shomiyyatli tosir edir.

Parcalarm1ifli torkib i starivayusix vo xiisusi masinlarda kosiklorin
birlosdirilmasi rejimlarinin doqiq se¢ilmasini talob edir.

Deformasiya tkis masminda geyimin detallarinin birlosdirilmosi
laylarin yigilmast vo kosilmasi zamani materialla ehtiyatla davramnilmasini talob
edir.Argac lizro bigilon yaxud oris sapina bozi bucaq altinda biitiin kosiklor slavo
borkidilma ilo tutulmalidir ki, momulatin detallarinin hondosi 6lgiilori doqiqliklo
saxlanilsin.

Materialin formalasma xassasi Ol¢iilor vo forma iizro forma omologalmoa
sothlorinin diizgiin vo preslomo rejimlorinin doqiq se¢ilmasini tolob edir.

Tikis momulatlarinin layihalondirilmasi zamani bir sira faktiki vo nozori
mosalolorin  holli zamani geyimin konstruksiyasina tosir edon materiallarin
Xasssinin toyini lizro metodikanin yaradilmasinin vacibliyi ortaya ¢ixir. Xiisusi
odobiyyatlarin 0yronilmosi gostordi ki, bu mosalonin motbuatda isiqlandirilmasi
halo do yetorinco deyil vo geyimlorin layiholondirilmosi zamani istifado olunan
materiallarin xassolorini nozors alan vahid metodika mévcud deyildir.

Qirmiz1  omok bayragqhh S.M.Kirov adina Leninqrad toxuculuq vo yiingiil
sonaye institutunda geyimlorin layiholondirilmosi zamani giris materiallarinin
xassolorini nozoro alan vahid formali yanasmanin islonmasi lizro bir ¢ox islor
yerina yetirilmisdir.

Tadqigat obyekti kimi bes artikulda donluq parcalar secilmisdir. Bu
parcalarin xarakteristikalar1 codvel 2.1 vo2.2-do verilmisdir.Misal keyfiyyotindo

yun donluq parcalarin xassolorinin siyahis1 verilmisdir.



Secilmis pargalarin xassalorinin tadqiqi zamani aldo olan standartlar1 rohbor
tutmaq lazimdir. Bozi xassolor {i¢iin, mosalon kegiricilik , droplasma, tikisin
mohkomliyi, tokiilma va s —nin standartlarinin olmamasi il slagadar onlarin toyini
liclin yeni metodikanin se¢ilmasi vo yazilmasi vacibdir.

Tadqigatlarin noticolori statistik emala moruz edilir.

2.3. Parcalarin xassalarinin tadqiqinin naticalorinin tahlili
Parcalarin xassoalorinin tadqiqinin naticalorinin tohlili zamani asagidaki natica va

tokliflor oldo olunmusdur (bax cadval 2.1 v 2 2.2)

Cadval 2.1. Yun donluq parcalarin struktur xarakteristikast

Parc¢alarin artikul nomrasi

Xarakteristikalar o . % - N
Ur O N N T N N
Niimunonin uzunlugu L [mm 100 |100 |100 |100 |100
Niimunonin eni B | mm 100 |100 |100 |100 |100
Pargalarin galinligi h | mm 0,46 | 0,42 |0,65 |0,63 |0,58
2 4 6 4
Parganin 1 m? kiitlosi Gy |gr 193 | 172 248 |192 |195
Oris iizrs sixliq Ilo | 10sm— | 222 |200 |268 |206 |304
do sapin
say1
Argac iizra sixliq Ily | 10sm— | 187 |160 |186 |207 |233
do sapin
say1
Oris sapinin xatti sixlig To | Teks 22 22 22 22 25

Argac sapinin xatti sixlig1 Ty | Teks 22 22 18 22 26




Oris sapinin hesabi diametri Dg | mm 0,16 /0,16 | 0,16 |0,16 | 0,17
7 7 7 7 8
Argac sapinin hesabi diametri Dpr mm 0,16 [ 0,16 | 0,16 | 0,16 | 0,21
| 7 7 7 7 4
oris uzra parcanin xott1 | Eo | % 37,0 [ 33,0 |44,7 | 36,2 | 54,1
doldurulmas1 7 4 6 6 1
Argac  lzro  parcanin  xotti | Ey | % 31,2 | 26,7 | 28,0 |345 |49,8
doldurulmasi 3 2 9 7 6
Parcanin sothi doldurulmasi E | % 65,7 | 51,2 |60,2 58,4 |77
2 8
Parcanin hacmi kiitlosi o | mg/mm | 0,41 040 (0,37 [0,3 0,33
3 8 9
Parcanin hacmi doldurulmasi Ev | % 41,8 | 40,9 |37 30 33
Parcanin kiitlo doldurulmasi E. | % 32,1 31,4 |28,4 |23,0 |25,3
5 6 6 8 8
Par¢anin mosamoliliyi D | % 67,8 685 | 715 |76,9 | 74,9
5 4 4 2 2
Cadval 2.2. Parcalarnn fiziki — avtomati xassalari
Pargalarin artikul ndémrosi
Xarakteristikalar o . § - N
Ur QO N N T o~ o\
Hava keciricilik By |dm¥m? |11,2 (22,5 |10,6 |18 16,3
C 5 0
Buxar kegciricilik A. | mg/sm? | 36,2 | 41,7 |27,6 |41,8 | 30,6




Higroskopiklik H | % 1,4 1,1 |51 2,1 2,4
Nom verma Bo | % 40 45,4 | 60 52 63
Darplagma D % 125 |4 7,5 7 14
Orig Uzro qurilma zamani | Py | H 650 |414 |693 |454 | 726
mohkomlik
Argac lizro qumrilma zamam | Py | H 424 | 328 |436 |474 | 494
mohkomlik
Oris lizro nisbi qirllma uzunlugu | E 7, % 34,1 | 27 25,8 23,4 | 36,2
Argac  lizro  nisbi  qirilma | E P, % 33,1 [ 19,6 |32 30 28,4
uzunlugu |
Oris lizro tikisin méhkomliyi oy % 47,1 | 73,4 | 48,2 (69,8 | 41,3
Argac Uizro tikisin mohkomliyi m, % 67,7 | 851 | 63,3 |59,7 |62,6
Surtinma uzra tikisin | W | tsikl 76,8 | 52,8 (96,4 |74 105
mohkomliyi
Oris lizra azilmo Ko | % 0,28 | 0,27 | 0,23 |0,18 |0,25
Argac lizro ozilmo Ky | % 0,28 | 0,27 | 0,23 |0,18 |0,25
Oris lizro 1-ci islatmadan sonra | Y. | % 1,72 |10 |191 [1,09 |1,23
qisalma
Oris lizra saplarin tokiilmasi Ko. | Maillik | 1,0 1,1 | — 28 19,3

0 bucagi,

daraca

Argac lizro saplarin tokiilmosi Ko. | Maillik | 0,4 7,8 17 0,1 12,8

y bucagi,

daraca

Tadqiq olunan pargalar yeyilmays doziimliililk gostoricilori {izro giindalik

istismar {iclin toklif olunmusdur. Parcanin yaxsi hiqroskopik xassosi istismar

prosesindo geyimdo insana konfort soraitini tomin etmok qabiliyyoti vardir.




Parcalarin az miqdarda droplagsma gostoricisi ilo olagadar diiz siluetli qadin
donlugunun kiitlovi modeli toklif olunmusdur. Ciinki bu parcalar tokco birincidon
yox elo sonraki islatmalardada qisalmani ortaya ¢ixardi. Onun konstruksiyasina
hesablama vo Konstruksiyanin qurulmasi prosesindo qisalma tigiin olavalor
qoyulmusdur.

Parcanin yiiksok tokiilmo  gostoricisi oldugu ilo olgodar kosiklorin emalini
Konarlarni sariyan xiisusi masinlarda aparilmas: toklif olunmusdur. Onun
tilgiilorinin hazirlanmas1 zamani oturmaya goro olavalorin buraxilmasinin nazors
alimmasinin vacibliyi vurgulandi.

Geyimlorin konstruksiyalariin islonmoasi zamani materiallarin xassalarini
nazars alan toklif olunan metodikanin faktiki yoxlanmasi {igiin materialda iki gadin
donlugunun iki konstruksiyasi islonmisdir. Hazirlanmis modelin tohlili gostordi ki,
toklif olunan metodika tikismo momulatlarinin miixtolif ¢esidlorinin
konstruksiyalarinin  islonmosi zamani istifado oluna bilor vo miiasir toloblor

Saviyyasino uygun modellarin yaradilmasina imkan verir.

2. 4 Materiallarin xassalori nazars alinmagqla geyimlarin konstruksiyalarmin
hesabati
Tikis sonayesindo emal olunan parcalarin oksoriyyati emal prosesinda
qisalirlar. Bu da geyimlorin detallarinin =~ Xotti  dlgiilorinin doyismosine  vo
deformasiyasina gotirib ¢ixarir.

Tikis sonayesindo parcalarin ilkin dekatirlomosi (isti-nom emal) olmadig1 {igiin
tikis momulatinin hesablanmasinda vo konstruksiyasinin qurulmasi prosesindo
parcalarin qisalmast nozora alinsin. Qisalma geyimlorin osas detallarinin yalniz
uzunu boyu nozoro alinir. Bu detallarin uzunlugu layiholondirilon parganin tam
oturmasinin 50%-na borabor haddlo nozoro alinmasi toklif olunur,

Masalon, ager parcanin tam oturmasi 3%-ni toskil edirss, onda ixtiyari
detalin uzunlugu lizro  parcanin qisalmasina goro  detalin hesablanmis

uzunlugundan olava 1,5%-i1 toskil edacokdir.



Detallarin uzunluguna qisalmaya goro olavalori ardicil hesablamaq vs osas
cizgido hor bir konstruktiv hissays toplamaq toklif olunur.

A0-dan saga normal gamotli insan iiglin 0,5 toknabel insan ii¢lin 1,0 vo

qabariq sinali insan {igiin iso 0 gotiiriilir,yoni AO yerinds qalir.Biz normal gamatli

insan Ui¢lin cizgiqurdugumuza gora:A0OA01=0,5 sm gotiirtliir;

A A A &
A A
u
Q :
1 Q'

Sokil 2.1.Kiirayin orta xotti



AO1 ndqtesi U noqtoesi ilo diizx xotlo birlosdirilir.B noqtesindon saga Bl
noqtasi tayin edilir.

BB1=1,0 sm;

U noqtasi ilo Bl diiz xotlo birlogdirilib,asagiya qodor ¢okilir,kasismadon
alman noqtalor Q10, B1, O1 adlandirilir.

Yapisiq vo yarimyapisiq siluetlorda bel xattinds alave olaraq garsaq qurulur.

B1B11=1,0-1,5 sm;

B11 noqtasi U vo O1 ils birlogdirilir.

Boynun oayriliyini qurmaq ti¢iin AO1-don saga boynun enino ayiraq;

By 18,1
};+Pf]€ =
3 3

A0142 =

+1,0=7,0 sm:

A2-don asag1 boynun dorinliyini ayiraq:

A014 7,0
3 3

A2A1 = = 2,3 sm;

Al-don sola iifliqi xott ¢okirik, kiiroyin orta xotti ilo kosismo noqtosini A ilo

adlandirirg.



ol &, T 0.

H M, —_-LH
Sakil 2.2.Kiirayin qurulmasi

A noqtosi boynun 7-ci fogoro slimiiyli ilizorindo yerlosdiyino goéro A
noqtoesindon asagi kiiroyin orta xotti ilo momulatin uzunlugunu ayiririg,HI1 1ilo

adlandiririq:



Sokil 2.2-do gostarilon konstruktiv hissalor isara olunmusdur. Onlarin hor birina
tam qisalmanin 50% Olgiisiindo  parcanin Qisalmasma goro olavalor totbiq
olunmusdur:

- kiirok hissada -AoY, Ao T1, To, Tob, Ag Hy IloI'y, I'1I13

- rof hissasindo - Aql'7 , T4 114, T4 11, I'7 I'1

- otok hissasindo - TH, Tb ;

- salvar hissasindo -TH, T4, b, TK, B4 Bs.

Parcanin qisalmasina goro olava rof A4I'7 Ts, TsHs, T7K Kimi hissalorda
parcanin tam gisalmasindan 65%- no barabar goétirilmasi taklif olunur.

Geyimin hesablanmasi1 va konstruksiyasinin qurulmasi zamani parc¢anin
gisalmasint  nozors alan toklif olunan haddi ITHUUIIIII torafindon “geyimloarin
konstruksiya olunmasinin vahid metodika « torofindon toklif olunmusdur.
IHWMIIIIT parcanin tam qisalmasi hoddi Kimi parcanin giiclii
nomlasdirilmosindon vo sonra iitii ilo qurudulmasindan alinan gisalmanin gabul
olunmasni toklif edir. Onda qisalma haddinin hesablanmasi {igiin diistur asagidaki1

kimi alinir:

Y = (lg — 1) 100/14
Burada Y- qisalma hoaddi, %;
I - nimunoanin ilkin Xatti dl¢tilari, sm;
lo - emal olunan niimunanin xatti 6l¢iloridir, sm.

Momulatin eni lizro par¢anin p qisalmaya goro olavo kiirok tigiin 0,3 sm
vo rofo isa 0,5 sm toklif olunur.

Qurmizi omok bayragi ordenli V.Volodarskiy adina  Leningrad tikis
birliyi do 6ziiniin ¢oxillik faktiki tocriibosine osaslanaraq kisi tist geyimlorinin
hesablanmasi vo konstruksiyasinin qurulmasi zamani parganin qisalmasina goro
alavonin olmasini toklif edir.

Bu birlikdo biitiin emal olunan pargalarin qisalmaya gora todqiqati aparilmigdir.

Todqiqatlar miiossiso soraitinds detallarin buxar presindo 40 saniys miiddstinda



saxlanmagla yiingiil nomlonmosi ilo iki dofo buxara vermo yolu ilo aparilmis
sonra agiq presds qurudulmasi aparilmigdir. Buxara vermoa prosesinin arasindaki
interval 4 saat gobul olunmusdur.

Dekatirlomadan sonra fiziki qisalmaya gors biitlin tadqiq olunan parcalar {i¢
grupa boliinmiiglor: A, b vo B.

A grupuna 50%-don ¢ox lavsan torkibli az qisalan oris vo argac tlizro 0-0,7
% qisalmasi olan torkibi 50% -don ¢oxu dakran olan pargalar aiddirlor.

b qrupuna dekatirlomodon sonra argac 0,7-1,1 % vo oris lizra 0,7-1,4%
qisalma togkil edoan biitiin yarim yun va yun pargalar aiddir.

B grupuna iso dekatirlomodon sonra orig tlizro 1,4 -2,1%, argac {tzro 1,1-
1,5% qisalman1 toskil edon parcalar aiddir.

Pargalarn miioyyonlogdirilmis qruplarina uygun olaraq kisi tist geyimlarinin
detallarinin uzunlugu vo eni iizro qisalmaya goro olavolor hesablanmis vo codval

2.3-do gostorilmisdir.

Cadval 2.3. Kisi kostyumlart iiciin pargalarin qisalmaya gora alavalori

Il
Olavonin adi Pargalarin  qruplar1  iizro
G qisalmaya  goro  olavonin
'%q hoddi
E A 3 B
Kiirayin hiindiirliiyti Al 0,2 0,3 0,5
Ombanin hiindiirliyi AT, 0,3 0,6 0,9
Pencayin uzunlugu AH 0,5 1,0 15
Kiirayin enino I'T, 0,2 0,2 0,3
Roafin enind | YA 0,2 0,2 0,3
Sinonin hiindiirliiyiino ['sAs3 0,2 0,3 0,5
[Ipoiima nin  hiindiirlityiino [l 0,2 0,2 0,3
Qolun enina bib, 0,2 0,2 0,3




Qolun uzununa AH 0,5 0,8 1,2
Salvarin zunluguna TH 1,0 0,5 2,2
Dizs goador salvarin uzunluguna TK 0,5 0,9 1,3
Salvarin eninon HsH> 0,1 0,1 0,15

Yiiksok keyfiyyatli tikis momulatinin hazirlanma texnologiyasi lizra geyimin

detallarinin bazi kasik hissalorinin dartilmasinin aparilmasi nazords tutulmusdur.

Parcalarin dartilmasi haqqinda alinan raqomlor (molumatlar) asasinda (codval 2.4 )

faizlo oturma normasi va kisi {ist geyimlorinin detallarinin kosiklorin miixtalif

kosik hissolorindo parganin haqiqi oturma hoddi miioyyonlosdirilmisdir (codval

2.5).
Oris saplariin miixtalif mailli bucaqlarinda poltoluq pargalarin dartilmasinin
doracasi, % Cadvol 2.4.
Oris Pambiql1 vo drop |Andromedik kamvol par¢a | Kaliniu kamvol
saplaria kombinatin lavsan garisiqli
maili pargasi
bucagla |Ozilmo |dartilma [Ozilmo Dartilma [Ozilmo Dartilma
kasik,
doraco
0 2,5 3 2 1 2 0,5
10 4 5 4 4 4 3
20 5,5 6,5 6 6 6 5
30 7 8 7,5 8 7,5 7
40 8 9,5 9 9 8,5 8
45 9 11 10 10 9 9
50 9 11 10 10 9 9
60 8 9,5 9,5 8 8,5 8
70 6 7,5 7,5 6 7 6,5
80 4,5 5,5 5,5 4 4 4




90 3 3 3 2 1 1

Cadval 2.5. Kisi paltolarinin detallarinin kasik hissalarinda faizla oturtma

normast va parcanin hagigi oturtma haddi, sm.

Oturtma sahasi Lavsan qarisiqlt | Yun komvol parcalar | draplar

parcalar

% sm % Sm % sm
1 2 3 4 5 6 7
Kiirouin ¢clyin 6 1 6 1 6 1
kasiyi
Normal kasiyi 2 0,4 2 0,4 2 0,4
Kiiroyin  ortadan |2 0,3-0,512,0 0,3 — |2 0,3 -
kosiyi 0,5 0,5
Kiirayin yuxari

hissosinin ~ konar

kosiyi :

-palto ticiin |4 0,5 4 0,5 4 0,5

yarimyapisan
siluetli 12sm
uzunlugunda

-diiz siluetli palto

ticilin 10sm |3 0,3 3 0,3 3 0,3
uzunlugunda

Naxish kosiyi

Bir bortlu

paltolarda 2 0,6 2 0,6 2 0,6
I vo II doluluq 2,2 1,1 3,2 1,1 2,2 1,6

[11 dolulug - - 3,2 1,6 3,2 1,6




IV dolulug

Iki bortlu 2,5 1 2,5 1,0 2,5 1,0
paltolarda - - 3 1,5 3 1,5
I vo II doluluq - - 4 2 4 2
I11 dolulug

IV dolulug

Yaxaliq kosiyi :

Hor ciit ilgoyin |2 0,3 2 0,3 2 0,3
qarsisi

Oyri qarsisinda 1 0,2 -11,3 0,25 -2 04 -
Cibin ortasi 0,35 0,5 0,7
soviyyasino qodor

rafin asagisinin (1,5 2 2,8

kasiyi 0,35 0,6 0,8

Layiholondirilon konstruksiyalarda oturtmanin normasi va geyimin

detallarinda dartilma parg¢anin dartilmasi vo yiiksok olmamalidir.

2.5. Toxunmayan toxuculuq materiallarindan momulatlarindan konstruksiya

olunmasi zamam bu materiallarin spesifik xassalorinin nazars alinmasi

Toxunmayan toxuculuq materiallarindan momulatlarindan konstruksiya
olunmas1 zamani bu materiallarin spesifik xassolorinin nazors alinmasi vacibdir.

Bu zaman gqeyd edilmolidir ki, bu materiallarin tikilmis karkas torunun



strukturundan asili olaraq liflorinin tobist vo onlarin tamamlama prosesi
miuxtolifdir.

Bir c¢ox hallarda iso tikis  xottinin eni istigamotindo yiiksok uzanma
qabiliyyati var vo momulatin ilkin istismar momentinds miigayisaca yiingiil
deformasiyaya ugraywr. Sonra sabit qiivvalorin tosirindon uzanma dayanir vo
geyimin detallarinin dlgiilori sonraki istismar dovriinds stabillogir.

Bununla slagadar olaraq momulatin detallarinin enina buraxila bilinon pay
olava olunur. Onun haddi geyimin detallarinda yaranan qiivvenin haddindan va
momulatin siluetindon asili olur. Bu buraxila bilinon pay geyimin istismari
zamani onun detallarinin formasinin ¢oplonmosindon gagmagq ti¢iin vacibdir. Sorti-
gqaliq deformasiyasi yaxud enino qisalmasi olan tekstil materiallarindan geyimin
layiholondirilmosi zamani olavo olaraq daha bir buraxilan paydan deformasiya
liclin paydan istifado olunur.Belo yanasma tekstil materialinin bu xassasini nazoros
almaga imkan verir. Yan qarsag1 B»-don sola ayiraq vo B»; adlandiraq.

Q5,B21,02  noqtolorini  birlogdirmoklo  kiiroyin  yan konarim1  qurmus
oluruqg.Arxa garsagin yerini qeyd edok :

B11B3=0,5. B11 B21 =0,5 .24,0=12,0 sm;

Bs-don sola vo saga qarsagin enini ayiraq:

B3B31=B3B3,=0,5.2,5=1,25 sm,

Qarsagin uzunlugunu modelo géro miioyyonlosdirib toyin edirik.
B1,01H1 noqgtolorindon kiiroyin orta xottino perpendikulyar c¢okorok yeni

bel,omba vo asagi xatlori aliriq.



Au a a4, u,

u

Q

0,

Sakil 2.3.Qadin paltosunun bazis toru

<,

Sakil 2.4.Kiirayin qurulmasi.
AP1= Ce +qarsaq =13,5+2,0=15,5;
B1P1=C¢h+Pkbu+¢iyinliyin galinligi=40,0+1,0+1,5=42,5 sm;



Qarsagin yerini A>-don saga ayiririq va q noqtasi ilo adlandiririq:
Aq=4-4,5 sm ;

Q noqtesindon saga qarsagin enini ayririq 1,5-2,5 sm gotiirtils bilar:
Qu1=2,0 sm;

Qarsagin uzunlugu 6-8 sm arasinda gotiiriiliir.

Qarsagin sol torafi kiiroyin orta xattino paralel olmalidir:
Q=6-8=7 sm;

Qarsagin morkazi g3 néqtasinin toyini :

Qqs = 0,5 qq1 =0,5.2,0=1,0;

Qs-don yuxar1 gs-ii toyin edok vo ayiraq:

Q304 =0,6 qq1 =0,6 .2,0=1,2 sm..

Deformasiyaya buraxila bilon pay tekstil materiallarinin elo xassolorinin
yaranmasini nozoro almaga imkan verir ki, geyimin detallarinin eninin vo
uzununun doyigmasino sobob olur. Belo buraxila bilin on payimn hoddi detalin eni
lizro homiso monfidir , yoni detalin naziklogmosi layiholondirilir. Onun dorocasi

momulatin siluetindon asilidir.

2.6 Toxunmayan toxuculuq materiallarimin dartilmasi iizra qruplasmasi

Yarim yun toxunmayan tekstil materiallarinin dartilmast tzro sorti -qaliq

deformasiyasinin yaranmasi iizro aparilan todqiqatlarin osasinda onlarin

dartilmasini ii¢ qrupa bdlmok miimkiindiir (cadval 7.6).

Cadval 2.6. Toxunmayan toxuculuq materiallarinin dartilmasi iizra qruplari

Toxunmayan Toxunmayan touculug | Geyimlordo maksimal
toxuculuq materiallarin novii dartilma amplitudunda
materiallarinin materialin dartilma

dartilmasi deformasiyasi




Uzunu Eni

istigamatinda | istigamatindo

Asagi Iki daraql tikis, triko | 3,8 4.8
— zanci toxunmast

Orta Bir daraqh tikis, triko | 6 6,6
—toxunmasi

Yiksok Iki daraql tikis, triko | 8,6 10,6

— zoncir toxunmasi

Geyimloro goyulan osas tolobloro uygunlugu (istismarda rahatligi , dlgii vo
formasmin saxlamast vo s.) vo toxunmayan toxuculuq materiallarinin
dartilmasindan asili olaraq geyimlorin siluetinin se¢ilmasi zamani cadval 7.7-doki

verilonlardan istifado etmak olar.

Cadval 2.7. Toxunmayan toxuculuq materiallarinin dartilmasindan asili olaraq

geyimlorin siluetinin se¢ilmasi.

Toxunmayan Geyimloarin siluetlorinin novlori
toxuculug Yarimyapisan Diiz Sarbast
materiallarinin
dartilmasi
Kigik Kisi, gadin vo usaq | Kisi, qadin vo [Kisi, qadin vo
geyimlori usaq geyimlori usaq geyimlori
Orta - Kisi, gadin vo [Kisi, qadin vo
usaq geyimlori usaq geyimlori
Yiiksok - - Kisi, qadin wvo
usaq geyimlori




2.7 codvolindon goriinlir ki, yiiksok dartilmaya moruz gqalan toxunmayan

toxuculuq materiallarindan genislonon (sorbast ) siluetli geyimlorin hazirlanmasi

daha yaxs1 olar.Bununla da toxunmayan toxuculuq materiallarinin artiq

gaorginliyindon gagmagq olur.

Toxunmayan toxuculuq materiallarinin sorti- qaliq deformasiyalarinin geyimlorin

siluetindon asililig1 codval 2.8-do verilmigdir.

Cadval 2.8. Momulatin eni iizro toxunmayan toxuculuq materiallarinin sarti-

qaliq deformasiyasinin geyimin siluetindan asililigi.

Toxunmayan Siluetli geyimlor {i¢lin sorti — qaliq deformasiya, %
toxuculuq Yarimyapismis Diiz Sarbost
materiallarinin

dartilmasi

Kigik 4,8 5,2 2,8

Orta 6,6 51 3,9
Yiiksok 10,6 8,2 6

Sorti- qaliq deformasiyanin haddi {izro yarmmyun toxunmayan toxuculug

materiallari tigiin deformasiya omsalin1 Kp tapmaq olar (cadval 2.9).

Cadval2.9. Geyimin eni iizra deformasiya amsall

Toxunmayan  toxuculugq | Momulatin silueti

materiallarin dartilmas1 | Yarimyapisan | Diiz Sarbast
Kigik 0,048 0,042 0,028
Orta 0,066 0,051 0,039
Yiiksok 0,106 0,082 0,060




Sorti- gqaliq deformasiyanin hoddina (cadval 7.8) momulatin eni lizra buraxila
bilinon payin hoddi kimi baxmagq olar.Bu buraxila bilinon pay homiso monfi isarali
olur, yoni mamulat eni lizra 7.9 cadvalinda verilmis sorti - qaliq deformasiyanin
haddi K......... godor kicilmalidir. Sorti- qaliq deformasiya 6,5%- o borabordir vo
geyimin eni Uzro kigilmasini nozor alan konstruksiyanin hesablanmasi zamani
maksimum miimkiin olandir. Geyimin konstruksiyanin hesablamnmasi zamani
sorti-qaliq deformasiyanin sonralar artmasi geyimin formasinin bozi detallarinin vo
biitovliikde momulatin vizual proporsiyasina xalal gatirir.

Orta vo yiiksok dartimli toxunmayan toxuculuq materialindan alinan yarimyapisan
siluetli momulatlarda vo yiiksok dartimli toxunmayan toxuculuq momulatlarindan
alman diiz siluetli momulatlarda yaranan gorginlik sorti-qaliq deformasiyasindan
azdir. Buna goro orta vo yiikksok dartimli toxunmayan toxuculuq materiallarindan
alman yarimyapisqan siluetli geyimlorin vo yiliksok dartimli  toxunmayan
toxuculuq materiallarindan alinan diiz siluetli geyimi layiholondirmok olmaz. Kigik
dartimli toxunmayan toxuculuq materiallarindan biitiin sadalanan ¢ siluetdo
geyimlori layiholondirmok olar.

Pambigdan olan toxunmayan toxuculuq materiallarindan olan geyimin forma vo
Olctilori osason birinci yuyulmadan sonra qisalmadan doyisir. Yuyulma zamani
momulatin avtomati emalinin naticasindo onun detallar1 eni {izro boylyiir vo uzunu
istiqgamotindo iso qisalir. Todqiqatlar gostorirki, momulatin eni iizro dartilmasi elo
bil ki, sorti-qaliq deformasiyadan yarim yundan olan toxunmayan toxuculuq
materiallarinda analoji buraxila bilinon paya olavo pay verir. Buna goro do
pambigdan olan toxunmayan toxuculuq materialindan alinan geyimdo dartilma
haddi geyimlorin detallarinin onun hoddino goro eni iizro nazildilmesi yolu ilo
hesablanmas1 vo konstruksiyanin qurulmasi zamami nozoro alinmalidir.
Layiholondirilon geyim pambigqdan olan toxunmayan toxuculuq materialinin
spesifik xassosino goro diiz yaxud sorbost siluetli olmalidir. Pambigdan olan
toxunmayan toxuculuq materiallarindan  momulatin  hesablanmas1  vo

konstruksiyasinin qurulmasi zamani momulatin eni lizro dartilmasindan basga



geyimlorin detallarinin  uzunu {lizro bozi artirilmasi yolu ilo onun uzunu
istigamatinda qisalmasinin nozars alinmasi vacibdir.
Materialin yiiksok dartilmasi nazars alinmagqla hazirlanan momulat vizual olaraq
bir qadar uzadilmis vo nazildilmis kimi gobul olunur.
Sinaq yuyulmalarinin noticolori gdstordi ki, birinci yumadan sonra pambigdan
olan toxunmayan toxuculuq materiallarindan geyimlorin detallart eni {izro
dartilmasinin vo uzunu iizro qisalmasimnin noticosindo  doziimli olurlar vo
deformasi edon xasso nozoro alinmadan qurulan osas cizgidoki 6l¢ili vo formaya
uygun golir.
Geyimin konstruksiya edilmasinin vahid metodikasina qolunun dibindo momulatin
eninin 1,5, hesabatin1 asagidaki diistur iizro aparilmasi toklif olunur, sm.
s, = CrlI + I,
Burada CrlI - sinonin {i¢iincii yarimdévrasi ,
I1; - sino xatti iizro buraxila bilinon paydir.

Yarimyun toxunmayan toxuculuq materialindan alinan momulatin eninin
doyismasino tosir edon sorti —qaliq deformasiya nozoro alinmaqla qolun dibinin
dorinliyi soviyyasindo onun eninin I, toyini iiclin bir qodor doyisdirilmis

diisturdan istifada olunur, sm
., = (cm+m)(1—K,) (2.1)

Burada K, — yarimyun toxunmayan toxuculuq materiallarinin sorti- qaliq

deformasiyanin omsalidir.

Dartilma nozoro alinmaqla qolun dibinin soviyyesindo pambigdaki olan
toxunmayan toxucuiluq materiallarinin momulatinin enin I}, asagidaki diisturla
hesablanmas1 maslohat goriiliir, sm.

]'Ui::.r_'l; = (Crm T nr)El - anj (22)



Burada K., — pambiq toxunmayan toxuculuq materiallarinin sorti- qaliq
deformasiya omsalidir.
Yarimyun toxunmayan toxuculuq materiallarindan alimman momulatin sorti- qaliq
deformasiyas1 nozors alinaraq buraxila bilinon payin eni tizra II, haqiqi haddinin
toyini asagidaki diisturla aparilir, sm.

H-J. = W, — H'[::E-': = .H.J.(CFLU +1L,) (23)

Pambigdan olan toxunmayan toxuculuq materiallarinin dartilmast nozoro
almmaqgla momulatin eni iizro buraxila bilinan paymin haqiqi hoddi do analoji
olaraq toyin olunur.

Konstruksiya etmonin moévcud metodikasi {izro momulatin uzunlugu bir ¢ox
hallarda onun modeli {lizro gotiriiliir. Qisalma nozora alimmaqla pambigdan olan
toxunmayan toxuculuq materiallarinin momulatinin uzunluq 6l¢iilorinin toyini {i¢iin

asagidaki diisturdan istifado olunur, sm

D:r:z: = Dz::(l_ H") (24)

Burada D.. - qisalma nozors alinmaqgla pambigdan olan toxunmayan
toxuculuq materiallarinin momulatinin uzunlugu.
D,.p- 9sas cizgiyo asason momulatin uzunlugu.

K, -pambiqdan olan toxunmayan toxuculuq materialinin qisalma omsalidur.
Onda pambigdan olan toxunmayan toxuculuq materiallarinin momulatinin

uzunlugu tizra Ily qisalmasina buraxilan bilinan paym hoqiqi hoddini asagidaki

diistur {lizro toyin etmok olar.

=K, .D.c (2.5)

Momulatin uzunlugu iizro buraxila bilinon pay homiso miisbot qiymotdodir.



Momulatin eninin vo uzununun hesabatinin naticalor iizra buraxila bilinon paya
uygun olaraq tikis momulatinin asas cizgisinin toru qurulur (sokil 7.3 .). Cizginin
torunun bazasinda yarimyun toxunmayan toxuculuq materiallarinin momulatlarinin
osas detallarinin eni {lizro verilmis naziklogmasi vo pambigdan olan toxunmayan
toxuculuq materiallarinin momulatlarinin eni {izra nazilmasi vo uzunlugu iizra ilo
uzanmasi ¢akilir.

Tipik momulatin cizgisi asasinda miixtalif toxunmayan toxuculuq materiallarinin
bu materiallarin spesifik xassolorini nozors almaqla geyimlorin ixtiyari modeluni
islomok  miimkiindlir. Yarimyun toxunmayan toxuculuq materiallarinin
momulatlarinin  konstruksiyasinin hesabatinin iglonmosi zamani cizginin osas
sxeminin eni vo uzunundan basqa momulatin detallarinin iifiiqi qoyulmus biitiin
Ol¢iilorinin nazora alinmasi vacibdir. Pambigdan olan toxuculuq materiallarinin
momulatlarinda hom eni hom do uzunu iizro detallarin biitiin Ol¢iilorin
hesablanmasi vacibdir.

Trikotaj polotnosundan tikis momulatlarinin layiholondirilmosi zamani onun
Olctilori vo formasi trikotaj polotnonun xassolori nozoro alinmagqla toyin olunur.
Trikotaj polotnosunun asas xassolori —onun dartilmasi hom hazirlanma prosesindo
hom do istehsal prosesindo momulatin formasi1 vo Slgiilorinin doyismosino gotirib
cixarir.

BDMTMU miixtolif trikotaj polotnosundan tikis momulatinin konstruksiyasinin
qurulmasi tisulunun metodikasini islomisdir. Bu metodika {iizro geyimlorin
konstruksiyasinin hesablanmasi zamam ilkin verilonlor tipik insan fiqurunun
Olciilarindon ibaratdir.

Buraxila bilinon payin hoddi momulatin goriiniisiindon, toyinatindan vo
formasindan, trikotaj momulat1 hazirlanan palatnonun xassosindon asilidir. Sorbost
harokot buraxila bilinon payin haddi polotnonun dartilmasindan vo detalin tolob
olunan genislonmosi zamani insanin badonina buraxila bilinon tozyiqdon asilidir.

Eni tizro trikotaj polotnosundan alinan momulatlarin detallarinin dartilmasinin
nisbi deformasiyast momulatin istismar soraitindon asilidir: giindalik istifado vo

aktiv istirahot {iclin olan momulatda o 35-55%-1 , bozok geyimlori {igiin iso 35%-



don togkil edir. Buna goro do 35%-don ¢ox olan kigik yiiklomo zamani nisbi
dartilma deformasiyali trikotaj polotnosundan olan geyimlar ticiin ( T'OCT — 8847-
64) momulatin eni iizro sorbast horokotin buraxila bilinon pay1 0-a barabordir.
Ciinki momulatin istifadesi zamani detallarinin 6l¢iilorinin talob olunan bdylimasi
trikotaj polotnosunun dartilma qabiliyyati ilo timin olunur.Nisbi dartilma
deformasiyast 35%-don az olan polotnodan hazirlanan geyimlor {i¢lin sorbast
harakatin buraxila bilinan payr 0-dan boyiikdiir, amma silueto verilon buraxila
bilinon paydan boyiik deyildir.

Sorbast harokot vo silueto verilon buraxila bilinan paylarin qarsiliglt slagesini
nozora alaraq BDMTU  Gimumi buraxila bilinen pay Il toklif edir.
Konstruksiyanin ayr1 —ayr1 hissolori arasinda bu buraxila bilinon payinin hoddinin
paylanmasinin faizlo nisbati momulatin noviindon vo bu buraxila bilinoan paydan
asilidir. Buraxila bilinan payin paylanmasmin ixtiyari variantlarinda istifado
zamani detallarin 6l¢iilorinin minimal doyismosi sortino riayot olunmusdur. Bu sort
onunla tomin olunur ki, kiiroyo vo goliin dibino diison buraxila bilinon timumi
haddin comi bu buraxila bilinon payin biitiin haddinin 70-80 %-ni togkil edir.

Trikotaj momulatinin rasional konstruksiyasinin yaradilmasi mosolosine uygun
olaraq toklif olunan metodikada momulatin hazirlanmas1 , istifado olunmasi
prosesindo yaranan sorti-qaliq deformasiya nozora alinir. Trikotaj polotnosundan
momulatin detallarin  6l¢iilorinin  tokrar hesablanmasi prinsipi toxunmayan
toxuculug materiallarindan aliman momulatlar {clin oldugu kimi qalmisdir.
Trikotajin dartilma deformasiyasinin hesabi konstruksiyanin detallarinin osas
orientir ndqtalorinin koordinatlarinin tokrar hesablanmasina osaslanir.

Bu koordinatlar trikotaj polotnosunun sorti-qaliq deformasiyasi nozora alinmaqla
asagidaki diistur iizro toyin olunur:

Xn = X(1 - Kop)
Burada X, — polotnonun sorti-qaliq deformasiyasi nozoro alinmaqgla qurulan

konstruksiyanin tapilan koordinat ndqtasi ;



X - polotnonun sarti-qaliq deformasiyasi nozors alinmaqgla qurulan
konstruksiyanin tapilan koordinat ndqtesi ( o momulatin konstruksiyasinin asas
cizgisi lizra gobul olunur );

Ko.p — polotnonun sorti-qaliq deformasiyasinin omsalidir. Bu sorti-qaliq
deformasiyanin haddi nazars alinan zaman detalin eninin hansi payinin azalmasini
gostorir.

Ko.p = Ey.0/100
Burada Ey,, — sorti-qaliq deformasiyadir, %
Trikotaj polotnosundan iist momulatlarinin konstruksiya edilmosi magsadi ilo bu

polotno sarti-qaliq deformasiyasi qatilmagqla ti¢ qrupa boliiniir ( cadval 7.10).

Cadval 2.10. Sorti-qaliq deformasiyanin omsallarimin haddi K, p

Polotno qrupunun | Polotnonun névii Ey.o, % Ko.p
sorti adi

Kigik Tomiz yun vo yarimyun ipliklordon, | 2 0,02
deformasiyali yast1 vo dairovi trikotaj masini

grup

Orta Tomiz yun iplik yasti vo dairovi | 4 0,04
deformasiyali trtikotaj masini

grup

Yiiksok Sintetik sap vo iplikdon olanlar 6 0,06
deformasiyali

grup

Sarti-qaliq deformasiyanin hoddi Ey, asagidaki diisturda hesablanir, %



III. Trikotaj momulatinin rasional konstruksiyasinin yaradilmasi metodikada

mamulatin hazirlanmasi

3.1. Alt geyim trikotaji texnoloji kecidlorin keyfiyyatina nazarat

Trikotajin bir ¢ox ndvlori oldugundan vo hor biri istehsalatda Oziinomoxsus
xuisusiyyotloro malik oldugundan trikotaj mohsuluna alt geyim trikotaji
niimunasindo nazaor yetirocoyik.

Alt geyim trikotaj istehsalinda asagidaki texnoloji kegidlora diqqgot edilir:
xammalin keyfiyyatina nozarat, xammalin gablasdirilmasi, parga hazirlamaq, bicim
liclin parcanin hazirlanmasi, dog¢omonin sothi, parganin bicilmosi, kosilmis
hissalotin kompleklosdirilmasi, trikotaj mohsulun tikilmasi vo texniki nozarot.
Xammalin keyfiyyotino nozarot. Trikotaj miiossisosinin anbarina daxil edilmis
xammallar onlarin goriiniisiino goro qiymotlondirilir. Fiziki-avtomati parametrlori
mioyyon etmok t¢ilin laboratoriyada xammal niimunslori sinaqdan kegirilir.
Xammalin tocriibs iisullar1 vo qlisurlarinin névlori vo texniki sonadlordo gostorilon
moveud normativlors uygun olmalhidir.

Xammalin qablasdirilmasi. Laboratoriyada smaqdan kegirildikdon sonra,
xammallar qutularda vo digor konteynerlordo sexin anbarina verilir.  Sexin
anbarinda xammal acilir vo yenidon qablasdirilir.  Qablagdirilmis xammal
toxuculug masimlarma verilir. Qablagdirma zamani askar olan qiisurlu sargi
bobinlor geri sarilma {i¢iin qoyulur.

Parcalanin hazirlanmasi. Iplor toxunmadan &nco 10 saat normal hava soraitindo
saxlanmalidir. Parca molumatlara uygun masinlarda hazirlanmalidir. Topxumanin
qalinligini parganin sorbast voziyyatindo masinda Sl¢iiliir.

Trikotajdan avval, normal iqlim soraitinds atlamalar on az1 10 saat saxlanilmalidir.
Yumusatma molumatlarma uygun olaraq masinlara uygun parca. Orgii yogunlugu,

kumasin serbest durumunda makinede Olgiiliir. Eyni xatt yogunlugunda kotanlarin



¢okisi 5% -don ¢ox olmayan sapmalarla eyni ¢oki (10-12 kq) toxuyur. Eyni xott
yogunlugunda parca hissalorinin ¢okisi 5% -don ¢ox olmayan oyilmalorlo eyni
¢okidos (10-12 kq) uygun olur.

Toxuma prosesinds parganin biitiin ndvba orzinds tikiso nozarst edir. Toxucu
masini tomiz saxlamali vo hor ay onu tomizlomalidir.

Bicim tigiin parcanin hazirlanmasi. Tdiizolisdn sonra trikotaj parca bigim {iclin
parcanin hazirlanmasi prosesi: parca va totbiq olunan materialin gobulu; par¢anin
cesidlonmosi, yoni parga keyfiyyotini vo qilisurlart miioyyan etmok {i¢iin masin
vasitosilo hor iki tarafdon nazordon kegirilir; katanin saxlanmasi; mahsulun néviino
Vo ening gora se¢ilmosi; dosomoys uygun olaraq parcanin kompleklosdirilmosi;
trafaretin hazirlanmas1 totbiq olunan materiallarin hazirlanmast vo onlarin
kasilmoys verilmosi; har bir dosomo li¢ilin bir par¢a kosmo kartinin hesablanmasi.
Par¢a hazirlig s6basino ndviino, rongino vo enino goro qruplasdirilmig dostolor
soklindo wverilir. Dosomo {iglin secilmis kotan pargalari bir kosmo xoritosi vo
hazirlanmis stamplama ilo birlikdo kosici atelyeds togdim olunur. [19, s. 76].
Dosomo hazirlanmasi. Ddsomonin {ist tobogosinin hazirlanmasi vo ya désomonin
iist qatinda kosilmis hissolorin konturlarinin ¢okilmosi iki gokildo hoyata kegirilir:
naxislar vo sablon ilo.

Dosomonin iist tobogosindo niimunalor {izorindo tikis edorkon, kotan sahosini on
somorali sokildo istifado etmok ti¢ilin eskizlors uygun niimunslor hazirlanir.
Sablondan istifado edorkon {izorino qoyulmus niimunslorkonturlar ¢okilir hanst ki,
sonra onun iizorino desiklor vasitosilo xotlor ¢okmok olur. Sablon tikisi, bir
désomonin st tobogosino bir sablonun totbiq olundugu vo kontur desiklorinin
tobasir vo ya pudra ilo toz halina gotirildiyi soklindadir.

Parganin kosilmosi. Parganin kosilmosi parganin désonmosi vo onun hissalora
boliinmasi prosesindon dnco golir.

Biikiilmiis pargca sira voya oyilmis sokildo qoyulur. Materiallaro qrup halinda
kasands biikiilmo formasindan istifads edilir. Sira ilo qoyulmus par¢a niimunalorin
somorali togkil olunmasi sobobindon oyilmo metoduna gora daha gonastcil

istifadoni tomin edir. Bundan slava bu yontom pargaya nozarati asanlagdirir.



Parcanin ¢okilmosi masin vo ol ilo aparilir. Dosoma diiz vo dairovi bicaq vo
stasionar lentli kosim masinlar1 torofindon kosilir.
Bu proses zamani asagidakilara diqqet edilmslidir:
 Do6somo igindoki pargalar, sorbost, gorginlik vo siliriismo olmadan
yerlasdirilmalidir, eyni zamanda bosluq vo ya qirislar da olmamalidir. Oks halda
kosmaonin detallar1 deformasiya oluna bilor;
* Par¢a dosomoanin {lizerindaki biitiin rosmlor uzunlugu va enins gore eyni olmaldir,
oks halda niimunonin simmetriyas1 pozular;
* Dosomonin biitiin tuvallerindoki qigilcim istigamoatds iist-listo diismolidir ki, hazir
mohsulun biitiin toforriiatlar1 ilo nap bir istiqgamoto yonaldilmalidir.

*  Parcanin sothi lizorindoki xovlarin istigamati eyni olmalidir ki, hazir
mohsulun biitiin detallar1 da eyni torofs istigamotlonsin.

Parcanin kosilmoasi - miirokkob vo masuliyyatli bir prosesdir. Désomoni
kosorkon yiiksok keyfiyyotli kesim asagidaki toloblor yerino yetirildikdo

mumkundir:

* Bicimdo yiiksok hassasliq: hissalorin konturlarindan 521pmalslir0’1+0’15 sm-don
¢ox olmamalidir;

* hissolorin konturlar1 ayilmomolidir;

» Kosimin yaxs1 keyfiyyoti, yoni kosilmis hissolorin kosim stirati.

Kosmo keyfiyyoti nozaroti, dégomo parcgalarini birlosdirorok nozarot niimunolori
osasinda hoyata kegirilir. Umumiyyotlo hissalorin yuxari, asag1 va ortasindan bir vo
ya iki hisso yoxlanilir.

Kosilmis hissolorin y1gmi.  Kosilmis hissolor nozarotdon vo siralamadan sonra
hissolora yigilir. Eyni zamanda, onlar ronglore vo isaraloro goro siralanir, dosomso
masinlart torofindon kosilo bilmoyacok yerlor kasilir, avtomati kosilmods olan
oyriliklar diizoldilir.

Kosilmo sexinin son mohsulu parganin naxislarina, ronging, isarasino vo sokling

gora qruplasdirilmis olan hissolor komplektisir.



Komplektlonmis hissolor materialin biitiin xirda detallarinin  onlarla iist-listo
yigilmis vo saligali baglanmis soklindo olmalidir. Hazirlanmis paketlor tikis
qurgularma gondorilir.

Trikotaj mohsulun tikimi. Tikis prosesi osason asagida gostorilon proseslor
kompleksini ohato edir: tikis, nomli istilik vo kdmokgi vasitolor.

Tikis proseslort yalniz tikis moahsullarina dizaynla nazords tutulmus miisyyan bir
forma vermok li¢lin qosulma proseslorini yerino yetirmak deyil, homginin ilgok ,
diitymo, lent tikisi, naxis vurma kimi proseslor da daxildir.

Tikmo proses: miixtolif nov tikis masininda aparilir.

Pargalarin tikis sexlorindo alt geyim istehsalinda konveyer sistemi prosesindan
istifado olunur. Onlar agsagidaki asas xiisusiyyatlori ilo xarakterize olunur:

* Mbohsullarin texnoloji prosesi lazim oldugda miixtolif avadanliqlarla aparilan
ayri-ayri bollinmoz proseslora boliintir;

» Hor bir prosesgiya timumi olaraq toskilati proses adlanan bir vo ya daha ¢ox
texnoloji olaraq boliinmaz proseslor daxildir;

o Is yerlori vo avadanliglar mohsulu tikmok prosesinin texnoloji iisuluna gora
yerlosdirilir;

» emal edilmis mohsul vo ya bir mohsulun hissoalori yeni proses: hoyata kegirmok
ticlin yenisino kogtriiliir;

* Proseslor mohsullarin horokoatinin miioyyon edilmis ritmino uygun olaraq biitiin is
yerlorindoa sinxron sokildo hoyata kegirilir.

Toskilatin konveyer sistemi, is ritminin dorocasino bagli olaraq, 6z névbasindo,
kasintili vo kosintisiz konveyerlora boliiniir.

Kosintili konveyer sistemindo bir nego mohsulun emali {i¢lin mohsul bir yerdon
digorino aparilir. Tikis konveyeri lenti yalniz mohsul bir yerdon basqa yero
aparilarkon istifado olunur, ya da heg istiads olunmur.

Kosintisiz konveyer sistemindo hor bir mohsul bir ovvalki prosesdan dorhal sonra
novboti prosesa daxil olur; komor siiroti hor is yerindoki proseslor miiddoti ilo
baghdir vo komar 6zii mohsullarini bir is yerindon digorina catdirmaqla yanasi

biitiin konveyer prosesinin bir ritmini saxlamaga xidmat edir.



Alt geyimlorin isti buxarla islonmasi prosesi press, buxar manikenlori, eyni
zamanda iitll vasitasilo hayata kecirilir. O pziinds asagidaki proseslort birlosdirir:
diizoldilmasi (iki torofi diizoldilmis tikis ehtiyatlari) vo iitiilomo (bir torofdon tikis
ehtiyatlar1 diizoldilmisdir), buxarlanma (mohsulun parlaq bolmalorini ¢ixarmaq
ticlin mohsulun sothini ¢cokmaok), titiiloma.

Geyim istehsalinin toloblorindon biri mohsulun qirislar, bosluglar vo sisginliklorin
olmamsi {igiin buxarla igslonmae prosesinin maksimum yiiksok doracods daqiqlikla
tomin eidlmosi masolasidir.

Yardimct proseslora etiketlorin tikilmosi, mohsullarin ¢esidlonmosi, isi bitmis
mohsullardan ip artiglarinin tomizlonmasi, hom¢inin mohsullarin gablasdirilmasi
daxildir. [15, s. 66].

3.2Texniki nazarat.

Par¢adan vo kagizdan mohsulun hazirlanmasi zamani biitiin texnoloji kecidlordo
aparilir. Texniki nozarotin vozifolori sirkot torofindon alinan xammal vo
materiallarin gostoricilorinin movcud standartlar vo texniki sorait gostoricilori ilo
uygunlugunu yoxlamagq, istehsal prosesindo texnoloji proseslorin, parca vo kagizin
keyfiyyatini yoxlamaqdir.

Trikotaj mohsulun istehsali tigiin parga iki ciir olur:

Kulirnoy

* hamar

* daranmis

Oziil olaraq tikilmis

Bu tiplordon asili olaraq forqli avadanliglardan istifado olunur.

Kulirnoy hamar parcalar alt geyim istehsalinda genis yayilib osason
pambigpar¢cadan genis istifado olunur. Kulirnoy pargalarin tikilmasi iiciin MC-5

dairovi tikis masinlarindan istifado olunur. Bu masin pambiq par¢an1 emal edon

zaman 0,6-0,7 m/ €. o borabor silindir siirati ilo isloyir. Silindr masmlarmin
diametrino gora forqli Ol¢iide iyna vo vo ilmok formalasma sistemindon istifads

olunur :



Silindirin , Donga yaradan
_ ] Iynalorin say1

diametri, mm sistemlorin say1

350 952 42

400 1092 48

450 1228 54

500 1356 60

[Imok formalasan sistemlorin saymi artirdigda, masinin mohsuldarligi artir.
Daranmis kulirnoy parcalar alt geyimlorlo yanasi iist trikotaj mohsul istehsalinda
da istifads olunur.

Kulirnoy hamar sotho osaslanan futerlonmis tikigli parga isti, alt geyim, idman vo
usaq geyimlori li¢lin on ¢ox yayilmis mohsullardir.

Futerlonmis tikisli par¢a islonmasi tigiin asas masin tok ilmokli MT masinidir.

Silindirin ) [lmoak yaradan
_ _ Iynalorin say1

diametri, mm sistemlorin say1

450 816 4y 5

500 906 5 nnu 6

550 996 7 v 8




M/c

Pambiq iplikdon istifads edarken, iyna silindirinin siirati 1,7 va daha yiiksak,

K2/4 5lmalidir.

masinin istehsalat giicii 6,5-8
Parcanin asastikisi iiciin istifads edilo bilocok asas masin “Koket-E2”-dir. Tikisin
surati doqigodo 1800 ilmokdir. Par¢ca rulonunun diametri 400, 700 vo 1000 mm;
rulonun kiitlosi 100 kq vo daha artigdir. Siiriicii mexanizmi toxuculuq siiratini
iplarin keyfiyyatina va onlarin dikine uygunlasdirmasina imkan verir.

Koket -E2 masiminin i genisliyi asagidaki alti doyardon segils bilor:

Tikilisin ~ maksimal
Magimn en, mm siiroti,sira — doq
2134 1800
2362 1800
3200 1600
3429 1600
4267 1400
4496 1400

Bir masinda istonilon enlikdo olan bir vo bir ne¢o parga tikilo bildiyino gora genis
masinlardan istifado daha effektivdir. 4267 mm-lik is eni olan masinin
mohsuldarlig1 2134 mm-lik is eni olan iki maginin toxminon 80% -na borabordir.

Hissolorin eyni zamanda kosilmosi vo ilmoklomok tigiin tok ilgokli masinlardan

genis istifads olunur. [19].



Olkodo istehsal olunan 208 kl. Masin diiz iynoys alikdir vo iigndqtoli ddyiilmo
tikisini hoyata kecirir. Osas valm tikis tezliyi 500 doq*. Tikisaras1 uzunluq 1,5-3,2
mm. Tikis eni 2.5-4 mm.

Masin 8515/110 Cl. Textima dornoyi tigcndqtali tikis hoyata kecirir. Osas valin tikis
tezliyi 8000 doq?. Tikisaras1 uzunluq 0,6-3,2 mm. Masin iplik zonciri vo yigma
parcalar1 kasmak ti¢iin bir qurgu ils tochiz edilmisdir.

Komar, qdin vo kisi alt geyimi kosimi ti¢lin ii¢ iplikli bir diiz zencir tikisi hoyata
keciran iki iynali bir 1476 masiniq foaliyyot gostoror. Masin elastik bir lenti
kosmok, idaros etmok vo dartmaq funksiyasina malik olan cihazla tomin edilmisdir.
Osas bilin donma sixlig1 500 doq - 1. Tikis uzunlugu 1.8-2.8 mm-dir.

Olavo avadanliq iiclin biz asagidakilar1 ehtiva edo bilorik: iplori sarima magini,
parca tikilisi zamani ilmodoki tikisin uzunlugunu 6l¢mok iigiin istifado olunan
xotkes, AK - 220 T boyama masini, par¢ani sixmaq l¢ilin sentrifuga, buxarlanma
prosesindas istifado olunan press va {itii.

Toxunma sonrasi kotan1 vo kosmo sonrasi hissalori hom do kdmokc¢i materiallar -
(diiymolar, iplor, garmagqlar, diiymolor va s.) oamor konveyerlori vo besiklori, eloco
do taxta roflor vo arabalari istifado etmok ti¢iin istifado etmok olar.

Hazir geyimin keyfiyyatinin gobul edilmasi tam vo ya secici ola bilor. Cox hallarda
hazir mohsullarin keyfiyyotino nozarot segmoali olur. Keyfiyyoto nozarst {igiin hor
qrupdan on az 10% mohsul alinir. Nozarot obyektlori mohsulun goriiniisii, roqgomo
uygunluq keyfiyyoti vo emal keyfiyyatidir.

Mohsula xarico baxis manikenlor, stol vo ya forma {izorindo hoyata kecirilir.
Nozarat zaman1 mohsulun siilueti, formasi1 vo kosimi qabul olunmus bir niimunoayo
uygunlasdirilir.

GOST, mohsulun diizgiin uygunlugunu xarakterizo edon xiisusiyyatlor siyahisini

togdim edir:
. Oyrilik va qiriglarin olmamasi,
. Otoklorin diizgiin yerlosdirilmasi (niimunads gostorilmokls birindon

daha ¢ox siirlismomoli vo ya kegmomolidir);



. Diizgiin yaxa movqgeyi (boyun l¢iin saligali sokilds yerlosdirilmalidir
va sado olmalidir);

. qollarin diizgiin yerlogsmasi;

3.3. Paltarlarin uygunluq keyfiyyati syani sokildo yoxlanmasi

Paltarlarin keyfiyyati asagidaki gostoricilorlo xarakteriza olunur: mohsulun
forma vo Olgiisiiniin, fordi hissalorinin vo xatlorinin istehsalinin  daqiqliyi;
maohsulun hissalarinin, xatlorinin vo komponentlorinin nisbi movgeyinin daqiqliyi,
eloco do mohsulun insan fiqurasinda oturmasinin daqiqliyi.

Mohsulun keyfiyyotini xarakterizo edon doqiqlik istehsal olunan mohsulun
hesablanmis nominal prototipo uygunlasdirilmasinin doracosidir. Trikotaj {i¢lin
Dovlot Standartlar: vo Texniki sortlorindo miixtalif geyim ndvlori (xarici geyimi,
paltarlar1 vo s.) liclin icazo verilon sapmalarin Olgiilori verilir. Bu toleranslarin
doyorlori 1-don 10 mm-o godordir.

Fordi hissolori vo mohsul xotlorinin formasinin barpasinin doqiqliyini
gqiymotlondirmok {igiin sado 0Ol¢ii alotlori vo alotlor istifado olunur: xotkeslor,
ruletkalar, santimetrlentlori, sablonlar. Mohsulda (hissado) 6l¢ii alotlorinin totbiqi
zamani1 onlarin diizgiinliiyiinii yoxlamaq lazimdir. Geyimi parcalarinin (qollari,
yaxasi bitori) simmetriyast bdylik ohomiyyot dasiyr. GOST bu hissalori
birlogdirorok simmetrinin yoxlanilmasini toklif edir. Mohsulun konarlar1 vo onun
hissalori, tikiglor vo s. torofindon yaradilan xatlorin forma diizgiinliiyli xotkeslorin
vo xiisusi sablonlarin kdmaoyi ilo idars olunur.

GOST-in osas xotti 6lgmoalorine asagidakilar daxildir: ¢iyin mohsullar li¢iin
- arxa uzunlugu, arxa eni, qol uzunlugu, yaxa uzunlugu, bel xotti boyunca vo omba
stimiiyli soviyyasindo mohsulun genisliyi; bel {i¢iin - yan tikis boyunca mohsulun
uzunlugu, komorin yarisinin uzunlugu vo ya bel xotti boyunca eni. Qalan 6lgiilor
komokei vo mohsullarin keyfiyyato nazarotindo onlar1 yoxlamaq istoyo baghidir.

Mbohsullarin 6lgiilmosinin noticasi standartlarin toloblori ilo miiqayiso edilir.
Olgmolar 0,1 sm (trikotaj olcok mohsullar1) vo 0,5 sm (biitiin digor toxuculuq

mohsullart) doqiqliyi ilo aparilir.



Mohsullarin, qurgularin va xatlorin nisbi mdvqgeyinin daqiqliyi (yamaq
ciblori, qatlar, va s.) onlarin arasindaki masafslorin 6l¢iilmosi, onlardan konarlara
va mohsulun tikiligine gors yoxlanilir.

Mohsulun detallarinda tikilmis parca naxisininmi istigamotinin dogrulugu,
borabor toroflordoki naxiglarin simmetrik olmasi, pargalarin st tikislorindo
naxiglarin birlogsmosi xarici nazaratds gorsal olaraq nozaratdon kegirilir.

Mohsulun xarici nozaratindo homginin birlosmoni hoyata kegiron 1ip vo
yapisqanin keyfiyyoti miioyyonlosdirilir. Tikislords uzunlamasma vo enino
istigamatlordon ipliklorin gorginliyinin diizgilinliiyline noazarst edilir. Ogor iplor
haddindan artiq uzadilibsa, tikis boyuncagarildiyinda xatlor kosilir. Tikis boyunca
uzanan zaman, birlosdirilmis hissalor arasindaki boslugda kifayot qodor sixilmis
tikislor goriiniir. [18].

Tikiglorin siiroti 1 sm tikis basina tikis saymnin hesablanmasi vo noticolorin
normativ va texniki sonadlorin toloblorine uygunlasdirilmasi ilo yoxlanilir.

Bitmis momulatlardaki yapisqan qosulmalarin sortliyi ollo yoxlanilir vo giicii
baglanan hissolorin orta ¢okilmosi ilo yoxlanilir.

Qiisurlarin moévcudlugundan asili olaraq hiindiir trikotaj mohsullar1 onlarin
xarakteri, 6l¢iisii, yeri, imumi moblogino gora 1-ci vo 2-ci siniflora boliindir.

1-ci sinifo standartlara tam olaraq cavab veran, texniki sortloro vo modelin
texniki tosvirine ta¢ uygun olan, estetik gostoricilorine gére nozordo tutulan obraza
uygun olan mohsullar daxildir.

2-ci doracali vo ya qgeyri-doracali mohsullar mohsulun tipine, 6l¢ilistine vo
hassasligina gora 1-ci doracoli mohsullara totbiq olunan toloblora cavab vermoayon
mohsullar daxildir.

2-ci sinifin st trikotajinda, qiymotin miioyyon edilmosi iigiin standartda
sadalanan parca goriiniisiindoki iigdon ¢ox qiisura icazo verilmir. Ust trikotajda
totbiq olunan materiallar osas toxumanin rongins vo ya onunla uygun olmalidir.
Aciq tonlu mohsullarinda ag, tiind rongli mohsullarda gara rongli soriddon

istifadoys izin verilir.



Ikinci dorocali trikotaj geyimlorinda, ndiinii toyin edilmosi standartlarinda
gostarilon miixtalif defektlordon pargada yalniz {i¢iliniin olmasina icazs verilir. Ag
mohsullarda zolaqliliga imkan verila bilmaz.

Boyalardan 5-o qodor rongli ndqtolor nozors alinmir, begdon ¢ox iso qilisurun
“lokoloring™ aiddir.

Corab mohsullarinda ayaga geyinilon zaman yox olan qiisurlari nozors
almirlar.
2-ci doracoli mohsullar liglin nozords tutulmus standartlarda miioyyon edilmis
maksimum normalar1 asan trikotaj mohsullart asagi doracali (keyfiyyotsiz)
mohsullara aiddir.

Tam mohsullarda, komplekto daxil edilmis hor bir mohsulun dorocosi ayrica
miiloyyon edilir. Biitiin komplektin miixtolifliyi asagi dorocoli mohsula goro
mioyyon edilir: mosalon, ogor kostyumda pencok 1-ci ndvo, yubka 2-ci ndvo
aiddirsa bu zaman biitiin dast 2-ci sinifs aid olur.

Yaxsi keyfyyotli {ist vo alt geyimlorindo, alcoklordo, bas geyimlorindo vo trikotak
sarflarda asagidaki deffektloro icazo verilmir: qgeyri-borabor ipliklor sobobindon
galinlasdirma vo ya incolosmo, ¢irklonmo, astarin miixtolif ronglordos olmasi,
qirisiqhq, zolaghglar, qivrim effekti, masin dayandirilmasi zaman1 meydana golon

zolaqvari lokolor, gobul edilmoyon gara va pas lokalori, vo s.



Natica
1.Geyim hissalorinin agilmasi, geyiminin formalagmasi ti¢iin slave ehtiyatin togkili
geyim dizayni dizayn joryaninin miixtolif etaplarinda yaradici tobiotin isinin

aparilmasi tigiin obyektiv tisullarin togkilidir. Bu halda nozords tutulmus toxumanin

"

vazifasinin obyektivliyini vo geyri-miioyyanliyini tomin edon osas " parcanin
xassalori " sisteminin ixtisas¢iliq tomsil¢iliyidir.
2. Proekt sonadlorinin hazirlanmasindan ovval mjinerlik verilon " parcanin

"

xassolori " sistemindo geyim keyfiyyoti gostoricilorinin osas sokildo inkisafina
imkan veran yeni istedad novlorinin daxil edilmasi ils yeni sisteminda elmi asaslar
toyini vo kompiiter dastayi ilo dizayn edilmis geyimlorin dizayni toklif olunmusdur.
3. Istehlakg¢1 geyim detallarmnin agilmasinin qurulmasinda parcanin xassalorinin vo
texnoloji prosesin parametrlorino mohsulun bir vo ya digar siluet formasini toyin
edon biitiin goseoticiloro baglayaraq, onlarin hondosi tosvirlorino osaslanaraq,
geyimlorin hondosi siluet formalarinin standart variantlarinin planar toyin edilmosi
ticlin bir texnologiya hazirlanmisdir.

4. Geyim dizaynlarimin toyinlosmis vo uygunlasdirilmis versiyalarinin inkisaf
movgeyi miloyyon edilmisdir. Yiiksok dizayn va estetik keyfiyyot gostoricilori olan
parcanin xassolorinin tomin edon biitiin eyni istehlak¢1 rogomlori tigiin hondosi
siluet paltar formalarinin olverisli variantlarini miioyyon etmok {igiin criibali bir is
aparild1

5.Alt-geyim momulatlarinin hazirlanmasinda yerina yetirilon texnoloji proseslorin
cox miirakkob oldugu li¢iin avtomatlasdirilmis tikis miiasisalorinin toskili faktiki
mimkiin deyil. Tam avtomatlagdirilmis tikis miiosisolorini yaratmaq tig¢ilin ol ilo
yerina yetirilon texnoloji proseslor1 robotlarla yerino yetirmok ii¢lin , robotlarn
toskili tolob olunur vo bu yonalisds islor aparilir.

6. Alt-geyim momulatlarint hazirlamaq tgiin ¢oxlu sayda miixtolif texnoloji
proseslori yerino yetiron texnoloji masinlar totbiq edilir. Burada osas texnoloji

proseslor1 yerino yetiron masinlarin konstruksiyalarinin analizi aparilmisdir.



Alt-geyim momulatlarinin istehsalinin kompleks avtomatlasdirilmis xottinin togkili
ticlin tikis momulatlarinin vo onlarin hazirlanmasinin tiplosdirilmasi vo unifikasiya
edilmasi yerina yetirilmisdir.

7. Alt-geyim momulatlarinin istehsalinin vo kompleks avtomatlasdirilmis xattinin
toskili liglin qrupun basga modeli, momulatin detallarinin emali vo diiyiinlorinin
yigilmasi texnologiyasi, totbiq edilon materiallar ovvolcodon molum .Alt-geyim
momulatlarinin istehsalinin kompleks avtomatlagdirilmis xottinin torkibino daxil

olan tikis masinlari tigiin texnoloji vo togkilati tortibatlar islonmisdir.



Abdullazads Konan Salim oglu
“Geyim hissalorinin a¢ilmasinin qurulmasinda parc¢anin xassalorinin va
texnoloji prosesin tasirinin 6yranilmas” moévzusunda magistr dissertasiyasina
Xiilasa

Istehsal proseslorinin idaro edilmesindo movcud tendensiyalar dizayn
marholasinds keyfiyyot tominati prosedurlarinin hayata kegirilmosina va yiiksaok
keyfiyyotli mohsullar ii¢iin qiisurlarin vo dizayn hollorinin aradan galdirilmasina
yonalib. Belo soraitdo miiassisalorin somaraliliyi texnoloji proseslorin rahatligini,
vahidlorin avtomatlagdirilmasini vo onlarin qarsiliglt tesirini tomin edon miiasir
informasiya vo texniki vasitolorin mévcudlugu ilo miioyyon edilir.

Bu dissertasiyada geyim sonayesindo on vacib yerlordon birini tutan istehsal
prosesi ilo bagli mosololor miizakiro olunur. Tikis sexinin osas vozifosi tikis
sexlorinin  yiiksok keyfiyyotli hissolorinin kosilmomis vo araligsiz tomin
edilmosidir.

Parganin diizgiinliiyiino modelin miirokkobliyi, tobogonin metodu vo siirati,
bolmonin siirati, kosici alotin dizayni, blade koskinlogsma agis1, hisso avtomatasinin
fiziki xiisusiyyotlori, saft replikasiya prosesinda tozyiq, yapisanin aqresiv
temperaturu kimi miixtolif faktorlardan tosirlonir. kosmo istehsalinda on azi bir
qusur (mosalon, geyimin detallarini qisaltmaq veo, naxiglarin istigamoatino uygun
golmomoasi vo ya kosilmo detallarina uygun golmomasi) icazo verilmoyon qusur
almirsa, onda hazir istelak malimi diizoldilmok miimkiin deyildir ki, bu da

keyfiyyotsiz mohsullarin buraxilmasina gotirib ¢ixarir



Aoaynazage Kanan Canum orJibl

Marucrepckasi guccepranmusi Ha Temy « H3ydyeHue CBOWCTB aeTajiu H

TEXHOJOTHYECKOro MpoIecca B KOHCTPYKIHMHU PACKPOS AeTajieil 01eKIbI »
PE3IOME

CoBpeMeHHBIC TCHICHIIMK B YIIPABJICHUU MTPOU3BOJICTBEHHBIMH TPOIIECCAMH OBLITH
COCpPEIOTOYCHBl Ha BHEAPEHHH TNpOIeayp oOOecreueHus KauecTBa Ha JTale
NPOSKTUPOBAHUS U YCTPAHCHUH Je(PEKTOB M MPOCKTHBIX PEIICHUH IS BBITYCKa
BBICOKOKAQYECTBEHHOW MPOAYKIMU. B  Takux  ycinoBusX 3(PQPEKTHBHOCTH
NCATENBHOCTH  TPCANPUITHA  ONPEACNACTCS  HAIMYUEM  COBPEMEHHBIX
WHPOPMAIIMOHHBIX W TEXHMYECKHX CPEJACTB, OOCCICUMBAIOIINX YyI00CTBO
TEXHOJOTHYECKUX TMPOIECCOB, aBTOMATH3AIMIO Pa0OTHI IMOAPA3ACICHUNA W WX
B3auMojielicTBre. B 9Toli pabore O0OCYXTAarOTCs BOMPOCHL, CBSI3aHHBIC C
IIPOM3BOJICTBEHHBIM MporieccoM (RP), koTopkbrii 3aHMMAaeT OJJHO M3 CaMbIX BaXKHBIX
MECT B IIBEHHOW NpoMbIILIEHHOCTH. OCHOBHAsl 3ajada MIBEHHOro IieXa -
obecrnieunTh OecriepeOoiiHy0 U OecriepeOoHY0 Moaavy KaueCTBEHHBIX JIeTalleH
MIBEIHBIX 11eX0B. Ha TOYHOCTH (hOpMBI TKaHU BIMSIOT pa3auyHbie (PaKkToOpbl, TAaKKe
KaK CJIOXXHOCTh MOJIEIM, METOJ U CKOPOCTh CIIOE€B, CKOPOCThH IEPEropoJIKH,
KOHCTPYKIIMSI PEXYIIETO0 HWHCTPYMEHTA, YIroJd 3aTOYKH JIe3BHs, (U3MUECKHE
OCOOCHHOCTH MEXaHUKM JEeTald, JaBJICHUE Ha OMNEpalMH PEIUIMKAIMU Baja,
TEMIIepaTypa Kjies aAre3uBHOr0 MaTepuana. u Apyrue
Ecnu B packpoitHOM TpOM3BOJACTBE AOMYIIEH XOTsA Obl OAMH AedeKT (Hampumep,
YKOpPOYEHUE WJIM TIePeKOC JeTadu IIBEHHOro W3JAeNus, HecoOIoIeHne
HaIPaBJICHHS BOPCA UJIM PUCYHKAa B JETAISIX KpOs), TO €ro YK€ HEBO3MOXKHO

HCIIPABUTD, YTO BCACT K BBIITYCKY HCKAUCCTBCHHBIX I'OTOBBIX HSI[CHHﬁ.



Abdullazadeh Kanan Salim oghlu
«The study of the properties of parts and technological process in the
design of cutting clothing parts «

Current trends in the management of production processes seek to implement
quality assurance operations even at the design stage and launch design solutions
in order to prevent defects and correct defective products. The efficiency of
enterprises in such conditions is largely determined by the availability of modern
information and technical means to ensure the flexibility of technological
processes, to automate the work and interaction of production units . This paper
discusses issues related to the process of cutting production (RP), which occupies
one of the most important places in the manufacture of garments. The main task of
the cutting shop (RC) is to provide a rhythmic and uninterrupted supply of high-
quality details of sewing workshops. The accuracy of the cut is influenced by
various factors, such as the complexity of the model, the method and speed of
laying out the sheets, the speed of dissecting the flooring, the design of the cutting
tool, the angle of sharpening the knife, the physicomechanical properties of the laid
out fabrics, the pressure of the shafts during duplication of cutting, the melting
temperature other. If the cutting production has allowed at least one defect (for
example, shortening or skewing the details of a garment, failure to follow the
direction of the pile or drawing in the details of the cut), then it is already
impossible to correct it in the SHC, which leads to the release of low-quality

finished products.



