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GIRIS

Tekstil vo ylingiil sonaye molumatlar1 o vacib mohsullar grupuna aid edilir
Ki, ixtiyari vaxtda vo ixtiyari comiyyotdo insanin ona tolobatin1 6dayir. Bu
momulatlarin keyfiyyoti vo istismar xassolori oshomiyyatli dorocods hom moisat,
hom do insanin hoyatda emosional vaziyyatini tayin edir.

Hal-hazirda iso tekstil materiallarina, onlarin ananavi toyinatina yeni toloblor
olava edilir. Buna tekstil materiallarindan istifado olunmasi zamani insana konfort
Vaziyyatinin yaratmasini gostarmasi olar.

Son iyirmi ilds tekstil sonayesina bir ne¢o yeni prinsipial texnoloji hallorin
totbiqi ilo rastlasmaq ¢otin deyildir. Buna baxmayaraq todqiqat¢i alimlor vo
texnologlar hal-hazirda da kohna texnologiyalarin tokmillogdirilmasi va yenisinin
yaradilmasi tizorinds ¢alisirlar.

Tekstil sonayesindo yiiksok keyfiyyatli mallarin ¢esidlorinin artirilmasini
(genislondirilmasini) nozardon kegirir. Hor seydon avval miixtalif ndv tobii monsali
pargalarin istehsalindan baslanmasi nazords tutulmusdur. Bunlardan daha ¢ox talob
olunan yun, pambiq va ipak parcalar1 gostormok olar. Daha ohomiyyatlisi onlarin
keyfiyyatino vo mal goriiniisiine diqgst artirilir. Bu moagsadlo yeni ekoloji texnoloji
proseslorin hayata kegirilmasi planlasdirilir.

Parcalarin tamamlama omoliyyatinin bazi hissalorinds istifado olunan gida
mohsullarinin digar mohsullarla avoz olunmasi {izro bdyiik islor goriiliir. Bu zaman
daha ¢ox tobiotdoki resurslarindan istifado olunmasi {igiin yeni-yeni texnologiyalar
islonib hazirlanir.

Hal-hazirda yiiksok keyfiyyat gostoricilori parcalarin istehsal olunmasina
boyiik diggoat verilir. Bu mogsadlo gonaotcil vo ekoloji texnologiyalar islonir.
Bundan basqa baha amoalo galon yeyinti mohsullarindan istifadoni, ¢ox tapilan vo
nisbatan ucuz tobii mohsullarla avaz olunmasi bu giiniin qarsida duran 2sas
masalalordan biridir.

Beloliklo, Azorbaycan Respublikasmnin tekstil vo  yiingiil sonaye

miiassisalorinds istehsal olunan pargalarin keyfiyyat, onun xiisusilo do boyag-
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bazok omoliyyatlarinin standart toloblora uygunluguna vo giymotlondirilmasina

istigamotlondirilmis todqiqat isi xiisusi aktualliq kasb edir.



FOSIL I. PARCANIN TOXUCU DOZGAHINDA OMOLO GOLMOSI

1.1. Parca haqqinda ilkin malumatlar

Toxucu dozgahin toyinati aris vo argac saplardan toxuma yolu ilo parga
almaqdir. Bu, dozgahin is¢i organlarinin vo miixtalif mexanizmlorinin uzlasdirilmis
horokati naticasindo oldo edilir. Oris saplari, 1 toxucu tirindon agilaraq 3
istigamotlondiridon kegir vo {ifliqi vo ya maili vaziyyat alir. Sonra onlar 4 lamell
daliyindan va qalev daraginin gozlarindon kegir (sokil 1a,b).

Bundan sonra saplar 7 metal daraq 16vhasinin aralarindan kegir, 15 batana
barkidilir. Daraqglar onlarin galevlarina islonmis oris saplar1 ilo galxir va enir. oris
saplar1 daraqglarin bir géziindon kegondo onun qaldirilmasi zamani qalxir, digor
daraq iso enir. Yuxari vo asagi saplar arasinda bosluq yaranir vo onu agiz
adlandirirlar. Ona batanin geri ¢okilmasi zamani argac sapimi agizda saxlayan 8
mokik atilir. Bundan sonra daraqlar 6z vaziyyatini doyisir, ndvbati argac sapinin
gqoyulmasi iigiin agiz yaranir. Ovvalcadon salinmis argac sap1 7 berdo parganin
konarina yaxinlasir. Sonra proses yenidon tokrar olunur vo batanin horoakatinin yeni
dovrii parcanin yeni elementini yaradir. Alinan parga sinoys 9 istiqamati ayir, 10
valyan vo 11 istigamatlondirici miitokko 12 yiik diyircayine biikiiliir. Daraglarin
yerdoyismo novbalosmo qaydasi sapda miixtalif hormoli parcanin hazirlanmasina
xidmat edir. Daragin uzunluq vahidins diison dislorin say1 vo dislorin aralarindan
kegon desiklorin say1 orisdo parcanin sixligini, 1 argaca diison saplarin miqdari
parganin yerdoyismosi (Otiirlilmosi) zamani agacda parcanin galinligi ilo toyin
edilir [1,2,3,8,10,18-19, 39].

Toxuculuq prosesindo miiayyan lif torkib vo qurulusuna malik olan parga
yaradilir. Toxuculug hormalorinin  ndvloarindon asili olaraq agiz yaradan
mexanizmlor 3 néva boliiniir: ekssentrik, qalxan daraqli vo jakkard tipli . Cox da
boyiik olmayan rapportdan sado hormoli parcalarin istehsali zamani ekssentrik
agizyaradan mexanizmlardon (2-10- a godar) istifads olunur. Daha miirokkab kigik

naxislarla hormali parcalarin istehsali zamani qalxan daraqli barabanlardan
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1-toxucu navoy; 2-oris saplari; 3- istigamotlondirici; 5-lamellor; 6 — remizin
gozliklori; 7 — daraq; 8 — mokik; 9 — sina; 10 — istigamatlondirici val; 11 — valyan;
12 — mal diyircayi; 13 — batanin altindaki val; 14 — batanin tonzimlayicilori; 15 —
batan.

b)
Sokil 1. Pikanol toxucu dozgahi
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(36 — ya godor), daha irinaxish pargalarin toxunulmasi {igiin isa jakkard masinlar
(har bir asas sapin idara olunmasi ayri1 — ayriliqda hayata kegirilir (istifado olunur).
Toxuculuq dozgahinda hazirlanan oradan ¢ixarilan pargalar kobud va ya cod parga
adlanir. Onlar eybaCor xarici goriiniiso malik olur, suyu pis kegirir, torkibinda
miixtolif qatigiglar var vo emal tolob edir. Cod parcalar paltarlarin hazirlanmasi
ticlin yararh deyildir [1,2,3,8,10,18-19,39].

Emal dedikdo, parcanin fiziki — Kimyavi vo mexaniki proseslordon kegarok
cod par¢adan hazir parga alinmasi naticasi norzards tutulur [39].

Liflorin torkibindon, materialin ndviindon asili olaraq emal prosesinin
toyinati mixtalif ola bilor, ancaq texnoloji prosesin imumi sxemi aslinda eynidir
va 4 moarhaladoan ibaratdir:

- pargalarin ronglonmays vo mohiir basmaya hazirlanmasi (gap1);
- ranglomo;

- mohiir basma (¢ap);

- yekun iglanmalar.

Par¢a — uzununa (arislor) vo enina (argac) saplarin toxuculuq prosesindos
qarsiligli horiilmasindon alinan (toxunma mallardir) toxuculuq materialidir. 9vval
osasin sapii vo argaci hazirlayirlar. Par¢a toxuculuq dozgahinda istehsal olunur
(sokil 2).

Parcanin istehlak xiisusiyyotlori tokco xammalin torkibindon deyil, hom do
horiilmoasindon asilidir.

Horiilmo-oris sapin argac sapi ilo qarsiliqht suratds bir — birini 6rtqaydasidir.
Sado hortilmelorin grafiki tasviri [39].

Orisin argacla carpazlasdig1 yerlor baglanma yerlori adlanir. Pargcanin
xisusiyyatino uzunlug va iraliloyisin baglanmasi tosir gostorir. Hor bir corgado oris
Vo argac baglanmalari elo yerlogdirilmisdir ki, miioyyon saydan sonra saplarin vo
onlarin yerlosma qaydasi tokrar olunur. Bels tokrarlanan horiilms sokli horiilmanin
rapportu adlanir [1,2,3,8,10,18-19,39].

Toxunmani 4 sinfa boliirlar: sads (asas), kigik naxisli, iri naxish (jakkard) va
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1.2. Parcamin toxunma iisullari

miirakkab.

Sado (asas) — katan, sarja va atlas (satin) toxunmalaridir. Kotan toxunma - an
sads va genis yayilmis {izii astar1 ilo eyni olan, forgqlonmoyandir. Katan toxunma ila
alt paltar, paltarlar va digor parga novlari istehsal olunur.

Sarja toxunmasi iso diaqonal zolaqlarin asagidan yuxariya, saga dogru
golmasi ilo xarakteriza olunur. Sarja toxunmali pargalar daha six vo dartinan olur.
Bu ciir toxunmadan paltarlarin, kostyumlarin vo althq pargalarin istehsalinda
istifadoa olunur (sokil 3) [1,2,3,8,10,18-19,39].

Atlas (Sotin) toxunma pargaya hamar vo parlaq soth, siirtinmoys doéziimlii
gorkom verir. Uz bozoayi oris saplar1 (atlas) vo ya argac (satin toxunma) ilo yerino
yetirilo bilor (sokil 4) [1,2,3,8,10,18-19,39].

Xirdanaxish toxunma - on miixtalif vo sados toxunmalarin goriiniis doyismasi

yolu ila (reps, buynuzvari, siniq sarja, diagonall1 vo S.) Vo ya sado elementlorin
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Sakil 3. Parcanin toxunma sxemi: 1 — polotno; 2 — sarja.
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Sakil 4. Parganin toxunma sxemi: 1 — satin; 2 — atlas.
kombinasiyasi va ya goriiniisiiniin doyisdirilmasi yolu ila yaradilir [39].
Irinaxish toxunmalar (jakkard) boyiik rapportlar1 Vo coxsayli parca sokKillori
Ilo asason onun estetik xiisusiyyatina tosir edir. Bu ciir toxunmalar ilo mebel —
dekorativ vo paltar parcalari istehsal olunur [39].
Miirakkab toxunmalar ii¢ vo ya dord sap sisteminin, maSalon, 2 sistem aris
Vo bir vo ya iki sistem argac (birinci halda parganin bir yarimliq, ikinci halda

ikigatli toxunmasi) olmasi ilo xarakterizo olunur. Bu iisulla drap, xovlu va tiikli

parcalar1 istehsal edirlar.
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Toxuculuq dozgahlarinda uzununa orig saplarinin enino argac saplart ilo
toxunmasi naticasinds parga alinir. Toxuculuq toxunmalarii toyin edon oris vo
argac saplarininm qarsiliqhi yerlosmo qaydasina goro 4 sinfo ayirirlar: sado,
miirokkab, xirdanaxish va irinaxish (jakkardlar). Sads toxunmalar hamar sathi vo
naxigsizligi ilo farglonir. Katan toxunmalar tors vo diiz toraflorinin eyni olmasi ilo
saciyyalonir (sakil 5) [1,2,3,8,10,18-19, 39].
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Sakil 5. Osas toxucu hormalari: 1 — koatan; 2 — sarja; 3 — satin; 4 — atlas.

Parcalar yiliksok sixligi, méhkomliyi, codlugu ilo forglonir. Sarja toxunmasi
iz sothindo galinligi, argac vo oris saplarinin saymin uygunlugundan asagi soldan
yuxari saga dogru istigamot alan bucaqlardan ibarat formaya malik olur. Sarja
hormoli pargalar mohkomliyino goro geri qalsa da, yumsaqligina goro onlari
tistoloyir [1,2,3,8,10,18-19,39].

Atlas hormoalar arisin bir sap1 ilo dord argac sapmin baglanmasi (atlas) va

oksina (satin) yolu ilo almir. Atlas hormads iist torafin sathindo arisin saplari
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stlinliik toskil edir, sotindo iso argac stiinliik togkil edir. Parcalar hamar, parlaq
sotha va yiiksok siirtiilmoya malik olurlar.

Xirdanaxiglt hormoalor st torofinds xirda qabariq sokillorin olmasi ilo
forglonirlor (sokil 6). Onlar sado hormalorin yaranan (reps, buynuzvari, siniq sarja,
diagonall1 va s.), sado hérmoalarin birlosmasindon alinan (krep va vafli formalar1 vo

s.) kombina edilmis névlara boliiniir [1,2,3,8,10,18-19,39].

Sakil 6. Xirdanaxigli toxunma hormalari: 1 — buynuzvari; 2 — siniq sarja.

Reps va buynuzvari kotan hormodon mohsuldar sayilir. Repsds orisin iki sap1
bir argac sap1 ilo Vo ya oksino horiiliir. Buynuzvari iso eyni sayda oris vo argac (iki
Vo iki, hotta daha ¢ox) saplarinin horiilmasi naticasindo alinir. Sarjadan istehsal
olunmus baglanmalarin uzunlugunun dayisdirilmasi yolu ilo (miirokkab sarja),
sarja zolaglarinin istiqgamotino osason (siniq vo oksino sarja), baglanmalarin

iralilomasi — diaqonal horiilmoasi diagonal zolaqlarin argac xattine sarjadakindan



19

daha ¢ox ayilmasi ilo farglanir.

Krep hériilma - donavar, Kalo - kotiir sathli hérmoalors boliiniir. Vafligokilli
horiilmolor qabariq kvadratlar vo digor fiqurlar formasinda horiilorok yumsaqligi,
boslugu parganin su hopdurma qabiliyyatini yiiksaldir. Bundan motbax
dosmallarmin istifadasi ligiin genis istifads olunur [1,2,3,8,10,18-19,39].

Gortinon, istonilon o6lgiido isiq kecirmo qabiliyyatino malik olmalari,
onlardan nazik yay pargalarinin alinmasinda genis istifads edilir [39].

Miirakkab hormalari {i¢ vo ya daha ¢ox sap sistemindon alirlar: iki sap aris,
iki sap argac; iki sap oris, ii¢ sap argac vo aksina. Biryarimliq vo iki gatl tiikli inco
sobokali toxunma ndvlori daha genis yayilmigdir.

Biryarimliq hormo 3 sap sistemindon alinir: aris bir sap vo argac 2 sap, vo ya
oksino, ikigatli — dord, bozon bes sap sistemindon horiiliir. Pargalar yiiksok
qalinligi, sixlig1 va istiliyi miihafizo etmo gabiliyyati ilo forglonirlor. Horgii sokli iz
Vo astar hissalords forgli ola bilor. Bunlardan draplarin alinmasinda digor qis vo
demi — sezon paltarlarin tikilmasinds istifads edirlor [39].

Tiiklii — hormolilor 3 sap sistemindan ibarotdir vo parcanin sothindos tiikli
kasiklorin va ya ilgoklorin bigiminds totbiq edilir.

Kasik tiikliilordon moxmoarin, stini darinin, pelusun va velvetin alinmasinda
istifado olunur. Onlar yiiksok davamliliq gostaricilori vo estetik xiisusiyyatlori ilo
forglonirlor. Tlgokli tiiklii horgiilordon coxlogokli parcalar vo ondan hazirlanan
mohsullar hazirlanir: dosmallar, xalatlar, gatvalor va s. nomi ¢ox yaxsi hopdururlar.
Sabokali inco hdrmo ¢oxsayda araliqlarin olmasi ilo farglondiyi {igiin ondan yiingiil
gilyimlorin hazirlanmasinda istifade olunur [39].

Irinaxish (jakkard) hérmalor (sokil 7) sads, miirokkob vo Xardanaxislilarin
bazasi osasinda yaradilmigdir.

Atlas hormolor - oris vo argacin uzununa baglanma forgi ilo xarakterizo
olunur: iiz torof oris saplardan yaranmisdir (4 vo daha ¢ox sap). Parcanin iiz torofi
hamar va ¢ox parlaq olur [1,2,3,8,10,18-19,39].

Tiikli hormolor — yarigli va ilgokli parcalarin alinmasi ti¢iin totbig edilir,

bunun ti¢iin qurulusa tli¢lincii tiikli sap daxil edilir, bu, oris vo ya argac ola bilor.
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Sokil 7. Iri naxish Jakkard toxunma

Bu yolla maxmar, velvet, pelus istehsal olunur.

Ikigat hdrmolor — dérd (bazon bes) sistemdon ibarot ola bilar, aris sap1 digor
oris sapmin istiindo yerlosir, argacla baglanir vo 0z arasinda argaclardan biri ilo
alagalonir. Onlar bir (har iki iizli eyni) vo ya ikilizli (miixtalif tizli, astarli) ola
bilor.Diaqonal hérmolor parganin {izorindo oris saplarina dogru oyilmis qabariq
zolaglar yaradir. Bu zolaglarin ayilmo bucagi adoston, sarja hormoli pargalardaki
sarja zolaglarmin ayilms bucaqlarindan az vo ya ¢ox (oriso Vo argaca asason sapin
sixligindan asili olaraq) ola bilor. Onlardan galin vo agir parcalarin istehsalinda
istifado olunur. Baglanmanin uzunlugu — eyni zamanda saplarin baglanmasinin
sayini xarakterizo edir, baglanan saplarin say1 ilo geyd olunur. Iri naxish (jakkard)
hormolor — toxuculuqg dozgahlarinda Jakkard cihazinin vasitasilo yerina yetirilir. Bu
cihaz istonilon oris vo argac saplarimin baglanma imkanini tomin edir. Bunun
noticasindo ¢ox iri toxuculuq naxiglarinin (hondosi naxislar, giil naxiglar1 va S.)
alimmas1 imkan1 yaranir. Siniq sarja — sarja hormosindan istehsal olunur, istonilon
sayda saplardan sonra sado, giiclondirilmis, miirokkob sarja sisteminin bazasi
asasinda diaqonalin istiqgamatinin doyisdirilmesi miimkiin olur. Par¢anin siniq sarja

hormoalari ilo sathinin goriiniisiinds “yolka sokilli naxis” olur [1,2,3,8,10,18-19,39].
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Xirda naxigli hormolordo asas vo ya kombinsedilmis hérmolor osasinda
yaranan (katan, sarja, atlas) boazoklor naticasinds par¢anin {izarinds xirda toxuculuq
sokillori — qabariq zolaq vo xanalar tosviri alinir [39].

Coxqatli baglamalar — dord vo daha c¢ox sistemdon ibarat olur. Texniki
pargalarin istehsali tigiin totbiq edilir.

Leno toxunma — iki orisin komoyilo almir: kokli va leno. Toxuculug
prosesinds leno origin saplar1 xiisusi qurgunun kdmoyilo qonsu origin saplarini
boliib kegoarak bir — biring sarilir.

Baglanma — parcada, trikotajda, tiil momulatlarda onlarin qurulusunu, xarici
gorkomini vo xiisusiyyatini toyin edon saplarin qarsiligh yerlosmo qaydasidir.
Ilgokli (tiiklii) hormo - bazon parganin sathinds ilgoklorin olmas: ilo xarakterizo
olunurlar (bazon onlar1 kasirlor). Belo hérmoloarlo dosmallar vo hamam xalatlarinin
istehsalinda istifado olunur. Pik toxunmasi — ikigatli hormo ndvlarindon olub, iz
sathinds toxuculuq naxislari enino Vo uzununa gabariq zolaqlar, xanalar, romblar
Va s. olmasi ilo farglonir.Kotan hérms - bu ciir hdrmoalords arisin vo argacin saplari
novbo ilo sahmat taxtasinda oldugu kimi bir — birini Ortiir, bu da oris vo argacin
tikis saplarmin qurulusca daha mohkom olagasini tomin edir, qirilmaya qarsi
mohkomliyini artirir. Biryarimgatli horma - {i¢ sap sistemindon ibaratdir, burada iki
oris sap1 argac sapi ilo Vo ya oksina, bir oris sapi1 iki argac sapi ilo horilir.Reps
hormo - oris vo ya argac istigamotindo kotan baglanmalarin horiilmasinin
uzadilmasi ilo almir. Baglanmalarin oris istigamotindo uzadilmasi zamani 2sas
(kondalon) reps alinir. Bu zamani orisin saplar1 ayilirlor, argacin saplari iso demok
olar ki, diizxatlidirlor, naticodo parganin sothi {izorindo kondolon (enina) qabariq
zolaglar omoalo golir [1,2,3,8,10,18-19,39]..

Rapport hormoalor — parganin hormosinin bitmis hissosinin sokili tokrarlan -
diqda fasilosiz sokil alinir.

Hormo sokili — sapin pargada qrafik hormo tosviridir, damali voraqdo
diizbucaqli koordinat sistemindo Yyerino yetirilir. Oris baglanmalar sokilda
ronglonmis damalarla, argac damalar isa ronglonmomis gostarilir [39].

Buynuzvari va ya dama — dama hoérms - bir aris sapinin yerinds iKi va ya ii¢
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yanas1 yerloson sap olur, onlar bir sap ilo horiiliir. Parganin sathi kigik vo ya boyiik
damalar la Ortiilmiis kimi goriintir, damalarin boyikliyli naxist yaradan saplarin
say1 ilo miiayyan edilir. Sarja hormo - oris vo argac hdrmasinin bir torafa bir sap
iralilomasi ilo yerlosir. Noticodo pargada ¢op, asagidan yuxariya dogru bir nego
bucaq altinda sarja zolaqlar1 yaranir. Iralilomo istigamoti baglanmalarda sagdan
sola vo soldan saga ola bilor. Sotin hérmoa - atlas hormolordon forgli olaraq,
parcanin iiz torofindo argac-lardan zastil olur. Iroliloma (basqa yero ¢okmo)
hormosi — siirligmonin (iralilomonin) har novboti baglanma ilo ovvalki sapin
baglanmasinin boyiikliiyi ilo xarakterizs edilir. Onlar1 ragamloarls (1, 2, 3, 4 va s.)
isaralayirlor ki, novbati baglanmada avvalkinag nisbaton nega sap siirlismoasi oldugu
goriinsiin. Miirokkob sarja hormosi — sado vo giiclondirilmis baglanma
kombinasiyalar1 ilo xarakterize olunur. Sokillordo onun hérgiisii miixtolif enlikli
qabariq zolaqglar1 gostarir. Miirokkab hormalar — parganin yaranmasi {igiin orisin 2
Vo ya daha ¢ox saplar1 vo ya argacin, yoni, tizlik, althq vo tiiklii saplar daxil edilir.
Miirokkob hormoalara biryarimliq, ikigath, ¢oxqatl, tiikkli vo lano aiddir. Bu ciir
hormoalar naticasinds ¢ox qalin, sothi six pargalar yaranir. Toxuculuq sokili -
(naxig1) parganin {iz sathinds saplardan toxuculug dozgahinda hérma naticasinda
alinan naxisdir [1,2,3,8,10,18-19,39].

Giiclondirilmis sarja — baglanmalarin uzunlugunu, rapportda saplarin sayinin
(tok—toklor yoxdur) sarja zolaglarinin eninin horgii naxislarinin aydinliginin

artiritlmasi ilo xarakterizo olunur [39].
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Fasil II. ISTEHSAL OLUNAN PARCALARIN YEKUN B9Z9K
OMOLIYYATLARI

2.1. Boyaq-bazak amaliyyatlarimin ardicilhig

Toxuma fabrikindo istehsal olunan parcalar boyaq-bozok fabrikdo
tamamlanma prosesino (boyag-bazok omaliyyatlarina) moruz edilir. Sonda isa
keyfiyyyato nozarot sobosindon kegirilmoklo satis ii¢lin hazir mal anbarina
gondorilir [1,2,3,8,10,18-19,39]..

Boyaq-bazok fabrikinds asagidaki texnoloji proseslar hoyata kegitilir.

-diiz boyama tisulu ilo parcalarin boyanmasi;

- baskili (pegat) tisulu ilo pargalarin boyanmasi.

Diiz boyama iisulu ilo boyanan parcalar asagidaki proseslori kegir:

- litmo Vo slixtin ayrilmast;

-yuyulma;

-agardilma;

-diiz boyama;

-fiksasiya;

-miixtalif xassolarin verilmasi

Tipindan asili olaraq 2 yera boliiniir:

a) kalender

b) sanfor

-keyfiyyoato nozarot

-gablasdirma

Basma (pecat) lisulu ilo boyanan parcalar asagidaki proseslori kegir:

- itmo Vo slixtin ayrilmast;

-yuyulma;

-agardilma;

-basma (pecat)

-fiksasiya;
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-miixtalif xassalorin verilmasi
- kalender

- keyfiyyata nozarat

- gablasdirma

2.2.Parcamn iitqlmasi va slixtinin yuyulmasi

Bu prosesds toxuma fabrikindon aliman xam parg¢anin saplarina toxuculuga
hazirliq s6bosindo vurulan silixti yuyulur. Silixt yuyulmazdan ovval parcanin
toxucu dozgahinda formalagsmasi zamani onda amolo galon tiftiklor, diiytinlor vo
sapin uclari {itiiliir. Bu mogsadls totbiq olunan OSTHOFF masininda parga yiiksok
temperaturda qizdirilmis valin {izorindon ¢ox boyiik siiratlo kegirilir. Bu zaman

par¢anin tizarinds olan tiftiklor va artiq liflor ttiilorok gotiiriiliir (sokil 8, 9) [39].

Sokil 8. Utma va slixt yuyan masin

Utiilmo prosesine moruz qalmis parca novboti marhalo {i¢iin masmin
kimyavi mohlulla dolu olan vanna yerlosdirilmos seksiyasina daxil olur. Burada

par¢ada olan silixtin yuyulmasi li¢iin asagida verilmis torkibdo kimyavi mohlil
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hazirlanir:

- enzim — pargalayict;

01 qﬂ“ﬂ[

Gn G12 M2

@ !

Sakil 9. Yandirma vo slixt yuyan masinin sxemi

-isladic1 — kimyavi moahlulun pargada yaxs1 yayilmasi ti¢iin;

-ion tutucu kimyavi mohlulda vo suda olan domiri ayirmagq tigiin;

- asit PH-1 yoxlamag.

Bu seksiyada kimyovi mohlulun komoayi ilo pargcaya vurulmus slixtin
ayrilmast prosesi yerino yetirilir.Yuyucu masmin kimyoavi moahlul olan
seksiyasindan ¢ixan par¢a oxlova sarinir. Oxlova rulan formasinda sarinmis parca
DOQ adlanan xiisusi qurguya qoyularaq 16-24 saat vaxt orzinds firladilir (sokil
10). DOQ qurgusunun individual mexanizmi vardir. Bu vaxt orzinds pargadan
silixtin yuyulmasi magsadi ilo ona hopdurulmus kimyovi mohlul slixti tamami ilo

parcalayir [39].

Sakil 10. Slixt yuyuldugdan sonra pargani firlayan DOQ masini
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Kimyavi moahlul parg¢ada olan slixti bu vaxt arzinds tamami ilo pargaladigdan

sonra par¢a agardilma prosesina moruz edilir.

3.3.Parcanin agardilmasi amaliyyati

DOQ masininda saxlama miiddati bitdikdon sonra parga agartma masina
yiiklonir (sokil 11a,b). Masind texnoloji proseslorin tam vo dolgun yerino
yetirilmasi moqsadi ilo bir nego vanna qurasdirilmigdir. Bu vannalarda parga:
slixtdon yuyulur; agardilir vo s. Parga miixtalif istigamatlondirici vo tarimlayict
vallardan ke¢moklo agardici mohlul ilo doldurulmus vannaya daxil olur. Vanna

par¢anin agardilmasai tigiin asagidaki torkibda kimyavi mohlul

b)

Sokil 11. Agartma masini Vo Sxemi
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ilo doldurulmusdur.

-peroksid,;

-iontutucu;

-1sladicr;

-stabilizator;

-kostik.

Parca igarisinds agardici mohlul olan vannanin daxilindoaki istigamatlondirici
vallardan kegirildikdon sonra burada bir miiddot saxlanilir. Parga bu seksiyada 95°
temperaturda 15 dog. qaldigdan sonra onda tobii olaraq agarma prosesi baslayr.
Sonraki marhalods, yoni névbati seksiyada parga demok olar Ki, yuyulur. Daha
sonra par¢aya PH-4,5 vahid Asid vurulur. Biitiin bu proseslordon sonra parca
sonrak1 texnoloji proseslor ke¢mok ti¢cliin Raml masinma yiiklanir [1,2,3,8,10,18-
19,39].

Parca ovvalki prosesds slixtdon yuyuldugdan veo agardildigdan sonra
yuyuldugdan sonra Ram 1 masinma verilir (sokil 12). Par¢a masina yiiklonarkon
Fulard vannasinda alavs olaraq sudan kegirilir. Bundan sonra azilmis, biikkiilmiis vo
jqut halina diismils parga uzununu vo eni istigamatinds hamar-lanmasi {igiin

masinda nazards tutulmus iynalara kegirilir [39].

Sokil 12. Ram 1 masini
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lynalars kegirilmis par¢ga maginin qurutma seksiyasina daxil olur. Burada
parca qurudulara DOQ qurgusunun oxlovina sarinir.

Parca Ram 1 masininda nozordo tutulmus emal proseslorindon kec¢dikdon
sonra boyanma prosesino moruz edilir. Boyama prosesi noviindon asili olaraq 2
tisulla yerino yetirilir [1,2,3,8,10,18-19,39]:

-diiz boya tisulu;

-basm (pecat) iisulu.

2.4.Parcamin diiz boyama iisulu ilo boyanmasi

Bu iisulla aparilan texnoloji prosesdo par¢a diiz boyama {sulu ilo boyanir
(sokil 13). Diiz boyama masmina parca Ram 1 masinindan verilir. Masina daxil

olan pargca lifli torkibina Vo bdya noviino goro asagidaki proseslora moruz qalir

[1,2,3,8,10,18-19,39].

Sokil 13. Diiz boya masini

Masalon:

-reaktiv diiz boya vo indanthren diiz boya tisulu ils torkibi 100% pambigdan
olan pargalar;

- dipers+reaktiv 50/50 tisulu ilo torkibi 60/40 olan parcalar ikili boyamada;

- indantrentdisspers iisulu ila tarkibi 50/50 60/40 pargalar;
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- indantren+pigment baski tisulu ils torkibi 100% pambig+Pigment
parcalar;

- indantren+disspers vo pigment baski tisulu ils torkibi 60/40 50/50 pargalar;

- reaktiv boyalar iisulu ilo iso torkibi 100% pambiq pargalar1 boyayir.

Par¢a masinin boyama seksiyasinda xiisusi vannada boyandigdan sonra nom
halda DOK qurgusuna sarinaraq 24 saat firladilir.

Bayama masininda par¢a boyandigdan vo DOK qurgusunda nozordo
tutulmus vaxt arzinds saxlandigdan sonra novbati masina, yoni Hottflor masinina
yiiklonir. Bu maginda parganin boyasinin borkidilmosi moqgsadi ilo fiksasiya

prosesina moruz edilir. Bu proses bitdikdon sonra parga yenidon yuyulur.

2.5.Boyanmis parcanin yuyulmasi amaliyyati

Reaktiv diiz boyanin yuyulmasinda osas mogsad boyanmis parcanin
istiindoki artiq boyanin yuyulmasidir (sokil 14 a,b). Par¢anin yuyulmasi zamani
onun vahid Olgiisiino diison ¢okisini bilmak vacibdir. Bu onun {i¢iin lazimdir ki,
onunla boyama zamani parcanin ¢oakisindon asili olaraq kimyovi maddalorin

miqdar1 tayin olunur.

~Nl
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Sakil 14.Yuma masini vo sxemi

Ogor boyamadan sonra parcanin tarimliginda prob-lemlor yaranarsa yani
parcanin saplarinda qirilmalar yaranarsa, bu zaman masmin mexaniki hissasinds

taramlig1 tonzimlomok miimkiindiir [39].

2.6. Boyanmis parcanin qurudulmasi va son enin verilmasi

Parga avvolki masinda diiz boyamadan sonra yuyuldugdan va fiksasiyadan
olundukdan sonra ndvboti magina, yoni Ram 2 masinina yiiklonir. Burada parsa
Fulard vannasinda apredon kegirilir vo sonuncu enin verilmoasi amoliyyatina moruz
edilir. Bunun ii¢ilin par¢canin konarlar1 avadanliqda olan xiisusi roliklors ilisdirilorak
harokoato gatirilir. Masin roliklari harokata gotirmasi ilo onlar irsliladikca parga da
eni istigamatino darlilir. Texnoloji prosesin gedisi zamani magina yiiklonmis parca
eyni zamanda eni istigamoto dartilmaqla barabar, ho do vintelyatorun isti hava
vurdugu seksiyadan kegirilir. Bu seksiyadan kegon parga eni istiqgamotinds
tarimlandig1 formada da quruyur vo son en Olgiisiinii alir. Burada dartilma vo
qurutma seksiyasinda proses bitdikdon sonra hazir parga DOQ qurgusunun
oxlovuna sarinir (sokil 15) [1,2,3,8,10,18-19,39].
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Bu prosesdon sonra parga tipindon asli olaraq 2 masina gondorilo bilor:
-kalender masinina;

-sanfor masinina.

Sokil 15. Ram 2 masin1 gorniisii
2.7. Boyanmis parcamn iitiiloanmasi amaliyyati

Utiiloamas masimi. Bu masin 3 silindrdon ibarstdir (sokil 16). Silindrlordoki
tozyiq Pigment baskis1 zamani 200 Pa, Reaktiv baskis1 zamani iso 150 Pa olur.
Silindrlor asagidaki magsadlariigiin tatbiq olunurlar [1,2,3,8,10,18-19,39].

Sokil 16. Kalender (iitiiloma) magini
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Kalender masininda aparilan biitiin bu proseslor 125° temperaturda hoyata
kegirilir.

1-ci silindr domirdandir va pargaya parlaqliq verir, 2-ci silindr kaugukdandir
Vo par¢aya mohkomlik verir, 3-cii silindr iso pambiqdandir vo pargaya yumsaqliq
Verir.

Sanfor masimi. Qabardin parcalar bu masinda buxardan kegirilorok iitiillomo
Vo qurutma boliimiine daxil olur (sokil 17). Bu masinda su kegirmoz vo oda

davamli pargalar buxardan kegirilmir. Bu pargalar yalmiz itiilonir vo qurudulur
[39].

Sokil 17. Sanfor masini gorniisii

2.8.Pazir parcaya naxisin vurulmasi amaliyyati

Basma (pecat) iisulu ilo par¢anin boyanmasi. Basmanin 3 névii vardir
[1,2,3,8,10,18-19,39].

-pigment baski;

-rektiv baski;

-indianthren baski.

Baski magininda pigmert boyali naxislar sablon vasitasi ilo parcaya vurulur

(sokil 18 a,b). Pargaya vurulacaq naxislar ovvoalcodon kompiiterdo islonir vo
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razilagdirildigdan sonra xiisusi sexdo lazer masini ilo sablona cevrilir. Pargaya

vurulacaq naxisin har bir rongi ti¢iin bir sablon hazirlanir. Bu sablonlar magina elo

b)
Sokil 18. Baski (Pegat) magini

qoyulur ki naxigin vurulmasi zamani boyanin ronglori tist-iisto diigmasin. Hor bir
sablona naxisa uygun olaraq individual formada ranglor verilir. Boyanacaq parca

sothino yapisqan ¢okilmis lentli konveyerin {izorino astaca yapismaqla diiziilmiis
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sablonlarin altindan masinin peg¢i istiqgamotino forokoto gotirilir. Bu zaman
sablonlar da rong borusundan aldigi ronglo baraboar firlanma harokatine baslayirlar.
Sablonlardan naxiglar novba ilo par¢aya onun gedisi istigamoti {izro vurulur. Parca
sonuncu sablonun altindan ¢ixdigdan sonra {izorinds nozords tutulmus naxis
tamamlanir. Lentli konveyerin uzunlugu sonuncu sablondan bir nego sSm sonra
qurtarir. Masmin elo bu hissasinde boyanmis parga konveyerin lentindon goparag
masinin peci yerloson seksiyasina daxil olur. Parcanin konveyerin lentino astaca
yapisdirilmasinda mogsad sablonlar torofindon vurulan boyanin parganin digor
torofino kecmosinin aqrsisinin alinmasidir. Parcanin boyasi pe¢do qurudugdan
sonra dastalonarak Fiksator masinina gondorilir (sokil 19) [1,2,3,8,10,18-19,39].

Sokil 19.Fiksator masini

Bu masma verilmis parca 160° doroco temperaturda 6 dogigo orzindo
saxlanilmagqla ona vurulan baski boya bigirilir.

Reaktiv pargalar tigiin isa bu proses 103° daracads va 10 daqigada yerina
yetirilir.

Fiksator masinindan ¢ixan par¢a Ram 2 masiminda apre adli kimyovi
maddolordon kegorok olava xassalor olan yumsaltma, sortlosmo Vo s. alir. Bundan

basqga parga son eni do bu masinda alir.
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2.9.Boyaq fabrikinda keyfiyyata nazarat va qatlama sobasi

Boya fabrikinin sonunda togkil olunmus s6bado biitiin texnoloji prosesi
ke¢mis parcalar sifarigs¢iys togdim olunmasi {i¢iin bir cox omoliyyatlardan kegirilir

(sokil 20,21). Bu soba eyni zamanda texniki nozarat s6basi do adlandirilir. Burada

Sokil 20. Parganin keyfiyyatina noazarst edon qurgu

Sakil 21.Qatlama masini
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hazir pargalarin keyfiyyoti yoxlanilir. Zay yerlari kasilmoklo névlesdirilir vo parcanin
yararlt hissalori xiisusi avadanliglarin komayi ilo sifaris¢inin arzu etdiyi uzunlugda
rulan formasinda yaxud miixtolif formalarda qatlanaraq hazir mal anbarma tohvil

verilir [39].
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Fasil III. UYGUNLUGUN TOSDIQLONMOSININ AKTUAL
PROBLEMLORI

Mohsulun  keyfiyyat  gostoricilorinin - normativ—texniki  sonadlor vo
standartlarin totoblorina uygun zomanati sertifikatlasdirmanin asas vasitosi hesab
olunur.

Latin dilindon torciimodo “sertifikatlasdirma” soziinii “dogru edilmisdir”
(certum — dogru, facere — etmoak) Kimi torciimo etmok olar.

“Sertifikatlagdirma” anlayisinin miiayyan edilmasi ilk dofo standartlasdirma
(ISO) iizra xiisusi beynalxalq toskilat komitasi vo sertifikatlagsdirma mosalolori iizro
“SERTIKO” torofindon hazirlanmis vo {imumi terminlor Vo “Sinaq
laboratoriyalarinin  standartlasdirma, sertifikatlasdirma vo akkreditasiya tizro
miioyyan edilmasi” Rahborlik edici sonad Ne2 1SO (1982 — ci il) daxil edilmisdir.
Bu rohbarlikedici sonods oasason “uygunlugun sertifikatlasdirilmast — uygunluq
sertifikat1 vo ya uygunluq nisani tasdiq edon vasitadir ki, momulat vo ya xidmot
mioyyon standartlara vo ya normativ — texniki sonadlors uygun olmasina
osaslanir” [21-23,37-39].

ISO Rohborlikedici sonoad Ne2 — nin yenidon islonmis variantinda
Terminlor  vo  onlarin  standartlasdirma,  sertifikatlasdirma  vo  sinaq
laboratoriyalariin akkreditasiyasi tizro miioyyan edilmasinds “Sertifikatlagdirma
termini miioyyon edilmomis yalniz ona uygun qeyd, sorh verilmisdir.
Sertifikatlagsdirma  iimumi  termindir, o, Ugilincii  torofin  mohsulun
sertifikatlasdirilmasinda, texnoloji proseslorin vo ya xidmatlorin (uygunluq
sertifikat1) istiraki nozoards tutur [21-23,37-39].

Yenidon islonmis Rohbarlikedici sanadds “mohsullarin  uygunlugu”
anlayisina uygun olan termin qruplart daxil edilmisdir. Belo ki, “uygunluq”
mohsuldan, texnoloji proseslordon vo ya qoyulmus xidmot taloblorindon

momnunluq kimi miiayyon olungmusdur [21-23,37-39].
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3.1. Uygunlugun tasdiglanmasinin prinsiplari

Miiasir dovrde uygunluq sertifikatlagdirilmas1 dedikdo, Ttgiincii torafin
Isbatedici — mohsulun, prosesin vo ya xidmatin lazimi sokilda eynilosdirilmasinin
miioyyan standarta vo ya digor normativ sanods uygun olmasini tosdiq edan tolob
olunan aminlik tamin olunur [21-23,37-39].

Bu anlahyigla 1982 — ci ildoki “sertifikatlasdirma” anlayisini miigayiso
etdikdo, 3 asas doyisiklik goriiniir [21-23,37-39]:

- muasir dovrdo sertifikatlasdirma tgtlincli torofin foaliyyati ilo bilavasito
baghdir (baxilan mosalode (ISO/BEK 2) — do istirak edon toroflor torafindon
miitaqilliyi taninan saxs Va ya organ);

- mioyyon qaydalara proseslora vo idaroetmoys malik olan (uygunlugun
giymatlondirilmosi lazimi sokildo hoyata kegirilir) ciddi sertifikatlagdirma
sisteminin mévcudlugu;

- uygunluq sertifikatinin ~ yayilma  dairasinin  shomiyyatli  doracodo
genislonmoasi (sertifikatlasdirmaya mohsullar, proseslor vo xidmatlor, keyfiyyot
sistemi va personal aid edils bilar).

2000 — ci ilin mayinda standartlasdirma vo metrologiya tizro Rusiya
Federasiyasinin Dovlat Komitasi Federal Qanunun miiddoalarini praktiki sokildo
hoyata kecirmok mogsadilo “ Rusiya Federasiyasinin qanununda edilmis doyisiklik
Vo olavolor haqqinda “Mohsul vo Xidmotlorin sertifikatlagdrilmast haqqinda”
“Rusiya Federasiyasinda Sertifikatlasdirmanin kegirilmosi ilizro qaydalarr” tosdiq
etmisdir [21-23,37-39].

Homin qaydalarda asagidaki anlayislardan istifado olunmusdur. Mohsullarin
sertifikatlagdirilmasi1 (sonradan - sertifikatlagdirilma) — isehsal-¢idan (saticidan,
icragidan) vo istehlak¢idan(alicidan) asili olmayaraq miiassiso yazili sokildo
qoyulmus taloblara uygun oldugunu gostarir vo bunu tasdiq edir, bu da uygunluq
prosedurudur [21-23,37-39].

Eyni cinsli mohsullarin sertifikatlasdirilmas1 sistemi — {imumi toyinat

olamatloring, tolobat xarakterina osason timumi qaydada va sertifikatlagdirma
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proseduru osasinda birlosdirilon mohsullarin novlors ayrilmasidir.
Rusiya Federasiyasi oarazisindos uygunlugun tosdiq edilmosi koniilli vo ya

mocburi xarakter dasiya bilor (sokil 22).

Uygunlugun tosdiqi

Uygunlugun Uygunlugun
mochuri koniillii tosdiqi
tosdiai
Uygunlugun Macburi Konilli
deklorasiyasi sertifikatlagdirma sertifikatlagdirma

Sakil 22. Uygunulugun tasdiq olunma formalar1

Rusiya Federasiyas1 arazisinin har yerinds uygunluq haqqindak: deklarasiya
Vo uygunluq sertifikatt macburi tasdig olunma sxemindon asili olmayan barabar
hiiquqi qiivvaya malikdirlor. Uygunlugun moacburi tesdiqi qoyulmus texniki
reqlament uygunlugu vo bu reglamentin taloblorine son doraco uygun hoyata
kegirilir.  Uygunlugun mocburi tosdiqi mohsulun tohliikasizliyi tigiin dovlet
nozarati formasidir. Onun hoyata kegirilmasi miiassisalora samil olunan miiayyan
vozifo, o climlodon, maddi xarakterli toaloblorlo bagli ola bilor. Buna goro do 0,
ancaq Rusiya Federasiyasmin qanunvericilik aktlarinda nozordo tutulan, yani,
ganunlarla, texniki reglamentlorlo vo Rusiya Federasiyasi hokumaotinin normativ
aktlar1 ilo hoyata kegirilo bilor.  Uygunlugun mocburi tesdigi totbig edilon
ganunlara, mesalon, “Istehlak-¢cinin hiiquqlarinin qorunmas1”, “©moyin miidafissi
haqqinda”, “Silah haqqinda”, “Olagaler haqqinda”, “Molumat, informasiyalasma
Vo molumatin qorunmast hagqqinda”, “Yangin tohliikosizliyi haqqinda”, “Yol
horokati tohliikasizliyi haqqinda” va s. (comi 20 — don ¢ox) aiddir [21-23,37-39]..

Sertifikatlagdirma masalalori iizro Rusiya Federasiyasi hokumati torafindon
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10 — dan ¢ox gotnamo buraxilmigdir.

Uygunluq deklarasiyasi asagida gostorilon sxemlordon biri iizro hoyata
kegirilir [21-23,37-39]:

- goxsi gostaricilora osaslanaraq, uygunluq haqqinda deklarasiyanin qoabul
edilmasi;

- soxsi gostaricilorlo yanasi sertifikatlagdirma organinin istiraki vo ya sinaq
laboratoriyalarmin akkreditasiyasinin aldo etdiyi gostoricilora asasan, yani, ti¢lincii
toraofin uygunluq haqqinda deklarasiyanin qobul edilmasi. ©gor tglinci toroafin
olmamasi uygunlugun tosdiq olunmasinda moqgsadin yerina yetirilmosi zamani bu
sxemdan istifads olunur.

Orizagilarin birliyi vo deklarasiya sxemi uygun texniki reqlamento asason
qurulur.

Macburi sertifikatlasdirma oarizagilorlo miigaviloys asason Sertifikatlasdirma
Organi torofindon hoyata kegirilir. Miloyyan mohsul novlorinin sertifikatlagdiril-
masi sertifikatlasdirma sxemi asasinda texniki reqlaments uygun qurulur. Macburi
sertifikatlagdirma  zamani1  yalniz  qanunla nozordo tutulmus  mocburi
sertifikatlasdirma totbig edon miitloq toloblor tosdiug edilir. Bu zaman mocburi
sertifikatlasdirmada uygunluq sertifikati1 vo nisanimi biitiin Rusiya Federasiyasi
orazisindo qiivvada hesab edilir. Ugiincii torof — baxilan masalods (ISO/BEK 2)
istirak edon toroflordon asili olmayandir. Burada sertifikatlagdirma obyekti moahsul,
xidmat, is, keyfiyyot sistemi, personal, is yerlori vo s. ola bilor.Rusiya
Federasiyasinin qanunvericiliyindo “Texniki tonzimlomo haqqinda” ganunda
sertifikatlagdirma bu maqgsadlorlo hoyata kegirilir [21-23,37-39]:

- mohsulun, istehsal prosesinin, istismarin, saxlanilmanin, daginmanin, realiza
Vo islodilmonin, is, xidmot vo ya digor obyektlorin texniki reglamentino,
standartlara, miigavilo sortlorino uygunlugun tosdiq edilmasi;

- Rusiya va beynalxalq bazarlarda mohsulun, isin, xidmatin salahiyyatli
secimindos alicilarin birgs foaliyyati;

- biitiin Rusiya arazisinds, homginin beynolxalq — iqtisadi, elmi — texniki

amokdasliq va beynalxalq ticaratdo malin, amtaanin sarbast yerdayismasini tamin
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edon sortlorin yaradilmast,
1. Uygunlugun tosdiqi asagidaki prinsiplors asaslanir [21-23,37-39]:

- maraqli soxsloro;

- uygunlugun tosdiqi gaydalarini hoyata kegiron molumatlarin olgatan olmasi;

- texniki reqlament taloblori goyulmayan uygunlugun moacburi tasdiginin
totbiginin slgatmaz oldugu obyektlars;

- miivafiq texniki reqlamentdo miiosyyan mohsul ndévlorinin uygunlugunun
macburi tasdiginin sxem vo forma siyahisinin tartibi;

- uygunlugun maoacburi tesdiginin  vo arizaginin xarclorinin - miiddatinin
azaldilmasini hoyata kegirmok;

- uygunlugun koniillii tasdiq edilmosi zamani macburetmonin yolverilmazliyi,
o ciimlodon miioyyon koniilli sertifikatlasdirma sistemindo;

- orizagilorin miilki maraqglarinin qorunmasi, uygunlugun tosdiqi zamani
molumat osasinda alinmis kommersiya sirlorinin qorunmasina riayat etmok;

- uygunlugun moacburi tosdiqi zamani onun koniilli sertifikatlasdirilma ilo
doyisdirilmasi yol verilmazdir.

2. Uygunlugun tosdiqi borabor sokildo vo barabor 6l¢iido mohsulun
olkasindon vo ya hazirlandig1 yerdan, istehsal prosesinin yerina yetirilmasindan,
istismarindan, saxlanilmasindan, dasinmasindan, realizo Vo islonmoasindon, islorin
yerina yetirilmasindoan vo ya xidmatin gostorilmasindon, miigavilolorin ndviindon
Vo xiisusiyyatindan (istehsalgi, icragi, satic1) adlanmasindan asili olmayaraq islonib

hazirlanir.

3.2. Sertifikatlasdirmanin normativ — texniki bazasi

Sertifikatlasdirmanin normativ — texniki bazasi asagidakilardan ibaratdir
[21-23,37-39].:

- mohsulun vo xidmotin sertifikatlagdirilmasi, uygun tolobloro oasaslanan

normativ sonadlor toplusu, homginin bu toloblors riayst olunmasiin yoxlanilmasi

metodlarinin hazirlanmasi;
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- sertifikatlagdirma iizra ganun — gayda islorini miioyyan edan sertifikatlas
dirma tizro qaydalar seriyasi vo onlara izahatlar) toskilati — metodik sonoadlor
kompleksi. Sertifikatlasdirmanin ganunvericilik vo normativ bazasinin qurulusu

sokil 23 — do tosvir edilmisdir.

KONSTITUTSIYA

QANUNLAR

Qanunverici aktlar

Prezidentin va
hokiimatin
Sarancamlari

Texniki
tonzimlomo qzra
agentliklor

Nazirliklorin va
komitalorin
normativ aktlari

Sertifikatlagdirmanin normativ bazasi

Sertifikatlagdirma Sertifikatlagdirm Sertifikatlagdirma
gaydalar1 iizro anin aparilmasi zamani
toskilati metodiki lizra toloblora uygunlugun
sonadlor uygunlugunun giymatlondirilmas
normativ I metodlarinin
sonadlori normativ
sonadlari
| | |
Sertifikatlagdirma Texniki I'OCT, metodiki
lizro qaydalar reglament vo milli gostorislor va.s
standart

Sakil 23. Normativ — metodiki baza

Sertifikatlasdirma sistemi. TOCT P sertifikatlasdirma sistemi. Azarbaycana
sertifikatlasdirma faaliyyati sertifikatlasdirma sistemlori iizro hoyata kegirilir.

Sertifikasiya sistemi — sertifikatlasdirma, onun istirak¢ilar1 vo imumilikda biitiin
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sertifikatlagdirma  sisteminin qaydalarinin  funksiyalagdirilmas: {izro hoyata
kecirilon gaydalar toplusudur. Sertifikasiya sistemi konilli ve  mocburi
sertifikatlagdirma sistemlorino boliiniir, ancaq buna baxmayaraq, asagidaki imumi
kriteriyalara cavab vermslidir [21-23,37-39]:

- verilmis sistemds uygun taloblora asasan sinaqlarin kegirilmasini tomin edan
sertifikatlagdirma obyektlari vo normativ sonadlorin adlarin1 miiayyan edan shato
dairasino malik olmalidir;

- toskilati qurulusa vo birge foaliyyat qaydalarmin istirakgilarinin
sertifikatlagdirilmasina malik olmalidir;

- sertifikatlagdirmanin aparilmasinda vahid qayda vo prosedurlara malik
olmag;

- soxsi uygunluq sertifikatinin formasi vo uygunluq nisaninin olmast;

- sertifikatlagdirilmis obyektlorin vo sertifikatlasdirma sistemi istirak¢ilarinin
reyestrino malik olmag;

Istonilon sertifikatlasdirma sistemi sokil 24—do gdstorilon sxem asasinda tortib
olunmusdur. Sertifikatlasdirma sisteminin morkozi orqani 6z sertifikatlasdirma
sistemindo rohbarlik edon gaydalar: tortib edorok isini toskil edir, homginin siaq
laboratoriyalarmin faaliyyatine uygun olaraq orizoginin apelyasiyasina baxir.
Sertifikatlasdirma orqani sinaq laboratoriyasi torafindon verilon sinaq protokolu
asasina uygunluq nisaninin tatbigins lisenziya va sertifikat verir. Sertifikatlasdirma
orqant hom do verdiyi sertifikatlar1 logv etmok vo ya dayandirmaq hiiququna
malikdir. Sinaq laboratoriyasi (morkoz) 6z akkreditasiya sahosi ilo birlikds
mioyyon mohsulun smagmi kegirir. Rusiya Federasiyasinda mohsulun
sertifikatlasdirilmas1 gaydasi normativ sonad olan “Rusiya Federasiyasinda
mohsulun sertifikatlag-dirilmas1 qaydasi”, hom¢inin ona dayisikliklor Nel — do
gostorilmisdir. Bu sanadds sertifikatlasdirma istirak¢ilarinin isinin ardicilligi tasvir
olunmus, sertifikatlagdirma sxemlori Vo onlarin tovsiyyoalori gostorilmisdir.
Sertifikatlasdirma sistemi — qoyulmus taloblora asasan mohsulun (isin, xidmatin)
uygunluq gostaricilori gisminds baxilan naticaloridir. Miiayyan mohsulun sinaginin

aparilmasi ti¢iin istehsalg1 vo ya saticinin sertifikatlasdirma sisteminin hor hansi bir
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mohsulun smaginin aparilmasinda akkreditasiya hiiququ olan sertifikatlagdirma
organina miiraciot etmok hiiququ var. Umumi halda sertifikatlasdirma orqani

sertifikatlagdirma zamani asagidaki omoliyyatlari yerino yetirir [21-23,37-39]:

Sertifikatlagdirma sisteminin markozi

organi
Sertifikatlagdirma Sertifikatlagdirm Sertifikatlagdirma
uzra organ a uzrs organ uzra organ
Sinaq Sinaq Sinaq moarkoazi
morkazi morkozi (laboratoriya)
(laboratoriya) (laboratoriy
Sinaq moarkoazi Sinaq moarkoazi Sinaq moarkoazi
(laboratoriya) (laboratoriya) (laboratoriya)

Sakil 24. Sertifikatlasdirma sisteminin qurulusu

- arizagi tarafindan toqdim edilmis arizo va Sonad dastini nazardon kegirir
(sanadlorin daxil oldugu giindon an ¢oxu 15 giin kegonadok) va arizoys asasan
gorar gabul edir;

- se¢imi, mohsul niimunalorinin eynilogsmosini aparir, nimunslori sinaq
aparilmasi {ligiin sinaq laboratoriyasina gondorir;

- istehsalin qiymatlondirilmasini aparir (ogar orizagi torofindon sertifikatlag-
dirma sxemi Uizro se¢ilmis vo razilasdirilmissa);

- oldo olunan naticoalori analiz edoarok, uygunluq (ve ya radd cavabi) verilmasi

haqqinda qgarar gsbul edir;
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- sertifikatlasdirma sxemi {izro nazords tutulan hallarda sertifikatlasdirilmis
Mohsulun miifottis nozaratini kegirir;

- sertifikatlagdirmanin  noticolori haqqinda molumati sertifikatlasdirma
sisteminin morkozi organina togdim edir.

“Texniki tonzimlomo haqqinda” Federal gqanun oOlkodo miixtolif
sertifikatlagdirma sisteminin sertifikatlagdirma islorinin aparilmasina icazo Verir.
Bu zaman on vacib sort texniki nizama salma iizro federal organin icra
hakimiyyatinin mocburi sertifikatlagdirma sisteminin mocburi dévlat geydiyyatinin
(Rusiya dovlat standarti, miiasir dovrds 0, texniki tonzimloms vo metrologiya iizra
Federal agentlik (Rostextonzimlomo) adlanir) aparilmasidir. Sertifikatlagdirma
sistemi dovlat idarsetmo organlari, miiassisalor, togkilatlar torafindon yaradila bilar.
Bu zaman o, bu sisemds goyulmus sertifikatlasdirmani qaydalar iizro aparan
sertifikatlagsdirma istirakg¢ilar1 toplusudur. Belo sertifikatlagsdirma sistemino
miilkiyyat formasindan asili olmayaraq hiiquqi soxslor, homginin ictimai birliklor
daxil ola bilor (mosalon, istehlakgilar comiyyati). Bu zaman miixtolif
sertifikatlagdirma sistemlori eynicinsli mohsullarin sinaqglarini apara bilor. Macburi
sertifikatlagdirma sisteminin bu noviino yiiksok gorginlikli avadanliglarin —
“Enerjisert” sertifikatlasdirma sistemini gdstormok olar, onun tarkibino bir sira
miiossisolor vo elektroenerji komplekslori iizro ETI (elmi — todgiqat institutlar)
aiddir. Gostorilon sistemdo miiossiso vo ohalini fasilosiz elektrik enerjisi ilo tomin
etmok mogsadils iitlin yiiksokgorginlikli avadanliq komplekslarinin — izolyatordan
yiiksokgorginlikli elektrogenerator kabellorino godor onlarin sertifikatlagdirilmasi
aparilir. “Enerjisert” sertifikatlasdirma sistemi sistemi beynoalxalg va milli
standartlardan, sertifikatli sinaglarin aparilmasini tomin edon akkreditasiya edilmis
sinaq laboratoriyalarindan, mohsulun sertifikatlagdirilmasinin  prosedur vo
qaydalarii nizama salan normativ — texniki sanoadlordon istifado edir [21-23,37-
39].

Koniilli  sertifikatlagdirma sistemino niimuno olaraq fiziki vo hiiquqi
saxslorlo miigavilalora asasan koniillii suratds 6l¢moa texnikalarinin sinagini kegiran

6lgmo vasitalorinin sertifikatlasdirma sistemini gostormak olar.
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3.3. Mahsulun keyfiyyatinin yiiksaldilmasinda sertifikatlasdirmanin rolu

Miiasir goraitdo mohsulun keyfiyyatinin osasli sokildo yiiksaldilmasi an
onomli iqtisadi va siyasi masalolordon biridir. Mohz buna gora do bu masalanin
hallino standartlagdirma, keyfiyyoto dovlot nozaroti, mohsulun emali vo istehsala
goyulma sisteminin tokmillosdirilmasi, mohsulun hortarafli simaglarinin togkili vo
nohayot onun sertifikatlagdirilmasi. Mohsulun sertifikatlagdirilmasi ayr1 — ayri
omtoo istehsalgilar1 arasindaki rogabst miibarizosindo ticarot mdvgelarini tomin
etmok ticlin mithiim amildir. Sertifikatlasdirmada tokcs istehsal¢1 (6z mohsullarinin
ragabat gabiliyyatini yiiksaltmok mogsadila) va istehlakgt (istehsalgmin taloblorinag
asason Momulatin miioyyon xiisusiyyatlorinin uygunluq zomanotinin alinmasi
mogsadila), ham do ictimai vo soxsi istehsalatin, istehlak¢ilarin vo elmi — texniki
toskilatlarin, bir ¢cox Olko hokumoatlori vo hotta hokimotlor arasi toskilatlar
maraqhidirlar. ~ Sertifikatlasdirma  osason  beynoalxalg — igtisadi ticarot
miinasibatlorinds bir sira iistiinliiklora malikdir. Sertifikatlagdirma [21-23,37-39]:

- momulatin keyfiyyatindon inamin gazanilmasina; mohsulun keyfiyyatindo
tolob olunan saviyyays uygun olmayan mohsullarin 6lkays gatirilmasinin;

- analoji moahsullarin ixrac edilmasinin qarsisini alir;

- istehlakg1 torafindon mohsul se¢imini sadoklosdirir;

- istehsalgini sertifikatli mohsullar1 toqdim edon todariikgiilorlo rogabatdon
miidafio edir vo onu satis bazar1 vo reklamla tomin edir;

- standartlarin “keyfiyyatini” onlarda kohnalmis asasnams vo nizamnamaloarin

yenidan islonib hazirlanmasini yaxsilasdirir.
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IV. UYGUNLUGUN DEKLARASIYASI

Uygunluq deklarasiyas1 hom diinyada, hom do Avropa Iqtisadi Birliyi
olkalorinds genis totbiq olunur. Bizim 6lkomizds uygunlugun rasmon bildirilmasi
holo inkisaf morholosini kegir, togokkiil prosesino aid meydana goalon bir ¢ox
suallara halalik birmanali cavab yoxdur [21-23,37-39]:

Ik dofs Rusiya Federasiyasinda Uygunluq deklarasiyas1 iki ganunun “Qida
mohsullarinmin  tohliikesizliyi vo keyfiyysti haqqinda” vo “Istehlakgilarin
hiiquglarmin miidafiesi hagqinda” (1999 — cu il redaksiyasinda) Rusiya Federal
hokumatinin 07.07.99 — cu il tarixli gotnamasi ilo (2002 — ci ilds doyisdirilmis vo
alavalor edilmisdir) “Uygunluq deklarasiyasinda tosdiq olunmus oxsar mohsullarin
siyahis1” tosdiq edilmisdir. Uygunluq deklarasiyas1 — dovriyyoyo buraxilan
mohsulun texniki reglamentinin toaloblorine uygunlugunu tosdiq edon sonoddir
(“Mohsullarin  sertifikatlagdirilmasimna dair metodiki  gostoriglor”). Qoyulan
gaydalara asasan gobul edilon va sertifikatlasdirma orqani iizro qeydiyyatdan kegan
uygunluq deklarasiyas1 Uygunluq sertifikat1 ilo borabor hiiquqi qiivvaya malikdir.
Uygunluq deklarasiyasinin tosdiqi ti¢iin vahid talablor qoyulmus konkret mahsulun
va ya eynicinsli mohsul gruplar: {igiin gabul oluna bilor. Uygunlugun deklarasiya
yolu ilo tosdiq edilmasi “Texniki Tonzimloms haqqinda” Federal Qanunda
nozards tutulmusdur. Uygunlugun macburi tosdiqi ancaq texniki reqlaments uygun
qoyulmus qaydalara asasan va bir do texniki reqlamentin taloblorina uygun
miistosna hallarda aparila bilor. Texniki reglamentin toloblorino uygun hoyata
kecirilon uygunluq deklarasiyasi Qanun konsepsiyalarina asasan daha vacib hesab
olunur. Uygunluq deklarasiyasi iki sxem {lizro hoyata kegirilo bilor [21-23,37-39]:

- soxsi gostoricilora osaslanaraqg;
- soxsi gostaricilora vo ii¢lincii torafin gostaricilori asasinda (Sertifikatlagdirma
lizra organin va ya akkreditasiya olunmus laboratoriyanin).

Deklarasiyada istehsalgt 0z soxsi mosuliyyati ilo boyan edir ki, onun
mohsulu vacib moacburi taloblora uygundur. Qoyulmus gaydalara osason tortib

edilon uygunluq deklarasiyasi texniki tonzimloms iizra federal orqanin geydiy-
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yatindan kegcirilir. Texniki tonzimlomo iizro federal orqanin icra hakimiyyoti vo
standartlagdirma tizro RF — nin milli orqanin funksiyalarinin texniki tonzimloma vo
metrologiya iizro Federal agentlik yerino yetirir. Qanunda verilon toyinata osason
uygunlugun tonzimlonmasi formasi mohsulun vo ya digor obyektlorin, istehsal
proseslorinin, istismarin, saxlanilmanin, dasinmanin, istifado Vo islonmanin
uygunlugunun osason “sonadli sohadotnamosi, standartin miiddoalarina vo Yya
miiqgavilonin sortlorino texniki reglamentin talablorine uygun islorin yerina
yetirilmoasi vo ya xidmotlorin gostorilmosi” miioyyan gayda kimi ifado olunur.
Biitiin bunlara osaslanarag demok olar ki, uygunlugun tosdiqi formasini
farglondiran cohat uygunlugu tasdiglonmis giris sanadinin olmasidir. Bu, ya arizagi
torofindon  totbig edilon (birinci torof) uygunluq deklarasiyasi, ya da
sertifikatlagdirma orqani torofindon (ii¢lincii toraf) verilon uygunluq deklarasiyasi
Vo uygunluq sertifikati uygunlugun mocburi tasdigetmo sxemindon asili olmayaraq
borabar hiiquqi qiivveys malikdirlor vo Rusiya Federasiyasinin biitiin arazisindos
qivvodadir. Yalmiz soxsi gostoriciloro osaslanan uygunluq deklarasiyasi ilo
istehsalgt mohsulun keyfiyyatinin biitiin mosuliyyatini 6z tizorino gotirir vo
texniki reqlamentin taloblorine uygun onun tasdiq olunmas1 magsadilo (isbat edici)
osasli materiallar1 sarbast formalasdirir. Bu ciir materiallar qisminds istifads olunur
[21-23,37-39]:

- texniki sonadlosmo;

- soxsi todqgiqatlarin vo 6lgmalorin naticalori;

- texnikireglamentin toloblorino osason mohsulun uygunlugunun tosdiq
edilmasi tigiin dalillari taskil edan digar sanadlor.

Isbatedici materiallarin otrafli torkibi texniki reglaments asason miioyyan
olunur.

Belo hallarda, agor texniki reqlament sertifikatlasdirma orqani va ya sinaq
morkazinin colb edilmasi ilo uygunluq deklarasiyast sxemi qurulursa, arizogi 6z
secimi ilo soxsi gostaricilorina alave olaraq [21-23,37-39]:

- akkreditasiya edilmis sinaq laboratoriyalarinda (morkozds) yerino yetirilmis

olgmolor vo todqiqat materiallarinin protokollarini alave edir;
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- beynolxalqg ISO 9000 seriyali uygunluq standartina osason keyfiyyot
sisteminin sertifikatlagdirilmas1 orqani torofindon verilmis keyfiyyot sistemi
sertifikat1 toqdim olunur.

Keyfiyyat sisteminin sertifikati texniki reqlament {iglin uygunluq
deklarasiyasinin nozordo tutuldugu istonilon mohsulun uygunluq deklorasiyasini
gobul edarkon gostaricilorin torkibindo keyfiyyat sistemi sertifikatindan istifado
edilmosi norazds tutulmusdur. Uygunluq deklarasiyasi ohato etmolidir [21-23,37-
39]::

- orizoginin ad1 vo geydiyyat invany;

- istehlak¢inin ad1 vo tinvani;

- hamin obyektin eynilosdirilmasino imkan veran obyekt haqqida uygunluq
tosdigetmo molumatlarsi,

- mohsulun uygunlugunun tosdiqi ti¢ilin talob olunan texniki reqlamentin adi;

- uygunluq deklarasiyasinin sxeminin gostarilmasi;

- mohsuldan istifade zamani onun tohliikasizliyi haqqinda arizoginin bayanati,

- mahsulun texniki reglamentin taloblorine uygunlugunu tosdiq edon aparilan

todgigat vo dlgmoalor haqqinda molumatlar, keyfiyyat sistemi sertifikat1 vo digor
sanadlar;

- uygunluq deklarasiyasinin mohlot miiddati;

- texniki reglamentlo nazardos tutulan diger molumatlar.

Uygunluq deklarasiyasinin mohlot miiddati texniki reglamento asasa
mioyyonlosdirilir. Verilmis qaydalara osason tortib olunan uygunluq haqqinda
deklorasiya texniki tonzimlomo {izro federal organin icra hakimiyyati torofindon 3
giin miiddatine geydiyyatdan ke¢moalidir. Texniki reglamentin taloblori ilo
uygunlugu tosdiglonan mohsul bazarda miiraciot nisani ilo markalanir. Bazarda
miiraciot nisant Rusiya Federasiyasi hokumoti torofindon toyin edilir. Verilmis
nisan xiisusi miidafio nisam1 hesab edilmir, ancaq malumat moqQsadi dasiyir.
Bazarda miiraciot nisaninin markalanmasi arizagi torafindon sorbasd, onun igiin

rahat olan sokildo hayata kegirilir [21-23,37-39].



50

4.1. Mahsulun macburi talablara uygunlugu

Macburi uygunluq tesdigetmasine aid olan mohsulun Rusiya orazisine
gotirilmosi zamani gémriikk organlarina orizoginin vo ya orizaginin salahiyyatli
soxsi torafindon gomriik deklarasiyasi ilo eyni zamanda uygunluq deklarasiyasi va
ya texniki reglament osasinda RF hokumatinin tosdiq etdiyi xarici iqtisadi
foaliyyatin omtoo kodu ilo gostorilon nomenklatura ilo siyahi iizro mohsulun
uygunluq sertifikat1 toqdim olunmalidir. ©gor gomriik rejimi torafindon RF — nin
gomriik orazisindo mohsulun konarlagdirilmas: imkani nozords tutulmayibsa,
uygunluq deklarasiyasi vo ya sertifikatin togdim olunmasi lazim deyil. RF — nin
orazisinin sarhadlorindon konarda alinmig tosdigedilmo haqqinda uygunluq
sonadlari, uygunluq nisani, todqiqatlarin (sinaqglarin) protokolu vo mohsulalrin
olgmoalari RF — nin beynolxalq miigavilslori ilo uygunlugu tosdiq edilir.

Qanunda texniki reqlamento riayot edilorok dovlet nozarsti hagqinda
miiddoalar, o ciimlodon, vaxtinda texniki reqlament taloblorinin Xatalarinin aradan
galdirilmasi haqqinda soroncam vermok hiiququna malik dovlot nozarst organi,
buraxilan xotalarin xarakterinin geydiyyatmni aparmag, mohsulun verilmasinin
qadagan olunmasinin oasaslandirilmis gorarini qobul etmok, tam va ya gisman
istehsal prosesinin dayandirilmasina, istifas vo islonmasing, agar digar vasitalorlo
texniki reqlament xotalarin1 aradan qaldirmaq miimkiin deyildirsa, uygunluq
sertifikat1 vo ya uygunluq deklarasiyasinin foaliyyatini gismon dayandirmaq vo ya
onlarin isino Xitam vermak lazimdir [21-23,37-39].

Uygunlugun macburi tasdigins aid olan mshsullara macburi taloblars riayat

etmoklo dovlat nozarati vo miisahidani birlosdirir.

4.2. Deklarasiya uygunlugunun aparilma qaydalari

Istehsalgmin uygunluq haqqmdaki deklarasiyan1 qobul etmasi {i¢iin (satici,
itehlakc¢r) sonad kimi asagidakilar istifado oluna bilor [21-23,37-39]:
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- istehsalg1 (satici, icrag1) vo ya Soalahiyyatli konar sinaq laboratoriyalarimin
kegirdiyi mohsullarin nozarst sinaqlarinin, gobulun vo tohvil — toslimin
protokollari;

- momulati1 komplektlosdiron materiallar, xammalin sinagiin protokollar: vo
ya uygunluq sertifikati;

- federal ganuna uygun mohsul i¢lin nozords tutulmus vo buna salahiyyatli
organ veo Ya toskilatlar torofindon verilmis (gigiyenik aktlar, baytarliq sohadatna-
masi, yangin tohliikosizliyi sertifikati vo S. sanadlor);

- keyfiyyat sistemi va istehsal sertifikatlari,

- mohsulun qoyulmus talobloro uygunlugunu diiz vo ya dolayr yolla tosdiq
edon digar sanadlar.

Uygunluq haqqinda deklarasiya konkret mohsul vo ya vahid toloblor
qoyulmus, tasdiglomoys aid olan eyni cinsli mahsul qruplar tigiin gobul edils bilor.
Verilon mohsulun planlasdirilan buraxilma middstindon mohsula istehsalg1
torafindon qoydugu miiddoat, digor konkret xidmatlorin gostarilmasi vo ya moahsul
partiyalarmin islonmasi miiddoti gobul edilir. Osasnamoys uygun formada
doldurulur vo istehsalg1 toskilat (satici, icragi) vo ya fordi sahibkar torafindon
imzalanir. Istehsalg1 (satici, icragi) torafindon gobul edilon uygunluq deklarasiyasi
verilmis mohsul noviiniin sertifikatlasdirilmasi iizro isin aparilmasina lisenziyasi
olan vo qoyulmus gaydada akkreditasiya olunan sertifikatlasdirma iizro organda
qgeydiyyatdan ke¢molidir. Uygunluq haqqindaki deklarasiya qgeydiyyata
gondoarilorkan geyd olunma haqqinda ariza, hamginin baxilan mohsul ii¢iin federal
gqanuna uygun va buna soalahiyyatli organ va toskilatlarin verdiyi sonadlorin surati
olave olunmalidir. Istehsalc1 (satici, icragi) segilon zaman sertifikatlasdirma iizro
vacib sonadlorlo  birlikdo qgeydiyyat {igen yalnmiz bir orqgana gondorilir.
Sertifikatlagdirma {izro orqan 7 giin arzinds yoxlamaga borcludur [21-23,37-39]:

- uygunluq haqqinda deklorasiyada uygunlugu tosdiq olunmus moahsulun
homin siyahida olmasi;

- istehsalginin (saticinin, icraginin) uygunluq haqqinda deklorasiyanin qabul

edilmasinda verilmis mahsulun uygunlugunun tasdiq edilmasi tigiin nozards
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tutulmus sonadlorin tam dolgun va diizgiinliiyiiniin gostorilmasi solahiyyoati;

- verilon mohsul i¢iin federal ganunla nozordo tutulmus vo ona salahiyyatli
organ va toskilatlar tarafindon verilmis biitiin sanadlarin suratinin olmasi,

- uygunluq hagqinda deklorasiyanin diizgiin doldurulmasi.

Sertifikatlasdirma {izro orqanin yoxlamalariin naticalorine asason uygunluq
haqqinda deklorasiyani qeydiyyata alir, ya da ki, istehsalgin1 (saticini, icragini)
qoyulmus toloblora osason agkar edilmis uygunsuzluqlarin aradan qaldirilmasinin
vacibliyi haqqinda malumatlandirir. Qeydiyyat uygunluq haqqinda deklorasiyanin
geydiyyat nomrasinin  verilmasi  yolu ilo  hoyata kegirilir. Burada
sertifikatlagsdirmani aparan organin eynilosdirmo nisant (kod) reyestro osason
uygunluq deklorasiyasinin sira ndomrasi gostarilir. Reyestra togkilatin ad1 uygunluq
haqqinda deklorasiyani gobul etmis fordi sahikarin adi, soyadi, tinvani, uygunluq
deklorasiyasinin qeydiyyat ndomrasi vo uygunlugu tosdiglonmis mohsulun novii vo
uygunluq haqqinda deklorasiyanin mohlot miiddoti geyd olunmalidir.
Sertifikatlagdirma iizro orqan uygunluq haqqinda deklorasiyada onun geydiyyati
barado molumat verir (sertifikatlasdirma {lizra orqanin adi, {invani, geydiyyat taxiri
Vo deklorasiyanin geydiyyat nomrosi, sertifikatlasdirma {izro orqanin mohiirii vo
onun rahbarinin imzasi). Qeydiyyata alinmis deklorasiya onun qobul olunmasi
osasmi toskil edon sonadlorlo birlikdo istehsalgidan on az1 il mohlot miiddoti
bitdikdon sonraya godor qorunub saxlanir. Elo homin godor bir miiddoto do
sertifikatlasdirma  {izro orqanda uygunluqg haqqinda geydiyyata alinmis
deklarasiyalarin vo onlar1 miisayiotedici sonadlorin suroti qorunub saxlanilir.
Qoyulmus qaydada gobul edilon va sertifikatlagdirma {izro organda geydiyyatdan
kegon uygunluq deklorasiyasi uygunluq sertifikati ilo borabor hiiquqi qiivvayo
malikdir. Qeydiyyata alinmis deklorasiya istehsalg1 tarafindon mohsulun uygunluq
nisan1 ilo markalanmasi osas sayilir. Bu osasi1 standartlasdirma vo metrologiya tizro
Dovlat Komitasi toyin edir [21-23,37-39].

Uygunluq deklorasiyasinda gostarilon sanadlarin taloblorinin doyisdirilmasi

zamani, homginin hiiquqi soxsin (istehsalginin, saticinin, icraginin) yenidon



53

secilmasi zamani o, yeni uygunluq deklorasiyasi isloyib hazirlanmali vo onu
qoyulmus qaydada sertifikatlasdirma tizro orqana qeydiyyat ti¢iin toqdim etmolidir.

Uygunluq haqqinda deklorasiyada tosdiqini tapmis mohsullarin uygunluna
nozarat mahsulun keyfiyyat va tohliikasizliyina dovlat nozarati ¢orgivasinds federal
organlarin icra hakimiyyatlori (onlarin arazilor iizro orqanlari torafindon) hoyata
kegirilir. Federal orqanin icra hakimiyyatlori torofindon (onlarin orazilor iizrs
organlar1 torafindon) mohsulun qoyulmus talobloro uygunsuzlugu askar edildikdo,
uygunluq deklarasiyasini qobul etmis istehsalg1 (icragi, satic1) 3 giin miiddatindo
uygunluq deklarasiyasinin  dayandirilmast  haqqinda onu qeydo alan
sertifikatlasdirma organina xobar vermoays borcludur. Sertifikatlasdirma organi
istehsal¢inin (saticinin, icraginin) molumatina asasen uygunluq deklarasiyasinin
dayandirilmas1 haqqindareyestro qeydiyyat aparir, bu barads istehsalginin
(saticinin, icraginin) yerlosdiyi yera gora mohsulun keyfiyyat vo tohliikasizliyinoe
nozarati hoyata kegiron federal orqanin icra hakimiyyatinin orazi iizro orqanina
xabar verir. Hiiquqi soxsin foaliyyatinin dayandirildigi, lagv olundugu vo ya fordi
sahibkarin geydiyyatinin qlivvadon diisdiiyii halda qoyulmus qaydada qoabul edilon
uygunluq deklarasiyasmin qeydiyyatt ovval buraxilan mohsullar, onlarin
goatirilmasi, satis1 tiglin (xidmat) yararliliq miiddatinin sonuna kimi hoqiqi sayilir.
Bu, Rusiya Federasiyasinin qanunvericiliyindo uygun qaydada mohsulun qiisuru ilo
bagli toloblorin gdstorilmasilo yerino yetirilir. ©gor istehsalgr (satici, icragi)
sertifikatlagdirma orqaninin yoxlamasmin naticalori ilo bagli verdiyi qorarla
razilagsmirsa, o, (satici, icragi) sertifikatlasdirma sisteminin qoyulmus qaydalari
osasinda appelyasiya vermok hiiququna malikdir. Deklarasiyanin geydiyyat1 iizro
isin 6donisi istehsalg1 (satici, icragi) tarafindon ganunvericiliyin qoydugu gaydada
mosuliyyat dasiyir [21-23,37-39].

Dovlat oyani sokildo bazar subyektlorino 6z strateji xottini giymot vo
uygunlugun tasdiqgi ilo bagli niimayis etdirmisdir, keyfiyyatin sirf bazar problemi
oldugunu tasdiglomis va bazar subyektlorina bu sahads ortaya ¢ixan masalalori
sorbost holl etmoyi toklif etmis, eyni zamanda oskik, natamam, keyfiyyotsiz

mohsulun todariikiine gora inzibati vo cinayst masuliyyatini logv etmisdir. Alicilar
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mioyyoan etdilor Ki, todariik¢iilorlo liz — tizo galmiglar. Bunun osasinda toSovviir
etmok olar ki, zamanla macburi sertifikatlasdirma tolob edon mohsullarin ¢esidi
durmadan azalacag, amma deklarasiya ilo tohliikasizliyi tosdiglonmis mahsullarin
say1 artacaqdir. Hom do aydindir ki, galocokdo macburi giymot vo uygunluq
tosdiglonmosi masalalorinds tohliikasizlik {izro uygunluq toloblori daha genis totbiq
edilocokdir. Qeyd etmok lazimdir ki, uygunluq deklarasiyasi ancaq
sertifikatlagdirma orqaninin vo akkreditasiya olunmus siaq laboratoriyalarindan
almmus gostaricilor vo soxsi texnikisonadlosdirmoa gostaricilorinin vo onlarin

naticalorine asasan hayata kegirilir[21-23,37-39].

4.3. Koniillii standartlasdirma

Rusiyada uygunlugun tosdiglonmasi koniillii vo mocburi xarakter dasiyir.
Uygunlugun koniillii  tosdiglonmosi  koniillii — sertifikatlasdirma  formasinda
istehsalginin tosobbiisii ilo istehsalg1 vo sertifikatlagdirma iizro orqan arasindaki
miisabigoya osason milli, toskilatlarla koniillii sertifikatlasdirma sistemlori vo
miiqavilo sortlorilo uygunlugun yaradilmasi moaqgsadilo hoyata kegirilir [21-23,37-
39].

Uygunlugun kniilli tesdiginin obyektlarini mahsullar, proseslor, istehsalat,
istismar, saxlanilma, dasinma, istismar va toskil edir. Homin obyektlorlo
miinasibatlora standartlara, koniillii sertifikatlasdirma sistemina asasan toloblor
qoyulur. Koniilli sertifikatlasdirma sistemi hiiquqi soxs vo ya fordi sahibkar
torofindon yaradila bilor. Homginin koniilli sertifikatlasdirma sistemi texniki
nizamasalma iizro federal organin icra hakimiyyati torofindon geydiyyata alina
bilor. Koniilli sertifikatlasdirmani1 ke¢mis sertifikatlasdirma organi (bu ganunla
tosdiglonmis , qaydalara osason uygunlugu akkreditasiya edilmis hiiquqi soXs vo ya
fordi sahibkar ola bilor) koniillii sertifikatlasdirmani kegmis obyektlora uygunluq
sertifikati verir, arizogilora uygunluq nisanin totbig etmok hiiququnu togdim edir.
Ogor uygunluq nisaninin totbiqi uygun koniillii sertifikatlasdirma sistemi ilo

nozards tutulmusdursa, onlara verilon uygunluq sertifikatlarinin qlivvods olmasini
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gismon vs ya tamamils dayandirir. Alicinin maraqlarinin tomin edilmasinin hiiquqi
osaslart tamamlanir vo demok olar ki, koniillii sertifikatlasdirma iizro organa
nozarat ganunilosdirilir. Bu nozarot koniillii sertifikatlasdirma sisteminin icra
hakimiyyatinds geydiyyati yolu ilo hayata kegirilir. Qeydiyyat prosesindo isin
yayildig1 obyektlor miioyyon olunur, onun aparilma qaydasi vo Odonisi tomir
olunur. Texniki nizamasalma iizro federal organin icra hakimiyyati
sertifikatlagdirma sisteminin vahid qeydiyyatin1 aparir, burada istonilon bazar
subyekti sistem hagqinda lazim olan malumatlar1 almaq ti¢lin miiraciot edoa bilor.
Koniilli sertifikatlagdirma tizra organlara nazarot onlarin akkreditasiyasidir

ki, bu da onlarin he¢ bir orqan vo ya toskilatdan asili olmadan, onlara hom
saticilarin, hom do alicilarin inamimin artmasinin tosdiglonmasi yolu ilo hoyata
kecirilir. ©9gor buraya koniilli sertifikatlagdirma sinaglarinin akkreditasiya edilmis
laboratoriyalarda, miifattis yoxlamalarina ixtisasli ekspertlorin colb olunmasini
olavo etsak, bu naticoys galmok olar ki, koniillii sertifikatlasdirma organlarinda
obyektiv qQorarlar he¢ do mocburi sertifikatlasdirma orqanlarindan az
deyildir.Burada forq ancaq toloblordadir, agar mocburi sertifikatlasdirma sirf
texniki reglaments uygun aparilirsa, koniilliido iso ganuni sanadlarlo nazards
tutulmus uygunluga vo xiisusilo vacibdir ki, miigavilalorin taloblorinin
uygunluguna vo mohsulun 6ziinlin koniillii sertifikatlasdirma sistemino osaslanir.
Miiqavilalarin taloblorine uygunluq alicilara imkan verir ki, tokco 6z toloblorinin
tam vo aydin formalasdirilmasi deyil, ham do onun hamin talablora hagigaton
samballi uygunlugunu tosdiq etmis olsunlar. Alici iigiin koniilli sertifikatlagsdirma
izro orqanin imkanlari, saticinin onlara toklif olunan malin (mshsulun, isin vo ya
xidmatin) keyfiyyatinin stabilliyini tomin etmok xiisusiyyati ¢ox vacibdir. Koniilli
sertifikatlagdirma prosesindo tokco mohsul yoxlanilmir (konstruktor, texnoloji,
layiho va s.) [21-23,37-39]:

- texnoloji avadanligin, qurgunun Vo alotin olmasi vo onun voziyyati;

- gayda — ganun;

- keyfiyyoto nozarot sistemi (giris, kooperativ, hazir mohsul), homginin

osyanin keyfiyyotinin olmas1 daxil olmaqla, istehsal elementlori yoxlanilir. Belo
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gonasto golmak olar ki, koniillii sertifikatlagdirma uygun olmayan partnyorlari
“alomoaya” imkan verir.

Koniillii sertifikatlagdirma yiliz faiz keyfiyyotsiz mohsulun aliciya daxil
olmamasina zomanat verirmi, buna birmonali cavab yoxdur. Ola bilar, agar tok —
tok niimunolordo olarsa. Ancaqg mohsulun fasilosiz seriyali gotirilmosi zamani,
cavabin monfi olmasi diizgiin olardi. Belo hallarda mohsula alic1 torafindon edilmis
nozarot zomanat vers bilor. Ancaq giris nozaratinin toskil edilmosi haqqinda gorarin
gobul edilmasi onun magsadyonliiyiiniin ciddi analizindon kegmoalidir, ona goéra Ki,
uygun olmayan sinaq laboratoriyalarinin bazalarinin yaradilmasi, funksiyalarinin
tomin edilmasi, hamginin miitoxassislor va s. {igiin boyiik xorclor talob olunur.
Biitiin bunlar geyri — istehsal xarclorini vo mahsulun maya doyarini artirir. Koniilli
sertifikatlasdirma zamani mohsula giris nozaroti istehsalata zay materiallarin,
dostlosdirici momulatlarin, avadanliglarin va s. diismoesine yiiz faiz omin olduqgda
ehtiyac duyulur. Ona gora Ki, hor bir bels tesadiif insan hayat1 vo saglamligi ti¢iin
tohliiko yaradir vo bu zaman boyiik maliyya itkisinoe sobob olur. Belo halda giriso
nozarat Xxorclori haqli sayilir. Unutmaq lazim deyildir ki, he¢ bir giris nozarati
mosuliyyatsiz va bacarigsiz kontragentlorlo baglanmis miigavilalorin sabab oldugu
itkilordon miidafio etmir. Koniillii sertifikatlasdirma orizoginin hesabina aparilir,
belo hallarda istehsal¢1 (icragi) maya doayarino oalave olunan bu ciir xarclora gora
giymatlori galdirir. Ancaq seriyali buraxilan bdyiik partiyalt mohsullar vo dofalorlo
tokrar olunan xidmotlor Ttg¢ilin belo bahalasma he¢ nodir. Bundan basqa
sertifikatlagdirmanin xorclorinin ¢ox hissasini mohsulun sinaginin aparilmasi togkil
edir, lakin sertifikatlasdirilmis sinaqlarin (salahiyyatli) uygun laboratoriyaalarda
daha yiiksok etibarliligla aparilmast uy8un olmayan laboratoriyalarda
aparilmasindan ucuz basa golir. Alicilarin  ¢oxu tam sokildo koniilli
sertifikatlagdirma imkanlarindan istifado etmirlor. “Texniki tonzimloma haqqinda”
Federal gqanunun onlarin garsisinda agdigi imkanlar1 dork etmirlor ki, koniilli
sertifikatlagdirma mohsulun keyfiyyatinin obyektiv qgiymatlondirilmasinds va
kontagentlorin secilmasinds asaslanmis alotdir. Sobablori asagidakilardan ibaratdir
[21-23,37-39]:
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- psixoloji hazirsizliq, bazon do alicinin toklif etdiyi mohsula (xidmoto) 6z
toloblorinin qoyulmasinda kifayat godor saristoli olmamasi mane olur;

- bu ciir mosalolordo konkurs komissiyasinin movqeyi kifayot qodor aktiv
deyil.

Biitiin montiglorin (disiiniilonin) oksina olaraq, koniilli sertifikatlagdirma
sisteminin uygunluq sertifikatinin olmasi he¢ do homiso konkursda istirak ti¢lin
secim kriteriyasi hesab edilmir. Texniki nazarat Xidmati torofindon hoyata kegirilon
mohsulun miiqaviloya oasason qobul edorkon gizlodilmis qiisurlarinin ortaya
cixmasina yonoaldilir. Nozarat bir gayda olarag, homiso smagin kegirilmoasi ii¢ilin
lazimi soraitin yaradilmasini tolob edir, olbatto, agor alic1 ona gondoarilocok zay
mohsullarin daxil olmasinin hagigoton garsisini almaq istoyirse. Biitiin imkanlarla
yanagi giris nazaratinin noticalorino asason tortib olunan sonadlor mohkomodos
baxilacaq vo onlar digar siibutlarla birlikdo giymatlondirilocok.Uygunluq sertifikati
digor sonadlorlo miiqayisado bir sira dstiinliikloro malikdir, ona goro ki, asili
olmayan (azad) vo maraqli olmayan orqanlar torafindon verilir. Sertifikatlasdirma
tokco hazir mohsulun yoxlanilmasini deyil, hom do biitiin istehsalin vaziyyatini
yoxlayir, amma sertifikatlasdirma haqqinda miiqavilo isa tokca ohdaliklori deyil,
hom do ondan irali golon mohsulun keyfiyystino sertifikatin masuliyyatina va

biitiin talab va sartlors riayst olunmasini nozardos tutur [21-23,37-39].

4.4. Uygunluq nisam

Koniillii sertifikatlagsdirma sistemindo sertifikatlasdirilan sertifikatlagdirma
obyektlori koniillii sertifikatlagdirma sisteminin uygunluq nisani ilo markalana
bilor. Bu ciir uygunluq nisanlarinin totbiq edilmosi qaydasit koniillii
sertifikatlagdirma sisteminin uygun gaydalar1 osasinda aparilir. Milli standarta
uygun nisanin totbiq edilmasi standartlasdirma tizro milli orqanin qoydugu qayda
asasonda istonilon rahat koniilli asasda arizagi tarafindon hoyata kegirilir. Miiasir
Federal ganunla qoyulmus gaydalarda 6z uygunluq tosdiqini tanimayan obyektlor
uygunluq nisani ilo markalana bilmoz [21-23,37-39].
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Konilli sertifikatlasdirma sistemi xidmoatinin qiivvads olan TOCT P — S
(ardiyca sistem) “Keyfiyyat sisteminin giymatlondirilmasi” sxeminds 5 saxlanib 5
sxemi tizra giymatlondirmads tokca taqdim olunan xidmatlorin faktiki naticalarinin
Vo onlarin qoyulum talobloro uygunlugu deyil, hom do tominat sisteminin
uzunmiiddotli prognoz xarakterli xidmatlorini do giymatlondirirlor. Sxem tizrs
qoyulmus 1 vo 2 giymati tosdiq edir ki, gostorilon xidmat goyulan taloblora
uygundur vo miiassisa torafindon keyfiyystin qorunmasina yonaldilon kompleks
todbirlor islora uygundur vo an azi lazimi saviyyadadir.

Bu zaman keyfiyyot menecmentinin sertifikatlasdirma sistemi (KMS) iSO
9001/2000 ('OCT P CO 9001 - 2001) standartinin taloblorine uygundur, o ancaq
giymati nozordo tutur, sertifikatlasdirma xidmatlorini (mohsul) deyil vo onlara
konar ekspertlorin tosirino yol vermirlor. Istehlak¢1 iigiin sertifikatlasdirma
xidmoatlorinin 5 sxemi daha dstiindiir. Ancaq bu giymoatlondirma sxemi tolob
olunmayib vo formal xarakter dasiyir, ona goro Ki, sistemds Xxidmatlorin
sertifikatlagdirilmasi1 lizro hazirliq orqami yoxdur, (6z xiisusu sertifikatlagsdirma
sistemini  yaradan, sertifikatlasdirma  {izro  bilavasito  ixtisaslasdirilmis
sertifikatlagdirma  tzro 40  orqandan  s6hbot  getmir).  Xidmatlorin
sertifikatlasdirilmast  (XSO) 5 — lik sxem 1iizro akkreditasiya olunmus
sertifikatlagdirma xidmatlori digar gostaricilorlo yanasi TOCT P UICO/MEK 62 —
2000 - o “Keyfiyyot sisteminin sertifikatlagdirilmast vo giymotlondirilmasini
hoyata kesiron orqanlara iimumi toloblor”s cavab vermolidir. Birincisi, belo XSO
(xidmatlorin  sertifikatlagsdirilmas1  organlarinda) xiisusi KMS  (keyfiyyoat
menecmenti sistemi) islonib hazirlanmali va hoyata kegirilmalidir, ikincisi, KMS —
I hoyata keciron ekspertlor xiisusi uygun hazirliq kegmolidirlor. XSO {igiin
ekspertlorin hazirlanmasi masalasi tokco maliyys vo vaxt itkisi ilo baghdir, ancaq
timumilikdo holl oluna bilondir. Ancag KMS — in XSO — ya totbiq edilmasi daha
miirokkob masaladir. Tocriibonin gostordiyi kimi sistemds isloyon XSO — 1n bir
coxu tokco KMS iizra sertifikatlagdirma iglorini yerino yetirmom hiiququna deyil,
hom do 6z xiisusi KMS — i totbig olunmayan, xidmat gostoron miiassisalor do

vardir. Belaliklo, 5 — lik sxem {izra sertifikatlasdirilas1 he¢ kim va heg¢ na yoxdur. 5
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— lik sxem lizra sertifikatlagsdirma aparan eksperto daha genis diinyagoriisii, savadli,
digor sertifikatlagdirma sxemlori tizro sertifikatlagdirma aparan ekspertlordon ¢ox
olmalidir, ona goro do onlarin hazirligina, metodiki tominatina daha yiiksok diggot
yetirilmalidir. Hor seydon avvoal onlarin yerindo sertifikatlasdirma iizro apardiqglari
is reqlamentlora boliinmali, miiossisada voziyyatdon asili olaraq aparilas: islarin
faktiki hocmi toyin olunmalidir (mosalon, onun KMS sertifikatlarmin olub -
olmamasi). Deyilonlori nazars alaraq xidmatlorin sertifikatlagdirilmasi sisteminda
konkret istigamotlor, masalon, avtomobil nogliyyati xidmotinin  sertifi-
katlagdirilmas1 morkozi sertifikatlagsdirma orqganlarinin funksiyalarini, hiiquq vo
ohdaliklorini aydin toyin etmok vacibdir. Bu funksiyalar, hiiquqlar vo &hdaliklor
uygun oasasnamodo 0z oksini tapmalidir. Bu ciir morkozi sertifikatlasdirma
organlar1 miitloq sertifikatlagdirma sistemi iizro organlarin akkreditasiyasinda
(tokrar akkreditasiya vo akkreditasiyaya godar) vo onlarin faaliyyatinin miifattis —
yoxlamalarmin aparilmasinda istirak etmoalidir [21-23,37-39].

Yuxarida adlart ¢okilon mosalalorin  holli  tokco xidmoat  gostoran
miossisalorin 5 — lik sxem {izro sertifikatlagdirilmasini vo totbigetmalarini deyil,
hom do onun noticalorini daha effektli, sertifikatlasdirma proseslarini iso daha da
tolobatli edo bilor. Icragmim xidmeotlorinin keyfiyyst sisteminin giymatlon-
dirilmasina asason 5-lik sxemin totbiq edilmasi hesabina xidmotlorin koniilli

sertifikatlasdirma sisteminin tokmillosdirilmasi bas verir [21-23,37-39].

4.5. Sertifikatlagdirmanin aparilma sxemlari

Koniillii sertifikatlasdirma zamani macburi sertifikatlasdirmada oldugu kimi
sxemlordon istifado olunur, forqg ancaq sxemlordon basqa boyanat -
deklarasiyalardan da (sxem 9, 9a, 10, 10a) istifado olunmasidir. Koniilli
sertifikatlasdirma sisteminin miifattis xidmoti “Inspektsert” miifottis xidmatlorino
uygun, miixtalif togkilatlar vo miifattis kampaniyalar1 torafindon asili olmayan va
ixtisasli giymatlondirms ii¢lin nozords tutulur. Sistem miifattis kampaniyalarinin

faaliyyatine inamin yaranmasina yonaldilmisdir, sistemds sertifikatlasdirilmis
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xidmatlor 6z yiiksok etimad saviyyasini va operativ giymatini niimayis etdirdi. Bu
giin Rusiya bazarlarinda bir ¢ox miixtolif miifottis vo ekspert toskilatlar1 isloyir,
lakin onlar he¢ do homisa keyfiyyatin, kamiyyatin vo mal komplektlosdirilmasinin
aparilmasi tgiin lazimi talobloro cavab vermirlor. Bu Federal saviyyado reyestra
daxil edilon vo attestasiyalanan, ixtisasli  miitoxassislorin;  ekspert
giymatlondirilmosinin aparilmasina dair normativ sanadlorin; ISO 9000 beynalxalq
standartina uygun keyfiyyot menecmenti sisteminin sertifikatlasdirilmasinda
ekspert toskilatinin akkreditasiyast vo ekspert qiymatlondirilmosini lazimi
soviyyado yerino yetirmok gabiliyyatini xarakterizo edon bir sira digor
gostaricilorin olmamasi ilo izah edilir. Sistemin bazasinda alds olunan tacriibalori
nozoro alaraq “Inspektsert” koniillii miifottis xidmatinin sertifikatlasdiriimasi
sistemini igloyib hazirladi.Onun yaradilmasi keyfiyyatin, komiyystin vo mal
komplektlogsdirmasinin ekspert giymotlondirilmasinin inkisafinda névboti addimin
yaranmasi  oldu.Sifaris¢ilorin  tolobatina  uygun  olaraq  miifattisliyin
sertifikatlagdirilmasi asagidaki ekspertiza novlori tizra aparilan [21-23,37-39]:
- migqavilalorin yerino yetirilmosi;

- gomriik;

sigortalanma sortlorinin tomin olunmasi;

bank sortlorinin tomin olunmasi;

maslohatxanalar;

mohsulun istehlak xiisusiyyatlorinin, onun miqdarinin, keyfiyyatinin va
qiymati;

- miiossisonin sosial hesabatlarinin yoxlanilmast;

- mohsulun ¢ixdig1 6lkani toyin edoan ekspertiza.

“Inspektsert” sistemi nozarst sisteminin uygun toskilatlarini, o ciimlodon
igtisadi foaliyyot sahosindo icra hakimiyyoti organlarini doyigmir. Onun digor
sertifikatlagdirma sistemlori ilo birgo foaliyyoti razilagsmalar osasinda hoyata
kecirilir, bu da maragi olan toskilat va saxslorin informasiya sistemina sarbast daxil
olmasimi, onun qaydalari, istirak¢ilari, sertifikatlasdirmanin noticalori ilo tanis

olmaq imkanini nozords tutur.
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Sertifikatlasdirma iizro is apararkon “Inspektsert” dovlot vo kommersiya
sirrini toskil edon molumatlarin maxfiliyini tomin edir. Inspektsert sistemi[21-
23,37-39]:

- sistemin asasini togkil edon sonadlori hazirlayir vo tosdiq edir;

- onun istirak¢ilarinin faaliyyatini tonzimloyir, funksionallagsma iigiin sorait
yaradir;

- sertifikatlagdirmanin aparilmasi {i¢iin lazimi normativ vo toskilati metodik
sonadlorin hazirlanmasini toskil edir;

- xarici toskilatlarla alagoni hoyata kegirir;

- sertifikatlagdirmanin naticalori haqqinda rosmi malumati darc edir.

“Inspektsert” sisteminin strukturunda koordinasiya soveti foaliyyat gostorir.

Onun voazifalori sirasina inkisafin istigamotlorinin baxilmasi, tokmillosmo
tizro tokliflor, is prosesindo meydana golon miibahisali mosalolorin baxilmasi
daxildir. Koordinasiya sovetinin torkibindoki appelyasiya komissiyasi sertifikat-
lasdirma istirak¢ilarinin sikayatine baxir. Komissiyanin torkibi digar salahiyyatli
toskilatlarin miitoxassislorindon formalasir. “Inspektsert” sisteminin markozi orqani
“TNN ekspert” adlanir, o, sistemin sanadlorini (vo ya sonodlordo doyisikliklori)
isloyib hazirlayir; sertifikatlasdirma iizro orqganlar1 toskilatlar qismindo
akkreditasiya edir vo onlarin faaliyyatino nozarst edir; sistemin reyestrini isloyib
davam etdirir; appelyasiya komissiyasinin vo sovetin texniki tominatin1 yerino
yetirir; miigavilo asasinda konsultativ — metodik komoklik gostorir; sistemin
tokmillosdirilmasi Vo inkisafina dair tokliflor isloyib hazirlayir. Sertifikatlasdirma
orizagilori yerli vo xarici miifottis kampaniyalar1 ola bilor, onlar sistemin
qaydalarina riayat etmoys Vo sertifikatlagdirma iizro isloro 0Odonis etmoyo
raziliglarini bildirirlar. Orizaginin rosmi statusu olmalidir (bu hiiquqi soxs, filial va
S.) Vo Yerlosdiyi yera asason toskilatin geydiyyatinin tosdiglonmasi; miioyyan
edilmis vilayat torofindon uygun nov xidmetlorin aparilmasi {igiin normativ —
metodik sanadlorin olmasi; “Inspektsert” sistemindo attestasiya edilmis ekspertlori
miifattis komissiyasi personali 6z torkibina daxil etmolidir; gostarilon miifattislik

xidmatlari sahasinds is tocriibasi olmalidir [21-23,37-39].
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Sertifikatlasdirma sxem {izro aparilir, buraya xidmotlorin yerina yetirilmo
prosesinin vo sertifikatlagdirilmis xidmoatlors miifattis noazarstinin giymatlon-
dirilmasi daxildir. Elementlorin mozmunundan asili olaraq sxem 1 (xidmatlorin
yerino yetirilma prosesinin yoxlanilmasi, aparilmis ekspertizanin naticalorinin
yoxlanilmasi aparilmig ekspertizanin naticalorinin yoxlanilmasi, Xidmatlorin yerina
yetirilmosi  prosesino miifottis nozarati) vo sxem 2 (keyfiyyat sisteminin
giymatlondirilmosi, aparilan ekspertizanin noticalorinin yoxlanilmasi, keyfiyyot
sistemino miifottis nozaroti). Ogor miifottis toskilatinin keyfiyyatin menecmenti
sisteminin (KMS) ISO 9000 seriyali standartlarina osason sertifikat1 varsa,
sertifikatlagdirma sxemlorindo 0, tam vo ya Qismon yoxlamalarin hacminin
azaldilmas1 U¢iin sertifikatlasdirma {izra organ torofindon hesaba alinir. Bu zaman
sistemdo taninmis sertifikatlasdirma iizro orga vo a sertifikatlagdirma sisteminin
verdiyi keyfiyyot menecmenti sisteminin uygunluq sertifikat1 tam hesaba alinir.
Aparilmis ekspertizalarin naticalorinin yoxlanilmasi biitiin sxemlords xiisusi vo ya
konkret sifarisci ticiin sifaris olunmus iso goro aparilir. Sertifikatlagsdirma organinin
rohboarinin gorarmna asason sertifikatlasdirmanin aparilmasi {igiin komisiya toskil
olunur. Onun torkibins statda olan ckspertlordon olava soalahiyyatli toskilatlarin
niimayondalori do dovat oluna bilor. Sertifikatlasdirma tizro organ aparilan
ekspertizanin naticalorinin vacib eksperimental yoxlanilmasi zamani bir qayda
olaraq, akkreditasiya olunmus sinaq laboratoriyalarini da colb edir. Sinagin
naticalori siaq protokollar ilo resmilasdirilir. Biitiin aparilmis yoxlamalara asasan
komisiya roy tortib edir: burada hor bir elementin gostoricilorino aid yoxlama
noticalori vo uygunluq sertifikatlarinin verilmasi (verilmomosi) imkani hagqinda
cixaris, ogor lazim golorso, sistemin biitiin toloblorine uygunluga nail olmaq ii¢iin
islahedici todbirlorin kegirilmasi gorarini gobul edir [21-23,37-39]..

Sertifikatlagdirma iizro organ miisbat gorara osason uygunluq setifikatinin
verilmasi imkanlar1 hagqinda ray hazirlayir vo qoyulmus formada onu tortib edir
(ganunilasdirir). Moanfi naticalora asason isa oarizagiys sertifikatin verilmasinin
geyri — miimkiinliiyliniin asaslanmis arqumentlardan toskil olunmus ray verilir.

Uygunlugq sertifikat1 almis miifottis kampaniyasi uygunluq sistemi nisanini
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totbiq etmok hiiququna malikdir. Uygunluq nisanmin tasviri, texniki taloblor vo
onun totbig edilmoqaydalar1 “Inspektsert” xidmotlorinin koniillii sertifikatlasdirma
sisteminin uygunluq nisaninin totbig edilmosi Qaydalar1 ilo toyin edilmisdir.
Miifottis nozaroti —  sertifikatlasdirmanin  naticalorino  asason, homginin
plandankonar dovri suratdo hoyata kegirilon toftis toskilati vo yoxlamalarinin
foaliyyati hagqinda toplanan molumatlardir. Plandankonar yoxlamalar sertifikatlas-
dirilmis xidmaotin keyfiyyatina taloblor hagqinda molumat daxil oldugu hallarda
kegirilo Dbilor. Miibahisali moasalolor meydana c¢ixdigda, maragi olan torof
appelyasiyaya vera bilor. Koniillii sertifikatlasdirmanin aparilmasinin  qaydasi
macburi sertifikatlagdirma aparilmasi qaydalari ilo oxsardir, onlarin yalniz konitilli
sertifikatlagdirma zamani koniilli orizo verilmasidir. Biitiin yuxarida qeyd
edilonlordon asagidaki naticalori olds edirik[21-23,37-39]:

Konilli sertifikatlasdirma tokco olverissiz torafdaslarin alonmasina deyil,
hom do mohsulun 6zii do asasnamonin xeyli daha genis saho ilo qabaqlayici giris
nozaratini hoyata kegirir. Koniillii sertifikatlasdirma {izro qaydalar bazar
istirak¢ilart Gigiin effektiv ifado vo 6z maraqlarinin ifadasi vasitosidir. Konilli
sertifikatlagsdirmanin istiinliik-lorindon hal — hazirda alicilar lazimi dorocodo
istifado etmirlor. Koniilli sertifikatlasdirma sisteminin 6ziiniin tokmillosdiril-
mosinin Kiayat godor siirotlo getmodiyi bir vaxtda ona boyiikk ¢eviklik va
dinamiklik vermak mag-sadilo sistemin golocok tokmillogdirmo imkanlar1 haqqinda
mosalo aktual hesab edilir [21-23,37-39].
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Fasil V. LAYIHONIN EKOLOJILIYININ VO TOHLUKOSIZLIYININ
TOMIN EDILMOSI

Insanin hoyat foaliyyotinin bdyiik hissasini konkret istehsal miihiti
sortlorindo kegirir, agor 0, (obul edilmis normativ taloblora riayat etmozss,
saglamliq va is qabiliyyatine pis tasir eda bilor.

Sertifikatlagdirma sistemindo Mmohsullarin sinag1 aparilir. Siyahida bir ¢ox
miixtolif toyinatli mohsul novlorinin, o climlodon, magingayirma sahasinin do adi
vardir. Belo mohsullar macburi sertifikatlagdirmaya aiddir, mohz bu istehlak¢ilarin
olina keyfiyyatsiz, zay mohsullarin diismasinin qarsisini alir. Belo moahsullardan
istifado olunarsa, mexanizmlorin nasazlig1 yaranar, naticodo insan hoyatina vo
saglamligina sagalmaz ziyanlar doyor. Mohsullarin sinag1 sinaq laboratoriyalarinda
aparilir, burada is¢i personalin saglamligini saxlamaq (tomin etmok) ii¢iin daima
sanitariya normalar1 qaydada saxlanilmalidir. “Tohlikkali vo ziyanl istehsalat
amillori 'OCT 12.0.003 — 74 CCBT - y» osasan sinaqglarin aparildigi soraitdo otraf
miihit naticalora monfi tasir gostarmomali va dlgmoalarin talob olunan doagigliyini
pozmamalidir. Sinaqglarin aparilmasi {igiin bina ona tosir gostoron amillordon:
yiiksok temperatur, toz, riitubat, buxar, sas — kiiy, titroyisdon miidafio olunmali vo
smagqlarin totbiq edilmis metodik toloblarina, sanitar norma vo gaydalara, amayin
tohliikasizliyi vo otraf miihitin qorunmasi toloblorino cavab vermolidir. Binalar,
avadanliglarin xarab olma riskini vo tohliikoli voziyystlorin yaranmasinin garsisini
almaq ti¢iin kifayat gqodor genis olmalidir. Binalar sinaglarin aparilmasi {ig¢iin lazimi
avadanliglar vo enerji moanbayi ilo tochiz olunmalidir, lazim golorss, sinaqlarin
aparildigi sortlori nizama salmaq ti¢lin qurgularin da olmasi asas sortdir. Sinaq
zonalarina daxil olmaq vo nlardan istifado uygun sokildo nozarotdo olmalidir;
verilon laboratoriyanin personalina aid olmayan soxslorin oraya buraxilma sortlori
do miioyyon edilmoalidir. Sinaq laboratori-yalarinda saligo - sahman vo tomizliyi
saxlamagq ii¢lin gabaqcadan profilaktik olgiilor gotiiriilmolidir [21-23,37-39,61].

Masingayirma toyinatli mohsullarin diizgiin islomasinin zomanatinin tomin

edilmosindo sertifikatlasdirma da miithiim rol oynayir. Belo mahsulun tohliikasizliyi
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yoxlama ke¢moyan mohsuldan daha ¢ox etibarlidir. Belo mohsullarin
hazielanmasinda, yoni, istehsalatda, homginin hoyat foaliyysti tohliikesizlik

normalarina riayat olunmalidir.

5.1. 9moyin miihafizasi iizra isin asas istigamatlari

1. Toskilati islar;

2. Tohsil miiassisalorinda talim;

3. Talim va is¢ilorin biliyinin yoxlanilmast;

4. Talim voa rohbar vo miitoxassislorin biliklorinin yoxlanilmast;

5. Ixtisasartirma zamani tolim;

6. ©Omoyin tohliikasizliyi iizra instruktiyalarin aparilmasi.

Omoyin tohliikkesizliyin {izro instruktiyalarin aparilmasi xarakter vo
tolimatlarin aparilma vaxtina géro giris, ilkin is yerindo, tokrar, plandanksnar vo
moqsadli olur[21-23,37-39,61]:

1. Giris instruktajin (talimat) amoyin miihafizosi kabinetindo vo ya xiisusi
tochiz edilmis binada amoyin miihafizasi lizro mithandis vo ya bu vazifoni icra
edon soxs torafindon aparilir.

2. Ilkin instruktaj is yerindo istehsalat foaliyyotino baslayana qodor beten
miiassisaya yenidan goabul edilanlarla, bir bélmadan digarina kegirilonlarla, ezam
olunanlarla va s. kegirirlar.

3. Tokrar instruktaj1 biitiin is¢ilor on az1 alt1 aydan bir kegirirlor.

4. Plandankonar instruktaj texnoloji proseslorin, avadanliglarin, qurgularin
Vo S. doyisdirilmoesi hallarinda; amoyin miihafizasi iizro yeni tolimatlarin verilmasi;
sexlords travmatizm hallar1 zamani1 vo S.

5. Mogsadli instruktaj ixtisasi iizro birbasa vozifolori ilo olagodar olmayan,
goza hadisasinin, tobii folakotin aradan galdirilmasi vo s. birdofalik islorin yerino
yetirilmosi zamani aparilir.

Iscilor ii¢iin amoyin miihafizosi iizro dovlot normativ toloblorini toskil edon

normativ taloblorini togkil edon normativ — hiiquqi aktlarin tosdiqinin islonib
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hazirlanmas1 va horokato kegmo gaydasi is¢ilor iiciin RF 06.04.2001 — ci il tarixli
“Omoyin milhafizosinin dovlot normativ toloblorino uygunislonib hazirlanmasina
goro metodik tovsiyyalorin tosdiq edilmasi haqqinda” ©mok Vo sosial inkisaf
Nazirliyinin 30 Ne - li gqorarinda gostorilmisdir [21-23,37-39,61].

5.2. Miiassisada aparilan tohliikasizlik va sanitariya tadbirlari.

Mikroiglim. Sinaq laboratoriyalarinin mikroigqlimi, yani, verilon binalarin
daxili miihitinin iqlimi, abu — havasi insan organizmina birgs tasir edon temperatur,
nisbi riitubat vo havanin harokat siirati, homginin otraf sothin {izorinin temperaturu
ilo toyin olunur. Mikroiglima tosir edon amillori iki qrupa boélmok olar:
nizamlanmayan (verilon orazido kompleks iglim omolo gotiron amillor) vo
nizamlanan (bina vo qurgularin tikilmosinin keyfiyyot vo xiisusiyyatlori,
havadayismonin miixtasarliyi, binada yasayan insan vo heyvanlarin say1 va s.) “Isci
zonanin havasma imumi sanitar — gigiyenik toloblor” TOCT 12.1.005 — 88 — I
uygunlugda gigiyenik normalar daxilinds hava miihitinin parametrlorini saxlamaq
tictin halledici shamiyyat ikinci grup amillara moxsusdur. Toz. Tozun ziyanli tasiri
bir ¢ox faktlarla tosdiqlonmisdir: fikizi — Kimyovi xiisusiyyatlorlo; onlarin is¢i
zonanin havasinda bir yers toplanmasi; onun ndvbo arzinds peso staji ilo uzun
miiddatli tasiri. Bundan basqa toz binanin sanitar voziyyatini pislosdirir, isiglanma
Soviyyasini asagi salir, c¢irklonmis isiq oyuqlarinin, lampa vo isiglanma
armaturlarimin ¢irklonmasi naticosinds yangin vo partlayislarin yaranmasina sobab
ola bilor. TOCT 12.1.005 — 88 CCBT — nin “Is¢i zamanin havasina {imumi sanitar
— gigiyenik toloblor’do gostorilon is¢i zonanin havasinda miixtolif nov tozlarin
daha ¢ox yigilmasi xostoliklorin gargisinin alinmasi tigiin qoyulmus ganuna riayot
etmok lazimdir[21-23,37-39,61].

Saglam vo tohliikasiz amok sartlorinin vo onlarin hor bir is¢inin yerinda
optimal variantda segilmosi todbirlorinin aparilmasinin  méhkomlondirilmasi
moagsadilo toz yaranan yerlordo onun konsentrasiyasina vaxtasiri nazarat etmok

lazimdir.
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Tozun havada faktiki yayilmasi osason, ¢oki metodu ilo toyin edilir, bu
perxlorvinil parcadan (ADA filtrlori vo parcadan ®IIII — lor) xiisusi filtr vasitasilo
is¢i zonanin havasinin miioyyon miqdarmi cozb edarok ¢okmasini tomin edir.
Filtrin gakisinin cozb edarok ¢okmadon ovvalki vo sonraki farqi tozun havadaki
faktiki konsentrasiyasina uygun golir. Ventilyasiya TOCT 12.4.021 — 75 CCBT —
in “Ventilyasiya sistemlori. Umumi toloblor”i yerino yetirmolidir. Binanin
cirklonmis havasmin tomiz va sarin hava ilo avoz olunmasi prosesi ventilyasiya
adlanir. Texnologiyanin tokmillosdirilgmosi tizra 6l¢ii qobul edildikdon sonra vo
insanlara ziyanli tosirin qarsisint almaq moqsadilo avadanhiglarin konstruktiv
optimallagdirilmasinin  yerino yetirilmasi vo ya onlarin saviyyasinin  vo
konsentrasiyasinin asagi salinmasi son doraco ehtimal edilo bilon monada
ventilyasiya on yaxsi1 halda istinin, riitubatin, zororli qazlarin vo tozun artiini an
yaxs1 halda asagi salmaga imkan verir. Simaq laboratoriyalarinda nizamlanmayan
tobii ventilyasiya (infiltrasiya) kip olmayan tikinti konstruksiyalarinin, binalarin —
divar masamolorinin, arakasmolorin, gap1 va pancara doaliklorinin va s. ilo hayata
kegirilir. Toabii tobiot qlivvalorinin (kiilal, istinin tozyiqi) hesabina toskil olunmus
Vo idars edilon hava doyismosi aerasiya (havalandirma) adlanir.

Sos vo vibrasiya. Sos — miixtalif qiivvalorin va tezliklorin (yiiksokliklorin)
zamana goro qaydasiz doyigon Sas toplusudur. Ses I'OCT 12.1.003 — 83 CCBT
“Sos. Umumi tohliikesizlik taloblori” ilo reglamentlosdirilir. Sos insan organizmina
pis tasir edir, psixi va fizioloji qayda pozuntusu yaradir, is gabiliyyotini asagi salir
Vo iimumi vo peso Xastoliklorinin yaranmasina zomin yaradir. Fizioloji ndqteyi —
nozordon sos insanin biitiin xosagolmoz vo arzuedilmoz qobul etdiyi saslordir.
Istehsalat faaliyyatinds tohliikasizliyi tomin etmok iiciin sothdon sos dalgalarmin
oksolunma gabiliyyatini nozoro almaq vo ya onlarin udulmasidir. ©ksolunma
dorocosi  sothin oksetdirmo formasindan vo oOnun hazirlandigi materialin
xiisusiyyotlorindon asilidir. Vibrasiya (titroyis). TOCT 12.4.012 — 83 CCBT — yo
osason “Vibrasiya. Is yerlorinda vibrasiyanin nozarsti vo dlgmo vasitolori. Texniki
toloblor”dir. Vibrasiya — elastik cisimlordo mexaniki titroyis vo ya nisbaton kigik

amplitudlu dayiskan fiziki sahalorin tesiri altinda yerlason cisimlarin horakatidir.
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Umumi vibrasiyanin tosiri ilo morkozi sinir sistemi torafindon doyisikliklordaha
aydin miisahido olunur: bas harlonmosi, qulaglarda gurultu, yaddasin zaiflomasi,
horokat koordinasiyasmin pozulmasi, vestibiilyar pozuntu, ariqlama [21-23,37-
39,61].

I'OCT 12.1.012 — 90 CCBT ilo uygun “Vibrasiya tohliikesizliyi. Umumi
toloblor”  vibrasiyadan fordi miidafio {igiin is¢ilor xiisusi ayaqqabi vo
elastikdempferloms elementli alcaklarla tamin olunurlar.

Isiglandirma. Is yerinin isiqlandirilmast  normal omok  soraitinin
yaradilmasimnin miithiim faktorudur. Praktiki olaraq tom tobii, hom do siini
isiglandirilmayan ehtiyac yaranir. Tobii isiqlandirma tokco gormo tizvlori tgiin
deyil, biitiin insan orqanizmi ii¢lin vacibdir. Tabii isiqlandirma kifayot etmodikdo
slini vo ya qarisiq isiqlandirmadan da istifado olunur. Tobii isiglandirma amsalinin
normalasdirilmis ohomiyyoti (TIO — tobii isiglandirma omsali) isiq oyuglarinin
sahasi Vo yuxari isiqlandirma tizro CHull 11 — 4 — 79 “Tabii va siini isiqlandirma”
gobul edilir. Homg¢inin binalar1 imumi isiqlandirma sistemi ilo tochiz edirlor - agor
isiglandiricilar yuxarida (tavan zonasinda) yerlosmisdirss [21-23,37-39,61].

Elektrik toahliikasizliyi. Bu toskilati vo texniki todbirlor vo insanlarin
elektrik coroyaninin ziyanli vo tohliikkali tosirindon, elektrik qdvsiindan,
elektromagnit sahosindon sabit elektrikdon miidafiosini tomin edon vasitolor
sistemidir. Personalin elektrik toku ilo mahvolma ehtimallar1[21-23,37-39,61]:

- gorginlik altinda yerlason tokoétiiriicti hissalora toxunduqda;

- ayrilmanin yoxlanilmasi vo yerlo birlogdirilmo olmadigi halda elektrik
avadanliginin korpusuna toxunduqda;

- 1000 V yuxar1 gorginlikli elektrik avadanhqlarinin gorginliyi arasinda
yolverilmoaz masafods yerloson tokdtiiriicii hissalors yaxinlasdiqda;

- torpaga bir faza ilo toxunan yers yolverilmoz mosafods yaxinlasdigda.

I'OCT 12.1.019 — 79 CCBT — 1n osasinda “Elektrik tohliikosizliyi. Umumi
toloblor vo miidafio névlorinin nomenklaturasi” qaydalar1 ilo elektrik coroyanindan
zororgokmiso ilk tibbi yardimin gostorilmasi ilo, homginin xiisusi elektrotexniki

hazirlig1 olmayan, ancaq elektrik coroyaninin tohliikasi vo is zaman1 xidmot olunan
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sahado, elektrik qurgusunda, qurguda tohliikasizlik Ol¢iilori hagqinda elementar
tasovviiriin olanlar da tanis olmalidir. Yangin tohliikesizliyi. TOCT 12.1.004 — 91
CCBT — ya uygun “Yangin tohliikasizliyi. Umumi toloblor” Yangin — xiisusi
moanbadon konarda, maddi ziyanla naticolonon nazarot olunmayan yaniqdir. Aktiv
profilaktiki igin aparilmasina baxmayaraq, hor il yliz minlorlo sayda mexaniki
dagimtilar torotmoys qadir enerji ayrilmasi vo sixilmig qazlarin yaranmasi ilo
noticolonir. Yangm on tohlikkali amillori havanin vo predmetlorin yiiksok
temperaturu, agiq yangin vo qigilcimlar, yanmanin zohorli mohsullar, tiisti,

oksigen konsentrasiyasinin asagidiismosi, partlayislar, bina vo qurgularin

zodolonmasi vo dagilmasi [21-23,37-39,61].

5.3. Komputer va avadanhgqlarda islanma zamam aparilan tohliikasizlik

taloblari

Personal elektrik hesablama masinlar1 ilo (EHM) tochiz olunmus is¢i
yerlorinin say1 daima artir. Lakin video displeyli terminallar1 (VDT) qurgularla is
zamani insana tasir edon xosagolmoz hallarla bir sira tohliikali vo zorarli istehsalat
amillori ilo miisayiot olunur. Videodispleyli terminallar (VDT) vo personal
elektron hesablama masimlart (PEHM) binalarin1 stini vo tobii isiqlandirma
sistemlori ilo tochiz edirlor. Homginin belo binalar sas vo vibasiyanin normadan
artig oldugu binalarla (mexaniki sexlor, emalatxanalar vo s.) homsorhad
olmamalidir. Mikroiglimin optimal parametrlorini tomin etmok {igiin isitmo,
havanin kondisionerlosdirilmasi vo ya somarali sovurucu ventilyasiyalari ilo tochiz
edilir. Sas — kiiy soviyyasini agsagi salmaq ligiin divar arakesmalori {i¢lin sasuducu
materiallardan istifado olunur. Rusiya Ddvlot sanitar epidemnozarsti organinin
icazosilo 63 — 8000 Hs sahosindo maksimal sosudma omsali totbiq olunur.
Binalarda isiglanmanin normada olmasini tomin etmok ii¢lin yanmig lampalari
vaxtli — vaxtinda doyismok lazimdir. Hor giin tomizlik aparmaq, pancaralorin
cargivasini va isiglandiricilart an az1 ildo 2 dofo tomizlomok lazimdir. VDT va

PEHM — 11 binalari ilk tibbi yardim ¢antasi va karbon gazli yangin sondiiriiciilarlo
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tochiz edirlor. Isci yerlorini isiq oyuglar1 ilo miinasibatdo el segirlor ki, is1q on gox
sol torofdon, yandan diissiin. Is¢i yerlorini yerlosdiron zaman isgi stolu ilo
videomanitor arasindaki mosafo nozoro almir. Isci stolunun vo ya kreslonun
qurulusu operatorun ig¢i voziyyatinin somorsliliyini tomin edon yorgunlugun
aradan qaldirilmasma xidmot edir. Videomonitorun ekranini istifadoginin
goziindon optimal masafado - 600 — 700 mm — do olifba rogomli isaro Vo
simvollarin 6l¢iisiinson 500 mm — don yaxin olmayaraq yerlosdirilir. Klaviaturani
100 — 300 mm stolun {ist sathinin konarinda, istifadogiya yonoldilmis vo ya xiisusi
osas stoldan ayr1 is¢i sothin hiindiirlityline gora nizamlanmis formada yerlosdirirlor
[21-23,37-39,61].

Stolun is¢i sothinin hiindiirlityti 680 — 800 mm hiidiidiinda nizamlanmalidir,
bels bir imkan olmadigda 725 mm olmalidr.

Bundan basqa is stolu ayaqlari tigiin altliq qurasdirmagq {igiin sahaya do malik
olmalidir.

VDT vo PEHM — da zamana gors yiiksok garginlikls isloyanlora reglamentli
fasilolorlo vo is giiniiniin sonunda psixoloji yiingiillosmo vacibdir. Bunun {igiin
xtisusi tochiz edilmis binalar (otaqlar) nozords tutulmusdur.

Kompyuterlords is zamani tohliikasizlik 6lgiilori Can [TuH2.2.2/2.4.1340 —
03 - 5 uygun personal elektron hesablama masinlarina va igin toskilatina gigiyenik

toloblorlo nizamlanar.
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NOTIiCO

1.Tekstil miiassisasinin son tamamlama proseslorini kegon pargalar ilk 6nca
slixtin yuyulmas1 prosesindo kegirilmoasi vo barabanda nozordo tutulan miiddotdo
saxlanmasina rayyat olunmalidir.

2.  Boyanma iisulundan asili olmayaraq boyamadan ¢ixmis parcalar
fiksasiya vo tokrar yuyulma aparatindan kegirilmosi iiglin nozordo tutulmus
standartlarin toloblorino cavab vermalidir.

3. Yekun bozok amoliyyarinin aparilmasi {igiin totbiq olunan aparatlarin ig¢i
orqanlarinin sazlanmasi, onlarin pasport gostaricilorina uygun olmalidir.

4. Parcalara viirilmus boylarin  keyfiyyoti ball gskalalar1 il
giymatlondirilmalidir.

5.Pargalara vurulan boyalarin dayanighiginin tomin edilmosi mogsadi ilo

natrium xlor maddasi ilo qarigdirilmis suna yuyulmasi vacibdir.
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SUMMARY

The thesis is devoted to the study of the compliance with the standards of the
processes of fabric separation produced at the Sumgait textile park.

In the first chapter of the thesis, an overview of the products of light
industry, the needs of the population of light industry products, the classification of
materials used in the production of light industry products and the study of their
production technology are given.

In the second chapter of the thesis, detailed information is given on the
procedure for certification in the Republic of Azerbaijan, the history of
development and the field of certification implementation, on the certification
system and its organizational structures, and on the principles of certification.

The third chapter of the thesis deals with the certification of products
manufactured in light industry, as well as the conditions for packaging, storage and
transportation.

In the third chapter of the thesis, attention is paid to the question of how the
documentation of the certification system, documentation methods, registration of
the certification system and payment for the costs of certification work are carried

out.
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PE3IOME

HuccepraniuonHas paboTa  MOCBSIIEHA MCCIIEAOBAaHUIO COOTBETCTBUU
CTaHIapTaM TMpPOLECChl OTACIbKM TKAHEW NPOU3BOJUMON HAa CYMIauTCKOM
TEKCTUIIBHOM TIapKe.

B nepBoii rinaBe nuccepTamoHHOW paboTe moBeAeH 0030p O MPOIYKLHH
JIETKOW  TPOMBINIJIEHHOCTH, TOTPEOHOCTH HACEJIICHUIO TMPOAYKIUU JIETKOU
NPOMBIIIJIEHHOCTH,  KJacCU(pUKAIMSg  MaTepuajoB  HCMOJb30BAaHHBIA B
MPOU3BOJICTBE MPOAYKIM JIETKON MPOMBIIIIEHHOCTH U UCCJIEAOBAHUE TEXHOJIOTUS
UX TIPOU3BOJICTBA.

Bo BTOpO#i TaBe auccepTrallMOHHON padoTe JaHO MOApoOHas WHOpMaIUs
MOPSIIOK TpoBeIeHUs cepTudukanuu B AzepbaiikanckoM Pecnybnuke, uctopus
pa3BuTHA W 00JaCTU BHEJAPEHUs cepTU(]UKAIMU, O CUCTEMBbI cepTU(UKAIMU U
OpraHu3allMOHHBIE CTPYKTYPHI €€, MPUHIIUIIBI CEPTUPUKALIUH.

B TpeTheil rmaBe nuccepTanmoHHONW paboOTe pacCMOTPEHO CEPTHU(PUKALMNU
OPOIYKIMHU MPOU3BOJAMMOM B JIETKOM IPOMBINUIEHHOCTH, & TaK € YCIOBHUS
yHaKOBKa, XpaHEHUHU U TPAHCIIOPTUPOBKA.

B TpeTbeii TiiaBe auccepTalmOHHOW paboTe yaeaeHO BHUMAHHE BOIPOCOM
KaK JOKYMEHTAIIUd CUCTEMbI CePTHU(PUKALINK, METO/IbI MPOBEJCHUE JOKEMEHTAIINH,
pETHCTpAIlMU CHUCTEMBbI CEpTH(PUKAIMK U OIUlaTa CTOMMOCTH paloT TMpu

MPOBEJICHUE CePTUDUKAIIHH.



