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Giris
ohalinin ¢oxislonan mallarin istehsal tominati uzro Dovlet Programinin
muvaffaqiyyatlo hoyata kecirilmasi lint va delint istehsalinin artirilmasi, onlarin
maya doyorinin artirilmasi soraitindo keyfiyystin yaxsilasdirilmas: ilo miisayat
olunur ki, bu da yeni gesidli parcalarin vo yiiksok keyfiyyatli xam-pambiqla daim

tomin olunmasindan asilidir.

Istehsal olunan mohsulun rogabat gabiliyyotinin yiiksaldilmosi sortlori istismar
toloblorinin yiiksoldilmasi, hazirlanma texnologiyalarinin doagiqlik, mohsuldarliq
toloblorinin sortlogdirilmoasi, delintin ¢otin emal olunan, keyfiyyatli mahlicin vo
gisa lifli delint mohsulunun texnoloji hazirhigmin intellektual soviyyasinin
yiiksaldilmasi proseslori ilo miisayat olunur. Bununla slagodar olarag son zamanlar
delintin tokrar emali prosesindo istehsal olunan qisalifli mahlicin keyfiyyatinin
yaxsilagdirilmas: ilo olagodar texnoloji prosesds delintin konar qarisiglardan
tomizlonmasi ti¢lin miiasir avadanliglarla tochiz olunmus universal aqreqatlar, axin
xatlar, cinlomoa prosesinds yiiksok mohsuldar misarli cinlorin,linterlorin va delinter
maginlar totbiq edilmisdir.

Qisalifli mahlicin todartikii, saxlanmasi vo ilkin emali ilo masgul olan kigik vo
orta emal sexlori , texniki tochizat, yeni texnologiyalarin totbiqi, enerji tominati
kimi ortaya ¢ixan bozi bir sira problemlarin hoallinds ¢atinliklorlo qarsilasdilar.
Noticodo delint mohsulu istehsali koskin azaldi, bu da todariik montagalarinin
baglanmasina, emal miiassisalorinds masin-mexanizmlorin bos dayanmalarina, is
yerlorinin ixtisara salinmasina sobob oldu. Pambiq zavodlarmin faaliyyastinin
analizi gostorir ki, bu emal miiosissolorin iqtisadi effektivliyin asagi olmasinin
Sobobi, avtomatlasdirilmis zavodlarinda “qisaldilmis texnologiya” sistemindo
istifado olunan texnika xam-pambigin spesifik xiisusiyyotlorini nozaro almadan

totbiq olunur.

Azarbaycan dovlstinin standarti ilo miioyyan edilmis buraxilan delint vo qisalifli

mohsulun qiymoat doyarinin diferensiyasi lifdoki zibilin va qiisurlarin miqdarina



taloblori yiiksoltdi. Bununda noticesinde delint lifli materiallarin pambiq emali

miossialorinds zibildon tomizlonmasi texnologiyasinda problemlor aktual oldu.

Olkodo beynslxalg standartlara cavab veron lif vo delint sonaye mohsullarinim
istehsali moaqgsadilo yeni tikilon pambiq emali zavodlar1 an yeni texnologiyalarla
tochiz olunmagla bu miiassisalorin yiiksok ixtisasli miitoxasis texniki is¢ilorlo
tomin olunmasi vacibdir. Olko igtisadiyyatinin miihiim sahosi sayilan pambiq
emali sektorda hoyata kecirilon islahatlar geyri-neft sektorunun inkisafina genis
imkanlar yaradir. Hazirda pambiqgiligin siiratli inkisafi emal sahosinin do
geniglondirilmosi, yeni pambiq tomizlomo zavodlarinin tikintisi zoruratini
yaratmusdir.

Son illor pambiqgiliq sonayesindo on miiasir xaricit texnologiyalarin totbiq
olunmasi yeni tez yetison pambiq novlari vo yiiksok mohsuldarliga malik sortlarin
totbigi pambiqgilig rentabelli sahayo ¢evirmisdir.

Respublikada pambiq¢iligin emali inkisafi ilo olagadar hayata kegirilon toadbirlor
xam pambiq emal Sonayesinin genislondirilmasi vo yeni pambiq zavodlarinin

tikintisi zoruratini yaradir.



Fasil I. Delint istehsalin texnologiyalar1 vo avadanhqlar:

1.1Delintin alinma iisullar1 va delinterlomo masinlarimin
tayinati

Pambiq c¢iyidlori linterlondikdon sonra, onlarin tizorinds 8% qodor delint adl1 6
mm uzunlugunda qisa stapel lint lifi qalir.Delintirovka adlanan ¢iyid tizorindon
qisa stapel lintin tamamilo ¢ixarilma prosesi kimyovi Vo ya mexaniki tsullarla
miimkiindiir.Ciyidlorin delintirovkasinin kimyovi iisullar1 — maye vo gazsokillidir.
Maye tisulunda ciyidlor gatilasdirilmis vo ya durulasdirilmis xlorid vo ya kiikiird
tursusuna batirilirlar, bunun naticasinds liflorin sellillozu pargalanir. Sonra iss ¢iyid
suda yuyulur vo yuyuldugdan sonra bir daha neytrallasdiriirma va qurudulma
prosesino moruz qalir.

Tursuda selliiloz mohlulu soklinds delintirovka mohsulu kimya sonayesinda spirt
Vo onun olave mohsulu sulfat amoniyanin oldo olunmasi tgiin istifado etmoyi
diistintirdiilor.

Maye tisulu istifadasi hals okin ¢iyidlari {igiin tocriibali sonaye ilo mohdudlasr.

Qazsokilli tisulla delintirovkada ¢iyidlor xlorlu hidrogen qaziyla va ya kiikiird
Vo xlorid tursu garisiglarinin buxari ilo emal olunurlar, naticads delint kovrak
olur, rahathigla toz halina golir. Qazsokilli lisulda delinti ¢ixartmaq {¢iin ¢iyido
mexaniki tosir gostormoklo tamamlayirlar.

Delintirovkanin mexaniki tsulu selliilozun itkisina sabab olmur, belo ki 6z
xisusiyyotlori ilo pambiq lifli selliillozdan az forglondiyi tigiin kimya sonayesi {ligiin
giymatli xammal hesab olunur.

Delinter masinlar1 misarli silindrlorlo, abrazivlo vo polad fircalarla tasir
gostararak delinti ¢iyidin sathindon ¢ixarmaq {igiin noazards tutulublar. Delinter
maginlart pambiq zavodlarmin linter sexlorindo vo okin toxumunu hazirlama

sexlarinds onlarin tam ¢ilpaglagsmasi (tomizlonmasi, liitlonmasi) ti¢lin quragdirilir.



1.2. Qusalinterloma masinlarina konstruktiv elementlarina qoyulan texnoloji
talablar

Delintirovka prosesindo pambiq ¢iyidi zoror gérmomolidir. Delintdo tam vo
Zoror gormiis toxumlar olmamalidir.

Delinter masini lifli materiali minimal ¢irklonmis halda belo ayirmagi tomin
etmolidir; masinda istehsalin tonzimlonmoasi vo idaresi, delintin ayrilmasi vo
keyfiyyati ti¢ilin alot vo mexanizimlorin qurulmasi nozars almalidir.

Ciyidin tomizlonmosinin texnoloji prosesinds toyinati delinter masinlar qisa
stapel linti ¢ixardan maginlar vo ¢iyidi imumi ¢ilpaqlasdiran masinlara boliiniirlor.
Delinti ¢ixardan is sathinin xarakterino goro - abraziv, domir firgali, misarli
ndvlors boliiniir.

Oz novbesinds ¢iyidi timumi ¢ilpaglasdiran delinter masinlar is sathinin sortlik
daracasina gora sart vo hamar is sathino malik olan masinlara boliiniirlor.

Ciyiddon ¢ixarilmus delintin tomizlonmasi tisuluna goro, is sahasindo delinti
toplayan vo dasiyan delinterlora, ¢iyidlorin delintirovka sahasindon g¢ixarilmis
delintin pnevmatik sorulmasini hayata kegiron delinterlors boliintirlor.

Is barabanina nisbatdo ¢ilpaqlasan ¢iyidin harokot {isuluna géra radial va ox xatli
harokat edanlars boliiniirlor.

Mexaniklosdirmo Vo avtomatlasdirma doracasine goro yari avtomatik vo yari

mexanik harokatli novlara boluntr.

1.3 Qusalinterloma prosesinin masinlarinin mexanizimlarinin
konstruksiyalarinin miiqayisali analizi

Delinter masinlarinin konstruksiyalarmin inkisaf prosesindo hor ii¢ is sothi
tocriibadon kegirilmisdir.

Karborundan olan abraziv is sathli ilk delinterlor XIX asrin sonlarinda meydana
¢ixib vo Tomas maginlar1 adiyla tanmirdilar. Sonradan xeyli miqdarda abraziv

Sothli masinlar, o ciimlodon c¢oxlu sovet konstruksiyalar1 da istehsal olundu.
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Abraziv ig sothli bir ne¢co masin konstruksiyasi Z.D. Abramovig¢ torafindon
yaradildi vo yag zavodlarinda istismar edilirdi.

Abraziv is sathli on yaxs1 masinlardan biri N.I. Iprodmasin konstruksiyasi idi, bu
konstruksiya toxumlari vertikal axinla islayirdi.

Bu prinsiplo isloyan polad vo ya metaldan olan nahamar sothli delinterlor do
yoxlanilirdi.  Abraziv vo metal nahamar sothli delinter masinlarinin
konstruksiyalarmin imumi ¢atismayan cohati ki¢cik mohsuldarligi, 7-10%-o godor
toxumlarin yiiksok zadalonmasi vo miiayyan edilmis uzunluq va ¢irklilik texnoloji
gostaricilorina uygun delintin aldo olunmasinin miimkiinsiizliiyii, biitiin bunlarin
naticasinds onlar pambiq sonayesinds yayilmadilar.

Moftil sothli metalfircali delinterlor ilk dofo ABS-da 1930-cu illordon sonra
meydana ¢ixmisdi. Noticoda bu prinsipls isloyan bir ne¢o delinter konstruksiyalari

hazirlanmisdir, onlardan daha mitkommallori SSRI-do yaradilmigdir.

1.3.1 4-COM Delinter masim1 avadanhqlarinin iimumi sxemi vo ardicilligh
islama prinsipi
Sokil.1.1. 4-COM delinter masin1 DXKB torofindon Ozbokistan SSR Elmlor
Akademiyasinin fizika-texnologiya institutu ilo bir yerds hazirlanmis bu név

pambiq tomizloyan delinter masin1 gostarilib.
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Sakil.1.1. 4-COM Delinter masini

Masin sirayla isloyan oxsar iki delintirovka kamerasindan (1) diizaldilib. Hor
kamerada metalfir¢ali barabanlar qurasdirilir. Kameralarin {ist bolimiinda (2)
toxum valiin omoalo galdiyi toxum kamerasi rolunu oynayan qapaq var. Ciyidlor
masina qidalanma novundan (3) daxil olurlar. Ciyidlor asag1 barabanlar arasinda
tonzimlayici klapan (4) vasitasi ilo boliigdiirtlirlor.

Hor baraban ciiti ayrica elektrik miiharrikdon (5) iso gotirilir. Firgali
barabanlarin vo qapaqlarin yerlosmasi moftil tirlori kiitlosonds baralanlarin harokot
istigamoatlorini doyisdirmaya icazs verir.

Ciyidlor gidalanma novundan masina diisorok firgali baralanla torsokilli gapag
arasindaki is kamerasini vo halgasokilli yeri doldurarlar. Toxum kamerasinda
fircal1 barabanin donmasi ilo toxum vali amolo golir, oradan toxumlar hissa-hissa
dayanmadan halqasokilli yero otiiriiliirlor, burada baraban fir¢asiyla torsokilli
gapaq arasinda siirtiiliib yenidon toxum kamerasina geri qayidirlar.

Delint firgali barabanin moftil tirlorinin tasiri naticesinds halgasokilli araligin
toxum valinda ¢iyiddon ayrilir. Ciyiddon ayrilmis delint pnevmatik yolla tullanti
qurgusuna torsokilli gapaqdan atilir. Delintin ¢ixarilmas1 barabanin asagi
hissasinds toxumlarin ¢ixisinda qurasdirilmis klapan vasitasi ilo tonzimlanir.

Polad moftil fir¢ali delinter masinlarinin is sathi hamar oldugundan, onlar galin
toxum toboaqgosiylo tomasda abraziv sothli masinlarla miigayisado toxuma daha az
zarar vururlar.

Metalfir¢a sathli masinlar okin ¢iyidinin tam tomizlonmasi tigiin istifads olunur.
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Sokil 1.2 Halqasakilli LKX delinteri

Hamar sothlordon oldos olunan delint miioyyon stapel uzunluguna malik olmur vo
toxumlarin xarici tobagosinin dagilmasindan xirda alaq qarisigr ilo ¢irklonir, bu da
onun lint tamizloma masinlarinda alava tomizlonmasini talob edir.

Metalfircali masin konstruksiyalarinin tacCriibalorinds toxumu ox atrafinda
horokot etdiron masinlar daha effektli oldular, onlar golocok konstruktor
tokmillogdirmalari va sonayeds istifads edilmak ti¢iin gobul olundular.

Misarli is sathlarinin tstiinliiyli ¢ixarilmis delintin ¢iyiddon ayrilmasinin ardinca
is sahasinds uzaqlasdirilmasindan va ¢iyidin is sathi ilo doafalarlo toxunmasindan
ibarotdir. Misarsathli delinter konstruksiya hallorinin axtariglart qisa stapel lintinin
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halqavari qatda c¢ixarilmasi tsulunun vo halqasokilli delinter konstruksiyasinin
ixtirasia gotirdi. Yeni delintirovka iisulunun yaxsi cohati talob olunan uzunlug vo

cirklilikdos texniki xiisusiyyatli delint oldo etmok imkani yaratdh.

1.3.2 Halqasakilli LKX delinteri avadanhglarimin isloma prinsipi

Sakil.1.2.do  halqagokilli  delinter  gostorilib.  7-8%-li  xovlu ¢iyidlor
gidalandiricidan (1) vardonalords (4) qurasdirilmis donon torsokilli barabana (3)
otiriiliir. Markoazdongagan qiivvonin tasiri ilo ¢iyidlor barabanin daxili divarina
sixilarag, 40-50mm qalinhiginda halqgasokilli tobago omolo gotirilir. Misarh
silindrlor (6) barabanla eyni istigamatdo firlanaraq ¢iyid qatina girilir, delinti
ciyiddon qasiyaraq onlar1 bu qatdan ayirib barabanin i¢ing atirlar, buradanda delint
pnevmatik yolla toplanir vo ayirict kameradan (2) kondensora otiiriiliir. Qatdaki
¢iyidlor barabanin oxu istigamotindo iraliloyarak yiikk bosaldilan nova (5)
torponmoayan  valin  donon porli italoyicilorin  (7) komoyi ilo  gondoarilir,
kiirakgiklarin vaziyyati ilo ¢iyidin barabanda qalma miiddati vo onlarin toamizlonma
daracasi ilo tonzimlonir vo asagidaki codvalds delinter masmlarinin  formasindan

asil1 olaraq onlarin islomo gostaricilori verilmisdir.

Cadval 1.
Gostaricilor Delinter masinlari
Metalfirca sathli Misar sathli
3- 4- LKX
SOM SOM

kqg/s-da toxum mohsuldarligi 300 500 1100-1200
Ciyidin ilkin xovlulugu, % 7-8 7-8 7-8
Son xovlulug, % 0,2- 0,2 2-3

0,7
Islok sinidrlorin say1, adad. 15 4 4
Islok silindrlarin diametri, mm 250 250 230-270
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Islok silindrlorin  dénmo siirati, 600 1100 730
dovr/dag.

Islok silindrlorin uzunlugu, mm 1564 1564 1371

Torsokilli barabanin diametri, mm - - 800

Torsakilli barabanin donma siirati, - - 83
dovr/daq.

Torgokilli  barabanin  uzunlugu, - . 1470
mm

Torsakilli sath oyuglarinin 6lgiisii, 1,8x2 1,8x2 2,7x24
mm 8 8

Delintin  sorulmas1 t¢iin  sorf 7,0 2,6 1,2
olunan hava, m®san

Islok silindrlorin elektrik 84,6 56 19,1
miihorriki  ti¢tin  toyin  olunmus
qiivva, kvt

Delinterin istismart zamani onun Konstruksiyasinin catismayan toroflori do
ortaya ¢ixmisdir, xiisusilo delinterin barabani iso davamli deyil, ayiric1 alatlords iso
ciyidlor delintdon tam ayrilmir. Masin asag1 keyfiyyatli vo nom ¢iyidlords Kifayot
godoar gonastboxs islomir. Barabanin bandaj vo vardanoasi tez xarab olur. Amma
istismar gostaricilori halgasokillilordon daha yaxs1 olan LO kimi tacriibali delinter
konstruksiyalar1 da var.

Codval 1.do delinti halgasokilli tobagodon ¢ixaran moaftil firgali hamar sathli vo
misar sothli delinter masinlarin texnoloji xtisusiyyatlori verilmisdir yuxarida qeyd
etdiyimiz kimi.

1.3.3 3-SOM- Delinter masini

Elmi todqiqat institutlarin toklif etdiyi kimi, ¢iyidlor1 emal etmok tiglin kompleks
bitkilordo pambiq tomizloyici qurgularda ii¢olgiili 3-SOM masim (iic bolmali
cilpaglasdirma masini1) hazirlanmis vo genis totbiq edilmisdir. 3-SOM masini
(Sakil 1.3) pambiq toxumlarinin ¢iyidlorinin siiziilmasi ti¢lin nozords tutulmusdur
Vo hor biri bes oadod birbasa zorb alstino malik olan 3 odod eyni baraban
bdlmasindan ibaratdir.Ug bdlmonin barabanlar1 gaynaqli bir metalin 3-cii hissasing

yerlosdirilir vo 600 dogiqgo siiratlo eyni istigamoto doniir.Zorb alstlorinin har
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bolmasinin altinda, hiindiirliiyii 1,8 x 30 mm olan perforasiya setka ( torlari) 4

vardir.

Ciyidlor, IVA variatoru torofindon tamamlanan vo qida barabaninin siiratini
(doqigo 0-don 20-dok) doyismoklo , masin ¢iyidinin todariikiiniin genis
tonzimlonmasina imkan veran gidalandiricinin 6 gida qutusundan 5 zorb alatinin
vasitasilo birinci hissasino catmis olur . Barabanlarin ti¢ hissasinda ¢iyidlorin
todricon pozulmasi fir¢a barabanlar1 vo ag Sothi arasinda siirtiinma naticasinds bas
verir. Firga barabanlar1 vo (ofos arasindaki boslug, uzunlugu vo formalasmasi

boyunca 9-12 mm aras1 forma toskil edir.

Barabanlarin birinci hissasindan boru 7-don, ¢iyid ikinci hissaya kegir, ikinci
hissadan isa eyni boru vasitasilo tligiincii hissaya tokiiliir vo buradan ¢ilpaq ¢iyidlor

boru va asagida yerloson vakuum klapandan kegir vo onlarin toyinatina ¢atdirilir.

Bu masin tizorindo emal edilon ¢iyidlorin ilkin azalmasi ilo birinci hissada
ciyidlorin 8% -dok godar ¢iyidlor1 3-3,5% -o godor cilpaglasdirma, ikincids - 1-
1,5% -o Qgodor, lgiincii bolmads cilpaglasdirma 0,2% -o qodor davam etdirilir.
Beloliklo, ¢iyidlorin total denudasiya bu masin 8.0% catir. Barabanlarin bir
hissasindon digarina ¢iyidlorin Gtiiriilmoasi drenaj borusunda yerloson xiisusi

klapanlarla tonzimlanir.

Ciyidlorin tizarindaki setka sothindon ¢ixarilan zibil ventilyasiya qurgusunun
UVC-22-nin har bir hissasindan ¢ix1s borular1 8 va boru kamarlari vasitasilo hoyata
kegcirilir vo vakuum klapan vasitosilo konveyerlaro axidilandan sonra siklon CPU-

3-do verilir.

Birinci hissodon miixtolif keyfiyyatli bir delint oldo etmok ti¢iin, delint siiziiliir

Vo ayr1 bir siklon, ikinei vo liglincii iso digor yayilmis siklona verilir.
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" m. 76, Cxema penumreprof mawmne 3:COM (mpoponshbili paspies) ‘

Sakil 1.3.  3-SOM- Delinter masim

Zorb alatlorinin har bolmasinin idara edilmasi ayr1 bir elektrik miiharriki ilo
aparilir, belaliklo, borulu komorlarin horokatini siirat qutusuna Gtiiriir. Hor bir
hissanin digor dord zolagi bir zoncir Otiiriiciisii ilo idars olunur.Masinin qida
lotoku, homginin bir xarakterli 6tiirmo vo bir dayison ilo idaro olunur.Bu masin
ciyidlori yaxs1 nlimayis etdirir, lakin kimyoavi sonayeds istifadasi tiglin yiiksok

cirklonma sababindan ¢ixarilmis delint alava tomizloma talob edir.
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Masinin ciddi ¢atismazhigina alava olaraq, yiiksok enerji intensivliyidir, saatda
300-400 kq ¢iyid vo ya saatda 30 kg-a godor hacmli hacmi ilo 1 ton hacmli enerji
istehlaki 2900 kVt-dan ¢oxdur.

Bu qurgunun (Sakil. 1.4 ) igarisinds 16vbarlords qurasdirilmig bir val 2 olan bir
metal lotokdan ibaratdir. Val vintisinin bigaglar1 kauguklanmig komordon
hazirlanmis aktiv sotho malikdir. Ust hissado, bir kamor 3 lotoka gaynagqlanir, ona

uzunlamasina bir yuva ila baghdir.

Ciyidlor qurgunun 6n ag¢iq hissasindoki digar qurgunun iizarins tokiiliir. Delint
borularin is¢i zonasmmdan boru 4 vasitosi ilo bosaldilir. Baraban altindaki,

cilalanmus ¢iyidlori bosaltmaq ti¢lin 5 ¢ixis 16vhasi var.

Fayeson torofindon hazirlanan bu qurgunun tasvirino goro, masinin baslanmasi
Vo ¢iyidlorin tosiri asagidaki kimi aparilmalidirki, burada ¢iyid lotoko doldurulur

va bu andan sonra val 125 s/m suratinda firlandirilir.

Sokil. 1.4 Prokofyov alimin qurgusunun sxemi;
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1- lotoq; 2-snek, 3-lotok, 4-delint-boru; 5- xaric c¢iyid liilasi

Pambiq toxumlart qarigdirilir , bir-birino siirtiiliir, baraban vo snekin sathinds bu
proses apartlir Ipoys borkidilmis lif pambiq bitkilorinin ( hirzutum névii) Sovet
toxumlarinin delint toxumlarindan daha zoifdi ciinki burada delint tamamilo
toxumlardan ayrilir vo iplik lifli ortiiyli davamli olaraq baraban igorisindon
kosiklor vasitosilo ¢ixarilir va ¢iyidlorin yiikklonmasi vo bosaldilmas1 miitomadi

olaraq bas verir.

1961-ci ilin yazinda Dovlot Fermasinda. Kiibikov ii¢ belo qurgu islotmisdi,
yalniz okingilik materiallart ilo dovlot tesorriifatinda 15 min rubl gonast edildi,

¢iinki 96 kq yerina hor hektara 58 kq ¢iyid okmok miimkiin idi.

Sovet pambiq sortlarinin toxumlarimin tomizlonmasi tigiin Prokofyevin bu formada
qurasdirilmas delinter masimi lazimi ¢ilpaqliq effekti vermir , lakin emal rejimini
doyisdirdikde Vo snekin is sathlorini 6rtmok ti¢iin digor materiallardan istifado
edildikdo, onlar1 daha kobud hala gotirdikds, okin toxumlarinin va pambiq

bitkisinin Sovet névlarinin ¢ilpaqlig: ti¢iin istifads oluna bilor.

Bir konveyer sort is sathi olan masinlarin oksariyyati yalniz miiayyan bir sixliga
malik bir tobagoe va ya rollar toskil edon shomiyyatli miqdarda ¢iyid olduqda isloys
bilor.Bu masinlar keyfiyyatco yalniz bu tobagonin elastikliyino malikdir. Delint is
mokanindan ¢ixdigindan, qat elastikliyini itirir vo ¢iyidlor1 ifraz etmok tigiin sorait
pislogir. Sort konveyer is yerlarinin istifadosi, ¢iyidin bu hissalori siirtmo Sathlorina
toxunmadigindan, mikropil vo halazadan olan delinti aradan qaldirmaq tgiin
dezavantajlidir. Bundan olave, ciyidlorin firlanma zamani sentrifuga qiivvelori is
sothindon yonoaldilmisdir va naticada, ¢iyidlorin aktiv is¢i sathlo qarsiligli olmasi

liclin sorait yaratmagq ti¢iin ¢iyidlora macburi harokat etmok lazimdir.

Ciyid kiitlasi va ya rollar is¢i sothinin firlanma istiqgamatinda istigamatli harokot
edir. Eyni tobogodo ¢iyid hom daxili baraban, hom do xarici gapanma ilo garsiliqh
bir xaotik horokot edir. Xarici qapagin sothinin ¢iyidlora tasirinin naticasi olarag,

delint yeyilir.
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1.4 1iKki sort aktiv isci sathi olan delinter masinlar1 analizi

Artiq qgeyd edildiyi kimi, konveyer aktiv is¢i sothi vo delinter masminin xarici
qapisi arasinda bosluq yerlasdirilon ¢iyid qapinin sathino tosirli tosir gostorir. Bozi
masinlarda bu soth do kobud daxili satho malik olan bir materialdan hazirlanir.
Ciyiddon lifli 6rtityii ¢ixarmaq miimkiindiir. iki is sathi ilo bir qurgunun grupunun
ustiinliiklori vo manfi cohatlori an ¢ox ifado edilon bazi delinterlori nazardan

kegirin.
1.4.1 Word delinteri islama prinsipi.

On sado masinlar qrupu (Sakil 1.5), ¢iyidlorin inkisafi qarborundum sothlori ilo

aparilir.

Sakil 1.5. Word delinteri
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Wordenin delinterinin xarici qapist 2, yuvarlaqlasdirilmis daxili konarlar1 olan
garborundum iiziiklorinden yi1gilmisdir. Sabit bir gofasda silindrik bir forma malik
olan bir lotok 1 var. Lotok yuvarlag konarlari ilo garborundum dairalorindan
ibarotdir. Lotok vo govdo konsentrik olaraq yerlosdirilir. Aralarindaki boslug,
miiayyon bir sixligin bir qatinin meydana goaldiyi bir ne¢a ¢iyidos uygun olacagi

secilir.

Baraban safti saquli olur. Qafasin yuxari hissasinds ¢iyidlorin siiratlo donon
lotoku ilo sabit kassanin arasindaki boslugu daxil edon bir gidalanirict 3 var.
Boslugdaki ¢iyid gatinin miioyyan bir sixligina ¢atdigdan sonra, ¢iyid gofasin vo

lotokun sathlori ilo qarsiligh alags yaratmaga baslayir.

Ciyidlorin agirliq qiivvasinin tesirindon asagiya dogru istigamot alir.Qismon
moruz qaldiqda, barabanin govdosinin altindaki dairovi g¢uxurlardan ¢ixirlar.
Cuxur boslugunun olgiisiinlii doyisdirorok, ¢iyid gatinin sixligin1 vo masindaki
ciyidlorin yasadigi miiddatini tonzimloya bilarsiniz. Delinti ¢ixardigdan sonra, bu
cuxurdan ¢ixir vo delinti ayirmaq iiciin adi lintero daxil olurlar. Iki delinterin

saxlanmasi ti¢iin bir linter istifads olunur.

Iki Word delinterinin va bir linterin qurasdirilmasi 25 giic istehlak tolob edir. Bu

giinds 20 ton ¢iyid mohsuldarlig: ticiin 400-600 kq delint emal edilr.

1911-ci ildo, Morkozi Asiyanin yag-piy fabriklorindon birinds, belo bir
qurgunun ¢iyidlor1 linter vasitosilo kegirdikdon sonra delintin alave ¢ixarilmasi
tclin islomisdir. Amerika Birlosmis Statlarmin conubundaki istifadasi haqqinda
molumat da var.Masin bir sira ciddi c¢atismazligqlara malikdir. Qarborundum
disklori siiratlo kohnolir, zorif tullantilar yaxsi garborundum tozu ilo tomizlonir.
Bundan olave, masinda c¢iyidlorin déonmosi vo qarigdirilmast pisdir vo onlarin

ohomiyyatli doracods yayilmasi ilo bitki tez-tez kasilmosino sobab olur.

18



1.4.2 Ragsdal delinterin islomoa prinsipi

1915-ci ildo Orta Asiyadaki Posyetsky yag-ply doyirmaninda, delint istehsal
etmok ii¢lin bir sira delinter masinlari, s6zdo Ragsdal (Sokil 1.6) delinterlori
qurasdirilmigdir. Bu masinlari isloyarkon, onlarin ¢oxlu miisbot keyfiyyatlora sahib
olduglar1 ortaya ¢ixdi: delint nisbaton tomiz, yaglanmadan oldo edilir,giyidlor
masinda daha yaxs1 tomizlonir , yaxsi ¢ilpaqlasdirilir.. E.Z.Plushkin vo V.Fedorov
geyd etdiyimiz Kimi, oldo etdiyi mohsullarin qiymoti gonastboxs idi. Bonzor

dizaynlar ixtiragilarimiz tarafindon toklif olundu, lakin miisbat roy alinmadi.

Sakil 1.6 .Ragsdal delinteri

Homcinin Ragsdalin delinterindo vo Word delinterina gors, karbonbud disklori

Vo tiziiklor is¢i orqanlari kimi istifado olunur.
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Ragsdal ilo pambiq ¢iyidindon delintin ¢ixarilmas:t baraban 8 ilo igori
yerlosdirilon bosluq silindrli 3 arasindaki bosluqda bas verir. Barabanin yatay
saftinda 1 karbonbud disklorinin bir ne¢o hissoasi sabitlosir, diametri todricon
azaldilir; Bolmolor arasinda polad novbolori qurasdirilib. I¢i bos silindr do
garborundum iiziiklorindon 4 yigilmis hissalordan ibarstdir vo ¢ixarilmis delinti is
yerindon siizlilmiis olan doliyli polad ¢arxlar 3 ilo ayrilir. Perforasiya edilmis
poladin {izarinda desiklor edilmasinin sababi ¢iyidlorin buradan kega bilmoayacayi
ticlindiir. Lotokun sol torofinds, kigik diametrli karbonbud disklori olan yuxari
hissasindo yuxaridaki 2 ¢iyid {igiin bir giris var Vo yuxaridan asagida c¢iyidlorin

masindan ¢ixmasi {i¢iin tonzimlonan bir ¢uxur var.

Qidalandiricidan ¢iyidlor siiratlo firlanan lotok vo sabit silindr arasinda yera
girirlor, burada intensiv sokildo qarigsir va silindrinin daxili sathinds italoyan ilk
qarigdirictya cavab verirlor. Birinci hisss ¢iyidlo dolduruldugu ii¢iin, karbonbud
disklori iso bashyir. Ciyidlorin tozyiqi altinda, disklorin radiusunun artmasi ilo
yanas1, birinci hissadoan golon ¢iyidlor ikinci, ikincidon ti¢lincii vo s.davam etdirilir.
Calisma sathinin va garisdiricilarin six tosiri altinda ¢iyidlorin siiratlo ¢ilpaglasmasi
prosesi aparilir. Silindrin perforasiya olunmus hissasinds olan desiklor fan
vasitasilo 5 xattindon sondiiriiliir vo kondensers daxil olur vo ya slave tomizloma

aparilir. 7 ¢ixis daliyi vasitasilo ¢ilpaq ¢iyid masindan ¢ixarilir.

Ragsdal {igiin ¢iyidlori emal etmok prosesi haqqinda daha otrafli danisaq. Konik
formada Ragsdal vo Derdin delinterlorindoki is barabanlari bir-birina banzayir,
lakin bu formanin istifadosi forglidir. Derdina delinterindo ¢iyid daha genis
diametrli disklordon is sahosino daxil olur, belo ki, ¢iyid ¢iyidlorin ¢ox-
sixilmasindan &tori zorla horokot edir. Ragsdal delinter halda, ¢iyidlori har ¢iyid
tizorindo foaliyyot gdstoron morkozdongagma qiivvelorine tabe oldular, yoni
valikin giiclu sixilmas1 vacib deyildir. Is kamerasmin basqa bir xiisusiyyating
miisbot tosir gostoron Ragsdal delinteri barabanin girisindon ¢ixisa daxil olan
baraban vo silindr arasinda is boslugunun miqdarinin azaldilmasidir .Haqigaton,
birinci hissado govds vo baraban arasinda bosluq boyiikdiir vo onu dolduran
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ciyidlor qalin bir toabaqe toskil edir. Ciyidlorin bdyiik bir hissasi belo bir tobagoni
elastik edir. Buna gors do, kaskin sok va ya kosici tasiri olan ¢iyidlor, goze ¢arpan
sarsidici1 olmadan artan yiiklordon ¢ixir. Ciyidlor yaxsi bir axin1 tomin edir va
miioyyon bir sixligi olan bir gat vo ya rollar yaratmaq miimkiin deyil. Az
qurudulmus ¢iyidin emali on yaxsi1 tosiri ¢iyidin baraban vo silindr arasinda
azaldilmas1 miimkiin olan nazik tobags ilo gidalandigi halda miisahids olunur.
Ragsdal delinterinin mohsuldarlig: delint {iciin toxminon 600-dan 1000 kq / giin
ancaq effektiv formada 8-12 ton / giin giico malikdir. Giic istehlaki 10-14 at

giiclino borabordir.

Ragsdal delinter lotoku toxminon 1500 mm uzunluguna malikdir vo onun
garborundum disklorinin maksimum diametri toxminan 400 mm-dir. Disklorin
firlanma siirati 600-700 dovr/doq . Disklorin maksimum Xotti siirati 14-15 m /s
toskil edir ki, bu da linterin disk diglorindon daha yiiksokdir.

Xarici tocriilbado, Ragsdal delinteri Word delinterinds oldugu kimi onun
karbonbordun isloyon orqanlarinda eyni catismazliglara malikdir oldugu ficiin
daha genis yayilmamisdir. Bundan alava, delinterin istehsal gostaricilori linter ti¢ilin

bu gostaricilordan az forglonir.
1.4.3 Cochrane masim isloma prinsipi

Ko6hna delinter masinlarindan biri Cochran masinidir. Orada is¢i orqan (sakil
1.7) daxili sathi moftil firga vo ya sancaglar ilo ortiilii olan 5 saquli konik
govdosina xidmot edir.Baraban 5-do 6z oxlar1 otrafinda firlanan pin konisi 1
yerlosdirilir. Baza 1 konus tizarinds doari vo ya digor méhkom materialdan
hazirlanmis 2 zolagi, hans1 ki, o 6zii tizarinds ¢ox sart moftil sancaglar vo ya dislor

dasiyir.
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Sokil.1.7 Koxronun delinter masiminin konstruksiyasi

Ciyidlor gévdado st ¢uxurdan 3 yiiklonir. Konus 1 dondiikds, val qapagi
ciyidlorin asagi harakotini tomin edir, bu da fan torofindon yaradilmis hava jeti
torafindan irali galir. Delintdon azad edilmis ciyidlor 5 korpusu va 2-ci zolaq
vitkalar1 arasinda vitka bosluguna diisiir vo masindan c¢ixarilir. Prosesin bu
moarhoalasinds tellor artiq onlar1 tuta bilmoz vo Sathinin emali praktiki olaraq
dayandirilir. Ciyidlor 7-ci bondds toplanir vo delint ayirict boru ilo 6 vasitasilo

suzulir.
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1.4.4 Hind pambiq névlarinin ¢iyidinin emal iiciin Beeching defibratorun

sxemi va isloma prinsipi

1935-ci ildo Beeching, pambiq ¢iyidlorini tamamilo emal etmok ii¢iin kigik bir
qurasdirma toklif etdi. Masinin tasviri texniki vo ya okin ¢iyidlorini emal etmoaya
xidmat etmayacayini va yalniz tasvirds gostarilon nogliyyat tariflorinin azaldilmasi
tosvirinag asason gostara bilor ki, bu qurgunun texniki ¢iyidlori emal etmasi nazards

tutulur.

Konstruktor 6ziinii pambiq ¢iyidlorinin tamamils ¢ilpaglagsmasini  davamli bir
prosesdo hoyata kegirilocoayini diisiinon ucuz sads qurasdirma yaratmaq fikrino

goldi.

Sakil .1.8. Hind pambiq névlorinin ¢iyid emal ii¢iin Beeching defibratoru.
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Qurasdirma (Sakil 1.8) sabit bir xarici Ortiik 2 il shato olunmus siiratlo firlanan

bir metal barabandan ibaratdir.

Beeching Defibratorunda, barabanin diametri uzunlugundan ohomiyyatli
dorocoda boyiikdir. Lotok konik vo ya silindirik ola bilor. Lotokun xarici
hissasinin vo yan sothinin govdasinin daxili hissasi toxunmadan effektiv sokildos
ayrilan asindirici kiitlo 6 ilo ortiilir.Pambiq ¢iyidi qidalandirici lotokun yan
divarlar1 vo qidalanma ilo qidalandirici (3) vo val (4) arasinda olan bosluga
getirilir. Qidalandirict masin ¢iyidlarinin axmni tonzimlayir. Val ilo gatirilon ¢iyid
lotokun divarlar1 vo gofos arasindaki bosluqlara asindirict sothlorin six asindirici

tosirlorina moaruz qalir.

Donan va sabit kassanin divarlari arasindaki boslugda palid va ¢ilpaq ¢iyidlorin
qarisigl vo ¢iyiddon gotiiriilmiis bir delint var. Bu garisiq emal faninin yaratdigi
hava axmi ilo is sahasindon ¢ixarilir vo fraksiyalara bolinir. Bikilmis c¢iyid
dorhal kiitlo kiitlosindon, haddindon artiq hacmli horokatsizliyindon vo axmin
azaldilmasindan sonra iimumi axindan ayrilaraq miialico l¢iin bitkiyo yenidon
daxil olur.Lotok vs kassa arasindaki boslugda hor zaman hava daxil olur, bu da is
mokanindan konara ¢ixir vo eyni zamanda islorin davamli bir axinda aparilmasina

imkan veran is sathlorini soyudur.

Beeching Defibratoriinii test edorkon c¢iyidlorin 90% -i tamamils ¢ilpaq, 4%
qirig, diismis ¢iyid vo tullantilarin 6% -1 Hind ¢orok ndvlorinin adi pambiq
ciyidlorindan olds edildi.

Bitki moshuldarliq saatda toxminon 75 kiloqram ¢iyiddir vo masin istehlaki 8 at
giiciino borabordir.Masina Yuila (408). 1931-ci ildo Hindistan, Haydarabad
oyalatindo, kimya miithondisi Yuil pambiq toxumlarmin tam sokildo emal olunmasi

ticiin yeni bir masin novii hazirlad:.
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Quragsdirma bir gqarborundom is sothino malik idi vo xarici lotokun daxili sathi
garborund ilo ortiilmiisdiir. Kamboca gotirilon ¢iyidlordo vo pambiq Amerika
novlorinin ¢iyidlorindan Yuilanin masinlar1 asagi mohsuldarliq vo yiiksok
par¢alanma ilo yaxsi is gormadilor. Bu tosiri bu ¢iyidlorin yiiksok yayilma (12-
16%) vo nisbaton zoif gabiginin olmasi ilo izah edilo bilor. Hindistan pambiq
sortlarinin ¢iyidlorinda 8% -0don ¢ox olmayan bir natico ilo noticolor yaxsi idi.
Tamamilo soyulmus ¢iyidlorin ¢ixist imumi kiitlodon 80% - don az deyildi , 20%
delint vo toz ilo ozilmis c¢iyidlor idi. Qurasdirma qeyri-kamil hesab edilmolidir;
saatda toxminan 65 kq qurudulmus ¢iyid bant genisliyi ilo miitomadi olaraq 6-8 hp
istehlak giicii ilo islomisdir. Masindak1 garborundom sothi daha tez kohnolirdi
-Yuilin dizayninin digar oxsar masinlara nisboton daha ¢oX tistiinliik verilmasinin

sobobi ¢iyidlari tamamils ¢ilpaqlasdiriimasindan ibarat idi.

Tocriiba gostarir ki, iki aktiv sart soth arasindaki bosluqda ¢iyid inkisafi biitiin
boslugu ciyidlor  ilo doldurmalidir. Delintin giiclii qurudulmus ¢iyidlordon
cixartlmast halinda, bu boslugun ol¢ilisii shomiyyatli olmalidir, ¢iinki delintin
olmasi sobabindon, ¢iyid gatmin elastikliyina, ¢iyid arasinda birloson qiivvalora

g0ra, bazi miitosokkil harokatlordir.

I1. Delinter masinlarimin elementlarinin hesablama nazariyyasinin asaslar
va konstruksiyalari hesabati

Delinter masimlarinin konstruksiyasi ¢iyiddon delintin ¢ixarilmasi, stapelin
uzunluq vo barabarliyi, delintin ¢irkliliyi vo ¢iyidin zodolonmasi kimi texnoloji
gostaricilarlo olgiiliir.

2.1Ayiric1 qurgular konstruksiyalari hesabati

Torsakilli barabanin is hacmindan delintin sorulmasinda, delintla garisiq hava
axini ilo bir miqdar ¢iyid vo alaq qarisigi da ¢okilir. Delinter masinlarinin ayirici
qurgularinin toyinati — delintli hava qarisigindan delintin sorulmasi naticasindo

torsokilli barabandan kegon ¢iyid vo iri alagin ayirilmasidir.
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Ciyid vo alaq qarisigmin delintdon ayirilmas: tsuluna gore ayirici qurgular
torponan vo torpanmoz sothli torsokilli qurgulara vo hava axinini formasina gors
vertikal diizxatli vo ayrixatli ndvlori olan pnevmatik qurgulara boliiniirlor.

Torsokilli ayirict  qurgularda (sok.2.1.) delintin ¢iyid vo iri alagdan
tomizlonilmosi  hava axini qarigiginin ayrilmasi naticasinds desikli soth kdmayi ilo
bas verir, burada delint liflori rahatligla kecib kondensorun istigamotinds
iraliloyirlor, ¢iyid va iri zibil iss iligib galir.

CNIiXpromun todqiqatlar1 gostordi ki, 3x30mm araligi olan desik sothli delint
magminin mohsuldarligi  25-30kq/s olarsa, araligsiz isloya bilor. Torsokilli
sothlorin boyiik catigmamazligi, delintin torsokilli barabana geri gqayitdigdan sonra
masindan ¢ixan ¢iyido qarigmasi, ¢iyidlo ¢ixan delintin 30%-nin yatmasidir.

Hava aximindan ¢iyidlorin ¢ixmasi agirliq qiivvasinin tesiri ilo diizxatli vertikal
ayiricilarla vo ya agirliq qiivvasinin tasiri ilo markazdongagan qilivvenin yarandigi
ayrixatli ayiricilarda ¢iyidlorin siirat istigamatinin doyismasi ilo bas verir.

Delintin vertikal hava axinindan ¢iyidlor 6z agirliglarmin giici G tasiri ilo

ayrilirlar, o asagidaki diistur ilo miioyyan olunur:

3
G ="%ep, 2.1)

g

Burada d3, —ciyidi ekvival sarmin diametri;
P~ ¢iyidin kiitlo hacmi;
Ciyidin vertikal hava axininda yatmasina hava axininin tozyiqi mane olur.

VEYs
% (41)

S, =ckE, .

Burada Ve - ¢iyida nishatds havanin siirati;
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Sokil.2.2. Torsakilli sathli ayiricilar.
a-tarpanmoaz (1- ¢iyid iiciin c¢arxh nov, 2- delintdon ayrilmis ciyid iiciin
carxh nov, 3- qidalandiric1 snek, 4 — lint dasiyan, 5 - torsokilli baraban, 6 —
vakumlu klapan, 7 — delinter). b-firlanan (1-¢arxh nov, 2 — vakumlu klapan, 3

— qidalandiric1 snek, 4 — lint dasiyan, 5 - torsakilli baraban, 6 — delinter).

Havanin siiratinin v miiayyan giymatindo, ¢iyid asilmis vaziyyatdo ola bilar, bu

halda harokato miigavimat qiivvasi ¢iyidin hacmina barabardir vo ya
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Burada wvs- ¢iyidlorin u¢ma siiratidir.

Ciyidlorin nisbi siirati vy havanin miitloq siiratinin pargalanmasini v, ifado edir.
Havanin stirati daimi komiyyat hesab olunur, doyison komiyyatin v, tosiri ilo
¢iyidlorin diismso siirati S, Vo nisbi siirati v, doyisir.

O zaman (41) diisturunu asagidaki sokildo yaza bilorik:

S, = %‘F"’{ud— 0,32
¢ (2.4)

Ugma siirati vy miioyyan tocriibi yolla miioyyan oluna bilor, amma
hesablamalarla da miioyyan oluna bilor. Bu ndv hesablama ii¢lin osas yuxarida
gostorildiyi kimi ¢iyidin kiitlosi ilo G hava axminin tozyiqi S, arasindaki
borabarlikdir.

Diametr ekvivalentliyi olan d,. pambiq ¢iyidi ti¢iin ¢okili miihitdo olmasi sartini

Nozoars alaraq onun u¢ma siirati asagidaki barabarlikdan tayin edils bilor:

ﬂd:} cvaF 7
A P, Yai' o O
6 2g
(2.5)
F . I[dgﬁ‘
MO
(45) diisturuna 4 ifadosini gqoysaq, v, = vy gobul edib onu

doyisdirsok ¢iyidlorin Olgiilmiis voziyyotdo oldugu hava axinimin siiratinin
giymatinin aldo edorik.
v, =3,621, Lxle
? ! l/ CYe

(2.6)
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Havanin miigavimot omsali ¢ daimi hocm sayilmir vo Reynolds sayindan
asilidir, bu say asagidaki diisturla miiayyan olunur:
Re — Zedsc ,
v 2.7)
Burada v — havanin kinematik 6zliiliytidiir.
Pambiq ¢iyidini saymagin miimkiin oldugu firlanma ellipsioidi {igiin Re<4,510
olanda
c=0,6 (2.8)
CNIiXpromun tocriibi molumatlarin osason, xovlu ¢iyid iigiin ¢=0,65+0,79;
xovsuz (¢ilpaq) ciyidlor li¢lin c=0,52+0, 66.
Delintin  vertikal axinindan ¢iyiddon ayrilmasi {giin asagidaki  sort
gozlonilmoalidir:
v, < vg — U, (2.9)
Homg¢inin hava axininin siiratinin ¢iyidlorin ugma siiratindon asagi vo delintin

u¢ma siiratindan iss yiiksok olmas1 vacibdir.
O U, S U,
Burada vs — delintin ugma siiratidir.

(2.9) diisturundan hava axminin an yiiksak siiratinin ¢iyidlorin ugma siiratindon

asagi oldugu ortaya ¢ixir.

Sokil.2.3. 9yrixatli ayiricilarda ¢iyidlarin harakat sxemi
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CNIiXpromun todgiqatlarma osason, delintin ¢ixarilmasi artdigca ¢iyidlarin
diismo siirati do v, artmalidir belo ki, delintin yiiksok konsentrasiyasinda hava
axininda ¢iyidlor delinto yapisaraq onunla birlikdo ¢ixirlar. Amma siirat forglori
delint diiylinlorinin ugma siiratindon az olmamalidir, oks toqdirdo ¢okiinti
kamerasinda delintin ¢iyidlo birlikde ¢okmasi va torsokilli barabana qayitmasi bas
VErir.

Cokiintii kameralar1 delint maginlarinin 20-25kg/s mohsuldarliginda qonastboxs
isloma prinsipi ilo hazirlanib. Mohsuldarliq daha yiiksok oldugda delint axinindan
¢iyidin tokiilmasi pislosir vo onlar delintlo hava qarisigr axini ilo birlikda
kondensora daxil olurlar.

Ciyidlorin hocm vo 6lgiistine gora forgliliklori sebabindan, onlarin farqli ugus
stiratlori diizxatli vertikal ayiricilarda olan delint axinindaki ¢iyidlorin ayrilmasini
pislosdirir, (¢atinlosdirir). Xovlu ¢iyidlorin ugma siiroti vy = 6 = 7 m/san , Xovsuz
¢iyidlorin ugma siirati vg = 9 + 12 m/san beladir.

Ciyidlorin oks koordinatlarinda harokot ganunu asagidaki asililigla miiayyan
olunur:

R=fi(t);¢ = f2(D) (2.10)

Hava axinmnin siiroti ilo borabar siiratdo oyrixstli ayiriciya daxil olan ¢iyidlor
morkozdangagan qiivvanin tasiri ilo radial istigamotds havanin miigavimoatine garsi
harokat edirlor.

Toxumlarin agirhq qiivvasinin tasirine mohal qgoymadan, onun daxili divarindan
xarico miintozom harokoatindo morkozdongacan qilivve ilo havanin miigavimoti

arasinda yaranan tarazlig1 asagidaki kimi yaza bilorik:

mv?  cypF
mbp _ Mvg _ (2.11)
R 29

Burada v, - hava aximinin siiratidir (ayrixotli ayiriciya girdikdo ¢iyidin aldigi
slirotin hava axinin siiratine barabar oldugunu gobul edirik);
V- ayrixatli axinda ¢iyidin nisbi horokat siirati.

(51) diisturundan nisbi siiratin qiymatini miioyyan edirik.
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;S Img
UP = Ud — -
l/ ReygF y (212)

Almmmus diistura ¢ qiymatini yerlosdirsok, mg=G nazoars alarag, (43) diisturundan
asagidaki diisturu olds etmis olariq.

Uglls

lr = Er—

V Rg (2.13)

Ciyidlorin delint axmindan ¢ixacagr R giymotini miioyyan etmok iigiin (53)
diisturunda ¢iyidin nisbi harokat siiratini onun differensial qiymati ilo doyisdirok:

iR Uglg
ﬂr == — e
at ~ VRe (2.14)

VRdR =28 4t
Ve (2.15)

Kicik firlanma radiuslari vo nisbaton genis hava axini i¢iin togribon w, =
const gobul etmok olar; 0 zaman
v, = WoR (2.16)
Burada w, — aximin bucaq siirati.
Saniyados sarf olunan havaya gors miiayyan etmok olar:

Qe

0, :
FﬂRCp

(2.17)

— QEI.‘H'CR

-}
O zaman FaRep (2.18)

Burada F,, -hava axiinin en kasiyidir.

R, — axinin donmasinin orta radiusudur.

ep
(58) diisturdan v, giymatini (55) diisturuna qoyaraq Vo inteqrallayaq, asagidaki

giymati aliriq:

-

2 1’ ﬁ - chﬂvsl_— f-{-ﬂ.
F-"IEL';J |

(2.19)
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Basglangic sortlori t=0, vo R=Rg, ¢ = 2,/R,
c giymatini (59) diisturuna qoysaq , asagidaki diisturu oldo edirik

2VR = Q”"”j_t+ 2JRy . (2.20)
FpRep

(60) disturunu holl edoarak, ¢iyidlori delint axmindan ¢ixacagr R qiymatini

miiayyan edak.

I Qo e 2
R:( . cex¥s R
2 Fan V g '1‘]' ﬂ)

(2.21)
Ciyidlorin axindan ¢ixacagl ¢ firlanma bucaginin miioyyan edilmasi figiin
firlanmanin sonsuz ki¢ik bucaginda d¢ axinin bucaq siiratinin en kasiyi boyunca

diiziildiiytinii toxmin edirik; 0 zaman
dlr o ﬂﬂ
dl R’

(N =

dep == —2. .
¥ R (2.22)

(2.23) diisturuna (2.21) diisturundan R giymatini yerlosdirok, asagidakini aldo
edirik:

dl]} — ! Q [ dat i
L CE.H.'US — 2
5 —t+ ¥ R
> Fag v VR (6.23)
(63) tonliyini inteqrallayaraq, asagidakini olds edirik:
v,
¢=— o+ Cs,
Qeexts ( 1 Qeext's - VL‘T !
Fchp Vg FnR{;pl'fé T ﬂ)
(2.24)

Burada c:- fasilosiz inteqrallamadir;

[Ikin sortlor t=0 va ¢ = 0 oldugda (58) diisturunu nozors alarag,

RV E
Us Vﬁu
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(2.24) diisturuna ¢ giymotini goysaq ve (2.18) diisturdan v, giymatini nozaro

alaraq doyisdirsok asagidaki diisturu alariq:

= 2RVE,-< 11 )
[ ]’rﬁu Vﬁ F

(2.25)

(2.21) va (2.25) tonliklori giyidlarin ayrixatli hava axmindan ¢ixmasinin 2sas
olaraq, hava axinmin harokatinin siirot Vo genisliyindon vo ¢iyidlorin u¢ma
sliratindan asli olduqlarin gostoarirlor. Bu prinsip asasinda qurulmus ayirict qurgular

qisa stapel lint masinlarinda 80kq/s mohsuldarliqla daha davamli is gostardilor.

Sokil.2.4. Markazdangacan pnevmoseperator
Sokil. 2.4-do qisastapelli linti c¢iyiddon vo zibildon tomizlayan delinter
maginlarin  morkozdongacan pnevmoseperator  gostorilib.  Pnevmoseperator

harokatli qol borudan (1), silindr kamerasindan (2), daxili torpanmoz borudan (3),
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harokatli qol borudan (4), kegiricidon (5), alag, zibil bunkerindan (7), halgasokilli
araligin idara olundugu horokatli gobalokcikdon ibarstdir. Delint hava axininda
silindrik kameraya giris qol borusundan diiglir, burada firlanma horokati
naticasinds agir alaq, zibil va ¢iyid morkozdangacan qiivvonin tasiri ilo kameranin
divarlarina sixilirlar vo halqasokilli araligdan vakuumlu klapana iralilonirlar.
Delint liflori agirliq voziyystindo olduqgda horakatli boru vasitoasiylo sorulurlar vo
toplama kamerasina yonalirlor. Markozdongagan seperatorun tomizloyici effekti
70-80kq/s c¢iyidlor lizro mohsuldarligt 97-98%, alaq iizro 70-75% toskil edir.
Moarkazdonqgagan seperatorlari lintin tomizlonmosinda istifads oluna bilarlar.

Pnevmoseperatorun miigavimat omsali:

& HE'I" H:‘.'T 2g
|== - el

Hy ViV

(2.27)
Burada H.; — pnevmoseparatorda statik tozyiqin itkisi;

H,— giris qol boruda dinamik tozyidq;

v, — giris qol boruda havanin siirati.

Uﬂ"—_4,04 I’ Hﬂ.

Hava sorfiyyati
Q=Fv,_,

Burada F — Pnevmoseparatorun girig qol borusunun en kosiyidir;

2.2. Delinter Masinlarinda Detallarin Konstruksiyalari1 vo Hesablamalari

Delinter masinlarmin asas is detallar1 bunlardir: daha ¢ox giic yiiklanmasina
moruz qalan metal fircali baraban vallari, misarli silindr vallar1 vo halgavari
delinterin torgokilli barabaninin dayaqli vorondolori. Gostorilon vallarin statik
doziimliilik vo davamliliq hesablamalar1 avvalki boliimlardoki bonzar vallarin

hesablamalari ilo oxsardir.
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Sokil.2.5.  Metalfircali baraban valimin press-galibinin en Kkasiyinin

miidyyan edilmasi iiciin sxem momentlorindan vo M M qiivvatindan; b -
press-galibdan.
Metalfirgali vallarin xiisusiyyati oyuqlu morkoazi hissodon vo tam sapfa

kosiyindon ibarat olurlar.

Delinterin misarh silindri

Misarli silindr halgasokilli delinterin on asas is orqani hesab olunur vo halga
qatinda yerlogon ¢iyiddon delinti ¢ixartmaq ti¢iin istifads olunur.

Misarli sinidrlora irali siiriilon asas texnoloji talob ¢iyidlori azmodoan delintin

tam olaraq ¢ixarilmasidir.
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CIINXpromun todqigatlarina halgasokilli delinterin is¢i orqanina miixtolif
sothli konstruksiyalar totbiq olunmusdur: abrazivlilor, kardalent ilo tizlonmislar vo
polad maftil firgalilar. Karda sathlilor ¢iyidin tomizlonmasi ilo bagli yaxsi naticalor
gostardilor, amma tez siradan ¢ixdiqlari {ligiin istismara yararli deyildilor. Bir saat
isdon sonra kard iynalarinin taxminan 70%-i qirilirda.

Abraziv va polad moftil sothli fir¢alar delinti ¢ixarmagqla bagli yaxs1 naticalor
gostordilor, amma delinter masinlarinin ¢iyid iizro mohsuldarligi 450-500kq/s.
asmirdi. Lint ¢irkliliyi iso 8-10% dan artiq olan azilmis, garigsmis kiitlo halini alird1.

Esilmis dislori olan misar sathli disklor daha gonastboxs naticalor gostardilar.
Yiiksok ¢iyid mohsuldarhiginda misarli disklorlo alinan delint daha az zibillonirdi
Vo uzunlug ve 6l¢ii xiisusiyyatlorini saxlayirdi. Bu saboblora gora is organinin
konstruksiyas1 misarli disklor soklinda gobul edilir.

Misarli silindr val, misarli silindrlor, ara qatlar vo sixici qaykalardan
ibaratdir.

Misarli disklor Kimi diametrlori 270 mm olan cin vo linter misarlar1 da
istifado olunurlar. Bazon 230mm-lik misarl disklorinds hazirlanmasina rastlanir.

2.3 Misarh silindrin dairavi siirati.

Delinti ¢iyiddon ¢ixartmaq li¢lin ¢iyid ilo misarli silindrin is sothi arasinda
nisbi siirot olmalidir.

v, < vy

Siirat artdigca delintin ¢ixarilmasi va ¢iyidlarin zadalonmasi do artir, buna
gora do ¢iyidlarin  zadslonmosinin va delintin ¢irklanmasinin minimal daracada
saxlanilmas1 sarti ilo misarl silindrlorin siiratini miimkiin godoar yiiksak se¢mok
lazimdr.

Qerasim ¢uqun delintin ¢irklonmasi, ¢iyidin zadalonmasi vo misarh silindrin
sliroti arasindaki asililigla bagl tocriibalorine osason, miiayyan olunub ki 4,9-5,1
delintin ¢ixarilmasinda misarl silindrin optimal siirati n= 730~+750 dov/daq taskil
edir.

Dairavi siiratin sonraki yiiksaldilmosi D,=230+270 mm lintin boyiik hacmdo

cirkloanmasine va ¢iyidin zadalanmasina sabab olur.
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Bununla yanasi miioyyon olunub ki, misarli silindrlorin firlanma siirati
ciyidlorin emal olunduqlar1 yerdoki horokat siiratindon v., bucagdan g, misar
diglorinin uclarmin ¢iyid gatinin xarici tobagoasini dolmasina garsi miigavimoti F
Vo desilmo zamani ¢iyidin xarici qatinin deformasiyasimin boyiikliiylindo AS
asilidir.

Ciyidlarin zodalonmasi 2%-don ¢ox olmamasi sorti ilo, misarlt silindrlarin

firlanmas1 asagidak: formula asason toyin oluna bilor:

n<— Dyng, sin(d — B) + 84.6 /F%S] (2.29)

D,Sing

Burada D,,— misarli silindrin diametridir;

Dy — ¢iyidin halqasokilli qatinin daxili diamtert;

n, - torsakilli barabanin dov/daq-dos siirati;

F — ¢iyidin xarici qatinin desilmoaya gars1 miigavimati;

AS - desilmo aninda ¢iyidin xarici gqatinin deformasiyasiin hacmi;

f— misarin siirat istiqamati va ¢iyidin siirat istigamatinin disin 6n hissasiylo
toqqusmasi arasindaki bucaq , itilonmis disin bucagina barabor;

6= §+ y- misarin radiusu vo misar disinin iti bucagin ton bdlanininin
Istigamati arasindaki bucaq

G — ¢iyidin hacmi

Niimuna. Dy =0,72 m; D, = 0,26 mm n, = 80 ob/min sorti liglin misarl
silindrlorin dovr migdarini1 miiayyan edok.

Ciyidin 2% qodor zodolonmosi halinda F=12 nn AS = 0,0016 m

On bucagin giymotini y=25°, iti bucag1 f = 20°, ¢ = 35° bucagmi vo bir
¢iyidin hacmini G = 0,00012kq olaraq gobul etsok.

(9.31) diisturuna alinan qiymatlori yerlosdirsok, n=790 dov/daq. oldo
edocoyik. Misarlt silindr tiglin n=650d6v/dag. vo daha az olduqda, torsokilli

baraban ligiin n=65d6v/doq olduqgda delentirovka prosesi pozulur.
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2.4 Misar disklori konstruksiyalari hesabat.
Misar disklori hazirlamaq li¢iin dordiingii kasimdon sonra dislorin yeni profillori
cortilmis cin va linter misarlar1 istifads olunur.

Misar disklorinin dislorino yonoaldilon toloblor arasinda: delintin ¢iyiddon
tamamilo qazinmasi, halga tobagasinds onun tutulmasi vo ¢ixarilmasi, halgasakilli
tobogodon ¢ixarilan delintin toplanmasi.

Py giiciiniin olmayanda delintirovka prosesino miitomadi tokrarlanan kasma
hali kimi baxmaq olar. On y bucag delintin ¢iyiddon qazinmas1 intensivliyina,
onun halqgasokilli gatdan tutulmasi vo atilmasina, delintin ¢irklonmasi va ¢iyidin
zodolonmosino  tosir  gostorir. 'y bucagmmin artmasi: delintin  ¢ixarilmasi
intensivliying, kasmo giiciinun P, azalmasina vo delintin ¢ixarilmasi tigiin gorokli
giiclin azaldilmasina gatirir. Amma y bucagmin artmasi ilo delintin halgasokilli
qatdan ¢ixdigdan sonra atilma sartlori pislasir, ¢iyidin zadolonmosi va delintin
cirklonmosi artir.

On y bucagi delinti misarin dislorindon atilmasmi tomin edir vo yuxarida
gostarilon (28) diisturuna asason tayin olunur.

y bucagmin azalmasi ilo delintin toplanmasi ti¢lin sortlor yaxsilagir, bununla
belo tacriibalora asason, ¢iyid gatinin xovlulugu artir, zibilin barabanin torsokilli

sathindon ¢ixmasini ¢atinlosdirir vo delintds gqalmasini artirir.
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Sokil.2.6 Delintin ¢irklanmasi va ¢iyidin zadalonmasinin y bucagindan
asihihq qrafiki

Sokil. 2.6-da delintin ¢irklonmasinin  vo ¢iyidin zadoalommasinin 'y
bucagindan asililiginin orta doyarlori gostorilib, y bucaginin doayarini 25-30°-don
¢ox oldugda delintin ¢irklonms va ¢iyidin zadalonma gostaricilorinin pislosmoasine
gotirib ¢ixartdigini qeyd etmek lazimdir.

CNiIXpromun halqasokilli linterlor {i¢iin y bucagmm  10-40° arasi
todqgigatinda bucagin optimal dayari 25° olaraq miioyyanlosdirilib.

B iti bucagini tam 20° gobul olunur, arxa bucagr a=90-4-y diisturu ilo

mioyyon edirlor. Dis gedisi t= 2,5 mm, disin hiindiirliiyii h= 42mm gsbul olunur.

2.5 Ciyidlarin torsakilli barabanda dairavi harakati ii¢iin qurgu
Ciyidlorin halgasakilli gatinin hoarakati vo onlarin barabanin ¢evrasi boyunca

dairovi horokati cihazin tominati sayilir. Ciyidlorin dairavi horakatini hoyata
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kegirmosi ti¢lin vint konveyeri, itoloyici parli torpanmoz vali vo ya qazima
transporteri soklindo mexanizmlori yoxladilar.

CNIIXpromun miixtolif qurgularla todgiqati gostardi ki, ¢iyidlorin torsokilli
barabanda olma vaxtmin nizamlanmasi {igiin rahathigi vo konstruksiya sadoliyi
baximindan on magbulu doénan italoyici parli tarpanmoz valdir. Bels bir qurgunun

sxemi gok. 10-da gostorilib.

O\ .Iﬂ%/?
) I\

]

7
b
Sok.2.7. Ciyidin torsokilli barabanda dairavi harakatini tanzimlayan
qurgunun sxemi
Qurgunun asas elementlori: novsokilli korpus (1), ¢okan (2), manivela (ri¢aq,
ling) mexanizmi (3), dénan porlor (4), manivella sistemino ¢iyid vo delintin
diismasini qoruyan gapaq (5), nazim g¢arxin (6) vo vintin (7) koémoayi ilo ¢iyidin
barabanda galma miiddstinin doyisdirilmosi ilo delintin tomizlonms hacmi
tonzimlonir.

Ciyidlorin halgasokilli gatda galmasi tigiin gorokli miiddot:

o — 60NG4 . Cy
MgNoN; G,

( 2.30)

Burada N — halqasokilli gatin gdzdon kegirilon hissasindoki cyidlorin
miqdandr.

Ga - ¢ciyidds olan delintin miqdart;

N1- misarl silindrdo olan misarlarin sayz;

No — misarl sinidrlorin sayi;

Praktik hesablamalar ti¢iin (32) diisturundaki qiymatlori doyisdirok:

N=Pe L (2.31)

m m
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Vo a hocmini (25 diistur) ortaya ¢ixaracaq doyisdirmo aparag, 0 zaman:

= 300 =22 (2.32)
allN, C,

Ciyidloarin dairavi harokati tigiin italayici parlor ¢iyidlorin halgasakilli gatda
a bucagi altinda dairavi harokati istigamotinds qursadirilir. Sok. 11-do ¢iyidin
italoyici porlorlo olagesindoki giic vo siiratlorin  horokat sxeminin niimunasi
gdstorilmisdir. Ifadoni gobul edok: ¢iyidlorin halgasokilli qatinin harokat siirati v,
parlor boyunca c¢iyidlorin miitloq horakat siirati v, ; torsokilli barabana nisbatdo
ciyidlorin dairavi horokat siirati v,; torsokilli baraban torafindon halgasokilli gata
tosir edon qiivve P; Vg siiratinin oksino yonolmis c¢iyidlorin torsokilli barabana
stirtinmoa qiivvasi Nu, ; ¢iyidlorin parloro normal reaksiyasit N; miitloq siiratin v
oksina yonalmis ¢iyidlorin parlors siirtiinma qiivvasi Ny, .

Pards ¢iyidlorin tarazliq sorti ligiin X Vo y oxunda ¢iyida tosir edon qiivvenin

proyeksiyasini ¢okorak asagidakini aldos edirik:

N = cosa + Pu,sina (2.33) vo
Nu, = psina — pu,cosa (2.34)
(36 ) tonliyini (35) tonliyino ayiraraq vo doyisdirorok asagidaki ifadoni
aliriq:
tga—ic
mo=ioe (2.36)

Vo ya u; =tge; Vo u. = tge, bu sorti nozoro alaraq, asagidaki diisturu
oldo edirik:
a=q¢:.+ @ (2.37)
Ciyidlarin parlor boyunca harakati ii¢ciin onun ayilms bucagi a siirlisma
hoddino c¢atanda ¢iyidlorin torsokilli baraban vo poarlorin sathine siirtiinma
bucaglarmin camindan ya boyiik , ya barabar olmalidir, yani a = ¢, + ¢,
Bununla da ¢iyidlorin dairovi siirati:
vy = insina m/daq (2.38)
Burada [; - parin uzunlugu;

n- torsokilli barabanin siirari;
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Ciyidlarin 8-2% xovlulugunda polad va ¢guqun porli nahamar sathlor {igiin V5 —
V6 u;=27+ 0,22. Cox xovlu ¢iyidlar tiglin y; — boyiik qiymati. (38)-do alinan
nisbat bir harokatin istigamat vo noviiniin digarina ¢evrilon bels sistemlorin

hesablamalari ti¢iin iimumi sayilir.

2.6 Metalfircali baraban vahimin oyuq hissasindaki garginlik
Ay

f2 enmosi ilo birlosirlor, bu da onlarin sabitliyini

Valin sapfali oyuq hissasi
tomin edir.

Presgolibin en kasiyinda (Sok. 14, a) oyici moment vo firlanan moment vo
metalfirga disklorinin valda longimoesindon ox xatli qiivvalor tosir gostorir. Valin
sapfasinin materiali — polad st.3, oyuq hissasi — polad 20.

Birlosdirmado tutan detali qizdirirlar, bu sobobdon kigik nahamar oziklor
hesablama zamani diqgoto alinmur. Enis yerindo oyugun Ol¢ilisii d= 72mm-dir.
Qosulmus detallarin uzunlugu farglidir. Valin oyuq hissasinda garginliyin togribi
hesablanmasi ti¢lin Renkinin metodu istifado olunur, bu metoda asason, qosulmus
vtulkada barabar paylanan tozyiqi gobul edorok valin sothindoki orta arifmetik
radial yerdoyismoni toyin edirlor va bu yerdayismoanin comini barabarlosdirarak va
valin oyuq hissasinin daxili diametrini sixilasdiraraq valin sathino olan orta tozyiqi

tapirlar.

Valin sathinds orta yerdoyismo

_ Ju@@z) _ pd 1+ki
Up = = X5, (g — D (2.39)

Burada | — qosulma uzunlugudur.

Valin oyuq hissasinin sothindos radial yerdoyismo

_ pd 1+k3
Up; = 1,2
2E, “1-k3

+ uy) (2.40)

A
tap o Y2 giymatlorinin 2 gorginliyinin yaris1 godor qaldirsaq, asagidaki

diisturu alariq:
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(2.41)
A
i}
e -
: I 1+ &7 ) ) NNEEL: )
& E, (I—nI “_ * E, (l—x'ﬁ-'—uz
: — (2.42)
" ul
Ke = —,
Burada ki =0, bels ki val tamdir; &

]
A = = — >
Ey=Ey=E 5 th=1p2= Y nysps alarag, (71) ¢ diisturu bu hal

liciin asagidaki vaziyyati alacaqdir.

A A
. i _ T
' 1+x§ I —x3
(l—m)+ S +n i+ 5
]"—‘}ll'.l ]—N? (243)

(9.72)  diisturu bu sokildo Lame diisturundan farglonmir.
Press-golibinds  oyuq valin daxili qismindo yerloson ndqtalor davamliliq
baximimdan daha tohliikolidirlor. Tkimorkazli gorgin voziyyotds olarag onlar Lame

mosalasinds miioyyan edilmis garginliyi hiss edirlor:

e L G S e I _
o, P — — =
rR—ry F—r T2 (2 44)
. y
2 2 2 2
Py =R (=P ) l -
g, = - ; 5 — I L —
ra_r‘g ’_p—"rl F | Vot
(2.45)

r=rii opp=00 p=p.

Press-golibdon valin oyuq hissasinin en kasiyinin gorginlik epiirlori o, Vo oy
sok. 14-do gostorilib. Amma tohliikali kasmodo ayici moment vo markazi tozyigdon

normal gorginlik, firlanan momentdon toxunan gorginlik tosir gostarirlor

- M, mﬂr,‘

xu J
L
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Osas gorginliklorin miioyyan edilmasi {iglin valin oyuq hissasi borabor
simmetrik morkazli vo oks (qiitb) simmetrik voziyystdo nozordon kegirilir. On
boyiik gorginliyi gagan momentds Xz miistavisinds axtarmaq lazimdir.

z 0x Xottindon kosilmis element ii¢iin  9: gorginliyi osas sayilir. U¢morkazli
gorginlik vaziyyati iigiin 0 =0 gobul etsak, (diistur) 5" v 6”7 asagidaki moghur

diisturla miiayyan olunur.

off Oy - UH ) /fr{( 0 — Uy 2 + Tr_;l
5" = 7 l S oy

(2.46)

r fr sl . . .. o . ..
ad , ¢ vo 9 yerina onlarin giymatlorini yazsaq, asagidaki naticays goalirik:

. EA
- 1+ k2
dh+1—kﬂ

2 2
"__ My é) ( 1_k%)] + Myr, | A ( 1_k§)] My maxT1
g =2 [( To N F T 1+k2 4 Jo N F\P 1+Kk2 T Iy

2 2
" My é) ( 1_k%)] _ Myr, | A ( 1_k§)] (Mk maxrl)
o 2 [( To t F TP 1+k2 4 Jo T F p 1+k3 + Ip

Istigamot sxeminda geyd olunan A vo M, miisbat gobul olunurlar.

a’, 0" vy & giymotlorini diisturlar vasitasiylo taparaq, onlar1 davamliliq
nozariyyasini totbig edo bilmak tiglin miitlogq qiymoat komiyyotlorino gora diizmok

goraKkir.

Masalon, halgasokilli silindrin misarli valinin ';—“ press-galibinin  tohliikali
p

kosikdo ekvivalent gorginliyini miioyyan etmok. Hesab ii¢iin molumatlar agagida

verilib.

M e = D Ao Me — 22000 e Ty — 0T = 1000wt 0 00 =
= - B400 sfca?; 0z = ¢ = G800 wfcal.

Valn tohliikali kasiyindaki garginliyi

Toxunan garginliklor vo Mor nazariyyssine gora y=1
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Oopy = 01 — 03 = 1900 m;cm?

Enerji doyismo nazariyyasinoe gors:

Oy = A 02 +02 + 02 — (0,0, . 0,05 + 0301) = 17300 m;cm?
Birlogsmo yiiklonan an bdyiik ox xatli qiivvat.
Amax = U1DminTdl
Burada | - birlosmoaninin uzunlugu;
(uq) detallarin uzununa garigmasinda yapisma omsalidir.

Birlogsmoanin vera bilocayin an boyiik firlanan moment.

_ pppminmd?l
Mk max — 2

Burada u, detallarin firlanma nisbatinds yapisma omsalidir.
E.I. Berniker firlanan vo ayici momentlorin eyni zamanli horokatinds golibin
birlosmoasinin davamliligin1 p kamiyyatinin asagidaki diistur ilo miioyyan etmoyi

tovsiyo edir.

2 . MI%max
mdl " (rdPlug
[T+ﬂ1dl d+ ] < 2 )

[11. Delinter masinlarin istismar prosesinds meydana ¢xan xarakterik
qusurlar va onlarin aradan qaldirilmasi

Pambiq emal1 sonayesinds istehsal olunan delintin keyfiyyati texnoloji
maginlarin yararligindan vo onlarin hissalorinin, bandlorinin yeyilmoasindan
asilidir. Buna gora do masinlarin hissalorinin barpasi, yaxud yeni hissalarla
doyisilmasi, cari tomirin vaxtinda yerino yetirilmoasi delintin gostorici amillarino
tosir edir. Delint tomizloyon avadanligin tomir texnologiyasi bir sira ardicil
omoliyyatlardan ibaratdir ki, bunlar da masinlarin is gérmo gabiliyyatinin tam
borpa edilmosi ii¢iin yerino yetirirlor.

3.1 4-COM delinterin tamiri

4-COM delintri gargivadan, vakuum-klapandan, ki¢ik karetdon, ki¢ik karetin

tonzimloyicisindon, is¢i barabandan, gaytarma barabanindan, delinterin

korpusundan, stiratlondirici barabandan, iynoli barabandan, vurucu barabandan,
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delintrin qidalandiricisindan, qidalandiric1 barabanlardan, firgali barabandan, zibil
tomizloyon desikli torlardan, novdan, tomizlonmis ¢iyidlorin diismosi {igiin
torlardan, ciyidlor {iclin novlardan, is¢i barabanin vo qidalandirict delinterin
Otlirtictisti tgtin elektrik miiharrikindon vo gaytarma barabaninin Gtiiriiciisii liglin
elektrik miiharrikdan ibaratdir.

Qidalandiric1 delinterin torkibinds 2 ¢uqun boyiir, tikmoalor, dayaglar, pambiq
tictin novlar vo zibil {i¢lin novlar var.

Diametri 140 mm vo firlanma tezliyi 0....3 dog~' olan qidalandirici baraban
istiindo gaynaq vasitasilo salban basilarda disklara barkidilmis 6 bolma novsakilli
tiyalor olan valdan ibaratdir.

Aparic1 qidalandirict barabanin valinin bir torafinds impuls variatorunun
qurasdirilmasi tigiin kvadrat bolmasi, digar torafinds iss disli ¢arxin qurasdirilmasi
Vo Dbarkidilmasi ii¢lin spon qazisiyla enmo diametri vardir. (z=41) Horokatinin
aparict qidanlandirici barabana o6tiiriilmosi onun valinda qurasdirilan disli ¢arx
vasitosilo hoyata kegirilir. (z=41) Qidalandirici barabanlar doyiskon firlanma
tezliyino sahibdirlor.

Diametri 312 mm vo firlanma tezliyi 280+6 doq~' olan fir¢ali baraban tistiinds
spon va Vintlorin kémoayi ilo 4 disk qurasdirilmis valdan, onda 10 planka ilo
baorkidilmis tikmolor vo diametri 8 mm vo uzunlugu 40 mm olan dogramadan
ibarotdir. Baraban firlanmani diametri 355 mm olan valin bir ucunda qurasdirilan
otlirtict skivdan alir. Firgali barabandan valin digar ucunda barkidilmis diametri 90
mm olan skivdon paz-komor 6tiiriilmasindon 325 mm olan impuls variatorunun
skivino Gtiirtilir.

Delinterin  korpusu dayaglarla, novlarla vo sokiilmo Xotti boyu bolt
birlosmalorinin komayi ilo birlogsmis, 6ziino tokmoa ¢uqun bdyiirlarini daxil edan
yigma konstruksiyani togkil edir. Y1gilmis korpus iizorine kdmok¢i mexanizmlor vo
magiin qurgusu ig¢lin elektrik mihorriki quragdirilan vo mohkom barkidilon
car¢ivaya qurasdirilir. Delinterin korpusunun igarisinds delinti qidalandiricidan
Iynali barabana 6tiirmak ti¢iin nov, diametri 280-3,0 mm va firlanma tezliyi 103+2

dag-! olan iynali baraban yerlosdirilib. Iynoli baraban vintlorin komayi ilo yerinin
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doyismasina qars1 borkidilon tstiindo spon birlogsmasi vasitasilo 4 ¢uqun disk
qurasdirilan valdan; onlarin {izarina iynalor barkidilmis kobalomo va 16 plankadan
ibaratdir.

Diametri 118 mm vo firlanma tezliyi 550+11 dog~' olan siiratlondirici baraban
valdan vo ona bolt vasitesilo birlosdirilmis rezin hopdurulmus pargadan
hazirlanmis 6 qanaddan ibaratdir. Barabanin valinin Gtiiriicii sonunda diametri 180
mm olan skiv-blok qurasdirilib, digoar ucunda iso hoarokoti disli ¢arxdan vurucu
barabana otiiron disli ¢arx barkidilib.

Diametri 118 mm vo firlanma tezliyi 24045 dog-' olan vurucu baraban valdan vo
ona barkidilmis rezin hopdurulmus pargadan hazirlanmis 6 pardon ibaratdir. Valin
bir ucunda disli ¢arx vo ulduz qurasdirilib ki, horokati 55 hissodoan ibarat olan ITP-
15,875-2300-2 toxmagdan iynoli barabanin vali tizorindo qurasdirilmis ulduza
oturur.

13 mm diametrinds desiyi olan vo galmligi 3 mm olan toboags poladdan
hazirlanmis desikli tor iynoli barabanin altinda yerlosir vo delintin tomizlonmis
ciyidlorinin ayrilmasi {igiin tosis edilib. Tor karkasin boyiirlori ilo méhkom
barkidilir va yonaldici istiqamats irali siiriilo va is¢i formada barkidils bilor.

Delinterin korpusunda homginin karet, 6tiirmolorin hasari, qapaqlar, delinterin
gidalanmasini nizama salinma mexanizmi yerlogdirilib.

Delintrin kareti diroklor vasitosilo birlosdirilmis ¢uqun boyiirlordon ibaratdir.
Onun tizorinds is¢i baraban, qaytarma barabani, torpanmoz bicaq, 16vhosokilli yay,
bigcaq dekasi, delint {i¢iin stol, tonzimedici vint qurasdirilib.

Isci baraban y1gma konstruksiyalidir, siini materiallardan — dari avozedicilordon
hazirlanmisdir vo valdan, 2 ¢okilib baglana bilon qayka, 2 salbanbasi ilo dosonmis
sayba, disk, 2 spondan ibaratdir. Valin tizorina doari avazedicilorin disklari y1gilir va
PKM-2 iiciin 60..80 kN vo KMK f{iciin 150...180 kN giic ilo preslonir. Isci
barabanin preslonmasi giic 400 kN-a godor inkisaf etdirilon Vo ixtisaslasdirilmis
miiassisalords hazirlanmus hidravlik presds aparilir. Preslonma zamani isci
barabanin qaykalarinin uzanmasi edilir. Preslonmodon sonra is¢i barabanin

uzunlugu 1015...1020 mm olmaldir. Is¢i barabanin bu dorocads istifadesi onun
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tutma gabiliyyatini tamin edir va delintin tarpanmaz firganin is¢i hasiyasinae ke¢mo
miigavimotini azaldir. Is¢i barabana diizgiin silindr formasimnin verilmasi iigiin
preslonmadan sonra onu morkazlori arasindaki masafo 1500 mm-don az olmayaraq
xarrat dozgahinin moarkazinds qurasdirirlar vo konar diametri 190 mm olana godor
yayirlar.

Isci barabanin tutma qabiliyyotini artirmaq vo torpanmoz firganmn isci
hagiyasinds delint va saplaq toplanmasi vo dolanmasindan gqagmaq tigiin desilmis
is¢i sothdo 12 odad saplaq vint kanali kasilir. (eni 2-2,5 mm, doarinliyi 3-4 mm,
salbanbas1 ilo dosonmis addimla 40 mm vo valin oxuna 30° meylliliklo)
Preslonmadon sonra is¢i barabanin desilmasi va saplaq kanallarinin kasilmasi ti¢iin
xisusi qurgu totbiq edilir. Qurgunun Kkonstruksiyasi igs¢i barabanin desilmasinin
konar diametri boyu 3 torafli diskli bigaqlar vo saplaq kanallarinin kasilmasinin eni
2,5-3 mm olan diskli frezerls nozards tutur.

Is prosesindo is¢i barabanin is¢i sothinin hamarlagsmasi bas verir, naticado
delinterin mohsuldarlig1 asagi diisiir. Tutma qabiliyyatinin artirilmasi t¢ilin is¢i
baraban xarrat dozgahinda itilonir, bununla belo saplaq kanallarmin darinliyina
borabar tobago c¢ixarilir, is¢i barabanin diametri 8-10 mm-o godor azalir. Yol
verilon minimal 110 mm diametrds oyuglarin say1 toxminan 8-10 ola bilor. Ancaq
is¢i barabanin diametrinin azalmasi delintin mohsuldarliginda 6z oksini tapir.
Bundan basqga is prosesindo is¢i baraban yeyillir vo onun mdvqeyi qaytarma
barabanina nisbaton xiisusi vint vo qaykalarla nizama salinir.

Qaytarma barabani val, qaytarma c¢oKiclori, rezin hopdurulmus amortizator,
borkidici boltlar, plankalardan ibarotdir. Qaytarma barabanmin diametri 80 mm,
firlanma tezliyi 1650+37 dog-'-dir. Qaytarma ¢okiclori qalinligi 1-2 mm olan
0ziino moxsus oyilmis formaya goro tobago poladdan hazirlanir vo amortizatora
borkidilir. Onlar diametri 35 mm olan gaytarma barabaninin valina qurasdirilir va
mohdudlasdiric1 plankadan barkidici vintlarlo barkidilir. Valin tizorinde hacmdo 92
odad 4 sira 2 garsiligh perpendikulyar sathlards yerloson vo 8 mm-o gadar yaranan

azad gediso malik qaytarici ¢okic qurasdirilir. Is prosesindo delinterloma zamani
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zorba yiiklonmalarinin naticasinds gaytarici gakiclor tez-tez amortizatordan gopur
Vo onlar1 yenilari ilo ovoz etmok lazim golir.

Pambiq emali zavodunun tomir Xxidmatindo is¢i barabanin vo gaytarma
barabaninin tomiri Ug¢lin xilisusi avadanligla tomin olunmus  ixtisaslagmis
emalatxana nozordo tutulub, hansinda ki, asagidaki tomir omoliyyatlar1 apartlir :
is¢1 barabanda yigim, preslomo, saplaq kanallar1 vo oyuqlarin agilmasi iizro,
homginin qaytarma ¢okiclori vo delinterin gaytarma barabaninin yigimi {izro
amortizator.

Qaytarma barabaninin qurasdirilmasi is¢i barabanla eyni soviyyads olan iifiiqi
miistovida hoyata kegirilir. Hor 2 barabanin tifiiqi miistavide qurasdirma daqiqliyi 1
m uzunluga 0,02-0,05 mm.

Torpanmoz bigaq asagidakilardan toskil edilmis konstruksiyadan ibaratdir :
bicaq dekasi, tonzimedici vint, barkidici bolt, deka yuvasi, tistdon qoyma bigaq vo
16vhasokilli yay.

Torponmoz bicaqg Y7, Y8 instrumental karbonlu poladdan hazirlanir vo
HRC=48...50 barkliyino godor termik emal olunur. O deka yuvasina qurasdirilir vo
16vhasokilli iistdon qoyma bigaq vasitasilo xiisusi sayba vo barkidici boltla sixilir.
Lovhagakilli yayin komayi ilo firganin is¢i barabana sixilma doracasi nizamlanir.
Fir¢canin saquli miistovido nizamlanmas1 vint vasitasilo hoyata kegirilir. Torpanmaz
firganin is¢i hasiyasi ona toxunan miistovids is¢i barabanin firlanma morkozindon 6
mm agag1 qurasdirilir.

Delinterin is prosesinds is¢i baraban vo bigaq arasinda siirtiinmoa qiivvasindan
is¢i hasiyanin kohnalmasi bas verir. Kohnalmanin boyiikliiyii firganin is¢i barabana
sixilma darocasindon, onun firlanma tezliyindon vo qizma dorocasindon asilidir.
Isci hasiyonin kdhnalmosi miintozom vo ya yerli ola bilor. Yerli kohnolmo firga
tiyasinin is¢i barabanin biitiin sothi boyu eyni olmayan giiclo sixilmas1 naticasindo
meydana galir.

Isci hasiyanin yol verilo bilon maksimal kéhnalmo bdyiiklilyiine ¢atanda firgani

cixarirlar vo is¢i gedisi 1200 mm-don az olmayan diiz cilalanmis dozgahda
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itiloyirlor. Bu dozgahin masasinda firganin tiyasinin iti torafinin tolob olunan
ol¢tida cilalanmasi tigiin avadanliq qurasdirilib.

Masa is¢i barabandan delintin ¢ixarilmasi, onun kis formasinda toplanmasi vo
vakuum-klapanina sonraki yerdoyismo vozifasini yerina yetirir.

Vakuum-klapan qaynaq olunmus boyiirlor, tikmalor, vo 4 porli ¢axmag-
propellerdan ibaratdir. Boyiirlor vo tikmolor vakuum-klapanin korpusunu togkil
edir. Korpusun igarisinds qiraginda rezin sixlasdirici quragdirilmig tizorinds 4 por
borkidilmis val yerlosdirilib. Por firlanaraq vakuum-klapanin divarlarina toxunur
vo hava borusunda doliyi baglayir. Vakuum-klapanin 6tiiriilmosi is¢i barabandan
valinda diametri 135 mm olan skivdon, paz gayis Otiirmasindon 1IJIH-17,5-16-4,
reduktorunun valinda qurasdirilan diametri 160 mm olan skivo va elastik muftadan
vakuum-klapanin propeller valina icra edilir. Diametri 240 mm olan vakuum-
klapan propelleri 11 dog-! tezlik ilo firlanir.

Is prosesindo rezin sixlasdiricinin propellerlori kohnolir, hansinin ki ovozi
kohnolorinin ¢ixarilmas: va yenilorinin propeller parlorina bolt birlosmasi ilo
barkidilmasina gatirib ¢ixarir.

Delintrin fir¢ali barabani vo toru arasindaki texniki ndgsan vo aralanmasi 12
mm, iynali baraban vo ¢iyid toru arasinda 13+2 mm; iynoali vo siiratlondirici
barabanda 1,01 mm, iynali Vo vurucu barabanda 1,5+2 mm, qaytarici baraban vo
bicagda 0,5-1,0 mm.

4-COM  delintrinin elektrik avadanliglarina masmin gapaq vo ¢oparlorinda
qurasdirilmis elektrik miiharrik, idaroetmos skafi, idaroetmo postu, bolisdiiriicii

qutu vo axirinei elektrik acar daxildir.

3.2. 4-COM -1M delintrin tamiri
4-COM -1M delinterli delintri 4-COM delinterli delintrdon konstruktiv olaraq
tokmillogdirilmis qaytarma organina goro forglonir ki, bu da amortizatorda

qaytarma barabaninin va ¢okKiclorinin ¢ox zarbali tamamilo metaldan hazirlanmis
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konstruksiya ilo avoz edilmasi ilo ifads edilib. Bu tokmillosdirmo sayasinds 4-
COM -1M delinterli delintrin mohsuldarlig1 130 kq/saat-a godor artmigdi.

4-COM -1M delinterli delintri doyisdirilmis perforasiya edilmis, iynoli
barabanin vo ocaq Qofosinin altinda, 5x20 mm zolag-zolaq kosilmis poladdan
hazirlanmis, delintrin korpusunda karkasin torundan ayri1 yerlosdirilmis vo
delintrloma prosesindon sonra ¢ilpaqlasdirilmis ¢iyidlorin ayrilmasi ii¢lin tayin
edilmis ¢iyid torundan (diametri 13 mm olan oyuqlar) ibaratdir. Ocaq gofoslori
tobago poladin yariglarina qurasdirilib vo delintrin korpusunun boyiirlarina izolo
edilmis ara gat ilo barkidilib.

4-COM -1M delinterli delintrin kareti g¢uqun bdoylirlor, 6z aralarinda
birlogdirilmis dayaqlar, is¢i baraban, gaytarma barabani, qoruyucu sipaf,
sixlasdirict klapan, torpeanmaz bigaqhh deka vo delintin 6tiiriilmasi iigiin novdan
ibaratdir. 4-COM -1M delinterli delintrin karetinin konstruksiyas: 4-COM
delinterli delintrin kareti ilo garsiliqli avaz etmoni tomin edir.

Isci baraban vo dekali bigaq 4-COM delintrindo oldugu kimidir. Isci barabanin
diametri 190 mm va firlanma tezliyi 220-250 daq-!, saplaq kanallarinin eni 2-2,5
mm va dorinliyi 3-4 mm, qiraq {lizro kanallar arasindaki mosafo 40 mm, kanallarin
say1 12 ododdir.

Cox zorbali tamamilo metaldan hazirlanmis, diametri 150 mm, firlanma tezliyi
350-430 dog-! olan gaytarma barabaninin 176 pari var. (har birinin uzunlugu 76
mm) Porlor barabanin uzunlugu boyu hor birindo 22 odod 8 sirada barabanin
uzununa oxuna 51+0,4 bucaq altinda yerlosir. Porlor arasindaki addim 45 mm-dir.
Parlor gqalinligr 3 mm va hiindiirliiyli 25 mm olan zolag-zolaq kosilmis poladdan
hazirlanib, diametri 110 m borusokilli valla qaynaq yolu ilo birlosdirilib. Parlorin
hor sonraki siradaki mailliyi addimin 22 mm yerini doyismasindo giizgii oksini
tapir. Belo yerlosmo bir siradaki parlorin digori ilo 6tiiriilmasine imkan verir.

4-COM -1M delinterli delintrinin qidalandiricisinin firgali barabani vo zibil
ayirma toru arasinda 13+3 mm texniki ndgsan vo aralanma, iynoli baraban va ¢iyid
toru arasinda 1343 mm, gaytarma barabani vo tor arasinda 12+2 mm, is¢i vo

qaytarma barabanmin sathlorinin amoalo gatirilmasindo 0,5-1 mm, hasiyonin
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firganin iglok olmayan sothi ilo gaytarma barabaninin amolo galmo Sathi arasinda
0,5-1,5 mm, ¢iyid torunun ocaq gafaslorinds 10+1 mm, qaytarma baraban1 va Sipar
arasinda 0,5-2 mm ola bilar.

4-COM -1IM delinterli delintrinin Otiirtilmasi firlanma tezliyi 960 doq™ va
imumi giicii 7,7 kVt olan 2 elektrik miiharrik ilo hoyata kegirilir.

Delintrin  korpusunda &tiirlici qayislarin  dartilmasi tigiin 3 dartic1 qurgu
quragdirilir.

4-COM va 4-COM -1M delinterlarinin delintrinin is prosesindo masmin detal
Vo qovsaqlarinda texniki va inersiya yiiklomoalorinin siirtiinmo qiivvasi naticasindo
asagidaki defektlor omolo golir: tikmalarin, fir¢ali barabanin bélmaloarinin, iynali
barabanin, ¢iyid torunun, ocaq gofoslorinin, hasiyonin, qidalandirici barabanin
parlarinin ayilmasi; torlarin cirilmasi; hasiyonin qirilmasi; vurucu va siiratlondirici
barabanin poarlorinin, firganin, qaytarma ¢okiclorinin, qaytarma barabaninin
vakuum-klapanin sixlasdiricisinin, qapaqlarin, qovsaqglarin podsipniklarinin
detallarmin, reduktor valinin dayaq boyunlarimin, disli ¢arxlarin, ulduz va skivlarin,
16vhoa, impulslu variatorun diyircok va yaylarinin kohnalmoasi.

Delintrin yuxarida gostorilmis detal vo qovsaqlarmin defektlorinin aradan

qaldirilmasi ti¢lin bir sira tomir omaliyyatlarinin yerino yetirilmasi vacibdir.

3.3 Delintr masinin sokiilmasi.

Qidalandiric1 delinterin hasarlama qurgusu gaytarici vo is¢i baraban, vakuum-
klapan, dartic1 diyircok, pazsokilli gayis dartici mexanizm vo elektrik miihorrik
acilir va ¢ixarilir. Elektrik miiharrik, is¢i, qaytarma, firgali, siiratlondirici barabanin
skiflari, reduktor va variator agilir vo ayrilir, mufta vakuum-klapanin reduktor va
valindan ayrilir; siiratlondirici, vurucu, qidalandirici barabandan disli ¢arxlar, iynali
Vo siiratlondirici barabanlardan ulduzlar ¢ixarilir.

Daha sonra bolt birlosmolori sokiiliir vo ortiikk, onliikk, nov va delintrin
qidalandiricis1 ¢ixarilir. Qidalandiric1 delinterin 6n vo arxa tikmoalori, variatorla
qidalandiricisinin nizamlayicisi, firgalt barabanin qidalandiricisinin  podsipnik

qovsaqglar1 ayrilir; qidalandirici delinterin toru ¢ixarilir vo korpusdan diyirlonmalar
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podsipniklori sixilir. Qidalandirict delintrin asagidaki baglamalart bosaldilir vo
yuxaridakilar agilir vo ¢ixarilir, yan boytirlar ayrlir, fircali vo qidalandirici baraban
cixarilir.

Fircali barabandan bdlmolor vo valdan disklor sokiiliir vo ¢ixarilir. isci baraban,
podsipniklorin qapagqlari, podsipnik korpusla birlikdo agilir vo ¢ixarilir. Sixici
qaykalar bosaldilir vo ig¢i barabanin valindan disklor ¢ixarilir.

Qaytarma barabani, podsipnik qovsaglarinin gapaqlari, podsipnik korpusu ilo
birlikdo vo gaytarma barabaninin valindan ¢okiclor; karet hamisi, karetdon
torpanmoz bigcaq vo bigaq dekasi; iynali baraban, podsipnikin qapagqlari,
podsipnikin korpusu hamisi, planka, iynali barabanin valindan tikmoalor va disklor;
vurucu baraban, podsipnik qovsaqlarinin gapaqlari, konus sixici oymaqlarinin
qaykalar1 agilir, podsipnikin korpusu hamisi, vurucu barabanin valinin parlori;
stirotlondirici  baraban, podsipnik qovsaqlarinin  gapaqglari, konus  sixici
oymaglarinin qaykalar1 ag¢ilir, podsipnikin korpusu hamusi, siiratlondirici barabanin
valinin parlori agilir vo ¢ixarilir; ¢iyid toru ¢ixarilir.

Vakuum-klapanin reduktorunun podsipniklorinin sokiilmosi aparilir. Borkidici
boltlar agilir vo reduktorun korpusunun st hissasi ¢ixarilir. Reduktorun
korpusundan aparic1 val c¢ixarilir, aparict valdan disli carxin vo podsipnikin
diyirlonmolori sokiiliir, reduktorun balli valindan disli carxlar vo podsipniklor
acilir. Vakuum-klapanin valmin podsipniklorinin qovsaqlar1 sokiiliir, korpusdan
vakuum-klapanin ¢axmaq-propellerlorinin porlori acilir vo ¢ixarilir, méhkom bolt
birlosmolori sokiiliir vo vakuum-klapanin yan bdyiirlori, divarlart ¢ixarilir.
Mohkam bolt birlosmalori agilir, parlor va gaxmaq parlarinin ¢arx toplari ¢ixarilir.

4-COM vo 4-COM -1M delintrlorinin detal vo qovsaqlarinin tomizlonmasi vo
yuyulmasi icra edilir vo tomirin ndgsan siyahisi doqiqglosdirilir.

4-COM vo 4-COM -1M delintrlarinin hissalorinin tomiri onlarin tizarindon
nogsanlarin mévcudlugundan asili olaraq hoyata kegirilir.

9Yilmo ndégsaninin barpa olunmasi diizoltma diiz plitolords, prizmalarda, xarrat
dozgahinin morkazindos, vintli sixaclarda ol vint basqilarinin kémayi ils, hidravlik

Vo ol ilo yumsaq ¢okiclo aparilir. Tikmoalor, hasarlar, delintrin arxa tikmalori,
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qidalandiricunn korpusunun divarlari, ¢iyid toru, qaytarma barabaninin sixma
plankasi, fircali barabanin  tikmolori, qidalandirici  barabanin  parlori
diizoldilmolidir. ©yilmis payaciqlar, iynali vo fircali barabanin iynolori diizoltmo
ilo barpa olunur, qirilmiglar isa yenilori ilo ovoz olunur.

Vurucu, siiratlondirici barabanin vo vakuum-klapanin porlorinin kéhnalmasi
hallarda onlar1 yenilari ilo avoz edirlor. Bunun iigiin 6l¢liys gbro nisan qoyma,
bicib kasmo Vo sonraki barabanlara qurasdirilmayla dayagin altindan desiyin
kosilmasi aparilir. Korpusun gapagimin sixlagdiricilarinin tomiri zamani kéhnolmis
sixlagdiricilar ¢ixarilir vo yenilorinin yapisdirilmasi tigiin sath hazirlanir, hansi ki,
moasamali rezins nisan qoyulur vo bigilib kasilir, sonra ise yapisdirilir.

Podsipnik qovsaqlariin korpusu vo gapaqlarindaki sixlagdiricilarin kéhnalmasi
zaman1 kohnolor ¢ixarilir vo onun yerino texniki kego vo digor materiallardan
yenilori hazirlanir vo qurasdirilir. Qaytarma barabaninin yiv agan birlosmoalorinin
barpasi yiv acan komayi ilo kalibrloms ils aparilir vo ya 6lgiisiiniin kosiyi novbati
yiv Ol¢iisiindo burgu ilo genaltmakls yenisinin kasilmasi vo tomirs kogiirmasi ilo.
Belo halda baglama detali da doyisdirilir. Homginin elektrik blokirovka
qurgusunun, gapagin qifillarinin vo delintrin hasarlarmin tutulmasinin tomiri vo
nozarati aparilir.

Valin dayaq boyunlarinin, yariq sponlarinin, podsipnik qovsaglarmin, disli
carxlarin, ulduzlarin, delintrin qovsaqglarinin tikmolorinds c¢atin gaynaqlarinin,
reduktorun impuls variatorunun kéhnolmasinds defektin borpa olunmasi yuxarida

izah olunmus yollarla aparilir.

3.3.1 Tomir qurasdiriimasi
Tomir quragdirilmasi II b6lmads izah olunmus qayda vo hallara miivafiq olaraq
aparilir.
Qovsaqglarin  qurasdirilmast  prosesindo qovsaga daxil olan detallarin
koordinasiyas1 yoxlanilir, toplanan is¢i orqanlar iso bigaq prizmasinda statik balans

vurmaya moruz qalir. Toplanmis qovsaqlar delintrin korpusuna qurasdirilir vo
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¢or¢iva Saviyyasi vo ya digor aloatlorin komayi ilo onlar1 Gifiqilik va saquliliys gora
yoxlayirlar.

Toplanmis vo qurasdirilmis qovsaqglar1 sarbastlik vo ol ilo firlanmanin
ylingllliiyiino goro yoxlayirlar. Biitiin qovsaglarin masma qurasdirilmasindan
sonra montajin daqiqliyini masinin burmasinin bos-bosuna islomods yoxlayirlar.

4-COM v 4-COM -1M delinterli delintrinin tomir quragdirilmasinin texnoloji

prosesi masinin sokiilmasinin oksino ardiciligla hoyata kegirilir.

3.3.2 4-COM va 4-COM -1M delintrlorinin montaju.

Delintrlor istehsalgt zavod torafindon yigilmig formada gatirilir. Onlarin
montajinda ciddi suratds ox Olgiilori saxlanilir, hansindan ki, asili olaraq qosulmus
avadanliqlar (delint aparma, ¢iyid toplama sneki vo s.) quragdirilir.

Delintrin batareyaya quragdirilmasinda xidmat zonasinda biitiin islori 1 diiz xotto
aparmaq lazimdir, ona gbéro masinlarin montaji dartilmis qaytan vo ya Simdo
aparilir. Masinin montaj1 {ifiiqi vo ya saquli miistovido aparilir, qurasdirmanin
diizgiinliiyii ¢orgiva Saviyyasi ilo yoxlanilir, is¢i barabanin valinin ifiiqi voziyyati
xiisusi olaraq yoxlanilir.

Delintrin qurasdirilmas1 va barkidilmasindon sonra kabel va ya moftil gatirilon
Vo SXems uygun olaraq boliisdiirma qutusuna qosulan, masina texniki sonodlosmo
gotirilon idaroetmo skafi montaj edilir. Daha sonra masinin antikorroziya
yaglanmasi ilo Ortiilmiis biitiin detal vo qovsaqlarmin diggotlo tomizlonmasi vo
yagsizlagdiran maye ilo yuyulmast vo onun tomiz vo quru kohno-kiiriislo
silinmasins baslanilir.

Pambiq, delint vo ¢iyidlorin horokat etdiyi sothlor tiliskali, ¢irkli, yagli vo lokali
olmamalidir, ona goro do onlar1 holledici ilo isladilmig oasgi ilo silmoklo
tomizloyirlor. Bundan sonra reduktorda, Otiirmonin futlyarinda, variatorda

yaglanmanin movcudlugunu yoxlayirlar.
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3.3.3 Delintrin isa hazirhginin yoxlanilmasi

Delintrin bos -bosuna islomads niimuna igo salmadan avval biitiib texniki négsan
Vo aralanmalarin yoxlanilmasi lazimdir.

Is voziyystindo karet axira kimi korpusun yan bdyiirlorina torpadilmoli vo
fiksatorla borkidilmolidir. Qaytarma c¢okiclori vo bigaq arasindaki ndgsanlarin
nozarotinin aparilmasi vo nizama Salmasi, firganin is¢i barabana sixilma
doracasinin yoxlanilmasi vo ya gostorilmis is¢i orqanlarin doyisdirilmoasi karetin
fiksatorlarini azad edir, is¢i vo qaytarma barabaninin skivlorindon otiiriicti komorlor
Vo onun tizarino montaj edilmis karet is¢i orqanlari ilo birlikds ¢ixarilir.

Torponmoaz firgani saquli qurasdirirlar, bu halda onun is¢i hasiyosi is¢i barabanin
tifliqi oxundan 6 mm daha asag1 yerlosmolidir. Firganin vo ziyyatinin nizamlanmasi
bicaq dekasina sdykonmis 2 nizamlayici vintlo aparilir. Firganin hiindiirliiyo goro
vaziyyati xiisusi 4-COM .00.126 sablonu ilo kontrol edilir.

Isci barabanin voziyyati qaytarma barabania gors xiisusi yivagan mil vo gayka
ilo nizamlanir, nozarat iso 4-COM .00.124 sablonu ilo hoyata kegirilir, buna
osaslanarag gaytarma barabaninin sathi ilo firganin hasiyasi arasinda 5 mm sahado
yan boyiirlordon mosafo 23 mm olmalidir.

Qaytarma ¢okKiclorinin hasiyasi, is¢i barabanin sothi vo fir¢anin arasindaki
nogsanlarin nozarsti qaytarma ¢okiclorinin firganin hasiyasi istigameotindo ardicil
dartilmasi ilo aparilir, bununla bels onlar firganin sathino 0,5-1 mm-o godor golib
catmamalidir. Firganin is¢i barabanin sathina sixilma boyiikliyii bicaq dekasinda
qurasdirilmis  16vhasokilli yaylarla tonzimlonir, is¢i barabanin firlanmasi isa
otiiricii skiv iiciin  200-250 N-dan ¢ox olmayan giic ilo nozarot olunur. Isci
barabanimn sathinin is zaman1 qizma temperaturu 70-80° C olmalidir. Isci barabanin
sothinin zoif qizma yerlorindo geyri-miintozom qizmasi zamani firganin barabana

olavo olaraq sixilmasi aparilmalidir.
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Homginin perforasiya olunmus ¢iyid torunun iynsli, qaytarma barabani vo
torpanmoaz bigaga nisbaton vaziyyati yoxlanilir. Torun gabaq hasiyasi ilo firganin
sixilma plankasinin sothi arasindaki araliq 2 mm-don ¢ox olmamalidir.

Delintrin pambiqla tomin etmo mexanizminin saxlanma diizgiinliiyli yoxlanilir:
mexanizmin tutacaginin yuxarit voziyyotindo impuls variatorunun gqidalanmasi

qidalanma barabanlarina firlanma 6tiirmomalidir.

3.3.4 Delintrin elektrik miiharriklorinin yoxlanmasi

Delintrin niimuna iso salinmasi U¢iin idaroetmo skafinda rubilniki vo avtomatik
elektrik acarin1 qosmaq lazimdir. Delintrin idara edilmosinin elektrik sxemi 2 is
rejimini nazarda tutur: birlosdirilmis va birlogdirilmomis.

Delintrin elektrik miiharriklorinin ayri igo salmasi {igiin yoxlama zamani vo
tomirdon sonra idaroetms postu “birlosdirilmomis™ vaziyyotdo qurasdirilir. Belo
halda elektrik miharriklorinin iso salmasi vo dayanmasi uygun iso Salma
diilymolorina basmagla istonilon ardiciligla aparilir. Delintrin yiiklonmo altinda
islomasi zamani doayisdirici agar “birlosdirilmomis” vaziyyatdo qurasdirilir.

Delintrin istismar1 prosesindo periodik olarag kontakt birlosmolori vo elektrik
avadanliglarinin birlosmo ndqtolori yoxlanilir vo ehtiyac olduqda tarim ¢okilir. Isci
barabanin qurgu hasarlar1 vo gabaq qapaqlarinda qurasdirilmis axirinci elektrik

acarlar1 periodik olaraq yoxlanilir.

3.3.5 Delintrin isa salinmasi yiiklanms altinda icra olunmasi
Delintrin yoxlanmasi vo qaydaya salinmasindan sonra igo salinmasi ytiklonma
altinda icra olunur. Bunun {i¢lin idaroetmo postundaki doyisdirici agari
“birlogdirilmomis” voziyysto qurasdirirlar vo ditymolorin ardicil qosulmasi ilo
masini isa salirlar. Delintrin pambiqla tomin olunmasi kobud va dagig nizamlama
yolu ilo aparilir. Delintrin pambigla tomin olunmasiin kobud nizamlanmasi

zamani nizamlayict vintlo kramsteyn I6vhonin yuvasina yerini doyisir.
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Qidalanmanin doqiq nizamlanmasina vintin firlanmasi ilo nail olunur. Vintin saat
agrabi istigamotindos firlanmasi zamani delintrin pambiqla tomin olunmasi kigilir,
bunun noticosindo maginin delint istehsalinda mohsuldarligi azalir. Vintin oks
Istigamotdo firlanmasi zamani tomin olunma ¢oxalir va delintin mahsuldarligr artir.
Delintrin pambiqgla tomin olunmasimin dayandirilmasi tutacagin tamamila 6ziing
torof ¢okilmoasi ilo bas verir.

Iynoli barabanmn vo novun is zonasinda xammal vali omola golir ki, delintin
tomizlonmomis va yenidon daxil olunmus hissaciklori istirak etdiyino goro miixtolif
delint torkiblidir. Delintrin pambiqgla tomin olunmasinin nizamlanmasi zamani
xammal valinin 6l¢lisiine nozarat etmok lazimdir ki, diametri 100 mm-1 asmasin.
Xammal vali olmadigda delintr yarimeiq yiiklomo ilo isloyir. Olgiisiino gora
boylimiis xammal vali delintrin masina daxil olandan az pambiq emal etdiyini
gostorir, bu da tutulmalar: istisna etmir. Tutulmalardan qaginmaq t¢iin delintrin
pambiqla tomin olunmasini azaltmaq vo xammal valinin diametrini tolob olunan
Olgiiya goatirmok lazimdir.

4-COM delintrinds reqlamento tabe etmo prosesi ilo delintin emalinda is¢i
organlarin isinds 2 siirat rejimi nozards tutulur. Texniki delintin emali zamani
elektrik miiharrikin skivlarinin diametrino géra daha kigiyino avozi aparilir, bunun
noticasinds is¢i barabanin firlanma tezliyi 220 dog~!, gaytarma barabaninin iso
1650+17 dog-! toskil edir. Okin delintinin emali zamani elektrik miiharrikinin
skivlorinin diametrino goro daha bdyliylino ovozi aparilir vo is¢i barabaninin
firlanma tezliyi 190 doq~', qaytarma barabaninin 1530 dog-' olacag.

4-COM -1M delinterli delintri ¢gox zorbali horokat prinsipine malik tamamilo
metaldan hazirlanmis, homginin okin delintini emal eds bilon gqaytarma babani ilo

tochiz olunub.

3.4 Delintrin is¢i orqanlarina texniki xidmat
[stismar prosesindo delintrin normal isi biitiin texniki aralanmalar vo ndqgsanlarin

periodik yoxlanmasi va nozarati ilo tomin olunur. Delintrin is¢i orqanlarina lazimi
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digget ayrilir: fircanin vaziyyatinin periodik nozarati aparilir, hansinin ki hasiyasi
diiz olmalidir. Firganin hagiyasinds yerli hazirlanmalara yol verilmir. Fir¢anin is¢i
barabanin sothino sixilma doracasi vo miintozom yapismagi biitiin uzunluq boyu
eyni olmalidir. Qaytarma c¢okiclorinin hasiyslorinin bigaga noazoron sistematik
nizamlanmas1 aparilir, belo ki, delintrin is prosesindo qaytarma c¢okiclorinin
amortizatoru geyri-borabor dartilir. Bunun noticasinds onlar bigaga toxunur vo
firganin is¢i hasiyasino zoror gotirir, gaytarma ¢okiclorinin ayrilmasi bas verir.
Qaytarma barabaninda saplaq kanallar1 periodik olaraq névbado 1 dofodon az
olmayaraq tomizlonmolidir.

Delintrin isi vaxti qidalandirici delintrin isino, delintin keyfiyyatino vo ¢ixan
c¢iyidlorin qaliq endirilmoasina do nozarat olunur.

Istismar prosesindo delintrin is¢i orqanlarinin podsipnik qovsaglari masimin

yaglanma xaritasine vo sxems uygun olaraq yaglanir.

3.5 Delint tamizloyici masimin detallarinin tamiri

Delint tomizloyici masinlar delintin delintrlomadoan sonra amolo galon zibildan,
saplaq vo diger qiisurlardan emali ti¢iin tasis edilib. Delintin tomizlonmasi delintin
tayalara preslonmasindon qabaq aparilarsa daha effektiv ola bilar.

Pambiq delintinin zibil, saplaq vo digar qlisurlardan emali {isuluna géro delint
tomizloyici masinlar mexanik, acrodiamik vo aero-mexanik masinlara boliiniirlor;
delintin masinda tokrar tomizlonmasi saymma gora: 1 pillali va ¢oxpillali;
qurasdirma yerino gora tok-tok (delintin 1 delintrdon tomizlonmasi) vo batareyali
(delintin delintrin batareyasindan tomizlonmasi); is¢i orqana delintin verilmo
tsuluna goro delintrlomodon bilavasits sonra yumsaldilmis formada delintin
oOtiirtilmasi Vo sixlagdirmadan sonra delintin otiiriilmoasine gors forglonirlor.

Aerodinamik vo mexanik prinsiplorin uygunlagdigi delint emali isullar1 daha
effektivdir vo pambigemali zavodlarinda qurasdirilmis delint emali masinlarinda
totbiq olunur. Bu tip masinlara delint tomizloyici OBII-A (1 pillali), 2-OBIT (2
pillali) va 3.0BII, 3.0BII-M (3 pillali) aid olunur.
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3.6. LKX -M delint tamizlayicisinin tamiri

LKX-A va LKX-M delint tomizlayicisi diiz axan, ¢ox pillalidir, ham ol ilo, hom
do masinla yigilmis orta delintli pambiq sortunun delintlorinin zibil, saplag vo
digor qiisurlardan tomizlonmosi {igiin nozards tutulub. Onlar pambigtomizloyan
zavodun fasilosiz texnoloji prosesinda qurasdirilir.

LKX-A vo LKX-M delint tomizlayicilor istehsalg1 zavod torfindon 2 icrada
gatirilir — LKX-Al vo LKX-MI (sol otiiriicii ilo), LKX-A Il vo LKX-MII (sag
Stiiriicii ilo).

LKX-A delint tomizloyicisi biindvra g¢argivasindon, jalyuzi barmaqligindan,
tikmolordon, ocag Qofosinin barmaqliglarindan, silgi firgasindan, I misar
barabanindan, qobul agzindan, aparan agizdan, nogl edon qurgudan, II vo III misar
barabanindan, istigamoatlondirici sipardan, ayiricidan, istiqgamotlondiricidan, delintli
tullantilarin  naql etdirildiyi snekdon vo oOtiirliciidon, elektrik miiharrikinin
acarindan, skivlordon vo dartic1 qurgudan ibaratdir.

Tomizlayici delintrin korpusu biinévra ¢or¢ivodon, yuxart vo asagi hissodon
ibarot ¢uqundan tokiilmiis 2 boyiirdon, garmaqgdan, tikmolordan, jalyuzi
barmaqligindan vo elektrik miihorrikinin altina tumbadan diizsldilib.

LKX -Al delint tomizloyici delintrin misar barabani diametri 100 mm olan
fasilosiz valdan, aparici misar vo onun {izorindo qurulmus misararasi ara qatdan
ibarat olan; | va Il do diametri 310 mm misar disklori va Il do diametri 270 mm
olan delint tomizloyici delintrin say1 enma desiyi 100 mm olan 231 adod; | vo | do
misararas1 ara qati diametri 190 mm vo Il do diametri 280 mm misar
barabanlarinin vallarinin say1 qalinligit 6 mm 235 odod; 2 bigilmis saybali;
podsipnik qovsaglarinda sag va sol qaykali yigma konstruksiyam togkil edir. Valin
tizorinda névba ilo misarlar vo misararasi ara gatlar yigilir vo bigilmis saybalarin

vasitasi ilo valin uzununa oxuna nisbaton maillik ilo yerlosdirilir. Misarlarin

60



mailliyi misararasi ara gatlarin, hom¢inin misar barabaninin firlanmasinin {stiinii
ortmok tliglin lazimdir. Misarlarin vo misararasi ara gatlarin sixilmasi sag vo sol
qaykalarin ox uzanmasi ilo tomin olunur. Misar barabani istehsal¢t zavodda
dir. LKX-AIll delint tomizloyicisinin misar baraban1 3. LKX -Al-in misar
barabanindan yalniz onunla forglonir ki, I barabanin valmin Gtiiriici sonu
delintrdon sag torofda yerlosir, misar dislarinin istigamati doyismoz qalir.

Qaynaq konstruksiyali ocaq gofasinin barmaqliglar1 sag va sol yan boyiirlardan,
damc1 gorlintislii ocaq qofoslorindon, ekssentrik dayaglardan, yaylardan,
tonzimlonan gaykalardan vs nazim carxlardan ibaratdir.

LKX -A delint tamizlayicisinin torkibina misar barabaninin altinda yerloson 3
ocaq gofosi barmaqliglar1 daxildir. I giris misar barabaninin altinda yerlogmis ocaq
gofasi 4 damci goriintisli ocaq gofasindon, Il vo III misar barabaninin altindaki
ocag gofasinin barmaqliglari isa 3 damc1 formali ocaq qofasindon ibaratdir.

Ocaq Qofasinin is¢i sarhadlori vo misar barabaninin misar dislori arasinda
moslohoat goriilon araliq 2+1,5 mm-dir. Araliglarin nazarati masin ilo komplekt
goyulan kalibr ilo icra edilir. Araliglarin tonzimlonmasi masin bdyiirlarinds
yerloson ekssentrik dayaqlarin kémoayi ilo, homginin metallik barabanin yerini
doyismoklo vo podsipnik korpusunun altinda qurasdirilmis metallik ara qatlarin
dosti ilo hoyata kegirilir. Ocaq qofasinin barmaqliglarinin tolob olunan araliga
qurasdirilmasindan sonra ekssentrik dayaqlar kontgayka ilo etibarli dartilir.

Ocaq gofosinin barmaqliglart hor 2 torofdon tonzimloma mexanizmi ilo va
ckssentrik dayaqla yaylanib, bu da 6z névbasinds onun miimkiin tutulmalarindan
xabordar edir. Ocaq gofasi barmaqliglarinin asagi sallanmasi yalniz ocaq gofasine
agirligin artirilmasi naticasinds delintin ocaq gofasinin is¢i hiidudu vo misar dislori
arasindaki araliglarda iligmasi naticasinds bas verir. Agirligin azalmasi naticasindo
ocaq (ofosinin barmaqliglar1  yaylarin tosiri altinda ekssentrik dayaga qodor
awvalki vaziyyatino gayidir, bununla avvalki voziyystin saxlanilmasini vo araligin
boyiikliytinii tomin edir. Ocaq Qgofosinin barmaqliqlarinin ekssentrik dayaqlara
sixilma gilicii qayka ilo tonzimlonir. Ehtiyac oldugda barmaqligin asagi salinmasi

Vo avvalki vaziyyats gaytarilmasi nazim ¢arxin firlanmasi ilo icra edilir,
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LKX -A delint tomizloyici delintrin xidmat vo gobul agz1 torofindo yerlogsmis
jalyuzi barmaqliglar1 gaynaq konstruksiyali karkasdan vo onunla bagli olan 3 porli
sarnirdon ibaratdir. Parlorin voziyyati hor 1 porin 6z oxu otrafinda firlanmasi ilo
tonzimlonir va secilmis vaziyyatds bolt birlosmosi ilo barkidilir. Jalyuz gofasinin
karkas1 korpusun boytirlori ilo sarnir ilo birlogib vo 2 torafi agiq oyuqlara malikdir;
barmaqligin maillik yolu ilo 6ziino dom kamerasina yol tomin edir. Dom
kamerasina digor giris lisulu jalyuz barmaqliglarin ¢ixarilmasi ilo hoyata kegirilir,
bunun igiin Otiirliciiniin hasarlarin1 avvalcadon agmaq vo fiksatoru azad etmok

lazimdir.

LKX -M delint tomizloyicisi bilindvra gargivadon, yan bdyiirlordon, jalyuzi
barmaqliglarindan, 3 ocaq Qofosi barmaqligindan, silgi fir¢asindan, I, I vo IlI
misar barabanindan, giris vo ¢ixis agzindan, kosicidon, sipardon Vo
istiqamotlondircidan ibaratdir.

Delint tomizlayici delintrin korpusu biinévra ¢argivasindon, biindvrads 6l¢iisii
1220 mm olan 2 ¢uqundan tokiilmiis yan bdyirlordon, garmaqdan, jalyuz
barmaqligindan, tikmolordon, elektrik miiharrikinin altina qapaq vo tumbadan
toskil olunub.

Yigma konstruksiyali misar barabani valdan (diametri 100 mm), ¢okilib baglana
bilon gaykalardan, bigilmis saybalardan, misararas1 ara gqatlardan (I misar
barabaninin diametri 190mm, II-nin 250mm, IlI-niin 290 mm va galinligr 6 mm);
misarlardan (diametri 310 mm) ibarotdir. Misar barabaninin dosti valin {izoring
misarlar1 vo misararasi ara qatlari, oyri saybalart névba ilo geyindirmoaklo hoyata
kegirilir, onlarin sixilmasi ox istigamatindo sag vo sol gayka ilo icra edilir. Misar
disklorinin vo misararasi ara qatlarin mailliyi ayri saybalarla tomin olunur, bu da
misar arasi boslugu misar barabaninin 1 firlanmasi arzinds tstiinii 6rtmasine imkan
verir. Valin {izarinds onun tizarindoki misar disklorinin qarisdirilmasinin qarsisini
almaq ticiin sponlu kicik ganov var.

LKX -M delint tomizloyicisinin misararast ara qatlarin diametri vo ara gatlarin

altinda miixtalif delint enmo yerlori ilo forglonon 3 misar barabani var. Masinin sag
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Otliricti ilo yigim zamami misar dislorinin  doyismoz istigamoti ilo misar
barabaninin valinin sag 6tiiriicii sonu valin sol 6tiirticli sonuna uygun olur.

Qaynaq konstruksiyali ocaq gofosi barmagliglari sag vo sol yan boyiirlardon va
damc1 formali ocaq qgofoslordon toskil olunub. LKX —M delint tomizloayicisinda
misar barabaninin altinda yerlogmis 3 eyni ocaq qofosi barmaqliqlart qurasdirilib.
Onlar delint tamizloayici delintrin korpusunun bdyiirlorina boltla barkidilir. Ocaq
gofasinin boyiirlarinds oval desiklorin olmasi ocaq qofasinin is¢i hasiyasi Vo misar
barabaninin misar dislori arasindaki araligin tonzimlonmasinin aparilmasina imkan
verir. Araligin yol verilon boyiikliyii 0,5-3,5 mm-dir.

Jalyuz barmaqlig1 gaynaq konstruksiyali karkasdan vo onunla sarnirlo bagli olan
hor biri ayriligda 6z oxu otrafinda firlanan, boltlarla barkidilon, miioyyon vaziyyat
tutan 3 pardon ibarstdir. Jalyuz barmaqligin karkasi delint tomizloyici delintrin
korpusunun boytrlari ilo sarnirlo birlagdirilib, bu da barmaqligi 6ziine toraf agmaga
Vo dom kamerasina girisi tomin edir. Bununla bels biri tumbanin i¢inda yerloson
bolt barkitmalorini avvalcadon bosaltmaq lazimdir.

LKX-M delint tomizloyicisinin elektrik miihorrikinin vallar1 vo misar
barabanlar1 arasinda yerloson 6tiirliciisii hor birinin giicii 3 kvt vo firlanma tezliyi
1425 dog-! olan 3 elektrik miiharrikini va birlagdirici muftani iso salir.

LKX -A vo LKX-M delint tomizloyicisinin is prosesindo asagidaki nogsanlar
yaranir: misar barabaninin misar dislorinin kéhnalmasi va qirilmasi, misar
barabanlarinin balansizlasdirilmasi, damci1 formali ocaq gofaslorinin ocaqg gofosinin
barmagqliglarindan diismasi Vo ya kohnalmasi, skivin barkidicilorinin, muftalarin,

dartict avadanliglarin va podsipnik qovsaqglarinin detallarinin kohnalmasi.

Tomir iisullari.

LKX -A vo LKX -M delint tomizloyici delintrin misar barabani istisna hallarda
kohnalmis va qirilmis misar dislarinin dayisdirilmasi ti¢iin sokiiliir, ¢linki sokiilma,
doyismo Vo misar barabaninin yigilmasi yalniz delint tomizloyici delintrin asasli
tomiri zamani aparilan ¢otin vo mosuliyyatli omoliyyatdir. Misar barabaninin

yigilmasindan sonra onun dinamik balanslagdirilmasi aparilir. Ocaq gofasinin
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barmaqliglarinin kéhnalmis vo diismiis ocaq qofoslori yenilari ilo avaz olunur.
LKX -A vo LKX -M delint tomizloayici delintrin diger kohnolmis detallarin
borpasi, konstruksiya ilo oxsar vo olan nogsanlara goro yaxin olan digor masinlarda

yuxarida izah olunub.

3.6.1 LKX -A va LKX -M delint tamizlayidelintrin montaj.

Delint tomizlayici delintri ovvalcodon hazirlanmis etibarli vo mdhkom
bilindvrads Vo ya masinin titroyissiz isini tomin edon ortiilmoads qurasdirirlar. Misar
barabanlarinin hondosi oxlart qoti surotdo {ifiiqi yerlosmolidirlor vo delint
tomizloyici delintrin batareyaya qurasdilmasi zamani 1 xott lizro olmalidirlar.
Delintrin misar silindrinin handasi oxundan delint tomizlayici delintrin qullug
zonasina qodar optimal masafo 3600 mm-don az olmamalidir. Qurasdirma zamani
delint tomizlayici delintrin biinévraya barkidilmasini, bolt birlosmoalarini, podsipnik
qovsaqglarinda yaglanmanin olmasini yoxlayirlar, is¢i orqanlar miiayino edilir.

Isci organlarin miiayinosi zamani misar barabanlarmm, misar dislorinin, ocaq
gofasinin barmaqliglariin ocaq goafaslorinin vaziyysti; delint ilo toxunan sathlorin
keyfiyyati, Kifayat qodor hamar vo tiliskesiz olmasi; delint axmi goriisiino gabaq
sorhodi ilo yerlosmoli olan misar dislorinin voziyyatinin diizgilinliiyli;, misar
barabani vo 0caq (ofasinin is¢i sarhodlori arasindaki araliglarin tolob olunan dlgiiys
miuvafigliyi; silgi fir¢alarimin misar barabaninin misar dislorinin uclarina
toxunmasi; ocaq gofosinin barmagliglarinin LKX -A-nin ekssentrik dayaqlarina vo
korpusun  bdyiirlorine (LKX -M), hasarlarin baglama qurgularinin, jalyuzi
barmagliglarinin, iist gapagin, muftalarin, skivlorin, dartic1 qurgularin vo otiiriicii
qayislarin  dartilmasinin = vaziyyatinin sixilma etibarlilig;; masinin elektrik
blokirovka qurgularinin iginin etibarliligi yoxlanilir. Misar barabanlarini firlanma
rovanligina, dagilma, zorbalorin vo digor nasazliglarin olmamasina gora ol ilo
firladirlar. Bundan sonra montajin diizgiinliiyiinii vo misar barabanlarinin firlanma
Istigamotini, masinin titrayiglorin olmamasini yoxlamaq v lazim goldikds tapilmus

nasazliqlar1 aradan qaldirmagq ii¢iin yiiksiiz sinaq iso salma hoyata kegirilir.
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Delint tomizlayici delintrin tomizlonmasi vao qurulmasi ig¢i organlar arasinda
tolob olunan araliglarin quragdirilmasi vo avadanligin iimumi pnevmatik xottlorlo
bagli olan aerodinamik tonzimlonmasina gatirib ¢ixarir. Misar dislari vo ayiricinin
hagiyasi arasindaki boyiikliylii 4+1,0 mm olmali olan araliglarin tanzimlonmasi
aywrici delintrin yerini doyismoklo vo onun altina ara qatlar dosti qurasdirmaqla
aparilir. Maginin boyiirlarindan araliglarin 6lgiilmasi {igiin desiklor nozards tutulub.
Araliglarin 6l¢iilmasi xiisusi kalibr ilo icra edilir.

Delint  tomizloyici delintrin  batareyasinin  aerodinamik i  rejiminin
quragdirilmasi {igiin asagidakilara riayot etmok lazimdir: hava kamerasinin biitiin
uzunlugu boyu biitiin delintrlords uclugun catdaglarinin hiindiirliiyi 5 mm togkil
etmolidir; misar silindrinin misar dislori vo boru arasindaki araliq 2 mm-i
kegmomolidir, bu araliq na godor az olarsa misar dislorindon delintin ¢ixarilmasi
yaxs1 olar; pnevmo nogletdirici sistemin delint Gtiiriicii vo boru kamarinin biitiin
galan saholori germetiklosdirilmalidir, xiisusi olaraq sixlasdirmanin germetikliyi
diggetli yoxlanilmalidir; boyiik torsokilli barabana vo kondensatorun delintlomo
vallarina; delintlomo vallar1 arasindaki araliglarin 6lgiisii 2 mm-i1 agsmamalidir,
boyiik vo kicik torsokilli barabanlarin torlari tomiz olmalidir; ¢ixarila bilon va
sorucu ventilyatorlarin tonzimlonan qurgulari etibarli toplanmali vo is zamani
onlara hava axinmin tasiri altinda 6z vaziyyatini doyismomoalidir; islonmis havanin
nogletdirilmasi tigiin siklon va boru kamarlari tomiz olmalidir.

Hazirliq islorinin aparilmasindan sonra ¢ixarilan ventilyatordan 1-nin gabaginda
basma boru komarindos yerlogon, bos-bosuna islomads droseller gqapaginin komayi
ilo delint tomizloyici delintrin batareyalarinin aerodinamik rejiminin avvalcadon
tonzimlonmasino kegirlor. Droseller gapagindan sonra basma boru komarindoki
hava axminin statik tozyiqi 1800-2000 N/m? olmaldir. Hor delintrdon ovval,
homginin basma boru komarindoki hava aximinin tozyiqi yoxlanilir vo bu tozyiqin
Olgiisii toxminon eyni olmalidir. Tomizloyici delintrin ¢ixisinda hava axininin
tozyiqinin Ol¢iisii 50-70 N/m? olmalidir. Bu tozyiqin Ol¢iisliniin tanzimlonmasi

sorucu ventilyatorun droseller gapagi ilo icra olunur.
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LKX -A vo LKX -M delint tamizlayici delintrin aerodinamik rejiminin son
tonzimlonmosi yiik altinda isdo aparilir. Bu moagsadlo delint tomizlayici delintrin
cixisinda Olgiisii 10-30 N/m? olmali olan hava aximinin tozyiqini yoxlayirlar,
bununla belo kondensatorun gabaginda tozyiq 300-500 N/m? olmalidir.

Tanzimloma hamin gapaqlar va jalyuzi parlori ilo aparilir.

Sokil .3. 1 LKX-A Delint tamizloyan metalfir¢ali baraban

LKX-A vo LKX-M delint tomizlayici delintrin texniki qullugu masinin periodik
miayino Vo qullugunun aparilmasina, aerodinamik rejimo riayat edilmasino,
masinin podsipnik qovsaqglarinin yaglanmasi rejimino, is¢i orqanlar arasindaki

texniki araliglarin  yoxlanmasina, misar barabanlarmin vo ocaq (ofosi

66



barmaqliqlarinin  vaziyystinin toyin olunmasina vo onlarin sallanan delint
tullantilarindan toamizlonmasins gatirib ¢ixarir.

LKX -M tomizlayici delintrin miimkiin tutulmalarin1 misar barabaninin xiisusi
gol ilo ¢evrilmasi vo onun sonraki tomizlonmoasi ilo aradan qaldirilir. Qolu
Otiirlictiniin oks torofindon valin sorbost ucuna qurasdirirlar, bunun tgiin valin

sonunun ¢aparlarini ¢ixarirlar.
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Dissertasiya isinin referati

Moévzunun aktualhgi. Xalq tosorriifatinda qarsida duran osas mosaloalor
tosorriifatin davamli, elmi — texniki toroqqinin siiratlonmosi vo igtisadiyyatin
intensiv inkisaf etdirilmoasi , 6lkonin istehsal potensialindan daha somorali istifado,
biitiin nov sarvatlorin hor vasito ilo gonast edilmasi vo eyni zamanda goiilon isin
keyfiyyatinin yiiksaldilmasidir. Xalq tesarriifatinin inkisaf etdirilmosi planinda
delint istehsalinin hocminin ohamiyyatli doracads artirilmasi vo onun orta illik

mohsuldarhiginin yiiksok Saviyyaya galdirilmasi nozards tutulur.

Daha qiymatli xammal olan qisa delint ndvlorinin istehsalina xiisusi digqot
yetirilir, bu xammaldan xiisusi texniki mamulatlar — yiiksok shomiyyato malik olan
toxunmayan toxuculuq materiallari momulatlar1 sonayesinin diger momulatlari

istehsal edilir.

Toxunmayan toxuculug materiallar1 istifadoolunan lifin keyfiyyatina artan
toloblorini nozors alaraq hazirda yerli pambiq tamizloma sanayesinin asas vozifasi
ciyidlorin qiymatli tobii xassalorini maksimum saxlamaqla vaxtinda vo keyfiyyatlo

emalindan ibaratdir .

Azorbaycan ii¢lin pambiq emali miisirlosdirmak, mahsulunun keyfiyyatinin
yiiksoldilmasi vo bu asasda onun rogabot gabiliyystinin tomin edilmasi, asas vo

aktual masolodir.

Praktik doyari. 1Is Azorbaycan Dévlet Igtisad Universitetinin “
Coxislonon mallarin texnologiyasi Vo avadanliglar1 mithondisliyi” kafedrasinda vo
Sirvan pambiq tomizlomo zavodunda aparilmisdir. Isdo DTYSI nozdinde “Pambiq
tomizlomo masinlarinin mexanikas1” laboratoriyasinda vo pambiq zavodunda

aparilan nozari va eksperimental tadqiqgatlarin naticolori miioyyan edilmisdir.

Tadqiqatlarin naticalori yeni delinter masilarin layihalondirilmosi tgiin

texnoloji va konstruktiv parametrlori tovsiyo etmoayo imkan verir.
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Elmi yenilik. Aparilan biitlin aragdirmalar noticosinds delintloma  prosesinin
riyazi modeli islonib hazirlanmisdir, bu model yeni delintlomo cinin texnoloji va
konstruktiv parametrlorinin prosesin effektivliyinoe tosirini miiayyan etmoys imkan
verir ki, bu da delintloma prosesinin gedisatini intensivlosdirmok magsadila; yeni
delintloma cinin texnoloji vo konstruktiv parametrlorinin optimallagdirilmasi

prosesi hoyata kegirilmisdir..

Isin tacriibi ahomiyyati. Dissertasiyada alman noticalor vo geyd olunan
tokliflor Azarbaycanda yeni foaliyyat gdostoron pambiq emali zavodlarinda, isindo
istifado oluna bilor. Dissertasiyanin 2sas oldo edilon naticalori homginin
Azorbaycan Dovlot Iqgtisad Universiteti “Texnologiya masimlar vo sahs

avadinliglar1” fakultosinin miihaziro kurslarinda istifado oluna bilor.

Isin strukturu. Magistr dissertasiyas1 3 fosildon, notico vo miiddealardan
ibarot olmagqla, disertasiyada 12 adda adobiyyat monbalorindan istifads edilmisdir.

Dissertasiya isi kompiiterds yazilmis 76 sohifodan, 23sokildan ibaratdir.
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Natica

Aparilan nazori vo eksperimental todqgiqatlarin hamist asagidak: naticalori vo

tokliflori irali siirmoys imkan verir

1. Delintirlonmonin ilkin emali sahoasinds elmi—texniki toraqginin, elmi
todgiqatlarin gabaqcil tocriiboanin naticalorini nazara almib, delint emali asas

texnoloji reqlamenti hazirlanmmalidir.

2. Delintirlonmo istehsalda qisa vo zodoslonmis liflor tokiiliir, sonra isa ilKin
toxunmayan toxuculug materiallar1 istehsalinda daha qisa vo tomiz liflor tokiiliir.

Buna gora do tokiintiilori vo darama tullantilarini ayr1 kKiplosdirmok daha 6namlidir.

3. Delintirlonmo istehsalda tokco ugartomizloyan masinlarda emali 6ziinii
dogrultmur, ¢iinki liflorin burulmasina gotirib ¢ixarir vo onlarda bdylik migdarda
yag vo toz ayrilirmasi bas verir. Buna goro do qirintilarin sonraki emali ikinci
linterlonmasi daha somoralidir. Ikinci linterlonmoasi ovval masinda tomizlomok,

yoni profilaktika iglorini aparmaq lazimdir.

4. Delintirlonmo istehsalda aliman xammali , basma ke¢o momulatlarin vo
toxunmayan materiallarin istehsalinda istifadosi ti¢lin onlarin zibildon vo tozdan
tomizlonmasi zoruridir, tomizloma proseslorini hoyata kegiron dovri hoarokatli

ugartamizloyan va ya darama masinlarinda aparilir.

5. Delintin ikinci emali sixligin, habels tikalorin 6l¢iisiiniin va ¢akisinin
azalmasi ilo xarakterizo edilir. Ikinci emali {igiin tullantilarin tikalorinin eyni
zamanda masimin miixtolif siirotlo harokot edon iki is¢i orqani torafindan

tutulmasina moruz edilmasi zoruridir.

6. Elmi axtarigda delint tomizloms masinlarina qoyulan texnoloji toloblor -
onlarin tosnifat1 vo texnoloji parametrlorinin hesabi1 vo delint emal masinlarinin
qarsisina qoyulan texnoloji taloblor vo nozariyyasinin asaslarini yeni avadanliqglara,

yani Tlrkiyonin PALKAN firmasina uygun tortib edilmalidi .
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Denikayeva Aynur iqor qiz1

“Mexaniki iisulla delintin ¢iyiddon ayrilmasinda istifads edilon

masinlarin analizi” movzusunda magistr dissertasiyasina
Xiilaso

Pambigtomizlomo sonayesindo miiasir texnika vo texnologiyalarin
mogsadoyoniimlii inkisaf tempi miiassisalorinds delint emal prosesinin siiratlo
inkisafini talob edir. Bu mogsadlo yazilmis elmi isin 2sas mogsadi delint istehsal
olunan xam pambigin keyfiyyati Vo texnoloji masinlarin miintozom iglomasi, xam
pambigin istehsalinda lifayirma masinlarinin parametrlorinin diizglin aparilma
texnologiyalar1 haqqinda genis molumat verilmisdir.

Bolmolorde pambiqtomizloms miiassisalorinde hoyata kecirilon texnoloji
prosesdo totbiq olunan delinterlonmo  masinlarin texnoloji parametrlerlarinin
hesabi va is prinsiplori toqdim olunmusdur.

Dissertasiyasida ~ pambiqtomizlomo vo delint sexlorindo xam pambigin
delint emali zamanmi mohsulun keyfiyysti vo onlarin istehsalinin tomizloma
texnoloji proseslari haqqinda asas mévzulari 6ziinds birlogdirir.

Aparilan todqiqat  islorindo xam pambigin  delinterlonmonin
tomizlonmasinin nazari problemlari ilo yanasi tomizlomo sexinin isindo ¢ixan
praktiki masalalorin do genis sokilda praktiki isiqlandirilmasina ¢alismisdir.

Elmi axtarigda mahlicin delint tomizlomo masinlarina qoyulan texnoloji
toloblor - onlarin tosnifati vo texnoloji parametrlorinin hesabi vo delint emal
maginlarinin qarsisina qoyulan texnoloji toloblor vo nozoriyyesinin osaslari

verilmisdir.
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[enuxkaeBa Aiinyp Urops

Marucrtepckass pabora Ha Temy «MexaHuka, HCHOJIb3yeMasi B

MeXaHMYEeCKOM OT/IeJIeHUH IeTMHTHHHBIX CyONIPOAYKTOB)
Pe3iome

Ananus nponecca MOCIIMHTCPOBAHUSA B 6BICTpO Pa3BUBAOIICMCA TCMIIC
COBPCMCHHBIX TEXHOJIOTUH B XJIONIKOOYMCTUTEIBbHOMN MMPOMBIIINICHHOCTH Tpe6yeT
YBCIIMUCHUA TIPOU3BOJACTBA BOJIOKHA . OcHoBHas OcJIb IIaHHOﬁ auccepTraiunu-
mpeaoCTaBUTb I/IC‘ICpHLIBaIOIIII/Iﬁ 0630p Ka4CCTBa NPOU3BOJMMOIO XJIOIIKA-ChIplia U
pGFYHHpHOﬁ pa6OTI)I TCXHOJIOTHYCCKUX  MaAlllMH, a4 TaKXC JIIPAaBHIIBHOCTHU
mapamMeTpoB ACIMHTHPHBIX MAIIWH IIPpU IIPOU3BOJACTBC KOPOTKOT'O BOJIOKHA. B
pasaciax OIMCaHbl TCXHOJIOTMYCCKHUEC IMAapaMCTpbl W IIPHHIMUIIBI pa6OTLI
ACITUHTHPHBIX MalllH, TMIPUMCHACMBIX B TCXHOJIIOTHYCCKOM IIPOLICCCC Ha

BOHOKHOHepepa6aTLIBaIOHII/IX MMPCAIIPUATUAX.

I[I/ICCepTaHI/IH BKIIFOYACT OCHOBHBIC TCMblI O Ka4YCCTBC IIPOAYKIUHU U
TCXHOJIOTHYCCKUX ITPOHCCCaX OUYHUCTKHU HUX IIPOHU3BOACTBA IIPpU OTACICHHUHN ACIIMHTA
B XJIOIIKOOYHCTHUTCIIbHBIX W JIMHTCPHBIX HGX&X.HOMI/IMO TCOPCTHUUCCKUX HpO6JI€M
pacducTta y3JIOB ACIMHTHPHBIX MAIIMH , a4 TAKKC IIbITAJICA HINPOKO OCBCIIATH

IMPAKTUYCCKUC BOIIPOCHI PCMOHTA M1 MOHTAXKa 3TUX MAIIHH .

B  HayyHOM  TOWICKE  OMpENEsUINCh  TEXHOJOTWYECKHe  TpeOOBaHMS
MpeabSBIIeMble K JCIUHTUPHBIM MaIIMHAM, KilacCUpUKAIKs KOHCTPYKIIUH,
TEXHOJOTUYECKUX TApaMeTPOB, a TAaKK€ OCHOBA TEXHOJIOTHYECKUX TPEOOBAHUI U

TCOPHIO U3JI0KCHHBIX B BOHOKHOHCpCpa6aTBIBaIOIHI/IX MallnHax.
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Denikaeva Ainur Igor

Master's thesis on “Mechanics used in the mechanical separation of delintine

by-products”
Summary

An analysis of the delintering process in the rapidly developing pace of modern
technology in the cotton-processing industry requires an increase in fiber
production. The main objective of this thesis is to provide a comprehensive
overview of the quality of the raw cotton produced and the regular operation of
technological machines, as well as the correctness of the parameters of the
delinthary machines in the production of short fibers. The sections describe the
technological parameters and principles of operation of delinthic machines used in

the technological process at fiber processing enterprises.

The thesis includes the main topics on the quality of products and technological
processes of cleaning their production in the separation of the delint in ginning and

linter shops.

In addition to the theoretical problems of calculating the nodes of delinthic
machines, he also tried to highlight the practical issues of repair and installation of
these machines.

In a scientific search, the technological requirements imposed on the delining
machines, the classification of structures, technological parameters, as well as the
basis of technological requirements and the theory set forth in fiber processing

machines were determined.

73



9ddabiyyat

1.Y.A.Apudos u ap.OrosieHue cemMsiH xjiom4yaTHuka , 3n. AkagemMun Hayk Y30ek.

Tamkent, 1962,330cTp.

2.11.b.Mepkun u np. JIuHTepoBaHHE XJIONMKOBBIX ceMsH. ['m3nermpom ,1963,270

CTp.

3.A6pamoBuu 3.J1.JlenuHTpoBaHHe XJIOMKOBOro ceMbsiH.M-JI [Tumennpom,1939

280 crp.

4.M.H.Farzoliyev Masin vo mexanizmlor nozoriyyasi, B.ADIU nosriyyat1,2005

5.Farzaliyev M.H. “Toxuculuq istehsalatinin texnoloji masinlar1 vo avadanhgqlari.”
Baki-2010 . 528s.

6.Valiyev F.O. Texnoloji masinlar Darslik, Bak1,2015

7. JlyraueB A.E., bypHames P.3., ®a3puioB C. DKCIEPUMEHTAIBHOE UCCIIEI0BAHUE
yIIapHOTO BO3JEUCTBHS KOJOCHHUKOB Ha XJIOMOK-CBHIPEIl B OYHCTHUTEINSAX KPYIHOTO

copa. "XionkoBas mpoMbIiieHHOCTR" ,Ne 4, 1979, c. 17-18.

8.Mupomnnuenko ['.11. OCHOBBI IPOEKTUPOBAHUS MAaIllMH NEPBUYHON 00paOOTKH
xJyionka. M. MamHoctpoenue, 1972-486¢

9. Mupomnnyenko I'.U., bensnoB P.®., bypnames P.3.,®@a3puioB C.
KonocHukoBasi ~ pemierka  OYMCTUTENS  BOJIOKHHCTOTO  MaTepuamna.ABT.
ceugerenbetBo . Ne 690090. OnyoOmumkoano 05.10.79.brommerenr Ne 37,
10./I>xa6apos I'./I. u np. [lepBuunas o6pabotka xmonka. M.;"Jlerkas uamgyctpus",
1978. 430 c.

11. ®enepo B. C TexHonorus nepBuyHoil 00padoTku xyonka M: I'm3nermnpom,

1999-184 c.

12.M.H.Farzaliyev Toxuculug,yiingiil sonaye vo moaisot xidmotinin texnoloji
masmlarinin vo avadanhqlarmm layihalondirilmasi. B.ADIU nosriyyat1,2011

74



12 Mupomnanuenko ['.W., bypunames P.3. K Bompocy ontumanbHOro BbIOOpa
MepeIHero yria 3yoa MUkl BOJIOKHOOYMCTUTENbHOM MamuHbl. M3Bectuss BY3o0B,

"TexHOJIOTUsl TEKCTUIBHOM poMbliiiieHHocTU", 1974, No I, c. 29-32.
13. Mupomnnuenko I'.1., Bypnames P.3., JIyraueB A.E. 3aBucumMocTb

rCOMCTPHUYCCKHUX IIapaMCTpPOB MUJILYATOM JIEHTHI OT AUaMCTpa IWJIbYaTOoro

Oapabana. "XonkoBas mpombinieHHOCTh", No2, 1974, ¢. 16.
14. Baiiatok I1.B. IIpuMeHeHne BaJIKOBBIX YCTPOMCTB MpHU MPECCOBAHUU
BOJIOKHUCTHIX MaTepuanoB. [[UHTU, 1964. Ne 4, c. 2-8..

15.MyparoB A.JI. McciaegoBanue TE€XHOJIOTUUECKUX MPOIIECCOB OUUCTKU XJIOTKA-
ChIpIIa MAIIMHHOTO cOOpa CPeIHEBOJOKHUCTHIX copToB. Jluccepranus. TamikeHT:

TUTIIIL, 1970. 132 c.

16. bonauuckuit I'.1. TeopeTndyeckre 0OCHOBBI ONTUMAJIBLHOTO Tpoliecca MUILHOTO

IDKHHUPOBAHUA W BOIIPOCHI HOpOKOO6pa3OBaHI/IH IIpu  HCM. I[OKTOpCKEl}I

nuccepTanus. M.: MTI71, 1970. 28A- c.
17. KageipoB B.I'., TypcynoB X.K., ApummxanoB M. MccienoBanue

JIBWKECHHSI XJIOMKAa-ChIplla B OYUCTUTENISIX OT KPYMHOro copa."Xionkosas

npombinieHHocTs". K- 1, 1982, ¢. 15.

18. Kyp6anona TJI. UccnenoBanne U W3bICKAaHUE ONTUMAJIBHBIX KOHCTPYKTHUBHBIX
[IapaMeTpOB  IUTAIOMIMX  YCTPOWCTB  OYUCTHUTENEH Ui XJIONKAa-ChIpIa.

HMuccepranus, Koctpoma: KTH, 1974. 198 c.

19. Trwotun I1L.H., JlyraueB JL.LE. O BbigeneHnn COpHBIX MpUMECEH depe3 sUeiKku
cetdatbix moBepxHocTed. COoopuuk TpymoB TUTJIIIMexanndeckas TEXHOIOTHS

BOJIOKHHUCTHIX MaTepuanoB", Beim. 19.Tamkent: TIIN, 1977. c. 51-58.

20. Camangapos C.H., Mycaxomkae 3.M. Co3naHne KOMOMHUPOBAHHOTO

75



OUYHCTUTCIIA OJIs1 OYMCTKHU XJIOIIKA-ChIpIlda MAIIMHHOTO c6opa OT KPYIIHBIX U MCJIIKUX

copubIx npumecend. Otuer ITHUNX npoma,. TamkenT: HHWKmpowm, 1966.

21. JlorunoB b.B. HccrnemoBanue mpoliecca chema XJIOMKa-ChIplia C IMHIJIBHBIX
O0apabaHOB B BOpPOXO OYHMCTUTENIAX M ChIpIE OYHCTHTENsAX. Jlucceprarus.
Tamxkent: TUTJIIL, 1961. 156 ¢

22. CynranoB 4 . VccienoBanue no U3bICKaHUIO ONTUMAJIBHBIX CIOCOOOB
OUYHMCTKH XJIOMKa-chIpa oT Menkoro copa. Tamkent: T1/1TJIII,1980. 169 c.

23. Openbax Bb.M.HoBble MammHbl [ MyXOOTAEJNEHUS  XJOMKOBBIX

CEMBbSIH. XJIOMKOBasi IPOMBIIUIEHHOCTB, | 959 Nel
24. The cotton Digest.,14.12.1974 r.Ne 3
25.CynranoB 4 . UccrnenoBanue mo U3bICKaHUIO ONTUMAJIBHBIX CITIOCOOOB

OYMCTKH XJIOTKa-ChIpiia oT Mesikoro copa. Tamkent: T1/1TJIIL,1980. 169 c.

76



