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GIRIS

Isin aktualhgl. Ayaqgabilara olan ohali tolobinin Syranilmasinde vo
yekunlagdirilmasinda, sifaris sonodlorinin  tortib edilmosindo ayaqgabilarin
tosniflosdirilmosinin ohomiyyati vardir. Miixtalif rayonlarda ayaqqabi mallarina
olan tolobat iglim soraitindon, ohalinin say vo torkibindon, iqtisadi inkisaf
saviyyasindan, milli va yerli xiisusiyyatlorindon vo kimi amillordon ¢ox asilidir.
Olkomizda ohalinin  maddi-rifah halmin yaxsilasdirilmasi, timumi madoani
soviyyonin yiiksaldilmasi, texniqi teraqqi Vo sosial-igtisadi inkisafla olagodar
olarag geyimlara, o ciimladon, miixtalif ¢esidli ayaqqgabilara olan talobat sistematik
olaraq dayisir. Istehlakcilarin artan dinamik tolobino yalniz yuxarida gostorilon
amillor deyil, ayaqgqgabilarin név miixtalifliyinin  fasilosiz olaraq doyismoasi,
miasirlogsmosi, istehsalin modernlogsmoasi, yeni ndv materiallardan vo barkitma
tsullarindan istifada, istehsal miiossisalorinin yeni ndv texnologiyalarla vo
texnologiya ilo tamin edilmasi, buraxilan mohsulun keyfiyyat saviyyasi vo bir sira

digar amillor boyiik tasir gostarir ki, bunun da boyiik tacriibi shamiyyati vardir.

Miistaqillik oldo etdiyimiz illordo respublikamizda gon ayaqqabi sonayesi
stiratlo inkisaf etmis vo Xalq toesarrufatinin iri mexaniklosdirilmis miistaqil sonaye
sahalorindan birino ¢evrilmisdir. Hazirda 6lkomizdo miiasir avadanliglarla tachiz
olunmus ayaqqabi istehsali miiossisalori foaliyyot gostorir. Sumgayit Kimya
sonayesinin vo kond tosorriifatinin, xiisuson heyvandarligin inkisafi ayaqqabi1
sonayesinin gon xammali, boyaq, sintetik asilayicilar vo yapiggan materiallarina
olan tolobatini odomays imkan verir. Miuasir dovrdo istehsal olunan mohsular
sayina gora Yox, ancaq keyfiyyotino gora forglonir. Bu da keyfiyyatin ciddi masalo
olmasint gostorir. Qabaqge¢il tocriibonin, miiasir texnika vo texnologiyanin

istehsalatda totbigi keyfiyyat probleminin hallinds asas rol oynayr.

Istehsal olunan mohsulun keyfiyyatinin tomin edilmasi ancaq istehsalatin
togkilinin yiiksok Saviyyasinda, miitoxasislorin miivafiq peso hazirligi, hom do
keyfiyyatin tomin edilmoasi metodlar1 vo vasitolori sahasindoki xiisusi vo yiiksok

biliyi sayasinds miimkiindiir.



Mohsulun keyfiyyatinin yiiksaldilmosinda oan vacib amillordon biri hazir
mohsulun parametrlori, xarakteristikalar1 vo xassolori haqqinda diizgiin, doqiq
Olgmo informasiyast almaq {igiin 6lgmoalorin vohdatinin tomin olunmasidir. Bu
prosesa yonoldilon todbirlor kompleksi, yoni metroloci tominat, 6lcmalarin
vahdatini va talob olunan daqiqgliyi aldo etmak {i¢iin lazim olan elmi vo texniki
osaslarin texniki vasitalorin, gayda vo normalarin miiayyan edilmasi vo totbiqi

masalaloring hasr edilmis movzu aktualdir.

Dissertasiya isinin mogsadi va tadqgigat masalalari. Dissertasiya isindo
qarsiya qoyulan asas mogsad movcud soraitdo 6lkomizdo buraxilan moisot gon
ayaqqabilarin keyfiyyatino noazarotin forma vo metodlarinin arasdirilmasi vo
istehsalatin metroloji tominatinin tadqiqi naticasinds tokliflor isloyib hazirlamaqdir.
Bunun {igiin respublika ohalisinin yerli ayaqgabilarina olan tolobati, ayaqqabi
istehsalmin inkisaf perspektivlorinin tohlili, moisat gén ayaqgabilarinin keyfiyyot
saviyyasinin qiymatlondirilmasi, keyfiyyoto nozarot vo metroloji tominatin

oyranilmasi masalasi qarsiya qoyulmusdur.
Magsads ¢atmaq ligiin asagidaki masalalorin halli nozards tutulmusdur:

-respublikamizda yerli gon ayaqqabilarina vo ayaqqabl detallarina olan
tolobatin dinamikasinin tahlili, gon ayaqqgabilarin istehsal texnologiyasinin

saciyyalondirilmasi;

- gbn ayaqqgabilarin keyfiyyot gostorixilori vo keyfiyyoto goyulan taloblorin
tohlili;

-mohsulun keyfiyyatinin formalasdirilmasi, tokmillogdirilmasi va keyfiyyat

saviyyasinin giymotlondirilmasi metodlarinin tohlil edilmasi;

- ayaqqabilarin keyfiyyotino nozaratin tisul vo qaydalarinin &yranilmasi,

keyfiyyatin saxlanilmasina tasir edon amillorin agkar edilmasi;

- moahsulun keyfiyyatina noazaratin novlarinin  va prognozlosdirilmasi
metodlarinin, metrologiya ilizro movcud toskilatlarin faaliyyatinin vo keyfiyyoto

nozaroat iizro beynolxalq iSO standartlarin tohlili;



- ayaqqabi1 istehsali miiossisolorinds istehsalatin hazirlanmasinin metroloji

tominatinin tadqiq edilmasi;

- istehsalatin metroloji tominatina nazaratin vo metroloji Xxidmoat isinin
toskilinin ~ vo  prognoclasdirilmasmin =~ mohsulun  keyfiyystine  nozaratin

formalasmasindaki rolunun miiayyan edilmasi.

Elmi yenilik. Dissertasiya isinin elmi yeniliyi ondan ibaratdir ki, 6lkomizin
ohalisinin daimi artan talobatina uyqun olaraq istehsal edilon yerli ayaggabilarinin
keyfiyyatino nozaratin metroloji tominati sahasinds aparilan islor tohlil edilmis va
bunlarin osasinda respublikada gon ayaqqabilarin istehsalinda vo istehlakinda
metroloci nozarstin vo metroloji tominatin yenilogdirilmosinin miimkiinliyi
mioyyonlosdirilmisdir. Belo ki, istehsalatin metroloji tominatina dair gabaqcil

tocriibalorin 6lkomizdsa da miivaffaqiyyatls totbigine nail olmaq olar.

Dissertasiya isinin tacriibi ahamiyyati. Dissertasiya isindo yerina yetirilon
todqgigatlar naticasinds yerli gon ayaqqgabilarin keyfiyyatina nozarat va istehsalatin
metroloji tominatinin mogsad vo vozifalori, eloco do bu sahodo Xxidmot islarinin
imumi norma vo qaydalar1 6yronilmisdir. Bu mogsadlo mohsulun keyfiyyatinoa

nozaratin va istehsalatin metroloji tominatin formalasdirilmasi toklif olunmusdur.

Isin noticalorinin hoyata kecirilmasi. Isin noticolorinin totbigi yerli
ayaqqabilar1 istehsal edon yerli miiossisa vo sexlordo nozordo tutulur. Bu da
respublikamicda istehsal vo istehlak olunan ayaqqgabilarin keyfiyyatinin

yiiksoldilmasinds 6z miisbat tosirini gostoracokdir.

Isin miizakiresi. Isin osas noticolori Azorbaycan Dévlot Iqtisad
Universitetinin “Standartlagdirma vo sertifikasiya” kafedrasinin iclasinda 2019-cu

ildo miizakirs edilmisdir.

Isin qurulusu vo hacmi. Magistr dissertasiyast isin  {imumi
xarakteristikasindan, 4 bolmadon, natico vo tokliflordan, istifado olunmus

odabiyyat siyahisindan ibaratdir.

Isin hocmi 98 sohifo cap veragindon, 3 sokil vo 4 codvoaldan ibaratdir.



1. YERLI GON AYAQQABILARI VO ONLARIN TOSNIFATI
1.1. Gon ayaqqabilar haqqinda iimumi malumatlar

Yerli gon ayaqgabilar1 ndviiniin ¢oxluguna goro on miirokkob mal grupu
sayilir. Bu qrup mallarin nov xarakteristikasinin 6yranilmasini asanlagdirmagq ti¢lin
onlar1 miioyyan alamotlorina goro tosnifata ayirir vo sonra tosnifatlar iizra hor bir
ayaqqabt qrupunu ayriligda Oyronirlor.  Yerli goén ayaqqgabilarinin  belo
sistemlogdirilmasi ayaqqabilarin tosnifatina, istehlak¢min cinsino Vo yasina, Ol¢ii
Vo doluluquna, istehlak soraiti vo movsiimiine, {iz materialinin noviinog,
aayagqabilarin novlaring, altinin Giziino birlosdirilmasi vo digor slamatlorino gora

tosnifatlagdirilmasi aid edilir. [3].

Yerli gon ayaqgabilarinin néviiniin formalasdirilmasi baslica olaraq onlarin
osas funksiyalarinin doyismosi: erqonomik vo davamliliq gostorigilorinin,
konstruksiya vo estetik tortibat xiisusiyyatlorinin, miixtolif materiallardan istifado
etmonin, tiizlik detallarmin sayinin, formasi vo konstruksiyasinin, bozodilmo
elementlorinin, dabaninin hiindiirliiyti vo formasinin, habelo digor osas

elementlorinin doyisilmasi hesabina bas verir.

Toyinatina goéro gon ayaqqabilar moisot, idman, istehsalat vo tibb
ayaqqabilarina ayrilir. Gon ayaqqabilarin bu alamotlorino gora tosniflosdirilmsai
onunla izah olunur ki, miixtolif istehlak soraitindo geyilon ayaqgabilara eyni
dorogodo tolobat qoyulmur. Bozi hallarda iss ayaqqabilarin 6zlorine moxsus

spesifik xassalori do olmalidir ki, 0z toyinatina uygunlasa bilsin.

Yas vo ¢ins xiisusiyyatlorino goro gon ayaqqgabilart 10 qrupa boliiniir:
pinetkalar, qusariklor, kicik yasli usaqlar, moktobli oglanlar, moktobli qizlar,
oglanlar, vo kisilor {igiin olan ayaqqabilar. Bu nov ayaqqgabilarin ¢tixmassa vo hom

do metrik sistem tlizro 6l¢ii vo dolulugu preyskurantlarda genis verilmisdir[20].

Yas vo cins xiisusiyyotlorini nazoro alaraq az yash usaq ayaqgabilart vo
qusariklor ticarot tocriibasindo ‘““usaq ayaqgabilar1 ¢esidi” adi1 altinda

comlosdirilmisdir. Moaktobli oglan va qizlar {igiin ayaqqabilar iso “moktobli ucaq



ayaqqgabilar1” adi altinda qruplasdirilir. Qeyd etmok lazimdir ki, boytikloro moxsus
gon ayaqqabilar1 i¢arisinds yaslilar tigiin olan ayaqqabilara da xiisusi fikir verilir.
Belo ayaqgabilarda yasli adamlarin ayaqinin anatomik qurulugu vo fizioloji
xiisusiyyatlori nozoro alinir vo pancanin barmaq dasti hissasi nisbaton iri 6l¢iiyo

malik goliblords hazirlanir[4].

Uzliik materiallarmimn ndviino goro do gdn ayaqqabilar bir-birinden asanliqla
forglonirlor. Bu nokteyi-nozordon biitiin yas Vo ¢ins xiisusiyyatlorino gors
ayaqqabilar xromdan, siini vo sintetik gonlordon, pargadan, fetrdon,

kombinalosdirilmis materiallardan va xozdon olan ayaqgabilara ayrilir.

Sortlarina goro gon ayaqqabilar1 kisi vo qadin ¢okmoloring, botinkalara,
yarimbotinkalara vo tufliloro ayrilir. Sort miixtalifliyina goro ayaqgabilar
uzunbogaz vo qisabogazcokmalara, botinka-sapogkilora, opankilora, mokasinlors,
sonadlora, gustlara, idman, ev va yol ayaqqabilarina v s.ayrilir. bunlarin igarisinda
sondallor, custlar, ev, yol vo idman ayaqqabilar1 bir-birino oxsarligina goéro daha

“yiingiil ayaqqgabilar” ad1 altinda qruplagdirilir.

Geyilmo ¢esidindon asili olaraq gon ayaqqabilar qisda geyilon isti astarli, adi

par¢a vo gon astarli, astarsiz vo ayri-ayri detallar1 astarl hazirlanir [15].

Ayaga geyinilmaSine gora gon ayaqqabilar ipli, qaytanli, ditymoli, knopkali,

rezinli, zancirbandli va yaxud barkidi¢isi olmayan formalardan hazirlanir.

Althq materialinin ¢esidino goro ayaqqabilar da bir-birindon asanligla
forglonir. Masalon, alti gondon, mosamoli vo monolit rezindon, siini gon
materiallarindan, plastik kiitlodon, kegodon vo s. olan ayaqgabi névlarino boliiniir.
Alt materialinin iiziino borkidilmasi formasindan asili olaraq gon ayaqqabilar
Kimyovi tsulla, sap tikisi, vint-mix, vo bu isullarin birgo totbigi ilo hazirlanan

ayaqqabilara boliiniir.

Dabanmnin hiindiirliiytiine  goro ayaqqabilar dabansiz, alcaq dabanh
(hiindiirliiyti 26 mm-o godar), orta dabanli (hiindiirliiyi 27-46 mm-o godar) vo
xiisusi dabanli (hiindiirliiyli 62mm-don ¢ox) ayaqqabilara ayrilir [11].



Uz materialinin rongino goéro gon ayaqqabilara qara, qohvoyi, agiq (qurmizi,

narinc1,g0y, mavi, tutqun-boz, sar1 rongli) parlaqg, tabii vo iki rongli olurlar.

Tikilmo xarakterino goro yerli gon ayaqqgabilart kiitlovi vo model

ayaqqabilara boliiniir [5].

Gon ayaqqgabilarinin  tosniflogdirilmasinds onlarin fasona vo modellora
ayrilmasmin xisusi ohamiyyati vardir. Con ayaqgabilarinin miixtalif istehsal,
ticarot, planlagdirma vo digor sanadlor iizra qruplasdirilmasi oxsar deyildir. Belo ki,
sonaye Vo kond tosorriifatt mohsullarinin tosniflogdirilmasinds gon ayaqqabilari iz
materiallarinin néviino goéro 9 qrupa ayrilir. Ayaqqgabilar toyinatina vo geyilmo
soraitina gora, yas-¢ins xiisusiyyatlorina gora do siniflora boliiniir. Qiivvads olan
preyskurant t{izro gon ayaqqabilart toyinatina (moigot, istehsalat, idman
ayaqqabillar1), yas-cins xiisusiyyatlorine goro, iiz materiallarinin ndviing,
tikilmasinin xarakterina vo novlarina gora sinifloro ayrilir. Sifari¢ Sonadlori tizra
sistemlosdirmo iso ayaqqgabilarin iz materialinin ndviina Vo toyinatina gora (yulf,
xrom, par¢a-kombinolosdirilmis, siini vo sintetik gonlordon olan yiingiil ev, milli
Vo idman ayaqqabilari), yas-cins xiisusiyyatlorina va novlarine gora qruplasdirma

olamoati verilir.

Moisat ayaqqabilar1 adi soraitds, sohar vo kond yerlorinds geyilmok {igiin
nozoards tutulur. Buraya miixtalif mévsiimli, evdos Vo kiigads geyilon, giindslik va

gozinti {igiin olan ayaqqabilar aiddir.

Istehlak soraiti vo geyilmosi movsiimiindon asili olaraq moisot ayaqqgabilari
belo qruplasdirilir [3]: giindalik geyimlor — buraya yaz-payiz, qis vo yay movsimlii
ayaqqabilar; gozinti {igiin — buraya miixtolif movsiimli vo ev ayaqqgabilar daxildir.
Ayaqqabilarin bu ciir siniflogdirilmosi istehlakg¢ilarin miixtolif sort ayaqqabilara
olan tolobinin Oyronilmasine vo mdvsiimdon asili olaraq ayaqqabilarin vaxtli-

vaxtinda istehsal olunmasina mithum tasir edir.

Istehsalat vo idman ayaqqabilarindan forgli olarag moisot ayaqqabilari yas-

cins xiisusiyyatlorina gora buraxilir. Bunlarin iz vo alt detallarinin hazirlanmasi



ticiin miixtolif toyinatli gon materiallarindang miixtalif konstruksiyaya malik iizliik

formasindan, biitiin barkidilmo tisullarindan istifada edilir.

Turizm ayaqqabilar1 modern ayaqqabilar1 adi altinda istehsal olunur. Bunlar
giindolik geyilon ayaqqabilardan forqli olaraq daha gozol Xxarici tortibata vo
modaya malik olurlar, hazirlanmasinda orijinal dekorativ elementlora, detallarin
konarlarinin emal edilmasinds isdifado olunan omaliyyatlara qarsi daha yiiksok
toloblor qoyulur. Model ayaqqgabilarin kiitlovi istehsali {igiin daha yiiksok
keyfiyyatli vo gozal xarici goriiniiso malik olan xam materiallardan istifado edilir.
Bu ayaqgabilarin altinin tiziina barkidilmasi prosesinds an ¢ox yapisdirma, rant,
tikis, doppel, yapisdirma vo bu gostorilon tsullarin kombinalosdirilmasindan

istifads edilir [9].

Kiigado geyilon yerli gon ayaqqabilarin istifado movsiimiine goro

gruplasdirilmasinin halledici shamiyyati vardir.

Payiz-yaz mdovsiimii ayaqqabilar universal xarakterli ayaqgabilar hesab
edilir. Bu qrup ayaqqabilar axir vaxtlara qodor ayaqqabr novii daxilindo an ¢ox
xisusi ¢okiya malik idilor. Buraya cokmoalor, qisabogaz g¢okmoalor, botinkalar,
yarimbotinkalar vo ortiilii tipli tuflilor daxildir. Uz materiali kimi xrom, yulf, siini
Vo sintetik gonlordon istifads olunur. Daxili detallar tiglin tobii vo siini gonlarin
kombinalosdirilmasindon, althq t¢ln mixtolif sort moasamoli, mosamosiz
rezinlordon, ki¢ik miqdarda iso plastiq kiitlodon vo tobii gonlordon istifado edilir.
Usaglar ii¢iin gdn ayaqqabilar istehsalkinda gon padosu alavs rezin qati ilo birlikda

istifado olunur.

Yay ayaqqabilar1 nisboton yiingiil konstruksiyaya malik ayaqqabilardlr,
bunlar asason astarli vo astarsiz, a¢iq tiplordo, miixtalif konstruksiyalarda, ayri-ayri
qayislardan horiilmiis formada buraxilir. Payiz-yaz movsiimlii ayaqgabilarda
oldugu kimi bunlarin hazirlanmasinda miixtolif yas-cins qruplari nozaors alinir.
Bunlarin {iz materiali miixtalif rongli xrom gonlor, samsa, sandal yuftu, pambiq va
kotan pargalar, stini gonlor gotiiriiliir [25]. Yas-cins xiisusiyyati Nozoro alinmaqla
ayaqqgabilarin altligi tiglin miixtalif nov rezindon, plastik kiitlodon, gonobonzor
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rezindon, o cilimlodon kojvolon materialindan istifado edilir. Altinin {iziino
barkidilmasinds on ¢ox yapisqan, tikis yapisqan, dopel, sandal, konar tikisi, tikib

¢evirma Vo tokmo tisullar tatbig olunur[5].

Yay ayaqqgabilarinin novii o qodor miirokkob deyil, buraya miixtolif
konstruksiyaya malik tuflilor, sandaletlor, sondsllor, ¢uvyaklar, opankilar,

makasinlor aid edilir.

Qis movsiimlii ayaqqgabilar dedikds igi istilogdirilmis ayaqqabilar nozords
tutulur. Bunlarin istiliksaxlama xassasini yiliksaltmoak {i¢iin ya onun materiali yaxsi
istilik saxlayan materiallardan, yoni yun vo yarimytun parcalardan, fetrdon,
toxunmamig par¢a Materiallarindan, siini gondon, sintetik gonlordon, “Yuftin”
markali siini gondon Vo astar1 liglin maksimum istiliksaxlama qabiliyyatino malik
yarimyun parcalardan, tobii vo vo siini xozlordon moslohat goriiliir. Bu sinif
ayaqqgabilarin alt materiali masamoli rezindan, gondon, kecadon, krep altligindan,
gbénabonzar vo transparent rezindon, stronip markali rezindon vo s.hazirlanir.
strionip, gonobanzor vo transparent rezindon olan altliq materiallarinin
istiliksaxlama xassasini yaxsilasdirmaq vo siirtiinmasinin qarsisini almaq moqsadi
ilo onun alt iizini kolo-ko6tir fotmaya salirlar. Bundan oslave, bunlarin daban
hissasini ya bir godor qalinlagdirir vo yaxud da geyilorkon ¢ixarilib yenidon kego
icliklordon istifado edirlor. Qis movsiimlii ayaqqgabilarin  altinin  {iziino
borkidilmasinds yapisqan, tikis-yapisqan, isti-vulkanizasiya, rant-yapisqan, rant
tisullarindan istifado etmok olar. Qis ayaqqgabilarinin noviino untilar, ¢okmoar,
qisabogaz ¢okmolar, botinkalar, alti kegadon olan ortiilii tipli tuflilor aiddir. Yas-
cins alamatlorindon asili olaraq qis ayaqqabilarinin 6zlorine moxsus xiisusiyyatlori
vardir. Belo ki, an ¢ox istehsal edilon qadin qis ayaqqgabilarina g¢okmalars,

qisabogaz ¢okmoalar, cokma botinkalar, botinkalar daxildir[23].

Ev ayaqqabilar1 6zlorinin yiingiilliiylino, yumsaqligina, keyfiyyatli gigiynik
xassalaring, lzliiyliniin sadsaliyins, ayaga geyilmoasino vo soyunulmasina gors
xarakterizo edilir. Uz materiali kimi xrom gonlorindon, yun, pambiq va siini ipak

pargalardan, fetrdon, toxunmamis par¢a materiallarindan, siini goénlorin miixtolif

11



markalarindan istifads edilir. Altliq ligiin kega, masamali vo monolit rezin, plastik
kiitlo vo tobii gon materiali aid edilir. Altinin iiziino borkidilmosi ii¢lin yapisqan,
isti vulkanizasiya, tokmo, tikis-yapisqan, sap tikisi, tikib cevirmo iisullarindan
istifado olunur. Ev ayaqqabilariin ¢esidina yol vo ev tuflilori, tufli-papuslar vo
pantoletlor aiddir[17].

1.2. Ohalinin ayaqqgabiya artan talabati, ayaqqabi
istehsalimin inkisaf perspektivlori

Gon ayaqqgabilarinin  tosniflosdirilmasindo miixtalif gaydalardan istifads
edilmasi ayaqqabi cesidinin, ayaqqabilara olan ohali talobinin dyranilmasinds va
yekunlasdirilmasinda, talob olunan sonadlorin tortib edilmasinds boyiik ¢atinliklor
torada bilor. Miixtalif rayonlarda ayaggabir mallarina olan talobat iglim soraitindan,
ohalinin say torkibindon, igtisadi inkisaf soaviyyasindon, milli vo yerli
xisusiyyatlorindon va s. kimi subyektivlordon asilidir. Ayaqqabilarin ¢esidi
doyiskon oldugundan qurulusu da fasilasiz olaraq doyisir, miiasirlogir, istehsali
genislonir, yeni sort materiallardan vo borkitmo usulundan istifado etmoklo
ayaqqabilar hazirlanir, istehsal miiossisolori miiasir avadanliglarla tomin edilir,

ohali tolobatinin saviyyasi doyisir vo hatta modernzasiya olunur[11].

Biitiin geyd olunanlar hamis1 gén ayaqqabilarin ¢esidinin yenilosdirilmasine
osasli siirotdo sorait yaradir. Tocrilbo gostorir ki, imumi ayaqqgabi ndvlarinin
formalagmasinda, onlarin ohali tolobatinin uygunlagmasi sahasindo miitoxassislorin
rolu ¢ox shamiyyatlidir. Belo ki, onlar vaxtasiri olaraq ohalinin ayaqqab1 mallarina
olan talabatin1 oyronmoali, sifarislar tortib edib istehsal miiassialorina taqdim etmali,
keyfiyyatsiz, zovgsiiz, miiasir dobo uygun golmoyon ayaqqgabilarin bazara daxil

olmas1 yolverilmozdir.

Molum oldugu kimi buraxilan mohsulun keyfiyyastinin yiiksaldilmosi 6ziinii
alava mohsul kimi gdostarir. Yoni, keyfiyyatli mohsul istehsal etmok comiyyat tigiin

cox mohsul istehsal etmok demokdir. Adi hesablamalar gostorir ki, 6lkomizds vo
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eloco do digor oOlkolordo buraxilan gon ayaqqabilarmin xidmot middstini 1 %
artirmaq alave olarag minlorls ciit ayagqab1 buraxmaga boarabardir. Demali, miiasir
elmi-texniki toroqqi Vo bazar iqtisadiyyati soraitindo mohsulun keyfiyyatinin
fasilosiz olaraq yiiksaldilmoasi problemlorindon daha koskin, miirokkab vo asas

problem demok olar ki, yoxdur[15].

Miistaqillik olda etdiyimiz illordo respublikamizda gon ayaqqabi sonayesi
stirotlonmis  vo xalq tesarrufatinin iri mexaniklosdirilmis miistoqil Sonaye
sahoalarindan birina ¢evrilmisdir. Hazirda 6lkomizdo miiasir avadanliglarla tochiz

olunmus ayaqqabi istehsali miiassisalori foaliyyat gostarir.

Olkomizin kimya sonayesinin vo kond tosorriifatinin inkisaf etdirilmosi
ayaqqabi sonayesinin gon xammali, boyaq, sintetik asilayicilar vo yapisqan
materiallarina olan tolobatin1 6yronmays komok edir. Gon vo ayagabinin istehsal
texnologiyasiin tokmillagdirilmasi sahosindo do ohamiyyatli nailiyyatlor oldo
edilmisdir. Bu ohalinin har bir naforino diison ayaqqgabi ciitiiniin artirilmasina
gotirib ¢ixarmisdir. Belo ki, 1913-cii ildo hor nofora diison gon ayaqgabi 0.4 ciit,
1966-c1 ildo 2,2 ciit, 1985-ci ildo 3 ciit oldugu halda, hazirda hamin ragom
respublikamiz {izro 4,2 ciit toskil edir. Onu da geyd etmok lazimdir ki, hazirda
olkomizds istehsal edilon ayaqqabi mallarinin mal dovriyyasi strukturunda rezin
ayaqqabilarin paymin azalmasi hesabmna goén ayaqqabilarimin xiisusi ¢akisinin
artmas1 goriinmokdodir. Indi @imumi ayaqabinin satis mal dovriyyasindo gon
ayagqgabinin pay1 toqribon 80%-don yuxaridir. Lakin Respublikamizin ayaqqabi
istehsalinin ohomiyyatli dorosads genislondirilmasino baxmayaraq, insanlarin

miixtolif ayaqqgabilara olan tolobati halo do tam 6donilmir [3,4].

Hazirda oOlkonin miixtolif rayonlarinda, sohor vo Qosoboslorinds ayaqqabi
istehsal edon iri fabriklor, sexlor, sahibkarlara moxsus orta vo kicik ayaqqgabi
istehsali miossisalori yaradilmigdir. Masingayirma sonayesinin - vo miiasir
elektrotexnikanin  siirotli inkisafi ayaqgabi istehsali miiassisalorinin  yeni

avadanliglarla tochiz edilmasine boyiik imkan vermisdir. Ayaqqabi istehsal edon iri
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miiassisalor fasilosiz  konveyer sistemino keg¢misdir ki, bu da omok

mohsuldarhiginin shomiyyatli doracads artmasina gorait yaratmisdir.

Ayaqqgabilarin  Olgiisiiniin - gqiymotlondirilmasinds  yerli istehsal miios-
sisalorinin buraxdigi ayaqqabilarla xarigdon idxal olan ayaqqabilarin ndmralonmasi
sisteminin forqli olmasi nazaro alinmalidir. Bu baximdan diinya praktikasinda

ayaqgqgabilarin nomralonmasinin 5 asas sistemi vardir [5].

1.Rusiya Federasiyasinda ayaqqabilarin nomralonma sistemi beynolxalq
standartlasdirma sistemina (USO) 3355-77 uygun golir. Ayaqqabilarin némrasi
daxil uzunlugunun mm-lo 6lgiilmasi demokdir. Panconin uzunlugunu dabandan bas

barmagin ucuna gadar olan 6lgii ilo toyin edirlar.

2.Fransa sistemi {izro ayaqgabinin Ol¢iisiinlinii icliyinin uzunlugunu
olemoklo tayin edirlor. Olgii vahidi kimi imtix isarasi qobul edilir ki, bu da 0,67
sm-a boraboardir. Bir gayda olaraq icliyin uzunlugu panconin uzunlugundan bir

goadar uzun olur. Odur Ki, Fransada bu farq 6l¢tisii 10 mm gobul edilmisdir[31].

3.Ingiltorods  ayaqgabinin  Slgiisiiniin - nomrolonmosinds  dyiim  &l¢ii
sistemindon istifads edilir (1 dyiim — 2,54 sm). Olciilorin ndmralonmasi 0-dan 13-

dok va 1-don 13-dok dyiimiin {igds biri kimi gobul edilmisdir.

4 Amerikada gon ayaqqabilarmm ndmralonmo sistemi Ingiltorado gobul
edilmis nomralomo sistemi kimidir. Angaq Amerikada “0” ndmrasi Ingiltaranin
nomralonmasi sistemindon xeyli azdir, yoni dylimiin on ikido birina (2,1 mm)

borabordir. Nomralonma eyni ilo ticds biri kimi aparilir.

5.Amerikada gadin ayaqqgabilarinin nomralonmo sistemi 6l¢iiniin azalmasina
daha ¢ox meyl etmoklo, boylik dl¢ii ayaqqabilar tiglin 1-don 13-dok ndomralonmo

ilo aparilir.

Ayaqqabilarin miixtolif sistemli nomrolonmosi arasindaki forqi asagidaki

codvaldon gormak olar.
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Cadval 1.1. Diinya miqyasinda ayaqqgabilarin ndmralonmasi sistemi

Sistem Kisi ayaqqabilar: Qadin ayaqqabilar
1.Rusiya 245252552627 [275[285[29 | 215 [ 22,5[23[245] 24,5 25 [ 255] 26,5
(metriki
sistem)
2.Rusiya 38 (39| 40 [41[42| 43 | 44 | 45| 34 [ 35 (36| 37 | 38 |39 41 | 41
(strik massa)
3.ABS 6 7175[8 9] 10|11 12| 4 [45[55] 6 | 7 [ 8| 9 |95
4 Ingiltora - (85 7 | 89|95 |05 1L 251 3 14| 5 |55|65 7 | 8

5
5.Avropa 30 |40 | 41 |42 | 43| 44 | 45 | 46| 35 | 36 |37 | 38 | 39 | 41| 41 | 42
olkalori

Ayaqgab1 istehsalmin  xammal bazast da ohomiyyatli  doracado
genislonmisdir. Kimya sonayesinin inkisafi ayaqqabi sonayesinin xammal
bazasinin daha da méhkomlondirilmasine boyiik komoklik gostorir. Belo ki, kimya
Sonayesi ayaqqabi istehsalint boyaq va plyonka omoalogatirici, bazok verici vo

yapisqan materiallari ilo tomin edir [19].

Elmi-texniki toraqqinin inkisafinda miiasir bazar iqtisadiyyati soraitinds siini
gonlarin, parca vo toxunmamis materiallarin manimsanilmasi 6lkomizds buraxilan
ayaqqgabilarn  noviiniin  yenilosdirilmasine  vo  keyfiyyatinin  daha da
yaxsilasdirilmasina imkan verir. Hazirda buraxilan ayaqqabilarin 74%-nin alt1 siini

materiallardan ibaratdir [18,19].

Indi ayaqabi hissolori ixtisaslasdirilmis miiassisalor torofindon buraxilir.
Respublikamizda ayaqgabinin alt hissalorinin buraxilis1 iicra ixtisaslasdirilmis
kigik miiossisalorin say1 shomiyyotli dorocodo artsa da xarici 6lkolordon do daxil

edilir.

Ayaqqabi istehsalinin artirilmasinda respublikamizda ayaqqabi sonayesinin,
0zol vo soxsi miiassisalorin do rolu boyiikdiir. Ayaqgabi buraxilisinin mithiim
gostaricisi ahalinin hor naforine diison ayaqqabn ilo xarakterizo edilir. Kecmis SSRI
ohalisinin hor nofarino 1940-c1 ilda bir ciit ayaqqab1 diisdiiyli halda, hamin rogom

1970-ci ilds 3,0 ciit, 1980-ci ilds 3,2 ciit olmusdur. Hal-hazirda rezpublikamiz iizra
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bu ragem 4 ciitii ke¢misdir [3,5]. Demok olar ki, hor il 6lkamizds buraxilan

ayaqqabi ¢esidinin 70%-i tozalonir.

Prognozlasdirilan ayaqgabi momulatlarinin sayi, névii vo oOlgiisii ahalinin
kisi, qadin, gonc yash vo orta yasl torkibinin vaziyystindon asilidir. Azarbaycan
Respublikasi Statistika Komitasinin molumatlarina gora 6lkomizdo 9 min.ohali
yasayir. Yeni dogulanlar arasinda oglan usaqlar1 nisboton ¢ox olsada respublika
ohalisinin ¢oxunu qadinlar toskil edir. ohalinin yas qrupuna nozor salsaq eyni yas
grupunda kisi vo gadinlarin sayinin fargli oldugunu gérmok olar. Bu yas farglorini
Vo Olkonin iqtisadi rayonlar1 arasinda ohali artiminin qeyri-barabarliyini

perspektivda nazars almaq lazimdir.

Indi vo golocokdo do &lkomizds istehsal edilon ayaqgabilarin ¢esidinin
yenilosdirilmasine vo  yaxsilasdirilmasina, onun keyfiyyatinin daha da
yiiksaldilmasine, daha miiasir dobds olan yarasiqli ayaqqgabilarin istehlakgilara

catdirilmasina daim digqoat yetirmok lazimdir.

Ayaqqabi istehsal edon miiassisalorin ixtisash kadrlarla tomin olunmas: da
ayaqqabi1 istehsalmi keyfiyyatli xammalla tochiz etmoys, texnologiyani
tokmillosdirmays Vo buraxilan mohsulun keyfiyyatini diizgiin qiymatlondirmoaya
imkan verir. ©sas mogsad odir ki, gonlorin ilkin emalinda ndégsanlara yol
verilmosn. Noticads istehlak¢ilarin ayaqqabi momulatlarina olan talobatinin daha
dolgun 6donilmasing sorait yaratsin. Qeyd etmok lazimdir ki, ayaqqabi gonlori
qrupu isarisinds ayaqqgabilarin {iz detallar1 ii¢ciin olan gonlorin ¢esidi daha
dinamikdir. Bunun da osas sobabi siini va sintetik gdnlorin yeni ndviiniin meydana
¢ixmasidir[26,3].

1.3. Yerli gon ayaqqabilarinin istehsalinda

istifado edilon materiallarin tasnifati

Yerli gon ayaqqgabilarinin istehsalinda iizliik materiallar1 kimi tobii, siini,
sintetik gonlardon vo pargadan istifado olunur. Alt detallarinin istehsalinda tobii

gondon, rezindon, polivinilxloriddon, plastik gondon, poliuretandan, kegodon
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istifado edilir. Malum oldugu kimi, ayaqqabilarin keyfiyyat Saviyyasi, ilk novbado
onun istehsalinda islodilon materiallarin keyfiyyatindon oasash siirotdo asilidir.
Odur ki, ayaqqab1 istehsalinda istifado edilon biitiin név materiallar qiivveds olan

standartlarin sonadlorin toloblorino cavab vermoalidir.

Toyinatindan asili olaraq gon ayaqqabilara qoyulan istehlak taloblori olduqgca
forqlidir. Ona gorads ayaqqgabilarin istehsali {iclin yarimfabrikat sayilan gonlora do
miixtalif toloblor goyulur. Qeyd etmok lazimdir ki, totbigi ilo slagodar olaraq
ayaqqgabilarin alt1 ligiin olan gonloarin xassalori ayaqgabinin izl tgiin islodilon
gonlorin xassalorindon osasl suratdo forglonir. Ayaqgabinin iizii t¢ilin isladilon
gonlordon miixtalif olaraq, ayaqqabmin alti {iciin isladilon gonlor ohomiyyatli
doracads qalin vo bork olur. Bu qrup gonloro ayaqqabinin altina, pancasina,

kobasins vo dabanina vo s.igladilon bork va galin gonlor aid edilir [15,18].

Ayaqqabmin altina sorf olunan gonlor istismar zamani fiziki-mexaniki
tosirloro daha ¢ox moruz qalir. Odur ki, altliq gonlori siirtiinmoys miigavimot
gostoron, kifayat Qgodor suya davaml, boarkidigini bork saxlayan, tokrara
gatlanmaya davamli olmalidir. Standart torafindan irali siirilon bu vacib toloblora
ancaq goniin orta (¢eprak) hissasi cavab verir. Belsliklo, ayagqabinin alt1 ti¢iin olan
gonlor yalniz ¢eprak hissasindan bigilmoalidir. TOCT 23325-7 standartinin talobina
uygun olaraq ayaqqabilarin bilavasito altina iglodilon gonlori, qalimligindan asili
olaraq 6 qrupa bolmok olar, yani galinlig1 2,5-3,1 mm; 3,-3,2 mm; 3,5-4,1 mm; 4-

4,2 mm; 4,5-5,2 mm va 5 mm-doan qalin olan gonlar.

Ayagqgabmin altina sorf olunan gonlorin keyfiyyotino qoyulan taloblori
yalniz qaramal, at, donuz, dovo vo geyri heyvan dorilorindon emal edilmis gonlor
0doys bilor. Bu gonlor icorisindo garamal dorilorindon emal olunmus gonlor
ohomiyyatli yer tutur. Bu qrup gonlor daha yiiksok texnoloji v istehlak xassalorino
malikdir [10].

At dorilorindon emal edilmis dorilor sixligma, borkliyino, suya
davamliligina, siirtiinmoys qars1t gostordiyi miigavimoto Vo s.géro mal-gara
dorilorindon emal edilmis gonlardon geri qalir. Bununla yanasi qeyd edilmalidir Ki,
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donuz dorilori miihiim istehlak xassolorine goro mal-qara gonlorindon shomiyyatli

doracads geri galir.

Ayaqqgabi1 dorilori isorisinds iizliik detallar ti¢lin olan gonloro on yiiksok
istehlak toloblori, xiisusilo estetik toloblor qoyulur. Ayaqqabilarin iizlik goénlori
daha yumsaq, zorif vo z6vklii olmalidir. Homds geyd etmok lazimdir ki, biitiin ndv
ayaqgabilarin iz materialma verilon toloblor eyni ola bilmoz. Belosliklo
ayaqqgabilarin toyinatindan Vo istifado miihitindon asili olaraq onlara qoyulan
toloblor igarisindoa istismar, ergonomik, estetik, gigiyenik va texnoloji talablorin
payr mixtolif ola bilor. Demosli, ¢ixis ayaqqabilarinda estetik, giindalik
ayaqqabilarda istismar vo gigiyenik, is ayaqqabilarinda istismar toloblorinin pay1
ohomiyyatli yer tutur. Lakin biitiin sort ayaqqgabilar isitfado zamani rahat,
isitsmarda oSlgiilorini doyismayoan, tokrar gatlanmaya, zarbalars, tors, suya, ¢irks vo
toza qars1 bark olmagla yanas: kifayst godor xidmot miiddotine malik olmalidir.

Ayaqqabilarin bu toloblori 6domosinds onlarin {iz materiallar1 miihiim rol oynaynr.
Ayaqqabilarin tizii i¢iin islodilon darilori iki asas qrupa bélmok olar [10]:
1. Mixtalif toyinatli ayaqqabilarin izii ti¢iin totbig edilon xrom goénlori.
2. Ayaqqaba1 yulaflar.

Moisat toyinatli ayaqqgabilarin iiz materiallar1 ig¢orisindo xrom gonlori
mithiim yer tutur. Xrom dorilor an ¢ox giindalik istifado edilon vo ¢ixis
ayaqqgabilarinin iizlino islodilir. Xrom gonlori daha yumsaq, xarici goriiniisco
gozo\l, estetik, yilingiil vo zorifdir. Xrom dorilor do 6z daxilindo xammalin
noviindon asili olaraq stidomar buzov xromuna, dana, ¢ongo, qisir inok vo okiiz
xromlarina, sevro vo ke¢i xromlarina, at vo donuz xromlarma ayrilir. Bundan
basqa xrom gonlori bir-birindon rangino, st sothinin Ortiiyiine, Ol¢iisiineg,

qalinligina, arayislandirilmasina vo digor alamotlorina gora do farglonir.

Bunlardan basqa, ayaqqgabilarin iiz materiallar1 {igiin lak, zamsa, nabuk vo

digor ¢esidlarindands genis istifads edilir.
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Ayaqqabi1 yuftlar1 digor tizliik gonlarina nisbaton galindir, lakin yumsaqdir.
Buda onun torkibinds yagin ¢ox olmas1 (30%) ilo izah edilir. Yuft gonlori xarici
goriinlisco 0 godar do digqgoti ¢alb etmir. Yuft gonlori do xammalin ndviindon asili
olaraq 6z daxilinds inok, at vo donuz yuftlarina ayrilir. Yuft gonlorinin asasini qara
rongli yuftlar togkil edir. Staandartin toloblorino goro yuft gonlori asason 1,5-3.0

mm qalinlhiginda istehsal edilir.

Ayaqqgabilairin tizliiklorinin igorisinds astarliq gonlari miistoqil yarimqrup

toskil edir. Astarliq gonlori 6ziliniin daha yumsaq olmasi ila Saciyyalonir[6].

Astarliq gonlori asasen qoyun, kegi, buzov, dayga, donuz va s.darilorindan
emal edilir. Bir ¢ox hallarda astarliq gonii kimi misarlanmis gonlorin har
hissasindon do isifado olunur istigamati ilo bagl olaraq astarliq gonlori yiiksok
doracads siirtiinmoya qars1 miigavimat gostoran, tozs vo riitubato davamli va eloca
do ayaqdan ayrilan riitubati 6ziina ki.okmok gabiliyyatino malik olmalidir. Astarliq
dorilori zorif, nazik, orta va galin olmagla 0,3-1,5 mm galinliginda buraxilir. Digor
gon materiallar1 kimi astarliq gonlarin do kimyavi torkibi va fiiziki-mexaniki xasso

gostaricilori standart tizro normalasdirilir.

Axir vaxtlar ayaqqabi sonayesindo tobii gén materiallar1 ilo yanasi yiiksok
istehlak xassolorino malik siini vo sintetik goén materiallarinddan da istifado
edilmakdadir. Siini gonlarin ham cesidini, homda boazi istismar xassalorini istanilon
Istigamotdo doyismok vo modernlosdirmok miimkiindiir. Lakin bu materiallarin
istehlak zamani kohnolmoyo tez moruz qalmasi onlarin totbiq sahosini xeyli
mohdudlasdirir. Hazirda siini vo sintetik gon materiallarindan ayaqqgabinin iiz vo alt
hissalori ilo yanas1 daxili vo araliq detallar ti¢iin do genis istifado olunur. Belosliklo,

Nozoro alaraq siini gon materiallarini bir nego alamotino goro qruplagdirmaq olar

[3,10].
1.0Ortiik materiallarinin nviina.
2.Ayaqqabinin daxili detallar1 {i¢iin isladilon siini gon materiallarina.
3.Ayaqgabinin astarligi ti¢iin islodilon siini gon darilarine.
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Ayaqqabmin alt1 {Gigiin islodilon siini gon materiallar1 igorisindo miixtolif
quruluslu vo markali rezinlor xiisusi yer tutur ki, bunlarin da istehsalinin asasini
tobii va sintetik kaucuklar togkil edir. Buraya rezinlor, siini kartonlar, miixtalif név
plastik Kkiitlolor aid edilir. Ayaqqabinin altligma sorf olunan siini materiallar

icarisinda rezinlor xiisusi yer tutur.

Ayaqabi istehsalinda iglodilon rezinlor altliq, daban alt1 {igiin, olan rezinlaro
ayrilir. Rezinlor forqli 6l¢iilii 16vhalor formasinda preslonmis nazik formalarda
buraxilir. Ayaqabinin alti, dabani, daban althig vo s. hissolor iigiin profil
goliblonmis rezin mamulatlar1 da istehsal olunur. Ayaqqabi istehsalinda islodilon
rezinlor gara vo rongli olmagla tipindon vo althigin barkidilmasi isullarindan fargli
qalinligda buraxilirlar. Rezinlorin qurulusu onlarin xassolorini xarakterizo edon
osas amillordon biridir. Qurulusundan asili olaraq ayaqqabi rezinlorini masamoli vo
mosamasiz olmagqla iki qrupa bélmok olar. Bu rezinlor alinma tisullarina, tarkibina

Vo Xassalorina gora bir-birindan farglonir [12].

Ayaqqab1 istehsalinda istifado edilon iizlik siini gonlor materialinin vo
astarinin ¢esiding gdro miixtolif markalarda buraxilir. Ortiiklorin sortuna gore siini
gonlori kauguk, polivinxlorid, poliamid, nitrosellilloza vo homg¢inin miixtalif
polimetrlorin garisigindan olan Ortiiklii materiallara bolmok olar. Astar
materiallarinin  sortuna goro iSo silini gonlori parca astarli, astarsiz, astari
toxunmamis par¢a materiallarindan va kombina edilmis astar1 olan gonlara bolmak
olar ogor siini goniin astar1 tiglim parcadan istifado edilmisso, onun markasina “T”
horfi, trikotaj astardirsa, “TP”, astar1 toxunmamis par¢a materiallarindadirsa, “HT”

harfi alavo edilir.

Ayaqqabilarin iizii li¢lin olan silini materiallarin ortiikk gatt moesamali vo
mosamasiz olur. Onlar toyinatina goro yulf vo xrom ayaqqabi materiallarina
boliiniir. Belo ayaqqgabilar yiliksok riitubotli vo agir is soraitindo geyildiyindan
onlarin iizii tgiin i¢ladilon siini qonlara xiisusi tolobat verilir[28]. Bels ki, bu

materiallar su kecirmomoli, tokraron nam c¢okdikdon sonra qurudugdan sonra
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olgiilorini doyismomali, kifayat godor buxar kegirmoays malik olmali, quru vo nam

halda siirtlinmays qars1 sort olmalidir [4,5].

Hazirda tobii yuft goniinii avoz etmok ligiin siini dorilori asagidaki novlori

istehsal olunur ki, buraya da ayaqqabi Qirzasi, sarqolin vo yuftun daxildir.

Ayaqqabi kirzasi. ('OCT 933-70) uzunbogaz ¢okmalorin quncu, qisabogaz
cokmoalarin vo botinkalarin iso baldir hissalorinin hazirlanmasina sorf edilon siini
gon materialidir. Kirza kaucuk vas ya lateks mohsullarinin tigqath parga materialina
hopdurulmasi noticosindo alinir. Buxarkegirma gostaricilorino géro ayaqqabi

kirzasi tabii gondon xeyli doracads geri galir.

Sarqolin. (I'OCT 9277-84) {izorino polivinilxlorid gotranindan ortiik
¢okilmis ticqath kirzadan ibaratdir. Bu qarisiga polivinilxloridlo yanas: dibutilftalat
plastifikatoru, az migdarda gaz qurumu, natrium bikarbonat vo kalsium stearat da
olava edilir. Sarqolin A vo B markali olmaqla qara rongds buraxilir. Sarqolinin
gqalmhgt 1,1mm, 1m?nin kiitlosi iso 900 qramdan artiqdir. Dartilma zamani
davamliligina vo uzanmasia goro ayaqqabi kirzasindan tstiindiir vo siirtiinmaya

qars1 sartliyi ilo xarakterizs edilir. Lakin kirzadan yumsagq olur.

Yutfin,”T” markali polivinilxlorid ortiiklii stini gon novlarindondir. Bu gon -
6918 artikulu mahud par¢anin iizorino polivinilxlorid ortiiyiiniin ¢okilmasi
naticasinda 17-21-83-84 nomrali TY osasinda alinir. Bunun istehsalinda mahud
pargasinin totbiqi materialin isitliksaxlama xassosinin artirilmasina sobob olur.
Yuftin ayaqqabi kirzasindan vo sarqolindon agir olmamagla 2,4-3,0 mm qalinligda
buraxilir, dartilma zamani davamliligina goro iso onlardan bir godor geri qalir.
Yuftin yiiksok riitubato davamliliq xassasine malikdir. Onun su kegirmasi 0,3
sm?/saat-dan ¢ox deyil, lakin dori buxar kegirmosinin asag1 olmasi ilo xarakterizo

olunur. Yuftin uzunbogaz ¢cokmolorin hazirlanmasinda genis istifado edilir.

Kirgolin — tizarina kaugukdan ortiik gatr ¢okilmis xovlu pambiq pargadan
'OCT — 9452-83 nomrali standart osasinda hazirlanmis siini gondiir. Bu nov siini

gon qara rongds olmagla 0,9-1,1 mm gqalinliginda istehsal edilir. Kirqolin
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stirtinmoys qarst mohkom olur. Lakin dartilma zamani qatlanmanin tokrar
deformasiyasina garsi kifayat godor sort deyildir. Kirgolinin gigiyenik xassalori

asagidir, suya salinib ¢ixarildigdan vo quruduldugdan sonra Slgiilari forglonmir.

Bundan olavo lif osashi “Elaston”dan qis mdovsiimlii isti ayaqqabilarin

hazirlanmasinda istifado olunur.

Uz materiali sintetik géndon olan ayaqqabilarin orta xidmat miiddoti 130-

140 giina borabordir.

Xaricda istehsal olunan sintetik gonlordon korfam (ABS), klarino, patora
(Yaponiya), porvair (Ingiltars), skaylen (AFR), bareks (C-SR) vo s. kimi novlor
genis yayilmisdir.

Son vaxtlar buraxilan ayaqqgabilarin daxili materiallar1 ti¢lin do siini dori

genis totbiq edilir.

Ayaqqabilarin astar vo astararasi li¢lin olan termoplastik TY 17-21-92-17
nomrali standarta osason istehsal edilir vo toyinatindan asili olaraq iki névdo
buraxilir. Astararasi materiallarin istehsali liclin 4710; 4711; 4720; 4724 vo 4728
artikullu xam halda bez parcadan, astarliq termoplasdik materiallarin istehsali ii¢lin

Iso 3149-3150-3152 vo 3073 artikullu saya boyanmus reps par¢adan istifado edilir.

Ayaqqabilarin dabandali hissalorinin istehsalinda termoplastik materiallar da
islodilir. Bu siini gonlors astar kimi miixtolif latekslor qarsiliqli hopdurulmus lifli

materiallardan istifado edilir.

Ayaqqabilarin burunalti hissalorinin istehsalinda moforin adlanan siini
gondon istifado edilir. Bu gonlorin istehsalinda astar materiali kimi pambiq
parcadan, ortiik materiali kimi iso torkibinds kaolin va sintetik kaugukun benzindo

mohlulu olan mageinoformaldehid gatranindan istifado edilir[4].

Ayaqqab1 istehsalinda yapisdirma vasitosi ilo istehsal edilon biitiin qrup

ayaqqgabilarin burunalti hissalorinin hazirlanmasinda termoplastik materiallardan
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da istifado edilir. Bu materiallar TY 17-21-29-22-77 nomrali standart asasinda

buraxilir.

Istehlak xassolorino goro on yiiksok tolobloro uygun golon siini
materiallarinin keyfiyyoati giymatlontirilorkon ilkin xammalinin keyfiyyati, hazir
materiallarin istismari, gigiyenik, estetik, ergonomik, texnoloji xassalori vo digar

zoruri gostaricilori gotiriiliir.

Keyfiyyat kateqoriyasi miioyyonlostirilorkon organoleptik vasito ilo

giymatlandirilon bazi gostaricilor do nozars alinir[32].

Ayaqqgab1 istehsalinda tobii, siini Vo sintetik gonlorlo yanasi, bozon parca
novlori do giymotli material hesab edilir. Bu parca materiallar1 yiinqiil, bark,
hidroskopik, yiliksok dorocodo buxar vo havakecirmo Kimi giymotli xassolors

malikdir.

1.4. Yerli gon ayaqqabilarinin istehsal

texnologiyasinmin qisa saciyyalondirilmasi

Yerli gon ayaqqgabilarin istehsali ayaqgabi névlorinin hazirlanmasi ilo
baslanir. Ayaqqabi modellori model evinin, ayaqqab1 fabriklori va birliklorinin
modelgilari torafindon hazirlanir. Bu mogsadlo avvalca certyojlar hazirlanir, sonra
eskiz lizro golocokds istehsasl olunacaq ayaqqgabilarin niimunosi hazirlanir. Homin
nimunalor miivafik komissiyaya toqdim edilir. Niimunoyo komissiyada
baxildigdan sonra onlarin on yaxsilari istehsal tgiin miiassisaloro maslohot

gorilir[17].

Yeni ayaqqgabi cesidlorini istehsala togdim etmok tigiin avvalcadon bunlara
uygun golon goliblor hazirlanir. Homin goliplorin forma vo fasonuna uygun iz vo
alt detallarinm bigilmosi iigiin kosigilor hazirlanir. Umumiyyotlo gotiiriildiikda dori
ayaqqabilairn istehsal prosesi miixtolif xaraqgterli omoliyatlardan ibaratdir. Buraya,

daxil olan ayaqgabi materiallar1 vo detallarmin keyfiyyot¢o yoxlanmasi;
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xammaldan detallarin bi¢ilmasi; {ist va alt detallarinin avvalcadon emal edilmasi va
onlarin novboti omoliyatlara hazirlanmasi; iizlilyiin yigilmast vo formaya
salinmasi; Ulzlik detallarinin  konarlarinin iclik vo yaxud digor detallarla

birlogdirilmoasi; ayaqqabinin alt detallarinin vo son bazok omoliyyatlar1 daxildir
[18,19].

Hazir ayaqqabilar nozarot isgilori torafindon yoxlanilir, lazim goldikds segmo

yolu ilo laborfatoriyadan kecirilir, sonra ayaqqabilar markalanir vo qablasdirilir.

Ayaqqabi detallarimin bicilmasi. Bigmo prosesinin asas moqsadi ayaggabi
istehsalina yararli detallarin hazirlanmasidir. Ayaqqgabi istehsali miiassisalorine
miixtolif névlordo gon, rezin, parca vo siini gon materiallari, formaya salinmisg
rezin altlig, pance, daban, bark daban dali, daban alt1 vo s.kimi detallar daxil olur.
Bork xassoli materiallardan ayaqqabilarin  alt detallarin  bigilmoasi ilo

ixtisaslasdirilmis miiassisalor masgul olur.

Ayaqqabi1 detallariin bigilmasi prosesi bir ne¢o prosedurdan ibaratdir. Belo
ki, daxil olan gonlor alinligina, sixligina, sahoasine, rangine Vo digor
xususiyyatlorino gora ¢esidlonir. Istehsal partiyasina vo toyinatina uygun olaraq
dosdalosdirilir. Dari partiyalarmin se¢ilmasinds detallara goyulan texnoloji taloblor
Vo uzundmiirlillik kimi xassolor, habels iri vo Kicik 6l¢iilii ayaqqabi detallarinin
bisilmosindo onlarin konbinslosdirilmosi imkanlar1 da nozoro almir. Big¢imin
diizgiin aparilmas1 bisilmis detallarin keyfiyyotino ¢ox boyiik tosir edir. Xiisusilo
sahasi Vo qalinligi miixtolif olan materiallarin bicilmosi ¢ox miirokkabdir.
Materiallarda noksanlarin bas vermosi bigilmo prosesini daha da ¢oatinlasdirir,

nogsanli hissalordon detal bigilmomalidir[28].

Ayaqqab1 detallarinda isatifado edilon parca vo siini géon materiallarindan
detallarin bigilmosi 0 godor do miirokkob deyil. Bu ndv materiallar rongino,
qurulusuna, toxunmasina, qalinliqina, habelo en va uzunluq gostaricilorino gora

demok olar ki, eyni gostaricilora malik olurlar.
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Ayaqqab1 materiallarindan detallar1 mexaniki yolla bicirlor. Yalniz ¢esidi

tez-tez doyison ayaqqabilarin iizlino sorf olunan detallar1 ol ilo bigilir.

Yumsaq xassoli materialin  mexaniki yolla Dbigilmosindo  miixtolif
konstruksiyali kosici alotlordon vo preslordon istifado edilir. Bicilma prosesinds
secilmis materialin tam bigilmasing, alinan detallarin keyfiyyotli olmasina, iqtisadi
cohotdan olverisliliyina Vo s.kimi taloblora amal edilmosino xususi fikir verilir.
Bigim zamani gon materiallarinin 20-45%-o0 (odori ¢ixara gedir. Ona goro do

gonaatli bigima daha ¢ox diqqat yetirilmalidir [4].

Rongli gonlor elo bigilmoalidir ki, ayaqqabr dostino daxil olan detallar eyni
rongos malik olsun. Xovlu satha malik génlordon detallar bigilorkon xofun sixligina

Vo hiindiirlitytine diggot yetirilmolidir.

Bigilmis detallar iilgiisiine vo yaxud kasici alotin konfiqurasiyasina uygun
golmoli, cixintilar olmamali, dagiq Kosilmomis hisso vo sahalor olmamalidir.

Detallarin galinlig1 miivafiq standartin talablorine tam cavab vermolidir.

Bork xassali alt detallar1 qalinligina gora forqli olmamalidir. Bu detallarda

yarimgiq kasilma, sinma vo gqabarma hallarina yol verilmamoalidir.

Ayaqqabinin iiziino sorf edilon xarici detallar parcadan vo parga osasl siini
gonlordon onun orisi isdigamatinds  bigilmalidir. Bi¢ilmis materiallarin
keyfiyyatino homiso nozarot edilir. Ciinki hazir ayaqgabilarin keyfiyyoti ilk
novbodo bigilmis detallarin keyfiyyotindon ¢ox asilidir. ©Qor bigilmis detallar

goyulan talablora uygun golmirso, onda onlar zay hesab edilir.

Ayaqqabi detallarimin avvalcadan hazirlanmasi. Bu qrup omoliyyatdan
ona goro istifado edilir ki, golocokdo ayaqgabinin hazirlanmasi vo detallarin bir
konstruksiya sistemi daxilindo birlogdirilmasi asan olsun. Detallarin avvalcadon
hazirlig amoliyyatindan kecirilmosi ayaqgabinin xarici goriiniisiinii vo estetik
xassolorini yaxsilasdirir, ayaqqabinin alt detallarina lazimi forma verir [27]. Zorif
Vo dartila bilocok detallarin nexaniki xassalorini yaxsilasdirir. Bu tisul hamda

detallarin konarlarim1 vo tikis yerlorini hamarlamaqgla ayaqqabinin geyilmasi
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zamani konfortunu artirir. Detallarin bu onoliyyatdan kecirilmosino markanin
vurulmasi, qraqlarmin = naziklosdirilmasi, detallarin  goriinon  yerlorinin
bozondirilmasi, davamliligmm artirilmasi1  vo  boyadilmasi  kimi texnoloji

omoliyyatlar daxil edilir.

Bozon gondoridon vo gonabonzor rezindon hazrilanan detallar ayaqqabinin
altina barkidilmazdon gabak olavo emaldan kegirilir, yoni artiq hissalori kasilib
atilir. Bu metod ayaqqabimin hazirlanmasi texnologiyasindan ovval yerino

yetirilmoasi ayaqqagbinin xeyli doracods yaxsilasdirir.

Ayaqqabi detallarimin yigilmasi. Bu amoliyyatin mahiyyati ayri-ayri xarici,
daxili vo yumsaq xassoli araliq detallarin vahit halda birlogdirilmasi notiucasinds
ayaqqabi detallarmin biitov yigim halinda alinmasindan ibaratdir. Miixtalif sort
ayaqqabilairn, xiisusilo ¢okma, potinka, tufli vo s. hor birisinin 6ziino mMoXsus
yigilma xiisusiyyatlori vardir ki, bunlar da detallarin sayina, formasina va 6lgiisiine

qors bir-birindon asanligla forqli goriiniir.

Ayaqqab1 alt detallarinin yigilmasinda bir ne¢o iisullardan istifado edilir.
Hal-hazirda oksariyyst ayaqqabi fabriklorindo detallarin  yigilmasinda sap
tikisindon istifado edilir. Bu metod on etibarli metod hesab edilir. Lakin bozi
ayaqqabilairn {ist detallar1 sap tikisi totbiq edilmodan do yigila bilor. Bu halda tez
quruyan kleydan istifads edilir [3,5].

Hazir ayaqqabimin {ist detallariin yigilmasi Olgiisiine, ayri-ayri iz vo
astarliq detallarinin  voziyystino gors, miitlok, tosdiq edilmis etalona vo
ayaqgabinin miivafiq modelinin eskizino tam uygun golmosdidir. Detallar
simmetrik yerlosmali, tikis yerlorinds kobud qirisiglar bas vermomolidir. Detallarin
birlosdirilmosi ii¢lin totbiq olunan tikis sapinin rongi ayaqqgabinin iiz detalinin
rongino uygunlagsmalidir. Belo toloblor eynilo ayaqqabi gaytaninin vo istifado
olunan digor furnitura materiallarinin da rongina aiddir. Qarmaqlarinin vo blok
iplarinin parcimlori asanligla sokiilmali vo agilmalidir. Tikis siriqlart dolgun va

borabor soviyyado olmagqla tikis addiminin gotiyyon buraxilmasina vo sapin
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qirtlmasi olmamalidir, detallarin konarinda sapin ucu méhkom borkidilmali, tikis

Xatlori titiilanmali va s. taloblora cavab vermoalidir[7].

Uziin formaya salinmasimin mahiyyoti yasti formali yigilmis iizliik
detallarina bosluglu forma vermokls galibin 6l¢iisiine Vo formasina uyqun ayaqqabi
almagdan ibarotdir. Ust detallarina verilmis forma ayaqgabinin hom sonraki
texnoloci omoliyyatlarinda, homdo saxlanmasi vo geyilmasi omoaliyyatinda

gotiyyan pozulmamalidir.

Ayaqqabmin {iz detallarim1 mioayyan istigamotlordo dartilmaqgla formaya
salirlar. Dori, parca vo digor lizlik materiallar1 elastig-plastiq xassolora malik
oldugu tg¢iin bunlarda bas veran gorginliyin saviyyasi oldugca minimuma enir.
Belo detallar dartilma zamani deformasiyaya malik oldugundan qoliba yaxsi

oturur, onun formasini rahat qabul edirlor.

Ayaqqab1 materiallarinin 30-35%-o godor namlondirilmasi onlarin formaya
salmmas1 prosesino boyiik tosir gostorir. Bir gayda olarak yaxsi dartilmis vo
yigilmis ayaqqabi iizliiyli golibi kip ortmolidir. O, simmetriy gaydada yerlosmali,
gatlanmalar vo c¢ixintilar olmamalidir. Ayaqqgabi ciitiinde burun vo soyuzka
detallar1 kondalon olmamali, xarici daban dali gqayis1 miivafiq qaydada golibin ton
ortasinda olmalidir. Bununla yanasi daban dali vo ¢okmo quncu detallar1 eyni
hiindiirliikdo olmali, bork daban dali detalinin hiindiirliiyii standarta uygun
olmalidir, burunalti1 detallar1 simmetrik yerlosdirilmoli, astar1 saligo 1l

dartilmalidir[12].

Ayaggabimin altimin iiziina barkidilmasi altliq materialin {iz material ila
birlosdirilmoasidir. Borkidilmo yollar1 ayaqggabinin xarici goriiniisiino, onun
mohkomliyino vo geyilmoyo qarsi davamliligina, ¢okisina, konstruksiyasina,
ekastikliyina, sukecirmo Xususiyyatina, rahatligina vo S. holledici tosir gostarir.
Miixtolif konstruksiyali ayaqqgabilarin alt materiali birbasa qolibo salinmig
ayaqqgabi1 Tlzliiyliniin konarina, i¢liyin hasiyasina, rant vo araliq detalina mix, vint
Vo S. ilo yerlosdirilo bilor. Altliq ayaqqabinin {iz materialina yapisqan, sap, mix,
vint, agac spilkas1 vasitasilo yerlosdirirlar[15].
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Ayaqgabinin altinin {iziino borkidilmosi ii¢iin istifado edilon biitlin tisullar1

asagidaki kimi qruplasdirirlar:

-Kimyavi tisul — buraya yapisqgan, tikis —yapisqan, isti vulkanizasiya, tokmao

tisullar1 daxildir;

-sap tikisi - buraya rant sulu vo onun miixtalif novlori, tkis-rant, doppel-

sandal, parko, tikip ¢evirmak calanib tikilma, yandan tikis tisullar1 daxildir;

-vint mismar yolu — buraya mix, vint, agac spilkas: vasitasilo barkidilma

tsullar1 aiddir;

-kimbinalosdirmo tisullart — buraya rant yapisqan, doppel yapisqan,
yarigdirib tikmok Vo yuxarida gostorilon bir nec¢o tisullarin birlikdo todbiqi ilo

istifado edilon usullar daxildir.

Dabamin barkidilmasi mixla, metaldan hazirlanmis tixacla vo yaxud
yapisqan vasitaSilo olur. Borkidilmo dabanin hiindiirliylindon, materialin
secimindon, barkidilmo iisulundan asilidir. fisdehsal zamani dabani ayaqgabiya
daxildan va ya xaricdon mismar vurmadgla barkidirlor. On ¢ox daxili barkitmo yolu
totbiq olunur. Bunun i¢iin ayaqqabmin daban hissasins iclik detalindan muxlar
vurulur. Bu mixlar iglikdon, zatovkanin bork dabandali detalinin gatlanan
yerlorindon, alt detalindan vo nohayat ayaqgabi dabanindan kec¢o bilir. Bu

omoliyyatlardan qabaq daban detalina kley ¢okilir[2].

Rezindan vo plastik kiitlodon hazirlanmis daban detallarinda mixlar xiisusi
dorinliya godor islonmis olur. Lakin daridon, mosamoli rezindon va agacdan
hazirlanan dabanlar mixla vo yaxud yapisanla barkidildikdon sonra onun alt {iziino

nazik rezin gat1 yapisdirilir.

Iclik detali olmayan ayaqgabilarda (qusariklor, moktobogador Vo usaq

ayaqqgabilar1) daban birbasa ayaqqabiya yerlosdirilir.

Yapisqan yolu ilo hazirlanan qadin ayaqqabilarinda agacdan olan orta vo

hiindiir daban detalin1 ayagqabiya ham daxildon vo hom da ¢dldon yapisdirirlar.
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Daxildon dabanmi mismar vasitasilo barkidirlor. Bu mogsadlo blastik kiitlodon
hazirlanan dabanin iiz torafine ya agacdan, ya da polietilendon alava gat preslonir.
Konar torofdon dabani ayaqgabiya metal tixaclarin komoyi ilo barkidirlor. Daban
ayaqqabida elo yerlosdirilmalidir ki, 0 tam gaydada daban nahiyyasini shato etmis
olsun. Bu zaman dabanin qiraglar1 borabar vo simmetrik gaydada otrafa dogru
¢ixmalidir. Dabanla ayaqqabinin birlosdiyi miivafiq hissado oyugqlar, ¢at vo s.kimi

zay olmamalidir[12].

Daban borkidilon zaman mixlarin ucu vo yaxud baghgr i¢lik detalinin
istlindo yaxst gatlanmali vo iclikdo “gizlonmolidir”. Ayaqqabi ciitiindo dabanlar
eyni hiindiirlikdo olmali, formasi vo o&lgiisii uyqun golmoli, ayaqgabinin 6lgi
formasma uygun olmalidir. Dabanin borkidilmosi zamani davamli standart iizro

normalasdirilmalidir.

Ayaqqabmin bazandirilmasi istehsal prosesini tamamlaya bilir. Bu
prosesin baslica mogsadi ayaqqabiya gozol xarici goriinlis vermok, mdvcud
nogsanlar1 aradan galdirmag, geyilmo zamani ayaqqgabanon xarici tasirlora garsi
mohkamliyini artirmagdan ibaratdir. Ayaqqgabilarin tiz detallarinin bazandirilmasi
zamani onun ilkin xarici goriintisii barpa edilir, nomlondirmo, dartilma, siirtiinmso,
zorba va s.tasirlordon yaraanan ndqsanlar aradan galxir, ayaqqgabinin iiziino xiisusi

torkiba malik bazakverici madda vurulur.

Ayaqqabimnin alt detali boazondirilon zaman ona ayaqqabiya uygun golon
fason verilir. Althigin artix yerlori kosilib atilir, hamarlagdirilir vo ona rong vurulur.
Ayaqgqgabinin son bozok amoliyyatt mexaniki vo kimyavi bozondirilmoys ayrilir.
Nexaniki omoliyyadlara — altliq detalinin konarlarinin yonulmasi, daban alti vo
daban detallarinin hamarlanmasi, kimyovi omoliyyatlara pados vo daban
detallarmin yonulmus yerlorinin boyanmasi vo pardaglanmasi, tonlasdirici rong

effektinin yaradilmasi kimi proseslor aiddir [10].

Bozondirilmo prosesi zamani bir ne¢o ndgsan yarana bilor. Belo ndgsanlara
padosun qiraglarinda dalgavari kasik yerlori, altligin miixtalif en kasiyino malik
olmasi, ayaqabi clitliinds altligin geyri-simmetrik goriiniiso aid olmasi, altliq vo rant
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detallarmin 6lgiidon artiq kosilmasi, iz materiallarinin bazi yerlorinds cizilma vo
kosilmo izlori, dabanin yan toroflorinin ayaqqgabiya oturan hissalorinds
zodolonmoalorin olmasi pados vo dabanaltt detalinin miixtalif rongds olmasi,

tokiilmo hallar1 vo s.kimi xarakterik ndgsanlari niimuna gostormak olar.

Son boazondirilmo omoliyyatlarindan  kegirilmis ayaqqabilara boyagin vo
yaxud zor voraq kagizlarinin istiraki ilo, isdi basma yolu ilo, miiassisonin omtos
mal nisani, ayaqqabinin 6l¢iisti, dolulugu vurulur. Bundan sonra noazarat isgilori
torofindon ayaqqabi qobul edilir vo har bir ciit ayaqgabi karton qutulara
qablasdirilir[21].

NOTIiCO

1. ©halinin ayaqgabi vo ayaqqabi detallarina olan talobatinin 6donilmasindo
osas mosalolordon biri do xalqn maddi rifax halmin va sosial vaziyyatinin
yiiksaldilmasi istigamotindo goriilon islorlo yanasi, kimya vo kond tosarriifati
sahalorinin inkisaf tenpino miivafiq, ylingiil sonaye sahosinin istehsalinin

suratlondirilmosidir.

2. Ayaqgabi momulatlariin keyfiyyatinin vo g¢esidinin yaxsilagdirilmasi
ticlin istehsal sahoasinin maddi-texniki bazasin1 genislondirmak, yeni texnika vo
texnologiyanin istehsalatda totbigino nayil olmag vo bu mohsullara tolobatin

dinamikasini diizgiin qiymoatlondirmok lazimdir.

3. Gon ayaqqabilarin istehsal prosesi ayaqqabir modellorinnin hazirlanmasi
ilo baslayir vo miixtolif xarakterli texnoloci omoliyyatlarla (daxil olan ayaqqabi1
materiallar1 vo detallarinin  keyfiyyartco yoxlanmasi; xammaldan detallarin
bicilmosi; {iist vo alt detallarmin  hazirlanmasy;  lizlilylin @+ yigilmast  vo
formalasdirilmasi; tizlik detallarmin konarlarmin islik vo yaxud digor detallarla
birlosdirilmoasi; ayaqqabinin alt detallarinin birlosdirilmasi vo son boazok islori)

yerino yetirilir. Istehsal miiassisalorindo texnoloji avadanlixlarin  yuxarida
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gostorilon  omoliyyatlarin toloblorine uygun ardicilligla quragdirilmasi somarali

hesab edila bilor.

2. YERLI GON AYAQQABILARININ KEYFIYYOTI VO KEYFiYYOT
SOVIYYOSININ QiYMOTLONDIRILMOSI

2.1. Ayaqqabilarin keyfiyyot gostaricilari vo keyfiyyats
goyulan talablar

Hor bir ayaqqgabi ¢esidino iimumi taloblor qoyulur. Ayaqqgabilara qoyulan
imumi toloblor ilk ndvbodo onun toyinati, istehlak soraitinin miixdalifliyi,

geyilmasi, movsiimii va s. amillorlo bir basa baghdir [5,10].

Ayaqgabinin osas vozifosi insan ayagini xarici tasirlordon, yoni riitubatdan,
asagl vo yuxart temperaturdan, mexaniki zodalonmolordon, ziyanvericilarin
tosirindon gorumagla, habels insan ayaginin komfort, harokot funksiyasini tomin
etmokdon ibaratdir. Biitiin bunlarin hamisi birlikde ayaqgabinin fungsional
toloblorini  toskil edir ki, bu da 06z ndvbasinds erqonomik, gigiyenik,

uzundmiirliiliik, tamira yararliliq va estetik tolablorlo saciyyalonir.

Erqonomik taloblor dedikds, har bir ndv ayagqgabinin konstruksiyasinin insan
ayaginin anatomik qurulusuna uygunlugu, onun insanin antropometrik vo fizioloji

badan formasina tam cavab vermasi va uygunlasmasi basa disiiliir [12].

Antrometrik gostoricilor ayaqgabinin insan ayagina biitiin olamatlor iizro
uygun golmoasi ilo xarakterizo edilir. Hor bir ayaqqab1 gérkominog, konstruksiyasina,
Olgiilorino goro insan ayaginin anatomik qurulusuna uygun golmolidir. Malumdur
ki, insan yeriyorkon, tullanarkon onun ayaginin olgiilori doyisir. Moasalon,
maksimum qatlanma zamani barmaq dosti hissesindo 7-9% normadan artiq
boylimo bas verir. Bunun noticosindo ayaqqabimin iiz detallarinda hiss edilon

doaracads doyisiklik yaranir.
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Ayaqqabmin konstruksiyasi somarali olmagla borabor istehlak zamani
komfortu tomin etmoli, ayaga geyilon zaman he¢ bir zaman heg¢ bir ¢otinlik
yaratmamali, ayakda etibarli durmali vo ayaqqgabinin hissalori istonilon normalara

cavab vermolidir.

Fizioloci gostoricilor dedikds, ayaggabi geyilon zaman onun insanin normal
zorboya davam gotirmosi, ayaqqgabi torofindon ayagin dorisino tosir edo bilocok
artiq qiivvonin olmamas1 basa diisiiliir. Hor ayaqqab1 ciitiindon tolob edilir ki, o
geyilon zaman ayagin barmaq dosti nahiyasindo mioyyan elastikliyi tomin eda
bilsin. ©ks halda insan yeriyon zaman barmag dostindon ayagin gatlanmasi ti¢iin

artiq qiivva tolob edilir. Bu da adami tez yorulmasina sabab olur[30].

Gigiyenik talablor ayaqqgabi daxilinds insan ayaqinin normal faaliyyati ii¢ilin
lazimi mikroiqlim miihitinin yaradilmasi ilo xarakterizo edilir. Normal temperatur
soraitindo aya@in iisto sothindo temperatur miisbot 20-30°C arasinda olmalidur.
Molumdur ki, insanin hoayat foaliyyati prosesinds onun badonindon, o ciimladan
ayagindan fasilosiz olaraq rutubat vo tor ayrilir. Normal iqlim soraitinds bu
gostarici bir saat arzindo 0,52-0,53 mq ola bilir. Lakin temperatur 30°C-don yuxari
oldugda, habels intensiv is soraitinds bu gostarici 7-9 mg/saat ola bilir. Odur ki,
ayagdan ayrilan tor ayaqqabi materiallar1 torafindon sorulmali vo xarici muhito
otirmolidir. Hor bir ayaqgab1 materiallar1 lazimi higroskopliya, buxar ke¢irmayso,
rlitubat gotiirmaya, 6ziindon riitubati otraf miihita Otlirmok Kimi zaruri xassalora

malik olmalidir.

Gorlintis toloblor gon ayaqgabilarin keyfiyyatino goyulan on vacib istehlak
xassolorindan birisi sayilir. Ciinki, ayagqabi insan geyiminin ansamblina daxil olan
asas geyim novlorindan biri olmagla, nainki tokco ayaqqabi kimi 6z funksiyasini
yerino yetirmolidir, eyni zamanda biitiin hallarda insanin zahiri goriiniis

toloblorinin 6danilmasina do xidmat etmolidir.

Texniki-igtisadi toloblor do 6z ndvbasindo gon ayaqqgabilarin keyfiyyatine
qoyulan timumi taloblor sirasina daxil olub 6z ndvbasinds bir ne¢o amildan asilidir.
Ayaqqabinin istehsali zamani yiiksok mohsuldarliq tomin edilmoli, ayaqqabi tigiin
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secilmis konstruksiya model iqtisadi cohotdon somorsli olmalidir. Ayaqqabinin
hazirlanmasina minimum material sorf olunmali, {izlikk detallarinin formaya

salmmmasi, unufukasiya daracasi texniki-igtisadi cohatdon somarali olmalidir.

Dari ayaqqabilarin keyfiyyatino garst qoyulan iimumi toloblor eyni zamanda
onlarin ayri-ayri qruplarindan, tiplarindon, geyilma soraitindon, habelo yas-cins
xiisusiyyatlorindon asilidir. Qeyd etmok lazimdir ki, biitiin név ayaqqgabilarin iz

materiallarina qoyulan normalar eyni olmur [4,15].

Ayaqqabilarin toyinatindan va istifads soraitindon asili olaraq onlara qoyulan
toloblor igarisindoa istismar, erqonomik, estetik, gigiyenik va texnoloji talablorin
payr miixtolif ola bilor. Belo ki, ¢ixig lgiin ayaqqabilarda estetik, giindalik
ayaqqabilarda istismar vo gigiyenik, is ayaqqgabilarinda istismar toloblorinin pay1
ohomiyyatli yer tutur. Lakin biitiin ndv ayaqqabilar istifado zamani komfort,
istismarda oSlgiilorini doyismayan, tokrar gatlanmaya, zarbalars, tors, suya, ¢irks vo
toza garst mohkom olmagla kifayat qodor xidmot muddoatino malik olmalidir. Hazir

ayaqqabilarin bu toloblori 6domasinds onlarin iz materiallarinin rolu boytkdiir.

Moisat toyinathh ayaqgabilarin {iz materiallar1 igarisinds xrom dorilari
ohomiyyatli yer tutur. Xrom gonlori oan ¢ox giindalik istifado edilon vo ¢ixis
ayaqqabilarinin iiziino islodilir. Xrom dorilori daha yumsaq, xarici goriiniisco

g0zol, esdetik, ylingiil vo zoifdir.

Astarliq dorilori 6ziiniin daha yumsaq olmasi ilo xaraqterizo edilir. Astarliq
gonlari yiiksok daracads siirtiinmayas qarsi tayziq gostaran, tars va riitubato davamli
Vo elaca do ayaqdan ayrilan riitubati 6ziina ¢gokmok gabiliyyatino malik olmalidir.
Digor dori materiallar1 kimi astarliq gonlorinin do kimyavi torkibi vo fiziki-
mexaniki xasso gostoricilori standart torofindon normallasdirilir. Ayakqgabilarin alt,

iz vo astarliq materiallari tiglin qoyulan toloblor normalar tizro giymatlondirilir [5].

Althiq ayaqgabinin alt detallar1 igarisindo on etibarli detal olub onun uzun
miiddat geyilmasini tomin edir. Althiq detali insan poancasini yera siirtinmokdon

goruyur, yeriyan, qag¢an, tullanan zaman mexaniki tasirlorin zaiflomasino sorait
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yaradir, ayaqqabini dagilmaqdan miihafizs edir, habelo onun i¢ins ¢irkin, suyun vo
s. daxil olmasina imkan vermir. Ayaqqgabinin istifadesi zamani althq yerlo
sirtiinmoyo, tokrara gatlanmalarin, riitubotlonmonin, qurumanmn va s. amillarin
tosirino qars1 daha cox intensif olur. Bu moqgsadlo istifado edilon materiallar

gostarilon tasirlora garst mohkom olmalidir.

Ayakgabinin istifadosi zamani iglik torin, tokrar gatlanmalar vo sixilmanin,
habelo panca torafindoan siirtiinmonin tasirlorina moruz qaldigindan iglik detali ligiin
bu gostarilon tosirlora gars1 davamli olan, 6ziing tori yaxsi hopduran, sap tikiglorine
vo mix borkidilmesine davamli olan materiallardan istifado edilmoalidir. Iclik
detalin keyfiyyatino qoyulan toaloblor ayaggabinin yas-cins xiisusiyyatlorindon vo
barkidilma névlorindon ¢ox asilidir. Belo ki, usaqlar, kigik yasli moktoblilor ii¢ilin

hazirlanan ayakqabilar istehsalinda yalniz i¢liklordon istifads olunur.

2.2. Mahsulun keyfiyyatinin formalasdirilmasi vo keyfiyyat
saviyyasinin giymatlondirilmasi metodlari

Mohsulun  keyfiyystinin  formalasmasi onun hoyat yolunun biitiin
morhoalalorinds, yani todgigadlarin aparilmasi vo islomalorin osaslandirilmasi,
momulatin islonib hazirlanmasi, isdehsali, istismari (istehlaki) vo tomiri

marhalalarinda bas verir.

IIk moarhalade ayaggqabi mohsuluna ilkin toloblorin formalasmas: iizro islor
aparilir. Bu islora momulatin islonmasi ticiin sifarisin tartib edilmasi, avanlayihanin
(toxmini layihonin) yaradilmasi, elmi-todqiqat islorinin aparilmasi vo texniki
tapsirigin  hazirlanmasi1 daxildir. Isdehsalat toyinatli yeni mohsullarin islonib
hazirlanmasina osas toloblori QOST 15.001-90 vo bu standartin totbiqi tizro

miivafiq tovsiyyalor geyd edilir.

Texniki tapsiriq bir gayda olaraq asagodaki bolmelordon ibarot olur:
mohsulun adi totbiq sahssi, isloma {iciin osas, islomonin mogsadi Vo toyinati,
texniki toloblor, iqtisadi gostaricilor, islomanin moarhalalori, nozarot vo gobul
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qaydalari, alavalor. Bu bolmalorin timumi mazmunu P 51-600-4-89 tovsiyalorinda
miioyyanlosdirilmisdir. Lakin onu osason sifaris¢i (osas istehlak¢l) vo islayici

toskilat toyin edir [13,14].

Sifaris¢i lazimi texniki saviyyaya malik olan mohsulun yaradilmasi, onun
islonib hazirlanmas1 vo istehsalata qoyulmas: middadlorinin vo Xorclorinin
azaldilmasinin miimkiinliiyiinii tomin edon ilkin toloblori formalasdirir. Bu toloblor
verilmis mohsul ndviino bazar talobatinin, homg¢inin homin mohsulun istifads
edilocoyi  sahodo  istehsalat  proseslorinin - vo  xidmat  sahslarinin

tokmillagdirilmasinin prognozuna asaslanir.

Isloyici toskilat sifariscinin  ilkin toloblori osasinda, homgcinin yerino
yetirilmis elmi-todgigat vo eksperimental islorin noticalorini, 6lkonin vo Xarici
dovlatlorin gabaqcil texniki nailiyyatlorini, proqressiv masin vo avadanliglar
sisteminin analizini, potent sonatlorinin, daxili vo xarici bazarin taloblorinin
oyranilmasini nozoro almaqla texniki tapsiriqr isliyib hazirlayir. Texniki tapsiriq
konkret momulat vo ya onlarin qrupu (tipdlgiilori sirast vo ya onun hissasi) tli¢iin
islonib hazirlana bilor. Konstruksiyalar1 vo toyinatlar1 imumi olan momulatlar

grupu t¢in tipli texniki tapsiriq hazirlana bilor [9].

Texniki tapsiriqda texniki toklifin islonib hazirlanmasi nozordos tutur. Burada
texniki hollorin miixtolif variyantlarimin analizi osasinda texniki tapsiriqda
gostorilmomis texniki xarakderistikalara vo keyfiyyot gostoricilorina sonuncu
toloblor miioyyan edilir. Sifarisci ilo razilasdirilmis texniki toklif (konstruktor
sonadlorinin vahid sistemi) KSVS-nin taloblorino uygun konstriiktor sanadlarinin

(eskiz, texniki layiho va is¢i sonadlorinin) islonib hazirlanmasina yardim edir.

Sifarisci islayigi toskilatla birlikda texniki tapsirigda islomanin naticalarinin

tohvil verilmo va gabul gqaydalarini toyin edirlor:

- hazirlanmis niimunalorin novlari (eksperimental, tacriibi, bas);
- smagqlarin kateqoriyalari;

- naticalorin gobul komissiyasinda baxilmasi vo komissiyanin torkibi;
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- (gobula togdim edilon sanadloar.
Texniki tapsirigin tasiri gobul komissiyasinin aktinin tosdiq edildiyi glindon

qurtarir [6,9].

Istehsalgr mohsulunun istehsala hazirlanmasinda vo istehsalinda isloyici
toskilatin istirakinin zoruriliyini miioyyon edir. Zoruri hallarda onlar ITHVS
(istehsalatin texnoloji hazirlanmasimnin vahid sistemi) osasinda isdehsalatin
texnoloci hazirlanmasina daxil olan sonadlori igloyib hazirlayir, mohsulun
sinaqlarmi  aparirlar.  Istehsal morholosindo hall olunan vacib mosalalor
asagidakilardir: mohsulun stabil keyfiyyatinin  tomin edilmosi, istismarin
(istehlakin) yekunu haqqinda daxil olan molumatlarin analizi, momulatlarin
tokmillagdirilmasinin miimgiin olan istiqgamatlor sertifikatlagsdirilmaya hazirliq vo

servis xidmatinin toskili tizra islorin yerina yetirilmasi.

QOST 15467-84 sonodino osason mohsulun keyfiyyat saviyyasinin
giymatlondirilmasi  homin mohsulun keyfiyyat gostorigilorinin seg¢ilmasi, bu
gostaricilorin  giymotlorinin toyin edilmasi vo onlarin baza gostoricilori ilo
tutusdurulmas1 amoliyyatlarmin ma¢muudur. Mahsulun hoyat dovriiniin miixtalif
morhalolorinds  keyfiyyat  saviyyasinin  giymotlondirilmosi  omoliyyatlarinin

mozmunu Vs aparilma ardicillig sokil 2.1-do verilmisdir [9].

Dari ayaqqgabilarin keyfiyyat saviyyacini onun layihoalondirilmasi, istehsali
vo istismar morhalolori iizro giymotlondirirlor. Umumiyyatlo, ayaqqabilarin
keyfiyyot soviyyasi dedikdo onun Kkeyfiyystinin nisbi xarakteristikasi, yoni
giymatlondirilon ayaqgabinin biitiin gostarigilorinin niimuns gdostoricilorinin comi

ilo miiqayisasi basa disiiliir.

Dori ayaqqabilarin  keyfiyyat soviyyasi kompleks xassoloro osason
giymatlondirilir. Hor bir ayaqqabinin keyfiyyat soviyyacini giymatlondirmok ii¢iin
keyfiyyati toskil edon vacib xassalorin nomenklaturasini, ayaqqabinin toyinatini va
konkret istismar sortlorini tam miioyyanlosdirdikdon sonra miioyyan edirlor.

Statistik molumatlardan goriindiiyti kimi ayaqqabinin keyfiyyot Soviyyasinin
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giymatlondirilmasi iiglin lazim olan xassalorin  nomenklatura problemi tam

aydinlagsmalidir.

Ayaqqgabmin timumi keyfiyyat gostoricilorino alt detallarinin vo dabanin
borkidilmosi davamliligi, tizlik detallarinin tikiglorinin méhkomliyi, iz vo alt
detallarmin qalinligi, elastikliyi, badii-estetik gostoricilor aid edilir. Bundan basqa
ayaqqgabinin keyfiyyatino digar alava gostaricilor do nazards tutulur. Buraya panca
Vo dabandali hissalorinin bargliyi, su kegirmomosi, istilik saxlama xassalori
daxildir. Lakin miivafiqg normalar torofindon miioyyanlosdirilmis osas keyfiyyot
gostaricilori nomenklaturast he¢ do homiso istehlak xassolorini tam oks etdira
bilmir vo bu yalniz mohsulun keyfiyyatino nozarot zamani xiisusi shomiyyat kash
edir. Bir ¢ox hallarda ayaqqabilarin keyfiyyot Soviyyasini xassolorin iimumi
yekununa gora deyil, har seydon avval, estetik xassalora vo uzunémiirliililys goérs
giymatlondirirlor. Xassolorin baza gostarigilorinin mahiyystini aydinlagsdirmaq
mogsadilo miigayiso ii¢lin etalon niimunolori segilir. Bunun tdgiin hom yerli
miossisalorin istehsal etdiyi vo hom do xaricdon gotirilon on yaxsi ayaqqabi

niimunalarindan istifads olunur [9, 13].

Mbahsulun hayat tsiklinin marhalalari

I 1

1
Moahsulun istisman va ya
istehlaki

Moahsulun keyfiyyatinin giyvmatlondirilmasinin magsadi va marhalalari

Istismarda (istchlakda)
keyfiyyatin giymoatlandirilmasi

Mohsulun iglonib hazirlanmas Mbahsulun istchsal

Moahsulun istchsal
keyfiyyatinin qiymatlondirilmasj

Mahsulun layihalandirilmis
keyfiyyatinin giymatlandirilmas

*Mahsul sinfinin va grupunun

f *Keviivyata nazaratin metod- *Keviivyat haaginda informa-
tayin edilmasi

larinin va vasitalarinin tayin siyanin toplanmasi va alinmas
edilmasi asulunun tayin edilmasi

*Keyliyyat gostaricilarinin no-
menklaturasimin segilmasi va
asaslandimlmasi

*Baza niimunasinin se¢ilmasi
*Keyfiyyat gdstaricisinin qiy-
matinin tayin edilmasi metodu-
nun segilmasi

*Gaostaricilanin adadi
qgiymoatlorinin tayin edilmasi

*Keyfiyyat gostaricisinin qiy-
matinin tayin edilmasi metodu-
nun segilmasi

*Keyfiyyat gostaricilorinin fak-
tiki qiymatinin tayin edilmasi
*Qiisurluluq gostaricilen tizra
moahsulun istehsalinin keyfiyyat
saviyyasinin qiymatlendirilmasi

* Keyfiyyat gostaricilarinin
toyin edilmasi

*Sarfali effektin va imumi
xarclorin tayin edilmoasi
*Reklamasiyalann qiymatlon-
dirilmasi

*Qiymatlandirma naticalarina
£ora gararlann gabul edilmasi

Sokil 2.1. Mahsulun keyfiyyat saviyyasinin vo gostaricilorinin

giymatlondirilmasinin ardicillig
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Ayaqqgabinin keyfiyyat saviyyasini giymatlondirorkon diferensial, kompleks
Vo qarigiq metodlardan istifado edilir. Bunlarin igarisinde on ¢ox diferensial
tisuldan istifado olunur. Bu iisulla he¢ bir ¢otinlik ¢okmodon hansi keyfiyyot
gostaricisinin an yaxs1 niimunalorin toaloblorina cavab verib-vermomasini tayin
etmok olur. Keyfiyyat saviyyasinin giymotlondirilmasinin sonunda yoxlanilan
niimunslorin hansi keyfiyyot kateqoriyasina ayid edilmasi haqqinda qorar gobul
edilir. Bu baximdan dori ayaqqabilari keyfiyyot kateqoriyasina goro ola, 1-ci vo 2-
ci kateqoriyalara ayrilir. Ayaqgabilar hom respublikamizda vo hom do xaricdo
isdehsal edilon an yaxs1 ayaqqabi niimunalori saviyyasino tam cavab vermoli, an
yiksoy QOST norma gostoricilorine uyqun golmali vo todaviil zamani
istehlak¢ilarin miiasir estetik zovqiino cavab vermoalidir. Ogor belo ayaqqgabilarin
kiitlovi istehsalinda keyfiyyoto tam nail olunursa hamin mohsula toyin olunmus

qayda tizro yiiksok keyfiyyat kateqoriyasi toqdim edilir.

Hal-hazirda gon ayaqqabilar ti¢lin xeyli migdarda QOST vo TY (texniki sort)
islonib hazirlanmisdir. Bunlara texniki taloblor standarti, gobul qaydalar: standarti,
sinaq Usulu standarti, markalama, qablasdirma, saxlama, daginma qaydalar
standart1 aiddir. Gostorilon QOST novlorindon coxu timumi normativlora aiddir,
¢inki bu standartlar gbén ayaqqgabilarin biitin novlorine vo onun ndv
mixdalifliyinin oksariyyatino aid edilir. Bunlar gobul gaydalari, markalanma,
gablasdirma, smaq isullari, saxlanma vo dasinmaya aid edilon standartlardir.
Texniki sortlor vo texniki toloblor standarti biitliin mohsula aid olmayib yalniz

konkret olaraq ayri-ayr1 ayaqqabi qruplarina aid edilir.

2.3. Gon ayaqqabilarinin keyfiyyatina nazaratin
usul va qaydalar:

Dori ayaqqgabilarinin keyfiyyat Soviyyasinin giymotlondirilmasindon forgli

olaraq keyfiyyatino nozarot daha mohdut mosaladir. Keyfiyyoto nozarot dedikda
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ayaqqgabilarin standart vo texniki sortlorin toloblorine vo ya onun niimuno

etalonlarina uyqun golmasi basa diistiliir.

Hazirda dori ayaqqabilari ti¢iin texniki toloblor normalari, gabul gqaydalart vo
sinaq Usulu standartlar1 vo diger imumi standartlar, texniki sortlor vo texniki
toloblor normasi islonib hazirlanmigdir. Bu standartlar ayaqqabilarin  biitiin

novlaring vo onun nov miixtalifliyino samil edilir [12,18].

Texniki sortlor standartinda ayaqqabilarin 6l¢ii vo novlori, miixtolif toyinath
ayaqgabilar tglin alt vo tzlik detallarinin qiraglarmin emal edilmosino dair
toloblor, iclik, althig vo daban detallarinin iiz hissasinin fasonu va s. kimi toaloblor
gostarilir. Bundan slave ayagqqabimin ciitlilylinii miioyyan etmoak {igiin 6l¢ii, forma
Vo detallarin neco yerlosmosi lizro do olamatlor geyd edilir. Texniki taloblords
tzlik detallarmin, altlq vo daban detallariin borkidilmosi davamliligiin
mioyyon edilmosi normalarinda zomanat vaxti gostorilir. Ogor istehlak zamani
ayaqqabida nogsanlar askara c¢ixarsa, istehlak¢i ayaqgabmin doyisdirilmasi vo

yaxud da tomir etdirilmasi imkanina malikdir.

QOST-un osas hissalorindon biri  “Sortlasdirma boélmosi”dir. Burada
ayagqgabinin hansi sorta aid edilmosi qaydalari, har bir sort ii¢lin icazo verilon

konarlasmalar, habels icazo verilmayan meyllonmolor gostorilir.

Ayaqqabmi hisso-hisso partiyalarla qgobul edirlor. Ayaqgabi partiyasi
dedikdo eyni miiassisods hazirlanmis eyni ¢insli ayaqqabi ndvii basa disiiliir ki, bu
da mohdud vaxt corgivasinda eyni texniki sanodlorlo, eyni nov materialdan, eyni

tisulla vo eyni névda, eyni yas-cins xiisusiyyati li¢iin hazirlanir.

Ayaqqabi miiossisolorindo keyfiyyoto nozarot miiossisa rohbari torafindon

hoyata kegirilir.

Ayaqqabilarin keyfiyyatino nozarot zamani instrumental vo organoleptik
iisullardan istifado edirlor. Instrumental iisulla ayaqgabilarin keyfiyyatini
yoxlayarkon ayaqgabi partiyasinda miioyyon miqdarda ayaqqabi ¢iitli gotiiriiliir vo

analiz edilir. Orqanoleptik isulla keyfiyyati yoxlayan zaman ayaqqabi
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miossisalorindo har bir ciit ayaqqabimin xarici gorkomina baxmagla nozardon
kecirirlor. Ticarot toskilatlarinda ayaqqabilarin keyfiyyatini asason organoleptik
iisulla yoxlamaqla qobul edirlor. Instrumental iisuldan o vaxt istifado edilir ki,
alicilarin  ayaqqabilarinin  altinin, dabaninin, {izlik detallar1  tikisloarinin

mohkomliyino dair tez-tez narazililqlar bas vermis olsun.

Keyfiyyato nozarot zamani fiziki-mexaniki smaqglar keg¢irmok moqsadilo
miioyyon miqdarda ayaqgabi niimunolori gotiiriiliir. ©gor instrumental dsulla
yoxlama zamani alinmig nati¢alor standartin toloblorina uygun galmozss, onda
ikigat miqdarda niimuno gotiiriiliib bu gostoricilor tizro dovrii sinaq aparilmalidir.
Dovrii yoxlamanin noaticalori son natico hesab olunur. Organoleptik {isulla
ayagqgabinin xarici gorkomino baxis zamani ayaqgabinin ciitluyiinii, ndgsan vo
konarlasmalari, niimunays uyqunlugu askara ¢ixarmaqla yanasi, sado 6lgmoalor do
aparilir. Belo ki, ayaqgabinin hiindiirliiylinti, bark dabandali hiindiirliyiind, i¢liyin
uzunlugunu, bogaz va ¢gokmoa quncu detalinin hiindiirliiyiini va s. hissalori 6lgiirlar.
[Ikin baxis zamam hor bir ciit ayaqqabinin ndviinii toyin edirlor. Sortlasdirma
zamani ayaqqgabida ndgsanlarin olub-olmamasi miioyyanlosdirilir. Xarakterindon
asili olmayaraq ayaqqab1 bu vo ya digor névo samil edilir. Ayaqgabmin sortunu
onun ndqgsanli tayina asason toyin edirlor. Bu zaman ndégsanlarin comini deyil, an
cox gb0zo carpani oSas (otlriiliir. Hor bir ndv ayaqgabida buraxilan
catismamazlilqlar tokco onun xarakterindan, harada yerlosmosindon vo gozo
carpma doracasindon asili olmayib, hom do ayaqgabinin qrupundan g¢ox asilidir

[13,17].

Dori gon ayaqqgabilarinin ndgsanlari onun hom xarici goriiniisiine vo hom do
istehlak zaman1 rahat olmasina, istismar gostoricilorino tosir gostorir. Nogsanlari

yaranma saboblorindon asili olaraq asagidaki kimi siniflogdirilir:

-ayaqgabimin alt vo st materiallarinin hazirlanmasi zamani bas veran
nogsanlar;
- alt detallarin boarkidilmasi, bozondirilmasi, gablasdirilmasi, markalanmasi vo

saxlanmas1 zamani bag veron ¢atismamazliglar.
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Molumdur ki, ayaqqabilarin alt vo iiz materiallarinda ndgsanlar asasan
detallarin bigilma prosesinds bas verir. Detallarin bigilmasi zamani dari va digar
materiallarin  zodolonmis saholorindon istifado etmomoys caligssalar da, bu
nogsanlardan tam qurtarmaq olmur. Materiallarin bozi ndqgsanlart ayaqqabi ciitii
ticlin materialin diizgiin sec¢ilmasindan irali galir.

Nasazliglarin ¢ox hissosi masin vo cihazlarin nasazligindan, ayri-ayri
omoliyyatlarin yerino Yyetirilmosi zamani galinligin pozulmasindan vo s. yaranr.
Hazir ayaqqgabilarda asagidaki catigmamazliqlara rast golinir: - ayaqgabinin
lizlinlin, baldir, burun, dabandali, xarici dabandali gqayisinin miixtalif uzunlugda
olmasi, detallarin konarinda tikis xatlorinin ayilmasi vo yaxud iist-listo diismosi, iz
Vo alt detallarin geyri-barabar barkidilmasi, rant detalinin garilmasi, pancanin tolob
olunan normadan artiq cadarlagdirilmasi, althigin yonulmasi zamani defektlor,
dabanla pancoanin birlasdirilmasi va s.

Qablasdirma vo dasmmma zamani keyfiyyotin saxlanmasina ciddi nozarot
edilmolidir. Bu gaydalara baza, anbar vo magazalarda diizgiin riayat edilmadikdo
ayaqgabimin deformasiya olunmasi, metal Vurnituranin paslanmasi, detallarda
lokalarin amala galmosi, 6rtiikk rong qatinin dagilmasi vo s. kimi ¢atismamazliqlar
yaranir [14,18].

Bozon ticarat toskilatlarina ola vaziyystdo daxil olmus ayaqqgabilarda gizli
formada istehsal vo material nogsanlarina rast golinir vo istismar zamani belo
ayaqqabilar tez xarab olur. Alicilarin maragini qorumaq mogsadilo ayaqqabilar
ticlin zomanot middati toyin edilmisdir. Bunun osasinda alict miioyyon vaxt
arzinds istehsal miiasssisasine 0z etirazini bildira bilor. Bu vaxt agor ayaqqgabida

catismamazliq askara ¢ixarsa, o ayaqqabi doyisdirilo Vo ya pulu geri qaytarila bilor.

2.4. Maisot gon ayaqqabilarin keyfiyyatinin saxlanmasina

tasir edan asas amillor

Molumdur ki, ayaqgabi mallar1 istehsal miiassisalorindon ticaroat

toskilatlarina aparilan zaman miixtalif tasiredi¢i amillora moruz qalir. Ona gora do

41



ayaqqabilarin dasinmasini vo saxlanmasi diizqiin toskil etmok lazimdir. Qeyd
etmok lazimdir ki, ayaqqabi1 mohsullarin keyfiyyatinin qorunub saxlanmasinda
onlarin standartlarin toloblorino uygun olaraq gablagdirilmasi vo daginmasi xiisusi
ohomiyyoato malikdir. Dasinma vo saxlanma rejimina diizgiin omal edilmadikdo,
naticods ayaqqabilar istehlak xassalorini xeyli doracada doyiso bilor.

Doari ayaqgabilara vurulmus marka ayaqqgabi haqqinda otrafli molumat oldo
etmoya imkan vermolidir. Ayaqqabilar esdetik xassasino gora giymatlondirilon
zaman markalanma keyfiyyati do nozoro alinir. Dari ayaqqgabilarinin markasinda
onlara moxsus olan spesifik xususiyyatlor gostorilir [5]. Vurulan marka aydin
olmaqla ayaqgabilarin xarici goriinlisiinii  pislosdirmomoli, daha dogrusu,
momulatin estetik xassasino Xalol gatirmomoli, oksino, ona miioyyan doracads
estetiklik vermolidir. Dori ayaqqgabilarin altinin iizongi hissasinds ayaqgabinin
Olgiisti, dolulugu gostarilir. Dari ayaqgabilarinin alt materiali gondon, yaxud da
rezindon olarsa, onda alt hissodo miiossisonin firma isarasi do vurulur. Qalan
hallarda firma isarasi i¢lik hissada gostorilir.

Umumiyyatlo, dori ayaqqabilarin markasinda istehsal miiassisosinin mal
isarasi, artikul, fason, model (model ayaqqgabilarda), 6lgii, dolulug, sort, buraxilma
tarixi, standartin yaxud texniki sortin ndmrasi vo digar malumatlar gostarilir.

Model ayaqqgabilarda bu molumatlar qizil, yaxud giimiis boyaqla icliyo
vurulur. Markalanma zamani 6l¢ii, doluluq, artikul, buraxilma tarixi, fason, sort,
standartin, yaxud texniki sortin ndmrasi Vo S. botinga, yarimbotanika vo tuflilords
silinmayan boyalarla momulatin hor bir tayinin yan hissosinin yuxarisina vurulur.
Bu molumatlar uzunbogaz ayaqqabilarda bogaz hissodo gostarilir.

Dari ayaqqgabilarin astar1 toxuculuq materiallarindan yaxud xozdon olarsa,
onda marka molumatlar1 lento kogiiriiliir vo ayaqqgabiya tikilir. Dari ayaqqgabilarin
hor bir ciitiiniin gablasdirildiqi qutunun etiketindo istehsal miiossisasinin daxil
oldugu toskilatin adi, miioessisonin adi1 vo Verlosdiyi yer, artiqul (model
ayaqqabilarda), olcii, doluluqg, rong, ndv, buraxilma tarixi, standartin yaxud texniki
sortin nomrosi  gostarilir.  Ayaqqabi qablasdirilmis  yesiklors  yapisdirilmis
yarliglarda da etiketdo geyd geyd edilmis informasiyalar gostarilir.
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Dori ayaqqabilarin standartin toloblorine uygun gqablasdirilmas: hazir
ayaqqgabilarin keyfiyyatinoe tosir edon on muhiim amillordon biridir. Ayaqqgabilarin
diizglin qablasdirilmas1 dasinma vo saxlanma omoliyyatlart {igiin do zoruridir.
Demoli, diizgiin qablasdirma ayaqgabilarin keyfiyyotli saxlanmasinda bdyiik rol
oynayir [9, 15].

Dori ayaqqabilarin standartin talobino uygun qablasdirilmas: ayaqqabi
momulatlarinin esdetik xassosinin saxlanmasina da komoy edir. Ayaqqabilarin
qablasdirilmas1 tg¢iin kardon qutulardan, agac vo kombinlosdirilmis kardon
taralardan isitifads edilir. Gon ayaqqabilar ticiin ilk ndvbado gablasdirict material
kimi karton qutular islodilir. Lakin az deformasiya olunan ayaqqgabilar (yuft, idman
Vo istehsalat) qutusuz halda bilavasito agac taralara qablasdirilir. Bundan fargli
olaraq yiingiil vo zorif ayaqqgabilar yumsaq kagizlara biikiilmiis halda qutularda
yerlosdirilir.

Qutular six kartonlardan, ayaqqabilarin  Ol¢ilisiine uygun olaraq
hazirlanmalidir. Bir gayda olaraq ayaqqgabilar qutuya ciit halda qablasdirilir. Lakin
pinatkalarin 5-10 ciiti vo kigik yashh usaq ayaqgabilarinin 2-3 ciitii birlikdo
gablasdirila bilor.

Model ayaqqabilar bir qayda olaraq ag, yaxud rongli kartonlardan
hazirlanmis xusiisi gablarda gablasdirilmalidir. Ayaqgabi gablasdirilmis qutular
tizorindo mallarin nisani, miiassisonin adir vo onun yerlosdiyi yer, artikul, fason,
model, 6l¢ii, dolulug, rong, sort, standart yaxud texniki Sortin ndomraSi Vo S.
gostorilir,

Yerli gon ayaqqabilarin markalanmasi vo qablasdirilmas1 qaydast QOST-
165-334-76 standartina asason yerino yetirilir.

Yerli gon ayaqqabilarinin dasinmasini ela togkil etmok lazimdir ki, dasinma
zamant momulatlar istehlakcilar ticlin zoruri olan keyfiyyot gostoricilorini
itirmasin. Ayaqqabilar sohor daxilinds kardon qutulara gablasdirilmis halda ortiilii
maginlarda catdirilir. Soharlorarasi, domir yolu, ¢ay vo doniz nagliyyatlari

vasitosilo dasmarkon hokmon taralardan istifads edilmolidir.
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Hazirda konteynerin genis totbigi ilo olagodar olaraq ayaqqabi mallarinin
oksariyyati uzaq mosafolora xiisusi avadanliglarla dasmir. Gon ayaqgabilarin
dasinmas1 QOST 7296-68 standartinin tolobino uygun olaraq yerino yetirilir.

Ayaqqabir mallarinin saxlanmasia verilon vacib talob, onlarin istehlak
doyorini asagi salan prosesloro yol vermomokdon ibarotdir. Ayaqqabi mallari
saxlanan zaman xarici mithitin manfi tosirlorino gars1 miibarizo aparilmahidir. Oks
halda miiassisaya bdyiik maliyya itgisi ola bilor. Deyilonlordon bir daha aydin olur
Ki, ticarat toskilatlarinin normal faaliyyat géstormasi va istehlakgilarin tolobatinin
fasilosiz olaraq vaxtinda o6donilmosi iigliin parakondo Vo topdansatis ticarot
toskilatlarinda vo eloco do miiassisalords ayaqqabir mal ehtiyatlar1 saxlanilmalidir.

Yerli gon ayaqqgabilarin saxlanma goraiti ayaqqabilarin istehlak xassalorine
ohomiyyatli doragodo tosir qostorir. Demoali, ayaqgabilarin diizqiin saxlanmasi
onlarin keyfiyyatinin saxlanmasina komok edan asas sortlordon biridir,

Yerli gon ayaqqabilarin standartin tolobina uygun saxlanmamasi naticasindo
ayaqqabi momulatlar1 tamamilo yararsiz hala diiso bilor. Ayaqqabilar quru
binalarda, atmosver tasirindon miihaviza edilmoklo saxlanilmalidir. Ayaqqgabilarin
saxlanma goraiting tasir edon on miihiim amillordon biri anbar binalarinda havanini
nisbi riitubatinin va temperaturunun normativls uygun olmalidir [18].

Ayaqqabr mallar1 saxlanan anbar binalarinda havanin nisbi riitubati vo
temperaturu havani doyison vo isdilik veran cihazlarin kémoayi ilo nizamlanir.
Ayaqqabilar saxlanilan anbar binalarinda nisbi rutubot 55-65% vo temperatur 13-
19°C olmalidir. Ayaqqabinm saxlanma keyfiyyatino tosir edan amillordan biri do
giinos siiasidir. Odur ki, gon ayaqqgabilar giinos stiasindan, tozdan, giivadan,
Kimyavi reaktivlordan, gomiricilordon vo s. qorunmalidir.

Ayaqqab1 materiallarinin oksariyyati higroskopikdir. Bununla da ayaqqabilar
onu ohato edon miihitin tasirindan nom ¢akir. Anbar binalarinda nisbi riitubatin
soviyyasi yuxart olduqda, ayaqqgabilarin hiqrosqopik materiallardan hazirlanmis
hissalori 6z Olgiisiinii doyisir, bargidici metal hissalor vo furnituralar paslanmaya
ugrayir. Bu zaman metal hissalori oksidlasmadon qorumagq ii¢iin onlara neytral

mineral yaglar siirtiiliir. Belo ki, standartin toloblorino omal etmadikdo goén
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ayaqqgabilarin kazeyin Ortiiyii kiflonir, xarici goriinlisii pislosir vo mexaniki
xassalari nisbaton zoifloyir. Bu da gon ayaqqabilarin estetik xassalorin manfi tasir
gostarir [4].

Riitubatgokmo  noticasindo ayaqqabilarda istifado edilon toxuculug
materiallari siiratlo Kiflonir, ¢iirlimo bas verir, boyaq 6z avvalki rangini itirir.

Ayaqqabi1 saxlanilan anbar binasinin asas avadanligi qofosdir. Qafos anbarin
divarindan 25 sm moasafodo yerlosdirilmalidir. ©ks halda hava corayan eds bilmoz
Vo ayaqqabilart nomdon miihafizo etmok ¢otin olar. Ayaqqabi isiglandiricidan 55
sm mosafodo olmalidir. Qoafasin asagi rofi désomadon 25 sm va qizdirict cihazdan
100 sm mosafads yerlosdirilir.

Qofas dik duran diroklordon vo aralarina mixlanmis taxtalardan ibarat olur.

Doari ayaqqabilar anbara gatirilon zaman hoartarafli yoxlanilmali vo saligesiz
dasinma naticosindo omoalo golmis ndgsanlar diizaldilmoalidir. Ogor ayakqabi
dasinma zamani yolda nom c¢okmigso, islanmigsa vo ya nom taraya
qablasdirilmissa, onu silib qofaslordo diizorok normal temperaturda qurutmag
lazzimdir. Nom ayaqqabilar qizdirici cihazlara yaxin qoyulmamali vo temperaturasi
yiikksok olan binalarda saxlamilmalidir, ¢ilinki tez quruyanda gon kovroklosir vo
davamini itirir[31].

Gon ayaqqabilar qutuda, agiqda, asili gofaslordo saxlana bilor. Normativa
goro ayakqgabilar qofoso qutuda goyulur. Ayagabi yerlasdirilmis qutular gofass iKi
sira vo Ust-listo bes corgo yigilir.

Qutuya qgablasdirilmasi nozords tutulmayan ayaqqabilar qutusuz saxlanilir.
Cokmolori elo yigirlar ki, bir tayinin burnu o biri taynin altinda dursun, bu
ayaqqabilar gofaslora iki sira, iist-lista alt1 ciit diiziiliir. Bu zaman ayaqqabilarin
ozilmoamasi tigiin har bir corgonin sirasina arakasmolor qoyulyur.

Uzunbogaz ¢okmolorin qutularindan ciit-ciit baglanib, gofaslords bes-bes
asilaraq saxlanmasina standart icazo verir. Bu zaman gofaslori vo roflori kagizla

ortmok lazim golir.
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Ayaqqabilar saxlanilan zaman onlart ndov vo Olgliya goro Yyerlosdirmok
lazimdir. Gon ayaqqabilar uzun miiddot saxlanlarsa, onlarin vaziyystini miitamadi

yoxlamaq lazimdir.

NOTIiCO

1. Yerli gon ayaqqabilarinin keyfiyyatinin formalagsmasinda keyfiyyoto qarsi
goyulan taloblar, istehlakcinin maddi vo moanavi hayat saviyyasinin inkisafindan,
ilk novbodo ayaqabmin toyinatindan, istehlak goraitinin miixtalifliyindon,
geyilmasi movsiimiindon, habelo yas-cins xiisusiyatlorindon va s. amillordon asili
olaraq miixtalif soviyyado doyisir.

2. Moahsulun  keyfiyyotinin formalasmast onun hoyat tsiklinin biitiin
morhalalorinds, yoni todqigatlarin aparilmasi va islomalorin asaslandirilmasi,
ayagqgab1 momulatinin islonib hazirlanmasi, istehsali, istehlaki (istismari) vo tomiri
morhalalorinds bas verir.

3. Ayaqqab1 vo ayaqgabi momulatlarinin keyfiyyatinin yiiksaldilmoasinds bu
sahado calisan fohlo vo miihadis-texniki isgilorin peso hazirliginin yiiksok olmasi
da boyiik rol oynayir. Keyfiyyoto nozarot {izro siyassti miivaffoqiyyatlo hoyata
kecirmok ii¢lin ayaqqabi istehsali miiassisalorinds keyfiyyati idars etms sistemi
etibarli qurulmali, mariflondirmo va daimi nozarot iglari yerino yetirilmolidir.

4. Ayagqabi mallariin keyfiyyatinin qorunub saxlanmasinda hazir mohsulun
standartin toloblorino uygun olaraq gablasdirilmasi, saxlanmasi vo dasinmasi
xtsusi ahomiyyato malikdir. Dasinma va saxlanma rejimina diizgiin amal

edilmolidir ki, naticodos ayaqqabilar istehlak xassasini az da olsa itirmasin.
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3.AYAQQABILARIN KEYFiYYOTINO METROLOJi NOZAROT
3.1.Keyfiyyata nozaratin novlari va keyfiyyatin
proqnozlasdirilmasi metodlari

Keyfiyyat mohsulun konstruksiyasinin islonilmasi dovriindo goyulmagla
istensalatda tomin edilir. Belo ki, keyfiyyat gabagcil texnologiyanin tatbiqi,
texnoloji intizama amal edilmoasi, talob olunan isdehsal modaniyyati saviyyasinin
tomin edilmasi, biitiin morhslalords texnoloci prosess nozarstin ciddi toskili vo
mohsulun QOST-a vo digor normativ sonodlors uygunlugunun tomin edilmasi

sayasinda alds olunur[32].

Mohsulun istehlak xassasini vo onun keyfiyyatini nazords tutan keyfiyyato
keyfiyyato nazaratin taloblori macburi qaydada biitiin QOST-lara va texniki sartlora
daxil edilir. Keyfiyyato nozarot asagidaki toloblori miioyyan edir:
standartlasdirmaya moruz qalacag mohsulun smaq ndvlorini; simaglarin
miintozomliyini; texniki taloblorin hor bir maddasi {izra sinaq tisullarini; sinaq {igiin
se¢cma Nazarati tathig edilorkon numunalorin hazirlanmasini vo segmo qaydalarini;
mohsulun QOST-lara, yaxud texniki sortloro uygunlugu haqqinda nozarot
prosesinin parametrlorini vo miilahizo meyarlarini; lazimi doqiqlik gostarilmoklo
nozarat-6l¢ii avadanliglarina, cihaz vo alostlors, homginin sinaq stendlorine vo
qurgulara qgoyulan talablori; nozarstin naticalornin islonmasi tsullarini; nazaratin
naticalorinin protokolarmin formasini. Hazir momulatlarin tohvil-taslim, dovrii,

tipli, attestasiya vo istismar sinaq névlori mévcuddur [6].

Tahvil-taslim va miintazom smmaqglar mal gondoron (istehsalg1) iicilin
mocburi olmagla, hazirlanmis mohsulun keyfiyyatinin standartin taloblorinag
uygunlugunu yoxlamaq t¢ilin aparilir. Bu moaqsadlo istehlakci da tahvil-taslim
sinaqglarin1 apara bilor. Belo simaqglarda totbiq edilon isullar adoton miiqayisali
notico almaq Ttgiin istifado edilir. Miintozom sinaglar {igiin niimunslor miioyyon

dovrds hazirlanmis mahsuldan, se¢ma tisulu ilo gotiirtiliir.

Tipli smagqlar hor bir yeni mohsul novii monimsanildikds, homg¢inin

mohsulun  keyfiyyatino Vvo texniki xarakteristikasina tosir gdstoro bilon
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konstruksiya, hazirlama texnologiyasi, yaxud materiallar doyisdirildikds istehsalg1

torafindon kegirilir.

Istismar smaqlan istehlak¢min istifadesindo olan momulatlar {igiin

istehlak¢inin niimayandolori torafindon aparilir.

Attestasiya sinaqlar1 hazirlanan moahsulun oalds edilmis gostaricilorini vo
texniki xarakteristikalarmin qiymotlorini toyin etmok, hamcinin mohsula sertifikat

vermak, yaxud da onun buraxilisina icaze hiiququ almaq t¢tin aparilir.
Nozaratin iki n6vii mévcuddur-ucdantutma vo segmo.

Ucdantutma nozarotdo nozarot partiyalarinda olan biitin momulatlar
yoxlanilir. Se¢gmo noazarotdo isa nozarot edilon partyalardan olan momulatin bir
gismi yoxlamaya moruz gqalir. Se¢mo noazarat tam nozaroto nisboton iqgtisadi

tstlinliiys malikdir. Bozi hallarda usdantutma nozarst imumiyyatlo totbiq edilmir.

Texnoloji prosesin parametrlarino nazarst, texnoloji prosesin parametrlorinin
sabitliyini saxlamag vo hamg¢inin kiitlovi zayin garssini almaq Ugiin aparilir. Bu,
biitovlikdo hazirlanan mohsulun yiiksok keyfiyyatini vo tohvil-toslim sinaqlari
zamani onun yiksok Qobul fayizini tomin etmolidir. Texnoloji prosesin

parametrlorina nazarat adoton segmo tisullarla aparilir [6, 16].

Funksiyalarin yerino yetirilmosindon asili olaraq materiallarin vo hazir
momularlarin nozarat tisullar1 vo texnoloci prosesin parametrlorino nozarat iisullari
movcuddur. Materiallarin vo hazir momulatlarin nozarati gondorilon materiallarin,
yarimfabrikatlarin, komplekslogdrici momulatlarin standartlarin vo texniki sartlorin
normativloro uygunlugunu yoxlamaq tigiin (daxilolma nozarot kimi), yaxud
momulatlari, yarimfabrigatlarin vo materiallarin iglonmosinin vo hazirlanmasinin

miixtalif morhololorinds keyfiyyati yoxlamagq ii¢iin aparilir.

Momulatlarin  keyfiyyot vo komiyyat olamotlarine goro do nozaroti
movcuddur. Keyfiyyat alamoatlorine goéra nozarat zamani biitiin momulatlar: iki
grupa — yararli vo qusurlu qruplara boliirlor[35]. Momulatlarin partiyasina
kamiyyat alamatlorina géra nazarst edilorkan sinaq zamani har bir mamulatda bir,
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yaxud bir neg¢o parametrlor toyin olunur vo mal partiyasi bu parametrlorin
paylanmasiin statistik xarakterisdikalarina goro qiymotlondirilir. Etibarliliq vo
uzundmrliilik  yoxlanilarkon, bir gayda olaraq, komiyyat olamotlorine gors

nazaratdan istifado edilir.

Ogor hazir momulatda yoxlanmasi miimkiin olmayan olamotlorin noazarati
tolob olunursa, onda bu, QOST-da vo texniki sortdo nozordo tutulmalidir. Bu halda

apar1lmis nazaratin sanadlori hazir moahsulun sanadlaring slave edilmolidir.

Istehsalatda nozarotin iki novii totbiq edilir: tozo hazirlanmis momulat
partiyasindan olan bir, yaxud bir ne¢o momulatda etibarliq gostaricilorinin
nazarstini nozords tutan tohvil-toslim sinaqlarini; buraxilan momulatin etibarliliq
SaVviyyasinin miintazom nazaratinin aparilmasi ii¢iin kegirilon dovrii sinaqlart uzun
middatlidirss, tohvil-taslim smagqlarmin todbigi iso miimkiin deyildirse, onda

miintozom sinaqlarin aparilmasi ilo tamamlamag olar[33].

Istehsal omoliyyatinda momulatlarin yalmz o parametrlorinin nozarotini
aparmag olar ki, onlar mohsulun etibarligina tosir goéstorsads , har halda onun
gostaricilori hesab olunmayacagdir. Momulatlarin istehsali zamani cari nozarot
onlarin hondasi, dagiqlik, kimyavi va digar parametrlorino gors aparilir. Etibarliliq
gostaricilorina nozarati yalniz istehsal tamamlandigdan sonra, hazir momulatlarda
aparmaq olar. Etibarliligin nozaroti istehsal prosesinds, istorsodo istismar

omoliyyatinda aparila bilor.

Mohsulun keyfiyyatinin yiiksoldilmasing, onun keyfiyyot
xarakteristikalariin sabitlogsmosino tosir gostoron Soboblordon biri do istehsal
miiassisalorinda texniki nazarst xidmatinin samoarali toskilidir. Texniki nozarat
sObasi miiassisonin struktur bdlmosi olmaqla, onun baglica vozifosi miiassisodo
normativ-texniki sonadlorin taloblorina uygun galmoyan mohsul buraxiliginin
qarsisini almaqdan ibaratdir. Texniki nazarst sobasi momulatlarin keyfiyyatino
nozarati standartlara, texniki sortlora, etalonlara, konstruktor sonadlorina uygun

aparir, buraxilan mohsulun komplektliliyini yoxlayir [6].
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Texniki nozarat sobasi miiassisonin miistaqil sahasi olmagla, ona miiassisado
mohsulun keyfiyyati {izorindo bas nozarstci sayilan texniki nozarat sobosinin
miidiri rohboarlik edir. Texniki nozarat sobosinin miidiri bilavasts miiassisonin
direktoruna tabedir. Onun vazifays toyni vo azad olunmasi direkdorun togdimati ilo
yuxart orqan torafindon hoyata kegirilir. Miiassisado hazirlanmis biitiin nov
mohsullarin  miiossisa Vo dovlet sinaqglarina buraxilmasi, yaxud istehlakciya
verilmoasi yalniz onlarin texniki nazarat s6basi torafindon gabulundan vo miioyyan
edilmis gaydada momulatin keyfiyyatini tosdigloyan pasport, yaxud formulyar
dolduruldugdan, hamginin texniki nazarat sébasi damgasi vuruldugdan sonra (agar
bu, miivafiq sonadlo nozords tutulursa) ola bilor. Mohsulun, detal vo qovsaqlarin,
homg¢inin momulatlarin texniki nozarat sobasine toqdim olunmasi, konstruktor va
texnoloci sonodlosmays on ciddi omol edilmasi soraitindo icragilarin tam

cavabdehliyi ilo hoyata kegirilir[7].

Hazir mohsulun keyfiyyati vo komplektliliyi ii¢lin texniki nazarat sobasinin
apardig1 nazarat miiosisa, Sex Vo s6ba raislorini, usdalar1 va diger inzibati-istehsal
heyat tizvlorini keyfiyyatsiz mohsul buraxilis1 ii¢iin moasuliyystdon azad etmir.
Nozarot funksiyalarni hoyata kegiron laboratoriya roislori iso materiallarin vo
mohsulun keyfiyyatino verdiklori roy vo analizlorin haqiqiliyi ti¢iin cavabdehlik

dasiyirlar.
Texniki nozarat sobasinin asas vozifolori asagidakilardir [6, 14]:

-buraxilan mohsulun keyfiyyatinin vo komplektliliyinin qiivvodo olan
normativ- texniki sonadlorin toloblorine uygun golmasina nozarot etmok, istismar
soraitino maksimum yaxinlasan vo momulatin istehlak qabliyyotinin etibarl
yoxlanmasi liglin zomanotli programlarin hazirlanmasinda istirak etmok, istehsal
prosesindo mohsulun miivafiq normativ-texniki vo texnoloci sonadlors, homginin
istehsalat tolimatlarina uygun olmasina nozaroti aparmaq; yararsiz mohsulu
nisanlamaq; qobul edilmis mohsulun sanadlosdirilmasine va yararsiz mohsulun

istehsalatdan ¢ixarilmasini yoxlamaq;
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-mal gondoron miiossisoys daxil olan vo osas istehsal {igiin nozordo tutulan
materiallarin, yarimfabrqatlarin vo komplektlogdrici momulatlarin texniki qobulunu

yoxlamag;

-miiassisadon gondarilon momulatlarin komplektliliyino vo qablasdirilmasina

nazarat etmok;

-osas sexlorda alotlorin va biitiin nov istehsal toyinatli tochizatin, homginin

istismar olunan cihazlarin vaziyatino miifattis nazaratini toskil etmok;

-hazir moahsulun son texniki gobulunu vo smagini aparmaq; momulatlarin
yayarliligini tosdiq edon pasportlarin vo formulyarlarin diizgiin doldurulmasini vo

sonadlosdirilmasinin yoxlanmasini yerina yetirmok;

-sex, sObo Vo laboratoriyalarla birlikdo momulatlarin hazirlanmasi1 vo
istismar zamam agkar edilmis konstruktiv vo texnoloji qilisurlarin analizinin

aparilmasini vo bu qiisurlarin aradan galdirilmasini yoxlamaq;

-miiassisadon Slgmalarin vohdatina vo 6lgmoa vasitalorinin vaziyystine (hom
yeni, hom do istismarda olan) amal edilmasina nazarat, homcinin asas istehsalda

6lgmo vasitalorinin diizgiin yoxlanilmasina miifattis nazaratini yerino yetirmok.

-zayin texniki hesabinin aparilmasina, onun sobablorinin 6yranilmasina va
giinahkarlarin - miiayyanlosdirilmasina, homginin zaym logv edilmosi igiin

tadbirlorin islonmasina va onlarin hoyata kegirilmasing taftis etmok.
Texniki nozarat sobasi miiossisodo asagidaki funksiyalari yerino yetirir:

-miiassisonin sexlorindo hazir mohsulunun son texniki gobulunu yerina

yetirit;

-hazirlanan momulatlarin ara omoliyyatlarini toyin edir vo lazim goldikdo
gobulunu hayata kegirir. Sex, isdehsalat saha raisi va sex iizra istehlak¢1 saha raisi
arasinda fikir ayriligi amoalo goldikdo momulatlarin keyfiyyati, yaxud yerino

yetirilon islorin moasalalorini hoyata kegirir;
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-sexlorda, yaxud istehsal saholorindo nozarati daxil edir vo ¢ixardir.
Momulatin islonma saviyasindan, onun istehsaliin monimsanilma doaracasindan,
tochizatindan va va digor sortlordon asili olaraq texniki nazarat sobasinin iscilorinin

yerdoyismasini yerina yetirir;

-sexlordo, yaxud istehsal sahalorinda texniki nozarat s6basi is¢ilari tarafindan
nozarat edilon sex nazarat biirosu, yaxud nazaratcilor grupunu toskil edir, digor

sexlords nazarati miifittis qaydasinda aparir;

-miiassisalorin-mal gondaranlorin sonadlorinin (sertifikatlarin, pasportlarin)
yoxlanilmasi vo olavo sinaqlarin aparilmasi, homginin miasisa-istehlak¢inin
qiivvads olan talimatlar1 va texniki sortlori asasinda isdehsal {igiin miiassisayo daxil

olan mal-materiallarin vo yarimfabrikatlarin texniki gobulunu yerins yetirir;

-gobul Tgiin tolimatlarda nozords tutulmus texniki parametrloro goro
miiossisoya daxil olan asas istehsalin kompleklogdirici momulatlarinin texniki

gobulunu aparir;

-s0banin markazi Olgii laboratoriyas1 qiivvads olan qaydalara uygun tozo,

homginin istismarda olan 6lgmo vastalorindan istifadoys nozarat edir.

Texniki nozarat sobasinin 6hdasine diison vazifalor onun sahalori arasinda

asagidaki qaydada bolisdiirtiliir [6]:

-texniki nozarat biirosu, yaxud gobul nozaratgilori, miiassisoys daxil olan va
osas istehsal iiclin nozordo tutulmus materiallarin, yarimfabrikatlarin vo hazir
monulatlarin texniki gobulunu hoyata kegirir, saxlama gaydalarna amsl olunmasi
vao zay mohsulun buraxilisina reklamasiya akti tortib edir, miifattis yolamasini

aparir;

-texniki biiro  (texniki nozarat sobasinin rois miiavini keyfiyyat lzra
mithandis vo nozarat¢i usta) reklamasyalar tizra tokliflora baxir, mohsulun zay vo
qiisurlarin sobablorini tadqiq edir vo timumiloasdirir, naticasine dair hesabat tortib

edir, ¢atigmamazliqlarin logv edilmosi vo keyfiyystin yiiksaldilmasi todbirlorinin
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yerina yetirilmosino nazarat edir, texniki nazaratin tosklinin yaxsilagdsrilmasi tigiin

todbirlor goriir, nazarat {igiin texniki sonadlosdirmoani segir;

-miifottis qrupu texniki nozarst sobosinin miintozom nozarsti olmadigi

hallarda sexlordo moahsulun keyfiyyatinin miifattis nazaratine aparir.

Hor bir miiossiso iiciin texniki nozarot sobosinin strukturu vo statlar:
miiossisonin istehsal soraiti vo hacmi, miiassodo totbiq edilon texniki nozarstin

toskili formas1 nozors alinmagqla yuxari togkilat tarafindan toyin edilir.

Texnoloji amaliyyatin toloblorine uygun olaraq mohsulun keyfiyyatinoe
nozarat tglin hor bir istehsal sahasi tizro iscilorin siyahisini texniki nozarot

sObasinin razilig ilo miiassisa rohboari tosdiq edir.

Yeni mohsul yaradilarkon onun keyfiyyat gostaricilorinin optimallagdirlmasi
liglin avvalco hamin momulatin keyfiyyat soviyyasini xarakterizo edon kompleks
gostarici prognoz edilir. Bundan sonra keyfiyotin kompleks baza gostaricilori
islonib hazirlanir. Yalniz bunlardan sonra miivafiq keyfiyyat soviyyali yeni
momulatin kostruksiyasinin vo hazirlanma texnologiyasinin iglonib hazirlanmasina

baslayirlar.

Keyfiyyastin = prognozlasdirilmas:  keyfiyyot haqqinda kegmis  vaxt
intervalinda alinmis molumatlarin tohlilino osaslanaraq golocok dovr iigiin
(perspektiv) keyfiyyat gostorcilorinin miimkiin qiymatlorinin toyinidir. Basqa
s0zlo, mohsulun keyfiyystinin prognozlasdirilmas: keyfiyyoti Xxarakterizo edon

timumi gostaricilorin zamana gors dinamikasi vo ehtimal olunan giymatidir.

Keyfiyyatin prognozlasdirilmasinin osas metodiki tsullar1 todgigat vo

normativ prognozlasdirma tisullaridir.

Normativ prognozlasdirmada maqsad hazirda vo golocokds bas vera bilocok
mosalalori hall etmokdir. Normativ prognozlasdirmada keyfiyyot gostaricilorinin
normativ bazaya malik olmasi zoruridir. Belo normativ gostaricilor QOST-in
miivafiq toloblorina, texniki sortloro vo digor normativ-texniki sonoadlors asaslanr.
Elmi-texniki toraginin nailiyyatlorini oks etdiron normativlorin gobulu vo istehsal
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imkanlarinin nozoro alimmasi perspektibvdo miimkiin olan keyfiyyat Soviyyasini

prognozlasdirmaga sorait yaradir.

Tadqgigat prognozlasdirilmasi aldo olunan potensial imkanlara ssaslanir. O,
eynitipli momulatin keyfiyyot gostorcilorinin zamana géro doysmosinin mdvcud
qaydalarmin tahlilini istayir. Todgigat prognozunun moagsadi proqnozlasdirilan
keyfiyyat gostorcilori haqqinda oldo edilmis molumatlara asaslanaraq keyfiyyatin

alternativ giymatinin tayin edilmoasindan ibaratdir.

Todqiqi vo normativ prognozlasdirma asagidaki osas metodlarla hoyata

kegirilir [6]: ekstrapolyasiya ¢oxfaktorlu prognozlasdirma; ekspert; qarisiq todqiqi.

Ekstrapolyasiya metodu. Ekstrapolyasiya dedikdo timumi monada
misahido sahasindo vo konardan alinmis molumatlarin yayilma proseduru basa
disiiliir. Ekstrapolyasiya metodu prognozlasdirma dovrii iiciin miioyyon olunmus
olave molumatlardan ibaratdir. Demali, ekstrabolyasiya metodu prosesin galocak
inkisaf ganunauygunluglarinin  toplanib  saxlanmasi hipotezino  osaslanur.
Ekstrapolyasiya metodu ilo prognozlasdirilan qiymatin toyini {iciin baza dévriiniin
molumatlar1 osasinda alinmis y = f(t) funksiyasinda vaxta miivafiq qiymatlor
vermoklo funksiyanin axtarilan (prognozlasdirilan) qiymotlorini miioyyan
edirlor[15].

Prognozlasdirilan keyfiyyat gostaricilorinin zamandan asililiginin tapilmasi
ticin bu asililligin molumatlarmi tosvir edon riyazi tonliyin tipi miioyyan
olunmalidir. Bu asililglar xatti, parabolik, hiperbolik, iistlii, logarifmik vo s. ola

bilar.

Funksiyanin doyigsmo Xarakterini oks etdiron tonliyin miioyyan olunmasi
vahid arqument {izro omoliyyatin modellogdirilmasidir. Bu nisboton sadodir.
Qrafiki ekstrapolyasiyanin 6zii xotti artan y = f(t) funksiyas1 ii¢lin sokil 3.1-do

gostarilon Kimi yerino yetirilir[15].
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K & Keyfiyyot
géstencisi

Sokil 3.1.T+2 zaman kasiminda Xatti qanun (trend) {izra
keyfiyyatin K hipotetik gostaricilarinin prognoz giymatlori;

8- prognoz qiymarin konarlagsma ehtimali;

y —keyfiyyat gostaricisinin prognozlasdirilan qiymati.

Sokil 3.1-don goriiniir ki, verilmis misalda funksiyanin proqnozlasdirilan
giymati (keyfiyyat gostoricisi) golocok T+2 zaman dovriindo 28 daqigliklo Ky
giymatino borabardir. Ogor y = f(t) asililigt xotti deyilss, onda keyfiyyot

gostaricisinin prognozlasdirilan qiymati ekstrapolyasiya metodu ilo tayin edilir.

Coxfaktorlu prognozlasdirma metodu. Prognozlasdirmanin bu metodu
ekstrapolyasiya metodundan ancaq onunla forglonir ki, burada c¢oxfaktorlu
tohlildon isdifads edilir. Coxfaktorlu prognozlasdirma metodundan isdifadonin
zoruriliyi axtarilan kompieks keyfiyyot gostorigisinin bir ¢ox amillordon asili
oldugu hallarda meydana ¢ixir. Bu zaman prognozlasdirilan gdstoricinin doyismo

prosesinin riyazi modeli imumi sakilds asagidaki kimi yazila bilar:

y = f(xy, X9, 0, %), (3.1)
Burada X1, X2, ..., Xp-parametrlorin zamana gors doyison qiymatloridir.

Coxfaktorlu reqressiya modelinin  istifadosi  asasinda  ¢oxfaktorlu
prognozlasdirmanin imumi struktur sxemi asagidaki asas morhalolordon ibarat

olur:

-blitiin nazari vo praktiki mohdudiyyatlori nozora almagla reqgressiya analizi

osasinda faktorlu reqressiya modelinin yekun variantinin alinmas;

55



-Oyranilon gostoriciloro tosir edon imumi faktorlarin toyini, yaxud onlarin

daha vaciblorinin se¢ilmasi;

-olamoatlor (keyfiyyatin saviyya gostoricilori) arasinda olage vo onlarin
amillora tosir formasinin miioyan edilmasi, hor amilin monasin1 oks etdiron

omsallarin adadi giymatinin miioyyan edilmasi;

-aydinlagdirilan amillorin qarsiliqlt olagesi vo olamatin ekstrapolyasiyasi,
yani keyfiyyat soviyyasinin yiiksaldilmasinin secilon amillarin dinamikliyindan

asili olarag (mosalon, 2020-ci ilo gadar dovrds) prognozlasdiriimasi.

Keyfiyyotin ¢oxfaktorlu reqressiya modelinin qurulmasi miixtolif formada
olur. Masalan, texniki faktorlar grupunun keyfiyyat gostaricilorinin naticalori ilo

(faktorlarin doyismasi hoddindos) alagesi adaton xatti asliliq formasinda gostarilir.
Y=+ X + Xy F o+ Xy, (3.2)

burada xi, (i=1, 2, ..., n)-miixtalif (fordi vo ya gqrup) keyfiyyat gostoricilori; as,

ay,..., on-gostaricilorin ¢oki omsallar; ap-sabit komiyyatdir.

Basqa qrup gostoricilor tigiin, mosalon sosial-igtisadi faktorlar qrupu tgiin
mohsulun keyfiyyat soviyasi vo faktor-arqumendlor arasindaki asililigi tstlii

funksiya soklinda gobul edirlar, yani
y:aol__[xiai ’ (33)

(3.2) vo (3.3) formal1 tonliklorin holli prognozlasdirilan keyfiyyat gostoricisinin
zamandan asili olaraq doyismasinin grafiki tosvirlorni almaga imkan verir. Sonra
ekstrapolyasiya metodundan istifado etmoklo bu qrqfik {izro axtarilan keyfiyyot

gostaricisinin giymoti miiayyan edilir[22.33].

Ekspert prognozu metodundan (Delfi metodu, kollektiv ekspert
giymatlondirmo metodu) tez-tez isdifads olunur. Lakin burada slave olaraq patent

materiallar1 vo elmi-texniki informasiyalar da arasdirilir.
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Prognozlasdirmanin ekspert metodu asason texniki saviyya gostaricilorinin
perspektiv qiymatini va elm va texnikanin tokamiil xarakterli inkisafinda mahsulun

keyfiyyat masalasini hall edir.

Texniki saviyyanin vo momulata tolobatin doyismo tsiklinin, istehsal vo
istenlak hocminin tohlili osasinda momulatin keyfiystinin prognozlagdirilmasi
metodu daha genis yayilmigsdir. Bu metod nayinki yalniz verilan nasil mahsulun bu
Vo ya digor gostaricisinin miimkiin olan giymaotini miioyyan etmoys, hotta yeni
mohsulun yaranma vaxtini vo naslin dmriinii hesablamaga imkan verir. Har noslin
hoyat dovriiniin moarhalalorine uyqun olaraq informasiyanin névbalogmasini va
mohsula talobat1 oks etdiron xarakterik dovrii asililiglar mévcuddur: 1-perspektiv,

2-miitoraqqi, 3-yeni, 4-modellosdirilmis, 5-kdhna (manavi kohnalmis).

Keyfiyyatin idara edilmasinin miirokkob masalalorini birlik, sahs, region

Vo s. Miqyasinda hall etmok {igiin kompleks prognozlasdirma metodundan istifado
etmok daha vacibdir [6.11].

Qarisiqg (vo ya kompleks) proqnozlasdirma metodu ekstrapolyasiya,
coxfaktorlu tohlil vo ekspert giymotlondirms metodlarinin garsiligli alagalorindan
ibaratdir. Mohsulun, keyfiyyatinin qarisiq prognozlasdirma metodunun bir nego
tisullar1 vardir. Bunlardan prognoz siitun (qrafa) metodunu, “Pattern” (ABS)
metodunu, se¢mo metodunu, “ikili agac” metodunu, tarazlasan qiymotlor
metodunu, matrisa metodunu, funksional analiz metodunu va s. geyd etmok olar.

Qaris1q prognozlasdirma metodunun birini qisaca olaraq nozordon kegirak.

Prognozlagdirmanin “Pattern” (ABS) metodunda ovvalco ekspertlor
tapsiriqlarin  siyahisini  formalasdirirlar. Sonra golocok dovriin problemi {izro
ekspertlor vahid royo golirlor. Materiallar elmi-texniki ohamiyystino goro
formalagdirilir vo prognozlasdirmada bunlarin cokisi miioyyan edilir. Ardinca
biitiin “agac” yaradilir, momulatin keyfiyyat parametrlorinin prognoz giymatlori
kriterinin lokal sistemi islonib hazirlanir. Yekunda momulatin texniki

tokmillogdirilmasi tizro tovsiyalor verilir.
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Mohsulun  keyfiyyatinin  prognozlasdirilmasinda daha yiiksok texniki
tokmillogdirma saviyyasino malik, oxsar obyeklorin tohlilina asaslanan komparativ
(miigayisoya asaslanan) metodlardan da istifado etmok olar. Bu metod keyfiyyot
gostaricilori va texniki saviyasi toxminan eyni olan mohsularin 6lkads istehsalinin
dinamik inkisafini, homin név moahsulun digar 6lkalords hazirlanma texnologiyasi

tizro soraq momulatlarinin Gyronilmasi zorurati yaranir.

3.2. Metrologiya iizra beynalxalq va
regional taskilatlar

Mohsulun smmag1 vo keyfiyystino nozarat, sertifikatlasdirma, metroloji
laboratoriyalarin akreditlosdirilmoasi milli metroloci 6lgmo sistemlorina osaslanur.
Mohsulun standartlarin toloblorine uygunlugunu qiymsatlondiron zaman onun
miixtolif parametrlorini giymoatlondirirlor. Omtos mallarimin mocburi toloblors
uygunlugunu miioyyan etmok moqsadilo aparilan sertifikatlasdirma sinaqlari
zamani 6l¢mo metodikasi vo praktikasi alinan naticalorin tutusdurulmasinda 6ziinii
biruzo verir. Bu iso bilavasito sertifikatin taninmasi ilo baglidir. Demoli, agor
olgmolorin vahdati tamin edilorsa, onda metrologiya beynalxalq ticarstin maragini
tomin edocokdir. Ona gorado bu moasalo metrologiya iizro beynalxalq toskilatlarin
foaliyyatindo ¢ox zoruridir. Belo toskilatlarin say1 naticasinds diinya 6lkalorinin
oksariyyatinda fiziki kemiyat vahidlorinin Beynolxalq sistemi (SI) qobul edilmis,
miivafiq texnologiya totbiq edilmis vo Olgmoa vasitalorinin  metroloji
xarakteristikalarmin ~ normalasdirilmas:1  dsullart  {izro, bu  vasitalorin
sertifikatlagdirilmasi iizra, seriyali buraxilisi gabagi 6lcmo vasitolorinin sinaqlari
tizro tokliflor mogbul secilmisdir. Beynolxalg metroloji toskilatlar iSO vo BEK
toskilatlar ilo s1x1 olagodo islayirlor [2, 8].

Beynolxalg metroloji taskilatlar igarisinda an irilari Beynolxalq 6l¢ii va ¢aki

toskilat1 Vo beynalxalg ganunverici metrologiya toskilatidir.
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Beynolxalq 0Olgli vo ¢oki biirosunun isinin elmi istiqgamoti Olgmolorin
metroloci sisteminin tokmillogdirilmosindon ibarstdir. Bu toskilat daim beynolxalq
ctalonlar1 tokmillogdirir, yeni doqiq Ol¢gmo metodlarini vo vasitolorni isloyib
hazirlayir vo totbiq edir, homginin yeni osas 6l¢ii vahidlori konsepsiyalarini yaradir,

kohnalmislori iss doyisdirir.

Beynalxalq 6lgii vo ¢oki biirosunun elmi vo praktiki foaliyyat programini
Olgii vo ¢oki tlzro  Bas konfrans tosdiq edir. Bas konfrans vahidlorin
miioyonlosdirilmoasi, onlarin toyin edilmosi vo tozolonmosi metodlar1 iizro ali
beynalxalq organdir. Bu orqanin igindo Konvensiyaya qosulmus biitiin 6lkalor
istirak edir. Bas konfrans dord ilds bir dofodon gec olmayaraq ¢agrilir. 11k konfrans
1898-ci ildo olmusdur. Konfranslararas1 miiddotdo Beynolxalq ol¢ii vo ¢oki
komitasi rohboarlik edir. Bu komitoanin torkibino diinyanin on taninmig fiziklori vo

metrologlari1 daxildir (comi 18 {izv) [8].

Biitiin 6lkalorin eyni 6lgii vahidlorino vo etalonlara kegmaosi ii¢iin onlarin
Beynalxalq 6l¢ii vo coki toskilatinin isinda istirak etmolori vacibdir. Bu 6lgmalorin
Vo sinaqlarin naticalorinin qarsiliqli taninmasi {iglin sorait yaradir, beynalxalq
ticarotdo, elmi-texniki informasiya vo texnologiya miibadilosindo texniki

cotinliklori aradan qaldirir.

Beynalxalg ganunverici metrologiya toskilati 1956-c1 ildo hokumatlorarasi
Konvensiya osasinda toCis edilmisdir. Bu toskilata 80-don c¢ox dovloat daxildir.
Beynolxalq 6l¢ii vo ¢oki togkilatinin mogsadi ganunverici metrologiyanin timumi
moasalalorini isloyib hazirlamaqgdan ibarstdir. O ciimlodon: Slgmo vasitalorinin
doqgiglik  siniflorinin  miiayyan edilmasi; 06lgu cihazlarmin  sistemlarinin,
niimunalarinin eyni gaydada toyin olunmasinin tomin edilmasi; 6lgmo vasitalorinin
yoxlanmas1 va kalibrlonmasi gaydalari; etalon niimunavi va is¢i 6l¢ii cihazlarinin
yoxlama va attestasiya metodlarinin uzlagdirilmasi; metroloci Xarakteristikalarin
unifikasiyas1 tgiin Ol¢li cihazlarmin simaglart Gizro tokliflorin  hazirlanmasi;

metroloji Xidmotin yaradilmasi, onun iginin toskili vo lazimi avadanligla tomin

59



edilmosi sahasinds inkisaf etmokds olan 6lkalora elmi-texniki yardim gostorilmasi;

metrologiya sahasinds kadr hazirliginin vahid prinsipinin miioyyanlogdirilmasi.

Beynolxalq ol¢li vo ¢oki toskilatinin 4-cii Beynolxalq konfransinda onun
vazifalori bir gadar genislonmisdir. Buraya beynalxalq amokdashigin asagidaki asas
mosalolori daxil edilmisdir: konvensiya istirakcilart olkalorinin hor birinda
xammal, yarimfabrikatlar vo Sonaye mallarinin texniqi xarakteristikalarinin
Olgiilmoasinin  naticalorine  qarsiligli  inamm miioyon edilmasi; ganunverici
metrologiyanin imumi prinsiplarinin miioyyan edilmosi; 6lgma vasitalorinin zoruri
xarakteristikalarinin vo onlara goyulan taloblorin miiayyan edilmasi (bu, 6lgmoa

vasitalorinin beynalxalg migyasda tatbiqi {igiindiir) [14].

3.3. Dovlat metroloji nazarati vo ganunvericilik
sahasinda nazarat formalar:

Dovlat metroloji  nozarot ganunverici metrologiya sahasinds nozarot

preventiv v reqressiv formada aparilir.

Preventiv nozarat 6lgmo Vasitolorinin 6zlorinin sinaqlar1 vo yoxlanilmasidir,
regressiv. nozarot  iso  o6lcmolorin naticolorinin - yoxlanilmasi,  yaxud

akkreditlosdirilmis dovlat laboratoriyalarina nazaratdir [7].
Yoxlanilan 6lgmo vasitalori iki tisulla miiayyan olunur:

-sinaqlarin kegirilmasi vo tipin tostiq edilmasi (bu ciir 6lgmo vasitalori 90%
toskil edir);

-iimumi tosdiq edilmo.

Tosdiglomo milli tasdig, Avropa Igtisadi Birliyi (AIB) vo Avropa lttifaq:
(Al) soviyyalorinda aparilir. AIB tostiqi kohna direktivlor asasinda, Al tosdigi iso

global konvensiya prinsiplori osasinda yerino yetirilir. AIB tosdiqi zamani ilkin

yoxlama Avropa Ittifaq1 ¢orgivesindo direktivliora vo milli sonadloro goro aparila
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bilor. Al direktivlari oldugda 6lgmo vasitalori biitiin Al iizvleri olan dovlatlor {i¢iin

vahid direktiv taloblorino uygun sinaqlardan kegirilir.

Hazir gablasdirmaya nozaroto baxaq. Bu noazarstin mogsadi istehlak¢inin
hiiquglarinin miidafiyasi, ayri-ayri qablasdirma istehlak¢ilar1 arasinda ragabat {igiin
borabar soraitin yaradilmasi, ticaratin qaydaya salinmasi vo tokmillogdirilmasindan
ibarotdir. Qablasdirmalara qoyulan toloblor Al-nin bir nego direkdivlorinds 6z
oksini tapmisdir. Bu toloblor hamcinin beynslxalg ganunverici metrologiya
toskilatinin (BQMT) 79 vo 87 sayl tovsiyalorinda gostorilmisdir. Qablasdirmant
istehsal edon miiossiso yerindo geyri-dagidici nozarat isulu ilo segmo nozarati
kegirilir. Noticalor statistik nozarot {igiin istifado olunan kartalarda geyd olunur:
omtos malinin ndvii, parametrlorin orta giymati, nozaratin vaxti vo noazarat¢inin
soyadi. Yoxlamanin xorcini qgablasdirmanin istehsalgis1  6doayir. Federal
Iqtisadiyyat Nazirliyi yoxlamalarin iimumilosdirilmis naticalorini, iradlarini (orta
hesabla 7%) vo “saxta qablasdirmalarin” faizini gostormoklo nosr edir. Bu ciir
nozaratin miqyasini ragomlar gostarir. Almanyanin biitiin arazisinds 90 toskilatinda

140 miitoxassis qablasdirmalarla moasgul olur[35].

Alman metroloji praktikasinin daha bir xisusiyyatini geyd edok-
0zollogsdirmo  tendensiyasi. Bu, dovlotin idaroetmo Xorglorinin  azaldilmasi
mogsadilo bir ne¢o dovlot funksiyalarinin 6zal toskilatlara verilmosi ilo yerinoa
yetirilir.

Laboratoriya dovlat organi tarafindan akkreditlosdirilir. Bu zaman o, bir sira
sortlori vo taloblori yerino yetirmalidir. Bu ciir laboratoryalar adoton 6zal firmalar
yaninda yaradilir vo onlarin hesabma daxil edilir. Lakin laboratoryanin miistaqil
olmas1 ti¢lin onun raisi firma rohborliyino tabegilikdon azad olunur vo yoxlama
idarasino tabe edilir. Yoxlama idaroasi dovlot torofindon taninmis laboratoriyalara
nozaroti iki istigamotdo yerino yetirir: hiiquqi vo ixtisas. Hazirda Almaniyada
dovlat torofindon taninan, qanunverici metroloji infrastrukturun hissasi olan 400-
don artiq soxsi yoxlama laboratoriyalar1 foaliyyat gdstorir. Olgma vasitalorinin

istifadagilori tigiin 6zallogdirilmis yoxlama laboratoriyalariin xidmatlorindon baha
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basa golir. Bu onunla izah olunur ki, 6zollosdirilmis laboratyoriyalar vergi verir,
dovlat yoxlama idaralori iso vergidon azaddir. Soxsi laboratoriyalar onlarin
xidmoatlorini 6dayan istifadacilorin hesabina maliyalosdirilir.  Orazi yoxlama

idaralori isa dovlot biidcasi hesabina saxlanilir [8].

Umumilikdo Al — do oldugu kimi, Almaniyada da istehlak¢inin se¢diyi vo
arizo-deklorasiyada gostordiyi modullar1 isdifade etmoklo 6lgma vasitalorinin
uygunlugunun giymotlondirilmasi genis totbiq olunur. Avropa Olkalorindo
mohsulun hayat tsiklinin miixtolif marhalolri ii¢lin miixtolif modullar nozords
tutulur. Masalon, mohsulun layihalondirilmasi marhalosinds modul B “Tipli
niimunanin yoxlanmas1” isdifado olunur. Burada sifaris¢i solahiyyatli organa
asagidaki sonodlori togdim edir: momulatin nimunasini (tipini), sanadlorini;
layihonin konsepsiyasini, g¢ertyojlari, hissalorin sxemlarini; tam vo ya gismen
istifado  olunan standartlarin siyahisini; hesablamalarin  vo ekspertizalarin
noticalorini; sinaqglarin protokollarmni. Sinaglarin miisbat naticalori zamani

salahiyyatli orqan sifaris¢iya “EC” tipli sertifikat verir.

Avropa Ittifaqinin iizvii olan 6lkalorde 6lgmo vasitolorinin Al direktivlorinin
toloblorino cavab vermosini goéstoron xiisusi isaro qobul edilir. Masalon, ogor
cihazin {izorindo C_940104 M isarosi vardirsa, o, asagidakilar1 gdstorir: C_-Al
direktivlorinin  taloblorine uyqunluq isarasi; 94-cihazin ilkin yoxlamasinin
kecirildiyi il; 0104-yoxlama laboratoriyasinin sifri; M- yasil rongds Olgmo

vasitosinin isarasidir[27].

Momulatin istehsal moarhalasi ti¢iin dérd modul taltif olunur: C, D, E, F. Bu
modulun har biri mohsulun uyqunlugu haqqinda istehsalginin miixtalif variantlar
tizro deklorasiyasinin mozmununu xarakterizo edir. Moasalon, modul C “Mshsulun
uygunlugu haqqinda istehsalginin deklarasiyasi (variant 1)” totbiq olunduqgda
istehsal¢t boyan edir ki, onun gostordiyi omto mali “EC” sertifikatt almis
niimunayo tam uygundur. Bu halda istehlak¢t 6ziiniin buraxdigt momulati C_
uygunluq nisani ilo nisanlaya bilor. Bu nisan gabin iizarina, momulati miisayat

edan sanadin tizorina va yaxud mamulatin tizarine vura bilar. Istehsalgi istehsalin
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biitiin moarhalalorinda keyfiyyatin stabilliyini tomin edon lazimi todbirlarin
goriilmasi ticlin vo biitiin momulatlarin sertifikatlagdirilmis tipes tam uygunlugu

ticlin mosuliyyat dasiyir[36]

Modul E “Moshsulun uygunlugu haqqinda istehsal¢inin deklarasiyasi (variant
3)” totbig olunan zaman istehsal¢1 istehsalin biitiin morhalosinds keyfiyot
saviyyasinin stabilliyini va biitiin momulatlarin “EC” sertifikatinda gostorilmis tipa
uygunlugunu tomin etmolidir. O, hamginin bu monulatlara qoyulmus direktiv
toloblori tomin etmolidir. Bunun {igiin istehsalg1 salahiyyatli organi tayin edir. Bu

organ 0z igini iki istigamotdo gostarir.

Birinci istigamot — mohsula statistik nozarat toskil olunur: istehsalgr mal
partiyasin1 toqdim edir, har partiyadan niimuno yoxlanilir. ©gar mal partiyasi
toloblora tam cavab vermirso, onda nazarstci orqan bu partiya malin istehlakgilara

gondoarilmasinin garsisini alir.

IKinci istigamat — istifado yerindo mohsulun dovrii yoxlanmasi. Burada
niimunanin onun hazirladig1 standartda nozordo tutulan ekspertzasi vo smagi

aparilir. Defekt miiayyan edildikds nazaratgi orqan lazimi tadbirlor goriir.

Modul D “Moshsulun uygunlugu haqqinda istehsalgiin deklarasiyasi (variant
2)” totbiq olundugda, modul C-ds istehsalg1 ti¢lin miioyyanlosdirilmis vazifodan
basqa, istehsal miiassisasindo keyfiyat sisteminin yaradilmasi vo EC nozarat
xidmati torofindon ona nozarot edilmoasi nozordo tutulur. Keyfiyot sistemi
sonadlosdirilmoalidir, onun toskilati strukturu, hamcinin keyfiyyato gdroa rohbarliyin
mosuliyyati  vo solahiyyati mioyyonlosdirilmolidir.  Sertifikatlasdirma  tizro
solahiyyatli organ keyfiyyat sisteminin 29000 seriyali (ISO 9000) avropa

standartina uygunlugunu toyin edir [14].

Modul F “Solahiyyatli organ torofindon yoxlanma” totbigq olunduqda
salahiyyatli yoxlamanin naticalorina géro momulatin “EC” sertifikatinda yazilmis

toloblors, homginin miivafiq direktiv toloblora uygunlugunu tosdigloyir. Hor bir
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momulati C_ uygunluq nisani ilo nisanlayir, istehlak¢iya ise uygunluq sertifikati

verilir.
3.4. Keyfiyyata nazarat iizra beynalxalq
standartlarin tahlili

Keyfiyystin imumi menecment konsepsiyast (TQM — Total Quality
Managenent) biznesin idaro edilmasindo marketink Kkonsepsiyasiin ovazinos
golmisdir. TQM toskilatin falsofasidir, asasini keyfiyyoto vo idaroetmo tocriibasine
gostarilon cohd toskil edilir. Bu da natics etibari ilo timumi keyfiyyoto aparir. TQM
konsepsiyasinin tarkib hissasi sokil 3.3-ds oks etdirilmisdir[37].

TQM asagidaki moagsadlori dasiyir:

-sahibkarligin, istehlakcilarin cari vo potensial taloblorinin tomin edilmasina

istigamotlondirilmasi;
-keyfiyyatin sahibkarin nozords tutdugu soviyyays qaldirilmast;
-togkilatin biitiin ehtiyatlarindan somorali istifado edilmasi.

Keyfiyyat menecmentinin sakkiz prinsipi, ISO 9000 seriyasina daxil olan

keyfiyyat menecmenti ii¢iin standartin asasini toskil edir. Onlar asagidakilardir:

1.Istehlakgiya istigamatlondirmok. Bazar iqtisadiyyati soraitindo bazarin
miivaffaqiyyati biitovliikdo bazar talobatinin diizgiin toyin edilmasindan asilidir.
Ona goro do hor bir toskilat istehlakcinin toloblorini yerino yetirmoli, onun

gozlomolorini tistolomaya Soy gdstormalidir.
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Sokil 3.4. TQM konsepsiyasinin torkib hissalori.

2. Rohbarliyin gabaqcil rolu. Togkilatlarin rohbarlori toskilatda elo bir
mikroiglim soraiti yaratmalidirlar ki, garStya qoyulmus moagsadlora ¢atmaq iiniin

omokdaslar prosess yliksok soviyads calb edilmis olsunlar.

3. Iscilorin calbediciliyi. Biitiin heyyat yiiksok riitbali rohbarlikdon tutmus
siravi amokdasadok, keyfiyatin idaro edilmosi tsiin faaliyato calb edilmalidir.
Heyyoto toskilatin osas ehtiyati kimi baxilmaqla, onun yaradici potensialindan

istifads edilmosi ti¢iin lazim olan biitiin sorait yaradilmalidir.

4. Prosesli yanagsma. On yiiksok noticoni oldo etmok {igiin, calb olunmus

ehtiyyatlara vo foaliyyato proses kimi baxilmalidir.

Toskilatin prosesli modelinin torkibindo biznes prosesin moacmusu durur.
Toskilatin idaro edilmasinin toskilati strukturunun biitiin halgalori vo elementlori
onun istirak¢ilar1 sayilirlar. Biznes —proses toskilatin 6zii vo istehlak¢r ligilin
birlikdo qiymotli noticoni yaradan miixtalif foaliyyat ndvlorinin macmuudur.
Biznes-proseslori biitovlilkdo biznes funksiyalarin yerino Yyetrilmosilo hoyata
kecrilir. ©sas vo Xxidmotedici biznes-proseslori movguddur. Osas vo Xxidmotedici
biznes proseslorin bazasinda mohsulun (xidmotin) cari istehsal funksiyalarini
hoyata kecirirlor. Xidmot biznes-proseslorin bazasinda toskilatin istehsal vo

idaroagilik foaliyyatinin tominati hoyata kegirilir[3].
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Biznes —proseslorin idaro edilmasi iki saviyyado hoyata kegirilo bilor.
Birincisi biznes-prosesin ayriliqda gotiiriilmiis hor bir ¢arcivasinds, ikincisi-biitiin
togkilatin saviyyasindo olan grupun biznes-proseslor ¢argivasinds. Bu halda

Idaroetmonin asasini somoaraliliyin asagidaki gostoricilori sayilir:
-biznes-prosesin hayata kegirilmasi ti¢iin xarclar;
-biznes-prosesin miiddati;

-biznes-proseslorin keyfiyyat gostaricilori.

5.Menecments sistemli yanasma. Toskilatin faaliyyatinin  somolaliyini
sistemli , qarsiliqli olagali proseslorin yaradilmasi vo idaro edilmasi hesabina
qaldirmaq olar. Bu o demokdir Ki, toskilat mohsullarin yaxud xidmatlorin sifarisci
tolobinin uygunluguna nozarot etmoyo imkan veran proseslorlo birlikdo,

mohsullarin yaxud xidmat proseslorinin birlosmasine soy gostormolidir[32].

6.Daimi tokmillosdirmoa. Togkilatin foaliyystinin daimi yaxsilasdirilmasina,
biitovlikds onun doyismoz moagsadi kimi baxilmalidir. Firmanin moagsad Vo
vazifalori sifaris¢inin momnunlugunun qiymoatlondirmo doaragasinin naticalarinds

Vo toskilatin 6ziiniin gostaricilorinds 6z oksini tapmalidir.

7. Dolillora osaslanmus qorarlarin gobulu. Somarali gorar yalniz haqiqi
dolilloro osaslanir. Belo gostoricilorin moanbalari ola bilor, mosalon, keyfiyyot
sistemlorindo daxili yoxlamalarin noticolori, istehlakg¢ilarin reklamasiyalari vo

iddialar1 va s.

8. Malgondaranlorlo garsiliqh alverisli miinasibatlor. Har bir toskilat 6z mal
gondoranlori ilo qirilmaz baghdir. Odur ki, toskilatlarin golocok foaliyyot
imkanlarinin genislondirilmasi moqsadilo onlarla qarsiliglt six alage miinasibatlori

qurmag mogsadouygundur.
TQM-in asas torkibi asagidakikardan ibaratdir:
-falsofi aspektlordan;

-menecment sistemindan;
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-TQM-in metodologiyasindan.
TQM-in falsofi aspektlori ii¢ qrupda birlogsmisdir:

-keyfiyyat aspektlorinds (xarici vo daxili istehlak¢ilarin taloblorinin tomin
edilmosindo; toskilatda keyfiyyot proseslorinin vo keyfiyot menecmentinin tomin

edilmasindo);

-menecment aspektlorindo  (E,Deming tsiklinin totbiginds; dalillarin
Qorarlarda  bazalasdirilmasi;  istehsalin  strateci  planlasdirilmasinda  vo

prognozlasdirilmasinda innovasiyalardan istifado edilmoasinds);

-humanistik aspektlorinds (heyyatin TQM iizra foaliyyato colb edilmasi ilo

foaliyyatin 6ziinii qiymatlondirilmasindo).
Menecment sistemlori asagidaki yarimsistemlori comlosdirir:

-top-menecment yarimsistemini (liderliyi, toskilatin inkigsaf gorlntiislinii,

toskilatin inkisaf strategiyasinin islonmasini);
- idaroetmonin yarim sistemini;
-keyfiyyatin tomin edilmosinin yarim sistemini;
-heyyatin idars edilmasinin yarim sistemini;
-informasiyanin yarim sistemini.
TQM metroilogiyasi iki isdigamati birlosdirir:
-keyfiyyat problemlorinin halli metodlarini;
-keyfiyyatin idars edilmosi metodlarini.
TQM-i istifads edoan toskiladlarin xarakterik alamotlori asagidakilardir:

-keyfiyyat rogabot gabliyyatliliyinin qaldirilmasina yonolon bir némrali

moqsad Kimi;

-heyyat bir ndmrali doyar kimi;
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-toskilatda kollektivlik ruhu;

-tockilatin biitiin xidmotcilorindo vahid monavi, etik vo rohbaredicilik

prinsiplori;

-odalatlik motivlasdirmoanin asasi kimi, inam isa optimisdikliyin asas1 kimi;
-Samarali menecment.

TQM konsepsiyasinin totbiq edilmosinin iistiinliklori.

TQM-in metodologiyasinin savafdl istifadosi firmaya asagidaki Gistiinliiklori

alds etmoays imkan verir:
-mohsulun keyfiyyatini va ragabst gabliyyatini qaldirmaga;

-firmanin  mohsulundan istehlak¢inin  aldiqi  momnunlug doracasini

artirmaga;
-firmanin niifuzunu qaldirmaga;
-firmanin maliyys durumunu tomin etmoys;
-biitiin ndv ehtiyatlardan somarali istifads edilmasini tamin etmoays;
-idaroetmonin gorarlarinin keyfiyyatini qaldirmaga;
-omok mohsuldarligini artirmaga;
-elmi-texniki nailiyatlori totbiq etmoyo.

TQM konsepsiyasi prinsiplorinin totbigi sayesindo firmanin ayri-ayri

foaliyyat sahalorinin qazandig tistiinliiklor codval 3.4- do verilir.
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Cadval 3.4. TQM konsepsiyasinin tatbigindon firmanin aldig iistiinliiklor

Firmanin sahalords aldig: tistiinliiyii

kon-geQ[:)';/ilyas Strategiyanin Maqsads yonliiliikda Cevik idaraetmoada Hey_yatin_idara
nm formalagsmasinda edilmasinda
prinsiplori
1 2 3 4 5
Istehlak¢iya |  Strategiyanin Vo Bazar tolablorini Mohsulda bazarin Istehlakgilarin
istigamat siyasatin nozars alan, konkret taloblorinin hoyata | toloblorinin tamin
formalasmasi magsadlarin tayin kegirilmasi edilmasino
yiingtillosir olunmasi sadoalosir tokmillogir istigamatlonmokl
a bilikli va
pesokar heyyatin
secilmasi
Liderlik Toskilatin aydin Golocak goriintiiniin Toskilatin Firmada
goriinan goalacayi 6lgiilon mogsad va vazifalarinin halli ruhlanmis,
tomin edilir vozifalora prosesina heyyatin informasiyali
transformasiyasi bag calb edilmasi sabit heyyatin
verir olmasi
Iscilarin Iscilor firmanin Heyyat torafindan Heyyot 6z Firma heyyatinin
calb strategiyasinin firmanin moagsad Vo solahiyyatlori islora
ediciliyti | tokmillosdirilmasin | vozifalorinin 6z soxsi | daxilinde magsad va garismamast
9 6z tohvalorini isi kimi gobul etmosi vazifalarin hallina momnunlugu
verirlar nail olunmasi tiglin | artir, heyyat soxsi
proseslora calb edilir | inkisafa faal calb
edilmisdir
Prosesli Firmada miioyyan Proseslorin dork Izafi xorclorin asagi Heyyatin
yanasma naticalordan edilmasi mogsad vo salinmasi idaraedilmosinda
istifado edilmasi vazifalorin diizgiin ehtiyyatlardan (muzd, tahsil)
ohomiyyatli istigamatlondirilmasin istifadanin osaslandirilmig
naticalora aparir in asasidir optimallasdirilmasi proseslorin
prosesli yanagmanin qoyulusu
tozahiirtidiir
NOTICO
1.Mohsulun keyfiyyatinin yiiksaldilmasino, onun keyfiyyot

xarakteristikalarinin sabitlogsmosino nail olmag vo normativ-texniki sonadlorin

taloblorina uyqun galmoyan mohsul buraxilisinin garsisinin tamamilo alinmasi

tisiin istehsal miossisalorinda texniki vo metroloci noazarat Xxidmotinin somorali

toskili lazimdir. Hazir mohsulun keyfiyyati vo komplektliyi {igiin xidmatin apardigi

nozarot todbirlori sex vo soba raislorinin, ustalarmin vo digor inzibati-istehsal

heyot tizvlorinin keyfiyyatli

mohsul buraxilis1 {glin - masuliyyatini,

nazarat
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funksiyalarini hoyata keciron laboratoriya raislorinin iso materiallarin vo mahsulun
keyfiyyatino verdiklori roy vo analizlorin hoqiqiliyi {igiin cavabdehliyni daha da

artirmalidir.

2.Mohsulun standartin taloblorine uygunlugunu giymstlondiron zaman onun
miixtolif parametrlori 6lciiliir. Bununla alagadar mohsulun smagi vo keyfiyatinog
nozarat, sertifikatlasdirma, metrologiya laboratoriyalarinin akreditlogdirilmoasi milli
dlemo sistemina osaslanir. Olgmolorin vohdoti tomin edilorss, onda metrologiya

beynoalxalq ticaratin maragini tomin etmis hesab olunar.

3.Dovlst metroloji nazarati vo ganunverici metrologiya sahosinds noazarat-
Olgmo vasitalorinin 6zlorinin smaglar1 vo yoxlanmasi (perspektiv) vo dlcmalarin
naticalorinin yoxlanilmasi1 vo yaxud akkreditlosdirilmis dovlst laboratoriyalarina

nozarat (repressiv) formasinda hoyata kegirilmolidir.

4. Azorbaycan Respublikasi diinya iqtisadiyyatina beynolxalq standartlarin
gabulu tadbigindan sonra integrasiya eds bilar. Daxili bazara xarici sirkstlorin azad
girisi soraitini respublikanin galocokdo Diinya ticarat toskilatina vo Beynalxalg

metrologiya toskilatina gobuluna zomin yarada bilor.
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4. MOHSULUN KEYFiYYOTINO NOZAROITIN METROLOJI
TOMINATI

4.1 Ayaqqabi istehsali miiassisalarinda istehsalatin
hazirlanmasinin metroloji tominati

Biitiin sonaye mohsullar1 kimi ayaqqiblarin da istehsal prosesi osas iki

marhalodan ibaratdir:

- istehsalatin hazirlanmasi;

- yeni momulatlarin istehsal olunmasi.

Istehsalatin hazirlanmas1 maddi-texniki tachizatdan, konstruktor, texnoloji,
tocskilati-igtisadi, maliyys vo metroloci hazirliglardan ibaratdir[8.11].

Maddi-texniki tochizat sifarislorin verilmoasi vo materiallarin, detallarin,
komplektlasdirici momulatlarin alds edilmasindan ibaratdir.

Konstruktor hazirligi yeni momulatin islonmasi, tocriibi niimunonin istehsali
Vo smaqgdan kecmasindan ibaratdir.

Istehsalatin texnoloji hazirhigi texnoloci amaliyyatin islonib hazirlanmasindan
ibaratdir.

Toskilati-igtisad1 vo maliyys hazirlig: istehsalin togkili vo planlasdirilmasi ilo
baglhdir.

Istehsalatin hazirlanmasinin metroloji tominati molumatlarin
xarakteristikalarii1 tolob olunan doaqigliklo toyin edon toskilati todbirlorin
kompleksindan, momulatlarin istehsalinda talob olunan texnoloci proseslorindan va
avadanliglardan ibarotdir. Istehsalatin hazirlanmasmin metroloji tominati ilo dovlot
va saho (idaroa) metroloji Xxidmatin biitiin orqanlart masgul olur.

Bu tominat miiosisso daxilinds asagidakilardan ibaratdir: miiosissads totbig
olunan 6lgma vasitalorinin rasional nomenklaturasinin miisyyoan edilmasi; ol¢iilon
parametrlorin vo 6lgmonin daqiqlik normanlarinin optimal nomenklaturasinin toyin
edilmasi; texnoloji proseslarinin an miiasir 6lgma metodkalar1 ilo tamin edilmasi,
homginin bu metodikalarin atestasiyasinin vo standartlagsdirilmasinin aparilmasi:
Olgmo vasitalorinin vo metodlarinin secilmoasi iizro tovsiyalorinin hazirlanmasi;
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istehsalatin standart Olgmo vasitolori, zoruri halda iss konkret texnoloji
proseslorinin 6l¢iilmasi tiglin standartlagdirilmayan  6lgmo vasitalori ilo tomin
olunmasi; normalasdirilmis daqigliklo 6lcmalarin yerino yetirilmasi ii¢lin 6lgmo
vasitolorinin igo hazirlanmasi; 6lgmalorin normativ senadlordo miioyyon edilmis
soraitdo yerina yetirilmasina nazarat; miiasisonin miivafiq xidmot vo istehsalat
bolmoalorinin iscilarinin nazarat-6lgmo proseslorinin aparmagq ligiin hazirlanmasi[9].

Miiossisalords istehsalatin  hazirlanmasinin - metroloji  tominatini  6lgmo
vaziyyatinin tohlilindon baslamaq daha moagsadsuygundur. Bu tahlil naticasinds
plan islonib hazirlanir. Homin plana 6lgmoalorin texniki saviyasinin yiiksaldilmasi,
istehsalatin yiiksok mohsuldarliga malik olan 6l¢gma vasitalari ilo tomin olunmasi
va metroloji xidmatin maddi-texniki bazasinin méhkomlondirilmosi tizra todbirlor
daxil edilmalidir.

Istehsalatin metroloji tominatina vo idaro nazorati mohsulun keyfiyyatine,
standartlarin vo texniki sortlorin totbiqine vo onlarin qozlonilmasina dovlot
nozaratinin mithiim torkib hissasidir. Bu nozarst mohsullarin yaradilmasi va
istismarinin biitiin marhoalorinds yerins yetirilir.

Dovlat nozarati Slgmoalorin vohdatini tomin etmok, bunun osasinda elmi-
texniki toraqqinin yiiksaldilmasi, amok mohsuldarligmnin artirilmasi, mohsulun
keyfiyyatini vo texniki saviyyasini, homcinin istehsalatin somaraliyini yiiksaltmok
moqsadi ilo aparilir. Bu noazarst homcinin istehsalatin somaraliliyini yiiksaltmok
moqsadi ilo aparilir. Bu nozarat homcinin maddi vo xammal ehtiyatlarinin diizgiin
ucotunun aparilmasi Ug¢iin todbiq olunur. Dovled vo idaro nozarati dovlet
intizaminin yiiksoldilmasi, nazirlorin vo miosssisalorin normativ-texniki sonadlorlo
dogiglosdirilmis metroloci gaydalarin, taloblorin vo normalarin todbiqi vo onlara
riayat olunmasi ligiin moasuliyyati artirir [10].

Nozarot bu formada ola bilar: 6lgmo vasitolorinin dovlst gobulu vo nazorot
siaglari; 6lgma Vvasitolorinin dovlot metroloji attestasiyasi; 6lgmo vasitalorini
hazirlayan, tomir edilon va yoxlayan miiassisa Vo toskilatlarin geydiyyati; 6lgma

vasitalorinin voziyyatinin vo totbiginin, nazirlikdo vo miisssisalordo metroloji
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xidmatlarin, hamginin metroloji gaydalarin tatbiginin vo onlara riayat olunmasinin
yoxlanilmasa.

- dovlat standartlasdirma prognozuna uygun olaraq onlara tohkim olunmus
orazido dovlot metroloji nozarsti {izro islonir prognozlarni isloyib hazirlayir vo
tasdiq edirlar;

- tohkim olunmus orazido se¢mo iisulu ilo metroloci gaydalara, taloblora vo
normalara riayst olunmasini yoxlayar;

-tohkim olunmus orazido Vyerloson miiossisalor torofindon buraxilan
mohsullara dovled noazarati sinaqlarni toskil edir, 6lgma vasitalorinin metroloji
attetasiyasini vo yoxlamasini aparir, homginin 6lgmo vasitalorni tomir edir edoan vo
yoxlayici togkilatlar1 geydiyyatdan kegirir.

Dovlat nozarotgilori vo dovloet yoxlayicilart asagidaki hiiquglara malik
olmaldirlar [7, 8]:

- miiossisalordon nazarat olunan momulatlar tizra lazimi molumatlar: almag;

-dovlot nozarotinin aparilmasma vo askar olunmus nodgsanlarin aradan
qaldirilmasina miiassisalorin miitoxxasislarini calb etmok, homginin bu moqgsadlor
ticlin miossisalordoki texniki vasitolordan istifado etmok;

- sinaqlarin aparilmasi {igiin momulatlarin niimunslorini miiassislordon almag;

-dovlot smmagindan attestasiyadan ke¢momis vo yoxlanilmamig 6lgmo
vasitalorinin totbiqini dayandirmagq;

-miivafiq standartlarin, texniki sortlorin toloblori vo metroloji qaydalar
pozuldugda 6l¢ma vasitalorinin isdifads olunmasini, saxlanmasini vo istifads
olnmasini qgadagan etmok;

-nazirliklora, idara vo miiassisalora askar olunmus yeni ¢ixislar aradan
qaldirilmas1 vo giinahgar soxslorin cozalandirilms1 haqqinda tokiflor vermok;

- igtisadi cormolori totbiq etmok;

- mahsulun gabulu ti¢lin miivafiq rejim toyin etmok;

- miiossisalora O0lgma vasitolorinin ~ hazirlanmasini, yoxlanmasini,
attestasiyasini vo tomirini aparmagi qadagan etmok (ogor miiassisonin bu islora

masgul olmaga hiiququ yoxdursa);
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- 0lgmo vasitolorinin  nazaratini vo tomirinin aparilmasima solahiyyat veran
geydiyyat varagoasini logv etmok.

Idaro metroloji nozarati asagidak: sokildo aparilir:

- 6lgmo cihazlarinin idare yoxlanmast;

- 6l¢mo cihazlarinin idars metroloci attestasiyast;

- 6lgmo Vvasitolorinin voziyyatinin, miiossisalordo metroloji qaydalarin, tolob
Vo normalarin tatbiqinin yoxlanmasi;

-metroloji Xxidmatlorin bas vo baza toskilatlarinin, homg¢inin istehsalatda
metroloji xidmat bolmalarinin faaliyyatinin yoxlanilmasi.

Nazirlik (sirkot) idaro metroloji nozarot sahasindo 6z funksiyalarina uygun
olaraqg nazirlik sisteminda metroloji nozarati togkil edir vo yerina yetrir, sistematik
olaraq 6ziiniin tabegiliyindo olan miiassisalords dlgmo vasitalorinin vaziyyatini vo
totbiqini yoxlayir, qiivvads olan metroloji qaydalarin, vo normalarin gézlonilmasi
ticlin xiisusi todbirlor goériir. Bundan basqa, nazirlik idaro metroloji noazaratin
qaydalarmi tayin edon mocburi sanadlor sistemini tastiq edir. Nazirliyin (idaranin)
bas metroloq xidmati asagidaki islori yerino yetirir [8,11,17]:

-nazirlik sistemindo 6l¢gmo vasitolorinin islonib hazirlanmasi, vaziyyati,
totbiqi vo tomirna nozarati yerino yetirir, metroloji qaydalarin, talobalorin vo
normalarin vaxtinda vo onlara riayat edilmasins nozarot edir;

-nazirlik sisteminds 6lgma Vvasitolornin metroloji attestasiyasina vo idaro
yoxlamalaria qoyulmus taloblors riayst olunmasini yoxlayir;

-0lgmo vasitolorinin miiossiso torofindon vaxdinda dovlot sinaqglarina vo
dovlot yoxlamalarina toqdim edilmasino diqgot edir;

-metroloji xidmotin bas vo Dbaza toskilatlarinin, homg¢inin miiassisanin
metroloji xidmat bolmasinin isina nozarot edir;

- dovlat nozarat orqalart tarafindon askar edilmis ¢atigsmamazliglar: aradan
qaldirilmasi {igiin tadbirlorin islonib hazirlanmasina va reazilo edilmoasine nozarat
edir.

Nazirliyin metroloji xitmotinin bas idarosi asagidak: funksiyalar1 yerino yetirir
[8,14]:
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- nazirlik sistemindos 6l¢mo vasitolorinin islonib hazirlanmasi, vaziyyati,
totbigi vo tomirino nozaroti yerino yetirir, metroloji qaydalarin, toloblorin vo
normalarin vaxtinda tadbiqgine va onlara riayat edilmasina nozarat edir;

- nazirlik sisteminda  6lgmo vasitolorinin  atestasiyasina vo idara
yoxlamalarina qoyulmus toloblors riayst olunmasini yoxlayir;

- 6lgmoa vasitolorinin miiassisa torafindon vaxtinda dévlat sinaglarina vo dovlot
yoxlamalarina togdim edilmoasino diqqget edir;

-metroloji xidmotin bas vo baza toskilatlarinin, homg¢inin miiassisanin
metroloji xidmat bolmasinin isina nozarat edir;

- dovlat noazarat orqanlari torafindon askar edilmis ¢atismamazliglarin aradan
qaldirilmasi {igiin todbirlorin islonib hazirlanmasina vo realizo edilmasina noazarot
edir.

Nazirliyin metroloji xidmotinin bas idarosi asaqidaki funksiyalari yerino
yetirir [8,14]:

-idaro metroloji xidmot saholori tizra nazirliyin metroloji xidmatini baza
toskilatlarina metodik rohbarlik edir va onlarin faaliyatini izloyir;

-0lgmo vasitolorinin islonib hazirlanmasina, vaziyyatine, tadbigine vo
tomirino, homginin nazirliyin miiasisalorindos metroloji qaydalarin, taloblorin va
normalarin vaxtinda tatbig edilmasins yoxlayir;

-baza toskilatlar1 torofindo yoxlanila bilmoyon 6lgmo vasitolorinin idaro
yoxlanmasinin vo metroloji attestasiyasini aparir;

Nazirliyin metroloji xidmotini baza idarosi asagidakilar1 yerino yetirir;

-idaro metroloji nozarat masalolori tizro miiasisalorin metroloji xidmatlorinog
metodiqi rohboarliyi yerina yetirir;

- miossisalorin metroloji xidmatlorinin foaliyystini yoxlayir;

-0lgmo vasitalorinin islonib hazirlanmasina, tadbiqgins, toamirina, hamginin
metroloji qayda, talob vo normalarin miiassisalords gozlonilmasina diqgot edir;

- miiassise torafindon attestasiya oluna bilmayon 6lgmo vasitalorinin metroloji

attestasiyasini vo idare yoxlamasini yerino yetirir,
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Miiossisalordo idaro nozarati planli, plandan konar, kompleks yoxlama
torkibinds vo yaxud moqsadyonlii sokildo aparila bilor. Bu nozarat asasoan 5 ildan
bir aparilir. Idara nazaratinds asagidakilar yoxlanir [7]:

-metroloji  xidmotinin yaradilmasi haqqinda omrin  vo bu xidmatin
asasnamosinin olmasi;

-metroloji  xidmotin  prinsiplarinin  miiasisanin metroloji  tominati
mosalalorina uygunlugu;

- idara metroloji xidmatin 6z prinsiplorini yerina yetirmasi;

-metroloji xidmatin strukturunun, torkibinin, isgilorin sayinin va peso
hazirliginin garsiya qoyulmus masalalors uygunlugu;

-yoxlama aparan soxslorin onlara yoxlama hiiququ veran qeydiyyat
vasigalarinin olmast;

- 6lgmolorin yerino yetirilmo metodikalarina riayat edilmasi;

- lokal yocxlama sxeminin vaziyyati hagqinda;

-istehsalin  metroloji  hazirlanmasi, konstruktor soanadlorin  metroloji
ekzpertizasi,

- sinaq avadanliqlarinin attestasiyasinda istrak etmok.

Idaro nozarotinin noticolori iizro akt tortib edilmisdir. Bu aktin osasinda
miiossiso askar edilmis catismamazliglar: aradan qaldirmagq tgiin todbirlor isloyib
hazirlamalidir.

4.2. istehsalatin metroloji taminatina nazaroat

Metroloji foaliyyatin osas mogsoadi istehsal olunmus mohsullarin yiiksok
keyfiyyatini tomin etmokdir. Metroloji foaliyat qon ayaqgabi istehsal edon
miiosisado osas is ndviino aiddir. Nazirliyin bas metroloji xidmati, metroloji
xidmatlorino metodik vo texniki rohborlik edir. ©gor nazirlik sisteminds metroloji
tominat masalolorinin halli boyiik hocmdo elmi vo tocriibi islorinin yerino
yetirilmasini talob edirsa va bu islari bir toskilatda toplamaq ¢otinlik toradirss,
onda ayri-ayr1 6lgmo novlori lizro bir neco bas toskilat yaradila bilor. Bas idaro

surasinin torkibindo metrologiya bolmosi formalasdirilir vo bu toskilatin
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strukturunda miistaqil soba yaradilir. S6baya bas metroloq rohborlik edir. Bu s6ba
adoton bir nege laboratoriyalardan vo ya bolmolordan ibarat olur. Burada asason ii¢
laboratoriya olmalidir[14].

1.Baza toskilatlarina vo miiassisa metroloji xidmatlarino elmi rahbarlik edan
laboratoriya.

2.Normativ sanadlarin igslonmasi vo metroloji ekspertizasi laboratoriyasi.

3.0l¢mo vasitolorinin metroloji atestasiyasi laboratoriyas.

Bu laboratoriyalarin hor birinin miioyyon vozifasi vardir. Baza toskilatlarina
Vo miiassisa metroloji xidmatlorino elmi rohparlik edoan laboratoriya mahsulunun
islonib hazirlanmasinin, istehsalinin, smagmnin vo istismarinin metroloji tominati
lizra lazimi iglorin osas istigamatlorini toyin edir. Bu laboratoriya illik prognozlarin
tortib olunmasi tigiin tokliflor hazirlayir, homin prognozlarin tortib olunmasi iizro
isloro rohborlik edir, nazirlik sistemindo metroloji tominatin vaziyyatini yoxlayir,
baza toskilatlarinin materiyallar1 asasinda 6lgmo vasitalorinin ixtisarla istifado
olunmasi va yeni 6l¢gmo vasitolorinin alinmasi1 haqqinda nazirliys tokliflor verir,
metroloji xidmatin baza toskilatlarinin tasdiqi vo onlara mohsul qrupunun tohkim
edilmosi barodo nazirliys tokliflor hazirlayir, baza idaralorinin isino nozarat edir,
konfranslari, seminarlari, misaviralori vo sorgilori toskil edir, nazirliyin,
miiassisalorin vo toskilatlarin metroloji xidmot kadrlarina peso hazirligimi toskil
edir, nazirliyin idaralori torofindon buraxilan mohsullarin islonib hazirlanmasi,
istehsali, smagi vo istismarinin metroloji tominati {izro normativ  sonadlor vo
informasiya fondunu yaradir.

Texniki sonadlorin iglonmasi vo metroloji ekspertizasi laboratoriyasi metoloji
tominat mosalolori tizra sonadlorin layiholorini hazirlayir, 6lcmoalorin vahdatinin
tomin olunmasi iizra standarlara baxir vo onlar razilasdirir, normativ sanadlarin
islonmoasi tgiin texniki tapsiriqlar hazirlayir vo razilasdirir, vacib miiassisalorin,
qurgularin vo momulatlarin metroloji ekspertizasinin aparilmasina rohborlik edir.

Olgmo vasitolorinin dévlot smag vo metroloji attestasiyas1 laboratoriyasi
sahaodo totbiq olunan 6lgmo vastolorinin dovlot sinagi atestasiyasi planlarina

tokliflor hazirlayir vo nazirliys togdim edir, iimumilosdirir vo onlarin dovlot
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sinaqlarin1 aparir, standartlagdirilmayan o6lgmo vasitalorinin  sinaqlarinin - vo
attestasiyasinin planlarinin yerino yetirilmasi iizro baza togkilatlarinin faaliyystine
nozarat edir [20].

Nazirliyin  metroloji  tominatinin  bas  toskilati  mohsulun iglonib
hazirlanmasinin, istehsalinin, sinaginin vo istismarmnin metroloji tominati,
hom¢inin 6lgms vasitalorinin, todbigine vo tomirina vo miiassisalorin metroloji
xidmatlorinin ~ foaliyyaina noazarstinin  hoyata kecirilmasindo  Azorbaycan
Respublikasi Standartlasdirma, Metrologiya vo Patent lizro Dovlet Komitasine
komoklik edir.

Metroloji xidmatin bas toskilati metroloji tominat sahasindo tadbirlorin
hazilanmasi, hoyata kecirilmasi vo onlarin iqtisadi samoraliyinin toyin edilmasi
liglin  nazirliyin elmi-todqiqat instutlarina, konstdruktor biirolarma vo
miossisalorine  tapsiriglar  verir, bu islorin yerino yetirilmasino miivafiq
nazirliklorin mioassisalorini calb edir, standartlarin va digar normativ sanadlorin va
yeni molumatlarin metroloji ekspertizasinin nati¢alorine gora roy verir, hamginin
nazirliyin miiassisalorinin metroloji xidmatlori arasinda meydana ¢ixan mosalalori
hall edir.

Nazirliyin aparict miiossisasi do baza toskilati kimi tosdiq edilo bilor. Baza
toskilatinda bas metroloq sobosi yaradilir. Bu séba bir nego laboratoriyalardan
ibarat olur [9,20].

1. Elmi-todgiqat metroloji laboratoriyanin vazifasi normativ-texniki
sonadlorin metroloji ekspertizasinin naticalorino gora roy hazirlamaq; bas vo baza
toskilatlar1 ilo garsiligli harokat etmok, tohikim olunmus qrup mohsullarin islonib
hazirlanmasinin, istehsalinin sinaginin vo istismarinin metroloji tominati tizro igloro
elmi vo metodik rohborlik etmok; miiassisalora metroloji xidmatin yaradilmasinda
komoklik etmokldir.

2. Tohkim olunmus qrup mohsullarin istehsalnin metroloji tominati tizro

islorin planlagdirilmasi laboratoriyasi. Bu laboratoriya asagidakilar1 hoyata kecirir:
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- metroloji tominat {izra standartlarin iglonmasi va todbiqi ii¢lin elmi-todqigat
Vo tocriibi islorinin aparilmasi haqqinda tokliflorin hazirlanmasi vo bas toskilata
tagdim edilmasi;

- 6Olgmolarin tokmillosdirilmasi va istehsalatin metroloji tominati iizra toskilat
todbirlorin hazirlanmasi;

- tohkim olunmus qrup mosullarin istehsali vo istismarinin metroloji tominati
lizra programlarin tortib olunmasi;

-miasir Olgmo vasitolorinin vo metodlarinin  verilmis miiossisa Vo
toskilatlarda todbiq olunmasi ti¢iin tovsiyalorin hazirlanmasi;

- istehsalat metroloji tominat1 tigiin standarlarin vo digar normativ sonadlarin
islonmoasi va totbiqi lizra elmi-tadgigat va tocriibi-konstruktor islorinin aparilmas;

- 6l¢mo vasitalorinin lahalondirilmasi ti¢iin texniki tapsiriglarin islonmasi;

- momulatlarin, standartlarin, texniki tapsiriqlarin metroloji ekspertizasinin
aparilmasi;

- miiossisalorin ligva vasitalorina olan toalobatin dyranilmasi vo yeni 6lgmoa
vasitolorinin yaradilmasi iizra yuxari togkilatlara tokliflorin verilmasi;

-0smo Vvasitalorin voziystino va totbigina, mohsulun istehsalinin metroloji
tominatina, homg¢inin miiasisalordo metroloji xidmatlorin faaliyyatine diggst;

-buraxilan mohsullarin atestasiyasi, sinagi, keyfiyyatinin yoxlanmasi iizro
komissiyanin isinds istirak etmok;

- miiossisalorin metroloji xidmat islorinin peso hazirliginin yiiksaldilmasi tizro
seminarlarin vo treyniklorin kegirilmisi;

- tohkim edilmis qrup mohsularinin istehsalinin metroloji tominati iizro iki
xarakterli materiallarin hazirlanmasi;

-normativ. - sanadlorin  todbiqinin  dayandirilmasi  haqqinda  tokliflorin
hazirlanmasi;

- metroloji tominat {izro aparilmus iglor haqinda metroloji xidmaotin bas idarayo
vo nazirliklora hesabatlarin togdim edilmasi.

3. Morkazi 6¢mo texnikasi laboratoriyasi. Bu laboratoriyanin funksiyasi

asagidakilardan ibaratdir:
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-ona tohkim olunmus vo metroloji xidmati olmayan miiossisalorin 6lgmo
vasitolorinin yoxlanmast,

- standartlasdrilmayan  6lcma  cihazlarinin  metroloji  attestasiyasinin
aparilmasi;

-is¢i etalonlarin vo yiiksok doqiqglikli niimunavi 6lgmo cihazinin lazimi
Saviyyads saxlanmast;

- Miiasisa Vo togkilatlarin sifarisi ilo xiisusi doqiqlikli 6lcmalorin aparilmast;

- 9sasnamays uygun olaraq miioasisalorin metroloji tominati tizra iglorin yerina
yetirilmasi.

4, Olgmo vasitolorinin smaq laboratoriyasi. Bu laboratoriya 6lgmo
vasitolorinin dovlot sinaqglarnin plani tgiin tokliflor hazirlayir, eyni tipli 6lgmo
vasitolori qruplar1 {izro tipli sinaq proqramlarni tortib edir, onlarin dovlot
sinaqglarin1 aparir, simagm noticalorini tohlil edir vo {imumloasdirir, 6lgmo
vasitoalorinin keyfiyyatini yiiksaltmok iizro materiallar hazirlayir.

Metroloji xidmatin baza toskilatina ona tohkim edilmis miiassisalorda
metroloji tohlili vo o6lgmolorin tokmillosdirilmasi tizro tadbirlorin islonilmasi,
onlarin iqtisadi samoaraliliyinin toyin edilmosi havalo edilir. Tohkim olunmus
miossisalorlo birlikdo bu toskilat mohsulun islonmasi, smagi vo istismarmnin
metroloji tominatinin osas inkisaf isdigamatlorini toyin edir vo bu islor tizro
tokliflor hazirlayib bas idaroys togdim edir. Nazirliyin tapsirigi osasinda metroloji
xidmot metrologiya vo standartlagdirma sahosindo beynolxalg elmi-texniki
omokdasliq tizra masaslalori hall edir, standartlasdirma tizro baza teskilatlar: ila
birlikdo tohkim olunmus istehsalatda standartlarin vo texniki sortlorin totbiq
olunmasina nozarot edir [11.14].

Idaro metroloji xidmotin asas bondlori miiassisolorin metroloji xidmotloridir.
Miiossisa metroloji xidmati sobolorinds, sexlordo vo laboratoriyada metroloji
tominat lizra islora elmi vo metodik rahbarlik ti¢iin, homcinin miiassisads buraxilan
mohsulun iglonmoasi, istehsali, sinaq vo istismarinin bilavasito metroloji tominati
ticlin yaradilir. Miiossiso metroloji xidmati buraxilan mohsullarin keyfiyyatinin

yiiksaldilmasinds miihiim rol oynayir. Miiassisanin bu bélmasi onun digar struktur
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bolmoalari ilo, yeni konstruktor sobasi, standartlagdirma xidmati, sinaq vo texniki
nozarat sobalari ilo six1 alagads isloyir[14].

Metroloji xidmat miiassisanin miistaqil struktur bolmasidir va 6ziiniin biitiin
faaliyyatlorinds o, miiassisonin bas miithandisine aiddir. Bu bolmanin strukturu, say
torkibi, hall etdiyi masalalorin hacmi vo hamg¢inin onun faaliyatinin inkisafinin asas
istiqamoatlori istehsalatin xarakterindon, buraxilan mahsulun néviindan va metroloji
tominat tlizro islorin hocmindon asilidir. Miiossisalordo metroloji xidmot tizro
aparilan islorin hacmi boyiik olduqda, orada bas metroloq Sobasinin yaradilmasi.
Bu s6banin torkibinds 6lgmoalorin ndvlari lizro 6lgmo laboratoriyalari, istehsalatin
metroloji hazirlanmas1 vo konstrktor vo texnoloji sanoadlorin metroloji ekspertizasi
grupu, standartlasdirmayan 6lgmo Vvasitolorinin yaradilmasi: bolmasi, 6lcmalarin
yerina yetirilmo metodikalarnin iglonmasi vo atestsiyasi qrupu, idaro metroloji
qrupu, 6lgma vasitalorinin tomiri vo qruplasdirilmasi qrupu olmalidir.

Miiasisalorin metroloji xidmatin asas istiqamatlori asagidakilardan ibaratdir
[16]:

- 6l¢molorin va istehsalatin metroloji tominatnin tahlili;

-6lgcmo metodikalarinin Vo vasitolorinin standartlarin vo texniki gortlorin
toloblorine uygunluguna nozarat;

- istehsalatin metroloji hazirlanmasi;

- konstruktor va texnoloji sonadlorin metroloji ekspertizast,

- istehsalatin metroloci tominat1 planlarinin hazirlanmast;

- istehsalatin metroloji tominat1 tizro normativ-texniki sonadlorin hazirlanmasi
Va totbiqi;

- standartlasdirilmayan 6lgmo  vastalorinin  vo xiisusi texnoloji 6lgma
avadanliginin islonib hazirlanmasi;

- 0lgmo vasitalornin istismar xassalorinin 6yronilmasi;

- 0lgmo vasitolornin diizgiin qurasdirilmasina nazarat;

- lokal yoxlama sxemlarinin iglonmasi;

- 0lgmo vasitalorinin vaxtinda yoxlanmaya Vo metroloji attestasiyaya toqdim

edilmasi;
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- idara yoxlamasinin va attestasiyanin aparilmast;

- totbiq olunan biitiin 6lgmo Vvasitolorinin  ugotunun aparilmasi, onlarin
yoxlama va tomir grafiklorinin totbiq olunmasi, yeni cihazlarin alinmasi {igiin
sifarislorin hazirlanmasi;

- 6lgmo vasitalorinin tomiri vo nizamlanmasi;

- yeni 6lgmo vasitalorinin tatbiqi;

- 6lgmo vasitolorinin islonib hazirlanmasi, istehsali vo istismari tizro nazaratin
hoyata kegirilmasi;

- buraxilan mohsullarin keyfiyyot kateqoriyalar1 iizro attestasiyasinda istirak
etmoak;

- sinaq avadanliqlarinin atestasiyasinda istirak etmok;

- yeni yaradilmis 6lgma vasitalori vo metroloji tominat iizra normativ sonadlor
haqqinda informasiya toplamaq;

- miiassisonin is¢ilarinin metroloji pesa hazirliginin yiiksaldilmasi.

Miiassisa metroloji xidmatinin faaliyyatinin asas istigamatlori yeni név 6lgma
vasitolorinin yoxlanmasinin moanimsanilmasindan, biitiin isci vo niimunavi 6lgma
vasitolorinin yoxlanmasinin idara metroloji xidmotino 6triillmasindon, dovlot
yoxlamasinin hacmini azaltmaqgdan, yoxlama laboratoriyalarn1 6lgmo vastalorini
istifado edon miiasisa soraitino yaxinlasdirmaqdan vo yoxlamanin miiddatini
qisaltmaqdan ibaratdir. Bununla belo miiassisads 6lgmo vasitolorinin yoxlanilmasi
ticlin xidmotin yaradilmasi texniki-igtisadi cohotdon asaslandirilmalidir.

Yoxlama wvasitolorinin vo digor yoxlama avadanliglarinin alinmasina va
yoxlamanin aparilmasinin togkili iiclin binanin hazirlanmasina cokilon xarclorin

odonilmo miiddoati asagidaki diisturla toyin edilir:

d (4.1)

0 Qo+Qm

burada Q; - yoxlama bolmasinin yaradilmasina ¢okilon ilkin xarclor;
Q, - Azorbaycan Respublikast Standartlagdirma, Metrologiya va
Patent lizro Dovlot Komitesinin organlarnda 6lgmo vasitolorinin  yoxlanmasini

tomin etmak tigiin maliyyo Xarclori;
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Q,, — muassisonin metroloji xidmatinin yoxlama bdlmasinin qiicii ilo
6lgmoa vasitalorinin yoxlanmasini tomin edon maliya xarclori.

Azarbaycan Respublikas1 Standartlasdirma, Metrologiya vo Patent {lizro
Dovlat Komitasinin organlarinda 6lgma vastalorinin yoxlanmasina cokilon xarclor
asagidaki dusturla toyin edilir:

Qo =Cq+Cp+ Cpey 4.2)

C,, — 6lgmo vasitolorinin yoxlamaya aparilmasi vo geri gqaytarilmasina ¢okilon
naqliyyat xarclori vo ya dovlot yoxlayicisinin ¢agrilmasi ilo baglh xarclor;

Ciner — yoxlamada olan 6lgmo vasitolorinin yararsiz hissasini doyismok tiglin
miibadils fondunun saxlanmasi ilo bagl xarclordir.

Miiossisonin  metroloji xidmotinin yoxlama boélmosinin giicii ilo dlgmo
vasitolorinin yoxlanmasini tomin edon maliyys Xorclori asagidaki formulada
gostorilir,

Qm =43+ Ciss +Cp+C, + F 4.3)

burada A —miiassisonin asas fonduna daxil olan cihazlarin vo avadanliglarin
giymatindon amortizasiya ayirmalari;

C;s; — yoxlama cihaz vo avadanliglarinin saxlanmasi ilo bagli xarclor;
C, — yoxlayici bélmonin binasinin saxlanmasi ilo alagodor;

Cy, — idara yoxlayicilarinin hazirlanmasima g¢okilon xarclor;

F;- yoxlayici bélmonin is¢ilorinin omak haqi bazasi.

Yuxarida deyilonlorlo yanasi qeyd etmok lazimdir ki, bir ¢ox hallarda
miiossisalords istifado olunan 6lgmo vasitalorini qisa yoxlamalararasi intervalarda
istehsalatdan ¢ixardaraq uzun miiddat orzindo yoxlamaya gondormok miimkiin
olmur. Odur ki, bu hallarda miiassisanin metroloci xidmatinin tarkibinds yoxlama
bolmosinin yaradilmasi vacibdir. Bu vaxt texniki-iqtisadi Somoro texnoloji
proseslara nazaratin vo onlarin idars edilmosinin tokmillosdirilmasinds buraxilan
mohsulun  keyfiyyatinin ~ vo  timumiyyatlo  istehsalatin  somoaraliliyinin

yiiksoldilmasinds 6ziinii ehtiva verir[13, ]7].
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4.3 Gon ayaqqabilarin keyfiyyat ekspertizasinin
aparilmasi qaydalari

Ayaqgab1r momulatlarinin istehlak xassalorinin ekspertizasi buraxilan omtaa
mohsulunun  keyfiyyatinin ~ yaxsilagdirilmast  vo  onlarmm  asortimentinin
tokmullosdirilmasi li¢lin ¢ox miihiim vasitodir. Ekspertiza elo bir spesifik foaliyyat
noviidiir ki, burada ekspert metodu osasinda vo sinaqlarin natcosini nozors almagla
malin istehlak keyfiyystinin tohlili vo qiymatlondirilmasi yerina yetrilir. Belalikls,
sonaye mallarinin  keyfiyyatinin ekspertizasi onlarin  sort miixtalifliyinin
strukturunun vo keyfiyotinin tokmilosdirilmosi moqsodi ilo mallarin istehlak
doyorinin tohlili vo qiymatlondirilmasi iizro xiisusi foaliyot tisuludur. Keyfiyyatin
ekspertizas1 prosesindo qiymotlondirilon mohsulara istehlak doyori kriteriyasi
néqtayi- nozorindon baxilir. Burada tohlil vasitosi kimi ekspert, aloti, vo digor

metodlardan istifado olunur [7,8].

GoOn ayagqablarrinin keyfiyyotco ekspertizasi Ticarot — Sonaye palatasinin vo
yaxud omtoo ekspertizasi biirosunun ekspertiori torafindon yerino yetrir. Bu
ekspertiza maraqh toskilatlarin vo yaxud fordi soxslorin sifarisi osasinda yerino
yetirir. Sifaris yazili gokilds ya birdofalik, yaxud da uzunmiidatli ola bilor. Verilmis
sifaris osasinda eksperto miioyyon olunmus formada tapsiriq hazirlanir. Buraya

asagidakilar aid edilmoklo ekspertizanin moqsadi gostorilir [3,5]:

- Miigaviyaya vo normativ sonadlorinin toloblorna osason ayagabinin xarici

goriliniisii nogsanlarina gors keyfiyystinin miioyyon edolmasi;

- rast golinon nogsanlara goro keyfiyyotin asagi salinmasi faiznin toyin

edilmoasi;
- (iymatinin ucuzlagsma faizinin miisyyan edilmasi;

- laboratoriya tadqiqgatlariin naticasine hors keyfiyatin doqiqlosmasi.
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Bir qayda olaraq gon ayaqqablarinin keyfiyyatinin ekspertizas1 miigqavilonin
vo normativ sonadlorin toloblorne miivafiq qaydada yerino yetrilir. Burada
mallarin komiyyatco va keyfiyatco yoxlanmasi haqqinda gostoriglor” olds asas
tutulur. Normativ sonadlorin toloblorine miivafiq olaraq gon ayaqablari xarici
gorkomina, konstruksiyasina v altinin {izarino barkidilmasi metoduna gora tesdiq

edilmis niimuno etalona uygun golmolidir. Biitiin eyniadli detallar ayyaqqabi

clitiinds eyni si1xliga, formaya 6l¢iilors, rongs tam uygun golmalidir.

Ayaqgabinin {iziing, altina vo astarina islodilon materiallar, aralix detallar1
lclin se¢ilmis termostatik materiallar miivafiq normalara, tolobloro cavab

vermoaladir.

Qis movsiimii ayaqqgablarin iiziino vo altmma sorf edilon materiallar vo
borkidilmo metodlar1 30° S soraitindo PV X-dan olan ayqqabilar iso 20° S istehlak
soraitino moéhkom olmali, iiziinlin elastikliyini qoruyub saxlamaladir [5]. Belo
ayaqqgabilarin astarlig materiallarinin boyaqi quru vo nom halda siirtlinmoyo
davamli, astarlig1 olmayan ayaqqablarda materiallrin alt torofi soligoli cilalanmals,
astar1 siini vo tobii xozdon olduqgda tiik gat1 barabori 6l¢iido olmali, sap tikisinin
olmamas1 yerlorindo konarlar1 yaxsi yapisdirilmali, iiz detallar1 tomiz, qirissiz,
sohvsiz olmali, tikis xotlori diliz, konardan siirlismoyon, tikis addimlar1 borabor
soviyyado olmali, iizlik vo astarliq detallariin konarlar1 diizgiin qatlanib
borkidilon yerlords tomiz vo diizgiin birlosdirilon olmali, ayaqgabinin detallar1 sap

tikisi ilo barkidilmis olarsa lazimi davamliq taloblorina cavab vermalidir.

Ayaqgabi detallarinin formasi vo 6l¢iilori enino, hiindiirliiyline vo uzununa
g0ra hor iki tayinda eyni olmalidir. Ayagqabinin bork burun olan vo bark dabandali
detallar1 fason saxlamasina goro lazimi toloblors uygun olmalidir. Dabandali detali
ist torofindon konarlarina dogru 18-20 mm vo yantoroflorindon iso 18-25 mm
masafodon basga galansahasi boyunca eyni davamliliga malik olmalidir. Dabandali
bork detaln iizliik vo astarliq materiali yaxs1 barkidilmolidir. iclik detal izinin

konturuna oxsar vo hamar olmali, qatlanma vo gabarma yerlorinog tast golinmomoli
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vo mohkom barkidilmalidir. Ayaqqgabi i¢liyinin pancays sdykenon yerinds metal
borkidici elementlorin iton uclari, qatlanmig yerlori olmamali, ayagabinin vo
golibin Olgiilorino uygun golmolidir. Ayaqqabinin alt hissalorini birlogdirilon
yerlorindo boslug olmamali, ayaggabinin ranginoe uyqun ronglonmosi, ayaqqabinin
daban detallar1 g6zal vo yarasiqli emal edilmolidir. Altliq materialinin konara ¢ixan
yerlori biitiin konar boyu eyni formada olmalidir. Ayqqabi ciitiindo daban detalari
eyni materialdan, eyni rongo, eyni Slgliys vo eyni tortibata malik olmalidir. Olavo
dabandal1 detali osas detala elo yapigdirilmalidi ki, hom mdéhkom olsun, hom do

yenisi ilo qarsiligli avoz edilmasi miimkiin olsun[3].

Bir qayda olarag gon ayqqabilarinin keyfiyyot ekspertizasi onun xarici
gorkomino diqgotlo baxmaqla ¢atismamazligin olub — olmamasina goro aparilir. Bu
cur, yani orqanoleptik iisulla gon ayaqqabilarinin nazardon kegirilmasindo bir nego

qaydalardan istifado edilir [5]:

1. Ayggabimin alt hissosi 6ziino dogru ciit halinda oldo tutulub saxlanilir.
Xarici goriinlisiine baxmaqla ayaqabinin materialinin ndviino, konstruksiyasina,
bozadilmoasine gora clitliiyii yoxlanilir, asas vo bazokverici tikisin yerino yetirilmosi
muioyyon edilir, iiz materialinin voziyati, eyniadli detallarin simmetrikliyi,
ayyaqqgabi ciitiindo detallarin oyriliyi kimi olamatlor askar olunur vo ayaqgabi
detallarinda rast golinon defektlor Olgiiliir vo normativ-texniki sonondlorlo
tutusdurulur. Gon materiallarin1 ollo azagiq da olsa sixmaqgla sixhigi vo ya

yumusaqlig1 yoxlanilir. Bark burunalti detalinin yerlosdirilmasi vaziyyati yoxlanir.

2. Ayqgabinin dabani 6ziino dogru qosa tutulmagqla altligi asagi istigamotdo
saxlanilir. Digqotlo baxmagqla ayaqqabi ciitiiniin xarici dabandali qayisinin va tikis
xottinin oyriliyi toyin edilir; daban hissosinin formaya salinmas1 keyfiyyoti, dabani
vo dabanalti detalinin yerlosdirilmosi voziyyati, rongino goro ayqqabi materialina
uygunlugu nozordon kecerilir. Ollo toxunmaqgla dabandali detalinin borkliyi vo
hiindiirliiyli yoxlanilir, daban detalinin altliq materialina yapisdirilmasi keyfiyyati

miiayyan edilir,
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3. Ayaqgaba ciitii hor iki olds tutulmaqla daban-dabana qosalasdirilib, xarici
torofi 0ziino dogru olmaqla, ayaqqabi ciitiindo ¢okma kiingiinlin, dabaninin
hiindiirliiyli, ayaqgab1 materialinda rast golon ndgsanlar askar edilir, barkiici vo

bazokverici tikisin keyfiyyati miioyyonlosdirilir.

4. Ayaqqab1 taylarinin altliq materiallar1 tiz-iizo qoyulub, dabani va altligini
yerin sarhindon vaziyysti yoxlanilir, barkidici elementlornin diizgiinliiyi,
ayaqabinin dabani vo althiginin o6lgiilori nozordon kecirilir. Markalanmasinin

keyfiyyati asikar olunur. Lazim goldikds daban vo altliginin eni, uzunu 6l¢iiliir.

5. Ayaqqgaba1 taylari alt lizro bir-birino sdykonmok sortilo ollo tutularaq daxili
torofdon 6ziing istigamoats cevrilir. Bu yolla ayagabinin ¢iitliiyii, altliq materiallinin
uzunu v eni, Uiz materialinda bas veron nodqsanlari, bazadilmoasinin keyfiyyati,
dabanin vo althiq detalinin emali vaziyyati, bilrlosdirici tikisin keyfiyysti nozordon

kegirilir.

6. Xarici gorkomino baxmaqla ayqqabi taymin hor birinin materialindaki
ndgsanlar, bozadilmosindoki ¢atigsmamazliglar nozordon kegirilir, materialin sixligi
yoxlanilir, tikig xotlorinin dartilmasi ilo sap tikisinin sokiiliib-sokiilmomaosine fikir
verilir, gaytan alt1 detalinin hor iki torafindo simmetriyasina, qarmagqlarinin, zoncir

bondinin gaytanlarinin keyfiyyotino nozor yetirilir.

7. Bu prosesdo hor bir ayqqgabi tayr ayriligda yoxlanilir. Bu zaman
ayaqqabinin bogaz hissosinin uzunlugu, althigin keyfiyyati, elastikliyi, ayagin

qatlanib oyilmosi kimi gostoricilori nozordon kegirilir.

8. Ayaqgabi taymin hor birinin daxili torofi diqgoetlo yoxlanilir. Xarici
gorkomino baxmagla detallarinda kolo-kotiirlilk, mexaniki zodolonmolor, daban
daxilinin miioyyan edilmis norma gostoricilorndon konarlagmasi kimi négsanlarin

olub-olmamasi askar edilir.

9. Ayqgabmin doqiqliyi, dabandali daxili qayisinin voziyyati, astarliq

materiallarinin dabandali hissosinds yapisdirilmasi keyfiyysti, qaytan alt zolaginin
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va kecirilmasi ii¢lin olan detallariin keyfiyyati, astarliq materiallarda olan tikis

xatlorinin keyfiyyati yoxlanilir.

Bu tsulla gon ayaqqabilarimin keyfiyystino diqgot edorkon miixtolif sads
Olciilii alotlordon istifado etmoklo ayagqgabinin xotti Olciilorinin, yoni bogazinin
hiindiirliiylinii, ayqqabinin uzunlugunu, i¢lik vo altliq detallarinin uzunlugu vo
enini, ayqqgabinin hiindiirliiylinii, ayagabinin qabaq hissasinin qaldirma doaracasini,
burun detalinin uzunlugunu va ya ayriliyini, dabanin hiindiirlityiinii vo ya ayriliyini

va digear detallarin da diizgiinliiyiinii miioyyan edirlor[4].

Ayaqgabimin noviindon asli onlarin hiindiirlitylinii miixtalif istiqamatlorlo
yoxlayirlar. Masalon, ¢okmolorin hiindiirliiynii ayaqgabinin orta xatti istiqgamotindo
dabanindan bogazinin son ndqtosine godor olan mosofo ilo; botinkalarda orta
xotdon saquli istigamoatdo ¢okmo kiinciiniin on yuxar1 hasiyosindon althiq vo yaxud
da daban olavasi detalinin konarina qadar olan masafani 6lcmokla; yarimbotinkada
dabandal1 tikis xotti boyunca dabandalin1 hasiyssindon dabanin i¢ torofindoki

noqtosine godor olan mosafs ilo 6lgub miioyyon edirlor.

Ayaqqabinin uzunlugunu dabanin arxa ndéqtesindon burnunun ucuna qodor

Ol¢moklo miioyyon edirlor.

Ayaqqab1 bogazinin enini hom asagidan, hom do yuxaridan perpendikulyar

istiqgamotdo 6lgmoklo miioyyan edirlor.

Dabanin hiindiirlilyiinii ayaqqab1 dabaninin birlosdirdiyi yerindon désomoya

sOykonon noéqtasine qadar olan masafoni 6lgmoklo toyin edirlor.

Ayqgabt burnunun uzunlugunu altliq materialina birlosdirildiyi qabaq
noqtodon soyuzkanin olagolondirildiyi xotin ortasina qodor olan mosafs ilo

qiymatlondirirlar.

Burun hissosinin  qaldirma doracosini  botinkalarin, yarmbotinkalarin,

tuflilorin daban dalinin hiindirliiylinii onun on yuxart noqtesindon saquli
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istigamotdo daban dali daxili qayisinin ortasindan ke¢gmok sortilo dabaninin
birlogdirdiyi xotino qodor olan masafoni 6lgmoklo toyin edirlor. Ayaggabida
dabanin yerlosdirilmasinin diizgiinliiyiinii yeris sothinin diizgiinliiyii ilo tutusdurub,

oyri olub-olmamasina gors miioyan edirlor.

4.4 Metroloji xidmat isinin progqnozlasdirilmasi

Olgmo vasitalorinin yoxlama vo tomir miiddotinin qisaldilmasi, yoxlama
avadanliglarinin maksimum yiiklonmasi, standartlasdirilmayan 6lgmoa vasitalorinin
Vo metroloji tominat {izro normativ Sonadlorin vaxtinda islonib hazirlanmasi
moagsadilo metroloji xidmatin isi planlasdirilir vo prognoz edilir [8].

-metroloji tominat {izra texniki sonadlorin islonib hazirlanmasi va tatbiqi;

-konstruktor va texnoloci sonadlorin metroloji ekspertizasi;

-istehsalatin texnoloji hazirlanmast;

-nlimunavi 6l¢gmo vasitolornin, standartlasdirlmayan 6lgmoa vasitalorinin
Vo standart nlimunalorin yaradilmas;

-sinaqlarin yerina yetrilmasi;

-6lgmoalarin yerina yetirilmosi metodikalarinin metroloji attestasiyast;

-6l¢mo vasitolorinin miiassise yoxlamasi vo metroloji attestasiyast,

-6lgmo vasitalornin tomiri;

-0lgmo vasitalorinin vaxtinda dovlot yoxlamasina verilmasi,

-miiossiso metroloji nozarati.

Yoxlama giin lazimi avadanlhiglarin vo  yoxlayict  bdlmanin
omokdaglarinin sayin1 toyin etmok {iglin yoxlama islorino vaxt normasi
dogiglosdirilir. Yoxlamaya vaxt normasi dedikdo yoxlama tizro normativ-texniki
sonadlorlo  miioyyanlogdirilmis metodika osasinda yoxlayicinin  bir dlgmo
vasitasinin yoxlanmasina sarf etdiyi omok sorfi basa diisiiliir [8].

Yoxlamaya amak sarfi timumi halda bir ne¢a amilardon asilidir. Onlardan

osaslart bunlardir: yoxlayict avadanhigin  mohsuldarligi, yoxlanilan 6lgma
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vasitalorinin oxsarligi, yoxlayicinin pesa hazirhigi. Bununla slagodar olaraq ilkin vo
dovri yoxlamalara omok sorfi miixtolif olur. Odur ki, yoxlama normasi
mioyyonlosdirilorken yoxlamaya hazirhga vo alinmis oOlgmo naticalornin
islonmosina Vo tortib olunmasina sorf olunan vaxt nozords tutulmalidir. Olgmo
vasitolorinin yoxlanmasi ii¢lin is vaxtinin sorfi normalari konkret miiasSisa tigiin
xronometral yolu ils toyin edilir. Xronometraj biitiin yoxlama omaliyatlar1 tizra
aparilir. Bi is kifayat godor tocriibaya malik olan bir ne¢o miitoxassis torafindon
aparilir.

Olgmo vasitolorinin yoxlanmasma omok normalarini tayin etdikdon sonra
konkret miiassiso lg¢ilin yoxlaycilarin saymi toyin etmok olar. Yoxlayici
miiossisalorin say1 asagidaki formada olar:

N=N_,+N+N,+N +..+N_, (4.4)
burada N,,- Xotti bucaq Ol¢molori iizro yoxlayicilarin sayi; N,,N,,N,-

uygun olaraq teplotexniki, elektrik, radiotexniki va s. 6lcmolor {izra yoxlayicilarin
sayidir.

Hor bir 6l¢gmo névii tizra yoxlayicilarin say1 asagidaki formula kimi toyin
edilir:

m

Z[t(ndi + N + Ny )]

N, = , (4.5)

burada m — 6lgmao Vvasitalori qruplarinin sayi; t- miioyyan grupdan olan bir

Olgmo vasitoesinin yoxlanilmasina sorf olunan vaxt; n,;- miivafiq qrup 6lgmo
vasitolorinin dovrii yoxlamalarnin say1
Ni = Mo = Mirs
n,,- verilmis tip 6lgmo vasitolorinin iimumi sayi; n,- illik yoxlamalarin
say1; n,,- tomirdon sonra yoxlanilan 6lgmo Vvasitolorinin sayr (bu 06lgma

vasitalorinin orta illik tomir normasidir vo istismardan olan 6lgma vasitalarnin
imumi saymin 20-25 faizini toskil edir). n,, -miioyyan tip Slgmo vasitalorinin
novbadan konar yoxlamalarinin say1 (dovri yoxlamalarin sayinin (n,) 25-30 faizi
miqdarinda gotiiriiliir); T- bir yoxlayici ligiin 1llik is vaxt1 fondudur;
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T=0,91 T¢

diisturu ilo hesablanir, harada ki, T — is vaxtinin togvim illik fondu, saat:
0,91 is vaxtinin planli itki omsali (tacriiba asasinda toyin edilmisdir)[32].

Miiossisalordon  konstruktor va  texnoloji  sonadlorin  metroloji
ekspertizasini aparmaq (ciin, homg¢inin metrologiya iizra normativ sanadlorin
Islonib hazirlanmasi {i¢iin miiayyan oamok normalar1 tatbiq olunur. Sanadlarin
metroloji ekspertizasi iigiin codval 4.4.1-do verilmis normalardan istifado olunmasi
mogsadauygundur.

Coadval 4.4.1. Sonadlorin metroloji ekspertizasinin amok sorfi normalari

Ne | Metroloji ekspertizasi aparilan sonadlor IT formatin I varagina omok sorfi, saat
1 | Detalin ¢ertyoju 3,5

2 | Yigim gertyoju 5,5

3 | izahat yazis1 0,52

4 Texniki sortlor 0,83

5 | Program vo metodika 0,83

6 | Tomir sanadlori 0,52

7 Marsrut kartasi 0,24

8 Eskizlor kartasi 0,33

9 | Texnoloji prosesin kartasi 0,33

Normativ sonadlorin islonib hazirlanmasi {li¢iin is vaxtinin sorfi normalari
codval 4.4.2-do verilir.

Cadval 4.4.2. Normativ sanadlorin islonib hazirlanmasina amok sorfi

normalari

No Islonib hazirlanan normativ sonadin névii Islonib hazirlanma iiglin is vaxtmmn
sorf normasi, adam-saat

1 Dovlot standartlari 9411

2 Miiossisa standartlari 1838

3 Olgmolarin yerina yetirilma metodikasi 443

4 Yoxlama metodikasi 655

5 Lokal yoxlama sxemi 308
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UMUMI NOTIiCO VO TOKLIiFLOR

1.2000-ci ildon baslayaraq Azorbaycanda foaliyyat gostoron miiassisalor
Beynalxalg Menecment Standartlarmi totbiq edirlor. ISO standartlarnin diinya
miqyasinda totbiqi genislondik¢o respublikamizda da bir ¢ox miiossisalor 6z
mohsullarina iSO standart1 almislar. 250-ya yaxin 6zal vo dovlat sektornu tomsil
edon sirkot akkreditasiya olunmus, moslohat vo sertifikatlasdirma togkilatinin

istiraki ilo bu sistemi tatbiq edirlor.

2.Inkisaf etmis Olkolordo miisssisolorin daha somoroli idaro edilmasi
Azorbaycanin Avropa Birliyino vo Diinya Ticarat Togkilatina foal inteqrasiyasi
liglin “Zygon Caspian Consulting” 6z faaliyatinda beynoalxalq tocriibanin tatbigi
lizra on yaxsi torofdas kimi ¢ixis edir. Bundan istifado etmoklo ayaqqabi istehsali
miiassisaloring do alave monfast gotirmoak, daha miitkommol, effektiv vo somorali

idaroetmo sistemi yaratmaq miimkiindiir.

3.Ayaqqab1 momulatlarinin xarakteristikalarini tolob olunan doagiglikls toyin
edon toskilati-texniki todbirlor komplegsindon, momulatin istehsalinda tatbig
olunan texnoloji proseslordon, material vo avadanliglardan ibarat olan istehsalatin
hazirlanmasinin metroloji tominati ilo dévlat vo saha (idara) metroloji xidmatinin

organlar1 mosgul olurlar.

4 Istehsalatin metroloji tominatina ddvlot nozaroti Azorbaycan Respublikasi
Staandartlagdirma, Metrologiya vo Patent lizro Dovlot Komitosi vo onun orazi
orqanlari, saho (idara) metroloji nozarot iso miivafiq nazirlik (sirkot) sistemindo
Oziinilin tabeliyinds olan miiasisalor hayata kegira bilorlor. Nozarot islori asagidaki
formada ola bilor: 6lgma vasitalorinin dovlat gobulu va nozarat smagqlari; dévlat
metroloji attestasiyasi; dovlot yoxlamasi; 6lgma vasitalorini hazirlayan, tomir edan
Vo yoxlayan miioSSiSo Vo toskilatlarin qeydiyyati; miiassisalordo xidmeotlorin
foaliyyatinin, metroloji qaydalarin totbiginin vo onlara riayst olunmasinin

yoxlanilmasa.
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5.Istehsal miiossisolorindo istehsalatin hazirlanmasmim metroloji tominatini

6lgma vaziyyatinin tohlilindon baslamaq mogsedouygundur.

6.Ayaqqab1 istehsali miiossisoalorindo istehsalatin metroloji tominatinin
yiiksok saviyyads toskil moagsadilo ayaqqabr momulatlari istehsali ilo mosgul olan
nazirlik sistemindo foaliyyat gostoron idaro metroloci Xidmotinin yaradilmasi,
biitiin istehsal miiossisasinds iso metroloji xidmot strukturunun yaradilmasi miisbot

natico vers bilor.

7.Mohsulun iglonib hazirlanmasi, istehsali, smag vo istismarinin
(istehlakiin) metroloji tominati tizra iglori kordinasiya etmok vo elmi metodiki
rohborliyi hoyata kegirmok ti¢iin nazirliyin (sirkatin) torkibinde meroloqgiya tizra
bas toskilat aparici elmi togkilat (aparici elmi-todqigat, layiha-konstruktor vo ya

layiha-texnoloji toskilat) toyin edilmolidir.
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PE3IOME

OOyBHOE TMpPOM3BOACTBA SBIAETCA M3 KPYNHEHIIMX OTpacied Jerkou
NpPOMBIIUIEHHOCTH.  ['7aBHas  3amaya  OBITOBOM  KOXEBEHHOHM  0OYBHOM
MPOMBIIIECHHOCTH YJIOBJIIETBOPEHUE MOTPEOHOCTU IO B OOYBH BBICOKOTO
Ka4ecTBa. JTO 3aBUCUT OT KIIMMUTHYECKUX YCIIOBUM, YMCIA U COCTABbl HACEIEHUS
pEruoHa, YypOBHS OJKOHOMHYECKOI'O pa3BUTHA, HAIMOHAJIBHBIX W MECTHBIX
0CcoOeHHOCTEN U ap. pakTOpoB. Pemienue 3Toi 3ajaun OCYLIECTBISAETCS HA OCHOBE
noBbIBeIIeHUs 3()(PEKTUBHOCTH MPOU3BOACTBA, YCKOPEHHUSI HAYyYHO-TEXHUYECKOTO

mporpecca u COBCPUICHCTBOBABHUSA ITPONU3BOACTBA.

B AUCCepTalu pacMaTpbiBACTCA IMOATOTOBKA IIPOU3BOJACTBA C (bOpMaMI/I
KOHTPOJIA MCETPOJIOTUYICCKOTO oOecrieueHust MMpoOn3BOACTBA C YUCTOM KOMINJICKCA
OpraHn3allMOHHOC-TCXHUYCCKUX MepOHpI/ISITI/If/i, C HCO6X0)II/IMOI>JI TOYHOCTBIO
OIIPCACIIIOINX XAPAKTCPUCTUKU IIPOU3BOAMMOIO TOBapa, a TAKXKC C YUYCTOM
TCXHOJIOTHYCCKUX TIIPOHCCCOB U BHUJIOB 060py,I[OBaHI/IH. B Imponecce aHalin3a
IepcaoBOro OIbITa B C(bepe MCTPOJIOTHYICCKOBO oOecrieueHUsT 3a KOHTPOJICM
KadyecTBa OBLIO YCTAHOBJICHO, YTO OOHAaBJICHHUE MCTPOJIOTHUICCKOI'O oOecrneueHus 1

KOHTPOJIS 32 MPOU3BOICTBOM OOYBH B PECITYOJIMKE CUMTACTCS IOMYCTUMBIM.

HucceprannonHass pabora COCTOMT W3 4 TJaB, 3aKIIOYCHUS W TIEpPEUCHS
UCITOJIb30BAHHOM JTUTEpaTyphl. B mepBoii riraBe auccepranuu 1aeTcst HHPOpMaITT
0 KO>KCHHOM OBITOBOM OOYBU M €€ aCCOPTUMEHTE, BO BTOPOH TIaBe-KauecTBE 00yB
¥ METO/IaX OIICHKU YPOBHS KauecTBa. TpeThs TiaBa MOCBSIICHA (hopMaM KOHTPOJIS
B 00JIaCTH METPOJIOTHH, BUJaM KOHTPOJIA U METOJaM MPOTHO3UPOBAHUS Ka4eCTBa.
B derBeproil TnmaBe roBopuTcs 00 00ECIEUEHWH METPOJIOTHMH B TMPOU3BOJICTBE

00yBH, KOHTPOJIIO U TPOTHO3UPOBAHUE CITYKOBI METPOIIOTIITHH.
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SUMMARY

The need being was/were to shoe goods of the republic population from the
climate condition of the regions districts, is/are dependent on of the population
from number numeral and takibindan, level of the economical development,
national and lokcal features and such factors. Provision of the quality of the
allowing shoes, but only is/are possible the special knowledge in the high-level of
the forming of the production plant, factory, works, area of methods and meanses
of at the same time provision of the corresponding profession preparation of the

personnel, quality in area.

And to one of necesarry important conditions of the raising of the quality of
the harvest product is provision of the unity measure information of the exact the
measurement the purpose of to receive buy, get information of the exact the
measurement parameters, descriptions and properties of the ready harvest product
about. Way of life supervizion to the quality of the skin shoes and masters's thesis
dealing dealt with the metrological guarantee supply of the production plant,
factory, works from four seasons chapters, general result and from offers and

istifada consists of the list of literature done.

Way of life have been given methods and rules of the valuing of the level of
quality of the skin shoes and quality in the first season part of the thesis in the
second season part of information about skin shoes and their classification. Forms
of the metrological supervision to the quality of the shoes and he she, it has been
reflected in analysis of the International standards prognosticating of the work
buziness, affair of metrological guarantee supply of the preparing in the 3rd season
chapter, establishments of shoe production of the production plant, factory, works

and metrological service on supervision in the fourth season chapter.
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