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GIRIS

Ohali torafindon genis istehlak olunan mallar igarisinds tikili mallar xiisusi
yer tutur. Tikili mallara olan shali talobinin 6danilmasina bir ne¢o amillorin tasiri
vardir. Bunlarin igarisinds on vacibi ictimai istehsalin inkisafi, ahalinin maddi va
moadoni inkisaf soviyyosi, ohalinin sosial vo yas-cins xiisusiyyatlori, insan
orqanizminin xiisusiyyatlori vo psixoloji amillori, tobii iqlim goraiti hesab olunur.
Ik névbada ohalinin tikili mallara olan tolobatinin &donilmosinds istehsalatin
inkisaf saviyyasindon ¢ox asilidir. Ciinki tikis sonayesinin maddi-texniki bazasinin
mohkomlondirilmasi an yeni texnologiyanin istehsala totbigino genis imkan yarada
bilir. Eyni zamanda materialdan, xammaldan somarali formada istifado edilmasi,
kimyavi liflorin totbiqi, davamli boyaq ndévlarinin isifado do tikis sonayesinin
inkisaf etmasine 6z miisbat tasirini géstormokdadir.

Istehlak bazarinda tikili mallara olan tolobatin 6danilmosi vo bazarin malla
tochiz olunmasi yiiksok Kkeyfiyyatli tikili mallarin istehsalinin manimsanilmasini,
habelo xarici Olko firmalarmin birgo istehsali ilo geyim momulatlarinin
hazirlanmasini tolob edir.

Ohalinin sosial vaziyyatinin vo madani hayat saviyyasinin yaxsilagdirilmasi
tikili mallara olan tolobatin, ¢esid vo keyfiyyatinin yiiksaldilmasini tolob edir.
Istehlak¢inin garderobunda miixtolif funksional toyinatli estetik, erqonomik
toloblori 6dayir, lazimi xidmot miiddotine uygun golonlazimi soviyyado tikili
momulatlar olmalidir. Ohalinin torkibi vo yas xiisusiyyetlori do geyim mallarina,
¢esid qurulusuna olan taloblarin 6danilmasina da halledici tosir gostarir. Yas-cins
xususiyyati, daha dogrusu kisilorin, gqadinlarin va usaqlarin say miinasibati do bu
qrup istehlakgilarin tikili mallara olan ¢esid qurulusunun toayin edilmasins sorait
yaradir. Miixtolif yas qruplarina aid edilon insanlar 6z qarderobunu miixtolif ciir
formalasdirir. Belo ki, agor gonclor 6z qarderobunu yaradarkon birinci novbada
istifado etdiklori geyimin modaya uygunlugunu, onun dastliliyini nozor almagla

geyilmayo qarst davamhiligini osas kimi gobul etmirlor. Lakin yaslh noasil



geyimlarin sarfali, komfortlu vo nisbaton ¢ox xidmot miiddatino malik olmasini
asas kimi gabul edirlar.

Ohalinin sosial torkibi do geyim mallarina olan talobatin ddonilmasinds
xiisusi yer tutur. Belo Ki, tolobalorin, qulluggularin vo digar sosial grupa aid olan
adamlarin geyim garderobunun torkibi bir monali olaraq eyni do eyni deyil. Eyni
zamanda sohor vo kond rayonlarinda yasayan ohalinin torkibi do geyim mallarina
olan tolobatin forgqlonmasina sabob olur. Bu deyilonlors ssaslanaraq tikili mallarin
cesidinin formalasdirilmasinda alicilarin orta moXxraca gotirilmasi asas kimi goabul
etmok olmaz. Burada miixtalif kateqoriyali istehlakgilarin tikili mallarin ¢esidino
Vo keyfiyyatino qarsi differensiyalasdirilmis vo konkret toloblorin nazors alinmasi
daha magsadouygundur. Tabii iqlim miihitinin miixtolif materiallardan olan tikili
mallarin istehsalinin vo c¢esidinin formalasdiriimasmi tolob edir. Insan geyimi
qarderobunda olan geyim névlarinin migdari, moasalon yundan, ipakdon, pambiq vo
kotandan vs s. olan pargalardan tikilmis geyim ndvlarinin say1 iglim soraiti ilo izah
edilir. O ctimladan, Azorbaycanda iglim soraitinin ¢ox soyuq vo Sart kegmoamoasi,
sOzsliz ki, geyimloro olan tolobatin &donilmesine vo ¢esid qurulusunun
formalasdirilmasina tasir gostarmoays bilmaz.

Tikili mallara gars1 qoyulan taloblorin 6donilmosi ti¢ilin biitiin geyim oasyalar1
kompleks istehlak xassalorino cavab vermolidir. Belo bir soraitdo geyim mallarinin
istehlak xassalorinin giymotlondirilmasi vo buna cavabdeh olan miitoxassis-
ekspertlorin, amtossiinaslarin, texnologlarin rolu va foaliyysti do artmalidir. Son
dovrlords istehlak mallariin keyfiyyatinin ekspert giymotlondirilmasins tolobat da
durmadan artmaqdadir. Belo ki, avvollor yerli istehakl miiassisalori torofindon
miixtolif ¢esiddo tikili mallar istehsal edildiyi bir soraitdo mallarin keyfiyyatino
miiassisada cavabdeh olan soxslor texniki nozarat sébasinin is¢ilari idi. Son illarda
Olko iqtisadiyyatinda bas veran doyisikliklor respublikanin tikis sanayesinin
tamamilo gerilomasina sabab oldugundan,tikili momulatlarin istehsal inkisafi
haqqinda 0 qodar do miisbot danigmaga doymoz.

Ohalinin tikili mallara olan tolobatinin odonilmasino miixtalif amillorin tosiri



vardir. Bunlardan on ¢ox ohomiyyatli olanlara geyimlorin ictimai istehsalinin
inkisafi, ohalinin maddi vo madoni soviyyasinin inkisafi, ahalinin say torkibi,
istehlakgilarin morfoloji va psixoloji amillori, tobii iglim soraiti kimi amillor aiddir.
Bunlarin har birisinin tikili mallara olan talobatin 6danilmasinds 6ziinamaxsus
ohomiyyati vardir. Ilk olaraq tikili mallara olan ohali talobi vo onun ddonilmasi
Saviyyasi istehsalin vaziyyatindon ¢ox asilidir. Burada tikis sonayesinds miiasir
texniki avadanliglar vo cihazlardan istifado soviyyasi ¢ox vacib oalamatlordandir.
Eyni zamanda xammaldan, materialdan somoarali istifado, kimya sonayesi
mohsullarindan laziminca istifado edilma, xarici firmalarla birgo mohsul istehsali,
ohalinin tikili mallara olan tolobatinin dyronilmosi hesabinin diizgiin qurulmasi,
xidmot miiddatinin artirilmasi ti¢iin sanayeya somorali tokliflorin verilmasi vo s.
¢ox vacibdir. Bu deyilonlori 6z 6lkamizds sohar vo kond yerlorindo yasayan
ohalinin timsalinda tikili mallara olan tolobatin 6donilmasi sahasindoki bozi
fikirlorimizi izah etmoys ¢alisaq. Respublikamizda paltarlara olan ohali talobinin
vaziyyati vo o6donilmasi bir nego amillordan asilidir. Bizim ohalinin miixtalif
geyimlara tolobati daima doyisir. Bunu isa respublikamizin toxuculuq vo tikis
sonayesi, hom do ticarot toskilatlar1 giindalik foaliyystindo miitlogq noazors
almalidirlar. Azarbaycan Respublikas1 Sovet Ittifaq: daxilindo olarkan bu voziyyat
bels idi. Hal-hazirda respublikamiz miistaqil yolunu segorak iqtisadi yoniimiinii do
doyismok tizradir. Sarhadlorin agilmasi ilo alagodar olaraq 6lkomizs kiilli migdarda
xarici mallar idxal olundugundan yerli miiassisalor torofindon istehsal edilon mallar
ragabato dozo bilmomisdir. Ciinki istehlak¢ilarin doayison vo artan tslobins
ohalimizin artim vo torkibinin  doyigsmosi, ohali tipologiyasi, milli
xisusiyyotlorimiz, insan organizminin fizioloji vo psixoloji xiisusiyyatlori,
insanlar1 ohato edon miihitin tasiri, tobii iqlim soraiti, satisa ¢ixarilan mahsulun
keyfiyyat soviyyasi vo s. amillor boylik dorocads 6z tasirini gostorir. Kegmis Sovet
mokaninda respublika ohalisinin paltara olan tolobinin 6donilmasina birinci
névbads tikis sonayemizin inkisaf soviyyasi tosir gostorirdi. Indi isa bu birincilik

ticarat toskilatlarinin olindadir vo ohalinin artmagda olan talsbinin dolgun



odonilmasindas istehsal hacminin yox, idxal hacminin va ¢esid qurulusunun diizgiin
planlasdirilmasmin  shomiyyati boyiikdiir. Respublikamizin cografi orazisini vo
basqa respublikalarla iqgtisadi olagalori nazars alaraq 6lkemizds boyiik bir ticars
bazasi yarandigini nozoro g¢atdirmaq lazimdir.

Son dovrlards sahards ohali artimu siiratlo getdiyindan, shalinin masguliyyat
bolgiistindo do ohomiyyatli doyisikliklor bas vermisdir. Tikinti, nogliyyat, rabito,
sohiyya, maarif saholorindo ¢alisan ohalinin say1 koskin surotds artmis, kond
tosarriifat1 sahalorinds isloyanlorin miqdar: iso azalmigdir. Orta tohsilli, hamginin
ali tohsilli miitoxassislorinin, eloco do tolobo vo sagirdlorin sayr artmis, fohlolor
arasinda kigilorin imumi say1 artmaqla qulluggularin sayr oksino azalmisdir.
Bunlar da 6z novbasinds paltarlara olan shali talobino va ¢esid qurulusuna asash
surotdo tosir gostorir. Hoyat soraiti yasxiya dogru doyisdikco, ozalinin asudo
yaxtlarindan istifado xarakter ido doyismisdir.Elo bu sabobdon turizm, idman,
diskoteka A ziyafot toyinath taltarlara tolobat artmaqdadir.
Yuxarida deyilonlorlo yanasi, 6lkomizin iglim soraitini geydo almaq lazimdir.
Ciinki Azarbaycan 6z cografi yerlosmoasino gora 11 iqlim zonalardan 9-nu 6ziindo
oks etdirir. 1lin eyni movsiimiindo Azorbaycanin bir torofinde adi yiingiil paltar
geyildiyi halda, digor torofinds isti geyimmok lazim golir. Bundan basqa, iqlim
soraitina gors, istehlak¢inin qarderobunda olan paltarin materiali, xidmot miiddati,
miqdar1 vo ¢esidi miixtolif ola bilor. Qeyd olunsa ki, Azarbycanin bozi yerlori
(Baki-Sirvan zonasi) 6ziiniin giiclii kiiloyi, yiiksok riitubati (80%) vo iyun-sentyabr
aylarinda ¢ox isti kegmasi ilo saciyyavidir. Qis1 iso zoif saxtali vo yaxud saxtasiz
ke¢ir. Amma buna baxmayaraq gliclii xozri kiiloyi ilo forglonir. Bu iglim saratindo
istifado edilon paltarlar maksimum yiingiil, havakegiron, insan orqanizmini giinos
stias1 vo tozlu giizlii kiilayin tesirindon miihafizo etmolidir.

Respublikamizin simal rayonlar1 (Quba-Qusar-Xa¢maz zonasi) uzunsiiron
saxtali qis1 vo yliksok temperaturu olmayan tesirsiz yayi ilo xarakterikdir. Bu iglim
soraiti liclin osasan yagisdan, ga rvo sulu qardan miihafizo edan yun trikotaj,

ylingiillosdirilmis va istilosdirilmis paltarlara istiinliik verilir. Belo nov paltarlar



organizmi kaskin temperatur doyismoasindon miihafizo etmoklo normal nafosalma
Vo gan dovrani prosesini tomin etmolidi. Onu da gostormok lazimdir ki, iglim
soraiti noinki paltarlarin ¢esid qurulusunun formalasmasina, eyni zamanda geyim
ticlin sorf edilon par¢a materiallarinin noviina, onun lif torkibino vo eloco do
toxunma strukturuna da ohamiyyatli tosir gostoarir.
Bildiyimiz kimi, modanin da tez-tez doyismosi amillorino goro istehlakginin
garderobunda olan geyim osyalar1 tez bir zamanda monavi kéhnalmoays maruz
qalir. Bu sobobdon do istehlak¢1 geyindiyi paltarin estetik, gigiyenik, istismar
xassolorindon razi olsa da, geyimini (qarderobunu) dobo uygun se¢diyino goro
paltarini tez bir zamanda tozolomok macburiyyatindadir. Bu iso istehlak¢1 tigiin
sorfoli deyil. Iqlim soraitinin miixtalifliyindon asili olaraq bozi rayonlarda
antropoloji Ol¢iilor do eyni deyildir. Bu shalinin tikili mallara olan talobatina tasir
gostarir. Masalon, Gadoboay, Naxg¢ivan, Qusar zonalarinda yasayan ohali oksar
halda ucaboy va dolu olurlar. Azarbaycan Sovet Ittifaginin torkibinds olarkan tikili
mallar istehsalinda Moskva Dovlot Universitetinin EImi Todgigat Antropoloji
Institutu torofindon aparilan insan odlgiilori skalasindan istifado olunurdu. Bu
skalaya goro 6lkomizdo yasayan ohali ortaboylu hesab edilirdi. Hal-hazirda biz
yalniz kohno, yoni indiki Rusiya 0l¢li skalasindan yox, Avropa vo Asiya Ol¢ii
skalalarindan istifado etmok mocburiyyati garsisindayiq vo bu 6l¢ii skalalarinda
olan miixtalifliys yenidon baxilmasi tolob olunur. Hesab edirik ki, buna xiisusi
digget yetirilmolidir, ¢linki todqigat zamani miioyyon olunmusdur ki, Cindon
getirilon biitlin tikili mallar kigik 6lgiilli, Tiirkiyadon gatirilon cins salvarlar uzun,
godokealari isa qisa va enli olurlar. Bunlar isa 6z olgiilarina gora ohali talobina
uygunlagmir. Cilinki mixtolif 6l¢li, boy, dolulug vo yas hoddino goro 06z
qarderobunu 06zl istodiyi kimi formalasdirir. Ogor cavanlar 6z qarderobunu
formalagdiran zaman osas fikrini miiasir modaya, onun dastliyina, qarsiliqh avoz
olunmasina yonoldirss, onun geyilmoys garst davamliligmma ikinci dorocali
ohomiyyat verirso, yash adamlar iso geyimlorin doéztimliiliiyiine, rahatligina, uzun

miiddat istifadoys yararli olmasmna daha c¢ox fikir verirlor.Ohalinin imkanlarini



nozars alsaq,0lkomiza gotirilon geyimlor tok doblo uygunlasmamali,eyni zamanda
rahatliq vo doziimliiliik do nozars alinmalidir.Bundan basqa geyimlorin standartlara
uygunluguda osas sortlordondir.Aldigimiz geyimlor oasason gigiyenik cohatdon
isteklakgilarin toloblorini 6domalidir.Yay geyimlorinin agiq rongli olmasi,material
cohotdon yaxs1 hava kecirmasi vo S.olamotlori osas sortlordondir.Qis geyimlori

asasan yundan olub,yaxs1 hava saxlamali vo s.olamotlors malik olmalidir



I FOSIL. ODOBIYYAT iCMALI

I.1. Tikili mallarin keyfiyyatina goyulan iimumi istehlak talablari

Tikili mallar an miirokkob mal gruplarindan birisidir. Bazi malumatlara gors
tikili mallar imumi qgeyri-orzag mallar1 siwrasina daxil olan mal dovriyyasi
icarisinda 30%-o godor toskil edir. ©halinin milli galirlori artiqca, 6lkanin igtisadi
inkisafi, istehsalin tokmillogdirilmasi, par¢a materiallari xammali ndvlarinin
istehsali, todariikii, emali vo s. proseslorinin tokmillosdirilmasi tikili mallara olan
ohali talobinin 6donilmasinds vacib rol oynayir. Tikili mallarin istehsali {igiin yeni
nov kimyovi liflor istehsal edilir, toxunmamis par¢ca materiallary, xiisusi
arayislandirict maddoalor hazirlanir. Suya, kiiloya vo digor amillora oks dayanan
pargalar istehsal olunur. Bunlardan olave, miixtalif név polimer materiallar,
bazokverici, rangloyici boyaqlar, sintetik goén materiallar1 vo S.  Kimi
yarimfabrikatlar da istehsal edilir.

Ohalinin geyim mallarina olan tolobatinin 6donilmasine miixtalif amillor
tosir gostorir. Bunlarin igorisindo iimumi istehsal prosesinin inkisafi, ahalinin
maddi vo madani saviyyasinin inkisafi, ohalinin say torkibi, ohalinin 6l¢t tiplori,
insan organizminin fizioloji vo psixoloji xiisusiyyatlori, ohalinin otraf miihitlo
qarsiligh alagasi, tobii iglim soraiti vo digor amillarin tosiri ¢ox boyiikdiir. ©hali
tolobinin tam 6danilmasi masalalarinin tahlil edilmasinds tikili mallarin ¢esidinin
formalagdirilmasinin ~ diizgin ~ tohlil edilmosi do cox  vacibdir.
Insanlarin geyim mallaria olan tolobatmin &donilmasi, hor seydon ovval, tikili
mallarin keyfiyyatino qarsi qoyulan taloblorin saviyyasindon do ¢ox asilidir.

Paltarlarin asas vozifasi insani otraf miihitin zodslonmolorindon vo mexaniki
tosirlordon qorumaqdir.Geyim oasyalariin tortibatinda estetik funksiya da halledici
rol oynayir.Clinki o,insan1 bozomoyo qadirdir.Paltarlar tokco istehsal mohsulu
deyil,eyni zamanda tatbiqi incasanat obyektlarindan olub asas hesab edilir.Geyim
istehsalinda miixtalif nov materiallar totbiq edilir. Buraya parcalar, toxunmayan

parca materiallari, penoplast istirakli coxtobagoli materiallar,
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trikotaj,xazlor,plyonkalar vo basqa név materiallar aiddir. Tikili momulatin istehlak
doyoari basqa mallar kimi kompleks xassa ilo miioyyan olunur.Istehlak¢ilarin osas
tolobi malin doziimliluyi,gigiyenikliyi,rahathigt vo gbdzol olmasidir.Bunlarla
yanast,hazirkl vaxtda bir ¢cox material ndviindon vo miiasir texniki avadanliglarin
totbigindon  istehlakgilarin  tolobini  6doyan  geyimlor istehsal  elomok
olar.Geyimlara qoyulan taloblor asagidakilardir:

1)estetik

2)gigiyenik

3)davamliligint miiayyanlosdiran

Bu toloblorin arasinda olan forqg momulatin toyinatina gora Vo istehlak soraiti
ilo miioyyonlosdirilir. Istehlak soraitino vo toyinatina géro bir sira geyimlor iigiin
dozimliillik vo gigiyeniklik digarlorino goéro iso gosong xarici goérkoem vacib
toloblordon hesab edilir.Misal {i¢iin metal oridici zavodlarda calisan iscilorin
geyimlorinin rahatligina,davamliligina,gigiyenikliyino diqgat yetirilmolidir.Bundan
basqa bu geyimlor insanlar1 bu metal orintilorindon qorumalidir.Sintetik
materialdan hazirlanmus  alt doyisiklori olverisli olsada,lakin gigiyeniklik
toloblorine uygun sayilmir vo ¢ox istifado edilmir.Sintetik materiallardan
hazirlanmig st geyimlori alt geyimlorindon forgli olaraq daha ¢ox todqiq
olunur.Yiingiilluyi,rahathigl,gdzol goriniisliiyti xassalori ilo bu geyimlor digor
istehlak toloblori 6domis olur.Bu toloblori 6doyon geyimlor keyfiyyotli hesab
edilir.Bu sobobdon bu taloblor bir-biri ilo six surotdo baglidir.Uzun miiddotli
istifado {igiin nozords tutulmus gigiyenik taloblora va toyinata uygun olub, xarici
goriinlisco istehlak¢inin toloblorini odomayon geyimlor keyfiyyati yiiksok hesab
edilo bilmaz.

Geyimloarin estetik toloblori.Insanlarin gézal gdriinmoasinda geyimlorin bdyiik
rolu var.Bu sobobdon do geyimlorin diizgiin qurulusla tortibati vacib,hatta birinci
doracoli  omoliyyat hesab edilir.Geyimlor yalmz 06z-6zlilyiindo Qgosong

olmamalidir,homdos insana g6zal goriiniis vermalidir.Modasi miiasir talobloro cavab
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veran,istehlakgilarin toloblorini 6dayan geyimlor estetik normalara uygun hesab
edilir.

Geyimlar gigiyenik cohatdon 2 qrupa boliiniir:

1)organizmi xarici miihit tasirlorindon qorumasi

2)orqanizmin normal funksiyasi tomin eds bilmosi ii¢lin normal soraitin
yaradilmasi

Buraya bodon temperaturunun sabitliyi;badondon suyun,duzlarin,yaglarin
konar edilmasi;badonin tomiz saxlanilmasi;tozdan,¢irkdon,mikroorganizmlardan
badani qorumasi;qan dovraninin diizgiin islomasini tomin etmosi;badanin normal
nofos almasimi vo Sorbast horokoti tomin etmosi daxildir.©9hamiyyat doracasi
miixtalif toyinatli geyimlor tgiin forqli olsada biitiin geyimlor bu taloblora cavab
vermolodir.Qis geyimlori {iglin asas gigiyenik toloblor asagidakilardir:badani
saxtadan qorumalidir;alt geyimlorindo iss  boadondo bas veran maddalorin
miibadilosi mohsullarini coalb edib otraf miihito vermokdon ibarstdir.Miixtalif
toyinath  geyimlor ~ organizmi  radioaktiv,bakterioloji,kimyavi  tosirlordon
gorumaqla,hom do yanmamali, zohorli maddslori absorbsiya etmali, xastalik
toradon mikroorganizmlori vo bakteriyalar1 zararsizlosdirmolidir.Boyiiklordon
forqli olaraq usaqglarin badanlorinin miihafizo edilms giicti zaifdir,elo buna gors do
usaqlar Gi¢lin olan geyimlorin miihafizoetmo giiciino xiisusi nozarat edilir vo bir
nego olavo spesifik toloblor do qoyulur. Organizmin normal foaliyyati {igiin
geyimlor bodano dar olmamalidir,qan dévranina mane
torotmomolidir,yumsaq,harokot zamani rahat olmalidir,az kirlonmalidir.Gigiyenik
tolobloro homginin materialin xassosi yani parganin qurulusu,lifin novii,rongi,hava
kegirmasi,boyun nahiyasinin bi¢cimi vo S. momulatin konstruksiyasindan,detallarin
birlosma formasi vo s. aiddir.Bildiyimiz kimi insanlar miixtalif hava soraitinds
isloyir, yoni Arktikadan tutmus tropik iqlim soraitlorino qars1 yerlordo
islayirlor.Miixtalif iqlim soraiti ii¢lin toyin edilmis geyimlarin istisaxlama
gabiliyyati forglidir. Mosalon, keg¢mis SSRI-do isti iqlimi olan 6lkalore
Moldova,Ukraynanin conub hissalori,Orta Asiya respublikalari,Qafqaz daxil idi.Bu
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yerlor yayda yliksok riitubatli (80%) malik oldugundan, insanin normal is
foaliyyati liclin xosagalmoyan miihit yaradir.Mohz buna goro do bu yerlords
geyinilon geyimlor yiingiil olmalidir,hava kegirmasi yiiksok olmali, badoni giinos
stialarmin birbasa tasirindon qorumalidir. Ust geyimlarinda 1S9
islanmaya,¢iirimoys davamli materialdan olmalidir. Digor torafdon bilirik Ki,
Qafqazin, Altaym, Orta Asiyanin, yiiksok dagliq rayonlar1 xiisusi iglim soraitli
zonalara daxildir.Bu zonalar danizin saviyyasindan (2.000-3.000 metr )yiiksoklikda
oldugda uzunmiiddatli saxtali qisa uygun olub sart vo kiilokli olur.Buna goéradi
Ki,ou orazilordo xaz,tobii ipak,yundan,yun trikotajdan olan materiallardan
hazirlanmig geyimlordon istifado moagsodouygundur. Amma respublikamizda geyim
istehsalatinda bu amillora ciddi nazors alinmir.Geyim ogyasi insan siluetinin 80%
kimisini ortmoaklo giin sliasindan,istidon,kiilokdon,yagisdan qorumaqla,orqanizmi
artiq istilik itirmodan vo qizmadan qoruyur.Boadanlo geyim arasinda mikroiglim
miihiti yaranir ki,bu iso Xaricdon temperatura, riituboto, qaz qarisigina, hava
axinmin siiratine gora forglonmoklo insan orqanizmi ii¢lin «komfort zona»nin
yaranmasina sabob olur.Dinc vaziyystdo insan organizmi 80 kklal istiliyi xarici
miuhito Otiirlir. Xarici temperatur asag1 olduqda orqanizm daha ¢ox istilik Otiiriir.

Masalon:paltarsiz halda havanin temperaturu 150C daracs olduqda:

Paltolarda 174
alt paltarlarinda 121
yun kostyumlarda 96,5

vt istilik verir.

Tobiotdo on pis istilikkegiricilik qabiliyyatino hava malikdir.Elo on

asagiistilikegiricilik omsali havaya moxsusdur.Bu omsal par¢adan 2,5-4 dofs,sudan
IS0 24-25 dofo azdir.

[sti yay vaxti insan daimi temperaturu qorumag ii¢iin 1 saatda tagriban 1 litra

yaxin torloya bilor.Bu zaman insan 6z saglamligini qorumag,istilik Soviyyasini
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gorumaq mogsadi ilo forgli geyimlor geymolidir. Ciinki geyim istilik axinini 30-
85% azaldarag tor buxarlanmasim1 har 1 saatda 260-a sala bilor.Paltarlarin asas
xassalorindon biri do istilik izoloedicilik bacarigidir.Materialda istilik izoloetma
gabiliyyati bu materialda olan havadan vo istilikkegcirmo xassasindon
asilidir.Paltarlarda hava parganin igindo vo materialda ,homg¢inin badonlo geyim
arasindaki bosluq qatinda yerlogir.Paltarlarda havanin  ¢ox toboQoli olmasi
organizmin istiliyinin izols edilmasinda ¢ox ashomiyyatlidir. Todgiqgatlar naticasinda
molum olmusdur ki, 200C temperaturda miixtalif geyimlorin xarici tobagasinds

temperatur miixtalifdir:

Paltoda 12,50C
alt doyisoayinda 20 oC
kostyumda 15,3 0C
badanin sathinda 330C
badanlo alt 310C
geyim arasinda

Istifado zamam riitubatdon Vo ozilmonin tosirindon liflor bir godor
qalinlagib,havan1 getdikco sixmaqla materialin istilik izoloetmo qabiliyyatini
azaldir.On yaxsi istilik izoloetmoa gabiliyystino sintetik liflordon —lavsan;tabii
liflordon-yun liflori misal gostormok olar.Normal hoyat foaliyyati {igiin paltarlar
formaca insan Olciisiino uygunlugun olmali,hava
kegirmoali,higroskopikliyi,¢okisinin agir olmamali,az¢irklonmali,elektriklogsmomoli.
Bununla borabar, insanin normal faaliyyatinin tomin olunmasinda geyim alti1 hava
tobagosindo karbon qazi vo hava buxarlarmin az olmasinin da ohomiyyati
vardir.Gigiyenik taloblora rongido misal gostarmok olar.Giinas sliasinin gobul
olunmasinda,rodd edilmasindo rongin bdyiik rolu var.Ag material 98%,qara iso
99,5% dof edir.Qirmiz1 rong materiali qizmaqdan qoruyur.Qara materialda ¢irklor

daha az balli olur vo bu onun gigiyenik xassalorino monfi tosir edir.Coki vo
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yumsaqliqda gigiyenik xassolorinin gostoricilorindondir. Belo ki, {igiincii boyda

olan 48 olgiilii kisi qis geyiminin gakisi, 9-10 kg-a barabar olmalidir.
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I.2. Kiitlavi istehsal ti¢iin tikili mallarin

layihalosdirilmasi marhalalari

Hazirki istehlakgilar geyimlorin  keyfiyyotli olmasi ii¢lin boyiik tolob
goyulu.Xarici baximdan iist geyimlori gozol olmaqgla yanasi rahat olmasi da
vacibdir. Axir  vaxtlar istehsal —mioassisalorinds  geyimloarin  keyfiyyatinin
yaxsilasdirilmasi istigamatindos xeyli islor goriilmokdadir vo yeni modellor istehsal
edilir.Bu modellar shalinin taloblorinin 6donilmasine komok edir vo gilinbo-giin
cesidi yenilonir,tosdiglonmis etalon niimunonin kiitlovi istehsali hoyata kegirilir.Ust
geyimlorinin istehsalinda osas voasait kimi dizaynin tokminlosdirici rolu
boyiikdir.Dizayn-sonaye mallarinin formasini miioyyan etmok {igiin edilon yaradici
foaliyyoatdir.Buraya xarici goriiniis,struktur,funksional cizgilori miioyyon etmok
vazifosi daxildir.Dizaynin sosial-estetik vozifolori sirasina ohalinin igtisadi
imkanlarini nozora alarag,omak sorfinin azaldilmasi,mohsuldarligin
artirllmasi,materialdan vo miiasir texnoloji avadanliglarin somorali sokildo
istifadosi aid edilir.[1,2]

Dizayner yaradiciligi-osya garmaqarisiqghigini  aradan  qaldirmaqdan
ibarotdir.Istehsal prosesinin somaraliyi iigiin istehsal edilon mallarin miixtolif ¢esidi
yaradilmalidir.Bu zaman hor bir omoliyyat nozoro alinaraq tolobati
o6domolidir.Paltarlarin layihalondirilmasi mosalolorina paltarin frmasi ilo toyinati
arasinda olagonin yaradilmasi aiddir.Diizgiin formanin tapilmasi funksional
toloblorin 6donilmoasine sorait yaradir.Bunun {igiin dizaynerlor miiasir paltarlarin
funksiyasini,materialin ~ xassolorini  vo  strukturunu,eyni zamanda istehsal
miiossisolorin vo s.texniki imkanlarini qeyde almalidir. Bu mosalalorin hallini
tapan dizaynert comiyyatin sosial torkibindon irali golon vozifoalordon ¢ixis edir,
miasir geyimlorin funksiyasimi dyranir, xalqin geyim istehsalindaki tacriibasini,
kompozisiyanin ganunauygunluglarini, materiallarin qurulusu vo Xxassalorini,
habelo istehsal miiassisonin texniki imkanlarmi vo s. miitloq nozoro almalidir[3].

Boadii cohotdon st geyimlorin layiholondirilmasi istehsal olunacaq
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momulatin estetik yaradilmasini togkil edir.Layihalondirmonin osasint mahsulun
formasi ilo toyinati,materiali ilo hazirlanma texnologiyasinin qarsiliql olagesi vo
konstruksiyasi toskil edir.Dizaynerin sadalanan bu amillordon diizgiin istifadasi
golocokda istehsal edilocok mahsulun estetik keyfiyatina tosir gostarir.

Mexaniklogsdirilmis,avtomatlasdirilmis istehsal daha somorali formanin
yaradilmast  metodlarindan  istifadoyos  imkan  yaradir.Funksional  vo
estetik,texnoloji,texniki-konstruktiv amillorin bir-biri ilo uygunlagsmasindan yeni
formalari vo modellorin yaranmasi miimkiindiir.[4-7]

Dizaynerin yaratdigi model agsyanin istehsalinin baglangicidir.Bu is istehsalda
reallagib mohsulun istehlak prosesine daxil olur.Tozo modellor ohali tigiin niimayis
etdirilir.Bozon iso sonaye mohsullarinin he¢ do hamusi istehlakgilar torafindon
bayanilmoayarok model yigimma uygun galmir.Buna ssbob dizaynerin buraxdigi
sohvlor,hamginin tasdiq olunmus modeli istehsala buraxan sirkatin sohvidir.Istehsal
zamant yeni modelin hazirlanmasinda  rongi,materiali,bazadilmasini  vo
Ss.doyisdikdo belo mosalalor ortaya ¢ixir.Tocrilbadon gordiiyiimiiz kimi,istehsal
olunmus model homiso yaxsi notico vermir.Texnoloji vo konstruksiya cohotdon
model diizgiin islonmadikds ¢oxlu amok tutumu istifads edilir,coxlu material
istifado olunur.Bozi hallarda modeli diizgiin islonmis geyimlor kohno materialdan
hazirlandigindan,keyfiyyati asagi olur vo alicilar torafindon bayonilmir.Mallarin
keyfiyyatinin asagi olmasinin saboblori gizli galir.Buna sobab hom bir miiassisa
daxilindo miitoxassislor arasinda anlasilmazliglarin olmasi,hom istehsal {i¢iin
material gondoron toskilatlarda bas veran négsanlar.

Istehsal edilon iist geyimlorinin keyfiyyatinin yiiksoldilmosi istehsal
miiassisalorinds ixtisaslasmanin, standartlasdirma va unifikasiya edilmonin,
detallarin tiplosdirilmasi Saviyyasinin vo s. kKimi masalalorin holli ilo six suratdo
baglidir. Kompozisiya biitovlityli vo harmoniklik istehsal prosesinds elementlorin
elementlorin unifikasiyas1 vo standartlagdirilmast maosalalorinin holli olmadan

tosovviir etmok olmaz. Kiitlovi istehsal prosesindo 6ziinii dogruldan an vacib
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metodlardan birisi geyim modelinin bir baza modeli vo konstruksiya osasinda
modellosdirilmasi 6zilino barast qazandirmisdir.

Kiitlovi geyim istehsali prosesindo lazimi modelin yaradilmasinda asas
cohod onun iqtisadi torofdon somaraliliyidir.Geyim osyalarin1 segarkon onun
igtisadi cohatdon somoraliyi digget yetirilmalidir.Iqtisadi samoralik har seydan
onco momulat ticiin istifads olunan materiallarin sahasindan detallarin bigilmasinda
maksimum saviyyada istifads olunmasi sayilir.

Digar torafdon, insanlar har hansi geyimin formasina tamasa etmoklo, ona
giymat vermoklo o niimunanin tolob olunan keyfiyyat gostaricilorino cavab verib,
vera Dbilmadiyini askar etmoyo Soy gostorir. Nisbaton sado formaya malik
materialdan gonaotlo istifado etmok, konstruksiyanin davamli vo méhkom olmasi,
istifadasinin rahat vo yiingiilliiyli homin niimunanin mogsads tam uygunlugu ilo
izah edilo bilor. Biitiin bunlar iso soxsiyyatin estetik cohotdan torbiys edilmasine va
inkisafina miioyyan tosir gostoran amillordondir. Noatica etibarilo bunlar insanlarin
movcud olan an g6zal osyalarin segilmasini, onlarin dstiinliklorini dork etmok
bacarigini asilayir.

Hor bir modoani soxsin 6ziinamoxsus zovqi vardir. ©gor Kimsa basqga bir
soxsin timsalinda Oziiniin estetik modoniyyatini yiiksaltmok istoyirsa, 0, hamin
soxsin  zOvqiino hormoat etmolidir vo ondan Oyronmoys ¢alismalidir.
Hazirda yiingiil sonaye saholorinds calisan rosam-modelgilorin, texnologlarin,
mithondislorin, konstruktorlarin, bir sozlo dizaynerlorin 6hdasine  ¢atin,
masuliyyatli vo ham da sarafli bir vazifs diisiir ki, bu da insanlara sevinc baxs edir.
Onun moaisatino uygun golon geyimlorin yaradilmasi tigiin 6zlorinin professionalliq
bacarigini niimayis etdirmokdan ibarstdir. Daha dogrusu, «har sey insan namino
devizi altinda foaliyyat gostormokdir.

Insan geyiminin torbiys vasitosi o zaman meydana cixir ki, o, dziino agill
suratdo geyim novii sevir, buna miivafiq ayaqqabi1 modeli secir vo naticada onun
geyimi biitov bir ansambli xatirladir. Daha dogrusu, geyimls ayaqqabinin iislub vo

plastik olagesi tamamils tlizvi suratds alagolonmis olur.
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Geyimlori  layihalogdirmokdon gabag,baslangic moarhalo  kimi ilkin
niimunonin  tohlili sayilir.Bu demokdir ki,ilk ndvbado on yaxsi etalon
oyronilmolidir.Buna goro dizayner 6z bacariglarindan istifado etmoklo diinya
Olkalorinin  bu yondaki tocriibasini dyronir.Buna goro istehsal edilocok geyimin
ictimai vacibliyi miioyyan olunur.Daha sonra onun keyfiyyati toyin edilir.Son
morhalo kimi isa istehsal olunacaq geyimin hansi hacmdo istehsala verilacayini
miiayyan etmoayi geyd elomoak lazimdir.

Hor bir asyanin,o ctimlodan geyimlarin layihalondirilmasi zamani morfoloji
Vo ictimai faydaliliq torofdon tohlili vacibdir.Hor iki tohlil novii modelin
yaradilmasinda boyiik oshamiyyato malikdir.Dizaynerlor bu cahatlorin har ikisindoan
istifado edorok,modelin ilkin formasini yaradir.Dizayner foaliyysti hor zaman
akseoloji vo morfoloji olage noévlerinin  A«<->M sistemi daxilindo yerinin
doyismasina oasaslanir. Layihaci modelds insan-asya olage tipinin maksimum
uygunlugunu taparsa demoak,hagigoato uygundur. Bu hal morfoloji alaganin, yoni
otraf osya miihitinin doyismesine sababdirse, bu I «» B slagesine tam uygundur vo
nogsansizdir. Daqiq desak, ilkin variantda nozardon kegirilon eskizds bas veran
nogsanlar signal halinda modelin yekun variantinda nozoro alinaraq miisbot
signallara c¢evrilir.

Layiho¢i modelds insan-osya olagosinin uygunlugunu taparsa ,demok,bu
hoqigoto uygun golir.

Layiholondirma cohatdon dizayner foaliyystinin ilk vo son mohsullar
arasinda yalniz prinsipial forq yoxdur,homds olago do var.Ciinki ilkin hal 6ziido
naticonin neco olacagini gostorir.Manfi signallar vasitasi ilo yekun variantda olan
ndgsanlar1 askar edo bilir.Son variantda bu nodqsanlar nozoro alinaraq
diizoldilmolidir. Yaradiciliq prosesindo dizayner hor bir mohsula diizgiin forma
vermoklo estetika {isullarindan totbiq edilir.Biitiin ndév geyim istehsal
zamani,dizayner modaya osaslanarag 1 nomra altinda gostorilon sokildaki

prinsiplordan istifads edir.
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Sonaye mallarmin keyfiyyatinin giymatlondirilmosinds osas amil kimi
gotiiriilon bu prinsiplor asagidaki kimi xarakterizo olunur:
a)istifado  zamanit momulatin  etibarliligi,rahatligi,bodon  qurulusuna
uygunlugu,materialdan somorali istifadosi,diizgiin avadanliqla emali vo S.-
faydaliliq keyfiyyatinin formalagdirilmasi prinsiplarine aiddir
b)omtoanin obrazli sokilds,yoni formasinin badii tortibatin mozmununu ilo
uzlagsmasi,materialla geyim formasinin {ist-listo diismasi,kompozisiya halli-estetik
xassoalorin formalagmasi prinsiplorine aid edilir.
c)mozmunlulug ilo konstruksiyanin vahidlik toskil etmasi
Paltarlarin layihalondirilmoasinds istifads olunan prinsiplor asagidakilardir:
1)yararliliq keyfiyyatini formalasdiran
2)estetik keyfiyyati formalasdiran
Yararliliq keyfiyyotini formalagdiran prinsiplore
Samoaralilik
Erqonomiklik
Qonaatlilik
Texnologiyaliliq
Konstruksiyaliliq daxildir
Estetik keyfiyyati formalasdiran prinsiplora
Obrazliliq
Unsiyyoatlilik
Plastiklik
Texnikaliliq
Toaskilatgiliq daxildir.
Hor iki prinsips mozmunluluq xasdr.

Sxematik olaraq iso sokil 1-do gdstarilib



20

Geyimin badii layihalandirilmesi prosesinds istifada edilon prinsiplor

.

Yararliliq keyfiyyatini formalagdiran Estetik keyfiyyatin formalagdirilmas
prinsiplar prinsiplari
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Sakil 1

Biitiin keyfiyyat gostaricilorina riyayat olunmagla va kiitlovi istehsalat tigiin
nozordo tutulub layihslondirilmis mohsullar birlikdo onlarin  bodii-estetik
istiinliiklorini yaradir.Bu tokrar istehsal edilmis modelin strukturasi sxemina daxil
olmagla sonaye mallarmin qiymotlondirilmasinin asasimi qoyur.Istehlak mallarinin
keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasinda badii-texniki yaradiciliq soviyyasi vo yeni
modellorin hazirlanmasinda bunlardan istifado gqaydasi boyiik rol oynayir.Diinya
olkolorinin dizaynerlori son vaxtlar yeni momulatlarin hazirlanmasinda badii-
texniki yaradiciligdan istifado qaydalarma ciddi fikir vermokdodilor.Buna goro
do,biitlin miiassisalor layihalosdirmo zamani texniki-iqtisadi gostaricilorini nazara

alaraq,beynolxalq standartlarin talalarino cavab veran modellari hazirlayib istehsala
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yonlondirmoakdadir.Konstruktiv,texnoloji,texniki  cohotdon geyim mallarinin
misbat holli badii —konstruksiya foaliyyatinn naticasi sayila bilmoz.Badii-
konstruksiya halli elo olamotlor comino malik olmalidir ki,yeni niimunalorin
hazirlanmasinda holledici rol dasiytb moemulatin xarici qrulusunu yaratmis
olsun.mahsullarin layihslosdirilmasinds badii konstruksiya halli:

- olmalidir vo analoq niimunadan forglonmolidir;

- estetika  toloblorino  cavab  vermokls,informasiyali  vo  badii
salistliyi,kompozisiya biitovliyii,lazimi formaya uygunlugu
olmagla,erqonomik taloblori 6domalidir

- istehsal vo istehlak zamani somorali olub,sosial,igtisadi,texnika vo
s.faydaliliq naticasi yaratmalidir.

Momulatin layihalosdirilmasinds kiitlovi istehsal vaxti osas mosalolordon biri
do,toyinatdan,materialdan,konstrtuksiyadan,hazirlanmas1 texnologiyasindan asili
olaraq formanin yaradilmasidir.Mohsulun estetik yararlig1 dizaynerin yuxarida
sadalananlardan istifado  qaydasindan  asilidir.Mexaniklosdirilmis \£)
avtomatlasdirilmis istehsal forma yaratma metodlarmin istifadasine asaslanir.Bu
zaman tosadiifi  vo artiq islorindo diizoldilmasino  sorait yaranir.Hotta
,texnoloji,texniki-konstruktiv,estetik vo funksional miilahizalorin birlosmasindon
yeni forma yaratmaq miimkiindiir. Amma miitoxassislor bu sahodo daha ¢ox
Incasonat prinsiplorindon istifadoyo istiinlikk verirlor.Yaradilmis modelin estetik
toloblorinin - 6donilmosi  {igiin,dizayner diizglin rongin,forma hacminin,estetik
proporsiyalarin segilmosino xiisusi digqget yetirmolidir.Yeni geyim modelin
yaradilmasinda homin geyim ndviiniin insan silueti ilo vohtot toskil etmalidir.Ust
geyimlari ii¢lin forma yaratma Vo forma noazoriyyasinin baslangicini T.V.Kozlova
qoymusdur.Onun fikrinco geyim elementlorinin insan fiquru vo otrafla eyni
strukturlu olmas1 geyimin formasi kimi basa diigtilmalidir.

Geyimlorin formasmin osas monboyi momulatin  konstruksiyasinin,toyinatinin

qurulus elementloari ilo birlosmasi sayilir.



22

Funksional-konstruktiv amillordon diizgiin istifado etmoklo geyimin sarbast
formasini yaratmaq olar.Gozoallik vo faydaliligi burada bir-birindon ayirmaq
olmaz.0z funksiyasma goéro momulatin material vo konstruksiyasi bir-bir ilo
uygunlasib vo alicilarin taloblorina cavab verss bu halda geyimin estetik toloblori
O0donmis olur.

Magsada uygunluq prinsipinda geyimlarin,ayaqqabilarin
texnoloji,iqtisadi,estetik, funksionalliq masalalori 6z oksini tapir.Magsadouygunluq
prinsipi dedikds estetik amillorin biitov birlosmasini basa diismok olar.

Iqgtisadi  amillor sirasma  materialdan  somorali istifado  qaydasi
aiddir.Modanin taloblorini 6doyan materialdan istifado etmoklo miixtalif migdarda
forgli modellor hazirlamaq olar.Bu da yalniz geyri-adi forma hesab edilir.Bu
geyimlorlo istehlakgilar sargilords tanis olurlar.

Geyimlor,ayaqqabbilar,iist geyim osyalart o zaman bir-birini tamamlayir
Ki,onu yaradanin poetik fikirlori homin momulatlarda 6ziinii sarbast biruzo
versin.Ust geyimlorindo forma kateqoriyasi an vacib yerlordan birini tutur.Geyim
formasi vo forma yaratma prosesi burada aydin sokilds 6ziinii gostarir.

Paltarlarda,ayaqqabilarda vo basqa asyalarda-formanin yaradilmasi plastiklik
anlayis1 ilo baghdir.Forma,forma harokatinin daimiliyi,bir elomentdon basqasina
sarbast ke¢id,forma biitovliliiytiniin yaradilmasi-plastiklik demokdir.Kiitlo anlayis1
Vo gavranigt formanin strukturundan xo doldurulma sixligindan asilidir.Geyimin
formasinin oyronilmasindo material rongi vo tortibi boyiik rol oynayir.Miixtolif
calarli geyimlar insan ohval-ruhiyyasinads boyiik tosir edir.Rong se¢imi movsiimo
eyni zamanda modaya osason aparilir.Momulata diizglin formanin verilmoasinda
ictimaiyyatin toloblori,ohalinin sosial-igtisadi rifah hali vo s. mosalalorin holli
vacibdir.Modasinin kéhnalmasindon asili olmayaraq rahat geyimlor har zaman
praktiki cohotdon sorfolidir. Toyinatdan asili olaraq belo geyimlorin istifadosi
zamani insan harokot etmokda,is gormoakda ¢okmir.Oksaor insanlar giinliik hoyatda
sport geyimlordon istifado edirlor.Bu geyimlor istehsal olunan geyim formasi

icindo rahatligina gora xiisusi ¢okiya malikdir
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1.3. Texnoloji proseslarin tikili mallarin  keyfiyyatinin

formalasdirilmasinda rolu

Molumdur ki, tikili mallarin hazirlanmasinda texnoloji  proseslor
yekunlasdirict marhola sayilir. Bu marhalods hor bir név momulatin asas keyfiyyot
gostoricilori  formalagdirilir. Bu morhalo momulatin  xarici gdrkomini, insan
badanina oturmasi keyfiyatini, habelo onun xidmot miiddatini do miioyanlosdira
bilir.

Texnoloji proseslor 6ziinds ilkin amoaliyyatlari, o ciimlodon geyim oasyasinin
hissalorinin bigilmasini, ilkin emalini, geyimin yigilmasi {igiin son amoliyyatlari,
habelo momulata hocmi formanin vo omtoo goriiniisiiniin  verilmasi Kimi
omaliyyatlar1 6ziinds comlosdirir.

Bu gostorilon omoaliyyatlara miivafiq olaraq lazimi keyfiyyatli momulat
istehsalinda asagidaki taloblara dagig amal olunmalidir:

-tosdiq edilmis ilkin niimunays (etalona) uygun olaraqg momulatda diizgiin va
dagig hacmi formanin toamin edilmasi;

-istehlak prosesindo momulatin daha yiiksok soviyyado davamli forma
saxlamasinin tamin edilmasi;

-detallarin vo qovsaqlarin emali zamani texnoloji taloblors daha ciddi amal
edilmosi, geyimin insan gamatino daha yaxsi oturmasinin tomin edilmosi, yaxanin
Vo boyunlugun kiinclorinin momulata diizgiin oturmasi, boyunlugun geyimin bogaz
hissasing yaxsi oturmasi, qolun geyimin badonine diizgiin birlosdirilmasi, geyimin
kiirok hissalorinin  vo arxa kasiklarinin bir-birino yaxsi birlosdirilmasi Vo
oturdulmasi, momulatin astarinin {iz materialina birlogdirilmasinds kondalonliyino
yol verilmomasi;

-detallarin birlogdirilmasi ¢ox doqiq olmali, totbiq edilon sap tikislori diiz
olmaly;

-nomli-isti emal tsullariin emali keyfiyyatli olmali, gatlanmalara, qgabarma

yerloring, azilma izlorina, qorsalanma yerlorina yol verilmomali;
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-istifado  edilon furnitura detallar1 momulata yaxs1 tikilmoli, lazimi
davamliligi tomin etmoali, simmetrik olmali;

-momulatin va hissalorinin qiraglar1 diizgiinliiyii qorumali, dekorativ xatlora
uygun galmoli, modelin bu cahotdon biitiin alamatlorino cavab vermslidir; qosa
hissalor formasina voa simmetrik yerlosmoalarino gors diizgiin olmalidir.

Momulatin hazirlanmasi prosesinda texnoloji va iqtisadi taloblora doaqig amal
olunmalidir.

Tikili mallarin istehsalinda ilkin omoliyyat pargalardan detllarin bi¢ilmoasidir.
Biitiin bi¢im prosesindo momulatin istehlak xassalori formalasir. Bi¢im proseindon
asilt olaraq hissolorin doqiq 6l¢iilorine malik olmasi, momulatin formasimin vo
Olgiilorin insan gamotinin formasi vo Olgiilorine uygun golmasi, qosa detallarin
simmetrikliyi, kondoalon amillorin olmasina yol verilmomosi. Bu gostorilon
xassolorin formalasdirilmas1 {iglin bigim prosesindo biitiin qaydalara omal
olunmalidir.

Bigilmonin on yiiksok keyfiyyatli olmasi bi¢ilmis geyim hissalorinin
bi¢ilmasi ti¢iin totbiq olunan tlgiilorin formasina vo dlgiilorine tam uygun galmosi
sayilir. Tikili mallar istehsalinda miixtalif xarici soth qurulusuna malik olan parga
materiallarindan istifado olunur. Ona goéro xovlu sotho malik olan pargalardan
miixtolif gériiniis tonlu detallar bigilmasine yol verilmasin deys xovlarin yatim
Istigamotinin diizgiinliiyiino ciddi omal olunmalidir. Bu ya yuxaridan asagi vo
yaxud da asagidan yuxari istigamotdo bigilmalidir. Bigilmo prosesindo bas veran
parga nogsanlart momulatin goriinon detallarina  diismoasine  gotiyyan yol
verilmamoalidir. Bundan olava bigilmo zamani materiallardan somoarali istifads
edilmolidir.Material itkisi bi¢ilmo zamani yol verilmozdir.Bu komiyyat itKisi
demokdir.

Biitiin bigilmo prosesi iki qrupa, yoni hazirliq vo asas marhaloys boliiniir.
Big¢ilmo prosesinin  hazirhq omoliyyatlarina materialin - gobul  edilmasi,

konveksiyalasdirilmasi, sorilmak {i¢lin  parcalarin  sortlasdirilmasi, parga
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kosiklorinin hesablanmasi vo ya soboka vasitasilo vo yaxud da tabasirlo cizgilorin
aparilmasi daxildir.

Materialin qobulu tikis miiassisasine daxil olan geyim fii¢ilin biitiin parca
materiallarinin keyfiyyatco gobul edilmasi ilo basa catdirilir. Bu amoliyyat xiisusi
toyinath zaylasdiric1 dozgahlarda yerino yetirilorok onlarin markalanmasina vo
sortlagdirilmasma ciddi nozarot edilir. Yoxlama zamani rast golon ndgsanlar
tabasirlo goyd edilir ki, bi¢ilmo zmani homin ndqsanlar geyim detallarina
diismasin.

Konveksiyalagdirma prosesi hor bir model li¢lin iizliikk, astarliq, istilik
saxlayici, xoz, arayislandirici, furnitura, tikis saplart vo s. kimi materiallarin
artikuluna, rongina, naxisina goro secilmasinin texniki tosviro vo ticarot
miiossisalorinin sifarisine gors se¢ilmoasindan ibaratdir.

Parcanin stol tizorindo sortlasdirilmasi prosesi basa catdirildigdan sonra
bicilocok par¢a materiallar1 ¢oxlu sayda polotno bi¢im stolunun iizorina sorilir.
Bigilmonin yiiksok keyfiyyatli aparilmasi materiallarin yenidon sortlagdirilmasina
ciddi amal edilmoasindan ¢ox asilidir. Bigilmoa zamani stol {izarina Sarilmis pargalar
lif torkibina, enina, naxiglarinin xarakterino, fiziki-mexaniki xassalorinas, rangins
goro eyni olmalidir.

Parcalarin bigilmosindo karton materialindan geyim detallarinin 6l¢iisiine
uygun golon konarlar1 desdakli polotno kimi basa disiiliir. Trafaret sobaka uzun
miiddot fasonu doyisilmoyon geyim novlori iiglin nozordo tutulur. Masoalon,
moktabli formalari, doyisok momulatlar1 vo s. Kimi geyim osyalar1 buraya daxildir.
Sobokoni bigim stoluna sorilmis materiallarin birinci gatinin {izorina goyularaq
sobokonin desilmis yerloring tabasir tozu vo digor materiallar sopilir vo detallarin
konarlar1 qeyd edilir.

Bigim prosesinin osas proseslorina parganin sorilmosi, sorilmis materialin
dogranmasi, bigilmanin keyfiyyatina nozarat vo bigilmis detallarin dostlosdirilmasi
aiddir. Parcalarin sarilmosi prosesi ¢ox masuliyyatli proseslordan birisidir. Bu

proses detallarin keyfiyyatina tosir edon amillordondir. Parcalarin sarilmasini ya
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allo va yaxud da xiisusi toyinatli masinla yerina yetirilir. Sarilmis parga tobagasinin
qalinligi 14-15 sm-o borabar olmalidir ki, bi¢im aparan masmin texniki
imkanlarina uygun golo bilsin. Sorilmis pargalarin uzunlugu lgiilorin material
tizorinds yerlogdirilmoasi uzunlugundan asilidir.

Saorilmis materiallarin dogranmasi an vacib vo masuliyyatli proses sayilir va
yiiksok ustaliq tolob edir. Bir qayda olaraq detallarin bi¢ilmoasinds elektrikls isloyan
bicici masinlardan istifado edilir. Bu masinlar harokot edon vo etmoyan masin
novlarino ayrilir. Horokot edon masinlarla iri 6lgiilii detallar, mosalon, geyimin
kiirok hissalori, yaxalar, salvarin yari hissalori dogranir. Daha sonra iso Sorilmis
materiallari ayri-ayri iri hissolors boliirlor.

Bigilmis detallarin keyfiyyatino nazarati yoxlamagq tigiie olan iilgiilorlo 6l¢iib
konarlasmani askar edirlor. Daha sonra bigilmis detallar (iis, astar, araliq) tosdiq
edilmis modelo miivafiq olaraq Ol¢iilorine, uzunluguna goéro bir dost halinda
komplektlosdirilir.

Qeyd etmok olar ki, bigilmis detallarda miioyyon ndqsanlar bas vera bilor.
Buraya qisaldilmuis, kondalon, ayilmis kimi detallarin bi¢ilmasi aid edils bilor ki, an
pis nogsanlardir. Bu ndgsanlar bir ne¢o Saboblordan, o climlodon bigma stolunun
tizorinds parg¢anin diizgiin yerlosdirilmomosi, ilgiilorin kohnalmasi va ya 0dlgiico
qisalmasi, polotnolarin bir-birindon siirlismosi, detallarin otraf cizgilorino goro
diizgiin bigilmoamosi kimi ndgsanlar {iziindon bas vera bilir. Parcalarin keyfiyyotco
yoxlanmasi prosesindo digqQotsizlik iiziindon buraxilan nodgsanlar ola bilsin ki,
geyimin goriinon yerina dissiin. Konveksiyalasdirma zamani artkul iizra pargalarin
diizglin se¢ilmomosi Tliziindon, {izlik materialinin ronginin uygunlasmamasi
sobobindon, astarin ronginin segilmasindon yaranan nodgsanlar hazir momulatin
asagi sorta salinmasina gotirib ¢ixara bilor.

Bozok 1izlik materiallarinin  naxishi  olmasi simmetrik  detallarinin
naxiglarinin istigamotinin pozulmasina sabab olur. Bu ndgsanin bas vermasi hom
parganin toboagosinin siirlismosi liziindon vo yaxud da {ilgiilorin parga tizorindo

diizgiin yerlosdirilmomasi zamani yaranir.
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Tikili mallarin hazirlanmasimin asas texnoloji amoliyyatlarina detallarin va
qovsaglarin birlasdirilmasi, onlara istonilon formanin vo fiziki-mexaniki xassalorin
verilmosi, tikislorin emal edilmasi, detallarin konarlarinin islonmoasi, son emal
edilmo, momulatin sonuncu dofo formalasdirilmasi vo ona hazir omtoo
gOriiniislinlin verilmosi. Hazir momulata lazimi keyfiyyot gostoricilorinin verilmosi
ticlin normativ-texniki sonadlor mévcuddur.

Geyim istehsalinda novboti  morholo  detallarn vo  qovsaqlarin
birlogdirilmasidir. Bu omoliyyat saplarla, yapisqanla vo termoplastik polimer
materiallarinin istiraki ilo basa ¢atdirilir [9]

Bu  texnoloji omoliyyatlar ~ geyimlorin istehlak  xassalarinin
formalagdirilmasinda, xiisusilo xarici gorkoeminin insan badonino oturmasi,
davamliligi, geyilmoays qars1 doziimliliyt, uzunomirliliyi kimi xassalorin
yaxsilasdirilmasinda halledici shamiyyato malikdir.

Geyim detallariin sap tikisi tisulu ilo birlosdirilmosi daha ¢ox istifads edilon
omaliyyat sayilir. Geyimin siriq elementi detallar {ist-iisto qoyuldugdan sonra
ikilizlii spalarla bir név toxunmami xatirladan tikisdir. Bu omoaliyyat osason
celnoklu vo zoncirli tikis yaradan masinlarla hoyata kegirilir. Islotdiyi tikis
saplarinin sayina géro masinlar bir, iki vo li¢ sapl tikis masinlar1 sinfino ayrilir.
Celnoklu tikis masinlarmin yaratdig: tikis xotlori xarici gérkomca xosagalondir,
lazimi davamliliga malik oldugu {i¢iin bu masinlar iiz detallarin birlogdirilmasinda
istifado edilir. Habelo astarliq, aralig, yiingiill donlarin tikilmasindos, bas
geyimlorinin hazirlanmasinda, miixtolif toyinath tikili mallarin tikis prosesindo
istifado olunur. Bu tikis novii 2 adad sapin istiraki ilo yaradilir. Bu, eyni zamanda
ayri-ayrt qarmaqli siriqlarin yaradilmasinda, ilgoklorin vurulmasinda, ciblorin
kiinciinin emalinda, furnitura detallarinin vo {stdon qoyulan bozokverici
elementlarin geyima barkidilmasinda da istifads edilir. Celnoklu tikis masinlarinin
catismayan cohatlori elastikliyinin az olmasidir. Buna goro do momulatin istismari
zamani daha c¢ox dartilmaya moruz gqalan detallarin birlosdirilmosinds istifado

olunmur.
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Zoncirli tikislor bir, iki va {i¢ sap istiraki ilo yerino yetirilir. Bir sapli zoncirli
tikis novil sirinma zamani, mamulatin ayaq hissasinin, boyunlugun kaonarlariin va
s. emal1 prosesindo istifado edilir. Bu tikis novii ancaq bir tizdon goriinondir. Bu
tikis Gisulu bir iizdon hor dofs tikis addiminda yeni ilgok yaradir, digor iiziinds iso
qiriq xotlor kimi siriq goriiniir. Bu tikis noviinlin ¢atigmamazligi asanligla
sOkiilmasidir. Cirilmaya qarst daha davamli tikis alinmasi tigiin ikisaplt tikis
tisulundan istifado olunur. Bu tikis lisulunda bir torofdo qirig-qiriq xotli siriq
goriiniir, digar torofinds iso 6ziinomoxsus ilgoklor goriiniir. Birsapl: tikis ndviindon
forqli olaraq ikisapli tikis Usulu daha miirokkeb siriq sayilir [10].
Ugsapl tikis ndvii detallarin qiraglarinin koesiklarinin értiilmoasini tomin etmoklo
daha yiiksok elastikliya malikdir va ikisapl tikisdon forqli olaraq kézomo tikislori
do yaradir.

Tikislarin keyfiyyat gostoricilori normativ-texniki sonadlorlo normalasdirilir,
yoni 1 sm siriq xottindo tikis addimlarinin sayi, pambiq vo ipak saplarmin
nomralori, parcanin lif torkibi vo toyinati, masinin toyinati vo S. ilo uygunlasdirilir
[11,12]

Molumdur Ki, istehlak prosesinds tikis xotlori miixtalif mexaniki, fiziki-
Kimyovi, Kimyoavi tosirlora, daha dogrusu dartilmalarin, siirtiilmonin, ¢oxsayli
qatlanmalarin, yuyulmalarin, {tiilonmalarin, kimyavi tomizlonmolorin, atmosfer
yagitilarinin va S. tasirlorino moruz galir. Buna gora do tikili mallar bu gostorilon
amillarin tasirino gars1 oks dayanmagla istonilon miiddatli xidmot gostorilmalidir.
Tikis xotlorinin lazimi saviyyado Xidmot gostorilmasi 6z novbasinds bir nego
amillordon, o climladon tikisin konstruktiv qurulusundan istifade edilmasindan,
detallarin gqalinligindan, lazimi ndmrado sapdan vo iynadon istifado edilmasindan,
tikis addimlarmin  tezliyindon, tosiredici amillorin  istigamatindon  vo
intensivliyindon, habelo tikis xatlorinin momulatin harasinda yerlogsmasindon do
asilidir. Buna goro do sap tikislori birlosdirici, qiraq vo bozok tikis ndvlarine
boluntir.

Birlosdirici tikis novlri detallarin hor iki {iziindo yerlason siriqdir. Bu tikis
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novii 6z novbasindo iistdon vurulan tikiso, listdon qoyulan siriq ndviing, altdan
vurulan tikise, «qifil» formasinda olan tikiso vo ikiqat tikis novlorine boliiniir.
Ustdon vurulan tikis daha davaml tikis sayilir vo ikiqat tikis siriqlar1 kimi yerina
yetirilir. Momulatin araliq detallar1 gériinmodiyino gors iistdon qoyulan tikis vo
siriglar1 agiq kosikli olur. Qiraglarin gatlanaraq tikilon detallarin birlogdirilmosi
iclin totbiq olunan tikis novii yiingiil donlarin hazirlanmasinda istifade olunur.
Calaq tikis novii astarligla iizlik detallarin birlosdirilmasinds istifado edilir. Bu
tikis novii detallarin daha davamli birlogdirilmoesini tomin etmoklo galin olmur.
Tikis «qifily kimi detallar1 agiz-agiza sariyir. On ¢ox doyisok momulatlarinin
tikilmasindo totbiq edilir. Doyisok momulatlar1 yuyulan, dtiilonon vo digar
mexaniki dartilmalara déziimliit olsun deys bu ndv tikis novlori totbiq edilir.
Relyev tikislori detallarin iz torafinds avvalcadon isara edilmis xatlor boyunca
parcanin qalinligindan asili olaraq vurulur. Bu tikislorin daha gabariq forma almasi
liclin osas detalin {izorina parca zolagi yapisdirilir vo sonra iss ftilonir.
Geyimin detallarinin  birlosdirilmasinds yapisqan vo qaynaq {sullarindan da
istifado  edilir. Yapisdirict materiallar vo bunlarin totbiqi ilo yaradilan
birlogsdirmalor momulatin xidmatine garsi qoyulan taloblora uygun galmolidir. Belo
toloblora yapisqan birlosdirilmasinin davamliligi, estetik goriiniisli, suya, kimyavi
maddolora, saxtaya gqarst davamli olmasi, kohnolmoys qarsi doziimliliyi,
zororsizliyi, yapigdirict maddonin materialinin iiz sothino ¢ixmamasi aid edilir. Bu
tisulla detallarin birlosdirilmoasi keyfiyyoti on yiiksok taloblora cavab vermolidir.
Tikili mallar istehsalinda yapigsqan iisulu ilo detallarin birlosdirilmasindo osason
termoplastik xassali polimerlordon istifado olunur. Belo materiallar iki detalin
arasinda araliq material kimi termoyapisdirict plyonka tobogoasi halinda, horiimgok
toruna Dbonzor yapisdirici, sap, ovuntu Vo S. formalarda totbiq edilir.
Termoyapisdirici material miixtolif nov parca materiali olub, bir iiziino yapisdirici
tobago ¢okilir. Yaaigqanli sap monosap adlanir vo termoplastik polimerdon

hazirlanir. Yapisdiric1 tor yiiksok tozyiqli polietilendon alinir vo polietilen,
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polivinilxlorid, lavsan liflorino davamliliq xassosi verir. Bunlardan digor
mogsadlords da istifads etmak olur.

Yapisdirmagqla detallarin birlosdirilmasini xiisusi toyinatli masinlarda yerino
yetirirlor. Bu zaman 120-1700C temperatur yaradilaraq 0,03-0,05 tozyiq altinda
15-40 saniys orzinds proses basa c¢atdirilir. Prosesin rejimi yapisdirict maddonin
markasindan vo parcanin noviindon asihidir.

Qaynaq tsulu ilo detallarin birlogdirilmasindos termoplastik liflordon va
plyonkalardan istifads edilir. Qaynaq edilmo zamani lazimi temperatur vo tozyiq
yaradilir, yapigsdirict material yumsalir vo soyugdan sonra detallar bir-birina
birlosdirilir.

Geyimin detallarinin qaynaq tsulu ilo birlosdirilmasi 0 godor do galin
olmayan tobago yaratmir, hermetik olur vo g6zol xarici goriiniiso malikdir.
Davamliligina gora heg do sap tikisindon geri galmir vo ultrases gaynaq tisulundan
ustiinliik toskil edir. Lakin termostatliq birlosdirmo asagi keyfiyyatli birlosdirmo
tsuludur. Yapigqanla birlosdirmo tisulunun ¢atismamazligr soyulmaya garsi
davamsizligi vo hoddon ¢ox borkliyidir. Odur ki, gaynaq tsulunun barkliyini
azaltmag moqsadilo detallarin qiriglar1 boyunca noqtovari qaynaq tsulundan
istifads edilir.

Tikili mallarin istehlak xassolorinin formalasdirilmasinda nomli-isti emal
morholosinin do holledici ohomiyyati vardir. Nomli-isti emal tsullar1 geyim
osyasinda istonilon formami yaradir, tikis siriglarinin  xotlorini yaxsilasdirir,
ozilmolorin, ¢atlanmalarin aradan qaldirilmasina sorait yaradir, momulatin
detallarmin qiriglarinin qatlanma yerlorini formalagdirir. Nomli-isti emal tisulu
yapisdirilmis xotlor istigamotindo aparilir, sonuncu arayislandirma prosesindo
yerina yetirilmoklo momulata omtos goriiniisii verir.

Nomli-isti emal zamani par¢a materiallari istiliyin, riitubatin va iitiilonon sath
tozyigo moruz qalir. Bu zaman lifli materiallar yumsalaraq siisayabanzarlik
vaziyyatindan yiiksok elastiki voziyyata diisiir. Demoali, mexaniki giiciin tasirindan

momulat istonilon formani goabul edir va soyuduqdan, riitubsti yox oldugdan sonra
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alman forma uzun miiddat qal bilir. Daha yiiksok emal keyfiyyatli momulat almag
ticlin amaliyyatin temperaturuna, riitubating, tozyigina vo onun davam etdirilmosi
miiddoatino ciddi amal olunmalidir. Geyimlorin hazirlanmasi tocriibasine vo bazi
elmi-tadqiqat islorinin naticalorino goros miioyyan edilmisdir ki, emal olunan
materiallarin somarali riitubati 25-30%, tozyiq ise 0,1-1 kgs/sm2 olmagla tatbiq
edilon avadanligin néviindan asili olaraq dayiso bilar,

Utiilonma zamam vaxt hoddi vo temperaturun soviyyssi lifli materiallarmn
noviindon, qurulusundan, toyinatindan, habelo dozgahin ndviindon ¢ox asilidir.
Miioyyon edilmisdir ki, nomli-isti emal isulunun rejiminin pozulmasi zamani
emalin keyfiyyati pislosir, hotta temperaturun hoddon artiq ¢ox olmasi par¢anin
fiziki-mexaniki xassolorinin pozulmasina sobab olur[13,14].
Nomli-isti emal {isulu 6ziindo bir ne¢o miixtalif xarakterli amoliyyatlar1 6ziindo
birlogdirir. Buraya momulatin ikitizlii itiilonmasi, biriizli Gtiilonmasi, ayri-ayri
sahalorin itiilonarok mocburi qaydada qisaldilmasi, dartilmasi, naziklasdirilmasi,
detallarin sathinin diizlosdirilmosi, detalin qiragmin gatlanmasi, buxara verilmasi
kimi amoliyyatlar daxildir.

Tikis xatlorinin emali zamani tikis siriqlar1 ya hor iki tizdon vo yaxud da bir
tizdon titiilonorok yarasiqli gorkom yaradilir.

Detallarin lazimi forma almasi li¢iin bir daha yenidon itiilonir vo dartilir. Bu
proses macburi olaraq detalin konturunun fitiilonorok sahssinin gisaldilmasi kimi
basa disiiliir. Noticodo iSo detalin ortasinda gabarma hali yaradilir. Buraya
momulatin yaxasinda, bogaz oymasinda bort hissosinds, ¢iyin kosiyindo arxa
torofdon kiirak hissados gabariqliq yaratmaq kimi hallarin amolo gotirilmasi prosesi
aiddir. Daha sonra qabariqlig hali yaradildigdan sonra dartmaqla bir godor
genislondirilir ki, yaxs1 forma ala bilsin. MaSalon, salvarin arxa yarim hissasi
bodons yaxsi otursun deyas iitiilondikdon sonra dartilir.

Geyimin bazi detallari, masalon, ciblori, yaxanin konarlari, stoyi, boyunlugu

xarici gorkomco goriiniislii olsun deya naziklogdirmani tolob edir. Bunun {igiin bu
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detallar ya ayri-ayriligda vo yaxud da mamulat tikildikdon sonra sathi diizaldilir Ki,
g0zol amtoo goriiniigiinii ala bilsin.

Momulat miitloq buxara verilir ki, detallarda yaranan pariltili goriniis,
yatirdilmis xov tobagesi emal edilmis olsun, liflordo vo parcalarda yaranan
gorginlik lagv edilsin va s.

Momulatin itiilonmosi {itiiniin komayi ilo ollo vo yaxud miixtolif ¢okiya
malik olan mexaniklosdirilmis dozgahlarla 3-9 kq ¢oki altinda basa ¢atdirilir.
Utiilonmoani hotta agacdan hazirlanmis sixicilardan da istifado etmoklo yerina
yetirmok olar. Yataq doyisoklori, yemokxana siifrolori kalandrlarda ftilanir.
Utiilonmanin do 6z0iinamoxsus noqsanlart vardir ki, buraya daha cox omok sorf
olunur, daqiq titiilonma prosesinin rejimini yaratmag olmur va naticods momulatin
keyfiyyatino monfi tosir gostarir.

Nomli-isti emal prosesinin daha keyfiyyatli aparilmasi ti¢lin bu marhalods
preslomo dsulundan istifado olunur. Preslomo momulatin buxara verilmoasi
omoliyyatindan biitiin omoaliyyatlar1 tam avoz edir. Bu proses avtomatlasdirilmis
rejimdo basa catdirilmaqla momulatin biitiin istehlak xassalori goyulan talablora
catdirila bilir. Bunun ti¢lin xiisusi formali ittiloyici dosok¢oalordan istifads edilir.
Nohayat preslomo omoaliyyati basa ¢atdirildigdan sonra momulatin buxara verilmasi
xiisusi aparatlarin komoyi vasitosilo miiqovvalara geydirilmis momulatlara istanilon
forma verilir.

Buxarla qarisig havali miigovvalar momulatlarin  nomli-isti  emal
morhoalasinin keyfiyyatini yaxsilagdirir. O©mok mohsuldarligini artirir, tikili mallara
daha yaxs1 amtos goriiniisii verir.

Tikili mallarin istehsal texnologiyasi son arayislandirma amoliyyati ilo basa
catdirilaraq son naticodo onlara hazir mal goriiniisii verilir. Buraya ilgoklorin
hazirlanmasi, barkidicilorin, diiymolorin, qarmagqlarin, ilgok yerlorinin tikilmosi,
knopkalarin, qaytanlarin tikilmosi, son olaraq yenidan isti-nom {isulunun yerino

yetirilmasi va buxara verilmasi amoliyyatlar1 daxildir.
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I FOSIL. TODQIQAT HiSSOSI
IL.1. Qiivvado olan standart metodlara gora

iist tikili mallarin keyfiyyatinin gqiymatlondirilmasi

Magistr dissertasiyasinin bu faslinin iglonilmasinds qiivvads olan vo ekspert
miitoxassislorinin hazirlanmasi {igiin yazilmig laboratoriya kitabinda 6z oksini
tapmis standart metodlardan istifado etmoklo ist tikili momulatlarinin miixtalif
olamatlorina gora keyfiyyat gostaricilorinin giymatlondirilmasinds istifado etmoya

calismisiq [15].

Geyimin badands oturmasinin keyfiyyatinin giymatlandirilmasi.

2 nomrali sokildo gordiiytimiiz kimi geyimin oturmasini tayin etmok ti¢iin
a)onu miigavvaya geyindirir,
b)diiymolorin hamis1 baglanir
C)¢iyin,kiirok,yaxa,yaxaliq,qollar diizaldilir
Geyim bodono diizglin oturmaqda hemin geyimin istehlak doyari asagi
diistir. Diizgiin oturmayan ¢iyin,kiirak,yaxa,yaxaliq,homginin gollar homin geyimin
0z formasii tam olaraq niimayis etdirmoays imkan vermir.Bundan basqa geyimin
badanos diizgiin sokildo oturmasini tomin edan bir amilds geyilnilmis geyimin insan
¢okisina va boyuna uygun olmasidir.

2 nomrali sokildo miigovvaya kegirilmis pencoyin ¢iyin,yaxaliq,yaxa,qol

hissalorinin formaya tam oturdugunu gormok miimkiindiir
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Sokil 2. Miigavvada mamulatin iimumi nazardon ke¢irilmasi

Geyimlorin hom arxa torofdon vo hom do 6n torofdon simmetrikliyini

kiirak va ¢iyninin bir-birina uygun galmosina géra giymotlondirirlor.
Tikili mallarin insan gamatino oturmasi keyfiyyatini ¢iyindo olan komarin
vaziyyatino goro qiymoatlondirirlor. Masolon, pencoyin ¢iyinlorinin  normal
hiindiirliikds insanin ¢iyninds necos oturmasi vaziyystino uygun miioyyanlosdirirlor.

Bu vaxt pencayin va ya paltonun arxa vs 6n tarafinds qirislar, ¢oplik olmamalidir.
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Geyimin xotti oOlgiillorinin yoxlamlmasi. Hazir momulatin  xatti
olgtilarinin texniki sortlords, standartda verilmis dl¢iilora uygunlugunu toyin etmok
ticlin dl¢iirlor. Momulatt mm va sm ilo isaralonmis lent vo ya Xatkesin komoyi ilo
Olgiirlor. Palto va kostyumlar1 miiqovvada vo masada, galan biitiin geyimlori iso
masada olciirlor.

Biitiin 6lgmo yerlori,vasito vo gaydalar1 qiivvodo olan standartlar asasinda
ol¢iiliib yoxlanilir.

Osas Olgiilacok yerlor geyimin bodonds oturmasi vo modelin daqigliyini
tomin edacok hissalordir

Kiiroyin 6lgmo tsulu (sokil 3a). Kiiroyin ortast boyu boyunlugun tikis
xattindon asagiya qodor kiiroyin uzunlugunu olgiirlor (6lgma 1), boyunlugsuz
momulatlarda iso boyunlugun yuxari konarindan asagiya dogru, kiirayin bel
uzunlugu iso — kiirayin ¢iyino yaxin hissasindon komora godor dlgiirlor (6lgma 2).
Koketkanin uzunlugu — kiiroyin ortast boyu boyunlugun tikisindon koketkanin
asagisma qodor Olgiirlor (6lgmo 3). Slissanin uzunlugu — slissanin baslanan
yerindon asagiya dogru olgiirlar (6l¢ma 4). Kiirayin eni — qollarin tikislori arasinda
an ensiz yerdan (6l¢mo 5), golsuz momulatlarda iss (jiletlords) gol yerinin an ensiz
yerindan olgiirlar.

On torofin 6lgmo iisulu (sokil 3b). Qabaq torofdon yaxanin on yuxari
noqtoesindon ¢iyin tikisinin ucundan asagiya qodor yaxanin konari istigamotindo
orta xotto paralel asagiya dogru dlgiirlor (6lgmo 1). Koketkanin uzunlugu — ¢iyin
tikisinin ucundan vo yaxaligdan koketkanin asagisina qodor Slgiirlor (6lgmo 2).
Yaxali momulatlarda dos hissonin eni — qollarin tikisindon yaxanin konarina qodor
on ensiz yerdon, yaxasiz momulatlarda iso — qollarin tikislori arasinda an ensiz
yerdon Olgiiliir.

Momulatlarin asagi hissasinin enini — diiz xott ilizro kiiroyin ortasindan
yaxanin konarina gador Slgiirlar.

Laskanlarin 6lgmo iisulu (sokil 3v). Yaxanin uc ¢ixintisinin uzunlugu

boyunlugun birlasan ndqtasindan laskanin ucuna gadar Slgiirlar, enini iss — ayilma



36

Xottindon yaxaligin ucuna godor, iti uclu laskalarda iso enini yaxanin {istiindon
¢ixintinin ucuna qadar masafo ilo Slgiirlor (6lgmo 1), kiit uclu laskalarda iso —
ayilmo xattino perpendikulyar olgiirlor (6lgma 2).

Qollarin 6lgma tisulu (sokil 3q). Qollarin uzunlugunu ¢iyin endirmasinin
yiiksok noqtasindon qolun ortasi boyu asagiya godar masafoni dlgiirlor (6lgmo 1).

Reqlan bigimli gollarin uzunlugunu boyunlugun tikis xattinin ortasindan va
ya orta tikis xottino paralel olaraq Olgiiliir. Qolun yuxari hissado yeri — golun
momulatla birloson yerin asagi noqtesindan enini dl¢iirlor (6lgmo 2). Qolun dirsok
yerinda eni — qolun gatlanan yerinin enini 6l¢iirlor (6l¢gmoa 3). Qolun asagidan eni —
manjetin asagi qiraqlart ilo dlgiirlor (6lgma 4).

Yaxaligin 6lgmo idsulu (sokil 3d). Dayaqli vo qatlanan boyunlugun
uzunlugunu onlarin uclarpr arasindaki mosafoni diiz xott boyunca Olgiirlar,
koynoyin boyunlugunu dayaq boyunca diiz xott iizro ilgoklorin xarici uclar
arasinda vo ya ilgoklorin xarici ucundan diiymonin morkazina godor (6lgmo 1),
boyunlugun enini — barkidilms tikisindon arxaya yatim xottino godor ortadan vo
qiraglardan 6lgiirlor (6lgma 2).

Ciblorin 6lgma iisulu (sokil 3e). Ustdan tikilmis vo gizli ciblorin yerlogsmosi
diizgiinliiyii ¢iyin tikisinin ucundan vo bogazindan cibin gabaq ucuna kimi olan
mosafonin 6l¢iilmasi ilo miloyyan edirlor. Qapagin enini, cibin tobags Vo hasiyasini
— qiraqlarindan, tobogonin uzunlugunu vo cibin Kasiyni isa kasiyin enina, bandlor
arasindaki mosafoni va tistiindon tikilmis ciblords — cibin gabaqg ve arxa uclarindaki
mosafoni 6lgmoklo miioyyonlosdirilir

Salvarlarin 6lgmo iisulu (sokil 3e). Salvarin uzunlugunu yan tikis boyunca,
onun komordon ayaginin ucuna qodor olan mosafoni 6lgmoklo toyin edirlor.
Komarsiz momulatlarda (alt geyimi, idman salvarinda) iso momulatin yuxari
konarindan asagiyadok momulatin yani boyunca 6lgmo aparilir (6lgmo 1).

Tikis addiminin uzunlugunu tikis xotti boyunca ilgokdon asagiyadok

mosafoni 6lgmokls tayin edirlor (6lgmoa2).
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Salvarin enini 3 noqtodon, yoni yuxaridan, dizin gatlanan yerindon vo
asagidan Olgiirlor. Yuxaridan enini salvarin on hissosinin gatlanacagindan arxa
hissosinin gatlanacaginadok olan mosafo ilo, diz otrafinda — yan tikisdo arxa
hissayadok olan masafoni 6lgmokls tayin edirlar.

Salvar balaginin qatlanmis hissasi hiindiirlityli onun oyilmo qiraglari
boyunca yuxari ucundan agagi ucuna godar olan masafs ilo toyin edilir.

Torpilicoyinin uzunlugu — onun yuxarit ucundan asagi ucunadok Olciiliir
(6lgmoa 3).

Bantin uzunlugu — bantin qiragi ilo borkidilon néqtadon komors tikilon
yeradok Ol¢iiliir (6lgma 4).

Yubkanin 6lgmo tsulu (sokil 3c). Yubkanin uzunlugunu o6n vo arxa
hissadon kamar barkidilon tikisdon asagiyadok 6lgiirlor (6lgmo 1).

Komarin eni — onun yuxari vo asagl qiraqlar1 arasindaki mosafo olgiiliir
(6lgmo 2).

Bel xatti tizorinds yubkanin eni — komarin va ya yubkanin iist qiragi (konari)
ilo diiymalonmis vaziyyatds dlgiirlor (6lgma 3).

Yubkanin eni asagida — On hissonin ortasindan arxa hissonin ortasinadok
Olciirlo.

Diiymoalonms yerinin uzunlugu — komorin barkidilms tikisindon vo ya
yubkanin iist qiragindan barkidilma noqtosinedok asagiya dogru dlgiirlor (6lgmo 4).

Qir¢inlarin diizgiin yerlogsmasini onlarin arasindaki olan mosafoni 6lgmokla
toyin edirlor.

Yoxlanilmis momulatda askar olunmus ndgsan vo Konarlagsmalar doftords
cadval formasinda qeyd olunur.

Yoxlanilmis momulatda askar olunmus ndgsan vo Konarlagsmalar doftords

cadval formasinda qeyd olunur.
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Sakil 3. Momulatin xatti 6l¢iilorinin yoxlanilmasi

Momulatin emalimin keyfiyyatinin yoxlamilmasi. Tikili mallarin emal

edilmosi keyfiyyatini ya manikena geydirib vo yaxud da isighh soraitds stol

uzorindo xarici vo daxili torofino baxirlar. Yoxlama zamani lazimi texniki

sanadlardan istifada edilir.

Sokil 4. Uzununa (1) va enina (2) dartilan tikisin

dartilma davamlihginin yoxlanmilmasi
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Siriqda ilgoklorin tezliyini tikisin uzunlugu boyu 2-3 yerdon 5 sm-lik
mosafodo yerloson ilgoklori saymaqla yoxlayirlar. Naticoni oldo etdikdon sonra
ilgok, siriq vo tikisloro aid olan standartdan istifado edorok miigayiso edirlor.

Nomli-isti emalin yerina yetirilmasi keyfiyyating, yani momulatin hacmi
formasimin diizgiinliiyd, {tiilomo zamani parganin {izorinds yarana bilon parilti vo
yaxud yaniq yerlarina fikir verilir.

Momulatin bazok omoaliyyatinin keyfiyyatino — ilmalorin islonilmasine
(hazirlanmasina), furnituranin, bazok detallarinin (osyalarinin) tikilmasina va s.
boyiik digqot yetirilir.

Emal keyfiyyatinin yoxlanmasi naticalorini geyimin keyfiyyatco gobulunun

aparilmasi ardicilligr ilo is doftorine yazirlar.
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I1.2. Miixtalif alamatlarina gora bir ne¢a modelda

kisi kostyumlarinin ¢esidinin xarakteristikasi

Umumiyyatlo gétiiriildiikdo tikili mallarin ¢esidi cox rongarong olmagla
xalqin istehlak edocoyi mallar arasinda 6ziinomoxsus yerlordon birini tutur. Belo
mallar qrupu igarisinds kisi kostyumlar1 xiisusi yer tutur. Burada onun toyinatina,
hazirlanmasina sorf olunan par¢ca materialinin noviine vo lif torkibino,
konstruksiyasina, fasonuna, dastliyino vo digar alamatlorina goroa ¢esidinin tahlil
edilmoasi tacriibavi baximdan ¢ox shamiyyatlidir.

Bildiyimiz Kkimi, ohalinin kisi cinsina moxsus olan istehlak¢ilarin
kostyumlara olan talobati heg do digar grup mallardan goatiyyon geri gqalmir, aksinoa
giinbogiin ¢oxalir. Toqribi olsa da demok olar ki,adambasina diison kisi
kostyumlariin say1 3-4 dost togkil etmosini nozors alsag, onda bu tolobat har il
artar. Bu baximdan kisi kostyumlarinin miiasir ¢esidi ¢ox miirokkob vo
rongarangdir.

Kisi kostyumlarinin ¢esidinin belo rangarang vo bol olmasini nazars alaraq
onlarin har birinin névlari ilo yaxindan tanis olmaq baximindan bunlar1 miixtalif
alamatlorina gors qruplasdirmaq ¢ox shomiyyatlidir.

Kisi kostyumlatr1 dastliyine 2-1i vo 3-1ii kostyumlara ayrilir. Ikili kostyumlar
pencok vo salvardan, 3-li kostyumlar iso pencok, jilet vo salvardan ibaratdir.
Kisi kostyumlarmin geyilmosi movsiimiine goéro qis {gilin, yay iiclin vo
mosiimdonkonar dovrlordo geyilon kostyumlara ayrilir. Bu yarimqrupa daxil olan
kisi kostyumlar1 6z daxilindo miixtolif olamatlorino oasason bir-birilorindan
forglonirlor.

Toyinatina goro kisi  kostyumlari, gilindalik  geyilonloro,  gozinti
kostyumlarina vo istirahot vo istirahot iiclin olan kostyumlara ayrilir. Lakin
bunlarin igarisinds giindalik va gozinti ii¢lin olan kostyumlar xiisusi yer tutur.
Fasonlarina goro kisi kostyumlar1 gadin kostyumlarindan forgli olaraq az rongarong

olsa da, daha dayanighdir. Yoni kisi kostyumlarinin fasonlarinin yenilogdirilmasi
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onun siluetinin doyisdirilmosi, ayri-ayri hissolorinin formasimnin yenilogdirilmasi,
habelo istehsalina sorf olunan par¢ga materiallarinin roanginin, tortibatinin
yenilogdirilmoasi hesabinadir. Eyni zamanda pencoyin wuzunluq Ol¢iisiiniin
doyisdirilmasi, ¢iyinin genislondirilmasi, salvarinin uzunlugu vo balaginin eninin
doyisdirilmasi hesabina da kisi kostyumlarinin fasonunda yenilogdirilmo yaradilir.
Siluetino goro kisi kostyumlarinda pencayin bel nahiyasino oturmasina gors
xarakterizo edilmasi xiisusi olaraq shomiyyat kasb edir. Masalon, qoyulmus 2 yan
cibli tiklir. “Bleyzer” tipli kisi kostyumlar1 {istdon qoyulan 2 yancibli, metaldan
olan diymoali vo pencayinin vo salvarinin pargasinin materiali iso miixtolif
ronglards olur.

Adoton kisi kostyumlarinin movsiimliiliiyli onun istehsalina isladilon tizliik
parga materialinin noviindon asilidir. Moasolon, qis movsiimlii kostyumlarin
tikilmasinds adaton tutqun rongli yun pargalarindan, yay movsiimlii kostyumlarin
hazirlanmasinda iso agiq rongli yiingiil ¢okili zorif mahud parcasindan, kotan,
pambiq va ipak novlarindan istifads olunur.

Kisi kostyumlarinin astarliq materiallar1 kimi xalis ipok, ayrim ipok Vo
pambiq parga novlari totbig olunur. Adoston yay movsiimli kostyumlar, xiisusilo
kotan pargalarindan olanlar astarsiz olur. Astarliq vo furnitura materiallari, habelo
tikilmasi tgiin isladilon saplarin rongi belo bir-birilorine uygun goalmslidir. Qara
rongli parcada tikildikdo onun astarliq materiali miitloq gara rongli olmalidir.
Xalis yun pargasindan tikilon kostyumlar yiiksok keyfiyyot kateqoriyasina malik
oldugundan belo kostyumlarin daxili tikis saplari pambiqdan olur. Qalan tikis
saplar1 iso ipak liflorindon olan saplardir. ©gor kostyumlarin tikilmosinds kletkali
Vo zolagqlh parcalardan istifado edilibso, detallarin birlosdirilmasi Xattlorindo
naxislar tst-tista diismalidir.

Miiasir modelli kisi kostyumlar: giindslik toyinatli oldugundan bunlarin
pencayinin ¢iyninin eni tobii Olgiilii olmalidir, qollar1 bilok hissasino godor cata
bilir. Giindalik geyilon 1V boya daxil olan pencoklorin 6lgiisii 74-76 sm-o barabor

olmalidir. Pencoyin yaxasinin eni 7-9 sm olmahdir. Gozinti {iglin  kisi



42

kostyumlarinin silueti modasindan asili olaraq normal va bir godor uzunlagdirilmas,
bel hissasi nisbaton qaldirilmis va yiingiilca geyd edilmolidir. Diiz vo sarbast silueti
kisi kostyumlarmin pencayi adaton “fantaziya” formali konstruksiyalarda istehsal
olunur. Bu baximdan “fantaziya” formali kostyumlarin pencoayi genislondirilmis
yaxa altliqli, ipok parga astarli, listdon goyulan yan va dos cibli konstruksiyalarda
istehsal olunur.

Idman formali kisi pencoklorinin yaxasinin digar torofinin iistiino ¢ixma
Olgiisii bir yaxali ciddi formali pencoklords oldugu kimidir. Idman formali
pencaklorda kiirak hissasi qir¢inli vo yaxud da bel hissasinin ortasinda kasikli olur,
kiirok hissasi ortadan sap tikisli vo yaxud da slisseli olur, 2 yan tikis xottli
xlyastikli vo yaxud da bel hissasi rezin biizmoli istehsal olunur. Ciblori daxildan va
tistdon goyulan da ola bilir. Pencayin boyunlugunun, yaxalarinin, atoyinin qiraqlari
sapla tikisli vo ya tikissiz do ola bilir. Belo pencoklorin astar1 {i¢iin zolaqli ipak
pargalarindan istifado edilir. Astarliq materialinin rongi pargadan secilmomoalidir.
Kisi kostyumlar1 bel nahiyasine yarim yapisan, yapisan, diiz vo Sorbast formali ola
bilir. Kisi kostyumlarinda fason anlayisi, onun siluetini, bi¢ilmosini, formasini vo
emal1 xiisusiyyatini xaraketrizs edir.

Kostyumlarin bi¢ilmasi bilavasito onun qol yerinin bigilmasi, boyunlugunun
formasi, diiymoalonmasi xarakteri, salvarin bi¢ilmasino goro xarakterizo edilo bilir.
Belo ki, kostyumlar bir yaxali vo 2 yaxali, 1-2 vo 3 ditymoli, ciddi formali vo bozon
do idman formali (ciblori {istdon Vo arxasinda komori olan) ola bilir. Kisi
kostyumlarinda, xiisusilo pencoklords detallarin say1 da ¢ox miixtolifdir. Pencoklor
bir yaxali vo iki yaxali oldugda fasonlar1 da miixtalifdir. Mosoalon, biryaxali
pencaoklordo atayinin ucu doyirmilosdirilmis olmagla sol yaxasinin sag yaxasinin
tistiino kegmasinin eni 3-4 sm vo ikiyaxali oldugda iso 8-10 sm-o barabordir.
Kisi kostyumlar1 yaxasimnin konarinin formasina, boyunluguna, arxa vo Yyan
toroflorindo  kosiklorinin -~ olub  —olmamasina goro do  forglondirilir.
Kisi kostyumlari istehsalina sarf olunan iizliikk par¢ca materiallarinin ndviina gora do

farglondirilir.
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Kisi kostyumlar1 istehsalina sorf olunan {izlik parca materiallarinin noviine
gora do forglondirilir. Bu baximdan daha keyfiyyotli sayilanlar1 xalis yun
pargasindan, 0zii do zorif yun ndvlorindon toxunmus parcalardan tikilon
kostyumlardir. Bununla yanasi, kisi kostyumlarmin tikilmasinda Kkimyovi lif
qarisighh kostyumluq pargalardan, lakin yay movsiimlii kostyum istehsalinda
pambiq vo Kotan pargalardan da istifads edilir. Yun pargalarin torkibina miisyyan
faiz miqdarinda kimyoavi liflorin qatilmasi onun bozi istehlak xassalorinin
yaxsilagdirilmasina, bu iso 6z ndvbasinds kostyumlarin yaxsi forma saxlamasi
keyfiyyatino shomiyyatli tosir edir. Bu baximdan ticarat soboakasine giron goazinti
toyinath kisi kostyumlar1 osason xalis yun parcalardan, eyni zamanda yun-lavsan
vo yun kapron liflorinin garigigindan toxunmus yarimyun komvol pargalardan
tikilir. Zorif mahud pargalardan da, yani melanok (miixtalif rongli liflordon oayrilmis
sap) Vo oalvan naxisl triko tipli parcalardan da kisi kostyumlarinin tikilmasindo
istifads olunur.

Kisi kostyumlarmin asas siluetlori badons kip yapisan, yarimyapisan va diiz
formali olanlardir. Bunlardan kip vo yarimkip yapisam siluetli kostyumlar osason
gonclor ti¢lin maslohat goriiliir, bir do ki, ¢ixis toyinatli kostyumlarin istehsalinda
bu siluet novlori istifads olunur. Diiz siluetli kostyumlar giindalik geyilonlars
maxsusdur.

Boadona kip vo yarimkip yapisan kisi pencoklori ciddi formali, bir vo iki
yaxali, kiirok hissosi biitov vo yaxud yariya boliinmiis, 2 yan toroflori kasikli vo
kosiksiz, ramka vo yaxud klapanli, 2 yan cibli, bir odod iist dos cibli
konstruksiyalarda istehsal olunur.

Fantaziya vo idman formali kisi pencoklori adston biryaxali, kiirok hissasi
saya Vo yaxud koketkali (birbaga vo yaxud fiqurlu), xlyastikli, kasilib igori salinmis
Vo yaxud da tistdoan.

Buraxilis isinin bu saymim islonmosi {igiin Baki soharinin “Ganclik”
yarmarkasina daxil olan kisi kostyumlarinin miixtalif alamatlorino gora ¢esidinin

xarkteristikasini vermoyo ¢alismisiq.
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Pierre Cardin - Fransanin Paris sohorinin diinya sohratli istehsal
miiossisasinds istehsal olunan kisi kostyumlaridir. Bu kostyumlar zorif yunlu
ipliklardon toxunmus parcalardan 2 yaxali konstruksiyada 52-60 6lgiilords istehsal
edilib, bir rongli olmaqla gara, tiind mavi, agiq gahvayi, kofe rongli pargalardan
istehsal edilir. Astar1 da tizorinds firmanin adi ilo hokk edilmis naxigh, ipak
parcalardandir. Yan ciblori daxildon olmagla, qapaqli, biitov vo yariya boliinmiis
kiirak hissali sarbast siluetli istehsal edilir. Baha giymatlidir.

Franko Ferrari - Italiya firmasidir, kisi kostyumlar: istehsal edir, bu
kostyumlardan sohorimizin magazalarina bir yaxali vo badono yarimkip yapisan
siluetli, 3 diymoli 54-60 olgiilordo daxil olur. Istehsalinda miixtalif birrangli vo
zolagqlt yun, yarimyun pargalarindan istifado edilib, arxasinda bozilorinin 2 yan
toraflarinds kasiklori var.

Stile Girci - bu da Italiya firmasidir, kisi kostyumlar1 istehsal edir,biryaxals,
3 diiymoali, 46-54 6lgiilords ticarato daxil olmagla, gonclor va yeniyetmolor, habelo
kisilor Gi¢lin gozinti toyinatli kostyumlardir. Bunlarin istehsalinda zolaqli vo
birrongli saya toxunuslu yarimyun parcalardan istifado edilmisdir, belo yarimkip
yapisan siluetli olmaqla gozal xarici tortibata malikdir. Tocriibo orofosindo
bunlardan ancag gara vo agiq kofe rongli materialdan tikilonlora rast golindi.
Bozilorinin salvarinda komari do olur.

Zidane - Italiya firmasidir, bir vo 2 yaxali kisi kostyumlar1 istehsal edir.
Baki1 sohorinin ticarat yarmarkalarinda bu nov kostyumlardan bir yaxali, 2 vo 3
ditymoli olanlara rast golinir. 44-45 6l¢tido daxil olmagla gonclor kisilora nozards
tutulmus qis movsiimlii kostyumlardir. Bunlarin gara, gohvayi vo agiq rongli, saya
Vo xirda naxish toxunmus parsalardan istehsal olunanlari, arxasi, xlyastikli, ciblari
daxildan vo iistdon qoyulan — idman formalar1 da vardir.

Max-well - Yuqoslaviyada istehsal olunan kisi kostyumlaridir, yay
movsiimlii olugundan asason kimyovi lif torkibli yiingiil ¢okili parcalardan istehsal

edilmoklo 2 yaxalidir, sarbast siluetlidir. Kiirok hissosi biitov detaldandir, agiq ag
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rongli, ipak astarli 52-58 Glgiilords satisa daxil olur. Saticilarin dediyino goro daha
tez satilan kostyum novlarindandir.

Pierre leydin — Farnsa firmasi olub, kisi kostyumlar: istehsal edir. Tacriiba
zamani bu firmanin istehsal etdiyi 3 modeldo kigi kostyumlarina rast goalindi.
Bunlar bir yaxali olmagqla 2 diiymoli, yan ciblori daxildon gapaqlidir, yaxas1 bir
godor enlosdirilmis Olgiili olmaqla astarliq materiali ipok Vo yarimipok
parcasindandir, ticaroto 46-54 Glgiilordo daxil olmagqla giindalik geyilon toyinatli,
gonclar va kisilor {igiin olan kostyumlardandir. Bunlarin 2 yaxali modellori do
vardir.

Cilberto — italiya firmasidir, kisi kostyumlar: istehsali ilo mosguldur. Bu
firmanin biryaxali, 2 diiymali gonclor ii¢lin movsiimlii toyinatli, giindalik geyilon
kostyumlar1 sahorimizin ticarat miiassisalorinds satisa rast galinir. 44-52 6lgiilordo,
ciddi formali, beli yarimkip yapisan siluetli, zolaqli, birrongli yarimyun
pargalardan istehsal edilib. Bunun kiirok hissasi ikiys boliinmiis detalli, ciblari
qapaqli olmagqla ig¢aridon qoyulmus vo bir adod dos cibi vardir. Astari xalis ipak
par¢adandir. Otoyinin qiraqlar1 doyirmilosdirilmis vo arxa hissasinds ortadan kasiyi
vardir.

Senfoni — Almaniya firmasidir, kisi kostyumlar1 istehsal edon miiossisadir. 2
yaxali, sarbast siluetli, kiiroyi biitév detallidir, an ¢ox hava va gohvayi rongli yaz-
payiz movsiimliidiir, giindalik geyilon, komoarli salvari, balagi uzadilmis, salvari
yuxaridan asagiya dogru qusaldilmis fasonlarda tikilib. Tocriibo zamani bu
kostyumlardan 44-52 6lgiiloradok olanlarma rast golindi, gara vo tiind mavi rongli,
saya Vo kletkali xirda naxighh toxunmus yarimyun pargalardan istehsal edilib.
Ticarotdo Almaniyanin “Elpa” firmasimin istehsal etdiyi kisi kostyumlarina rast
golinir, yarimyun kimyovi lif qarisiglt kostyumluq pargalardan tikilib.
In life collection — iran Islam Respublikasinda istehsal istehsal iolunan kisi
kostyumlaridir. 2 yaxali, 3 diilymali, diiz vo sorbast siluetli, gara rangli kKimyavi lif
qarisiglt yarimyun kostyumluq pargalardan tikilib, mévsiimdon konar toyinathidir.

Bunlarin istehsalinda bir rongli, saya toxunuglu pargalardan istifado edilib. Bu
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modeli kostyumlarin arxasinda kosiyi yoxdur, kiirok hissosi 2-ys boliinmiis
detaldandir. Ciyinlori normal, yoni tobii formalidir, otoyinin konarlar1 dairavi
formalidir.

Quikc silver — Italiya firmas1 torafindon istehsal olunan modellords kisi
kostyumlaridir, movsiimdon konar toyinath, 2 diiymoli, 1 yaxali yarimyun
pargalardan tikilir. Ticarato 42-54 6l¢iilordo daxil olur. Bir rong tonuna malik olan
pargalardan tikilmisdir. Ciddi siluet formasinda, kiirok hissasi 2 detala boliinmiis
konstruksiyal tikilmisdir, astar1 ipok pargasindandir, hom gonclor ti¢iin vo hom do
kisilor tigiindiir

Platform — da Italiya firmasidir vo kisi kostyumlar: istehsal edir. Bu modelli
kostyumlardan Baki sohorinin ticarot magazalarina daxil olani bu firmada istehsal
olunan 2 yaxali 3 diymoli, ciddi siluet formasinda sorbast konstruksiyali
kostyumlardandir. Bunlardan on ¢ox rast galoni bir rongli xirda naxish xalis yun
parcasindan tikilon névlaridir ki, 44-56 6lgiilords daxil olanlaridir.

Zeidan — Fransa firmasmin istehsal etdiyi ciddi vo Sorbast siluetli kisi
kostyumlaridir. Bir yaxali 3 diiymali tikilmoklo bir ne¢o rongli, zolagh vo saya
toxunuslu yarimyun pargalardan istehsal edilib. Satisgda bu markali kisi
kostyumlarindan qara vo agiq rongli olanlar1 daxil olur, 44-56 ol¢iilordo, salvari
manjetli, alavo komorli, yuxaridan bir godar genislondirilmis sarbast formali tikilib.
Pencayinin 2 yan ciblori vo dds cibi vardir, ipok pargasindan astari vardir, emali
bark formalidir, 3-1i kostyumlar sivarasi aiddir, qis movsiimii tigiin nazards tutulur.

Titanic — “Avropa” modelli kostyumlar sirasina aiddir, bir naxish, 3
ditymoli, ciddi silueti, stoyinin qiraglar sap tikisi ilo sirinmis, nisbaton “fantaziya”
formasina yaxinlasdirilmis, boyunlugu bir gadar ensizlosdirilmis va ipak pargasi
olavo edilmoklo ¢ixis toyinatli kisi kostyumlarindandir, qara rongli yarimyun
torkibli, saya toxunuslu parg¢adan tikilib. Ticarato 44-56 oOl¢iilordo daxil olur.
Koba — Tiirkiyods istehsal olunan biryaxali, tigdiiymoli, miixtalif rongli, asason

xirda damali, toxunmus yarimyun pargalardan istehsal edilib. Bu kostyumlar ciddi
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formali, sorbast siluetli, arxasinda koasiyi olmayan, yan ciblori daxilda
yerlosdirilmis, qapaqli v astar1 ipokdon olan kisi kostyumlaridir.

Dipierro — Italiyamin firmas1 torofindon istehsal olunan 2-li kisi
kostyumlaridir. 2 yaxali 3 diiymoli, badono sorbost yapisan, yun vo yarimyun
parcalardan istehsal edilib. Qara vo agiq hava rongli, astar1 ipak parcasindan
olmaqla iizlik materiali saya toxunuslu, xirda kletkali materialdir. 2 yan ciblori
daxildon va dos cibi do vardir. Kostyumun salvarinin balagi manjetsizdir. Giindalik
geyilon demosezonlu ham ganclor vo ham do kisi tigiindiir, ticarato 44-56 6l¢iilorda
daxil olur.

Sayyri Pimiya - Iran Islam Respublikasinda istehsal olunan kisi
kostyumlaridir, 2 yaxali vo 3 diiymoli olmaqla, sorbast siluetli, gara roangli
par¢adan tikilib, xalis vo qarisiq torkibli 6ziindon toxunus zolaglari olan
materialdan hazirlanib, arxa torafinds kasiyi vardir, 3-1ii kisi kostyumludur, ticarato
46-50 olcilordo daxil olur.

Cater pillar — Iran Islam Respublikasinda tikilon gonclors kisiloro goro
nozords tutulan, 2 yaxali vo 3 diiymoali gara rongli yarimyun pargalarindan qis
movsiimlii tikilon kostyumdur. Astar1 ipak par¢asindandir, ticarato 46-52 ol¢iilordo
daxil olur. 3-cii va 4-cii boylarda tikilir, qollarinin agzinda alt torafdo 4 odad xirda
diilymolor tikilib, 2 yan ciblari va dos cibi vardir.

Sautcaast OF — Italiya firmasinda istehsal olunan 2 yaxali, 3 diiymoali qis
movsiimli kisi kostyumudur. Yun vo yaromyun qara rongli pargalarin tikilib,
arxasinda kosiyi vardir, gara rongli astar1 siini ipokdondir, badono sorbost oturan
siluetli, qollarinin agzinda 3 odad xirda diiymolori var, salvart manjetsiz olub, 44-
52 ol¢ilords daxil olur.

Cuarantee — Polsada istehsal olunan bir yaxali, 3 diiymali agiq rongli,
demosezonlu, bodono sarbast oturan siluetli kisilor vo gonclor ii¢iin gilindslik
geyilon kostyumlardir, lavsan qarisiq yarimyun par¢alardan 44-56 olgiilords tikilib.
Salvar1 manjetsiz, yuxaridan asagiya dogru daraldilmis bi¢imli, bel nahiyasinds 4

yerdon qath tikislori vardir, yiingiildiir, a¢iq rongli parcadan tikilib.
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Umumiyyatlo, Baki sohorinin ticarot morkzalorindo tocriibovi materiallar
toplayarkon hiss edildi Ki, ohalinin kisi cinsina monsub olan st geyimlori, 0
ciimlodon kostyumlar asason Italiyadan, Almaniyadan, Fransadan, Tiirkiyo Vo Iran
Islam Respublikasindan daxil olur. Azaciq da olsa, kisi kostyumlar1 Polsadan vo
Tuminiyadan da daxil olur. Buradan goriindiiyii ki, yerli istehsal miiossisalorinin
mohsullarindan s6z agmaq miimkiin deyil. Hoatta simal qonsumuz olan Rusiyanin
mohsullarina da rast goalinir. Demoli, ohalinin tikili mallara olan istehlak tolobi

asasan yuxarida adlar1 ¢okilon 6lkalorin istehsal etdiklori mallar hesabina 6danilir.
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I1.3. Kisi kostyumlarimin keyfiyyatinin giymatlondirilmasinda
amtaasiinashq ekspertizasinmin tatbiqi

Qeyd edildiyi kimi, tikili mallarin keyfiyyoti miixtolif amillordon asilidir ki,
buraya xammaterialin ndvii, momulatin layiholondirilmosi vo quragdirilmasi
texnoloji proseslor aiddir. Bir qayda olaraq tikili mallarin keyfiyyatini istor
organoleptiki, istor laboratoriya vo istorsa do ekspert tisulu ilo giymatlondirarkan
ilk novbado momulatlarda rast gelon ndgsanlar oldo asas kimi qebul edilir.
Mallarin  istehlak  xassolorinin  qiymotlondirilmosi  ticarot  prosesinin
tokmillagdirilmasinds boyiik ohamiyyato malikdir. Bunun naticalorindon talobin
prognozlasdirilmas1 vo todgiq edilmasi ii¢iin geyimlorin ticarot g¢esidinin
formalasdirilmasi, ticarat isg¢ilorinin  zohmotinin giymotlondirilmosi, ticarotdo
iscilorin amayinin idars edilmasi sisteminin miiasirlosdirilmasi, istehlak bazarinda
ohalinin miixtalif mallara olan tolobatinin 6danilmasi vaziyyatinin tahlilinds vo
basqa problemlarin  halli  yolunda miivaffaqiyystlo istifado edilo bilir.
Mallarin keyfiyyatinin ekspert giymatlondirilmasi tisulu sosioloji tisuldan onunla
forglonir ki, burada geyimlorin istehsal texnologiyasi, istehlak¢ilarin talobi,
modanin istigamoatlorinin doyisilmasi, keyfiyyatin giymotlondirilmasi vo digor
mosalolora daha yaxsi bolod olan miitoxassis-ekspertlorin fikirlorinin nazars
almmasina osaslanir. Bununla yanasi, ckspert tsulu istehlak xassalori
nomenklaturasinin  se¢ilmosindo,  XxasSolorin  sanballilig  omsalinin  toyin
edilmosinda, mohsulun keyfiyyat attestasiyasindan kegirilmosi prosesinds vo s.
genis totbiq edilir [16-18].

Bozi xassalorin tohlilinds, mosalon, geyimin insan badonina oturmasi
keyfiyyatinin, nomli-isti emal {isulunun yerino yetirilmosi, qollarin momulata
birlosdirilmosi,  konstruksiyasinin ~ rahathigt  vo s.  kimi  xassalorin
giymatlondirilmasinds subyektivliyin movcudlugu bozi ¢atinliklor toradir. Odur Ki,
ekspertlor geyimin hor bir xassasini ayrica olaraq qoyulan tolobin saviyyasino

uygun galmosi baximindan giymatlondirirlor vo keyfiyyatin giymotlondirilmasini 4
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ball1 sistemlo, yani «alay», «yaxsi», «kafi» vo «pis» qiymotlo miivafiq olaraq 5, 4, 3
va 0 giymotlondirmakls basa catdirirlar.

Belo bir gayda vardir ki, malgondaron miiessisalor istehsal edilmis mallari
istehlak bazarma gondormozdon ovval keyfiyystco yoxlayir vo standart
normalarina uygun istehsal edildiyini yoaqin etdikdon sonra markalanma vo
qablasdirma omoliyyatlarindan kegirmalidir.

Biitiin sonaye miiassisalori eyni zamanda tikis miiassisalori istehsal etdiklori
malin keyfiyyotli olmasina dair zomanot verirAmma bozi hallarda ticarotdo
texnoloji emalinda,materialinda qiisurlara yol verilmis vo bu sabobdon keyfiyyati
asagl olan mallara da rast golmok miimkiindiir.Ovvallor ticarot miassisalorinda
biitiin nov tikili mallar1 gobul edorkon onlarin yoxlanmasi zamani agskar edilon
keyfiyyatsiz vo nogsanli mala goro mali gondoron miiossiso corimo oluna
bilordi.Bu sabobdon ticarat sobokalorino keyfiyyatsiz vo nodgsanli mohsullar
buraxan miiossiso Vo toskilatlar mosuliyyst dasiyirlar.Bu baximdan har bir
miiossiso istehlakgilarin  istehlakina yonlondirilmis mohsullarin = keyfiyyatli
olmasina gora cavabdehlik dasiyir. Qabul olunan tikili momulati asason Xxarici
slamatlorina gora yoxlayib qgoabul edirlor. Burada momulatin négsansiz oldugunu
toyin etmok daha vacibdir.Hazir mallarinn standarta uygunlugu ilo barabor
homg¢inin miixtolif ndgsanlarinda ola bilmesi mimkiindiir Mohz bunun {giin
miitoxassislor movcud nogsanlari,onlarin hanst sobabdon omoalo galmasini,eyni
zamanda neco qarsisin alinma iisullarmi bilmoalidirlor Umumiyyatls, ticaroto
daxil olan tikili momulatin yun vo ipok pargcadan olan noévlorinin 10%-i, pambiq
par¢adan olan momulatlarin iSo 5%-1 keyfiyyotco yoxlanilir. Tikili momulatin hansi
keyfiyyatdo olmasinin yoxlanmasi {igiin gorok miiassisonin anbari olsun vo burada
omtoosiinas-brak¢t  {ligin ~ lazimi  mihit  yaradilsin.Homin is  yerindo
stol,stellaj,miiqovva,olgma alotlori;mal niimunasi vo s.olmaldir. Burada sads
orqanoleptik yoxlama aparildig1r tgiin adi lentdon, Xotkesdon, licbucaqlardan,
lupadan, tabasirdon Vo S. istifado edila bilir.

Umumiyyatlo, zaylasdirma zamani belo bir gayda var ki, yoxlanilan momulatin
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yarlig1 arxasinda soxsi stamp vurulur. Ekspertlorin fikrina gora geyimlori vo digor
momulatlarin keyfiyyotini toyin edorkon gétiiriilmiis niimunodo asag1 keyfiyyatli
malin miqdar1 3% olarsa mal ¢ixdas hesab edilir vo mal istehsalgisina geri
qaytarilir.Askarlanmis  ndqgsanlar  malgondaron  torafindon vaxtinda
diizaldilarsa,onda négsana gora malgdondarandan 2%,vaxtinda diizaldilmazsa 20%-
o kimi corimo olunmas: tolob edilir.Standartin toloblorina,niimunays Vvo
miigavilonin sartlorinin talablorina ¢ox uygunsuzluq miioyyan edilorss bu zaman
akt tolob edilordi. Umumiyyatla, tikili mallarin keyfiyyatca
giymatlondirilmasi 4103-63 némrali standartla hoyata kegirilir.Bu standartda biitiin
istehsal¢ilarin  momulatlarinin = keyfiyyatinin  yoxlanmasit vo markalanmasi
gostorilirHomginin  bu miiessisolor 6z istehsalinin  keyfiyyoatino zomanat
vermoalidirlor.Daxil olmus mallarin keyfiyyoti toskilatlar torafindon nozars qaydasi
ilo yoxlamalidirlar.Nozarat qaydasi ilo yoxlanacaq malin miqdar: sifarisci toskilat
ilo  razilasdirilaraq  secilir. Tikili mallarin  keyfiyyatinin  bu  standartla
giymatlondirilmasinds iyirmidon ¢ox alamatlor gostorilmis ardiciligla aparilir:

-kostyumun xarici goriinlisiiniin nlimunoys uygun olmasi

-kostyumun  insan fiqurasina oturmasimin  diizgiinliiyii; formanin
simmetrikliyi vo qosa detallarin yerlogsmasinin simmetriyast;

-detallarin qiraqlariin hamarliligi; bazok va hissalorin konari iizra kantlarin,
cib ¢argivalorinin emali keyfiyyoati;

-detallarin yerlogmosinin — paylanmasinin diizgiinliiyii; parganin naxis
Istigamotinin diizglinliiyli vo onlarin ayri-ayri hissolorinin  birlosdirilmosindo
uygunlasdirilmast;

- tikiglorin vo satirlorin keyfiyyati; hissolorin daxildon barkidilmasinin
mohkomliyi;

-hissalorin yapisqanla barkidilmosinin méhkomliyi;

-diiymonin, barkitmolorin, furnituranin emalinin diizgiinliiyli; pambiq

(siriqli) araliq materialinin barkidilmasi mohkomliyi;
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-daxili araliq hissalorinin yerlogdirilmosi; bigma zamani1 dopusklarin tatbiqi
diizgiinliiyt;

- kasiklorin emal1 keyfiyyati;

- parcasinda yerli vo yayilmis ndgsanlarin olub-olmamasi;

-istilik-nomlik emalinin keyfiyyati; xozin keyfiyyati;

-momulatin markalanmasi vo qablasdirilmasi diizgiinliiyii;

-momulatin Slgiilorinin miiayyan edilmasi vo qaydalari.

Gostarilon biitlin momulatlarin yoxlanilmasi {isulu vo onlar1 xarakterizo edan
vacib olamotlor do bu standartda gostorilib. Bundan belo ¢ixaris etmok
miimkiindiir:biitiin modellords yaxud har malgéndoran iizro ayri-ayri kostyumlarin
keyfiyyatini nozordon kegirib, bir mévzu daxilindo gostormok olmur. Buna gorado
bu suali izah etmok ligiin gqadin paltolarinin keyfiyyoto goro qobul aktlarin tortib
edilmosi vo mozmunu barads molumat verarak yetorlonirik

Ticaroto gobul edilon tikili mallarin keyfiyyatco yoxlanilmasi qaydalari,
sortlori vo soraitino amoal etmoklo gobul kegirildiyi zaman ekspertlor torafindan
xiisusi akt tortib olunmali vo bu akt gobul zamani malin keyfiyyatindo forglori
miioyyonlosdiran akt adlanir.

Aktda onun tortib edildiyi yer vo toskilatin adi, aktin tortib edilmasi vaxti,
akt tortib edon komissiya tizvlorinin ad, ata adisoyadionlarin istiraki tgilin
vasigalorinin nomrasi, mal gondaran toskilat vo miiassisonin adi, malin daxil
oldugu noagliyyat vasitosinin adi, malin adi, hesab-fakturanin némrasi, mal
gondormo vo mal gobulu stansiyalarinin adi, malin yiikklonma vo mantogoyo daxil
olmas1 vaxti, mal gondorinin niimayandosinin ¢ixarmaq haqqinda teleqramin
nomrasi Vo tarixi, yerlorin say1r vo s. gostorilir. Sonra iss mal niimunslorinin
yoxlanmasina dair codvol momulati tortib edilir. Burada  omtoonin adi
,artikul,sortu, oOl¢iisti, miqdari, oadadinin giymati, mablogi, négsanlarinin tosviri,
cixdas edilondon sonra iso askar edilmis sortu, miqdari, qgiymoti, moblogi,
ucuzlagma tlizra qiymati Vo moblog forqi, carimonin faizi, gaytarilan malin mablogi,

corimanin mablagi gostarilir. Sonra isa yekun etibarils aktda ticarat giizastinin faizi
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Vo miqdari, ucuzlagsma vo coarimonin moblagi vo biitiin iddianin yekunu timumi
sokilda verilir.

Akt1 tortib edonlor asagida imza edir vo akti miiassisanin rohbari do tosdiq
edib mohirlayirlor. Akt tic niisxodan ibaroat tortib edilir. Onun bir surati
malgondarana, bir surati maliyys orqanlarma gondorilir. Bir niisxasi iso ticarat
sObasinda geyds alinib morkoazi miihasibata togdim edilmalidir.

Bu yuxarida gostarilonlar, albatto ki, bir vaxtlar Ticarat Nazirliyinin qiivvads
olan asasnamalarinoe uygun qaydada hayata kegirildiyi soraitdo miioyyon saviyyada
ciddi nozarat var idi. Lakin son illor respublikamiz bazar iqtisadiyyatina kecdiyi bir
soraitds, 6zollogdirmo vo xirda sahibkarliq faaliyystinin artirildigi bir mogamda,
olbatto kohno dovriin bii gostarilon gaydalarindan istifado etmok ¢ox ¢atin bir
prosesdir. Masalon, indi ticarat miiassisalorindo hansi proseslor bas verir. Artiq
morkazlosdirilmis qaydada mal alisi, miiqavilolor baglayib, bu yolla mal sifarisi
verilmosi islori daha da ¢atinlosib. Yonip ayri-ayr1 soxslor vo ya toskilatlar hansi
yollarlasa da xarici 6lkalordon mal alib respublikamiza gatirirlor. Yoni istor mal
alanin d6lkolords yerindaco Vo istorso do Baki soharino daxil olan montagoalords
mallarin  keyfiyyatino olan cavabdehlik tamamilo  zoifloyib. Gomriik
montagolorinds mallarin keyfiyyat saviyyasini bilon vo onu giymatlondirmoayi
bacaran miitoxassislorin olmamasi vo bilavasits, hotta mallar1 respublikamiza
gotiron soxslorin mosuliyyatsizliyi naticosindo keyfiyyotsiz, modadan diigmiis,
movsiima  uygun  galmayan, ekoloji cohotdon ¢irklonmis  mohsullarin
respublikamiza gotirilmoasine sorait yaradilir. Belo hallar 6ziinii tikili mallarin
respublikamiza gotirilmoasindo gostorir. Hotta tocriilbovi materiallarin toplanmasi
arofosindo ¢oxlu sayda belo faktlara rast golindi. Gatirilon oksoriyyst nov tikili
mallar, o ciimlodon kisi kostyumlar1 modasina, fasonuna, movsiimiing,
materiallariin keyfiyyot gostoricilorino va digar olamoatlorino gors tolobata uygun
golmomasi agkar olunur. Belo ndgsanlar sirasina detallarinin - konarlarinin
konfiqurasiyasinin ayriliyi, yaxanin konarlarinin har iki torofds o6lgtilorinin geyri-

borabarliyi, tikis xatlorinin ayriliyi vo yaxud da tikis addimlarinin pozulmasi, araliq



54

materiallariin  hor iki otokdo konardan eyni arali mosafodo qoyulmamasi,
momulatin konstruktiv cizgilarinin, tikis xatlorinin tasdiq edilon niimunoa-etalondan
forglonmosi, astarliq materialinin ronginin seg¢ilmasi, ditymolorinin ronginin vo
formasmin uygunsuzlugu, pencoyinin ¢iyin endirmosi yerlorindo geyri-
simmetriyaliligi, yaxanin laskanin formasindaki rast golinon oyrilik, salvarda
qoyulmus gatlamalarin, tikis xatlorinin pozulmasi, salvarin bel vo bedro hissasi
Olgiilorinin hoddon ¢ox genisliyi, manjet tikislorinin zoaifliyi vo doziimsiizliyi,
astarliq materialinin iz detallarinin konarindan ¢ixib goériinmasi, boyunlug alti
olavo formasaxlayici material tobagosinin qoyulmamasi, pencayin fiquraya
oturmasi keyfiyyotinin pozulmasi, detallarin Slgiilorinin normadan atiq olmasi,
pencayin otok hissalorinin asagidan eyni borabordo olmamasi, pencokds vo ya
salvarda qirisma va ozilma yerlorinin olmasi, ciblorinin simmetriyasinin pozulmasi,
qolun arxaya dogru meyl géstormasi, pencoyin boyun oymasi yerinin arxaya dogru
dartilmasi, salvarin sag vo sol toroflorinin balansinin pozulmasi, son boazok
omaliyyatlarinda rast galinon va s. ndgsanlar. Elo ndgsanlar vardir ki, onlar1 ancaq
miitoxassis gozii gora bilar, lakin istehlakgilar bu négsanlar hiss etmadiklorindoan
malin  satilmasinda bu ndqgsanlar guya gizli ndgsan kimi  gedir.
Ofsuslar olsun ki, alinib bir ne¢o giin istismar olundugdan sonra bu noqsanlar hiss
edilondo alicinin o mali geri qaytarmaq hiiququ mohduddur vo naticado
istehlak¢ilarin monafelori miidafis olunmur,

Ekspert tisulu ilo tikili mallarin keyfiyyatinin faizlo asagi diismosi ekspert
torofindon miioyyon edilir. Momulatda 1 ododdon artiq ndgsan olarsa, keyfiyyatin
asag1 salinmasi faizi bu ndgsanin daha boyiik olmasi ehtimalina goros, ogor 2
ododdon ¢ox nogsan askar edilorso, keyfiyyotin asagi diismosi 10-30%-o
barabardir.

Dost halinda olan kostyumlarin keyfiyyotinin asagi diismosi faizi oavvalco
hans1 ogyada ndqsan vardirsa, ona gora miioyyanlogdirilir vo sonra iso biitiin geyim

dastino aid edilir.
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Momulatin qiymatinin asagi salinmasi qaydasi klassik modellor {igiin
asagidaki kimi hesablanir. Ogar kisi kostyumlar1 pencok vo salvardan ibaratdirso,
pencayin doyari 60% vo salvarinki iso 40%-o borabor olur. ©gor kostyum dosti
pencokdon, salvardan va jiletdon ibaratdirss, onda geyim dastinin timumi dayarinin
50%-ni pencayin, 35%-ni salvarin vo 15%-ni iso jiletin giymotidir. Bu yolla
ekspert  giymotlondirmo  zamani  momulatlarin  keyfiyyat  Soviyyasini

giymatlondirmok miimkiindiir.
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111 fasil. Kisi kostyumlarimin keyfiyyat saviyyasinin giymatlandirilmasi
II1.1. Qurasdirma amaliyyatinin Kisi kostyumlarimin istehlak xassaloring

tosirinin ekspertizasi

Moalum oldugu kimi,geyimlorin keyfiyyatino tosir gostoron faktorlara
istehsalatda istifado olunan material,istehsal texnologiyasi parakonds vo topdan
ticarat miiossisalorinin istehsal miiassisaloring tasir doracasindon ¢ox asilidir. Tikili
mallarin boylik qruplar lizro kiitlovi Vo seriyali sokildo istehsali dovlat fabriklori
,miiassisalori va artellords hoyata kegirilir. Bu momulatlarin kiitlovi sokilds istehsali
mioyyan gayda ilo aparilir vo bu mallarin istehsali Gigiin istifade olunan material
toyinatina goro

- araliq vo osas;

- istiliksaxlayicr;

-furnitura vo bazok

-hissalori birlogdiran

Tikili mallarin hazirlanmasinda istifado edilon materiallar qurulus,tortibat vo
lifin torkibindon asili olaraq ¢ox miixtalif olurlar. Biitiin bu materiallarin spesifik
xassolori tikili mallarin keyfiyyatino ohomiyyatli tosir gostorir. Tikili mallarin
hazirlanmasinda pambiq pargalar mithiim yerlordon birini tutur.Pambiq parcalar
gozol  goriiniislo  yanasi,ozilmir,havant  yaxst  kegirir,tokrar ~ yuyulmaya
davamlidir.Axir vaxtlar pambigdan olan parcalara ipokvari gorkom verilmasi tigiin
arayilasdirma proseslori kegirilir.Hal-hazirda ipakdon olan pargalarinda ¢esidlari
yenilonir.Ipok  parcalar sintetik  saplardan,asetatdan,triasetatdan,burulmus
saplardan istehsal olunur. Onu da geyd edok ki, tikili mallarin istehsalinda ipok
pargalar tokco pambiq pargalara giizosto gedirlor

Yun parcalarin miiasir ¢esidi 1000-don artiq artikulu 6ziinds birlosdirir.
Hazirda yun pargalarin istehsali ti¢iin totbiq edilon xammalin 15%-ni Kimyavi liflor
toskil edir. Yun pargalarin g¢esidinin yaxsilasdirilmasinda vo onlarin slirtinmoayo

qarst davamliligim1 artirmaq {ig¢lin lavsan lifindon vo viskozdan genis istifado
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olunur.Tikili mallarin keyfiyyatino parcanin istehsal texnologiyasinin da boyiik
tosiri var.Parga istehsali agagidaki omoaliyyatlardan ibaratdir:
-hazirhiq
-toxuma
-bazandirma
Yiksok keyfiyyatli tikili momulatlar sldo etmok tigiin bu amoaliyyatlara

ardicil vo diizglin amal olunmasinin shomiyyati olduqca zoaruridir.

Hazirliq amoliyyatina daxildir

! !

oris saplarin daranmasi saplarmn dorici vala ko¢iiriilmasi

bu saplarin nisastalanmasi

l

hotta homin saplarin toxunma vo remiz daragindan kegmasi

Boazondirmo amoliyyati

I N A A B

itiiloma
bozondirmo
karbolizasiya
tiftiklondirmoa
yuyulma
doymo
bigirilmo
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Tikili mallarin keyfiyyati onlarin hazirlanmasinda istifado edilon parganin
keyfiyyatindon asilidir.Bu faktorlara bazadilmo omoaliyyatinin xiisusiyyati,par¢anin
buikiilmosi,standarta uygun olaraq gablasdirilib markalanmasi,daginma,saxlanma
Vo s.aiddir.Araliq material paltara elastiklik, m6hkomlik vermoyos goro istifado
edilir.Buraya otok,dds,tezma,cuna va s.aid edilir.Barkidici-birlosdirici materiallara
yapisqanlar,kapron,pambiq saplar vo s.aiddir.

Muncuglar,siisa liflor,lentlor,knopkalar iso bazok materiallarina aiddir. Tikili
mallarda insan zovqiine Vo hissiyyatina kompozisiyanin tosiri boyiikdiir. Hor hansi
bir geyim oasyasia baxdiqda, avval onun miistovi iizorinds yerlosmis kolgosi —
konturu gozo ¢arpir ki, buna da geyimin silueti deyilir. Siluetin diizgiin tapilmasi
modellosdirma prosesinds asas zovqi alamotlordon biridir. Siluet moda kimi har
movsumdo doyisilmir. Geyimin formasint — modelini yaratmaq {igiin diizgiin
par¢anin se¢ilmosi sortdir.Modelin gbzol vo effektiv alinmasi {giin olbotdo
ki,materialm  rolu  ¢ox  bdyiikdiir.Istifado olunan  par¢anin Iif
qurulusu,bozoklori,xasso gostoricilori miitlog noazers alinmalidir.Bu noqteyi
nozordon do parga ilo model ist-listo diisonds alinan hazir geyim g¢ox yiiksok
saviyyada olur.Bu sobsbdonds agar biz geyim ilo pargani uygunlasdirmasaq onu
istadiyimiz formaya sala bilmarik vo bu momulat tez formasim itirar. Geyimlor
formaca 3 ciir olur:

Ciddi, idman va fantaziya formali.

Astar materiallar1 vo fiqurlar modellogsdirmo zamani {iz materiala uygun
golmolidir.Bu amil nozoro alindigda rahat,qogsong model yaratmaq olur.Bildiyimiz
kimi bazar1 marketologlar idaro edir.Bu noqteyi nozordon mali istehsal edon
sirkatlor biitlin keyfiyyat gostoricilori ilo yanasi momulatin keyfiyyat soviyyasini do
nozardon gagirmamalidir.Ogor keyfiyyat gostoricilorinin hamist 10 balliq skalada
10 balla giymatlondirilorse vo bu malin satig1 alinmirsa demoli homin girkot malin
keyfiyyat saviyyasini qiymatlondirmomisdir.Keyfiyyat soviyyasi dedikdo malin
cari ildo dobo uygunlugu nozordos tutulur.Keyfiyyat gostoricisi yiiksok olan,lakin

keyfiyyat soviyyesi asagi olan malin keyfiyyoti 0 borabordir.Geyimlorin
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hazirlanmasinda  birinci doaracali  amoaliyyatlardan biri do qurasdirma hesab
edilir.Bu amoliyyatin osas mogsadi tikis ti¢lin tlgllorin hazirlanmasidir.Hor bir
hazirlanan modelin ilk 6nco konstruksiyasi hazirlanir.Bu proses g¢ertyojla kagizda

yaxud fordi tikislo par¢anin tistiinds geyd olunur.

Konstruksiyaya verilon taloblor

— ! T~

modelo uygunlugu silueto uygunlugu samaraliliyi

Geyimlorin keyfiyyatli olmas1 yiiksok dorocads parganin bigimindan do
asilidir. Tikisin osas moqQsadi bigilmis hissadon momulatr yigib,modelo uygun
olarag forma vo goriiniis vermokdon ibaratdir. Tikis prosesi markalanma ilo sona
yetirilir,sonra iso hazirlanmis mal standartin toloblorina géra qablasdirilir. Tikili
mallarin hissalorinin birlosdirilmasi ti¢iin miixtolif metodlardan istifado olunur.
Detallarin ~ birlosdirilmasinds  osas  istiinlik  sap  tsuluna  verilir.
Tikislor birlosdirici vo konar tikislordon ibarotdir Adindan goriindiiyti kimi,
birlosdirici tikis parca hissalorini bir-birina birlogdirir. Konar tikislor iss parcalarin
konarini tikmok {igiin totbiq edilir. Birlosdirici tikislor miirokkab vo sads olur.
Tikislor mohkom, elastiki, tomiz vo standart normaya uygun olmalidir.
Tikili mallarin tikilmasi {igiin miixtalif nov tikis masinlarindan istifads olunur. Bu
tisulun totbiqi tikili mallarin keyfiyyatini yaxsilasdirir, amok mohsuldarligini
yiiksoldir, istehsalin kompleks mexaniklosdirilmosi Vo avtomatlagdirilmasi tigiin
Zoruri gorait yaradir.

Kiitlovi yolla istehsal olunan tikili mallarin keyfiyyatinin lazimi soviyyayo
catdirilmast mal goriinlisiiniin istonilon voziyysto salinmasi ii¢lin momulatin
konstruksiyasmnin  doqiqliyina, emalina vo texnoloji hazirhi@ zamani

arayislandirilmasina ¢ox ciddi fikir verilmalidir. Belo ki, bas veran har bir kigik
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nogsan momulatin keyfiyyatinin giymatlondirilmasinds nazars alinmalidir. Qeyri-
borabor tikis xotti, qosa detallarin simmetrikliyinin pozulmasi, nomli-isti emal
morhalosinds totbig olunan amsliyyatlarin pozulmasi hazir momulatin keyfiyyat
Saviyyasini asagi sala bilir.

Modelci torafindon hazirlanan vo badii sura torofindon istehsala toklif olunan
model Ol¢iisiine, boyuna, doluluguna, materialinin ndviine gora kiitlovi istehsal
zamani hazirlanan biitiin texniki sonodlorino gora ilkin modelo tam uygun
golmolidir. Texnoloji proseslorin yerino yetirilmasinin keyfiyyatino goyulan
toloblorin asasin1 momulatin hissalorinin vo 6ziiniin 6l¢iiniin nazarat dlgiilorine tam
uygun golmosi togkil edir. Detallarin  Olgiilorinin - dogiglik  keyfiyyatinin
giymatlondirilmasi alinan naticonin yol verilo bilon konarlasmaya uygun golmasi
ilo miioyyonlosdirilir. Toassiiflor olsun ki, tikis sanayesinds tikili momulatlar {igiin
holo do yol verilon nodgsanlarin tam miiayyanlosdirilmasi vo osaslandirilmasi
dogiglosdirilmadiyindan texnoloji ndgsanlarin boylikliyliniin miixtalif {isullarla
toyini Ug¢ilin lazimi dsullar axtarilir. Momulatin texnoloji emalmin dagigliyini
subyektiv amillo giymatlondirirlor ki, bu da miioyyan konarlasmalara gatirib ¢ixarir
[18,19].

Ust tikili mallarinin keyfiyyatinin yoxlanilmas1 zamani hor seydon ovval
lazimi  sorait olmalidir. Digor torofdon bu qrup mallarin  keyfiyyotco
giymatlondirilmosi bacariqli, tocriibali omtoosiinas-ekspertlor torofindon hoyata
kegirilmolidir. Ik ndvboda, iist geyimlorin keyfiyyat saviyyssi organoleptiki va
Ol¢ii lavazimatlardan istifado etmoaklo 6lgms iisullarindan istifads olunmagla basa
catdirilir. Bu Ttsullar vasitosilo miitoxassislor miiqovvalardan istifado etmoklo,
mosalon, ¢iyinli momulatlardan olan pencoklor, paltolar, plaslar, godokg¢alor
miigovvalara geyindirmoaklo avvalca xarici goriiniisii digqetlo nazordon kegirilir.
Daha sonra onun insan gamotino oturmasi keyfiyyoti, materiallar1 digqotlo
yoxlanaraq rast golon nogsanlar askar edilir, detallarinin emalinin keyfiyyati

yoxlanilir.
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Bunun {igiin etalon niimunasindon istifado edilmolidir. ©gor etalon-niimuns
yoxdursa, 0 zaman onun oavozedicisindan istifado etmoklo miiqayiso aparilmalidir.
Yoxlanma zamani geyimin silueti, konstruksiya xiisusiyyatlori, sap tikisinin
keyfiyyati, arayigslandirilmasinin soviyyasi, diiymo Yerlorinin islonilmasinin
keyfiyyati, furnitura detallarimin istifadoasinin diizgiinliiyii saviyyasi, tikis saplarinin
momulatin iizliik par¢a materiallarinin rongino uygun golmosi kimi olamotlor
nozordon kegirilir.

Bozon alinmis hor hansi st tikili mallara dair etalon-niimuns olmadig1 halda
miitoxassislor miigavilo asasinda oslave edilmis modelin tosvirindan, tortib edilmis
albomlardan, kataloglardan da istifado edirlor. ©slindo kisilor tglin st tikili
momulatlar miigovvaya geyindirildikdon sonra soldan saga istigamatdo onun xarici
gorkomino baxmaqla yoxlanilir. Kisi kostyumlari, paltolart vo digarlori avvalca
Olgiico nozordon kegirilorok hansi 6l¢liya daxil olmasi miiayyanlosdirilir. Bunun
ticlin Olglicii lovazimatlardan istifado edorok osas parametrlorin 6Slgiilarinin
yekununa gora toyin olunur. Bu prosesdon sonra Olgiilor iizro alimmus natico
avVvalcadon baglanmis miigavilonin sartlori vo yaxud homin mal novii iizra qiivvado
olan texniki sortlorin gostaricilori ilo miiqayisa edilir.
Ticarat sobokolorina tikili mallar partiyalarla daxil olur. Mallarin keyfiyyatco
gobulu sortlorino uygun olaraq mal partiyasindan segmo qaydasinda niimuno
gotiriilir. Ogor daxil oloan mal partiyasindan yoxlamaq maqgsadilo tok halda
momulat toqdim edilibsa, 0 zaman momulatda verilon markalanmada onun O6l¢iisii
hagqinda molumat verilmoyo bilor. Belo halda zaman o6lgiilorin toyin edilmasi
homin partiyadan olan analoji momulatla tutusdurularaq miiqayiso edilir.
Momulatin daxili torofindo nozarat yarhigi tikilir vo homin nozarot yarligindan
istifado etmoklo {izorindoki yarligla miigayiso edilorok geyim momulatinin 6l¢iisii
dogiglosdirilir. Belo olan halda tikili momulatin keyfiyyatinin toyini zamani 2sas

sonad kimi 4103-63 sayli dovlot standartindan istifads edilir.
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Ust tikili mallarin 6l¢iisiinii, boyunu, dolulugunu toyin etmok iigiin xiisusi
qaydalar vardir. Ol¢iinii vo boyu toyin edoarkon asas dlgiilor kimi gotiiriilon geyim
hissalorino asagidakilar aiddir:

Ust geyimlor iigiin momulatin qol yerinin eni, amaklorin an az olan ensiz
yerinds en Olgiisii, kiirok hissasinin an ensiz yerindon en 06lgiisii; agor mamulat
yubkadirsa, onun bal vo omba Xatti {izra eni 6lgiisii; salvar tigiin en 6lgiisii komorin
uzunlugunun yaris1 momulatin boy 6l¢iisiine daxildir; st ttikili momulatlar {igiin
kiirok vo golun uzunlugu; qadin yubkalar1 ii¢lin onun arxa torofdon otoyinin
ortasindan olan uzunluq 6l¢iisii; salvarlarda yan tikisinin boyunca uzunluq 6l¢iisii.

Umumiyyatlo, iist tikili mallarin dlgiilori dds yarim ¢evrasinin uzunlugu ilo

Olgiiliir. Bu gostarici kisi geyimlori tigiin

84 92 100 108 116 124

88 96 104 112 120 128

-3 barabardir.

Qadinlar ti¢tin iso

84 92 100 108 116 124 132

88 96 104 112 120 122 136

ya borabordir.




Ust geyimlorin boyu ayaqqabisiz basin on yuxar1 ndqtasindon désomaya
godar olan uzunlugunun sm-ls 6lgiistidiir.

Qadinlarda,kisilords tigiin bu 6l¢ii bir-birindan farglonir.Ogor asagida
verilmis 6l¢ti niimunalarine baxsaq kisilords bu 6lgiiniin daha boyiik oldugunu

gormok olar.Bu 6lgii kisilar {igiin:

158 176
164 182
170 188

sm-2 barabardir.

gadinlar {i¢ilin iso

146 158
152 164
170 176

sm-2 borabardir.

63
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I11.2. Kisi iist geyimlarinin keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasi texnologiyasinin

ekspertizasi

Bildiyimiz kimi, ist tikili mallarinin keyfiyyatinin yaxsilagdirilmasi omok
prosesinin somaraliliyinin vo tutumundan daha yaxsi istifado edilmasi ilo six
suratda baglidir. Ciinki texnoloji proseslorin stabilliyi bas vera bilocok ndgsanlarin
aradan qaldirilmasinda osas vasitodir. Tikili mallarin keyfiyyotino daha ¢ox tasir
gostoron amillordon birisi detallarin kosilmis qiraqlarinin bir-biri ilo daha doqiq sap
tikisi birlosdirilmasidir ki, bu amillor kosik yerlorinin konfiqurasiyasinin vo
Olgiilorinin saxlanilmasina sorait yaradir. Bunun ii¢ilin bir ne¢o texnoloji fondlor vo
avadanliqlar movcuddur. Geyimlorin tikis prosesindo eyni sap tikisinin
simmetrikliyina, qosa detallarin eyni mosafodo simmetrik yerlosdirilmasing,
momulatin asagi hissasinin gatlanmasina, detallarin {izorindo doqiq geydlorin
aparilmasina, tikis xotlorinin diizglinliiytine vo s. ciddi fikir verilmalidir.
Ust tikili mallarin badii-estetik goriiniisiiniin keyfiyyatino agiq detallarin ayri-ayri
elementlorinin  vo bozondirilmasinin yiiksok Saviyyado Yyerina yetirilmasinin
halledici ohamiyyati vardir.Geyimlorin istehsali prosesindo detal vo qovsaglarin
emali metodlarina xisusi fikir verilmoasi mohz bu soboblodir. Ayri-ayri geyim
novlarinin detal vo qovsaqlarmin yigimina daxil olan elementlor miixtalifdir vo
geyimlarin toyinati ilo bagli olan siluet hallindon asilidir.

Momulata verilmis formanin vo bu formanin xeyli miiddot saxlanilmasinda
yapisdirilan vo yapisdirilmayan araliq materiallardan istifado olunur. Yapisdirilan
aralig materiallardan istifado olunan zaman noinki onun boyunlugla yaxsi
yapismasina, eyni zamanda yapisqanl astarliq materiallarinin daha da qisalmasina
ciddi diqgot yetirilmoalidir. Bunun ii¢lin daha etibarli konfiqurasiyaya malik
boyunluq yaradilmasinda boyunlugu araliq vo astar toboqosi ilo birlikdo sirtyan
yarimavtomat vo avtomat tikis masinlarindan istifado etmoklo keyfiyyatli goriiniisa

malik birlosdirms alinir.
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Tamasac1 baximindan kisi pencoklorinin insan gamatins oturmasi keyfiyyati,
gollarin 6z yerinds daqiq vo simmetrik birlosdirilmasi, qollarin yan torofdo diizgiin
oturmasi, laskanin bir-birinin i{izorindo simmetrik dayanmasi, boyunlugunun
uclarimin pencays diizglin yapismasi, ciblorinin simmetrikliyi, qapaqlarinin
Olgiislinlin boraborliyi, ilgoklorin diizgiin emali vo simmetrikliyi, qirigsma vo azilma
yerlorinin  olmamasi, isti-nomli  emal morhalasinin  keyfiyyatini  yerina
yetirmoasindon ndgsanlarin olmamasi vo S. pencayin omtos goriiniisiinii yaradan
amillordir. Bunlardan olave yaxadaki yuxari cibin emali, pencayin atayinin eyni
uzunluga malik olmasi, yaxada qiriglarin olmamasi ¢ox vacib goriiniis
olamatlordandir. Ksotyumlarin hazirlanmasinda miixtolif xarici goriiniiso malik
olan toxunma naxislar1 olan parga novlorindon istifado olunur. Belo olan halda
detallarin birlosdirildiyi yerlordo Xatlorin bir-birino uygun yerlosdirilmasi estetik
baximdan ¢ox ohamiyyatlidir. Eyni zamanda par¢a naxislarmin salvarin yan
tikisindo uygunlasmasi ¢ox vacibdir. Salvarin xarici goriiniisiiniin keyfiyyatinin
giymatlondirilmasinds yan vo addim kasiyinds dartilma olmamali, tikis Xotlori bir-
birindan fargqlonmamali va s.

Kiitlovi yolla istehsal olunan geyimlorin keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasi ti¢lin
mitomadi olaraq geyim detllarinin y1gilmasi texnologiyasinin
miasirlosdirilmasine, qurasdirilmasina vo detallarinin emalina daha ¢ox diqgot
verilir .[21,22]

Geyim detallarinin  birlogdirilmasinds yapigdirma texnologiyasindan da
istifado edilir. Belo iisul noainki omok mohsuldarhigint artirir, eyni zamanda
detallarin emal edilmasi keyfiyyotini yiiksoldir, forma saxlamasini yaxsilasdirir.
Istonilon davamliligi yaradir. Geyimlorin toyinatindan asili olaraq yapisdirici
materiallarin se¢ilmosi detallarin birlogdirilmasinin keyfiyyat gostaricilorindon gox
asihdir. Ilk olaraq,yapisdirict materiallarin adgeziya qabiliyyoati daha yiiksok
olmalidir ki, detallarin birlosdirilmosi davamliligi yiiksok olsun. Habelo geyimin
hazirlanmasi texnologiyasinin seg¢ilmasi, istehlak prosesinde momulata qullug

edilmosi, osas vo astarliq materiallarinin fiziki-mexaniki xassolori, totbiq edilon
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avadanliglarin noviindon asili olaraq hansi nov yapisdirict materiallar totbiq edilo
bilor. Bununla yanasi, istifado olunan yapigdirict maddoalor noinki iist geyim
novlarinin, xiisusilo palto, kostyum, gddok¢o Kimi ogyalarin estetik vo texnoloji
toloblorini, eyni zamanda momulatin amtoo goriiniisiiniin  yaxsilasdirilmasini,
geyimin fiziki-mexaniki xassalorinin istehlak prosesindo etibarliligini tomin
etmolidir, eyni zamanda istifado prosesindo insanlarin saglamligina monfi tosir
gostormamoali, qullug qaydalarmi pozmamali vo texnoloji xassoloro malik
olmalidir. Detallarin yapigdirict maddalorlo birlogdirilmoesi prosesi orofosindo
yiiksok doaqigliya malik olan yarimavtomat dozgahlardan istifado edilmoklo bu
yuxarida gostorilonloro nail olmaq miimkiindiir. Yapigdirici materiallara vo
birlogdirilmo keyfiyyatino asagidaki taloblor qoyulur:
yapisdirict materialin yaxsi adgeziya, daha dogrusu, momulatin materialina yaxsi
yapismasi; omolo gotirdiyi yapisqan birlosdirilmosinin  lazimi  davamliliq
gOstaricisine malik olmasi; yapisqgan tikisinin elastikliyi vo 0 goador do gaba xassaya
malik olmamasi; yapisqan Dbirlogdirilmasinin  suya, Yyuyulmaya, Kkimyavi
tomizlonmo tdisullarma doziimliliiyii; yapisqan birlosdirilmosinin saxtaya qarsi
doziimliliyli; yapisqan birlosdirilmoasinin - k6hnolmays qarsi  doziimliliyi;
yapisdirict mddonin parganin sothino ¢ixmamasi; orqanizmo Zzorarsizliyi vo
yapisdirict maddonin baha olmamasi.

Geyim mallar1 istehsalinda on ¢ox termoplastiki xassoli polimer
maddolorindan istifads edilir ki, bu gostarilon taloblorin 6donilmasing sorait yarada
bilir. Termoplastik xassali yapisdirici materiallara misal olaraq termoyapisdirici
aralig vo hasiyo materiallari, torsokilli yapisdirici tobagolor, saplar, plyonkalar,
ovuntu Vo pastalar aiddir. Geyim istehsalinda termoplastik astarliq materiallar
dedikdo, bunlar trikotaj polotnosu, toxunmamis parga polotnosu, parca
materiallaridir ki, bir iizii termoplastik xassoli yapisdirict madds ilo ortiiliir. Belo
materiallarin ¢esidi ¢ox miixtolifdir. Bu materiallarin osas toyinati geyimin
detallarma vo qovsaqlarma istonilon formasaxlama xassasinin verilmasi, habelo

detallarin qiraglarinin  vo kasiklorin emal edilmosi omoliyyatlarinin yerino
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yetirilmoasindan ibarotdir. Bu yuxarida adlar1 ¢okilon materiallarin hamisi lif
osashdir, torkibi miixtalifdir, qurulusu ve sathi sixlig1 forqlidir. Bu materiallarin
sothina ya biitov halda vo yaxud da sopilmis halda yapisdirict madda vurulur ki, bu
da daha yiiksok elastikliys malik olan yapisqan birlogsmosi yaradir.

Tikili mallar istehsalinda yapigdirici materiallarin hazirlanmasinda an ¢ox
poliamidin  sopolimerlorindon, yiiksok tozyigli polietilendon, poliuretan,
poliefirdon, polivinilxloriddon tothig olunur. Bu noév polimerlordon alinan
yapisdirict materiallarin xassolori eyni deyil. Bu baximdan bu yapisdiricilar on ¢ox
st geyim novlorinin hazirlanmasinda istifado edilir. ©On ¢ox davamli olam
polietilen asasli yapisdirici materiallardir.

Yapisdirict materiallar halledicilorin tasirino qars1  dozimliidiir,homdo
Kimyoavi tomizlonmoys yararhidir. -30-500C-ys doziimlidiir. Buna goro {ist
geyimlorin istehsalinda daha sarfalidir.

Tikili mallarin istehsalinda geyim hissalorinin bir-birino yapisdirilmasinda
xiisusi moqsadli preslordon vo aparatlardan istifads olunur. ©moliyyat zamani 120-
1700C temperatur, 0,03-0,05 tozyiq vo 15-40 saniys miiddat arzinds basa catdirilir.
Bu proses yiikksok temperatur altinda yumsalaraq oOziili voziyysto diisir vo
materialin torkibino daxil olaraq soyuduldugdan sonra yapisqan birlosmasini
yaradir. Tikili mallarin istehsalinda momulatin keyfiyyatinin yiiksaldilmasinda
kasilmis detallarin tokmillasdirilorak tikis ndvlarinin tatbiginin do xiisusi rolu
vardir. Buna misal olaraq detallarin birlosdirilmosinds paralel olaraq salinan tikis
Xatlorinin diizgiinliiyli vo gatlanan yerlorin bir-biri ilo boraborlosdirilmasine xiisusi
diggoet yetirilmasi ¢ox vacibdir. Elo bu sobablo miixtolif uygunlasdirmadan istifado
edilir. Oziiniin toyinatina vo konstruksiyasmna gora bu ciir qurasdirmalar gox
miixtalifdir ki, bu da daha ¢ox tikis ndvlarinin olmasi va onlarin parametrlarinin,
fiziki-mexaniki xassalorinin, siirtiinmo amsalinin miixtalifliyi, tikislorin miixtalif
soraitdo yerino yetirilmasi, miixtolif dayaq sotho malik olmas1 vo digor amillarlo six

suratdo baglhdir.
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I11.3. Avtomatlasdirma proseslarinin tatbiqinin tikili mallarin

keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasinda ahamiyyatinin tahlili

Texniki toroqqinin yiiksoldilmosi har Dbir istehsal sahasinds buraxilan
mallarin keyfiyyotinin yiiksaldilmasindo asas amillordon birisidir. Malumdur ki,
20-ci osrin sonu vo 21-ci asrin avvallorindon baslayaraq elm vo texnikanin, habelo
kompiiter texnologiyasinin miixtalif sahalordo, o climlodon geyim mallari
istehsalinda totbigi xeyli dorocado iroliloyisloro sobob  olmus, miixtalif
yarimavtomat vo avtomat cihazlarindan istifad edilmo hom buraxilan mallarin
keyfiyyatinin vo hom do omok mohsuldarliginin yaxsilasdiriimasma gatirib
cixarmisdir. Belo ki, tikili mallarin detallarmin tikislorin vurulmasi prosesinin
avtomatlagdirilmas1 detallarin  qiraqlarinin =~ gatlanib  tikilmasini, detallarin
kondalonliyine yol verilmomasini, geyri-simmetrikliyin vo s. tikis amoliyyatlarinda
bas veron miixtolif ndqgsanlarin qarsistmi  almaga sorait yarada Dilir.
Tikili mallarin kiitlovi yolla istehsalinda diiymolorin tikilmasinds, ilgoklorin
emalinda, borkidici elementlorin  vurulmasinda, furnitura  detallarinin
barkidilmasinds yarimavtomat masinlarindan istifado edilmo anonoavi hal almaga
baglamigdir. Geyimlorin istehsal texnologiyasinin  keyfiyyat  soviyyasinin
yiiksaldilmasinds oksoriyyat dovlatlorin tikis sonayesi miiossisolorindo miixtalif
uzunluglarda vo konfiqurasiyalarda tikis xotlorinin salinmasinda avtomatlasdiriimis
dozgahlardan kémoyindon istifado olunur. Belo dozgahlarda iist geyim ndvlarinin
boyunluglarmin, kisi kdynoklorinin boyunlugu vo bilok hissalorinin, manjetlorin,
tistdon goyulan ciblorin tikilmasi vo s. hallar momulatin hom xarici gorkomini
yiiksaldir vo ham do istehlak miiddotini artirmaga sorait yaradir. Hotta Kisi
paltolarinin, kostyumlarin, godok¢o Vo plaslarin yaxa va otok hissalorinin qiraglari
boyunca yarasiqli siriq xatlori momulatin estetik gorkomini daha da yaxsilasdirir.
Miixtolif xarici Olkolordo tikili mallarin istehsalinda elm vo texnikanin
yeniliklorinin totbiqi ilo xiisusi elmi-todqiqat institutlar1 foaliyyat gdstorir.istor

ke¢mis SSRI mokaninda vo istorse do hal-hazirda Rusiya dévlatinde Morkozi Elmi-
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todqiqat tikis sonayesi institutu foaliyyst gostorir. Bu institutun ¢oxillik tocriibasi
vardir vo burada bacariqli miitoxassislor foaliyyat gostorarok bu sahodo xeyli
miivoffoqiyyatlor oldo edilir. Burada detallarin birlogdirilmesinds totbiq edilon
yarimavtomat cihazlarin osasinda yenilogdirmo aparmagla, masalon, Kkisi
kostyumlarmin istehsalinda mokikli (¢elnoklu) tikis xottini yerino yetiron hom
miirokkob vo hom do eyni vaxtda detallarin artiq qiraq hissalorinin kasilib
atilmasini1 basa ¢atdiran yarimavtomat cihazlarin hazirlanmasina nail olunmus vo
hal-hazirda totbiq olunmaqdadir. Cihazin kasetinin alt plastinkasina yapisqanl
araliq materiali qoyulur, astarliq materiali iso iizliyuxari istigamotdo goyulur. Sonra
bunlarin {izorino boliisdiiriicii  plastinka yerlogdirilir, cibin qapagi iziiasagi
istigamotdo qoyulur. Bolisdiiriicii plastinka osas lzlik materialdan olan cibin
gqapagmnin artiq hissosinin buraxilmasina sorait yaradir ki, bundan da cibin
hasiyosini yaratmaqla hazir formaya salir. Cibin hasiyosinin eni boliisdiiriicii
plastinkanin qalinligindan asilidir. Daha sonra gqalan olave omoliyyatlar
avtomatlagdirilmis gaydada yerina yetirilir

Mexaniki sistemo malik olan yarimavtomat cihazlardan istifado etmoklo daha
¢ox samoaranin alds edilmasi maksimum unifikasiyalasdirilmis tikili mallarin stabil
¢esidinin istehsalinda almag olar. Demoli, texnoloji proseslorin idars edilmasi tizra
bagli masalalarin hallinin sadalosdirilmasini mikroprosessorlardan istifado etmoklo
miimkiindiir.

Mikroprosessorlu idaroetmo sistemi geyri-avtomat vo yarimavtomat tikis
masinlarinda istifado edilmosi miimkiindiir. Bu vaxt emal marhalasinin avtomatik
idaro edilmasini, tikis siriglarinin salinmasi siiratini, tikilon detallarin istigamatinin
doyisdirilmoesini va s. Kimi amoliyyatlar1 tomin etmok olar. Emal edilon detallarin
keyfiyyatinin yaxsilagdirilmasi birinci novbads salinan tikislorin daqigliyi vo digor
konkret texnoloji toloblorin parametrlorininyaxsilagdirilmasindan ¢ox asilidir.
Mikroprosessorla tomin edilmis masinla isloyarkon omoliyyati yerino yetiron iscilor
bu iglori gormoalidirlor: detallar1 gotiirlir vo onun kiinclorini dogiqlosdirir vo iynanin

altina salir, masini iso salir vo sonra detali is¢i zonasindan ¢ixarir. Detalin emal
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edilmasindan ovval isci idaroetmo sisteminin proqramini totbiq edir. Qalan biitiin
omaliyyatlarin yerino Yetirilmoasi avtomatik qaydada yerino vyetirilir: iynonin
tuslanmasi, emal prosesinin siirotinin se¢ilmasi, iyna addimlarmin saymin
dogiglosdirilmasi, saplarin qirilmamasina nozarot olunmasi, sapin kosilmasi,
masinin pancasinin  qaldirilmast vo s. avtomatik qaydada basa catdirilir.
Daha yiiksok somoro almaq tiigiin mikroprosessorlu sistemlo tomin edilmis tikis
masinlarindan istifado edorkon miioyyan qrup omoliyyatlardan istifado etmok
miitoxassislor tarafindan tovsiya olunur [24].

Birinci qrupa qisa kosik tikigini togkil edon siriqlarin yerino yetirilmasi
omaliyyat1 daxildir. Belo omoliyyatlara mal nisaninin tikilmesi, yarliglarin
tikilmosi, dekorativ tikislorin salinmasi, daha xirda detallarin tikilmosi, salvar
balaginin, ciblorin gapaginin, boyunlugun tikilmasi aiddir. Bu omoliyyatlarin
yerina yetirilmasindo tortib edilon programma tikis sahosinin saylari, har bir sahado
tikislorin say1, detallarin diiz vo oks istigamatlords verilmasi omoaliyyatlar1 daxildir.
Detallarin istonilon noqtoysa godoar verilmasi vo tikis prosesi avtomatik gqaydada
mioyyanlosdirilir.

Ikinci qrupa tikisin detallarin qiraqlarma ¢ixan omoliyyatlar daxildir.
Masalon, qollarin kasik hissalarinin tikilmasi, qolun agzinin gatlanib tikilmasi kimi
omoliyyatlar bu grupa aiddir. Bu amoliyyatlar1 yerino yetiron is¢i tikis prosesinin
qurtarmasini gozlomir vo detalin maksimum siiratlo emal edilmasini tamin edir.

Uciincii qrupa arayislandirict omaliyyatlar daxildir. Bu proses zamam tikis
Xotti detalin konarlarindan miioyyan mosafods salinir ki, bu moasafo son daraco
daha yiiksok dogigliklo olmalidir. Bels tikisloro salvarin balaginin tikisi, ciblarin
qapaginin tikisi, boyunlugun, iistdon qoyulan ciblorin, yaxanin qiraqlar1 boyunca
vurulan tikis xatlorini misal gostoro bilarik.

Dordiincii grupa bir detalin digor bir detalin iistiino otuzdurulmasi amaliyyati
daxildir. Buna misal olaraq qolun qol oymasina gapali tikigin salinmasi, geyimin
yaxasinin ~ yn  kosiyi  tikisi ilo  birlosdirilmosini  gdstormok  olar.

Besinci qrupa detalin qiraglar1 boyunca 2 paralel tikislorin salinmasi
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omaliyyati daxildir. Masalon, pencayin yan ciblorinin iistdon goyularkon yan
tikislorinin paralel istigamotdo salinan tikislorin doqiqliyi bu qrupa aid olan tikis
omoliyyati hesab olunur.

Gostormok olar ki, mikroprosessorlu idars edilon tikis omoliyyatlarini yerino
yetiron tikis masinlarinin istifads dairasi yeni emal metodlarinin alinmasi hesabina
genislona bilor. Ciinki mikroprosessorlu idaraetmoa sisteminin totbigi nainki amoak
mohsuldarhiginin ¢oxaldilmasina (20%-o (odor) sorait yaradir, eyni zamanda
goriilon islorin doqiqliyinin daha hda artirilmasina komok gostarir,homginin tikili
momulatin keyfiyyatinin yiiksaldilmasine do sorait yaradir.
Mikroprosessorlu idarosetms sistemi eyni zamanda yarimavtomatlagdirilmis tikis
maginlarinda yalniz emal edilon detallarin Gtiirtilmasinin proqramlasdirilmasinda,
habelo ciblorin kasik hissalorindoki tikis xottinin uzunlugunun doyisdirilmasinda,
ilgoklorin  uzunlugu vo eninin, ilgoklo diiymolor arasindaki mosafalorin
dogiglosdirilmasinde  do  boyiik  ohamiyyoto  malikdir. Eyni  zamanda
mikroprosessorlar avadanliglarin nasazliglarinin  toyin  edilmasinds  kdmoya
malikdir.

Yarimavtomatlagdirilmis tikis masinlarinda mikroprosessorlu idaroetmo
sisteminin totbiqi tikili mallarin istehsalinda texnoloji proseslorin genislondirilmasi
imkanlarina da malikdir. Bu proseslo omoliyyatlarin avtomatlagdirilmas: tikis
prosesinin parametrlorinin doaqigliyini tomin edir, bununla da buraxilan malin
keyfiyyatco yiiksaldilmosino nail olunur.

Texnoloji amoliyyatlarin avtomatlasdirilmasinin on yiiksok pillosi avtomatik
idaro edilon is¢i texniki qurgularin yaradilmasi hesab oluna bilor. Bunun vasitasilo
emal olunan detallarin avtomatik yolla is¢i zonasina Otiiriilmosi, onlarin tikis
masinlarinin iyna platformasina yerlosdirilmosi, tikis prosesindo detallarin yerinin
doyisdirilmasi, emal edilmis detallarin tikis masinindan ¢ixarilmasi va diizaldilmasi

omoliyyatlar1 yerina yetirilo bilar.
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NOTICO VO TOKLIFLOR

Son illards biitiin diinya 6lkalorinin tikis sanayesinds, demok olar ki, boyiik
doniis yaradilmisdir. Xiisusilo, miiassisalor on yeni texnika vo texnoloci
avadanliglarla tomin edilmis vo naticado buraxilan mallarin ¢esidinin
yenilosdirilmasi vo keyfiyyat gostoricilorinin daha da yaxsilasdirilmasi sahasindo
mivaffoqiyyatlor qazanilmigdir. Eyni zamanda tikili mallarin ixtisaslagdirilmis
fabriklordo hazirlanmasi proseslori daha da tokmillosdmirilmisdir. Biitiin bunlarin
sayasindo istehsal olunan tikili mallar ohalinin somoarali istehlak normasina
uygunlasdirilmasina sorait yaratmigdir. Tikili mallarin ¢esidinin ¢oxaldilmasinda
on yeni siini vo sintetik, habelo toxunmamis parga materiallarindan da istifado
olunmanin halledici shomiyyati vardir. Eyni zamanda astarliq, bazandirici, yaxaalti
yapisqanli materiallardan tikili mallarin istehsalinda istifadonin do rolu vardir. Son
morholods tikili mallarin arayislandirilmasinda azilmays qarsi, qisalmaya qarsi,
suyu dofetmo xassalorinin do verilmasi momulatin hom uzundmiirliliiyliniin vo
hom da estetik goriiniisiiniin yaxsilasdirilmasina boyiik tasir géstormisdir. Todrican
istehsalin toskilindoa, xiisusilo fasilosiz axin xatlorinin, agreqatin qruplasdirilmasi
Vo sobali istehsal proseslorinin yaradilmasi tikis sonayesinin qarsisinda duran daimi
problemlardandir.

Elmi-todqiqat institutlarinin tikis fabriklori ilo birge amokdasligi, modalar
evi ilo aparilan islori, momulatlarin konstruksiyalasdirilmasi vo qurasdirilmasi
sahasindo apardigr yeniliklor do toqdiralayigqdir. Habelo cihazqayirma sonayesinin
do burada rolu vardir. Belo ki, bu sonaye sahasi tikis fabriklorini goxomaliyyatli
masinlarla, momulatlarin yarimavtomat vo avtomatlasdirilmis avadanliglarla tomin
edilmosidir. Tikili mallarin ¢esidi vo keyfiyyotinin daha da yaxsilasdirilmasinda
momulatlarin modellasdirilmasinin Vo quragdirilmasinin daha da
miasirlogdirilmasi  xiisusi ~ ohamiyyoto  malikdir.  Burada  geyimlorin
konstruksiyalasdirilmasi prosesinin elmi osaslarinin kiitlovi istehsal prosesinoe

totbigi da ¢ox vacib amillardandir. Habels ticarat iscilorinin do bu sahads rolu sox
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boytikdiir. Belo ki, mallarin satis1 zamani yeni proqressiv formalardan istifado
edilmo, ixtisaslagdirilmis firma magazalarinin, irthocmli geyim evlarinin
yaradilmasi, yarmarkalarin miintozom qaydada kegirilmasi vo s. kimi proseslarin
do bu sahads xiisusi xidmatlari ¢ox ola bilar.

Biitlin bu yuxarida deyilonlori nozors alaraq magistr isinin sonunda praktiki
ohamiyyati olan asagidaki tokliflorin verilmasini magsadouygun hesab edirik.

1. Vaxtilo kegmis SSRi mokaninda respublikamizda tikili mallarin yeni
modellorinin hazirlanmas: vo istehsala totbigi sahoasinds xeyli tocriibalor oldo
edilmis vo bir ne¢o modellor evi yaradilmisdir. Oton osrin 90-c1 illorindan
baslayaraq bu sahodo gerilomolor bas verdi vo demok olar ki, modellor evinin
foaliyyati dayandirildi. Yaxsi olard:r ki, bu sahado olan onanovi tocriibalordon
istifado etmoklo modellar evinin foaliyyati barpa edilsin.

2. Toacriiba zamani malum olur ki, ticaroto daxil olan ust tikili mallarinin
istehsalinda keyfiyyatli materiallardan sitifado edilsa do, onlarin hazirlanmasi
texnologiyasinda sohvlora yol verilir. Buna misal olaraq kostyumlarin yaxasinda
araliq materiallarinin keyfiyyatsiz olmasi onun xarici gorkominin pozulmasina,
daha dogrusu, qirismasma vo hocmi formasmin itmasine gotirib ¢ixarir. Yaxsi
olardi ki, momulatin detallarinin yigilmasinda aralig yaxa materiallarinin
keyfiyyatino ciddi amol edilsin.

3. Tikili mallarin istehsalinda son amoliyyat kimi bozondirilmo islarinin
apartlmasinda da bozi catigmamazliqlara yol verilir. Masolon, ciblorin emals,
boyunlugun uclarinin emali, hatta diiymalarin tikilmosi bunlara misaldir. Mallarin
markalanmas1 vo gablasdirilmasi1 prosesindo bu catigmamazhiglara ciddi fikir
verilmalidir.

4. Ticarat toskilatlarinin 6ziindo do bozi ndgsanlarin yerindoco aradan
qaldirilmast tgiin do sorait yaradilmasi, masolon, paltarlarda ozilmo hallarinin,
ditymolorin tikilmasi kimi proseslorin toskili do magsadouygun sayilmalidir.

5. Ust tikili mallarin istehsalinda, demok olar ki, on miiasir texnoloji

omoliyyatlardan istifads edilir ki, bunlarin da morkoazinds geyim detallarinin vo
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qovsaqglarmin yigilmasi rejimina daha ciddi amoal olunmasi durur. Odur ki, texniki
baximdan biitiin omoaliyyatlara ciddi amal edilmasi keyfiyyatin yiiksaldilmasinin
baslica sortlorindondir.

6. Son dovrlordo tist tikili mallarin detal vo qovsaqlarinin emalinda
termoplastik xassali yapisqanli araliq materiallardan istifado edilir. Lakin bunlarin
bazilori  kimyavi tomizlonma prosesino doziimsiiz oldugundan, son anda
cirklonmodan tomizlondikdon sonra momulatin konstruksiyasinda xosagalmoz
hallar bas verir. Bu baximdan todqiqatlar gostorir ki, yiiksok tozyigli polietilen
materiallart kimyavi tomizlonmays gars1 daha déziimlii oldugundan, bu sahodo
istifada edilmasi magsadouygundur.

7. Tocriibado tikili mallarin gobulu zamani miitoxassis kadrlarin bilik vo
bacarigindan olduqca az istifado edilir. Xiisusilo, gomriik xidmatlorinds, demok
olar ki, omtoasiinas-ekspertlorin  tocriibasindon istifade  edilmodiyindan,
keyfiyyatsiz vo texnoloji ndgsanli mallar bazara yol tapir. Bu kimi ndgsanlarin
aradan qaldirilmasi tiglin amtoosiinas-ekspertlorin mallarin keyfiyyatco gobulunda

istifads edilmosi daha yaxs1 samora verar.
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REFERAT

Isin iimumi xarakteristikasi.

Moévzunun aktualhigi. Molumdur ki, tikili mallarin, o ciimlodan kisilor {igiin
tist tikili mallarin gesidi vo keyfiyyatinin yiiksaldilmasi an vacib amillordondir. O
climlodan kisi kostyumlarinin istehsalinda istifade olunan toxuculugq materiallarinin
keyfiyyat gostoricilori, momulatin istehsal texnologiyasi, modellogsdirma Vo
qurasdirma proseslarinin soviyyasinin todgigi aktual moesalolordon biridir. Ilk 6nca
miiasir istehlak¢ilar belo bir fikirdodir ki, o, yaxsi geyinmok, Oziiniin xarici
gorkomini gozoallosdirmok, moadaniyyatini yiiksaltmok {tigiin, hor seydon ovval,
geyim osyalarindan istifados edir va bu, insanin tobistindoan irali golir. Bu baximdan
tikis miiossisalorindo ¢alisan isgilorin, xiisusilo modelgi-rossamlarin qgarsisinda
boyiik vozifolor durur. Bu miitoxassislor ohali arasinda miintozom sorgular
kecirmoli, aliciliq konfranslarinda, sorgi salonlarinda olmali, golocok geyim
osyalarinin  modast  vo  fasonunun  hansi  istigamotdo  doyismosini
mioyyonlosdirmoni bacarmalidir. Biz do az da olsa hazirki magistr isindo bu
sahada 6ton dovrlords vo hazirda hansi islorin goriilmoasi barads todqiqgat isloarinin
apartlmasindan bohs edirik. Ke¢mis SSRI dagildigdan sonra bazi saholords
tosorriifat olagolorinin  qirilmasi, xalq istehlak mallarinin, o climlodan
respublikamizda tikili mallarin istehsalinin azalmasina sobab olmusdur. Lakin 15
iyun 1993-cli ildon ulu oOndor H.Oliyev hakimiyyoto goldikdon sonra
prezidentimizin apardigi diizgiin xarici vo daxili siyasot sayssinds inflyasiyanin
qarsist almmus, 6lkads ictimai-siyasi Sabitlik yaranmis, 60-dan ¢ox inkisaf etmis
xarici Olkolorlo ikitorofli idxal vo ixrac omoaliyyatlarina baslanmigdir. Osrin neft
kontrakti, 6zollogsdirmo vo digar islahatlar dogru yolla iraliloyan respublikamizin
galacokds igtisadi va diger sahalords goloba ¢alacagina boyiik imidlar vermisdir.

Belo bir dovrdo respublikamizin istehlak bazarina daxil olan tikili momulatlarin



78

cesidi vo Kkeyfiyyatino hosr olunmus magistr dissertasiyasi iginin mdvzusunun
ohamiyyati vo aktuallig1 heg siibho dogura bilmaz.

Tadgiqatin maqgsadi. Dissertasiya isindo asas mogsadi aldo etmok iigiin
asagidaki mosalolorin hoyata kegirilmasi garsiya qoyulmusdur.

Respublikada tikili mallarin istehsalinin son voziyyati vo mdvcud
problemlorin aragdirilmasi; Modellosdirmo omoliyyatinin tikili mallarin istehlak
xassalorina tosirinin tohlili; Quragdirma omoliyyatinin tikili mallarin istehlak
xassolorino tosirinin tohlili; Ust tikili mallarin keyfiyyotinin yaxsilasdirilmasi
moqsadilo hans1 texnoloji yeniliklordan istifads etmoklo bu qrup mallarin ¢esidinin
Vo keyfiyyatindo bas vera bilocok doyisikliklorin elmi cohatdon arasdirilmasi.

Tadgiqatin metodu. Kisi kostyumlar: istehsalinda istifado olunan oasas
toxuculuq materiallarindan xalis vo qarisiq torkibli yarimyun parcalarin fiziki-
mexaniki  xassolorinin  Oyranilmoasi  mogsadilo  standart  laboratoriya
metodikalarindan istifado edilmisdir.

Elmi yenilik. Hazirki todqgigat isindo kisi kostyumlarinin istehsalinda
istifado olunan par¢a materiallarinin boazi fiziki-mexaniki xassalori iizro alinan
molumatlar bu sahads miitoxassislor torafindon aparilan tadqigat islorine uygundur.

Isin  tocriibavi ahamiyyati. ©n  baslicast kisi  kostyumlarinin
modellosdirilmasi, qurasdirilmasi proseslari va an yeni texnoloji amaliyyatlardan
istifado edilmasi, geyimlorin detallarinin birlogdirilmoasinds sap tikis tisulundan
olavo, yapisqanla birlosdirilmasinin totbigi do praktiki cohotdon ¢ox ohomiyyatli
sayila bilar.

Isin strukturu. Dissertasiya isi girisdon, 3 fosildon, noico vo tokliflordon
ibaratdir. Isin yazilmasinda 25 adda adobiyyat monbalorindon istifade olunmusdur.

Aprobasiya. Movzu ilo bagli 1 elmi moaqgalo ¢ap edilmisdir.
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IF'AJIVKUEBA T'IOJISAP HAMMUI' KbI3bI

NUCCJIEJOBAHUE BJIUSIHUSA TEXHOJOI'NYECKHUX
IMPOIIECCOB HA ®OPMHWPOBAHME INOTPEBUTEJbBCKUX
CBOMCTB MY KCKHUX KOCTIOMOB

PE3IOME

Hacrosmass marucrepckas jauccepraids TIOCBSIIEHAa WM3YYCHUIO  BIUSHHS
TEXHOJIOTHYECKUX TIPOIECCOB Ha (OPMUPOBAHHUE MYXKCKHX KOCTIOMOB. b0
BBISIBJICHO,  YTO Il yJY4YIIEHUS  KadyecTBa  MYXKCKHMX  KOCTIOMOB,
yIIOBJIETBOPSIONINX TpeOOBaHUs TMOTpeOUTENed M PpacHIMpEeHHs] acCOPTHUMEHTa
ocoboe  3HaYeHHE  KMEET  COBEPIICHCTBOBAHHME  MOJCIHUPOBAHUS |

KOHCTPYHUPOBAHUSI.
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HACIYEVA GULER NAMIQ

THE PROCESS OF FORMATION OF THE CONSUMER
PROPERTIES OF THE INVESTIGATION OF THE INFLUENCE
OF MALE COSTUME

Summary

The current master thesis was dedicated to influence the formation process of the
quality of the male costume. Using the latest technology and installation process

modeling a big role in improving the quality of the male costume.



