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GIRIS

Tekstil sonayesi ¢oxlu sayda miixtalif materiallar istehsal edir. Onlara liflor,
ipliklor, homg¢inin onlardan hazirlanan materiallar daxildir. Tekstil pargalari
miixtalif nov ipliklordan istifade olunmaqla miixtolif Gisullarla hazirlanir. Tatbiq
sahalorindon asili olaraq onlar1 maigot vo giindslik ev hoyati ii¢iin lazim olan geyim
osyalarinin hazirlanmasi {igiin, sonayenin miixtalif xiisusi toyinatli sahoalori {igiin
nozoards tutulmus texniki, mebel vo dekorativ pargalara boliirlor. Hazirlanan tekstil
materiallar1 arasinda miixtalif lif qarisiglarindan hazirlanan pargalar tstiinliik toskil
edir. Parcalarin torkibindo miixtalif liflorin totbiqi materialin verilmis xassisalorni
tomin edir ki, bu da xiisusi olaraq mebel pargalar1 Ustiinliik toskil edir.

Buraxilan moahsulun keyfiyyatindon 6lkonin sanaye inkisafinin siirati, onun
milli niifuzu vo beynolxalg voziyysti asilidir. O, 6lkonin inkisafinin biitiin
faydalarim1 vo catismazliglarin1 oks etdirir, buna goro do buraxilan mohsulun
keyfiyyatino yiiksok diggst ayirmaq vo onun daima yiiksaldilmasini tomin etmok
lazimdir. Tekstil vo yiingiil sonaye iscilorinin qarsisinda duran osas mosalo
buraxilan mohsulun keyfiyyatinin yiiksaldilmasidir ki, o, layilalondirme zamani
qoyulur, istehsal prosesi miiddatinds tomin edilir va istismar zaman1 dastoklanir.

Tekstil materiallarinin keyfiyyatinin tokmillosdirilmasi har seydon ovval
homin tekstil materiallarinin  xiisusiyyatlori haqqinda biliklor, keyfiyyot
gostaricilorinin diizglin vo obyektiv Ol¢lilmoasi, giymotlondirilmasi vo nozarot
olunmasi bacarigimi tolob edir. Buna goro do todgigat isinin moqsadi mebel
pargalariin sertifikatlagdirilmast mogsadilo onlarin  keyfiyyatinin giymotlon-

dirilmasidir.



Fosil . MOHSULUN KEYFIYYOTININ IDARO OLUNMASI UZRO
FOALIYYOT NOVLORI

1.1. Beynalxalg xammal bazari va onun tahlili

Sentyabrin birinci giinlorindon oktyabrin ortalarina godor pambigin
beynolxalq bazarda durmadan azalmasi miisahido olunurdu. Cotliik A Indexin
gostaricilorina asasan sezonun avvalindan Cotlook A Indeksi 4% diisorok 1 funta
gora 59,95 sentdon (1 oktyabrda) , 10 oktyabrda 1 funta gora 57,60 sent toskil etdi.
Qiymatin asag1 diismosi alicilar torafindan tolobin azalmasi ilo olagedordir. ilk
novbado Cin dovlati torofindon Nyu-York birjasinda oktyabr kotirovkalar: bir ay
arzindo demok olar ki, 1 tona 100 dollar dismiisdiir (cadval 1). Qiymatlorin
diismoasi Cin dovlati torofindon pambigin  alinmamasina, goro saticilarin
gostaricilorinin dogrutmamasi sababindan oldu [18,22,27,33,36].

2 oktyabrda ICAC diinya iizro ndvbeti istehsal vo istehlaki dorc etdi.
2006/2007 sezonunda istehsalin hocmi Cin dovlotindo istehsalin 6.3 min.t
artacagini nozors alaraq prognozda diizalis edilib (+300 min.t, sentyabr qiymati ilo
miiqayisado).

Coadval 1. Nyu-York birjasindaki qiymatlorin kotirovkasi

Baglanma Baglanma
Moahsul momentinin Mahsul momentinin
satilan aylar giymatlori satilan aylar | qiymatlori

09.10.06 | 04.09.06 09.10.06 04.09.06
Oktyabr 2006 1054 1148 | Oktyabr 2007 1230 1327
Dekabr 2006 1082 1188 Dekabr 2007 1257 1356
Mart 2007 1159 1268 Mart 2008 1295 1387
May 2007 1192 1290 May 2008 1300 1400
Iyul 2007 1214 1313 Iyul 2008 1319 1406
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Eyni zamanda diinyada istehlak prognozu 25,70-don 25,64 min tona godor
azalmigdir. Bu aylarda osas doyismolor Hindistana toxunmusdur (istehlak 3,6-dan
3,84 min.ton-a godor artmisdir). Cindo iSa prognozlasdirilmis talob oksino olaraq
10,5-dan 10,19 min.t-a godor azalmisdir [18,22,27,33,36].

2006-c1 ilin sonuncu is giiniinde Nyu-York birjasinda kotirovkanin artimi
geydo alinmigdir. 21-don 28 dekabra godor martda yiiklonacok mohsulun kontakt1 1
funta gdro 54,62-don 59,96 sent bahalasmisdir (yoni 9,7%).(codval 2) ixtisas¢ilarin
forziyyasina gora saticilar siini olaraq qiymotlori galdirdilar ki, sona catmis ili
pozitiv basa vursunlar. Bunu da olava etmok olar ki, yanvarda beynalxalq bazara
Cin alicilarinin ¢gixmas1 gézlonilirdi [38,42,50-55].

29 dekabr 2006-c1 ilds kotirovkanin asag1 diismasi geydos alind1 va diismanin
tendensiyas1 yanvarin birinci giinlorina godor davam etdi. Cin alicilar1 yanvarin ilk
iki dekadasinda gozlomo movqeyi tutdular vo Nyu-York birjasinda iri partiya ilo
mohsul almadilar. Baxmayaraq ki, 1 yanvardan 894 min.t 6l¢iisiindo asag1 qiymot
kvatas1 davam edirdi.

Codval 2. Nyu-York birjasindaki qiymatlorin kotirovkasi

Baglanma Baglanma
Mahsul momentinin Mahsul Momentinin
satilan aylar | qiymatlori satilan aylar | giymatlori

08.01.07 | 29.12.06 08.01.07 29.12.06

Mart 2007 1202 1239 Mart 2008 1347 1372
May 2007 1221 1256 May 2008 1357 1383
Iyul 2007 1242 1271 Iyul 2008 1368 1389
Oktyabr 2007 1280 1304 Oktyabr 2008 1376 1399
Dekabr 2007 1304 1328 Dekabr 2008 1378 1401

Yerli sonayi iso yerli istehsalin xammalindan istifado etmoyi davam etdirirdi,

homginin Cin sahillorindoki ambarlarda olan xarici pambiq ehtiyatindan istifado
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edirdi. Belo gostorilir ki, sorgin yeni ilina yaxin vaxtlarda alicilarin aktivliyi
artacaq [18,22,27,33,36].

2007/2008-ci il sezonunda diinyada pambiq kollar1 altinda olan saho 1%
artaraq vo 34,6 ha togkil edocokdir. Do6rd istehlake¢1r dovlatdo Cinda, Hindistanda,
Pakistanda vo Ozbokistanda sahslor oldugu kimi qalacaq, ABS-da iso 100 min ha
Ixtisara salinmasi gostorilir. Bu azalma digor 6lkalordo artimla kompensasoya
olunacaq, xiisusi ilo Afrika kontingentinds. Orta mohsuldarligdan ¢ixis edorok
geyd etmok olar ki, diinya istehsali izro hacmi galocok sezonda 25,1 min.ton toskil
etmoklo kohna doyisilmoadon galacaq [38,42,50-55].

2007/2008 sezonunda istehlak artaraq, prognoz tizro 540 min.ton toskil
edacokdir. O ciimlodon Cindo- 420 min.t, Hindistanda -150 min.t, Pakistanda 100
min ton. Yiksalmo (artim) ABS, Tirkiyanin vo digar 6lkalorinin istehlakinin
azalmasi hesabina kompensasiya olunur (cadval 3).

Cadval 3. Pambiq lifinin istehsal1 vo istehlaki, mln.ton

2005/2006 2006/2007 2007/2008
Istehsal 24.67 25,1 25,1
Istehlak 24,82 25,9 26,4
Eksport 9,79 9,0 9,2
Kegan ehtiyat 11,83 11,3 10,4
Cotlook A index 1238 1257 1389

2007-ci ilin birinci is hoftasinds bir ¢ox yerli treyderlor beynolxalq bazarda
giymatin artmasi ilo pambigin qiymotini yiiksaltdilor. Yanvarin ortasina baza
giymati davam edorok 1 tona gora 1500-1510 dollar toskil etmisdir. Bazara mohsul
veronlordon aparilan sorguya goro satisin real qiymati boyan olunandan 25-30
dollar teskil edir (codval 4).

Pambigin qiymatinin bahalasmasi yerli iplik istehsalinin qiymotinds 6ziini

gostormir. Oksar istehsalgilar yanvarda ipliyin satigini realizo etdilor. Bu ipliklor



Codval 4. Indeks ANITEKS “IPLIK”
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15.01.07 |15.12.06 |28.11.06 |31.10.06

BD toxucu ipliyi 29 teks (Ne 60,00 60,00 60,00 60,00
34,5)
BD trikotal ipliyi 18,5 teks (Ne 80,00 80,00 80,00 80,00
54)
Moskvada pambigin baza

_ _ 1500 1485 1475 1475
giymati (dollar/t)

ovvalcadon almmis pambiqdan istehsal olunmusdu. Ona goérado giymatin

qaldirilmasma ehtiyac duyulmadi. Qiymatin yiiksalmosi {igiin osas amil Orta

Asiyadan golon ipliyin yiiksok keyfiyyatli olmasindan ibaratdir. Qeyde etmok

lazimdir ki, asiya ipliyinin bir ¢ox toqdimg¢ilori yaxin vaxtlarda qiymatin

yiiksalmasini gozlayirlor [38,42,50-55].

“Ipliyin” Aniteks indeksi Rusiya istehsali ipliys rub/kq minimal giymot

toklifi asasinda hesablanr.

2006-c1 ilin yanvar/noyabrinda Rusiyada pambiq ipliyi istehsali 227,75 min.t

toskil etmisdir. Bu 6tan ilin eyni dovriina gora 1,9 % az olmusdur (cadval 5).

Cadval 5. Rusiyada 2006-c1 ilin yanvar-noyabr aylarinda pambiq, iplik va

parca istehsali

11.2006 01-11.2006 01-11.2005 | Temp, %
Xam iplik, birsapli, | 21,05 223,48 227,75 98,1
min.t
Hazir parga, 184,20 1921,66 1986,34 96,7
min.m2

Hazir pambiq parca istehsalinda da tempin azalmas1 geyds alinmigdir, 2005-

ci ilin yanvar/noyabrina nisbaton-3,3%.
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2006-c1 ildo Cindo okin saholori 2005-ci illo miiqayisodo 5,8%
genislondirilmigdir. Mohsuldarliq iso bir hektara goro 60 kq yiiksolmisdir.
Qozalarin yetigmosi vaxti yaxsi hava soraiti mohsulun yigilmasi ilo bu amillor
istehsali yiiksok hacmo gotirib ¢ixartdi- istehsalgilar 6,7 min.t. lif istehsalini
gozlayirlor.

2006-c1 ilin dekabrinda Cin 240300 ton pambiq ixrac etmisdir. Bu noyabrla
miiqaisada 85300 ton ¢oxdur, amma 2005-ci ilin dekabrina nisbaton 107200 ton
azdir. Sezonun ovvalindon (2006/07 avqust-dekabr) ixrac 900418 ton toskil
etmisdir. Bu iso 2005/06-c1 ilin sezonu iizro uygun gostaricilirodon 556857 ton
azdir [38,42,50-55].

Ipliyo tolobin az oldugu iiciin ayricilorin giymeti qaldirmaq imkanlari
yoxdur. Baxmayaraq ki, sonuncu hoftodo xammalin qiymotindo bahalagsma
olmusdur. Fabriklor pambig1r yalniz 6zlarini, cari tolobi gane edacok hocmdoa
pambiq alirlar.

Noaticodo 2006/2007-ci ilin sezonunun sonuna kec¢on gqaliglarin qiymot
Saviyyasi prognozunun doyismasi 9,8-don 11,57 min.t qaldirilmasi, yani avvalkKi
sezona nisbaton galiglarin ixtisara salinmasi tagribon 0,3 min.t toskil edacakdir.

ICAC-1n oktyabr prognozunda Ozbakistanda pambig-lif istehsali bu sezonda
1143 min ton giymotlondirilir.Bu ilin hava soraiti mohsulun normal inkisaf
etmosino imkan yaratdi. Amma bununla belo 6ton ilki hocmo g¢atmaq olmadi.
Baxmayaraq ki, praktiki olaraq okin saholori doyismoz qalmisdi (1,4 min.ha)
[18,22,27,33,36].

Qazagistanda 194 min hektar sahodon 400 min ton xam-pambiq yigilacaq.
Bundan iso planlasdirilir ki, 140 min ton lif alinacaq. Oton ilin sezonunda 204 min
hektardan 138 min ton lif alinmisdir.

Azorbaycanda bu yaz pambiq kolu okilocok sahs ixtisara salinaraq 105-don
84 min hektara ¢atdirilib. Naticads ilkin giymotlondirmas ilo istehsal 70-don 54 min
tona godor azalacaqdir.

Tackistanda 2006-c1 ilin oakin sahalori 255-don 260 min hektara godor
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artirtlib. Bunun noaticasindo mohsuldarliq artaraq 4 min tona ¢atmasi prognozlagdir-

Ilir [18,22,27,33,36].

MDB vo Baltikyan1 dovlstlorin istehsal vo istehlak etdiyi pambiq lifinin

miqdar1 codval 6-do verilmisdir.

China National Cotton Textiles Industry Association ¢ap etdirdiyi hesabatda

Olkodo pambigin istehsali vo istehlaki verilmisdir. Demali, avvalki iki sezon

orzinds

Cadval 6. MDB va Baltikyani1 dovlatlorin istehsal vo istehlak etdiklori

pambiq lifi, min.ton

Istehsal Istehlak Idxal Ixrac

2005/06 | 2006/07 | 2005/06 | 2006/07 | 2005/06 | 2006/07 | 2005/06 PO06/07
Azorbaycan 70 54 6 10 _ _ 64 47
Belarusiya _ _ 11 11 11 11 _ _
Estoniya _ _ 15 15 15 15 _ _
Qazagistan 138 140 12 14 6 _ 135 126
Qirgizistan 38 37 3 3 3 3 38 37
Latviya _ _ 4 4 16 16 12 12
Litva _ _ 4 4 4 4 _ _
Moldoviya _ _ 3 3 3 3 _ _
Rusiya 1 1 290 290 300 289 _ _
Tacikistan 139 143 18 18 _ _ 129 125
Tiirkmonistan | 215 210 90 92 _ _ 125 118
Ukrayna _ _ 11 11 16 16 5 5
Ozbokistan 1210 1143 175 175 1 1 1020 991

pambigin istehlaki koskin artmisdir. Bu iso 6z istehsalin1 ohamiyyatli doracado

qabaglamisdir. Oz pambigmin catismayan hissesi dovlet ehtiyati hesabina

2005/2006-c1 ilin sezonunda Cinds pambiq istehlaki

kompensasiya olunmusdur.
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11073 min.ton qiymat lon dirilir. Eyni zamanda pambiq sahasinda olan aparici
diinya ekspertlori daha az rogamlorlo misal gatirirlor-9,5-don 9,9 min.t godor. Vo
bu da haqigato daha uygun golir. Xiisusi ilo, agar nazars alsaq ki, Cin istehlakg¢ilari
torofindon pambiq idxalma yiiksok tolob geydo alinmamisdir. 2006/2007
sezonunda Cinin roSmi moalumatia gors istehlak 10,437 min.ton toskil edo bilor.
Cinin pambiq istehsali vo istehlaki balanst cadval 7-do  verilmisdir
[18,22,27,33,36].

Cadval 7. Cinin pambiq istehsali va istehlaki, min.ton

2004 | 2005 2006
1 | Istehsal 6320 | 5700 6340
2 |Idxal 1655 | 4112 4400
3 | istehlakg¢ilarda galan istifade olunmayan 0 13 40
4 | Comi resurslar 7975 | 9825 | 10780
5 | Tullantilar va digarlori 300 300 300
6 | ixrac 5 0 0
7 | Ehtiyata gondorilib 450 450 _
8 | Oyrilmis pambiq 7220 9075 | 10480
9 |Iplik istehsali, o ciimloden garisiqda 12627 | 16020 | 18423
10 | Qarisigda pambigin faizi (%) 69,12 | 69,12 | 56,65
11 | Comi istehlak 8728 | 11073 | 10437
12 (8) va (11) arasindaki forq. Dovlatin 1508 | 1908 1

kompensasiyasi

2006/2007 sezonunda rosmi molumata goro Cino pambiq idxalt 4,4 min.ton
toskil etmisdir. Amma hal-hazirda tolob olunmayan bdyiik hocmdo idxal olunmus
pambiq Cinin limanlarindaki xiisusi ambarlarda y1gilib qalib. Cin istehlakg¢ilar: cox
giiman ki, miiassisalords olan ehtiyatlarin tamamilos istehsal olunmasa bunlari

miiassisalorin anbarlarina dasimayacaq [18,22,27,33,36].
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Sentyabr orzinds- oktyabrin birinci dekadasinda rusiyali trayderlorin toklif
etdiklori baza qiymotlor doyismoz galmigdir- 1 tona gora 1470-1480 dollar (codval
8). Yeni mohsulun satisa ¢gixarilmasina qodor diinya bazarinda qiymotlorin diismo
tendensiyasina baxmayaraq qiymatlords shomiyyatli doyisikliklor olmayacaqdir.

2006-c1 ilin birinci sokkiz ayinin naticasine gora pambiq ipliyinin istehsali

Codval 8. Rusiyada 2006-c1 ilin yanvar-avqustunda pambiq ipliyinin vo

parcasinin istehsali

08.2006 | 01-08.2006 | 01-08.2005 | Temp, (%)

Bir sapli xam
20,87 160,24 160,11 100,1

parca, min.ton

Hazir parga,
190,26 1373,97 1381,89 99,4
min.m2

geydo alinmisdir. 2005/2006-ciilin sezonuna iplik istehsalinin hesablanmasi 250,8
min.t toskil etmisdir. Bu da 2004/05-ci ilin sezonuna nisbaton 5 min.t ¢oxdur.
Sezona goro heablanmis pambiq istehlaki 285 min.t toskil edir, idxal iso bu dovra
g0ra-291 min tondur [38,42,50-55].

2006/07-ci ilin, yeni sezonun ovvalindon bazarda har-hansi bir tendensiya
izlonmir:giymotin yiiksolmasi dovrii olaraq diismoklo ovozlonir. Bu giin
formalagmis qiymoto iki amil tosir edir. Bir torfdon bu sezonda istehsal istehlakdan
minimum 1 min.ton gerido gala bilor, bu da 2007-ci ilin 31 iyuluna kegon
qaliglarin azalmasina gotirib ¢ixara bilor. Digor torofdon, halo ki, talobin
yiiksalmasi izlonmir. Ciinki, Cin hokiimati idxalin asas potensiali hals alavs idxalin
kvatasinin ayrilmasini elan etmir.Ekspertlorin fikrina gors, Cinin minimum 4,3
min.ton gabig idxalina ehtiyaci olacaqdir (6,0 min.ton 6z istehsali ila, daxili talobat
10,5 min.ton toskil edir). Belaliklo, Cin novbati dofo on iri idxal¢1 oldugunu
gostaracak. Onun payina diinya {izra idxalin 43%-1 diisiir [38,42,50-55].

Rus trayderlori todricon baza giymatini yiiksaldirlor 1 tona géro 1440-dan
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1480-1500 dollara godar. Baxmayaraq Ki, tozo mohsulun bazara ¢ixmasina qoador
halo iki ay qalir. Prognozlara gors golon sezonda diinya gqiymati artacaq, ona gora
do rus bazari elo bu giindon giymatin yiiksalisinin doyismasina digqot yetirir. 2006-
ct ilin birinci yarmmilliyindo Rusiyada iplik istehsali, 6ton ilin uygun dovriing
nisboton praktiki olaraq stabillosmisdir. Hazir pambiq pargalarin istehsalinda
miisbat dinamika geyds alinmisdir [38,42,50-55].

Sonuncu illards asiya mongali ucuz iplik terafindon rogabotin yiiksalmasi
geydo alinir. Idxalin tohlili gostorir ki, 2006-c1 ilin 1 yarim illiyinde Rusiya
Federasiyasina 15,8 min.ton pambiq ipliyi gotirilmisdir, bunlardan togribon 95 %-i
MDB 6lkolarindondir. Oton ilin 1 yarim illiyinda iplik idxali 10,4 min.ton toskil
etmigdir. Daxili tolobatda yerli ipliyin payr 2003-cii ilin birinci yarimilliyindo
96,24%-don 2006-c1 ilin yanvar-iyunda 88,65% azalmisdir. 2006-c1 ilin 1
yarimilliyindo Rusiya 185,39 min m2 pambiq parca ixrac etmisdir. Bu da elo bu
dovrdo idxalin hacmini 3,6 dofo kegmis olur. 2005-ci il yanvardan iyuna godor
dovrii miiqaiss etsok ixrac 11,5% artmisdir. Bu da 2005-ci ilin analoji dovriindan
1,5 dofo ¢ox oldugunu gostorir. Bunu miisbat tendensiya kimi gqiymoatlondirmok
olar, amma ixracin hacminin artmasi asason xam Vo agardilmis pargalarin , yani

yarimfabrikatlarin hesabia olur. Hazir pargalarin ixraci bu ilin biringi yarim

illiyinda 14% azalir (cadval 9) [38,42,50-55]..

Cadval 9. Rusiyanin pambiq iplik bazari, tonla

Istehsal |lidxal |Ixrac | Tolobat Yerli iplik (%)
Dovr 1) (2) 3) (4)=(1)+(2)-(3) | (5
| y/i2003 135,5 6,9 1,6 140,8 96,24
| y/i 2004 130,8 114 |11 141,1 92,70
I y/i 2005 121,4 10,4 0,6 131,2 92,53
I y/i 2006 120,3 158 (04 135,7 88,65

Pambiq parganin 39%-o godorinin idxali Ukrainaya istigamatlondirilmisdir.

Uzaq xarici Olkalar asasan sonraki emal prosesindon ke¢irmoak ugun xam pargalar
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alirlar. Hazir pargalara tolobat MDB 6lkalorinds yaranir. Eyni bu dovr arzinda
Rusiya pambiq par¢a idxalin1 51,94 min.m2 ¢atdirmisdir. Bu da 2005-ci ilin analoji
dovrii ilo miiqaisodo 1,5 dofo ¢oxdur. Idxal olunma togribon daxili istehsalin
hacminin 5%-ini toskil edir. idxal hocmi {izro birinci yeri hazir pargalar, ikinci yeri
hamar ronglonmis vo {igiincii yeri iso miixtalif rongli saplardan toxunmus pargalar

(cins pargalar) tutur [18,22,27,33,36].

1.2.Mahsulun keyfiyyatinin idara olunmasi sisteminin miiasir vaziyyati

Ke¢mis Sovet mokaninda mohsullarmin  idaroolunma  sistemindo
asagidakilar1 ayirmaq olar, onlar bir zamanlar kifayst godor effektiv sayilaraq bir
cox saholordo 6zlorino torofdaslar tapmusdilar. Saratov sistemi 1955 — ci ildo
Saratovda yaradilmisdir. Toyyaro tikintisi zavodunda. Bu sistemin osas1 —
noqgsansiz mohsul istehsal etmok (NMI), texniki nozarst sébasine (TNS) vo
sifarigs¢ciya ilk togdimatda tohvil vermok idi. Zavodda zay mohsul istehsali 3 dofo
asag1 enmis, moahsulun 90 faizi ilk taqdimatdan tohvil verilmisdir. ABS — da bu ciir
sistemlor iso ancaq 1962 — ci ildo yaranmusdir. Xarkov sistemi — Kkeyfiyyat,
etibarliliq, momulatin ilk togdim olunmasinda vasait monbayi (KEMITV)-1960-c1
illordo yaranmisdir. Mohsulun keyfiyystinin bu ciir idaro olunmasi sistemindo
istehsalin konstruktiv vo texnoloji hazirliginin yiiksok Saviyyasini tomin edan va on
qisa miiddatdo ilk sonaye niimunolorinds tolob olunan keyfiyyatin alinmasidir.
Yaroslav sistemi — motoresurslar iizro elmi toskilat (MET) — 1970 — ci ildo
yaroslav sohorinda “Avtodizel” motor zavodunda yaradilmisdir. Ik dofo mohsulun
keyfiyyatinin meyari olaraq onun mexaniki parametri — motoresurslar, yani normal
soraitdo istismar zamani birinci kapital tomiro godorki vaxtda digor tez dagilan
detallarin doyisdirilmasi gabul olunmusdur [18,22,27,33,36].

Lvov sistemi — mohsulun keyfiyyatiin idars olunmasinin kompleks sistemi
(MKIKS) — 1980 — ci ildo televizorlar zavodunda va ayaqqgabi istehsali birliyindo

yaranmigdir. Bu sistemin osas mogsadi — mohsulun keyfiyyatinin inkisafinin
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yiiksok Vo davamli tempinin tomin olunmasidir. Kegmis SSRI — nin mohsullarinin
keyfiyyatinin nazarot sistemi vo ona banzor xarici sistemlor uzun miiddst tam
sokilda tolob olunmaz qalmusdirlar. Toossiif ki, ISO 9000 homginin TOCT P UICO
— 9000 — 2001 keyfiyyatin idaro olunma sistemlarinds bu haqda he¢ na yoxdur.
Belo toosiirat yaranir ki, sonuncu sistemlor elo bil yeni yaradilmigdir. Lakin
hogigoatda onlar keyfiyyatin idars olunmasi sahasinds biitiin aldo olunan tocriibalori
Oziindo comlosdirmisdir [9]. Bozi 6lkalordo keyfiyyatin idara olunma prosesini
daha yaxindan nozordon kegirok. Rusiya Federasiyasinin mohsulun keyfiyyatin
idaro olunma sistemi miixtolif Saviyysli xidmatlorin — quruculug, tominat vo
saxlanilmasi1 keyfiyyatinin saviyyasi, hamginin homin sistemi toplu kimi yaradan
metod va ifads vasitalorini nozards tutur [18,22,27,33,36].

Bu ciir sistemin asas vazifolori bunlardir:

- elmi todgigat tocriibi konstruktor islori morholosinds (ETTKI) mohsulun
hazirlanmas1 zamani yiiksaok keyfiyyat soviyyasinin formalasdirilmast;

- mohsulun istehsali zamani qoyulmus keyfiyyat Soviyyasinin tomin
olunmasi;

- mohsulun effektiv istifadesi vo oldo olunmus keyfiyyoat Saviyyasinin
dovriyya va istismar marhoalosinds saxlanilmasi (qorunmasi va barpa edilmosi) [9].

ABS sonaye miiossisalorinin ¢oxu istehsal hocmindon asili olmayaraq
mohsulun keyfiyyatinin idaro olunma prosesini tokmillosdirmoays can atirlar. Bu,
asagidakilarla baghdir [38,42,50-55]:

1. Firmalarin adi idaroetmo mangasi keyfiyyotin idaro olunma sistemindo
istirak etmir, ona rahboarlik edir.

2. Biitiin saviyyalords kadrlarin ixtisasartirmasina boyiik shomiyyat verilir.

3. Miioessisonin is¢ilorinin biitiin kateqoriyalari tigiin yerino Yyetirdiklori biitiin
is novlarina standartlar mévcuddur.

4. Keyfiyyot tokca texniki deyil, hom do dayor ifadasilo 6lgiiliir.

Alimlarin tosabbiisii ilo asagidaki torkibdo keyfiyyat sistemini toskil edan

altsistemlardan ibaratdir:



alagalar.

18

keyfiyyat sisteminin idara olunmasi

momulatin hazirlanmasina noazarat;

alinan materiallara noazarat;

texnoloji prosesin vo amaliyyat nazarstinin islonib hazirlanmasi,
mohsulun keyfiyyati haqqinda moalumat;

xususi tadqiqgatlar; keyfiyyat xiisusiyyatlorinin 6lgiilmasi;

keyfiyyatin yiiksaldilmasi {izra personalin iso calb olunmasi; sifaris¢ilorlo

Hor bir altsistemin 6ziiniin konkret vozifosi vardir, onlarin sayr 100 — dan

cox ola bilar.

Keyfiyyat sisteminin idars olunmasinin mocburi minimumu &6ziindo asas

asagidaki elementlori birlosdirir:

istehsalin biitiin moarhalolorinde miikommol yoxlamani, onun texniki

toloblors uygunlugunu birlosdiran vazifalorin toyin edilmasi vo analizi sistemi;

keyfiyyatin maddalor tizra dayarinin giymatlondirilmasi;
momulatin istehlak¢min talablorine uygunlugunun toyin edilmosi;
momulatin texniki talalors uygunlugunun tayin edilmasi;

istismar soraitindo momulatin iginin analizi;

momulatin bazarin taloblorine uygunlugunun tayin edilmosi.

ABS — da mohsulun keyfiyyatii tomin edon sistemin yaradilmasi {izro

rohborliyin 6ziindo asagidakilar1 ohato edon standartlar1 foaliyyot gostorir
[38,42,50-55]:

1. Sistemin moagsad vo elementlori.

2. Standartin totbigolunma sahasi.

3. Osas termin vo anlayislarin toyin edilmasi.

4. Keyfiyyot sahosinds siyasatin iglonib hazirlanmasi.

5. Keyfiyyatin tomin olunmasi.

6. Toarlik olunan materiallarin keyfiyyatino nozarat.

7. Son mohsulun keyfiyyatina nozarat.
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8. Istehlakgilarla olagelorin qurulmas.

9. Keyfiyyat lizra korrektoedici tadbirlorin hazirlanmasi vo hayata kegirilmasi.

10. Keyfiyyatin idars olunma sisteminds islomok iigiin personalin se¢ilmasi Vo
hazirlanmasa.

ABS — m keyfiyyatin idaro olunmasina xas xiisusiyyatlor riyazi statistik
metodlardan istifado etmoklo mohsulun hazirlanmasmin keyfiyyotino ciddi
nozaratin totbiqi ilo forglonir, istehsalatin planlasdirilmasi prosesindo hacmli va
keyfiyyatli gostaricilora ayrilan diggatin ¢oxlugu, administrativ cohatdon isa tokca
planin yerino yetirilmasi yox, hom do biitiin miiassisonin idaro olunmasinin tam
tokmillogdirilmasi asasdir.

Yaponiya miiassisalorindo keyfiyyatin idaro olunmasi asagida gostorilon
prinsiplorassaslanir [18,22,27,33,36]:

- keyfiyyatin idaro olunmasinin uzunmiiddotli planlasdirilmasi vo keyfiyyat
lizra biitlin miiassisani ohato edon timumi siyasatin aparilmast;

- yeni mohsul névlorinin hazirlanmasi iizro Salahiyystdo yeni anlayis vo
metolardan istifado etmak;

- firmanin biitiin altb6lmoalorinin isine aid olan keyfiyyatin tomin olunmasi

sisteminin yaradilmas;

- keyfiyyoato nozarat;

- keyfiyyotin idaro olunmasi iizro foaliyyotin magazalara, ticarot

agentliklorino vo s. yayilmast;

Sistemin bu ciir foaliyyati “keyfiyyoto {imumi nozarot” adini almisdir vo
firmanin biitlin omokdaslarinin keyfiyyatin idaro olunmasi iizro isdo koniilli
istirakini ohato edon 6ziinomoxsus xiisusiyyatlorlo forglonir [10].

Yaponiyada keyfiyyatin idaro olunmasina sistemli yanasma asagidaki
osaslandirilmig miiddosalardan ibarotdir [18,22,27,33,36]:

- sistemds idaraolunmanin asasini biitiin marhoaloalords, onun yaranmasi va
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istismarinda keyfiyyotin formalagsma prosesi durur, sistemin hazirlanmasinin
osasint keyfiyyotin formalagma prosesinin analizi vo daxili vo xarici amillorin
homin prosesa toasirini oks etdirir;

- miiosSisonin strategiyasinin iimumi moqsadlori ilo six bagli olan, onun
toskilati qurulusunun asasini togkil edan sistemin moagsad Vo tapsiriglari.

Yaponiyada mohsulun keyfiyyatinin tomin edilmosi sistemi asagidaki
xiisusiyyatlora malikdir.

- keyfiyyato nozarot miiossisonin biitiin  altbolmolorini  ohato  edir
(“keyfiyyats imumi nazarst” prinsipi);

- keyfiyyat darnoklorinds birlogdirilmis miiassisonin biitiin amokdaslarinin
istiraki ilo keyfiyyatin yiiksaldilmasi;

- rohbarlik daima keyfiyyat saviyyasino nozarot vo diagnostikani hoyata
kegirir;

- har bir is¢i yerdo statistik nazarat metodu toatbiq olunur;

- milli miqyasda biitiin saviyyalorda keyfiyyatin nozarsti metodlarina daima
biitiin amokdaslarin 6yradilmosi;

- keyfiyyato nozarat iizro iimumxalq proqrami.

Yaponiyada bu prinsip asasdir: keyfiyyatin yiiksaldilmasi elo bir isdir ki, o,
he¢ zaman bitmir. Yapon konsepsiyasi keyfiyyatin idars olunmasinda doérd
keyfiyyat soviyyasini nozordon kegirir:

1 — standarta uygunlug;

2 — istifadoays uygunlug;

3 — bazarin faktiki talablorina uygunlugq;

4 — bazar gizli (goriinmoz) talobloring uygunluq [10].

Miiasir Cindo Kkeyfiyyotin idaro olunmasi asagidaki prinsiploro osaslanir
[18,22,27,33,36]:

- standartlagdirmanin inkisafi (dovlat, saho, arazi, miiossisonin standartlari);

- Mohsullarin sertifikatlasdirilmasi;

- keyfiyyat sisteminin sertifikatlagdirilmasi;
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- mohsulun keyfiyyatina nazarat.

Avropa olkalori: Keyfiyyat probleminin hallino Avropa yanasmasi asagidaki
forqli xtisusiyyatlori ilo segilir:

- keyfiyyatin tasdigi vo giymatlondirilmasi ilo bagli biitiin islorin aparilmasi
liclin ganunvericiliyin osaslari;

- sertifikatlasdirmanin prosedur vo gaydalari, milli standartlasdirma
toloblorinin vohdati (harmoniyasi);

- keyfiyyat lizro miitoxassislorin geyiyyati, laboratoriyalarin akkreditasiyasi,
keyfiyyat sistemi vo mohsullarin sertifikatlasdirilmasi islari iizra salahiyyatli milli

toskilat sabokalori va region infrastrukturlarinin yaradilmasi vo s [9].

1.3. Keyfiyyata tasir edan asas amillar

Keyfiyyato tosir gostoran asas amillor asagidakilardir [38,42,50-55]:

1. Satis bazarlarmin vaziyyati vo onlarin 6yralimasi.

2. Maliyys vosaitlorinin qoyulusunun keyfiyyatin yiiksaldilmosino yonaldil-
moasi. Qonastboxs olmayan mohsullarin istehsalina alave Xorclor miiassisa ti¢iin
ciddi tohliiks toskil edir (miiflis olmaga aparir).

3. Istehsalin toskili. Istehsalda keyfiyyoto goro mosuliyyst asagidaki kimi
paylanmalidir:

a) satig togkilati lizro alt bolmolora gora: mohsula taloblorin reglament-
losdirilmasi;

b) texniki altbolmaya gora: mohsulun layihays uygunlugu;

c) istehsal altbolmasina gora: istehsalin hazirlanmasi vo togkili;

¢) keyfiyyatin idaro olunmasi altbdlmosine gora: mohsullarin xarakteristi-
kasinin planlasdirilmasi;

d) texniki xidmot altbdlmosine gora: hazir moahsula xidmot gostorilmasi.

Miivafiq sokilda digor altbolmalords do mosuliyyat vo vazifalorin boliinmasi

tomin edilir.
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4. Insan resurslar1. Istehsalin ixtisaslasmasi bas verir vo dar miitoxassislor
meydana golir. Bu ciir soraitlordo sistemi isloyib hazirlayan, ixtisasin biitiin
sahalorini birlogsdirmok bacarigina malik olan miithondis olmazsa olmur.

5. Maddi resurslar — onlarin doqiq hesab1 vo on osasi1 keyfiyyotini miiasir
fiziki vo kimyavi metodlarin komayilo giymatlondirilmasi.

6. Maddi vo monoavi stimullasdirma, keyfiyyatin tomin olunmasi metod-
larinin yradilmasi.

7. Avadanliglar vo mexanikilosdirmo - miiasir istehsalin toloblorino cavab
vermolidir.

8. Malumatin emalinin miiasir metodlar1 — hor seydon avval EHM toatbiqi.

9. Mohsulun keyfiyyatina olan talablorin yiiksaldilmasi, eloca do, avval fikir
verilmoyan (diqgot edilmoyan) “xirdaliglara”: mokanin estetik goriiniisi,
temperatur xatalar1 (sapmalar1) va S. [6].

Beloaliklo do, keyfiyyatoa tosir edon amillori 2 qrupa ayirmaq olar:

birinci — texniki faktorlar, yoni, masinlar, materiallar, proseslar (1-3, 6-9);

ikinci — insan faktorlari, yoni, operatorlar, ustalar va digoar personal (4,5).

Istehsal prosesindo keyfiyyotin idarsolunmasi iizro osas ndv faaliyyatlordon
asagidakilar1 geyd edok [38,42,50-55]:

- yeni momulatin layihalondirilmosi prosesinds idaro etmo istehlakgi
toloblorino cavab veron, keyfiyyat, tohliikosizlik vo momulatin isinin etibarliliq
gostaricilorinin oldo edilmasini vo ya asagi keyfiyyatli mohsulun hazirlanma
Sobobinin  onun istehsala ¢atdirilmasindan ovval askar edilmoasi Vo
konarlasdirilmasi, keyfiyyot ii¢lin vacib xarclarin toyin edilmoasini nozardos tutur.

- materiallarin giris nozaroti keyfiyyoti texniki sortloro cavab veron
materiallarin aldo edilmasi vo saxlanilmasini nozordos tutur. Tochizatgi tochiz etdiyi
mohsulun keyfiyyatino gora tam mosuliyyat dasiyir, mahsula nazarst onun istehsal
prosesinin on baslangicinda va istismar dovriinde yoxlanilmasini, homginin
normativ toloblordon yayinma hallarinda korrektoedici todbirlorin goériilmasini,

miivafiq keyfiyyatli mohsulun istehsalina yonalmo, istismar zamani lazimi texniki
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xidmatin gstorilmasi va istehlakg¢inin taloblorinin tam 6danilmasini nazards tutur.

- xiisusi proseslorin tohlili asag1 keyfiyyotli mohsulun istehsal edilmasinin
Sobabini agkar etmok mogsadilo yoxlama vo maraqlarin aparilmasinin, keyfiyyatin
yiiksaldilmasi vo daimi osasda hartorofli korrektoedici todbirlorin  gdriilmasini
nazardo tutur.

Aydm goriiniir ki, bitin bu foaliyyat noévlori yiingiil sonaye iigiin
xarakterikdir. Masalon, tikis, ayaqqabi, qalantereya vo digor istehsallar momulatlar
layihalondirir, lazimi materiallar1 alir vo onlarin keyfiyyoatino nozarat edir, daha
sonra iso onlardan (material vo detallardan) momulatlar hazirlayirlar, hazir
momulatin keyfiyyatino nozarat edirlor. Mohsulun keyfiyyatino nozarat statistik
metodlarin1 genis suratdo totbigini nozordo tutur: Pareto diaqramm, noazarot

xaritalori, sabab va noatico diaqramlarini, sistoqramlari, qrafiklori va s. [6].

1.4.Mahsulun keyfiyyatinin sistemli idara edilmasinin asas prinsiplari

Mohsulun keyfiyyatinin sistemli sokilds idars edilmasi keyfiyyatin kompleks
idaro edilmasinin asas1 hesab edilir vo asagidakilar1 etmoyas icazo verir [38,42,50-
55]:

- mohsulun keyfiyyatina goyulan taloblor (texniki, texnoloji, informasiya,
planlagdirma, nozarot {izro Vo S.) vo keyfiyyatin tomin olunmasi texnologiyasi
arasinda birbasa alagonin qurulmast;

- prosedur vo idaroetmo organlarinin toyini vo formalasdirilmasi, bununla
da, tolob va texnologiyalarin balanslagdirilmasi ti¢iin asasin tomin edilmasi;

- “insan — masin — molumat” sxemi {izro biitiin qarsiliql olagsli foaliyyatlor
kompleksinin oxunmast;

- “oks oalage” faaliyyatinin qurulmasi, bunun asasinda da biitiin sistemin
effektivliyinin giymatlondirilmasi;

- lazim olan keyfiyyat sisteminin strukturunun tayin edilmasi;

- keyfiyyat sistemi islorinin daimi nazaratinin tomin edilmasi;
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Keyfiyyatin sistemli idars edilmasinin magsadlori bunlardir:

- keyfiyyat sahasinds siyasatin va konkret magsadlarin tayini;

- istehlak¢inin taloblorinin 6donilmasine yonaldilmo;

- qarsiya qoyulmus tapsiriglarin yerina yetirilmasini tomin edan vacib
todbirlarin;

- miiossisonin biitiin faaliyyatlorinin 6z aralarinda qarsiliql alagasi;

- keyfiyyatin verilmis saviyyasinin aldo edilmoasi sahasi lizro miiassisanin
har bir is¢isinin garsisina tapsiriqlarin qoyulmast,

- tochizatgiya vo onun mohsullarina nazaratin toskil edilmasi;

- keyfiyyatin idars edilmasinin cihazlarmin va vasitalorinin tayini;

- keyfiyyat vo onun idaro olunmasi barado effektiv informasiya
molumatlari, gostaricilorinin tomin olunmast;

- yiiksok keyfiyyatli mohsulun istehsalina yonlondirilmo, keyfiyyatin
stimullagdirilmasi va is¢ilorin dyradilmasi;

- keyfiyyato xorclorin ixtisari,

- keyfiyyat gostaricilorinin tayini;

- qabaqglayict vo oks molumatlarin tomin olunmasi tzro isloro daimi
nozaratin toskili;

- naticalarin tahlili va onlarin standartlarla miiqayisasi.

Keyfiyyatin sistemli idaro edilmosinin sadalanan mosalalori (mogsadlori)

aslinda keyfiyyatin idars edilmasi sistemin altsistemloridirlor [6].

1.5. Mahsulun keyfiyyatinin idara edilmasinin kompleks sistemlari

Mohsulun keyfiyyatinin idaro edilmasi sistemi — mohsulun keyfiyyatinin
idaro edilmosi zaman1 maddi — texniki vo informasiya vasitolori ilo birge foaliyyot
gostaran idaro etmo organ vo obyektlorinin comidir.

Miiasir keyfiyyatin idara edilmasi sistemlori vo effektivlik, tatbiqi asagidaki-
lara asaslanir [38,42,50-55]:
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- mohsulun keyfiyyatinin idars edilmasi vo bununla slagsli olan metodolo-
giya vo terminologiya biliklorinin olmast;

- texniki tonzimlomo, normativ sanadlorin  texniki reqlamentlorinin,
uygunlugun tosdiq olunmasi vo sertifikatlagdirmanin prinsiplorina, mohsulun
texniki reglamentlorin toloblorine uygunlugunun sanadli sohadotnamasi kimi;

- standartlagsdirmaya, normativ — texniki sonadlorin asas név vo kateqoriya-
larina, standartlasdirmanin qanunverici bazasina vo mohsulun keyfiyyatinin idara
olunmasina;

- metrologiyaya, Olgmoalorin metod vo vasitolorina vo onlarin metroloji
xarakteristikalarina;

- kvalimetriyanin prinsiplorine vo mohsulun keyfiyyatinin qiymatlon-
dirilmasing;

- mohsulun keyfiyyatinin idaro olunmasi {glin nozaratin  statistik
metodlarinin totbiqing;

- sertifikatlasdirmaya, onun qanunverici bazasina, sertifikatlasdirmanin osas
sartlari va prinsiplarins [6].

Bir ¢ox miiassisa, birlik, firmalar ti¢lin (sonradan — miiassisa) mahsulun
keyfiyyatinin idaros olunmasi {igiin yeni sistemlorinin yaradilmasi tizro foaliyyat
istlin vo idaroetmonin keyfiyyatco yeni Saviyyesinin islonib hazirlanmasina
yonaldilir [7], yani:

- istehsalda vozifosindon asili olmayaraq tokco iscilorin deyil, biitiin
miiassisanin isinin effektivliyinin tamin edilmasing;

- biznesin, alimin  vo  mihondisin  saylorinin  bir  istigamoatds
birlosdirilmasing;

- totbiq problemlarine miisbat yanagmanin tomin edilmosino (istehlakginin
rolunun lazimi qodor nozoro alinmamasi qaginilmaz olaraq “istehsal - istehlak”
sisteminds yeni uygunsuzluglarin meydana golmasina gotirib ¢ixarir);

- enerji vo materiallarin rasional istifadesine, istehsalin tullantilarinin

azaldilmasi va resurslarin daha effektiv istifadasi;
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- yerli bazara oldugu kimi beynolxalq bazara da yonalmoya.

Mohsulun keyfiyyatinin idaro olunmasinin kompleks sistemi (MKIEKS)
miiossisado foaliyyat gostoron razilasdirilmis is¢i strukturdur. O, insanlarin,
masinlarin, hoamginin istehlak¢ilarin talablorini gane etmoak mogsadilo mohsulun
keyfiyyating, eloco do keyfiyyoto Xarclorin gonast edilmasino gostorilmis daha
yaxs1 va Sarfali xiisusiyyatlorin qarsiligli olmasini tomin edoan effektiv texniki vo
idaroetmo metodlarini 6ziinda birlasirir. Bazi xarici 6lko miitoxassislori keyfiyyatin
kompleks idaroetmo sistemini inteqrasiyanin verilon miiossisonin  miixtolif
gruplarinin  yerino yetirdiyi islonib hazirlama, doastoklomo vo keyfiyyatinin
yaxsilagdirilmasi tadbirlarinin effektiv sistemi kimi toyin edirlor, bu istehlak¢inin
tolobatin1 tam gane edon daha olverisli soviyyads toskil etmoys, hazirlamaga vo
xidmat etmoaya imkan verir [8].

Mohsulun keyfiyyatinin kompleks idars edilmasi sisteminin (MKIEKS) osas
mosalaloring aiddir [18,22,27,33,36]:

- keyfiyyat sistemi foaliyyatinin mohsulun keyfiyyatinin yaxsilas-dirilmasi
noqteyi — nozarindon gorarlarin gobul edilmosini tomin edon metodlarinin toyin
edilmasi;

- qarsiligh inkisaf c¢orgivasinds perspektivli is noévlarinin, hartorofli
distiiniilmiis molumatlarin hazirlanmasi ticiin asasin tomin edilmosi tokca rohbors,
mithondiso, analitiklors istehsalatda istirak edon hor bir soxsin isinin keyfiyyatini
deyil, hom do onun biitiin miiassisanin foaliyyatina tasirini toyin edir, istehsalatin
hor bir istirak¢isi onun qarsisina qoyulan tapsirigi, 6z rolunu va yerini aydin dork
etmolidir. Belaliklo, keyfiyyat kollektivin har bir {izviiniin istehsalat foaliyyatinin
ayrilmaz hissasino gevrilir.

- keyfiyyat problemlorinin  hoalli zamani ziroklik gostormok, yiiksok
keyfiyyatli mohsula goro rohbar vo isgilorin istehlak¢inin toloblorini 6domoya
imkan veran diqgoati comlomok, keyfiyyat sahasinds daha genis foaliyyatlo praktiki
idaro etmo tigiin bazanin yaradilmast;

- mohsulun keyfiyyatinin sistematik sokildo yaxsilasdirilmasi tigiin saraitin
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yaxsilasdirilmasi.

1.6. Mahsulun hayat tsikli marhalalarinda keyfiyyatin

idars olunma sisteminin mazmunu

Mohsulun hayat tsikli moarhalalorini sxem soklinds tosovviir etmok olar
(“keyfiyyoat ilgoyi” vo ya “keyfiyyat spirali”). O, mogsadli elmi — texniki programla
(METP) mohsulun keyfiyyatinin yiiksaldilmasina osaslanir, hor biri miioyyan
morhaloys uygun olan dord istigamati 6ziindo birlosdirir (sokil 1) [18,22,27,33,36].

| istigamat. Talob olunan texniki saviyyanin qurulmasi. A dovrii. Todgigat
va layihalondirma.

1. Marketing — bazarin axtarist vo Oyranilmasi, istehlak¢min taloblorinin

toyin va tomin edilmasi.

Sakil 1. Mahsulun hoyat tsikli marhalalor
2. Texniki taloblorin islonib hazirlanmasi. Mahsulun hazirlanmasi — elmi —
texniki todgiqat islorinin (ETI), tocriibi konstruktor (layihe) (TKI) va
layihalondirmonin yerina yetirilmasi.
Il istigamat. Miioyyon olunmus keyfiyyat soviyyasinin tomin edilmosi. B
dovri. Hazirlanma.
2. Maddi — texniki tochizetmo - todariik¢iilorin se¢ilmasi, miigavilalorin

baglanmasi.
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4. Istehsalatin hazirlanmas1 — texniki proseslorin islonib hazirlanmasi.

5. Mohsulun istehsali — mohsulun hazirlanmasinda keyfiyyatin stabilliyinin
tomin olunmasi.

6. Nozarat vo sinaq — qilisurlarin aradan galdirilmasi, keyfiyyot soviyyasinin
faktiki qiymatlondirilmasi.

[l istigamat. Miioyyan olunmus keyfiyyot Saviyyasinin saxlanilmasi. B
dovrii. Miiraciat va realiza.

7. Qablasdirma va sasxlanilma saraitinin tamin edilmosi.

8. Realizo vo paylanma — mohsulun miioyyan edilmis toloblora uygun
yiiklomo - bosaltma va noqliyyat islorinin hoyata kegirilmasi.

IV istigamat. Tolob olunan keyfiyyat soviyyasinin saxlanilmasi. C dovrii.
Istismar vo istehlak (xammal vo ya mohsul 6zii sorf olunur).

9. Qurasdirma vo istismar — istismar instruksiyalarina riayot edorok
qurasdirma va yerlogdirma islarinin hayata ke¢irilmasi.

10. Texniki xidmat — xidmotds texniki yardimin vo zomanat 6hdaliklarinin
tomin edilmasi.

11. Satisdan sonraki faaliyyat.

12. Utilizasiya (islatmo) — islotma gayda vo imkanlar1 haqinda tovsiyyalarin
yerina yetirilmosi [11,18,22,27,33,36].

Bazarda foaliyyat gostoran istonilon toskilat daxili vo xarici amillorin tasiring
moruz galir vo daima bazarin doyiskon sartlorino uygunlagsmaga mocburdur. Bizim
fikrimizca toskilatin menecmenti iigiin an vacib masalo elo idarsetmo sisteminin
formalasdirilmasidir ki, bazarin biitiin doyisikliklorina cald vo effektiv cavab
versin. Effektiv vo olcatan sistemlordon biri do toskilatin inkisafina tokamiil
yanagmaya osaslanmig idaroetmo sistemidir. Miiossisonin  hoyati dovriiniin
konsepsiyas1 onun funksionallagsmasinin effektivliyinin diagnostik istigamatlorini
gostarir, ¢ilinki o daxili vo xarici miihitin apariciamillarini, eyni zamanda toskilatda
angox xarakterik olan krizis simptomlarini alagslondirir. Bu sistemin miisbat cohoti

onun nisbi sadaliyi va inkisafin perspektivliyi ilo imkanlarin nazars alinmasinda 6z
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harokatlorini planlagsdirmaq imkani hesab edilir [12].

Miiossisonin inkisafinin onun hoyat dovrii baximindan Syronilmasi
miiossisonin strategiyasi vo mogsadlori menecments vo is metodlarina toloblor
haqqinda daha doqiq toosiirat formalasdrmaga imkan verir. Miiassisanin hoyat
dovrii marhalalarinin tasviri va tayin edilmasi masalalarinin tadqiqi imkan verir Ki,
resurslarin  vaziyyatini, miiassisanin ohatesini yeni sortlorlo giymatlondirsin vo
bazarda miiossisonin isini ugurlu tosorriifat vahidi kimi gostormok iiclin lazimi
Olgiilor islonib hazirlansin. Bunun dgilin asas gostaricilori toyin etmok vacibdir,
¢linki o, miixtalif marhalalords hoyat dovriiniin togkilini xarakterizo edir.

Toskilatin inkisafina tokamiillii yanasmaya oasaslanan idaroetmo sisteminin
islonib hazirlanmasi zamani sistemin daima yenilonmasi vo doyisdirilmasi vacibliyi
ortaya c¢ixir. Oz inkisafinda toskilatin kecdiyi hoyat dovrii morholosindon asili
olaraq, menecment {i¢iin bu zaman arzinds toskilatin idars olunmasinda aparici
amillor hagqindaki masalo yetismisdir [12].

Toskilatda  diagnostik  doyisikliklor ~ miiassisanin ~ menecmentinin
effektivliyinin xarakterik xisusiyyatlorinin  hoyat dovrii moarhalasinin  onun
tokmillosmo istigamati ilo olagssinin, homg¢inin perspektivlorin vo aparici
kompetensiyalarin (Soristaliyin) ortaya c¢ixmasini oks etdirmolidir. Diagnostika
mogsadlorin siyahisin1 vo asas mosalalorini tasvir etmoys, ardicil aldo olunan
nailiyyatloro osason arzu olunan istigamotdo hoarokot etmoyo imkan verir. Bu
moqsadlor sirasinda ola bilor: golirin yiiksaldilmasini, istehsalin effektivliyinin,
miossisonin artimmin vo onun foaliyyat dairasinin, isgilizar reputasiyanin
yaradilmasmin miioyyan texnoloji istiinliiyiin yiiksoldilmasine, miiflislosmo
riskinin asagr salinmasina nail olmaq. Miossisanin foaliyyatinin  miixtolif
morhalalorinda gostorilon mogsadlordan istoniloni vacib ola bilar, belsliklo, mogsad
doyisa Vo ya korreksiya (diizaldilo) oluna bilar [12].

Molum oldugu kimi toskilatlar yenidon yaradila, inkisaf edos, nailiyyatlor
gazana, zoifloyib 6z foaaliyyatini dayandira bilor. Onlarin bir ¢oxu uzun miiddot

moveud olur, ancaq heg biri doyisikliklora maruz galmadan yasamir. Eyni zamanda
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har giin yiizlorlo togkilat homisolik logv olunur. Uygunlagsmagi bacaranlar — inkisaf
edacak, cigoklonacak, soraito uygunlasa bilmayanlor — yox olmaga mahkumdurlar.
Hansisa toskilatlar digorlorino nisbaton siirotlo inkisaf edir, 6z islorini do
basqalarina nisbaton daha yaxs1 yerino yetirirlor.

Miiassisanin hayat dovrii miiddstino tosir edon oasas amillor gisminda
gostarmoak olar:

- firmanin hacmi, sahalor, amtoonin (malin) névii;

- inteqrasiya, kombinasiya va saxalonmo daracasi;

- texniki va texnoloji inkisaf saviyyasi;

- bazar konyukturasinin imumi vaziyyati, menecnmentin saviyyasi va .

Rohbor toskilatin hansi inkisaf marhalosinds oldugunu vo gobul edilmis
rohbarlik stilinin hansi morhaloys uygun olmasimi qiymatlondirmoyi bilmolidir.
Mohz buna goro do miiasir dovrdo toskilatin hoyat dovrii anlayisi gozlonilon
doyisikliklorin miioyyan ardicilligla homin zaman orzindo bas vermosi genis
yayillmisdir. Toskilatin saviyyasinin giymatlondirilmasine daha otrafli yanasma
kimi Amerika alimi I. Adizesin yanagmasini hesab etmok olar. Gostorilon
yanasmaya asason toskilatin faaliyyati inkisafin tokamiil qanunlarina tabe olur vo
Oziindo yaranma, yiksalis, ¢icoklonma, yetkinlik, qocaliq vo bazardan c¢ixis

morhalasini birlosdirir [12].
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Fosil 2. TEKSTIL VO YUNGUL SONAYE MOHSULLARININ
SERTIFIKATLASDIRILMASI

2.1. Azarbaycan Respublikasinda tatbig olunan mohsullarin

sertifikatlasdirilmasinin sxemi

Azorbaycan Respublikasinda istehsal olunan va onun arazisine dasinan
tohliikasizliyinin tosdiq olunmasi, yani, macburi sertifikatlagdirilmasi tolob olunan
mallarin (amtoonin) nomenklaturasi asagidaki qaydada aparilir [18,22,27,33,36]:

- usagqlar {igiin mohsullar;

usaglar tli¢lin qida mohsullari;

- igmoali su va gida mohsullart ilo alageli olan xalq talobati mallart;

- moisot kimyas1 mallari;

- otriyyat, kosmetika;

- istifadasi zamani1 insan badoaninin gorunmayan yerlari ilo tomasi olan xalq

tolobat1 mallari;

- zohorli kimyavi maddsloar;

- moigot yoniimlii cihazqayirma vo masingayirma mohsullari.

RF hokumotinin “Macburi sertifikatlagsdirilmasi lazim olan yiingiil vo
toxuculuq mallarinin siyahist haqqinda” 1 iyul 1996 — c1 il 769 Ne - li gorarina
asason Macburi sertifikatlagdirilmali mallarin siyahisina daxil edilmisdir: pargalar,
hazir tikili paltarlar, toxunma mallar, xoz momulatlari, usaq vo bdyiiklor iiciin
ayaqqabilar. Bu mohsullarin mocburi sertifikasiyast tohliikosizlik vo keyfiyyot
gostaricilorinin  toloblorino asason texniki reqlamen vo milli standartlasdirma
qaydalarina  goro  aparilir.  Mocburi  sertifikatlasdirmanin  aparilmasini
sertifikatlagdirma tizro organ toyin edir [20].

Macburi sertifikatlasdirma ilo yanasi sxemi ariza¢i ilo miigaviloya asasan
sertifikatlagsdirma {izro orqanin toyin etdiyi koniilli sertifikatlasdirma da vardir.

Koniillii sertifikatlasdirma mohsulun istehsalgisinin tosobbiisii ilo aparilir.



Azarbaycan Respublikasinda

dirilmasi sxemi 10 codvalindo gostorilmigdir.

Cadval 10. Moahsullarin sertifikatlagdirilmasi sxemi.
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Olavo gostorilmis 9 vo 10 sxemlari mahsulun goyulan taloblors uygunlugunu
(uygunsuzlugunu) tosdigloyan sonadlorin siibut qisminds istifado olunmasini
nazardo tutur [38,42,50-55].

9 — cu sxem Azorbaycan Respublikasinda vo ya diinya bazarlarinda 6ziinii
tovsiyya edon mohsulu istehsal edon miiassisanin ¢ox da boyiik hacmo malik
olmayan xarici mohsullarin sertifikatlagdirilmas1 zamani tatbiq olunur.

9a sxemi ilo yerli istehsalat mohsullarinin, o ciimlodon 6z faaliyyatini
qoyulmus qaydada qeydiyyatdan kegiron vo ya fordi sahibkarlarin geyri —
mintozom buraxilan mohsullarinin sertifikatlasdirilmasinda istifada olunur.

10 vo 10a sxemlorindon ¢ox da bdyiik olmayan haocmdo yerli mohsulun
davamli istehsali zaman istifads olunur.

Ogor miioyyan olunsa ki, mohsulun saxlanilmas: vo istfadosi zamani
votondasin saglamligina vo ya omlakina ziyan vurur, istehsalg1 zoror vuran
amillorin aradan qaldirilmas: {¢lin istehsali dayandirmalidir. Standartlarin
toloblorino miivafiq olaraq mohsulun uygunlugunun koniilli tosdiglonmasi {igiin
istifads edirlor:

- uygunlu sertifikat1 — sertifikatlasdirma sisteminin qaydalarina osason
verilmis sanad gostarir ki, verilon mohsul, texnoloji proses vo ya xidmot miioyyan
standartlara uygundur vo ya NTS — dir, onlara qoyulmus talablors asaslanir;

- uygunluq nisam1 (sertifikatlasdirma) — sertifikatlasdirma sistemi
gaydalar1 ilo gobul olunmus, ganunla miihafizo olunan nisandir, o gostorir Ki,
mohsul, texnoloji proses vo ya xidmat onlara toloblor qoyan miioyyan standartlara
vo ya NTS - o uygundur. Azarbaycan Respublikasinda dovlot standartlarina asason
“toxuculuq vo yiingiil sonaye mohsullarinin sertifikatlagdirilmas:t haqqinda ” 6
fevral 2001 — ci ildo 13 Ne - li RF — nin ©dliyys nazirliyindos 2 aprel 2001 — ci ildo
geydiyyatdan ke¢mis gorarla gobul edilmisdir.

Cadval 11-do sertifikatlagdirilmasi vacib olan toxuculuq vo ylingiil Sonaye
mallarinin siyahis1 gostorilmisdir. Bu qorarin hoyata keg¢mosi tigiin “Tekstil vo

yiingiil sonaye mohsullarinin sertifikatlasdirilmasi qaydalarr” normativ sonadi
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Codval 11. Sertifikasiya olunan tekstil vo yiingiil sonaye mohsullarinin

siyahis1
Mohsullarin klassifikatoru lizra kodu
OKIT 005 — 93 Moahsullar
83 0000 Hazir parcalar va tikissiz materiallar
84 0000 Trikotaj momulatlar
85 0000 Tikis momulatlar1
88 0000 Dari ayaqqabi
89 0000 Xazlor, xoz vo qoyun-kiirklorindan
momulatlar

I. Toyinat1 va tatbiq sahasi. Tekstil vo yiingiil sonaye (TYS) mohsullarinin
sertifikatlasdirilmasi prosedurunun qaydalar1 “Istehlak¢inin hiiquglarinin miidafiosi
haqqinda” ganuna asason gaydalar qoyulur. Bu gaydalara asason hom koniillii, hom
do macburi sertifikatlasdirma aparilmalidir.

I1. Umumi miiddsalar. Bu bélmodo baxilir [38,42,50-55]:

- sertifikatlasdirma obyekti — Azorbaycan Respublikasinin bazarlarinda
realizo edilib ixrac olu-nan yiingiil sonaye moahsullar1 (Y SM);

- sanitar norma vo qaydalara, milli standartlara, qanunla qoyulmus texniki
reglamentin taloblorino uygun mohsulun macburi sertifikatlasdirilmasinin aparil-
masi1 sartlori;

- Mmohsulun sertifikatlasdirilmasi zamani totbiq olunan sertifikatlagdirilma
sxemi.

Sertifikatlasdirma sxemini orizagi toklif edir, ancag sertifikatlasdirma
sxeminin se¢ilmasi lizro son Qorar sertifikatlasdirma orqani gbul edir (osas sort
sxemi se¢arkon onun aparilmasinin minimal xarclorlo basa ¢atmasidir).

1. Tekstil vo yiingiil sanaye mohsullarimin sertifikatlagdirilmasi
sisteminin qurulusu vd onun istirak¢ilarimin funksiyalari. Sistemin qurulusuna

daxildir:




35

- sistemin moarkazi orqgan1 (SMO);
- sistemin birliyi — SMO {izra moaslohat orqant;
- SMO f{izro appelyasiya komissiyasi, sertifikatlagdirmada maragi olan

biitiin toraflorin istirak¢ilar:.

2.2. Tekstil va yiingiil sonaye mahsullarinin sertifikatlagsdirilmasi

iizra islorin aparilmasi

Tekstil vo yiinglil sonaye mohsullarinin sertifikatlagdirilmas1 6ziindo
asagidaki prosedurlari birlogdirir [38,42,50-55]:

- Sertifikatlagdirma tizra organa oarizonin géndarilmasi (togdim olunmasi);

- arizoginin toqdim etdiyi sanadlorin nozardon kegirilmasi;

- orizoys asason Qorarin gobul edilmasi, sertifikatlasdierma iizra sxemin,
akkreditasiya olunmus siaq laboratoriyasinin se¢ilmasi;

- moahsulun eynilosdirilmasi;

- mohsul niimunslorinin se¢ilmoasi;

- smagqlarin aparilmast;

- istehsalin vaziyatinin analizi;

- istehsalin sertifikatlasdirilmasi;

- almmus simaqlarin noticolorinin, yoxlamalarin analizi vo gorarin goabul
edilmasi;

- sertifikatin verilmasi ehtimali;

- uygunluqg nisaninin totbiq olunmasinin lisenziyasinin vo sertifikatin tortibi
Va verilmasi;

- sertifikatlasdirilmis mohsula miifattis nozaratinin  hoyata kecirilmasi
(sertifikatlasdirilma sxemina uygun olaraq).

IV. Sertifikatlasdirma sxemi ilo nazordo tutulmus sertifikatlasdirilmis
mahsula miifattis nazarati. Belo nozaroti Sertifikatlagdirma iizro organ sinaq

laboratoriyas1t colb etmoklo yerino yetirir. O, sertifikatlasdirma sxemi tiizro
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qoyulmus gaydada tam hacmds kegirilir. Miifattis nazarati iginin torkibina daxildir:
nozarstin dovriliyi, miifottis yoxlamalarinin hocmi, miifottis yoxlamalarinin
programi, miifottis nozarotinin naticalorino osason aktlarin tortib edilmasi
[18,22,27,33,36].

V. Sertifikatin foaliyystinin dayandirilmas1 vo ya Iagv edilmasi.
Sertifikatlasdirma {izro orqan asagidaki hallarda sertifikatin foaliyyotini dayandira
Vo ya onu logv edo bilor: miifattis yoxlamalarinin naticalorine asasan; normativ
sonadlor doyisdirilorkon; nozarot vo smaq metodlarina texnoloji prosesin
toloblorinin yerino yetirilmodiyi zaman.

VI. Appelyasiyalarin baxilmasi. Miibahisali moasalolora vo miinaqisali
vaziyyatlora appelyasiya komissiyasi baxir. Komissiyanin qarari ilo razilasmadiqda
yuxari orqana appelyasiya orizasi ilo miiraciot edirlor. Qorar mohkomoads sikayot
arizasi asasinda qoabul edils bilor.

VII. Uygunlugq sertifikatlarimin, sertifikatlasdirma iizra digar sanadlarin
suratinin, blanklarin geydiyyati vo miihafizasi. Sertifikatlasdirma iizro organ
verdiyi sertifikatlarin vo uygunluq nisaninin totbiqinin lisenziyasinin qeydiyyatini
aparir. Bu sanadlarin gorunma miiddati — sertifikatin foaliyystds oldugu miiddoto

(mohsul partiyalari ti¢lin isa 3 ildon az olmayaraq) borabordir.

2.3. Todgigat obyektlari

Mebel pargalarmin keyfiyyotinin giymotlondirilmosi iiclin  niimunalor
se¢ilmisdir.

Todqiq olunan pargalar miixtolif toxunulmalarla hazirlanmisdir. Oz
aralarinda oris vo argac saplarmin sixligi, 10 sm par¢ada hom orig, hom do argacda

saplarin sayina goras forglonirlar.
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11 Fasil. MEBEL PARCALARININ SINAQ METODLARI

3.1.Mebel parcalarimin struktur xarakteristikalarinin tayin

edilmasi metodlar:

Parcanin qurulusunun osas xisusiyyatlori bunlardir: sapm névii vo Xotti
sixlig1, onlarin horiilmasi, 10 sm pargada orisin vo ya argacin saplarinin sayi,
doldurulmasi, masamaliliyi, doldurulmas, alagaliliyi va s. [7, 18,22,27,33,36].

Noqtovi yoxlanilmasina goro pargalarin asagidaki xiisusiyyatlorini toyin
edirlor:

- Olgiilii — uzunu, eni, parcanin qalinligs;

- kiitlo - néqtovi yoxlanmanin kiitlosi, parcanin xotti sixligr (1 mor. m
parcanin kiitlosi), par¢anin iist sothinin sixlig1 (1 m? parganin kiitlosi), orta sixliq;

- qurulusu — 10 sm pargada oris vo argac saplarinin sayi, oris vo argac
saplarmin xotti sixlig1, parcanin iist sothinin hesablanmis sixligi, doldurulma,
mosamolilik, par¢anin doldurulmasi, alage vo horiilmo amsali.

Pambiq pargalarin 6l¢ti vo qurulus xiisusiyyatlorinin toyin edilmasi “Xatti
olgiilorin, xotti Vo st soth sixligqlarmin toyin edilmosi metodlar’”na uygun olaraq
['OCT 3811 — 72 ilo apartlmigdir [24]. TOCT 3811 — 72 — yo asasan “saplarin va
dostolordo  xovlarin  sixligmnin  toyin  edilmosi” 10sm-do  saplarin  sayi1
mioyyanlosdirilmisdir [25]. Asagida osas xiisusiyyatlorin hesablanmasi ii¢iin
diistur gostorilmisdir [7, 18,22,27,33,36].

1. Oris va ya argaca gora par¢amin sixligi, 10 sm — da oris vo argac
saplarinin say1.

Pargada saplarin yerlosma sixlig1r 100 mm - o barabar sarti uzunluglu par¢ada
orig (Ip) vo argac (I1y) saplarinin sayi ilo tayin olunur.

Parcanin vo ododi momulatlarin sixligini bilavasito saplarin hesablanmasina
asason toyin edirlor. Oris vo ya argac saplarinin sixliginin simagimnin noticolori 10

sm uzunlugunda olan parganin 3 riyazi 6lgmanin naticalorino asasan
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mioyyanlosdirirlar.

2. Parcamin horiilmasi. Parganin qurulusunun asas xiisusiyyatlorindan biri do
arig va argac saplarinin qarsiligh baglanma gaydasini tayin edon parganin horiilmo
noviidiir. Tamamlanmis naxis horiilmosi rapport adlanir. Rapport naxis omolo
gotiron oris (origo goro rapport Re) vo argac (argaca goro rapport Ry) saplariin
sayinin amologatirdiyi naxisdir.

3. Par¢amin galinligi saplarin diametrindon, horiillmasindon vo sayindan
(sixligindan) asili olmasi ilo xarakterizo olunur. Qalinligin1 toyin etmok igiin
qalinligélgondan istifado edirlor. Niimunonin qalinliq gostoricisini tapmaq tg¢iin
orta hesabla 10 6lgmonin riyazi naticasini gobul edirlor.

4. Parcamn kiitlasi. Niumunalorin ¢okilmasi yolu ils toyin edilir.

5. Oris vo argac saplarinin xatti sixligi, teks. Xotti sixliq sapin kiitlasinin

m/mq onun uzunluguna I/m miinasioti ilo tomin olunur.
m
T=— 1
" @

6. Parcanmin xatti sixligt, gq/m.
Xotti sixligin noqtovi yoxlanilmasini metrdo qramlarla bu diistura osason

tapirlar.

M=t 2)

burada, M — parganin noqtovi yoxlamasinin ¢akisi, g;
L — yoxlanilmanin uzunlugu, m;
7. Parcamn iist sathinin sixlig1, q/m2,
Noqtovi yoxlamanin {ist sothinin sixligin1 1 m? — da qramlarla bu diistura

osason tapirlar.

M
M= 3)
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burada, M — parganin ndqtovi yoxlamasinin ¢akisi, Q;
L — yoxlanilmanin (sinagin) uzunlugu, m;
B — par¢anin noqtovi yoxlanmasinin enidir, m.

8. Parcamin iist sathinin sixliginin hesablanmasi, g/m?.

M, =0,0L-(T, -TTy +T, -TT,) 4)

burada, To, Ty - aris vo argac saplarinin xatti sixlig1, teks;

Io, Iy - arig vo ya argaca asason parcanin sixligi, 10 sm pargada orig

Va ya argac saplarinin say1.

9. Par¢anin orta sixligr, mg/mm3.

5TK:L.B.b (5)

burada, M — par¢anin néqtovi yoxlamasinin ¢akisi,mq;
L — yoxlanilmanin uzunlugu,mm;
B — parcanin ndqtovi yoxlanilmasinin eni, mm;
b — par¢anin noqtovi yoxlanilmasinin galinligi, mm.

10. Sapin hesablanmis diametri, mm.

-
d, =0,0357 |— 6
0 e (6)

burada, T — sapin xotti sixligy, teks;

S, — sapin orta sixligl, mq/mm?®.

11. Oris va argaca asason parcamn xatti doldurulmast % - la gostarir Ki,

qonsu saplarin oxlar1 arasindaki masafodon aris do Vo ya argac dy saplarinin
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hesablanmis diametri toskil edir.

Eo =11, 'do (7)

E,=II, -d (8)

12. Oris va argaca aSasan parganin xatti sixliginin doldurulmasi, %.

t

H0=HO-(d0+dy-R—y) (9)
0
t

Hy =11, (d, +dg =) (10)

y

burada, to, ty— rapportda oris vo argac baglamalarinin sayzi;
Ro, Ry - aris vo argaca asason rapport.
15. Olaga amsal iiz sathinin bir sap sisteminin torso ke¢mosi vo oksino
proseslo olagolorin  mévcudlugunu gostorir [11]. Rabitolilik omsali  xotti

doldurulmanin xatti doldurulmaya miinasibati ilo toyin olunur.

H
K =—20 11
=g (11)
H
Ky:E—y (12)

16. Par¢anin Es % - 1o Sathi doldurulmasi gostorir Ki, oris vo argac saplariin

proyeksiya sahasi par¢anin sahasinin na godar hissasini tutur.
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E,=E,+E, -001-E, -E, (13)
17. Irihacmli doldurulma E, % - lo gostorir Ki, oris vo argac saplarinin

hacminin comi parga hacminin no godor hissasini togkil edir.

E, - ;L (14)

saplar

burada, &, - parganm orta sixli1, mg/mm?;

1)

i — SApIN par¢ada orta sixligi, mg/mm®
18. Parcanmin ¢aKiya géra doldurulmasi. En % - lo materialin hacminin lif
maddalari ilo tam doldurulmasi soraitindo malik oldugu kiitlonin sapin kiitlosine

nisbatilo tayin olunur.

E, =% .100% (15)
Yo,

burada, P — sapm va ya lif maddalorinin sixlig1, mq/mm?,
19. Parcamin sathi masamoliliyi Rs seyrok sahonin parcanin sahasine

nisboatini gostarir.

R, =100- E, (16)

20. Irihacmli masamali Ry % parganin hocminda saplar arasindaki hava
araqlilar1 ilo xarakterizo olunur.
R, =100—E, (17)
21. Umumi masamalilik Ryn % saplar arasinda, saplar vo liflor arasinda
yaranan masams payini xarakterizo edir.
R,, =100-E,, (18)
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3.2. Mebel parcalarinin qirilma xarakteristikalarimin tayin edilmasi

Tekstil pargalariin qirilana kimi dartilmasi zamani asagidaki mexaniki
xiisusiyyat gostaricilori toyin oluna bilar [7, 18,22,27,33,36].

Qirilma yiikii Pp, H - on boyiik qiivve sinaq dovriinds qirilana qodor davam
gatirir. Toxuculuq pargalarin qirilma yiikii qirict masinlarla miiayyan olunur.

Qirillan zaman uzanmasi1 Lp, mm smaqdan kecirilon par¢anin uzunlugunun
qirilan andaki ilo dartinmaya godar onun sixic1 uzunlugu arasindaki forqdir.

Qirict gorginlik op, IMa — parcanin qurulus elementlarinin garginliyinin

miiqayisasi {igiin vacib xiisusiyyatdir.
o, =Ry (19)

burada, Po - nisbi qirilma yiiki, kH-m/kq;
v - sapm maddolorinin s1xlig1 kq/m?,

Nisbi qirilma yiikii Po, kH-m/kq.

P, =10°-P,-M*-a;' (20)
burada, Pp — qurma yiikii, H;
T — parganin xatti s1xIg1 mq/m;
M; — sinaq pargasinin sathi sixlig1, q/m?;
ap — sInaq pargasinin is¢i eni, mm.
Nisbi qirma uzanmast gp, % - qirilma aninda smaq pargasinin dartilmasinin
uzunlugunun artmasidir.
L —-L I
£y =~ 100% = > 100% (21)

p
0 0

burada, Lo — sinaq parcasinin sixilan, baglangic uzunlugu, mm;
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Lk - sinaq parcasinin son uzunlugu (qirilma aninda), mm;
I, — qirilma anindaki miitloq uzunlug, mm.
Qirilmanin isi Ry, Dj sinaq pargasini garalmaya godor dartan zaman xarici

qiivvalorin gostaricisidir.

R,=n-P, -l (22)
burada, n - dartilma diagraminin tamliginin omsali
SCI)
=2 23
=3 (23)
burada, Sy — oyri dartinma altinda faktiki inteqral sahasi, mm?;

S — Pp va L, koordinatly, diizbucaglh inteqral sahasi, mm?[12].
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IV Fasil. MEBEL PARCALARININ MEXANIKI XASSOLORINI
TOYIN EDON METOD VO VASITOLOR

Tekstil pargalarinin qirilma xassalori 'OCT 3813-72 “Tekstil materiallari.
Parga vo ododi momulatlar. Dartilma zamani qirilma xiisusiyyati metodlarinin tayin
olunmasi”na asason miiayyanlosdirilir [7, 21-33].

Hor bir noqtovi sinaqdan zolaglar soklindo elementar siaqlar kosilir: oris
tizro 3 — don, argac lizro 4 — don az olmayarag. Elementar sinaqglar avvalcodan elo
isarolonmisdir ki, biri digorinin davami olmasm. Ilk elementar sinaq oris
Istigamoatindo on azi 50 mm mosafodo olsun. Argac istiqgamotindo elementar
sinaglar da eynilo noqtovi smnagin konarindan on azi 50 mm mosafods geyd
olunsun. Elementar siaqlarin 6lgiisii: eni 60 mm, uzunu 250 mm vo elementar
sinaqglarin is¢i 6l¢iilori: eni 50 mm, uzunu 200 mm. Is¢i eni almaq {ig¢ilin elementar
sinaq sapinin uzununa istigamatds har iki torofdon 0 vaxta godor ¢ixarirlar ki, yiik
dastyan hisso 50 mm - o barabor olsun. Sinaqlar “Instron” qirma masini vasitasilo
aparilir.  Sokil 2-do yiiklomo modullu universal smaq sisteminin “Instron”
masininin komponentlorinin imumi sxemi verilmisdir.

“Instron” universal smaq sistemi 4411 seriyasindan olub, yiikloma
modulundan, kalibrlonmoni, qurasdirmani vo testi idars etmoni yerino yetirmok
tictin tomin edilir [7, 21-33].

Yiklomo modulu sabit konstruksiyaya, yiiksok dorocoli mohkomliyo
malikdir, burada giic vo stasionar osas haqq arasinda tenzodtiiriicii qurasdirilir.
Yiiksok mohkomlik asas vo tenzootiiriiciiliik arasinaki yerds tutub saxlanilan
horokat edon siiriinondon sinaq niimunasine sinaq gorginliyinin Stiiriilmasini tomin
edir.

Tenzodtiiriicli sinaq garginliyini gabul edir vo onu sonraki 6lgma Va nazarat
tictin tliiktrik signalina gevirir. [20]

Yiiklayici modulun idaraetma sxemi mikroprosessorun idarsetms pultunun

bazasi asasinda yaradulmisdir. Onun kdmayi il testin parametrlari qurulur, sonra
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Sokil 2.Yiiklomo modullu universal sinaq sistemli “Instron”un

komponentlarinin imumi sxemi

1-yuxart l6vha, 2-siitun, 3-modulun dirayi, 4-idaroetmo pultu, 5-goza
dayandirma ditymasi, 6-¢orgivasi, 7-asas plata, 8-yerdoyismo mohdudlasdiricisi, 9-

stiriinon, 10- miidafio pardaciyi, 11- parca tigiin sixicilar.
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elekrik zonciri siirtinanin horakatlorini sinaq miiddati boyu idaro edir. Modulu
homginin materiallarin testlogdirma proqramini yerino Yyetiron olavo kompyuter
sistemi vasitasilo do idara etmok olar [7, 21-33].

Qirma yiikiiniin gostoricilori vo qirilarkon uzanma, homginin qirma masin-
min kompyuter sisteminin monitorundan qirilmadan sonra elementar sinagin digar

xiisusiyyatlori ¢okilmisdir.

4.1. Mebel parc¢alarimin siirtiilmaya déziimliiliiyiiniin tayin edilmasi

metodlari

Materiallar, onlardan momulatlar hazirlanmas1 prosesinds, dasinma vo
saxlanilmasi, yuyulmasi vo Kimyavi tomizlonmasi zamani, xiisusilo momulatlarin
istismar1 prosesindo miixtolif kompleks amillorin tasirine moruz qalir.Tadricon
onlar mikro vo makro qurulusda doyisikliklor yaradir, bu da materiallarin
xisusiyyatlorinin vo xarici gériiniisiiniin pislosmoasine gotirib ¢ixarir vo nohayatn
onun dagilmasin, yani, k6hnalib yirtilmasina sobab olur.[15,7, 21-33].]

Yiklonmonin naticalori adoton dagilma adlandirirlar, materialin dagidici
amilloro  qarst1 miigavimatini iso dagilmazliq, kohnalmoyon adlandirirlar.
Dagilmanin sobablori vo ya tosiredici amillor olduqca miixtalifdir. Sorti olaraq
onlar1 bir ne¢a qrupa bolmak olar: mexaniki, fiziki — kimyoavi, bioloji vo kompleks.

Dagilmanin mexaniki faktorlarina coxsayli dartinma, sixma, yerdoyismo
deformasiyalar1 vo ¢oxsaylt siirtiinmo aiddir. Mexaniki dagilmada on bdyiik pay
stirtlinmayo moxsusdur.

Dagilmanin asas Soabablorindon biri digor materiallarla onun xarici sathinin
stirtiilmasi naticasinds bas verir, bu da onun ¢okisinin azalmasi ilo miisayiot
olunur. Materialin siirtinmodon dagilmaga qarsi miigavimat gabiliyyati onun
stirtiilmaya doziimliiliiyii adlanir.

Siirttinma prosesinda liflorin qurulusu pozulur, bu da onlarin dagilmasina va

ya incalmasing gotirib ¢ixarir. Ayri1 — ayri liflar ipliklo alageni itirir, qopub diisiir.
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Bu zaman saplarin incolmasi sonda onlarin tamliginin pozulmasina, hatta momu-
latin 6ziiniin dagilmasina sobab olur [1]. Siirtiinmoys qars1 doziimliiliiyli miiayyan
etmok Tl¢iin asagidaki xiisusiyyatlordon istifado olunur: materialin dagilmasina
godor siirtiinmo  dovrlorinin  sayi; siirtiinmoays doziimliliik, uzundomiirlilik,
materialin ¢okisinin doyismasi, onun méhkomliyinin itmosi, gqalinliginin doyismasi,
hava kegiriciliyi. Materialin siirtiinmoays davamliligini tayin etmok ti¢iin, masalon,
stirtinmonin bir amil kimi tosirinin qarsisint alan cihazlar genis yayilmisdir.
Toxuculugq pargalarimin siirtiilmoys doziimliiliiyiine tosir edon abraziv material
moveuddur [11,7, 21-33].

4.2. Siirtiinmaya gars1t mohkamliyi tayin edan metod va vasitalor

Sinaglar 'OCT — 18976 — 73 - o uygun “Tekstil pargalar1 . Siirtiinmoys
davamli metodlarm tayin edilmosi” ilo islonib hazirlanmis IT — 3M — 1 (sokil 3)
cihazinda aparilmisdir [27, 21-33].

Barmaqliglar 2 momulat niimunasinin 110x110 mm 6l¢iido yerlosdirir vo 3
halgasi ilo a¢ilan 4 vintinin komoayi ilo barkidirlor. Barmagqliglar 5 konus asasinda
qurur, niimunanin Sathinin ortasindaki dairays gador 6 kiiraciyi ilo qutaran yuxari
osasa catdirirlar. Bu zaman sumborta dasindan iki 7 abraziv disk niimunonin iist
sothi ilo toxunur. Niimunonin dartilmasiin miisyyoanlosdirilmasinin tomin edilmasi
liclin 9 yiikk yerloson yuxar1 qoldan uzadilmis 5 osast sarnirli (honcamali) 8
paralelogramina borkidilir. Bu yiik qolla horokot edo bilor, bu da niimunonin
dartilmasini doyismoays imkan verir.

Barmagqliglar niimunalorlo harokatsiz galir, abraziv disklor vo 10 disli qacan
carxlarin hoarokati ilo 11 asasi otrafinda firlanir. Bundan basga, onlar 6z oxlar1
otrafinda da firlanirlar, bunun naticasinds 12 sonuncu disli ¢arxlarla barkidilmis
horakatsiz 13 disli harokatsiz 13 disli ¢arxinin dovrasinds qagirlar. Cihaz dovrlarin
hesablayicisi ilo Vo niimunods desiklor goriinon zaman onu sondiiron avtomatik

dayanma ils tachiz olunmusdur.
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Sokil 3. IT — 3 cihazi

4.3. Nomli emaldan sonra dlgiilorin doayismasinin tayin edilmasi

metodlar:

Tekstil materiallarinin saxlanilmasi, nom — istiliklo emali, yuyulmasi vo
Kimyavi tomizlonmasi zamani onlarin xotti olgiilorinds doyisikliklor bas verir:
uzunu, eni Vo galinlhiginda xotti 6l¢iilorinin doyigsmasi termini standart kimi gabul
edilir, ancaq tocriilbodo daha ¢ox adot edilmis termin kigilmo (yigilma) — yani
Olgiilorin kigilmasi vo dartilma — Olgiilorin boylimosi hesab edilir. On ¢ox
materiallarin kigilmosi miisahido olunur, dartilmasina az tosadiif olunur. Kicilmo

Vo dartilma hom materiallarin, hom do onlardan hazirlanan momulatlarin 6l¢ii
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sabitliyini toyin edir [7, 21-33].
Tekstil materiallarinin xotti 6lgiilorinin doyismasinin iki sabobi vardir:

relaks prosesi va kondalon liflorin boyiimasina gotirib ¢ixaran liflorin sismasi.

Parganin yayilmasi (ki¢ilmosi) hom relaks prosesinin yaranmasindan, hom
do biitlin soaviyyalordo parga parametrlorinin hondasi 6l¢iilorinin doyisdirilmasine
geatirib ¢ixaran liflorin sismoasi bas verir. Parganin xatti dl¢iilorinin doyismasi onun
uzunlugunun yigilmasindan vo qurulusunun yerdoyigsmosSindon (saplar arasinda
mosafonin azalmasi vo faza qurulusunun doyismosi) bas verir ki, bu da relaks
prosesi Vo liflorin sismasi naticoasinds bas verir [28]. Yigilmani toyin etmok tigiin
iki metoddan istifado olunur. Metodun birinci grupu bir dofo emalin isti — nom
tosirindon yaranan materialin qismon y1gilmasini toyin etmoys imkan verir. ikinci
qrup metodlar materialin ¢oxsayli yuyulmasi vo ya eyni parcanin isladilmasi (suya
qoyulmasi) naticasindo yaranan materialin tam (maksimal) yigilmasimni toyin edir.
Yigilmanin xotti Yy, Sothi Ys vo hocmli Yy névleri mévcuddur. Yigilmani
momulatin ilkin Slgiilarinin faizlorlo ifads edir vo 2.3. diisturlari ilo hesablayirlar
[21,28,-33].

4.4. Nom emaldan sonra olciilarin dayismasinin tayin edilmasi metodlar:

Va aparatlari

Sinaglar TOCT 30157.0 — 95 — lo “Tekstil pargalari. Kimyovi tomizloma vo
yas emaldan sonra olciilorin doyismesinin toyin olunma metodlarr. Umumi
middoalar” [29] vo TOCT 30157.1 — 95 “Tekstil pargalar1. Kimyovi tomizloma vo
yas emaldan sonra Olgiilorin doyismasini toyin edon metodlar. Emal rejimi” [29] —
a uygun apartlmisdir [7, 21-33].

Noqtoavi sinaq asasinda goaliba asason 300x300 mm o6l¢iido elementar sinaq
ticlin gotiiriib tizarinds galomla 200x200 mm - o barabar sokilds kvadrat geyd
edirlor (sokil 4).

Sinaqlar orisin istiqgamotini gostarirlor. Isaralonmis ndqtelorlo nazik vo fargli
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rongds sapla koklomo tikislori ilo elo tikirlor ki, isaralonmis noqtalor isaronin igari

- II -
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[ =(300£1) Mmm
Sakil 4. Pambiq parcalarinin nam emaldan sonra doayisan Xatti Igiilarini toyin

etmok tigiin elementar sinaq sxeminin isaralonmasi

qraginda qalsin, tikis aras1 sapmn qiraqlari parcani baglayir. Isarolor arasindaki
nozarat masafosini 1 mm daqigliyi ilo 6l¢iib qoyurlar. Qalinliq 6lgonin vasitasilo
parcanin diaqonal istiqgamatinda 3 yerdon dlgiirlor. Sinaq rejiminin segilmosindan
asili olaragq hor bir elementar smaqda 2 q xota Vo ya elementar sinaq Ugiin
hazirlanmis imumi kiitlonin 2 g Xatasi ilo toyin edirlar.

1. Sinaq rejiminin se¢ilmasi: sinaq rejimi cadval 1 — 8 - o asason parcalara
totbiq edilmis taloblors uygun I'OCT 30157 1 — do [36] gOstorilmis gaydada
secirik: yuma; yaxalama; qurutma; presloma vo fitiilomo.

Elementar sinaglarin iimumi say1 verilmis modul hacmini tamin etmolidir.

2. Yuma Cj1 - ol ilo yuma; vannanin modulu — 1/30; suyun temperaturu — 40
+3C°; yuyucu maddonin ¢okisi - 3+ 0,5q/dm?; emal miiddati, dog (mexaniki tasirlor
olmadan) - 10+5%;

*Simang1 aparilan material ol ilo miixtalif istigamotlords 3 dofo sixma ilo yiingiil
qarisdirirlar.

3. Yaxalama. Sinagin birinci marhalasinin basa ¢atmasi ilo, yoni yumanin
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novbati yaxalama marhalasine kegirlar.

[Ty — yaxalamaq ti¢iin vanna;vananin modulu 1/30; suyun temperaturu— 40
+3C°; dorlarin say1 - 1; 1 dovriin middati, dog; mexaniki tosirlor olmadan - 5+0,2
dog;

Yaxalama bitdikdon sonra elementar sinaqlart onlarin dartilmasina imkan
vermodon ¢ixarirlar. Ayri — ayr1 elementar sinaqlarin dolasan saplarini ehtiyatla
qaye ilo kasirlor.

4. Qurutma (sixma). Os - allo sixma (ovuclar arasinda burmadan sixmaq).

5. Preslomo va titiilomoa; I's — titiiloms; totbiq olunan avadanligin névii — {itd,
middati - 20+1; preslomoa Vs ya iitiillomoa sartlori.

Elementar sinaqlar1 iso sixmadan dorhal sonra {itiinii basmadan hazirlanmis
par¢ani onlarin tizarina sorib iitilayirlor. Qurutman siiratlondirmak {igiin siaglarin
digor iiziinii cevirarok, tors torofdon do iitiilomo mogsedouygundur. Utiiniin
althi@inin istiliyi 200 C° - don ¢ox olmamalidir [7, 21-33].

Elementar sinaqlarin aparilmasi bitdikdon sonra 10 doq miiddatine
diizoldilmis formada agiq hava soraitinds saxlayirlar. Elementar sinaqglar1 agiq hava
soraitinds saxladiqdan sonra hamar, diiz sothin tizorino sorir vo Xotkeslo isaralor
arasindaki mosafoni 1 mm - o godor Xota ilo dl¢iirlor. Hor bir elementar sinaqda

olgmoni aris vo argac istiqgamatinds aparirlar.

4.5. Rongin siirtiinmays davamhihiginin sinaq metodlari

Sinaglar TOCT 9733.27 — 83 “Toxuculuq materiallari. Rongin siirtiinmoyo
davamliliginin smaq metodlari”na asason aparilir [31]. Metod ag, quru vo ya hom
ronglonmis par¢anin quru sianilan niimuns ilo sinagina oasaslanir [7, 21-33].

Sinaqlar rangin siirtlinmays qars1 davamliligini tayin etmok ti¢iin I1T — 4
cihazinda aparilir, bu zaman siirtiinon asasin yiikii — 1kq, diametri 1,5 sm olan
paslanmayan poladdan, tekstolito banzor plastmas vo ya agacdan hazirlanir 5x5 sm

Olclido iki pambiq parca niimunosi bigilir: birt rongin quru siirtinmays qarsi
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mohkamliyini tayin etmok {igiin, digori — yas siirtiinma {igiin. Ranglonmis pargadan
18x8 sm dl¢iido niimuna kasirlar.

Rongin quru siirtinmoys davamliligini toyin edon zaman quru yapisiq
niimuna pargasini cihazir asasmin qiragina dartib barkidici halga ilo barkidirlor.
Sianilan niimunoni {iz torofi yuxari stolun {stiino qoyur, xiisusi halgalarla
borkidirlor. Roanglonmomis pambiq par¢anin sinanilan rongli niimuno ilo
stirtlinmoasi ti¢lin 10 san miiddatinds 10 sm masafada stolu iraliys va geriys harokot
etdirirlor [7, 21-33].

Rongin yag siirtinmoys davamliligini toyin etmok ii¢lin simnaq niimunosi
yapisiq pargadan, avvalcadon suda islasilmis vo 100% ¢oki artmasi sixilmis yeni
ronglonmis quru niimuno gotiiriiliir. Sinagin aparilmasi sortlori quru siirtiinmo
zamaninda oldugu kimidir.

Niimunoanin sinagi bitdikdon sonra onu agiq havada qurudurlar. Rongin
stirtiinmays davamliliginin giymatlondirilmasi ronglonmis yapisiq kotan parganin
I'OCT 9733.0 — 83 “Toxuculuq materiallari. Ranglorin fiziki — kimyavi tasirloring
qarst davamliliginin sinaq metolarina timumi taloblor”s osason boz etalonlar

skalasinin komoayilo aparilir [32].

4.6. Sinagi aparilan parcalarin struktur xiisusiyyatlori

Todqiq edilon mebel pargalarin qurulus xiisusiyyatlori codveal 12—do
togdim olunmusdur [7, 21-33].

Cadvalo uygun olaraq bela bir naticaya galmak olar ki, an ¢ox sathi sixliq
“RITIS” parcasidir, o, buynuzvari hériilms ilo alds hazirlanmisdir. Homin niimuna
hom do on qalin hesab edilo bilor. ©On az qalinliga iso “OTOMAN” pargasi
malikdir, o, jakkard horiilmasi ilo horiilmiisdiir. Orisa asasan an ¢ox sap saylarina
malik olan Senil novlii parcalardir (“QEKSU” vo “MARMARIS”), araca asason
iso “RITIS” parcasidir. Oris vo arfaca goro on az sixliga malik olan parca

“OTOMAN”d1r. O, jakkard horiilmasi ilo horiilmiisdiir. Par¢anin hesablanmus sathi



Coadval 12. Mebel pargalarinin qurulus xiisusiyyatlori
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Gostoricilorin

Parc¢alarin adlar

adlar “QEKSU” | “RITIS” | “OTOMAN” | “MARMARIS”
1 2 3 4 5
Par¢anin novii Senil Buynuzvari Jakkard Senil
Osasin sapinin 100 % 65 % 25% _
100 % poliester
torkibi poliester | pambigq, poliester,
Argacin sapinin | 85 % akril; | 20 % 75 % pambiq | 62 % akril;
torkibi 15% poliester, 38 % viskoz
poliester 10 % akril,
Sokilin saplarinin | 57 % akril; | 5 % 44 % akril;
torkibi 43 % poliamid 27 % viskoz;
poliester 29% poliester
M’ parganin xatti
qalinlig, q/m 562 735 588 631
M; parcanin sathi
qalinlig.q/m? 410 525 210 450
Osasin saplarinin
To Xotti qalinhigy, 20 84 142 20
teks
Argacin
saplarin Ty Xatti 40 20 84 80
qalinhigi, teks
Par¢anin
saplariin I 9sas
tizra qalinligi, 650 175 150 650

saplarin say1/100

mm
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1

Par¢anin
saplarinin IIy
argac uzro
qalinligi, saplarin

say1/100 mm

130

415

275

350

Parcanin sathinin
hesabi qalinligi,
saplarin
urabotkas1 nazoro

almmadan, q/m?

382

530

205

410

b pargasinin

galinligi, mm

1,13

1,55

0,68

1,45

d; parcasinin orta
galinhigi,

mg/mm?3

0,35

0,34

0,55

0,31

do asasin
saplariin hesabi

diametri, mm

0,17

0,35

0,45

0,17

dy argacin
saplarinin hesabi

diametri, mm

0,24

0,17

0,35

0,34

Par¢anin Eg asasi
lizra Xatti

doldurulmasi, %

99

61

68

99

Par¢anin Ey argac
lizro Xotti

doldurulmasi, %

31

71

96

98
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E; sathi

doldurulma, %

98

89

99

98

Ey hacmi

doldurulma, %

39

38

61

34

Parcanin Epy
kiitlosi iizro

doldurulmasi, %

23

23

37

21

Parcanin sathi
mosamoliliyi Rs,
%

11

Parcanin Ry hacmi

mosamoliliyi, %

61

62

39

66

Parcanin Ry
imumi

mosamoliliyi, %

77

77

63

79

Parcanin Hp osasi1
lizra Xotti

doldurulmasi, %

99

91

98

99

Par¢anin Hy argac
lizro Xotti

doldurulmasi, %

93

90

93

94

Kco asas lizra
rabitaliliyin

omsali

2,4

1,5

1,8

3,0

Kcy. argac lizro
rabitoliliyin

amsali

1,7

3,1

2,3

1,5
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sixlig1 argaca oSason parcanin sixligmin artmasi ilo yiiksolir, buna géro do art.
3080, parca art. 3080/110 — dan ¢ox boyiik shamiyyato malikdir.

Oris vo argaca asason Xatti doldurulma 10 sm — do saplarin sayinin artmasi
ilo yiiksolir. Oriso asason xotti doldurulmanin “QEKSU” vo “MARMARIS”
parcalarinda bdyiik ohomiyyoto malikdir, argaca asasen iso “MARMARIS”, on az
xotti doldurulma hacmi iso oriso osason “RITIS”, argaca osason iso “QEKSU”
pargalaridir [7, 21-33].

On boyiik sathi doldurulmaya malik par¢a 10 sm — do on ¢ox sap sayi
olandir, o, six art.3080 — dir, miivafiq olaraq an az sathi dolrurulma art.3080/110 —
dur. Parganin orta sixliginin yiiksalmasi ilo onun hacminin doldurulmasi da artir,
“OTOMAN” parcast boyiikk orta sixliga malikdir, demoli, verilon materialin
hocminin doldurulmasi boyiik shomiyyot kasb edir, “MARMARIS” pargasinda iso
uygun olaraq an az shomiyyato malikdir. Bu gqanunauygunluq par¢anin kiitlasine
goro hesablanmis doldurulma zamani hocminin parganin orta sixligindan asililigi
zamani qorunub saxlanilir. Parcanin xotti doldurulmasi 10 sm — doki saplarin
saymdan asili oldugu ticiin demok olar ki, argaca goro sixligin artmasi ilo pargcanin
Xatti s1xlig1 origo osason azalir, argaca goro iSo artir. Bu gqanunauygunluq oris vo
argac saplarimin hesablanmis diametrindon asili olan olagolilik omsali ti¢iin do
xarakterikdir [7, 21-33].

Qeyd etmok lazimdir ki, biitiin niimunalor par¢anin vo Sothin doldurulmasina
malikdirlor, oris vo argaca goro parcalar yiiksok sixligla 100% olagolondirir, hom
do origo goro olan sixliq argaca goro olan sixligdan yiiksokdir. ©On boyiik hacmli
mosamaliliya “MARMARIS” pargasi, an az hacmli moesamaliliys iso “OTOMAN”

parcast malikdir.

4.7. Mebel parcalarimin mexaniki xiisusiyyatlori

Mebel pargalarinin on vacib xiisusiyyatlorindon biri do toxuculug material-

larinin dartilmas1 zamani yaranan mexaniki xtisusiyyotdir. Todqiq olunan niimuno-
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lorin qirilma xiisusiyyatlori codval 13 — do toqdim olunmusdur. Simaglar “Instron”
universal smaq sistemindo {ist sixacin horokot siiroti 100 mm/doaq vo uzununa
sixacin isa 100 mm - o boraboar kegirilmisdir [7, 21-33].

Cadval 13. Pambiq parcalarin qirilma xiisusiyyatlori

Gostoricinin adi Par¢anin adi
“QEKSU” “RITIS” | “OTOMAN” |“MARMARIS”
osas |Argac | ©sas | Argac | ©sas| Argac | Osas | Argac
Qirilma yiikii
1312 | 1110 | 1800 | 1100 | 771 725 1768 | 1643
Pp, H
Qirilma

21 17 24 20 22 20 16 14
uzanmasi lp, mm

Nisbi qirilma
21 17 24 20 22 20 16 14
uzunlugu g,, %

op gorginlivi,

P GorgInily 23 | 20 | 23| 14 | 41| 38 24 23
MPa

irilma 1si Rp,

Q P 21 | 14 | 41 | 17 | 13| 11 21 17
JIx

Aymmciryik P, H | 174 | 167 | 234 | 225 | 54 41 204 170

Codval 13-do toqdim olunan gostoriciloro uygun olarag on boyiik
mohkamliys vo parcalayan qiivveys “RITIS” pargast malikdir, o, oris vo argaca
asason on boylik sixligdadir. Bu par¢a hom do an boyiik qirilma uzanmasina da
malikdir, bu, niimunanin lifli tarkibi ilo slagalidir, onun tarkibinin alinmasinda35%
miixtolif sintetik liflor vardir. Senil novlii parcalar (‘QEKSU” vo “MARMARIS”)
daha az qirilma uzunluguna malikdirlor, bu da onlarin ¢ox gatli horiilmasi ilo
olagoalidir. ©n az qirilma qiivvasine “OTOMAN” par¢as1 malikdir, o, jakkard tisulu
ilo 75% pambiq vo 25% poliesterdon alinmigdir [7, 21-33].

“Mebel parcalart. Umumi texniki sartlor” TOCT 24220 — 80 — do gostarilon
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normalarla sinagin naticalorinin miiqayisasi sokil 5-6— da toqdim olunmusgdur [33].

2000

e 7
600 o
-
400 — i
m 0 | 72 .
B 000 L
%, o |
= ] i
600 -
% ?r?:sg
B 400 - woeee
200 o

':' -.-.“r‘.- 1 Fi I -'s-:l"j i :'-.-.:'.:ui- - i i .'--..;n:. 1

Oris | Argac | Onis | Argac| Onis | ors |

m—— ["OCT 24220-80 “Mebel parcalari. Umumi texniki sortlor”-o
uygun qirilma yikii
Sokil 5. Standartin normalari ilo miibiil par¢alarinin qirilma

qiivvasinin miiqayisasi
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:.El] = e
=
g 15
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Oris I Argac | | Argac |

= ['OCT 24220-80 “Mebel parcalart. Umumi texniki sortlor”-o
nisbi qirilma uzunlugu

Sokil 6. Standartin normalarina géro mebel pargalarinin qiralma

uzanmasinin miiqayisosi

I'OCT 24220 — 80 — lo uygunluqda oris vo argaca goro parca zolaglarinin
qirilma yiikii (qiivvasi) 392 H — dan az olmamalidir. Sakil 5— don goriindiiyli kimi
biitiin arasdirilman niimunslor standartda gostorilondon daha ¢ox mohkomliya

malikdirlor [7, 21-33].
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Buna gora do tadqiq olunan niimunalor TOCT 24220 — 80 — o 9sasan qirilma
qiivvasina gora parga zolaglari aris vo argaca osason uygunlasdirilir. TOCT 24220
— 80 — o asasan qirilma zamani uzanma 25% - don ¢ox olmamalidir, demali tadqiq
edilon niimunalor verilon standartin toloblorino ham arig, hom do argaca osason
uygundur (sakil 6) [7, 21-33].

4.8. Mebel parcalarinmin siirtiinmays davamhihigi

[stismar prosesinda toxuculuq materiallarindan olan momulatlar miixtolif
gorginlik daracalorinds siirtiinmoa tasirine maruz qalirlar. Miioyyon edilmisdir ki,
tokco toxuculuq materiallarinin qurulusunun parametrlorindon deyil, hom do
sortlorin doyisdirilmoasindon asilidir, bu da laboratoriya soraitinds momulatin
istismarinin toqlid olunmasina imkan verir [7, 21-33].

Pambiq pargalarin siirtinmays davamliliginin toyin olunmasinin naticalori
codval 14 — do gostorilmisdir.

Codval 14-don goriindiiyii kimi mebel pargalarina abrazivin xiisusi
tozyiqinin yiiksolmasi ilo siirtiinmoys davamliliq azalir, ham do on Kkoaskin
doyisiklikdir.

Codval 14. Pambiq pargalarin siirtlinmoys davamliligi, dovrlor.

Abrazivin Par¢anin adi
pargaya xiisusi | “QEKSU” “RITIS” “OTOMAN” | “MARMARIS”

tozyiqi,

kgs/sm?
1,0 23568 33724 15956 28115
1,5 20434 26795 10073 23434
2,0 18535 25109 7450 21535
2,5 15926 20893 AT77 18926
3,0 12197 19721 4127 15197
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Niimunoalorin sinaqlar1 abrazivin par¢aya miixtolif xiisusi tasSirino asason

aparilmisdir.

Ipliklor siirtinmoays davamliligin on az ¢ixisina malik olan “OTOMAN?”

jakkard parcalaridir. Siirtinmonin davamliligin on az doyisikliklori buynuzvari

(hosiri) horiilma ilo hériilmiis “RITIS” pargalarinda miisahido olunmusdur, o,

dagilmaya daha ¢ox davamli olmasi ils forglonir [7, 21-33].

Sokil 7 — da mebel pargalarinin niimunalorions abrazivin xiisusi tozyigindan

stirtinmoays davamliligindan asili olan qrafiklor toqdim olunmusdur, aparilan

analizloro asason bu noticoya galmok olar ki, g¢evirmonin yiiksok diizgiinliik

doracasi ilo verilon asililiq logarifmik gqanunun asagidaki novii ilo toyin edilir [7,

21-33]:
y=-aln(x)+b (24)
20000
. 1) v=-0737487Lalx) - 1410506
E“ 35000 E: = '}_F“."
=]
ﬁ 30000 2)  ¥=-1266673Lafx) = 33135.82
E R =058
'R 25000
H=1
=
= | 3) y=-10938 36La(x) + 15288.52
E* 20000 R =008
i
= 15000
!E b 4)  y=.11017.87Lax) + 28302.42
10000 B =097
=
on
S000
0 .
1,00 1,25 1.50 1,75 200 225 2.50 275 3,00

Sokil 7. Mebel pargas1 niimunslorindon abrazivin xiisusi tozyigindon

stirtlinmayo davamliliginin asililig

burada, Y - siirtiinmaya davamliliq, dovrlar;



X - abrazivin parcaya xiisusi tazyiqi, kqs/sm?;

a, b - hesablanmis amsallardir.
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Belaliklo, istismar prosesinds siirtiinmaya parganin davamliligina tozyiqin

tosirini nazars almaq lazimdir, buna uygun olaraq bu vo ya diger hormo névii

secilmoalidir.

I'OCT 24220 — 80 - o uygun olaraq mebel parcalarina goro siirtlinmoyo

davamliliq normasi1 sothi dayazligindan asili olaraq se¢mok lazimdir. Sinaglar

abrazivin pargaya xiisusi tozyiqino asason 1 kq s/sm? aparilir. Verilon parcalar ii¢iin

stirtinmoya davamliliq normalari cadval 6 — do gostorilmisdir.

Sokil 8 — da sinaq naticalorinin TOCT 24220 — 80 “Mebel parcalarr. Umumi

texniki sortlor”do gostorilon normalarla miiqayisasi toqdim olunmusdur [7, 21-33].

30000

35000

Siirtiinmaya gars: déziimlilk, tiskl

«TEKCY%

«OTOMAH.

«MAPMAPHC»

Sakil 8. Standartin normalari ilo mebel pargalarinin siirtiinmaya

davamliliginin miigayisosi

Cadval 15— don goriindiiyli kimi biitiin aragdirilan parcalar siirtiinmoyas qarsi

standartlarda gostarilonlordon daha ¢ox davamliliga malikdirlor.

Cadval 15. Pambiq pargalarin siirtlinmoays davamliliq normalari, dovrlor

Gostaricilorin

Parcalarin adlar1

adlar “QEKSU”

“RITIS”

“OTOMAN”

“MARMARIS”

M; pargasinin sathi

41
qalmlhg, q/m? 0

525

210

450
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Strtinmoys 5500 7500 3000 5500
davamliliq, dovrlar

Demoli, arasdirilan niimunalor siirtiinmoys davamliliga goro T'OCT 24220-80-a

uygundurlar.
4.9. Parcamin yas emalindan sonra xatti olciilorinin dayimasi

Toqdqiq olunan mebel pargalar1 yuyulmaya vo qurudulmaya moruz qalirlar,
parganin xatti dlgiilori vo qalinligi 6l¢iiliir, homginin ki¢ilmonin (yi1gilmanin) xatti,
sothi vo hocmi hesablanir [7, 21-33].

Xotti yigilma Y (%) yas emaldan sonra aris istiqgamatina (Uzununa) vo argac

(enino) asasan diistur hesablanir [7, 21-33].

Y, = L=b 00 (25)

0

burada, Lo - emala qodar isaralor arasindaki moasafa, mm;
L: - emaldan sonra isaralor arasindaki mosafa, mm.
Analoji diisturlara asason kigilmonin sothi vo hacmli toxuculuq parcalarini

mioyyonlosdirirlor.

v, = $i=54) 449 (26)

S
1

v, = Y=Va) o0 27)

\
1

burada Y, Yy - uygun olaraq sathi vo hocmi kigilma (y1gilma), %;
Si1, V1 - parcann ilkin sahasi (mm?) vo parcanin sinaq hacmidir

(mm?);



Olgmo Vo hesablamalarin naticalori codval 16 — do gostarilir.

S,, Vo - tosirdon sonrakilar.
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Coadval 16. Mebel pargalarinin kigilmoasi (yigilmasi), % - lo.

Gostoricinin
adi

Par¢anin adi

“QEKSU”

“RITIS”

“OTOMAN”

“MARMARIS”

osas

Argac

osas

Argac

osas | Argac

osas | Argac

Par¢anin
yuyulmaya
godorki olgiisii,

Lo, mm

200,0

200,0

200,0

200,0

200,0 | 200,0

200,0 | 200,0

Par¢anin
yuyuldugdan
sonraki
uzunlugu Ly,

mm

194,8

196,4

191,4

193,6

185,0 | 186,0

195,8 | 1974

buzilma

(daralma) Y, %

X atti

2,6

1,8

43

3,2

7,5 7,0

2,1 1,3

Yuyulmaya
godorki

qalinliq b, mm

1,13

1,55

0,38

1,45

Yuyuldugdan
sonraki1  qalinliq

01, MM

1,15

1,66

0,42

1,48

bizilmoa

(daralma) Ys, %

Sothi

4.4

7,4

14,0

3,4

Hocmi biiziilma

(daralma) Yy, %

2,7

0,8

4,9

1,4
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Codvalds verilonlordon goriindiiyti kimi biitlin arasdirilan pargalarin qalinlig
yas emaldan sonra artir, xatti 6lgiilor iso azalir, hom do Xatti kigilmo argaca nazaran
orisdo ¢oxdur. “OTOMAN” pargasi 75% pambiq liflorindon alinan an boyuiik
ki¢ilmoys malikdir. ©n az ki¢ilmo iso senil tipino aid olan “MARMARIS” pargasi
malik olur. ®n az sothi ki¢ilmo “MARMARIS”, on ¢ox iso “OTOMAN”
pargalarinda miisahido olunur. “OTOMAN” parcasimin hocminin kigilmosi daha
boyiikdiir, ona gors ki, yuyulma zamani parganin qalinhiginin sison pambiq liflori
hesabina artmasibas vermisdir. ©On az hocmli kicilmoya arig vo argaca goro yliksok
sixliga malik buynuzvari (hesiri) hormeli “RITIS” pargasidir [7, 21-33].

T'OCT 24220 — 80 “Mebel parcalar1 Umumi Texniki Sartlor” [33, 7, 21-33].
] toloblorini analiz edorok molum olur ki, yas emaldan sonra xotti Olgiilarin

doyismasi moéveud deyildir, yoxdur.

4.10. Mebel parcalarimin ranginin siirtiinmays davamhhgi

[stismar prosesindo mebel parcalar1 digor toxuculuq pargalar1 ilo siirtiinmoya
moruz qalirlar. Bu zaman ilkin niimunado rongin doyismosi, homg¢inin digor
materiallarin ranglonmosi bas verir. Quru vo yas siirtinmoys qarsit davamliligin
giymatlondirilmasi ilkin par¢anin boz etalonlar skalasi ilo vizual miiqayisasinin
komoayi ilo, hom do ag materialin ronglonmasine asason aparilir [7, 21-33].

Qeyd etmok olar ki, “MARMARIS” parcas1 rangin siirtinmo harokatindon

sonra on yaxst davamliliga malik olur, neco ki, ag materialin ronglonmasina, hom
do ilkin niimunanin ranginin doyismasina gors birincidir. ©On pis rong davamliligi
“OTOMAN” par¢alarinda miisahida olunur.
Parcanin ronginin davamliligit TOCT 7779 — 75 “Parcalar, adadi ipak va yarim ipak
momulatlar. Rongin davamliliq normalar1 vo onlarin mioyyonlosdirilmasi
metodlar’”™na asason mohkom Vo xiisusi mohkom qruplara boliiniir. Normalar
ancaq ag materiallarin ronglonmoasinda giymotlondirmo zamani toyin edilir.

Mebel pargalarinin quru va yas siirtiinmoys davamliliginin qiymaotlon-
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dirilmasi codval 17 — da gostorilmigdir.

Cadval 17. Rongin siirtiinmoaya davamliligi, ballar.

Tasirin Par¢anin ad1
novii “QEKSU” | “RITIS” | “OTOMAN” | “MARMARIS”
[Ikin
niimunanin
5 5 4 5

Quru | ronginin

slirtlinmo | doyismosi

Ag 4-5 4-5 4 5
materialin
boyanmasi
[Ikin
niimunanin
4-5 4 4 5

Yas ranginin

stirtiinmo | doyismasi

Ag
materialin 4 4 3-4 4-5

boyanmasi

Verilon standartda mebel par¢alariin ronglorinin quru va yas siirtiinmoys méhkom
davamlilig1 iiclin normalar yoxdur. Rongin xiisusi méhkom davamliligi {i¢li onun
ancaq quru siirtiilmoadon sonra giymatlondirilmasi {igiin aparilir vo 4 ball toskil edir.

Sokil 9— do TOCT 24220 — 80 “Mebel parcalari. Umumi texniki sortlor” [33]
— do gostarilon sinaq naticalorinin normalarla miiqayisasi toqdim olunmusdur.
“OTOMAN” parcasinda rongin quru siirtinmoys qarst davamligr standart
normalarina borabordir. “RITIS”, “QEKSU” vo “MARMARIS” parcalarinin

ronginin davamlilig1 standartda gostorilon normalari kegir, yliksokdir.
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P

P

i,

Sakil 9. Standart normalar1 ilo mebel pargalarin ranginin quru siirtiinmaya

qars1 davamliliginin miiqayisasi
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FOSIL V. MEBEL PARCALARININ KEYFIYYOT GOSTORICILORININ

NORMATIV SOVIYYOSININ YARADILMASI

5.1. Mebel parg¢alarimin dagidic1 yiikiiniin normasinin hesablanmasi

Normanin hesablanmasi {i¢lin oris vo argaca goro (H) dagidici yiikiin

ohamiyyatini birlogdirsak, o zaman qarisiq xiisusiyyatlori miioyyan etmok igiin

istifado olunan ¢ixaris belo gérkom alacaqdir [7, 21-33]:
174 167 234 225 164 151 204 170

Qarisiq se¢ilmis xassalor asagidaki diisturla hesablanir:

Orta gottriilon

Cixarigsda qiymatlorin say1 n=8

=X,
n

X = =194H

Xi - 0lgiilon boyiikliiyiin cari qiymati.
Orta kvadratik yayimnma

__2
sz\/—E(Xi X) =31H
n-1

Normal paylanmanin kvantili

u, =1,64; u, =1,28

(28)

(29)

Dagidict qiilive miisbat gostarici sayildigida gosra, gobul edak ki, mebel

pargalariin dagidic1 giicii kimi asagi tolerant sorhadin istiindon hesablanmis

norma gobul edok [7, 21-33].
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H i :THx:X_k'O- (30)

K - nin boytikliiyii diistura osasen hesablanir.

I(:up+,/u§—a-b 31)

—1_ U},
a= 2D (32)
u2
b=ui-—L (33)
n
2
a=1- 1,64 =081
2.(8-1)

2
b =1,28 —% =130

 1,28++/1,282 —0,81-1,30
- 081

k =252

Mebel pargalariin dagidici yiikii ti¢iin norma

H,, =T, =194—252.31=11588H

5.2. Mebel parcalarinin ronginin siirtiinmays davamlhihgi

normalarinin hesablanmasi

Bu normani hesablamaq {igiin quru vo nom mebel pargalarinin ronginin

davamliliq qiymatlorindan istifads edirik (codval 18).
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Cadval 18. Quru vo nom mebel pargalarinin ronginin davamlilig

[lkin niimunanin
o ) 5 5 4 5
ronginin doyismasi
Quru strtinma Ag materialin
4,5 4,5 4 5
boyanmasi
[Ikin niimunanin
o ) 4,5 4 4 5
ronginin doyigmasi
Nom siirtiinma Ag materialin
4 4 3,5 4,5
boyanmasi

Qaris1q ¢ixaris xisusiyyoatlori (28), (29) diisturlar1 n=4 sinaq say1 asasinda
hesablanmigdir. Hesablamanin naticalori 19 codvalinds gostorilmisdir.

Cadval 19. Mebel pargalarinin qarisiq se¢im xiisusiyyatlori

o X orta giymeti, | Orta kvadratik xota
Tosirin novi
ball S, ball
[lkin niimunanin
. ) 4,8 0,50
ronginin doyismasi
Quru stirtiinmo
Ag materialin
4,5 0,41
boyanmasi
Ilkin niimunanin
o ) 4,4 0,48
ronginin doyismasi
Yas stirtiinma
Ag materialin
4,0 0,41
boyanmasi

Rongin mohkomliyi miisbot gostorici oldugu iiciin mebel parcalarinin
ronginin sirtiinmoys qars1 davamliligt asagi tolerant sorhadin {izorindon
hesablanmasin1 norma qoabul edirik. Hesablama (30), (33) diisturlarina asason

aparilmisdir, naticalori 20 cadvalinds togdim olunmusdur [7, 21-33].
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Codval 20. Mebel parcalarmin ronginin = siirtiinmoys davamliginin
hesablanmasi
Toasirin novi A b k Hnx, ball
[Ikin niimunanin 3
Quru ranginin doyismasi
slirtiinma Ag materialin 3
boyanmasi
[1kin niimunanin 2,5
Yas ronginin doyigmasi
siirtiinmo Ag materialin 0,55 1,19 3,77 2,5
boyanmasi

5.3. Yas emaldan sonra mebel parcalarimn xotti ol¢iilorinin dayismo

normasinin hesablanmasi

Normani hesablamaq ti¢iin mebel parcalarinin xotti kigilmo giymatlorini

istifado edok (%) (codval 21) [7, 21-33].

Coadval 21. Pargalarimin xatti kigilmo qiymatlorini

OSsas 2,6

4,3

7,5

2,1

Argac 1,8

3,2

7,0

1,3

Qarisiq se¢im xassolori (28), (29) diisturlar1 ilo n=4 sinaq sayima asason

hesablanmigdir. Hesablanmanin naticalori 22 codvalinds gostorilmisdir.

Cadval 22. Mebel pargalarinin qarigiq se¢im xiisusiyyatlori

Istigamat X orta giymoti, % | Orta kvadratik xota S, %
osas 4,1 2,44
Argac 3,3 2,58
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Kicilma (yigilma) monfi gostorici oldugu {l¢iin mebel parcalarinin

kigilmasina gora hesablanan yuxaritolerant sorhad tizorindon normani qoabul edirik.

Hey =Tay =X +Kk-0o @)

Hesablama hom da (31) — (33) diisturlarina asason aparilmis, cadval 23 — da

naticalor togdim olunmusdur.

Cadval 23. Mebel pargalarinin ki¢ilmo normalarinin hesablanmasi

Istigamot a b k Hux, %

Osas 13,3
0,55 | 1,19 3,77

Argac 13,1

5.4. Mebel parcalarimin koniillii sertifikatlasdirilmasi

Sertifikatlasdirma obyekti kimi “QEKSU”, “OTOMAN”, “RiTIS” vo
“MARMARIS” parcalar1 se¢ilmisdir, ¢iinki onlar mebel parcalar1 igarisinds
taninmis va tolob olunan hesab edilirlor [7, 21-33].

Orizagi gisminds “Sumgqayit tekstil parki” niimayandsliyinin “Mebel art”
cixis edir, o, koniilli sertifikatlasdirma toklif etdi, eynilosdirmo gostaricilori va
qirilma yiikiinii sec¢di.

3 sertifikatlagdirma sxemi se¢ilmisdir.

“QEKSU”, “OTOMAN”, “RITIS” vo “MARMARIS” parcalar1 TOCT
14220 — 80 standartinin taloblorine uygun yoxlanilir.

Eynilosdirilmo gostoricilori sertifikatlagsdirma iizroa organin goraria asason
arizagi torafindan togdim olunan uygun sonadlor tosdiq olunmusdur.

Sonra verilon parganin sertifikatlasdirilmas: tizro tortib olunan sonadlor

togdim olunmusdur.
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NITICO

1. Mebel parcalarinin sertifikatlasdirilmast mogsadi ilo sifaris verilon
sertifikatlasdirma tizra organ maliyy, adminstrativ va digar cohotddon tam sorbast
foaliyyatdo olmalidir.

2. Mebel vo dekorotiv pargalarin sertifikatlagdirilmasi prosesini yerina
yetiron siaq laboratoriyasi akkretiditasiyadan kegmis laboratoriya olmalidir.

3. Pargalardan smnaq moqsadi ilo  niimunalorin  gotlrilmosi  va
identifikatlagdirilmasi nazards tutulmus qaydalara uygun olmalidir.

4. Azoarbaycan Respublikasi orazisinds uygunlugun tosdigi mocburi vo
kontlli xarakter dastyir. Uygunlugun koniillii tosdiqi, koniillii sertifikatlagdirma
formasinda hoyata kegirilmalidir.

5. Todqiq olunan mebel parcalart TOCT 24220-80-in qoydugu normalara

cavab vermolidir.
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PE3IOME

Huccepranmonnas pabora MOCBAIIICHA OIICHKY KadyecTBa MeOEIbHBIX
TKaHEW, BBIITYCKAEMBIX MPEANPUATUSIMU TEKCTUIBHON U JIETKOW MPOMBIILIEHHOCTH
C LIEJIbIO UX CePTU(PUKALIIH.

B mepBoii rmaBe guccepTallMOHHOM PabOThl  PacCMOTPEHO  BUJIBI
NEATENBHOCTU MO YNPABIECHUE KAYECTBOM MPOAYKIMH, COBPEMEHHBIE COCTOSTHUE
CHUCTEMBI YIIPaBIICHHE KAa4e€CTBO MPOAYKIUMHU, (PaKTOPHI JEHCTBYIOIINE HA Ka4e€CTBO
OPOAYKIUH, OCHOBHBIE TMPHUHIMIIBI CUCTEMHOTO  YIPAaBJICHHUE  KA4e€CTBO
NPOAYKIIIMHU U KOMILJIEKCHBIE CUCTEMBI YIIPABJICHUE KAYECTBO MPOTYKIIUU

Bo Bropoii TmaBe auccepTalluOHHOW pabOThI  JaeTcss  OOIIMPHOE
uHopManus 0 cepTUGUKAIUA TPOIYKIIUN TEKCTUIBHOU W JIETKOW MPOMBIIIJIEH-
HOCTH, CXEMbl CepTH(HUKAIMA TPOAYKIIMM BHEApPECHHBbIE B A3sepOaiimkaHKoU
PecniyOnuku, mpoBeieHHBIE pabOThI IO CEPTUHUKAIIUK TPOTYKIIMH TEKCTHIBHOW U
JIETKON TTPOMBIIIJIEHHOCTH U OOBEKTHI UCCIEIOBAHMUS.

B Ttpetbeil rTmaBe pguccepTanMoHHOW PabOTHl MPOBEICHO MOAPOOHOE
UCCJICIOBAaHNE METOJIaMH MCIBITAHUE MEOEIbHBIX TKaHEH, METOJOM OIpe/ecHre
CTPYKTYPHBIX XapaKTePUCTUK MEOCIbHBIX TKaHEH M IO ONpPEICIICHHE pa3pbIBHBIC
XapaKTEPUCTUKU MEOCTbHBIX TKAHCH.

B ueTBepTOii raBe AuiccepTallMOHHON pabOTHI y/IeJIeHO BHUMAaHWE Ha TaKue
KaK METOJIBI M CPEJCTBBI OIpEISICHNEe MEXaHHMYECKHX CBOWCTB MeEOEIbHBIX
TKaHEH, METOJBl YCTOMYMBOCTHh HCTHPAHHE MEOEIbHBIX TKaHEH, METOABbl U
CPEJICTBO OIpENICICHUE CTOMKOCTh K HCTUPAHHE MEOCNbHBIX TKAaHEH, METOJIbI
OTIpeJIeIICHIEe N3MEHECHHE JIMHEWHBIC pa3Mepbl TKaHEH MOcie MOKpOor 00paboTku 1
T.J.

B nisToit rmaBe guccepTaiimoHHON paboThl JaHO HAcadbHbIE MOCIeA0BATEIb-
HOCTh pAacye€Tbl MO CO3aHHE HOPMATHBHBIE YPOBHBI IIOKA3aTeJIEd KadyeCTBO
MeOCIbHBIX TKaHEW, pacyeT HOPMBI pa3auparoIiue Harpy3ky MeOelbHBIX TKaHEH,

pacyeT HOpMbI YCTOMUYMBOCTH OKPACKH MEOETbHBIX TKaHEH.
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SUMMARY

The thesis is devoted to assessing the quality of furniture fabrics
produced by enterprises of textile and light industry with the purpose of their
certification.

The first chapter of the thesis deals with the types of activities related to
product quality management, current state of the system, product quality
management, factors affecting product quality, basic principles of system
guality management, product quality and integrated systems; product quality
management

In the second chapter of the thesis, extensive information on
certification of textile and light industry products, product certification
schemes introduced in the Republic of Azerbaijan, certification of textile and
light industry products and objects of research are given.

In the third chapter of the thesis, a detailed study of the methods of
testing furniture fabrics, the method of determining the structural
characteristics of furniture fabrics and determining the discontinuous
characteristics of furniture fabrics was carried out.

The fourth chapter of the thesis focuses on such

as methods and means of determining the mechanical properties of
furniture fabrics, methods of resistance to abrasion of furniture fabrics,
methods and means of determining resistance to abrasion of furniture fabrics,
methods for determining the change in linear dimensions of fabrics after wet
processing, etc.

In the fifth chapter of the thesis, the ideal sequence is given for the
creation of standard levels of indicators for the quality of furniture fabrics,
the calculation of the norm tearing down the load of furniture fabrics, the

calculation of the rate of stability of the color of furniture fabrics.



