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GIRIS

Isin iimumi xarakteristikasi. Istehlak mallarinin icorisindo xiisusi mal
grupu adm dasiyan xirdavat mallariin xiisusi oshamiyyati vardir. Xirdavat
toyinatli mallar imumi istehlak mallar1 dovriyyesi igorisindo 6ziinomaxsus yer
tutur.

Xirdavat sozii fransiz sozii olub, galant séziindon ibaratdir vo harfi monasi
nozakatli, gox adabli, zarif monasini dasiyir.

Xirdavat mallar1t miixtalif istehsal texnologiyas1 ilo istehsal edilmoklo
miixtolif materiallardan istifado olunur vo osas toyinati bozok, tomizlik, ev
soraitinds giindalik ehtiyaci 6domok {igiin hom asas vo hom do komokgi asya Kimi
totbiq olunur.

Xirdavat mallar1 istehsalinda miixtalif nov xammal va materiallardan, o
ciimlodan ipliklordan, saplardan vo miixtalif torkibli toxuculug materiallarindan,
gara va olvan metallardan, plastik kiitlolordoan, tobii vo siini gén materiallarindan,
agacdan, siisodan, siini oxsadilmis vo s. kimi materiallardan hazirlanir.

Xirdavat mallar1 istehsalinda daha ¢ox novlordo xammal vo materiallardan
istifado olunma bu qrup mallarin istehsalinin  miixtalif texnologiyasini
mioyyanlosdirir. Masalon, bir grup mamulatlar, toxunma dsulu ils, hérms, ilma
vurma, digor gqrup xirdavat mallar1 metalli emal etmoklo, dogramaq vo gaynaq
etmok yolu ilo, plastik kiitlodon formaya salma,tokmo, presloms, yonma vo s.
tisullarla, agacdan olanlar1, keramikadan olanlar1 uygun iisullarla, gondon olanlari
tikis¢ilik tisulu va s. Kimi tisullarla hazirlanir.

Hazirda demoak olar ki, biitiin diinya 6lkalorinds xirdavat mallarinin istehsali
ilo ayrica sonaye saholori mosgul olur. Bu da digor istehsal saholori ilo six suratdo
baghidir. Belo ki, kKimya sonayesi xirdavat mallar1 istehsal edon miiossisalori an gox
plastik kiitlo materiallar1 ilo tomin edorok daraq, diiymo, tualet lovazimatlari, bozok
osyalari, stoliistii lovazimatlari, doftor-yazi lovazimatlari, qovluglar vo s. kimi

momulatlarin istehsalin1 tomin edir.



Metallurgiya sonayesi gara vo olvan metallarla tomin edoarok iilgiilorin,
sagqirxan masinlari, sancaqlarin, zorgorlik momulatlarinin, geyim toyinatl
furnituralarin vo s. kimi xirdavat mallarinin istehsalinda xammalla tomin edir.
Moisatin interyerinin tortibatinda tiil vo poancara poardalori i¢iin polotnolarin
horiilmosinds on miiasir hormo dozgahlarin hazirlanmasinda masinqayirma Vo
cihazqayirma Sanayesinin xiisusi rolu vardir.

Xirdavat mallar1  istehsalinda  sintetik  liflorin  totbigqi  durmadan
geniglonmokdadir, tobii vo siini gonlorin istifadasi, sintetik gatranlar osasinca
hazirlanan lak-boyaq torkiblorin istifadasi do xiisusi shomiyyat kasb edir.

Respublikamizin miixtalif sohor vo rayonlarin inkisaf istigamatlori ilo bagh
dovlat bascisinin gostorislori miivaffoqiyyatlo yerino yetirilmokdadir. Xiisusilo
Baki, Sumgqayit, Ganco, Mingagevir, Sirvan Vo digor rayon morkozlorinds yeni
istehsal sahalorinin agilmasi, xammal bazalarmin yaradilmasi vo s. Kimi
ohomiyyatli islorin gorilmasi bu deyilonlora ayani siibutdur. O ciimlodan, nozards
tutulmusdur Ki, ekoloji tarazligin pozulmasinin garsisinin alinmasi baximindan
polietilen torbalarin kagizdan olan tosorriifat toyinatli torbalarla ovez edilmasi
qarsiya qoyulmusdur.

Istehlak bazarma daxil olan, genis cesido malik olan vo istehlakcilar
torafindon tolob olunan mallar xirdavat mallaridir. Bu mal qrupuna aid mohsullar
asasan kicik Olgtlilora malik olur vo miixtalif xammallardan istehsal olunur. Ona
goro do onlarin Kkeyfiyystinin analizi miirokkob xarakter dasiyir vo buna
baxmayaraq keyfiyyastinin ekspertizasinin aparilmasi vacib masalalordon biridir.

Mévzunun aktualhigl. Xirdavat momulatlarinin istehsali durmadan
genislonir vo istehlak bazarinda keyfiyyatli mohsullara daim tolobat artir. ©n genis
istehlak olunan xirdavat mallar1 olduguna goro onlarin keyfiyyatinin tohlil
olunmas1 Vo istehlak bazarina daxil olan xirdavat mallarmin tohlili aktual
masalalordan biridir.

Xirdavat mallarinin  spesifik xiisusiyyoti odur ki, osason kicik vo orta

miiossisolordo istehsal olunur, belo miiassisalorin say1 ¢oxdur vo ildon-ilo artir.



Bundan basqa, onlar asason kigik odlgiilorda va boyiik hcmds istehsal olunur. Bu
amillara gora istehlak bazarina goxlu asagi keyfiyyatli mallar daxil olur. Buna gora
tohlilin aparilmasi vo keyfiyyatin noazarstino ohomiyyat vermomok qeyri-
miimkiindiir.

Tadgiqatin asas maqgsadi. Magistr dissertasiya isinin moagsadi — xirdavat
mohsullarinin  ¢esidliyini  tohlil etmok, keyfiyyatini miioyyan etmok Vo
ekspertizasin1 aparmaqdir. Homginin todqiqatin 9sas moqsadlorindon biri do
xirdavat mallarinin istehlak bazarinda tmumi inkisaf vo ayri-ayr1 xirdavat
mallarinin keyfiyyatinin yiiksalmasi yollarini va istigamatlorini miiayyan emokdoan
ibaratdir.

Tadgiqatin obyekti. Aparilan todqgiqatin predmeti istehlak bazarmna daxil
olan xirdavat mallarinin istehlak xassalori va keyfiyyatinin ekspertizasinin miivafiq
metodlarla aparilmasidir. Homginin, ekspertiza aparilmasinin daha olgatan
metodlarin askar edilmasidir. Bu metodlarin effektivliyinin vo istifads rahatliginin
giymatlondirilmasi vo diinya tocriibalori ilo miiqayiso osasinda yaxsilasdirilma
yollarmin miioyyan edilmosidir. Bundan olavo, todgigat isindo Azorbaycan
Respublikasinin xirdavat mallar1 bazarina daxil olan mohsullarin istehlak xassalori
va keyfiyyatine tosir gostoron proseslorin miioyyan edilmasi va qisa formada tohlili
movzularina da toxunulmusdur. Todgigat obyektlorindan biri do istehlak xassalori
Vo keyfiyyatinin ekspertizasi prosesino tosir gostoron monfi faktorlarin tosirini
azaltmaq yollar1 vo miisbat tosir gostoron sortlori yaxsilagdirmaqdir. Beloliklo,
todgigat isinin obyekti istehlak bazarina daxil olan xirdavat mallarinin istehlak
xassolori vo keyfiyyatinin ekspertizasidir. Todgigat isinin predmeti iso ekspertiza
prosesi vo daha g¢ox amillora toxunmaq {igiin se¢ilmis mohsullarin ekspertiza
prosesinds aldo olunmus naticalorin analizidir.

Tadgiqatin metodlar1. Toyin edilmis todgigat obyektlori iizro bazarin
arasdirilmas1 vo malumat bazasi yigilmasi isi aparilir. Satis montagalorinds sorgu
metodu ilo todgigat obyektlorinin ¢esid vo tosnifati haqqinda informasiya olds

edilmosi. Olko bazarmna daxil olan xirdavat mallarinm vo todgigat iigiin toyin



edilmis obyektlorin istehlak xassolorinin vo keyfiyyatinin ekspertizasinda
Azorbaycan Respublikasmin iqtisadiyyat Nazirliyinin statistik gostoricilorindon
istifada olunur.

Tadgiqatin elmi yeniliyi. Xirdavat mallarmin istehlak xassalori vo
keyfiyyatinin ekspertizasinda yerli bazara daxil olan xirdavat mallarmin tohlili
apartlmisdir vo istehlak xassalori va keyfiyyatinin yiiksaldilmasi ti¢iin bu sahada
inkigaf etmis Olkalorin tocriibalorinin bizim 6lkomizds totbig edilmasi imkanlari
miioyyan edilmisdir. Miiasir bazarin asas problemlarindan biri xirdavat mallarinin
keyfiyyati va rogaboto davamliligidir. Onun halli Kimi todgigata vo ub aspektlorin
giymatlondirilmasino prinsipco yeni yanasmalarin formalagdirilmasi nazords
tutulur. Mal rogaboto davamliligin, igtisadi tohliikasizliyin vo giiclin gostaricisi
olur. Bazarin mallarla tominati Kimi tok onlarin istehsali hacminin artirilmasi deyil,
homginin ¢esidliliyinin vo keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasi nozardo tutulur.

Tadgiqatin praktiki ahamiyyati. Olkomizin bu sahado diinya bazarinda 6z
yerini tutmasi ti¢iin real imkanlara malikdir vo bu tadqiqatin praktiki shamiyyati
ondan ibaratdir Ki, todqigatin noticolori osasinda miioyyan edilmis istehlak
xassalorinin  vo keyfiyyatinin yiiksaldilmasi metodlar1 va istigamatlori  bu
imkanlarin vo potensialin ger¢oklosdirilmasinds totbiq edilo bilar.

Isin strukturu. Dissertasiya isi kompiiterdo islonmis 3 fosildon, notico vo

tokliflordan ibarat olmagla 75 sohifoni ohato edir.






I FOSIL. NOZORI HiSSO
I.1. Xirdavat mallarimin keyfiyyat problemlari haqqinda

Olkomizin sonayesi garsisinda qoyulan asas masalo biitiin istehlak mallarinm
keyfiyyatini, on yaxst diinya niimunalori saviyyasinodok gadirilmasidir.
Mohsullarin keyfiyyatinin yiiksaldilmasinds istehsal ilo istehlak arasinda vasitogi
bir halge olan ticarat togkilatlar1 da boyiik rol oynamalidir. Ticarat togkilatlarinin
sifariglori osasinda Sonaye yiiksok keyfiyyotli vo tolob edilon ¢esiddo mal
buraxilisini Vo operativ halda biitiin doyisan toloblara do fikir vermali vo bu zaman
ohalinin monafeyino xalal doymomaolidir.

Sonaye miioassisalori asag1 keyfiyyatli mohsul istehsal etdikds onlara igtisadi
sanksiyalar verilir, yararsiz mohsul buraxilisinda giinahkar olan soxslor inzibati vo
hiiquqi yolla cozalandirilirlar.

Sonaye miiassisalori torafindon buraxilan hor bir istehlak mal1 6z keyfiyyati
Vo tortibati ilo istehlak¢inin maisotini bazomolidir, giindslik talobatini 6domali va
normal hoyat foaliyyatini tomin etmalidir.

Mohsulun keyfiyyati dedikds, miioyyan istismar soraitindo toyinatina
miivafiq olarag mioyyan tolobati 6domok ti¢lin onun yararliligini tomin edan
xassalorin macmuu basa diistliir. Mallarin xassalori, onun obyektiv xiisusiyyatlori
Istismar zamani agkara ¢ixir.

Konkret, mosalon, xirdavat toyinatli mallarin keyfiyyatini yalniz 0 xassalor
toskil edir ki, onlar toyinatina miivafiq olaraq miioyyan istehlak toalobini tomin edir.
Malin keyfiyyati ictimai migyasda comiyyatin sosioloji tolobini 6domayi nazords
tutu rvo istehsalin mogsodouygunlugunu xarakterizo edir. ©gor mal miioyyan
istehlak tolobino miivafiq deyildirss, 0, yararli xassoloro malik olsa da yiiksok
keyfiyyato malik ola bilmoz.

Vaxtilo K.Marks 6z asarlorinds gostormisdir Ki, istehlakg¢ilar mali ona gora

almurlar ki, onun doayari var, ona gors alirlar ki, onun istehlak doyori var.



Gostormok lazimdir ki, momulatin yararliligi vo istehlak xassosieyni monali
anlayis deyildir. Bozon praktikada keyfiyyot dedikds, malin yalniz normativ-
texniki sonadlorin toloblorine miivafiq olmasi basa diistilir. Bu, sadoco olaraq
«istehsalat keyfiyyoti»dir. Istehsalat keyfiyyati biitovliikdo keyfiyyot anlayismin
dogrulugunu oks etdirmir. O, yalmz hazirlanma omoliyyatlarinin keyfiyyatini
xarakterizs edir. Malin keyfiy yoti ona xas olan fiziki, kimyavi va bioloji xassalor
kompleksindan, hom¢inin malin funksional, estetik, erqonomik va digar toloblors
miivafiq olmasindan asilidir.

Yiksok keyfiyyotli mal alicilarin tolobatin1 daha dolgun 6dayir vo boyiik
sorguya malik olur, asag1 keyfiyyatli mallar iso 6ziino alic1 tapa bilmir vo natica
etibart ilo ticarat sobokosinds yigilib qalir ki, bu da xalq tesarriifat1 ii¢iin boyiik
zorar verir. Ona gora do mohsulun keyfiyyatinin yiiksaldilmasi an vacib dovlot
mosalalrindon biridir. Mohsulun keyfiyyat saviyyasino gora 6lkonin biitovliikdo
ictimai istehsalin inkisaf Soviyyasi vo Xxalq tosorriifatinin iqtisadi effektivliyi
haqqinda miihakimo ytridiirlor.

Mohsulun  keyfiyyati dovlot miqyasinda planlasdirma vo idaroetmo
obyektidir. Xalq istehlaki mallarinin keyfiyyatinin yiiksoldilmasi onlarin xidmot
middatini uzadir, xammal vo materiala gonast edir vo ohalinin tolobatin1 daha
dolgun o6dayir. Beloliklo, mallarin keyfiyyatinin yiiksaldilmasi dévlstimizin
mithiim texniki-igtisadi masalalorindan biridir [1]. Ona gora do 6lkomizds istehsal
edilon moahsulun keyfiyyatinin yiiksoldilmasine tosir edon amillarin 6yranilmasinin
Vo keyfiyyotin  yiiksaldilmoasi  yollarmmin  gostorilmosi  dovlot  ohomiyyatli
mosalalordandir.

Mohsulun keyfiyystino bir sira amillor tosir gostorir. Homin amillori sorti
olarag 2 grupa bolmok olar: malin keyfiyystino bilavasito tesir edon amillor vo
keyfiyyoti  stimullagdiran amillor.  Birinci qrup amillora layiholosdirmok,
modellosdirmo, hazirlanma keyfiyyoti daxil edilo bilor. Hazirlanma keyfiyyatinin

oziino do normativ-texniki sonadlorin keyfiyyati, alot vo avadanliglarin keyfiyyati,
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xammal va is¢i amayinin keyfiyyati vo texnoloji rejima riayat edilmasi va s. tasir
gostarir.

Stimullagdirict amilloro iqtisadi effektivlik, fohlolorin maddi maragi, asagi
keyfiyyatli mohsul buraxilisina goéra verilon sanksiyalar vo s. aiddir.

Buraxilan mahsulun keyfiyyatina tasir gostoran hamin amillor 6z névbasinda
obyektiv vo subyektiv ola bilor. Obyektiv amilloro momulatin konstruksiyast,
istehsal bazasimmin texniki soviyyasi, istehsalatin mexaniklogdirilmasi Vo
avtomatlagsdirilmas1 ~ voziyyati, elmi-texniki  toraqginin  Soviyyeasi, miasir
texnologiya vo nazaratin texniki vosaiti vo s. daxil etmok olar. Obyektiv amillor
subyektiv amillors nisbaton daha ¢ox stabil hesab edils bilor.

Subyektiv amillor insanin foaliyyati ilo oslagodar olub, insanin istehsalat
funksiyalarii yerina yetirmo gabiliyystindon vo miinasibatlordon asilidir. Bu grup
amillara icraginin ustaliq gabiliyyati, imumi tohsil saviyyasi, texniki gabiliyyati,
insanin psixoloji kamilliyi vo amayinin bohrasine soxsi maragi vo s. daxildir.

Biitiin mal gruplarma daxil olan mohsullarin keyfiyyati tigiin amayin elmi
toskilinin, homg¢inin biitiin 6lko miqyasinda, yaxud ayri-ayr1 miossisalordo
kecirilon miivafiq tosobbiislorin, standartlarin tokmillosdirilmasinin, elmi-texniki
toraqqinin siiratlondirilmasinin, sosializm yarislarinin, kommunist amoyi ugrunda
horokatin, maddi hovaslondirmoenin vo s. xiisusi shamiyyati vardir. Umumiyyatla,
buraxilan mohsulun keyfiyyatinin yiiksaldilmasi ugrunda aparilan miibarizo koskin
Vo fasilosiz olmalidir.

Molumdur ki, elmi-texniki toroqqgi inkisaf etdikco, modoni Saviyyo
yiiksaldikca va ohalinin gilizorani yaxsilasdiqca istehlak¢ilarin talobi do doyisir,
hans1 ki, bu doyisikliyi sonaye vo ticarat is¢ilori 6z giindoalik is foaliyyatlorinds bu
problem xarakterli vozifalori ciddi suratdo nazors almalidirlar.

Tosadiifi deyildir ki, dovlotimiz miiessisalorin isinin noticosini yalniz
buraxilan mohsulun keyfiyyotino goéro deyil, onun keyfiyyatino cgoro

giymatlondirmayi tolob edir.
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Comiyyatin biitiin inkisaf moarhoalalorinds buraxilan mahsulun keyfiyyatinin
Vo samaraliliyinin yiiksok olmas1 maraq dogurmusdur. Ona gors ki, keyfiyyat elmi-
texniki toragqinin, istehsalin toskili Saviyyasinin, oamok madoaniyyatinin vo
intizammin on obyektiv Vvo {mumilosmis gostoricisi, ehtiyatlara gonaot
olunmasinin miithiim manbayidir.

Respublikamizda mohsulun va  xidmotlorin  keyfiyyatini  yiiksaltmok
sahasindo ¢ox islor goriiliir. Lakin holo do 6z keyfiyyati, xarici goriiniisii, badii
tortibati, ergonomik gostaricilori vo s. hamimi razi sala bilmayan mohsula da rast
golirik.

Hazir mohsulun keyfiyyati standart torofindon ayri-ayr1 xassolor tigiin
mioyyan edilon taloblordon asilidir. Ona goéra do keyfiyyatin yiiksaldilmasi isindo
standartin rolundan genis bahs etmok lazim galir.

Bu giin O6lkodo dovlot standartlar1 organlar1 momulatin  keyfiyyatini
yiiksaltmoak sahosinds islorin toskilat asasma ¢evrilmisdir. Mahsulun keyfiyyatinoa
nozaratin imumi sisteminds standartlarin, texniki gostariglorin totbigino vo onlara
riayat olunmasina, Ol¢li texnikasmin vaziyystino aid olan masalolords dovlot
nozarati xtisusi yer tutur.

Xirdavat toyinatli mallarin keyfiyyatinin yiiksaldilmoasinds xammalin da rolu
boyiikdiir. Malumdur ki, har hans1 bir mahsul xammaldan baslayir. Demsli, hazir
momulatlarin istehlak xassolorino tosir edon on mithiim amillordon biri do
xammaldir. Xirdavat mallar1 istehsalinda istifado olunan xammal oldugca
miixtolifdir. Lakin biitiin hallarda xammal konkret toyinatli mohsul goérkomini
alana, istismara, istehlak dairasino buraxilana kimi uzun bir yol got edir vo bu
yolun hor qaris1 konkret adamla, onun 6z isino miinasibatilo tonzimlonir. Malum
oldugu kimi, momulatin doyarinin 66%-ni xammal vo material xorci toskil edir.
Tokco bu fakt siibut edir ki, golocok momulatin necaliyi xammal vo materiallarin
keyfiyyatindan ¢ox asilidir.

Xammala vo hazir momulatlara gars1 goyulan standart toloblori nozordon

kecirarkon molum olur ki, ohali torofindon genis istehlak edilon bir ¢ox
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momulatlarin 6ziino garsi qoyulan taloblor xammala verilon toloblordan ¢ox yiiksok
olur. Lakin tocriiba gostorir ki, xammala qarst verilon toloblor he¢ do hazir
momulatlara qarsi goyulan taloblordan asagi olmamalidr.

Tocriiba gostorir ki, miiassisalorin texniki nozarstgilori zay mohsullar1 geydo
almaqdan, onun sababloarini askar etmokdoan daha ¢ox, istehsalin toskilina, texnoloji
rejimo diizgiin omal olunmasina Vo S. noazarot edirlor. Bunlar bir torofdon do
nozaratgilarin ixtisas saviyyasinin asagi olmasindan irali galir.

Hazir mohsulun keyfiyyati vo xassasi xeyli doracodo xammalin tobiatindan,
torkibindan va keyfiyyatindon asilidir.

Standartin tolobini vo uygun xammalin torkib vo Xxassolorini doyismoklo
zoruri xassolora vo lazimi keyfiyysto malik mohsul almaq olar. Biitiin hallarda
normativ-texniki sonadlorin toloblori nozors alinmalidir. Masalon, siisonin
torkibindo olan domir oksidi onun soffafligini azaldir vo ona goyliik verir, gildo
olan garisiglar iso ¢ini momulatlarin agliq doracasini asagi salir. Demsli, xammalin
Kimyavi torkibini va keyfiyyatini doyisdirmok vo yaxsilasdirmaqla zaruri xassalora
malik mamulat aldo etmok miimkiindiir.

Xammalin tobiotini, qurulusunu vo xassalorini bilmoklo xirdavat toyinath
mallarin istehlak xassalori vo xiisusiyyatlori hagda fikir séylomok imkani yaranir.
Bunlar da 6z névbasindo xammal bazasin1 genislondirmoys, ondan diizgiin istifado
etmoya, yiiksok istehlak xassolorine malik yeni név momulatlar yaratmaga imkan
verir. Xammaldan diizgiin vo mogsadouygun istifado etmok vaxta vo omayas gonaot
etmoklo buraxilan mohsulun ¢esidini tozalomays sorait yaradir. Belalikls, baha
basa golon xammali daha ucuz xammalla avaz etmis olurug.

Bildiyimiz kimi, xirdavat toyinath istehlak mallarinin istehsalinda totbiq
olunan xammal kimyavi torkibino goro iizvi Vo geyri-lizvi, mansayina gora iso
tobii, siini va sintetik olur. Istehlak¢ilarda belo bir roy yaranmusdir Ki, guya tobii
xammaldan hazirlanmis hazir momulatlarda he¢ bir ¢atismamazliq olmur. Lakin
tocriibo gostorir ki, heg do elo deyildir. Aparilan elmi-todgigat islori vo kegirilon

sorgular gostorir Ki, hor iki nov (tobii vo kimyovi) materiallardan hazirlanmis
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momulatlarda miioyyan c¢atismamazliglar vardir. Lakin bu c¢atismamazliglar
onlarin garigigindan istifado etmoklo aradan galdirmaq miimkiindiir. Miiasir elmi-
texniki toragqinin siiratlondirildiyi bir goraitdo siini vo sintetik materiallar tabii
materiallart miivaffoqiyyatlo avoz edir,

Xirdavat mallarinin istismar xassalorinin vo keyfiyyat gostoricilorinin
yiiksaldilmasindo miihiim ohomiyyati olan amillordon biri do momulatin
konstruksiyasidir. Momulatin  konstruksiyast (forma, olg¢ii, hissalorin = vo
qovsaqlarin birlogdirilmasi iisullart vo qarsiligh alagssi, garsiligli avozetmo, ayri-
ayr1 elementlorin bir biri ilo olagasi vo s.) keyfiyyato tosir gostoron miihiim
amillordon biridir. Hazir momulatlarin konstruksiya gostaricilorinin  obyektiv
xususiyyatlori istismar zamani askara ¢ixir.

Momulatlarin  konstruksiyasinin diizglin Vo toyinata uygun seg¢ilmosi,
standartin talobina cavab vermosi onun ergonomik gostaricilorinin olverisli vo
yararli olmasini tomin edir. Demoli, erqonomik gostoricilorin istifado soraiting
uygun olmasi xeyli doracodo momulatin konstruksiya xiisusiyyatlorindon asilidir.

Momulatin konstruksiyasi istismar soraitindo rahatligi, xarici goriiniisiiniin
yarasiqli olmasini, zovqi oxsamasini, iqtisadi cohotdon olverisliliyi, etibarliligi,
kontaktlig1, tomiro yararli olmasi vo xidmot miiddatinin uzun olmas: Kimi zaruri
cohatlori tomin etmolidir. Istehlak¢min istifads etdiyi vo onu ohato edon hor bir
moigot predmeti onun olglisiine Vo tolobatina uygun olmalidir.

Momulatin konstruksiyasi islonon zaman sosial-igtisadi soraitdo bas veran
doyisikliklari nozars almaq zoruri sortlordondir.

Konstruksiya ilo moda arasinda olan slags elo tomin edilmolidir ki, momulat
ictimai baximdan giymotli, faydali, somoarali, toyinatca moqgsodouygun, istifado
zamani rahat olsun.

Gostormok lazimdir ki, momulatin konstruksiyasi vo onu taskil edon hissalor
Vo qovsaglar uzun miiddot sabit gala bilmoz. Belo ki, istehsalin texniki saviyyasi,
elmi-texniki toraqqi inkisaf etdikco va ohalinin moadani saviyyasi yiiksaldikcs,

mohsulun istehlak xassalorinin daha da yaxsilasdirilmasina tolobat artdigca
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momulatlarin  konstruksiyas1 da tokmillogdirilir. Momulatin  konstruksiya
xiisusiyyatlorinin onlarin istehlak xassolori, keyfiyyat saviyyasi va erqonomik
gostaricilori ilo  six olagesi istehlak mallarinin  ¢esid vo  keyfiyyatinin
yaxsilagdirilmasinda miithiim bir amil kimi sonaye miiossisalori torafindon nozars
alinmalidir.

Hor bir nov mallarin keyfiyyatinin yiiksoaldilmasinde miihiim rolu olan
amillordan biri do texnoloji amoliyyatlardir. Texnoloji emal istehlak xassalori
yaradan miithiim moarhaladir. Texnoloji emal naticasindo xammal vo materiallarin
ilkin  xassolori mogsodouygun doyisdirilir vo hazir mohsulun keyfiyyati
formalasdirilir. Buradan goriindiiyii kimi, texnoloji emalin asas mogsadi momulata
zoruri forma, xarici goriiniis Vo toyinata uygun digor istehlak xassalori yaratmagdan
ibaratdir. Bu zaman mamulat 6ziinds yararh xassalor comlosdira do bilor, yaxud da
standartin toalobino uygun texnoloji emal aparmamaqla yararsiz mohsul da sldo
etmak olar.

Texnoloji emal yerina yetirilorkon xammalin Xasse va xiisusiyyatlori nazara
almmalidir, oks halda zoruri xassaloro malik, yararli vo Kifayat godor xidmot
miiddatine malik momulat almaq miimkiin deyildir.

Xammalin emali zamani1 miixtalif fiziki-Kimyavi va digar tasirlor naticasinds
xarici goriiniis Vo xassalor doyisilmoklo hazir momulatin keyfiyyati yaranmis olur.
Texnoloji emal o zaman yaxs1 notico verir ki, elmin nailiyystlorindon diizgiin
istifado edilsin.

Mallarin keyfiyyat soviyyasinin giymotlondirilmasi dedikdo iso, keyfiyyot
gostaricilori nomenklaturasinin se¢ilmasi, onlarin miqgdar gqiymatinin tayini, eloco
do mohsulun keyfiyyatinin idaro edilmosindo on yaxsi hollin osaslandirilmasi
moqsadilo baza va nisgi qiymatin miioyyon edilmosi basa diistiliir.

Xirdavat toyinathh mallarin  keyfiyyot soviyyssinin giymotlondirilmasi,
onlarin keyfiyyotino nozarotdon daha genis mona kosb edir. Istehlak mallarmin
keyfiyyat saviyyasinin qiymatlondirilmasi zamani1 har bir mal néviiniin shalinin

z6vqiine Va ictimai tolobina na daracads uygun olmas1 mesalosi hall edilir. Istehlak
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mallarinin keyfiyyat soviyyasinin giymatlondirilmoasi probleminin asas xiisusiyyati
vo miirakkabliyi mohz bundan ibaratdir. Demoli, xirdavat mallarinin keyfiyyat
soviyyasi bir keyfiyyat gostoricisine vo ya malin  xassasinin - kompleks
gostaricilorino  goro toyin edilo bilor ki, buna da keyfiyystin kompleks
giymatlondirilmasi deyilir.

Umumiyyatlo, mallarin keyfiyyat soviyyasinin giymatlondirilmasi mahsulun
attestasiyas1 zamani, mal ¢esidinin tohlili zamani, keyfiyyatin planlagdirilmas: vo
prognozlasdirilmasi zamani, giymatin amologalmo sisteminda keyfiyyatin ugota
almmasi zamani, yeni momulatin yaradilmasi ti¢lin optimal variantin se¢ilmasi
zamani, normativ-texniki sanoadlorin  hazirlanmasinda, buraxilan mahsulun
keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasi tigiin sonaye isgilorinin maddi vo manavi cohatdon
hovaslondirilmasinda, keyfiyyato dair hesabatlarin tortibindo daha vacib hesab
edilir.

Mallarin keyfiyyat saviyyasinin giymotlondirilmasi tigiin kompleks metodla
yanasi, qarisiq metod da ohomiyyatli dorocods maraqhidir. Belo ki, keyfiyyot
saviyyasinin giymatlondirilmasi zamani1 keyfiyyatin qrup gostaricilori qarisiq
metodik hesablanir, sonra iso qrup gostoricilori uygun baza gostoricilori ilo
miiqayiso edilir. Bununla da homiso keyfiyyat soviyyasi qiymatlondirilon
momulatin hansi qrup xasss iizra etalon momulatindan na doracads yaxsi va yaxud
pis olmasini gérmok olar.

Iqtisadi baximdan mallarin Kkeyfiyyotinin integral gdstoricisinin toyin
edilmosinin miithiim ohomiyyoti vardir. Burada homin malin istismar zamani
yararliliginin onun yaranmasi ii¢lin sorf edilon xarclo vo onun istismari ii¢iin olan
Xarcin comina nisbati oks olunur. Umumiyyatls, demok olar ki, keyfiyyatin integral
gostaricisi malm istehlak doyarinin onun dayarins olan nisbatidir.

Bildiyimiz kimi, mallarin keyfiyyoti onlarin yararliligini toyin edon
xassalorin macmuu ilo 6lgiiliir. Bu xassa gostaricilarinin toyin edilmasi iigiin isa
organoleptik, ekspert, sosioloji, alot, hesablama vo tacriibi istismar iisullarindan

istifada edilir.
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Xirdavat toyinatl mallarin xasse gostoricilorinin ekspert tisulu ilo toyini bir
adamin deyil, bir grup ixtisas¢inin, ekspertin fikrino asason aparilir. Ekspert grupu
daimi va yaxud vaxtasir1 foaliyyat gostoron xiisusi komissiyaya daxil olan miixtalif
ixtisasc¢ilardan — omtoasiinaslardan, layihalondiricilordon, konstruktorlardan,
rassamlardan vo miihondislordan ibaratdir. Ekspert tisulu xasss nomenklaturalarini
Vo onlarin gostoricilorini  toyin  etmok, mohsulun keyfiyyat saviyyasini
giymatlondiron vo homg¢inin Kkeyfiyyatin attestasiyasi zamani nozoro alinan
xassalorin ¢oki amsalinin miioyyon edilmasi ti¢iin genis istifado edilir. Bu halda
xassa gostaricilori balla ifads edilir. Bu metodla tayin edilmis xasso gostaricilorinin
dogrulugu ekspertin ixtisas doracasindon Vo onlarin organizminin fizioloji
xiisusiyyatlorindon asilidir. Ekspert {isulu zamani gostoricilorin miioyyan godor
konarlasmasi zoruridir. Ekspert {isulu ilo mallarin keyfiyyat saviyyasinin
giymatlandirilmasinin dogrulugunu daha ¢ox tomin etmok {igiin ekspertin, onlarin
tizvlorinin saymin va eyni zamanda giymotlondirma sisteminin va noticalorin tahlil
tisullarinin diggotle se¢ilmasinin ¢ox boyiik shamiyyati vardir.

Ekspert komissiyasimin torkibino maddi maragi olan soxslor daxil
edilmomolidir. Qrup torkibi 7 nafordon az olmamalidir. Ekspertin naticalori ti¢iin
yekun qorar sasvermo yolu ilo gobul edilir. Bu sortlo ki, gorarin tosdiqino 2/3

sosdon az verilmomis olsun.
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1.2. Xairdavat toyinath toxuculug mallarinin istehsalinda

istifada olunan lifli materiallar

Toxuculuq sonayesindo toxunma mallar: istehsal etmok {igiin miixtalif nov
lifli materiallardan istifado olunur. Bu materiallar, baslica olaraq 3 qrupa ayrilir:
bitkilordon alinan lifli materiallar (pambiqg, Kotan, kondir va s.), heyvanlardan
alman lifli materiallar (yun, ipak, tiik, tiftik vo s.), moadonlordon alinan Ilifli
materiallar (giilobatin, siiso pambig1 Vs S.).

Yuxarida saydigimiz lifli material névlorindon toxuculug senayesindo an
ohamiyyatlisi bitki vo heyvanlardan alinan lifli materiallardir.

Bitkilordon alinan lifli materiallar igorisindo pambiq lifi xiisusi yer tutur.
Pambiq istilik sevan bitkidir. Bunu lobyaya oxsar gara, boz va sar1 toxumlardan
goyardirlor. Pambiq okini, baslica olaraq yaz zamani sopilir. Pambigin yarim-bir
metr hiindiirlitytindo kolu olur. Bu kollarda agilmis ¢igoklar tokiildiikdoan sonra,
yerindo qozalar amoalo golir vo hamin gozalar boyiiyiib doldugdan sonra agilib
icarisindon ag, yumsaq tiftikli liflor ¢ixir ki, buna da pambiq deyilir. Bu agilmis
gozalardan pambigi sentyabr-noyabr aylar1 orzinds ol vo ya masin vasitosilo
yigirlar. Yigilmis xam pambigin igarisindo olan toxumlar1 xiisusi zavodlarda
liflordon ayirirlar. Zavodlarda pambigi, liflorinin uzunlugundan, tomizliyindon va
ronginin aghigindan asili olaraq novloro ayirir, preslor altinda sixir vo 150 Kkq
agirligi olan taylar halinda baglayirlar. Pambigin tay baglanmasi onun keyfiyystino
pis tosir gostorso do, onu miihafizo etmok tigiin bir osas vasitadir. Tay baglamaq
hom do pambigi zibillonmakdon, islanmaqdan, c¢irklonmokdon vo yangindan
miihafizo etmok ii¢lin lazimdir. Xam pambigin 33%-o godori xalis pambiq, 60%-o
godari iso toxumdur. Pambiq toxumundan 14-20%-o godor yag alnir ki, bu da
yemoak ii¢iin Vo texnikada isladilir [2,3].

Ticarotdo pambiq liflorinin uzun, nazik, davamli, parlag, ag, zibilsiz vo

rutubotsiz olmasina fikir verirlor.
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Pambiq liflorinin uzunlugu 20-don 60 mm-o godar olur. Liflorin nazikliyi
0,016-dan 0,021 mikrona gadar olur va mikron ils 6l¢iiliir. Liflor na gadar uzun va
nazik olsa, o, bir o godor giymotli hesab olunur. Pambiq liflorinin belo nazik
olmasina baxmayaraq, onlarin hor biri 5-don 10 g-a godor agirhiga davam gatirir.
OST 3317-yo goro pambiq, keyfiyyotindon asili olarag 6 ndéve ayrilir.
Azaorbaycanda 2 ciir — uzun lifli vo nazik lifli pambiq becorilir. Bunlardan nazik
lifli pambigin liflori uzun, nazik vo davamli oldugu {igiin daha giymatlidir.
Pambigin mikroskop altinda goriinlisii nazik boru soklindo olur. Bu borunun
divarlar1 inca, igarisi isa genisdir.

Pambiq tursularda (baslica olaraq kiikiird tursusunda) tamamilo oriyir,
osaslarda isa ancaq 6z soklini doyisir.

Katan pambiga nishaton soyuga daha davamli oldugu tigiin bir ¢ox Avropa
olkalorinds goyoarir. Kotan da pambiq kimi yazda okilib, payizin ovvallorinds
dorilir. Kotan, baslica olaraq toxuculug senayesi tgiin kotan lifi aldo etmok vo
toxum almaq tgiin okKilir. Kotanin ndéviindon asili olarag onu 2 dsulla dorirlor:
uzunboylu liflar alds etmak ti¢iin koatan1 dibindan kokii ilo birlikds yolurlar; toxum
oldo etmok ii¢lin onun govdasini bigirlor. Sonra onlar1 azca qurudub domir
daraglarla darayaraqg toxumlarini ayirirlar.

Liflori kotanin gévdoasindon ayirmaq t¢lin onu islatmaqlazimdir. Ciinki
yapisgan maddosilo bu liflor govdays yapisdigi ii¢iin onlar1 ancaq islatmaq yolu ilo
ayirmaq olar. Kotani seh vo su vasitasilo isladirlar. Seh ilo islatdigda kotan ¢6ldo
sorilir, buna gora do 0, ¢irkli vo zibilli olur. Bu iisulla katan1 islatmagq ii¢iin oldugca
cox vaxt tolob olunur. Ona gors do katani su ilo islatmaqg daha faydali hesab olunur.
Katani suda 3 iisulla isladirlar: dayanmis suda — kotan sar1 rongli olur; axar suda —
kotan 6z davamliligimin bir hissasini itirir; hovuzlarda — bu tisulda su tez-tez
doyisdiyino goro daha olverisli hesab olunur. Hal-hazirda kotani isladaraq osaslar
Vo ya buxar vasitasilo ona mikroblar calb edir va, belaliklo onun tarkibinds olan

yapisqgani tomizloyirlor. Bu amoliyyat xiisusi zavodlarda kegirilir.
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Islanmis Kotanlar1 bir ne¢a giin agiq havada qurutdugdan sonra, xirmanlarda
doyiir vo yaxud xiisusi azici masinlardan kegirib, onlarin gamislarini sindirirlar.
Sonra, bu ozilmis kotanlar1 daraglardan kegirirlor, beloliklo, qirilmis gamuslar
daraglarda qalir, saf kotan iso ayrilir. Bir ne¢o dofo daraglardan kegirilmis kotan
zibillordan tamamils tomizlonarak, nazik liflor halina disiir.

Tomizlonmis katanlar1 liflorinin uzunlugundan asili olaraq 3 grupa bdéliirlor:
liflorinin uzunlugu 30 sm-o2 gador olanlar; 30-dan 60 sm-o gadoar olanlar; 60-dan 90
sm-o gadar olanlar.

Katan mikroskop altinda agiq sar1 rongds, agaca oxsar, lakin boru soklinds
gorliniir. Pambiga nisboton kotan liflorinin borusu dar, divarlar1 isa qalin olur.
Kotan da pambiq kimi tursularda oriyir, asaslarda iso ancagq 6z soklini doyisir.
Liflarinin nazikliyindon asili olaraq, kotandan batisdon tutmus agir brezento gador
par¢a toxuyurlar. Kotan toxumlarindan da yg alinir ki, bu da yemok vo olif
hazirlamaq ti¢iin islodilir.

Bir ¢ox bitkilor do vardir ki, onlar da kotan kimi lifli materiallar verir.
Bunlardan on moshurlar1 kondir, konof vo kabutkadir. Bunlarin da okilmosi,
dorilmasi  vo istehsal edilmasi toxminon kotana oxsaywr. Bu bitkilordon
Azorbaycanda yabani katan, konaf vo kondir bitir ki, Lonkaran, Zagatala, Quba va
Gonco rayonlarinda yerli ohali bu bitkilordon ip vo sado kiso toxumlari
hazirlayirlar. Azarbaycanda bu bitkilor cox az becarilir.

Heyvanlardan alinan lifli materiallar igorisindo yun lifi xiisusi shamiyyato
malikdir.

Toxuculug sonayesini yun ilo tomin etmok mosalosi kond tosarriifati
qarsisinda duran osas vozifolordon biridir. Yun heyvanlardan alinan lifli
materiallardan on miithiimii hesab olunur. Yunu, tiikii va tiftiyi goyundan, kegidon,
dovadon, atdan, inokdan vo s. heyvanlardan alirlar. Ev heyvanlarindan basqa bozi
vahsi heyvanlardan da bu materiallar1 almag olur. Qoyun yunu toxuculug sanayesi
ticlin daha ohomiyyatli hesab olunur. Keyfiyystindon asili olarag, yunlar 3 grupa

boliiniir: gaba, uzun telli vo yogun lifli yunlar (bu név yerli cins goyunlardan
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alinir); yarimgaba vo orta uzunlugda olan yunlar (bu yunlar merinoslarin basqa
cins qoyunlarla molozlorindon alinir); nazik, yumsaq vo parlaq yunlardir ki, bunlar
an giymoatli név hesab olunur (bu nlv merinos cinsli goyunlardan alinir). Merinos
goyunlarinin say1 6lkamizds giindon-giins artmaqdadir. Qoyunlari ilds bir vo ya iKi
dofo — yaz vo payiz aylarinda qurxirlar. Yazliq yunlar uzun lifli, lakin ¢irkli vo
zibilli olur. Payizliq yunlar iss bir godar qisa, ancaq ¢ox tomiz olur [4].

Qoyunlar1 ya ¢imdirib qirxirlar, ya da qirxdigdan sonra yuyunu yuyurlar.
Qoyunlarin yunu badanlarindan ya biitiinliiklo vo yaxud da badaninin hissalarine
gora ayri-ayri qirxilir. Bu ikinci Gsulda qaye¢1 oavazine ol vo elektrik ilo isloyan
masinlardan da istifado edirlor. Qirxim zamani badanin hissalorindon asili olarag,
yunu miixtolif novlors ayirirlar.

Masalan, bel yunu. Qoyunun bu hissasina giin, yagis vo yaha ¢ox doydiyi
ticlin, yun bir godor davamsiz, liflori garismis vo pirtdasmus olur. Qoyunlarin
qarmlarinin altinda olan yunlar1 da ayrica qirxirlar. Ciinki garmalti yunlar homiso
riitubatli oldugundan, sar1 rongli, ¢lirtimiis, davamsiz vo zibilli olur. Qol vo qi¢
yunlar1 gaba, gédok vo yogun olur. Axirda qoyunlarin yanlar1 vo qabirgalarinin
stii qirxilir. Bu yerlorin yunu ¢ox giymatli sayilir. Hal-hazirda qoyunlari bu {isulla
qirxmagq oldugca ¢ox genis yayilmisdir.

Yunlar1 ticaroto xiisusi Kisalordo gondorirlor. Ticaratdo yunlarin néviine,
rangina, ¢esiding, ¢irksiz, zibilsiz, riitubatsiz, uzun, nazik, yumsaq, parlag va
quvrilmis halda olmasina fikir verirlor. Yunlara mikroskop altinda baxdiqda, onlar
da boru soklindo, tizlori ilan gabigi kimi naxigli goriiniir. Biitiin yunlarin mikroskop
altindaki goriiniisii eyni olur. Yunlar 3 névo ayrilir: diri, gaba, qil halinda olan
uzun tiiklor; bir goador yumgan, qisa, nazik lifli yunlar; xirda, yumsaq vo zorif
tiftiklor. Bu novlordon toxuculug senayesinds iigiincii név daha qiymotli hesab
olunur. Birinci nov tam boru saklinda, ikinci név yarimboru soklindas, ti¢linCii n6
viso tamamilo borusuz haldadir. Qaba yun veran qoyunlarda tiftiyin miqdar1 40%

oldugu halda, merinom cinsli goyunlardan 100% tiftik alinir [5].
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Yunlarin liflori tam diiz olmali, dalga soklinds, ¢ox girintili vo burulmus
halda olur. Yunlar no gador nazik olsa, burulma vaziyyati onlarda bir o godor artiq
olur ki, bu da keyfiyyatco buna iistiinliik verir.

Ticarotdo goyun yunlarint liflorinin uzunluguna goéro 3 ndve ayirirlar:
mahudlug yunlar, adi toxunmalar tgiin isladilon yunlar, kamvol yunlari. Ag rongds
olan yunlar1 miixtalif ronglora boyamaq miimkiin oldugu {iigiin, onlar daha giymatli
hesab olunur.

Qoyunlardan basqa, davalordon do yun aldo etmok miimkiindiir. Davo yunu
yumsaq oldugu vo istiliyi yaxsi saxladigi lg¢iin daha artig qiymoto satilir.
Kegilordon do qil va tiftik alinir. Kegi qillarindan xiisusi toxunmalar hazirlanir Ki,
bu da, baslica olaraq siizgaclor tigiin istifado olunur. Kegi tiftiyi giymotli hormolor
tigiin isladilir. Atlarin tiikklarindan alok, sotka vo bozi bozok mallar1 hazirlayirlar.
Inok tiiklorindon xiisusi kecolor hazirlamaq iiciin istifade olunur. Donuz
tiiklorindon sotka vo firgalar qayirirlar.

Ipok do yun kimi heyvanlardan alinan lifli material hesab olunur.
Azorbaycanda ipokgiliklo godim zamanlardan mosgul olmuslar. Kegmis
zamanlarda tut ipayini, tut agaclarinda vohsi halda yasayan ipokqurdlarindan
alirlarmus. Bu qurdlar bazi 6lkalords indi do vohsi halda tut, iiziim vo basqa
agaclarda yuva salib yasayir. Ipokqurdlar1 yaz zamani qapali halda tor horiib, 6zlori
homin torun igarisindo qalirlar. Sonra koponok halinda ¢ixib xirda yumurtaciglar
goyur va o6zlori dliirlor. Bu, qurdlarin yasayis torzi hesab olunur.

Ipokgiliklo mosgul olmaq iigiin, hor seyden avvel, bu yumurtaciglar1 oldo
etmok lazimdir. Xirda, sari, boz vo gara ronglords olan bu yumurtaciglar xasxasa
oxsayir. Bu yumurtaciglar1 yaza godor dirilmomok ii¢lin sarin yerdo saxlamagq
lazimdir. Yaz yaxinlasdigda iso onlar1 diriltmok {igiin boyiik, tomiz, isigli vo isti
otaglarda xiisusi gafasalor iizerinds nazik pards vo yaxud kagiz iizorina sarirlor. Isti
havanin tasiri naticasinda bu yumurtaciqlar harokato golib bdyiimoays baslayir va
noticads yumurtaciglarin igarisindon xirda qurdlar ¢ixir. Homin qurdlara tut

yarpag1 Yyedizdirib boyudirlor ki, bunlardan da barama qurdlari omoalo golir.
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Barama qurdlarina tut yarpaqlarini avvalco dogranmis halda, sonra biitév halda,
daha sonralar iso xirda saxlar halinda verirlor. Ipokqurdlar: 4-5 giin yedikdon sonra
tezco yemokdon c¢okilirlor ki, buna da qurdlarin yuxuya getmosi deyilir. Belo
yuxuya getmo 40-50 saata godor uzanir. Qurdlar 3-4 yuxu yatdigdan sonra,
toxminon 30-34 giin icarisindo barmaq formasini alirlar. Ipakqurdlar: boyiiyiib yasa
catdigdan sonra, ipok sarimaq iiclin tel buraxmaga baslayirlar. Onun ig¢iin do
bunlarin tizorins siipiirgoaysoxsar acit olmayan quru saxlar qoyurlar. Qurdlar hamin
saxlarm {izorina ¢ixib iki manbadon qat1 vo duru halinda siralor buraxirlar ki, bu
siralor birlagorok, havanin tasirindon quruyur vo tel halina disiirlor. Belaliklo,
ipakqurdlar1 bu tellori corgo ilo sariyaraq, baramani omolo gotirir vo 6zlori do
homin baramalarin igarisinds galirlar.

Ticaratdo baramalarin cinsina, ranging, iriliyino, formasina, saglamligina vo
divarlarinin qalinligina fikir verirlor. Baramalar 2 sokilds olur: 1. Ortadan sixilmis
halda olan baramalar, bunlara erkok barama; 2. Uzun, qoz formasinda olan
baramalar, bunlara disi baramalar deyilir. Bazon baramalar uzun, yasti1 va tigkiinclii
formada da olur. Baramalarin bu ciir formalarda olmasina sobob, qurdlarin
yerlorinin darisqal olmasi olur. Belo baramalara «topal» baramalar deyilir. Adi va
saglam baramalar1 torpatdikds igarisindan sas golir Ki, bu da orada qurumus qurdun
olmasini1 gostarir. Bozon sassiz baramalar da olur ki, bunlar «kar» barama adlanir.
Bu baramalarda qurdlar 6liib baramaya yapisdigindan, onlar1 torpstdikdo sos
esidilmir. Baramalardan az miqdarda qosa saslor do golir ki, bunlara «sorikli»
barama deyilir.

Ipok almaq moagsadils islodilocok baramalari kepanoklor desib xarab etmosin
deys bogurlar. Bogulmus baramalar1 ipokagan zavodlara aparib novlora ayirir vo
sonra xisusi tazlarda isti su vasitasilo a¢ib tel halina salirlar. Agilmamis Vo tokiintii
tellordon do saplar hazirlayirlar. Toxminoan hor 3-4 kq baramadan 1 kq xam ipak vo
hor 2-3 kg xam ipakdoan 1 kq hazir ipak teli alinir.

Madoani halda baslonan ipakqurdlarindan basqa, mesalords 6zbasina yasayan

vohsi ipakqurdlar1 da vardir. Vohsi baramalardan da canli vo davamli ipak liflori
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almir. Hom madoni vo hom do vohsi ipokqurdlarindan alinan tellora tobii ipak
deyilir.

Tobii ipakdan basqa, siini ipak do hazirlayirlar. Siini ipak tobii ipays nisbaton
daha ucuz basa golir. Miixtolif materiallardan hazirlanan siini ipaklor 4 nove
ayrilir: viskoza ipayi, asetat ipayi, mis-amiyak ipayi, nitrat ipayi. Bu ipoklardon an
cox Viskoza ipayi isladilir. Siini ipak tabii ipaya nisbaton gaba, ¢ox parlaq, qoxulu,
tez tiftiklonan va davamsiz olur, ancaq ucuz giymatlidir.

Saplar. Liflari, tellori va tiftiklori sap halina salmagdan moagsad, xirda boylu
materiallardan uzun, davamli va esilib ayrilmis sap amolo gotirmokdan ibaratdir.
Bu amoliyyat insanlara ¢ox goadim zamanlardan malumdur. Ke¢misds sap1, baslica
olarag ol tsulu ilo ayirirlormis. Fabriklordo liflori sap halina gotirmok tigiin
miixtolif dozgahlardan istifado edirlor.

Parcalar ii¢iin islonan saplar, baslica olaraq 2 qrupa ayrilir: aris saplari, argac
saplar1. Bunlardan birincisi toxunmalarin uzunu, ikincisi eni ti¢lindiir. Bu sababdan
ariglor argaclara nisbaton davamli va ¢ox ayrilmis olur. Saplar miixtalif toxunmalar
Vo hormoalor tigiin tikis, kdozolomo, naxisgokmoa Vo s. ligiin isladilir. Onlar xam, tobii
rongds oldugu kimi, agardilmis, boyanmus, merserizo edilib pardaglandirilmis vo
gaz plitalar tizarindo iittilmiis halda olur.

Saplarin nazikliyi némralarls tayin edilir. Nomra na gadar gox olsa, sap bir o
godor nazik olur. Saplarin ndmralori onlarin uzunlugundan vo ¢okisindon asilidir.

Nomralori miioyyan etmak ii¢iin saplarin uzunlugunu onlarin ¢akisina boliirlar.
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1.3. Xirdavat mallarimin istehsalinda tatbiq olunan metallar

Vo onlarin arintilori

Ticarato daxil olan xirdavat mallarinin bir grupu metal xirdavatidir. Bunlarin
istehsalinda ham gara va ham ds alvan metallardan istifads olunur.

Metallar yer kiirasindo torpaq altinda filiz halinda olmagla, ¢ixarildigdan
sonra metallurgiya sonaye sahalorinds aridilmaklo onlardan miixtalif moagsadloroa
sarf olunur.

Vaxtilo kegmis SSRI diinya miqyasinda metal istehsalinda gabagcil
yerlardan birini tuturdu.

Biitiin bagqa saholordo oldugu kimi, metallurgiya sonayesi do ¢ox
irolilomisdir. Indi, kegmisdo oldugu kimi, metallar odun komiirii vo yaxud das
komiirlos aridilmir.

Biitiin metallar 2 grupa boliiniir: gara metallar, slvan metallar.

Qara metallar gqrupuna ¢uqun, domir vo polad daxildir. Bu metallar bir-birina
cox oxsar oOlub, ancaq torkiblorindo olan karbonun miqdar1 ilo bir-birindon
farglonir. Damir va polad alds etmoak {igiin guqun oasas sayilir [10].

Cuqunun torkibindo xalis metaldan basqa oksigen, kiikiird, qum, das vo
basqa garisiqlar da olur.

Cuqunu ayirmagq ii¢ilin xiisusi sobalardan istifads edirlor. Belo sobalara laylar
ilo das komiir (koks), metal filizi vo oritmoys komokedici maddalor tokiiliir.
Xaricdon verilon havanin vo filizdo olan oksigenin komoyilo sobalarda yiiksok
horarat omala galir vo bunun naticasinds do metal ariyir.

Metal filizinin tarkibinds olan qarisiglar komakgi metallarla birlasib, xiisusi
kopiik (slak) halinda metalla birlikdo sobanin alt qatlarina toplanir. Bu kopiik
tobagosi yiingiil oldugundan, xalis ¢uqunun iizlino ¢ixir, ONU miiayyan vasitalorlo

konara ¢okib xalis guqunu ondan ayirirlar.
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Cuqunun torkibinds 1,5-don 4%-o qgodor karbon olur. Borkdir, qizdirilib
doyiildiikde yayilmir vo uzanmir. Cox kovrakdir, hararatdon yumsalmir, ancag
ariyir. Cuqun 2 névo ayrilir:

1) Boz g¢uqun. Bunu, adi ¢uqunu todricon soyutmagla oldo edirlor. Boz
cuqun nisbaton yumsaq olur. Onun torkibindo olan karbonun coxu
mexaniki halda yigisir.

2) Ag guqun. Ag cuqun ¢ox kdvrok Vo tez sinan olur. Onun torkibinds olan
karbon tamamilo kimyovi garigiglardir.

Boz ¢uqundan tokmok tisulu ilo bir ¢cox momulat hazirlayirlar. Buna goérs
«tokmo Tgiin isladilon ¢uqun»da deyilir. Ag cuqun oksariyyatlo polad va domir
hazirlamaq t¢iin islodilir.

Cuqunlardan miixtolif novlii mallar, gazan, tava, soba gapilart vo s.
hazirlamaq ti¢iin do istfads edirlor.

Domir. Cuquna nisbatan domirin torkibindo karbonun miqdar1 azdur.
Cuqundan domir alds etmok ti¢lin miixtalif Gisullarla onun tarkibinds olan karbonu
yandirib azaldirlar. Bu tsullarin birinds oridilmis ¢uqunu armudaoxsar boyiik
gablara tokiir vo ona xiisusi masinlar vasitosilo hava verirlor. Havanin oksigen
hissasi karbonun ¢oxunu yandirib ayirir va belsliklo guqunun domir halina kegir
[11,12].

Ikinci {isulda ¢uqunu xiisusi sobalarda oridirlor vo bu zaman ona kéhno,
paslanmis domir qirintist qatirlar. Bu prosesdo domirin pasinda olan oksigen
karbonunun ¢ox hissasini yandirib ayirir Vo guqunu domir halina salir. Belslikls, bu
tisul vasitosilo kohna domirlari oridib tomizlomok do olur.

Xalis domir yumsaq vo elastik olmagla, havada oksigenlosib paslanan bir
metaldir.

Polad. Poladin bir ¢ox ndvlari var, bunlarin har biri miiayyan bir moagsad
tictin igladilir. Polad1 ¢uqundan vo yaxud domirdon yuxarida gostorilon tisullarla

hazirlayirlar. Onun torkibinds olan karbonun migdar1 domira nisbaton ¢ox olur.
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Domirdon polad omolo gotirmok iigiin, torkibinds ¢oxlu karbon olan
materiallarla birlikds aridirlor. Naticada hamin materiallardaki1 karbonun bir hissasi
domira kegir vo onu poladlasdirir. Belsliklo, oldo edilon polada «sement poladi»
deyilir.

Damiri xiisusi kiivaclords aridarkan, ona basqa metallar da slavs edirlor. Bu
tisulla hazirlanan polada kiivac poladi adi verilir. Kiivac poladi ¢ox gqiymatli
oldugundan, onu miixtalif ¢ilingar alotlori hazirlamaq ii¢iin igladirlor.

Elektrik sobalarinda hazirlanan poladlara «elektrik poladi» deyilir.

Torkibindo karbondan basqa xrom, nikel, margans kimi metallar olan
poladlara «xiisusi polad» adi verilir. Paslanmayan poladlar da xiisusi polad sayilir.
Onlardan qasiq, bigaq va S. hazirlayirlar.

Qara metallar saxlanildiqgda tez paslanmaya baslayir. Bina no godor riitubatli
olarsa, metallar bir o gqodar tez paslanar. Paslanma ilo miibarizs oldugca miihiim bir
isdir. Miitoxassislorin hesabina goro, diinyada olan metallarin ildo 10 milyon tonu
paslanma naticasinds tamamils yaramaz hala diisiir.

Metallar1 miihafizo etmok ticiin bir ¢ox tisullar var Ki, onlarin hamisi
metallarin {iziinii ortiib, onlar1 havada olan oksigenin toasirindon gorumaqgdan
ibaratdir. Bunun igiin ucuz giymatli metallardan vo basqa materiallardan istifado
edirlor. Belo materiallardan an ¢ox islonani moadon yaglari, gotran, olif, lak vo
basqalaridir.

Umumiyyatlo, metal mallarmi sudan, riitubotdon yaxs: qorumaq lazimdir,
Paslanma goriindiikkdo homin yeri ag neft ilo islatmag, sonra korpic ovuntusu
batirilmis aski parcasi il siirtmok lazimdir. Cox vaxt paslanmis yerlori tomizlomak
ticlin duz tursusu ilo sink mohlulundan da istifads edirlor. Bunun iigiin paslanmis
yeri bu mohlulla isladib va bir ne¢o saatdan sonra hamin yeri karpic vo ya tabagir
ovuntusu vasitasila siirtiib tamizloyarak moadani yaglar ilo ortiirlar.

Metal qirintilarindan istifads. Paslanmanin metallara ¢ox tesir etmasinog
baxmayarag, miixtolif nov metal qivrintilarin1 y1gib oridir, saflasdirir vo onlardan

yeno istifado edirlor.
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Gorlindiyti kimi, metal qrintilarint yigmaq vo dovloto tohvil vermok
olduqgca faydali bir igdir.

Olvan metallar. Sonayenin inkisafi ilo olagodar olarag, alvan metallarin
ohamiyyati do giindon-giina artir. Miixtalif n6v masinlarin insasi, toyyaro, elektrik
Va S. sonayelari ancaq alvan metallarin komokliyi ilo amalo galir. Ke¢mis Rusiyada
tokca mis va nacib metallardan basqa, biitiin alvan metallar1 xaricdon gotirirdilor.

Kec¢mis illor arzinds olvan metallar istehsali sahasinds bir ¢ox yeni zavodlar
omola gotirilmisdir. Masalon, kecmis SSRI mokaninda Krasnoural mis kombinati,
Belov sink zavodu, volxov aliiminium kombinati, Dnepr konarinda aliiminium
kombinati, Ural nikel zavodu vs bir ¢oxlar1 buna misal ola bilar.

Qazaxistanda, Uralda, Simali Qafgazda yeni metaloritmo zavodlari, elektrolit
zavodlar1 tikilmisdir. Kohdno zavodlar yeni isullarla metaloritmo tomizloma
islorino ke¢mislor.

Azorbaycanda alunit asasinda islonon zavodun birinci névbasi iso salinib
aliiminium istehsali basa ¢atdirilmisdir.

Mis. Tabiotdo miss xalis halda oldugca az tosadiif edilir. Mis, imumiyyatlo
kiikiirdli mis, qurmuzi, gara mis filizlori vo malaxit halinda olur. Misi quru va yas
tisullarla alds edirlor. Quru tisulda mis filizini yandiraraq, onda olan kiikiirdii ayirir
vo misi tomizlayirlor. Yas tisulda iso filizi aridib misi ¢okdiirarak ayirirlar. Bu
tisulla alinmig gara rongli misi ikinci dofo oritmoklo vo yaxud elektrik vasitosilo
tomizlayirlor [13,14].

Mis qirmizi rongli vo parlag olur. O, havada paslanir vo riitubatdon yasil
rongli paxir verir. Mis horarati yaxsi kegirdiyindon, ondan gazan vo S. qayirmaq
tictin istifado edirlor. Mis elektrik qiivvasini yaxsi nagl edir, ona goro do on yaxsi
elektrik moftillorini misdon hazirlayirlar.

Mis yumsaq, dartdigda uzanan vo yaxsi formaya diison bir metaldir. Onu
ticarato xiisusi karpic formasinda, varaq, ¢cubuq vo maftil halinda gondorirlor.

Xalis mis ¢ox yumsaq Vo tez paslanan oldugundan, onu bark, davamli va

paslanmayan bir hala gatirmoak ii¢iin, ondan biiriinc va sar1 mis hazirlayirlar.
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Misa 5-20%-0 godor galay gatdiqda, ona biiriinc deyilir. Bel gatilma
naticasinds mis 6z qirmiziligini doyisib, sarimtil hala kegir.

Biirtinclor bir ne¢o név olur:

- masin Ugiin islanon bark biiriinc;

- kremni garigdirilmis biiriinc (bu biiriinc boark oldugu ii¢iin, bundan teleqgraf

moaftillori qayirirlar);

- marganes qatilmis bork biriinc (bunlar masmm vo paraxod vintlori

istehsalinda c¢ox isladilir);

- aliminium gqatilmig biirtinc (bundan torazi vo fiziki cihazlar gayirmaq

tictin istifados edirlor);

- badii agyalar ii¢ilin isladilon biiriinc (miixtalif heykallor vo bazok seylori

ligtin);

- pul Ggiin isladilon biiriinc (bundan xirda pul kasmak {igiin sorf edilir).

Sar1 misi hazirlamaq ti¢in misa galay ovozino sink qatirlar. Bu, biiriinco
nisbaton giymatca ucuz sayilir. Sar1 mis samovar, miixtalif gablar, musiqi alatlori,
diilymo Vo s. hazirlamaq ti¢iin islodilir.

Misa 38%-o godar sink, 12%-o godoar nikel vo bir godar aliiminium va galay
qatildigda, yeni bir metal almir Ki, buna «ag birinc» vo yaxud «tozo giimiis»
deyilir. Belo qarisiqg metalin bir ndvii do var Ki, ona «melxior» adi verilir. Bundan
qasiq Vo ¢angol qayirmaq tgiin istifados edirlor.

Sink. Tabiatds an ¢ox kiikiirdlii sinks tesadii olunur. Xalis sinki da, baslica
olaraq bundan alirlar. Sink filizini iri garisiglardan ayirib, sobalarda aridirlor. Belo
aritmods, onda olan kiikiird oksidlosib kiikiirdli gaz amolo gatirir, toboxxiir edoan
sink iso buzxanalarda soyudulur vo quru metal halina gatirilir.

Sink bozumtul ag rongdo olur. O, kristal formali olmaqla, tokmok ii¢ilin
oldugca olverislidir. Sink 425%do oriyir vo havanin riitubstindon azca tiindlosir.
Sink ticarato voraq, xiisusi kKarpic vo ovuntu halinda daxil olur. Sink varagalarindan
miixtolif gqablar hazirlayirlar. Korpic formasinda olan sinkdon ciirbaciir lovazimat

tokiir vo domirin {iziinii 6rtmak tg¢iin isladirlor. Sinkdan sink duzu, boyaq vs s.
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killi migdarda istifads edirlor. Sink, tursularda va tarkibinds tursulu maddslar olan
yemoklorda oridiyindon, ondan yemok qablar1 gayirmaq fgiin istifado etmirlor.
Umumiyyatla, sinkdan olan vo yaxud iizii sinklonmis gablarda siid, qatiq, soraba va
bu kimi tursulu va duzlu seylor saxlamag olmaz.

Ticarotdo 4 nov sinka tosadif olunur:

- Nel — torkibinds 99,85% xalis sink olur (patron iiciin isladilir);

- Ne2 — torkibinda 99,50% xalis sink olur (yiiksok nov sayilir);

- Ne3 — torkibinds 98,75% xalis sink olur (adi sink sayilir);

- Ne4 — torkibinda 98% xalis sink olur (basqa metallara qarigdirilir).

Biitiin sink karpiclarinin tistiinds onun némralori gostarilir [15],

Qalay. Tobiotdo galaya das halinda tesadiif olunur. Qalay diinyada an ¢ox
Malay adalarinda, Zabaykal yaxinliginda, Uzaq Sorqds vo Sibirds ¢ixarilir. Qalay
dasindan metalli ayirmaq {¢lin onu Yyuyur, xirdalayir, yandirib kiikiirddon
tomizlayir vo komiir ilo aridib, xalis metal halina gatirirlor.

Qalay ag rongli, parlag, havadan, sudan tutqunlasmayan, yumsaq, dartdiqda
¢ox Uzanan, nazik varag Vo tel halina diisan bir metaldir. Onun nazik varagalori
giymeotli yeyinti mallarmi biikmok iigiin islodilir. Qalay 282°-da ariyir va sonradan
kristal sokli alir. Qalay ticarato xiisusi korpic, ¢ubuq, voraq vo dono halinda
buraxilir. Ondan mis gablar1 galaylamag, ag domir hazirlamaq va bir ¢ox arintilors
gatmaq tgtin istifado edirlor. Xalis galay1 kagiz tizorino siirtdiikkdo boz rongli iz
salmamalidir. Qurgusun qarigmis qalay, oksino olarag, boz iz omolo gotirir.
Qalayin xalisliyini onun xiisusi ¢okisi ilo toyin etmok olur. Bork soyuqda
saxladigda 0, narin ovuntu halina golir vo onun tesiri otrafinda olan metallara kegir.
Belo hadisays «galay taunu» deyilir. Xalis galay 99,9% olur. Ticarotdo galay
korpiclorinin formasina, iiziiniin tomizliyino, hamarliligina, iizorinds istehsal edon
zavodun adinin olmasina Vo galayimn noviine baxirlar.

Qalay arintilarindan an shamiyyatlisi «babbit»dir. Osas galaydan hazirlanan
bu orinti, baslica olaraq avtogarxlarin toplari, elektromatorlarin 0x saxlayan

hissalari va s. bu kimi magsadlar ti¢iin isladilir. 90-92%-o gadar galay gotiiriib, ona
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8-9% siirma va 3% mis gatmagla, yeni bir metal almaq olur ki, buna da «xiisusi
metal» deyilir. Belo orinti veragoalorindon miixtalif ev gablari istehsal edirlor.
Bundan basqa, kiikiirdlii galay da var. O, ¢ox parlag oldugundan, ondan qizilaoxsar
zorvaraglor hazirlayirlar.

Qurgusun. Qurgusun filizi kiikiirdlo qarisiq olur. Qurgusunu komiir
vasitosilo oridib filizdon ayirirlar.

Qurgusun boz rangli, agir vo yumgan bir metaldir. Havada tez tutqunlasir vo
0z parlagliginu itirir. O, bir gox tursularin tasirina qars1 davamli olmagla, ancaq 327
daraco horaratds oriyir. Ticarato xiisusi Karpic varaq, maftil, ¢ubuq vo s. hallarda
buraxilir.

Qurgusun ¢ox agir oldugundan, onun xiisusi ¢akisi 11,3-11,4-diir. Onun 6zii
Va duzu ¢ox zaharli oldugu ti¢iin, qurgusun Varagalorine yeyinti sey lorini biikkmok
qadagandir. Qurgusundan bir ¢ox kimyavi maddslor istehsalinda giillo-qirma vo ag
rong hazirlamaq, poligrafiya sanayesinds v s. istifads olunur.

Aliiminium. Bu, diinyada an ¢ox tosadiif olunan metallardan biridir. O, bir
cox gillordo, tmumiyyatlo, boksit gilinin torkibindo c¢oxdur. Boksit gili kiilli
migdarda Fransanin conubunda ¢ixarilir Ki, bu da oradan alinmisdir.

Bu gildan basqa, aliiminium ¢ox miqdarda zay dasindan da ¢ixarilir. Bu das
Azorbaycanda ¢ox oldugundan, hal-hazirda burada xiisusi aliiminium zavodu insa
edilmays baslanilmisdir.

Aliiminium parlaq, ag rongli, yiingiil, hava tesirindon tutqunlagsmayan, qati
tursularda, osaslarda tez oariyan, zaif tursulara iSo davamli bir metaldir.  Onun
cokisi 2,6-dir. Aliiminium ticaroto Korpic, voraq, moftil vo ovuntu halinda
buraxilir.

Aliiminiumun belo  xiisusiyyatlorindon istifado edorok, ondan c¢oxlu
miqdarda aviasiya sonayesindo, elektrik islorinds, moftil vo miixtolif gablar

hazirlamaq isinds istifado edirlor.
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Aliiminium xalis halda isladildiyi kimi, ondan bir ¢ox arintilor do amolo
gatirirlor. Beloa arintilordon an moshurlart — aliiminium biiriincii, diiraliiminium,
kolcugaliiminiumdur.

Diiraliiminium vo ya bark aliiminium yiingiil, méhkom vo davamli olmagla
93-95% altiniumi, 3-4% mis, 0,5% marganes vo 0,5-1% maqgnezium qarisigindan
hazirlanir. Belo orinti polad kimi bark oldugundan, aviasiya vo avtomobil
sonayesindo isloadilir.

Kolgugaliiminium - diraliminiuma olave olarag 1%-o qodor nikel
qatilmaqla aldo edilir. Bu arinti kiilli migdarda ev gablar1 hazirlamaq tigiin igladilir.
Bundan basqa, aliiminium ilo domir oksidini qarigdirib, «termity orintisi
hazirlayirlar. Termiti oksigenlo oritdikdo 3 min doracaya kimi istilik verir. Ona
g0ra do ondan sinmis masin Vo relslori aridib tomir etmok tictin istifads edirlor.

Yaqut vo gby yaqut daslar1 da siini halda aliiminiumdan hazirlanir.

Nikel. Nikel filizini yandirib komiirdon ayirirlar. Nikel bir ¢ox arintilora
qarisdirilir vo metallarin iizlino parlaqliq vermok ti¢iin islodilir.

Glimiis. Guimiis tobiotdo xalis halda oldugca az toesadiif olunur. Giimiisi
asasan kiikiirdli glimiis filizindon alirlar. Belo filizlords qurgusun da olur.

Gilimiisiin migdarindan asili olarag, onu 3 iisulla ¢ixarib tomizlayirlor,

1. Quru dsulla. Bu tisulda giimiisii qurgusunla bir yerds oridir vo sonra
onlarm mixtolif vaxtlarda donmasindan istifado edoarok, onlar1 bir-birindan
ayirirlar.

2. yag Usulla. Yas iisulla glimiisii ayirdiqda, giimiis filizini oridir vo sonra
¢cokdiirmok yolu ilo tomizlayirlor.

3. Civa vasitosilo. Giimiisii civo vasitasilo ayirdiqda, giimiis filizini oridib
buxar halina gatirirlor, naticods civo tezco ugur, giimiis iSo ¢okiintii halinda ayrilir.

Giimiis ag rongli, bork yanmilib uzanan, 960°ds oriyan bir metaldir. O, adi
havada tutqunlasmir. Hidrogen sulfidi tasirindon tamamils garalir. Malum oldugu

kimi, yeyinti mallar1 ¢ox xarab oldugda hidrogen sulfidi omalo galir. Ona gors do
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yemokdoan sonra giimiis gab-gacaglar yuyulmadiqda tez paslanib qaralir. Giimiis —
gab-qgasiq, pul, bazak seylari, gilizgii istehsalinda vo miialica islorinda isladilir.

Glimistn barkliyini artirmaq ii¢iin, ona bir gadar mis qatirlar. Belo hallarda
giimiis probla satilir. ©On ¢ox islonon giimiis 875 problu olur ki, bunun da min
graminin 875 qramu giimiis, galan hissasi isa mis olur.

Quzil. Tabiotdo qizil, asason xalis halda, az miqdarda iso bagsqa metallara
qarismus halda olur. Xalis halda qizila kosaysoxsar, boyiik parcalar, qum Kimi
xirda vo silisium oksidi icarisindo damar halinda tosadif edilir. Qizili yumaq va
yaxud civa vasitasilo aritmoklo ayirirlar.

Qizildan pul, zinat seylori, miixtolif gab vo s. hazirlamaq tl¢iin vo azaciq
miqgdarda laboratoriya islorinds istifado edirlor.

Qiz1l yumsaq, yayilan, uzanan vo sari rongli bir metaldir. Qizila hava,
tursular Vo S. (¢ar aragindan basqa) tosir etmir. Qizil yumsaq oldugundan, ona mis
qatilir. Ona gora qizilin miqdari zinat seylorinda probla gostarilir.

Ke¢misda qizil 56 vo yaxud 72 problu, yani 96-nin 56 vo yaxud 72 hissasi
qizil, qalani iso mis olurdu. indi iss 1000 g-dan 560 vo yaxud 720 g-1 qizil, qalani
iso mis olur.

Qizi1l mallarinda prob yiiksak oldugca, xalis qizilin miqdar1 da bir o godor
artiq olur. Qizil suyuna batirilmus seylori xalis qizildan ayirmaq {igiin azot
tursusundan istifads edirlor [16].

Ag qizil. Diinyada ag qizil xalis halda on ¢ox Uralda ¢ixarilir. Ag qizil ag-
boz rongli, yayilan, uzanan, havadan doyismoyan va yiiksok doroco horaroto davam
gotiron bir metaldir. O, ancaq 1760°%do oriyir. A§ quzihn bu xiisusiyyatindon
istifado edorok, onu laboratoriya gablar1 vo bir az da zinat seylori qayirmaq tigiin
isladirlor.

Yuxarida sayilan metallardan basqa, bir cox nadir metallar da vardir ki, onlar
az olmalarma baxmayaraq, texnikada oldugca shomiyyatlidir. Bu metallardan an
baslicalar1 volfram, xrom, titan, vannadi, molibden, kadmii, siirms, vismut va

geyriloridir.
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Vorog domir. Bu domiri boyilik dozgahlarin vallar arasinda isti halda sixib

yaymagqla oldo edirlor. Belo domirlordon on ¢ox rast gealoni gara rongli, dam

dosomasi {igiin islonan domirlordir. Bu domirin har voraqi 145x71 sm olur. Bu

olgiidon az olan domirlora «6l¢iistiz domiry deyilir.

Vorogq domirlorin qalinligi, ¢okisi vo hor baglida olan domirin miqdari

asagidaki codvalda gostorilmisdir.

Cadval 1.
Har varaganin ¢akisi Qalinhg (mm-13) Har baghda olan
(kg-la) domirin say1
3,25 0,30 24
3,5 0,40 22
4,0 0,50 20
4,5 0,55 18
5,0 0,65 16
5,5 0,70 14
6,0 0,75 12

Hor baglinin ¢okisi 80 kq olur. Agirligi1 4 kq, varagalor adah ¢ox isladilir.

Qara dam domiri keyfiyyatco 2 ndva ayrilir. Bu novlordon basqa, ticarato bir

az nogsanmi olan varogo domirlor do buraxilir. Onlardan xirda tomir islorindo

istifado edirlor. Asagida gostorilon nogsani olan domir voragolori ticaroto

buraxilmamalidir:

varagolarin konarlarinda vo yaxud orta yerlorida iri lokalor olduqda;
sulugaoxsar nogsanlar1 vo yaxud Konar vo orta yerlorindo yanmis hissalori
olduqda;

varagaloarin konarlari ¢ox qalin olduqda;

kiinclori qatlanib didildikdo;

kaonarlar1 par¢alandiqda va ¢akisinds 0,25 kq artiq tovafiit oldugda va s.
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Voarago domirlori gatlandigda sinmamali, catlamamali vo agac ¢okic ilo
vurduqda par¢alanmamalidir.

Damir varagalorini paslanmagdan gorumaq iigiin, onlarin iizlorini galay ve
yaxud sink ilo ortiirlor (ag domir, sinklonmis domir vo s.). Bu domir varagalorinin
tizlori hamar, parlag, lokasiz, diiylinsiiz, sulugsuz, ¢atsiz Vo zolagsiz olmalidir. Ag
domirlari aydikds va gatladigda onlarin galay va sink tobagelori gopmamalidir.

Formali domirlar. Ticaratds an ¢ox talob olunan domirlordon girds, kvadrat,
yast1 formali, ¢arx domiri Vo ¢ubuq formasinda olanlar1 gostormok olar. Bu
domirlar yiiksok va adi novlords ticarato buraxilir. Formali domirlords ¢atlama,
gopma, tobagalosmo, burulma, oyilmo, uclarinda didilms, dorin paslanma vo
Olgiiya diiz golmoyan hallar1 olmamalidir. Yaxs1 formali domirlor tezco qizarib bir-
birino bitigir, yumsaq vo yaxst ayilon olur.

Formali domirlorin 6l¢iilori millimetrlorlo gostorilir.
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Il FOSIL. TODQIQAT UCUN METODIKA VO OBYEKTIN
SECILMOSI
11.1. Toxuculuqg xirdavati ii¢iin tatbiq edilan parca materiallarinin

fiziki-mexaniki xassalarinin tayini iisullari

Xirdavat mallar1 i¢arisinds bir ne¢o novlerds toxuculug materiallarindan, o
climlodon pambig, yun, kotan Vo ipok pargalarindan istifado edilir. Hazir
momulatlarin istehlak xassalorini giymatlondiran zaman bu pargalarin bazi fiziki-
mexaniki xassalorinin tayin edilmosi talob olunur. Xiisusils alt doyisoklori, kdynok
liglin, yataq toyinath, siifro {igiin, bas yayliglar1 igiin olan pargalarin vo s.
keyfiyyatini toyin edon zaman ha organoleptik vo hom do laboratoriya iisullari
vasitasilo ekspertizadan kegirilir [17-20].

Parcalarin torkibindo miixtolif lifli materiallarin  olmasin1  lupa vo
mikroskopla, adi halda iso oris-argac saplarindan ¢ixarib baxmaqgla vo ya
yandirmaqla miioyyan etmok olur. Bu materiallarin miqdarini toyin etmok {igiin
toxunmadan bir parga kasib torazids ¢okirlor. Sonra tursu vo yaxud asas igarisindo
saxlaytb onun bir hissasini aridirlor. Yerds galan hissasini yuyub qurutdugdan
sonra ¢akir vo faiz hesabilo materiallarin miqdarini tapirlar.

Burada toxunmalarin oris Vo argaC saplarmin hansi torofo uzanmasmi da
toyin etmok lazim golir. Bundan 6trii bir ¢ox tisullar vardir. Oris, par¢anin Konarina
toraf uzanmis olur. Toxunma hansi torafs ¢ox uzanirsa, 0 torof argac, tiftikli torof
ISo oris sayilir. Asagi keyfiyyatli lifli materiallar ¢ox vaxt oris ticilin isladilir.
Zolagli toxunmalarda zolaglar oris torafs olur.

Katan vo pambiq pargalar, eloco do tobii vo siini ipok parcalar bir-birindon
ayirmagq ti¢iin da bir ¢ox sartlor vardir.

Katan pargalar1 agir, cod, cirilmayan Vs ya giiclo cirilan, cirildigda ayri olan,
saplar1 diiz formada galan, boyag: pis gabul edan, yag lokasi gotiiron olur. Pambiq

toxunmalar1 i1So bunlarin aksina olur.
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Tobii ipak pargalar1 yumsaq, az parlag, agir, davamli, yuyulmadan
gorxmayan, goxusuz olur va al ilo siirtdiikdo tiftiklonmir. Siini ipak pargalar iso
goxulu, gaba, siiso kKimi parlag olur, tiftiklonir vo suda 6z davamliligin1 60-70%
itirir.

Xalis yun pargalar1 ovusdurduqda ozilmir, yandirdigda alovsuz yanir vo
quvrilib kozoarir.

Parcalarin fiziki-mexaniki xassalorini toyin edarkon asagidaki metodlardan
istifados edilir [21-23].

1. Pargalarin hans1 sistem {izro hazirlanmasin lupa ilo baxdigda toyin etmok
olur. Bunun daha asan olmasi ii¢iin pargalarin har iki torafindon bir nego oris vo
argaC sap1 ¢ixarib, sonra parcalara lupa vo ya mikroskopla baxmaq moslohot
gorliir.

2. Pargalarin sixlig1r boyiik shomiyyato malikdir. Bu cohat isti vo ya sarini
saxlamaq tigtin vacibdir. Sixlig1 toyin etmok tiglin parcalarin bir hissasini gotiiriib
didir, oris vo argac saplarmin istiinii acir, sonra lupa ilo baxib saplarin miqdarini
sayirlar. Hans1 toxunmada ¢ox sap olsa, 0, six toxunmus hesab olunur. Bu nov
yoxlama ii¢iin miiqayisa edilon pargalarin hamisinin eyni nomrali sapdan toxunmus
olmasi sortdir.

3. Pargalarin hoqiqi enini toyin etdikdo, har topun enini bir neg¢o yerdan
oOlgtirlar, sonra bu en olgiilarini camlayib, alds edilon hasili eni 6lgiilmiis yerlarin
sayina boliir vo belaliklo, orta enliyini toyin edirlor.

4. Pargalarin g¢okisini toyin etmok, onlarin galinligini géstormok {igiin o2sas
ola bilor. Bu galinligi mikrometr vasitosilo vo yaxud miiayino edilosi eyni nov
toxumalardan bir byoda parcalar kosib torozido ¢okdikdon sonra, onlarin
agirliglarin1 miigayiso aetmok yolu ilo miioyyan edirlor. Pargalarin ¢okisini basqa
tisullarla da toyin etmok miimkiindiir. Bunun {igiin bir biitov topu gotiiriib onun
uzunlugunu Vo enini 6l¢iir Vo topun iimumi sahasini tapirlar, sonra topun agirligini

homin sahaya boloarak, har bir kvadrat metr sahonin ¢okisini miiayyan edirlor.
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5. Pargalarda saplarin nomrolorini bilmoklo do onlarin galinligini tayin
etmok olur. Pargalarda oris Vo argac saplarinin nomralorini adi sap némrasi Kimi
toyin etmok miimkiin olmur, ¢iinki bu pargalardan uzun boylu saplar aldo etmok
miimkiin deyil. Burada xiisusi torozidon istifado olunur. Belo sapi torazinin
qaynagindan asib ¢okirlor va belaliklo, hamin sapin nomrasini tayin edirlor.

6. Dartildigda parcalarin uzanmasmi Vo davamliligimmi toyin etmok igiin
homin pargadan uzunlugu 360 mm vo eni 50 mm olan bir parga gétiiriiriik, sonra
dinamometr dozgahinin gqaynaqlar ilo 0 pargani sixib al vo ya mexaniklosdirilmis
tisulla dartiriq. Beloaliklo, hamin parganin uzanma doracasi vo neso kilogramm
qiivvaya davam gotirmasi tapilir.

7. Pargalarin siirtiinmoys davamliligi, onlarin geyim zamani no daracado
davamli olacagimi gostorir. Miiayina edilocok pargadan nazik bir hissa kasib,
aparatin barabanlar1 tizorinda qoyurlar. Bu apparat homin pargani Cirtlana gador 6z
barabanlaria siirtorok, siirtinmalorin miqdarin1 geyd edir vo nego siirtiinmadon
sonra parganin Cirilmasi tapilir.

8. Pargalarin istisaxlama xiisusiyyatini toyin etmok ii¢iin miiayino edoacak
eyni nov materialdan bir boyda vo bir enlikdo pargalar gotiiriib, onlar1 metal
stokanlara sariyaraq, i¢orisina eyni istilikdo gaynar su tokiirlor. 1-2 saat orzindo
onlarin soyuma daracalarini 5-6 dofo 6lgiib miiqayiso edirlor. Hans1 su tez soyusa,
ona sarinan parga isti kegiron sayilir.

9. Pargalarin sugokmo xiisusiyyatini toyin etmok iiclin bir cinsdon olan
pargalardan eyni boyda gotiiriib suya salirlar vo miioyyon vaxtdan sonra onlari
cixarib ¢akirloar. Onlari na gadar su ¢okmasini faiz hesabi il tayin edirlor.

10. Bir ¢ox parcalar var ki, onlardan suyu buraxmaq talob olunur. Bu ciir
pargalardan brezent vedrolor, miixtolif mallar1 a¢iq havada yagmurdan saxlamaq
ticlin ortiirlor, su kecirmayan xiisusi is paltarlar1 vo S. hazirlayirlar. Bu parcalarin su
buraxmamasini tayin etmok ii¢iin onlar1 ¢argivaya ¢akib icarisina su tokiirlor. Belo

halda homin materiallar bir damci da olsa su buraxmamalidir.
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11. Geyim materiallar1 ii¢iin shamiyyatli olan sortlordon biri do onlarin toza
davam etmosidir. Parcalarin toza davami, onlarin hansi lifli materiallardan
olmasindan va Xxarici toraflorinin boazoyindon asilidir. Tozgotlirmani toyin etmok
ticlin toxunmadan bir parga kosib torazido c¢okirlor, sonra homin pargani toza
bulasdirib yenidon ¢okirlor vo beloliklo do faiz hesabilo tozgoétiirmoni miioyyan
edirlor.

12. Biitiin novlordon olan pargalar geyilon zaman qisalib 6z formasin itirir.
Pargalarin qisalmasini toyin etmok tigiin onolardan xirda bir parga gotiiriib olgiirlar,
sonra onu 30-40° suda 30 doq saxlayib 40-50° istido qurudur vo sonra iitiiloyib
yenidoan olgiirlor. Pargalarin qisalmasi faiz hesabilo gostarilir. Big¢ilmo zamani
pargalarin goalocokdoa qisalmasini nozoro almaq vo ehtiyat {igiin icorido tikisdon
olavo materiali bir godar ¢ox saxlamaq lazimdir.

13. Par¢alarin ¢oxu boyanmus, hotta naxislanmis halda istehsal olunur. Bu
parcgalarin boyaqlar1 név va keyfiyyatindon asili olaraq ya davamli olur va yaxud
tez pozulub solur. Bu boyaglar isiq, isti, siirtlinma va S. sobablar naticasinda solur.

Yuxarida gostorilon sortlordon basqa, pargalarin bir ¢ox basqa cohatlorina do
baxirlar. Bunlardan baslicalar1 parcalarin hansi qrupa aid olmasindan vo onlarin

hans1 moaqsad ti¢iin istehsal edilmasindan ibaratdir.
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11.2. Toxuculuq xirdavati mallar istehsalinda istifada olunan

parca novlarinin xarakteristikasi

Cit grupu. Cit pambigdan sads iisulla toxunmus saya vo naxisli pargalardir.
Bunlarin eni 69-89 sm olmaqgla 54-65 nomrali saplardan toxunur. Citlori xam
saplardan hazirladigdan sonra boyayib naxislayirlar. Citlor yumsaq, cod va ¢ox
nisastalanmig olur. Saya boyanmus ¢itlor agiq va tiind rongli olur. Citlor ag yerli,
boyanmus, xirda Vo iri naxislt olur.

Bez grupu. Bu grupa ancaq saya boyanmis vo naxigh bezlor daxildir. Bez ido
citlor kimi sado tisulla xam saplardan toxuyurlar, lakin burada asagi nomrali saplar
islonir. Hor iki tizdon naxisl bezlora do tosadiif edilir. Cit qruplar1 bez qruplarina
nisbaton daha ¢ox olur. Citlori bezlordon saplarinin némralorine gérs ayirmagq olur.
Bezlor do cod, ¢ox nisastalanmus, yumsaq olur.

Alt paltarlar grupu. Bu qrupa daxil olan pargalar alt paltarlar1 vo yorgan-
dosok aglar ti¢iin islonir. Bu pargalar1 sado vo miirokkob tisullarla toxuyurlar. Alt
paltarlar ti¢iin olan toxunmalar, bezlor, xam ¢itlor va xiisusi pargalar Kimi, 3 grupa
ayrilir.

Bez yarimqrupu. Bu grupa ancaq agardilmis bezlor daxil edilir. Bunlar da
adi bezlar kimi toxunur, bir v iki en olur.

Xam ¢it yarimqrupu. Buraya madapolam, muslin vo kalenkor pargalari
daxildir. Madapolam cod, muslin yumsaq, kalenkorlar iso tamamilo cod va parlaq
olur. Bu qrup pargalardan qiymaotlisi sifondur. Sifon madapolam vo muslin
pargalarindan nazik vo davamli olur. Bu yarimqrupa daxil olan pargalar ag v agiq
ronglordo istehsal edilir (¢ohrayi, hava rongi, agiq goy rongi vo s.). Bu parcalar ¢cox

vaxt merseriza edilmis olur.
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Xisusi yarimqrup. Tik lastik vo grinsbon bu yarimqrupa daxildir. Bu
toxunmalar1 atlaz vo fasonlu sarja iisulu ilo toxuyurlar. Bunlardan kisilor ti¢iin
tuman vo miialicoxana xalatlar1 hazirlayirlar.

Satin qrupu. Bu grupa satin vo lastiklor daxildir. Bunlarin ikisini do satin
toxuma tsulu ilo hazirlayirlar. Bu iki toxunmanin forqi ancag onlarin
istehsalindadir. Satinlorin tiziinii argac, lastiklorin tiziinii iso oris saplar toskil edir.
Satinlor saya boyanmis vo naxisli olur. Bunlarin keyfiyyati nazikliyi ilo miioyyan
edilir ki, bu da toxunmada nazik saplarin islonilmosindon asilidir. Satinlor nazik
olduqca bir o godar giymatli sayilir.

Koynak grupu. Bu pargalar, baglica olarag qadin vo usaq paltarlari, az
miqgdarda iso kdynok ti¢lin iglonir. Paltar tigiin olanlar movsiimdon asili olaragq 3
yarimqrupa ayrilir: yayliq, qishiq ve yazlig-payizliq paltarlar.

Yaylig qrupu. Yaylglar1 da ¢itlor {igiin islonon xammateriallardan
hazirlayirlar. Olgiilorindon, ronglarindon, naxislarindan asili olarag yayliglar bas vo
cib tciin istehsal edilir. Yayhqlar ag yerli vo boyanmis halda hazirlanir. Cib
yayliglar1 saya, konarlar1 hasiyali, naxisli, ag vo boyanmis olur.

Odeyal-yorgan grupu. Odeyallar sads va tizii tiftikli olur. Bayka odeyallari
Iki lizii do tiftikli vo gqalin olur. Odeyallar1 pika, satin, sarja vo atlaz kimi pargalarin
xisusi noviindon hazirlayirlar. Bu odeyallar carpayi {istiino ortmok vo yayda
blirlinmok ti¢lin islonir. Ag, olvan rongli vo naxish adi odeyallar jakkard
toxunmasinda olur. Biitiin odeyallar saya, hasiyali, naxigl vo ortalar1 bazokli olur.

Odadi toxunmalar grupu. Bu grup toxunmalara paltar, koynok, kofta vo
geyrilori {igiin bigilib hazirlanmis Kosik pargalar, siifrolor, pardalor vo qeyrilori

daxildir.
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Dasmal grupu. Bu toxunmalar 3 névdiir: adi bez tisulu ilo toxunanlar, vafliys
banzayanlor vo tizii tiftikli olanlar. Dasmallar adi rangdos, agardilmig, boyanmis,
hasiyali, sagaqlt vo naxislt olur. Dasmallar metr vo hazir halda odad ilo satilir.
Tiftikli dosmallarin iki tizii do tiftikli olur, tiz silmak vo hamam tigiin islanir.

Xam pargalar grupu. Bu grupdan olan pargalar ticaroto xam halda daxil olur.
Bu grupa, baslica olarag xam bezlor, cunalar vo s. daxildir. Xam toxunmalar
miqgdarca 1%-don artiq yer tutmur va getdikca azalir. Bu toxunmalar mitil, ortiik vo
micatkanlor tikmok ticiin iglanir.

Siini ipok qatisight pargalar. Ovvallor siini ipays 6lkomizdo az shomiyyat
verilirdi. Bunun sobabi 0 materialin ¢ox davamsiz olmasi idi. Siini ipayin
keyfiyyati yaxsilasdiqca, ona olan tolobat da artdi. Pambiq pargalar1 bozomoak tigiin
stini ipakdan istifads edilir. Siini ipak gatisigli pambiq pargalar 2 qrupa ayrilir: arisi
ipak, argaci pambiqlilar; argaci ipak, orisi pambiqlilar. Bu pargalar yaxsi yuyulur
vo iitiilondikds sofaglonir. Yas halda davamliligini itirdiyi tgiin, onlar1 yudugda
sixib ovusdurmaq oVvazino, ag pargalara biikiib, yavasca sigallamaqla, yashigini
azaltmaq lazimdur.

Odadi pargalar {igiin katandan olan pargalar. Bu grupa daxil olan pargalar 2
novdiir: yemokxanaya aid olanlar, dosmal va yayliqlar.,

Yemokxanaya aid olanlar siifralordon, xorok vo ¢ay dosmallarindan ibaratdir.
Bu mallar o biri katan mallarindan 6z naxislari, toxunmalar1 va bazakloari ilo ayrilir.
Bunlar vafli naxisl, xirda naxisly, iri giillii vo sobaka naxishi olur. Onlar ticaratds
metr vo ododlo satirlar. Onlar xam, agardilmis vo ya sapt boyanmis kotandan
hazirlanir.

Alt ag paltarlar grupu. Buraya geyim vs yatacaq ii¢iin olan ag paltarlar daxil

edilir. Buv moagsad iiciin, baslica olaraq polotnolar islanir. Bunlar xam rangds,
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yarimagardilmig, agardilmis Vo olvan ronglordo boyanmis halda hazirlanir.
Polotnolarin nazikliyi nomralorlo gostorilir.

Nomralor no godor artiq olursa, polotnolar bir o godor nazik olur. Bu
polotnolarin ¢oxu xalis katandan, bir hissasi iso yarimkotandan, yani pambiq ilo
kotanin qarisigindan istehsal edilir.

Bir gayda olarag, xirdavat mallar1 istehsalinda istifado olunan parga
materiallariin yekun keyfiyyati ball sistemi vasitasilo giymoatlondirilir. Verilmis
ball qiymati par¢a materiallarinin Xarici goriintisiinda rast galon négsanlara goro,
fiziki-mexaniki xassolorini xarakterihzo edon konarlagsma hoddino goro, pargalarin
boyaginin sabitliyinds rast galon c¢atismamazliglarina goro, Cirilma Vo uzanmasi
zaman1 alman naticolorin standart normalarindan Kkonarlagsmalarmma vo S.
catismamazliglara goro miioyyoan edilir.

Parcgalarin fiziki-mexaniki xassalorinin laboratoriya metodlar1 vasitasilo toyin
edilorkon alinan naticalor ball giymati ilo miivafiq standart gostoricilori ilo

miiqayiss edilorak yekun ball giymati toyin olunur.
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11.3. Bazi qrup xirdavat mallari istehsalinin asaslari

Sap istehsali. Bu proses 4 omoliyyatdan ibaratdir: esmo, burma, bazok
omoliyyat1 Vo sarinma. Bu omaliyyatlardan ilk iicii miitloq aparilmalidir. Istehsal
prosesinin 1-ci amoliyyati esilmadir vo iki vo ya ti¢ pambiq ipliyin esilmasidir. 2-ci
omoaliyyat burmadir. Bu zaman saplara mohkomlik xassasi verili rvo daha nazik
saplarin istehsalina imkan verir.

Burma pambiq saplar tgiin 2, 3, 6, 9 vo 12 qat, viskoz saplar tigiin iso 18 gat
burulmus olur. Burma amoliyyatindan sonra saplara smtos goriiniisii vermak {igiin
bazok omoliyyatindan kegirilir. Hor bir omoaliyyat malin xammal toarkibindan
asihdir.

Ugqat burulmus pambiqdan olan tikis saplar1 birsapl ii¢ ipliyin sonlugunun
burulmaya oks istigamotdo barabar voziyyoto godar esilmosindon alinir. Altiqat
burulmus saplarin istehsali Gigiin isa avvalca ipliklorin 2, i3 vo ya 4 sonlugunu
burmadan sariyirlar.

Esmo dozgahinda sonraki omaliyyat davam etdirilir. Bu zaman dozgahin is
prinsipi elo qurulur ki, birinci saga burma, ikinci sola burma toyin olunur va bu
omoliyyat ardcicil etdirilorok sap hazirlanir. Prosesin ardicilliginin pozulmasi ilmo
nogsani yaradir. Bu da ondan hazirlanan malin keyfiyystino moanfi tasir gostorir.

Bu amoliyyatdan sonra pambiq saplar1 garisiglardan tomizlonmok ii¢ilin zoif
holledicido yerlosdirilir. Ag vo miixtalif rongli saplarin istehsali {igiin onlar1 birinci
agardilma omoliyyatindan kegirirlor. Bunun {igiin perekis vo ya hipoxlor natrium
mohlulunda agardirlar. Novboti omoliyyatlar apretlomo vo hamarlamadir.

Istehlak mogsadlori iigiin buraxilan saplar istehlak bazarinda istehlakgilarin
toloblorino uygun istehsal olunur. Bunun tigiin saplar agardilir, yaxud gara vo basqa

ronglora boyanur.
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Apretlomo omoliyyatinda saplarin Sothino nisastali xtisusi appret, nazik gat
parafin vo yaxud ¢ox nazik gat rongsiz yag siirtiilir. Apret siirtiilmiis saplarin
parilti vermasi tciin fir¢a ilo pardaxlanir. Mahz buna gors belo saplara parlaq sap
deyilir vo bu saplarin apreti cod vo yumsaq olur. Sathina parafin, yaxud rangsiz
yag siirtiilmiis saplara tutqun sap deyilir. Naticodos saplar xiisusi goriiniis aldo edir,
yumsaqligt, hamarhgi, yuyulmaya va siirtiinmoaya davamlilig: artir.

Lent istehsali. Lent vo lent mohsullarimin istehsal prosesi ti¢ miistaqil dovra
boliiniir: xammalin hazirlanmasi, lent zolaginin hazirlanmasi vo lentin bozodilmasi.

Xammalin hazirlanmasinda asas moerhsls tikis masininin makarasi Vo asasi
tgiin ipliyin  yumaga sarinmasidir. Lent istehsalinda 28-80 mm 6lgiili
makaralardan istifado olunur. Saplar makaradan perpendikulyar istigamotds onun
morkazindon gedir. Sapin makaraya sarinmasi zamani sap hamar, barabar vo diiz
yigilmalidir. Oks halda tikis zamani saplarin diismasina sobab olur. Bu da lentds
zolaglarin amala golmasine va ya yigilmasina sabab olur.

Lent zolaglarmin hazirlanmasi prosesi xiisusi lent toxuyan dozgahlarda
hoyata kegirilir. Rezin sapli lentlor xiisusi toxunusla hazirlanir. Bu zaman rezin sap
toxunmada istirak etmir, lakin toxunma zamam ortadan onu altina vo {stiino
atmagla totbig olunur. Elastik lentlorin hazirlanmasinda rezin saplar toxunus
zamani digor saplarla bir yerds totbiq olunur vo lentos talob olunan sixlig: yaradir,
dartilma intervali miioyyan olunur.

Lentin bozok omoliyyati onlara gozol xarici goriiniis verir, hamar soth,
yumsaqliq Vo parilti verir. Elastik lentlor apretlo hopdurulur, qurudulur vs firlanan
gaynar barabanlarda kalandrlanir. Barabandan ¢ixarilan lentlor buxarla hamarlanir.
Bu omoliyyatlardan sonra yumsaq, hamar vo diiz rezin lent alinir. Lentlorin
parlagligini artirmaq tigiin onlar giizgii kalandrlarinda emal olunur.

Bafta vo gaytan istehsali. Bafta xiisusi hormo masinlarinda istehsal edilir. Bu

maginlarda horiilon baftanin ipliyi, yaxud sap1 xiisusi iyloro sarinir, homin iylor
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maginin metal 16vhali masasi tizorinds dolanbac sokilds a¢ilmis yariglara geydirilir
vo belaliklo do iplor arasikasilmodon horokat edir. Tylordon gedon saplar yariglarin
arasinda metal 16vhanin tstiindon yuxariya dogru bir-biri ilo gabag-qabaga horokot
edarak horiiliir va bafta omalo gotirir.

Lentdon forgli olaraq baftanin arisi vo argaci olmur. Baftanin biitiin saplari
novba ilo bir-birini, yaxud iki-iio sapdan o6torak bir-birini ortiir. Bafta enino torof
daha ¢ox uzanir vo bununla da par¢adan farglonir.

Qaytanlarin ¢oxu hom vyasti lent, hom do borucug soklinds olur, hérmo
masinlarinda hazirlanir. Qaytanlarin bazi névlori gabaqca viskoz ipak sapla ohato
edilon bir nego gat pambiq iplikdan istehsal edilir.

Tiil va Krujeva istehsali. Tiil naxish Vo naxissiz tor par¢asindan ibaratdir. Tiil
istehsalinda aksoriyyatlo 40/2 vo 120/2 ndmrali esilmis pambiq iplik totbig olunur.
Ayri-ayri hallarda tiil ti¢iin viskoz ipayindan do istfads edilir [26].

Tiil 2 ndvds olur. Bunlardan biri hamar tiil, o biri isa gardin tiilii adlanar.

Hamar tiil 2 sistem sapdan (oris Vo argac) ibarot olub, xiisusi masinlarda
istehsal edilir. Tiildo argac saplar ¢opino gedoarok rastlasdigi oris saplarina sarimnir
Vo naticado ar1 sanina bonzor yuvalar téronir. Qardin tiilii gardin masinlarinda
hazirlanir. Bu tiiliin hazirlanmasinda aris Vo argac saplarindan basqa, hom do naxis
saplarindan istifado edilir. Noaticodo tiiliin tlizorindo naxislar amolo gatirilir.
Masindan c¢ixarilan tiil agardilir, bozon do boyanir, apretlosdirilir vo fitiilonir.
Qardin tiiliintin konarlarina bafta tikilir, yaxud overlok masini il tikis salinir.

Krujevalar istehsal iisuluna goro ol krujevasina Vo masin Krujevasina
boliintir.

Ol krujevalar1 bir gayda olaraq 10 nomrodon 100 nomroys godor pambiq
saplardan vs ayri-ayr1 halda isa kotan saplardan hazirlanir. ©l krujevalar: bir sira
olamatino gore, 0 climlodon istehsal rayonuna, toyinatina, naxiginin xarakterino vo

enina gora novlara boliiniir [26].
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Istehsal rayonuna géro ol krujevalarina vologod, jelets. Mixaylovski,
kirovski krujevalar1 adi va s. adlar verilir. Biitiin bunlar bir-birina banzayir, lakin
horasinin 6z xiisusiyyati vardir. Toyinatina gora ol krujevalar1 konar, araliq, motiv
Vo ododi krujeva momulatina boliiniir. Ol krujevalarinin naxigsi ¢ox miixtalif
xarakter dasiyir. Bu naxislara istehsal yerlorindo miixtolif adlar (¢ay, piko, pul,
soharcik, mirvari, ot va s.) verilir.

Enino gora ol krujevalar: ensiz (3 sm-oa godar), orta (3-don 8 sm-o gadar) va
enli (8 sm-don yuxari) olur.

Magsin krujevalari miixtalif krujeva, hormoa vo toxunus masinlarinda 40-dan
200 nomrays godor esmo pambiq ipliklorindon istehsal edilir. Masin krujevalari
oldugca miirokkob nazighidir. Burada iki sistem sap (eris Vo argac), yaxud da ii¢
sistem sap (oris, arac Vo naxis sap1) istirak edir. Ug sistem sapdan istehsal edilon
krujevada naxislar daha aydin diisiir.

Plastik kiitlodon olan xirdavat mallarmnin istehsali (diiyms). ilk materialindan
asili olaraq diymolor miixtolif Gsullar tizro (yonma, preslomo, mohiirlomo va S.)
hazirlanir.

Yonma diiymo istehsalinda ovvalco hazirlanmis 16vhociklordon dozgahda
diilymonin olgiisiine miivafiq dairalor kasilib yonulur, desilir (gozlor agilir),
hamarlanir vo pardaxlanir. Bu iisul qalalit, rezin, siimiik vo bir sira digor
materiallar ti¢iin do totbiq edilir.

Preslonmis diiymoalor presporosokdan Vo siisadon hazirlanir. Preslomo
amoaliyyati diiymonin formasina va 6lgiisiine miivafiq yuvas: olan metal preslorda
aparilir.

Mohiirloma amaliyyatinda metal varagindoan xiisusi mohiir vasitesilo hazir
ditymolor, yaxud onlarin ayri-ayri hissalori kosilir vo sonra konarlar1 gatlanib
birlosdirilir. Beloliklo, metal diiymolor vo «Kkotan» (listiino parga ¢okilmis)

diiymoalar hazirlanir.
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Istehsal prosesindo diiymolor miixtolif bozok omoliyyatindan kegirilir,
Masalon, bunlar agardilir (stimiik diiymalar), boyanir (buynuz va sadaf diiymaloar),
naxiglanir vo boyanir (plastik kiitlolordon olan dityms) va s.

Darag momulatinin istehsali. Darag momulati 2 asas iisulla, yani mexaniki
tisul (kasmok) vo tozyiq altinda tokmo iisulu ilo hazirlanir. Mexaniki isulda ilk
materialdan (buynuz, plastik kiitls) avvalca 16vha kasilir [27,28]. Burada ¢otinlik
toradon buynuz materialdir, ¢iinki plastik xarakter dasimasi {igiin onu qizdirmaq
lazimdir. Buynuzdan 16vho hazirlamaq 2 isulla miimkiindiir. Birinci iisul totbiq
edilon zaman avvalco buynuz isti suda vo sonra kiirods alov i¢indo qizdirilir vo
uclardan azad edilmis bos hissasi uzununa dogru kasilir. Ikinci iisulda iso buynuz
eninog torof dogranir.

Birinci tisulda uzununa kasilmis buynuz tikslori isti press altinda yastilanir
Vo sonra soyuq vintli preso yerlosdirilir. Burada buynuz I6vhalari soyudugca
miioyyan forma kosb edir. Ikinci iisulda dogranmis halgalar birbasa vintli presin
altina daxil olur vo orada yastilanib 16vho formasina disiir. Belo 16vhalordon
hazirlanan daraglar trapesiya formasinda olur vo qusli adlanir.

Six daraqglarin va bag daraqglarinin 16vhasi xiisusi dozgahlar vasitasilo galalit
va selluloyd voaraglarindon kasilir. Bu 16vhalar ya ol vasitasilo, yaxud da xiisusi
masinlarda yonulub lazimi profilo salinir va sonra isa sirkul misar1 ilo dislar amala
gatirilir. Diglor yonularaq konarlar1 yuvarlag, uclari iss iti soklo salinir. Bundan
sonra biitiin momulat hamarlanib pardaxlanir, tiliskalordan, kalo-kotiirlardon azad
edilir vo liziino parilt1 verilir.

Qadin vo usaq daraglarmin dislori bir tok sirkul misar1 ilo deyil, hom do
xtisusi masinlar vasitasilo yaradilir. Bu masinlarda daragin dislori misarlanmaq

avazina ¢apilir vo burada bir 16vhadon iki daraq alinir.
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Qadin Vo usaq daraqlarinin istehsali sux daraglarin veo bas daraglarmin
istehsalina nisbaton daha miirokkobdir, ¢iinki burada daragi oymok vo ona naxis
salmag lazimdir.

Daraq xiisusi andazo vasitasilo ayilir. ©Ondazs ilo oyilmis daraglar bir nego
saniys isti vannaya salinir vo sonra soyuq vannaya kegcirilir ki, burada selluloyd
soyularaq andazonin formasimi kasb edir. Oyildikdon sonra daragin sathino asetat
tursusu, yaxud aseton buxar1 vurulub parlaq soklo salinir.

Conbori ajur fasonlu daraqlarin, ¢apilmis daraqglarin vo das-qash (siisoli)
daraqglarin istehsali bir sira olavo omoliyyatlarla baglidir. Conbari ajur daragin
uzunu boyu gedan oyuglar 16vhonin qizdirilib xiisusi presds sixilmasi vasitasilo
yaradilir. Salinmis kasma naxislardan ibarat olur. Bu naxisa ¢ox zaman tunc rangi
verilir, yaxud lak siirtiiliir. Daraglara qoyulan das-qas qizdirildigdan sonra daragin
¢onbarinds acilmis yuvalara yerlosdirilir ki, selluloyd yumsalib onu bark tutsun vo
soyuduqdan sonra méhkam saxlasin.

Daraqg momulati tozyiq altinda tokmo tdsulu ilo hazirlanan zamani Ik
material, adaton polistirol maye halina golinco qizdirilir va sonra iss tozyiq altinda
coxyuvali soyuq goliblora tokiiliilb soyudulur. Naticodo material golibin icinin
formasin1 kasb edir, darag soklins diistir. Hazir oldugdan sonra momulat avtomatik

suratda golibdon ¢ixir. Bu iisulla yiiksok mohsuldarliga nail olunur.
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III FOSIL. XIRDAVAT MALLARININ KEYFIYYOTININ
EKSPERTIZASI
111.1. Lifli materiallardan hazirlanan xirdavat mallarinin

keyfiyyatinin tahlili

Xirdavat mallar1 igarisinda lif asasli toxuculug vo horiilma texnologiyalari
ilo istehsal olunan xirdavat mallar1 6ziinomoxsus yer tutur. Bunlarin istehsal
tisullar1 miixtalifdir. Buraya toxunma, dolasdirma, burulma, hériilmo, tikis vo digar
hazirlanma texnologiyalar: aiddir.

Toxuculug xirdavatlart bir nego yarmqruplara ayrilir: buraya toxunma ilo
almanlar, dolasdirma ilo alinanlar, hériilmo alinanlar, tikis tsulu ilo alinanlar,
gardin tiillari, krujevalar, saplar, zontlar daxildir.

1. Toxunma yolu ilo alinan lentlor. Bu grup xirdavat mallarina, pambiq
ipliyindon toxunan ensiz, zolaqli, qiraglar1 hasiyali, habelo siini vo sintetik
saplardan, aliinium vo rezinli saplardan hazirlanan lentlor daxildir. Lentlor xiisusi
lent toxuyan dozgahlarda istehsal edilir ki, bu da oris vo argac saplarindan
ibaratdir. Lentlorin toxunmasinda polotno, jakkard va tiftikli toxunma novlarindan
istifads olunur.

Polotno toxunmasinda oris Vo argac saplar1 sahmat qaydasinda bir-birinin
tizorini ortiirlor. Toxunma prosesinds 2 aris sap1 ilo vo yaxud da 2 argac sap1 bir
oris sap1 ilo bir-birini ortiir ki, buna da reps toxunmasi deyilir. Bu név toxunmada
kondalon vo uzunu istigamatlords zolaglar xarakterikdir. Bunu ise toxunma zamani
miixtolif yogunluga malik olan oris vo argac saplarindan istifado etmoklo
yaradirlar.

Atlas toxunmasinda bir oris ipliyinin 5 vo daha ¢ox argac sapr istirak edir.
Atlas toxunuslu lentlor daha parlaqg, saya sotho malikdir. Atlas toxunuslu lentlorin
parlaghigin1 viskoz saplarindan istifado etmoklo omolo gotirilir, gozal xarici

goriiniiso malik lent névlarindan hesab olunur.
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Sarja toxunmasinda lentlor alinarkon oris vo argac ipliklori vo saplarinin
miixtalif nisbatlords, yani 1:2, 2:2-ya nisbatinds toxunmagla bir addim saga dogru
getmoaklo onun sathinds diagonal istigamoatds toxunma naxis1 amalo gatirilirdi Ki,
buna da sindirilmis sarja toxunmasi deyilir.

Kombinalasdirilmis toxunma sads toxunmalarin birlosdirilmasi yolu ilo basa
catdirilir va lentin {iz tobagosinds xirda relyef naxiglar1 goriiniir, xosagalon xarici
sotho malikdir, dozumlidiir, sokiilmur.

Jakkard toxunma prosesinds iri vo xirda yarpagabonzoar, ¢icokvari goriiniis,
miixtalif fiqurlar amalo gatirilmoklo birrangli va ¢oxrangli naxiglar yaradilir.

Xovlu toxunma zamani olava saplardan istifado olunmagla, toxunmadan
sonra homin saplar dogranaraq tiftikli sath yaradilir, lentin {izii yumsaq Xov gatina
malikdir.

Par¢ca mallarinda oldugu kimi, toxuculug lentlorinin istehsalinda da son
arayislandirma omoliyyatlar1 aparilir. Buraya lentlorin agardilmasi, boyadilmasi,
appretlosdirilmasi, kalandrlardan kegirilib itiilonmosi, soffafliginin ¢oxaldilmast,
stini Vo sintetik saplardan toxunan lentlorin istehlaki zamani stabilliyinin
saxlanmas1 moqsadilo isti buxar vasitosilo emal edilmosi amoliyyatlar1 daxildir.
Daha dogrusu, bu gostarilon amoliyyatlarin tatbigq edilmasi toxuculug lentlarinin
omtoaa goriiniisiine malik olmasina sorait yaradir, négsanlar aradan gotiiriliir va S.

Ticaroto daxil olan toxuculug lentlori osason toyinatina goéro dekorativ
bazandirici, tistdon qoyulan va geyim ii¢iin komakgi lent novlerina ayrilir. Bunlar
lif torkibino goro pambiq, tobii, silini va sintetik saplardan, yarimyun ipliklordon,
rezin torkibli elastik materiallardan hazirlanir.

Arayiglandirilmasina goro toxuculug lentlori xam halda (agardilmamis),
agardilmas, saya boyanmis, olvan naxisli, basma naxish, badii tortibatli,
appretlosdirilmis, sixma naxisli, Sathina xov yapisdirilmis va S. novlards istehsal

olunur.
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Dekorativ-bozokli ~ lentlor  osason  doyisok  toyinathh  geyimlorin
bazondirilmasinds, donlarin, kostyumlarin, bas geyimlorinin, sa¢ horiiklorinin,
ilgoklarin baglanmasinda istifads olunur [29,30].

Talas lentlor asason tobii ipak vo viskoz saplarindan toxunur. Eyni zamanda
bu lentlorin istehsalinda az miqgdarda yarimipok gqarisiqli atlas toxunusu ilo
lentlords hazirlanir. Arayiglandirilmasina gora lentlor agardilmis vo saya boyanmis
vaziyyatds ticaroto daxil olur. Atlas lentlorinin eni 12 mm-don 130 mm-dak ola
bilir. Parlag xarici satho malik olur, miixtalif ronglorde — an ¢ox qirmizi, sari, goy
Va yasil ranglords istifado edilir.

Dama-dama naxish lentloro sotlanka lentlori do deyilir. Bu lentlor viskoz
saplarindan sarja toxunmasi ilo xirda va iri damali goriinithso malik halda toxunur.
Bunlarin eni 45-80 mm-dak cata bilir. Ticarato lentlor dairovi sarmmis voziyyatdo
daxil olur.

Lentlorin asas novlerindon bir do kapron saplarindan hazirlanan lentlordir.
Bozon bu lentlorin oris saplar1 asetat saplarindan da ibarst olur. Kaprondan olan
lentlor polotno, sarja toxunmalar1 ilo, saya boyanmis, olvan naxisli toxunusla
sathino xov yapisdirilmagqla bozokli halda istehsal edilir. Kapron lentlarinin eni 35
mm-don 80 mm-dak ¢ata bilir.

Bozon ticarato «ukraynali» markasi ilo lentlor do daxil olur. Bu lentlor
pambiq Vo Yya yarimipak lif torkibli saplardan birrongli vo ¢oxrongli jakkard naxish
polotno fonunda ukryna tikisi tislubunda istehsal edilir. Bu lentlor 30 mm eninds
ticaroto daxil olur.

Barxat goriintisli toxuculuq lentlori six xova malik tobagodo toxunur. Bu
lentlor xovlu vo yaxud sarja toxunuslu hazirlanir, Sothino Xov yapisdirilir. Barxat
lentlorinin eni 11, 13 vo 18 mm &lgiiloro malik olmagla agardilmis vo yaxud saya
boyanmug tortibatda ticarato daxil olur.

Lyak lentlori asetat ipliyindon atlas toxunmasi ial hazirlanir. Lentin
arayislandirilmasi zamani isti kalandrlar vasitasils iitiilonorak onun sathi qorsalanir

Va naticads yiiksak Saviyyads hamarlasdirilir vo safaglondirilir. Bu lentlarin eni 10
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mm-don 60 mm-dok olmagla ticarato agardilmig vo saya boyanmis halda daxil
olur.

Ticaroto daxil olan toxuculuq lentlorindon biri do slyapa toyinathi lent
novidiir. Bunun istehsalinda viskoz va yaxud yarimipok sapdan istifads olunmagla
reps vo yaxud kombinoalosdirilmis toxunma névlarindan, arayislandirilmasina gora
saya boyadilmis, dalgavari basma naxisli olmagla ticarat togkilatlarina eni 18 mm-
don 47 mm-dok oSlgiilords daxil olur.

Ustdon goyulan lentlor doyisok geyimlorinin hissalorinin baglaniimasz, tikili
Vo trikotaj momulatlarmin tikis Xotlorinds, zancirbandlorin tikilmasinds, ¢iyin
baglarmin tortibatinda istifado olunur. Oksariyyatco bu lentlor sads toxunus
novlorinds pambiq ipliklarindan, bazilari isa ipak vo yarimipok saplarindan istehsal
olunur. Arayislandirilmasina goéra bu lentlor xam halda, agardilmis vo saya
boyanmus tortibatda ticarato daxil olur [31,32].

Bu grup lentloro kaprondan olan sarja lentlori do daxildir ki, pambiq vo
yarimipak qarisiqli saplardan xam halda, agardilmis vo saya boyanmis sindirilmis
sarja toxunuslu istehsal edilir. Lentlor 8 mm-don 19 mm en o6l¢iili olmagla
doyisoklara baglamaq vo momulatlarin tikis Xatlorinds siriglarin altinda qoyulmag
moqsadini dasiyir,

Dayisok lentlori miixtalif név toxunmalarla istehsal edilmoklo pambiq
ipliklarindon bir vo ya ikiiizlli, viskoz, kapron vo yarimipok garisiglt saplardan
polotno, atlas, kombinalasdirilmis toxunma noévlarinds istehsal edilir, eni 5 mm-
don 17 mm-dok olur. Bu lentlor geyimlorin ¢iyinliyinin hazirlanmasinda tatbiq
edilir. Tkigat kapron lentinin iist tobogosi atlas, alt tobagasi iso polotno toxunuslu
olur. Yarimipok qarisigh ¢iyinlik lentlorinin torkibinds rezin zolaglar1 da olur,
elastikidir, bir qiragi saya vo digor qiragi iso disli qurulusa malik olur. Bu ciir
tortibatli ¢iyinlik lentlori rahatdir, déziimliidiir vo momulatlara gézal goriiniis versa
bilir.



53

Geyim-yardimg1 lentlor toyinati goro salvar iigiin, gadin momulatinin enli
komori tgiin, bodoni diiz saxlamaq tgiin enli komor, qursaq tg¢iin komor
mogsadlarins isladilir,

Salvar lentlori pambiq, yarimipok vo ya kapron saplarindan sarja va yaxud
polotno toxunuslu qiraglar: bir gador galinlagdirilmig olmagla lentin davamliligini
artira bilir. Lentlorin eni 15 vo 16 mm-o barabardir. Bu lentlor salvarlarin balaginin
stirtlinmodon qorunmasina sorait yaradir.

Qadin tumanlar tgiin olan lentlor pambiq ipliyindon polotno toxunuslu
hazirlanmagla elastikliyini g¢oxaltmaq moagsadilo c¢oxlu sayda apretlosdirmo
omoliyyatindan kegirilir. Bunlarin eni 40-60 mm-dok olmagla xam vo saya
boyadilmig halda ticaroto daxil olur. Bu lent novlori gadin salvarlart vo
yubkalarmin kamori tigiin istifado edilir.

Bodoni diiz saxlamaq vo qursaq tgiin komor mogsadli lentlor pambiq
ipliklorindan, yarimipak saplarindan rezin saplarla birlikdo istehsal olunur,
agardilmis vo yaxud saya boyadilmis tortibatda ticarato daxil olur. Bu lentlorin eni
miivafiq olaraq 110-130 mm vo 50-110 mm-a boraboardir, kolof halinda satisa daxil
olur.

Bu grup toxuculug xirdavati mallarina elastiki corab baglilsig pambigdan
hazirlanan lentlor do daxildir. Bunlar polotno va kombinslosdirilmis toxunma novii
ilo hazirlanan agardilmig, saya boyanmis Vo ya olvan naxigh emal tsulu ilo
toxunur. Bu lentlor do saya halda, qofre edilmis vo ya konarlar1 ilgokli formada
hazirlanir. Bels lentlor qadin, kisi va usaqlar ii¢iin nazards tutulur.

2. Hortilmo momulatlar1. Bu grupa daxil olan toxuculug mallar1 sirasina sorit
(tesma) vo gaytan (bag) momulatlar1 daxildir. Hormo toxuculug mallar1 dedikdo,
saplarin 6z aralarinda 45° bucag altinda dolasdirilmasi basa diisiilmalidir [33].

Sorit nazik zolag sayilmagla, saplarin diagonal istigamotdo yerlogsmosidir.
Belo bir qurulusa malik olma soritin lentdon forgli olaraq daha ¢ox uzanmasina

sorait yaradir vo onun yuvarlag halinda yigilmasini asanlasdirir.
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Qaytan soritdon forgli olaraq saplarin burugabonzar sokilda yerlosmasindan
omala galir. Toxunmasina gora gqaytan bir nega sapli ola bilir [34].

Istehsal iisuluna goro soritlor toxunmali Vo hériilmiis novlorine ayrilr,
Toxunuslu soritlori xiisusi toyinatli dozgahlarda hazirlayirlar. Toyinatina goro
soritlor (lentlor) geyim mallarinda iistdon qoyulan (baglamaq ii¢iin) vo dekorativ
xarakterli lentlors ayrilir,

Ustdon qoyulan lentlor (seritlor) geyim osyalarinm Konarlarina qoyulub
istiindon sap tikisi ilo borkidilon, geyimloro baglanan, korsetlorin iplo tomin
edilmasinds va s. istifads edilir.

Pambigdan olan tesmalar (soritlor vo yaxud lentlor) burulmus pambiq
ipliklarindan ikicargali ayirilma yolu ilo hazirlanir. Bunlar 3 mm-don 21 mm-dok
en olgiilorindo xam vo boyadilmis tortibatda hazirlanir, tikis Xotlorinin emalinda,
qiraqlarmin tikilmosinda istifads olunur. Ipakdon olanlar da eni 2 mm-don 23 mm-
dok ends olmagla viskoz vo asetat saplarindan avvalki grupa daxil olan lentlorin
istifadasi mogsadlarina sorf edilir. Elastiki tesmalar pambiq ipliyindan, viskoz va
asetat saplarindan rezin damarlar istifado olunmagla hazirlanir. Birqath va ikiqathi
esilmo tsulu ilo xam, agardilmis, boyadilmis, 3 mm-don 65 mm-doken 6l¢iilorinda
ticarato daxil olur.

Dekorativ-bazondirici tesmalar osason tikili mallarm bozandirilmasindo
istifado olunur. Bunlar pambiq ipliyindon, viskoz, kapron vo poliefir sap
novlarindan hazirlanir. Dekorativ toyinatli bu qrup momulatlar teksturali (bozokli)
saplardan, alyunit saplarindan toxunur, miixtalif adlarda, naxislarda ticarato daxil
olur. Bunlarin eni 5 mm-don 20 mm-dok ndvlarindan asili olarag doyisir.

Horiilmiis tesmalar argac-horiilmoa Vo yaxud rasel masinlrinda istehsal edilir,
Iki vo ya ii¢ sistem saplardan (oris, argac vo naxislh saplar) istifado etmoklo horiiliir.
Bunlar yiiksok istehlak xassoalorino malik olduglarina géro somarali mohsuldarligi
tomin etdiklorina gora genis ¢esiddo hazirlanir. Horiilmiis tesmalar pambiqdan,
yarimipakdoan, ipakdon, yundan, habelo hacmli iplik vo saplardan, kaprondan,

lyureksdan istifads edilmoklo hazirlanir. Bunlar birrangli va ¢oxrangli naxislarla
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ticarato daxil olur. Bu qrup mamulatlar 3 mm-don 62 mm ens malik hazirlanir,
kolof formasinda qablasdirilir.

Qaytandan olan momulatlar. Qaytan dedikds ipliklordon burulma yolu ilo
yayaboanzor qurulusa malik olan momulat nazards tutulur. Bunlar yasti boru vo ya
boru halinda daxili pambiq ipliyindon vo yaxud da rezin damarlardan ibarot
materialdandir. Bazilori ipak saplarindan da olmaqla hazirlanir. Toxunma tsulu ilo
alinan gaytanlardan basqa, horiilmaklo do gaytanlar ticarato daxil olur.

Qaytanlar dekorativ-bazok igilin, tstdon qoyulan vo geyim-komokgi
moqsadli gaytanlar yarimqrupuna boliiniir.

Dekorativ-bozok toyinathi gaytanlar asason tikili vo trikotaj mallarinin, bag
geyimlarinin bazondirilmasinds vo ayaqqabi mallarindan istifads ti¢lin nozoards
tutulur.

Bozondirici gaytanlar diametri 2-2,5 mm olan ikigat olmaqgla biitiin geyim
momulatlar1 t¢lin rongindon asili olaraq ¢ox miixtalifdir. Sacaqli vo ya qotazli
gaytanlar diametri 2 mm-don 4 mm-o goadar olmagla, pambiq iplikli 6zoklidir, {iz
tobagosi iso viskoz lifindon miixtalif rongli xov gatindan ibaratdir. Burulma yolu
ilo alinan gaytanlar 2 vo 4 odoad iplikdon esilmoklo hazirlanir, pambiq iplikdandir
Vo Xxarici qat1 isa lavsan saplarindan ibarat olmagla birronglidir, diametri iss 2,5
mm-o Dbarabordir. Qaytanlarin digor névii iSo pancara poardasini asmaq tgiin
olanlardir. Bu qaytanlar pambiq iplikli daxili hissadon ibarot olmagla, xarici gati
yeno do pambiq, kapron vo ya viskoz saplarindandir. Bunlarin yogunlugu 3-5,5
mm-o Dborabar olmagla arayislandirilmig, xam halda, birrongli vo c¢oxrangli
novlords ticarato daxil olur. Bunlardan slavo, bazokverici gaytanlar viskoz, elastik,

birrongli va ¢oxrangli saplardan da hazirlanir.
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I11.2. Pancara pardasi va krujeva mallarimin keyfiyyatinin tahlili

Moaisatin tortibatinda istifado olunan mallar igarisinds pancara pardalarinin,
tilllarin, polotnolarin vo odadi momulatlarin xiisusi rolu vardir. Bu sanot novlori
gadimlordan insanlara balli olmus vo oksariyyati allo istehsal edilmays baslamus,
sonralar masin Vvo dozgahlar meydana c¢ixdigdan sonra sonaye isulu ilo
hazirlanmaga baglanmigdir.

Bu grup mallar oyirilmis pambiq saplarindan, viskoz ipayindon, viskoz
stapel ipliklarindan, kaprondan, lavsandan, nitrondan va s. sintetik liflordon istehsal
olunur. Tatbig olunan ipliklar va saplar déziimlii olmali, burulmasina va iz Sathino
goro borabor vo hamar olmali, isigin, tozun, yuyucu vasitalorin tasirina garsi
davamli olmalidir.

Bu qrupa daxil olan xirdavat toyinatli momulatlarin arayislandirilmasi
pargalarin son bazok omaliyyatlarinda oldugu kimidir. Bunlar1 avvalco k6zomoak va
yaxud ¢itomok amoliyyatindan kegirmoklo naxislarimi barpa edirlor, bisirilmadon
Vo agardilmadan kegirirlor, boyadilir, apretlosdirilir, enlondirilir, kalandrlardan
kegirilir.

Saya tiil polotnolar. Bu név polotnolar mokikli masinlarda oris vo argac
sistemli saplardan istehsal olunur. Oris saplar1 uzunu boyunca paralel istigamatdo
Vo argaci iso diaqonal istigamotdo oriso dolaniagla istehsal olunur. Argac sapinin
bir hissasi soldan saga, digor hissasi iso sagdan sola istigamatlondirilmoklo polotno
almir. Alinmis polotnoda rombabonzar vo altikiinclii naxis formasi yaradilir. Tiil
polotnolar1 pambiq ipliklorindon vo kapron saplarindan toxunur.

Ticaroto daxil olan tiillorin istehlak xassalori lif torkibina vo onun sixligina
gora giymotlondirilir. Pambiq ipliyindon hazirlanan tiillorin sixligr hor kvadrat
santimetrdo 20-don 60 yuvaciqlara godor olur. Lakin kapron sapindan hazirlanan
polotnolarda isa hor kvadrat santimetrds 75-86 gozciiklor olur. Daha yaxsis1 kapron
sapindan olan tiillor sayilir. Ciinki bu tiillor daha déziimlii qurulusa vo digor yararh

xassaloro malikdir.
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Ticaroto daxil olan tiil polotnolar1 agardilmis, saya boyanmis vo goxrangli
tortibata malikdir, eni isa 71 sm-dan 178 sm-a barabardir.

Pardo polotnolart. Bu materiallar torlu qurulusa malik olmagla olave
saplardan istifado edilmoklo olave naxislar yaradilir. Istehsalinda istifado olunan
masinin tipino gora gardin-mokikli, argacla horiilmiis vo orislo horiilmiis, habelo
toxunmamis polotno névlarindon hazirlanir.

Tiil=-mokikli polotnolar ¢oxmokikli masinlarda 3 sistem saplardan, yani
orig, naxish qurulusu yaradan vo argac saplarindan istehsal olunur. Burada argac
sapinin 9sas vozifasi aris sapina dolanmaqla naxis yaradan sap1 polotnoya barkidir.
Bunun tgiin bir va ya 2 adoad jakkard aparatindan istifads edilir.

Mokikli tiillorin hazirlanmasinda sads, ikigat, kombinalogdirilmis, ikisapl,
ajur toxunma novlarindan istifads edilir.

Sado Vo ikigat toxunmalar bir odod jakkard masinlarda yerina yetirilir ki,
bunlara da ticarotdo birjakkardli tiillor deyilir. Sads birjakkardli tiillordo naxis
gozciiklori yaradan saplar dartilmis vaziyystdo olur vo iigkiinCclii naxisa dogru
istiqamotlondirilir. Bu tigbucaglar 6z aralarinda sapla 2 dofs birlosdirilmis olur va
naxislar iso ilmolorin tezliyindon asilidir. ikiqat jakkardli polotnolar naxis yaradan
saplarm iynalorinin ucu vasitasilo har iki istigamoto yonoldilir ki, noticods ikigat
ilmoalor yaradilir, kombinalosdirilmis ikijakkardli masinlarda horiilon polotnolarda
goriiniis sads va ikigat horiilmoakls yaradilir. Buna gora do naxislar daha ¢ox va az
sixlt sahalorao malik olur ki, bu zaman ilmalarin bir hissasi uzadilir vo 6ziiniin
yuxari zirvasinds {igiinCii arig sapina soykanir.

Ikisapl tiil polotnosu 2 odod naxis yaradan saplardan, yani qalin vo nazik
saplardan hazirlanir. Qalin naxis yaradan sap naxislarin hasiyalondirilmasi ii¢iin
istifado olunur. Qalin saplarin yaratdiglar1 naxis tikislori hoar iki istigamoto
yonaldilir, laukin nazik saplar ise ancaq saga dogru yonoldilir.

Ajur horiilmali polotnolar asason 2 sapdan istifado olunmagla hazirlanir.
Bunlar digarlorindon naxiglariin (sebokalarinin) iri olmasi ilo farglonir ki, bu da

oris saplarinin bir ne¢o dofos argac saplarina dolasdirilmasi ilo basa gatdirilir.



58

Arayislandirilmasina gora bu polotnolar agardilmis, saya boyadilmis vo goxrangli
olmagla, 80 sm-don 300 sm enindo istehsal olunur. Bunlar daraqli ayirilma iisulu
ilo istehsal olunan pambiq ipliklorindon, eyni zamanda orisi {giin lavsan
saplarindan, naxiglari ti¢lin isa viskoz ipliklarindan olur.

Torlu argac hortilmali polotnolar 3 sistem saplardan, yani uzunu istigamatda
gedon arisdon ibarat olmagla paralel istigamatds ilmo zancirlori yaradan sapdan,
kondoalon istigamoatda yerlogon fon yaradan argac sapindan vo yaranan gozciiklori
doldurmaqg vo naxis yaratmaqg mogsadils istifads edilon sapdan ibaratdir.

Xammaterialina goro argac horiilmoali polotnolar pambiq torkibli, viskoz
sapli vo ya stapel iplikli garisigdan, habels lavsan saplarindan ibarat olur. Bunlar
xam halda, agardilmis, saya va ¢oxrangli boyadilmagla 70 sm-don 235 sm enina
malik top halinda sarinmaqla ticarato daxil olur.

Oris horiilmali polotnolar rasel-tiil vo rasel-jakkard masinlarinda 2 sistem
saplardan, yani uzunu istigamotdo gedon zancir yaradan oris sapindan Vo naxis
omalo goatiran sapdan hazirlanir. Rasel-tiil masinlarinda horiilon polotnolar poliefir
saplarindan istehsal olunur. Bunlarin gozciiklorinin olgiisii argac horiilmali
polotnolarinkindan az olgiiliidir vo bu polotnolarda naxislar az tosadiif olunan
naxislarin  birlosdirilmasindon oamolo  gatirilir.  Sintetik saplardan  horiilon
polotnolarm eni 150 sm-don 300 sm-dok olur, pambiq lifindon olanlarink: isa 100
sm-dan 300 sm-dak enlards ticarats daxil olur.

Toxunmamis tiil pardslori goxiynali masinlarda kotan osasina liflarin
baglanmasi iisulu ilo istehsal olunur.

Krujeva dedikdo, torlu setkaya malik olan, naxislar1 daha six olan, saplarin
bir-biri ilo xiisusi toyinatli masinlarda vo yaxud da sllo horiilmiis material basa
diistiliir. Toyinatina géro momulatlarin {stiine tikilon vo onlarin qiraglarina tikilon
ndvlors ayrilir.

Ollo horiilon krujevalar horiilmoklo, tikmoklo vo toxunmagla olanlara
boliiniir. Bunlarin igarisinds daha ¢ox yayilanlar1 ucu sivri olan agac ¢ubuglari ilo

horilonlordir. Bu krujevalar tikisgilik toyinath saplardan, xiisusilo ag rongli pambiq
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saplarindan horiiliir. Az migdarda katan va ipak saplarindan da horiiliir. Horiilmasi
xarakterino gora krujevalar sayli vo dolagdirilmis névlara boliiniir.

Sayl1 krujevalar dedikdos, miirokkab olmayan, naxislar1 ardicil tokrarlanan va
ovalsakilli naxislar1 olan handasi figurlara malik olan krujevalar basa diisiiliir.
Bunlar ciddi saya malik olan vo miioyyan gaydalara cavab veran horiilmo gaydasi
ilo hazirlanir.

Dolasdirilma horiilma sulu ilo hazirlanan krujevalar kagiz {izorindo
sancaqlanmis naxis asasinda horiiliir. Bunu dosokganin iistiine barkidorok sancaga
ipi taxmagla avvalcodon nozords tutulmus naxisaoxsar horiilmo yaradirlar. Bu ciir
horiilmalor texnologiyasina gora Ciit Vo zoncirvari hazirlanma névlarine boliiniir.

Ciit krujevalar uzun zolaq halinda eyni vaxtda naxis yaratmagla horiiliir. Bu
krujevalarin naxiglar1 tokrar olunan hondasi fiqurlardan ibaratdir. Dolasdirilmagla
horiilon krujevalar hisse-hisso hazirlanir. Bu zaman naxis Vo fon ayrica
hazirlanaraq sonradan garmaglar vasitasilo bir-birina birlosdirilir.

Adi krujeva mallari. Bunlar bir ¢ox novlards olur, an ¢ox pambiq, azca da
kotan va ipok saplardan horiiliir. Moshurlar1 asagidakilardr.

Iki konarli krujevalar. Bunlar ag paltarlarin orta hissesine bozok vurmagq
ticlin islanir.

Konarliq. Bir torofi diiz, o biri torofi naxisli oldugundan, paltarlarin
konarlarina tikmak ticiin islanir.

Toxunma krujevalar. Bunlar grdo, kvadrat vo qeyri sokillordo olub, ancaq
bazak tigiin isladilir.

Odadi krujevalar. Bu krujevalar massa iistiino, yastiq iistiino, bufet bozoyino
sorf olunur va 2 qrupa ayrilir: tiillooxsar sobokali vo iri naxislt krujevalar.

Adi krujeva mallarindan ¢oxu masinlarda toxunur. Masalan:

Valansie — zorif, giymatli krujevalardandir.

Iri soboka — hamin névdon olub, bir godar iri sobokali olur.

Ensiz krujevalar — sads naxigli, nazik saplardan horiilmiis adi krujevadr.
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Cod krujevalar — yogun saplardan hazirlanmis, bir godar enli, gaba
Krujevadir.

Biiriincak krujevasi — tiil iizorinds islonmis, zarif naxish krujevadir.

Sado horiilmiis — sada krujevadir, asagi nomrali saplardan horiliir.

Biitiin masin krujevalari ticarato onmetrlik toplarla buraxilir.

Krujevalarin bir novii do vardir ki, onlar1 hazirlamaq i¢lin 2sas bez,
madapolam, sifon, batist toxunmalar1 gotiriiliir. Nazik siilok toxunmalarin bir
qiragi vo ya orta hissosi soboko halina salindigdan sonra, o sobokalorin otraflari
nazik saplarla cokilir. Bu tikilmis krujevalar da ol vo ya masinlar vasitasilo
hazirlanur.

Ol ilo hazirlanan Krujevalar boyiik shomiyyato malikdir. Bunlar1 pambiq vo
kotan saplarindan horiirlor. Cox davamli, gérkomli olan bu krujevalar milli
naxislarla hazirlanir. Krujevalarin bu ciir miisbat toroflori onlara olan tolobati xeyli
artirmisdir. Hotta xarici 6lkalordon do bu ol krujevalarina kiilli migdarda sifarislor
verilir.

Ticaratdo krujevalarin noévlaring, enlarino, rongina, naxiglarinin zongin
olmasina, négsansizligina, kotan saplarindan hazirlanmasina vo davamliligina goro
fikir verirlar,

Masinla horiilon krujevalar oris horiilmali masinlarda hazirlanir. Eyni
zamanda dairavi trikotaj masinlarinda da hazirlana bilir. Bunlarin naxislari ii¢iin
kapron saplarindan istifado edilir, eyni zamanda profillogdirilmis vo tekstural
kapron saplar1 da totbiq olunur. Bu krujevalarin fonu saya tiillora oxsayir. Daha
miirokkob naxighdir, nazikdir, davamhidir, gozol goriiniisliidiir, az ozilondir vo
bunlar miixtalif enlords ticarat miiossisolorina daxil olur. Horiilmoali krujevalar az
miqdarda pambiq ipliklorindon vo viskox saplarindan hazirlanir. Adaton qisa enli
olmagla sado naxisli hondasi formaya malik tortibatli olur. Tikilmig xarakterli
krujevalar pambiq parcalardan, kapron pargalarindan, trikotaj polotnolarindan va

saya tiillardan istehsal olunur. Bunlarin eni 18 mm-dan 250 mm-dak olur.
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Polotno krujevalar mokikli vo rasel masimlarinda orisli hoériilmo noévii
vasitasilo pambiq ipliyindon, pambiq ipliyinin viskoz vo kapron saplarmin
qarisigindan hazirlanir. Bunlarin névlarina nazik, relyev naxishi vo qabariq sokilli
spur aiddir.

Bu grupa daxil olanlara odadi momulatlar da aiddir. Pancaro toyinath
tilllordon, polotnolardan krujevalardan vo krujeva polotnolarindan miixtalif név
momulatlar da hazirlanir. Buraya yataq ortiiklari, balis tizlori, pardslor, salfetkalar,
ayaq althiglari, qadinlar tg¢lin boyunluglar, manjetlor, qalstuklar vo digor
mamulatlar aiddir.

Carpayi ortiiklori saya tiillordon vo pancars ii¢iin biitov tiillordon hazirlanir,
istehsalinda pambiq, ipok Vo yarimmipok saplarindan istifado olunur. Carpay1
ortiiklorinin ortast bir vo ya iki adod qir¢indan ibarat, konarlarina iso krujevadan
hasiya tikilir. Ortiiklarin 6lgiisii 130-230 sm, eni 130-180 sm-o borabordir.

Balis tizlori do ortiikklords istifado olunan qir¢inlardan konarlara tikisli, sya
tildon olmagla 65x65-115x115 sm olgiilordo kvadrat formasindavo 53x63-
105x115 sm ol¢iilords ticarata daxil olur.

Pardoalor saya tiildon va polotnodan hazirlanir. Bunlar da qir¢inli, hasiyali
olmagla siini liflordon bazokli vo arayislandirilmadan siini saplardan istehsal

olunur. Bunlar 115x200 sm-don 180x220 sm-dok 6lgiilords ticarato daxil olur.
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111.3. Gon xirdavati mallarimin keyfiyyatinin tahlili

Bir godor kegmiso nozor salsaq gororik Ki, tobii gon materiallart noinki
geyim, ayaqqabr mallarinin istehsalinda asas material olmus vo eyni zamanda
miixtalif n6v moaisat vo praktiki toyinatli mallarin da istehsalinda itstifads edilmoya
baslamisdir. Xiisusilo, gon emali texnologiyasinin todricon miiasirlosmasi bu grup
mallarin do hom istehsalinin mexaniklosdirilmosine vo hom do c¢esid vo
keyfiyyatinin daha da yaxsilasdirilmasina goraity aratmisdir.

Xirdavat mallarmin istehsalinda yiiksok keyfiyyatli, xarici goriiniisCo
xosagolon, tobii naxigli, basma naxislanma goriiniisiino malik olan hom tabii vo
hom dos siini va sintetik gonlordan istifads olunur.

Basma naxigli gonlorin  bozondirilmasi  prosesinde  ovvalco  karton
materiallarindan igtonilon siluet vo ya dekor dogranaraq avvalcadon isladilmis gén
materialinin Sathino goyulur. Daha sonra isa gon materiali homin silueto sixilir vo
goniin sathinds istonilon formada naxis amolo gotirilir. Gon materiali sonradan
qurudularaq barkidilir vo bununla yanasi, relyef naxislar1 da formalasdirilir.

Goniin sothinda gravirovka (oyma) naxislanasi zamani avvoalca isladilmis
goniin sathinds xirda-xirda olgiilordo naxislar kasilir. Daha sonra oyulmus yerlor
xisusi alot vasitosilo genislondirilorok  yapisqanli  boyaqlarla doldurulur.
Qurudulma zamani naxiglarin rongli sorhodlori aydin goriiniisii saxlaya bilir va
g0zol gorkom ala bilir.

Tobii vo siini, sintetik gonlardon olan xirdavat mallar1 toyinatina,
istehsalinda istifado olunan materiallarin novlaring, istehsal tsuluna vo badii
tortibatina goro gruplara boliiniir.

Toyinatina gors ticaroto daxil olan gon xirdavat mallar1 faydali, dekorativ vo
hodiyya mogsadli momulatlar grupuna bdliiniir. Faydali momulatlar sirasina —
qadin ¢antalari, teatr iigiin ¢antalar, pudra qablari, alcoklar, eynak iiciin gablar, agar
qablari, darag qgablar1 vo s. daxildir ki, bu grup gon xirdavatlari tualet toyinatl

momulatlar adlanir. Senad va pul saxlamagq ti¢iin olanlar — isgiizar qovluglar, iinvan



63

ticlin, kagiz tgln qovluglar, kitab vo sonad tizliklori, pul tgiin cib kisalari,
portmanatlar, pul Kkisalori; yol lovazimatlari — sofor ¢amadanlari, ¢amadanla
cotirlor, dirnaq tutmaq ig¢lin olan koasicilor igilin futlyarlar; paltarlarin
bazondirilmoasi ti¢iin olanlar — kamorlor, miixtalif tosvirli momulatlar, ki¢ik 6l¢ili
pancalar, giillor; dekorativ xirdavat mallarina divarda yerlosdirmok ii¢iin Xozdon
olan mozaikalar, insan tasvirlori; hadiyys mogsadli gon xirdavatina — sahmat, kitab
ticlin sohifaarasi lent, ornamental bazokli stokanlar ti¢iin futlyarlar, igarisine kagiz,
paket goymaq tictin buvarlar v s. aiddir.

Istehsalinda istifado olunan materiallara goro xirdavat mallar: tobii, siini vo
sintetik gonlordon hazirlananlara ayrilir.

Ticarato daxil olan xirdavat mallarinin istehsalinda istifads edilon tobii gon
materiallaria miixtalif asilanma tisulu ilo emal edilon génlardon xrom, stidomoar
buzov xromu, zamsa, sevro, sevret, layka, velyur, timsah doarisindon emal edilon
gonlor totbiq edilir.

Gon xirdavati mallarinin, xiisusilo dekorativ vo badii toyinatli bu qrup
mallarin hazirlanmasinda an ¢ox xrom gonlori istifads edilir. Ciinki bu név gonlor
daha go6zsl tortibatli, yarasiqli, mexaniki tosirloro davamli, elastiki, yaxsi forma
saxlayan, uzunomiirlii materiallardir. Bunlarin istehsalinda asas xammal stidomor
buzov, dana, goyun, kec¢i, dag kegisi, siirtinonlorin dorisi vo Xoaz istehsalina
yaramayan bir ne¢o vohsi heyvanlarin dori xammalindan istifados olunur.

Stidomor buzov dorisindon emal edilon xrom gonlori biitiin tobii gonlor
icarisinda 6ziinomaxsus yeri vardir. Bunlar nainki xirdavat mallar1 istehsalinda,
eyni zamanda geyim osyalarinin, model ayaqqabilar1 istehsalinda giymatli gon
materiallarindandir.

Belo gonlori siidomoar vo ya siini yemok ilo baslonon danalarin doarisindon
xrom duzu ilo asilayib hazirlayirlar. Opoyka gonlori sohar ayaqqabilar {igiin an
giymatli gon sayilir. Bu gonlor zorif, ipaysoxsar tizlii, yaumsaq Vo xirda naxigl olur.
Buna baxmayaraq, opoyka xromlari davamli, six, bir qalinhigda vo elastiki,

uzanmayan olur. Bu gonlorin an qalinlar kisilor {igiin qisabogaz ayaqqabilara, az
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qalin olanlar1 kisi Vo gadin {igiin olan bogazsiz ayaqqgabilara va an naziklori usaq
ayaqqgabailrina islonir. Opoyka xromlar1 keyfiyyatco do miixtalif olur. Danalara siid
avazina qgeyri yemok verdikdo, onlarin doarilori gabalasir, yumsaqligini, zarifliyini
itirir. Heyvanlarin naxoslugu onlarin gonlorino tosir edorok, sixligini itirmays
sobab olur.

Orta hesabla hor buzov goniiniin sahosi 68 dm? olur. Bu gonlor tobii
naxislarda olmagla barabor, siini suratds do naxislanir. Uzlori ¢ox ndqgsanli dorilori,
tizlarini gasimaqla ayirib, onlardan nazik «zamsa-velyur» gonii hazirlayirlar.
Opoyka gonlarini 4 novo boliirlar.

Ot yemoyas ke¢mis dana darisindan hazirlanan Xxrom. Bu gonlari boyiimiis Vo
tamamilo ota ke¢mis dana dorisindon hazirlayirlar. Danalarin ot yemoys kegmasi,
yasa dolmasi, onlarin dorilorine tosir edir vo bunlarin zorifliyi, yumsaqligi azalib
gaba hala diisiir. Belo gonlordo naxoslugdan amoalo galon bir ne¢o négsanlara rast
golmok olur. Bu gonlorin qaliglar1 kisilor ii¢tin, naziklori qadin vo usaq tgiin
ayaqqabailara iglonir.

Yarimgonlor. Bu gonlori 1-1,5 yash iribuynuzlu heyvanlarin dorilorindan
hazirlayirlar. Belo gonlor hamar, galin, boyiik saholi, tizii bir godor gaba va ir
naxisli olur.

Inok dorisindon xrom. Bu gonlori toxminon 3 yasl inok darisindon, xrom
duzu vasitasilo hazirlayirlar. Bu gonlor yarimgonlora ¢ox oxsayir. Qalinligca 1,3-2
mm-o godor olub, 4 ndvo boliiniir. Hor goniin sahosi 240 dm? godor olur.
oksariyyatlo bunlar kisilar ii¢lin uzun va qisabogaz ayaqqgabilara islonir.

Donuz xromlart. Bu gonlori xrom duzu vasitesilo asilamaga baxmayaraq,
onlar geyri-xrom gonlorindon bir ¢ox cohotdon forglonir. Bu gonlor gaba, iizii iri
naxisli, bos Vo masamali olur. Davamci biitiin xromlardan asagidir. Donuz gonlori
yay ayaqqabilarindan yalniz sondolloro vo bir godor do kisi, gadin vo usaq
ayaqqabilarina iglonir. Yohar-qayis iiclin do onlardan istifads edilir.

Kegi darisindon xrom (sevro). Bu gonlari ancag cavan va yash kegilarin

dorisindon hazirlayirlar. Sevro gonlori giymatli ayaqqgabilar {igiin islonon gorkomli
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gonlordan sayilir. Bu gonlorin xiisusiyyati, onlarin davamliliginda, zarifliyinds vo
nazikliyindadir. Odur ki, sevrolar, soharlordo qadinlar va kisilor torafindan geyilon
giymatli ayaqqgabilar tgiin islonir. Sevrolarin tobii naxiglari onlar1 daha da
giymatlondirir. Kegilor cavan oldugca qiymatli gon verir. Kegilorin yasadigi
yerlarinin do onlarin dorilorina tasiri var. Evdo saxlanan kecilor ¢ol kegiloring
nisbaton qiymotli gon verirlor. Yaz-yay fasillorinds kasilon kegilorin darilarindan
on yaxst sevro gonlori hazirlamaq olur.

Sevro gonlari 4 ndva boliiniir. Gonlards olan ndgsanlardan asili olarag onlar
ballar ilo qiymatlondirilir.

Sevret. Qoyun darilorini yuxarida gostarilon {isullarda xrom duzu vasitasilo
asiladiqda, ona sevret deyilir. Bu gon, {iziiniin sokli etibarilo azca sevro goniino
oxsardir, amma ona nisbaton davamsiz, bos, ¢ox yagli, masamoli, xirda naxish vo
ucuz giymatli sayilir. Sevret gonii islondikds tez qopan, ndégsanli vo ¢ox elastiki
olur. Sevret goniiniin bu ciir olmasina sabab, darinin tizorinds olan tiiklorin six,
dorin 6ziillii vo ¢ox iz buraxmasidir. Hazir gonlords olan négsanlardan asili olaraq
onlar1 3 ndvo ayirirlar.

Sevret gonlarin qalinhigindan asili olaraq onlar1 3 grupa bdlirlor. ©n
qalinlar1 qadin, usaq ayaqqabilarina, naziklori iist paltar tikmays va an naziklori isa
xirdavat mallar1 hazirlamaga isladilir.

Tobii zamsa gonlori. Bu gonlori yaglar vasitosilo ovusdurub asilayirlar.
Bunlar {igiin asas xammaterial maral dorilori sayilir.Bu dorilori yagladigda yag
tursular1 havadan oksidlogib dori ilo kimyavi olagoys girir, noticodo oksidlogsmis
yag tursulart amolo gotirir. Bu maddo do darilorin torkibindo olan «kollageny ilo
birlosib, onlar1 gon halina salir. Burada yaglardan, baslica olaraq baliq vo suiti
yaglar iglonir.

Velyur zamsasini dana, kegi, goyun dorilorindon hazirlayirlar. Uziindo gox
nogsan olan bels dorilori zamsa hazirlamaq tigiin isladirlor. Asilamaq tigiin yens do
xrom duzu islonir. Bu gon adi xrom gonlarindan forglonmir, ancag onun {izi

yoxdur. Onun iiziinii qasiy1b tiftiklondirmak ilo amolo gatirirlor. Adi zamsa gonlori
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yumsaq, dartdigda 50%-o godor uzanan oldugu halda, velyur zamsasi, adi xrom
gonlori Kimi az uzanan olur. Davamci 0 gonlor bunlardan davamli olur.

Tobii zamsa gonloari suya davamli oldugundan, onu soyuq, hatta isti su vo
sabun ilo yuman miimkiindiir, amma velyur zamsas1 suyu goatiyyan davam etmir.
Tobii zamsa mosamoali olduguna géra hava buraxan, istini kegirmoyandir. Ikinci
zamsa 1S9, oksina olarag adi xrom gonlori kimidir.

Velyur gonlori oksariyyatlo qadin ayaqqgabilarina, xirdavat mallarina islonir.
Bu gonlor davamli gonlordon sayilir. Amma tozdan ¢ox tez lokalonib, 6z xarici
gorlintslorini itirir. Bundan asili olaraq ticarotdo bu ndv gonlordon tikilmis
ayaqgqgabilarin saxlanilmasina boyiik diggoet edib, onlar1 tozdan gézlomoak lazimdir.

Uzii lak ilo értiilmiis gdnlor. Laklanmis gdnlor asasan 2 ndv olur: bitki sirosi
ilo asilanmis gonlorin astar torafino lak ¢okib, onlar1 parlatmaq vo ya xrom duzu ilo
astlanmis gonlarin tizlorini lak ilo 6rtiib parlatmag.

Hal-hazirda ayaqqabilar ii¢iin ancaq ikinci dsul ilo hazirlanmis lak gonlori
islonir. Belo gonlori hazirlamaq {igiin Xrom duzu ilo asilanmis kegi, at vo donuz
dorilori islonir. Lak nazik tobage halinda gonlorin tiziino ¢akildiyina gora, onun
altinda dorilorin tobii naxiglar1 aydin goriniir ki, bununla goénlori bir-birindan
ayirmaq olar. Gonlarin tizlorini laklamag {igiin bir ne¢o dofa gonlora yagh lak ¢okib
hopdurmagla qurudurlar. Daha yumsaq vo islonon zaman dartilmaya davamli,
catlamayan, gopmayan olmaq tigiin o laklar1 gonagorgok yagi kimi yaglar gatirlar.

Lak gonlori istifado etmok iiclin ¢ox digqgoet tolob edir. Onlar qis aylarinda
soyuqdan quruyub catladiglar1 kimi, yay aylarimin istisindon yumsalib xarab olur.
Bu da onlarm monfi toroflori sayilir. ikinci manfi toroflori bu génlorin gotiyyan
hava buraxmayan, buxari kegirmoyan olduqglarina gors, ayaqlari ¢ox istilodon va
torlodon olmasidir. Demok olar ki, bu gonlar ayagqabi ii¢iin islonmoya bir 0 godor
olverisli deyil, amma onlarin miisbat cohatlori gorkomli vo boazokli olmasidir.

Lakla gonlori modon duzlar1 vasitesilo asilanan gonlor gismindandir Ki,
ozlorinin ¢ox yumsaqligr vo elastiki olmasi ilo qgeyri gonlordon ayrilir. Layka

gonlari Giglin goyun, keci, at, dayca va dag kecilarinin doarilori islonir. Dovsan,
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ceyran darilorindan do bu magsads istifads edilir. Layka gonlorini agiladigda onlara
yumsaldict maddslor qatirlar. Layka gonlori agiq ronglora boyanmis vo ya ag
rongds hazirlanir. Bu gonlor isti, soyuga vo suya davamsiz sayilir. Bundan asili
olaraq layka gonlori ayaqqgabi tigiin deyil, xirdavat mallari, xiisusan alcaklor tigiin
cox islanir.

Gondon hazirlanan xirdavat mallarina daxil olan mallar1 zamsa, layka,
sevret, sevro, Xrom va S. bu kimi yumsaq gonlardon hazirlayirlar. Gonlordan basqa,
burada galin miisombalor da islonir. Bazi vahsi heyvan darilori xirdavat mallarina
sorf edilir. Bunun ii¢iin gox migdarda gonlari avozedicilordon — dermatin, granitol,
graleks vo s. istifado edirlor. Gondon olan xirdavat mallarindan an moshurlari
asagidakilardir: portfellor, kagiz pul qablari, xirda pul gablari, papiros gablari,
qadin ¢antasi, bel qayislari, remenlor. Gondan hazirlanan xirdavat mallarini tomiz,
ortiilii skaflarda vo ya qutularda, kagiza sarinmis halda saxlamaq lazimdir. Bunlar

¢ox istidon quruyub catlayir, riitubatdon isa kiflonib xarab olur.
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NOTICO VO TOKLIFLOR

Istehlak mallar1 igorisindo xirdavat mallar1 dziinomoxsus mal gruplarindan
biridir. Adindan goriindiiyii kimi, xirdavat anlayisi1 6zii bir daha gostarir ki, bu grup
mallarin adlarmi saymaq, onlar haqqinda otrafli malumat vermoayin 6zii ¢atinlik
toradir.

Xirdavat mallariin istehsali ticlin ¢ox miixtalif xammallar totbiq olunur —
lifli materiallar, gara vo alvan metallar, tobii vo siini gon, plastik kiitlalor, agac,
sliso Vo S. Buna gora do xirdavat mallarimin istehsalinin inkisafi hom xammal
bazasinin genislondirilmasi, ham do texnoloji proseslorin tokmillogdirilmasi ilo
baglhidir. Miiasir geyim vo ayaqqabi modellori miioyyon istigamatlordo xirdavat
mallarinin ¢esidinin dinamik olaraq giinii-giindon doyismosina va yeni formalarin
yaranmasina ¢ox boyiik tosir gostarir.

Xirdavat mallarmin tosnifatt (qruplara ayrilma) gesidinin Gyronilmasi vo
idaro olunmasinda boytik shomiyyat kasb edir. Odur Ki, xirdavat mallarinin ¢esidi
hoddindon artiq ¢ox olduguna gors, onlarin dogig bir ganuna uygunlugla
formalasdirib istehlak xassalori vo keyfiyyatini miiayyan etmoak ¢otinlik yaradir. Bu
mallarin qruplara ayrilmasi barado heg¢ bir normativle tosdiq olunmus Sonad
formas1 movcud deyildir. Ona goro do xirdavat mallariin tosnifatinin osasini
onlarin hans1 materialdan hazirlandig1 osas gotiiriiliir. Bununla olagodar, xirdavat
mallar1 6 grupa ayrilir. Xirdavat mallarina asason bozok osyalar1 (iiziik, sancagq,
medalyon vo s.), tualet lovazimatlar1 (qayg1, ilgic, tikqirxan masin, bas daragi,
daraq vo s.), furnitura (gqarmag, carpaz, ¢alkegir, dilymo Vo S.), giizgii, fir¢a, yol
lovazimat1 (¢amadan, yol cantasi vo S.) Vo bir ¢cox digor momulat daxildir. Oksor
hallarda miiasir ticarotdo bu mallar toyinat prinsipino uygun qruplasdirilir. Bu,
onunla izah olunur ki, eyni toyinath xirdavat mallar1 miixtolif név materiallardan
hazirlanir va ¢esidi ¢ox olur.

Xirdavat mallarinin keyfiyyatinin formalagmasina tosir edon oasas amillordan

biri onun ilkin xammalidir. Xammalin keyfiyyati ondan alinan mohsulun
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keyfiyyatino tasir gostorir. Xirdavat mallar1 ¢ox genis ¢esido malik olduguna gora
todgigat isinde 3 qrup xirdavat osasinda tohlil aparilmigdir. Toxuculug
materiallarindan olan xirdavat, metaldan vo gon materialindan olan xirdavat
mallart.

Xirdavat mallart kompleks istehlak xassalorine malik olmalidir — funksional,
erqonomik, estetik vo homginin etibarliliq, zorarsizlik, tohliikesizlik. Bu istehlak
xassalorinin shamiyyati malin toyinatindan asili olaraq doyisir.

Lifli materialdan olan xirdavat mallarindan tiil vo tiil momulatlarinin estetik
xassalorina tstiinliik verilir. Cilinki interyerin bazadilmoesinds genis istifads olunur.
Bundan basqa, ergonomik xassalor (az ¢irklonmasi, tamizlonmasinin asan olmasi)
va gigiyenik (hava kegiricilik, toz gotiirma va S.) xassalori do shamiyyatlidir.

Biitiin bu yuxarida deyilonlori nozors alaraq hazirki magistr dissertasiyasinin
movzusu ilo bagl asagida gostarilon bazi praktiki tokliflori vermoyi mogsadouygun
hesab edirik.

1. Apardigimiz tohlillordon gériindiiyti kimi, toxuculugq materiallar1 asasinda
istehsal olunan xirdavat mallarinin oksariyyati xarici 6lkalordan, xiisusilo MDB
olkalorindan daxil olur. Lakin 6lkamizds bu qrup mallarin istehsali {igiin xammal
bollugunu nozoro alarag mistogil toxuculug osasinda istehsal olunan xirdavat
mallar1 istehsal edon miiossisonin yaradilmas1 magsadouygundur.

2. Parga iizorindo rosm oasarlori ilo hazirlanan tikis xirdavat mallar1 gox
ohomiyyatli mal qruplarindandir. Hazirda Baki gohorindo Belorusiyanin,
Ukraynanin, Pribaltika respublikalarinin ticarat magazalar1 agilmig, bu xalglarin
milli adat-ononalorine uygun tikis xirdavatlari satilir. Bizim respublikamizda da
istehsal miiassisasinin yaradilmasi vo milli toyinathi bu grup xirdavat mallarinin
istehsalinin togkili magsadouygun sayilir.

3. Plastik kiitlo xirdavatinin ¢esidi Vo novlari oldugca ¢ox genisdir. Halalik
bu grup mallarin ekoloji baximdan tohliikasizliyi tam 6yronilmayib. Boazi xarici
dovlatlordo moisotds istifado olunan plastik kiitlo mallarinin istehsalindan imtina

edilir ki, bu amili do nazars almag ¢ox vacibdir.
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4. Ekologiyanin c¢irklonmosinds, bozi Xostoliklorin yaranmasinda sintetik
polimer novlarindon olan qablasdirici vo xiisusilo do plastik paketlor xiisusi
amillardan sayilir. K6hno anonalari nozars alaraq belo paketlorin, torbalarin kagiz
Vo karton materiallari ilo avaz edilmasi daha moagsadouygundur.

5. Nozars alsaq ki, hor il respublikamizda, balka do yiiz minlorlo xirda va iri
buynuzlu heyvanlar kasilir, bunlarin buynuzlari tullant1 Kimi mohv edilir, lakin bu
nov tobii xammaldan kiilli migdarda insan saglamligina moanfi tosir etmoyan
xirdavat mallar1 istehsal etmoklo bozi plastik kiitlo novlorini aradan gotiirmoya
sorait yarada biloar.

6. Bas ortiiklorinin hazirlanmasi {i¢iin respublikamizda istonilon saviyyado
pambiq, yun va ipak liflori istehsal edilir. Bunlardan ham ollo vo ham do masinla
istanilon texnologiyalarda bas ortiiklori, papaqglar, alcoklor vo s. kimi xirdavat
mallar1 istehsalin1 togkil etmok ¢ox somarali olarda.

7. Uzun illordon bori Azorbaycan gqadinlart xalqumizin milli-moadani
sarvatindan olan hormo tsulunu goruyub saxlamigdir. Dogrudur, bu yolla horiilan
bazi momulatlar az da olsa ticaroato daxil olur. Lakin bu, kifaystedici deyil. Bunun
tictin evlordo milli corablarin, bas ortiiklorinin allo horiilmoasi islorinin toskili do
cox vacib aslamatlordondir. Hom do 6lkomizds turizm inkisafina da boyiik komok

g0Ostara bilor.
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Mamenosa Hlaxaa A3zan

IHoTpeduTeabcKUe CBOMCTBA U IKCIIEPTH3A
Ka4ecTBa rajlaHTepeiiHbIX TOBAPOB,

MOCTYNAKUIUX HA MOTPeOUTEeIbHbIA PHIHOK

PE3IOME

B nuccepranuonHoil pabore AaH aHaIM3 aCCOPTHMMEHTA TallaHTEPEHHBIX
TOBAapOB HAa OCHOBE BOJIOKHUCTBHIX MaTEpHaJOB, a TAKKe DKCIEPTHU3a UX KauecTBa

HCKOTOPBIX BUIOB
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Mammadova Shahla Azad

Examination of consumer properties and quality

of the small-scale goods entering the consumer market.

SUMMARY

In the dissertation study, analysis of the range of fiber-based goods is

included in the trade and the quality of some of them is discussed.
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ADIU-nun 11 kurs 416M sayh «istehlak mallarinin ekspertizasi va
marketingi» ixtisasi iizra magistri Mommadova Sahla Azad quzinin «istehlak
bazarma daxil olan xirdavat mallarimin istehlak xassalari va keyfiyyatinin

ekspertizas1» moévzusunda yerina yetirdiyi dissertasiya isina

RIY

Qeyri-orzag mallarimin - bir qrupu sayillan xirdavat mallar1 6ziiniin
ohomiyyatino goéro xiisusi yer tutmagla, istehlak¢ilarin giindalik istifado etdiyi
fydali ogyalardan sayilir. Magistrant S.A.Mommadovanin bu mdévzuya miiraciot
etmasi ds bu tolobatdan irali galmoklo aktualdir. Dissertasiya isi nozari va tocriibavi
hissadon ibarat olmaqla kompiiterds islonmis 75 sohifoni ohato edir.

Isin nozori hissesinds miiollif xirdavat mallarinin insan hoyatindaki
rolundan, bu grup mallarin istehsalinda istifado olunan xammal vo materiallarin,
xisusilo  lif  oasash materiallarn  hazir  momulatlarin  keyfiyyatinin
formalasdirilmasindaki rolundan bohs edir.

Isin tocriibovi hissesinda toxuculuq toyinathi xirdavat mallarmin fiziki-
mexaniki xassalorinin tohlilindon, habelo gén materiallarindan olan bu qgrup
mallarin keyfiyyat gostoricilorinin ekspertizasindan danisilir. Burada qoyulan
suallara diizgiin cavab verilmoklo praktiki materiallardan istifado edilmisdir. Isin
sonunda verilon tokliflor praktiki cohatdon shomiyyatlidir.

S.A.Mommodovanin hazirki movzuda islodiyi dissertasiya isi qoyulan
tolobloro cavab verir vo onun miidofioyo buraxilmasini mogsodouygun hesab

edirom.

Elmi rahbar prof. Saidov R.9O.
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ADIU-nun 11 kurs 416M sayh «istehlak mallarinin ekspertizasi va
marketingi» ixtisasi iizra magistri Mommadova Sahla Azad quzinin «istehlak
bazarma daxil olan xirdavat mallarimin istehlak xassalari va keyfiyyatinin

ekspertizas1» moévzusunda yerina yetirdiyi dissertasiya isina

RIY

Dissertasiya isi kompiiterdo islonmoklo nazari vo praktiki mosalalora hasr
olunmus 3 fasildan, natico va tokliflordon ibarat olmagla 75 sahifani shato edir.
Xirdavat mallar1 6ziinamoxsus istehlak xassalorine malik olmagla amtooasiinasliq
noqteyi-nazardon xiisusi mal grupunu toskil edir. Bu grup mallarin ¢esidini
saymagla basa ¢atdirmaq Vva hor birisinin xarakteristikasini vermok miimkiin deyil.
Bu baximdan hazirki magistr dissertasiyasinda osas todgigat obyekti kimi lifli
materiallardan olan xirdavat mallarinin bazi yarimqruplarindan istifads edilmisdir.

Isin | faslindo Mommodova Sohla Azad qizi bu grup mallarin keyfiyyot
problemlorindan, istehsalinda istifado olunan lifli materiallarin névlarindon va
qisaca olaraq bir nego metal vo onlarin orintilorinin xarakteristikasindan séhbot
acir.

Il fasil todgigat ti¢lin metodikanin segilmasine hasr olunmusdur. Burada
miollif asason xirdavat mallarmin osas qruplarindan biri sayilan toxuculuq
xirdavati {igiin totbig olunan pargalarin fiziki-mexaniki xassalorinin toyini {igiin
standart metodlardan séhbat agir.

Il fosil lif osasli  xirdavat mallarinin  keyfiyyatinin - ekspert
giymatlondirilmasine hasr olunmagla, qoyulan suallara diizgiin cavab verilmisdir.
Isin sonunda mdvzu ilo bagl netico ¢ixarilmis Vo bir neco banddon ibarat praktiki
tokliflor do verilmisdir.

Mommodova Sohla Azad qizinin hazirkt mévzuda yerino yetirdiyi magistr
isinin hom nazari vo ham do tocriibovi baximdan qoyulan toloblora cavab vermosini
nozoars alaraq isin miidafiaya buraxilmasi magsadouygundur.

«Standartlasdirma va sertifikasiya»

kafedrasimin professoru t.e.n. Nuriyev M.N.



