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GIRIS

Azorbaycan xalqmin milli xalq yaradiciligi incilorindon biri xalcagiliq
sonatidir. Bu sonoatin godim tarixi vardir. aparilan arxeoloji qazintilar zamani
Conubi azarbaycanin Hoasonli kondinds eramizdan avval IX asro aid 950 gram
¢okisindon qizildan hazirlanmis kigik Olgiilii xalga agkar edilmisdir. Bunlardan
basqa yeno do qazintilar arofasindo qab iizorinds siijetli ornamenta moxsus olan
insan fiqurlari, okiiz, aslan, qoyun siijetlori do tapilmsdir. Digor bir niimuno
tizorinds aslanla okiiziin ¢ullanmasi tosvir edilmisdir ki, burada ¢ul xovsuz xalga
novlarine aid olmusdur.

Xalga aslinda badii toxuculug sanati olmaqla ¢ox rongini, naxisini, ornamentli
momulatdir. Ollo toxunan xalgalar on godim xalq yaradiciligi sonotidir ki, bu
yaradiciliq sonati isa ¢ox-¢ox godimlords insanlar lifli materiallardan iplik
hazirlamagqla ilk dofo parcga istehsal etmis vo sonradan bu materiallardan xalga
toxunmasi texnologiyasini monimsomislar.

Hal-hazirda Azorbaycan xalgagiliq sonotinin on gozal incilori diinyanin
miixtalif 6lkalorinin muzeylorinds inkisaf etdirilir. O climlodon Moskvanin “Sarq
madoaniyyati”, Sankt-Peterburqun “Etnoqrafiya”, Londonun “Viktoriya vo Albert,
Vasingtonun”, “Tekstil” Parijin “Luvr”, Istanbulun “Tongalli saraya” va diger
mohsur muzeylarin vo modoaniyyat markazlori Azorbaycanin al-olvan giillii-gigokli
xalcalari ilo bazadilmisdir.

Mévzunun aktualhigl Qeyd etmok lazimdir ki, godim vo homiso 6z toravatini
0ziindo saxlayan Azorbaycanin xalcaciliq sonati Oton dovrlorin an ¢atin
sinaglarindan keg¢moklo xalqimizin arzu vo amali ilo birgo yasayib bizim
dovriimiize godar golib ¢ixmusdir. Etiraf etmoliyik ki, SSRI mokaninda Azorbaycan
xalcaciliq sonati 6z inkisafin1 saxlaya bilmis vo bu sahado xeyli irsliloyislor
olmusdur. Bir vaxtlar xalga toxuma sahasinds miiassisalorin giiciindon tam istifado
olunmamasina, bu sahodo texniki-peso moktablorindon az istifado edilmoklo
pesakarlar hazirlanmasina, xalga toxuyan miiassisalorina, bacarigli is¢ilarin calb

olunmamasina dair tonqidi fikirlor artiq geride galmisdr.



Hal-hazirda respublikamizda xalgagiliq sonati yeni yiiksolis dovriina godom
goyaraq g@olocok iiclin daha iimidverici inkisaf morhalasindadir. Belaki,
respublikamizda “Azor-xal¢a” istehsalat birliyi yaradilmaqla biitiin xalga toxuyan
fabrik vo emalatxanalarda istigamat vermoklo hotta evlords ollo xalga toxunmasina
ciddi fikir verilmoakdadir.

Respublikamizin morkazi Baki goharindo  bolka do analoqu olmayan
biikiilmiis xalga formasini tosvir edon go6zol arxitekturaya malik xalca muzeyi
tikilmigdir. Bu muzeydo on godim ornametrli milli xalgalardan tutmus indinin
Oziindo toxunan hom oallo vo hom do masinla toxunan minlarlo xalga niimunalori
toplamagla tamasagilarin ixtiyarina verilmisdir. Hotta Moskvanin Ermetajinin 94-
95%-ni, Istanbuldaki “Tonqalli saray1” nda yigilan xalgalarin 60%-ni azorbaycan
xalgalarinin nadir incilori bazoyir. Qonsu Thbilisinin an gérkomli muzeylori
azorbaycan xalgalari ilo bozodilmisdir.

Gostormok lazimdir ki, xarici dovlatlor Azorbaycan xalgagiliq sanati ilo daha
cox maraqlanirlar. Beloki, Avropa vo Amerika, Avstraliya, Afrika vo digor
soharlorin  dfovlatlorindo  foaliyyot gostoron xalcagiliq sonostkarlari milli el
Sonatimizin yaranmasi vo inkisafi, miiasirlosmoasi, Sanotkarliq bacariglar1 haqqinda
molumat aldo etmok iiciin miiraciotlor edirlor. Istor fransiz, istor alman, istor ingilis
olsun respublikamizda xalgagiliq sonatinin tarixini, estetik xiisusiyyatlorini,
texnologiyanin orjinalligini, ornament elementlorinin dizaynanini inkisafin1 vo S.
kimi xtisusiyyatlorini tohlil edilmakls ¢oxlu sayda elmi osarlor, kitablar, magalslar,
bukletlor yazmislar. Bu bir daha onu gostorir ki, Azorbaycanda xalgagiligin
inkisafina homiso dovlot qaygist gostorilmisdir ki, xarici dovlstlorinb bu sahaya
boylik marag vardir.

Tadgiqatin maqQsadi. Hazirki magistr dissertasiya isinin osas moqsadi
Respublikamizda xalga istehsalinda yaradilmis Dovlat dastayinin sayssinds xalga
mallarinin istehsalt vo istehlakinin voziyyatini otrafli surotdo sorh etmokdon

ibaratdir.



Tadgiqatin metodu. Qiivvads olan normativ sanadlors uygun olaraq bir ne¢o
nov Azorbaycan xalgalarinin toxunmasini genis izah etmoklo ollo toxunan xovlu
xalcalarm  masinla toxunan xalcalarin istehlak xassoalorini  biri-birindan
forglondirmoklo xassolorin formalagmasi ganunauygunluglarimi izah etmok

mumkundiir.

Tadgiqatin obyekti. Magistr dissertasiyasinin movzusu ilo bagli todgigat
obyekti kimi qruplasdirilma prinsipina gors atri-ayr1 qrupa daxil olan bir ne¢o nov

xalgalar istehlak xassolorine gors tohlil edilmisdir.

Isin tacriibavi ahamiyyati. Dissertasiya isindo Azorbaycan torpaginda
xalgagiliq sonotinin genis viisot aldigit dovrdon bu gino Qgodor gazanilmis
nailiyyatlori genis sorh edilmaklo galocokda do bu sanotin qorunub saxlanmasi va
inkisaf etdirilmosi haqqinda Azorbaycan Respublikasi Prezidentinin 28 fevral
2018-ci il tarixli 3722 sayli soroncami ilo tosdiq edilmis “Azorbaycan
Respublikasinda xalga sonatinin qorunmasi va inkisaf etdirilmasina dair 2018-ci il
illor digin “Dovlot Progqrami”nin hoyata kegirilmasi tizro tadbirlor planmin

ohomiyyatindon séhbat agilir.

Aprobasiya. Dissertasiya isinin movzusu ilo bagli 1 odad elmi magalo ¢ap

edilmisdir.

Isin strukturu. Magistr dissertasiyas1 3 fosildon ibarot olmagla nozeri vo
tocriibovi suallar1 6ziinds oks etdirmoaklo 82 sohifodon, 10 sokildon, 4 cadvaldon, 3
odad oyani vasitalordan ibaratdir. Isin yazilmasinda 30 adda miixtalif adobiyyat vo

praktiki materiallardan istifado edilmisdir.



I FOSIL NOZ9RI ICMAL
|.1. Azarbaycamin milli xal¢caciliq sanatinin inkisaf tarixi haqqinda

Bizi ohato edon otraf miihit insanlar1 estetik cohotdon torbiys etmok imkanina
malikdir. Nozoro alsaq ki, gozallik alomi insan hoyatina ¢ox miixtalif manbalordon
Vo yaxud gapilardan daxil olur. O ciimlodon insan yasayisinda miixtolif ogyalar
xiisusilo xalq yaradicilig1 sonatinin mahsullar1 olan xalga vo xali momulatlarinin bu
sahado boyiik shomiyyati vardir. Hor giin gordiiytimiiz vo gérmodiyimiz asyalarla
rastlagarkon bizi bir problem maraqlandirir. Gorason bu osyalarin yaranmasi vo
onun istehsalinin tarixi koklori noys baglhidir? Cavab: sualin 9sas monbayi
incasonatdir. Incosanot insanm 6ziino gotirdiyi yiiksok sevincdir vo estetik zdvq
monbayidir. Biz gordiiyiimiiz hor bir oasyadan estetiklik tolob edirik. Demali,
estetiklik baximindan dekorativ-totbiqi incasanotin nadir incilorindan birisi olan
xalga bizim moaisatimizin gozalliyina xidmat edon mamulatlardan hesab olunur.

Azorbaycanin badii osorlorindon birisi  sayilan xalga toxunusu ¢ox
gadimlordon xalqimiza balli olmusdur. Ciinki xiisusi cografi imkanlara vo gozal
iqlim soraitine malik olan respublikamizda ¢oxlu sayda sonatkarliq ndvlarinin
yaranmasi vo inkisaf etdirilmasi bas vermisdir. Belo Ki, momulatlardan goriindiiyii
Kimi gqadim Azarbaycan torpagi lik insan gobilalorinin maskanlarindon olmusdur.
Xozor donizinin, Kiir vo Araz c¢aylarinin vo digar su monbolorinin, yasil
mesolorinin , yasil ormanlarin va s. arazilori insan maskoanina ¢evrilmisdur. Bunu
da geyd etmok olar ki, godim das dovriindon baslayaraq Azorbaycan orazisi insan
modoniyyatinin yaranmasinda va inkisafinda xiisusi rola malik olmusdur. S6z yox
Ki, tobiatin, incosonatinin mahiyystini dork etmok vo gavramaq gabiliyyati bizim
ocdadlarimizda 6ziinomoxsus hal olmus vo sonatkarligin yaranmasina vo ona sahib
olmasina boyiik hiss yaranmisdir.

Gostarmak lazimdir ki, insan siiurunun formalasmasi naticasinda ictimai
omoak bolgiisii naticasinds akincilik vo maldarligin hor birisi insan miistogil amok
pesasina ¢evrilmoklo 6z tolobatlarmi 6domoys baslamisdir. Odur ki, ilk sanot

niimunalorinin  meydana golmosi kond tosarriifatindan ayirmaqla miistaqil ol



omoyina asaslanan sanots ¢evrilmisdir. Demali, tabiot gézalliyin moanbayi sayilir vo
on gadimdir, 6zii do insandan asili olmayaraq movcuddur, lakin insan bu gozalliyin
kamilliyini dork eds bilar va bu yalniz insan ii¢iin tobisti doyison amoyin yaradici
ilham manbayidir. Masolon, he¢ do tesadiifii deyildir ki, gadimlords insanlar
toxumagi horiimgoyin torundan, oxumagi isa quslarin sasindon dyronmislor.

Biitov inkisafin, insan bacariginin, beyninin mohsulu olan miixtalif sonot
novlori miitomadi olaraq kamillogmis, inkisaf etmis todricon ayri-ayri sahoaloro
boliinmiis, novlora ayrilmaqgla elm sahoalorinin  vo incasanat ndvlarinin
yaranmasinin tomali olmusdur. Demoli, buradan bels bir naticays golmok olar ki, o
vaxtlar Azarbaycan orazisinds yasayan qabilolor qoyunguluq tosarriifatina daha ¢ox
fikir vermaklo bazi sanat novlarinin, yani ipliyin ayrilmasi texnologiyasina kustar
tisulu ilo sahib olmasi ilk dovrlords kego alinmasi vo sonralar palaz hazirlanmasi vo
nohayat xalga toxumaq bacarigina malik olmalarina gotirib ¢ixartmusdir. Hatta bu
fikiri Altay vilaystindo Midiya sanotkarligina maxsus gobilo basgasinin gabirindan
tapilmis xalga 2500 il buz iginda galmis vo badiicahatdon diggetslayigniimunadir.

Azorbaycan arazisinds maddi-modaniyyat abidalori va tarixisanadlor gostarir
ki, tokcoa xalcacgiliq deyil, hoatta digor sonst névleri do yaranmisdir. Bir ¢ox xarici
0lko yazdiglar1 6z osarlorinds godim Azarbaycan sonotkarliglari barads doyorli
yazilar vermislor. Masalon, moshur yunan xalqnin sorkordosi olmus tarixgi
Ksenofan Azarbaycan orazisindo yasamis gobilalor iplik ayirmo, boyaqeilig, ayaq
althiglar1 toxumaq vo bagqa sonot sahiblorine malik olmalar1 haqqinda yazilar
vermisdir. Digor molumatlardan birisi do bizim eranin 590-617-ci illorindo movcud
olan “Suyi” adl1 Cin salnamasinds gostorilmisdir ki, bu araziys hoyat torzi kegiron
gobilalar sanat névlari kimi palaz va xalgagiliqla masgul olmuslar.

Respublikamizda qodim tarixli abidolorin  6yronilmasinds, arxeoloji
qazintilarin aparilmasinda respublikamizin elm adamlarinin rolu boytikdiir. Belo
Ki, Mingagevir orazisindo qazintilar orofosinds tapilan molumatlar siibut edir ki,
bizim eranin I[-VIl osarlorino aid gobrlordo yundan olan un yumagi vo xalga
pargasinin tapilmasi bir daha siibut edir ki, Azorbaycan orazisindo xalgagiliq

sanatinin ¢ox gadim tarixi vardir.



IX vo X osrlordo yasamug bir nego Sorq todqiqatgilart Azorbaycan
torpaqlarini gozoroak, habelo bir ¢ox miitoxassislorin sdylodiklori malumata gors
xalgagiliq sanotinin bu orazido daha yiiksok inkisaf morholosindo olmasindan
sOhbat agmiglar. Eyni zamanda dahi Nizami, Xoqani, Qatran Tobrizi vo digor
yazig1 va sairlorimiz XI va XII asrlordo Azorbaycan orazisinds xalgagiliq sanatinin
inkisafindan bohs etmisdir. Nohayat 1295-1304 illor orazisindo hokmdar Qazan
xanin dovriinds xarici 61k basgilarina mascid vo saraylarin bazadilmasi mogsadilo
xalgalardan hadiyys gondorilmisdir. Hazirda Yaxin Sorq 6lkalorinin muzeylarinds
Vo kolleksionerlorindo toplanmig Azorbaycan xalgalar1 o ddvrdo toxunan
mallardandir. Agqoyunlu hokmdar uzun HoaSonin sarayinda olmus xarici safiri
ipakdon toxunan qizil vo gimiis tellordon istifado edilmaklo giymatli xal¢a vo
xalgalarinin oldugu barado molumatlar vermisdir.

Sonralar XVI asrds istehsal qiivvalorinin vo amok lovazimatlariin inkisaf
etdiyi Sofovi dovlatinin yaranmasi ilo alagadar olaraq bir ¢ox incasanat novlarinda
yiiksok inkisaf morhalosi baslanmisdir. Daha dogrusu Sah Abbas vo | Tohmasibin
dovriindo Azarbaycanin Rusiya ilo igtisadi vo siyasi alagoalori inkisaf etdiyindon
Azorbaycan xalgalarinin xarici bazarlarda ¢ixarilmasi bu sonotin daha da genis
viisat almasima gotirib ¢ixarmisdir. XVI oasrdo xarici ticarot Sofovilor vaxtinda
dovlatin alinds oldugundan hazirlanan parcalar, xalga vo xalilar xiisusi yollarla
hom gomi vo hom do karvan vasitosilo xarici dovlatlora aparilmisdir. Biitiin
bunlarin sayasindo Azarbaycan xalgagiligin orjinallig1 qorunub saxlanilmisdir.
Miitoxassislorin dediklorina gora XVI-XVII osrlor Azorbaycan xalgagiliq sanatinin
asl “qizil dovri” olmusdur. Bu dovrlordo sofovilor dovlatinin zongin Xozinasi
olmusdur ki, xalca mallarinin keyfiyyot oOlkonin Xarici dovlatlor igarisindo
niifuzunun artma mallar1 amtos noviina diisorak oOlkadon ixrac edilon mallar
icarisinds 6ziinamoxsus yer tutmusdur. Lakin, daha sonraki dovrlords bas veran
daxili harcimoarcilik, miiharibalor, basqinlar, habelo feodolozmin ziilmlari
coxaldigca xalgagiliq sonatkarliligini ¢atin voziyyatloro do salsa da xalqizimizin
gorkomli sonotkarlari, niimayandolori, votonparver insanlari bu sonstin mohv

olmasinin qarsisin1  alaraq bu glino @olib catmasina gorait yaratmiglar.
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Azorbaycanin Rusiyaya qosulmasit bir ¢ox saholordo oldugu kimi badii
sonatkarligin mohv olmasmin gqarsis1 alinmaqla xalcaciliq mallarinin  diinya
bazarlarina ¢ixarilmasina da gorait yaranmus oldu. Masalon, iyirminci oasrin
ovvolorindo Azorbaycan xalgaciliq senatlorinin incilori olan niimunslori Italiya,
Almaniya, Fransa, Ingiltoro va s. dlkolordo toskil olunan sorgilorin bozayins
cevrilmisdir. Elo biitiin bunlarin naticasidir ki, son ddvrlordoa respublikamizda
tikilib istifadoya verilmis vo tikilmokds olan bir sira xalga fabriklorino dovlet
qaygis1 gostarilmakdadir.

Oton osrin II yarisindan baslayaraq Azorbaycanin sonotsiinas alimlori bu
sonatin hartarafli inkisafi iiclin soxlu sayda elmi-tadqiqat islori aparmagla xeyli
sayda osorlor ¢ap etdirmislor. Biitiin bu osarlorde Azarbaycan incasonatinin bu
noviiniin qorunub saxlanmasiin, ornament, siijet, badii tortibat, texnologiya
yeniliyi, boyaqeiliq islorinin  ohomiyyati vo s. kimi cohotlori daha da
dogiglosdirilmisdir. Buna misal olaraq Azorbaycanin xaslq rossami Loatif
Korimovun “Azarbaycan xalgas1” adli kitabi respublikamizda xalgagiliq sonatinin
ornamentlorinin daha diizgiin osaslandirilmasi bir ¢ox vacib masalalarin
aydinlasdirilmasina hosr edilmisdir.

1928-ci ildo Azarbaycan xalq maarif komissarliginin togobbiisii ilo “Ali dovlot
g6zol sonatlor moktobi” yaradilmis vo bu moankobin asas mogsadi xalgagiliq
sonatinin inkisaf etdirilmasi Vo kadrlar yetisdirilmosindan ibarat oldugundan bu
moktobs bacariqli xalga {slublar1  dovat etdirilorok todris prosesi toskil
olunmusdur. Daha sonra texnikum agilaraq goncloro tikmo vo toxuculug
sonatlarinin 6yradilmasi fonnlori todris programlarinin daxil edilmisdir.

Bundan basqa kegmis Ali-Badaye adli maktabinin incasanat sobasi faaliyyat
gostormis, yeni proqramlar tatbiq edilmakls incasanat sobasinin faaliyysti daha da
genislondirilmigdir. O dovrlordo miitoxassislorin isgiizarligi naticasinds bodii
movzulu xalga mallarmin toxunmasi bir daha Azorbaycan xalgagiliq sonatinin
inkisafina tosir gostormisdir ki, sonralar respublikamizda yeni ornamentli
xalcalarin yaranmas: silsilosi bu dovrdon sonra yaranmisdir. Tosadiifi deyildir ki,

Oton osrin birinci yarisinda azorbaycanin xalca ustalari1 Nizami, Fiizuli,
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M.F.Axundov, C.Mommodquluzads, S.Vurgun vs s. kimi gorkomli klassiklorimizi
portretlori, eyni zamanda Lotif Korimov kimi mahir xalga bilicisinin sayi
noticasindo bir ne¢o rus sairlorinin portretlorinin xalgalara kogiiriilmasi elo
Azarbaycan xalcaciliginin inkisafina doyarli siibutdur.

Cosaratlo demok olar ki, artiq hazirki dévrdo Azorbaycan xalgagiliq sonati
Oziinlin on yiiksok inkisaf marholosindadir. Bu sonat novii xalqumizin viigari
sayilan sonat novlorindondir. Bu sonat novii bizim modoni inkisafimizin bir
simvoluna g¢evrilmisdir. Bunu bir daha Dovlat Ssoviyyasindo gobul edilmis
Qorarlardan da aydin gérmoak olar.

Xal¢a mallarinin istehsalinin artirllmasinda goriilocok todbirlor miixtalifdir.
Bu sahodo polimer materiallardan, kimyovi liflordon, davamli vo yiiksok
keyfiyyotli boya maddolordon vo s. istifado etmoklo hom keyfiyyatin
yiiksaldilmasine vo hom do xalga mallar1 istehsalinin daha da g¢oxaldilmasi bu

todbirlorin garsisinda duran taloblordandir.
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1.2.Xal¢a toxunmasinda istifada olunan xammal va

materiallarin novlari va xassaloari

Qodim zamanlardan xalganin toxunmasi tigiin osas xammal yun lifi olmusdur.
Vaxti ilo qoyunguluq teSaorriifatinin inkisafinda yun lifinin avvalco kego materiali
istehsalinda va sonralar iso toxuculugda istifads edilmasinds an giymatli xammal
olmusdur. Yun materiallar1 vo onlardan hazirlanan momulatlar giymotli keco
hazirlanmasinda deyil, pargalarin toxunmasinda, horiillmoa yolu ilo alinan trikotaj
geyimlorinin istehsalinda, digor moisot toyinathi osyalar hazirlanmasinda
miivaffoqiyyatlo istifado edilmisdir. Yun lifinin on yararl istifadosini xalgagiliq
Sonati olmusdur.

Qadim zamanlarda insanlar vohsi halda qidalanan qoyunlar1 todricon ev
soraitina uygunlasdirmaq Ug¢iin ¢ox zohmot ¢okmis vo noticado ev soraitinds
qoyunlarin saxlanmasina malik olmuslar. ©vvalca onlar goyunun darisindan geyim
mogsadi ligiin istifado etmislor, sonralar isa lifin no kimi yararli xassalora malik
olmasina bilondan sonra digor magsadlars istifads etmoyi dyronmislor. Min illiklor
orzindo insanlar moqQsadyonlii  yaradiciligla mosgul olmagla qoyungulug
tosarriifatinin inkisafi elo bir yiiksok naticalorin alinmasina sobab olmusdur ki, heg
bir kond tasarriifatinda saxlanan heyvanlar bu miivaffagiyyatlorin alinmasina malik
olmamisdir. Baxmayaraq ki, insanlar anqor cinsli ke¢i, ev dovsani da yun lifi vero
bilmisdir. Lakin bunlar qoyun yunun verdiyi yararliligi ovoz edo bilmomisdir.
Ciinki yiiksok keyfiyyatli yun lifi osasli momulatlarin hazirlanmasdinda yun
xammalinda movcud olan ayri-ayr1 keyfiyyot gostoricilori deyil, liflorin daha ¢ox
yaxs1 alamatlorinin va xassalorinin uygunlasmasi asas amil sayilir. Ona gora do
uzun illik tocriibalor do bunu siibut edir ki, qoyun yunu ovoz edilmoz xammal
novidiir va illor 6tdiikco bu xassalor oldugu kimi mévcud olacaqdir.

Yun tobii lifli materiallar olmagla heyvanat alomindan, yani goyundan,

kecidon, ev dovsanindan alman lifli materiallardir. Lakin, xalgagiliqda vo digar
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toxuculuq yarimfabrikatlarinda, iplik vo sap istehsalinda on giymatlisi qoyun
yunudur.

Yogunlugundan vo hamcinsliyindon asili olaraq qoyun yunu zorif, yarimzorif,
yarimqgaba vo qaba yun ndvloring ayrilirlar.

Zorif yun lifi bu sinfo moxsus olan goyun cinslorinin badon ortiiyiiniin
qirxilmasindan alinmaqla on qgiymatli  fiziki-kimavi vo mexaniki  xasso
gostaricilorine malikdir. Bunlar novii veran qoyun cinslarinin xiisusi yetisdirilmasi
vardir. Yoni zorif yunlu qoyun cinslorinin gaba yunlu gqoyun cinslori ilo
mayalandirilmast yolu ilo artirilmasi naticasindo basa golir. Zorif yun lifinin
yogunlugu 25 mikrondan ¢ox olmamalidir. Zorif yun névii keyfiyyatino goro
80,70,64 vo 60 keyfiyyatli qruplara boliiniir. Donma cinsli goyun yunu iss 64 vo 60
keyfiyyat nisanasino ayrilir. Uzunluguna goérs yun lifi 3 qrupa ayrilir: 1-Ci grupa
uzunlugu 70 mm-don qisa olmayanlar, 2-ci qrupa uzunlugu 70 mm-don asagi
olanlar va 3-cii gqrupa iso 55 mm-dan 40 mm uzunluga malik olan liflor aid edilir.
Bunlarinda uzunluq gostoaricilorindon asili olaraq hansi nov iplik vo saplarin
istehsalinda istifadosi miiayyanlosdirilir. Zorif yun lifi veran goyun cinslori ildo
birco dofs, yoni yaz aylarinda qurxilir. Bu ndv yun lifinin orta yogunlugu 14,5
mikrondan 25 mikrona godor ¢ata bilir.

Yarimzorif qoyunlardan alinan liflor yogunluguna goéro eyni olmagla yerli
cinsli va sigey cinsli qoyunlardan alinmaqla bunlarin yogunlugu 15 mikrondan 30
mikrona godor ¢atmagqla 58-ci keyfiyyot kateqoriyasina moxsusdur, digor novii iso
56 kateqoriyali keyfiyyotlisidir ki, bunlarin da yogunlugu 14,5 mikrondan 33,75
mikrona borabordir. Sigey cinsli goyun yununun uzunlugu 80-90 mm-o gata bilir
vo homcinsliyina vo uzunluguna goro borabor gostoriciyo malikdir. Bu név yun
liflori iplik vo sap ayriciliyinds osas xammaldir [6].

Yaqrimgaba qoyun yunu qalinhigina goro biitlin boyu iizro eyni
gostariciliya malik olmagla 48-40-c1 keyfiyyat kateqoriyasina daxil edilir. Bu lifin
orta yogunluq gostaricisi 31,1 mikrona barabordir. Bu nov li8flor ¢ox miixtalifliya
malikdir, yani cinslondirma novlarindon asili olaraq xassalorino géro miixtalifdir.

Yarimgaba yun lifi yerli qoyun cinsinin merinos qoyun cinsi il
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mayalandirilmadan alinan qoyunlardan oalds olunur. Belo goyum cinslarini payiz vo
yaz aylarinda qirxmaqla alds olunur. Bazokds quzudan bu yun lifi do alinir.

Qaba xassoli yun lifi adindan goriindiiyi kimi gaba yunlu qoyun
cinslorindon alinir. Bu cinss aid olan ¢oxlu sayda qoyun saxlanilir. Qaba yun
lifinin texnoloji xassalori ilin hansi faslindon asili olaraq alinmasindan ibaratdir.
Yaz movstimlii yun lifi aprel vo may aylarinda qirxilmagqla alinir, uzunluguna goro
digor movsimlords qirxilan yun liflorindon daha uzundur. Adoton simal
rayonlarinda saxlanan qoyunlar tizro 3 dofo qirxilma prosesindon kegirilir, yani
fevral-vart, may vo sentyabr aylarinda qirxilir. Fevral-mart aylarinda qirxilan yun
novi qis movsimlidiir va keyfiyyatinds gora yaz moévsiimlii yun lifino barabardir.
Yaz movsiimlii yunda tiftik liflori ¢ox olur vo bunlarin kok hissasi bir-birina gox
dolasaraq kegologsmo yaradir.

Yaz movsiimlii yun daha ¢ox ¢irklonmaya moaruz qalir vo bu alamat yunun
keyfiyyatino tosir gostara bilir.

Payiz movsiimlii qoyun yunu sentyabr-oktyabr aylarinda qirxilan lif
novidiir. Bu lif névii qoyunlarda 0 godords davam etmoyon miiddotds, daha
dogrusu 4-5 ilin qirxilmasi aylarinda alinan yun lifidir, buna géra do az uzunluga
malikdir, tiftik liflori azdir vo bu yun lifi biri-birilori ilo slagolonmir. Payizda
alman yun liflori az ¢irklonondir, yaglanma dorocasi asagidir. Qoyunlarin
qirxilmasi, yun lifinin inkisafina xiisusi tosir gostorir, heyvanin dori ortiiyli yaxsi
nofos alir, maddoalor miibadilosi prosesi yaxsilasir. Biitiin bunlar qoyunlarin daha
yaxs1 qgidalanmasina vo novbaoti fosildo qirxilacaga yun tobogosinin daha yaxsi
inkisaf etmosino sorait yaradir. Bundan olave qirxilmadan sonra otraf miihitin
temperaturu, nisbi riitubot vo digor amillori gan dovraninin tonzimlonmosine vo
yekun etibarilo dorido yun lifinin yaxs1 boyilimoasino osasl suratdo tosir gostorir.
Lakin ildo 2 dofo yunun qirxilmasi xosa golon lif ndviiniin alinmasina manegilik
gostarir vo noticads lifin uzunlugu qisalir vo xammalin texnoloji emalina moanfi
tosir gostorir.

Yun lifinin béylimasi va inkisafi qoyunun cinsindan ¢ox asilidir. On siiratli

inkisafa malik olan yun novii axtalanmis qoyun cinsidir, nisbaton az inkisafa malik
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olan1 axtalanmamis vo daha az inkisafa malik olani iso ana qoyun cinslarinin
yunudur.

Todqiqatgilarda da belo fikir olmusdur ki, kimyoavi dsullarla yun lifinin
uzunlugunu artirmaq miimkiindiir. Amma bu {isul ¢ox az islondiyindon halo
genislona bilmomisdir.

Yun lifinin tiplori va onlarin elementlori miixtolif olmaqla xarici goriiniisiino
Vo texniki xassalorina gora tiftik, ost, kegid, 6lii, quru, ortiicti va qilcan (bazan buna
it tiikkii do deyilir) lif ndvlarins ayrilir.

Tiftik yun novii yugulugda yunalt1 lif kimi do adlanir. Bu an nazik vo on
qivrim olan yun néviidiir ki, gqabayunlu qoyunlarin yun qatinin alt gati sayilir.
Tiftik yun lifinin yogunlugu 15-don 30 mikrona ¢atir. Zarif yunlu qoyunlarin yun
xammal1 biitov tiftik tipli liflordon ibaratdir. Daxili qurulusuna goro tiftik yun
liflori 2 gatdan gazmaq vo Ozokdon ibaratdir. Qazmaq qati hoalgo formasini
xatirlayaraq lifin govdasinin biitiin dairasini ortiir. Tiftik tiikiin niivaciyi yoxdur, bu
asasan qoyun yununda olan slamatdir.

Tiftik tips malik olan yun liflori an ¢ox yayilmis yun lifidir ki, bu da
timumilikdo timumi yun lifi névlorinin yarisini toskil edir. Hotta zarif yunlu goyun
otta zorif yunlu qoyun cinslorinin dori ortiiytiniin liflori tamamilos tiftik tiiklorindon
toskil olunmusdur. Miixtalif goyun cinslorinin yunundaki tiftik liflarinin
yogunlugu, qivrimligi, uzunlugu vo s. kimi texniki xarakteristikalar1 da biri-
birilorindan farglidir va histoloji qurulusuna gora do hissolunan daracods asagidir.

Texniki xasso gostoricilorino gors tiftik yunu on giymatli sayilir. Ona goro
do zorif  yunlu goyun cinslorinin 6lko daxilindo ¢oxaldilmasi qoyunguluq
tosarriifatinin qarsisinda duran vozifolordondir.

Ost lif ndvii nisbaton az qivrimliga malik, bazon do tamamilo duz foermals,
yani iysoxsar gorilinlislii yogun va kobud yun lifidir. Cox hallarda qoyun yununda
olan ost liflorinin galinligr 30-35 mikrona boarabordir, bazan iss nisbaton yogun ost
liflorinin yogunluq gostorici 120-140 mikrona ¢ata bilir, tiftik liflorindon daha uzun
olur. Buna gora do qoyunun yun gatina iistdon baxdigda bu liflar yunun xarici

tobagosini Ortmils vaziyyatdo oldugu miisahido edilir. Tiftik tiiklarindon fargli
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olaraq ost tiikklori 3 qatdan, xarici pulcuq gatindan, orta qazmaq qatindan vo
niivacikdan ibaratdir. Ost tiiklarinin vo ya liflorinin niivacik tobaqosi miixtalif olur
ki, bu da ost liflorinin yogunlugunu artirir. Ost liflorinin niivociyi badonds olmaya
bilor. Ost liflorinin texniki xarakteristikalar1 tiftik liflorindon c¢ox asagi
sovyyadadir. Ciinki ost liflorinin inkisafi onun yogunlugunun azalmasina sabob
olur.

Kecid tiiklari aslinda tiftiklo ost liflori arasinda kegid alagesina malik olan yun
lifi sayilir. Kegid liflorinin yogunlugu tiftik liflorindon artiq vo ost liflorindan iso
azdir. Qivrimligina goéro do gaba yun novlii xammaldak: tiftik liflorino daha
oxsardir. Daxili qurulusuna gora kegid liflari tiftik liflorino daha yaxindir. Kegid
tiklorinin niivacik gat1 bazon he¢ olmur vo bozon do ¢ox zoif inkisaf etmis olur.
Adoton yunculugda kegid tiiklorino keyfiyyst kateqoriyasi 60-dan az olmayan
yunlar aid olunur [8].

Yun tobagosini yaradan lif tarkibi 2 asas qrupa, yani bircinsli vo qarisiq cinsli
liflordan toskil olunmus yun xammali.

Bircinsli yun dedikds, xarici gérkomina gora eyni olan yun basa diisiiliir. Bu
qrup yun lifi toplusunu adi gozlo baxib forglondirmok vo hansi qrupa daxil
olmasina tayin etmak ¢ox ¢atindir. Ciinki, uzunluguna, yogunluguna va digar xarici
alamatlorina géra bu yun tipi eynidir. Bu qrupa zorif yun, yarimzarif va bir nego
yerli arazids baslonan goyun cinslarinin yunudur.

Qarisiq torkibli yun xammali biitiin 1if ndvlorinin qarisigindan toskil olunmus
yun xammalidir. Bu qrupa biitiin gabayunlu vo yerli orazilords yetisdirilon goyun
cinslarinin yunu daxildir.

Texnoloji xassalorina gora yun zorif, yarimzorif, yarimgaba vo gaba xassali
yun ndvlorino ayrilirlar. Elo buna goro do yun liflorinin texniki xassolori biri-
birilorindan farglonirlor.

Bildiyimiz kimi, goyun yunu an qiymotli xammal novi sayildigina goro
insanlar ilk olaraq keg¢o alinmasinda, sonralar pargalarin toxunmasinda daha
sonralar isa xalgagiliqda istifado edilmoaya baslanmisdir. Yun lifinin xassalorindan

asili olaraq hazirlanan bu ya digor momulatlar insan hoyatinda ¢ox vacib rol
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oynamis vo hal-hazirda da bu proses davam etdirilmokdodir. Momulatlarin
noviindon asili olaraq yun xammali miixtalif texnoloji omoliyyatlardan, o
ciimlodon xammalin ilkin emalindan baglamis iplik vo saplarin alinmasi,
toxuculugda istifado olunmasi, momulatlarin fiziki-Kimyavi emali proseslorindon
kegmosi marhoalasino gadar olan amoliyyatlara yararli olmasi birinci ndvbada yun
lifinin 6ziiniin fiziki, kimyavi Vo texniki xassalorindon ¢ox asilidir. Bundan slava
yunun bu gostarilon xassalorindon do asili olaraq yunun texnoloji emal proseslori
qurulur vo hanst nov momulat daha yaxsi texnoloji proseslordon kegdikdo
keyfiyyatli sayilir. Odur ki, yun xammalinin fiziki vo Kimyavi xassalorini yaxsi
bilmaklo yundan hazirlanan momulatlarin omtossiinasliq xarakteristikasini, onun
doayarini tayin etmok olur.

OMmtossiinasliq baximindan yunun keyfiyyoti elo fiziki xassolorlo
olagalondirilir ki, bu xassalor texnoloji amoliyyatlarda nazars aliir vo buna da
diizgiin olaraq yun lifinin texniki xassoalori deyilir.

Yun lifinin asas texniki xassalorine onun qivrimligi, qalinligi vo ya nazirliyi,
uzunlugu, mohkomliyi, uzanmasi, elastikliyi (upruqlugu), rongi, sofoqliliyi,
riitubati vo tomiz yun lifinin ¢ixarligi daxildir. Yun lifinin histoloji qurulusu va
Kimyovi xassolorindon goriindiiyii kimi yunun biitiin texniki xassalorindon
goriindiiyti kimi yunun biitiin texniki xassalorine aid olan amillorin formalasmasina
goyun cinslori vo goyunlarin fordi xiisusiyyatlori asasli suratdo tosir gostarir Ki,
insanlarda bu olamotlordon istifado edorok qoyungulug tosorriifatinin  vo
yemlondirilmasinin moqsadyonlii istiqgamatlorini miiayyan edirlor. Eyni zamanda
qoyunlarin qirxilmasi prosesindo istifado edilon lovazimatlar vo texnikanin
ozlarinda yun lifinin texniki xassalorine asasli suratds tosir gostars bilar.

Yun lifinin noviindon vo texniki xassolorindon asili olaraq bu xammaldan
alian iplik vo saplarin istehlak xassalori do formalasdirilir. Beloki, istor parca vo
Istarsa do xalgalarin toxunmasi zamani iplik vo saplarin 6zlarinin texniki xassalori
cox ahomiyyatlidir.

Xalgaciliq istehsalinda istifado edilon xammateriallardan birisi do pambiq lifi

onlardan oyricili9k usulu ilo alinan iplik vo saplardir. Pambiq tobii monsali lifli
16



materiallar sirasina daxil olmaqla birillik bitkinin qozalarindan alinir. Pambiq
osason Orta Asiyada, Azorbaycanda yetisdirilon lifli bitkidir. Pambiq lifi
sopildikdan sonra 35-40 sutka orzinds g¢igoklomays baslayir, avvalca ¢igayi boru
formasinda yaranaraq onun daxilindo protoplazma maddosi toplanir. Sonralar
yetismo dovriindo protoplazma quruyaraq lif halina diisiir vo lif 6z oxu otrafinda
quvrilir, liflorin - quvrimhigl, yogunlugu vo kanalimin diametri onun yetismo
daracasindon asilidir. ©ksariyyat pambiq liflori orta yetismoa daracasine malik olur,
eyni zamanda pambiq lifinin en koasiyi do lifin yetismo doracasindon asilidir.
Pambigin liflorinin qurulusu onun seleksiya sortundan, yetismo soraitindon,
y1gilma miiddotindon, saxlanma soraitindon vo digor amillordon ¢ox asililigi vardir.
Pambigin Kimyavi torkibi selliilozadan ibarat olmagla tursu va goalovilora qarsi
miixtalif miinasibatdadir.

Pambiq lifinin uzunlugu 6 mm-don 52 mm-dok doyiso bilir. Ona goro do
uzunlugundan asili olaraq lifi qisa liflara (35-50 mm) béliiniir. Pambigin xatti
sixligr 125-222 milliteksa boarabardir. Biitiin tobii liflor igorisinde pambiq lifi an
nazik lif noviidiir. Adoton pambiq lifinin uzunlugu ¢oxaldigca yogunlugu da azalir.

Pambiq lifinin qirilma yiikii 4,5-6,0 cH/lifo borabardir. Bu gostorici
pambigin seleksiya sortundan yetismo doracasindon, istehsal soraitindon va digor
amillordon asilidir. Pambiq lifinin nisbi qirilma yiiki 24-27 cH/tekso (orta
uzunlugu) va digarlorinds isa 35-36 cH/teksa (nazik lifli) borabordir. Pambiq lifinin
nisbi qirilma uzunlugu 7-8% toskil edir. Lifin higroskoplikliyi: 20°C-da vo 65%-li
nisbi riituboatdo 8-9%-o godor riitubat ¢okir, lakin 90-95% nisbi riitubatli soraitdo
pambiq lifi 14-14,5% riitubot ¢okir. Pambiq lifi suda sisir, bu zaman lifin en
kosiyinin sahasi 45-50%-o godor genislonir, uzunlugu iso 1-2% coxalir. Pambiq
lifinin riitubat tasirindon sismasindan alava hacmi konsentrasiya naticasinds ondan
istilik ayrilir. Lifin torkibindo riitubotin migdarindan asili olaraq lifin qirilma yiiki
15-17% c¢oxalir. Pambiq lifi tursulara qarsi doziimsiiz, lakin goloviloro qarsi
doziimliidiir. Xalcagiligda pambiq ipliyindon oris vo argac saplart kimi istifads

edilir.
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Masinla toxunan xalgalarda boazon katan saplardan da istifads edilir. Bu saplar
osason xalga vo xali momulatlarinin oris saplart Gigiin totbiq olunur. Kotan saplari
hom xalgalarin doziimliiylina vo ham do atmosfer tosirino qarsi oks dayanmasina
sorait yaradir [9].

Xalga toxunmasinda ipok saplarinda istifado olunur. ipokgilik kegmis SSRI
mokaninda Ukraynada, Tiirkmonistanda, Azorbaycanda , Soki vo Goanca
soharlorinds inkisaf etdirilmoklo noainki ipok pargalarin istehsalinda, habelo ¢ox
zorif, gozal gorkomo malik, sanki rossamliq firgasi ilo islonmis ornamentli kigik
olgiilti xalgalarin toxunusunda istifado olunur. ©n ¢ox tabii ipak qurdu baramasi bu
cohotdon daha qgiymotli hesab olunur. bir nec¢o illor, xiisusilo Sovetlor birliyi
dagidildigdan sonra tonozziilo ugrayan sahoalordon birisi do baramagiligin istehsali
olmusdur. Respublikada foaliyyat gostoron ipok kombinatlar1 demok olar Ki,
tamamilo tonozziilo ugrayaraq mohsul istehsalin1 dayandirmisdir. Lakin, son bir
nega illordi ki, Azorbaycan dovlatinin rahbarliyi bu sahonin inkisafina x{isusi qaygi
gostororok baramagiligin inkisaf etdirilmosini Kond Tosorriifat1 Nazirliyinin
qarsisinda bir vazifo kimi qoymusdur.

Azorbaycanda xalcagiliq sonotinds ipokdon istifado olunmanin ¢ox qoadim
tarixi vardir. Xisusilo, bozi muzeylordo saxlanan ipak xalcalar1 artiq bizim
zomanamizo @olib ¢atmisdir. Moasalon, orta osrlordo toxunan ipok xalgasi
azorbaycan xalgagiliq sanatinds an giymotli ol islorindon birisidir (sokil 1). Vaxti
ilo bu xal¢anin toxunmasinda Azorbaycanin Qarabag bdlgosindo yetisdirilon
baramadan alinan ipak saplarindan toxunmusdur. Bu barama rangina, biitovliiyiina,
boyiiklilylino, habelo mohsuldarligina goéro digor OGlkolorin  baramagiliq
xammalindan asasli suratdo forglonir. Baramanin yetisdirilmasi 37-38 giin ¢okir,
toplanir, zavodlarda vo ya sexlordo gaynar su istiraki ilo isladilaraq iist tobogasi
qoparilir, lifin ucu tapildigdan sonra xiisusi sotkalar vasitasilo bir ne¢oa birlikda
oyrilmaklo kosf halina salinmaqgla hom oris vo homdo argac saplarinda istifado
olunur. Yun materialindan forqli olaraq ipak saplar1 xalgagiligda ilma kimi istifada

edilir vo toxunmada istifado olunmagla gozol ornamento malik xovsuz xalga
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Lakin, hoalolik Azarbaycanin xalgagiliq sanotinds ipak

Sakil 1. Orta asrlords toxunmus ipak xalca
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Qeyd etmok lazimdir ki, digor 6lko orazilorinds oldugu kimi respublikamizin
mesolorinds palid agaclarinda da vohsi halda barama qurdlar1 vardir ki, bunlarda
barama sartyirlar. Ancaq bu barama ¢otin emal edildiyino géro tut baramasindan
cox geri qalir. Ciinki palid baramasinin kimyavi torkibindoki maddosinin miqdari
¢ox oldugundan baramanin agilmasini ¢atinlogdirir.

Tobii mangali ipak liflarindan alave xalgagiligda kimyavi liflordan, yani siini
va sintetik liflordon do iostifads edilir. Bu liflor hom aris, ham argac vo hamda ilma
vurmada istifads olunur. siini ipak lifi daha somorali xassalor malik olduguna gora
xalga toxununusunda movcud olan omoliyyatlarda ¢otinlik ¢okmodan istifado
olunur. siini liflorin alinmasinda asason pambiq ¢oplarinin vo agacin torkibindo
olan selliilozanin fabrik-zavod soraitindo miixtalif texnoloji oamoliyyatlardan
istifada edilmoklo gap vaziyyatins salinir.

Sintetik  liflor  polimerlorin  zavod soraitindo  ¢ox miixtalif emal
morhalolorindon kegirmoaklo ¢ap voziyyatino salinir. Buraya poliefir, polivinil,
polialid gatlarindan alinan lavsan, xloran, neylon, perlon, kapron va digar liflordir
ki, sonradan bu liflardon iplik vo ¢ap alinir. Sintetik liflorin tobii liflordon geri
qalmasi va xalgagiliqda az istifads olunmasi bu liflarin oks boyanmasidir. Ona gora
do sintetik liflordon xalis halda yox yun vo pambiqla miioyyan nisbatlords
qarisdirmaqla hom yaxs1 boyanir vo yararli fiziki-mexaniki xassalora malik olur.
Bu materiallar azilmays gars1 déziimliidiir, qatlanan zaman momulatda gatlanma
izlori qalmir, ziyanvericiloro qarsi oks dayanir, ¢iirimiir, kiflonmir. Kimyavi
liflorin istiraki ilmo vurma prosesindo daha asan, gozol ornament yaradilmasinda
xiisusi ahomiyyat kasbh etmokls ilma uclarinin qirxilmasindan sonra ¢ox aydin ipak

gorkomi yaradir [10].
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Sakil 2. Metal tellordan istifads edilmokls toxunmus xalca

Qadimlords xalgagiliq sanatinde momulatin {iz qat1 kimi aris vo argaci {igiin
giilobatindon vo metal tellordan istifads edilmisdir. Tarixi momulatlar géstorir Ki,
sasanilor sarayinda saxlanilan vo sonralar orab istehsalgilart torafindon olo
kecirilmis xalga niimunosi “Baharistan” adli xalidan ibarot olmaqla bahali
metallardan vo tobii das-qaslardan istifado edilmoklo hazirlanan momulat
olmusdur. Eyni zamanda Orta Osrlords Azarbaycan orazisindo xal¢a mallarinin
toxunusunda metal simlordon vo tellordon do istifado edilmo haqqinda molumatlar
bu giino golib catmugdir. Azorbaycanin miiasir xalgacgiliq sonstinin inkisafinda
gorkomli Azorbaycan xalq rossami Lotif Korimovun xiisusi rolu olmus vo onun

metal tellorinin istiraki ilo toxunan xalgalar da vardir.
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Hal-hazirda Azarbaycan orazisindo sohar vo kondlorinds foaliyyat gostoron
xalga toxuyan fabriklorda, sexlords, emalatxana vo evlordo toxunan xalgalarin
toxunmasinda 3,4,5,6 vo nomrali ipliklordan istifado edilir. Lakin, 3 nomrali
ipliklor ayaqalt1 vo kimi toxunmasinda istifado olunur. 6 vo 7 nomrali ipliklordon
Iso sixliq gostaricisi 60x60 vo 70x70 sixliga malik olan badii tortibathi nadir
xalcalarin toxunmasinda istifads olunur.

Molum oldugu kimi xal¢alarin toxunmasinda yundan oyrilmis ipliklor tokqath
olmay1b bir nega qatl ipliklordan ibaratdir. Belo Ki, agar séhbot 5 nomrali iplikdon
gedirso 5/2 vo ya 5 nomrali iplik 3 gathidirsa, 5/3-lo isaralonir. Lakin, xalis yun
ipliyindon istifads olunursa homigs 2 gatlidir vo ndmrasiz gostarilir.

Eyni zamanda ogor xalcanin toxunmasinda onun orisi vo argaci
pambiqdandirsa onun nomralori yundan olan ipliklords oldugu kimi onlarin say1
kosrlo, yoni 40/15 oldugda 15 qatli, 40/18-dirso iplik 18 gathidir. Xalgalarin
toxunmasi prosesinda yun ipliklori ndmra vasitosilo taninir, oksino pambiqdan
oyrilmis oris vo argac saplar1 iso gatlarinin sayi ilo istonilir. Masalon, agor xalga
toxunarkon onun sixligit 50x50 nozords tutulursa onda toxumada 5 nomrali
iplikdirsa onda 15 gath pambiq ipliyi lazimdir.

Bir qayda olaraq xalgalarin toxunmasinda islodilon oris vo argac saplarinin
burulmasi daracasi biri-birilarindon forglonir. Masalan, ilmo vurulmada vo argac
saplarinda burulma doracasi aris saplarindan xeyli doracads azdir. Masalan, ilmo
yatarmada islodilon ipliklorin hor 10 sm-do burugunun miqdar1 vo Yyaxud
burulmanin ya saga vo ya sola istigamotdo olmasi hor yumagmn istiino
yapisdirilmis pasportunda gostorilir. Oris saplari on ¢ox mexaniki qiivvelora moruz
qaldigindan bu saplarin burulma doracasi daha ¢ox olmalidir, qatlarinin say1 da 9,
12, 15,18, 24 va s. ola bilir.

Xalgaciligin meydana golmosi dovriindon xalganin toxunmasi ii¢lin istifado
olunan ilmo saplarinin, orig vo argac saplarinin hazirlanmasinda kustar halinda
hazirlanan daraq va cahralordan istifads edilmisdir. Bunun {igiin avvalca goyundan
qirxilmis yun dasti yuyulub, ¢irpilib tomizlondikdon sonra xiisusi konstruksiyaya

malik olan daraq vasitosilo daranaraq liflor paralel voziyyot salinmig lif dosti
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alinmigdir. Homin lif dastino “pilo” deyorlormis. Sonra cohro adlanan ollo isidilon
xirda Ol¢iilli, insanin anatomik badon qurulusuna vo qollarin va ollorin Slgiisiine
uygun qurasdirilmig cohra deyilon dozgahin metal iyin komoyi vasitosilo daranmis
yun dastok ayrilorok avvalca bir gath iplor alinmigdir. Sonra homin diikco deyilon
Iplik dosti bir ne¢o say olmaqla qosalasdirilib yenidon homin cohrads oyrilmo
prosesindon kecirilmisdir.

Yuxarida gostorildiyi kimi oris saplarinin burulma daracasi ilma ipliyindan va
argac sapindan bir ne¢o dofo ¢ox olmasina gora daha giiclii burulma prosesindon
kegirilmisdir. Bu marholodon sonra diikcalor yumalara sarindigdan sonra yuyulub
qurudulur.

Xalg¢anin ilma tobogosi ti¢lin yun lifinin ayrilmosi prosesi yuxarida deyildiyi
omaliyyatlarda oldugu kimidir, lakin burada hom gatlarin say1 vo hom do hor 10
sm-a diison buruglarin say1 az olur. Sababi odur ki, buruglarinin say1 az olduqda
ilmo vuruldugdan vo qirxildigdan sonra sap yigiminda olan yun liflori ilmo
cargoalorini dolgunlasdirir. Daha sonra kaloflora sarinaraq yuyulub qurudulur, lazim
goldikdo boyadilmadan kegirilir. Boyadilma istifado zamani yun ipliklori tobii
monsali boyalardan istifado edilmisdir. Bazan ipliklorin boyadilmasinda miixtalif
agaclarin gabigindan, qurudulmus agac yarpaqlarindan, ot ndvlorindon, soganin
qurulusu xarici gqabigindan, metal oksidlorinin oxrasindan va S. istifado etmislor.
Biitiin bu yuxarida adlar1 ¢okilon vo bozon do primitiv adi altinda deyilon
proseslordon kegirilmis ipliklor vo saplardan da xalgalarin toxunmasinda istifado
etmiglor [11].

Qadimlords xalganin toxunmasinda diilgorlik {isulu kustarliq deozgahindan
istifado edilmisdir. Bu dozgah iki yan torofdon dayaqli formaya malik olan
toxminon 2,5 m hiindiirliiyo malik olan yonulmus agac materialindan ibarot
olmusdur. Homin yun ¢iyin deyilon saquli istigamotdo dosoma {izorindo ayaqla
birlikda barkidilon yanlarin asagi vo yuxari hissasinds oxlarin yerlosdirilmasi ti¢iin
IKitarofli kvadrat formasinda kasiklor agilmigsdir. Bu kasiklarin har birisina ham
asagidan vo hom do yuxaridan hor 3 sothi hamarlasdirilmis va cilalanmis oxlar

geydirilmisdir. Oxlarin geydirilmasi masafalori nisbaton genis olmusdur ki, xalga
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xeyli saviyyado toxuyarkon hamin mosafalor bosaldilaraq toxunan hisso asagiya
dogru otiiriilsiin vo yenidon toxunma davam etdirilsin. Xana quruldugdan sonra
toxucular avvalcadon hazirlanmis oris saplarini homin oxlarmn bir torafindon digar
(masalon, sagdan sola vo yaxud oksina) torafino istigamotdo paralel istigamotdo
yan-yana sarinma prosesindon ke¢irmislor. Bu omoliyyatdan basa catdigdan sonra
digor lovazimatlar, yani indi remiska adlanan element kimi yan taraflorin
ortasindan {ifiqi istigamotdo yogunlugu toqribon 15 sm olan cilalanmis ox
yerlosdirorok onun da tizorinda nisboton galin ipliklordon istifado etmoklo hor bir
oris sapmin arasindan kec¢irmoklo garpazlasdirma yaratmiglar ki, bunlarin istiraki
Ilo nainki par¢anin toxunmasinda oldugu kimi orisin bir dasti alta, digar dasti iss iiz
torofo qaldirilsin ki, ilmo corgolori tam vuruldugdan sonra argac saplari vasitasilo
sixlagdirilaraq toxunma corgosi alinsin. Toxunma prosesinin rahatliliginin tomin
etmok moasadilo ilma saplart dosgahin yuxarisinda iifiqi istiqgamatdo boarkidilmig
ipdon asilmisdir. Xalgalarin toxunmasi prosesindo qaygilardan, bigaqlardan |
hovadon, argac sapii miivaqgati ilmo cargasine yaxinlasdirmaq ii¢iin ya metaldan
Vo yaxud da maral buynuzundan hazirlanmis disli elementdon istifado edilmisdir.
Demoli, xal¢anin toxunmaya hazirliq proseslori bu yuxarida deyilon al islori ilo
goriinon moarholodon ibarat olmusdur. Lakin, indi tamamilo miiasir texnoloji
proseslora malik olan lakin, mahiyystcs ilk dovrlords primitiv formada hazirlanan
dozgahda bas veran omoliyyatlari yerino yetiron dozgahlardan vo mexanizmlardon

ibarat olan avtomat vo yarimavtomat masinlardan istifado edilir.
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I.3.Xalca istehsalinda istifada olunan ipliklorin boyanma névlari

Xalga iglin istifado olunan lifli materiallarin, ipliklorin, boyaq va ranglarin
xalga mallar1 iigiin ¢ox boyiik ohomiyyati vardir. Istifado edilon boyagin novii,
rongi, davamliligi, soffafligi, miixtolif ronglorin bir-birino uygun, ahongdar
islodilmasi xalganin badii cohatdon zonginliyini gostorir vo onun giymatino tosir
edir.

Xalgacgiliq liglin xam materiallar1 boyamaga isladilon boyaq isiga, giinoso,
stirtiilmoaya, toza, ¢irka, yuyulmaya vo Kimyavi tasira qarsi davamli olmalidir.

Boyanma amoaliyyatiin diizgiin vo bacariqla aparilmasinin xiisusi shomiyyati
vardir.

XIX asrin ikinci yarisina qoadar ipliklor va saplart ancaq tobii (bitkilordon,
gismon heyvanatdan alinan) vo mineral boyaqlarla boyayirdilar. Miixtalif noévli
bitkilorin  kiiliindon, yarpagindan, govdosindon, budagindan, qabigindan,
meyvasindon daha ¢ox istifada edirdilar [12].

Conub rayonlarinda ol tsulu ilo xal¢a toxunuldugundan, ipliklori boyamaq
ticlin bu tabii rangverici materiallardan istifado edirdilor.

Xalga ipliklorini boyamaq {ig¢iin kol halinda biton garayarpaq, baldirgan,
dovaqulagi, sahsiipiirga, yonca, sarigiil, qaratikan, agaclardan iso alma, tut, heyva,
arik, saftali, nar, ceviz, ancir, iyds, alga vo bu kimi agaclardan daha ¢ox istifada
edirlar.

Mesogilik rayonlarinda xalga ipliklorini palid, qaraagac, ¢inar vo bu kimi
agaclardan alinan boyaqlarla boyayirdilar.

Xalgaciliq ilo mosgul olan rayonlarin bazilorindo xalca ipliklorini boyamaq
iclin qozun gabigindan, vohsi oncir agacinin yarpagindan, narin qabigindan, quru
soganin qabigindan, zoforandan vo rongveran bu kimi basqa bitkilordon istifads

edirlor.
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Kimya sonayesinin inkisaf etmasi noticosinds sintetik boyaglar boyama
islorinda giindon-giino daha genis yer tutur va tobii boyaq materiallarini avoz edir.
Bu sintetik boyaqlarin istehsali bir ¢ox yerdo miimkiindiir, 6zii do ucuz basa golir,
zongin ¢esidli vo davamli sayilir. Bununla olagadar olaraq fabriklorin ¢oxunda
xalca ipliklorini sintetik boyaqlarla boyayirlar.

Ha-hazirda zongin boyaq istehsal edon sonaye saholori yaradilmisdir ki,
miixtolif mogsadlor ti¢lin boyaq istehsal edilir.

Kimya sonayesinin istehsal etdiyi boyaqlar asagidaki novlora ayrilir:
mistoqim boyaq, kiikiirdlii boyaq, kiip boyagi, indiqozol boyagi, asindirilmis
boyaq, asas xasiyyatli boyaq, tursu xasiyyatli boyag.

Bu sintetik boyaqlarin bazilorindon fabrik tisulu ilo xalga ipliklorini boyadigqda
genis istifads olunur.

Hazirda gobul edilmis nazariyyaya gora, liflorin boyanmasi lifli materiallrin
Vo boyaqlarin kimyavi va fiziki xassalorine asaslanir.

Boyama omoliyyatini homiso sulu boyaqlarla aparirlar ki, burada su kegirici
olub, boyaqlar1 lifli materiallara kegirir. Boyaq mohlulunun horarati, qatiigi vo
buraya slave edilmis material boyaqlarin ronglomos gabiliyyatine tosir edir.

Boyama zamani avvalco adsorbsiya bas verir: boyaq lifli materiallarin {izarina
¢okiir, sonra diffuziyaya goro hopur vo nohayat liflor boyanib rongi 6ziindo
saxlayir. Bu proses zamani boyaq mohlulu liflors ke¢diyindan, gablarda migdarca
azalir. Odur ki, bu gablara daim boyaq olavs edirlor.

Lifli materiallarin, onlardan amalo golon ipliklorin, saplarin vo toxunmalarin
boyanma doracasi miirokkob olub, osason lifli materillarin tabistindon va
boyaqlarin noviindon asilidir. Burada kimyavi reaksiya vo fiziki hadiso omala golir.

Bitkilordon vo heyvanatdan alinan boyaqlara qirmizi rong veran boyaglar

aiddir. Qirmizicop.  Bu boyaq yundan toxunan xalg¢a ipliyini qirmizi ronge

boyamaq iiclin osas boyaqlardan sayilir. Odur ki, xalgacgilar bu boyaqdan cox
godimdon istifado edirlor. Qirmizigdp boyagimin bitkisi oksariyystlo Qafgazda
vohsi halda bitir. Coxillik sayilan bu bitkinin 30-40 sm kok hissasi olur Ki,

rangverici madds do orda yerlosir. Qirmizigop bitkisinin yasi ¢ox olduqca onun
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torkibindoki boyaq maddasi ds bir 0 godar ¢ox olur (16% godar). Bu kolun kokiikii
torpaqdan ¢ixarab yuyur, qurudur va boyagq i¢iin istifado edirlor.

Qurmuzigép miixtolif tlindlikkdo al-qirmizi rong verir. Boyaq mohlulunda
saxlanan qirmizigép ovuntusunun miqdarindan va iglodilon asindiricinin néviindon
asili olaraq, bu boyaq agig-qirmizidan baslayaraq, tiind-qirmiziya goadar rong verir.

Alizarin boyaginin ixtira olunmasina baxmayaraq, qirmi¢cop boyagi bu giino
godar 6z shomiyyatini itirmomisdir.

Xalga taniyanlar, ipliyi qurmi¢dp ilo boyanmis xalgani bagsqa — qirmizi ranglo
boyanmig xalgadan homiso yiiksok giymatlondirirlor. Buna sabab homin boyagin
cox davamli olmasi vo xalganin yaxsi goriinmosidir.

Xalga ipliyini qirmizigép boyagi ilo qurmuzi ronge boyadigda, boyagin
ovuntusunu qazana yigib, su alavo edir vo yaxsi qaynadirlar. Toxminan bir hisso
boyaga iki hisso yun ipliyi gotiriirlor. Boyaq mohlulu isti oldugda avvalcadan
yuyub tomizlonmis vo dost halina salinmis yas yun ipliyi oraya salib qaynadirlar.
Qirmiz1 rongo boyanasi ipliyi boyaq mohlulunda 1 saat, tiind-qirmizi ronge
boyanasi ipliyi 2 saata qodor boyaqda gaynadirlar. Belo boyanmis yun ipliyi sonra
azca qizdirilmis zoy mohluluna salirlar ki, galocokds rongi solmasin. Sonradan bu
ipliyi soyug su ilo yuyub havada qurudurlar.

Qirmizigép boyaginin ¢ox davamli olmasini bilon boyaqgilar bu boyagin bir
¢ox oxsar ranglorini amalos gatirirlor. Masalon, bu boyaqla qirmizi rangs boyanmis
xalga ipliyini dOyiilmiis qoz gabigi vurulmus gaynar suya saldiqgda, sumaq rongli
iplik alinir. Qirmiz1 rongs boyanmus ipliyi sonradan sar1 rongs boyadigda narinci
rongli iplik alinir.

Qirmizigdp boyagindan oksoriyyatlo tiind-qirmizi rong alinir ki, belo ipliyi
xalcanin naxislar ti¢iin isladilir va ¢ox vaxt onun fonunu da bu iplikla toxuyurlar.
Qirmizigdp boyagindan yuxarida gostorilon {isul ilo istifado etmoyin bir nego moanfi
cohoti do vardir. Qirmizigépdo olan boyaq materialindan tamamilo istifado
olunmur. Bir dofo qaynadilib tullanmus ¢opda xeyli boyaq qalir. Iplik qirnmizigépda
bu isul ilo boyandigda zibillonir. Qirmizigép yapismus iplikds tiind lokalor amala

golir. Bu monfi cohatlori nazoro alaraq, ipliyi qurmizigdplo boyadigda, avvalca
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boyaq materialin1 xirdalayib suda qaynatmaq vo alinmis boyaq mohlulunu siiziib
¢coploardon tomizlodikdon sonra ipliyi oraya salib boyamaq daha yaxsi natico verir.
Belolikls, boyaq materialindan daha somarali istifado etmok olur.

Ipliyi qurmuzigép boyadi ilo boyadiqda, oyirilmis hazir ipliyin ¢okisino
nisbaton iki dofs az boyaq, 50:1 godor isa su goétiiriiliir. Boyaq mahlulunun hararati
80° olmalidir. Ipliyi bu soraitde 30 dogige boyamaq kifayatdir.

Birinci dofo istifado edilmis boyaq mohlulunda bir godor boyaq galdigindan
ondan ikinci dofo istifado edib, yun ipliyi agig-qirmizi vo ya tiind-¢ohray1 rango
boyamaq olar.

Xalg¢a ipliyini boyamaq ¢ox diqqatli, doqiq olmag: tolob edir. Boyaq
materialini, zoy Vo geyri bu kimi asindiricilart gozoyari yox, ayirilmis hazir ipliyin
quru ¢akisina nisbaton gotiirmak lazimdir.

Boyagqgilar xalga ipliyini, tiind-qirmiz1 rangs boyamaq {i¢iin, ¢ox vaxt boyaq
mohlulunda saatlarla qaynadirlar. Metal oksidlarindan istifado etmoklo bu magsada
daha yaxs1 nail olmaq miimkiindiir.

Qirmizigdp boyaginin davamli olmasini, miixtalif zoylorin tasiri ilo 6z rangini
doyismasini vo bu boyagla boyanmis xalganin baha qiymato satilmasini nazoara

alarag, homin boyagin rongini asagidaki ranglara ¢evirmok olar.

Codval 1

Ranglar Hansi zaylords Boyagin miqdari
Aci1g-¢ohrayt Aliimin zayi Ipliya nisbatan 15%

(Cohray1 “©o “ L 74A0%

Qirmuzi “« o7 “750%

Qirmiz1 Xrom zayi “ 7 40%
Sumagq rangi “« “ 7 60%

Karpici Qalay duzu vs aliimin “ ”50%

zZoyi
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Qirmuziqurd. Bu, heyvanat gismins daxil olan boyaqglardandir.

O, kaktus agacinin qalin, tikanli va i¢i sirali yarpaqlarinin {izorinds yuva salib,
bu siralordon qida alir. Bu xirdaciq ciiciilori payizda qasiyib tokiir vo qurudub
saxlayirlar. Homin qurdlarda 15%-o2 gador boyaq materiali olur.

Qurudulmus bu ciiciilori zaif goalovilords bisirir vo boyaq hissasini tursularla
cokdiiriib ayirirlar.

Qirmiziqurd boyagi al-qirmizi rang verir. Yun vo tobii ipayi ¢ox davamli vo
xos gorlinon bu ranglo boyayirlar.

Stirmayi rong veran boyaqlara abi boyaqlar aiddir. Ab1 boyaq kol halinda
gOyaron bir ¢ox bitkido olur. Bunlar Asiya &lkalorindo vo Qafgazda bitir. Bu
bitkilordon an ¢ox rast goldiyimiz “vayda”dir.

Yazda bu kollar qonga verib ¢igok agdigda, onlar1 kasir, dosto halinda
baglayib boyiik ¢anlora yi1g1b tlizarina su tokiirlor. Qicqirtma amolo gatirib boyaq
materialin1 ayirmaq tigiin, suya bohmoz vo ya bal, bozon basqa sokarli madds slava
edirlor. Bunun naticasinds ab1 boyagin rangi 3-5 giin arzinds suya ¢ixir. Yun ipliyi
bu boyaq vasitasi ilo vo miixtalif isulla stirmayi rangs boyayirlar.

Sintetik abi rongli boyaqglarin molum olmasina vo ucuzluguna baxmayarag,
boyaqgilar xalga ipliyini boyamaq tigiin bu tobii siirmoyi boyagin davamli vo xos
goriiniislinii nozars alib, ondan istifado etmoyi iistiin tuturlar.

Kustar iisulu ilo toxunan xalgalarin ¢oxunda fonlarin qirmizi vo siirmoyi
rongli olmasi bu boyagin ohomiyyatini artirir. Basqa ronglor oksoriyyotlo xalca
naxislari Gigiin isladilon ipliklarin boyanmasina sarf olunur.

Sar1 rong veran boyaqlar xal¢a mallarinda sar1 rongo az rast golirikss, do bu
rong ohomiyyatlidir. Sar1 rong agiq limon rongindon baslayaraq darginli range
godor olur. Bundan basqa sar1 rongi basqga ronglorlo qarisdirdiqda, yeni bir rong
aliir. Moasalon, sar1 rongs boyanmus ipliyi diibaro abi ronge boyadigda yasil rongli
iplik almnir.

Bozon, sar1 ranglo naxiglarin atrafina kdba ¢okirlor ki, onlar aydin vo bazokli

gorunsun.
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Sar1 rong almagq ti¢lin boyaqverici bir ne¢o bitkidon istifado edirlor. Onlardan
mohsurlart: “sarigiil”, “dovequlagr”, “sarisiipiirga”, “naz” vo qeyriloridir. Bozi
yerlorda bu magsad tigiin tut agac1 yarpagi vo sogan qabigi igladirlor.

Xalga ipliyini sar1 rongs boyamaq {igiin Azorbaycanda asagida gostarilon
bitkilordon istifads edirlor:

Yonca. Bu, otaboanzor bitkidir ki, Sovet Ittifaqinmin conub rayonlarmda bitir.
Boyagq ti¢iin yoncanin giilii isladilir. Yun ipliyi aliimin zayi ilo emal etdikdan sonra,
onu bu boyaqla ¢ox davamli sar1 ronge boyamaq olur.

Sanigiil Qafgazin hiindiir yerlorindo yabani vo kol halinda biton ¢oxillik
bitkidir. Yazin oavvalorindo onun uclart sar1 rongli xirda giillorlo ortiiliir. Yun
ipliyini avvalca aliimin zayina hopdurdugda bu boyaqdan sari, qizili rang boyaq,
xrom oksidins hopdurduqda agig-narinci rang almag olur.

Tiirsang bir ¢ox yerlordo xirda kol halinda biton bitkidir. Bu kolun har
yerinds boyaq materiali vardir. Kok hissasinds daha ¢ox boyaq olur.

Aliimin zoyinin suyuna hopdurulmus yun ipliyini bu boyaqla boyadiqda adi
sar1 rong, xrom duzuna hopduqda sari-gohvayi vo mis paxirina hopdugda gahvayi
rongli iplik alinir.

Cobanyastig1 Sovet lttifaqinin conub rayonlarinda yabani halda bitir. Bunun
giiliinii suda qaynadib, oraya aliimin zayino hopdurulmus yun ipliyi saldigda, o,
aciq-sar1 rongo boyanir.

Sarisiipiirgs. Bu coxillik bitkidir. Orta Asiyada vo Zagafqaziyada bitir. Bu
kolun hor yerinds, on ¢ox uclarindak: giildo boyaq olur. Yun ipliyini xrom oksidi
Ilo normal sar1 rango, aliimin zayi ilo agiq sar1 rongo, aliimin zayi ilo agig-sar1 rongo
bu boyaqla boyayirlar.

Yovsan Sovet lttifaginin conub rayonlarinda bitir. Bu bitkinin hor yerinds
boyaq olur. Yun ipliyini aliimin zayi ilo hopdurub gaynadilmis yovsan suyuna
saldigda sari-kiilog rongina boyanir.

Qurusogan. Boyaq materiali soganin nacaq list quru gabiginda olur. Sogan

saxlandigca bu gabiq sartlesir vo buradaki boyaq materiali goxalir. Aliimin zayi ilo
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hopdurulmus yun ipliyi bu boyada adi sar1 rongo, xromoksidi ilo tiind-sar1 ranges
boyayirlar.

Ravand. Bu kol halinda bitir. Onun kokiinii suda qaynatdiqda sar1 rong alinir.
Yun ipliyini domir kuporosu ilo hopdurub bu suya saldiqda sar1 ronge boyanur.

Bu gostorilon bitkilordon basqa bagsiliq vo mesagilik yerlorinds xalga ipliyini
sarl rangs boyamagq {igiin bazi agaclardan, o ciimlodon cir meyva veran agaclardan
da istifado edirlar.

Cir alma. Bu, conub rayonlarinda biton bitkidir. Boyaq li¢lin ancaq agacin
qabiq hissasindan istifado olunur. Bu agac yarpaq agan zaman an ¢ox boyaq verir.
Bu agacin qaynadilmis gabigi aliimin zayi ilo hopdurulmus yun ipliyini sari-qizili
rongo boyayar.

Tut agaci. Bunun saralmis yarpaqglarini qaynatdiqda, aliimin zoayi ilo
hopdurulmus yun ipliyini sar1 rangs boyayir.

Heyva agaci. Bu meyvo agaci 6lkomizin conub rayonlarinda, an ¢ox
Azorbaycanda vo Orta Asiyada bitir. 2-3 metr hiindiirliikdo olub, yazda ag, sar
cicok agiq, sonra meyvo verir. Boyaq islori liclin bu agacin yarpaglarint dograyib
suda gaynadirlar. Aliimin zayi ilo hopdurulmus yun ipliyini bura saldigda o, tiind-
sar1 ronge boyanir.

Nar. Bu agac Conubi Qafgazda va Orta Asiya respublikalarinda bitir. Bu
agaclarin vohsi halda bitib, cir nar veranlori do vardir. Boyaq materiali bu agacin
meyvalorinin gabiginda olur. Onu qurudub suda qaynatdigda boyagq mohlulu alinir.
ovvolco alimin zayi ilo hopdurulmus yun ipliyini belo boyaq mohlulunda
qaynatdiqgda qohvayi rong, domir-oksidi ilo gara rong almag olur.

Qara rong veran boyaqlara cohiiziin yetismomis meyvasindon alinan boyaqlar
aiddir. Onun rangverici maddosi, “Juglon” gabiginda olur. Bu, xrom oksidinin
komokliyi ilo gohvayi rong verir.

Bir godor yetigsmis cohiizds tist gabigini gaynatdiqda, domir kuporusu mohlulu
ilo hopdurulmus yun ipliyini bununla gara rangs boyamaq olur. Damir kuporosu
yun ipliyinin davamliligina monfi tasir etdiyindon, xalcacilar bu boyaqdan az

istifada edirlar.
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Qarayarpag. Xirda kol halinda olan bu bitki, 6lkomizin ¢ox yerinda bitir.
Qabagca domir kuporosu ilo hopdurulmus yun iplik bu mohlulda qaynadildigda
gara rongs boyanir.

Miirakkabqgozu. Agaclarin, an ¢ox palid agacinin iizarindo omoalo golon
findiq boyda, qara-boz rongli sislordir. Bunlarin torkibindo 75%-o godor tanin
maddasi var. Bu maddos domir kuporosunun komoakliyi ilo yaxsi gara rong verir.

Xalga ipliyini gara rongo boyamaq ii¢iin bunlardan savayi bir ne¢o basqa
tsullar da vardir.

Yun iplik bitkilordon alinan gara boyaqla boyanildigda ¢ox g6zal goriiniir vo
is1ga yaxs1 miiqavimot gostorir.

Qara rong, alvan, isiqli vo xos goriiniiglii basqa ranglors uygun galmodiyindan
vo onlarla ahongdar olmadigindan ol tisulu ilo hazirlanan xalgalarda bu rongs az
rast golmak olur. Qara rongi iimumiyyatlo bazi naxiglarin konar1 vo kdbalori {igiin
isladirlor.

Damir kuporosu yun ipliyinin gara rangs boyanmasina komok etsa do, onun
davamliligina bir qodor monfi tosir gostorir. Bununla olagodar olaraq ipliyi gara
rongo boyadiqdan sonra ovvalco iliq, sonra soyuq suda Yyuyub birlosmomis
domirdan azad etmak maslohotdir.

Xalgacilar qirmiz1 vo abi rongdon basqa, yasil rongi do xoslayirlar. Yasil rongi
vohsi halda biton oncir agacinin yarpaqglarini qaynatmagqla aldo edirlor. Bu agac
bitmayan yerlords iso yun ipliyini avvalca sar1 rongo, sonra abi rongo boyamaqla
yasil rong omolo gotirirlor. Bozi hallarda ipliyi ovval abi, sonra sari rongo
boyayirlar.

Yasil rong veran boyaqlar oncir agacindan alinir. Bu, tropik bitkilordon olub
madani Vo vahsi halda bitir. Vohsi halda biton ancir agaci kol halinda olub, ¢oxlu
xirda yarpaq, bazon do azca cir meyva verir. Bu agacin yarpaqglarimi yolub suda
qaynatdigdan sonra xromla asilandirilmis yun upliyi bura saldiqda iplik, yasil

rongs boyanir.
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Narmci-qirmizi rong Vveran boyaqlar zoforandan almir. Kustar disulu ilo
toxunan xovlu xalgada rast golon alvan ronglordan biri do zoforandan alinan narinc1
rongdir.

Zofaran olmayan yerlords bu rong kombinasiya yolu ilo alds edilir. Bunun
xiisusi texnologiyast vardir. Aliimin zoayi ilo asilandirilmis yun ipliyini bu
mogsadlo avvalco 30%-1i qirmizigép mohlulunda, sonra isa 40% sarigiil vo ya
sarisliplirgs mohlulunda boyayirlar. Xalga ipliyini belo kombinasiyali {isul ilo
narinci rongo boyamadan basqa, onu zoforanlada miixtolif tiindlilkdo narinci rango
boyamaq olar.

Zoforan sogancigdan amolo galib xirda kol halinda bitir. Giil agdigdan sonra
onun orta hissasindoki sar1 tellori yigib qurudur, yaxud qovururlar. Zoforani
x0rayo, sirniyyata, davacata vo basqa moagsadlora sarf edirlor. Ondan bir godor do
boyaq islorina, o ciimlodon xal¢a ipliyini miixtolif tiindlilkkdo narinci range
boyamaga isladirlor. Onun bir hissasi 200 min hissa suyu saratldigindan g¢ox
rongverici sayilir. Odur ki, baha olmasina baxmayaraq zoforandan bazi vaxt yun
ipliyini boyamagq ti¢iin do istifads edirlar.

Tamamilo ag yundan olan ipliyi sabunla, soda ils yaxs1 yuyub, aliimin zayi ilo
asindirdiqdan sonra, 0,5-1% zoforanli suya (80%) salib, 20-30 dagige saxlamagla
boyayirlar. Bu iplik iliq va soyuq su ilo yuyulub qurudulur. Cox davamli narinci
rongs boyanmis iplik belo alinir.

Hazirda xalga toxuyan fabriklordo vo vyerli sonayenin xalgca toxuyan
karxanalarinda istehsal olunan ipliyi ¢ox vaxt sintetik boyaqlarla boyayirlar.

Ipliklorin sintetik boyaqlarla boyanmas1 kimya sanayesi miixtalif rangli vo
novli boyaqlar istehsal edilir ki, xalga ipliyini onlarin vasitasi ilo miixtalif rongo
boyayirlar. Bu boyaqlar das-komiir qatranindan alman miirokkeb iizvi
birlosmalardan ibaratdir. Sintetik boyaqglar ucuz, zongin ¢esidli va ¢ox islanan
sayilir. Xalga ipliyinin boyanmasiin, toxunmasinin fabrik tisulu ilo genis
miqyasda aparilmasi vo xalga ipliklorinin homin bu boyagqlarla boyanmasi sintetik

boyaqlarin shomiyyatini ¢ox yliksaltmisdir.
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Xalga ipliyinin noviindon asili olaraq har dofo miixtalif boyagdan vo boyama
tisulundan istifado edirlor.

Yun ipliklorin boyanmas1 yun ipliklori ¢ox vaxt tursulu vo Xxromlu boyaglarla,
bozi hallarda iss birbasa miistoqim boyaqlarla boyayirlar.

Yun ipliyini tursu xasiyyatli boyaglarla boyadigda kiikiird tursusu vo ya iizvi
tursular islodilir. Ipliyin yaxs1 boyanmasi iigiin neytral duzlardan birini oraya olava
edirlor. Tursu xasiyyotli boyaqlar xalis yun ipliyini yaxst boyadigi ii¢iin bu
boyaqdan ¢ox istifads edilir.

Yun liflari vo saplar bilavasito xrom garisiqli boyalarda boyansalarda onlari
barkitmok t{igiin xromla agindirirlar. Xromlu boya isiga, topa davamli olsa da,
liflorin méhkamliyina gisman moanfi tosir edir.

Yun ipliyini bazon miistagim tursulu boyaqlarda oldugu kimi boyayirlar.
Amma birada kiikiird tursusu avazins sirks tursusu alave edirlor.

Tobii ipak ipliklorin boyanmas1 xalcalarin yiiksok keyfiyyatini tomin etmok
ticlin bozon tabii ipak ipliyindan istifads etdikds, onu da boyamaq lazim galir.

Tobii ipak ipliyini boyamaq ii¢lin yun, boyamada islodilon boyaglardan
istifado olunur, yani turs xasiyyatli boyagqlar isladilir. Xromlu boyaqlar tobii ipayi
ac1q rongds vo mohkom boyayir. Miistagim boyaq da ipak ipliyini boyayir.

Ipak ipliyini boyadiqda bozon kiip vo soyuq iisulundan da istifado edirlor.

Siini ipak ipliyini pambiq ipliyi kimi boyayirlar.

Pambiq ipliklorin boyanmasi. Xalga li¢iin islodilon pambiq ipliyinin do bir
hissasini bozon boyayirlar. Belo hala ¢ox vaxt xovsuz, tifriksiz xalgada rast golirik.

Masin xalgas1 tamamilo pambigdan toxunduqda, onun xovverici ipliyini do
miixtalif ranglorlo boyayirlar.

Umumiyyatlo, bu siini boyaglardan istifads etdikdos ipliyi miixtalif iisullarla
boyayirlar. ©gor yun, tobii ipok vo kapron ipliyi {igiin tursulu, xromlu boyaq
islodilirsa, pambiq, kotan vo siini ipak ipliyi ii¢lin miistoqim, kiip, kiikiirdli, qara

anilin va goalovi xassoali basqa boyagqlar isladilir.
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Kiipboyamada boyaqlar avvalco hidrosulfat vasitosilo borpa edilib oridilir.
Burada leykobirlosmasi amoalo golorok liflorin {izorino ¢okiir vo oksidlosma
naticasinds ipliyi boyayar.

Kiip boyagqlari ilo boyanmis ipliyin rongi yuyulmaya, isiga, topas ¢ox davamli
olur. Ancaqg bazilorinin rongi siirtiinmoys az davam gotirir. Son zamanlarda kiip
boyaqlarinda miixtalif alvan va xos goriinon ronglor almaqg olur, odur ki, bu
boyaqdan genis istifads edilir.

Ipliyi miistaqim név boyaqda boyamaq nisbaton asanlasir. Bu boyaq toklikdo
suda yaxst holl oldugundan bitkilordon alinan lifli materiallari bu boyagla
boyayirlar. Boyag: suya tokiib, onu 80° qizdirir vo bir godar xdrok duzu olava edib,
pambiq, kotan vo siini ipliyi oraya salib boyayirlar. Burada sorf edilon boyagin
miqdar1 ¢ox olmayib sapin — ipliyin quru ¢okisina nisbaton 1-4% toskil edir. Bu
boyamada boyanan iplik siirtiilmoys davamli olsa da, yuyulmaya vo tops az
davamlidir. Bunu noazoro alarag, bu boyaqda agir metallardan (¢cox vaxt mis, az
xrom duzundan) istifads eidb, yuxarida géstarilon monfi cohatlor aradan galdirirlar.

Kiikiirdlii boyamalarda gostorildiyi kimi, torkibinds kiikiird olan boyaqlar
islodilir. Onlar suda, zoif tursularda, bozilori isa golovalordo va oridicilords
orimirlor. Bu boyaqlar golovi xasiyyatli kiikiirdlii natriumun komokliyi ilo holl
olub, leykobirlosmalars ¢evrilir. Boyaq, boyama zamani lifli materiallarin tizorinoe
¢okiir, soyuq su ilo yuyuldugdan sonra, havadan oksidlosma noticosinds boyaq
almir.

Kiikiirdlii boyaqla pambiq ipliyini tiind rongo boyamaq olur. Bu boyagla
ronglonmis iplik vo xalga suya, yuyulmaga davamli olsa da, riitubatli halda
stirtlinmoays Vo is1ga davamsiz olur.

Liflor 6ziindo rong amolo gotirmoklo boyamaq olur. Bu boyaglar liflordo
Kimyoavi reaksiya natisacindo amolo golir. Burada ipliyi az amalo getirici mahlula
hopdurub qurutdugdan sonra, diazobirlosdirici ilo emal edirlor. Azoamalogatirici

halinda muxtalif azotollardan istifada edirlor.
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Azotollar suda arimayib, goaloviliorde yaxsi ariyir. Selliiloz liflori azotollar1
lazziminca adsorbsiya edir. Ipliyi bu iisulla boyadigda onun rongi yuyulmaya,
horarato, siirtiilmayo, isiga ¢ox davamli olur.

Azoboyaglarla pambiq ipliyini qirmizi, gohvayi, bondvsoyi, sumagi, narinci,
ab1 vo bagqa rongloro boyayirlar.

Liflorin gara anilinlo boyanmasi. Burada ipliyin boyanmasi, xlorid tursusu
istirak1 ilo anilinin oksidlogsmasi noticasinds omoalo golir. ©gor anilina xlorid
tursusu ilo tosir gostorilorsa, noticods xloridli anilin alinar. Boyama zamani
materiali bu mohlula hopdurur, mis kuporosunu iss katalizator halinda isladirlar.
Yetisdirici kameralarda belo materialo isti havada saxlayirlar. Material burada
qurudugca anilin oksidlosir, materialin rongi tiind-yasil olur. Tamamilo gara rong
almagq ti¢iin materiali xrompik mohlulundan ke¢irmok lazimdir.

Iplik gara anilinlo boyandiqda 6z davamliligmi 10-12% itirsa do, rongi isiga,

yuyulmaga, siirtiilmoyo garsi déziimlii olur.
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I.4.Xal¢alarin alls toxunmaya hazirhq amaliyyatlar: va

toxunmasi

Miixtolif nov xalca toxumaq li¢lin aparilan hazirliq iglori xalca ipliyini vo
xalga toxuyan dozgahi lazimi qaydaya salmaqdan ibaratdir.

Xalca toxunasi pambiq oris vo argac ipliyi agac vo ya karton makaralara
sarilmig olur, Oris ipliyi bazi vaxt kolof halinda da sarinmis olur. Belos ipliyi ¢okib
gobul edirlor. Istifads edilosi ipliyi ¢arxlara silindrik halda sariyirlar. Pambiq argac
ipliyini makaraya vo ya ¢arxa dolayirlar.

Yun argac ipliyi makaralarda ¢ox vaxt boyanmus halda, Kkoloflordo olur.
Ipliyin no mogsads islodilocoyindan asili olaraq (aris, argac vo Xxov amoalogatirici)
onu miixtalif tisullarla hazirlayirlar.

Qodim zamanlarda xalgalarin toxunmasi prosesindo primitiv toxunmani
yerino yetirmok {igiin agac materialindan hazirlanmis dozgahdan istifado etmislor
[13].

Ol tsulu ilo xalga toxumagq tgiin istifado edilon dozgah (xana) oris ipliyinin
sarinmasindan asil1 olaraq tisuqi va saquli sokilds olur.

Birinci nov xanada xovlu, ikilizlii yun vo pambiq xalga toxunur. Payandaz vo
ayag altina salinan xirda xalgani da bazan bu xanalarda toxuyurlar.

Saquli quruluslu xana dikina dayanir. Olkamizin kollektiv va ayri-ayr1 xalca
toxuyanlar1 bu dozgahdan genis istifado edirlor. Xovlu va xovsuz xalgalarin ¢oxu
bu dozgahda toxunur. Toxunacaq xalganin uzunlugundan asili olaraq hor iki név
Xana ¢ox uzun va ya qisa olur. Qisa, alcagboylu xanada 2-3 m uzunlugunda xalga
toxumaq miimkiin oldugundan belo xanadan daha ¢ox istifads edilir. Uzun, hiindiir
xanadan boyiik va ya iki xirda xalgan1 birden toxumaq tigiin istifado edilir.

Ol {isulu ilo xal¢a toxumaq ticlin islodilon xana dozgahinin eni 1,2-2 m va
daha ¢ox olur. Bu dazgah an sads vo miirakkob qurulusda olur. Bu dazgahin sadasi

iki saquli yast1 salbandan vo iki iifliqi oxdan ibaratdir. Oris ipliyini bu oxlara corgo
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ilo sartyirlar. Bu oxlarin mosafosi xalganin boyundan asili olaraq miixtalif olur.
Oxlar1 pazlar ilo borkidirlor. Belo xana dozgahinda xovlu vo xovsuz xalga
toxuyurlar. Son illards belo xana dozgahinin iist vo ya alt oxlar1 (vallar) iki burma
(masafa doyigson) metal boltla baglanir ki, xal¢a toxunduqgca onu ¢evirmak miimkiin
olsun. Kegmis Sovet ittifaqinda ol {isulu ilo xalga toxumagqgda V.Sersev tarafindan
ixtira edilmis harlonan oxlu, sads, saquli dezgahdan istifado olunur. Polajayevin
dartma sistemli dozgahindan, A.K. — 1 ndév dozgahdan, 1.C.Surkovun batanl
dozgahindan va s. istifads edilmisdir.

Xalga toxumagq ti¢iin alave alotlor. Xanada ol iisulu ilo xalga toxumaq ligiin bir
ne¢o xirda alotdon do istifado edilir:

Ilmavuran qarmaqh bigaq. Bu bicaq oris saplarii ayirmagq, ilme vurmag vo
ilmalarin ucunu kasmak tigtin isladilir.

Kargila. Bu, argac ipliyini yatirtmaq ti¢iindiir.

Hoava. Bu agir olub, bark agacdan hazirlanir. Hove ariglorin {izarina cargo ilo
vurulmus xovverici ilmolori sixlasdirmaq vo orislorin arasini yatirmaq tg¢iindiir.
Bozon vaxt hovani metaldan hazirlayirlar. Hovonin daragabonzar 12-24 disi olur.

Qayc¢1. Bu, xov-tiftik omoalo gotiran ilmalorin uclarimi qirxib barabarlosdirmok
ticlindiir. Hal-hazirda belo qay¢inin xiisusi novlori vardir ki, onlar xal¢a qirxarkon
onun iizarinds istonilon hiindiirliikds xov amoala gatirmays komoak edir.

Xalganin iiziinii qirxmagq tigiin ayr1 quruluslu bir ne¢o ndév gaycidan da istifado
edilir.

Bicaq. Bu, ol iisulu ilo xalga toxuduqda, arislorin iizorina vurulmus ilmalarin
uclarmi kasmak li¢iin ala poladdan hazirlanmis cib bigagidir.

Ol iisulu ilo xalga toxumada bu xirda alstlordon savayi bir ne¢o basqa alotdon

do istifads olunur (sokil 1).
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Sakil 3. Xalga toxumagq ti¢iin alava alatlor.

Xalga toxuyan dozgahlarin qurasdirilmasi. Xalga toxuyan xana dozgahi
xalgalarin noviindon asili olaraq bir nego ciir qurasdirirlir. Qisa vo uzun boylu
xovlu va xovsuz xal¢a toxumaq lgiin saquli xana dozgahindan istifado edirlor.
Orada xal¢anin boyu yuxari vo asag1 oxlar-vallar arasindaki masafodon asili olaraq
amoala golir. Orta Asiyada bazon xalgalar iifiiqi xana dazgahinda toxuyurlar.

Qisaboylu xal¢a toxumaq {igiin oris ipliyinin ucunu sol torofdon oxlov
¢ubugunun ucuna baglayirlar. Bu ¢ubugu xana dozgahinin ist torafina barkidirlor.
Oris ipliyi xananim alt oxuna vo bu oxlov ¢ubugunun {izorina barabor masafods
sarinmalidir. Origin asagi oxun-valin alt torafindon kegirib, xananin dal tarafindan
qaldirarag, yuxar1 oxun-valin tlizorindon asagi endirib, bir dofo bu oxlov ¢ubuga
sar1y1b, alt oxun tizorindon kegirir Vo xananin dal torafindon yuxari qaldirirlar.

Oris ipliyini alt vo list oxlarin-vallarin iizorino axira qodor, cargeslordo bu
tisulla sariyirlar. Bu oris ipliyinin miqgdar1 toxunan xalganin enindan vo sixligindan

asili olur.
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Xana dozgahinda iz torafds olan oris, xalgani toxumaga, dal torafds galani iso
ehtiyat {igiin saxlanir. Xalc¢a toxunub ¢evrildikco onlardan istifado edirlor. Xana
dozgahina oris ipliyini sarimaq {igiin bir nafor iroli torofds, skamyada oturaragq,
iplik yumagimi oxlov ¢ubuguna baglayib, asagi oxun altindan kecirir vo Xana
dozgahinin dalinda ayaq iisto durmus isciyo verir. Homin is¢i ipliyi gobul edib
yuxari val tizarindon kegirir vo xananin {iz torafindon asirmaq tigiin iralido oturmus
isciyo verir. Omoliyyat axira qodor belo aparilir.

Cox enli Va uzun xal¢anin aris ipliyini sarimaqda li¢ nofor istirak edir. Burada
xana dozgahinin “remiz” amalagotiron oxuna da nozor salmaq lazimdir ki, hor dofs
orisi ilmo edib ona kegirsin.

Bu ilk amaliyyatin xal¢a toxumaqda boyiik shomiyyatini nozors alarag, homin
151 on tocriiboali xalga toxuyanlara tapsirirlar.

Uzunboylu xal¢a toxumaq li¢lin do oris ipliyini oxlara-vallara bu tsulla
sartyirlar. Ancaq burada islor bir gqodor miirokkob olur. Belo xalgalar saquli xana
dozgahinda toxunduqda orisi ya yuxar1 vo asag1 oxlara-vallara sartyirlar, ya da bu
osas dozgaha komokgi olan balaca dozgahin valina sar1yib, xal¢a toxunduqca ondan
istifads edirlor. Bu amoliyyat rahat olmagq ti¢iin aris ipliyini avvalco yumaq (kalof)
formasina salirlar.

Bu dozgahlardaki “berdo” hissalori bozon arisin barabar mosafods yi1gilmasina
komok edir. Toxunma prosesindo oris ipliyini ciit vo toklorini ayirmaq vo
qaldirmaq tigiin onlar1 xana ¢orgivasinds daragabanzor “remiz” dislorinin arasindan
kegirirlor. Xana dozgahinin yeni sisteminin yan torofdo val firladan qurgusu da
vardir ki, 0, arisin yaxsi dartilmasma va xalga toxundugca ¢evrilmasine komok
edir.

Umumiyyotlo, xalgagiliq oris ipliyinin uzunlugunu miioyyan etdikds, onu
xalganin boyuna nisbaton bir qodor artiq gotiiriirlor. Burada xalganin sagaq hissasi
Vo toxunduqdan sonra yigilacagi nozors alinmalidir.

Bundan basqa, xalga toxumagq ii¢lin aris ipliyini xalganin boyuna nisbaton 50-

60 sm artiq gotlirmok lazimdir.
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Xalcalarin  toxunmasma baglanmasi. Xalcanin  toxunmasina, onun
layihasindan, texniki sartlorindon vo naxislarinin tortib edilmasindon baslanir.

Ol ilo vo maginda toxunacaq xalganin naxiglari vo onlarin xalga tizarino
kogliriilmasi bir ¢ox sortdon asilidir. Xal¢a toxuyanlara vo xalgalarr texniki
cohoatdan tortib edon, naxis diizoldon rassamlara boyiik tolobat verilir. Onlar estetik
zOvqa Va zangin badii nazariyyays malik olmalidirlar. Xalca rossamlar1 vo xalga
ustalart miixtolif rongli ipliyin bir-birina uygun golmasini miioyyan etmoayi vo
xalcaya plastik naxis vurmagir yaxsi bacarmalidirlar. Bundan basqa, bu
miitoxassislor xalga toxumagin vo onu bazomoayin texnologiyasini lazimi daracodo
bilmoalidirlar.

Xalgalarin naxislart Ggiin isladilon ipliklorin olvanligi, rongarongliyi ¢ox
ohamiyyatlidir. Xovlu xal¢alarda bu ranglorin névlari iki-tigdon baslayib, iyirmiya
goadar, bazan daha ¢ox olur.

Xalga toxunmazdan ovval onun texniki sortlori, naxiglarinin eskizi vo
islodilmasi, ipliklarin rangi layihads gostarilmalidir.

Toxunacaq xalganin texniki naxislart millimetr xanali kagiz iizorinds alvan
ronglorlo gostarilir.

Burada hor bir mm? bir xovverici ilmoys borabor tutulur. Xovlu xalca
toxuduqda belo kvadrat damali eskizdo olan naxislar osas sayilsa da, six novli,
mosalon, Tiirkmonistan xalgalarinda, bir balaca xanada 2-4 ilmo yerlosdirilir. Belo
xanalarin dSlgiilori oksoriyyatlo 1,25mmX1,25 mm olur, amma 1 mmX1lmm
boylikliikkdo olanlar1 da vardir. Bu damali kagizin boyiikk damasi 10 mmX10mm
xirda damadan ibarat olur.

Xalga naxiglarmin eskizlori tortib edildikdon sonra, xiisusi badii sovet
torofindon baxilib tosdiq edilir. Bu sovetlordo totbigi incosonst rossamlari,
xalcacillq  miitoxassislori, texnologlari, xalgatoxuyanlar, xalca  mallari
omtoosiinaslari istirak edirlar.

Xalcalarin ol tisulu ilo toxunmasi. Ol iisulu ilo toxunan xovlu xalga, 0z
quruluguna gors {i¢ nov iplikdan (aris, argac vo Xovamalagatiran) toxunub, adadi

halda olan, qalin bir toxunmadir. Burada, arislora saquli sarinmis ilma cargalori
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gorilinlir. Onlarin ucu barabar halda qirxildigdan sonra, xalganin iiziindo yumsaq
tiftik omolo golir. IImolor xalgcanin toxunmalarini 6rtiib, onu hamar vo tiftikli bir
toxunma Kimi gostorir. Xalgcanin bu xov-tiftik gati avvalcadon nazords tutulmus
rangli, alvan ipliklordon toxunan xalganin naxislarini amola gatirir.

Ol {isulu ilo toxunan moxmorsoxsar xovlu xalgaya xovlar bozok verir. Bu
xovlar xalgani qalin vo davamli edir.

Xovlu xalga tiftiyinin hiindiirliiyii 2-18 mm olur. Bu xalganin sixliq doracasi
miixtolifdir: nishoton seyrok toxunan xalganin 1m?-do 90 min ilmo oldugu halda,
lap s1x toxunmus xalgada 600 mina godar ilmo olur.

Belo xovlu xalganin 1mm?-i 2-4 kq olur.

Xalga ol iisulu ilo asagidaki qaydada toxunur. Sol ali iki corgs aris ipliyinin
arasina salib, sag torofdon iki arisi ayirdigdan sonra, xana dozgahinin irali tarafindo
astlmis xov amolo gotiron ipliklordon (xalganin naxisindan asili olaraq) birinin

ucunu uzadaraq, sag ali ilo bu iki ariso ilma vururlar.

Sokil 4. Ufuqi formal1 xana dozgahinda xalca toxuma amoliyyati.
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Omolo golmis ilmonin iki ucunu bir godor artiq buraxib, bigaqla kasirlor.
Hazirda ucuqarmaqli xiisusi qaygilarlarla da ilmo vururlar. Bu gaygilar iki arigo
iIlma vurub, uclarini da kasir.

Xalganin 6n torofina bu {isul ilo bir corgo ilms vurdugdan sonra, onu
sixlagdirmaq  vo ovvalki cargonin iizorino yatirmaq iciin, ilmo coargalorinin
tizorindon bir vo ya iki argac ipliyi kegirirlor. Sonra xovverici ilmolori argacla
sizlagdirib bir-birinin tizorine coargoe ilo yatirmaq ti¢lin ovvoalco argaclari korgilo ilo
sixlagdirir, sonra hovo dediyimiz agir alotlo doylib homin codrgoni barkidirlor.
Xovlu xalgani gostorilon bu iisulla avvalco xovverici, sonra argacla corge-corgo
toxuyub qurtarirlar.

Xalganin xov hissasi qurtardigdan sonra, onun konarlarini sads palaz tisulu ilo
3-4 sm eninda toxuyurlar. Bundan mogsad, xalganin konarlarimi barkitmokdir Ki,
sonradan xovverici ipliklor gagmasin vo xalga davamli olsun. Bu ciir ilmo
tisulundan basqa, bir yarim ilmo iisulu da vardir. Burada bir aris tamamila, 0 biri
ISo ancaq gisman ohats olunur.

Xovlu xal¢alar1 bu iisulla toxuduqgda, ehtiyat {igiin yogun argac sap1 isladirlor
Ki, har corga ilms vo argacdan sonra, hova ilo vurulan argac qirilmasi. Coargoni
barkitdikdan sonra bu ipliyi qaldirib xalgani yens toxumaga baslayirlar.

Xovlu xalgada 1-2 coargs ilma amols gatirdikdon sonra, onun uclarini qayg1 ilo
kasib, barabarlosdirirlor.

Xalgan1 bu iisul ilo 20-30 sm enlikds toxuduqdan sonra, ilms vurmaq ¢atin
oldugundan onu ¢evirmok lazim golir. Bu moqsadlo pazlari ¢ixartdigdan, yaxud
boltlar1 bir qadar bosaltdigdan sonra, asagi vo yuxari oxlar1 da bosaldib xalgani
dartilmis voziyystdon azad edir vo onu yuxaridan asagi gevirirlor. Toxunacaq
hissoni asagi oxdan 10-15 sm iz torofdon yuxari saxlayirlar. Bu omoliyyatdan
sonra pazlar voa boltlar yeno do borkidilib xalgan1 dartilmis vaziyysto gatirir vo onu
ovvalki tisul ilo toxuyurlar.

Bu omoliyyat xalga toxunub qurtarana godor tokrar olunur. Xalga toxunub
qurtardiqdan sonra, onun iki bas tarafindoki toxunmamis 50-60 sm uzunlgda aris

ipliyini ton ortadan kasib, xalgan1 xana dozgahindan ¢ixarirlar. Sonra bu origlorin
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ucunu horiib sagaq omolo gotirirlor ki, onlar xalganin sokiilmasinin, tez
yirtilmasinin qarsisint alir.

Xovlu xalgan1 xana dozgahindan ¢ixartdigdan sonra, bazon onun astar tarafini
alova tutub iitlir vo xal¢ani artiq yun tiftiyindan va yapismus zibildon tomizlayirlor.

Xovlu xalganin toxunmasi bir ne¢o isulla ilmo vurmaqla basa golir.
Bunlardan on ¢ox rast galonlori 2-ci sokilda gostarilonlordir.

Xovsuz xalga oris vo argac ipliyindon sads iisulla, bir gat toxunur. Argac
ipliyi alvan rangs boyanir. Bozi hallarda orisi ag vo gara rongli yun iplikdan
gotiiriib, oyirilmis iki rong iplik alir vo onu Xovsuz xalga mallarina oris kimi
islodirlor. Burada ancaq xal¢anin argac ipliyini boyayirlar.

Xovsuz xalga mallarina palaz, kilim, cecim, guval, tambalit, mafroc vo geyri
bu kimi xalga mallar1 daxildir. Onlar insanlara xovlu xalcalardan da ovval
malumdur.

29 ¢ b [13

Bu grup xal¢a mallarina boazi yerlords “yamoni”, “dumi”-“varni”, “zili” vo
geyrilori daxil edilir. Palazlarda slvan zolaqli vo “g6l” formali naxislara ¢ox rast
golirik. Burada argaclar bir-birina bitismoyir. Odur ki, naxiglarin arasinda bosluq

olur, bu bosluglardan is1q kegir.
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II FOSIL XALCA MALLARININ ISTEHLAK XASSOLORI
I1.1.Xal¢a mallarinin istehlak xassalorinin qruplasdirilmasi

Moalum oldugu kimi xalga mallar1 qurulusuna gora badii dekorativ xarakterli
toxunma mallaridir. Bu qrup mallar miixtalif magsadli, yani maisoatin interyerinin
bazondirilmasinda iri vo orta olgiilii ollo vo ya masinla toxunan xalgalar, ayaq
altilar1, siifralor, idman vo miialicovi xarakterli kigik ol¢iilii xali, ortiiklar, oturacaq
stullar1 ti¢lin xalga vo S. magsadli olan momulatlaridir. Digor toxunma mallarinda
oldugu kimi xalga mallarmin da istehlak xassoalori 3 qrupa: yararliliq (utilitarlig),
estetik vo uzunémiirliiliik xassalora boliiniir [14].

Utilitar xassolor sirasina xalga mallarinin  ¢okisi, ¢irklonmolora qarsi
doziimliililyli, xovlu tobagesinin tomizlonmosinin ylingiilliiyii, riitubst gotiirmasi
gabiliyyati, sothi elektrik ionlarmin yaranmasi, yag gotlirmosi Vo Yyuyularkon
tomizlonmosi imkanlari, temperaturaya vo yanmaya qarsi oks dayanmasi, istilik
izoledici xassoys malik olmasi, sasi udmasi vo akustikliyi, qurulusu, tortibat1 kimi
vacib gostaricilor aiddir.

Xalgalarin vacib xassalorindon asasi onlarin estetik xassaloro malik olmasidir.
Buraya xalga momulatlarinin bodii-koloristik tortibati (ornamenti vo naxisinin
doqigliyi, naxislarin aydinligi, rong qammalarinin miqdar1 va s.), istehlak¢ilarin
toloblorina vo modaya uygunlugu, xovunun sixligi vo hacmliliyi, xovlu gatimnin
azilmadan sonra barpa edilmasinin siirati, xovunun ke¢allosmoys qars1 davamliligi
(kegalosma xalgalarin estetik xassalarinin pislosmasinin asas amilidir), sokiilmaya
qarst dozimliililyli, xovlu gatmin sofoqliliyi, ilmo qatinda yunun qivrimhigi,
xalgalarin gdvdosinin dolulugu vo xovunun yumsaqligi kimi gostoricilor aiddir
[15].

Xalgca mallarinin etibarliligt dedikdo momulatin yeri goldikdo tomira
yararliligi, momulatin saxlanmaya yararligi vo uzun Omiirliiliiyili, ilmo doastinin
borkidilmasi davamliligin saxlanilmasi; ilmolorinin upruqlugu vo ozilmays qarsi
davamliligi; xovlu tobagesinin siirtiinmoys qarsidavamliligt; ilmo dostinin ¢ox
dofali ayilmays va qatlanmalara garsi davamliligi; (bu xiisusilo dosamaya Sarilon

xalca momulatlarina daha ¢ox aiddir); boyaginin isiga, riitubata, yuyucu vasitalora
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Vo s. garst sabitliyi; tomizlonma zamani totbiq edilon tomizloyici maddalora qarsi
doziimliliyii; mikroorganizmlarin, gamiricilorin tasirine oks dayanma qabiliyyati
(bu xiisusilo yun asasli toxunus xal¢a mallarina daha ¢ox aiddir).

Xalga mallarmin istifadoesindon asili olarag bu xassalor bu vo ya diger
toroflora do doyiso bilor vo bozokds olmaya bilor. Désomaiistii xalgalar bir gayda
olaraq daha yiiksok davamliliga, upruqluga, yiiksok saviyyoli gatlanmalara vo
siirtiinmaya qars1 davamli olan lifli materiallardan istehsal olunur. insan horokatlori
daha ¢ox olan yerlordo xovlu tobagesi qirxilmayan xalcalarin istifade edilmosini
daha mogsadouygun sayirlar. Lakin, dekorativ toyinathi xalgalarm, moasalon
divardan asilanlarin, stoliistii siifro moqgsadli, divanin istiino Sarilonlorin asas
moqsadi isa gozal estetik tortibata malik olmasi plana ¢okilir, bazilorinds iss estetik
tortibat istifado xarakterino goro ikinci planda durur.

Dosomoiistii  xalgca mallar1  vo digor noévlorinin istehlak xassalorinin
formalasdirilmasinin osasini onlarin istehsalinda totbig olunan Ilifli materiallar
toskil edir. Butaya gqeyd olundugu kimi tobii vo kKimyavi liflor aiddir. Bundan slave
boyaq ndviiniin, liflorin vo ilma ipliklorinin boyadilmasinin texnoloji proseslari,
xalga ipliklorinin qurulusu, xassolori, oayrilmasi xiisusiyyatlori, toyinati,
arayislandirilmasi, xalga toxunusu tsullari, habelo toxunmus xalcalarin dozgahdan
cixarildigdan sonra olava bazondirilmo tisullar1 aiddir. Masalon, yiiksok keyfiyyatli
xalga tolob olunurdusa bu zaman xovlu tobago iiciin istifado olunan lifli
materiallarin xassolori, xiisusilo istifado olunan lif novlorinin xassoalori ciddi
surotdo nozordo tutulmalidir. Xalganin toyinati nozoro alinmagla, mosslon ya
dosamo iistli vo yaxud da divardan asilmaq ii¢ilin xalgalarin toxunmasinda kimyavi
lif  qanisigh iplik vo saplardan istifado olunmasi daha moagsodouygundur. Lif
torkibinin diizgiin se¢ilmosi yeni név xal¢a névlorinin toxunmasini vo yeni ¢esidin
yaradilmasi ligiin gox ohomiyyatlidir.

Yasayis vo ictimai binalarda dosomo iistii xalgalarin ilma tobagesi kimyavi
liflordon istifado etmoklo xovlu tobagesinin hiindiirliyiinii 5 mm-dok 12 mm-dok
qaldirmaq miimkiindiir ki, bu da xal¢anin elastikliyino, qatlanmaya qars1

davamliligina, siirtlinmays, ¢irklonmoys doziimlii olmasina imkan verir. Divardan
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asilan xalcalarin toxunmasinda qarisiq moqsadi ti¢iin selliiloza, misli-ammonyak va
s. liflordon istifado etdikdo agiq gammali rong tortibati olmaqla havanin isiq
tosirina garst davamli olur.

Ol tsulu ilo istehsal olunan xovsuz xalca momulatlar1 bir név sads toxunus
parcani tosovviir etdirir ki, bu da ayri-ayr1 rongli oris vo argac ipliklorinin komoyi
ilo hamar sotho malik momulat sayilir. Bu ciir xalga mallarina sumax, palaz, kilim,
cecim va s. aiddir. Ollo toxunan xal¢a mallar1 iso 3 sistem sapla, yani aris, argac vo
iIlmo materiallarindan istifado edilmoklo toxunur. Bunlardan oris ipliklori uzunu,
argac ipliklori kondolon vo xov yaradan iplik iso oris ipliyinin ciit corgalorine
dolanaraq diiytinlomokls istifads olunur.

Masinla toxunan xovsuz xalcalarda ollo toxunanlarda oldugu kimi bir qgat
pargani xatirladir. Bu név momulatlar xiisusi konstruksiyali dozgahlarda toxunur,
toxunmasinda polotno, dioqonal vo s. toxunma noévlori totbig olunur. Jakkard
naxish xovsuz xal¢a mallar1 da eyni adl1 dozgahlarda ¢ox sayli ¢esnoklarin istiraki
ilo istehsal olunur.

Xovlu tobagoys malik olan masin xalsalar1 bir ne¢o tobagali par¢ca materiali
olmagqla tiz qatinda xov tobagoasi 2 vo 3 sistemli aris saplarindan ibaratdir vo argac
ipliyi ilo carpazlasaraq toxunma yaradir. Masila istehsal edilon xalg¢alar band
edilmo, 2 qatli polotno, lentli, aksimetrik, taftliq xal¢a toxuyan dozgahda, oris
toxunuslu masinlarda, elektrostatistik vo s. tisullarla hazirlanir [15].

Xalga toxuyan masimlarda ilmo diiyiinlomo {sulu ilo xiisusi polad
garmaglarinin kdmayi ilo momulatlar toxunur. Bu dozgahlarda xal¢a toxunmasinda
3 nov aris sapindan istifads olunur, yani xalganin asasini yaradan, désamadan, xov
yaradan iplikdon vo argacdan ibarat olur. Osas tobago xalganin gévdosini yaradir,
ilma qatin1 6ziino baglayir vo argac sapmi désomoa materiali ilo birlosdirir. ilmo qat:
momulatin {iz gatinda yerlogir. Sarilmo materiali xalganin astar torofini yaradir,
argac iso arig saplarini vo Xovu birlogdirir.

Iki polotnolu xal¢a toxuyan masilarda momulat hazirlanmas1 ancaq jakkard
toxunusunda basa g¢atdirilir. Bu dozgahin xarakterik cohati odur ki, eyni vaxtda 2

polotno toxunur ki, bunlarda biri-birilordon miioyyoan istigamotlordo arali
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vaziyyatdo mdévcuddur. Har bir polotno asas va sarilma, habelo xovlu tobage 3 nov
orig saplarindan ibaratdir. Xov {igiin arig iso hor ikisi ligiin imumidir ki, névba ilo
gah alt vo gah da iist tobogosi toxuyur. Xalganin xovlu gati xiisusi bigaqglarin
komoayi ilo xov yaradan saplarin dogranmasi naticasinds yaradilir.

Aksiministerli xalca toxuyan dozgah ilk dofo Bdyiikk Britaniyanin
Aksiminister sohorinds ilk dofa yaradilan dozgahdir va bu dozgahin adi ilo toxunan
xalcalara aksiminister xal¢alarinin adi1 verilmisdir. Bu xalcalar ¢ox qath pargadir,
bunun da osas govdosi karkas vo sorilmo materiallarindan ibarot olmagla oris vo
argac ipliklordon toskil olunur. Lakin, xov gatiniancaq xov dostlori togkil edir.
Buradan goriindiiyii kimi, xalcanin bu toxunma tisulu ilo hazirlanmasiin istehlak
xassalori texnoloji proseslordan ibaratdir.

Lentli masinlarda toxunan xalcalar 2 morholodo basa catdirilir. ©vvalco
hazirlanmig rosmo uygun olaraq alvan rangli ipliklordon yarimyun polotno toxunur.
Toxunmus polotno uzunu istiqgamotdo zolaglara koasilir vo sonra iso buxara
verilorok burulmadan kegirilir. Hazirlanmis bu yolla zolaqlar (bazon buna bafta da
deyilir) coxlentli dozgahlarda xal¢a toxunmasinda istifado edilir Ki, rongo vo
rosmloars uygun olaraq segilon zolaglar xalganin xovlu qatin1 yaradir [17].

Cox i1yno kegirmo tsulu ilo toxunan taftinq adli xalgalarin toxunmasinda
xiisusi konstruksiyali masinlardan istifado olunur. Iyno keg¢irmoklo tikisli bu
xalgalarin hazirlanmas1 prinsiplori asagidaki moarhalolordon ibarotdir. Kondirdon
ovvolcodon toxunan materiala ya propilen saplarindan vo yaxud da sintetik
toxunmamig materiala iiz torofindon iyno kegirmo yolu ilo xovlu tobagoni yaradan
ipliklar vo yaxud da teksturali sintetik saplar tikilir vo xov gati yaradilir.

Horiilmo yolu ilo istehsal olunan xalgalarin hazirlanmasinda yiiksok
mohsuldarliga malik olan aris toxunuslu rasel masinlarindan istifade olunur. Bu
ndv xalgalar bir texnoloji tisulla horiiliir ki, bu da 3 sistemli oris saplarindan ibarat
olub xalc¢ani1 biitovlosdirir.

Xalgalarin horiilma-tikma vo iynokegirma tisulu ilo istehsal olunan xalga

mallar1 prinsipco toxunmamig parga polotnosundan forglonmir.
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Elektrostatik iisulla xalgalarin hazirlanmas1 da bir neg¢a marhalalordan
Ibaratdir. Bunun {iglin ovvalco astarliq material hazirlanaraq iiz torafino yapisqanla
material ¢okilir, sonra uzunlugu 2-3 mm-a barabar olan xiisusi ronglorlo boyanmis
dogranmis lif kiitlosi hazirlanir ki, bunlar xalcanin xovunu yaradir. Daha sonra
kamerada elektrostatik miihitdo manfi vo miisbat ionlarinin cozbetma qilivvasing
osaslanan cozbetmo yolu ilo dogranmis liflor saquli istiqgamotdo yapisqanlagmig
asasin lizaring ¢okduriilir.

Biitiin bu yuxarida xarakterizo olunan xal¢anin toxunmasi tisullarinin hor
birisinin hazir momulatlarin keyfiyyot Soviyyasinin formalagdirilmasinda xiisusi
rolu vardir.

Xalga momulatlar1 dozgahlardan toxuyub c¢ixarildigdan sonra onun
arayiglandirilmas: omoliyyatlar1 totbiq olunur. Arayislandirmanin osas mogsadi
momulatlara istonilon keyfiyyot gostoricilori vermokdan ibaratdir. Olla toxunan
xalgalar bir qayda olaraq kimyoavi maddalorin istiraki ilo avvalca yuyulur. Yuyulma
zamani xalgalarin govdosi yumsalir, ilmo toboqosi gozallosir vo 6z formasini alir.
Sonra mamulatlar qurudulur. agar toxuculuq négsanlari vardirsa, ndgsanlar aradan
qaldirilir.

Eyni zamanda masinla toxunan xal¢alarin da négsanlari aradan galdirilir. Bazi
nov xalcalarda fasonlu qirxilma iisullar1 aparilir. Xalgalarin qiraqlar tikilir. Bozon
xiisusi arayislandirma omoliyyatlar1 da, yoni giivoys qarsi, elektriklosmoya qgarsi,
ozilmaya Vo ¢lirlimays garst emal omaliyyatlari totbigq olunur [18].

Xalgalarin son arayislandirma omoaliyyatlar1 zamani xalgalarin astar torofinog
cap usulu ilo rosmlor, boyagla bozi momulatlar, hotta lateks, kopik vo digor
tobagalor da vurulur. Bir s6zlo xalgalarin son arayislandirma prosesinin naticasinda

xalca mallarina hazir gériiniis vermokdan ibaratdir.
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I1.2.Xal¢alarin sixhig1 va onun texnoloji ahamiyyati

Umumiyyatlo, xalgalarm keyfiyyat soviyyasinin giymotlondirilmisinda sixliq
gostaricisinin ¢ox boylik shomiyyati vardir. Hor seydon avval xalgalarintoxunma
sixligi onun istiliyi saxlama, siirtiinmoys gqarst davamliligina, habelo xalg¢ada
yaradilan ornamentin aydin vo g6zal goriinmasing asasli suratdo tosir gostarir.

Sixliq dedikdo, xalganin gévdasinds vurulmus ilmoalorin vo ya diiytinlarin bir-
birina neca yaxin vo arali mosafolordo yerlosmosi baga diisiiliir. Xalgalarin
sixligiin toyin edilmosini xalganin 10 sm sahadoki eninds ¢inin miqdar1 nozara
almir. Masalon, 50x50 sixliga malik xal¢a haqqinda s6hbot gedirss, demali bu
xalganin eni istigamatinds qosa oris tizra 50 adad ilmo diiyiinlori vardir. Buradan
goriindiiyti kimi xalganin sixligin1 ham onun uzunu vo ham doa eni istiqamatinad
toyin etmok olar. Sixligdan asili olaraq eyni zamanda onun toxunmasinda material
sorfini, texnoloji yararliligini, iqtisadi somaraliliyini do hesablamaq olar. Xalcalarin
sixlig1 oris boyunca va argac boyunca adlandirilir. Demoli, xalganin eni {izro olan
sixliq aris va uzunu istigamatinds olan sixlig1 isa argac sixligi adlanir. Xalganin eni
lizro sixlig oris saplar1 oxlara sarinarkon (pargalarda oldugu kimi) vo uzun
istigamotdo isa argac iplari ya allo doyiilarkoan (hava vasitasilo) vo yaxud toxuculug
toxuculuq dozgahlarinda batanin kdmayi ilo vurusarkon sixlasdirmaqla yaradilir.
Bozon miitoxassislor xalgalarin  keyfiyyatinin  vo davamliliginin yaradilmasi
amilloro qumashq adin1 ¢okirlor. Tocriibads lazim goldikds Xalganin sixligmi 1
sm2-do va ya hor bir 1 m?-ds olan sixliq gostoricisine gora do tiyn edirlor. Ona gora
do xalganm texniki xarakteristikasindan sphbot gedon zaman onun ne¢o m2-don
ibarat olmasi toyin edilir.

Demoli, xalca mallarinin sixliq gostiaricilori hesablandigdan sonra xalganin
eskizi lizro ¢okisinin hazirlanmasi, material sarfini, onun toxunmasina sarf edilon
saatin miqdari, texnoloji proseslorin neco qurasdirilmasi vo digor mosalolor
miizakirs olunur.

Eyni zamanda xalca toxuculuq dozgahindan c¢ixarildigdan sonra onun
toxunmasina no (odor materialin, omok Sorfinin haqqi mosalolori xalganin

sixliginin va Slgiisiiniin tayin edilmasindan sonra miioyyanlosdirilir.
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Bizim respublikamizda toxunan milli xal¢alarimizin hom eni vo do uzunu
Istigamotindo sixliq gostaricisi eynidir vo bu baximdan xalgalarin arxitektonik
g0zolliyi daha yiiksok giymotlondirilir. Lakin xovlu xalgalardan forgli olaraq
xovsuz xal¢ca momulatlar1 sirasina daxil olan kilim, palaz, sumax, formos va s. kimi
momulatlarin sixlig1 eyni deyildir.

Azorbaycan orazisindo gadim zamanlardan bu giinadok toxunan xalgalarin,
momulatlarin sixligr 25x25-don 100x100 sixliq gostaricilorina godar doayisir. Elo bu
Olgiilordon asili olaraq xalga vo xalga momulatlariin texniki vo igtisadi mosalalori
hall olunur.

Xalga mallarmin kigik, orta vo yiiksok sixliq gostaricilori hesablanir. Bu
zaman 25x25-40x40 kigik, 40x40-50x50 orta vo 50x50-70x70 sixliq gostaricilori
forglondirilir. Bunu miitoxassislor elmi hesablamalara vo tocriibovi foaliyyatlors
osaslanarag hor bir sixliq gostaricilorinds hansi némrali yun liflorindon ayrilmis

iplik vo saplardan istifads olunmasi {izro asagidaki 3 sayli codval momulatlar: tortib

edilmisdir.
Codval 3
Sixhiq Yun oris Argac
25Xs25 3/2 40/28 40/28 40/18
35x35 412 40/24 40/24 40/15
40x40 412 40/18 40/18 40/8
50x50 5/2 40/12 40/12 40/6
60x60 6/2 40/9 40/9 40/6
70x70 712 40/9 40/9 40/4

Bu codval momulatlar1 onu gostorir ki, verilmis sixligdan konarlagmalar
oldugda no q@odor ¢ox materillardan istifado edilmisdir, sixliq gostaricilori
pozulmusdur va s.

Xalga toxunarkon onun har 1 m?-2 lazim olan iplik vo saplarm hesablanmasi
da doqiglosdirilir. Buna goros do xal¢anin toxunmasina sarf  olunan

xammateriallarin ovvalcadon hesablanmasi vo dogiqlosdirilmasinin xiisusi rolu
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vardir. Bunun {igiin ilk ndvbada xalganin ilmasi ii¢lin yun ipliyinin, arig vo argac
saplarinin  nomralorini, istehsal olunacaq momulatin hansi sixliq vo olgi
gostaricilorino malik toxunmasini da bilmak ¢ox vacibdir.

Tokco bu deyilonlor kifayat elomir, habelo xalganin ilmo gatinin qalinhig,
iImasinin uzunluguda miitloq vacib amillordondir. Biitiin gostarilon lazimi
momulatlar toplandiqdan sonra oavvoalco xalganin har bir m?-ds olan oris iizro sixliq
gostoricisi tapilaraq argac iizro sixliq gostoricisine vurulur vo 1 m?-o diisocok
Ilmalorin say1 toyin olunur. Tapilan hamin rogom bir ilmo uzunluguna vurulur vo
bir m?-5 diison ipliyin uzunlugu tapilir. Tapilan bu rogom istifado olunan ilmo
ipliyinin némrasina bdliinarok 1 m? yun ipliyinin ¢okisini tapmagq olur.

Demoli, sorf olunan 1 m? xalga iigiin ipliyin ¢okisini tapmaq miimkiin oldugu
liglin bu gostaricini tocriiba yolu ilo do xalganin imumi sahasine vurmagla
nozardon kegirilon xalganin toxunmasina sorf olunan timumi ipliklarin hacmini
toyin etmok miimkiindiir. Lakin bozi hallarda xalganin toxunmasi prosesindo
ipliklordon asili qalan, yarasiz liflor do tokiiliir vo hesablama zamani bu itkinin do
hocmini tapib imumi rogamo alave etmak talob olunur [10,19].

Bunu belo bir misalla riyazi hesablama vasitasilo izahatin1 verok. Tosovviir
edok ki, 6l¢iisii 100x150 sm olan va sixlig1 isa 50x50 olan kigik 6l¢iilii bir xalganin
toxunmasi lazimdir. Xalganin enil metr, sixligr 50x50 oldugu iigiin onun enindo
501/500+1 saquli simmetriya ilma, uzununda iss 751/750+ ifuqi simmetriyasini
verir. Bu iki rogomi biri-birina vurdugda xalgada olan iimumi ilmalorin sayi tapilir,
yani 751x501=376251 ilms vardir. Bu ragqomi 26 mm-o uzunluguna malik ilmoyo
vurmagqla xalganin toxunmasina lazim olan yun ipliyinin uzunlugunu bels tapmag
olar: 376251x26=978526 m. Adoton xalganin ilmosi 2 gata malik oldugu ii¢iin

alian 9782526 rogomi 2-ys vurularag mm olduguna gora 1000 rogomina boliintir.

9782526x2
1000

Alman bu rogom ipliyin ndmrasine bdliinorok xalga {igiin nozords tutulan

= 19565052 metr

19563052

ipliyin miqdar1 hesablanir: = 3913 gram. Eyni zamanda toxunacaq

xalganin orisi vo argaci tgiin istifado olunacaq saplarin istifado miqgdarini da bu
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yuxarida gostorilon yolla hesablamaqg olar. Boazi xalgalar vardir ki, onlarin hor iki
ucunda sacaglar1 olur, bu zaman sacaqglarin uzunlugu xalganin uzunluguna da slave
olunub hesablanir. Bu yolla dozgaha sarinacaq bir oris sapmin uzunlugu tapilir.
Moasalon, tutaq ki, xal¢anin Olgiisii 180x130 sm, sixligr iso 40x40, sacaginin
uzunlugu 12 sm-o borabor olmalidir. Bu zaman dozgahin oxuna sarinan bir orig
sapinin uzunlugu 180+12+12=80=284 sm olacaq. Xal¢anin sixlig1 40x40 borabar
Va eni isa 130 sm-o barabar olduguna géra 130x4=520 ilmo olacaqdir. Xalgada hor
bir ilmo 2 odod oris sapimi diiyiinlorino goro xalga oxuna 1040 oris sapi
sarinmalidir. Bundan bagqa xalganin qiraq toraflorinds 2 qiraq ilmoasi deyilon ilmo
do vardir va xalganin ton ortasinda saquli istiqgamotdo simmetriya ilmasi dos olur.
Beloliklo, 1040+4+4+2=1050 oris corgoesi almir. Bu ciir hesablanmaya

miivafiq olaraq xal¢aya 284 sm uzunlugunda 1050 adad aris corgosi lazimdir:

284x1050
2,2x100

Alman 1352 q. ragomi xalganin iimumi sahasine boliindiikds 1 m? xalga {i¢iin

= 1352 gram

lazim olacaq oris sapinin uzunlugunu va ya ¢akisini hesablamag olar.

Toxunacaq xalganin sixliq va Olgii gostaricilorini bildikdon sonra ona sorf
edilocok argac sapinin hocmini tapmaq miimkiindiir. Eyni ilo oris sapinda oldugu
kimi, bu halda da xal¢anin qlraq ilmoalora, toxunmanin baslangicinda vo axirinda
doytilocok siralara gedon argac saplarinin miqdart imumi hesablamaya daxil
edilmisdir.

Eyni zamanda argac sap1 pambiqdan oldugundan onun riitubat okmo Xxassasi
nozaroe alinmagla xalganin enindo hor 100 sm ii¢lin 1-2 sm uzunlugunda artiq argac
sap1 da istifado olunaraq konarlar1 gostorir. Gostarilon bu olavalor argac sapinin
hesablanmasinda miitloq nazoaro alinir.

Biitiin bu yuxarida deyilanlardan bels bir naticaya galmok olar ki, xalgalairin
toxunmasi zamani ovValcadon nozordo tutulan sixliq gostoricisine malik olan
texnoloji rejimo ciddi amal edilmasi ¢ox vacibdir. Burada miitloq xalga

toxuyanlarin bilik va ustalig1 cox ahomiyyatli amillordondir.
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I1.3.Qruplasdirma prinsipind gora Azarbaycan xal¢calarinin

novlarinin tahlili

Umumiyyatlo, Qafqazda, o ciimlodon Azorbaycan orazisindo yasayan
xalqumiz uzun osrlor boyunca maldarliq vo qoyunguluq tosorriifat1 ilo mosgul
olmuslar. Indinin 6ziinde do bu onono davam etdirilmokdadir. Qoyun yunu on
giymatli xammal noévii oldugundan avvallor kego istehsalinda vo sonralar iso
toxuculugda istifads edilmoys baglamigdir. Bu ndqteyi nozardon allo toxunan yun
momulatlara sirasina da va digor arzaq mohsuldarliginin toplanib saxlanilmasi ti¢iin
cuval 2 gozlii mohsul dasinmasi ii¢lin xurcun, yataq osyalarinin (yorgan, dosok vo
s.) saxlanmas1 moaqQsadi ti¢iin moafras, ayaq altina dosonmasi ii¢iin palaz, kilim va s.
Kimi momulatlar aiddir. Xalgalarin toxunmasinda istifado edilon iplik vo saplarin
boyanmasi texnologiyast da bizim godim ocdadlarimizin sanot névlarindandir.
Xisusilo, yabani monsali bazi bitki névlori vardir ki, bunlardan xiisusi yollarla
boyaq torkiblori olmagla miixtalif ronglor ala bilmislor. Digor torofdon arazimiz
mesolorlo, ormanlarla, saysiz hesabsiz alvan rangli ¢igoklorls, giillorlo zongin
oldugundan toxunan xal¢a mallarinda bunlardan istifado edorok naxislar
yaratmislar [20-23].

Azorbaycan xalgalarmin ¢oxlarinin toxunmasinda onun moarkozi hissasi
sayilan vo tam godimlordon “g61” yeri adlanan hissasinds “medalyon”, “podnos”,
“ulduz” va s. kimi naxiglardan istifads olunmusdur vo bunlarin straflarinda bitkilar
va heyvanat monsali nisbaton iri va xirda 6l¢iilii naxislar vurulmusdur. Bu arazids
toxunan xalgalarin oksoriyyatinin markozi sahssinin goériiniisii fonu siirmoyi-abi,
yasil, acig-qurmizi ronglordo tortib edilmisdir. Bolgalorimizdon asili olaraq bozi
xalgalarda ag, qara, ab1 vo S. rong fonunda olan xalgalara da rast golinir. Elo bunun
naticasidir ki, burada toxunan xalga vo xali momulatlar1 ¢ox zangin ranglora va
naxislara malik olmusdur.

Qeyd edildiyi kimi, Azorbaycan xalgagiligi sayasindo asas material onlarin

iIImo qatinin yaradilmasinda yun ipliyindon, oris vo argac lgiin iso pambiq
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saplarindan istifado olunur. Azarbaycan xalgalar1 ronglorino goro ¢ox miixtolif
ronglorda toxunmagla mozmunlu ornamentloro malikdir. Toxunan xalcalarin
oksoriyyati ornamentli, miirokkob kompozisiyali mévzulu sujetloro malikdir.
Bunlarin oksariyyatindo xarici alomi, real hogigoti 6ziindo oks etdiron hoyat vo
foaliyyati tosvir edon badii vo mizmunlu tasvirlor yaradilir ki, bu da uzun illardon
bari qotunub saxlanmis qadim azorbaycan xalqinin adoat-ananslorini 6ziindo oks
etdirir. Azorbaycan xalgalarinin ornamentinin yaradilmasi ¢ox miixtalifdir. Beloki,
respublikamizin miixtalif rayonlarinda toxunan xalgalarda daha c¢ox bu rayonun
inkisafi, milli modoni xiisusiyyatlori, maisat goraitinin tosvirlori verilir. Buna misal
olaraq ¢ox qgoadimlords ipak saplardan, qizil vo giimiis tellordon hazirlanmis vo
tizorindo at belindo ceyran ovunun tosviri verilon ¢ox nadir xalgam1 misal
gostormok olar. Bundan slavs ollo toxunan xalgalarimizda bir ne¢o mogamlari geyd
etmok olar ki, bu xalgalarda bazi godim naxis elementlorinin detallari, heyvan
fiqurlari, konarlarinda azorbaycan xalqmmin milli ornamenti sayilan buta, qus
tosviri, moaisat asyasi va S. toxuna bilinmisdir.

Azorbaycan xalgalart yun ipliklorindon toxunmaqla bu ipliklori ¢ox-¢ox
ovvallords yunun daranmasi vo cahro deyilon dozgahda iylor vasitasilo ayrilmasi
naticasinds vo hal-hazirda iso xiisusi yun ayrici sexlorinds vo fabriklorinds apparat
Vo daraqli ayrilms iisulu ilo hamar vo naxis yarada bilon xassalora malik hazirlanir.
Xalcanin arisi vo argaci ligiin iso pambiq liflarinds ayricilik Gisulu saplar hazirlanir.

Azorbaycan xalcalarmin ¢esidino sumax, palaz, cecim, foromos kimi
momulatlar xovsus xalgalar sirasina aiddir. Bizim xalgalar isorisindo 2sas yeri
xovlu tabagali xalcalar taskil edir.

Olkamizds istehsal olunan xalgalar xovlu vo xovsuz xalgalar qrupuna boliiniir.
Bu ndv xalgalar asagi vo yuxart sixliq gostoricilorino malik olan, habelo qisa vo
hiindiir xovlu xal¢alardir. Bu xalgalar miixtalif rong tortibatli, badii cohatdon gox
g0zol tortibath xalgalarindan ibarat olmaqla diinya muzeylorinds niimayis etdirilon
momulat ndvlarindandir.

Azorbaycan xalgagiligi ¢ox godim ononasi olan Dbadii incasanatin

mohsullarindan biridir. Xalgalar xammal vo materiallarina, 6l¢li gostariciloring,
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toxunmasinin tsxnologiyasina, sixliq alamotlorino, habelo xalganin hansi orazi vo
rayonlarda istehsal edilmasing, tiplorino vo digor forglondirici xiisusiyyatlorine
gora novloro ayrilir. Belo tosniflosdirmo miioyyan moqgsads xidmat etmoklo
xalgagiliga monsub olan ham godim va hom dos indinin 6ziinds bas veran sirrlorin
arasdirilmasi1 baximindan ¢ox vacibdir. Belo tosniflosdirmoados asas xarakterik cahot
xalganin hansi bolgalords hazirlanmasidir. Ciinki, miixtalif rayon vo gosobalords
toxunan xalcalarin har birisinin 6zlorino maxsus toxunma omoliyyatlar1 vardir.
Xalgalarin toxundugu orazi lizro xarakterizo olunmasi mallarin badii tortibatina,
kompozisiyanin rangliyino, hanst ndv iplik vo saplardan toxunmasina vo S.
cohatlorin daha da yenilosdirilmoasina xidmat gostarir [24-27].

Molumatlardan goriindiiyti kimi, xalgagiliq sonati har bir bolgonin, yerli
soraitin, milli x{isusiyyatlorin naticasindo yaranmus, inkisaf etmis, tosokkiil tapmis
Vo nega-nega ylizilliklor orzinds davamli, incaSonot novii kimi saxlanilib bizim
Zomanamiza gatirilib ¢ixarilmisdir. Vaxti ilo ¢ox-¢ox avvalar xarici ticarat dovlatin
olindo olmusdur. Xalgagiliq sonatinin zonginliyinin gotunub saxlanmasinda,
mallarin ¢esidinin ¢oxaldilmasi, kompozisiyasinin daha da gozallosdirilmosindo
dovlot dostoyi oldugundan xiisusi formanlar verilmis, komoklik gostorilmoaklo
orjinalligin, ornament tortibatinin va s. qorunub saxlanilmisdir [28,29].

Hor bir tarixi kateqoriyanin 6z mahiyyati oldugu kimi gostorilon xiisusiyyatlor
coxsayli amillor naticasindo kohnoaldiyindon yenilori ortaya c¢ixmusdir. Lakin,
Azorbaycan orazisindo yerli adot vo anonalorinin, sanotkarligin miitoraqqi fikirli
insanlar1 bu varligin ¢atindos olsa movcudlugunu qoruyub saxlamisdir. Toadricon bu
sonotkarligin daha da faydali inkisaf etdirilmasi sozsiiz kimi ¢esni varaglarinin
ortaya ¢ixmasi hotta kapitalist ganunlarmin pozuculuq foaliyystlori bu sanatin
gerilomasina sobab ola bilmomisdir. Nohayat XIX vo XX asr 6z novbasindo
azorbaycan xalgagiliq sanatinin demok olar ki, daha da tosokkiil tapmas1 dovriino
cevrilmisdir. Buradan da bels bir gabubauygun tosniflosdirmo formalasaraq miiasir
Azorbaycan xalgalarinin 4 asas qrupa boliinmesi toklif olunmusdur. Birinci grupa
Quba-Sirvan, II grupa Ganco-Qazax, liglincii qrupa Qarabag, dordiincii qrupa iso

Tobriz xalgalar1 aid edilmisdir.
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Birinci qrupa “Baki”, “Quba”, “Sirvan” tipli xalcalar aid edilir. Bu xalgalarin
eyni qrupa daxil edilmasinin asas olamotlori badii tortibatdaki mévcud olan
naxiglar vo onun elementlori, sixlig1, konar hagiyalorinin xotlori, ilmo tobagasinin
qalmligr vo hiindiirliiyii, kompozisiya yaxinligt vo s. Kimi cohotlordon ibarot
olmasidir. Eyni zamanda bu qrupa daxil olan xalcalar yiiksok sixliga, qisa xov
tobagosina, Olglilorinin  ki¢ik olmasina, boazandirilmasinds qus rasmlarinin,
bitkilorin vo heyvanat alominin toxunusunda verilmasi vo boazilorinde maisot
asyalarinin tasvirinin verilmoasi xarakterik cahatlordondir. Bazon xalganin morkoazi
(buna gon yeri do deyilir) sahosi kvadratla va kiinclor ticbucaqla tortib edilir.
Xalcanin markazi 8 bucaqliligi adston qarmagabonzar ornamentli rombla qurtarir
ki, bunun da biitiin sahalori xirdaca ulduzlarla vo romb islomolori ilo doldurulur,
coxusunda T sokilli fiqurlar vo rozetkalar vardir. Bu xalcalarin markazinin rong
tonu marena-qirmizi (boyaqotu kimilor fasilosino daxil olan gohva agaci, kino
agaci) tutqun-gdy vo mavi rongo calir. Xalcalarin rong gammasi ag, qirmizi,
narinci, qohvoyi, qizili-sari, yasil, g0y, mavi, qara ronglordon vo onlarin
calarlarindan ibaratdir.

Ikinci qrup xalgalara “Gonce” va “Qazax” tipli xalgalar aiddir. Bu qrup
xalgalar Ozlorinomoxsus kompozisiya yigimindan ibaratdir. Xalc¢alarin morkozi
sahasi 3-4 iri medalyonlarla ornametlosdirilib. Bozon medalyonlar qgarmagabanzor
ornamentli 2 gat konturamalik olur. Xalcalarin markozinin fonu 6 kiinclii handasi
elementlo ulduzabonzor dairalorlo vo ¢ox bucaqli razetkalarla doldurulmus olur,
bitkilorin hondoasilosdirilmis ornamentlari ilo bazondirilir. Xalganin gol yeri, yoni
morkazinin fonu ag, qirmizi, goy, yasil ronglorlo uygunlagdirilmig olur. Qamma
rongi agig-qirmizi, ag, goy, mavi, yasil, sar;, krem vo onlarin miixtalif rong
calarlarindan ibaratdir.

Xalganin iigiincli qrupuna mohsur qarabag xalgalar1 daxildir. Bu xalgalar daha
six bitki mansali ornamentlarls, biri-birilarina ¢ulgalasan maisat asyalarinin tasviri
xarakterik alamotlordondir. Qarabag xalgalarinin bazandirilmaisinds dagliq araziys
malik olan bolgoalor oldugundan daha ¢ox bitki monsali ornamentlorlo islonmasi

movcuddur. Xalcanin morkazi sahosinin fonu adston tutqun-qirmizi, tutqun-goy,
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yasil ranglords toxunur. Xalganin rong qammasi yasil, gdy, qirmizi, ag, sari, mavi,
krem ronglordon vo onlarin rong calarlarindan ibaratdir. Azarbaycan oarazisinds
toxunan xalcalar1 manfur ermoni millotgilori 6zlorins ¢ixsalarda Qarabag xalgalari
eynilo azorbaycanli xalgagiliq sonatkarlari torafindon toxunan xalgalarin suratinin
koglirmosi oldugundan 0z tosdiqini tapa bilir. Eyni zamanda biitiin diinya
muzeylorinin - bazoyi sayilan Azorbaycan xalgalarimin biitiin - nimunalori
saxlanilmaqgdadir. Hotta dagistanli xalgalarin toxuduqlar1 xalga vo xalca
momulatlariin badii tortibat1 on ¢ox Azaorbaycan xalcalarindan gotiiriilmiis vo ya
da ona oxsadilmisdir.

Hotta giircli xalqinin milli xalgagiliq sanatindo azoarbaycanli xalga ustalarinin
¢esidindon daha cox istifado olunmaqla xalganin morkazi sahasinds tutqun-goy,
qurmizi vo bozon do krem rong tonundan istifado edilmisdir, eyni zamanda
xalgalarin ornamenti bitki mongali Vo heyvanat alominin bozi elementlorindon
istifado edilmisdir ki, bu da azorbaycanli xalgagiliq sonatinin osas naxis vurulma

metodur.
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III FOSIL TOCRUBOVI HiSSO

I11.1.9115 toxunan xalcalarin ilkin hazirhq amaliyyatlarimin

mamulatin keyfiyyating tasirinin giymatlondirilmasi

Xalgalarin toxunmasi morhalosi xana deyilon dozgahin qurasdirilmasindan
baglanir. Xananin yan toroflorinin vo asagi vo yuxari oxlart yan toroflors
birlosdirildikdon sonra dozgahin oaris saplarinin sarinmasi baglanir. Burada iki nofor
xalgag1 istirak edir, biri gabaq torofdo oOturarag xananin oma oxuna aris sapinin
sarinmasina, ikincisi iso arx torofdo ayaq listo dayanaraq yuxaridaki oxa origin
sarinmasina nozarot edir. Hotta bazon asagida oturan ustanin saginda oturmaqla
oris sap1 yumaginin arxa torofdo dolagsmasina diqqgot yetirir. Oris yumagi birinci vo
ikinci xalgaginn arxa torofindo olmalidir. Ipin baslangicim1 yuxari oxun arxa
torofindon ataraq asagidaki oxun qabaq torofindon kegirmoklo kondoalon
istigamotdo qoyulan c¢ubuga borkidilir ki, bu ¢ubuq xananin ton ortasinda
yerlosdirilir. Bu birinci oris sapin1 gabaqda oturan usta baslangic ¢ubugu ilo 2
diiytinlanir.

Molumdur ki, diiyiinlari no texnika naxislara vo no do xalganin 6l¢iisiine daxil
edilir. Buna goroa do isin baslangicinda 2 ciit oris sapmin alava edilmasi vacibdir.
Soldan baslangic ndqtesindon baslanmis vo eloco do sag torofin qurtaracaq
noqtasindoa do bu hal gozlanilir, bu hom do xananin yuxari oxunda da nazars alinir.
Sonra birinci usta olini uzadaraq orisin sarinmasini davam etdirir, orig sapini
baslangic ¢ubuguna dolayaraq arxada dayanan ikinci ustaya otiiriir. Ikinci usta onu
asagida cubuqda qosa oriso endirir vo dozgahin yuxari oxunun arxasindan
yuxaridan asag otiiriir. Ugiincii usta bu iki ciit aris sapm altdak1 oxun altindan &n
torofo kegirir vo baglangic ¢ubuga dolayaraq sap1 birinci ustaya verir. Birinci usta
sol allo ipin gaydasini nizamlasdirir, sag allo i1So havada asili qalan aris yumagini
tutaraq yenidon baslangic ¢ubuguna dolayib ikinci ustaya Otiiriir. Bunu 3 sayli

sokildon do aydin gérmok olar.
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Biitiin bu gostorilon miiddat arzinds xananin tortibatinda birinci usta oris
saplarinin oxa dolanmasin1 qaydaya salir. Xalcanin sixligindan asili olaraq
baslangic ¢ubuqgda hansi mosafodo qosa oris saplarini nizamlasdirmaqla hoar 10
sm?-don bir sixlig1 yoxlayir. Lakin sonuncu oris sapinin ciitiinii gara rongos boyayir
Vo yaxud da rongli sapla diiyiinloyir. Bu yolla tokrarlamagla birinci corgods oldugu
Kimi oris sapinin xananin oxlarina sarinmasi davam etdirilir.

Xana hazir oldugdan sonra “a” yolu ilo arig sap1 2 odod olmaqla sarmaraq
istehsalin hazirlanmasi1 mohsuldarliga ytiksaldilir. Baxmayaraq sokildo gostarilon
hor bir variantdan asili olmayaraq dozgah toxunmaya hazirlanir. Gostorilon “b”
variantinin totbiqi vasitosilo dozgahin yan dayanacagmna 2 odod sap baglamaq
lazimdir, birinci 15 sm va ikinci sap ise alt oxundan 50 sm yuxarida olmagq sortilo.
Bozon bunlar1 xorda muxlarla da borkitmoak olar. Bundan sonra birinci usta oris
sapini altdaki oxa baglayir, yumagi yuxari saquli istigamotdo galdiraraq ikinci usta
onu tutur vo onu Yyera atir vo arisi isa yuxart oxa borkidir. Birinci usta yenidon
yuxaridan atilan yumag: tutur (sag ollo) tutdugdan sonra sol alina alir vo onu alt
oxunda dartaraq sarinmani davam etdirir. Sonra 0, hamin ikinci orisi birinci oriso
dovrii ¢ixaraq yaxinlasdirir. Bu prosesdon sonra birinci usta sol oli vasitesilo 3
barmaginin kémoyi ilo tutaraq sag allo yumag birinci orisin altindan kegirir. Ikinci
origin istiindon atir. Bu yolla ilk asnok (zev) yaradilaraq dozgahin oris sap1 ilo
sarinmasi basa c¢atdirirlir.

Birinci 10 sm-lik sarinma basa ¢atdigdan sonra dozgahin sarinmasinda
asagida oturan usta sarinmanin nazards tutulan sixligda olmasinmi yoxlayir. Ogar
sixliq ya az vo yaxud da c¢oxdursa bu zaman ndgsani diizaldir. Eyni vaxtdan
yuxarida dayanan usta oris sapinin yuxaridaki oxa neco yatmasini yoxlayir, bu ciir
yoxlamalar hor 10 sm-don bir yenidon nozordon kegirilir. Yoxlamadan sonra
asagidaki hor bir diiyiinlonmalor geyd olunur. Bu qaydanin xeyri ondan ibaratdir
ki, xalganin Ol¢ilisiindon asili olmayaraq xananin arislo sarinmasini hotta 2 usta da
yerino yetiro bilor. Lakin, oris bu isulla baslangic ¢ubuguna dolanmadan da

sarinma aparila bilor, sobabi iSo xal¢a toxunarkon arxaya dogru hova vasitasilo
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doyiilmadon do o6tiiriilo bilor. Bunun ii¢ilin xiisusi texnoloji amaliyyatdan istifada
edilir [11].

Xananin origlo “v” variantinda sarinmasi qaydast oslindo “b” variantinin
oxsarini tosvir edir. Lakin burada dozgahin origlo sarinmasini siiratlondirmak tigiin
oxlara iifuqi istigamotdo saplar barkidilmir vo bu halda oris sap1 istonilon sixliga
malik olan formada oxlara sarmnir. Baxmayaraq ki, bu iisul prosesi xeyli
stiratlondirir, lakin sonradan oris sapinin sarinmasi voziyyatini yenidon slava giic
totbiq etmoklo nizamlasdirmaq miimkiindiir.

Xananm “a” variant1 ilo sarinmasi biitiin hallarda on asan variant hesab
olunur. Bu iisul 160x250 sm 6lgiilii xalgalardan baslayan Ol¢iilordon yuxari xalga
toxumaq lazim goaldikds olave giic tolob edilir. Xalganin eni vo uzunu ¢oxaldigca
alava ¢atinliklor yaranir. Elo buna goro do iri 6l¢iilii xalgalarin toxunmasi “b” vo
“v” variantlardan istifado olunmagqla basa ¢atdirila bilir. ©gor xalcalar1 dlgiilordo
toxunursa onda oris saplarinin oxlara sarinmasi giiclii dartma talob edilir.

Biitiin bunlarla yanas1 oris saplarinin dozgahin alt vo iist oxlarma sarinmasi
(bazon buna oris saplarinin doarilmosi do deyilir) prosesindo bozi xarakterik
nogsanlar bas verir ki, sarinmaya daha ciddi prinsipds yanasmaq talob olunur.

a) biitin  oris saplarinin  sarinmasit eyni  soviyyado dartilmali  va

barkidilmalidir;

b) hor bir oris sapt yan-yana borabor soviyyado eyni mosafado
yerlogmolidir ki, bu vaziyyat sona godor davam etdirilsin.

Oris sapinin xananin oxlarma sarmmmasi texnologiyasi on mosuliyyatli
proseslordon birisi olmaqla toxunan xalgalarin keyfiyyatinin baglangicin1 yaradir
Ki, bu proses oavvaldon sona godor ciddi nozarat altinda olmalidir. Sarinma zamani
oris sapinin yumaginda bas veron noqsanlar yox edilmolidir.

Belo nogsanlara yaxsi ayrilmoys, zoifoyrilmo, az toboagoli gata malik olan
saplar, diiyiinliiliik, bazi yerlorinin nazikliyi vo qalinligi, zibillilik vo s. ndgsanlar
aiddir. Sarinma zamani birinci usta oris saplarinda olan nogsanlara ciddi fikir

vermoali vo rast golon nogsanlarin aradan gotiiriilmasine nail olmalidir. Elo etmok

lazimdir Ki, oris sapinin sagaqli qat1 {ist torofo salinsin ki, proses qurtardigdan sonra
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bu ndgsanlar qirxilma zamani yox edils bilsin. Bozon elo hal olur ki, aris saplarinin
tifiiqi voaziyyoatdo sarinmasinda oyrilik vardir, bunu da diizoltmoak miitloq vacibdir.
Yaxud da baslangic sarinma ndqtasi Vo sonu eyni noqtods diizgiin qoyulmamugdir.
Noticoda belo geyri doqiqlilik zamani xalga ya bir torofo dogru qisalir, digoar torofi
genislonir vo yaxud da biitov halda ayilir.

Dazgahin sarmmasinda sixhiga ciddi fikir verilmoadikdo toxunmus xalganin
bozi yerlorinds sixliq ya az va bozon do daha ¢ox sixliq olur vo bu amil avvalcadan
Nozoro almmadiqda xalga qeyri-baraborliyo malik olur. Ilmalorin oyri diismosi
naticasinda (aris ndgsanina gora) “dove boyununun” oyriliyi hiss olunur. Biitiin bas
vera bilon négsanlar vaxtinda aradan qaldirildigina gors xalga naxisindan farglonir
Vo qirxilma geyri baraboar yerins yetirildiyindon zay hesab olunur.

Bozi noasanlar vardir ki, orisin sarinmasinda istifads olunan saplarin
keyfiyyati standart gostarilon normalardan farglonir. Oris ilo sarinmasinda istifado
olunan saplarin burulmasmin ya catigmamazligr vo yaxud da artighgi orisin
elastikliyi onun pozulmasina sobab olur va xalganin keyfiyyatini pislosdirir.

Dazgahin sarinmasinda ogar oris saplar1 ya daha giiclii dartilarsa vo yaxud zaif
dartilmigsa bu zaman xalganin sixligi pozulacaq, oris lizro xalganin toxunusu
pislosacak, toxunmanin baslangicinda xal¢anin 6lgiisiinds ¢oplik olacag.

Dazgahin remizka ilo tomin edilmosi do vaciv texnoloji amaliyyatlardandir.
Remizkanin texnoloji toyinati ondan ibaratdir ki, toxucu istadiyi zaman remizka
valinin komayi ilo aris saplariin paralel vaziyyatos sala bilsin.

Dozgahin orig sapt ilo sarinmast 2 Tsulla, yoni sado Vo yarim
mexaniklosdirilmis tsullar. Sads {isul zamani1 remizka valinin har iki ucuna mix
vurulur, sonra 4 qat lst-iisto dolanmis vo burulmus oris sap1 valin bir ucunun
qurtacagindan digor ucuna godor dartilaraq mixla borkidilir. Sap muxla elo
borkidilmalidir ki, remizka tortib olundurgdan sonra istonilon vaxt bu sap lazimi
hodds godor dartila bilsin. Bunu 2 sayli sokildon do gérmok olar. ©vvalco aris sapi
uzunlugu 10 sm olmagqla sarmir va sonra iss lazimi hiindiirliikdon asilir ki, ondan
istifado asanlagsin. Sonra yuxarida baslangic ¢ubugunun ucu ona geydirilir vo

yuxari oxa barabar saviyyays godor galdirilir. Cubugun uzunlugu xal¢anin enindan
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togriban 15-20 sm uzun olmalidir, eni 3-4 sm va galinligi isa 2-2,5 sm-o barabardir,
bu iso remizka alt1 cubuq adlanir. Ogor toxunacaq xalga enli olarsa bir zaman bir
c¢ubuq ovazino bir nego ¢ubuq taxilir. Lakin, ¢ubuglarin say1r ¢oxaldiqca oris
sapindan 2-3 gat geydirilir. Onun ucu iss xananin yan dayagina barkidilir.

Remizkanin hazirlanmasi soviyyasi ovvaldon sona godor dogigq Yerinos
yetirilmoalidir. Bunun ii¢lin hamar ¢ubuq (diametri 1 sm, uzunlugu iso 50-60 sm)
remiz valinin Gstlino qoyulur vo yaxud da oris saplariin arasindan elo kegirilir ki,
remizkaya baglanan oris sap1 onun arxasinda qalmis olsun, lakin sorbast galan oris
sap1 iso Qabaq torofdo qalsin. Bu sapin uzunlugu (eris sapmi olagalondiran)
ovvaldon sona qodor borabar olmalidir. Remizka dolgun olmali vo yaxud da
xalganin sixligma uygun golmoalidir. Remizka uzunluguna goro santimetrlorlo
bolinmolidir.

Azorbaycanin bolgalorindon asili olaraq xalga toxunmasinin xiisusiyyatindo
Vo yaxud da professiyali ustalarin bacarigina goro Xana sado remizkalarla
tamamlana da bilor. Masalon, usta remizkani dolduran zaman birini burax-digarini
bagla tisulundan istifado edarkon sads iisulla remizkani hazirlaya da bilor. Ancaq
daha tocriibali xalgag1 ustasi sol ali vasitasilo aris sapinin birini sag allo ovcunun
icino sixaraq onu remizkaya baglamaq ti¢lin aris sapinin arxasina otiiriir vo sol ali
ilo asagida tutur. Daha sonra tutdugu oris sapin1 6ndon buraxmamagq sortilo sag ali
ilo onu 2 gat toplamaqgla remizkanin altindaki sapa istigamoatlondirir vo onu
barkidir. Ikinci dofo xalgag1 sol olinin ucu ilo orisi dartaraq remizka valma
borkidildikdan sonra usta sol slindoki arig dostindon yens do avvolki gaydada onu
remizka oxuna baglayir.

Remizkanin yarimmexaniki tisulla sarmmmasi digor iisullarda oldugu kimi
argac sapmin kecirilmosi tigiin ya orig sap1 paralel vo yaxud da xagvari sarinir.
Yarim mexaniklosdirilmis iisulla remizkanin qurulmasi respublikamizda
“Azorxalca” sistemindo miivoffoqiyyatlo istifads olunur. Bu ciir remizkalama xalga
toxunmasinda yliksok omok mohsuldarligina malikdir. Lakin, bu iisulla remizkanin

hazirlanmasi ¢ox vaxt talob edir. Bu zaman xalga ustasi baslangicdan sona qadar
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orig saplarini bir voziyyatdon digar vaziyyato salmaqla ol tisulundan tamamils azad
olur.

Xalganin toxunmaya hazirlanmasi zamani daima remizkalama tisulundan da
istifado edilir. Bu iisulla remizkanin hazirlanmasi yarimmexaniki remizkalama
tisulunda oldugu kimidir. Lakin, bu iisulda valin kanalina yerloagdirilocok ¢ubuq
bazon biitdv olur, bazan da bir nega gubuglardan istifads olunur.

Biitiin tisullardan istifado edilmoklo remizkanin ariso doldurulmasindan sonra
xalganin basglangic hissasi yerino yetirilir ki, bu o demokdir ki, artiq xal¢ana
toxumag olar.

Xalganin toxunmasinin baslangic hissasi sads vo ya miirokkob ola bilor. Sads
baslangic hisso yalniz bir argac sapmin atilib qurtarmasi vo mixlanmasi ilo yerine
yetirilir. Miirokkob halda iso origlo borabor sumax texnikasindan vo ilgoklordon
istifado etmoklo naxislar toxunur, yazilar vo yaxud da tarix do gostarilir va s.

Xalgalarin ya sado Vo yaxud da miirokkob baslangic hissasinin
hazirlanmasindan asili olmayaraq bu texnikaya baslayarkon baxmaq lazimdir ki,
baslangic ¢ubugu isiiqi istigamotdo diizlii yerlosdirilib ya yox. Daha sonra
baslangic ¢ubugun hor iki torafindo oris sapindan geydiyyat aparilir vo xalganin
sagaqlar1 ti¢lin Tifiiqi xott yaradilir. Homin bu Xatt xalganin toxunmasinin baslangic
palas hisso adlanir. Xananin yan dayagin tizorindo bu xott istigamotinds giicli
saviyyado burulmus 4 gatli oris sap1 taxilir vo sonra iss bunu argac sapi kimi
buraxirlar, giiclii dartilaraq digor yan dayaqda borkidilir. Bu burulmus sap ilkin xott
Istigamotindo elo giiclii dartilir ki, onu hovo vasitasilo doyorken 6ziiniin iifiiqi
vaziyyatini doyismosin. Ovvalcodon bu sapdan sonra bir corgo sumax gedir, sonra
birinci vo ikinci argac gedir vo yaxud da ancaq birinci argac sap1 qalir. Xalga
toxunmasinda bu baslangic hisso “qohve” adlanir, ya da palas hissa. Ozii do bu
hissa eyni rongli argac sapindan ibarat olmalidir.

Xalganin daha davamli vo palas hissosinin daha gozol olmasi Tigiin
baslangicda, ortada va qurtaracagda palas hissa yun ipliyi vasitasilo sumax vurulur.
Bununla barabor xalgaya upruqlug, gézallik vermoklo yanagi sumax toxunusu oris

saplarinin qaydaya salinmasina va sixliginin nizamlasdirilmasina imkan verir.
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Xalganin toxunmasi zamani baglangic marhoalosinds toxunmani sixlasdirarkon
doyiilma bazi yerlordo daha ¢ox giic altinda oldugda xalganin Slgiisiin do ¢oplik
yaranir. Buna goro do baglangic iifiiqi istiqgamotdo tamamilo diiz kec¢irmosina daha
ciddi nazarat edilir vo hor dofo argacin aris arasindan 4 qat kegirilmasi voziyyati
yoxlanilmalidir. Bununla yanas1 baxmayaraq ki, bu oris ipi stabil voziyyatdadir,
argac bir yerdo yaxsi1 yapisir, bozi yerds do zoif yapisir.

Xalganin toxunmasinin baslangic hissasinds birinci argacin ucu xalganin qiraq
ucunda diiyiinlogir vo bu oris vasitosilo xalganin konar hasiyasi formalasir, sonra
homin sap yenidon atilir. Buna goro do xalganin qiraginin gézonmasi Vo birinci
argacin vurulmast zamani xalganin qiragr burulmasm. Birinci toxunmanin
baslagicinda birinci va ikinci argac sap1 istifado edilirsa bu zaman onun har iki ucu
biri-birinin oksi istigamoatda otiiriilmalidir.

Dazgah tamamilo toxunmaya hazirlandigdan vo xalganin ilk hissasi tortib
edildikdon sonra qiraq hasiyasinin horiilmosi baslanir. iki gat uzunlugu 3 m olan
iplik ikinci sapdan xalganin qiragindan Kegirilir, hor bir sap ayriligda 5-6 dofo
buruglar1 istigamatinds sarinir vo nohayat har iki qat sap birlosdirilorak bu dofs oks
istigamotdo dolasdirilir. Homin dolasdirilmis sap rahat bir vaziyystdo konarin
toxunmasini yaradir vo onu xalganin qiragina asilir. Xalganin konar hasiyasini 2
tisulla horiirler, birisi diiyiin vurmagla, ikincisi iso dolama vasitasilo horiilmasidir.
Ikinci iisulda sap1 ndvbali formada irsli asib hérmok tolob olunmur. Xalgag1 ancaq
2 Konar sap1 birlikdo sariyir.

Bu iki tisuldan basqa bir nec¢o xalgagilar konar hagiyoni sapla hordiikdon sonra
sapin horiilmasindon sonra diiytlinlonir vo bozon do 2 qiraq diiylinlomani sumax
texnikas1 vasitasilo yerina yetirir ki, bu da praktiki baximdan gozsllik yaradir.

Bir ne¢o xal¢ag1 qadinlar xalganin qiragiin hansi texnika ilo tartib etmoasina
baxmayaraq argac sapinin yenidan istifadasi ti¢iin bos saxlayir va hasiys li¢iin olan
sap bir dofo birinci arisdon keg¢mok sortilo sagdan sola kegirilir vo xal¢anin
hagiyasini xovlu tabaqo ilo alagalondirir.

Toxunmaya baglamazdan gabaq texnika rosmdo olan damalar1 xalgada olan

diiyiinlorin say1 ilo tutusdurulur vo orta diiyiinlomo boyadilir. Umumiyyatla, texniki
65



rosmds olan damalarin miqdari toxunacaq xalganin diiylinlorinin sayma barabar
olmalidir. Lakin is zamani istonilon doyisiklik lazim galorse bir ne¢o bos diiyiinlor
ya az va ya ¢ox olmus olarsa xalgag1 toxunmaya baslayarkon bu farglonmadan neco
istifado etmoyin yollarini doqiqlosdirir.

Azorbaycanin  xalcaciliginda diiylinvurmanin bir ne¢o yollar1 vardir ki,
bunlarin hamis1 biitovliikdo azerbaycan xalga toxunmasini 6ziindo oks etdirir.
Buraya aradansalma vo yandansalma horiilmo isullart aiddir. Bizim xalgagiliq
sonatinds 2 aris sap1 bir diiylinloms halinda toxunur. Bu prosesi bir ne¢a ol islori
yerina yetirilir. Basqas1 iso xiisusi toyinath ilmo diiyiinii yaradan bigaqgla yerino
yetirir. Hal-hazirda “Azorxalga” sistemindo xalgalar xiisusi qarmagi olan bigaqlarin
komoayi vasitasilo toxunur.

Toxunmanin allo yerina yetirilmosini gostorilon ardicilliglarla davam etdirilir.
Toxucu sap ali ilo oris sapmin dostoyini tutaraq sag olindo olan ilmo ipliyini alt
torafdon oris sapmin yaxinlasdiraraq sol alindoki ciit aris sapina bir gador 6ziino
dogru dartir vo onlar1 biri-birilorindon aralayir. Sonra sag alin barmaglari ilo ilmo
sapinit sol aldaki qosa ariso dolayaraq diiyiinlasir, qalan ipliyi alindo saxlamagla
bicagla miioyyan uzunlugda ilma saxlamagla onu kasir vo asagiya dogru italoyir.

Bu ciir ilmo diiylinlorinin vurulmasi digar gaydalara nisbaton sads bigagla
ilmo sap1 kasilorak diiyiin vurulmas1 amok mohsuldarligina miisbat tosir gostorse
dabunun monfi cohotlori do vardir. Masalon, baxmayaraq ki, diiyiin vuruldugdan
sonra ilmo ipliyinin ollo qirilarsa bu halda xalganin xov tobagosinin normal
hiindiirliiys malik olmasi nizamlagdirilmadigindan ipliyin daha ¢ox itkisino Sobob
olur. Bu isa xalgaginin sol alinds is giinii arzinds ddyiinon yaranmasina sabab olur.
Eyni zamanda an boyiik ¢atismamazliq iSo yeni tisulla, yoni xiisusi toyinath diiyiin
yaradan bicaqlardan istifado etmoklo amok mohsuldarligi xeyli saviyyads yiiksalda
bilir., Homdo ilmonin diiyiin vuruldugdan sonra ollo dartilib qopardilmasi
oksariyyat ilmo ipliklorina xas olan alamot deyil.

Xalcanin toxunmasinda yeni tisulun totbiq edilmasi 5 marhoalods aparilir:

-birinci marhalads arisin bir ciitii bucaq vasitasilo tutularaq tez bir zamanda

bigaq azad edilir:
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-ikinci moarhalads ilmonin ucu bsoldan saga istigamotdo arxa torofdon oris
sagina dolanaraq diytinlanir vo sonraki marhaloys hazirlanir;

-ticlincii morhalods bigaq sapin iki qurtaracagindan kegirilorok ikinci orisi
tutmagla sapin vo ya ipliyin ucunu bigagin ucundaki garmagin vasitasilo ciit arigin
boynuna sarmir va dartilaraq ilme diiytlinii yaradilir;

-dordiincli morhalods yaradilmis diiyiin sol olin 2-ci barmagmin ucu ilo
asagiya dogru dartilaraq barkidilir;

-besinci morhaloda sol ollo diiyiin yavasca asagi xotdo dartilir vo bigaqla
Kasilir.

Qeyd etmok lazimdir ki, 3-cii morhalods bigagin gqarmagi oris ciitiiniin
arasindan kegirildikdon sonra ilmo diiyiinlanir, hor bir bu iki tisul aradan salma
adlanir. 3-cii morholonin 6zl do 2 ndvs ayrilir.

Texnoloji xiisusiyyatlorina goroaradansalmanin {isulu praktiki baximdan daha
sarfalidir, beloki, diiyiiniin sonlugu daha moéhkom vo daha doqiq olur, xal¢anin
ornamentids ¢ox aydin goriiniir. Buna géro do xal¢anin toxunmasi zamani daha
doqgiq naxisvurma va yaxud portret yaratmada aradansalma daha sorfalidir.

Ipok saplarindan xalga toxunan zaman ipoyin siiriismosi xarakterini nozors
almagla diiyltiniin moéhkomliyini yaratmaq mogsadilo “aradansalma” iisulundan
istifads olunur.

Bozon sokiilmiis xalgalarin yenidon barpa edilmiosinds bu tisuldan daha ¢ox
istifado olunur. Lakin, “yandansalma” diiylinloma zamani1 ilmanin bir ucu 2 adod
oris sapinin kegirilmir (6ziiniin ilkin texnologiyasina uygun) vo yeni ilmo diiyiini
yaradilir.

Hor iki tisulla ilmo diiylinlomo, yoni “aradansalma” vo “yandansalma” ancaq
azorbaycan xalgagiliq sanatine maxsusdur. Bu har iki iisuldan istifade olunmasina
baxmayaraq lap godim zamanlardan hor ikisi azorbaycan xalgagiliq sonatinds
“mogrurluq” demokdir.

Xalganin iifliqi istigamotinda ilmo vurulmasi tamamlandligdan sonra orisin
kegirilmosi baslanir. Bundan ovval xalganin hasiyast hamin Xott istigamotindo
horiiliir.
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Remizkalama sado xanada totbiq edilorkon ilkin argac sap1 avvalco remizka
cubugu qaldirilir, bir ollo remizka vo ¢ubuq arasinda olan oris saplarma tosir
gostarilir va arig saplarini remizkanin alt hissasinds paralellogdirilir. Eyni zamanda
digor bir ollo yuxaridan orig saplarina tosir gostormoklo argac sapt onlarin
arasindan bir torafdon digar torafo kegirilir.

Yarim mexaniklosdirilmis toxuculuq dozgahinda hal-hazirda bu ciir
remizkalama prosesi daha ¢ox istifado edilmokdadir. Ciinki bu proses ¢ox asanligla
yerina yetirilir. Remizkanin dastoyi harokoto gotirilorkon oris sapinin voziyyati
paralellosdirilmis halda olur, lakin oks istigamatdo aris saplar1 xagvari vaziyyato
diisiir.

Toxunma zamani ilkin argac sapinin dartilmasit soviyyasinin xiisusi
ohomiyyati vardir. Alt orisi xalganin hasiyasinin yaradilmasinda ¢ox dartmaq
mogsadouygun deyil, hom do daha ¢ox bas vurmaq olmaz. Orta nahiyyads argacin
dartilmasi texniki normalara uygun galmolidir.

Orisin doylilib yatirtmasi1 zamani hovonin dislori orislorin arasindan
kegmolidir. Basqa sozlo bu proses arafasinds hovanin dastayi ilo oris sap1 arasinda
90° bucaq yaranmalidir.

Ogor hovanin dislari arig saplarinin arasindan kéndalon va yaxud da 15 mm
darinliys kimi olarsa doyiilma ¢atinlosir va aris sapini1 zodalondirir, hom da havanin
diiz torafinin oris saplarina siirtiinmasi do pislosir vo maneagilik yaranir. Eynils bu
texnoloji qayda digor corgodon kegirilon argac sapmin doyiilmosindo do tokrar
olunur.

Alt corgodoki argac sapindan forqli olaraq iist argac sapt hom harokot
istigamiotine vo hom do orisin voziyyatino goro doytilorok biri-birino  oks
istigamatlordo olurlar.

Demoli, xalganin toxunmasi zamani ilmo cargoalorinin daranmasi, qirxilmasi
Vo pardaxlanmasi proseslori aparilir. Bu proses bir vo yaxud da bir nego ilmo
corgolori tamamladiqdan sonra yerina Yetirilir. Ilmo corgolorinin har birisindos

daranma totbiq olunur. ©gor ilmo vaxtinda daranmasa qirxilma zamani ilmoalor
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yolulur va onlarin uc hissolori qayg¢1 vasitasilo qirxilir. Daranma zamani ilmalorin
oyilmis Vo ya qatlanmus liflori diizoldilir.

Daranmadan sonra ilmo corgosi xiisusi toyinathi qaycilar vasitosilo qirxilir.
Qurxilma ya har cargadon, ya 4-5 corgodon vo yaxud da 10-20 cargalordan sonra
apartlir.  Qurxilmanin  keyfiyyoti  qayginin  itillik  soviyyasindon  vo
konstruksiyasindan cox asilidir. Xalcanin ilmosinin qirxilmasinda xov qatinin
hiindiirlityii xalganin tipindon asilidir.

Pardaxlama oslindo xalgcanin badii tortibatinin novlorindondir. Bu iisul bazi
badii toyinatli momulatlarin, mebellorin, agac materiallardan, qiymotli das
novlarindan va s. istifads edilorkon momulatin hazirlanmasinin son marhalalarinds
istifado edilon amoliyyatdir. Pardaxlama xovun qirxilmasinda oldugu kimi istnilon
morhoaloda, yani xalganin istonilon hissasinds aparila bilor. Bunun tiglin miixtalif
osyalardan, masolon, pardaxlama i¢iin daraqdan, bicaqdan, qaycidan istifado
olunur.

Pardaxlama daraginin komayi vasitesilo xalganin xovu saligays salinir, sonra
xiisusi bigagla ilmonin artiq xovu dogranir vo pardaxlayici qaygi vasitasilo aparilir
(sokil...).

Pardaxlama istonilon saviyyads aparildiqda xalganin xovlu tobagasi avvaldan
sona goadar eyni saviyyads olur. Xalganin kompozisiyasi ¢ox aydin goriiniir.

Lakin, bir amili nazordon gagirmaq olmaz ki, xovu pardaxlama
omoaliyyatindan yaxsi kegirmok iiciin xov tobagesi bir godor hiindiir saviyyada
qirxilmalidir. Bu zaman material itkisi yaranir vo bu amoaliyyat1 yerino yetirmok
moqsadilo miitoxassislorin hazirlanmasi tolob olunur. Bu sobobdon do asili olaraq
pardaxlanmanin keyfiyyatini yiiksoltmok moqgsadilo kimyovi yuyulmadan vo

mexaniklasdirilmis qirxilma tisulundan istifads olunur.

69



I11.2.Xal¢alarin toxunmasi prosesinds bas veron nogsanlarin

ekspertizasi

Xalgalarin toxunmasi ¢ox sayli amaliyyatlarin naticasindo tamamlanir ki, hor
bir amoaliyyatlarin texnoloji baximdan vacib ohamiyyati olmaqla yanasi onlarin
yerina yetirilmasinds xarakterik nogsanlar da bas verir.

[Ik anda xananin qurulmasinda, daha dogrusu oris sapmin oxlara
sarinmasinda yaranan noqsanlar 2 yero boliiniir:

[.Oris sapmin oxlara sarinmasinda ipin eyni soviyyado dartilmamasinda va
borkidilmoesinds yaranan ndgsanlar.

[1.Orig saplarinin biri-birilorinin  yaninda barabor soviyyado yanmamasi
zamani yaranan noqsanlar.

Dazgahin aris sap1 ilo tamin edilmasi an masuliyyatli prosesdir. Bu amaliyyati
lap avvaldan sona goadar ciddi nozarstds saxlanilmalidir. Eyni zamanda oris sapinin
yumalara sarindigi kimi sapda bas veran zoif burulma, burulmamis, az tobagali,
¢ox qatli, diiylinlii kimi vo s. ndgsanlarin rast golmasina yol verilmamoalidir. Ona
goro do asagida oturan xalgagt bu ndgsanlari aradan gotiirmoyi bacarmalidir.
Calismaq lazimdir ki, ogor oris sapinda diiylinlonmos yerlor vardirsa, bunu xovlu
torofo salmalidir, yaxud oris saplar1 oxlara dorildikdon sonra bu ndgsanlar
qirxmagqla yox edilmolidir. Baxmayaraq Ki, oris sap1 keyfiyyatlidir, lakin oxlara
sapinmast ¢apdir. Bozon hom baslangic vo hom do son ndqtalor diizgiin
secilmoyibdir. Noticodo xal¢a ya eni lizro yigisib vo uzunu istigamotds 6l¢iisii
copdir.

Xalganin sixliginin pozulmasi da orig saplariin sarinmasinin diizgiin yerino
yetirilmomioasinin naticasidir. Bu ndgsan xal¢anin baslangicinda ayriliyin olmasina
gotirib ¢ixarir. Bu nodgsanlarin noticosindo do xalga zay hesab olunur, yigisir,
naxiglar pozulur vo xalga geyri-borabor soviyyado qirxilir.

Bozi ndgsanlar oris sapinin fiziki-mexaniki  xassalorindo  bas veran

catismamazliglardan amolo golir. Belo ndgsanlara arig sapinin burulmasinin azligi
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Vo yaxud artiqligi, miixtalif doracali elastik, {iziilmo Vo s. ndgsanlar keyfiyyati pis
tosir gostoron nogsanlar aiddir.

Xalganin burulmasimin garsisini almaq moaqsadilo yuxart oxun tizarinds oris
sapinin sarinmasinin enini an asagi, yoni 2 mm Ol¢iisiindo enini geniglondirmoak
tolob olunur.

Ogor xalcaya toxunmaya hazirlanmasinda oris sapmin bir hissasi ¢oxlu
soviyyodo dartilibsa vo ya az dartilibsa, yaxud da oris sap1 miixtolif dartilma
doracasine malikdirso bu zaman xalganin sixlig1 texniki xarakteristikaya uygun
golmoyacak, ¢aplik, biiziismalor va s. kimi négsanlar yaranir ki, biitiin bunlar ham
xalganin xarici goriiniisiine Vo hom do fiziki-mexaniki xassalorino monfi tosir
edacokdir.

Xalganin toxunmaya hazirligi prosesindo ilkin g¢ubugun yerlogdirilmasi
vaziyyati diizgiin sec¢ilmomis olarsa bu zaman ¢ubugun ucu bir godor yuxari
galxacaq v iifliqi tarazlig1 pozulacaq. Bu négsanin vaxtinda aradan galdirilmamasi
xalganin texniki 6l¢iisiinii tarazlasdirmaq ¢atinlosacok.

Biitin  bu  yuxarida  gostorilon  remizlkalama  ndasanlart  hom
yarimmexaniklosdirilmis remizkalama proseslaring aiddir. Lakin,
yarimmexaniklosdirilmis remizkalama prosesinin do 06ziino moxsus spesifik
catismamazliglar1 vardir. Masalon, remizin gézonmosindan sonra agor oris saplari
bir corgads yerlosdirilmoyibsa orisi remizkaya barkidon ipin bir hissasi uzun
olacaqg, bir hissosi iso qisa olacagq. Buna goro do baglangic c¢ubuqda origin
carpazlagsmasina allo yoxlamaq talob olunur, arisin bu zaman cargalords pozulmasi
var vo yaxud yoxdur, calismaq lazimdir ki, remizkanin ipi eyni uzunluga malik
olsun.

Remiz ¢ubugunun kanala yerlogdirilmasindon sonra argac {igiin bir corgo
asnoyin yaranmasi qanastboxs deyil. Bunun yaranma sabobi:

1.Ogor remiz valinda sap onun altinda borabor deyildirse bu zaman ¢ubugu
valdan ¢ixarmaq, saplarin hamisimi diizoltmok, sonra g¢ubugu yenidon yerina
taxaraqg borkitmok tolob olunur. ©Ogor saplar biitin remizka boyunca

diizaldilmayibsa va onun bir yerinds saplar paralellasdirilmisdirsa bu zaman qisa
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c¢ubuq remizkanin uzun saplar1 arasindan kegirilir vo bu yerlordo remzikanin
saplar1 normal hala salinmalidir.

2.9gor remizkanin sapmin uzunlugu hor yerdo eynidirss bu zaman harokot
verici metal miiharriki birlosdirici halgadan ¢ixarilmali vo onu horokat dairasinin
ortasina gatirilmalidir.

Ogor kanal ¢ubugu 6z yerindo lazimi saviyyads remizkanin saplari onun
altindan siiriisiib ¢ixacaq bir torofo dogru uzanacaq, digor torofo qisalacaq.
Yoxlama zamani bu ndgsan agkar edilon zaman kanal gubugunu ¢ixarmaq tolob
olunmadan saplar1 eyni uzunluga salmag vo sonra isa ¢ubugu borkitmok lazimdir.
Ogor belo saplarin say1 ¢oxdursa bu ¢ubugu ¢ixartmaq, saplari yenidon barabor
SaVviyyaya salib ¢ubugu remizkanin kanalina yerlosdirib, barkitmok lazimdir.

Xalganin hasiyasindo bas veron ndgsani aradan qaldirmaq tg¢ilin asagida
gostarilon bir ne¢o gqaydalara amol olunmasi talob edilir:

1.Dozgahin toxunmaya hazirlanmasi prosesinds qiraq oris saplart zoif
dartilmamailidir, yoxlanmaqla bu saplar lazimi saviyyodos dartilibmisdirmaq, bunu
sona goadar yoxlamagq talob olunur.

2.Xalganin qiraginda salinan diiyiinlor qalan diiyiinlorin sixligma boarasbar
olmalidir.

3.Bir gayda olaraq orisin qiraginda olan saplara ovvoldon sona qodar eyni
saviyyado dartilmalidir vo 4 gat dolanmalidir. Bunun {i¢iin miitloq yun saplarindan
istifado olunmalidir, rangi iso nazik zolagin rongins uygun galmolidir.

Bozi xalgalarin pesokarligi asagi oldugundan gaygidan istifado etmoyi
pozdugundan, yaxud gayc¢inin barmaga kegirilon halgoesini diiz tutsada onun
ucunun ilma tabagasinin istigamatinds diizgiin yerlogdirmoadikds qirxilma tamamila
pozulacaq vo bu iso xovun qirxilmasimin texniki normasina yaxinlagmayacaqdir.
Hor corgada ilmonin qirxilmasi qurtardigdan sonra qayg¢inin yan torafi vasitasilo
ilmo gatin1 yiingiil soviyyodo vurmaqgla dogranmis liflorin tokiilmasino sorait
yaradilmalidir.

Yadda saxlamaq saxlamaq lazimdir ki, birinci vo sonuncu ilma cargolorinin

qirxilmasi zamani ilma cargasinin hiindiirliiyti 1-2 mm uzun galmis olsun.
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I11. Azarbaycan xal¢alarinmin ¢esidinin ekspertizasi

Qadim zamanlardan Azarbaycan xalgalar1 xovlu xalgalar sirasina aid olan mal
gruplarindandir. Son dovrlords 6lkomizin iqtisadi inkisafi milli doyarlorimizin daha
da yiiksok giymatlondirilmasi, kond tesorriifatinin, o climlodon qoyunguluq
tosorriifatinin  genis inkisafi, istehsal texnologiyasinin miiasirlogdirilmasi vo S.
amillor 6lkomizds xovlu xalga istehsalinin va ¢esidinin yenilogdirilmoasina asasl
tosir gostorir. Bununla yanasi az da olsa xovsuz xalcalarinin da toxunmasi
diggotdon yayinmamisdir.

Hal-hazirda respublikamizin miixtalif sohar vo rayonlarinda 30-a yaxin fabrik,
emalatxanalar movcuddur ki, bunlar yerli soraitin adot-onanoalorini, modani
xiisusiyyatlorini nazara almagla miixtalif ¢esiddo xovlu xalgalar istehsal edirlor. Bu
xalgalar ozlorinin bodii tortibatina, ornamentinin zoanginliyins, sujetins, rong
calarligina vo s. alamatlorino géro diinya miqyasinda 6ziino moaxsus yer tutur. Bu
xalgalar yasayis vo ictimai binalari, muzeylarin, sargilorin va s. bazayirlor.

Azorbaycanda toxunan xalcalarin sahasi digar Glkalords toxunan xalgalara
nisbaton orta 6l¢iilii xalgalar hesab olunmagla toxminan 6-dan 50-ya godor alvan
rong tortibatina malikdir. Bu xalgalarin toxunmasinda istifado olunan iplikloirin
boyadilmasinda an ¢ox tobii monsali, daha dogrusu miixtalif bitkilordon oldo
olunan boyaq torkiblori istifads edilmis vo indinin 6ziindo do bu iisuldan istifado
olunmaqdadir.

Azorbaycan xalgalarin uc hissaslori an ¢ox sagaqli vo qiraqlari iso hasiyali
gaydada tortib edilir. Bu xalgalar biri-birilorindon 6lgiilorine, sixligina, ilmoalorinin
hiindiirliiyiine, rong tortibatina, naxiglanmasiin miixtalifliyino, morkozi hissasinin
islonilmasina va s. alamatloring gdra forglonir.

Biitiin bu yuxarida deyilonlor bir daha siibut edir ki, Azorbaycan xalgalari
digar Olkolorin xalgalarina bazonmoyarok xiisusi qrupa daxil olan xalgalardir. Ona
gora do Azarbaycan xalcalarinin gesidini dyranmak ti¢lin bunlar1 ayri-ayri qruplara,
tiplara va novlara boliib onlarin xarakteristikasini vermoak daha magsadauygundur.

Bunu asagida gostarilon cadval momulatlarindan gérmak olar.
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Codval 4
Azarbaycan xovlu xalgalarinin qruplari va tiplori
Sira Xovlu Xalc¢alarin Qruplara daxil olan naxislar
xal¢anin tiplari
novlari
1 Quba Xizi... “Godi”
xalcalari Qonagkand “Ofrica”, “Orslan”, “Xan”, “Solmaz”
Dovagi “Zeyva”, “Qaraagac”
Quba “Cigi”, “Qollu-Cigi”, “Qlil”
2 Baki Dagliq “Daghq”, “Cayl”, “Qobu”
Diizonlik “Fatmay1”,  “Nardaran”,  “Xilo”,
“Ofsan”, “Xirda-buta”
3 Sirvan Samaxi “Moroze”, “Ismayilli”, “Kiirdomir”,
“Qobustan”, “Moalhom”, “Bico”
4 Gonca Dagliq “Qarabagl1”, “Mirzoyi”
Diizonlik “Baxcakiird”, “Sorkorli”, “Sah
5 Qazax Sohra Abbas”
“Qarayaz1”
Dagliq “Qaymaql1”, “Qarapapaq”, “Sixhi”,
“Qugsu”
6 Qarabag Cabrayil “Qaraqoyunlu”
Qaryagin “Xanhq”
Susa “Nolbokigiil”, “Dasbulaq”, Ag¢ma-
yumma”, “Daghq”
Kiirdiistan “Kiird”
7 Naxc¢ivan Culfa “Irigiil”, “Firuzoyi”
Naxc¢ivan “Xangesni”, “Daghq”

Cadvoldon goriindiiyli kimi, Azorbaycan xalgaiart 6lkomizin orazi bdlgiisii

nozoro alinmagla qruplara vo tiplora ayrilmigdir. Cilinki hor bir orazinin cografi
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soraiti, milli x{isusiyyatlori vo digar alamotlor goro xalgalarin ndvlorinin adlar1 da
vardir.

Quba xalcalari. Bu xalcalarin toxunmasinda pambogdan hazirlanan oris vo
argac saplarindan istifado edilmisdir. Xalgalarin ilmo qati isa yun ipliyindan
Ibaratdir. Xalganin toxunmasinda yarimyun ipliyi do istifads olunur. Quba xalgalar1
orazisi lizra 4 tipds istehsal olunmagla 12-ya gador naxis novlarina malik vururlar.
Vaxti ilo va indido Azarbaycan orazisinds allo toxunan Quba xalgalar1 zarifliyindo
ronginin sabitliyina, olvan naxigli olmasina goro {imumiyyoatlo boazi digor
xisusiyyatlorina goro 6ziino Moxsusi yer tutur. Bu xalcalarda on ¢ox hondasi
naxiglardan, medalyon tosvirlorindon, bitkilorin  vo heyvanlarin  tosviri
naxislarindan istifado edilmokdadir.

Sirvan xalgalari. Sirvan xalcalar1 ancaq Samaxi adli tipdo toxunan
Xalcalardir. Bunlarin toxunmasinda 6 miixtolif ornamentli naxis qruplarindan
istifado edilir. Sirvan xalgalar1 godimlordon mohsur xalcalar sirasina aid olmaqla
bazondirilmasinds hondoasi fiqurlardan istifado olunmaqla aralarinda bitki va
heyvanat mansoali rosmlordan istifads edilir. Bu xalgalarin gol yerinin fonu tiind-
stirmayi Vo bazon do qgara rongds tortib edilir, konar1 hasiysli, uclar1 sagaql,
toxunmasinda tobii rongds olan qara, ag rongli ipliklordon, eyni zamanda boz vo
gahvayi rangli yun ipliklordan toxunur.

Baka xalcalari. Baki xalsalar1 xarakterino géro 2 osas qrupa ayrilir. Bunlardan
birinci qrupa aid olanlar1 dagliq yerlords toxunan vo ikinci qrupa aid olanlar iso
diizonlik arazilords toxunan xalgalardir.

Baki xalgalarinin toxunmasinda xalis yun vo yarim ipliklordon istifads edilir.
Varxt var imis ki, Baki xal¢alarmma garsi olan miinasibot neft hasilat1 ilo bagh
ohamiyyatini itirmak tohliikasina gotirib ¢ixarmusdir. Lakin, adalot namina demok
olar ki, keg¢mis sovetlor birliyinds bazi sahslorlo borabar Baki xalgalarinin
istehsalma da genis sorait yaratmaqla Oz sohrotini gaytarmaga miivoffoq
olunmusdur.

Baki qrupuna daxil olan xalgalara “Dagliq”, “Qarabag”, “Qobu”, “Ofsan”,

“Nardaran”, “Fatmay1”, “Cayl1”, “Xirda-buta” xal¢alar aiddir.
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Ganca xalgalari. Gonco xalcalarinin 6zlarino moxsus toxunma olamotlori
vardir. Gonca gadim ipak yolunda kegdiyi bir orazidir. Vaxti ilo insanlar yaylaga
Vo qislaga horokot zamani bu orazids ¢oxlu miqdarda qoyun siiriilorinin aparilmasi
Vo qaytarilmast dovrlerinds bol yun xammali olmusdur ki, bu da Goancanin
xalgagiliq soanatine xiisusi olaraq tokan vermisdir.

Goanca xalgalar1 da 6z novbasinds dagliq va diizonlik arazilords toxunan xalga
gruplarina ayrilir. Bu xalgalarin toxunmasinda 3-4 medalyon naxighh daghq
orazilords toxunan xalgalar vardir. Gonca xalgalarmin qiraqlarinda 3-4 sayli sayda
hagiyalonir vo uclarinda iso oksariyyatindo 5-10 sm uzunlugunda sagaq vardir.
Goanca xalgalar1 rongina Vo naxislarina gora Quba vo Sirvan xalgalarinda geri galir.
Gancoanin an mohsur xalgalara “Sah Abbas”, “Mirzayi”, “Sorgorli”, “Baxgakiird”
novlarin aid etmak olar.

Qazax xalgalari. Oslinds Qazax xalcalar1 Gonco-Qazax xalcalar1 adi altinda
odobiyyatlara diismiisdiir. Qazax xalgalar1 uzun xovlu olmagqla nisboton seyrok
toxunan xal¢a novlarindon sayilir. Qazax rayonu diizonlik vo dagliq orazilords
ohato olunduguna gors burada toxunan xalgalar da hom diizonlik vo ham da dagliq
orazili xalgalara bolliniirlar.

Qazax xalgalar1 qrupuna “Qaymaqli”, “Sixl1”, “Quscu”, “Qarapapaq” yer adli
xalcalar olmaqgla mohsur xalgalar sirasina aiddir. Bu xalcalarin toxunmasinda 4-5
mixtolif naxiglardan istifado olunur. Qazax xalgalarinin boazon oris saplarinin da
boyayirlar, ortasinda boyiik sahali 1-3 medalyondan ibarat 8 kiinclii naxis1 vardir.
Qazax xalgalar1 digar arazilords toxunan xalgalardan farglonirlor.

Qarabag xalcalari. Azorbaycanin xalgagiliq sonatinin vo xalgalarinin diinya
miqyasinda sohrotlondirilmasinds bu qrup xalgalarin bdylk rolu danilmazdir.
Qarabag xalgalar1 iri Ol¢iilii, hiindiir ilmo tobagesi olan, galin, daha six, uzun
Ol¢iilii, bazon dord odad saplarin birlosdirilmis ipliklarlo toxunan xalgalardir.
Baxmayaraq bu orazido toxunan xalgalar Qarabag adli xalcalar1 adi ilo adlandirlsa
da Azorbaycanin Qarabag dagliq vo diizonliys oraziyo malikdir. Burada yasayan
ohali yaylaga vo arana ko¢ etmolori ilo bagl yerli insanlarla xos miinasibatlorda

oldugundan Qarabag xal¢a novlarinin diger bolgalords toxunmasi bas vermisdir.
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Lap godim zamanlardan bu orazido toxunan xalgalar xalis yun ipliyindon
toxunmagla sixligina, ranginin sabitliyine, naxiglarinin rongaranliyine malik olmus
Vo indinin 6ziindo do bu anonos davam etdirlmokdadir.

Qarabag xalgalar1 adi altinda toxunan xalgalar bolgalora gora Susa, Cobrayil,
Fizuli va s. xalga tiplorina do ayrilir.

Naxcivan xalcalari. Uzun ke¢cmisdon xalcacailiq sonoti Naxc¢ivan Muxtar
Respublikasinda yasayan ohalinin badii incosonat osarlori igarisinds xiisusi yer
tutur. Nax¢ivan xalgaciliq sonati gah tonozziilo ugrayib, gah da yenidon inkisafa
godom qoymusdur. Bu xalg¢alar Naxgivan vo Culfa bolgoalorinds toxunan xalga
gruplarina ayrilir, bunlarin ¢esiding “Irigiil”, “Firuzoyi”, “Xangesni”, “Daglq” adl
xalgalar aid edilir. Naxg¢ivan xalgalarinin rong tonu daha ¢ox qirmizi, gdy, stirmayi,
¢ohrayr vo qurmuzi rangloro malikdir. Nax¢ivan xalcalarin moarkazi sahosi iri
medalyonlarla tortib edilorok medalyonlarin otraf saholori iso miixtalif handoasi
fiqurlarla shatolonmisdir.

Bu xalgalarin yan toroflori 4-5 hasiyalor vasitasilo shats edilib, dlgiilarino gora
xirda vo iri Olgiiliidiir, hor iki uclar1 sagaqlidir, nisboton orta sixligda toxunur.
Xalgalarin istehsalinda istifado olunan ipliklorin boyadilmasinda asas tistiinliik siini
boyaq novlarino verilmokdadir.

Qeyd etmok lazimdir ki, Azarbaycanin biitiin sohar vo kondlorinds godimdan
xalgagiliq sonati daima inkisaf etmisdir. Yuxarida adlar1 ¢okilon bolgalordon slava
respublikamizin digor qorb rayonlarinda, morkozi aran rayonlarinda vo S.
bolgalords do miixtalif ¢esiddo vo adlarda xalga vo xalga mallar1 toxunur. Digar
toraofdon xovsuz xalgalarin da toxunmasi xalgagiliq sanatinin mohsullarindan ibarat
olmagla bu n6v mamulatlara kimi, cecim, palaz, formas, ¢uval, xurcun, ¢ul, xirda
Olgiilii ¢antalar da aid edilir. Bunlarin oksoriyyati olvan naxisli, iki tizlii, miixtolif

heyvan novlarinin tosviri, hondasi fiqurlu toxunur.
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NOTICO VO TOKLIFLOR

Verilon molumatlardan goriindiiyi kimi Azorbaycan orazisindo xalcalar ol
lisulu toxunmasinin ¢ox qodim tarixi vardir. insanlar ilk dovrlords birinci olaraq
goyun yunundan ke¢o almaq tisulunu Oyrosmis, sonralar parcanin toxunmasini
monimsamislar. Tadricon ev tesarriifatina lazim olan ogyalara olan ehtiyac natica
etibart ilo xalgagiliq sonatinin meydana goalmasina sabab olmusdur. Tarixgilairin
verdiyi molumatlara goro eramizdan bes yiiz il avval Qafgazda insanlar tarafindan
xalca toxunmasi vo bunlarin istehsalinda tobii boya maddslorindan istifads etmaklo
ipliklarin ranglonmasinds istifads etmislor. O dovrlords kogoari hoyat torzi kegiran
xalglar qoyungulugla daha g¢ox mosgul olduqglartina géro moaisot soraitindo
istifadoya ehtiyac duyulan ¢uval, xurcun, foromas, palaz vo s. kimi xovsuz xalga
mallarinin toxunmasina sahib olmuslar.

Hotta orob osilli cografiyasiinaslar1 xalga toxunmasina bir ¢ox Olkalords, 0
cimlodon Orta Asiyada vo hazirki Azarbaycan orazisinds allo xalga toxunmasini
gordiiklori barodo momulatlar vermislor. Tadricon Sorq o6lkalori ilo Avropa
arasinda ticarot olagolorinin genislonmosi Ispaniyada, Ingiltorods, Fransada,
Hollandiyada, Italiyada vo Rusiyada xalgagiliq sonotinin genislonmasine sorait
yaratmisdir.

Ohali torofindon get-geds xalga mallarina olan ehtiyac get-geds artdigca bu
Incosonat  osarlorinin - toxunmasinda badii  yaradiciliq durmadan inkisaf
etdirilmigdir. O ciimlodon respublikamizda dovlot gaygisinin daha da artirilmast,
kohno fabrik vo emalatxanalarin yenidon miiasir texnika vo texnologiyalar,
xammal vo materiallarla tomin olunmasi, yeni istehsal sahalorinin tikilib istifadoyo
verilmasi va s. kimi tadbirlorin hoyata kegirilmasi 6lkomizin xalgagiliq sanatinin
yiiksak saviyyaya qaldirilmasi bu deyilanlorin bariz niimunasidir.

XX osri kimya osri adlandirirlar. Bu dovrde digor saholords oldugu kimi
toxuculug sahasindo do kimyavi liflor istehsali, o climladon siini va sintetik

liflordon xal¢a toxunusunda tatbiqi daha miisbat noaticalara gotirib ¢ixartmisdir. Bu
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materillardan somarali istifads etmoklo xalgalarin bazi fiziki-mexaniki xassalarini
yaxsilagdirmaq vo momulatlarin doyarini bir godor asagi salmaga imkan verir.

Hazirda elo bir yasayis yeri, modoniyyat ocaglari, saraylar, muzeylar va s.
ictimai binalar tapmaq olmaz ki, burada xalga mallarinin bu vo ya digor névloring
rast golinmasin. Hotta respublikamizin an ucgar kandlorinds do insanlarin 6zlarinin
toxuduqlar1 xalgalar vardir. Biitiin hor bir millotin 6ziiniin milli adst-ananaloring
uygun olaraq toxunan xalgalar onlarin yasayisinin bazayins ¢evrilmisdir.

Azorbaycan xalgalariin rong tortibati digor 6lkolorin bu qrup mallarinin rang
fonundan tamamilo forglidir. ©gor Bakinin donizkari bulvarinda tikilib istifado
verilmis xalca muzeyindo toplanmis ¢oxlu sayda xalcalarin rong tortibatina fikir
vermis olsaqg ronglorin galarligini, miixtalif gamma elementlorino malik olmasini,
ornamentinin monaliligint vo s. kimi estetik gozolliyinin sahidi olariq. Lakin
bununla yanasi respublikamizin ticarot toskilatlarinda satisa c¢ixarilan xalga
mallarinin biitlin keyfiyyot gostaricilori bu yuxarida séylanilon torifo cavab vermir.

Yuxarida gostorilonlori nazoro alaraq hazirki magistr dissertasiya isinin
movzusu ilo bagh asagida gostirilon bir nega praktiki ohomiyyoto malik olan
tokliflori vermayi magsadouygun hesab edirik.

1.Soxsi miisahidolor zamani bozi xalca yuma montagoalorinds xalgalarin
yuyulmasi prosesini izloyarkon goriniir ki, yuyulma zamani xal¢anin iplik
materiallariin rong davamliligi kifayot godor deyil. Yuyulmada axidilan suyun
ronginin tamamilo doyismoasi bu deyilonlorin siibutudur. Demoli, xalcalarin
ipliklorinin boyadilmasinda segilon ronglor davamsiz ronglordondir. Yaxsi1 olardi
ki, bu problema boyayici sexlorin diqgoti daha da artirirlsin.

2.Alinan molumatlardan goriiniir ki, kegon asrin ortalarinda boazi todqiqatgilar
respublikamizin on ucgar kondlorino sofor etmoklo evlordo olan ol dsulu ilo
toxunan xalgalari, hatta uzun illor istifdo dmriinii basa vurmus goézal naxislar1 va
sujetlori olan xalcalar1 tamamilo yeni xalga noviino doyisdirmoklo godim xalga
naxiglarinin itirilmosinin qarsisini almaq vo onlarin ornamentlorini yenidan
xalcaciliq sonotinds istifado edilmasino sorait yaratmislar. Yaxsi olardi ki, bu

davam etdirmoklo Azarbaycan xalgagiliq sanotinin naxislart qorunub saxlanilsin.
79



3.Dogrudur, Azorbaycan Incosonot Universitetindo bir necgo illordir ki,
xalgaciliq iizro Sonotkarlar hazirlanir vo bunu toqdirslayiq saymaq lazimdir.
Xalgalarin badii tortibati ilo yanasi texnoloji hazirligi tizro do miitoxassislor,
boyaqeiligin keyfiyyati ilo masgul olan soristoli miitoxassislorin do hazirlanmasi
onamli moasalalardandir va bununda yerino yetirilmasino ciddi fikir verilmalidir.

4.Soxsi miisahidolor zamani ticaratdo satisa ¢ixarilan boazi ndv xalgalarin
texniki xarakteristikasinda gostarilon sixliq normalarinin pozulmasinda rast galinir
ki, bu nogsan xalgcanin naxig ornamentrinin vo ornamentrinin kionarlagmasi bas
verir. Xalcalarin keyfiyyatco Qobulu zamani ekspertizasina o qodor do mohl
qoyulmur. Yaxsi olardi ki, istehlak mallarinin ekspertizasi ilo masgul olan Dovlat
Agentliyinin miitoxassislori bu masaloni nozarstdo saxlanilir.

5.Umumiyyatla, istar ollo va istorso do masinla toxunan xalgalar ekspertizadan
kegirilorkon miivafiq normativ sonadlora  sdykonorok bal sistemi ilo
giymatlondirilmalidir. Hor bir sort iigiin rast golon ndgsanlara goro bal giymati
mioyyonlosdirilmisdir. agor satisa ndgsanl xalga mallar1 daxil olursa demali bu
gaydaya amol edilmir.

6.Xalgalarin néviindon asili olaraq onlarmn ilmos yigiminda ilmoalorin uzunlug
Olgiisii do o xalgaya dair texniki sonaddo gostarilir, ilms xovunun qirxilmasi barado
molumatlar verilir ki, xalganin biitiin iiz tobagosinds eyni hiindiirlilkdo xov tabagesi
yaranmalidir. Yoxlama orofosindo do belo ndgsanlar miisahido edildiyindan
miiossisonin texniki nozarot vo keyfiyyat sobolori bu mossloni miintozom olaraq

nazaratdo saxlamalidirlar.
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Pesrome
Bausinne TEXHOTOrM4eCKHUX MPOLECCOB HA NMOTPeOUTEJIbCKHE CBOMCTBA
KOBPOBBIX H3/1eJIUAX
MexaueBa Ilapu Mexaun

AsepoOaiigkanckuii I'ocyrapcTBeHHbI JKOHOMHYECKHH
YuausepcuteT(UNEC)

B wMarucrepckol aHccepTanMi  MCCIEAOBAHbl  BJIWSHUA  HEKOTOPBIX
TEXHOJIOTHYCCKHA TIPOIIECCOB Ha (HOPMHUPOBAHHUS TOTPEOUTEIBCKUX CBOWMCTB

KOBPOBBIX U3/ICJIMM IIPU UX TKAYECTBE.
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Summary

Investigation of technological processes on the properties of carpets

goods on consumption properties.
Mehdiyeva Peri Mehdi

Azerbaijan State Economic University (UNEC)

The influence of various technological processes used in the process of carpet
weaving in the master's dissertation on the formation of consumer properties of

finished carpets was investigated.
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