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GIiRIiS

Isin aktualhgi. Son illor 6lkonin istehlak bazarinda geyimlorin gesidinin vo satis
hacminin inkisaf dinamikas1 homin mallarin keyfiyyatina istehlak¢1 tolobkarligimin
qiivvotlondiyini gostorir. Insanlarin hoyat soviyyasi, maddi rifah hali yiiksoldikca
analitiklor torafindon hoamin mallarin keyfiyyatinin hartarafli vo siiratls yiiksoldilmasi
kursu inamla prognozlagdirilir. Bu giiniin istehlak¢ist real keyfiyyati iistiin olan
mallara real qiymotin yliksok olmasini dork edir.

Mallarin keyfiyyotindo miisbot doyisikliklor texnikada, texnologiyada, istehsalin
toskili vo idars edilmasinde miisbat doyisikliklorin edilmasini, vesait qoyulusunu
tolob edir. Lakin movecud vaziyyat miixtalif toyinath xorclors do ciddi nozarat tolob
edir. Geyimlor i¢ilin xarakterik olan kiitlovi istehsal “istehsalg1 istehlakgiya no
lazimdirsa, onu istehsal etmolidir” prinsipini realizasiya edon istehsalin vo burada
keyfiyyoto nozarotin toskilini, miiasir tolobloro cavab veron keyfiyyotin metroloji
tominatini1 aktuallasdirir. Bu giin istehsalda proses yox, natico asas gotiiriiliir.

Molumdur ki, tolob bazari1 tonzimloyir. Beloliklo, bazarin tolobi istehsalda
dominant olmalidir. Keyfiyyot iizro diinya sohrotli miitoxossis E.Deminq istehsalin
“Oldiirticti xostoliklorini” gostorarkon birinci yerdo “istehsalin bazarin tolob etmadiyi
mallara vo xidmotlora istigamotlonon planlasdirilmasi”ni qoymusdu.

Foaliyyotin keyfiyyotindo miiossiso rohborliyinin, biitiin personalin qarsiya
goyulan moqsadlorin mahiyystine no qodor niifuz etdiyi, proseslori idaro etmoyi
Oyrondiyi, istehsalin biitiin struktur elementloreinin xassalorinin gqiymotlondirmayo,
doyismoya qabil olmas1 oksini tapir. Istehsal proseslorinin yerino yetirilmosi, idara
edilmosi, keyfiyyoto nozarot, keyfiyyotin qiymotlondirilmosi olgmolor haqqinda
diizgiin informasiyanin alinmasina, tolob edilon doqiqlin olds edilmoasino xidmot edon
olgmolorin vohdotini, miivafiq texniki vo nozori osaslarin, normalarin, iisullarin,
vasitolorin miioyyonlosdirilmosini, totbigini tomin edon metroloiji tominat olmadan

geyri-mimkiindiir.
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Geyim istehsali miiassisolorindo metroloji tominat hom istehsalin hazirliginin,
hom do istehsalin biitiin morhalalorinin, o ciimlodon keyfiyyoto nozarstin metroloji
tominatini naozords tutur, sinaqlar zamani 6lgmolorin voziyyatinin tohlilini, metrololi
tominatin  tokmillogdirilmosi  osasinda  keyfiyyoto nozarotin  obyektivliyinin,
somaraliliyinin yiiksaldilmasi lizra togkilati-texniki tadbirlorin miiayyonlosdirilmasini
reallagdirir, yeni ndv geyimlorin, yeni texnoloji proseslorin, onlara nozarot
metodlarinin iglonmosindo, geyimlorin ¢esidinin optimallagdirilmasinda istirak edir,
texnoloji avadanhglarin miivafiq doqiqlik normalarina uygunlugunun yoxlanilmasini
tomin edir.

Kiitlovi vo seriyali istehsal, o climlodon geyim istehsali konstruktor va texnoloji
sonadlors, standartlasdirma iizro normativ sonadlora asaslanir. Miixtalif soviyyalords
metroloji xidmot orqganlarinin foaliyyotinin osas istiqgamotlorindon biri do homin
sonadlarin metroloji eksperizasinin kegirilmasidir.

Momulatlarin keyfiyyatinin yliksaldilmosi, qiisursurlar1 yaradan sobablorin agkar
olunub gabaqcadan aradan qaldirilmasi, texnoloji proseso aktiv nozarot miiossisonin
texniki bazasinin daim yenilonmosini, o climlodon daha yiiksok metroloji
xarakteristikalara malik 6lgmo vasitolorinin totbiqini tolob edir. Metroloji xidmaot
organlar1 miiossisanin struktur bolmolorino istismara qobul edilon yeni 6lgmo
vasitolorinin momimsonilmosino vo onlardan istifadoya nozarot etmoklo notico etibari
ilo normativ sonadlorin toloblorino cavab veron mallarin buraxilisinda vacib bond
kimi istirak edir.

Yuxarida geyd edilon moasalolorin vacibliyi geyim istehsali miiossisalorindo
metroloji tominatin strukturunun, onun mohsulun keyfiyyatinin yiiksoldilmosindo
rolunun, keyfiyyato nozarotdo mogsadlorinin, masalslorinin tadqiqini sortlondirir.

Tadqigatin predmeti vo obyekti. Metroloji tominatin strukturunu, geyim
momulatlarinin keyfiyyotinin yiiksoldilmasindo metroloji tominatin rolunu, geyim
istehsal1 prosesindo va onlarin keyfiyyotino nozarstds dlgiilon parametrlorin, Xotalarin
xarakteristikalarinin optimal nomenklaturasinin miioyyanlosdirilmosi {iclin talob
edilon informasiyalari, Olgmolorin, sinaqlarin, nazarastin metodikalarini, geyim

istehsali miiesisolorindo metroloji xidmatin strukturu vo vozifolorini  arasdirib
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Oyronarak, normativ sanadlorin tolablorine cavab veran geyimlorin istehsali {igiin
metroloji tominatin vozifolorini, halli talob edilon masalalorini tadqiq etmak, onlarin
holli {i¢iin tokliflor isloyib hazirlamaqdir. Isdo todgiqat obyekti geyim istehsali
miiassisalorinds totbiq olunan metroloji tominatdir.

Dissertasiya isinin maqsadi vo tadqiqat masalalori. Magistr dissertasiyasinda
moqgsad geyim istehsali miiossisolorindo keyfiyyoto nozarat iigiin totbiq edilon 6lgmo
vasitolorini, Ol¢molorin  voziyyatini, Olgmo  vasitolorinin - dovlet smmagr  vo
yoxlanmasinin metroloji tominat mosalolorini, miixtolif soviyysli metroloji
xidmotlorin strukturunu, funksiyalarini tohlil etmok, geyimlorin keyfiyyotino qoyulan
miiasir toloblorin istehsal prosesindo 6donmasine vo onlara nozarato imkan veran
metroloji tominatin toskili tigiin toklif vo tovsiyslowr hazirlamaqdir. Geyim istehsali
miuossisalorinds keyfiyyoto nozarstin metroloji tominatinin todqiqi mogsadilo asagida
gostarilon masalalorin hall edilmasi nozordo tutulur:

* 6lgmolorin voziyyatinmin tohlili;

* O0lgmo vasitolorinin metroloji xarakteristikalarinin tosnifatinin tohlili, otraf
miihitin tosirlorinin nozara alinmast;

* O0lgcmo proseslorinin, sinaqlarin, nozarotin miivafiq metroloji xarakteristikali
6lgmo vasitolorilo tominati;

* keyfiyyoto, sinaqlarin toskilino vo metodlarina toloblori miioyyonlosdiron
normativ sonadlorin metroloji ekspertizasinin spesifik cohatlorinin tohlili;

* keyfiyyato nozarat zamani 6lgmolorin dogigliyinin se¢ilmasi;

« istehsal prosesindo va nozarot zamani 6lgiilon parametrlorin optimal siyahisinin
miioyyonlosdirilmosi;

 Olgmo  vasitolorinin  statistik vo  dinamik  xarakteristikalarinin
saciyyalondirilmosi;

* mixtolif soviyyolordo metroloji xidmatin vozifolorinin, hiiquqlarinin,
strukturunun todqiqi.

Tadqigatin molumat bazasi va islonmasi metodlari. Todqigatin_informasiya
bazasi Kimi geyim momulatlari, onlarin tasnifati, xassalorinin kamiyyat va keyfiyyat

xarakteristikalari, kefiyyato nozaroat sinaqlarinin novlari, 6lgmalorin planlagdirilmasi,
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6lgmo vasitalorinin normalasdirilan metroloji xarakteristikalari, 6lgmalorin vo 6lgmo
vasitalorinin xatalari, doqiqlik siniflori, metroloji etibarliliq, miixtalif soviyyalords
metroloji tominatin toskili, metroloji xitmoatlorin strukuru, toyinati lizro elmi, texniki
odobiyyat monbolorindon, internet ehtiyatlarindan, standartlagdirma iizro normativ
sonadlordon, rohboedici sonadlordon, tovsiyalordon istifado edilmisdir. Dissertasiya
is1 yerino yetirilorkon sistemli yanagma, struktur-funksional, Uimumilosdirms,
induksiya vo deduksiya, ehtimal-statistik yanasma, tosnifatlasdirma, miiqayisoetmo
kimi tadqiqat metodlari istifade edilmisdir.

Elmi yenilik.

1. Keyfiyyata nozarot zamani 6l¢iilon, nazarat edilon parametrlorin rasional
nomenklaturasini tortib etmok tigiin lazim olan informasiyalarin sistemlogdirilmosi vo
normativ sonadlor islonorkon parametrloirin secilmosi {iglin holli zoruri olan
masalalorin miisyyanlogdirilmasi.

2. Olgmolarin doqiqilik normalarmin optimal se¢iminin imumi asaslarmin,
moqsadli funksiyaya toloblorin formalagdirilmasi, toyinatindan asili olaraq Olgmo

vasitolorinin  doqiqlik  siniflorinin  se¢ilmoasinin  metodoloji  miiddoalarinin

miuoyyonlogdirilmasi.
3. Keyfiyyatin obyektiv giymotlondirilmosini tomin edon 6lgmo xotalarinin
xarakteristikalarinin rasional nomenklaturasinin ) strukturunun

miuoyyonlogdirilmosi,  xarakteristikalarin  togdim  olunma  (normalasdirilma)
tisullarinin saciyyslondirilmaosi.

4, Olgmolorin yerino yetirilmo metodikasinin sonadlosma
xuiisusiyyotlorinin ~ miioyyonlogdirilmasi, 6lgmo  tapsiriqlarinin  miirokkoblik
doracasine uygun olaraq o6l¢malorin yerino yetirilmo metodikasinin attestasiyasi iigiin
hesabat, cksperiment vo hesabat-eksperiment tsullarimdan istifadonin olverisli
olmasinin osaslandirilmasi.

d. Olgmo vasitolorinin rasional se¢imi iigiin nozordo tutulan toloblorin,
O0l¢mo vasitolorinin se¢ilmosi vo normalasdirilmasi prinsiplorinin islonmosi {i¢ilin elmi

miiddoalarin miioyyanlosdirilmasi.
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6. Bilavasito istehsal vo sinaq laboratoriyalarinda istifado edilon miiasir
0lgma vasitalorinin yoxlanma metodikasinin moanimsanilmasinin, dovlst yoxlanmsina
aid edilon iglorin azaldilmasinin, yoxlama laboratoriyalarinda soraitin istehsalda real
istifado soraitine maksimum yaxinlagdirilmasinin miiassisa metroloji xidmatinin
prioritet istigamatlori kimi miiayyanlosdirilmasi.

Dissertasiya isinin tacriibi ohomiyyati. Dissertasiya mdvzusu iizorindo
islonilorkon geyim istehsali miiossisolorindo Olgmolorin vohdoti, keyfyyotin idars
edilmasinds metroloji tominatin rolu, keyfiyyatin obyektiv qiymatlondirilmasini
tomin edon metroloji tominatin strukturu, onun elmi-texniki osaslari, olgmo
metodlarinin islonmasi, siaqlar zamani 6lgmolorin uygun 6lgma vasitalori ilo tomin
olunmasi, onlarin metroloji baximdan islok voziyystds saxlanmasi, Olgmo
vasitolorinin vo Ol¢molorin doqiqliyi, sinaqlarin vo 6lgmo xotalarinin tosnifati,
sociyyovi olamaotlori, metroloji xidmotin strukturu,  mosalolori vo vazifalori,
geyimlorin keyfiyyotinin qiymotlondirilmasinindo istifado edilon 6l¢mo metodlar1 vo
cithazlar1 Oyronilorok todqiq olunmus, geyim istehsali miiossisolorindo keyfiyyoto
nozaratin metroloji tominatinin aktual masalolor arasdirilmis, bu sahods metroloji
tominatin somoraliliyinin yiiksaldilmaesi, optimallasdirlmasi, 6lgmolorin etibarliliginin
yiiksoldilmosi, 6l¢gmo vo sinaq metodikalarinin diizgiin se¢ilmosino xidmot edo
bilocok noticoalar ¢ixarilmis, tokliflor irali siirtilmiisdiir.

Magistr dissertasiya isindo verilon tokliflordon vo naticalordon istifado geyim
istehsali  miiossissolorindo  yeni  texnologiyalarn, 0Olgmo  vasitolorinin ~ vo
metodikalarinin monimsonilmosinds, maddi-texniki vosaitloro gonaot olunmasinda,
miuossisonin metroloji xidmaotinin toskili vo idaro olunmasinda, notico etibari ilo
keyfiyyati yiiksoldilmasindo vo optimallagdirilmasinda lazimli vasito ola bilor.

Isin noticolorinin hayata kecirilmasi.  Dissertasiya isindo oldo olunan
naticolordon vo tokliflordon geyim istehsali miiossisalorinin metroloji tominatinda,
keyfiyyoto nozarotin toskilindo, homginin miivafiq normalasdiric1 sonadlorin
islonmasinda, totbiqi metrologiyanin praktiki masalalorinin hallinds istifade nazards

tutulur.
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Isin miizakiresi. Magistr isi Azorbaycan Dévlot Iqtisad Universitetinin

“Standartlagdirma vo sertifikasiya” kafedrasinin omokdaslarinin iclasinda miizakirs
olunub.

Isin qurulusu vo hocmi. Magistr dissertasiya isi girisdon, 3 bdlmodan, notica

vo tokliflordon, istifado olunmus 32 elmi odabiyyat siyahisindan ibarat tortib edilib.

[sin hocmi 78 sohifadon, 3 codvolden va 8 sokildon ibarotdir.
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. FOSIL. METROLOJI TOMINATIN ELMIi-TEXNiKi TODBIRLOR
KOMPLEKSI

1.1. Olgiilon parametrlorin vo xota xarakteristikalarimn rasional

nomenklaturunun miidyyanlasdirilmasi

Metroloji tominat anlayisi geyim istehsali miiossisolorindo osason Olgmolors,
sinaqlara vo nazarato samil edilir. Digor torofdon metroloji tominat istehsalin idara
edilmasinin biitiin morhalalorinds istirak edir.

Olgmolorin metroloji tominati biitiin hallarda 6ziinda bir sira reqlamentlosdirici
omoliyatlar1 toplayir. Onlardan asagidakilar1 gostormok olar :

o 6lgcmoalorin naticalorinin diizgiinliik gostariciloring tolablorin verilmasi;

e Olgmolori  yerino yetirmo metodikast iglonib hazirlanarkon O6lgmolorin
planlagdirilmasi;

« 0lgmo noticolorinin verilon diizgiinliik gostoricilori nozora alinmagqla 6lgmo
vasitolorinin vo 6lgmo avadanliglarinin se¢ilmosi;

« 6lgmo noticolorinin statistik iglonmosi vo onlarin noticolorinin diizgiinliiyiiniin
qiymotlondirilmosi;

« 6lgmo vasitolorinin diizgiinliilk gdstoricilorino nozarotin toskil vo kegirilmosi,
digor yerlordo 6lgmolorin toskili vo kecirilmoasi (laboratoriyalararasi tutusdurulmalar).

Olgmonin metroloji tominatinin strukturu sokil 1.1-do verilmisdir [22].

Meroloji taminat

v ' v v
Elmi Normativ Texniki Taskilati
asas asas 2sas asas
Olgmalarin Dévlst metroloji Daovlat va idara
Metrologiva vahdatinin sistemlor metroloji
taminatinin kompleksi xidmoatlor
dévlat sistemi sobakasi
Sokil 1.1. Olgmolorin metroloji tominatinin strukturu
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Metrologiya metroloji tominatin elmi cohotdon asasimi togkil edir. Metrologiya
Olcmolor haqqinda elm sahasi olub, 6lgmalorin vohdstinin tominatinin metod vo
vasitolorini, tolob edilon doqiqliys nail olmaq iisullarini dyranir.

Olgmolorin metroloji tominatinmn miihiim xiisusiyyatini onun normativ osasi
toskil edir. Olgmoalorin vohdotinin tominatinin ddvlat sistemi regionlar vo sahalorarasi
soviyyado normativ sonadlor kompleks olub 6lkads 6l¢monin vohdatini olds etmoyo
vo saxlamaga istigamatlonon qaydalari, taloblori, normalart miioyyanlosdirir.

Olgmolorin vohdatinin tominat1 dévlot sisteminin obyektlori asagidakilardir:

« fiziki komiyyatlorin vahidlori;

o dovlat etalonlar1 vo yoxlama sxemlori;

« 6lgmo vasitolorinin yoxlanmasinin metod vo vasitolori;

eOlgmo  vasitolorinin  metroloji  xarakteristikalarinin  nomenklaturast  vo
normalasdirma tisullari;

« 6lgmolorin doqiqlik normalari;

o 6lgmolorin naticolorinin  vo doqiqlik gostoricilorinin ifads iisullar1 vo togdim
edilmo formalari;

« 6lgmolorin yerino yetirilmo metodikalari;

« 6lgmolorin diizglinliiylinii giymatlondirmo metodikalari, maddo vo materiallarin
xassolori haqqinda gostaricilori toqdimetmos formalari;

« maddo vo materiallarin xassoalori ti¢iin standart nlimunslars taloblor;

« metrologiya sahosindo anlayislar vo toyinlor;

o 6lgmo vasitolorinin dovlot sinaginin, 6lgma vasitolorinin, sinaq avadanliglarinin
yoxlanmasinin vo metroloji attestasiyasinin keg¢irilmo qaydalari, togkili;

« 0lgmo vasitalorinin kalibrlonmasi, normativ-texniki, texnoloji, konstruktor va
layiho sonadlorinin metroloji ekspertizasi, homginin istifado edilon material vo
maddolorin xassolori haqqinda gostoricilorin ekspertizasinin kegirilma qaydalar1 vo
toskili.

Metroloji tominatin nozori  osaslarmmi  asagida verilon dovlot sistemlori
kompleksi toskil edir:

« fiziki komiyyat vahidlorinin dovlat etalonlari;
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« etalonlardan is¢1 6lgma vasitoloring fiziki komiyyat vahidlorinin 6tiiriilmesi;

« 0lgmo vasitalorin iglonmasi, dovriyyays buraxilmasi, istehsala qoyulusu;

« 6lgmo vasitalorinin dovlat sinagi;

ematerial vo maddslorin xassoalori, fiziki sabitlor haqqinda standartlagdirilan
sorgu gostaricilori;

o 6lgmo vasitolorinin dévlst kalibrlonmo va yoxlanma;

« material vo maddo xassalori, tarkibi {i¢iin standart niimunalor.

Metroloji tominatin  toskilati osast Azorbaycan Respublikasinin dovlot
metroloji  xidmotidir. Azorbaycan Respublikasinin  dovlot metroloji  xidmati
qanunverici mertrologiyanin asas miiddoalarina asaslanir [13].

Digor tosorriifat saholorinds oldugu kimi geyim istehsali miiassisalorindo do
miuasir dovrdo metroloji tominatin funksiyalar1 doyismis, tosir dairosi geniglonmisdir.
Metroloji tominat o0l¢li cihazlar1 vo sistemlorinin islonmasi, istehsali vo istismari
proseslorinin tokmillogdirilmasinin tominatina istiqamotlonan totbiqi alotdon inkisaf
etmis xiisusiyotloro malik yeni bir foal vo real aloto ¢evrilmisdir. Bu alot somorali
texnoloji  proseslorin  yaradilmasini, ¢evik  avtomatlasdirilmis  istehsalin
monimsanilmoasini, hazir mohsulun keyfiyyastinin diizgiin qiymatlondirilmasini vo ona
nozarati tomin edan bir vasito kimi ¢ixis edir.

Istehsalin yenidon toskili, istehsal proseslorinin hom toskilati, hom texnoloji
cohotdon miiasirlosmosi geyim istehsali miiossisolorindo metroloji tominatin
qarsisinda yeni mosalalor do qoyur: tolob edilon dogiqgliklo 6lgma naticolorinin alds
edilmosi va istifadosi ti¢lin toskilati-texniki tosirlor kompleksinin islonmosi vo hoyata
kecirilmosi. Buraxilan geyimlorin keyfiyyotino nozarotin metroloji tominat praktikasi
ticiin spesifik todbirloro agsagidakilar aiddir [17,22]:

e proseslorin, momulatlarin, materiallarin sinaq, nozarot vo Olgmo zamani
qiymatlondirilmoys moruz gala bilocok parametrlorinin siyahisinin se¢ilmasi;

esmnaq, nozarot vo Olgmo noaticolorinin diizgilinliik (doqiqlik) gdstaricilorinin
nomenklaturasini vo adadi qiymatlorini, onlarin homin naticolorin nazords tutuldugu

maosalolorin optimal hollini tomin edon toqdimat formalarinin se¢ilmosi;
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e yuxarida geyd edilon masalolorin hollinin diizgiinliiyiine nazarat etmok {i¢iin
texnoloji, konstruktor, layiha sanadlarinin metroloji ekspertizasini kegirmok;

e sinaqg, nozarat vo Olgmo metodikalarin islonmosi vo metroloji attestasiyast,
sinaq, nazarat vo 6lgma proseslarinin planlasdirilmasz;

enozarat, sinaq vo Olgmo proseslorinin miivafiq texniki vasitolorlo tominati
(seriyali buraxilan 6lgmo vasitolorindon se¢im etmok, standartlagdirilmayan 6lgmo
vasitolorinin iglonmasi vo attestasiyasi);

« texniki vasitalori (6lgma vasitalorini, nazarat vasitalorini, sinaq avadanliglarini)
metroloji baximdan is¢i voziyyatds saxlamag;

« tolob olunan hallarda sinaq, 6l¢ma va nazarat proseslorini yering yetirmak;

e s1aq, 0lcma va nozarat proseslorinin naticalorinin alinmasi va istifado edilmasi
ilo alagali miithondis-texniki is¢ilorin dyradilmasi, metroloji ixtisaslasma daracosinin
artirilmasi.

Metroloji tominat iizra gostarilon kompleks tadbirlori informasiyanin islonmasi,
onun alinma proseslorinin normativ vo cihaz tominati ilo olagoli miiossisonin texniki
xidmotlori hoyata kegirir.

Nozarot edilon (6lgiilon) parametrlorin, komiyyotlorin nomenklaturunun
se¢ilmosini, yeni proseslori, materiallari, momulatlar1 isloyib hazirlayanlar,
konstuktorlar onlarin (proseslorin, materiallarin, momulatlarin) xassolorinin
Oyronilmosi vo modellogdirilmasi osasinda hoyata kegirirlor.

Yeni proseslori, materiallari, momulatlar1 istifado edonlor, istesal edonlor,
ticarotdo miibadilo edonlor vo xidmoti foaliyyoto doqiqliyin bilavasito aid oldugu
personal daqiqlik normalarinin se¢ilmasini hoyata kegirir.

Metroloji ekspertizan1 texnologlarin, konstruktorlarin, idaro metroloji xidmot
miiossisolorinin miivafiq omokdaslarinin daxil edildiyi pesokar hazirliglt ekspert
qrupu aparir [27].

Nozarat, sinaq vo Olgmo proseslorinin texniki vasitolorlo tominatini, imumi
halda, nozarat, smaq vo Olgmo wvasitolorini isloyib hazirlayan nazirliklor

morkozlosdirilmis sokildo, geyri-morkozlosdirilmis sokildo 1so nozarot, sinaq vo 6lgmo
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ompliyatlarini yering yetiron miiassisa va togkilatlar (masalon, geyri-standart nazarat,
0lcma vasitalori, sinaq avadanliglart) reallagdirir.

Nozarat, smnaq vo Olgmolori material vo momulatlarin hazirlanmasi {igiin
texnoloji proseslari isloyib hazirlayan, totbiq edon elmi-texniki personal planlasdirir
va icra edir.

Sinaq, nozarst vo Olgmo vasitolorinin yoxlanmasi, attestasiyast vo tomirini
yering yetiron terxniki xidmotlor texniki wvasitolorin metroloji is¢i veziyatds
saxlanmasina cavabdehdir.

Nozarat edilon (Olgiilon) parametrlorin rasional nomenklaturunu miisyyan
etmak li¢iin texnoloq (momulat1 hazilamagq ticiin texnoloji prosesi isloyib hazirlayan)
timumi halda asagida verilon informasiyaya malik olmalidir:

« momulata naozarat zamani qiymatondirilmasi aprior nozords tutulan parametrlor
ligtin (X;) miisaidolorin qiymatlori (Xai, Xyi);

«momulatin, seriyali istehsal zamani paramertrlorin  qiymotlorinin verilon
misaido hiidudlarinda paylanmasinin ododi xarakteristikalar1 — orta qiymotlor X; vo

orta qiymatdon orta kvadratik meyylonmoalor o ;

« parametrlorin qiymotlorinin paylanma ganunlarinin névlori;

o clitliik toskil edon korrelyasiya omsallarinin (rjj) parametrlori vo qiymotlori
arasinda korrelyasiya olagosinin mévcud olmasi haqqinda gostoricilor;

«birinci (P1p) vo ikinci (P2p) cins nozarat sahvlorinin buraxila bilon ehtimal
qiymatlori;

eholli nozarot edilon parametrlorin nomenklaturunun  rasional secilmasi,
miisaidolorin artiq qiymatlorinin istismart {i¢iin vacib olan sads real masalo;

Normativ  sonadlor islonon zaman nozarot edilon  parametrlorin
nomenklaturunun rasional segilmasi {igiin halli vacib olan sado real mosalonin
mahiyyatri belodir: momulata nozarat prosesindo Xi(Xz2) parametrinin dlgiilon qiymaoti
verilon miisaidolor sorhoddindo yerlosorso, onda X»(X1) parametrinin do giymatinin
onun tUg¢iin verilon miisaidslor sorhaddindo yerlosmo ehtimalinin tapilmasi talob

olunur [12].
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Bu ehtimalin on ki¢ik qiymatine uygun golon hadiso asagidaki barabasizliklorlo
toyin edilir:

Xa2 (Xal) < X2 (Xl) < Xy2 (Xyl)/ Xl(xz ) = Xal(XaZ) (11)

Xaz (Xa1) < % (%) < X, (%, )/ %, (%) = X, () (1.2)

Bu ifadolordon belo notico ¢ixarmaq olar ki, Xi (yaxud Xz) parametrinin

Olgiilmiis qiymoti asagi (1.1), yaxud yuxart (1.2) miisaido sorhaddindo yerloson

zaman, X, (yaxud X;) parametrinin qiymati verilon miisaidolor hiidudunda Xa (yaxud
Xa1), Xy1 (Yaxud xy2) yerlosir.

Masalonin hallinin {imumi prinsipi sarti ehtimallart miisyyanlasdirmokdir:

Pa(Xas X, S X0 1% =Xy (1.3)

Pao(Xa <X, <X /X =X (1.4)
yaxud

Puy(Xy <X <Xy /%, =X, (1.5)

Poo (Xay X < X0 /X, = Xy (1.6)

Ogor P11 vo Py ehtimallarinin alinmig qiymotlori buraxila bilon qiymotdon Pyp
boyiikdiirso vo ya ona borabordirso, X, parametrino nozarot etmodon tokco X
parametrino nozaroti hoyata kecirmok mogsodouygundur, X» parametri
rasionlagdirilmis nomenklaturadan ¢ixarilir. 9gor P11 vo P2 ehtimallart Py
chtimalindan boyiik vo ya ona barabar olarsa, onda Xj parametri istisna olunmur.

Pobo ehtimalinin qiymati belo hesablana bilor.

P, =1-P, (1.7)
burada P, — istisna edilon parametrs ikinci cins sohvin ehtimalidir.

Birinci cins nazarat sohvlorinin bas verma ehtimalini bu zaman nozors almamagq
olar, cilinki galan nozarat edilon parametrin qiymotlori miisaidolorin sorhaddindon
konara ¢ixdigda zay mohsul alinacaqdir.

Miioyyon hallarda P11 , P12 ,P21 , P22 ehtimallarinin hamisi Py, ehtimalindan
boyiik ola bilor. Belo hal bas verdikdo istisna etmo haqqinda qorar texniki-igtisadi

miilahizolordon ¢ixis edorok qobul olunur. Mosolon, nozarot proseslorinin
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miirokkabliyi vo bu zaman yerina yetirilon islorin doyari miiqayise edilmoklo yekun
gorar gobul edils bilar.

Olgmolarin hor bir noticosi geyim istehsali miiossisalorindo praktiki istifado iigiin
nozordo tutularsa, onlar Olgmolorin naticolorinin xarakteristikalarinin  qiymatlori
gostarilmaklo miisayst olunmalidir.

Biitiin praktiki istifado edilon 6lgmo xotalarinin xarakteristikalarini iki qrupa
bolmok olar: bu zaman tosnifat olamoti kimi totbiqolunma sahasi vo ifadoetmo tlisulu
gotirilir.

Birinci qrupa normativ sonadlordo, konstruktor sonoadlorindo, texnoloji
sonadlorde, homginin 6lgmalorin yerina yetirilmo metodikalarina onlarin metroloji
attestasiyasi osasinda samil edilon toloblor vo ya buraxilabilon qiymotlor (normativ)
soklindo xarakteristikalar aiddir.

Bu qrupun xarakteristikalar1 ehtimal olunandir, onlar tosadiifi komiyatlorin bas
mocmusunun ehtimal olunan xassolorini oks etdirir. Burada tosadiifi komiyyot
Ol¢molorin xotasidir. Homin xarakteristikalarin qiymotlori (buraxila bilon qiymatlorin
haddi vo ya maksimum miimkiin qiymaotlor) 6l¢molorin biitlin miimkiin noticolorinin
moacmusuna aid edilir. Onlar elo 6lgmoalardir Ki, texniki sonadlordo miioyyan olunan,
geydo alman qaydalara, yaxud 6lgmolorin yerino yetirilmosinin attestasiya olunmus
metodikasina uygun yerins yetirilir [4].

Birinci qrupun xarakteristikalariin osas totbiq sahosi geyim istehsalinin
texnoloji hazirhigi, geyimlorin istehsali (sinagi), onlara nozarot prosesinds yerino
yetirilon kiitlovi texniki 6lgmolordir.

Ikinci qrupa aid xarakteristikalara bilavasito 6lgmolorin yerino yetirilmosi vo
onlari naticolorinin islonmasi prosesindo qiymotlondirilon xarakteristikalar aiddir.
Homin xarakteristikalar birinci qrup xota xarakteristikalarinin statistik (se¢mo)
qiymatloridir vo 6lgmolorin ayrica gotiiriilon noticasinin Olciilon komiyystin haqiqi
qiymating yaxinligini oks etdirir. Onlarin asas totbiq sahosi elmi-tadqigat vo metroloji
islor (mosalon, standart niimunolorin xasso vo torkibinin miioyyonlosdirilmosi, 6lgmo

vasitolorinin attestasiyasi)zamani yerind yetirilon 6lgmolordir.



16
Olgmolorin  naticolorinin  toyinatindan, onlardan istifado ilo holl edilon
hissalorinin miirokkabliyindon, shamiyyatindan asili olaraq 6lgma xatalarinin segilon
xarakteristikalarinin nomenklaturu miixtslif ola bilor. Ancaq biitiin hallarda o, 6lgmo
naticolorinin - miigayiso  edilmosinin  (tutusdurulmasinin), birgo istifadosinin
miimkiinliiyiinti, holl edilon 6lgma masalalorinin keyfiyystinin vo somaraliliyinin
diizgiin qiymotlondirilmasini tomin etmolidir. Buradan belo notico hasil olur ki,
secilon xarakteristikalar bu masalolorin hollinin somaraliliyinin vo keyfiyyatinin
uygun kriterlori ilo olagolondirilmslidir.
Asagida gostorilon 6lgmo xotalarinin xarakteristikalari kompleksi tosvir olunan
toloblori 6doyir vo onlarin keyfiyyoto nozarotdo totbiqi miivafiq reqlamentlosdirici
sonadlords tovsiya edilir [30].

« Olgmolorin xotas1 verilon ehtimalla P yerloson sorhodlor (asagi sorhod A, vo
yuxari sarhad A, );

« 6lgmo xotalarinin orta kvadratik meyylonmosi o ;
e Olgmolorin  tosadiifi  vo  istisna  olunmayan  sistematik  xotalarinin
xarakteristikalar.

Yuxarida verilno qruplardan hansma asili olmasidan asili olaraq xotalarin
gostorilon xarakteristikalarinin  (onlarin  ododi  qiymatlorinin) toqdim  edilmo
(normalasdirma) iisullar1 miixtolifdir. Olgmo proseslorino toloblor soklindo verilon
echtimal xarakteristikalari normalasdirilir vo texniki sonodlordo buraxila bilon
qiymotlorin hoddi kimi verilir. Masolon, O6lgmo xotalarinin  orta kvadratik
meyylonmasinin buraxila bilon qiymotlorin h hoddi o,; 6lgmolorin xotas: vahido
barabar ehtimalla (P=1)yerlosdiyi buraxila bilon intervalin asagi A, Vo yuxarl A
sorhadlori va s.

Metroloji attestasiyasi osaslnda oOl¢molorin yerino yetirilmo metodikalaria
nozordo tutulan ehtimal xarakteristikalar1 on boyiik miimkiin, yaxud nazordo tutulan
qiymoatlor soklindo gostorilir [21]. Masolon, Olgmolorin xotasinin orta kvadratik
meyylonmosinin on bdyiik miimkiin qiymeti o, asag1 o,, vo yuxar1 o, Kimi

maksimal miimkiin intervalin sorhadlori. Homin intervalda attestasiya edilmis
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metodika lizro yerino yetirilon Olgmonin xotast P ehtimali ilo yerlosir (xiisusi
ohomiyyatli hallarda P=1qobul edils bilor ).

Olgmolorin xotasar verilon P ehtimali ilo yerloson sorhodlori o hallarda
normalasdirmaq mosadosuygundur ki, dlgmalorin naticalori yekun naticolor olsun,
miloyyon teiixniki mosalonin halli {iglin yararli olsun vo qiymsatlondirmaler,
hesablamalar zamani 6l¢moelorin digor naticolori ilo birge istifads {iglin nazords
tutulmasin.

Zoruri hallarda interval xarakteristikalari da komiyyatlorin ixtiyari analitik
asililiglarina goro dolay1 toyin edilon xotalarinin hesablanmasi zaman istifads edila
bilor. Ancaq bels hallarda xatalarin qiymatlondirimasi xeyli kobud alinir.

Olgmolorin xotalarinin orta kvadratik meyylonmasini & (bu komiyyat dlgmo
xotalarinin tosadiifi vo istisna edilmoyon sistematik toskiledicilorini do kompleks
xarakterizo edir) o zaman normalasdirmaq mogsadouygundur ki, xotalarin
xarakteristikalar1 onlarin xiisusi toskiledicilorinin normalasdirilmis qiymatlorino goéra
hesabat yolu ilo toyin olunur vo homin xarakteristikalar1 onlarla funksional slagadar
olan komiyatlorin  (mosalon, itkilor, somorolilik meyarlar1  funksiyalari)
mioyyanlosdirilmosinds istifado etmok vacib vo ya alverisli olsun.

Gostoricilor nomenklaturasina 6lgmo xotalarinin  doqiqlik xarakteristikalar
(orta kvadratik meyillonmolor) daxil oldugda mogsadouygundur ki, (ogor bu,
mimkiindiirso vo vacibdirso) bas mocmusunun paylanmasinin nozori gokli vo ya
keyfiyyotco tosviri (mosolon, simmetrik, bir metodlu vo s.) gostorilsin. Bu bas
mocmudan homin xarakteristikalari qiymotlondirmok tigiin gostoricilor, homginin
gostoricilorin n adoni secilir. Belo gdstorilmo on azi doqiqilik itkilori ilo doqgqilik
xarakteristikalarindan interval xarakteristikalarina ke¢moyo imkan verir (buna xiisusi

zorurat yarandiqda).
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1.2. Ol¢mo, sinaq v nazarat metodikalarimin metroloji attestasiyasi

Olgmolori yerino yetirmo metodikas1 dlgmoalorin yerino yetrilmosi, kegirilmosi,
naticolorin islonmosi vo toqdim edilmosi metodunun, texniki vasitolorinin vo
qaydalarmin macmusudur [10].

Olgmo qaydalar1 verilon 8lgmo mosalalorinin tam hollini tomin edon biitiin
omoliyatlarin (harokotlorin) mozmununa, ardicilligina vo yerino yetirilmo sortloring
toloblor kompleksidir. Olgmo mosalosinin holli dedikda, miioyyon texniki vasitalorin
komayi ilo milayyon metodla 6l¢iilon kamiyyat haqqinda informasiyanin alinmasi va
sonraki istifado {iclin olverisli formada homin informasiyanin toqdim edilmasi basa
distlir [31].

Olgmolari yerino yetirma metodikasinin ikinci elementi kimi texniki vasitolora
Olgmo vasitolorinin 6zlori, 6lgmolori hazirlamaq vo yerino yetirmok {igiin, dlgmo
soraitlorini vo rejimlorini tomin etmok iigiin lazim olan komoke¢i qurgular aiddir.

Olgmolari yerino yetirmo metodikasinim ii¢iincii elementi l¢gma metodudur. Bu
anlayis1 0lgmolorin fiziki prinsipindon vo 6lgmoalori yerino yetirmo metodikasindan
forqlondirmok lazimdar.

Olgmo prinsipi mahiyyat etibar1 ilo fiziki hadiso olub, 6lgmo prosesindo
realizasiyast miloyyon informativ parametri formalasdirmaga imkan verir . Bu
parametrin qiymotlori olgiilon komiyyatin qiymatlori ilo olagelidir (birbasa dlgmolor
zamani bu, dlgiilon komiyyotin ziiniin infiormativ parametridir). Olgmo prinsipi,
geyd edildiyi kimi fiziki hadiso olmaqla informativ parametrin istifado olunan 6lgmo
vasitosinin hassas elementi torofindon qeydo alinmasina sorait yaradir. Masalon, civali
termometrlo temperaturun Ol¢lilmosi Olglilon temperaturun tosiri altinda civa
stitununun termik genigslonmosi hadisosino osaslanib. Bu sado misaldan goriiniir ki,
civonin termik genislonmo hadisasi baxilan hal {i¢lin temperatur 6l¢iilmosinin fiziki
prinsipidir. Olgma prinsiplorindon vo vo  vasitolorindon istifado qaydalarinin
moacmusu 6l¢mo metodudur.

Fiziki prinsipin bir qayda olaraq 6l¢li cthazinin is prinsipi kimi birqiymatli

miioyyon olundugu birbasa dlgmolor iigciin metroloji xarakter dasiyir. Belo timumi



19
metroloji Usullar birbasa 0Olgmo metodlar1 adlandirilir (masolon, bilavasito
qiymotlondirmo metodu, differensial metod, sifir metodu vo s.). Birbasa Slgmo
metodlar1 bir ¢ox hallarda daha ¢cox 6ziinii biruzo veran sistematik 0lgmo xatalarini
istisna etmoya (vo ya kompensasiya etmoaya) imkan verir.

Bir gayda olaraq, dolayr 6l¢gmo metodlar1 6z adlandirilmasinda osaslandigi
fiziki prinsipi oks etdirir vo homin prinsipden istifade etmok ii¢lin boyiik texniki
tisullar kompleksino malik olur [3].

Olgmolori yerina yetirmo metodikasinin islonmosi vo attestasiyas: - mahiyyot
etibaro ilo bu, geyim istehsalinda, sinaglarinda, onlarin  keyfiyyotino nozaratdo,
yering yetirilon kiitlovi texniki dlgmalorin tolob edilon daqqiliyinin zomanatli tomin
edilmosinds yegano yoldur. Bu agsagida sorh edilon sobablorlo sortlonir.

Olgmo texnikasmin miiasir inkisafinin osas xiisusiyoti 6lgmo praktikasinda
daha ¢ox dolay1 6lgmo metodlarinin daxil edilmosidir. Bu metodlar yeni kost edilon
fiziki hadisaloras, qanunauygunluglara (masolon, atom-molekulyar hadisolor, ultrasos,
lazer vo s.) osaslanir vo yiiksok doqiqliyi, genis Olgmo diapazonunu tomin edir,
miuasir dovriin texniki, normativ taloblarinin 6donmasing imkan Vverir.

Bu zaman yerino yetirilon 6lgmolorin doqigliyini miioyyon edon amil metodiki
xotalar olur. Metodiki xotalar Ozlori bir sira soboblorlo sortlonir: dolay1 Olgiilon
komiyyotlorin fiziki hadiso vo proseslorin (6l¢gmo metodlarinin osasini toskil edon)
komiyyot xarakteristikalarindan asililigin1 tosdiq edon is¢i tonliklorin natamam
olmasi, homin tonliklordo istifado edilon nozori vo empirik omsallarin GSlgiilon
obyektlorin is rejimlorinin, 6lgmo soraitlorinin doyismasi zamani qgeyri-Sabitliyi.
Sonuncu sobab istehsalda rejimlorin vo dlgmi soraitlorinin daim miirokkoblosmaosi vo
ciddilosdirilmasi ilo onlarin 6lgma vasitalorinin doracolonmasi vo yoxlanmasi zamani
n9zors alinmasinin ¢ox zaman qeyri-miimkiinliiyii ilo daha da kaskinlosir.

Biitiin bu gostorilonlordon olava olaraq onu da qeyd etmok lazimdir ki, dolay1
Ol¢lilmok ticlin miirokkab, coxbloklu sistem vo komplekslordon istifado zamani
komoakei qurgularin xarakteristikalar1 (slaqo xatlori, 6lgmoalors hazirligh sistem va s.)

6lgmolorin imumi xatalarinin formalasmasina daha ¢6x tosir gostorir [2].
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Bels sortlor daxilinds 6lgmo qurgularinin 6z xatalarinin pay1 6lgmalorin macmu
xotasinda getdikco daha azliq togkil edir. Xotalarin qalan boyiik hissasi metodiki
xatalarin, komokei qurgularinin isinin yaratdigi xotalarin va s. payma diisiir. Qeyd
etmok lazimdir ki, metodiki xotalarin boyiikk bir hissesini Olgmalorin yerina
yetirilmasi, naticolorin iglonmasi prosesinds askar etmok vo qiymoatlondirmak qeyri-
miimk{in olur.
Olgmolori  yerino  yetirmo metodikasinin  islonmosi  asagidaki  osas
morhololordon ibaratdir:

« 0lcmo metod vo vasitalorin se¢ilmosi;

« 6lgmo prosesini hoyata kecirmok, 6lgmo rejimi vo sortlorini tomin etmok {igiin
lazim olan komokgi texniki qurgular, 6lgmo obyekti vo 6lgmo vasitolori arasinda
funksional garsiliqli alagoni yaradan 6l¢mo sxeminin islonib hazirlanmasi;

«dlgmo proseslorinin islonmosi. Olgmo proseduru kimi 6lgmo mosalasinin
hollinin mogsadi olan yekun noticonin alinmasi {igiin vacib olan omoliyatlarin
mozmununa, ardicilligina vo sortlorine toloblor kompleksi nozordos tutulur (bu toloblor
0l¢mo prosesinin biitiin cohatlorini ohato etmolidir, o ciimlodon, onun tonliikoesziliyini,
Ol¢molori yerino yetiron operatorla alagoni);

« Olgmolori yerino yetirmo metodikasini reqlamentlosdiron normativ sonadlorin
layihalorinin islonmosi.

Olgmolori yerino yetirmo metodikas1 asagida gostorilon normativ texniki
sonadlor soklindo islonib hazirlana bilor [20,25]:

« tipik 6lgmolori yering yetirmo metodikasinin standarti;

o 6lgmolori yerino yetirmo metodikasinin attestati;

o« texniki sortlorin standartlarinin, texnoloji proseslorin, sinaq metodlarinin vo
mohsula nozarat metodlarinin bolmalori.

Olgmolari yerino yetirmo metodikasinin islonmosi dlgmo metod vo vasitolorine
texniki sonadlorin tohlili, 6lgmolorin nozordo tutulan sortlorinin tohlili, aloti vo
metodiki xotalarin ehtimal olunan mosololori vo soboblorinin ovvolcodon askar
edilmasi vo onlarin 6lgmalorin macmu xatasina tasirinin qiymatlondirilmasi asasinda

reallasdirilir. Bozon 6lgmolori yerino yetirmo metodikasinin attestasiyasinin hesabat
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metodlarinda iglonib hazirlanma prosesina onun hesabat atestasiyasi prosesi do daxil
edilir.

Olgmolori yerino yetirmo metodikasmin  metroloji attestasiyas:t &lgmolorin
maksimal miimkiin olan xotalarinin qiymotlondirilmasina yonoldilmis todqiqatlardir.
Tadqiqatlar zamani 6lgmalorin verilon 6lgmoalori yerino yetirmo metodikas: tizra
yering yetirilmasi nozords tutulur (6l¢molari yerino yetirmo metodikasi li¢lin normativ
sonadlorls reqlamentlasdirilon qaydalar, metod, vahidlar ila) [23].

Attestasiyanin moqgsadi Olgmolori yerino yetirmo metodikasinin attestasiyasi
zamani qiymatlondirilon xatalarin qiymatlorinin onlar iiclin normalara uygunlugunu
miloyyonlosdirmokdir. Bozon 0Olgmo praktikasinda Olgmolori  yerino  yetirmo
metodikasinin  “maksimum masalosi” qarsiya qoyula vilor: 6lgmoalorin  yering
yetirilmosi {liglin elo prosedurlar, rejimlor vo sortlor tapmaq ki, dlgmolorin xotasi
nominal olsun.

Olgmo metodlarinin  miiroklkobliyindon, holl edilkon 6lgmo mosalosinin
mirokkobliyindon asili olaraq 6lgmolori yerino yetirmo metodikasinin attestasiyasinin
bir-birindon forqli ti¢ {isulu totbiq olunur — hesabat, hesabat-eksperimental vo
eksperimental [27].

Olgmolari yerino yetirmo metodikasinin attestasiyasinin hesabat iisulu sado (bir
qayda olaraq birbasa) dlgmolor {iglin toklif edilir. Belo o6lgmolor zamani xotalar
praktiki olaraq biitiibliiklo totbiq edilon texniki vasitolors texniki sonodlorddo
normalasdirilan texniki xarakteristikalarin qiymotlori ilo toyin olunur. Baxilan halda
Ol¢molorin xotalar: aloti toskiledicilorlo toyin olunur (metodiki toskiledicilor mévcud
olmur va ya gobul edilmoayacok qodor az olur).

Aloti xotalarin tipik toskiledicilorine aiddir: 6lgmo vasitolorinin osas, oalava vo
dinamik xatalari, homginin 6lgma vasitalorinin 6lgmi obyekti ilo garsliqli tesiri ilo
sortlonon xotalar. Beloliklo, Olgmolori yerino yetirmo metodikasinin hesabat
attestasiyasi 6lgmolorin xotalarinin praktiki realizasiya olunan qiymatlorinin verilmis
ehtimalla yerlosdiyi, verilon sortlor {ligiin maksimum miimkiin olan intervalin

miloyyanlosdirilmasing gatirilir.
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Olgmolari yerina yetirmo metodikasinin hesabat attestasiyasi metodologiyasi
kifayat qodor miirokkabdir, onu hazirhql, ixisasalasmis, miiasir metroloji aparati,
ehtimal nozariyyesinin vao riyazi statistikanin aparatinit monimsomi§ miitoxassis —
metrologlar kec¢ira bilar.

Olgmo vasitoloring texniki sonadlords normalasdirilan metroloji xarakteristikalar
attestasiya olunmus Ol¢molori yerino yetirmo metodikas1 {izro yerino yetirilon
Olgmoalorin real doqiqliyini diizgiin qiymatlondirmok {igiin kifayot etmodikds
(mosalon, metodiki xotalarin soviyosi yiiksokdirso, yaxud aloti xotalarin hor hansi
toskiledicisinin qiymatlondirilmasi iigiin texniki sonadlords gostoricilor kifayot
etmirso) vo Olgmoalorin doaqiqliyini eksperimental yoxlamaq texniki geyri-miimkiin
oldugda (vo ya mogsodouygun olmadiqda) 6lgmolori yerino yetirmo metodikasinin
attestasiyasi liclin hesabat-eksperimental lisul istifads edilir.

Olgmo xotalarmi yarada bilon sobablorin, monbolorin vo amillarin elementlor
lizro tohlili bu tisullarin osasini togkili edir. Bu zaman, qeyd etmok lazimdir ki, asas
cotinlik xotanin togkiledicisinin qiymotlondirilmosi yox, 6lgmolorin xotasina xeyli
dorocodo tosir gostoron amillorin fiziki vo metroloji asaslandirilmis sokildo askar
edilmosidir. Homin amillorin agkar edilmosinin ohatoliyi 6l¢molori yerino yetirmo
metodikasinin attestasiyasinin naticolorinin diizgiinliiylinii toyin edir.

Bu isiilla attestasiya olunan 6lgmolori yerino yetirmo metodikasi iizra yerino
yetirilon 6lgmolorin xotalarinin xarakteristikalarinin mocmu qiymaotini tapmaq ti¢iin,
yoni xiisusi xotalarin (eksperiment vo ya hesabat metodu ilo tapilan) statistik
toplanmasi {igiin attestasiya prosesi zamani onlart statistik xassolorino goro sistematik
vo tosadiifi xotalar kimi ayirmaq lazimdir. Tocriibo gostorir ki, bu, kifayst godor
miirokkob mosalodir. Ona gbéro do xotalar1 sistematik vo ya tosadiifi xotalara
normalasdirilmis bir slamata gora bolmak tovsiys edils bilor. Belo slamot, masalan,
Kifayot godor dar zaman intervalinda (6lgmo sortlorino géro miimkiin olan) yerino
yetirilon ¢oxdofali 6lgmolorin noticolorinin ortalanmasi ilo onlarin (xatalarin) gqismon
kompensasiyasinin miimkiiniiliiyii ola bilor. ©gor belo kompensasiya miimkiin olarsa,

xota tosadiifi, miimkiin olmazsa sistematik xotalara aid olunur.



23

Olgmolori yerino yetirmo metodikasinin attestasiyasinin  eksperimental
metodunun mahiyyati ondan ibaratdir ki, bu tsul toetbiq olunarkon daha doqiq
(niimunavi) metod va vasitolorin komoayi ilo yerina yetirilon (eyni vaxtda vo eyni
soraitlordo) 6lgmoalorin naticalori birbasa (bilavasito) miigayiso olunur. Belo metod vo
vasitolorin mévcud oldugu, onlarin totbiginin moagsadouygun vo texniki cohatdon
miimkiin oldugu hallarda eksperimental {isulla Olgmoalori yerino yetirmo
metodikasinin attestasiyasi on olverisli tisuldur.

Attestasiyanin noticalorine gora elmi-texniki hesabat vo 6lgmalari yering yetirma
metodikasinin attestat tortib olunur, rosmilosdirilir. Attestatda asagidakilar oks edilir:

« 6lcmoalari yerina yetirmo metodikasinin toyinati va totbiq sahasi;

eOlcmo vasitolorinin tiplori, nomralori vo komok¢i qurgularin texniki
xarakteristikalari;

« 0lcmo metodunun tosviri;

« 6lgmolors hazirlig, onlarin yerino yetirilmosi omoliyatlarinin alqoritmi;

« 6lgmolorin xotasinin, xarakteristikalarinin ododi qiymaotlori;

« yoxlamalararasi intervallar vo 6l¢mao vasitolorinin osasinda yoxlanmasi aparilan
normativ-texniki sonadlor;

« operatorlarin ixtisaslagmasina toloblor.

Olgmolori yerino yetirmo metodikasinin attestasiyasinin hesabat, hesabat-
eksperimental tisullar1 arasinda ohomiyyatli forq belodir: hesabat iisulla attestasiya
normativ-texniki sonoadlorin tohlili osasinda kegirilir, hesabat-eksperimental vo
eksperimental iisulla attestasiya iso real istehsal soraitindo (vo ya onun modellosmis
soraitindo) Olgmo sxeminin konkret realizasiyasinda (6l¢molori yerino yetirmo
metodikasinin toloblorino miivafiq olan vo konkret 6l¢ii cihazlarindan istifade etmoklo
yerina yetirilon) kegirilir.

Olgmolori yerino yetirmo metodikasiin islonmosi vo attestasiyas1 metroloji
praktika iiclin ¢ox miithiim ohomiyyoato malikdir. Mohz burada, belo is proseslorindo
metrologiyanin konkret elmi-texniki, istehsalat vo sosial mosalolorin praktiki olagosi

hayata kecirilir.
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1.3. Ol¢mo, sinaq v nazarat proseslarinin texniki vasitalorlo tominati

Olgmo vasitolori dlgiisii molum zaman intervalinda doyismoz qobul edilon fiziki
komiyyotin vahidini tozsloyon vo (vo ya) saxlayan, normalasdirilmis metroloji
xarakteristikaya malik olan, 6l¢molor iligilin nozordo tutulan texniki vasitodir (vo ya
onlarin kompleksidir) [28].

Mahiyyat etibari ilo 6lgma vasitasi sado halda iki amaliyyati yering yetirir:

« fiziki komiyyatin tapilmasi;

e namolum 6l¢iinii molum 6l¢ii ilo miigayiso etmo vo yaxud molum vo namolum
Ol¢iilorin tasirine cavablart miigayisoetma.

Olgmo vasitolori geyim istehsali miiossisalorinin metroloji tominatinin asasini
toskil edir.

Olgmo vasitolorinin isi miixtolif fiziki effektlorin istifadesino osaslanmisdir,
masalon, pyezo-, tenzo-, termo-, fotoelektrik effektlori vo s [3].

Verilon doqiqliklo 6lgmalor ancaq o sortlor daxilindo miimkiin olur ki, 6lgmo
vasitosi Olciilon komiyyatin vahidinin hom zamana goro, hom do otraf miihitin
amillorinin tosiri altinda praktiki olaraq doyismoz saxlanmasini vo ya tozolonmosini
tomin edir. Eyni zamanda fiziki komiyyotin Ol¢lisliniin zamana goro doyismoz
olmasina nazarat edilmolidir.

Toyinatindan vo tosdiq sahosindon asili olaraq biitiin 6lgmo vasitolorine aid olan
bozi timumi olamatlor vardir.

Olgmolorin vohdatinin tomin edilmosi sistemindo yerino yetirdiyi rola goro
O0l¢mo vasitolori asagidakilara boliiniir: metroloji vo is¢i 6lgmo vasitolori. Metroloji
Olgmo vasitolori metroloji magsadlor iiclin — vahidin tozolonmasi va (vo ya) onun
saxlanmasi1 yaxud vahidin Olgiisiiniin isci 6lgmo vasitolorine otiiriilmosi li¢lin nozards
tutulmusdur. Is¢i Olgmo vasitolori iso vahidin Olgiisiinlin  Gtiiriilmosi ilo olagoli
olmayan 6lgmoalords totbiq edilir [1,31].

Metroloji 6l¢gma vasitalori is¢i 6lgma vasitalori ilo miiqayisada xeyli azliq taskil

edir. Onlar xiisusi elmi-tadqiqat morkozlorinds islonib hazirlanir, istehsal edilir vo
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istismar olunur. Ona goro do tocriibado istifade edilon Glgmo vasitolorinin boyiik
oksariyyati ikinci qrup 6lgma vasitalorine aiddir.

Konkret 6l¢gma mogqsadloari ligiin 6lgma vasitalorinin segilmasi bir cox amillordon
asilidir. Olgma vasitalorinin xassolorinin siiratli islonmoasing, etibarliligina, miioyyon
tosirlordon qorunma doracesine va s. qoyulan taloblors uygunlugunun yoxlanmasi
tolob edildikde se¢gmo masalosi hom ¢ox sado, homda kifayat qodor miirakkab ola
bilor. Amma biitiin hallarda asas talob 6l¢moalorin tolob edilon doqgqiliyinin tomin
olunmasidir. Homin tolobin osaslandirilmasi iiclin  6lgmonin mogsadi molum
olmalidir. Bu kimi iki magsad moévcuddur vo onlar bels prinsipial forqloro malikdir:

o Olciilon kamiyyatin haqiqi qiymatini verilmis vahidlords toyin etmak;

o buraxila bilon hodd meyylonmolorinin verildiyi nominal 6lgiiys Slgiilon
komiyyatin uygunlugunun toyini.

Birinci halda 6lgiilon kamiyyato elo bir 6lcii verilir ki, onun diizglinliiyli tam
sokildo 6l¢mo anindaki xota ilo miiyyonlosir.

Ikinci halda 6l¢molorin komoyi ilo Olgiilon komiyyotin Ol¢lilmasi verilon
intervalda (miisaido sahosindo) yerlogsmasi yoxlanilir. Bu zaman 6lgiilon komiyyatin
doyisdirilmosi  (diizoldilmosi) qgeyri-miimkiin olur. Olgmonin noticesi ancaq
yararliligin toyini li¢ilin istifado edilir. Nozordon kegirilon halda 6l¢gmonin xatas1 ancaq
faktiki Olgililon miisaido sahosinin sorhodlorine yaxin yerloson momulatlarin
gobulunda yekun noticoys tosir edir (“yararliliq” vo ya “yararsizliq”). Olgmolorin
xotasinin artmasi bu kimi ehtimallar1 artirir: momulatin bir hissasi sohvon qobul
edilocok (birinci cins sohv), bir hissasi iso sohvon ¢ixdas edilocok (ikinci cins sohv).

Olgmo vasitalorinin rasional se¢ilmosi asagidaki toloblorin 6donmosini nazorda
tutur:

o Olcmoalorin naticolorinin nozords tutuldugu mosolonin hallinin optimalliq
(keyfiyyat) meyarlarinin qiymatlorinin verilmosi,

o Olgmo mosalosinin hallinin optimalliq meyarmin verilmis qiymatini tomin

edon 0lgmolorin xatasinin xarakteristikalarinin qiymstinin toyini;
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o Olgmolorin maocmu xatasinin toskiledicilor (aloti vo metodiki) {izro rasional
paylanmasi. Nozoro almaq lazimdir ki, aloti xota diizgiin secilmis 6lgma vasitasinin
xotasinin nomenklaturunu vo normalasdirilan qiymstini miioyyan edir.

Umumi halda 6lgmoalorin optimal doqqgilik normalarmin segilmasi mogsadli
funksiyalarin tutusdurulmasina va tohlilino asaslanir. Moagsadli funksiyalar 6lgmalorin
naticalori nozards tutulan masalalorin hollinin optimalliq saviyyasini xarakterizo edir
vo Olcmoalorin  xotalarinin  qiymotindon asilidir. ©gor dlgmalorin  daqiqliyinin
artirilmasindan iqtisadi qazanci birbasa qiymotlondirmok imkani olarsa, Fyn mogsadli
funksiya kimi xorclor funksiyasini se¢mok mogsodouygundur. Burada mohdud
doqqilikli 6lgmo noticolorinin (A xotasi1) istifadosi ilo olagoadar vo o6lgmolorin
doqqiliyini yliksaltmok iizro togkilati-texniki tosirlor kompleksinin (6lgmolorin yerino
yetirilmosi liclin daha miiasir metodikalarin islonib hazirlanmas1 vo attestasiyasi
yiiksok doqiqlkli 6lgmo vasitolorinin alinmasi va totbiqi, onlara metroloji xidmat)
hoyata kegirilmosi ilo alagodar xorclor nozordos tutulur. Tobii ki, bu zaman is¢i 6lgmo
vasitolorinin doqiqlik imkanalari ilo sortlonon 6lgmonin doqiliyinin praktiki miimkiin
saviyyalarina mohdudiyatlor qoyulur [25].

Belo bir hal1 da nozordon kegirok. Noticolori ugot omoliyatlarinda istifado edilon,
Olcmolorin xotas1 A ucota alinan mohsulun birbasa itkilorini xarakterizo edon
Olemolorin doqiqlik normalarmin  secilmosi zamani mogsadli funksiya asagidaki
sokilds olur:

F,=C,-V-A+C, |, (1.8)
burada C;, - ugota alinan momulatin doyari;

V-zamanin miqyas vahidindo (ay,il vo s.) bir cihazla 6l¢lilon momulatin
miqdart;

Cc — xotanin A giymotindon ¢ox olmayan dogqiqliklo ugota alinan momulatin
miqgdarinin Ol¢iilmasini tomin edon cihazin islonmosinoe (alinmasina), totbiqino vo
metroloji xidmatino (yoxlanma, tomir, attestasiya) ¢okilon xarclordir.

Qeyd etmok lazimdir ki, totbiq edilon 6lgmo vasitolorinin miisbat vo monfi

xotalarin nazora alinmasi ils alagali itgilor kompasasiya olunmur.
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Hor iki halda todariik¢ii miiassisa toqribon eyni itkiloro moruz qalir: monfi

xotalarda momulatin birbasa itkilori hesabina, miisbot xotalarda sanksiyalar, corimolor

vo s. hesabina xotanin A elo qiymoti optimal hesab olunur ki, homin qiymatds

maqsadli funksiyanin minimumu alimir, xotanin axtarilan qiymeoti Ao asagidaki
tonliyin hallini verir:

oF, _dCva oC _

A= T (1.9)
Olgmolorin xotasi ilo olagodar iqtisadi itkilori qiymotlondirmok qeyri-miimkiin
oldugda moqgsadli funksiya kimi Olgmolorin naticalorinin  nazorde tutuldugu
masalalorin hollinin optimalliq (keyfiyyat) meyarlar istifads olunur.
Olgmolorin xotas1 ilo bu meyarlarin qarsilight alagads olmas1 meyarlarin tolob

edilon (verilon) qiymatlorini tomin edon xatalarin qiymatlorini moagsadyonlii sokildo

segmoya imkan verir [3].
Natico

1. Eksperiment vo ya hesabat metodu ilo tapilan xotalarin statistik
toplanmas1 {liglin onlar1 miioyyon bir olamoto goro sistematik vo tosadiifi xotalara
ayirmaq tovsiyo edilir. Belo olamot, mosolon, kifayst qodor dar zaman intervalinda
yerino yetirilon ¢oxdofoli 6lgmolorin noticolorinin ortalanmasi ilo xotalarin gismon
kompensasiyasinin miimkiiniiliiyii ola bilor.

2. Olgmolori yerino yetirmo metodikalarmi forqlondiran cohotlor beladir:
eksperimental vo hesabat-eksperimental iisulla attestasiya real istehsal soraitindo
konkret 6lgcmo sxeminin realizasiyasinda, hesabat iisulla attestasiya iso normativ-
texniki sonodlorin tohlili asasinda hoyata kegirilir.

3. Olgmolorin nozarat zamani optimal daqgilik normalarmin secilmosi
moqsadli  funksiyalarin  miiqayisosino  asaslanmalidir. Mogsadli  funksiyalar
Olgmolorin xotalarinin aldigi qiymotindon asilidir. ©gor iqtisadi somarani 6lgmalorin
daqiqliyinin artirilmasindan asililigini birbasa qiymotlondirmok miimkiin olarsa,

mogsadli funksiya kimi xorclori segmok mogsodouygundur.
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II FOSIL. OLCMO VASITOLORININ SECILMOSI VO  METROLOJI
XARAKTERISTIKALARININ NORMALASDIRILMASI PRINSIPLORI

2.1. Ol¢mo vasitolorinin statistik xarakteristikalarinin saciyysalondirilmasi

Geyimlorin istehsalt zamani keyfiyyoto nozarst {iclin Olgmo vasitolorindon
istifadodo prinsipial masslolordon biri do ¢ixis signalinda olan 6l¢lilon komiyyot
haqqinda informasiyanin onun asl qiymetino uygunluq doaracasini bilmok, 6lgma
vasitasini metroloji islok vaziyyoatds saxlamaqdir.

Odur ki, hor bir 6lgmo vasitasi ligiin metroloji xarakteristikalar nozordo tututlur
vo normalasdirilir.

Metroloji xarakteristikalar 6lgmolorin noticosine vo onun xotasina tosir gostoron
6lgmo vasitolorinin xassalorinin xarakteristikalaridir [10].

Normativ-texniki sonadlorle miisyyanlosdirilon xarakteristikalar
normalasdirilan, eksperimental toyin edilonlor hoqiqi xarakteristikalar adlandirilir.

Metroloji  xarakteristikalarin ~ nomenklaturu, 6lgmo  vasitolori  lgiin
normalasdirilan metroloji xarakteristikalar kompleksinin se¢ilmo gqaydalar1 vo onlarin
normalasdirilmasi tisullar1 QOST 8.009-84 standartinda nozords tutulur.

Olgmo vasitolorinin metroloji xarakteristikalar1 imkan verir:

« 6lgmo naticolorini toyin etmok vo Olgma vasitosinin totbiqinin real soraitindo
Olcmonin  xotasinin  aloti  toskiledicisinin  xarakteristikalariin  qiymatlorini
hesablamag;

«molum metroloji xarakteristikali 6lgmo vasitolorindon toskil edilon 6lgmo
sistemlorinin kanallarinin metroloji xarakteristikalarin1 hesablamag;

« molum totbiq soraitindo 6lgmoalorin tolob edilon keyfiyyatini tomin edon 6lgmo
vasitolorinin optimal se¢imini etmak;

o totbiq soraitlori nozoro alinmaqla miixtolif tip 6lgmo vasitolorini miigayisa
etmok.

Olgmo  vasitolorinin ~ secilmo  prinsiplori  islonib  hazirlanarkon  va

normalasdirilarkon asagidaki miiddoalar osas gotiiriilmolidir:
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eqeyd edilon biitlin masalolorin  hollinin  miimkiinliiyi  liglin osas gort
normalasdirilmis metroloji xarakteristikalarla alati xotalar arasinda birqiymatli
olagonin olmasidir. Bu olago xatanin aloti togkiledicisinin riyazi modeli vasitosi ilo
yaradilir. Burada normalagdirilan metroloji xarakteristikalar arqument kimi c¢ixis
etmolidir. Bu zaman vacibdir ki, metroloji xarakteristikalar vo onlarin ifads olunma
tsullar1 optimal olsun. Miixtolif 6lgmo vasitolorinin istifado tocriibasi gostorir ki,
metroloji xarakteristikalar kompleksini normalasdirmaq magsodouygundur. Belo
kompleks, bir yanagsmada c¢ox genis olmamalidir, digor yanagmada iso
normalasdirilan hor bir metroloji xarakteristika 6lgmo vasitosinin konkret xassosini
oks etdirmomali vo zorurat yaranarsa, ona nazarat miimkiin olmalidir;

e Olcmo vasitolorinin metroloji xarakteristikalarinin normalagdirilmas1 vahid
nozori sortlordon ¢ixis edilorok hoyata kecirilmolidir, ¢linki 6lgmo proseslorindo
mixtolif prinsiplor lizorindo qurulan 6l¢ms vasitolori istirak edo bilor;

« normalasdirilan metroloji xarakteristikalar elo bir formada tortib edilmalidir ki,
onlarin kémoyi ilo praktiki olaraq hor bir 6lgmo mosolosini osaslandirilmis sokildo
hoall etmok vo eyni zamanda Olgmo vasitolorinin bu xarakteristikalara uygunluguna
nozarat etmok mimkiin olsun;

enormalasdirilan metroloji  xarakteristikalar  Olgmolorin  aloti  xotasinin
toskiledicilarini birlosdirmayoe, comlomoys imkan vermolidir. Umumi halda o, xatanin
asagidaki togkiledicilorinin comi (birlosmosi) kimi toyin olunmalidir:

1) Verilmis tip 6lgmo vasitosine sonadlors uygun olaraq nozords tutulan nominal
soraitdoki haqiqi funksiyanin normal soraitdokindon forqlonmasi ilo sortlonan -Ag(t).
Bu xota osas xota adlanir.

2) Xarici tosiredici amillorin va girig signalinin geyri-informativ parametrlorinin
onlarin nominal qiymotino nisboton doyismosine 6lgmo vasitolorinin reaksiyasi ilo

sortlonon - A ;. Bu xota olavo xota adlanir.

3) Giris signalin Slgiilmo siiratina (tezliyino) dlgmo vasitosinin reaksiyasi ilo

sortlonan - Ay,,,. Bu togkiledici dinamik xasta adlandirilir, 6lgms vasitasinin dinamik

xassalorindan asilidir, giris signalinin tezlik spektrindon asilidir;
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4) Olgma vasitolorinin onunla ardicil olaraq dlgmo sistemlorine qosulan 8lgmo
obyekti va ya digor 6lgma vasitalori ilo qarsiliql tesiri ils sortlonan - A;,:. Bu xota
0lgma vasitasinin giris dovrasinin va 6lgmo obyektinin giris dovrasinin xarakteristika
vo parametrlorindon asilidir.
Belolikla, 6l¢ma vasitasinin xatasinin alati toskiledicisini bu sokilds ifads etmok
olar:

A=A (t)e Ay oAy, oA (2.1)

int 1
burada e - simvolu toskiledicilorin statistik birlosdirilmasini ifads edir.
Birinci iki toskiledici 6lgmo vasitosinin statistik xotasini, iigiincii toskiedici
dinamik xotani oks etdirir. Onlardan ancaq osas xota 0lgmo vasitosinin xassolori ilo
miiloyyon olunur. ©lave va dinamik xatalar iso 6lgme vasitasinin 6z xassalorindon va
bir sira digor soboblordon (xarici sorait, 6lgmo signalinin parametrlori vo s.) asilidir.

Aloti xotalarin togkiledicilorinin statistik birlosdirilmosinin universalligina vo
sadoliyino toloblor onlarin statistik miistoqillik tolobini sortlondirir. Lakin bu
toskiledicilorin miistaqilliyinin nozordos tutulmasi homiso 6ziinli dogrultmur.

Olgmo vasitosinin dinamik xatasinin toplanan toskiledici kimi ayrilmasi xiisusi
halda yolverilmozdir, ancaq 6lgmo vasitosi xotti dinamik qovsaq hesab edilo bilorss,
xota ¢ix1s signali ilo miiqayisodo ¢ox kigik olarsa, bu hal genis totbiq edilo bilor.

Dinamik qovsaq o zaman xotti hesab edilir ki, o sabit omsall1 xotti differensial
tonliklo ifado edilsin. Xeyli doracodo geyri-xatti qovsaq olan dlgmo vasitosi iigiin
statistik vo dinamik xotalarin ayrica comlonon toskiledicilor kimi ayrilmasi
yolverilmozdir.

5) normalasdirilan metroloji xarakteristika 6l¢gmo vasitasinin tatbiq soraitine vo
is rejimina invariant olmahidir vo ancaq onun xassalorini oks etdirmalidir. Metroloji
xarakteristika elo se¢ilmoalidir ki, istifadogilor real istifado soraitindo ona asason 6lgmo
vasitosinin xarakteristikasini hesablamaq imkanina malik olsunlar.

6) normativ-texniki sonadlorde verilon nominal metroloji xarakteristikalar
ayrica gotiiriilon Olgmo vasitosinin  yox, homin tip Olgmo vasitolorinin biitiin
mocmusunun xassalorini oks elotdirir, yoni nominal olur. Olgmo vasitesinin tipi

dedikdo, eyni sxemo vo konstruksiyaya malik, texniki sortlordo verilon
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reqlamentlogdirilon eyni toloblori 6doyon 6lgmo vasitolorinin macmusu basa diistiliir
[11]. Verilmis tipdon ayrica gotiiriilon 6lgmo vasitosinin  metroloji xarakteristikasi
nominal metroloji xarakteristikalarin qiymatlori hildudunda ixtiyari qiymatli ola bilar.
Buradan belo natico c¢ixir ki, verilmis tipdon olan 6lgma wvasitalorinin metroloji
xarakteristikalar1 geyri-stasionar tosadiifi komiyyat kimi tosvir edilmolidir. Bels
voziyyatin riyazi ciddi ugotu tokco metroloji xarakteristikalarin hiidudlarinin yox,
onlarin zamandan asililigqlarinin (yoni avtokorrelyasiya funksiyalarmin) da tesadiifi
komiyyatlor kimi normalasdirilmasini tolob edir. Bu da metroloji xarakteristikalarin
normalasdirilmas1 sisteminin xeyli miirokkoblogsmosino, praktiki olaraq onlara
nozaratin qeyri-miimkiinliiyiino sobob olur, ¢ilinki bu zaman nozarot ciddi toyin
edilmis zaman intervallarinda hoyata kecgirilmoli olardi. Yuxarida qeyd edilonlor
nozoro alinaraq riyazi ciddilik vo lazimi praktiki sadolik arasinda olverisli
kompromisi nozordo tutan sadolosdirilmis normalasdirma sistemi gobul edilmisdir.
Qobul edilmis sistemdo metroloji xarakteristikalar normalasdirilarkan xotanin doyison
toskiledicisinin asagi tezlikli doyismolori, ogor onlarin dovrii yoxlamalararasi
intervalin uzunlugu ilo miigayiso edilo bilondirso, nozora alinmir. Onlar 6lgmo
vasitosinin gostoricilorini miioyyon edir, rasional 6lgmolorarasi intervallar1 vo digor
analoji xarakteristikalar1 sortlondirir. Xotanin tosadiifi togkiledicisinin korrelyasiya
intervali 6lgma prosesinin uzunlugu ilo miiqayiso edilocok godor olan yiiksoktezlikli
doyismoalorini, masolon, onlarin avtokorrelyasiya funksiyalarimi normalasdirma yolu
ilo nozors almaq lazimdir.

Statik rejimdo O6lgmo vasitolorinin osas xarakteristikasi ¢evirmo funksiyasidir
(tonliyidir). Cevirmo funksiyast c¢ixis signalinin informativ parametrinin giris
signalinin informativ parametrindon asililigidir. Umumi halda bu funksiya asagidaki

kimi yazila bilor;

Y {o,[X ] by 0,,Sp0ees S G & = F X {8, [P(t)} 2,85, 8, 1Sy, SL T (2.2)

burada F-giris komiyyatinin X {izorinds yerino yetirilon miioyyan riyazi omoliyyatlari
tosvir edon miioyyan funksionaldir.
Olgmo vasitolari islonilorkon giris vo ¢ixis komiyyatlori arasinda xotti asililign

olda olunmasina cohd edilir:
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Y {0, [X ] by By, Sy Su & & 3= K(Spee, SOX fR [P ()], 25002, ) (2.3)
vo ya sadoalosdirilmis formada:
Y(t)=KX(t),
burada k-¢evirmo omsalidir.

Diisturlar, cadvallor vo ya grafiklor soklindo verilon ¢evirmo funksiyasi 6lgmo
vasitasi ilo giris signalinin molum informativ parametrina goro Olgiilon komiyyatin
qiymatini is soraitinde toyin etmak l¢iin istifado olunur. Koordinat baslangicindan
kegon xotti ¢evirmo funksiyasi ¢evirmo omsalinin K toyin edilmasi yolu ilo verilo
bilor.

Ug tipda ¢evirmo funksiyas1 farglondirilir:

enominal ¢evirmo funksiyasi - F. Verilon tip 06l¢mo vasitosi {iglin normativ-
texniki sonaddo wverilir. Onlar kiitlovi istehsal edilon standartlagdirilmis 6lgmo
vasitalori ticlin miisyyanlosdirilir;

o fordi ¢evirmo funksiyasi - F . Konkret 6l¢gmo vasitosi niimunosi {liglin qobul
edilir vo eksperimental todqiqatlar yolu ilo toyin edilir. Todqiqatlar baxilan
niimunanin tosiredici komiyyotlorin miioyyon qiymotlorindo aparilir (mosalon, fordi
doracolonmo);

« hoqiqi ¢evirmo funksiyasi - Fn. Konkret 6lgmo vasitosi niimunosinin ¢i1xi1s
signalmin informativ parametrinin giris signalinin informativ parametrindon asililigi
toyin edilon anda va soraitdo bu asililigi tam miikommeol sokildo (xotasiz) oks etdiron
cevirmo funksiyasidir.

Normalasdirilan metroloji xarakteristikalarin siyahisi alti osas qrupa boliiniir
(sokil 2.1) .

Olgmo vasitolorinin miihiim xarakteristikalarindan biri onun hossashigidir (S).

Hosssasliq ¥V c¢ixis signalinin AY doyismosini yaradan X giris signalinin AX
doyismasino nisbati kimi toyin edilir. Miitloq vo nisbi hassasliq xarakteristikalarindan
istifado edilir [ 13]. Miitloq hassaslhiq: § = g ; nisbi hassashiq: S = AY /(AX/X).

Olgiilmosinin hoyata kegirilmosi baslanila bilon fiziki komiyyatin doyismosinin

on kigik qiymati verilon 6l¢ma vasitasinin hassasliginin baslangicidir.
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Sokil 2.1. Olcmo vasitalorinin metroloii xarakteristikalarinim nomenklaturu
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Olgmo vasitosinin tipi eyni texniki sonodlor osasinda hazirlanan, eyni
konstruksiyaya malik, eyni i§ prinsipine asaslanan 6l¢ma vasitolorinin macmusudur.
Nominal ¢evirmo funksiyalarmmin normalagdirildigi 6lgmo vasitosinin tam xotasi

A= F (Xp) — Fp(X) = F(X,) — V. Bu xota 6lgmo vasitosinin ¢ixigina gora xota

adlandirilir, ¢linki onun c¢ixisina gotirilmisdir. Bundan basqa giriso goro xotadan
istifado edilir (sokil 2.2). A= F'(Yy) — X, burada Xj-6l¢iilon (giris) komiyyatinin
informativ parametrinin hoqiqi qiymati; F(Y})-0lgmo vasitosinin nominal ¢evirmo
funksiyasinin torsi olan funksiyadir vo onun daracalonma xarakteristikasi adlanir.

Bozi Olgmo vasitolorindo  gostaricilorin  variasiyast miisahido oluna bilir.
Gostaricilorin variasiyast dedikds, Olgiilon komiyystin boyiik ve kicik qiymatlori
torofindon aramla yaxinlasdigda olgmo diapazonunun baxilan eyni bir ndqtosindo
cihazin gostaricilor forqi basa disiliir [31].

Olgmo vasitosinin metroloji xarakteristikasina miixtalif komiyyatlorin tosiri tosir
funksiyas1 y(§) ilo tosvir edilir. Tosir funksiyasi tosir edon komiyyotin vo ya tosir
edon komiyyatlor mocmusunun & doyismosindon xarakteristika vo parametrlorin

doyismoasinin asililigidir.

AL P
Y;
A, 3 /
v
Fi— X
‘ Xn |ap
— Ay

Sakil 2.2. Nominal vo haqiqi ¢evirmo funksiyalari

Olgmo vasitalorinin bir sira xarakteristika vo parametrlori vardir ki, onlar 6lgmo
vasitolorinin bozi xassolorini is rejimlorindon asili olmayaraq tosvir edir. Belo

xarakteristikalara impedans xarakteristikalar aiddir. Impedans xarakteristikalar 6lgma
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vasitolorinin 6z giris vo c¢ixig dovralori vasitasii ilo  enerji almaq vo vermok
xassalorini tosvir edir.

Cihazlar iclin ststik xarakteristikalarla yanasi dinamik xarakteristikalar da

movcuddur.
2.2. Ol¢mo vasitolorinin dinamik xarakteristikalarinin saciyysalondirilmasi

Statik rejimdo 6lgmo vasitosinin ¢ixis signali doqiq olaraq giris signalina uygun
olur (statik xotalarin olmamasi sortinds). Ona goro do X(t) giris komiyyatinin biitiin
doyismo diapazonunda ¢evirmo omsali Ko nominal omsala barabar olur. Cevirmo
tonliy1 asagidaki kimi olur:

Y(t)=K,X(t) (2.4)

Bu zaman ¢evirmo tonliyi ideal inersiyasiz xatti ¢gevirmaya uygun golir. Real
O0lgmo vasitosi inersion (dinamik) xassoloro malik olur. Homin xassolor do istifado
edilon elementlorlo sortlonir. Qeyd edilon cohotlor giris vo ¢ixis signallar1 arasinda
asililig1 daha miirokkob edir.

Dinamik rejimlordo, yoni Olglilon komiyyatin Ol¢lilmo miiddoti  Slgiilon
komiyyotin doyismo miiddoti ilo miiqayiso edilo bilondirso, 6lgmo vasitasinin
xassolori dinamik adlandirilan xassolorin mocmusu ilo tosvir olunur.

Dinamik xarakteristikalarin osas1 tam dinamik xarakteristikadir. O, 06lgmo
vasitolorinin dinamik xassolorinin qobul edilon riyazi modelini tosvir edir. Riyazi
model kimi differensial tonliklor; kegid, impuls keg¢id xarakteristikalari, amplitud-faz
vo  amplitud-tezlik  xarakteristikalar;;  amplitud-faz ~ vo  amplitud-tezlik
xarakteristikalarinin mocmusu; 6tiirma funksiyasi istifads olunur.

Differensial tonliklor daha dolgun olaraq oOlgmo vasitosinin dinamik
xarakteristikasini tosvir edir. Sifir baslangic sortli tonliyin iimumi sokli asagidaki kimi
olacaqdir:

m m-1;
) d Y(t)+ b . d™?Y (t)
dt™ dt"

d"*X(t)

L+Y()=K
+ + ( ) n dtn + n-1 dtn

+.+X(t), (2.5)

burada bi, va ki — sabit omsallardir.
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Boylik oksoriyyeot hallarda o, asagidaki tonlik halina gatirilo bilor:

N dZ\t(m(t)+ bmlmeﬁ(th Y ()= K X (t) (2.6).

b

Onun halli Y(t) signalinda X(t) 6lgmo vasitasinin ¢ixis signalini tosvir edir. Bu
tonlik (2.5) tonliyindon b omsallar1 vo Y(t)-don yiiksok toromolorin hasili soklindo
vuruqlardan ibarat hodlori olmasi ilo forqlonir. Onlar 6lgma vasitosinin dinamik
xassolorini tosvir edir. Bu hodlorin sifra baraborliyi sortindo asagida verilom (2.7)
tonliyi (2.6) tonliyino kegir.

(2.7) tonliyinin dorocosi on az iki olmaqgla yiiksok doracali olur. Y(t)
funksiyasinin formasi molum olduqda belo onun halli kifayat qador ¢atindir. Bundan
basqa, Y(t) {g¢iin analitik ifadolor namolumdur, téromolorin tapilmasi qeyri-
mimkiindiir. Yiksok dorocoli differensial tonliklor birinci vo ikinci dorocali
differensial tonliklor sistemi kimi toqdim edilo bilor. Bu da, mahiyyet etibar1 ilo
dinamik noqteyi-nozordon miirokkob 6l¢mo vasitolorini daha sado, yaxst dyronilmis
dinamik elementlorin (sifir, birinci vo ikinci doracoli) mocmusu kimi toqdimatini
ifado edir.

Sifir doracoali element (2.6) tonliyi ilo, birinci doracali dinamik element (2.7)

tonliyi ilo tosvir olunur:

TCZT(t)+Y(t): K, X (t) (2.7)

burada T-zaman sabitidir, onun avazina sarhadd tezliyi adlanan @, = 1/T komiyyati
do istifado edilir.

Ikinci daracoali dinamik element asagidaki tonliklo ifads edilir:

isz(t)Jr%dY(t)JrY

o, di2 w, dt (t): K0X<t)1 (2-8)

burada @¢-moxsusi rogslorin tezliyi, S-dempfirlomo omsali, yaxud sakitlosmo

daracasidir.
Kecid xarakteristikas1 h(t)-6lgmo vasitosinin zaman xarakteristikasidir vo onun
girisine  verilon X(t) = X,,, - I(t) amplitudlu vahid funksiya soklindo signal

verilmaklas olds edilir. O, 6lgma vasitasinin inersiyaliligini tasvir edir, ¢ixis signalinin



37
giris signalina nozoron gecikmosini vo tohrif olunmasint sortlondirir. Kegid
xarakteristikasini ya tocriibi yolla, ya da X(t) = X,,, - [(t) oldugda miivafiq tonliklo
hall edirlor.

Impuls kec¢id xarakteristikas1 g(t) 6lgmo vasitosinin zaman xarakteristikasi olub
giriso delta-funksiya soklinds signal totbiq olunduqda alinr.

Kecid vo impuls xarakteristikalari (2.9) diisturu soklindos alagolidir:
t
h(t)=[ g(t)dt. (2.9)
0

Differensial tonlikdo oldugu kimi, bu xarakteristikalar tam hocmdo Olgmo

vasitosinin dinamik xarakteristikasini toyin edir. Molum X (t) signalinda ¢ixis signali

Dytiamel inteqralinin kdmaoyi ilo toyin edilir:

L t
Y(1)=[X(z)gt-7)dt vaya Y(t)= %j X (2)h(t—7)dz . (2.10).
0 0
Birinci doracoli elementlorin kecid vo impuls xarakteristikalari:
t t
h(t)= XmK{l—e_T} g(t) = %e* (2.11).

Sokil 2.3-do onlarin qrafiklori verilmisdir. Orada hom do prosesin baslanma
noqtosine toxunan kegirmoklo zaman sabitlorinin toyini iigiin qrafiki tisul verilmisdir.
Cox zaman ke¢id dovriiniin davametmo dovriinii qiymoatlondirmok iigiin gorarlagsma
miiddatini t, toyin edilir.

Ikinci doracali dinamik element {i¢iin h(t) vo g(t) xarakteristikalarinin goriiniisii
demnfirlomo omsalindan asilidir (sokil 2.4 va 2.5).

Ucg rejim miimkiindiir (hesab edilir ki, X,,, = 1):

< 1 olduqda, rogs:

-pot
h(t)=K,|1- sin( 1—ﬁ2a)0t+arccosﬂ) , (2.12)
1- 2
—Pant
gt)=K, 2% sin1- gt (2.13).

1- B°
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Sokil 2.3. Birinci doracoli dinamik elementlorin keg¢id vo impuls kegid

xarakteristikalar1
« B=1 olduqda, bohran:
h(t)=Kol— 1+ ) ™|  g(t) = K,elte ™ (2.14)
« B> 1 olduqda, aperiodik:
—Bant
gt)=K, 2 sh1- praypt (2.15)
1-p°
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Sokil 2.4. Dempfirlomo omsalinin miixtalif qiymetlorinds ikinci doracali
dinamik elementin impuls kecid xarakteristikas1

Bohran rejimi ragsi va aperiodik rejimlor arasinda sorhaddir. O, belo xarakterizo

olunur ki, kegid prosesi daha siirotlo gorarlasmis qiymoto ¢atmaga cohd edir:

Y (jo) =Y, el ele) —y (plel, (2.16).
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Tezlik xarakteristikalarina amplitud-faz G (jw), amplitud-tezlik A(®) vo

faztezlik xarakteristikalar1 aiddir [3,4]. Tohlilin tezlik metodu 6lgmo vasitasindon
miixtalif tezlikli harmonik rogslorin kegmasinin tadqiqine asaslanmisdir.

Asagidaki nisbot amplitud-faz xarakteristikast adlandirilir :

G(jw) = Y(Ja)) — Ym(a)) ejfﬂ(w)

X(io) ()" &

Girig signalinin tezliyi doyisdikdo o, Olgmo vasitosinin  gdstoricilorinin

doyismasini oks etdirir vo yalniz onun qorarlagmis is rejimini xarakterizo edir.

|
N ¢(w)
08 y
06 Alw)/K, '\\ N
N 08 ~
e
0.4 \
. -
0,2 1.2 S ——
oT oT
0 16
04 08 12 16 2 24 2832 04 08 12 16 2 24 28 32

Sokil 2.5. Birinci doracali dinamik elementin amplitud-tezlik (a) va faztezlik (b)
Xarakteristikalar1
Metroloji tominat masalolorinin todqiqinds, 6lgmo tocriibalorindo amplitud-
tezlik xarakteristikas1 genis istifado tapmisdir:
Aw) =|G(jo) =Y, (@) X, (»). (2.18)
Homin xarakteristika xotti 6lgmo vasitosinin ¢ixis siqnalinin qorarlagsmis rejimdo
girig sinusoidal signalinin amplituduna olan, daimi tezlikdon asili olan nisboti oks
etdirir.
K0
Fror® ?

Faztezlik xarakteristikasi (FTK) ¢(®) - gorarlasmis rejimdo xotti 6lgma

Gljo)= 0 Alo)-

(w)=—arctg(at)
vasitosinin ¢ixis signali ilo giris sinusoidal signali arasinda olan tezlikdon asili faz

forqidir. Ideal, inersiyasiz ideal element belo tezlik xarakteristikalarma malikdir:

G(jo) = ko, A(@) = kg, ¢(®)=0.
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Ikinci doracoli dinamik element asagidaki tezlik xarakteristikalarina malikdir:

K,

G =
(@) 1-0° o, + j2Bwl v, (2.19)
K
A(w) = : , 2.20
JA-0? 1 })? +4B%0% | (2.20)
2wl o
p(w) = —arCtg[m]. (2.21)

Onun tigiin tezlik xarakteristikasinin formasi1 dempfirlomo amsalindan £ asilidir

(sokil 2.6). Sokildo A(w)/kokomiyyatinin nisboton genis tezlik diapazonunda
=0,6+ 0,7 oldugda @/®, nisbotindon asililigi verilmisdir. Bu rejim belo
elementlorin bir ¢ox praktiki totbiglori ii¢lin ¢ox miihiimdiir. < 0,6 oldugda @

komiyyatina yaxin tezliklords rezonans hadisosi miisahids edilir.

3

Afw)/Ko T
=02
N o)
2 """""‘ﬁ=0,6 |
/ \ ~—p-o8
\ ——p=1
1 RN _
-
0
, \
2 t:;::
()]
3 1
o) 04 08 12 16 2 oy

Sokil 2.6. Ikinci daracali dinamik elementin amplitud-tezlik vo faztezlik
xarakteristikalar

Aydin fiziki interpretasiya vo eksperimental yolla toyin edilmosinin nisbaton
sado olmas1 metrologiyada tezlik xarakteristikalarindan genis istifado edilmasina

imkan vermisdir.
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Olgmo  vasitolorinin  tezlik  xarakteristikalar1 onlarin  digor  dinamik

xarakteristikalar1 ilo agagidaki tonliklorlo olagolidir:

o0

G(ja))zTg(t)e‘j‘”‘dt; g(a)):i [Gliw)ke“de. (2.22)

Elektron voltmetr vo analoq osillografi iiclin tipik amplitud-tezlik
xarakteristikasint (ATX) nozordon kecgirok. 9gor voltmetr hom sabit, hom doyison
Olgmalar {iglin nozords tutulmusdursa (osillograf “agiq” girisds isloyir), onda ATX
sifir tezlikdon baglayir vo miioyyon sorhodd tezliyino e, Kimi davam edir. Bundan
sonra onun xeyli dorocods azalmasi bas verir. Doyison coroyan voltmetrlorinds vo
“bagl” girisli osillograflarda sifir tezlilkdo ATX sifra borabordir, sonra tezliyin
artmasi ilo A,,, qorarlagmis qiymatino catir.

Sorhadd tezliyino @, uygun kAn (K<< 1) saviyyesi miixtolif qurgularda miixtalif
sokildo wverilir. A(w) asiliigimin doyismo xarakteri (sorhad tezliyindon bdyiik
tezliklordo) do 6l¢mo vasitosinin texniki realizasiyasindan asilidir.

Olgmo vasitesinin ATX-nin ovvaldon verilon komiyyatdon cox doyismodiyi
tezlik zolag1 A@; (vo ya A@,) onun buraxma zolag1 adlandirilir. O, 6l¢mo vasitosinin
dinamik xarakteristikasinin vacib hissasidir. Bir ¢ox hallarda buraxma zolag1 ovozino
baslangic @, vo sorhodd wmtezliklori verilir. Mosolon, doyison coroyan elektron
analoq voltmetri V3 — 38B {igiin buraxma zolag1 20 Hs — 5 MHs intervalinda doyisir.
Genis zolaqli C1 — 108 markal1 osillograf {i¢iin buraxma zolag1 350 MHs toskil edir.

Olgmo funksiyas1 G(p) sifir baslangic voziyyatlorindo dlgme vasitosinin ¢ixis
signalinin Laplas ¢evirmosinin giris signalinin ¢evrilmosino nisbotidir. Tonliyi belo

yazmagq olar:

(b, p™ +b,, p™ + ... +bp+1)-Y(p) = K, X(p), (2.23)
burada X(p), Y(p) — Olgmo vasitolorinin giris vo ¢ixig signallarinin Laplasa goro
tosviridir.

Onlarin nisbati otiirmo funksiyasidir:

G(p)=Y(p)/ X(p) =K, /(0,p" +b,,p" " +.. +bp+1).  (2.24)
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Ideal inersiyasiz element otiirmo xarakteristikasma -G(p)=Kko; birinci doracali
elemento - G(p) = ko/(T, + 1); ikinci doracali elemento -
G(p) = ko/ (p%/ &* + 2Pp/ »y + 1) malikdir.

Tam xarakteristikadan basqa xiisusi xarakteristikalar da istifads edilir. Xiisusi
xarakteristika tam dinamik xarakteristikanin funksionali vo ya parametridir. Onlara
aiddir: reaksiya miiddoti, ATX-nin geyri-boraborliyi, ke¢id xarakteristikasinin
yiiksolmosi vo s.

Todqiq edilon xarakteristikalar nozordon kegirilorkon 6lgmo vasitolorinin

tosiredici komiyyatlora hassasliq xarakteristikalar1 da nozors alinmalidir.

2.3.0lcmo vasitolorinin xarakteristikalarina tasiredici amillorin todqiqi

Asagida verilon xarakteristikalar molum oldugda xarici amillorin tosiri tosvir
oluna bilor:

o tosir funksiyasi - w(<), bu, 6lgmo vasitolorinin metroloji xarakteristikasinin
doyismasinin tosiredici komiyyotlorin doyismosindon asililiidir;

« verilmis hodd daxilindo doyison tosiredici komiyyotlorin yaratdigr 6lgmo

vasitolorinin metroloji xarakteristikalarimin qiymeotlorinin doyismosi - €(¢). Bu

xarakteristika eyni metroloji xarakteristikanin iki miixtolif qiymoti arasindaki farqdir
(isaro nozoro alinmadan). Onlardan birincisi 6lgmo vasitosinin istifado edildiyi is
soraiti hiidudlarinda verilon tosiredici komiyyotin qiymotine, digori iso tosiredici
komiyyatin normal qiymatino miivafiqdir.

Cixis signalinin geyri-informativ parametri tosiredici komiyyetlorin novlorindon
biri olub, ¢ixis signalinin elo parametrlorinin buraxilabilon qiymotlor sahosini
miloyyan edir ki, onlar 6l¢iilon komiyyatin qiymati haqqinda bilavasito informasiyaya
malik olur. Lakin onlar 6lgmo vasitosinin normal isinin miimk{inliiytinii toyin edir.

Olgmo vasitolorinin olavo xotas1 tosiredici komiyyatlorin dzlorinin normal
qiymating nozaran doyismasi ilo yaranir, homin komiyyatlorin funksiyasi olur.

Tosir funksiyalari hom hor bir tosiredici komiyyat iigiin ayriligda, hom do

miioyyan tosiredici komiyyatlor qrupu {i¢iin normalasdirila bilor.
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Xaotalarin xarakteristikalarlna komiyyatlorin qarsiligh tesiri xeyli effektiv
oldugda birgs funksiyalarin normalasdirilmasi maqsedauygun vo vacibdir.
Tosiredici  amillor tokca  xotalarin  deyil, oOlgcmoe  wvasitolorinin  digor
xarakteristikalarimi da doyigdiro bilor. Odur ki, belo hallar {iclin miivafiq tosir
funksiyalarinin normalasdirilmasini nazords tutmaq mogsodouygundur.

Funksiya w(¢) 6lgmo vasitosinin alavo xotasinin statistik xarakteristikalar1 A; ilo
tosiredici komiyyatlorin doyismosi AE=¢-&, arasinda alagoni miioyyanlasdirir, burada
¢ va &y uygun olaraq 6lgma vasitosinin real totbiq soraitinds tosiredici komiyyatin cari
qiymoti ilo onun normalasdirilmis qiymatidir. Olavo xotanin riyazi gozlomasi

(sistematik toskiledici) vo orta kvadratik meyllonmosi asagidaki diisturla ifado

olunacaqdir:
M[As]=%a (); olAs]=¥5(8),
burada Ws__($) vo W5 (&)-uygun olaraq ¢ kamiyyatinin dlgms vasitalorinin sistematik

xotalarina vo tosadiifi xotanin orta kvadratik meyllonmoyo tosir funksiyalaridir.
Zorurat olduqda variasiyaya tosir funksiyasi ayrica normalagdirilir. Baxilan halda
konkret 6lgmo vasitosinin xota xarakteristikalari asagidaki kimi ifado olunur (sadslik

ticlin belo hesab olunur ki, variasiya sifra borabordir):

MA]= Aoy + ¥, (): ola]=o[Ag ]+, (2.25)

Yuxarida verilon diisturlar o zaman dogrudur ki, tosiredici komiyyetlorin
doyismosi A€ molum determino edilmis funksiyalar olsun. Ogor A¢ tosadiifi
komiyyatlor va ya 0z riyazi gozlomolorino vo dispersiyalarina malik funksiyalar kimi

hesaba alinarsa, onda:

0
M[A]= Ags + s (£): [o]a]= Ja [Ag ]+ . +Dlws ()] - (2.26)
Bu ¥, (&) funksiyas iigiin xiisusilo mithiimdiir, ¢iinki tesiredici kamiyyatlor

osason sistematik  xotalarda xeyli doyisikliklor yaradir. Bu halda ¥, (&) tesir

funksiyasi riyazi gozlome M[¥,(&)] vo dispersiya D[, (£)] ilo xarakteriza edilir.
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A€ komiyyotinin tosadiifi sopolonmosinin dispersiyaya vo orta kvadratik
meyllonmaya tosirinin naozaore alinmasi (miivafiq ¥, (&)ve ¥, (&) funksiyalarini daxil
etmaklo) onlarin tosadiifi komiyyetlor kimi nozors alinmasinin zoruriliyina gatirib
cixarardl. Odur ki, 6lgmo vasitosinin tosadiifi xotasinin 6ziino ¢ox qeyri-stasionar
sokilli tesadiifi funksiya kimi baxilmali olardi. Biitiin bunlar da natico etibar ilo
xotalarin  qiymotlondirilmasi zamani praktiki olaraq holli geyri-miimkiin olan
cotinliklor yarada bilor. Digor torofdon AE qiymotlor tosadiifi xatanin

xarakteristikasina sistematik xotaya nisboton daha zoif tosir gostorir. Bu da
A% komiyyaetinin paylanmasini tesadiifi xotanin dispersiyasina tosirini nozora almaga,
Pp (v ¥o(§) tosir funksiyalarina determino olunmus funksiyalar kimi baxmaga

asas verir. Hesablamalar apararkon A% arqumentlorinin ancaq elo qiymotlorini nezora

almaq tovsiyo edilir ki, gostorilon tosir funksiyalar1 maksimum qiymot alsin -

o (©) o

Tosir funksiyalarinin formasi vo parametrlori normalasdirilir. A8 arqumentinin

xarakteristikas1 hesablamalar zamani 6lgmo vasitosinin real istismar soraiti nozora

alinmagla toyin edilir. Baxilan halda A§ hodd qiymetini bilmok kifayst etmir, hom
grupun morkoazi, hom do onun sopalonmo doracasi haqqinda molumatlara malik olmaq
zarurati yaranir.

Miixtolif xarici komiyyotlorin tosir funksiyalar1 bir-biri ilo qarsiliqgh olagodo
olmayan (qarsiliglt asili olmayan) 6lgmo vasitolori iigiin olavo xotalar daha sado
hesablanir.

Hor bir 6lgma vasitasi 6z doqiqlik sinfino malikdir.

Doqiqlik sinfi — iimumilosdirilmis metroloji xarakteristika olub, 6l¢mo
vasitolorinin  miixtolif xassolorini miioyyon edir. Doqiqlik siniflori artiq 6lgmo
vasitolorinin sistematik xotalarni 6zilino daxil edir, lakin bu xarakteristika homin
O0lgmo vasitolorinin  komoyi ilo yerino yetirilon 6lgmo doqiqliyinin bilavasito
xarakteristikast deyildir. Ona goro ki, Ol¢molorin doqigliyi hom do oOlgmo
metodlarindan, 6lgma vasitasinin obyekts qarsiligli tasirindon, 6lgms soraitindon va s.

asilidir [21].



45

Olgma vasitalorinin hom 6zlarinin, hoam da onlarin metroloji xarakteristikalariin
boytik miixtalifliklori ilo alagadar olaraq daqiqlik siniflarinin toyininin bir ne¢s lisulu
toyin edilmisdir vo bu zaman asagidakilar asas kimi gottirtiliir:

« norma Kimi sistematik vo tosadiifi toskiledicilorin daxil edildiyi buraxilabilon
Xatalarin hadd giymatlori;

e 3SaS Jyas Vo olavo dla, xotalarm biitiin novlori bir-birindon ayriliqgda
normalagdirilir.

Birinci miiddea miioyyon edir ki, 6lgma wvasitolorinin gostaricilorin timumi
xotanin miqdarina goro hesabatinin bir dofo gotiiriilmosi nazors alinmagla islonib
hazirlanmasi lazimdir. Ikinci miiddea iso eyni tipli 6lgma vasitolorinin maksimum
bircinsliyinin tomin olunmasina yonsldilmisdir.

Olgmo vasitasine daqiqlik sinfi onlarin islonib hazirlanmas1 zamani dévlat qabul
sinaqlarinin  naticolorine asason verilir. ©Ogor 0Olgmo vasitolori eyni  fiziki
komiyyatlorin ya miixtolif diapazonlarda Ol¢lilmosi i¢lin vo ya miixtalif fiziki
komiyyatlorin 6l¢ililmoasi liclin nozordo tutularsa, onda belo 6lgmo vasitolorino 6lgmo
diapazonlarina vo 6lgiilon fiziki komiyyotlora goro miixtolif doqiqlik siniflori verilo
bilor.

Doqiglik siniflorini toyin etmoklo, ilk ndvbada, asas xotanin buraxila bilon hoddi
normalasdirilir. Buraxila bilon olavo xotalarin hodd qiymatlori osas xotanin hissolori
(misillori) kimi toyin edilir.

Istismar prosesindo 6lgmo vasitalori miivafiq (nozords tutulan) dogqiqiklik
siniflorino uygun olmalidir. Ancaq miivafiq istismar toloblori oldugda istehsalatda
verilon doqiqlik siniflori istismar zamani endirilo bilor. Buraxila bilon asas vo oslavo
xotalarin hadd qiymaotlori miitlog, nisbi vo ya gotirilmis xotalar sokilinds ifado olunur.

Olgmo vasitalorinin daqiqlik siniflorinin {i¢ ndvii vardir [11,13]:

« miitloq xotalarin buraxila bilon hodd giymatlori {igiin 6l¢giilon komiyyatin
vahidlori vo ya skalanin bolgiilori soklindo;

o nisbi xatalarin buraxila bilon hadd qiymatlori ligiin odadi sira soklinds:
6 =%A-10", burada A=1;1,5; (1,6); 2; 2,5; (3); 4; 5; 6. 1,6 vo 3 buraxila

bilon qiymeotlordir, lakin tovsiya olunmur; n=1; 0; -1; -2;...;
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o gotirilmis xatalarin buraxila bilon hadd qiymatlari {i¢lin homin sira analoji
olarag y =+A-10".

Miitlog xota doyismoyon sorhodlordo bir ododlo ifads oluna bilor -
A =+a, miitlog xota xotti doyisdikdo A =zx(a=bx) (yoni additiv vo multiplikativ
toskiledicilor movcud olduqda) soklindo vo ya sorhadlor geyri-xotti oldugda cadval,
funksiyanin qrafikigoklinds ifados edilar.

Istismar prosesindi cihazin skalasinda miioyyon mexaniki nasazliglar bas vero
bilor, mosolon skala yerini doyiso bilor. Odur ki, belo cihazlardan istifado zamani
cithazin mexaniki zodelonmasina xiisusi diqgat yetirmak lazimdir.

Olgmo vasitalorinin yoxlanmasi — bu, dévlet metroloji orqanlar1 torofindon
O0lemo vasitolorinin eksperimental toyin edilmis metroloji xarakteristikalar osasinda
yararliliginin - miioyyonlosdirilmosi, miivafiq moacburi toloblore uygunlugunun
tosdiqidir.

Doqiqlik siniflorinin  sonodlordo vo cihazlarda isarolonmosi codvol 2.1-do
gostorilmisdir.

Qiivvodo olan ganunvericiliyo géro ddovlot metroloji nozaroti nozordo tutulan
Olcmo vasitalori istehsaldan buraxilarkon, tomirdon sonra, idxal edildikds vo istismar
prosesindo yoxlanmaya moruz qaqlir. Yoxlamalarin noticolori asagidaki kimi ola
bilor:

e Olgmo vasitolorinin totbiq tgiin yararlili@inin tosdiqi. Bu zaman 6lgmo
vasitolorinin 6ziino vo (vo ya) texniki sonaddlors yoxlama mohiirii vurulur vo
yoxlama haqqinda sohadotnamo wverilir. Yoxlanma mohiiri yoxlama zamani
yararlilig1 tosdiq edilon 6lgmo vasitasinin tizorino vurulan, miioyyon edilmis formada
olan nisandir;

e 0lcmo vasitosinin istifado {igiin yararsiz oldugunu tosdiqi. Bu halda yoxlama
mohiirii vo yoxlama haqqinda sohadotnama logv edilir vo 6lgmo vasitosinin yararsiZ
olmas1 haqqinda sohadotnamo yazilir. Mohiiriin  formasi, yoxlanma haqqinda
sohadatnamanin tortib edilma qaydasi, yoxlama mohiiriiniin vurulma qaydasi1 miivafiq

normativ sonadlorlo miioyyanlosdirilir.
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Cadvol 2.1

Olgmo vasitalorinin xatalarinin hesablanma diisturlar1 vo dogiqlik siniflorinin

1saro edilmosi

Xotanin | Xatanin buraxila bilon haddi | Daqiqlik sinfinin isars edilmasi Bu iisulla
novii Normativ- Olgmo isarolonmosi
texniki vasitalorindo tovsiyya edilon
sonadlorda Olgmo vasitalori
Daqiglik sinfi N N Olgiilor
Miitlag A =+02A vo ya dogiglik Olgiilor
sinfi 111 Il
e Olgma  korpiilori,
0 =10,5% ]O)quqhk sinfl saygaclar, Ol¢cmo
' transformatorlari
Rogomsal  odlgma
i X Dogqiqlik  sinfi vasitolori, tutum
Nisbi 0 =10,02+ 010‘[ | 1]} 0,02/0,001 0,02/0,01 (miigavimat)
- ° maqazinlori
Daqiqlik sinfi C C Rogomsal
(0,02 05 X vo ya doqiqglik tezlik6lganlar,
o= —+ ——+— . .
. x 100 10 } sinfi 1l I miigavimatlor
korpiisii
Analoq Olgmo
xn=Xk oldugda y =+15% | Doqiqlik  sinfi vasitolori, agor Xn
1,5 15 - komiyyatin
vahidlorinde
Gotirilmis olarsa
Ommetrlor, ogor
y ==20,5% Doqiglik  sinfi 1,5 XN —  skalanin
0,5 N uzunlugu vo ya

onun hissasi ila
miioyyan olunarsa

Olgmo vasitalori ilkin, dovri, ndvbadonkonar, miifattis vo ekspert yoxlamalarma

moruz qalir.

[lkin yoxlama &lgmo vasitosi istehsaldan buraxilanda vo ya tomirdon sonra,

homginin o, xaricdon 6lkoyo partiyalarla idxal edilonds hoyata kegcirilir. Bir gqayda

olaraq belo yoxlamaya hor bir 6l¢mo vasitosi moruz qalir.

Olgmo vasitosinin ndbadankonar yoxlanmasi onun dovri yoxlanma miiddanti ila

basa ¢atana kimi asagidaki hallarda hoyata kesirilir:
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eyoxlanma mohiirii zodslondikds vo ya yoxlanma haqqinda gsohadetnama
1itdikdo;

« Uzun miiddst saxlandiqdan sonra (bir yoxlamalararasi intervaldan ¢ox) dlgmo
vasitosi istismara verildikdo;

o 6lgcma vasitosine mexaniki zarba tasiri malum olduqda va ya onun bas vermasi
guman edildikds, hom¢inin 6lgmo vasitasinin geyri-qonastbaxs is1 zamani tokrar
sazlanmadan sonra;

« yoxlamalararasi intervalin yarisina borabor miiddot kec¢dikdon sonra Olgmo
vasitosi komplektlosdirici kimi totbiq edilorso.

Dovri yoxlamalar miioyyon zaman intervallarindan (yoxlamalararasi interval)
sonra yering yetirilir. Istismarda vo ya saxlanma saraitindo olan 6lgma vasitalori belo
yoxlamalara moruz qalir. Yoxlanmasi nozords tutulan 6lgmo vasitolorinin siyahisini
onlarin sahiblori — hiiquqi vo fiziki soxslor tortib edirlor. Dovlst metroloji xidmot
organlar1 metroloji norma vo qaydalara nozarot prosesindo homin siyahinin diizgiin
tortib edilmosini yoxlayir. Olgmo vasitosinin hor biri dovri yoxlamani kegmolidir.
Uzun miiddot saxlanma soraitindo yerlogon 6lgmo vasitolori istisna toskil edo bilor.
Belo yoxlamalarin noticasi yoxlamararasi interval miiddotinds qiivvada olur. Birinci
interval Olgmo vasitosinin tipi tosdiq edildikdo toyin edilir, ndvboti intervallat iso
mixtolif meyarlar osasinda toyin edilir.

Ekspert yoxlamas1 metroloji xarakteristikalar, 6l¢gma vasitolorinin saz voziyyotdo
olmasi, onlarin istifadoyo yararliligl tizro miibahisoli mosalolor yarandigda hoyata
kecirilir. Belo yoxlamani1 dévlot metroloji xidmot organlari maraqli toraflorin yazili
tolobi ilo kegirir [25].

Ekspert yoxlamasina asagidakilar daxildir:

e igin dovriliyinin miioyyon edilmosi (yoxlamalararasi dovriin
miloyyonlogdirilmasi);

« yering yetirilon islorin metodikasinin islonmasi vo sonadlosdirilmosi;

eyering yetirilon islorin noticolorini oks etdiron miivafiq protokollarin

hazirlanmasi;
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« Olgmo vasitolorinin yoxlanmasi iizro sonadlorin saxlanmasinin va istifadosinin
toskili.

Olgmo vasitolorino miifattis nozarati dlgmo vasitolorinin voziyystino vo onlarin
totbiqino dovlot vo idaro nozaroti hoyata kecirilorkon metroloji Xidmot organlari
torofindon yerino yetirilir. Onun yoxlama metodikasinda verilon tam hacmda
kecirilmomosino do icazo verilir. Miifottis nozaraitinin noticolori miivafiq aktda oks
olunur.

Yoxlama zamani toyin edilon metroloji xarakteristikanin asasini xata togkil edir.
O, yoxlanilan 6lgmo vasitasi vo daha daqiq is¢i etalonun gostoriglorinin miiqayisosing
osaslanir:

e komparator cihazlar1 vasitosilo daha doqiq ol¢li ilo miigayiso etmoklo
(miigayisoetmo vo avazetmo metodlari ilo). Olgmo vasitolorinin bu yoxlama metodlari
lglin Olgiilon komiyyatlorin Slgiilmasindo forqin olmas1 haqqinda signalin hasil
edilmosi timumilik toskil edir. ©gor nlimunovi Olgiilori segmoklo bu signal sifira
gotirilo bilorso, 6lgmonin sifir metodu realizasiya edilir;

« Ol¢ii 1lo tozolonon komiyyatin etalon 6lgmo vasitasi ilo 6l¢iilmosi. Belo yoxlama
cox zaman doracolonmo adlanir. Darocolonmo ya skalada isci etalonun gostorislorine
mivafiq isarolorin edilmosi ya da onun gostoriglorino goro yoxlanilan Olgmo
vasitosinin gkalasinda edilmis isaroloro miivafiq komiyyotin doqiqlosdirilmis
giymatlorinin toyin edilmoasidir;

e kalibrlomo iisulu. Bu zaman ya Odlgiilor dostindon yalniz bir 6lgii vo ya
coxqiymotli Ol¢liniin skalasindaki isarolorin ancaq biri daha doqiq Ol¢i ilo
tutusdurulur. Digor Olgiilorin hoqiqi giymotlori iso miigayise cihazlarinda onlarin
miixtolif kombinasiyalarmin qarsiligh miigayiso edilmosi, sonra &lgmolorin
naticalarinin iglonmasi ilo toyin edilir.

Ol¢mo cihazlarinin yoxlanmasi agsagidaki metodlarla hoyata kegirilir [22, 26]:

o Olciilon komiyyatin vo miivafiq doracali, yaxud doqiqlik sinifli is¢i etalonlarla
tozolonon komiyyotlorin bilavasito miiqayisa edilmosi metodu. Olgiiniin ¢ixisinda

komiyyostin qiymoati cihazin skalasinin uygun isaralorino (onlar ¢ox zaman adadls
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isaro edilir) borabor secilir. Olgmonin noticasi ilo etalonlarm ona uygun golon 6lgii
arasinda olan an boyiik forq, bu halda, cihazin asas xatasini togkil edir.

 eyni bir komiyyatin eyni zamanda yoxlanilan va etalon cihazlarla 6l¢iilmosi
zamani gostaricilorin bilavasita tutusdurulmasi metodu.

Yoxlamalar zamani diqqetds saxlanilmali miihiim masalalordon biri etalon va
yoxlanilan Olgmo vasitolorinin buraxila bilon xaotalari arasinda optimal nisbatin
se¢ilmosidir. Adaton bu, 1:3 nisbatino barabar gobul edilir (¢ox kigik xota meyarindan
istifado edorok). Bu zaman, yoxlamalar yerino yetirilorkon, niimunovi 6lgmo
vasitolorinin gostorislorine diizolislor daxil edilir. ©gor diizolislor daxil edilmozss,
onda etalon olgmo wvasitolori 1:5 nisbotindon secilir. Yoxlanilan va etalon 6lgmo
vasitolorinin buraxila bilon xatalarinin nisboti gabul edilmis yoxlama metodundan,
xotanin xarakterindon, birinci va ikinci cins xatalarin buraxila bilon qiymetlorindon

asil1 olaraq toyin edilir vo bozon ovval gostorilon adodlordon xeyli forqlons bilor.

Natico

1. Keyfiyyoto nozaratin metroloji tominat masalalorin holli {i¢ilin asas ilkin
sortlordon biri aloti xotalarla normalasdirilmis metroloji xarakteristikalar arasinda
birqiymotli alagonin olmasidir. Belo olagonin oplmasi xotanin alati togkiledicisinin
riyazi modelinin kémori ilo tomin olunur. Burada arqument kimi normalasdirilan
metroloji xarakteristikalar ¢ixis etmolidir. Metroloji xarakteristikalar vo metroloji
xarakteristikalarin ~ ifado olunma {sullarmmin optimalligt =~ bu zaman vacib
sortlordondir.

2. Nozarot-01l¢li  cihazlarmin  olavo xotast  tosiredici  komiyyatlorin
funksiyast olur vo onlarin 6zlorinin normal giymotlors nisboton yaranir. Tosir
funksiyalar1 har bir tosiredici komiyyot {i¢lin vo ya miioyyon tosiredici komiyyatlor
qrupu iiclin formalagdirila bilor.  Xotalarin komiyyatlorin qarsiligh tosiri xeyli
oldugda grup ti¢iin funksiyalarin normalasdirilmasi vacibdir vo magsadouygundur

3. Hesablamalar apararkon tosiredici komiyystlorin  doyismasi  kimi

arqumentlorin yalniz elo qiymotlorinin hesaba alinmasi tovsiys olunur ki, gostorilon
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tosir funksiyalar1 bu zaman maksimum qiymstlor alsin. Tosir funksiyalarmin
parametrlori vo formasi normalasdirilir. Hesablamalar zaman1 6lgmo vasitasinin real
istifado goraiti nozors alinmaqla arqumentlorin xarakteristikalar1 toyin edilir. Miixtalif
tobiotli xarici komiyyetloro moxsus tosir funksiyalari bir-birndon asili olmayan
(qarsiliglt sokildo bir-biri ilo alagods olmayan) 6lgma vasitolori {i¢lin olava xotalarin

hesablanmas1 daha sadadir.
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III FOSIL. MOHSULUN KEYFIYYOTININ QiYMOTLONDIRILMOSININ
METROLOJI TOMINATININ TODQIQI

3.1. Mahsulun keyfiyyatina nazaratin somarsliliyinin yiiksaldilmasinds miiassisa
metroloji xidmatinin foaliyyat istiqamatlori

Miiassisade metroloji tominatin toskilati osasini miiossisoa metroloji xidmati
toskil edir. Metroloji xidmat 6z faaliyyatindo 6lmolorin vohdatinin tominatinin dovlot
sistemi standartlarina, tosorriifat saholorinin metroloji tominati {izro qaydalara,
tolimatlara vo digor normativ-texniki sonadlors istinad edilir. Buraya homginin
miivafiq xidmotin toskili vo idaro edilmosi iizra, dovlot vo saho normativ-texniki,
rohborlik sonoadlori daxildir.

Geyim istehsalt miiossisolorindo metroloji xidmot metroloji tominat mosalolori
lizro isini miossisonin texniki direktoru torofindon imzalanan (tosdiq esilon) plan
osasinda hoyata kegirir.

Miivafiq istehsali miiossisolorindo metroloji tominat miiossisonin asagida
gostarilon bolmoloari tarafindon yering yetirilir [20]:

« basg metroloq xidmoti;

« bas konstruktor xidmati;

« bas texnoloq xidmati;

« istehsal-texniki xidmat;

« texniki nozarat xidmati;

« 9sas istehsal bolmolori;

« 6lcmo vasitolorini, nozarat vo sinaglari isloyon komokei istehsal saholori.

Miiassisodo metroloji tominat isino miioyyon edilmis qaydada miiossisonin digor
bolmalari da calb edils bilar.

Geyim istehsali miiossisolorindo miisssisonin metroloji xidmotinin asas vozifasi
asagidakilardir:

o Olgmoalarin vaziyyatinin tohlilini aparmaq vo onun asasinda metroloji tominatin

tokmillosdirilmasi tizrs tadbirlor isloyib hazirlamaq vo hayata kecirmoak;
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o Olciilon parametrlorin rasional nomenklaturunu va 6lgmoalorin optimal daqiqlik
normalarini milayyonlosdirmak;

e Olcmo vasitolorinin, Olgmalori yerine yetirmo metodlarini, sinaq ve nozarot
metodlarini islomok vo monimsomak;

«Olgmo wvasitolorinin  vo yoxlama vasitolorinin rasional nomenklaturunu
miiloyyanlosdirilmasi lizrs iglor gormak;

« Olgmolorin doqiqlik normalarini reqlamentlosdiron dévlot vo saho standartlarini
monimsamak;

« Normativ-texniki sonadlorin metroloji ekspertizasini ke¢irmak;

o 6lcmoalorin vohdatini va talob edilon daqiqgliyini tomin etmak;

e Olgmolorin yerino yetirilmosino Olgmo vasitolorinin  daim metroloji  hazir
olmasini tomin etmok.

Geyim istehsali miiossisolorindo metroloji xidmotin strukturu vo heyot torkibi
metroloji xidmot haqqinda miivafiq tipik osasnamolor osasinda toskil edilir vo
miuossisonin rohbari torofindon tosdiq olunur. Metroloji xidmotin rohbori miiossisonin
bas direktoru torofindon tosdiq edilir, birbasa texniki direktora tabe olur, metroloji
xidmota hovalo olunmus vozifalorin yerino yetirilmasi ticiin mosuliyyot dasiyir.

Geyim istehsali miiassisalorindo metroloji xidmoto istehsalin metroloji tominati
lizro asagidaki vozifolor miioyyonlogdirilir:

o istehsalin metroloji tominatinin voziyyotini sistematik vo daim tohlil etmok,
onun dsasinda metroloji tominatin yaxsilasdirilmasi tizro todbirlor kompleksi isloyib
hazirlamag;

« istehsalat prosesindo totbiq edilion 6l¢mo vasitoalorinin yoxlamnasi {i¢lin metod
va vasitolorin monimsanilmasi ti¢iin tadbirlor islomak va totbiq etmoak;

o istehsalin hazirlanmasiin metroloji tominati iizro todbirlor kompleksi islomok,
monimsamak va totbiq etmoak;

« geyim istehsalinda vo komokgi istehsalda istifado edilon normativ-texniki vo
texnoloji sonadlorin metroloji ekspertizasini kegirmok.

Miiossisonin metroloji eksprtizas1 yuxarida gostorilonlordon olavo miiasir 6l¢tli

texnikasinin monimsonilmosi vo 06l¢gmo metodikasinin  tokmillosdirilmasi iizro
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toskilati-texniki todbirlor islomsli vo hoyata kegirmalidir. O, 6lgmo vasitalorinin daim
islok voziyyotdo olmasina cavabdehdir, olgmo wvasitolorinin tomirini vo idars
yoxlanmasini hayata kegirir, miiassisado tomiri geyri-miimkiin olan 6lgmas vasitalorini
xiisusilogsmis konar toskilatlara gondorir, bu zaman O6lgmo vasitolorinin tomirinin
toskili iizro digor togkilatlarla miigavilo baglamaq solahiyyatino malikdir [21].

Miiassisonin metroloji xidmati 6lgma vasitalorinin diizgiin istifadesini, texnoloji
proseslara, obyektlora, mahsullara, nazarstin optimal rejimlorine onlarin uygunlugunu
tomin  etmok, olgmo  vasitolorinin  yoxlanmasinin  optimal  dovrililyiini
mioyyaonlogdirmok masalalorini do holl etmoali, 6lgma vasitolorinin texniki ugotunu
aparmali, miiossisonin ayri-ayri bolmolorinin 6lgmo vasitoloiring olan tolobatinin
miuoyyonlogdirilmasindo  vo onlarin  boliisdiiriilmoesindo  istirak etmoli, digor
toskilatlarda vo miiossisolordo 6lgmo vasitolorinin layihalondirilmosi vo hazirlanmasi
liciin texniki tapsiriglar isloyib hazirlamalidir.

Geyim istehsali miiossisolorinin  metroloji xidmoti metroloji  tominatin
somoraliliyini tomin etmok iigiin:

« miiossisado istehsal edilon momulatlarin attestasiyasina hazirliq islorindo istirak
etmoli;

« metrologiya sahosindo standartlarin vo digor normativ-texniki, elmi-texniki
sonadlorin islonib hazirlanmasinda vo razilasdirilmasinda igtirak etmoli;

eisci etalonlarin tolob edilon qaydada saxlanmasini, niimunovi Olgmo
vasitolorinin lazimi gaydada saxlanmasini vo istismarini togkil etmali;

e Olgmo vasitolorinin - voziyyetinin  doqiqliyinin  qiymatlondirilmosi, olgmo
vasitolorinin seg¢ilmosi, 6lgmo metodlarinin segilmosi mosoalolorindo miiossisonin
xidmaotlori vo bolmolori arasinda fikir ayriligi bas verarss, mosalolorin hoallinds istirak
etmoli, roy vo ya qorar vermoalidir.

Miiossisonin metroloji xidmati metroloji tominatla birbasa vo ya dolayr moasgul
olan personalin ixtisaslagsmasini, ixtisas dorocoesinin yiiksoldilmasini do nozordo
saxlamali, miiossisonin anbarlarina daxil olan Ol¢gmo wvasitolorino komiyyat vo

keyfiyyotco yiiz faizli giris nozaratinin kegirilmoasini tomin etmalidir.
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Metroloji xidmarin funksiyalarimin reallasmasi onun xidmati hiiquqi tominatinin
olmasimi da tolob edir. Geyim istehsali miiassisalorinin metroloji xidmati tigiin do
miloyyan hiiquqlar sistemi nazards tutulmusdur:

« Olgmolorin vohdoatinin tominatinin dovlat sistemino moxsus normativ-texniki
sonadlorin tolobloring riayst olunmasina nazaror etmok, bu toloblorin pozulmasi
hallarinin aradan qaldirilmasi {izrs icra tigiin macburi olan tokliflor vermok;

«islonib hazirlanan va totbiq edilon texniki sonadlor i¢arisinde nozarat etmak vo
olcmo metodlarina, 6lgmo vasitolorino aid diizgiin olmayan toloblor bu sonadlords
askar olunduqda onlarin faaliyyatini dayandirmag;

eyeni Olgmo texnikasmmin monimsonilmosi planlarinin yerino yetirilmasine
nozarat etmok;

o istehsal proseslorini nozaroto, momulatlarin keyfiyyotino nozaroto normativ-
texniki sonadlorin toloblorini tomin etmoyon Olgmo vasitolorini istifadodon
konarlasdirmagq.

Geyim istehsali miiassisolorindo metroloji xidmot xiisusi toyinatli geyri-standart
O0lgmo vasitolorinin  yoxlanma metodikasini tosdiq edir, dovlet vo idaro yoxlama
grafiklorindo olmayan 6l¢mo vasitolorini dovriyyadon ¢ixarir.

Yeni miitoroqqi 6l¢cmo metodikalarini, 6lgmo vasitolorini monimsomayo, 6lgmo
vasitolorinin niimunovi saxlanmasina vo fasilosiz normal is qabiliyyotinin tominatina
vo saxlanmasina goro miiossisonin is¢ilorini miikafatlandirmaq toklifi ilo miiossisonin
rohboarliyina tokliflo miiraciot etmok do metroloji Xidmotin miithiim hiiquqlarindandir.
Bu miiossisads personalin motovasiyasi siyasotini bir ndv inkisaf etdirir.

Metroloji xidmot hom do metroloji qaydalari, normalari, toloblori pozmaga,
nasaz, miioyyon edilmis qaydada yoxlanmayan 6lgmo vasitolorindon istifadoyo goro
giinahkar soxslori masuliyyato calb etmok haqqinda toklifls ¢ixis eds bilor.

Istehsal miiossisalorinda ayri-ayr tosorriifat saholori, bolmolori arasinda istehsal,
satig, koopersaiya miinasibotlorinds oldugu kimi metroloji tominatla birbasa vo ya
dolay1 olagoli miibahisoli mosalalor, mosoalon, 6l¢mo vasitolorinin boliisdiiriilmosi,

doriyyadon ¢ixarilmasi, yenilosdirilmasi, 6l¢mo metodikasinin doyisdirilmosi, 6lgmo
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vasitolorinin vaziyyati, daqiqliyi ilo alagali miibahisoli masalalor meydana ¢ixa bilor.

Belo hallarda metroloji xidmat arbitraj gorar gobul edo bilor.

3.2. Keyfiyyata nozarat sinaqlari zamam totbiq edilon obyektiv 6l¢ma
metodlarinin tadqiqi

Konkret mohsulun qoyulan taloblors uygunlugunu giymotlondirmok mogsadi ilo
yering yetirilon omaliyyatlarin  moacmusu  keyfiyyotin  qiymatlondirilmasinin
mahiyyatini toskil edir [24]. Toalablor texniki reqlamentlordo, standartlarda, texniki
sortlords, miigavilolords, layihoalondirmo {igiin texniki tapsiriqlarda oks olunur.
Qoyulan toloblorin dastyicist homginin standart niimunslor, etalon niimunalor, mohsul
analoglar da ola bilor. Talablorin 6donmomasi uygunsuzluglardir. Uygunsuzluqlarin
aradan qaldirilmasi {iglin miiossisalordo diizoldici todbirlor hoyata kegirilir.

Material vo momulatlarin keyfiyystinin gqiymotlondirilmosinin osas formasi
nazaratdir. Hor bir nozarat iki elementdan tortib olunub [6]:

1. Obyektin faktiki voziyyati haqqinda informasiyanin alinmasi (konkret
olaraq geyimlor {i¢lin onlarin komiyyot vo keyfiyyot xarakteristikalar1 hagqinda
moliumatlar);

2. Uygunlugu miioyyonlosdirmok maqgsadi ilo aldo edilon informasiyanin
goyulan taloblorlo miiqayise edilmasi, yoni ikinci informasiyanin alinmasi.

Mohsulun keyfiyyotino nozarot mohsulun komiyyot vo (vo ya) keyfiyyot
xarakteristikalarina nozaratdir. Geyimlorin keyfiyyotino nozarat prosedurlarina olgma,
analiz vo sinaq omoliyyatlar1 daxildir [7,8].

Geyimlor istehsal prosesinin miixtalif morhalolorindo miixtslif sinaqlara moruz
qalir. Sinag mohsul vo ya onun fiziki modeli 6z funksiyasini yerino yetirarkon, yaxud
stini yaradilmis soraitdo funksiyalarin yerino yetirilmoasi togkil edilorkon onun xasso
gostoricilorinin eksperimental toyinidir.

Smaglar geyimloro nozarot, onlarin ekspertizasi, sertifikatlasdirilmasi
prosedurlarinin hoyata kegirilmasi zamani xiisusi shamiyyato malikdir. Bu, oldugca
mirakkob, cox vasait tolob edon prosedurdur. Sinaqlarin hayata kegirilmasi xiisusi

avadanliqlar, qurgular, normativ sonadlor, xiisusi hazirliqli personal, enerji
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sorfiyyatlar1 olmadan geyri-miimkiindiir, bozi hallarda iso onlar sinaq obyektlorinin
dagilmasi ilo miigayot olunur.

Sinaqlarin asas novlarinin tosnifati sokil 3.1-do verilmisdir [6].

Moshsul modellorinin  sinaqlarm1  geyim istehsali miiossisalorinde  genis
yayilmisdir, ¢iinki bela sinaqlarin naticalori asasinda verilon keyfiyyat gostaricilorinin
olds edilmasi ii¢iin mohsulda lazim olan dayisikliklorin edilmasi miimkiin olur.

Qobul smaqglart — mohsulun istehsala qoyulusunun vo ya toyinati iizro
istifadosinin maqgsadouygunlugu haqqinda mosaloni holl etmok maqgsadilo tacriibi
niimunaloar, tacriibi partiyalar va (va ya) tok-tok istehsal edilon momulatlar tizarinda
aparilan nazarat sinaqglaridir.

Tohvil-toslim sinaqlart — gobul nozaroti zamani istehsalg1 torofindon yerino
yetirilon sinaqglar olub, onlarin naticalorine asaslanaraq todariik va istifadoys yararliq
haqqinda gorar qobul edilir. Belo sinaglar smagi aparilan mohsul novii {igiin
standartlarda nazords tutulan proqramlara miivafiq kecirilir.

Nozarat sinaglari-geyimlorin keyfiyyatino nozarot {i¢lin kegirilon siaqlardir.

Miiqayiso sinaqlar1 xarakteristikalarina goro analoji vo eyni olan obyektlorin
oxsar soraitdo xassolorin xarakteristikalarinin miigayiso olunmasi T{i¢iin hoyata
kegirilir.

Tip smaqlart momulatlarin  konstruksiyalarina, texnoloji prosesloro edilon
doyisikliklorin magsodouygun vo somorali olmasini qiymotlondirmok {i¢iin kegirilon,
buraxilan mohsula nazarst sinaqlaridir.

Dovri  sinaglar  keyfiyyotin  stabilliyino, mohsul buraxilisinin  davam
etdirilmasinin miimkiinliiylino nozarat ii¢lin normativ sonadlords verilon miiddstdo vo
hacmdo kegirilon, buraxilan mohsula nozarat {igiin kegirilon sinaqlardir.

Ixtisaslasma sinaqlar1 dedikds, verilmis tip mohsulun verilmis hocmdo
istehsalina miiossisonin hazirligin1 qiymatlondirmok iiciin miioyyon seriyali vo ya
sonaye partiyasi soklindo mohsullara nozarat sinaqlar1 nazordos tutulur.

Togdimat sinaqlari istehsalgi-miiossisonin texniki nozarot $Obasinin mohsulu
sifarisciyo, istehsalciya vo ya digor gobul organlarina togdim etmokdon avval ona

nozarot ti¢iin kegirilon sinaqlardir.
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Miifattis sinaqglar: xiisusi selahiyyatli orqanlar torafindon moahsulun keyfiyyatinin
stabilliyino nozarat liclin se¢mo qaydasinda kegirilon miioyyon nov mohsullara
nozarat sinaqglaridir.

Serifikatlagdirma sinaqlart — mohsulun xasso xarakteristikalarinin milli vo ya
beynolxalq normativ sonadlra uygunlugunu miioyyonlosdirmok {i¢lin mohsula nozarot
sinaqlardir.

Moahsulun ayri-ayr1 xassolorini dyronmak {iciin yerina yetirilon tadqiqat sinaqlari
da xiisusi ohomiyyatlidir. Belo smaqlar laboratoriya, stend, poliqgon va natural
siaqlara boliinlir. Laboratoriya soraitindo kegirilon (laboratoriya sinaqlar1)  daha
genis yayilmisdir.

Simnaglar dagidici1 olmayan vo dagidici olmagla iki ndve ayrilir. Masalon,
mohkomlik, siirtiinmoya qarsit davaliliq hadlorinin, geyimlorin suyu kegirmosinin
todqiqi zamani1 dagidict sinaqlardan istifads olunur, geyim istehsalinda istifads edilon
material vo momulatlarin ¢oki vo Olgiilorinin  miioyyonlosdirilmosindo dagidici
olmayan sinaqlar totbiq olunur.

Geyimlorin natura sinaqlar1 onlarin birbasa toyinat iizro istifado soraitindo hoyata
kecirilon smagqlardir [9]. Belo smagqlar smag1 kegirilon momulatin xassalori haqqinda
ilkin informasiya almaga imkan yaradir. Geyimlorin natura sinaqlari, imumiyyatla,
struktur, konstruksiya etibar1 ilo miirokkob olmayan mohsullar iizorindo (geyim,
ayaqqgab1 vo s.) aparilir. Belo yanasmanin sobobi odur ki, gostorilon yanasmadan
miirokkob mohsullarin istifads (istehlak) ehtiyatlar1 bdyiik oldugundan onlarin tocriibi
istismar1 bir ne¢o il uzana bilor.

Natura smaqglart prosesindo geyimlorin xasso  gostoricilorinin - doyismo
dinamikasini agkar etmok ti¢ilin tokco vizual sinaglarla kifayotlonmoyib daha miihiim
xassalorin gostoricilori do toyin olunur.

Stend sinaqlar1 mahiyyat etibari ilo sinaglarin magsadindon asili olaraq miixtolif
soraitlordo todqgigatlar aparmaga imkan veron xiisusi qurgularda hoyata kegirilon
laboratoriya sinaqlaridir. Stend snaqlar1 tadqiq olunan geyimlorin bir vo ya bir ne¢a

xassalorinin daha daqiq xarakteristikalarini olde etmays imkan verir.
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Smaqlar proqram osasinda hoyata kecirilir [6]. Simmaq programi icra {¢ilin
macburi xarakterli is¢i sonad olub, smmagin obyektini moagsadini, vozifalorini
yoxlanilan xarakteristikalarin qiymatlondirilmasinin ndvlorini vo ardicilligini, siaq
metodlarini, tohliikasizlik texnikasina taloblori miiayyonlagdirar.

QOST 16504-81 dovlotlorarast standartinda geyim istehsali miiossisolorindo do
mohsulun keyfiyyotino nozarat vo sinaqlar sahosindo totbiq edilon osas anlayislarin
toyini verilmigdir. Sinaqlara moruz qalan mohsullar, materiallar vo s. smaqlarin
obyektloridir. Sinaq obyektinin asas olamoti odur ki, onun sinagmin naticosindo
homin obyekt haqqinda bu vo ya digor qorar gobul edilir. Homin gorar obyektin
yararliligi, ¢ixdas edilmosi, novbati sinaqlara togdim olunmasi, seriyali istehsala
baslamanin miimkiinliiyli vo s. haqqinda ola bilar [32].

Miioyyon sinaq prinsiplorinin vo vasitolorinin totbiq edilmo gaydalari sinaq
metodunun mahiyyatini togkil edir.

Smagin aparilmasi t¢iin texniki qurgu, maddo vo material sinaq vasitolori
adlanir. Sinaq vasitolorino homginin osas vo komoke¢i maddo vo materiallar
(reaktivlor) do aid olunur.

Sinaq avadanliglar1 sinaq soraitini yaradan texniki qurgular qismindoki sinaq
vasitoloridir.

Sinaq proqrami dedikdo, sinaq obyektini, sinagin mogsadini, yerino yetirilon
sinaglarm ardicilli§imi  vo hocmini, simaqlarin aparilima gaydasini, yer vo
miiddatlorini, onlara aid hesabatlarin tominatini, sinaqlarin tosnifat1 vo kegirilmosing
géro mosuliyyoti miloyyonlogdiron, icrast mocburi olan toskilati-metodiki sonod
nazarda tutulur.

Sinaglarin  metodikast - simaglarin metodu, smaq vasitolori vo sinaqlarin
kecirilmosi, niimunslorin se¢ilmosi sortlori, obyektin xassalorinin bir vo ya qarsiliqh
olagoli bir ne¢o xarakteristikalarinin toyin edilmosi iizro omoliyyatlarin yerino
yetirilmo  alqoritmi,  verilonlorin, noticolorin  diizgiinliiyliniin,  doqiqliyinin
giymatlondirilmosinin togdin olunma metodlari, tohliikosizlik texnikasina vo otraf
miihitin miihafizosino toloblor daxil olan, icra ti¢lin mocburi toskilati-metodiki

sonaddir.
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Geyimlorin noviindon vo sinaq proqramindan asili olaraq sinaq obyekti tok-tok
mohsullar vo ya basdan-basa, yaxud se¢cmo nozarotino moruz qalan mohsul partiyasi,
normativ-texniki sonadlords gostorildiyi kimi niimuna gotiiriilon mohsul partiyasi vo
ya ayrica mohsul ola bilor. Yuxarida verilon toloblorin yerina yetirilmosi shomiyyatli
doracoado metrologiyanin gaydalarina omol olunmasindan asihidir.

Simaqlar zamani geyim momulatlarinin xatakteristikalarini toyin etmok {igiin
obyektiv va evristik metodlardan istifads oluna bilar [19].

Homin metodlardan biri 6lgmo metodudur. Olgmo (laboratoriya, alati) metodu
texniki 6l¢mo vasitolorindon istifado etmoklo (6lcii cihazlari, reaktivlor va s.) alinan
informasiyaya osaslanib vo keyfiyyat gostoricilorinin odoadi qiymetlorinin toyin
olunmasina xidmaot edir.

Texniki vasitolordon istifads 6l¢gmo metodikasina miivafiq olaraq yerino yetirilir
vo miixtolif toyinath cihazlardan istifadoni nozords tutur. Olgmo metodikalarina
asagidakilar daxildir: 6l¢gmo metodlari; 6lgmo, niimunalorin se¢ilmasi ligiin sorait vo
vasitolor;  keyfiyyot goOstoricilorinin  toyini  li¢glin  omoliyyatlarin  alqoritmi;
gostaricilorin  togdim  edilmo, noticolorin  doqigliyinin  vo  diizgiinliiyiiniin
qiymotlondirilmasi formalari; tohliikesizlik texnikasi vo otaf miihitin miihafizosino
goyulan tolablor. Gostarilognlorin oksariyyati 6lgma metodu ilo toyin olunur, mosalon,
mohsulun kiitlosi, forma vo dlgiilori, torkibi, fiziki-mexaniki xassolori vo s. Olgmo
metodunun osas iistlinliiyli onun obyektivliyi vo doqiqliyidir.

Nozordon kegirilon metodun c¢atismayan cohotlorine bozi  6lgmoalorin
miirokkobliyi, uzunmiiddotli olmasi, personalin xiisusi hazirliglt olmasina tolob,
miirokkab vo bahali avadanliglardan istifadonin zoruri olmasi, bir sira hallarda tocriibi
niimunslorin dagidilmasina (mohv edilmosing) ehtiyacin olmasini aid etmok olar. Bir
cox hallarda 6lgmo metodu smaqlar li¢lin standart niimunolorin hazirlanmasini,
imumi vo Xxiisusi sinaq sortlorino omol edilmosini, 6lgmo vasitolorinin sistematik
yoxlanmasini tolob edir.

Aloti qiymoatlondirms zamani vo aliman noticolordon istifads edorkon nozors

almaq lazimdir ki, homin naticalor toqribi xarakterlidir, xatalari ola bilar.
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Xotalar1 asagidaki kimi qruplasdirmaq olar. Kobut xotalar hesabatlarin sohv
aparilmasi1 vo ya iso geyri-ciddi yanasma ilo olagodardir. Belo xotalar sistematik
deyildir, hom do tosadiifi deyildir, ¢linki miixtolif, coxsayli amillorin tosiri ilo
yaranmayir.

Sistematik xotalar miioyyon ganunauygunlugla tosir edon bir vo ya bir ne¢o
sobablordon yarana bilor [12], masalon, 6l¢gmo metodikasinin pozulmasi naticasindo.
Buraxila bilon cihaz xotalar1 (aloti, aparat xotalari) cithazin konstruksiyasinin vo
hazirlanmasinin geyri-miikommeolliyi ilo sortlonon vo mdvcud normalarla okslik toskil
etmoyon xotalardir. Belo xotalar horokotli hissolori olan, demok olar ki, biitiin
cithazlara xas olan bir xiisusiyyatdir. Cihazin hazirlandig1 materiallarln yeyilmasi va
kohnolmosi aloti xotalarln daimi sobobloridir. Buraxila bilon aloti xotalar hor bir
cthazin pasportunda gostorilir.

Tosadiifi xotalar tosadiifi amillorin tosiri altinda yaranir vo onlarin noazors
alinmasi qeyri-miimkiindiir. Odur ki, hor iki torofo sohv ehtimali eynidir. Digor metod
geydiyyat metodudur. Miisahidolora osaslanaraq hadisolorin, itkilorin, osyalarin
sayilmasi {li¢ilin xidmot edir. Homin metodla, mosalon, momulatlarin miioyyon istehlak
dovrindo imtinalarimin sayi, momulatlarin yaradilnmasina vo istehlakina c¢okilon
xorclor, miirokkob momulatlarin miixtolif toyinatli hissolorinin say1 (standart,
unifikasiya olunmus, orjinal, patentlo miihafizo edilon), partiyada qiisurlu
momulatlarin migdari toyin edilir.

Qeydiyyat metodunun ¢atismayan cohotlori omok tutumunun ¢ox olmasi vo bir
sira hallarda miisahidolorin aparilmasinin uzunmiiddotli olmasidir. Homin metod
uzunémiirliilik, imtinasiz islomo, saxlanma, standartlasdirma vo unifikasiya
gostoricilorinin homginin patent hiiquq gostoricilorinin toyini zaman istifado olunur.

Hesabat metodu hesabat yolu ilo informasiyanin alinmasina asaslanib. Keyfiyyot
gostaricilori riyazi diisturlarla, digor metodlarla, mosolon, 6lgmo metodu ilo tapilan
parametrloro goro hesablanir. Hesabat metodu geyimlorin layihslondirilmosi va
konstruksiya olunmasi zamani, yoni onlar holo alati todqiqat obyekti ola bilmadikda

istifado olunur. Hesabat metodu tez-tez optimal (normativ)gostaricilorin tapilmasi vo
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prognozlasdirilmas1 zamani totbiq edilir. Hesabat metodu dolay1 6lgme zamani da
tez-tez totbiq olunur.

Tacriibi istismar metodu geydiyyat metodunun névmiixtalifliyidir vo daha ¢ox
etibarlilig, ekolojilik va tohliikasizlik gostaricilorini toyin etmok liciin istifads olunur.
Metodun totbiqi zamani insanin moahsulla konkret istifade soraitinds qarsiliqh tosiri
Oyranilir. Belo gqiymoatlondirma shomiyyatlidir, ¢iinki 6l¢cma metodlar1 hec do homisa
mohsulun istifads soraityindoki kimi real voziyyati yarada bilmir. Geyimlarin bir ¢ox
xassa gostaricilorinin qiymoatlondirilmasinda nazardon kegirilon metod totbiq olunur.

Metodun istiin cohotlort  keyfiyyat gostaricilorinin qiymaetlorinin  yiiksok
doqiqliyi vo dogrulugu, catismayan cohatlori iso uzun miiddotli olmasi, bodyiik xorc
tolob etmosi, bir sira hallarda iso istifado soraitinin modellosdirilmasinin miirokkob
olmasidir.

Evristik metodlarin ndvmiixtalifliklorindon biri orqanoleptik metoddur. Insanin
hiss organlarinin (gérmo, esitmo, qoxu, dadbilmo, dori hissiyyati) kdmaoyi ilo alinan
informasiyadan istifadoys osaslanib. Bu metodunm totbiqi zamami bozi texniki
vasitolordon (6lgmo va geydiyyat texniki vasitolorindon basqa) istifado isisna deyildir.
Onlardan istifadonin moqgsadi insanin hiss organlarinin ayird etmo gabiliyyatini
qiivvatlondirmakdir [9].

Organoleptik metod sadodir, ¢ox zaman ilk olaraq totbiq olunur, 6lgmo
metodunu ovoz etmokdo olverisli vasitadir, ¢ilinki geyd olundugu kimi 6lgmo metodu
daha baha basa golir, daha ¢ox vaxt tolob edir. Umumi halda yanasilarsa, sensor,
organoleptik metodun ndvmiixtalifliyi kimi gobul oluna bilor [9,14].

Ohomiyyatli istiinliiklorino baxmadan organoleptik metodun subyektivlik kimi
catismayan cohoti do vardir. Odur ki, metodun doqiqliyi vo diizgiinliiyii mohsulun
miivafiq xasso parametrlorini toyin edon insanlarin gabiliyyotindon, pesokarligindan,
bacariqlarindan, soxsi keyfiyyatlorindon asilidir.

Ekspert metodunun totbiqi zamani keyfiyyot gostoricilorinin toyini ekspert-
miitoxassislorin roylorinin nozors alinmasina osaslanib. Ekspert konkret mosalonin

hollindo soristoli miitoxassisdir. Bu metod keyfiyyat gostoricilorinin toyini {igiin
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informasiyanin miqdar1 kifayot etmadikde, xiisusi texniki vasitalorin islonmasi
zarurati yarandiqgda va s. istifads olunur.

Ekspert metodu onun modifikasiyasi olan bir neco metodun mocmusudur.
Ekspert metodunun molim ndévmiixtalifliklori elo hallarda totbig olunur ki, orada
gorar gobuletmonin osasini soristoli insanlarin (ekspertlorin) kollektiv gorari toskil
edir. Ekspertin ixtisaslasma doracasi yalniz miizakira predmetini bilmasi ilo miiayyon
edilmir. Ekspertin spesifik imkanlar1 da bu zaman nozors alinir. Geyimlorin
keyfiyyotinin  ekspert qiymsotlondirilmasindo istirak edon ekspertlor bodii
konstruksiyani etmak sahoasindo do kifayat qodor molumatli olmalidirlar.

Keyfiyyati qiymotlondirmok 1lclin ekspert metodundan istifado edocok
miitoxassislordon eksprt qrupu vo is¢i qrup yaradilir. Sonuncu qrup eksprtlorin sorgu
prosedurunu toskil edir, anketlori toplayir, giymotlondirmanin naticalorini tohlil edir.

Ekspert grupu qiymotlondirilon mohsullarin yaradilmasi vo istifado olunmasi
sahosindo pesokar miitoxassislordon formalasdirilir. Bu qrupa omtoosiinaslar,
marketoloqglar, dizaynerlor, konstruktorlar, texnologlar vo s. colb edilo bilorlor.
Mogsadouygundur ki, ekspertlor yalniz bir dofalik ekspertizanin kegirilmosi {i¢lin
yaradilmasin, davaml foaliyyot gostoron stabil torkibo malik qrupun faaliyyoti daha
somoaralidir.

Geyimlorin keyfiyyot gostoricilorinin qiymsotlondirilmasi li¢lin nazordo tutulan
sosioloji metod istehlak¢ilarion roylorinin toplanmasina vo tohlilino osaslanmisdir.
Roylorin toplanmas1 miixtolif {isullarla hoyata kegirilir: sifahi sorgu, anket suallarin
paylanmasi; sorgi-satislarin toskili, konfranslar, auksionlar. Dogru naticonin alinmas1
ticlin elmi osaslandirilmis sorgu sistemi, homg¢inin informasiyanin toplanmasi va
islonmosi li¢lin riyazi statistikanin metodlar1 tolob olunur.

Sosioloji metodlar marketing todqiqatlart1 morhslosinds, tolobati Oyronarkon,

keyfiyyot gostaricilorini toyin edorkon, keyfiyyati qiymotlondirorkon totbiq edilir.
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3.3. Normativ sonadlor asasinda parc¢alarin sinaq metodlarimin tadqiqi

Parca qarsiliqlt perpendikulyar saplar sisteminin toxunmasindan yaranan
momulatdir. Par¢ganin konarlar1 daha mohkom edilir, ¢linki emal zamani parcanin
homin saholori xeyli doracods slavo yiiklonmoyo moruz qalir. Standart tosnifata goro
biitlin toxunan pargalar toyinatina, istifado olunan xammala va digor slamatlore gora
sinuflosdirilir [16]. Bu zaman pargalarin lif torkibi, saplarin strukturu, pargalarin
strukturu, emal novlori nozora alinir.

Fiziki-kimyavi vo fiziki mexaniki gostariciloro gora hazir pargalar codval 3.1-do

goOstarilon normalara uygun olmalidir [15,18,29].

Codval 3.1
Pargalarin fiziki-mexaniki vo fiziki-kimyovi gostoricilori
Parcalar ii¢iin normalar
Gostaricinin ad1 Kimyavi saplardan, Qangiq ipliklordan
maisat tayinath Moisot toyinath | Idars toyinath
1 2 3 3
Sothi sixliq, g/m? 130-dok 150-dok 190-dok
Parcanin eni, sSm QOST 9202 osasinda QOST 9202 ssasinda
Boyanmanin davamlilig1 QOST 7779 osasinda QOST 23433 osasinda
Agliq doracasi, az olmayaraq, % 80 80 80
Yas emaldan sonra  Olgiilorin
doyismosi, ¢ox olmamaqla, %:
aris iizro -3,5 -3,0 -3,5
argac uzra +2,0 +2,0 +2,0
Cirilma yiikii, parcanin zolaginin eni
50x200 mm, N:
aris iizro 294 294 392
argac iizro 196 196 245
Tiftiklonma, 10sm? sahads tiftiklorin
say1, ¢ox olmamagqla 3 3 3
Qmgmaya qarsi davamliliq, %, az
olmamagqla 30 58 50
Saplarmn stirlismosina qarst
davamlilig, N, az olmamagla QOST 20236 ssasinda 11,8 -
Miistovi stirtiinmasino qarst
davamliliq, dovriar, az olmamagla QOST 22542 ssasinda - -
Higroskopiklik, %, az olmamagla:
poliefir-pambiq iplikdon pargalar - 4,0 -
digor parcalar 5.0 5,0 -
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1 2

Havakecirmo,

olmamagla

dm?®/m?.san, az
150

300

Tadgigat ti¢lin geyim istehsalindan konkret obyekt kimi moisot toyinath

koynoklor ticlin poliefir-viskoz pargalar gotiiriilmiisdiir. Poliefir-viskoz koynoklik

parcalarin xarakteristika vo xassoilorino toloblori miioyyonlosdiron osas normativ

sonadlordon biri QOST 11518-88 standartidir. Homin pargalar kisi vo usaq

koynoklorinin tikilmasi liglin nazords tutulmusdur. Pargalarin osas fiziki-mexaniki

xarakteristikalar1 codval 3.2-do verilmisdir.

Koynoklik poliefir-viskoz pargalarin fiziki-mexaniki xarakteristikalari

Cadvol 3.2

Gostaricinin adx Gos.t orieinin
qiymati

Xammalin torkibi, %:

poliefir lif 67

viskoz lif 33
Parcanin eni, sSm 95
1m? pdarcanin kiitlosi, g/m?, az olmamagla 150
Agliq doracoasi, az olmayaraq, % 80
Yas emaldan sonra l¢iilorin doyigsmosi, cox olmamagla, %:

aris iizro -3,5

argac izro +2,0
Cirilma yiikii, par¢canin zolagnin eni 50x200 mm, N:

aris iizro 294

argac izro 196
Tiftiklonmoa, 10sm? sahada tiftiklorin say1, cox olmamaqla 3
Qirigmaya qars1 davamliliq, %, az olmamagla 58
Saplarn siirligmosing qarst davamliliq, N, az olmamagla 11,8
Higroskopiklik, %, az olmamagq|la: 4.0
Havakegirmo, dm*/m?.san, az olmamag|la 300
Boyanmanin davamliligi QOST 7779-

2015 osasinda

Horiilmo polotno

QOST 11518-88 standartina goro keyfiyyoti yaxsilasdirilmis parcalar olavo

olaraq asagidaki toloblora do cavab vermolidir:

oriso goro qarisiq ipliklordon hazirlanan parcalarin eni QOST 9205

standartina uygu n olmalidir;
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o tiftiklonmoyos qarsi davamli olmalidir, belo pargalarda tiftiklonmoaya yol
verilmir;

o origo goro kimyavi saplardan hazirlanan pargalarin qirigsmamasi 46%-don
az olmamalidir;

o torkibindo optik agardicilar1 olan parcalarmm aghligt 85%-don az
olmamalidir;

o orig lzra poliefir-pambiq ipiiklordon hazirlanan parcalarin yas emaldan
sonra Olgiilorinin doyismaosi aris tizro 2,5%-don ¢ox olmamalidir;

o orig iizro kimyovi liflordon hazirlanan pargalarin  boyanmasinin
davamlilign QOST 7779 standartina miivafiq olaraq méhkom vo xiisusi
mohkom doracoys uygun olmalidir. Qarisiq ipliklordon olan pargalar tigiin
bu gostarici QOST 10641 standartina uygun gotiiriiliir.

Sothi sixlig vo on santimetrdo olan saplarin say1r kimi gdstoricilorin normadan
buraxila bilon meyillonmolori QOST 10641 standartina miivafiq toyin edilir.

Pargalarin sortlasdirilmasinda asagidaki standartlar asas gotiiriiliir:

o oris iizro kimyovi saplardan olan parcalar {iciin QOST 187-85 “Ipok vo
yarimipok parcalar. Sortun miioyyonlosdirilmosi” dovlstlorarasi standart;

o orig Uizro qarigiq ipliklordon olan pargalar {igiin QOST 161-86 “Pambiq,
qarisiq vo kimyovi lifloirdon olan parcalar. Sortun miioyyonlosdirilmasi”
dovlotlorarast standarti.

Qaba parcalarin sortlar1 miivafig normativ-texniki sonodlor osasinda
miioyyonlosdirilir.

Parcanin eni, sothi sixligi, orig vo argac lizro on santimetrds olan saplarin sayz,
xammalin torkibi, toxunma, saplarin xotti sixligr konkret mohsullar iigiin miivafiq
texniki tosvirlordo oks edilmalidir [5].

QOST 11518-88 standart1 poliegiz-viskoz kdynoklik pargalarin keyfiyyatini
qiymatlondirmok tigiin agagidaki sinaq metodlarini nozards tutur:

e niimunolorin se¢ilmosi tigiin QOST 20566-75;

e xotti Ol¢iilorin va sothi sixligin toyini tigiin QOST 3811-72,;

e on santimetrds olan saplarin sayinin toyini iiciin QOST 3812-72;
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e cirillma yiikiiniin toyini tigiin QOST 3813-72;

e tiftiklonmonin toyini ticlin QOST 14326-73;

e qirigmanin tayini tigiin QOST 19204-73;

eyuyulmaya qars1 davamliligin toyini tigiin QOST 18976-73;

eagliligin toyini ticlin QOST 18054-72;

e higroskopikliyin toyini ticiin QOST 3816-81,;

e havakecirmonin toyini tigiin QOST 12088-77,

eboyanmanin davamliliginin toyini iigiin QOST 9733.0-83, QOST 9733.3-83,
QOST 9733.4-83, QOST 9733.6-83, QOST 9733.7-83, QOST 9733.27-83;

e yas emaldan sonra 6l¢iilorin doyismasinin toyini tigiin QOST 8710-84.

Geyimlorin istehsalinda texnoloji prosesin miioyyon maorhalalorindo, sinaqlar
zamani parcanin uzunlugunu toyin etmok {i¢iin 6lgmo masininda uzunlugu saygac
geydiyyata alir. Olgmodon ovval saygac sifir voziyyotina gotirilir. Topda vo ya
hissado toxunmayan polotnonun uzunlugunun 6l¢iilmosino hom bilavasito masinda,
hom do polotnonun hazirlanmas1 prosesinds (axin xottindo) icazo verilir. Bu zaman
top halinda olan vo ya hissolor soklinds olan polotnonun diizslislor edilmis uzunlugu
tapilir. Uzunlugun belo qiymoti masinda oldo edilon oOl¢ilinii diizoldici omsala
vurmagla hesablanur.

Omsal asagidaki disturla hesablanir: K=Lj/L,, burada Li-on az1 120 saat
isladilmis iifiqi mistovido sorilmis polotnonun uzunlugudur, m; Lo-polotnonun
bilavasito masinda 6l¢iilon uzunlugudur, m.

Parcanin, yaxud sayilan momulatin xotti sixligt bir metr uzunlugda olan
parcanin, polotnonun, momulatin kiitlosidir.

Metodun mahiyyasti ondan ibaratdir ki, sinaq zamani parganin, mamulatin hissasi
tolob edilon doqiqgliyi tomin edon torozilordo giymotlondirilir, xotti vo sothi sixliglar
hesablanir. Bu gostoricilorin toyini iiclin optik boyiidiicii vasitolor, 6lgmo xotkeslori,
sablon vo s. kimi vasitolordon istifado olunur.

Tiftik topasinin sixlig1 oris vo argac lizro tiftik topalarinin hasili kimi tapilir.

Sixliq toyin edilorkon 0Ol¢ililon uzunlugda birdon ¢ox sap olmamaqla xotaya icazo

verilir [26].
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Oris vo argac saplarinin sixliginin sinaginin naticalori kimi on santimetr iiciin
biitin  6lgma  naticalorinin - orta oadadi  qiymeti  gotlrilir. Sothi  sixlhigin
hesablanmasinda iso 100 vo ya 1 sm? saha iigiin hesabatlar aparilir. Noticalor 0,1-dok
doqiqlikls hesablanir vo tam ododo kimi yuvarlaqlagdirilir.

Dartilma zamani cirilma xarakteristikalarin1 qiymotlondirmak ti¢ciin miivafiq
maginlardan istifado edilir. Homin masinlar asagi sixacin sabit siirotlo enmasini;
deformasiyanin sabit silirotini; yiikiin sabit artma siirotini; cirilma yiikiiniin 6l¢iilon
komiyystdon *+1%-don az nisbi xotasini; uzanma gostoricisinin +Imm-don ¢ox
olmayan miitloq xotasini; 30+5 saniys orta cirilma miiddoatini tomin edir, 6lgmo
xokkesino, saniyadlgono, niimunslorin hazirlanmasi {i¢lin sablonlara, qayciya
malikdir. Niimunanin cirilma yiikii kimi aris vo argac iizra biitiin 6lgmo naticalorinin
orta adodi qiymoati gobul edilir. Hesablamalar 0,0001N (0,01kqq) godor xota ilo
aparilir vo 0,001 N (0,1kqQ)kimi yuvarlaqlagdirilir.

Elementar niimunanin cirilma zamani aris vo argaca goro uzanmasi (l;, %) bu

diisturla hesablanir: |, =1-100/A, burada I-cirilma zamani uzanma, mm; A —

elementar niimunonin sixilma uzunlugu, mm.

Elementar niimunonin cirilma zamani uzanmasi kimi orig vo argac {izro biitiin
Olgmolorin naticalorinin ododi ortas: gotiiriiliir. Hesablamalar 0,01%-dok xota ilo
aparilir va 0,1%-dok yuvarlaqlasdirilir.

Tiftiklonmonin sinaglarinda nozodo tutulan metodun mahiyysti ondan ibarotdir
ki, bu zaman parganin sothinds ipliklor yaradilir, sonra onlar tiftiklondirilir vo verilon
soth sahosindo tiftiklorin maksimum say1 toyin olunur. Sinaq iiclin istifado edilir:
tiftikmetr; mikroskop isiglandiricisy; iynolor; sathi sixlign 250 g/m? (m? materialin
kiitlosi) olan parg¢adan 3, 6 vo 24 sm diametrli dairalor.

Son tiftiklonmo gostoricisi kimi sinaglarin vahido kimi yuvarlaglasdirilan orta
naticalori icarisinda tiftiklorin maksimal miqdar gostoricisi gotiiriiliir.

Qisalmaya gars1 davamliliq borpaolunma bucaginin tam qatlanma bucagina
nisbati kimi toyin olunur va faizls ifads edilir.

Parcgalarin, toxunmayan polotnonun, tok-tok momulatlarin qirismaya garsi

davamlilig1 ayri-ayriligda niimunonin uzunlugu boyunca vo enino istigamatlorinda
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toyin edilir. Hor istigamotdo bes sinaq kecirilib orta ododi qiymot hesablanir.
Niimunanin qirigmaya qarst davamliliq gostoricisi kimi hor iki istigamatds tapilan
qiymatlorin an pisi gotiirtliir.

Saplarin siirismoyo qarst davamliliq gostoricisi bir sistem saplarin digori
boyunca siiriismosini yaradan sixict qlivvonin qiymati ilo xarakterizo olunur. Sinaq
aparmaq li¢iin PT-2 vo PT-2M tipli cihazlar totbiq olunur. Bu zaman QOST 427-75
standartina miivafiq metal xotkes, qaygi, siirlismo gostoricisinin qiymatlorini
kilogramin nyutona nisboti ilo ifade etmok {i¢iin codveldon do istifads edilir.
Hesabatlar miivafiq qaydalarda tortib olunur.

Sinaq noaticosi kimi on sayda elementar niimunonin simaginin naticalorinin orta
ododi qiymaoti gotiiriiliir vo 0,01-dok yuvarlaqlagdirilir.

Sothi slirtiinmoyo qars1 parganin davamliligi par¢a nlimunasi borkidilmis cihaz
basliginin niimuno dagilana kimi (desiklor yaranana kimi) firlanma tsikllorinin say1
ilo sociyyolonir. Sinaglar aparmaq li¢lin IT-3M-1 cihazindan istifado edilir. Abraziv
kimi QOST 6621-72 standartina miivafiq mahud material istifado edilir. Par¢anin
davamliliq xarakteristikas1 kimi cihazin verilmis rejimindo par¢a tam dagilana qodor
tsikllorin saymin orta adodi qiymati gotiirtiliir. Orta qiymot bes sinaq naticosindon
hesablanir. Hesablamalarin naticalori 0,1 tsikl doqiqliys godor aparilir vo tam vahido

godor yuvarlaglagdirilir.
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NOTICO VO TOKLIFLOR

1. Olgmolorin  metodikas1  {imumi halda olgmolorin  doqigliyini
miuoyyonlogdirir. Olgma xotasinin asas toskiledicisini 6lgmo vasitosinin xatasi yox,
0l¢ma medodikalarinin geyri-miikommolliyi formalasdirir.

2. Miiossisolordo keyfiyyoto nozarotin somorali metroloji tominat1 {igiin
Olcmolorin standartlagdirilan vo attestasiyadan kegirilmis metodikalar osasinda
aparilmasi, homin metodikalarin planlasdirilmasi, islonib hazirlanmasi, attestasiya
olunmasi, yenilonmosing sistemli yanagsma mithiim gortlordir.

3. Miiossisolordo yeni texnika monimsonilorkon, tocriibi-konstruktor islori
yering yetirilorkon standartlasdirilmayan oOlgmo vasitolorine  zorurst yaranir.
Olgmolorin vohdatinin tominat1 {iciin ~ belo 6lcmo vasitolori ilo dlgmolor zamani
metroloji tominata vahid toloblor islonmolidir.

4. Smaqlar vo nozarot l¢ilin standartlagsdirilmayan Olgmo vasitolorinin
metroloji attestasiyasindan oldo edilon molumatlar tohlil edilmoli, catimazliglar,
qusurlar agkar edildikdo texniki sonadlordo, sinaq metodlarinda vo 6l¢mo vasitolorinin
0zilindo diizalislor edilmoali, bu moasalonin icrasi ciddi nozaratdo saxlanmalidir.

5. Olgmo noaticolorinin doqiqliyi standart niimunolorin xassalorindon birbasa
asili oldugundan vo zaman kec¢dikco homin xassolor otraf miihitin tosiri ilo
doyisdiyindon, standart niimunalori miisayst edon sonodlordo (sertifikatda) istifadoya
yararliliq miiddoti oks olunmalidir.

6. Xaricdon idxal olunan, seriyali istehsal edilon vo standartlasdirilmayan
Olgmo wvasitolori keyfiyyoto nozarotin ndviindon vo toyinatindan asili olmayaraq
istismar zamani vo tomirdon sonra miivafiq normativ toloblor ¢orgivasindo hokmon
yoxlanmalidir, yalniz metroloji attestasiya vo ya yoxlamadan ke¢mis, yararlilig
tosdiq olunan olgmo vasitalorinin istifadesinag icazo verilir.

1. Miiossiso Olgmo vasitolorini yoxlamaq hiiququ gazanmaq TUgiin ilk
novbodo iqtisadi vo texniki cohotdon bunun miiossisodo toskili mogsodouygun

olmalidir, miiossisodo homin islorin tam hacmds yerino yetirilmasi {¢ilin
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attestasiyadan ke¢mis personal vo niimunovi 6lgmo vasitolori olmali, yoxlama {icilin
metod va vasitolorin normativ-texniki bazasi olmalidir.

8. Keyfiyyato nozarstin noticolorinin tohlili vo giymatlondirmasi zamani
miiassisada movcud metroloji tominatdan konarda texnoloji proseslorin oldugu askar
edildikdo totbiq edilon O6lgmo vasitolorinin nomenklaturast vo sayi artirilmali,
standartlagdirilmayan mogsadli 6lgmo vasitolort islonmali, 6lgmo vasitolorinin
metroloji xarakteristikalar1 yaxsiliagdirilmali, butun todbirlor iqtisadi vo texniki
yanasmadan osaslandirilmalidir.

Q. Totbiqi metrologiya sahoasindo kadr hazirliginin, personalin ixtisasinin
yiiksoldilmosinin togkilino vo reallasmasina miiossisodo metroloji tominatin miithiim
vozifosi kimi baxilmasi mogsodouygundur. Bu mosoloyo miiossisonin idaro
edilmasinin, o ciimlodon geyiumlorin keyfiyystinin idars edilmasinin qarsiliqh
olagodo olan struktur torkib hissosi kimi baxilmalidir.

10. Miiossisodo  texnoloji  proseslorin  vo sinaq laboratoriyalarinin
hazirlanmasi da geyim istehsali prosesinin asas morhololori kimi metroloji tominatla
ohato olunmalidir. Buraya o6lgiilon parametrlorin, 6lgmo vasitolorinin  optimal
nomenklaturasinin miioyyonlosdirilmasi, 6l¢mo, nozarat simnaq proseslorindo miiasir
0l¢mo metodikalarindan istifado, 6lgmo soraitinin normativlors uygunluguna nozarot,
personalin  6lgmo-nozarat islorini  yerino yetirmok liclin nozori vo praktiki
hazirlanmasnin daxil edilmasi magsadouygundur.

11. Olgmolorin naticalorinin istifado moqsadlorindon, onlar vasitasilo holl
edilocok  mosalolorin  miirokkobliyindon, ohomiyystindon asili olarag 6lgmo
xotalarinin miixtolif nomenklatur iizro xarakteristikalarindan istifado edilo bilor.
Ancaq biitiin hallarda bu nomenklatur, 6lgmalorin noticolorinin miiqayisasinin, birgs
istifado edilmasinin miimkiinliyiinii, 6lgmo masalalorinin hollinin somaraliliyinin vo
keyfiyyotinin obyektiv qiymatlondirilmosini tomin etmolidir, se¢ilon xarakteristikalar
homin  mosalolorin ~ hollinin  keyfiyyot vo  somoroliliyik  meyarlar1  ilo
olagolondirilmelidir.

12. Olgmolari yerina yetirmo metodikasinin islonmosi 6lgmo metod vo

vasitolorino texniki sonodlorin tohlili, 6lgmolorin nozordo tutulan sortlorinin tohlili,
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aloti vo metodiki xatalarin ehtimal olunan masalalori vo sobablorinin avvalcadan
askar edilmasi vo onlarin 6lgmoalorin macmu xatasina tosirinin qiymsatlondirilmasi
osasinda reallagdirilmalidir. Miioyyon sortlor daxilindo hesabat metodlart ilo
metodikanin atestasiyasinda islonib hazirlanma prosesino onun hesabat attestasiyasi
prosesi do daxil edils bilor.

13. Xotalarin  xarakteristikalar1  hesabat yolu ilo onlarin xiisusi
toskiledicilorinin normalasdirilmis qiymotloring osason tayin olunduqda, deqiqlik
Xarakteristikalarin1 onlarla funksional slagode olan komiystlorin hesablanmasinda
istifado etmok zoruri vo ya olverisli oldugda keyfiyyato nozarot ligiin GSlgmo

xotalarinin orta kvadratik meyylonmosini normalasdirmaq mogsadouygundur.
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SUMMARY

Improving the quality of textiles, detecting the causes of defects and their timely
elimination, active control over the technological processes require continuous
improvement of the technical base of the enterprise, including the use of measuring
instruments with improved metrological characteristics. The metrological service of
the enterprise, through its participation in the development of new measuring
instruments and control over their usage in various industrial processes, is an
important link in the production of the products complying with regulatory
requirements. The importance of the above issues requires the study structure of the
metrological support of the enterprise, its goals and objectives in the quality control
of the product.

The master thesis, consisting of 3 sections, conclusions and suggestions,
references, is devoted to the study of the metrological quality control at the
enterprises of the clothing production.

The first section is devoted to the analysis of a rational range of the measured
parameters and error characteristics, the metrological certification of measurement,
testing and control methods, and the provision of control processes with technical
means.

The second section examines the statistical and dynamic characteristics of the
measuring instruments and the factors affecting them.

The third section is devoted to the study of the metrological assurance of
assessing the quality of clothing, the role of the metrological service in improving the
effectiveness of quality control in the production of clothing.
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PE3IOME

IToBeIllIeHHE KauyecTBa TEKCTUIBHBIX M3JAEIHH, B TOM 4YHCIE OJEXIBI,
oOHapy>XeHHE NPHYMH JEPEKTOB M WX CBOEBPEMEHHOC YCTPAaHCHHE, AKTHBHBIN
KOHTPOJIb 33  TEXHOJIOTHYCCKUMHU mporeccaMu  TpeOyeT  MOCTOSHHOE
COBEPIIICHCTBOBAHUE TCXHUUYECKOW 0a3bl MPEANPUSTHS, B TOM YHCIE NMPUMCHCHUE
CPEICTB HM3MEPEHUH C YIyUYIICHHBIMH METPOJIOTHYCCKUMHU XapaKTECPUCTHKAMHU.
MeTtponorudeckass ciyx0a TNPEANPUITHS CBOUM y4acTHEM B OCBOCHHUHM HOBBIX
CPEIICTB U3MEPECHHUI M KOHTPOJIA 32 MX MPUMEHECHUEM B Pa3HbIX MPOU3BOJACTBECHHBIX
IpoIeccax, SBISCTCS BaXXHBIM 3BCHOM B BBINYCKE H3JACIHNA COOTBETCTBYIOIIMX
HOPMAaTHUBHBIM TpeOOBaHUSAM. BaXKHOCTh BBINICYKAa3aHHBIX BOMPOCOB TpeOyeT
UCCJICIOBAHUS CTPYKTYPhl METPOJIOTHUECKOTO0 00CCIICUCHHSI IPEANIPUSITHS, €T0 IeIn
M 33]]a4i B KOHTPOJIC KaueCcTBa W3CIIHS.

Maructepckas JaWcCepTallvs, COCTOsAMmAs W3 3-X pas3JeioB, BBIBOJAOB M
IPEIOKEHUH, CITHCKa YICII0JIb30BAHHOM JUTEpaTypHl, IIOCBSIIIEHA
UCCJICIOBAaHUIO METPOJIOTHYECKOTO  OoOecredeHuss  KOHTPOJisA ~ KadecTBa  Ha
PEANPHUATUSAX TTPOU3BOJICTBA OJICHK/IbI.

IlepBpIli  paszmen  MOCBAIIEH  aHANW3y  PalMOHAIBHOM  HOMEHKJIATYPBI
U3MEPSIEMBIX IMapaMEeTPOB M XapaKTEPUCTUK TMOTPEITHOCTEH, METPOJIOTHYECKOM
aTTeCTallMM METOJUK WM3MEPCHHMH, WCHBITAHUH M  KOHTPOJIA, OOecIeueHue
TEXHUYCCKUMHU CPEACTBAMH MPOIECCOB KOHTPOJIS.

Bo BTopoM paszgene HCCICAYIOTCA CTAaTHCTUYECKHE M JUHAMHYCCKHE
XapaKTePUCTUKU CPEJCTB H3MEPEHHUH, (haKTOphI, BIMSIOMIMNE HA XapaKTCPUCTHKH
CpEJICTB U3MEPECHUM.

Tperuit pasmen MOCBAIICH HCCICIOBAHUIO METPOJIOTHYSCKOT0 00ecTeueHuUs
OIICHKH Ka4yeCcTBa OJICKIbI, POJb METPOJOTHUYCCKON CIy)KObI B IIOBBIIICHUU
3 PEeKTHBHOCTH KOHTPOJISI Ka4eCTBa B IMIPOU3BOJICTBE OJICHKIBI.



