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3.1 Masinlarin mohsuldarliginin xammalin tomizlonmasi prosesing tasiri
Noatijo vo tokliflor

Istifads olunmus adobiyyat



Dissertasiya isinin referati

Isin__aktualh@i. Toxujulug sonayesinda istehsal olunan mohsullarin

keyfiyyotina to'sir edon osas amillordon ilk 6njosi xammalin keyfiyyatinin yiiksok
olmasidir. Bu johoatdon on qiymotli xammal sayilan pambiq liflorinin keyfiyystinin
yiiksoldilmoasi tsullarinin tokmillosdirilmasine hasr olunmus dissertasiya isinin
movzusu aktualdir.

Respublikanin toxujuluq sonaye miiossisalorinda islodilon {imumi xammalin
80 %-no yaxinmmi pambiq liflori togkil edir. Ona goro do pambiq liflorinin
istehsalina xtisusi diqqgat yetirilmalidir.

Ohalinin xalq istehlaki mallarina olan tolabatini 6domok magsadilo
Respublika Nazirlor Kabineti bu istigamoatdo mallarin ¢esidinin artirilmasi va
onlarin keyfiyyotinin yiiksoldilmasi {izro bir sira Dovlot ohomiyyotli mithiim
qorarlar qobul etmisdir. Bunlarin yerino yetirilmasi yalmiz istehsal olunan
mohsullarin  keyfiyyotinin yaxsilasdirilmast ilo miimkiindiir. Ona goro do
Respublikanin toxujulug senaye miiassisalorini yiiksok keyfiyyotli xammalla tojhiz
etmok, onlarin problemlorini holl etmok demokdir.

Dissertasiya isinin_magsadi. Toxujulug sonaye miiossisalorindo buraxilan

mohsullarin  keyfiyyotinin yaxsilasdhirilmasinda osas rol oynayan toxujuluq
xammalinin keyfiyyatinin yiiksaldilmosino nail olmaq t¢ilin asagidaki osas
moasalalor holl edilmisdir:

1. Toxujulug xammalmin ilkin emal prosesindo keyfiyyotini yiiksoltmok
liclin pambiq zavodlarinda vo sap istehsali miiossisolorindo totbiq olunan osas
texnoloci masinlarin iginin 6yranilmasi.

2. Xammalin istehsali prosesindo onun keyfiyyatine tosir edon asas texnoloci
maginlarin optimal siir'at reciminin miioyyonlosdirilmosi.

3. Toxujulug xammalinin istehsali masinlarinda kolosnik soboko ilo
barabanlar arasi araliqg moesafonin mohsulun keyfiyyatina ta'siri.

4. Toxujulug xammalinin (pambigin) istehsali maginlarinda mohsuldarhigin

mohsulun keyfiyyatino to'siri.
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Tadgigatin_metodlari. Dissertasiya isindo garsiya gogyulan masalalorin

halli {igiin bu sahado apariji miitoxasislor torafindon hazirlanmis nozori vo tojriibi
todgiqatlardan alinan natijolor riyazi-statistik metodlar vasitosilo e'mal olunmagla
timumilosdirilmisdir.

Elmi-praktiki yeniliklar isdo agagidakilardan ibarat olmusdur:

Nozoari va tojriibi tadqiqatlarla, liftomizloyiji masinlarin yerli soraiti nozora
almagla, siir'at recimi secilmis, is¢i barabanlarla kolosnik soboko arasi araliq
mosafonin optimal haddi miioyyon edilmis, lifin tobii keyfiyyot gostorijilorinin
saxlanilmas1 sortilo totbiq olunan masinlarin mohsuldarliq normasi miiayyan
edilmisdir.

Dissertasiva isinin _tajriibi ahamiyyati. Dissertasiya isindo hal-hazirda lifin

tomizlonmosi magsadilo lif istehsali miiassisalorinds totbiq olunan  30VP markali
maginlarin istehsal olunan lifin tobii keyfiyyat gostorijilorinin  maksimum
saxlanmasi sortilo is¢i barabanlarin siir'stinin optimal hoddinin 11 m/san olmasi,
isci barabanlarla kolosnik soboko arasi mosafonin 14 mm olmasi, masginin
mohsuldarliq normasinin 1,5 t/saat olmasi to'yin edilmisdir.

Isin_notijalorinin__havata _kecirilmosi. Dissertasiya isinin notijolori

Z.Tagiyev adma Baki toxujuluqg kombinatinda OH-6 masinlarin bazasinda
yoxlanilmus vo toklif olunan parametrlorlo lifin  tomizlonmosi prosesinin
intensivliyinin 3-5 % artirilmast miioyyon edilmisdir. Tomizloma prosesinin
yiiksoldilmosi lifin  tobii  keyfiyyot gostorijilorinin = (lifin - uzunlugunun vo
mohkomliyinin) saxlanilmasi ilo aldo olunmusdur.

Isin_miizakirasi. Isin notijolori  2003-jii ildo ADIU-nun Tolobo elmi

jomiyyatinin konfransinda miizakirs edilmisdir.

Isin_strukturu vo hojmi. Dissertasiya isi giris, 6 bolmo, notijo vo

tokliflordon vo istifads olunmus 21 odabiyatlarin siyahisindan ibarotdir. Isin hojmi

68 sohifo ¢ap voraqi, 3 odad jodval, 21 adad sokildon ibaratdir.



Giris

Pambigin ilkin emali proseslorinin kompleks mexaniklosdirilmasi
soviyyasinin getdikco artirilmasi ilo yanasi,pambiq emali zavodlarinda onun emali
proseslorinds yeni, miiasir texnika vo texnologiyalarin totbiqine xiisusi ohomiyyat
verilmalidir.

Valikli cin, hans1 ki prototip oldugu cark va ya cinli cark (iki taxta yastigi bir-
birina sixilmis vo ollo firladilmisdir) vaxt ke¢dikco ixtira shomiyyoatli konstruktiv
doyisiklors moruz gqalmisdirrHom Xxam —pambiq masinlarinin  qidalandirict
sisteminin kostruksiyalari, homdo is¢i orqanlar (is¢i barabanlar, zorboa organi ,
borpa sistemi) tokmillogdirilmisdir. Cinin prinsip budur kihanst ki xam-
pambiqdaki ucgan liflor ( ugagan-bu toxumdaki liflordir) uzanir torponmoyon
bicaqla is¢i organlara ; bu zaman toxum , bicagin konarina qodor ,zorbs orqaniyla
cirpilir.Bu prinsip cinlosdirmo bu giina godor saxlanilmigdir.Valikli cinlosdirmaya
xas olan catismazliq- az mohsuldarligdir ki, bu da prosesin xiisusiyyotlori vo
isloyon orqganlarin konstruksiyasinin catigmazlig ilo baghdir.

Diinya istehsalinda nazik lifli xam pambigin keyfiyyotinin yiiksoldilmosi
XXI osrin ovvalindo valikli cinlordon daha intensiv gokildo inkisaf etdirmoyo
imkan verdi.Bir vo iki isci barabanli zorbo orqanli cinlor ortaya cixdi bunlarda
qarsiligh vo ya donmo hoarokotlidir.

Ikivalikli cinlor ABS-in  “Makkarti” firmas: torafindon buraxilmisdir.
Olkomizdo sinaqdan ¢ixmus cinlor istismarinda vo asagi mohsuldarliginda xeyli
inersiya qlivvalori torofindon tez-tez vurulma bicagl {iclin asagi texniki noticolor
gostorib. Yerli masingaymrmada ilk valikli cin adi altinda XI'K markas1
buraxilib. ABS-da belo masimlar “Makkarti”firmas1 ,Ingiltorods iso “Platt”firmas1
torofindon  buraxilmisdir.Cinin konstruksiyasinda {imumi catismazliq asagi
mohsuldarliq ,toxumlarin yiiksok faizdo zodolonmasi va liflorin zibillonmasi.Bu
maginlarin yerino XDQ cinlor goldi ki,bu bicagin 6tiiriici mexanizmi daha
miitkommaoal idi.Bu cinlor do mohsuldarhiq 50 kq/s catdi[1,2].

Xam-pambigin ilkin zavodlarda emali {i¢lin toyin edilmis movcud masinlarin

vo avadanhglarin qiisurlarindan biri islonilon materiala mexaniki tosirinin
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keyfiyyat gostoricilorin asagi effektivliyidir. Bu vaziyyast xam — pambigi tokrar
coryanda emal etmoyo, lifin zibillonmosinin  buraxilabilon normalarin
soviyyosinadok asagi salimmasi vo mohsuldarligin  yiiksoldilmosi aktual
masalolordon biri hesab edilir.

Dissertasiya isin mogsadi intensivli siirat rejimlorindo pambigin fizik-mexaniki
keyfiyyatlorinin saxlanmasi ilo tomizloms effektinin yiiksalmasini tomin edon
konar qarisiglarin tomizloyicilorinin is¢i avadanliqlarin  yeni konstruksiyasinin
islonmasi, oasaslandirilmas1 vo parametrlorinin todqiqatlaridir.  Mahlicin  tabii
keyfiyyatlorinin maksimal saxlanmasini tomin edon yiiksok effektivli lif emal edon

kompyutor progqrami asasinda idars olunan masinlarin yaradilmasi.



1. Toxujulug xammahnin tamizlonmasi iizra adabiyyatlarin qisa
xiilasasi
1.1. Azorbayjan respublikasinin ilkin emal miiassisolorinda

xammalin tamizlanmasi prosesi

Xammalin ilkin emali prosesindo lifin ¢iyiddon ayrilmasi prosesindon sonra
onun tomizlonmoasi, ya'ni torkibindoki konar qarisigqlardan ayrilmasi tiglin on
olverigli moment bu omoliyyatin preslomo prosesino godor aparilmasidir. Ciinki
lifayirma prosesinin 6ziindo ¢iyiddon ayrilan lifin torkibino slava qarisiglar-¢iyid
qabiglart vo ulyuk kegir. Lifayirma prosesindon sonra belo qarisiglarin lifin
torkibindoki miqdar1 oksor hallarda Dovlst standartlarinda miioyyon olunmus
normadan konara c¢ixir. Ogor belo voziyyotdo lif preslonmo prosesi ilo
qablasdirilarsa, onda ayiriji fabriklords bels liflordon sap istehsali avadanliglarinin
isi ¢otinlogir. Bu da omtoslik mohsulun noinki keyfiyyatinin asagi olmasi ilo
natijolonar, hotta onun xariji goriiniisiine do to'sir edsjokdir. Ona géra do pambiq
zavodlarinda lifin belo voziyyotdo gablasdirilaraq oyiriji fabriklora gondarilmasi
ondan lif istehsali zamani1 ayrilan ugarin migdarinin artmasi ilo natijolonsjokdir.

Gostorilonlori  nozora alaraq lifin  tomizlonmasi ~ prosesinin  pambiq
zavodlarinda onun preslonmosi prosesino qodor xiisusi liftomizloyiji masinlarda
aparilmas1 mogsodouygun hesab edilmis vo pambigin ilkin e'mali proseslorinin
texnoloci sxeminda bu prosesa xiisusi yer ayrilmisdir.

Pambiq lifinin torkibindon konar qarisiqlarin ayrilmasi iisuluna goro
liftomizloyiji masinlar 3 grupa boliiniir:

1. Mexaniki tisulla isloyan masinlar;

2. Aerodinamik iisulla isloyan masinlar;

3. AepoMexXaHUKH LICYJIJIa UIUISTUSH MallbIHIap.

Bir magin daxilinds lifin tomizlonmasi prosesinin tokrarligina géro masinlar

bir pillali va ¢oxpillali olmagla iki yera boliniir.
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Texnoloci prosesds yerlosdirilmosi noqtasindon asili olaraq ise liftomizloyiji

masinlar fordi vo batareyali olmagla iki novo boliiniir. Fordi lifto-

Sokil 1.1 Seperatoru olan barabanh tomizlayiji
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mizloyijilor texnoloci prosesdo bir lifayiriji magindan ayrilan lifin tomizlonmosi
prosesing, batareyali liftomizliyijilor ise biitov lifayiryjilar batareyasindan ayrilan
lifin tomizlonmosi prosesino xidmot edir.

Mexaniki tsulla lifin tomizlonmosi prosesinin hoyata kegiron masinlarda
konar qarisiglarin lifin torkibindon ayrilmasi masmin is¢i organlarmin lifs
gostordiyi zorboa qiivvalarinin to'sirinoe asaslanaraq yenino yetirilir. Bu zaman lifin
torkibindo olan konar qarisiglarin lifli kiitlo ilo olagasi zosifloyir vo onlar setkanin
desiklorindon, yaxud kolosniklorarasi araligdan kegorok lifin torkibindon ayrilir.
Hal-hazirda mévjud olan biitiin liftomizloyijilor bu prinsiplo igloyirlor. Hotta
kegmis konstruksiyali liftomizloyijilordo do lifin torkibindon konar garisiglarin

ayrilmasi bu prinsiplo hoyata kegirilmisdir.

1.1.1 Seperatoru olan barabanh tomizlayiji
50-ji illordo pambigin tomizlonmasi prosesinda tizorindo seperatoru olan barabanli
tomizloyijilor (sokil 1.1.) totbiq olunurdu[7,8]. Pnevmatik boru vasitasilo
ambarlardan pambiq naql olunaraq seperatora daxil olur. Burada xiisusi setka /2 /
ilo seperator iki hissoys boliiniir. Buraya daxil olan pambigin torkibindon hava
ayrilaraq tor masindan Xarij olunur, pambiq iso seperatorun bosluq klanii / 1 /
vasitasilo asagiya maili yerlosdirilmis ii¢ barabanli tomizloyijinin birinji yumsaldij1
barabana / 5 / lizorino Gtiiriiliir. Baraban firlanma istiqgamoti tizro pambigi setkali
soth / 6 / lizoring ¢irparaq torkibindon konar qarigiqlarin ayrilaraq setkadan asagiya
zibil kamerasina tokiilmosino sorait yaradir, pambiq iso ikinji barabana (4)
verilorok proses homin gayda ilo tokrar olunmagla pambigin torkibindon konar
qarisiglarin ayrilmasi prosesi bas verir. Tomizlonmis pambiq sonunju barabandan /
3 / sonra masinin ¢ixarij1 bunkeri vasitosilo xarij edilir. Bu masin mohsuldarliginon
vo tomizlomo effektinin az olmasina goro uzun miiddot 6ziino istehsalatda totbiq
sahosi tapa bilmodi. Sonralar lifin tomizlonmasi prosesindo lentin gidalandirijist
olan bir barabanli tomizloyiji masinlar (sokil 1.2) totbiq olun maga bagladi. Magin

noqletdiriji (qidalandiriji) transportyordan / 1 /, tonzimloyiji barabandan / 2 /,
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bosluq klapanindan / 3 / vo asas tomizloyiji vazifoni ijra edon barabandan / 4 / vo

baraban altinda yerlosdirilon xiisusi konstruksiyali kolosniklordon / 5/ 50-ji il

-—

Sakil 1.2 Bir barabanli lentli tomizloyiji masin
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Sokil 1.3 Bir barabanli tomizloyiji masin

lorin sonunda istehsalatda pambigin tomizlonmasi prosesindo qisa miiddot orzindo
bir barabanli tomizloyijilor totbiq olundu (sokil 1.3.). Bu masinlar gobulediji
saxtadan / 1 /, qidalandirij1 jiit valiklordon / 2 /, eyni istiqgamoto firlanan iki odod
yumsaldij1 kigik Slgiilii barabanlardan / 3 /, iynom tomizloyiji barabandan / 4 / vo

baraban alt1 setkadan / 5 / ibarat idi. Bu masmlarda tez-tez barabanla setka
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arasinda pambiqla tixanma hali yarandigindan (xiisusilo nisboton yiiksok nomliyo
malik pambigin tomizlonmosi prosesindo) istehsalatda genis totbiq olunmadi.

60-j1 illorden e'tibaron masinla pambiq yigiminin totbiq olunmaga basladigi
vaxtlardan lif istehsal miiossisolorindo lifayiriji masmnlar iizorindo olavo
qidalandiriji-tomizloyiji ZXAD markali qurgudan (sokil 1.4) istifado olunurdu. Bu
qidalandiriji-tomizlayijilor qidalandiryj1 valiklordon vo 4 odod c¢ivli yumsaldij:
barabanlardan vo bunlarin altinda yerlogdirilon setkadan ibarat idi. Bu gidalandiriji
tomizloyijilor uzun miiddat istehsalatda totbiq olunmusdu. Son 20 ildo lifin
tomizlonmasi moqsadilo istorpambiq zavodlarinda, istorso do oyriji fabriklords
totbiq olunan liftomizloyiji qurgular haqqinda bu qurgularin texnoloci sxemini

gbstormoklo onlarin qisa xarakteristikalarini verak.

1.1.2 METPTI — nin hazirladig1 qidalandiriji stoliki olan liftamizloyiji

Bu qurgu (sokil 1.4) kondensorla birlikdo olmagla 60-j1 illordo lifin
tomizlonmasi miigsadilo pambiq zavodlarinda totbiq olunmusdur[8,9]. Bu qurguya
lif lifayirij1 masmlardan sonra kondensora / 1/ daxil olarag onun setkali barabani
ilo Xolst soklikdo formalasdirilaraq valiklor / 2 / vasitasi ilo barabanin sothindon
gotiriilorak istigamatlondiriji silindirlors / 3 / o6tiiriiliir. Lifin torkibindon ayrilan
hava setkali barabanin daxilino sorularag, oradan atmosfers, lif iso gidalandiriji
silindrin / 4 / komokliyi ilo stolik / 5 / arasinda sixilmagqla belo voziyyatdo misarli
silindr tizorino Gtiiriiliir. Misarli baraban gobul etdiyi lifi torponmoz bigaqglar / 7 /
tizorino ¢irparaq lifin torkibindoki ulyuk vo s. qarisiglar ayrilaraq asagiya zibil
bunkering, tomizlonmis lif iso sotkali baraban / 8 / vasitosilo misarli baraban

sathindon gotiiriilorok masindan xarij edilir.



Sakil 1.4 Qidalandiriji-tomizloyiji ZXAD markah qurgu
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Sokil 1.5 METPTI — nin hazirladigx qidalandiriji stoliki olan

liftomizloyiji masin
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Sokil 1.6 METPTI — nin hazirladiga qidalandiriji stoliki olmayan

liftomizlayiji masin

Qidalandirij1 stoliki olmayan misarl liftomizloyiji.
Bu tomizloyiji masin da (sokil 1.6) METPTI-nin torofindon hazirlanmisdir.

Qidalandiriju stoliki olmayan liftomizloyijisi masin 2 adad firlanan is¢i organdan
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ibaratdir. Bunlardan bir kondensorun baraban1 / 1/, ikijisi iso misarl silindirdir /
2 /. Bu silindirin altinda kolosnik soboka / 3 / yerlosdirilmisdir. Misarli silindirin
diglorindan lifin ayrilmasi ii¢lin masin hava kamerasi / 4 / ilo tojhiz edilmisdir.
Masinin tomizlomo effektini yiiksoltmok mogsadi ilo misarlt silindirin vali iizorino
misarlar maili voziyyatds yigilmisdir.

Yuxarida gostorilon hor iki konstruksiyali liftomizloyijilor alave kondensor
qurgusuna vo ayirij1 organlara malik olduglarindan bu masinlar gabaritino goro
boyiik saho tutduglarina vo asagi tomizlomo effektino malik olduglarina gora uzun

miiddat istehsalatda totbiq olunmadilar.

1.1.3  OVPA-diizaxinh misarh liftomizlayiji

Bu masin (sakil 1.7) yalniz bir firlanan is¢i organa-misarli silindiro malikdir.
Lif lifayirij1 masimin ¢ixariji borusundan / 1/ misarli silindir / 2 / iizorina daxil olur.
Misarlt silindir lifi kolosniklor / 3 / iizori ilo horokati istigamotinds burada
torkibindoki qiisurlardan tomizlonir vo Xarijediji boru / 4 / vasitasi ilo masindan
cixarilir va S. qiisurlar masindan lentli transporter / 5 / ilo xarij edilir[11,12].

Masinin tomizlomo effekti yiiksok novlor tigiin 18-20 %, asagi novlor {igiin
iso 28-32 % toskil edir. Bu masin e'tibarligina va totbiq olundugu dévrds nisbaton
yiiksok tomizlomo qabiliyyatine géro 10 ilo yaxin miiddotdo istehsalatda totbiq
olundu. Lakin sonralar pambigin masinla kiitlovi yigimi zamani bu masinlar 6ziini

dogrultmada.

1.1.4 ZOVP - ii¢ pillali liftamizloyijisi
70-ji illordo pambigin masmla yigimmin kiitlovi sokildo totbiqi zamani
pambigin torkibindo konar garisiglarin miqdarinin artmasi yiiksok tomizlomo
prosesinin totbiq olunmas1 zorurotini yaratdi(sokil 1.8). Bu baximdan texnoloci
prosesdo giijlii tomizlomo prosesini totbiq etmoklo pambigin, yaxud lifin
maksimum tomizlonmasi ii¢iin METPTI torafindon 3 pilloli tomizloyiji masinlarin

kutlovi



Sokil 1.7 OVPA — diizaxinli misarh liftamizloyiji masin
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Sakil 1.8 ZOVP — ii¢ pillali liftomizlayiji masin

totbiqino baglandi. Bu masin ig prinsipino goro analoci olaraq bir pilloli
tomizloyijido oldugu kimidir. Lakin bu masin konstruktiv olamatlorina vo bo'zi
texnoloci xiisusiyyatlorino goro forqlonir. Lif hava axini ilo birlikdo masmin
gobulediji borusu ilo tomizlomonin birinji pillasine / 1 / daxil olaraq birinji
tomizloyiji silindirin / 2 / misarlt dislori ilo tutulur vo sotka / 3 / ilo barabanin
sothino sixilir. Sonra baraban harokati istigamatinda lifin kolosnik soboko / 4 /
lizorino ¢irpmagqla torkibindoki ulyuk vo digor qarisiqlar ayrilaraq kolosniklor
arasindan kegorok asagiya, ugar kamerasina / 5 / tokiiliir vo oradan transportyor / 6
| vasitosi ilo masindan ¢ixarilir. Lif birinji pillode tomizlondikdon sonra ikinji
pilloya / 7 / 6tiirtiliir. Burada vo sonraki tigiinjii pillada / 8 / proses tokrar olunmagla
lifin torkibindon konar qarisiglar ayrilir. Ugiinjii barabandan sonra tomizlonmis lif
axini istigamatlondiriji 16vhalarlo
/ 10 / masinin {ist ortiiyii arasinda iraliloyarak ¢ixariji boru / 9 / ilo masindan xarij
edilir. ZOVP tomizloyiji masin istor mohsuldarligina, istorso do burada e'mal
olunan lifin keyfiyyotino goro holo do hal-hazirda Respublikanin pambiq
zavodlarinda totbiq olunmaqdadir[13.14,15].

Pambigmn ilkin e'mali miiassisalorindo yiiksok tomizloma prosesinin totbiq
olunmasina baxmayaraq, bu istehsalatdan alinan lifin torkibindo miioyyan
miqgdarda qiisurlar galir Ki, bunlar bels liflordon istehsal olunan ipliyin kefiyyatino
06z monfi to'sirini gdstorir. Bu baximdan, elojo do Dovlot standartlarinin oyriji
fabriklords istehsal olunan ipliyin keyfiyyatino gostordiyi toloblor baximindan iplik
alimmasina godor olan etaplarda lif olavo tomizlomo prosesino ugradilmalidir.
Bunlar1 nozors alaraq sap istehsali miiossisolorinin texnoloci prosesindo, ya'ni Kip-

lent axin xottindo lif bir sira avadanliglarda tomizlomo prosesino ugradilir (CR,

OH-6, QR-7 v 5.).
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1.1.5 CR - tamizldyiji — yumsaldiji masim
Bu masin_sokil 1.9.) sap istehsali miiassisalorinda lifin torkibindon konar
qarisiglarin tomizlonmosi  moqsadilo totbiq olunur. Masin iki odoad bigaqli
barabanlardan / 1, 2 /, nfli qidalandiryj1 silindirlordon / 3 / vo bigaqli barabanlar

altinda yerlogdirilon sabokadon / 4 / ibaratdir.

Sokil 1.9 CR — tomizlayiji — yumsaldiji masim
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Bigaqli barabanlar eyni istigamotdos firlanmagqla birinji — 800 dog.™ va ikinji — 900

1 stir'atino  malikdir. Barabanlar iizorindo bigaqglar vint xotti ilo

dag.
yerlosdirilmoklo lifi intensiv yumsaldirlar. Lif qidalandiriji valiklor arasindan
kegarak birinji bigaqla baraban tizorino Gtiiriiliir. Lifin torkibindoki konar qiisurlar
barabanin bigaqlarmin to'siri ilo ayrilaraq kolosniklor arasindan kegorok ugar
kamerasina tokiliir vo buradan konveyer / 5 / vasitasi ilo masindan xarij edilir.
Lifin bir barabandan digorino 6tiiriilmosi zaman1 onun tokrar barabanda e'malina

yol vermomok tigiin barabanlarin tstiindo vuruju bigaglar / 6 vo 7 /

yerlosdirilmisdir. Yiiksok nov liflorin €'mali zamani 1,0 %-o qodor ugar ayrilir.

1.1.6 OH -6 -2 maili tomizlayiji

Bu masinda(sekil 1.10) lifin torkibindon ulyuk vo s. qarisiglarin
tomizlonmasi maili 0x {izorindo yerloson 6 odad ¢ivli yumsaldij1 barabanlardaki
civlorin lifli kiitloys g6stordiyi zorba qlivvalorinin hesabina hoyata kegirilir. Lif
kondensor vasitasilo masinin bunkerina / 1 / verilir. Rafli qidalandirij1 valiklor / 2 /
lifi asagiya-birinji yumsaldiji barabana / 3 / 6tiiriiliir. Barabanda firlanma harokoti
ilo lifi setka tiizorino ¢irpmaqgla lifin torkibindon asagiya ugar kamerasina
kegmosino sorait yaradir. Ayrilan qarigiqlar konveyerlo masindan xarij olunur.
Tomizlonmis lif iso axirinj1 barabandan ¢ixarij1 boruya Gtiiriilorok masindan konar
edilir. Maginin tomizlomos gabiliyyati lifin ndviindon va zibillilik dorsjesindon asili

olaraq 13-18 % toskil edir.
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1.1.7 QR —iifiiqi yumsaldiji — tomizlayiji masim

Bu masin (sokil 1.11)lifin daha intensiv yumsaldilmasini ta'min etmoklo

onun torkibindon konar qarisiglarin ayrilmasi {igiin olverisli sorait yaradir. Lif boru
[ 1/ ilo sorularaq setkali barabanin / 2 / iizorino verilir. Lif setkali barabanin
sothino lay soklinds sarilorok onun harokati istiqgamatinds iraliliyir. Bu zaman lifin
torkibindoki hava xirda zibillo birlikdo barabanin daxilino sorulur. Lif iso harokati
istigamotindo ayrij1 / 4 / barabanla setkali barabanin sothindon gotiiriilorok
qidalandirij1 kameraya / 5 / otiiriiliir. Kameranin liflo dolma so- viyyasi nozarot

cubugu / 6 / ilo tonzimlonir. Qidalandiriji kameradan lif iki jiit



Sakil 1.10 OH - 6 — 2 maili tamizloyiji masim



Sokil 1.11 QR - iifiiqi yumsaldiji — tomizlayiji masim
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qidalandiriji silindirlor / 7, 8 / vasitasi ilo barabar migdarda bigaqli barabanin

/ 9 [ lizorino Gtiiriiliir. Baraban tizorindoki bigaqlarla lifli kiitloni kolosnik sobaka /
10 / {izorino ¢irparaq onun torkibindoki konar qarisiglarin ayrilaraq kolosniklor
arasindan ugar kamerasina tokiilmosinoe sorait yaradir. Tomizlonmis lif iso ¢ixariji
boru vasitosilo masindan xarij edilir. Masindan 0,3-don 2 %-o qodor qiisurlar

ayrilir.

1.1.8 Yumsaldiji — tomizlayiji aqreqgat

Son zamanlar oyriji fabriklordo istehsal olunan ipliyin keyfiyyatinin
yaxsilagdirilmasi sahasindo nozoro ¢arpajaq dorojodo nailiyyetlor oldo edilmisdir.
Bu, birinji novbado xammalin, ya'ni lifin tomizlonmasi prosesinds totbiq olunan
yeni yumsaldiji — tomizloyiji aqreqatin hesabina alds edilmisdir. Bu aqreqat (sokil
1.12) bir nec¢o tomizloyiji qurgularin birgo yerlosdirilmasi ilo tomizlonma
prosesinin daha intensiv aparilmasin1 to'min edir. Agqreqgat OH-6-3  maili
tomizloyijilordon /2 /, CO oxlu iki barabanli tomizloyijidon / 3 / vo OH-6-4 maili
tomizloyijidon / 8 / ibaratdir. Masin liflorin sarbast voziyyatdo yumsaldilmasi vo
tomizlonmasi proseslorino xidmot edir. Ayrilmis tikolor soklindo liflorin maili
tomizloyijilordo yumsaldilmas1 kolosnik sobokonin sothindo is¢i orqganlarin
nisbaton asagi siir'stilo to'min edilir. Bu zman zibil qarisigqlarinin  ozilorak
xirdalanmasi vo liflorin ozilmasi istisna olunur. natijodo ayrilan zibil garisiglar
tullantilar ligiin nozords tutulmus kameraya tokiiliir[18,19,20].

Masinda kolosniklorarasi mosafo 4-6 mm vo bigaqlarla kolosniklorarasi iso
8-15 mm intervalinda tonzim edilir.

Bigaqli barabanlar arasinda ayiriji bigaglar / 1 / yerlogsdirmoklo onlar
otiriilon  lif axmin1i  qonsu barabanlarin  qarsiligli  horokot  zonasina
istigamotlondirilmosini to'min edir. Lif tikolorinin yumsaldilmas: vo onlarin
torkibindon konar qarisiqlarin ayrilmasi barabanlarin bicaqlart ilo kolosniklor
zonasinda va IKi qonsu barabanlarin qarsiliql to'sir zonalarinda bas verir. Sorbost

vaziyyatda olan lif tikalorinin bigaqli barabanin zorbslorine periodik olaraq mo'ruz
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qalmasi ilo onun torkibindoki konar qarisiqlarla lif arasinda slago (ilismo) qilivvesi

zaifloyir vo natijods konar garisiglarin liflorin torkibin-

Sokil 1.12 Yumsaldiji-tomizlayiji agreqat

don ayrilmasi bas verir.
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Bigagqli barabanlarin to'sir intensivliyi no gqodor c¢ox olarsa, o godor lifin
torkibindon konar qarigiglarin ayrilmasi ¢ox olar. Elojo do barabanlarin firlanma
tezliyi no qodor ¢ox olarsa, 0 qadar yiiksok tomizloms olds olunar.

ON-6-3 maili tomizlayijisinin ON-6-4 maili tomizloyijisindon forqi ondadir
ki, bu gidalandirij1 valiklorls ehtiyat bunkerino / 7 /, bigaqli barabana / 9 / vo KB-4
kondensoruna malikdir. Kondensorun setkali barabant / 6 / xiisusi Ortiiklo
ventilyatorla izols edilir. CO oxlu tomizloyijisi saquli voziyyotdo yerlogdirilmis iki
adad ¢ivli barabandan vo bu barabanlar altinda yerlosdirilon kolosnik sobokodon
ibaratdir. Maginda lifin harokati ventilyatorun / 5 / komokliyi ilo hoyata kegirilir.
Burada da lifin torkibindoki konar qarisiglarin ayrilmasi barabanin lifli kiitloys
goOstardiyi zorba qiivvalori hesabina bas verir.

Agregatda tomizlomo prosesi zamant lifin keyfiyyatinin pozulmasi hallira da
bas verir. Belo voziyyat adaton lifin nomliyinin normadan yiiksok olmasi, maginin
osas is¢i organlarmnin siir'at reciminin doyismosi, lifin haddindon artiq zorbo
qiivvalorinin to'sirino  ugradilmast vo qidalanmanin geyri normal olmasi
sobablorindon  yaranir. Ona goro do lifin tomizlonmasi zamani keyfiyyatinin
pozlmasinin garsisini almaq ti¢lin yuxarida gostorilon sobablorin yaranmasina yol
verilmisdir.

Pambiq ayiriji fabriklorinde pambigin tomizlonmosi mogsadils tatbiq olunan
avadanliglar igarisindo 6ziino xeyli miiddot totbiq sahasi tapmus iKi barabanli
tomizloyiji qurgu (sokil 1.13) lifin keyfiyyotinin yaxsilagdirilmasinda miihiim rol
oynamisdir. Bu qurguya xammalin verilmosi vo tomizlonmis mohsulun ¢ixarilmasi
lentli transportyorlar / 4, 6 / vasitosilo hoyata kegirilir. Transportyor /4 / vasitosilo
Otiiriilon pambiq qidalandiriji silindirlorin / 2 / komokliyi ilo birinji yumsaldiji
barabana / 3 / borabor miqdarda verilir. Baraban gobul etdiyi pambigi horokoti
istigamotindo setkali soth {izorino c¢irpmaqgla torkibindon konar qarisiqlarin
ayrilmasina gorait yaradir.

Pambiq setkali1 sath iizari il iKinji baraban / 5 / iizorins Gtiirtiliir. Eyni gayda

ilo burada da proses tokrar olunur vo tomizlonmis pambiq lentli
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Sokil 1.13 Iki barabanh tomizlayiji qurgu

transportyor / 6 / vasitosilo masindan ¢ixarilir. Tomizloma natijosindo ayrilan ugar
ventilyatoru vasitoasilo / 8 /, konar qarisiqlar iso zibil kamerasindan / 7 / xarij edilir.

Hal-hazirda pambiqtomizlomo zavodlarinda on genis totbiq olunan xirda
zibil tomizloyiji masin SC-02-dir ( sokil 1.14).

SC-02 tomizloyijisindo xam pambiq bir barabandan digor barabana setkali
soth {izro otiirtiliir vo belo 6tlirma axiradok tokrar olunmagla nohayot sonda saxta 4
ilo masindan ¢ixarilir. Xam pambigin setkanin sothi {izro horokoti zamani ¢ivlorin
pambiga tosiri notijosindo iri zibillor xirdalanir (miioyyon qodor) vo setkanin
desiklorindan xarij olur. Bazi hallarda setkanin desiklorindon xirda zibillarlo yanasi

kigik budaq vo gdvdo hissalori do ayrilir.
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Pambiqtomizloms zavodlarinda SC-02 tomizloyijisinin normal igslomasi tigiin
onun setkasiin desiklori va zibil bunkeri vaxtasir1 tomizlonmolidir. Setkali
sathlorin va bunkerlorin ndvba arzinds 2-3 dofs tomizlonmasi moslohat goriiliir.

Buna vaxtinda omoal edilmadikds setkali sath lifli kiitla vo ya zibillo otiiriiliir,
notijodo masinin tomizlomo effektinin vo emal olunan lifin keyfiyyatinin asagi
diismasina sabab olur.

10-12 t/saat mohsuldarlig1 tomin etmok iigiin pambiqtomizlomos zavodlarinda
Iki adad paralel isloyon SC-02 masini qirasdirilir.

Masiin tomizlomo effekti 40+45 % olur.
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Il. EImi tadqiqatin asas masalalori

2.1Kanar ganisiqlarin tomizlanmasi proseslorin elmi tadqigati

2.1Toxujulug xammalinin torkibindon konar qarisiglarin tomizlonmasi
proseslori ilo alagodar togdim olunan adobiyyatlarin xiilasasi gostorir Ki, xammalin
(pambigin) keyfiyyatinin yaxsilagdirilmasi ilo bagl aparilmis todqiqat islorinin
hazirki voziyyati bu problemin holli tigiin kifayat etmir.

Ma'lumdur ki, hal-hazirda toxujulug xammalinin (pambigin) tomizlonmosi
moqsadilo Respublikamizin pambiqtomizlomo zavodlarinda vo oyriji fabriklorinds
totbiq olunan avadanliglar pambigin sonaye vo seleksiya ndvlorinin
xiisusiyyatlorini vo onun torkibindo olan qiisurlarin xarakterini nozora almaqla
secilmisdir.

Morkozi elmi-todqiqat pambiqgiliq sonayesi institutu (Daskond sohori)
tojriibalorlo miioyyan etmisdir ki, / 1 / ZOVP markali liftomizloyiji qurgu hal-
hazirda tomizlomo qabiliyyotino goro kec¢mis ittifagin uygun miiossisolorindo
analoqu olmayan masin sayilir. Lakin bu masinlar yiiksok tomizloma qabiliyyotino
malik olmalarina baxmayaraq miioyyon nomliyo malik pambigin tomizlonmosi
zamani lifin torkibindo olavo qiisurlar-diiytinlor, zodolonmis liflor omolo gotirir.
Ogor bu tomizloyiji masinlarin gostarilon qilisurlar1 amoala gotirmasinin garsisini
almaq miimkiin olarsa, onda bundan sonra bu masinlarin halo bir ne¢o miiddot
Istehsalatda totbiqi to'min olunmus olar. Ona goéro bu masinlar iizorindo aparilmis
cox sayli tadqiqat islori / 5, 6 /, habelo masinlarin 6zlarinin is tojriibasi gostarir Ki,
ZOVP masinlarinin 6zlorinin asas is¢i orqanlarmin texnoloci parametrlorinin yerli
soraiti nozoro almagla optimallasdirilmasi: bu masinlarda istehsal olunan pambigin

keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasi liciin gdzlonilon somorani verar.
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Mao'lumdur ki, Azorbayjanin klimatik soraiti havanin nisbi nomliyinin
yiiksok olmasi ilo digar pambiqgiliqla masgul olan respublikalarin igqlim soraitindon
forqlonir. Ona goro do tosadiifi deyil ki, Dovlot standartlarinin pambigin nomliyi
lizra normalarinda Azarbayjanda yetisdirilon pambigin novlor iizra namlik normasi
1 %, Orta Asiya respublikalarinda bejorilon pambigin nomliyino nozoron
yiiksokdir. Elo bu forq pambiq istehsali ilo bagli avadanliglarin is recimindo
mioyyan doyisiklik etmaya asas verir. Ciinki lifin nomliyinin jiiz'i artim1 texnoloci
avadanliglarin tomizlomo prosesinds asas parametrlorinin doyismasina sabab olur.
Daha dogrusu nomliyin 1 % doyismasi / artmasi / - eyni recimls isloyon masinlarin
lifin torkibindon konar qusurlarin artmasi miqdarin1 azaldir. Bu iso notijodo
masinlarda istehsal olunan lifin keyfiyyotino 6z monfi ta'sirini gostarir.

Yuxarida gostorilonlori nozora alaraq todqiqat isino asagidaki mosalolorin
Oyranilmasini garsimiza magsad qoymusugq:

1. Toxujulug xammalmin keyfiyyotini nozors almagla liftomizloyiji
masinlarin is¢i bara-banlarinin optimal siir'at reciminin segilmaosi.

2. Xammal tomizloyiji masinlarda kolosnik saboks ilo barabanlararasi mosa-
fonin lifin keyifiyyatina ta'sirinin dyronilmasi.

3. Pambi1gin nomliyinin xammal ¢iximina ta'sirinin dyronilmasi.

4. Xammal tomizloyiji masimlarin mohsuldarliginin istehsal olunan lifin
keyfiyyatino (tomizlomo effekti) ta'sirinin dyronilmasi.
Pambigin masinla kiitlovi yigimi toplanan xammalin torkibindo konar garisiglarin
miqdarinin Xeyli artmasina sobob olmusdur ki, bu da e'mal miisssisalorindo

tomizlonmasi {isiin yeni texnologiya vo texnika talob edir.

Xammalm ilkin e'mal miiossisalorindo totbiq olunan tomizloyiji masinlarin uzun
middoatli is tojriibasi siibut edir ki, hazirki soraitdo totbiq olunan tomizloyiji
masinlar dovlot standartlarinin xammalin keyfiyyotino gostordiyi toloblori 6domir.
Bu baximdan xammalin tomizlonmosi ti¢ilin tamamilo basqa recimla isloyon miiasir

tomizloyiji masinlarin totbiqi vajibdir.
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2.2 Xammalin keyfiyyating t3'sir edon asas amillor

Toxujulugq sonayesindo sap istehsali tiglin on qiymoatli xammal kimi tabii
liflordon olan pambiq, yun, ipak vo s. istifado edilir. Bunlarin igorisindo strateci
ohomiyyotli mohsul olan pambiq tobii liflor igarisindo sap istehsali miiossisolorindo
daha boyiik xiisusi ¢okiyo malikdir. Pambiq istehsali homigso Respublikamizin
iqtisadiyyatinda asas rol oynamisdir. Bununla slagodar bu giin bazar iqtisadiyyati
soraitindo toxujulug sonayesi {igiin xammalin e'mali ilo moasgul olan miisssisalor
qarsisinda ¢ox mithiim vo mos'uliyyatli vozifalor durur. Ciinki ilden-ilo xalq
istehlak1 mallarina, 0 jimlodon pambiq par¢ga mo'mulatlarina gostorilon yiiksok
tolobalor pambiq xammali istehsal edon pambiqtomizlomo zavodlarinda on miiasir
avadanliglarl tojhiz olunmus texnologiyanin totbiqino vo istehsal proseslorinin
tamamilo yeni prinsiplo idars olunmasimi tolob edir. Bu toloblor baximindan
Respublikamizin xammal e'mali miiassisalorinda istehsal olunan mohsullarin
keyfiyyati ilo razilasmaq olmaz. Ciinki belo mohsullarin torkibinds olan konar
quisurlarin miqdar1 ¢cox zaman Dévlat standartlarinin taloblorine javab vermir.

Xammalin  keyfiyyatino  to'sir  edon osas  amillorin  miioyyan
edilmosimogsadilo xammalin todariikii prosesindon baglayaraq lifayirma prosesino
qadar olan biitiin moarhalalords onun keyfiyyati yoxlanilmis va bir sira noatijolor aldo
edilmisdir.

Xammalin saxlanmasi dovriindo onun keyfiyyotino to'sir edon amillorin
Oyronilmoasi ligiin Daskond toxujuluq vo ylingiil sonaye institutunun omokdaslari
tarafindon bir sira elmi-tadqiqat xarakterli islor aparilmigsdir. Miioyyan olunmusdur
Ki, todarik olunan xammalin n.viindon, nomliyindon va torkibindoki konar
qatisiglarin migdarindan asili olaraq onun miioyyon dovr {igiin saxlanmasi xiisusi
anbarlarda aparilmalidir.,

Xammalin todariikii dovriindo onun 20%-o qodori pambiq zavodlari
torofindon elo homin miiddotdo e'mal edilir. Qalan asas hissasi iso uzun miiddot

saxlanilmagq ti¢iin anbarlarda yerlosdirilir.
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Aparilmis todqiqatlarla miioyyon olunmusdur ki, xammalin keyfiyyatlo
saxlanmasi {igiin onun nomlik normas1 novlor iizro asagidak: kKimi olmalidir:

| nov tizro — 9,0%:; Il nov tizro — 10 %; Il nov tizro — 11,0 va IV nov uzra
13,0 %.

Xammalin nomliyinin ndvlor {izro gostorilon normalarda saxlanmasi heg do
mimkiin olmur. Ciinki xammalin saxlanmasi payiz movsiimiine diisdiiylindon
havalarin doyigsmasi ilo xammalin nomliyi do tez-tez doyisir va natijads keyfiyyatin
pozulmasi hali bas verir. Ona goro do belo hallar1 nozoro alaraq xammalin
saxlanmasi1 dovriindos alava tadbirlorin ke¢irilmasi tolob olunur.

Xammalin ilkin e'mali miossisolorindo goxillik tojriiba osasinda miioyyan
olunmusdur Ki, xammalin keyfiyyati nomlikdon basqa digor faktorlardan da asili
olur. Belo Ki, xammalin todariikii dovriindo onun e'mala godor miiddatdo
keyfiyyatlo saxlanmasi li¢iin asagidakilara jiddi omal olunmalidir:

- e'mal miiossisolori ilo xammalin gobulu i¢iin soxsi, fermer vo digor

kollektiv tasarriifatlarla miigavilolorin vaxtinda baglanmasini ta'min etmoli
Vo 0Onun yering yetirilmosino nozarat etmali;

- dovlat standartlarinin talobloring jiddi amol etmoklo xammalin vaxtinda va
fasilosiz gobulunu togkil etmali;

- todariik montagoalorindoki quruduju-tomizloyiji Sexlorin fasilosiz  va
mohsuldar igini to'min etmoli;

- gobul olunmus xammalin partiyalar soklindo seleksiya vo sonaye noviine,
y1gim ndviing va digor alamatlorine gors diizgiin komplektlogdirmali;

- xammalin todariik montogolorindo gobulu, saxlanmasi, qurudulmasi vo
tomizlonmosi, eyni zamanda onun e'mal miiossisolorino vaxtinda
daginmasimi to'min etmok mogsodilo lazimi todbirlori vaxtinda hoyata
kecirmali;

- anbarlardan, naqliyyat vasitalorindoan, ortiiklordan, tara materiallarindan,

tarozilordon, laboratoriya jihazlarindan, alstlordon vo digor tosarriifat

materiallarindan rasional vo iqtisadi johatdon somarali istifado etmoli.
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Xammalm todariikii vo saxlanmas1 dovriinds keyfiyyatinin yaxsilagdirilmasi
tizra aparilan elmi todqiqat islori ilo bir sira todbirlorin hoyata kegirilmosi tovsiyya
olunur. belo todbirlorin kdmokliyi ilo xammalin saxlanmasi zaman1 onun bir sira
fiziki-mexaniki  xassolori qorunub saxlanilir.lakin  belo todbirlorin  hoyata
kegirilmosi ilo xammalin keyfiyyotinin tam saxlanmasi homigo to'min olunmur.
Ona gora do xammalin saxlanmas1 dovriinds yuxarida gostorilon tadbirlorlo yanasi
daha jiddi todbirlorin hayata kegirilmasina ehtiyaj var. Bu baximdan torafimizdon
bir sira olavo todbirlorin yoxlanmasi hoyata kegirilmoklo, xammalin saxlanmasi
dovriindo onun osas tobii keyfiyyat gostorijilorinin maksimum saxlanmasi {igiin
konkret tadbirlarin islonib hazirlanmasi planlasdirilir,

Xammalin ilkin e'mal miiossisolorindo keyfiyyotino ta'sir edon osas
amillordon biri do onun torkibindo olan konar qiisurlarin miqdaridir. Bu miqdar
xammalin Dir sira xiisusiyyatlorini nazora almagla miioyyan olunmus migdardan
¢ox oldugda onun keyfiyyatino istor saxlanmasi dovriinds, istorso e'malo
proseslorinda asasli ta'sir gostarir.

Tadqiqgat isindo aparilan axtariglar va tojriibalor notijosindo miioyyon olunmusdur
Ki, xammalin tomizlonmasi {igiin axin xatlorinin totbiq olunmas1 daha somoralidir.

Tomizloyiji masinlarin ¢oxillik is tojriilbesi ilo miioyyan olunmusdur Ki,
tomizlomo prosesina kolosnik saboko ilo barabanlararasi mosafs, barabanlarin xotti

stir'atlori vo masinlarin mohsuldarligi daha asasli to'sir gostarir.
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2.3 Xammalin tadariikii vo saxlanmasi zamani keyfiyyatinin etibarhliginin
ouranilmasi

Etibarliliq noazoriyyosi mohsulun layihalondirilmasi, hazirlanmasi vo
istismar olunmasi zamani etibarliligin tomin olunmasi metodlarinin toyin
olunmasi, etibarliliga dair simmaq metodlarinin islonib hazirlanmasi,
etibarliligin hesablanmasi vo qiymotlondirilmasi metodlarinin, komiyyat
xarakteristikalarinin miioyyon olunmasi, etibarliliga dair xarici vo daxili
amillorin  tosirinin  tohlili, 1imtina hallarinin meydana c¢ixmasi
ganunauygunluqlarinin 6yronilmosi ilo mosgul olan elmdir.

Olkomizda sonayenin miixtolif saholorindo momulatlarin
etibarliliginin  duronilmoasi sahosindo bir sira Umumi toloblorin vo
gostaricilorin nomenklaturasini, terminologiyani miioyyon edon bir sira
dovlot standartlar1 qiivvoyeo minmisdir (QOST 13377 — 67 “Texnikada
etibarliliq. Terminlor”; QOST 16503 — 70 “Sonaye momulatlari.
Etibarliligin osas gostoricilorinin nomenklaturast vo xarakteristikalar1i”;
QOST 17331 — 71 “Texnikada etibarliliq. Ardicil sinaqlarin aparilmasi
metodu”; QOST 17572 — 72 “Texnikada etibarliliq. Imtinalarin mahdud
say1 ilo aparilan sinaqlar” vo digorlori).

QOST 13377 — 67 miivafiq olaraq etibarliliq — tolob olunan zaman
kosiyi vo ya tolob olunan islom orzindo verilon hiidudlar daxilindo
istismar  gostoricilorini qoruyub saxlamaqla ~momulatin  verilon
funksiyalar1  yerino yetirmok xiisusiyyotidir. Islom dedikdo saatlar,
dovrlor vo digor vahidlor ilo 6l¢lilon momulatin (materialin) is hocmi vo
ya davamliligr basa diisiiliir.

Etibarlilig1 is aparmaq qabiliyyati, imtina etmok, uzun Omiirliliik,
saxlanma, zomanotli xidmot miiddoati vasitosilo ifado olunur. Biitiin bu
anlayislar 6z adlar1 ilo doqiq sokildo toyin olunur. Onlarin momulatin is
gabiliyyatinin pozulmasindan ibarot olan hadisoinin — imtina halinin
meydana ¢ixmasi imkani ilo olagodar olmalari hami {i¢iin imumi haldir.

Basqa soOzlo desok, materialin 1s qabiliyyatini ohomiyyotli sokilda
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zoiflodon vo ya onun biitiinliklo itirilmosino sobob olan maaterialin
xassalorinin ndév doyiskonliyi vo ya tam vo ya qismon itirilmosi imtina
adlanir. Xisusilo do, toxuculuq vo ya oyirmo zamani tekstil sapin imtina
etmosi onun qirilmasidir, belo ki, bu zaman onun asas moqgsod toyinati
pozulur vo bu moqgsod daha az itkilor ilo verilon xassoloro malik olan
parcant omolo gotirmokdon ibarotdir. Niimunonin dagilmasi ilo olagodar
olan tekstil materiallarin mexaniki xassolorinin laboratoriya sinaqlari
zamani materialin tomamilo dagilmasinin baglanmasi anini, yoni
niimunanin qirtlmasini imtina hali hesab etmok miimkiindiir. Qeyd etmok
lazimdir ki, istismar soraitindo tekstil materiallarin imtina etmolori hor
zaman dagilma ilo olagodar olmur vo bundan ¢ox — ¢ox ovval baslana

bilor.

Sakil 2.1. F (X) imtina hallarinin ayri funksiyalar:1 vo P (X) etibarhiliq

funksiyalari. P imtina ehtimali. Fasilasiz is ehtimal.
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Imtina halinin meydana ¢ixmas:1 ehtimali ¢otin nozoro alinan
amillorin daha bdyiik sayindan asilidir vo ovvolcadon doqiq miiayyon
oluna bilmoz; beloliklo, imtina halinin meydana ¢ixmast tosadiifi
gostoricidir. Mohz buna goéro do, imtina hallarinin meydana ¢ixmasinin
qanunauygunluqlarinin oyronilmasi \) etibarliligin komiyyot
xlisusiyyotlorinin tapilmasi iligiin ehtimal nozoriyyasi vo riyazi statistika
metodlarini genis sokildo istifado edirlor.

Sinaqlarin  noticolorinin  vo ya mohsulun istismari haqqinda
molumatlarin interpretasiyast zamani etibarlilifin daha tokmil
xarakteristikas1 differensial f (X) vo ya inteqral F (X) funksiya soklindo
verilmis onlarin paylanmasi qanunudur. O, Oyronilon xassonin vo ya
tozahiirliin ehtimal — statistika modeli kimi ¢ixis edir vo osas etibarliliq
gostaricilorinin hesablanmasi {i¢lin zoruri olan biitiin informasiyadan
ibarotdir.

X tosadiifi komiyyotin Xi verilon komiyyotindon artiq olmamasi
ehtimalin1 géstoron F(X;)=P(X < Xi) funksiyas1 imtina funksiyas1 adlanir.

P (Xi) =1-F (Xi) funksiyas1 fasilosiz is funksiyasi vo ya etibarliliq
funksiyas1 adlanir.

f (X) vo F (X) qiymotlondirilmosi {i¢ciin se¢imli paylama iisulundan
istifado edirlor vo o, miilayyon gador yaxinlasma kimi nozordon kegirilon
vo birlikdo dyronilon olamotin paylanmasi1 funksiyasinin hor bir konkret
secimindos realizo demokdir.

Imtina vo etibarliligin empirik funksiyalar1 qrafiklor sokilindo toqdim
oluna bilor. Bunun {i¢lin absis oxu boyu tosadiifi komiyyoti, ordinat oxu
boyu iso - onlarin meydana ¢ixmasi1 ilo bagl toplanan ehtimalin miivafiq
komiyyotini konara qoyurlar (sokil 1).

Paylanma qanunu etibarliliq xarakteristikalar1 kimi istifado olunan

gostoricilor vasitosilo ifado oluna bilor[24].
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Tomir olunmayan momulatlarin daha tez — tez istifado olunan

etibarliliq xarakteristikalar1 arasindan (bax. QOST 16503 — 70 vo MU 3 -
69) asagidakilar1 qeyd edak;

Fasilosiz is ehtimali q (Xi) — verilon zaman kasiyi arzindo vo ya

verilon islomin hiidudlar1 daxilindo X; imtina halinin meydana

¢ixmamasidir —
A
a(x) = 1- [ F(X)dX (2.1)
imtina hallarinin intensivliyi — bu ana gqador imtina halinin meydana

cixmamast sortilo verilon zaman kosiyindon sonraki zaman vahidindo

tomir olunmayan momulatin! imtina etmosi ehtimalidir —

ax,) =L (2.2)

P(Xg)

Imtina hallarinin intensivliyi ndévbati sonsuz olaraq ki¢ik is vaxt1 AX
zamanit X; komiyyotino qodor imtina etmodon isloyon materialin
davranisin1 prognozlasdirmaga icazo veron is qabiliyyotinin operativ
xarakteristikasidir;

resurs - texniki sonoadlordo sortlosdirilon son hodli voziyyoto qodor
momulatin is hocmi vo ya davamiyyotidir;

gamma — faiz resursu — orta hesabla bu tipde momulatlarin y% (y -

olagoadar say1) sayindan artiq olan vo mévcud olan resursdur —

q(X,)=10,01y (2.3)

zomanotli islom — istehsalginin momulata dair miioyyon toloblorin
yerino yetirilmoasini tomin etdiyi vo zomanot verdiyi momulatin is hocmi
vo ya davamiyyotidir (istismar qaydalarina, o ciimlodon do, saxlanma vo

dasinma qaydalarina istehlakc¢i torofindon riayat olunmasi sortilo).
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Etibarliliq gostoricilorinin  oksoriyyatinin toyin olunmasi paylanma
qanunlari ilo bagli biliklorin mévcud olmasini tolob edir; buna gors do,
imtina  hallarinin  paylanmasi  qanunauygunluqlarinin  dyronilmasi
etibarliligin qiymotlondirilmoesi zamani hall olunan birinci vo asas
tapsiriqlardan biridir. Adoton, se¢cimli empirik paylanmanin hor hansi bir
nozori paylanmaya uygunlugunu yoxlayirlar. Bu, secimli qiymatin
noticolorini asas topluma — partiyaya samil olunmasina icazo verir. Biitiin
bunlardan savayi, nozori paylanma qanununu bilmo zamani etibarliliq
gostaricilorinin hesablanmas1 texnikasini shomiyyatli sokildo sadalosdiron
miixtolif xiisusi codvallori istifado etmok miimkiindiir.

Tekstil materiallarin etibarliliginin funksiyalar1 vo xarakteristikalari

Materiallarin ~ xassolorinin  toyin  olunmasinin  noticolorinin
interpretasiyast zamani nozori paylanma ganununun seg¢imi Oyronilon
xassonin ehtimal — statistika olagosinin nozoro alinmasi ilo islonmo
zamani vo ya real istismar soraitindo oxsar mohsullarin laboratoriya vo ya
sonaye sinaqlari, onlarin davranisi ilo bagli vaxtindan ovval alinan
molumatlarin empirik qaydada paylanmasi xarakteri osasinda hoyata
kecirilo bilor. Biitlin bunlardan savayi, eksperimental molumatlarin rahat
islonmosing vo sadoliyino istisna etmok miimkiindiir.

Etibarliliq nozoriyyssindo normal paylanma qanununu (Qauss
paylanmasini), logarifmik normal paylanmani, eksponensial paylamani, 1
tipli esktremal komiyyotlorin paylanmasint (Qumbel paylanmasi) vo 3
tipli esktremal komiyyotlorin paylanmasini (Veybull paylanmasi) daha tez

— tez istifado edirlor.

Normal paylanma ii¢iin tosadiifi parakondslik ganununun statistik
modelinin adekvatligi nozordo tutur ki, tosadiifon wvariasiya olunan

komiyyot sorbost olan, vo hocmino goro kiilli migdarda ki¢ik tosirlorin
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noticosidir vo onlardan he¢ biri bu naticonin meydana ¢ixmasinda
holledici deyildir.

Normal paylanma ehrimallarinin sixligr (differensial paylanma

funksiyas1) névbori sokilds olur

fFX) =——e (2.4)

iF
XVEE

X riyazi gozlonti (vo ya orta) X vo dispersiya o2x normal
paylanmanin goéstoriciloridir.

Normal paylanma funskiyalar1 {i¢lin onun modvcudlugu sahosinin —

biitiin maddi adadlorin ¢oxlugunun olmas1 xarakterikdir - co< X < + oo;
- o< X < + oo; 62x > 0. Biitiin doyison komiyyatlorda f (X) > 0 olur. On
nohayot, funksiya ciit funksiya, yoni f (X) = f (-X) olur; demasli, o
simmetrik olub, as = 0 assimetriyasi a orta olub, moda vo mediani bir —
birilori arasinda borabaordir.

Normal paylanma ayrisinin ekssesi sofora borabordir; ex = 0.

Normal qaydada paylanan tosadiifi miistoqil komiyyatlorin moblogi
bu komiyyatlorin dispersiyasinin komiyyotino borabor olan dispersiya ilo
normal paylanmaya malikdir.

Eyni o?x dispersiya ilo normal qaydada paylanan miistoqil tosadiifi
komiyyotlorin n orta komiyyoti novboti dispersiya ilo normal qaydada

paylanmaga malikdir:

2
o} === (2.5)

T

Istonilon qanuna osason paylanan vo ya hatta normal ganuna can
atmaq sec¢imindo miisahidolorin sayinin artmasi1 zamani riyazi
gozlantilorin vo dispersiyalarin sonuncu komiyyotlori ilo ¢oxlu sayda
miixtolif paylanmalara malik olan orta sorbast tosadiifi komiyyatlorin

paylanmasi.
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Normal paylanmanin sonuncu ii¢ xassoalorini adoton, hocmino goro

¢ox boylik statik materialin islonmosi zamani, xiisusilo do - standartlarda

normalarin islonib hazirlanmasi zamani faktiki molumatlarin tohlili ii¢clin
istifado edirlor (IV foslo bax).

Normal paylanma qanununun inteqral funksiyasi novbati sokildo olur:

FX)=——[" e 27 dX (2.6)
gy amT —
Burada X = 0 vo ox = 1 normal paylanmanin normaya salinmis
morkozlosdirilmosi funksiyasidir:
@, (x) = %9_? (2.7)
FoX) = =" e = dx (2.8)

(2.5), (2.6) vo (2.7), (2.8) ifadolori novboti qarsiliqli nisbotlo

olagadardir:
F(X) = F, g;j) (2.9)
FO0 == o (2.10)

bu zaman
Fo(—x) =1 — Fy(x) (2.11)

F o (x) funksiyasinin bozi komiyyotlori alinmis ifadslorde tosvir

olunmusdur.



43

2.4 Isci barabanlarin siir'atinin xammalin tarkibindon

ayrilan kanar qarisiglarin miqdarina ta'siri

Barabanli  tomizloyiji masinlarda lifin torkibindon konar qarisiglarin
ayrilmasi onun isci barabanlarla setka / kolosnik sabokos / arasinda harokati zamani
bas verir. Bu zaman lif tikolorino barabanin ¢ivlori to'sir edir, bununla borabar
setkal1 soth {izorindo siirtiinmo qiivvalari to'sirindon tormozlanma omoalo golir. Bu,
V.N.Hiiseynovun / 15 / apardigi todqiqat isi ilo siibut edilmisdir. Notijodo lif
tikolori yumsaldilir, bununla lifin torkibindo olan konar qiisurlar ayrilaraq
kolosniklor arasindan ke¢moklo masindan xarij edilir.

Konar qiisurlarin ayrilmasi miqdart lifin torkibindoki qiisrlarin migdarindan,
nomliyindon, qusurlarin liflorlo olage xarakterindon, lifin izik-mexaniki
xassolorindon, onun ndéviindon vo s. faktorlardan, eyni zamanda tomizloyiji
masinlarin is¢i orqanlarmin parametrlorindon (barabanin diametri vo siir'ati,
¢ivlorin diametri vo hiindirliiyii, barabanla setka arasi mosafs vo s.) asili olur.
Barabanlarin siir'atinin artmasi ilo qiisurlarin lifin torkibindon ayrilmasi intensivliyi
yiiksalir. Lakin barabanlarin siir'atinin haddindon artiq artirilmasi lifin torkibindo
sorbost liflorin omolo golmosi, lifin zodslonmasi vo yekunda lifin keyfiyyatinin
asag1 diismosi ilo natijolonir.

Lif ¢ivli barabanla rastlasdigda zorba qilivvesi gobul edir vo zorba impulsu
yaranir.,

Lif masina tomizlomo prosesino daxil olduqda agirliq qiivvasi to'sirindon
birinji baraban tizorina diisiir. Lifin havada diismasi tojriibi yolla ta'yin olunmusdur
/10 /va V| =2 m/san.

Forz edok Ki, saxtadan baraban iizorino 2 m/san siir'atlo diisorak siir'ati Vyp
olan barabanla rastlasir (sokil 4.1.).

Qarsilasma zamani elastiki zarbs yaranur.

Barabanin ¢ivlorinin lifa gostordiyi zorba zamani amala galon zarba impulsu

harakat miqgdarinin doyisilmasi ganununa asason
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mVy - mV,=S

burada: m; - lifin kitlasi;
V11 — zarbadon sonraki lifin stir'ati;
V| — zarbadan avvalki lifin stir'ati;

S — zarba impulsu;

Zorba nazariyyasindon mo'lumdur ki, / 9 / zarba prosesi iki etapa boliiniir.
Birinji etap orzindo zorbo gostoran jisim deformasiya olur, ikinji etapda
deformasiya halinin borpasi gqisman yaranir. Birinji etapin sonunda v ikinji etapin
baslanmas1 aninda jisim eyni gorkomds olur. Ikinji etapin sonunda artiq jisim
miixtolif siir'atlors malik olur[16,18].

Barabanin kiitlosi barabanla rastlasan lif tikasinin (0,2 ¢s) nozaran ¢ox boyiik
oldugundan birinji 6z siir'atini doyismir

o MaVe + MV, _ Y, + (m, /'my)v,

m, +m, 1+m,/m,

m, /m, — 0 oldugundan, u= Vj
Barabanin ¢ivlari tizorino zorbadon sonra lifin siir'atini asagidaki formula ilo
ta'yin etmok olar:
Vie=U+J(U-Vy) (2.3)
burada: U — birinji etapin sonunda va iKinji etapin baslangijindaki iimumi siir'st;
J — lifin barpa omsalj;
V. — lifin sir'ati;
Vp — barabanin siir'stidir.
U=V}, oldugundan, onda
Vi =Vp+J(Vp-V0) (2.4)
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Sokil 2.1 Lif kiitlasina ta'sir edon qiivvalarin sxemi

Lifin siir'atinin «P» 0Xu iizorinds proyeksiyasi
Vip=- VLSine
onda, «P» oxu iizorindoki proyeksiyasi bels olajaq:
Vip = Vp (1)) + I Vising (2.5)
V1Lp-nin bu giymatini (2.1) formulasinda yerino qoysaq alariq:

mp Vb (1+J) + I m Ve sing + mVy sing =S

mV, (L+C)+m)V, sing =S
yaxud:
mV, (L+C)+(V, +V, sing) =S (2.6)
Beloliklo, lifin barabanin ¢ivlori {izorino zorbasi zamani zorbo impulsunun
formulasini aldiq. Zarba qiivvasini ta'yin etmak {igiin lifin barabanin ¢ivlari {izorino
zorbo miiddatini bilmok toloba olunur. .gor lifin barabanin ¢ivlori {izorino zorbo
miiddati mo'lum olarsa, onda onun lifin ¢ivlor {izorino zorba qiivvesini tapmag

mumkundiir.
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Ya'ni:
S_m @+C)-(V, +V,sing)

T T

D= 2.7)

Lakin zorbos miiddatinin to'yini miirokkab oldugundan, onun oxsar qiymotini
tapiriq. Forz edok ki, lif tikosi baraban ¢ivlori tizerino barkidilib vo zorbo
miiddotinilif tikesinin ¢iv {izorindon qoparilmasi miiddoti Kimi gobul edirik. Bu
miiddot lif tikesinin kiitlosindon asili olajaqdir. Lif tikasi ¢iv iizorino barkidilmomis

voziyyoatds oldugundan

gobul edirik.

<|=

burada: h — lif tikesinin 6l¢iisii

V) — ¢ivli barabanin siir'atidir.

Lif tikosinin Slgiisii onu sar soklindo gobul etsok, h = 20 mm 7 < -ni

n
Vﬁ
(4.7)-do yerino yazsag, onda barabanin ¢ivlorinin lif tikolori iizorino gostordiyi

zarbo qiivvasinin qiymoti asagidak1 Kimi olajaqdir:

e m,1+C)-(V, +V, sinp)V,

" (2.8)

Formuladan goriiniir Ki, barabanin ¢ivlorinin lif tikolori tlizorino gdstordiyi
zarba qiivvasi ¢ivlar ila rastlasan lif tikslorinin kiitlasi, barabanin va lifin siir'atlori
ilo diiz va lif tikasinin 6l¢iisii ilo tors miitonasib asililigda olur. Basqa sézlo m¢, J, h
na gadar boyiik olarsa, ¢ivli barabanin siir'ati 0 qadar ¢ox olar.

Lifin torkibindon konar qarisiqlarin ayrilmasi zorbo qiivvesindon asili
oldugundan konar garisiglarin ayrilma intensivliyi ¢ivli barabanlarin siir'ati ilo
bagli olur, onlarin siir'sti no godor bdyiik olarsa, 0 godor garisiglarin ayrilma
miqdar1 ¢ox olar.

B.V.Loginovun todqiqatina goérs / 10 / pambigin ¢ivli barabanlarla
tomizlonmoasi zamani pambiq bir torofdon setkanin sothindo yaranan siirtiinmo

qiivvalari torafindon tormozlanir, 0 biri torafdon barabanin ¢ivlori onun {izarina
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zarbolor endirir. Pambigin tomizlonmasi vo setka tizoerinds tormozlanmasi zamani

onun siir'ati Kino ¢okilis ilo miioyyon olunmusdur:

(0,6+0,7) Vp

Bu hadisoni aragdiraq

Forz edok ki, pambiq homin siir'atlo setka iizori ilo horokot edir. Bu zaman
barabanin ¢ivlori lif tikalorini gqabaqglayir. Bu zaman siir'sti ( 0,6+0,7 ) Vy olan lifli
kiitlo ilo siir'ati V}, olan barabanin rastlasarkon ¢ivler onun iizarino zarbalor edir (
sokil 4.2 ). Belo hal tigiin horokot migdar1 momentinin doyismasi teoremini totbiq

etsak, ya'ni

mV, - mVi= S

Sakil 2.2 Lif tikasinin barabanla setka arasinda harakati sxemi



48
burada: V1 = (0,6+0,7 ) Vy —zarbaya qadar lifin siir'ati,
V, — zarbadan sonraki lifin siir'ati,
my — lif tikasinin kiitlasi,
S — zarba impulsu.
Belo halda lifin zarbadon sonra siir'atini «P» oXu tizorinds proyeksiya

almagla bels to'yin eds bilarik.

Vo =U+ J(U-Vyp) (29)
«P» 0xu tizerinds proyeksiyasi
Vip =V
Vo
U = Vy oldugundan,
onda

V2:Vb+J(Vb+V1)

uygun olaraq

S=[Vp+JMVp+ Vi) +Vilme=m (1 +J) (Vb + V1) (2.10)
ogor T < VL oldugunu nozars alsag, onda zarba qiivvasi
6
Fi= T4 O, +V,) = LA+ OV V) (211)

Belo halda zorbs qiivvasi vo tomizlomo effekti ¢ivli barabanlarin siir'stindon
asili olajaqdir.

Tadqiqatlarla / 11, 12, 13 / miioyyan olunmusdur Ki, barabanlarin siir'atinin
artiritlmasi tomizlomo effektinin yiiksalmasino ta'sir eds bilor, bununla yanas lifin
vo ¢iyidin fiziki-mexaniki xassalorinin pozulmasi bas vermokls, arzuolunmaz
voziyyot yarada bilor. Hal-hazirda ii¢ seksiyali liftomizloyiji masinlarda ( ZOVP )
barabanlarin har {i¢ii eyni siir'atlo firlanma harokati edir. Diferensial siir'at recimi,

mosalon, siir'atin getdikjo artirilmasi, ya'ni 1-ji barabanda 900 doq™, 2-ji barabanda
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1000 doq! vo 3-jii barabanda 1100 dog™ olmasi barabanlar arasinda arasinda
horakot edon lif layinin qalinliginin getdikjo nazilmosino gotirib ¢ixarir ki, bu da,
zibil garisiglarinin daha da intensiv artirilmasina olverisli sorait yaradir.

Bundan basqa kolosnik soboko {izori ilo lifin horokoti zamani birinji
barabanda lif ilo torkibindoko qiisurlar arasinda ilismo qilivvasi zoifloyir vo iKinji
barabanla rastlasarkon boyiik qiivvalor to'sirlorine ma'ruz galir va lifin torkibindon
belo qlisurlarin ayrilmasi asanlasmagqla, notijodo yiiksok tomizlomo prosesi bas
VErir.

Ona goro do barabanlarin siir'stinin getdikjo artirilmasi tomizloma prosesindo
lifin torkibindon konar qarisiglarin daha intensiv ayrilmasi t¢lin olverigli sorait

yaradir.

2.5. Isci barabanlarin siir'stinin xammahn keyfiyyatino
ta'siri

Liftomizloyiji masinlarin istehsalatda son illor orzindoki is tojriibasi ilo
mioyyan olunmusdur Ki, onlarin normal isi mohsuldarhigin 1,5 +2,0 t/saat oldugu
halda sldos edilir.

Tomizloyiji masinlar tizorindo aparilmis ¢oxsayl todqiqatlarla / 14, 15, 16 /
mioyyon olunmusdur ki, lifin keyfiyyatinin maksimum saxlanilmasi vo onun
torkibindon konar qarigiglarin intensiv ayrilmasi ¢ivli barabanlarin firlanma
tezliyinin 700-1200 dog* diapozonunda slds olunur.

Hal-hazirda lifin tomizlonmosi mogsadilo kiitlovi totbiq olunan g pillali
ZOVP masimlarinda tomizlomo zamani lifin torkibindoki konar garisiglarin
maksimum ayrilmasima nail olunmamisdir. Buna sobab e'mal olunan pambigin
seleksiya noviinii nozoro almagla masinin optimal is reciminin  miioyyon
edilmosidir. Masinin miioyyan olunmus is recimi iimumi halda olmaqgla pambigin

seleksiya novii 6ziino moxsus gostarijilora malik olur. Ya'ni liflorin fiziki-mexaniki
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xassolori miixtolif olur. Xiisusilo Azorbayjanda yetigdirilon pambigin osas fiziki-
mexaniki xassolori iglim soraitindon asili olaraq Orta Asiya respublikalarinda
yetigdirilon pambiq ndvlorindon forqlonir. Buna sobob Azorbayjanin havasindaki
nisbi nomliyinin Orta Asiya respublikalarina nozoron 10 %-o qodor yiiksok
olmasidir. Ona goro do pambigin nomliyi iizro foaliyyotdo olan Dovlot
standartlarinin normalarinin névlor iizre iizro miioyyon olunmus gostarijilori
Azarbayjan li¢iin 1,0 % yiiksok gobul olunmusdur.

Yuxarida gostorilonlor asas verir ki, Azarbayjanda yetisdirilon pambiq bu
regionun iglim soraitindon asili olaraq farqli fiziki mexaniki xassolora malik
oldugundan bunun e'mali ii¢lin, xiisusilo tomizloma prosesi ii¢iin basqa siir'at
recimi miioyyan edilsin. Biitiin bunlar Azarbayjan soraitinds yetisdirilon pambiq
novlari ti¢lin optimal tomizloma reciminin segilmasing asas Verir.

Tomizloma prosesinds is¢i barabanlarin siir'stinin lifin keyfiyyatina ta'sirini
tojriibi yolla tadqiq etmok moagsadilo ZRVP markali {i¢ pillali liftomizloyiji masin
gotilirilmiisdiir.

Tojriiba tigiin | nov ol ilo vo masinla yigilmis 3038 seleksiya novlii pambiq
gotiriilmiisdiir. Masindja hor bir sinaq 6 tokrarlama ilo yoxlanmisdir.

Masinin mohsuldarligi 1500 kg/saat olmusdur. Biitiin digor parametrlor
masinin adi is reciminds oldgu kimi qabl edilmisdir.

Masinda barabanlar altinda en kasiyi {i¢ tizlii prizma olan kolosnik soboko
yerlosdirilmisdir.

Liftomizloyiji masinda todqiqatin (eksperimentin) notijolorino goro elektron
hesablama masininda program tortib edilmis vo ikinji dorojo reqgressiya tonliyi
almmusdir. Bu tonlik barabanlarin firlanma tezliyi ilo tomizlomo effekti arasindaki
asililigi ifados edir,

Riyazi e'mal on kigik kvadratlar iisulundan istifado etmokli aparilmigdir.

Programi tortib edon zaman onun sadsloyi ii¢ilin isaralorlo belo ovozloma
gobul edirik. Xatti siir'atin X=8 m/san,

X=8 1 kimi gabul olunur

X=9 2_*_*_*_*_
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x =10 3 -F-xx_k
x=11 A
x=12 5 -F-F*_*ox.
x=14 6 -*F-*-F-*.
Barabanlarin xatti siir'ati ilo tomizlomo effekti arasindaki asililig1 ifado edon
regressiya tonliklori
| n6v masinla y1gim
it = 25,75 + 14,27x — 1,09JIrx — 1,83 x?
pxi= 0,971
| nov al ilo y181m
y = 33,06 + 14,34x — 1,15Lgx — 1,81 x?
ry= 0,983
Sokillordo barabanlarin xotti siir'ati ilo tomizlomo effekti vo lifin ozilmasi
goOstarijilori arasindaki qrafiki asililigi gostorilmisdir. Qrafikdon ( sokil 4.3 )
goriiniir Ki, barabanin xatti siir'atinin 8 m/san-don 11 m/san siir'atino qodor artmasi
ilo tomizlomo effekti yiiksalir, sonra azalir. Tomizlomoa effektinin sonraki azalmasi
onunla izah olunur ki, barabanlarin firlanmasi ilo omalo golon havanin giijlii axin
seli konar garisiglarin ayrilmasina mane olur.
On yiksok tomizlomo effekti barabanlarin xotti siir'atinin 11 m/san

gqiymotindo alinir

| n6v masinla y1gim -53,3%

| n6v ol ilo y181m -58.7%

Jadval 4.1-da goriiniir Ki, barabanlarin siir'stinin artmasi ilo tomizlonmis lifin
torkibindo ozilon / zadolonon / liflorin miqdar1 artir. Lifin zodolonmosi artimi
maginla vo ol ilo yi1gilmis pambiq {igiin barabanlarin siir'ati 11-12 m/san oldugda
0,15+0,25 olur ( sokil 4.4).

Sorbast liflorin miqdar1 tomizlonmis lifin torkibindo barabanlarin siir'stinin

artmasi ilo demoak olar Ki, doyismir.
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Belolikla, liftomizloyiji masinlarda barabanlarin siir'stinin 8 — don 11 m/san-
dok artmasi ilo tomizlomo effekti artir, barabanlarin siir'atinin bundan sonraki
artimi tomizlomoa prosesinin effektivliyini azaldir. Bunu nozars alaraq, torafimizdon
aparilan tojriibi todqiqatlarin notijosi siibut edilmisdir ki, barabanlarin yiiksok

tomizlomo prosesi siir'atin 11 m/san qiymotindos oldo edilir.

76 T R
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Sokil 2.3 Tomizloma effektinin barabanlarin xatti siir'atindon asilihigi
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cadval 2.1 Barabanlarin xatti siir'atinin lifin tamizlonmasi prosesinin

texnoloci gostarijilorinag ta'siri

Baraban- Lifin zibilliyi, Lifin azilmosi, Sarbast liflarin Umumi
larin xatti % % miqdari, % tomizloma
slir'ati, Tomizl. | Tomiz. Tomiz. | Tomiz. | Tomiz. | Tomiz. | effekti, %
m/san ovval sonra ovval sonra | ovval sonra
| n6v masnla y1gim, 3038 seleksiya novii, nomliyi 7,8 %
8 3,2 0,23 0,42 0,42 0,21 0,22 38,4
9 3,2 0,92 0,42 0,45 0,21 0,28 45,6
10 3,2 0,63 0,42 0,47 0,21 0,28 50,8
11 3,2 0,50 0,42 0,68 0,21 0,28 53,3
12 3,2 0,53 0,42 0,81 0,21 0,27 52,6
14 3,2 0,99 0,42 0,92 0,21 0,28 43,8
| nov ol ilo y1gim, Agdas selek.novii, namliyi 6,9 %
8 0,93 0,58 0,28 0,31 0,12 0,12 42,8
9 0,93 0,47 0,28 0,31 0,12 0,13 50,2
10 0,93 0,42 0,28 0,39 0,12 0,13 56,9
11 0,93 0,39 0,28 0,42 0,12 0,14 58,7
12 0,93 0,43 0,28 0,52 0,12 0,16 56,9
14 0,93 0,48 0,28 0,71 0,12 0,15 48,7
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Sokil 2.4 Lifin azilmasi migdarinin barabanlarin xatti siir'stindon asililigi
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Isci barabanlarm 11 m/san qiymotina borabor olan optimal hoddi iri zibil
tomizloyiji masinlarin  mohsuldarliginin  2-3 t/saat qiymotindo, xirda zibil

tomizloyiji masinlarin mohsuldarliginin isa 5-6 t/saat qiymatindo to'min edilir.
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I11. Tomizloyiji masinlarda kolosnik saboka ila barabanlararasi

mosafonin xammahin tamizlonmasi prosesing ta'siri

Lifin tomizlonmosi prosesindo 6z aktualligini saxlayan ZOVP markali
liftomizloyiji masinlarda Azorbayjan soraitindo yetisdirilon pambiq ndvlorinin
optimal tomizlonmosi barabanlarin xotti siir'stinin 11 m/san qiymotindo to'min
olunur.

Barabanlarin siir'atinin optimal haddini miioyyon etdikdon sonra tomizlomo
prosesinin keyfiyyatino to'sir edon digor osas amillordon biri — barabanlarla
kolosnik soboka arasi araligin tadqiqini vajib bildik.

Miixtolif tadqqatgilar torafindon miioyyan olunmusdur ki, /17, 18, 19, 20/
liftomizloyiji masinlarda barabanlarla kolosnik soboko arasi araliq mosafo
tomizlomo prosesini keyfiyyatina asasl ta'sir gostorir.

Tadgigatlarin natijolorine asason miioyyan olunmusdur Ki, kolosnik soboko
ilo barabanlararas1 mosafonin artmasi ilo konar qarisiglarin lifin torkibindon
ayrilmas1 miqdar1 azalir. Lifin vo ¢iyidin tobii keyfiyyot gostorijilorinin maksimum
saxlanmas1 gozlonilmoklo optimal aralig mosafo 15-18 mm qobul edilmisdir.
Azorbayjan soraitindo yetisdirilon pambiq ndvlorinin tomizlonmasi {i¢lin totbiq
olunan liftomizloyiji masinlarda kolosnik soboko ilo barabanlararasi  araliq
moasafoni doqiqlosdirmak mogsadilo 3038 vo Agdas seleksiya novlorindon | nov ol
ilo vo masinla y1gilmis pambiq {izorinds tojriibe aparilmisdir.

Tojriibalor araliq mosafonin 12, 14, 16, 18 mm qiymotlorindo aparilmisdir.
Tojriibonin aparilmast metodikasi isin ovvolindo gostorilon metodikaya uygun
olmagla yerino yetirilmisdir. Tojriibonin ilkin natijalori jodval 5.1-do verilir.

Araliq mosafodon asili olaraq tomizlomo effekti vo lifin ozilmosi iizro
apartlmis tojriibolorin  notijolori riyazi e'mal olunmaqgla reqgressiya tonliklori

almmusdir. Alinmus tonliklor on kigik kvadratlar tisuluna asaslanaraq ¢ixarilmisdir.
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Cadval 3.1 Barabanlarla kolosnik saboks arasi masafanin

tomizlomo effektino to'siri

Seleksiya | Yigim | Araliq Lifin zibil. Lifin ozil. Tomizlomo
novii novii | mosafs % % effekti
mm Tomiz. | Tomiz. | Tomiz. | Tomiz.
ovval | sonra | ovval | sonra
12 5,72 2,05 2,17 3,27 65,5
14 5,72 2,20 2,17 2,25 63,0
3038 masin
16 5,72 2,37 2,17 2,18 59,9
18 5,72 2,08 2,17 1,92 52,4
12 2,43 0,75 0,08 0,29 69,7
14 2,43 0,78 0,08 0,10 68,4
3038 al ilo
16 2,43 0,88 0,08 0,08 64,3
18 2,43 1,02 0,08 0,02 56,4
12 7,86 2,66 1,32 1,70 67,9
14 7,86 2,79 1,32 1,50 66,4
Agdas masin
16 7,86 3,12 1,32 1,35 62,2
18 7,86 3,4 1,32 1,02 57,6
12 3,71 1,07 0,18 0,06 72,0
14 3,71 1,15 0,18 0,36 69,9
Agdas ol ilo
16 3,71 1,33 0,18 0,33 65,1
18 3,71 1,56 0,18 0,27 58,1
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yi1 isarasi ilo tomizlomo effekti, y» isarasi ilo iso lifin ozilmasi qabul edilmisdir. X —
In qiymotlori barabanlarla kolosnik soboko arasindaki mosafoni gostormoklo

programa daxil edilmisdir.

| ndv masinla vigim, 3038 seleksiya novii

y1=25,11+6 x — 0,22 x?
y2=2,37 + 0,25 x — 0,01 x?

| nov al 1lo yigim

y1=29,11 + 6 x — 0,22 x?
y2=0,16 + 0,03 x - 0,01 x?

| n0v masinla vigim, Agdas seleksiya novi

y1 = 27,28 + 6,01 x — 0,22 x?
y, =1,08 + 0,11 x — 0,01 x?

| nov al ilo vigim

y1=31,11 + 6 X — 0,22 X
y>» = 0,34 + 0,06 x — 0,01 x

5.1 va 5.2 sokillorindon goriindiiyti kimi barabanlarla kolosnik soboko arasi
araliq mosafo lifin tomizlonmasi prosesino to'sir ediro[21,22].

Barabanlarla kolosnik soboko arasi mosafonin 12 mm-don 18 mm-dok
artmasi ilo lifin torkibindon konar qarisiglarin ayrilmasi intensivliyi azalir, bu,
xiisusilo araliqg masafonin 14 mm-don ¢ox oldugu zaman 6ziinii daha koskin biruzo

VErir.
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Belo ki, barabanlarla kolosnik soboko arast mosafonin 14 mm-don 18 mm-

dok artmasi iol tomizlomo effekti 3038 seleksiya novlii | nov masinla yigil-

Sokil3.1 Barabanla kolosnikarasi masafonin tomizlomo effekting to'siri



60




61
Barabanla kolosnik saboka arast masafonin lifin azilmasine to'siri mis pambiqda
63,0 % -don 59,9 %-o qodor azalir. Agdas seleksiya novlii pambiqda iso tomizlomo
effekti 68, 4 %-don 64,3 %-o qodor azalmigdir (sokil 3.1).

Sokil 3.2 — don goriiniir ki, barabanlarla kolosnik saboko arasi moasafo
boyiidiikjo tomizlonmis lifin torkibinds ozilmis liflorin miqdar1 araliq mosafonin
14 mm qiymatinds 3,27 %, araliq masafonin 18 mm qiymatindo 159 2,17 % toskil
etmigdir. Araliqg mosafonin 16 mmqiymotinds ozilmis liflorin miqdar1 demok olar
Ki, doyismomisdir.

Barabanlarla kolosnik soboko arast mosafonin artmasi zamani lifin
torkibindon konar qarisiglarin ayrilmasi miqdarinin vo lifin ozilmosi miqdarinin
azalmas1 onunla izah edilir ki, lifin barabanlarla kolosnik soboko arasinda horakati
zamani onlarin hamisi kolosniklorin ta'sirine ma'ruz qalmurlar.

Aralig mosafonin optimal qiymoti 0 qiymot adlanir Ki, bu qiymatdo yiiksok
tomizlomo effekti alinmaqla tomizlonmis lifin torkibindo ozilmis liflorin miqdari
minimum olsun. Biitiin variantlarda todqiq olunan pambigin seleksiya névlari ti¢iin
araliq masafonin optimal giymati 14 mm sayilir.

Bu giymoatda lifin tomizlonmosi zamani1 hom ol ilo, hom do masinla y1gilmis
pambiq tlgiin lifin minimum migdarda oazilmasi ilo yiiksok tomizlomo effekti alinir
(63,0-68,4 % vo 66,4-69,9).

Tomizloms prosesino to'sir edon osas amil kimi masinlarda kolosnik soboko ilo
barabanlararast mosafonin optimal qiymoat iri zibil tomizloyiji masinlarda 12-14

mm, xirda zibil tomizloyiji masinlarda iso 16-18 mm miioyyon edilsin.
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3.2 Masinlarin mahsuldarhginin xammalin

tomizlonmasi prosesina ta'siri

Lifin tomizlonmosi prosesindos totbiq olunan masinlarin iging to'sir edon osas
amillordon biri do masinlarin mohsuldarligidir. Ciinki lifin tomizlonmasi prosesinda
istehsal olunan mohsulun keyfiyyatina ta'sir edon on asas amil masinin xammalla
gidalandirma miqdarit — mohsuldarligidir. Liftomizloyiji maginlar batareyasinin
mohsuldarligir lifayiriji masinlar batareyasindan 6tiiriilon mohsulun normal
tomizlonmasini to'min etmaklo onun optimal haddinin miioyyan edilmasi tadgigatin
osas masalalorindon biridir. Bu moasalo Azorbayjan soraitindo yetisdirilon pambiq
novlarinin tomizlonmasi prosesinda istehsal olunan lifin maksimum tabii keyfiyyot
gostarijilorinin  saxlanmasi, lifin torkibindon konar qarisiglarin - maksimum
ayrilmasi sortilo mohsuldarligin optimal hoddinin to'yin olunmasi {igiin ZOVP
markali masinlar tizorindo eksperiment aparilmisdir.

Liftomizloyiji masinlarin mohsuldarhigi morkazi elmi-tadqigat pambiqggiliq
sonayesi institutu torafindon toklif olunan asagidak: formula ilo ta'yin olunur:

Q=3600Viaywy
burada: L — masindaki misarli, barabanlarin uzunlugu;
V| — masinda lifin horokat siir'ati;
o - barabanlarla kolosnik soboka arasi araliq mosafo;
v - lifin hajm kiitlosi;
v - barabanla kolosnik soboka arasi araligi liflo dolma oamsali.

Hazirda kiitlovi totbiq olunan liftomizloyiji masinlarda barabanlarin
uzunlugu 1,7 m-dir / 21 /.

Barabanlarin  xotti siir'stinin 11  m/san gobul edilmosi tomizlomo
prosesindalifin keyfiyyatinin maksimum saxlanmasi ii¢lin mogbul sayilir.

Barabanlarla kolosnik saboko arasi araliq mosafo normal tomizlomo prosesi
tictin 14 mm gobul olunmusdur Ki, araliq masafonin bu qiymatinds nazords tutulan
mohsuldarligin to'min olunmasi ilo istehsal olunan lif faaliyystdo olan Dovlat

standartlarinin toloblorino javab verir.
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Morkoazi elmi tadqiqat pambiqgiliq sonayesi institutunun seleksiya novlari
liciin miioyyan etdiyi notijolora gora lifin hozm kiitlosi 60-70 kg/m?® toskil edir.

Yeno do adi gostarilon institutun yoxlamasma goroa tomizloma prosesindo
masginin barabanlari ilo kolosnik saboka arasi araligin liflo dolum amsal1 0,7+0,8 —
dir.

Tomizloyiji masinlarin mohsuldarligi tomizlomo effektino osasli to'sir
gostorir. ZOVP markali liftomizloyiji masinlarda barabanlarin siir'atinin 11 m/san,
araliq mosafonin 14 mm qgiymatindo yerli pambiq ndvlorinin tomizlonmosi zamani
yiiksok tomizlomo effektinin to'min olunmasmi ta'yin etmok ii¢lin masinin
mohsuldarligina 1; 3 vo 5 t/saat giymatlori tadqiq edilmisdir .

Mohsuldarliginin gostorilon qiymatlori tojriibi tadqiq edilon zaman asagida
gostarilon jodvaldoki natijolor alinmusdir ( jodveal 3.1).

Tojriiba zamani | név masinla y1gilmis 3038 vo Agdas — 3 seleksiya novlori

gotirilmiisdir. Lifin nomliyi 8,2 vo 9,1 % olmusdur.



Sakil 3.1 Masimin tomizlomo effektinin mahsuldarhqdan asilihg:

Cadval 3.1 Masimin mahsuldarhgimin tomizloma effektindon asilihigi

64

Lifin zibilliyi, % _
Mohsuldarliq, Tomizlomo effekti
Tomizlomadon | Tomizlomadon
t/saat %
avval sonra
2 2,1 0,6 71,4
3 2,1 0,8 65,0
4 2.1 0,92 58,1
5 2,1 1,02 52,1
2 2,7 0,81 72,0
3 2,7 0,96 67,6
4 2,7 1,08 62,6
5 2,7 1,21 55,3

Xam-pambig1 tomizloma prosesing ta'sir edon asas amil kimi masinlarda kolosnik

soboka ilo barabanlararas1 mosafonin optimal qiymot iri zibil tomizloyiji masinlarda

12-14 mm, xirda zibil tomizloyiji masinlarda iso 16-18 mm miioyyon edilmisdir.
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NOTiJO VO TOKLIiFLOR

1. Pambigin masmla kiitlovi yigimi toplanan xammalin torkibindo konar
qarisiqlarin miqdarinin xeyli artmasina sobab olmusdur ki, bu da e'mal

miiassisalorinds tomizlonmasi iisiin yeni texnologiya va texnika talab edir.

2. Xammalin ilkin e'mal miiossisalorindo totbiq olunan tomizloyiji masinlarin
uzun miiddatli is tojriibasi siibut edir Ki, hazirki soraitdo totbiq olunan
tomizloyiji masinlar dovlot standartlarinin xammalin keyfiyyatino gostordiyi
toloblori 6domir. Bu baximdan xammalin tomizlonmosi li¢iin tamamilo basga

recimlo isloyon miiasir tomizloyiji maginlarin totbiqi vajibdir.

3. Todqiqat isindo aparilan axtariglar vo tojriibolor notijosindo miioyyon
olunmusdur ki, xammalin tomizlonmasi li¢lin axin xatlorinin totbiq olunmasi
daha somoaralidir.

4. Tomizloyiji masinlarin ¢oxillik is tojriibasi ilo miioyyon olunmusdur Ki,
tomizlomoa prosesina kolosnik saboks ilo barabanlararas1 mosafs, barabanlarin
xatti siir'atlori vo masinlarin mohsuldarligi daha asasli ta'sir gostarir.

5. Xammalin todariikii vo saxlanmasi dovriindo onun tobii  keyfiyyot
gostarijilorinin maksimum saxlanmasi {iglin miiayyan olunmus prafilaktiki
todbirlorin vaxtinda va diizgiin kegirilmasina jiddi omol edilmolidir.

6. Isci barabanlarin 11 m/san giymatino barabar olan optimal hoddi iri zibil
tomizloyiji masinlarin mohsuldarliginin 2-3 t/saat qiymotindo, xirda zibil
tomizloyiji masinlarin mohsuldarliginin iso 5-6 t/saat gqiymatindo to'min edilir.

7. Tomizloma prosesing to'sir edon asas amil kimi masinlarda kolosnik soboko
ilo barabanlararas1 mosafonin optimal qiymot iri zibil tomizloyiji masinlarda
12-14 mm, xirda zibil tomizloyiji masinlarda iso 16-18 mm miioyyon edilsin.

8. Tomizlomo prosesindo tomizloyiji masinlarin mohsuldarliginin xammalin
tomizlonmasi prosesino ta'siri ilo bagli aparilan tojriibolor gdstorir Ki,
mohsuldarligin 5-6 t/saat qiymotindo daha yiiksok tomizlomo effekti aldo

edilir.
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Sabanov Tahir Azad oglu
“Xam pambigin ilkin emalinin texnoloji proseslarin samaraliyinin
yiiksaldilmasi tadbirlarin islonib hazirlanmasi”
Xiilasa
Xam-pambigin emali coryanlarinin kompleks mexaniklogdirilmosi soviyyasinin
getdikco yiiksoldilmosi ilo yanasi, mahlic zavodlarinda onun emali coryanlarindo
miuasir, miitoroqqi texnika vo texnologiyalarin totbiqino xiisusi ohomiyyot
verilmolidir. Bununla olagodar olaraq son zamanlar xam-mahlic tokrar emali
coryaninds istehsal olunan mahlicin keyfiyyeotinin yaxsilagdirilmasi ilo slagodar
texnoloji coryando xam-mahlic konar qarigiglardan tomizlonmosi li¢lin miiasir
konstruksiyalarla tochiz olunmus universal aqreqatlar, axin xotlor, cinlomo
coryanindo yiiksok mohsuldar kolosnik-sobokali cinlor, linterlor, tomizloyicilor vo
delinter masinlar totbiq edilmisdir. Bu masinlarin konstruksiyalarinin vo yerino
yetirilon texnoloji coryanlarin dyronilmasi onlarin nazori toadqiqi li¢iin elmi osasin
yaradilmasini nozoro alaraq elmi isdo daha aktual olan,mahlic vo lif tullantilarinin
tokrar emali coryanlari tohlil edilmisdir. Xirda zibil qarisiqlarindan xam-mahlic
tomizlonmoasi mexanizminin ag¢ilmasi mogsadilo mahlic hissociklorinin is¢i tizvlorlo
zorba qarsiligh tosirinin dinamik-sintezi vo riyazi modellori islonmisdir. Torlu
sothdon ¢ivlo tutulmus hissociklorin zaorboli garsiligli tosiri otrafli dyronilmisdir.
Torlu soth {izra ¢ivlo aparilan zibil hissociyilo mahlic hissaciyinin yerdoyismasinin
riyazi modeli alinmigdir. Aparilmis statik analiz gostormisdir ki, ugaganin vo zibil
qarigiginin an ¢ox yerdayismolori ¢if sobokosi tosir dovriiniin xam-pambiq rogslori
dovrii ilo onun sobokonin sothilo garsiligh tosirido riyazi rogslorin amplitularin
yliksolmasi zamani miigahido olunur.Yeni avadanliglarin layihalondirilmosindo
texnoloji coryanlarin somoraliyinin yiiksaldilmesi iiciin aparilan elmi todqiqatlain

naticolindon genis istifado olunmalidir.
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Shabanov Tahir Azad oglu
""Development of measures to improve the efficiency of technological
processes of primary processing of raw cotton"
Summary
In addition to increasing the level of complex mechanization of crude oil
processing cereals, special attention should be given to the application of modern,
progressive techniques and technologies in processing plants at the refinery plants.
In this regard, universal aggregates, flow lines, high-productive colonial-gum jaws,
liners, cleaners and gear units, equipped with modern constructions for the purpose
of cleaning technological raw materials from the extrinsic mixtures, in recent years
due to the improvement of the quality of the plant produced in the raw-refined
recycling canal. delinter machines have been applied. The study of the design of
these machines and the technological trends in the process is based on the scientific
basis for their theoretical research, which is more relevant in scientific work,
analyzes of effluent and fiber waste recycling. Dynamic-synthesis and
mathematical models of interaction effects of particles with the worker members
have been developed for the purpose of opening a mechanism of raw-cleaning of
small garbage mixtures. The impact of the impacted particles with the nails on the
ground surface has been studied in detail. The mathematical model of the
displacement of the adult particle with the garbage particle on the sculpted surface
was obtained. The static analysis has shown that the most displacement of the
aircraft and garbage blocks is observed during the dual circuits of the impact
period during the rise of the amplitudes of mathematical dance in the interaction
with the gravitational force of the network during the cotton-dancing period. The
broader use of scientific research to improve the efficiency of the technological

wires in the design of new equipment must be.
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IIlab6anoB Taxup A3ajx orJibl
«Pa3padoTka MeponpuATHIA 110 NOBBIIIECHUIO d(PPeKTUBHOCTH
TEXHOJOTHYeCKHUX MPOLECCOB MEPBUYHOI MepepadoTKH XJIONKA-ChIPIA)
Pe3rome
[ToMrMO TOBBIIIEHUS] YPOBHS KOMIUIEKCHOM MeXaHU3aluu OO0pabOTKU ChIpOH
XJIONKa, 0co00e BHUMAHHWE CJEAYeT VYIEIUTh NPUMEHEHHUIO COBPEMEHHBIX,
POTPECCUBHBIX TEXHOJOTHM M TEXHOJIOTUW Ha mepepadaThiBarONIUX 3aBojax,. B
CBSI3U C OTHUM HEOOXOJHMMO HCIOJIh30BaTh:YHUBEPCAIbHBIC arperaThbl, MOTOYHBIC
JIUHUU, BBICOKOTPOJYKTUBHBIE OYMCTUTEIbHBIE MAIIMHBI, KOJIKOBBIE OapabaHBbI,
BApUATOPBI U PEIYKTOPHI, OCHAIIICHHBIE COBPEMEHHBIMU KOHCTPYKIMSAMHU C 1IEJIbIO
MaKCUMaJIbHOW OYMCTKU TEXHOJIOTMYECKOTO ChIPbsi OT MOCTOPOHHUX cMmeceil. B
MOCJICTHUE TOABI Oarojaps yaydllleHU0 KauecTBO padOoThl 3aBOJIa MPOU3BOIUTCS
B MPOraMMHPOBAHBIX MOTOYHBIX JHHSAX MEpPepabOTKU ChIphbs. JlenuHTep MalluHBI
OBLTM TIPUMEHEHBIHA Ha COBPEMEHHBIE MAIMHBI MPUMEHSEMbIE B MPOU3BOJCTBE
HETKAHBIX MaTepuanoB. M3ydeHne KOHCTPYKIIMU 3TUX MAIIUH U TEXHOJOTHYECKUX
TEHJECHLUUM B MPOLECCE OCHOBAHO HAa HAYYHOM OCHOBE HX TEOPETHUYECKUX
UCCJICIOBAaHUN, KOTOpbhle OoJiee aKTyalbHbl B HaydyHOM paboTe, aHaIM3ax
nepepaboTku 0TX070B Xyomnka. C IeNbl0 paCKpPhITHS MEXaHW3Ma OYUCTKH ChIPbS
OT MEJIKUX MYCOPHBIX CMecell pa3pa0OoTaHbl ITHHAMHYECKU-CUHTE3UPOBAHHBIC U
MareMaTuieckue Mojead 3(G(PEeKToB B3aUMOJCHCTBUS YacTHI] C pabodumu
sreMeHTaMu. BiusHue nopakxeHHbIX YaCTUL CEMbSH Ha MOBEPXHOCTh KOJIOCHUKOB
ObLIO JeTanbHO M3ydeHo. [lomyueHa maTemMaTH4ecKas MOJENIb TEPEeMEIICHHS
CeMSH C YacTHIleM Mycopa Ha ceTyaTod mnoBepxHOCTH. CTaTHMYEeCKH aHaIu3
MOKa3aj, 4To HauOOoJblIee CMEIICHUE OYUCTUTEIBHOTO ammnapara U MYCOPHBIX
OTXOJIOB HAOJIOJAeTCS BO BpeMs JBOWHBIX TEpHOJAa yaapa MpH HapacTaHUH
aMIUTATYJ] MaTEMaTHYECKOTO KOJIeOaHWid MpY B3aMMOJICHCTBUH C CHJION KOJIKOB B
nepuoa KojiebaHuit xyonka. (s noBbimeHUs: 3P(HEKTUBHOCTH TEXHOJIOTMYECKHUX
MalllUH T[PU TPOCKTUPOBAHUM HOBOTO OOOPYAOBaHMS NOKHO OBITh IIMPOKOE

HCIIOJIB30BAH PC3YyJIbTAaThl HAYYHBIX HCCHGI{OBaHHfl.



