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Giris

Pambigin ilkin emali miiassisalorinds ¢iyidin linterlonmasi prosesindon alinan
lint mohsulu kimya sonayesindo selliiloza istehsalinda on qiymotli xammal
sayilir.Selliiloza 1so siini ipak istehsalinda genis totbiq edilir.Biitiin bunlar gostorir
ki, lintin keyfiyyatinin yiiksoldilmasino hasr olunan dissertasiya isinin movzusu
aktualdir.
Lintin yiiksok novii sayilan I tip lint nisbaton yiiksok uzunluga malik mohsul olaraq
toxuculuq sonayesindo, onun asagi novii sayilan II vo III tip lint vata istehsalinda

totbiq olunur.

Olko iqtisadiyyatinin miihiim sahasi sayilan aqrar sektorda hoyata kecirilon
osasli islahatlar qeyri-neft sektorunun inkisafina miihiim tohfolor vermoklo
yanasi,mosgulluq strategiyasimnin hollino do genis imkanlar yaradir.Bu baximdan
kond tosorriifatinin miihiim saholorindon sayilan pambiqc¢iligin  inkisafi
Azorbaycanda prioritet saho sayilir. Azorbaycan Respublikasinin Prezidenti Ilham
Oliyevin sodrliyi ilo o6ton il Sabirabadda,bu ilin mart ayinda iso Saathda
pambiqeiligin inkisafi moasololorine dair kegirilon respublika miisavirlorindon sonra
O0lkodo godim ononoloro malik pambigeiligin  inkisafinda yeni morholo
basladi.Dovlot bascisinin geyd etdiyi kimi 6ton 2016-c1 il pambiqgiliqgda doniis ili
olmusdur.2015-ci ildo istehsal olunan 35 min tona gars1 2016-c1 ildo 90 mins tona
yaxin pambiq todariik olunmusdur.Pambiq¢iligin siirotlo inkisafi olave ixrac

imkanlar1 yaradir.

Dissertasiya isinin moqsadi:Pambigin ilkin email miiossisolorindo istehsal
olunan lint mohsulunun keyfiyyotinin yaxsilagdirilmasinda miithiim rol oynayan
sortlordon biri ciyidin linterlonmaosi prosesinin somoaraliliyinin
yuksoaldilmosidir.Ona goéro do linterlomo prosesi ilo istehsal olunan lintin
keyfiyyotinin yiiksoldilmosi {i¢lin asagidaki mosololorin  Oyronilmosi qarsiya

mogsad qoyulmusdur.



L.Pambiq ¢iyidlorinin linterlonmasi va delinterlanmasi
1.1Linterlanmanin yaranma tarixi va inkisafi

Molum oldugu kimi,pambigin misir sortlarinin ilkin emali prosesindon alinan
ciyidlor1 pambiqgiligla moasgul olan o6lkalords, bir qayda olaraq, delintin emali
aparilmirdi,¢iyidin niivo hissesinin gabigdan ayrilmamasi {igiin yag-piy emali
miassisalorindon bu proses istehsali dogrudan susuz ¢iyidlordan hoyata kegirilirdi.
Eyni zamanda, tullantilar yalniz Yag alinmasina miidaxilo etmodan, oksins, bu
prosesi faydali materiali istehsali kimi asanlagdirdi. Bununla birlikdo,ovvallor
kohno texnologiya ilo almman Yagin keyfiyyoti daha asagi saviyyados idi vo onun

emal1 zaman1 ohomiyyatli itkilor miisahids edilirdi.

Yiiksok nov ¢iyidlorindan yag emal edarkan els edilmoalidir ki ¢iyid {izarindo,
lif qaliglart shomiyyatli bir miqdarda yag 6ziino ¢okirdi. Agir kiitloli ¢iyidlorin
linterlonmoasi prosesi avvallor ohomiyyatli ¢otinliklor ilo miisayiot olunurdu.
Cinlomodon sonra ¢iyid tizorindoki qisa va uzun liflor ¢iyidlorin bir-birina
yapismasina gotirib ¢ixardi vo qabigin mohvino eloco do yagin normal
cixartlmasmma manegilik  toratdi.  Yag-piy zavodlarinin  avadanliglarinin
somoaraliliyinin artirilmasi {iglin  sonayegilor pambiq ¢iyidlorinin lintdon olave

tomizlonmasini tatbig etmoak macburiyyatinds galdilar.

2. ABS-da Yag-piy istehsali sahasinda bu prosesin inkisafi intensiv (1855-
1870) dovriinds iki odad linterloms masinlari toklif edilmisdir. Carver sirkatinin

istehsal etdiyi bu maginlarin is prinsipi miiasir linter masinlari ilo uygundur.

Baslangicda, linter  masinlar cin masinlarindan az farglonirdi. Birinci
linterlonms masinlar1 cin tizarinds yaranmisdir ki, bu da valda olan misarlarin
saymi artirmisdir; 80 misar yerino bir valda 106 misar yerlosdirildi. Goriiniir
pambigdan forqli olaraq pambiq ¢iyidlormin firlanmas1 ilo ¢iyid valikinin
formalasdirilmasi tgiin ¢iyid kameralarina bir qaristirici varasitel daxil edilmalidir.
Cinlarda do oldugu kimi, misarlar kolosniklor arasindan toxunma sahasina girdi va

¢iyid {izorindon linti gOtiriib arxa zonaya apardi. Misarlar kameradan
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cixdiqda,lizorindoki arxa zonada misar dislori tizarino vurulan hava ilo ayrilaraq
lint samandan ¢ixd1 vo aralarin dislori ilo hayata kegirildi. Lint bir firga ayrict ilo

misar dislorin lintin ayrilmasini tomin edir.

Ciyiddon gotiiriilon lint, konar qarisigla birlikdo oldugundan onun sonaye
ohomiyyati yox idi. Yag-piy emali ii¢lin aliman pambiq ¢iyidlorinin avvalcadan
tomizlonmasi prosesi totbig olundugca, Lint diggsti ¢okmoys basladi vo
iqtisadiyyatin bazi saholorinds totbiq tapdi. Birincisi, pambigin on uzun liflarinin
Ciyiddon ayrilmasi osason ondan yag alinmasi prosesino komok etmoklo alinan
ciyidlorin Yag-piylo islonmosino mane olurdu, linta olan tolobat artmasi sobobi ilo
yag istehsalgilar1 toxuculuqda ¢iyidin tomizlonmosinin intensivliyini artirmagi

tolab etdi.

1920-ci illordo 6lkado pambiq zavodlarinda birgat linterlonma totbiq edilib.
Tekstil sonayesino gedon linterlonmodon alinmus lintin on az1 0,5% Ciyiddon
cixarilirdi. Yag zavodlarina gedon ¢iyidlor ikigat linterlonmadon kegirilorok bu

tisulla lintin ¢ixarilmas1 3,5-4,0% -2 catda.

Hazirda, orta lifli sovet ndvlarinin pambiq ¢iyidlori alave 11-15% qisa liflari
Oziinds saxlayir va son vaxtlar iki dofo pambiq ¢iyidi linterlonir.Hotta bir az sonra
ic gat linterlomo totbiq olunmaga basladi.Zarif lifli pambiq ¢iyidlormin 3-5% -ni
toskil edon lifli kiitlo bir dofs bir linterdon kegirilir.

Umumiyyatlo, ii¢qat linterlonmalo fabrikdo ii¢ adad linterlonmolor batareyasi
var - birinci, ikinci vo T{giincii emali. Birinci vo ikinci batareyalarda, linter
maginlarinin say1 cin masinlarina nazoron 1.5: 1 nisbati ilo olmaqla qurasdirilir vo
ticlincii batareya - 2: 1 kimi gobul edilir. Belaliklo, 3 cin ilo 20 linter olmalidir,
bunlardan 5-1 ilk, -5-ikinci, 6-1 isa tligiincii bateriyada olmalidir. Lintin ilk
cixarilmasi 3%, ikincisi 3, ii¢iinciisii iso 2-2.5% -ni toskil edir. Umumilikdo, lentin
8-10% -i ¢iyidin timiimi kiitlasini taskil edir. Birinci va ikinci linterlomada birinci

linteri ¢iyido géro mohsuldarligi 1000 kq / s, tigiincii iso 800 kq / saat olur.



3. 1920-ci illarda 6lkada pambiq bitkilari ti¢lin tok linterlonma totbig edilib.
Tekstil sonayesinoa gedan linterlonma an az1 0,5% -don ¢oxu ¢iyiddon ¢ixarildi.Yag
email zavodlarinda c¢iyidlor ikigat linterlonmodon kegorok onlardan lint istehsal

edilir.

Hazirda, orta lifli sovet ndvlorinin ¢iyidlor1 pambiq ¢iyidlorin olave 11-15% -
nini saxlayir vo son vaxtlar iki dofo pambiq bitkiloari ilo iki dofo linterlonarok linter
masint ilo emal olunur. Cinlomadon sonra, inca lifli sovet tipli pambiq ¢iyidlori

pambiq ¢iyidlorinin 3-5% -ni dasiyir va bir dofa bir linterdon kegirilir.

Belaliklo, zavodun timumi giicii, dord cin va ii¢ batareyali linterlomods saatda
6000 kilogram ¢iyid ¢atdirir vo mohsuldarligi linto goro iso hor saatda toxminan
350-450 kilogramdir .

Cinlomadan sonra, ¢iyid tomizlondikdoan sonra, ilk linterlonmolor batareyasinin
paylayici qida konveyerino &tiiriiliir. i1k ayirmadan sonra ¢iyidlor modul bir vida
konveyerinds toplanir, burada bir kovsali elevatora ¢atdirilir. Sonra - bir yigici
konveyerinde, ikinci ayirma linterlomolor batareyasinin paylayici snekino Gtiiriliir.
Ucgiincii batareyaya ¢iyidlorm nogli eyni sokildo hoyata kegirilir. Linterlonmolor-
don ¢ixarilan lint imumi batareyanin lin Gtiiriiclisiine vo sonra kondensers daxil

olur.Kondensordan sonra lint preslonmoys gondorilir.

ABS-da linterlonmo yag zavodlar iizorindo isloyir, ¢iinki Amerika pambiq
zavodlart kigikdir vo mdvsiimi xarakter dasiyir. Onlar yalniz cinli olurlar. Hal-
hazirda ABS, Ciyiddon lintin dorin ¢ixarilmasin totbiq edir.Lintayirmadan sonra
ciyidlor Yag-piy emalina ¢ixirlar, 2% -don asagi diisiirlor, bozi hallarda iso lint
miqdar1 hotta 1% -o ¢atmir. Asagida ABS-da 2004-2012 ci illar arzinda lintin
ayrilma dinamikasinin orta qiymeotlori verilmisdir. (% -lo ¢iyidin kitlasine

nozaran);
2004-cii ildo 4,65

2005-ci ilda 6,85



2006-c1 1lda 7,40

2007-ci ilda 9,00
2008-ci ilda 8,80
2009-cu ilds 9,95
2010-cu ilds 8,77
2011-ci ilda 9,01
2012-ci ilda 9,25
2013-cii ildo 9,33

Bozi statlar {igiin (Oklahoma) lintin ayrilmasi 11.35%-9 catur.

ABS-da yiiksok keyfiyyatli lintin istehsali, hor iki linterlomadon  vo
preslomadan avval tomizlonmo prosesinin giiclii aparilmasi ilo tomin edilir. Olava
olarag, Amerika Birlosmis Statlarinda linterlonmalar oldugca miilayim bir rejimdo
isloyir, bu da misar dislorinin ¢iyidlori azmoklo gabiginin hissaciklora ayrilmasinin

qarsisini alir.

Rusiyada linterloms prosesi, lifi ayirma ilo eyni anda inkisaf etmoys basladi.
Goalocokds do bu emal: biri-birilo six alagalondirdi.Buna gérs do, rus texnologiyasi
ilo eyni zamanda hom lif emali homdo linterlomo eyni vaxtda inkisaf etmoyo
basladu.

Linterlonmolor 1895-1896-c1 illordo Rusiyada ilk dofo inkisaf etmoys
basladi.1930-cu ilo godar, 1930-cu ilo godor kegmis ittifagda istehsal edilon 106
misarli masm, mohsuldarligi saatda 6-8 Kkg-linti kegmomisdir.Daskontds
"Tashselmash*zavodu. 1941-ci ildo 141 odod misarli olan HLM-larin biitiin

metaldan olan istehsalina baslamisdir.



1947-ci ilo godor yalniz firgali linterlonmolor istehsal edilmisdir. 1949-cu ildon
etibaron hava ilo lintini ¢ixarilmasi ilo isloyan masin istehsalina baslanmisdir

1953-cii ilds ilk dofo 160 misarl linter masinlarinin tatbigine baslanmisdir.

Hazirda pambiq vo Yag-piy zavodlar1 140 vo 160 misarlt hava ila lint ayiran
HLF , homginin 160 PO vo POM-linter ilo tochiz olunmusdur. Bundan basqa,
firgali 141 - vo 161 misarli - XLM linter istifado olunurdu . ©Omoaliyyat rejiminin
idaro edilmasi vo tonzimlonmasi avtomatlasdirilmis olan PMP - 160 markasinin
yeni Linter niimunasi hazirlanmigdir: giic, qizdirmali quyularin ¢ixarilmasinin
qarsisinin  alimmasi, ¢iyid taragmin tonzimlonmasi, masinin ag¢ilmasi vo
sondiiriilmasi vo digar omoaliyyatlar. Linter performansit 10-15% artib. 1962-cCi

ildon etibaron, PMP-160 layneri sonaye toarafindan istehsal olunur.

Pambiqciliq vo pambiq emali sonayesi liglin xam pambiq vo ¢iyidlorin
ohomiyyatli bir xarakteristikas1 donavarliyi ilo toyin olunan axiidir. Xam pambiq
dilimlori bir-birina baglandigina baxmayaraq, miioyyan doracods bos bir cisim
sayilir. Beloaliklo, xarici tasir tokca qiivvalorin tasiri istigamatinds deyil, hom do
biitiin istiqgamatlor {izro xam pambiqla 6Gtiiriiliir, baxmayaraq ki, yanal tozyiq P tosir

g0Ostoran asas tozyiqdon daha azdir. Movcud tozyiglo miitonasib olduguna inanilir.
P=k Pn,
Burada k < 0,2 —emprik omsaldr.

Pambiq ¢iyidi qapali materialdir. Qarigiq vo sixilmis halda ¢iyid bir-birina

bonzayir vo onlari bir-birindon ayirmagq ii¢lin bazi saylor lazimdir.

Sokil 1.-do ¢iyidlor arasinda ilismo qiivvasinin onun tiiklilitylindon asililigini
gostorir; Oyrilor bu sahodo aparilmis elmi todgiqatlara asaslanir. Ttklilik 10% -o
catana qodor ilismo qiivvesi artir. Bundan olava, asililiq pozulur vo yapigsma

qiivvasi artiq tiikliiliikdon asili olmayan miiayyan bir doyars meyl gostarir.



Sakil. 1.1 Siirtiinma qiivvasinin ¢iyidin tiikliiyiindon asihhg qrafiki;-birini

nov;2-iiciincii nov

Morkazi Elmi todgigat pambiqgiliq sonayesi Institutunda pambiq ¢iyidlorinin
tikliliyiiniin daxili stirtinma omsalina géra olgiilon toyin olunmasi tsullar toklif

edilmisdir.

Pambiq ¢iyidlorinin daxili siirtiinmo amsali S. P. Kagalovski tarafindan tadqiq
edilmisdir .O hesab edilir ki, axan bir miihit ilo baglanan ¢iyid {i¢iin, tobii enis
bucagi siirtiinmo baximindan olan oxsar tangens bucagi ilo eyni deyil vo onunla
uygun bir olage yoxdur. Kagalovski tribometrds eyni kiitloli ¢iyidin daxili
stirtinmo  omsalmi  6lgmiisdii. Ciyidlorin daxili siirtinmo omsalinin  onun

tikliiliiytindon asililigi asagidak: grafikdo gostorildiyi kimi miiayyanlosdirir:



Hoar iki metod iicilin ¢ilpaq ¢iyidlorla bagli malumatlarin eyni oldugunu nazars

alaraq, Kagalovski bels ¢iyidlorin ideal sokildo axarla olmasina

Ciyidin domir sath iizorindo siirtlinmo omsali 0.37 Pulatova goro 0.36-042

Saviyyasina ¢atir, lakin artan tozyiq ilo azalir. Yas ¢iyid {igiin siirtlinmo omsali artir.

Ciyidlorin normal tozyiqindon asili olaraq yarimtomiz ¢uqun soth iizorindo

stirtiinma amsalindan asililig1 qrafikde gostorilmisdir.

;

[7_0 »

04

0.3%

0,2

0.1 PR Rt o
20 W AR5 60
Sokil.1.2. Pambiq Ciyidinin ¢uqun sath iizorindo siirtiinmo

amsalindan asilhq grafiki.

Artan tozyiq ilo siirtinmo omsalinin azalmasi, ¢iyidlorin siirtlinmo Soth

tizorindo toxunma sahasinin boyiimasi ilo izah edilir.
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1.2 Pambigq ¢iyidin handasi va fiziki- mexaniki xassalari

Pambiq ¢iligin aqronomiyasit pambiq emali vo yag-ply Sonayesi pambiq
¢iyidinin geometrik vo mexaniki xiisusiyyatlorini ohatoli bir sokildo dyronmoayi

tolob edir.

Bir sira ¢iyidlorin kvadrat-yuva tisulu ilo okilmasi igiin ¢iyidlorin hacmi vo
formas1 boyiik oshamiyyat kasb edir. Tocriibalor gostorir ki,asas pambiq névlarinin
ciyidlor1 asagidaki 6l¢iilors malikdir: uzunlugu 1 =9.4 + 0.6 mm, eni b= 5.2 + 0.4
mm, galmhigt h = 4.5 £ 0.4 mm . Mixtolif seleksiya novlorinds ¢iyidlorin

maksimum uzunlugu 6-14 mm-dir.

2.Pambiq seleksionerlori apardiglar1 tadqgiqgatlarin naticasinds geyd edirlor Ki:
"Pambiq ¢iyidi qeyri-barabar vo asimmetrikdir, belo bir forma armudabanzordir,
¢linki xalazin konarindan giiclii sokildo genislonmis vo yuvarlanarag mikropiliya

dogru azaldilmis vo imumiyyatlo kaskin iti ucu olan formaya banzoyir Sokil.3

. On genis noqta kiinc sonundan %2 masafada olan uzunlugundadir.

S

NN
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Sakil.1.3 Pambiq ciyidinin qeyri-barabar va asimmetriklik sakili

Ciyidin xalaz hissasini mikropillo birlogdiran ¢iyidin uzunlugu oxu boyunca

olan hissonin uzunlugu 1.5 mm togkil edir .

Ciyidlorda galan lint migdar1 sayasinds ¢iyidlorin gokli vo 6lgiisii bu prosesdo
ohoamiyyatli rol oynadigi {igiin lintin samaraliliyinin va keyfiyyatinin daracasini
giymatlondirmok miimkiin deyil. Daha az mohsuldar toxumlar yumru va barabar
formada, yumrugun daha ¢ox mohsuldarligini tomin etmoays imkan verir, ¢iinki
hortarafli prosesi asanlagdirir. Ciyidlor ki¢ik, diizonsiz formali oldugundan onlarin
cinlonmosi vo linterlonmasi daha c¢otindir. Linterlor, biitin qisa liflori ¢iyidin

uclarindan va ¢okiik hissalorindon ¢ixara bilmaz.

Bu néviin miixtalifliyinds ¢iyidlorin miixtalif Slgiilori var.Alimlor ¢iyidlori

Olgarkan onlarin eni va akin keyfiyyatlori arasinda bir alage oldugunu tapmuslar .

Ciyid tizerindon biitiin liflar diggostle ¢ixarilir ondan sonra onun sathi tutqun
rongo malik olur. Kimyavi vo ya mexaniki tesirlo onun xarici tobagasi asanligla
mohv edilir. Mexaniki horokat edorkon, kobud sothi tez-tez parlaq olur, bozi
yerlorda xarici doari zodslonir vo ¢iyidda yiingiil yerlor goriiniir. Xarici tabagalorin
mohv edilmasi prosesindo ABS-da "bibar" olan xirda "¢ip" tozu yaranir. Mexaniki
dagilmaya qarsi asas miiqavimat prizmatik hiiceyralorin bir qatindan tomin edilir.
Pambiq ¢iyidindo mexaniki dagilmaya asanligla hassas olan noqto, xalaza deyilon
"ciplor" iniz bir tozun meydana golmasidir .Statik olaraq, bir ¢iyid agirligindan on
minlorlo dofo tozyigloro moruz qgala bilor .Diizgiin bir sothdo horokot edorkan,
mithiim tozyiq qiivvalarina va saniyads bir nega onlarla metra godar siiratlo davam
edo bilor. Ciyidlorin hamar bir polad sathlo togqqusmasi zamani 30-40 m / s stirotlo
dagilma bas verir. Fiber ayirma va sisirtma prosesinds, ¢iyid ¢ox qisa va isiqli bir
is sahasi ilo qarsiligh isloyir, yliksok siiratlo vo shomiyyatli bir tozyiq yasayir, buna
gora yiiksak keyfiyyatli mohsullarin alds edilmasi problemina gonastbaxs bir hall

miioyyon ¢atinliklorlo qarsilasir.
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Pambiqgiliq sonayesinin mexanizasiyasina dair boyiikk maraq dogurarkan,
titromo vo zorbo effektlorinin ¢iyidin mohkomliyina va ciicormasine tosir gostorir.
Toassiif ki, bu sahado xiisusilo pambiq ¢iyidlorinin méhkomliyina dair sistematik
islor holo do davam edir.Miixtolif mexanizmlorin hesablanmasi empirik sokildo

aparilir.

Ciyidin mohkomliyi yetismo doracasindon asilidir. Yetkin ¢iyid daha méhkom
bir qabiq vo daha dolgun bir niivoys malikdir, belaliklo onlar zaif ¢iyidlora nisbaton

daha boyiik xarici yiiklors gars1 davamli olurlar .

Forgli novlarin ¢iyidlor1 forqli mexaniki xiisusiyyatlora malikdir, belslikls,
hirzutum néviiniin ¢iyidlor1 Herbaceum ndviindon (Hindistan ndvlarindon) daha az
davamlidir, gabiglar1 daha asan mohv edilir; Buna goro, Herbaceum ndvlarinin
ciyidlor1 ilo Kifayat godor davamli mexaniki delinterlomo tomin edilir, hirzutum

noviiniin pambiq ¢iyidlari isa delinterlomo zamani ¢iyidin ozilmasi bas verir.

Yabani pambiq ndévlorinin ¢iyidlor1 xiisusi moéhkomliys malik olmagla

farglonirlar, ¢iinki bu xassali ¢iyidloro amlaka dasabanzar deyilir.

Ciyidlorin méhkomliyi asasan riitubat vo emal temperaturu ilo baglidir. Nomli
olmayan ¢iyidin gabig1 kovrak va asanliqla mohv edilir; Yiiksok riitubatds niivo vo
gabiglar kovrok olur, asanligla deformasiya olur. Mexanik delinterlomo {i¢ilin

optimal ¢iyidin namliyi 5% -don 15% -o godar olur.

Yiiksok temperatura moruz galarkon (100-don yuxari) ¢iyidin méhkomliyi

azalmaya sobab olur.

Uzunmiiddotli saxlama ¢iyidin mexaniki xassolorino tosir edir. Fordi yetkin
ciyidlorin kiitlasi genis sokilda doyisir vo pambigin seleksiya ndviindan va yetismo
miihitindon asilidir. Miixtalif nov fordi ¢iyidler ti¢lin 0.08-don 0.17-5 godar doyisir.
Amerika seleksionerlorina gora, ABS-da okilmis pambiq ¢iyidi 0.090 - 0.148 q

arasinda bir kiitloyo malikdir .
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Normal nomlikdo xam pambigin xiisusi ¢okisi 1.3 toskil edir. Onun sorbost
kiitlasi 0,05-0,09 q / sm3-o godar nomlikdon,seleksiya noviindon vo Sonaye
noviindon asili olur.Pambiq ¢iyidlari lintdon ¢ixarildiqda, onun xiisusi ¢okisi azalir,
¢ilinki ¢iyidi n xiisusi ¢okisi lifdon azdir.Lintin boyiik bir gat tobagoesi ilo birlikda
cixarildigina goro xiisusi ¢okisi artmaqdadir. Beloliklo, toxumluq ¢iyidlarinin
xiisusi ¢okisi 350-400 kq / m3 agirliga malikdir, 1 m3 tamamils ¢ilpaq ¢iyid 560-
600 kq agirliginda olur .

Cilpaq ¢iyidlorin xiisusi ¢okisi vahidin (1.06 = 0.06) yaxinliginda doyisir(90),
bu da okin ¢iyidlorini novlesdirmak ii¢lin suyun istifado edilmasino imkan verir.
Suya batirildigda, yiingiil, natamam c¢iyidlorin {izo ¢ixmasi vo yetkin olanlarin

batmas1 misahido olunur.

Eyni partiyaya malik toxumluq ¢iyid , miixtalif agirhqlara malik ola bilar.
Yetkin ¢iyid no godor kicik olsa, o qodar az ¢okir vo daha az xiisusi ¢okisi olur.

Ciyidlarin akin keyfiyyatlori onlarin fordi ¢okisi ilo miioyyanlosdirilmisdir.
1.3 Pambiq ¢iyidinin bioloji xassalori haqqinda-

Pambiq ¢iyidinin tam formalasmas1 vo inkisafi seleksiya noviindon asili olarag

bas verir.

Ciyid embrionunun bir okin kokii, bir kok vo iki dar¢in ¢ekirdek daha sonra
meydana golon bir gommulu var. Niiva zongin neftdir vo 11 ziilal - yerin i¢indo

oldugu miiddatdos bitki tigiin istifado etdiyi daxili gida verir.

Zorif vo gida maddosi olan niive zongin,méhkom Vo yetorincs elastikdir, bu da
embrionun xarici tasirlordon etibarli qorunmasimi tomin edilir. Rind pambiq
ciyidlori on il miiddatine ciicormoa gabiliyystino malik olduguna gors onun Ortiik
qabig1 embrionu yaxsi qoruyur. Pambiq ¢iyidi xisusilo digar okin bitkilari ilo
miigayisado ¢iyid hiiceyralorinin inkisafint ohamiyyatli doracads gecikdiran

pambiq yabani sokillorinds giicliidiir [12].
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Qabig1 zodolonmis va ya qismon sothi sokildo mohv edildikds, ¢iyidlorin
saxlanmasi zamani c¢icoklonmasini itirirlor vo olverigsiz soraitdo niivoya hom
mikrobi zadolonmoalar, hom do otrafdaki maddslorlo kimyoavi reaksiyalar
sobabindon tamamilo oliirlor. De-inteqrasiya zamani qabigin soth tobagolorinin
gismon mohv edilmosi ¢iyidun nomlik udmasinin aktivliyini dramatik sokilda
artirmaga sobab olur. Xam pambign ilkin emali zamani gabiginin mohv olmasi
halinda, bu c¢iyidlor tez-tez riitubatli torpaq soraitinda 6liir vo bitkinin bir hissasi
qisurlu olur. Belaliklo, tomizlonmis, asanligla gargivali kokdon tomizlonmis xalaza
hissosi olan ¢iyidlor; bir mikropiliyi sondiirmok, ¢iyidu geyri-canl edilir, lateral
sothin agilmasi vo kasilmasi ¢iyid qurulusu yarpaqlarinin qirilmasina sobob olur va
bu bitkinin inkisafina pis tosir gostorir. Xiisusilo dagidici mexaniki zadalonmoalor
Kimyavi tasirloro moaruz qalan ¢iyidlara qarigdirilir. Niivays niifuz edan, torkibini

parcalayan vo embrionu oldiiron tursu bitkinin inkisafinl dayandirir.[14].

Pambiq ¢iyidindaki galiq liflarin bioloji dayarinin miioyyan edilmosinds halo
dogiq bir aydinliq yoxdur. Lif va lifaltl ortiik kiiloyin ¢iyidlorinin yayilmasi ti¢iin
bir qurulus kimi xidmat eds bilmaz, ¢iinki ¢iyidlor1 olduqca agirdir ki, onlar demok
olar ki, he¢ bir kiiloklo tizmomislor. Bozi todqiqatc¢ilar lif vo lifalti Ortiiyiin
goruyucu rol oynadigina inanirlar. Bu fikir F. M. Mauers aiddir [148]. Daha sonra
pambiq liflorinin  asas bioloji mogsadi ¢ilomoalonmis bitkinin gabigindan

ayrilmasini asanlagdirmagq tigiin ola bilordi.

Hoddindon artiq namlanmsa soraitinds, xiisusilo asagi temperaturda, lifalti
ortiikk nofas almaq ti¢lin daha yaxsi sorait yaradir vo daha olverisli sorait yaranana
godar ¢iyidun sismasi Vo ciicorma middatini toxiro salir vo bu, peyvand
ciyidlorinin yaxsi ¢igoklonmasi ilo izah edilir. 4. Diqget yetirmok lazimdir ki,
pambiq ¢orayin torkibinin xarici otraf miihitin riitubat tasirlorindon gqorunmasi,
¢iyid dasqinlarinin toamizlonmasi va s. Olan lifli ortiiniin digar kigik bioloji rolu

movcuddur .

Pambiq ¢iyidinin inkisafi yetisma dovrii ilo Xarakterizo olunur, yani pambiq

ciyidinin ¢iyiddan bitki, xiisusilo riitubat Vo hava temperaturu arasinda ayrildigi
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dovrdiir.Bu dovr haftalords 6l¢iiliir vo ¢iyidin inkisafl {i¢iin sortlor, xiisusilos riitubot

Vo havanin istiliyi ilo miiayyan edilir. Quruduldugda daha siiratli piixtalosir .

Ciyidun hoyati foaliyyati prosesi miioyyon sortlorlo baslayir. Ciyidin inkisafi
ticlin temperatur 12 ilo 35 © arasinda doyisir optimal olaraq 25-30 °-dir. Optimal
riitubot 42-49% -dir. Ciyid no godor ¢ox olursa olsun quru torpaqda ciicortmaz.
Hoddindon artiq nomlik do zorarlidir. Cox nomli torpaqda ¢iyid ¢ox zaif ciicarir vo

ya tamamils oliir, ¢linki artiq su havanin kegmaosi ti¢iin ¢atinlosdirir .

Digqgoet yetirmok lazimdir ki, pambiq ¢iyidinin torkibinin xarici otraf miihitin
riitubat tosirlorindon qorunmasi, ¢iyid dasqnlarinin tomizlonmosi va s. Olan lifli

ortiiniin digor kicik bioloji rolu mévcuddur [2].

Ciicormo soraitindo ¢iyid xiisusiyyatlorini vo kompozisiyalarini dramatik
sokildo doyisir - ¢ox siiratlo sisir, qabigi daha yumsaq vo asanligla moahv olur.
Burada kimyavi va bioloji doyisikliklor bas verir. 4-5 giin arzinds ¢iyid ilkin gokiya

nisbaton nisbaton 300% vo ya daha ¢ox miqdarda suyu gabul edos bilor.

Pambiq ¢iyidu an az1 85% bir laboratoriya goaraitinds ciicorma doracasi varsa,
okin ii¢clin uygun hesab olunur. Saho soraitindo ciicorma hava vo torpaq
soraitindon ¢ox asilidir; bir qayda olaraq, torpagin nomliyi 60-65% -don ¢ox

olmamalidir .

Birincil emaldan sonra pambiq ¢iyidu daha ¢ox vo ya daha uzun miiddot
saxlanilir. Riitubat vo temperatur onlarin canliliginin qorunmasina tosir gostarir.
Adi temperaturda vo riitubati 10% -don az olduqgda, xassalorini doyismodon uzun

miiddat 6z xiisusiyyatlorini saxlaya bilor .

Orta Asiyanin soraitinds okin ¢iyidlor1 adaton 12% -don az namlik daracada
saxlanilir. Yiiksok nomlikdo ¢iyidlordo monfi proseslora sobab olur vo onlarin
clicarmasinds pozgunluq olur. 19% -dan ¢ox nom saxlayan pambiq ¢iyidi bir ne¢a
giin arzinds canliligii nazaragarpacaq doracads azaldir. 17-18% -nin riitubatinda

canliliq bir ayliq, 15-17% - iki va ya ili¢ ay davam edilir. 12-13% -don az olan
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nomlik miqdar1 olan ¢iyidlor ndvbati movsiimo Vo daha uzun miiddoato okin

keyfiyyatlorini itirmirlor.

Hofto orzindo saxlanildigdan sonra miixtolif nomlikdo  ¢iyidlorin

clicormasindoki doyisikliklor asagidaki kimi olur:
Ciyid nomliyi ,% 10 18.2 25.0 30.8 35.7 40.0

Ciicarma, % 90 83 676540

Ancaq pambiq ¢iyidlor ¢ox quru bir vaziyystdo uzun miiddot galmagindan

qorxdugu da nozors alinmalidir.

Bioloji doyisiklikloro vo Kimyoavi reaksiyalara goro yas c¢iyidlorini boyiik

miqgdarda saxlayarkon onlarin hayati faaliyyati li¢iin ¢ox istilik, tohliikali ola bilar.

Ciyidlorin keyfiyyatini vo onlarin canliligini asason miioyyon edon digor bir
vacib amil saxlama temperaturudir. Ciyidlorin sifira yaxin  temperaturda
saxlanmasi, ¢iyidun vaziyyatindo sifira yaxin bir doyisiklik yaratmir, bioloji

proseslor bu vaziyystdo mikroorganizmlorin foaliyystini dayandirir.[2 ].

Pambiq ¢iyidlorinin canliligini tomin etmok ti¢iin qizdirmanin tasiri bir ne¢o
dofs tadqiq edilmisdir. Havada 70 ° -do 5 saat saxlandiqda canli qalir 17 dagigodon
sonra 80 ° -temperaturda ciicormo Koskin sokilds asagi vo 80 ° -don ¢ox onlar bir

neg¢o daqigado oliirlar.

Beloliklo, asagi riitubotdo ¢iyid yiiksok temperatura vo oksina, asagi
temperaturda, yiiksok nomlikde d6za bilor. 32 °© C temperaturda vo 7% nomlikda
olsa da, ¢iyid 2 il vo ya daha ¢ox miiddotdo ciicormo gabiliyyatini saxlaya bilir..
Asagi temperaturda, ancaq bir ne¢o aydan sonra 13-14% -do olan nomlik miqdari
Ilo clicorma doracasi kaskin sokildo azalir. Asagi temperaturda (sifira yaxin) vo

14% nomlikds ¢iyid ti¢ il miiddatinds canliligini itirmadon saxlaya bilir.

1.4 Pambiq ¢iyidinin kimyavi xassalori haqqinda-Bundan sonra

okin ¢iyidlorinin saxlama miiddati forgli ola bilar - yiiksok riitubatli sahalords va
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yiiksok saxlama istigamatinds ohomiyyatli temperatur dalgalar1 quru orazi ilo
miiqayisodo daha az olmalidir. Iki ii¢ yasli ¢iyidun &ton ilin mohsuldarligindan
daha yaxs1 mohsul ¢ixarmasi barado moalumatlar ¢oxdur ¢iyidin cticarma
keyfiyyatlorini yaxsilasdirmagq, daha siiratli vo daha dostluq siirgiinlorini artirmag,
bitkilorin boylimasi Vo yetismo miiddatini azaltmaq, mohsuldarligi artirmaq ti¢iin
pambiq ¢iyidlor1 vo digar okin bitkilori ¢ox vaxt miixtalif fiziki vo kimyoavi tosirlors
moruz qalir. Belalikla, 30-cu illords yiiksok tezlikli coroyanlar, isiq vo X-siialari,
istilik ilo ¢iyid mialicasi lizra goxsayli tacriibalor aparilmisdir [7]. Son zamanlarda
ultrasas vibrasiya vo ¢iyidalara radiasiya tasirinin tasirine ¢ox digqot
yetirilmisdir.Bu fiziki faktorlarin bir ¢oxu da ¢iyidi dezinfeksiya etmok vo
zorarvericilora qars1 miibarizs tisullarini nazarat {igiin miiraciot totbiq etmoays
calisirlar. Tooassiif ki, bu giino gadar hoyata kegirilon islor ¢cox zaman oasassizdir va

aldo edilan naticalor bazan do ziddiyyatlidir.
Xam pambigin komponentlarinin an vacib kimyavi torkibini nazardon kegirak.

Pambiq ¢iyidinin kimyavi Xxassalori haqqinda-Elementar bir seliilozla vahidi

C6H1005 qliikoz qaligidir. Biitiin gliikkoz galiglar ti¢ hidroksil qrupuna malikdir.

Seliilozun ikili siia qirilma var. X-1s1mm difraksiyon analizindo do selliiloz
strukturunda vo xiisusiyyatlorinin anizotropiyasinda miioyyan bir periodiklik
gostorilir. Hal hazirda sellillozda molekulyar zancirlorin siralanmasi diizlondirilmis
saholor var, burada molekullar yan olagoalorlo bir-birino baghidir. Bu saholor

reaktivlor tigiin ¢atin olan ¢atin elementlor soklinds sabit kontur kimi davranur.

Lakin molekulyar dayarlorin tosadiifi oldugu liflordo olan sahalor var. Onlarda
yan olagoalor tosadiifidir. Belo sahoalor kimyovi hiicuma moruz qalir vo lifin

mexaniki xiisusiyyatlorinin oksariyyati onlardan asilidir.

Uzun molekulyar zoncirlor hom diizlonmis, hom do Xxaos vaziyystdo olan

(amorf) bolgalordon kega bilir.

18



Selliiloz yliksok molekulyar kiitloya malikdir vo miixtolif fiziki vo kimyavi
tsullarla toyin edilo bilir. Onun molekulunda glikoza gqaliglarinin say1
polimerlosmo daracasini xarakteriza edir, yani polimerlosmo doracasi selliiloz
molekullarmin molekulyar agirliginin qlilkkoza qaliqgmin molekulyar agirligina
nisbatino boarabardir. Polimerlogsmo doracasi vo selliiloz molekulyar ¢okisi bitki

materiali v selliiloz istehsal tisullar ilo miiayyan edilir.

Pambiq selliilozunun molekulyar ¢okisi yiiz minlorlodir; bazi molumatlara

gora, bu, 500-600 min, polimerlogma daracasi iso miivafiq olaraq 3-4 mindir .

Pambiq selliilozunda nomlonmo yalniz onun bir diizlonmomis hissasinin suyu
udmasi ilo hoall oluna bilor vo Kkimyavi cohotdon haddon artiq nomlonma
monohidrat soklinde C6H1005  H20 qaligi ilo formalasir.

Helyumda miioyyon edilmis selliilozun xiisusi ¢okisi 1,56 q / sm3-dir. Onun
xiisusi istilik tutumu 0.37-0.41 kal / g dayisir, kalorili doyari toxminan 4,200 kal / g
toskil edir. Selliilozun son qalig mahsulu qliikozadir.

Suda selilloz hall olunmur, paradoksal goriiniir, ¢iinki o, qliikkoza
birlosmoalorindan ibaratdir. Lakin, mis-ammonium mohlulunda hall olunur, xiisusilo
mohlulun 6zliliiyiino goro molekulyar kiitlosini miioyyoan etmok iigiin istifado

olunur.

Selliilozun tursu vo alkalilorlo qarsiligh olagosi. Artiq qeyd edildiyi kimi,
pambiqgiliq tocriibasindo pambiq ¢iyidinin giiclii mineral tursulu olduglar
toxumluq pambiq ¢iyidinin litlondirilmasi prosesindo miixtolif  kimyovi
birlosmalorin kdmayi ilo ¢iyidin kimyavi emalina mithiim yer verilir. Selliilozun
bozi mineral tursu maddalorlo qarsiligh tasirini nazars alsaq, lif vo lifalt1 astarin

asas komponentidir.

Kiikirdli vo ya hidro osasli  giiclii mineral tursularin omolo galmosi
noticasinds seliiloz sisir, hidrolizi hall edilir vo son mohsulu qliikkozadir.

Seyroldilmis mineral tursular1 sellillozunu hall etmir vo zoiflomis vaziyyatda
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olmasina baxmayaraq, lifli strukturu saxlanilir. Seyreltilmis tursu ilo seliiloz
nisbaton yavas reaksiya verir vo naticado mohsul geyri bircins olur. Zorba kifayat
godar giiclii olarsa, liflor barmaqlarinizla asanligla yogrulur. Reaksiya mohsullarina

hidroselliiloz deyilir.

ovvalco lifin sothi mohv edilir, molekulyar zancirlor nisboton qisa miiddot
arzinds asag1 molekulyar agirliqli pargalara va hatta gliikozaya goatirilo bilor. Daxili
tobogoalor monomer qlikkoza godor molekulyar zancirloro moruz qalirlar. Pambiq

seliiloz digoar bitki selliilozlar1 ilo miiqayisods zoif hidrolize edilir.

Hidroseliiloz qisa zancirli selilloz molekullarinin seliilozun xiisusiyyatlarine
malik olan vo suda hall edilorok asanligla izolyasiya edilo bilocok tam ayrisma

(oligosakaridlar, selliioboz, gliikoza) mohsulu ils qarisiq sayilir.

Hidroseleliilozun viskozlugu koskin sokildo azalir. Siilfiirik vo hidroklor
tursulariin sulu hallinds, homg¢inin 1 saat vo ya daha ¢ox HC1 buxarlarinda 80-
100 ° temperaturda seliiloz hidrokseliiloza ¢evrilir. Ovvalca reaksiya siiratlo gedilir
Vo sonra yavaslayir. Selillozda seyrelmis tursularin uzun miiddat tesirlonmasing
baxmayarag, molekulyar zancirlar va fibrillori paketlori arasindaki alage giicii qalir
. Uzun miiddat davam edoan tasir bu alagalori zaifladir vo lif asanligla mexaniki

mahv edilir.

Qiuvvatli tursularda selliloz ¢oziilmeden ovval xeyli dorocads sisir vo
goriiniir, onlarla birlikdo birlogir. Tursularla qarsiligl slageds olaraq, bazan suyun
movecudlugu lazimdir. Logv edildikde, qurulusda merserize edilmis selliiloza
banzoyan ag lopa kimi izolyasiya edilo bilon bir mahsul alds edilir. Bu mahsulu

bozon amiloid vo ya koloidal selliiloza adlandirilir.

Yiiksok konsentrasiyali xlorid tursusunda (45,5%) selliiloz ¢ox siiratlo hall

edilir vo tezliklo borpa edils bilir.
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Uzunmiiddatli giiclii tursuya moruz qaldiqda, selliiloz ariyir, suda hall olunan
mohsullar aldo edilir - hiiceyradekstrinlor, oligosakaridlor, hiiceyra biozasi va son

dekompozisiya mohsulu, gliikoza.

Pektin maddalor bitkilordo mévcud olan va bir zancirvari alagsli olma ehtimali
olan cox miqdarda anhidrogalakturon tursusu olan bir koloidal karbohidrat

toromalari kompleksini ehtiva edir.

Pambiq lifi pektin su ilo ¢ixarilmir, lakin pambiq tozyiq altinda sisirilirso,
galakturon tursusuna hidrolize olur. Ekstraksiya olmadan 0.5% ammonium oxalate
(ammonium oxalate) isti bir hall ilo pambiq lifindon hasil edilo bilmaz. Pektin holl
olunmamig duz soklinds olan lifdodir. Pektin-seliiloz birlosmalori pambiq lifindo

yoxdur.

Vosk Waxes Pambiq lifi 0,4% -don 0,7% -o godor mum ehtiva edilir. Ancaq
bazi pambiq novlorinds daha ¢ox ehtiva edon bir siibut var. Balmumunun oasas
komponentlori uzun zancirli spirtlor vo yag tursulari, doymus vo doymamus
karbohidratlar, styrenes vo stirenin, rezin qliikkozidloridir. Alkol, yag tursular1 vo

parafinlor bir qarisiqdir vo Kimyavi cahotdon bir-birinoe bagl deyildir.

Pambiq liflorindon izolyasiya olunmus mumlarin orimesi noqtasi 75-85 °

arasindadir; bal mumu sixlig1 - 0.980 - 0.990 g / sm3.

Pambiq lifinin torkibi geyri-ochomiyyatli bir 6lgiido minerallar1 ehtiva edilir -
elyafin yanmasindan sonra lifin agirliginin 1 - 1.5% -i qalir. Fosfor, kalium,
sodyum, kalsium, maqnezium oksidi, kiikiird, domir, aliiminium, xlor, mis izlari
movcuddur. Fiberdo do 0,2-0,4% miqdarinda proteinlor vo bozi suda hall olunan

birlosmalarin (alma, sitrus va oksalat tursulari) izlari tapilib.

Pambiq qabigi seliiloz, lignin, pentozan va ziilallardan ibaratdir vo spirt ti¢lin

doyorli xammaldir.
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Quru pambiq gabigi orta hesabla 40-45% a - selliiloz, 28-30% pentozan, 20-
25% lignin, 3% ziilallarin, homg¢inin spirt va benzoldan (taxminan 5%) va kiildon 2
- 3%) ibaratdir.

Pambiq ¢iyidinin niivosi. Pambiq ¢iyidinin osas komponentlori yag vo
proteinlordir. Bundan olavo, boyiik miqdarda karbohidratlar (niivanin quru
cekisinin 12-15%) va kolloidalvs kristal sokarlor (monosaxaridlor, rafinoz, sukroz,
dekstrinlor vo s. 8-9% -5 godor), hemiselliillozlar vo pektinabanzor maddalor (3 -
3.5%) .

Karbohidratlarda nisasta ¢ox azdir vo ya yoxdur. Pentozanlar yalniz embrion
kokdo tapila bilor. Yagdan sonra rafine edilmis biitiin ¢ekirdeklor rafinozdur.
Rafinoz {iglin on yaxs1 monbolor pambiq ¢iyidlorindan ibaratdir. Rafinoz ¢iyidun
cokisinin ilo 4 -9% vo ya daha ¢oxdur. Onun orimosi noqtesi 118 - 119 °,
polarizasiya sixligmin (o) D-nin xiisusi doniisii 104 °-dir. Raffinoz formulasi

asagidaki kimi yazilir:

CGHHOQ”‘ O — C6H1OO4—‘ O _C6H1105
dpyKxTo3a 1 () 4 raJakTo3a
CyKpo3a MeauOnuo03a

I'JIIOKO34d

rafinozanin sonaye doyori hazirda ohomiyyotsizdir, ¢linki onu qobul etmok
faydali deyil. Ziilal istehsalinda olavo mohsul kimi ucuz oldo edilorss,yeyinti

sonayesindo daha sonra yiingiil sonayedo totbiq oluna bilor .

Qeyd etmok lazimdir ki, ¢iyidin niivasinds 1.0% -don 1.8% -o godor fosfor
birlosmoalori , 5-6% -i xitin, qalanlar1 iso fosforoproteinloro vo holl olunmamis

fraksiyaya malikdir.

Pambiq niivasinda, eloco do liflorindo minerallar kimi fosfor, kalium, azot,

natrium, kalsium, sink, domir, mis, magnezium va digar elementlorin izlori tapilir.
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Pambiq yag1 yag tursular1 C16 - vo C18 - gqruplar1 olan bitki yaglarina aiddir.
Xammal, tomizlonmis (spirt ilo miialico edilorok geyri-gliserol komponentlarindan
azad olunur) vo hidrogenlosdirilmisdir. Giindslik hoyatda rafine yag istifado edilir.
Gliserol efirlorindon - trigliseridlordon va xiisusi normal, monobazik alifatik (yagli)
tursulardan ibarotdir. Yiiksok molekulyar agirliga malik yag tursusu radikallori
yalniz gliserid molekullarmin aksariyyatini deyil, reaktiv molekullaridan da togkil
edilir. Buna goro do, pambiq yaginin fiziki vo Kimyovi xiisusiyyatlori osason yag

tursulariin xiisusiyyatlori ilo miiayyan edilir.

Bitki yaglarinda yag tursulari hotta bir ne¢o karbon atomuna malikdir vo
karbohidrat zoncirinin uzunlugunda bir-birindon farglonir, homginin zoncirdoaki
ikili alagalorin say1 vo movqeyi. Bu ikigat bagliliq arimo noqtosini azaldir vo yag

tursularin1 daha reaktiv hala gatirir.

Gliseridlordon olave xam tomizlonmis yag miioyyon formada yag
tursularindan vo az miqdarda digoar maddalordon (fosfor, stirol vo karbohidratlar)

ibaratdir.

Kapilyar borulardaki testo gora adi tomizlonmis pambiq yaginin arima noqtasi
5-10 °-dir.

Dilatometrik olaragq (hacminds kaskin doyisiklik ilo) vo kalorimetrik olaraq
(xtisusi istilik gabiliyyati ilo) pambiq yagin orimasi sifirda asagi temperaturda
baslayir (bir molumata gors - -15 © -do va digorlorinds -75 ©). Tam tomizlonmis
yag 11-12 ° -do oariyir vo giiclii hidrogenlonmis qaliglar1 yalniz 60 °-don yuxari

olan temperaturda oriyir.

Yagi sixmaq adoton 32 - 37 ° -don baslayir. Qati haldaki yag tursusu

molekullart uzun zoncirli birlosmalar va kristal qurulus omoalo gatirir.

Pambiq yagiin torkibi vo temperaturu sayasindo ozliliiyt 45 ilo 1,5 cps
arasindadir; 450 © soviyyasinda sothi garginlik omsali 36 din / sm; sixliq da istilik
Va tarkiba ¢ox baglidir. Bela ki, 30 © -ds 0.911, 200 ° - 0.801 borabardir.
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Pambiq yaginin yanma istiliyi toxminon 9,500 kal /q; xiisusi istilik tutumu

0,6-0,22 kal / q arasinda dayisir.

Asag1 temperaturda yagin orimo istiliyi 20 kal/q olur.Bir yagin oarimesinin
istilik adoton gossipol nigmentlorinin  olmas1 ilo miioyyan edilir.Spirtlo
tomizlonmosi zaman1 pigmentlori aradan qaldirir vo qirmizi-sar1 rongli yag digor
rongli yaglara bonzoyir. Gossipol bark maddo kimi asetonda, efirds, hidrogen
4xlorda va s. hall olunan sar1 rangli bir bark hissays banzayir. Gossipol suda hall
olunan deyil. 200 doroco temperaturda oriyir. Oksino, onun formulasi
C30H3008'dur . Gossipol bir ¢ox organik maddalorlo reaksiyaya girir va ¢ox sayli

toromalori movcuddur.

Pambiq ciyidunu toskil edan ziilallar hidroliz zaman1 yalniz amin tursularina
Vo onlarin téromalorina gadoar parcalanan sados goksel ziilallarin 90% -ni toskil edir
. Soyuq Vs ¢iyidin gabiginda vo niivasinds ziilallarin olmasi bu mohsullarin ev
heyvanlarinin qidasi kimi doyarini miioyyan edir. Yagdan azad olan nano torkibli

a-Va B-globulinlar, pentozanlar, gluteinlar, yeyinti kiitlasinin 39% -ni toskil edir.

Miixtalif texniki mogsadlor tigiin pambiq ¢iyidlorindan aldo edilon proteinlori
do istifado etmok tgiin cohdlor gostorilir. Bunlardan fenol plastinkasi tgiin

yapisqan va dolgu maddalori olds edilmisdir .
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II.Pambiq ¢iyidinin linterlonmays hazirlanmasi.

2.1 LINTIN TOTBIQ SAHOSI

Pambiq zavodlarinda onlarin faaliyyato basladigi illo bir ne¢o on illiklor
arzinds cinlomodan ayrilan ¢iyid birbasa yag emalina géndarilmoklo onlardan lint

istehsal edilmirdi.
Lint yalniz 19-cu asrin 90-c1 illarinds doyar gazanmaga basladi.

1899-cu ildo ABS-da toxminan 21 min tona yaxin ¢iyid alinmisdiki ,bu da hor
1 ton ¢iyiddon ilo 8 kq lint demak idi, Yag-piyistehsali ii¢iin islonmis ¢iyid
kiitlasinin 0,8% -dir. ABS-da biitiin pambiq istehsali 389.580 min dollar dayarinds
giymatlondirilir. Bu migdarin  89%-ni lint, pambiq yag1 5,6%, cmix - 4.2 ¢iyid
tullantisi- 0,8 va lint - 0,4% toskil edirdi.

1916-c1 ildo ABS-da orta hesabla har ton ¢iyiddon toxminan 59,6 kg, yaxud 1
ton Ciyiddan 5,96% lint istehsal olunub, 1954/55-ci illords iso 4,756 min Yag-piyi
islonmisdir. ton ¢iyid vo 539 min ton lint istehsal edilmisdir. Tomizlomo doracasi

9,35%, ilk ¢ixarilan 2,09%, ikincisi isa 6,69, iimumi ¢ixarma isa 0,57% toskil edib.

Yeniliyina gora, Rusiyada lint satis1 ilk ndvbado shamiyyatsiz idi vo zavod
iscgilori linti lifo garigdirirdi. 1903-cii ildon bari lint pambiq yun vo bir doldurucu
Kimi, homg¢inin partlayict maddslorin hazirlanmasi, siini ipak Vo asagr nov
Ipliklorin hazirlanmasi tgiin istifado edilmisdir. Qiymatlor yiiksalir. 1909-cu ilda
an yaxsi lint névlari toxminan 4 dollara satildi. manat {igiin. 1913-cii ildo eyni lint

7-8 dollar giymato malik idi.

ABS-da yumsaq déosomo doldurmagq iiciin lint istifado edilmisdir, gablasdirma
materiallart kimi genis yayilmisdir. Bu moaqsadlor tigiin hor il toxminan 80 min ton
lint istifado edilib
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Tomizlonmis vo agartilmig lintdon kagiz hazirlamaq ¢adir vo digor tullanti
kagizindan daha sarfolidir. Bu giino godor corrahi pambiq vo satgr materiallar

lintdon hazirlanir. Hom do plastik materiallar vo siini zamuj istehsalina xidmot edir.

Lint, nitroseliilozun istehsali iiciin boyiik miqdarda istehlak edilon bahali
pambiq lifini avaz etmoklo kimya sonayesinds selliilloz monbayi kimi genis istifado

tapmusdir.

Miiharibo edon o&lkolorin nitroseliiloz istehsalina boyiik xoarclori sobabiylo
birinci diinya miiharibosi zamani xiisusilo lint i¢lin tolob artdi. Miiharibadon
sonraki dovrdo partlayict maddslorin istehsali tigiin monba kimi linto ehtiyaclar
azalmigdir. Onun 20-ci illarinds boyiik miqdarda. nitroseliiloz cilalar1 va siiratlo
inkisaf edon viskoza ipok sonayesinds istifado olunur. Tezliklo, nitrol gablar vo
viskon ipaklori istehsalinda, pambiq seliilozunun daha ucuz xammal kimi istifadasi

genis sokilds tatbig olunurdu.

ABS-da yumsaq déosomo doldurmagq iiciin lint istifado edilmisdir, gablasdirma
materiallart kimi genis yayilmisdir. Bu mogsadlor tigiin har il toxminan 80 min
xarclonib. ton ton lint .

Tomizlonmis vo agartilmus lintdon kagiz hazirlamaq ¢adir vo digor tullanti
kagizindan daha sarfalidir. Bu giino godor corrahi pambiq yun vo paltarlar lintdon

hazirlanir. Hom do plastik agreqgatlar vo siini siiet istehsalina xidmot edir.

Lint, nitroseliilozun istehsali iiclin boyiik miqdarda istehlak edilon bahali
pambigq lifini avoz etmoklo kimya sonayesinds seliiloz monboyi kimi bdyiik istifado

tapmusdir.

Miiharibo edon oOlkolorin nitroseliiloz istehsalina boyiik xarclori Sobabiylo
birinci diinya miiharibasi zamani xiisusilo lint tgiin tolob artdi. Miiharibadan
sonraki dovrds partlayict maddslarin istehsali {igiin manbayi kimi lint ehtiyaclari
azalir. Onun 20-ci illorinds bdyiik miqdarda. nitroseliiloz cilalar1 va siiratlo inkisaf

edon viskoza ipak sonayesinds istifads olunur. Tezlikls, nitrol gablar vo viskon
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Ipoklori istehsalinda, pambiq seliilozunun daha ucuz xammal - agac kiispesi ilo

yerdoyismasi baglayar.

Hazirda yiiksok keyfiyyatli selliiloz lintdon hazirlanir. Bu yiiksok keyfiyyatli ,
selliilloza plastika, aydin va rangsiz filmlar va fotosokil filmlori, tokar sinlori ti¢ilin
iplik, yorgunluq xiisusiyyatlori iigiin yiiksok tolobloro malik olmagla istehsal
olunur. Pambiq seliilozu homginin ¢ox nazik ipak parcalar istehsalinda da istifado
edilir (goraplar vo s.) Hazirlanan mis ammonium ipak istehsal etmok tigiin do

istifado olunur .

Biz hamginin seliiloz nitratlardan, asetatlardan vo Kimyavi maddalordon tomiz
pambiq istifado edon esterlordon plastiklorin istehsalina diqqgat g¢okirik. Salafan
torbalar vo sariyicilar lgiin yiiksok mohkom lentlor do pambiq selliilozdan

hazirlanir.

2.2 CIYIDIN XARICI QARISIQLARDAN TOMIiZLONMOSI

Ciyid linterlomodan ovval vacib ©on omoliyyatlardan biri olan xarici
qarisiglardan tomizlonir. Tipik olaraq, ¢iyid bitkisi miixtalif konar qarisiglarla
(qutular, pambiq topasi, daglar, pambiq budaqlar1 yarpaqlar1 vo s.) pambiq
zavodlarina catdirilir vo bu da masinlarin is¢i organlarmin simasimin qarsisini
almaq ii¢lin ¢ixarilmalidir. Bundan basqa, mohsullarin keyfiyyati, xiisusilo do lint,

c¢iyidlarin tamizloma prosesinin diizgilinliiyii ila baghdir.

Pambiq zavodlarda ¢irklonmodon ¢iyidlorin qidali konveyerlorin yivlarindo
tomizlonmasi iiclin 3-5 mm diametrli Slgiiloro malik olan perforasiya edilmis
setkali sothi bolmolordon hazirlanir. Bu bosluglar vasitasilo garisiglart zibil
borularina salirlar. Konar xarici cisimlori aradan qaldirmagq tigiin nazardo tutulmus
genis Ol¢iilii silindrik oloklor (ayiricilar - buratlar) totbiq edilir. Qum vo digor kigik
Olgiilii oxsar silindr oloklorindon ayrilir, ancaq kigik bir hiiceyro diametri ilo.
Adoatan hor ikisi eyni ¢orgivada, birinin {istiinds birlosirlor. On tosirli pambiq ¢iyid

tomizloyicilori pnevmatik tsulla islomo prinsiplorino asaslanar.
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CXA-10 vo CXA-3 pnevmatik ¢iyid tomizloyicilori son zamanlaradok
zavodlarda ¢iyidlor1 tomizlomak tig¢iin istifado olunurdu. CXA-10-un moahsuldarlig:
saatda 10 ton, CXA-3-iin iso saatda 3 ton ¢iyid togkil edir. Ciyid tomizlayici SXA,
zibillori 10-12%, ¢iyid qabiglarimi 14-17% -i vo agir garisiglarin 70-80% -o
godorini ayirmaga imkan verir. Siklonda tullantilarin asas hissasi lif, ulyuk, goza,

qabiq, zibil, ¢iyid (biitov va siniq) va tullantilardan ibarat olur.

Daha inkisaf etmis bir ¢iyidtomizloyici kimi CSP tipli pnevmatik ¢iyid
tomizloyici totbig olundu. Son illords hom pambiq fabriklorinds, hom do
linterlonmo prosesi totbig olunan izolyasiya sexlords istifado edilmisdir. Doamir va

polad garisigli materiallar1 tutmaq ti¢tin. Hor linterdo elektromaqnitlor

Tyirminci asrin avvallorinds bir cox dlkalords ¢iyidden lintin mexanik ayrilmasi
liclin yeni masinlar ortaya ¢ixdi. Boazi konstruksiyalar tamamilo linterin avozina
doyisdirilmoali, digorlori iso linterlomodon keg¢dikdon sonra ¢iyidlorin olave
tomizlonmasi tgiin alava bir proses nozords tutulmusdur. Pambiq ¢iyidlorindan
lintin ayrilmasi miqdarinin qaldirilmasini artirilmasi li¢lin lazim olan qurgulardan

biri, Blancherin delinteri idi.

1910-cu ildo ABS-da istehsal soraitindo aparilan smaglarda, Blangerin tisulu
ilo, pambiq ¢iyidlorindan lint ¢iximinin artmasina baxmayaraq keyfiyyatini

pislosdirdi, bununla da istehsal olunan lintin doyarini azaltdu.

Movcud delinter qurgularinda, pambigin qisa liflori ¢iyidin soathindon
cokilmodiyi tigiin, bozi konstruksiyalarda, lifli ortiiyli tamamilo ayirmaq tigiin
asindirici sathlor qurasdirilmisdir. Belo masinlar arasinnda Delinter Derdina, Word

Delinter, Tomasin masini vo Jung masini xiisusi yer almigdir.

Tezliklo delintin ayrilmasi {i¢iin bir sira yeni maginlar meydana golmisdir. Bu
clr masmlarin novii Delinter Cochran, is¢i sathi Kimi iynalordan istifada

olunmusdur.
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19-cu osrin sonlarinda Almaniyada pambiq kifayot godor ¢ox olmayan xammal
oldugunu nozoro alaraq, mithondis Mink, yag zavodlarinda ¢iyid tizorindon qisa

liflorin ayirmasini tomin edon masin hazirlamigdir.

ABS-da Bauer doyirmani hazirlanir ki, bununla ¢iyid gabiglarinin {izorindon
delinti ayirmaq {igiin istifado olunur. Alinan ¢iyid unu heyvandarliq yemloari olaraq
istifado olunur. Ragsdal delinter ilo lintayirma ilo bir ig¢i sathi kimi xidmat edon

bir sira ugurlar olmusdur.

1928-ci ildo Ingiltorads toklif olunan konstruksiyali masinda - ¢iyidlora tosir

prinsipi asasinda qurulan Segundo defibratoruna bir mesaj ¢ixdi.

Ciyidlarin ayri sathlorina tasirinin konveks sathlara nisbaton daha tasirli olmasi
sobobindon, bir ¢ox masin dizayni, imumiyyatlo, konveks isloyan sothlordon
cixmisdir. Belo masinlarda, bir gqayda olaraq, miixtolif karigtiricilar istifado
edilmisdir (30-cu illordo Abramovig, Vdovichenko masininda , Elistratovun toklif
etdiyi ¢iyiddon lintin ayiricis1 vo miioyyan gador Vasilyev va Ordinskiyin masini).
Lakin, biitin bu qurgularin timumi bir ¢atismazligi var idi, yani oshomiyyatli

miqdarda ¢iyidin Litlondirilmasi zamani alinan delintin zibillonmasi.

30-cu illorin sonunda pambiq ¢iyid sothindon pambiq tiiyli ¢ixaran isloyan
orqganlar ¢iyidlor1 emal edoarkon shomiyyatli doracods deformasiya eds bilon elastik
bir materialdan hazirlanirlar. Bazi delinterlords metal fir¢alar elastik is sothi Kimi
istifado olunur. Bu tip masinlarda igs¢i  sothlor elastikliyi ilo digorlorindon

forglonirlor.

Son dovrlordo ¢evik is¢i organlari olan delinter aparatlarina maraq artib.
Amerikada patentlor, osasinda Shepard, Howlinterlonmoings, Power vo digor

konstruktorlar tarafindan toklif edilon oxsar tipli masinlar meydana ¢ixdi.

Qeyd edok ki, texniki ¢iyiddon lintin ayrilmasmin yuxarida gostorilon

mexaniki tisullarina alavo olaraq, digor prinsiplare asaslanan iisullar da mévcuddur.
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Ciyiddon delint ayirmagi nozords tutan qurgulara olavo mohsul istehsali
baximindan bu mosaloys bdyiik diqget ayrilmisdir. Bununla yanasi, yuxarida

gostarilon qurgulardan heg biri misarli linterdon daha yaxsi is gormomisdir.

1932-ci ildo, Sovet Ittifaqinda, ixtiragilarin hor ikisi texniki vo okin pambiq
ciyidlorinin tamamilo mexaniki tisulla yagdan tomizlonmasinin vacib probleminin
hallina yonaltmok {igiin an yaxs1 delinter masin tigiin miisabigo elan edilmisdir. Bu
yarismanin sartlori halo do shomiyyatini itirmomisdir. Masin asagidaki talabloro

cavab vermolidir:

1) tam bir kegid linterlomodon ke¢mis ¢iyidlordan olan delint vo masindan

¢ixan ¢ilpaq ¢iyidlarin har biri ayr1 olaraq ¢ixmalidir;

2) de-linterlomo dovriindos ¢iyidlara zorar doymomali (dagilmis vo pargalanmis

¢iyid olmamalidir);

3) emal zamani c¢iyidlor1 70 ° -don yiiksok olmayan bir temperaturda

qizdirmag;

4) ¢iyidlori tamamils liitlondirir; toxumlarin iti uclarinda az miqdarda lifs icazo

verilir (lakin bu da masin xotas1 sayilir);
5) uzunlugu ¢iyidds galan liflorin uzunluguna yaxin olmalidir;

6) delintin rongini ¢iyiddoki tobii rongdon miimkiin qodor az forglondirmalidir

(garalma delintin yuxar1 qatindan alinmig ¢irklonmis oldugunu gostorir);

7) baslangicda nozaratgi torafindon toyin olunmus normada ¢iyidlarin

gidalandirilmasini saxlaya bilon avtomatik tonzimloyiciys malikdir;

8) masinin enerji tochizati, islonmis c¢iyidlorin ¢ixarilmasi vo qidalandirici
baslangic qurgularin, nagliyyat elementlorinin, hamginin 6tiiriici vo davamli axin

qurgulariin sistemi ila alagealondirilmalidir;
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9) sabit, davamli horokot vasitasilo ¢iyid yalniz gidalanma masgiminin
foaliyyatino vo ayirma daracasinin tonzimlonmasina tabe olan fasilosiz bir axinla

getmoalidir:

10) sarsintidan vo digar sobablordon asili doyisiklik olmadan ¢iyidin ifrat

daracasinin sada va etibarli litlandirilmasing;

11) ¢iyiddon gotiiriilmiis 1 kqg-liq delintin ayrilmasmma 0,8 kVt-dan c¢ox

olmayaraq istifads etmokls, 10% nomliyi olmagla tam linterlonmoasi;

12) stiratlo yeyilon (¢irklonmis, tixanan) hissalori yox; tam yiikls isloyarkan va
yuxarida gostorilon keyfiyyatlorin ¢iyidlorina toxunmadan ¢ixaran hissalorin
doyisdirilmoasini 5 giindon ¢ox olmayaraq vaxtindan avval yerina yetirmok talob
olunmur. Maginin kritik hissalorinin yoxlanmasi, tomizlonmasi vo tonzimlonmasi
masimni1  giindo 30 dogigedon ¢ox dayandirmadan aparilmalidir. Hissoalorin
doyisdirilmasi zaruridirsa, onu 5 giin orzindo 1 saatdan artiq olmamaq sorti ilo
dayandirmadan asanligla hoyata kecirilmolidir vo miimkiindiir. Hissalorin
doyisdirilmosi  yiiksok ixtisasli miitoxassislorin  miidaxilosi olmadan isgilor

torafindon aparilmalidir;
13) xaricdan idxal tolob edan hissalor olmamalidir;
14) bir giinds 5 tondan az olmayaraq moahsuldarliq gabiliyyatino malikdir;

15) siirtgii yag ilo delintin ¢irklonmomasini vo masmin hissalorinin

mohsullarini asmamagq;

16) xidmot personali ii¢lin tohliikoli olan masinlarin biitiin hissolori amok

tohliikasizliyi gaydalarimin taloblorine uygun olaraq ¢oparlonmolidir;

17) yangin tohliikasina garsi mohsulu qorumagq ii¢iin vo ya onun alovlanmasi
ticlin bag vero bilocok detallarin siirtiinmasinin vo qigilcim tdrotmasinin garsisi

alimmali;

18) igda tohliikasiz olmali va toz ayirmalarinin garsist alinmalidir.
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Son vaxtlara gador hom ¢iyidden lint ayirmaq ti¢iin, hom da istor 6lkomizdo,
Istarsa do ABS-1n Yag-piy vo yag sonayesi miiossisolorinds yalniz pambiqgiliqda

istifado edilmisdir vo Bauer istifado edorak, delint istehsal edilirdi.

Delinterlomo zamani osas diqgoat morkoazinds olan texniki ¢iyidlorin tam
sokildo liitlondirilmosi prosesinin inkisafi milli iqtisadiyyata 100-120 min ton
doyarindo giymotli mohsul istehsalin1 tomin edocokdir. Umumiyyatlo ¢iyiddon
lintin tam ayrilmasi1 {i¢lin bir linter masininin yaradilmasi, yaqin ki, lintin biitiin
texnoloji prosesini doyisacok. Misarl linter yalniz uzun lintin ¢iyiddon ayrilmasi

tictin istifads olunacag.

Son zamanlar ke¢mis ittifagda ¢ox sayda delinter masinlar1 toklif edilmisdi ki,
onlar ¢iyiddon gismoan olave lintin ayrilmasmi vo ¢iyidlorin tam litlondirilmasi

liclin nazards tutulmusdur.

Texniki ¢iyidlorin delinterlonmasi ti¢iin Markazi EImi Tadqigat Pambiqgiliq
Sonaye Institutu torafindon hazirlanmis halgovi ayrici masinlar on ¢ox iimid verici
idi vo ciyidlorin, xiisusilo do ¢iyidin okilmasi {i¢iin Ozbokistan Elmlor
Akademiyasinda hazirlanmis vo pambiqgiliq tocriibasinds genis istifado olunan
COM masinlar idi.
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3. Pambaq ¢iyidlarinin delinterlanmasi prosesi

3.1 PAMBIQ CIYIDLORININ LINTERLONMOSI HAQQINDA
MOLUMAT

Xam pambiqdan artiq pambiq lif istehsal edo vo ¢iyid istehsal eds bilss, lint

pambiq ¢iyidlorinin mahlici somarali sokilds islonmasina mane oldu.

Bununla bels, pambigin hazirlanmasi prosesinin siiratli inkisafi 1869-cu ildo
ilk linter masiminin patentlosdirilmasina gotirib ¢ixardi vo 1907-ci ildo Almaniyada

delint masin ixtira edildi.

Orta Asiyada ilk dofs olaraq, Carver (ABS-dan) sirkatindon olan boytik Yag-
piy zavodu (Katta-Qurgan pambiq zavodu, 1893-cii ildo) yaradilib, har biri 106

odod armaturdan alt1 lintermasin Yag-piy freze dozgahlari satin alindi.

Rusiyada neca siiratlo lintin inkisaf edir ki, 1913-cii ilo qodar Morkazi Asiyada
32 odad katan, 115 adod pres vo 295 linter ilo tochiz olunmusdur.

Qaris1iq avadanliglar1 ilo eyni vaxtda Carver linter masinlar1 texnika vo

pambiq emal1 zavodlarindan kegmisdir.

Linter masinlar1 asagidaki rejimdo islomisdir: ¢iyid ti¢iin glinds 5-6.5 T, lint
¢ixarilmasi 0.5-1.5% (¢iyid Ugiin),misarli valin siirati: dogigedsa 360-375 dovr,
sotkal1 baraban dogigodo 1100-1400 dovr ; aqreqat fordi kondensera malik idi; 4

kvt godor hor aqreqat enerji sorf edirdi.

Pambiq zavodlarinda c¢iyidlorin emali linter masinlarinda sonra ¢iyidlorin
kiitlasinin 0,75-1% miqdar ilo lint aldo edilmisdir. Yag-piy sexlorinda, sonralar
olava linterlomo prosesi ilo 0,5-1,5% arasinda ¢iyidlordon ikinci dofa lint istehsal
edildi.

1911-ci ildon etibaron, bozi Yag-piy emali sexlori tiglincii dofo linter maginlari
vasitasilo ¢iyidin alavae emalina baslamisdir, lint-in {i¢lincli emali zamani lintin 1%
olava istehsali alds olundu.
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Rusiyada ingilabdan oavval, lint ki¢ik miqdarda istehsal olunurdu: 1900-cii
ilds 100t 1905-ci ilda, 910 ton, 1910-cu ilda. 2350 ton, 1912-ci ilds iss 2900 ton

Boyiik Oktyabr Sosialist Ingilabindan sonra yag emal: genislondi; 32 zavod

birlagarak 10 zavod quruldu, yenidan tachiz edildi vo 540 linter ils tachiz edildi.

Linter vo delint masinlarinin konstruksiyalarinin tokmillosdirilmasi va lintin
istehsali prosesinin somaraliliyinin yiiksaldilmasi ilo lint istehsal vo istehlaki

artmisdir.

Owvallor lintin istehsali bir dolgu materiali olaraq istifado edilmosi ilo
mohdudlasirdisa, nitroselliiloza sanayesinin inkisafi ilo (XX asrin avvalinda) linto

olan ehtiyac kaskin artdu.

Birinci Diinya miiharibasinds, lint nitroseliiloz istehsalinda genis istifado
olunmusdur. Bu dovrdan etibaran seliiloz kimi lint siini ipak, plastik va digar oxsar
materiallarin istehsali ligiin genis istifado edilmisdir. Bundan slava, vata istehsali

ticlin doldurucu material kimi boyiik miqdarda lint istifado olunurdu.,

Lint, agac selliilozu, kopik kauguk vo digor materiallarla rogabat etmoays
basladi.

Sovet Ittifaqinda, 1947-ci ildo Morkozi Elmi todgigat pambiq Sonaye
Institutunun omokdaslar1 torofindon pambiq tomizlomo zavodlarmi yeni 140

misarli masinlarla tachiz edildi.

Yiiksok c¢ixarilma doracosi ilo normal keyfiyyatli bir lint oldo etmok {igiin
ciyidlorin linterlonmoasi {i¢ gat linterlomo ilo bas vermalidir; Eyni zamanda, texniki
ciyidlorin tiikliilityti 2-3% -don ¢ox olmamas1 vo okin ¢iyidlorinin demok olar Ki,

heg bir faizds olmamasi lazimdir.

. Ciyidlorin tam lLitlondirilmasina moruz qaldigdan sonra okilmasi onlarin
okingilik xiisusiyyatlorini yaxsilasdiran alave emaldan kegirilir. Bu emal xiisusila

bu moagsadlo hazirlanmig texnologiya ilo hoyata kegirilir.
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Linterlomo prosesi pambiq zavodunun (ya da Yag-piy zavodu) linter
sexlorindo 4-8 odod masinlardan ibarot batareyalarda aparilir vo hor batereya
nogliyyat vasitesi vo komokei avadanligla tochiz olunmus xatlorinin kdomayi ilo

hoyata kecirilir.

Forgli keyfiyyatli lint alinmasi vo biitiin sovet orta lifli novlorinin pambiq
¢iyidlorindan ¢ixarilmasini artirmaq iig¢iin li¢ qat linterlomo maslohot goriiliir. e.
ciyid U¢li lintin Ggiin lint batareyalari ilo siralanir.Zorif lifli pambiq ¢iyidlori,
onlarin tiikliliyliniin kicik olmasina gore, yalniz bir qat linterlomays maruz
qalir. Cinlonmo vo ¢iyidlorin tomizlonmasi prosesindon sonra ¢iyidlor: emal edon
linter masinlar1 ilk batareya linter masinlaridir. Masinlarin bu batareyasi ilk

novbads ¢iyidin bir batareyada lint ¢ixarir.

Ik linterlomodon sonra ¢iyidlori emal edon linter masimlar1 ikinci ayirma
linter istehsal axim ikinci astarli masin tullantilarin ikinci linterlomodon sonra,
ciyid ligilincii batareya linter masinlarina verilir ki, li¢lincii son batareya {igilincii
ayirma linter masinlar1 adlanir. Ik batareya linter masinlarinda pambiq ¢iyidi

tizorindan asasan uzun va gisman qisa liflor ayrilir.

Birinci linterlomadon ¢ixarilan lint on yiiksok gostoricilorlo xarakterizo
olunur va standarta uygun olaraq I tip kimi totbiq olunur. II tipin (lif uzunlugu 20

mm-a gadar) olur.

Xam pambigin cinlonmosi prosesinds ¢iyid tizarindon lifin ayrilmasindan sonra
linterlomo zamani ¢iyidi tizorindo xeyli migdarda (6-8%) qisa liflor qalir ki, belo
mohsul névii son zamanlaradok pambiq =zavodlarinda ¢iyid {izorindon
gotlirtilmiirdii. Bu iso miiossisodo emal zamani1 xeyli miqdarda qiymotli moahsul
itkisi demak idi. Bununla yanasi ¢iyid tizorinds galan bu ciir qisa liflar ¢iyiddon
yag emall prosesindo almman yagin keyfiyyotino monfi tosir etmoklo istehsal
prosesindo ¢iyiddon yag alinmasi miqdarimin xeyli miqdarda azalmasi ilo

naticalonirdi.
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Toxumluq ¢iyidin asas keyfiyyat gostoricilorindon biri onun liitlandirilmasi
dorocosidir. Belo ki, yiiksok liflilik doracasi olan toxumluq ¢iyiddon nozorda
tutulan miqdardan ¢ox sopin ligiin ¢iyid sarf olunurdu ki, bu da yekumda tonlarla
olava ¢iyid sorfi ilo naticalonirdi. Biitiin belo hallar ¢iyidin inkisafi dovriindo

vegetasiya miiddotini uzatmaqla pambigin yetismasini gecikdirirdi.

Delinterlomo prosesinin yaranmasina qodor ¢iyidin linterlonmasi pambiq
zavodlarinda totbiq olunan misarli linter masinlarinda aparilirdi. Bu zaman
linterlomo prosesinds lintin ayrilmast miqdarint linterin  misarli  valindaki
misarlarin sayinin artirilmasi vo vorositelin firlanma stirotinin artirilmasi hesabina

alda edirdilor.

Misarli linterin konstruksiyalarinin  tokmillosdirilmosi, mohsuldarhiginin
artiritlmasi va ¢iyid tizorindan lint ¢iximinin yiiksaldilmasi misarlar sayimnin 106-dan
140 vo sonradan 160-a godor artirilmasi hesabina oaldo edilmisdir. Eyni zamanda
linter sexlorinin genislondirilmasi yoni ii¢ qat linterloma prosesinin totbigi vo
linterlor saymin hor batareya totbiq olan cin masinlarmin saymin 1:5 nisbatindo
gotiiriilmasi ilo mohsuldarligin artimina nail olurdular. Lakin belo halda yens do
¢iyid tizorindo 6-8%-o godor qisa liflor qalirdi. Ona gora do Moarkazi EImi tadgigat
pambiqeiliq sonayesi Institutu, miivafiq konstruktor-layiho institurlar1 torafindon
aparilan todgiqatlarla els bir prosesin totbigino ¢alisirdilar ki, linterloma ilo ¢iyid
tizorindon daha ¢ox lintin artirilmasina nail olsunlar. Bu sobabdon tamamilo yeni
prinsiplo isloyan masin konstruksiyasi yaradilmalidir ki, ¢iyid tizorindon mexaniki

tisulla lintin maksimum ayrilmasini tamin etsin.

Pambiq ¢iyidinin {izorindoki qaliq qisa liflorin ayrilmasini hoyata kegiron

prosesi delinterlomo, alinan qisa liflori iso delint adlandirirlar.

Delint selliiloza istehsalinda qiymotli xammal Kimi istifado edilir ki, bu da

lintdon alinan selliilozadan he¢ da keyfiyyatina gora geri qalmur.

Delintdon alinan selliiloza ucuz vo giymotli xammal kimi kimya vo miidafio

sonayesindo genis totbig edilir. Delint eyni zamanda asetat ipayin, plastik
36



materiallarin, sinmayan siiso va Kino lentlorinin misarlh linterloma prosesinda totbiq

edilir.

Moéoveud misarlt linterloma prosesinds totbiq olunan linter misarlinda eyni
vaxtda iki proses yerina yetirilir: ¢iyid tizarindon avvalca uzun liflorin ayrilmasi vo

sonra qisa liflorin ayrilmasa.

Bu iso alinan iimumilikda lintin geyri-barabar uzunluga malik olmasi ilo
noticalonir. Belo mohsulu sifaris¢i miiassisalor tarafindon gobulu prosesinds haqli
naraziliqlarin yaranmasina sobab olur. Ona gors do istehsal olunan lintin uzunlugu
boyunca barabar 6lgiilii olmasi tigiin linterloma prosesini ardicil hoyata kegirilon ii¢
gat linterlomo ilo aparmaq lazimdir. Bu zaman birici linterlomo 3%-don ¢ox
olmamagqla linter maginlarinda lintin ayrilmasini tomin etmok lazimdir. Belo olan
halda uzunlugu 14-16 mm olan lint almaq miimkiin olur ki, bu da bata istehsali

iclin on yararli xammal hesab edilir.

Ikinci linterlomo prosesindo do misarli linterlor totbiq edilir. Belo
linterlomodon alinan lint hom bata istehsalinda, hom do gismon kimya sonayesinds

totbiq edilir. Burada da ¢iyid tizarindan 3,0%-5 yaxin lint ayrilir.

Uciincii linterloma elo aparilmalidir ki, ciyid {izorinden qusa liflarin tam
ayrilmasimi tomin etsin. Bunu iso delinter masinlarinda aparirlar. Bu masinlarin
qurulusu yeni prinsiplo ¢iyid tizarindon qisa liflorin tam ayrilmasini tamin edir.

Bununla da ¢iyidin tam liitlondirilmasi tomin edilir.

Texniki ¢iyid tizorindon delintin ayrilmasi ¢iyidin kiitlosine nozaron 5% vo

toxumlugq ¢iyid tizarindan 7% ayirma tomin edilir.

Toxumluq ¢iyidin qaliq tikliliyli ¢iyidin kiitlosine nozaron 0,2%-don ¢ox

olmamalidir.
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3.2. Mexaniki iisullarla delinterloma prosesi va bu magsadls tatbig olunan

delinter masinlarimin analizi.

Isci organlarmin sortliyi prinsipina osason, delinter iki bdyiik qrupa béliiniir:

sort delinterlor va elastik is¢i organlari olan delinterlor.

Sort is¢i sathlora malik olan masinlar is¢i orqanlarinin miixtalif dizayni vo
yerlosdiyi yerlor, eloco do ¢iyiddon delintin ayrilmasi mexanizmlarino gors
forglonir. Bu maginlarin is¢i sothlori gabariq vo ¢okiik olur. Ciyiddon delinti ayiran
sothlorin say1 va Sathino goro, bu grupun delinterlori bir qabariq aktiv is¢i sathi

olan masinlara boliiniir vo iki aktiv is¢i sathlori olan masinlardan ibarat olur.

Tomas masimi kimi sort is¢i sothlori olan delinter Blansard, Young masini,
halgovi lintayiran PKX vo bir ¢ox digarlori ilo birlikda, delintin ¢iyiddon ayrilmasi
asasan tok konveks soklinds isci sothi ilo hoyata kegirilir; digori, odur ki, ¢iyidlor:
gecikdirir va is yerini mohdudlasdirir, delinti ¢iyidadan ayirma prosesinds kigik bir

rol oynayar.

Damir emal sathi va otrafi ohato edon xarici konkav sathi arasindaki is yerindo
olan ¢iyidlorin bir ¢ox masinlarda islonmas zamani garsiliqli alagesi oldugu ii¢lin bu
soth kobud olur. Bu halda, har iki sath ¢iyiddon delintin ¢ixarilmasinda barabar

istirak edir. Bu masinlara Word, Parc Dal, Biching, Cochran delinterlori daxildir.

Sart is¢i sathlordan ibarat is¢i orqanlari masinlarda yalniz sathi kala-kétiir olan
sonradan dizaynlar. Sothlor yalniz i¢biikey kobud sothlori miioyyon ¢okiik
mexanizmlordan istifads edilir. Yalniz gabariq is¢i sathino malik olan masinlar
qrupu kimi Abramovig, linterini Vdovichenko delinter masinini, Ozbokistan
Elmlor Akademiyasinin Fizika-Texniki Institutunun, Polyakin c¢iyid liitlondirici
masinini, Cotton Ginning Xiisusi Togdimat Biirosunun hazirladigi PRV delinter
maginlarint gostormok olar. Segundonun defibratoru vo Vasilyev vo Ordinskinin
delinterlori yuxarida miizakiro olunan masinlarla miiqayisodo ¢iyiddon delintin
ayrilmast tg¢tin forgli bir mexanizmo malikdir. Onlarda ¢iyiddon delintin

¢ixarilmasi siirtiinma qiivvaloring asaslanir.
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Elastik organlarla igloyon maginlar qrupu daha az mexanizmloro malikdir vo
onlarin arasinda ovvalki voziyystdoki kimi miixtaliflik yoxdur. Bu ndviin ilk
avadanliglar1 30-cu illordo ortaya ¢ixdi. Islonmis sathlor kimi, onlar yalniz sartlik

doracasi yiiksok olan sotkali silindrlordon ibaratdir.
Bu tip delintlor grupuna 3COM-¢iyid liitlondirici maginlar daxildir.

Bu fasilda tosvir edilmis emal masinlarinin tasnifat1 onlarin isci sathlorinin
xiisusiyyatlorina asaslanir. Bu, onlar1 miiayyan bir tarixi ardicilligla toskil etmoklo
yanasi, bozi masin qruplarinin xiisusiyyatlorini do ohato etmoyo imkan verir.
Pambiq ¢iyidlorindon vo onlarin mohsullarindan delintin ayrilmasina dair timumi
sxem, delinti aradan qaldirmaq tigiin mexaniki tisullarla yanasi, ¢iyidlor1 emal

etmok tigiin kimyovi iisullar da mévcuddur.

Qabariq sort isci sathlora malik delinter masinalar:

Qabariq sort is¢i sothloro malik delinter masinlarina Thomas delinteri
Blanchard, Derdina Blansard, Jung masin1 Moskovi¢ delinteri Gulidov, Abramovig

linterlari va holgavi PKX linterlori daxildir.

Tomas masim (pambiq ¢iyidlorinin tamizlonmosi {igiin aparat) ilk névbada,
adi lint ayirmadan sonra ¢iyiddon ayirmanin slavs delint ¢ixarilmasi {i¢iin nozordo

tutulan ilk masinlardan biridir. Onun ixtiras1 XIX asrin sonuna aiddir. (Sokil 37).
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Sakil. 3.1 .Tomas masini

1-ciyidin daxil olmag iiciin arahq;2-aktiv sathli baraban; 3-delintin xaric

olmag iiciin desikli ortiik; 4-xarici ortiik; 5-hava veran boru;6-ventilyator

Bu masinin ilkin on sads dizayni, oval profilli bir domir tobagadon hazirlanan
torpanmoaz qapaq 3 igarisindo konsentrik olaraq yerloson siiratlo donan bir ¢ondan
ibarot idi. Miihorrik 3 xarici qapagin igarisindo yerlogir. Baraban 2 silindrik
formasina malikdir (Sokil 38), biitiin sothi dorin iiziik soklinds yivlor ilo boliintir.

Carborundum masinda ¢ixarici orqan kimi istifads olunur.

40



o

b, 1 S

3 J 4

Sakil 3.2. Tomas masinin isci barabamin sxemi

1- karbaruntlu ortiik;2-disli qarisdirici;3- karbaruntlu Pilla;4-darin

jelebok

Novlar arasindaki bosluglar vo ya sahalor disli, uzaqdan uzanan vo ya ipuglari
ilo tomin edilir. Novlar osason ¢iyiddan ayirmaq tgiin, disli sothi ¢iyidlori
qaldirmaq va qarisdirmaq ti¢iin xidmot edir. Novlara bir hissasi daha ¢ox darinliya
malikdir, bu da ¢iyidlorin tam sokildo emal edilmasino komok edir. Yivaklora
dalgali bir tosvir verilir vo genisliyi basdan barabanin sonuna qador artir. Canin

dislari ila gonin atrafindaki cobhonin divarlari arasinda optimal masafs 22 mm-dir.

Ciyid barabanin bir ucundan doldurulur, ¢ilpaq ¢iyid digorindon ¢ixarilir. Ciyid
kiitlolori ¢ixintilarla tutulur vo onlar torofindon firlanmaga yonoldilir. Qapagin
xovlu sathi ¢iyidlorin siiriismasina sobab olur va onlarin harokat siirati, asasan,
¢onin firlanma siiratindon azdir, yani. ¢iyidlorin nisbi harakatini va yerdoyismasini
yaradir. Cixintilar ¢iyidlori qarisdiraraq, biitiin ¢iyidlorin barabanlarin kobud

sothino moruz galmasi ligiin onlara mohkom qatlanmis gatin meydana galmosini
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manes torodir. Tomasin sozlorino gors, agirliq harokatlori ilo qaldirilan ¢iyidlor
kafesin asagi hissasina diisiir va bu sokilda yenidan zarbalorin, zarbalorin tasiring
moruz qalirlar. e. tiiylori tomizlodi. Bizo goriindiiyi kimi, barabanin siirotlo
firlanmas1 vaziyyatindo ¢okisi giic ¢iyidun harokatina tosir etmoyacok Vo gofas

boyunca macburi galir.

Ciyidlorin bu ciir soraitdo emal edilmasinds ¢iyidin barabanin sothino gox
giicli sixilmamasi lazimdir; oks halda, sonraki yalniz ¢iyidi tokco tomizlomok
deyil, ham dos arzuolunmaz olan {ist qabigini zadaloyacak. Buna gora do, barabanin
otrafinda ¢iyid tobagosi shomiyyatli qalinliga malik olmalidir, belo olan halda

barabana sixilan ¢iyid yalniz yumsaq tobagoya sdykonacakdir.

Ciyiddon ayrilan delintin liflori  perforasiya olunmus oval 3 qofosindoki
deliklordon davamli olaraq ¢ixis va ventilyator torafindon sovrulur. Havanin gabigi
valf ilo tonzimlonan hiindiirliiyiin igarisindon 3 gofosa gobul edilir. Ciyidlor is¢i

kameradan ¢ix1s borusu ilo ¢ixarilir. Masinda ¢iyidin tomizlonmasi davamlidir.

Daha sonra Tomas bu dizayni daha da yaxsilasdirdi. Masinin samoraliliyinin
artirllmas1  liflori vo miixtalif uzunlugunda delintin ayrilmasi {giin, bir
karbonundum ¢oni ilo yanasi, uzun liflori bir-birino yaxiliqgda qurasdirilmis
dairesel niimiinodon ibarat olan bir aksesuar vasitosi ilo ¢ixarmaq t¢iin slave
¢iyidlori buraxmagi planlasdirirdi. Misarlt silindr ortiik ilo ohato olunur. Ciyidlor
ortiik ilo misarl: silindr arasindaki bosluga oradan iso barabanin bir ucundan digor
ucuna dogru gatirildi va sonra ¢iyidlori qarborunddan hazirlanmis ikinci barabanda
emal etmok {i¢iin gondorildi. Isci araligdan delintin ¢ixarilmas1 misarl silindrdon

ventilyator vasitasilo hoyata kegirildi.

Delintin miixtalif marhalalords ¢ixarilmasi tigiin miixtalif xassalora malik olan
iki is¢i sathin birlosdirilmasi, delintin dorin ¢ixarilmasmi vo olds edilmis

mohsullarin keyfiyyatinin yiiksok olmasina imkan verir.

Ciyidlorin harokoat istigamoti Vo miioyyon bir sixlifa malik ¢iyid gatinin

yaradilmasi tigiin barabana bir snek alavs edildi (sokil 3.3)
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Sokil 3.3.Tomas masimin takmillasdirilmis avtomatik ¢iyidin sixligim

tanzimlayan barabam

Ciyidin hacmi onun tizorindon liflorin ayrilmasi ilo azalir vo ¢iyid valikinin
sixliginin sabitliyini tomin etmoak tligiin Tomas masinindaki baraban va Ortiik
arasindaki araligin Ol¢iistinii ¢iyidlorin girisindon todricon azaldilmasina gotirib

cixardi.

Qarigdiricinin bigaglarinin  formasi vo yerlogdirilmasi do doyisdirildi. Yeni
dizaynda onlar barabanin kobud sothindo olave ¢iyid tozyiglori yaratmali vo

ciyidlora istiqamatli bir horokot vermolidirlor. Mohsuldarligi tonzimlomak tigiin
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maginin i¢indoki delintin ¢ixarilmasi miqdarim1 doyigsmok li¢lin nozarst klapani

quragdirilir.

Masmi igo salmazdan ovval, buraxilis klapan1 tamamilo sondiiriiliir. Sonra,
baraban va ventilyasiya sistemi yiiksok siiratlo harokoto kegirilir, sonra ¢iyid
tamamilo doldurulana godor kameraya otiiriiliir. Kamera ¢iyidlori ilo doldurulana
godor liflorin ayrilmasi davam edir. Cox zoif siirotlo ¢iyidi  kameraya
doldurdugdan sonra dorhal ¢iyidlorin {izorindon ayirma prosesi baslayir. Bigaglarin
emal olunan ¢iyid kiitlasina tesirindon masindan kecon ¢iyid daim karborundun
saybasi ilo tomasda olur vo todricon liflordon sorbast buraxilir. Ciyidlor firlanaraq
¢iyid kiitlasino gevrilir vo ona niifuz etdikdon sonra ¢iyidlorin barabanin daxili
sothino atildigi zaman karborundun saybalarina dogru 6n konarindan itoloyirlor va
noticodo ¢iyid tizorindon lif ayrilir. Eyni zamanda kiitlodo hor bir ¢iyidin
movqeyinin doyisdirilmoasi bas verir. Ciyidlarin tosiri doracasi avadanliq igarisindo

qalma vaxt1 vo martabs arasindaki boslugdaki qatin sixilma daracasindon asilidir.

Daha sonra gostorildiyi kimi Tomas aparatinin dizayn prinsiplori bir ¢ox
sonraki delinter masinlarinda istifado olunmusdur. Bu masinin praktikada vo

istifadasinds hans1 mohsulun istifads olunduguna dair he¢ bir molumat yoxdur.

Blansara delinteri. 1907-ci ildo, ABS-in boazi yag emali zavodlarinda ,
ciyiddon delinti ayirmaq tgiin s6zdo Blansard delinterlori qurasdirildi. Delinter
Blansard bir val tizarinds qurasdirilmis bir sira qarborundun disklardan ibaratdir va
misarli silindrino paralel olaraq Linterin is¢i kamerasma yerlosdirilir. Isloyan
qarigsdirict is¢i kameradan c¢ixarilir. Calisma otagina daxil olan ¢iyidlor siiratlo
donon garborundun silindrlori qarborundun ¢iyidlorindan eyni zamanda

¢ixarilmasini tomin edan va sathlori gordiiklarina moruz qalir.

Ayrilmig lint vo delint is¢i kamerasindan misarlhi silindrin disklari ilo yigilir.
Ciyidlorin ¢ixarilmasi va dislordon lintin ayrilmasi adi linterdo oldugu kimidir.
Linterin normal rejimda islomasi zamani1 karborund diskloari ¢iyidlorin {izarindan

alava 2-3% lint va delinti ¢ixarir.
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1910-cu ilds rus sirkatlorindon biri adi linterds karborundum disklori qurmaga
cohd edilmisdir. Bu sokilds alds edilon lint ¢irkli bir boz rangs sahib idi va ¢iyidin
torkibindo ¢ox miqdarda ¢iyid qabiglart oamalo goldi. Kompozisiya baximindan
belo bir mahsul geyri bircins olmagla, torkibi ¢ox qisa lint vo delintin garisigidir.
Belalikla, karborundum disklarindan istifado edoarok lint istehsalinin artmasi aldo
olundu, lakin mahsulun keyfiyyati shamiyyatli doracads pislosdi. Buna gora do, bu

delinter yag emal zavodlarinin tacriibasinds tosdiq olunmadi.

Derdin delinteri prinsipco Tomas masinma oxsardir (sokil 40). Bu masinda da
eynilo ¢iyiddon delintin ¢ixarilmasi1 karborund disklarinin kolo-kotiir profili ilo

¢iyid gqabiginin sathindon ayirmagqla hoyata kegirilir.
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Sakil. 3.4. Derdin delinteri

Derdin delinterinin barabani, xarici sothinin oval oldugu todricon azaldilmis
diametrli bir swra karborund disklordon yigilir.  Disklor oxda bir-birino
yaxinlagdiqda, onlardan bir kosilmis konus meydana golir. Barabanin oxu
diyircokli yastiglara 8 tifiiqi vaziyyatdo yerlosdirilir. Barabani 6z oxunda firlanma

hatirmak ii¢iin onu iki gasnaqla 4 oturdulur.

Baraban yuvarlaq dolikli galin bir domir tobagodon hazirlanmis, konkret olaraq
yerlasdirilon konik bir ortiik 1 ilo ahats olunmusdur; bu deliklorin diametri ¢iyidun
olciisiindon kigikdir. Ortilyiin yan sathinds, yuxar1 hissada, daha bdyiik 6ziilda, bir
qidalandiric1 7 vardir. Ortiiyiin asag1 hissasinds, kicik 6ziilde, tomizlonmis ¢iyidlor1

ayirarmaq Ug¢iin yan sothdo bir ¢ixis var. Baraban, oval edilmis ortiiklo birlikdo,
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govdonin silindrik formali xarici ortiiyiin tizorinds yerlosdirilib, ventilyator sistemi

il alagoli sakilds hava sorulmasi {igiin bir boru 6 agilir.

Masinin isa salinmasi va ¢iyiddon delintin ayrilmas1 bela bas verir. Ik 6nca bos
halda baraban igo baslayir, ¢ixis bloklanir vo sorucu sistemi iso salinir. Sonra ¢iyid
qidalandirict vasitasi ilo delinterin i¢arisina daxil olur. Ciyidlorlo barabanin har bir
diskinin yarimdairavi torofi ilo Qofos arasindaki bosluq doldurulur, firlanan
karborund disklori onlardan delinti ayirmagq {iglin iso baslayir. Ciyidlor {izarindon
delint ayrildigda ¢iyidlorin hocmi azalir, buna gora do ¢iyidlorin boyiik radiuslu bir
orazidon daha kigik radiuslu bir sahoys koglriildiiyli zaman, barabanin biitiin
sothindo gatin sixlig1 toxminon sabit qalmalidir. Ciyidlorin gévdonin ortiiyiindo

horokat etmasi yalniz onlara macburi tazyiqin gostarilmasi ilo bas vers bilor.

Kameradan delint ventilyator torafindan siklona (10) daxil edilir vo bu, boyiik
bir en kasiyi olan silindrik iist vo konik asagi hissalordan ibarat olan bir ehtiyatdir.
Yuxaridan, siklon bir gapayici boru ilo Ortiilmiisdiir. Konik hissosinin altindan
saquli bir boruya kegir. Delint hava silindrik parganin yan sathino yerlosdirilmis bir
boru vasitasilo siklona daxil olur. Siklonda hava siirati Koskin azalir vo delint 6z
agirliginin tasiri ilo siklonun konusional hissasina, oradan iss silkalonon xalbirs 11

diistir. Hava siklondan yuxari qapagin igarisine boru ilo axir.

Silkalayici xalbir titromo prinsipi iizorinds isloyir vo tozdan vo ¢iyid
qabigindan delinti tomizlomok ti¢ilin xidmat edir. Xalbirdon, agir qarisiglar maili
16vho ilo asagiya bosaldilir. Tomizlonmis lint ventilyator 9 torofindon sorularaq

presdo sixilmasi tigiin 12 siklona 10-a Stiiriiliir.

Derdin delinteri Tomas masindan istiinliikk qazanmir. 9ksing, qarisdiricinin
olmamas1 sabobindon, masindan tixanma vo normal foaliyystinin pozulmasina
gotirib ¢ixarir. Bu qurguda delintinin ayrilmasi miqdar1 6-8% togkil edir. Derdin
delinterinin mohsuldarlig1 saatda 800 kq c¢iyidla miioyyanlosdirilir. Qurasdirma

miiddatinds timumi giicti 10 kvt-dir.
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Blansard delinteri. Birinci Diinya miiharibasi dovriindo Birlosmis Statlarda,
Blanchard delinterlor pambiq ¢iyidlarinin lintinin ¢ixarilmasini artirmaq li¢iin, yag

emal1 zavodlarinda qurasdirilib.

Blanchard'in qurasdirilmasi Delinter Durdin'don forgli olarag, karborundun
disklori yerina metal misarli disklor doasti ehtiva edir. Uzun liflorin ayrilmasi ti¢iin

Tomas masininda buna bonzaor bir qurgudan istifado edilmisdir.

Blansard delinteri is¢i barabandan, bir-birino yaxin vo six olan linter
disklorindon yi1gilmis imumi valda olan disklordan ibaratdir. Onlarin diametri 275
mm-dir. Goriindiiyti kimi disklor Blanchard delinter-do qurasdirilmisdir ki, bir nego

kasilmadan sonra azalmis diametra gora, linter li¢iin istifads edilo bilmaz.

Sokil 3.5 Blansardita delinterinin sxemi

Dislorin ¢iyidlora monfi tasirini azaltmaq ii¢iin, misarlar bir vala elo yigilir ki,
bir disinin ndvbati birinin ¢okakliklari ilo tst-iisto diisdiiyii tomin edilsin. Tomasin
masininda vo Derdin delinterinds oldugu kimi, bu qurguda isloyan baraban setka
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ilo ohato olunmusdur. Biitiin qurgular xarici oOrtiido Yerlosdirilir. Ciyidlor,
barabanin sol tarafindoki xarici gapagin yuxari hissasinds yerloson gidalandiricidan
1-don kegoarak silindr ilo vo ortiik arasindaki bosluqga yiiklonir. Qidalandiricida qisa
vintli snek 8 malikdir ki, onlar daima dislori ilo ¢iyidi tomasda olduqlar1 setkali
baraban 2 icorisino qidalandirirlar. Ciyid qatinin miioyyan bir sixliginda, ¢iyidlorin
nisbi bir horokoti vo misarli silindrin sothi ilo pambigin ¢iyidlarinin sothindon

dislori ilo  lazim olan giicls liflori qoparir.

Blanchard delinteri sutka arzinds 10-15 ton ¢iyidin &tiiriilmasi zamani 4-5% -
lik migdarda delint ¢ixarilmasina hesablanir. Bu linterin 6ziino moxsus bozi
qusurlart var. Masin ¢iyidlorin misarli silindrine miiayyan bir soylo basilmasi
vaziyyatinds isloya bilor. Adi linterds bu sixilma qiivvalori ¢iyid valiki torafindan
yaradilmisdir vo bu halda misarli silindrilo setka arasinda ¢iyidin doldurulmasi ilo
olda edilir. Ciyidlorin kifayat godor miqdari varsa, ¢iyid qatinin elastikliya malik
olmasi vo misarlarla ¢iyidlorin ozilmasi zoifladilocokdir. Cilpaq ¢iyidlarin
vaziyyatindo, dislorin six, deformasiya olunmayan sothi {izorina gostordiyi
zorbodon ohomiyyatli dorocods ozilir. Belo soraitdo barabanin misarli sathi

ciyidlorin tam effektiv litlondirilmasine moaruz qalmayacaqdir.

Bundan olavo, Blanchard delinteri  adi linterlo miiqayisado ¢iyidlorin
qarisdirilmas1 vo ¢iyiddon lintin ¢ixarilmasi ¢ixarilmasi ig¢ilin daha pis sorait
yaranir, ¢linki ohomiyyatli dorocodo sixligi olan ¢iyid gatindan lintin ¢ixarilmasi

iclin hava giicsiiz qalir.

Yong masini. Yonq masininda delinterlomo mexanizmi yuxaridaki
konstruksiyalarda oldugu kimi eynidir. Onun forqli xiisusiyysti ¢ox sayda igloyan
silindrlorin (saftlarin) istifado olunmasidir. Bundan olava, emal edilon ¢iyid
kiitlolorinin sixlig1 avtomatik olaraq bu masinda saxlanilir. Delinterin ayrilmasi
is¢i kamerada, bir-birino paralel olaraq qurasdirilan doérd barabanlarla 10, 10
meydana golir (sakil 42). Carborundun va ya digar asindirici maddas onlar {igiin bir
material ola bilor: Yong, siiso istehsali (soda-silikat) istehsali ilo aldo olunan

materialdan tstiindiir. Bu material doyison sartliyo malik maddslordan ibaratdir.
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Sakil 3.6. Youngun delinter masinimin sxemi

Barabanlar arasindaki bosluglar barabanlara yaxin olan bigaqlar T - formali
zolaglar ilo baglanir. Kameranin igarisinds silindrik baraban eyni is¢i sathi yerinda
olan oval formali, ancaq bir az daha kigik bir diametri ilo (toxminon altidan bir)

farglonir.

Ciyidlorin is¢i kameraya yiiklonmasi yan torofdo yerloson gqidalandirict 2
vasitosilo davamli olaraq bas verir. Ciyidlor boru ilo yiikloyici qifa daxil olur.
Masindaki gidalanmaya nozarat tonzimloyici vasitesilo edilir. Yem tullananindan
ciyidlor, sathdo olan yuvalarla huninin asagi hissosino vo orada oradan morkozi
¢oni ilo eyni saftda olan vo is otagina six sokildo oturan gidalanma vintino 8 bir

qaye¢1 ilo qidalanir. Bu vida ¢iyidlor1 hor hansi bir tozyiq altinda qidalandirmaga
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imkan verir. Calisma otagina daxil olan ¢iyidlor siiratlo donon barabanlarin kobud

sothloring cavab verir vo six tomizlonmoays moruz galir.

Saft axsalari, osas dostok ¢orgivasine qurasdirilmis motorizonin miivafiq
yuvalarinda yataklar tizorindo qurasdirilir. Baraban 10 elektrik miiharriki ilo idaro
olunur vo periferik barabanlar morkozi disliya bir-birina 6tiirma nisbati ilo
birlogdirilir. Ciyidlorin sarbast olaraq is¢i otagina diismasi tigiin girisin igarisindoki
10 nisan1 bir konyaga cirpilir. Bunun digor sonu da is otagindan ¢iyidlorin hamar
bir sokildo ¢ixmasi ii¢lin biikiilmisdiir. Ciyidlor zorb alstlorini vo vidayr 8
dondorarok kamerada qarisdirilir. Bununla yanasi, bu moagsadlo 10 nagara {izarindo
bicaglar vida qurasdirilmisdir. Onlar baraban sathindo davamli bir xott uzanir,
lakin ¢iyidlorin kega bilocayi bosluglar ilo ayrilirlar ki, bu da is otaginin ig¢arisinds
tozyiqin vahid paylanmasina sorait yaradir. Bigaqlarin konarlar1 vo konarlar1 eyni
zamanda olavo kasici elementlor kimi xidmot edir. Moarkozi baraban xarici
barabana yaxindir. Bu boslugu meydana gotiron barabanlarin sothlori eyni
istiqgamotdo horokat edir. Belaliklo, eyni soraitlor linter ils isloyarkon kimi delining

liclin yaradilir.

Isgiizar todbirin sonunda yerloson ¢dldon istifado edorok, ciyidlor araliq otaga,
oradan isa boru vasitasilo 5 aliciya daxil olur. Boru 5 valf 4 komoayi ilo tam vo ya
gismon Ortiilmiis ola bilor. Bu vana is¢i otaginda miiayyan bir tazyiq ilo tonzimlonir

Vo daxil olan ¢iyidlora vo onlar1 tomizlomaya asason ¢iyid mohsulunu nozarat edir.

Calisma otag1 zorb alotlori ilo birlikdo asagi hissodo daralir vo doyirmi bir dip
meydana gatiron bir gofoso yerlosdirilir. Miihorrikin altindaki bir vida 7. Ciyidlor,
bicaqlar 11 vo barabanlar 10 arasinda siiriisorak, vida 7-do va boru 5-do ¢iyidlorin

umumi alicisina daxil olurlar.

Ciyiddan gotiiriilon liflor bigaglar (11) ilo baraban (10) arasinda kegir vo
dorhal hava axminin is otagindan tosirine moruz galir. Bu hava axmi vaksin
sokilindan boru 6 vo xarici qapagin alt hissasindoki yariq kimi a¢ilma 9 vasitoasilo

yaradilir.
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Yonq masininin gabariq is¢i sothi olan masinlar arasinda tstiinliiklorindan biri
iki qabariq silindrlor arasindaki boslugda ¢iyidlorin emal olunmasidir. Bu
vaziyystdo, markozdonqagma qiivvaloro goro, ¢iyidlorin is¢i sothlori ilo garsiligh

tosirlori hoyata kegirilir va ¢iyidlorin intensiv qarisdirilmasi tomin edilir.

Bu qurgunun digor bir dUstiinliiyli, is¢i kameradan, firlanan, is¢i vallarla

delintin daha somorali ¢ixarilmasidir.

Moskovi¢ delinteri .Pambiq zavodlarinda ¢iyiddon delint istehsali prosesindo
Moskovig¢ delinterlori totbiq olunurdu. Yerli istehsal olan bu masinkar ilk delint
istehsal edon masinkar idi. Moshkovi¢ delinterlori ilo 5-6% olavo lint istehsal
olunurdu. (Sakil.3.7).

Moskovi¢ masim1  kvadrat formali bir diizbucaqli piramida soklindo
hazirlanmisdir. Onun ¢argivasindos iki cargonin hor birinds bes odod baraban 5,
ardic1l xirda dislorlo tochiz olunmusdur. Bunlar birlikdo métorizolor 10 odad
olmagqla tifliqi sokildo qurasdirilir. Biri-birinin altina yerlosdirilon barabanlar, linter
masinlarinda oldugu kimi, dairovi polad disklordon bir val iizorins yigilir. Islonmis
linter disklori isci sothlori Kimi istifado edilo bilor. Misarli barabanlar sxemdo
gostarilon istigamotlordo firlanmaga baslayir. Ciyiddon ayrilan delinti aradan

qaldirmaq masindan ¢ixarmagq lgiin, domir oval sitlordon 4 istifads edilir.

Masinda delintin ayrilmasi asagidaki kimi gedir: ¢iyid masina snek 1 ilo daxil
olur. Sonra 2 otiiriicii 16vha ilo iist barabanlarin 5 sathina verilir. Dosliik 6 ila
misarli barabanlar arasinda ¢iyido gostorilon tozyiqin artmasi ilo orada 6ziino
moxsus six ¢iyid kiitlosi yaranir. Misar dislori ¢iyid tizorindon delinti qoparir vo

0zii ilo oval sito 4 dogru aparir.

Ciyid bir barabandan digorino maili dosliik 6 ilo kegarok yigici sneko 8 daxil

olur.
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Sokil.3.7. Moskovi¢ yaratdigi delinteri masinin sxemi

Masindaki barabanlar saymin ¢ox olmasi ¢iyidin bu barabanlar arasinda biri-

biring otlirtilmoasi ilo alinan mohsulun keyfiyyatini yiiksaldir.

Qulidov linteri. Moskovigin ardinca Qiilidov sanayeds istifads olunan linteri
ovaz etmok iiciin yeni bir konstruksiya toklif etmisdir. Bu konstruksiyada isci
silindrinin ¢iyid ilo tamas sahasinin artmasi vo masinda bir garisdiricinin olmamasi
sobobindon, az enerji sarfi ilo lintin somoaraliliyinin artirilmasini tomin edir, ¢iinki
tokcoa qarisdirict linter torafindan istehlak edilon enerjinin toxminon ti¢cda birini

gotirtiir (sokil 46).
53



Konstruktorun fikrino gora ¢iyidlarin harakatini longitmok vo onlari misar
diglorino sixmaq lazimdir ki, bu da yayl 16vhalorin totbigindon istifado etmoyi
tolob edir.

Avadanliqda tomizlomo prosesi asagidaki kimidir. Ciyidlor, davamli bir axinla
linteri qidalandirir vo misar dislorindan ibarat olan is¢i silindrin 2 tizorino o6tiiriir.
Misarlar torafindon tutulan, ¢iyid saat aqrabi istigamotinds harokot etmoya baslayir
Vo yayl 16vhaloriylo 3 goriisorok, barabanin sothindo qalir. Omoliyyat zamani

16vhalar 3 ¢iyidlori buraxmaq ti¢iin ayilo ola bilir.

Lovhonin altindan golon ¢iyid baslangicda yalmiz ¢iyide toxunur, sonra isa
slirtinmo qiivvasi ilo onu 6ziino ¢okir vo yuxartya oyilir. Sonra ¢iyid 16vhonin
lizarina diistir vo ayilir. Sonra firlanan baraban ilo, névbati 16vha italayir va s. d.
Belaliklo, 16vhonin vo misar disinin harokati ilo, ¢iyid barabana vo ortiiya nisbaton

harakot edarak tomizloanir.
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oyulur, aralarindaki bosluglar Biitiin 16vholori keg¢dikdon sonra, ¢iyid 5
kolosnik sabokaya ¢irpilaraq, ona banzor fordi liflori itirir vo asagi disiir. Lint,

saplodan 6 vurulan hava axminin kémakliyi ilo dislordon ¢ixarilir.

Qulidovain asas maraglart ¢iyidlorin bir qath toskili vo elastik sothin
istifadosi. Isci sathindoki ciyidlorin bir qat tobogesi siirtiinmo sobobindon yaranan

istiliklorin qarsisini alir.
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Elastik 1s¢i sothi olan Otiiriicli orqanin tatbiqi ¢iyidin tiikliliiyltinden asili
olmayaraq ¢iyid gatina sabit elastiklik vermoklo c¢iyidlori misar dislori ilo
ozilmosinin qarsisin1 alir .Maginda yayli 16vholor kdomokgi is¢i sothlor rolunu

oynayir.

MPM - 1 masinin is¢i baraban (rotor) vertikal voziyyotdo yerlosir. Forgli
asindirict  disklordon 2 vo 3 yigilirIci bos val {izorino yigilan arasindaki

bosluglardan havanin ke¢masi {igiin nozardos tutulan aspirasiya 16vhalori (5) vardir

(sokil 3.8).

Rotor tarpanmaz oval silindrds yerlosdirilir. Ventilyator tarafindon yaranan vo
ici bos val boyunca yonaldilon hava axini ¢iyiddan kegir va silindrds olan dalikdan
delinti ¢ixarir. Tam yiiklondikds, masin fasilasiz isloyir. Delint ¢iyidlarin bir birilo

stirtlinmasi naticasinds,harokatds olan ¢iyidden ¢ixarilir .

MPM - 1 masminda rotor digor masinlarla miigayisads ¢ox yiiksak siirata (850

dog-1) malikdir. Asindirict diskin firlanma siirati 20 m / s-dir.

Gorindiiylti kimi, tosvir edilon konstruksiyalardan Tomas masini, Derdin
Delinteri vo banzar qurgularin qiisurlarina malik olmalidir. Bundan slava, disklorin
firlanma stiiroati vo disklor arasindaki kigik bosluglar vo xarici silindrlor ¢iyidlorin
ozilmasino gatirib ¢ixarir vo silindrinin is¢i hissasinin ¢iyid ilo tam yiiklonmasi
delinti ayirmaq prosesini langidir, ¢linki asas kiitlovi ¢iyidlordon delintin ayrilmasi

bolgadaki disklardan ¢ixarilir. bolgadaki disklordon ¢ixarilir.

Kimya sonayesinin Morkozi Todqgigat Institutunda MPM-1 masminin
eksperimental yoxlanis1 ¢iyidlorin azilmasinin 7% -o catdigimi vo delintin
zibilliyinin 26% -o yaxin oldugunu gostordi. Masindan daha yaxs1 istifado etmok

ticlin disklorin firlanma stiratini azaltmaq veo araligi artirmaq moslohot goriiliir.
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Sokil.3.9.Ucaqgan-ayirict MPM-1 delintayirict masim

Aparilan illordo miiqayisali sinaqlarda toxminon 1% ¢iyid do qaliq tiikliilik
azalmasi olarsa MPM-1 masinlar1 23 kWt elektrik istehlaki ilo 450 kq / saat 6tlirmo
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gabiliyyatino malikdir. Galocokds, maginin hacmini artirmagqla, delintin an az1 6%
qaldirilma doracasi ilo delintin mohsuldarligi 600 kq / s-o godor artirilmigdir. Masin
torafindon istehlak edilon giic 25 kW -t idi. ©zilmo 5,5% -5 godor azalmigdir.

Son zamanlar, yeni masinlarin hazirlanmasi zamani osas diqgot miimkiin

goadar ¢ox ¢iyid tozyiqinin gabariq is¢i satha gostorilmasi prinsipine olmusdur.

PKX holgovi delinter masini1 Ciyidlorin is¢i kamerasinda galma miiddatinin
uzaldilmas1 xiisusilo do ¢iyidlorin misarli sathdonsomorasiz istifadasinin, geyri-
normal emal edilmasinin qarsist tisulu alinmisdir. Burada ¢iyid valiki bir halkali

¢iyid tobagasi ilo avaz edilmisdir. Metod asagidakilardan ibaratdir.

Oz oxunda siirotlo firlanan i¢i bos silindrde igorisindo morkazdongagma
qiivvalarinin horakatino uygun olaraq, biitiin daxili sothinda forglonan, vahid bir
boraborélgiilii tiziikvari qat1 yerlogdirilir. Bu tobagonin sixlig1 va silindrinin sathino
ciyidlorin tozyiq qiivvesi onlarin iizorinds foaliyyat gostoron morkazdongagma

quivvasinin boyiikliiyiine osaslanir.

Daxili silindrds eksentrik olarag kobud bir xarici sath ilo xeyli kigik diametrli
bir silindr monte edilir. Xarici vo daxili silindrlor arasindaki on ki¢ik mosafo
silindrlorin paralel yerlosdirilmasi ilo ¢iyid qatinin galimlhigindan az olmalidir.
Daxili vo xarici silindrlori dondararak, ilk silindrinin sathina nisbaton ¢iyidun belo
bir horokoti yaratmaq miimkiindiir, bunun noticosindo delint ortiiyii onlardan
cixarilacaqdir. Hom ¢iyiddon ¢ixarilan delintin vo ¢ilpaq ciyidlorin, keyfiyyati

¢iyid qatinin sixlig1, xarici silindrin diametri vo firlanma siirati ilo miioyyan edilir.

Bu prinsipdo hazirlanmis masin - PKX (Sokil 3.10) - 80 sm olan daxili
diametri olan bosluglu bir xarici silindirdon ibarostdir. Bu silindr sothi domir
tobagodon hazirlanir. Baraban, dayaq valiklori 4 ilo idars olunur firlanma stiroti, 88

dog-1 toskil edir.
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Sokil.3.10. Uziiklu u¢agan-ayiran PKX masim

Barabanin igarisinds dord is¢i silindir 1 var. Xarici va is¢i silindilor arasindaki
mosafo 25-30 mm-dir. Isci silindr linterdo islonmis misarli disklordon yigilir.
Misarl diskin diametri 26 sm-dir. Silindrds olan misarlar val tizarina y1gilir safta q

ciyidlorlo (~ 7 mm) ortiilmamalidir.

Uc isloma silindiri 1 barabanla eyni istiqamotds firlanir, 1040 dog-1 / min

toskil edir, dordiincii iso horokat edon ¢iyid qatinin oks istigamatinds olur.
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Ciyid gatina nisbaton doérdiincii silindrin misarlarinin stirati 8 m / s-dir. Ciyid
qatina dogru horokot edorok, misarlarin dislori gismon ¢iyidlort alo kegirir vo
silindrinin otrafinda davaml bir ¢iyid halgasi meydana golir. Silindir 1 ¢iyiddan
delinti kasir vo onlar1 qarisdirir. Ciyidlordon gotiiriilmiis delint misar dislori ilo
barabanin morkozins kegirilir, buradan kondensers sorulur. Ciyidlor barabanin bir

torafindon yiiklanir va parli valin (3) komayi ilo tadricon ¢ixis borusuna otiirtiliir.

Holgovi liner texniki vo toxumluq ciyidlorindon delinti ¢ixarmaq moqsadi

dasiyirdi.

Basga masinlarla birlikdo, PKX lint ayiricis1 sonaye simagindan moruz
cixmigdir. Bu sinagi asas moqgsadi okin ¢iyidlorinin tam mexaniki emal edilmasi
liglin maginin miioyyan edilmasi idi. Halgovi linter misarl silindrlori ilo ¢iyidlorin
{izorindon toxminon 0,8% -i galiq lint galana qodor tomizlayir. Ilkin ¢iyidun
toxminon 8% tiikliliyii ilo mohsuldarligi 1100 kq / saat toskil edirdi. Masin
torafindan istehlak edilon giic 23 kWt idi.

Uziik soklindo olan siskinliklorin monfi cohotlori masindan kegmis ¢iyidlorin
qalig goxusunun ohamiyyatli heterojenliyidir, ¢iyidlorin sathi sathlori torafindon

tam olmayan toasiri vo boyiik par¢alanmasidir.

Ciyidlorin qalig qoxusunun heterojenliyi, masin ¢iyidlorin yemdon ¢ixardigi
ardicil harokati tomin etmomoasi ilo baghdir. Ciyidlorin bir hissasi, barabanin ig
sahasino vurarag, testere tosirini yasamamisdir, barabanin is sahasini tork edir.
Miialico olunan ¢iyidlorin qaliq qiisurlarini oaldo etmak {i¢iin ya zibil bolmalarlo
bolmoloro bolmok vo ya hidravlik zolagdan istifads edorak, ¢iyid axin1 boyunca

daha somarali macburi yer doyisdirmok miimkiindiir.
Ciyidlori tam induksiyasina nail olmaq vo azaltmag

14. Prokofyevin ¢iyidi liitlondirici masmm. Dovlot zorif lifli pambiq
novlorinin (barbadens névlarinin) valikli cinlordon kegirdikdon sonra linterdon

kecirilir vo sonra, miqdarda ¢iyidlorin iizorinds qisa liflar galir.
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Bu qurgu (Sokil 3.11) bir metal barabandan (1) ibaratdir, igarisinds snek (2)
yastiklar iizorindo qurasdirilmigdir. Snekin porlori rezinlosdirilmis komardon

olmagla aktiv sotha malikdir. Ust hissado, ortiil 3 barabana gaynagq edilir.

Ciyidlorm Ortiiyiin 6n agiq hissasi vasitasilo qurguya tokiiliir. Barabanin isgi
sahosindon delinti ventiyatorun borusu vasitasilo sorulur. 4. Barabanin altindaki
¢ilpaq ¢iyidlar1 bosaltmaq tigiin bir ¢ixis lyusu 5 var. Faeson torafindon hazirlanan
bu qurgunun tasvirino gora [248] masinin baslanmas1 va ¢iyidlorin tosiri asagidaki

kimi aparilir.

Coni c¢onidlorlo doldurulur, bundan sonra vida 125 s/m siiratindo doénar.
Pambiq ¢iyidu qarisiqgdir, bir-birina vurulur, baraban ssthinds vo biikiiciido.
Kabuka bagli olan lif, dovlat pambiq névlorinin (Hirzutum névloarinin) ¢iyidlorinin
zoifliyindon tamamilo ¢iyidlordan ayrilmusdir. Filmli lifli qapaq, nagara vasitasilo
burundan davamli olaraq ¢ixarilir vo ¢iyidlorin yiiklonmasi vo bosaldilmast dovri

olaraq bas verir.
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Sokil 3.11 Prokofiyevin ¢iyidi liitlandirici masini.

15-20 dogigo bitki amoliyyatindan sonra silindrdo tokiilon biitiin ¢iyidlor
tamamils ¢ilpaqdir. Masin moahsuldarligi hor névbads 1.5-2.0 ton ¢ilpaq ¢iyiddir.
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Natica va takliflor

1. Linterlomo vo delinterlomo proseslorinds istehsal olunan lintin vo delintin
keyfiyyatinin dovlat standartlarinin taloblorina cavab vermasinin tomin olunmasi
moqsadilo har iki mohsul ndviiniin,yani lintin vo delintin presloma prosesindan

avval tomizlonmoasi prosesinin totbig edilmasi tovsiyyo edilir.

2. Pambigin ilkin email miiassisalorindo istehsal olunan lint mohsulunun
keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasinda miithiim rol oynayan sortlordon biri ¢iyidin

linterlonmosi prosesinin somarsliliyinin yiiksoldilmasidir.

3.Aparilan todqiqatlarin naticasine gora c¢iyidlorin harokatini longitmak vo
onlar1 misar dislorina sixmaq lazimdir ki, bu da yayli 16vhalorin totbigindon

istifada etmayi talob edir.

4. Tadqiqatlarin gostorildiyi kimi Tomas aparatinin dizayn prinsiplori bir ¢ox

sonraki delinter maginlarinda istifado olunmusdur. Bu masinin praktikada vo

istifadasinds hans1 mohsulun istifads olunduguna dair he¢ bir molumat yoxdur.
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9libayli Madina Xalil gizi

Ciyidin delintlonmasi prosesinin samaraliyinin yiiksaldilmasi iizra

tadbirlarin islonib hazirlanmasy”
movzusunda magistr dissertasiyasina
XULASO

Pambigin ilkin emali miiassisalorinds delinterloma prosesinin tatbigi ilo ¢iyid
tizorindoa ikigat linterlomodon sonra galan 3-4% miqdarinda qisa liflorin itkiys
getmasinin garsist almir. Bunun ticiin miixtalif konstruksiyali delinter masinlarinin
is tocriibasini  tohlil etmoklo miioyyon olunmusdur ki, ikigat linterlomo
proseslorindon sonra ¢iyidin delinterlonmasi ti¢lin oan optimal delinter masini
halgovi prinsiplo isloyon PKX markali delinter masinlaridir. Bu masinlarda
delinterlomo prosesi ilo ¢iyid {izorindon qisa liflorin maksimum miqdarda ayrilmasi

minimum miqdrada ¢iyidin azilmasi ilo hayata kegirilir.

Yiiksok nov ¢iyidlorindan yag emal edarkan elo edilmalidir ki ¢iyid tizorinda,
lif qaliglar1 shomiyyatli bir miqdarda yag o6ziino ¢okirdi. Agir kiitloli ¢iyidlorin
linterlonmoasi prosesi avvallor ohomiyyatli ¢otinliklor ilo miisayiat olunurdu.
Cinlomodon sonra ¢iyid tizarindoki qisa vo uzun liflor ¢iyidlorin bir-birins
yapismasina gotirib ¢ixardi vo qabigin mohvino eloco do yagin normal
¢ixartlmasmma manegilik  torotdi.  Yag-piy zavodlarinin  avadanliglarinin
somaraliliyinin artirilmast {igiin sonayegilor pambiq ¢iyidlorinin lintdon olave

tomizlonmasini tatbig etmok macburiyystinds galdilar.

Ciyiddon gotiiriilon lint, konar qarisigla birlikdo oldugundan onun sonaye
ohomiyyati yox idi. Yag-piy emali ii¢lin alinan pambiq ¢iyidlorinin avvalcodon
tomizlonmoasi prosesi totbig olunduqca, lint diqgoti ¢okmoys basladi vo
iqtisadiyyatin boazi sahoalorinds totbiq tapdi. Halgovi delinterlords, pambigin an
uzun liflorinin ¢iyiddon ayrilmasi asason ondan yag alinmasi prosesino komok

etmoklo alinan ¢iyidlorin Yag-piylo islonmasina mane olurdu, linto olan tolobat
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artmast sobobi ilo yag istehsalgilart toxuculugda ¢iyidin tomizlonmasinin

intensivliyini artirmag tolob etdi.

Toklif olunan holgavi delinter masini ilo hom toxumlug ham do texniki ¢iyid

tizorindon qisa liflarin (delintin) ayrilmasi prosesi aparilir.
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Amunbaiian Maaguabl XaJauja

«Pa3padoTka MeponpUATHIA 110 NOBBIIIECHUIO d(P(PEeKTUBHOCTH MpOLECCca
JAeJTMHTEPOBAHUSA CEMbSH » Ha MaruCTEpCKyo padoTy

PE3IOME

C BBeneHueM Impoliecca pa3rpaHUYEHUs] Ha YCTAHOBKAX MEPBUYHON 00pabOTKH
XJIOINIKa MPENOTBPAIIAETCSA MOTEPs KOPOTKUX BOJOKOH B KoamuecTBe 3-4% mocie
JIBOMHOW AenuHTepoBaHUs. s 3TOro, aHaJu3Upys OMNBIT PadOThl Pa3TUUYHBIX
JENUHTEPHBIX MamuH, CamMblM ONTHMAJIbHBIM JACIUHTEPOM JUISl MPOKAJIbIBAHMS
OCKOJIKAa TOCJ€ JABOMHOIO JIMHTUHIA SIBISETCA MallvHa JeiauHTepa Mapku PKX,
paboraroiias Ha MPOYHOM OCHOBE. B 3THMX MammHax MakCHUMallbHOE KOJUYECTBO
KOPOTKHX BOJIOKOH M3 TKaHU B MPOIECCE PACTPECKUBAHUS CBOJAUTCS K MUHUMYMY
nyTeM MHHHMH3alMd KOPOTKMX BOJIOKOH. DTO CIENyeT JenaTh, KOrja MpH
00paboTKe BBICOKOKAYE€CTBEHHOT'O JIMHTA IMOJIy4aeTCs Macel B OCTAaTKU BOJIOKOH
UMEIOT 3HAYUTENIbHOE KoJaudecTBO kupa. [Ipouecc BwiaeneHus Oosee TSHKENIbIX
Macc COIPOBOXKJAJCS 3HAUUTEIbHBIMU TpyaHOCTAMU. KopoTkue u JIMHHBIE
BOJIOKHUCTBIE BOJIOKHA IIOCJIE JKUPOBAHUS TPUBOIMWIM K aJAre3sud CryCTKOB,
OPENATCTBYSl IOJIYUEHUIO Macjla HOPMaJIbHOW BS3KOCTU. YUTOOBI MOBBICUTH
3 PeKTHBHOCTH 000PYyI0BaHUS, pabOTAOIIETO HA Macje, TPOMBIIIJICHHUKH OBLITH

BBIHYKICHBI IPUMEHATH 0€3BOPCOBYIO OUHUCTKY XJIOMKOBBIX BOJIOKOH.

CemeHa, yIaJICHHBIA C BOJIOKHA, HE HMEJ IIPOMBIIIJICHHOTO 3HAYCHUS, IIOTOMY YTO
OH ObUT OOBEAWHEH ¢ BHEHmHEHW cMmechbio. IToCKONbKY OB MPUMEHEH IMpOoIece
MpeABapUTEILHON 00pabOTKU CeMsIH XJIONKa JUIsi 00paboTKK Macja 1 KApa, TUHTA
Hayajga TMPUBJIEKaTh BHUMAaHWEC M TPUMEHSJIAch B HEKOTOPBIX 00JacTAX
SKOHOMHUKH. PacimierieHne cambIX JUIMHHBIX BOJOKOH XJIONKA B TOHKHX
pasrpaHUYEHUSX MPEISITCTBOBAIO 00pa30BaHUIO Macell U3 KPOIICK, MOJyUYCHHBIX,
moMoras WM TIiepepadaTeiBaTh JKHp, H3-3a BO3POCIIETO COpoca Ha IyX,
MPOM3BOJUTEIIM Macjia TOTpeOOBalld YBEIWYCHHUS HWHTEHCHBHOCTH IIICTEHOM

OYMCTKH ITPHU TKAYCCTBC.
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C nomomipl0 mOpeaaraeMor Kpyrjioul AEIMHTOPHOM  MAIIMHBI BBITIOJHSACTCS
MPOIIECC OT/IEJICHUS] KaK CeMsIH, TaK U TEXHUYECKUX BOJIOKOH OT 00jiee KOPOTKUX

BOJIOKOH (JICJIMHTHH).
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Alibayli Madinin Khalil

«Development of the effectiveness of the process of delinquency of the seminal

process» on the masters work
SUMMARY

With the introduction of the delineation process at the primary cotton processing
facilities, the loss of short fibers in the amount of 3-4% is prevented after double
delintering. To do this, analyzing the experience of various delinter machines, the
most optimal delinter for piercing a fragment after double linting is the PKX
delinter machine, operating on a solid basis. In these machines, the maximum
amount of short fibers made of cloth during cracking is minimized by minimizing
short fibers. This should be done when, when processing high-quality lint, the oils
obtained in the fiber residues have a significant amount of fat. The process of
separating heavier masses was accompanied by considerable difficulties. After
jirovania, short and long fibrous fibers led to the adhesion of clots, preventing the
production of oil of normal viscosity. To increase the efficiency of equipment
working with oil, industrialists were forced to apply lint-free cleaning of cotton
fibers. The seeds removed from the fiber had no industrial significance because it
was combined with the external mixture. Since the cotton seed pretreatment
process was applied to the processing of oil and fat, Lint began to attract attention
and was applied in some areas of the economy. The splitting of the longest cotton
fibers in fine lines prevented the formation of oils from the crumbs obtained by
helping them to process the fat, because of the increased demand for down, the oil
producers demanded an increase in the intensity of wicker cleaning during

weaving.

With the help of the proposed circular delintor machine, the process of separating

both seeds and technical fibers from shorter fibers (delintin) is performed.
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Dissertasiya isinin referati

Isin aktualligi.Pambiq zavodlarinda cinlomo prosesinden alman pambiq ¢iyidi
son zamanlaradak yalniz bir,yaxud iki dofo linterlomo prosesina verilmoaklo onun
tizorindon 8-12%-odok lint istehsali edilirdi.Ciyidin iizorindo galan 3-5% lint
mohsulu onun iizorindon ayrilmadan yag emali zavodlarma verildi ki bu da
¢iyiddon yag alindigi zaman onun gabiqlari ilo birlikds itki kimi tullantiya sobob
olurdu.Lakin son illor delinterlomoa prosesini pambiq zavodlarinda tothig etmoklo
avvallar ¢iyid tizarinds itkiya gedon 3-5% qisa liflari-linti delinterlomo prosesi ilo
ayirmaqla ondan miixtolif saholordo qgiymotli xammal kimi istifado etmoys
basladilar.Delint moahsulu asason kimya sonayesindo selliiloza istehsalinda genis
totbiq olunur.Bu onu geyd etmoys asas verir ki,delint istehsalina hasr edilon bu

dissertasiya iginin movzusu aktualdir.

Ciyid tizerindon alinan delintin miioyyan hissasi iso vata istehsalinda giymatli
xammal kimi istifado edilir.Asag1 nov lint vo delint eyni zamanda nitroselliiloza

istehsalinda yiiksok keyfiyyatli selliiloza alinmasinda genis totbiq edilir.

Olko igtisadiyyatinm miihiim sahosi sayilan aqrar sektorda hoyata kegirilon son
illordoki asasli islahatlar geyri neft saholorinin inkisafina miihiim téhfalor vermoklo
yanasit mosgulluq strategiyasimnin hollino do genis sorait yaradir.Bu ndqteyi-
nozardon kond tosarriifatinin vacib saholorindon sayilan pambiq¢iligin inkisafi
Respublikada prioritet saho sayilir.Olko Prezidenti conab ilham Sliyevin sadrliyi
ilo son li¢ ildo regionlarda pambig¢iligin inkisaf etdirilmasi masololorino dair
kecirdiyi Respublika miisaviralorindon sonra 6lkads pambiqgiligin inkisafinda
inqilabi doniis basland1.Olka Prezidentinin qeyd etdiyi kimi 2016-c1 il
pambiqgiliqda doniis ili olmusdur.2015-ci ildo todariik olunan 35 min tona qarsi
2016-c1 ildo 90 min ton, 2017-ci ildo 150 min tondan ¢ox vo 2018-ci ildo 210 min
tona yaxin pambiq todariik olunmusdur.Olkodo pambiqciligin bu ciir siirotlo

inkisafi igtisadi inkisafin miihiim gdstoricisi sayilan ixrac imkanlarini geniglondirir.
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DISSERTASIYA ISININ MOQSODIi: Pambign ilkin emali miiessisalorindo
xam pambiqdan asas mohsul novii kimi mahlicla yanagi digor mohsul névlarindon
biri do ¢iyidin linterlonmasi prosesindon alman lint mohsuludur.Ovvallor lintin
¢iyiddon alimmasi prosesi o doracado do qaneedici deyil idi.Ciinki ¢iyidin
linterlonmasi prosesi ilo ¢iyid tizarindan qiymatli mohsul sayilan lintin(qisa liflarin)
tam ayrilmasi tam hoyata kegirilmirdi vo noticads ¢iyid tizorindo 5-7%-0 godor
qalan qisa liflor itkiyos gedirdi.Lakin son zamanlar pambigin ilkin emali
miiossisalorinds totbig edilon delinterlomo prosesinin tatbiqi ilo ¢iyid tizarindoki
biitiin qisa liflardon tomizlonir va naticads itkiyo gedon xeyli migdarda “delint”

adlandirilan mohsul néviiniin garsis1 alinmis oldu.

Toqdim olunan dissertasiya isindo ¢iyiddon delint istehsalia hasr olunan
movzunun islonmosinds asagidaki masalolorin dyranilmasi garsiya moagsad Kimi

goyulmusdur:
1.Linterloms prosesinin yaranma tarixi vo inkisafi
2.Ciyidin fiziki-mexaniki, bioloji va Kimyavi xassalorinin 6yranilmasi
3.Lintin ve delintin tatbiq saholori
4.Ciyidin delinterlomosi prosesi vo masinlari

TODQIQATIN METODLARI: Dissertasiya isindo qarsiya qoyulan osas
mosalalorin halli magsadilo mévecud olan elmi todgigat vo digor todgigat xarakterli
arasdirmalarla tanis olmaqla toplanmis materiallar asasinda molum metodlarla

delint istehsalina tosir edon asas parametrlorin miioyyon edilmisdir.

ELMIi-PRAKTIKi YENILIKLOR ASAGIDAKILARDAN IBAROT
OLMUSDUR: Dissertasiya isindo linter masinlarinda ¢iyidin linterlonmasi
tocriibasi elocodo delinter masinlarinin meydana golmasi ilo cinlomadon ayrilan
¢iyidin linterlonmasindon sonra delinterlomo prosesina ugradilmasi ilo ¢iyid

tizorindoki qisa liflorin tam ayrilmasi hoyata kecirilmoklo pambiq zavodlarinda
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istehsal olunan lintin alinmast miqdar1 xeyli artirirdi, bununla da istehsal

prosesinds itkiya gedon qisa liflorin qarsist alinmis oldu.

Dissertasiya igsindo daha ugurlu todgigat obyekti kimi istor ABS-da,istorsa do
kegmis ittifaq Olkolorindo hazirlanan delinter masinlarmin is tocriibalori
oyranilmoklo daha optimal konstruksiyaya vo yiiksok texniki vo texnoloji
gostariciloro malik delinter masinlarinin delinterlomo prosesinds totbiqi tovsiyyo

edilir.

Isdo daha bir yenilik ondadir ki, linterlomo vo delinterlomo prosesino verilon
texniki ¢iyidlorin bioloji,kimyavi va fiziki-mexaniki xassalorinin &yranilmasi ilo
texnoloji prosesdos totbig olunan yerli vo xarici istehsal delinter masinlarinin asas
is¢i organlarmin konstruksiyalari vo siirat rejimlori geyd olunan parametrlori

nozoars almagqla optimallasdirilmisdir.

DISSERTASIYA ISININ TOCRUBI O9HOMIiYYOTI: Dissertasiya isindo
linterlomo vo delinterloms proseslorindo istehsal olunan lintin vo delintin
keyfiyyatinin dovlot standartlarinin talablorinoe cavab vermasinin tomin olunmasi
mogsadilo hor iki mohsul ndviiniin,yani lintin vo delintin presloma prosesindan
avval tomizloanmasi prosesinin tatbig edilmasi tovsiyys edilir. Ciyidin tomizlonmasi
ilo yanasi dissertasiya delintin alimmmasi prosesinds totbig olunan delinter
masinlarinin miixtalif konstruksiyali is¢i organlarinin is tocriiboalori miigayisali
sokildo tohlil olunmusdur. Todgigat noticasindo miioyyon olunmusdur ki,elastik
is¢i organlart olan delinter masinlarina nozoron daha yiiksok gdostoriciloro malik

lintayirani tomin edir.

ISIN NOTICOLORININ HOYATA KECIRILMOSI: Dissertasiya isindo
osas todgigat obyekti kimi gobul olunan ¢iyidin asas xassalarinin-handasi,fiziki-
mexaniki,bioloji vo Kkimyovi Xassolorinin Oyronilmasi eloco do, delinterloms
prosesinds totbiq olunan iki miixtalif konstruksiyali delinter masinlarinin isinin
miigayisali tahlili ilo delinter istehsalinda daha optimal konstruksiyali masinin

totbiqinin iistiin cohatlori tam agiqlanmasi ilo géstorilmisdir.
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ISIN MUZAKIROSI: Togdim olunan movzuda dissertasiya isi UNEC-in
“Texnoloji masinlar vo Saho avadanliglar1” kafedrasinin iclasinda miizakirs

olunmus vo bayonilmisdir.

Isin strukturu. Magistr dissertasiyasi 3 fasildon, natica vo tokliflordon ibarat
olmagqla, isin yazilmasinda 38 adda adabiyyat monbalorindon istifadoe edilmisdir.

Dissertasiya isi kompiiterds yazilmig 75 sohifodan, voa 114 sokildon ibarotdir.
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