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AVTOMATLASDIRILMASI



sin aktualligi

Son iller butun sahalardas istehsal proseslarinin
mexaniklasdiriimasi, avtomatlasdiriilmasi ve komputerlasdiriimasi
texniki taraqgqinin tempinitamin etmakls yanasi eyni zamanda
mahsulun keyfiyyatini artirmaqgla emak mahsuldarligini yuksaldir,
is seraitini yaxsilasdirir. Respublikamizda fealiyyat gostaran
pambiq zavodlarinda da yeni texnika va texnologiyalarin
bazasinda istehsalproseslarinin avtomatlasdiriimasi ile
muassisalarin istehsal guclari xeyli desracads yuksaldilmisdir.
Avtomatlasdiriimis istehsal proseslarinds insan amayindan
istifade etmadan muassisada emak mahsuldarliqi artir, mahsulun
maya dayari azalir ve keyfiyyati yuksalir. Belalikle musassisanin
tam avtomatlasdiriimasi ile onun idars edilmasi, tenzimlanmasi,
nazarat olunmasi, bloklanmasi ve mudafissi yetarince tamin
edilir. Batun geyd olunanlar magistr dissertasiya movzusunun
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/( | Genis manada tam avtomatlasdiriimis texnoloji
proseslere malik miessisada diger muesssisalarden
forgli olaraq ilk névbade emak mahsuldarliginin artimi
musahida olunur, sonra istehsal olunan mahsulun maya

\\ deayeri asagi dusur, mahsulun keyfiyyati ise yliksalir.

\\\\ Avtomatlasdirma ile avadanliglarin etibarlihgi ve
tahllkesizliyi artir ve onun komakliyi ile insan Ggln

\ gorxulu va girisi gadagan olunan prosesler idara olunur.
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QURUDUCU-TeMiZ!_G_Yi_Ci SEXLORIN TEXNOLOJI ..
AVADANLIQLARININ ISININ AVTOMATLASDIRILMASI

QURUDUCU QURGULARIN
AVTOMATLASDIRILMASI

) \N
Quruducu tadaruk mantagalarinin quruducu-temizlema sexlerinda va pambiq
zavodlarinin fasilesiz texnoloji prosesinde xam pambigin qurudulmasi u¢lin nazarda
tutulur. Nem xam pambiq pnevmonagliyyat sistemindan separator vasitssi ile
quruducunun gidalandiricisina 4 dusur va maili snekin 5 komakliyi ile firlanan qurutma
barabanina 6 oturulur ki, onun da daxilinds har iki teraef boyunca on iki bicaq yerlssir.
Qurutma mahsulu soba bélmasindan boru kemari 2 tzrs verilir va gidalandirici 4 vasitesi
ile havakesla barabanda qurudulur.
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25B-10 barabanli quruducunun sxem.

1-0n dayaq; 2-quruducu agentin oturtlmasi t¢ln boru kemari; 3- maili
snekin oturucusu tgun elektrik muharriki; 4- gidalandirici; 5- maili

snek; 6- qurutma barabani; 7- ¢ixis borusu; 8- reduktor; 9- mufta; 10-
barabanin oturtcusu ugun elektrik muharriki; 11- arxa dayagq.
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IRI QARISIQLARI TOMIZLOYSN MASINLARIN

AVTOMATLASDIRILMASI
OXP-3 misarli xam pambiqg temizlayicisi

OXP-3 temizlayicisi masinla toplanan xam pambigin orta lifli névlerininirive  *
xirda zibil ganisiglarindan pambigtamizlema zavodlarinin temizlama
sexlerinds temizlenmasi ti¢glin nazards tutulmusdur.

|
OXP-3 xam pambiq
B tomizlayicisinin sxemi.
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OXP-3 xam pambiq temizlayicisinin

elektrik oturucusuUnun idarasetma sxemi



OXB-10M barabanli xam pambiq tamizlayicisi.

OXB-10M barabanli temizlayici xam N\\\\\ N

/ pambigin nazik lifli névlerinden xirda —
/ zibillarin tamizlenmasi ugun nazarda

tutulmusdur. Temizlayici qurutma- A
temizlama sexlarinda qurasdirilir va )" |
Oz aralarinda birlasdirilmis olan iki
bolmadan ibaratdir ki, onlarin har

A birinda bes civli barabanlar va
NN hasarlamali oturtcular qurasdirilir. ,
— , //
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OXB-10M xam pambiq
temizlayicisinin Gmumi gorandisu.

1- civli-misarl baraban. 2-

perforasiyali tor; 3 — bunker; 4- lot;

S — gapaq; 6- elektrik muharriki.



OXB-10M xam pambiq temizlayicisinin elektrik

oturucusunun idaraetma sxemi.
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MISARLI VO VALIKLI CIN MASINLARININ ISININ AVTOMATLASDIRILMASI

ZXDD misarl cin masini

J

Cin orta lifli pambiqg névlarinda liflerin xammal pambiq
toxumlarindan ayrilmasi tgin nazarde tutulmusdur.
Yumsaldilmis ve gisman tamizlenmis pambiq qidalanma
lotu Gzrs cinin 1 is¢i (xammal) kamerasina daxil olur ki,
burada xammal diyircayinin firlanan kutlesi ile tutulur.
Misarl silindrin 2 misarlari xammal diyircayina vurulur,
pambiq topalari tutulur ve tir barmagqligina 5 yaxinlasdirilir
ki, burada liflar toxumdan ayrilir ve tirlar arasindaki
bosluqglar vasitesi ile hava kamerasinin 3 ucluguna dogru
suranduardlir. Hava axini ila agilan lif hava qarisigi ile fordi
liftemizlayicilars verilir. Cinlamanin zibil va qlisurlarindan
temizlandikdan sonra lif kondensota lif ayrilmasi tGzra
istiqametlandirilir. Lifden ayriimis toxumlar is¢i kameradan 1
toxum konveyerina dlsdr. Zibil, ulyuk ve digar qarisiglar
tirlerin arxasina dusur, sonra ise lotlar vasitesi ile ulyuk
snekina 4 daxil olurlar.




ZXDD Misarl

1 —isci (xammal)
kamerasi, 2 —
misarh silindr; 3 —
hava kamerasi; 4
- ulyuk sneki; 5 -
tirli barmaqhq; 6 —
ciyid daragi
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ZXDD cininin elektrik otdrdcdsd ile idara
edilmasinin sxemi.

Sxemls alle va avtomatik idaraetma rejimlari
nazarda tutulmusdur ki, onlar universal gevirici
UC vasitasi ilo hayata kegirilirlor. idarsetma
zancirindaki har bir saha muayyan bir rolu
yerina yetirir: 1 — masinin avtomatik rejimde
idara edilmasi; Il — ulyuk snekin éturdcusunun
elektrik muharriki ils idare edilmasi; Il —
liftemizleyanin éturicusunun elektrik maharriki
ile idara edilmasi; IV- cinin misar silindrinin
oturucusunun elektrik muharriki ile idara
edilmasi; V — PD qidalandirma &Gturtcusunun
elektrik muharriki ile idara edilmasi.
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Cin lifin xam pambigin naziklifli ndvlarinda
giyiddan ayrilmasi ugun nazarda tutulmusdur.
Qidalandirici valikler 11 ,bir birine dogru
harakat etmakle paylanma sneki saxtasindan
xam pambigi tutur ve ¢ivli barabanina 10 6turur
ki, sonuncu da onu yumsaldir ve perforasiyali
tor 8 Uzarinda surtmakla onu zibil
garisiglarindan tamizlayir. Sonra pambiq givli
barabana 9 dusur, o da xususi ¢ivlerle burada
olan kanar garisiqglari tutur. Heamin kanar
garisiglar barabanin valina dolanir, sonradan
onlari buradan mutamadi olaraq agirlar




XDV 2M valikli cinin sxemi
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XDV 2 M cininin elekirik otdrdctsdntn idareetma
sxemi

O, slla va avtomatik idaraetma rejimlarini nazards
tutur. Hamin rejimlara kecgid UC universal cevirici
vasitasi ile hayata kegirilir. Sxemds idareetmas
zancirindaki 1 sahasi deri barabanin 6tirictisindn

D1 elektrik muharriki ile idara edilmasi, saha Il ise -
doyaclama barabaninin oturictisinun D2 elektrik
muharriki ile idars edilmasi Ggln nazards
tutulmusdur.
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Linter masiniarinin isinin avtomatlasdiriimasi

Linter birinci va Ikinci lintlema zamani pambiqg toxumlarinin lintden acgilmasi Ggln
nazards tutulmusdur. Cindan toxumlar nagletma qurgulari vasitasi ile linterin
gidalanmasinin Uzarinds yerlasan saxtaya oturulur. Qidalanma barabani 1 sixlig klapani

o ila slagali olan impuls variatorundan firlanma alarag paylanma sneki saxtasindan olan
toxumlari tutur ve hamarlama barabanina 2 atir ki, o da onlari perforasiya toru 3 tzra
suruyur.
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Mexaniklasdirilmis misarli linter G
PMP-160M. e ?"*-d-
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-160M linterinin elektrik oturucusunun
laareetme sxemi

PMP-160M linterinin elektrik oturicusunun
idareetma sxemi sakil 2.10-da gostarilmisdir.
Sxemda saha 1 misarl silindrin elektrik
muharrikinin idara olunmasi, Il — ulyuk ve zibil
sneklarinin elektrik maharrikinin, Il — garisdirici
va gidalanma elektrik muharrikinin, 1V — is¢i
kameranin endirilmasi, V — is¢i kameranin
galdiriilmasi, VI - isci kameranin elektromaqnit
endirilmasinin idara olunmasi u¢lin nazards
tutulmusdur. Elektrik sxemi ila slle ve avtomatik
idaraetma rejimlari nazards tutulub. Mavafiq
rejima kecid idareetma koskundaki UC universal
evirici vasitesi ile hayata kecirilir.




PAMBIQIN ILKIN EMALI MUSSSISOLORININ KOMOKCI AVADANLIQLARININ ISININ
AVTOMATLASDIRILMASI
TOKRAR EMAL PROSESLORI AVADANLIQLARININ iSININ
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//';"ﬁ Lifli tullantilarin tekrar emali avadanhqlar
— (regeneratorlar)
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Regenerator ayrilan lifin cinlar va liftemizlayicilarinden ayrilan lif tullantilarindan
alinmasi tcun nazards tutulmusdur. Regenerator KV-0.3 markali lif kondensoru

ile agreqatlasdirilir. Qidalandirici diyircaklar 1 impuls variatorundan harakat
alaraq biri birina garsi filanmaga baslayir, saxtadan lif tullantilarini tutur ve
onlari sixlasdirilmis ksetan saklinds firlanan misarlanma silindrina 2 oturur.
Silindr misarlarinin dislari katani tutur ve onu gafas barmagliginin 3 isci
yanlarina coxlu saydavurmagla silkslayir. Bu zaman qoza, zibil, toxumlar va
digar iti garisiglar ayrilir, barmaqgliglarin araliglari vasitssi ils zibil konveyerins

14 dusdurlar. ,
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Lif tullantilarinin regeneratorunun elektrik
oturicusunin idarsetma sxemi

idareetme sxemi ilo elektrik étiirticiisiiniin
bloklanmis va bloklanmamis idars edilmasi nazards
tutulmusdur. Bu rejimlara kegirma universal gevirici
UC vasitesi ile hayata kegirilir .Sxemdas idareetma
zancirinds | sahasi temizlema bolmasinin misar
silindrleri ve paya barabanlarinin elektrik muharrikini
idara etmak ugun, |l sahs - regenerasiya bolmasinin
misar silindrinin, Il — sakit gedisli is¢i organlarin
(torlu barabanlarin, asilan diyirceklarin va
aidalandirici divircavin) idara olunmasi tciln




Xalbirlama-gesidlama
prosesi

Masin pambigin akin toxumlarinin ol¢tlar ve xtsusi ¢aki Uzra
kalibrleanmasi ve ¢esidlanmasi tctin nazards tutulmusdur. O, iki hissedan:
toxumlarin hava axininda xususi ¢aki Uzra cesidlenmasini hayata keciran
pnevmatik gesidlama ve toxumlarin olgtlarine gora mexaniki
kalibrlanmasini hayata keciran kalibrlema hissasindan ibaratdir.

Pambigin kalibrlasdirilmali olan toxumlari yuklama bunkerina 4 daxil olur buradan _3;
qidalanma diyircayinin 2 va surtma firgasinin 3 kamakliyi il aspirasiya kanalina 1 s
oturulur. Zaif toxumlar va yungul qarisiglar havakegin 9 yaratdigi hava axini ile e
¢Okma kamerasina 5 yonlendirilir. Zaif toxumlar zibil snekinin 7 kamakliyi ila
masindan ¢ixarilir, sarbast toz va yungul garisiglar ise sovrulma borucusu 8 vasitasi
ile siklona istigamatlandirilir.




Xalbirlema-cesidlama
masininin XCM-1,5 sxemi

Yetismis toxumlar sks hava
axinini daf edarak
aspirasiya kanali vasitasi ile
yuxari titremali barmagqglhql
dazgaha 12 daxil olur
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amo masininin elekirik

Toxumlug cividin zerarsizlesdiricisi

oturucusunun idaraetma sxemi

Zararsizlasdirici skin pambiq toxumlarina onlarin miudafissi ve torpaq patogenlari ve
zararvericilerindan gorunmasi magsadi il zaharli ximikatlar kiompleksinin vurulmasi Uglin nazards
tutulmusdur. Zararsizlasdiriciya endirilen toxumlar yarimquru tsulla, ¢ilpaglananlar ise - mayalanma
usuli ile emal edilir. Zararsizlasdirici pambigtamizlama zavolarinda va ya tedaruk mantagalarinda

qurasdirilir.
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Umumi tatbiq edilen aparatlardan (kontaktorlar, araliq
relelari, geviricilor va s.) alava nasos qurgularinin ;
avtomatlasdiriimasi sistemlarinds idareetma ve nazarstin |—

) xususi aparatlar tetbiq edilir. Saviyyaya nazaratin '

, numunasi kimi uzgacli rele saviyyasini gostarmak olar,

11 W\\] burada mayenin saviyyasina nazarastin edildiyi ¢gon blok 3

AN vasitasi ile elastik burazda asilmis uzgac 1 mayeya
yuklenib va yukla 6 tarazlasdirilib. Burazda iki gevirici
saybalar 2 va 5 qurasdirilib ki, onlar ganda mayeninin

N hadd saviyyalari zamani kontakt qurgusunun 8 ¢iyin

\ agacini 4 gevirirlor. O, muvafiq 7 ve ya 9 kontaktlarini

gapayir, hansi onlardan idareetma zancirina naqillar gedir

NS
e VO nasos agreqatina signallar oturur.
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Nasos agreqgatinin idara edilmasi sxemi
Conds su saviyyssinin yuxari haddi zamani RU kontaktl acilir. Canda su
saviyyasinin saviyya haddina gadar enmasi zamani RU gapanir va K

kontaktorunu iss salir. Nasos ¢alismaga baslayir ve suyu ¢ana oturur.
Uzgac relsinin RU kontaktoru gende su saviyyasinin son seviyye haddine
catmasina gadar qapall galir. RU kontaktinin acilmasi zamani K kontaktoru
aclldigr zaman K kontaktoru givrilmasi carayansizlasir ve muharrik sonur.
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