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GIRIS

Movzunun aktualhigl. Miiasir dovrdo respublikamizda inkisaf etmis sonaye
saholori igarisindo kimya sonayesilak vo boya materiallariin istehsali tizro an
ohomiyyatli sahalorindon biridir. Istor yasadigimiz vo ya islodiyimiz binalarin daxili
Vo xarici divarlari, istorso mebel vo istifado etdiyimiz avtomobillorin sathinin
miixtolif ortiik vasitalori ilo ortiilmasinin osas sababisathi xarici atmosfer tasirlorindon
gorumaq, Omriinii uzatmaq vo dayamiqligini artirmaqdir. Boya materiallar1 eyni
zamanda ¢okilon satho estetik gozollik, yarasiq vermoak tigiin isladilir.

Giindolik hoyatda istifado olunan boya son doroco miihiim bir qoruyucu ortiik
maddasidir.

Mohz buna goro do sonayeds lak-boya materiallarinin istehsali giinii-giindon
stiratlo artir, inkisaf edir.

Hazirda bazara ¢ixisi siiratlondirmok vo movcud olan imkanlardan daha genis
istifado etmok {igiin bir ¢ox sirkatlor igtisadiyyatin bu sahasine daha ¢ox sarmays
goyurlar. Natico olarag sanaye boya va 6rtma bazari, xiisusilo Hindistan vo Cin kimi
ingaat sektorunda boyiik bir iraliloyis olan 6lkalordo daha ¢ox bdylimokdadir. Bu
bolgalordo avtomobil, gomiqayirma vo agac emali sonayesi do maraqli bazar
segmentlori olaraq xarakterizs edilir.

Miistaqilliya godom qoymus respublikamizda biitiin saholordo oldugu kimi
kimya sonayesinin mohsulu olan lak-boya maddslorinin istehsalinin on shomiyyatli
sortlorindon biri milli vo beynoslxalq miqyasda diinya dlkalori ilo eyni soviyyado
olmaqdir.

Bu moqgsadlo Azorbaycan Respublikasinda xaricds istehsal olunmus miiasir vo
qabagqcil texnoloji avadanliglarla tachiz olunmus lak va boya sirkatlori har giin yerli
bazarlarda daha da aktiv foaliyyat gostorirlor. Bu miiossisolora “FAB Boya vo Kimya
Sonayesi” MMC, “Star boya” lak boya fabriki, “BEST” boya-kimya sonayesi,
“Panda Boya” sirkati, “NB Qrup” ASC va s. bu kimi kimya sanayesi sahasinds

dinamik suratds inkisaf edon sirkatlori misal gdstars bilarik.



Respublikanin boya sonayesinds hazirda demok olar ki, biitiin név moaisat vo
sonaye boyalar1 istehsal olunur. Lakin, istehsal hocmino goro on yiiksok istehsal
dekorativ boyalarin payma diisiir. Dekorativ boyalar iimumi istehsalda toxminan 60
faiz paya sahibdir. Dekorativ boyalardan sonra on yiiksok istehsal agac boyalari,
avtomobil boyalari, toz boya va digor Sonaye boyalaridir.

Azorbaycanda boya sonayesi kimya sektorunda shomiyyatli bir igtisadi mévqgeya
malikdir. 2017-ci ildo sektorda artim olmusdur. Belo ki, 2017-ci ildo 6lkodo lak vo
boya momulatlarinin istehsali 11508,0 ton toskil etmisdir. 2016-c1 illo miigayisads
boyaq momulatlarinin istehsal hocmi 37,6 faiz — 4 min 75,6 tona qodor artmisdir.

Miiasir dovrdoe boyaq materiallarinin istehsalinin artirilmasi vo onlarin mogsadli
funksional toyinatina uygun ¢esidinin genislondirilmasi istor istehsal miiossisalori vo
istorso do ticarat toskilatlar1 torafindon onlarin keyfiyystinin qiivvado olan normativ-
texniki sonadlorin toloblorine uygun qiymotlondirilmasi bu sahodo ¢alisan ekspertlorin
qarsisinda duran on vacib mosololordon biridir. Bu baximdan, “Yerli miiossisolor
torofindon istehsal edilon boyaqlarin istehlak xassolori vo keyfiyyotinin ekspertizasi™
movzusunda yazilmis dissertasiya isi aktualdir vo miiasir dovriin tolobino cavab verir.

Dissertasiya isinin moqsadi. Yerli istehsal miiossisolori torofindon istehlak
bazarma daxil olan miixtalif boya materiallarinin yararl istehlak¢ilarin tolobini 6doya
bilon novlorinin istehsali, ¢esidi vo keyfiyyati barodo nozori vo tocriibi molumatlari
timumilosdirorok tohlil etmokdon ibaratdir. Bu mogsadlo dissertasiya isindo asagidaki
mosalolor arasdirilmis vo 6z hallini tapmigdir:

» Diinya boya sonayesinin miiasir voziyyati vo asas inkisaf istigamatlori;

> Insaatda istifado edilon boyaq materiallarmin keyfiyyotini formalasdiran
amillorin xarakteristikasi;

» Yerli istehsal miiossisolori torofindon istehsal edilon boyaq materiallarinin
miixtolif olamotlor tizrs tosnifati;

> Yeni materiallar vo texnologiyalar osasinda hazirlanmis boyaq

materiallarinin xarakteristikasi;



» Yerli istehsal miiossisalori torofindon istehsal olunan boyaq materiallarinin
bazi ¢esidlorinin tahlili;

» Ticaroto daxil olan boyaq materiallarinin osas xasso gostoricilorinin
qiymatlondirilmasi va ekspertizasi;

» Ticarato daxil olan boyaq ortiiklorinin keyfiyyatinin ekspertizsi vo meydana
c¢ixa bilon qiisurlarin aradan qaldirilmasi.

Dissertasiya isinin obyekti vo metodlari. Todqiqgat iigiin asas obyekt kimi yerli
istehsal miiossisalori torafindan istehsal olunan boya materiallar1 gotiiriilmiisdiir. Bu
boyalarin istehsalinda istifads edilon asas torkib komponentlori, baglayic1 materiallar,
doldurucular, rongloyici materiallar vo holledicilor arasdirilmisdir. Boya
materiallarinin keyfiyystinin onlarin osas xasso gostoricilorinin qiymaotlondirilmasi
liclin orqanoleptik, laboratoriya metodlarindan istifado edilmisdir.

Dissertasiya isinin elmi ohomiyyati. Dissertasiya isindo diinya boya
sonayesinin tohlili, boyalarin torkib komponentlorinin onlarin toyinatina uygun olaraq
miqdadr etibar1 ilo nizamlanmasi, boya sorfiyyatinin toyinata goro miqdarinin
hesablanmasi, boya materiallarinin standart normativlorinin sistemli sokildo tohlili
verilmisdir.

Dissertasiya isinin tacriibi shomiyyati. Yeni texnologiyalar osasinda istehsal
olunan spesifik xiisusiyyotloro malik boya materiallarinin sistemli izahi, boyanin
sotho ¢okilmosi zamami omolo golo bilon ndgsanlarin tohlili vo onlarin tocriibado
aradan galdirilmasi qaydalar1 gostorilmisdir.

Dissertasiya isinin hacmi. Yerino yetirilmis dissertasiya isi giris, nozori vo
tocriibi hissodon ibarot olmaqla iic fosli ohato edir. Isin yazilmasi zamam 12
codvoldon, 3 sokildon vo miixtolif odobiyyat monbolorindon istifado edilmisdir.

Dissertasiya is1 kompiiterds yazilmis 85 sohifodon ibaratdir.



I FOSIL. NOZORI HiSSO
1.1.Boyalar haqqinda iimumi malumat. Diinya boya sanayesinin miiasir

Vaziyyati va asas inkisaf istigamatlori

Boyanin tarix¢asi. Moisot boyalari, bozon dekorativ, bozon isa goruyucu
ortiikklor kimi istifado edilmasi ti¢iin islodilon maye soklinds, axic1 vaziyyatds olan
pigmentlordan ibarat emulsiyalar grupuna daxil olaraq bir ¢ox sahalords genis istifado
edilir.

Umumiyyatlo, boya dekorativ va ya qoruyucu értiiklor kimi istifads edilon maye
bir miihit icindo pigmentlordon ibarot c¢oxkomponentli torkibdir. Aparilan
aragdirmalar gostorir Ki, maisot boyalar1 toxminan 30 min ildon artiqdir ki, insanlar
torofindon istifado edilmokdadir. Magaralarda yasan insanlar oddan istifado etmoya
basladiglart dovrdan etibaron hoyatlarini qrafik olaraq tomsil edon fiqurlari gokmok
iclin ocagin yanmasi naticasindo magaralarin divarlarina ¢okmiis qurum (sarja) olan
xam boyalardan istifads etmislor va bu fiqurlar bu giino gqodar qorunub saxlanilir.

Zaman keg¢dikco insanlar yiiksok yasayis saviyyasi tomin etmok, hoyatini
g6zollosdirmok, miixtalif tobiot vo moaisat tasvirlorinin ¢akilmasi maqgsadi ilo miixtalif
tobii boyalardan istifado etmoys baslamislar. Bununla bels, getdikco boya va ortiiklor
real sonaye komponentino gevrilmisdir. ABS-da ilk boya zavodu 1700-ci ildo
Thomas Child torofindon Bostonda qurulmusdu. 1867-ci ildo Amerika alimi
D.R.Averill ABS-da ilk dofo “hazir qarisiq” boyalarin patentini almis Vo onlarin
istehsal olunmasina miivaffaq olmusdur.

Sonaye inqilabindan sonra miixtalif sonaye saholorinin siiratli inkisafi, boya vo
ortiik Gigiin yeni bazarlarin formalasmasi boya sektorunun da inkisafina komok etdi.
Umumiyyatlo boyalar vo ortiiklor masigayirma sanayesindon elektronikaya godar
genis istifado olunur vo mohsullarin korroziya kimi xarici tasirlordon qorunmasinda,
istifado miiddotini uzatma vo onlara g6zoal bir goriinlis vermosindo istiinliik toskil
edir.Boyalar moigot Vo inzibati binalarin daxili vo Xxarici interyerinin

bazandirilmasinda avazedilmoaz 6rtiik materiali kimi isladilir.



1880-ci illorin ortalarindan etibaran Qorb dovlstlorindo vo Avropada boya
zavodlari, xisusilo six moskunlasmis orazilords va soanaye morkoazlorinds insa
edilmays baslanda.

Zaman kecdikco tarixi proses boyunca, digoar sahalor kimi boya sonayesi do,
tohliikasizlik gostaricilorina nozarst etmok ii¢lin boya mohsullarinin kimyasini,
onlarin torkibini doyigdirorok otraf miihitin ekoloji tarazligina, insanlarin saglamliq
problemlarino cavab veron boyayaici torkiblorin istehsali meydana galdi.

Eyni zamanda boya sonayesi texnoloji baximdan daha etibarli alternativlori
gobul etmoys basladi. Masoalon, ikinci Diinya miiharibasindon ovval bozi boyalarda
istifads edilon qurgusun pigmentlor torkibdon ¢ixarilaraq logv edilmisdir.

Hotta qeyd etmok lazimdir ki, ancaq 1978-ci ildo Amerika Birlogsmis Statlarinda
Istehlak¢t Mohsul Tohliikosizliyi Komissiyas: torofindon boyalarin torkibinda
qurgusun istifadasini tamamilo qadagan edons goadoar, insaat sektorunda istifads edilon
boyalarin torkibinds az da olsa qurgusunun olmasina icaza verilirdi.

Miiasir dovrds genis ¢esiddo istehsal edilon boya va ortiiklor ¢coxsayli Kimyavi
birlosmoalorin tatbig edilmasi yolu ilo tarkibca formalasdirilir vo bu boyayici ortiiklor
miixtalif sahalords istifads edilir.

Aparilan aragsdirmalar naticosindo molum olmusdur ki, mineral pigmentlor
osasinda hazirlanan toz boyalarin sonaye tsulu ilo istehsalina 1940-c1 illorin
sonlarinda vo 1950-ci illarin avvallorinds baslanmisdir. Alman alimi Ervin Gemmer,
toz ortiiklorinin istiliklo sabitlondiyi axic1 yataq (fluidized-bed) prosesini inkisaf
etdirdi vo 1953-cii ilin may ayinda patentini ald1 (Axic1 yataq, miioyyon dSlgiilordoki
bork hissociklorin maye kimi davrandigi voziyyato verilon addir).

1958-1965-ci illor arasinda,imumiyyatlo150 mikrondan 500 mikrona godorbir
nazik tobogonin qalinligina malikolan biitiin funksional toz boyalarinin totbiqi axici
yataq tsulu ilo islonmigdir. Bu tisul totbiqi vasitosilo elektroizolyasiya, korroziya va
davamliliq 6n plana ¢ixmisdir.

Homin dovrlordo sonayedo oOrtiik materiallari  kimi  miixtolif  polimer
materiallardan istifado edilirdi. Bu polimerlordonneylon 11, polietilen, yumsadilmis

PVX, poliester, xlorlu polieter kimi, ayrica istilik ilo Sartloson epoksitler, masalon
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gomi aksesuarlart iiclin neylon, gabyuyan masin sabotlori {igiin PVX, istilik
izolyasiyas1 {igiin epoksit, metal mebel iiciin PVX vo s. genis sokildo istifado
edilmokds idi.

Sonaye qurgularinin sothinin Ortiilmosi tigiin elektrik izolyasiya materiali kimi
epoksid gatran tozu ssasinda hazirlanmis toz ortiikklori homin dévrdo Bosch sirkati
torafindon genis istifado edilirdi.

1962 vo 1964-cii illor arasindadrtiik gatinin qalinliginin yiiksok olmasi vo
elektrostatik toz boya texnologiyasinin ABS-da inkisafi, qisa miiddat arzinde hom
ABS-da, hom do Avropada genis yayilmasi, axici yataq totbiqino olan maraqlari
azaltdi.Elektrostatik toz boyama prosesi sonayeds on ¢ox iistiinliik toskil edon soth
metodudur. Sathi ohato edan vo an son boya gatini meydana gatiron ¢ox gozal bir toz
ortiikdiir. Astar, solvent kimi alava xarclora malik olmadigindan, yiiksok davamliliq
baximindan {istiin bir tisuldur. Toz boyalar1 xiisusi piiskiirtma alotlori vasitasilo tatbiq
edilir.

Bu texnikanin oasas xiisusiyyati toz boya ilo ortiilmiis materialin Sathinin ¢irkdon
tomiz olmasi vo toz ortiik hissociklorinin elektriklo yiiklonmoasidir.

Noticodo toz boya vo material arasinda elektrostatik caziba bas verir ki, bu
damaterialin sathinds kifayat qodor gqalinliga malik ortiik gatinin (tobaganin) meydana
golmosina sobab olur. Qeyd etmok lazimdir ki, 1966 vo 1973-cii illordon baslayaraq
halo do istifado olunan dord asas ndv termoplastik gatrani hazirlanmisva bu gatranlar
kommersiya cohatdon do bu giin do bazarda 6z movqeyini saxlamaqdadir. Bunlar
epoksid, epoksid polyester hibrid, poliuretan vo polyesterdir. Sonraki dovrlordo
getdikco mineral pigmentlor asasinda hazirlanan toz boya istehsali artmaga basladu.
Belo ki, 1966-c1 ildo Almaniyada 4 toz boya zavodu faaliyyat gostordiyi halda, 1970-
ci ildo bu zavodlarin say1 51-o catdu.

1980-ci illarin avvallorindan etibaron yiiksolon elektrostatik toz boya 1980-ci
illardon sonra an ¢ox istiinliik toskil edan {isul olmusdur.

Belaliklo, 1980-ci illorin ovvalindon baslayaraq toz boyalarinistehsali siiratlo

inkisaf edorok diinya saviyyasindos artmaga basladi.



Xisusila, son illorda daha da mohkomlonan dovlat muassisalarinin atraf mihitin
miihafizosi lizro mohdudlasdirici qaydalarina baxmayaraq, sektorun kriteriyalari
yenilondikca dorhal uygunlasmasi Vo ndvbati onilliklords siiratli inkisafi gozlonilir.

Qadim insanlarin halo ilk ¢aglardan baslayaraq tobiotdo ronglorlo iiz-iizo
yagamasi ronglorin insan hoyatinda shomiyyatli bir yer tutmasina sobab olmusdur.
Insanlar zovqiiniin getdikco formalasmasi, gdzalliyi dork etmolari yasadiglar miihiti,
geyimlarini, istifads etdiklori alatlori ronglomayin yolunutapmuslar.

Aparilan aragdirmalar gostorir Ki, gil torpagi, metallarin oksidlorinin garigigi vo
bitki covharlarigadim insanlar torafindan birinci istifads edilmis ronglayicilordir. Bu
ronglayicilor dekorativ bozok asyalarmin istehsalinda vo dulusgulugmomulatlarinin
istehsalinda istifado olunurdu. Qadim misirlilor boyalara méhkomlik vo parlaqliq
vermok tigiin yapisqandan istifado etmiglor. Bu tip boyalara misir mumiyalarinda,
onlarin bazondirilmasinds daha ¢ox rast goalinmokdadir. Boyalarin uzun miiddeat 6z
ronglorini saxlamalari, onlar1 hava tasirindon vo nomdon qorumagq tigiin tizorini nazik
mumiya tobogasi ilo drtmiislor.

Qadim  dovrlorde  ovval Mesapotamiyada, sonra Misirdo  keramika
momulatlarinin istehsalinda, mis (mavi va yasil), magnezium vo qurgusun duzuna
dayanan pigmentlor, parca boyanmasinda bitki monsoli vo ya heyvani (purpura,
qirmizi bocayi) asash ranglayicilordon istifads edilmisdir. Bu boyalar iginds indigo,
Tyrion moru vo alizarin adli boyalarin iqtisadi vo tarixi ohomiyyati xiisusilo
boyiikdiir.

Indigo boyasi, indigo bitkisinin yarpaqlarinda qliikosit halinda olur. Mavi rongli
indiqo boyasi ilk dofo 1880-ci ildo Baeyer torafindon olds edilmisdi vo tobii indigoya
nisboton daha ucuz giymato buraxilmigsdi. Mohz buna goro do aparilan tohlillor
gostorir ki, indigo bitkisinin vatoni sayilanHindistanin oksor oyalotlorindo dord
milyon akr indiqo okin sahasi demak olar ki, azaldilmigdir.

Indiqo boyaqlar1 daha ¢ox pambiq pargalarin boyanmasinda istifado edilon bir

boya olub, xiisusicins boyadir.
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Sorq xalcalarinda goriilon rong Vo naxis zonginliyini tobii  boyalar
qazandirmigdir. Ancaq bu boyalar miioyyan Sorhadlor igindo istifado olunur.
Roanglorin sahasi ¢ox dardir.

[k sintetik boya 1856-ci ildo Ingilis kimyac1 Villiam Henry Perkin torofindon
tosadiifon sintez edilmis vo adina Mauvein vo ya Perkin Meneksesi adlandirilmisdir.
Bu tarix sintetik boya sonayesinin baslangici hesab edilir. Lakin Mauveinin qurulusu

sintezindan iyirmi il ke¢dikdan sonra o,isiqlandirilmisda.

H,C N CH,
QNH: C \iN: C :NHZ

Cl™

Mauvein

Mauveinin sintezinin on ili orzindo magenta, rosanilin mavisi, metil bonovsasi,
Hofmann bondvsosi, anilin garasi, aldehid yasili kimi boyalar miioyyoan bir nozari
osasa dayanmadan tamamilo tosadiifi tocriibalor osnasinda sintez edilmislor.

Boya sonayesindo istirak edon ohomiyyatli kosflordon biri Peter Griess
torofindon  aromatik aminlorin  diazolama reaksiyalarinin  vo  diazonyum

miirokkablarinin birlosmasi reaksiyalarinin kasf edilmoasidir.
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1862-ci ildo Griess diazo birlogsmoalorini tapmus vo ilk azo ronglayicilarini sintez
etmisdir. 1858-1864-ci il tarixlori arasindaki bu kasflor vo 1865-ci il tarixindo Kekule
torafindon benzolun qurulusunun isiglandirilmasi, boya sonayesins, xiisusilo azo boya
sonayesina boyiik tokan vermisdir.

1863-cii ildo Cluert, Wood vo Wright torafindon anilin siyahi, 1868-ci ildo C.
Graebe va C.Liebermann torafindan sintetik alizarin 1,2-dibromantrokinondan slds
edilmisdir.

1870-1910-cu illori ohats edon dovriiboyalarin qizil dovrii kimi géstarmok olar.
Bu tarixlor arasinda boyalarin aldo edilmalori va totbigi ilo bagl bir ¢ox ixtiralar
ronglayicilor sonayesini kimya sonayesinin on miihiim sahalorindon biri halina
gotirmisdir. Bu illards sintez olan bazi rongloyicilor asagidakilardir:

1870-ci ildo Kekule fenolu diazolanmis ani birlosdirarok ilk hidroksi azo
ronglayici aldo etmisdir.

1876-c1 ildo Fransiz Roussin, ilk siilfonlu azo rongloyicilori aldo etmisdir.

1880-ci ildo alman kimya¢i A.Baeyer ilk sintetik indigosunu, Pendidikan
Holliday vo ogullar1 parga tizorinds azo boyasi formalasdirma metodlarmin ilki olan
pul qirmizis1 metodunu inkisaf etdirmislor.

1884-cii ilds P.Poettiger konqo qirmizist adli ranglayici, Q.A.Green isa primulin
adl1 sulfid ranglayicisini aldo etmisdir.

1893-1899-cu ildo H.R.Vidal torofindon tiyolama metodu kosf edilmis, bu
metodla 2,4-dinitro fenol sulfid gara adli rongloyici oldo edilmisdir. Bu boya
giiniimiizds on ¢ox istifado edilon ranglayicilordan biridir.

1901-ci ilds R.Bohn tarafindon indantren mavisi, 1908-ci ilds Friedlaendar
torafindon purpur adli rongloyicilorin sintezi reallagdirilmisdir.

1910-cu ilo godar miiayyan ronglayici siniflori yaradilmig va har bir sinifdon bir
cox ranglayici kosf edilmisdir. Daha sonra elmi-tadqgigatlar naticasinds alda edilon
ranglayicilarin istifads sahalarini genislotmok vo daha yaxsi boyama metodlar inkisaf
etdirmok iisullar1 arasdirilmisdir. Bu islar naticasinds 1915-ci ildo metal kompleks

ranglayicilari, 1956-c1 ilds isa reaktivrangloayicilor bazara ¢ixarilmisdir.
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Koordinasiya birlosmalorinin  sonayeds, bioloji sistemlorde vo kimyavi
proseslordoki shomiyyati malumdur. Xisusilo miixtalif metal komplekslorinin canli
organizmdoki funksiyalarinin ortaya ¢ixarilmasi, bu birlosmalorin daha ¢ox
aragdirilmasina sobob olmugdur. Bundan basqa giiniimiizdo katalizatorlarin kimyovi
reaksiyalarda ohomiyyatina goro koordinasiya birlogsmolorinin bu sahays tohfasi
oldugca ¢oxdur.

Sonayedo istifado edilon bir ¢ox katalizatorlar, asas etibarilo, koordinasiya
birlosmoloridir.  Masalon, Zeigler-Natta katalizatoru, aliiminium vo titan
komplekslarindon ibarotdir. Pigment olaraq adlandirilan vo osas etibarilo bir
koordinasiya birlosmo olan maddslorin do boya sonayesinds shomiyyatli istismar
saholori vardir.

Morkazinds adoton kegid metal atomu vo ya ionu (markaz atom) vo markoaz
atoma koordinasiya kovalent bagla baglanmis (-) yiiklii ion vo ya neytral atomlar vo
ya molekullardan ibarat koordinasiya birlogsmolorinin sintezini, qurulusunu vo bozi
xisusiyyatlorini izah etmok ti¢lin todqiqatlar aparilmis vo bir ¢ox nozariyys inkisaf
etdirilmisdir. Bu nozoriyyalordon an miihiim olanlar1 Molekul Orbital Nozariyyasi
(MON), Kristal Saha Nozariyyasi (KSN) va Valans Tabelik Nozariyyasidir (VTN).

Hazirda rongloyicilorin istehsali vo istehlaki, yeni ronglayicilorin sintez
sahasindoki islori davam etmokdoadir. Azo boyalar vo azo boya maddoslorindon ibarot
olan metallar an ¢ox Oyronilon boyalardir. Azo boyalar demok olar ki, biitiin
sahoalordo istifado edilmasino baxmayaraq, son illordo onlarin torkibindo amin
qruplar1 olan novlarin kanserogen tosiri vo torpaqlarda bu qruplarin yaratdigi duzlarin
geyri-deqradasiyas1 sobobindon mohdudlagdirilmisdir. Hazirda sonayedos istifado
olunan boyalarin yarisindan ¢goxu azo boya va ya azo grupuna daxil olan boyalardir.

Diinya boya sonayesinda asas dayisikliklor. Diinya boya bazar1 60 milyard
dollarhiq bir bazara malikdir vo boya istehsali ildo toxminan 23,6 milyon ton toskil
edir. Boya bazarinda boya istehsal hocmina goro on boylik paya ABS, Yaponiya,
Hollandiya, Almanya, Cin vo Boyiik Britaniya &lkalori sahibdirlor. Avstraliya va
Hindistan son illordo diinya boya bazarinda istirak etmoyo basladilar. Hindistan

xammal baximindan xiisusilo gabaqcil vo boyiik patensiala malikdir.
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Aparilantadqiqatlar gostarir ki, son zamanlarda boya sonayesinda ahomiyyatli
doyisikliklor bas vermisdir. Hazirda boya sonayesinds konsentrasiya, ixtisaslagsma,
qloballasma vo coxtorofli torofdasliq xiisusi shomiyyat kosb edir. Getdikco otraf
miihit faktorlarinin bu sonaye sahasins tosirlori daha ¢ox hiss olunmaga baslamisdir.

Miiasir dovrds global boya bazariin boylimosinds asagidaki asas amillor xiisusi
rol oynayir:

» Dbu giinkii global igtisadiyyatin nisbaton yaxsilagmast;
stiratli sonayelosmo;
avtomobil va tikinti sektoru kimi istehlakc1 sektorlarinda tolobatin artmasi.

gaydalarin sixligi,

YV V V V

ragabatin artmasi,

> torkibindo toraqqi, miiasir texnologiya vo mohsul inkisafi sektoru tasir
gostarir.

Qlobal boya bazarinda son illords diinya iqtisadiyyatinin nisbaton barpa prosesi
ilo igtisadi artim davam edir vo inteqrasiya olunmus Sonaye sektorlariin artim
prosesi ilo birlikda shamiyyatli iraliloyislor alds olunur. Bu ¢argivads hoyata kegirilon
miixtalif iqtisadi tohlillora gora, 2010-2030-cu illordo global boya bazarinin igtisadi
vo kommersiya doyari orta hesabla ildo 3,5% artacaq. Qlobal boya bazarinin igtisadi
hocminin 2030-cu ildo bu giina nisbatlo 134 milyard avroya ¢atmasi gozlonilir. Bu
inkisafda an boylik artim sahosi Asiyada 5% olacagi gozlonilir.

Diinya boya sonayesindo boya istehlaki 2012-ci ilo goro 34 milyard litro vo
yaxud 110 milyard dollara c¢atdi. Miqdarina goro dekorativ boyalarin payr 58%,

dayarina gors 46 faiz olmusdur (cadval 1.1).

Codval 1.1
Diinya boya istehlaki
Boyalar Miqdar Dayor

Milyard litr faiz Milyard dollar Faiz
Dekorativ 19,71 59 50,7 47
Toz boyalar 2,72 8 8,9 9
Qablasdirma 0,68 2 3,3 3
Umumi sonaye 3,40 10 11,0 10
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Qlobal boya istehsali nainki AB vo ABS kimi inkisaf etmis 6lkolords, hatta
Asiya, Koreya, Hindistan va Cin kimi inkisaf etmokda olan 6lkalorda do shomiyyatli
doracads doyismisdir.

Diinya boyu istehlakinin Asiya bazarinda vo inkisaf etmokdo olan Glkalords
daha siiratli artmasi gozlonilir.Asiya bazar1 2030-cu ildo hor il orta hesabla 5 faiz
artarag, orta hesabla 37 faizdon 54 faizodok artacaq.

Simali Amerikada vo Avropada iss inkisaf sabit qalacaq, goliri iso azalacaqdir.
Conubi Amerika vo digor olkolordo boya Sonayesinin siirotli inkisafi ilo diinya
istehlakinda onlarin paymin artacagi prognozlasdirilir.

Son 10 ilds siiratlo artan boya sonayesi nozars ¢arpacaq bir mévqgeya golmisdir.
Diinya boya sonayesinds shomiyyatli doyisikliklor vo tendensiyalar yasanir. Boya
sonayesindo asas tendensiyalar bunlardir, talobin doyismasi, yeni biznes-model va
innovasiya (sokil 1.1).

Talabin dayismasi:

> son istifadogi sektorlarindaki cografi yerdoyismolor boya bazarina birbasa
tosir edacok;

> inkisaf etmis bazarlardaki insaat vo digar sektorlardaki tifiiqi inkisafi;

> inkisaf etmokdo olan bazarlarda sektor boytimasi ildo 4-5% toskil edorak,
UDM:-in artimindan bir qador asagidir;

> inkisaf etmokdo olan olkolords saho tizro artim ildo 10%-o Qgodor olub,
demok olar ki, UDM-in artimindan ¢oxdur.

Yeni biznes-model:

» Dboya sektoru asason istehlakg1 torafindon dars olunur;

» mohsulun inkisafi istehlakgilarin taloblorina paralel olaraq hoyata kegirilir;

» daha six omokdasliq daha sabit alagolora gotirib ¢ixarir vo qiymot tozyiqini
azalda bilor.

Innovasiya:

» agill funksiyalar, nanostrukturlar vo ¢ox funksiya birlosmoalori alave doyar

xuisusiyyatlori olaraq ortaya ¢ixir;
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Talobatin
dayisikliyi

* Son istifadagi
sektorlarda cografi
koctirmalar birbaga
boya bazarna tasir

edacokdir.

Inkisaf etmis
bazarlardaki insaat va
digor sektorlardak
lifiiqi inkisafi

Inkisaf etmokda olan
bazarlarda sektor
boyiimasi ilda 4-5%
toskil edir, UDM-in
artimindan bir qadar
asagidir.

Inkisaf etmakda olan
olkalorda sektor
boyiimasi ilda 10% -2
qadardir vo UDM-in
artimindan ¢coxdur.

Yeni biznes
modellori

Boya sektoru asason
(son) istehlakgt
tarafindan idara
olunur

Daha six amakdasiiq
daha sabit alagalora
goatirib ¢ixarir va
qiymat tazyiqini
azalda bilar.

Innovasiya

Agilli funksiyalar,
nanostrukturlar va ¢ox
Sfunksiya birlogmalori

alava dayar
xtisusiyyatlari olaraq
ortaya ¢ixir.

Solvent asaslt
boyalardan su asasl
boyalara kegid
stiratlondirilir.

Yeniliklorin tosiri orta
miiddatds cox
giicliidiir va uzun
miiddatda bu ytingiil
ola bilor.

Tonzimlomalara sabab
olan atraf dostu tin

yesil boyalar, sektorun

galacak inkisafina
daha da qatqi tomin
edacok.

Tonzimlomalara sabab
olan ekoloji tomiz
yasil boyalar sektorun
golacak inkigafina
daha da tokan veracak.

Sakil 1.1. Boya sanayesinin asas tendensiyalari
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> solvent asasli boyalardan su asasli boyalara kegid stiratlondirilir;
> yeniliklorin tosiri orta miiddotds ¢ox giicliidiir vo uzun miiddatds bu yiingiil

ola bilar;

» tonzimlomoalora sobab olan otraf dostu iin yesil boyalar, sektorun goalocok
inkisafina daha da gatqi tomin edacok;

> tonzimlomolora saboab olan ekoloji tomiz yasil boyalar sektorun golocok

inkisafina daha da tokan veracak.

2014-ci ildo diinya boya ixracati 3,5% artaraq 30,5 milyon dollara catd:.

2014-cii ildo dayari 5,7 milyard dollar olarag, an ¢ox ixrac edon 6lka Almaniya

idi.

3,16 milyard ABS dollar1 ilo Amerika vo 1,9 milyard ABS dollar1 ilo Belgika

ixracati ilo 2-ci vo 3-cii yerds idi (cadval 1.2).

On cox idxal edon Olko Almaniyadir. Almaniyadan sonraiso 1,5 milyard

dollarhq idxalat ilo Rusiyadir (codval 1.3).

Codval 1.2
Diinya boya sanayemahsullariminidxalati1 (1000 ABS $)
Mohsulun ad1 2013 2014 2015 14/15 2015 (%)
(%)
Holledici istifada edilon 388,643 376,218 336,872 -10,46 0,46
bitki monsoli ekstraktlar
Holledici istifada edilon 852,136 886,267 749,477 -15,43 1,03
sintetik lizvi, qeyri-lizvi
maddalardon hazirlanan
mohsullar
heyvanat va bitki monsali 1.406,529 1.376,851 1.390,026 0,96 1,91
rongloyici maddolor
sintetik tizvi rangloyici 13.368,852 | 14.560,258 13.134,480 -9,79 18,01
maddolor
ronglayici laklar, asasi lak 226,736 244,070 240,735 -1,37 0,33
olan mahsullar
digar rangloyici maddalor 13.565,771 | 13.539,299 11.659,055 -13,89 15,99
keramika, siiso sonayesindo | 4.312,296 4,001,372 3.464,260 -13,42 4,75
istifado olunan boya, siro,
cila va s.
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Diinya boya sanayemahsullarina gora idxal mahsullar (1000 ABS dollarn)

Codval 1.3

NoNe | Olko ads 2012 2013 2014 2015 201(%015 2014
1. | Almaniya | 6.829,287 | 7.591,572 | 7.661,757 | 6.397,863 | -16,50 | 8,63
2. | Cin 4.163,141 | 431218 | 4.460,9 | 408799 | -834 | 551
3. | ABS 3.877,249 | 3.948,465 | 4.092,291 | 3.942,956 | -3,65 | 532
4. | Fransa 3.910,205 | 4.150,818 | 4135093 | 3.602,475 | -12,88 | 4,86
> E‘Qfﬁ;ms 2487564 | 2.618,620 | 2.737,058 | 2550017 | -6,83 | 344
6. | italiya 2.692,088 | 2.758,331 | 2.913,007 | 2.488,514 | -1457 | 3,36
7. | Holiandiya | 2.850,609 | 3.012,937 | 2.977,238 | 2.429,942 | -18,38 | 3,28
8. Ezrr‘;t/’; 2.473,222 | 2.487,521 | 2.608,649 | 2.417,942 | -7,31 3,26
9. | Meksika 1975430 | 1980,316 | 2.160,178 | 2.166,153 | _ 0,28 2,92
10. | Kanada 22763873 | 2.24.145 | 2.247.326 | 2.159.630 | -3,90 | 2,91
11. | Belgika 2.075,845 | 2.256,886 | 2.232,970 | 1.818,079 | -1858 | 245
12. | Tirkiyo 1828419 | 1965998 | 2.122,896 | 1.808,600 | -14,81 | 244
13. | Ispaniya 1.809,091 | 1851177 | 1.916,103 | 1.724,053 | -1002 | 2,33
14. | Rusiya 2.686,749 | 2.606,835 | 2.439,526 | 1.606,860 | -34,17 | 2,17
15. | Hindistan 1450277 | 1517,464 | 1.635310 | 1.589,505 | -2,80 | 2,14
Comi: 43.386,949 | 45.299,193 | 46.339,411 | 40.789,585 | -11,98 | 55,03
Yekun: 79.454,601 | 82.123,660 | 84.007,468 | 74.127,840 | -11,76 | 100,00

Diinya Boya Sonayegcilori Birliyinin 2013-cii ilin yanvar ayinda nosr olunan

"Diinyanin an Yyaxsi 10 boya firmasi 2012-ci ilin illik hesabati"na gors boya bazarinin

boylimosinin baslica faktorlarindan biri do qlobal insaat sonayesinin siiratli

inkisafidir.

Boya sonayesinds asas mohsullar asagidakilardir:

holledici istifads edilon bitki monsali ekstraktlar;

holledici istifado edilon sintetik {izvi, geyri-lizvi maddslordon hazirlanan

mahsullar;

heyvanat va bitki monsali rongloyici maddalor;

sintetik Tizvi rongloyici maddalor;

ranglayici laklar, asas1 lak olan mahsullar;

digar rongloyici maddolor;

keramika, siiso Sonayesinds istifads olunan boya, sirs, cila va S.;

sintetik polimer asasli, susuz miihitds ariyon/dagilan boya vo laklar;

sintetik osasli, sulu miihitds ariyon/dagilan boya vo laklar;
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digor boya va laklar (mina/laklar/pigment);

sikkativlar;

boyalarin emalinda istifado edilon, susuz miihitdo dagilan stamp boyasi vo
pigmenti;

rosm, afisa boyalari, ronglori doyisirici vo s. boyalar;

pastalar, rongli sementlar va rongsazliqda istifads edilon suvagq maddslori;

motbaa, yazi, gertyoj va s. miirokkablor.

1.2. Insaatda istifado edilon boyaq materiallarimin keyfiyyatini formalasdiran

amillorin xarakteristikasi

Boyaq materiallarinin vacib istehlak xassalori — onlarin méhkomliyi, miixtalif
xarici tasirloro qars1 davamligi, hom¢inin momulatlar1 korroziyadan vo digar nov
dagilmadan qoruma miiddoti — ilkin xam materiallarin keyfiyyatindon asili olaraq
formalasir.

Boyaq materiallarinin istehsalinda ilkin xammal kimi yaglardan (osason bitki
yaglarindan), tobii Vo siini qotranlardan, siqgativlordon, hoalledicilordan,
durulasdiricilardan, plastifikator vo pigmentlordan istifads edilir.

Oliflarin asas novlarinin, yagh boyaqlarin hazirlanmasinda ilkin material kimi
maye bitki vo heyvanat monsoli yaglardan istifads olunur.

Boyaq materiallarinin istehsalinda istifado edilon bitki yaglar1 quruma
qabliyyatino gOro qurumayan, quruyan vo yarimquruyan yaglara boliinorok
tosniflosdirilir.

Qurumayan yaglardan emal edilon oliflor, quruma zamani ¢ox gézal, méhkam,
arimoyan vo yumsalmayan poardo amoalogatirmo gabliyyatino malik olurlar. Bu qrup
yaglarin on genis yayilan niimayoandalori katan, konaf, ¢otons yaglaridir.

Yariquruyan yaglar (daha doqiq deyilorso todricon quruyan yaglar) bitki
yaglarmin an genis qrupunu toskil edir. Bu qrupa quruma miiddoti kKoskin doyison

yaglar daxildir (pambiq, zeytun va S.).
18



Bu yaglarin amala gatirdiyi pards ariyir va iizvi halledicilords (benzinds) hall
olur.

Qurumayan yaglar tamamilo qurumur, buna goéro do siirtgi materiali vo
plastifikator kimi istifads olunur.

Boyaq torkiblorindo istifado edilon qQotranlar onlarin  keyfiyyatinin
formalagsmasinda miihiim rol oynayir. Qatranlar1 tobistino goro tobii vo sintetik
gotranlara boliirlor.

Tobii gatranlardan an genis totbiq olunanlari kanifol va sellakdir.

Kanifol bitki monsali tobii gatran olub lak istehsalinda totbig olunur.

Emal boyaglarinda kanifol totbig edilmir. Ona gora Ki, pigmentlarin tasirindan
sabunlagma yaradir ki, bu da boyagin saxlanma zamani vaxtindan avval gqatilagmasina
sobob olur. Bundan basqa tomiz kanifol pardasi kovrok olur vo asan oriyir. Bu
sobobdon ds lak istehsalinda kanifol efirlarindan istifads olunur.

Kanifol efirlori xiisusi aparatlarda yiiksok temperaturda (230°C), oridilmis
kanifolun gliserinlo garsiligh tosirindon alinir. Efirlorin amolo goatirdiyi pards suya
daha ¢ox davamlidir, buna gora do daxili vo xarici boyama islori tigiin istifado olunan
boyaq Ortiiklorinin istehsalinda genis totbiq edilir.

Sellak on yaxs1 tobii gotranlardan biri hesab edilir. 65-75°C temperaturda
yumsalir, 120°C-do iso tamamilo oriyir. Giicli parlaghgina vo kifayat godor
mohkomliyino gora sellak, spirtli vo politur mebel laklarmin istehsalinda istifado
edilon an yaxs1 gatran hesab olunur.

Boyaq istehsalinda sintetik lak gotranlarindan da istifado edilir ki, bunlardan on
genis yayilanlar1 asagidakilardir: alkid qotranlari, poliefir, fenolformaldehid
gotranlari, melaminformaldehid, polivinilxlorid vo basqa gotranlar. Texnikada
homginin tizvi silisium vo epoksid gotran osasli boyalar da totbiq edilir.

Alkid gotranlar1 modifikasiya edilmis bitki yaglar1 ilo birlikdo alkid boyalarin
istehsalinda istifado edilir. Onlardan qliftal vo pentaftal gotranlar daha genis
yayilmigdir. Onlarin torkibdo olmasi boya vo emal pordslorine 6z-6ziino quruma

gabiliyyati verir.
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Poliefir gotranlar1 gotranli boyalarin istehsalinda totbiq edilir. Onlart monomer
mohlullart vo ya tizvi holledici mohlullar1 (aseton, etliasetat vo s.) kimi istifado
edirlor.

Fenolformaldehid gotranlar1 gotranli vo yagli boyalarin hazirlanmasi {igiin
istifado olunur. Onlar spirtds, asetonda vo basqa halledicilords yaxs1 hall olur, lakin
benzinds, skipdarda vo yagda holl olmurlar. Qotranlar sar1 vo qurmizi-gahvayi
ranglords olurlar.

Bu gotranlarin modifikasiya edilmis vo yaglarda holl olan novleri genis
yayllmisdir. Onlar1 torkibo olavo etdikdo yagli boyalarin qurumasi siiratlonir,
pardanin barkliyi vo parlaghig: yiiksalir.

Boyaq torkiblarinin keyfiyyatinin formalasmasina tosir edon xammallardan biri
do sigqativlordir.

Siqgativlor yaglarda holl olmus kobalt, mangan, qurgusun, sink vo basqa
metallardan ibarotdir. Onlar bitki yaglarinin quruma prosesini siiratlondirmo
gabiliyyatino malikdirlor. Torkibindo yagli maddo olan boyaq materiallarinin
hazirlanmasinda homiso siqqgativlordon istifads edirlor. Yaglara siqqativler alave edon
zaman quruma middati on dofalorlo artir. Belo Ki, on genis yayilmis kotan yaginin
yaratdig1 pardo siggativsiz 6-8 giino, siqqativ alave etdikds iso 6-10 saata quruyur.

Belo tasirine gora sigqativleri oliflors, yagli boyaqlara oslavs edirlor. Qurumanin
stirotlonmasi boyiik iqtisadi shomiyyato malikdir, rongsazliq islorinin miiddatini
koskin suratdo azaldir.

Sigqgativlor yaglarin quruma prosesinin mahiyyatini doyismir, yalniz katalizator
rolunu oynayir.

Yaglara olavo edilon siggativlorin miioyyon olunmus optimal miqdar1 vardir.
Bundan artiq siqqativin tarkiba slava edilmasi artiq qurumani siiratlondirmir, aksina
hotta bir godor azaldir ki, bu da arzuolunmazdir.

Kobalt siggativinin miisyyon olunmus toxmini miqdar1 0,13%, qurgusununku
iIso  0,45%-dir. Siggativin tosirini azaltmaq tgiin boyalarin torkibino bazan

antioksidant alava edirlor.
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Siqgativlor iki tsulla alinir: aritmo va ¢okdiirmo. Bu tisullara uygun olaraq
oridilmis va ¢okdiiriilmiis siqqativler alinuir.

Hazir siqqativlor skipidar vo ya benzin mohlullar1 formasina buraxilir, agiq vo
tiind ronglords olur. Siqgativlor torkiba qatilarkon yagla yaxsi garigmali, ¢okiintii vo
tutqunluq yaratmamalidirlar.

Hoalledicilor boyaglarin torkibindoki porde yaradan maddoni (gotranlari,
efirselliilozani, olifi vo s.) va digor torkib komponentlorini holletmo gabiliyyatine
malik olan, tez buxarlanan miixtalif lizvi mayelordir.

Miiayyan Ozliiliiys malik boyaq almaq ii¢iin, boya ortiiyiiniin bu vo ya digar
metodla asan ¢okilmasini tomin etmok tglin, homg¢inin quruma miiddatini
tonzimlomoak tigiin onlarin torkibino lazimi miqdarda holledici vo ya durulasdirici
qatirlar.

Durulasdiricilar baha basa golon holledicilora gonast etmok mogsadilo totbiq
edilir. Bunar bir gayda olaraq daha ucuz ugucu ilizvi mayelordir, hansi ki, pardos
omologatirici  maddoni  sarbast holletmo qabiliyystino malik deyillor.  Lakin
qatilagdirilmis boyaq mohlullari ilo yaxsi qarisir, onlarin ozliliiytinii tolob olunan
Saviyyaya godor azalda bilir va lazimi quruma siiratini tomin edir.

Boyaq pordosinin qurumasi zamani halledicilor vo durulasdiricilar tamamilo
buxarlanir. Qotranli vo efirsellillozali boyaglarda halledicinin vo durulasdiricinin
buxarlanmasi ilo pardonin qurumasi vo barkimasi prosesi basa catir. Yagli boyalarda
Iso halledicinin vo durulagdiricinin buxarlanmasindan sonra bitki yaginin qurumasi
davam edir.

Holledicilorin asas keyfiyyot gostoricilori asagidakilardir: halletmo gabliyyati,
buxarlanma siirati, odlatohliikasizlik va zaharlilik daracasi. Halledici yiiksak halletma
gabliyyatino malik olmali, miioyyan buxarlanma siiratine Vo kigik odlatohliikaliliys
malik  oimalidirlar.  Boyalarim istehsalinda isladilon  holledicilor  zohoarli
olmamalidirlar. Bundan olave buxarlanma miiddati ¢ox kicik olmamalidir ki, boyaq
pardasinin qurumasina mane olmasin.

Buxarlanma miiddati haddindon artiq boyiik do olmamalidir, oks toqdirds pards

firca ilo hamarlanana godor quruyur vo iizorinds izlor galir. Bundan basqa ¢ox tez
21



buxarlanma naticasinda pards giiclii soyuyur, onda havanin riitubati kondenslosir vo
bu halda boyaq pardasinds tutqunlagma yaranur.

Durulagdiric1 secilon zaman fikir vermok lazimdir ki, onun upruqlugu vo
quruma miiddati halledicidon yiiksok olsun. Holledicinin ¢ox tez buxarlanmasi
naticasinda pardoomalogatirici maddonin ¢okilmis ortiikdon qopmasi bas verir. Bu
halda az goruyucu tosiro malik mosamoli oOrtiik tobagosi amoalo golir. Boyaq
materiallar1 istehsalinda halledicilorin vo durulasdiricilarin asagidaki névleri genis
totbiq olunur: benzin, benzol, toluol, skipidar, etil spirti, butil spirti, xlorbenzol,
dixloretan, xiisusi hoalledicilor.

Boyaq ortiiklorinin alinmasinda plastifikator kimi tursu efirlorindon (ftal,
fosfor, adipin) vo bozi xlorlasdirilmis karbohidrogenlordon istifado edilir. Bunlar
ugucu olmayan, tizvi yagabonzor mayelor olub, nisboton yiiksok gaynama
temperaturuna malikdirlor, oOrtiikyaradict maddalordo  yaxsi hoall olurlar vo
holledicilarlo, durulasdiricilarla, pigmentlarlo yaxsi qarisirlar.

Plastifikatorlar emal vo yagli boyaq ortiiklorinin elastikliyini vo adgeziya
gabliyyatini yiiksaltmok {igiin totbig olununr. Plastifikatorun slava edilmosi bir ¢ox
hallarda pardonin saxtayadavamligini artirir. Plastifikatorlar nitroselliiloza ortiiklori
tictin daha vacibdir ki, onlarsiz bu laklar ¢okilon satho pis hopur, qirisir vo laylanaraq
soyulur. Plastifikatorun tasiri naticasindo makromolekullar arasinda yerdoyismo basg
verir, onlar arasindaki rabito zaifloyir. Bu iso 6z ndvbasinds polimerin elastikliyinin
artmasi ilo miisayat olunur.

Plastifikatorlarin keyfiyyatino bir sira toloblor qoyulur. Plastifikatorlar ortiik
tobagosinin elastikliyini vo adgeziya gabliyystini yiliksaltmoklo yanasi, digor xassalori
pislosdirmamoalidir. Vacibdir ki, plastifikatorlar zohorli olmasin, kaskin iys malik
olmasin, rongsiz vo ya zoif ronglonmis olsun, isiq vo atmosfer tosirlorino garsi
davamli olsun, geyri-higroskopik, neytral vo kimyavi cohatdon stabil olsun.

Plastifikator kimi dibutilftalat, trikrezilfosfat, sovol, kasterol, hamginin alkid
gotranlarinin bazi novlari (rezol) istifados edilir.

Boyaq materiallarinin keyfiyyotinin formalasmasinda pigmentlorin do rolu

boyiikdiir.
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Pigmentlar miioyyan rongs malik olan, yiiksokdispersiyali mineral vo {izvi
maddolordir.

Mineral pigmentlor rongli oksidlordon vo metal duzlarindan ibaratdir. Onlar
yiikksok Kimyovi davamligi, isiga vo atmosfero davamligi ilo forglonirlor. Bu da
onlarin suvaq texnikasinda va xarici boyaq islarinds totbiq olunmasina imkan verir.

Uzvi pigmentlor iizvi monsoli boyanmus birlosmolordir, suda vo baglayici
maddalarda hall olmur.

Miixtalif boyaq torkiblorinds istifado olunan {izvi pigmentlor bir gayda olaraq
ronginin yiliksok tomizliyi, giiclii boyama qabliyyati ilo xarakterizo edilirlor. Bir-
birindon isigadavamligi, kimyavi davamligi, atmosferadavamlig: ila forglonirlor. Bu
xassalorina gora onlar mineral pigmentlordon geri galirlar. Ona goro do malyar
texnikasinda oasason daxili va dekorativ islords istifads edilir.

Doldurucularboyaq kompozisiyasinda o zaman istifado edilir ki, pigmentin
mioyyan hissasini daha ucuz mineral madds ilo avaz etmok miimkiin olsun. Bu
zaman boyagin qiymoti ucuzlasir, bazi texniki xassalori iso yaxsilasir. Doldurucu
Kimi barit, anhidrit, tobasir va s. totbiq edilir.

Boyaglarin keyfiyyati torkib komponentlarindon basqa asagidaki asas texnoloji
proseslordon do asilidir:

s pigmentin  pardoomologatirici  madds  ilo  xiisusi  qarigsdiricilarda

qarisdirilmast,

s alimmis qarisigin boyagsiirton masinlarda zorif pasta halina diisono godor
surtinmasi;

¢ oldo edilmis pastanin pardoomoalogotirici madds ilo (aliflo) vo ya onun
mohlulu ilo yaxud da holledici ilo tolob olunan konsistensiyanin alinmasina
godor qarigdirilmast;

¢ alimmus boyagq torkibinin konar garisiglardan tomizlonmasi.

Yiksok keyfiyyatli boyaq materiallarinin alinmasi {igiin gqeyd olunan texnalaji

proseslor tolob olunan saviyyads aparilmalidir.
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II FOSIL. BOYAQ MATERIALLARININ TOSNIFATI VO CESIDI

2.1. Yerli istehsal miiassisalori tarafindan istehsal edilon boyaq materiallarimin

miixtalif alamatlar iizro tosnifati

Boyaq materiallar1 6z torkibino, xassalorina vo toyinatina goéro miixtolifdir. Bu
olamatlor boyaq materiallarinin genis ¢esidinin qruplasdirilmasinda istifado edilir.

Boyaq materiallariin vo oOrtiiklorinin  tosniflogdirilmosinin  osasinda osas
pardoomologatirici maddonin Kimyavi tobisti vo materialin toyinatt qoyulur.

Osas toyinatindan va yaratdigi ortiik toboagoasinin xassalorindon asli olaraq biitiin
boyaq mallar1 qruplara boliiniir vo onlarin har birina sorti roqomli isaralor verilir
(cadval 2.1).

Cadvalds bu va ya digar boyaq torkibinin asas toyinati gostorilmisdir, lakin bu
onlarin digar mogsadlar ii¢iin do yararli olmasini istisna etmir.

Boyaq materiallarinin tasniflogdirilmoasinds asagidaki alamotlordon do istifado
edilir: boyaq materialinin ndvi, Ortiiyiin xarici gortiniisii, istismar soraiti vo s.

Xarici goriiniisiine gora boyaq ortiiklori dord osas sinifa boliiniir (cadval 2.2).

Novlorino goro boyaq materiallar1 asgidaki qruplara bolinir: oliflor, laklar,
boyaglar.

Oliflor osason emal edilmis bitki yaglarina deyilir. Onlar quruyan zaman
miixtalif bork cisimlorin sothindo pordo yaratmaq gabliyystino malikdirlor. Sliflor
boyaq ortiiklori ticlin sorbast (boyagdan ovvol sotho astarin ¢okilmasi), boyaq
pigmentlari ilo garisiq (yagh boyaglarin hazirlanmasi {igiin), vo miixtalif gotranlarla
(yagh-gotranli laklar vo emallar ii¢lin) totbiq olunur. Olifloro homginin alkid
gotranlarinin mohlullar1 (alkidli-yagli) vo bazi digar iizvi birlogsmoalorin mohlullar1 aid

edilir.
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Tayinatina gors boyaq materiallarinin qruplasdiriimasi

Codval 2.1

Qruplar Osas toyinati Sorti
isarasi

Astarliq tiglin vo Astarliq vo laklama 0

yarimfabrikat laklar

Rongsazliq Astar ¢oklimig sothi hamarlamaq tigiin 00

Atmosfera davamli Miixtolif iqlim soraiti ligiin xarici Ortiiklor 1

Tikililorin daxili ronglonmosi | Tikililorin daxilinds 6rtiiyiin yaradilmasi 2

ucin ucln

Xiisusi Spesifik xassalora malik ortiiklorin 5
yaradilmasi iigiin

Miixtoalif miihitlora davamli Maye kimyovi reagentlorin vo basqa 7
maddalarin tosirina davamli ortiiklor

Termiki davamli 60°C-don 400-500°C-ya godar temperaturda 8
davaml ortiik

Elektroizolyasiya Elektrik gorginliyino qars1 davamli ortiik 9
tobogolori iiglin

Codval 2.2

Xarici goriiniisiine gora boyaq ortiiklarinin tasnifati

=
£ Xarici goriiniisiin )
= xarakteristikasi Ortilyiin tayinati
2
E
R
Q
| Sothi diizdiir, hamardir, Yiingiil avtomobillorin, motosikletlorin,
bircinslidir soyuducularm, paltaryuyan masinlarin vo basqa
genis istehlak mallarinin ronglonmasi {ligiin
I Sothi diizdiir, hamardir, Dazgahlarin, cihazlarin, aparatlarin vo s.
bircinslidir vo ya xarakterik ronglonmaosi {i¢iin
naxishdir
i Sothi bircinslidir, hamardir vo | Iri energetika qurgularmin, kond tosorriifati
ya xarakterik naxighdir masinlarinin vo s. ronglonmasi ii¢iin
v Soth birranglidir vo ya Agressiv miihitlorlo tomasda olan sathlorin,

xarakterik naxishdir

metalkonstruksiyalarin, korpiilorin vo s.

ronglonmasi {igiin

Tobii oliflorin torkibino emal edilmis bitki yaglar1 vo onlarin qurumasini

stirotlondiron maddolor — sigqativlor daxildir.

Yarimtobii vo siini oliflor iso bundan basqa tizvi hoallediciloro malikdirlor ki, bu

da sliflorin 6zliilityiinii tonzimlomays komok edir.
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tobii oliflor, yarimtabii oliflor va siini oliflor.

sayli codvalda verilir.

Oliflari tosniflosdirorkon onlar1 yuxarida qeyd olundugu kimi 3 qrupa béliirlor:

Gostarilon qruplarin an genis yayilmis ¢esidlori vo onlarin boazi xassalori 2.3

Cadval 2.3
dliflarin tiplori, névlari, bazi xassalori va tayinati
QURUMA TOYINATI
MUDDOTI
OLIFLORIN =
(¢}
. . ke -
N TIPLORI z ‘ 3 < £
') £ < SE | gol = | % N
iC) £ N i I f-"p <)
. . ST |35 | S8 | S5| =52 -
NOVLORIi S |5E|E2 |58 e85 |E
E ~ O = E — g} = = T k=
s c g4 2 &8 S8 SE@| © :©
78 | 8=9 TE | 28| T8 = =
tS | 8z EE|E5| 758 |54
A E | FSY=TS | O RS A M 3
| | TOBIii DLIFLOR
oksidlogmis katan 100 12 24 + + + +
oksidlogmis ¢otono 100 12 24 + + + +
polimerlosmis kotan 100 12 24 + + + +
Il | YARIMTOBII OLIFLOR
polimerlosmis 54 12 24 - + + +
oksol 54 12 24 - + + +
oksol — garisiq 55 12 24 - + + -
sulfoksol 55 12 24 - + + +
gonagoargok 55 12 24 - + + -
kombinolasdirilmis aliflor 70 12 24 + + + +
gliftal 50 - 24 - + + +
pentaftal 50 - 24 - + + +
111 | SUNi OLIFLOR
naftenol 50 12 72 + + + -
karbonol 50 12 48 + + + -
lakoyl 40 12 24 + n + ;

Laklar — boyaq materiallar1 igorisinds xiisusi yer tutan yarimqruplardan biridir.

Laklar iizvi pardoamologatirici maddslorin iizvi halledicilordo mahlulundan ibarstdir.

Qurudugdan sonra onlar momulatin sathindo soffaf vo parlaq ortiik tobogosi yaradirlar

ki, bu da ham qoruyucu, ham da dekorativ funksiyani yerino yetirir.
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Laklar toyinatindan asili olaraq asagidak: qruplara boliiniirlor: xarici iglor {igiin
(atmosfera davamli), daxili bazondirmo vo badii islor ii¢lin, aqressiv miihitlora garsi
davamli, termiki davaml, elktroizolyasiya vo xiisusi toyinatl laklar. Bu tosnifat
laklarin xassalorini va tatbiginin rangarongliyini 6ziindo oks etdirir.

Pardoamalagatiricinin  tobistindon vo keyfiyyotindon asili olaraq laklar
asagidaki qruplara boliiniir:

1. Bitki yaglar1 asasli vo miixtalif tobii va sintetik gotran asash (xiisusilo alkid).

Yagl (yagli-gotranl) laklar;

2. Tabii vo sintetik gotran asasli gotranl laklar;

3. Efir selliilozalar asasinda hazirlanan efirselliiloza laklari;

4. Tabii vo siini asfalt vo bitumlar asasinda alinan asfalt-bitum laklari.

Qotranli vo efirsellillozali laklar yagsizdirlar, onlarda bitki yaglar1 olmur.
Asfalt-bitum laklar1 yaglarin olavesi ilo vo yagsiz hazirlanir. Noticodo bu laklar
birinci iki grupa aid edilo bilor. Lakin onlar xiisusi xassali genis lak qrupunu yaradir,
buna gora do adoaton onlara ayrica baxilir.

Pardoyaratma xarakterindon asili olaraq laklar asagidaki iki qrupa boliiniir:

1. Ugucu halledicilorin buxarlanmasi hesabina bork ortiik yaradan laklar; bu
laklar1 bazon ugucu laklar da adlandirirlar, onlarin yaratdigi pards bir gayda
olarag termoplastikdir va tizvi halledicilords ariyir.

2. Bu laklarin yaratdigi ortiik tokca halledicilorin buxarlanmasi hesabina deyil,
hom do pordoamoalogatirici maddonin miixtalif kimyovi cevrilmoalorinin
naticasidir: bu laklarin ortiiyili tig6lgiilii qurulusa malikdir, bunun naticasinds
do heg bir halledicids hall olmur.

Bu gruplardan birincisina tomiz gotranli laklar. Bazi hallarda iso spirtli laklar,

nitro laklar, asfalt-bitum laklar1 aid edilir.

Ikinci qrupa torkibinds yag olan biitiin laklar, homginin poliefir va bazi epoksid
laklar1 daxildir.

Torkibindoki yagin vo gotranin nisbatindon asili olaraq yagh laklar 3 qrupa
boluntir.

1) yagl laklar — torkibinds yag gotrandan 2-5 dofa ¢ox olur.
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2) orta yagl laklar — torkibindo yagin miqdar1 qotrandan 1,25-2 dofo ¢oxdur.

3) yagsiz laklar — bunlarda 1 hissa gotran ¢okisina 0,5-1,25 hissa ¢okisi yag

diisiir.

Yagl laklarin torkibinds yag ¢ox olur. Bunun naticasinds do onlar daha elastik
Vo atmosfero davamli pordo yaradirlar. Buna goro do onlar1 xarici iglordo vo
deformasiyaya ¢ox moaruz galan momulatlarin ronglonmosinds istifads edirlor.

Yagsiz laklarin torkibinds iso yag azdir. Onlar tez quruyur, daha parlaq vo bork,
lakin elastikliyi az olan pordo yaradir. Bu laklar yaxsi cilalanir, lakin atmosfera az
davamlidirlar. Bu sababdon do daxili islords totbiq edilir.

Orta yagh laklar 6z xassolorino goro yagh vo yagsiz laklar arasnda arliq yer
tutur. Bir qayda olaraq onlarin yaratdigi pordo Kifayat godor riitubsto davamlidir,
barkdir va nisbaton yaxs1 cilalanir. Bu laklar daha ¢ox daxili islor ii¢iin tothbig olunur
(dosomo ortiiklori ti¢tlin).

Qotranl1 laklar istifado olunan Qotranlarin noéviidon asili olaraq asagidaki
gruplara boliintir:

s spirtds hall olan gatran asasli (spirtli laklar);

% alkid gotranlar1 osasli;

% poliefir gotranlar1 asasli;
s perxlorvinilli;

% poliakril gatranlar1 asasli;
¢ poliuretanls;

X epoksid laklari.

Boyaqglar vo ya boyaq torkiblori pigmentlorin pardoomalogotirici maddods
yaxud halledicids suspenziyasindan ibaratdir.

Boyaglarin torkibindo pordosmoalogstirici maddododon vo pigmentdon basqa
doldurucular, plastifikatorlar, halledicilor vo s. ola bilor.

Boyagqlarin osas qruplar1 asagidakilardir: yagl emal boyaqlari, sulu-emulsiyali
boyaglar, kazein va digor yapisqanli boyagq torkiblori.

Yagli boyaqlar pigmentlorin bitki yaglarindan olan aliflordo mohluludur.
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Konsistensiyasina goro onlar gat1 yagli boyaqglara (pasta) vo istifadoys hazir
olan maye boyaqlara boliiniirlor.

Qat1 yagl boyaqlar pigmentlorin az migdarda tobii oliflo garisdirilmasindan
alinir. Onlar pastayaoxsar konsistensiyaya malikdirlor vo torkibinds yalniz miioyyon
bir hisso pardeamalogatirici madds olur, buna gora do istifadoys bilavasito yararli
deyillor. Istifadodon ovval onlara talob olunan zliililyiin alinmasina qodor olif, agor
vacibdirsa holledici vo siqgativ olavo edirlor. Oliflori pigmentin ndviindon asili olaraq
pastanin ¢okisinin 20-40%-i qodar olavs edirlar.

Emal boyaqlar1 pigmentlorin laklarda mohlulundan ibarstdir. Buna goro do
onlar1 lakli boyaqlar da adlandirirlar.

Emal boyaqlar1 genis ¢esiddo buraxilir, xiisusilo bunlarin igarisindo yagli vo
efirselliilozali laklar istlinliik toskil odir. Onlar siiso emali xatirladan Ortiik qati
yaradirlar.

Totbig edilon lakin néviindon asili olaraq emal boyaqlar1 bir-¢ox yarimqruplara
boliiniir. Bunlardan daha ¢ox yagli emal boyaqlari, alkid, melamin alkid boyaqlari,
nitroemal boyaqlar1 genis yayilmisdir.

Sulu-emulsiyali boyaqlar sintetik latekslor, yaglarin sulu emulsiyasi vo bozi
laklar asasinda hazirlanir.

Sulu-emulsiyali boyaqlar daxili vo xarici islorde suvagin, karpicin {izarinin
ronglonmoasinds, metallara astar ortiiyiin ¢okilmasinds istifads olunur.

Emulsiyanin istifado olunmasi boyagin maya doyarini agag salir, bu boyaqlarla
isloma soraitini shamiyyatli sokildo yaxsilasdirir. Bels ki, onlarin tarkibinda zaharli
Vo yanginla tohliikali tizvi holledicilor yoxdur. Bu boyaqglarin yaratdigi ortiik gati
mosamali olur va az pariltilidir.

Emulsiyali boyaqglarin  polivinilasetat, akril, homg¢inin stirolbutadien
latekslorinin sulu dispersiyasi asasinda alinan novlori genis yayilmisdir. Onlarin
yaratdigi pordo gat1 atmosfero yiiksok davamlidir, agaca, betona, korpico yaxsi
adgeziya edir. Bu boyaqlarin hamisi iysizdir, odla tohliikasizdir va tez quruyur.

Kazeinli va digor boyaqlar yapisqanli-sulu boyaq torkiblorino aiddir, lakin onlar

cox genis yayildiglarina goro xiisusi qrup toskil edirlor. Onlar basqa yapisqanl
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boyaglara nisbaton daha ¢ox ohomiyyat kasb edirlor. Bu boyaglarin torkibinda
pardoamoalogatirici madds kimi yapisqan istehsalinda ¢ox genis yayilmis kazein
istifado edilir.

Kazeinli boyaqglar toyinatindan asili olaraq miixtalif torkiblora mailik olurlar.
Daha ¢ox quru kazeinli boyaglar satiga buraxilir ki, onlar miixtalif ronglora olur va
istifado yerino uygun olaraq onlardan miixtolif yapisqanli boyaqlar hazirlanir. Bu
boyaglar asason binalarin daxilindo suvagin tizarino ¢okmok tigiin istifado olunur.
Yapisqanli boyaqglarin omalo gotirdiyi ortiiklor suyun tasirino davamsizdir vo onlari
isti su ilo yumagq olar.

Silikat boyaqlart goaloviyo davamli pigmentlorin, doldurucunun (tebasir) vo
maye kalium siisosinin mohlulundan ibarstdir. Onalr qat1 pasta halinda buraxilir,
istifadodon avval lazimi konsistensiyani aldo etmok {igiin talob olunan gadoar su alava
edilir.

Silikat boyaglar1 normal temperaturda ii¢ saat arzindo quruyur, parlag boyaq
pardasi yaradir vo bu boyaq pardasi atmosvers az davamlidir.

Slikatl boyaq torkiblori sementli, shongli va gipsli sathlorin, homginin agac
momulatlarin boyanmasi ti¢iin totbiq edilir.

Boyalar miixtalif yollarla tasnif edilir.
Qatran noviino gora:

- selliiloz osasli boyalar;

- alkid gatranlar1 osasinda alinan boyalar;
- silikon asasl boyalar;

- epoksi qatrani osasinda alinan boyalar;
- akril qatranlar1 asasinda alinan boyalar;
- poliuretan qatranlar1 asasinda alinan boyalar.
Hollediciloro gora:

- solventsiz sistemlar;

- solventli sistemlor;

- solvent asasli boyalar;

- Suasasli boyalar.
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Istifada olundugu sahoys magsadli tayinatina gora:

- avtomobil boyalart;

- mebel boyalari;

- toyyars boyalar;

- gomi boyalari;

- gon-dori boyalari;

- tekstil boyalar;

- antikorroziya ti¢iin boyalar;

- ingaat boyalart.

Quruma goklino gora:

- solvent (kimyavi holledici) buxarlanmasiyla quruyan boyalar;

- havanin oksigeni ilo quruyan boyalar;

- mohkomlondirici alavasi ilo reaksiya qurumali boyalar;

- Soba soraitinds qurumali boyalar. (100-200°C)

Yerino yetirdiyi funksiyasina gora:

- astar {ligiin boyalar;

- aragati ticlin boyalar;

- 9sas at ii¢lin boyalar;

- liz qat Tli¢lin boyalar;

- lak ortiiklori;

- astar vo iiz spaklyovkalari.

Boya istehsalinda istifads edilan asas maddalar.

Boyalar c¢oxkomponentli torkibo malik rongloyici materiallardir. Onlarin
torkibindo istifado olunan har bir madds boya iiciin forqli bir xiisusiyyaot, Xasso verir.
Masalon; nazik pordonin gatinin formalagmasi ligiin qatranlar; rong, Ortik vo
dolgunluq tgiin pigmentlar; axiciliq vermasi igin isa solventler, halledicilar,
durulasdiricilardan istifads olunur.

Belo ki, miixtalif toyinatli boyalarin istehsalinda istifado edilon gatranlar, boya
totbiginin ardindan hoall edicinin buxarlanmasi1 vo ya kimyavi reaksiya ilo maye

haldan bork hala g¢evrilon baglayict maddodir. Boyanin osas xiisusiyyatlori
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davamliliq, méhkomliyi, yapisma qabiliyyati Vo parilt1 kimi xiisusiyyatlori tomin edir
Vo bu da boyalarin yararligin1 géstoran asas soartlordondir. Osas baglayicilar gatranlar

Vo onlarin xiisusiyyatlori asagidaki codvalds verilmisdir.

Codvol 2.4
Osas baglayicilar va onlarin xiisusiyyatlari
Osas baglayicilar Xiisusiyyatlori
Alkid Qonaatli, istehsalin miixtalifliyi, zaif xarici miigavimat
Akrilik borklik, xarici mohkomlik, isigadavamliliq
Polyester Elastiklik, xarici mohkomlik
Epoksi d Yaxsi yapisma, yaxst kimyovi Vo korroziyaya qarsi
miigavimot
Nitroselliiloz stiratli hava qurumasi, lak vo retuslama
Silikon Yiiksok temperatur vo korroziyaya davamlidir
Vinil Yapisma, siirotli qurutma, tursuluq vo suyadavamliliq

Pigmentlor 0,01-1,0 mikron o6lgiilorinde  olan mineral torkibli toz
hissaciklorindon ibaratdir. Istifado zamani optik vo vizual effektlor verir. Pigmentlor
boyanin maye halindan bork hala ke¢gmosino komok edir vo baglayict madds ilo
halledicilords (solventlords) hall olunmayan tozsokilli donacikli qurulusa malikdirlor.

Boyalarin istehsalinda isladilon baglayicilar rangin nazik pards gatini yaradaraq
pigmentin vo asqarlarin daxilindo borabor boéliiniirlor. Baglayicilarin  qoruyucu
funksiyalarina olavo olaraq rongin qaliciliq, elastiklik vo mohkomlik kimi
xususiyyatlori do daxildir.

Doldurucular iri donsli tozdur va boyanin mat, tutqun olmasini, dolgu giiciinii
tomin edir. Dolduruculara niimuno olaraq talk, tobasir, azbest, trovertin, barit,
silisium oksidi vo kvars qumu kimi maddolori gostora bilorik. Boya istehsalinda
istifado olunan olavo gatqi maddoslori istehsal, saxlama, totbigetmo vo totbiq sonrasi
0z xassolorini uzun miiddot saxlamaq ii¢lin az miqdarda istifado olunan kdmokgi
materiallardir.

Boya istehsal sahosinds istifads olunan digor vacib maddslor hslledicilordir vo
boyanin holl edilmasini tomin etmok, axiciligini tomin etmok vo texnoloji xassalorini
tomin etmoak liciin istifads edilir. Bundan basqa, slave qatqilar se¢ilmis totbiq tisuluna
gora dogru olan metodu totbiq etmok, diizgiin soth yaratmaq, nazik pardonin optimal

qalmhig1 vo quruma vaxtini tonzimlomak mogsadils istifads edirlor.
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Bu xassolorlo yanasi, boya torkibinin ozliiliiyiiniin tonzimlonmasi, qati vo ya ¢ox
qalin olan qatranin mohlul halina gotirilmasi boya istehsalim1 vo boya totbiqini
asanlasdirir.

Haolledicilor ugucu xiisusiyyotloro malikdirlor vo boyanin torkibinds qalmur.
Holledicilorin  osas funksiyast boyada ucgucu olmayan komponentlor iiciin
olagalondirici rolunu oynayir, boyanin sotha ¢okilmosini asanlasdirir, onun quruma
miiddatini azaldir. Boya igarisindoki holledicilor buxarlandigdan sonra sotha yaxsi
yapisir vo bark plyonka tobaqosi omolo gotirir.

Boya istehsalinda istifado edilon qatranlar, pigmentlor, doldurucular, asqarlar,
halledicilor vo solventlor istehlak¢inin saglamligi vo tohliikesizliyi baximindan
qiymatlondirilmalidir.

Boya istehsalinda on ohomiyyotli saglamliq risk faktoru istehsalda istifads edilon
hoalledicilordir. Holledicilor buxarina moruz qaldigda, tonoffiis yoluxucu xostoliklor,
qiciqlanma vo astma xostoliklori meydana golo bilor.

Boya va ranglayicilorin xiisusiyyatlori. Cisimlorin sothlorini xarici tosirlordon
qorumaq vo gozal bir Xarici goriinlis gazanmalarini tomin etmok moqsadi ilo istifado
edilon miixtalif spektrli doyisik ronglordoki maddslors "boya" ad1 verilir. Boyalar bir
baglayici ilo qarigdirilmis hollolmayan maddolordir. Suspenziya halina gotirilorok
sotho firga vo ya pliskiirtmo tapancasi ilo totbiq olunurlar. Hava va istilik tosiri ilo
quruyan nazik tobogo altinda galan rongverici maddolor materiallarin rongli
gOriinmoasini tomin edirlor.

Rongverici maddolor geyri-lizvi quruluslu, ultrasin, karbon vo miixtolif metal
oksidlori ola bilocoyi kimi ftalosianin kimi tobii molekul ola bilor. Boyalar
oksoariyyotlo qeyri-lizvi birlosmolordir. Boyalar sotho ¢okildiyi zaman ¢okilon sothlo
Kimyavi tosira girmozlor, yalniz sothlordo tobaqe qati Ortiiyii yaradaraq gozal
dekorativ xarici goriiniis vo sathi gorumani tomin edirlor.

Boya c¢okildiyi sothdon tomizlondikdon sonra materialin qurulusunda heg¢ bir
doyisiklik bas vermir. Qeyri-lizvi mansali boyalardan miixtalif sahalords istifado daha
cox yayilmisdir, ¢ilinki tizvi pigmentlor vaxt 6tdiikkco is18in vo istiliyin tasirindon

parcalanir, rongini doyisir, kohnolmoya, qocalmaya moruz qalir.
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Boyalardan forqli olaraq rongloyicilor materiallarin (parga, dori vo s.) 6zlorini
rongli hala gotirmads istifado edilon maddoslordir. Mohz buna gore do haor bir rong
veran va ya rangli olan madds ranglayici adlana biler.

Ranglayicilar iizvi birlosmalar olub, boyanacak materialla kimyavi va ya fiziki-
kimyovi qarsiliglt tosiro girorok cisimlori rongli hala gotirirlor. Umumiyyatlo,
ronglayicilor totbiq sahasindon asili olaraq mohlul ya da suspenziya halinda totbiq
olunurlar.

Boyalarda istifado olunan mineral doldurucu materiallar.Funksional
maqsadli toyinatindan asili olaraq mineral doldurucular totbiq olunan boyayici
torkiblordo praktiki olaraq holl olunmayan boyagin hocmini artirmag, miioyyon
texniki va texnoloji xiisusiyyatlori oldo etmok vo yaxsilagdirmaq tgiin istifado olunan
hazir mohsulun, optik, akustik, fiziki-mexaniki xiisusiyyatlorini doyisdirmak mogqsadi
ilo istifado edilon standartlarin toloblorino uygun torkib komponenti kimi miioyyon
edilir. Doldurucu maddoalor asason mongoyino goro tobii minerallardir. Mineral
torkibli tobii xammallarin emalindan, xirdalanma omoliyyatindan vo parcalamadan,
tiytidmodan sonra oldos edilir. Asagidaki 2.5 sayli cadvalds boyalarda istifado olunan

doldurucular tasnif edilir:

Cadval 2.5
Boyada istifads edilon mineral doldurucularin migdarn

NoNo Doldurucu maddo Miqdari (kq/It)

1 Kalsium karbonat 22-60

2 Barit 6-40

3. Kaolen 6-22

4. Kvars 1,6-23

5 Talk 7-23

6 Mika 0,5-5

Doldurucu mogsadils istifado olunan sonaye minerallar1 boyalarin keyfiyyatino
vo yararliligina, onlarin fiziki vo fiziki-kimyovi xiisusiyyotlori, eloco do iqtisadi
cohatdon ucuz olmasi ilo alagodar ohomiyyatli tohfolor verir.

Doldurucu mogsadli olaraq istifado edilon sonaye minerallari, ucuz olmasi ilo
yanasi, Oziiniin fiziki vo fiziki-kimyovi xassolori 1ilo boyanin keyfiyyotindo

yaxsilasmasinda mithiim rol oynayir.
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Xiisusilo Qarbi Avropada mineral dolduruculart 80-90%-1 nisbatinds kalsium
karbonat (kalsit, tobasir, ohongdasi tozlari, dolomit, ¢okdiiriilmiis kalsium karbonat vo
sothi ortlilmiis karbonatlar) istifado edilir. Bozi mineral doldurucu maddslorin timumi

xiisusiyyatlori agsagidaki cadval 2.6-da gostorilmisdir:

Cadval 2.6
Bozi mineral doldurucu maddslarin iimumi xiisusiyyatlori
Doldurucu | Kimyavi Gorintii | Mohkamlik | Parlaghgi | Sothi pH Dona
madda birlosma (g/sm?) (m?/q) olciilii
Kalsium | CaCOs3 Taobii 2.7 75-95 0.5-3 9+0.5 0.5-100
karbonat
Talk Mg Taobii 2,8-2,9 75>90 3-12 9.5+0.2 | 0.2-80
hidrosilikat
Barit BaSO4 Taobii 4.0 61-90 1-3 8-9 0.8-50

Yiiksok keyfiyyotli boyayict torkiblorin alinmasi tigiin oksor hallarda yiiksok
agliga malik olan vo toxminan dono 6l¢iili 2-5 um olan kalsitlerdon (CaCO3) istifado
edilir. Daha sonra iso mineral doldurucu kimi talk, kaolin, silisium (SiO), barit
(BaSO4) vo mika kimi dolduruculardan istifads edilir.

Spesifik boyalardaki doldurucu maddslorin xiisusi ndvlorini doqiq se¢moklo
boyanin vo ya quru boya tobogosinin xiisusiyyatlorini yaxsilagdirmaq miimkiindiir.
Istifado soraitindon asili olaraq mat vo yarimat ronglordo parlaqliq veran boya
sothindo gatran vo yag tobogolorinin meydana golmosinin qarsisini almaq {igiin
pigment konsentrasiyasini artirmaq lazimdir. Asagidaki codveal 2.7-do bozi doldurucu

minerallarin yaguddma doracalori verilmisdir:

Cadval 2.7

Bazi doldurucu minerallarin yaguddma daracalari
Doldurucu maddo Yag absorbsiyas1 (q/100q)
Kalsium karbonat 15-30
Talk 20-45
Kaolen 25-45
Kvars 15-40
Barit 5-15

Yiiksok pigment konsentrasiyasi olan boyalarda effektiv ortiik bozi qeyri-soffaf
pigmentlorin yerino doldurucunun olavo edilmosi ilo tomin edilir. Doldurucular geyri-
soffaf piqmentlordon daha wucuzdur. Umumiyyotlo, doldurucular boyalarin

ortmoqabiliyyatino birbasa tosir etmir.
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Kalsium karbonat: kimyavi qurulusu CaCQOs, kristal formali denovar 6lgiisii 1
mm-10 sm arasinda olan shangdasiin elementi olan bir mineraldir. Mohs sortlik
cadvoling gora sortlik 3 vo xiisusi ¢okisi 20°C-da 2,7 qr/em? togkil edir. Saf, tomiz
olanlarinin torkibindo 56% CaO, 44% CO; vo 6zii ilo birlikdo oldugu Kayact vo
minerallara bagli olaraq Fe-domir, As-arsen, Co-kobalt,Mn-mangan, Zn-sink, Mg-
maqgnezium, Pb-qurgusun, Sr-stronsium, Cu-mis, Cr-xrom vo Ba-bariummaddoslordir.
Mikronlasdirilmis kalsit: boya sanayesinin bir ¢ox sahalorinds, son mahsulun fizki vo
Kimyevi xiisusiyyatlorini giiclondiron funksional giiclondirici material kimi ugurla
istifado olunmaqdadir.

Talk: Talk boya sonayesindo on genis islodilon tobiotdo olan on yumsaq
minerallardan biridir. Dirnagla asan cizilir vo borklik skalasina goro sortliyi 1-o
barabordir. Talk, maqnezium, silisium vo oksigendon omolo galmis sulu bir silikatdir.
Kimyoavi diisturu MgsSisO19 (OH),-dir. Talkin torkibina nozori olaraq 63,5% silisium
oksidi (SiO2), 31,7% maqnezium oksidi (MgO) va 4,8% su (H20) daxildir. Talkin
sixligi 2,7-2,9 g/sm® arasindadir. Talk maddosinin istilik vo elektrikkegiriciliyi
zoifdir, ancaq odadavamlidir. Yiiksok temperaturda qizdirilib sortlosor vo qatilasar,
tursularin tosirino qarsi davamlidir, xarab olmur.

Kaolin: Boya istehsalinda doldurucu kimi ¢ox shomiyyatli bir gil minerali olan
kaolin, malik oldugu iistiin fiziki, kimyavi, reoloji vo elektrokinetik xiisusiyyatlor ilo
bir ¢ox saholordo ¢ox miixtalif moagsadlor iiciin se¢im edilon boya mohsullar1 tigiin
islodilon sonaye xammallarindan biridir.

Kvars (Si02): Kvars qumu (Qranit tipli siixurlarin ayrilmasi, xirdalanmasi,
tiylidiilmoasi noticoasindo 2 mm-don kig¢ik dl¢iilora malik hissaciklorindon ibaratdir.

[stifado sahalorini milayyan edan parametrlor Fe;03, SiO,, Al,O3, MgO, CaO,
Co-kobalt, Cr-xrom, As-arsen, P,Os vo sonaye ehtiyaclari {igiin uygun olan fiziki
xiisusiyyatlordir.

Mika: Diisturu FeO (OH) olan bir domir hidroksitdir. Mika ¢ox asanliqla
dograna bilon bir silikat qrupuna verilon addir. Mika, adoton ¢dlspatinda rast golinir.
Soffaf, inco tobogolora boliino bilon bir sonaye xammalidir. Kagiz godar inco olan bu

taboagolor mohkom va ¢ox yiiksak istiliys davamlidir.
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Barit: barit imumiyyotlo ag ronglidir; lakin sari, gohvayi, ¢ohrayi, agig-yasil,
acig-mavi, boz vo gara rongli olanlar agkar edilmisdir. Baritin mohkomliyi 2,5-3,5
olub, spesifik, agirlig1 4,3-4,6 arasinda doyisir. Orimo noqtesi 1580°C-dir. Kimyavi
torkibi BaSO,4 soklindo olub, 65,70% BaO, 34,30% SOs; daxildir. Bu torkibdo
bariumun nisbati 58,8%-dir.

Mineral doldurucularin asas xassalori. Mineraldoldurucular  boyaqg
maddolorinin osas torkib komponentlorindon biridir.Son mohsulun maya doyerini
azaltmaq mogsadi ilo mohsulun hocmini artirmaq, onlarin fiziki, mexaniki, termiki,
kimyavi xassalorini yaxsilagdirmaq, qiymatli material olan baglayic1 materiala qonaot
etmok mogsadilo funksional toyinatindan asili olaraq miixtalif torkibli mineral
doldurucu maddslar tatbiq olunur. Doldurucular asagidaki xiisusiyyatloro malikdir:

* kimyovi torkibi;

* hissaciklarin dl¢iisii vo formast,

o sixligy;

* spesifik soth sahosi;

* parlaglig1 vo soffafligi;

* asinma qabiliyyoti;

* pH doracosi;

* riitubatgotiirmo qabiliyyati (dispersiyaliligi);

 yagudma gabiliyyati.

Hissaciklorin 6l¢iisii: Olcii spektrinin orta standart gostoricisi (d50) ilo
xarakterizo olunur.
Spesifik sath sahasi: Mineral doldurucu niimunslori BET (Brunauer-Emmett-

Teller) soth saholorino gors asagidaki kimi dérd qrupa boliiniir:
Az aktiv <10 m?/g
Yar aktiv 10-50 m?/g
Aktiv 50-100 m?/g
Cox aktiv >100 m?/g
Asmma:Mineral doldurucularin asinma xiisusiyyatlori vo asas xassalori

imumiyyatlo mohkomliyi vo dono Olgiisiindon asilidir. Doldurucu materiallarin
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asmnma doracasinin yiiksok olmasi, istonmayan bir voziyyatdir, ¢iinki bu masinlarda
asinmaya sabaob olur. Konar tosir olmaqgla asinmis Cisimlor arasinda cirklonmo bas
verir. Bu isa ortiik gatlarinda soth qiisurlarin omolo golmasina sobab olur.

pH: pH-nin tursu va ya galovi olub-olmadigini bilmoak, formulayada davranisini
qiymatlondirmok boya istehsalgisi {igiin xiisusila vacibdir.

Boya doldurucularin asas xiisusiyystlori asagidakilardir:

* Daha yaxsi1 plyonka omalogatirmo;

» Hava tosirlorine gars1 miigavimat artirma;

* Hoqiqi pigment tigiin bir asas yaratmag;

* Stiratli ¢okiintiilorin qargisinin alinmast;

* Riitubatin kecid siiratini azaldir.

2.2. Yeni materiallar va texnologiyalar asasinda hazirlanmis boyaq

materiallarimin xarakteristikasi

Boya vo ortiiklorin materiallarin sothino ¢okilmasi iki miithiim omsliyyatlarin
yerino yetirilmasini tolob edir.Buna goéro do hor iki istigamotdos istifado edilon
Kimyavi maddslorin strafinda onlarin torkibi, qurulusu vo xassalori son illards ortaya
¢ixan yeni texnologiyalarin bazilori haqqinda malumatlar asagida verilmisdir:

Momulatin sathinin ortiik iiciin hazir olmas1 zamam istifada edilan
materiallar. Sonayedo ononovi olaraq sothin tomizlonmoasini tomin etmok tigiin
kimyoavi maddolor, holledicilor vo ya spirt asasli kimyovi maddolor istifado edilir.
Ancaq onlarin yerino tobii asasli (ing.bio-based) vo torkibinds hor hansi bir holledici -
spirt olmayan toz, maye va ya gel formasinda kimyavi maddslor hazirlanir.

Ortiik ¢okilocok materialin sathinin hazirhig: {iciin totbig olunan metodlarindan
biri asindiric1 qumlama tisuldur. Sothin hazirligi prosesindo onun tomizlonmosi ii¢iin
istifado edilon maddalor asindiricilar adlandirilir. Bunlar kigik Olgiilii, agir, metal,

kvars qumu va ya plastik maddalardan ibaratdir.
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Son illordo bu metal vo ya plastik maddoslorindo bazi ekoloji vo saglamligla
olagadar problemlari ortaya ¢ixdigindan, yuxarida qeyd edilon sath tomizliyi kimyavi
maddoalardaki kimi, tabiatdon golon tobii va ya emal edils bilon maddalar irali siiriiliir.
Bunlara niimuna olaraq; qoz/findiq qabigi vo ya qargidali sagagi kimi yaxsica
tytdiilorok va filtr edilorak hazirlanmis kond tosorriifati mohsullar1 vo ya Garnet,
Olivin vo ya Staurolit kimi mineral asasl xiisusi olaraq emal edilon asindiricilari
gostara bilorik.

Boya-ortiiklarin  kimyavi texnologiaysi. Bu sektorda, yuxarida gostarilon
sobablora gora son illordo asagidaki yeni texnologiyalari olan yenilik¢i xammal vo
Kimyavi mohsullar istehsal olunur.

Asagida miizakiro olunacaq son mohsullarin tikinti bloklar1 olan baglayici,
pigment, solvent, qatran va digor asqarlar kimi kimyovi xammallarin bozi texnoloji
inkisaflar1 geyd etmok lazimdir. Se¢ilmis inkisaf sahalori bunlardir:

* Yiiksok molekulyar bork strukturu olan polimer baglayicilar;

* Coxfunksiyali pigment vo asqarlar;

+ Innovativ istehsal iisullar1 (Nanotexnologiya va Sol-gel kimi);

* Tobioto daha az zoror veran biyokimyovi yollarla istehsal edilon vo torkibindo

neft mohsullar1 olmayan ekoloji tomiz texnoloji halledicilor.

Biofunksional boyalar vo ortiiklor.Yuxarida qeyd edilon otraf miihito zororli
olan kimyovi maddalorin istifadosi tendensiyasi sobabindon, epoksi, poliuretan kimi
neft-kimya mohsullar1 asasinda boya va oOrtiik texnologiyalarinda neftdon aldo edilon
kimyovi maddolorin ovozino bio-osasli kimyovi maddolor istifado edilmisdir.
Mosalon, suosasli  poliuretan texnologiyasinda, onlarin torkibindo neftosash
poliollorin ovazina bio-osasl kimyovi maddslor yerlosdirilir.

Agillh boyalar vo ortiiklor (Smart Coatings). Bu sinifdoki yeni texnoloji boya
vo ortiiklor, otraf miihitin doyismolorino reaksiya vers vo faydali noticoalor ¢ixara
bildiklori tigiin AGILLI boyalar (ing. SMART) adlandirilir.

Agilli boyalar vo ortiiklor otraf miihito vo otrafa cavab veron inanilmaz bir agil-
olamati xilisusiyyatino malik olmalidir. Masslon, bir mikrob vo ya bakteriyaya moruz

qaldigda absorbsiya edilon gigiyenik boyalar vo Ortiiklor vo ya temperatur
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yiiksoldikde rong-doyisdira bilon, ziyan gordiiklorinds Oziinii yaxsilagdira bilon
(ing.self-healing), cirklondiklorinda 6ziinii tomizloya bilon (ing. self-cleaning), giinasi
gordiiklorindo enerji c¢ixara bilon Fotovoltatik boyalar va oOrtiiklori niimuns olaraq

gostormak olar.

mmimr

Fotokatalitik ve konvansiyonel boya

Fotovoltatik sathlor Fotokatalitik boyalar

Qoruyucu vo dekorativ garisiqlar on ¢ox boyalar kimi taninir. Divar (saquli),
tavan (iifliqi), qiibbbo vo ya oyri formali, pillokon kimi tikilon sothlords totbiq
olundugunda, qoruyucu bir tobogo meydana gotiron vo estetik (dekorativ) bir goriiniis
tomin edon kimyovi veosaitloro boyayici ortiiklor deyilir. Boya - miixtalif ronglordo
maye kimi istehsal olunan vo binalarin divar vo tavan sothlorini gézollogdirmok {i¢ilin
fir¢alar, rulolar vo boya alstlori ilo boyanacaq sothlors totbiq olunan bir ortiik kimi do
tosvir edils bilar.

Boyanin strukturu dord osas material vo ya elementdon ibaratdir. Bunlar:

1. Baglayic1 va ya yapigdiricilar

2. Ortiicii vo ronglayicilor (pigmentlor vo doldurucular)

3. Quruducu vo komokgi kimyovi maddalor (tiner, solvent, su).

Boyalarin ilmumi xiisusiyyatlari.

Daxili vo xarici fasadlarin goriiniisiinii gozallosdirmak, estetik goriiniis vermak
vo xarici atmosfer tosirlordon qorumaq iigiin binalarin sothi boya maddosloari ilo
ortilir. Boyalarin totbiq sothindon asili olaraq ¢esidi, xassolori, istifado soraiti daim

doyisir. Basga s0zlo, hor sothdo eyni rongli boya istifado etmok vo ya totbiq etmok
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miimkiin deyil. Masalon, stul vo gap1 divar sathinds istifads liciin hazirlanmig plastik

boya ilo boyanmir. Mebel istehsalinda istifads edilon boya il do divarlar1 boyalamaq

miimkiin deyildir.

Istehsal edilon hor bir boya formas: sothi vo istifado xiisusiyyotlorini nozoro

alaraq miioyyaon edilir.

Buna goro do istehsal olunan boya texnoloji lisuluna uygun olaraq diizgiin vo

uygun sokilds totbiq edilorss, on yaxst natico aldo edilor vo uzun miiddst saxlanilar.

Boya sotho ¢okildikdon vo quruduldugdan sonra geyri-soffaf bir plyonka tobogosi

omoalo gatirir.

Boyalarin totbigino gors asas xiisusiyyatlori ti¢ qrupa boliiniir:

1. Totbigdon ovvalki xilisusiyyatlori.

2. Tatbiq zaman1 meydana ¢ixan xiisusiyyatlor.

3. Totbiqdon sonraki xiisusiyyatlor.

Boyalarin iimumilosdirilmis osas xiisusiyyatlori

verilmisdir.

asagidaki codval

2.8-da

Cadval 2.8

Boyalarin asas xiisusiyyatlori

Totbigdon avvalkKi
xiisusiyyatlori

Totbiqi xiisusiyyatlori

Totbigdon sonraki1
xuisusiyyatlori

Goriints,

Kasma va pixtilagsma,
Cokmo,

Saxlanma,

Parlama noqtasi

Quruma middati

Ortilyiin méhkomliyi

Fir¢a tatbiginin xiisusiyyati
Sprey aparati ilo totbig olunma
xuisusiyyati

Rang

Parlaqliq

Ortmo giicii
Yapisma
Elastikliyi

Suya davamliligi

Boyadan gozlonilon xiisusiyyatlor. Boyalardan istifado edorkon asagidaki

xususiyyatlori bilmoalidir:

1.Ortiiciiliik
2.Aglihq

3.Su qaldirma giicii (boya konsistensiyasini su ila tayin etmak)

4.Rahat totbiq
5.Rangaranglik
6.Sorfiyyat.
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2.3. Yerli istehsal miiassisalori tarafindan istehsal olunan boyaq materiallarinin

bazi ¢esidlarinin tahlili

Olkomizdo kimya sonayesinin osas torkib hissolorindon biri olan boya
sonayesindotoxminon 20-yo yaxin boyik miqyasli va qabaqcil istehsal
texnologiyasina malik miiossisolorfoaliyyat gostorir. Bu miiassisalora 1993-cii ildo
yaradilmig “Karvan-L” sirkotini, 1996-c1 ildo “Bilfa” boya sirkati, bundan
basqa“FAB boya vo Kimya sonayest” MMC, “AZPOL”, “CORELLA”,
“BERMUDA” markalar1 adi altinda boya vo boya mohsullar1 istehsal edon “NB”
sirkotlor qrupunu, “Bizon” markali boya istehsal edon “Diirbondi” firmasini,
“Sobsan” lak-boya istehsal edon “Romzi” sirkoti, “Panda boya” sirkoti, “Knarr boya
Kimya” MMC vo s. miiossiso vo sirkatlori gostormok olar. Azorbaycanda faaliyyot
gostoron boya istehsali ilo mosgul olan ayri-ayr1 miiossisalor istehsal texnologiyalari
vo mohsul keyfiyyoti baximindan shomiyystli dorocads bir-birlori ilo rogabot aparir
vo bu giin formalasan boya bazarini genis ¢cesiddo mallarla tochiz edirlor.

Firmalar istifado sahoalorino uygun olaraq tikinti boya vo vernikler, taxta mebel
boyalari, metal boya vo laklar, avtomobil boyalari, toz boyalari, doniz boyalarivo
digor boyalar istehsal edir.

Son illordo boya sonayesindo yeni mohsul olan nanotexnologiya boyalar1
listiinliik toskil edir. Istifado olunan nanotexnologiya sayasinds yangin gecikdirici,
antimikrobik struktur, cizilmaya davamli, asinmaya davamli, korroziyaya davamli,
sas izolyasiyasi, giinos is1gma qarsi dayaniqli, 6zliniitomizloma xassosine malik olma,
asan tomizloma kimi bir ¢ox funksiyalar1 var.Bundan basqa, daha da davamli, asan
stiriilon, rong miixtolifliyi baximindan zongin vo ekoloji tosirlori azaldilmis boya

mohsullarina maraq vs tolobat artmaqdadir.

Boyalar totbiqi sahasine, parlaqligina vo qurumasina goro tosnif edils bilor.
Istifada sahosina gdro boyalar:
1. Sothlords istifads olunan boyalar (divar, tavan, siitun siialari, pillokonlor)

2. Taxta sothlords istifads olunan boyalar (qapi-pancars, komor, tavan vo s.)
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3. Metal sothlords istifado olunan boyalar (qaps, siigalor, skaflar, borular vo s.).
Parlagligina gors boyalar:

1. Parlaq boyalar;

2. Yariparlaq va ya yaritutqun boyalar;

3. Tutqun boyalar.

Qurumalarma gora boyalar:

1. Havada quruyan boyalar;

2. Solventli (halledicinin) buxarlanma ilo qurutma boyalari
3. Isigin tosiri altma qurudulmus boya

4. Kimyovi reaksiya naticasindo quruyan boyalar.
Fiziki vaziyyatino goro boyalar:

1. Maye halda olan boyalar;

2. Toz halinda olan boyalar.

3. Pasta, maz halinda olan boyalar.

Baglayiciya goro boyalar:

1. Kirac boya;

2. Yagh boya.

a) quruducu yaglar;

b) gatranlar.

3. Suasasl boyalar;

4. Sintetik boyalar;

5. Seliiloz boyalar

6. Emulsiya boyalari

7. Rangli boyalart.

Istifada sahosino géro boyalar:

1.Rongli boyalar

2. Sonaye boyalari

3.Daniz boyalari

4.Artistik boyalar.

9. Sussash boyalar:
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Suasasli boyalar su ilo durulagdirila bilor. Suasasli boyalarin xiisusiyyatlori
asagidaki kimi vertilir:

* qoxusuzdur.

* totbiq etmok asandir.

* silino bilir.

* Tez quruyur.

* Su ilo tomizlomok asandir.

» Insan saglamligina vo otraf miihito zoror vermir.

* Nofasalma gabiliyystine malikdir.

« Ikinci qat boya bir ne¢o saatdan sonra tatbiq oluna bilor.

* Boyanmis bosluglar totbigdon qisa miiddat sonra istifads oluna bilor.

Suosasli boyalar tutqun, yaritutqun vo parlaq olur. Suasash tutqun vo yaritutqun
boyalar1 domir vo beton sothlora totbiq edilir, parlaq boyalar iso metal sothloro gap1 vo
pancaralors totbiq olunur.

Tutqun boyalar (plastik boya). Suasasli tutqun ronglor, xalq arasinda “plastik
boya” kimi taninir. Plastik boyalar siiriiskon deyil vo tamamilo silinmir. Buna gora do
tez-tez plastik boya ilo boyanan divarlar1 sulu bir parca ilo silmok, boyada rong
itkisino sobab olur vo ya boya iizorindo bazi lokoalorin galmasina sobab olur.

Yarimtutqun boyalar (saten boya). Yarimtutqun boyalar da saten boya deyilir.
Saten boyalar1 sothlorin qlisurlarini gizlotmok xiisusiyyatlorine gora bazok vo ya algi
ilo diizoldilmis sothlordo dekorativ mogsadlor ii¢lin totbiq oluna bilor. Bu boyalar
stiriskon bir qurulusa malik olduguna goro silinorok lokodon tamamilo tomizlono
bilir. Bu boyalari, su itkisi xiisusiyyatlori vo buxarkeciriciliyi xiisusiyyatlori sayasindo
suyun kegmosinin qarsisini alar vo lokalorin silinorkon boyaya ke¢mosinin qarsisini
alar.

Parlaq boyalar. Qapi vo poancaro gargivalori ilo metal sothlordo parlag boya
Istifadosi zamani, solvent asasli yagli boya yerino su asash parlaq boyalardan istifado
edilir.

Sintetik boyalar. Sintetik osasli vo ya solvent osasli boyalar sintetik hoalledici

olan durulasdirilmis tinerlo boyanir. Bu boyalara da yagli boya deyilir. Sintetik
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boyalar havanin ¢irklonmasi, giinas is1g1, su, nam kimi normal vo zarorli atmosfer
soraitlorino davamlidir.

Bu boyalar, suyu kegirmomasine baxmayaraq havakegirmo gabiliyystino malik
oldugundan, divardan nom ¢ixartmaq vo Yya divardan riitubatin ¢ixarmasina imkani
verir va goalovi, duz vo Kimyavi maddalors yiiksok miigavimot gostorir. Bu boyalar
har clir hava soraitino davamli boya kimi genis totbiq edilir.

Xisusilo binanin fasadlarinda istifads edilon yarimtutqun vo ya tutqun Ortiik
boyalarma nisbaton daha uzun 6miirlii olduglart {igiin xiisusils, sintetik vo ya parlaq
sintetik boyalara iistiinliik verilmoalidir. Bu boyalar satha totbiq edildikde xosagalmoz
qgoxu verir, buna goro do belo boyalarin ¢okildiyi sothlordo havalandirma tomin
edilmolidir. Bu boyalarin totbiq olundugu sath silinorak ¢irkdon asanliqla tomizlonmo
gabiliyyotino malikdir. Bu boyalar agilmamis qutuda vo ya paketdo 25°C
temperaturda vo on az1 1 il arzindo 50-60% nisbi riitubotdo saxlanila bilor.

Seliilloz boyalar. Seliiloz osasli boyalar seliilozik tiner ilo durulasdirilan
boyalardir. Bu boyalar yasayis binalarinda istifado edilmir, ¢iinki onlar binaigarisinda
divarlarin hava kegirmasindos, nofos almasinda problem yaradir, hava kanallarini
baglayir vo saglamliq tgiin zororlidirlor. Onlar adoton tikintido agac vo metal
sathlarin ranglonmasinds genis istifado olunur. Hor boyama prosesinds oldugu kimi,
seliilozik boyalarda da daha keyfiyyatli boyama {i¢iin sothin gabagcadan hazirlanmasi
¢ox vacibdir.

ovvalco ilk astar sothi ¢okilmolidir. Astar, boyanacaq soth ilo son gat boya
arasinda bir korpii, baglayici rolunu oynayan, soth geyri-hamarligin1 azaldan, son gat
boyanin sotho daha qiivvotli, mohkom yapismasini tomin edon, toyinatindan asili
olaraq soffaf vo ya rongli istehsal edilon bir boya mohsuludur. Metal sothlorde olmasa
da, taxta sothlorin boyani1 6zilinogokmosi mohsulun doyorini artirir. Hom keyfiyyaetli
boyama, hom do xorclori azaltmagq li¢iin astarlama islorini aparmaq miitlogdir.

Boya durulasdiricilari. Boya durulasdiricilart boyalarin  konsistensiyasini,
qatiligint meydana gotiron istifads zamani sotha ¢okilorkon boyalarin diizgiin bir soth
yaranmasini tomin edon maddslardir. Boya ndvlarine gors su va tiner an ¢ox istifads

edilon boya durulasdiricialrdir.
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Sintetik durulasdiricilar. Sintetik tinerlor, sintetik asasl biitiin boya ndvlarinin
durulagsmasinda vo bu totbiglords istifado edilon alot vo avadanliglarin
tomizlonmasinds istifads edilir.

Selliilloz tinerlor. Bu tinerlor sellilloz boya vo laklarin biitiin ¢esidlorinin
durulagsmasinda vs istifado edilir.

Poliiiretan tinerler. Bu tinerler poliiiretan boya vo laklarin ¢esidlorinin
durulasmasinda istifada edilir.

Sonaye durulasdiricilari. Bu tinerlor sonaye osash biitiin név durulasdiricilarda
vo bunlarin totbiqi zamani istifado edilon alatlorin tomizlonmosinds istifads edilorlor.

Spaklyovka.Nahamar olan sothlor ilo dorin catlar vo ¢uxurlar olan sothlorin
diizgiin hala gotirilmosi ligiin boya totbiq olunmadan ovval sotho totbiq olunan soth
diizoldici, hamarlayici vasitoyo spaklyovka adi verilir. Spaklyovkalar istifadoyos tam
hazir va ya toz soklindo buraxilir. Istifads edilon spalyovka ndvlori asagidaki kimidir:

1. Siigo spalyovkalarr;

2. Sintetik spalyovkalart;

3. Kotan gpalyovkalari;

4. Digor spalyovkalar.

Daxili fasad spalyovkalari. Daxili fasad plastik boya ilo vo xiisusilo do divar ilk
dofs boyanacagsa, suvaq gipsi ilo hazirlanmis spaklyovka ilo soth suvanmalidir.

Divarlarin daha ovvol boyali vo ya istifado edilmis bir evdo istifado edilocoyi
togdirdo, sothdo sismis boya toboqesi ¢ixarilmalidir. Sonra sothi ovvolco gipslo
hazirlanmis bir spaklyovka ilo diizlosdirilir vo daha sonra soth qurudugdan sonra
cilalandirilir.

Binalarin daxili fasadlarindaki hor ndv inco suvanmis divarlarin sathinin hamar
olmas1 tigiin inco sasparit spaklyovka totbiq edilir. Bu spaklyovka bazarda doyisik
markalar altinda satilir.

Miiasir doviirdo respublikamizin ticarat sferasina miixtalif dlkoalorin istehsali
olan genis ¢esidli lak boyaq materiallar1 daxil olur. Aparilan tohlillor gdstoarir ki, bu
mallarin ticarat ¢esidinin imumi hacminds yerli firmalarin istehsal etdiyi mohsullarin

¢okisi getdikco artmaqdadir. Olkomizdo boyaq materiallarinin istehsali ilo mosgul
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olan firmalardan “Bilfa” vo “Karvan-L”firmalar1 6z mohsullar1 ilo daha c¢ox alic1
rogboti qazanmiglar. Asagida homin firmalarda istehsal olunan mallarin ¢esidinin
tohlili verilir.

Bilfa boyaqlari. “Bilfa boyaqlar1” Azorbaycan kompleksi 1994-cii ildo
qurulmusdur. Finlandiyanin SOFTCARE firmasinin patenti ilo foaliyyat gostorir. Hor
kegan il boyiiyon marketing sobokasi firmanin boyaq bazarinda shamiyyatli bir yers
sahib olmasina imkan yaratmisdir.

Insaat, sonaye, gomi vo digar yerlords istifads {iciin yararli olan ¢esidli Bilfa
boyaqlar1 rang ¢esidloring, keyfiyyatina gors istehlakgilarin rogbatini qazanmisdir.

Bilfa boyaqlari hazirda biitiin qonsu 6lkaloro ixrac edilir. Biitiin boyaqlar
yiiksok texnologiya ilo istehsal edilmoklo TCE standartina uygun hazirlanir.

Sulu, akril, selliilozali boyaqlardan basqa hom do boyaqlarin asas torkib
komponenti olan alkid istehsali {izra firma biitiin Qafqazda s6z sahibidir.

Bilfa boyaqlar1 foaliyyat gostordiyi sektorda ilk dofo olarag mohsullarina 2 illik
zomanat totbiq etmoys baslamisdir. Bilfa boyaqlar1 rong ¢esidlori ilo istehlak¢ilarda
bir rogbat yararmaqdadir.

Asagida Bilfa boyaglarinin bazi ¢esidlorinin xarakteristikasi verilmisdir.

Bilfa boyaqglarmin ¢esidlorino insaat boyaqlari, sonaye boyaglari, gomi
boyagqlari, antikorroziya vo izolyasiya boyaqlar1 daxildir.

A. Insaat boyaglari (sulu boyaglar, sintetik boyaglar, hovuz boyagr).

1. Sulu boyaglar.

1.1. Xarici islor tgilin totbiq olunan boyaglar: tomiz akril osasli, xarici
sathlar {igiin olan boyaqdir.

Istifado yerlori: suvag, beton, asbest-sement 16hva Kimi tozo vo kéhno sothlora
cokilo Dbilor. Elocodo bu boyaqglar fabrikloro, Xostoxanalara, moktobloro, is
morkazlorine gdzol xarici goriinlis gazandirir.

Asagidaki xiisusiyyatlora malikdir:

% Diiz soth boyasidir.

¢ Totbiq edildiyi sathlora yapisir, laylanib tokiilmiir.

% [stifadasi asan, siiratli Vo sarfalidir.
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¢ Yangina qars1 davamlidir.

% Maksimum riitubot kegiriciliyino malikdir.

¢ Tez quruyur, rangi solmur.

Istifads qaydasi: 1 | boyaq ilo 12-14 m? sahoni tokqatli boyamaq olar.

Quruma miiddati: 20°C-do 1 saata quruyur, 24 saata barkiyir.

Saxlanmasi: Sorin Vo riitubatsiz yerds saxtaya moruz qalmadan saxlanmalidir.

1.2. Bilfa plastik boyag.

PV A emulsiya asasli divar boyasidir.

Istifada yerlari: binalarin daxili hissesindo, kohno boyaqli sathlords, suvag,
beton kimi sothlords istifads edils bilor.

Asagidaki xiisusiyyatlora malikdir.

Istifado olundugu yerlordo siirtiinmoys davamli, yiiksok miiqavimatli,
miitkommal yapisma xiisusiyyati olan ortiik tobaqosi yaradir.

Hava ke¢irmo qabliyyati yiiksok oldugundan ¢atlamur vo tokiilmiir.

Ortmo gabliyyati: 1 | boyaq ilo 12 m? sothi on az1 2 dofo boyamaq olar.

Quruma miiddati: 0,5 — 1 saata quruyur.

Saxlanma miiddati: otag temperaturunda on az1 1 ildir.

B. Sanaye boyaqlari. (mebel boyaqlari, yol boyaqlar1 vo tez quruyan boyaqlar)
— nitroselliiloza oasashidirlar, havada quruyur, yiiksok doldurma gabliyysti olan bir
ortiik yaradir.

Istifado yeri hor névdo agac sathlordir. Parket kimi agac sothlorin cat vo
mosamoalorini doldurmaq Tigiin istifado olunur. Tez quruyur, doldurma gabliyyati
yiiksokdir. Cox yaxs1 yapisir, elastik bir ortiik tobagosi yaradir.

Ortmo gabliyyati: tok gatda 30-35 mikron quru tobage yaratmagla 11 ilo 10-12
m? sothi 6rto bilir.

Quruma miiddati: 2 dogigoya quruyur, 15 dogigoys iso ortiikk tamamilo
borkiyir.

Boyagin yaratdigi tobogo yanginla tohliikolidir.

Saxlanmasi : ambar soraitinds 1 ildir.
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“Karvan — L” boyaqlari. “Karvan — L” firmas1 yliksok keyfiyyot ononasi ilo
yerli va xarici bazarlarda yiiksok ragabat gabliyystino malikdir. Firma istehlak¢ilarin
tolobatini vo bazar xiisusiyyatlorini 6yronmoklo yalniz keyfiyyotli mallarin istehsalini
toskil etmayi qarsisina magsad qoymusdur.

Texnologiyan1 vo nozarat sistemini inkisaf etdirmoklo firma qiymatlori
ohomiyyatli sokildo asagi salmaga vo bu zaman yiiksok keyfiyyati qoruyub saxlamaga
nail olmusdur. Biitiin bunlar malin istehlak¢iya maksimal yanasmasina vo
nomenklaturanin geniglonmasine imkan verir.

Firmanin mohsullar1 Azarbaycanin biitiin regionlarinda, homginin Rusiyada,
MDB va Baltikyan1 6lkalordoa, Avropada vo Asiyada bazara ¢ixarilir. Biitlin alicilar
mal hagqinda lazimi informasiya ila, onun toyinati va totbiqi barodo malumatla tomin
adilir.

“Karvan — L” firmasinda istehsal olunan boyaq materiallarinin ¢esidlori vo bazi
gostaricilori cadval 2.9-da verilmisdir.

2001-ci ildo qurulan “Fab Boya” sirkoati boya sektorunda foaliyyat gostoron
Azorbaycan sarmayali bir sirkotdir. Miasir tipli avadanliglarla tochiz olunmus bu
sirkot yapisdiricilar, holledicilor, akrilik kopolimer asasli, su asasli, nitroselliiloza
asasly, alkid baglayici asasli va s. miixtalif ¢esiddo boya istehsal edir.

Codvaldon goriindiiyii kimi, “Karvan-L” firmasi torafindon genis ¢esiddo boya
mohsullar1 istehsal olunur. Bu mohsullar mansayine va totbiq sahasine gors, istehsal
tisuluna vo istifado qaydalarina, onlarin texnoloji xassolorini yaxsilasdirmaq vo asas
Xasso gostoricisi olan 6zilliyliniin tonzimlonmasi {igiin istifado edilon durulagdirici
maddonin ndéviino Vo Ortilyll quruma miiddotino goro forqli olmaqgla miixtolif

markalarda buraxilir.
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Cadval 2.9

“Karvan — L” firmasinda istehsal olunan boyaq mahsullarinin cesidlari

Istifado olunan

Mohsulun adi vo tatbiq sahasi Istifada iisulu durulasdirci Quruma rejimi
Md-1217B2
Xarici vo daxili bozondirmos iglori | Firga, valciq vo Uayt-spirt (20£2)°C-da
iicilin, agac vo metal sothlordo puskiirdiicii ilo 24 saat
Md-268
Boyanmis vo boyanmamig agac Firga vo valciq Uayt-spirt (20£2)°C-da
dosomolorin Ortiilmasi tigiin ilo 24 saat
Md-1217BD
Agac vo metal sothlordo daxili vo | Firga, valciq vo Uayt-spirt (18-22)°C-da
xarici bazondirmo {igiin puskiirdiicii ilo 24saat
2I1-0228
Metal sothlords qoruyucu vo Firga vo Uayt-spirt (20£2)°C-da
antikorroziya ortiik yaratmaq plskiirdiicii ilo 24 saat
moqsadila, xarici va daxili iglor
iiclin “universal’boyaq
Parket laki
Binanm igorisinds istifado olunan Firga vo (20£2)°C-da
istonilon agac sothi tigiin plskiirdiicii ilo Uayt-spirt 24 saat
goruyucu dekorativ ortiik
yaratmaq moqsadilo
Roangsiz lak
Binalarin daxilinds istifado Firga vo Uayt-spirt (20£2)°C-da
olunan agac momulatlar1 vo plskiirdiicii ilo 24 saat
saothlori iigiin
M®-1217B3 (rangli)
Agac vo astar ¢okilmis metal Firga, valciq vo Uayt-spirt (20£2)°C-da
sothlordo, daxili vo xarici puskiirdiicii ilo 24 saat
bozondirma islari ti¢iin
Uayt-spirt
Lak, emal olif vo boyaqlarm is¢i | --------—- | e | e
qatiliginin alinmasina qodor
durulasdirilmasi ii¢iin
Fasad boyaqlan Firga, valciq vo
(1001 rong) puskiirdiicii ilo Uayt-spirt 20°C-do 2 saat
Mnd-1217B2
Agac va astar ¢okilmis metal Firga, valciq vo Uayt-spirt (20£2)°C-da
sothlordo, daxili vo xarici puskiirdiicii ilo 24 saat
boazondirma islori tiglin
PF-115 KARVAN-L
Agac va metal sothlordo daxili vo | Firga, valciq vo Uayt-spirt (20£2)°C-da

xarici bazondirma {i¢iin

puskiirdiicii ilo

24 saat
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Cadval 2.9-un ard:

PF-268 KARVAN-L

Roangli va rongsiz agac Fir¢a va valciq Uayt-spirt (20£2)°C-ds 24
dosomoalorin ortiilmasi iiciin ilo saat
RAINBOW parlaq Firga, valciq va (18-22)°C-da
piiskiirdiicii ilo Uayt-spirt 24saat
RAINBOW désoma ii¢iin
Rongli vo rongsiz désomolorin Firga vo valciq Uayt-spirt (20£2)°C-da
boyanmasi ligiin ilo 24 saat
ANTISEPTIK MADDOLOR
Riitubatin va bakteriyalarin
tosirino moruz galan sothlorin Firga, valciq vo Uayt-spirt (20£2)°C-da

hopdurulmasi li¢lin

piskiirdiicii ilo

24 saat
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I FOSIL. BOYAQ MATERIALLARININ KEYFIYYOTININ
QiYMOTLONDIRILMOSI
3.1. Ticarats daxil olan boyaq materiallarimin asas xassa gostaricilarinin

giymatlandirilmasi vo ekspertizasi

Insaat sonayesindo genis miqyasda isladilon boyaq torkiblorinin vo onlarin
yaratdig1 ortiik tobagoasinin keyfiyyati materialin torkibi, pardoomolagatirici maddanin
Vo digar torkib komponentlorinin tobisti vo onlar arasindaki miqdar nisbati ilo toyin
edilir. Boyagin torkibini, komponentlorin xassolorini bilmaklo boyaq ortiiyiiniin
xassalarini dos toyin etmok olar.

Boyaqlarin torkibi qiivvado olan standartlarin taloblorine uygun olaraq
laboratoriya soraitindo kimyavi analiz iisulu ilo toyin edilir. Bu zaman quru galigin
miqdari, pardoamoloagatirici maddonin n6évii vo miqdari, pigmentlorin, doldurucularin,
halledicilorin névii vo miqgdari tayin edilir.

Boyaq materiallarinin osas keyfiyyat gostoricilorino onlarin rongi, soffafligi,
ozliliiyl,, pardoomoalogotirici maddonin qatiligi, quruma miiddati vo s. bu kimi
gostaricilor daxildir.

Osas boyayici tarkiblordon hesab edilon olif va laklarin keyfiyyoti haqqinda
ilkin mithakimoni onlarin xarici goriiniisiing, rongina, soffafligina baxmagqla yiiriitmok
olar.

Soffaf laklar vo oliflor daha yiiksok giymotlondirilir, onlar g¢okildiyi sathin
rongini doyismirlor. Bir qayda olaraq daha tiind ronglor miioyyon edilmis normalarla
miiqayisado tutqun gatran va yaglarin torkibds istifado olunmasinia dolalot edir. Daha
tiind rongli lak ortiiklori cox isiq siiasini udur, buna gora do eyni sortlords daha ¢ox
“gocalmaya”, kohnalmoya moruz qalir ki, bu da ortiiylin dagilmasini tezlosdirir.

Oliflarin va bir ¢ox laklarin rangi siisa plastina ¢okilmis niimunays giin isiginda
baxmagla toyin edilir. Yaglarin vo laklarin rongi vo soffafligi, rongsiz sinaq
siisasindoan kegan giin isiginda tayin edilo bilor. ©goar tutqunluq askar edilmozss lak
soffaf hesab edilir.
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Laklarn xarici goriiniisii onlarin tarkibinds olan kenar garisiglarin miqdarindan
vo hallolmayan hissociklorin olmasindan asilidir ki, bu da Ortiiylin bircinsliyini,
mohkamliyini vo suyadavamligini asagi salir. Normadan artiq mexaniki qarisigi olan
(zibilli, ¢okiintiili) laklar keyfiyyatin giymatlondirilmasi zamani ¢ixdas edilir.

Laklarda olan mexaniki qarisiqlar soffaf gabda baxmagla vo yaratdigi ortiik
tobagosing siiso tizerindo baxilmaqla asanliqla askar edilir. Bunlardan fargli olaraq
boyaqlarda olan mexaniki garisiqlar iso siiso plastinka iizarine ¢okilmis nazik boyaq
tobagosinda tayin edilir.

Boyaq torkiblorinin  keyfiyyayi torkib komponentlorinin  néviindon Vo
miqdarindan, rangindan, 6zliliyiindan, siirtiilma daracasindon, 6rtmoa gabliyyatindan,
quruma miiddatindan, konar garigigqlarin migdarindan, saxlanmaya davamliligindan
Vo basqa xassalordon asilidir.

Adi boya materiallarinda 6zliiliik 20°C temperaturda, yiiksok 6ziillii materiallar
ticlin iso 50-100°C temperaturda vizkozimetrdon axma siirati ilo tayin edilir.

Osas boyaqlarin sath {izro axma qabliyyati Ortiiylin ¢okildiyi andan firgadan
galan cizgilorin yox olmasina qadar ke¢on vaxtla miioyyan edilir. Qanastboxs hesab
olundugu halda bu gostorici 10 dogige, gecikmo halinda 10-15 doqige, geyri-
gonastboxs olduqda iso 15 dogigodon ¢ox olur.

Yayilma doracasi (siirtiilmosi) boyagmn stapel vo ya Kist ilo siiso tizorine
cokilmosi zamanmi pigmentin vo doldurucunun gozlo goriinon iri donoaciklorinin
olmamasi ilo qiymotlondirilir.

Quru pigmentin vo ya hazir boyagin 6rtmo qabliyyosti 1m2-o sorf edilon
materialin qramla miqdarini gostarir.

Ortmo gabliyyatinin giymatini bilmok miioyyan soth sahosinin boyanmasi
zamani tolob olunan boyaq miqdarmin hesablanmasi ii¢lin vacibdir. Bu gostarici
asfalt-bitum laklar {i¢iin do hesablanur.

Boyagpiiskiirdiiciilor vasitosi ilo vurulan boyaqglar {igiin ortmo qabiliyyati
fotoelektrik iisulla tayin edilir.

Quruma miiddati boyaq ortiiklori tgiin 18-20°C-do siiso plastinka tizarine

¢okilmis pardanin quruma miidati ilo tayin edilir.
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“Tozdan quruma” miiddati Ortiilys nofos doyarkon tez yox olan tiind lokalorin
yaranmas1 aninda qeyd olunur. Boyaq Ortiiyli 0 zaman tam qurumus hesab edilir ki,
barmagqla sixdiqda onda heg bir iz qalmasin.

Boyaglarin saxlanmaya davamliligi dovrii olaraq oOzliliyiin = 6l¢iilmasi,
tobagolosmonin va ¢okiintiiniin olmasinin yoxlanmasi ilo miiayyan edilir.

Istehlak bazarina daxil olan boyaqlarm keyfiyyatinin giymatlondirilmosi iigiin
miintozom olaraq boya testlorinin aparilmasi lazim golir.

Istehsalgmin eyni fiziki vo kimyavi xiisusiyyatlaori olan boya istehsal etmasi vo
istehlak¢inin istifado edocoyi boyanin fiziki vo Kimyovi xiisusiyyatlorini bilmok vo
secmak lazimdir. Bu moqgsadlo miivafiq testlorin aparilmasi tigiin bozon xiisusi
qurgular lazimdir vo ya bazon do testlorin aparilmasi uzun miiddat talob edo bilor.
Biitiin testlor istehsal zaman1 mohsulun tosdiglomo hesabatlarina, texniki-normativ
sonadlarina daxil edilo bilmoz.

Test panel tipi, soth hazirligi formasi, boya gqalinligi, panelin yerlosdiyi otraf
miihit saraiti vo test sortlori, qurutma sortlori on mithiim amillor hesab edils bilor vo
bu amillo test noticosine boyiik tasir eds bilor. Buna goro do bu faktorlar etibarli
noticalor alda etmoak ii¢iin sabit saxlanilmalidir.

Boya testlori ti¢ qrupa boliintir:

yas boya testlori
quru boya tobaqgosinds testlor
performans testlori (Miigavimat xiisusiyyatlori)

Yas boya iizorinds aparilan test vo nazarat. Asagidaki testlor vo nozaratlor yas
boya ilo hazirlanir.

*Vizual yoxlama, organoleptik;

« Ozliiliik, qatiliq;

* S1xliQ;

* Qat1 maddolorin miqdari;

* Qorunma giict;

* Quruma siiroti, vaxti.

54



Organoleptik vizual yoxlama. Istehsalda olan boya sathindo siiriiskon bir qat
varsa, bu tobagonin qalinligi, méhkamliyi ve ya yumsaqligi miisyyan edilmalidir.

Boyanin sothinds nazik parde varsa vo ¢ox qalin deyilss, homin pardstobagosi
korlanmadan, ehmalca gotiiriiliir vo boya siiziildiikdon sonra istifads edilmoalidir.

Gel formasyonu. Boyanin tutarliligi yoxlanilaraq gelin olub-olmamasini
yoxlayirlq. Nozarot zamani gellosmo Vo axici olmayan birlosmo arasindaki forqi
miioyyan etmok lazimdir.Gellesme istiqgamotinds olan bir boyani qarigdiraraq axici
hala gatirmok miimkiin deyil. Digor torofdon gelooxsar goriiniisii olan tiksotropik
boyalar qarigdirma ilo axic1 bir vaziyyatos gatirilo bilor.

Faza ayrilmasi. Molum oldugu kimi, boyalarin torkibinde miixtalif maddslor
var. Bunlarin fazalar halinda bir-birlorindon ayrilib-ayrilmadigina nozarat edilir.

Cokma.Boyada ¢okiintiiniin olub-olmadi1 bir spatula ilo nozarat edilir. Cokiintii
moveud olduqda, ¢okiintiilorin tobioti "agir" vo ya yumsaq ¢okmo Kimi istinad edilir.
Cokon boyanin ¢okon hissosi yaxsi qarisdirilir vo homogenlosdirmodoan istifado
edilmomalidir. Bu amaliyyat asnasinda yena ¢okmonin xiisusiyyati "asan qarisdirila
bilon", "¢atin garisdirila bilon" va ya "qarisdirilmayan" kimi ifads edilmalidir.

Xarici materiallar. Piskiirtiicti aplikator, tapanca vo S. Bu kimi aparatlarla
edilon boyama naticasindo sothdo miisahido edilon xarici donaciklorin olub-
olmamasina gora boya i¢ginda konar maddalarin olub-olmamasi1 miiayyan edilir.

Ozliiliik boyanin ohomiyyatli bir xiisusiyyati olub, har vaxt spesifikasiyalarda
Nozars alman bir gostaricidir. Ozliiliik alqi-satqida miigayise etme baximindan laziml
bir xlisusiyyat oldugu kimi, boyanin istifado edilo bilon keyfiyyotlorini, o6rtmo
gabiliyyatini do miioyyon edilir.

Boya xiisusi bir satho goruma va ya bazok mogsadlari iigiin istifads edilon xiisusi
bir vasito kimi totbiq edilir. Buna goro do boyanin bu xiisusiyyati (6zliiliiyti, axiciligi,
tutumlugu) boyanin moqsadouygun sokildo istifadasi {igiin xiisusilo daha ¢ox
lazimdir. Inkisaf edon boya texnologiyasi ila birlikde dzliiliik vo dzliiliiys bagl olan
digor boya xiisusiyyatlorini 6lgmok tigiin bir ¢ox avadanhqlar yaradilmisdir.

Bunlar arasinda boya vo astar islorinin hoyata kegirilmosi i¢iin isladilon

materiallar axict mohsullar olduglar1 {igiin onlarin axma siratini toyin etmok
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moqsadilo DINCUP (DIN4), FORD CUP (FORD4), viskozimetrlori, axici olmayan
mohsullar {igiin iss BROOKFIELD vizkometrlari genis sokilds istifads edilir. Ancaq
hans1t metod vo ya aparatla toyin olunmasina baxmayaraq, ozliililyiin toyini zamani
Istiliya nozarat edilmasi ¢ox vacibdir.

Boyagqlarin ozliiliiyiiniin toyini (DIN CUP 4-iin vo ya FORD CUP 4-iin
komayi ilo ozliiliiyiin tayini). Viskozimetr tomiz olmali, ardicil 6lgmalor aparilarkon
aparat tomizlonmoali vo xiisusilo axma daliyinin tomizliyino diqgat edilmolidir. Su
hamaminda boyagin temperaturu + 20-0.5°C-o godor olmalidir. Yaxsica qarisdirilan
Vo igindo hava gabarcigi olmayan boya DIN CUP i¢ino dolana godor doldurulur.
Qabimn i¢ino hava gabarcigi daxil olmamali, ogor hava gabarciglari daxil olubsa,
bunlarin ¢ixmasi ti¢ilin bir miiddat goézlonilmalidir. Barmag doalikdon ¢okildiyi zaman
xronometr igo salmir vo davaml, kosilmodon boya axisi bitib boya damlamaga
basladig1 anda Xronometr dayandirilir. Miimkiin olduqda, boyanin temperaturu axma
Vo ya Olgmadon dorhal sonra yenidon yoxlanilir. Beloliklo, konteynerin bosaltmasi
ticlin lazim olan vaxt saniyalords toyin edilir vo tocriibo bitmis hesab edilir. Taocriiba
iki dofo tokrar edilorok naticalor 6lgiiliir. Natico olaraq, 6¢moadon alda edilon doyor,

0lgmo aparildigr temperatur vo viskozimetrin novii ilo miioyyan edilir. Masalan,
63"/ DIN CUP4/ 20°C,
96"/ FORD CUP4/ 20°C

Boyaqlarin sixhgimin tayini. Agirliq vo hocm arasindaki alagoni géstoran bu
doyar boyanin funksional xiisusiyyatlorini miioyyan etmoklo boya istehlakinin vo
istehsalinin hesablanmasi ti¢iin lazimli ola bilor. Ancaq boyanin formalagmas1 vo
qablasmasi (gabin bdyiikliiyli va tipinin se¢imi) zamani hom xammallarin, hom do

hazir boyanin sixliglar1 boyiik shomiyyat kasb edir.
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Boyagqlarm sixligi iimumiyyatlo 100 ml hacminds gotiiriilmiis mohlulun xiisusi
olarag piknometrlo ol¢iiliir. Sixliq qab1 (piknometr) ¢ox az dasacaq sokildo boya ilo
doldurular vo gapagi baglanilaraq dasan boya tomizlonir. Tokrar ¢okilir va iki ¢oki
arasindaki forq, 100 ml boyanin qramla ¢oakisi olub, hesablanan rogom qabin ig
hacmina (100 ml) béliinarok sixliq tapilir. Olgiimlar aparilarkon boyanin temperaturu
yeno 20°C olmal1 va istifads edilon torazi on az1 0.01 qr daqigliyinds ¢gokmoalidir.

Natico olaraq, boyanin sixhigi qramlarla qr/cm3va ya qr/ml olaraq verilri vo
Olgmonin aparildigi temperatur miioyyoan edilir: Masalon, boyanin sixligi 20°C-do
1.16 gr/cm?.

Qati maddanin migdari.Molum oldugu kimi, boya torkibini togkil edon asas
maddolor 4 qrupa bolinir; 1) baglayicilar;2) pigmentlor; 3) doldurucular;4)
solventlor, asqarlar, halledicilor.

Bu maddolorin ilk ti¢ qrupu boyanin taxminon 95-99%-ni toskil edir. Buna gors
do qatqr maddalorini nazors almasaq, boyanin gati maddo miqdar1 boya icindeki
baglayici, pigment vo doldurucularin migdarinin imumi boya miqdarina nisbatidir.

Boya hazirlanan zaman daha ¢ox yararsiz holledicilorin istifadasi otraf miihitin
cirklonmosinog, insan saglamligina, asagi performans vo hoddindon artiq amok sorf
etmoyo gotirib cixarir. Umumiyyatlo, tinerlo durulasdirilmis boya yalniz boya
miqdarini artirir. ©slinds isa boyaya daha ¢ox alava edilon tinerin har qramu itkidir,
¢iinki tiner boya saths ¢okildikds buxarlasaraq boyanin torkibindon buxarlanaraq otraf
mihito yayilir vo noticodo boyanin bork, qati maddosi qalan tobagosi yaranir.
Hoddindon artiq tiner olava edarok, havaya atacagimiz bir maddodon lazimsiz olaraq
artiq sorf edilmasi vo eyni zamanda tinerin ¢ox xosagolmoz otraf miihitin ¢irklonmasi
vo digor monfi tosirlori do artacagdir. Masalon; 50% qati maddasi olan bir boyani
25% nisbatinds tinerle durulasdiraraq istifadesi miimkiinkon, 100% tiner olavasi ilo

islotsok yaranan voziyyst asagidaki kimi ifado edils bilor:

Qat1 maddi 50 50
Holledicilor 50 50
Comi: 100 100
Durulasdirmagq iiglin tiner 25 100
Durulasdirilmis boya 125 200
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Yuxarida gostorilon sxemdas ikinci vaziyyatds boya miqdari iki dofo artmis kimi
goriinso do, hor iki qarisigin qatt madds miqdart eynidir.

Bundan olave, durulasdirilmis boyalarda istifado edilon qati maddolori migdari

25% nisbatinds durulasdirilmis boya {igiin (%}400:40%, 100% nisbatinds tinerlo

durulasdirilan boya ti¢iin (%}100: 25% oldugundan, istifado zamani ikinci qarisiq

miioyyoan ¢atinliklor yaradacaqdir.

Boya isi ilo mosgul olan insanlar asason siiratlo islomoak vo tez bir zamanda isi
basa ¢atdirmaq {igiin daha ¢ox tinerdon istifado etmoyi iistiin tuturlar. Bu voziyyat,
sothdoki boya qatinin qalinligmin az, nazik olmasina vo boyanin kifayot qodor
goruyuculuq xiisusiyyatlorinin asag1 diigmosino sobab olacaqdir.

Boyanan sahsalorin hesablanmasi. Bir miqdar (1 litr vo ya 1 kq) boya ilo
boyanacag sahonin hesablanmasi vo ya bir sahonin boyanmasi ii¢iin sorf olunacaq
boya miqdarinin ( litr vo ya kq) hesablanmasi iiciin boyanin hocmli gat1 vo xiisusi
cokisi ilo istifada olunacag boyanin quru tobagasinin galinligini bilmak lazimdir.

Yuxarida gostarilon tisul ils kiitloys gora bark maddonin miqdari istehsalg1 firma
torafindoan olds edilir.Boyanin sixlig1 nozars alinarag hacmli gatin faizi tapalir.

Moasalon, zoruri hallarda istehlakg1 torofindon asagida gostorilon {isulla
hesablama aparila bilor.

Hocmli bark madds - 0.46

Xiisusi ¢okisi — 1.45 g/ml

Istonilon quru qatin qalinlig1 — 40 mikron

Istifado zamami boya itkisi — 30% olan boyalarda Boya Istehlak Analizi

asagidaki kimi aparilir:

% — 87mikron (yas tobagenin qalinligr)

%) =0.087litr (1m? {iciin sorf edilon boya miqdar1)

_1230 =11.49m? (1 litr boya ila ranglonacak saho)
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1149 _ 7 9om? (1 kg boya ilo ronglonacak saho)

1.45

1000 _ 126.26q/m? (1m? {igiin lazim olan boya miqdari)

7.92
Nazori Istehlak Dayori 7,92-dir.

Boyadan istifado zamani yarana bilon itkilor asagidaki amillordan asihidir:

- totbiq metodu,

- totbiqi avadanligin se¢imi,

- saho sortlori (daxili va ya xarici totbiq ligiin),

- iglim soaraiti (kiilok, soyuq),

- i5¢1 heyatinin isinin doqiqliyi.

Bu itkilor nazori olaraq hesablanan vahid istehlak doyorinin artmasina sobab
olur.

Orta hesabla 30% boya itkisi qoabul edilir.

Lakin yuxarida sadaladigimiz amillordon bir vo ya bir negasinin xarici miihit
soraitinds doyismoasi zamani (agi1q havada vo ya ¢ox kiilokli bir havada totbig olunan
saha kimi) 30% istifads itkisi 45-50%-o godor arta bilor.

noazariistehlakdayari

Praktiki istehlak dayari:

1—-distniilonboyaitkisi (0,30)

126,
0,7

Ortmo qabiliyyati (agirhq giicii). Boyalarin ortiik gabiliyyati totbiq olunan

30% itkili praktiki istehlak doyori =

= =180g/m?

sothin tam baglanma Soviyyasi kimi miioyyon edilo bilir. Adoton 1 litr boya ilo
baglana bilon sahanin 6l¢iisii m? It olaraq ifads edilir.

Bilindiyi kimi boyalarin 6rtmo qabiliyyati, onlarin torkibindoki pigmentlorin
ndviindon vo miqdarindan bilavasito asilidir.

Boya istehsali prosesindo on mithiim morholo pigmentlorin dispersiya
(xirdalanmas1) morhoalasidir. Boyaya rong vo 6rtmo gabiliyyati basda olmagla, bir ¢ox
xassalar veran pigmentlor 0.01-25 mikron boyiikliikkda olur.

Torkibinds pigmentin iiyiidiillma soviyyasi kifayat dorocoads olmayan bir boya:

59



» Ortliciiliiyii asagi salir;

» pigmentin rongverms intensivliyini asagi salir;

» boyanin parlaqligini azaldir;

» yaxs1 Uylidiilmomis ozilmomis iri donslor vaxtinda pargalanmadigindan boya
qabi i¢inda boyagin rangi doyiso bilir;

» atmosferik tasirlordon (masalon, nam, CO,, giinas is1g1) yararligini itiraf;

» kimyovi tosirlora gars1 miigavimati ¢ox asagi diisor;

» boyanin digor xiisusiyyatlori do doyiso bilor.

Boyalarin keyfiyyeotinin qiymatlondirilmasi ii¢lin sotho c¢okilmis quru boya
tobogosi lizorindo aparilan siaq testlorinin toyin Usullar1 vo onlara nozarot osas
sortdir.

Sotha ¢okilmis quru boya toboqosi tizorinds asagidaki sinaqglar aparilir:

* quruma miiddoti;

* rongin doyismaosi;

* parlaqhgz;

* sortliyi;

* yapisma dorocosi;

* elastikliyi;

* zorboya dayamiqliligi.

Boyalar funksional toyinatina géro miixtalif sothlora ¢okildikdon sonra bir sira
kKimyavi vo fiziki doyisiklikloro moruz qalaraq quruyurlar. Rongin tam borkimosi
iclin, yoni ondan gozlonilon fiziki vo kimyovi xassoalorino nail olmaq {igiin quruma
miiddatinin vo miiddat orzindo boya toboagosinin yerlosdiyi miihit va goraitin (riitubot,
temperatur) tosiri cox boytikdiir.

Oks toqdirdo, havada quruyan boyalar sotho ¢okildikdon 3-7 giin sonra, sobada
quruyan boyalar iso sobadan c¢ixarildigdan 24 saat sonra sinaq testlorindon
kegirilmali, boyali panel niimunalori sinaqdan ovval son 24 saati istiliyi vo riitubati
sabit tutulan otaqda, normal soraitdo 20°C temperaturda, 55 + 5% nisbi riitubatds

saxlanilmalidir. Sinaq ii¢lin gotiiriilmiis panellor tizorindoki quru boya tobogasinin
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qalinligr 35+3 mikron olmali vo siaqlarda asagida gostorilon {isul ilo hazirlanmig
panel niimunaloari istifads edilmalidir:

- polad panellar;

galaylanmis panellar;

alliminium panellori;

siiso panellor;

sinklonmis, yilingiil metallardan vo ya kagiz panellordan istifads etmak olar.

Boya testlori ii¢lin istifado edilocok panellor passiz, sothi diiz soyuq ¢okilmis
poladdan hazirlanmalidir.

Sinaq ti¢iin olan panellorin 6lgiilori bir ¢ox standartlarda verilorok asagidaki kimi
miioyyonlosdirilir:

75x150x0,8mm

100x365x0,8 mm

225x365x0.8mm Olciilords panellor boya testlori iiciin uygundur.

Moalum oldugu kimi, polada atmosfer miihiti tasir etdiyindon, ondan hazirlanan
panellor istifado olunacaq miiddoto godor saxlanma zamani pasa qarsi qoruyucu bir
madds ilo qorunmalidir. Mineral yaglar1 vo ya heg bir bark, gat1 maddalori olmayan
karbohidrogen halledicilari bu moagsadls istifads edilos bilor.

Ekspertiza zamani boya totbigindon ovval panellor ya trikloretilen buxarinda, ya
da 50% nafta vo 50% ksilen qarigig1 solventlo firca vo ya parca ilo sothdoki hor ciir
yag, ¢irk vo tozdan tomizlonono godor emal edilmolidir. Holledici ilo tomizlonmayoan
cirklor sumbata kagiz1 ilo tomizlonmolidir. Havada vo ya sobada qurudulan panellor
tam quruduqdan sonra lif buraxmayan bezlo silinmolidir. Boyalar bu sokildo
hazirlanmig panellorin sothino ¢okilo bilor. Tomizlik omoliyyatindan kegirildikdon
sonra boya satha ¢okilona gadar uzun bir miiddat kegacaksa, panellor sukegirmayan
kagizlara biikiilorok saxlanmalidir. Boya ¢okilon zamani tomizlonmis panel sathloring
barmaqla toxunulmamali, panellor Kkonarindan tutularaq boyanmalidir. Bozi
vaziyyatlords iso panellora boyadan avval "Conversion Coating" deyilon fosfatlama

omoliyyati edirlor.
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Fosfatlamadan ovval, panel soth tomizliyi imumiyystlo yuxarida gostorildiyi
qaydada aparilir. Fosfatlama edildikdon sonra fosfat tobogesinin dagilmamasi {igiin
laziml1 todbirlor gortilmolidir.

Qalaylanmis panellora boyalama prosesi polad panellors totbiq edildiyi kimidir.
Ancagq, agor abraziv tolob olunursa, daha (daha ¢ox) inca cilalanmadan istifads etmok
lazimdr.

Boya totbiq olunacaq aliiminium sathlor daim xiisusi bir amoliyyat tolob
etdiyindon garsiligli gabul edilon bir tisulla tomizlonmalidir.

Bir qayda olaraq, bu proses kiikiird, fosfor vo ya xromlu tursunun miioyyan
konsentrasiyasindan sonra soyuq v isti su ilo yuyulub, qurudulur vo tomizlonir.

Stiso panellori tomiz bir holledici ilo yuyub silmok kifayatdir.

Sinklonmis, yiingiil metallardan vo ya kagiz panellorin tomizlonmalari vo boyaya
hazirlanmalari ¢ox doyisik tisullarla edils bilar.

Qurutma miiddati (TS 4317, ASTM D-1640). Sobada qurudulan boyalarin
qurutma miiddati artiq toyin edilmisdir. Boyadilan hisso miiayyan temperaturda,
mioyyon bir miiddat arzinds saxlanmalidir. Hava qurumali boyalarin qurumasi iso
oldugca uzun bir miiddat olub, bu miiddatin miixtalif marhalalari eyni monada olan
Vo ya monalar1 bir-birina ¢ox yaxin olan forgli terminlorlo ifado edilir. Bu
terminlordon genis sokildos istifads edilon bozilori asagidaki kimidir:

Tozdan quruma:Totbiq olunmus yas boya toboQosi {izorine miiayyan
morhololorlo  pambiq liflori salinar vo yiingiilco ifiirilir. Liflor iz buraxmadan
yiingiil ifloma ilo boya sothindon uzaqglasdirildigi ana qodor kegon miiddst tozdan
quruma miiddatidir. Boyalarin tozdan qurumasini iizorina toz tokilorok (150 mes
CaCO3) va ya isaro barmagini boya sathinoe ¢ox yiingiil siirtorok do toyin etmok olar.

Boya tobagesinin toxunma qurumasi - boya tobogesine barmagla yiingiilco
toxundugunda boya tobogosinin pozulmadigi, barmaga boya bulasmadigi ana qodor
kecon miiddotdir.

Boya tabagoasinin montaj qurumasi: Boya tobogosino qiivvat totbiq
olundugunda tobago pozulmursa vo ya qalan iz yumsaq bir bezlo silindiyinda itarss,

demoali boya montaj qurumasini totbiq edilmisdir.
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Boya tabagasinin tam qurumasi: Boya tobagasine bas barmagla basilir vo an
¢ox qiivvat totbiq olunaraq bas barmaq 90° ¢evrilor. Nazik boya tobogoasi pozulmursa,
tam quruma olmusdur.

Barpaedilma - boazi boyalarin tizorina tomir moagsadi ilo ikinci bir gati totbiq
etmok lazim olarsa, ikinci gatin totbiqi {igiin lazimi vaxt minimum vo maksimum (an
az vo an ¢ox) kimi miioyyan edilir.

Bu kritik dovrlor nazik pordenin qiisurlarmin, yani ikinci gat tobago toatbig
edilocok boyada gabarma, qirisma vo yapisma kimi qiisurlarinin miisahidasi yolu ilo
toyin edilir.

Cilalanma vaxti: astarlama {giin ohomiyyatlidir. Astar gatindan asili olaraq
cilalanmani no godar aparilmasini miiayyan edir.

Rang kontrolu. Boya istifadagisi ronglodiyi momulatin funksional toyinatina,
noviino géra mioyyan bir rong secir. Bu voziyystds boya istehsalgisi istadiyi rongi
cox doqiq bir sokilda tasvir etmalidir. Rangi se¢moak ii¢iin, standart olacaq bir rong
nomrasi Vo ya standartlasdirilmus bir rong kataloqu va rong némrasini bildirmalidir
(RAL 1015 kimi). Masalon RAL 1015 ronginin bir az va ya bir ton tiindii vo ya agig1
kimi torif edildiyinds bu tanima uygun galon, yoni RAL 1015 ronginin bir ton tiindi
olan sonsuz sayda reng istehsal edilo bilor. Noticads rong aydin miiayyan edilmass,
problem yaranacaqdir. Ayrica standart gobul edilon rong nomrasi miimkiin oldugu
godoar istifados yerindoki sortloro uygun olaraq hazirlanmalidir (tobags qalinlig, totbiq
olunan sath, astar kimi).

Rong - gozlo nozarot edilorok, doqiq olaraq, spektrofotometr ilo rong forglori
olgiilorak giymatlondirilir.

Parlaqhqcisimin bir sotho diison siialar1 oks etdirmok gabiliyyatidir vo parlaqliq
doracasi bir monbodan golon siialarla sothdo meydana golon goriintiiniin aydinliq
daracasi ilo ifads edilir.

Parlaqliq fotoelektrik qurgularla oOl¢iiliir vo osason isiq monboayindon oks
etdirilon is1g1n intensivliyini 6lgon bir detektordur.

Ust tobagolorin parlaqlig1 imumiyyatlo 20° vo 60°-do dl¢iiliir. Ol¢iilmiis qiymot

onun bucagi vo quru nazik pardonin galinliglar1 nazaro alinaraq hesablanir, nozaro
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almir.

Parlaqlig boyanin torkibindoki pigment nisbatinas, igorisinde doldurucularin
miqdarina, boyanin istehsalinda pigmentin {iylidiilmo marhalosinin kifayat godor
olub-olmamasi timumi tasirlorin naticasindan asilidir. Xiisusilo dekorativ magsadlarlo
istifado olunan xiisusi toyinatli boyalarda parlagliq ¢ox vacibdir. Buna goro do
boyalarin parlagqligi nozarst edilmali olanxiisusiyyatlordon biridir.

Satha ¢okilmis quru boya tobagosinin méhkamliyi boya tobagesinin galinliginin
fiziki, kimyovi vo atmosfer sortlorina garst olan miigavimotidir. Boyanin méhkamliyi
adoton Pendulum (raggas) vo ya golom sortliyi olaraq olgiiliir. Raggas sistemi ilo
edilon mohkomlik testlori imumiyyatlo Kohing-Albert Pendulum va ya Persoz
Pendulum raqqasi ilo aparilir.

Yapigsma boyanin ¢okildiyi sathlo bir yerds tutuldugu vaziyyatdir. Sathlorin bir
yerds tutulmasimi kimyoavi Vo ya fiziki qiivvalor tamin edir. Boyalarda yapigsmanin
Ol¢lilmosi ligiin yapisqanligi tomin edon biitiin qlivvelorin cominin 6lgiilmasineg
osaslanan tisullar istifado edilir. Quru boya tobagosinin sothdon ¢ixarilmasi miixtolif
formalara malik oldugundan, yapismanin Ol¢iilmosindo boyanin ¢ixarilmasi iiciin
miuxtolif tisullar totbiq edilir.

Yapigsmanin yoxlanmasi iki tisulla aparilir: carpaz xott tsulu, strixloma
(kvadratlama) tisulu.

Boyalarin yapisma qabiliyystini yoxlamaq ii¢iin olan ¢arpaz xott iisulu yapigsma
xisusiyyoti gismon zoif (selliiloz boya, astarlar, sonaye boyalar kimi) olan boya
tobagolari tigiin istifado edilir. Boya qgat1 tizorinds 1,5-2 sm uzunlugunda 45° bucaq
altinda iki ¢arpaz xott ¢okilir. Xatt {izorina yan konarlar1 135°-lik bucaqlarin garsisina
yapisqan lent yapisdirilir. Bantla panel arasinda qalan hava gabarciqlar1 barmagla
ovularak aradan qaldirilar. Yapisqan lentin bir ucu sorbost buraxilaraq bu ucundan

tutulan lent ani bir horakatlo satho dik olaraq gokilir.
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Boyalarin yapisma qabiliyyatini yoxlamaq i¢lin, tmumiyyatlo strixlomo,
kvadratlama tisulundan daha ¢ox istifado edilir. Boya hissosinin iizorindo quru gatin
qalmligt 60 mikrondan az olarsa 1 mm, 60-120 mikron olarsa 2 mm vo 120
mikrondan boyiik olarsa 3 mm mosafs ilo bir-birini dik olaraq koson 11 iifiiqi, 11
saquli kvadratlar xott ¢okilir. Beloliklo, 1 cm?-lik saha 100 borabor hissoys béliinor.
Yapisqan lent yuxarida g¢arpaz xott iisulunda tosvir edildiyi kimi totbiq olunaraq

giymatlandirmo aparilir.

Noaticalor lento yapisarak bosalan kvadratlarin iimumi sahaya nisbati (%) kimi
ifado edilir. Noaticalor tohlil olunan zaman boya tatbig olunan sathin névii, astarlama,
tobagonin qalinlig1 vo quruma sortlori verilmolidir.

Boya tipli materiallar {igiin elastiklik boya tabagasinin hor hansi bir qiisur
olmadan ayilmasi ilo toyin edilir. Boyanin quru toboagasinin elastikliyi ciddi sinaq
testlorlori yoxlanilir. Beloliklo, boyanin daha sonradan ugrayacagi deformasiyalara
qars1 miigavimoti avvicodon yoxlanilmis olur. Ealstikliyin 6l¢iilmasi ti¢lin konusvari
aymo, silindrik ayma va s. cihazlardan istifados edilir.

Boya quru tobogesinin iizorine totbiq olunan ani qiivvetlora garsi gostordiyi
miigavimoto zorbo miigavimoati deyilir. Bu sinaq boyalar ii¢lin hazirlanmis xiisusi
zorba cihazlari ilo aparilir.

Quru boya tobagesinin miigavimat gostordiyi maksimum hiindiirliik kilogram /
santimetrlo ifado edilir vo panel tipli tobagonin qalinligr ilo birlikds verilir.

25 kg — sm, 35 mikron quru tabago

Sinaglarin kegirilmosi (Miigavimot xiisusiyyetlori). Boyalarin faktiki vo yekun
giymatlondirilmosi real istifado  sortlorinds, istismarda sinaqdan kegirilmosi ilo
mioyyon edilir. Lakin bu simaglar ¢ox bahali vo ¢ox vaxt tolob edir. Bu saboblo
smagqlarin sartlorini daha kigik bir lgiido va daha qisa zamanda kegirmak tigiin bir
cox laborator tisullar1 hazirlanmisdir. Bu sinaqlar segilorkon boya ortiiklorinin

maksimal dorocodo istismar soraitino uygunlugu nozoro alimir. Bu dsullara
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asagidakilar aiddir: riitubatli miihit, duzlu duman, gocalma, kimyavi maddalors qgarsi
miigavimoti.

Lakin adekvat olaraq istismar soraitino uygunlagdirilmig siirotlondirilmis
sinaglarla oldo edilon naticalor faktiki istifado sortlori ilo aldo edilon noticalarlo
homisa eyni, paralel deyildir. Lakin bu testlor ¢cox vaxt an az1 vaxt sorf etmoklo iki
alternativ boya sisteminin hansinin daha davamli olmas1 baximdan faydalidir.

Moalum oldugu kimi, su, riitubatli miihit biitiin tikinti materiallarinin az vo ya
coxunu xarab olmasina gotirib c¢ixarir. Bunun qarsisin1 almaq ii¢lin qoruyucu
boyalarla suyun bu materiallara tosiri nozarat altina alinir, daim digget morkazinda
saxlanilir vo naticads qiisurlar azalir. Boya tobagesinin suya va ya su buxarina qarsi
miiqavimati riitubatli mithitdo(nom otagi) yoxlanilir.

Duzlu duman smagqlar1 xiisusilo korroziyanin qarsisint almaq {¢iin boya
materiallarinin keyfiyyatini 6lgmok {igiin istifads edilon bir iisuldur.

Bu xiisusiyyotlor timumiyyatlo, paslanmanin siirotlonmosi, panelin sothindo
paslanma, boya toboqosindo gabaqciglanma, ¢atlama, tutqunlasma, parlagligin itmosi
geyd edilorok miigayiso vo qiymatlondirilmo soklindo aparilir.

Ko6hnoalma (qocalma) sinaqglar1 laboratoriya soraitindo kéhnolmo cihazi vasitasilo
aparilir. Bu cihaz miixtolif atmosfer soraitlorini simulyasiya edir vo siiratlondirilmis
funksiya noticosindo nego illor oarzindo alinan noticolori qisa vaxt orzindo miioyyon
etmoyo imkan verir. ©ldo edilon naticolor prognozlasdirilan illorin naticolorini tam
olaraq vermir. Bu yalniz yoxlanmis mohsullarla miigayisodo mohsulun effektivliyini
gostorir vo bir mal qrupu daxilindoki davamliliq xassolorini agkar edir.

Boyalarin kimyavi maddolora qars1 miigavimoti ¢ox sado {iisullarla toyin oluna
bilor. Istismar zaman1 boyalar bir cox kimyovi maddolorin tasirine moruz qalir. Bu
olago kimyovi maddonin 6zii ilo vo kimyovi maddonin buxar1 ilo ola bilir. Bu ciir
olagoloro goro boyalar reaksiyaya girdiyi kimyovi maddsloro olan miigavimati
sinaqdan kecirilmalidir.

Sinaqlarin aparilmasi zamani otraf miihitin temperaturu 23 + 20°C olmalidir.

Kimyovi maddoalora qarsi miigavimoti 6lgmak {igiin osason ii¢ iimumi isuldan

1stifada edilir:
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1. Batirma tsulu:

Panellorin arxa vo yan toroflori davamli bir oOrtiiklo qorunur. Boyali panelin
yarist maye i¢inda qalacaq va aralarinda 30 mm masafs olacaq qador ¢okdiiriiliir.

2. Damla tisulu:

Boyal1 sathin {izorino 0,1 ml hacmde 20 mm miqdarda damcilar daxil edilir.
Toyin olunan miiddotdo panel horokot etdirilmadon hava axini olmayan yerds
saxlanilir.

3. Hopdurulmus sathlorin tomas tisulu:

25 mm diametrinds 1.25 mm qalinliginda kartona maye hopdurulur. Ardicil

yerlosdirilon kartonun {ist hissosi saat siigosi ilo Ortiiliir.

3.2. Ticarata daxil olan boyaq ortiiklarinin keyfiyyatinin ekspertizs1 vo meydana

cixa bilon qiisurlarin aradan qaldirilmasi

Boyaq ortiiklarinin keyfiyyati organoleptik metodla giymatlondirilir, sonra isa
onlarin adgeziya, parlagqliq, méhkomlik, sugokmo, borklik, korroziyaya vo atmosfers
davamliliq xassalori laboratoriya saraitinds toyin edilir.

Organoleptik metodla (xarici gériinlisiine gora) giymatlondirms zamani boyaq
pardasinda sathin na godor barabor bircinsli olmasi, hamarlig1 vo parlagligi, catlarin,
qurislarin, hava gabarciglarinin olmasi yaxsi hall olmayan gaba pigment vo doldurucu
hissaciklorinin, konar qarigiqlarin olmas1 miioyyon edilir.

Qurumus boyaq ortiiklori bircinsli, bark vo ya elastiki, hamar v parlaq, catsiz,
qirigsiz va qabarciqsiz olmalidir.

Ayri-ayr1 boyaq pordalori {igiin barklilik, elastiklik, zorbsys davamlilig, suya
davamliliq va s. gostaricilorin normalar1 miioyyanlosdirilir.

Ortiiylin adgeziyas1 vacb xasso olub ortilk tobogosinin torvari formada

kosilmosi tisulu ilo tayin edilir.
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Parlaqliq boyaq ortiiklarinds fotoelektrik tisulu ilo xiisusi cihazda toyin edilir.
Bu zaman ortiiyiin parlagligi etalon kimi gobul edilon siisonin parlagligi ilo miiqayiso
edilir.

Boyaq ortiiyliniin - méhkomliyini  tobagonin sothindo qurulmus raqgasin
harokatinin sondiiyli zamanin siiso 16vho {izorindo qurulmus raqqasin horokatinin
sondiiyli zamana nisbati ilo giymotlondirilir. Ortiik tobagesi no godor yumsaq olsa
roqqasin harokatinin sénma vaxti kigik olacagq.

Ortiik tobagosiinin zorboya gars1 davamliligi 1kq yiikiin heg bir mexaniki zodo
yaratmadan diisdiiyli maksimal hiindiirliiya gora giymatlondirilir.

Elastiklik boyaq ortiiyli ¢okilmis domir plastinin miiayyan diametrli silindirik
milin otrafinda ayilmasi ilo yoxlanilir. Oyilmo zamani tobogonin soyulmadigi milin
diametri no godar yiiksok olarsa onun elastikliyi do bir o godor yiiksok olar.

Boyaq tobagosinin siirtiinmasi standart iisul ilo, 180 sm hiindiirliikdon tokiilon
miioyyan narinliqli qumun tobogoni siirtmasi ilo yoxlanilir. Ortilyiin dagilmas: iigiin
lazim olan qumun minimal miqdari ilo giymatlondirilir.

Sugokmoa domir plastinka tizarinoe ¢gokilmis boyaq tobagosinin miioyyon miiddot
arzinds suda saxlandiqdan sonra uddugu riitubatin miqdar1 ilo miiayyan edilir. Eyni
zamanda Ortliylin xarici goriinlisii — tutqunlasmanin, agarmanin, soyulmanin vo S.
olmas1 yoxlanilir.

Korroziyaya davamliliq xassasi boyaq ilo Ortiilmiis metal plastinkanin
korroziyaedici reagentlorin miihitindo 6ziinii aparmasi ilo toyin edilir. Reagent kimi
natrium-xlor mohlulu, dom qazi, xiizuzils kiikiird qazi va s. totbiq edilir.

Atmosfero davamliligi osason Ortiiys riitubatin, giin isiginin vo doyisan
temperaturun birgo tosirilo xoxlayirlar. Sinaq miixtolif materiallardan olan
plastinkalar iizorindo aparilir, hansi ki, onlarin {izori boyaq ortiiyli ilo ortiilmiis olur.
Plastinkalar binalarin daminda yerlosdirilir ki, burada onlar uzun miiddot miixtolif
atmosfer tosirlorino moruz qalirlar. Smag siiratlondirmok tigiin siini iglimli miixtolif
laboratoriya kameralar1 da totbiq edilir, hansi ki, burada ortiik doyiskon hava

rlitubatinin, temperaturun va s. tasirlora moaruz edilir.
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Boazi boyaq materiallarinin yaratdig ortiiklor, xiisusilo goxqatli ortiik tobagolori
(masolon  yiiksok dekorativ  xassali mebellordo) cilalanma vo pardaglanma
sinaqlarindan kegirilir.

Cilalanma qabliyyati yaxsi oldugda emaldan sonra borabor tutqun boyaq
tobaqosi alinr.

Ogor sothdo cilalanmamis vo pardaglanmamis hissaciklor qalarsa, boyaq
oOrtiiytliniin cilalanma gabliyyati gonastboxs hesab edilmir.

Cilalanma va pardaqlanma zamani sath qizir, buna goro do az istiyadavamli
(termoplastik) boyaq tobagesi yumsalir vo siirtiinmo zamani dagilir.

Mebel vo bazi basqga toyinathi boyaqlarda eyni zamanda agirligin vo yiiksok
temperaturun tasirina gars1 davamliliq yoxlanir.

On sado halda bu ortiiylin {izorina nazik pambiq qat1 sorarak, onun da tizoring
icarisina 60°C-li qaynar su doldurulmus stokanin 30 saniys orzinds goyularaq
saxlanmasi ilo yoxlanir. Ortilyiin davamliligi o zaman qonaotbaxs hesab edilir ki,
onun iizorinds yapismis pambiq izlori va stokanin izi qalmasin.

Boya materiallarinin keyfiyyotinin qiymaotlondirilmosi zamani onlarda olan
qusurlar agkar edilir vo gqiymotlondirilir.

Bu giin iqtisadiyyatin osasini toskil edon vo miiasir comiyyotin inkisafinin
osasini toskil edon sonayelogsmo oldo olunan istiinliiklorlo yanasi, bir sira hallini
gbzloyon problemlor do gotirmisdir.

Yasayis saholorino baxdigimizda hor yerdo boya ilo garsilasiriq. Boyama
sobablori ¢ox forgli olmasina baxmayaraq, onlarin timumi mogsadlori var. Bozilori
gorlintiinii yalniz estetik baximdan gozollosdirmok {i¢lin boyayir. Bozilori gozsl
gorilintiinii aldo etmoklo yanasi, digor mogsadlor sabobi ilo momulati boyayir.

Boyama omoliyyatlar1 sonayenin biitiin sahoalorinds avozolunmazdir. Demak olar
ki, sanayenin bir ¢ox sahalorinds - tekstil, masin, tikinti, avtomobil, agac, gomi va s.
saholorindo boyama islori ilo garsilasiriq. Hor hansi bir sotho boya ¢okilmosi zamani
va ya sonrasinda bir ¢cox boya qiisurlarina rast golirik. Bu qiisurlar1 aradan qaldirmaq
tictin bir ¢ox tisullar totbiq olunur.

Metal sathdo meydana golon boya qiisurlar1 asagidakilardir:
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- boyanin axmasi vo siiziilmosi (sallanmasi);

- boyanin doliklonmasi;

- saothin narinci olmasti;

- boya tobogosinin qirigsmast,

- boya sathinin tutqunlagmast;

- su lokasi;

- sotha ¢okilmis boyanin soyulmasi,

- catlama vo s.

Insaatda daxili vo xarici fasadlarin boyanmasinda yaranan boya qiisurlar
asagidakilardir:

- tobagirlonmo;

- rongin solmast;

- gabiglanma;

- catlama,;

- zoif yapisma,;

- kiflonmo;

- rongin parlagliginin azalmas;

- qirigma;

- agarma vo s.;

Boyanin axmasi. Axma xosagalmoz goriiniislora sobab olan saquli sothlords har
hansi1 bir axin davranisina verilon addir.

Bu qiisur axiciligin ¢ox olmasindan, Satha ¢okilon boya maddasiningzliiliiyiin
cox asagl olmasindan gaynaqlanir vo totbiq asnasinda boya tobogosinin sobada
qurudulmasi zamani asnasinda da meydana golo bilir.

Saquli sotho totbiq olunan yas boya ¢ox sayda inco Vo paralel tobagodon ibarot
oldugundan, bu tebagolorin agirligmin tosiri ilo, ¢okildiyi sothdon uzaqlasdigca artan
stirotdoki harokat naticasinds sallanma vo axma qiisurlarina gevrilir.

Axma Vo sallanma faktlarini miioyyan edon osas gostoricilor qatilig, sathi

dartilma, qalinliq vo yas nazik pardonin galinligi vo sixligidir.
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Ozliiliikda nozords tutulan osas xiisusiyyat, boyanm satho tomas etdiyi andan
sonraki vaziyyatidir. Bu sobabdon firga, rulo, sprey tapangasi va S. ilo Sothin
ortlilmosi zamani totbig olunan kosmo qiivvasi ortadan qalxdigdan sonra boya
ozIliliyiiniin siiratlo yiiksalmosini tomin edoacok reoloji qatqilari axma vo sallanma
nozarotinds tosirli olur. Axma vo sallanma faktlarini diisiinarkon nozors alian digor
bir parametr do, plyonka holledicini itirdikca, doyison soth gorginliyidir. Asag: sathi
gorginliyi olan holledicilor buxarlandiqca, nazik toboagonin sathi gorginliyi artir vo
naticads boyanin axmaga meyli azalir.

Aparilan aragdirmalar gostorir ki, yas boya sixligi, axmaya Sabob olan agirligin

qiivvasinin tayin etmosi ilo birbasa olagalidir.

Sokil 3.1. Boyanin axma vo sallanmasi

Sothlordo axma vo sallanmanin qarsisini almaq {igiin boya materialinin
tizorindoaki tolimata uygun olaraq boyani durulasdirmaq lazimdir.

Eyni zamanda satho ¢okilon boya tobogslorinin orta qalinligina digqet etmok
lazimdir.

Boya totbig olunan miihitin istiliyino digget edilmoalidir. Ciinki asagi
temperaturda boyanin sotha yapigmasi ¢atin olur.

Bu voziyyatdoki problemli sothlor 400-600 nomrali sumbata kagizi ilo ¢ox yaxsi
cilalanmal1 vo problems gotirib ¢ixaran soboblor aradan qaldirilmaqla bir gat daha
boya totbiq olunmalidir.

Boya axitili soth, infraqirmizi slialarla tam qurudularaq aximti sahasina inco
pasta ¢akilir, mocun pillali olaraq sumbata kagiz1 ilo sathdon alinir, belsliklo axint1
todricon aradan qaldirilir.

Parlaqliq sathlordo pasta-polish ilo tomin edilir. Axan vo ya siiriison hissalor
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ogoryasdirsa, firga ilo diizaldilmalidir. Boya ortiiyli qurudursa, Soth sumbata kagizi ilo
cilalanir vo tomizlonmolidir.

Ogor totbig morhoalosinds axma-sallanma nozors alinirsa, toxunma qurumasina
kegmodon gabag lazimli miidaxilolor edilmolidir. Ancaq toxunma quruma islori
aparilsa, soth tamamilo quruyana godor bu vaziyystdo qalmalidir, daha sonra
cilalanma islori aparilaraq, tokrar ronglonilmalidir.

Portagallanma qiisuru.Sothlora totbiq olunan son gat boyada boyanin vo ya
lakin pis yayildigi ii¢lin portagal gabigi sothino bonzor bir goriinlisiin meydana
golmosina portagallanma deyilir.

Boya va ya lakin axininin zaif olmasina géro do portagallanma qiisuru bas vera
bilir.

Qabarciqli va ya yumru rongli goriiniislor, atilmayan boya va ya lakin diiz nazik
pordo qgatina axidilmamasi sobobindon meydana golo bilor. Boya, totbiq olundugu
sotho yayilmasimi tamamlamadan igindoki solventlerin (holledicilorin) ugmasi
saboabindan, yena sathlords portagal gabigini xatirladan ¢ixintilarla qarsilasa bilarik.

Portagallanmaga asagi axiciliq ad1 da verilir. Buradaki asagi axiciligdan nozordo
tutulan hadiss qatiligin yiiksok olmasidir.

Bu sabobdon boya axiciligr asagi oldugu zaman atmosfer tozyiqinin asagi olmasi
ilo barabor vahid zamanda sotha ¢okilon boya miqdar1 da asagi olacaqdir. Naticado
cilomo cihazinmi yaxinlasdirmaq ehtiyaci miitloq yaranir

Portagallanmanin bir ¢ox sababi var. Portagallanmanin garsisini almaq tigiin ilk
novbads totbig olunacaq sothi ¢ox yaxsi cilalamaq lazimdir. Bu sobablordon oan vacibi
asagidakilardir:

> Boya tapancasinin sotho ¢ox uzaqdan tutularag totbiq edilmosi vo bunun
yaninda lazimli olan hava tozyiqinin asagi olmasi portagallanmaga sobab olan
amillardandir.

> Totbiq osnasinda boyanin satho ¢ox inco bir qat olaraq ¢okilmasi do sathdo
portagallanmaga sabab ola bilor.

» Havanin haddindon artiq isti va kiilokli olmasi, ronglonilocok sothin miixtolif

Soboblora gora boyanin temperaturundan forqli olmasi, boyada istifado edilon
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qatranin tipi vo boya torkibi, toklif edilon tiner yerino sohv vo keyfiyyatsiz tinerin
istifada edilmasini do portagallanmaga sabab olaraq gostora bilarik.

> Ogor boya ¢okilmasi sobada edilirsa, soba istilik doracasi ¢ox asagi olmasi,
zoif torpaglama vo boya solventlerinin tez buxarlanmasini portagallanmaga faktor
olaraq gostara bilarik.

> Taxta sothlords do portagallanma goriila bilor. Totbiq miihitindoki haddindan
artiqg hava axini (coroyani) vo ya miihitin riituboati taxta sothlordo portagallanmaga
sobob ola bilar.

> Taxta sathlori boyama amoliyyatinda boya tapangasiin sohv tutulmasi vo
sohv nizamlanmasi naticasi spreylomo pozuqluglari ola bilir.

Bu yuxarida geyd olunan c¢atigsmamazliglarin aradan galdirilmasi {i¢lin boya
vasaitlori ti¢ilin toklif edilon piiskiirtmo texnikalari totbiq olunmalidir. Eyni zamanda,
miihit istiliyine uygun va toklif edilon migdarda tiner istifads edilmolidir.

Boyalarda son gat oldugca shamiyyatlidir. Ciinki an son ¢okilon boya qat1 daha
¢ox nazars carpir. Olbatto, bu son gati no godar diiz tayin etsok do, altindaki ilk boya
tobagosinds ndgsan varsa vo nahamardirsa, bu ndgsan ¢okilon son gatda da oks
olunacag.

Cokilocok son gat ii¢lin an uygun tapangani diizgiin nizamlamaq lazimdir.
Axmanin qarsisini alaraq yalniz sathin qurumasini tomin etmoliyik.

Bu négsanlar1 aradan galdirmagq tigiin asagidakilara omol olunmalidir:

> Ogor boyada bir problem varsa, boyanin yaxsica sortlosmosi gézlonilmolidir.

> Portagal qabig1 goriiniisii ana xottloriylo kosmetik bir sohvdir. Boyali soth diiz
bir soth olana godor cilalanaraq boya ¢ixarilmalidir. Problema gotirib ¢ixaran sobablor
diggoto alinmalidir. Bu voziyyatdoki problemli sathlor 400-600 nomrali sumbata
kagiz1 ilo cilalanaraq tokrar bir gat totbiq edilmalidir.

> Tapanga, portagallanma sohvlorino sobab olmamasi tigiin nozordo tutulan
uzaqligda tutulmalidir.

> Boyagin vurulma toazyiqi nazards tutulan 6lgiide olmalidir. Boya qatlar1 daim

yas totbiq olunmalidir.
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> Qatilig, nozordo tutulan o6lgiido olmalidir. Miihit temperaturuna uygun
sortlogdirici vo tiner istifado edilmolidir. Daha ge¢ quruyan tinerlers stiinliik
verilmalidir.

> Totbiqg tochizatinda lazimli nizamlamalar edilorok tobogonin qalinlig
artirilmalidir.  Soba giris istiliyi artirilmalidir.  Soba istiliyinin daha siirotli
yiiksalmasini tomin etmok ti¢iin lazimli iglorlor gorilmalidir.

> On son olaraq lazim galorss, boya istehsalgisi ilo maslohatlogmolidir.

Qabarciqlasma.Boya tobogoasinin igorisindo ya da altinda olan qaz vo ya
mayelorin boyanin yapisma qiivvatindon daha boyiik bir tozyiq meydana gotirmasi
qabarciglanmaga gotirib ¢ixarir. Buna daha ¢ox soba boyalarinda rast galinir.

Zoif sothin hazirhi@i, katodik ayrilma, sathin ¢irkliliyi vo S. Sobabi ilo meydana
golon an sado yapisma problemidir. Qabarma voziyyati daha ¢ox gomilorin sualti
hissasi, ballast sisternlori vo naqliyyat ya da anbar rezervuarlarinin ig¢lori Kimi maye
icino batmis boyalarda,eyni zamanda, yiiksak riitubatli yerlords rast galinir.

Sothdos regional aderans (quru plyonka tobagasinin gabarma noticasinds sathds
dayana bilmo gabiliyyati) itkisi vo alt sathdon boya gat1 gqalxmas1 naticasini yaradan

qabariqliglar1 da gabarciglanmaya niimuno gostara bilorik.

Sakil 3.2. Boyanin qabarciqlanmasi

Tropik bolgolor va ya isti sahil bolgalori, qabarciglanmanin an six rast galindiyi
yerlordir. Qabarciglanma boyanin tam yapismamasindan meydana golon Ortiik
qiisurudur.

Boazon gabarciglar qurudur, bazon do onlarin igindo maye olur. Qabarciqlar
bazon kigik, bazan do bdyiik olur vo iimumiyyatlo yarimkiirs formasindadir.

Taxta tizorino ¢okilmis boyanin qabarmasi imumiyyoatlo boya tobagosi altindaki

nomin, riitubatin olmasi ilo bag verir.
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Boyali sathlordo qgabarciglanmanin digor boya qiisurlart kimi ¢ox miixtolif
sobablori vardir. ©n six bilinon vo goriilon sobablori asagidakilardir:

» Kiinclordo, iti konarlarda, dekorativ lentlords sumbata suyu gqalmasidir.

» Havadaki ¢irkliliklor polyester mohsullarinin geyri-kafi izolyasiyasidir.

» Boyann alt qatina giiclii yapigsmamasi.

» Buna paralel olarag alt tobagonin metala zoif yapigsmasidir.

» Boyama sistemindoki hor hansi bir zoiflik nomin genislonib gabarma halina
golon bir hava gabarciginin meydana gatirmasina sabab olur.

» Momulatin uygun qatiliqda totbiq olunmamasi, isti havalarda ¢ox qalin gat
totbiq edilmosi, qatlar arasinda solventlerin buxarlagsmasina verilon miiddoatin
gozlonilmomasi, totbiq zamani yiiksok hava tozyiqinin olmasi problemin osas
sobobloridir.

» Olavo olaraghavadaki riitubatin yiiksal olmasi1 da digar olavo faktor kimi
qarslya ¢Ixir.

» Nomli ya da yas soth {izarina yagl vo ya alkid boya totbiq olunmasi. Xarici
divarlardan evo daxil olan nom, xiisusilo yaxsi hazirlanmams sothlordo boya
qurudugdan dorhal sonra yiiksok nam naticasinds boya gatinin partlayaraq qalxmasi.
Keyfiyyatsiz boya istifadosi, kohna boyanin yeni boya i¢indoki solventlero hopmasi
sathdon tomizlonmomis maye sabun va ya yuyucu vasitalorin qaliglari, sothi ya da
qatlar arasindaki sahoni ¢irklodon hall olunan duzlar kimi sabablordir.

Heg bir ortiik 100% suya davamli deyil. Laylar arasinda buxarlasan nom, duzu
konsentrat olan bir mohlula ¢evirir. Konsentrant mayedoki tozyiq qabarcigin meydana
galmasina sabab olur.

> Taxta tizorindoki budaglardan golon gatran da gabarmalara sobab olur.

> Ovwvalco ronglonilocok sathlorin hamist tomizloyib (yag, sam, cila vo S.)
gabarmalara sabab olan xarici problemlordon azad olmaq lazimdir.

> Cotin hava sortlorindo (yas vo ya riitubatli) yalniz quru sumbata kagizi ilo
totbiq olunmalidir.

> Sularin sort oldugu yerlords yas sumbatlama amoaliyyati reallagsdirilirsa, son

durulama ti¢iin saf su istifado edilmolidir.
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> Biitiin kompressorlar vo hava borularinin riitubato qarst qorunmasi tomin
edilmalidir.

> Boyamadan avval islonacak sath mitkommaol bir sokildo qurudulmalidir.

> Yeni ronglonmis sothlor xaricdon siddstli hava saraitine moruz qalmamalidir
Vo S.

Qabarciqlar partlamazsa nom 6z-6ziina buxarlanacag vo boya tobagosi orijinal
gorunusiini qazanacagq.

Qabarciglar osas gat Vo ya qabartiin basladigi yero ¢atana qodor
sumbatalanmali vo yenidan ranglonmolidir.

Qatlar arasinda satho ¢okilmo vaxti an az1 15-20 daqigo gézlonilmoalidir.

Qabarmalara sabob olan faktorlar1 yuxarida qisaca izah etmoys ¢alisdiq. Diggot
edocoyimiz osas mosalo belo bir problemls gargilasmamaqdir. ©gor goriilon biitiin
todbirlora baxmayaraq gabarmalar meydana golmissa, problemi asagidaki kimi
aradan qaldira bilorik:

> Boyadaki gabarmalar ¢ox oldugqda boya oldugu kimi ¢ixarilir vo Sath yenidon
ronglonir. ©gor bir ne¢o gabarciglanma olarsa, bu qabariqlar ¢ixarilir. A¢iq galan
yerlor sumbatalanaraq gabaran yerlorin uclar1 korlasdirilar. Daha sonra bu sahalor
astarlanir. On sonda da biitiin satha son gat boya ¢okilorok proses tamamlanar.

> Ronglonilacak sathi yag, sam va cilalardan tomizlomok lazimdir.

> Istiliyin yavas-yavas yiiksaldilmasi ilo problem hall edils bilor.

> Ogor qabarmalar biitiin soth boyunca davam edirss, onu yaradan namin sobabi
aradan qaldirilmalidir.

> Riitubat vo su giro bilacak bosluglart va catlar1 tomir etmali, havalanmaya
digget edilmoali, gqabarmalar1 yuxarida ifado edilon sokildo aradan galdirmali vo son
gat boya totbigindoan avvel astarlamagi unutmamaliyiq.

> Holledicilor suyun absorbsiyasini artira bilor, ortiikdo nom buxarlanmasina
sobab olur vo gabarciglanma meydana golo bilor. Qabarciq yayilibsa, yeni bir sistem

totbig etmazdan avval tokrar yuyulur.
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Qirisma, tabasirlonms vo agarmanin aradan qaldirilmasi.

Qmsma. Quruma miiddatindo hocmco daralmaga baslayan toboagonin st
hissasinda olan va elastikliyini itirmis nazik tobagonin hacmca daralmaga bagli olaraq
qirisiq goriiniis almasi naticasinds meydana galir.

Ust qat boyas1 vo ya lakin totbig edilmosi, miivafiq astar boya vo ya doldurucu
lakin istifade edilmomasi, zaif qurudulmus boya vo ya lak iizarinds tothig edilmosi,
uygun olmayan boya tinerinin istifado edilmomasi, bir-biri ilo uygunlasmayan

boyalarin iist-iisto ¢okilmasi qiriglara sabab olur.

Qurutmagabiliyyati yiiksok olan yaglarla modifikasiya edilmis alkid sistemlor
sohv olaraq yalniz melamin formaldehit gatrani ilo ¢arpaz baglanan soba qurumali
boyalar uguculugu yiiksok olan aminlorlosabitlosdirildiyindo, tobagenin alt
hissalorinds axiciliq oldugundan sathdos elastikliyi azalmis bir gabiq meydana galir.

Boya toboagalorinds qirisma olmamasi tigiin sotho giiclii holledicilorlo ikinci gat
boya ¢okilmomali, ogor totbig =zoruridirsa torkibindo daha az holledici olan
olavalordon istifado edilmolidir. Piskiirtmo isulu ilo boyalarin sotho ¢okilmosi
zamanibirinci qat ti¢lin ehtiyat todbiri olaraq izolyasiya astari istifads edilir.

Boya tobagosinds kimyavi qurumanin homogenliyini bir ¢ox vasitalorin komayi
ilo hall etmak olar.

Moasalon, siiratli  sothi qurudan hava quruma sistemlorinin  quruducu
birlosmolorinin, doarinqurumani  siiratlondiron ikinci  dorocoli  katalizatorlarla
tarazlanmasivs s.

Son qatlarin alt hissasine uygun doldurucu
Vo ya astar istifado edilmali, xiisusilo poliuretan
vo akril sistemlor altina miitloq keyfiyyatli vo
dogru uygunlanmis poliliretan, akril vo Yya
poliester doldurucular1 istifado edilmolidir.

Sothdo qirisma ndgsant azdirsa, problemli

cokilmolidir.

Tabasirlonma. Hava soraitine moruz galmis boya tobogasinin sothinds rongin
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solmasina sabab tozun olmasidir. Bir daracays godar boya tobagasinin tabasirlonmasi
normal olsa da, boyanin nazik tobagoasinin haddindon artiq eroziyasi ¢ox tobagirlonma
ilo naticolona bilor.Rongin nazik pordssinds tozlu qat yaranir. Rong doyisikliyi vo
solma bag veroa bilir. Tobagirlonmo doracasi pigment konsentrasiyasina vo baglayici
noviino goro doyisir. Tobasirlonmo epoksilor kimi bozi boyalarin  imumi
xarakteristikas1 kimi do taninir.

Boyanin sothinds ya da altinda baglayicinin pislosmasi noticosinds zaif bir toz
meydana golir.Istiliyin, UB siialarin vo oksigenin tosiri iloboya tobagosinin sothindo
baglayic1 biitlinliiylinii itirir vo bu zaman pigmentlor asanligla tokiilmoya baslayir.

Boya tobogosinin tobagirlonmasine pigmentin se¢ilmasi vo konsentrasiyasi tosir
gOstora bilor. Agressiv miihitin se¢ilmosi do tosir gostora bilor. Masoalon, Yyiiksok
dolgulu boyadan, asagi keyfiyyatli boyadan istifado edilmosi, xarici fasad ii¢iin toyin
olunmus boyanin daxili fasada totbiq olunmasi vo s.

Ovvolco sotho totbig olunan boyanin tobasirlonmo deyilon tozlagmasinin
qarsisini almaq ti¢tin ranglanilocok sathin aderans (satho boyanin yapismasi) tasirini
artirmaq lazimdir. Hava sortlorinin monfi tesirlorindon qorunmaq {igiin satho astar
totbiq edilmoalidir. Xarici vo ya daxili fasadlarda istifads edilocok boyalar diizgiin
secilmolidir.

Owvalco tobasir sort tiikkli firca vasitesilo tomizlonib vo giicli yuma
aparatlarindan istifado etmoklo yuyulmalidir. Quruduqgdan sonra tobasirin qalib-
qalmamasina nozarot etmok iiciin olimizlo divarin {izorindo gozdiririk. ©goar sathdo
he¢ bir nozorogarpan tobagir qaligi yoxdursa, keyfiyyatli akril vo ya silikon asash
astar totbiq edilir. Daha sonra keyfiyyatli akril vo ya silikon osasli fasad boya ilo
boyanir.

Agarma qiisuru. Son gatin totbiqindon sonra plastik dolgu vo ya stoper yiklii
sahodo rong doyisikliyi bas verir. Umumiyyatlo, bu daha "aciq" rongds bir yamaq
kimi goriiniir. Xiisusilo agiq-mavi, yasil sothli metal rongloro tosir edo bilor.

Dolgu maddosi daha ¢ox mohkomlondirici ilo qarisdirildiqda, sortlosdiricinin

torkibindoki peroksidin migdarinin ¢ox olmasi son qatin ronginin agarmasina sabab
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olur. Bundan basqa, ¢ox asag1 keyfiyyatli doldurucu materiallarin istifadosi zamani
agarma prosesi yarana bilor.

Agarmanin garsisini almaq tigiin ronglonilocak satha fargli boyalarin hopmasina
mane olmaq lazimdir. Bunun on yaxsi iisullarindan birids yaxs1 sath hazirligi ve
uygun astar totbiq edilmasidir. Bundan basqa, keyfiyyatli boya istifadasi vo diizgiin
boya se¢ilmosi do agarmanin qarsisini almaq {igiin qabagqlayici tisullardan biri hesab
edilo bilor. Agarma bas verarso, yeno sath cilalanir vo soth keyfiyyatli boya ilo
boyanir.

Yapisma zodifliklorinin vo cokiintiilorin aradan qaldirilmasi. Boya c¢okilon
Sothda zarorli madds vo ya nom ola bilar. Uygun olmayan barklasdirici, durulasdirict
vo ¢ox siirotli durulagdiricidan istifado pis yapigmaya sobob olur. Soth ¢ox quru
olmalidir.

Ehtiyac oldugu halda sumbata istifado edilmoli vo cilalanma diizgiin sokildo
aparilmalidir.Havanin temperaturuna va siiratino uygun tiner istifado edilmolidir.
Dogru sprey tsuli ilo galin qat totbig edilmomolidir. Miivafiq vaxtlar miihit
temperaturu, hava siiroti vo durulasdiricinin néviine uygun olaraq verilir. Kifayat
godar yayila bilon nom gatlar totbiq olunmalidir. Xiisusilo asag1 temperaturda totbiq
edilocok sothin miihitintemperaturasina ¢atmasi tgiin bir miiddat gézlonilmolidir.
Soth quru, tamiz va ¢irklordon tomizlonilmis olmalidir. Diizgiin boya sistemi istifado
edilmalidir.

Bu problemin aradan galdirilmasi, yapismanin soviyyosindon asilidir. Boya
sirkotinin tovsiyolorino goro boya totbiq etmozdon ovvalbiitiin zodolonmis boyalar
sothdon tomizlonmolidir.

Céokiintiilor. Istifadodon ovval mayeds pigmentin va boerk maddoalarin ¢dkmasini
miloyyan etmok moqsadils istifado olunur. Hazir boyalarda ¢okiintii asason saxlama
zamani olur. Qarisdirdigdan vo ya totbiq edildikdon sonra cokiintiilor miixtolif
saholordo miixtolif ronglor yarada bilir.

Ko6hno anbar, agir pigmentli mohsullar, formulyasiya qiisurlarinin vo ya
mohsulun ¢irklonmasi naticosindo meydana golir. Sink zongin astarlarin imumi

problemidir. Boya durulasdirilmamis voziyyotdo uzun miiddot saxlanila bilor.
79



Qarigdirma aparatindaki komponentlor yaxsi qarigdirilmamig ola bilor. Anbardaki
temperatur ¢ox asagi vo ya temperatur forglori ¢ox bdyiik ola bilar.

Mohsullar  yararlilig middati  orzindo istifado edilmoli, lazimi qarisiq
hazirlanmal1 vo zoruri hallarda totbiq edilorkon daim garigdirilmalidir. Ideal saxlama
temperaturu 15°C-dir. Temperatur forqlori gobul edilon soviyyslords olmalidir.
Miitomadi olaraq nozarot aparilmali vo yeni mohsullar homiso arxa roflordo
yerlosdirilmalidir.

Yamaql1 bir son qat goriiniisii oldugu vaziyyatlarda, problemli sahodoki boyalar
tomizlonib, ¢okmoaya qars1 tadbirlor alinaraq tokrar son gat totbiq olunmalidir. Aparat
bir miiddoat istifado edilmomisdirso, istifadadon 15 doagigo avval isladilmalidir. Hor
yeni komponent istifado edilmodon ovval aparat tokrar 15 doqigo qarisdirilmalidir.

Bundan slava, durulasdirilmis boya saxlanilmamalidir.
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NOTICO VO TOKLIFLOR

Dissertasiya isindo aparilan tohlillori imumilosdirarok asagidakilar1 geyd etmok
olar.

Boyaq materiallar1 moisat Kimyavi mallar igarisinds an vacib va genis yayilmis
amtoas qrupunu toskil edir.

Boyaq materiallariin asas novlarina aliflor, laklar vo boyaq torkiblori aiddir.

Comiyyat inkisaf etdikco insanlarin mallara qoydugqlari istehlak taloblori do,
xiisusilo estetik baximdan yiiksalir vo daha da tokmillogir. Bu tolobatlar1 6domak tigiin
boyaq materiallar1 6ziinds bir ¢ox keyfiyyat gostaricilorini comlosdirmalidir. Bunlarin
lazimi soviyyodo formalagsmasi iso boyaq mallarmin torkib komponentlorinin
keyfiyyatindan va istehsal marhalalorinin diizgiin aparilmasindan asilidir.

Boyaq materiallarinin keyfiyyotino qoyulan timumi taloblora onlarin 6zliiliiyi,
qatilig1, sathi garilmasi vo quruma miiddati, 6rtma gabliyyati, zohorliliyi va s. aiddir.
Bu gostaricilorin optimal giymatlori uygun standartlarda normalasdirilir.

Boyaq materiallarinin g¢esidi oldugca genisdir vo daim tozalonir.

Bu c¢oxlugun tosniflogdirilmasinds malin toyinati, boyaq Ortliyliniin xarici
gOrliniist, istismar soraiti vo s. kimi amillor asas gotiiriiliir.

Aparilan tohlillor gostorir ki, boyag materiallarinin ticarat ¢esidinin imumi
¢okisinds yerli firmalarin istehsal etdiklori mallarin pay1 durmadan artir. Bu firmalar
icarisinds “Bilfa Boyalar1” vo “KARVAN-L” firmalarinin mohsullar1 daha ¢ox alic1
ragbatini gazanmusdir.

“Bilfa Boyalar1” firmasinda insaat boyaqlari, gomi boyaqlari, antikorroziya vo
izolyasiya boyaqlar istehsal edilir.

“KARVAN-L” firmasinda agac vo metal sothlorin daxili vo xarici miihitlords
boyanmasi {i¢iin olan boyaqlar, dosomo laklari, fasadlarin boyanmasi ti¢iin boyaqlar
Vo basqa boyaq ¢esidlori istehsal edilir. Hor iki firmanin mohsullar1 daxili bazarlarda
ragabat etmokls yanasi xarici bazarlara da ¢ixarilir.

Boyaq materiallarmin keyfiyyat Soviyyesinin miioyyan olunmasinda hom

organoleptik, hom do laboratoriya tisullarindan genis istifado olunur.
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Dagiq naticalar oldo etmoak {igiin, birinci halda yiiksok bilik vo vardigloro malik
miitoxassis, ikinci halda isa dogiq metodika vo miiasir cihazlar talob olunur.

Magistr dissertasiyasinda aparilan tohlillori imumilosdirarok asagidaki tokliflor
vermoayi magsadouygun hesab edirik:

1. Yuxarida aparilan tohlillor gostorir ki, lak-boyaq ortiiklorinin bir —cox
xassalori pigmentin vo plyonkayaradict maddanin nisboatinin diizgiin se¢ilmasindan
asilidir. Xiisusilo plyonkayaradici maddanin torkibdo miqdari elo gotiirilmolidir ki,
pigmentin biitiin  hissaciklorinin  doldurulmasmi vo hissociklorin  arasindaki
bosluglarin doldurulmasini tomin etsin. Oks halda alds edilon boyaq ortiiklori bos vo
mosamoali olmagla satha pis hopur, mexaniki davamlilig1 asagi olur vo tez qopur.
Bunu nozoro alaraq Olkomizdo foaliyyat gostoron lak-boya istehsalgilart 6z
laboratoriyalarindapigmentin vo plyonkayaradict maddanin optimal nisbatinin
secilmasimasalasini daim nozarotdo saxlamalidirlar.

2. Miiasir doviirds istehlak¢1 bazarinda su osash lak-boya mallarina maraq daha
coxdur va bu saho golocokds daha perspektivli hesab edilir. Bu iss ilk novbada sulu
boyaqlarin ekoloji tomiz vo insan hoayati ligiin daha tohliikasiz olmasi ilo baglidir.
Bunu nozoro alaraq yerli istehsal miiossisalorindo su osasli boyaqlarin yeni
torkiblorinin islonib hazirlanmasi vo bu qrup mohsullarin ¢esidinin genislondirilmasi
mosalaloring daha ¢ox digqgat yetirilmasini mogsadouygun hesab edirik.

3. Miiasir dovrdo demok olar ki, biitiin yerli istehsal¢ilar osasn ag rongli
boyaqglar istehsal edirlor, miixtalif rongli boyaq ortiiyli oldo etmok iiciin istehlakgilar
rongloyici tiibiklordon istifado edorok boyaq torkibinin rongini 6zii doyigsmali olur ki,
bu da miiayyan ¢atinliklor yaradir. Bunu nazars alaraq yerli mohsullarin satisini toskil
edon ixtisaslasmis magazalarda miasir rong doyisdiron xiisusi avadanliqlardan
istifado olunmas1 moaqsadouygundur. Bu iso 6z ndvbasinds istehlaksilarin yerli lak-
boya mohsullarina maraqglarinin artmasina gotirib ¢ixarar.

4. Respublikamizda gedon iqtisadi inkisafin naticasi olaraq ohalinin maddi rifah
halinin, sosial voziyyetinin giinii-giindon yaxsilagmasi, yeni-yeni yasayis, inzibati,
xidmat, sonaye strukturlarinin yaradilmasi insaat iglorinin artmasina vo noticodo

binalarin daxili va xarici interyerinin boazondirilmasi tgiin genis ¢esiddo boya
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materiallarindan istifado edilmosini meydana ¢ixarir. Bu baximdan boya istehsali ilo
mosgul olan miixtolif yerli istehsal miiossisolori torofindon buraxilan boya
materiallarinin ¢esidinin artirilmasina boyilik ehtiyac duyulur. Respublikanin boya
Sonayesi bazarmin idxaldan asililigini aradan galdirmaq mogsadilo bu materiallarin
istehsal ilo moggul olan firma va sirkatlorin sayinin artirilmasini magsadouygun hesab
edirik.

5. Aparilan tohlillor gostorir ki, respublikamizda boya istehsali ilo mosgul olan
firmalar miixtalif ¢esidli boyaq materiallarinin istehsali {igiin beynoalxalq standartlarin
toloblorina cavab veran lazim olan xammallar: aldo etmokda ¢atinlik ¢akirlor. Mahs
buna goro do respublikamizda lak-boyaq sonayesi iigiin xammal istehsal edon iri
miiossisalorin, firmalarin yaradilmasi magsadouygundur.

6. Firmalarda istehsal olunan lak-boyag mohsullarinin keyfiyyatinin
yiiksaldilmasi {igiin beynalxalq standartlarin totbiq olunmasi vo keyfiyyati idaro edo

bilon yiiksak kadrlarin amtoasiinas-ekspertlorin iso colb olunmas1 magsadouygundur.
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MextueBa CeBaa A00ac KbI3bI
IMoTpeduTeIBCKHME CBOMCTBA IKCIEPTU3a KAYeCTBA KPACOK, NIPOU3BOAUMbIX

MECTHBIMHU NPEANPUATUAMHA

PE3IOME

Ha coBpemMeHHOM »3Tame CcaMbIMH Ba)KHBIMH 3aJad4aMH, CTOSIIUMHU Iepe]
DKCIIEPTaMH, SBJISIOTCS YBEJIWYEHUS MPOM3BOACTBA KPACOYHBIX COCTABOB U
pacIIMpeHrne MX aCCOPTUMEHTAa B COOTBETCTBHM C WX IICJIICBBIM (YHKIIMOHATHHBIM
Ha3HAYCHUEM, a TaK)Ke OIICHKA HMX KauyeCTBa B COOTBETCTBHHM C TPEOOBAHHUSAMU
JCHCTBYIOIIIMX HOPMATUBHO-TEXHUYCCKUX JIOKyMeHTOB. C 93TOH TOYKM 3peHUS
auccepranonHas pabora Ha Temy «lloTpeOuTenbckue CBOWCTBA OJKCIEPTH3a
KayecTBa KpacoK, TNPOU3BOJUMBIX MECTHBIMU TPEANPUATHIMH»  OTIMYACTCS
aKTyaJTbHOCTBIO U OTBEYAET COBPEMEHHBIM TPEOOBAHHSIM.

OcHoOBHas 1enb PabOTHl COCTOWT B aHAIIM3€ TEOPETUYECKOW M MPaKTHYECKOU
CHUCTEMAaTU3UPOBAHHONH WH(POpPMAIIMU O IMPOU3BOJICTBE, ACCOPTHUMEHTE U KauyeCTBE
pa3IMYHBIX BUJOB KPACOYHBIX COCTABOB, MOCTYIAIOIINX HA MOTPEOUTENHCKUN PHIHOK
OT MECTHBIX IPOU3BOJICTBEHHBIX MPEANPHUATANA M YIAOBICTBOPSIOMNX TPEOOBAHUS
norpedutensa. C 3Toi 1eNblo B AUCCEPTAIMOHHON paboTe MCCIEeNOBAIUCh U HAILIU
CBOC pEIICHHE CIEAYIONINE BOIMPOCH!: COBPEMEHHOE COCTOSSHHE W OCHOBHBIC
HAIpPaBJICHUS Pa3BUTUS MHUPOBOW MPOMBIIUICHHOCTH TIO MPOU3BOJACTBY KpPACOK,
XapakTepucTuka (akTopoB, (POPMHUPYIOMIMX KadeCTBO KPACOK, MPUMEHSIEMBIX B
CTPOUTENBCTBE, OO0mmMe u  chnenuduyueckue  CcTaHAapTHBIE  TpeOoBaHUS,
MpEeabIBIIEMbIC K X KaUueCTBY, KIacCU(PUKAIMS 10 pa3HbIM MPU3HAKAM KPACOYHBIX
COCTaBOB, MPOU3BOJUMBIX CO CTOPOHBI MECTHBIX MPOW3BOJICTBEHHBIX MPEANPHUITHHA,
XapaKTepUCTHKA KPACOYHBIX COCTABOB, BBIPAOOTAHHBIX HA OCHOBE HOBBIX
MaTepHaIOB W TEXHOJIOTHH, aHAJIN3 HEKOTOPHIX BUJIOB KPACOK, MPOU3BOJIUMBIX CO
CTOPOHBI MECTHBIX TPOW3BOJCTBCHHBIX TMPEANPUITHNA, IKCIEPTH3a KadecTBa
KPAaCOYHBIX TOKPBITUH, MOCTYMAIONINX B TOPTOBIIO, YCTPAHEHHUE MPEINOJIaraeMbIX

ne(exToB u T.1.
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Mehdiyeva Sevda Abbas

"Expertise of quality of dyes according to the main property indicators
produced by domestic production enterprises™

SUMMARY

Increasing the production of dyestuff materials in modern condition and
expanding their range suitable for their purposeful functionality is one of the most
Important issues facing professionals working in this field, both by the production
enterprises and the commercial organizations, to evaluate their quality in accordance
with the current regulatory and technical requirements. In this regard, the dissertation
on the topic "The quality assessment of the dyes produced by domestic production
facilities™ is actual and meets the proposed requirements.

The main purpose of the study is to analyze theoretical and practical data on the
production, variety and quality of the types of different types of dyestuffs consumed
by domestic producers in the consumer market. For this purpose, the following issues
have been studied and solved in the dissertation: the modern condition of the world
painting industry and the main directions of development, the characteristics of the
quality of the dye materials used in construction, the classification of dyes produced
by local production enterprises, new materials and technologies characteristics of
prepared dye materials, analysis of some types of dyes produced by local
manufacturers, examination of quality of dyes covered by trade, removal of defects,

etc.
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