
 
О.Ш. ШАМХАЛОВ 

Ш.Ф. АБДУЛЛАЙЕВА  
 
 
 
 
 

ТИКИШ ФАБРИКЛЯРИНИН  

ЛАЙИЩЯЛЯНДИРИЛМЯСИ 
 

 2 

АЗЯРБАЙЪАН РЕСПУБЛИКАСЫ ТЯЩСИЛ НАЗИРЛИЙИ  
АЗЯРБАЙЪАН ДЮВЛЯТ ИГТИСАД УНИВЕРСИТЕНТИ  

 
 
 
 

О.Ш. ШАМХАЛОВ 
Ш.Ф. АБДУЛЛАЙЕВА  

 
 
 
 
 
 
 

ТИКИШ ФАБРИКЛЯРИНИН  
ЛАЙИЩЯЛЯНДИРИЛМЯСИ 

 
Али мяктябляр цчцн дярс вясаити 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

БАКЫ – 2008 



 3 

 
 
 
 
УОТ.658.2.001.63.667 (075.8) 

 
 

Профессор О.Ш. Шамхалов 
Баш мцяллим Ш.Ф.Абдуллайева 

 
 

РЕДАКТОР 
техника елмляри намизяди, досент М.Щ. Ъащанэирова  

 
 
 

Шамхалов О.Ш., Абдуллайева Ш.Ф. Тикиш фабрикляринин 
лайищяляндирилмяси. Дярс вясаити. Бакы, 2008, 80с. 

 
 
Азярбайъан Республикасы Тящсил Назирлийи тяряфиндян 

«Тикиш мямулатларынын технолоэийасы» вя «Тикиш мяму-
латларынын конструксийа едилмяси» ихтисаслары цзря щазырла-
нан Бакалаврлар цчцн бурахылмышдыр.  

 
 
 
 
 

©Бакы, «          » няшриййаты, 2008 
 

 4 

ЭИРИШ 
 

Халг истещлакы маллары истещсалынын вя хидмят сащясинин ин-
кишафына даир комплекс програмында дейилир: 

"Халгын рифащыны даща да йцксялтмяк ян мцщцм програм 
тялябидир, онун сосиал-игтисади сийасятинин юзяйидир. Бу мягсядя 
реал сурятдя чатмаг иътимаи истещсалын фасилясиз инкишафы вя тяк-
милляшдирилмяси, онун сямярялийинин йцксялдилмяси, адамларын 
сосиал вя ямяк фяаллыьынын артырылмасы йолу иля мцмкцндцр". 

Халг истещлакы маллары бурахылышы башлыъа олараг истещсалын 
тяшкилини йахшылашдырмаг ясасында онун интенсивляшдирилмяси, 
гурьулардан сямяряли истифадя едилмяси, мцяссисялярин йенидян 
гурулмасы вя йени техника иля тяъщиз олунмасы, техноложи просес-
лярин тякмилляшдирилмяси, хаммал вя материалларын мцасир нювля-
ринин тятбиг едилмяси, мящсулун материал тутумунун азалдыл-
масы, ещтийатларындан гянаятля истифадя едилмяси щесабына дур-
мадан артырмасы зяруряти гейд олунур. 

Йцнэцл сянайе, мядяни мяишят вя тясяррцфат маллары истещ-
салынын вя истещлакынын структуруну фяал сурятдя вя мяг-
сядйюнлц тякмилляшдирмяк, ящалинин тялябатынын дяйишилмясини 
вахтында дуймаг шящяр вя кянд сакинляринин ямяйиндя, мяишя-
тиндя, асудя вахтында сосиал игтисади дяйишикликляри даща дольун 
нязяря алмаг нязярдя тутулмушдур. 

Мямулатын кейфиййятини вя чешидини кюкцндян йахшылашдыр-
маг онларын техники вя естетик сявиййясини, ишдя давамлыьыны 
йцксялтмяк ящали цчцн маллар истещсалы иля мяшьул олан сянайе 
сащяляринин биринъи дяряъяли вязифясидир. 

Тябии хаммалдан йени кимйяви лифляр вя саплар ишлядилмякля 
йцксяк кейфиййятли парчалар истещсалы эенишляндириляъякдир. Пар-
чаларын бядии-колорит тяртибаты хейли йахшылашдырылаъагдыр. Пам-
быг, кятак, ипяк, йун парчалар, щабеля гарышыг парчалар истещса-
лынын артырылмасына даир тапшырыглар мцяййян едилмишдир. То-
хунмайан мяишят тохуъулуг материалларынын, сцни хязин, дюшя-
мя юртцкляринин бурахылышы даща бюйцк сцрятля инкишаф етдири-
ляъяк вя чешиди эенишляндириляъякдир. 

Башлыъа вязифя бу бахымдан мцяййянляшдирилмишдир. Щямин 
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вязифя елми-техники тяряггинин сцрятляндирилмяси, истещсалын йени 
техника иля тяъщиз олунмасы вя йенидян гурулмасы, йарадылмыш 
истещсал потенсиалындан интенсив истифадя едилмяси, идаряетмя 
системинин вя тясяррцфат механизминин тякмилляшдирилмяси тямяли 
цзяриндя игтисадиййатын инкишафынын сцрят вя сямярялийини артыр-
магдан вя бунун ясасында халгынын рифащынын, даща да йцсял-
тмякдян ибарятдир. 

Дярслик вясаити тяртиб едиляркян диэяр ихтисас фянляри дя нязя-
ря алынмышдыр: тикиш материалшцнаслыьы, тикиш мямулатларынын тех-
нолоэийасы, эейимлярин конструксийасы вя с. адлары гейд едилян 
фянляр тядрис мцддятиндя айры-айры курслар цзря мянимсянилмиш 
вя дярс вясаитиндя эюстярилдийи кими тикиш сехляринин вя фабрикля-
ринин лайищяляндирилмяси щиссяси цзря дя юз яксини тапмышдыр. 
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1. ТИКИШ МЦЯССИСЯЛЯРИНИН  
ЛАЙИЩЯЛЯНДИРИЛМЯСИ ЦЧЦН ЯСАС  
ЭЮСТЯРИЪИЛЯР ВЯ МЯРЩЯЛЯЛЯР 

 
1.1. Йени тикиляъяк вя йахуд мювъуд мцяссисянин бярпа  
олунмасынын техники-игтисади ъящятдян ясасландырылмасы 

 
Йени тикинти дедикдя, бу, истещсалын эцъцнцн артырылмасы, яла-

вя мящсулун истещсалы баша дцшцлцр. Йени мцяссисялярин тикинтиси 
истещсал гцввяляринин ъоьрафи йерляшдирилмяси юлкямизин районла-
рынын зянэин тябии сярвятляринин мянимсянилмяси вя кичик-орта 
шящярлярдя ишчи гцввясиндян сямяряли истифадя едилмяси демяк-
дир. Йени тикинти имкан верир ки, истещсал йцксяк тяшкили-техники 
сявиййядя тяъщиз едилсин вя бунун да сайясиндя мцяссисянин 
техники-игтисади эюстяриъиляри йахшылашдырылсын. 

Йени тикинтийя башламаздан яввял сечилмиш районда ящалинин 
тикиш мямулатларына олан тялябатыны, щямян сащядя ямяк мящ-
сулдарлыьынын артымыны вя эяляъякдя тикиш мямулатлары чешидляри-
нин артымыны, юз нювбясиндя сащялярин эенишляндирилмяси иля с. 
ялагядар олараг истещсал бирликляри няздиндя филиалларын йарадыл-
масыны да яввялъядян нязяря алмаг лазымдыр. 

Фяалиййят эюстярян мцяссисянин эенишляндирилмяси дедикдя 
онун йени тикиляъяк тикиш мцяссисяси иля уйьунлуьу чохдур, 
чцнки йени обйектлярин йарадылмасы иля ялагядар олараг истещса-
лын эцъц дя артыр вя ялавя олараг ишчи йерляри йарадылыр. Лакин 
фяалиййят эюстярян сащяляр вя сехляр дяйишдирилмир. Даща доьру-
су, мцяссисянин истещсал кцъцнцн артымына техники ъящятдян са-
щялярин силащландырылмасы сябяб олур. 

Йенидян бярпа дедикдя – бу просес мцяссисянин йени техни-
ка иля силащландырылмасы, йяни ян мцтярягги инкишаф етмиш техни-
ка вя технолоэийанын тятбигидир ки, бунун да сайясиндя истещса-
лын сямярялилийи, артыр, физики вя мяняви ъящятдян кющнялмиш ясас 
фондларын актив елементляринин дяйишдирилмяси иля ялагядар ола-
раг тикинтидя йыьым ишляри апарылыр. 

Йенидян бярпа просеси йени тикинтийя нязярян тез баша эялир, 
чякилян хяръляр хейли азалдылмыш олур. Йенидян бярпа о вахт да-
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ща ялверишли щесаб едилир ки, кющнялмиш аваданлыглар вя техноложи 
щазырланма просесляри йениси иля явяз едилир, бу шяртля ки, истещса-
лын сащяляри артырылмыр вя сабит галыр. 

Техники моделляшдирмя дедикдя – мцяссисянин гисмян йени 
аваданлыг иля тяъщиз едилмяси баша дцшцлцр ки, бунун да сайя-
синдя ясас фондларын елементляринин техники характеристикалары 
йахшылашдырылыр. 
 

1.2. Мцяссисянин тикинти сащясинин сечилмяси 
 

Тикиш сянайесинин расионал йерляшдирилмяси принсипи иля ялага-
дар олараг, тикинти сящяси сечилир. Тикинти сащяси сечиляркян гысаъа 
олараг гаршыйа гойулмуш бцтцн суаллары ящатя етмяк шяртиля 
онун игтисади ъящятдян характеристикасы верилмялидир ки, бу 
мцяссисянин эяляъякдя сямяряли ишлямяси цчцн тикинтийя чякилян 
хяръляр, онун баша чатдырылма мцддяти яввялъядян нязяря алын-
мыш олсун. Еляъя дя йадда сахламаг лазымдыр ки, бязи шящярляр-
дя йени мцяссисялярин тикинтиси вя фяалиййят эюстярян истещсалат 
сащяляринин эенишляндирилмяси гяти гадаьандыр. Билдийимиз кими, 
тикиш мцяссисяляриндя гадын ямяйиня даща чох ещтийаъ ол-
дуьундан еля тикинти районлары сечилмялидир ки, бурада киши 
ямяйиндян там истифадя едилир вя халг тясяррцфатында чалышмаг 
цчцн гадын ямяйиня ещтийаъ олсун. 

Тикинти сащясинин расионал сечилмясиндян ютяри бир чох фактла-
ра фикир верилмялидир ки, онлар тикинти мцддятиндя вя чякилян 
хяръляря манечилик тюрятмясинляр. Бу факторлар аиддирляр: ямяк 
ресурслары (комплектляшдирмя мянбялярини, ихтисасчы кадрларын 
щазырланма методларыны вя формасыны эюстярмяли) истилик вя 
енержи ресурслары (мцтляг районда вя йахуд йерлярдя фяалиййят 
эюстярян електрик стансийаларынын, итилик електромяркязляринин 
эцъц вя лайищяляндириляъяк мцяссисялярин онлара гошула биляъяйи: 

Тикинти сащяси няглиййат, дямир йолуна, автомобил йолуна вя 
чайларда няглетдириля билян васитяляря йахын олмалыдыр. 

Тикинти сащясинин няглиййат васитяляриня йахынлыьы имкан верир 
ки, мцяссисянин тикинтиси вахты тяляб едилян тикинти материаллары 
дашынсын, еляъя дя тикинти баша чатдырылдыгдан сонра мцяссисяйя 
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тяляб едилян материалларла тямин едилсин вя щазыр мящсул тиъарят 
тяшкилатларына нягл етдирилсин: 

Су вя канализасийа (мцяссисянин шящяр су шябякясиня вя ка-
нализасийасынын бирляшдирилмяси, она йахын охшар мцяссися иля 
бирляшдирилмяси вя тякрар олунмасы, еляъя дя имкан дахилиндя 
йени су тяъщизаты шябякясинин вя канализасийанын тикинтиси анализ 
едилир) 

Тикинти материаллары (йерли тикинти материалларындан вя йахуд 
бу района йахын тяшкилатларын материалларындан истифадя едилмя-
си мягсядя уйьундур); 

Тикинти сащясинин топографийасы (тикинти сащяси щамар олмалы, 
бу сащяни сел басмамалы, сцрцшмяйя гаршы мцгавимяти чох 
олан мющкям грунт сащя даща мягсядяуйьундур). 

Йени тикиляъяк тикиш мцяссисясинин расионал йерляшдирилмясинин 
ясас мягсяди бир мящсулун истещсалына сярф едилян вахтын азал-
дылмасыдыр. Бу вахтын юлчцсц мящсулун майа дяйяри иля тяйин 
едилир. Тикинти мцддяти истещсалын эцъцнцн мянисянилмяси иля 
тяйин едилир. 
 

1.3. Тикилян (йенидян бярпа олунан) мцяссисянин  
истещсал програмы 

 
Мцяссисянин эцъцнц характеризя етмяк цчцн ики анлайышдан 

истифадя олунур: йяни, "мцяссисянин щяъми" вя "мящсул истещсалы" 
тикиш сянайесиндя бу ики анлайыш бир-бириня уйьун эялир, чцнки 
истещсал дюврцнцн узунлуьу бюйцк дейилдир (дюрд вя беш эцн 
арасында), буна эюря дя истещсалын щяъми галыг битмямиш мящ-
сулдан фярглянир вя бурахылыша бярабярдир.  

Мящсул бурахылышы мцяссися тяряфиндян натурал ифадядя план-
лашдырылыр, еля ки, ващид шярти эюстяриъи (мящсулун ямяк тутумуну 
нязяря алмагла) вя онун гиймятляндирилмяси дя дахил олмалыдыр.  

Мящсул бурахылышынын юлчцсц ващид шярти эюстяриъийя ясасян 
(норма-саатла, ямяк-саатла) щал-щазырда фяалиййят эюстярян 
мцяссисялярдя истифадя олунур вя мящсулун там ямяк тутуму-
на эюря ясасландырылыр, даща доьрусу, мцяссисядя чалышан бцтцн 
ишчилярин фактики ямяк сярфи баша дцшцлцр.  
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Шякил 1. Дюрд мяртябяли бинада йерляшдирилмиш тикиш фабрикинин баш планы 
(Ы вариант): А – бинанын инзибати-мяишят щиссяси; Б – бинанын истещсалат 
щиссяси; Ъ – икинъи нювбяли тикинти цчцн ещтийат сащя; Д – идман ойунла-
ры цчцн сащя. Тикинти ямсалы. 54,0KT =  сащядян сямяряли истифадя ям-

салы 56,1K i =  
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Шякил 2. Дюрд мяртябяли бинада йерляшдирилмиш тикиш фабрикинин баш 
планы ЫЫ-вариант: А – инзибати-мяишят корпусу; Б – истещсал корпусу; 
Ъ – икинъи нювбяли тикинти цчцн ещтийат сащя; Д – идман ойунлары цчцн 
сащя. Тикинти ямсалы 60,0KT = ; сащядян сямяряли истифадя ямсалы 

80,1Ku =  
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Шякил 3. Тикиш-трикотаж комбинатынын баш планынын схеми. Тикинти ям-
салы 72.0KT = ; сащядян сямяряли истифадя ямсалы 82.0K u =  
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Тикиш сянайесиндя натурал ифадядя мящсул бурахылышы эюрцнц-
шцня, групуна вя охшар чешидли олмасына эюря лайищяляндирилир.  

Тикиш мцяссисяси цчцн истещсал програмыны тяртиб етмяк цчцн, 
ахынларын щесабаты апарылмалыдыр, онун мянасы ашаьыдакы ъяд-
вялдяки кими ифадя едилир.  

Мцяссисянин иллик мящсул бурахылышынын агрегат цсулу иля ще-
сабат ъядвяли.  
 

Сехин, 
ахынын 

нюмряси, 
мямулатын

ады 

Ахындакы
фящлялярин

сайы, 
няфяр 

Лайищяляндири- 
ляъяк мцряккяб
мямулат саат 

Ахынын эцъц, яд.
Илдяки ишчи 
эцнляринин
мигдары 

Иллик 
мящсул 

бурахылышы,
мин. яд. н

юв
б
яд

я 

эц
н
д
я 

1 2 3 4 5 6 7 
       

 
Беляликля, йени тикиляъяк мцяссися цчцн (йенидян бярпа олу-

нан) истещсал програмынын щесабаты апарыларкян ясас эюстяриъи 
ихтисаслашдырылмыш ахынларын уйьунлуьу, аваданлыглардан вя ис-
тещсал сащяляриндян, еляъя дя тикиш сехляри, щазырлыг, биринъи вя 
сынаг сахляринин сащяляриндян сямяряли истифадя едилмясидиндян 
асылыдыр.  

Инди ися айры-айрылыгда тикиш мцяссисясинин ясас сащяляринин 
щесабланма ардыъыллыьы иля таныш олаг. 
 

АХЫН ХЯТЛЯРИ ЩАГГЫНДА 
ЦМУМИ МЯЛУМАТ 

 
Йцнэцл сянайе сащяляриндя ян тярягги етмиш кцтляви истещсал-

ахын цсулудур ки, ямялиййатларын йериня йетирилмя ардыъыллыьы 
ритмик олараг апарылыр.  

Ахынлар ашаьыдакы нювляря бюлцнцрляр: конвейерли, конвейер-
сиз, агрегат-груплу вя кичик серийалы ахынлара.  
Конвейерли ахынлар – мямулат щазырланаркян щиссяляр бир ишчи 

йериндян диэяриня механики няглетдириъи васитяли, мцяййян ритм-
ля вя щесабланмыш такта ясасян нягл етдирилир.  
Конвейерсиз вя агрегат груплу ахынларда – бунларын конвей-
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ерли ахынлардан фярги ондадыр ки, мямулат щазырланаркян онун 
щиссяляри бир ишчи йериндян диэяриня ял васитясиля вя йа механики 
олараг сярбяст ритмля ютцрцлцр.  
Кичик серийалы ахынлар – механики няглетлириъиляр васитясиля 

щиссяляр бир ишчи йериндян диэяриня ютцрцлцр.  
Кичик эцълц ахынлар – чох бюйцк такта малик олурлар. Бу 

вахт хцсуси машынлардан, преслярдян, гурьулардан пис истифадя 
едилир, ямялиййатларын комплектляшдирилмяси позулур, ишчи йерляри 
чох йцклянир, ямяк мящсулдарлыьы ашаьы дцшмцш олур.  
Орта эцълц ахынлар – ямяк мящсулдарлыьыны бир гядяр артырыр, 

хцсуси машынлардан, йени техналоэийадан сямяряли истифадя етмяк-
ля бярабяр, ямялиййатларын вахта эюря узашмасы йахшылашдырылыр. 
Чох эцълц ахынлар – ян мцтярягги етмиш ахын формаларындан 

биридир. Бу вахт хцсуси машынлардан йени техника вя технолоэ-
ийадан, гурьулардан, хцсуси алятлярдян, апаратлардан там исти-
фадя едилмякля бярабяр ямялиййатларын узлашма вахтларына риай-
ят едилир вя ишчи вахтындан расионал истифадя олунур. 

Мясялян, ъядвял шяклиндя гейд едилянляри нязярдян кечиряк 
(тикиш мцяссисяси тимсалында) эцъя эюря ахынларын тяснифаты 
 

Мямулат 

Ахынларын эцъц 
кичик орта бюйцк 

Ишчилярин 
мигдары 

Нювбялик 
бурахылыш, 
ядядля 

Ишчилярин 
мигдары 

Нювбялик 
бурахылыш 
ядядля 

Ишчилярин 
мигдары 

Нювбяли 
бурахылыш 
ядядля 

Йун палто вя пенъяк 70 кими 40-70 70-140 120-150 140-чох 200-чох 
Йун шалварлар 35 кими 60-100 35-80 150-300 80-«-» 300-«-» 
Киши кюйнякляри 25 –«-» 100-150 25-50 300-500 50 – «-» 500-«-» 
Гадын дону: 
Йун вя ипяк 30–«-» 70-120 30-75 120-300 75–«-» 300–«-» 
Памбыг парчадан 25–«-» 100-150 25-50 200-400 50–«-» 400–«-» 

 
Орта вя чох эцълц ахынларын мцсбят ъящяти бирдя ондан иба-

рятдир ки, бу ахынларда механики няглетдириъилярин тятбигиня эе-
ниш имканлар вардыр. 

Ахынлар чыхарылан вя чыхарылмайан иш режимляриндян ибарятдирляр.  
Чыхарылан ахынларда ишчиляр нювбянин ахырында мямулаты вя 

щиссяляри ахындан чыхарыр вя сахланма йерляриня гойурлар. Ишин 
ардыны сящяри эцнц давам етдирирляр.  
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Чыхарылмайан ахынларда – щяр нювбянин ишчиляри, ондан яв-
вялки нювбядяки ишчилярин йериня йетирдикляри ямялиййатлары да-
вам етдирирляр.  

Чыхарылан ахынларын нюгсан ъящяти ашаьыдакылардан ибарятдир: 
битмямиш истещсалын мигдары артыр, вахт сярфи тяхминян ики дяфя 
чохалыр, ишин йыьымына вя йенидян ахына бурахылмасына ишчи вахты 
сярф едилир, мямулатын хариъи эюрцнцшц писляшир, сехин сящиййя 
гайдалары позулур, техники тящлцкясизлийя риайят едилмир.  

Гейд едилян нюгсанлары нязяря алараг кцтляви истещсалатда 
чыхарылмайан ахынлардан истифадя етмяк мяслящят эюрцлцр.  
  

МЯМУЛАТЫН ЩАЗЫРЛАНМА  
АРДЫЪЫЛЛЫЬЫНЫН ТЯРТИБИ 

 
Мямулатын техноложи ардыъыллыгла щазырланмасы дедикдя – 

онун бюлцнмяз щиссяляринин сайынын щазырланмасы баша дцшцлцр 
ки, бу да асылыдыр мямулатын нювцндян, щазырланма гайдала-
рындан, парчанын нювцндян, моделин мцряккяблийиндян вя щис-
сялярин мигдарындан. Мяс. киши мювсцмц палтосу щазырланар-
кян 250 кими, киши гыш палтосу щазырланаркян 300-я кими, киши 
цст кюйняйи щазырланаркян 80 кими бюлцнмяз ямялиййатлардан 
истифадя олунур. Щиссялярин ардыъыл олараг щазырланмасыны ашаьы-
дакы ъядвял васитясиля нязярдян кечиряк.  

Бир фасонлу ахынларда мямулатын техноложи щазырланма ар-
дыъыллыьы.  

Мямулат …………………….. 
Щазырланма вахты……………. 

 

Я
м
ял
ий
йа

тл
ар

ын
 

н
юм

ря
си
 

Щиссялярин 
вя бюлцнмяз 
ямялиййатларын 

адлары 

Их
ти
са

с 

Д
яр
яъ

я 

Ямялиййата сярф едилян 
вахт нормасы 

Т
ят
б
иг
 е
д
ил
ян

 
ав

ад
ан

лы
г
, 

ал
ят
 в
я 
г
у
рь

у 

О
п
ер
ат
ив
 (
ъ)
 Ишчи йерляринин 

тямин едилмяси, 
истиращят вя шяхси 
ишляря сярф едилян 

вахт (%-ля 
оператив вахтдан) 

Я
д
яд

 в
ах

ты
 

са
н
-л
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 
        



 15 

Бюлцнмяз ямялиййатлар (гр. 2) цч група бюлцнцрляр: 
Бичимин щазырланмасы – йохланмасы, кянарларын дягигляшди-

рилмяси вя кясилмяси, щиссялярин нюмрялянмяси.  
Щиссялярин щазырланмасы – ъиб гапагларынын, ятяк алтынын, йа-

ха алтынын, арагатынын вя с. щазырланмасы.  
Ясас просес – ятяйин щазырланмасы (палто, костйумда, дон-

да вя с.) шалварын щиссяляринин, щиссялярин йыьымы вя щиссялярин 
бязяк елементляриндян кечирилмяси. 

Ихтисас (гр. 3) – ямялиййатларын йериня йетирилмяси вахты, тят-
биг едилян аваданлыгларын нювцнц эюстярир вя гысаъа олараг 
ашаьыдакы кими йазылыр. 
 

М – машын Ц – цтц Я – ял иши  
Х/М – хцсуси машын Пр – прес, вя с.  

 
Ишин дяряъяси (гр. 4) тариф-ихтисас мялумат ъядвялиня ясасян 

тяйин едилир.  
Оператив вахт (гр. 5) вахт нормасына ясасланараг хроно-

метраж цсулу иля тяйин едилир вя ТИМЕТ институтунун тяртиб ет-
дийи техноложи хяритяйя ясасян мцяййянляшдирилир.  

Ишчи йерляриня сярф едилян вахт (гр. 6) мцхтялиф нюв фабрикляр-
дя мцхтялиф ъцт олур. Бу асылыдыр фабрикин техники ъящятдян силащ-
ландырылмасындан. Шяхси ишя сярф едилян вахт, истиращятя сярф еди-
лян вахт, оператив вахтын 2% гядяр гябул едилир.  

Ядяд вахты (гр. 7) вя йахуд техники фонд вахты (тяд) бир ямя-
лиййата сярф едилян вахты эюстярир вя ашаьыдакы дцстур васитясиля 
тяйин едилир.  
 

[san]
100

KK
1tt 21

opяд 






 +
+=  

 
щарадакы: топ – бир ямялиййата сярф едилян оператив вахтдыр. 
 К1 – ишчи йериня гуллуг едилмя вахтдыр. 
 К2 – шяхси ишляря вя истиращятя сярф едилян вахтдыр. 

Гр 8-дя аваданлыьын типи, ону щазырлайан заводун ады вя 
цнваны, просесин нювц, алят вя гурьулар, цтц вя ял ишляри гейд 
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едилир.  
Мямулатын ардыъыллыг схеми тяртиб едилдикдян сонра мямула-

тын емалына сярф едилян цмуми вахт мцяййян едилир.  
Бу просеси садяляшдирмяк цчцн ашаьыдакы кими цсулдан исти-

фадя етмяк мяслящят эюрцлцр.  
Юлчцсц 10х7 см олан картотекалар щазырланыр ки, бурада 

ямялиййатын нюмряси, ады, ихтисасы, дяряъяси вя ядяд вахты гейд 
едилир. Бунун формасы ашаьыдакы кимидир.  
 

Сыра нюмряси Щиссялярин ады Дяряъя 
1. 
2.  

(бюлцнмяз ямялиййатларын адлары) 

Ихтисас………….  Ядяд вахты…………. 
    сан-ля 
 

ТАКТЫН ЩЕСАБЫ ВЯ АХЫНЫН 
ЭЦЪЦНЦН ТЯЙИНИ 

 
Ахынын такты – яввялъядян щесабланмыш бир тяшкилаты ямя-

лиййата сярф едилян вахтдыр вя йахуд ардыъыл емал олунан ики 
мямулат арасындакы орта вахтдыр. 

Ахынын тактыны (τ) тяйин етмяк цчцн ики шяртдян истифадя олу-
нур: 

1. Ахынын тактыны (τ) тяйин етмяк цчцн бир мямулатын емал 
вахтыны ахындакы ишчилярин мигдарына бюлмяк лазымдыр. 
 

][san
N

T
=τ  

 
щарадакы: Т – бир мямулатын емал вахтыдыр (сан-ля), техноложи 

ардыъыллыгдан эютцрцлцр. 
 Н – план цзря ахындакы ишчилярин мигдарыдыр. 

2. Ахынын тактыны тяйин етмяк цчцн бир нювбянин давамиййя-
ти бюлцрляр, нювбя ярзиндя истещсал едилян мямулатын мигдарына. 
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][san
M

Tнюв=τ , 

 
щарадакы: Тнюв – бир нювбянин давамиййятидир, 8,2 саата 

(29520 сан) бярабяр гябул едилиб. 
 М – ахынын эцъцдцр вя йахуд нювбя ярзиндя истещсал 

едилян мящсулун мигдарыдыр, ядядля.  
Мцяссисядя ишляйян ишчилярин мигдарыны просесдя чалышан ишчи-

лярин фактики сайына бярабяр гябул едирляр. Йени фабрик лайищя-
ляндириляркян вя йахуд кющня фабрик йенидян бярпа олунаркян 
ишчилярин мигдарыны ашаьыдакы дцстур васитясиля тяйин едирляр. 

 

or.

йеришчи

K

K
N=  

 
щарадакы: Киш йер. – щал-щазырда истещсал сащясиндя йерляшян ишчи-

лярин мигдарыдыр. 
 Кор – ахында ишляйян вя бир фящляйя дцшян ишчи йерля-

ринин орта мигдарыдыр. 
Орта ишчи йерляринин мигдары, ахындакы ещтийат ишчилярин ми-

гдарындан асылыдыр. 
Тяърцбяви мямулата эюря ахында орта ишчи йерляринин мигда-

рыны, бир ишчийя эюря ашаьыдакы кими гябул едирляр. 
Алт палтарлары вя гадын йцнэцл эейимляри щазырланаркян (1,5-

1,20 м), палто вя костйумлар щазырланаркян ися (1,20-1,30 м) 
гябул едилир. 

Ишчи йерляринин мигдары истещсал бинасынын сащясиндян дя асылы 
олараг мцяййянляшдириля биляр.  

 

][няф
S

S
N otaq

=  

 
щарадакы: Sотаг – истещсал бинасынын сащясидир, м2; 
 S – сащя нормасыдыр: М2-ля ахында ишляйян бир фящля 

цчцн гябул едилмишдир.  
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Яэяр рцблцк вя иллик бурахылыш верилибся, онда нювбядя ахынын 
эцъц ашаьыдакы кими тяйин едилир:  

 

[ядяд]
нK

B
M

эцн ⋅
=  

 
щарадакы: Б – рцблцк вя иллик мямулатын бурахылышыдыр. 
 К – эцн – рцбдяки, мювсцмдяки вя илдяки ишчи эцнля-

ринин мигдарыдыр.  
 н – бир эцнлцк ишчилярин сайыдыр.  
 

 
ЯМЯЛИЙЙАТЛАРЫН ВАХТЫНЫН УЗЛАШМА  

ШЯРТИНИН ТЯЙИНИ 
 

Узлашма шярти дедикдя бюлцнмяз ямялиййатларын сечилиб 
уйьунлашдырылмасы вя йахуд комплектляшдирилмяси баша дцшцлцр. 

Ясас мягсяд такта уйьун олараг ямялиййатларын сечилмясин-
дян вя вахт сярфиййатынын дцзэцн тяйининдян ибарятдир. Гейд 
едилянляря риайят етмяк ися ахынын ритмик ишлямяси демякдир.  

Тяйин едилмиш такта ясасланараг бир фасонлу ахынлар цчцн уз-
лашма шярти ашаьыдакы дцстур васитясиля щесабланыр. 

 
( ) τ⋅÷= fhec Kt 05,195,0.  

 
щарадакы: тнеъ. – Бир ямялиййата сярф едилян щесабы вахтдыр, сан-

ля 0,95; –1,05 – ямсалларыдыр, бурахыла билян яйинтини 
эюстярир вя тактдан олан яйинти 5% гябул едилир.  

 Кф – ямялиййатдакы фящлялярин сайыдыр.  
Бурахыла билян яйинтийя ясасян бюлцнмяз ямялиййатлар вахта 

эюря сечилиб уйьунлашдырылдыгдан сонра техноложи ардыъыллыгла 
йыьылыр, йяни ямяк бюлэцсц ъядвяли тяртиб едилир.  

Гейд етдийимиз яйинти шярти щесабланыб тяйин едиляркян, 
мцяссисянин тялябатына вя шяраитиня уйьун олараг ашаьыдакылара 
риайят олунмалыдыр.  
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1. Мцтляг техноложи ардыъыллыьа риайят едилсин. Бязян еля щисся-
лярин щазырланмасына раст эялинир ки, бу, щям мямулатын кей-
фиййятиня тясир эюстярмир вя щям дя ардыъыллыгла йыьымы позмур. 
Мяс: йан ъиблярин цтцлянмяси иля бярабяр, йан тикишляри дя 
цтцляйяркян 2 тяряфя ачмаг олар.  

Конвейерсиз ахынларда (агрегат-груплу, кичик серийалы вя и.а) 
ямялиййатлар йериня-йетириляркян 1-2 ишчи йеригядяр эери гайтарыла 
биляр, конвейерли ахынларда ися бу, гятиййян мцмкцн дейил.  

2. Ейни дяряъяли, ихтисаслы, характерли бюлнмяз ямялиййатларын 
бирляшдирилмяси. Бязян мцхтялиф дяряъяли, лакин уйьун ихтисаслы 
ямялиййатларын да бирляшдирилмяси мцмкцндцр.  

Мяс: 2 вя 3 вя 4 дяряъяли вя с. Машын ишляри иля ял ишляринин бир-
ляшдирилмяси, яэяр щяр ики ямялиййат отураъаг вязиййятдя йериня 
йетирилярся вя с.  

Бюлцнмяз ямялиййатларын картотека шяклиндя йыьымы бир чох 
вариантлардан истифадя етмяйя имкан йарадыр вя аз вахт тяляб 
едир. Ямялиййатларын уйьунлашдырылмасынын нятиъяляри ися ашаьы-
дакы ъядвяля гейд едилир.  
 
БИР ФАСОНЛУ АХЫНЛАР ЦЧЦН ЯМЯЛИЙЙАТЛАРЫН 

ВАХТЫНЫН УYЬУНЛАШДЫРЫЛМАСЫ ЪЯДВЯЛИ 
 

Мялумат ...............  
Ахынын такты τ=100 сан 
Узлашма шярти ........ 

1f
t  = 95-105 сан; 

2f
t  = 190-200 

 

Ахындакы 
ямялиййатларын 
нюмряляри 

Сурятдя бюлцнмяз 
Ямялиййатларын 

нюмряляри, мяхряъдя 
ися вахт сярфи гейд 

едилир (сан) 

их
ти
са
с Ахындакы 

Ямялиййатлара 
сярф едилян вахт, 

сан-ля 

Иши йериня 
йетирян 
фящлялярин 

сайы 

1 2 3 4 5 
1. 
2. 

1/32: 2/70 
3/110 4/90 

М 
Р 

102 
200 

1 
2 

Ъями:  - Т  
 

Бцтцн бюлцнмяз ямялиййатлара сярф едилян вахт ъямляшдириля-
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ряк Т – тяйин едилир ки, бу да мямулатын емалына сярф едилян 
цмуми вахты эюстярир.  

Ямялиййатларын вахтларынын узлашма шярти щесабланаркян 
( ) τ⋅÷= Ktaj 05,195,0.  дцстурундан истифадя едилир. Бу дцстур 

айры-айрылыгда щяр тяшкилати бюлцнмяз ямялиййатлар цчцн ялвериш-
лидир. Бцтцн ахын цчцн ися тялябаты там юдямир. Еля бу сябябдян 
ахын хятти цчцн вахтын узлашма шярти цмуми шякилдя дя тапылма-
лыдыр. Буна эюря илк нювбядя узлашма шяртинин ямсалы (Куз) тяй-
ин едилмяли вя сонрадан узлашма графики гурулмалыдыр ки, бу да 
бюлцнмяз ямялиййатларын ъямляндирилмяси вахты тактдан олан 
яйинтинин вя шякилдя дяйишмясини реал эюстярмиш олур.  

Узлашма ямсалынын щесабы – бу шярт ашаьыдакы кими щесабланыр: 
 

τ⋅
=

f
uz N

T
K .  

 
Бцтцн ахын цзря ямялиййатларын узлашма шяртинин ямсалы ва-

щидя бярабярдирся, демяли ямялиййатларын йериня йетирилмясиня 
сярф едилян вахт вя ахынын такты дцзэцн тяйин едилмишдир. Яэяр 
узлашма ямсалы ващиддян бюйцкдцрся, бу, о демякдир ки, 
ахында бязи еля ямялиййатлар вардыр ки, онлара сярф едилян вахт 
такдан чохдур, ващиддян кичикдирся, демяли ахындакы бязи ямя-
лиййатларын вахта эюря йцклянмяси аздыр.  

Бу щалда, яэяр ахынын узлашма ямсалы такта эюря 1% фяргли-
дирся, онда такты йенидян тяйин етмяйя ещтийаъ вардыр.  

Бу заман узлашма ямсалынын ващидя бярабяр гябул етмиш 
олсаг, онда ахынын тактыны ашаьыдакы дцстур васитясиля щесабла-
маг олар.  

 

.][
.

san
N

T

NK

T

ffuz

=
⋅

=τ  

 
Мисал. Тутаг ки, 5-21 фасонлу киши мювсцмц палтосунун 

емалына 16327 сан вахт сярф едилиб, ахынын такты 240 сан, ишчиля-
рин мигдары ися 67 няфяря бярабярдир. Тапаг эюряк ки, бцтцн 
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ахынын цзря ямялиййатларын узлашма шяртинин дцзэцнлцйц ня ки-
ми шякил алмыш олур, Онда:  

 

015,1
24067

16327
. =

⋅
=

τ⋅
=

f
uz N

T
K  

 
Бурадан эюрцнцр ки, узлашма ямсалы ващиддян 1,5% чохдур. 
Тактын дцзэцнлцйцнц дягигляшдирмяк цчцн узлашма ямсалынын 
ващидя бярабяр гябул етмиш олсаг; Куз=1, онда    

 

.244
67

16327
san

N

T

f

===τ  

 
Демяли, тактын дяйишмясини нязяря алараг, щяр бир бюлцнмяз 

ямялиййатлара сярф едилян вахты йенидян айры-айрылыгда йохлайа-
раг дягигляшдирмяйя ещтийаъ вардыр ки, бу да 5% яйинтини вер-
миш олур.  

Тактын дцзэцнлцйц айдынлашдырылдыгдан сонра ахынын эцъц 
ашаьыдакы кими щесабланыр.  

 

[ядяд]
τ

T
M нюв.=  

  
УЗЛАШМА ГРАФИКИНИН ТЯРТИБИ ВЯ ТЯЩЛИЛИ 

 
Ахында тактдан олан яйинтини мцяййянляшдирмякдян ютяри 

бюлцнмяз ямялиййатларын вахт сярфинин узлашма графики гурулур.  
Графики гурмагдан ютяри шагули хятт бойу ямялиййатларын сы-

ра нюмряляри, ихтисас, сярф едилян вахт ишчилярин сайы гейд едилир. 
Цфиги хятт бойу ися такта вя яйинтийя эюря щесабланмыш вахт сяр-
фи гейд едилир. Щесабата эюря ялдя едилмиш нюгтяляр дцз хятлярля 
бирляшдирилир вя ахынын узлашма графики тяртиб едилмиш олур.  

Беляликля, узлашма ямсалынын тяйини вя узлашма графикинин 
тяртиби имкан верир ки, ямялиййатларын вахта эюря дцзэцн ком-
плектляшдирилмяси мцяййянляшдирилсин.  
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Шякил 4. Узлашма графикинин вахтынын операсийасы  

 
 

ЙЫЬЫМ ГРАФИКИНИН ТЯРТИБИ ВЯ ТЯЩЛИЛИ 
 

Йыьым графики мямулатын щиссяляринин няглетдирихинин ленти-
нин йуаъыгларына гойулуш гайдалырыны вя щиссялярин йыьылма ар-
дыъыллыьыны эюстярир, щиссяляр дюрдбуъаглылар шяклиндя ишаря едилир 
вя бу дюрд буъагларын дахилиндя ямялиййатын сыра нюмряси иля 
бярабяр ихтисасы гейд едилир.  

 

 
Шякил 5 

опер. №-си 
спес. 

т, сан 

Яллик 

Йахалыг 

Астарлыг 

Щиссялярин ясас  
просесляри 

Кцряклик 

Ъиблярин клапанлары 

 
Деталларын 
адлары 

де
та
лын

 №
-с
и 

Й
ыь
ылм

ан
ын
 

га
йд
ас
ы 
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Ъядвялин ашаьы щиссясиндя ясас просес, йухары щиссясиндя ися 
кюмякчи просесляр гейд едилир.  

Графикин гурулмасынын ящямиййяти бир дя ондадыр ки, бу, ус-
танын ишини хейли асанлашдырыр вя графикдян истифадя едиляркян 
ямялиййатларын ардыъыллыгла йыьымына риайят олунур.  
 

 
АХЫН ЦЧЦН ТЕХНОЛОЖИ ХЯРИТЯНИН ТЯРТИБИ 

 
Ахынын техноложи хяритяси онун ясас техники сяняди сайылыр. Бу 

схемя (хяритяйя) ясасланараг ишчи йерляри, аваданлыглар, ишчи йер-
ляринин ишыгландырылмасы алят вя гурьу иля тямин едилмяси, кю-
мякчи материаллар, техноложи просесляря нязарят, ишчилярин ямяк 
щаггынын щесабаты вя с. йериня йетирилир.  

Техноложи хяритяни (схеми) ямялиййатларын узлашма вахтлары-
нын шяртляриня вя щиссялярин ардыъыл олараг йыьымына ясасян тяртиб 
едирляр. Бир фасонлу ахынлар цчцн техноложи хяритя (схем) ашаьы-
дакы кими гурулур:  

Мялумат ______________ Ахынын такты ____________ (сан) 
Нювбя ярзиндя истещсалын сайы __ Фящлялярин щесаби сайы ___ 

 

Я
м
ял
ий
йа

тл
ар

ын
  

н
юм

ря
си
 

Ямялиййатларын 
адлары вя щазырланма 
цсуллары цчцн ясас 
техники шяртляри 

Иш
чи
н
ин
 их

ти
са

сы
 

Иш
ин
 д
яр
яъ

яс
и 

Я
д
яд

 в
ах

ты
,  

са
н
-л
я 

Ф
ящ

ля
ля
ри
н
 щ
ес
аб

и  
са

йы
, н

яф
яр
 

Ис
те
щ
са

л н
о
рм

ас
ы,
  

яд
яд

ля
 

М
ям

у
ла
ты
н
  

г
ий
м
ят
и,
 г
яп

ик
ля
 

Т
ят
б
иг
 е
д
ил
ян

  
ав

ад
ан

лы
г
, 

г
у
рь

у
 в
я 
ал
ят
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 
 
ГРАФА 1. – ямялиййатларын техноложи схемини ардыъыллыгла нюм-

ряляйирляр, 1, 2 вя и. а. бюлцнмяз ямялиййатлары, щансылар ки, 
бир тяшкилаты ямялиййата дахилдирляр, онлары ялифба ишаряляри иля 
гейд едирляр. Бу, ондан ютрцдцр ки, яэяр щяр щансы бир сябя-
бя эюря фящля ишя эялмяйибся, онун ишини диэяр фящля йериня йе-
тиря билсин вя ямяк щаггы щесабланаркян сящвя йол верилмя-
син.  
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ГРАФА 2. – яввялъя бичилмиш щиссяляр тикишя щазырланыр, сонра 
щиссяляр тикилир вя даща сонра техноложи ардыъыллыгла ясас про-
сес йериня йетирилир.  

ГРАФА 3. – ишчинин ихтисасы гысаъа олараг ишарялярля (щярифлярля) 
эюстярилир. 

ГРАФА 4. – щяр бюлцнмяз ямялиййат цчцн айры-айрылыгда дя-
ряъяси гейд едилир.  

ГРАФА 5. – щяр бюлцнмяз ямялиййат цчцн ядяд вахты айры-
айрылыгда щесабланыр вя бир тяшкилаты ямялиййат цчцн ися 
цмумиляшдирилир. Ахынын такты 100 сан. Аз оларса, ядяд вахты 
онда 0,1 сан. Кими дягигликля щесабат апарылыр.  

ГРАФА 6. – фящлялярин щесабы сайы гейд едилир. Буну, ядяд вах-
тыны ахынын орта тактыга бюлмякля щесаблайырлар вя фящлялярин 
мигдары 0,01 дягигяликля гейд едилир ки, эюряк такта нязярян 
щяр тяшкилаты ямялиййат вахтла неъя йцклянмишдир.  

ГРАФА 7. – истещсал нормасы гейд едилир, буну бир нювбянин 
давамиййятини щяр тяшкилаты ямялиййатын орта вахтына бюл-
мякля щесаблайырлар.  

ГРАФА 8. – ишин гиймяти гейд едилир. Буну, щяр дяряъянин тариф 
гиймятини истещсал нормасына бюлмякля (яэяр ямялиййатлар 
ейни дяряъяли оларса) вя йахуд 1 дяг. вя 1 сан. тариф гиймяти-
ни (дяряъя нязяря алынмагла) вурурлар щяр бюлцнмяз ямя-
лиййатын ядяд вахтына.  

ГРАФА 9. – бюлцнмяз ямялиййатлар йериня йетириляркян истифадя 
едилян аваданлыгларын, гурьу вя алятлярин адлары гейд едилир.  
Техноложи хяритя (схем) тяртиб едилдикдян сонра мямулатын 

щазырланмасына сярф едилян цмуми вахт, фящлялярин сайы ишин 
гиймяти вя с. щесабланыр.  
 

АХЫНДА ИШЧИ ГЦВВЯСИ ВЯ АВАДАНЛЫГЛАРЫН 
МЯМУЛАТ ЪЯДВЯЛИНИН ТЯРТИБИ 

 
Ахынын техники-игтисади эюстяриъилярини тяйин етмякдян ютяри, 

ясас ишчилярин мямулат ъядвяли, техноложи аваданлыглара олан 
тялябаты тяйин етмяк цчцн ися аваданлыгларын мялумат ъядвяли 
тяртиб едилмялидир.  

Ъядвял 
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Чох чешидли мямулат цчцн техноложи ардыъыллыг мямулат: 
гызлар цчцн гыш палтосу 3 модел 

 

 
 
Мяс.: киши мювсцмц палтосу истещсал едян ахын цчцн ишчи 

гцввясинин мялумат ъядвялини тяртиб едяк. 
 
Нювбялик бурахылыш: ______________  

Ахынын такты: ____________________  

Ахындакы ишчилярин мигдары: ________  

Ишчилярин сайыны техноложи хяритядян сечмя цсулу иля % нисбя-
тини ися хцсуси чякилярини цмуми сайларына бюлмякля тяйин едир-
ляр. Ясас техники-игтисади эюстяриъиляр ашаьыдакы кими тяйин еди-
лир.  

Мямулатын емал вахты техноложи хяритядян эютцрцлцр. Мяму-
лата чякилян ямяк щаггынын гиймятини 1-ъи дяряъянин эцндялик 
тариф гиймятини тариф ямсалларынын ъяминя вурурлар вя ялдя едилян 
нятиъяни бюлцрляр 1 нювбядя истещсал едилян мямулатын мигдары-
на.  

Орта дяряъя бярабярдир – дяряъялярин ъями бюлцнмцш щесаби 
ишчилярин сайына.  

Орта тариф ямсалы бярабярдир – тариф ямсалларынын ъями 
бюлцнмцш щесаби ишчилярин сайына. 

Техноложи хяритяйя вя ишчи гцввясинин мялумат ъядвялиня яса-
сян ахынын ясас техники-игтисади эюстяриъиляри тяртиб едилир.  

ЯСАС ТЕХНИКИ-ИГТИСАДИ ЭЮСТЯРИЪИЛЯР 
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Мялуматын щазырланма вахты, саатла .............................. 4,1 
1 мялумата чякилян ясас ямяк щаггы, ман; гяп-я ..... 2-01,6 
Орта дяряъя .................................................................. 3,84 
Орта тариф ямсалы........................................................... 1,39 
1 фящлянин истещсал нормасы (эцндялик) .......................... 1,57 
Ахынын механикляшдирилмя ямсалы ................................. 0,58 
1 фящлянин истещсал нормасыны тяйин етмяк цчцн щесаби бура-

хылышы бюлцрляр ахындакы щесабы ишчилярин сайына.  
Ахынын механикляшдирилмя ямсалыны тяйин етмяк цчцн меха-

никляшдирилмиш ишлярин вахт ъямини бюлцрляр мямулатын истещсалы-
на сярф едилян цмуми вахта.  

Ахындакы аваданлыгларын мялумат ъядвялини ися техноложи хя-
ритяйя ясасян ашаьыдакы кими тяртиб едирляр:  
 

Техноложи аваданлыгларын мигдары Ишчи йерляри 
Аваданлыьын типи вя синфи, 

истещсал едян завод 
ясас ещтийат ъями адлары сайы 

      
 

Ещтийат аваданлыгларын мигдары, цмуми аваданлыгларын 10% 
гядяр гябул едир. Ещтийат машынларын ахында йерляшдирилмяси 
ахынын лайищяляндирилмясиндян асылыдыр. Щяр 7-10 ишчи йериндян 
бир, 1 ещтийат универсал машын гойулур.  
 
 

 
АХЫНДА ИШЧИ ЙЕРЛЯРИНИН  
ЛАЙИЩЯЛЯНДИРИЛМЯСИ 

 
Ахындакы ямялиййатларын техноложи ардыъыллыгла йыьым схеми 

юйрянилдикдян вя тяртиб едилдикдян сонра истещсал сащясиндя ишчи 
йерляринин лайищяляндирилмясиня башланыр.  

Техноложи схемя ясасян ишчилярин ахында йерляшдирилмясиня 
ахынын базасы (ясасы) дейилир.  

Ишчи йерляриня ашаьыдакылар дахилдирляр: ишчи столу, хцсуси гу-
рьу вя алятлярля тяъщиз едилмиш аваданлыглар, няглетдириъинин бир 
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щиссяси, ишчи стулу, стуллар арасында мясафя вя и.а. конвейерсиз 
ахынларда ися щятта стеллажлар (ряфляр) дя дахилдирляр, сехин сащя-
синдян расионал истифадя етмякдян ютяри ахынын бир тяряфиндян 
бичимин бурахылмасы, диэяр тяряфиндян ися щазыр мящсулун истещ-
салы мяслящят эюрцлцр.  

Мямулат истещсалындакы сон ямялиййатлар ися щазыр мямула-
тын анбарына йахын олмалыдыр.  

Ишчи йерляринин юлчцляри ясасян, асылыдыр истещсал едилян мяму-
латын чешидляриндян.  

Тикиш сянайесиндя тятбиг едилян стандарт ишчи йерляринин юлчц-
ляри ашаьыдакы ъядвялдя верилмишдир.  

 

Йериня йетирилян ишин … 
вя аваданлыглар 

Мямулатын емалы цчцн тятбиг едилян ишчи 
йерляринин столларынын юлчцляри, м-ля 

палто костйум 
гадын йцнэцл 

дону 
алт 

палтарлары 
Машын ишляри 0,65х1,2 0,65х1,2 0,60х1.1 0,60х1,1 
Ишляри: 
мямулат стол цзяриня чякиляркян 

 
0,8х1,4 

 
0,8х1,4 

 
0,7х1,2 

0,7х1,2 

Мямулат стол цзяриня чякилмяйяряк 0,4х1,2 0,4х1,2 0,4х1,1 0,4х1,1 
Цтцлямя вя исти-нямляшдирмя 
ямялиййатлары: 
просесдахили 

 
0,8х1,4 

 
0,8х1,4 

 
0,7х1,3 

 
- 

..ямялиййат 1,0х1,6 0,8х1,4 0,7х1,6 0,8х1,6 
ДЩП 0,65х1,1 0,65х1,1 0,65х1,1 0,65х1,1 
ДСП 0,8х1,4 0,8х1,4 0,8х1,4 0,8х1,4 
ДБИ 1,65х1,55 1,55х1,65 1,55х1,65 - 

 
Конвейерин сонунда гойулан столун ени 0,8-1,2 м. щцн-

дцрлцйц 0,95 м.бярабяр гябул едилир.  
Ещтийат бичим бир вя ики ряфли стеллажларла сахланылыр ки, бу ряф-

лярдя ахынын яввялиндя, йяни бурахылышда йерляшдирилир. Ряфлярин 
еннилийи 0,7-0,8 м. щцндцрлцйц вя узунлуьу бичим баьламасы-
нын юлчцсцндян асылы олараг 0,6-0,9 м вя йа 0,5-0,7 м. олур.  

Битмямиш истещсал сексийалар арасы стеллажларда (0,5 м-дир), 
щазыр мямулат ися щярякят едиъи кронштейнлярдя саллаг шяклиндя 
сахланылыр. Мямулат ахына бурахыларкян ишчи йерлярини ашаьыдакы 
кими лайищяляндирмяк мяслящят эюрцлцр (м-ля) 

Бурахылыш столлары палто цчцн ........................................ 2-2,5 
Костйум вя гадын йцнэцл эейимляри ......................... 1,8-2,0 
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Алт палтарлары ............................................................ 1,5-1,8 
Столун цмуми еннилийи, тикиш машынын узунлуьуна  
бярабяр гябул едилир .................................................. 1,1-1,2 
Бурахылыш столунда йерляшдирилян лент юртцйцнцн 
ени .......................................................................... 0,4-0,55 
Чыхыш столунда йерляшдирилян лент юртцйцнцн ени ....... 0,6-0,75 
Машын йерлярини нязяря алараг щяр 7-10 ишчи йерляриндян бир 

ещтийат ишчи йери гойулмалыдыр ки, бу да машина верилян ещтийат 
аваданлыьын 5-10%-ни тяшкил едир. Ахын хятти лайищяляндириляркян 
мцтляг нормайа эюря нязярдя тутулан ишчи йерляринин сащяси ра-
сионал бюлцшдцрцлмялидир. Яэяр мямулат цчцн исти арагаты, чий-
инликляр вя с. щазырланмаг лазым эялярся, онда онлары ахындан 
кянарда щазырлайырлар, бунунла мямулатын чирклянмя вя тоз-
ландырылмасынын гаршысыны алмаг олур. Яэяр ахынын узунлуьу 30-
35 м. чохдурса, онда ахынлар арасы кечидляр гоймаг лазымдыр. 
Ейни типли фабрикляр лайищяляндириляркян тикиш сехляринин ени 18,0; 
24,0; 36,0 сехлярин узунлуьу ися 42, 48, 54, 60 м. вя и. а. гябул 
едилир.  

Истещсал бинасынын сащясиндян асылы олараг ахынлар арасы мя-
сафя вя кечидляр ашаьыдакы кими йерляшдирилмялидир.  

Баш дивардан ахына гядяр олан мясафя ................ 3,5-4,5 м.  
Йан дивардан ахына гядяр олан мясафя ............... 1,1-1,2 м.  

 
ЧОХ ЧЕШИДЛИ ВЯ ЧОХФАСОНЛУ СЕКСИЙАЛЫ  

(БЮЛМЯЛИ) АХЫНЛАРЫН ТЯШКИЛИ ФОРМАЛАРЫ 
 

Ящалинин тикиш мямулатынын чешидляриня вя йени нювлц модел-
ляря олан тялябатыны юдямякдян ютяри, тиъарят тяшкилатларынын тя-
лябатыны тяк бир нювлц ахынлар вя фасонлар юдяйя билмир. Еля бу 
мягсядля чох чешидли вя чох фасонлу ахынларын лайищяляндирилмя-
си, ямяк мящсулдарлыьынын артырылмасы, йцксяк кейфиййятя малик 
эейим чешидляринин истещсалы лазымдыр.  

Мцяййян едилмишдир ки, ейни хцсусиййятя малик техноложи 
ямялиййатлар эейим истещсал едиляркян 80 %, мцхтялиф хцсу-
сиййятли техноложи ямялиййатлар ися 20 % тяшкил едир. Бу да асылы-
дыр моделлярин хариъи эюрцнцшцндян вя ясасян дя конструксийа-
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лашдырылмасындан. Ейни хцсусиййятя малик техноложи ямялиййат-
лар имкан верир ки, ахынларда ейни вахтда ардыъыл олараг бир не-
чя модел щазырлансын. Бу мясялянин щялли ТИМЕТ институту тяря-
финдян юйрянилмиш вя истещсалата тятбиг едилмишдир.  

Чохчешидли ахынлар бир нечя моделин ейни вахтда конвейерин 
йуваъыгларына дюври бурахылмасына имкан верир. Бундан ялавя 
нювбя ярзиндя бир чешидли, лакин мцхтялиф фасонларда эейимляр 
истещсал едилир.  

Сексийалы (бюлмяли) ахынларын хцсусиййяти ондан ибарятдир ки, 
о бир нечя нюв истещсал сащяляриндян вя йа бюлмяляриндян иба-
рятдир. Бурада эейим щиссяляринин бязи нювляри ихтисаслашмыш шя-
килдя емал олунур. Чохчешидли ахынларын тяшкили схеминин мянасы 
ондадыр ки, мямулат бюлмя шяклиндя щазырланыр: 1-ъи бюлмядя 
айры-айры щиссялярин щазырланмасы ялдя едилир ки, бу да асылыдыр 
фасонларын мцхтялифлийиндян; 2-ъи бюлмядя щиссялярин йыьымы, 3-
ъц бюлмядя сон ямялиййатлар йериня йетирилир, йяни мямулатын 
бязяк елементляриндян кечирилмяси вя щазыр мящсулун анбара 
тящвил верилмяси.  

Чохчешидли ахынларын щесабаты ашаьыдакы ардыъыллыгларла апары-
лыр: 

1. Ейни вахтда щазырланаъаг моделлярин мигдары вя ахына 
бурахылыш гайдалары.  

2. Щяр груп цчцн 2-3 моделин сечилмяси (ейни конструктив 
ъизэийя ясасян) вя ахына бурахмаг цчцн щазырлыг ишляринин 
апарылмасы, щазырланма цсулларынын сечилмяси. 

3. Мямулатын техноложи ардыъыллыгла щазырланма схеминин 
тяртиби.  

4. Ахынларын илкин щесабаты, сексийалара бюлцшдцрцлмяси вя 
щяр сексийадакы ишчилярин сайынын щесабы.  

5. Бюлцнмяз ямялиййатларын узлашма вахтларынын уйьунлаш-
дырылмасы вя тящлили.  

6. Ахынын техноложи схеминин тяртиби.  
7. Ишчи гцввяси вя аваданлыгларын мялумат ъядвялляринин тяр-

тиби, ахынын лайищяляндирилмяси.  
8. Няглетдириъинин техноложи щесабаты.  
Ейни бир вахтда мцхтялиф чешидли эейим мямулатынын бир ахын 
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хяттиндя щазырламаг цчцн ашаьыдакы шяртляря ясасланмаг олар: 
парчанын групу (драп, костйумлуг, палтолуг, ипяк вя и.а.), тят-
биг едилян аваданлыг гурьу вя алятлярин ейни типли олмасы, щисся-
лярин техноложи ъящятдян щазырланмасынын охшар олмасы вя и.а. 

Бир ахын хяттиндя ейни типли вя охшар ямялиййатларын йериня 
йетирилмя просеси ашаьыдакы кими бюлцшдцрцлцр:  
 

Мямулатын     Мямулат: 
груп нюмряси.    цст эейимляри. 

 
I. Кишиляр цчцн гыш палтосу вя йарымпалто. Оьланлар, йений-

етмяляр вя мяктяб йашлы оьланлар цчцн палто.  
Iа. Кишиляр цчцн мювсцмц палто. 
Iб. Кишиляр цчцн йарымпалто, гыш палтосу, мювсцмц палто.  
II. Гадын мювсцмц палтосу.  
 Гызлар, йенийетмяляр вя мяктяб йашлы гызлар цчцн 

мювсцмц палто.  
IIа. Гадынлар цчцн гыш вя мювсцмц палтосу.  
 Гызлар вя йенийетмяляр, мяктяб йашлы гызлар цчцн гыш вя 

мювсцмц палто.  
III. Кишиляр цчцн памбыг парчадан гыш йарымпалтосу.  
 Гадынлар цчцн памбыг парчадан гыш йарымпалтосу.  
 Гызлар, йенийетмяляр вя мяктяб йашлы гызлар цчцн памбыг 

парчадан гыш йарымпалтосу.  
 Оьланлар, йенийетмяляр вя мяктяб йашлы оьланлар цчцн 

памбыг парчадан гыш йарымпалтосу.  
IV. Кишиляр цчцн йун парчадан костйум.  
 Оьланлар, йенийетмяляр вя мяктяб йашлы оьланлар цчцн 

йун парчадан костйум.  
IVа. Гадынлар цчцн йун парчадан костйум.  
 Гызлар, йенийетмяляр вя мяктяб йашлы гызлар цчцн йун пар-

чадан костйум.  
V. Кишиляр цчцн памбыг парчадан костйум.  
 Оьланлар, йенийетмяляр вя мяктяб йашлы оьланлар цчцн 

памбыг парчадан костйум.  
Vа. Гадынлар цчцн памбыг парчадан костйум. 
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 Гызлар, йенийетмяляр вя мяктяб йашлы гызлар цчцн памбыг 
парчадан костйум. 

VI. Бцтцн эейим чешидляри цчцн исти арагаты.  
 

ЙУН, ИПЯК, ПАМБЫГ ПАРЧАЛАРДАН 
ГАДЫНЛАР ЦЧЦН ЙЦНЭЦЛ ДОНЛАР 

 
VII. Гадынлар цчцн дон. 
 Йенийетмя гызлар цчцн дон. 
 Мяктяб йашлы гызлар цчцн дон. 
 Тяк йубкалар. 
 Гадынлар цчцн дон вя костйум. 
 Йенийетмя гызлар цчцн дон вя костйум. 
VIII. Гадынлар цчцн бцтцн нювлярдя гыса кюйнякляр. 
IX. Мяктябя гядяр оьланлар цчцн костйум. 
 Мяктябя гядяр оьлан вя гызлар цчцн "Матроска".  
 Мяктябя гядяр гызлар цчцн дон. 
 Ипяк вя памбыг парчалардан кюйнякляр вя алт палтарлары. 
X. Киши вя оьлан цчцн мцхтялиф нювлц кюйнякляр (йахалыьы 

кянара гатланан, дайаныглы вя там дцймялянян). 
XI. Киши вя оьланлар цчцн эеъя кюйнякляри.  
XII. Гадын вя гызлар цчцн эеъя кюйнякляри. 

Ахынларын тяшкили формалары асылыдыр, онларын механикляшди-
рилмя сявиййясиндян, машын вя апаратларын мящсулдарлыьындан. 
Ахынын эцъц артдыгъа аваданлыглардан сямяряли истифадя етмя 
ямсалы да артмыш олур. 

Ян мцтярягги етмиш тикиш фабрикляринин сявиййяси эюстярмиш-
дир ки, чохчешдли ахынларын олдугъа чох мцсбят ъящяти вардыр. 
Ахынын эцъцндян вя истещсал едиляъяк эейим чешидляриндян асылы 
олараг, чохчешидли ахынлар 2 вя 4 сексийалы олурлар.  

Щяр сексийа юзлцйцндя бир нечя хятли ола биляр. Ейни заман-
да ахынларын тяшкили формаларындан асылы олур. Мяс: агрегат-
груплу, конвейерли, конвейерсиз, кичик серийалы вя с.  

1-ъи СЕКСИЙАДА – цст эейимляри емал едиляркян, яввялъя 
ъибляр, йахалыглар, голлар, астарлыг, арагаты вя с. щазырланыр. Со-
нрадан ися арагаты ятякля, ятяк вя кцрякликлярдяки мцхтялиф 
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нювлц релйеф тикишляри йериня йетирилир вя и. а. 
2-ъи СЕКСИЙАДА – ятяйин кянары, ятяк иля кцряк, голларын 

голдибийя тикилмяси просеси апарылыр.  
3-ъц СЕКСИЙАДА – мямулат исти-нямляшдирмя ямялиййа-

тындан кечирилир вя бязяк елементляри йериня йетирилир.  
Яэяр истещсалат сащясиндяки ахынлар 3 сексийалы йох, 4 сексий-

алыдырса, онда 1-ъи щалда айры-айрылыгда щиссяляр щазырланыр, 2-ъи 
щалда кцряк, ятяк, ятяк кянары кими ямялиййатлар йериня йетири-
лир, 3-ъц щалда бцтцн щиссялярин йыьымы апарылыр вя нящайят, 4-ъц 
щалда мямулат исти-нямляшдирмя ямялиййатындан кечирилмякля 
бязяк ишляри апарылыр.  

Яэяр ахын хятти 2 сексийалы оларса, онда 1-ъи щалда бцтцн ки-
чик щиссяляр щазырланыр, 2-ъи щалда ися йыьым вя бязяк ямялиййат-
лары йериня йетирилир.  
 

МЯМУЛАТЛАРЫН АХЫНА 
БУРАХЫЛМА ГАЙДАЛАРЫ 

 
Чохчешидли вя чохфасонлу ахынларда мямулатларын бурахылыш 

гайдалары ашаьыдакылардан ибарятдир: дюврц, ардыъыл, баьламалы 
вя комбинляшдирилмиш (йяни, ардыъыл-дюврц). 

ДЮВРЦ БУРАХЫЛЫШ – мцхтялиф нювлц щазырланма хцсу-
сиййятиня мяруз галан бир нечя модел истещсал едиляркян тятбиг 
едилир. Мяс: гадын палтосу, костйум вя с.  

Мямулатын ахына бурахылышы планлы сурятдя щяр моделя эюря 
йериня йетирилир.  

Моделляр ахына мцхтялиф ардыъыллыгла вя пропорсийаларла бу-
рахыла билярляр. Мяс.:  

 
Ардыъыллыг.  Пропорсийа вя йа %-ля 
  А Б  В 
А+Б+В. 33 33 33 
А+А+Б+В 50 25 25 
А+А+Б+В+В 40 40 20 
А+А+Б+В+В 40 20 40 
А+А+Б+В+В 20 40 40 
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Моделлярин беля бир ардыъыллыгла ахына бурахылмасы тякрар 
едилир вя просесин бу ъцр давамы дювр тяшкил етмиш олур. Йуха-
рыда гейд едилян мисалдан эюрцнцр ки, дюврц бурахылыш щяр 3 
моделдян 4 вя 5 моделдян бир баш верир.  

АРДЫЪЫЛ БУРАХЫЛЫШ – моделляр бир-бириндян лап азаъыг 
фяргли олдугда тятбиг едилир. Нювбянин яввялиндя А – модели, 
сонра Б – модели вя нювбянин ахырына йахын В – модели ахына 
бурахылмыш олур.  

БАЬЛАМАЛЫ БУРАХЫЛЫШ – щазырлыг бюлмясиндя хырда 
щиссяляр емал едиляркян тятбиг едилир. Мяс: йахалыглар, ятяк алты, 
хлйастикляр, ъиб гапаглары, астарлыг цстдян гойма ъибляр вя с.  

КОМБИНЯЛЯШДИРИЛМИШ БУРАХЫЛЫШ – мцряккяблийи-
ня вя щазырланма технолоэийасына эюря бири-бириндян фяргли ол-
дугда вя чох мигдарда (10-12) модел ейни вахтда ахына бу-
рахыларкян тятбиг едилир.  

Мяс: нювбя ярзиндя 6 модел (А-Е кими) щазырланаркян, бу-
рахылыш 2 груп цзря вя щяр групда 3 модел олмаг шяртиля йериня 
йетирилир. I групда – А, Б, В: II групда – Г, Д, Е. Бунлар да 
айры-айрылыгда дюврц бурахылышы тяшкил етмиш олурлар.  

Яэяр ейни бир вахтда 9 моделин ахына бурахылмасы лазым эя-
лярся, онда 3 груп цзря вя щяр дюврдя 3 модел ахына бурахылыр. 
I групда – А, Б, В: II групда – Г, Д, Е: III групда Ж, З, И. 

Щяр груп цзря бурахылан моделляр бурахылышы тяшкил етмякля 
бярабяр, нювбя ярзиндя онларын тякрары ися ардыъыл бурахылышы тяш-
кил етмиш олур. Еля бу эюстяриъийя эюря дя буна ардыъыл дюврц вя 
йахуд комбиняляшдирилмиш бурахылыш дейилир.  

Бюлмяляр цзря дюврц бурахылышдан гадын мювсцмц вя гыш 
палтосу, гызлар цчцн палто, гадын йцнэцл донлары вя с. щазырла-
наркян истифадя едилир.  

 
ЛАЙИЩЯЛЯНДИРИЛЯН АХЫН ЦЧЦН 
НЯГЛЕТДИРИЪИЛЯРИН СЕЧИЛМЯСИ 

 
Ахынлар цчцн няглетдириъилярин дцзэцн сечилиб вя тятбиг едил-

мяси эейим чешидляринин емалы просесинин бир щиссясини тяшкил 
едир. Няглетдириъилярин сечилмяси асылыдыр ашаьыдакы эюстяриъиляр-
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дян.  
1. Истещсал бинасынын гурулушундан вя ахында ишчи йерляринин 

лайищяляндирилмясиндян.  
2. Няглетдириъинин узунлуьундан, сцрятиндян вя ишлямя исти-

гамятиндян. Шагули, цфцги вя щяр щансы бир буъаг алтында йер-
ляшдирилмясиндян.  

3. Щазырланаъаг мямулатын чешидляриндян, техноложи просес-
лярдян вя истещсал иля ямяйин тяшкили формаларындан.  

4. Игтисади сямярялилийиндян, ишин техники-тящлцкясизлик ъящят-
дян тямин едилмясиндян вя ишин йериня йетирилмя гайдаларындан. 

Механики гурьуларла ишляйян няглетдириъиляря ашаьыдакылар 
дахилдир: - конвейерли, лентли вя зянъир бирляшмяли асгы щалында. 
Ял васитясиля ишлядилян няглетдириъиляря ися мцхтялиф нювлц ара-
баъынлар дахилдирляр ки, бунлардан сех дахилиндя йарым фабри-
катларын бир йердян диэяр йеря дашынмасы вахты истифадя едилир.  

Няглетдириъинин вязифяси йарымфабрикаты бир ишчи йериндян диэ-
яриня ютцрмякдир. Конвейерли ахынларда няглетдириъинин щярякят 
сцряти тапшырыгда верилмиш такта ясасян тяйин едилир ки, бу да иш 
просесинин ритмик апарылмасы демякдир.  

Тикиш сянайесиндя ян эениш йайылмыш кичик серийалы, няглетди-
риъилярдян ТМС-1 (кичик габаритли эейимляр щазырланаркян) вя 
ТМС-2 (20-30 ишчи йери олан щазырлыг сексийалары вя ахынлары тят-
биг едиляркян) истифадя едилир.  

ТМС-1 няглетдириъиси – 2 хятлидир, мцхтялиф фасонда гадын 
йцнэцл донлары вя алт палтарлары щазырланаркян тятбиг едилир. 
Мямулатын щиссялярини йешикляр васитясиля бир ишчи йериндян диэя-
риня нягл етдирир вя щазыр мящсулу йенидян гайтарараг бурахылыш 
зонасына венрир (ишлямя ритми сярбястдир). Няглетдириъинин со-
нунда дюндяриъи диск йерляшдирилмишдир ки, бунун да вязифяси 
щиссяляри йешикля бирликдя бир лентдян диэяриня ютцрмякдян иба-
рятдир. Дискин щярякят истигамяти лентля бирликдядир. Няглетди-
риъинин яввялиндя, биринъи йешикдя ъиблик йерляшдирилмишдир. Бу 
ъиблийин ичиндя картон шякилли, картотекаларда бцтцн техноложи 
ардыъыллыгла йериня йетирилян ямялиййатларын адлары нюмрялянмиш 
вя йерляшдирилмишдир.  

ТМС-1 няглетдириъисинин ахында тятбигинин бязи мцсбят ъя-
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щятляри вардыр: 100-120 м2 сащядя ахын хятляри лайищяляндириляр-
кян тятбиг едилир, просесин иш режимини дяйишмядян имкан верир 
ки, мцхтялиф нювдя эейим чешидляри истещсал едилсин, тактдан вя 
ямялиййатларын мцхтялифлийиндян асылы олмайараг, фящлянин фярди 
ямяк мящсулдарлыьына имкан йарадыр вя фящля просесдя бир не-
чя тяшкилаты ямялиййатын йериня йетирилмясинин ющдясиндян эяля 
билир, йени моделляр ахына бурахыларкян ишчи йерляри вя авадан-
лышлар дяйишилмир, ишин ахына бурахылышына вя щазыр мящсулун гя-
булуна бир ишчи рящбярлик едир.  

ТМС-1 няглетдириъисинин мянфи ъящяти ися, битмямиш мящсу-
лун артмасы, щесаблама гайдаларынын мцряккяблийиндя, ялавя 
сащянин тутулмасында вя с. 

ТМС-2 няглетдириъиси бирхятлидир, ики тяряфдян ишчи йерляри иля 
ящатя едилмишдир. Няглетдириъинин сонунда йешиклярин автоматик 
йердяйишмялярини тямин етмяк цчцн гурьу вардыр.  

ТМС-2-нин ТМС-1 няглетдириъисиня нязярян ашаьыдакы кими 
цстцн ъящятляри вардыр:  

Няглетдириъи лайищяляндириляркян 50-60 % сащяйя гянаят еди-
лир, чякилян хяръляр 4-5 дяфя азалыр вя и. а. щяр ики нюв няглетдири-
хинин ясас мянфи ъящяти ондадыр ки, йешиклярин щиссялярля бирликдя 
ишчи йерляриня нягл етдирилмяси ритмик дейилдир вя иш режими авто-
матлашдырылмышдыр.  

Чохфасонлу бюлмяли ахынларда йыьым просесинин йериня йети-
рилмясиндян ютяри мцхтялиф типли механики няглетдириъилярдян исти-
фадя едилир.  

Мямулатын ясас ишчи йерляриня доьру щярякяти бирхятли, икихят-
ли вя цч хятли йериня йетириля биляр. Бир хятли вя бир тяряфли ахынын 
мцсбят ъящяти ондадыр ки, мямулатын ахына бурахылышы мцхтялиф 
сащялярдя баш верир. Бундан ялавя бир хятли, лакин ики тяряфли 
ахынларда иш зиг-заг шяклиндя йериня йетирилмякля бярабяр истещ-
сал сащясиня дя гянаят едилир.  

Икихятли – ики тяряфли, цчхятли – цч тяряфли ахынлардан йцнэцл цст 
эейимляри, алт палтарлары вя с. щазырланаркян истифадя едилир. Ся-
найедя ясас ян эениш йайылмыш ахын хятляриндян бири ики хятли вя 
ики тяряфли лентли няглетдириъилярдир. Бу нюв ахын хятляри лайищя-
ляндириляркян няглетдириъи лентляр арасы кечидляр гойулур ки, бу 
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да ишчи цчцн ращатлыг йарадыр вя ишчинин инструктаж етмя мясяляси 
асанлашыр. Инди ися ашаьыдакы схемляр васитясиля няглетдириъи 
ахынларла таныш олаг (шякил 6).  

 
 
Шякил 6. Конвейерли ахынларын схеми: а) бир хятли; б) икихятли; в) цч 
хятли; 4) зиг-заг ютцрмяли вя бирхятли; д) мямулатын кярийя щярякят 
етмяси иля бярабяр икихятли; е) комбинедилмиш; э) вя з)-кечидляр гой-
улмаг шяртиля бир вя икихятли 
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МОДЕЛЛЯРИН СЕЧИЛМЯСИ ВЯ  
ЯСАСЛАНДЫРЫЛМАСЫ 

 
Ейни бир вахтда чохчешидли сексийалы ахынлардащазырланан 

моделлярин мигдары асылыдыр онун эцъцндян. Орта эцълц сексий-
алы ахынларда 6 фасонда, бюйцк эцълц ахынларда ися 9-12 фасон-
да мямулат истещсал етмяк мцмкцндцр.  

Цст эейимляринин моделлярини щазырланма мцряккяблийиня 
эюря ясас 3 група бюлмяк олар:  

1-ъи група конструктив ъящятдян бир-бириндян там фяргли 
моделляр аиддирляр. Мяс: голу голдибийя тикилян вя голу реглан, 
йахалыглы вя йахалыгсыз эейим мямулатлары.  

2-ъи група, бир нечя фяргли ъящятляри олан эейим моделляринин 
ясас щиссяляри дахилдирляр.  

 3-ъц група мцхтялиф щиссяляри олан эейим моделляри дахилдир-
ляр. Мяс: цстянгойма вя гапаглы ъибляр, хлйастикли вя хлйастивсиз 
ъибляр.  

Биринъи група аид эейим чешидляри щазырланаркян вя ахынлар 
тяшкил едиляркян, бязи ямялиййатларын вахт яйинтиси орта такта эю-
ря бюйцк олур. Бу нюв ямялиййатлар бязи щалларда икинъи група 
охшар олурлар. Бир ахында 3-ъц група аид мямулатлар щазырла-
наркян тядриъян вя йахуд там моделлярин щиссяляри арасындакы 
фяргли ъящятляри ляьв етмяк олар. Бу щалда яввялъя охшар щиссяляр 
сонрадан ися ясас просесин щазырланмасы кечилир.  

Яэяр чохчешидли дюврц ахынларда вя йа ардыъыл дюврц бурахы-
лыш заманы ейни бир вахтда 4-6 моделин щазырланмасы лазым эя-
лярся, онда щяр групда емал едиляъяк эейим моделляринин 
мцряккяблийиня эюря айырмаг, бичим формасына, щазырланма 
цсулларына ардыъыллыгла бюлмяк лазымдыр.  

Щяр мювсцм цчцн планлашдырылмыш моделлярин графикини 
гурмалы вя ейни заманда бир груп моделин – диэяр бир груп 
моделлярля явяз олунма нювбясиндя тутмаг лазымдыр.  
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ЩАЗЫРЛАНМА ЦСУЛЛАРЫНЫН СЕЧИЛМЯСИ 
 
Тикиш фабрикляриндя ахынлар лайищяляндириляркян щяр модел 

цчцн техники сяняд тяртиб едилмялидир. Бурада моделин щазыр-
ланма цсуллары, нцмуня модел цчцн цлэцлярин щазырланмасы вя 
техники тялябляр гейд едилмялидир. Мягсядя уйьун, сямяряли 
техноложи просеслярин лайиляндирилмяси вахты эейимлярин щазыр-
ланма цсулларынын дцзэцн сечилмясинин олдугъа бюйцк ящя-
миййяти вардыр. Еля щазырланма цсулларындан истифадя етмяк ла-
зымдыр ки, онларын сайясиндя йцксяк кейфиййятя малик эейимляр 
истещсал едилсин, емал вахты минимума ендирилсин, щал-щазыркы 
мцтярягги етмиг технолоэийайа, техникайа, ямяйин бцтцн эю-
стяриъиляриня ъаваб вермиш олсун. Бцтцн моделляр цчцн щазыр-
ланма цсуллары ейни сечилмялидир. Щазырланма цсуллары бир фасон-
лу ахынларда олдуьу кими чохфасонлу ахынлар цчцн дя фабрикин 
сынаг сехи тяряфиндян вя йахуд ТИМЕТ институтунун методика-
сына ясасян ишляниб, тяртиб едилмялидир.  

Нцмуня эейим моделляри щазырландыгдан сонра фабрикдя 
чалышан мцщяндис-техники ишчиляр вя тикиш сехляринин усталары тяря-
финдян мцзакиря едилир. Щазырланма цсуллары сечилдикдян сонра 
ися эейим истещсал едиляъяк парчаларында хцсусиййятляри юйрянил-
мялидир.  
 

ЧОХЧЕШИДЛИ ВЯ ЧОХФАСОНЛУ АХЫНЛАР ЦЧЦН 
ТЕХНОЛОЖИ АРДЫЪЫЛЛЫЬЫН ТЯРТИБ ЕДИЛМЯСИ 

 
 Чохчешидли ахынлар цчцн техноложи ардыъыллыг ашаьыдакы кими тяр-
тиб едилир: мяс: А, Б, В моделляри цчцн кцряклийин щазырланмасы 
иля таныш олаг: (ъядвяля бах). 

 
Ъядвял 

 



 39 

Чохчешидли мямулатлар цчцн техноложи хяритя ашаьыдакы кими 
тяртиб едилир  

 

ТЕХНОЛОЖИ СХЕМ  
Мямулатын ады – гызлар цчцн гыш палтосу фящлялярин сайы-72 няф. 
Щесабы бурахылыш – 120 ядяд Орта щазырлашма  
Ахынын такты (дюврц) – 600 сан Вахты-4.28 саат. 
 

Ъядвял 

 

Ахында ишчи гцввяси вя аваданлыгларын мялумат ъядвялляри-
нин тяртиби 

 
 
Гейд едилян мисаллардан эюрцнцр ки, бцтцн моделляр цчцн 

ямялиййатларын адлары ейни иля гейд едилир, вахт сярфиййатлары ися 
ямялиййатларын мцряккяблийиня эюря мцяййянляшдирилир. Техноложи 
ардыъыллыг там тяртиб едилдикдян сонра, щяр модел цчцн сярф еди-
лян вахт айры-айрылыгда щесабланараг ъямлянир. Яэяр щяр модел 
цчцн айры-айрылыгда картотека тяртиб едилярся, онда онлар бир-
бириндян фярглянсин дейя онлары мцхтялиф нюв бойаларла рянэ-

 40 

ляйирляр.  
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СЕКСИЙАЛЫ АХЫНЛАР ЦЧЦН ОРТА ЩЕСАБИ ДЮВРЦ 
ТАКТЫН ВЯ АХЫНЫН ЭЦЪЦНЦН ТЯЙИНИ 

 
Мямулатларын ахына ардыъыл бурахылышы вахты ахынын такты щяр 

модел цчцн айры-айрылыгда, дюврц бурахылыш вахты ися орта щесаби 
тактла бярабяр дюврц тактда щесабланыр.  

Орта щесаби такт дедикдя – ейни бир вахтда щазырланаъаг 
моделлярин мигдарындан асылы олмайараг бир мямулатын ахын-
дан чыхмасына сярф едилян орта вахт баша дцшцлцр. Яэяр нювбя 
ярзиндя бурахылыш верилярся, онда ахынын орта такты ашаьыдакы 
кими тяйин едилир.  

 

[san]
М

T
τ нюв
or =  

 
Ахындакы ишчилярин сайы верилдикдя ися, орта такт ашаьыдакы 

кими тяйин едилир:  
 

][san
N

T bh
or

−=τ  

 
Мямулатларын щазырланмасына сярф едилян орта вахт ися: 

 

][san
C

TTT
T CBA

op

++
=  

 
иля тяйин едилир. Щарадакы: 
 ТА, ТБ, ТВ – 3 моделин щазырланмасына сярф едилян орта 

вахтдыр (сан.)  
 Ъ – моделлярин мигдарыдыр, дюврц ялагяни ифа едир.  
Дюврц такт – щяр мямулатын ахындан чыхма орта вахтдыр вя 

еляъя дя щяр ишчи йерляриндя щазырланан моделлярин цмуми вах-
тыдыр. Дюврц такт бярабярдир, орта такт вурулмуш моделлярин 
мигдарына: Йяни:  
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C[san]окдюврц ⋅= ττ  

 
Мясялян: Бир нювбя ярзиндя ахында 3 модел щазырланыр вя 

бцтцн моделляр цзря нювбялик бурахылыш 180 ядяд тяшкил едир. 
Орта щесабы вя дюврц такты тяйин етмяли. Онда:  
 

сан164
180

29520

М

T
τ нюв
or ===  

 
san.4923164Cττ окдюврц =⋅=⋅=  

 
Бир нювбя ярзиндя щазырланан бцтцн моделлярин щесабы (эцъ) 

ашаьыдакы дцстурларла щесабланыр. 
 

τ

Т
М нюв=  вя йа 

ор

нюв

Т

ТН
М

⋅
=  

 
 

СЕКСИЙАЛЫ АХЫНЛАРДА ИШЧИ ГЦВВЯСИНИН 
БЮЛМЯЛЯР ЦЗРЯ ЩЕСАБЫ 

 
Мямулатын орта щазырланма вахты (Топ) эюрцлян ишин ма-

щиййятиндян асылы олараг, сексийалар цзря ашаьыдакы кими щесаб-
ланыр: 

 

321 TTTTor ++=  вя и.а. 

 
Щяр сексийада ишляйян фящлялярин сайы ися айры-айрылыгда тяйин 

едилир.  
 

or

T
N

τ
= 1

1 ; 
or

T
N

τ
= 2

2 ; 
or

T
N

τ
= 3

3  вя и.а. 

 
Бир сексийа бир нечя груплардан ибарят олдугда ися, щиссяля-



 43 

рин щазырланма просесиндян асылы олараг, щяр груп цзря дя фящ-
лялярин сайы тяйин едилмялидир.  

 

or

IT
N

τ
= 1

1  

 
щарадакы, Т1 – биринъи сексийанын, 1-ъи групунда ишляйян фящля-
лярин йериня йетирдикляри хырда ямялиййатлара сярф едилян вахтдыр.  
Беляликля, йердя галан сексийалар вя груплар цчцн дя щесабат 
ейни иля апарылыр. 
 
 

СЕКСИЙАЛЫ АХЫНЛАР ЦЧЦН ЯМЯЛИЙЙАТЛАРЫН 
УЗЛАШМА ВАХТЛАРЫНЫН ТЯЙИНИ 

 
Ямялиййатларын узлашма вахтларыны щяр сексийа вя щяр груп фящ-
ляляр цчцн айры-айрылыгда щесабламаг лазымдыр. 

Ардыъыл бурахылыш вахты ахынын такты щяр модел цчцн айры-
айрылыгда щесабланыр, буна эюря дя узлашма вахтларынын тяйини 
дя щяр модел цчцн айрылыгда щесабланмалыдыр.  

 
( ) orhechechec KCttt τ⋅⋅÷=++ 05,195,0

"'

.

"

.

'

.  

вя йа  

( ) orhechechec Kttt τ⋅÷=++ 05,195,0
"'

.

"

.

'

.  

 

щарадакы: "'

.

"

.

'

. hechechec ttt ++  – ямялиййатларын йериня йетирилмяси-

ня сярф едилян щесабы вахтдыр, сан. 
 Ъ – моделлярин мигдарыдыр, дюврц уйьунлашма де-

мякдир. 
 К – ямялиййатлардакы ишчилярин сайыдыр, ямсалыдыр, 

дюврц 051950 ,, ÷  – тактдан олан ± 5% яйинтини эю-
стярир. 
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УЗЛАШМА ЯМСАЛЫНЫН ЩЕСАБЫ 
 

Ардыъыл бурахылышлы ахынлар цчцн узлашма ямсалы щяр модел 
цчцн айры-айрылыгда щесабланыр.  

Дюврц бурахылышы ахынлар цчцн ися узлашма ямсалы ашаьыдакы 
дцстур васитясиля тяйин едилир.  

 

;.

orf

or
uz N

T
K

τ⋅
=  

 
щарадакы: Тор – бир моделин истещсалына сярф едилян орта вах-

тдыр, (сан.) 
 Нф – ахындакы фактики ишчилярин сайыдыр.  
 
 

СЕКСИЙАЛЫ АХЫНЛАРЫН ИЛКИН ЩЕСАБАТЫ 
 

Сексийалы ахынлары лайищяляндирмякдян ютяри яввялъя онун ил-
кин щесабаты апарылмалыдыр. Щесабат апарыларкян ашаьыдакы ки-
ми шяртляр вя эюстяриъиляр нязяря алынмалыдыр:  

1. Ахынларын сексийалара вя ахын хятляриня бюлцшдцрцлмясини 
мцяййян етмяли. 

2. Нювбя ярзиндя истещсал едиляъяк мящсулун мигдарыны вя 
ахынын тактыны тяйин етмяли.  

3. щяр сексийадакы вя щяр групдакы ишчилярин сайыны щесабла-
малы.  

4. Щяр сексийа вя бцтцн ахын цчцн ишчи йерлярини тяйин етмяли, 
ахынын узунлуьуну щесабламалы.  

5. Просесин типини сечмяли вя ахынын лайищясинин схемини гур-
малы. Бу вахт йарымфабрикатын расионал щярякят етдирилмясиндя 
нязяря алынмалыдыр.  

Йухарыда гейд етдийимиз бяндлярин щесабатыны апармаг 
цчцн яввялъядян мямулатын чешидинин нювц, щазырланма цсулла-
рына сярф едилян вахт, ахынын эцъц вя с. мялум олмалыдыр.  

Ахынын эцъцнц ашаьыдакы дцстур васитясиля щесабламаг олар: 
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мигдарыиннювбяляринишчиил)(мювсцм,эцнляриишчиРцбдяки

ил)мювсцм,истещсалы(мямулатцзряРцбляр
M

×
=  

 
Ашаьыдакы ишчи йерляринин сайыны (К иш. йер.) тяйин етмяк, 

ахында бир ишчийя дцшян орта ишчи йерляринин сайыны вурмаг ла-
зымдыр цмуми ишчилярин сайына.  

 
NKK oryeriis ⋅=.  

 
Ахынын узунлуьу ися ашаьыдакы дцстур васитясиля щесабланыр: 

 

йеришйериш αКα ⋅=  

 
щарадакы: α иш. йер-ишчи йерляринин аддымыдыр, м-ля  

Ахындакы ишчи йерляринин сайы, ахынын узунлуьу мялум ол-
мдугдан сонра, щяр сексийадакы агрегатларын мигдары вя юлчц-
ляри, конвейерин типи тяйин олунур. сонра ися схематик олараг 
ахынын лайищяси тяртиб едилир.  

Бцтцн ахын цчцн узлашма ямсалы ващидя бярабяр вя йахуд 1 
%-я кими яйинтийя малик олдугда, ямялиййатларын узлашма вахт-
лары дцзэцн тяйин едилмиш щесаб олур.  

Яэяр узлашма ямсалынын яйинтиси 1%-дян чох оларса, онда 
ахынын тактыны вя эцъцнц йенидян ашаьыдакы дцстурлар васитясиля 
щесабламаг олар:  

 

][san
M

T

f

=τ ,    [ядяд]
τ

T
M нюв=  

 
Дюврц бурахылыш вахты:  

 

][san
M

T

f

ок
ок =τ ,   [ядяд]

τ

T
M

ок

нюв=  
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НЯГЛЕТДИРИЪИНИН ЩЕСАБАТЫ 
 

Конвейерли ахынларда ямялиййатларын ардыъыл олараг ритимли 
йериня йетирилмяси просесиндя няглетдириъинин ролу бюйцкдцр. 
Няглетдириъинин щесабаты вахты, ондакы йуваъыгларын мигдары вя 
юлчцсц, лентин вя зянъирин узунлуьу, сцряти вя с. эюстяриъиляр 
мцяййян едилир, беляликля дя, няглетдириъинин типи вя нювц сечилир.  

ТИМЕТ институту тяряфиндян конвейерли ахынлар цчцн даими 
щярякятдя олан механики няглетдириъилярин тикиш сянайесиндя 
тятбиг едилмяси мяслящят эюрцлмцшдцр, лентли конвейерлярдя тят-
биг едилян йуваъыгларын юлчцсц асылыдыр истещсал едиляъяк мяму-
латын щиссяляринин габарит юлчцляриндян.  

Ики йуваъыгларын мяркязляри арасындакы мясафяйя йуваъыьын 
аддымы дейилир. Ашаьыдакы ъядвял васитясиля йуваъыгларын вя тят-
биг едиляъяк лентин еннилийинин юлчцляри иля таныш олаг:  

 
Няглетдириъинин йуваъыгларынын юлчцляри вя лентин ени, м-ля 

 
Мямулат Йуваъыьын аддымы Лентин ени 

Гадын йцнэцл дону вя алт палтары 0,30-0,45 0,40-0,50 
Костйумлар 0,45-0,55 0,50-0,60 
Палто  0,60-0,70 0,60-0,70 

 
Просес вахты бир мямулат диэяр мямулатла явяз едилярся, он-

да няглетдириъинин йуваъыгларынын аддымынын юлчцлярини ъядвял-
дяки кими йох, ашаьыда мяслящят эюрцлян дцстур васитясиля ще-
сабламаг олар: 

 

яйфак.bur.билян

yeris.

t+

⋅
=≤
τ

τα
l  

 
щарадакы: l  – йуваъыгларын аддымыдыр, м-ля.  
 йер ишα  – ишчи йерляринин аддымыдыр, м-ля.  

 τ – ахынын тактыдыр, сан-ля.  
 яйфак.bur.билянt  – ямялиййата сярф едилян фактики вахта 

верилян яйинтидир.  
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Ишин ритмик апарылмасындан ютяри чалышмаг лазымдыр ки, ишчи 
йеринин аддымынын юлчцсц йуваъыгларын аддымынын юлчцсцня 
уйьун олсун. Йуваъыгларын аддымы сечиляркян ямялиййатлар ара-
сы фактики ещтийатда нязяря алынмалыдыр. Ямялиййатлар арасы фак-
тики ещтийат она дейилир ки, ващид йарымфабриката дцшян мясафя 
бир ишчи йериня бярабяр олсун. Ямялиййатлар арасы сащянин бюйц-
клцйцнц ишчи йеринин аддымыныни йуваъыьын аддымыны олан нисбя-
тиля тяйин едирляр.  

 

l

йериш
ф

α
Г =  

 
Ямялиййатлар арасы ещтийаты билмякля бязи ямялиййатларын йе-

риня йетирилмясиня сярф едилян вахтдан олан фактики яйинти имкан 
верир ки, конвенйерли ахынлар ритмик ишлясин вя бош дайанмалар 
арадан галдырылмыш олсун. Ямялиййатлар арасы ещтийат бюйцк вя 
йахуд минимума бярабяр олмалыдыр, йяни 
 

minfQ Q≥  
 

Ямялиййатлар арасы минимал ещтийат 1,5 бярабяр гябул едилир. 
Цст эейимляри цчцн 2, гадын йцнэцл донлары вя алт палтарлары 
цчцн ися 3 гябул едилир. Ямялиййатларын йериня йетирилмяси вахты 
просеслярдян истифадя едилярся вя ейни бир вахтда бир нечя мя-
мулат щазырланарса, ишчи йерляринин аддымы ашаьыдакы дцстур ва-
ситясиля йохланыр:  

 

τ

)т(τ
α

яйфак.билянбур.
йер.иш

+
≥
l

 

 
Конвейерин илкин узунлуьуну ашаьыдакы дцстур васитясиля 

щесабламаг олар: 
 

21aqrilkin αα CC ++=  
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щарадакы: aqrα  – агрегатын ишчи йерсиз узунлуьудур, бурахылыш 

вя чыхыш нязяря алынмагла.  
 Ъ1 – агрегатын сонундан щярякятя эятириъи стансийа-

нын мяркязиня кими олан мясафядир, Л+0,1 м. бяра-
бярдир,  

 Ъ2 – агрегатын сонундан дартыъы стансийанын мяр-
кязиня кими олан мясафядир, 0, 1м. бярабярдир. 

Бунлара мцвафиг олараг, 
 

[ ]M2,0αα aqrilkin ++= l  

 
Няглетдириъинин йуваъыгларынын илкин мигдары.  

 

l

πД2α
N илкин

илкин

÷
=  

 
щарадакы: Д – щярякятя эятириъи вя дартыъы стансийада тятбиг 

едилян барабанын диаметрляридир, 0,3-0,35 м. бяра-
бяр гябул едилир.  

Няглетдириъинин лентинин йуваъыгларынын сон мигдары  
 

Нсон = Ън⋅а 
 

иля тяйин едилир. 
Щарадаки: 

Ън – йуваъыгларынын дюврц нюмрялянмясидир, 12 вя 6 бя-
рабяр гябул едилир.  
а – там бир ядяд олмагла, йуваъыгларын илкин мигдарыны 
онларын дюврц нюмряляриня бюлмякля тяйин едилир. Йяни: 

 

n

ilk

C

N
a=  

 
Няглетдириъинин йуваъыгларынын сон мигдары тяйин едилдикдян 
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сонра конвейерин сон узунлуьу тапылыр:  
 

l
2

ilkson
ilkson

NN −
+α=α  

 
Конвейерин сон узунлуьу, илкин узунлуьуна нисбятян 0,5м 

чох фярглянмялидир. Якс щалда конвейерин сон узунлуьуну йе-
нидян тяйин етмяк цчцн йуваъыгларын аддымынын юлчцлярини дяй-
ишдирмякля щесабламаг олар.  

Яэяр лазым эялярся ки, конвейерин сон узунлуьу онун илкин 
узунлубу иля ейни эялсин, онда йуваъыгларын йени аддымыны 
ашаьыдакы дцстур васитясиля тяйин етмяк олар:  

 
( )

;
2

son

ilkson
yeni N

α−α
−= ll  

 
Няглетдириъинин лентинин вя йа зянъирин узунлуьу 

 
nlNz sonn ⋅⋅=α )(  

 
иля тяйин едилир.  

Щарадакы: н – конвейерли ахындакы лентлярин вя зянъирлярин 
сыраларынын мигдарыдыр. 

Ахындакы йуваъыгларын аддымлары вя нювбялик бурахылыш мя-
лум олдугдан сонра няглетдириъинин лентинин сцряти тяйин едилир: 

 

[M/дяг]
T

M
V

нюв
or

⋅
=
l

 

 
щарадакы: М – нювбялик мящсул бурахылышыдыр, яд.  
 Т – нювбянин давамиййятидир, дяг.  
 l  – йуваъыгларын аддымыдыр, м-ля.  

Вя йа  
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[M/дяг]Vor
τ

=
l

 

 
Йени нювлц эейим моделляри ахына бурахыларкян нювбя яр-

зиндя конвейерин сцрятини дя низамламаг лазымдыр. Конвейе-
рин минимал сцряти планлы бурахылышын 90 %-ни, максимал сцряти 
ися 110 % тяшкил едир. Сцрятляр арасы фяргин планлы бурахылыша ня-
зярян нисбятини 2 %-я кими гябул етмяк олар, бу шяртля ки, мящ-
сул бурахылышы вахты ахынын сцряти II пилля цзря дяйишмиш олсун. 
Гейд едилян эюстяриъиляря вя шяртляря ясасян сцрятляр ъядвялини 
тяртиб етмяк цчцн щесабат апарылыр:  
 

orVM 9,0min = ; ormaks VV 1,1= ;  

 
Бир пиллядян диэяр пилляйя кечид вахты сцрят 
 

1Р

ММ
V минмакс

пилля
−

−
=  

 
иля дяйин едилир.  

Щарадакы: Р – сцрятлярин мигдарыдыр: Р – II олдугда; 
 

ор
орор

пилля 0,02В
111

0,9В1,1В
В =

−

−
=  

 
Сцрятлярин дяйишдирилмяси щесабландыгдан вя ахындан чы-

хаъаг мящсулун мигдары мялум олдугдан сонра сцрятляр ъяд-
вяли тяртиб едилир.  

 
ЩАЗЫРЛЫГ СЕХИНИН ЩЕСАБАТЫ 

 
Иллик парча сярфини тяйин етмяк цчцн ил мцддятиндя тикилян 

бцтцн мямулатлара сярф едилян материалларын щесабаты апарылма-
лыдыр. Буна истещсал програмы дейилир.  
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Няглетдириъинин сцрятляр ъядвяли 

 
Сцрятлярин 
нюмряси 

Нягетдириъинин сцряти, м/дяг 
Ахындан нювбялик чыхарыш 

%-ля ядядля 
1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 
8. 
9. 
10. 
11. 

В1=Вмин 
В2 =В1+Вмин 
В3 = В3+Впил 
В4 = В3+Впил 
В5=В4+Впил 
В6=В5+Впил=Вор 
В7=В6+Впил 
В8=В7+Впил 
В9=В8+Впил 
В10=В9+Впил 
В11=В10+Впил=Вмакс 

90 
92 
94 
96 
98 
100 
102 
104 
106 
108 
110 

225 
220 
235 
240 
245 
250 
255 
260 
265 
270 
275 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Материалларын сметасы 
 

 
 

Мямулатын 
ады 

Н
юв
бя
дя
 м

ящ
су
л 

 б
ур
ах

ылы
шы
 (
яд
) 

Э
ц
нд
ял
ик
 м

ящ
су
л  

бу
ра
хы
лыш
ы 

Ил
лик

 м
ящ
су
л  

бу
ра
хы
лыш
ы (
яд
.)
 

Цз Астар 

Б
ир
 м

ям
ул
ат
а 
 

ся
рф
 о
лу
на
н 
па

рч
а 

Э
ц
нд
ял
ик
 п
ар
ча
йа
 

тя
ля
ба

т 

Ил
лик

 п
ар
ча
ла
  

ол
ан

 т
ял
яб
ат
 

Б
ир
 м

ям
ул
ат
а 
ся
рф
  

ол
ун
ан

 п
ар
ча
 

Э
ц
нд
ял
ик
 п
ар
ча
йа

  
тя
ля
ба

т 

Ил
лик

 п
ар
ча
йа
  

ол
ан

 т
ял
яб
ат
 

1. Кишиляр цчцн  
Вилвет шалвар 

         

2. Кишиляр цчцн  
вилвет эюдякчя 

         

3. Йенийетмя  
оьланлар цчцн  
вилвет эюдякчя 

         

4. Йенийетмя           
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оьланлар цчцн 
вилвет шалвар 

Ъями:          
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Эцндялик парчайа олан тялябат 

 
 
 

Материалларын 
ады 

Э
ц
нд

ял
ик
 п
ар
ча
  

ся
рф
и Л

ъ 

Т
ик
ял
яр
дя
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ар
ча
  

м
иг
да

ры
 е
 

Т
ик
ял
яр
ин
 с
ай

ы а
 

Т
ик
ян
ин
 щ
яъ
м
и В

 

К
ип
дя
 т
ик
ял
яр
ин
  

са
йы
 н
 

К
ип
дя
 п
ар
ча
ны
н 
 

м
иг
да

ры
 

к
ип
ин
 щ
яъ
м
им

3  

эц
нд

ял
ик
 т
ял
яб
  

ол
ун
ан
 

1. Эюдякчялик вя шалварлыг  
     вилвет парчалар. 

        

2. Астарлыг парча         
Ъями:         
 

 
Парчалары ачан шюбя 

 
Фабрикайа парчалар кип, рулон баьлама вя с. вязиййятдя да-

хил олур. Фабрикайа дахил олан парча онун цзяриндяки йарлыьа 
вя эюндяриш вярягиня эюря бир даща йохланылыр. Гябул едилян 
парча мцяййян сащядя сахланылыр вя бу сащя ашаьыдакы кими ще-
сабланыр. 

 

η⋅⋅⋅

⋅⋅
=

nhe

VaL
F C

1  

 
Бурада: Ф1 – ачылмайан парчаны сахлайан сащя, м2; 
 Зъ – эцндялик парча сярфи (м-ля); 
 В – кипин щяъми, м3; 
 α – парчанын сахланма мцддяти 1-2 эцн; 
 е – тикялярдя парчанын узунлуьудур м-ля;  
 н – кипдя тикялярин сайы; 
 щ – кипин йыьылма щцндцрлцйц щ=2м; 
 η – сащядян сямяряли истифадя ямсалыдыр; 
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Ачылмайан парчаны сахлайан сащянин щесабаты 
 

Материалын ады 

Э
цн

д
ял
ик
 п
ар

ча
йа

 
о
ла
н
 т
ял
яб

ат
 Л

Ъ
 

Е
щ
ти
йа

т 
эц

н
ля
ри
 а
 

Т
ик
ял
яр
д
я 

п
ар

ча
н
ын
 м

иг
д
ар

ы е
 

К
ип
д
я 
ти
к
ял
яр
ин
 

са
йы
 н
 

К
ип
ин
 щ
яъ
м
и В

 

Й
ыь
ыл
м
а 

щ
цн

д
цр

лц
йц

 щ
 

С
ащ

яд
ян

 с
ям

яр
яс
. 

Ис
т.
ям

са
лы
 η
 

Ц
м
у
м
и с

ащ
я 
Ф
 

1. Шалварлыг вя эюдякчялик  
вилвет парча 

        

2. Астарлыг парча         
Ъями:         

 
Штабелляр тутан сащянин 25 %-и таралар цчцн гябул едилир.  
Бир няфяр парча ачан цчцн сащяни  
Парча гябул едилилян цчцн сащя  
Парча ачанларын сайыны тяйин едяк. 

 

p
parnor H

L
N =.  

 
Л – эцндялик парчайа олан тялябат м-ля; 
Щп – кип ачанын нормасы, 30 гяп.; 
Н – парча ачан 2 няфяр.  
 
Парча гябул едянин сайыны тяйин едяк.  

 

p
nor.гяб H

L
N =  

 
Цмуми сащяни тяйин едяк: 

F ачан вя гябул едянин сайы:  
F пар. ач. гяб. едян: 
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Парчалары йохлайан шюбя 
 

Бу шюбянин сащяси парчанын мцвяггяти сахланмасы цчцн тя-
ляб олунан сащя иля олан аваданлыгларын тутдуьу сащялярин ъя-
миня бярабярдир. Парчанын мцвяггяти сахланма сащяси ашаьы-
дакы дцстурла щесабланыр:  

 

)(
2

.. m
he

VaL
F C

saxmyv
ε⋅η⋅⋅

⋅⋅
=  

 
ЛЪ – эцндялик парча сярфи, м-ля  
е – тикялярдя парчанын метрля мигдары  
а – ещтийат эцнляри – 2-3 
В – тикянин щяъми м3 
щ – парчанын йыьылма щцндцрлцйц, 1,2м. 
ε – стеллажда сащядян сямяряли истифадя ямсалы 
η – сащядян истифадя ямсалы  

 
Ачылан парчанын сахланмасы цчцн сащянин мялумат ъядвяли 

 
 
 
 

Мямулатын нювцня 
эюря парчалар 
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 т
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Й
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ε 
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Ф
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ч.
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са
хл
ан

.с
ащ

я 

1. Шалварлыг вя эюдякчялик  
     вилвет парча 

        

2. Астарлыг парча         
Ъями:         

 
Парчаларын йохланылмасы цчцн РС-1 дязэащларындан истифадя 

едилир. Бу дязэащла йохлама заманы парчанын ени, узунлуьу, 
юлчцсц ейни вахтда мцяййянляшдирилир. Дязэащда суряти 12-
24м/дян, 
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Йохланан вя юлчцлян парчанын сахланмасы цчцн сащянин тяй-
ини. Мцяссисялярдя парчалары йувалардан ибарят елеваторларда 
сахлайырлар.  

Щяр елеваторда 60 тикя йерляшир. Онун юлчцсц: 

Елеваторун сайыны тяйин едяк: 
n

ma
Nelev =  

м – эцндялик тяляб олунан тикялярин сайы; 
а – елеваторда парчаларын сахланмасы (5-7) эцн; 
н – 1 елеваторда йерляшян парча тикяляринин сайы н-70. 

 
Нювляндирмя бюлмяси 

 
Нювляндирмя бюлмяси сярилмя цчцн йохланан парчалары 

мцяййянляшдирир. Сярилмя цчцн парча сечилдикдя еля етмяк ла-
зымдыр ки, парчалар ейни характерли олсунлар.  

Нювляшдирмядяки фящлялярин сайыны тяйин едяк: 
 

Т

Лт
Nнюв =  

 
Л – парчайа олан тялябат; 
Т – нювбянин давамы, 29520 сан.; 
t – 1 м парчанын йохланмасы цчцн вахтдыр.  
Нювляшдирилян парчанын комплектляшдирилмяси сащясини тяйин 

едяк 
 

ε⋅⋅

⋅
=

he

VJ
F e

komp.  

 
Жъ – парчайа олан эцндялик тялябат, м-ля 
В – тикянин щяъми, м3 
е – тикялярдя парчанын орта узунлуьу, м-ля 
щ – йыьылма щцндцрлцйц, 0,6 м-ля  
ε – нювбялик ямсалы.  
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Бичим сехинин щесабаты 
 

Бичим сехинин вязифяси ашаьыдакылардан ибарятдир.  
1. Щазырлыг сехиндян парчанын гябулу.  
2. Цзлцк вя астарлыьын сярилмяси. 
3. Сярилмянин дцзэцнлцйцнцн йохланмасы.  
4. Сярилмянин цст сятщинин нишанланмасы.  
5. Сярилмянин бичилмяси.  
6. Галыг тикя парчалардан фярди бичим цчцн меллямя апар-

маг.  
Эцндялик ямяк мящсулдарлыьы 4000 м-дир.  
Дязэащын сайы  

 

Ям

Л
n Ъ

дяз =  

 
Юлчц  

 
PЪ = 3,5⋅1,8 (м2) 

 
Дязэащын тутдуьу сащя (м2) 
Щяр машина 1 няфяр гуллуг едир. Ишчийя 4 м2 сащя дцшцр.  

 
Парчанын ады 

Эцндялик 
парча 

Тикянин 
щяъми 

Тикядя 
юлчц 

Йыьылмада 
щцндцр. 

Нювбя 
ямсалы 

ФК 

1. Эюдякчялик вя  
 шалварлыг вилвет парча 

      

2. Астарлыг парча       
Ъями:       

 
Парча сярфинин щесабаты 

 
Щазырлыг сехиндя мцщцм мясялялярдян бири парча сярфинин 

мцхтялиф цсулларыны арашдырмаг, галыгсыз щесабат апармагдыр. 
Ямяк мящсулдарлыьынын артырылмасы мягсяди иля парчанын щесаб-
ланмасы ЕМРТ-2 машынында апарылыр. Юлчцсц 1,04х0,66х1,045м. 

Ишчинин сайы  
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B

J
N C

hec =.  

 
Б – ямяк мящсулдарлыьы (8000 м), 
Жъ – парча сярфидир. 

 

щеъ.ком.нюв.нюв. ФФФФ ++=  

 
Сярилмянин тябии кючцрцлмяси цчцн електрон дязэащы (СК-1)-

дян истифадя едилир. СК-1 дязэащы сярилмянин олдуьу юлчц бойу 
каьыз цзяриня кючцрцлцр.  

Бу дязэащда ПРК-7 лампасындан истифадя едилир. Дязэаща 
каьызда чякилмиш сярилмянин нцсхяси йерляшдирилир. Сярилмя 1000-
я гядяр цз чыхарыр. 6 метрлик сярилмянин чыхарылмасы цчцн 2 дя-
гигя вахт сярф едилир.  

Бу ямялиййатда 2 няфяр фящля ишляйир.  
Щазырлыг сехинин ишчиляринин сайы вя тутдуьу сащя ашаьыдакы 

ъядвялдя гейдя алыныр.  
 
Сыра 
№-си 

Бюлмялярин ады Сащяси, м2-ля Ишчилярин 

1. Парча ачан вя гябул едян сащя    
2. Йохлайан шюбя    
3. Парчаны мцвяггяти сахлайан шюбя  4  
4. Нювляшдирмя шюбяси    
5. Сярилмянин кючцрцлмяси    
 Ъями:   

 
Щазырлыг сехинин аваданлыглары 

 

№ Аваданлыгларын ады, сайы 
Аваданлыьын юлчцсц м-ля 

Узунлуьу Ени Щцндцрлцйц 
1. РС-нювляшдирмя машыны 3,5 1,8 - 
2.  Елеватор  2,2 1,6 - 
3.  ЕМТР-2 1,04 0,66 1,045 
4.  Сцрян кючцрян машын 1,5 1,5 - 
 Ъями: - - - 
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7.Бичимин щиссялярини цз вя астара эюря комплекляшдириб йыьмаг.  
8. Талонун тикилмяси.  
9.Бичилмиш щиссялярин сахланылмасы. 

 
Бичим цчцн тапшырытын щесабланмасы 

 
Тиъарят тяшкилатлары тяряфиндян алынан юлчц вя узунлуг ъядвяли 

цзря сифариш нормал вя щесаби серийаларла ясасян, 5 эцн ярзиндя 
йериня йетирилир. Яэяр сярилмя техники бурахыла билян щцндцр-
лцкдядирся, беля серийа нормал серийа адланыр. Нормал серийа 
ашаьыдакы дцстурла щесабланыр: 

 

y

xh
CH

100max ⋅
=  

 
х – ямсалдыр, ващидя бярабярдир. 
й – цмуми беляндир, юлчц вя узунлуг ъядвялиндя й=1-дир.  
щмах – максимал сярилмя щцндцрлцйцдцр.  
Парчанын нювцндян асылы олараг, лайищядя сечилмиш парчалар 

цчцн щмах = 30÷40 эютцрмяк олар. Беляликля,   
 

4000
1

110040
=

⋅⋅
=HC  ядяд 

 
щесабы серийа ися  

 

K

tM
Ch

⋅
=  

 
дцстуру ися тяйин едилир. Бурада: 

М – эцндялик мящсул бурахылышыдыр, ядядля 
t – юлчц вя узунлуьу йериня йетирилмя вахты, 5 эцндцр. 
К – эцн ярзиндя бурахылан фасонларын сайыдыр.  
Ъщ>Ън – олдугда бичим нормал серийа шяртиня ясасян щесабла-
ныр.  
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Онда Ъщ<Ън щесабат серийасына эюря апарылыр.  
 

СЕРИЙАНЫН ЩЕСАБАТЫ 
 

Серийанын щесабланмасы – сярилмядя цлэцлярин компановка-
сындан бичим хяритясинин тяртибатындан ибарят олараг ашаьыдакы 
мярщяляляр цзря щесабат апарылыр.  

1. Кишиляр цчцн вилвет шалвар. 
 

K

tM
Ch

⋅
=  

 
2. Кишиляр цчцн вилвет эюдякчя. 

 

K

tM
Ch

⋅
=  

 
3. Йенийетмя оьланлар цчцн вилвет эюдякъя 

K

tM
Ch

⋅
=  

 
4. Йенийетмя йашлы оьланлар цчцн шалвар 

K

tM
Ch

⋅
=  

 
 

Кишиляр цчцн юлчц вя узунлуг ъядвяли 
 

Юлчцляр 
см-ля 

Узунлуглар, см-ля 
Ъями, % 

146 152 158 164 170 176 
96        
100        
104        
108        
112        
Ъями:        
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Йенийетмя оьланлар цчцн юлчц вя узунлуг ъядвяли 
 

Юлчцляр, см-ля 
Узунлуглар, см-ля 

Ъями, % 
152 158 164 170 

88 5 17 11 - 33 
92 5 17 11 - 33 

Ъями: 5 17 12 5 34 
 

Кишиляр цчцн шалварын вя эюдякчянин компановка ъядвяли 
 

Юлчцляр 96 100 104 108 112 мигдары 

Узунлуглар 146 152 158 164 146 152 158 164 146 152 158 164 146 152 158 164 146 152 158 164 

м
ям

ул
ат
 

ся
ри
лм

яд
я 

ба
ьл
ам

ад
а 

Юлчц вя  
узунуна 
эюря % 
мигдары 

5 5 5 5 4 4 4 4 5 5 3 3 8 4 4 8 6 6 6 6 

Сярилмя №1 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 
2 8 16 

Галыг №1 5 5 5 5 4 4 4 4 5 5 3 3 8 4 4 8 6 6 6 6 
Сярилмя №2 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

2 6 12 
Галыг №2 5 5 5 5 4 4 4 4 5 5 3 3 - 4 4 - - 6 6 - 
Сярилмя №3 - - - - - - - - - - - - - - - - - х х - 

2 6 12 
Галыг №3 5 5 5 5 4 4 4 4 5 5 3 3 - 4 4 - - - - - 
Сярилмя №4 х - - х - - - - - - - - - - - - - - - - 

2 5 10 
Галыг №4 - 5 5 - 4 4 4 4 5 5 3 3 - 4 4 -  - - - 
Сярилмя №5 - х - - - - - - х - - - - - - - - - - - 

2 5 10 
Галыг №5 - - 5 - 4 4 4 4 - 5 3 3 - 4 4 - - - - - 
Сярилмя №6 - - х - х - - - - х - - - х - - - - - - 

2 4 8 
Галыг №6 - - - - - 4 4 4 - - 3 3 - - 4 - - - - - 
Сярилмя №7 - - - - - - х - - - - - - - х - - - - - 

2 4 8 
Галыг №7 - - - - - 4 - 4 - - 3 3 - - - - - - - - 
Сярилмя №8 - - - - - х - х - - - - - - - - - - - - 

2 4 8 
Галыг №8 - - - - - - - - - - 3 3 - - - - - - - - 
Сярилмя №9 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

2 3 6 
Галыг №9 - - - - - - - - - - 3 3 - - - - - - - - 
Сярилмя №10 - - - - - - - - - - х х - - - - - - - - 

 50 100 
Галыг №10 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

 
Йенийетмя оьланлар цчцн шалвар вя эюдякъя компановка ъядвяли 

Юлчцляр 88 92 96 Мигдары 

Узунлуглар 152 158 164 152 158 164 152 158 164 160 
мямулат сярилмядя баьламада Юлчц вя узунуна 

эюря % мигдары 
5 17 11 5 17 11 5 12 12 5 

Сярилмя №1 - х - - х - - - - - 
2 17 34 

Галыг №1 5 17 11 5 17 11 5 12 12 5 
Сярилмя №2 - - - - - - - х х - 

2 12 24 
Галыг №2 5 - 11 5 - 11 5 - - 5 
Сярилмя №3 - - х - - х - - - - 2 

2 
11 
11 

22 
22 Галыг №3 5 - - 5 - - 5 - - 5 

Сярилмя №4 - - - х - - х - - х 
2 5 10 

Галыг №4 5 - - - - - 5 - - - 
Сярилмя №5 х - - - - - х - -  

2 5 10 
Галыг №5 - - - - - - - - - - 

Ъями:            50 100 
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Серийада мямулатын сайы ашаьыдакы дцстурла щесаблашыр.  
 

okem jhCN ⋅⋅=  

 
Ъщ – серийанын мигдарыдыр. 
Ж0 – сярилмянин %-ля хцсуси чякисидир. 

 

δ

⋅
=

P

rCh
h c

ser  

 
−

c
r сярилмядя гатларын сайы.  

δP -нормал серийада баьламаларын сайы  
  

 
Киши эюдякъясинин бичин хяритяси 

 

Сярилмядя юлчц 
вя узунлуг 

В
ер
ил
м
яд
я 
 

х
ц
су
си
 ъ
ям

и%
 

С
яр
ил
м
ян
ин
  

щц
нд

ц
рл
ц
йц

 

С
яр
ил
м
ян
ин
  

са
йы
 

Баьламанын  
сайы 

Мямулатын  
сайы 

С
яр
ил
м
яд
я 

С
ер
ий
ад

а 

С
яр
ил
м
яд
я 

С
ер
ий
ад

а 

1.108/158+108/176 
 
2. 112/158+112/176 
3. 112/158+112/176 
4. 96/146+104/164 
5. 96/152+104/152 
6. 96/158+104/152 
7. 100/146+108/164 
8. 100/158+108/170 
9. 100/152+100/164 
10. 104/164+104/170 
 

16 
 

12 
12 
10 
10 
10 
8 
8 
8 
6 

2х40 
2х32 
3х36 
3х36 
3х30 
3х30 
3х30 
3х36 
3х36 
2х36 
2х27 

4 
 
3 
3 
3 
3 
3 
2 
2 
2 
2 

2 
 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 

8 
 
6 
6 
6 
6 
6 
4 
4 
4 
4 

86 
64 
72 
72 
60 
60 
60 
72 
72 
72 
54 

160 
128 
216 
216 
180 
180 
180 
144 
144 
144 
108 
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Йенийетмя оьланлар цчцн вилвет эюдякъянин бисим хяритяси 
 

№-си 
Сярилмядя юлчц 
вя узунлуг 

Сярилмя 
хцсуси 
чяки 

Сярилмянин 
щцндцрлцйц 

ся
ри
лм

ян
ин
 Баьлама 

Мямулатын 
сайы 

С
яр
ил
м
яд

я 

С
ер
ий
а 

С
яр
ил
м
яд

я 

С
ер
ий
ад

а 

1 
 
2. 
3. 
4. 
 
5. 
 

88/158+92/158 
 
96/158+96/164 
88/164+92/164 
92/152+96/110 
 
88/152+96/152 

34 
 
24 
22 
10 
 
10 
 

3х40 
1х20 
6х40 
6х44 
2х40 
1х20 
2х40 

9 
 
6 
5 
3 
 
3 

2 
 
2 
2 
2 
 
2 

10 
 
12 
10 
6 
 
6 
 

80 
40 
80 
80 
80 
40 
80 
40 

640 
40 
480 
440 
160 
40 
160 
40 

 Ъями: 100  26  52   
 

Йенийетмя оьланлар цчцн вилвет шалварын бичим вярягяси 
 

№
-с
и Сярилмядя юлчц 

вя узунлуг 

Сярилмя 
хцсуси 
чяки 

Сярилмянин 
щцндцрлцйц 

ся
ри
лм

ян
ин
 Баьлама 

Мямулатын 
сайы 

С
яр
ил
м
яд

я 

С
ер
ий
а 

С
яр
ил
м
яд

я 

С
ер
ий
а 

1. 
 
2. 
 
3. 
 
4. 
 
5. 
 

88/158+92/158 
 
96/158+96/164 
 
88/164+92/164 
 
92/152+96/110 
 
88/152+96/152 

34 
 

24 
 

22 
 

10 
 

10 

13х40 
1х41 
9х40 
1х36 
8х40 
1х43 
3х40 
1х45 
3х40 
1х45 

14 
 

10 
 
9 
 
4 
 
4 
 

2 
 
2 
 
2 
 
2 
 
2 

28 
 

20 
 

18 
 
8 
 
8 

80 
82 
80 
72 
80 
86 
80 
90 
80 
90 

1040 
82 
720 
72 
640 
86 
240 
90 
240 
90 

 Ъями 100  41 - 82 - 3300 
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Серийада баьламаларын сайыны, модаларын сайыны, узунлугла-
рыны биляряк, эцн ярзиня бичим цчцн щазырланан баьламанын 
сайыны тяйин едирик  
 

1t

KP
P p

gyn

−
=δ  

 

pP  – серийада баьламаларын сайы. 

К – эцн ярзиндя бурахылан модаларын вахтыдыр. 
т1 – узунлугларын йериня йетирилян вахтыдыр. 

 
Бичин цчцн щазырланан баь ламаларын сайы (эцндялик) 

 

№ Мямулатын ады 

Э
цн

д
ял
ик
 

фа
со

н
у
н
 с
ай

ы 

С
ер
ий
ад

а 
б
аь

ла
м
а 
са

йы
 

У
зу

н
лу
г
ла
ры
н
 

йе
ри
н
я 
йе

ти
ри
лм

яс
и 

Эцндя 
бичимя 

щазырланан 
баь-сайы 

1. Кишиляр цчцн вилвет шалвар 
Кишиляр цчцн вилвет эюдякъя 
Йенийетмя оьлан цчцн вилвет куртка 
Йенийетмя оьланлар цчцн вилвет шалвар 

3 
3 
3 
3 

80 
54 
52 
62 

5,04 
4,94 
5,08 
5,03 

47,6 
32,8 
30,7 
48,9 

 
Щазырлыг сехиня эялян парчалар зянъирли транспортйорда няг-

летдириъилярдя механикляшдирилмиш сярилмя столунда йерляшдирилир. 
Транспортйорда 28 рулон йерляшир. Щярякят сцряти дягигядя 3 
м/дяг. Електрик щярякятвериъинин эцъц 0,6 квт-дыр.  

Транспортйора бичим хяритясиня ясасян програма верилир вя 
тикяляр сярилмяйя эюндярилир. 

Сяриъилярин сайы ашаьыдакы кими тяйин едилир.  
 

id
C T

Lt
N =  
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Л – эцндялик парчайа тялябат. 
т – 1 м парчанын щаз-сы цчцн вахт. 
Тид – иш эцнцнцн давамыдыр.  

 
Сяриъилярин щесабланмасы 

 

№ Парчанын 
Эцндялик 
парча сярфи, 

м-ля 

Парчанын сярилмяси Эцндялик 
сярилмядя 
иштирак 
едян, 
сайы 

Сярф 
олунан 

Вал, сап, 

1 м цчцн Ъями парча цчцн 

1. Шалварлыг вилвет парча     
2.  Астарлыг ъями      

 
Сазядян сямяряли истифадя етмяк цчцн, щям дя иш столларын-

дан истифадя етмяк лазымдыр. Сярилмя баша чатдыьындан сонра, 
сярилмя олан сятщ бичимля бирликдя бичим сащясиня эюндярилир. 
Столун узунлуьу 13 м щярякят едян сцрэц гапаьынын ени 1,6 м-
дир. Фярди сярилмя цчцн 1 стол гябул едилир. Столун габарит 
юлчцсц 6х1,2 м. 

Сярилмядя чыртларын ишарясини гоймаг цчцн щиссялярин кясил-
мяси лентли машында йериня йетирилир.  

Бичимин комплектляшдирилмяси цчцн фящлялярин сайы тяйин еди-
лир.  

 

n

gunb

U

P
N =  

 
Н – эцндялик баьламаларын сайыдыр.  
Пбэцн – истещсал нормасыдыр. 
Ун – сярилмядя бцтцн щиссяляр ишаря олунур.  
Мялуматын щиссяляри комплекс бичилир.  
Нязарят талонларын тикилмяси цчцн фящлялярин сайы ашаьыдакы 

дцстурлар щесабланыр 
 

idT

Mt
N=  
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М – эцндялик мялумат бурахылышы. 
т – мялумат цчцн талонун тикилмясиня сярф едилян вахтдыр.  
Тид – нювбянин давамыдыр.  
Бичим сехиндя талонлар 68-А синиф ПМЗ машында тикилир. Бир 

мялумата талонун тикилмяси цчцн 3,5 санийя вахт сярф едилир.  
1. Кишиляр цчцн виливет шалвар 12х3,5=427 сан.  
2. Кишиляр цчцн виливет эюдякчя 16х3,5=65 сан. 
3. Йенийетмя оьланлар цчцн эюдякчя 15х3,5=53 сан. 
4. Йенийетмя оьланлар цчцн шалвар 12х3,5=42 сан. 
Йарлыкларын чап едилмяси П-3 автомат машында апарылыр. Га-

барит юлчцсц ПЙ – 3х1,2х0,7 ямяк мящсулдарлыьы дягигядя 20 
ядяддир. Щяр йарлыьа 3 санийя вахт сярф едилир. Йохлама-
маркировка талонлары Москва експериментал механики заводу 
тяряфиндян истещсал олунан УАЛ автоматында чап едилир. Бир 
дягигядя 28 талон чап едилир. Бир картон йарлыьы 22 санийяйя чап 
едирляр. Габарит юлчцсц 1,1х0,5-дир. Нятиъя ъядвял шяклиндя ве-
рилмишдир.  

 
Йарлыьын, талонун чап едилмяси цчцн ишлярин мялумат ъядвяли  

 

№ Мямулатын ады 

Э
цн

дя
лик

 б
ур
ах

ылы
ш 

Бичимя нязарят 
Талонларын 
тикилмяси 

Йарлаьын 
чап едилмяси 

Контрол йарлыьын 
едилмяси 

Вахт сярфи 

Ф
ящ
ля
ля
ри
н 
са
йы
 

Вахт сярфи 

Ф
ящ
ля
ля
ри
н 
са
йы
 

Вахт сярфи 

Ф
ящ
ля
ля
ри
н 
са
йы
 

Вахт сярфи 

Ф
ящ
ля
ля
ри
н 
са
йы
 

Б
ир
 м

ям
ул
ат
а 

ся
рф
 о
лу
на
н 
ва
хт
 

Б
цт
цн

 м
ям

ул
ат
а 

ся
рф
 о
лу
на
н 
ва
хт
 

Б
ир
 м

ям
ул
ат
а 

ся
рф
 о
лу
на
н 
ва
хт
 

Б
цт
цн

 м
ям

ул
ат
а 

ся
рф
 о
лу
на
н 
ва
хт
 

Б
ир
 м

ям
ул
ат
а 

ся
рф
 о
лу
на
н 
ва
хт
 

Б
цт
цн

 м
ям

ул
ат
а 

ся
рф
 о
лу
на
н 
ва
хт
 

Б
ир
 м

ям
ул
ат
а 

ся
рф
 о
лу
на
н 
ва
хт
 

Б
цт
цн

 м
ям

ул
ат
а 

ся
рф
 о
лу
на
н 
ва
хт
 

1 Кишиляр цчцн 
вилвет  
шалвар  

1846 16 29536 1,00 42 77532 2,6 3 5538 0,19 2,2 4061 0,14 

2 Кишиляр  
цчцн вилвет  
эюдякъя  

1094 20 21880 0,74 56 61264 2,1 3 3282 0,11 2,2 2407 0,08 

3 Йенийетмя  
оьланлар  
цчцн 
вилвет  
эюдякъя  

1180 18 21240 0,72 53 62540 2,1 3 3540 0,12 2,2 2598 0,09 

4 Йенийетмя  
оьланлар  
цчцн 
вилвет  
шалвар  

1968 16 31488 1,10 42 82650 2,8 3 5904 0,20 2,2 4330 0,5 

 Ъями  6088 - - 3,56 - - 9,6 - - 0,62 - - 0,46 
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Биринъи сехинин аваданлыг вя ишчилярин сайы вя тутдуьу сащяси щаггында мялумат ъядвяли 
 

№ Ямялиййатын ады 

Иш
чи
ля
ри
н 
са
йы
 

А
ва
да
нл
ыь
ын
 

ад
ы 

Габарит юлчцсц 

А
ва
да
нл
ыь
ын
 

са
йы
 я
дя
дл
я 

А
ва
да
нл
ыв
ьы
н 

ту
тд
уь
у 
са
щя
 

м
2 -
ля
 

У
зу
нл
уь
у 
м
-

ля
 

Е
ни
 м

-л
я 

С
ащ

яс
и 

м
2 -
ля
 

1 Парчанын сярилмяси  9  6 1,2 7,2 5 36 
2 Сярилмянин ишарялянмяси  6  13 1,6 20,8 3 62,4 
3 Чыргларын вурулмасы 4 33М-3 0,2 0,27 0,054 2 0,108 
4 баьламаларын нювляри 4 Стол 3 1 3 3 9,00 
5  Лянгли машында кясмя  4 РЛ-3 2,18 4,8 5,04 2 10,08 
6 Бичимин сахланмасы   Стасионар  

бункер  
3,2 1,2 3,84 2 7,68 

7 Талонларын тикилмяси  10 68 ЛМЗ 1,2 0,65 0,78 5 3,04 
8 Йарлыьын чап едилмяси   ПА-3 1,2 0,7 0,84 1 0,84 
9 Контрол талонунун  

чап юлчцлмяси 
1 ЙАЛ 1,1 0,5 0,55 1 0,55 

10 Бичимин йохланмасы  4 Стол 2 1,2 2,4 2 4,8 
11 Бичимин сахланмасы   Ряфляр,  

бюлмяляр  
1 0,8 0,8 76 51 

 Ъями        186 
 

 
БИЧИМ САХЛАНАН АНБАРЫН 

САЩЯСИНИН ЩЕСАБАТЫ 
 

Бичим хцсуси ряфлярдя сахланылыр.  
Ряфлярин, бюлмялярин сайы  

 

pm

aM
L

⋅

⋅
=  

 
дцстуру иля щесабланыр.  

М – эцндя истещсал едилян мямулатын сайы, яд.  
а – бичим сахлама мцддяти 1 эцн. 
м – баьламада олан мямулатларын орта сайы. 
п – ряфдя йерляшян баьламаларын сайы. 
Ряфлярдя йарусларын сайы щ=2 йарысын олдуьуну биляряк, ряф-

лярин тутдуьу сащясини тапаг.  

 70 

н

ЛФ
F ет

ряф

⋅
= ;  

е

Ф
F ряф

сащ.сех.бич. = ; 

 
Фурнитура анбарынын щесабланмасы 

 
Анбарда 20 эцнлцк фурнитура ещтийаты олмалыдыр. Фурнитура 

бцтцн цзлцк материалын чякисинин 10%-ня бярабяр эютцрцлцр.  
 

100

10⋅
= mk

F

P
P  

 
1 м – парчанын орта чякиси 0; 35 кг эютцрцлцр. Эцндялик пар-

чайа олан тялябат мцяййянляшдирилир.  
1 м2 – дюшямяйя дцшян йцк 20 кг-дыр.  
Столун сащяси  

 

;.
.

η

+
= stfur

enbfur

FF
F  

 
Щазыр мямулатын амбарынын щесабаты. Бу сащяни  

 

η⋅⋅⋅

⋅⋅
=

hnm

abM
F  

 
дцстуру иля тяйин едирляр.  

М – эцндялик бурахылыш, яд.  
1 м2 – дюшямяйя дцшян йцк 10 кг-дыр.  

 
Щазыр мямулаты анбарынын щесабы 

 
Щазыр маллар баьламаларда сахланылыр. Бу сащяни тяйин едяк. 

 

η⋅⋅⋅

⋅⋅
=

hnm

abM
F  
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М – эцндялик бурахылыш мигдары 
б – ряфин дяринлийи 0,6 
а – анбарда сахлама мцддяти 2-3 
м – баьламада мямулатын сайы 5 ядяд 
н – 1 м сащядя йерляшян мямулатын сайы ядяд 
щ – йарысын сайы 2 
η – сащядян сямяряли истифадя ямсалы.  

 
СЫНАГ СЕХИНИН ЩЕСАБАТЫ 

 
Сынаг сехинин ясас вязифяси модалар евиндя алынын йени нюв 

моделлярин конструксийасы иля таныш олаг, йени мода ясасын да 
эейимин конструксийасыны ишляйиб щазырламаг, цлэцлярин там 
комплектини щазырламаг, бир мямулата сярф олунан парча 
нормасыны тяйин етмякдян вя с. ибарятдир.  

Моделчи ряссамларын сайы модаларын илдя дяйишдирилмяси, фаб-
рикин планына ясасян тяйин едилир.  
 

Модаларын илдя дяйишдирилмяси ъядвяли 
 

№ Мямулатын ады Ейни вахтда 
щазырланан  
моделляр 

Илдя 
дяйишди- 
рилмяси 

Ъями илдя 
дяйишди- 
рилмяси 

1.  Киши цчцн вилвет шалвар    
2. Йенийетмя оьланлар цчцн вилвет 

шалвар 
   

3. Кишиляр цчцн вилвет эюдякчя    
4.  Йенийетмя оьланлар цчцн вилвет 

эюдякъя  
   

 Ъями    
 

Модаларын 40 %-и лайищяляндирилян фабрикдя ишляниб щазырла-
ныр, галан 60%-и ися модалар евиндян алыныр.  

Ряссам моделчилярин сайы ашаьыдакы кими щазырланыр.  
 

T

Q
K p

∑
=⋅mod  
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∑Г – илдя истещсал едилян модалара сярф олунан вахт фонду-
дур. 
Т – бир моделин щазырланмасына сярф едилян вахтдыр.  

 
Конструкторларын сайынын щесабланмасы. 

 
Бир моделин конструксийасынын щазырланмасына сярф едилян 

вахт ашаьыдакы кими щесабланыр. 
 

T

Q
Kkon

∑
=  

 
Цлэцъляр групу вя сащяси 

 
Цлэцляр фабрикайа модалар евиндян онун техники сянядляри 

вя нцмуняси иля гябул елир. Фабриканын юзц щазырлайан модалар 
цчцн цлэцляр кардон цзяриня чякилир вя контур хятляр гейд еди-
лир, чыртларын йери эюстярилир, гайчы вя диэяр алятлярля кясилир. 
Цлэцнцн чыхарылмасы зящмятли ишдир. Одур ки, бу ишдя йцксяк 
дяряъяли вя баъарыглы фящля яйляшдирилир. Цлэцчцлярин мигдары 
ашаьыдакы дцстур васитясиля щесабланыр. 
 

τКФ

мгтС
K

нюв
цлэц

⋅
=
∑ l

 

 
ъ – илдя бурахылан модаларын сайы  
л – щяр модел цчцн цлэц нцсхяси 
м – цлэцлярин иля дяйишмяси 2 дяфя  
г – щяр мямулат цчцн цлэцлярин сайыдыр 
т – бир нцсхя цчцн сярф, едилян вахтдыр 
ф – иллик иш вахты фондудур, 19990 сан. 
τ – ейни вахтда кясилян цлэцлярин сайы 3. 
Кнюв. – нювбя ямсалыдыр (I нювбя) 
Цлэцлярин арадан чыхмамасы цчцн щашийялямя машынындан 

истифадя едилир. Бу метал лентлярля йериня йетирилир.  
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Ц
лэ
цл
яр
ин
 с
ай
ы, 
ще
са
бы
 

1. Кишиляр цчцн вилвет шалвар 
2. Кишиляр цчцн вилвет куртка 
3. Йенийетмя оьланлар цчцн вилвет  
     куртка 
4. Йенийетмя йашлы оьланлар цчцн 
    вилвет шалвар 

         

Ъями          

 
Кясилян цлэцлярин 5 нцсхяси машында щашийялянир. Щашийя ишини 

эюрян цлэцъцлярин сайыны тяйин едяк. 
 

№№ Мямулатын ады 
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йн
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ща
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лэ
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нц
сх
ял
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ин
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ай
ы 

Ц
лэ
ц 
ща
ши
йя
ля
ри
н 
са
йы
, 

кц
л.щ

. 
1. Кишиляр цчцн вилвет шалвар 
2. Кишиляр цчцн вилвет куртка 
3. Йенийетмя оьланлар цчцн вилвет куртка 
4. Йенийетмя йашлы оьланлар цчцн вилвет шалвар 

       

Ъями        

 
Цлэцлярин сахланмасы цчцн сащянин щесабланмасы. Цлэцлярин 

сахланмасы цчцн кронштейндян истифадя едилир. Ики йаруслу крон-
штейндян истифадя етмяк даща мягсядяуйьундур. Щяр бир йару-
сун щцндцрлцйц 1,5 м-дир. Цлэцляр 16-20оС. Ъялалоьлу темпера-
турлу, нямлийи 75 %-дян чох олмайан сащялярдя сахланылыр.  

Цлэц сахланылан сащя ашаьыдакы кими щесабланыр. 
 

ηр

СГЪ
Фцл.сах

⋅

⋅⋅
=  
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ъ – цлэц нцсхяляринин сайы (120) 
г – цлэцлярин сахланма мцддяти (1 ил) 
с – 1 нцсхя цлэц цчцн сащя  
р – йарусларын сайы 
η – сащядян сямяряли истифадя ямсалыдыр. 
2. Сямяряли вя галыгсыз сярилмя цчцн норма чыхармаг. Сынаг 

цлэц сярилмясини тез-тез раст эялян парча енляри цчцн вя узун-
луьа эюря йериня йетирилир. Галанлары ися щесаб цсулу иля апарылыр. 
Алынан сярилмяни ишыгландырма васитясиля шякили чыхардылыр. (Истя-
нилян сайда) 

F

Qmnpt
Np

∑
= ; 

г – илдяки модаларын сайы  
м – сынаг сярилмядя юлчц узунлугларын сайы  
н – парча енлийинин сай 
п – сярилмянин сайы 
т – сяридмя цчцн сярф едилян вахт  
ф – иллик иш вахты фондудур (19990 саат) 
Сынаг сярилмяни йериня йетирянлярин сайы ашаьыдакы ъядвялдя 

гейдя алыныр.  
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Ц
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и ф
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1. Кишиляр цчцн вилвет шалвар 
2. Кишиляр цчцн вилвет куртка 
3. Йенийетмя оьланлар цчцн 
    вилвет куртка 
4. Йенийетмя йашлы оьланлар 
    цчцн вилвет шалвар 

          

Ъями           
 

Астар вя ара гаты цчцн сярилмядя иштирак едян фящлялярин 
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сайыны, цз цчцн сярилмядя иштирак едянлярин сайынын 40%-я бяра-
бяр гябул едирляр.  

Диэяр сярилмянин дцзэцн йериня йетирмяк цчцн щярякят едян 
ПКУ-3 фотогурьусундан истифадя едилир. Юлчцсц 0,6х1,2 м-дир. 
Цлэц сащясини щесабламаг цчцн ИЛ-1 фотоелектрон машынындан 
истифадя едилир. Ямяк мящсулдарлыьы 200-250 яд.  

Машына бир няфяр гуллуг едир. нормалашдырыъыларын тутдуьу 
сащяни ашаьыдакы дцстурла тяйин едирляр:  

 

r

F
F avad∑⋅

= ; 

 

∑ ⋅ avadF  – аваданлыг вя столларын тутдуьу цмуми сащядир, 

м2-ля  
р – сащядян сямяряли истифадя ямсалыдыр. (0,5-0,6) 

 
 
 
 
 
 
 

Нормаллашдырыъыларын тутдуьу сащя 
 

№ Ишин ады 
Аваданлыьын  

ады 

Ф
ящ
ля
ля
ри
н 
са
йы
 

А
ва
да

нл
ыь
ын
 с
ай

ы 

Юлчц 
сащяси 

С
ащ

яд
ян
 с
ям

яр
ял
и 

ис
ти
фа
дя
 я
м
са
лы
 

Н
ор
м
ал
ла
шд
ыр
м
а 

У
зу

н
у
 м

-л
я 

Е
н
и м

-л
я 

1 Цлэц сярякляр Цлэц сярилмяси
цчцн стол 

      

2 Парча нормасы чыхарын Ади иш столу       
3 Кичик юлчцлц сярилмя алмаг Стол цстц 

панограф 
      

4 Сярилмянин шяклини чяк. цчцн ПКУ-3       
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5 Цлэц сащясинин щесабланмасы ИЛ-1       
Ъями       

 
Сынаг сехиндя цлэц сярилмяляринин шяклини чякмяк цчцн фото-

лабораторийа айрылыр.  
ТИКИШ ЛАБОРАТОРИЙАСЫНЫН ЩЕСАБАТЫ 

 
Бу групда ишляйян фящляляр (тикишчи лаборантлар модалары) 

фабрика шяраитиня уйьун йериня йетирилмя технолоэийасы вя тикил-
мяси иля мяшьул олурлар. Тикишчи лаборантлар моделин тикилмясиня 
йени цсуллардан йени аваданлышлардан истифадя етмяли, чатышмаз-
лыьын ися хцсуси китаба гейд едирляр. Модаларын нцмуня сехиндя 
йенидян дцзэцн вя ардыъыл щазырланмасы, тикиш сехиндя моделин 
бурахылмасында, ямяк бюлэцсцнцн дцзэцн тяшкил едилмясиндя 
бюйцк рол ойнайыр. Илк дяфя моделин нцмуняси щазырланан за-
ман орта узунлугда вя юлчцдя олан эюстяриъиляр дя нязяря 
алынмалыдыр. Моделдя чатышмазлыг оларса конструктор цлэцдя 
дяйишиклик едир. Бу дяйишиклийи ишчи цлэцлярдя эюстярир. Тикишчи ла-
борантларын сайыны ашаьыдакы дцстурла щесабламаг лазымдыр.  

 

η

+
=

∑∑
F

tqQQqt
K labt

'''
. ; 

 
Г – илдяки фасонларын сайы олуб щяр бир мямулат цчцн 1 
нцмунянин щазырланмасыдыр. 
Г' – тякрар щазырланан нцмунялярин сайыдыр.  
г – илк нцмунянин сайыдыр. 
г' – дябдя щазырланан нцмунянин сайыдыр. 
т – мямулатын тикилмясиня сярф олунан вахтдыр.  
т' – тякрар щазырланан модаларын тикилмясиня сярф едилян вах-
тдыр.  
ф – иллик иш вахты фондудур.  
η – ишчи вахтындан сямяряли истифадя ямсалыдыр.  
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Ц
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и с
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ф 
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1. Кишиляр цчцн вилвет 
    шалвар 

          

2. Кишиляр цчцн вилвет  
    куртка 

          

3. Йенийетмя оьланлар  
    цчцн вилвет куртка 

          

4. Йенийетмя оьланлар  
     цчцн вилвет шалвар 

          

Ъями: 

 
Тикишчи лаборантларын аваданлыгларынын тутдуьу сащя 

 

№ Аваданлыьын ады  
Юлчцсц, м-ля 

Сащядян 
сямяряли 
истифадя 
ямсалы 

Аваданлыьын 
тутдуьу 
сащя м-ля 

Узунлуьу Ени 0,4 9 
1. 97 син. ОЗЛМ 5 1,2 0,6 0,4 1,8 
2. 51-Л ПМЗ 1 1,2 0,6 0,4 1,8 
3. 252 син ПМЗ 1 1,2 0,6 0,4 1,8 
4. 220 син ПМЗ 1 1,2 0,6 0,4 1,8 
5. 552 син ПМЗ 1 1,2 0,6 0,4 1,8 
6. 357 – Вт 1 1,2 0,6 0,4 1,8 
7. 95А син ПМЗ 1 1,2 0,6 0,4 1,8 
8. 26-А ПМЗ 1 1,2 0,6 0,4 1,8 
9. 76-Л ПМЗ 1 1,2 0,6 0,4 1,8 
10. Бичим кясян стол 1 1,2 1,2 0,4 4,5 
11. Цтц столу  2 1,4 0,8 0,4 5,10 
12. Ял иши столу 1 1,5 1,22 0,4 4,5 
 ЪЯМИ       
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