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GIRIS

Insanlar cox-cox gadimlordan heyvan darisindon bu vo ya digor mogsadlors
istifado etmoyo nail olmuslar. Belo ki, tarixi molumatlardan goriindiiyii kimi,
gadim insanlar birinci olaraq ovgulugla masgul oldugu dévrdan heyvan darisindan
geyim moqgsadi igilin istifado edilmasini dyronmislor. O ciimladon bas geyimi
mogsadilo bu xammal emal edilmadan dos istifado olunmusdur. Lakin tadricon xam
dorinin kustar halinda ilkin emaldan ke¢irilmasi vo sonralar iso asilanma
texnologiyas1 balli olan dovrdon bu giinadok Xoz-dori yarimfabrikatlar1 bir g¢ox
momulatlar tigiin avazsiz material kimi galib bizo ¢atmisdr.

Hor bir momulatlarda oldugu Kkimi, xozdon olan bas geyimlorinin
Oziinomoxsus spesifik xassalori vardir. Belo ki, xozdon olan bas geyimlori bir
torofdon insanin basini xosagolmoz hava tosirlorindon, masalon, yagisdan,
soyuqdan, istidan, kiilokdon miihafiza edir, digar torafdan iso xoz bas geyimlori bir
nov iglim soraitindon asili olarag geyim ansamblimi da tamamlayir. Xoz bas
geyimlarinin ilkin formalari, har seydon avval, iglim soraitindan, insan yasayisinin,
hoyat torzinin xiisusiyyatlorindan va istifado edilon materiallarin néviindon asili
olmusdur.

Heyvan dorisi malum olana gador godim insanlar agac yarpaqlarindan, bazi
bitkilorin lifli materiallarindan, quslarin loloklorindon horiilmoklo bas geyimlori
ticin uzun illor istifado etmiglor. Lakin ovgulugun meydana golmosi heyvan
dorisinin bu moaqgsads istifadosi danilmaz bir fakta ¢evrilmisdir. Xiisusilo, soyuq
orazilordo yasayis torzi kecgiron insanlar belo bas geyim ndévlorindan istifada
etmiglor. Qodim insanlarin heyvan dorisindon hazirladiglart bas geyimlarinin
formas1 primitiv, yarasigsiz bir goriiniiso malik olmusdur. Ciinki halalik heyvan
dorisinin emal1 texnologiyasini manimsamomisdilar. Rus adobiyyat: manbalarindon
gorlindiiyti kKimi [1,2], godim Rusiyada kandlilarin, soharlilorin va varlilarin xozdan
olan bas geyimlori formasina, tortibatina, bazandirilmasino va istehsalina Sorf

edilon doarisinin ndviine gors bir-birindan forgli olmusdur.



Nohayat, insan comiyyatinin tokamiil dovriindon, xiisusilo  sinfi
miinasibatlorin inkisafi, iqtisadiyyatin vo insanin madoani hoyat torzi, omoak soraiti
doyisdikco Xozdon olan bas geyimlorinin formasi da doyismoyo basladi. Eyni
zamanda Xoz-dori xammalinin emali texnologiyasi, kimya elminin inkisafi ilo
olagodar yeni asilayici maddolorin asilanma prosesinds istifadoasi, todricon xirda
istensal saholorinin birlogdirilorok iri  xoz-dori yarimfabrikatlarinin vo bas
geyimlarinin istehsalinin monimsonilmasi bu qriip momulatlarin istehsalinin daha
da tokmillagdirilmasina gatirib ¢ixardi.

Hal-hazirda bir ne¢o inkisaf etmis oOlkolorin miasir Xoz-dori emali Vo
momulatlarmin istehsali ilo mosgul olan fabriklori, laboratoriyalari, elmi
morkazlori vo s. kimi toskilatlar1 vardir. Bu sahado kegmis SSRI diinyada, demok
olar Ki, an inkisaf edon 6lkalordon biri olmusdur vo indinin 6ziinds do bus nono
davam etdirilmokdadir. Belo ki, hazirda Rusiyanin arazisinin daha boyiik olmast,
cografi orazisinin miixtalif iqlim soraitino malik olmasi, demok olar ki, 110-dan
cox xozlik dori xammali veron heyvan cinslori moévcuddur. Indinin 6ziindo do
Rusiya dovlati diinya Xoz mallar1 istehsal edon va ixrac edon nshang bir dovlatdir
Ki, vaxtr ilo 1939-cu ildo Leningradda, an gozol Xoz saray: tikilib istifadoys
verilmisdir. Hor il diinya 6lkalorinin bazilori 6zlorinin Xoz mallarinin bu sarayda
auksion ticarato ¢ixarilmasinda istirak edirlor.

Tobii xozdon olan geyim osyalarinin inkisafinda Xoz veron Vvohsi
heyvanlarin, qaragiil cinsli qoyunlarin, ev dovsanlariin sovxozlarda saxlanilmasi
xisusi rola malikdir. Eyni zamanda sintetik lif osasli siini Xoz istehsalina da daha
cox fikir verilmoakdadir.

Kee¢mis SSRI diinya miqyasinda bazasina gora diinyada birinci yerdo
gedirdi. Hor il 80 min adoddon gox vohsi heyvan xazi oldo edilirdi. Tokca SSRI
mokaninda mdvcud olan xoz veran vohsi heyvanlarin sayr Avropanin digor
olkolorinda, Simali Amerikada, Conubi Amerikada, Avstraliyada vo Afrikada

yasayan Xozlik heyvan novlorindon ¢oxdur. Hal-hazirda da Rusiya orazisi daha



miixtolif yer qurulusuna vo iglimino malik olmasi Vvohsi heyvan novlarinin
baslonilmasi {igiin alverisli sorait sayilir.

Hazirda xaz bas geyimlorinin istehsalinda yeni modellarin islonmasi yeni
nov yarimfabrikatlardan, avadanliqlardan, texnologiyadan istifadoys asaslanir. Xoz
bas geyimlarinin modellosdirilmasinds estetik, gigiyenik, istehlak, texnoloji va
igtisadi taloblor olds asas tutulur.

Xoz mallarmin istehsali, ¢esidi vo keyfiyyatinin tohlil edilmasindo elmi
aragdirmalarin aparilmasinin holledici rolu vardir. Bels ki, ayri-ayri Xoz mallarinin,
0 climlodon xazdon olan bas geyimlorinin keyfiyyati ilkin xammalin xassalorino,
yarimfabrikatlarin vo momulatlarin xassalorinin istehsal prosesinds doyisilmasina,
momulatin konstruksiyasinin xarakterik xiisusiyyatlorino, gqablasdirma, daginma vo
saxlanmasma gora qiymotlondirilir. Buradan goriindiiyti Kimi, omtoasiinas-
ekspertlorin osas foaliyyatlori sirasinda bu gostorilon amillorin doarindan tahlil
edilmosi golocokdo mallarin ¢esidi vo keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasinda oldo
tutarli dolillordir,

Demoli, mal haqqinda tutarli biliys malik olan ticarot isgisi ticaroto
keyfiyyatsiz mallarin daxil olmasimin qarsisinin alinmasi ilo istehsal miiossisasine
tosir gostara bilor.

Gostormok  lazimdir  Ki, X0z mallarmin  elmi  cohotdon  hortorofli
oyranilmasindos ilk dofo omokdar elm xadimi professor P.P.Petrov olmusdur. Belo
ki, ingilaba gador 0 vo bir nego rus alimlori ayri-ayr1 xozlorin bir ne¢o xassalorini
oyrano bilmiglor. Lakin xoz-dori mallarinin omtossiinasliginin osasini goyanlar
Moskva Dovlot Universitetinin - professorlart B.M.Jidkov vo N.M.Kulagin
olmuslar. Bu alimlar ilk olaraq gon vo tiik tobagosinin mikroskopik qurulusunu
oyronmiglor, eyni zamandi Xoz-dori xammalimin amtoslik xassalorini vo xammalin
ilkin emalini 6yronmiglar.

Xisusila, Xoz-dori mallarinin amtoaosiinashigi sahoasindo 1930-cu ildon sonra
Moskva Xoz-dori Institutunun yaradilmasinin bdyiik rolu olmusdur. Goriindiiyii

kimi, sovet alimlorinin xoz texnologiyasinin islonilmasi, habelo xazlorin emali vo



boyadilmasi sahosindo nozori moasalolorin  iglonib  hazirlanmasinda bdyiik
zohmatlori olub. Hal-hazirda Xoz-dori mallarinin keyfiyyatinin 6yranilmasinda bir
ne¢o laboratoriyalar, miixtolif institutlar vo istehsal miiossisalori foaliyyot
gostarirlar.

Hazirki  magistr  dissertasiyasinin =~ 2sas  mogQsadi  tobii  xoz-dori
yarimfabrikatlarindan olan bas geyimlarinin istehsalinda totbiq olunan bir nego
grup xaz bas geyimlarinin hazirlanmasinda bigilma marhalasinin texnologiyasinin
hazir  momulatlarin  istehlak  xassalorinin  formalasdirilmasina  tasirinin

ekspertizasina hosr edilmisdir.



| FOSIL. NOZORI HiSSO
I.1. Xoz-dari xammahnin ilkin emalimin yarimfabrikatlarin

istehlak xassalorina tasiri

Xoz momulatlari istehsalinda miixtalif heyvan cinslorinin darisindan istifads
edilir. Umumiyyotlo gotiiriildiikdo Xoz-dori yarimfabrikatlari Xozlors, dorilors,
qaragiil-smuska, goyun Xozins, qoyun-kiirk vo doniz heyvanlarinin emalindan
aliman yarimfabrikatlara boliiniir.

Heyvan badanindan yenica soyulmus Xoz-dori xammali halalik istifads {igiin
yararli deyil. Ciinki bu xammalda ¢oxlu miqdarda riitubat var, yag-piy qati
movcuddur, azolo toboagasi Vo gan damarlar1 vardir vo bu voziyystdo xammal
istifadoya yaramur. Odur Ki, ilk névbodo bu xammali ilkin emal moarhalasindan
kegirdikdon vo son arayislandirmadan sonra yarimfabrikat Kimi bu vo ya digar név
xaz momulatlari istehsalinda istifado etmok miimkiindiir.

Xoz-dori xammal1 miixtalif xarakterli kimyavi vo mexaniki amoliyyatlardan
kecirilir vo noticado xam halda olan dori yeni istehlak xassalorina malik olan
materiala cevrilir, naticado gon tobogoasi daha yumsaq olur, islanib qurudugdan
sonra xassasini doyismir, plastiki vo ¢lirimoys garst davamli olur, tik tobogosi
tomiz, parlag, dziiniin tobii rangini saxlayir, ke¢oalosmoaya, siirtiinmays, riitubsto vo
s. kimi xarici tasirlara qars1 doztimli olur [3,4].

Xoz-dori xammalinin emalinda istifado olunan biitiin proseslori hazirliq,
xiisusi emal, boyanma vo tiik tobagosinin bazondirilmasi kimi qruplara boliirlor.

Hazirhq omoliyyatlarinin mogsadi ilkin xammalin sortlasdirilmasindan,
isladilmasindan, nohd qatinin  soyulmasinda  (mezdralasdirmadan)  Vvo
yagsizlagdirmadan ibaratdir.

Xoz xammali novlorinin har birini ayrica olaraqg emal marhoalosindon
kegirmirlor vo bunlar istehsal partiyalar1 adi ilo emala verilir. Biitiin Xoz-dori

xammallar1 konservlosdirilmis halda emal miiessisolorino daxil olur. Istehsal



partiyasina hazirlig zamami xammalin ndvii, Olgtlori, ¢okisi, emaledici
avadanliglarin tiplori miitloq nazars alinir [5,6].

Istehsal iigiin secilon xammal partiyas: elo dostlosdirilir ki, emal zamani
proses arasikasilmodon olave sortlasdirilma tolob olunmasin vo eyni keyfiyyat
gostaricilori tamin edilo bilsin. Xammal névlari emal edilorkan hor bir partiyada
eyni nov, eyni krajda, sortda, ndgsanliqgda, dlgiilords, gqalinligda, konservlosdirilma
novlarinds, soyulma névlerinds vo yagliliq daracasinde xammal segilmolidir.
Stibhasiz ki, quru duzlama ilo konservlosdirilmis xammal novii yas duzlanmis
konservlogdirilmadon kecirilon xammalla bir yerdo emal edilo bilmoaz. Ciinki
islatma rejimi bu iki konservlosdirilmis xammal {igiin eyni ola bilmoz vo yaxud
qalin gon tobagosino malik olan xammalla nazik vo inco gon qatina malik olan
xammali da bir yerds islatma morhalasindan ke¢irmok miimkiin deyildir.

Istehsal mogsadli segilmis xammal partiyasi gobul edilmis osasnamoya
uygun olmaq sortilo ilk olaraq islatma prosesino verilir. Islatma vo ya su ilo
xammalin islonmoasinin asas mogsadi xammalin isladilib ovvalki 6l¢iisiing
salinmasindan ibarotdir. Islatmailk texnoloji proses olmagla barabanlarda,
barkaslarda vo ya ¢onlarda kimyavi madds garisigli sulu mohlulda basa gatdirilir.
Emal zamani xammalin 0Olgiisiiniin  borpa edilmasi ilo yanasi, hom do
konservlosdirici maddalor do yuyulub tomizlonir, ziilallar, qan izlori,
cirklondiricilor va s. yox edils bilir. Islatma morhalasinin qaydas: texnoloji sortlors
osaslanir, yani xammalin isladici moahlulunun igarisinds saxlanmasi miiddati,
temperaturu, yuyucu garisigin torkibi, maye omsali vo s. kimi amillarlo tohlil
olunur.

[slatmanin miiddeti xammalin ndviindon, konservlesdirmonin ndviindon,
suyun temperaturundan, xammalin gon tobogoasinin galinligindan va S. ¢ox asilidir.
Xoz-dori xamalimin isladilmasinda suyun temperaturunun 30-35°C-do olmasi yaxst
notico vera bilir. Bu temperaturda ciiriimoni yaradan bakteriyalarin inkisafini

dayandirmaq mogsadilo isladict mayenin torkibino antistatik madds kimi natrium



kremniyftor va sink xlor maddalori alavs edilir. Islatmanin siirotlondirilmasi iigiin
ISo suya xorak duzu, biosulfat, zaif tursular da qatilir.

Islatmanin keyfiyyatli soviyyoads aparilmasi sonraki morhoalonin daha yaxs:
aparilmasina holledici tosiri vardir. Ciinki bir ¢ox ndgsanlarin hazir momulatlarda
rast galinmosi islatma prosesinin diizgiin aparilmamasi Sobsbindon bas verir.
Masalon, belo nogsanlara mezdranin kobud xassoys malik olmasinin osas sobabi
dori xammalinin isladic1 vannada vo ya barabanda tam islanmamasi tiziindon bas
verir, mezdra qatinin ¢atin tomizlonmasi, cirilmasi hallarina tez-tez rast galinir.

Mezdralagdirma. Yenico soyulmus dorinin nohd gatinda ozalo-yag tobagosi,
dorialt1 hiiceyra gat1 vo soyulmadan galan ot kasiklori olur ki, bunlar da sonraki
omaliyyatlarin keyfiyyatli aparilmasina manegilik toradir. Ona gora do bu gat
tomizlonmolidir vo amoaliyyat da mezdralasdirma, yaxud da lotin tomizlonmasi
adlanir. Bu adlar1 ¢okilon maddalorin galmasi noinki lazimsizdir, eyni zamanda
xammalin ¢okKisini artirir.

Ozolo yag-pily tobogosi vo dorialti hiiceyro qati xammal isladilma
prosesindon doarhal sonra tomizlonmalidir. Lap gadimlordon bu tebagoni xiisusi
bicaglarin istiraki ilo doridon tomizloyarkon darinin zadalonmasi vo xarab olmasina
gotirib ¢ixarirdl. Todricon xiisusi avadanliglar ixtira edildikdon sonra indi bu proses
xiisusi toyinathh mezdralasdirici masinlarla hoyata kegirilir (sokil 1). Bu masmin
asas ig¢i organi iki bir-birino paralel yerlosdirilmis, bir-birina séykonon bigaqlardan
ibarotdir. Ust torofdoki cuqundan olan valin iizerinds vints oxsar bicaq yerlosdirilib
ki, bunun kdmayi ilo darinin nohd qati rodd edils bilir. Asagidaki val dorini st vala
sixir, hoticodo dori borabar soviyyodo sixilmaya moruz qalir. Xirda dorilor,
mosalon, ev dovsani, merluska, garagiil vo s. kimilori M5-500; daha iri dorilor
(dayga, buzov, goyun) M2-1600, MM2-47; daha galin dorilor iso (suiti, it, kdstobok
va S.) DM2-300 (sokil 2) masinlarin istiraki ilo mezdralasdirilir.
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Sakil 1. MezdralasdiriCt masin

Sakil 2. Lovhani mezdralasdiriCt masin

Lovhali mezdralasdirict masinlarda hom dorialti toboagoni tomizlomok vo
hom do qalin gon tobogoli dorilorin nohd qatindan olave dermanin miioyyon
qalinligin1 da siyirib atmaq miimkiindiir. Bunun {i¢iin do xiisusi toyinatli yonucu
masinlardan istifads olunur. Mezdralasdirmanin keyfiyyati islatmanin aparilmasi
soviyyasindon c¢ox asilidir. ©gor dori xammali ¢ox yaxsi islanma prosesindan

kegirilibso, mezdra gati da yaxs1 yonulub atilir.
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Yagsizlasdirma. Bir ¢ox Xoz xammalinin hom tiikk tobagoasinds vo hom do
gon qatinda ¢oxlu miqdarda piy maddslari vardir. Masalon, doniz heyvanlarindan
Va goyun darisindan alinan xammalda toxminan 40%-o godar piy maddalori vardir.
Hotta digor xoz dorilori vardir ki, onlarin torkibinds daha g¢ox piy maddasi
movcuddur. Tabii haldir ki, piy maddasinin ¢ox hissasi tiik gatinda, qalan1 iso
dermanin torkibinds olur.

Xoz-dorilorin torkibindo olan yagli birlosmolor hom xammalin emali
proseslorini ¢atinlosdirir, digar torofdon iso tilk gatinda olan bu madds tiik
tobagosinin boyadilmasima boyiik manegilik toradir Ki, tobii halda olan yag-piy
birlosmoalori xam doridon tomizlonmolidir. Elo bu proses do xoz-dori xammalinin
yagsizlagdirilmasi prosesi adlanir,

Kiirk magsadli goyun darisi emal olunarkean yagsizlasdirmanin keyfiyyati
dermanin b ir rong tonuna malik olmasini siibut edir. Odur ki, goyun xozi emal
edilon zaman xiisusi torkibli maddslordon istifado etmoklo xammal yagsizlasdirilir
Ki, buna da xiisusi hazirlanan mohsula batirmaq metodu deyilir. Belo mahlul
sabundan hazirlanan yuyucu mohlula «Novost» adli ovuntunun sulu mahluluna
batirmaq yolu ilo xam doarilorin yagsizlasdirilmasi basa ¢atdirilir.

Yagsizlasdirma prosesi qoyun doarisindos daha ¢otin gedir. Bu zaman avvalca
emal olunacaq dori xammalinin tiik tobagasi yuyulur ki, bu da 20 dagigs arzinds
42° sabunlu gslavi mahlulu olan barkasda hopdurulur. Daha sonra dari kiit bigag:
olan mezdralasdirict masina verilir Ki, tiik tobagesi sixilsin, sonra ikinci dofa
yuyularkan yeno do homin torkibli maddodon vo homin temperaturlu sorait totbiq
olunur.

Bu omoaliyyatdan sonra yun toboagosinin saviyyssi qirxilmagla hiindiirliiyt
azaldilir, daha dogrusu giymatli Xoz veran heyvanlarin, masalon, pisik, samur, su
samuru, qunduz, kostabak va s. Xazlorina oxsadilir. Ciinki uzun tiik tobagasine
malik olan xazlor momulat {igiin lazimsizdir vo yun xammali toxuculuq istehsalina
verilir. Yun tobagoesinin qirxilmas: yuyulmadan sonra totbiq olunur vo sonraki

kKimyovi emala gondorilir. Hazirda yun tobogoasinin qirxilmasi ii¢lin qirxici
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maginlardan istifado olunur. Bu masinlarla darinin yun tebagasinin qirxilmasinda
istifadosi hom yun liflorinin  zadalonmasinin qarsisin1 alir vo hom do yun
xammalinin alinmasi hacmini artirir.

Yun tebogesinin qirxilmasindan sonra qoyun Xozi M5-500 markali
mezdralasdiriCt masina verilir, sonra barkasa verilir ki, yagsizlasdirma prosesi
tamamlansin. Yagsizlagsdiric1 mayenin torkibi yuyulmada istifads olunan mayedoki
kimidir, lakin bu orafodo mayenin gatiligi bir gqodor ¢oxaldilir.

Yaz movsimlii xammallarin yagsizlagdirilmas: prosesi goyun darisinin
yagsizlagdirilmast mahlulunun tarkibi kimidir, lakin bu proses xeyli yiingiil basa
catir Ki, bu nov doarilorin emalinda avvalkids olan tokrar yuyulma, yagsizlasdirma
Vo mezdralasdirici masinlarda sixilma proseslori totbiq edilmir. Adoton yaz
movsimli Xoz-doarilorin yagsizlagdirilmas: mohlulda birca dofo yuyulmagla basa
catir.

Xoz-dorilarin yagsizlasdirilmas1 prosesi o vaxta godar davam etdirilir Ki,
xammalin torkibinds piyin miqdar tiikk tobagasinin cokisina nisbatdo 2% qala
bilsin. Ciinki daha ¢ox piy maddasinin galmasi tiik tobogasinin xarici gorkomini
pislosdirir, boyanma zamani lokalor amals galir, pis boyanma va s. kimi négsanlar
bas verir. Piyin miqdarinin 1,5%-don az olmasi da xosagalmoz hallar yaradir, yani
tik tobogosinin fiziki-mexaniki xassalorini zaiflodir, kovroklosdirir, smmasini
artirir.  Eyni zamanda xammalin yagsizlasdivrici vannada ¢ox saxlanmasi
naticasinda golovi mahlulu tiikkiin derma qatinda tiik ¢antalara giiclii tosir gostora
bilor vo tiik tokiilmoasine sorait yaradir.

Qoyun dorisinin yagsizlasdirilmas1 prosesindo benzindon istifado olunur,
eyni zamanda 4 xlorlu karbon mohlulu vo digor piygovucu birlosmolordon do
istifado olunur. Hatta ¢cox gadimlords insanlar dorinin gén qatindan piy maddasinin
cixarilmasinda kaolin adli gildan istifads etmislor.

Pigellosdirma. Bu amoliyyat xoz-dorilorin ilkin emalinda asl islonmo iisulu
sayilir. Bundan oalava, asl islonmoa vo yaxud emal prosesine pigellosdirms ilo yanasi

kvaslama, asilama, yaglama vo qurutma tsullar1 da aiddir.
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Yumsaldilmis derma gati bir-biri ilo six toxunus qurulusuna malik olan
kollagen liflordon ibaratdir. Dermanin qurulusunu nozordon kegirmoklo belo
gonasto goalmak olar ki, mikroskop altinda kollagen liflorinin 6z aralarinda zorif
lifloro parcalanir. Liflor daha yumsaq olduqca, bosalmis oldugca onlarin ayri-ayri
elementar lifloro ayrilmasi da ¢ox olur. Bu ciir halin alinmas1 prosesino do pigel
omaliyyati deyilir. Pigel mohlulu xo6rok duzunun kiikiird tursusu qarigigindan
hazirlanir. Bu amoliyyat dori xammalinin hazirlanmis pigel mohlulunun igarising
batirmaqla basa catdirilir. Pigellosdirmo zamani dermanin ziilali maddalori x6rok
duzu va tursu maddasi ilo garsiliglt alageda olur va naticads x6rok duzunun vo
tursunun miioyyan gismi dori gatina hopur. Bu amaliyyatdan sonra xaz dorilori
yumsaq olur, plastiki vo ¢lirlimoys qars1 doziimlii xassoalora malik olur. Pigeldan
sonra dori mohluldan c¢ixarilir, kollagen liflorin daha yaxsi elementar lifloro
par¢alanmasi {igiin bir miiddat gatlanib saxlanilir Ki, naticads daha yumsaq, daha
plastik xassoli gon qat1 alina bilsin. Lakin pigel omoliyyatinin diizgiin
apartlmamasi tiziindon gaba xassoli plastik olmayan yarimfabrikat alinir. Eyni
zamanda temperaturun ¢ox olmasi Vo vannada xammalin ¢ox saxlanmasi da
ndgsan yaradir.,

Oicqirtma. Dermanim kollagen liflorinin elementar hissaciklori ayrilmasi
yolu ilo yumsaldilmas: vo plastiki xassays malik olmas: yalniz pigelloms ilo deyil,
eyni zamanda tursudulmus ¢orok kvasi vasitasilo do yaradila bilor. Buna da xaz-
dori xammalinin qicqirdilmasi prosesi deyilir.

Qicqirtma  prosesinin - davam  etdirilmosi  xammalin  noviindan,
konservlasdirmanin noviindon vo dorinin gén toboagoasinin galinligindan ¢ox asililig
vardir. Qicnirtma prosesinds gon tobogoasi daha ¢ox bosalir vo pigel omoaliyyatindan
forgli olarag dori daha ¢ox yumsaq Vo elastiki xassoya malik olur. Bu, onunla izah
olunur ki, dermanin ziilali maddalorina nainki tursu birlosmasi daha gox tasir edir,
eyni zamanda unun diger torkib gostaricilori do spesifik xassalora malik ola bilir.
Bu isa natica etibar ilo kollagen lif dastloring intensiv tasir gostorir. Darinin ¢orok

kvasi ilo emal edilmasi bazon monfi xiisusiyyatloro do gatirib ¢ixara bilir, yoani bu



14

proses coxlu vaxt aparir vo baha basa golir. Bundan basqa, qicqirtma prosesinin
xarakterik doyigilmosinin bir sobabi do tiikiin gdvdosindoki ziilali maddslorin
zodalonmoasidir. Yoani bu madds tiik ¢antalarindak: ziilallara tosir gostorarok tiiklo
gon tobogosinin davamliligini zoiflodir.

Qicqirtma prosesinin diizgiin aparilmamasi, xammalin vannanin igarisinda
cox saxlanmasi, habelo mayenin temperaturunun artmasi tiklarin ranginin
doyismasina vo mezdra gatinin zaiflomasina saboab ola bilor.

Hazirda xoz-dori xammalinin ¢6rak kvasi ilo qicqirdilmasi prosesi, demoak
olar ki, totbiq edilmir vo asason dolo dorilorinin emalinda tigel amoliyyat1 ilo
birlikda totbig olunur. Hazirda xaz-darilorin qicqirdilmasi prosesinds ancaq arpa
unundan istifade olunur. ©vvalco xiisusi narinliq doracasinds iyiidiilmiis arpanin
unu temperaturu 40° olan isti su vasitesilo qarigdirilir vo bu veziyyotde do onu
toxminon 12 saat miiddstindo saxlayib tursulasdirirlar. Daha sonra tosirli tosir
alinsin deys, torkibs bir godar kopakli un va natrium xlorid mahlulu gatilir. Proses
arofasindo dorinin ziilali maddoalorinin vo karbohidratlarin bir ¢ox iizvi tursu
novlari amala golir. Daha sonra tagribon 4 saata godor alinan moahlul saxlanilarkon
sokarin miqdar1 azalmaga dogru gedir vo todricon tizvi tursu amalo golir. Burada
asas mogQsad sonradan gatisiga NaCl qatilmasi pigellosdirmoa prosesinds oldugu
Kimi dorido amoalo golo bilocok sismo prosesinin alimmmasindan ibaratdir. Hal-
hazirda qicqirtmanin marhalali qicritma proseksi ilo avoz etmoklo pigel mohluluna
tursu todricon porsiya ilo tokiiliir.

Astlama. Asillama zamani asilayici maddslor dorinin derma tobagosine dorin
niifuz etmoklo ziilallarla méhkom alagoys girorok kollagen liflari ilo birlogorok gon
tobagosinin qurulusunu méhkomlandirir. Bu halda gon tobogoesi yumsaq vo plastiki
xassolora malik olur. Asilanmis gon tobogosino malik olan xoz-dorilori kimyoavi
tosirlora, yiliksok temperatura gqarsi doziimli olur, riituboti yaxs1 saxlayr,
¢lirimonin tasirlorina garst yiiksok davamliliga malik olur. Bundan slava, darinin

gon gat1 hom saxlanmaya vo ham do istehlaka yararli olur.
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Xoz-dori yarimfabrikatlarinin alinmasinda asilayict maddalor kimi xromun
asaslar1 va digar duz névlarindan istifads olunur. Asilanma prosesi barabanlarda va
barkaslarda xrom duzunun sulu mshlulunda xorak duzunun olave edilmasi ils
alinan qatiliqda basa catdirilir. Asilanmanin keyfiyyatini yarimfabrikatin 65-75°C-
do bisma daracasi ilo tayin edirlar.

Bozon asilanma prosesini pigelloms ilo garisdirmaqla basa ¢atdirirlar. Belo
halda sulu mohlul x6rok duzundan, kiikiird tursusundan vo xrom duzunun birgs
qarisigindan hazirlanir, sonra iso hamin qarisigin igarisine emal olunacaq xoz-dori
xammal1 daxil edilir. Prosesin avvalindo emal olunan xammal tursu ilo islanir,
noticoda pigellosmo bas verir, sonra isa bosalmig kollagen liflor xromun duzlari
vasitasilo bir-birino birlosir. Bu zaman dorinin asilanmasi bas verir. Darinin xrom
duzlar1 ilo asilanmasi Soviyyasini yaxsilasdirmaq moqgsadilo miioyyon vaxtdan
sonra vannaya soda slavo olunur vo yaxud hiposulfat maddasi olavea edilir Ki,
asilama prosesi intensivlossin. Xrom asilanmasindan basqa, digar asilanmadan da
istifado olunur. Masalon, daha nazik gon tobagoasine malik olan dovsan vo digar
xaz-0darilarinin asilanmasinda formaldehid ds istifado edilir. Bu zaman agilanmani
pigellosdirmo prosesi ilo birlikdo aparmaq da miimkiindiir. Bu tisulla darilorin
asilanmasinda avvalco duz mohlulu hazirlanir vo bu moahlulun igarisine asilanacag
dorilor yiiklonir. 30 dogigodan sonra kalsium soda vo formalin maddslori slava
edilir. Miioyyan vaxtdan sonra darinin bismo daracasi yoxlanir ki, bu da 80°C-don
yuxarlt olmamalidir. Sonra ise kiikiird tursusu olavo olunur. Tursunun olave
edilmosi naticasinds darinin gén gatinin bigsmo temperaturu azalmaga baglayir.

Qoyun dorisinin asilanmasi prosesinds kiirkliik dorinin asilanmasinin digor
Xaz darilarinin asilanmasindan forqi odur ki, bu darilorin gon toboagasixarici torofdo
olur. Bunun asilanmasinin keyfiyyati ¢ox yiiksok olmalidir.

Yaglama. Asilanmadan sonra Xoz-dorilori qurudulmiaya vo arayiglandirma
morhalasina verilmis olarsa, belo yarimfabrikat hamiso az uzanma xassasins, quru
Vo kobud xassesine malik olacaqdir. Bu kimi ndgsanlar1 aradan qaldirmaq iigiin

dorilor pigel vo asilanma omoliyyatlarindan sonra yaglanma prosesine toqdim
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edilir. Yaglanma prosesinin  moqsadi asilanmis dorinin torkibine miiayyan
miqdarda piy maddasi yeridilir. Piy maddasi dorinin gon gatina eyni Saviyyado
yeridilmalidir ki, kollagen diflorinin sothini orto bilsin ki, goén tobagoasine
yumsaqliq va plastiklik xassalori vers bilsin. Darinin yaglandirilmasi tigiin(bazon
buna piyloandirms do deyilir) heyvanat va bitki mansali, habelo mineral va sintetik
piy novlarindon istifado olunur. Xoz istehsalinda yagli emulsiyalardan istifads
edilir ki, bunun da tarkibi sudan, piydoan vo emulgatordan ibaratdir. Emulsiyanin
torkibindo piy xirda hissaciklordon ibarst oldugu ftgiin dorinin masamoloring
asanligla daxil ola bilir. Piyin hissociklorinin bir-birina yapismasinin garsisinin
alinmas1 mogsadilo mohlulun tarkibina emulgator gatilir.

Emulsiya dorinin derma gatina daxil olarkon xirda piy hissaciklori kollagen
liflori ilo biirtiniir. Bundan olavo, piy maddosi derma qatinin ziilallart ilo do
Kimyavi slagoys girir.

Doarilorin piylo emali asason 2 iisulla, yani doriys yaxmagla vo emulsiyanin
torkibino salib ¢ixartmagla yerino yetirilir. Yaxma tsulu zamani piy maddasi
dorinin astar torafine ollo vo yaxud da masin isulu ilo yaxilir. Yaxilmadan sonra
dorilor gatlanaraq bir miiddat sarilmis voziyystds saxlanilir, daha sonra qurudulma
morholasino verilir. ikinci iisul barabanlarda dorinin az qatiliga malik olan
mohlulun igarisine batirmaqla yaglanmani basa ¢atdirirlar. Yagli maddanin darinin
tilk tobagosine daha ¢ox daxil olmasin deys, gatisigin torkibini minimum saviyyado
se¢ilmasi tolob olunur. Bu iisulla an ¢ox yaz mdvsiimlii xazlordon olan dovsan,
stinbiilqiran vo goyun xazlori emal olunur.

Yaglanma dorilora yumsaqliq, plastiklik verir, onlarin islanmasini azaldir vo
gon qatinin davamliligini ¢oxaldir. Son zamanlar xaz dorilorinin yaglandirilmasini
asilanma prosesi ilo mohlulun igarisina salib ¢ixartmagqla birlikdo yerina yetirirlor.
Bu zaman yagli emulsiyani asilayiCi vannanin igarisine tokiirlor.

Qurudulma. Yagli maddalorin kollagen liflori ilo tam birlogsmasi mogsadilo
yarimfabrikatlar1 qurudulma marholosindon kegirirlor. Belo ki, yaglandirilmis

dorinin torkibindo 50%-0 Qodor riitubot qalir ki, bu da momulat igiin
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yolverilmozdir. Odur ki, artiq riitubat dorinin torkibindon qurudulmagla ¢ixarila
bilir.

Hazirda xoz miiassisalorindo qurudulma prosesi mexaniklosdirilmis
quruducu qurgularda yerina yetirilir. Bunun tgiin iri sahali doarilor qurudulmanin
mioyyon dovriinde quruducu kameralarin konarinda asilir, macburi qurudulma
zaman1 kameranin ayri-ayr1 sahalorinds dori dartilmis vo gorgivalora borkidilmis
vaziyyatlords qurudulur.

Orta Olgiili  Xxoz  dorilorinin qurudulmasi  prosesi  nisboton az
mexaniklosdirilmis gaydada, lakin darilorin sarilmasi quruducu kameradan konarda
yerino yetirilr, sonra iso kameraya daxil edilir. Bundan basqa, digor iisuldan da
istifado edilir ki, bu da yiiksok tezlikli coroyanla vo infraqirmizi siialandirma
vasitalordan istifads olunur.

Qurudulma prosesindo dorido olan artiq riituboat ¢ixardilmaqla standart
normalarma ¢atdirila bilir. Noticods gon tobagosi dolgunlasir, kollagen liflorinin
asilayict  maddoalorlo  vo yaglayici torkiblo daha mohkom olagods olur.
Qurudulmanin siirati temperaturun saviyyasindon, qurudulma zamani havanin
horakat siiratindon va nisbi riitubatdon do ¢ox asilidir.

Miiasir Xoz istehsali ilo mosgul olan fabriklordo daha yeni konstruksiyali
quruducu kameralardan da istifads olunur. Bu qurgularda goyun xaz dorilarini 3,5-
4,5 saat miiddotindo qurudulmagla ovvallor toxminon bu omoliyyat kdéhno
kameralarda 16-20 saat arzinds basa catdirilird: Ki, uzun miiddat va ¢oxlu zohmat
tolob edirdi. Qurudulmadan sonra xoz darilorin torkibinds standart normalarina
miivafiq olaraq 10-14%-o godor nomlik olmalidir. Eyni zamanda qurudulmanin
diizgiin yerino yetirilmomasi noticosindo miioyyon ndgsanlar, yani doarinin goén
tobagosi haddan ¢ox gaba olur, qirilib tokiiliir, gatlanma zamani sin1 rve s.

Nohayot, yarimfabrikatlarin istehsalinda son morhalo xoz dorilorinin
boyadilmasi va bazandirilmasidir. Boyadilmada asas moqsad, bir torofdon daha
g0zol tiik tobagosine malik olan, mosalon, samur cinsli, dolo vo qaragiil cinsli xoz

dorilorinin xazinin tobii ronginin daha da gozsllosdirilmasindan va digor torofdon
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ISo yaxsi tiik tobogesine malik olmayan xoz darilorinin giymatli Xoz ndvlarine
oxsadilmasindan ibaratdir. Biitovliikdo xoz dorilorin boyanmasi prosesi miirokkob
bir prosesdir ki, burada tiik toboagasi ilo yanasi, doarinin gon tobagesi do boyadici
maddalorin rongine moruz qalir. Hal-hazirda xaz sanayesinds bir ne¢o boyadilma
texnologiyalardan istifads olunur [7,8].

Xoz darilorinin boyadilmasinda doarinin tiilk vo gon toboagoasinin vacib
xisusiyyatlorini nazoro almaq lazimdir. Xoz dori yarimfabrikatlar1 boyanmadan
gabaq bir nego hazirlig amaliyyatlarinin olunmasi tolob olunur ki, buraya doarinin
epidermis qatinin neytrallagdirici bazi metal asasli duzlardan istifado etmoklo hom
tik vo hom do gon qatina tursuluq haddinin verilmosidir ki, bunu da natrium
karbonat, natrium hidrokarbonat va s. kimi goalovi xassali torkiblordon istifads
etmoklo basa c¢atdirirlar.

Istehsal prosesinds boyadilma mogsadilo istifado olunan agir metallarin
duzlar tiik tobogoasinin boyanmasi {i¢iin istifado olunan boyaqlarin tik qati ilo
olagesini daha da yaxsilasdirir. Sonraki proses agardilma amoliyyatidir Ki, naticada
tikiin torkibindaki rong pigmenti tamamilo yox olaraq tiik tobagasi biitév ag rongs
cevrilir. Bu ciir tiik tobagosi sonradan istonilon boyaq pigmenti ilo boyadilir.
Mogsad iso tikk tobagesini daha giymatli Xxozlorin rongino oxsatmaqdir. Bu
moqsadls turs, kub, aktiv vo s. kimi boyama tisullarindan istifads olunur.

Bu yuxarida gostorilon boyadilma novlorindon kegirilmis Xoz dorilori son
bozok omoliyyatlar1 Kimi tiilk qatinin nociblosdirilmosi, mexaniki isulla
diyirlondirmo, daranma, ddyiilmo, tiik tobogesinin hiindiir olmasindan istifado
edorok gaygilanma vo son omoaliyyat kimi iitiilonma proseslorindan istifado etmoklo

Xoz dori yarimfabrikatlarina hazir omtos xassasi verilir.
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1.2. Xaz bas geyimlarinin istehsah ii¢iin araliq vo arayislandirici

materiallarin sec¢ilmasi

Xoaz bas geyimlorinin daha gozsl, daha yararli xassalora malik olmasi onlarin
istehsalina sarf olunan yarimfabrikatlarin keyfiyyatindon yox, eyni zamanda olava
bazokverici va digor materiallardan laziminca istifadesindan da ¢ox asilidir.

Biitov xozdon vo kombinalogdirilmis bas geyimlarinin istehsalinda asagidaki
novlordo materiallardan istifads olunur: ipak, pambiq, yun vo yarimyun parcalari;
velyur, zamsa, xrom asilanmis gon materiallari; istilosdirici material kimi pambiq
tobagosi, pambigdan olan vatinin sirinmis qati, toxunmamis parga polotnolari,
porolon, kotandan olan vatin vo s.; aralig materiallar1 Kimi cuna daxilinds
yapisdirilmig vata, appretlosdirilmis cuna, yapisganla hazirlanan toxunmamis parca
materiali, kotandan olan aralig moqgsadli parga, boyunlug tgiin istifade olunan
parga Vo S.

Parg¢a va gon materiallari. Xoz bas geyimlorinin istehsalinda an ¢ox tobii vo
kimyavi liflordon istehsal edilon parca materiallarindan istifado edilir. Tobii
materiallardan pambiq, kotan, ipok, yun liflorindon toxunan parcalar daha cox
istifado olunur. Eyni zamanda siini selliiloza osaslh asetat, misli-amonyak liflari bu
mogsadls isladilon pargalarin alinmasinda miivaffoqiyyatlo istifado edilmokdadir.
Sintetik liflordon kaprondan, lavsandan, nitrondan, xlorindon vo s. olan pargalar
istifads olunur.

Xoz bas geyimlorinin istehsalinda istifado olunan par¢a materiali Kimi
ipakdan va yundan toxunan pargalar iistiinlityo malikdir. Ipak parcalar astarliq {i¢iin
vo yundan toxunan mahud pargca isa kombinalosdirilmis Xozdon olan bas
geyimlarindos istifado olunur. Biitov siini liflordon toxunan ipak parcalar1 da daha
bahali olan gadinlar ii¢lin Xoz bas geyimlorinin astarlig1 ti¢iin islodilir. Bu nov
pargalar gozol xarici gorkomo malikdir, yiingiildiir, uprugdur vo hamar soths

malikdir.
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Stini liflorlo pambiq qarisigl pargalar xoz bas geyimlori istehsalinda 0 godor
do bahali olmayan kisi Vo qadin Xaz bag geyimlorinin hazirlanmasinda islodilir.

Xoazdan olan bas geyimlorinin hazirlanmasinda parca materiallar1 ilo yanas,
an ¢ox Xrom asilanmis gon materiallarindan istifado olunur. Bu nov materiallar
kombinalogdirilmis Xoz papagqlarinin kollo vo bas hissasi iiclin isladilir. Belo
papaqglara sapka qulagl finli adli papaq névlori aiddir. Gon materiallart yumsag,
elastiki, yiliksok gigiyenik xassali, gézal xarici goriiniiso malik olmalidir ki, 6zlori
do hazir momulata estetik yarasiq vera bilsin. Xaz bas geyimlorinin istehsalinda
gon materiali kKimi siidomor buzov xromundan, bir yashh buzov Xxromundan,
sevrodan, sevretdon va digor xrom novlarindan istifads edilir. ©n yaxsisi siidomor
buzov xromu sayilir, ¢linki bunlarin sathi hamar va zorifdir. Dana darisindon alinan
xrom gonlori stidomar buzov xromundan asagi keyfiyyatlidir. ©On yaxsis1 kegi
dorisindon olan sevrodur. Yumsaq, davamli, gbzal gériintisli xom goniidiir. ©On
yaxs1 Xoz bas geyimlorinin hazirlanmasinda papaqlarin bas hissasi bu materialdan
bicilib tikilir. Sevret goyun dorisindon asilanan gondiir, sevrodan vo buzov
xromundan sonra sevret cirillmaya qars1 az davamliliga malik olur.

Tobii gébn materiallarindan basqga bas geyimlori ti¢ilin siini xozdon do istifado
olunur ki, bunlar davamliliq, ylngilliik, xarici gérkomina goro he¢ do tobii
gonlordan geri galmurlar.

Aralig materiallari. Bas geyimlorino daxil olan ayri-ayr1 detallarin
davamliligini, forma saxlamasini yiiksoltmok baximindan miixtalif név araliq
materiallarindan istifado edilir. Buraya pambigdan vo kotandan hazirlanan araliq
liclin pargalar, appretlosdirilmis cuna, yaxa toyinathi araliq parca materiallari,
boyunlug magsadli parcalar, habelo toxunmayan parga polotnolar:1 aiddir. Araliq
pargalar1 nazik, yumsaq, ylingiil vo bahali olmamalidir. Xozdan olan momulatlar, o
ciimlodon Xxoz bas geyimlori istehlak prosesindo dartilmaya moruz qalir. Xoz
mallarinin istehlaki zaman1i momulata daxil olan detallarin dartilmaya gqarsi
davamliligmi artirmaq tgiin, habelo detallarin Dbirlosdirilmasi davamliligini

coxaltmaq mogsadilo araliq materiallar alt torafino pambiq pargadan astarliq kimi
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istifado olunur. Parcanin davamlilig1 xozin dartilmaya qars1 davamliligindan daha
cox olmalidir. Belo xassagloro pambigdan olan kolenkor, bez va ¢it pargalar1 malik
olur.

Yaxaaltti material xoz momulatinin geyilmasi davamliligini, habelo
momulatda istifado edilon gqaytanlarin, ditymalorin, ilgoklorin cirllmaya qarst
doziimliiliyliniin artirilmast magsadini dastyir. Bu material lif torkibino gora kotan
Vo yarimkatandan, pambiqdan, tiik névlarindan, kapron va s. liflordon olan iplikdan
Vo saplardan toxunan materiallardir.

Ovvallar bu mogsadlo at tiiklorindan istifado edilmoklo orisi oyrilmis pambiq
Vo ya koatandan, argaci iso tiikklordon ibarst olan toxunan pargalardan da istifado
edilirdi. Kaprondan yaxaalti material kimi par¢a toxunur vo materialdan xoz bas
geyimloarinin tikilmasindo istifads olunur.

Boyunlug toyinathi pambiq pargalardan Xoz bas geyimlorinin istehsalinda
istifado olounur. Bu par¢a materiallar1 daha qalin olmagla, polimer gatrani ilo emal
edilir, namlosarkon deformasiyaya qarsi davamlidir vo quruyan zaman verilmis
formani saxlaya bilir.

Iri 6l¢iilii yarimfabrikatlardan hazirlanan bas geyimlorinin hazirlanmasinda
araliq toyinath pargalardan istifado olunmur, lakin o yerdoki dartilma hallar1 bas
verir, kotandan hazirlanan hasiys tikilir ki, bunun eni 9-12 mm-a barabar olur,
davamli, hamar, nazik gata malikdir.

Xoz bas geyimlorinin hazirlanmasinda istiliksaxlayici materiallardan da
istifado edilir. Bu materiallar daha yiingiil, hava kegiron, masamoli, higroskopik,
yiiksok elastiki xassoya malik olur. Istilik saxlayici material kimi pambiq
tobagosindon vo sirinmig vatindon, pambigdan olan xovlu pargadan, porolondan
istifado edilir.

Xoz bas geyimlarinin istehsalinda daha g¢ox istilik saxlayici material Kimi
pambiqdan cuna daxilindo gat soklindo tikilmig vatin adli materialdan istifado
olunur (QOST 19008-82). Toxunmayan bu material nazik pambiq ipliyindoan ibarot

olub hormo-tikis masinlarda tikis tsulu ilo almir. Vatinin eni 150-160 sm, sathi
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sixlig1 ise 215-520 g/m’-o barabardir. Bu material biitiin Xoz papaglarinin kalosinda
kapet halinda digor materiallarla birlikds istifads edilir.

Son zamanlar xazdon olan bas geyimlorinin istehsalinda istilik saxlayici
material kimi 130 markali iynokecirma Vo yapisdirma {isulu ilo hazirlanan
polotnolardan istifado olunur. Bunlarin istifado paketi variant1 kisilor, qadinlar va
usaglar tliclin Xoz papaqlarinin tikis texnologiyasina asason segilir.

Pambiqdan olan vatani asagi sorta daxil olan pambiq kiitlosindon vo miixtolif
ayiricilik fabriklorinds yaranan lif tor-tokiintiisiindon hazirlayirlar.

Vatin daha keyfiyyatli istilik saxlayan araliq materiali sayilir. Ciinki Xoz bas
geyimlorino daha yumsaqliq vermok imkanina malikdir. Eyni zamanda xoz
papaqlarinin istehsalinda trikotaj polotnosu vasitasilo daranmis Sotho malik
vatindan do istifads edilir. Hal-hazirda xaz bas geyimlorinin istehsalinda polimer
maddalordan olan masamali porolon adli tobagadon do istifads olunur. Bu material
yiiksok mosamoliys, elastikliya, hava vo buxar kegiriciliyina, saxtaya davamliliga
malikdir, siirtisiib tokiilmiir, glivoya moaruz qalmur vo ¢liriimiir.

Arayislandwrici va furnitura materiallar. Xoz bas geyimlorino g6zl xarici
gorliniis vermok moqgsadilo miixtalif ndv arayislandiricilardan istifado olunur.
Buraya miixtalif tortibatli toxunma lentlori, bozokli diiymolor, adi diiymolor, gon
hasiyalor, qaytanlar, kamarlor, bozokli gotazlar, bazok sancaqlari, plastik kiitladon
Vo agacdan olan bazok osyalart vo s. kimi bozoklordon olan materiallar daxildir.
Bunlarla yanasi, komok¢i materiallardan da istifado olunur ki, bu da saplardan
ibarotdir. Pambiq saplart (QOST 6309-80) dartilmaya, qirilmaya qarsi davamli
olmalidir, eyni galinligda vo biitiin gévdasi boyunca tomiz sotho malik olmalidir.
papaqlarin tikilmasi zamani1 saplar yarasighi tikis siriqlart yaratmali, diiyiinsiiz
olmali, sapin boyagi eyni olmalidir. Saplar tigqatli ekstra, tiggatli prima, xiisusi
altiqath vo daha davamli 9 vo 12 gatli saplara boliiniirlor.

Xoz bas geyimlorinin hazirlanmasinda pambigdan hazirlanan tikis saplar1 3
Vo 6 gath olmagla Nel0, 20, 30, 40, 60, 80 vo 100 nomralorinds; xiisusi
davamliliga malik olan saplar 9 vo 12 qatli olmala 00, O, 1, 3, 4, 6, 30 vo 40
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nomralords hazirlanir. Bu saplar hom sola vo hom dos saga burulmus olmagla tikis
masinlarinin sinfindon asili olur.

Xozgilik istehsalinda ipak vo boazon do pambiq saplarinin avozins lavsandan
olan saplardan da istifado edilir. Lavsan saplardan istifado edilorkon alinan
tikislorin daha doziimlii vo formayaratma xassalorine malik olmas1 keyfiyyati do
alina bilir. Lavsan saplarindan 331 (M 90/3) vo 22 | (M 90/3) xoz bas geyimlarinin
hazirlanmasinda istiliksaxlayici detallarin birlogdirilmasinds istifads olunur.

Diiymoalorin hazirlanmasinda agac, siimiik, buynuz, heyvan dirnagi, metal,
galalit, akrilat vo s. kimi materiallar, siiso, rongloyici vo pardaqglayict lak

novlarindan, nikel ortiiytindon va s. istifads olunur.



24

1.3. Xazdan olan bas geyimlarinin modellasdirilmasinin asaslari

Hor bir xoz geyimlorinin istehsali momulatin modellosdirilmasindan va
qurasdirilmasindan basglanir. Bu marholodo hazirlanacag momulatin  texniki
sonadlarinin asasi yaradilir ki, buna uygun olaraq xoz bas geyimlorinin istehsali
davam etdirilir. Goriindiiyii kimi, Xxoz bas geyimlori istehsali ilkin modelin
hazirlanmasi marhalasindan baslanir.

Modellosdirma har bir dovriin Gislub ¢argivasi daxilinds yaradilir vo 6zii do
yaradiciliq gabiliyyatine malik olan bir prosesdir. Bir gayda olarag modellosdirma
modelgi-rossamlar torofindon hoyata kecirilir Ki, modelgi-rossam xiisusi biliys,
tocriibayo, yaradiciliq gabiliyatine malik olur. O, avvallor mévcud olan modelin
xarakterik cahotlorini, miiasir dévriin ictimai-siyasi inkisafini, istehsalin imkanini,
xammal bazasinin mévcudlugunu, estetik diinya baxiglarini, movsiimi xarakteri,
yasayls yasayis torzini va s. kimi cohotlori gotiir-qoy etmoklo 6ziiniin fikirlorini
models kogiirmok gaygisina qalmalidir.

Golocok mode haqqinda modelginin fikirlori elo tosovviirlora vog fikirlora
sOykanir ki, 0, xziisusi adobiyyatlara miiraciot edir, insanlarla fikir miibadilosine
girisir, sargilora bas ¢okir, moda jurnallarin1 nazardon kegirir, muzeylors, teatra,
kino va s. kimi proseslords istirak edir. Demali, modelgi rassam 6z faaliyyatinds bu
sOylanilon proseslori diistincasinda tohlil etmokla har hansi bir yeni modelin
tizorindo islomok (Qorarma golir. Yeni modelin hazirlanmasinda materialin,
momulatin toyinatinin Vo xassalorinin halledici rolu vardir.

Xoz bas geyimlorinin modellosdirilmosindo momulatin estetik, iqtisadi,
yararliliq xassalori aldo asas kimi gobul edilir. Xiisusilo model miiasir modanin
Istigamatlorino uygun golmolidir. Model yaradilarkon modelgi toklif etdiyi modelin
istifado olunacaq Xoz-dori yarimfabrikatlarinin tobii gozolliyine uygun golmali,
Xaz-dori yarimfabrikatlarinin névlarini vo amtoa xassalorini doarindan bilmali,
momulatin istehsal texnologiyasini, habelo modelin kiitlovi vo fordi gaydada

istehsal imkanlarini darindan arasdirir.
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Xoaz papaqlarinin modellosdirilmasinda rassam-modelgi istehlakg¢ilarin fordi
xisusiyyotlorini  (yasini, cinsini, soxsiyyat tipini), momulatin toyinatini,
yarimfabrikatin noviini, onun istiliksaxlama xassasini, qgabiliyyatini, Xxoz
tobogasinin gurlugunu, gon qatinin gqalinligini, dorinin kiitlasini, istifado olunacaq
Xaz yarimfabrikatinin Xoz yarimfabrikatinin magsadouygunlugunu va s. kimi vacib
olamotlori aldo rohbor tutmalidir. Elo model yaratmalidir ki, detallar bigilorkon
yarimfabrikatin yararli sahasindon maksimum soviyyodo istifado olunsun.
Momulatin istehsal prosesi texnoloji imkanlara uygun galo bilsin.

Yarimfabrikatlarin Xaz bas geyimlorinin modelino ¢ox boyiik tosiri vardir.
Belo ki, modellosdirmo zamani modelgi Xoz darilorin tobii gozalliyini vo 6ziine-
moxsuslugunu miitloq nozars almaq bacarigina malik olmalidir. Masalon, ¢4l pisiyi
liglin xoazinin xarakterik cohoti qizili-qumsal rongindan bel hissasindon baglamis
yan toaroflorino vo boyun ardina godor gedir. Bundan olave, biitiin dorido xirda
tutqun lokalor do vardir. Bu név xozin daha bir xarakterik xiisusiyyati do ondan
ibaratdir Ki, bux oz dori hiindiir vo qisa, yumsaq vo Qgaba, six Vo seyrok tiik
tobagosine malikdir. Qadinlar {igiin Xoz bas geyimlarinin gozaliyini saxlamaq tigiin
slyapanin yuxar1 hissasi qisa tiik tobagasine malik vo asagi hissasi iso hiindiir tiik
tobagasine malik olan yarimfabrikatlardan bigilir. ©gor qadin Xoz slyapalarinin
yuxart hissasi uzun tiikk tobogesine Vo asagi hissosino qisa tik toboagoli

yarimfabrikatlardan istifads edilmis olarsa, bu, tamamils bas model ola bilor

Sakil 3.Col pisiyi darisinin yerlasdirilmasindan asih olaraq

qadin bas geyimlari
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Qadin slyapalarinin modellagdirilmoasinds samur xazindoan istifado edarkan,
baxmayaraq Ki, xoz tobagoasi nisbaton qisadir, lakin daha genis rong gammasina
malik olmasimi nozoro alarag model yaradarkon onun insan basma daha Kip
oturmasi Nazara almir. Burulmus Xoz gatina malik olan qoyun doarisindan (qaragiil,
qaragiilco, klyam) model hazirlanarkon tiik tobagasinin buruglug relyefini miitlag
nozoro almaq c¢ox vacibdir. Uzun tiikk tobagesine malik olan darilordon model
hazirlanarkon model sads vo 0 gadar da iri hacmli formaya malik olmamalidir.

Xoz bas geyimlori xarici goriinlisiine gora insanin monavi Sifatine uygun
golmolidir. Bas geyiminin formasi vo badii tortibati, har seydon ovval insan
sifotinin yumrululuguna, dorisinin, goziiniin, sa¢inin ronginas, sa¢ diiziimiino Vo
biitovlikds bu insanin xarakterino uygun galmolidir ki, bum odel miivoffaqiyyatli
sayila bilsin. ©gar insanin sifati doludursa, dairovi formalidirsa, onda bas geyimi
tamasac1 baximindan uzun goriinacok. Kok sifatli insan {igiin yanlardan sixilan
formali bas geyimi moslohat goriilmiir. Yaxud, agor sifat ariq vo uzunsovdursa,
belo modelli bas geyimi tamasag1 baximindan sifati genislondira bilor. Belo sifatli
insanlara hiindiir basli papaq vo slyapalar layiq deyildir. Belo insanlara
genislondirilmis kallo hissali slyapalar daha mogsadauygundur.

Sa¢ diiziimii, bir gayda olaraq insanin basinin va sifatinin formasini doyiso
bilir. Sa¢ diiziimiinin doyisdirilmasi do papaglarin va slyapalarin formasini
doyisdirir, ona goro do bas geyimlorinin modellosdirilmosi zamani sa¢ diiziimii
miitloq nazaro almmalidir. O halda ki sa¢ diiziimii hiindiir vo tomtaraqlidirsa,
slyapalar da hiindiirlilkco uzadilir vo genislondirilir. Daha hamar sa¢ diiziimii,
oksino olaraq modelin ¢ikildilmasina sabab olur.

Xoz bas geyimlori insanlarin badon qurulusunava boyuna da uygun
golmolidir. Belo ki, bas geyimlorinin modellori insan gamotini vo boyunu hom
kicilda bilor va ham do boyiido do bilor. Badani agirlasdira vo yiingiillosdira do
bilor. Uca boylu qgalinlar tgiin yasti enli slyapalardan istifado etmok daha
moagsadauygundur. Daha uca boylu insanlar ii¢iin yast1 formali, kok va kicik boylu

olanlar tigiin iso yiiksok formali bas geyimlori lazimdir.



27

Xozdon olan bag geyimlorinin forma vo dekorativ halli insanlarin yas
hoddindan asili olaraq miixtalif modaya uygun golmalidir. Yasl vo orta yasl naslo
aid bas geyimlorinin modeli nisbaton tomkinli, cavanlar {igiin iso ciddi olmas1 daha
mogsadouygundur. Bag geyimlorinin formasi kostyumun tislubuna uygun olmalidir
Ki, imumi ceyim ansamblim1 tamamlasimn. Bas geyimi nainki modali olmali,
geyimlo uygunlagsmalidir. Bas geyimi insant boazomoli Vo basin biitiin
harokatlorindo gozol goriinmalidir. Xozdon olan bas geyimi insanin sifotinds
gofloton doyismolor do yarada bilir. Ciddi vo yiingiil xasiyyatli, insan1 cavan vo
yaslt Kimi, gozal vo xobis kimi gorkomo sala bilor. Bax buna goro do bas
geyimlarinin daha diizgiin modellasdirilmasinin rolu bunlardan ibaratdir.

Usaglar i¢lin Xoz bas geyimlarinin modellosdirilmasi boyiiklor tigiin bas
geyimlarinin modellosdirilmasi prinsiplorindoki kimidir. Bunlar eyni ilo mévsiima,
vahid geyim ansambl tortibatina malik olmalidir. Lakin ilk vaxtlarda usaqlarin basi
geyri diizgiin formaya malik olur. Ona gors do usaqlar tigiin Xoz bas geyimlarinin
modellosdirilmasi elo olmalidir Ki, bu yasda olan usaqglarin basmin yan vo boyun
ardinda movcud olan nogsanlar gizladilsin. Bu név bas geyimlari yiingiil olmali,
isti olmal1, agir ¢okili olmamali vo usaqlarin basina Kip oturmalidir.

Moktab yasli usaqlar ii¢iin Xozdon olan bas geyimlari, bir gayda olaraq basa
yaxs1 oturan vo konusabonzor formaya malik olmalidir. Miixtalif bigimli vo
bazondirilmalidir. iri yasl usaqlar iiciin nisboton miirokkeb modellosdirilmoyo
malik olmalidir. Osason idman formali bas geyimlori daha c¢ox tolob
olunanlardandir. Xiisusils, biitiin nov beretlor, giinliikls sapkalar va s. Kimi Xaz bas
geyimlari bu yasli usaqlar tigiin daha mogsadouygun modellordir.

Xoz bas geyimlori hom kiitlovi, hom seriyali vo hom do fordi yollarla istehsal
olunur. Kiitlovi istehsal prosesindo bas geyimlori yalniz bir tips moxsus olan
modelds istehsal olunur va istonilon migdarda, seriyali istehsal zamani bir niimuna
lizrao ¢ox da olmayan partiyada — seriyada istehsal edilir. Adaton bu nov bas
geyimlari baha giymotli momulatlar sayilir. Lakin fordi qaydada tikilon xaz bas

geyimlori {igiin vahid model hazirlanir. Bunlar Mdellor evinds, ayri-ayr1 Xoz
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fabriklorindo foaliyyat gostoron sexlordo vo atelyelordo hazirlanir. Fordi
modellosdirmo zamani insanin konkret simasinda aparilir, onun yas haddi, sifotinin
formasi, sa¢ diiziimii, boyu, basmin 6lgiisii, fiquru, saginin vo doarisinin rangi,
modelin toyinati1 asas kimi gabul edilir,

Seriiyal1 istehsal olunan xaz bas geyimlori ii¢iin modellosdirmo kiitlovi va
fordi gqaydada modellogdirilmodoki kimidir. Adoton seriyali model istehsalinda
miirokkob xarakterli olmagla miioyyan alic1 sorgularina oasaslanir. Kiitlovi vo
seriyalt Xaz bas geyimlori modellosdirilon zaman modelgi istehsalin xarakterini vo
toskilini doqiq dyranmoalidir.

Kiitlovi yolla xaz bas geyimlori modellosdirilorkon miitloq bu toloblori
nozoars almalidir: modelin formasi va bigilmasi son daraca sads olmali, lakin model
alic1 tolablorino vo modaya uygun olmalidir. Hazirlanmasinda istifado olunan
material vo furnituralar konar manbalordon daxil olmali vo yaxud da miiassisanin
nazdinds hazirlanan olmalidir.

Kiitlovi istehsal olunan xoz bas geyimlarinin g¢esidinin genislondirilmasi
tictin bu vo ya digor eyni név model ii¢lin miixtalif rangli, miixtalif bazondirilmis
Vo fakturali yarimfabrikatlardan istifado etmok daha moagsadouygundur va bunlara
klassik bas geyimlori deyilir. Bunlar ti¢in yigcam vo daqig forma, hocminin
sakitliyi va torkibino daxil olan hissalarinin proporsional barabarliyi, formasinin
simmetriyaliligi, bazondirilmosinin istehlak zamani saxlanilmasi kimi xassalora
malik olmalidir.

Bas geyimlorinin asas qruplarindan birisi do fordi gaydada hazirlananlardir.
Bu név momulatlar {igiin formanin geyri-adi tosviro malik olmasi, habels siluetinin
maraqlandiriC1 olmas1 xarakterik alamotlordondir. Bu ciir modelin yaradilmasi {igiin
obrazin fordi ifadoliliyidir. Bu ciir xiisusiyyatlori nozoro alan rossam-modelgi
qadinlar {igiin slyapan1 hazirlayarkon hom iri hacmli, on kicik hacmli vo yaxud da

miixtolif Xoz yarimfabrikatlarinin vo big¢ilmo metodlarmin yerina yetirilmoasindo
ciddi fikirlasir.
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I.4. Xaz bas geyimlarinin qurasdirilmasinin asaslari

Umumiyyatlo, geyim névlerinin  hazirlanmas1 zamani ilkin modelin
yaradilmas1 Vo qurasdirilmasi proseslori bir-biri ilo six suratdo baglidir. Modelgilor
torofindon yaradilan modellora osason konstruktorlar modelo daxil olan biitiin
detallarin Olgiilori iizro ¢ertyojlart vo buna uygun ilgilori isloyib hazirlayirlar.
Bundan sonra iso momulatin kiitlovi istehsali {igiin texniki tosvirlori hazirlayirlar.
Ulgiilorin hazirlanmas1 saviyyesindan asili olaraq neinki xaz bas geyimlorinin
keyfiyyati, eyni zamanda materiallardan gonastls istifads edilmosi da ¢ox vacibdir.
Qurasdirilma, noinkei momulatin istehlak keyfiyyatini toyin edir, eyni zamanda
texnologiyasinin miiasirlosdirilmasini, mexaniklosdirilmasini vo istehsalin toskil
edilmosini do miiayyanlosdirir.

Bas geyimlorinin qurasdirilmasii texniki vo yaradiciliq olamatlorine
ayirirlar. Texniki qurasdirilma zamani miitoXassis sifaris¢inin raziligini almadan
texniki tosvirds bu va ya digor doyisikliklorin edilmoasi hiiququna malikdir. Bu isa
an ¢ox Xidmati toyinath Xaz bas geyimlarinin qurasdirilmasinda edilo bilir. Belo Ki,
xidmati toyinatli Xoz bas geyimlorinin tosviri uygun xXidmoti toskilatlarin raziligs ilo
islonib hazirlanir. Yaradiciligla qurasdirilma zamani qurasdiriCt miitoxassis istehsal
texnologiyasin1 nazora almaq sortilo Oziiniin soxsi foaliyystine uygun golon
tilgiilordo yeni forma yarada bilor, iilgiilori doyiso, yeni dekorativ cizgilari oslave
edo bilor. Xoz bas geyimlorinin quragdirilmasinda 3 osas tsul movcuddur:
hesablama-grafik, sobokali (geodeziyali) vo mulyaj [1].

Hesablama-grafik tisul diizgiin hondasi formaya malik olan bas geyimlorinin
konstruksiyalasdirilmasi1 prosesindos istifado olunur. Silindr vo konuslu formaya
malik olan bas geyimlori formasini, diizgiin handasi fiqurlara boliirlor. Sonra isa
alian fiquru miistovi forma  ya gotirirlor. Bu orofodo iilgiilorin  6lgiisiindo
konarlagsmalara yol verilir Ki, tikis prosesinds bu doyisiklik nozaro alinsin. Bu
gostarilon tsulla oksariyyst nov xoz bas geyimlorinin qurasdirilmasinda istifado

olunur.
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Sobokali  konstruksiyalasdirma geyri-handasi formaya malik olan bas
geyimlarinin hazirlanmasinda totbiq edilir. Tikis xatlorini agacdan olan formanin
tizorindo geyd edirlor, sonra iso paralel istigamotdo arasi 2-3 sm olan sobakali
xatlor gakilir. Basin yuxari hissasinin Xxatlora boliinmasi sokil 4-do gostorilmisdir.
Xatlorin uzunlugunu 6l¢moaklo aralarindaki mosafoni do toyin edib miistovi formali
certyoja salib tlgiilori almaq miimkiindiir. Bu tisulun miirokkabliyina baxmayaraq,
daha doqig agilmis formani yaratmag miimkiindiir. Bundan basqa, bu tsul
detallarin boylik vo kicik olmasi imkanlari haqqinda da miihakimo yiiriitmoys
Imkan yaradir. Bu tsulla hatta on kigik tikis Xatlorinin do 6lgiilorini toyin etmoak
mimkiindir (sokil 5).

Sokil 4. Geodeziya xatt iizra papagin formasinin boliisdiiriilmasi

Sakil 5.Ulgiiniin acilmasindan sonra formasi

Mulyaj tsulu yumsaq Vo miirokkob formali slyapalarin quragdirilmasi

prosesinds istifado olunur. Bu, asason maket materiallarindan istifado olunmaga
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hosr edilir. Bunu basin qurulusuna oxsadilan agac maketinin tizorindo aparilaraq
biitiin gatlanan yerlor, yigilma va digar konstruktiv cizgilor hazirlanan modelo tam
uygun galmasine sorait yaradir. Maketdon galan artiq hissalor kasilib atilir, onlarin
birlosdirilmasi yerlori nisanlanir, istiqgamatlori toyin olunur, tikisin enlori gostarilir,
gatlanma mosafalori  miioyyanlosdirilir. Konstruksiyanin yaradilmasinda bas
geyiminin proporsiyasi dagiglosdirilir vo onun {izarinds bigilma Xatlori gostarilir.
Sonra maket materiali formadan c¢ixarilir, bigilir, dizlondirilir vo iitilonir.
Utiilonma ya xatlorin uzunu vo yaxud kondolon istigamotds aparilir ki, parca
astarhigir dartilmasin. Detallarin xarici cizgilori doqiqlosdirildikdon snra kagizdan
tlgii hazirlanir vo onun tizarinda konstruktiv cizgilori, gatlanma yerlori vo tikis
yerlori dogiglosdirilir. Daha sonra iilgiiloro miivafiq olarag texnoloji hazirlanmaya
uygun olarag ilkin niimuns hazirlanir. ©gor niimuns modeldoan farglonmosi hallar
bas verarso, tlgiilor yenidon nozardan kegirilorok doagiglosdirilir vo buna miivafiq
siaq partiyalari istehsal edilir.

Model o vaxt tam islonmis olur Ki, Xoz istehsalinda bigilmo amoliyyatlari
zamani materialdan istifado edilmo omsalina uygun galsin, bigilmoa prosesini
miirokkoblogdirmasin vo eyni zamanda astarliq materiallarindan da Ssomorali
istifado edilo bilsin. Biitiin bunlar nozoro alinmaqla akt tortib edilir, akta istehsal
niimayandasi vo modellosdirmoani hazirlayan grup niimayandslori imzalayirlar.

Modelin hazirlanmasinda xXozdon olan bas geyimlorinin qurasdirilmasi {igiin
insanin bagimnin doqiq doqiq o6l¢iilori gotiirilmalidir vo avvalcadan geyimin formasi
yaradilmalidir. Bundan slava, hazirlanacag momulatin daxili vo xarici o6l¢iilori do
dogiqlosdirilir,

Xoaz bas geyiminin olglisii insan basinin Slgiisii ilo doqiglosdirilir. Bunu
santimetrloro  bolinmiis lent vasitosilo, hiindiirlityiinii iso  metaldan olan
santimetrlorlo toyin edilir. Daha diizgiin konstruksiya almaq iiciin konstruksiya
noqtalorinin diizgiin yerlosmoasi sxemini almaq lazimdir, konstruksiya cizgilorini
dogiglosdirmak va bunlarin bir-birino uygunlugunu toyin etmok tolob olunur. Xoz

bas geyimlarinin konstruksiyalasdirilmasinin cizgilorine ¢evra uzunlugu vo yaxud
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da basin olgiisii aiddir. Ulgiilorin islonmoasi iigiin basin antropoloji odlgiilori
lazimdir. Bunu iso 3 asas grupa ayirirlar: ¢evro uzunlugu (perimetri), kondoalon
(eni), uzunlugu [12].

Basin ¢evra uzunlugu santimetrlora boliinmiis parga lentindoan istifads edilir
(sokil 6). Olgmo alin hissasinin on gabariq yerindan basin diametrinin 6l¢iisiiniin
aparilmasi ilo aparilir vo boazon do daha qalin pargar vasitosilo do bu 6lgmani
aparmaq olur. Biitiin bu gostarilon 6l¢iilor aparildigdan sonra momulatin ayri-ayri
hissalori {igtin {ilgiilor hazirlanir. Hazirlanan tlgiilor laboratoriya soraitinds
simaqdan kegirilir, bir daha diizolislor edilir vo istehsal miiassisalorino toqdim

edilir.

Sakil 6. Olciicii alotlar

Hazirlanmis modelin istehsal edilmasindon gabaq lazimi sonadlor tortib
edilmolidir. Bunun ti¢iin Xoz yarimfabrikatlardan vo parca materiallardan detallarin
bi¢ilmoasi mogsadilo hazirlanan ilgilorin Slgiilori yoxlanilaraq ¢oxaldilir. Daha
sonra modelgi konstruksiyalasdirici ilo birlikdo modelin tasvirini verirlar, onun
emalinin miirokkobliyi vo sahosi barods biitiin molumatlar verilir. Hazirlanan
texniki sanadlor modelgilar, konstruksiyalasdiric1 vo laboratoriya miidiri vo yaxud
da modellosdirma sdbasinin  rohbarliyi torofindon imzalanir vo son olaraq

miiossisonin bas miithandisi tasdigloyir.
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Miisssisanin plan sobasi texniki tosviro asaslanarag modelin dayarini vo
galirliyini hesablayarag giymoatini miiayyanlosdirir, bu qiymot ya miiassisanin
direktoru va yaxud respublikanin qiymat biirosu torafindan tasdiglonir.

Daha sonra model badii sura torafindon miizakirs olunur. ©gor model sla
giymato layiq goriiliirsa, 0, Xoz sonayesi badii siirasina gondorilir. Badii surada
yeni yaradilan Xoz momulati miizakirs olunur. ©gor yeni yaradilan modelds
miasirlik vardirsa, bu zaman model xiisusi modali agyalar sirasina daxil edilir. Bu
ciir giymoatlondirms miiossisaya imkan verir ki, modelin giymatinin tizarine alave
giymat miioyyonlosdirilir Ki, galocokds yiiksok keyfiyyatli mohsul istehsal etmoak
ligiin hovaslondirmo yaratsin va habelo miikafatlar verilo bilsin.

[lin ortasinda yeni modelin istehsala totbig edilmosi ilo bali hazirlanan
mohsullarin uygun toskilatlarla birlikds satis yarmarkasi kegirilir. Bunun asasinda
miivafiq ticarot toskilatlar1 ilo birlikdo mal alis1 {izro miigavilo baglanir.
Miiqavilodo mal gondorisinin miiddoati, malin miqdari, ¢esidi Vo timumi giymaoti
gostarilir. Biitiin bu malumatlar miiassisonin yeni il {izra planina daxil edilir.

Miiassisanin  modellosdirma s6basi plan vo istehsal-nozarat sobasi Vo
tochizat sobosi ilo birlikde mal goéndarisi ilo bagl xaz-dori yarivmfabrikatlar: vo
toxuculuqg mallar1 fabrikino va furnitura materiallarina olacaq talobati isloyib
hazirlayirlar. Bu, plan tochizat s6basine gondoarilir vo lazimi materiallarin alinmasi
ticlin miigavilo baglayir. Modellosdirma sobasi istehsal sobasi ila birlikda modelin
istehsala  buraxilmasi qrafikini hazirlayirlar. Hazirlanan  qrafik istehsal
miiassisalorinin bas miithondisi torafindon tosdiglonir.

Modelin istehsalina istehsal-dispetger qrupu torofindon miintozom olaraq
nozarat edilir. Bu soba momulatin 6l¢lii skalasina da nozarsti hoyata kegirir.
Baglanmis miigavilonin sortlorino asason mal gondorisinoe miiassisonin tochizat
sObosi cavabdehdir. Miigavilo osasinda mal gondorilmasino dar hesabat
miiassisanin is prosesnds an vacib alamatlordan biridir. Hesabat, bir gayda olaraq
miiassisanin plan sobasi, istehsalat va tachizat sobasi ilo birlikde hazirlanir va

miuzakiro edilir.
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Il FOSIL. X0Z BAS GEYIMLORININ BICILMOSi PROSESININ
TEXNOLOGIYASI
I1.1. Yarimfabrikatlarin istehsalat sortlasdirilmasi va

moamulat ii¢iin dastlosdirilmasi

Yarimfabrikatlar emal prosesindon tam kegrildikdon sonra miqgdarca vo
keyfiyyatco yoxlanilir, allori vo quyruqg hissalori kasilir, sahasi 6l¢iiliir vo bundan
sonra sortlagdirilir. Sortlagdirmanin osas moaqgsadi istehsalat partiyasi ticiin dorilor
secilorok dostlogdirilir ki, miioyyan bir nov memulat tgciin eyni keyfiyyot
gostaricisine malik olan yarimfabrikat toplana bilsin. Bunun ti¢iin darilor ndvlaring,
sortuna vo nogsanli grupuna, habels tiikk tobagesinin sofagliliying, sixligina vo
hiindiirliiylina, buruglarinin formasina (qaragiil cinsli), sahosina va digar alamatlors
gora secilir vo yigma sexina gondorilir. Bu yolla hazirlanmis yarimfabrikatlar
yigilmanin amoak prosesini asanlasdirir vo yekun etibari ilo hazirlanacag momulatin
keyfiyyat saviyyasini yiiksaldir.

Yarimfabrikatlarin istehsala buraxilmasi onlardan hazirlanacaq bas
geyimlarinin ¢esidindon asilidir. Masalon, Moskva tipli bas geyimlori tigiin, Qoqol
konstruksiyali vo qulaqli papaglar ti¢iin yiiksok keyfiyyatli dorilor segilmolidir.
Gostarilon bas geyimlarina nogsanli darilordon istifado qadagandir. Biitiin bunlar
dorilorin istehsalat sortlagsdirilmasinda va onlarin mamulat tigiin toyinatindan SoX
asihdir [13].

Xoz darilari sahasina gora iri, orta vo xirda 6lgiilii dorilore béliiniir. iri 6l¢iilii
dorilora qoyun, doniz pisiyi, suiti, ¢ol pisiyi vo S.; orta sahali dorilora qaragiil,
smuska, merluska, ev dovsani, tiilkii, simal tiilkiisii, samur, dolo vo s.; xirda
dorilora iso kostobok, kunitsa, meso dolosi, siinbiilqiran, dag sicani vo S. darilor
aiddir. Asagida bir neco ndv xoz dorilorinin istehsalat sortlasdirilmast prinsiplori
barodo malumat verilir.

Qoyun darisi. Qoyun darilarinin istehsalat sortlasdirilmasinin asasini tiikk vo

gon tobogosinin xiisusiyyatlori nozoro alinmagla partiyalarin segilmoasi toskil edir.
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Qadinlar i¢ilin biitév Xozdon hazirlanan usaq vo yeniyetmolor {igiin Xoz bas
geyimlorinin  hazirlanmas1 moqsadilo  yiiksok keyfiyyatli emal olunan tiik
tobagosino malik olan darilar segilir. Nishaton asagi keyfiyyatli goyun xazlori iso
kombinalasdirilmis qulaqli papaglar iiciin, daha asagi keyfiyyatli qoyun doarilorinds
daha ¢ox nogsanlar1 vardirsa, ondap belo dorilorin biitov Xozdon olan qulaqli
papaglar tigiin maslohat goriiliir. Ciinki bu ndv bas geyimlorinin detallarin say1 ¢ox
olur, iri ol¢ulidir vo geyilmo zamani hiss edilmir. Belo detallara daha c¢ox
nogsanlari olan goyun doarisindan istifads olunur.

Vahsi daniz heyvani darilaori. Buraya suiti, donis pisiyi dorilori aiddir. Bu nov
yarimfabrikatlar ti¢clin miixtolif donizlordon ovlanan heyvanlarin dorisinin forgli
xassalora malik olmasidir. Bu nov yarimfabrikatlar1 sortlasdirmaq ¢ox ¢otindir vo
ona gora do dorilori qruplara ayirirlar. Masalan, iri yasli Baykal golii nerjasinin
dorisi bir grup toskil edir, suiti balasinin darisi bir grup, boyadilmis nerja dorisi
digar bir grup, gahvayi ronge boyadilmis nerja doarisi ti¢lincii qrup va s. toskil edir.
Daniz pisiyinin doarilori emal xiisusiyyatlorindon asili olarag uzun tikli tobii tiik
ortikli dorilora, boyanmis (gara vo qohvayi rongli) dorilorin uzun tiklori
qopardilmus darilor grupuna boliiniir.

Standart olamotlorino goro dostlosdirilmis Xoz dorilori bas geyimlarinin
hazirlanmasi1 t¢lin ayrilir. Bu n6v yarimfabrikatlar sortuna, roangins, qrup
nogsanlaria gors eyni olmalidir.

Ev dovsanm: dorilari. Bu dorilor orta sahali dorilor sirasina aid olmagla
coxsayl yarimfabrikatlardandir. Bas geyimlarinin istehsali {igiin hom boyadilmis
Vo hom da tobii ronglilari istifado olunur. Boazi hallarda iso baha giymotli xozloro
oxsadilmis ev dovsani dorilori do qiymatli xoz hesab olunur. Yarimfabrikatlar
dostlosdirilon zaman daha yiiksok giymot alanlar istehsalat sortlagdirilma tolob
olunmadan eyni sorta, eyni rongs, eyni ndgsanl qrupa ve sahoys malik olmalart ilo
yigilir. Ev dovsani darilori (sinsilla cinsli), ag dovsan, boz dovsan dorilori usaq vo

yeniyetmolor tgiin biitov xozdon tikilocok bas geyimlari {giin  birlikda
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dastlosdirilir. Eyni zamanda bu qrup doarilor diger név papaglar iigiin do dost
halinda istehsalat sortlasdirilmasindan kegirilir.

Pisik, ondatra, marmot vo digar orta olg¢ili Xoz dorilorinin istehsalat
sortlasdirilmas1 ev dovsami dorilorindoki kimidir. Marmot dorilori sortlasdirilan
zaman tiik tobagosinin xiisusiyyatlorino ciddi fikir verilir. Ciinki, agar dorids ayri-
ayr1 tiik novlari gon tobagasinin digor tiziine desib kegarsa va tokiilorss, belo darilor
momulat istehsali ti¢lin istifado olunmur.

Qaragiil-merluska qrupuna daxil olan yarimfabrikatlar. Bu qrup
yarimfabrikatlarin istehsalat sortlagdirilmasi zamani Vo dostlogdirilmo s6basing
toqdim olunmasi ilkin olaraq dorilor sortuna, négsanl grupuna ve tiik toboagasinin
quvrimliq bazayino gors segilir. Bas geyimlorinin hazirlanmasi ii¢iin qaragiil cinsli
yarimfabrikatlarin dostlosdirilmasi zamani ayri-ayr1 bas geyimlarinin névlarini va
istehlakg¢ilarin da zovqiinii miitloq nozoars almaq ¢ox vacibdir.

Qara rongs boyadilmis qaragiil dorisindon goqol tipli bas geyimlarinin
hazirlanmasi ti¢lin yarmfabrikatlar partiya ti¢iin sepgilorkon miitloq biitiin dorilor
tik tobagoasinin parlagliq doarocasina, upruqluguna, qisa olmasina, miixtolif
dalgavari buruglug naxisina vo s. gora diqgotlo yanasmaq ¢ox vacibdir.

Papaq istehsali zamani tobii boz vo tutqun boz rangli yarimfabrikatlar on gox
ipayooxsar tiik tobogosine malik olan, parlag rangli paxla, basma naxish yiiksok
keyfiyyatli dorilor segilir. Son vaxtlar papaq ii¢lin qaragiil cinsli dorilor segilorkon,
asason bir tip tiikk tobagosi naxishi novlarindon partiya dosti hazirlanir. Ciinki bu
dorilorin ancaq bud taroflorindon vo bel nahiyasindon detallar bigilir, galan yerlori
Iso boyunlug magsadlori tigtin istifads olunur.

Biitov Xozdan qulaql sapkalar tigiin qaragiil doarilari segilorkan asasan onun
gara rongs boyanan ndvlorindon, tobii boz rongli vo digor sortlara, qrup
nogsanlarina daxil olan novlorindon xammaterial partiyast diizoldilir. Bigilmo
zamani bu qrup darilarin nogsanlarinin diizoldilmomasi hissalorindon goriinmayoan

detallarin bi¢ilmoasinds istifads edilir.
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Smugka tipli qaragiil cinsli dorilorin istehsalat sortlasdirimasit vo momulat
ticlin partiyanin se¢ilmosi eynilo garagiil dorilorindo oldugu kimidir. Merluska
cinsli dorilorin istehsalat sortlasdirilmas: va dostlosdirilmasi darinin sortuna,
nogsanli qrupuna vo tiikk tobagesinin rongine, buruglug doracasing, sixligina,
hiindiirliiyline, parlaghigina vo s. goro segilir. Sortlagdirilmas dorilor dast halinda
baglanir vo sonra doastlosdirilir vo yigim s6basine gondorilir.

Giimiisii-qara rangli va girmizi rangli tilkii, simal tiilkiisii, samur, dala, sibir
sicovulu Va S. Xazlor. Bu nov darilor giymatli xazlordon hesab olunur. Ona gors do
istehsalat sortlagdirilmasi zamani eyni amtos Xassali yarimfabrikatlardan partiya
secilir. Bu zaman Xozin rongi, sortu, nogsanli grupu vo sahosi osas gotiiriiliir.
Qurmuzi rongli tilki dorisi, hotta eyni kryaja daxil olsa da miixtalif rongli tiik
tobogosine malik olsa belo, miixtalif rong tonlarina goro sortlara ayrilir. Samur,
dalo, sibir sicovulu néviine Vo sahasine goro srtlagdirilir. Dostlosdirilmis Xoz
yarimfabrikatlar1 bas geyimlorinin istehsali tigiin eyni fasonlu, tlgiilii ne¢o adod
doridan ibarat olmasi nozars alinmagqla yigilaraq istehsal sexina gondorilir.

Istehsalat partiyasimin dastlasdirilmasi. Istehsalat partiyasinim miqdarr Xoz
yarimfabrikatlariin ndviindon, emalindan (tobii vo ya boyadilmis), momulatin
sahasindan, habels hazirlanacag momulatlarin fasonundan asili olaraq segilir. ©gar
istehsalat partiyasinda dorilorin say1 ¢atismazsa, bu alamot bi¢cim-y1gim prosesini
cotinlosdirir, amok mohsuldarligini azaldir vo y1gim prosesinin keyfiyyotini azaldir.

Orta olciilii istehsalat partiyasina agagidaki sayda darilor segilir:

Dovsan darilari

tabii 700-100
boyanmis 500-800
Qaragiil dorisi

tobii 400-500
boyanmis 300-400
Doarilor

tiilkii vo simal tiilkiisi 200-400
samur va dalo 300-500

sibir sicovulu Vo misovul 400-600
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Iri 6l¢iilii qoyun darilori 200-300 adod olmagla,xirda dlgiilii dalo, kostabok,
stinbiilqiran va s. darilor 2000-3000 va bazon do gox saydi dostlosdirilir Daniz
heyvanlarimin dorilori istehsalat iizro dostlosdirilorkon yas hoddindan asili olaraq,
emal noviindan, yani tobii vo ya boyadilmis tiik tobagosine noviine gors segilir.
Masalon, boyadilmis suiti dorisindoan istehsalat partiyasi iigiin 200-300 va tobii
rongli olanlardan isa 300-400 adad segcilir [14].

Sec¢ilmis dorilor dost halinda baglanir vo yaxud da galag halinda baglanir vo

dostlosdirilmo sexins, oradan iss bigim segino gondoarilir.
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11.2. Yarimfabrikatlarin bicilmays hazirhq texnologiyasi

Xoz-dori yarimfabrikatlar1 emal texnologiyasindan tem kegirildikdon sonra
onlardan hazirlanmis modelo uygun olarag momulat istehsali baslanir. Lakin bu
arofodo do miioyyan doyisikliklora moruz galan yarimfabrikatlarda olavs islor do
goriilmalidir. Bunun tgiin fabriko daxil olan xoz-dorilori dartilib diizlondirilir,
texnoloji amaliyyatlara uygun olarag nomlasdirilir vo hom enino vo hom da uzunu
istigamoatdo dartilib diizlondirilir. Bu amaliyyat giymatli xoz névlarinds, dovsan va
qaragiil dorilorindo aparilir, qoyun doarilori nomloasdirildikdon sonra diizaldilir,
qurudulur va iitiilonir. Utiilonmo amaliyyat1 yarimfabrikatin hai gon tobagasindo va
hom do tiik tobagoasinds aparilir [25-26].

Gén tabagasinin namlasdirilmasi. Xoz-doarilorin gon tobagosi higroskopik
xassali tobii materiallar sirasina daxil olduguna goro ¢ox yaxsi riitubatgokma
xassasino malik olur. Bundan slavs, gon tabagesi elo havadan da riitubat gobul edo
bilir. Riitubatlondirma naticasinds yarimfabrikatin gon tobogeasi yumsaq, elastiki
xassalora malik olur, dartilmaya da komok edir. Gon tobagesi xiisusi torkibli
mohlulla riitubatlondirilir. Moahlulun torkibi 20 g/l texniki gliserindon, 3 g/l
aliminium kvasmdan, 20 ¢/l gatrium xloriddon, galani iso sudan ibaratdir. Eyni
zamanda Xoz-dori yarimfabrikatinin goén tobagoasinin riitubstlondirilmosi tigiin digar
torkibdan das istifads olunur.

Riitubatlondirma zamani gon tobogasindo mohlulun migdar1 35-40% dorinin
cokisi nisbatino barabar olmalidir [16] vo materialin nisbi riitubati 45-50% toskil
etmolidir. Mahlulun temperaturu iso 35-45° hiilduduna barabar olmaldir. Darinin
sahasindon vo c¢okisindon asili olaraq istifado olunan mohlulun miqdar da
miixtalifdir. Mosalon, qaragiil dorisindo nisbi riitubstin istonilon saviyyayo
catdirilmasi ti¢iin orta hesabla 35-40 g mohlul, lakin bir adod qoyun darisi ti¢iin iso
210-280 g moahlul talob olunur. Riitubstlondirms zamani elo etmok lazimdir Ki,

moahlul tiik tobagasine diismasin, oks halda tiik tobagoasi sofagliliyini itira bilor,



40

qgurudulma zamani tiik qati sma bilor vo s. Gon toboagoasini miixtalif tisullarla
riitubatlondirmak olar.

Birinci zisul. Gon tobagosine hazirlanmis mohlulu sotka vasitasilo yaxmaq
olar. Bu nov yarimfabrikatlar stollun iizorinds tiik gati alt torofdo olmag sortilo
sarilir. Bu nov riitubatlondirma bahali Xozlorin bigilmadan avval totbiq olunur.

Ikinci disul. Yarimfabrikatlar bu dsulla xiisusi masalarda riitubatlondirilir,
stolun gapagi avozino setka yerlosdirilir. ©vvalca dori tikk tobaqesi iist torofdo
olmagq sartilo yerlosdirilorak xiisusi ¢iloyicidan istifads edarak onu setkanin altinda
yerlosdirirlor. Bu tsulla rta vo xirda saholi darilor riitubatlondirlir.

Riitubatlondirmak tigiin son dovrlordo miixtalif qurgulardan istifads olunur,
bu zaman mohlul pulverizatordan kegmoklo nasosla yarimfabrikatin gon tobagoasina
puskiiriiliir.

On miasir qurgu Rusiyanin «Trud» adli Moskva xoz emali istehsali
miiossisasinds qurulmusdur. Bu qurgu is¢i mohlulunu morkazlosdirilmis gaydada
harada istifado edilocokss, orada yarimfabrikatlarin riitubatlondirilmosinds tatbiq
olunma imkanina malikdir. Bu qurgu 2 adod reaktordan ibaratdir, slavs qiirgusu da
vardir Ki, hom mohlulu hazirlayir vo hom do reaktora otiiriir. Qizdirilmis mohlul
nasos vasitosilo sorularaq lazimi yero Otiriiliir. Doriys diismoyan mohlulun
mioyyan hissasi yenidon nasos vasitoasilo geriys dogru sorularaq reaktora tokrar
Istifado ti¢iin tokiiliir.

Ugiincii isul. Yarimfabrikatlarin riitubstlondirilmasi iiciin NM4-1200 va ya
NAM-5-120 konstruksiyali yaxma masinlardan istifado olunur. ©msliyyatin
aparilmasi {igiin ya goyun vo yaxud da doniz heyvanindan alinan yarimfabrikatlar
massa tizorino, tiik tobaqosi alt torofdo olmaq sortilo sorilorok istigamatlondirici
vala verilir. Val darini tutarag mohlulla riitubatlondirilir vo silmani yerina yetiron
sotkaya verir. Bu zaman sotka qazandan emulsiyani gotiirorok yarimfabrikatin gon
tobagasine yaxir, riitubatlondirilmis dari xiisusi translyator (6tiiriicii) vasitasilo isci
yerino gondorilir. Burada fohlo dorini ¢ixarir, gatlayir, miioyyon miiddot {igiin

saxlanir.
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Dérdiincii iisul. Xoz-dori yarimfabrikat1 hava-buxar qgarisiql riitubstlondirici
ilo emal edilir. Bu tsul dori tobagesinin higroskopikliyina asaslanan qurgudur.
Bunun dg¢iin xiisusi toyinathi kamera yaradilmig vo kameranin tavaninin altinda
yerlosdirilmisdir. Biitov yarimfabrikatlar vo ya bigilmis Xoz hissalori g¢orgivonin
pancaralorina qoyularag xiisusi zoncirlo kameraya gqaldirilir, burada iso xiisusi
torkibli riitubstlondirici maddanin buxari verilir.

Doarilorin kameraya qaldirilmas1 zamani forsunka vasitesilo onlara su gilonir.
Sonra dorilor kameraya daxil olur, kameranmn temperaturu 30-35°C vo nisbi
riitubati iso 97-99%-o borabor olur. Kamerada darilor 20-25 doq arzinds saxlanur.
Burada dorilor buxarin kondenslosmosi ilo riitubstlondirilir. Sonar kameradan
yarimfabrikatlar ovvalki yerino endirilir.

Yarimfabrikatin = gon toboagoasi riitubatlondirildikdon sonra yumsalir,
Xamirabanzar goriintiso diismoklo ¢ox yaxsi dartilir. Baxmayaraq ki, doarinin gon
tobagosi 30% nisbi riitubotdon ¢ox olmur, tiik tobagosi isa ¢ox az saviyyado
riitubatlonir. Bu ciir riitubatlondirma darinin diizondirilmasi zamani sahasinin
coxaldilmasina sorait yaradir. Lakin gostarilon istiinliikloro baxmayaraq, buxar-
hava garisigl riitubatlondirmo tisulunun bazi ¢atismamazliglar1 da vardir. Buraya
riitubatlondirmo  prosesinin  vo  mexaniki  hissalorinin - tam islonib basa
catdirilmamas1 daxildir. Biitiin bunlar bu tsulun kiitlovi yolla xoz bas geyimlori
istehsalinda totbiq edilo bilmamosidir.

Bununla yanasi, buxar-hava iisulu ilo istigamotlondirici materiallarin
ritubatlondirilmosindo daha cox istifado edilmokdadir. Eyni zamanda papagin
bashigmin va kallo hissasinin riitubatlondirilmasinds yaxsi notica vers bilir. Son
zamanlar bazi xoz fabriklorindo bag geyimlorinin hissalorinin buxar-hava qarisigl
rlitubatlondirilmasi tigiin xiisusi skaflardan da istifads olunur. Bu skaf konveyerda
dorinin sahasini diizoldon aqreqatla yanasi qurasdirilir. Skaf asagiv vo iist hissodon
ibarotdir. Skafin alt hissesindo qgab yerlosdirilir Ki, buraya su tokiiliir, qizdirici
element yerlosdirilir. Element qizdirilmaqla suyun temperaturu gaynama hoaddino

godor qaldirilir. ©molo golon su buxarlart skafin yuxari hissesino galxmagqla,
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burada asilmis vaziyystdo olan bas geyim hissalori, istilondirici materiallar va
papaglar kondenslosmis buxar istiraki ilo nomlasdirilir. Sonra momulatlar
elektroformalarda qurudulur.

Riitubatlondirilmadan  sonra  yarumfabrikatlarin ~ sorilib  saxlanmast.
Riitubatlondirici garisigin dorinin  gén tobagesine yaxsi hopmasit moqsadilo
yarimfabrikatlar sorilib miioyyan miiddat saxlanilir. Bu amoliyyat biitiin nov xoz-
dori yarimfabrikatlar1 t¢iin totbig edilir. Boazi dorilor vardir ki, onlar buxar-hava
istirak1  ilo riitubatlondirilir. Belo dorilor iiciin totbig olunmur, ¢iinki
yarimfabrikatlarin bu tisulla namlosdirilmasi zamani onlar asilmis voziyyatdo bu
proses bas verir.

Adatan darilar riitubstlondirildikdan sonra xirda va orta sahali darilor ciit-ciit
gon tobogosi bir-birina sdykonmoakls, iri dorilor iso sahasi boyunca agiz-agiza
qatlanib sorilmoklo saxlanilir. Sonra biitiin dorilor lilo soklindo saxlanilir.
Sorilmonin miiddati Xazlorin noviindon asilidir. Dovsan Xozlori ti¢lin Sarilmanin
middati 30 dogigaya Qgodor, goyun dorilori iso 50-60 doqigoys godar sorilib
saxlanilir.  Dorilorin  riitubatlondirilmodon  sonra  sorilmoasi  ¢ox  vacib
omoliyyatlardan sayilir.

Yarimfabrikatin diizlondirilmasi vo formaya salinmasi. Kigik va orta olgiili
yarimfabrikatlarin riitubatlondirilmodon sonra diizlondirilmasi va ya sahasinin
ovvalki formaya salinmasi ¢ox vacibdir vo ondan somarali istifado edilmosini
yaxsilasdira Dbilir. Darilor diizlondirilorkan doarinin st qat1 borabarlosdirilir,
gatlanan yerlori acilir, doriys 6z goriiniis sahosi verilir, tlgiiloro vo bigilmoaya
uygunlasdirilir. Darilorin eni istigamotdo dartilmasi hom do uzunu istigamotdo
Olgiistinii borpa edir. Lakin biitiin hallarda yarimfabrikatlar uzunu istigamotdo
dartilir Ki, doarinin tiik tobagoasi sixlasir vo bigilmasi daha rahat olur. Qaragiil
dorilori homiso eni istigamotindo do dartilir ki, tiik toboagasinin buruglu naxislari

acila bilsin.
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Modeldon asili  olaraq hazirlanan bag geyimlorinin  detallarinin
konfiqurasiyasindan asili olaraq yarimfabrikatlarin sahosinin formaya salinmasinin
xiisusi shamiyyati vardir.

Qoyun va doaniz heyvanlarinin darilorini xiisusi ¢argivalords diizlandirirlor,
eyni zamanda ol vo mexaniki vasitosilo do bu proses aparila bilir. Diizaldilmadon
sonra qurudulur Ki, dariya dartilmis vaziyyat verilo bilsin ki, doarilor maksimum
saviyyada sahasini saxlaya bilsin. Darilorin dartilmasi onun yararl xassalorina heg
bir manfi tosir gostormir, lakin seyrok tiik tobagesine malik olan xoz-darilorini
cixman sartils.

Qoyun doarilorinin diizeldilmasi metaldan hazirlanmis desdokli ¢argivalordan
istifado olunur. Yarimfabrikat sixicilar vasitosilo gon tobogesi yuxarida olmag
sortilo ¢argivalora sixilir. Hor iki torofdo dayanan fohlo dorini oks istigamotdo
dayanaraq yarimfabrikati diagonal istigamatdo dartib sixicilar vasitasilo gargivaya
barkidirlor. Belo voziyystdo yarimfabrikatlar qurudulmagla onlara yeni saho verilo
bilir. Darinin gargivaya ¢ixilib barkidilmasi aralarinda 8-10 sm mosafa qoyulur.

Yarimfabrikatlarin qurudulmasi. Qurudulma prosesnin osas mahiyyati
doriys istonilon formani vermoklo bigilmo omoliyyatini asanlasdirma kollagen
liflorinin miioyyan istigamoto salinmasindan ibaratdir. Darilor diizoldilorkon ona
istanilon forma verilir Ki, bi¢ilmoni daha da asanlasdirsin. Bunu iss qurudulma
prosesi yaradir. Qurudulma zamani artiq riitubst darinin torkibindan ¢ixir.

Xaz istehsali ilo maggul olan biitiin miiassisalords istor asilmis vaistorsa do
dosoma tizorinds quruducu kameralarda qurudulma isti havanin tfiirtilmasi yolu ilo
basa catdirilir. Isti hava ventilyatorun kémoyi vasitasilo doriys iifiiriiliir, qizdirilir
va darinin sothinds yaranan su buxarlarini qovub ¢ixarir. Bu proses 50-55°C-da 40-
50% nisbi riitubatdo aparilir.

Qurudulmanin miiddoti 2 saatdan 12 saata qodor davam etdirilir.
Qurudulmadan sonra yarimfabrikatlarin torkibinds standart normasi iizra 9-12%
riitubot gala bilir. Qurudulmanin siiratine temperaturun soviyyasi, nisbi riitubat vo

havanin harokati tasir gostora bilir. Lakin hor bir halda qurudulmanin parametri 50-
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55°C-do Vo nisbi riitubst ise 40-50% hiidudunda olmalidir. Qurudulma
temperaturunun 70°C-don yuxart olmasi zamani gon tobagesi bismoys meruz gala
bilor va keyfiyyati tamamilo pozular. Darinin qurudulmasi zamani nisbi riitubatin
azaldilmasi prosesi siiratlondirir, ¢oxaldilmasi iso qurudulmanin middatini artirir.

Havanin harokat siiroti qurudulmanin miiddatino az toesir gostorir, lakin
havanin 20 m/san siiratini ¢ixmaq sortilo. ©goar qurudulma prosesinds Xxoaz-dori
yarimfabrikatlart hoddon ¢ox qurudulursa, bu zaman dori kobudlasir, sin1 rva
sothindo xirda catlar yaranir. Digor torofdon yarimfabrikat tam qurudulmursa,
sonradan galan miiddstdo quruma prosesi davam edir vo dori sahosini kigildir,
darinin gon tobagoasi deformasiyaya moruz qalir. Odur Ki, optimal variant yaratmag
tigiin daimi olaraq qurudulma zamani nisbi riitubatin vo havanin temperaturunun
Saviyyasino nozaro olunmalidir. Bunun igiin termometrdon va psixrometrdan
istifads edilir.

Coargivadon ¢ixarilan yarimfabrikatin gon toboagosi ilk saatlarda kollagen
liflorinin reaksiyasi hesabina qisalma bas verir. Buna gora do qurudulmadan sonra
dorini gargivadan ¢ixartmamagq sortilo 10-20 dogigo arzinds soyudulur Ki, qisalma
az gedo bilsin.

Miixtalif xoz fabriklorindo infraqirmizi siialardan istifads yolu ilo do xoz-
dorilorinin qurudulmas1 prosesini basa catdirirlar. Infraqirmizi siialandirma ilo
qurudulma prinsipi etibarilo konveksiyali qurudulmadan tamamilo forglidir.
Infraqirmiz1 siialar dorinin gén tobagosing diisarok qizma yaradir ki, bu hom gon
tobagosinin sathinds vo hom do daxili gatinda bas verir. Bu zaman yarimfabrikatin
gon gatinin qurudulmasi miiddatini azaldir. Masalon, qoyun Xazinin qurudulmasi
12 saat oavozino 8-12 doqigo orzinds basa c¢atdirilir.Bu zaman qurudulma zamani
havanin doyisdirilmosi miitloq lazimdir. Ciinki ayrilan riitubst intensiv olaraq xoz
tobagosine toplana bilar. Giiclii hava horakati tiik tabagasinin riitubatlonmasinin
qarsisini ala bilir.

Infragirmiz1 siialanmanm monbayi qizdiric: elementlardan ibarotdir. Bundan

basqa, qizdmrict cihazlardan, elektrik lampalardan da istifado edilo bilir.
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Quzdirilmanin  siiratini artirmaq moqgsadilo onun gedisine vo miiddatine ciddi
nozarot olunmalidir, ¢iinki hoddon ¢ox qizdirilma zamani dorinin gén toboagasinin
yumsalmas1 Vo Xarab olmasi bas vers bilor.

Daha bir todgigat isi noticesindo miioyyan olunmusdur Ki, Xoz-dori
yarimfabrikatlarinin qurudulmasinda yiiksok tezlikli corayan monbasindon istifads
etmoklo yarimfabrikatlarin qurudulmasi miiddatini kaskin azaltmaq miimkiindiir.

Yeni gurudulma tisullarindan istifado edilmoaklo Xoz-dori
yarimfabrikatlarin =~ emali  prosesindo  vo  keyfiyyot  gostoricilorinin
yaxsilagdirilmasima enerji sarfino, habelo yarimfabrikatlarin sahasinin itkisinin
azaldilmasina sorait yaratmisdir.

Tiik tobagasinin dtiilonmasi. Qoyun Xazinin tiilonmasinin mogsadi ondan
ibaratdir Ki, tiik toboagoasinin sofaqliliyi ¢oxaldilsin, diizaldilms vo qurudulmadan
sonra ozilmis tiik qat1 aradan qaldirilmis olsun. Utiilonmoadon ovval tiik qatinda
sofaglondirici madds vasitosilo emal prosesi aparilir. Bu proses NM-5-120 markali
yaxma prosesini basa ¢atdiran masimlardan istifado edilir. Bundan sonra,
yarimfabrikat 15 dogige orzindo sorilib  saxlanilir. Yarimfabrikatlarin
itilonmosindos QMA-2-30 vo QMA-1-300 markali masimlardan istifado olunur.
Qoyun xazini itiiloyarkon onu iitiiloyici masinin masasinin Gizarina sarilir va
utiilayici silindra dogruverilir. Bu zaman darinin avvalco boyun hissasi, sonra yan
toroflori vo daha sonra iso dolanbac istigamatlordo dorinin biitiin Xoz tobogasi
iitiilonir. Utiilonmo darinin biizdiim va boyunardi hissasinds tamamlanir.

Xoz fabriklorindos iitiilonma mogsadils, xiisusilo goyun doarilor iiciin QM-1-
120 markali iitiiloyici maginlardan istifado olunur ki, bunun {itiiloyici valinin eni
120 sm-o barabardir. Bu masin amok mohsuldarligini kaskin artirir, vaxta gonast

edir vo titiilonmanin keyfiyyatini yaxsilagdirir.
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11.3. Xoz-dari yarimfabrikatlarindan detallarin bicilmasi proseslori

Xoz bas geyimlori {i¢iin detallarin bigilmasi prosesi ilo fabriklords
ixtisaslagdirilmis brigadalar vo yaxud axim Xotlori torofindon hoyata kegirilir.
Fabrikin  bicim sexino dorilor yigma gobasindon istehsal olunacaq
yarimfabrikatlarin daxil olmasi ilo baglanir. Daxil olan partiyanin pasportunda
dorilorin miqdar1, xozin novi, sahssi, sortu, négsanli qrupu, buraxilma vaxti,
doridon istifado omsali vo onlarin yarali sahasi kimi molumatlar géstarilir. Bundan
basqa, pasportda bas geyiminin modeli va istehsalinin miqdari, 6l¢iisii do gostarilir.
Bigmo amoaliyyatini yerina yetironlor xoz-dori yarimfabrikatlarii alan bigim grupu
pasportda gostarilon molumatlar1 yoxlayir, dastlosdirmonin keyfiyyatini nozordon
kecirir. Ogor yoxlanma zamami dostlogdirilmis materiallar  keyfiyyatco
giymatlondirilmazss, pasportu hazirlayanlar sexo doavot olunur, texniki noazarot
sObasi va yaxud sexin texnologonun istirak: ilo yenidon daxil olan mal partiyas1
y1gim sexino qaytarilir vo lazimi sanod hazirlanir [17,18].

Bigim sexindo omok mohsuldarliginin yiiksaldilmoasi vo bigim sexinin
faaliyyatinin yaxsilagdirilmasi moagsadilo miisyyan xaz noévlorinin bigilmasi {igiin
ixtisaslasdirilma islori aparilir. Xoz-dori yarimfabrikatlarinin bigilmosi zamani
miixtalif bi¢ilms tsullarindan istifads olunur. Bunlara asagidaki tisullar aid edilir.

Xirda va orta sahali xaz darilarinin bicilmasi xiisusiyyatlori. Xoz sonayesinds
bas geyimlarinin istehsali prosesindo miixtolif modellordan istifads edilir. Hor bir
model i¢lin darilorin migdart miiayyanlosdirilir. Model tgiin Xoz-dari yigimi va
yaxud da toplusu xoz-darinin noviindon, darinin 6lgiisiindon, ndgsanlt grupundan,
tilgiiniin sahasindon vo bas geyiminin miirokkabliyindon asilidir. Masalon, kisilor
iclin biitdv xozdon olan qulaqli papaqlar dovsan dorisindon hazirlanacagsa, 3-7
odod dovsan dorisi, yaxud da wusaqlar icliin kombinoalosdirilmis papaqlar
hazirlanacaqgsa, 1 vo yaxud 2 adod yarimfabrikatdan istifado oluna bilor.

Bi¢ilmadoan gabaq orta olgiilii xazlor (dovsan, pisik, misovul, samur, simal

tilkiisii) vo orta olgiilii xozlor (dalo, kostobak, siinbiilqiran, dag si¢ani) avvalcadon
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isladilir, sorilir vo sonra diizaldilir. Diizoldilmo is¢i tilgiilori vasitesilo agilir.
Darinin gon tobagoesinin tizorinds iilgiilorin yerlogdirilmasi dorinin 6lgiisiindan,
konfiqurasiyasindan, tiik toboagoasinin keyfiyyatindon, dorinin  gén gatnin
plastikliyindan, tlgiiniin konfiqurasiyas1 va 6lgiisiindon, habelo bigilmoni aparan
soxsin tacriibasindon do asililig1 vardir.

Iri élciilii darilorin bigilmasi xiisusiyyatlori. Iri saholi xoz-darilori (goyun,
doniz heyvami vo digor vohsi heyvan dorilori) qurudulmadan, iitilonmodan,
sahasinin 6l¢iilmoasindan va toyinatlasdirilmasindan sonra bigilma sexina daxil olur.
Adoton iri sahali yarimfabrikat novlarindon bir ne¢o odod Xoz bas geyimlorinin
detallar1 bigilir. Darilorin bigilmasi nozaroto uvygun golon ayrilmis ilgiilor
vasitasilo aparilir. Bigilmonin say1 yarimfabrikatin sahasindan, istifado amsalindan
Va iilgiilorin sahoasindan asilidur.

Bir xoz-dari noviindon bir ne¢o bas geyimlorinin hissalori bigilirsa, onu
yaxsica a¢cmagqla elo bicilmo aparilmalidir ki, har bir bas geyimina daxil olan
hissalar tiik tobagasina gora bir-birindan farglonmosin. Daniz vahsi heyvanlarinin
darisinin bigilmasi prosesnda, agor tiikk tobagesinds farglonmo varsa, ilgiilori elo
yerlosdirirlor ki, hazir papaglarda bu naxislar simmetrik olaraq yerlosdirilmis
olsun.

Yarimfabrikatlarin négsanlardan tomizlonmasi. Siibhasiz  Ki, Xoaz-dori
yarimfabrikatlar1 emal prosesindon kegirildikdon sonra bozt xarakterik nogsanlara
malik ola bilor. Bigim miitoxassisi avvalcadan darinin biitiin sahasini nazardan
kecirir vo tiikk, gon tobagesindo ndgsanlarin olub-olmamasini doqiglosdirir.
Nogsanlar heyvanin yasayis dovriinds, emal morhalasinds bas vers bilir, ona gora
do ndgsanlar aradan gotiiriillmozdon gabaq dorilor riitubstlondirilir vo diizaldilir.
Nogsan logv edilorkon gon tobagosinin plastikliyini, tik qatinin xiisusiyyatlorini
elo nozors almalidir ki, omaliyyat zaman tikislor ¢ox az hiss oluna bilsin.

Yarimfabrikatlarin négsanlarmin aradan qaldirilmasi {igiin bir nego tisullar
movcuddur ki, nogsanlarin aradan qaldirilmasinda Xoz-dori yarimfabrikatlarinin

noviindon vo nogsanin xarakterindon asilidir. Nogsanlar doridoeg kasilmoklo yox
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edilir, yaxud olave hissa goyulmagla veo s. kimi isullardan istifado edilmoklo
aradan qaldirila bilor. Kasilmoklo elo ndgsanlar yox edilir ki, dorido desilmis
yerlor, sinma izlori, kegoallik yerlori, dislonmos va siirtiillmo yerlori askar edilmis
olsun. Darido nogsanlarin yerlogsmasi va oOlgiilori «balig» formasinda kasilmaklo,
pazsokilli, qayis goymaqgla vo olavo hisso yerlosdirilmosi vasitasilo hoyata
kecirilmoklo aradan galdirila bilir.

on sado vo tez-tez isifado olunan tsul «balig» formasinda kasiklorin
yaradilmasidir Ki, togriban eni 15 mm olan koasik agilaraq sonradan sapla agiz-agiza

tikilib nogsan1 aradan qaldirmaq miimkiindiir. Bu tisul sokil 7-do gdstorilmisdir.

Sokil 7.

Yarimfabrikatlarda noqsanlarin aradan qaldirilma zamani ndgsan yerini ya
dorinin uzunu istigamotinds vo yaxud da 30° bel orta xottino nisbatindo kasilir,
sapla kozolonorok nogsan aradan gotiirtiliir.

Ogor nogsanin eni 15-30 mm-o borabordirss, bu zaman paz formali slavo
hissa yerloasdirilir. Bunun tigiin hamin Xaz néviinden romb saklinds hissa kasilir,
homin nogsanli yero yerlosdirilorok sapla kozonir vo sonra iso bigagin dostoyi

vasitosilo hamarlasdirilir (sokil 8).
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Sakil 8.

Ogar négsan enina gora 30 sm-don ¢ox Slgiiya malikdirse, bu zaman slave
hisso qoyulmasi talob olunur. Bunun ti¢iin hamin xazdan ii¢cbucag, romb vo yaxud
diizbucaqli formada hisso kasilir. Kasilmo elo aparilir ki, onlarin bir torofi dorinin
morkoazi hissasino paralel yerlosdirilmis olsun (sokil 9). Bundan sonra goyulacaq
hisso kasilmis négsan yerinin 6l¢iisiine miivafiq hazirlanir vo sonra négsan yerina

goyulub xaz emal1 toyinatli tikis masinlarinda tikilir.

Sokil 9.

Bu, nazardan kegirilon tisular miirokkob xarakterli olmaqgla kasilmis négsan
yerina elox oz novii segilmoalidir Ki, biitiin omtos xassalorina gors bigilocok dorinin
xassalorino uygun goalo bilsin. Belo halda négsanin aradan qaldirilmasinda qayis
formasinda tikilmodon istifado oluna bilir. ©gar darido 30 mm-dan ¢ox eno malik
olan nogsan vardirsa, hamin yerdon romb soklindo kasilmoklo darinin markazi

hissasino paralel istigamotdo kosik yeri agilir.Sonra uygun materiadan qayis
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formasinda niimuns kasilorak hamin yera goyulur. Sonra gayis uzunu istigamatda

dartilir, tikilir va sonra bigagin dostoyi vasitasils tikilon yerlor diizaldilir (sokil 10).

Sakil 10.

Daha genis, lakin o godar do boyiik olmayan nogsanlar ikigat birlosdirilmis
pazsokilli hissa qoyulmagqla aradan qaldirila bilir.

Simal tilkiisii, giimisii-gara rongli tiilkii Xozinds bas veran nogsani ikigat
pazsakilli hissanin qoyulmas: vasitosilo aradan qaldirmaq miimkiindiir. Bu zaman
nogsan dordbucaq soklindo agilir vo ikigat paz formali calaq kasilir. Kasiklor
arasinda mosafo 5 mm-don ¢ox olmamalidir. Sonra daxili pazsokilli hisso
yaxinlasdirilaraq nogsan yer ortiiliir, xarici torafds qoyulan yamaq hisss eyni qayda
ilo yaxinlasdirilir vo sonra sap vasitesilo agiz-agiza kozonir, bigagin sap1 vasitasilo
diizaldilir.

Samur, Sibir sigovulu, goxarca, qirmizi tilkii, conub tiilkiisii Xozlorinin
bicilmosi dost halinda yigilan partiya pasportla birlikdo bigim sexina gondorilir.

Xoazin miiayyan hissasi orta va xirda dlgiiliilorindon 11 vo 111 sorta aid olanlar1
gon toboagasinin ranginos gors segilir; seyrak tiik tobaqoli olanlar isa spirtli nigrozin
mohlulu vasitasilo boyadilir. Mohlul darinin gon tobogoesine hoparaq rongini
mavilosdirir. Bu, ona gora edilir ki, tiik tobagosindon baxdigda darinin tabii rongi
az kimi goriinmosin. Boyadilmis yarimfabrikat iki gatlanir vo 15-20 doagigo arzinds
qurudulmaga goyulur.

Sonra yarimfabrikat ikigat riitubastlondirilir. Bunun {igiin xiisusi torkiba malik

olan emulsiya hazirlanir vo dorinin gon toboagosino ¢ilonir. Daha sonra
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nomlosdirilmis yarimfabrikat Xxozgilik sexino qaytarilir. Burada yuxarida
gostorildiyi {isullarla ndgsanlarin aradan qaldirilmasi nozordon kegirilir. Xozgi
darini stol {izarina sararak, uzunu va eni istigamati tizra dartaraq diizaldir, basin 6n
hissasini gozlori ilo birlikds kasir, qulaqglarini va gabaq sllorini kasib gotiiriir.

Hor bir yarimfabrikat tiikk toboagoasi terofindon diggetlo nozordo kegirilir.
Sonra gon tobogosine baxis kegirilorok bas veron ndgsanlar yoxlanilir vo bel
slitunun orta Xatti geyd olunur va gén tobagasinds rast golon négsanlar diizaldilir.

Yarimfabrikatin toyinatindan, keyfiyystindon vo oOl¢iisiindon asili olaraq
xaz¢i darinin diizoldilmasi ti¢iin istifado olunan sablonla dorinin sahasinds bas
veran gatlanmalar diizaldilir. Darinin gon tobagasinin tizorinds sablonun némrasi
vo digor molumatlar oslavo olunaraq riitubstlondirilir vo sonra diizaldilmoya
gondorilir. Sablonlar fabrikin laboratoriyasinda tiik tobagoasinin vaziyyatino goro
islonib hazirlanir, konfiqurasiyasi vo sahosi, bas geyimlorinin o6lgiisii, bigilmo
zamani, onlarin dori {lizorindo Ssomorali yerlosdirilmasi vo s. omoliyyatlar
doagiglosdirilir.

Doarilarin diizaldilmasi magsadilo 16vhanin tizarinds sablonun konturu cizilir.
Doari 16vhonin {izorinds tiik tobagoesi yuxarida olmag sartilo avvalca barkidildikdan
sonra sablonun konturu tizorinds yerlosdirilir. Bu zaman darinin bel xatti sablonun
oxu istigamatinds tist-iisto diismalidir.

Diizoldilmanin keyfiyyat saviyyssinin yoxlanilmasi iigiin dorinin istiino
uygun sablon da qoyulur. Diizoldilmis yarimfabrikatin tiikk tobaqosi ylingiilco su
vasitasilo riitubatlondirilir, sotka vasitasilo tiik aximinin aksi istigamotinds daranir
vo quruducu skafda qurudulur. Darinin gon tobagosi biitiin sahasi boyunca boarabar
Saviyyads qurudulmalidir.

Yarimfabrikatlarda sablon i{izro yamaglarin  vurulmast isullart  vo
diizoldilmasi xoz bas geyimlarinin keyfiyyatini kaskin qaydada yaxsilasdirir. Belo
Ki, papagin bas hissasinin gon toboagosindon formaya salinmasi daha yaxsi olur,

olavo hissalorin say1 azaldilir, tikis Yyerlori ftiilonir, tik tobogosi daranir vo
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qurudulur. Eyni zamanda yarimfabrikatdan istifado soviyyasi daha da
yaxsilagdirilir.

Qurudulmadan sonra xoz yarimfabrikatlar1 bi¢ilmaya sdaxil olur. Bigilma
yerino eyni zamanda yamanmayan va diizaldilmoyan doarilor do daxil olur. Bels Ki,
papagin yan dovrasinin hazirlanmasi1 metodikasinda iki variant mdévcuddur.
Bunlardan birini nozardan kegirak.

Samur, sibir sicovulu, goxarca doarisindon basin 6n hissasi kasilir, sonra
qulaqlart va allari kasilir. Tulki cinsli darilorin bas hissasinin 6n torofi kasilir vo
bud hissasi diggoatlo tomizlonir. Sonras darilar tiik tobogosi istigamatinds vo gon qati
tzro diqgoatlo noazordon kegirilir. Rast galon ndgsanlarin sorhaddi iti bigagla
desilmoklo geyd olunur.

Bas geyimlori tigiin yarimfabrikatlarin big¢ilmasi zamani ilkin négsanlardan
azad edildikdon vo diizoldildikdon sonra tiik toboqesi iizra diggatlo nazordon
kegcirilorok rast golon vo oavvallor nozordon qgagan nodgsanlar askar edilorso, iti
bicagin ucu ilo desilir va sonradan gon tobagasi {izra négsan aradan galdirilir.

Sahosi tlizra diizaldilon vo diizaldilmoyan samur vo digor yuxarida adlari
cokilon xazlordon papagin konar hissalori uygun fasonda vo formada hazirlanan
tilgiilor tizro papagin hissalori bigilir. ©gar yeno do rast golon ndgsanlar olsa,
yuxaridaki iisullarla aradan qaldirilir.

Samur dorisindon bas geyimloarinin hissalori bigilorkon altdan vo {istdon
goyulan iz detallarinin (giinliikk, boyun ard: vo qulaglar) bigilmosi lazim galmir.
Belo ki, tikis izlori tiik tobogosinin iimumi goriintisiinds hiss olunur. Darinin
morkaz hissasi (zirvasi) giinliik detalinin ton ortasi Xatti boyunca uygun galmolidir.

Biitiin detallarda iizlik alti detallardan basga samur vo digar dori tiik
tobagosinin istigamati asagidan yuxari halda yerlogdirilmalidir. ©n somarsli tisul
kombinalosdirilmis bigilma tsuludur. Bu iisul zamani eyni vaxtda iki miixtalif
modelli bas geyimloarinin bicilmasi aparila bilir.

Biitov xazdon qulagli papag ti¢iin samur Xozindan bas geyim hissalarinin

bicilmasi tigiin 3 adad yarimfabrikatdan istifads edilir. Bunun {igiin xiisusi iri sahali
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samur xoazindon y1gim hazirlanir ki, bu B 6l¢iili yigima aiddir. Darinin birinin bud
hissasindon boyunardi hissasi bigilir, orta hissasindon giinliiyiin {iz detali, boyun
hissasindon isa qulaqliq toroflorinin iiz hissalori bigilir. ikinci vo iigiincii dorinin
budunun yan toroflorindon papagin bas hissasinin 2 detali bigilir. Bunun orta
hissasindon 2 qulagliq tgiin tiz detali bigilir, boyun toraflorindon iso giinliik

detaplinin va boyunardi detalinin daxili hissalori bigilir (sokil 11).

Sokil 11. U¢ adad samur xazindan qulagh papagi bi¢ilmasinin sxemi

Bas geyiminin istehsalinda 4 odod doridon detallar bigilorkan daha iri sahali
yarimfabrikatlardan istifado olunur. Darinin 2 odadinin bud hissasinin yan
toroflorindon papagin giinlik detalinin iz torofi, qulaglarimin vo boyan ard:
torofinin {iz toroflorinin detallar1 bigilir. Ugiincii vo dérdiincii dorilorinin bu
hissasinin yan toraflorindon 2 odad kollo detallar1 vo galan hissasindan iss papagin
digar detallar1 bigilir vo s.

Boyarka (zadogan) tipli bas geyimlorinin bicilmoasindo samur darisindon
istifado edilir. Bu tip kisi bas geyimloari iki hissodon, yoni yan doévradon vo
basliqgdan ibaratdir. Yan dovralor gohvayi tiik gatina malik olan samur xazindoan vo
bashig1 isa pisik dorisinin tik tobagasino oxsadilmis dovsan doarisindan bigilir.
Bunun i¢lin 2 odod iri sahali gur tiik tobogosine malik olan samur darisindan
istifado olunur. Darilor iilgiilorin formasi tizra diizaldilir. Sonra iilgii bud hissasinin
konar torofindon dorinin bel siitununa kondolon istigamotinds darinin tizorinds

yerlosdirilir vo bigilir. Belaliklo,hor bir doridon 2 odod papagin yan toroflorinin
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hissalori alinir. Yoni 2 papaq ii¢iin 4 odod detal alinir. Bigilmis detallar iist-iisto
yigilir, yoni 2 odod sag yaris1 vo 2 odod sol yarisit detallar qosalagdirilaraq
dostlosdirilir. Darilarin zirva hissasi papagin asagi hissasinin detallar tigiin istifado
edilir. Darinin tiikk qatinin yatim istigamoti yan torofinin birinds soldan saga, digor
torafinds isa sagdan sola dogru yerlogdirilir.

Sibir sigovulu, siinbiilqiran darisindon kombinslogdirilmis qulaqli papaqlarin
detallarinin bigilmosinds 5 odod doridon istifado olunur. ©vvalco papagnin yan
toroflori bigilir. Darinin bud nahiyasinin yan taraflorindon bir odad giinliik detall,
galan boyun hissasindon boyun ardi detalinin iz hissasi bigilir. Doérdiincii vo
besinci doridon iso qulaq hissalorinin iz detallar1 bigilir. Giinliik detallarini
birlosdiran tikis xatlori cox az goriinsiin deys, giinliiyiin qiraq torafinin tiik tobagosi
1-1,1 mm 6l¢iido qaygilanir. Bu zaman tikis xotti daha nazik olacaqdir ki, tiik tikis
xattinin altma dismosin. Detallar tikislo birlogdirildikdon sonra tikilmis yerlor
doyiilorak tikiso diison tiikklor daranur.

Sibir sicovulu Vo siinbiilqiran darisindon 7 odad gotiiriilmaklo biitov Xoz
qulagli papaglarin hissalorinin bigilmosindo 8 adod dori segilir. 5 odod on yaxsi
doridon papagin giinliik detalinin iz torafi bigilir, 4-cii, 5-ci vo 6-c1 darinin bud
hissasinin yan toroflorindon boyunardi detalinin iiz qati, 4 adoad darinin boyun
hissasindan isa papagin kallo detallar: bigilir. 7-ci vo 8-ci darinin bud toraflorindan
qulaqg detallarinin tiz hissalari bigilir. Qalan detallarin daxili taraflori isa 5-ci, 6-c1,
7-ci va 8-ci dorilorin boyun hissalorindan bigilir.

9 odod yarimfabrikatdan bir odod papagin detallarinin bigilmasi belo tortib
edilir. 3 adad on yaxsi1 doarinin bud hissasinin yan toroflorindon giinliik detalinin {iz
qati, 4-cii, 5-ci va 6-c1 darinin hamin hissalorindan boyun ardi detalinin iz qati,
birinci — 5-ci darilorin boyun hissasindon papagin bas detali, 7-ci vo 8-ci darinin
bud taraflorindon galan detallarin iz hissalarinin bigilmasinds istifads olunur.

Dorilorin sayindan asili olaraq bir ne¢o bigilmo variantlarindan istifado

edorok bir odad papaq ii¢ilin bigilmo amoliyyatlar: da totbiq edilir.
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111 FOSIL. X0Z BAS GEYIMLORININ YIGILMASI
KEYFIYYOTININ EKSPERTIZASI
I11.1. Bas geyimlari ii¢iin bicilmis detallarin yigilmasi ii¢iin

tikis prosesinin keyfiyyatca yoxnalimasi

Xoaz bas geyimloarinin hazirlanmasinda an asas amoliyyatlardan birisi tasdiq
edilmis modelo uygun olaraq bigilmis detallarin bir-birina tikilmasi prosesidir. Bu
omaliyyat1 fabriklords tikis¢i-Xoz¢i miitoxassislor xarici dlkalordan va yerli istehsal
sahoalorinds konstruksiyalasdirilmis miixtolif markali masinlarda yerino yetirirlor.
Biitiin bu masinlarda birsapl xiisusi novlii tikis Xatlorinin yaradilmasi ilo 2 detalin
bir-birina birlosdirilmasi yerinoa yetirilir [19-23].

Bu masinlarin ig¢i orqanlari sirasina iyno otiiriiciisii, garmaqlar, sapdarticisi
Vo 2 odad daira sokilli 16vhalor daxildir. Lovhalorin birisi bi¢ilmis detallar1 6tiirmo
Vo birisi isa sixma prosesini yerino yetirir.

Bas geyimlori ligiin bigilmis detallarin tikilmasi prosesi baslanarkan tikilocok
detal xoz tobogosi daxili torofdo olmaq sortilo agiz-agiza qoyulur vo dairavi
16vhalorin  arasinda  yerlosdirilir.  Bu orofodo  kosilmis gbén tobagolorin
qosalasdirilmasi barabar soviyyads olmalidir. Ya maqqas vo yaxud da tiikdiizaldici
apparat vasitasilo tiiklor tikis Xattinin altina istiqamotds diizlondirilir.

Masin isloyarkon iynodtiiriicii iyna ilo birlikdo dala-qabaga istigamotdo
harokato baslayir. Iyna darinin gon tobagasine bataraq arxasinca sapi dartir, garmag
Iso sapdan yaranan ilgoyi tutu rvo ilgoklori genislondirir, onu tikilon detallarin
konarlar1 boyunca gozdirmoklo yaranan ilgoklori borkidir. ©sas l6vhlo hor iki
detallar: tikis Xotti istigamoatinds iraliys dogru itoloyir. Beloliklo, birsapli zoncirli
toxunma halinda tikis siriqlar1 yaradilir.

Tikis magswmlarimin yaratdigi birlogsmalarin keyfiyyati. Bigilmis detallarin
birlosdirilmasinds biitiin noqgsanlardan azad edidikdon sonra, habelo ayri-ayri

texnoloji proseslor yerino yetirildikdon sonra detallarin tikilmasi magsadilo totbiq
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edilon tikis omoliyyatidir. Bu proses zoncirvari birsapl tikis olmagla detallar1 bir-
birina birlosdirir. Tikis xatti elastikidir va istonilon anda asanligla sokiiliir.

Birsapli zoncirvari xoz tikiglori detallar1 ikigat birlosdirmo imkanina
malikdir: daxili vao xarici. Daxili birlosdirms zamani iki detalin bir-birina méhkom
birlosdirilmasi yaradilir, xarici birlosdirilmads iso detallarin qiragqlarinin bir-birina
daha six yerlosmasino vo méhkom birlosmasing soraity aradir.

Tikis prosesna iynonin formasi vo itiliyi, istifade olunan sapm novii vo
keyfiyyati, tikis addimlarmin tezliyi, tikis Xotti salinarkon sapin dartilma doracasi,
dorinin gon tobagosinin davamliligi, qalinliq vo s. kKimi amillar tosir gostarir.

Xoz momulatlarinin tikilmasindo miixtalif nomrali iynalordan istifads edilir
Ki, bu da doarinin gén tabagasinin galinligindan asilidir. Bu iynoalor diiz formaly, iti
uclu va diggetlo cilalanmadan kegirilmolidir. Iynonin &n torofinds sap kegirilmasi
ticlin desiyi, digor ucunda iso silindrooxsar qalinliq olur. Kolba iynani iyns
horokatetdiriciyo, digar torafinds agilmis ¢uxur iSo masinin islomesi zamani sapin
tikilon materiallara stirtiinmoasinin azaldilmasina sorait yaradir. Tikisin davamliligi
secilon iynonin diizgiinliiylindon va doarinin gon tobagoasinin xiisusiyyatlorindan
asili olmagla sapin némrasindon do ¢ox asilidir. Masalon, agar sap yogundursa,
istifado olunan iyno sap1 tez-tez qiracaq, yaxud da sap nazikdirso, tikis prosesi
zamani gon tobagesinds tikis addimlar1 olmayacaq vo tikis Xatti pozulacaqdir.

Tikis zamani sapin dartilmasi ¢ox vacibdir. Belo ki, ogor sap daha cox
dartilirsa, galin gon tobagoli detallarin birlogdirilmoasi zamani saplar sinacag, nazik
gon tobogoli detallarin tikilmosinds saplarin yaratdig: tikis Xotti gon qatini
kosocokdir. Bundan basqa, ogor sapin dartilmasi normadan cox olarsa, tikis Xxotti
geyri-barabor diigsocokdir, zoif dartildigda tikis Xotti zoifloyacokdir, detallar bir-
birino pis sdykanacok vo naticads siiriismayos moruz galacaqdir.

Tikis addimlarinin  tezliyi do detallarin  bir-birino  birlosdirilmasi
davamliligina tosiri vardir. Masalon, zoif gon tobogosine malik olan darilordon
bicilon detallar tikilon zaman tez-tez yaranan addimli tikis tezliyindan istifads

olunmasi mogsadouygun deyil.
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Magn tikiglori vo siriglari. Tikis dedikdoa iynanin vo sapin gon tobagasini
desib kegdiyi iki desik arasindaki mosafoya deyilir. Bir santimetr uzunluga malik
olan tikis ilmalarinin sayma tikislorin tezliyi deyilir. Tikislorin optimal tezliyi, daha
dogrusu tikiglorin  daha ¢ox davamliligmin tomin olunmasi Xoaz-dori
yarimfabrikatlariin gén tobogosinin galinligindan asihidir. Tocriibovi olaraq
mioyyon edilmisdir Ki, darinin goén tobagesi no godor galin olarsa, tikislorin
addimlar1 da arali olmalidir. Daha yumsaq vo nazik gon tobogosine malik olan
bicilmis detallarin bir-birina birlogdirilmasinds istifads olunan tikis addimlar1 daha
cox olmalidir. Bunun ti¢iin Xoz¢ilik sahoasinds istifado olunan tikis masinlarinda
bunu nizamlasdiran xiisusi qurgu Yyerlosdirilmisdir. Bunun koémayi ilo tikis
prosesindo 1 sm mosafodo 4-don 10-a Qodor tikis addimlar1 yerlosdirmok
miimkiindiir. Tikislorin tezliyinin nizamlasdirilmasi naticasinds yiiksok keyfiyyatli
tikis almas miimkiindiir.

Hal-hazirda Rusiyanin miixtolif Xoz fabriklorindo 0810-2 sinifli tikis
masinlar istifadoys verilmisdir Ki, daha zorif tikis siriqlar1 yaratmag miimkiindiir.
Digor 0810-1 markali tikis masinlarinda daha bahali olan xaz darilorindon bigilmis
bas geyimlarinin detallarinin tikilmosinds istifado edilir.

Ogor on nazik gon gatma malik olan xaz doarilorindon momulat istehsal
edilirsa, mosalon, dals, sibir si¢ovulu, qaragiilgo yarimfabrikatlarindan bigilon
detallarin birlosdirilmasinds 10B sinifli tikis masinlarindan istifads olunur. Eyni
zamanda 10B sinifli tikis maginlarinda goyulan hissalorin bazilorinin vaziyyatinin
doyisdirilmosi ilo do galin gon qatina malik olan detallarin birlosdirilmasinds do
istifads edilo bilir. Bu amoliyyat zaman1 Almaniyada istehsal edilon «Strobel» tikis
masinlar1 da istifado edilir.

Xaz hissalarinin tikilmasinda istifada olunan tikis siriglari. Bas geyimlorinin
hazirlanmasi zamani bir ne¢co nov tikis siriglarindan istifado olunur. Buraya
diizxatli (qisa vo uzun), habelo miirokkob quruluslu (dalgavari va S.) tikis siriglari

aiddir. Asagidaki 1 sayli cadvalds tikis Xatlarinin qurulusu barads malumat verilir.
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Cadval 1.
Saplarin
Darinin L slm o Tikislarin Sapdan Pamb b'rl]”;q:ar'
Sira | gén qatimin uzuniuga hiindiirliiyii, | Iymelorin | yaranan amoiq 92919
< diisan . A . saplarinin alinmaqla
say1 qahinhgi, e mm-13, cox | nomralari | ilgaklarin . : <
tikisloarin nomralari sixhig1
mm olmamah say1 < <
sayl1 (yogunlugu),
tepslo
3
40 50
1 08X‘:f1” 4-5 2 90-120 g 53
o 60 30,3
6
3 41,8
0,4-dan 6 60 30,3
2. ' 5-6 1,5 75-90 !
0,8-dok 3 80 41,8
6 22,7
| w |
3. 0,4-dan az 5-6 1 75 6 100 ’
3 120 20,3
17,9

Qisa uzunluga malik dizxotli tikislor detallarin tikilmosinde miixtolif
kosilmis yerlorin, tstdon qoyulan detallarin, habelo birlosdirici garmaglarin
tikilmasindo vo uzun diizxatli tikislor iso arali mosafali yerloson detallarin
tikilmasinda, mosalan, orta vo yan detallarin birlosdirilmoasinds totbiq edilir.

Miirokkab tikislor o zaman totbiq olunur ki, tikis az hiss edilo bilsin,
mosalon, xoz qatina konardan baxdigda miirokkab tikislorin miixtalif formalari
vardir. Kasik yerlorinin, tistdon goyulan xoz pargalarmin tikilmasi zaman tiik gati
tikilon 2 odoad hissanin arasinda diizoldilmalidir, oks halda ksnardan baxdiqda
diizoldilmomis tiikk tobaqosi tikisin altina diigdiiyii vo tikis Xottinin do goriinmasi
hiss edilir. Dogrudur, bunu daramagla diizoltmok olsa da, miioyyon godor vaxt
tolob olunur. Bu magsadlo pnevmatik, hava iifiiron, mexaniki yolla tiik toboagoasinin
tikis Xottinin altindan ¢ixarib diizoldon qurgulardan istifads olunur.

Rusiyanin miixtalif xaz fabriklarinds, masalon, «Belka», Sankt-Peterburqun
olunur. Bu

«Rot-Front» fabriklorindo xoz-dorilordon bas geyimlori istehsal

miiassisalords daha yumsaq xoz gatina malik olan dovsan, samur, su sigani
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xazlarindan bas geyimlarinin tikilmasinds an ¢ox pnevmatik tisulu ilo tiikkdiizoldici
qurgudan istifado edilmoaklo daha saligali, keyfiyyatli tikis xotlorinds tiik qaliginin
olmamasina sorait yaradir. Bu qurgu soorucu koriikdon, gol borusundan vo
dayaqlardan ibaratdir. Sorucu koriik bir-birino gaynagq olunmus domir varagdan
ibarot olmagqla, yarimay sokillidir vo bunlarin arasinda desik yaradilmisdir ki, hava
tfiirtilo bilsin. Koriiyiin bir torafinds kigik boru barkidilmisdir ki, onun strafinda da
koriik firlana bilir. Bu qurgu tikis masminin sol torofinds yerlosdirilir vo koriik
firlanan zaman asag torofdo disklorin arasinda dayanir. Kigik boru havani soran
qurgu ilo alagalondirilir.

Sistemin islomasi zamani havanin sorulmasi naticasinds vakuum (bosluq)
yaranir. Sorulmus hava koriiyoa daxil olur vo 6zii ilo detallarin qiraglarinda tikis
zamani galan tiiklori 6ziina dogru ¢okir. Tikis prosesini yerino yetiron is¢i detallari
16vhalorin aras1 istiqamatina yonoldir vo burada tikis prosesi baslanir. Bu sahado
Almaniyanin «Strobel» firmas1 141-40 sinifli masinla borabor havasorma vasitasilo
tikis prosesinda detallarin qiraglar1 boyunca tiiklorin diizaldilmasi amoaliyyatini
yerina yetirmok olur. Bu cihaz qurtaracaqli biizmali borudan ibaratdir, xirda nazik
desikli olmagla kompressora birlosdirilir. Tiklorin diizoldilmasi zamani borunun
ucu tikis masmindaki 16vhadon bir godor arali mosafods saxlanilir. Hava axini
borunun ucundan giiclii ¢ixaraq detallarin qiraqlarinda galan tiiklori diizaldir.

Mexaniki yolla tiiklorin gaydaya salinmasinda on ¢ox upruglug xassesinoe
malik olan, masalon, goyun dorisindan bigilmis detallarin birlosdirilmasindan
istifado olunan {isuldur. Bu tsulla tiklorin diizoldilmasi maqqgasabonzor dala-
qabaga horokot edon qurgu vasitosilo basa catdirilir. Mexaniki yolla tiiklorin
gaydaya salinmasi miiasirlosdirilmis konstruksiyaya malik olmadigina goro Xoz
fabriklorinda istifadasi mohdudlasdi. Biitiin hallarda xoz fabriklorinde momulatin
tikilmasi prosesindo istifado olunan bu tiikdiizaldici qurgular omok mohsuldarligini
yiiksoldir va is¢ilorin amak sorfina gonast etmoayo imkan verir.

Xozg¢ilikdo istifada edilan tikiglorin keyfiyyatina qoyulan talablar. Xozdon

momulat hazirlanan zaman detallarin tikilmoasindo tikis Xotlori diiz olmals,
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dartilmamali, genislonmomalidir. Biitiin alt vo st torafdon qoyulan detallar ciddi
gaydada tikilmali, ayrixatli olmamalidir. Tikis Xatlorinin hiindirliyti vo tomizliyi
texnoloji toloblora tam uygun galmali, dorinin gén tobogosinin qalinligina miivafiq
olmalidir. Tikilms zamani tiik tikis Xottinin altina dismomoalidir.  Tikislarin
vurulmasi zamani tikis addimlarinin pozulmasina, yarimgiq tikiglorin bas
vermosino tikislorin qirilmasina vo gon tobogosinin  Kkonarlarindan siiriisiib
diismasina yol verilmomalidir. Bigilmis detallarda sancaglar bas geyimlarinin
modellorindon asili olaraq yerino yetirilmalidir. Tikis saplarmin rongi
yarimfabrikatin gén tobogoasinin rangine miivafiq segilmolidir, saplar dovlet
standartlarinin toloblarina uygun olaraq se¢ilmolidir.

Xaz bigcimlarinin arayislandirilmast va keyfiyyatinin yoxlanilmasi. Xoz bas
geyimlorinin detallarinin arayiglandirilmast bigilmo prosesinin son omoliyyati
sayilir. Xoz hissalorinin arayislandirilmas1 omoliyyati miirokkab proses sayilmur.
Lakin son doracodo diqgot tolob etdiyindon hazir momulatlarin keyfiyyatinin
formalasdirilmasinda xiisusi rolu vardir.

Arayislandirma prosesinin torkibino asagidaki amoliyyatlar daxil edilir:

- Dbigilmis detallarin {tiilonmasi vo yaxud gon tobogesi istigamotindo
tikislorin sindirilmasi. Bunu ol dsulu ilo bigaglarin dastoyi vasitosilo vo
yaxud xirda g¢akiclorin doyiilmasi, habelo tikis masinlarinda slave olaraq
qurasdirilmig ¢akiclar vasitosilo sindirmaqla yerino yetirirlor;

- qurilmas tiklarin tamizlonmoasi, tozdan tomizlonmasi va sotka vasitasila tiik
tobagasinin daranmast;

- metal sotka vasitasilo detallarin tikis Yyerlorinds ilisib galan tiiklarin
daranmasi;

- bigilmis detallarin lekalliliq soviyyasi dlgiilorinin yoxlanilmasi on vacib
omoliyyatlardan sayilir. Bunun {ig¢iin miivafiq modelo vo ol¢liys uygun
olarag dorinin bigilmasi {igiin hazirlanan {lgiilori detallarin {izarina

goymagla uygun golib-golmomasi miioyyonlogdirilir. ©gor az miqdarda
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diizoldilmosi miimkiin olan noqgsan olarsa, yerindoco ndgsan aradan

qaldirilir.

Yoxlama zamani agor bigilmis detal tlgiidon konara ¢ixirsa, bu zaman
nozarat iilgiisiindan istifads edarak artiq yerlor kasilib atilir. Eyni zamanda bigilmis
detallarda diizoldilmomis nogsanlar askar edilorso, detal yenidon bigmo sexino
qaytarilir. Bu, 0 zaman edilir ki, detallarin arayislandirilmasi sarbast proses olsun.
Yaxud, oagor arayislandirmani detallar1 dograyan soxs yerina yetirirso, onda rast
goalon négsanlar1 onun 6zii barpa edir.

Daha sonra bigimlor pasportla birlikdo miiassisonin texniki nozarot
sObasina daxil olur. Burada detallarin keyfiyyati bas geyimlorino aid standartlarda
gostarilon texniki toloblors uygun olaraq bigilmonin keyfiyyati yoxlanilir. Burada
0sas  moqgsad  xoz-dorilorin  tiik istigameotindon asili olarag bigilmonin
diizgiinliiyiiniin, bas geyimlarinin detallarinin bigilmasinds Xozin diizgiin se¢ilmasi,
birlosdirilon yerlorda doarilorin uygun se¢ilmoasinin keyfiyysi, négsanlarin barpa
olunmasinin diizgiinliiydi, tikislorinin keyfiyyati, texnologiyaya miivafiq olaraq
tikis saplarinin diizgiin se¢ilmoasi, arayislandirmanin keyfiyyati, bicilmoasi {igiin
tlgiilorin diizgiin se¢ilmoasi, ttiilonmanin vo smmus tiiklordon tomizlonmosinin
keyfiyyati, tozdan, ¢irkdon tomizlonmasinin saviyyasi, bicilmanin momulatin
modelina dair tasvirine uygun galmasi kimi slamatlor diggstlo yoxlanir.

Texniki nozarat so6basi torafindon yoxlanilmanin sonunda nozaratgi 6ziiniin
mohiirii ilo har bir detala isara vurur. Sonra bigilmis detallar1 birlikds baglayir va
ya iri Olgiili paketo vyerlosdirir, pasportunu qoyur, nozarat¢i imzalayaraq
dastlosdirici sobaya Otiirtir. Ogar texniki nozaratci bigilmada bas veran nogsanlara
rast golibso, bu ndgsanlar texnologiyaya vo standarta tamamilo uygun golmozso,
onu yenidon bicim sexino gaytararaq jurnalinda lazimi qeydlor aparir. Is
novbasinin sonunda texniki nozarat sdbasi brigadanin isini yekunlasdirir, ndgsanl
detallarin say1 vo faizi barodo arayis hazirlayaraq sahonin ustasina toqdim edir.

Homin bu sanad fohlaloro miikafat verilorkon asas sonad kimi aldo rohbor tutulur.
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111.2. Kisilor va ganclar ii¢iin xaz bas geyimlarinin yigilmasi va

arayislandirilmasimin keyfiyyatinin tahlili

Olgiisiing, rangine va modelina gora xaz bas geyimlarinin bigilmis detallari,
astarlig materiallar1 halinda yigim sexino daxil olur. Araliq materiallar1, tobago
halinda pambiq tobaqasi, etiketi, plombu is¢i yerina verilir.

Usta torofindon konveyerlo daxil olan detallarin partiyasi migdar vo
keyfiyyatco yoxlanildigdan sonra qulaqli papagin torkibino daxil olan hissalor ayri-
ayr1 yerlorindo geyd edilir. Masalon, xoz bigimi va kallo hissasi mamulat {igiin
giinliiyliniin vo boyun ardi detalinin moarkazinds, astarlig vo yan taraflorinin
hissalari isa birlosdirilacak tikis Xattinin yaninda isaralonir [24,27].

Qulaglt papaglarin istehsal texnologiyasi, oagor qoyun darisindan
hazirlanacaqgsa Vs astar1 mahud parcasindan olacagsa, onda gon baslig1 detali ancaq
bir omaliyyatdan, yani namli-isti emal prosesns taqdim olunur.

Kombinalosdirilmis qulaqli papaglar iizii xozdon olan detaldan, kallo

hissadoan, tizalt1 hissadon va daxili hissadan ibaratdir (sokil 12).

Sokil 12. Ganclar ii¢iin bas geyimlari
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Uzliik detallarina giinliik, iki qulagciq vo boyun ardi detallar1 aiddir ki,
bunlar xozdon bigilir. Uzliik alt1 detallarma iso giinliik, iki odod qulagcig vo
boyunardi detalinin astar hissasi aiddir Ki, bunlar siini xozlordon bigilir, bozon
mahud vo gdn materialindan da bigilir. Istilosdirici detallar astarliq detallarina aid
olmagla qulagl papagin daxili hissalori adlanir vo divardan vo dibdan ibaratdir.
Usaqlar vog yeniyetmolor {igiin qulaqli papaqlarin istilosdiricisi kisilor ii¢lin
nozards tutulan qulaqli papaglarda oldugu Kimidir.

Giinliik detalinin qulagciq detallarla birlosdiran tikisi sancaq adlanir. Bu isa
hom iizdon vo hom do tzlik alti detallarin birlosdirilmasinds istifado olunur.
Bunun hiindirliyi tizlik alt1 hissads 0,8-1 sm 6l¢iisiinds olmalidir.

Géndan hazirlanan bashq detalimin namli-isti emali. Qulaqli papaqlarin
basliq detali xozdon olan detalla birlosdirilmazdan gabaqg nomli-isti emal prosesins
verilir. Emal prosesini su ilo doldurulmus ¢ilayici vasitasilo hayata kegirirlor ki, bu
zaman suyun temperaturu 20-25°C-do olmaldir. Riitubstin detalin biitiin sahosi
boyunca eyni saviyyada olmasi {igiin namlosdirilmis gon tobagosi toxminan 10-15
dogigo orzinds saxlanilmalidir, yaxud da buxar nomloasdirici moagsadli kamerada
saxlanilir.

Papagin bashigr Ol¢ii skalalarina boliinmiis elektrik formalarinda emal
edilorok ona forma verilir. Bunun {igiin papagin iiz torofi yuxarida olmaq sortilo
elektroformaya geydirilir vo tizliik detali yuxar1 qaldirilir. Papagin asagi qiraginin
diizoldilmosi {igiin basligla yan torof detallar1 arasina metaldan olan vo yaxud da
nazik tobagoli metaldan damar yerlosdirilorok oyilmis formaya salinir.

Papagin giinliik detali qulagciglara sixicilar vasitesilo barkidilir. Sonra
elektroformani tonzimlayici vasitesilo papagin basliginin tam formasini alana godor
horokat etdirilir. Bu zaman tikis xottinin oyriliyino ciddi fikir verilmalidir ki,
kondalonlilik alinmasin.

Elektroformanmn istifadesi zamani qizdirilmamin temperaturu 55-60°C-do
olmalidir. Papagin 6z formasina diismasi i¢iin onu elektroformada 2-3 doaqigo

miuddatinda saxlanilir.
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Qulagli papagin gon toboagasinin formaya salinmasi mogsadilo infraqirmizi
stialandirma lampalarindan da istifado etmok olar. Bu halda papagin basligini
(kallosini) desdoklonmis formaya geydirib 4 tarofindon xiisusi sixiCilar vasitasilo
borkidirlor. Formani papagmn basgliginin tam formalasdirilmasina godor saxlayr,
sonra iso harokoatetdirici rels vasitosilo 2 adod infraqirmizi siialandirict lampa ilo
tochiz edilmis kameraya gondorilir. Lampa ilo formanin morkozi ilo arasindaki
mosafo 18 sm-a barabardir. Lampanin giicii iso 250 Vt-dir. Emal miiddati 30 saniys
Vo qizdirilmanin temperaturu iss 60°C-dir.

Daha sonra xoz bi¢imli hissalorin konarinin st rofi ilo birlosdirilmoasi bazan
listiino gatlanma da adlanir. Riitubatli-nomli emal prosesindon sonra gon basligi
xazdan olan yan toraflorlo birlosdirilir.

Mahud parc¢asindan hazirlanan basliq 10-B sinifli tikis masinlarinda xozdon
olan yan taroflorlo birlasdirilir. Xazdon olan giinliik detali qulagciglarla uzunlugu
2-2,2 sm olan sancaq vasitasilo birlogdirirlor. Sonra iss iizlilk Xoz detalina altliq
detalla tikislo birlosdirilir. Bu zaman giinliik detalinin dairavilosdirilmis yeri ilo
papagin qulaqciglarinin birlosdirilmasi yerina kigik Ol¢iilii Xoz pargasi goyulur.
Vurulan tikisin hiindirliyti 0,2-0,3 sm 6lgiisiindo olmalidir. Bu omaliyyatlarin
yerina yetirilmasi ti¢iin 30 va 40 nomrali pambiq saplarindan, 110 vo 120 némrali
iynalordan istifads olunur.

Ilkin  hazirligin tikilmasi. Xoz bashgm detali ilo papagin bashginin
birlosdirilmasindon sonra 10-B sinifli tikis masmi vasitosilo astarliq materiali
sonuncu olaraq birlosdirildikdon sonra qulaqli papaga formasaxlama xassosi verilir.
Astarliq materiali lizliikk xoz detalr ilo tizliik alt1 detallarinin birlosdirildiyi tikis Xotti
vasitasilo tikilir. Bu zaman tikis addimlarmin tezliyi har santimetro 2,5-3 tikis
diismoalidir. Sapm némrasi 30 vo 40, iynanin ndmrasi iss 110 vo 120-ys borabar
olur.

Giinliiyiin, qulaqciglarin va boyun ardimin tors iiziino ¢evrilmasi. Gunliik,
qulagciglar va boyunardi detallar tors iiziino metaldan olan harokat edan kiirakcik

vasitosilo basa catdirilir. Yan torof detalin1 astar iiziino ¢evirib yuxari qiragmnin
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tikisini diizoltdikdon sonra va giinliiyiin do konarlarini elo diizoltmok lazimdir ki,
Xaz tobogo papagin iizlikalti detali 0,3-0,5 sm 6l¢iisiindo gatlana bilsin. Qatlanma
zamanu tikislorin sokiilmasina, azilmasina yol verilmamoalidir.

Astarligin yerlasdirilmasi. Qulaqli papaglara astarliq detali qoyularkan elo
cevrilmoalidir Ki, papagin basliginin ¢evrilmasinds iiz torofi alt torofo diigsiin, lakin
yan toraflori iso basligin daxilinds gala bilsin. Buraya iso astar torofino ¢evrilmis
astarhigin birlosdirici tikis Xatti boyunardi detalinin markazi ilo iist-iisto diiso bilsin.

Astarligin Xozdan olan yan toraoflo birlasdiriimasi. Qulaghh papaqda
mahuddan olan astarliq detalinin vo gén bashigiin yan toroflorlo birlosdirilmasi 10-
B sinifli tikis masinlarinda yerino yetirilir vo bu amoaliyyaat da ¢ox vacibdir. Bu
prosesds astarligin kondslanliliyina yol vermok olmaz.

Omoliyyat1 baslamazdan avval astarliq detali ti¢lii Vo besli tikis vasitasilo
xazdon olan papagin na torof detallarina, boyunardi vo giinliik detalinin ortasina
borkidilir ki, astarliq detalinda kondoslonlik bas vermasin. Sonra band olunma
yerlorindon baslayaraq xoz basliq astarliq detalinin biitiin qiraglar1 boyunca
birlosdirilir.

Qulagli papagin osas iiziino c¢evrilmasi mogsadilo giinliikk birlosdirilon
yerinds 16 sm uzunlugunda tikilmomis yer saxlanilir.

Gon bashiglt qulagh papaglarin hazirlanmasit zamani astarliq materialinin
birlosdirilmosinds gabaq xozdon olan yan torof detallar1 vo boyunardr detali ilo
birlikda birlosdirilmo moqgsadilo giinliik detalinin ton ortasinda isara qoyulur.

Papagin biitiin yan torofinin qiraglar1 boyunca birlosdirilmasi zamani
boyunardi detalinin ortasinda 16-17 sm 6l¢iisiinds tikilmomis yer saxlanilir. Sonra
ISo konar hasiys tlzliik alt1 detala birlosdirilir. Bunun ti¢iin har santimetra 3-4 adad
tikis diiso bilir.

Tikis Xattinin hiindirliiyi 0,3-0,5 sm-o borabar olmali, sapinin némrasi
pambigdan olmagla 30 vo 40 nomrali, iynasinin nomrasi isa 110 vo 120 olmalidir

ki, vurulan tikislor keyfiyyatli vo déziimlii olsun.
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Papagin asas iiziino ¢evrilmasi. Papagin asas {iziino ¢evrilmasi giinliiyiin
birlogdirildiyi yerindo qoyulmus boslugdan isifado edilmasi ilo yerino yetirilir.
OVvvalca qulaqciglarin, sonra iss boyunardi Vo giinliiyiinii ¢evirirlor.

Daha sonra giinliik alt1 vo yaxud boyun ardindaki tikilmomis yerlorin emali
baslanir. Qulaqli papaglarda mahuddan olan basliq ikinci dofo ¢evrildikdon sonra
tikilmomis yerlor 10-B markali tikis masinlarda tikilir. 9vvalca bashigin qiraqlari
astarligin tikisi ilo birlosdirilir vo sonra isa papagin yan toraflori simmetrik gaydada
birlosdirildikdon sonragiinliikk alti hissasi basliga tikilir. Hor santimetrdo tikis
addimlarinin tezliyi 3-4 odod, pambiq sapinin nomrasi 30 vo 40, iynoalarinin
nomrasi isa 110 va 120 olmalidir.

Qulagl papaglarda astarliginin konarlar1 daxilo istigamatdo qatlanir (0,5
sm) Vo iKitorofli tikislor vasitosmilo hor santimetrdo 2 oadod tikis addimi olmagla
pambiq ayrilon 3 nomrali sapla vo 10 nomrali iynalordon istifads edilmokls tikilir.

Tomizlonma. Papagin astarligt vo Xoz toboagosi tozdan vo sinib-gopan
tiiklordon mexanikisotka vasitasilo diggoetlo tomizlanir.

Papagin Konarlarimin sixiimast. Tikis proseslori qurtardigdan sonra qulaqgl
papagin qiraqlart xtisusi konstruksiyali masinla sixilir. Masin diametri 120-130
mm olan vo uzunlugu 120-150 mm-lik 2 oadod valdan ibaratdir. Valin biri saat
agrabi istigamatinda, digori iso oks istigamatds firlanir. Papagin yan torofi asagiya
dogru buraxilir vo detallar ollo diizoldilir. Sonra vallar arasindan papagin yan
toroflorinin konarlar1 buraxilir, sonra papagin yanlari qaldirilir, asagi Konarlari ollo
diizaldilir va 2 dofs vallar arasindan kegirilir.

Mahud bashgdan olan qulaqli papagin avvalcadan buxara verilmasi.
Buxara verilmo xaz bas geyimlorina istanilon formani vermoak iigiin ¢ox lazimli
omoliyyatdir. Bunun ii¢lin papag OP-1 vo ya NOS markali elektriklo isloyon
formalara geydirilir. Papagin bashgi elektroformada diizaldilir vo yan toroflori
asagiya dogru qatlanir. ©maliyyat 30 saniys arzinds elektroformada buxara verilir.
Buxara verilma zamani nomlosdirilmis pargadan istifads olunur. Elektroformanin

qizdirilmasi 120°C-dok davam etdirilir.
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Papagin diizaldilmasi. Mahud pargasindan vo gon materialindan bigilmis
qulaqli papagin diizoldilmasi ya elektroformalarda vo yaxud da AEF-12 vo AEPS
aqregatlarda basa catdirilir. Diizoldilmodon 6nco papagin astar1 ¢ilayicilorin
komoayi vasitasilo yiingiilco namlosdirilir. Papaq elektroformaya geydirilir, asagi
qiraqlar diizxatli isigamotds basligin markazi tikis Xottinin simmetrikliyino ciddi
riayat etmoklo prosess hazirlanir.

Papagin giinliyii qulaqciglarla sixicilar vasitesilo  borkidilir. Sonra
giinliiyiin iist vo alt qiraglari, qulaglarin vo boyunardinin alt qiraglari birlikda
diizoldilorok borabarlosdirilir. EKlektroformani papagin tam diizaldilmasine godor
iraliya dogru harokat etdirirlor. ©gor papaq elektroformadan ¢ixarildigdan sonra
qusalirsa, bu zaman elektroformani bir nego dofo papaga daxil edib ¢ixarirlar.

Qulaglarin dayirmilosdirilmasi basa catdirilir va sixiC1 vasitasilo sixilir. Bu
proses 8-10 doagigo arzinds basa catdirilir. Elektroformanin qizdirilma temperaturu
100-110°C-do olmalidir. Diizoldilmo prosesi tamamlandiqdan sonra bas geyimi
soyudulur.

Giinliiytin bashgla barkidilmasi. Bu amoliyyat 95 sinifli tikis masinlarinda
basa catdirilir. Bozon bunun {igiin Almaniyada istehsal olunan 559 sinifli
«Dyiirkopp» firmasinda hazirlanan tikis masinlardan da istifade olunur. Sapin
nisbaton zoif dartilmasi ilo giinliikk bashigin iKi kiinciine birlosdirilir. Bu zaman xaz
qatinin rongino uygun olan 30Ne-li pambiq sapindan istifado olunur, iynasinin
nomrasi So 120-dir.

Qulagl papagin arayislandirilmasi va tamizlonmasi. Bunun ii¢lin oavvalco
papagin tiik tobogosi metaldan hazirlanan sotka vasitosilo tikis Xotlori vo sixiCilar
goyulan yerlords daranir. Qayg1 vasitasilo tiik tobagesi papagi qiraglarindaki tiiklori
boraborlosdirirlor. Bu omoaliyyat papaga daxil olan biitiin detalarin birlosdirildiklori
yerindo do davam etdirilir. Papagin astar1 vo st hissasi tozdan, tiikk qirintilarindan

sotka vasitasilo tomizlonir.
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Qulaql: papaqlarm 6lgiilori MIQ markali masimla va yaxud da diger 6lgma
omaliyyatini yerino yetiron masin vasitosilo basa catdirilir. Papagin daxili 6lgiisiini
onun asagi qraginin perimetrini 6lgmaklo tayin olunur.

Qulaql: papaglar biitiin arayislandirma proseslorindan kegirildikdon sognra
qiivvada olan dovlet standartlarinin toloblorino miivafiq olaraq sortlagdirilir. Bu
zaman papagin istehsalinda totbig olunan biitin omoliyyatlarin keyfiyyati
ardicilligla yoxlamadan kegirilir.

Markalanmada papagin qiymati, sortu vo olgiisii gostarilir. Bunun iigiin
papagin bir qiraginda yarliq asilir. Yarliq boyun ardi torofds qiraginda sap istiraki
ilo asilir. Markalanma yarligindaki sapin bir ucu miiassisonin adina uygun plombla
sixilir. Hazir qulaqli bas geyimlori ayrica olaraq kartondan hazirlanan qutularda
qablagdirilaraq yesikloro yigilir vo miivafiq Sonodlogdirmo ilo uygun anbarlara

tohvil verilir.
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111.3. Qadinlar iiciin Xaz bas geyimlarinin yigilmasi va

arayislandirilmasi

Kisilor tigiin istehsal olunan bas geyimloarindon fargli olaraq qadin xoz bas
geyimlorinin  novleri ¢ox mixtalifdir. Bunun igiin biitin név  Xoz-dori
yarimfabrikatlarindan istifado olunur (ay1 vo g¢aqqgal dorisindon basqa). Eyni
zamanda gadin bas geyimlarinin istehsalinda fetr (kega), maxmar, siini xazlor, gon
va s. kimi materiallardan istifado olunur. Bazandirilmasi tigiin garagiil, samur, dag
sicani, stinbiilqiran, sibir sicovulu, dalo, simal tiilkiistiniin Xozindan istifads olunur
[28-32].

Qadinlar ti¢lin Xaz bas geyimlori yarimbark vo bark formalarda hazirlanir.
Bork vo yarimbark gadin xaz bas geyimlori ya qalin kotan par¢asindan vo yaxud da
boyunluq toyinath parcalardan yapisdirilmis halda formaya salinmis momulatlar
basa diisiiliir. Bu nov bas geyimlarinin yi1gilmasi v arayislandirilmasi {igiin asagida
izah olunan amoliyyatlardan ibaratdir.

Bas geyimlari iiciin detallarin gqabulu. Dastlosdirici sobadon daxil olan xoz
bas geyimin detallar1 axin istehsalat xottino buraxilmazdan ovval miisayiotedici
sonadlordo  gostorilon miqgdar tizro yoxlanilir vo sonra se¢mo qaydasinda
noqgsanlardan azadedilmalor tizra keyfiyyatco yoxlanilir.

Detallarin astarligla birlogdirilmasi. Bu qrup tiglin hazirlanmig modeldon
asili olarag xoz bag geyimlorinin astar1 miixtalif variantlarda ola bilor.

| variant. Bas geyiminin xistoyi 1022 sinifli vo yaxud da 97-A sinifli tikis
masini Vasitasilo sirinir. Uz torafi daxili torafdo olmaq sortilo gatlanir, kesik yerlori
barabarlosdirilir, 0,5-0,7 sm eninda sirmir. Basligin yuxari zirvasinds tikis Xatti bir
noqtoda birlogmoalidir. Xistoyin sirimas1 zamani boyunardi tikigino nozarat etiketi
tikilir vo yaxud da boyunard1 detalina tikilir.

Il variant. Astar1 biizmo hasiyali dibli va divarli halda hazirlayarkon bunu
asagidaki gaydada isloyirlor. Divarlarinin sonu birlosdirilmasine godar qiriglarini

gofre edirlor. Bunun tigiin onun iist konar1 iz torafa istigamotds gatlanir vo xiisusi
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toyinatli maginda biizmoli voziyyato salinir. 9vvalcs icliyin divarlarinin qiraglari
tikilir, sonra divarlar papagin dibi ilo tikilir. Bu zaman divarinin iz torofi papagin
kolladibi ilo birlogdirildikdo har ikisinin iz torafi bir-birino uygun galmolidir, hor
santimetr tikisdo uygun tikis addimlar1 olmagq sartilo biizmalori pozmadan sirinr.

Il variant. Astarligi hazirlayarkon araliq materiali ilo birlikdo ovvalco
astarliq materiali detallarin biitiin konturu ilo birlogdirirlor. Bunun {igiin astarliq
detalina astar torofdon araliq detali goyulur. Araliq detali toxunmamig polotnodan,
boyunluq toyinath par¢cadan va yaxud da apretlosdirilmis (yapisqanlasmis) cunadan
istifado edilmoklo detalin kasilmis qiragindan 0,3-0,4 sm arali mosafads tikilir.

Astarliq detalin1 araliq detali ilo birlikdo baraborlosdirarak, eni 0,5-0,7 sm
olmagla bir-birina tikilir. ©gar isilosdirici astar bas geyiminin divarlarmi va dibini
toskil edirss, onda bunlarin birlosdirilmasi zamani salinan tikis Xatti bas geyimina
tikilmis amtoo nisani ilo tizbaiiz vurulmalidir.

Ogor hazirlanma texnologiyasinda bas geyiminin oks torafino ¢evrilmosi
nozords tutulubsa, onda detallarin birlogdirilmasinds 10-12 sm uzunlugunda
tikilmomis yer saxlanilir. Detallarin tikilmasi zamani astarliq vo boyunard tikising
nozarat yarligi tikilir. Nozarot yarligini boyunardinin astarmin asagi hissasindos
barkitmak olur.

Astarligin bashgi ilo detallarin birlasdirilmasi. Bu prosesds asas mogsad
bas geyiminin formasaxlama qabiliyystinin yaradilmasi {igiin mioyyan islor
goriiliir. Bas geyimlori ogor bork formada hazirlanacagsa, onda bunu boyunlug
toyinath pargadan, pamazidan, ikigat appretlosdirilmis cunadan hazirlayirlar. Belo
basliga daha borklik vermok tigiin ona yapisqandan tobago cokirlor vo yaxud da
nisastanin Xomirindan tizliik ¢akirlar.

Araliq ti¢iin secilmis detallar (yan divarlar va dibi) 1022 sinifli tikis masin1
ilo vo yaxud da 97-A sinifli tikis masmi vasitasilo eni 0,8-1 sm olan tikislo
birlosdirilir. Bunu bazan 10-B sinifli va tikisinin hiindiirliyi 0,3-0,4 sm olan siriq

vasitasilo yerina yetirirlor.
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Aralig bashginin emali. Bork formali papaqlarin basliginin hazirlanmasi
zamani1 araliq detalim1 su vasitasilo rutiibatlondirirlor. Papagin agacdan olan
formaya geyindirilmosi zamani iglik materialinin yapigmamasi tgiin avvalco
parafinlosdirilmis kagizla vo yaxud da polietilen plyonka vasitasilo ortiirlor, sonra
formaya araliq materiali, {izii alt torofdo olmaq sortilo geydirirlor vo ona 5%-li
solvatoz vo yaxud da nisasta mohlulu alava edirlor.

Araliq basliq detalinin asagidaki kosiyi vo relyefi dogranma vasitasilo
borkidilir. Relyefin barkidilmasi arofasindo gaytan goyulur ki, biitiin darinliklor
bir-biri ilo tst-iisto diiso bilsin. DOgranmis dorinliklorin arasinda 5-6 sm masafo
saxlanilir. Agac formaya geydirilmis baslhigin araliq detali forma ilo birlikds 45-60
doq miiddotinds 90°C-da qurudulur. Qurudulmadan sonra onu skafdan ¢ixarib agac
formadan xiisusi mogsadli metaldan diizoldilmis plastinka vasitasilo ¢ixarirlar.

QOwaglarin emali, onun Xaz bashig: ilo birlogdirilmasi. Papagin Konarlari
mahud parcasindan, gén materiallarindan, moxmordon vo digor materiallardan
hazirlanir.

| variant. Papagin konarlarinin yaxsi forma saxlamasi tgiin onun iiz
torafino mahud parcasindan, géndon vo digor név materiallardan, yaxa alt1 kotan
par¢asindan, toxunmamis polotnodan araliq materiali goyulur vo yuxar1 kasiyi ilo
barabarlosdirilorok 1022 vo 97-A sinifli masinla yuxari kasikdon 0,3-0,4 sm arali
mosafado tikilir.

Zolaglarin qurtaracaqlar1 iz toroflori bir-birinin istiino goyulmaq sortilo
tikilir. Bir halda ki, papagin qiraqlarinda igoriys dogru qatlanmasi bas verirso, onda
arayislandiriCi tikis xotti do vurulur. Tikis xotti gatlanan yerlordon 0,3-0,5 sm arali
mosafodo vurulmalidir. Basligda vo konar yerlordo nozarat noqtalori geyd olunur,

Il variant. Xozdon hazirlanan papaglarin yan taroflorinin xoz zolagi 10-B
markal1 tikis masinlarinda tikilir. Basligda vo konarlarda tabasirlo nozarat isaralori

goyulur, basliq vo konar detali agiz-agiza qoyularaq sapla tikilir. Yan torof
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detalinin gon toboqosi torafindo toxunmamis materialdan araliq detal tikilir. Siriq
basligla yan torof detalinin birlosdirildiyi tikisin tizarindan vurulur.

Asag1 yan torafindon sarja parcasindan eni 1,8-2 sm olan gaytanla va yaxud
da eni 1,5 sm olan Kipir lenti ilo hasiys tikilir. Bir ne¢o qadin xoz bas geyimlarinin
modellarinds yan toroflorin qiraq hissasinin iiz materiali ilo birlogdirilmoasi xoz bas
geyimlarinin diizoldilmasi omoaliyyatindan sonra yerino yetirilir.

Xazdon olan bashigin riitubatlondirilmasi. Xoz bas geyiminin gon tobagosi
buxarlt nomlosdiricili kameralarda yerino yetirilir. Bunun {igiin papagin gon qati
yst torafo gevrilir vo buxarlayic1 kameranin rofina qoyularagt 10-15 doq miidatinds
saxlanilir.

Eyni zamanda basligin gon tobogoasinin 25-35% hacminds su vasitesilo
isladilmasma da yol verilir. Bu zaman suyun yarimfabrikatin tiikk tobagesine
¢ilonmosinoa yol verilmamoalidir.

Riitubatlondirilmis basliq yenidon ovvalki iiziina ¢evrilir vo 20-30 doq
miiddatinds raflords saxlanilir.

Bas geyiminin kallo hissasinin diizaldilmasi. Papagin basciginin vo yaxud
kallosinin diizaldilmasinds 2 variantdan istifads olunur.

| variant. Bas geyimlori agacdan olan formaya geydirilmokls diizaldilorkon
onun xaz qati alt torafindo olmalidir. Bark Xoz bascCiginin alinmasi t¢iin formaya
geydirilmozdon gabaq basciq avvolcodon emal olunmalidir. ©gor yumsaq bascigl
qadin Xoz papaqlar1 hazirlanirsa, ondan basciq yiingiilca riitubatlondirilir vo yaxud
da 1%-li solvatoz mahlulu ils islondikdon sonra agac formalar1 geyindirilir. Araliq
bascigin relyefini5%-Ili solvatoz qarisigr ilo isladilir, ona xozdon bigilon basliq tiik

tobagosi ¢oldo olmagq sartilo geyindirilir (sokil 13-19).
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Xozdon olan vo digor materiallardan olan bascigin asagi kosiyi agac
formaya borkidilir. Xoz tobagesinds relyef goriinilisiiniin yaradilmasi ii¢lin onu
araliq qaytani ilo dorin yerindo birlogdirirlor. Tikis Xotlori ¢okic vasitosilo
doytilorok yastilagdirilir. Sonra xoz tobogosi yiingiilco isladilir, sotka vasitosilo
sigallandirilir vo sonra iso metal sotka vasitasilo daranir.

Forma Xoz bascigla birlikde quruducu skafa qoyularagq 60-70°C-li
temperaturda 3-4 saat miiddoatinds saxlanir. Qurudulmadan sonra forma skafdan
¢ixarilaraq 10-20 doan arzinds soyudulur.

Mismar c¢ixaran alot vasitosilo agac formadaki sancaq ¢ixarilir vo Xoz
basligin formasi araliq bascigla birlikdo formadan ¢ixarilir. Araliq materialinin
asag1 hissasi hamar kasilir va diizaldilir.

Il variant. Xoz bas geyiminin bascigir agar xozlorin quyrug hissasindon
bi¢ilib tikilirso vo yaxud da gon materiali ilo kombinalosdirilmis konstruksiyada
hazirlanirsa, bu zaman Xoz bascCiginin formalasdirilmas1 elektroformada yerina
yetirilir. Xoz bascig1 elektroformaya geyindirilir vo lazimi 6l¢iliya godor iraliys
dogru itolonir. Elektroforma 55-60°C-yo godor qizdirilaraq xoz basciq 3-5 doq
arzinds saxlanaraq lazimi saviyyads basCigin formasi alinir.

Papagin qiragimin emal edilmasi. Bu amoliyyat 2 variantda yerins yetirilir.

| variant. Xaz bas geyiminin gon tobagoasi papagin asagi qiragi boyunca
qatlanir vo ol vasitasilo onu astarliq vo Xoz bascig ilo diiz istigamatdo sapla tikilir,
bu sortlo Ki, tiik toboagasi istigamatindo baxdiqda hiss olunmasin. Tikisin uzunlugu
1,5-2 sm vabunlar arasindaki masafa isa 0,5-0,7 sm-2 barabardir.

Il variant. Papagin xoz basCiginin asagi qiragr mexaniklosdirilmis emal
zamani onun qiraglar1 6z Xotiboyunca igari qatlanir. Konar alt1 hissa xoz basciqla
birlosdirildikdon sonra onu araliq Vo Xaz bascigla bir-birino borkidirlor. Bu zaman
on ¢ox Macaristanin «Pannoniya» firmasinda istehsal olunan CS-761-5A

masinindan istifads olunur.
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Astarligin Xoz iist gati ilo birlagdirilmasi. Papagin astarhiginin astar tiziinii
icori torofdo olaq sortilo papagin igorisindo yerlosdirilir. Papagin basCiginin
boyunard1 Vo astarlig1 miitloq diizaldilmali va barabar saviyyays ¢atdirilir.

Astarm asag1 qiragr 1-1,5 sm enindo igariya dogru qatlanir va ikigat tikislo
birlogdirilir. 2 sm tikis Xattino 3 adad tikis addimi diismolidir. Astarin Xoz basCigi
Ilo mexaniklasdirilmis {isulla birlosdirilon zaman 2 variantdan istifads olunur.

| variant. Mahud pargasindan yan torafi olan bas geyimlorindo vo
digarlorino astarliq detali papagin igarisino asas iizii iist torofdo olmaqg sortilo
yerlosdirilir. Boyun ardi hissanin ton ortasinda bascCiqla astarliq borabarlosdirilir.
Astarm asagi kasiyi 0,5-1 sm eninds i¢ariys dogru qatlanir vo 1022, yaxud da 97A
sinifli tikis masinlarinda papagin yan torofino daxildon tikilir. Tikis Xotti yan
torafdon 0,2 sm araliqg mesafods olmalidir.

Il variant. Astarliq detalinin igarisine Xaz bas geyiminin bascig: qoyulur, iz
torofi daxilindo olmaq sortilo. Eyni zamanda astarligin da {izii icori torofdo
olmalidir. Hom boyunardinin ortas1 Vo hom do astarhigin rta Xotlori ziilodilir vo
astarliq bas geyiminin tizliyi ilo 28 sinifli tikis masini1 vasitesilo konardan 0,3-0,4
sm arali mosafodo tikilir. Bu detallarin birlosdirilmasi zamani astarligin boyunardi
hissasindo 10-12 sm uzunlugunda tikilmomis yer qoyulur. Bundan sonra bas
geyimi avvalki tiziina gevrilir va tikis Xatlori diizaldilir. Tikis vurulmayan astarligin
Vo bashigin qiraqlari igariya dogru gatlanaraq ol isulu vasitesilo ikiiizli tikislo
brlosdirilir. Tikilon yerdo har 2 sm tikis uzunlugunda ilmo addimlarinin tezliyi 3
odods borabor olmalidir.

I11 variant. Bu variant astarligi boyunluq toyinatli vo yaxud da toxunmamis
par¢a materiallarindan hazirlanmagla tikilon bas geyimlorinin hazirlanmasinda
istifado edilir. Astar1 iz torofi daxildo olmagq sortilo papagin Xoz basliginin igarising
goyulur. Xoz bashgin 6zii do X0z qat1 daxili torofdo olmaq sartilo eyni saviyyado
yerlosdirilmalidir. Astarin asagi kosiyi icori torofo gatlanmaqgla papagin biitiin
konturu boyunca hiindirliiyii 0,2-0,3 sm o6lgiiya malik tikislo birlosdirilir. Daha

sonra bas geyimi asas iiziina ¢evrilir Va boyunard: hissads tikilmayan hisss masinla
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tikilir. Astarin tikilmoayan yerinin kasiyi daxili torofo gatlanir vo Xoz toyinath tikis
masininda zaif dartilan tikis Xatti ils tikilir.

Astarin Xaz tizliiyiina barkidilmasi. Yan torofdon vo dibdon ibarat olan astar
Xaz bashigma 2-4 yerdon barkidilir. Bu orofods yan toroflo dibin tikilmis Xatti ilo
birlosdirilir. Kasilmis zolaglardan ibarat olan astarliq ikili va ti¢lii desilmoa yolu ilo
al tikislari ilo zolaqlarmin lap uc hissasina barkidilir.

Bas geyimlorinin  arayislandirilmasi. Bu prosesdo bas geyimlori
elektroformaya geyindirilmaklo lazimi 6l¢iiys qodar gabaga dogru harokat etdirilir.
Bu zaman elektroforma 100-110°C-dok qizdirilir vo bas geyimi 30 san orzinds
saxlanilir. Sonra papagin tiik tobagosi sotka vasitosilo sigallanir vo metal daragla
daranir.

Bas geyiminin keyfiyyatino nazarot momulatin sortlasdirilmasi, 6l¢iilmasi,
nozarat yarliginin doldurulmasi, onun bas geyimlorinin miioyyan yerinds asilmasi,
qablasdirilmasi texniki sanodlordo gostarilon norma va toloblora cavab vermasi

nozaratdon kegirilib gobul olunaraq mal anbarlarina tohvil verilir.
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NOTIiCO VO TOKLIFLOR

Belo bir noticoya golmok olar ki, heyvan dorisi ¢ox gadimlaordon insanlar
torofindon geyim osyasi kKimi isifado olunan ammateriallardan birisi olmus vo
golocok dovrlords do an qgiymotli material kimi galacaqdir. Xoz mallar1 yiiksok
istiliksaxlama xassosine, gozoalliyina, yiingiilliiyiino, miixtolif mexaniki tosirlors
qarst davamliligima malik olduguna goro istehlakg¢ilarin bu mallara qarsi olan
toloblori durmadan artmaqdadir. Hotta iglim soraitindon asili olaraq diinyanin elo
yasayis yerlori vardir Ki, ilin yaridan ¢ox aylar1 soyuq ve saxtali hava soraitina
malik oldugundan, Xoz mallarindan yararli surotds istifado edirlor. bu baximdan
miixtalif heyvan dorilorindon emal edilmis yarimfabrikatlardan tst geyimlori, bas
geyimlori, bazok asyalar1 va s. kKimi momulatlar istehsal olunur.

Etiraf etmok lazimdir Ki, kegcmis SSRI mokan1 vo indi do Rusiya dévlati
diinya miqyasinda Xoz istehsalina gora On sirada dayanir. Vaxtilo Xoz xammali bu
olkoda kondlilordon vergi kimi alinmus, xoz veran giymatli heyvan cinslorinin
artiritlmasi, oveuluga miioyyan qadaganlar qoyulmasi sonralar bu sahonin inkisaf
etdirilmasins sorait yaratmisdir.

Odabiyyat monbalorindon goriindiiyii kimi, sovet hakimiyyatinin ilk
dovrlorindon  xoz veron heyvanlarin  ovlanmasi {g¢in miioyyan  vaxt
milayyanlosdirilorok ovguluq tosarriifatinin inkisafi elmi osaslar tizro toskil
edilmisdir. Biitiin bunlarin naticasi olaraq hazirda Rusiyanin Xoz sonayesi diinyada
an gabagcil senaye saholorindan birisina g¢evrilmisdir. Goriindiiyii Kimi, hazirda
giymatli xoz veron samur cinsli xaz ovvollor birinci yerdo dursa da, sonralar
giimiisii-gara rongli tiilkii Xazi miqdarina gora birinci sirada durur.

Son dovrlards bir ¢ox diinya 6lkalori artiq gofasalor soraitinds samur cinsli
Vohsi heyvanlarin saxlanilmasi adi Xozgilik teSorriifatina ¢evrilmisdir. Eyni
zamanda Xxoz xammali bazasmin genislondirilmosi mogsadilo Xxoz veron
heyvanlarin miioyyan iglim soraitino uygunlasdirilmasi islorinin toskili do xiisusi

ohamiyyat kosb edir. Belo ki, elo rayonlar vardir ki, orada Xxaz veran voahsi
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heyvanlarin say1 ¢ox olduguna gors, onlarin bir ¢ox gisminin digor rayonlarda
artirilmasina sorait yaradilmisdir. Qoyunguluq tosorriifatinin genislondirilmosi
zorif, yarimzorif yunlu, garagiil cinsli vo s. qoyunlardan alinan xaz dorilorinin
istehsalina da komok gostorir.

Son dovrlordo xoz dorilorin emali texnologiyasinin tokmillogdirilmasi
sahasinds do daha cox yeniliklorin tatbigi naticasinds bu grup mallara gars1 olan
keyfiyya gostaricilorinin yiiksaldilmasina sorait yaratmisdir. Odur ki, Xoz yalniz
geyim oasyast Kimi yox, ham do bozok ndévlorino gevrilmisdir. Odur Ki, estetik
xassalorin ¢akisi sosioloji miihitin xarakterindon asili olaraq doyiso bilir.

Xoz mallarina olan talobin ddonilmasi digor momulatlarda olddugu kimi,
«insan-momulaty», «insan-momulat-iglim soraiti», «insan-momulat-sosioloji miihity
sistemi g¢argivasi daxilinda nozardan kegirilmoali vo gqiymatlondrilmalidir.

Birinci sistemin giymatlondirilmasinda asas taloblordon birisi insanin badan
qurulusuna vo formasima uygun golon antropometrik vo fizioloji amillordir. Bu
baximdan momulatin &lgiisii vo boyu, Ol¢ii-boy tizro c¢esidin ohali talobins
uygunlulugu, momulatin  konstruksiyasi, kiitlosi, elastikliyi  on vacib
gostaricilordandir,

«Insan-momulat-iglim miihiti» sistemindo asas gdstarici memulata goyulan
gigiyenik taloblorin 6yranilmosi, daha dogrusu, momulatin istiliyin vo nomliyin
miihafizoetma toloblori asas kimi nozards tutulur.

Insan otraf miihtlo garsiligl alagado olarken 6ziiniin hayati faaliyystindo
miixtolif funksiyalarda, yani o, isloyir, istirahat edir, soyahoto ¢ixir, idmanla
mosgul olur, madani saviyyssini yiiksaldir, yigincaqlarda istirak edir vo s. Belo
hallarda xozdon olan momulatlar da insanin bu yasayis funksiyalarinda istirak edir
Vo istehlakgilarin estetik idealarinin formalasdirilmasina komok gostarir. Belaliklo,
«insan-mamulat-sosial mihit» sistemindo estetik toloblor asas hesab olunur ki, bu

da insanlarin funksional foaliyystindon asilidir.
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Biitin bu yuxarida deyilonlori oldo rohbor tutarag haziki magistr
dissertasiyasinin movzusu ilo bagli asagidaki praktiki tokliflori  vermoyi
mogsadouygun hesab edirik.

1. Moalumdur ki, xoz mallar1 giymatli vo uzun miiddat istehlak olunan
geyimlordon hesab olunur. Buna goro do momulatin insanin anatomik bodon
qurulusuna uygun hazirlanmasinda modelgi-rossamlarin 6ydasine xiisusi vozifalor
diisiir. Momulat istifads ti¢iin rahat, gorkomli vo yarasiqlh formaya malik olmagla
insanin estetik zovqiine uygun galmolidir.

2.  Bas geyimlorinin  konstruksiyasindan  asili  olarag = Xxoz
yarimfabrikatlariin tiik vo gon gatimin qurulus xisusiyyatlori geyimin ilkin
modelina tam uygun galmasi ligiin momulat ti¢lin materiallarin doastlogdirilmasi
prosesino ¢ox ciddi fikir verilmalidir. Bunu ticarat miiassisalorino daxil olan bas
geyimlarinin timsalinda aydin gérmok miimkiindjir.

3. Xaz bas geyimlorinin hazirlanmasinda kombinalagdirilmis materiallardan
da istifado edilir. Bu zaman segilmis Vo dostlosdirilmis materiallarin gén vo tiik
tobagosinin  rongi, qalinhigi, sixhigi, yumsaqligi, upruqlugu, tik tobogoasinin
hiindiirliyi bir-birina tamamilo uygun galmolidir. Odur ki, detallarin big¢ilmasi
prosesindo doastlosdirilmis yarimfabrikatlarin bu deyilonlora tam uygun galmasino
ciddi fikir verilmalidir.

4. Bozon yarimfabrikatin noviindon asili olaraq onun tik qatinin daha
giymatli xoz novlorina oxsadilmis emaldan istifads olunur. Belo halda boyadilmis
yarimfabrikatlarin rongi lokasiz, eyni borabords boyadilmis, rong sabitliyinin butun
normalarina cavab vermosino ciddi fikir verilmasi mogsadouygun sayailir.

5. Xoz bas geyimlarinin istehsalinda yarimfabrikatlarin bel nahiyasinin orta
xottindo daha aydin forglonon rong calarligi vardir. Detallarin bigilmasi zamani
dorinin orta hissasinin rong tortibati ilo papagin giinliik detalinin rong ¢alarliliginin
eyni olmasi Xaz bas geyimlorinin imumi goriinlisiine miisbat tasir gdstaran

amillordon hesab olunur. Odur ki, detallarin segilmosindo giinliik, yan toroflor vo
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boyunardi hissalorindon Xozin rong tortibatinin eyni olmasma ciddi fikir
verilmalidir.

6. Yarimfabrikatlarin tiik tobagoasinin yatim istiqamatinin bas geyimlarinin
noviindon asili olaraq istifado edilmasi do diggoatoalayigdir. Masalon, kisilar ti¢iin
qulagli  papaqlarin  hazirlanmasinda  buruglu  Xxoz qatina malik olan
yarimfabrikatlardan istifado edildikdo tiik tebagesinin yatimmin sagdan sola,
sapkalarda iso soldan saga istigamotds yerlosdirilmasi mogsadauygundur.

7. Hazir xoz bas geyimlorinin keyfiyyat saviyyasinin formalasdirilmasinda
astarliq materiallarinda xiisusi rolu vardir. Odur ki, astarliq materiallarinin rangi,
toxunmasinda bas vera bilon ndgsanlarin olmamasi, ranginin sabitliyi, quru vo nam
halda siirtiinmoyaqars1 davamliligi, qisalmaya qarsi davamliligi miitloq nazoardos
tutulmal1 vo bunlara riayst olunmasi ¢ox vacibdir.

8. Detallarin birlosdirilmasinds tatbig olunan tikis saplarinin rong tortibati
Xaz materialinin rangina uygun golmali, tikis Xatlori ndgsansiz, diizgiin, davamli,
sapin qirilmasi hallarinin olmamasi, sapin tikis Xattindo sonu davamli barkidilmali
Vo s. kKimi talablor miitlaq 6donilmalidir.

9. Bozon, xiisusilo qadin Xoz bas geyimlarinin bozondirilmasinds slave
olarag miixtalif név arayislandirici va furnituralardan istifado olunur. Belo halda
biitiin bazokverici materiallarin rongi, qurulusu, konstruksiyasi Xoz materialinin
biitiin alamatlorino uygun golmalidir.

10. Xoaz bas geyimlarinin biitiin xotti 6l¢iilori texniki sartlords gostarilon
molumatlara uygun golmoli, momulatin markalanmasi, gablagdirilmast onun

saxlanma va dasinma sartlorino tam cavab vermoalidir.
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AbOac3age Marcag diabMaH
«BausiHUEe TEeXHOJOTM4eCKUX MPOIEeCcCOB HA
dopMupoBaHue MOTPEOUTEIHLCKUX CBOMCTB

rOJIOBHBIX YOOPOB M3 IYIIIHO-MEXOBBIX

noypadpuKaToB»

Pe3iome

HGHB JIaHHOﬁ pa6OTLI HAaY4YHTb 6y)1yIIII/IX MOJIOJBIX JSKCIICPTOB
KBaJ’II/I(i)I/IIII/IpOBaHHO N3y4uTb BCC OIlfpanvud 110 HU3rOTOBJICHUIO
MCXOBBIX T'OJIOBHBIX Y60p0B u IMpOU3BOACTBO TOPTYIOIMUX

OpraHU3aIUu.

Abbaszade Magsad Elman
“The influence of technological processes on the
formation of consumer properties of hats from fur-

fur semi-finished products”

Summary

The purpose of this work is to teach future young experts qualified to
study all operations for the manufacture of fur hats and the production

of trading organizations.



