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GIRIS

Azorbaycan Respublikasinda iqtisadiyyatinin inkisafinin hazirki marhalasi
olkanin sanayelosdirmoa vo modernlosdirmasi ilo xarakterizo olunur. Bu vaziyyatds,
6lkanin zongin yerli xammal bazasinin (pambiqgiliq; qoyunguluq; baramaciliq; siini,
sintetik liflorin istehsali saholorinin) olmasi Yiingil sonayenin tekstil, iplik sap
istehsali saholorinin inkisafina, eloco do genislonmosino sobob ola bilor. Bu
mosaslanin tohlili vo holli yolu Azarbaycan Respublikasimin Prezidenti conab Ilham
Oliyevin qeyri-neft sonaye saholorinin inkisafi ilizro tosdiq etdiyi dovlot
programlarinda 6z oksini tapmusdir.

Son illor "Mingacevir Tekstil" MMC vo “Gilan Textile Park” MMC-nin
foaliyyati bu sahods atilan miisbat addim kimi qiymatlondirilo bilor. Biitiin bunlarla
yanasl miiasir texnologiyaya osaslanan tikis saplarinin istehsali tekstil vo geyim
istehsalinin genislondirilmasi, keyfiyyatinin artirilmas1 shamiyyatli tosir gostoror.

Miioassisalordo  tikis saplarinin  ayirilmo texnologiyalari, xassalori Vvo
tosnifatinin diizgiin qiymatlondirilmasi ilo istehsali daxili bazarin keyfiyyatli yerli
mohsullar ilo tominatina vo 6lkoxarici bazarlara ¢ixisina sabob olar.

Noticodo milli tekstil brendlori altinda istehal edilon saplarin ixrac
potensialini artar. Bu sahonin inkisafinda tabii igtisadi amillor grupu (tobii-cografi
sorait, xammal amili vo s.) boyiik rol oynayir.

Mévzunun aktualligl. Coxmorhalali texnoloji proses kecorok oldo olunan
tikis sap cesidlori geyim hissalorinin Dbirlogdirilmasi, tikmo, ayaqgabi vo s.
moagsadlar tigiin istehsal edilir. Geyim t¢iin istifads edilon tikis saplar lifli torkibi
ilo forglonir: tabii liflor - pambiq, kotan vo ipok vo kKimyavi - siini, sintetik torkibli.
Tikis istehsalatinda saplardan geyim hissalorinin birlogdirilmasi vo modellorin
bazadilmasinds istifads edilir. Tikis saplarinin ¢esidi geyim modelina uygun istifada
edilon parganin qalinligi, fakturasina goro doyisir. Tikmolordo do tolob olunan

saplarin da xassalari doyisir.



Aktuallig1 ilo forglonan dissertasiyada arasdirma mdvzusu olan masalalorin
tohlili vo praktiki totbiqi Yiingiil sonayeds bir sira sahalorin inkisafina miisbat tosir
gostoracokdir.

Tadgiqatin predmet va obyekti. Dissertasiyada asas todgigat obyekti olan
tikis saplarinin  liflorin va ipliklorin alinmasi, qurulusu (imumi sokildo), tikis
saplarinin xassolori vo tosnifat1 (genis sokildo) todqiq edilmisdir.

Tadgiqatin asas moaqsadi va vazifalori — Tikis istehsalatlarinda istifado
edilon saplarin alinmasi1 vo xassalorini analiz etmokdon ibaratdir.

Dissertasiyada bu magsadlo asagidaki asas masalalor arasdirilmisdir:

1. Tekstil liflarinin asas novlari va tasnifati;

2. Liflorin va ipliklorin alinmasi, qurulusu vo xassalori;

3. Saplarin handasi vo mexaniki xassalori;

4. Tikis istehsalatlarinda istifads olunan saplarin gesidlori.

Tadgiqatin informasiya bazasi va islonilmasi - qarsiya qoyulan biitiin
mosalalor elmi monboalardan istifado etmoklo sistemli sokilds tohlil edilmisdir.

Tadgiqatin elmi yeniliyi. Respublikamizda tikig, tekstil parklarinin
faaliyyatinin genislondiyi bir dévdo, tikis istehsalatinda istifado olunan tikis saplari
Vo xassalorinin tadqiqi dissertasiyanin elmi yeniliyi hesab edilo bilor.

Tadgiqatin tacriibi ahamiyyati. Dissertasiyada todqiq olunan miiddoalar
istehsalata totbig oluna bilar.

Dissertasiyanin noticalori UNEC-in “Texnologiya vo Dizayn” fakiiltosi,
“Coxislonon mallarin texnologiyast miihondisliyi” ixtisasinin diplom, eloco do
miihazirs kurslarinda istifado edilo bilor.

Dissertasiya isin strukturu va hacmi. Dissertasiya isi Girig; 3 Fasil; natico;
dissertasiyaya edilmis cadval va sakillar; adobiyyatdan ibaratdir. Dissertasiya isinin
timumi hacmi 80 sahifodon ibarotdir.

“Tekstil liflarinin asas névlari va tasnifati” adli | Fasilds - bitki vo heyvan

mongali tobii liflor vo kimyavi liflor aragdirilir.



“Liflarin va ipliklarin alinmasi, qurulusu va xassalari” adlanan 11 Fasilds -
tobii vo kimyavi liflorin alinmasi, qurulusu va xassalori agiqlanir, homginin saplarin
hondasi, mexaniki vo fiziki xassalori tohlil edilir.

“Tikis istehsalatlarinda istifado olunan saplarin ¢esidlori” adli 111 Fasilda
- tikis istehsalatlarinda istifado olunan saplarin qurulusuna gora tosnifati sorh edilir,
pambig, ipak va kimyavi tikis saplar1 tohlil olunur vo bazak tikis saplarmin tosnifati
aparilir.

Dissertasiya  isinin  “Natica”  hissoasinds,  elmi-texniki  toragqinin
naailiyyatlorinin totbiq olundugu tikis sanayesinds tikis sapinin alinmasi, xassalori,
tosnifati sahasindo aprilan tohlillorin hoyata kegirilmosi ilo daha keyfiyyatli

momulatlarin istehsalinin miimkiinliiyli vurgulanir.



I. TEKSTIL LIFLORININ OSAS NOVLORI VO TOSNIFATI

Hamu tarafindon gobul edilmis tosnifatda oldo olunma tisulundan asili olaraq

tekstil liflor natural (tabii) vo kimyavi (kimya monsali) liflora boliiniir.

Tobistdo amols golon natural tekstil liflar bitki, heyvan va mineral mansali ola
bilor. Bitkilorin saplagindan va yarpaqlarindan olds olunan bitki monsali liflor iso -
yarpaql.

Heyvan monsoali liflor heyvanlarin tiik ortiiyli soklindo yaranir (yun) yaxud

hosaratlarin xiisusi vazlori sayasinds ifraz olunur (ipak).

Insanin bilavasito istiraki ilo yaradilan Kkimyavi tekstil liflori tobii

maddalordon aldo olunan siini vo miixtalif sintetik maddsalordon alinan sintetik ola
bilor.

Kombino olunmus liflor kimyovi vo tobii komponentlorin birlogmasi

sayasindos aldo olunur. Homin altsinfo armirlonmis saplar aiddir.
Hor bir tekstil lifinin yalniz onun 6ziino xas olan yaranma va insan tarafindan
istifads edilmos tarixi, emal texnologiyasi, 6ziiniin xiisusiyyatlori, bir ¢ox hallarda iso

hotta fovgolado xassalori do mévcuddur.

1.1. Bitki monsali tabii liflar

Hor seydon avval basoriyyat tobii bitki monsoli liflori oldo etmayi vo onlari
tekstil vo toxuculug momulatlarinda istifado etmoyi Oyronmisdir. Bura nazik
saplaglt liflor (kotan, rami), kobud saplaqli liflor (kondir, ¢atona lifi, cut (hind
kondiri), konaf), eloco do yarpaq (abaka, sizal) vo toxum liflori (pambiq, koyr) aid
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edilmalidir. Kotan — bitki mongali nazik saplaql, agac qabigindan hazirlanmis lif
xammalma aid edilon birillik kotanin saplaqlarindan oldo olunan liflor noviine
aiddir.

Kotanin totbigino biitiin digor materiallardan daha ovval toxuculuq
sonotkarliginda istifado edilmoys baslanilmigdir. Neolit dovriindo, qoyungulugdan
xeyli avval insan kotandan saplar va kandirlor hazirlamagi bacarirdi, eyni zamanda
miixtolif toyinatl hasir momulatlari, badab iistii geyimin on sados, basit niimunalorini
oldo edo bilirdi. Arxeologlar torafindon miioyyon edilmisdir ki, katandan hazirlanan
momulatlarin daha godim niimunalari halo eramizdan avval 8 min il bundan avval
meydana golmisdi, hom¢inin 5 min il eramizdan 6nco Falostindo vo 3 min il
eramizdan ovval Misir vo Assuriyada (miiasir Iraq dovletinin orazisi) kotan
materialindan nazik vo olduqgca yarasiql pargalar hazirlanidrdi. Qodim Yunanistan
vo Qadim Romada kotandan hazirlanan bahali ag yaxud al qirmizi rongli parga “gar
vissonu” adlanirdi. On ikinci siilaloys aid fironlarin (2,5 min il eramizdan avvalki
dovra aid) mogbarasinds son doraco yiiksok keyfiyyato malik miixtalif toyinath

kotan momulatlar1 tapilmsdir.

Sokil 1. Katan lifi



Katanin istehsali vo onun sonaye iisullarla emal edilmosi Fransa, Polsa,
Niderland, Belgika vo bu kimi digar 6lkalords ¢ox inkisaf etmisdir. Katan lifinin
oldo olunmasi moqgsadilo adaton oayirmo ii¢iin nozords tutulmus kotan novlari
yetisdirilir. Yaglh kotan vo mejemek-kotan daha ¢ox kotan yagi vo ceco hasil olunan
toxumlarin alda edilmasi mogsadils istifads olunur. Kotanin miioyyan névii (katan-
dolqunets) do moévcuddur ki, bu, motadil vo riitubatli iglim soraitinds yetison
bitkidir, ildo toaxminan 400 millimetra gadar yagintinin diismasina ehtiyac duyur vo
-4°C doracasino godor qisamiiddotli saxtaya qarst davamlidir, lakin isti havaya
miivavimoati olduqca zaifdir. Kotan toxumlarin okilmosi miimkiin qodar erkan
miidatdo hayata kegirilir ki, no zaman torpaq gatiin hararati hals 7...10 °C-ya gador
yiiksolir. Kotanin vegetativ dovrii  (yani, kotanin ciicartilori omolo golmo
miiddatindon baslayaraq onun tam yetismasino goadorki dévr) morkoazi rayonlarda
75...80 giin toskil edir.

Kotanin saplaginin hiindiirliiyii 60...100 santimetr, qalinlig1 iso 0,8...1,4
millimetr araliginda olur. Kotanin yigilmasi sar1 yetismo adlanan dovrds hoyata
kecirilir, moasalo ondadir ki, bu zaman kotan okilon tarlanin iimui fonu acir sari
rongo boyanir, ¢iinki asagi ticdo bir hissasinds olan yarpaqlar tokiiliir, qalan
yarpaglar iso saralir vo yalniz on yuxar1 hissodo agilmis yarpaqlar gdy rongo
galmaqda davam edir. Belo parametrlor yiiksok mohsulun yigilmasini vo keyfiyyat
noqteyi-nazardon daha yiiksok gostaricilorin alds olunmasini tomin edir.

Bundan slava, kotandan hazirlanan geyim son doracos yiiksok erqonomik, hor
seydan do 6nco mohz gigiyenik xiisusiyyatlora vo gostaricilora malikdir. Tosadiifi
deyil ki, insan badoni ilo tomas zamani kotan pargas1 tori foal surotdo hopdurur,
istilik kegiriciliyino malikdir, elektriklogsmir, istilik enerjisi sorfini ohamiyyatli
doroacodo azaldir.

Kifayat godor yiiksok sortliyo malik olmas1 sayasindo kotan pargasi geyimalti
¢okanin yaxsi havalandirilmasini, eloCco do Kotan pargasindan hazirlanmig geyim
nimunalarindan istifads edon insanin xiisusilo do havanin yiiksok hararatli oldugu

zaman Vs yiiksok riitubatliyi saraitinds 6ziinii komforlu hiss etmasini tamin edir.



Kotan parcalarinin yiiksok gigiyenik gostoricilori halo godim zamanlardan
molum idi vo biitiin vaxtlarda olduqca yiiksok doyorlondirilirdi. Nazik kotan
pargalardan hazirlanmigs geyim niimunalori godim yunan zadoganlarinin vo misir
kahinlorinin imtiyaz1 va iistiinliiyii hesab olunurdu.

Orta asrlor dovriindo kotan sdziin osl monasinda qizil gadoar giymoatlondirilirdi.
Belo Ki, tarazinin bir tarafina kotan pargasinin topalari, digar torafs iss - qizil kiilgasi
goyulurdu. Kotan parga materiallarinin yiiksok gigiyenik xassalori onlarin
antibakterial tosiri ilo uzlasir, mohz bu sobobo goro vaxtilo kotan parcalardan
hazirlanmig bint vo sargi momulatlari, tibbi xoroklor vo palatkalar olduqca genis
istifado olunurdu. Ingilislorin miistomloka qosunlar1 Hindistanda istisna olaraq mohz
kotandan hazirlanan horbi geyim formasina tstiinlik verirdi. Miasir dovriimiizdo
iz vo badan ti¢iin nazords tutulan mohrabalarin, dosmallarin va salfetlorin, elit yataq
dostlorinin, son doraco bahali vo yiiksok keyfiyyoto malik yay kostyumlarin vo
donlarin istehsali zamani kotan liflorin giiclii gigiyenik xiisusiyyatlori nozors alinir
va istifado olunur.

Xisusi kotan parga vo trikotaj materiallar1 kosmonavtlarin, qiitbgiilorin (qiitb
ckspedisiyasi istirak¢isilarin, qiitb 6lkalorinds isloyan miitoxassisloin), geologlarin,
sualti qgayiqda xidmot edon horbi qulluggu-matroslarin  vo sualti islori
miitoxassislorin, habels ifrat dorinliys malik saxtalarda ¢alisan saxtagilarin vo bu
Kimi digor peso sahiblorinin alt paltar vo {ist geyim dostlorinin hazirlanmasinda
oldugca genis suratds totbiq edilir, ¢linki mohz sadaladigimiz bu sferalarda islayan
insanlarin geyimina dair xiisusilo yiiksok gigiyenik toloblor irali siiriiliir.

Katandan olavo bitki mongoli agac gabigindan hazirlanmis nazik saplaql
tekstil liflorino homg¢inin rami (isti 6lkalords biton lifli bitki) liflori do aid edilir.
Rami — gicitkon fasilino aid c¢oxillik subtropik or bitkisinin saplaglarinin lifidir.
Rami bitkisi Cind, Yaponiya, Hindistan vo bagsqa olkalordo becorilir. Lifli gat
floema (lif, ¢otonos, kotan vo gicitkon tellori), yoni alt gabigin saplaqlardan
qoparilaraq soyulmasi yolu ilo alds olunur. Burada sdhbat agac kimi bark gatin
qabig altindaki bark hissasinin azad olunmasindan, gabigin {ist toxumalar1 ilo birgoe

ayrilimasindan gedir.



Cut (hind kondiri) — coko fasilina aid tropik bitkidir. Liflorin alinmasi
moagsadilo uzunbahorli va iri bahorli cut becarilir. Cutun asas istehsalgr olkalor
sirasinda banglades, Pakistan, Hindistan kimi dovlatlor geyd edilmalidir ki, mohz
onlarm payma bu xammalmn diinya istehsalinin 90 faizi diisiir. Oton yiizilliyin ayri-
ayr1 illorindo agac gabigindan hazirlanmis liflorin diinya {izro istehsali hacminds
cutun xisusi ¢okisi 50 faizdon ¢ox idi. Hazirda kimya monsali liflor vo saplar
istehsal olunur ki, onlar cut liflarino kifayat godar ciddi ragabat toskil edir.

Konaf - omokémaci (balbay) fosilins aid birillik bitkidir, homin bitki {igiin on
miinasib sorait yiiksokriitubotli vo yiiksokhoraratli havadir. Konafin saplaqglarinin
hiindiirliiyd 3...4 metr toskil etmoklo yanasi lifin 16...20 faizino malikdir. Konafin
xassalori cutun xassalorine ¢ox yaxindir. Bu liflarin istifads saholori, demok olar ki,
eynidir.

Toxumdan amalo gatirilon bitki mansali liflor sirasinda, hor seydan avval,
pambiq kolu bitkisinin toxumlarmin iist qatindan alds olunan pambiq materiali geyd
edilmolidir. Yabani pambiq kolu bitkisi vo pambig-lifi bosoriyyoto ¢oxdan —
eramizdan xeyli oasrlor ovvalki dovrlordon molumdur. Becarilon pambiq kolu
bitkisinin vatoni Misir hesab olunur.

Lakin XIX vyiizillikdon 6nco diinya bazarlarinda pambiq lifino, praktiki
cohotdan, rast golmok miimkiin deyildi. 1800-cii ildo pambigin payma oayirms
xammalimin comi 4 faizi disiirdii. XVIII yiizilliyin sonlarina yaxin amerikali
E.Uitney pambiq liflorinin toxumlardan ayrilmasinin masin lisulunu icad etmisdi,
1835-ci ildo iso H.Blayr adli digor amerikali pambiq kolu bitkisinin kiitlovi
becarilms tisulunu patentlogdirmisdir.

Beloaliklo, pambiq kolu bitkisinin becarilmasinin intensiv morholosing, eloca
do pambiq lifinin istehsalinda ohomiyyatli artim dovriine godom qoyulmusdur.
Diinya statistikasinin gostaricilorino uygun olaraq, XX asrin sonlarina yaxin pambiq
kolu bitkisinin becarilmasi ilo 80-no yaxin 6lko moasgul idi.

Homin dovrdon etibaron pambiq lifi toxuculuq senayesinin baglica xammal

noviing ¢evrilir vo onun balansinda 40 faizdan artiq bir paya sahib olmaga baslayir.
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Pambigin iri istehlak¢ilari qisminda Cin, ABS, Braziliya, Hindistan, Ozbakistan,
Pakistan, Tirkiys, Misir va bazi diger 6lkalor gostarilo bilor.

Pambiq kolu bitkisi - amokdmoci (balbay) fasilino aid qossipium nobati
noviindon olan ¢oxillik bitkidir. Bu giin pambiq kol bitkisinin toxminan 35 novii
molumdur, lakin sonaye shomiyyati baximindan yalmiz dord néve aid birillik
pambiq kolu bitkisi aktualliq kosb edir: tiiklii, yaxud uzunsacli, barbadoss,

agacsokilli va otsakilli.

Sokil 2. Pambiq lifinin istehsali

Pambiq kolu bitkisi isti iqlimda becarilon bitkidir. Homin bitki noviiniin aKini,
bir qayda olaraq, havanin horarsti yiiksok olan quru subtropik zonalarinda hoyata
kecirilir, yagintinin c¢atismazligr iso siini suvarilmanin togkil edilmasi ilo
kompensasiya olunur.

Hazir mohsul qisminds yigilmis ¢iyidli pambiq homcins partiyalara
komplektlosdirilorok pambigtomizloms zavodlarina gondorilir. Emal prosesi zamani
toxumlardan ar4dicil suratdo orta uzunlugu L > 20 millimetrlik pambiq lifi, pargu
(lint) — daha qisa liflor (L < 20 millimetr) vo pargualt1 (delint) — on qisa lifli 6rtiik

(L < 5 millimetr). Keyfiyyat baximindan on yaxs1 lif naziklifli pambiq bitkisindon
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oldo olunur, daha genis yayilmig sonaye toyinatli pambiq novii iso tiiklii (ortalifli)
pambiq bitkisi hesab edilir.

Pambiq lifi — tekstil momulatlarin hazirlanmasi ti¢lin ideal xammal qismindo
cixis edir. Nazik, mohkom, kifayat godor elastik, higroskopik, kohnalmaya davamli,
miixtolif ¢alarli tobii-ag rongo malik pambiq lifindon miixtalif pargalarin, trikotajin,
tikis saplarinin, pordo-tiil vo galantereya momulatlarinin, eloco do lentlorin va bu

Kimi digar mohsullarin hazirlandasinda istifado edilir.

1.2. Heyvan mansali tabii liflar

Yun — mixtolif heyvanlarin tiik Ortliyidiir ki, ondan miixtalif tekstil
momulatlarinin hazirlanmast mosadilo istifado olunur. Qirxilan, heyvanlarin tiik
tokmo zamani daranan yaxud toplanilan yun tabii yun adlanir. Yun insan torafindan
istifado edilon an goadim ayirilon liflordon biri hesab olunur. Yundan hazirlanan
tekstil momulatlar1 gqodim insanlarin moaskanlorinds aparilan arxeoloji gazimntilar
zamani diinyanin yasayisi olan, demok olar ki, biitlin mokanlarinda askar edilirdi.
Yun parcalarinin kustar istehsali Qadim Misirds, Hindistanda, Cindo daha ¢ox
inkisaf etmisdir.

Toxuculuq senayesi ligiin xammalin asas novii qoyun yunu hesab olunur (90
faizdon artiq). Qoyun yunu diinyanin, praktiki olaraq, biitiin 6lkalorinds emal
edirlor. Bu sirada daha qiymotli inco tiikkli merinos qoyunlarinin cinslori hesab
olunur ki, homin heyvanlardan daha inco vo uzun yun lifi hasil edilir. Qoyun yunu
boyiik oksoriyyati eyni novdon olan (pargu va kegid lifi) bircinsli yundan, eloco do
miixtalif ndvlordan ibarat (pargu, kegid lifi, qilgigl vo 6lii tiik) eyni cinsli olmayan
yuna boliiniir. Liflorin gqalimligindan vo onlarin torkibindon asili olaraq, yun inco,
yarimincd, yarimkobud vo kobud yuna saxslondirilir. Onu inco yunlu goyunlardan
Vo diidoma (malaz) cinsli qoyunlardan slds edirlor.

Yariminco yun da hamginin homcins yun ndviino aid edilir vo daha galin
liflardan ibaratdir ki, onlar da, 6z novbasinda, 25 ...31 mikrometr enins orta 6l¢iiya

malikdir. Homin yun néviinii diidoma, siqay cinsli, dagistan, ingilis vo bu Kimi digar
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cinsli gqoyunlardan oalds edirlor. Yarimkobud yun isa ham hamcins, ham do geyri-
homcins novlards ola bilar. Onun tarkibina golinca iso, burada pargu, kegici liflar vo
kigik miqdarda qillar yer alir. Homin yun cins vo diidomo yarimkobud yunlu
goyunlardan (balbass, altay vo s. cinslordon) alinir. Homcins yunun en kasiyinin
orta Olglisti 31 ...40 mikrometr, geyri-homcins yunun iss 24 ...34 mikometr togkil
edir. Qeyri-homcins yunun liflorin en kasiyinin qeyri-barabarliyi ohamiyyatli
dorocodo daha boyiikdiir. Kobud vo geyri-hamcins yun kobudyunlu goyun
cinslarina aid qoyunlardan (qaragiil, volos, sokol, gissar, edilbay, tusin vo bu kimi

digar cinslardan), habels bazi diidoms cinsli qoyunlardan alinir.

tuvaonline.ru

Sakil 3. Yun liflorinin istehsali

Ke¢i yunu adoti iizro daha ¢ox qeyri-homcins olur. Onun an giymatli hissasi
— heyvanlarin tiik tokmo zamani darama yolu ilo aldo olunan keg¢i pargusudur.
Homcins yariminco kegi yunu anqara kegilarinin (inco yun veron kegi cinsi) yaz
qurximi zamani oldo olunur. Homin yun osas etibarilo kegici lifdon ibaratdir ki,
onun da asas farglondirici cohati sayrisan pariltili effekto malik olmasidir. Sonayeds
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homin yun miixtolif adlarla taninir — angara, moger, moher, tifik vo sair.
Yarimkobud vo kobud ke¢i yunu miixtolif cinslordon olan kegilorin qirxilmasi
zamani aldo olunur. Biitlin bu proses keyfiyyat baximindan an yiiksok gostaricilora
malik pargunun daranib ¢ixarildigdan sonra bas verir ki, homin pargunun miqdari
yunu illik darama miqdarinin 10 faizini toskil etmoklo 0,5 ...2 kilogram toskil edir.

Yetkin va isloyan dovalorin yunu geyri-hamcins va kobuddur. Davalor
ailosina homginin lama, quanako va vigonlar, eloco do alpaka — Conubi Amerikada
movcud olan vo viqonlarla ciitlosdirilmis dovalor ailosine aid edilon canlilar
daxildir.

Bu ohlillogdirilmis heyvanlarin yunu mohdud sonaye totbigino aiddir.
Evdovsani yunu asason nazik porgu liflordon ibaratdir. Poargu bu heyvanlarin tiikk
tokmo zaman1 darama yaxud yolma tisulu ilo alds olunur. Digar heyvanlarin (maral,
dovsan, it, at, inak vo bu kimi digar canlilarin) yunu toxuculuq sanayesinds vo
istehsalat prosesinds bir 0 godoar do boyiik vo shomiyyatli olmayan hacmds istifads
edilir.

Tozo qoyun yunu, digor heyvanlarin da névii oldugu kimi, asaso etibarilo
oyirma yolu ilo ipliya emal olunur. Iplikdon iso miixtolif nov geyim toyinatlh
pargalar, tist vo alt paltar trikotaji, corab vo uzunbogaz corab, eloco do alcok
momulatlar;, mebel-dekorativ toyinathi parcalar, xalcalar vo basqa momulatlar
hazirlanir.

Ke¢i, dovo vo evdovsani porgusu yiiksok keyfiyyoti ilo segilon trikotaj
momulatlarin istehsali istigamatinds totbiq edilir. Homin momulatlarin farqlondirici
xisusiyyoatlorina kigik soth sixligl, boyiikk yumsaqliq vo xovlulug, yiingiilliik, eloca
do oldugca colbedici zahiri gorkomi aiddir. Pargudan homg¢inin ayaqqgabi vo
slyapalar ti¢lin nazords tutulmus inca, zarif va Kkifayat gador yiiksok keyfiyyatli kega
(fetr) hazirlanir.

Ipok — lif, daha dogiq desok, heyvan monsali natural elementar sapdir. Bu,
barama qurdunun ipak ifrazedici vozlorinin ifrazinin mohsuludur. Masalo
burasindadir ki, sonaye {igiin shamiyyato malik olan mohz tut agacinda biton barama

gurdunun ipayidir. Hamin barama qurdunun baslica yemi iso tut agacinin
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yarpaqlaridir. Hesab olunur ki, tut barama qurdunun votonu Himalay daglaridir.
Mohz bu daglardan tut barama qurdu Cina gotirilmisdir. Cindo ipayin aldo olunmasi
bizim eradan 3 min il bundan avvalki dovrlordo baslamis vo “bunu insanlarin
xosbaxtliyi ti¢lin etmis” Si-Lin-Ci adli Cin sahzadssi hagqqinda godim ofsans ilo
baghdir. Ipayin aldo olunmasinin sirrini ¢inlilor yiizilliklor orzindo goruyub-
saxlayirdi. Lakin miioyyon zaman ke¢dikdon sonra ipayin alinmasi sirrini Yaponiya,

daha sonra iso hom do Hindistan §yronmisdir.

Sokil 4. Ipak lifi

Ipok godim zamanlarda ¢ox yiiksok giymotlondirilirdi. Tosadiifi deyil ki, bu
doyarli mahsul Sargi va Qarbi Asiya arasinda bas veran ticarat alagslorinin baslica
obyekti gismindo ¢ixis edirdi. Eramizdan ovval II yiizillikdon baslayaraq bizim
eranin XVII osrino godor Boyiik Ipok Yolu ilo nohang karvanlar Orta vo Qabagq
Asiyaya, oradan isao Awvropaya yollanmagla homin marsrutla ecazkar ipak

parcalarin1 hokmdarlar ohli va sarah shlinin an taninmis soxslori {i¢iin aparirdi. Hal-
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hazirda diinyanm an nohang ipak istehsalgilar: kimi Cin, Ozbokistan, Yaponiya,
Conubi Koreya, Hindistan, Braziliys o s. 6lkalor geyd edilmoalidir.

Bu giin 20 névdon artiq barama qurdu molumdur, ancag sonaye emali {igiin
Ipok xammalinin osas hissosi tut barama qurdundan alinir. Barama sarimasinin
tullantilarindan alinan ipok oyirmasi miixtolif qalin pargalarin, xovlu parca
materiallarin (o ciimlodon do, moxmorin), fasonlu (modelli) pargalarin, texniki
pargalarin vo bu Kimi digar par¢ca materiallarin islonmoasi magsadilo totbiq edilir.
Tobii ipokdon miixtalif esmo saplar — tikis ipayi, tikma naxislarin hazirlanmasi ti¢iin
ipak, tibbi, texniki vo xiisusi toyinatli vo sair ipak saplar hazirlanir. Tut barama
qurdundan alinan ipokdon basqa hamginin palid barama qurdundan alinan ipak do
moshurdur. Palid barama qurdu tut barama qurdu ilo miiqayisado daha boyiikdiir,
lakin ondan alinan ipoyin miqdar1 iki dofo azdir, sap iso daha kobud, qisa vo
galindir. Ipok homginin bugumayaqlilar (badonlori ayri-ayri bugumlara ayrilan
coxhiiceyrali heyvanlar tipi) tipins aid edilon basqa heyvanlardan da alinir. Belo ki,
XVIHI-XIX asrlords Fransa va diinyanin digor 6lkalorinds alcoklarin va corablarin
hazirlanmasi tigiin bagca horiim¢oklorinin horiimgok ipayindon do istifado etmok

cohtlori edilmisdir.

1.3. Kimyavi liflar

Bu liflor adi tobii soraitdo movcud deyil, onlarin aldo olunmasi insanin foal
istiraki ilo miixtolif tisullardan istifado edilmoklo tobii materiallardan (siini kimyovi
liflor) vo oncodon sintez olunan maddolordon (sintetik kimyovi liflor) hoyata
kecirilir. Kimyovi liflorin meydana golmosi tarixgosi nisboton yenidir vo, eyni
zamanda, godim dovrlare godor uzanr.

Qiz1l vo glimiigdon hazirlanan liflar vo saplar godim sumerlor torafindan halo
kohno Vavilon dovrlorindo (eramizdan 3 min il undan 6nco) g¢ar geyimlarin
hazirlanmas1 moqsadilo istifado olunurdu, kimyoavi liflorin sonaye istehsalina iso,

praktiki olaraq, XIX yiizilliyin sonlarindan — XX yiizilliyin avvallorindan etibaron
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baslanilmisdir. Belo hesab olunur ki, diinyanin kimya laboratoriyalarinda hor giin
Kimyavi liflorin hazirlanmasi ti¢lin yararli olan tagribon 600 madds vo materiallar
almir. Mahz bu sababdon kimyavi liflorin hon qisa, hom do godim tarixi bir ¢ox
cohotdon bu giin do yazilmaqda davam edir.

Kimyavi liflorin meydana golmasi daha ¢ox toxuculuq sonayesi ii¢iin alave
xammal bazasinin zaruriliyindon vo miiayyan verilmis xassalora malik tikstil liflorin
alimmasi istoyi ilo sartlondirilir. Halo 1665-ci ildo R.Huk va 1734-cii ildo R.Reomiir
tobii iizvi maddolordon tekstil liflorin alinmasi mimkiinliiyii barado fikirlor
saslondirirdi, lakin ancag XI1X asrin ortalarinda bu istigamatdo konkret vo praktiki
addimlarin atilmasi reallasdirilmisdir.

XX yizilliyin ilk illari toxuculuq texnologiyasinda prinsip cohotdon
tamamilo yeni xammalin kasf edilmasi ilo alamatdar olmusdur ki, bu da insanin
biitiin faaliyyat sferalarinda elmi-texniki torogqqinin inkisafina shomiyyatli doracado
tosir gostormisdir. Tobii iizvi materiallar osasinda siini kimyavi maddalorin aldo
olunmasi proseslarinin arsaya gotirilmasi XIX vo XX asrlorin hiidudunda kimyavi
liflorin inkisafinin diinya tarixinin ilk morhalasi hesab edilir.

Viskoz lifinin almmasinin miiasir proseslori  homin liflori tekstil
momulatlarmin, demok olar ki, istonilon ¢esidinin islonmasi vo texniki toyinati tigiin
istifado etmoys imkan yaradir. XXI asrda viskoz liflorin istehsalinin daha boyiik va
irimiqyaslh giiclori Cin, Hindistan, Qarbi vo Sorqi Avropa, o ciimlodon do Rusiya
daxil olmagla, eloco do Indoneziya, Yaponiya, ABS vo bu kimi digor boyiik
Olkalorda comlogmisdir.

XX vyiizilliyin ortalarinda sintetik polimerlarin oaldo olunmasi vo onlardan
konkret verilmis keyfiyyot xassoloroino vo gostoricilorino malik miixtolif név
sintetik kimyovi liflorin formalagdirilmasi proseslori yaradilmisdir. Bu, kimyovi
liflorin inkisafinin diinya tarixindo ikinci marhalo hesab olunur.

Sintetik liflor ¢cox giiclii mohkomliys va yiiksok elastikliya malikdir. Onlar
tokrar vo siirokli deformasiya vo siirtiilmoys davamhidir, asagi ozilmo

keyfiyyatlorina malikdir vo su miihitindas, praktiki cohotdon, gotiyyon sixilmir vo
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ki¢ilmir. Bundan slava, sintetik liflor is1q vo hava tasiring, bir ¢ox aridicilars, tursu
Vo golovilogdirmoys son dorocs dayaniqlidir.

Bunun sayasindo sintetik liflorin istehsali XX yiizilliyin ikinci yarisinda son
doraco giiclii inkisaf etmoya basladi vo bu proses, demok olar ki, biitiin sonaye
cohotdon inkisaf etmis Olkoalori ohato etmisdir vo ii¢lincli minilliyin astanasinda
sintetik liflorin istehsali biitiin tekstil liflorin ndvlarinin 50 faizini toskil etmisdir.

Kimyavi liflorin inkisafinin diinya tarixinin ti¢iincii marhalosi XX yiizilliyin
ikinci yarisin1 ohato etmoklo yanasi hom do keyfiyyatin ekstremal vo unikal
xassaloring, eloco do gostaricilorine malik prinsipial cohatdon tamamilo yeni név
liflorin yaradilmasi ilo saciyyoalonir. Bioaktiv liflor, homginin insan badoninin
horaratindon vo otraf miihitinin temperaturundan asili olaraq 6z rongini doyison
termoxrom vo fotoxrom kimyavi liflor-xamelyonlar, dayaniqli qoxulara malik
“otriyyat” liflori do islonib hazirlanmis vo istehsal edilmokdodir. XX yiizillikdo
yaradilmis vo oldugca genis, hortorafli inkisaf etmis kimyavi tekstil liflori bu giin do
tokmillogsmokdadir. Hesab olunur ki, bu, osas etibarilo, ekoloji cohatdon tomin
istehsal saholorinin islonib hazirlanmasi, xisusilo do texniki toyinatli tekstil
momulatlarinda tobii liflorin avozlonmosi, eloco do insan foaliyyotinin biitiin
sferalarinda istifado edilmasi {igiin nozords tutulmus yeni nov liflorin yaradilmasi

yolu ilo bas verir.

18



II. LIFLORIN VO IPLIKLORIN ALINMASI, QURULUSU VO XASSOLORI

Oldo olunma iisuluna goro esmo, teksturali, yapisdirilmis, Armirlosdirilmis
tikig saplari, eloco do monosaplar forqlondirirlor.

Esmo tikis saplari ilkin (baslangic) saplarin esmosi yolu ilo hazirlanir.

Baslangic saplar qismindo oyirmo (pambiq, kotan, stapel saplarin alinmasi) vo
kompleksli saplar (tikis ipayin vo kimyovi saplarin alinmasi) ¢ixis edo bilor. Esmo
saplarin hazirlanmasinin texnoloji prosesi asagidaki omoliyyatlardan ibarotdir:
esilmo (baslangic saplarin comlonmasi), sarima, bisirmo, boyama va iglonma.

Teksturali tikis saplarn 2 yaxud 3 dofoyo comlonmasi yolu ilo

teksturaligdirilan saplardan hazirlanir.

Yapisdirilmis tikis saplar1 kompleksli saplardan hazirlanir. Saplarin {stiinii

polimer plyonka ilo ortiirlor ki, homin plyonka bels saplarin strukturunu tosbit edir,
tikis prosesindo esmonin yerdoyismosinin vo iynayo kecirildiyi zaman saplarin
uclariin agilmasinin qarsisini alir.

Armirlosdirilmis tikis saplar1 2 yaxud 3 dofoyo comlonmosi yolu ilo

Armirlogdirilmis oyirmonin esilmosi noticosindo oldo olunur. Armirlosdirilmis

oyirma mildan va horgiidon ibaratdir.
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Monosap — bilavasito tikis masininda istifads edilmok ti¢iin nozordo tutulmis
tok sapdir. Monosaplar soffaf, ermoyapisqanl, elektrikk¢iricili, kimyavi cahatdon

dayaniqh tikis saplarin alinmasi {isiin istifads olunur.

2.1. Tabii liflorin alimmasi, qurulusu va xassalari

Katan kiilosi, ¢iyidli pambiqg, yuyulmamis yun, ipok baramasi vo diger tobii
liftorkibli materiallar tekstil istehsali ii¢lin yararli olan liflorin alinmasi magsadilo
toxuculuq materiallarin ilkin emal1 adlandirilan xiisusi texnoloji emala moruz qalir.
Katanin vo digor agac gabigindan hazirlanmig liflorin ilkin emali saplagin geyri-lifli
toxumalarin dagidilmast yolu ilo kiilos saplaglarindan ayrilmasi prosesindon
ibaratdir.

Bu bitisikliyin vo biitovliyilin tominatini reallasdiran maddolor lifli dastolori
qabigin hiiceyralori ilo yapisdiran madollordon forqli olaraq daha dayamiqlidir.
Kotanin ilkin emali xiisusi zavodlordo hoyata kegirilir vo miixtolif texnoloji
proseslori 6ziinds ehtiva edir. Lifli qatin gabigin toxumalarindan ayirmasi bir neg¢a
tsulun totbig edilmosi ilo reallasdirila bilor: désoms, soyuq vo isti suda
nomlandirilmasi, buxarlanma, eloco do vo fiziki-kimyavi tisulu ilo. Belo emaldan
sonra kotan kiilosi saplaqlarindan isladilmis ketan gdvdalori oldo olunur. Isladilmis
ketan govdalarinin aldo olunmasinin siiratlondirilmis fiziki-kimyavi tisulu katan
kiiloginin yiingiilco qurudulmass vo yastilatmasindan, daha sonra iso su ilo
yuyulmasindan, susuzlasdirilmis soda mohlulu ilo emal edilmasindon, daha bir dofs
yuyulmasindan, sulfat tursusu ilo emalindan, l¢ilincii dofo yuyulmasindan va
emulsiya ilo emal edilmasindan ibarstdir. Uzun lifin alinmas1 saplaq tullantilarinin
yaranmasi ilo miisayiot olunur ki, onlar qarisiq qisa vo zodalonmis isladilmis ketan
govdolorindan ibaratdir. Didilmis kotan1 (uzun lifi) ¢esidlonir, eyni keyfiyyato malik
hissolordon partiya formalasdirilir, 60 ...85 kilogram ¢okiyo malik topalara

presslonir va sonraki emali moagsadilo toxuculuq miiassisalorine gondorilir.
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Yuxarida tosvir etdiyimiz proses isladilmis ketan govdolorinin emali zamani
totbiq edilon isullardan forgli olaraq daha intensiv mexaniki tosirlorlo miisayiot
olunur, ¢iinki bioloji yaxud kimyovi emaldan ke¢momis saplaqlarda floema (lif
cotono, kotan vo gicitkon tellori) vo agac kimi bork hisso arasinda olago daha
mohkomdir. Yasil saplagin emal1 s6ziigedon prosesi miioyyan dorocads asanlasdirir,
¢linki yasil saplaglarda floema (lif, ¢otons, katan vo gicitkon tellori) vo agac kimi
bark hisso arasinda olago quru saplaqlarla miiqayisado Xxeyli doracads daha zaifdir.
Miixtolif floemalr bitkilorin saplaglarindan ayrilmis floemanin (lifin, ¢oatons, katan
Vo gicitkon tellorinin) sonraki emali miixtolif isullarla hoyata kegirilir. Kotan
floemasi (lifi, ¢atona, katan va gicitkan tellari) isladildidan yaxud kimyoavi emaldan
sonra lifdidon (lifdarayan) masimlara daxil olur ki, burada uzun lif (uzun katan
floemas (lif, ¢otons, katan va gicitkan tellari)) aldo olunur.

Kobud saplaqli liflarin (konafin, cutun vo s.) ilkin emali kotanin emalinda
totbiq edilon, praktiki cohotdon, eyni texnoloji amsaliyyatlar1 ehtiva edir, ancaq
bununla yanasi, onlarin qurulusunun va Xassalorinin biitiin 6zalliklori miitloq sokildo
nozora alinir. Homin bitkilorin saplaglarinin uzunlugu bir nego motro godor ¢ata
bilor, onlar ayrilmoays gqars1 giiclii dayaniqliga vo davamiyyato malikdir, bir qayda
olaraq, fliemanin bir deyil, iki vo daha ¢ox qatina malikdir. Alinmis uzun liflari
qurudur, ¢esidloyir vo topalara presloyirlor. Tomizlonmo naticasinds yaranan
tullantilarindan qisa liflor aldo olunur. Ciyidli pambigin ilkin emali onun konar
qatisiglardan tomizlonmosi prosesindon, eloco do pambiq liflarinin toxumlardan
ayrilmas1 morholosindon ibaratdir. Ilkin emalin fasilosiz prosesi pambiqtomizloyan
zavodlarda hoyata kegirilir. Basqa qeyri-lifli daxilolmalar (pambiq qozalarinin,
yarpaqlarin  vo S. hissociklori) miixtolif konstruksiyali tomizloayicilords
konarlasdirilir. Quru ¢iyidli pambiq ilkin emaldan, nom ¢iyidli pambiq isa
qurudulma vo tomizlonmodan sonra pnevmonogliyyat vasitolorinin komoayi ilo
lifayirict sexo Otiiriiliir ki, burada ¢iyidli pambiq avtomatik surotdo bir nego
qidalandiriciya boliisdiiriiliir. Homin qidalandiricilar da, 6z novbasinda, Gtiiriilmiis
¢iyidli pambig1 onlarla, yoni qidalandiricilarin 6zlari ilo birloson lifayiricilara —

cinnaro otliriir. Mohz bu saboaba gors valli lifayiricilarda yiiksok keyfiyyatli incalifli
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vo uzunlifli ¢iyidli pambiq, habelo asagi novlors aid edilon incalifli ¢iyidli pambiq
emal olunur. Eyni ilo bu ndgsan tam yetigmomis vo nom g¢iyidli pambigin emal
edilmasi zamani1 da meydana galir.

Yuyulmamis yunun xammalinin ilkin emali ¢esidlonmasi, yenidon yayilmasi
(agilmasi), yuyulmasi1 yaxud qatisiglarin  hall edilmoasi, qurudulmasi vo
qablasdirilmasindan ibaratdir. Cirklonmis yunu lave olarag tomizlayirlor.. Biitiin bu
proseslor yunu ilkin emali miiassisalorinda yerino yetirilir. Eyni goyun dorisinin
miixtalif yerlorindon alinan yun miixtolif xassoloro malikdir. Bir ¢ox cinslors aid
edilon goyunlarda daha inco vo zorif yun kiirokcikdo amalo golir, yanlarda liflor
daha kobud olur, gévdonin arxa hissalorinds vo budlarda iso - daha da kobuddur.
Cesidloma zamani qoyun dorisi keyfiyyat baximindan hamcins hissalora béliirlor ki,
onlar1 daha sonra birlogdirarok az-¢ox barabor sokildo ¢esidlonmis yun partiyalar
alda edirlar. Yun zarifliyina, uzunluguna, vaziyyatina (¢irklonma saviyyasine, eloca
do defektlorin olub-olmamasina), habelo rongine gora ¢esidlonir. Yuyulmamis yun
xammalinin  tomizlonmosi  miixtalif  holledicilor vasitasilo hoyata kegirilir.
Tomizlonmis yun daha sonra neytrallagdirilir, yuyulur vo qurudulur. Bu, yunun
sonraki emalin1 (daranmani, daranib tomizlonmoni va s.) kifayat godar shamiyyatli
Surato asanlasdirir.

Ipoyin ilkin emali baramalarda qurdlarm 6ldiiriilmaindon, homin
baramalarin ag¢ilmasindan, eloco do tekstil emali ii¢lin yararli olan sap va liflorin
formalasdirilmasindan ibarotdir. Barama qurdlarinin dldiiriilmasi isti hava ilo eyni
zamanda qurudulma yaxud isti buxarla emal edilmasindon sonra qurudulma iisulu
ilo yerina yetirirlor. Baramanin agilma prosesino hazirliq tozlanmadan azad olmani
Va tomizlanmani, ¢esidlonmoni va baramaqarisdirici masinda garisdirilmasini ehtiva
edir. Daha sonra baramalar yumsaldilmasi {i¢iin isti suda buxara verilir, onlarin
tizorindon agilmayan iist qat (barama qoparagi) gotiiriiliir, ipak sapin uclari tapilir,
baramalar iliq suya yerlosdirilir vo agilir, noticodo 8 ...18 ayri-ayr1 ipokdon ibarat
ipok xammali1 formalagdirilir. Bundan sonra ipok xammali kolofagan aloto sarmir vo
qurudulur. Ipak lifi osason baramanm sarinmasi vo ipok esmosi tullantilarindan

almir, onun xassolori elementar ipok sapin xassolorine oldugca yaxindir. Ipok
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yuksok giqgroskopikliyi, elastikliyi, toxunma zamani xos hisslorin yaratmasi, yaxsi
boyanmasi ilo forglonir, yiiksok mexaniki assoloro, yarasiqli xarici gorkomo
malikdir. Lakin onun alinmasi ilo bagli masroflor kifayat godor yiiksokdir, odur ki,
digor tobii liflorlo miigayisada ipok nisbaton kigik migdarda istehsal olunur. Katan,
pambiq, qoyun yunu va tut barama qurdunun ipayi daha genis yayilmis vo yerli
touculuq sanayesi torafindon emal edilan tabii liflordir. Bu liflorin bazi xassalorinin
miiqayisali sociyyoavi gostaricilori Cadval 1-do verilmisdir. Tobii tekstil liflorin
¢esidi bir ¢ox yiizilliklor arzinds formalasirdi. On yaxin illorde onun shamiyyatli
doracoda yenilonmosini gézlomak bir qodor ¢otindir. Homginin, bu liflarin
istehsalinin ahomiyyatli artimi da gqeyri-miimkiin goriiniir, ¢linki liftarkibli bitkilorin
okin sahalarinin, eloca do tobii liflori istehsal edon heyvan vo hogoratlarin vo yem

bazasinin vo saxlanma soraitinin tobii mohdudiyyatlori mévcuddur.
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Cadval 1.

Lif Sixhq, Xatti sixhiq, | Uzunlug, | Nisbi giic, P, cHteks Nisbi uzanma, Nomlik, %
g/sm® trkc mm E %
Katan: 1,54 10...12
elementar lif 0,17...0,33 15...20 45...75 2...3
texniki lif 5...8 500...700 40...60 2.3
Pambigq: 1,52 7...8
orta lif 0,16...0,20 28...32 19...20 8...9
inco lif 0,12...0,14 | 50...2000 15...20 25...35
Yun: 1,32 13...16
nazik (inco) 0,3...1 50...100 20...25 30...40
kobud 1,2...3 50...200 15...20 25...35
ipok: 1,25 10...11
barama ipi 0,22...0,33 - 40...45 14...15
xam ipak 1,5...4,7 - 25...42 16...17
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Tekstil liflorin, xiisusilo do tobii liflorin qurulusu vo xiisusiyyotlori 6z
aralarinda kifayot qodor six baglidir vo bir ¢ox cohatdon bir birini miiayyan edir.
Liflorin emal olunmasinin texnoloji prosesinin vo istehsal edilon sap vo
momulatlarin keyfiyyati mohz onlardan asilidir.

Tabii liflorin qurulusu son doraco miirokkabdir vo onlar1 togkil edon yiiksok
molekulyar birlosmolorin kimyavi vo fiziki qurulusunu, liflorin saothinin qurulus
xiisusiyyatlorini, onlarin en kasiyinin 6lgii vo formasini, eloco do handasi xassalorin
digar gostaricilorini ehtiva edir. Bu liflorin yiiksok molekulyar birlosmalarinin fiziki
qurulusu {giin fibrilyar struktur saciyyavi xaraktero malikdir. Fibrillor — bu,
somtloson  {istmolekulyar  birlosmolorin  mikrofibrillorin ~ birlosmoaloridir.
Mikrofibrillor en koasiyinin diametri 10 nonametrdon kig¢ik olan molekulyar
komplekslardan ibaratdir.

Onlar bir birinin yaninda molekulyararast giiclorlo, habelo ayri-ayri
molekullarin kompleksdon kompleksa kecidi noticosindo saxlanilir. Mikrofibrilin
uzunlugu onun en kasiyi ilo miigayisods bir doraco yiiksokdir. Fibrillor arasindaki
rabito osas etibarilo molekulyararasi giiclor hesabma hoyata kegirilir. Onlar
mikrofibrilyar giiclorlo miigayisodo xeyli zoifdir. Fibrillor arasinda ¢oxlu sayda
uzununa yerloson bosluglar, masamalor moévcuddur. Fibillor liflords ox boyunca
yaxud nisbaton kicik bucaq altinda yerlosir. Fibril vo mikrofibrillori 1500 vo daha
cox dofo boyiidiildiikdo mikriskop altinda gérmok miimkiindiir.

Tobii liflorin keyfiyyatinin xasso vo gostoricilori ayri-ayr1 hallarda oldugca
spesifikdir. Bu liflorin keyfiyyotini oks etdiron vo onlarin emal edilmosi
texnologiyasinin sec¢imini asas etibarilo sortlondiron imumi miiayyanlosdirici
gostaricilor gisminds galinlig, uzunluq ve moéhkamlilik ¢ixis edir. Qalinliq liflarin
en Kkosiyinin Olglilorini miioyyon edir vo hom birbasa, hom do dolayi
xarakteristikalar vasitasilo ifado olunur. Bozi hallarda galinliq avozino liflorin en
kosiyinin kigik giymatlorino goro liflorin nazikliyi terminindon daha ¢ox istifado
olunur.

Diizgiin dairavi en koasiyino malik olan liflorin qalinliginin (nazikliyinin)

birbasa xarakteristikalart mikrometrlo (mkm) Slgiilon d diametri, yaxud en kasiyinin
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sahosidir — S, mm?. Liflorin galinliginin dolay: xarakteristikalar1 kiitlo vo uzunlug
arasinda nisbat tizorindo qurulub. Sads bir qaydada istifado olunur: iki eyni
uzunluga malik liflordon daha boyiik kiitloys malik olan lif daha qalin olacaq. Bu
sort 0 halda yerino yetirilir ki, na zaman liflorin sixlig1 eynidir yaxud onlarin sixlig
arasinda ohamiyyatsiz forq var. Liflorin sixliglar1 arasinda shomiyyatli forq varsa,
onda onlarin gqalinliginin miiqayisali gqiymatlondirmasinin dolay1 xarakteristikalari
yanlis ola bilor.

Qalinligin dolay1 xarakteristikalar1 birbasa vo oks xarakteristikalar Kimi
moalumdur. Birinci halda lifin kiitlosinin onun uzunluguna nisboti gotiiriiliir, ikinci
halda iso - lifin uzunlugunun kiitlosino olan nisbati. Qeyd etmok lazimdir ki, m/L
komiyyati Xxatti sixliq adlanir, bundan olavo, tekstil lifloro vo saplara aid edildikda
bir nega Ol¢li vahidine malikdir: teks 7 = m/L, qr/lkm yaxud mg/m; titr 7, yaxud
denye D, agor kiitlo m qramla 6lgiiliir, uzunluq L iso 9 kilometra barabardir. Liflorin
Xatti sixligmin xarakteristikasi ti¢lin milliteks (mteks) istifado olunur ki, onun da
komiyyati 0,001 tekso barabardir.

Tekstil liflor vo saplar {igiin L/m nisbati N nomrasi adlanir vo vahidlorin
metrik sistemindo mm/mq, m/qr yaxud km/kq kimi Ol¢tilmoys malikdir. Bozi
hallarda ingilis 6lgii sistemi da tatbiq olunur Ki, burada uzunlug gisminds 840 yard
(768,1 metr), kiitlo gisminds isa 1 funt (453,59 gram) istifado olunur. Metrik némra

N, vo ingilis N, arasinda nisbat:

Nm= 1,693N,.

Standartlagdirma iizro beynalxalq teskilat ISO tovsiyyo edir ki, liflorin vo
saplarin qalinliginin 6l¢ii vahidi qismindo 7, teks istifado olunsun. Qalinligin dolay1
xarakteristikalar1 arasinda asagidaki nisbotlor moévcuddur: T= T, /9 = D/9 =
1000/Ny= 591/ N,

Lifin uzunlugu — onun diizoldilmis halinda uclar1 arasindaki millimetrlo
olgiilon on boyiik moasafadir. Lifin uzunlugunun xarakteristikalar: qisminda orta xatt,

modal uzunlugu vo stapel uzunlugu gostorilmoalidir. Orta uzunluq L, liflorin imumi
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kiitlosindo onlarin orta uzunlugunu xarakterizo edir. Ly modal uzunlugu liflarin
boyiik oksariyyati malik oldugu uzunluga uygundur. L stapel uzunlugu —modal
uzunlugdan daha boyiik uzunluga malik liflorin orta uzunlugudur. Mdéhkomlik
materialin yiiklonmoays Vo deformasiyalara qarsi miigavimat gostormok gabiliyyatini
xarakterizo edir. Tekstil liflor ti¢iin mohkomlik dartilma zamani1 miiayyan olunur vo
baslica xarakteristikalar kimi miitloq vo nisbi qirilma yiiklonmasi, eloco do qirllma
uzadilmasi istifado olunur. Liflarin P, miitlaq qirilma yiiklonmasi santinyutonla (SN)
olgiilir vo mohdud zaman kasiyinds lifi dagidan minimal yiiklonmoys uygundur.
Nisbi qirilma yiiklonmasi Pg = P,/T, sN/teks kimi hesablanir.

Miitloq qirilma uzadilmasi 1, — lifin qirilma anma onun uzunlugunun
artirtlmasidir, millimetrlo Olgiiliir. OTHOCHTENBEHOE pa3phIBHOE YIJIMHEHHUE nisbi

qirilma uzadilmasi Ep, %, asagidaki kimi miioyyan olunur:

E, = (1,/1,)100

burada lp — niimunanin ilkin uzunlugudur.

2.2. Kimyavi liflorin alinmasi, qurulusu va xassalari

Kimyoavi liflorin vo saplarin istehsali kimya sonayesi torkibindo foaliyyot
gostoron xiisusi zavodlarda hoyata kegirilmoklo yanasi asagida sadalanan osas
texnoloji proseslori 6ziinds ehtiva edir: ilkin xammalin alinmasi, ayirme kiitlasinin
hazirlanmasi, formalagsma (ayirmo), uzadilma vo termotoesbitlomo, islonmo, tektsil
emal iiclin hazirlanma. Siini liflor vo saplar i¢ilin ilkin xammal miixtolif sonaye
sahalorinin zavodlarindan oaldo edilir. Misal igiin, selliilloza pambgqtamizloyan
yaxud selliiloza zavodlarindan alinir.

[Ikin emal pambiq selliilozun tomizlonmasindan, habelo genis suratdo totbiq
edilon holledicilords hall olunan yeni polimer maddslora (selliilloza ksantogenati,

asetil sellilloz) ¢evrilmosi ti¢lin kimyovi emaldan ibarotdir. Sintetik polimerlor hom
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kimya zavodlarinda, hom do liflor vo saplar istehsal edon zavodlarda sado
maddolordon sintez edilmo tisulu ilo alirlar.

Asag1 yanma qabiliyyati vo zoif alovlanmaya malik holledicilor daha iistiin
tutulur. Adston holledicini istehsalda tokrar olaraq regenerasiya va istifads olunur,
mohz bu saboba gors regenerasiya zamani halledicinin kimyavi cohatdon doyismasi
yaxud kimyavi ayrilmasi bas vermomoalidir. Saplarin yaxud liflorin formalasmasi
ticlin ayirici mohlulu ki¢ik diametrli (0,05...0,1 millimetr) doalikloro malik
filyerlordon sixaraq ¢ixarirlar..

Saplar, burmalar vo liflorin formalagmasi1 prosesi ayirici mohlulun yaxud
orimonin  dozalanmis qgaydada verilmasindon, filtrasiyasindan vo filyerin
daliklorindon sixilaraq ¢ixarilmasindan, xofif axintilarin barkidilmasindan, alinan
saplarin uzadilmasindan vo (obuledici qurgulara dolanmasindan, eloco do boazi
hallarda liflora kasilib dogranilan burmaya birlagdirilmasindan ibaratdir. Kimyavi
liflorin formalasdirilmasmin imumi sxemi Coadval 2.- do toqdim olunur. Kimyavi
liflorin vo saplarin formalasdirilmasinin bir nego tsulu moévcuddur ki, onlarin
sirasinda “klassik” hesab edila bilocok metodlar bunlardir:

1) mohluldan nom tisulu ilo;

2) mohluldan quru tsulu ils;

3) arintidon yaxud yumsaldilmis polimerdan.

Saplarin (viskoz, mis-ammonyak nom {isulu ilo formalagdirilmasi zamani
nitron, polivinispirtli, xlorinli) nom isulu ilo formalasdirilmasi zamani filyerdon
xofif axintilar ¢okdiiriici vannanin mahluluna daxil olur, orada polimerin okilmasi
adlanan fiziki-kimyoavi proses (xofif axintilarin borkidilmosi vo onlarin saplara
cevrilmasi prosesi) bas verir, bozi hallarda iso homginin kimyovi reaksiya da hoyata
kegcirilir ki, burada adigokilon vannanin komponentlori ilo reaksiyanin naticosnds
polimerin torkibi doyismis olur.

Cokdiriicii vannanin bir filyerindon ¢ixan elementar saplar birlosdirilir,
uzadilir vo bobina soklindo olan gobuledici qurguya yaxud sentrifuqaya daxil olur.

Birinci halda kompleksli sap yalniz dolanir, ikinci halda iso - esilir vo dolanir.
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Quru isul vasitoesilo asetat, bozi hallarda iso nitron sap vo liflor

formalasdirilir. Havanin hararati yiiksok oldugu toqdirds filyerin daliklorindon ¢ixan

Xafif axintilarin halledicisi buxarlanir.

ayirici mahlul yaxud arinti

!

Yerdoyismo ii¢iin tazyiglo

doldurma

Filtrasiya

Fasilosis xofif aximntilarin ¢ixmasi

Xofif axintilarin elementar saplara barkidilmasi

!

!

Saplarin imumi burmaya

birlosdirilmasi

Cadval 2.

Saplarin bir sargiya

dolanmasi

!

Burmanin

Kosimi

|

Lif

!

Esmo

!

Kompleks esilmis

sap

Bu zaman saplar amoalo golir ki, onlar1 elektriklosmonin azaldilmasi

moagsadilo yaga bulayir va bobina dolanir. Bels olan halda polimerin kimyavi tarkibi
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doyismoz olaraq qalir. Buxarlanan holledicinin tam sokildo tutulmasi vo
regenerasiya edilmasi moqsadilo saplar xiisusi saxtada formalagdirilir. Orintidon
saplarin formalagdirilmasi yalniz ayirma bas vermodon oriyan polimerlor {igiin
miimk{ind{ir.

Soziigedon bu tisul poliamid, poliefir, poliolefin vo diger saplarin istehsali
zamani  totbiq edilir. Orintidon formalagdirma  prosesi  mohlullardan
formalasdirilmasi prosesi ilo miigayisodo bir nego {istiin cohoto malikdir: avvala,
texnoloji prosesdoan ayirici mahlulun hall edilmasi va havasizlasdirilmasi, eloca do
¢okdiiriicii vannanin mohlulunun yaxud holledicinin regenerasiyasi istisna edilir;
ikincisi, formalagsmanin yiiksok siirati (500 ... 1200 metr/daqigo) tomin olunur ki,
homin siirot nom formalasma zamani miisahido olunan siirati 5 ...10 dofa, quru
formalagsmanin hoyata kecirildiyi toqdirdo isa geyds alinan siiroti 1,5 ...2 dofoys
godar istaloyir. Yumsaldilmig polimerdon yaxud olduqgca 6z1ii (suvasqgan) arintidon
liflorin vo saplarin formalasdirilmas1 zamani ektruder tipli ayirmo basliglardan
istifado edirlor. Formalasdirilmis elementar kimyovi saplar iimumi burmaya
birlosdirilo va stapel liflorin alinmas1 moagsadils istifads, yaxud da kompleksli sap
soklindo buraxila bilor. Kompleksli saplarin islonmasi zamani filyerdo daliklorin
saymin artirilmast mohduddur, ¢iinki bu, saplarin gqalinmiligi artirir. Burmanin
hazirlanmas1 zamani isa belo bir mohdudiyyat yoxdur, har bir filyerdo doliklorin
say1 kompleksli saplarin formalasdirilmasi zamani 10 ...100 toskil edirsa, burada
homin migdar 12 000 ...15 000 ola bilir.

Burmani hazirlayan avadanligin mohsuldarli§i kompleksli saplar istehsal
edon masinlarla miiqayisodo dofolorlo yiiksokdir, burma yaxud liflorin maya doyari
ISo saplarla miiqayisodo xeyli asagidir. Uzadilma vo termotoasbitlonms formalagma
prosesi bitondon sonra polimer plastik halda oldugu zaman elementar saplarin
struktur elementlorinin nizama salinmasi vo somtlosdirilmasi moagsadils totbiq edilir.

Bu mogsadlo molekullararasi bagliliglarin talob olunan zsiflomasine horaratin
yiiksoldilmasi yolu ilo nail olunur ki, bu da, 6z ndvbasinda, saplarin torkibinds yer
alan polimer maddonin plastifikasiyasina gotirib ¢ixarir. Uzadilma naticoasindo

liflorin amalo gotirilmasini tomin edon polimerin struktur elementlori diizoldilorok
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acilir, ox istigamotindo somtlosir, bir-birino hoadsiz doracods yaxinlagmis
makromolekullarin  molekullararast  baglantilarin  giiclondirilmosi  sobabindon
uzadilmis sap 1so daha mohkom olmaga baslayir.

Saplarin  dayaniqli  surotdo mohkomlandirilmasi nisbaton kigik filyer
uzadilmasi zamani oldo edilo bilmaz. Sapin datilma gabiliyyatinin  minimal
azaldilmasi zamani sapin tolob olunan mohkomliys yiysalonmasi mohlul yaxud
orintidon quru tsulla formalasmadan sonra firladici-uzadici masinda yaxud
formalasma zamani nom dsulla oyirici masinda sapin ohomiyyatli doracodo
uzadilmasi zamani tomin olunur.

Burmanin uzadilmasi {i¢lin nazards tutulan masinlar ¢ox vaxt liflorin alinmasi
liglin nozords tutulan aqreqatin torkibina daxil olur. Termoplastik polimerlordon
alinan saplar (poliamid, poliefir, poliolefin saplar) normal yaxud nisbaton daha
yiksok horarot zamani uzadur, sort polimerlordon alinan saplar (viskoz,
poliakrilonitril saplar) iso - nisboton yiiksok horarot vo plastifikasiya soraitindo.
Uzadilma vo burulma zamani omoalo golmis gorginliklorin aradan qaldirilmasi
(relaksasiyast), habelo sonraki oturusmasinin miimkiin gador azaldilmas1 mogsadilo
saplar termotasbitloms omoliyyatina moruz gqalir ki, homin omoliyyatin yerino
yetirildiyi horarat onlardan (homin saplardan) hazirlanmis momulatlarin istismar
edilocok soraitinin hararatindon Kifayat godar daha yiiksok olmalidir. Bu mogsadlo
perforasiya olunmus bobinlar tizarinds bu saplar buxar vasitasilo avtoklavlarda emal
edilir. Burmanin termotasbitlonmasini hoyata kegirorkon onu qizdirilmis sothlor
arasindaki mosafodon kegirirlor, dogranmis lifin termotasbitlonmasi isa isti su ils
emal edilmoklo yerino yetirilir.

Saplarin dartilma aparmadan termotosbitlonmasi zamani onlarin uzadilmasi
ohomiyyatli dorocodo artir, moéhkomliyi iso miioyyon qodor asagi diisiir. Ogor
uzadilmig sapin termotasbitlonmasi gorgin voziyystds aparilirsa, onun uzadilmasi
daha asagi dorocodo artir, mohkomliyi iso azalmur, kristallasan polimerlordon
hazirlanmis saplarda iso moéhkomlik hotta miioyyan godor boyiiyiir ki, bu da
polimerin amorf sahalorinds makromolekullarin alava samtlosmasi ila izah olunur.

Oksor hallarda kimyavi saplar va liflor formalasdigdan bilavasito sonra pargalarin
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Vo toxuma qalin parga materiallarinin hazirlanmasi ti¢iin istifade edilo bilmaz va
olava emala — islonmoyas ¢oruz galir. Onun moagsadi formalasma prosesindan sonra
qalmis gatisiglarin uzaqlasdirilmasi, saplara va lifloro miioyyan oslave xassalorin —
aghgm, yumsaqligin, daha asagi soviyyado elektriklosmoys moruz galmasi kimi
xiisusiyyatlorin verilmasindan ibaratdir.

Saplarin va liflorin alave emali kimi dayarlondirilon islonmonin 6zl onlarin
soraki emal proseslorino miisbot toir gostorir. Elementar saplar tizorinds nom
formalasma zamani movcud olan qatqilar va girklondirmoalor suda yaxud miixtalif
mohlullarda yuyulmagla aradan qaldirilir. Bir qayda olaraq, quru dsulla
formalasdirilan saplarda qatqilar olmur, tosadiifi deyil ki, hamin saplar yuyulma
morhoalasindan konarda qalir.

Saplarin agardilmasi agiq va parlag ranglora boyanmazdan avval totbiq edilir.
Oyirici mahlulun yaxud arintinin boyadilmasi zamani agardirma zorurati aradan
qalxir. Sothi emal yagabuladicilar, avivaj vasitolor (emulsiyalar), slixt (yapisqan),
antistatik vo tekstil emali soraitinin yasilagdirilmas: vo spesifik xiisusiyyatlorin
(yumsaqligin, hidrofoblugun, elektrik kegiriciliyinin vo S.) verilmasi moqgsadilo
istifado olunan bu kimi digar preparatlar soklindo maddalorin saplara yayilmasindan
ibaratdir.

Saplarin qurudulmasina su va digor mohlullar vasitesilo emaldan sonra
zorurat yaranir. Fasilosiz proses zamani sap daxildon buxar yaxud su ilo isidilon
rolik vo ya silindrlor iizorindo qurudulur. Topalara y1gilmis saplar, dogranmus liflor
yaxud burmalar xiisusi quruducu masinlarda qurudulur. Ilkin olaraq lifdon va
burmadan atriq nomlik sixilaraq xaric edilir.

Uzvi birlosmolordon ibarat diger siini kimyovi liflorin isthsali vo tekstil
emal1 forgli sobablor tiziindon shomiyyatli doracads azalir yaxud miixtalif sobablor
tizindon tamamilo dayandirilir, misal {iglin, mis-ammonak liflarin alds olunmasi
moqgsadilo mis olvan metalin, ziilali liflorin alinmasi olmasi ii¢lin — boazi orzaq
mohsullarinin (stidiin, gargidali donslorinin, araxis, soya paxlalarin vo s.) lazim

galdiyi sababdan.
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Stini geyri-iizvi liflar vo saplar metallardan, o ciimloadan alvan vo giymatli
metallardan. Homginin bazalt birlogsmoalordon, ohongdasindan vo digor tobii
materiallardan oldo edirlor. Alinmasi tiglin tokmo, siirlimo, tozlanma, dogranma,
yonma, koriiklomo vo bu kimi digor xiisusi texnologiyalardan istifado olunur. Bu
clir i vo saplarin totbigi sahosi kifayat godor miixtolif vo goxsaxoalidir: moigot
toyinath tekstil momulatlardan (dekorativ parcalardan vo trikotajdan), smat-(agilli)-
tekstildon, texniki vo xiisusi toyinath liflordon vo pargalardan baslayaraq kosmik
texnologiyalara godor.

Belo siini liflor va saplarin qurulusu vo xassalori onlarin totbigi sahasi ilo
sartlondirilir. Kimyavi liflor, heg silibhasiz, - toxuculug Senayesi ii¢lin bugiiniin vo
golocoyin xammal bazasidir, lakin bu zaman tobii tekstil liflorin mév cudlugu vo

hamin liflarlo kKimyavi liflarin optimal nisbatdo olmas1 miitloq sortdir.

2.3. Saplarin handasi vo mexaniki xassalari

Saplarin qalinhiginin standart xarakteristikasi qismindo onlarin xotti sixligi
cixis edir. Xotti sixligin miayyan edilmasi ti¢iin uzunlugu 200, 100, 50, 25, 10 u 5
metr toskil edon saplarin pargalari istifado olunur. Onlar perimetri 1000+£2 millimetr
olan ol yaxud mexaniki kolofagan alotlora dolanir. Saplarin faktiki xotti sixligint T
onlarin  ¢okisinin  miiayyanlosdirilmasi  vo  asagidaki  dilistur  osasinda

hesablanmasiyolu ilo tapirlar

burada ), m — sapin parcalarinin kiitlalorinin comi, r; L — sapin uzunlugu,

kilometr; n — pargalarin say1.
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Hazirlanmasi ii¢iin nozords tutulmug sapin xatti sixligi nominal adlanir. Sapin
nominal otti sixlig1 Tn osasinda materialin kiitlosini hesablayirlar. Faktiki sixligin
nominal sixligdan konarlagmasi, %, asagidaki diistur asasinda miioyyan olunur:

(To — Tyy) 100
Ty

AT =

Sapin hesablanma diametri

T
dpacy = 0,0357 |

burada 8- sapin orta sixlig1, mqr/mm>.

T
dyen = 0,0357 |

burada y- sapin maddosinin sixligi, mqr/mm°.

Sapin sorti diametri

Saplarin xotti sixlig1 ilo yanasi digor gostriciya do - metrik nomra N= L/m,
m/t homginin rast galiinir.
Belaliklo,

NT= 1000

Esmo prosesi nisboton qisa liflordon istonilon uzunluga malik ayrmani
formalagsdirmaga imkan yaradir vo, bununla yanasi, ayirmonin elementlori arasinda
baglilig1 tomin etmis olur. Bir ne¢o sapin (ayirmonin) esma prosesi gqalin, méhkom
Vo eyni barabarlikds olan sapin aldo edilmasi tigiin totbiq olunur.

Esmonin intensivliyinin doyisdirilmasi vo miixtalif Gsullarin tatbiq edilmasi

yolu ilo saplarda vo hazir mohsullarda zahiri effekt yaradilir. “A” burucusu eyni
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xatti sixliga va eyni lifli torkiba malik saplarin esmo intensivliyinin 6l¢iisii qismindo

¢ixis edir. Burucu — sapin bir metr uzunluguna diison esmolorin sayi:

K_Tl
L

burada n — esmolorin say1 (es.); L — nlimunanin uzunlugu, m.
Burma omsali “o” miixtolif Xotti sixliga, ancaq eyni lifli torkibo malik

saplarm esilmo intensivliyini xarakterizs edir. O, borabordir:

KNT

=700

Sap no doracads intensiv esilibsa, burma omsali da bir o qodor yiiksokdir.
Burulma doracasine (uzunlugun 1 metrino diison esmoalorin sayina) goro burma
saplart forglondirirlor: mailli —230 kr/m-o godor (trikotaj istehsalinda istifado
olunur); orta — 230...900 kr/m (orta burmali tekstil sap muslin adlanir); yiiksok —
1500...2500 kr/m (yiiksok burmali tekstil sap krep adlanir).

Mailli burma zamani sap bir o godor do moéhkom olmur, yiiksok burma
zamani iso - daha mohkom, sart vo elastikli. Mailli burma ilo hazirlanmis saplardan
istehsal edilon parcalar toxunulduqda yumsaq olur, yiiksok burmali saplardan alinan
pargalar iso - sart, ozilmaya qars1 yiiksok dayaniqliga malik saplar.

Bir halda ki, tokco malik olduqlar1 xatti sixlig1 ilo deyil, homginin ayirmods
istifado olunan liflorin do xotti sixligr ilo forglonon niimunslorin esilmo
intensivliyini miiqayiso etmok lazimdir, atrafinda saplar buruldugu oxd miinasibatdo
¢ok liflorin maillilik bucag ilo ifado olunan esmo bucaginin xarakteristikasi totbiq

edilir:

_ (04
89,65

tgp

burada 8- sapin sixlig1, mqr/mm?.
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Burma baslica texnoloji komponentdir ki, onun doyigsmosi saplarin miixtolif
xassalorini vo xiisusiyyatlorini 6lgmoys imkan yaradir. Sapin esilmo doracasinin
artmasi ilo onlar sixlagir, bunun noaticasinds iso sapin orta sighiginda yiiksalmalor,
onun diametrinds iss azalmalar miisahids olunur.

Bununla yanasi, eimonin ilkin dovriindo liflorin sixilmasi daha intensiv
sokildo bas vermoklo yanasi homg¢inin liflorin yerdoyismosi (siiriismoasi) ilo do
misayiot olunur. Burma artdigca orta sixligin artimi azalir (Sokil 5, a).

Kompleksli saplarin esilmosi zamani burulmanin daha yiiksok doracodobas
vermasi zamani esilmo naticoasinds en kasiyi bazi hallarda arta da bilor (Sokil 5, b).
Oyirmoanin qiric1 yiikklonmasi burmanin yiiksalmasi ilo artir, maksimuma ¢atir, daha
sonra ise azalma tendensiyasini niimayis etdirir (Sakil 5, c).

Sapin maksimum yiiklonmays moruz qaldigi burma kritik adlanir. Burmanin
mohkomliys miisbat tosiri liflorin méhkomliyini iistaloyan giymatlora godor esilmo
zamani liflor arasinda yaranan siirtiilmo giiclorinin boytimasindon, eloco do
ayirmanin nazik yerlori qalin yerlorlo miigqayisado daha ¢ox esildiyi noticasindo
ayirmanin eyni borabards olmasindan ibaratdir.

Lakin ayirmonin esilmo daracasi miioyyan hiidudlardan artiq yiiksaldikca, bas
veran burulma va sixilma deformasiyasi sobobindan liflor dagilmaga baslayir, bu da
ayirmoanin méhkomlliyinin azalmasina gatirib ¢ixarir.

Saplarin  burugunu burumdlganlor vasitasilo toyin edirlor (Sokil 6).
Burumdélgonin iki sixact var: Otiiriicli mexanizmdon 8 firlanmayan 4 vo firlanan 5.
Burada sinagdan kegirilon sapin miioyyan uzunluga malik kosiyi borkidilir. Sixac 5
gostarici 7-ya malik dovriyyslorin saymi 6lgon saygac 6 ilo birlosir.

Firlanmayan sixac 4 ucunda gostaricisi olan ikiqollu qicaq 3 iizarinda
barkidilir ki, o, yiik 1-in tesiri altinda 6z oxu otrafinda firlanmaq qgabiliyyatine

malikdir. Dayaq 2 rigcaqin sola ¢evrilmasini mohdudlagdirir.

36



K K K
o o Ol (o3

a 6 G

7r, 7, €p
/ — |

K K K
a (o4 a

e o e

Sakil 5. “K” burma omsalindan asililiq ayrilari
a — 0 orta sixligin; b — d sapin diametrinin; ¢ — §, qirilma zamani gorginliyin; ¢
—P, dartilma zamani sapin doziimliiliyiiniin; d —Py kdhnalmays qgarsi

dayanigligin; e — g, qurilma uzadilmasinin gostaricisi.

.@O 3 4
z\//
.|

Miixtalif gaydada totbiq edilmis xarici giiclorin tasirina dair materiallarin

)

et

2
!

Sokil 6. Burumdlganin prinsipial sxemi

nisbatini xarakterizo edon xiisusiyyatlor mexaniki xassolor adlanir. Liflorin vo

saplarin mexaniki xassolori onlarin qurulusndan, onlar1 togkil edon maddalordon
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asilidir, lakin homin xassalorin 6ziinii biiruzo vermosi yalniz bu vo ya digor giiclarin
tosiri zaman1 miisahido olunur. Xarici giiclor miixtalif istigamatlords totbig edilo,
eloco do mohz bundan asili olaraq liflordo vo saplarda uzadilma, sixilma, ayilmo,
esmo deformasiyasinin bag vermasine gotirib ¢ixara bilar.

Tekstil materiallar1  vo saplari {i¢lin tosirin daha c¢ox rast golinon ndvii
gisminda dartilma gostorilo bilor. Oziinds materiala gars1 qiivvenin (yiiklonmonin)
totbiqini, bosalmani vo sonraki dincolmoani ehtiva edon simaq tsiklinin hoyata
kecirilmo tsulundan asili olaraq, deformasiyanin hor bir novii li¢lin ayri-ayriligda
mexaniki xassolorin xarakteristikalarinin ii¢ qrupunu — yarimtsikll, birtsiklli vo
coxtsiklli qruplar1 almis olurlar.

Yarimtsiklli xaraktetistikalar birdofolik yiikklonmoys dair materiallarin
miinasibatini miioyyan etmoklo yanasi konkret materialin son hodd mexaniki
imkanlarin nadan ibarst oldugunu gostorir. Birtsiklli xarakteristikalar materiallarin
uzunmiiddatli yiiklonma rejimlorina moruz qoyuldugu vo sonraki dincalmo zamani
oldo edilir. Bu xarakteristika zaman amilinin tosirini, materialin deformasiya
xiisusiyyatlarini, onun forma saxlamaq qabiliyyatini vo bu kimi digor gostaricilori
oyani sokildo lizo ¢ixarir.

Coxtsiklli xarakteristikalar tokrar giic tosirlori zamani mexaniki xassalorin
dayaniqligin1 niimayis etdirir. Kigik giiclorin tokrar tosiri noticoasinda cisimlorin
strukturunda pozulmalar bas verir, molekullararasi baglantilar zaifloyir, hotta
molekullarin  destrukturlasmas1 da miisahido olunur. Beloaliklo, c¢oxtsikll1
arakteristikalar vasitasilo strukturun dayanilig1 qiymatlondirilir.

Tekstil materiallarin yarimtsiklli qirilma xarakteristikalar1 onlarin son hadd
mexaniki imkanlar1 haqqinda miilahizolor iroli siirmoys imkan verir. Saplarin
yarimtsiklli xarakteristikalarin niimunasi gisminds qirilma yiiklonmasi gostorilo
bilor. Qirilma yiiklonmasi Rg, SN, N — bu, materialin dagilmasina godor onun tab
gotira bilocayi vo homin materialin yiiklonmani gabul etmok gabiliyyatini ifads edon
maksimal yiliklonmodir. Soziigedon gostorici miixtalif lifli torkibo malik tekstil
materiallarinin boyiik oksariyyati tigiin miitloq parametr kimi gobul olunur. Homin

gostariciyo dair boyilk maragin olmasi onun mioyyoanlosdirilmoasi gaydasinin
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nisbaton sado tisullara sdykondiyi ilo baglhdir. Bundan olave, qirilma yiiklonmosi
mohsulun hazirlanmasi iigiin istifado edilon xammalin keyfiyyot torkibini dolay1
yolla giymatlondirmays imkan yaradir.

Nisbi quilma yiiklonmasi Ro, SN/teks, - qirilma yiiklonmanin onun Xotti

sixligina dair nisbatidir:

B

Py =2
67T
QOuwrilma gorginliyi oy, Pa, - S, mm? en kasiyinin sahasine aid edilon R, qirilma

yiikloanmasi:

P
o=-=L
S

Miitlog  qirilma  uzadilmast 1, mm, - materialin zinaq niimunasinin

uzunlugunun onun qirilma anina artirilmasidir:
Lp: Ll- Lo

burada L;— qirilma aninda sinaq materialinin uzunlugu, mm; Lo — simaq
materialinin ilkin (s1xac) uzunlugu, mm.

Nisbi qurilma uzadilmas1 e, %, - miitloq qirilma uzadilmasmin sinaq

materialinin ilkin uzunluguna nisboti:

_h
p LO

€
QOwilmanin miitlaq isi R;, Coul, — sinaq materialinin dagilmasi zamani onun
strukturunu togkil edon hissaciklor arasinda bagliliq enerjisinin got edilmosina sorf

olunmus is:
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Rp = PplpT]

burada 1 - dartilma diagraminin tamliginin amsali.

Qirilma isi “qurilma yiikklonmasi — miitloq uzadilma” oxlarinda dartilma
diagraminda ayri Xotlo mohdudlasdirilan saho kimi miiayyan edilo bilor. (Sokil7).
Yem Bhime 3Hauenue No godor ki, n| qiymoti yiiksok olacaq, momulatin qirilmasi

ticlin bir o godar do boyiik is hoyata kegirilmaidir.

Sokil 7. Qirilma diaqraminin komayi ilo qirilma isinin miiayyanlosdirilmasi sxemi

Liflorin va saplarin dartilmasini ifads edon ayrilor asagida gostarilir

cr,IIa-107
110 1
100

90

80
70 4
60t
50
401

T ] T T
N

12
50 60¢,%

Sakil 8. Liflorin dartilma ayrilori:
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1- siiso; 2 — kotan (e. s.); 3 - pambiq; 4 - lavsan (e. s.); 5 - kapron (e. s.); 6 —
mohkomlondirilmis viskoz (e. s.); 7- nitron; 8 — ipak (kokon sapinin); 9 — adi viskoz

(e. s); 10 - asetat (e. s.); 11 — inca yunun; 12 - kazeinli (e. s. — elementar sap)

Dartilma zamani mexaniki xassalorin yarimtsiklli xarakteristikalart qirilma
masinlarda saplarin simaqdan kegirilmasi zamani mioyyan olunur. Kofkirli
qiivvatdlgons malik masinlar daha genis yayilib, onlarin prinsipial sxemi Sokil 9-df

togdim olunur.

Sokil 9. Kofkirli qiivvatolgons malik girict magininin prinsipial sxemi

Nimuno 10 7, 11 sixaclar arasinda barkidilir.

Asagidaki sixacin endirilmosi zamani smaqdan kegirilon niimuns dartilir,
sektor 6 ox 5 otrafinda saat oaqrobi istiqamatinds ¢evrilir vo kofkir sol tarofo ¢okilir.
Sinagdan kegirilon niimunonin qirilma aninda kofkir yiikklonmo skalasinin reykasinin
1 tizorinds olan dislor 2 ilo tutub saxlanilir. Yiik 3-0 malik kofkirli qiivvatdlgonin
gostaricisi 4 skala lizorindo smaqdan kegirilon niimunonun qirilma yiiklonmasini

gostorir.
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Dartilma dovriinde asagidaki sixacin endirilmasi zamam ¢ixint1 12 ricaq 13-
¢l asag1 istigamot iizro dartir ki, onun yuxaridaki ucunda uzadilma skalasi 8
borkidilib. Ilkin vaziyyatdo {ist torofdoki sixacda borkidilmis gostorici 9 skalanin
“sifir” noqtasindo yerlosir. Sinaqdan kegirilon niimunonin dartilmasi zamani
yuxaridaki sixac asagidaki sixacdan homin skalanin gostoricisinin gostordiyi
uzadilma Olgiisiiniin komiyyatino borabor olan mosafoys gerido galir. Sinagdan
kegirilon niimunays tosir edon yiiklonmo Kkofkirli qiivvatdlgonin konarlasdigi ¢
bucaginin sinusuna miitonasibdir.
Elektrikli qiivvatolgonlora malik masinlar genis yayilmisdir. Bu sirada
“Instron” (Boyiik Britaniya) universal qirict masini qeyd edilmolidir ki, onun

prinsipial sxemi Sokil 10-da togdim olunub.

2 — |
NUU—— 4 | |15
T B :
-H ||\4
i i
. s
’0\‘['”\ ||l/’o
| lil
I g il
T I
el
18

Sokil 10. “Instron” qiric1 magininin prinsipial sxemi

Masin miixtalif tekstil materiallarin - liflorin, saplarin, momulatlarin sinagdan
kecirilmasi ii¢lin nazards tutulur. Sinaq Ugiin noazords tutulmus niimunani 11

yuxarida yerloson sixac 12-do Vo asagida yersolon sixac 9-da barkidirlor. Asagidaki
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sixac 9 karetka 7 tizorinds yerlosdirilib ki, karekta da, 6z navbasinda, gaykalar 8
vasitasilo vintlor 10 tizarinda barlkidilib.

Vintlorin firladilmas1 zamani1 karetka sabit siirotlo asagi enorok sinaqdan
kecirilon niimunoni todricon dartmaga baslayir. Vintlorin harokato gatirilmasi
elektrik miiharriki 3 siirot qutusu 4 va disli ¢arxlar 5 vo 6 vasitasilo hoyata kegirilir.
Elektrik miihorrikin gidalandirilmasi vo firlanma tezliyinin tonzimlonmoasi miivafiq
qurgudan selsin 2-nin komayi ilo yerina yetirilir.

Sinaq Ui¢lin nazordo tutulmus niimunado dartilma zamani meydana goalon
giiclor yuxaridaki sixac vasitaSilo elektrik qlivvatdlgona 13 otiiriiliir (miigavimatin
tenzodatgiki).

Qiivvatdlgonin qidalanmasi generator 14-don 6Gtiiriilon 390 Hz tezliyino malik
corayanla hoayata kegirilir. Qiivvatdlgan ihazdan daxil olan carayan giiclondirmanin
iki enerji moanbasini 15 vo 16-n1 arada qoyaraq filtr 17 vo Gziiyazan qurgu 18-o
dartilma diagramimin yazilmasi moqQsadilo 6tiiriilir. Homin diagram osasinda
diagram kagizinin vo asagida yerloson sixacin yerdoyismoalorini ifado edan tayin
edilmis stiratlorinin nisbati ilo miioyyan olunan yazinin miqyasma uygun olaraq
smaqdan kegirilon niimunonin qirilma yiiklonmasinin vo qirilma dartilmasinin
gostaricilorini geyd edirlor.

Saplarin birtsiklli xarakteristikalari. Xarici qiivvalorin tesiri altinda liflar va

saplar deformasiyaya ugrayir, hom¢inin noazoro almaq lazimdir ki, deformasiyanin
xarakteri vo daracasi totbiq olunmus garginliyin xarakteri vo komiyyatindan, totbiq
edilmo siirotindon vo yiiklonmonin tosir davamliligindan (siirokliyindon), otraf
miihitin parametrlorindon, eloco do materialin 6ziinlin xiisusiyyotlorindon bilavasits
asilidir. Biitiin polimer materiallarda oldugu kimi, tekstil liflorin vo saplarin da
deformasiyasi {li¢ hissadon formalasir:

1) donmo gabiliyyatine malik elastikli deformasiya ilo €,, o, xarici qiivvatin
totbiq edildiyi an hamon amolo galir vo yiiklonms aradan qaldirildigdan sonra yox

olur;
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2) donmo qabiliyyatine malik olmayan elastikli deformasiya ilo €, 0,
yiiklonmonin tasiri naticasinds inkisaf edir vo onun aradan qaldirilmasindan sonra
miiayyan zaman keg¢dikds yox olur;

3) donmo qabiliyyatino malik olmayan plastik deformasiya ilo ¢, o,
yiiklonmo aradan galdirilandan sonra yox olmur.

Donmo gabiliyystine malik deformasiya onu gore yaranir ki, xarici qiivvenin
tosiri altinda tekstil liflori togkil edoan polimerlorin hissaciklori, eloco do
makromolekullarda qonsu hoalgolor vo atomlar arasinda orta masafalorin kigik
doyisikliklori bas verir. Bu zaman molekullararasi vo niivolorarasi bagliliglar
qorunub saxlanilir, valentlik bucaqlar isa bir godor boyiiyiir. Elastikli deformasiya
boyilk ola  bilmoaz:  hissaciklorin  bir-birindon  ohamiyyatli  moasafalora
uzaqlagdirilmasi zamani onlar arasindaki alage pozulur, catlar vo qirtlmalar amolo
golmoyo baslayir.

Donmo gabiliyyatino malik elastikli deformasiya ona goro yaranir ki, xarici
qivvonin tosiri altinda polimerlorin makromolekullarin  konfiqurasiyasinda
doyisiklik — onlarin yenidon qruplasdirilmasi bas verir. Xarici qlivvanin tasiri
altinda polimerlorin makromolekullar1 diizoltmis vaziyyato kegir vo qiivvalarin, yani
liflorin oxlar1 boyiinca dartilmasi qiivvalarinin tasiri istigamoti tizro somtlogir. Eyni
molekulun halgalari onun ayriliyi naticasinds bir-biri ilo garsiligl tasir vaziyyatine
kecir, s6zli gedon bu yerdoyismolor polimer molekullarin yalniz kigik saholori
torofindon yerino yetirilir vo pozulmus molekullararas1 qarsiliqli tasirlor avozine
homin andaca yenilor formalasir.

Bu ciir yenidon qruplasdirma {igiin xeyli zaman talob olunur. Bu proses
relaksasiya prosesi kimi hoyata Kegirilir, yoni zamanda bas veran Vo torozliq
vaziyyatinin olds edilmasino gotirib ¢ixaran bir proses kimi. Elastikli deformasiya
zamanda kigik siiratlo inkisaf edir vo molekullararasi garsiligl tosirin intensivliyina
tosirgdstaran sortlordon ohamiyyatli dorocads asilidir.

Donmo qabiliyyatino malik olmayan plastik deformasiya ona goro
formalasir ki, xarici qiivvonin toesiri altinda makromolekullarin halgslorinin donmaz

konarlagmalar1 kifayat godor bdyilik mosafolor {izro bas verir. Masalo burasindadir
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ki, deformasiyanin bu néviinda liflords mkromolekullar shomiyyatli molekullararasi
baglantilar1 dof etmok moacburiyyatindadir, mahz bu sababdan o, elastik deformasiya
ilo miigayisodo daha long inkisaf edir. Xalis sokildo materialin axmini tocossiim
etdiron plastik deformasiyanin inkisafi stasionar prosesls ifado olunur vo materialin
dagilmasina godar uzun miiddat arzindo davam edir.

Plastik  deformasiya donmozdir, ¢iinki xarici qiivvenin  aradan
qaldirilmasindan sonra onun yox olmaga mocbur eds bilocok saboblor mévcud
deyil. Plastik deformasiya ilo miigayisodo oayirmodo donma qabiliyyatine malik
olmayan deformasiyanin digor bir névii 6ziinii biiruzs verir ki, 0, adati iizro formal
da olsa plastik deformasiyaya aid edilir.

Bu, donmo gabiliyyatine malik olmayan deformasiyadir vo sapin pis tosbit
edilmis biitov liflarin yaxud iri sahalarinin yerdoyismasi noticasindo meydana golir.
Xarici qlivva digor liflor arasinda sixilmus lifin homin sahasini goruyub saxlayan
stirtiilmoa qiivvalorini dof edonds, agor dartilma shamiyyatli qiivvatin siiratlo totbiq
edilmosi yolu ilo hoyata kegirilirso 0, homin anda 6z yerini doyisir. Donmo
gabiliyyatino malik olmayan yerdoyismoalor, demok olar ki, eyni siiratlo bas verir.
Beloaliklo, miitloq sokildo tam uzadilma (deformasiya) onu toskil edon biitiin torkib

hissalorin comi kimi miiayyan edilir:
=1+, + 1,

burada lg, le, 1, — deformasiyanin miivafiq olaraq qiivvatli, elastik vo plastik
hissaloridir.
Miitloq uzadilmalarin ilkin sixilma uzunlugu Lo-a nisboti nisbi uzadilmalar

verir, %, homin uzadilmalar ti¢lin asagidaki barabarliklor dogrudur:

_1-100

L _1,-100 l,- 100 L, - 100
Ly

& = ;
L
0

E., =
y )
Lo

ondae=gy+¢g,+ &
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Tam uzadilmada nisbi uzadilmanin komponentlorinin payr asagidaki

baraborliklordon hazil olunur

L, L L,

Ay= Z, A3= e

buradan aliriq:

Ay + A, +A,=1

Dartilmis saplarin  vo onlarin  uzadilmast omponentlarinin - zamanda

doyisikliklorin miioyyan edilmasi tigiin relaksometr adl1 ihaz totbiq olunur.
2.4. Saplarin fiziki xassalari

Tekstil materiallarin  nomliyi  onlarin  torkibinds su  buxarlarmin
movcudluguna deyilir. Materialin faktiki, normal vo normallasdirilmis namliyini
farglondirmak lazimdir. Faktiki nomlik materialda movcud olan suyun miqdarini
mioyyon edir ki, homin su 105...110°C horarati soraitindo konarlasdirila bilar.

Nomlik qurudulmus materialin kiitlasinin fazi ilo hesablanir:

(mH - mc)loo

mec

Wq):

burada my — sinaq ti¢iin nazards tutulmus materialin ilkin kiitlasi; mc - sinaq
liclin nozords tutulmus materialin qurudulduqdan sonraki kiitlosi.
Normal riitubor W — normal iglim soraitinds saxlanildig1 zaman materialin
aldo etdiyi namlikdir, yoni t = 20 °C va nisbi riitubat ¢ = 65 % oldugu zaman.
Asagida bazi saplarin vo ayirmo prosesinds nomlik (%) toqdim olunur:
e Pambiq ayirms — 7;
e Yun daraqli ayirme - 18;
e Ipok ayirmo - 8,5;
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e Nom ayrilmali katan ayirmo— 10;
e Viskoz ayirms — 11;
e Kapron sap — 5.

Nomliyin Ol¢iilmasi istigamatinds totbiq edilon iisullar birbasa vo dolay1
tisullara ayira bilorik. Birbasa tisullara istilik (quruducu aparatlarda), dolay1 tisullara
iso elektrik metodlar aid edilir.

Istilik metodu zamani smaq ii¢iin nozords tutulmus niimuna quruducu
dolabda qurudulur. Quruducu dolablar materiallardan namliyin konarlasdirilmasi
yolu ilo onlarin (homin materiallarin) nomliyinin toyin edilmasi ii¢lin nozardo
tutulmus cihazlardan ibarotdir. Materiallarin qurudulmasi isti hava axini,
infraqirmiz1 siialarla yaxud yiiksoktezlikli elektrik saholordo hoyata kegirilir. Daha
genis yayillmis belo cihazlar sirasinda AK-2 ayirmo aparati geyd edilo bilor (Saokil
11).

N

f 1'%

Y
s
l
12—H |
,1/ l YX?T-T:\‘
o) 7=
X
o o O ﬂ
o —

Sokil 11. AK-2 ayirmo aparatinin sxemi
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AK-2 aparat1 alt1 sinagda nomliyin eyni zamanda miioyyanlosdirilmasi {igiin
istifado olunur. O, istilik izolyasiyali gat 11-0 malik gévdoys malik silindr sokilli
kamera 5-don ibaratdir.

Kamerada metal tordan hazirlanan alt1 odod sobot 12 asilir. Sobatin hor biri
texniki torozi 1-in kameranin st plitosindo qurasdirilmis texniki torozilorin
doyisilon torozi goziidiir. Plitonin morkoazinds gapaqli lyuk yerlosir. O, sabatlorin
salmmmasi ti¢iin nazards tutulur. Bundan alavs, plitanin moarkazinds hamginin har bir
Sobotin asmalarin 2 yerlosdirilmosi ii¢lin nazords tutulmus yuvalara malik radial
oyuglar yer alir. Sobato yiiklonmis material isti hava axininda qurudulur. Havanin
isidilmosi vo dovriyyasi elektrik qizdirict 7 vo ventilyator 8-o malik elektrik
miiharriki 10 torofindon hoyata kegirilir. Qapaq 9 kameranin morkozi hissosinds
havanin dovriyyasinin siiratini tonzimloyir, gapaq 6 iso otagdan tozo havanin
ottiriilmasini tomin edir.

Havanin hoararatinin vizual nazaratin yerino yetirilmasi moagsadilo kamerada
termometr 4 qurasdirilib. Bu cihaz sabit horarotin qorunub saxlanilmasi tigiin
nozards tutulmus termotonzimlayici ilo tachiz edilib. Temperaturu geyds alan datgik
gisminds kontaktli horaratdlgon ¢ixis edir. O, verilmis hoddo godor kamerada
havanin qizdirilmasi zamani elektrik qizdiricinin qidalanmasini avtomatik suratdo
sondiiran elektromagnit rele ilo birlogir.

Iki dlgiilmonin (10 ...15 dogigalik interval ilo) naticolori tokrarlanan, yaxud
mioyyon (normallagdirilmis) komiyyotdon (0,01 ..0,05 ) artig olmayan bir
miqdara biri digorindon forglonon zaman, qurudulma prosesi sona g¢atir.
Olgiilmanin son naticasi qurudulmus materialin sabit kiitlosi gismindos gobul edilir.

Materiallarin nomliyinin Ol¢iilmasi ii¢lin nazords tutulan cihazlarin ikinci
grupunun tomsilgisi elektrikli nomlik 6lgon cihazdir. Onun koémayi ilo pambig,
viskoz vo yun liflorin vo saplarin nomliyi dolayr dlgiiliir. Elektrikli nomlik 6lgon
cihazla is zamam istifado olunan nomliyin Ol¢lilmasinin elektriktutumlu {isul
materialda dielektrik niifuzetmoanin homin materialda suyun moévcudlugundan

asililigma soykonir. Ogor tutumlugu C, toskil edon elektrik kondensatorun
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qaplamalar1 arasinda hava ovoazino dielektrikin niimunasi Yerlosdirilso, onda

kondensatorun tutumu artacaq ve C komiyyatina barabar olacaqdir:

CZECO

Beloliklo, tutumlugun doyismosino goro materialin nomliyi haqqinda

gonastlara golmok miimkiindiir. Elektrikli nomlik 6l¢on namliyi £0,2% daqigliyi ilo
0lgmayo imkan yaradir.
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ITI. TiKiS ISTEHASALATLARINDA ISTIFADO OLUNAN SAPLARIN
CESIDLORI
3.1. Tikis istehsalatlarinda istifado olunan saplarin qurulusuna

gord tasnifati

Tikis istehsalinda tekstil saplarin miixtalif ndvlarindon istifads olunur. Tekstil
sapt — uzunlugu mohdudlasdirilmayan vo en kasiyi nisbaton kigik olan, tekstil
liflordon yaxud filamentloardan ibarat olan mahsuldur.

Tekstil sapin struktur elementlori yapisdirilmaqla, esilmoklo birlosdirilo bilor.
Tikis Ugln nozordo tutulmus saplarin tosnif edildiyi bir nego parametrlor
movcuddur:

o Toyinat1 (tikis, tikmoalor ligiin, gozomo);

« Sapin torkibi (tabii yaxud kimyavi liflordan, kombins edilmis saplar);

« Struktur xarakteristikalar (sixliq, qalinliq, esma istiqamati, comlanmalarin
say1);

. Islonmo metodu (parlag, mat (tutqun), seort, sothin miixtolif boyama va
emaledilma novlorine malik saplar).

Biitiin tikis saplar1 onlarin strukturuna osaslanaraq asagidaki qruplara tosnif
edilir (Sakil 12). Elementar saplar, monosaplar, kompleks saplar, ayirma, plyonkali
vo kombins edilmis saplar. Lifli torkibino goro saplar homcins, qarisiqgvo geyri-
homcins saplara boliintir. Eyni novo aid liflordon (pambiq, yun, kotan) ibarot
ayirma, elaco do eyni novo aid elementar saplardan ibarat kompleks saplar homcins
olur. Miixtolif novo aid liflordon (pambiq vo viskoz liflordon, yun vo nitron
liflordon) ibarat ayirmo garisiq olur. Qeyri-homcins liflora, bir qayda olaraq, esmo
saplar aid edilir ki, onlrda kimyavi saplar tobii liflordon ibarat ayirmo ilo birlogir
(misal ii¢ilin, kapron kompleksli sap yun ayirma ilo).

Elementar sap — enino vo uzununa dagilmadan boliinmoayan nazik vahid
sap. Ogor elementar sap bilavasito momulatlarin hazirlanmasi moqsadilo istifado

olunursa, o zaman bu halda o, monosap adlanir.
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Tekstil liflari

[Elaur Bing
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Cox vaxt kompleksli saplar totbiq edilir. Belo saplar parallel sokilda yerloson
Vo yapisdirilmagla (tabii ipakds oldugu kimi) yaxud burulmagqla (kimyavi saplarda
oldugu kimi) birlogdirilon elementar saplarin miisyyan miqdarindan ibarat olur.

Monosaplar metaldan hazirlanmis yaxud plyonkali ola bilor. Metaldan
hazirlanmig saplar — misdon yaxud onun qarisigindan moftil ¢gokmo (metalin,
getdikco daralan desiklordon kegirilib moftil hazirlanmasi) iisulu vo ya aliimin
folganin nazik lentlora koasilmasi yolu ilo aliman saplardir. Belo saplarin sothi
tizorina qizildan yaxud giimiisdon ibarat son doaraco nazik, ince gat vo goruyucu
plyonka vurulur.

Daha genis yayilmis vo taninan metal saplar arasinda volokalar — dairavi en
kosikli saplar, plisenka — lent soklinds olan yast1 sap, kanitel — voloknadan yaxud
pliisenkadan alinan spiralvari saplar hesab olunur. Liireks, yaxud aliinit —eni 1 ...2
millimetr olan rongli 6rtiikli (bir gox hallarda qizil yaxud giimiis effektini imitasiya
edon) aliimin folgadan hazirlanmis vo poliefir plyonka ilo ortiilmiis nazik lentlordir.
Belo saplarin ¢atismayan cohatlori sirasinda onlarin bir o godar do giiclii olmayan
mohkomliyi, tez-tez sinmaya meyllilik vo sartlik gostorilmalidir.

Plyonkali monosaplarin alimmasi iigiin polimer plyonkalar zolaqlara
dogranilir. Plyonkalar soffaf vo geyri-soffaf, eloco do rongli vo metal tozlanma ilo
ola bilor. Bozi hallarda plyonkali saplar termoemal metodu ilo alinir, bunun
noticosnds saplar miioyyan (odor yumsalir vo deformasiyaya ugrayir ki, bu da
geyri-miintozom Soth effekti yaratmis olur.

Metaldan hazirlanmis vo plyonkali saplar tekstil materiallarin zahiri
gorlinlisiiniin dekorativ effektlorinin yaradilmasi mogsadils istifads olunur.

Kompleksli saplar iki yaxud daha ¢ox miixtolif novlors aid, miixtslif qurulusa
vo lifli torkibo malik iki vo daha ¢ox saplarin birlosdirilmasi yolu ilo amalo golir.
Sado komlkesli saplar bir-birino garsi nisbaton daha parallel sokildo yerlosdirilir,
mohz bu sabab gors onlarin sathi diiz vo hamar olur.

Esilmis kompleksli saplar — parallel sokildo yerlosdirilmis yaxud zoif

burulmus elementar saplardan ibaratdir.
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Esilmis kompleksi saplar birburumlu vo ¢oxburumlu ola bilor. Burulma
doracasindon asili olaraq, mailli burmali saplar (230 burma/metr), orta burmali
saplar — muslin (230 ...900 burma/metr) vo yiiksok burmali saplar — krep (1500
...2500 burma/metr) mévcuddur.

Esilmis saplar strukturunda eclementar saplar vintsokKilli Xotlor {izro
yerlosdirilir, odur ki, homin saplarin sathi {izorindo burmalar miisahido edilir ki,
onlarin yerlogdirilmo sixligi vo maillilik bucagi uzununa yerlogon oxa nisbaton
burulma doaracasi yiiksaldikca artir.

Teksturalanmig saplar alave emal yolu ilo strukturu doyisdirilmis kompleksli
saplardan ibarotdir. Teksturalanmis saplar yiiksok hocmi, yumsaqligi vo
mosamoliliyi ilo xarakterizo olunur. Teksturalanmis saplardan ibarat olan materiallar
¢ox yaxs1 drapirovka olunur (lizo ¢okilir), eloco do kifayat godor yiiksok
formadayaniqligina va yiiksak gigiyenik xassalora malikdir.

Teksturalanmis saplarin baslica xiisusiyyati — donmoa qabiliyystino malik
deformasiyanin boyiik pay1 ilo yiiksok dartilmaya davamliligi (400 faizo godor).
Teksturalanmanin mdvcud olan {isullariin boyiik oksariyyati elementar saplarin
formasinda bas vera bilocok doyisikliklorin sabitlosdirilmasi tigiin qizdirilmasi ilo
eyni vaxtda kompleksli saplara mexaniki tosirin (esilmonin, biizmalonmanin,
presslonmanin va s.) hoyata kegirilmoasino sdykoanir. Odur Ki, teksturalanma
prosesina daha ¢ox termoplastik saplar (poliamod, poliefir vo bu kmi digar saplar)
moaruz qalir.

Teksturalanmanin daha genis yayilmis {isulu yalangi burma iisulu hesab
edilir. Baglangic kompleksli sap 2000 ...4000 burma/metr-o godor esilmoys maruz
qalir, sonda iso burmanin istilik tosbitlonmosi hoyata kegirilir. Sapin ilkin
Vaziyyatino godor agilmasi zamani daxili gorginliklorin tasiri noticosindo elementar
saplar tosbit olunmus formalarini qoruyub saxlamaga cohd edorok oyilir vo
miirokkob foza formasi alir. Kompleksli sap shomiyyatli doracods xovlulug, hacm
Vo yiiksok dartilma gabiliyyati oldo edir.

Belo iisula elastik tipino aid yiiksokelatikli poliamid saplar alirlar. Yiiksok

dartilma xassosino malik saplarin alinmast moqsadilo burma 2000 ...2500
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burma/metr saviyyasindo toyin edilir vo agilmadan sonra saplar tokrar istilik
emalina moruz qalir. Bu, strukturun daxili gorginliyini asagi salir vo elementar
aplarin biikiilmiis formasii tosbit etmis olur ki, bunun naticosinds dartilma
gabiliyyati azalir. Yiiksok dartilma qabiliyystino malik saplara poliamid saplar —
meron, poliefir saplar — melan, belan aid edilir.

Ogor hava axi dartilmamis voziyyatdo olan sapa tosir gostoararss, 0 zaman
homin sapin torkibini togkil edon elementar liflar ilgoklor amalo gatiracok, bunun da
naticasinds hacm artmis olacaq. Belo saplarin imumilogdirilmis ad1 aerondur.

Oyirmo - uzununa Vva ardicil sokilds yerlosdirilon, bu va ya digar doracads
acilaraq diizoldilmis vo esmo yolu ilo birlosdirilmis liflordon ibarot olan tekstil
sapidir. Oyirmo tobii liflordon (pambigdan, koatandan, yundan, ipakdon) va kimyavi
stapel liflordon (viskoz, poliefir, poliamid vo s.) hazirlanir. Malik oldugu lifli
torkibdon asili olaraq, ayirmo eyni nove aid liflordon ibarat hamcins, eloco do iki
yaxud daha ¢ox nova aid liflordon ibarat garisiq ola bilar.

Miixtalif rongli liflordon ibarat homcins yaxud qarisiq oayirmoys melanj
oyirmo deyilir. Oziiniin qurulusuna goro tok, esmo Vo burma oayirmo tiplori
movcuddur. Tok ayirmo oayirucu masinlarda elementar liflorin tsilmosi naticasinds
omala galir.

Esmo ayirms bir-biri ilo burma vasitasils birlogdirilmayan iki yaxud daha ¢ox
sayda toplanmis saplardan ibaratdir. Bu, tok yaxud burma ayirms ilo miigayisodo
saplara daha boylik tarazliq gotirmis olur. Burma oayirme iso iki yaxud daha ¢ox
sayda saplarin burulmasi yolu ilo almir. Lifli kiitladon ayirmonin formalasdirilmasi
ayirmo prosesinds bas verir. Lifdon ayirmonin hazirlanmasi ii¢iin totbig edilon
texnloji amoliyyatlarin kompleksino ayirmo (ayrilma) deyilir.

Pambigin oyirmosi prosesi yunun vo Kkotanin oyirmosindon oshomiyyotli
dorocodo forglonir, ortalifli pambigin oyirmasi prosesi, 6z novbasindos, uzunlifli
pambigin ayirmasindan forglonir vo sair. Buna bamayaraq, ayirmonin mévcud olan
biitiin Usullart bir swra hamcins omoliyyatlara malikdir ki, bura lentlorin
qarisdirilmasi, yumsaldilmasi, tomizlonmasi, daranmasi, borabarlosdirilmasi va

diirtistlosdirilmasi, eloco do ayirmo prosesin 6zii daxildir. Liflorin garisdirilmasi
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verilmis hacmdo miixtalif liflorin eyni baraboarlikds boliisdiiriilmasi hoyata kegirilir
Ki, bu da strukturu vo xassolorino gora eyni boraborlikdo ayirmonin alinmasina
komok edir. Yumsaltma liflorin iri topalarinin daha kigik topalara boliinmasi, eloca
do kobud qatisiglarin uzaqlasdirilmasi moqsadilo yerino yetirmok lazimdir.
Tomizlonma liflorin topalarinin  yumsaldilmasina vo yumsaldilma naticasinds
qalmus tullant1 qatisiglarin sonradan uzaqlasdirilmasina komok edir.

Darama prosesinds ovvolki amoliyyatlardan sonra qalmis kigik tikolor ayri-
ayrt lifloro  boliinlir, homginin liflorin qgismon agilaraq diizaldilmasi vo
paralellosdirilmasi, elco do tullanti gatisiglarin yekun uzaqlasdirilmasi bas verir.
Oyirmonin darama sistemi osasinda emal olunan liflor xiisusi daraqlar vasitasilo
daranir, bunun da osas moaqgsadi — qisa liflorin ayrilmasi vo ¢esidlonmosi, eloco do
bitki mansali qatisiglarin uzaqlasdirilmasi va liflorin paralellosdirilmasidir.

Kardodarayic1 vo sanadarayici masinlardan ¢ixmus lentloreyni barabards
olmayan qalinliga malikdir vo Kifayat etmoyacak doaracads agilaraq diizoldilmis vo
paralellosdirilmis liflordon ibarotdir. Qalinligr {izro lentlorin diizaldilmosi lent
masinlarda hoyata kegirilir. Barabarlosdirilmoa prosesinds bir neg¢a lent toplanir, daha
sonra iso dartilmaya moruz qalir. Homin oamoliyyat naticasinds liflorin agilaraq
diizaldilmosi va paralellosdirilmoasi bas verir.

Lentlorin naziklosdirilmasi barabarlosdirici masinlarda onlarin uzunlugu iizra
dartilmasi yolu ilo hayata kegirilir. Dartildiqdan sonra lent dofalorlo naziklosir vo bu
sobobo goro qirillma noqteyi-nozordon daha zoif olur. Mdkomliyin yiiksaldilmasi
maqsadilo onun yiingiil daracads bururlar.

Cox naziklosdirilmis va yiingiilco burulmus lents rovnitsa deyilir. Novbati
morhaloda ayirmo prosesi yerino yetirilir. Bu zaman rovnitsa nazikliyi talob olunan
sapa godor dartilir vo méhkom burulur.

Alimmig mohsula ayirmo deyilir. ©yirmonin aldo olunmasi moaqgsadilo emal
edilon liflorin xarakteri vo xassalorindan, eloco do ayirmays garsi irali siiriilon
toloblordon asili olaraq, bir nega ayirms sisteminin movcud oldugunu qeyd

etmoliyik: kard sistemi, sana sistemi va aparat sistemi (Sakil 13).
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Oyirmonin kard sistemi ortalifli pambiqdan, eloca do kimyavi va qisa katan
liflordon Xotti sixligr 15 ...84 tekso malik oyirmonin alinmasi moqsadilo totbiq
olunur. Kard ayirmasi kifayat godar eyni barabarlidir, orta tezliys malikdir, lakin
kifayot edo bilocok hamarlig1 yoxdur. ©yirmonin sana sisteminds naziklifli pambiq,
kotan, nazik yun istifads olunur. Sana ayirmosindon daha yiiksok keyfiyyato, yiiksok
tomizliys vo hamarliga malik momulatlar istehsal olunur.

Oyirmonin aparat sisteminin yuxarida tosvir edilmis sistemlordon forgi ondan
ibarotdir ki, burada bir sira proseslor (sanadarama, lent keg¢idi) mdvcud deyil,
rovnitsanin  formalasdirilmas1 iso bilavasito 1ifli  kiitlodon yerino yetirilir.
Oyirmodoaki liflor agilaraq diizeldilmis liflardir vo sapin uzununa goro az samtlosir,
mohz bu sabab gora ayirma yumsaq, xovlu va yiingil alinir.

Oyirmonin aparat sistemini geyri-hamcins va nisbaton qisa liflorin kiitlasinin
emalt zamani totbiq edirlor: asagi sortlu pambigdan, eloco do galin ayirmonin
hazirlanmas1 magsadils istifads olunan kard vo sana ayirmoli pambigdan. Bu sistem
sana dYyirmonin tullantilari, pambiq vo kimyavi liflorlo garisigda godok vo geyri-
homcins kobud yundan yiiksok Xotti sixliga malik ayirmanin hasil edilmasi tigiin
yunayirms sahasinds genis suratds totbiq edilir.

Klassik novlordon forgli olarag, oyirmonin istehsalinda oyirmoanin iy
cihazlarindan istifado etmoyan sistemlor (pnevmomexanik, olektrostatik va s.).
Kifayot qodor genis yayilmisdir. Qeyd etmok lazimdir ki, pnevmomexanik ayirmo
sistemi daha ¢ox totbig olunur. Onun asasini lifloro mexaniki vo aerodinamik tasir
prinsipi toskil edir.

Hava aximi vasitosilo liflor lentdon firlanma tezliyi dogigodo 30 000 dovrs
borabor oyirici kameraya oOtiiriilir. Morkozdongagma qiivvalori sayasindo liflor
kameranin divarlarina sixilmis olur, lifli lent soklinds navalgada qruplasdirilir, esilir
va kameradan ayirmas soklinda ¢ixir.

Formalagsma prosesinin xiisusiyyatlari ilo alagadar noticods alinan ayirmo en
kosiyindo liflorin yerlosdirilmoasinin miixtalif formasina vo sixligina malikdir.
Yiiksokhacmli ayirmo miixtalif oturucu liflorin garisigindan alinir. Kimyovi yaxud

istilik emalinin tasiri altinda liflarin bir hissasi oturur, bunun naticasinds ayirmo
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daha uzadilan, hocmli, xovlu vo yumsaq olur. Plyonkali saplar ya lentin kosilmasi,
yaxud da sonradan uzadilmasi vo termotosbitlosmo sorti ilo orintidon onlarin

ekstrudiya edilmosi yolu ilo alinir.

Kard ayirma sistemi Darag ayirma sistemi Aparat ayirma
[ | |
Six1lmis mahlic Sixilmis mahlic Qarisiqlarn
[ [ toplanmasi
Cirpici soba Cirpict s6ba |
Qarisiglarin hazirlan
[ l |
Daraq s6basi s0basi .
43 Dirag sobosi Daraq sobasi
l
Lent 1stehsali sobasi Lent 1stehsali sobasi Oyricilik sobasi
I-1I kecid I-1I kecid !
Ipliyin alinmasi
Kalof 1stehsali sobasi | | Kalof istehsali s6basi
| l
Oyricilik sobasi Lent 1stehsali sobasi
|
. l
Ipliyin alinmasi — . .
Kalof 1stehsal1 sobasi

I
Oyricilik sobasi

I
Ipliyin alinmasi

Sakil 13. Liflorin ayirmo sistemlori
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Kompleksli plyonkali saplar eni kicik olan elementar plyonkali saplardan
esilmo yolu ilo alinir. Fibrillo olunmus plyonkali sap 6z aralarinda bagli olan
fibrillora uzununa tebogologdirilmis plyonkali tekstil sapdan ibaratdir. Belo saplar
hacmliliyi vo yumsaqligi ilo secilir. Kombino edilmis saplar miixtolif novlors,
qurulusa va lifli torkiba malik iki vo daha ¢ox saplarin birlagdirilmasi yolu ilo amalo
galir.

Kombina edilmis saplar asagidakilardan ibarat ola bilor: 6ziiniin lifli torkibina
yaxud strukturuna goro miixtalif olan osyirmodon; 6ziiniin kimyavi torkibine yaxud
strukturuna goro miixtalif olan kompleksli saplardan; ayirmadon vo kompleksli
sapdan; monosapdan; teksturalanmisg sapdan va ayirmadon; kompleksli va teksturali
sapdan va s.

Kombina edilmis saplar birburmali vo ¢oxburmali ola bilor. Onlar1 sado,
Armirlosdirilmis Vo fasonlu saplara bolmak olar.

Sado saplarin almmasi togribon eyni uzunluga malik miixtalif saplarin
birlosdirilmasi yolu ilo hayata kegirilir. Baslangic saplarin miixtalif birlogsmoalori
kombins edilmis saplarin kifayat qodor genis vo zongin ¢oxlugunu yaratmaga imkan
verir ki, homin saplar malik olduqglar1 struktur parametrlori, fiziki-mexaniki
xassalorin gostaricilori vo zahiri gérkomi ilo forglonir, bu da, 6z névbasinds, hamin
saplardan hazirlanan tekstil materiallarin ¢esidini genislondirir.

Armirlosdirilmis saplar six sarinmis, toxunmus yaxud biitiin uzunlugu
boyunca liflor yaxud digar saplarla eyni barabards értiilmiis 6zoys malikdir. Ozok
gisminda ayirmonin va kompleksli saplarin miixtalif novlarindoan istifads olunur.

Armirlosdirilmis saplar oldo olunma va qurulusun bir ne¢o variantina
malikdir. Armaturlanmis sapmn klassik novii kimi istonilon novo aid oxlu sap
gostarilo bilor ki, hamin sap forgli torkibo malik 6rtiik sapinin bir yaxud iki qat1 ilo
sarinir. Bu, bir sap coarcivasinds onu omolo gotiron saplara xas olan biitiin
xiisusiyyatlori vo xassalori birlogdirmays imkan yaradir.

Masalon, ox sap1 qisminda Kimyovi kompleksli sap1, ortiik sap qisminds iSo
tobii liflordon ibarot sapi istifado etmoklo, yiiksok gigiyenik xassaloro malik

dayaniqli vo elastikli sap almaq miimkiindiir. 9gor 6zok gisminds sarinma zamani
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dartilmis vaziyystdo olan yiiksok elastikliya malik saplar (laykra, spandeks, rezin
damar) istifado olunursa, o zaman yiiklonmo aradan gotiiriildiikdon sonra iri hocmli

xovlu vo yumsaq elastik sap alinir.

Sakil 14. 45 LL tipli Armirlosdirilmis saplar

Veliir saplar, yaxud sinel, 6zokli birburumlu sapdan ibarat olur ki, burada
uzununa Yyerlogson oxa perpendikulyar sokildo ¢oxlu sayda qisa vo homin sapin
moaxmar kimi zorif sathini omalo gatiran liflor yer alir. Flik edilmis saplar elektrik
statik sahods yapisqanla ortiilmiis oxlu sap tlizarina dogranmig xovun ¢akilmasi yolu
ilo alda olunur.

Oxlu sapin dartilma daracasinin va elektrodlarda garginliyin tanzimlanmoasini
yerina yetirmoklo sapin sothinds nazik xovlarin eyni borabards radial sokilda
yerlosdirilmasina nail olmaq miimkiindiir.

Fasonlu saplar — dovri suratdo tokrarlanan strukturun yaxud boyanmanin yerli
doyismoloro malik tekstil saplardir. Fasonlu saplarda 6zok sap1 taxma sapla dolanir.

Fasonlu saplarda rast golinon vo onlarin adlarimi miioyyan edon effektlor
oldugca coxsayli vo miixtolifdir. Bunlar asagidakilar ola bilor: yumru yaxud
uzunsoz diylnlor (diyiinlii sapda); kigik halgalar soklindo boyiik 6l¢iilora malik
olmayan ilgoklor (ilgokli sapda); bdyiik xovlu vo yumsaq ilgoklor (bukle saplarda);

59



nozare carpan qalilasdirilmis vo nazik sahslorde névbalonma (avazlonmoa); 6zok
sapt otrafinda taxma sapm sixhigmin vo maillilik bucaginin dovri surotdo
doyisdirilmoasi (spiralvari sapda); spiralvari vo yumsaq yumsaq ¢oxrongli diiytinlorin
novbalonmasi (eponj saplarda) vo s. Homginin, strukturlarina plyonkali saplarin
parcalar1 horiilorak daxil edilmis fasonlu saplara da rast golinir. Flok edilmis fasonlu
saplarin soth {lizorinds uzunlugu, galinhigi, rangi, yerlosdirma sixlig1 ilo forglonon
xov yer alir. Fasonlu saplar sayasindo sothinin miixtalif fakturasina malik tekstil

materiallar aldo olunur.

3.2. Pambiq saplarin cesidlori

Hal-hazirda sonaye torafindon istehsal olunan tikis saplarin imumi hacminin
toxminon 80 faizi pambiq saplarin payma diisiir. Tikis saplarin hazirlanmasinin
texnoloji prosesi bir sira omoliyyatlardan ibarotdir: esmo omoliyyat1 - baslangic
oyirmonin iki yaxud ii¢ sapmnin birlosdirilmosi (sana yaxud kard); Z istiqgamotindo
(saat ograbi istigamati ilo) yaxud S istigamotinds (saat aqrobinin ok istigamotinda)
esmo omoliyyati; bisirmo omoliyyati; boyama (qara yaxud basqa rongo) yaxud
agartma omoliyyati; mat (tutqun) sapa parlagliq gotirmok {igiin islonmosi (parafin
yaxud mumun nazik plyonka soklindo sapin oOrtiilmosi) yaxud parlaq sapa daha da
giiclii parlaqliq vermo (nisasta appreti ilo Ortiilmosi) omoliyyati. Saplarin yekun
burulmasi ovvalki burulma istigamotino oks istigamatdo hoyata kecirilmolidir. Bu,
sapin strukturunu sabit vo monolit edir.

Asagidaki saplar movcuddur: birburumlu saplar, onlar baslangic saplarin
(eyirmonin) 2 yaxud 3 dofoyo toplanmaqgla yekun esmo omoliyyati ilo alinir;
ikiburumlu saplar, onlar baslangic saplarin 2 yaxud 3 dofoys toplanmagqla ilkin esma
ilo, daha sonra iso homin saplarin 2,3 yaxud 4 dofoyo toplanmagqla yekun esmo
omoliyyati ilo alinir.

Pambiq torkibli tikis saplarin qalinlig1r sorti gostorici qisminds ¢ixis edon

ticarat nomrasi 1la xarakteriza olunur.
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Artiq qeyd etdiyimiz kimi, bark esma pambiq saplari biitiin sferalarda istifade
olunur. Pambiq parcalarin tikilmasi {ligiin miivafiq saplarin se¢ilmasi amoaliyyatin
mirakkobliyindon asili olaraq hoyata kegirilir. Nazik saplar detallarin iglonmasi,
momulatlarin konarlarmin ilmoklonmoasi (siriglanmasi), storlarin, yubkalarin vo
salvarlarin otoklorinin biikiilmasi {i¢lin yararlidir. Onlar homginin yaxaliglarin
tikilmosi, ditymalorin tikilmasi vo barkidilmasi tigiin aktualdir.

OKII-005-93 mohsul klassifikatorunda toxuculug-qalantereya momulatlari
81-ci sinfo daxildir, burada tikis pambiq saplart dordiincii altsinif kimi
markalanmasina rast galirik. Maisot vo sonaye toyinath saplar klassifikatorda ilkin
xammaldan asili olaraq iimumilosdirilib. DUIST 6309 93 standartina uygun olaraq,
tikis pambiq vo sintetik saplar 81 4100 baglayaraq 81 4192 godor koda malikdir.

Xisusi emal sayasindo qara saplarla miiqayisods ag rongli saplar daha
mohkom alinir.

Lakin saplarin homin kateqoriyas1 arasinda miiasir bazarin liderlori qismindo
dord vo alt1 toplamada omoalo gotirilon ikiburumlu liflor gostorilmalidir. ©gor onlar
ovvolki variantla miiqayiso etsok, o zaman ikiburumlu liflor daha tarazli olmagqla
yanast hom do miixtolif horahot goraitino da daha yaxsi tab gotirir. Momulatlarin
tikilisi zamanm onlar daha nadir hallarda deformasiyaya ugrayir vo cirilir, bu iso
istehslat brakinin (keyfiyyoatsiz mal istehsalinin) ehtimalin1 xeyli dorocods asagi
salir.

Rongindon asili olaraq saplarin nov miixtolifliyi. Masalo burasindadir ki,
pambiq saplar tobii xammaldan hazirlanir, mohz buna goro onlarin rong gammasinin
miixtolifliyi sintetik liflorlo miiqayisodo daha kasaddir. Onlarin ronglonmasi daha
cotindir, odur ki, magaza vo saytlarda ag, qara rongli saplar vo basqa ronglorin kigik
palitras1 olan saplar togdim olunur. Homginin nozors almaq lazimdir ki,
istehsal¢ilarda sonuncu qeyd etdiyimiz saplar daha yiiksok doyoro malikdir. Daha
bilidcoli variantlar gara vo ag rongdo almir. Hor sey buna goradir ki, saplardan
hazirliq amaliyyatlar iiciin, eloco do sapin goriinmozliyi tolob edildiyi hallarda
istifado olunur. Dekorativ tikisin yerino yetirilmosi iliglin iso onlarin istifado

olunmasina nadir hallarda rast golmok olar.
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Islonma iisulundan asili olaraq saplarm ndv miixtolifliyi. Saplar mat (tutqun)
va parlaq yumsaq yaxud sort apretlo ola bilor. Onlar arasiaki forq islonmonin son
marhalasinds 6ziinii bliruze verir. Mat (tutqun) pambiq liflori parafinlonir, texniki
yag vo ya silisium-iizvi birlogsmoloro malik xiisusi torkiblorlo emal edilir. Qeyd
etdiyimiz bu omsoliyyatlarin vo manipulyasiyalarin yerina yetirilmasi sayasinda
onlarin texniki xarakteristikalar1 yaxsilasir, lif istismara vo kohnalmoys garsi daha
davamli vo dayaniqh olur.

Yumsaq apreto malik parlaq liflor xiisusi mohlul vasitosilo emal edilir, onun
torkibino nisasta, yapsdirict maddslor, stearin vo mum daxildir. Sonda onlar
firlanan fircalarla (sotkalarla) cilalanaraq parildadilir. Bu ciir emal edildikden sonra
sapin sothi hamar vo parlaq olur. ©gor gézlorimizi yumaraq hansi sapin parlaq vo
hamar, hansinin iso mat oldugunu miioyyon etmoyo soy gostorsok, bir ne¢o cohddon
sonra bunu, demok olar ki, tamamils sohvsiz etmok miimkiin olacaqdir.

Cilal1 vo parlaq liflordon ol isi, ol tikmolori {i¢lin istifado olunur. Daha ¢ox

onlardan miixtolif bozomolor iigiin krujevalar, geyimin tikmo naxiglar1 hazirlanir.

Sokil 15. Madeira tikmonaxisl saplar, dost 8082 Rayon (82x200m.)
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Tikma naxislar tigiin saplarin ¢esidi bir o qadar do genis deyil. Onlara muline
saplar1 vo tikmonaxiglar liclin nozords tutulan kagiz adi edilir. Tikmo naxislar {igiin
saplar son doraco mailli (kicik) bruna ilo hazirlanir, bunun osas sababi homin saplara
yumsqligin vo naxistikmo prosesindo yaxsi Ortmo qabiliyystinin verilmasidir.
Homin saplar pambiq kardli vo sana oyirmosindon hazirlanir, bu zaman 2-12
toplanmadan, kifayot qodor genis ronglor vo calarlar gammasindan (200-5 yaxin),
mohkom va xiisusilo mohkom boyanmadan istifads olunur, homin saplar adasti iizra
onlar marserizo edilmis olur. Muline — yiiksok keyfiyyato malik tikmanaxislar ti¢iin
nozordo tutulan yumsaq saplardir, onlar zaif burulur, marserizo edilmis, 16,5 teks x
2 tipli inco sana oyirmadon hazirlanmis olur, homginin gqeyd etmok lazimdir ki, belo
saplarin alti1 ucu iki uca burulur, imumi sapa ti¢lonir vo yiingiilco, zoif burulur.
Bunun sayasindo muline saplar1 iki, dord, bes vo alt1 uca asanliqla boliino bilor.

Mulins 10 vo 20 metrlik topalarla buraxilir.

Sakil 16. Pambiq saplar, Ne 40,50,60

Saplar satilan magazalarda onlar makara soklinds plastmasdan yaud kagizdan
hazirlanmis patronlarda sarmmanin uzunlugu 200 metr olmaqla satilir. Sonaye

istifado ti¢lin sarinmanin uzunlugu 300, 400, 500, 1000, 2500, 4000 metr toskil edon
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makaralar buraxilir. Liflo islomo zamani nozoro alinmali olan biitiin lazimi
xarakteristikalar qablasdirma tizorindo oks olunur. Pambiq saplarin siirtiilmoys vo
kohnalmoays qars1 dayaniqligi 150 tsikldon az deyil.

Tikis momulatlarinin detallarinin  hamarlanmasi1 vo islonmosi mogsadilo
burulmus pambiq ayirmosi, muline, iris do homginin aktualliq toskil edir.

Saplarin bu tipi dord morhoalodo istehsal olunur. Homin morhololor esmo,
burulma, islonma vo yenidon sarinma adlanir. Sonuncu olmaya da bilar, lakin ilk
tclityo miitloq sokildo riayot edilir.

Esmo morholasi baslangic lifin iki yaxud {i¢ sapinin toplanmasindan ibaratdir.

Burma morhalasi lifin mohkomliyinin tomin edilmasi va artirilmasi magsadila
totbiq edilir. Buna gora do saplar iki, tig, alti, doqquz va on iki toplanmada hazirlana
bilor. Islonmo moarholosi materialin prezentabelliyini yiiksoltmayo imkan yaradir.
Misal {iclin, ag rongi oldo etmok mogsadilo saplar gatqilarin uzaqlasdirilmasi ticiin
zaif golovi mohlulda bisirilir, bundan sonra iso homin saplar peroksid yaxud natrium
hiperxlorit mohlullarinda agardilir. Qara vo rongli saplarin alimmasi {iglin iso
boyanmadan istifads olunur.

Tikis saplar1 ndmra soklindo xiisusi markorovkaya malikdir. Homin ndémro
lifin topalarda metrlorin miqdarimi gostorir (isarolonmosi tigiin  “naziklik”
terminindon istifado olunur”). Maisot mogsadlori tigiin saplarin nazikliyi 10-dan
120-ya godor nomralonmoni ehtiva edir.

Xiisusi omoliyyatlar {igiin tikis pambiq saplar istehsal olunur ki, onlarin 12
toplanma ti¢iin sorti isaralonmosi 00, 9 toplanma {iclin iso 0 kimi gotiiriiliir. Xarici
istehsalgilar basqa isarolonmodon istifado edir —“teks”. Bu isarolonmo 1000 metr
sapin kiitlosina (qr) vo “denye” — 9000 metr sapin kiitlosino uygundur.

Mohkomliyine gors pambiq saplar asagidaki kimi olur:

- “Ekstra” — orta mohkomliys malik saplar;
- “Prima” — yiiksok mohkomliys malik saplar.
Secim zamani yadda saxlamaq vacibdir ki, gara rongos boyanmis saplarla

miiqayisads, ag saplar deformasiyaya daha az ugrayir. Eyni zamanda, parlaq vo

64



cilali saplar mat (tutqun) saplarla miigayisado daha mohkomdir (bir sortlo ki, eyni

istehsal¢inin moahsulu miigayiss olunur).

3.3. Ipak tikis saplar

Ipok daha ¢ox kompleksli saplar soklindo istifado edilir. Onlarin osas névii
ne¢o barama sapinin birgo ac¢ilmasi naticasinds alds olunur. Qeyd etmok lazimdir
ki, barama sap1 6ziinds ziilali yapisgan madds - seritsin dasiyir, mohz bu sobobdon
tosadiifi deyil ki, xam ipayin sapinda ipoklor 6z aralarinda kifayst godor méhkom
yapisdirilib. Xam ipayin shamiyyatli hissasi tokraron emala moruz qalir ki, bunun
naticasindo tokrar saplar — esmo ipak amoals galir.

Ipokgilikda Vo ipayin emali zamani alinan ipak tullantilarin biitiin ndvlarinin
oksar hissasi nisbaton qisa (stapellonmis) ipak lifina ¢evirir vo daha sonra tokrar
emal edilasi naticasinds ipak ayirmasi alirlar. Uzunlugu daha boyiik olan va dairovi
darama masinlarinda daraq agzi (kotan, yun, ipak vo s. arayarkon qalan tullanti)
soklinda alds olunan liflordan (orta uzunlugu 45 millimetri iistaloyan liflordan) ipak
ayirmosi hazirlanir.

Dairovi darama masinindan ¢ixan daraq agzi kiitlesindon bir godor asagi
keyfiyyoto malik (tullantilardan) ayirma istehsal edilir. Ustalik, bu mohsula stapel
olunmus lifin halo 15 faizi do tokrar olaraq emal edilir. Daraq agz1 kiitlosinin qisa
liflorinin shomiyyatli hissasi sanadaranmadan sonra aparat oyirmo morhalosindo
istifado edilir.

Xammal ipayin xassolorinin giymatlondirilmasi zamani biitiin novlora aid
saplar tiglin imumi hesab edilon uzadilmaya goéro nisbi qirilma yiiklonmosi kKimi
xarakteristikalarla yanasi, bir ne¢o spesifik saciyyovi xarakteristikalar da miioyyan

edilir ki, onlar xammal ipok ii¢lin boyik ohomiyyat kosb edir, ¢iinki homin
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xammaldan hasil olunan paltar vo diger pargalarin xassolorino bilavasito tesir
gostormis olur.

Onlarimn sirasina, hor seydon avval, yenidon sarmma qgabiliyyati aid edilir ki, bu
xarakteristika dolama masinlarinda makaralara soziigedon mohsulun 10 topalardan
yenidon sarimmasi zamani bas veran qirintilarin sayi ilo toyin edilir.

Daha bir belo xarakteristika gisminda geyri-miivafiglik ¢ixis edir ki, o, seriplan
adlanan xiisusi kigik dozgahda hazirlanmig xammal ipayin 40 panelinin
(dolamalarin) xarici gorkomina baxis kegirilmasi ilo giymotlondirilir, onlar gara
rongli 16vhoalora dolaglar arasinda mosafonin vo dolamanin en diametrina diison sapimn
imumi uzunluguna tam doqigliklo riayat olunmaqla koglrilir. Baxis xiisusi
isiglandirmaya malik kamerada hoyata kegirilir, burada eni boyunca bas veran
toroddiidlor yaxs1 goriintir.

Enin diametrlorin  komiyyatlori gergok dolamalarin etalon sokillori ilo
miiqayisasi zamani sarti faizlo giymatlondirilir. Qeyri-miivafiglik hor bir 16vha tizra
ayri-ayriligda miioyyan olunur. Ballarin say1 40 panel tizro comlanir,

Buna oxsar sokildo xirda mosamolor tizro tezlik do toyin edilir. Bu termin
saplar tizorinds kigik galinlagsmalarin, ki¢ik diiyiinlorin va s. mévcudlugunu nazardo
tutur. BOyiik qiisurlar sirasina sismolor (dolasiq ipok hissalorinin  comlogmosi
noticasinds amoalo golon xirda topaciqglar), nazik qatlar (yastilanmis ndviin yerli
qalinlagsmalari), diiyiinlor, miixtalif 6l¢tili qirilmis ipak hissaciklori vo s. aid edilir.
O, xiisusi cihazda miiayyan olunur.

Homin cihazda paralel sokildo dartilaraq ¢okilmis xammal ipayin 10 sap1
tizro smaqdan kegirilon homin saplara diiz bucaq (perpendikulyar) altinda tiyali
karetka geriyo vo gabaga horokot edir. Onun tosiri noticosindo saplar pargalanir.
Bagliliq pargalanmig saplarin karetkanin kodlarmin sayma hasillorin cominin
simnaqdan kegirilmis saplarin {imumi sayina boliinmiisi naticasindo oldo olunan
kamiyyatlo ifads edirlor.

Tabii ipakdon hazirlanmis saplar (tikis ipayi) buraxilan biitiin tikis saplarin
imumi hocminin 1 faizdon do az hissasini togkil edir. Tikis ipayi xatti sixligr 3, 22

yaxud 5, 65 teks x 2 olan xammal ipayin saplarindan hazirlanir. ilkin olaraq xammal
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ipayin bir ne¢o sapin burulmasi yolu ilo ilkin saplar alds olunur (sldo olunan tikis
sapin qalinligindan asili olaraq). Bundan sonra ii¢ baslangic sap birlosdirilir vo saat
ograbi istigamatinds onlar1 yekun burulmaya moruz qoyurlar. 9lds olunmus tikis
ipay1 bisirilir va lazim olan rangs boyanilir, ag ipak 1ss sadacs olaraq agardilir.

Tabii ipokdon alman tikis saplar1 qalinliqdan asili olaraq sorti (ticari)
nomralorlo isaralonir: 9 (111, 1 teks), 13 (74 teks), 18 (57, 5 teks), 33 (31 teks), 65
(17, 4 teks). Onlar1 makaralar, kagiz patronlar tizorindo, eloco do sarimanin

uzunlugu 100, 200, 500, 700 u 1300 metr olan bobinlords va koloflorde buraxirlar.

Sokil 17. Tabii ipokdon alinan tikis saplari

Nomrasi 65 vo 33 olan tikis ipoyi donlarin, bluzalarin, kdynoklorin,
kostyumlarin, salvarlarin vo plaslarin hazirlanmasinda, némrasi 18 vo 13 olan tikis

ipayi is9 ilgoklorin hagiyslonmasi, diiymalorin tikilmosindo totbiq edilir.

3.4. Kimyavi saplar
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Kimyavi liflor va saplar siini, viskoz, polinoz va sintetik poliamid, poliefir
olur. Onlarin arasinda kompleksli, teksturalanmus, stapel liflordon hazirlanmus,
soffaf vo holl olunan kimyavi liflordon olan tikis saplari geyd eda bilorik.

Kompleksli tikis saplar poliamid yaxud poliefir saplardan hazirlanir. Onlarin
almmasimin texnoloji prosesi asagidaki omoliyyatlardan ibaratdir: iki yaxud fi¢
kompleksli sapin esilmasindon; burulmadan; bisirilmodon; boyanmaqdan yaxud
agardilmadan; islonmoadon - sapin elektriklosdirmo dorocosini asagi salan vo onun
termodayaniqligini artiran preparatlarla emal edilmosi prosesindon.

Kompleksli tikis saplarin asagidaki kimi sorti igaronmalori olur: poliamid -
50K (15, 5 teks x 3); poliefir — 22L (11 teks x 2), 33L (11 teks x 3), 55L (27, 7 teks
x 2), EOL (29, 4 teks x 3). Selon adli modifikasiya olunmus poliamid saplardan
tikis saplarin olds olunmasi texnologiyasi islonib hazirlanmigdir. Homin saplar xotti
sixlig 9 teks (5 teks x 2) vo 14 teks (5 teks x 3) olmaqla hazirlanir. Onlar tobii
ipokdon hazirlanmis ndmrasi 65 olan saplar ovozino donlarin hazirlanmasi zamani
miuxtolif tikislorin yerino yetirilmosi mogsadilo totbiq edilir. Sonaye torafindon anid
tikitg saplar1 buraxilir ki, onlar yiiksok mohkomliyi vo istiliye gars1 dayaniqligi ilo
xarakterizo olunur.

Homin saplar, demok olar ki, oturmur vo “forniz” tsulu ilo geyimin, dori
momulatlarinin vo s. hazirlanmasi zaman istifado olunur. Tursu vo golovidon
gorunmasi ligiin nozordo tutulan xiisusi geyimin bozi ndvlorinin hazirlanmasi
zaman1 xususi tikis saplardan istifado olunur: finilon, ftorlon, propilen kimi
saplardan.

Teksturalanmis tikis saplar poliamid yaud poliefir teksturalanmig saplardan
hazirlanir. Aeron, teslan, elastik saplar iso onlarin 2 yaxud 3 dofo toplanilmasi vo
burulmasi yolu ilo alinir. Istehsal edilmosi iiciin hazirlanmis saplar arasinda xotti
sixhigr 15, 6 teks x 2, 29, 2 teks x 1 olan poliamid teksturalanmis saplar vo xotti
sixligr 13, 8 teks x 2 olan poliefir saplar gqeyd edilmalidir.

Teksturalanmis saplar yumsaqligi, yliksok dartilma qabiliyyati ilo xarakterizo
olunur va donlarin, bluzalarin, parcalardan alt paltarin vo trikotaj qalin parcalarin

istehsali zamam totbiq edilir. Islonmo tikislorin yerino yetirilmosi ii¢iin poliamid
68



teksturalanmus tikis saplar islonib hazirlanmigdir: 70 KT (15, 6 teks x x 2 x 2); 100
KT (15, 6 teks x 2 x 3); 140 KT (15, 6 teks x 2 x 4); 210 KT (15, 6 teks x 2 x 6).

Armirlogdirilmis tikis saplarin hazirlanmasi liglin Armirlosdirilmis ayirmadon
istifado olunur. Bu oyirmo 6zokdon — oyirmonin hocminin 70-80 faizini tutan
kompleksli sintetik (poliefir) sapdan vo horgiidon — burugu S (saat aqrobinin oks
istigamotinda) buruga malik lent soklindo az esilmis pambiq yaxud polinoz
liflordon ibarstdir. Armirlosdirilmis tikis saplar oyirmonin 2 yaxud 3 dofo toplanaraq
burulma yolu ilo alds edirlor. Bu saplarin asagida qeyd edilmis sorti isaralori var: 65
LX (21, 7 teks x 3); 50 LX (16, 4 teks x 3); 44 LX (21, 7 teks x 2); 40 LX (12, 8
teks x 3); 33 LX (16, 4 teks x 2); 30 LX (10 teks x 3); 26 LX (12, 8 teks x 2); 20 LX
(10 teks x 2).

Armirlogdirilmis saplar yiikksok moéhkomliyi vo istiliyo qars1 yiiksok
dayaniglig ilo xarakterizo olunur. Onlar ikiburumlupambiq saplarin ovozina geyim
osyalarinin hazirlanmasi zamani genis istifado edilir.

Kombino edilmis poliefir-pambiq tikis saplar armirlosdirilmis oyirmonin
poliefir kompleksli sapla burulmasi yolu ilo oldo olunur. Asagidaki ticari nomrali
tikis saplar istehsal edilir: 20, 40, 50, 80. Homin saplar qirilma yiiklonmasino va
qirilma uzadilmasina gbro analoji pambiq saplart 3 dofodon artiq iistoloyir. Onlar
elastik materiallardan tikis momulatlarinin hazirlanmasi zamani totbiq olunur.

Kimyovi stapel liflordon tikis saplarin hazirlanmasi tigiin bu liflordon alinmais
oyirmodon istifado olunur: poliamid, poliefir, viskoz, polinoz. Lavsan (xatti sixlig1
12, 5 teks x 3 va 16, 6 teks x 3) vo polinoz liflor daha genis yayilmigdir. Homin
saplar yiiksok dayaniqligi, kifayot edo bilocok istiliys davamliligr ilo xarakterizo
olunur vo {iist geyimin, kostyumlarin, prikotaj gqalin par¢a materiallarinin istehsal
edilmosi tigiin genis totbiq olunur.

Soffaf tikis saplar miixtolif rongli materiallardan geyim osyalarinin, eloco do
poliamid parcalardan momulatlarin hazirlanmasi prosesindo son vaxtlar kifayot
gadar genis yayilmis vo ugurla istifads edilir. Tikislords yer alan bels saplar gozi

goriinmaz olur, marerialin 6z rongi ilo qarisir.
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Soffaf saplarin hazirlanmasi moagsadils xatti sixligr 5 vo 6,7 olan poliamid

monosaplarda istifads olunur vo asagidaki xatti sixliga malik tikis saplar alinir: 20

teks (5 teks x 4); 11, 5 teks (5 teks x 2); 26, 8 teks (6, 7 teks x x 4); 14 teks (6, 7 teks

X 2).

Hall olunan tikis saplar1 tikis momulatlarin miixtolif detallarin miivoqgoti

birlogdirilmosi tigiin totbiq edilir. Hoalledicilorlo sonraki emal yaxud kmyovi

tomizlomo zamani bels saplar tamamils uzaqglasdirilir.

Cadval 3.
Marka
Saplar (ticarat | Qurulusu, xatti sixhq Islonma iisulu
nomrasi)
Kompleks: poliamid 50K 15,5 texs x 3 Qaynadilmis, boyali
22L, 11 texs x 3;
Qaynadilmis, boyaly,
o 33L, 11 texs x 2;
poliefir antistatik ilo emal
55L, 27,7 texs x 2;
olunmus
o0L 29,4 texs x 3
70KT, 15,6 texs x 2 x 2;
15,6 texs x 2 x 3;
Teksturali 100KT, Eyni
140KT, 15,6 texs x 2 x 4;
210KT 15,6 texsx2x 6
TKMII, S texs x 2;
Soffaf 13KMII, 6,7 teks x 2; Rongsiz, dumanl
20KMII 6,7 teks x 4
10 teks x 2;
. . 65LX,
Mohkomlondirilmis 10 teks x 3; Qaynadilmis, boyali
S0LX, 12,8 teks x 2
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441X, 16,4 teks x 2;
40LX, 16,4 teks x 3;
33LX, 21,7 -pexe x 2;
30LX, 21.7 teks x 3;
261X, 21.8 teks x 3
20LX
Lavsan liflorindon 26LB, 12.5 teks x 3; _
hazrlanan iplik | 60LB 166 teks x 3 o

Hall olunan saplar asanligla hall olunan sintetik gatranlardan monosaplar
yaxud kompleksli saplar soklindo hazirlanir, misal {g¢iin, polivinilspirtli. Tikis

saplarin ¢esidinin imumi xarakteristikasi codvo 3 - do togdim olunur.

3.5. Bazak tikis saplarinin tasnifati

Islonmo iisuluna gora tikis saplari sort, mat (tutqun), cilali, ag, gara, xiisusi
islonmo ilo rongli ola bilor:

Mat saplar onlarin sathini parafin yaxud texniki yagin nazik plyonkasi ilo
ortmokls yaradilan zoif parlaqliga malikdir;

Cilali saplar hamar vo parlaq sotho malikdir, bu mogsadls onlar torkibindo
nisasta, yapisdirict maddslor, stearin yaxud mum olan apretlo hopdurulur va firlanan
fir¢alar vasitosilo cilalanir;

Sort saplar — islonmo vo boyanmaya malik olmayan saplardir, onlardan
texniki moagqsadlor {i¢iin istifads olunur;

Xiisusi toyinatli islonma (oda davamli, biosid, aromalagdirici, is1q qaytaran vo

s.) saplara xiisusi xassalarin verilmasi tigiin istifads olunur.
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NOTICO

Todqiqi aragdirmalarin noticolori gostoririr ki,

1. Tikis saplar1 asagidaki parametrlora goro tosnif edilo bilor:

e Toyinat (ayaqqab1 vo geyim saplari, tikmo ticlin saplar, homginin corrahi
saplar);

e Xammal torkibi (tobii liflordon, kimyovi liflordon vo kombino edilmis
iplordon hazirlanan iplor);

e Bozomo iisulu (mat va parlaqliq, sortlik, sarinma istiqgamati va S.).

2. Tikis sonayesinds istifado edilon saplarin asas novlori vo istifadosi:

e Pambiq saplar - bu nov iplik zongin bir tarixo vo yliksok istehlak
keyfiyyatlorina sahibdir. Mat va parlaq g¢esidlori mévcuddur. Onlardan demok olar
ki, hor n6v momulatlar1 tikmok tigiin istifado olunur, boyiik ¢esidi istonilon ndv
geyim istehsalinda istifado etmoyo imkan verir. Tobii rongi ag olmaqla sap zongin
rong sxemina malikdir.

e Ipok vo viskoz saplar. Bu tip saplarin pariltis1 onlar1 colbedici hala
gatirir, Onlardan osason dekorativ mogsadla, sonayedo masin tikmolorindo istifado

edilir.
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e Mohkomlondirilmis saplar, poliefir, pambiq lif ilo birlosdirilmis
coxpillali iplikdir. Bu iplor elastiklik, qirilmaya davamliligi ils segilir. Onlar paltar
istehsalinda oasasan yiingiil par¢alardan mohsullar tikarkon genis istifado olunur.

e Polyester stapel saplar - pambiq saplar ilo miiqayisads daha elastik olur.
Onlar trikotaj prrgalarin, eloco do orta vo nazik galinligh pargalarin tikiligi ti¢lin
istifads olunur.

e Polyester saplar - miirokkob iplordon hazirlanir vo mdéhkomliyi, nomo
hassasligi ilo xarakterizo olunur, homg¢inin yiiksok tikis xiisusiyyatlorine malikdir.
Onlar har ciir dekorativ vo geyim momulatlariin tikislorinds, yorganlarin siriqli,
gizli tikislords vo tikmoalords istifads olunur.

e Polyester teksturali saplar- ovvoldo sadalananlarin arasinda on elastikidir.
Onlar trikotaj paltarlar1 tikmok vo kasiklorin emal ii¢iin istifads olunur.

Adlar1 ¢okilon miixtolif xassoloro malik sap cesidlori bu giin tikis
istehsalinda istifado olunan ndvlorin hamisi1 deyil. Miioyyon fakturaya vo ya
galinliga malik par¢a noviindon momulatlar hazirlanarkon saplarin tosnifatindan
istifado etmok istehsalginin isini daha asanlasdiririr.

3. Dissertasiyada tikis sapina dair aparilan tohlillorin Yiingiil sonayesinin
aparict sahalorindan olan tikis istehsalatinda praktik hoyata kegirilmosi sayasindo
yiiksok keyfiyyatli mahsullar alds etmok miimkiindiir.

4. Yerli xammal osasinda miixtalif xassali tikis saplarinin 6lkomizdo
istehsali tikis sonayesinin giiclonmasina, yerli brendlorin artimina vo hazirlanan tikis

momulatlarinin maya doyarinin asagi diismasine sobab olar.
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XULASO

Coxmoarhalali texnoloji proses kegarok aldo olunan tikis sap ¢esidlori geyim
hissalarinin birlosdirilmasi, tikmo, ayaqqgabi vo s. mogsadlor ii¢iin istehsal edilir.
Geyim {giin istifado edilon tikis saplar1 lifli torkibi ilo farglonir: tobii liflor - pambiq,
kotan, ipok va kimyavi - siini, sintetik torkibli. Tikis istehsalatinda saplardan geyim
hissalorinin birlosdirilmoasi vo modellorin bazadilmosinds istifado edilir. Tikis
saplarmin ¢esidi geyim modelino uygun istifado edilon parganin qalinligi,
fakturasina gora doyisir. Tikmolordos do talob olunan saplarin da xassslori doyisir.

“Tekstil liflorinin osas novlari vo tosnifati” adli I Fasilds - bitki vo heyvan
monsali tabii liflar vo kKimyavi liflor arasdirilir.

“Liflorin va ipliklorin alinmasi, qurulusu vo xassolori” adlanan Il Fasilds -
tobii vo kimyovi liflorin alinmasi, qurulusu vo xassalori agiqlanir, homginin saplarin
handasi, mexaniki va fiziki xassalori tohlil edilir.

“Tikis istehsalatlarinda istifads olunan saplarin g¢esidlori” adli III Fasilds -
tikis istehsalatlarinda istifado olunan saplarin qurulusuna goro tosnifati sorh edilir,
pambiq, ipak vo Kimyavi tikis saplar1 tohlil olunur va bazak tikis saplarinin tosnifati

aparilir.
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Dissertasiya  isinin ~ “Notico”  hissasinda,  elmi-texniki  toragqinin
nailiyyatlorinin totbiq olundugu tikis sonayesinds tikis sapinin alinmasi, xassalori,
tosnifati sahasindo aprilan tohlillorin hoyata kegirilmosi ilo daha keyfiyyatli

momulatlarin istehsalinin miimkiinliiyti vurgulanir.

SUMMARY

The types of sewing thread obtained through a multi-stage technological
process include the combination of clothing parts, embroidery, footwear, etc.
produced for the purposes. Sewing threads used for clothing differ in their fibrous
composition: natural fibers - cotton, linen and silk, and chemical - artificial,
synthetic. In the sewing industry, threads are used to connect clothing parts and
decorate patterns. The range of sewing threads varies according to the thickness and
texture of the fabric used according to the clothing model. The properties of the
threads required in embroidery also vary.

Chapter I, entitled "Main types and classification of textile fibers" - examines
natural fibers and chemical fibers of plant and animal origin.

Chapter 11, entitled "Acquisition, structure and properties of fibers and yarns"
- describes the acquisition, structure and properties of natural and chemical fibers,
as well as analyzes the geometric, mechanical and physical properties of yarns and

the purity of yarns.
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Chapter 111, entitled "Types of yarns used in the garment industry" - explains
the classification of yarns according to the structure used in the garment industry,
analyzes cotton, silk and chemical sewing yarns and classifies decorative sewing
yarns.

The "Result" part of the dissertation emphasizes the possibility of producing
better quality products by analyzing the acquisition, properties and classification of
sewing thread in the sewing industry, where the achievements of scientific and

technical progress are applied.

PE3IOME

Tumnbl MBEWHBIX HUTOK, MOJYYEHHBIX B PE3YyJbTaT€ MHOTOCTYIEHYATOIO
TEXHOJOTHUYECKOTO MPOIECCa, BKIIOYAIOT COUYETAHUE YacCTEeW OJEXKIbI, BBIIIMBKU,
00yBH | T. J. TPOU3BOIUTCS AAS ITUX Iesei. [lIBeliHbple HUTKH, HCTIONBb3yEeMBbIE IS
OJICKbI, OTJINYAIOTCS IO CBOEMY BOJIOKHHUCTOMY COCTaBY: HaTypajbHbIC BOJOKHA -
XJIOTIOK, JIEH W IIEJIK, & XAMUYECKHE - HICKYCCTBEHHbBIE, CHHTETHYECKHE. B mBeHOMN
MPOMBIIIVIEHHOCTA HUTH HWCIIOJB3YIOTCS JJI1 COCAUHEHHS JCTaled OJCKAbl M
YKpaleHus y30poB. /[Mama3oH IMIBEMHBIX HUTOK BapbUPYETCS B 3aBUCHUMOCTH OT
TOJIIUHBI U teKSTYphl TKaHM, UCIIOJIB3YEMOM B COOTBETCTBUHU C MOJICIIBIO OJCHK/IBI.
CaolicTBa HUTEHM, HEOOXOAMMBIX JIJIS1 BHIIIMBAHUS, TAK)KE Pa3IMUatOTCS.

B I'maBe I «OcHoBHBIe THIIBI M Kiaccudukaius teKSTUIBHBIX BOJOKOHY», -
paccMaTpUBaEcT HATypaJIbHbIC BOJOKHA M XMMHUYECKHE BOJIOKHA PACTUTEIBLHOTO H
KUBOTHOTO MPOUCXOKICHUA.

B T'naBe 11 «IIpuoOperenue, cTpykTypa U CBOMCTBA BOJIOKOH U TIPSIKHU», -

OMUCHIBAET NPUOOPETEHUE, CTPYKTYpPY U CBOMCTBA HATYpaJbHBIX U XUMHUUYECKUX
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BOJIOKOH, a TaK)X€ aHAJIM3UPYEeT I'€OMETPUYECKUE, MEXaHWYECKHEe U (pu3nyeckue
CBOWCTBA MPSIKHU.

B I'nase Il «Tunel nps>ku, UCNoIb3yeMOil B MIBEHHOW MPOMBIIIIEHHOCTH,
O0O0BSACHAET KIACCU(PUKALNIO TPSKA B COOTBETCTBUM CO CTPYKTYpPOH, UCIIOJIb3yeMOU
B IIBEHHOW MPOMBIIIJIEHHOCTH, aHAJIM3UPYET XJIOMYaTOOYMa)KHYIO, IIEIKOBYIO U
XUMHYECKYIO MIBEHHYIO NPSKY U KIACCUDUIHUPYET OTACIOYHYIO MIBEHHYIO TPSIKY.

«Pe3ynbrary nuccepTanMu  MOJYEPKUBAET BO3MOXKHOCTb IMPOU3BOJACTBA
0oJiee KauyeCTBEHHBIX IMPOJYKTOB IyTEM aHaju3a NpUOOpPETEeHUs, CBOICTB U
KJaccu(UKalMy  IMIBEHHBIX HUTOK B  IIBEMHOW MPOMBIIUIEHHOCTH, TJI€

MPUMCHAIOTCA JOCTUIKCHUA HAYUYHO-TCXHHUYCCKOTO IIPOrpecca.

AZORBAYCAN RESPUBLIKASI TOHSIL NAZIRLIiYi
AZORBAYCAN DOVLOT IQTiSAD UNIVERSITETI

Alyazmas hiiququnda

dliyeva Ayboniz Mikayil qiz1

TIKIS ISTETHASALATLARINDA ISTIFADO OLUNAN SAPLARIN
XASSOLORININ TODQIQi

movzusunda magistr dissertasiyasinin
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Moévzunun aktualhigl. Coxmoarhalali texnoloji proses kegorok oldo olunan
tikis sap c¢esidlori geyim hissalorinin birlagdirilmasi, tikmo, ayaqqabi va s.
moaqsadlor iigiin istehsal edilir. Geyim tgiin istifado edilon tikis saplari lifli torkibi
ilo farglonir: tabii liflor - pambiq, kotan va ipak vo kimyavi - siini, sintetik torkibli.
Tikis istehsalatinda saplardan geyim hissalorinin birlogdirilmasi vo modellorin
bazadilmasinds istifads edilir. Tikis saplarinin ¢esidi geyim modelina uygun istifada
edilon parganin qalinligi, fakturasina goro doyisir. Tikmolordo do tolob olunan
saplarin da xassolori doyisir.

Aktualligi ilo forglonan dissertasiyada arasdirma mdvzusu olan masalalarin
tohlili vo praktiki totbiqi Yiingiil sonayedos bir sira sahoalorin inkisafina miisbot tosir
gostoracakdir.

Tadqgiqatin predmet v obyekti. Dissertasiyada osas todgigat obyekti olan
tikis saplarinin  liflorin vo ipliklorin alinmasi, qurulusu (imumi soakildo), tikis

saplarinin xassalori va tosnifati (genis sokildoa) tadqiq edilmisdir.
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Tadqgigatin asas maqsadi va vozifalori — Tikis istehsalatlarinda istifado
edilon saplarin alinmasi vo xassalorini analiz etmokdon ibaratdir.

Dissertasiyada bu maqgsadlo asagidaki asas masalalor arasdirilmisdir:

1. Tekstil liflorinin asas novlari va tasnifati;

2. Liflorin va ipliklorin alinmasi, qurulusu vo xassalori;

3. Saplarin handasi vo mexaniki xassalori;

4. Tikis istehsalatlarinda istifads olunan saplarin gesidlori.

Tadgigatin informasiya bazasi1 vo islanilmasi - qarsiya qoyulan biitiin
mosalalor elmi monbalardan istifado etmokls sistemli sakilds tohlil edilmisdir.

Tadgiqatin elmi yeniliyi. Respublikamizda tikig, tekstil parklarinin
faaliyyatinin genislondiyi bir dovda, tikis istehsalatinda istifado olunan tikis saplari
Vo xassalarinin todqiqi dissertasiyanin elmi yeniliyi hesab edils bilor.

Tadgiqatin tacriibi ahamiyyati. Dissertasiyada todqiq olunan miiddoalar
istehsalata tatbig oluna bilar.

Dissertasiyanin noticalori UNEC-in “Texnologiya vo Dizayn” fakultosi,
“Coxislonon mallarin texnologiyast miihondisliyi” ixtisasinin diplom, eloco do
miihazira kurslarinda istifado edils bilar.

Dissertasiya isin strukturu va hacmi. Disserrtasiya isi Giris; 3 Fasil; natics;
disserrtasiyaya edilmis coadval va sokillor; adobiyyatdan ibarstdir. Dissertasiya isinin
timumi hacmi 80 sahifodan ibaratdir.

“Tekstil liflarinin asas névlari va tasnifati” adli | Fasilds - bitki vo heyvan
monsali tabii liflar vo kKimyavi liflor arasdirilir.

“Liflarin va ipliklorin alinmasi, qurulusu vo xassalari” adlanan Il Fasilds -
tobii vo kimyovi liflorin alinmasi, qurulusu vo xassolori agiglanir, homginin saplarin
handasi, mexaniki va fiziki xassalori tohlil edilir.

“Tikis istehsalatlarinda istifads olunan saplarin cesidlori” adli 111 Fasilda
- tikis istethasalatlarinda istifado olunan qurulusuna goro saplarin tosnifati sorh
edilir, pambiq, ipak vo kimyovi tikis saplar1 tohlil olunur va islonmo iisuluna goros

saplarin tosnifat1 aparilir.
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Dissertasiya  isinin  “Natica”  hissosinds,  elmi-texniki  toragqinin
nailiyyatlorinin totbiq olundugu tikis sonayesinds tikis sapinin alinmasi, xassalori,
tosnifati sahasindo aprilan tohlillorin hoyata kegirilmosi ilo daha keyfiyyatli

momulatlarin istehsalinin miimkiinliiyli vurgulanir.
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