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GIRIS

Isin aktualh@i. Toxuculuq materiallar1 istehsalmin daim siiratli inkisafi va
istehsal olunan mohsul novlorinin  keyfiyyatinin  artmasina xiisusi  digqot
yetirilmalidir. Buraxilan mohsullarin keyfiyyati, onun istehsali ii¢clin lazim olan
xammalin keyfiyyatindon asilidir.

Ipok parcalarin istehsalinda ipliklorin keyfiyyatinin yiiksok olmas1 bilavasita
istehsalatda istifado edilon komokgi materiallarin keyfiyyatindon ¢ox asilidir.

Fabriklords texnolojo proseslor iizra aparilan yarimfabrikatlarin keyfiyyatinin
artiritlmasi bii giiniin an vacib problemlarindan biridir.

Ipok  parcalarin  keyfiyyotinin  yiiksoldilmosi  mogsadi ilo  alman
yarimfabrikatlarin texnoloji ardicilligi tamamils todqiq edilmoali ndgsanlarin aradan
qaldirilmasi ti¢lin yeni {isullar islanib.

Dissertasiya isinin moagsadi. Ipok ipliklorin keyfiyyotinin yiiksoldilmasi
moqsadi ilo alinan yarimfabrikatlarin istehsal tisulunun tadqiq olunmasi masalalori
nozordo tutulmusdur. Sistemli yanasma osasinda alinan yarimfabrikatlarin
torkibindo nogsanlarin olmasi ndvbati texnoloji proseslordo 6ziinii biruzo verir.
Yekunda ipiik istehsal edilon zaman qirilmalar artir, proseslor longiyir vo
mohsuldarliq asag diisiir, malin maya doyori artir.

Elmi yenilik. Dissertasiya isinin elmi yeniliklori a.agidakilardan ibaratdir:

e istehslatda yaranan qiisurlar tohlil edilmoli, biitiin texnoloji proseslor
arasdirilmali, yarana bilocok qiisurlar {igiin olave todbirlor goriilmali vo
qruplasdirma aparilmalidir.

e Todgiqatlar noticasinds ipliyin keyfiyyatinin yiiksaldilmosi moqsadi ilo
yerina yetirilon texnoloji proseslorin optimal rejimi toyin edilmisdir.

e Saplarin tokrar sarinmasi prosesindo omals golon qiisurlar, onlarin yaranma
sasablori vo aradan qaldirilmasi yollar1 gostorilmisdir.

Dissertasiya isinin tocriibi ahamiyyati. Dissertasiya isindo ipliklorin
keyfiyyatini artirmaq moagsadi ilo biitiin texnoloji kegidlor ilizra tacriibi tohlillar
aparilmisdir. Istehsal zamani ndgsanlarn veo catismamazliglarm omoalo goalmo

sobolori vo aradan qaldirilmasi yollar1 arasdirilmisdir. Ipliyin méhkamliyinin
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maximum artirilmast vo amolo golon qiisurlarin minimuma endirilmasino nail
olunmusdur.

Isin naticalorinin hayata kecirilmasi. Ilkin noticalorin totbiqi 6lkomizda
toxuculugla masgul olan fabriklorde nazards tutulmusdur. ©lds olunan naticalor
isin tocriibi hissasinda gostorilmisdir.

Isin miizakirasi. 2020-ci ildo Azorbaycan Dévlet Iqtisad Universitetinin
(UNEC) “Standartlasdirma va sertifikasiya” kafedrasinin iimumi iclasinda.

Darc olunan asarlor. Dissertasiya movzusu iizro bir elmi moagalo ¢ap
olunmusdur.

Isin strukturu vo hacmi. Dissertasiya isi 72 sohifodo yazilmis matnlo togdim
olunur: giris, III fasil, 25 sokil, 11 cadval, natico va tokliflardan, istifado edilmis

odabiyyat siyahisindan ibaratdir.



FOSILI. NOZORIi HiSSO

Hor bir ipak parga noviiniin istehlak xassolori bilavasito onun tikis prosesinds
formalasdiriliyerino yetirilir. Geyim mallari istehsali zaman1 miasir dobin taloblori
nozoro alinmaqla hazir momulatin keyfiyyatinin yerino yetirilmosi prosesinds
secilmis 1pak pargca materiallarin zoruri rolu vardir. Odur ki, modelyer nainki
parganin xassalorini yaxsi bilmali, eyni zamanda onun xarici tortibat1 haqqinda da
moalumati olmalidir ki, hazirlanmis geyim davamli olmaqla yanasi, hom do estetik
baximi olmalidir. Eyni zamanda, modelyer se¢ilmis ipok parga materialinin
xiisusiyyatini bilmali, momulatin hazirlanmasi morholosinds pargada bas veracok
doyisikliyi hagqinda moalumati olmalidir ki, bu ciir yenilik geyimin formasinin vo
eskizinin yaradilmasina miisbat tosir géstormis olsun [1].

Kostyumluq pargalarin istehlak xassalorini formalasdiran amillori iplik vo
saplarmin novii parganin toxunmasi vo son bazok amoliyyatlar1 kimi 3 asas qrupa
ayrilirlar. Kostyumluq parcalar istehsalinda iplik vo saplar kimi ipakdan,
pambiqdan vo Kimyoavi liflordon olan toxuculuq materiallarina boliniir. Bu
baximdan, kostyumluq pargalar asasan ipak ipliyindoan vo onun digoar liflarin, yani
pambigq, siini vo sintetik liflorin garisigi ilo hazirlanmis iplik vo saplardan istehsal
olunur. Oziiniin biitiin tobii xassalorina géra ipakdan olan iplik vo saplar homginin
kostyumluq pargalarin istehlak xassolorinin formalasdirilmasinda holledici
ohomiyyoato malikdir. Lakin bununla yanasi, pambiq vo Kimyavi liflordon qarisiq
halda istehsal olunan pargalarin da 6zlarina moxsus istiinliiklori vardir. Bela Ki,
xalis ipak ipliyindon istehsal olunan kostyumluq pargalar qisalmaya vo ozilmoyo
moruz qalir. Odur ki, miioyyon faiz kimyovi liflorin qatilmasi noticesinds
pargalarin gostarilon catismamazliglar1 aradan qaldirilir [1,2].

Iplik vo saplarin keyfiyyat gostoricilori 6z ndvbesinds, parcalarin istehlak
xassolorino tosiri danilmazdir. Odur Ki, iplik vo saplarin keyfiyyoti do onun
texnoloji prosesi ilo baghdir. Iplik vo saplarin vacib keyfiyyot gostoricilori

uzunlugu boyunca eyni qalinliga malik olmasi, burulma dorocosi, davamliligr vo



uzanmasidir. Odur ki, qiivvodo olan standartlarda vo saplarin keyfiyyatini toyin

edon xassalar ii¢lin normalar miiayyanlosdirilmisdir.

1.1. ipak parcalarimin istehlak xassalorini formalasdiran amillor

Baramalar1 ¢6ldo hazirlamaq t¢lin osas proseslordon biri do satinalma
montoagalorinds satin alinmasidir. Keyfiyyoti, performansi sonraki emal iigiin ipok
dolama fabriklarina daxil olan pambiqlarin gostaricilorindon asilidur.

Coxsayl kigik tosorriifat toSorriifatlarinda istehsal olunan ipok qurdlar
movsiimi mahsuldur. Mahsul yi1gim montagalori, ipakdoldurma fabriklorinds vo 1
ilo 50 km arasinda olan doymus ipak¢ilik sahalorinin markazlorinds yaradilir [2].

Fermalardan canli baramalarin gabulu dovlst standartina uygun olaraq hoyata
kegirilir [3], parcalarin xarici miiayinosindan baslayir, bunlarin miiayyan edildiyi:
yirtilmig ipakdon tomizlonmo doarocasi; ipak pargalarin ronge goro diizgiin
cesidlonmasi; ¢esidli pargalarda eynililiyin olmasi; yetkinlik doracasi; siini
nomliyin olmasi. Yuxarida gostorilon biitiin amoliyyatlar kohnolmis isullarla
kohnolmis avadanliglarda aparilir. Ciinki baramalarin gobulu vaxti Gtiiriiciilordon
QOST 21061 - 87 tarofindon gadagan edilmis 2 giino godor davam edir, ¢iinki bu
middat orzindo canli kokoslarin keyfiyyat gostoricilori ohomiyyatli doaracods
doyiso bilar [3,7].

"Tipik Xam Ipok Istehsali Texnikas1" na gora [2,6], satnalma montagolorinda
ilkin emal ti¢lin emal avadanligi olmadigda, pambiq 24 saat orzindo ilkin emal
bazasina gondorilmalidir. Ancaq analizin uzunluguna gora bu sort yerino yetirilmir.

Kigik tosarriifatlarda barama istehsali tadariik mantagalorinin isindo miiayyan
problemlor yaradir. Fermerlordon golon baramalarin partiyalar1 kigikdir vo 25-100
kq toskil edir [8]. Keyfiyyot va riitubatdo genis bir doyisikliys malikdirlor. Qabul
edildikdo, alinan partiyalarin hor birinin riitubsti giymatlondirilmalidir, bunun
noticasinds laboratoriyada lazimi sayda analiz aparmagq ii¢lin vaxti olmayan yiiksok
yiik yaradilir. Bu vaziyyat satinalma montogalorinin is ritminin pozulmasina sabob

olur.



Satinalma montagolorinin isinin tohlili gdstarir Ki, hor giin orta hesabla 50-60
tosarriifatdan pambiq alinir. Pik giinlords bu migdar 100 eva godor arta bilor.

Kigik tosarriifatlarda istehsal olunan vo satinalma montagoalorinin nizamsiz
islomasi  sobabindon  keyfiyyat gostoricilorindo  ohomiyyatli  doracods  bir
doyiskonliyo sahib olan kokoslar halo do yupaqgdaki bioloji doyisikliklor
sobabindon keyfiyyatlorini asagi sala bilor. Ipayin keyfiyyatindoki doyisikliyi
giymatlondirmok {igiin biz SP VT-Silk MMC il birlikdos [9] respublikanin
miixtolif bolgalorindoki ipok fabriklorinds alman ipok pargalarin g¢esid torkibini
tohlil etdik.

Tohlil zamani, satinalma noqtesindo alinan pambiqlarin hor doastasindan
gotliriilmiis, 2017-ci ilin mohsulu olan ipak pargalarin sinaq niimunalorinin
¢esidlonmasi aparilmisdir. Tahlilin naticalorine géra, pambiqlarin riitubati, ¢esidli
qarisiq vo pay qisurlu koza. Cadval 1-do 2010-20170-ci illordo alinan pargalarin
riitubati barodo molumatlar, respublika s6bosinin regional stansiyasi, Elmlor
Akademiyas1 PT Kond Tosarriifat1 Institutunun molumatlarina osason verilir [1,9].
Eyni yerdo nom 6lgmoalorimizin naticalori va qiisurlu kokoslarin 2010-cu ildoki
pay1 togdim olunur. Cadvaldon goriindiiyii kimi. 1.1, fermerlordon alinan 2010-cu
ilin mohsulunun pambiqlarinin keyfiyyat géstaricilori 10-15% azalib. Bels ki, canli
kokoslarin riitubati 6.3 ilo 13.45% arasinda doyisib. Qiisurlu pambiqlarin nisbati,
nomlik daracasindon asili olaraq xeyli artdi1 vo orta hesabla 17,6% toskil etdi.

Canli baramalarin riitubat doyoarlorinin dagilmasi sonraki texnoloji kegidlorda
pambiqlarin isloma parametrlorinin segilmoasini xeyli ¢otinlogdirir vo bu da
pambigin keyfiyyatino tosir gostorir.

Pambiglarin osas texnoloji gostoriciloro gora geyri-borabor olmasi onlarin
milayyan edilmis texnologiya ¢argivasinda islonmamosina sabab olur. Bu ciir
xammallarin emal somoraliliyini artirmaq T{igiin modvcud texnologiyalarin
xisusiyyotlorine uygunlagdirilmalidir.

Satinalma noqtolorino golon pambiqglarin osas gostoricisi riitubatdir, bu da

sonrak1 emal edilocok pambiqlarin keyfiyyatini miioyyonlosdirir [2,6,3,7]. Bununla



birlikdo satmmalma noqtolorinde bu godor vacib bir gostorici, soba vo mexaniki

torazi istifado edarok ol ilo miiayyan edilir.

Cadval 1.1
Saholor Odes Qiisurlu
2010-cu il {igiin

200 2007 | 2008 | 2009 |2010 imumi xalll

6
Sahs 1 7,30 520 | 5,74 | 6,83 |6,40 11,36 11,30
Saho 2 5,10 540 | 5,50 | 578 |7,00 11,76 11,54
Saho 3 7,80 533 |6,97 | 640 [13,45 | 20,65 19,89
Saho 4 6,90 530 |691 | 566 |6,75 14,87 14,78
Saho 5 7,70 6,00 | 548 | 6,77 |[12,05 | 17,33 17,16
Saho 6 5,10 530 | 5,04 | 508 |730 12,46 12,40
Saho 7 7,00 6,48 | 5,61 | 590 |6,89 10,90 10,90
Saho 8 6,10 7,73 |580 | 810 (11,04 | 8,17 8,10

Pargalarin nomliyini tez toyin etmok ti¢iin bir ne¢o cihaz niimunasi malumdur.
Bunlardan biri Azarbaycan Elmlor Akademiyasinin NPO Fizika-Giinos is¢ilori
torofindon hazirlanmis FTI-1 cihazidir [4]. Bu cihazin isloma prinsipi canli
pambiqlarin xiisusi hacmini vo onlarin kiitlosini 6l¢gmaya osaslanir. Cihaz
hesablama vo ipoksizliyin rogomsal gostoricisi ii¢iin elektron bir cihazla tochiz
olunmusdur - BRTSISH.

BRTSISH blokunu va kiitlovi 6lgma cihazini istifado edorok FTI-1 cihazinin
performans1 ciddi sokildo artir. Bir niimuno olan pambiglarin namliyini
mioyyonlosdirmo vaxti1 4 dogigodon ¢ox deyil. Ancaq bu inkisaf hazirda yalniz bir
plan soklindo movcuddur.

TITLP-do bu cihazin osasinda pambiqlarin riitubotini mikrodalgali metodla
[4] Olgmok ii¢lin bir cihaz toklif olunur, prinsipi kokonlarin moshsulumuz
vazifasindon asili olaraq elektromaqgnit salmimlarinin galiciliginin doyismasing
osaslanir.

Bu cihazlarin prototiplarinin asas catismazligi, dizaynin miirokkabliyi, boyiik
bir sohv vo asagi etibarlilig. Demok olar ki, gobul ndqtalorinds sensorlar yaninda
rlitubati miiayyanlosdirmak {igiin texniki vasitalor yoxdur.

Tosarriifatdaki pambiqglarin riitubatini operativ idarsetms (tocili analiz) texniki

vasitalorinin olmamasi 6l¢gma noaticasinin laboratoriya iscilari torafindon subyektiv
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olaraq tasirlonmasino sobob olur. Bu, riitubstin genis yayilmasina, bu gostaricinin
etibarsizligina sobab olur. Belsliklo, bir giinliin miisahidalorine géra nom yayilmasi
5-12% toskil edir. Bu, asagidaki manfi naticalora sobab olur:

» yerkokii rejimini segmokds vo BPOK-da pambiq qurutmaqda,

» Alinmadan avval pambiqlarin slavo qurumasi, sonraki texnoloji kegislordo
serisinin holl olmasina manfi tosir gostarir.

» laboratoriya analizlorinin naticalorine koza aparicilari torafindon inamsizliq.

Yuxarida gostarilonlorlo alagadar olarag, bu sanadds kokos namini tocili idars
etmok tligiin metodologiya va cihaz hazirlamaq vozifasi qoymusug.

Azorbaycan Respublikasmin fabriklorinds qazanilmus is tocriibasi gostarir Ki,
KMC-10 dozgahlari yerino koza dolama magmlarmin totbigi  amok
mohsuldarhiginin togribon 2 dofo artmasimi vo istehsalin amok intensivliyinin
demok olar ki, 4 dofo azalmasini tomin etmisdir. Bununla birlikdo hazirliq vo
toxuculuq istehsalinda iplarin yiiksok doracodo qirilmasmna sobob olan  koza
dolama masinlarinda istehsal olunan xam ipayin asagi geri donmo qabiliyyati
problemi bu giin do aktual olaraq qalir.

Serisin, bir yapisdirici olaraq, koza iplarinin bir hissasidir. Pargalar1 silmok
prosesindo, torkibindoki serisin miqgdar1 doyisir. Bununla birlikds iplorin an yaxs1
geri donma gabiliyyatini tomin edon xam ipakds lazimi miqdarda serisin haqqinda
molumat verilir biikmo Vo toxuculuq istehsalinin texnoloji proseslori oadabiyyatda
yoxdur.

Serisinin az olmasi1 sobabindon, barama dolama masinlarinda istehsalda totbiq
olunandan bari istehsal olunan xam ipayin asag1 geri donmo qgabiliyystino diggot
yetirilmisdir.

Xam ipak ipliklorinin qirilmasinin xatti sixligdaki geyri-barabarliys bagliligini
oyranon Getsonok belo bir noticoys goldi ki, hazir iplik toxuculuq hazirliq vo
toxuculuq istehsalinda tokrar toxunma qabiliyysti osason iplorin yapisganliq
gabiliyyatindon ¢ox asilidir. Eyni zamanda xam ipoakds lazimi miqdarda serisinin
olmasi masolosi miibahisali olaraq qalir. Vo ipok istehsalgilart ilo emalgilar

arasinda ziddiyyatlora sabab olur.



Pargalar1 ¢ixartmaq ti¢iin movcud texnologiyaya osason, pilla dolama
masinlariin fasilasiz islomasi onlar1 sarsidici masinlarla birlosdirmoklo tomin
edilir. Bununla birlikds prof. V.V. Linde, xatti sixligda xam ipok iplik formasini
tez bir zamanda olds edin koza ipinin silinmamasi vo dolama hovzasindaki suyun
istiliyi xarici tobogodon xarici tobogoalora enorok koza gabiginin xarici, orta vo
daxili tobagalori ii¢ilin fargli monalara malik olmalidir [2].

Bir sarsint1 masini1 bir vo ya iki barama dolama masin1 ilo birlogdirarkan, bu
sart pozulur, yeni va kéhno kokoslarin hor hansi bir nisbati tutulanin altinda ola
bilor. Bu vaziyyatds, koza ipinin davamli agilmayan uzunlugu azalir vo tutucu
altindaki koza yirgalananlarin say1 artir vo bu, xam ipak iplorindaki gqalin va nazik
lokalorin meydana golmasina vo onlarin geri qalma qabiliyyatinin azalmasina
sabob olur.

Bundan slava, dolama hévzalorinds suyun sabit bir temperaturu (42-45 ° C),
koza gabigmin miixtalif tobagolorinds serisinin miixtalif doracods hall olunmasina
sobab olur va bunun noticasindo gabigin yuxari, orta vo asagi qatlarinin koza
iplorinin galinhiginda forq daha da ohamiyyatli olur. Naticods, pambiglarin
yuyulmamasi zamani artan qiritlma ilo miisayiat olunan xam ipak iplarinds galin va
nazik lokalor goriiniir. Buna gbéro xam ipak iplorinin Xotti sixligdaki geyri-
borabarliyi artir vo xam ipayin keyfiyyati azalir [4].

Bu isdo hall olunmali olan vazifalordon biri, sarsint1 masinlar1 vo kokomonoz
masinlarin1  birlogsdirmok iiglin modvcud toskilati vo texnoloji qurulusu
modernlosdirarak kokosun ayrica agilmasi texnologiyasinin inkisaf etdirilmosidir.

Masin vo montaj islorinin ¢atismazliglarinin  axtarist  va  texnoloji
parametrlorinin yaxsilasdirilmasi, texnoloji avadanliglarda mohsulun harokot
niimunasinin atrafli tohlili olmadan miimkiin deyil. Bunun {igiin asagida gostorilon
miixtolif hindistan ceviz masimlarinda asinma prosesinda harakatlorin tohlili
verilmis, onlarin ustlinliklori vo monfi cohotlori gostorilmoklo yanasi, sonraki
istifadalorinin iqtisadi somaraliliyi baximindan perspektivli variantlar miioyyon
edilmisdir [3].
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Movcud aqreqasiya sxemina asasan, har birinds 10 tutucudan alti hovzasi olan
CK-5 tipli birtorafli kokos tipli avtomatik masinlar bir PK tipli sarsintt magini ila
birlosdirilir (Sakil 1.1). Masin, a¢ilmamis kokoslar1 PK masinina kd¢ilirmok {igiin
bir hidravlik konveyer vo PK-dan hazir pak hissolorin predazatlara ko¢iiriilmosi

ticlin bir raf konveyerls tochiz edilmisdir

L gt 5
) g
| 2 |3 4 h
‘%‘ J 1, :.__|: ™1 - ::]. ! ug‘

Sokil 1.1. PK kokos parcalayict ilo birlikds CK-5-in
movcud birlosma sxemi

Iplorin dalgalanan uclar1 vo su axini olan kokoslar isti suyun temperaturu 75-
80° C olan titroyon masinlara verilir. Uglar1 tapdigdan sonra, rof konveyerindon
istifado edon pambiglar yenidon suyun istiliyi 42-45 OC olan dolama hovzaloring
qidalanir. Molumatlara gora koza iplarinin uclarimi tokrar axtarmagin ¢oxlugu 3-4-
o ¢atir. Noticodo deformasiya edilmis kokoslarin say1 15-20% artir vo ikincisi, koza
qabiglarinda serisinin qurulusu vo xiisusiyyatlori su istiliyinin asagi diismasi ilo
pislogir. xam ipayin baglantisin1 azaltmagq.

CK-5-dan fargli olarag, SKE-4 VU kokomonomotoru, masinin 6n taraflorinds
yerlogson iki PK masini ilo birlosdirilmis 12 on gatli hovzoys malikdir (sokil 1.b).

Sokil 1.b - PK koza silkaloyici masin1 olan SKE - 4-VU kokonomik
avtomatinin movcud toplama sxemi.

Camasirlarin bir hissasini ¢ixartmaq tg¢lin tomin etmok i¢iin, SKE-4-VU
maginlart qurutma vo biikkmo skafi vo idaroetmo cihazlari arasinda yuxari raflarin
icarisinds yerlosan bir konveyer ila tochiz olunmusdur. Sarsidici konveyerin st
hissasino kokos olan skimmeri qoyur, pambiq ilo segilmomis kovalar reflektor
torofindon gobul masasma basilir. Movzusu olmayan pambiqlart olan sorbost

skimmerlor predasiyada tutuldu, sarj cihazi avtomatik olaraq qobul masasina
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itaolodiyi yerdon konveyerin alt qoluna qoyur. Asimnmamis pambiqlart odondan
cesidlomak ticiin, hindistan cevizi sarg1 xiisusi cihazla tochiz edilmisdir [9].

Bu goza dolama masinlar1 yalniz horokat va dizayn prinsipi ilo deyil, hom do
texnoloji prosesin mexanizasiyas: doracasi ilo do forglonir. Gunse vao Keynan
sistemlorinin Yapon avadanliglar1 avtomatik Xotlora birlosdirilib, bunlarin har
birino kokos va c¢esidlomo konveyerlori, quru vo buxarda hazirlanmis koza
anbarlari, yiiksok tutumlu buxarlanma masinlari, kokonotransport konveyerlari vo
1200-1600 tutma ii¢iin 4-5 oadad kokonot avtomatik masinlar daxildir. -10 titrayici
masin. Bu, bahali koza xammalinin daha somarali istifadasini tomin edir [5].

Gunse sistemli koza sargis1 iki toroflidir, hor torafinds d-10 hovzasi olan 12-
20 baliq tutma hovzoasindon ibarotdir. Masin stasionar besik qidalandiricilart ilo
tochiz edilmis, novbo horokatini yuxar1 vo asagi edir. Hindistancevizi pelvis
pretasis vo dolama pelvis boliiniir. Yirtici, konveyerdoa harokoat edon vo avtomatik
olaraq bir sarsint1 ilo doldurulan stokanlardan koza ils ittiham olunur

Iplorin uclar1 olmayan kokoslar ol ilo gesidlonir vo tomizlonmomis zonaya
atilir, oradan, Ortiilmomis koza ilo birlikdo hidravlik paylayiciya yiiklonir.
Baslayicilora qgidalandiricilarin horokoti ilo yaradilan bir su axim1 vo birlosmis
gapaq gotirilir. Bosloyicilor araligindaki predazier, eyni ¢ubuga qurasdirilmis
boliictilor ilo tochiz olunmusdur, gidalandiricilar boyunca salinan vo besiklora bir
koza gotirmok tigiin nazords tutulmusdur. Pambiqglar 25-30 ° C temperaturda su
icarisindos olur. Cixis paketi standart (boyiik) makaradir [6].

Yapon hindistan cevizi avtomatik masinlari, kokos iplorinin vo kokos
sarsintilariin, iki torafli hindistan cevizi masinlarinin, hor bir hovzods 20 adad
tutan, 400-600 tutama seriyasindan hazirlanan iki son masindan ibarat bir
mocmusdur (sokil 1.2).

Bu masin 30 + 2 ° C temperaturda suya batirildigda pambiqlar1 silmok {i¢iin
nozordo tutulmusdur. Bunun iizorino xam ipak kigik bir perimetrin ara
makaralarma sarilir. Emulsifikasiyadan sonra, xam ipak Masuzava qurutma va

yenidon dolama masinlarinda perimetri 1,5 m olan bir garxa gevrilir.
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EB-400 FB-400

Sakil 1.2 - EB-400 pambiq pargalayict ilo Keynan

maginmin movcud toplama sxemi

Sarsidic1 masinlar, pillokonlori agmaq {igiin hazirlanmis hissolorini dasiyan
vaqgonlarla sonsuz bir zoncirvari konveyerdan istifado edorok koza goparmag
masinlarina qosulur. Bu vaziyyatds, bir hissays yigilmis vo bir dastoys lehimli
kozan iplarinin uclar1 bir termoelektrik super yiikloayici torafindon eyni vagonlara
atilir. Hor bir vaqon miiayyan sayda apariciya xidmoat edir, buna géro moazmun
mioyyan bir toyinatin predazasinda avtomatik olaraq asirilir.

Pambiglarin  ayrica  buxarlanmasi  vo  yuyulmamasi  proseslarinin
uygunlugunun tohlili dovlat xidmotlori nozoriyyssinin miiddoalarindan istifado
etmoklo aparilmalidir [7].

Onu da geyd etmak lazimdir ki, 70-ci illords inkisaf etmis kilolu pambiqlarin
temperaturu vo siirat rejimi halo do qiivvodadir, baxmayaraq ki, bu dovrdo
pambiqlarin cinslori va onlarin hibridlori bir nego dofo doyismisdir.

[1don-ila ucuzlasma sobablorini, xam ipayin keyfiyyatini miioyyon etmok iigiin
mioyyon edilmis texnoloji parametrlorin normativ sonadlors uygunlugunu
yoxladiq. Goriilon islordo geyd olundugu kimi, xam ipok keyfiyyotinin asagi
diismosine  sobob  olan avtomatik kokos sargi texnologiyasinin = 2Sas
catismazliqlarindan biridir. Tadqiqat¢ilarin arasdirmasina gora iplor iiciin asassiz
yiiksok siiratdir, bu da koza iplorinin qirilmasinin artmasina vo bununla da Xatti
sixligda xam ipayin artan bir piiriiziiniin meydana galmasino sabob olur. Belaliklo,
90-c1 illords, kokos yigiminin artan hacmino baxmayaraq, xarici 6lkalordo kokos
zavodlarinin istehsal giicli eyni soviyyado qaldi. Buna goro fabriklordo meydana
galon kokoslarin emal edilmasi tigiin onlarin ¢ixarilma siirati Vo xam ipayin Xatti

sixligt artirilda.
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Tovsiya olunan texnoloji rejimlorin vo pambiqlarin hazirki cinslori iigilin
pambiqlarin buxarlanmasimin parametrlorinin somaraliliyinin tahlilinin naticalori
gostardi (Cadval 1.2) texnoloji rejimlorin dayoarlori ilo istehsalatda qurulmus vo
GOST 5618-80 torofindon tévsiya olunan vo avtomatik kokos sargi ilo xam ipak
istehsal1 {igiin standart texnoloji xaritonin shomiyyatsiz oldugunu gostordi. vo 5-

10% arasindadir.

Xam ipayin keyfiyyat gostaricilori

Cadval 1.2
Texnoloji Gostarici doyarlori
gostaricilor (1stehsalda gabul olunur) tanzimlonir
Tokma sixlig1 teks 2.33 3,23
Sinif I I Il I I Il
Doyisiklik omsali 14,6 17,3 24,1 14,2 12,8 20,6
xatti sixliq (12,0) (14,0) (18,0) (10,6) | (15,7) (16,0)
Qayitma 38 76 140 20 27 67
qabiliyyati, arr / kq (33,0) (67,0) (125) (13,0) | (23,0 (58,0)
Boyiik torafindon tomizlik 93,0/ 88,0/ 82,0/ 91,0/ 86,0/ 80,0/
pisliklor, hesab 89,0 84,0 78,0 85,0 81 76
Avtomatik sondiiriildii 33 34,0 36 33 33 -4
gondarma. xatti (+6,5) (-5,0) (+6,5) (-5,0)
ot. nominaldan., 263,7/1294,0 276,4/ 303,0
Nisbi 19 19
qiran yiik SN / Tex (17,0) (17,0)
OLAQO 26,0 28,0
(30,0) (30,0)

Gortilon islorin naticalorino gora, pambiqlarin agilmasinin optimal siiratinin

80-100 m / doq arasinda oldugu miioyyon edilmisdir. Eyni zamanda, xam ipok 3.23
teks ticlin 1 tazo / saatda orta hesabla 3-4 fasilo miisahido olunur. Tacriibali sokilda
stibut olundu ki, kilidlonmayon pambiglarin siirati 120 m / 60 m / dogigoys
endirildikdo, xam ipayin mohsuldarligi 30,2% -don 31,7% -o qodor artir, kokos
qabiginin mohsuldarligi 10.28% -don 9.99% -o godor azalir, yuyulma artir 59.10-
dan 61.40% -o godor, bunun naticasinds birinci doracali xam ipak istehsal1 7-10%
artir [4,6].

Beloliklo, agilma siiratinin daha da artmasi mosSalasi yersiz goriiniir vo bu

sonaddo nazors alinmadi.
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1.2. Toxuculugda va emalda xam ipak iplarin sarinmasi

Moéveud texnologiya ilo, son paketlor iiciin xam ipok yigiminin bir vo ikKi
prosesli tsullar1 forglonir. Birinci tisulda, miiayyan bir perimetrin egzoz
qablasdirilmasi, pambiqlar1 silmak prosesinds birbasa koza sarimindan aldo edilir.
Ikinci iisulda, xam pambiq dolama masimlarinda xam ipak, perimetri 0.60-0.90 m
olan makaralara sarilir vo sonra standart perimetr vo ip uzunlugunda skeino
cevrilir. Bu dsul, ipak qgalaglarimi ipin orta galinligina goro aldo etmays imkan
verir. Geri donma gabiliyyatini yaxsilasdirmaq, xanimin isini logv etmok, burulma
Vo toxuculuq istehsalinda quru va quru, yapismagin qarsisini almaq iciin,
gablagdiriimadan ovvol Masuzawa sistemindoki vakuum Kilidlordo xam ipak
emulsiya edilir [9].

Ki¢ik makaralardaki xam ipok anasi li¢lin aparat, emulsiya ehtiyatini
saxlamaq {iglin bagqa bir su anbari ilo boru sistemi ilo baglanmig germetik bir su
anbaridir. Emulsiyanin todariikii vo pompalanmasi1 dord movqgedoki bir valve
vasitosilo elektrik nasosu ilo tomin edilir.

Xiisusi arabalarda masima tohvil verilmis 20 makarali vallar sokiiliir, 40
makaralar okilir. kaset c¢ubuqglarinda (hor ¢ubuga 10 makaradan). Elektrikli
qaldiric1 ilo doldurulmus kasetlor, 40-45 OC temperaturda olan bir emulsiya ilo
0.3-0.5 hacmds doldurulmus bir tanka yiiklonir. Tanki mohiirlodikdon sonra
emulsiya 4-5 dofo 3390 Pa qaliq tozyigs vurulur. Sonra tank yenidon emulsiya ilo
doldurulur, dévrii 4-5 dofo tokrarlanir. 4-5 daqigalik bir Kiliddon sonra ¢arx kaset
tankdan ¢ixarilir vo yerds 20-30 dogigo saxlanilir ki, siiso Sorbost emulsiya olsun
[12].

Ciy ipak iplorinds galan emulsiya miqdari vo onlarin nomliyi nozarat edilmir,
bunun naticasinda har dofo forgli bir emulsiya torkibi vo riitubsto sahib olan xam
ipak qurutma vo yenidon dolama masinina verilir vo qurutma va yenidon dolama
parametrlori doyismoz qalir, bu da dolama soraitino monfi tosir gostorir. Ipliklor
hazirladim, hom do xam ipak ipinin fizik-mexanik xiisusiyyatlori. Bundan olavo,

emulsiya resepti bahali idxal olunan dormanlardan ibaratdir, bu da xam ipayin
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giymatina monfi tosir gostorir. Buna goro emulsiya ligiin yeni bir resept vo xam
ipak iplorina totbig edilmasi ligiin inkisaf etdirilmis bir texnologiya hazirlamaq
lazimdir [2,3].

Osaslar1 oldo etmak {igiin mévcud texnologiyaya asason, xam ipak iki dofo
geri ¢evrilir. Bir dofo koza dolama zavodunda, pambiq sarimlarinda istifads olunan
kicik makaralardan (perimetri 650 mm) vakuum cihazlarinda, Masuzawa
sisteminin (Yaponiya) reaktor qurutma maginlarinda standart makaralara (perimetri
1500 mm) godar emulsiya edildikdon sonra. ikinci dofo yenidon sarilma, standart
makaralardan tutmus M-210-SHL dolama masinlarinda uzanan silindrik iki flangh
makaralara qodor aparilir. Bu proseslorin hor ikisi do masinlarin miivafiq
modernlasdirilmasindan sonra kasma ila birlosdirils bilor.

Masuzawa sisteminin geri donmo masim (Sokil 3) iki toroflidir, gatlanan
makaralar1 olan 20-24 hissadon ibaratdir 7. Hor bir makaraya goérs ip paylayici 6
tokorin 6zii torofindon idaro olunur. Hor makar 6 skein {i¢iin hazirlanmisdir,
doyiskan bir perimetro malikdir vo qapali qurutma kabinetindo yerlosir 8. Xam
ipak buxar borularmin qizdiricilarindan isti hava ilo qurudulur. Firin divari
boyunca qurasdirilmis alt1 buxar borusu ilo qizdirilir [11].

Xam ipayi geri ¢okmoak tigiin, ipak 2 ilo alt ¢arx, masinin garsisinda yerlagon
dosomo 1-0 qurasdirilmisdir. Ip 3 balonun 4 {iziikiiniin otrafinda kecir, sonra
qizdiricinin 5 desikloarindon kegir, 30-43 © C-ys godar qizdirilan hava ilo qurudulur.
Sonra peephole gozii 6-dan kegon xam ipak iplori ¢arxa 7-do sarilir, xam ipak
Ipinin yenidon biikiilma siirati 300 m / doqdir.Qapali qurutma kabinetinds 8, istinin
istiliyino gdro qurulur, xam ipak qurudulur bodon ¢arxda sarimlar meydana
gatirdiyindan.

Dozgahin 6n hissasi makaralar1 doyisdirmok tigiin soffaf menteseli bir pancara
ilo tochiz olunmusdur. Qurutma kabinetindoki hava dovrani fanatlar torafindon
tomin edilir vo yuxar ¢otir 9-dan hava ¢ixig1 tomin edilir. Ciy ipayin makaralarda
nom bir voziyystds saxlanmasi, ipin yenidon biikiilmosini asanlagdirmaq avtomatik
olarag tomin edilir, bunun i¢lin masin makaranin qurasdirildigi yera suyun

avtomatik ¢iloma iisulu ilo tochiz edilmisdir [2].
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Ipin miioyyon edilmis uzunlugunu sardiqdan sonra, skinlor ii¢ yers, mdhkom
yerlordon birina yapisdirilir, iplarin alt vo yuxari uclar1 skindon baglanir. Yalniz
bundan sonra, makaranin perimetrini azaltmaqla, skinlori ¢ixarin. Capraz bucagi
86° 41° olan, eni on az1 55 mm vo 80 mm-den ¢ox olmayan, keyfiyyoto nozarat
edildikdon sonra 30 kq agirliginda balonlara yigilir.

Kicik carxlardan xam ipok ipinin eksenel sariminin bir xiisusiyyati, prosesin
sar meydana galmasi sartloring va iplik garginliyinin vahidliyins tasir edon nom bir
vaziyyatdo olmasidir. Bununla birlikda, artan riitubatin iplik garginliyino tosiri,
xam ipayin xassalori va qurulusu va xiisusiyyatlori barado malumat verilmir [6].

[Ikin arasdirmalarm naticaloring goro, iifiiqi vaziyyatds yerloson makaralardan
gaynaglanan nom iplarin garginliyi ¢ox geyri-barabar oldugunu vo orta doyarin 55
-0% -ni toskil etdiyini gordiik. Yiiksok geyri-barabar goarginliyin sobabi, birincisi,
geriya daxil olan xam ipak iplarin struktur qgeyri-baraborliyi vo ikincisi, ¢arxdaki
sarimin hiindiirliiyli boyunca dolama iplarinin doyiskon riitubstine goéra sabit bir
dolama balonunun olmamasidir.

Yenidon biikiilon xam ipak iplorin piriizliliiyiiniin azaldilmasi, avvalcadan
islonmasino goro oldo edilo bilor [10]. Sarsidici, yenidon qurutma masini
Masuzawa'nin miivafiq modernlasdirilmasindon sonra yenidon yandirma ilo eyni
vaxtda hoyata keg¢irila bilor.

Yas ipak iplorin geyri-barabar goarginliyini barabarlogsdirmak ti¢iin, ipin itmo
ndqtosinin mévqgeyindon asili olmayaraq, sarim iplori {i¢iin sabit bir balon meydana
golmasini tomin edon cihazlari inkisaf etdirmok lazimdir.

Toxuculuq materiallarinin emali texnologiyasinda yenidon istehsal prosesi
istehsalin sonraki texnoloji proseslarinin somarsliliyi ii¢lin mithiim shamiyyat kash
edir.

Hal-hazirda, atlaz, adras, krep de ¢ini vo digarlori Kimi milli pargalar istehsal
edon MDB respublikalarinin toxuma miiassiSalorinin bazar miinasibatlorine
kegmoasi ilo olagadar olaraq boyilik kombinatlar asasinda kigik fordi ipok toxuma

sexlari va fabriklor yaradildi. Bu miiassisalordoa, tobii ipak iplarini yenidon biikkmok
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texnoloji prosesi, avadanliglarin mévcudlugu, istehsal hacmi va yerli soraitdon asili
olaraq hoyata kegirilir [5].

Iplori geri dondormo prosesinin osas parametrlori gorginlikdir. Yenidon
biikkiilmo zamami iplorin  gorginliyi  balkondaki iplorin  gorginliyindan,
gorginlikloyici vo istigamatlondirici elementlordoki siirtiinmo  qiivvalarinin
horokatindon asilidir. Geri ¢okmo prosesinin asas toloblorindan biri garginliyin
vahid olmasidir. Gorginlik lif noviindon asili olaraq qurulur vo iplarin fiziki-
mexaniki xiisusiyyatlorinin doyismosine sobab olmamalidir.

Tobii ipak ipliklarinin yenidon biikiilmasi prosesinin hazirki vaziyyatinin
tohlili gostorir ki, toxuculuq tc¢ilin iplik hazirliginin keyfiyyatsiz olmasiin asas
sobabi toxuculugda ipliklorin girilmasi digor tobii liflorin emali ilo miigayisods 5-6
dofo ¢oxdur, toxuculuq vo toxuculuq texnologiyast vo avadanliqlarmin geyri-
kafidir. Bu, geri donma prosesinin olmasi ilo miirokkablasir. Tabii dana ipliklorinin
hazirlanmasinin xiisusiyyatlori sobobindon dofolorlo vo miixtalif avadanliglarda
tokrarlanir [8].

Qayitma sabit vo firlanan makaralarla edilo bilor. Hal-hazirda yenidon
firlanma siirati asagi vo 180 m / dogdon ¢ox olmamaq sarti ilo firlanan makaradan
MS-3 vo M-210-SL masinlarda aparilir. Sarma ki¢ik hacmli rulonlarda aparilir ki,
bu da onlarin tez-tez doyisdirilmoasini tolob edir. Bununla slagodar olaraq, is
miivafiqg modernlogdirmadon sonra Polycon tipli masinlarin tokrar sarilmasi tigiin
istifado edilmosi masolosini qaldirir [4].

Yuxarida gostorildiyi  kimi, iplorin  geyri-borabarliyini  Xotti  sixliga
uygunlasdirmagin yollarindan biri onlarin islonmasidir. Buna gora do, bu isin
moqsadlarindon biri Polycon kimi bobbin-rewinder masinlarinda iplarin yenidon
biikiilmo Vo  sarsidict  proseslorinin  birlogdirilmosinin ~ miimkiinliy{inii
arasdirmaqdir. Bunun {¢lin bu masinlarin miivafiq modernlosdirilmasi, vahid
gorginliyi vo  qovsaqlarin  kegmasina  asagi  hossashigt  tomin  edoan
gorginlikloyanlorin dizaynini segmok lazimdir [5].

Cevrilmo zamani lentdoki iplorin say1 yalniz 50-200 olduqda, atlas, adras vo

digorlori kimi milli pargalar1 inkisaf etdirorkon, adi c¢arxlarda do biikiilma
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tosirsizdir. Eyni zamanda, bu pargalar sanaye moahsulunun 50% -don g¢oxunu togkil
edir. Buna goro, tomollorin nisboton asagi mohsuldarligi vo keyfiyyatino
baxmayarag, istehsal torofdon firlanan rulonlarda diizoldici masinlara ehtiyac var
idi.

Balonun sabit paketlordon sarilmasi zamani yaranan ip gorginliyi normal
ayilmo prosesi ti¢iin kifayat deyil. Cevirici masinlarda zaruri gorginlik, hom do orta
gorginliyin miitloq dayoarini vo dalgalanmalarinin tabiotini tonzimlaya bilocayiniz
¢ubuq masinlarinin asas organi olan ip garginlikloyicilar torafindan toyin edilir [6].

Bir ¢ox is miixtalif ip gorginliklilor torofindon yaradilan ipin goarginliyinin
oyranilmasina hosr edilmisdir. Xiisusilo yiiksok siirat siiratino kegidlo olagodar
olaraq iplik gorginliklorinin dizayn1 masalasi ciddi idi. Onikov E.A. Disiiniir ki,
carpma siiratinin artmasi ilo qirilmalarin artmasinin an ¢ox ehtimal olunan sobabi,
Ip gorginlikli konstruktorlarin diizgiin olmamasidir. ©sar [3] siini ipok vo kapronu
diizoldorkan iplik gorginliklorinin bes forqli dizayninin miigayisali tohlilinin
naticalarini togdim edir. Movzu kvadrat sapma vo doyismo oamsalina alavs olaraqg,
ip gorginliklorinin daha dolgun tosvirini oldo etmok figiin sorti bir gostarici
hesablanir.

Maksimum va minimum gorginlik arasindaki fargin orta garginliys nisbatinin
faizino borabor olan "geyri-sabitlik”. Magalo mualliflori siini ipok emal edarkan an
yaxs1 gostoricilori magnit vo plaka iplik gorginlikloyicilori ilo tomin etdiklorini
noticoyo gotirdilor. [4, 5]-do, miixtalif toxunma gorginliklorinin xiisusiyyatlorini
nozordon kecirmoyin vo todqgiqatlarin naticalorinin tohlilinin rahatlig tigiin iplik
gorginliklorinin tosnifat1 verilmisdir. Eyni zamanda, miixtolif dizaynli iplik
gorginliklorinin imumi dinamik xiisusiyyatlorine ¢ox digqot yetirilir.

Movzunun genis bucagi olan iplik gorginliklorinin eyni ¢atismazligi Daer
R.F-nin isindo gostarilmisdir. [7], bunu da geyd edir I6vhadan ¢ixarkon baslangic
garginliyin doayari azdir, ancaq nozora alinan iplik garginliklilarindoki an kigik
doyisikliklor vo siirtlinmoa amsali, ip gorginliyindon sonra ip gorginliyinds kaskin

dalgalanmalara sobab ola bilor.
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Isakov N.P. [9], iplik gorginliklorinin miiqayisoli tohlilini apararag, rohbar
cihazlarin iplorinin boyiik bir bucagi olan cihazlarin daha boyiik qirilmalara sobob
oldugunu gostarir [10].

Baxisdan goriindiiyii kimi, isin ¢ox hissasi, ¢ox yonlii vo etibarli olduguna
gora perspektivli sayilan yuyucu ip gorginlikloyiciloring aiddir. Bununla birlikds,
yuyucu ip garginlikloayicilorinin diizgiin islomasi tigiin sort ayloc disklorinin daimi
firlanmasidir. Oylac diskinin tam olaraq donmali oldugu, horokat etmoli oldugu vo
hanst nov lifin islonmosi zamani rezervasiya edilmomosi li¢lin rezervasiyalar
edilmir.

Todgigatlarda [8], yuyucunun firlanmasi1 imumiyyatlo nozors almmur. iki is
var [10], bunda ip garginliyini hesablayarkan ayloc disklarinin firlanmasini nozars
almaga cohd edilmisdir.

Gorginlikli NN - 2Sh [11] ilo aparilan ilkin tocriibolordon goriindiiyli kimi,
yuyucunun istirahat voziyystindon firlanma vaziyyatine kegmasi va oksino ham tok
bir ipds, hom do eyni vaxtda yaralanan bir grupda geyri-barabar gorginlik
monbayidir.

Oyloc yuyuculari ilo birlikds yiik yuyucularinin firlanmasimin monfi tasirinin
stibutu Navet-in (Cexiya) garginlikloyanlarinds Kilidloma qurgusunun olmasi - yiik
yuyucularinin donmasinin qarsisini alan bir halga olmasidir [2].

IVNITI garginlikloyaninin islomasi [3] gostordi ki, konik aylac diskli IVNITI
gorginliyi diiz yuyucu ilo miigayisodo orta iplik gorginliyini azaldir, gorginliyin
orta saviyyodon sapmalarimin miitloq doyari do azalir. Nisbi doyarlords garginliyin
geyri-baraborliyinin azalmasi bas vermir. Yuyucunun konusvari formasi no
gorginlikdon ipin gorginliyinin no hizalanmasina, no do 6ziinii tonzimlomasino
sobab olur. Pyxa vo kopanin yuyucunun altindan daha yaxsi ¢ixarilmasina komok
edir, buna goro do IVNITI cihaz1 diiz yuyucusu olan cihazdan daha etibarhdir.
Yuyucunun qaldirildigi vaziyystds ipin qalinlagsma ehtimali, diiyiinlor, konuslar vo
S. sobabiyls ipin parcalanma ehtimalini azaldir.

Miixtalif gorginlikloyanlorin islorinin tohlili noticolori gostordi ki, todqiq

olunan qurgular arasinda yuyucular tobii ipak iplor iigiin on mogbuldur. Bunlar,
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ayloc disklorinin firlanmasinin uygunsuzlugunu vo xam ipokds olan qalin vo nazik
lokalorin kegmasi zaman1 dinamik soku aradan qaldirarkon Kifayat godor sabit bir
gorginlik oldo etmoys imkan verir. Buna goro do, ip darticilarinin movcud
dizaynlarmin modernlosdirilmasi, homg¢inin yenilorinin iglonmasi bu isin
moqsadlarindan biridir. ©sar [9] miixtalif iplik gorginlikloyanlorin isini 6yranmaya
Vo katan ipliklorinin aralanmasi saraitinde miioyyon bir ip névii ligiin on yaxsi név
sec¢ilmasing hasr edilmisdir. Ancaq bazilorinds ziddiyyatli tovsiyalor var. Belaliklo,
mosalon, [11] do deyilir.

Iplik gorginlikloyanlorin  geyri-sabit islomosi noticosinde yaranan ip
gorginliyinin  geyri-barabarliyi, ¢ubuq ¢orgivasindoki  paketlorin  forgli
tonzimlonmasi vo ¢ubuq masininda yanacaq doldurma hondoasasi ilo daha da artir.
Todgiqgatlar [4] miiayyan etdi ki, eyni vaxtda filamentlorin geyri-barabor
gorginliyinin asas sabablorindan biri ¢ubuq ¢argivasinin darinliyi va hiindiirliiyi ilo
paketlorin forqli qurulmasidir. Polovoy G-nin isindo nazardon kegirilon ¢ubuq
cargivasindaki taralardaki iplarin ayilmasi sobabindan iplarin gorilmasinin geyri-
boraborliyi [3]. Iplerin gorginliyinin geyri-borabarliyini azaltmaq iiciin bir sira
ipliklorin siras1 doyisdirildi, naticada geyri-barabarlik goarginlik 10% -don 4% -o
godor azalir.

Tacriiba [8] soraitinds, ¢ubuq rulonun eni boyunca iplarin orta garginliyinin
doyismoasi 51% toskil etmisdir ki, bu da miioyyan doracads ip gorginlikli
yuyucularin ¢okisini miivafiq tonzimloms ilo kompensasiya edilo bilor. 69 tex
kotan iplik gorginliyinin dalgalanma ¢oargivasinin dorinliyindon asililigi [5] gostorir
ki, son lovholordon ¢ixan iplorin gorginliyi 6n bobinlordon ¢ixan iplorin
gorginliyindon 20-50% yiiksokdir. Bu isdo yuxaridaki qeyri-borabor gorginliyi
hizalamaq ti¢iin, cubugun g¢argivasine alava ¢ubuglar qurasdirmaq toklif olunur.

Is naticasinda [6], eyni zamanda miioyyon edilmisdir ki, qivrim zamani iplik
garginliyinin geyri-barabar olmasi ¢ubuqun gabiqlanmasinin va ifiiqi siradaki
bobinlarin darinliyindon daha ¢ox asilidir.

Isin moqgsadi [7], cubuq ¢orcivesindon ¢ixarken on Xxarakterik zonalarda fordi
iplarin gorginliyinin doyismosini dyronmak, rafin eni boyunca ayri-ayri iplorin
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gorginliyindoki doyisikliyi miioyyan etmok, homginin dozgahin iso salinmasi vo
dayandirilmast  zamani  iplorin  gorginliyindoki  doyismonin  xarakterini
miiayyanlosdirmak idi.

Paketlorin forgli tonzimlonmasinin gubuq ¢argivasine iplorin qeyri-barabor
gorginliyina tasiri ilo bagli aparilan son arasdirmalardan biri do A.B. Brut-Bruljako
[9]. Bu isdo yuxaridaki islarin naticalori bir daha tosdiglonir. Miollifo gors, ¢ubuq
¢or¢ivasinin uzunlugu boyunca yaxin va uzaq ¢arxlar arasindaki garginlik forqi 15-
20cH-dir vo iplorin on boyiik gorginliyi makaranin vo c¢arxin rulonun ilkin
diametrlorino uygundur.

Cozgii diizaltmo masinlariin, xiisuson do iplik iplik tabii ipakdon toxundugu
zaman (yiikksok pargalanma soboabindon), hazirhq vo toxuculuq emalatxanalar
arasindaki interfeysin pozulmasma sobob olur, bunun naticosindo STB
dozgahlarimin shamiyyatli kasintilori var [2].

Yuxarida gostorilon islorin tohlili noticalori gostorir ki, mioalliflorin toklif
olunan ¢ubuqdak: giris paketlorinin fargli tonzimlonmosindoki garginliyin
uygunlasdirilmasi ilo bagli tokliflori tobiotdo tOvsiyo xarakteri dasiyir vo
gorginliklayicilords va ayilma ¢argivasindaki iplik xattindoki hisss doyisikliklaring,
yalniz krem darinliyi boyunca aiddir. Onlarin hazirladig1 qurgular minimum xatti
olmayan yiiksok Xatti sixliglarin iplori ti¢iin nazards tutulmusdur vo buna gors tobii
ipayin iplorini diizaldarkan istifads edilo bilmoz.

Ipok iplorinin biikiilmo hiindiirliiyii vo darinliyi boyunca gorginliyini aradan
qaldirmagq ti¢iin alava islorin aparilmasi zaruridir, bunun naticasi bu isin magsadlori
olan movcud c¢ubuq ¢argivalorinin modernlosdirilmasina aglabatan yanasmagi
miimkiin edan riyazi modellorin inkisafi ola bilar.

Cevrilmo prosesinds iplorin geyri-barabar garginliyinin sobsbi Rodionov R.A.
[194] ilk novbado mohsulun 6ziiniin gabariqligini goriir. Bu isdo, diametri barabor
olmayan bir ipin tesiri altinda, gorginliyin ayloc yuyucularinin, yuyucularin oxu
boyunca salinan horokoto gotirildiyi vo bunun noticosindo yaranan otalot

qiivvalarinin, ipdaki yiikk yuyucusu tozyiginin doyisdirildiyi geyd olunur [5].
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Yaz torofindon gorginliyin tormoz disklarino bir yiik yaratarkon, mshsulun
geyri-barabor olmasi sabobindan disklordo tozyigin doyismasine Sobab olan
disklorin macburi dalgalanmalar1 bas verir. Diizonsiz gorginliyin naticasi ielkovo
toxumasinda uzununa zolaglarin meydana galmosidir.

Eyni zamanda, gorginlikdoki ipin garginliyindoki dalgalanmalar xam ipayin
sartliyindan yaranan macburi titromalorin miiddstindon asilidir. Xam ipak iplori bir
ne¢o koza ipindan ibarat oldugundan, onun generatorlarinin struktur piriizliliyi
xam ipak piriizliliyiiniin uzunlugu boyunca olavo olunur, agor onlar {ist-iisto
diistirso demoak olar ki, iki gat artir [10, 13].

Xam ipak pozuntularmin garginliyin geyri-barabarliyine tosiri kifayat godor
oyranilmomisdir ki, bu da gorginlikli qurgularin daha inkisaf etmis dizaynlarinin
yaradilmasina mane olan sabablordan biridir.

Moalumdur ki, kasilma burulmadan ovval hazirliq prosesidir vo miioyyan
sayda vahid ipak iplorini bir toxuculuq ipina birlogsdirmokdan ibaratdir. Dogranmis
ipliklarin monolitikliyina parcalar1 bilkkmok va ya yapisdirict ilo yapisdirmagla nail
olmagq olar.

Biikiilmo sobsbindon orgiilii iplorin biitovliiyiliniin tomin edilmoasinin asas
catismazligi slavo bir texnoloji prosesin totbigi zoruridir, burulma ilo yanasi, tok
iplorin biikiilii forma almas1 sobabindon biikiilmiis mahsulun uzunlugu azalir.

Toxuculuq ipliyinin torkib hissalorini baglamaq slave texnoloji kegid talob
etmir; bu, orgli prosesi zamani mayalanmis ipliklorin sothino yapisan bir maddo
totbiq etmoklo hoyata kegirilo bilor [6].Bununla birlikdo, dovri odobiyyatda
gostorilon iisullarla toxunmadan ovval hor hansi bir iplik vo ya ipin qgeyri-
boraborliyini azaltmaq barods arasdirmalar aparilmamisdir vo buna goro hazirki is
kosmo yolu ilo alds edilon toxuculuga monolit (biitovliik) toxumaq ii¢lin oan yaxsi
yolu se¢mok vazifasini qoyur.

Hal-hazirda, ipsiz toxuculugda STB2 - 220 - SHL dozgahlar1 on ¢ox
yayilmisdir. Onlarin krep parcalarinin inkisafina genis yayilmasi, bu masinlarda
toxuculuq toxumasinin qoyulmasi mexanizminin qivrimin gorunmasini tomin

etmosi vo saxarutinlorin meydana galmasina imkan vermomoasi ilo izah olunur. Bu
23



ohomiyyatlidir, ¢ilinki krep pargalarinda toxuculuq iplori yiliksok istigamota
malikdir, miixtalif istigamatlora (S vo Z) malikdir. Pnevmatik vo pneumo rapier
dozgahlarinda bu ciir pargalarin istehsali miimkiin deyil.

Ipok pargalarin gesidinda [1], krep parcalar: iki ¢okmo ilo tamsil olunur: baza
Vo toxuculuq, diiz toxunuslu, ¢apli va bir rongli (krep sifon, krep georgette vo S.)
Yiiksok krep biikiilma tobii ipok iplorindon hazirlanmis krep pargalari; bazasinda
asagl bukili xam ipokdon hazirlanmis yarim krep pargalar vo toxuculug, katan,
atlaz vo digor toxunuslarda, ¢ap vo bir rongli (krep de ¢ini, krep marquin, krep
saten va s.) Krep biikiilma.

Tobii ipokdon pargalar istehsal edorkon, STB masimlarina qullugda
toxucularin amok mohsuldarligi on asagi olaraq galir, ¢ilinki bir toxucunun tipik
xidmat sahasi STB-2-216 SHL masinmin 2.0-3.0-i (Xocali ipak fabrikina gors).
Toxucunun xidmat sahosinin daha da artmasi asas vo toxuculuq iplorinin yiiksok
soviyyada qirtlmasina mane olur. Toxucunun is yiikiiniin 70% -don ¢oxu olan
aradan qaldirma vaxti [4].

STB toxuculuq masinlarinda ¢ubuq iplorinin yiiksok Soviyyado pargalanmasi
osason toxuculuq iiglin ¢ubuq hazirligmmin asagi keyfiyyati vo toxunus iplarini
"flangli" flansli qivrimlardan baglamaq ti¢lin milkommoal vaziyystds olmamasi ilo
olagodardir. Bildiyiniz kimi, xam ipakdon olan ¢ubuqun keyfiyyatsiz olmasinin
asas sobablorindan biri xam ipak istehsal etmok vo toxuculuq ti¢iin hazirlamaq
ticlin hazirlanmamis texnologiyaya goro iplorin yiiksok piiriikliiytidiir. Todqigat bu
isin sonraki hissalaring hasr edilmisdir.

Osarlorda [3] geyd olundugu kimi, STB masinlarinda toxunma iplarinin

¢

yiiksok qirtlmasmin soabablorindon biri do toxuma toxumasinin “yalang1” flansh
quvrimlardan qoyulmasidir. Toxuculuq ipliklorini flangh qivrimlardan baglayarkon,
toxuculuq iplori 6n flansdan sarilirsa, gorginliyin Koskin artmasi olur

toxuculug, har bir sarim toboqosi sarildiqda sistematik olaraq tokrarlanan
"toxunus ipini barkitmo" seritler soklinds parcada bir qiisur meydana galmasinag
sobab olur. Dozgahdaki dolama iplorinin diametri azaldiqca olavo gorginliyin

miqdar1 artir vo toxunus iplorinin artan qirilmasina sobab olur. Miolliflor bu
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fenomenin sobobini flangli rulonlarin dizayninda qiisursuzlugda vo silindrik
rulonlarda iplorin paralel sariminin ¢atismazliglarinda goriirlor. Buna goro do,
yiiksok krep biikiilmiis tobii ipak iplarini sabit flans iplorindon baglamaq sartlorinin
nozari vo tocriibi bir sokildo aragdirilmasi vo arizalarin meydana golmoasini vo
toxunus iplorinin qirilmasini azaltmaq ticlin onun uygunlagdirilmasi {igiin bir
tisulun hazirlanmasi bu isin basqa bir vazifasidir.

Tokmo meydana golmasi mexanizminin fiziki modelinds [2,8] tobii ipakdon
qaynadilmis iplorin kegmosi sorti ilo aparilan todqiqatin noticolori gostordi Ki,
galevlorin goézlorindon kegarkon iplorin artan pozulmasinin saboblorindan biri
qalevanin goziiniin asagi vo yuXari hissalorindon an ¢ox uzanan iplora dinamik
tosirdir. Dogranmis vo emulsiya edilmis toxuculuq iplori iigiin bu masaloys
baxilmas1 hazirk isin ohata dairasins daxildir.

Osasi, ipak qrupundan tobii ipak pargalari istehsal etmok ti¢iin, xotti sixlig1
2.33 4 teks olan xam ipak xammalindan ibaratdir vo 6rdok qaynadilmis ipakdan va
ya ipakdan istifads edir (han-atlas, atlas, bekasab vs s.) [7,8] pnevmatik siirtgoclor
tip ATPP. Bununla birlikds, istehsal testlorinin naticalori [1] gostorir ki, bu
masinlarda birinci dorocali Sort toxumalarin istehsali 65-70% -i ke¢mir.Bu
Vaziyyatin asas saboablorindon biri toxumalarda "toxunus altinda" malformasiyanin
yaranmasi, yaranma saboblorini miioyyonlosdirmok vo onlarin aradan qaldirilmasi
ticlin tovsiyalor hazirlamaqdir. bu sanodds do nazordan kegirilmisdir.

3/1 toxuculuq iplorinin biitovliyiiniin olmamas1 sobabindon toxuculug
qurgusu (lamella, galevo, gamis) vasitasi ilo c¢ubuqlarin mexaniklosdirilmis
ipliklorinin  istifadesi  geyri-mimkiindiir, ¢iinki bu osas ipin  biitiin
komponentlorinin natamam tutulmasina sobab olur. Banzor bir vaziyyst cubugu
bitirorkon iplorin avtomatik baglanmasi ilo miisahido olunur. Toxuculuq ipinin
biitiin komponentlarinin etibarsiz tutulmasi sobabindan, iplorin uclar1 xeyli vaxt vo
asagl keyfiyyotli sormayo ilo ol ilo baglanir. Toxuculuq ipliklorinin biitdvliiyiliniin
tomin edilmosi vo bu toxunma qurgusu vasitosi ilo g¢ubuqlu ipliklorin bu

mexaniklosdirilmis  niifuzetma  sisteminin  totbigi, homginin  ¢ubuglarin
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tamamlanmas1 zamani iplorin avtomatik diyiinlonmasi do bu isdo holl olunmali

vazifalardandir [3].

1.3. Xam ipak ipliklarinin struktur barabarsizliyini azaltmaq ii¢iin

todbirlarin hazirlanmasi

Ipok iplorin yenidon biikiilmo prosesindo bir gablasdirmanin bir formasinin
digorino tokrar c¢evrilmosi, sonraki texnoloji kegid ii¢lin on olverislidir. Bu
baximdan, avvalcadon miioyyon edilmis vo vahid xiisusiyyatlora malik bir dolama
paketi oldo etmok, homg¢inin sonraki texnoloji kegidlords onlardan dolama iplori
tigiin sortlori nazors almagqla suallar yaranr.

Xam ipak iplori toxuculuq ligiin hazirlamaq i¢lin moévcud texnologiya ilo
yenidon biikiilma prosesinin miirokkabliyi tokca tokrar sarilma amoaliyyatinda deyil,
hom do yas bir vaziyyatdo geri ¢evrilmokdadir, bunun ii¢iin texnoloji rejimlori
segmak iclin praktiki olaraq tovsiyalor yoxdur. yerli xammalin emalina
uygunlasdirilmis, iplorin yiiksok piiriizliilliys Sobob olmasi, iplorin artmasina,
mohsuldarhigi vo keyfiyyatinin asagi diismasine sabab olur.

Toxuculuq fabrikinin hazirliq emalatxanasi soaraitindo aparilmis tocriibalorin
noticolori gostordi ki, tobii ipokdon osas iplori toxuculuq {igiin hazirlamaq
texnologiyas1 zohmatlidir va tasirsizdir. Noticads yiiksok siiratli cubuq masinlarinin
islomasi va onlarda istehsal olunan tomollorin keyfiyyati asagi olur [12].

Toxuculuq tgiin osas iplorin hazirlanmasi iiclin yeni texnologiyanin
mahiyyati, Masuzawa vo Polycon masinlarinda tokrar toxunarkon tok iplor olava
etmoklo xam ipayin yenidan iplomo morhalasindo toxuma iplorinin meydana
golmosidir. Onlarin hor birina iki ip alave etmok vo noticods ti¢ vo ya dord iplik
xam ipakdan ibarat zoruri toxuculuq iplori aldo etmok miimkiindiir. Bu, geri donmo
maginlarinin  dizayninin modernlogdirilmasini vo geri donmo prosesinin yeni
texnoloji parametrlorinin iglonmasini talob edir [10].

Riitubat 200% -2 godor olan vakuum aparatlarinda emulsiya edildikdon sonra
xam ipaklari yenidan birlogdirmok ti¢iin Masuzawa (Yaponiya) tipli bir qurutma

magin1 (PCM) istifado olunur. Eyni zamanda, (2-ci foslo baxin) biikiilmiis paketin
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diametri azaldigca qirilma artir vo sarimim sonunda 2-2,5 dofo arta bilocayi
mioyyon edilmisdir. Bu voziyystin sobablorindon biri, iifiigi yerdoki nom
carxlardan xam ipaK iplori sarma vaziyyatinin az olmasidir.

Xam ipayin yenidon ranglonmasi prosesinin texnoloji parametrloring tasir
gostaran osas amillordon biri do namlik va kilidlonmadan (emulsifikasiya) sonra
¢oki artmasidir. Ipok dolama fabriki HSC-do mévcud texnologiya ilo xam ipok
makaralarda, xiisusi vakuum cihazlarinda hazirlanir [7,8]. Emulsiyanin
konsentrasiyas1 suyun agirhigina gora 0,1% -dir. Bununla birlikde, miixtalif
cinslorin vo bir dasto pambigin xam ipayinin riitubot vo ¢oki artimina noazarot
edilmir ki, bu da yenidon toxunma zamam iplorin sarilmasi vaziyyatinin
pozulmasina sabob ola bilor [13].

Sonraki proseslar {iglin xam ipakin namliliyinin va ¢oki artimiin vacibliyini
nazars alarag, XSK ipak doyirmaninin tok iplik iplori 2,33 vo 3, 2Zteks xatti sixligi
ilo tikildiyi vo eyni zamanda 2.33 2 vo 3 ipliklorinin iplori tikildiyi zaman
tocriibalor apardiq. Masuzawa sisteminin vakuum aparatinda kilidlondikdan sonra
23 2 tex. Istehsal soraitinds carxlarin iizorindoki carxlari tutmaq, xam ipak iplordan
sorbast emulsiya qurutmaqla lazimi riitubat oldo edildiyi tg¢iin iplarin nomlik
doracasinin axis vaxtindan asililigini miiayyan etmali oldug.

Emulsiya axma vaxtinin xam ipak iplarinin nomlonms doracasing tasirini
toyin etmok i¢iin emulsiyanin xam ipok iplori ilo forqli axis vaxtlar1 toyin
edilmisdir [11] -do, emulsiya axin1 ii¢lin vaxt 20-30 doqigo arasinda tovsiys edildi.
Test 10 doqigoalik (10, 20, 30, 40 vo 50 doq) ara verorok bes variantda aparilda.

Noticalor codvalds 1.3-do gostorilmisdir.

Baglandigdan sonra ¢iy ipok nomliyi

Cadvel 1.3
Indeks Emulsiya axin vaxti, min
10 20 30 40 50
Xam ipayin nomliyi, % 300 250 200 150 100

Qeyd edok ki, skeinlordo xam ipok iplorin tovsiyo olunan namliyini

miiayyanlosdirarkon nazars alinmalidir ki, emulsiya bosaltma miiddati barkitma va
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yenidan birlosma proseslori arasindaki alageni tosir edir. Movcud rejimo gora bu
miiddot 20min.

Saorbast emulsiya axminin vaxtindan asili olaraq xam ipak iplorin nomlik
doracasi, 10 par¢a xam ipak iplorin sinma izlorini gokilorok miisyyan edilmisdir.
hor bir se¢im ila. Test skeylori patronun (¢ubugun) hiindiirliiyii boyunca barabar
mosafalords yerloson bes yerdon se¢ildi.

Yaranan asililiq, iifiqi olmasi ils baghdir

Carxin yerlosdiyi yera, iplords galan sorbast emulsiya sarimin asagi hissasinda
toplanir, buna goro do carxin hiindiirliiyii asagi diisdiikco xam ipayin nomliyi
yiiksalir. Naticads ipin sarima yapisma qiivvasi artir Vo bu, iplorin qgarmaqlarina vo
qirilmasina sobab olur,

Tacriiba naticalori Cadval 1.4-do verilmisdir.Xam ipak gazancinin baglanma

vaxtindan asililig1

Codval 1.4
Ciy ipayin baglanma miiddati, min
Indeks 10 20 30 40 50
Xam ipayin ¢aki artimi1,% 3,55 4,06 4,23 4,41 4,53

Codval gostorir ki, xam ipok gazanmaq baglama prosesinin miiddatindan
asilidir, emulsiyanin xam ipak iplori torafindon an boyiik udulmasi ilk 30 dagigada
bas verir, sonra proses yavaslayir. Ciy ipayin ¢aki artimi, dolama tobagoesi vasitasi
ilo emulsiyanin distillo sayindan da asilidir, lakin bu tosir ohomiyyatsizdir.
Tacriibads 30 dogigodon sonra emulsiyanin distillo istigamati 3-4 dofo doyisir.

Hesablamanin naticolorino goro, 20 dogigoalik emulsifikasiyadan sonra xam
Ipayin qazanci 4, 3% olmusdur ki, bu da xam ipayin tok iplori tigiin tonzimlonon
rejimlora uygundur [10]. Tocriibanin naticolorino goéro xam ipak gazancinin
baglanma miiddatindon asililig1 oldo edildi (Sokil 1.3)
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Sakil 1.3. Xam ipok qazanciin miiddstdon asililig

Qurutma masini, makiys sarimalarinda aldo edilon xirda iplik iplori perimetri
1,5 m olan standart makaralara geri ¢okmoak ti¢iin istifado olunur. Xam ipok ipini
makaradan baglamaq ti¢iin soraitin yaxsilasdirilmasi. Siniq iplor 2/1 "krep de ¢in"
kimi parcalar istehsal texnologiyasini daha da inkisaf etdirmok iiciin
hazirlanmisdir.

Bu hadof, dolama masininin basina iki ki¢ik makaranin qurasdirilmasi ilo aldo
edilir ki, onlarin oxlar1 ist-iisto diigsiin. Bu vaziyyatdo, iki sar meydana gotiron
tiziikklor 5 olave olaraq qurasdirilir, ikisi arasinda birincisi, ikincisi yuxari ¢arxin
tistiinds Vo ¢arxin moarkazindoki ¢uxurda yerlasdirilon balodgi gqolu 7 (sokil 4).

Iplorin sarilmasi, masinin qarsisinda 16vhodo 1 qurasdirilmis asagi sabit ¢arx
2-don eksenel istigamotdo aparilir. Boalodgi goziiniin barkidildiyi yerds yuxari bir
sabit carx Ugiin bir tutacaq 3 olavo olunur. Balon iiziiklor 5 miivafiq g¢arxin
yuvasina qurasdirilmisdir. Alt carxdan 2 asagiya enon ip, balon halgasinin
otrafindan kegorok yuxari ¢arxdaki 7-don kegir vo boyiik carxa 13 gedir [9].

Asagi carxdan yaralanan 1 ip bir niivadir, otrafindaki iist makaradan 4 enan
Ikinci bir ip 8, otrafina biikiilmiisdiir ... Baload¢i gozii 9-da kigik bir biikiilmas, 0,6
orta / m olan bir orgiilii ip meydana golir. Sonra, hava qizdiricis1 12-don kegan ip,
isti hava ilo qurudulur, yayici 11-nin goziindon kegir vo orta siirati 350 m / dog vo
1-2 cH gorginliyi ilo ¢arx 13-do sarilir. ipin qurilmasini idara etmok iigiin, ipi
balkondaki is1q siias1 ilo kasisdiyi ndqtads qurasdirilmis fotosensorlardan istifads

olunur. M6évzunun sorti bir riitubato gqodor qurudulmasi gapali qurutma kabinetinda
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14 aparilir. Hava dovrani fanatlar torofindon tomin edilir vo yuxari ¢otir 15-don
hava ¢ixarilir [1,4].

Masuzawa masminin bir dizayn xiisusiyyati ¢atismazligidir, gorginlik, bu,
xam ipak iplori geri dondiikdo gorginliyin boyiikliyli vo tobiotinin idars edilo
bilmayacayini va lazim oldugda ¢ixis paketindo miioyyan bir dolama sixligi
yaratmaq Ugiin tonzimlondiyini bildirir. Xam ipoyin asagi xotti sixligi, homginin
ipin sariminin nisbaton asagi siiroti Sobobindan balon yoxdur. Noticads, eksenel
Istigamoto yonoldilmis ipin dolama iplori arasinda sixigma vo qirilma meydana
golmosi ehtimali var. Bu problemin bir hall yolu balon meydana gotiron tiziiklor
qurasdiraraq siini bir balon yaratmaqdir [6].

Geri biikiilon ipin gorginliyinin bdyiiklilyiiniin vo tobistin tonzimlonmasini
tomin etmok, hom¢inin modernlosdirilmis Masuzawa masinlarinda ipin ¢arx iiziino
oyilmosinin qarsisin1 almaq {iglin har bir ¢arxda balon toskil edon iziiklorin
qurasdirilmasini toklif edirik. Modernlogdirilmis Masuzawa masininda balon amolo
gotiron iiziiklorin olmasi sabit bir balon oldo edorok iplori makaradan sarma
vaziyyatini yaxsilasdirir vo naticads diizlosdirmo zamani iplarin  garginliyi
borabarlosir.

Xam ipayin yas makaralardan sarilmasi {giin soraitin yaxsilasdirilmasi,
makaranin radiusuna nisbaton balon togkil edon halganin daha boyiik radiusuna
g0ra bas verir. Balon meydana gotiron halganin rohbarlik etdiyi ip radial istigamoto
cevrilir, ipin itmo noqtesindoki yapigsma qiivvesi azalir, buna goéro onun dolama
qars1 siirtiinmosi azalir vo sabit bir radiusa malik siini bir balon meydana golmasi
soboabindon ipin gorginliyi balanslasdirilir.

Dovri vo patent odobiyyatindan balon meydana gotiron cihazlarin bir nego
dizayn1 molumdur. Sokil 1.4 a, sorbost firlanan bir makarani gostorir, | ipi

makaradan 2-o godor biikiiliir, oavvalki 4 disk sarin1 dolama mexanizmino yonaldir
[11].
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Saokil 1.4 - Balon meydana gotiron qurgularin diaqramlart:
a - disk; b - iiziik soklinds xiisusi bir forma; in - sada
tiziik soklinda

Six sorbost donmo ilo iplori makaradan baglamaq li¢iin oavozsiz sort, skein
U2t.e'nin periferik siiratiylo miibarizo edan ip siiratinin baraboarliyi. U = U V <Vz
ligiin, ip davam edir vo bir dongo meydana golir. Ohamiyyatli bir forglo U> 32
olarsa, gorginlik artir va ip pargalanir. Balon meydana gotiron {iziikiin dizayni [11]
mocburi  firlanma olmadan c¢arxdan konarlasdirildigda istifado  olunur,
basqalarindan balon meydana gatiron tiziik xiisusi formada farglonir.

Zoncirda 3.4c, diametri 2-3 mm olan polad teldon diizoldilmis qaynadilmis
ipak [12] tglin istifado olunan bir sar meydana goatiron halqanin diagramu var.
Onlarm imumi bir ¢atismazligi, fikrimizco, tiziiklorin Kasismosinin formasidir.
Filamentin radial istigamotdo toplanmasini tomin etmir, bu da mohiirlonmis
orazilords sarimda sixildigda filamentlorin tixanmasina vo qirilmasina sabob olur.
Bu xallice, ipi makaranin 6n ganadlar1 altindan baglayarkon meydana galir (sokil
5¢, voziyyat B).

Sadalanan balon meydana gotiron iiziiklorin dizayninin tohlili gostordi ki, quru
iplori saquli diiziilmiis standart makaralardan ¢ixarmagq tigiin nozards tutulmusdur,
tifiiqi yerlords yerloson kigik makaralardan nam iplori sarma sortlori onlarda nazars
almmur. Bu ¢atigsmazliqlar1 aradan qaldirmaq tigiin toklif olunur: balon meydana
gotiron tizikk dizaynimi doyisdirmok; balon meydana gotiron halgan1 makaranin

oxuna sarbast qoyun; masindaki ipin horokat xattini doyisdirin [8].

31



Toklif olunan sar meydana gotiron halganin sxemi sokil 5. Balon meydana
gotiron liziik yuvarlaq bir halgaya malikdir (bax sokil 5a, vaziyyat A). Carxin 3-do
qurasdirilmig bir skein 2-don ¢ixan 1, balon meydana gotiron iiziik 4 otrafinda
gazon vo 7 istigamoatlondirici gpshok-dan kegorok dolama zonasma kegir. Bu
vaziyyatdo yuvarlaglasdirma konarit makaranin tizorindoki sarimin 6n hissasinin
Konari ilo tst-tisto diismalidir, ¢iinki makaranin bu hissasinds ipds ¢oxlu fasils olur.
Toklif olunan variantda, ipin sixilmast halinda, demok olar ki, radial bir
tonzimlomo olacaqdir, bu zaman ipin sarimdaki yapisma vo siirtiinmo qiivvalori

minimal olacaqdir.

Sokil 1.5 - Balon hélqasmm tokmillosdirilmis dizaynmin sxemi

Nom ipak iplori {ifiiqi makaralardan sarma edorkon sar meydana gotiron
cihazlarin osas texnoloji parametri giris radiusudur, bu da giris paketinin
olciisiindon asilidir. Uziik 6lgiilorini inkisaf etdirorken, onlarin masindaki sarim
baslarinin saymna (iimumi Olgiilora) tosirini do nozoro almaq lazimdir. Balon
meydana gatiron halgalarin radiusu nisboto géro miioyyan edilo bilor:

Rk-(1,1'-1,3)Rv.n (3.2)

burada Lk - halganin radiusu, mm;

La.p - giris paketinin radiusu, mm.

Bizim vaziyyatimizdos kicik makaralarin radiusu Lv.p = 10Z, 5Smm, sonra Lk -
1.15 103.5 = 119.0 mm. Uziikiin belos bir radiusu, dolama basmin iimumi dlgiilorine
tosir gostormir. [2,3] -do gostorilib ki, Euler diisturu bir silindr boyunca siirtigon
silindrli nom ipin gorginliyini hesablamaq Tigiin totbiq olunmur. Bu, silindrin

oyilmosindon yaranan siirtiinmo qiivvalorine olava olaraq, yas bir ipin, ipin sothi
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gorginlik  qiivvalori  torofindon  basmasi  noticosindo  yaranan  siirtiinma
qiivvalorindan tosirlonmosidir. Iplik gorginliyini, diisturunu hesablamagq iigiin.

Do6soma ipinin gorginliyinin dlgiisiiniin va tabiatinin tonzimlonmasini tomin
etmok, homg¢inin miiasir Masuzawa masinlarinda ipin makarali iiziina ayilmasinin
qarsisini almaq tgiin, ayri-ayriliqda diizoldilmis hor bir ¢arxda 4-do balon togkil
edon liziiklorin qurasdirilmasini toklif edirik (sokil 5, b). Ciy yulka ¢arxini ¢arxdan
qarisdirmaq tglin soraitin yaxsilasdirilmasi, sar meydana gotiron halganin garx
radiusuna nisboton daha boyiik olmasidir. Balon meydana gotiron halganin 4-i
idars edon, makaranin 3-do geyilon, ¢carxin 2-don yaralanan 1 ip, radial istigamatdo
birlogir, ipin itmo noqtesindoki yapisma qilivvasi sarma qarsisinda siirtiinmo
azalmas1 sobabindon azalir v siini meydana galmasi zamani garginlik boaraborlogir.
sabit radiusu olan balon.

Dogranmus iplarin gorginliyi 2/1 xatti sixligi 3.23 X 2teks dolama hiindiirliyi

boyunca iplarin itmasinin bes noqtasinds 6lgiildii (sokil 1.6).

A

Sakil 1.6. Tokmillosdirilmis ¢arxdan ipi baglamaq tigiin homo

Tobii ipak iplori makaradan baglamaq prosesinin bir xiisusiyyati, dolama
Iplorinin yiikksok riituboto sahib olmasidir vo goarginliyi hesablayarkon suyun
yertiistii gorginliyinin balon meydana gotiron halganin sathindoki ipin siirtiinmo
qiivvasino tasirini nozoro almaq lazimdir. Balon meydana gotiron halganin
qurasdirilmasinin  digoar miisbat torafi odur ki, balonun Olgiisiiniin boyiimasi
sobobindon 1slanmis ipo tosir edon morkozdongagma qiivvesi artir vo bunun
naticasinds ipdon artiq nom axidilir. Ilkin tacriibalorin noticalaring gors, iplerin yas

bir vaziyyatds geri ¢evrildiyi tigiin kegid sababiylo gorginlik vo doyismo xarakteri
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adi olanlardan shamiyyatli doracads farglondiyi molum oldu. Masuzawa sisteminin
masinlarinda sabit iplori baglayan xam ipokdon hazirlanmis nom iplorin
gorginliyindoki doyisiklik naxigin1 toyin etmok Tigiin, doyisiklik paketinin
baslandig ti¢lin doyisikliyin xarakterini vo xam ipayin orta garginliyini geyd edan
bir sinaq kegirdik [12,13].

Sakil 1.7, balon amalo gatiran iiziikk olmadan dolanarkon onlardan {igii ti¢iin
salinan osilogramlart gostorir vo H.10-do yalniz sar meydana gotiron iiziiklordon

istifado edarok dolanan eyni iplorin gorginliyinin osilogramlari gostarilir.
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Sokil 1.7 - Carxin hiindiirliiyii boyunca miixtalif noqtalordon sarilmis nom dogranmus 2/1

iplik xam iplikin xatti sixlig1 3.23 x2 teks olan gorginliyin osilogramu: i-top; 2-orta, 3-asagi.
TEXTIM tarak taragi igarisinda, ip istigamatini 900 ilo doyisdiron balodgi
borusuna daxil edilir. Dartici iki barmaqdan ibaratdir. Hor iki corgodoki barmaglar

bir-birina nadir silsilalor soklinds bir-birinabaghdir (Sakil 1.8).

D
.
'y

Sokil 1.8. Hava damperi olan bir tarak gerginliyinin imumi goriiniisii vo sxematik diaqrami
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Zoncirdo  Sokil 1.9-da, Polikon masminda alinan iplarin gorginliyinin

osilogramlari, kosilmis telin V = 3000 m / doq geri donmo siiratinds gostarilir 3.23
* 3 teks.

- . a) - o
M/\MW
|

6)

Sakil 1.9 - Bir tarak goarginliyindon sonra doyirilmis xam
ipak ipinin gorginliyinin salinmasi: a) hava damperi olmadan vo b) hava damperi ilo.

Iplorin gorginliyinin osilografiyasindan da goriindiiyii kimi (sokil.9),
gorginlikdo hava damperinin olmas1 yiiksok tezlikli salimmimlart ohomiyyatli
doracoada boarabarlosdirir, bu da toxunusun geyri-barabarliyi, ayilmolori, diiyiinlori
Vo digar qiisurlar1 sabab ola bilar.

Miiasir avtomatik toxuculug osas iplorin hazirlanmas: keyfiyyatino artan
toloblori taqdim edir, ¢iinki yalniz toxuculuqda az qiisurlu, yiiksok mohsuldar olan
dozgahlar vo dozgahlardan tam istifads edils bilor.

Toxuculuq t¢iin asas iplorin hazirlanmasinda vacib rol, iplordoki fasilalorin
aradan galdirilmasi1 zamani baglanmis diytinlorin keyfiyyati vo 6l¢iisii ilo oynayir.
Bu vaziyyatdo, iplorin fiziki xiisusiyyatlorindon asili olaraq diiyiiniin diizgiin
qurulusunun se¢ilmoasi, onlardan ipin siirtiinmo omsali, elastikliyi vo ayilmo sartliyi
an boyiik shamiyyato malikdir. Toxuculugda miixtalif qurulusa ve formaya aid ¢ox
sayda diiyiin istifads olunur [2,3,4,5,6].

Yenidon biikiilmo va donmo proseslorinds sads toxuculug, ciit toxuculug,
balig¢iliq vo digar diiyiinlor tez-tez istifado olunur. Eyni zamanda, miixtalif
diiylinlarin ¢ubuq masininin is¢i orqanlarindan ke¢masi sartlori az 6yronilmisdir.

Bu isin mogsadi diiyiinlorin tobii ipok ipliklorinin yenidon biikiillmo Vo

biikiilma proseslorinds tosirini vo iplorin par¢alanmasina tosirini dyronmokdir.

35



Gorginlogdiricilar: yuyucu va bosqgab (Sokil 1.10,1.11); Dis gorginliyi: xam
Ipak-8-10; bir yivli ipin-12-14 cH Nozarat tomizloyici qurgunun yarigi 2,5 mm-dir.
Baglama tizorindaki iplorin sariminin orta diametri 80 mm-dir [4,5].

Diiytinlor arasindaki mosafa tobii ipak iplorin emali zamani sarim va gubuq
masinlarinda ipin orta siirating asason toyin edilmisdir.

Miiayyan bir masafani toyin etmok moqsadi. diiyiinlor arasindadir: birincisi,
diiyiiniin kegmosi zamani gorginlik atlanmasinin daha doqiq miiayyanlogdirilmasi
Vo ikincisi, iplik garginliyi vo gorginlik sensorlarini sakitlosdirmok ti¢iin kifayot
godar vaxt intervalini tomin etmoak.

Eltens yazicisinda [6] kagiz horokoat siirati 1,6 sm / s idi, belsliklo, montajin
gorginliklayici vo 6l¢ii baslig1 arasindaki kegiddan har 1.6 sm boyunca har dalga
formasinda bir atig qeydo alind1.

Bununla birlikds ip qidalandiricidan sonra alman ip goarginliyinin
osilograminin islonmasi miisbat natico vermodi, ¢ilinki bundan sonra iplik
gorginliyinin tabioti koskin sokildo doyisdi. Bunun sobabi, oxun ostrafinda sarbast
firlanan vo ya sarma masinmnin is¢i orqanlarindan sorbost kegmosi idi. Naticado,
hor dofo osilologram, eyni diiyiinlordon kegarkan, iplik gorginliyinin forgli bir
tobioti ilo olds edildi, bu da qgeyri-obyektiv noticolor verdi. Buna gora isdo odadi
naticalor togdim edilmir.

Fasil 1 ii¢iin naticalar

1. Xam ipayin yenidon biikiilmo moarhalosinds toxuculuq iplorinin meydana
golmosindon ibarst olan krep de ¢in tipinin tomallorinin hazirlanmasi vo pargalar
istehsali liglin osasli yeni bir texnologiyanin toklif olunur, osaslandirilmis vo
tocriibi sokildo tosdiglonmasi toklif olunur, asaslandirilmis vo eksperimental olaraq
tosdiglonmisdir.

2. Xam ipak ipliklorinin qirilmasi ii¢lin eksperimental olaraq miiayyan
edilmis sortlor, dogranmuis iplor biitovliikkds pargalanir, bu da asas kimi asasli
misahido, yar1 avtomatik agartma vo baza istehsalinda ssaslar1 baglamaga imkan

VErir.
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FOSIL I1. SISTEMLiI YANASMA 9SASINDA PROSESIN TOCRUBI
TODQIQATLARI

Toxuculuq prosesindo ¢ozgli iplori miixtolif dagidici tosirloro moruz qalir:
tokrar toxunma, asinma, ayilmo, bu da ipin qurulusunu todricon pislosdirir vo
giiclinii azaldir. Iplorin yixilma dorocosi parga meydana golmosi prosesinin
keyfiyyotinin vacib bir xilisusiyyati oldugundan toxuculuq masininin texnoloji
avadanliglarinin mexaniki tasirinin intensivliyindon asili olaraq ipin méhkamliyini
itirmasini prognozlagsdirmaq {i¢iin bir mexanizma sahib olmaq lazimdir. Buna gora
bazu bir dozgah lizorinds igloyarkon onlarin ziyanlarini miisyyanlosdirmok cox
vacibdir.

Iplorin mexaniki sinaq iisullar otrafli hazirlanmis vo odobiyyatda otrafl1 tosvir
edilmisdir [7,8]. Bununla birlikdo, molum olan iisullar elastik yanacaq doldurma
yerlarinda sinaq tigiin gotiiriilmiis filamentlorin niimunalarinds stresin rahatlagsmasi
ilo olagodar kifayot godor inandirici sayila bilmoyon ylikiin pozulmasi doracasini
mioyyon edo bilor. Biitlin bu tlisullar zohmaotlidir. Buna goro, ipin méhkomliyini
itirmo meyarina gora texnoloji avadanliglarin is keyfiyyotlorini miioyyonlogsdirmok

ticlin bir metod vo mexanizm hazirlamaq lazimdir.

2.1. Movcud alatlorin v iplorin asilmaya qars1 miigavimatinin
qiymotlondirma iisullarinin tohlili

Toxuculuq materiallarinin sinaqlarina kifayst qodor diqqgot yetirilir.

Iplorin mexaniki xiisusiyyotlorini dyronmok {i¢iin ¢ox sayda cihaz
moveuddur: partlayict masinlar, relefometrlor, pulsatorslar, iplorin asinma
miigavimatini giymotlondiron qurgular vo s.

Cihazlarin miixtolifliyindon {istiinlik veronlora {istiinlilk verilmolidir:
cihazdaki sinaq niimunalorinin mohv edilmosinin tobiotinin omoliyyat soraitindo
mohv edilmosinin tobistine uygunlugu; son test noticolorinin tez alinmasi; test
naticolorinin yaxsi reproduksiyasi vo sabitliyi; cihazin dizayninin sadsliyi vo

texniki xidmotin asanligi.
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Bu tolablorin yerina yetirilmasi yalniz dizayndan asili deyil. Cihaz va
asindiric1 novil, eyni zamanda test parametrlori - niimunonin gorginliyi, asindirict
organ siirati, yiik, asinma dovrlorinin say1.

Emal zamani vo sonraki istismar zamani "davranis1" prognozlasdirmaga
imkan veran toxuculuq ipliklorinin keyfiyyatini qiymatlondirmayin vacib bir
xiisusiyyati asinma miigavimatidir. Ancaq bu gostorici miirokkobdir vo iplora tosir
edon miixtalif asinma amillorindon asilidir. Bir dozgahda ¢ubuq iplori bir sira
amillorin miirakkob tesirine moruz qaldigr molumdur, bunlardan an shomiyyatlisi
coxsayl gorginlik vo asinma suslaridir [7,13].

Coxsayli deformasiyalar c¢ubuq iplorini ohomiyyatli doracods itkisi ilo
misayiot olunmur, ¢ubuq iplorinin bitisik vo texnoloji avadanliq elementlorino
asinmasi bu iplorin todricon mohv olmasina sobob olur. Asindiricinin qarsiligh
harakati ilo iplorin asinmaya qarsi miigavimotini qiymatlondirmok iiclin alotlor
arasinda asindirict ilo firlanan harokotlo, MTI cihazi ilo asindirici, PIN-1 qurgusu
(Macaristan) var. VNIIIPHV). Digor alot névlori do molumdur.

Ipin bucaq altinda kecdiyi bir cirtdan bir heald haqqinda bir ipin asmma
prinsipi lizorindo isloyon TKI-5-27-1 cihaz1 ohomiyyatli bir paylama aldi.
Asindirict  (galevo) sabit siirotlo geri vo iroli  horokot edir. Cihazin
dezavantajlarindan biri mohdud orazido ipin qeyri-borabor uzunlamasina
asmnmasidir. Bu cihazdan forqli olaraq, PIN-1 eyni vaxtda asinma noticosindo
tokrar asinma vo biitiin doyori {ist-listo eyni doracods uzanir. TKI 5-27-1 vo PIN-1
cihazlar1 bir dozgahdaki asas iplorin asinmasini simulyasiya edir. Bununla birlikdo,
bu qurgular toxuculuq prosesini shomiyyotli doracodo mohdudlasdirir. Birincisi,
ipin bir ucu horakotsiz sokildo sixilir vo ikincisi, sabit yiiklonmodo asinma bas
Verir.

Movzularin ¢ox uzanan gorginlikloro qarst miigavimotini miioyyon etmok
ticlin standart metod (OST 17-311-74) istifado olunur vo hazirda iplorin aginmaya
qarst miigavimatini miioyyonlogdiron standart metodlar movcud deyil. Testlor
asindirict organin tosiri vo horokoti, asindirict materialin novii ilo forglonon

cthazlarda aparilir. Miixtalif nov iplor vo xatti sixliq liclin asinma miigavimatinin
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gqiymatlondirilmasi niimunadoki eyni miitloq yiiklordo verilmali vo ugursuzluga
gadar asinma dovrlorinin say1 kimi ifads edilmalidir.

Beloaliklo, bir dozgahdaki parca istehsalindaki ¢ozgii iplori minlorle gorgin
dovra moruz qalir. Dizlordo tokrar uzanma vo asinma ilo qurulusda miirokkob
dayisikliklor olur vo buna gors do mexaniki xiisusiyyatlords doyisiklik olur.

Ipin yixilma dorocasinin bdyiikliiyii bir ¢ox amillordon, o ciimlodon ipin
tomasda oldugu sathin keyfiyyotindon asilidir. Ipin texnoloji avadanhglarin
elementlori ilo garsiligh tosirindon komiyyat doracesini mohv etmok doracasini
toyin etmoklo onun keyfiyyat gostoricilorini miioyyon etmok miimkiindiir.

Yuxarida gostorilonlorlo olagodar olaraq ikinci vo Tglincli fasillorde
hazirlanmis nozori miiddealara asaslanaraq texnoloji avadanhqlarin keyfiyystinin

tohlili ticlin yeni bir metodologiya toklif edirik.

2.2. Keyfiyyats tasir edon amillarin texnoloji avadanhgqlarla qarsihqh

tasir mexanizmi

Toxuculugdan is dovriindoki kumasa kegon ipin hor bir hissosi texnoloji
avadanliqlarin elementlori ilo olagolondirilir: qaya, lamellalar, qalevlor vo
qamuslar. Iplorin parcalanmasi sortlori texnoloji avadanliglarm ndviindon,
dizaynindan va istehsal keyfiyyotindon asilidir. Ipin siimiiklii qarmaqla tomasda
olmasinda, alotlorin miixtalif sothlorindo dofolorlo ayilmo bas verir. Bundan olava,
alotlor ip iiciin asindirici bir organdir. Alot elementlori, minimum asmmalarini
tosviq etmok tliglin ana iplorlo tomasda olan bir profil vo keyfiyyoto sahib
olmalidirlar.

Tadqiqatlara [6, 8] goro, ip, gale gozii ilo garsiliqh olagodo oldugda 13 ilo
38% arasinda on foal mohv olur, dizayn vo tosnifat1 1-ci fasildo togdim olunur.
Asindirict maddslor olan Galeva, miioyyon bir sokildo saquli garsiliglt horokatlor
edir. tezliyi vo ipi mohv edin. Getdikco artan tezliklo, hom do artan yiiklo, ipin
mohv olma miigavimoti azalir. Ipin qalevler ilo qarsiligh tosirindon sonra
xiisusiyyatlorinin doyigsmasini qiymatlondirmak iicliin meyar, tokiildiikdon sonra
giiclin itirilmasi vo uzanma idi.
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Lamellar mexanizminin osas iplorin deformasiyasina va gorginliying tosiri
yawning va sOrf prosesi sababindon bas verir. Bu voziyyatds iplorin giic itkisi
lamellor bolgosindoki haraksti ilo miioyyon edilir. Soyunma uzunlugu boyunca
iplorin tam horakoati liclin sazin dislori ilo garsiligh tasirindon asas iplorin mahv
olma daracesini miioyyan etdik, asinmanin bir-birlori ilo qarsiligh tasirindon konar
olmasi barads forziyyalori nozors alaraq miiayyan etdik [10].

Deformasiyanin va oslaga siiqlarinin kamiyyat nisbatini miioyyan etmak ii¢iin
onlarm qiymatlondirilmosi {i¢iin iimumi bir meyar tapmaq lazimdir. Umumi
meyart mioyyanlosdirmak {i¢iin, asas ipliklorin texnoloji avadanliqlarin fordi
elementlori ilo qarsiliglt tasir dovrlorinin sayimndan mohv doracasinin asililigini
bilmok lazimdir. Bu mogsodlo dozgahin texnoloji avadanhqlarinin  miixtolif
elementlori ilo qarsiligli olaqge qurarkon iplorin mohv edilmasi prosesini

simulyasiya etmok miimkiin olan bir sinaq cihazi1 hazirlanmisdir [4].

2.3. Toxuculuq masinlarimin texnoloji avadanhqlarinin keyfiyyot

gostaricilorini miidyyan etmok

Toxuculuq masinlarinda, ipin horokatli is¢i orqami ilo qarsiliqh tosiri genis
istifado olunur. Bu voziyyotds, ipin qurulusunun todricon lokal sokildo mohv
edilmosi bas verir vo ilk novbodo asagr iplik texnoloji avadanlhiglarla garsiligli
tosirdon osas iplorin giicii ohomiyyotli doracodo azalir.

Bu proseslori 6yronmok ii¢iin os tincture-nin iplarin bir dozgahdaki mohvina
tosirini toyin edocok bir eksperimental cihazin dizayni hazirlanmigdir. Toqdim
olunan cihazdaki ipin yixildigt sortlor toxuculuqg masinindaki texnoloji sortloro
mimkiin godor yaxindir: ip, asmma vo mohv edilmosinin sobabi olan alot
elementinin sathi ilo tokrar siirtiinmo tomasini yasayar.

Cihaz (sokil 2.1), dozgahin texnoloji avadanliglarinin simnanmis niimunalori
daxil olmaqla, dayanin qalan hissosinin yerlosdiyi bir metal bazadan hazirlanmis

bir qurulusdur: lamella, qalev vo ya qamas.
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Cihaz 1 asasdan ibaratdir, balodg¢ilor 3 ilo baglanan 2 dayaq lizorinds dayanir.
Dastoklor bir ip iizorinds hazirlanir, bu strukturu saquli bir miistoviys kecirmoaya vo
stendi ciddi sokilds iifliqi bir voziyyatds qurasdirmaga imkan verir.

Kaliper 6 vida 4 vo qolu 5 komoyi ilo {ifligi bir istigamotdo 3 tolimatlar
boyunca horokot edir Saquli tolimatlar 7 yuxari hissoyo ¢ubugu ilo baglanmis bu
saltero qurasdirilmisdir 8. Saquli kaliper 10 bu tolimatlar boyunca qurgusun vidasi
ilo 9 horokot edir. métorizo 11, bosqab 12 boltla borkidilon saquli kalipers
gosulmusdur.Todqiq olunan texnoloji avadanliq niimunasi bu plaka - galevo 13 vo
ya digor elemento borkidilmisdir.

Belo bir sistem, saquli vo iifiiqi toyyaralordo galevo horokot etmoyos imkan
verir vo bununla da ip galevinin oyilmo bucagini doyisdirir. Baza yerlosdirilon bir
spal 14 baglanir: dasinan rulonun bir nodu 15 va stasionar diyircoyin 16 nodu.

Dasian yuvarlanan vahid asasdan vo yuvarlanan bir rulmana qurasdirilmis
rulondan ibarstdir - bu bu bélmodo siirtlinmoni azaltmaga, spal boyunca sorbost
harokot etmoyo vo lazimi yero diizoltmoyo imkan verir vo bununla da ipin ayilmo
bucagin1 doyisdirmoyo imkan verir. Sabit diyircokli montaj dizaynda bonzordir,

ancaq bir bolt vo qoz ilo siiaya sabitlonmisdir.

o
&

Sokil 2.1 Tacriibe qurgusunun sxemi

Otiiriicii qutuda yerloson 22 tutacaqlar1 dondororok, ¢ixis saftiin firlanma
tezliyini doyiso vo bununla da ipin horokat siiratini doyise bilorsiniz. Bu cihazin
ustlinliiyli, asindiricinin ovozino bir sinaq niimunasinin istifadasidir ki, bu da

asindiricinin ~ soth  voziyyotindoki  doyisiklik  sobobindon  qiymotlondirmo
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naticalorinin doyismasini aradan qaldirir. Bu dizayn universal hesab edilo bilar,
¢linki o, ipin texnoloji avadanliglarinin miixtalif elementlori (lamellar, sinklonmis
dis, gamis dis), eloco da iplo toxunusda olan sinig1 siayir.

Eksperimental tadqiqat metodologiyasi. Ugursuzlug dorocasinin

eksperimental miiayyanlosdirilmasinin metodologiyasi, ipin alat elementi ilo

bir ne¢o dofo tomasini simulyasiya etmok vo daha da uzanan sinaq masininda
giicliniin itirilmasini miioyyanlagdirmokdan ibaratdir.

Dazgahin texnoloji qurgularimin miixtalif elementlorini arasdirdiq: {i¢ nov
craps - bikiilmiis gozle, lehimli goz ve plaka ilo, homg¢inin lamellalar vo
qamuglarla.

Tocrlibo isinin ¢ixis parametri, miioyyon bir dovriindon sonra texnoloji
avadanliglarin elementlori ilo qarsiligli alaqadon sonra ipin qirilma yiikii idi.

Testlor asagidaki qaydada aparildi. Asindirmadan asas ipin niimunslorinin
gorginlik yiikii Pp ovvolcodon miioyyonlosdirilmisdir, yoni. vo = 0. Sonra, ip
baglanir vo cihazin is¢i orqanlarma yapisdirilir (rulonlarda, kasnaqgda, todqiq
olunan elemento yivlonir) nastka). Yanacaq doldurmagin rahatlig ticiin arasdirilan
elementin yuvasi var. Sonra mihorrik iso salmir vo ip istintaq altinda olan
elementdon ke¢moya baglayir. Dovrlorin saymna goro toyin olunan vaxtdan sonra
mihorrik sondiiriiliir. Bu cihazdan olan ip daha da sinanmagq tli¢iin géondorilmoalidir,
yoni gorilmo test maginina. Gorginlik test masinindaki molumatlar, yoni test ipinin
qirilma yiikii, testlorimizin noticasidir.

Biitiin noticolor cadvoalds verilmisdir. Sonra onlar MALSAB proqramindan
istifado edilmoklo islonir. Tocriibo molumatlarinin riyazi islonmosi, miioyyon bir
dévriindon sonra texnoloji avadanliglarin elementlorindon biri ilo qarsiligl tosirdon
bir ipin giicii itkisini toyin etmoyo imkan verir. Iplik giiciiniin itirilmesinin
komiyyotco giymotlondirilmasi ilo toxuculuq masminin texnoloji avadanliqlarinin
todqiq olunan niimunasinin istehsal keyfiyyatino dair bir gorar vermok olar.

Texnoloji avadanliq kimi keyfiyyatlorini toyin etmoak tliciin miixtalif qalevlorin

dizaynlar1 ilo qarsiliglt olageds olduqda iplorin mohv olma daracosinin
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eksperimental miisyyanlasdirilmasi {ligiin tasviri yuxarida verilmis bir cihaz istifade

edilmisdir va 1-ds ipin sxem sxemi Sakil 2.2-do gdstorilmisdir.

Sokil 2.2 Yivli naxig

Inkisaf etdirilmis texnikanin ardinca ipin giic itkisini tapmaq {iciin

eksperimental bir tadqiqat aparildi. Tocriiba iginin naticalori 2.1, 2.2 cadvallords

verilmisdir.
Codval 2.1
No Dagidict yiik (cN)
Qolaba yastiq telindon Plastik galev Tosiri
Burma gozliiklo Mohiirlii gozliik silmadan
50 dovra | 100 dovro | 50 dovro| 100 dovra | 50 dovra | 100 dovra
1 285 255 315 350 305 305 360
2 295 175 340 335 335 320 385
3 185 315 335 210 320 365 410
4 315 240 320 310 300 315 405
5 350 315 325 315 290 325 410
6 330 215 330 330 320 320 440
7 340 285 305 315 330 240 360
8 330 230 350 200 325 325 335
9 315 295 315 320 315 340 410
10 330 260 340 325 310 330 370
11 340 300 330 315 345 320 370
12 210 195 325 340 210 305 340
13 360 255 315 350 330 300 350
14 340 320 340 340 345 185 400
15 325 305 340 355 355 250 340
16 310 335 305 330 340 350 340
17 275 320 355 335 325 330 350
18 340 275 340 360 345 335 350
19 360 255 340 320 330 355 375
20 340 305 320 340 290 340 350
Orta| 313,75 272,5 329,25 319,75 318,25 |312,75 372,5
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Cadval 2.2

Ne Tam aginmaya qodor siaq miiddoti
Qalibli teldon Plastik galev
Burma gozliiklo Mohiirlonmis g6zlo

san. dovr 1, san. dovr san. dovr
1 836 332 11373 4513 2175 863
2 910 261 10917 4332 3841 1524
3 484 192 12421 4929 3722 1477
4 661 262 13369 5305 3089 1226
5 476 189 12875 5109 2918 1158
6 857 340 11884 4716 3404 1351
7 653 259 12172 4830 2580 1024
8 471 187 10722 4255 3447 1368
9 637 253 11726 4653 3112 1235
10 403 160 12743 5057 3626 1439

Orta 637,6 253 12020,7 4769,9 3191,6 1266,5

Cihazin dizayninda, galevoy 2 olan bir bosqab, saquli kalipera qurasdirilmis,
goziing arasdirilmis ip toxunmusdur. Belo bir sistem galevo saquli vo {ifiiqi
toyyaralordo horokot etmoyo imkan verir vo bununla da zorfin bucagini snap
elementinin ipi (y) ilo doyisdirmok. Cihazin bazasina horokot edon silindr moclisi 3
vo bolodgi ¢arxi 4 yerlosdirilmis vo firlanma siirot qutusuna firlanan Otiiriicii
elektrik miihorrikinin qurasdirildigi plaka qurasdirilmisdir. Rolik 8 yiiklo birlikdo
ip Uzorindo sorbast dayandirilib. Bir komor siiriiclisiiniin  komoyi ilo siirot
qutusunun ¢ixisindan firlanma kasnagina 5 otiiriiliir. Yiik 6 sabit qalev gorginliyini
tomin edir vo 7 yiik 8 rulonla birlikds ip iizorindo sorbast dayandirilir vo bununla
da sabit yiiklonmosini tomin edir.

Programi istifado edorok eksperimental molumatlari emal etdikdon sonra
MALSAB. Hor bir test noviiniin orta doyorlorine asaslanaraq, 3.5-ci bandds tosvir
olunan tsulla miioyyanlosdirilon alaqo qarsiliglt tosir dovrlorinin saymdan asili
olaraq ipin méhkomliyindoki doyisikliklorin qrafiklori ¢okilir (Olavo Ne 1-3).

Qrafiklorin yaxinlagsmasi1 giic funksiyasi ilo miioyyan edilir vo onun mohv
edilmo doracasini hesablamaq {igiin metodologiyanin totbiqi tigiin asas verir.

P=4-n", (2.1)

burada A vo a - empirik omsallardir.
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Malum A vo a empirik omsallar1 ilo qirtlma yiikii mexaniki gorginlik
ddvrlarinin sayindan asili olaraq toyin olunur.

Tacriibe malumatlarin isladikden sonra ipin siimiiytliniin miixtalif dizayndaki
qalevlordo riyazi asililigi, ipin digor galevlor ilo lateral siirtiinmo olagosi nozors
almmagla qurulur. Loqarifmdaki asililiglar

Koordinatlar sobokasi sokil 2.3, burada PO asinmadan ovval qirilma yiikiidiir,

P1 asinmadan sonra qirilma ytkiidiir, n iso dovrlorin sayidir.
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Sokil 2.3. Ipin mohv edilmasinin boyiime siiratinin doyismasinin qrafik asililig:

olago qarsiliqh dovrlori: a - biikiilmiis bir goz ilo galev; b - mdhiirlonmis
gozlo galev; ¢ - bosqab galev

Qrafik asililiglar1 tohlil edorkon deyo bilorik ki, iplorin mohv olmaq
doracosindoki doyisiklik ohomiyyotli dorocods gelin dizaynindan asilidir. Iplik
tamamilo asindirilana qodor (yoni mohv edilmomisdon gabaq) simaqdan
kecirilorkon, on asag1 doyorlor biikiilmiis gozlii galev li¢lindlir. Mohiirlonmis bir
gozlo Galev on yaxs1 noticolor gostordi: ipin tamamilo mohv edilmosi ilo n
ddvrlorin say1 orta hesabla 4770 (bu toxminon 3 saat) idi.

2.4. Ipin qirllma doracasinin eksperimental tayini

Lamellor ilo qarsiligli olago zamani iplorin mohv olma doracasinin
cksperimental miioyyanlosdirilmasi tigiin texnoloji avadanliq kimi yuxarida
gostorilon cihazdan da istifado olunur. Sonsuz bir ip 1, yiiklonon 3 gorginlik altinda
bir kasnaq 2 ilo idaro olunur (Sokil 2.4). Bolodgi silindrlori 4-8, yuvarlanan
rulmanlardan istifads edorok oxlara sabitlonir, bu da ipin harokstine az miigavimot

gostarir. Lamella 9 bir ip tizorinds asilib. Bunun yaninda ¢ubuqdaki daha bir ne¢o
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lamello dayandirilib, lamellar cihazindaki iplorin tomas qarsiligl tesirini toqlid
edir.

Tacriibs molumatlarini bir logaritmik miqyasda iglodikden sonra qaliq qirilma
yiikiiniin alago dovralarinin saymdan asililigina dair bir grafik qurulur (Sakil 2.5).
Qrafik bir logaritmik bir sobakadoki bir giic funksiyasina uygun bir diiz xatti tomsil
edir.

Bir lamel ilo aparilan tacriibi tadqgigatin naticalorine asason A voa \ P = 3.14
n0'75 omsallart (2.1) diisturu ilo miiayyon edilir f (Pp - PO) funksiyasinin
yaxinlagma forziyyasini tosdiglomok {i¢iin n sonra qirilma yiik indeksi slage
qarsiliglt dovrlori. Tacriibsa molumatlarinin emalinin naticalori, asililigin tatbiq
olunmasinin mogsadouygunlugunu (Lisenziya 2.1) vo lamello cihazindaki
lamellorin dizayninin miigayisali tohlili iigiin eksperimental texnikani tosdiglomoyo

asas verir.

Sokil 2.5. Lamel ilo garsiligh slage zamani ipin giic itkisinin dévrlorin saymdan asililig1

Ipin mohkomliyini itirmoesini toyin etmok ii¢iin qamisin dislori ilo aparilan
eksperimental todqiqatlar qalevlor vo lamellor ilo aparilan todqiqatlara oxsar
aparild1

Belosliklo, islonmis texnikani istifado edorak bir sira tocriibalordon sonra toklif
olunan eksperimental qurguya (is tosvirlori ©lavo Ne 6-do verilmisdir) osaslanan
filamentlorin mohv olma doracasini miioyyonlogsdirmok metodologiyasina sahib
oldugumuz zaman, toxuculuq kecidinds iplik qiivvasinin doyismasini komiyyatco

qiymotlondiririk.
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Tacriibs isinin naticalori 2.3 cadvalds tagdim olunur

Codval 2.3
Qirilma yiikii (cH)
Nomra sinaqlari Berdo
50 dovr 100 dovr 200 dovr 300 dovr
1 345 300 290 325
2 330 350 290 325
3 355 325 320 305
4 290 290 270 320
5 345 295 305 340
6 330 305 300 275
7 280 290 290 250
8 315 320 290 270
9 375 365 315 315
10 285 220 315 260
11 300 345 330 270
12 330 305 310 265
13 305 305 315 285
14 335 340 295 315
15 285 285 310 315
16 370 310 350 270
17 305 350 340 280
18 320 255 290 340
19 340 325 320 330
20 340 360 315 280
Orta hoadd 324,0 312,0 308,0 296,75

Fasil 2 ii¢iin naticalor

I. Hom do qurgularin istehsal miiossisosi, hom do onun istehlakgilar
torofindon istifado edilo bilon bir ipin zororliliyini komiyyatco qiymotlondirmok
yolu ilo texnoloji alot elementlorinin keyfiyyatini qiymotlondirmok ii¢iin bir tisul
hazirlanmisdir.

2. Istehsal miiassisalorina texnoloji avadanliglarin ¢ixis keyfiyyatino nazarot
vo istehlak miiossisalorinin laboratoriyalarinda giris nozaratinin vaxti vo iqtisadi
xarclori olmadan istifadasi tigiin tovsiys oluna bilocok bir cihaz hazirlanmisdir.

3. Oldo edilon naticalar iplik vo dasinan is orqani arasinda qarsiliqh olage

sxemini istifado edon toxuculuq masinlari ii¢iin alot dizayninda faydali ola bilar.
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111 FOSIL. MIiLLI iPOK PARCALAR UCUN TOBIii iPDON HAZIRLANAN
CUBUQLARIN HAZIRLANMASI TEXNOLOGIYASININ OYRONILMOSI

Toxuculuq istehsalinda, emal edilmis iplarin keyfiyyat gostoricilorindon daha
¢ox asili olan vo biikiilmo zamani biitiin iplarin vahid garginliyini tomin edan
cubuq hazirhgmin keyfiyyotini artiraraq birinci sinifdo pargalarin  sorbost
buraxilmasini tomin edan optimal texnoloji parametrlori gorumaq ¢ox vacibdir.

Cevrilmo zamani iplorin geyri-barabar gorginliyi, sonraki emal proseslorinds
aradan qaldirila bilmayan ¢ubuqdak: qiisurlara sabob olur ki, bu da dozgahlarin
mohsuldarliginin azalmasina vo hazir pargalarin keyfiyyotini azaldan qiisurlarin
yaranmasina sabab olur.

Respublikanin toxuculuq sonayesinin yeni idarsetma sistemlorino kegmasi ilo
olagadar olaraq, iri toxuculuq miiassisalorinin avazins yerli xammaldan ipak parga
istehsalina diqqot yetiron kigik 6zal fabriklor yaradilir [9].

Azorbaycan Respublikasinda istehsal vo tobii ipok emali birdir aparici tekstil
sonayesindon, oksor kicik miiassisalor oasason iki qrup milli ipak pargalari
istehsalinda ixtisaslagsmuslar: goliblorin hazirlanmasi ligiin movcud texnologiyanin
tohlili gostordi ki, hor iki grupun milli ipak pargalarinin inkisafinda amok tolob
edon proseslordan biri do ¢6zmo prosesidir. Birinci qrup kumaslarin ¢arpilmasi
prosesinin miirokkobliyi, kumaslarin 6n torofindo boazok naxisinin olmasi ilo
olagodardir ("xan-atlas”, "adras", "bekasab"), ikinci qrup - krep-de-¢in pargalarinda
cox sayda ¢ubuq iplik.

Birinci qrupun pargalari ii¢lin ¢ubuqun bir xiisusiyyoti, ornamentdoki naxis
nisbatinin 40-50 lentdon istifado edilmokls, bantdaki iplorin sayinin 50 ilo 200 mt
arasinda olmasidir. Bunun tdgiin yiiksak effektli ¢ubuq masinlarmin istifadasi
tasirsiz hala golir. Firlanan makaralari olan ¢ubuq masimlarinda kigik dastlorda
toxunma ti¢iin iplik hazirlamaga ehtiyac var. Bu voziyyatdo, dlgiiliilor daha kigikdir
Vo tez-tez yanacaq doldurmaga daha yaxsi uygunlasmis olan yarimdairali vo ya
meylli ayilma ¢argivalar istifads olunur.

Toxuculuq tgiin iplik hazirlamaq ticlin moévcud texnologiyanin tohlili

naticasindo iplik ipliklarindan ipliklorin ipliklorinin ¢atigsmazliglarini agkar etdik:
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- sarimin diametrini doyisdirarkon ipin goarginliyindo ohomiyyatli bir
doyisiklik; bobin qeyri-borabor firlanmasi, iplorin garginliyinds ohamiyyatli
dalgalanmalara sabob olur; dozgah iso salindigda iplik garginliyindo kaskin artim;
dozgahin dayandirilmasi zamani iplari sarkma.

Firlanan rulonlardan diizoldilmo {igiin xiisusi elmi osasli tdvsiyalorin
odobiyyatda olmamasi, istehsalgilart texnoloji doyisdirmo rejimlorini segmokda
ciddi ¢atinliklora sobab olur. Naticodo firlanan paketlordon iplorin ayilmasinin
istifado edildiyi fabriklorin iqgtisadi gostoricilori sabit paketlordon yigilandan 4-5
dofs asagi olur. Firlanan paketlordon diizoldilmo effektivliyini artirmaq tigiin olava
todgiqgat talob olunur.

Ipin silindrik, 16vhali Vo makaralardan sarilmasi sortlorinin nazari todgiqi
masalosi [11,13]-do nozordon kegirilmigdir. Bununla birlikds, iplik iplori iplik
sarimlarindan biikiilmo zamani baglamaq {igiin haqiqi sortlor bu iglordo verilon
diisturlar1 olds edarkon gobul edilmis sartlordon xeyli farglonir.

Davamli vaziyyoatdo iplik ipindon sarma, yiiksak gorginliyin barabarliyi ilo
xarakteriza olunur. Bununla birlikds, baslangic dovriindo geyri-barabarlik daha
yiiksokdir, bu da toxuculuq {igiin asaslar1 hazirlayarkon sarimin bu tisulunun rodd

edilmasina sabab olmusdur. Garginliyin azaldilmasi {igiin tokliflor hazirlamaq ti¢iin

> - FE

gorginlik G sifira barabar olur, ipin enmo siirati onun ucundan iki dofs goxdur,

geyri-barabarliyi tahlil edoak.

M noqtasi. Noticads ip bir dongs meydana gatirir.

Ipok ipliklori sararkan ip garginliyinin bobin diametrindon asililig1 barada bir
sual nazardan kegirildi [5,6]. Tacriiba naticalari, sarin yuxari hissasindoki orta iplik
gorginliyinin konusvari zimbali tetiklediginde azaldigina goéro qaynayir. Bu
vaziyyatdos, gorginliyin orta doyori iplik qalinligindan ohomiyyatli dorocodo

asilidir.
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Sokil 3.1 - Ipdon mokik enmo siiratinin doyismasi vo makaranin

oxunda siirtiinmodos yaranan gorginlik

Bununla birlikda, bu naticalar fiziki vo mexaniki xiisusiyyatlori tobii ipokdon
ohomiyyatli doracods forglonan pambiq va ya kotan iplori tigiin oldo edilmisdir.
Bundan slava, bu islords, iplorin harokat siiratinds va toplu ¢arpma soraitinds islor
aparilmisdir. Buna gora, stasionar ii¢ konuslu bobinlordon ¢ixarilmamis dogranmis
toxuculug ipliklorinin  gorginlik niimunslorinds doyisikliklorin ~ Gyranilmasi
aktualdir [3].

Tacriibalor V = 300 m / dag, balon hiindiirlityii H = 170 mm olan bir siiratdo
aparildi. Bir dosmalla dolama iplarinin diametri: D = 160mm;

Iplorin gorginliyinin osilogramlarinin islonmasi noticalori.3.1-ci codvaldo
verilmisdir

Cadval 3.1-don goériindiiyli kimi, dalgalanma zamani sarimin diametrinin
doyismosi balon T-nin yuxari hissasindaki ipin orta gorginliyinin doyismasino
sobab olur. Bundan slave, garginliyin doyismo niimunasi iplorin Xatti sixligindan
Vo daha az doracads dolama siiratindon asilidir. Yiiksok siiratlo vo kicik dolama
caplarinda balonun soklindoki doyisikliklor miimkiindiir, bu da goarginliyin
boyiiklityiine Vo onun geyri-baraboarliyins tosir gostorir.

Uc konuslu bobinlorin 6l¢iisii kicik olduguna géro tutumunu 1,3-1,5 dofo
artirmaq tug¢lin toxuculuq fabrikinde moévcud S-608 ¢arcivasini modernlosdirdik.
Bu, mixdan iplik gorginliyi diizoldonin goziino godor olan mosafonin azalmasina

sobab oldu. Bu baximdan bu mosafoni optimallagdirmaq mosalosi ortaya ¢ixdi.
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Balonun orta hiindiirliiyli moesafo kimi gotiiriildii - N gorginlikloyicinin goziindon
paketin basina qodor. Catdirict corgivodo bu mosafo sabit bir parametrdir.

Miiasirlogdirilmis bir ¢orgivodoki makaralar ciddi sokildo yatay sokildo

qurasdirilmisdir [2].
Cadval 3.1
Tekstilin xatti | Yenidon Bobin saplarinda orta iplik gorginliyi,cH
15 .
SIXHEl sirst m/daq | gomm | 85 mm 100 mm | 130 mm 160 mm
200 2,30 1,90 1,36 1,10 0,52
2,33x4 280 2,94 2,01 1,71 1,51 0,96
350 3,63 3,06 2,37 2,26 1,76
200 3,20 2,63 1,74 1,69 1,50
3,233 280 3,73 3,24 2,40 2,06 1,89
350 4,32 3,28 2,78 2,52 2,27

Balon hiindiirliiyliniin tobii ipokdon xotti sixligi olan tok vo dogranmis
ipliklorin gorginliya tasirini 3,23 vo 3.23 « 3 tekn, bobinlordon sararkan, ipin
gorginliyini 6l¢diik. Cevirma siirati 300 m / dog, gorginlik ti¢ dolama diametrindo
Vo bes sar yiiksokliyindo geydo alinib. Paketlorin hiindiirliiyt, yoni N = 170 mm
olaraq gotiriilmiisdiir.

Tacriiba saraitinds balonun hiindiirliiyiiniin maksimum dayarinin 50% -i qodor
azalmasi ilo T dogranmus iploarin orta gorginliyinin 35-400 / azaldig1 moalum oldu.

Dolama siiratinin balonun formasina vo balonun yuxari hissasindoki iplik
gorginliyina tosiri ham nazari, hom do eksperimental olaraq dofalorlo 6yronilmisdir.
Lakin, tacriibalorda, toplu gubuq saraitinds biikiilmiis bobinlordan sarilmis pambiq
vo ya pis iplik istifado edilmisdir. Hazirki tocriibada, siirotlonma siiratinin
doyarlorini segorkon, hom burada, hom do xaricdo tobii ipokdon iplorin
diizoldilmosi haqqinda istehsal molumatlarina asaslandiq.

Taocriiba gostardi ki, balonun yuxar1 hissasindaki ti¢ konusdan hazirlanmis
lentdon dogranmis ipok yarasmin dogranmis iplarinin orta gorginliyindoki
doyisiklik molum asililiglara uygun golmir [6,7]. Miixtalif Xotti sixliglarin iplori
ticlin sitirotdon asili olaraq T iplarinin garginliyindoki doyisiklik balonda ipak

iplorin gorginliyinin dolama siiratindon ciddi kvadrat asililiginin olmamasini
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gostarir. Codval 3.2 standart sapma vo konteynerin yuxari hissasindaki iplorin orta
gorginliyinin doyismoa omsalin1 gostarir. Goarginliyin orta doayarlori Cadval 3.1-do
verildiyi ligiin buraya verilmir.

Cadval 3.2-nin tohlili gostarir ki, xam ipak 3.23 tekst ligiin U = 200 m /
dogdon U = 350 m / doq siiratine doyisdikds, minimum dolama diametrinda
gorginliyin orta kvadrat sapmasinin doyismasi AO = 0-dir. , 52-0.14 = 0.38 cH,
yani. Maksimum dolama diametrinds bu doyar ACf = 2.04-1, 12 = 0.92cH, yani iKi
dofodon az galxir. Ola bilor

Cokmo siiratinin artmast ilo iplorin qirilmasina sabob olmag.

Eyni analiz 3.23 x Ztex {igiin kasilmis iplik ti¢lin aparilirsa: D = 60 mm, fiCf=
1.47-1.11 = 0.36¢H, 32.43% artir, D = 120 mm-do iso AO = 3.11-2.0 = 1, llcH,
55.50% artmusdir. Standart sapmanin bu qoadar shamiyyatli doracods azalmasi va
dogranmis ipliklorin siirotlonma siiratinin doyismasi ilo gorginlik doyiskanliyinin

omsali toras ipliklarinin geyri-barabarliyinin azalmasi ilo izah olunur.

Cadval 3.2

Sapin xotti Cevirmo D =160 mm D =130 mm D =100mm D —60 mm
sixligi, surati,

teks m/daq. OGH | C00[OGH| C00|OGH COO0/OGH| CO0O0

200 0,14 16,92 | 0,34 20,90 | 0,67 2250 | 1,12 | 22,06

3,23 280 0,23 23,95 | 0,47 31,12 | 0,80 36,19 | 1,19 | 30,47

350 0,52 29,54 | 0,73 32,15 | 0,94 35,21 | 2,04 | 33,26

200 1,11 22,00 | 1,30 40,54 | 1,54 29,50 | 2,00 | 3545

3,23x3 280 1,19 21,34 | 1,39 30,95 | 1,49 34,69 | 2,23 | 35,05

350 1,47 27,06 | 1,58 32,76 | 1,97 32,54 | 3,11 | 36,55

3.1. Tabii ipak toxuculuq iplarinin geyri-barabar goarginliyina tasiri

Iplorin gorginliyinin miitloq doyarini vo onun tobiotini idaro etmok iiciin,
cubuq cargivalorinda iplik gerginliklayicilori qurasdirilmisdir. iplik garginliyindan
ayrildiqgda, ip eyni vaxtda verilmis biitiin iplarin paralel tanzimlanmasini tamin
edon, avtomatik 0ziinii dayandirmanin kontakt kancalarini tutaraq, ipin rulonun
sothi ilo iplorin kifayat godor six alagesini vo ¢ubugu carxa (baraban) baglayan
zoruri sixlig1 tomin edacok bir garginliys sahib olmalidir.
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Yaxs1 bir gorginlik cihazi filamentin girigindoki gorginliyin miimkiin
dalgalanmalarini azaltmali, miiayyan edilmis gorginlik dayarini doyisdirmamali,
ayilmo zamani ipin sabit gorginliyini saxlamali vo eyni zamanda biikiilmiis biitiin
iplarin vahid garginliyini tomin etmoalidir.

Azorbaycan Respublikasinin ipok toxuculuq miiossisalorindoa ipak iplori
stasionar qablagsdirmalardan ¢ixararkon miixtalif goarginlikli konstruksiyalardan
istifado olunur: yuyucu, taraq, bosqab, rulon, maqnit va S. (sokil 3.2)

Goarginlikloyanlor {igiin toloblor asagidakilardir.

- Zamanla sabit iplik gorginliyini saxlamag;

- Iplik gorginliyinin morkozlosdirilmis tonzimlonmosi;

- Oziindi tomizlomoak, iplorin tez va etibarli sokilds toxunma ehtimal;

- Dizaynin sadoliyi vo istismarda etibarlilig1.

Sokil 3.2. Carpan ipakdos tez-tez istifado olunan garginliklilorin niimunavi monzorasi

Ancaq bunlarin heg biri, xiisuson tobii ipokdon iplik yapisdirarkon onlara
goyulan toalobloro tam cavab vermir: Bununla oslagodar olaraq, bu yazida tobii
saridan iplik hazirlayan iplor tiglin on yaxsisint segmok Vo ya yeni bir
gorginlikloyici novii hazirlamaq mosalosini arasdiririq. Gorginliyi tonzimlayicilorin
giymatlondirilmasinin asas meyarlar1 gotiiriildilyti tiglin: Carpma zamani qirilma
doyari; Bantdaki fordi iplorin geyri-barabor gorginliyi vo istehsal olunan parga
keyfiyyati.

Tobii ipayin iplorini diizaldarkan, siisa ilo bosqab garginliklori genis istifado
olunur. Onlarda (Sokil 3.3), yuxar1 1 vo asagi 2 siiso plitolor arasindaki siirtiinmo
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sobobindon 3 ipin gorginliyi yaranir. Doldurma miqdarinin artmasi st plitonin

doyisdirilmasi ilo alda edilir.

Sokil 3.3. Bir bosgab (siisa) garginlikloyicinin goriiniisii (a) vo dovra diagrami (6)

Baki Ipok Kombinatinda SL-140-111-II1 némrali gabartma mayinlori bosqab
qurgulart ilo tochiz olunmusdur, burada xotti sixligr 2,33 « 4 vo 3.23> 3 teks olan
tobii ipak ipliklori diizaldilir. Agirligi 8 g olan bir st siiso plaka olan, ¢apilma
stirati: 300 m / dog olan filamentlorin osilografoqlari gokil.3.4-do gdstorilmisdir.

Todqiqatlar gostorir ki, xam yulka ipinin gorginliyi 3,23 < 3 tex, bosqab
gorginliyindan sonra: T-3 ¢ H, T -8¢cH va 11 cH, forg d T -Tup Tmin 8 cH idi.

Sakil 3.4. Xam diiyiiniin ipinin garginliyinin osilogramlarmm niimunalori
dayisdirma siiratlori: a - 200; 6-280; ilds - 350m / doq

Iplorin garginliyinin geyri-borabor olmasi1 tobistds spazmodikdir, bunun
soboabi plitolor arasinda tixanma vo ya tiik almaqdir. Tixanmanin garsisin1 almaq
ticlin cihazin 5-6 saat fasilosiz islomosindan sonra plitalori tomizlomak lazimdir.

Ipok toxuculug fabriklorimizds genis istifado olunan taraq tipli garginlik,

asasan siini va tabii ipaklori diizaldmak {igiin istifads olunur.
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Bu gorginlikloyicinin isini aragdirarkon digor xiisusiyyatlori do askar etdik,
mosalon, dozgahin dayaniqli horokot etmosi ilo igso salinarkon olave gorginlik
yaradir. Olava gorginliyin miqyasi dasinan tarak tizorindo asilmis alava ¢okinin
kiitlasindon asilidir (sokil 3.4a).

Tacriibalor gostordi ki, yiikiin kiitlosinin artmasi ilo yanasi, orta kvadrat sapma
doayari ilo xarakteriza olunan goarginliyin geyri-baraborliyi do artir.

Tocriibalor gostordi ki, yiik kiitlosinin 6 cH artmasi ilo orta kvadrat sapma
doyari ilo xarakterizo olunan qeyri-borabor gorginlik 46,30% artir. Cihaz
yiiklonmadoan islayarkon, ¢ubuq barabanindaki ipin sariminin miioyyan bir ¢akisini
oldo etmok tigiin kifayat deyil. Tobii ipakdon hazirlanan ipliklor 3.23 X 3 tex ilo
diizaldildiyi zaman qirilma V = 280 m / dag. Har lentds 3.0-3.5 fasilo toskil edir ki,
bu da standart melumatlardan 15-20% azdur.

Cixan kimyovi iplor arasinda on ¢ox yayilani yuyucu ip gorginlikloridir,
burada iki soth arasindaki iplori (ayloc disklori) 1 vo 2 arasinda oayloclo iplik
gorginliyi yaranir (sokil 3.5). Ancag tobii ipakdan iplar diizoldarkan, demok olar Ki,
istifado edilmir. Bunun sabobi, ipak tizorinds dinamik yiiklonmo, tobii ipakdan
hazirlanmis parcalardan bantlanmasina vo bu gorginlikloyicilorin se¢ilmasi {igiin
xiisusi tovsiyalorin olmamasina sobab olur.

Bu tip yivli tokorlor tok, ikigat vo ii¢ zonali, ayri bir sothlo Ortiilmiis
(birlosdirilmis) vo &rtiik olmadan. Iki va ii¢ zonal1 yuyucu ip gorginlikloyicilarinin
istifadasinin mahiyyati, hor zonada bir zonal1 iplik darticiya nisbaton daha az ¢okisi
olan yuyucularin altindan kegon qeyri-barabor diametrli hoqiqi iplorin daha az
dinamik yiiklonmoasidir [5].

Sakil 3.5-da tabii iplarin doyisdirilmasi ligiin toklif olunan dérd név yuyucusu
clit zonali iplik gorginliyi gostorilir: a) Textima (GDR); b) Naveta (Cexiya); c)
NN-2Sh; d) SI-1 (Rusiya).

Asagida tosvir edilon tocriibada, gostorilon goarginliklordon sonra 3.23 x 4 vo
3.23 Ztex tobii ipayin gorginliyi arasdirilmisdir. Bu tocriibanin 6zalliyi ondadir ki,
sarma diametrinin azalmasi ilo ip gorginliyinin doyismosini, sarim siiratinin va

garginliys yiiklayicinin dayismasini dyronmoaklo yanasi, sarin yuxari hissasindaki
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ip gorginliyindoki doyisiklik xarakteri vo iplik gorginliyinin eyni vaxtda

oyranilmasindan sonra iplik garginliyina tosiri.

Y
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Sokil 3.5 - Iki zonali gorginlikli cihazlarin diagrami: a -Textima, 6 - Naveta, v -. HH-2I1I, g
- CH-1

Ilkin todgiqatlar gostormisdir ki, Tekstim, Navet vo Sl-1 gorginlikli
gorginliklordoki iplorin gorginliyinin boyiikliiyli vo tobisti, biitiin qurgular t¢ilin
eyni sorait yaratmaq lgiin harokatli boalodgilorin mévqgeyindan 1, 2 va 3 (Sakil 3.5
1,2,3) asilidir. Qabul edilmis Tekstima iplik gorginlikloyicisindaki talimatlar - 90 °,
Naveta - 105 °, SI-1-120 0.

Eksperiment zamani asagidaki amillar doyisdi: D daxilinds kegid diametri, =
60-160mm; Vsn daxilinds siirat siirati = 200-350 m / dagq; goarginlikloyicinin yiiki
2 ilo 8 q arasinda doyisdi.

Cixis parametri olaraq, ipin harokati istigamotinds iki yers sabitlonmis iplik
gorginliyi istifados edilmisdir: garginliklayicidon avval va sonra.

Sokil 3.6-da, gorginlik cihazlarindan sonra 3.23 x 3 tex dogranmis ipin xam

ipak ipinin garginliyinin osilogramlar1 gostarilir.

mw *%YM M fﬁ“**fw‘.z**ﬂ** Wm%

Sokil 3.6 - Bir dogranmus ipin gorginliyinin osilogramlar1 3.23 x D tex,

Toxuculuq masinlarinda asas iplorin yiiksok Saviyyodo pargalanmasi, osas
iplorin toxuculuq li¢lin hazirlanmasinin keyfiyyotinin asagi olmasi ilo alagodardir.

Bildiyiniz kimi, hazirlanmig gubuqun keyfiyyatsizliyinin asas sabablorindan biri do
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Iplorin emalinin sonraki proseslorindo kaskinlogon eyni vaxtda kosilmis iplarin
geyri-borabar gorginliyidir. Iplarin geyri-borabar gorginliyi keyfiyyotsiz bir baza
istehsalina gatirib ¢ixarir vo bu, bir ¢arx masiminin xidmot etdiyi 200-400 dozgahin
isino manfi tosir gostorir.

Tabii ipayin eyni vaxtda toxunmus iplorinin ¢ox garilmasinin saboblorini vo
onun uygunlasdirilmasinin sabablorini miiayyanlosdirmoys hasr olunmusdur [7,8].
Bununla birlikds, praktikada, son 10 ildo c¢ubuqdak: tobii ipak iplarinin
qirtlmasinda artim miisahido edildi vo mohsuldarliq asag: diisdii. Bunun {i¢iin alave
arasdirma tolob olunur.

Ovvolki bolmolords, eyni vaxtda biitiin filament iplarinin geyri-barabar
gorginliyinin osas sobablorindon birinin qgabariq ¢orgivadoki paketlorin forgli
sokildo qurulmasi oldugu ortaya ¢ixdi. Bu, paketlordon arakosmo masinina qodar
fargli mosafoys vo ipin yolundaki fargli sayda balodgi taraklarina, homginin signal
cargivasindoki forgli oayilmo bucaqglarmma baglidir. Cevrilmo zamani xam ipak
iplarinin sarbast hissasinin kiitlasinin dayiskanliyi, eyni vaxtda iki yera goro enisli
iplorin ¢oxol¢iiliiytina sabab olur.

Miiayyan edilmisdir ki, [2,3,7] xam ipak iplorin piiriizliliyi pilla iplarinin
plrizliliyii vo xam ipak iplorindaki pambiq ipliklorinin sayinin, pambiglama
zamani dostdon alinmasi naticasindo yaranir. Belaliklo, masalon, "quzilgil" 7-do
miioyyon sayda kokos ii¢iin 6-dan 8-dok kokoza icazs verilir [9]. Bu o demokdir ki,
xam ipak ipinin amolo goalmosi zamani da xatti sixligi toxminan 20-30% olan geyri-
barabarlik miimkiindiir. Ikinci koza ipindan bir fasilo vo ya enmo varsa, xam ipok
ipinin miiayyan bir hissasinds Xatti sixligin sapmasi 40% -don ¢ox olacaqdir.

Bir ipin geyri-barabarliyinin tosirini xotti sixligr ilo onun garginliyino goros
giymatlondirak. Diizensiz gorginlik ¢ox baslangic morhalods bas verir

- paketdon ipin enmosi. Bunun tigiin tolob olunan garginlik, paketdoki reeling
noqtasinin moévqgeyindan va gabin xiisusiyyatlorindon asilidir. ©lava tohlil igiin,
dolama gorginliyinin sabit oldugunu giiman edirik. Ip kicik bir ayilmo oxu olan bir

zoncir Xatti (sokil 3.7).
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Sakil 3.7 - Coparin dosmalindaki filamentin yeri

Ixtisaslasmus odabiyyatda iplarin garginliyindoki doyismanin ¢ubuq masminin
dosmalindaki ipla iplik mévgeyindon asililigi dofalarlo geyd edilmisdir [5,6,7]. Bu
molumatlar miixtalif xammal ipliklorino aiddir vo bundan asili olaraq miiayyan
xisusiyyatlora malikdir, lakin tobii ipak ipliklorinin garginliyindoki doyisikliklor
barado molumat yoxdur. Bununla olagadar, iki ndv ipdoan istifado edarok tocriibo
apardiq: MTA Polycon-da birlosorak alds edilmis dogranmis xam iplik 2,33 x 4
teks vo 3.23 » 3 tek, MTA Masuzawa, xam ipak 2 / 1. Ipin nisbi qirilma yiikii 471
cH, uzanma -18.7%, biikiilms - 1.6-2.0 cr / m.

Tacriiba {igiin birinci vo ikinci variantlara uygun olaraq 48 eyni tobii ipak ilo
islonmis 16vholor se¢ildi. Dozgahin 6-c1 ucundaki sarimm diametri 130 mm,
dolama sixlig1 0.620 q / sm 3. Tocriiba paketlori uzunlugu vo boyu boyunca an
xarakterik krem zonalarinda qurasdirilmisdir. Eyni doracadoki bobinlardan iplarin
sarilmas1 zamani ti¢ toxunuslu dikis meydana galdi, har birinin ¢ubugun uzunlugu
400 m idi.Mioallimdaki nisbi riitubat 24° C temperaturda 62% idi. Tacriibalora
baslamazdan ovvol, gorginlikloyonlorin vo masinin 6ziiniin texniki voziyyati
yoxlanild1 [4].

Ovvolcodon xirdalanmis xam ipok iplorindon toklif olunan g¢ubuq
texnologiyasinin somaraliliyini giymotlondirmak {igiin, yuxarida codval 3.1-do
verilmis hazirlama texnologiyasi ilo miigayisado ¢ubuq prosesi parametrlorinin
texnoloji hesablamalar1 aparilir.

Olkomizdos ipok fabriklorina gore, toxuculuq iiciin osas iplorin hazirlanmasi
ticlin toklif olunan texnologiyanin totbigi noticasinds biikiilmo vo toxuculugda

qirilmalar 20% azaldi, biikiilmo prosesinin mohsuldarligi 2,5-3,0 dofo artdi vo

58



29

qiisurun azalmasi sobobindon “uzunlamasma zolaglar ”, I dorocoli pargalarin

Sarbast buraxilmasi 10% artirilmisdir [2].
3.2. Eksperimental tadqiqatlar iiciin parcalar ¢esidinin se¢ilmasi

Birinci fosildo xam ipok emalinin hazirki vaziyyatini tohlil edarkan, Xotti
sixligr olan xam ipayin krep de ¢ini, han-atlas, adras i¢iin tobii ipoyin imumi
istehsalinin 80% -don ¢ox oldugunu gordiik. , toxuculuq iplarinin istifado edildiyi
bekasab va bagqalari, xam ipakdon 2-4 vahid ipdon ibaratdir. Buna gora do, krep de
Cine sanati. 11022 vo 11023 eksperimentlor {igiin asas parca nomralori segildi. Bu
par¢a ogsyalarmin se¢imi hom do kiitlovi olmalar1 vo Azarbaycanda vo MDB
olkalarinds ipok fabriklorinin uzunmiiddotli planlarinda olmasi ilo slagadardir [9].

"Krepdesin" — Respublikamizda da on ¢ox yayilmig pargalardan biridir. Gozal
gorilinlisting, yiingilliyino vo gigiyenik xiisusiyyatlorina gora. Tobii ipakdon, diiz
toxuculugdan istehsal olunur. Osasi, cirtdanin goziine 2, 3 vo ya 4 iplo diizoldilmis
xam ipak iplordan ibaratdir va 6rdoklor sag vo sol qivrimlarin 1 - 5 iplik krepindan
ibaratdir. Krep de ¢indo, sag vo sol qivrimin iki ipi, 6rdokdoki 6rdokds novba ilo
novbalonir, bunun naticasinds agigca inco ortiilmiis bir sath var.

Oton osrin 50-ci illorinde CGSP, RUTI, Dideriks, YKP mexaniki masimlar
AT-2-120-111JI5 avtomatik masinla ovoz edilmisdir. Lakin, krep kremi parcalari
hazirlayarkon avtomatik isloya bilmaz, ¢iinki ordayin doyisdirilmoasi makarada
zondun mexaniki harokati ilo bas verir, bu da bahali xammalin zararina va 6vladin
ehtiyat hissosinin y1gilmas1 sobabindon dumanin artmasina sabab olur.

Hal-hazirda, ATPP vo STB kimi avtomatik baglanmayan dozgahlar mexaniki
masinlari ovoz etdi. Bu masinlarda, toxumanin qablasdirilmasinin artirilmasi
mosalasi holl edildi vo toxuma qiisuru "bir dofo" tapildi [1,5].

Krep parcalar1 istehsalinda STB dozgahlariin genis yayilmasi, bu masinlarda
toxuma ¢okmo mexanizminin biikiilmo konservasiyasini tomin etmosi vo qiisurlar
soklinds qiisurlarin meydana galmasina imkan vermomoasi ilo izah olunur. Bu

ohomiyyatlidir, ¢ilinki krep pargalarinda toxuculuq iplori yiliksok istigamoto
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malikdir, miixtalif istigamatlora (S vo Z) malikdir. Pnevmatik vo pneumo rapier
dozgahlarinda bu ciir pargalarin istehsali miimkiin deyil.

Bununla birlikda, tobii ipokdon pargalar istehsalinda, STB masinlarina qulluq
edon toxucularin amok mohsuldarlig: digar ipliklordon pargalar istehsalina nisbaton
an asag1 olaraq qalir, ¢iinki bir toxucunun tipik xidmot sahasi 2.0-3.0 STB-2- 216
SHL masinlarindan ¢ox deyildir.

Toxucunun xidmot sahasindoki daha da artim ¢ubuq vo toxuculug iplarinin
yiiksok saviyyadoa qirilmasina mane olur. Tokimin ig yiikiiniin 70% -don goxu olan
aradan qaldirilma vaxtu.

Asindirilmis  pargalarin istehsalini tobii ipokdon ATPP tipli pnevmatik
tocaviizkar toxuculuq masinlarina koglirmayin somaraliliyi igtisadi cohatdon
osaslandirilmisdir, bu pargalarin istehsali tigiin texnoloji parametrlor hazirlanmisdir
[7,8]. Bununla birlikda, asas iplorin, xiisuson tokiilmo zonasinda, normadan [11]
1.5-2.0 dofo artiq olan yiiksok parcalanma vo toxumalarda “az ¢okilmis Grdok”
kimi bir qlisurun meydana galmasi saboabindan slave tadgigatlar tolob olunur. bu
masinlarda bas veran texnoloji proseslor.

Bu asorin birinci faslinds apardigimiz adobi monbalarin tohlili gostarir Ki, az
sayda osar tobii ipokdon par¢a formalasmasi moasalalorine hosr olunmusdur. Tabii
ipakdan parga istehsalinin parametrlorini ATPP vo STB masinlarinda asagi xatti
sixligt vo galinliginda boyiik qeyri-barabarliyi nozoro alaraq optimallagdirmaq
ticlin tovsiyolor verilmir. Buna goro islonmis xammalin xiisusiyyatlori nozoro
alinmaqla ATPP vo STB masinlarinin miiayyan komponentlori vo mexanizmlarinin
modernlosdirilmasi aktual vo perspektivlidir [13].

Bu masinlarin effektivliyini asagidaki yollarla artirmaq olar:

1. Tobii ipokdon hazirlanmig ¢ubuq vo toxunma hazirhigi, toxunmamis
dozgahlarda pargalar istehsali texnologiyasinin tokmillosdirilmasi;

2. Toxuculuq iplorini silindrik flans makaralardan STB diroklorine baglamaq
liclin soraitin yaxsilasdirilmasi;

3. ATP pnevmatik rapier toxuculuq masinlarinda toxuculuq ipliklarinin

qgoyulmasi tisulunun tokmillosdirilmasi.
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Bu isin ovvolki fosillori osas iplorin  hazirlanmasi  proseslarinin
tokmillogdirilmasine hasr olunduguna goro bu bolmoads asagidaki problemlari holl
edirik: Silindrik flanghh qivrimlardan toxunmus ipliklorin sarilmasi vaziyyatinin
nazari tohlili; Silindrik flangh sargilardan toxuculuq iplorini baglamaq ti¢iin riyazi
bir modelin hazirlanmasi; Silindrik flansli qivrimlardan toxunmus toxuma iplarinin
gorginliyini diizoltms metodlarinin islonib hazirlanmasi; tokiilme zamani ¢ubuq
iplarinin goarginliyini diizaltmok {igiin metodlarin hazirlanmasi; toxuculuq zamani
toxumalarda qiisurlarin meydana golmosinin qarsisini almaq Ugiin metodlarin
islonmosi: "ariqlamaq", "barkitma" va s.) [2,3]

Toxuculuq ipliklorinin STB tipli ¢arxlara qoyulmasi ti¢iin mévcud sxem sakil
3.8-do gostarilmisdir. KE-145-SHL biikmo masinlarinda alinan vo yar1 dairavi
carxlar 4-do qurasdirilmis, bolodgi gozii 5 kegarak, silindrik flansli qivrimlardan
yaralanmig xam ipok iplor, gorginlik 6-dan lazimi gorginliyi oldo edin, sonra

qoyuldu 6rdok toxucularindan istifado edorak farenks.

Sokil 3.8 - STB2-216-SHL dozgahindaki toxuculuq toxumalarmin sxemi

Toxuculuq ipliklorini sabit silindrik flansli qivrimlardan baglamaq sortlorinin
nozori bir arasdirmasinda balonun formasimi vo balonlama ipinin parametrlorini
miloyyanlosdirmok maraq dogurur. Toxuculuq iplarini sabit flans naxislardan
goymaq tacriibasi gostorir ki, sarjlanmis ipin flanglarda sixilmasi bag verir, bu da
fasiloyo sobab olur. Bu, omok vo avadanliglarin mohsuldarligini vo istehsal olunan
pargalarin keyfiyyotini azaldir. Nozori aragdirmalar naticosinds oldo etmok lazimdir
vahid iplik gorginliyini tomin etmok vo makaranin flanglarinda tixanmagi,
qirilmalara va toxuculug ipini borkiton bir qiisurun meydana golmosini istisna

etmok tigiin tovsiyalor [9].
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Bunu etmok ticiin gqabdan yuxaridan paketo godor iton noqtoys godor olan
orazidoki konteynerin soklini toyin edirik. Giiman edirik ki, dolama siirati sabitdir
vo dolama prosesi beladir ki, baxilan arazids tok balon amalo galir. Birincisi, yox
olmaq noqtasinin siiratini toyin edirik. Paket soklini silindrik formada hesab edirik
Vo buna goro birlosdirici noqte bir dairavi harokst edir (Z oxu firlanma oxu
boyunca yonaldilir, z oxu ona dikdir) (sokil 3.9).

‘ r

Sokil 3.9 - Flansh makaralardan sarma ipinin sxemi.
Bu vaziyyatds bizda:
X =1 COS ¢;
y=rsing;

Burada: y = r ipin donms bucagidir; h - névbonin meydangasi; r- dolama
radiusudur.

Tocriibalor krep de ¢ini parga sanatinin inkisafi zamani aparilmisdir. STB2-
216 masinlarinda 11023, asas mil firlanma siirati 180 rpm. Bir toxunus olaraq, xatti
sixligr 2.33 « 4 vo 2.33 x 5 teks olan krep biikiilmiis iplor istifado edilmisdir. Balon
meydana gotiron halganin baza diametrini segorkon, onu dozgahda yerlosdirma
ehtimalindan vo toxuculuq ipi qirildigda xidmot rahatligindan istifado etdik.
Baslangic diametri silindrik bobin flansinin D diametri idi. Ug iiziik 6lciisii
sinaqdan kegirildi: minimum 1.5D, orta 2.0Dg vo maksimum 3Dg. "Ortiik sixlig1"
qiisurunun meydana golmasi vo qirilmasi, toxuculuq ipini makaranin tizarindoki
bes diametrdo yoxlanmisdir: D = 72mm; D2 81mm; Dz 90 mm; D4 99mm; D5-
108mm [4].

Ipliklori makara sarimnin miixtolif diametrlorindon balon amolo gotiran bir
tizik olmadan sarilmasi zamani toxuculuq ipliklorinin goarginliyini geyd edon

osilografoqlarin islanmasi naticalori Cadval 3.3-ds verilmisdir.
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Toxuculug ipinin garginliyini tahlil naticalori

Coadval 3.3
Xottiipxlig, teks Dolama diametri Orta gorginlik, cH | ©msal doyiskanlik,%
mm

108 8,80 11,4631,34
99 8,93 12,0931,38
2,334 90 9,20 12,6331,56
81 9,49 16,3431,65
72 9,74 18,8231,42
108 9,60 14,1731,53
99 9,76 15,8731,65
2,33x5 90 10,00 17,6031,61
81 10,11 18,3431,78
72 10,20 21,7331,74

\ B

\\

L

Sakil 3.10. Toxuculuq ipliklorini flansli makaralardan baglamaq sxemloari: 2 mévcud; 3-
toklif.

Balon meydana gotiron halganin miixtalif diametrlorindon sarilarkon
toxuculuq ipliklarinin garginliyini geyd edon osilografoqlarin islonmasi naticalori
Cadval 3.4-ds verilmisdir.

Toxuculug ipinin garginliyini tahlil naticalori

Codval 3.4.
Ipin xotti sixlig, teks Bir Orta Dayisiklik
halganin gorginlik, cH omsal1,%
diametri, mm
1,0D 8,20 10,66
1,5D 9,10 12,23
2,33 4 2,0D 9,74 18,82
1,0D 9,60 14,20
1,5D 10,30 18,62
2,335 2,0D 10,80 20,54
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Tocriibo naticolorino gora, on yaxst noticolorin 1,5Dg diametrli bir sar
meydana gotiron {iiziik ilo oldo edildiyi askar edildi. Soyuq havadan qorunma
soraitindos 10 STB-2-220ShL masin tovsiys edilon balon meydana gatiron iiziiklorlo
tochiz olunmusdur. Toxuculugun ii¢ novbads qirilmasinin miisahidasi gostardi Ki,
sar omoalo gotiron iiziiklorin quragdirilmasi toxumanin qirilmasini 1 m-do 0,31-don
0,22-5 godor azaltmaga imkan verir. Naticada, prefabrik ¢ubuq iplarindon krep de
¢in tipli pargalar hazirlamaq vo balon togkil edon iiziiklordan istifado edarok birinci
doracali pargalarin istehsalini qirilma vo qlisurlar1 azaltmaqla 10-15% artirmaga,

homginin masin mohsuldarligini 10% artirmaga imkan verdi [12].

3.3. ipak ipliklarin garginliyini diizoltmak ii¢iin ipak ¢arcivanin struktur

parametrlarinin isloanmasi

Molumdur ki, asas iplorin oan bdyiik qirtlmasi onlarin kecdiyi yerlordo
galevlorin gozii ilo miisahido olunur. Bunun sababi, kdrpanin goziiniin alt vo yuxari
hissalorindon an ¢ox uzanan iploro dinamik tosir gostorir. Ipdoki dinamik yiiklori
azaltmaq {igiin, sofa g¢orcivasinin  modernlosdirilmis dizaynin1  hazirladiq.
Modernlosmanin mabhiyyati, elastik bir elementin dasiyici plaka {zorindo
qurulmasidir [9].

Cihaz asagidaki kimi isloyir. Cona amola golmosi prosesinds, sofali gorgivo
saquli miistovido garsiligli horakoat edir. Eyni zamanda, 7-do galevs ilo 5 vo siirtgii

iplori 10, gozlorin igino niifuz edilmis 9 galev 6-da, sofa corgivasi ilo birlikdo

Kogiiriiliir [6].
LS SR 2ty
L O/ 77 7 1=

g \ JL\ \ﬁ, L \
\V78 Ne \5 \2 \ gz g\10

Sokil 3.10 - Tokmillagdirilmis gabiq ¢orgivasinin sxemi.
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Doésoma gorgivasi yuxaritya dogru horokot edorkon, dasiyicilarda yerlogon 5
ypropro materialdan hazirlanan olave 5 galevin qulaglariin son sathi ilo garsiligh
olur 7. Osas iplarin forgli garginliyi ilo bu qarsiliglt alage ypropro elementinin
forgli deformasiyasina sobab olur 6. Osas iplordon birinin gorginliyinin artmasi ilo
artir vo artir. galev 7-in g6z 9 ilo enmosino vo bu ipin gorginliyinin azalmasina
sobob olan elementin deformasiyasi. Vo oksing, 6-c1 elementin elastik
xiisusiyyatlori sababindan iplordan birinin gorginliyi azaldiqda, géz 9 ilo galevo 7
yiiksalir ki, bu da iplorin alava goarginliyino sobob olur vo onu digor iplarin
gorginliyi ilo miiqayiso edir [8].

Iplorin  gorginliyini uygunlasdirma dorocosi, sofa ¢orgivesinin olava
elementinin elastik  xiisusiyyatlorinin  xiisusiyyatlorindon asilidir. Elementin
parametrlori  eksperimental olarag Dbizim torofimizdon miioyyan edilir.
Miiasirlosdirilmis sofali ¢orgivonin istifadasi naticasindo tokiilmo zamani iplik
gorginliyinin geyri-borabarliyi 10-15% azald1 vo bunun naticoasindo qirilma da 7-
10% azaldi. Bu, uzunlamasina zolaqlarin qiisurunu 10% azaltmaga komok etdi.
Cihazin yeniliyi ixtiranin misllif hiiquglar1 sonadi ilo qorunur [10].

Owvalki fasillordo geyd edildiyi kimi, bu anda, ATPP-100 dozgahlarinda,
birinci doracali sort pargalar istehsali iimumi hacmin 65-70% -don ¢ox deyil.
Miiayyan edilmisdir ki, bu godor miqdarda asagi doaracali parga istehsalinin asas
saboablorindan biri do toxuma ipinin ¢akilmasi zamani amolo galon "yer altindaki1
toxuma" qilisurudur. dozgahlarinda [8] ATPP 100, argac durub ki, goro sixilmis
hava fed argac sap daxili i¢ibos hissasi daxil pnevmorapir istifads edilir. Bogazin
ortasinda baslonmo vo gobul edon siirtgaclorin iclast zamani toxuculuq ipi bir
rapierdon digoarino kogiiriiliir.Pnevmatik rapier 1, (sokil 3.11), 6n hissosinds
asinmaya davamli materialdan hazirlanmis 2 bosqab, isin arxa divarina yapisdirilir.

Bu bosqaba goro, farenksdon horokot edon pneumo rapier gamis Z-a qarsi
basdirilir. Ilkin tocriiboloro gore, masinm istismar1 zamani bir-birlorine dogru
horokat edorkon siiriiciiniin bir-birina dogru horokat edorkon ohomiyyatli transvers
titromolori oldugu bildirildi. (Dagigads 300-400 dofo) vo uzunlugu (500-b00mm).
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Bogazda harokot edorkon tocaviizkarlarin xiisusi tolimatlart olmadigindan,

cantilever stialar1 prinsipi ilo iglayirlor [11].

Sokil 3.11-Pneumo-rapier-in imumi goriiniisii: a - imumi goriiniis;

Dozgahlarin siiratinin yiiksok olmasi sobabi ilo siirtgoclor boyiik alternativ
ayilma dinamik yiikloro moaruz qalirlar. Tutucunun harokati ti¢iin ideal sorait (saf
eksenel yiikloma ilo) nazardon kegirsok do, bu vaziyyatds onlarin ayilmasi ciddi bir
aragdirma tolob edir. Tutqun fizorindo horokot edon oyilmo qiivvasinin
uzunlugunun kvadratina miitonasib oldugu vo dozgahin doldurma genisliyinin
artmasi (6l¢iisiiniin doyismosi) ilo artir.

Beloaliklo, ortaya ¢ixan dinamik yiiklor siirat masininin titromasine sabab olur,
buna goro do goriisdiiklori zaman toxuculuq ipini koOg¢lirmok ii¢lin onlarin
hizalanmas1 pozulur vo toxuculuqg ipi gsbuledici rap borusunun dsliyino diismiir.
Noticads, toxuculug ipliklorinin ikinci yaris1 par¢a konarma g¢atmur ki, bu da
toxuma qiisuru "toxunus qisa" olur. Tutqun koaksialliginin uygunlasdirilmasi bir
toxuculugdan digarino  kegid toxumasmin diizglnlilyiine, sabitliyino vo
etibarliligina moanfi tosir gostorir [3,9].

Rapier 1-in vibrasiyasini azaltmaq t¢iin, pnevmatik rapier korpusunun arxa
divarina barkidilmis tekstolit plakat1 2 (sokil 3.12 c), daimi magnit plitalori ilo
tochiz etmok toklif olunur 3. Magnetik plitolor 3, tekstolit plitasi ilo méhkom
qurasdirilmigdir Rapsed tekstolit plitalorinds sabitlonmis maqnit plitalor sobabiylo,
da tocaviizkarin bir-birino dogru horokot edorkon, bogazin igorisindoki polad

qamisin (sakil.3.12a) sathino colb edilocok, bu da vibrasiyanmi azaltmaga komok
edocokdir [4].
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OVvvalcadan kasilmis ipliklordon hazirlanan ¢gubuq hazirlama texnologiyasinin
totbigi, ol doyiisii ovozino, ¢ubuq ipliklorinin mexaniklosdirilmis ipliklorindon
istifado edilmasineg sorait yaratdi vo noticodos iplorin mohsuldarligi 300-400% artdi.
Ogor ol amayi zaman iki saat arzindos iki is¢i (bir gidalandirict va bir is¢i) 1500 tok
iplik ¢okirdisa, indi bu ragam 3-4 dofo artmigsdir. Emulsiya yolu ilo dogranmis xam
ipak iplardan alda olunan toxuculuq iplarinin 100% biitovliyiiniin tomin edilmasi
ilo olagodar olaraq osas iplorin avtomatik diiyiinlonmasindon istifado etmok
mimkiin oldu. osaslar1 yekunlasdirmaq. Mohsuldarhigin 2000-don 24000 n /
saatadok va ya 6 dofo artmasi sayasinds [9].

Toklif olunan texnologiyaya uygun olaraq 11022 vo 11023-cii maddslorin
hazirlanmas1 Xiicond Vo Diisonbo ipok fabriklorinin toxuculug fabriklorinds
aparilmigdir. AOOT Abreshim fabrik laboratoriyasinda qobul edilmis standartlara
uygun olaraq [11], miasir laboratoriya avadanliglar1 vo CP VT-SILK MMC-nin
avadanliglarindan istifado olunmagla yeni texnologiya ilo aldo edilon iplor vo
pargalarin fiziki vo mexaniki xtisusiyyatlori 6yronilmisdir.

Ekspert giymotlondirmalarino goro, toklif olunan texnologiya ilo aldo edilon
pargalarin goriiniisii anonavi texnologiya torafindon hazirlananlardan farglonmir.

Ipok miiossisalorinin bazar miinasibotlorine kegmasi ilo olagodar olaraq tobii
ipak mohsullarinin istehsal hocmi olacaqdir, koza xammalinin somarali istifadasi
vo tullantisiz koza emali texnologiyalarin inkisafi hesabina arttm. Hal hazirda
MDB respublikalarinda imumi hacmdon ¢ox olan ipok sonayesindo istifado
olunmamus tullantilar yalniz pambiq yun sirr olaraq galir. Ilds 500 tv [6,13].

Notico olarag, yanan pambiq yununun emali {iglin onun ¢irklordon
tomizlonmasi tigilin effektiv texnologiya hazirlamaq lazimdir. Vatu sidir istehsal
etmok Tigiin istifado edilo bilar: iplik istehsalinda istifado olunan pulpa; emulsiya
hazirlamagq ti¢iin istifado olunan yapisan material vo paltarlar.

Ilkin todgiqatlarin noticolori [2,8] gostordi Ki, ipek qurdu tullantilarinmn
miqdar1 ipok qurdlarinin qidalanma soraitindon, homginin pambiq yigimmin vo
ilkin emalin toskilindon asilidir. Hindistancevizi dolmasmmin miqdari, 06z

novbasinds texnoloji avadanliglarin keyfiyyatindon vo iscilorinin pesokar
67



bacariqlarindan asilidir. Azorbaycan Respublikasinin Soqd bdlgasindaki fermalarin
soraitindo pambiqlarin istehsal vo emali zaman1 gabigda soyulma soboblorinin
tohlili gostordi ki, tobiotdon vo yaranma sobabindon asili olaraq bir nego nov
soyulma novii var, bunlarin éyranilmasi alim vo miitoxassislordon Kifayat godor
digget almayib.

Fasil 3 iiciin naticalar

1. Riyazi modellar iplik ¢arxindan gaynaqlanarkon elastik vo viskoelastik xam
ipak iplorin gorginliyindo doyisikliklor oldo edilmisdir ki, bu da iplik
makaralarindan toxunan iplarin garginliyini barabarlosdirmak yollarini miioyyan
etmoaya imkan verir.

2. Masinin iso salinmasi vo ayloci zamani firlanan makaralardan konara ¢ixan
iplorin gorginliyini uygunlasdiran, dizayn edilmis, istehsal edilmis, qurasdirilmis
modernlosdirilmisdir.

3. Gorginlik yuyucularinin oayloc disklorinin firlanmasmin qeyri-borabor
gorginliys tasirini tayin edon bir metodika hazirlanmis va bir cihaz hazirlanmisdir.

4. Doarin iplorin garginliyinin geyri-baraborliyini  30-40% vo ¢ubuq
hiindiirliiyliniin 15-20% azaldan PT TJ Ne 400 patenti hazirlanmis vo istehsal
edilmisdir.

5. Toxuculuqg t¢lin osas iplorin hazirlanmas: {igiin  toklif olunan
texnologiyanin tatbigi naticasinds biikiilmo vo toxuculugda qirilma 20% azaldi,
biikkmo prosesinin  mohsuldarligi 2,5-3,0 dofo artdi vo "uzununa zolaqglar"
qiisurunun azaldilmasi naticosinds | doracali pargalarin sorbast buraxilmasi 10%

artir.

68



IS UCUN UMUMI NOTIiCO

1. Hazirliq vo toxuculuq istehsalinin biitiin marhalalorinda gorginliyi 10-12%,
toxuculugda 20-30% toxuculugda 15-20% azaltmaq Tlg¢iin  gorginliyi
barabarlosdirmok ti¢iin nazari cohotdon osaslandirilmis vo hazirlanmis kompleks
todbirlor.

2. 1ki zonali yuyucu gorginlikli SI - IM hazirlamb vo bunun iigiin PT TJ 542
nomrali patent almmusdir ki, bu da diiyiinlor vo qalinlasmalardan kegorkon ipa
dinamik tasirlori 40-50% azaldur.

3. Konteynerin yuxar1 hissasindoki donar vo stasionar paketlordon biikiilmiis
ipin garginliyinin eksperimental-statistik modellari alds edilmisdir.

4. Filament ipinin  gorginliyini hiindirliyi ve  dorinliyi  boyunca
borabarlosdirmok ii¢lin cihazin dizayn parametrlorini hesablamaq tgiin bir tsul
hazirlanmigdir ki, bunun oasasinda modernlogdirilmis bir krem qabigi toklif vo
sinagdan kecirilmisdir.

5. Pilla hazirlamagin yumsaq rejimi serisinin kristallasmasini vo xam ipakdan
hoddindon artiq ¢ixarilmasini istisna etmoak tigiin eksperimental olaraq qurulmusdur
ki, bu da evliliyi azaltmaga imkan verir.

6. NOvba nozoriyyosinin metodlarindan istifado edorok, istehsalin yeni bir
toskilati qurulusu asaslandirilmis vo eksperimental olarag tasdiglonmisdir ki, bu da
samaraliliyi va avadanliglari ti¢ faza bolmokls alds edilon mohsullarin keyfiyyatini,
pillo gabiginin galinhigindan asili olaraq farqlondirici rejimlori farglondirmoys
imkan verir.

7. Qobul noqtalorinds pambiqglarin riitubatinin ekspress-nazarat edilmasinin
zoruriliyi asaslandirilmus, bir texnik hazirlanmis va totbiq edilmosi tigiin xammal
todartikiiniin asassiz artmasi va keyfiyyatinin giymotlondirilmasinds subyektivliyi
aradan galdiran bir cihaz hazirlanmisdir.

8. Istehsalat yerlorindo yirtict masinlarm islomo somorsliliyini artirmagq iiciin
todbirlor toklif edildi vo bu da deformasiya olunmus qgabigli Ortilmomis
pambiqlarin faizini 8-10% azaltmaq, dozgahin otiiriiciiliik qabiliyyatini 10-12%
artirmaq vo dozgahdan olds edilon pambiq yundan istifado edorok pambiq ipok
istehsalina imkan yaratdi
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SUMMARY

The thesis is devoted to the topic “Study of factors affecting the quality of silk
fabrics based on a systematic approach”.

The topic is one of the most important and relevant in our country. The
dissertation work consists of the following stages.

Factors shaping consumer properties of silk fabrics; winding of raw silk
threads during weaving and processing; development of measures to reduce the
structural inequality of untreated silk threads, experimental studies of the process
based on a systematic approach; analysis of methods for assessing the wear
resistance of existing tools and ropes; a mechanism for the interaction of factors
affecting quality with technological equipment; to determine the quality indicators
of the technological equipment of weaving machines; experimental determination
of the degree of breakage of the rope; study of the manufacturing technology of
rods from natural yarn for national silk fabrics; the effect of natural silk weaving
threads on uneven tension; selection of fabric assortment for experimental studies;
development of structural parameters of the silk frame to adjust the tension of silk
threads. The dissertation is presented in 72-page text: introduction, chapter 111, 25

figures, 11 tables, results and suggestions, list of references.
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PE3IOME

HMuccepranus mnocesiieHa Teme «V3ydenue ¢GakTopoB, BIUAIONIUX Ha
Ka4eCTBO IICIKOBBIX TKAHEH HA OCHOBE CUCTEMHOI'O IMOAX0Aa.

Tema ABIAETCA ONHOM U3 CaMbIX Ba)XKHBIX M AKTYAJIBHBIX B HAIIEW CTPaHE.
JHuccepraniionHas padoTa COCTOUT U3 CIAEAYIONIUX ITAMOB.

daxkTopbl, (popMHUpPYIOIINE MOTPEOUTENHCKUE CBOWCTBA IIEIKOBBIX TKAHEH;
HAMOTKA CBIPHIX IICJIKOBBIX HUTEW MPU TKaueCcTBe U 00paboTKe; pazpaboTka mep
M0 CHIDKEHHMIO CTPYKTYPHOT'O HEPAaBEHCTBA HEOOPaOOTaHHBIX IIEITKOBBIX HUTEH,
AKCIIEPUMEHTAJIBHBIE MCCIIEAOBAHUA MpOILEcCa HA OCHOBE CHUCTEMHOIO IMOJXOMA;
AHAIM3 METOJOB OLIEHKH HW3HOCOCTOMKOCTH CYIIECTBYIOIIMX HWHCTPYMEHTOB H
KaHATOB; MEXAaHU3M B3aUMOJCHCTBUS (PAKTOPOB, BIUSAIOINIMX HAa KAa4eCTBO, C
TEXHOJIOTUYECKUM O0OpYJOBAaHUEM; OIPEICIUTh KadeCTBEHHBIE IOKa3aTeIu
TEXHOJIOTHYECKOTO  O0OpYJIOBaHMS  TKAI[KUX MAIlUH, JKCICPUMEHTAILHOE
OTIpeNIeJICHUE CTEMEeHH OOphIBa KaHaTa, HM3yYCHHE TEXHOJOTUHM HW3TOTOBJICHUS
CTEp)KHEW W3 HATypaJbHOM MPSKU JUIS HAIMOHAIBHBIX IIEJIKOBBIX TKaHEH;
BIIUSTHUE HATYPAJbHBIX MIEJIKOBBIX TKAIKUX HUTECH HAa HEPABHOMEPHOE HATSIKECHUE;
noga0Op acCOPTUMEHTa TKaHW JUISl  DKCIIEPUMEHTAIBHBIX  HCCIICIOBAaHMM;
pa3paboTka CTPYKTYpPHBIX MapaMeTpPOB IIEIKOBOIO KapKaca IS PEryJIHpPOBKHU
HATSDKCHUS IIEJIKOBBIX HUTEH.

Juccepranys npeacTaBieHa TEKCTOM U3 72 CTpaHUIl: BBeaeHue, riasa III, 25

PUCYHKOB, 11 Tabnuil, pe3yabTaTsl U MPEII0KEHUS, CIIUCOK JIUTEPATYPHI.
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Isin aktualh@i. Toxuculuq materiallar1 istehsalmin daim siiratli inkisafi va
istehsal olunan mohsul novloarinin  keyfiyyatinin  artmasina xisusi  digqoet
yetirilmalidir. Buraxilan mohsullarin keyfiyyati, onun istehsali ii¢clin lazim olan
xammalin keyfiyyatindon asilidir.

Ipok parcalarin istehsalinda ipliklorin keyfiyyatinin yiiksok olmas1 bilavasita
istehsalatda istifado edilon komokg¢i materiallarin keyfiyystindon ¢ox asilidir.

Fabriklords texnolojo proseslor {izra aparilan yarimfabrikatlarin keyfiyyatinin
artiritlmasi bii giiniin an vacib problemlarindan biridir.

Ipok  parcalarin  keyfiyyotinin  yiiksoldilmosi  mogsadi ilo  alman
yarimfabrikatlarin texnoloji ardicilligi tamamilo todqiq edilmoali ndgsanlarin aradan
qaldirilmasi tiglin yeni {isullar islanib.

Dissertasiya isinin moaqgsadi. Ipok ipliklorin keyfiyyotinin yiiksoldilmasi
moaqsadi ilo alinan yarimfabrikatlarin istehsal iisulunun tadqiq olunmasi masalalori
nozordo tutulmusdur. Sistemli yanasma osasinda alinan yarimfabrikatlarin
torkibindo nogsanlarin olmasi ndvbati texnoloji proseslords 6ziinii biruzo verir.
Yekunda ipiik istehsal edilon zaman qirilmalar artir, proseslor longiyir vo
mohsuldarliq asag diisiir, malin maya doyori artir.

Elmi yenilik. Dissertasiya isinin elmi yeniliklori asagidakilardan ibaratdir:

e istehslatda yaranan qiisurlar tohlil edilmoli, biitiin texnoloji proseslor
aragdirilmali, yarana bilocok qiisurlar tgiin olave todbirlor gorilmali vo
qruplasdirma aparilmalidir.

e Todgiqatlar noticasinds ipliyin keyfiyyatinin yiiksaldilmosi moqgsadi ilo
yerina yetirilon texnoloji proseslorin optimal rejimi toyin edilmisdir.

e Saplarin tokrar sarinmasi prosesindo omoalo golon qiisurlar, onlarin yaranma
sasablori vo aradan qaldirilmasi yollar1 gostorilmisdir.

Dissertasiya isinin tocriibi ahamiyyati. Dissertasiya isindo ipliklorin
keyfiyyatini artirmaq moqgsadi ilo biitlin texnoloji kegidlor tizro tocriibi tohlillor
apartlmigdir. Istehsal zamani ndgsanlarm vo catismamazliglarmn omoala goalmo

sobolori vo aradan qaldirilmasi yollar1 arasdirilmisdir. Ipliyin  méhkamliyinin
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maximum artirilmast vo amolo golon qiisurlarin minimuma endirilmasino nail
olunmusdur.

Isin naticalorinin hayata kecirilmasi. Ilkin noticalorin totbiqi 6lkomizda
toxuculugla masgul olan fabriklorde nazards tutulmusdur. ©lds olunan naticalor
isin tocriibi hissasinda gostorilmisdir.

Isin miizakirasi. 2020-ci ildo Azorbaycan Dévlet Iqtisad Universitetinin
(UNEC) “Standartlasdirma va sertifikasiya” kafedrasinin iimumi iclasinda.

Darc olunan asarlor. Dissertasiya movzusu iizro bir elmi moagalo ¢ap
olunmusdur.

Isin strukturu vo hacmi. Dissertasiya isi 72 sohifodo yazilmis matnlo tagdim
olunur: giris, III fasil, 25 sokil, 11 cadval, natico vo tokliflordan, istifado edilmis

odabiyyat siyahisindan ibaratdir.

Magistrant: Osgorov Mommad Parviz oglu

Elmi rahbar: t.e.d., prof.Aslanov Z.Y.
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