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GIRIS

Umumiyyatlo geyim osyalarindan biri hesab olunan ayaqqabilar insanlara
¢ox Qodimdon molum olmusdur. Ayaqgabilarin meydana ¢ixmasinin asas
sobablorindan an vacibi pancanin vo baldirin mexaniki zodslonmodon vo otraf
miihitin tasirlorindan, yani soyuqgdan, riitubatdon, istidon miihafizo etmok Kimi
amillari gostormok olar. Tarixi molumatlardan goriiniir Ki, godim insanlar ayag: bu
yuxarida gostorilon tosirlordon gorumag figiin osason agac qabigindan, kiilos
dostindan, taxta materiallarindan va s. istifado etmislor. Lakin comiyyatin sonraki
inkisaf morhalalorinds ovgulugun yaranmasi, qoyulusu, tosarriifatinin, maldarhigin
yaradilmas1 ayaqqgabi tigiin heyvan dorisindon vo yun materiallarindan bu vo ya
digor moagsadlors istifado etmoyi manimsomislor. O ciimlodon yun xammalindan
keco istehsalina sorf edilmasini do manimsomislor. Ke¢o momulatlariin bir n6vii
do kego ayaqqabilar olmusdur. ilkin insanlar kortobii do olsa, yunun shomiyyatli
xammal oldugunu dork etmis vo yundan hom ayaqqabi hazirlanmasinda vo hom do
digor kego momulatlari istehsalinda istifado etmoys baslamislar. Hazirda elma balli
olan yun lifinin miixtalif giymotli xassoloro malik olmasindan birisi yunun
kegologsmasi xassoasidir. Belo ki, yun lifinin 6ziinomoxsus qurulusu xiisusiyyati
vardir. Bu qurulus liflorin bir-birino dolasmasi vo yaxud ilismasi naticasindo
kegaloasir vo belo halda doyiilma noticasinds yarimfabrikata gevrilorok six quruluslu
tobago yaradir. Kego materiallarinin vo hazir momulatlarin  sixhigi  lazimi
kondinsinyali riitubatda 1 sm? kego tobagosinin g-la ¢akisine barabar olmagla, onun
hocmi gokisini xarakterizo edir. Kegodon olan momulatlarin sixligi onun cirilmaya
qarsi, siirtinmoays qarsi davamliligini, habelo istiliyi vo sasi izoloetmo xassalorini
xarakterizo edir.

Qeyd etmok lazimdir ki, ke¢adan olan hazir momulatlarin, 0 ciimladan kega
ayaqqgabilarin, ayaqqabi toyinatli keg¢o novlorinin, Yyohor toyinathh kegonin,
masingayirma Sahasinds istifads edilon kega materialinin, insaat toyinatli keganin,
cilalama moqgsadli, doys-alagiq mogsadli kego ndvlarinin istehlak xassalori bir nego

asagida gostorilon amillorls toyin edilir:
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a) keco istehsalina sorf olunan lifli materiallarin xarakterik xiisusiyyatlori ilo;

b) xammalin vo yarimfabrikatin texnoloji hazirliq morhalosino kegorkon

mexaniki vo kimyavi emali xarakteri ilo;

C) yarimfabrikatin vo momulatin  ddyiilmesi prosesindo  doyiilmosi

marhalasinin xarakteri ils.

Ovvalcodon geyd edok ki, ilkin xammalinin néviindon asili olaraq kego
ayaqqgabilar1 gaba yiin lifindon votondaslar vo hoarbgilor f{igiin olan kego
ayaqqgabilarina Vo yarimgaba yundan olan vo torkibino kegidon alinan tiftik yun
qatilmis kego ayaqqgabilart grupuna béliindir.

Miixtalif dévletlorin, o ciimlodon kegmis Sovetlor Ittifaginmn soyuq iglim
soraitinds ilin ¢ox vaxtlarinda havanin temperaturu ¢ox asagi olduguna gors kego
ayaqqgabilar1 insan ayagmi soyuqdan g¢ox yaxsi miihafizo edon ayaqgabi novi
sayilir. Eyni zamanda kego materiali yanmaya qarsi ¢ox davamli oldugundan,
metaloritmo sexlorinds, masingayirma Saholorinds insan ayaginin miihafizo
edilmosinds yararli ayaqqabi noviidiir.

Hal-hazirda keg¢o ayaqqabilari istehsalinda yaxin qonsumuz Rusiya diinya
olkalori igarisindo Oziinomoaxsus yer tutur. Rusiyanin yerli sonaye miioSsisasi
sayilan ke¢o ayaqqabilar1 vo ke¢o materiallar istehsali sahasi torafindon 10 min-la
ciit ke¢o ayaqqgabailar istehsal edilir. Eyni zamanda 100 minlorlo ton yun lifindan
vo digar lif novlarindon ke¢o materiallar1 istehsal olunur ki, bunlar da insaatda
istiliyi vo sasi izolo edon material kimi istifado olunmaqdadir.

Keco ayaqqabilar uzun siiron qis dovriino vo soyuq iglime malik olan
rayonlarin istehlak¢ilarinin talobini tomin etmok {¢lin miihiim shomiyyats
malikdir. Belo ayaqqgabilar ayagin forma va 6lgiisiino uygun olmali, asan geyilmali
Vo ¢ixarilmalidir. Geyilon zaman rahat olmalidir. O, ayagi soyugun tosirindon
miihafizo etmok {igiin yaxs1 isti saxlama xassasine, homginin ayagin pancasindan
ayrilan riitubati udma gabiliyystino malik olmalidir. Ayagqgabinin konstruksiyasi
onun uzun miiddet istismarmi tomin etmolidir. Kego ayaqqgabilarinin estetik

xassaloring, onun boyagina, sathinin emalina da miiayyan taloblor verilir.
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Kego ayaqqabilarin yiiksok istisaxlama xasso onun divarinin qurulusu ilo
izah edilir ki, bu da dolasiq vo bir-birilo bitigmis yun liflorinin six kiitlasindon
ibarotdir. Keg¢o ayaqqgabilarin istisaxlama qabiliyyati iclin yun liflorinin isti
kegirmasinin, liflor arasinda hava gatinin mévcudlugunun, ayaqqabinin divarinin,
xiisusan {iziiniin va altinin qalin olmasinin bdyiik shamiyyati vardir. Eyni zamanda
kego ayaqqabi asan islanir Vo suyu buraxir, buna goro do onun riitubatli soraitdo
geyilmasinda qalosdan istifads edilir, yaxud rezin altliq hazirlanir.

Keg¢o ayaqqabilarin istehsali iigiin gaba vo yarimgaba qoyun yununun
totbiginin zoruri olmasi onun istehsalinin genislondirilmasino imkan vermir. Bu
sobobdon kego istehsalinda alave xammal ehtiyatlariin — kmyavi liflorin totbiqi
imkani Oyronilmisdir. Bundan basqa, ahalinin isti ayaqqabiya tolobatinin miiayyan
hissasi asason xrom vo yuft génlorindon isti astarli gon ayaqqabilarin vo eloco do
yun va yarimyun parg¢alardan olan ayagabilarin hesabina tomin edilir.

Kego ayaqqabi istehsal edon osas rayonlar 6lkonin — Avropa hissasinin
simal, simal-sorq Vo Sibirin ayri-ayr1 rayonlaridir. Kego ayaqqabi istehsal edon iri
miossisalor Yaroslavlda, Kazanda, Timends, Barnaulda vo basqa soharlordo
yerlosdirilmisdir. Soxsi istehlak tigiin miiayyan miqdar kegoa ayaqqabi kustar tisulla
hazirlanir.

Kec¢o ayaqqabi istehsali tigtin xammal goyun yunudur. Bundan basga inak,
keci yunlar1 da islodilir.

Tobii gqoyun yunu lifi nazikliyino géra gaba, yarimqaba, yarim zarif vo zorif
yunlara boliniir. Qaba yun gabayunlu goyun cinsindon alinir. O, 6ziiniin ¢ox
miixtalifliyi ilo forglonir, miixtolif tipli liflordon ibaratdir. Yunun keyfiyyati xeyli
doracado qirxildigr vaxtdan, yani movsiimdan asilidir.

Yunlarin xassalori qirxilma noviindon asili olaraq miixtalif olur.

Payiz qirximinda qoyun yunu kego ayaqqgabi istehsalinda on yaxsi xammal
hesab edilir. O, az ¢irkli liflori, qisa vo elastik tiftik lifi shamiyyatsiz olur. Yun
payzt qurximinda ayri-ayri ¢onge halinda quxilir. Belo yun yaxsi yumsalir,
kegologir vo sixlasir. Kegologsmo gabiliyystinin yuxari olmast kego ayaqqabilarin

istehlak xassasi ti¢iin vacibdir.



| FOSIL. NOZORI HiSSO
I.1. Ke¢o ayaqqabilarin keyfiyyatina qars1 qoyulan talablar

Kego osasli momulatlar vo yarimfabrikatlar miixtolif mogsodlora sorf
olundugunu noazars alaraq bu grup momulat vo materiallarin keyfiyyatino garsi
miixtalif toloblor goyulur. O ciimladon keg¢o ayaqqabilarinin istifadasinin asas
toyinat1 insan ayagmi soyugqdan miihafizo etmok, isti vo poladarttmo sexlorindo,
masingayirmada pancanin miixtalif tasirlorindon miihafizo etmok mogsadini yerina
yetirir. Bildiyimiz Kimi, ke¢co materiali havan1 kegirmir, ayaqqab1 daxilinds insan
pancasinin normal temperaturunu saxlayir. Bu baximdan, ke¢o ayaqqabilarin oan
vacib istehlak xassolorindon biri onlarin istiliyi miihafizo etmo xassosi sayilir.
Biitovliikdo kegodon olan momulatlarin vo yarimfabrikatlarin istiliyi izolo etma
Xassasi onun tobagoasinin (divarlarimin) galimligindan vo doéyiilma prosesinds
sixlagdirilmasi prosesinin keyfiyyatindon ¢ox asilidir.

Divarlarmin qalinliq gostaricisindon asili olarag adi votondaslar iigiin olan
ke¢o ayaqqabilar1 gaba yundan istehsal edilorkon agirlagdirilmis ¢okili, orta ¢akili
(adi) va zorif divarli ayaqqgabilar grupuna boliiniirlor.

Ayaqqabimin divar1 na godar ¢ox olarsa, onun istiliyi miihafizo etmo xasasi
do bir o0 godor yiiksok olar.

Qalin divarli kego ayaqqgabilar1 an ¢ox yiiksok saxtali soraitdo isloyan
insanlar nisbaton az horokatdo olarkan, masalon, kesik ¢okon, agac todariiki ilo
masgul olan is¢ilar {iglin ¢cox ashamiyyatlidir. Orta gqalinliga malik olan divarl kega
ayaqqgabilar1 nisboton ylingiildiir, lakin agir ¢okili ayaqqgabilardan forgli olaraq
nisbaton az istilik saxlama xassasino malik olur, rahatdir. Zorif divarli keg¢o
ayaqqabilar1 asason sohor arazisinds yasayan istehlakg¢ilar ii¢lin nozards tutulur Ki,
bu grup ayaqqabilar rezin qaloslarla 0 godor do saxtali olmayan soraitdo geyinilir.

Keg¢a ayaqgabilarin hor bir sahasinds, masalon, pancasinin altinda, st
hissasinda, ¢okmoanin bogazinda vo topuq hissaesinds divarinin galinligi eyni deyil.
Nozoro almaq lazimdir ki, insan ayaginin ayaqqabinin hansi yerino daha g¢ox

toxunarsa, 0 hissosi daha ¢ox soyumaga hossas olur. Ona goro do ayagqgabinin
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topug vo pancos hissasinin divarlarmin qalinligi onun bogaz hissasinin galinligindan
cox olmalidir. Bundan olavs, kego ayaqqabilarin divarlarmin miixtolif yerlorindo
qalmliginin miixtolif olmasi, onlarin ayri-ayri yerlorinin tez dagilmasina Sobob
olur. Tacriibalor gostarir Ki, ke¢o ayaqgabilarinin on tez dagilma yerlori daban
dalinin asag hissasi, daban alt1 vo pancanin alt hissaloridir. Bunlar1 nozars alaraq
keg¢o ayaqqgabilarinin istehsali prosesinds bu gostarilon sahalarinin galinliginin artiq
olmasma ciddi fikir verilmalidir. Bunu iso aparilan tocriibovi geyim sinaqlarinin
naticalari do tam siibut edir.

Divarlarmin geyri-barabar galinligi bir sahodon digor sahosino dogru
kegilmasi va bu prosesin rahat halda yerina yetirilmosi kego ayaqqabilarin istehsal
prosesini ¢atinlogdirir Vo bunun 6zii ayaqqabi istehsalinin ayri-ayr1 marhalalarinds
texnologiyaya ciddi amal olunmasii talob edir. Bunun igiin xiisusi respublika
daxili texniki sortlor tizro sonad foaliyyat gostorir. Homin sonaddo kego
ayaqqabilarinin  divarlarinin  qalinliq  gostoricisi  barodo dogiq normalar
mioyyonlosdiilmisdir.

Asagidaki 1 sayli sokildo kecgodon olan uzunbogaz ¢okmolorin ayri-ayri
yerlorinda onun olgiilori vo divarlarinin qalinliq 6lgiilori hagqinda malumatlar
verilmisdir.

Qeyd etmok lazimdir Ki, ke¢o ayaqqabilarin divarlarinin qeyri-barabor
qalinliga malik olmasi yalmiz onun istiliyi miihafizoetmo xassasinin tayin
edilmosinds, eyni zamanda ayaqqabimin geyilmays qarsi davamliliginin tayin
edilmosindo xiisusi ohomiyat kosb edir. Bu baximdan qiivvado olan respublika
daxili texniki sortlor (RTU RSFSR 345-60) sanadindos kisilor vo gadinlar ii¢iin olan
kego ayaqgabilarmm bogaz hissasinda hocmi ¢oki gostoricilori hor smi-o diison
¢oki 0,41 g va usaqlar tigiin olan ¢gakmoalords isa 0,38 q miisyyan edilmisdir.

Bu gostorilon molumatlar kego ayaqqgabilardan uzun illor istifado edilmo
tocriibalorinin naticalori vasitasilo aldo edilmisdir. Bu, bir daha ayaqqabilarin bu
ciir sixliq gostoricilorina malik olmasi istifado prosesindo hom geyilmoayo garsi
davamliliga vo hom do istiliyi miihafizo etmo xassesino tam yararli olmasina

stbutdur.
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Kego ayaqqabilarinin Xotti 6lgiilorinin vo ¢okisinin normativ sonadloro cavab
vermasi bu qrup ayaqgabilarin diizgiin qurulusa vo geyilmasi zamani tam
rahatliliga malik olmasina sorait yaradir.

Tocriibalor gostorir ki, kego ayaqgabilar1 qarli-saxtali, riitubatli, sulu
soraitlora diisarkon qisalmaya da maruz qalir. Bu xassa ti¢iin norma gostaricilori do
miivafiq normativ sonadlords gostarilib. Bunu iso niimunanin isladilib qurudulmasi
tocriibasi ilo toyin edib giymotlondirirlor. Adaton yun lifi isladilib qurudularkan
miioyyan Saviyyada qisalmaya moruz qgalir.

Hazirda kego ayaqqabilar1 istehsali ilo mosgul olan o&lkalorin ayaqqabi
miiossisalorinds keco materiallarindan tikis tisulu ilo do kego ayaqqgabilart istehsal
edilir. Belo ayaqqabilar suyu kegirmoyan xassalora malik olur, ayaqgqabmin alt
materialina isti vulkanizasiya tsulu ilo alinan mikromasamali materiallardan
ibaratdir.

Kego ayaqqgabilarin siirtiinmanin tosirlorino davamliliq xassasinin daha da
yaxsilagdirilmast moaqgsadilo sinaq partiyalar1 hazirlanaraq onun daban hissasinin
hazirlanmasinda kapron liflorindon istifado edilmokdadir. Aparilan simaqlarin
noticalori bir daha stibut edir ki, kapron liflori yuna nisboton siirtiinmoys daha
davamlidir vo bu keg¢o ayaqgabilarinin geyilmoyos qarst davamliliginin xeyli

doracodos artirilmasina sorait yaradir.



|.2. Ke¢o ayaqqabilarin istehsalinda istifads olunan xammallarin

xarakteristikasi va hazir ayaqqabilarin istehlak xassaloring tasiri

Qadimlordon kego ayaqqgabilarmin vo kegonin istehsali ti¢lin tobii lifli
materiallar sirasina daxil olan heyvan darisinin epidermis tobagosindan alinan yun
liflorindan istifads edilmis vo hal-hazirda da bu név xammal totbiq edilmokdadir.
Yun liflori 6ziiniin qurulusuna vo kimyavi torkibino goro ¢ox qiymatli
xammallardandir. Yun lifi heyvan bodanindon qirxilmaq yolu ilo, yaxud da
tikdoyismo vaxtlarinda daranmaqgla alindigma gora buna tobii yun lifi deyilir.
Lakin oldiiriilmiis heyvanin dori ortiiyiindon Kimyavi iisulla alindigina gora belo
xammala zavod yunu deyilir. Bundan olavs, kego ayaqqgabilar1 vo kego
yarimfabrikatlarinin istehsalinda Xxoz-dori yarimfabrikatlarindan olds edilon yun
tor-tokiintiilori, yun pargalarinin dogranmasi zamani ¢ixarlardan, habelo kego
materiallariin 6zlarinin emalindan alian (barpa edilmis) liflordoan, yun ayirici vo
xalga istehsali zamani alinan lif tér-tokiintiilorindon, eyni zamanda siini va sintetik
liflardon istifado olunur.

Tobii monsgali yun lifinin ¢ox yararli xassalori vardir Ki, bu xassalor onlardan
momulat hazirlanarkon istehsal keyfiyyatinin miioyyanlasdirilmosinds baslica rol
oynayir. Ona gora do kegoagilik pesoasinds calisan insanlar yun lifina xas olan
giymatli xassalori yaxs1 bilmsalidirlor.

Yun lifinin 6ztinomaxsus fiziki-mexaniki vo Kimyavi xassalori vardir. Yun
lifinin  fiziki-mexaniki xassolorino  onun nazikliyi, uzunlugu, davamliligi,
quvrimliligy, elastikliyi, upruglugu vopulcuglu olmas: Kimi qiymatli xassolori
aiddir. Bu xassalorin  hamusi yundan olan momulatlarin, materiallarin  vo
yarimfabrikatlarin istehlak keyfiyyatinin formalasdirilmasinda vacib rol oynayir.

Yun lifinin Kimyavi xassoalori yunun torkibindoki maddslorin monsayi ilo
xarakterizo olundugundan, yunun suya, riituboto, tursulara, goloviloro vo digor
Kimyavi vasitolora qars1 miinasibatini xarakterizo edir.

Bu yuxarida adlar1 g¢okilon biitiin xassalor yunun kegalosmosi xassasini

formalasdirir ki, bu da yunun baslica istehsal xassalorini izah edir vo noticada
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kegadon olan ayaqqgabilarin vo digor kego yarimfabrikatlarinin istehsalinin asasini
toskil edir.

Yun lifi xarici formasina goro diizxotli deyil, oyilmis Xotvari qurulusa
malikdir. Yun lifinin bu ciir ayilmoasi qovs yaradir vo buna da yun lifinin qivrimligi
deyilir.  Yunun Kkeyfiyystindon asili olaraq onun qivrimliliq gostaricisi do
miixtalifdir,

1. Mailli vo ya ayilmis liflordir ki, bunlar o gador do qovs yaratmur, belo
quvrimliliq gostaricisi gaba yun liflarine vo az da olsa yarimgaba yun novlarine xas
olan slamotdir.

2. Normal qivrimliliq (buruglu da demak olar) yun liflarinin sirasina zarif vo
yiiksok keyfiyyatli sorta diison yarimgaba yun liflorina xasdir.

3. Daha yiiksoak ilgokvari qivrimliga malik olan yun liflori sirasina daha zorif
Va yarimzarif yun ndvlarina moxsus alamatlordir.

Yun liflorinin uzunlugunu 2 formada, yoni tobii vo hoqigi uzunluga malik
slamatlo forglondirirlor.

Yunun tobii uzunlugunu lifin dartilmadan hansi uzunluga malik olmasi ilo va
hoqiqi uzunlugunu iss lifi dartib govdoasini diizoltdikdon sonra hansi uzunlug
gostaricisinoe malik olmasi ilo toyin edirlor. Tocriibalor gostorir ki, yun lifinin
hagigi uzunlugu tobii uzunlugundan ¢ox olur. Istehsal prosesinda yun lifinin hogiqi
uzunlugunun halledici rolu vardir vo bu gostorici standart normalar1 ilo
dogiglosdirilir. Keg¢o ayaqqgabilar1 vo kegadon olan yarimfabrikatlar: istehsalinda
miixtalif uzunluglara xas ollan yun xammalindan istifads olunur.

Yun lifinin nazikliyi (zorifliyi, incaliyi) an vacib xassalordon biri olmagla
hazir momulatlarin keyfiyyoat saviyyosinin qiymotlondirilmosinds holledici rol
oynayir. Yunun nazikliyini onun en kasiyinin min mikronla hesablayirlar. Yunun
nazikliyi goyunun cinsindan va hansi soraitdo saxlanilmasindan ¢ox asilidir.

Nazikliyino goro tiftik on nazik lif ndvii sayilir. Ost tiiklori do nisboaton az
zorifliya malik olan yundur. Monsayino goéra merinos goyun cinsindan alinan yun
on nazik lif sayilir ki, bu da biitovliikdo tiftik yun liflorindon ibaratdir. Buradan

goriindiiyti kimi, yun lifinin nazikliyi, zorifliyi, incaliyi yunun an vacib keyfiyyot
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gostaricilorindondir. Ona goro do yun xammalinin Siniflogdirilmasinds lifin
naziklik gostaricisi alda rohbor tutulur. Standart normalarna uygun olarag yun
xammalinin gabul edilmasi prosesinds bu alamot alda rahbor tutulur.

Yun lifinin nazikliyi onun néviindan va sortundan asili olaraq7,5 mikrondan
240 mikrona qodoar doyiso bilir. Yun lifinin novlarinin nazikliyinin doyismo
intervali asagidaki Kimidir [1-2]:

1. Tiftik yun lifinin nazikliyi — 7,5-don 30 mikrona godor;

2. Kegcid lif névlarinin nazikliyi — 30-dan 52 mikrona godar;

3. Ost lifi novlarinin nazikliyi — 52-don 90 mikrona goadar;

4. Olii yun liflorinin nazikliyi — 52-don 240 mikrona godar.

Digar bir monbaya goéra [2] yun lifi nazikliyino gora digar liflor igarisindo
asagidaki Kimi xarakterizo edilir:

1. Qoyun yunu — 10,0 mikrondan 160 mikrona godar;

2. Ipok lifi — 12,0 mikrondan 15,7 mikrona godor;

3. Pambaq lifi — 16,5 mikrondan 26,5 mikrona godor;

4. Katan lifi — 16,0 mikrondan 31,0 mikrona goadoar;

Yun xammali igarisinda lifin eynicinsliya malik olmas1 boyiik iqgtisadi
ohomiyyato malikdir. Belo ki, par¢a istehsalinda xammalin nazikliyinin eynicinsli
olmasi1 iplik vo sap istehsalinin uzunlugunun ¢oxalmasina sorait yaradir. Yun
lifinin nazikliyi on miixtalif soraitdo onun moéhkamliyini xarakterizo edir.

Yunun an vacib xassasindan birisi onun déziimliliyiidir. Yun lifinin bu
xassasini qirilmaya davamliliq kimi giymotlondirirlor. Daha dogrusu, miioyyan giic
vasitasilo dartilib qirilma yiikii ilo tohlil edirlor. Bunun {igiin xtisusi konstruksiyaya
malik qirilmani toyin edon cihazla smaqdan kegirirlor vo alman naticoni qirilma
yiikii ilo gramla vav kilogramla giymetlondirilir.

Bir gqayda olarag gaba yun liflori zorif yun liflorina nisboton mexaniki
tosirlora qars1 daha davamlidir. Ciinki gaba yun lifinin en kosiyi nazik liflorin en
kosiyindon bir nego dofo boyiikdiir. Daha dogiq vahidlor noviine diison qirilma
davamliligi kimi simaqdan alinan notico daha diizgiindiir. Buna gora do yun lifinin

davamliliq gostaricisini absolyut (haqiqi, real) qirilma davamliligi va nisbi qirilma
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davamliligi kKimi bir-birindan forglondirirlor. Daha dogrusu, lifin vahid en kasiyino
diison giiciin  Soaviyyasine goro davamliligr toyin edirlor. Nisbi davamliliq
gostoricisi 1 mm?-o diison kg-la dlgiiliir. Lifin en kasiyinin sahosini dogigq 6lgmok
cox cotinliklorlo rastlagsdigina gora tocriibads nisbi davamliligin 6l¢iilmasi iigiin
lifin qirilma uzunlugu asas kimi gobul edilmisdir.

Qirilma uzunlugu dedikdo yun lifinin 6z c¢okisi altinda qirilmasi basa
diistiliir. Qirilma uzunlugu tizro davamliliq gostoricisi lifin qalinligindan asili deyil,
¢linki daha boyiik en kasiya malik olan lif daha ¢ox ¢okiya malik olur. Odur ki,
qirilma uzunlugu bizo yun lifinin davamliligi barodo daha miifassal molumat
almaga sorait yaradir. Tocriibo arofasinds lifin 6z ¢okisi {izro qirilma gostaricisini
km-lo giymotlondirirlor vo alinan natica isa yun xammali tizro standart vo texniki
sortlordo norma kimi gostarilir.

Yun liflari xiisusi qurulusa malik olmagla daha ¢ox uzanma gostoricising
malik olur. Ciinki sinaq zaman1 yun lifi qirillmaya maruz galarkon xeyli soviyyado
uzanir Ki, bu da digar lif néalorina nisboton daha ¢oxdur. Bir gayda olaraq nomli
halda yun lifi quru vaziyystdo daha az uzanmaya moruz qalir. Tacriiba oarafosindo
qirilma  zamani  yun lifi qurilana  godor uzanmasini tam uzanma Kimi
giymatlondirirlor,

Yun lifinin asas xassalorindan birisi onun plastikliyidir ki, ke¢o ayaqqabilari
Vo digar kego yarimfabrikatlarinin keyfiyyat gostoricilorinin formalasdirilmasinda
xisusi ahamiyyato malikdir. Yunun plastikliyi dedikds, onun istonilon formani
gobul etmosi vo saxlamasi demokdir. Masalon, kego ayaqqgabilari istehsalinda
ayaqqab1 osasmin doyiiliib formaya salinmasinda lifin plastiki xassoyo malik
olmasi avozedilmoz xassoadir. Nomliyin coxalmas1 vo temperaturun yiiksalmasi yun
lifinin plastikliyini daha da ¢oxaldir.

Yun lifi novlorindon asili olmayaraq daha ¢ox riitubat gobul edir vo yenidon
onu otraf miithito qaytarir Ki, bu xassaya do yun lifinin higroskopikliyi deyilir.

Yunun kimyavi torkibi istehsal olunan hazir momulatlarin keyfiyystinin
formalasdirilmasinda halledici oshomiyyato malikdir. Yunun kimyavi tarkibinin

osasini ziilallar toskil edir ki, buna da keratin deyilir. Qurulusuna goro keratin
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miirokkab ziilali birlosmalordan ibaratdir ki, bu da diger ziilallardan t arkibindoki
kiikiirdiin ¢ox olmasi ilo forglonir. Keratin zaif torkibli tursu mohsullarinin tasirinag
davamlidir. Yunun inkisaf soviyyasindon asili olarag miixtalif nov liflorin
torkibindoki kimyavi elementlorin miqdar1 da miixtalifdir. Belo ki, keratinin
torkibindsa karbonun migdar1 50%, hidrogeninki 6-7%, oksigenin miqdar1 21-24%,
azotun miqdar1 15-21% v kiikiirdiin miqdar1 2-5%-a goadar ola bilor [3-5].

Keratinin miirokkab molekullar1 amin tursulariin an sads birlosmalorindan
toskil olunmusdur Ki, bu da tursu vo goalovi xassoysa malik olmagla yun lifinin
tursu Vo Qoloviloro qgarsi miinasibatini xarakterizo edir. Adlar1 ¢okilon Kimyavi
elementlor 13-15 adda amin tursularindan, o0 climlodan tsistindon, glyutamindan,
leytsindoan, tirozindan va s. kimi maddoalordan ibaratdir. Yunun torkibindoki amin
tursularimin nisbati lifin Kimyavi xassalorinin farglonmasina sabab olur va bu da
yunun texniki xassalorinds 6z oksini tapa bilir [6-9].

Kego ayaqqabi istehsalinda totbiq olunan zoif torkibli tursu mohlulundan
istifado edilorkon yun lifinin hotta 100° temperatura godor qizdirildigda da onun
davamliliq gostaricisine manfi tasir géstormir.

Ogoar yun zoif torkibli tursu mohlulunda emal edilorsa, masalon, doyiilmo
morhalosine godar yunun bu mohlulla isladilmasi zamani tursu maddoasi liflo
mohkom olagods olur ki, doyiilmo prosesinds o, yuyulsa da liflordon tam xaric
olmur.

Yeyici torkibo malik galovi yun lifinin tam dagilmasina sabab olur. Hotta
temperaturun ¢oxalmast zamani yun lifinin golovi tosirindon pargalanmasi
stiratlonir. Karbon torkibli soda yun lifino dagidici tasir gostormir, ona gors do kego
ayaqqgabilarinin Vo kecgonin istehsalinda yunun yuyulmasinda vo doyiilmosinda
istifado edilir.

Lakin yun lifinin zoif tursu vo golovi mohlulu ilo isladilmasi onun
elastikliyinin azalmasina gotirib ¢ixarir. Eyni ilo yiliksok temperaturlu soraitdo
yunun elastikliyino monfi tosir gostarir.

Keco ayaqqgabilart vo kego yarimfabrikatlari istehsalinda istifado edilon

xammal novii tobii yun lifidir. Bunun asasii iso gqoyun yunu toskil edir. Bu yun
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xammal1 6z novbasinds zarif, yarimzarif, yarimgaba vo gaba yun liflori togkil edir.
Odur Ki, har bir nov yun lifinin 6ziinomaxsus texniki xassalori vardir. Ona gora do
zorif yun xammalini 4 keyfiyyat gostaricilori (80, 70, 64 vo 60) boliirlor. Bir gayda
olaraq kego ayaqabilar1 Vo kego materiallar1 istehsalinda asason 60 vo 64 keyfiyyot
kateqoriyasina aid olan xammaldan istifads edilir. Zorif yun lifi goyun cinslorinin
ilda bir dofo, yoni yaz faslinds qirxilmasindan alinir Ki, bunlarin da uzunlugu 55-40
mm-a borabor olur. Bu név yun lifinin orta naziklik gostaricisi 14,5-don 25
mikrona cata bilir.

Yarimgaba yun liflori uzunlug boyu iizra eyni galinliga malikdir ki, 58-ci
keyfiyyat gostoricisine gora 15-don 30 mikrona cata bilir. 56-c1 keyfiyyot
kateqoriyasina gora isa 15 mikrondan 33,75 mikrona gatir. Bu nov lif noviiniin
uzunlugu 80-90 mm-a barabar olur.

Yarimzorif yun lif ido qalinhigina gora eynicinslidir vo bunlarin 58-ci
keyfiyyat kateqoriyasina daxil olanlarin galinligir 15-don 33,75 mikrona godor ¢ata
bilir, uzunlugu iss 80-90 mm-dir. Bu nov liflordon kego ayaqqabilar1 vo
yarimfabrikatlar istehsal olunmur.

Yarimgaba yun liflori eyni yogunluga malikdir, 48-40-c1 keyfiyyot
kateqoriyasina daxil olmagla, yogunlugu 31,1 mikrondan 43,0 mikrona qodor
doyisir. Yarimgaba yun lifi kego ayaqqabilar1 Vo kego toboagolori vo
yarimfabrikatlar istehsalinda daha ¢ox istifads edilir.

Qaba yunlu goyun cinslari daha ¢ox yayilmisdir. Kego ayaqqgabilarinin vo
ke¢o yarimfabrikatlarinin istehsalinda miixtalif qoyun cinslorindon alinan yun
xammalindan istifado olunur. Qaba yun xammalinin istehsal keyfiyyati daha ¢ox
goyunun qirxilmasi miiddotindon asilidir. Qaba yun lifi qirxilmast miiddatindon
asili olarag quzu, yaz vo payiz mévsiimlii yun lifina ayrilr.

Quzu yunu 4-6 ayliq quzularin iyun-avqust aylarinda qirxilmasindan alinir.
Bu nov birinci dofo heyvanin bodonindon qirxilmasi ilo alindigina goro yun
liflorinin ucu ¢ox iti olur, cox yumsaqdir, qivrimdir, bir-birina dolagmir vo ¢ox

asanligla bir-birindon aralanir.
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Yaz movsimli yun liflari digor novlarindan fargli olmaqgla aprel vo may
aylarinda qirxilmaqla aliir. Adoton simal rayonlarda bu név yun qoyunlarin
fevral-mart, may vo sentyabr aylarinda qirxilmasindan alindigina goro qis yun
xammali hesab olunur va keyfiyyatino goro payiz movsiimiinds qirxilan yun
xammalina barabardir.

Payiz movsiimlii yun xammalinda tiftik novlarinin migdar1 daha ¢ox olur.
Buna gora do yunun heyvan dorisino yaxin olan yerinds tiftik tiiklori bir-birina
mohkom yapismus olur vo sanki kegoalosoir. Bu xiisusiyyotino goro do qirxilma
zamani alinan yun goyun yunu adlanir.

Yaz yunu daha ¢ox ¢irklonmis olur va bels yun liflori kego istehsalinda yaz
movsimlii yuna nisbaton pis kegalogmo xassasino malikdir.

Payiz mévsiimlii yun xammali sentyabr-oktyabr aylarinda qirxilmaqgla daha
az uzunluga malik olur. Comisi bu név xammalin yaz movsiimlii qirxilmadan 4-5
ay otiir. Ona goro do 0 godar do uzun lif sayilmaqla daha az sayl tiftiyo malikdir,
bir-birina yapismir. Payiz mévsimlii yun xammali yaz mdvsiimli xammala
nisboton az ¢irklonmis olur. Payiz yunu keg¢o materiallar1 vo momulatlarinin
istehsal1 prosesina daha yaxsi ke¢olosmo xasasine malik olur. Ona géra do bu qrup
momulatlarin istehsalinda payiz yunu daha giymatlidir.

Tobii kego yunu da giymotli xassays malik olmagla yunlug, tiftikli vo
sagmal kec¢i cinslorindon alinir. Yunlugq kegi cinsino angor cinsli kegilor aid
olmagla, eynicinsli galinliga malik olub, uzunluguna goro 56-50 kateqoriyali
keyfiyyatlidir, cavan vo yasl kegilorin qirxilmasindan alinir. ©n giymatlisi tiftik
tikli keci yunu sayilir. Bunun galinligr 15-19 mikrona boarabordir. Tiftik yun
lifinin torkibi ost tiiklarinin 65-80%-5 ¢atmasina sarait yaradir.

Sudlik kegilordon alinan yun xammali daha az texnoloji xassalidir, ost
tiklori qisa vo kobuddur, ¢linki pux tiiklori daha az torkibo malikdir.

Keci yunu kegalosmoayo gora cox hossas material sayilir, alinan momulat vo
yarimfabrikat yiingiil olur, davamli xassaloro malikdir. Ona gora do fetr gokmolorin

Vo kego ayaqqgabilarin istehsalinda giymotli xammal sayilir.
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Inok vo at cinsli heyvanlarda tiiktokmo prosesi bas verir. Bunu heyvanin
bodonindan xiisusi disloro malik olan daraglarla daranma naticosindo toplayirlar.
Inok yunu cox ¢irkli xammal sayilir. Daha ¢ox bitki monsali materiallarla
cirklonirlor. Bundan olavo, inok yunu todariik olunarkon atin dori oOrtiiyiindon
alinan yun liflori ilo garigdirilarkon ozilib yumrulanir ki, bu da belo xammalin
keyfiyyatini asagi salir. Odur Ki, istehsala baslamazdan ovval xammal qarigigi
diqgatlo bir-birindan se¢ilmali vo emal olunmasi talob edilmalidir.

Atdan alian tiikk materiali ¢ox qabadir, upruqgdur, elastikidir va buna gors do
inak yununa nisbatan pis keg¢ologsma xassasino malikdir. At tiikiindon an ¢ox asagi
sorta daxil olan yarimfabrikatlarin Vo insaat toyinatli kego materiallarinin
istehsalinda istifado edilir.

Zavod yunu da kego ayaqqabilar1 Vo materiallar1 istehsalinda totbiq olunur.
Bu xammal kasilmis heyvan darisindon kimyavi yolla qirxilmasindan alinir. Zavod
yunu qiymatli xamaldir vo kegodon olan momulatlarin istehsalinda da
miivaffoqiyyatlo istifado olunur. Novlarino géra goyun, inok, ke¢i vo atdan alinan
yun xammalina bol{iniir.

Tobii goyun yunundan vo digor canli heyvanlardan forgli olaraq zavod
soraitinds alinan yun xammali nisbaton az keyfiyyat gostoricilorino malikdir.

Qoyun doarisindan zavod saraitinds alinan yun xammali cinsindan asili olaraq
yerli vo ya mohoalli, habels rus, buxara, gafgaz, buryat-mongol cinsli goyunlardan
aldo edilir [10]. Bunu almaq {igiin dorinin nohd gatina oshang va natrium kiikiird
maddosi yaxilir. Bu proses ol vasitasilo yerino yetirilir. Bozon do xiisusi toyinath
avadanliglarla sopilmaklo basa catdirilir. Proses zamani kimyavi maddslorin yun
tobagosino diismosi vo vaxtinda yuyulmamasi noticosinde yun xammalinin
zodolonmosi hallar1 bas verir. Lakin bazi hallarda kimyavi maddoslor dorinin konar
hissasindo olan yun tobogoasine diisdiiyiindon, ovvelco konar hissalor yun
tobagosindon  gotiiriiliir vo sonra dorinin digor saholorindon yun tobogosi
tomizlonarok xammal alinir. Odur ki, kanar hissalordon ayrilan yun zodslonmis vo
orta hissolordon ayrilan yun iso zodolonmomis xammal hesab olunur. Zavod

soraitinda alman goyun yunu lifinin uzunlugu 3 qrupa bdliniir: 1-ci uzunluglu
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liflor 60 mm-don ¢ox olan, 2-ci uzunluga malik olan liflorin uzunlugu 60-dan 25
mm-o godor vo 3-cii uzunluga diison liflarinki iso 25 mm-don az olanlardr.

Zavod soraitinds inakdan alinan yun xammali névlarine gora inak, conga Vo
stidomor buzov dorilorindon alinan gruplara boliiniir. Alinmasina goéra darinin
ohonglo kiillomo vo yaxma isulu ilo kimyavi yolla alinan xammal qrupuna
boliiniir. Alinma isuluna gora inok darisindon alinan yun xammali kiilloma vo
yaxma iisulu ilo alinan xammallara ayrilir. ©n somarsli tisul kiillomo tisulu sayilir.
Bunun tgiin garamal dorisi shong mohlulu olan c¢onlarin igoarisine salinir vo
prosesin siiratlondirilmasi moagsadila mohlulun igarisina 0,6 ¢/l kiikiird-natrium
olavo edilir. Kiillomo prosesindon sonra doridon tiikk tobogosi xiisusi toyinathi
masinla qirxilaraq asanligla ayrilir. Inok doarisindon alman yun liflorinin uzunlugu 2
grupa bolinir. Birinci qrupa daxil olan yun xammalimin 50%-2 godori 20 mm vo
ondan ¢ox olan, 2-ci grupa isa 50% hacminds olanliflorin uzunlugu 20 mm-don az
olan xammal aid edilir [11].

At darisindan toplanan zavod yunu diiz formali eynicinsli liflordon ibaratdir.
Cirklanma daracasina gora zavod soraitinds alinan xammal 3 sorta boliiniir. | sorta
tomiz yun xammali1 daxildir ki, gaynar su ilo yuyuldugdan sonra 96% xammal
alinir. 11 sorta 91% va 111 sorta ise 86% hacminds alian xammal aid edilir. Zavod
soraitindo alman at yunu asagi keyfiyyoto malik olmaqgla, zsif kegolosmo
gabiliyyatino malikdir ki, asagi sortlu ke¢o materiallarinin istehsalinda istifado
olunur.

Zavod soraitindo kegi doarisindon kimyovi maddalorin yaxilmasi yolu ilo
almir. Alinan kegi yunu 6z ndvbasinds zodalonmomis tiftik (15%-o godar) vo tiftik
olmayan yun xammalina (15%-dan ¢ox) boliiniir.

Kec¢o ayaqqabilar1 vo digor kego materiallarinin istehsali prosesindo xoz-dori
emal1 prosesnds alinan yun tor-tokiintiilordon do istifado olunur. Merinos vo yerli
cinslara xas olan qoyun xozi emala edilorkon onlarin tiik tobagosi bir nego saylarda
mexaniki vo arayislandirma morhalosndan kegarkan tiik xammali alinir. Masalan,
goyun dorisinin tiik toboagosinin qisaldilmasi tolob olunarkon, tiikk tobagosi xiisusi

toyinatli qirxilmadan kegirilir Ki, bu prosesi masinlar hayata kegirir. ©gar darinin
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tilk tobogasinin uzunlugunun daha da azaldilmasi talob olunarsa, bu zaman uzun
olgiili Iif tor-tokiintiisii, yaxud da az uzunlug qirxilmasi totbiq edilorss, alman yun
xammali qisa liflor sirasina aid olur. Bundan olave, goyun xozi daranma
prosesindan do kegirilir ki, bu prosesds alman xammal daranmis lif noviidiir vo
nishoton daha uzun olur.

Miivafiq sonado goro Xoz-dori istehsalinda alman yun xammali qirxilmis
(dogranmus) vo tullantili lif xammalina boliiniir [12].

Kec¢o ayaqqabilari Vo ke¢o materiallarinin istehsalinda istifado edilon
xammal novlarindan biri do borpa edilmis yundur. Bu xammal névii bir nego
moanbalordon olds olunur. Buraya avvellor istifado edilon xalis yun vo yarimyun
toxunmalardan, trikotaj cir-cindirdan lif alinmas: kimi materiallardan, kego
ayaqqgabilarin istifadosindon sonra lif alinmasi1 mogsadilo par¢alanmasindan, kego
materiallariin hazirlanmas1 prosesindoki tor-tokiiyntiilordon, keg¢o tobogoasindan
digor mogsadlars istifado edarkon dogranmasi prosesinds alinan tullantilardan vo s.
alman lif kitlosi aiddir. Aydindir ki, borpa edilmis yun liflori tobii yun liflordon
keyfiyyatino goro ¢ox asagidir. ©gor bu yuxarida adlar1 ¢okilon lif kiitlosi yaxsi
soraitdo saxlanilibsa, ¢ilirtimadon gorunubsa, diizgiin texnoloji tisula onlardan lif
almmus olarsa, boarpa edilmis yun liflori tobii yunla qatisdirilmis vaziyystdo
keyfiyyatli xammal Kimi istifado etmok miimkiindiir. Son illorin tocriibasi gostorir
Ki, borpa edilmis yun liflorindon istifado olunma yun sonayesinin bazasini
mohkamlandirir vo eyni zamanda igtisadi baximdan da ¢ox shamiyyatli olur.

Eyni zamanda keg¢o ayaqqabilarin istehsal prosesinds, masalon, liflorin
daranmasi, qarisigim  alinmasi,  ¢irpilmast  proseslorinds,  didisdirilmo
omoliyyatlarinda, daranmasinda, sixlasdirma Vo dogradilmasinda, ayaqqgabinin
xovlarinin tomizlonmasindo, arayislandirilmasinda vo s. Kimi omoaliyyatlarin yerino
yetirilmasinds alinan yun liflori do yenidan istehsal prosesndos istifado oluna bilir.
Istehsalatda 6z xammalindan momulatin hazirlanmas: prosesindan olds olunan
ikinci yun galiglarindan yenidoan istifadodon basqa, ayaqqabi timassisalori komvol
vo mahud iplik va saplarinin istehsali zamani yaranan tor-tokiintiilordan, yun emali

miiossisalorindon alinan lif tullantilarindan ayirilmo sexlorinds istifadesi miimkiin
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olmadigindan belo xammaldan da kego ayaqqabilar1 vo materiallar1 istehsalinda
istifado imkanlarina da malikdir [13-16].

Nohayot, kego ayaqgabilari vo ke¢o materiallart Vo yarimfabrikatlari
istehsalinda kimyavi liflorin, yani siini vo sintetik liflorin shomiyyatini geyd
etmomok olmaz. XX osr kimya osri hesab olundugundan, digor materiallar vo
momulatlarla yanasi, siini vo sintetik lif istehsali on yiiksok saviyyayo ¢atmusdir.
Lakin  halalik siini  vo sintetik liflorin  kego ayaqqabilari vo  kego
yarimfabrikatlarmin istehsalinda mohdud saviyyads istifads olunur.

Bunun iso osas sobobi kimyavi liflorin  kegolosmoa qabiliyyatinin
olmamasidir. Lakin tobii yun Ififlorinin yiiksok kegoalosmo qabiliyystine malik
olmasi nazars alinmagla, bu grup momulatlarin istehsalinda siini vo sintetik liflor
tobii yuna miiayyan faiz hacminds qatisiq kimi istifads olunmaqdadir.

Umumittifaq EImi Todgigat Yun Seonaye Instituvtunda aparilan sinaqlara
sOoykonarok kego momulatlart istehsali ilo moggul olan miiassisalorda bu grup
momulatlarin Vo yarimfabrikatlarin hazirlanmasinda siini vo sintetik liflorin 20%
hocminds istifadasi miisbat naticalor vermisdir. Kimyavi liflor sirasina daxil olan
stini liflora viskoz, misli-amonyak, asetat liflori, sintetik lifloro isa kapron, anid,

enant liflori aiddir.
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1.3. Ke¢a ayaqqabilarin istehsal iigiin istifads olunan
xammalin qarisdirilmasinin ilkin hazirhq amsliyyatlarinin hazir

ayaqqabilarin keyfiyyating tasiri

Bir gayda olaraq ke¢o ayaqqabilarinin istehsalina sorf olunan xammallar
miiossisonin anbarina daxil olur. Anbarda xammalin istehsala godor catdirilmasi
prosesinda keyfiyyatli saxlanilmasi ligiin miitlogq anbar lazimi avadanliglarla toamin
olunmalidir. Daxil olan xammalin xarakteristikasi Vo sortu asas sayilan sonad Kimi
sertifikatda gostorilir. Hor bir partiya yun xammali baytarliq sohadatnamasi ilo
misayiot olunur ki, daxil olan xammal xastalonmis mallardan deyil. Bu gostarilon
sonadlor yoxdursa, belo xammal istehsala tagdim edilmomolidir.

Anbardan xammal miiayyan taloblors uygun istehsala buraxilmalidir. Bu iso
mioyyan resepto uygun olaraq miiassisonin bas miihondisinin imzas1 ilo tosdiq
edilmis sonadlo hayata kegirilir. Hazirliq sexlorinde xammal buna cavabdeh olan
soxslor torofindon gobul edilir. Xammalin istehsala buraxilmasi ciddi formada
lazimi sortda va novlords qoyulan taloblor asasinda hayata kegirilmolidir. ©gor har
hans1 nov xammalin bir néviiniin doyisdirilmasi lazim goalorsa, bu zaman fabrikin
bas miihandisinin icazasi olmalidir. Anbardan xammalin istehsal yerino qgoador
dasinmas1 mexaniklosdirilmalidir. Biitiin xammal novii istehsal sexlorino godor
catdirilmas1 24 saat arzinds basa catdirilmalidir. Cilinki bu soraitdo yun xammali
istanilon riitubato vo temperatura malik olur ki, bu da istehsalat soraitino uygun
golsin.

Ayaqqabi kego materiallar1 istehsalinda istifado edilon miixtolif torkibli
xammallarin dziinomoxsus xassalori vardir. Istonilon keyfiyyot gostoricilorina
cavab veran momulat hazirlamaq ti¢tin har bir torkib komponentlorinin keyfiyyot
Soviyyasina goro ilkin hazirliqg amoliyyatlar totbiq edilmalidir [17-19].

Xammalin istehsala hazirliqg ameliyyatlarinin ilkin névii onun tomizlonmasi
vo didilmasidir. Bu omaliyyatlar ya ollo vo yaxud da xiisusi toyinath didisdirici

mexanizmli masinlarda basa catdirilir.
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Istehsal edilocok kego ayaqqabilarinin daha keyfiyyotli olmasi iigiin
xammalin saf-¢iirik edilmasinin halledici shamiyyati vardir. Ciinki istehsalata
daxil olan biitiin yun xammali bitki va digar ¢irklondirici agentlarlo zibillonmis
vaziyyatdo olur. Ona gora do ilkin seg¢ilmo moarhalasinds bunlar tamamilos
tomizlonmoalidir,

Yun xammalimin saf-giiriilk olunmasi prosesi yaxsi isiqlandirilmis giindiiz
lampalari1 altinda xtisusi masalar tizarinds hayata kegirilir va tomizlono bilir.

Yun xammaliin ndviindon va vaziyyatindon asili olaraq ayrilmasi va yaxud
tomizlonmosi do miixtolif olur. istonilon galmhiga malik kego ayaqgabilarmnin va
keconin alinmasi1 mogsadilo istehsala daxil olmus bir ¢onge xammal iri hacmda
olmalidir Ki, yaxs1 didisdirilsin, daransin Ki, pambiq kiitlosino diismiis olsun. Bu
zaman dolagmus liflor bir-birindon ayrilmaqla daranmadan sonra paralellogdirilmis
kiitlo halina salinir. Bu proses todricon hayata kegcirilir ki, liflorin bu vaziyyatds
saxlanilmasi1 biitiin proses orafasinds gala bilsin.

Birinci didisdirilmo ¢irpilma orofosinds bas verir ki, bu proses kego
istehsalinda vo ayaqgabi hazirlanmasinda ilkin hazirliq amoliyyatlarinin osasini
toskil edir. Bu zaman yun xammali ¢irklondrici agentlorindan tomizlans bilir.

Kec¢o ayaqgabilar1 vo kego materiallar: istehsali prosesinde AM-2 vo yaxud
TP-90S tipli masinlardan istifado edilir. Bu masmin is prinsipi daxil olan yun
xammalinin gofasalor arasindan ¢irpilmaqla kegarok ayrilan toz ventilyator istiraki
ilo sorulur va yun liflor arakasma gofasalords galaraq ¢irklordon tomizlonir [20-22].

Cirpilma amoliyyat1 oan ¢ox gaba tobii qoyun yunun vo zavod soraitinds
alman goyun yunu xammallarinin ilkin emali zamani1 totbiq edilir. Lakin bu
maginlarda daha ¢irkli yun xammalinin emalina yol verilmir.

Bu isulla ilkin emaldan kecirilmis yunun keyfiyyati bir g¢ongo yun
xammalinin ¢irpilma {isulu ilo toyin olunur. ©gor bu zaman toz galigi amolo
golmozso, yun lazimi saviyyados ilkin emali morholosindon kegirilmisdir. Tam amin
olmaq t¢iin 100 kq cirpilmis yun xammali yenidon ikinci dofo cirpilir. ©gar bu

zaman 3%-a godor tullant1 zibil alinmis olarsa, demoli, bu xammal lazimi ¢irpilma
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keyfiyyatino malik olur. Bu yolla istehsala daxil olan xammalin ¢irpilmas1 prosesi
arasikosilmadon davam etdirilir.

Cirpilma iclin totbig edilon masmin konstruksiyasi elo qurulur ki, o,
istonilon uzunlug gostoricisine malik olan yun xammalinin ilkin hazirhq
omaliyyatini keyfiyyatlo basa ¢atdira bilir.

Kego ayaqqabilar1 va kego istehsalina daxil olan biitiin yun xammali basiq
cirkli va digar bitki mansali konar elementlorls ¢irklonmis voziyyatlords olur. Ona
gora do 0z vaxtinda yunun cirklonmolordon azad edilmasi istehsal olunan
momulatlarmin azad edilmasi istehsal olunan momulatlarmin keyfiyyatli olmasinin
ilkin amillorindan sayilir.

Yapismis Voziyyostdo olan yun xammali daranmani gatinlogdirir vo bu iso
hazir ayaqqabilarin ndgsanli olmasina gotirib ¢ixarir. Odur ki, yunun bu
vaziyyatdon azad edilmosi iigiin mexaniki vo Kimyoavi tomizlonmo isullarindan
istifads edirlor.

Mexaniki tomizlonmo tisulu OM-1 vo O-120S markali zibil tomizloyici
masinlarindan istifado olunur (sokil 1). Bunun igiin ilkin ¢irpilma omaliyyati
zamani didisdirilir, sonra iss masmin ¢irpilma halma daxil olur vo vurucu
16vhalarinin istirak: ilo yuna zarbalor endrilir. Bu zarbalorin naticasinds yun ¢irpilir

Vo didisdirilir, naticads yun dastasnds moéveud olan konar girklonmalar tomizlanir.
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Yun xammalinin koanar ¢irklonmalordon tomizlonmosi xammala tursu
mohlulu ilo tasir edilmoasi yolu ilo basa catdirilir Ki, buna da karbonizasiya
omaliyyat1 deyilir. Mineral torkibli tursu mohlulunun tosiri noticasinds bitki
mongali Konar gatisiglar yundan konar edilir. Kimyavi tisul yun xammaliin kanar
cirklonmalordon tomizlonmoanin on keyfiyyatli {isulu sayilir. Lakin bu dsul
mexaniki tomizlomo {isuluna nisbaton ¢ox baha basa golir vo hom do miirokkab
xarakterlidir. Karbonizasiya tsulu ilo yunun bitki monsali ¢irklonmadan
tomizlonmoasi zaman 4,5%-li sulfat tursusunun mohlulundan istifado olunur, sonra
Iso sentrifugada sixilir vo qurudulur. Buxarlanma naticasinds sulfat tursusunun
qatilig1 ¢oxalir. Daha ¢ox gatilasmus sulfat tursusu mohlulu bitki mansali liflorin
torkibindoki riitubati 6ziino colb edir. Naticado bitki liflori riitubatini itirorok
kovraklosir vo komiirlagarok yundan yuyulma ilo tomizlonir [23].

Yun xammalinin torkibindon bitki mongali gatisiglarin  daha yaxsi
tomizlonmasi tgilin totbiq edilon amsaliyyatlarin gedisino daha diggotlo nazarot
olunur. Bunun tgiin ilk névbada tursu mohlulunun yun lifino yaxsi hopmasi ii¢iin
OP-7 va ya OP-10 markali sathi aktiv maddalordan har litr mohlula0,5-1 g-a gador
olavo olunmalidir. Cod sudan istifads edilmo goti yolverilmazdir. Ciinki cod suda
kalsium duzu ¢ox oldugundan, yun lifinin ronginin agarmasi hallar1 bas vera bilor.
Eyni sulfat tursusu mohlulu ils isladilmis yun xammali iKit arofli hava axminda va
giinos siias1 diison soraitindo gotiyyan saxlanilmamalidir. Bu amillorin tosirindan
yun lifinin davamlilig1 azala bilor.

Yun xammalmin Kimyavi isulla ¢irklonmoalordon tomizlonmosinin ilkin
morhalasinda temperatur 70-80°C-do olmalidir. Qurudulmanin miiddoti 90 dogigo
olmalidir. Sonraki qurudulmada temperatur 110° vo miiddati iso 30 dogigo toskil
etmoalidir.

Qurudulmadan sonra yun xiisusi ¢irpilma amoliyyatindan kegirilir Vo sonra
iISo vannalarda 2%-li kalsium-soda mohlulunda tursunun neytrallasdirilmasi
omaliyyati totbiq olunur, yuyulur vo qurudulur. Son dovrlords kego ayaqqgabilar: vo

yarimfabrikatlar1 istehsal edon fabriklordo Belgikada istehsal edilon xiisusi
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konstruksiyali fasiloli qgaydada karbonizasiya omoliyyatin1 hoyata kegiron
aqgregatdan istifados olunmaga baslanmisdir.

Bu aqreqatin torkibino isladilma baki, sentrifuga, sentrifugadan sonra yun
xammalinin didisdirilmasi t¢iin moftillor, quruducu masin, c¢irpilmani1 hoyata
kegiron sixic1 valli masin, yuyucu vo quruducu masimlar daxildir. Bu aqreqatin
istehsal qabiliyysti 1 saat orzindo 150 kq quru halda yunun tomizlonmasine
borabordir.

Istehsalat tullantilarinin yenidon emali texnologiyas1 ilo yun liflorino
cevrilmasi do miixtalif proseslordon ibaratdir. Islodilmis vo ya keyfiyyatsiz keg¢o
ayaqqabilarinin Vo ya keg¢o materiallarinin yenidon emal edilib yun liflori
Vaziyyatino salmmmasi ticlin miixtolif masinlardan istifado olunur. Bue mal
prosesinda yun liflorinin miioyyan hissasi zibillo vo tozla birlikde masmin is¢i
hissalarina daxil olur ki, asas yun kiitlasindon konarlasdirilir. Bu ciir tullantilardan
alman yun kiitlosinda olarkon onun keyfiyyatino monfi tosir gostorir vo xammalin
bahalagmasina Sobab olur. Buna géra do tullantilarin daha az alinmasina ¢alismaq
lazimdir.

Artiq tillantilarin alinmasinin baglica sobablarindon birisi totbig edilon
avadanliglarin konstruksiyasmin miiasir olmamasidir. Eyni zamanda istehsalat
tullantilarinin azaldilmasinda xammalla diizgiin roftar edilmasi hesab edilir.

Kec¢oa ayaqqabilari Vo momulatlar istehsalinda istifads olunan xammallardan
birisi do koéhna yun pargalarin vo momulatlarin ohalidon toplanib ayaqqabi
fabriklorina tohvil verilmasindan sonra barpa edilmis yun kiitlosidir. Bunlara misal
olarag tikili mallarin hissalorinin bi¢ilmasindan alinan parga kasiklari, kegodan
stamplama yolu ilo alinan detallarin tullantilar, masinqayirmada istifado olunan
ke¢o materiallariin dogranmasindan, xamit hazirlanmasinda, yohar istehsalinda,
habelo digor moagsadlore kego materiallarinin totbigi zamani alinan tullantilar1 misal
gostara bilorik [24].

Bu ciir parga kasiklori yenidon do momulat istehsalinda istifado edilmoayo

yararlidir. Masalon, tomiz parga kasiklorindon yenidon lif alinir ki, buna da bazon
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stini yun liflari deyilir. Ancaq yun lifino bu adin verilmasi diizgiin deyil, ona gora
do hazirda buna barpa edilmis yun xammali deyilir.

Ayaqqab fabriklorino kego vo yun parga kosiklori sortlasdirilmis voziyystdo
daxil olur. Istehsalma baslamazdan ovval bu xammal yenidon keyfiyyotco
sortlasdirma prosesindan kegirilir.

Barpa edilmis yun xammalinin keyfiyyati parga koasiklorinin sixlasdirilmasi
soviyyasindon c¢ox asilidir. Ovvollor istifado edilmomis parga kosiklorindon
nisbaton uzun yun liflori, nisbaton az zodoslonmis kasiklordon isa qisa liflor alinir.

Bunun tciin bir nego amoliyyatlar totbig edilir. Brinci amoaliyyat daxil olan
par¢a Vo kego kasiklarinin yenidon sortlasdirilmasidir. Sortlasdirma sobokasi olan
stoldan kecirilmoklo m&vcud olan zibillor soboko vasitesilo ayrilir. Yenidan
sortlagdirilacaq kasiklor.

Sortlasdirilmis  parga Vo kego kosiklori cirilmalara moruz edilorok
kasiklordoki geyri-lif galiglar1 sabokalardan tokiiliib ayrila bilsin.

Istor yeni vo istorso do kohno kegodon olan kosiklor miitlog lent formasinda
dogranir Ki, bunlar masina daha rahat yerlosdirmok miimkiin olsun. Kasiklarin lent
halinda dogranmasmi xiisusi dozgahlarin firlanan bigaqglar1 Vvasitesilo hoyata
kecirirlar.

Daha giiclii ¢irklonmis kasiklor yuyulur vo dezinfeksiya olunur. Yuyulma ios
prosesin daha gigiyenik olmasim tolob edir vo barpa olunmus yun liflorinin
keyfiyyatli olmasina sorait yaradir. Eyni zamanda yuyulmadan sonra alinan yun
lifinin uzunlugu ¢irkli olanlardan uzun olur.

Todarik olunan yun torkibli parca vo kegodon alinan kosiklor osason
yarimyun pargalardan vo kego materiallardan alinir. Lakin qiivvods olan standart
Vo texniki sortlorin toloblorine uygun olaraq biitiin ke¢o momulatlar1 xalis yun
liflorinin qarisigindan istehsal olunmalidr.

Yun lifi torkibino malik olan digor név parga kasiklori bu amoliyyatlardan
sonra karbonizasiya prosesina verilmoklo koasiklorin torkibindo olan geyri-yun

liflori garisig1 rodd edilir.
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Iri 6l¢iilii parca kosiklori karbonizasiyadan kegirilmir. Bunun iigiin belo yun
lifli qarisiga malik olan kosiklor xiisusi toyinatli masinlarda ¢irpilmaqla tozdan
tomizlonir. Tozdan tomizlonmis kosiklor maftilli lif ayirict proseso verilorok liflori
bir-birindon ayirirlar. Bu, an ¢atin amoliyyatdir vo daha ¢ox enerji talob olunur.
Parca kosiklorinda liflor bir-birino daha méhkom sixilmis vaziyyatds oldugundan,
coxlu giic istifads olunur [25].

Moalum oldugu Kimi, yun liflarinin xarici sathi pulcuglu qurulusa malikdir.
Ona gora do bu hal yiiksok siirtiinmo omsali talob edir ki, bu da liflorin imumi yun
kiitlasindan dartilib ¢ixarilmasini ¢atinlogdirir. Bunun tigiin parga kasiklori 10-15%
miqdarinda mineral torkibli yagla emal edilir ki, siirtiinmo omsali azaldilir vo eyni
zamanda liflorin zodalonmalari do azaldilir.

Bu prosesdon sonra parga koasiklori moftilli qurguya malik olan firlangic
deyilon masina daxil olur. Bundan avval yaglanmis parga koasiklori buxara verilir
ki, didisdirilmo prosesinds liflor qirilmasin. Buxara verilorkon parga kasiklori
qizdirilir va riitubatlondirilir Ki, liflor parga kiitlosindon asanligla dartilib ¢ixarilsin
Vo az qirilmalara moruz galmis olsun.

Cihazda parca koasiklorindon liflorin ayrilmasi ona osaslanir ki, moftilli
firlangic parga kosiklorinin iizorino fasilosiz olaraq toxunmaqla firlanan zaman
valin moftillori par¢adan liflori ayiraraq 6ziiniin firlanma istigamotinds aparilaraq
lif kiitlosi yigimina oOtiiriir. Proses orofosindo yaranan toz hava ilo sorularaq
zorarsizlogdirilir.

Kec¢o momulatlar: istehsalinda istifado olunan an yararli xammaldan biri do
kiirk momulatlar1 istehsalinda alinan dori kosiklorindon ayrilan yun kiitlosidir.
Bunun an ¢ox alman yeri tikis fabrikloridir. Eyni zamanda bu xammali kéhno
istifado edilmis kiirk geyimlarindon do oldo edirlor. Darinin mezdra tobagosindo
coxlu migdarda yun tobogosi oldugundan, bu xammali 2 iisulla — hom mexaniki vo
hom da kimyavi tisulla alds edirlor [26].

OVvalco dori kasiklori sortlagdirilir. Kohno kasiklordon astarliq, garmaglar,

tikis saplari, yamaqglar yox edilir.
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Mexaniki {isulla dori kasiklorindon yun tebogeasinin alimmasi Kkasiklorin
qirxilmasi ilo basa catdirilir. Digor bir tisul ise daridon xiisusi didisdirici vallari
olan masinlarda mezdra gatinin pargalanmasi ilo yun tobagesinin ayrilmasidir.

Kimyoavi tsulla dori koasiklorindon liflorin ayrilmast tursu mohlulunun
komoyi ilo basa c¢atdirilir. Darinin mezdra tobogoasi kallogen liflarindon, yunun
torkibi isa kerotindan ibaratdir. Kerotin tursulara ¢ox davamlidir, kallogen maddasi
ISo az davamlhidir. Bu xassalordon istifads edarok kallogen kiikiird tursusu istiraki
ilo hall edilir, lakin yun liflori oldugu kimi qalir. Prosesi siiratlondirmok magsadilo
tursu mahlulu bir godor isidilir.

Kohno kiirk kasiklori avvalca yuyularaq ¢irklordon tomizlonir. Bunun tigiin
gaynatma conlorindan istifado olunur. Coanloro ayrica olarag ya boyadilmig vo
yaxud boyadilmamis dori kosiklori toplanir ki, daha keyfiyyatli bircinsli yun
kiitlasi alinsin,

Qizdirilmis  tursu  mohlulunun yun liflorino  zororli tesirindon gagmagq
moqsadilo qizdirilmanin siiratini artirmaq lazim golir. Bunun t¢iin ¢ona 200-250
kg ¢okido dori kosiklori toplanmalidir. Belo emal olunacag partiya daha tez
quzdirilir va doarinin kallogen maddasi tez hoall olur, tiik toboagasi zodalonmir. Hor
kilogramm doari kasiyino 12-15 g tursu mahlulu istifads olunur.

Doari kasiklorinin bisirilmasindon sonra yoxlama niimunasi 30 dogigoadon
sonra smaqdan kegirilir. Bu zaman dorinin mezdra gati barmaq arasinda tam
ozilmis goriiniiso malik olmasi1 prosesin basa c¢atmasi demokdir. Bu zaman
temperaturu azaltmaqgla tursunu neytrallasdirirlar. Bunun iig¢iin bisirilmanin sonuna
5-6 doqigo galmis conin igino kalsium soda mohlulu tokilir. Kalsium soda
mohlulu 4 litr suya 1 kq soda gatilir. Bisirilmo basa ¢atdiqdan sonra ¢gondon mahlul
stiziilorok tokiiliir vo sonra yun kiitlasi soyuq su ilo yuyulur. Yuyulmus yun kiitlosi

sentrifugada sixilaraq torkibinds 15%-o godor nomlik galana gador qurudulur.
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|.4. Keca ayaqqabilarin istehsah ii¢iin torkib materiallarin se¢ilmasi vo

qarisdiriimasi

Keg¢o ayaqqabilarin vo materiallarin hazirlanmasi ig¢ilin tobii vo zavod
soraitindo alinan yundan, inak zavod yunundan, xoz fabriklorindon alinan tor-
tokiintiilordon, borpa edilmis yun liflorindan, ayaqqabi fabriklorinin 6zlorinds
yaranan tullantili yun liflorindon, boazi hallarda iso kimyoavi liflordon istifado
olunur.

[lkin xammalinin bacarigla qarisdirilmasindan asili olaraq golocokdo hazir
momulatlarin keyfiyyatli olmas1 bu prosesdon ¢ox asilidir. Ciinki, hatta 0 godor do
nozordon gqagilan xirda bir ndgsani istehsalin sonraki morhoalolordo aradan
qaldirmaq miimkiin olmur.

Xammalin torkibinin sec¢ilmasi {i¢iin bir ne¢o asas disiincali, zokali, 6l¢iib-
bicilmis naticalors asaslanmasi tolob edir.

1. Momulat igilin segilmis yun xammali lazimi Soviyyads kegolosmo
gabiliyyatino malik olmalidir Ki, az vaxt sarf edilmoklo doyiilmoklo sixlasdirilib
lazimi gqalinliga malik olan keyfiyyatli momulat alina bilinsin.

2. Hazirlanmis momulat xammal torkibino goro davamli olmali, Xarici
gOriinlisco yaxsi olmagla texniki sanadlorin taloblorine uygun olmal.

3. Emal prosesindo xammal torkibi minimum miqdarinda tullant1 vermalidir.

4., Istifado olunan xammalm 1 Kg-in giymati planlasdirilmis qiymotdon baha
olmamalidir.

Bu yuxarida adlar1 ¢akilon taloblordan an vacibi se¢ilmis xammal garisiginin
kegologmasi gabiliyyati sayilir. Kegologsmo gabiliyystino malik olmayan xammal
torkibindon daha six qalinliga malik olan ayaqqabi vo digor kego materiallari
istehsal etmok miimkiin deyil. Kegolosmo eyni zamanda doyiilmo prosesindo
ayaqgqgabinin Vo kegonin dlgiisiino goro qisalmasina gorait yaratmagla momulatin six
qurulusa vo doziimliilitytino malik olmasina sabob olur.

Torkib garisigin secilmasi bu qrup mallara qars: tortib edilon standart vo

texniki sonadlora uvygun secilmolidir. Bundan olava, hor bir ayaqqabi fabrikinin
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Oziinamoaxsus tartib edilmis xammal resepti vardir. Lakin miixtalif soraitdo anbarda
ola bilsin ki, resepto uygun xammal olmasin. Belo halda miiossisa torofindon bir-
birini avoz edon xammal novlarinin tosdiq edilmis siyahilar1 olur ki, bunlardan
istifada olunarkan hazir mahsulun keyfiyyatina moanfi tosir géstarmasin.

Hor bir fabrikin bas miihandisi torafindon tosdiq edilmis xammal torkibinin
secilmoasi kitablar1 vardir ki, bunun asasinda da anbardan istonilon torkibo malik
olan xammal alinir.

Torkibin seg¢ilmasi ti¢lin hor bir xammal néviiniin 6ztinomaxsus keyfiyyot
gostaricilori vardir Ki, keyfiyyatli hazir momulat hazirlamaq t¢iin resepto uygun
secilon lif torkiblori diggatlo qarisdirilmani tolob edir. Lif torkibinin garisdirilmasi
ya allo vo yaxud xiisusi toyinatli masinlarla basa catdirilir.

Ol vasitesilo xammal torkibinin garigdirilmasi tortib edilmis resepto uygun
olmalidir. Bu sanoddo har bir prosesin ardicilligi gostorilir. Har bir noév yun
xammali 1 m? saho iizro 2,5 kg-dan c¢ox olmamagq sortilo sorilmolidir. Bu
sarilmanin galinligr 2 m-dan ¢ox olmamalidir. Ddsomo tizorinds Sorilmis garigigin
hiindiirliiyiindon asili olarag har 1 m?-o diison qarisig 75-80 kg-dan cox
olmamalidir. Belaliklo, sorilmis tobagalorin say1 30-40 gatdan ¢ox olmamalidir.

Xammalin sarilmasi zamani eynicinsli lif torkibi oldo olunur. Xammal
torkiblorinin daha yaxsi garisdirilmasi i¢ilin secilmis lif xammalinin névbo ilo
qarisdirilmasidir. Bunun {igiin qisa uzunluga malik olan yun xammali moslahot
goriiliir. Buraya zavod vo fabrik soraitinds alinan yun xammallar1 daxildir.

Novbali garigdirilma prosesinin 6z ardicilligi vardir. ©vvalco zavod
soraitindo alinan qoyun yunu sarilir, sonra onun istiindon borpa olunmus yun,
sonra xoz fabriklorindan alinan yun tullantilari, inok darisindan alinan va fabrikin
oziindo yaranan lif tor-tokiintiilori sorilir. Bu ciir hazirlanmis lif qalagi xiisusi
toyinath lif didon masinlarda didisdirilorok ventilyator vasitesilo aralart 3 mm
mosafoya malik olan gofosalordon sorularaq didilmo prosesi fasilosiz gaydada
davam etdirilir. Novbali garisdirilma va didisdirilma {isulu arafasinda Sarilmis lif

qarisigmin miqdari daha ¢ox olmalidir Ki, proses arasikasilmadon davam etdirilsin.
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Kego mallar istehsali fabriklorinda lif torkibinin garigdirilmasi {igiin 10 tona
yaxin yun xammalindan istifado olunur. Ollo xammalin garigdirilmas1 bu
ardicilligla davam etdirilir. Hor bir gat yun lifi dosoma {izarina sarilir. Sorilmis yun
tobagosi uzun lifli yun kiitlosindon olur. Sonra digor tobago birinci sarilmonin
istiindon yerlosdirilir. Hor dofo yun tobagesi sarilorkon isci allo sarilmis yun
tobogasinin iistiindon basmaqla sixlasdirir ki, hor 1 m?-o diison xammal toplusu
alma bilsin. Hor bir tobagoa sorilorkon onun qiraglart oks istigamato gatlanaraq
diizbucaqli yigim formasi alma bilsin. Har bir sarilma galinligr basa catdigdan
sonra hom {ifliqi vo hom do saquli istigamatlords ¢evrilmoaloro moaruz qalir. Onu da
geyd etmok lazimdir ki, prosesi lazimi Saviyyads yerina yetirmok tii¢iin dosomanin
genisliyl ¢cox olmalidir.

Ollo sorilma isulu gatin prosesdir va ¢irkli isdir. Bundan slavo, alo sarilmo
zamani1 xammalin lazimi Soviyyads qatisdirilmasi keyfiyyatli proses sayilmur.

Hal-hazirda yun emali sonayesindo diizbucaqli vo dairavi yun xammali
qarisdiricili masinlardan istifads edilir.

Ayaqqabr fabriklorindo yun xammalimin torkibinin  se¢ilmosi  vo
qarisdirilmas1 prosesinin laziminca yerina yetirilmoasi tigiin miithondis Kozlovun
konstruksiyasindan istifado edilmokdadir. Bunun prinsipial sxemi 7-ci sokildo
verilmigdir. Onun hazirlandigit bu qurguda yun xammalinin garisiginin
hazirlanmasi prinsipi mahiyystcs allo yerina yetirilon prosess tam uygundur. Yun
xammali tabagalorinin sorilmasi prosesi qurtardigdan sonra biitiin Sorilmis y1gim
saquli istigamotdo segilmoaklo tobago yolunmaga baslayir. Didisdirilmis yun liflori
dairovi formali qarigdirici qiilloys sorulur vo burada har bir tobogodon alinan liflor
biitovlikds qarigsdirilaraq eynicinsli yun kiitlasi alinir.

Kego momulatlar1 {igliin yun xammalinin segilmasi Vo qarisdirilmasi
prosesindon sonra xammalin yagla hopdurulmasi omoliyyati aparilir. Yaglama
omoliyyatinin mahiyyati daranma zamani liflorin yaxsi c¢ixarilmasindan vo
qirilmasmin garsisinin alinmasindan ibaroatdir. Daranma prosesindo liflor yaxsi

didisdirilir vo daranaraq diizlondirilmokls vata halina salinir.
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Daranma prosesinda yun liflori yapismis dostolordon ayrilir, bosalaraq
torkibindoki ¢irklonmalordon tomizlonir. Daranma prosesi masinin darayiCi
aparatinin hesabina yaranir. Yun liflorinin bir-birino yapismasi bir torafdan liflorin
ayrilmasina vo daranma zamani dartilarkon qirilmasina sobab olur vo ¢oxlu sayda
tullant1 yaranir. Bunun garsisinin alinmasi vo liflorin elastiki, hamar xassoloro
malik olmasmin yaradilmast mogsadilo xiisusi torkibo malik olan yagh
emulsiyalardan istifads olunur.

On ¢ox yuyulmus yun xammali yagli emulsiyalarla emal edilir ki, bu liflords
tobii yagl birlosmoalor yox edils bilir. Emulsiya ila liflorin yaglanmasi noaticasinda
liflarin torkibindo mévcud olan tobii yagin bir hissasi yenidon barpa ollaraq liflorin
elastikliyini ¢oxaldir vo naticodo liflorin daranmasi prosesinds tor-tokiintiilorin
qarsis1 alina bilir [27].

Xisusi aparatlarin  komoyi vasitoesilo ollo yaglanmadan forgli olaraq
mioyyon Tstlnliikloro malik olur. Buraya amok mohsuldarliginin g¢oxalmasi,
yaglayic1 maddalora gonast edilmasi, yun liflarinin borabar saviyyads yaglanmadan
kecirilmosi vo s. daxildir.

Yaglayict maddalor torkibco miixtalif olur ki, biitiin bunlarin hamis1 asagida
gostarilon talablora cavab vermolidir:

- liflori daha elastiki xassays ¢evirmolidirlar;

- yunun xassalorino zaror yetiron torkibo malik olmamali, yoni torkibdo

goalovi garisigmin olmasina yol verilmomolidir;

- torkibindo sorbost tursu qaligt olmamalidir ki, yunun daranmasi

prosesinda darayici iynalorin korlanmasina yol vermasin;

- duru vo yapisma Xxassosino malik olmamali, tozla birlogsib bork

hissaciklarin yaranmasina imkan vermamoali;

- yundan yaxs1 yuyulub tomizlonmalidir, kegolosma prosesinds doyiilorksan

yunun ranginin doyismosine sorait yaratmamalidir;

- yunun sarilmasi zamani qizmaya Sobab olmamalidir;

- darayici iynalorin tizarinds yun lifinin toplanib qalmasina vo barkimasina

sobab olmamalidir;
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- yun lifinin izarino yaxs1 hopmagla onun iizerinds nazik yaglayici gat

yaratmamalidir.

Bu mogsadlo an yaxsi yaglama gabiliyyatine malik olan mineral torkibli
yaglar sayilir ki, bunlar on ¢ox qabavoy  arimgaba yun liflorinin yaglanmasinda
istifado olunur. Olein maddasi ancaq zarif yun liflorinin yaglanmasinda istifado
edilir.

Mineral torkibli yagli maddslor hom ucuzdur vo ham do yaxs1 yaglayici
xassaya malikdir. Bunun gatismamazligi yarimfabrikatin pis yuyulmasidir Ki, bu da
yunun ranglonmasinds istifadoys yararsiz olmasindan Vo boyaqalti lokalorin
yaranmasina Sobob olmasindan ibaratdir. Odur Ki, yuyulmanin keyfiyyatini
yaxsilagdirmaq ti¢iin bu madonin emulsiyali torkibindon istifads olunur. Emulsiya
dedikda garisdirilmis 2 név maddoanin bir-birino garisdirilmamasidir Ki, bunlardan
birisi  xirda hissaciklora xirdalanmaqgla digarina eyni Ssoviyyado paylanma
gabiliyyatino malik olmalidir.

Kec¢o ayaqqabilar1 vo ke¢o materiallar1 istehsalinda istifado olunan yaglayici
emulsiyalarin resepti asagidaki 1 sayli codvalds verilmisdir.

Bu emulsiyanin torkibina daxil olan maddalor qizdirilmis soraitds mexaniki
qarisdirici vasitasilo xiisusi gazanlarda qarisdirilmagla alinir.

Qazana resepto daxil olan biitiin adlar1 ¢okilon torkib materiallar1 tokiiliir vo
tizorina noazords tutulan suyun yarisi tokiiliir vo qizdiricinin komoyi vasitasilo 50-
55%-yo gador qizdirilir. Sonra iss ayrica hall edilmis kalsium soda maddasi vo galan
suyun yarisi nazik sirnaqla qazana axidilaraq 15-20 doqige miiddstinds gaynadilma
davam etdirilir. Noaticodo gaynamanin tosirindon biitiin maddalor bir-birino
qarigdirilir.

Qaynama zamani mohlul siid rongino calir. Alinan emulsiya ayri-ayri
maddolora parcalanmamali Vo ayrilmaz olmalidir. Keyfiyyatli emulsiya 12 saat
arzindo torkib materiallarina par¢alanmamalidir.

Tolob olunan miqgdarda yaglayici torkib emulsiyanin yagliliq daracasindan
Vo riitubatliliyindan, habelo sexin 6ziiniin nisbi riitubatindon asili olaraq keyfiyyat

saviyyasi tohlil olunur. Yunun riitubati na godor az olarsa Vo havanin riitubati
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asagi olarsa, emulsiyanin istifadosi do daha ¢oxdur. Bir gayda olaraq qis aylarinda

havanin nisbi riitubati ytiksok oldugu tigiin yay oaroafasinds qis mévsiimiine nisbaton

emulsiyanin istifadasi daha ¢oxdur.

Cadval 1.
Sira Emulsiyanin tarkib Faiz Tabii yunun Qarisigin ¢akisindan Qeydlar
sayl maddalari hesabi ¢akisindan asih | asih olaraq emulsiya
il olaraq yagin sarfinin faizlo
miqdari faizlo miqdar: miqdari
1. Solyar yagi 15 4-5 16-20 Yay orofosinds
Masin yagi 10 emulsiya sorfi 15-
Kontakt 2 20% coxaldilir
Kalsium sodasi 1,5
Sabun 1,5
Su 70
2. Solyar yagi 18,5 4,5 15-20 | ----- REEEEE
Kalsium sodasi 0,85
Sabun 2,0
Su 78,65
3. Gon toyinathi pasta 18 2,7-3,6 15-20 | ----- " eeee-
Nasatir spirti 0,6
Su 81,4
4, Solyar yagi 30 5-6 8-10 | ----- REEEE
Sabun 2
Kontakt 1,5
Nasatir spirti 0,75
Kalsium soda 1,0
Su 64,7
5. Olein 25 6 12-don ¢ox Boyadilmis
Nasatir spirti 1 momulatlar
Su 74 istehsalinda

istifado olunur

Emulsiyanin torkibindoki yagliliq saviyyasini toyin etmok {igiin torkibs daxil

olan hor bir maddonin migdarmi laboratoriya soraitindo toyin edirlor. Bu zaman

ogor emulsiyanin yagliliq doracasi 15%-o borabordirss, yunun daranmasi keyfiyyati

do yiiksok olur. 10%-don az torkibo malik olan emulsiyanin yagliliq gostaricisi

keyfiyyotli daranma prosesi yaratmadigindan, yenidon onun torkibino olava

yaglayici qatilir ki, bu da reseptdon konarlasmamalidir.
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Yun xammali qarigdirildigdan sonra emulsiyalasdirilmis  yun  kiitlosi
didisdirici masimnlara Otlrtliir. Bu omoliyyatin  mogsadi  yun xamalinin
yumsaldilmas1 prosesindo daha az tullantilarin yaranmasi vo yun liflarinin az
zodalonmasi mogsadini dasiyir. Bundan alave, didisdirmo prosesi daranma zamani
inco xarakterli iynalorin zodolonmosinin do garsisimi ala bilir. Digor torofdan,
xammalin didisdirilmasi arafosndos torkibo daxil olan biitiin xamali bir-birino yaxsi
qarisir.

Kec¢o ayaqgabilart vo keg¢o materiallar1 istehsal edon fabriklords yun
kiitlasinin didisdirilmasi magsadilo konstruksiyali masinlardan istifado edilir.
Bunlardan birisi Rusiya Federasiyasinin Qorki kego istehsal edon fabrikin ustasi
Kornilov tarafindon konstruksiyalasdirilmis didici masin hal-hazirda miixtalif kego

materiallar1 istehsal edon fabriklordo miivoffoqiyyatlo istifads olunmaqdadir.
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11 FOSIL. KECO AYAQQABILARIN 9SASININ ALINMASI
TEXNOLOGIYASI
11.1. Keco ayaqqabilarin istehsali iiciin xammalin daranmasi va

yarimfabrikatin alinmasi

Kego ayaqqabilart istehsalinda qarigdirilmis vo ilkin emaldan kegirilmis
xammal torkibi didilmo prosesi basa gatdirildigdan sonra daranma morhalasine
otirilir. Malum oldugu kKimi didilmis yun xammalinin igarisinds ¢oxlu miqdarda
qisa Olgtld yun lifinin gongoalori vo tor-tokiintiilori vardir. Baxmayaraq ki, bu nov
qisa Ol¢iilii yun tor-tokiintiisii 6z aralarinda garismis olsa da, hazir momulatin
keyfiyyatino monfi tosir gostoro bilir. Kego ayaqqgabilarin lif torkibinin
eynicinsliliyi o hallarda ola bilor ki, bu, bir ¢anga xirda yun liflori ayri-ayr1 tok
halinda liflora boliinmiis olsun vo 6z aralarinda qarisdirilmig olsun. Cango halinda
yunun liflora ayrilmasi {igiin xiisusi torkibli darayici masinlardan istifado olunur.
Daranmis yun lifi bircinsli lif torkibino malik olmagla, eyni galinlighh yun
tobagosino malik olur ki, bu da yun lifinin qivrimlhigina malik olmas1 naticasindo
liflorin bir-birina ilisib galmasma sorait yaradir. Belo halda daranmis yun
golocokda ayaqqabi asasinin yaradilmasi i¢iin ¢gox vacibdir.

Hazirda yun xammalmin daranmasi {igiin miixtolif konstruksiyaya malik
dozgahlar mévcuddur Ki, bunlarin da is prinsipi eynidir. Umumiyyatlo, yunun
daranmasi1 2 adad iynali sathlorin 6z aralarinda horokst edon mexanizm hesabina
yaranir.,

DarayiC1 masinlar konstruksiyasinin miixtalifliyindon asili olaraq 6-ya qodor
vallar1 olur ki, bu da yun g¢ongosinin tokraron daranmasini togkil edir. Daranma
zamani Yun ¢angasi sonuncu is¢i valindan keg¢dikdon sonra liflor tam daranmis
vaziyyato diisiir Vo daranmis yun tobagosi barabanin iizorinds yerlosdirilmis
iynalords lay halinda yigilir. Daranmis yun liflori barabandaki iynalordon yuxari
qaldirilir vo yun toboagosini ¢ixaran barabana oturulur, sonra isa liflor yirgalanan

daraglardan ¢ixarilir. Daha sonra daranmus yun kiitlosi sartyic1 barabana dolanur.
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Bundan basqa, miixtalif cihazlarin komayi vasitasilo daranmis yun dastindon
konusabanzar silindrloring Gtiiriilmoklo kego ayaqqabilarin osas1 yaradilir.

Gostarilon gaydada tosvir olunan yunun emali masinda yerlosdirilon darayici
vallarin say1 godor davam etdirilir. Barabanin tizarindaki iynalorin say1 daha ¢ox
olarsa, daranma daha yaxsi1 geds bilir. Daranma zamani yuna iynoalarin tasiri no
godar ¢ox olarsa, daranmanin keyfiyyoti do yiiksok olur. Bu tasirlorin sayini
coxaltmaq tg¢iin is¢i vallarmin Sathinin bir-birina daha yaxin yerlosdirilmosi vo
yaxud da is¢ci valmin firlanma siratinin artirilmast hesabmna oldo etmok
mimkiindiir.

Birinci halda iynalorin sayinin ¢ox olmasi naticasinds is¢i valinin tizarindo
yun dastinin ilismasi naicasinds daranma zonasi yaradilir. Lakin is¢i vallarmin bir-
birina daha yaxin yerlosdirilmoasi miiayyan ¢atinliklor téradir. Ona gora do birinci
darayicC1 ig¢i vali vo baraban doqiq silindrik qurguya malik olmalidir. Bunu noazors
alaraq birinci is¢i valindan iri ¢ongali yun dasti ke¢diyina gora 0, sonuncu valdan
fargli olaraq barabanin sathindon xeyli arali masafads olmalidir.

Dazgahin is¢i vallarin siiratini artirmaq mogsadi tigiin bu vallarin tizarindos
yerlosdirilon iynalorin saymi artirmaqla dozgahin istehsal somoaraliliyini artirmaq
mimkiindiir. Lakin is¢i valmin siiratini artirmaqgla is¢i valimin Vo barabanin
firlanma siirati forgi yaranir. Bunun noticasinds do yunun daranmasi siirati do
azalir vo prosesin keyfiyysti asagi diisiir. Daranmanin siiratini tarazlasdirmaq
baximindan barabanin firlanma stiratini artirmaq moslohot goriiliir. Belo halda
darayiCi masinin is¢i orqanlarmin lazimi siirotini yaratmaq miimkiindiir vo
tocriibado bundan istifads edilir. Qalan digar is¢i organlar daranmis yunun darayici
masindan ¢ixarilmasi iglarini yerina yetirir.

Yumsaldilmis yun kiitlasi sonuncu is¢i valindan kegdikdan sonra barabanin
Iynalorindo toplanmis voziyyotdo olur. Daranmaya verilmis yun asas barabanin
sothindon ¢ixarma prosesini yerino yetiron barabana otiiriilmasi mogsadilo yunu
Iynalorin uc hissasine qaldirilir. Bu prosesi gagan val adli is¢i orqani ilo yerino
yetirirlor. Bu prosesi yerino yetiron is¢i orqaniin prinsipial sxemi 9-cu sokildo

verilmisdir.



37

Daranmis yunun sonuncu valdan ¢ixarilmasi yellonan daraq vasitesilo basa
catdiritlir. Bu cihazin siiroti daranmis yunu c¢ixaran barabanin siiratindan ¢ox
olmalidir.

Qeyd etmok lazimdir ki, darayici masmin harokat siirati ¢oxaldigca alinan
yun tabagasinin qalinlig1 daha da azaldilir. Bir gayda olarag, masinin daranmis yun
tobogasinin stol iizorindo sarilmasi 1 m?-o 800 g yun tebagesi nozords tutulur.
Lakin asas barabanin tizarinds hor kvadrat metra 1-2 q yun kiitlosi diisiir. Belaliklo,
yun tabagasinin galinligi 800 dofo azaldilir. Bu ciin tobagenin galinligmin
azaldilmas1 darayiCi masinlarda yunun daranmasinin daranma doracasi hesab
olunur.

Masinda daranmus Vo Vvala sarmmmis bir gat yun tobogoesi sonraki
omoliyyatlara dagilmadan Gtiiriilmasi miimkiin deyil. Ona goro do daha doziimli
daranmus yun toboagesi almaq {igiin barabanin tizorino 30-50 gat daranmis yun
tobagosi sarmmalidir.

Ayaqqab1 istehsalinda ilkin yarimfabrikatin alinmasi prosesi daranmis
yundan vatanin alinmasi togkil edir Ki, bundan da keg¢s ayaqqabilarin asas1 alinir.
Yaradilan ayaqqabinin asas1 gokmoyabonzar qurulusa malik olmalidir ki, bunun da
ayri-ayr1 yerlorinin divarlarinin qalinligr miixtolif géstoricilora malik olmalidir.

Ke¢o ayaqqgabilarin osasinin alinmasi ti¢lin darayict masindan daranmaqla
alian yun tobogasi ¢ixaran barabandan sonra giliz (patron) deyilon i¢i bos sixiciya
dolanir Ki, bunun da formas1 az vo ya ¢ox halda ¢okmonin goriiniisiinii banzadir.
Keco ¢okmolari baldirdan ibarat olmagla, kesilmis konusa bonzayir vo bas hissasi
geyri-barabor formaya malikdir.

Ayaqqabr osasinin zagatovkasmin hazirlanmasinda bogaz hissasinin
alimmas1 prosesi 0 godor do ¢otin omoaliyyat sayilmir. Belo yarimfabrikat ¢ox
asanligla daranmig yundan giliz deyilon vala sarinmaqla alinmaqla konusa bonzor
goriiniiso malik olur. Sarinmig konusvari formanin hor iki qurtaracagimin diametri
miixtolif olmagla togriban 10:7-ys olan nisbato borabardir. Buna osaslanaraq kego

ayaqgqgabilarin yarimfabrikatinin hazirlanmasi ii¢lin gostorilon 6l¢ti donametrlorindo
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konusa oxsar gilizlor totbiq edilir. Odur ki, konusvari vallara daranmis yun
tobogasinin sarinmasi da konus metodu adlanir, yarimfabrikat da konus adlanir.

Ke¢o ayaqqabilar1 ilo mosgul olan fabriklordo asagida gostorilon
konstruksiyalarda sartyic1 qurgulardan istifads edilir.

1. 3 odod gilizo malik olan vo horokot etmoyan arabaciga oxsar qurgudan
istifada edilir ki, gilizlor tigagizli barkidilmis formadadir vo bunun firladilmasi ya
allo vo yaxud da an sado mexanizmls yerina yetirilir.

2. Harokat etdirilmoayan arabaciqda sads gilizlor fiqurlarla avaz etdirilmis, 2
odod konusabanzor barabandan ibarstdir, qurtaracagi get-gedo qisaldilmus olur.
Patronun genis diametrlisi basligin yaradilmasina, kigik diametrlisi iso ayaqqabi
bogazinin sarinmasina Xidmat edir.

3. Yerdoyison 40-180 sistemli arabaciq ke¢o ayaqqabilarinin
hazirlanmasinda ayaqqabinin baldir hissasini yaradan konusvari gilizlo tomin
edilmisdir. Fiqurlu gilizlor (arabacigda olan) darayici masinlarda olan daranmis
yun tobagasini ¢ixaran barabana paralel olarag yerlosdirilmisdir vo gilizlorin
doyisdirilmoasi iso avtomatik gaydada hoyata kegirilir.

4. Miihandis Qavrilov torafindon konstruksiyalasdirilmis harokot etdirilon
arabaciq. Burada da sado konusvari gilizlor birlikds genis divarli diametra
malikdir. Gilizlor daranmis yunu ¢ixaran barabana dala-qabaga harokat edirilon
paralel istigamatds islok prinsipino malikdir.

5. Diametri 0,8-don 1,3 m-o godar olan vata barabani1 da yaqqabi asasinin
alinmasinda istifads olunan mexanizmdir.

Biitlin arabaciqlarda istifado olunan gilizlor (Qavrilov arabacigindan basqa)
miitoharrik althiqla iki carpaz birlosdirilmis konstruksiyaya malikdir ki, bu da
polotnodan hazirlanmis ¢exolun vo ya fizliiylin asanliqla ¢ixarilmasina sorait
yaratmig olur. 2-ci sokildo keg¢o ayaqqabilari istehsalinda ilkin yarimfabrikatin
alimmasi1 tligiin harokot etdirilmoyan arabacigin prinsipial sxemi verilmisdir. Bu
arabaciq 3 odod sado gilizdon (a) vo fiqurlu gilizdon (b) ibaratdir. Biitiin gilizlor
firlanan (1) 2 garpaz birlosdirilon dayaqdan ibaratdir. Carpaz birlosdirilmis qurguda

yunun sarinmasi qurtardiqdan sonra 0, 0X otrafinda (2) firlanaraq giliz sarinmis
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tobagonin altindan darayiCt masmin daranmis yunun c¢ixarilmasini tomin edon
barabana otiiriiliir (3). ilkin bir giliz sarmur. Isci konusu gilizdon ¢ixarir vo ona

par¢adan hazirlanmis ¢cexolu geydirir.

Sakil 2. Tarpanmayan arabacigin sxemi

Gilizo dolanmamisdan gabag ona geydirilmis g¢exolun c¢ixarilmasi ig¢iin
arabaciqda xiisusi qurgu Yyerlosdirilmisdir. Bu sokildo gilizin en kosiyi
gostorilmisdir ki, bunun da i¢ torofi aydin goriiniir. Demoli giliza ¢exolun
geydirilmasi va ¢ixardilmasi ti¢iin onun basligr gamotli olmalidir.

Oksariyyat keg¢o ayaqqabilari istehsal edon fabriklordo darayici masinlarda
eni 2 m olan yun tabagesinin 2 adad gilizlora dolanmasi ey~ ni vaxtda bas verir.
Bunlar da 6z aralarinda genis mosafada arabaciga birlasdirilmis olur. Odur ki, bels
halda sarmmis konusvari yun tobogosi bir nego dofo qisa olur. Ayaqgabinin
bogazinin normal uzunluga malik olmas1 sonraki marhololords dartilmaqla yaradila
bilir.

Qurasdirilmis  gilizlor miiayyan vaxt ¢org¢ivasinds firlandirilir Ki, bu da
daranmis yun vatasindan lazimi galinliga malik tobagonin sarmmasina sorait

yaradir.
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Gilizloro daranmis yun tobagesinin sarinmasinin  miiddoti  miioyyan
hesablamalarla nozars alinir. Daranmig yunun konusvari gilize sarinmasinin ¢akisi
tosdiq edilmis normalara cavab vermolidir. Bu iso 1 dogige orzindo daranmig
yunun ¢ixmasinin ¢akisina gora tayin olunur.

Hor Dbir gilizo lazimi migdarda daranmis yunun sarmmasi moagsadilo
dogiglosdirilmis miiddat arzinds c¢arpaz dondarilmoali vo yaxud firladilmalidir Ki,
gilizlor doyisdirils bilsin.

Krestovinanin vo yaxud c¢arpazin firladilmasin1 dogigq hesablamaq tigiin
arabaciqda son illordo vaxtolgon rele yerlosdirilmisdir. Bu cihaz ¢ox daqiq elektrik
cihazi olmagla, tolob olunan miiddat arzinds cihazi igo salmag vo dayandirmaq
imkanima malikdir vo arabacigin c¢arpazinin firladilmasini yerino yetirir. Onu da
geyd etmok lazimdir ki, tocriibado harokot etdirilmoyan arabacigda gilizlora
daranmus yun sarmmasi 0 gador do Samarali sayilmir. Bundan olapve, horokot
etdirilmoyan arabacigda ayaqqabi basliginin lazimi galinliga malik sarinmasi
keyfiyyati asagi olur. Belo halda daranmis yundan 60-70% yun xammali sarinir,
qalani isa allo sarinmagqla ayaqqgabi1 osasinin alinmasi basa ¢atdirilir. Bu gostarilon
catismamazliglar Qavrilov torofindon qurasdirilan sads hoarokot etdirilon gilizli
arabaciqlardan istifado olunmaqdadir. Bu Kkaretada gilizloro 85-90% daranmis
yundan sarinmaqgla ke¢o ayaqqabilarmmin osasi alina bilir. Lakin mihoandis
Qavrilovun toqdim etdiyi arabacigin c¢atismamazligi gilizlorin ol vasitosilo
doyisdirilmoasidir vo alinan ayaqgabi asasmin konfiqurasiyasinin alinan ayaqqabi
asasina uygun galmomasidir.

on somorolisi vo miiasir olami fiqurlu gilizlordo horokat etdirilon
arabaciqlarda ayaqqgab1 osasinin alinmasi tisulu hesab edilir ki, bu qurgu Presnenski
magingayirma zavodunda istehsal olunan 40-180 S markali horokot etdirilon
arabaciqli darayic1 magindan ibaratdir.

Cihazda biitiin arabaciglar gilizlorlo birlikds daranmis yunu c¢ixaran
barabana paralel olaraq yerlosdirilmisdir. Cihazda 6 odod giliz quragdirilmisdir ki,
bunlarin da bascigi ciit olmagla tapancali krostovinaya c¢ixintili gaydada
barkidilmisdir.
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Daranmis yun barabandan ¢ixarildigdan sonra gilizloro sarinir. Barabandan
cixarilan yun tobagesi 6z yolunda mayatnikli boliisdiiriiciiys daxil olmagla, 2
hissaya béliiniir. Boliinmiis har bir yun dasti istigamatlondirici tigbucaq vasitasila
sag Vo sol gilizlora Gtiiriiliir.

Sarinma qurtardiqdan sonra tapangaya oxsar Krostovina dovranin tigdo biri
saviyyasinda dondarilir vo yunun sarinmis giliz italonarak yerina basqa giliz daxil
olmagla ona ayaqqgab1 asasi sarinir. Demoli, gabaga-dala istigamotdo horokot edon
gilizlor darayici masindan daranmis yununu g¢ixaran baraban paralel istigamatdo
biitiin yun tobagesinin enindon somorali gaydada kego ayaqqgabilarin osasimin
yaradilmasini1 sona gatdirir. Masimin arabaciginin is prinsipi elo qurulmusdur Ki,
daxil olan yunun ¢ox hissasi ayaqqabinin panca hissasine, az hissasi isa baldir
hissasino isladilir. Bu masiin is rejiminin  nizamlasdirilmas1 {i¢iin onda

mexanizmlar va cihazlar yerlogdirilmisdir.
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11.2. Keco ayaqqabilarin dsasimin alinmasi

Kego ayaqqabilart istehsalinda on vacib proseslordon biri ayaqqgabinin
osasinin yaradilmasi sayilir vo bu morholo hazir ayaqqgabilarin keyfiyyatino
holledici tasir gostorir. Ona gora do ayaqgabinin asasimin yaradilmasinda vacib
olan biitiin taloblora diizgiin amal edilmasina ¢ox ciddi yanasilir.

3-cli sokildon goriindiiyii kimi, ke¢o ayaqqabinin divarlarinin hansi yeri
geyilma prosesinds daha ¢ox tozyiqe moruz qalirsa, bu hissalor daha galin olur.
Ayaqqabmin  miixtolif sahslorindo miioyyan qalinliga malik olmas1 {igiin
ayagqgabinin asasmin yaradilmasi prosesinds 0 hissaloro daha ¢ox yun gati alava
olunmalidir va golocakds kega gokmonin geyilmoys qarsi davamliligi tamin oluna
bilsin.

Ke¢o ayaqqabilarin néviindon va dlgiisiindon asili olarag onun istehsalinda
miixtalif hacmds daranmis yundan istifado edilir. Ayaqgabi osasinin qoyulmasi
prosesinda islorin asas1 elo qoyulmalidir ki, avvalcadan har bir ayaggabi tay ii¢iin
dogiglosdirilmis  ¢okido darannmus yundan istifado edilmis olsun. Kego
ayaqqabilarin  asasinin  yaradilmasinda sorf olunan yunun g¢irklonmasi
saviyyasindon ¢ox asilidir. Odur Ki, daranmis yundan ayaqgabi asasinin miiayyan
edilmis ¢okiya malik olmasi osasmn doyiilmasinds, qurudulmasinda vo
arayislandirilmasinda bas veran xammal itkisi miitlog nozars alinmagla hesablanr.

Tocriibado miixtalif qarisighh ¢irkli yundan hazirlanarkon xammal itkisi
toxminan 25%-o borabor olmalidir. Lakin yuyulub tomizlonmis yun qarigigindan
hazirlanarkon bu gdstarici 17%-o barabar nazards tutulur.

Daha keyfiyyatli keco ayaqqgabilart istehsal etmok iiclin ayaqqabi asasinin
dlciisiiniin dogiglosdrilmoesine daha ciddi yanasilir. Istonilon davamliliga malik
ayaqqabi istehsal etmok tigiin elo miqdarda yumsaq vo ya bas yun kiitlosindon
istifado olunmalidir Ki, novbati proseslordo 0 sixlagdirilmaqla istonilon galinliga
malik olan ayaqqgabi1 hazirlana bilsin. Bunu iso ayaqqab1 asasinin kegolosdirilmoasi
zamani qisaldilmast yolu ilo alimir. Buradan goriindiiyii kimi, hazir ayaqqgabilar

istonilon sixliga malik olmasi {igiin onun ilkin asasinin 6l¢iisii diizgiin se¢ilmalidir.
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Sakil 3. Keca ayaqqabilarin ol¢ii yerlari

Yunun doyiilmasi vo basilmasi xassasindon asili olarag va hotta onun
emalindan sonra alinan ayaqqabilarin haqigi 6lgiisii Xeyli doyiso do bilor. Normal
doyiiliib sixlasdirilma gabiliyystine malik olan yundan ayaqqabi istehsal edarkan
ayaqabi1 asasinin Olgiisii hazir momulatin 6lgiisiindon artiq olmalidir.

Ayaqqab1 bogazinin uzunu va eni — 2,0-2,5 dafs ¢ox;

Ayaqgqabi1 pancasinin uzunlugunda va kondolon yerinds — 2,0 dofo;

Baldir hissasinin asagi yerinds — 2,0 dofo.

Bu gostorilon tesovviirlordon istifado edilorok ayaqqabi osasinin Ol¢iisii
milayyanlosdirilir. Ayaqqgabi asasinin qoyulmasinda ¢oxlu sayda ol iisullarindan
istifado olunur. Buraya daranmig yunun ayaqqgabinin osasinin ayri-ayri yerlorindo
paylanmasi, ilkin osasin xiisusi toyinatl sixlagdiriCt masinlarda istonilon dlgiiloro
salinmas1 amoaliyyatlar1 aiddir ki, naticads 0, ¢oki formasini ala bilir.

Moalum oldugu kimi, agirlagsdirilmis, orta ¢okili vo yiingiil ke¢o ayaqgabilarin

har birisinin 6ziinomoxsus hazirlanmasi1 proseslori vardir.,
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Agir c¢okili kego ayaqqabilarin hazirlanmasinda ayaqqabinin osasi horokot
etdirilmoyon arabaciga borkidilmis gilizloro daranmis vo ya yuyulmamis yun
xammalmin sarinmasinda: 1) konusabonzor ayaqqabi osasinin sixlagdirilmasi; 2)
ayaqqgabi poancasinin formalasdirilmasi; 3) konusvari osasin sonuncu dofo
sixlagdirilmasi; 4) lay-lay tobagonin alinmasi; 5) ilkin osasin alinmasi vo 6)
ayaqqabi asasinin tam sixlasdirilmasi proseslori aparilir.

Ayaqqab1 osasmin ilkin sixlasdirilmasi vo konusvai formanin yaradilmasi
asagidaki ardicilligla aparilir. Darayici masindan kegon va gilizlora sarinmig yun
kiitlosi bosaldilmis yun kiitlosina malik olur vo onun sonraki omosliyyata
otiiriilorkon dagilmasin deys konusvari forma ilkin olaraq siirtiiliib uygunlasdirici
masinla hamarlasdirilir. Bu masin 6ziiniin qurgusuna gora bir ndév kegolosdirmo
omaliyyatini yerino yetirir. Bu masinin is¢i orqani agac 1évhaciyindon vo barabor
sotho malik olan masadan ibarotdir. Agac 16vhacik dirsokli valin kdmoayi ilo
harokato gatirilir. Agac 16vhacik ollo qaldirildigdan sonra ayaqqabi konusu g¢exolla
birlikdo stolun {izorindo agac lovhaciyin altinda yerlosdirilir. Konus diggstlo
diizaldilir, agac 16vhacik endirilorok konusvari ayaqabi osasina siirtiiliir. Bunu ol
vasitasilo yerino yetirorok daranmis vo yumsaldilmis yun liflori bir-birina daha da
yaxinlasdirilaraq 6z aralarinda bir-birino ilisir. Adaton birinci siirtiilmadon sonra
ilkin yoxlanmadan kegirilorok konusabonzor ayaqabi osasinin Vvoziyyati Vo
omoliyyatin yerina yetirilmasi keyfiyyati dogiqlosdirilir. ©gor proses diizgiin yerino
yetirilmomisdirso, 0 zaman ilkin ayaqqabi asasinin négsaninin aradan gotiiriilmasi
yerino yetirilir,

Ayaqqabi1 asasinin (konusun) sonraki sixlagdirilmasi prosesi xiisusi toyinath
sixlasdiriCt masinlarin istiraki ilo yerina yetirilir.

Agac lovhasinin tosiri altinda vo yaxud masinda qurasdirilmis valin tosiri
altinda liflarin yerdoyismasi naticasinds kegalosma va ilismasi prosesi bas verir. Bu
zaman ayaqqabi1 osasinin galinligir koskin azalmaga baslayir vo ¢ox yumsaq kego
materiali almir. Lovhaciyi olan masinlarda konusvari ayaqqabi osasi iiz Vo astar

torofo gevrilmoklo 2 dofs qizdirmaqla kegolosdirilir.
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Hal-hazirda keg¢o ayaqqabilari istehsal edon fabriklordo bir nego tip
kecolosdirici masinlardan istifado edilir.

Oziilii ¢okiya malik olan ¢uqun dayaginin alt torofinds yeno do ¢uqundan
olan 16vha yerlosdirilibdir ki, bu da qizdirilmis buxarla malik olan isti hava altdaki
cuqun 16vhasino boru vasitesilo otiriliir. Lovhadon qizdirilmis suyun Xxaric
edilmoasi tigiin borunun o birisi ucunda birlesdirilmis boru barkidilir. Altdaki ¢uqun
plitonin qizdirilmas: 105-110%yo borabor olur. Cihazda yerlosdirilmis siirgiiniin
komoayi vasitasilo yuxarida olan plits (16vha) gabaga-dala harokat etdirilir. Ayaqabi
osasimin alt cuqun 16vhasino yerlosdirilmosi vo yuxariya dogru qaldirilib
cixarilmasi noticasindo ayaqqgabi osasinin sixlagdirilmasi prosesi bas verir. Daha
sonra birinci sixlasdirilmadan kegon ayaqqabi osast diger isciyo ¢okmanin
pancasinin formalagdirilmast magsagdilo Gtiiriiliir.

Birinci omoliyyat zamani ayaqqabi osasinin sixlagdirilmasi prosesindo
par¢adan olan ¢exol vo ya iizliik asasin daxilinds olur. Pancanin formaya salinmasi
zamani Uzlik materialin (¢exolun) qiraglar1 konusun daxilina dogru qatlanir Ki,
ayaqgqabi asasimnin pancasi do formalasdirilsin.

Ayaqqabi1 pancasinin formalasdirilmasinin rahatligini tamin etmok vo althigin
konarlarindan ayaqqabi konusunun nazik yerlorindan kasilms izlori aparilir.

Kegolosdirici vo sixlasdirict masinda gaba formali yun liflor galan yun
liflorinin daha yaxs1 qarisdirilmasina sabab olur va belsliklo do padosun gatlanmus
yerlorini ayaqgabinin st hissasinin  divarlar1 ilo moéhkom olagslondirir.
Ayaqgqgabinin padosunun konarlar1 daxilo istigamotdo gatlandigdan sonra ayaqqabi
asasmin konusu 16vhali masina sixlasdirilmast magsadile otiiriiliir ki, bu arofada
Ikinci dovra naticasinds har iki tarafdon sixlasdirilma prosesi davam etdirilir.

Beloliklo, ayaqqgabi osast (konusu) kegolosdirici masinda 4 dofo tam
sixlasdirmanin tam marhalasi basa ¢atdirilir.

Ayaqgqabi1 asasinin ¢uqun lovhanin altina qoyulmasindan avval 0, sopaloyici
qurgu Vvasitasilo alt torofdon yiingiilca nomlosdirilir. Konusun imumi halda
sixlagdirilmas1 4 omoliyyathi prosesdo 1,8-2,5 dogigo orzindo basa catdirilir.

Mohsuldarliq iso 180-220 ciit ayaqqabi osasmin (kisilor ii¢lin) vo 250-300 ciit
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qadinlar {¢iin ayaqgabi konusunun almmasina boraboardir. Agir ¢okili usaq
ayaqgabilarinin  bu miiddot orzindo osasmin sixlagdirilmast 300-350 ciito
borabordir.

Son dovrlordo kego ayaqgabilart istehsali ilo mosgul olan fabriklordo bu
cihazin daha somoralosdirilmis noévii PSK-2 markali konusun sixlasdirilmasi
moqsadli masini sayilir. Bu masmin 12-ci sokildo verilmis masindan forgli cohati
onun is prosesinin avtomatlagdirilmasidir. Bu cihazda ayaqgabi konusunun
sixlagdirilmasi prosesi KEN-3 avtomatik idarsedici qurgunun kdmayi vasitasilo 25
saniys miiddatindan 3 daqigo miiddatinadok davam etdirilir.

Bu gostorilonlordon basqa ayaqgabi oasasinin sixlagdirilmasi {igiin basqa
masinlardan da istifado olunur. Bu masin iso tig¢valli yumrulagdirict masin adini

almisdir.

Sakil 4. PSK-2 markal yarimavtomat masini
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Keg¢o ayaqqabilar1 istehsal edon fabriklordo ayaqgabi konusunun
yumrulagdirict vo yaxud diyirlondirilmoklo sixlagdirilmasi asagidaki ardicilligla
davam etdirilir.

Ayaqqabr konusunun qiraglarinin g¢exolla birlikdo qgatlanmasi (biikiilmasi)
diyirlondirici masina qoyulmazdan avval bu masina perpendikulyar olarag uzun
verstak adli qurgu goyulur ki, bunun da ¢ox hissasi metal 16vhadan ibarat olmagla,
buxarla qizdirila bilir. Bu qurgunun tizorine uzun polotno sorilir va bunun istiindon
Isa basqa bir polotno sarilir.

Ayaqqgab1 osasi yiingiilco riitubatlondirilir vo sonra parca tobagesi (polotno)
vasitasilo bukiilir. Konusun vyerlosdirilmosi vo biikiilmasi prosesindo metal
16vhonin qizdirilmas1 naticasinds biikiilmiis ayaqqab1 konusu qizir.

Polotnonun istiindo qoyulmus ayaqgabir konusunun sayir ayaqqgabinin
noviindon vo masinin 6l¢iisiindon asili olaraq kisilor {igiin 10, gadinlar ti¢lin 12 vo
usaqlar {igiin iso 12-18 ciit ayaqgabi1 govdosi yerlosdirilir. Biikiilmiis ayaqqabi1
govdasi (konusu) diyirlondirici masina Gtiiriliir.

Ayaqgabi1 asasinin sixlasdirilmasi prosesinds baglama (biikiilmiis) bir nego
dofo masindan ¢ixarilir vo bir ne¢o dofo yenidon a¢ilir. Konuslar gatlanmalardan
azad olur, kasik yerlori yenidon barpa olunur, tozodon ayaqqabi osasi parga
polotnosunun digar tiziino yerlosdirilir.

Kega ¢okmalarin ayaq hissasinin formalasdirilmasi vo pancanin qiraglarinin
alta dogru gatlanmasi diyirlondirici masinlarda 16vhoali konstruksiyaya malik olan
sixlasdirict masinlarda oldugu Kimidir.

Formalasdirma vo panca hissasinin ayaqgabinin altina gatlanmasi prosesi vo
sonuncu dafs sixlasdirilmadan sonra ona daha diizgiin forma vas 6l¢ii vermok tigiin
digor morhaloys togdim edilir ki, bu da ayaqgqabi govdesinin (osasinin)
diizoldilmosi dozgahinda yerino yetirilir.

Tobogoanin vo yaxud layin hazirlanmasi sarbast amoliyyat adlanir. Tobagoanin
ayri-ayr1 yerlori ayaggabinin panca hissasinin galinlasdirilmasi mogsadini dasiyir.

Ona gora do toboagonin ayri-ayri yerlorinin qalinligi miixtalif olur.
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Panco altinin vo daban dalinin qalinhigr ii¢lin toboagonin galinligi daha c¢ox,
bogax hissasi iso az galinliga malik olur. Bunun ii¢lin daranmis yun kiitlasindan
hor 1 m?o diison yun tobagoasindon 200-250 q gétiiriiliir. Bu tobagolor sartyici
barabana verilir. Bu mogsadlo istifado olunan yun tobagasi normal daranmalidir.
Daranmis yun 5-7 gatdan ibarat olur.

Saorilma zamani ayaqqabi pancasinin ayri-ayri Saholorinin galinligi nozors
alinmagla yun xammalinin istifado miqdarina ciddi fikir verilmolidir. Odur ki,
alinan ayaqqabinin formasi altliq hissasinin ayilmosi vo qatlanmasi rahat yerino

yetirilmalidir.
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Sakil 5. Tabaganin xarici cizgilari

Tobagoanin sarilmasi sablon iizro basa catdirilir. Bir ne¢o kego ayaqqabilari
istehsal edon fabriklordo ayaqgabinin pados, daban vo daban dali hissasinin
qalinlagdirilmas1 moqsadilo genis olgiilii Sarilmis yun tobagasindon olave tobage
alt1 2 gatdan da istifado olunur.

Tobogonin galinligr darocasi elo olmalidir Ki, onun Kkenarlarinin pance alti
Istigamati dartilmasi va panconin yaradilmasi sixlagdirilma keyfiyyatino monfi tosir
gostarmasin.

Qeyd etmok lazimdir Ki, ayaqgabi osasinin yaradilmasinda osasin ilk
tomalinin qoyulmasi c¢ox vacib istehsal omoliyyatidir. Bu omoaliyyat zamani
ayaqqgab1 pancosinin galinhiginin osast qoyulur, dabani vo ponco alt1 yerlarinin

qalinlig1 doqiqlosdirilir ki, bu da ayaqqabi istehlak olunarkon onun dagilmaya qarsi
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davamliligin1 tomin edo bilir. Bu ciir galinligin yaradilmasi ayaqqabi pancasinin
yun tobagasi ilo ortiilmasi saviyyasindan asilidir.

Ayaqqabi1 asasinin tomalinin qoyulmasi ol vasitssilo yerina yetirilir. Burada
osas yeri prosesin basa catdirilmasinda yerino yetirilocok 11 qaydanin
somaraliliyindan ¢ox asilidir.

Kisilor vo qadmlar iigiin orta ¢okili vo zorif divarli kego ayaqqgabilarin
miivaoffoqiyyatlo istehsali eyni ilo agir ¢okili, galin divarli kego gokmolorinin
istehsalinda oldugu kimidir.

Osas forq yiingiil ¢okili ayaqqgabilar {igiin xammal normaya uygun istifado
olunmasindadir. Lakin bazi ke¢o ayaqqabilart istehsal edon fabriklorde ¢okmonin
padosu Vo daban dali ii¢iin alave olaraqg ayrica yun tobagosindan istifads olunur.

Yingiil kego ayaqqgabilarinin istehsali: 1) tobaganin hazirlanmasindan; 2)
olava toboagonin ayaqqabi konusunun daban dali yerina qoyulmasi; 3) konusun
sixlagdirilmasi; 40 pancanin formalasdirilmasi vo pancays alava yun tabagesinin
goyulub ayilmasi; 5) asasin tomalinin qoyulmasi; 6) osasin sixlasdirilmasindan

ibaratdir.
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11.3. Ke¢a ayaqqabi asasimin doyiillmasi vo namli emal

Biittin liflor igorisinda yun lifi yalniz doyiilmoklo kegalosmo gabiliyyatine
malikdir. Bu isa har seydon avval yun liflarinin iizorinds ¢oxlu sayda pulcuglarin
olmast ilo izah olunur. Pulcuglarin uc hissalorinin ¢ixintili olmasi lifin sathinin
nahamar olmasina sabab olur.

Kegolosma prosesinda yun lifi zarbs, doyiilme, taptalama vo s. kimi tosirlor
noticasinda lifin tizarindoki pulcuglarin uc hissaciklori lifin ucuna dogru
istigamotlonmis formada oldugundan, liflor oks istigamatdo itolonarok hamin
pulcuglar onlarin bir-birina dolasir. Yun lifinin harokot edirilmasi zamani 6z
formasini doyisir, 6z aralarinda bir-birino dolasaraq miixtalif formalarda ilgoklor
omalo gatirilir.

Yun lifina tosir edon mexaniki qiivvalorin néviindon vo materialin bu vo ya
digar yeni formani gobul etmasi birinci n6vbada yun lifinin kimyavi tarkibins daxil
olan maddolorin keyfiyyati ilo six surotdo baglhdir. Keratin miirokkob Kimyavi
qurulusa malikdir vo biitiin ziilali maddslor hidrogen, oksigen, azot, karbon,
kiikkiird vo fosfor maddoalorindon ibarotdir. Keratinin uzun zoncirlori ozilmis
sapabonzor qurulusa malikdir. Bu iso keratindo olan xirda ol¢tili molekular
birlogarak uzun zancirvari slagonin yaranmasi ilo izah olunur. Belo uzun zancirli
qurulusa malik olma yun lifinin yaradilmas: demokdir.

Zoncirlarin 6z aralarindaki alago elastiki qurulusa malikdir. Bu alagalor bir
nov yayabonzor gorkomi xatirladir. Demali zoncirlorin dartilmast vo davamliliq
daracasindoan lifin upruglugu yaranr.

Goriindiiyti kKimi, osas oyilmis zancirlorin vzunlugunda aktiv olan elektrik
enerjisi vardir. Bu da 6z ndvbosindo zoncirlordo miirokkob qarsiligl tosir
qiivvasinin yaranmasina Sobab olur. Ona goro do keratinin belo daxili qurulusa
malik olmasi lifin tursu, golovi, su ilo rastlagmasi prosesinds 6ziiniin upruglug
xassasini kaskin suratds doyisir.

Suyun molekullar1 keratinin molekullarindan daha kigaik olur. Su keratina

daha giicli tesir gostarir, bunun naticasinds ds yuun lifinin deformasiyani ¢oxaldir.
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Ona gora do kego materiallarinin istehsalinda istifado olunan riitubatli sorait liflorin
deformasiyasinin ¢oxaldilmasina sabob olur.

Tursulu va galovili mohlul bir gayda olaraq kegoa ayaqabilarinin istehsalinda
kegalogsmoni yaratmaq tgiin istifado olunduqda, liflorin elastiki deformasiyasi
suyun yaratdig1 deformasiyaya nisbaton daha yiiksakdir.

Ke¢o ayaqqgabi asasinin alinmasi zamani yun liflorinin su, tursu, galovi vo
yuxar1 temperaturun tosirlorindan lifin xarici sathinin siirtiinmo omsali da doyisir.

Bunu asagidaki 2 sayli codval materiallarindan da aydin gérmak olar [2].

Cadval 2.
Sinagin soraiti Siirtiinma omsah
Yun lifinin vaziyyati Temperatur, Yunun Pulcuqlarin Farqg,
°C pulcuglar aksi istigamati | %-ls
istigamati tizra
Tam qurudulmus yun lifi 20 0,217 0,259 19,32
Su ila isladilarkan 20 0,270 0,348 28,9
Yun sula olarkan 60 0,221 0,311 40,7
Yun sulfat tursusu mohlulunda 20 0,264 0,390 47,7
olarkon
Yun sulfat tursusu mohlulunda 60 0,207 0,542 65,2
olarkon
Yun sabunlu-sodali torkibli 20 0,220 0,333 51,4
mohlulda olarkan
Yun sabunlu-sodali torkibli 60 0,176 0,279 59,5
mohlulda olarkan

Gostarmoak lazimdir ki, yunun kegalogsma xiisusiyyatinin artirilmasinda lifin
pulcuglar istigamatinda vo oksi istigamotindos siirtiinmo omsalinin forgli olmasinin
halledici shomiyyati vardir.

Codvoldon  goriindiiyti  kimi, siirtinmo  omsalinin  lifin  pulcuglari
Istigamatinda vo oks istigamotds stirtiinmo omsali suda vo sabunlu-sodali mohlulda
daha da coxalir. Hoatta 60°C-li tursulu mohlulda yunun diiz vo oks istigamotdo
stirtiinma amsalinin forgi daha ¢oxdur. Buna gora da kego istehsali zamani yiiksak
temperaturlu sorait kegalosmoa prosesini daha da siiratlondirir. Xiisusilo doyiilma
prosesindo ke¢o momulatlarinin daha six govdoyo malik olmasi vo lazimi

qisalmani almas1 bu proseslordon ¢ox asilidir (85%-o godor).
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Bunu tam monada basa diismak ticiin kegalogsma prosesinin nayin hesabina
bas vermosini izah edok. Hesab edirlor ki, yunun doyiilmasi zamani Ol¢iiniin
qisalmasini liflorin yerdoyismosi yaradir. Bu izah kegmis SSRI mokaninda
Umumittifaq EImi—Toadgigat Yun Sonayesi Institutunun omokdaslar1 torafindon
tosdiglondirilmisdir.

Ayaqgabinin osasmin doyiilmosi tgiin ilkin hazirliq omsliyyati tursu
mohlulunun hazirlanmas1 ilo  baslanir. Ciinki geyd edildiyi Kkimi, kec¢o
ayaqgqgabilarinin asasinin tursulu mohlul istiraki ilo isladilmasi ddyiilma marholasini
daha da yiiksaldarok yun liflarinin bir-birino yapigib borkidilmasine gorait yaradir.
Yun kiitlesinin isladilmasi i¢lin miioyyan qatiliga malik olan tursu mohlulu
hazirlanir. Istehsal prosesinds tursu mohlulunun gatihgini tez miiayyanlosdirmok
tigtin mahlulun xiisusi ¢akisina gora gatiligin yoxlanilmasi osas kimi gobul edilir.

Tomiz halda gati sulfat tursusunun xiisusi ¢okisi 1,84-diir, daha dogrusu 1 |
sulfat tursusu 1840 g-a barabardir. Demoli mohlulda sulfat tursusunun miqdari noa
godor az olarsa, onun da xiisusi ¢okisi asag1 olacaqdir.

Ayaqqabir osasinin  sulfat tursulu mohlulda isladilmast ya agac
materiallarindan hazirlanmis ¢onlordo vo yaxud da xiisusi toyinatli masinlarin
istirak1 ilo basa catdirilir. Bu gonlor ke¢o ayaqqabi osasi tursu mohlulu ilo
hopduruldugdan sonra onlar1 yuxar1 galdiran mexanizmlarlo tomin olunmusdur.
Coanin tutumu 1 kq ¢okiya malik olan ayaqqgabi asasi ti¢iin 10-12 | tursu moahluluna
borabardir. Lakin ¢anlords ayaqqabi asasmin tursu mohlulu vasitasilo isladilmasi
mioyyon catigsmamazliqlara malikdir ki, bu da osasin mohlulla geyri-boarabor
hopdurulmasidir. Bundan olavo ayaqgabi osasimnin ¢onloro  yigilmast Vo
hopdurulmadan sonra ¢ixarilmasi ¢oxlu zahmot talob edir.

Son zamanlar bir ne¢o kego ayaqqgabilar: istehsal edon fabriklords ayaqqabi
osasinin tursulu mohlulla hopdurulmasi firlanan barabanlara malik olan
maginlardan istifado edilir. ©vvalco barabanin ¢onina ayaqqabi osaslar yigilir vo
sonra onlarin tizarina tursulu moahlul tokiiliir. Yens do ayaqqabi asasinin ¢anlara

yiiklonmoasi va bosaldilmasinda ol amoayindan istifads olunur.
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Daha somoaroli isladilma prosesino malik olan xiisusi konstruksiyali
hopdurma prosesini yerina yetiron masin sayilir. Bu masin agacdan hazirlanmis
yelkondon ibarot olmaqgla, diametri 10 mm-o borabor desdokli yalangi dibo
malikdir. Dibin altinda bir istigamotdo firlanan agacdan hazirlanmig baraban
qurasdirilib.

Ayaqqabi asasi barabanin altina yiiklonir va yalang1 yelkanin dibina méhkom
sixilir. Tozyiq naticasindo barabanin gabirgavai Sothino sixilaraq ayaqqgabi osasi
sulfat tursulu moahlulla isladildigdan sonra sixic1 vala 6tiiriiliir. Sixic1 valin komayi
ilo ayaqqabi osasinda olan tursu mohlulunun g¢ox hissasini sixaraq xaric edir.
Bundan sonra isladilmis ayaqqabi osas1 siiriisdiiriilorok masindan ¢ixarilir.
Isladilmis vo yaxud hopdurulmus ayaqgabi osaslar1 bir nego dogige saxlanilir Ki,
tursu mohlulunun galigi ona yaxs1 hopa bilsin. Bu masinda 1 saat miiddotinds 300
ciit ayaqqabinin isladilmas1 miimkiindiir. Isladilma prosesinds mohlul 30-35°C-ya
goadar qizdirilir,

Bir gayda olarag ayaqqab1 osasinin tursu mohlulu ilo hopdurulmasi onun
doyiilmaya hazirligi sayilir. Lakin bazi kego ayaqqabilari istehsali ilo masgul olan
fabriklordo ¢irkli yun kiitlosindon ayaqqabi oasasi hazirlanarkon ya birinci
doyiilmadon vo yaxud da ikinci doyiilmo morholosindan sonra tursulu mohlulla
isladila da bilar.

Yun yuyuldugdan sonra ayaqqgabi asasmin alinmasi tomiz yun liflorindon
daha keyfiyyatli alina bilor. Ciinki yuyulmus yun tursu mahlulunda yaxsi islanir vo
qisaldilma prosesi do yliksok soviyyado basa ¢atir.

Ayaqqabi1 osas1 miixtalif név yun garisigindan hazirlanan zaman onun ogor
kecalosma gabiliyyati daha yiiksokdirss, belo nov ayaqabi asasinin isladilmasi tigiin
nisbaton zoif gatiliga malik olan tursu mohlulundan istifads olunur.

Qarisigin kegolosmo xiisusiyyadon asili olaraq isladict mohlulun sortliliyi
2,5%-don 4,5%-dok olur. Qarisiq torkibli yun liflorindon ayaqgabi osasmin
yaradilmas1 zamani yiiksok kegologsmo qabiliyyatino malik olan ayaqqgabi asasi
ticlin zoaif torkibli mahluldan istifads olunur. Zaif kegalasan lif torkiblari tig¢iin isa

daha gati torkibli mohluldan istifads olunur.
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Osasin mahlul igarisinds isladilmasi miiddoti 15 doagigedon 30 doagigaya
godor davam etdirilir. isladilmadan sonra ayaqqabi osasi 10-15 dogige orzindo
roflorda yerlosdirilorok torkibindoki artig mohlul ¢ixarilir.

Ayaqqabr osas1 sixlasdirma prosesindon ¢ixarildigdan sonra istonilon
davamliliga malik olmur. Odur ki, ayaqqab1 miixtalif tosirlora daha déziimlii olsun
deyo tam sixlasdirmaq mogQsadilo doyiilmo marhoalasindan  kegirilmoalidir.
Doytilmadan kegirilon ayaqqgabi asasinin yun qarisiqlart bir-birina daha méhkom
yapisir Ki, bu da ayaqqabiya davamliliq verir.

Ayaqgqabinin asasinin doyiilmasinds daha ¢ox mexaniki giic olmalidir. Daha
giiclii doyiilmo soraiti yaradan gokicli kegalosdirici masin hesab olunur. Bunun
tigtin ikigokicli doyiicii masginlardan istifado olunur. Bu masinda ayaqqabi osasinin
doyiilmasi bu ardicilligla davam etdirilir. Doyiilmok t{igiin eyni ndév Vo eyni
Olgiiltiayaqqabi asas1 gotiiriiliir. Gotiiriilmiis ayaqqabi asas1 masinin girisino daxil
edilir. Normal ayaqgabi saymim masmin girisino yiiklondirilmasi har 1 dm?3-o 100-
120 g va yaxud 30-35 kq ¢okiya ayaqqgabi asas1 diisiir.

Ayaqqabi1 asasimin doyiilmasi prosesi 4 dovrdan ibaratdir ki, bu da ayaqqabi
osasinin formalasdirilmasi tigiin kifayatdir.

Birinci doyilmo morholosi  qisamiiddatlidir, ¢iinki masina yiiklonmis
ayaqqabi asas1 0 godor do sixliga malik olmur vo doyiilmo baslanan zaman daha
intensiv qisaldilma vo sixlasdirma bas verir. Bu marholods ayaqqabi osasi tez-tez
diizaldilmoalidir ki, divarinda xarakterik négsanlar yaranmasim. Bunun {i¢iin birinci
doyiilmada todricon temperaturun, masinin firlanma dovrlarinin sayi vo S. azaldilir.

Birinci vo dordiincii morhalalorin gedisini ayaqqgabi asasinin voziyyatindon
asili olarag doyismok do ola bilor.

Hal-hazirda oksoriyyat keco ayaqqabilari istehsal edon fabriklordo asagidaki

codvaldoa verilon soraitdo doyiilmoa proseslori tatbig olunur.
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Cadval 3.
Déyiilmanin marhalalari Temperatur, °C ila Doyiilma marhalasinin
miiddati, daqiqga ilo
Birinci marhala 40 5
Ikinci morhoalo 40-45 10
Uciincii morhoalo 50-55 20
Dordiinci marhoalo 60-65 60

Ogor birinci marhalads doyiilma zamani ayaqqgabi asasinin baldir hissasinda
bitismo bas verarss, bu nogsan get-gedo davam etmoklo momulati zay halina
gotirib ¢ixaracaq. Odur ki, bu zaman doyiilmoni dayandirib bitisik yerlori
diizoltmok lazimdir. ©gor birinci doylilmods ayaqqgabinin divarlariin bir-biring
yapismasi  yoxdursa, demoli, ayaqgqabinin divarlarinin = sixligi  istonilon
Soviyyadadir.

Dordiincii  doyiilmo  marhalasinin - miiddoti do  birincido  oldugu kimi
doyisdirilo bilor. Yunun kegalogsmo xiisusiyyatindon asili olaraq telob olunan
doyiilmo miiddoati miixtalif oldugu {igiin, agar 4-cii marhala gokmo lazimi Glgiinii vo
formani alirsa, bu zaman 4-cii doyiilmo morholasi dayandirilir.

Doytilmanin keyfiyyatino tasir edon amillordan birisi sudan diizgiin istifado
olunma sayilir. Riitubatlondirmodon basqa doyiilmo orofasinds  mahlulun
temperaturu galdirilmaqla isidilmo do artirilir.

Ikinci morholodo ddyiilme zamani su arasikesilmadon prosesa verilir. Birinci
morhalodan fargli olaraq isladilma tigiin su az migdarda verilir.

Uciincii marhalado suyun verilmosi bu prosesin birinci yarisinda borabor
soviyyado olur. Lakin sonra suyun verilmasi todricon azaldilir. Marholonin sonuna
3-5 daqigo qalmig suyun verilmasi tamamilo dayandirilir.

Dordiincti marholodo prosesin avvalinds su barabar soviyyado verilir, sonra
su azaldilir vo marhalonin sonuna 5 daqige qalmis tamam dayandirilir.

Hor bir doyiilmadon sonra ayaqqabi dostokli dartici  masinlara

verilorokdartilaraq 6l¢iilori vo fasonlar1 diizaldilir.
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11.4. Ke¢a ayaqqabilarin galiba geydirilmasi vo formaya salinmasi

Doylilma prosesindan sonra kego gokmolori Olgiisiine Vo formasina goro
haqiqi dlgiilora uygun galmolidir. Lakin bunlar halo do lazim olan forma va hacmi
formaya malik olmur.

Cokmolara istonilon fasonu vo hacmi formani vermok iiciin goliblors
geydirilmali vo qurudulmalidir. Qurudulmadan sonra ke¢o g¢okmolori verilmis
forma uzun miiddst davamli olaraq qalir.

Cokmonin davamli formaya malik olmasi onunla izah edilir ki, riitubatli vo
qizdirilmis ayaqqabi dartilan zaman qurudulmus ¢gokmolor ona verilmis formani vo
Olgiilori saxlayir. Lakin tokrar isladilma zamani ¢okmolar yenidan ilkin forma vo
olgiilori gobul etmays dogru can atir. Gostarmoak lazimdir ki, gokmalor bu arafado
avvalki uzunluguna gayitmir, ancaq dartilma Soviyyasi galir. Dartilma na godor gox
olarsa, avvalki 6l¢iiys qayitmada c¢ox olur.

Demoli, gokmalarin 6l¢iilarinin avvalki 6lgiilara gqayitmasi ndgsan sayilir Vo
istehlak zaman1 monfi hal yaranir.,

Kec¢o ayaqqabilara dair standartlarda o6lgiilorin geri gayitmasi iizra normalar
mioyyon edilmisdir. Ogar ayaqabilar gostorilon normalardan yuxari olarsa, hazir

ayaqqab1 zay hesab olunur. Asagidaki 4 sayli codvolds standart tizro normalar

verilmisdir.
Cadval 4.
Ayaqqabinin Agrr ¢akili Orta ¢sakili Zorif
ayaqqab (yol ayaqqaba (yol ayaqqabilar (yol
hissalari verilon qisalma, %- | verilan, %-19) verilan, %-1s)
I9)

Baldirin yuxari hissasi 8 8 9
Baldirin asagi hissosi 6 6 7
Ayaqqgabinm pancs hissasinin 4 4 3
uzunlugu Vo barmag dastinin
cevrasi
Daxildan pancs uzunlugu (gox 4 4 3
olmamagqla)
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Ayaqqgabmin qurudulmadan sonra olgiisiiniin qisalma gostaricisinin  az
olmasi {igiin 0, miitlaq galiba oturdulmagla minimum saviyyads dartilir va galibin
formasina tam biralonir. Bu zaman dartilmanin Saviyyasi 5-10%-don ¢ox
olmamalidir.

Hal-hazirda kego ayaqqabilar1 fabrikindo ayaqqabilarin  goliblore
geydirilmasi hom mexaniki vo hom do ollo yerino yetirilir. Hor iki tisulda
ayaqqabinin goaliba geydirilmasi elo olmalidir ki, ayaqgabinin daxili 6l¢iisii texniki
sortlordo tolob olunan gostoricilora uygun olmalidir. istor mexaniki va istorss do
alla istifada olunan galiblorin konstruksiyasi bir-birindon asasli suratda forglonir.

Asagidaki 6-c1 sokildo ayaqgabinin allo goaliba geydirilmasi zamani galibin
konstruksiyast verilmisdir. Qalib 6zii 4 hissadon ibaratdir: panceanin bas hissasi,
baldirin gabaq hissasi, baldirin arxa hissasi vo ortada olan paz. Badon baldirin
lazimi soviyyads dartilmasi ii¢iin araliq pazindan da istifado olunur. Ayaqqgabinin
bas hissasi (pancanin on torafi) aliiminium oarintisindan hazirlanir, galan hissalar iso

toz agacindan hazirlanir.

r_-.%! o f_/w -

Sakil 6. Agacdan olan galib



58

Ayaqqgabmin Qoaliba oturdulmasi bu ardicilligla basa ¢atdirilir. Qaliba
oturdulmadan gabaq ¢okmo ya isti su vo yaxud da buxarla qizdirilir. Ovvalca
cokmonin baldir hissosi dostokli dartici dozgahda dartilir, sonra iso ayaqqabinin
basi, yani pancanin 6n hissasi ya doyanok vo yaxud da ayaqgabi burunu govan
dozgahla golib geydirilir. Sonra isa galibin 6n vo arxa hissalari ¢gokmonin bogaz
hissasindan igari salinir Vo zarbs il tam yerlosdirilir. Noaticads kega ¢okma galiba
dogru dartilir vo diizaldilir. Bundan sonra galibin orta pazi qoyularag zarbs ilo
borkidilir.

Qalibin ¢okmoanin daxilina geydirilmasinin ol dsulu haddon artiq zohmat
tolob edir. Odur ki, hal-hazirda biitiin kego ayaqqabilart fabriklorindo mexaniki
masinlardan istifado olunur. Bunlardan biri 7-ci sokilda ke¢o gokmolorin mexaniki

tisulla geydirilon konstruksiyasidir.

Sakil 7. Kec¢a ayaqqabilarin mexaniki iisulla galiba oturdulmasi

Kego ayaqgabilarin NM-3 sistemli masinda Qolibo geydirilmosi zamani
avvalca ol tisulunda oldugu kimi qizdirilir, sonra ¢okmo dostokli masinda bogaz
hissasi boyunca eni istiqgamotdo dartilir ki, 0, sorboast halda genislondiricinin

boynuna geyindirilsin. Bunu elektrik miihorrikinin kémoyi vasitesilo yerina
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yetirirlor. Panca hissasi genislondiricinin uzun boynuna, lakin burnu iss qisa
hissasine oturulur. Ayaqqabinin padosu iss horizontal formada yerlosdirilir.

Kozlovun konstruksiyasi ilo hazirlanan masinda he¢ do biitin nov
ayaqqgabilarin goaliba geydirilmasi miimkiin olmur. Bu masinda ancaq kisilor vo
qadinlar tigiin olan keg¢a ¢okmalarin emali miimkiindiir.

Son illordo daha yeni KM-15, KM-16, KM-25 vo KM-27 markali
yarimavtomat masinlar istehsal edilmisdir ki, bu masinlarda biitiin 6l¢iilordo (15-
32) olan keg¢oa ayaqqabilarini galiba geydirib kegalogdirmok miimkiindiir.

Bu masinda eyni vaxtda 2 odod Qolibo kego ayaqgabilarmi oturtmaq
miimkiindiir. Bu masinin iso baslamas1 maginin hor iki torofindo qurasdirilmis iso
salic1 stanglar «irali» amrinin verilmasi ilo harokat gatirilir. Bu zaman ayaqabi
osas1 geydirilmis Qoliblor yerlosdirilocok barmagin ucuna Gtiiriilmalidir.
Siriingacin iraliya dogru harokati zamani genislondirici ricaq ayaqqabinin baldir
hissasino daxil olaraq onu genislondirir vo goliba geydirir. Siiriingacin sonraki
horokati orofosindo dostok ayaqgabinin bogazindan ¢ixaraq c¢okmoni golibin
tizorinds saxlayir.

Ogor vaxtinda ¢olib ayaqgqabmin daxilindon ¢ixarila bilmess bu
xosagalmayan hallara gotirib ¢ixarir.

Bu masimin konstruksiyasi ayaqqabinin bir {iziiniin emal edilmasina sorait
yaradir. Bu zaman iso salic1 stanq sakit vaziyystdo saxlanilir, lakin masimnin idaro
olunmasi yalniz isloyan stanq torafindon yerins yetirilir.

Masinin oks istigamatdo islomasi siirlingacin arabaciginin horokoti yalniz
ayaqqgabinin daxilindon golibin ¢ixarilmasindan sonra bas vera bilor. Bu maginin
islomasini istonilon anda dayandirmaq miimkiindjir.

Ayaqgqabinin istor ol vo istorso do mexaniki iisullarla golibo geydirildikdon
sonra dizaldilir. Bu amoliyyat toxmagqlarin istiraki ilo doyiilorok bozi diizalislor,
mosalon, pancaranin diizgiin qoyulmasi, ayaqqgabinin golibin istiino daha six
oturdulmamasi, batiq izlori vo s. kKimi xarakterik nogsanlar aradan qaldirilir.

Sonuncu dofo ¢okmolor vo yaxud diger ndv ayaqqabilarda diizolislor

edildikdon sonra onlar1 diyirlondirilmo prosesindon kegirirlor ki, onun sathinda
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olan batiq izlor diizaldilsin. Bu proses diametri 300-500 mm olan firlanan vallarin
istiraki vasitosilo yerina yetirilir. Prosess baslamazdan avval keg¢o ayaqqabilart isti
su vasitesilo qizdirilir vo sonra onu firlanan vala méhkom sixirlar. Valin dislori
ayaqgabiya ¢oxlu sayda zarbalor yetirmoklo hom onun galinhigini barpa edir vo
hom do alavo olaraq sixlagdirmani yerina yetirir.

Tacriibavi yolla miioyyan edilmisdir ki, disli vallarda ke¢o ayagqabilarinin
emal edilmasi istehlak zamani qisalmasinin qarsisint ala bilir. Daha yaxs1 emal
edilmis ayaqqabi divarlarinin qalinhigina géro hom yaxsi istisaxlama xassosino,
geyilmayo qars1 davamliliq xassasine gora keyfiyyatli ayaqqabilar sayilir. Eyni
zamanda son morholodo aparilan bu omoliyyat ayaqqabinin c¢irklonmolordan

tomizlonmosi zaman1 xammal itkisinin do qarsisini alir.
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111 FOSIL. KECO AYAQQABILARIN YEKUN ARAYISLANDIRILMASI
VO KEYFIYYOTININ QiYMOTLONDIRILMOSI
111.1. Ke¢a ayaqqabilarin boyadilmasi iisullar1 va onlarin hazir ayaqqabilarin

keyfiyyatina tasirinin giymatlandirilmasi

Kec¢o ayaqqabilar istehsalinda miixtalif tobi rong xiisusiyyatine malik olan
yun liflarindan istifads olunur. ©gar bels rong forgino malik olan liflordon miixtalif
nov ayaqqabi istehsal edilmis olarsa, onlarin xarici gérkomi xosagalon olmaz. Ona
goro do ayaqgabilarin  doyiilib tam istonilon formaya vo Olgiilora
uygunlasdirilmasindan sonra onlar son arayislandirilma morhalasine toqdim
olunur.

Kec¢o ayaqqabilarin oksariyyat névlori boyadilmis halda istehsal edilir. Tabii
yun lifinin 6ziinomaxsus boyagi gobul edilmasi xiisusiyyatlori vardir. Bu da hor
seydon oavval onun kimyovi torkibindon asilidir. Belo ki, keratin 12-15-5 yaxin
amin tursularindan ibarat oldugundan, tursulu xasays malik boyaq torkiblori ilo
boyadilir [27].

Yun lifinin boyanmasi prosesinin 6z ardicilliglar1 vardir. ©vvalca boyayiCi
mohlul lifin xarici kutikul tobagasina hopur va sonra tadrican lifin torkibina daxil
olur. Lif na gadoar nazik olarsa, lifin xarici sathinin boyanma sahasi do bir o godor
cox olar, boyaq maddasi lifs yaxs1 hopa biloar.

Boyaq maddasinin lifin daxilino niifuz etmosi siirati bir tarafdon yun lifinin
0z xassosindon vo digar torofdon iso otraf miihitdon asilidir. Boyanmaya an ¢ox
tosir edon amil boyaq maddosinin temperaturudur. Belo ki, asagi temperaturlu
boyaq vannasinda boyanma zoif gedir. Temperaturun 50°C-dan yuxari galdirilmasi
zaman1 boyanma siirati koskin artir.

Boyayict maddonin vannanin daxilindoki sulfat tursusunun miqdar1 ¢ox
olanda boyagin yun materiali torofindon qobul edilmasi siirati do cox olar.
Yarimfabrikatin boyayiCi vannadan rong sec¢iminin tezlik siirati bazon bu prosesin
asag1 salinmasini talob edir. Bunun ii¢iin isa neytral duzlardan, an goxu isa xorak

duzundan vs ya glauber duzundan istifads olunur.
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Elo név boyayict maddalor vardir ki, bunlar hotta boyaq vannasinda sulfat
tursusu mohlulundan boyagi daha yavas sego bilir. Lakin bu ciir boyanma
materialin, yani ayaqqabinin geyri-barabar boyanmasina gotirib ¢ixarir. Ona goros
do mévcud olan boyaglarin ¢catismamazliglarini aradan galdirmaq magsadilo bu vo
ya digar boyanma iisullarinin soraitini doyismok talob olunur. Bunun {igiin yaxsiv
borabar gaydada boyadilmanin nizamlagdirilmasinda sulfat tursusunun olava
edilmoasi yolu ilo nizamlasdirirlar.  Zoaif boyaq sec¢imi ilo boyadilmada qlauber
duzundan istifado edilir.

Yun lifinin xarici sathinin tomizlik doracasi onun borabar soviyyads
boyadilmasina daha yaxsi tosir gostorir. Momumat istehsalinda yun xammali ¢ox
hallarda yuyulmadan istifado olunur ki, bu da hazir ayaqqabilarin boyadilmasini
¢otinlogdirir. Eyni zamanda yuyulmamis yundan hazirlanan ke¢o ayaqqabilart vo
yarimfabrikatlar1 yuyulan xammaldan hazirlananlardan daha az davamli olur.

Adoton kego ayaqgabilari ya birinci vo yaxud da ikinci doyiilmo prosesindan
sonra boyadilir. Bu zaman ¢irklandirici garisiglar yuyularag tomizlonir va sonra
ayaqqab1 yenidon tomiz halda boyaq barklarinda boyadilir. Bunun tgiin digoar
boyayic1 dozgahlardan da istifads edilo bilir. Boyanma tigiin sorf olunan mohlulun
miqdar1 1 kg ¢akiys malik olan yarimfabrikatlar ti¢iin 20 | mohlul talob olunur.

Boyayic barka tokiilon su avvalca 30-50°C-do quzdirilir va sonra ise onun
icino boyayiC1 madds tokiiliir. Boyayic1 maddanin miqdart onun néviindon vo
qatihigindan asili olaraq istifado olunur. Boyagin c¢okisi reseptdon asili olaraq
boyadilacag momulatin ¢akisina gora faizlo hesablanir. Hazirda gobul edilmis
normaya goro keco ayaqqabilarin gara rongs boyadilmasi tigiin gara rongli 200%-li
tursu noviindon ayaqqgabi osasinin ¢okisindon asili olaraq 3,5-4% miqdarinda
istifados edilir. ©gor boyadilma zamani digor markali boyaqlardan istifads olunursa,
onun istifads ti¢lin miqdar1 qatiligina goro hesablanir.

Istifadodan 6nco boyaq maddosi gaynar su istiraki ilo 1:100 nisbatinda hall
edilir. Boyagin daha yaxsi suda holl olmasi {igiin ayrica gabda ona az miqdarda

nagatir spirti olava edilir. Hall edilmis boyaq torkibi boyayici vannaya tokiiliir ki,
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gabda olan hall olmamis boyaq hissaciklari gabda gala bilsin. Ciinki hall olmayan
boyaq hissaciklari ayagqabinin tizorinds galarkan lokalor amala gatirir.

Vannaya tokiilon boyaq mohlulu digatlo garisdirilir. Boyayici vannaya
boyanan ayaqqabilarin yiiklonmasi boyayict mohsulun miixtalif temperaturlu
soraitindo basa catdirilir. A¢iq rongli boyama prosesindo daha pis boyaq se¢imi
olarkon vannadaki mohlulun temperaturu 30-35°C-do olmalidir. Yuxarida
soylonildiyi kimi, asagi temperaturlu mohlulda boyanma yaxsi gedir vo boyagin
secimi do borabor saviyyado olur. Bu moagsadlo boyayic1 vannaya bazan 5%-li
x0rok duzu va yaxud 10%-li glauber duzu slavs olunur.

Tutgun rangli boyadilma prosesnds vo yaxsi rongin alinmasi tigiin mahlulun
quzdirilmast 50°C-o borabor nozords tutulur. Hotta bozon daha yaxs1 boyanma
alinsin deys boyayiC1 vannaya ayaqqabi yiliklonan zaman onun namlosdirilmasi ¢ox
ohomiyyatlidir. Ona goéra ki, quru vaziyystdo olan yarimfabrikat ¢ox yavas Vo
geyri-barabar saviyyads boyayict meahlulla islanir.

Barkaya yiiklonmoadan sonra movcud olan mexanizmlorin komoayi vasitasilo
mohlulu isitmok {¢lin vannanin igorisina buxar verilir, sonra iso garisdiriCi
mexanizm vasitosilo momulat vannanin igoarisindo qarisdirilir Ki, bu zaman
boyanacaq momulatin Sathi barabar saviyyads yuyulur. Keg¢o ayaqgabilarin tutqun
ronglonmoasi zamani 20-30 daqigs arzinds mohlulun qizdirilmas1 gaynayana goador
davam etdirilir. Sonra ayaqgabinin gaynadilmis boyaq mohlulunda saxlanmasi 20-
25 dogigo ¢okir, sonra buxarin verilmosi dayandirilir, daha sonra vannaya
boyadilan ayagqabinin ¢okisindon asili olaraq 3-4% sulfat tursusu olavs edilir.

Bu amoliyyatdan sonra dovri suratdo boyaq maddasinin se¢imi yaxlanir.
Ogor secim pis gedorso, yoni boyanma prosesi pis davam edorso, sulfat
tursusundan vannaya az miqdarda olave edilir. Bunun da miqdar1 100 hisse suya
bir hisss tursuya barabar kimi hesablanir.

Boyayici barka tursu mohlulunun tokiilmasi boyanan yarimfabrikatlarin
tizorino ehmalli gaydada tokiilir. Bu zaman boyayict moahlulla ayaqqabi kiitlosi
giiclii gaydada garisdirilir Ki, onun dovr etmasi ¢oxaldilsin. Bundan sonra yenidan

boyayiC1 vannaya buxarm verilmosi borpa edilir vo boyanma sona godor davam
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etdirilir. Boyanma prosesinin sonunda vannada olan suyun rangi saffaf olmalidir.
Bu, o demakdir ki, boyaq ii¢iin istifads olunan ayaqqabi torafindon tamamila gabul
edilir.

Tocriibado miioyyan olunmusdur ki, ayaqqabinin boyadilmasi prosesinda
kecolosmo qabiliyyati hiss olunan saviyyado azalir. Bu, xiisusilo gara rongli
boyanma zamani1 daha ¢ox ronglayici maddoadon istifads edilmosi naticasinda hiss
olunur. Bu xosagalmoz vaziyyatin bas vermasinin garsisinin alinmasi tigiin kego
ayaqqgabilarin boyadilmasi 2 fazada aparilir.

Birinci faza boyadilma orofosindo vannaya momulat yiiklondikdon sonra
boyayic1 vannanin temperaturu tez bir zamanda 65°-ya catdirilir. Belo temperaturlu
soraitdo boyanma miiddati 20 doagigos arzinds bas verir, sonra tursu oalave edilir va
bundan sonra boyadilma 10 doqigo davam etdirilir. Bu miiddat orzinds boyaq
maddasi yun liflori torafindan gobul edilmalidir. Boyagin rongi ayaqqabinin xarici
sathinds va ham do daxilinds eyni olmalidir.

Ogar ayaqqgabmin rongi eyni saviyyays malik olmazsa, boyayici1 vannaya
miioyyan miqdarda boyayici mohluldan miitlog olave olunmalidir, sonra iso
boyadilma olavs olaraq 5-10 dogigs davam etdirilir. Birinci fazada boyadilmanin
miiddoti 65%do olmasma ciddi nozarot edilmolidir. Bu zaman mohlulun
temperaturunun asagi diismasins yol vermok olmaz.

Birinci faza boyanmasindan sonra yarimfabrikat 15 dogige miiddstinds 2%
sulfat tursusu mohlulu ilo isladilir vo sonra isa ¢okiclo doymo omoliyyatina
gondorilir.

Ikinci boyadilma fazas1 ddyiilmo prosesi qurtardiqdan sonra baslayir. Daha
dogrusu, bu boyadilma fazasi dordiincii doyiilmo prosesindon sonra totbiq edilir.
Doytilmadan dorhal sonra boyayici barka yiiklonir ki, bu zaman gaynadilmis suya
boyaq tokilmiir. Boyadilma 25-30 doqigo orzindo boyag maddasindon
yarimfabrikatin secimi ilo bas verir. ikinci boyadilma fazasinda boyaq maddosi
liflorin tizorindo qaynamasi hesabina boarkidilir.

Bozon ayaqqabilarin istehsalinda  yun lifi ilo yanasi viskoz liflorinin

qarisigindan da istifado edilir. Bu zaman ayagqabimin boyadilmasinda tursulu vo
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birbasa boyaq maddosindoan istifado olunur. Belo halda ovvoalca kego ayaqqabilari
tursulu boyaqla emal edilorok yun liflari boyadilir, sonra iso viskoz liflari. Kego
ayaqqgabilarin boyadilmasinda 2 név boyadilma tothig olunur.

Birvannali iisul. Boyayic1 vannaya eyni vaxtda tursulu vo birbasa boyaqlar
tokiiliir. Boyadilma ya zoif tursu torkibli vo yaxud neytral miihitdo aparilir. Buna
g0ra do ayaqqgabi asasi boyadilmadan avval tursulagdirilmir. Barka su tokiildiikdon
sonra 30-55°C-dok qizdirilir vo sonra vannaya 0,5%-li nekal vo kiikiirdlii natrium
sulfat mahlulunun garisig tokiliir. Moahlulun migdar1 boyanacaq yarimfabrikatin
cokisino goro hesablanir vo boyayici maddonin rongindon vo rong tonundan gox
asilidir. Sonra vannaya boyadilacaq ayaqqabilar yiiklonir vo 10 doagigadon sonra
vannaya boyayict mohlul tékiiliir. 30 doagige orzinds vannadaki mohlul 60-65°C-
dok qizdirilir. Sonra qizdirilma dayandirilmaqla boyadilma 30-35 daqigo arzinda
soyudulmus mohlulda boyadilir. Bu miiddotdon sonra vannaya ammonium kiikiird
tursusu Vo Yyaxud da sirko tursusu olave edilir. Mohlulu gaynayana godor
qizdirmagqla 30-45 doaqigs arzinds boyadilma davam etdirilir. Daha sonra mahlulun
qizdirilmasi dayandirilir vo soyudulmus vannada yarimfabrikatin boyadilmas1 10-
15 doqigo arzinds davam etdirilir.

Ikivannal iisul. Birinci vannada adi boyadilma iisulu ilo tursulu xassoys
malik boyagla yun boyadilir. Sonra neytrallasdirma moagsadilo vannaya 1-2%
nasatir spirti olava olunur. ikinci vannada neytral vo zaif tursu torkibli miihitdo
birbasa boyaq istiraki ilo viskoz garisigi boyadilir. Vannaya birbasa boyama
xassoli boyaq tokiiliir, 10 dagigodon sonra vannaya xorok duzu vo yaxud qlauber
duzu olava edilir. Sonra vanna 45 doq orzinds 50-55°C-dok agiq rong iigiin vo 55-
60°C-dok iso tutqun rong iigiin qizdirihir. Bundan sonra iso qizdirilma dayandirilir
vo vannadaki mohlulun 30-35°C-dok soyudulmas: ilo yarimfabrikat 60 doagigo
miiddatinda boyadilir. Ister birvannali va yaxud da ikivannali boyadilmadan sonra
stapel viskoz lifi qarigig1 olan ayaqqgabilarin boyagimin doytizli olmasit mogsadils
DSU (2%-li) markali preparatdan vo 3%-li sirko tursusundan istifado edilir.

Vannani 35-40°C-yo godar qizdirmaqla gostorilon barkidici maddani slava edirlor
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Vo 40 dog miiddatinds ayaqqgabilar emal edilir. Bundan sonra iss vanna 20 doagige
miiddatinda soyudulur.

Son dovrlordo ovvalki boyayici aparatlardan forgli kego ayaqqabilari
fabriklorinda yeni konstruksiyaya malik boyayict KT-100 markali aparatlardan
istifado edilmokdodir. Bu apparat uzunmiddstli paslanmaya qarsi davamli
paslanmayan poladdan istifado edilmisdir. Bu masmnm tutumu 100 kg kego
ayaqqgabilarint boyamaq imkanina malikdir. Bunun gapali futlyarinda 3 soboayo
malik olan radial istigamatinda bir-birindon arakesmoays malik 3 odod firlanan
baraban yerlosdirilmisdir.

Barabanlar horokat istigamotlori doyisdirilon vo fasiloli surotdo firlanaraq
boyadilacaq ayaqqabilar1 boyayici mahlula daxil edir. Boyayict madds vo kimyavi
qarisiq xiisusi bagok vasitasilo masina birlogdirilmis Gtiiriicti boru ilo vannaya daxil
edilmoklo yarimfabrikatlarin boyanmasi prosesini davam etdirir. Belaliklo,
yarimfabrikatlarin yerdoyisdirilmosi ilo ayaqqabilarin daha yaxsi vo barabor

saviyyada boyadilmani yaradir.
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111.2. Ke¢a ayaqqabilarin qurudulmasi va arayislandirilmasimin hazir

ayaqqabilarin keyfiyyatina tasirinin giymatlondirilmasi

Keg¢o ayaqqgabilar1 boyadilma morholosindon sonra xeyli soviyyads
torkibinda riitubat galir. Hotta ayaqqabilar doyiildiikdan, galiba geydirilib formaya
salindiqdan vo diizoldildikdon sonra onun torkibinds 100-120%-o godor riitubot
qalir.

Quivvads olan dovlat standartlarina vo texniki sortlorin normalarina kego
ayaqqgabilarinin torkibinds riitubatin miqdar1 10-13% soviyyasinds olmalidir. Bu
ragoamlordon goriindiiyti Kimi, hoqiqi riitubatlo standart normasi arasinda no goador
forg vardir vo onun ayaqqabidan ¢ixarilmas: ¢ox Vacibdir. Ayagqgabimin
torkibindokai artiq riitubati ¢ixartmaq {igiin sixic1 vallarda sixmagqla, sentrifugada
firlatmagqla vo qurudulmagla hall etmok miimkiindiir.

Ayaqqabmin torkibindoki riitubatin ¢ixarilmasinda totbig olunan mexaniki
tisulla yalniz riitubatin yaris1 ¢ixarila bilir, galan1 iso ancagq qurudulmagla ¢ixarila
bilir.

Miiasir quruducu dozgahlarda qurudulma daha somorali iisul sayilir vo
temperaturun todricon qaldirilmasi vo havanin miintozom doyisdirilmasi ilo
qurudulma basa ¢atdirilir.

Miiasir ke¢o ayaqqabilar: istehsali ilo mosgul olan ayaqqabi fabriklorindo
qurudulma prosesi tuneldo qurudulma ilo yerino yetirilir. Qurudulma bir nego
kameralarda yerino yetirilir ki, hor bir kamerada 5-6 kigik ol¢iilii vaqonetkalar
vardir.

Kameranin igarisinds rels qurasdirilmig, kagonlar yerlosdirilmis Vva
diyircoklorlo tomin olunmusdur. Vaqonlarin Xarici Sothi metal tobogolorlo
ortiilmiisdiir vo vagonlar arasinda qurudulma zamani yaradilmigdir. Havanin
qizdirilmast Vo doyisdirilmasi Sorinkeslor vo kaloriferlo tomin olunmusdur.
Quruducu kameranin har birinin qapis1 vardir. Qizdirilmig hava svvalco vaqonlarin
tist sothindan kegorok onu qizdirir vo sonra iss onun altinda qurasdirilan kalorifer

vasitasilo yenidon qizdirilir, sonra ventilyator vasitasilo hava sorularagq bu yolla
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digor vagonetkalara daxil olur. Buradan tam riitubatlonmis havanin miioyyan
hissasi havaya otiiriilo bilor vo havanin osas kiitlosi otiiriicii boru vasitosilo
sorularaq qizdirilir vo yenidan ayaqqgabilarin qurudulmasimna otiiriiliir. Hoar bir
vagonetkalara 80-90 ciit kisilor ligiin kego ayaqqabilart yiiklonarok qurudulur.
Vagonetkalar kameranin daxilindo bir-birinin dalinca horakat etdirilir va bir
vagonetka ¢ixarildigdan sonra digori daxil olur.

Ayaqqgabilarin vaqonetkalara yiiklonmasi quruducu kameradan konarda bas
verir. Vaqonetkalara kec¢o ayaqgabilar yiiklonarkon onun ponce torofi yuxari
istigamotdo olmalidir ki, bu da ayaqgabmmin tez vo borabor saviyyado
qurudulmasini tomin edir.

Kec¢o ayaqgabilar1 quruducu kamerada ququduldugdan sonra onun
tomizlonmasi morhalasi  baslayir. Qurudulmus kego ayaqqabilar1 goldibdon
cixarilmalidir. ©gor ayaqqgabi agacdan hazirlanmis golibds qurudulursa, bu zaman
onun panca hissasini yuxari istigamotdo dondararok silkalonmoaklo ayaqgabinin
daxilindon golib ¢ixarirlar. Daha yaxsi qurudulmus kego ¢okmoaloarin igarisinda
agacdan olan goliblor siiriisdiiriilorok ¢ox asanligla ¢ixarilir. Qalibin bas hissasi iso
¢okmonin igarisindon (pancadon) yiingiil zorbs vasitasilo taqqildadaraq azad
olunur.

Lazimi Saviyyads qurudulmamis ¢okmonin baldir hissasindon golib ¢ixarila
bilmir vo onun c¢ixarilmasi xeyli zohmoat tolob etdiyino goéro tocriibado bu
ayagqabinin lazimi Saviyyads qurudulmasini tosdig edoan amil hesab olunur.

Mexaniki iisulla galibin ayaqqabiya daxil edilmosi zaman1 preslorin kdmoayi
ilo onu ayaqgabinin igorisino daxil etmoklo ¢ixardilan orofodo do stangin
cixarilmast ilo silkaloysib golibi ayaggabidan ¢ixarirlar.

Ayaqqabi asas1 doyiilorkon onun tizorindon gaba xassali yun liflarinin uclar
cixir Vo bu hal gaydasiz olduguna goro ayaqqabinin xarici gorkomini pislosdirir.
Odur ki, kego ayaqqgabilarma gozol Xarici gérkom vermok iicliin bu asilmis
vaziyyatdo olan gaba yun liflori ayaqgabidan tomizlonmolidir.

Hal-hazirda kecgo ayaqqabilar1 istehsal edon fabriklordo ayaqqgabilarin

sothinin  tomizlonmosindo cilalayicilarin  kdmoyindon istifado olunur. Bu
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materiallarin asasin1 xirdalanmis vo davamli kristal hissaciklor toskil edir. Bu xirda
kristallarin qurtaracaqglar iti ucludur vo belo hal kego ayaqqabilarin sothinin
tomizlonmosi tigiin on yararh vasito sayilir.

Cilalayict vasito ya kagizlarin iizorino xirdalanmus  hissaciklorin
yapisdirilmasi ilo vo yaxud da xirda valciq halinda hazirlanir. Digar névlarindan
biri do cilalayict dairalordon ibaratdir. Bu nov cilalayici dairalorin isifadasinin
somoaraliliyi zarraciklorin dairalora yapisdirilmasinda istifado olunan yapisdirici
maddoalorin novlorindon asilidir Ki, bunlar1 da tizvi vo geyri-iizvi maddslors
ayirirlar. Bu mogsadlo iizvi asaslt olanlara bakelit gatran1 vo vulkanat maddosi,
geyri-iizvi olanlara isokeramika, silikat va magneizum aiddir.

Kego ayaqqgabilart vo kego yarimfabrikatlari istehsal olunan fabriklords
materiallarin noviindon asili olaraq cilalayic1 osyalar xiisusi ustaligla istifado
olunur. Dairalorin dozgahlara qurasdirilmas: ancag rezin vo karton saybalar
vasitasilo barkidilir. Ke¢o ayaqqgabilarin sathinin cilalandirilmasi saglamliq {igiin
zororlidir vo haddon ¢ox zohmot tolob edir. Ona goro do hazirda bu isin
yiingiillosdirilmasine vo yaxsilasdirilmasina daha ciddi fikir verilmokdadir. Bu
baximdan CP-1 markali yarimavtomat hazirlanmisdir ki, bunun vasitasilo kego
¢okmolarin baldir hissasinin asilmig yun liflarinin tomizlonmasindo istifads olunur.
Qabagcil keg¢o ayaqqgabilar1 fabriklorinds ayaqgabilarin sathinin tomizlonmasini
hissa-hisso basa catdirirlar. ©vvalco ayaqqabinin baldir hissasini 8-ci sokildo
gostarilon yarimavtomat cilalayic1 dozgahdan istifads olunur. Lakin ayaggabinin

bas hissasini mexaniki tisulla tomizlayirlor.
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Sakil 8. Ayagqabinin baldirinin tamizlanmasi ii¢iin

4P-1 yarimavtomat dazgahin sxemi

CP-1 markali dozgahda ayaqqabi metaldan olan konusvari formalasdirici
vala geydirilir, val elektrik miiharriki vasitasilo horakata gatirilir. Corgivo metaldan
olan qapagin igorisinds yerlosdirilir ki, tomizlonmo zamami otraf miihit
tozlanmasim. Cokmonin altinda cilalayic1 val elektrik motoru vasitasilo horokato
gatirilir.

Bu cihazda bitiin oOlgiilordo olan kego ¢okmolorin baldir hissasinin
cilalanmasi yerino yetirilir. Bu cihaz 1 saat arzindo 100 ciit kisilor ii¢ilin, 120 ciit
qadinlar {igiin vo 175 ciit usaqlar tigiin kego ayaqqabilarinin Sothini asilmis yun
liflorindon tomizlomok imkanina malikdir.

Ayagqgabinin pance burun hissasini cilalayici-tomizloyici dozgahin komoayi
vasitosilo yerino yetirirlor. Bu cihazda kego ayaqqabilarin xarici Sothi
tomizlonarkon yaranan tozun otrafa yayilmamasi tigiin giiclii sorma gabiliyyatino

malik olan ventilyator qurasdirilmigdir.
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Ayaqgabinin pance barmaq dostinin cilalanmasinda 2 osas omoliyyatdan
istifado olunur: 1) ayaqgabinin pance vo barmaqg doasti hissasinin st torofinin
tomizlonmasi; 2) ayaqqabinin pados hissasinin tomizloanmoasi.

Bu omoliyyatda ovvalco ¢okmoanin sol torofindon baglayib {istiino Vo
qaldirilma kiinciino dogru cilalayirlar, sonra iso onun sol yanagina kegorok daban
dalma toxunmadan bu hissoni cilalayirlar. Daha sonra bu gostarilon ardicilligla
ayaqqabinin sag torofindon cilalanma davam etdirilir. Son halda iso ayaggabinin
daban dal1 hissasi cilalanir.

Belo cilalama prosesinds ayaqgabinin divarinin davamliliginin yaradilmasi
liclin ayaqgabinin panco hissasino lif tor-tokiintilori daha six tixanir. Lakin
ayagqgabinin sathinin tomizlonmasinds ol isulu da totbiq olunur. Bunun igiin
ayaqqab1 alo geydirilir vo oyilmis firca vasitasilo ayaqqabi cilalayici vala sixilir.
Ayaqgabinin pancasinin  tomizlonmasi onun sol konarlarindan baglanir vo
burnundan pancanin biitiin toraflorino dogru gedir. Daha yaxsi cilalanma almag
ticlin ayaqqabi cilalayic1 dasa daha mohkoam sixilmalidir.

O miiossisalordo CP-1 markali dozgah yoxdursa, kego ayaqqgabilarin baldir
hissasi allo iso salinan adi tomizlayici dozgahdan istifads olunur. Ayagabinin baldir
hissasina bolvanka (yumru formali odun pargasi) taxilir. Bolvanka elo taxilmalidir
Ki, ayaqgabinin baldir hissasinin hor bir sahosi ona oturdulsun. Sonra cilalanma
ayaqqabi  bogazimmin  topug  hissesindon  baslayaraq  yuxariya  dogru
istigamotlondirilir. Bu zaman miitomadi olaragq ayaqqabi gah saga vo gah da sola
Istigamatlords cilalayici dasa sixilir. Bunun {igiin ayaqqabinin baldir hissasinin 20
dofaya godor kdndalon istigamotdo firladilmasi tolob olunur ki, tomizlonms yiiksok
keyfiyyato malik olsun.

Kec¢o ayaqqabilar istehsalinda xarici ndgsanlardan basqa ayaqqabinin daxili
torofindo do bozi ndgsanlar yaranir. Belo nogsanlara misal olarag golibin panco
hissasina yerlosdirilorkon gatlanmadan bas veran dislonmoa yerlori, kasik va ya
kortik izlori vo s. nogsanlar aiddir. Texniki sartlora géra ayaqgabinin daxili yerinda
kosik, capiq yerlarinin rast golmasi naticasindo ayaqqgabi asagi sorta salinir. Bu isa

istehsala igtisadi baximdan zarar toradir.
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Son vaxtlar bir nego ayaqqabilari vo kego materiallar istehsal edon ayaqqabi
fabriklorinds qayish toz ¢irpan masinlardan istifado olunmaga baslanmisdir. Kego
ayaqqgabilarin tomizlonmasi {igiin ayaqqabimin baldir hissasino horokat etdirilon
cor¢iva geyindirilir, bu c¢oar¢ivo 2 hissadon ibarat olmagla aralarinda yay
yerlosdirilmisdir. Bu masinda 8 c¢orgivo qurasdirilmisdir Ki, ayaqqabi saquli
Istiqgamotdo firlanir. Masimin futlyarinda 8 adad saquli istigamotds val vardir. Disk
cor¢ivo 1lo birlikde firlanan zaman c¢orgivo vallar arasindan kegir, gayislar 6z
firlanma boyunca harokat edoarok ayaqqabinin xarici sathina giiclii vurularag tozun
tomizlonmasins sorait yaradir, toz iso ventilyator istiraki ilo sorulub ¢ixarilir.

Ayaqqabilarin tozdan tomizlonmasi ilo yanasi, onun xarici sathi pardaxlanir.
Belo pardaxlanma valin tizorina Kip ¢okilmis kega ilo basa ¢atdirilir. Ayaqqabi1 kego
materialina bark sixilir vo siirtiilmo naticasinds ayaqqabinin iizii parlag vo hamar
sotho malik olur. Pardaxlayici val bir dogige orzindo 1000-2000 dovretmo
imkanina malikdir.

Sotn arayislandirmadan sonra keg¢o ayaqqgabilart sortlasdirilir, ciitlogdirilir vo
onun baldir hissaesinin qurturucagi kosilorok boraborlosdirilir. ilk baxisda
cokmolorin ciitlogdirilmasi vo sortlagdirilmasi, ¢otin olmasa da tocriibodo lazimi
toskilatcilig1 tolob edir. Iri ayaqgabi fabriklorindo asagida gostorilon gaydalar
yerina yetirilir. Biitiin ayaqqgabilar tomizlonmo morholosindon sonra ayaqqabilar
sortlara ayrilir. Sortlasdirma zamani kisi, qadin vo usaq ayaqqabilart har Dbiri
ayriligda yoxlanir Vo ayaqgabinin hor bir payma sortu goéstorilmoklo mohiir
vurulur. Bundan sonra hor bir néva vo sorta aid olan ayaqgabilarin némrasinin
diizglinliiyti  Olgiilmaklo dagiglosdirilir. Ayaqgabimin Olgiistinii  xiisusi Ol¢lici
cihazla toyin edirlor. Bunun {igiin ayaqqabi cihazin dostoyina geyindirmoklo bu
proses basa catdirilir. Dastoyi horokot etdirmoklo ayaqgabinin daxilinds Slgiinii
toyin edirlor. Dastoyin horokatinin boyiikliilyii onun sona catmasi Olgiiniin
diizgiinliiyiinii gostorir, bu iso cihazin skalasinda ogrobin gostoricisi ilo miioyyon
edilir. Har bir ¢gokmo ndviine némroani gostoran kleymo vurulur. Har bir gokmo
Olgiisiino goro lazimi yero yigilir ki, burada ayagabinin sortu vo 6lgiisii tigiin yer

miiayyanlosgdirilir. Sonra ¢okmolar eyni oGlgiilora vo sortlara gora ciitlasdirilir.
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Ciitlosdirma ¢okmolorin xarici goriinilisiine, Olgiisiine Vo ndviino goro Yyerina
yetirilir. Olgiilorindo bas veracok texniki sortlordo gostorilon konarlasmalara uygun
golmalidir. Ayaqqabilar ciitlosdirildikdon sonra ayaqgabinin baldir hissesinin
yuxar1 qurtaracag: siirotlo firlanan metal 16vhoanin istiraki ilo borabor soviyyodo
Kasilir.

Bu yuxarida gostorilon arayislandirmadan basqa keg¢o ayaqqabilari quru
vaziyyatdo arayislandirmadan da kegirilir ki, bu da bir nego amoliyyatlardan
ibaratdir. Bunlarin oksoriyyati holo do ol vasitesilo yerino yetirilir. Miiassisalorin
praktiki foaaliyyatindo bu amoliyyat ollo yerino yetirilmosindanf orgli olarag son
dovrlordo axm Xotli quru iisulla arayislandirma iisulu QPI-2 vo Morkozi Elmi
Todgigat Yun Sonayesi Institutu torofindon toklif edilmis caydada hoyata
kecirilmokdadir.

Kego ayaqqgabilarin quru isulla arayiglandirilmas: prosesi 3 sahoni ohato
edir. 1-ci ayaqqabmin baldir pancesi vo daban dali hissalori tozdan
tomizlonmasindon va bu prosesin  keyfiyyatinin  yoxlanilmasindan; 2-Ci
ayaggabinin noviine, Olgiilorina, sorta goro se¢ilmoasi vo 3-Cii iso ayaqqgabilarin
ciitlogdirilmasi, axirinC1 dofo sortlasdirilmasi, bogaz hissasinin qurtaracaginin
kasilib barabarlosdirilmasi va kleymonun vurulmasidir.

Birinci sahods ayaqqabilar partiyalarla yarimavtomatl tomizloyficiys verilir.
Ayaqqabiin baldir hissasi zancirli dostoyi olan otiiriiciiya verilorok tomizloyicido
onun pancs hissasi tomizlonir. Xovlardan tomizlonan ayaqqabi tomizlonmaya
nozarat edan sahays otiirtiliir. Burada hor bir gakmanin ilkin baxisdan kegirilmasi
barado ¢okmoalords geydiyyat aparilir. Bundan sonra ¢okmalor digor is¢i stoluna
gondorilir vo burada ayaqqabinin daxili uzunlugu o6l¢iiliir vo onun nomrasi tayin
edilmakls kleymosu vurulur. Daha sonra ikinci sahads is¢i ¢okmoni konteynerda
qurasdirilmig dostoya geydirilir, konteynerin altindan kegirildikdon sonra ¢gokmaya
geyindirilmis dostok ayaqgqabimi konara itolomoklo onun igarisindon ¢ixir.
Ciitlosdirilmis ¢okmoalar {igiincii sahoys daxil olarkon bogazinin qurtaracag: kasilib
diizoldilir, ciitlogdirilmosi yenidon yoxlanir, sortlagdirilir, daha sonra ayaqqabi

ciitiino fabrikin kleymosu vurulur.
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111.3. Keca ayaqqabilarin keyfiyyatina texniki nazaratin taskili vo

keyfiyyat saviyyasinin giymatlandirilmasi

Kec¢o ayaqqabilarin keyfiyyat gostoricilori qlivvado olan texniki sonadlords
gostarilon normalara cavab vermolidir. Bu ayaqqgabilarin keyfiyyoti onun xarici
gorliniisiine  diggetlo baxmagla vo ya laboratoriya soraitindo todgigatdan
kegirilmoklo toyin edilir. Hor bir nov kego ayaqqabilar1 xammal torkibino, fiziki-
mexaniki xassoloring, Xatti Olgtilorine, uzunlugu, eni, qalinligi, qisalmasina,
cokisino, riitubatine, dartilma zamani Cirilmaya qarsi davamliliq haddino,
torkibindoki bitki vo mineral qarisiglarin olmasina goro deyildiyi kimi standart
normalarina cavab vermslidir [28-33].

Ticarot toskilatlarinda kego ayaqqabilart qobul edilorkon ilk olaraq
ayagqabinin Xotti 6l¢iilori, yani galinligi, eni, daxildon 6l¢iicii toyin edilorkon daxil
olan mal partiyasindan 0,5%-don az olmamaqla hor bir 6lgiidon 1 ciit ayaqqabi1
niimunasi segilir. Ayaqqabinin divarlarinin gqalimligin1 galinligélgon cihazla toyin
edirlor. 9-cu sokildon goriindiiyi Kimi, toadgigatdan kecirilon ayaqgabinin ya
bogazinin divari, yaxud da boslugu cihazin alt torofdoki torpanmayan vo iist
torafindoa torpanon sixicinin arasinda yerlosdirilir. Cihazin st hissasinds torpanan
s1x1C1 oqrabi olan skalalara boliinmiis ekran vardir. Yoxlanilan niimunanin qalinligi
agrobds gostarilon ragamlo toyin edilir. Alman notico 0,1 mm qalinligi ilo
hesablanir. Xiisusi sixiC1 yayin Vvasitasilo ligt sixic1 sahado 6lgiilon niimunonin
tozyigqi 0,2 kg/sm?-o borabor olur. Alman noticalori doagiglosdirmok magsadilo
cihazda bir nego dofo Slgmo zamani daimi tozyiq doyisdikco momulatin galinliq
Olgiisii miitloq azalacaqdir. Tozyigin azaldilmasi zamani iSo qalinliq ¢oxalacaqdir.
Bu deyilonlori nozors alaraq material tizorindo miixtalif tozyiqlo galinliq 6lgmoni
aparmag Yyolverilmozdir. Bu iso ayaqgabinin divarinin hoqiqi galinliginin geyri-
barabarliyina sobab olur. Alinan sshv natico isa 6z oksini materialin g¢akisinin,
cirilmaya qarst mohkomliyinin vo digar xassolor iizro alinan naticalorin tohrif

olunmasina gotirib ¢ixaracaqdir.
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Sakil 9. Ke¢a ayaqqabinin divarlarinin gahnhgim 6lgan cihaz

] |
I
l

Asagidaki 5 sayli cadvalds gaba yundan istehsal olunan ¢okmoalarin ayri-ayri

yerlarinds qalinliq 6lgiilari verilmisdir.,

Cadval 5.
Cakmanin Cakmanin N Qahnhgi, mm-lo
névii toyinats Olciisii yuxan daban [ panco | pancenin
dah alti yan tarafi
Agir cokili Kisi 26-35 5+2 13+3 15+3 9+2
Qadmn 23-27 4+2 12+3 14+3 812
Orta ¢okili Kisi 26-35 442 11+2 13+3 8+2
Qadmn 23-27 4+1 10+3 1243 712
Orta Moktobli 20-22 3+2 9+2 11+2 742
7 arif Kisi 26-33 3+2 10+2 12+2 7+2
Qadin 23-27 3+1 8+2 11+2 612
Zorif Moktabli 20-22 3+1 742 9+2 612
Zorif Moktabagador 16-19 3+1 712 8+2 5+1
Zorif Moktabagador 13-15 3+1 6+2 6+2 4+1

Bundan olave, tozyigin boyiikliiyline sixict 16vhonin basciginin diametr ido
xisusi rol oynayir. Sixici l6vhanin bascigmin diametri no godor az olarsa, kego
materialina daha ¢ox tozyiq edacokdir.

SixiC1 basligin diametri miivafiq standartlar vasitasilo normalagdirilaraq
hacmi ¢okisi 0,30 g/sm3-don ibarot olan kego momulatlar ii¢iin 30 mm-o godar vo
hocmi ¢okisi 0,30 g/sm® olan momulatlar ii¢iin iso 10 mm-o borabor

normalasdirilmisdir.  Qalinliq 6lgon cihazlar miixtalif uzunlugda o6lgmoa
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meydangasina malik konstruksiyalarda hazirlanir ki, bu da ke¢o materialinin qiraq
hissasindan istanilon masafods 6lgmays imkan verir. Eyni zamanda tocriibads kego
ayaqgabilarin divarinin qalinligini Slgiicii iyns vasitesilo do 6lgmok miimkiindiir.
Ogor ayaqgabinin miixtalif saholorindo texniki sonodlordo gostorilon qalinliq
oOlgiilorino miivafiq golmazss, tacriibado bu, ndgsanli ayaqqabi sayilaraq ya sortu
asagi salinir Vo yaxud da hoddon artiq uzaqlasma varsa, o, zay hesab olunur.

Keg¢o ayaqqgabilarin hocmi ¢okisini onun kondinsiyali riitubatli halda
cokisinin gqramla migdarin1 hacmi gokisinin sm3-lo hacmina bdlmakls tayin edirlor.
Bunun ii¢iin tadgiq olunan momulat daimi ¢akisi alinana goadar qurudulur, sonra isa
miitlag quru ¢akisinin kondinsiyali riitubato géra hesablamaq olur.

Ayaqgabinin normal riituboti 13% olmalidir, sorbost kiikiird tursusunun
miqdar1 iso 0,70%-don yuxari olmamalidir, oks halda insan organizmins pis tasir
gostarir.

Kego ayaqabilar keyfiyystco gobul orofosindo sixligi da lazim goldikdo
laboratoriya soraitindo yoxlanilir. Bunun tigiin ayaqqabi isladilir vo sonra sixligi
toyin edilir. Ayaqqabinin sixliginin istehlak prosesinds ¢ox boyiik shomiyyat kasb
edir. Ona goro do ayaqgabilarin 6l¢iisiindon, ndviindan, xisusilo lif torkibindan
asili olarag sixligi da miixtalifdir.

Masalon, kisilor, qadinlar {igiin gaba yun liflorindon istehsal edilon

cokmolorin  sixligi  0,4+0,02 qg/sm®, moktabli vo moktobagodar usaq kego

ayaqqabilar1 {iciin 0,640,02 g/sm®, kisilor vo yadinlar ii¢iin yarimzorif yundan
istehsal edilon fetr ¢okmolor iigiin 0,45 g/sm®, moktobagodor usaqglar iiciin fetr
cokmoalori 0,38 g/sm3, moktablilor iigiin fetr cokmalar iigiin iso 0,38 g/sm?*-o borabar
olmalidir.

Qaba yundan hazirlanan kego c¢okmoalorin qisalma gostaricisinin toyini
asasan onun isladilmasina gora toyin olunur. Yoxlanilan niimunalor avvalca ¢okilir
Vo sonra ayaqqabimin baldir hissasinin uzunlugu, eni, panca hissasinin miixtalif
yerlarindon uzunlug, en, ¢evra uzunlug élgiilori aparilir. Olgiilma yerlarindo rongli
golomlor vasitosilo xotlor cokilir. Sonra ayaqqabi suda isladilir (8-12°C-do).

Ayaqqab1 tam isladildigdan sonra goaliba geydirilmamok sortilo ilkin ¢okisina qodor
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35-45°C-do qurudulur vo hamin yerlordon 6lgiilmoalor aparilir. Ayaqgabinm avvalKi
uzunluq gostaricilari ilo qurudulmadan sonra alinan uzunlug gostaricisi arasindaki

forgo gors ayaqqabinin gqisalmasini asagidaki diisturla hesablayirlar.

x=2"2.100
b

Burada,

X — qisalma faizidir;

a — isladilmaya godor 6lgii gostoricisidir;

b — isladilmadan va qurudulmadan sonraki 6l¢ii gostaricisidir.

Ayaqqgabinin fabriklordo istehsali zamani qisalmasina nozarsti bir gayda
olarag doytilmo prosesindo metrlo vo yaxud da xiisusi sablonlar vasitasilo toyin
edirlor.

Ayaqqgabilarin  qisalma  gostoricisine  goro  todqiq olunarkon onun
isladilmadan sonraki qisalma gostoricisi baldir hissasinin dairavisindon 10%-o
gadar, bogazmin hiindirliiyiinds, asagi torafindo 6%, barmaq dosti ¢evrasinds 3%,
ayaqqabinin daxilindos uzunlugu 4%, fetr ayaqqabilarinda, ¢gokmolorin (yarimqgaba
yundan) kondalon topuq hissasindo 8%, barmaqg dosti ¢evro uzunlugunda, baldir
hissasinin ¢evra uzunlugunda 10% Vs ayaqqgabinin daxilinds pancs izinin uzunlugu
6%-o godoar olmalidir.

Ticarat tocriibasindo keg¢o ayaqgabilarinin Cirillmaya qarst davamliligi vo
cirilmasi zamani uzanmasi toyin oluna bilmadiyindon ekspertlor laboratoriya
smagqlarindan istifado etmoli olurlar. Bunun igiin ekspert kego ¢okmonin bogaz
hissasindon 200x50x5 mm olgiilorindo zolag kasilir vo dinamometr vasitosilo
todqiq olunur. Kasilmis niimuna dinamometrin iist vo alt barkidicilorinds sixilaraq
tarim voziyyatdo diizlondirilir. Hor iki sixicilar arasinda galan mosafo 100 mm-o
barabar olur. Ciinki kasilmis niimunanin har iki ucundan 50 mm uzunlug ol¢iisii
sixicinin altinda yerlosdirilib barkidilir. Todgigata baslamazdan avval niimunanin
qalinligi qalinliq 6lgon cihazla olgiiliir vo galinligi hesablanir. Dinamometrin

aqrobi cirilmaya sarf edilon qiivvonin kqg-la giicii gostarir. Todgigat niimunonin tam
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cirilana goador davam etdirilir. Alinan notica niimunanin cirilmasina Sarf olunan
giiciin kg-la onun sahasina boliinmokla kg/sm?-lo hesablanir.

Kego ayaqqgabilarin torkibindo bitki mongali qarisiqlarin torkibi do yeri
goldikdo nozordan kegirilir. Bildiyimiz kimi, ziilal vo selliiloza asashi lif novlori
tursu Vo (oloviyo garst miixtolif miinasibotlordo olurlar. Kec¢o ayaqqgabilarin
timsalinda bunu 5%-li yeyici natrium golavisi vasitasilo niimunanin hall edilmasi
ilo toyin edilir. Tocriibodo gabda galan bitki monsali garigigin miqdarini ilkin
niimunoanin ¢akisino boliib 100-o vurmagla niimunads bitki mongali garisigin faizlo
miqdart tapilir.

Ayaqqgabinin torkibindo mineral maddslorin migdarim1  mufel pegindo
yandirmaqla aliman qaliga goroe, yani ilkin niimunanin g¢akisini yandirilmadan
alinan kiiliin migdarina boliib 100-o vurmagla tapilir.

Kec¢o ayaqgabilarin sortlasdirilmast qiivvado olan texniki sanadlorin
normalar1 oasasinda diqgatlo baxisdan kegiilmoklo basa ¢atdirilir. Hor bir ekspert
ayaqqabilarin sortlasdirilmas1 prosesini ardicilligla davam etdirmoalidir. Ovvalca
ayaqabilar1 ciit hesabi1 ilo massa tizorindo yanasi goyub baldir hissasinin
hiindiirliiyliniin diizgiin kasilmasini miiayyanlosdirmoalidir. Sonra oager ayaqqabi
boyadilibsa, hor ciitiin ronginin eyni olmasini yoxlamali vo digar rast galo bilon
nogsanlar1 askar edir. Istehsal prosesindo miixtolif omoliyyatlar noticasinds
xarakterik néqgsanlar yarana bilir.

Ayaqqabida istor xarici Vo istorso do daxili toroflorinds yun qatmnin
soyulmasi izlorinin olmasina gotiyyan yol verilmomolidir. Ayaqgabinin sothi tam
cilalanmal1 vo tomiz olmalidir. ©gar ayaqqgabinin istehsalinda istifado olunan yun
xammali tobii rongdadirse, bu zaman digor rong kateqoriyali lif qarisigli xammal
olmamalidir, rongi sabit olmali vo davamli olmalidir. Ayaqqgab1 ciitiinds hor bir
tayin formasi, sixligi, divarlarinin qalinligi, arayislandirilmas: keyfiyyatli
olmalidir. Lakin qiivvado olan normativ-texniki sonoadlordo  gostarilon
konarlagsmalara icazo verilo bilor. Masalon, xotti 6l¢iilords yuxaridaki cadvalda

gostarilon farglara yol verila bilar.
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Qaba yundan, torkibindo daha ¢ox goyun yunu olan g¢okmoalar, fitr vo
yarimqaba yundan olan alt izi rezinlosdirilmis ¢okmoalar | vo Il sortda buraxilir.
Kegoadan olan qaloslar isa sortlagdirilmadan ticarat miiassisalorina daxil olur. Hor
bir sorta daxil olan keg¢o ayaqqabilarda ndgsanlarin novii veo Olgiilori
mohdudlasdirilir. Bu zaman ekspert lazimi sonadi alds edib bu négsanlar barado
malumat oldo etmolidir.

| sorta daxil olan gabayunlu ¢gakmalords darinliyi 1 mm-a goadoar girmis bitki
hissaciklorinin rast gelmoasina, ¢okmonin daxilinds 1 mm &lgiisiinds  lifin
tokiilmasino yol wverilir. 1l sorta daxil olan momulatlarda bu adlar1 ¢okilon
nogsanlar nisbaton hiss olunan olgiilorda yol verilir. Habelo, loka va pozulub
diizoldilmis yerlara, ¢okmonin xarici sothinds g¢apigdan vo sinmadan olan xirda
izlori, bogazinda yapisqandan galan yapismis lokalor vo perxlorvilin gatraninin
azaciq axmus izlorinin olmasina yol verilir.

OST 17-672-77-yo gora gaba yundan hazirlanan kego ¢okmoalorinda | sort
lizro asagida gostorilon négsanlarin miioyyan edilmis 6lgiilor daxilinds ndgsanlarin
rastgolmasina yol verilir. Bitki hissaciklorinin ganadlorindan va garisigindan olan
xirda Konarlasamalara 0,8 mm dorinlikds rast galmoasine, ayaqgabinin baldir1 ilo
panca hissalorinin birlosdiklori yerds xirda olgiilii 1,5 mm-o godoar yerdi qopma
hallarina, ayaqqabmin ayri-ayri yerlorinin galinliginda xirda konarlasamalara yol
verilir. Bu adlar1 ¢okilon ndgsanlar gaba yunlu c¢okmolordo yens do norma
daxilindo Il sort ayaqqabilarda rast galmosino yol verilir. Ayaqabmin baldir
hissasindo perxlorvinil yapisganindan yaranmis 1 smy sahodo axma izlorino do
icaza verilir.

Daha sonra ke¢o ayaqqgabilarinin markalanmasi Saviyyasi yoxlanilir.

Uzunbogaz kego ayaqqabilarin har taymin padosunda miiassisanin adi,
ayagqgabinin névi vo sortu, brakedicinin ndmrasi, tizongi hissado artikul, 6l¢ii vo
giymat, daban hissado iso sort gostorilir.

Qaba yundan olan ayaqgabilar hasir, yaxud biikiim {i¢iin olan parcalardan
hazirlanmig Kisoloro gablasdirilir. Fetr ayaqqabilar faner, yaxud taxta yesikloro

yerlosdirilir. Yesiklor vo Kisolor kandirlo ¢arpazi baglanir vo plomblanir.
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Hor bir tayin, Kisonin, qutunun, yesiyin yarligi olmalidir. Homin yarligda
malalan toskilatin adi, gondorildiyi domiryol stansiyasinin, yaxud limanin adi,
tayda voy a yesikds olan ayaqqgabilarin 6lgiisii, gondaron domiryol stansiyasinin,
yaxud limanin, malsatan togkilatin adi vo ayaqqabmi hazirlayan istehsal
miiossisasinin iinvanmi gostarilir. Hor bir Kisonin, yaxud yesiyin igino faktura
goyulur. Bunda miiassisanin adi, ayaqqabinin novi, sortu, miqdari, dlgiilori, mali
qablagdiran soxsin familiyasi, malin gqablagdirildig: tarix vo standart ndmrasi geyd
edilir.

Keg¢o ayaqqabilar saxlanan anbar binalar1 quru olmali vo ayaqqgabilarin
saxlanmasi {i¢iin zoruri olan standart taloblori 6domslidir. Anbar binalarinda kego
ayaqqabilar isiqlandiricidan 0,5 m, qizdiric cihazlardan 1 m arali saxlanmalidir.

Kec¢o ayaqgabilarin saxlanmasinda gofaslordon istifado etmok daha alverisli
sayilir. Qofos anbar binasmin divarindan 0,2 m mosafodon az olmayaraq
yerlogdirilir. ©ks halda ayaqgabi momulatlarint namdon, ¢irkdon miihafizo etmok
cotin olur.

Asagi rof désomadon 0,2 m-don az olmamagla yerlosdirilmalidir.

Kec¢o ayaqgabilar1 anbarda qablasdirilmis voziyyotdo saxlanilir. Kego
ayaqqabilar saxlanildigi anbar binasonon temperaturu 12-18°C, nisbi riitubati iso
50-60% olmalidir.

Kec¢o ayaqqgabilar1 giivadon gorumaq iciin ayaqqgabi Kiplorina naftalin
sopilmalidir.

Anbar binalarina vaxtasirt giivo aleyhina kimyavi maddslor sopilmalidir.

Ev soraitindo do kego ayaqgabilar1 giivodon qorumas lazim golir. KEg¢o
ayaqqgabilari istifado edilmayon movsiimdo tomiz parcalara, yaxud kagiza biikiib
naftalin sopilmalidir.

Kego ayaqqgabilarinin  Xidmat miiddatinin - uzadilmas: {igiin onlari
iIslanmaqdan, cirk vo toz gotiirmokdon gorumaq lazimdir. Kego ayaqqabilarini

qurudan zaman qizdirmaq moslohot goriilmiir.
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NOTIiCO VO TOKLIFLOR

Hal-hazirda kego ayaqqgabilart istehsali ilo moggul olan miisssisalor, habelo
digor elmi-tadgiqat institutlari, xiisusilo yun emali Sonayesi institutlar1 tarafindon
kego ayaqqgabilarmin fiziki-mexaniki xassalarinin, habelo digor ke¢o materiallarinin
keyfiyyat gostaricilorinin ekspert-metod yolu ilo giymatlondirilmasi barada ¢oxlu
sayda elmi-todgigat islori aparilmaqdadir. Bu metodlar ke¢o materiallart vo
momulatlarmin hacmi ¢oakising, riitubatliliying, Xatti o6l¢iilorine va diger yararl
xassalorina nazarat etmok imkanlar1 veracokdir. Ciinki xalqmn hayat saviyyasinin
yaxsilagdirilmasi, birinci novbado istehlak mallarinin  keyfiyyat soviyyasinin
durmadan yaxsilasdirilmas: vo ohali talobinin normal 6donilmosi 6lkonin strateji
xattinin osas istigamotlorindon biridir. Burada keg¢o ayaqqabilari vo digor
yarimfabrikatlarin istehsalina da aiddir. Odur Ki, bir ne¢o toskilati-texniki islorin,
texnoloji  omoliyyatlarin  miasirlosdirilmasi  bir torofdon buraxilan hazir
momulatlarin keyfiyyat soviyyasini yiiksoalds bilor vo ham do bu grup mallarin
¢esidini daha da genislondirs bilor.

Tocriibalor gostorir Ki, buraxilan ke¢o momulatlariin miqdar: ilo onlara
qars1 olan ohali tolobat1 arasinda halo do uygunsuzluqg mévcuddur. Bunun aradan
qaldirilmasinin bir ne¢a yollar1 nazardon kegirilmis vo abelo naticalora golinmisdir
Ki, bu miiassisalorin an yeni texnologiya va texniki avadanliglarla tomin edilmis
miossisalorin  tikilmasi, qiivvado olan fabriklorin  amok mohsuldarliginin
maksimum daracads yiiksaldilmasi, istehsalin mexaniklosdirilmasi, yeni texnika va
texnologiyanin totbiqi, habelo axin vo konveyr sistemlorinin toskil edilmosi ¢ox
vacibdir.

Digor torofdon, belo bir istigamotdo nozordon kegirilmisdir ki, kego
ayaqqgabilar1 vo yarimfabrikatlar istehsalinda yun xammalindan istifadanin isti su
ilo yuyulmasi prosesindon sonra totbiqgine kegilmasi vacibdir. Ciinki qlivvads olan
oksariyyat kego ayaqqgabilart vo momulatlar1 istehsali ilo masgul olan fabriklarin
oksariyyati yuyulmamis yun xammallardan istifado edirlor ki, bu da fabriklorin

ozlorinin yun xammalimin ilkin emali prosesindoki c¢atismamazliglarla baghdir.



82

Biitiin bunlar isa 6z névbasinds hazir momulatlarin keyfiyyat gostaricilorine moanfi
tosir edir, avadanliglarin mahsuldarligini va istehsalin madaniyyatini asagi salir.

Son dovrlardoki molumatlara goro Rusiyanin kego ayaqqabilart fabriklorinin
oksoriyyatindo  istehsalin  miiasirlosdirilmasi  sahasinds  ciddi  doniislarin
yaradilmasina baslanmigdir. Cilinik Miistagil Dovlstlor Birliyi goargivasinds kego
ayaqqabilar1 istehsali ilo Rusiya dovloti mosguldur. Artiq bir nego istehsal
miiassisalori yenidan qurulub, yun xammalinin ilkin emalinin miitoraqqi tsullarla
islonmasi vo yuyulmasi prosesindan istifado edilmokdadir.

Daha bir vacib amillordon biri do barpa edilmis yun xammalindan, siini yun
lifindon va sintetik liflordon somorali gaydada istifado edilmoklo bunlarin asasinca
istehsal olunan kego momulatlarinin gesidi vo keyfiyyatinin yiiksaldilmasina nail
olmaqgdan ibaratdir.

Ayri-ayrt  miiossisalordo hazirlig-darayici  sexlordo ayaqgabi osasinin
yaradilmasi Vo arayislandirilmasi sexlarinds axin vo konveyr xatlorinin yaradilmasi
da bu istehsal sahalarinin garsisinda duran asas vazifalordan biridir.

Omok tutumunun mexaniklosdirilmasi {igiin ke¢o ayaqqabilar1 istehsalinda
coxomaliyyathh qolibo ageydirmo quruducu aqreqatlarin  monimsanilmasi,
ayagqabinin doyiilmasi prosesinds 6z-6ziino yiiklayici ¢akicli masinlarin, yas vo
gurudulma proseslarinin mexaniklosdirilmasi do buraxilan momulatlarin keyfiyyot
saviyyasinin yiiksaldilmasinds vacib amillardandir.

Bu yuxarida deyilanlari alds rohbor tutaraq hazirki magistr dissertasiyasinin
movzusu ilo bagl bir nego praktiki shamiyyati olan tokliflori moslohot bildik.

1. Respublikamizin dagliq rayonlar1 ilin toxminan 4 ay1 soyuq vo saxtali
iglim soraitino malikdir. Bu arazido yasayan insanlar {igiin kego ayaqqabilarina da
miloyyan Soviyyado tolobat var. Bunlari nazoro alarag moisat toyinathi rezin
material1 althig1 olna ¢gakmaloarin ticarat sifarisi ilo alinmasi Vo istehlakgilara toklif
olunmas1 magsadouygun olardi.

2. Kisilar tigiin yarimzarif ke¢o ¢gokmalara bir vaxtlar ehtiyac var idi. Ciinik
belo ¢okmoalor ayagin temperaturunu oldugu kimi saxlama gabiliyystino malikdir.

Respublikamizda yun xammalinin bollugunu nazaro alaraq kicik bir istehsal
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sexinin yaradilmas1 Vo belo kego ¢okmolorin istehsalinin  toskili do
moqsadouygundur.

3. Respublikamizda miixtolif istehsal sahalori vardir ki, orada agir zohmot
tolob olunur vo organizmi xarici tesirlordon qorumagq miitloqdir. Masalan,
masinqayirma, metaloritmo vo digor istehsal saholori vardir ki, insan ayagimi
xosagolmaz hallardan gorumag noéqteyi-nazordon kego ayaqqabilarindan istifado
etmok c¢ox vacibdir.

4. Kego materiali yanmaya qarsi ¢ox davamlidir. Bunu nazoro alaraq
Fovqgolado Hallar Nazirliyinin  yangiinsondiiron bdlmoalori iggilorinin - kego
cokmoalarindan istifads edilmays iistiinliik verilmasi do ¢ox shomiyyatlidir.

5. Son dovrlordo respublikamizda miixtalif istigamotlordo sonaye parklari
yaradilir. O ciimlodon neftayirma, neft emali, yag-piy maddslori istehsali ilo
mosgul olan istehsal saholorindo g¢alisan isgilorin bazi xosagolmoz tasirlordon
qorunmasi baximindan bu is¢ilarin kegadon olan ayaqqgabilarla tomin edilmasi do
mogsadouygun olardi.

6. Kego ayaqqabilardan olave, miixtalif ndv kego materiallar1 da mdvcuddur.
Masalan, kegadon yapincilar, idman yariglarinda at ¢apmaq, oyun yarislarinda at
istiindo idman néviinii hoyata ke¢irmok magsadli atlarin yoharlonmasinds kegadon

istifado etmok daha mogsadauygun sayilir.
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Haxkadosa Ap3sy I'oabmadibl
«IKCNEePTU3a MOTPEOUTENHLCKAX CBOMCTB BAJISTHOH 00yBM»

Pe3iome

B marucrepckoit auccepranmoHHo# paboTe pacCMOTPEHO MPOU3BOICTBO
BaJISTHOM 00YBM U BIIMsIHME (PAaKTOPOB Ha (POPMUPOBAHUE MOTPEOUTENHCKUX
CBOMCTB Tr'OJIOBHBIX YOOPOB.

Najafova Arzu Gulmaly
“Examination of consumer properties of felted shoes”

Summary

In the master's thesis, the production of felted shoes and the influence of factors
on the formation of consumer properties of hats are considered.
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REFERAT

Isin iimumi xarakteristikas1. Keco istehsal1 on godim sanotkarliq
ndvlorinden birisidir. Ik dévrlords insanlar kegodon ancaq kog
yerlorinin doyisdirilmasinds sonralar iss bozi iist geyim névii kimi
yapinci deyilon keyim asyasinin hazirlanmasinda istifado etmislor. Lakin
get-gedo hayattorzinin doyismasi kegada ayaqqgabi istehsali meydana
golmisdir. Umumiyyatlo ke¢o materiali hava kecirmir, yaxst istilik
saxlama, yanmaga garst doziimlii yarimfabrikatlardan hesab olur. Hotda
keco materiali an tohliikali alovun sondiiriilmasinda texniki magsadlords,
stizgac Kimi do istifados olunur. Lakin son dovrlarda kimyavi liflorin
istehsalinin genislondirilmasi naticasinds bir ne¢o ndv siini liflardan,
xalagiliq istehsali sahalarinds yaranan lif tor tokiintiilari , ayringilik
sexlarinda, gon emali zavodlarinda darindan alinan tiik tobagoasindan,
keci yunundn, xaz-dori emali zamani alinan lif ¢ixarlarinda istifada
olunur. Bildiyimiz kimi yun liflorinin 6zlarina maxsus qurulusu va
xassalori vardir. On asasi isa yun lifinin kegalosmoa gabiliyyati keco
ayaqgqabilari tiglin lazim olan xassalordon birisidr. Bu da yun liflorinin
kutikul tobagasinin (xarici gat) pulcuglardan ibarat olmasi liflarin biri-
birina dolagmasi zamani ke¢o gatinin yarnmasina malikdir. Eyni
zamanda yun qirximinin movsiimii do yunun kegalogmasi gabiliyyatine
halledici tasir gpstorir. Bu baximdan payiz mévsiimiinds qirxilan yun
lifindon daha yaxs1 ke¢o ayaqqabilar istehsali miimkiindiir. Eyni
zamanda yun lifinin novlorido daha keyfiyyatli, zorif divarl, yilingiil kisi
cokmolori istehsal olunur. Ciinki bu név xammali ¢ox yaxs1 yumsalir,

kegalosir va six divarli ayaqqabi istehsalina sorait yaradir.
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Isin magsadi. Keco ayaqqabilarmim xammal névlerindon asili olarag
ayaqqab1 ayaqqgabi1 osasinin yaradilmasi prosesinivo bunlarin hazir

ayaqqabilarin istehlak xassalorini tohlik etmokdon ibaratdir.

Tadgiqatin obyekti. “Istehlak mallarmin ekspertizas1” kafedrasinin
laboratoriysinda bir ne¢o név kego ayaqqgabilarinda istifads etmoklo

onlarin qurulusu vo xassolori 6yronilmisdir.

Elmi yenilik. Baxmayaraq ki, bizim respublikamizda kego
ayaqqgabilarinin istehsali yoxdur, lakin bu ayaqqabilarin yararh
xassolorinda istifado etmoklo bir istehsal sahasinin yaradilmasi ¢ox

vacibdir.

Isin tacriibavi shamiyyati. Qeydedildiyi kimi keco materiali o
¢limlodaon yangin tohliikasine qgarst doziimliidiir, demoali bu materialdan

Vo ayaqqabilardan yangin sondiiran isgilar li¢lin ¢6x shamiyyatlidir,

Isin strukturu. Magistr dissertasiyasi isi kirisdon, 3 fosildon (nazori vo
tacriibavi) natico va tokliflordon ibarat olmaqgla kompyuterds islonmis 84
sohifadon, sokillordan, cadvallordan ibaratdir. Isin yazilmasinda 33 sayl

miixtolif adobiyyat monbalordan istifads edilmisdir.



