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GIRIS

Azarbaycan son onilliklorde toxuculuq sonayesinin inkisafina xiisusilo
digqat yetirir. Qeyd etmok labiiddiir ki, 2017-ci il sentyabr ay1 arzindo Respublika
Prezidenti Ilham Oliyev torafindon illik ii¢ min ton yun, akril iplik vo iyirmi min
ton pambiq iplik istehsalin1 tomin edon Mingocevir Sonaye Parkinin tomoli
qgoyulmusdur.

Bazar miinasibatlorinin, biznes sektorunun inkisafi, respublikamizin xarici
iqtisadi foaliyyetinin intensivlogmasi, eyni zamanda daxili istehlak bazarinin idxal
olunan mallarla aktiv sokildo tomin edilmosi, satis bazarlar {iciin istehsalcilar vo
istehlakc¢ilar arasinda rogabatlor, onlarin faydaliligi, istehlak doyeri, xiisusiyyatlori
vo keyfiyyot gostoricilori barado biliklorin ohomiyyatli doracods genislonmoasini
miioyyan edir.

Azorbaycan Respublikasinda toxuculuq sonayesinin vo buna miivafiq
olaraq iist geyim bazarmin inkisafi istehlak mallar1 bazarinda shomiyyotli yer tutur
vo istehlak tolobinin artmas1 sobobindon genis ¢esid ilo xarakterikdir.

Ust geyim {iciin toxuculuq materiallarmin istehlak xiisusiyyotlorinin
Oyronilmosi, istehlak¢1 xiisusiyyatlorino osaslanaraq istismar barodo biliklor
mistori xidmotinin diizgiin togkili iiclin vacibdir. Miistori tolobatinin, istismar
imkani vo Uist geyimlori iiglin toxuculuq materiallarinin keyfiyyatinin hartorafli
Oyronilmosi ¢esidini genislondirmok vo mohsulun keyfiyystini yaxsilasdirmagq tligiin
molumatl: sifaris vermok va istehsala tosir etmok imkani1 verir.

Xarici tosirlor altinda iist geyim istehsal {igiin nozordo saxlanan bir ¢ox
toxunma materiallar geyilmo zamam forqli sokildo 6ziinii gostorir, daha doqiq
desak, onlarin fiziki vo mexaniki xiisusiyyatlorindo doyisiklik kimi 6ziinii gostarir.

Kiitlovi istehsal olunan iist geyim istehsalinda toxuculuq materiallarinin
keyfiyyot vo istismarmma dair problemlorin hoallindo miihiim rol toxuma
materiallarinin dagilmazligina aiddir.

Toxuculuq sonayesindo  yeni nosil toxuma  materiallart  vo
biotexnologiyalarin genis yayilmasi sobobindon geyim {igiin toxuculuq

materiallarinin dagilmazliginin dyronilmasinin aktualligi getdikco daha vacib hala
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galir.

Biotexnologiyalarin, toxuma liflorinin vo yeni nasil materiallarin totbiq
olunmasinin moqgsadouygunlugu tobii xammaldan toxuculuq materiallarinin
istismar xtisusiyyatlorinin, materialin vahid sahasindaki iplorin sayi, xatti sixligi,
bazadilmo novii vo ilkin xammalin keyfiyyati kimi bir sira struktur parametrlori ilo
tomin olunmasi ilo izah edilir. Nano- vo biotexnologiyalarin nailiyyatlorini totbiq
edorak, xammalin minimum doyari ilo miioyyon istismari xiisusiyyatlori olan
toxuma materiallar1 oldo etmok miimkiindiir.

Toalob olunan istismar xiisusiyyatlorine malik toxuculuq materiallarinin
lahiyalosdirilmosi iigiin ¢esidin rasional qurulusunu formalasdirmaq, molumat
toplamaq vo iist geyimlori {liclin toxuma materiallarinin keyfiyyot gostoricilorinin
elmi osash standartlarini totbiq etmokdon 6trii toxuculuq materiallarinin ¢esidi
lizorinda sistemli aragdirma aparmaq lazimdir.

Toxuculuq materiallarinin istismar xiisusiyyatlorinin yaxsilasdirilmasinda
nanotexnologiyanin totbiqi imkanlar1 ilo baglh olaraq paltar tigiin ¢esid genislonir.
Paltar novlorinin istehsali vo yenilonmosinin artmasi bununla olagodardir vo
bununla da paltar istifadesindo daha ¢ox forqlonmo meyllori, kéhnoalmomosi
sortlorino toloblor vo mohsullarin uygunlugu meyarlari miioyyon edilir.

Kompleks iki gatli vo ¢ox gath toxuculuq materiallarindan, siini doridon,
xozdon, silini xozlo tokrarlanmis sintetik trikotaj qumas vo pargalardan, palto vo
suya davamli yagis oOrtiiklorindon tikilmis iist geyimlorin istehsali iist geyimlorin
ononavi novlorino olan toloblordo ciddi doyisiklikloro sobob olmusdur. Bu
doyisiklik iist geyimi {igiin toxuculuq materiallarinin dagilmazligi, forma sabitliyi
Vo istismar xiisusiyyatlorini artirmaq istoyindo 0ziinii gostorir.

Xiisusi vurgulamaq istordim ki, toxuculuq liflori vo iist geyimlori {igiin
materiallarin dagilmazligr vo istismar xiisusiyyatlori, onlarin istifadesi vo emali
xiisusiyyatlori nozora alinmagla tokco geyim ¢esidinin genislonmosine deyil, eyni
zamanda respublikanin ylingiil sonayesinin infrastrukturunda qlobal doyisikliklora
sobab oldu. Masalon, Sumgqayitda qurulusuna toxuculuq, boyama vo toxuculuq

mohsullar1 istehsal edon tikis fabriklori daxil olan toxunma parki foaliyyoto basladi.
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Fasil I. Ust geyimlorin istehsalinda isrifado olunan toxuculuq materiallarimin
istehlak xassalorinin ekspertizasinin metodoki asaslari

1.1.Ust geyimlords istifado edilon miiasir toxuculuq materiallar1 haqqinda
iimumi malumat

Ust geyimlor iigiin istifadodo olan hor ndv toxuculuq materiallarin
(qumaslarin,trikotaj vo toxunmamis parcalar, lentlor, krujeva vo s.) struktur
elementlori olan toxuculuq liflari va ipliklordon ibaratdir.

Toxuculug lifi vo ya sadaca lif - iplik vo toxuculuq materiallar1 istehsal
edilorkon istifads olunan mohdud uzunluga malik, eni ki¢ik 6l¢iilli, genislonmis,
elastik va bark struktur elementi adlanir. Toxuculuq ipliyi, uzunlugu 10 vo 100 m
olan lifdon cox forqlonir. Elementar lifloar vo ipliklor uzununa istiqgamotdo
dagilmadan boliine bilmir. Miirakkab liflar (iplor) uzununa baglanmis elementar
liflordon (iplordon) ibaratdir.

Ust geyimlorindo istifado edilon toxuculuq materiallarinin istehsalinda
kimyovi torkibi, qurulusu vo xiisusiyyatlori ilo forglonon ¢ox sayl liflor vo ipliklor
istifado edilir. Hazir mohsulun keyfiyyotino, texnoloji prosesinin parametrloring
tosir edon, toxuculuq materiallarinin fiziki-mexaniki xassolorini, goriinlisiinii vo
sirtinmoyo davamliligini  miioyyonlosdiron osas amillordon biri olan toxuculuq
lifinin n6vii vo xlisusiyyatidir.

Toxuculuq materiallarinin tosnifati liflorin vo ipliklorin mongayino (istehsal
tisuluna) va kimyovi torkibo osaslanir. Lifin mongoyino gora toxuculuq materiallari

tobii vo kimyovi olaraq iki sinifo boliiniir.

Toabii liflora insanin birbasa istiraki olmadan yaranan heyvan, bitki vo
mineral monsali liflor daxildir. Onlar bitki toxumalarinin sothindon (pambiq),
saplaqlardan (kotan, ¢otono, cut, rami, konaf), yarpaqlardan (abaka vo ya manila
cotonosi, sizal) oldo edilir. Heyvan mongoli tobii liflor keratin ziilallarindan
(miixtalif heyvanlarin yunu) vo ya fibroindon (tut vo ya palid ipak qurdunun ipayi)
ibaratdir.

Kimyovi liflora isa tobii vo yaxud sintetik polimerlordon omolo golon

istehsal soraitinds yaradilan liflar vo ipliklor daxildir. Siini liflar va ipliklor tabiatdo
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hazir formada (selliiloza, ziilallar) tapilan yiiksokmolekulyar birlosmalordon olds
edilir. Sintetik liflor vo iplik asagimolekulyar maddolordon sintez olunan
yuksokmolekulyar birlosmalorindon oldo edilir. Sintetik liflor va ipliklor

heterozancirli vo karbozoncirli olaraq bdliinir.

heterozancirli liflor, osas molekulyar zoncirinds karbon atomlarindan olavo
olaraq digar elementlorin atomlar1 olan polimerlordon amals golir.

Karbozancirli liflor, makromolekulun osas zoncirindo yalnmiz karbon
atomlarina malik olan polimerlordon alds olunan liflar va ipliklora deyilir.

Qumas - arqac ipliklori (eninod) ilo aris ipliklorinin (uzununa) bir-biring
kecmosi noticosindo yaranan bir materialdir. Qumaslarn qurulusunun osas
xuisusiyyotlorindon biri olan oris veo arqac ipliklorin arasindaki qarsiligl
tonzimloma vo olagoni, eyni zamanda qumasin goriinlisiinii vo xiisusiyyatlorini
toyin edon toxunma noviidiir.

Toxunmanin bitmis rosmi rapport adlanir. Rapport onu toskil edon
ipliklorin saymin coming gors miioyyon olunur va rapport arig rapportu R¢ vo arqac
rapportuna R, boliiniir.

Qumas toxunmalarinin qurulmasi diizbucaqli koordinat sistemindo aparilir.

Hor bir toxunma {i¢iin, toxunmanin qurulmasi zamani geri sayin aparilan, asas tok

ortiilordon ibarat olan, toxunmani diizoldon diaqonal ilo tapila bilor.

Toxunma novlorine géro qumaslar dord sinifo boliiniir (sokil 1.1). Belo ki:

1. birinci sinif:  Sada (asas) toxunuslu va ya toxunmah qumaslar -
hamar vahid sath ilo xarakterizo olunurlar;

2. ikinci sinif: Xirda naxish toxunmali qumaslar - hamar toxunmalarin
doyismosi, miirokkoblosdirilmosi vo birlosdirilmasi noticosindo yaranan kigik
fiqurlarin naxislari ilo xarakterizo edilir;

3. tclincii sinif: Miirakkab toxunmali qumaslar - bir ne¢o sistemdon
omolo golir;

4. Dordiincii sinif: Irinaxish (jakkard) toxunmah qumaslar - bir nego

sistemdon omalo golon miixtalif iri naxislarla xarakterizo olunur.



Indi Sads (asas) toxunmali qumaglarin xiisusiyyatlorina nazor salagq.
Sads toxunmali qumaslar1 forqlondiron xiisusiyystlor asagidakilardir: orig rapportu
hamiga arqac rapportuna barabardir; har bir ari§ ipliyi har bir arqac ipliyi ilo yalnmiz
bir dofs bir-birina kecir. Bir rapport i¢arisinda, har bir iplik bir dofa astar torafdon
qumasin iz torafina vo bir dofs iz torofdon astar torofo kecirilir. Sade toxunmali
qumasglara kotan, sarja vo atlas (satin) toxunmali qumaslar daxildir.

Katan toxunmali qumaslar on kigik rapporta malikdir: R¢ X Ry =2 x 2 =4,
Har bir aris ipliyi ilo argac ipliyi bir-birina bir dofs kegir; bu qumas qurulugsunun an
boylik bitisikliyini vo digor barabar sortlorde an bdyilik méhkomliyini va sartliyini
tomin edir.

Kaotan toxunmali qumaslar - iki toroflidirlor, 6n vo arxa toraflorde vahid,
hamar sotho malikdirlor. Oris vo arqac iplorinin qalinliginda ohomiyyatli forq
movcuudur, kotan toxunmali qumaslar lizorinde uzununa vo ya enino siriglar
yaranir, bunlar da reps effekti yaradaraq an ¢ox yayilmiglardir. Onlara asagidakilar
aiddir: ipliklor - g¢itlar, bezlor, doyisok va bir ¢ox geyimi qumaslar; kotanlarin bir

¢ox hissasi -parusin, bortovka; tobii ipliklokdon, homg¢inin kimyavi liflordon va

ipliklordon hazirlanmis bir ¢ox qumaslar. Nadir hallarda kotan toxunmali1 qumaslar,

yun qumaslarin istehsalinda istifads edils bilor.

Sarja toxunmali qumaslar sothindo xarakterik oyri diaqonal zolaqlara
malikdir. Sarja toxunmali qumaslarin rapportu : R> 3 toskil edir.

Qumas tizorinds diaqonalin istiqgamoti miisbat - saga vo manfi - sola olur.
Sarja toxunmalarda hor bir ¢illo ipi rapportda sadaco bir dofs arqac iplori arasinda
iz torofodo ¢ixir.

Kicik rapportlu sarja toxunmali qumaslar kicik siriglara malikdirlor;
icindoki olaqgolor tez-tez oldugundan, onlar yiiksok mohkomlik vo sartliya
malikdrilor. Rapportun artmasi ilo siriqlar daha boylik vo daha gabariq hal alirlar.

Atlas (satin) toxunmal qumaslar oris vo arqac iplorinin nadir oyilmalori
sobabindon hamar, parlaq sotho malikdirlor. Atlas toxunmali qumaslarin {iz torafi

oris ipliklordon ibarotdir. Satin toxunmada (arqac atlazda), oksina, iiz torafi, hor biri



rapportda orisg ipinin altindan bir dofo kecorok astar torofo ¢ixan arqac iplorindon
omola golir.

Eyni zamanda, daha yiiksok si1xliq, qumasin iz torafina ¢ixan ip sistemi ilo
baglanir, yoni satin toxunmada - argac, atlas toxunmada - ¢illo vasitasi ilo baglanir.
Buna gora, qumasin iiz torofinds parlaq, astar torofi iso daha az hamar vo pariltisiz
olur. Hamar sotho goro, atlas toxunmali qumaslar asinmaya davamlidir, yaxsi
siiriisiir, elo bu sobabdon astar soklinds istifada olunurlar.

Satin toxunmalardan pambiq parcalarin ¢ox hissosi istehsal edilir. Ipak
istehsalinda, atlas toxunmali parcalar ohomiyyatli doracade yayilmisdir. Yunlu
kamvol pargalar li¢lin atlas toxunmalar1 ¢ox nadir hallarda istifado edilir, lakin
xovlamaya moruz qalan mahud parcalar bazon satin toxunmalar vasitasilo amola
golir.

Xirda naxish toxunmal qumaslar. Bu n6v qumaslar imumiyyatlo iki alt

siniflora boliintir: toroma toxunmalarin va birlosdirilmis toxunmalarin parcalari.

Toromo toxunmali parcalar kotan, sarja, atlas toxunmalarin oris vo ya
argac Ortiilmosinin gliclondirilmasi ilo aldo edilir. Oksor hallarda, téromo toxunmali
qumaglarin  Ortiilmolori  onlarin  yarandigi  Ortiilmolorin ~ xarakterik  olan
xiisusiyyatlorini saxlayir, lakin onlarin ¢oris raportu homiso arfac rapportuna

borabor deyildir. Kotan toxunmali qumaslarin téromolorine reps va hasir qumaslar

aiddir.

Reps toxunmali qumaslar kotan toxunmalarin oris vo argac
ortiilmolorinin moéhkomlondirilmosi (uzadilmasi) yolu ilo yaranir. Homginin, bir
ne¢o oris vo ya argac ipi bir ip kimi bir-birino baglanir, bunun naticosindo
giiclondirilmis sistemdo rosmin rapportu artir. Reps toxunmali qumaslar, sothlori
oris iplordon meydana goldikds vo konarlar1 enino olduqgda vo ya arqac iplori bir
neco aris iplori tst-listo diisdiikdo vo siriq uzununa olduqda osas ola bilorlor.

Hasir toxunmal qumaslar, oris vo argacin eyni vaxtda lst-listo diisorok
mohkomlondirilmasi (uzadilmasi) naticosindo yaranan ciit vo ya icli kotan

toxunmadir. Diizgiin forma dama soklindo naxis aldo etmokdon 6trii, oris vo argac



qumas iplorin eyni sixhigina vo qalinhigmma sahib olmalidir. Uzun Ortmalor
sayoasindo qumas yiiksok sixligla istehsak olunaraq yumsaq olacaqdir.
Sarja toxunmadan oldo edilon qumaslara asagidakilar aiddir:

mohkomlondirilmis sarja, miirokkab sarja, qirig sarja va s.

Mohkomlasdirilmis sarja toxunmali qumaglar, sade sinif sarjanin tok
ortmolorinin uzunlugunu artirilmasi ilo aldo edilir. Sado sarja ilo miigayisodo
mohkomlodirilmis sarja daha forqli vo daha genis diaqonal zolaqlara malikdir.
Rapportdaki iplarin say1 artdiqca zolaqlarin eni do artir.

Miirakkob sarjanin bir-birino garigsmasi noticosindo yaranan qumaslarda
miixtalif genislikds siriqlar olur.

Qiriq sarja toxunmali qumas sade, mohkomlondirilmis vo ya miirokkab
sarja toxunmalar: asasinda diaqonallarin istigamotinin doyisilmasi ilo yaradilir vo
noticodo disli bir naxis yaranir. Diaqonallarin saga vo sola meyli olan sarja
toxunmali qumasin sothi is181 forqli oks etdirmosi sobabindon qumas tizorindo
uzununa zolaqlar yaranir. Isigin saga vo sola ¢apraq bir yamac olan sarja toxunmali
sothi ilo forqli oks olunmasi sobabindon parg¢a {izorindo uzununa zolaglar yaranir.
Qiriq sarja toxunmasi ilo, triko tipli pambiq vo yun kostyum pargalari, hom¢inin
bozi palto pargalar1 istehsal olunur.

Atlas toxunmadan yaranan qumaslara mohkamlondirilmis satin (argac
atlas) aiddir. Oris vo arqac iplori arasindaki slagoni giiclondirmak ii¢iin hor asas
ortiilmaya bir vo bir ¢ox Ortiilmalor alava olunur. Belo qurulusa, arqac iplori daha
yaxs1 sabitlonir, bu xiisusilo pambiq mahudlar {i¢lin zoruridir. Méhkomlondirilmis
satin toxunmadan moleskin adh parca istehsal olunur.

Birlosdirilmis toxunma qumaslarina krepdon olan, qabariq, isiq kegiron,
eyni zamanda miixtolif toxunmalarin birlosmasi ilo yaranan uzununa vo enino
zolaglara vo damalara malik pargalar daxildir.

Krep toxunmali qumaslar miixtolif birlosmolordo sopolonmis oris vo
arqac Ortmolorino malikdirlor. Bu 6rtmalor ipok qumaslarda krep burma iplori ilo
omolo golon inco soth yaradirlar. Krep toxunmalar1 osasinda paltar, pambiq, yun,

hamg¢inin ipak parcalar istehsal edilir.



Qabariq toxunmali qumaslar, sathde qabariq ¢ixmis naxiga malikdirlor.
Onlara vafli, diagonal va siriqli toxunmalardan meydana galon pargalar daxildir.

Vafli toxunmah qumaslarda, konarlari qabaga c¢ixmis vo ortasi
darinlesdirilmis diizbucaqli dsliklordon naxig yaradilir. Qisa ortiiklii yerlor daliyin
dorinlosdirilmis yerlori ilo tist-listo diisorok, uzun ortiiklor vasitosilo diizbucagin
konarlar1 gabaga ¢ixmis gabariq hiidudlar1 omolo golir. Cox vaxt vafli formali
toxunmalar dosmal pargalar1 istehsal olunan zaman istifado edilir, ¢linki sorbost
yerlason ¢illo va arqac iplorinin ortiiklori parganin nom udma qabiliyyatini artirir.

Diagonal toxunmalar torafindon istehsal olunan qumaslar, diiz yuxariya
dogru uzanan vo konarlar1 qabaga ¢ixan siziqlara malikdirlor. Bu ciir qumaslarin
yaranmast Ug¢lin osas toxunma ilo xlisusi geyimlori, homg¢inin bozi palto,
kostyumlugq, plaslq parcalar omalo golir.

Sizigh toxunma (yalan pike) ilo amolo golon pargalar sathlorinds gabariq
uzununa siziqlar olur. Belo toxunmalarin hor rapportunda iki siziq mévcuddur vo
pambiq vo Yya ipak parcalarinin pikesi sizigli toxunma yolu ilo istehsal edilir.

Iplori kotan toxunmali qruplara toplayaraq uzun toxunmalarm birlosmosi
ilo alinan, soffaf zolaglara vo damali rosmloro malik olan qumaslar soffaf
qumaslar adlanirlar.Soffaf pargalar adoton az sixliga, yiingiil vo yiiksok soffafliga
malikdirlor vo osason yay tist geyimlori {igiin istifads edilirlor.

Miirakkab toxunmali qumaslar - bir neco oris vo argac iplik sistemindon
istifado olunaraq oldo edilir. Bunlardan par¢a omolo golmosi zamani bir-birinin
istiindo yerloson bir ne¢a tobaqo yaranir. Miirokkob toxunmali qumaslara ikigat,

xovlu, horgiilii (sabaka) qumaslar daxildir.

Ikiqat qumaslar iki iizlii, torbayaoxsar va iki gatl ola bilorlor.

Iki iizlii (yarimqat) qumaslar iki argac vo bir aris vo yaxud iki oris vo bir
argacdan omoalo golir. Ikinci oris vo ya argac iplik sisteminin olmasi, iiz vo astar
toroflordo forqli rosmlor va forqli keyfiyyat vo rongdo ipliklordon 6rtmolors malik

olan qumaslar hazirlamaga imkan verir.
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Torbayaoxsar qumaslar iki arig va iki argac iplik sistemi ilo amalo golir.
Yalniz konarlart ilo baglana bilon, gapali i¢ci bos qumas meydana gotiron iki
miistaqil parca alinir.

Ikigat qumaslar torbayaoxsar qumaslar kimi, iki oris vo iki argac iplik
sistemi ilo amala golir.

Ikigath qumaslar ¢ox qalin, agirdir, iist geyimlori iigiin parca yiiksok
keyfiyyatli iplik, alt geyimlar iiciin iso parca daha az keyfiyyatli ipliklordon istifads
olunaraq istilik kecirmomok xiisusiyyatlorini artirirlar. Qumasin {iz vo astar
taraflori forqli toxunma rasmina va rango malik ola bilorlor.

Pike qumas - ikigathh qumasin bir noviidiir. Parcanin iz torofi kotan
toxunma ilo istehsal edilir. Parca tlizorindoki qabariq rosm, yuxari arqac iplorinin
istiindoki naxigin konturu boyunca yerloson alt oris iplori, onlar1 asagir ¢okorok

yorgana bonzor ¢okoklik yaratdigindan omolo golir. Pike qumasin rosimlori ¢ox

miixtoliflivi ilo secilir.

Xovlu qumaslar sothindo kosilmis liflordon toplanmis xov (kasik xov) vo
ya ip ilmolorindo (ilmoli xov) ibarotdir vo xov argac iplorinin (argac xovlu
qumasglar) vo ya orig iplorinin (oris xovlu qumaslar) kosilmosi ilo olds oluna bilor.
Oris iplorindon omolo golon ilmoali, daha ¢ox iki torofli xovlu maxra qumaslar -
moxmor, kord velvet, s1zigl velvet, pliis - xovlu qumaslarin névlorindondir.

Maxra qumaslarin sothlorindo miixtolif Olciido olan iplordon ibarot
ilmolor vardir. Bu qumaslar nomi yaxsi hopdururlar; onlar dosmal, xalot va s. Ust
geyimlorin tikilmosindo ¢ox istifado edilir.

Sobokali qumaslar iki oris iplik sistemindon - dayaq Cq vo sobokali, vo
ya horgiilii, Ch - vo bir arqac iplik sistemindon ibaratdirlor. Dayaq sisteminin iplori
otrafindaki soboko iplorinin sarmasdigi astar kimi xidmot edirlor. Sobokoli
qumaslar ¢ox miixtalifdirlor; sarmasan qumaslardan onlarin sothlorinds tok va qrup
sokilli hortilmas ilo miixtolif naxislar yaradilir.

Irinaxish toxunmali qumaslar. Bu ciir qumaslar jakkard masmlari ilo

toxuculuq masinlarinda istehsal edilir, buna goro onlara eyni anda jakkard
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qumaslar deyilir. Bozi irinaxish toxunmali qumaslar ¢ox boyiikk rapporta
malikdirlor.

Sads irinaxish toxunmali qumaslar bir oris vo bir argacdan yaranir. Belo
toxunmalardan qadin geyimlori iiciin bazi ipak, pambiq, hamg¢inin yun pargalari,
ipak va yarimipak astarliq qumaslar, dosmal, salfetlor, siifralor vo s. istehsal olunur.

Miirakkab irinaxish toxunmah qumaslar bir ne¢o oris vo argac iplik
sistemlorindon amoalo golmis naxisa malikdirlor. Onlarin arasinda ikitizld, ikiqgath
va xovlu parcalar forqlonir. Miirokkab irinaxish toxunmali qumaslar geyimlorin,

eloco do mebel vo dekorativ qumaslarin istehsalinda istifads edilir.
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1.2. Ust geyimlorin istehsalinda istifads edilon toxuculug materiallarimin asas

istehlak xassalorinin detalizasiyasi

Ust geyimlorin istehsalinda istifadods olan toxuculuq materiallarinin
istehlak¢t keyfiyyot gostoricilorini sadaladigimiz sokildo qruplasdirmaq olar:
gigiyenik; estetik; texnoloji; istismar xassalori.

Toxuculuq materiallarimin gigiyenik gostoricilori asagidaki vahid
gostaricilor olan hiqroskopiklik, su hopdurma, havakegirmoa, tozkecirmo,
buxarkec¢irmo gabiliyyati. xarakterizo olunurlar

Toxuculug materiallarinin higroskopikliyi (W,, %) onlarin 100 %-li nisbi
riitubotdo nom udma qabiliyyatilo miioyyan olunur.

Toxuculugq materiallarin higroskopikliyi agiq miihit saraitindo geyimlorin
istismar1 va tikis momulatlarinin iglonmasinin texnoloji proseslori ii¢lin vacibdir.
Toxuculuq materiallarinin bazoldilms vo boyama omoliyyatlarinin diizgiin olaraq
reallagdirilmasi {i¢lin onlarin yaxsi riituboti saxlama qabiliyyoti va yiiksok sorbsiya
xiisusiyyatlori vacibdir. Toxuculuq materiallarinin riitubsti saxlama gabiliyyatini
artirmaq tUgiin adoton mayenin sothi gorginliyini azaldan vo hidrofob liflorin
sothindo hidrofilik tobogolor yaradan sothi aktiv maddolordon (islatma
maddolorindon) istifads olunur.

Materiallarin higroskopikliyi onlarin geyimdoki totinatlarini
miuoyyonlogdirir. Beloliklo, alt paltarlari, donlar, bluzlar, kdynoklor vo s. {i¢iin
yiiksok sorbsiya xilisusiyyatlorino, riitubot saxlama vo kapilyar nom hopdurma
gabiliyyotino malik olan materiallar tolob olunur. Geyim zamani atmosfer
yagintilarina moruz qalan list geyim momulatlar1 (paltolar, yagmurluqglar vo s.)
iclin riitubat saxlama gabiliyyatli az olan materiallar talob olunur.

Touculuq materiallarinin tamamilo suya batirildigda maddonin nom udma
qabiliyyatini su hopdurma qabiliyyati (Py,%) xarakterizo edir.

Qumas vo trikotaj pargalar su vo nom udmagq qabiliyystino malikdir. Otraf
miihitin soraitindon asili bir sokildo materiallar hopdurulmus maddolori saxlaya

bilor vo ya otraf miihito buraxa bilorlor. Daimi olaraq, hopdurma bir sira mexaniki
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vo fiziki xisusiyyatlorin, materiallarin Olgiilori vo kiitlolorinin  doyismasi ilo
miisayiat olunur.

Nom liflor torofindon udulduqda, onlarin Ol¢iisiinds, xiisuson do
diametrindo artim, yoni siglik meydana golir. Uzunlugu ilo miiqayisadsa liflorin
enino Olglilorinin - chomiyyatli  dorocods artmasi, 1if strukturundak: fibril
makromolekullarin uzununa yonaldilmasi ils alagoalondirilir. Lifin i¢ine niifuz edon
su molekullari, makromolekullar arasindaki baglar1 zaifladir, aralarindaki masafoni
artirir. Hidrofilik liflar (viskoz, yun, kotan, pambiq) asagi hiqroskopikliye malik
olan liflordon daha ¢ox sismo qabiliyyatine malikdir. Viskoz liflorinin digor
selliiloz liflari ilo miiqayisodo ohomiyystli doracodo sismosi onlarin bos qurulusu,
su molekullarinin niifuzunu asanlasdiran makromolekullarin asagi sixligr ilo
olagodardir.

Havakecirtma qabiliyyati — toxuculuq materialin havanmi kecirmosini
xarakterizo edir. Miiasir materiallarin havakegirtmo gabiliyyoti genis diapazonda
doyisir: 3,5 ilo 1500 dm?/ (m? x s) arasinda.

On az havakecirtmo xiisusiyyatino kotan toxumali pargalar malikdir.
Ortiilmolorin uzunlugunun artmas1 ilo parcalarin oyilmo dorocosi artir vo
havakegirtmo qabiliyyati artir.

Trikotaj pargalar1 qumaslarla miiqayisodo daha c¢ox havakegirtmo
gabiliyyotino malikdir, ¢ilinki trikotaj pargalarinin ilmo qurulusu ilo mosamalorin
boyiikliiyli miioyyonlosdirir.

Xiisuson six bir qurulusa malik olan materiallarin toplu sixligimnin vo
qalinliginin artmasi ilo havakecirtmo gabiliyyeti azalir, ¢iinki masamolorin say1 vo
onlarin Olgiilori azalir.

Havakeg¢irtmo qabiliyyati materialin riitubotindon vo havanin vo materialin
temperaturundan da asilidir. Materialin artan riitubati ilo onun havakegirtmo
qabiliyyati azalir, temperatur 20 ilo 120°C arasinda artdigqca, havakecgirtmo
qabiliyyati azalir, bu lif polimerinin molekulyar zoncirlorinin titromosi

amplitudunun artmasi ilo slagolondirilir.
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Toxuculuq materialin  toz hissaciklorini  buraxmaq qabiliyyatine
tozkecirtma qabiliyyati deyilir.

Toxuculuqg mohsullart geyilms prosesi zamani geyim qatinin altina buraxa
vo ya torkibinds toz hissaciklorini saxlaya bilor. Bu, hom materiallarin, homginin
do onlarin altinda olan geyim tobogoalorinin ¢irklonmosino sobob olur. Toz
hissociklori materiala osason hava ilo eyni sokildo daxil olur: materialin
mosamoalorindon. Toz hissaciklori, liflorin sothi kolo-kétiirliiyli vo yagli baglamasi
ilo mexaniki ilismo sobobindon materialin torkibindo saxlanilir. Bundan oalave, toz
hissaciklorinin material torafindon tutulmasi prosesi siirtinmo zamani onlarin
elektriklogsmoasing sorait yaradir. Tozun an kigik hissaciklori yiik dagimur, lakin bir-
birlori ilo vo yaxud parga ilo siirtiilondo qisa miiddatli yiik oldo etmoya qadirdir.
Materialin sothindo elektrikli bir tobaqo varsa, doldurulmus toz hissociklori liflorin
sathina ¢okilir vo burada mexaniki ilismo vo ya yagh baglanma ilo tutulur. Bu
sobobdon, materialin elektrifikasiyast no qodor yiiksokdirss, bir o godor cox
cirklonir. Kolo-kotiir sotho malik lifli materialin bos mosamoli qurulusu, hamar
lifloro sahib olan materialin six qurulusundan daha ¢ox miqdarda toz tutmaq vo
daha uzun miiddot saxlamaq qgabiliyyatino malikdir. Beloliklo, yun vo pambiq
parcalar1 on yiiksok toz tutma qabiliyyotino malikdir vo lavsan liflorinin olavo
edilmoasi toz tutmasini azaldir.

Toxuculuq materiallarin yiiksok nomlik miihitdon nomlik az olan miihito
nom buxarimi kegirmo gabiliyyotino buxarke¢irtma qabiliyyati deyilir.

Materialin strukturunun sixligindan asili olaraq, nom buxarinin ke¢masinin
bu vo yaxud digar yolu ¢oxluq taskil edir. Six qurulusa malik olan materiallarda
(80% -don ¢ox sothi doldurma ilo), materialin liflori torafindon onun sorbsiya-
desorbsiyasi ilo nomin kegmo tlisulu osas hissoni togkil edir, bu sobobdon bu ciir
materiallarin buxarkegirtmo qabiliyyati asason liflorin sorbsiya xiisusiyyatlorindon
vo nom hopdurma gabiliyyatindon asilidir. 80% -don 30% -o qodor sothi doldurma
olan materiallarda nom buxari, bir gayda olaraq, materialin mosamolorindon kegir
vo bu materiallarin buxarkecirtmo gabiliyysti onlarin struktur parametrlorindon

(sixlig, soboko novii, iplorin qalinligr vo s.) asilidir. 30% -don az sothi dolma
15



zaman1 toxumalarm su buxart kecirtmo qabiliyyati liflor va iplorin
hidrofilikliyindon asili deyildir.

Su vo havanin temperaturunun azalmasi vo nisbi riitubotin azalmasi
buxarkeg¢irtma gabiliyyatinin shomiyyatli doracads artmasina sabab olur.

Estetik gostoricilor asagidaki vahid gostoricilorlo, lizlonmo, bliziisms,
forma sabitliyilo xarakterizo olunurlar. Paltarin estetik monimsonmasi asason rong
gorarindan, fakturadan vo materialin xiisusiyystlorindon asilidir.

Materialin iizlonmasi kicik oyrilik radiusulu yumsaq yuvarlaq biikiiklor
yaratmaq qabiliyyotidir. Mohsulun modellorinin mogsadi vo se¢imi paltarin
hazirlanacagi materialin {izlonmasindon asilidir. Materiallarin {izlonmasi materialin
elastikliyindon va kiitlosindon asilidir: materialin qurulusu no godor sort olsa, onu
oymok ticlin no godor soy tolob olunursa, iizlonmo o godor do pis olur. Materialin
soth sixliginin artmasi sayasindo onun iizlonmosi yaxsilagir. Kigik biikiiklori
meydana gotiron inco oyilgon vo agir materiallar xiisusilo yaxs1 izlonirlor.

Biiziisma - toxuculuq materiallarinin ayilmo vo sixilma deformasiyalarinin
tosiri altinda itmoyon biikiiklor vo qirislar meydana gotirmo xiisusiyyatidir.
Biiziismo uzun relaksasiya miiddoti olan plastik vo elastik deformasiyanin
tozahiiriiniin noticasidir.

Biiziismo qabiliyyoti biiziismomo qabiliyyatinin torsdir. Paltar {iciin
materiallar optimal bilizlismomok (bilizlismok) gabiliyyatino malik olmalidirlar.
Haddindon artiq biiziismo, ¢ox yiiksok biiziismo miigavimoti do oldugu kimi paltar
hazirlamaq prosesini, goriiniisiinii vo keyfiyyatini pislosdiron monfi amildir.

Biiziismomok - materialin biikiilmosino sobab olan qiivvedon azad
oldugdan sonra ozilmoys miigqavimot gostoron vo ilkin voziyystini borpa edon
xiisusiyyotidir. Materialin oyilmoys qarsidurma qabiliyyoti onun sortliyindon, ilkin
voziyyatini barpa edorak qirislarin agilmasi iso - qisa relaksasiya miiddostine malik
olan digor xiisusiyyatlorindon va elastik deformasiyadan asilidir.

Materialin biiziismomaosi osason onun lifli torkibi vo qurulusundan asihidir.
Yiiksok elastikliyi olan vo deformasiyadan sonra 6l¢ii vo formasini tez borpa edo

bilon materiallar, yiiksok biiziismo miigavimatine malikdirlor.
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Iplorin burulmasinin artmasi ilo onlarm elastikliyi artir vo toxumalarin
biiziismosi azalir.

Parca vo trikotajin biikiilmasi do iplerin yerlosmasindan, qarsiliqh
olagasindan va sixligindan asilidir. Qumasglara on az biiziismoni barabar olmayaraq
sopalonmis iist-listo Ortlilmiis krep toxumalar verir. ©On ¢ox biiziismoys ayilmasi
liciin on az soy tolob olunan kotani toxumali qumaslar malikdir. Iplorin garsiligl
yer doyismosinin mohdud oldugu daha yiiksok sixligdan hazirlanan qumaslar daha
cox elastikliyo malikdirlor, paltarda formasini daha yaxsi saxlayirlar vo daha az
qurisirlar. Elementlori ¢ox soy gostormodon yerdoyison bos quruluslu qumaslar,
ohomiyyatli doracads biiziismoya malikdirlor.

Toxuculug materiallarimin ~ geyilme  zamani  formasini  qorumagq
qabiliyyatino forma sabitliyi deyilir.

Paltar geyilorkon, materiallar, eyni gaydada, pargalanmaqdan daha az olan
yiiklor vo deformasiyalara ugrayir. Bunun {i¢lin glic vo uzanma xiisusiyyatlorino
olavo olaraq, eyni zamanda totbiq olunan yiiklordo timumi deformasiya vo onun
komponentlori miioyyonlosdirilir.

Forma sabitliyino istilik vo nom birbasa tosir gdstorir. Onlarin tosiri altinda
lif qurulusunda makromolekullarin horokatliliyini, horokot vo deformasiya
gabiliyyatlorini artiran zodolonmis molekullar arasi baglar zsifloyir. Bundan olavo,
fiziki-mexaniki olaraq nomlonmo materialin strukturunda siirtkii rolunu oynayir,
materialin deformasiyasi zamani liflor vo iplorin horokotini daha da asanlagdirir.

Trikotaj parcalar qumaslar ilo miigayiso edildikdo daha cox deformasiya
ugrayirlar. Dartib uzadan yiik totbiq edildikdos, trikotajin strukturunda ilmolorin
konfiqurasiyasi doyisir, iplor bir hissadon digorins ¢okilir, diizalirlor vo biikiiliirlor,
bu da trikotajin ilmo qurulusunun xiisusiyyatlori ilo slagolondirilir.

Texnoloji gostaricilor asagidaki vahid gostoricilorls, belo ki, iyno ilo
desilmo, tikiglordoki iplorin genislonmasi, tokiilmo xarakterizo olunurlar:

Iyno ilo desilmo. Tikis masinlarinda tikis prosesindo, materialdan kegon
iyno, ucu ilo onu yaradan ipa doyo bilor. Belo olan zaman ipin gismon vo ya

tamamilo xarab olmasi bas vers bilor. Qismon xarab olma gizli yarilma, tam xarab
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olma iso a¢iq yarilma adlanir. Iplorin desilmosi, tikis sahosindoki materialin
zoiflomasing sabab olur, trikotajda ipin aciq sokilds kosilmasi iso momulat boyunca
Ilmolorin buraxilmasina imkan verir , bu da onu yararsiz hala gatirir.

Tikislordaki iplarin genislonmasi oks miihitin tosiri altinda bir qumas
sisteminin iplorinin basqa qumas sistemin iplori boyunca yerdoyismosidir. Iplorin
genislonmasi, iplor arasindaki kigik tangensial miigavimatin, qumas qurulusundaki
zoif fiksasiyasinin noticosidir. Tikis momulatlarinda iplorin genislonmosi, tikislorin
yaxinliginda yerlogon vo daha c¢ox silirtlinmo vo gorilmo qiivvalorini yasayan
sahalardas (qol yeri, orta arxa tikis, yan tikislor) qeyd olunur.

Genislonmaya qars1 miiqavimat oks miihitin tosiri altinda bir qumas
sisteminin iplorinin basqa qumas sisteminn iplori boyunca yerdoyismo
miigavimatidir.

Ust geyimlorindo tikislordoki iplorin genislonmosino gora toxuculuq
materiallar1 (U) asagidaki novlora gora segilir: asanliqla genislonanlor - 2,8 kqf,
orta genislonanlor - 2,9 ilo 4 kqf arasinda, genislonmoyanlor - 4 kgf (daN) -don
coxdur.

Tokiilma (T), agiq kosim bdélmolorindon ayrilan iplorin yerdoyismosi vo
tokiilmosino deyilir (dan).

Iplorin tokiilmays qars1 miigavimati - qumasin qurulus morholosino,
iplorin toxunma ndéviino vo s. tosir gostoron iplorinin arqac vo tomas noqtolorindo
asagl tangensial miiqavimot sobabindon qumasin agiq olan hissalorindon iplorin
yerdoyigmasine va tokiilmasing qarsi ¢ixa bilma qabiliyyatidir.

Toxuculuq materiallar1 tokiilmoya qars1 miigavimato gors asagidaki novlors
gora secilir: asanligla tokiilon qumasglar - 2,9 dan (kqf) qodor; orta tokiilon - 3 don 6
dan (kqf) godor vo tokiilmoyon - 6 dan(kqf).

Qumasdak1 iplor sirtinma va ilisma giiclori ilo tutunurlar. Toxuculuq
materiallarinda siirtiinmo omsalinin asagi olmasi, ipi o gadar daha asan kosikdan
cixardir va parca igarisindo daha asan yerdoayisir. Arqac va aris iplor arasinda saha
nd qador boyiik olsa, siirtiinma giicii artan soth o godor boyiik olar. Sixligin artmasi

va lst-lista diismasinin uzunlugunun azalmasi ilo qumasin birlosma amsali artir va
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iplorin yerdoyismosi vo tokiilmosi ehtimali azalir. Beloliklo, kotan toxunuslu
qumaslarda iplorin yerdoyismoasi vo tokiilmo ehtimali satin toxunuslu qumaslara
nisboton daha azdir. Boyiik tokiilmo vo genislonmalors toxunma sathindo koskin
enliklo secilon arqac va aris iplor malikdir.

Istismar gostoricilor asagidaki vahid gostaricilorle, belo ki, gorilmo giicii,
stirtiilmo vo coxsayl oyilmoloro garsi miigavimot, rongin yuyulmaya, isiga, toro,
stirtlinmoyo, {litlilonmoayo, yas emala garsi davamli olmasi ilo xarakterikdir.

Toxuculuq materiallarimin qisalmasina nomlondikdon, yuyuldugdan vo
itiilondikdon sonra, habelo yiliksok riitubotin tosiri altinda materialin xotti
Olctilorinds doyisikliyino deyilir. Qisalma materialin 6lgiilorinin azalmasina gotirir.

Nom va istiliyin tosiri zamani toxuculuq materiallarinin 6lciisiiniin
doyigsmosi iki sobobo baghdir: oks relaksasiya prosesinin gedisi vo toxuculuq
liflorinin vo iplorin sigsmosi sobabindon.

Ust geyimlorda istifado edilon toxuculuq materiallarinda nomin va istiliyin
tosiri altinda relaksasiya prosesi daha siirotlo davam edir. Nom, toxocoluq
materialinin lif qurulusuna niifuz edorok, molekullararas1 baglar1 zoifladir, istilik
iso molekullarin vo atomlarin kinetik enerjisini artirir. Biitlin bunlar daxili
gorginliklorin aradan qaldirilmasina, oks relaksasiya prosesinin yenidon
baslamasina va tarazliq voziyyatinin qurulmasina kdmok edorok noaticado liflorin vo
iplorin qisalmasi vo toxuculuq materialinin strukturunun yenidon qurulmasi bas
vermosing tokan verir. Tarazliq voziyyeotino goldikdo, qumasin iplori hiindirliiytlinii
vo dalganin oyilmo uzunlugunu doyisir. Arqac iplorindon forqli olaraq qumas
icorisindoki orig iplor daha ¢ox gorildiyindon, islananda daha ¢ox relaksasiyaya
ugrayirlar, torsokilli qurulusun balanslasdirilmasinda iso qumaslar alave bir ayilmo
oldo edirlor ki, bu da qumas qurulusu fazasmin doyismosino vo uzunluguna,
genisliyindon daha ¢ox qisalmasina sabob olur.

Toxuculuq materiallarimin boyanmaga qars1 davamlihigi sabun mohlulu,
tor, nom-istilik tosiri, siirtlinmo vo is1gmn tosiri noticesindo ilkin rongini

gorumaqdan ibaratdir.
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Beloliklo, 1iist geyimlorin istehsalinda istifado edilon toxuculug
materiallarinin istehlak¢i keyfiyyat gostoricilorine gigiyenik; estetik; texnoloji;
istismar xassalori daxil olaraq bilavasito onlarin keyfiyyotino birbasa tosir
gostororok, onlarin hor toxuculuq materiallarinin tosnifat olamotlorine, xasso
gostaricilorino goro detalizasiyasina ehtiyac duyulur. Bu da 6z ndvbesiinda
perspektivdo iist geyimlor iiciin nozords tutulan xasso gostoricilorinin, xiisusilo do
istismar xassalorinin tokmillogdirilmasindo qgenastli, miiasir texnologiyalarin

nailiyyatloring asaslanan toxuculuq materiallarinin alinmasina sorait yaradacagq.
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1.3. Ust geyimlorinin keyfiyyotini tamin edon va istehlak xassolorina tasir

gostoran amillor

Ohalinin st geyimlorine olan ehtiyacinin formalagmasina tosir gostoron an
vacib amillor arasinda istehsal lisulu, Olgii, yas senzi, sosial torkibi, tipologiyasi,
ohalinin maddi - madoni soviyyasi, bolgonin iqlim soraiti geyd etmok olar.

Toxuculuq materiallariin istehlak xiisusiyyatlorini miioyyon edon amillora
toxuculuq liflorinin qurulusu vo torkibi, toxuculuq ipliklori, toxuculuq
toxumalarinin novlori, bazadilme materiallarinin novlori daxildir. Heyvan mansali
liflorindon, yun liflor1 yiiksok elastikliys malikdir, yun materialimin yiiksok
blizlisma vo asinma miigavimatini tomin edirlor.

Ust geyimlorinin keyfiyyat formalasmasinda osas amillor asagidakilardir:
xammalin keyfiyyati, mohsullarin istehsali va texnoloji emali proseslori.

Yiingiil sonayesindo baslangic material kimi oris (qumas, trikotaj parca),
astar, istilodon (pambiq, vatin, sintepon, tiik, yun vo s.) vo yapisqan materiallar,
eloco do furnitur (iplor, diiymolor, basmadiiymelor, bloklar, holnitenlor, garmagqlar,
elastik lent, korsaj lent, qaytanlar, lentlor, yapisqan, tesma, siiso muncuklar,
muncuklar vo s.) materiallar xidmot edir.

Toxuculuq prosesi asagidaki etaplardan ibarotdir: toxuculuq fabrikindo,
arqac ipliklori birbagsa toxuma dozgahina, bobinlordoki arqac ipliklori - mokik
olmayan toxuma dozgahlara géndorilir.

Arqac ipliklorinin bir hissasi yenidon sarilir, nomlonir vo ya emulsiya edilir.

Oris iplori toxuculuq hazirhi§i sobosino gondorilir, burada yenidon
sartlmaya, orig hazirlanmaya, slixtlonmoyo, tomizlonmoys (vo ya baglanmaya)
moruz qalirlar .

Yenidon sarilma - uclarimi ardicil sokilds bir ne¢o ipliklordon baglamaq vo
bobinlors sarimaqla iplorin uzunlugunu artirmaqdir. Eyni zamanda, iplor zibil, tiik,

boyiik vo gqalinlagsmis hissalordon tomizlonir.
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Oris hazirlama - osasini aldo etmok, yoni flanslar1 olan imumi silindrik
baglamada eyni gorginlikdo borabor uzunluqlu bir sira paralel iplori almaq
prosesidi.

Slixtloma - dozgahdaki aris iplorinin qirilmasini azaltmaq. Bunu etmokdon
otrii, iplora sothini hamarlasdiran nazik yapisqan qat (slixt) vurulur. Iploro daxil
olaraq, slixt liflori bir-birino yapisdirir vo beloliklo toxuculuq zamani iplorin
doyiskon gorginliyo davamliligini artirir. Slixt ilo yapisdirilan orig, barabanlarla
(barabanli slixtlomo masininda) vo ya isti havada (kamerali slixtlomo masininda)
sixilir vo qurudulur.

Secib ayirma (va ya baglama) - oris iplorinin toxuculuq iiciin hazirlamaq
omoliyyatlarini tamamlayir.

Ust geyimlorin funksional tayinati, istehlakcilarin yas senzi, habelo moda
istigamotine uygunlugu istifado edilon toxuculuq materiallarindan asilidir.
Materiallarin gigiyenik xiisusiyyatlorinin kompleksi geyim altinda mikroiglim
voziyyating tosir edir, vo bu da bildiyiniz kimi, insanin halina va foaliyyatino tosir
edir. Materiallarin elastik x{isusiyyatlorindon, onlarin sortliyi, iizlosma, qgoalibloma
gabiliyyatlorindon, tolob olunan 6lgiilii geyim formasinin yaradilmasi vo istismara
davamliligindan asilidir.

Molumdur ki, list geyimlorin istehsal prosesi dord morholoyo boliiniir:

Birinci morholo, modellasdirma -istehsal edilocoyi yeni modelin va ya ilkin
niimunonin hazirlanmasi prosesi olaraq bu zaman momulatin formasi, silueti vo
fasonu hazirlanir;

Ikinci morhoalo, yaradicilig — momulatin ¢ertyojlarinin, detallarinin
niimunslorin vo lekallarin (naxislar) {izorindo hazirlanmasi prosesi;

Uciincii morhalo, qumaslarin bi¢cimi vo detallarin1 komplektlosdirilmosi;

Dordiincti morholo, tikis - hazirhq islori, nom - istilik emali vo bazadilma
ompliyyatlarindan ibarat olan prosesdir.

Bununla yanasi, iist geyimlorinin modellosdirilmosi bir nec¢o

morholoni ohato edir: eskizlosdirmo, maketlosdirmo, layiholosdirma vo istehsal.
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Eskizlasdirmo - eskizdo, yoni kagiz, karton iizorinde iist geyimino dair
rossamun fikir vo dizayn tocassiimii ifado olunur. Eskizdo modelin plastikasinin
formasi, xotlori, nisbatlori, rong sxemi oks etdirilorok, dizayni tosvir olunur.
Eskizlomadon avval movcud momulat c¢esidlorinin, onlara olan taloblorin, moda
meyllorinin dyronilmasi va tohlili aparilir. Eskizlordo model miixtslif toraflordon
tasvir olunur: 6ndan, arxadan, yandan.

Maketlosdirma - sonst¢inin fikrinin hacmi sokildo yoxlanilmasi prosesidir.
Maket, momulatin sokili, strukturu vo dizayni haqqinda fikir veron 6lgiilii tosvirdir.
Maketlosdirmo, maneken vo ya modelinin fiquruna kagiz vo ya xiisusi maket
parcanin vuralmasi ilo reallagdirilir. Bununla yanasi, momulatin hacmi formasini
islonilir, optimal konstruktiv holli tapilir, qurulusunu, islonmosini, mohsuldaki
yerini vo s. doqiqglosdirirlor. Rossamin fikirlorinin belo islonilmosindon sonra
momulatin dizayn tosvirlori vo lekallar diizoldilir.

Layihalasdirma rossam-modelyerlor, dizayn toskilatlarinin dizaynerlori
torofindon hoyata kecirilon modellosdirmo vo diizoltmo proseslorini ohato edir.
Ikinci morholodo geyimlorin ilkin modelo géro hazirlanmasi bas verir. Bu
morholods iist geyimlorin yalniz badii - estetik xiisusiyyotlori formalasmir, hom do
keyfiyyotin faydaliligi vo texnolojiliyi kimi vacib gostoricilori tomin edilir.
Molumdur ki, sonuncular, st geyim sonaye istehsalinin  iqtisadi
mogsadouygunlugunu miioyyanlosdirir.

Modellasdirma - {ist geyimin hazirlanacagr ilkin  niimunonin
hazirlanmasidir. "Model" termini, miivafiq materialdan hazirlanmis vo miioyyon
formaya sahib, miioyyon név geyim niimunosi demokdir.

Model ii¢ Olgiilii qurulus vo elementlorin birliyi vo qurulusunun badii
biitovliyii ilo xarakterizo edilon bir sira geyim iiclin etalon kimi xidmot edir.
Formanin ii¢ 6lgiilii qurulusu konstruktiv sokildo hall olunur va 6lgiilii nisbatlor,
forma vo Olgiido ayri-ayri hissolorin nisbotlori vo soxsin sokline uygunlugu ilo
xarakterizo edilir.

Modellosdirmo zamanmi iist geyimin estetik doyorini azaldan vo bozi

hallarda onun istismarinin qeyri-miimkiinliiylina sobob olan qiisurlar yaranur.
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Onlar1 qruplara tizro tosniflogdirilir: modelin sohv movqge gorari, kompozisiyanin
biitovlilyiiniin, formanin hamahongliyinin, zaorifliyinin pozulmasi ilo olagali
quisurlar; materialin badii-kolorist tortibati vo xiisusiyyatlorinin paltarin formasina
miivafiq olmamasi ilo olagali qlisurlar.

Diizoltma, yaratma - modellogdirmodon sonra momulatin detallarinin
tosvirlorinin hazirlanmasi vo modelin niimunosinin lizorinds lekallarin (bigimlorin)
istehsal edimosi prosesi. Lekallar - istehsal prosesindo geyim detallarinin kosildiyi
sablonlardir .

Konstruksiya, bir vahiddo birlosdirilmis fordi elementlordon ibarot
momulatin qurulusu ilo xarakterizo edilir. Momulatin hazirlanmasi zamani, lazimi
xidmot xiisusiyyatlorino uygun olan diiz materiallarda (qumaslar, trikotajlar,
kombino edilmis qumaslar) mohsulun miirokkob 6lg¢iilii forma diizoldilmo problemi
hall olunur. Diizoldilmo geyim istehsalinda on vacib morhalolordon biridir, ¢ilinki
bu morholods buraxilan sohvlor momulatin goriinlisiinds vo 6lgiisiindo doyisikliklor
yarada bilor ki, bu doyisikliklorin aradan qaldirilmasi iso deys bilarik Ki,
imkansizdir.

Geyimin  konstruksiyasmmin  hazirlanmasinda,  Ol¢iilii  uzunluq
standartlarinda vo miiavinotlordo verilmis standart rogomlor baslangic bazasi kimi
istifadodadir.

Ust geyimin formasi va xatti dlgiilori insan badoninin formasi va dl¢iisii ilo
miioyyanlosdirilir. Istonilon hansisa bir geyim &l¢iisii roqomin miivafiq 6l¢iisiindon
miioyyon miqdarda daha bdyilikdiir vo uzadilma adlanir. Uzadilma momulatin
genliyi va bazadilmosi {igiin verilir. Paltarin formasi, silueti, niimunays uygunlugu,
konstruksiyanin hazirlanmasi zamani uzatmalarin no godor diizgiin secilmasindon
vo qurasdirilmasindan asilidir.

Sonra asagidaki bolmoalori ohato edon texniki tosvirlor hazirlanir:

e Momulatin xarici goriiniisiiniin tosviri;
e tOvsiyo olunan 6lgiilor vo uzunluglar;

e tOvsiyo olunan materiallarin vo furniturun siyahisi;
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hazir momulatin osas 6lgma yerlari li¢lin miitloq doyarlorin vo onlarda icazs verilon
oyilmalor gostarildiyi 6l¢ii cadvali;

momulatin istehsal keyfiyyatino texniki talablor;

orta 6l¢iilii vo uzunluq ilo se¢ilon momulatin materiallarin istehlak normas;
detallarin va lekallarin spesifikasiyasi;

lekal 6l¢mo coadvali;

orta Olciilii momulatin lekallarinin sahasi va uzunluq doracasi.

Texniki tosvirlor, lekal dasti vo momulatin niimuns etalonu ilo birlikds
texnoloji proseso gondorilir.

Momulatin texnoloji istehsal prosesi morhoslosindo onun asas xassolori
formalasir, bunlar xarici goriiniisii, fiqurdaki oturus keyfiyyotini, lazzimi hacmi
formasini, malin goriiniisiinii, habelo geyimin xidmat xiisusiyyatlorini, o climladon
davamliligini miioyyan edir.

Texnoloji proseso asagidaki ilkin omoliyyatlar daxildir:
geyim detallarini bigilmosi,
momulatin hissalorinin avvalcodon iglonmasi vo son montaj omoliyyatlari,
monulatlara hocmli formanin va satliq goriiniisiin verilmosi.

Momulatin bigim prosesi omoliyyata boliintir:

1. hazirhig

2. asas

Bicim prosesinin hazirliq omoliyyatlarina materiallarin qobulu (komiyyot
vo keyfiyyotino goro), konfeksionlama (istonilon model iigiin osas vo komokgi
materiallarin rongloring, texniki tosvirlorino vo ticarot toskilatlarinin sifarislorine
ciddi uygun olaraq secilmosi), cesidlomo (parcalarin miioyyon hissolordo
sec¢ilmosi), qumas pargalarinin hesablanmasi vo trafaretlorin hazirlanmasi daxildir.

Bi¢im prosesinin osas omoliyyatlar1 bunlardir: materiallarin désonmaosi
(dosomolorin uzunlugu lekallarin diiziiliisliniin uzunlugu, hiindiirliiyii iso kosmo
masinlarinin texniki imkanlar1 ilo miioyyonloagdirlir), désomonin kosilmasi (soyyar

vo stasionar lent kosmo masinlarindan istifado edorok dosomonin pargalanmasi),
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bicimin keyfiyystina nozarat (kontrol lekallara uygun olaraq kosilmis detallarin
uygunlasdirilmasi), kosilmis hissolorin tamamlanmasi (miioyyon 0l¢iilii, uzunluqlu
bir model mahsullar {igiin biitiin kosilmis hissalorin bir dastays yi1gilmasz).

Tikis prosesi bozi omoliyyatlardan ibarotdir: hissolorin vo detallarin
birlosdirilmasi, onlar1 formalasdirma, tikislori, hissalorin detallarin konarlarini
formalasdirma, yekun emal, mohsulun yekun formalagmai vo ona satliq goriiniisiin
verilmasi.

Paltarin hissalori vo dilyiinleri iplor, yapisqan, por¢imloms, homginin
termoplastik materiallarin qaynaq olunmasi yolu ilo baghdir. Pargalarin birlosdiyi
yera tikis deyilir.

Ipli birlosmoloro gosa sapla tikilmis tikislor (naxisi, sirinmus, iistdon

tikilmis, ikiqat); zoncir tikislori (bir-, iki- va ¢ iplikli) - bunlar tikisin yalniz bir

torofindo gdriinon vo iyna ilo astarliq pargani desib kegon (gizlitikis), digor torofdon
1so bir-birino kecirilmis ilmolordon ibarot zoncirlor omolo golon tikislordir;

baxyalonmis tikislor (par¢alanmus, inco kobali) - bunlar geyimin konar hissalarinin

emal tigiin nozordos tutulan tikislordir.

Yapisqan birlogmalora termoplastik polimerlorin vo yapisqan materiallarin
totbiq edilmasindon, polimerlordon, yapisqan torlardan, iplordon,lentlordon yapisan
materiallardan formalasan; tozlar vo pastalardan yaranmus tikislor aiddir.

Qaynaqlanmis edilmis birlogsmalor termoplastik liflordon vo lentlordon
mohsul istehsalinda istifado edilir. Qaynaq zamami tikis zonasinda lazimi
temperatur vo tozyiq yaranir, material dartilan olur, soyudugdan sonra borkidilmo

bas verir. Termal alagali, viiksoktezlikli va ultrasas gavnagq iisullar: var.

Por¢imlomo birlogsmalori diiymolor, bloklar por¢cimlomo yolu vasitosilo
diizoldilmis birlogsmoalori ohato edir.

Nom-istilik emali (NIE) geyimlora ii¢ 6l¢iilii forman1 vermok, tikislori emal
etmok, sixigmani aradan qaldirmaq, konarlari oymok, hom¢inin momulata saligoali
godriiniis vermok {i¢iin lazimdir. NIE omoliyyatlarina asagidakilar daxildir: iitiilomo,
qirislarin agilmasi, detalin sothinin diizoeldilmasi, preslosmo, gatlama vo buxarlama.

Presloma ti¢lin miixtalif konstruksiyali preslordan istifads olunur. Presloms buxarla
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nomlondirmoni, preslomoni vo soyutmagi ohato edir. Formalasdirma {icilin
momulat1 preslomodon ovval geyindirildiy1r karkas formalardan istifade olunur.
Formalama kameralar1 istilotmo, buxarlanma vo qurutma islorini ohato edir.
Momulatlar asagidaki kimi formalasdirilir: horokotdo olan diiz karkas formalara
geyindirilir, miioyyon olunmus dévra uygun olaraq emal olunacaq kameraya daxil
edilir vo emal dovriiniin sonunda onlar avtomatik olaraq kameradan cixardilir;
quragsdirmada homg¢inin bir neco mohsul emal edilo bilor. Forqli fasonlar, dlgiilor,
mohsul hiindiirliiyli iiclin buxar havali manekenlordon (doyisdirilo bilon karkas
formalar) istifado olunur.

Texnoloji emal prosesi naticasinds formalagmis iist geyimin keyfiyyati ¢ox
doracado hom istifado olunan texnoloji avadanliglarin (masinlar, yarimavtomatik
maginlar, pres vo s.) keyfiyyoti vo voziyyotindon, hom do icragilarin
pesokarligindan asilidir.

Ust geyimlorinin ¢esidinin rasional qurulusunu formalasdirmaq iigiin
toxuculuq materiallarin istehlak xassalori, geyimlora ehtiyaci yaradan amillorin
arasdirilmasi ilo yanasi, list geyimlordo istifado edilon toxuculuq materiallarinin

osas istehlak xassolorinin detalizasiyasinin aparilmasi tovsiyo edilir.
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FOSIL II. UST GEYIMLORINDO ISTIFADO EDILON TOXUCULUQ
MATERIALLARININ MUASIR CESIDININ RASIONAL
STRUKTURUNUN FORMALASDIRILMASI VO EKSPERTIZASI

2.1.Ust geyimlorin istehsalinda “yeni nasil” toxuma liflori va “’smart texstil”
toxuculuq materiallarinin tatbiqi sahalori

XXI asrin astanasinda, toxuculuq vasitasilo mithandisi fikirlor imumilikds ,
biitlin insan va texniki problemlori hall etmoays bagladi. Onlarin arasinda asaslar
asagidakilardir:

+ funksional paltar (quru camasirlarin effekti ilo, kritik temperaturun
tosirindon, yangindan, nomdon, kiilokdon, mexaniki tosirdon (desilmo, kohnolmo),
mikroorqanizmlordon, migmigalardan, sixilma effekti ilo vo s.), texnogen
tosirlordon qorunma: fiziki, elektriki, maqgnetik vo bioloji (mikroorqanizmlorin
y1gilmasi);

» «geotekstil» — torpagin eroziyasindan qorunmaq iigiin toxuculuq
parcalari; drenaj, siini landsaftin yaradilmasi (sahillor, bondlor); yol tikintisi;

* kond tosorriifati problemlori (mohsulu quslardan, doludan, mohsulun
gablasdirilmasindan qorumagq);

* lizlik materiallar (avtomobil salonlari, kosmik texnologiya), siini dori
ticlin tokrarlanmus astarlar; sos vo istilik izolyasiyasi, salonun germetizasiyast,

* obyektlorin insasinda gilinos radiasiyasindan, qar yagislarindan,
dasqinlardan qoruyucu materiallar;

» maskalayanlar vo qoruyucular (harbi kamuflyaj, texnika, ortiiklor);

* antenalar (rabito vo peyk rabitolorindo);

* ucan apparatlarin radio signallarin1 oks etdiron, radiosoffaf vo eroziyaya
davamli obyektlori;

« filtrlor (hava, yag, suyun, sonaye tullantilari, neftin tomizlonmosi iiciin,
insanlarin vo mokanlarin kimyovi, bioloji vo radioloji tosirlordon qorumaq {igiin
funksional, se¢ici, biolojilar);

* yiiksok davamli kompozitlor (biaksial va digor quruluslar asasinda);
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» texniki qumaslar (brezentlor, yelkonilor, parasiitilor, transportyorilar);

* maskalayanlar (paltar, ortiikklor, horbi obyektlor, eyni zamanda yalan
hadoflor);

» profilaktik vo funksional tibb saho, travma sonrasi mohsullar;

* balig¢iliq vo kond tesarriifatinda baliglarin, istridyslorin yetisdirilmasi
(miixtolif nov torlar) vo doniz tosarriifati sahasindo digor istigamatlor.

Cadval 1.

Toxuculugun tatbiq olundugu sahalor

1. Horbiis

2. Hava yolu vo kosmos

3. Masingayirma

4. Avtomobil sonayesi

5. Tibb, idman

6. Kond tasorrifati

7. Doaniz tosarriufati

8. Intellektual materiallar

9. Rabito sistemlori

10.Ekologiya

11.Geotekstil

12.Geyim, ev tekstili

13.Xiisusi geyim

14.Qablasdirma
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Texnikanin miixtalif saholorindo kimyovi lifli materiallarin (liflor, iplor)
cesidini vo hacmini genislondirmak ii¢iin yiiksok doqiqliys malik, yiiksok modullu
(az dartilan), yiiksok elastikli, istiliyodavamli, yanmaz, is18a davamh vo kimyavi [if
adlandirila bilon xiisusi xassolora malik digor nov liflor yaradilmisdir. Bu liflor
arasinda Oziinomoxsus xiisusiyyatlori ilo forglonan "high-tech" (yiiksok texnoloji)
liflarin xiisusi yeri var. Yiiksok mohkomliys malik vo yiiksok modullu liflor vo ya
"super liflor" istehsalinda onlarin istehsali ii¢lin dérd yeni texnologiya ayird edilo
bilor.

Birinci texnologiya, yiiksok molekulyar polietileni geldon lifin
ohomiyyotli dorocodo uzadilmasi (30 dofoys qodor) ilo toxulur. ABS-da bu
texnologiya ilo Spectre 900 vo Spectre 100 yiiksok mohkomliyo malik liflor oldo
edildi vo genis istifadodo olan texniki mohsullarin istehsalinda totbiq olundu:
dobilqgo, kanat vo troslar, ¢gamadanlar vo s., homg¢inin on yiiksok kdéhnolmozliyi,
yiiksok kimyovi davamlilifi, asagi cokisi ilo digor yiiksok mohkomliyo malik
liflordon forqlonon Dyneema SK60 lifidir. Bu liflor, orimo ndqtesino yaxin
temperaturda olsa da, qisa miiddot orzindo mexaniki xiisusiyyetlorini qoruyaraq
145-155°C orimo noqtasine malikdirlor. Dyneema SK71 lifi - poladdan 10 gat daha
mohkomdir. Onun qirillma uzunlugu 428 km-dir, suda iso polietilenin (1-don az)
sixl1g1 sobabindon - sonsuzdur. Bu lifdon alinan materiallar yiiksok qirilma yiikiine,
yilinglil hava soraitino qars1 yiiksok miigavimoto vo yaxsi hidrofob xiisusiyyotloro
malikdirlor, bunun noticosindo giillo kecirmoyon geyim, donizgilorin geyimlori,
paraslit istehsalinda istifado olunurlar.

Yiksok mohkomlik vo yiiksok modullu liflor istehsalinin ikinci
texnologiyas1 maye kristallardan ipliklomo prosesidir. Bu texnologiya vasitasilo,
ABS-in Ticarot Komitosinin qorarina osason, aramid adlandirilan aromatik
poliamidlordon, xiisuson polipropilentereftalamiddon (PPTA) liflor istehsal edilir.
Aramid liflori yliksok mohkomliys vo yiiksok istilik miigavimatine malikdirlor. Du
Pont (ABS) kompaniyasi torofindon iki ndv aromatik poliamid qatrani

hazirlanmisdir: Nomex adlanan zigzaqgsakilli meta-novii va Kevlar adli xatti para-
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novii. Nomex lifi agiq alovlara, tiistii vo yiiksok radiasiyaya yaxsi davamlidir, buna
goro odadavamli geyim, metallurgiya vo neft emali zavodlarinda isloyanlor {i¢lin
kombinezon istehsalinda istifado edilir. Kevlar yiiksok mohkomliyi vo yiiksok
temperatur miiqavimoti ilo xarakterizo edilir. Mohz onun istehsali zamani "maye
kristallardan" alman ipliklor istifade olunur. Kevlar lifinin istifado dairasi ¢ox
genigdir. Bu liflor xiisusi troslarin, optik liflor {iclin kabellorin, idman tigiin
tohliikasizlik debilgalorinin, motosiklet hissalorinin eloco do, idman vo istirahot
tclin istifade edilmosi miimkiin olan digor kdhnolmoz materiallarin, qoruyucu is
geyimlari va alcoklarin va s. istehsalinda istifads olunr.

Idman geyimlori istehsalgis1 Goldwin kompaniyasi, alpinizm iigiin
salvarlarin vo anorakin istehsalinda yun vo ya pambiq qarisiqh Kevlardan istifado
edir. Istehsalinda "maye kristallardan" toxunmus iplik istifado edilon yeni Iif]
Kevlar ilo miiqayisads iki qat giiclii olan poliparafenilbisoksazol lifidir (PPO lif).

Yeni kimyovi liflor yalniz tobiilords deyil, hom¢inin do ananovi kimyavi
liflordo olmayan bir cox xiisusiyyato malikdir. Bu xiisusiyyatloro asagidakilar
daxildir: eyni anda nomo vo suya davamliliq, elektrikkeciricilik, antibakterial vo
aromatoprofilaktik  xiisusiyyeotlor;  ultrabondvsoyi radiasiyaya miigavimat,
antimikrobiyal xiisusiyyotlor, ion miibadilosi, ¢ox az ¢oki, fotoxromluq va
termoxromluq (miivafiq olaraq isigin vo ya temperaturun tosiri altinda rongini
doyisdirmok imkani), alvan soth (rongdon-rongo c¢alan) vo s.

Belo liflordon istehsal olunan yeni nosil liflor vo materiallar (biolan, yod,
letulan) canli organizmi xostoliktorodon mikroblardan qorumaga qadirdir.
Hokimlorin, xiisusilo corrahlarin geyimlori ion miibadilosi xiisusiyyatlori olan
liflordon hazirlanmis xiisusi antimikrobiyal ortiiklordon hazirlanir. Golocokds
insan dorisinin miioyyan bolgolorine vo ya biitlin orqanizmino miialicovi tosir
gostoro  bilon dorman maddolori olan terapevtik toxuculuq materiallarinin
yaradilmasinda xiisusi ohomiyyat koasb edocokdir.

Miixtalif moisot liflorinin istehsal texnologiyasinda da ciddi doyisikliklor
edilmisdir. Onlarin istehsalinin vo ¢esidinin yaxsilagdirilmasinin asas istigamotlori

bunlardir: innovativ texnoloji metodlardan istifade etmaklo anonovi lif togkil edon
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polimerlordon olan liflorin istehlak xiisusiyyatlorinin yaxsilasdirilmasi, hamginin
ovvollor hazirlanmig siini - sintetik liflorin istehsalinin texnoloji proseslorin
ekolojiliyinin vo somoaraliliyinin artirilmasi.

Bununla borabar onlar pambigin hiqroskopikliyine bonzor yiiksok
higroskopikliya malikdirlor. Bu liflorin istiinliiyli az biiziilmoys, yumsaq qrifo vo
pariltiya malik olmalaridir. Yas voziyyatdo, liosell 85% giiciinli saxlayir vo bu
sortlordo pambiqdan daha giiclii olan tok siini selliiloz lifidir. Liosell tipli liflor
yiiksok deformasiya modulu ve azaldilmis uzadilma, nom vaziyystds yiiksok
fibrillosmo vo, bunlardan asili olaraq, kdhnalmozliyin azalmasi ilo xarakterikdir.

Gliniimiizdo tokmillosdirilmis istehlak xiisusiyyatlorine malik bu liflorin az

fibrillogon novleri yaradilmisdir. Hazirda an ¢ox istifadoedos olan tencel lifidir

Cadval 1. Tencel lifinin bozi digor liflorin xiisusiyyatlori ilo miigayisali

xarakteristikasini gostorir.

Cadval 2
Tencel lifinin bazi digor liflorin xiisusiyyatlori ilo miiqayisali
xarakteristikasi
Viskoz Yiiksok
Gostaricilorin ad1 | Tencel | modifikasiyasi | Viskoza | Pambiq | méhkomlikdo
polyester
Nisbi mohkomlik, 40-42 34-36 22-26 | 20-24 55-60
sN/Teks
Uzadilma, % 14-16 13-15 20-25 7-9 25-30
Nom vaziyyatdo 34-38 19-21 10-15 | 26-30 54-58
nisbi mohkomlik,
sN/Teks
Nom voziyyatdo 16-18 13-15 25-30 12-14 25-30
uzadilma, %
Nom tutumu, % 65 75 90 50 3

32



Expofi 1 (Paris) sorgisine asason kimyavi liflor va iplarin ¢esidinin inkigaf
istigamatlorinin tohlili gostorir ki, "qu tiikkii" vo ya "kosmir yunu" nu toqlid edon
elastik qrifi olan super yumsaq liflordon istifade hazirda aktualdir.

FQUP «IIHUMJIKA» ipliklorinin super yumsaq qrifini yaratmaq tigiin
Kursk-Ximvolokno ASC (Rusiya) vo Mogqilevximvolokno RUE MPO (Belarus)
torofindon istehsal olunan "qaranqus tiiklorini" toqlid edon silikon ortiiklii polyester
profilli liflordon istifado edorok iplik vo trikotaj istehsali texnologiyasi
hazirlanmigdir. Kurskximvolokno ASC xotti sixlig1 0,33; 0.72; 0.84; 2 teks olan
"qu tikid" tipli polyester liflor istehsal edir. Silikon lif emali iigiin Bema
(Almaniya) istehsali olan MZ 7713 vo ya MZ 7716 markali xiisusi preparatlar
istifado olunur.

0.33 teks xotti sixlig1 olan liflor trikotaj ipliklorinin istehsalinda istifado
edilir, 0.72-2 teks liflor isa, 6z ndvbasinds, toxunmamis materiallarin istehsalinda
vo geyimlor iiclin (godokgolor, yorganlar, yastiqlar vo s.) asqarlar kimi istifado
olunur. Bu névds olan mohsullar toxunusda yiiksok yumsaqliq, hacmliliklori ilo
secilirlor, asanca yuyulurlar, az yigilma qabiliyyotino malikdir, qurigmirlar,
formalar sabitdir, homg¢inin qiymot vo keyfiyyat baximindan rogabatlidirlor.

Bu lifin xarici analoqu, Du Pont (ABS) istehsali olan "Rahatliq" tipli
silikon emalina malik olan poliefirli i¢ibos spiral biikiilii lifdir.

Sintetik liflor arasindaki biraz yerlorini itirmis poliamid liflori Du Pont
firmasmin unikal vo universal neylon (poliamid) Taktel lifinin hazirlanmasi
sayasindo yeni hoyat qazandilar. Taktel lifi miirokkab, o ciimlodon ¢oxpillali iplik
soklindo istehsal olunur vo miiasir parg¢a vo paltarlara yumsaqliq, hassaslq, incalik
vo gozollik boxs edir. Taktel ipi pambiqdan vo ya polyesterdon 30% daha
ylingiildiir, oshomiyyatli nisbi giico, su keg¢iriciliys, "nofos alma" gabiliyyating,
baximinda praktikliys, colbedici goriiniigo malikdir. Taktel lifli materiallar parlaq
ronglarlo gdzal ronglonir vo miixtalif bazadilmalora moruz qala bilir. Taktel, hom
saf formada, hom do basga kimyovi liflorlo qarisigda trikotaj pargalarinin vo
qumaslarin g¢esidlorinin genis istehsal edilmasi tgiin istifado olunur. Hal-hazirda,

qalmhigr 0.3 dTeks-don az olan ultra nazik liflor kimi bilinon mikroliflorin va ya
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mikrofiberlorin  (ing. microfiber) istehsali vo istifadesi texnologiyalari
hazirlanmisdir. Bu liflor materiallarin keyfiyysti sahasinda bir sigrayiga malikdirlor
vo moisot mohsullarinin (siini zamsa, trikotaj paltarlar vo s.), eloco do texniki
materiallar (silgi pargalar1 vo s.) istehsali zaman1 genis istifado olunurlar.
“Velveteen” - (Ingilis dilindon maxmor), nisboton nazik iplikdon hazirlanan
pambiq xovlu (toxunuslu) six bir xovlu parca néviidiir. Moxmarin on yaxsi novi,
baza boyunca 6n torafds xovlu izlor olan moxmaor kordon. Tipik olaraq, bir rongdo
hiiceyralor, zolaglar vo s. soklindo bir naxisla istehsal olunur. Kostyumlar, qis

geyimlori, godokgalor va s. velvetindan tikilir.

“Velor” - parilt1 vermak {i¢ilin viskoz birlosdirilmosindon amolo golon bir
pambiq par¢a noviidiir. Osason kombinezonlarin, yarim kombinezonlarin, usaq

kazaklarin vo usaq iiclin papaqlarin istehsalinda istifados edilir. Polotnonun torkibi
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100% pambiq vo yaxud polyester vo lycra ilo qarisigidir. Sixligi ise 220-350 q /
kv.m togkil edir.

“Interlok”, tobii pambiqdan hazirlanmus, "rezin" qurulusa sahib nazik six
toxunuslu parca, elastiklik, forma sabitliyi vo yaxsi istilik saxlama xiisusiyyatloro
malikdir. 9sason usaq geyimlorinin istehsali ti¢lin istifads edilir .

Polotnonun sixlig1 240-330 q / kv.m togkil edir.
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“Kashkorse” - bir rongli, ¢apli vo ya puskiirtiilmiis naxisli, yiiksok uzanma

xiisusiyyotino malik olan pambiq parcalara aid edilir.
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Soyuducu "Kulirka" pambiq iplikdon hazirlanmis, ¢apli naxisl va yaxud bir
rongli, nazik, salvar, koynok, sort, alt paltar1 vo kdynok istehsali iigiin istifado
olunan an inca parga noviidiir.

Polotnonun tarkibi lycra va polyester alava 100% pambiq garisigi olan parca

novidir, sixligr 145-180 q / kvm togkil edir.
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Katan bir tobii par¢a novii olaraq yay fosillorindo {ist geyimlori {iclin cox
genis istifado edilon toxuculuq materiali sayilir, ciinki yaxsi gigiyenik xassoaloro
malikdir, hava kecirir, torlomonin qarsisini alir, hipoallergen xassoyo malikdir,
ekoloji cohatdon tomizdir va tohliikasizdir, insan bodonino geyilms zamani miisbot
tosir edir, yiiksok doracoads higroskopikdir, nomi yaxsi monimsayir vo tez zamanda
buxarlanir.

Katan liflorinds statik elektrik enerjisi yaranmir vo aginma zamani o, sar1
olmur va yaslanmir, ancaq daha ag olur vo daha xos olur vo on asas1 bakteriosid

xiisusiyyotlora malikdir. Polotnonun sixlig1 240-330 g / kv.m-dir
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“Mahra” pambigdan hazirlanmis yumsaq, tiiklii vo orta sixliga malik olan
kotandir.

(3

“Pelus “ uzun konarli moxmor adlanir vo erqonomik xassolors, gigienik
xassolordon,xiisusi ilo yliksok istilik izolyasiyaya vo gozal estetik xiisusiyyotloring
malikdir.

“Polyester” parcalar1 davamli, lakin yiingiildir. Forman1 yaxs1 saxlayir, az
quristr, istilik vo is181n tosirine davamlidirlar, xtisusi qulluq tolob etmirlor.

Polotnonun sixligi1 130-350 g / kv.m-dir.
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“Ribana” - elastik pambiq toxunmus parc¢a noviidiir, 6z formasini yaxs1
saxlayir, torkibi lycra ilo pambiq, lycra vo polyester ilo pambigin qarisigidir.

Polotnonun sixligi 350 q / kv.m-dir.
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“Saten” - pambiq vo ya kimyovi lifdon olan parca noviidiir. Toxuculuq iplori
ustlinliik togkil edon hamar, ipok bir On sotho malikdir. Paltarlarin, kisi
kdynoklorinin, astarliq bir parca kimi istehsal edilmo {i¢iin istifado olunur.
“Selanik”, tobii pambigdan hazirlanmig six toxunuslu bir parka noviidiir, cox
yumsaq vo toxunmaq Ug¢ilin xosdur. Bu usaq geyimlorinin istehsal olunarkon

istifada edilir: jaket, jemper, kostyum,, usaqlar {igiin salvar. Torkibi 100% pambiq,
poliesterli pambiq, akrildir. Polotnonun sixlig1 200-300 g / kv.m-dir.
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“Flanel” - yumsagq, ylingiil pambiq v ya yunlu yi1gilmis xovlu parca
noviidiir. Kostyumlar va paltolar, isti qadinlar va usaq ligiin geyimloar, xalat vo
kotan paltarlarin istehsal prosesinds istifads edilir. Xiisusi adlarla flanelin bir gox

ndvii var, masalan, tiirk ¢esidi - galgas.
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Q."
Q.z\

“Fleece” (Polar) - xiisusi texnologiyadan istifado edorok xovlu, istiliyi yaxsi
saxlaywr, daha doqiq desok, nom udmur, toxunusa xosdur, hipoallergendir.
Xovunun yuvarlanmasina mane olan liflorin xiisusi emali sayosindo fleecdan
hazirlanmis momulatlar uzun miiddot orijinal goriinliso malikdirlor. Polotnonun

torkibi 100% polyesterdir, sixligi -280-350 q / kv.m-dir.
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Beloaliklo, ayri-ayr1 moisot liflorinin istehsal texnologiyasinda miihiim
inqlabi doyisikliklor bas vermisdir. Ust geyimlorin istehsalinda istidado edilon
toxuculuq lif vo materiallarin istehsalinin vo ¢esidinin tokmillogdirilmasi yolunda
osas istigamatlori miioyyan edildi. Belo ki, innovativ texnoloji metodlardan totbiqi
naticosindo polimerlordon olan liflorin istehlak xassolorini tokmillogdirilmosi, siini
- sintetik liflorin istehsalinin texnoloji proseslarin ekoloji baximdan somaraliliyinin

artirilmasi.
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2.2. Smaq isulu il toxuculuq materiallarimin istismar geyilmanin

modellosdirma xiisusiyyatlori

Ovvalki fasilde geyd etdiyimiz kimi, toxuculuq materiallarinin vo geyimlorin
asinmasi, real is soraitindo parganin mexaniki mohvinds Oziinli gostorir, burada
asinma mexaniki tosirlorin on vacibidir, novboti on ohomiyyatlisi iso tokrarlanan
gorilmo va sixict qlivvalordir vo toxuma materiallarina tasir doracasi bir sira
amillorlo miioyyon edilir. kumasin is soraitindon asilidir.

Laboratoriya alotlorindon istifado edorok toxuculuq materialinin istismar
asinmasini modellosdirmo {iisullarini inkisaf etdirorkon toxuculuq materiallarinin
asinma miiqavimati vo mohsullarin davamliligi miiqayiso edilir.

Istifadoda toxuculuq materiallarinin asinmas1 vo asinmasi arasindaki alaqo,
TI-1M laboratoriya cihazinda xammal torkibi vo qurulusu ilo farglonon qis
kostyumlari tigiin on név nlimunadan istifado edarok qurulur.

Hoqiqi is soraitindo toxuculuq materiallarinin aginmasinin gostoricisi olaraq
115 kostyumun eksperimental geyimi olan mohsullarin orta xidmot miiddoti,
mohsullarin 50% -inds asinma meyari kimi gobul edildi - toyyars geyimi yerlorindo
cuxurlarin meydana golmosi: diz, oturacaq, pillokon birlosmolorinin yuxari hissosi,
dirsoklor.

Cihazin pnevmatik sistemindo bir rezin membran, sixilmis havanin tozyiqi
altinda asindirict diskin sothino qarsi elementar bir niimuns basdirir. Cihaz TI-1M
eyni vaxtda toxuculuq materialinin {i¢ elementar niimunosini sinaqdan kegiro
bilocayi tigiin niimunalordon biri mohv edildikds cihaz avtomatik olaraq dayanur.

TI-1M cihazinda, galinligin doyismesinin asinmaya bagliligi, hor parga
variantinin niimuns cihazinda asindigdan sonra par¢a qalinligini asinmis sothin bes
noqtosindo, toyyara geyimi sahasindo 6lgmoklo hoyata kegirilir. Seg¢ilmis toxuma
secimlori ticiin TI-IM cihazindaki asinma morhalalori 500, 1000, 3000, 7000,
12000 ingilab va 20,000 ingilabdan ¢ox asinma miiqavimatino malik olan pargalar

ticiin alava 2-3 morhaladir.
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Sakil 1. Asinma iiciin cihazin sxemi TI-1

Qiymotlondirmenin diizgiinliiyli vo etibarlilig: tigiin, riyazi statistikada sdzdo
giivon fasilolori istifads edilir vo toxuculuq materiallarinin orta miigavimatini toyin
etmokdon Otrii  onun asinmaya olan doyori nisbi inam intervali ilo miioyyon
edilocakdir.

Parca on boyiik aginma saholorinds, yoni hor ciit otoyin kéhnolmis sothinin
bes noqtosindoki oturacaq vo oyilmis hissolordon sonra addim-addim asinmadan
sonra etekdoki parcalarin qalinligimi 6lgmokls, gqalinliq doyisikliyinin bu
parcalardan olan mohsullarin asinmasi zamani asililigi oldo edilir. Corab zamani
toxuculuq materiallarinin aginma morhalosi 0,5 ildon 2 ilo godordir.

Molumdur ki, paltar geyorkon parcalarin asinmasi iki ndv olur:
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A) parga sothinin diiz hissolorinin yoniimlii asinmasi - oturacaqlarda,
qollarin dirsaklorinds vo digor yerlordo;

B) Pargalarin qivrimlara yonoldilmis asinmasi - mansetlorin konarlari, asagi
qollar, gatdak: yaxasi, ciblorin konarlari, boncuk konarlari vo s.

Buna uygun sokilds, iki osash forqli metoddan istifado edorok parcalarin
asinma testini aparmaq maslohat goriliir: bir zolag boyunca asinma va ayilmaler
boyunca aginma.

Par¢a sothinin diiz hissolorinin istigamotlondirilmomis asinmas: TI-1
cithazinda aparilir (Saokil 2), burada tomiz yun, homg¢inin yarim yunlu parcalar,
eloco do toxunmus vo toxunmamis parcalarin  asinma miigavimati
miloyyanlosdirilir.

Test zamani, Olgiisii 45x160 mm olan sokkiz test zolag1 vo sablona uygun
olaraq toxuculuq niimunssindon baza boyunca xiisusi bir alot kasilir, test zolaqlar1
kaseto yapisdirilir ki, toxuculuq materiallarinin yalniz oyilmis hissalori ondan
CIXSIN.

Sonra kasetlor asindirict bir disko (neylon firca) yerlosdirilir, burada parcga
oyilmis hissolorinin disko basma doracasi yiiklo tonzimlonir vo N / sm2-dir. Disk vo
qosulmus kasetlori dondororok, test zolaglar1 biitlin istigamotlordo katlanmalarda
asindirilir, onlardan biri mohv edildikdo mohsul avtomatik olaraq dayanur.

Cihazlardaki asinma niimunonin biitiin zolagi boyunca aparila bilor Ki,
bunlar da oturacaq, dirsok bolgasindoki mohsullarin aginmasini simulyasiya edir;
Biikmolordo mohsullarin asinmasini simulyasiya edon oyilmo, yan konarinda,
ciblor, salvar, otoklor, qisa paltolar vo s.

Cihazlarda asindirict bir material olaraq osason asmdirma zamani oxsar
geyimi tomin edon boz rongli vo poliamid neylon fircalar istifado olunur.
materialin siniq sortlori.

Ust geyimlorino goro nozordo tutulan toxuculuq materiallar1 {iciin, bir
zolagda asinma miiqavimoti, magsad vo soth sixligindan asili olaraq toyin edilmis
standart bir gostoricidir. Codval 2 -do gostorildiyi kimi, normativ doyarlor artan

soth sixligi ilo artir.
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Cadval 2

Ust geyimlori iiciin toxuculuq materiallar1 miistavisinds asinma miiqavimat

standartlar

Materialin novii

Dovrlarin say1

1 3
Paltar, xalis yun vd yarim yun:
-qiymatlidir (pis, zarif) 2000
kostyum (on pis, zarif) 4000
palto (an pis paltar); 4000
Ust mohsullar iiciin trikotaj parcalar 30-200
Kimyavi iplordon hazirlanan astarh parcalar:

- sothi sixligr 130 q / m?don cox olmayan yiiksok 850
keyfiyyatli mohsullar (paltolar, xoz paltolar, kostyumlar vo
s.),
- sothi s1ixl1g1 160 q / m 2" dan ¢ox olmayan giindalik geyimi 800
ugtn ,
- sothi sixlig1 110 q / m % don ¢ox olmayan paltarm daxili 1000
hissalori ti¢lin ,

Pambiq parcalar: 1500-2500
geyim 2000-3000
jeans 2000-3500
saten toxuculug 4000-6000

Uz
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Katan v yarim paltar paltarlan:

3000-5000

- bluza - qisa, paltar (sintetik liflorin kiitlo pay1 30% -don 7000-12000
cox deyil) 7000-12000
- kostyum va paltar vo geyim (sintetik liflorin kiitlo pay1 33,

50, 70% -don ¢ox deyil)

- digor liflor vo iplorlo birlikdo asetat vo triasetat iplorindon 110-300
bir toxunusda miixtolif liflordon istifado edorok sintetik 1000
ipliklordan

- digor liflor va ipliklorls birlikds viskoz iplikdon 300-400

Cadvoldo gostorilon aginma miigavimat hadlori (masalon, 2000-3000) forqli

sath sixlig1 olan materiallar tigiin minimum doyarlor demokdir.
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FOSIL III . UST GEYIMLORININ iSTEHSALI UCUN TOXUCULUQ
MATERIALLARININ iSTEHLAK XASSOLORININ DIAQNOSTIK
OSASLARI

3.1. Ust geyimlar iiciin istifads edilon toxuculuq materiallarinda amals galon

noqgsanlarin v istehlak xassaloring tasirinin diagnostikasi

Ust geyimlorin istehsalinda istifadeds olan toxuculuq materiallarinin, parga,
trikota) vo toxunmamis parcalarin xarici goriinlislindoki qilisur vo ndgsanlar
xammali, iplikli vo iplikdoki olan qiisurlarin naticosi ola bilor vo ya toxuculuq
materiallarinin omolo golmosi zamani, hom do boyama vo ¢ap zamani meydana
¢ixa bilor.

Toxuculug materiallarinin istehsali zamani istifado olunan xammalin asas
ndgsanlarindan biri do xammalda zibil vo ya tullantili hissaciklorin mévcud
olmasidir. Pambiqda — qutularin iist gabig1 vo yarpaqlaridir, yunda- ilison tikanvari
hissaciklor vo kopokdir, kotanda- kotanin vo cotononin yonulmasi vo daramasindan
sonra galan tullantilardir . Zibil vo ya tullantili hissociklorin olmasi tokco
xammalin keyfiyyotsiz olmasi deyil, hom¢inin do yonulmasi vo daranmasi zamani
lazimi soyiyyado tomizlonmomonin naticosidir. Bunlar da 6z ndvbasinds parca vo
toxuxulug materiallarinin xarici gérkomino manfi tosir edir.

Yetismomis pambiq liflori vo 6lii yun liflor materialda lokolonmir, hom¢inin
ag noqtalor vo strixlor omolo gotirir.

Iplik vo iplikdoki ndgsanlar. Ipliklorin qalinligindaki geyri-boraborliyin
olmas1 miixtalif saboblorin bir naticesidir. Ipliklorin miixtelif uzunluglarinda ipin
osas qalinligin1 bir nego dofo iistoloyon galinlagsma hallarina rast golinir; nazik
saholorin ndvbolonmoasi; bir qodor burulmus liflorin qisa qalinlasmasi; bir godor
burulmus tiikiin yumrulanmasi. Belo bir iplikdon istehsal olunan toxuculuq
materiallar1 geyri-borabar vo yumruvari sothin omoalo golmasine vasils ola bilar.

Ayri-ayri elementar iplorin qirilmasi naticosindo kompleks iplorde naziklogmo

yaranir. Onlar materiallarda seyrok saholorin meydana golmoasine vasilo olur.
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Teksturlu ipliklordo qalinligda shomiyyatli doracads dalgalanmalar meydana
golir, bu da uygun olaraq, pargalarda qalinlasmis vo nadir rast golinon sahalorin
yaranmasina vasila olur.

Krep vo muslin ipliklorin yiiksok siirotds burulmasi noticesinda c¢ox
burugluluq kimi ndgsana rast golinorok toxuculuq materialinin sothindo ilmolorin
omolo galmosinag vasils olur.

1. Toxuculuq iplarindoki qiisurlar.

Yagl cirklonmis iplik - masinin soligesiz yaglanmasi vo ya pambiq
qutusunun ¢irkli ollorlo yigilmas1 naticesinda, iplari ¢irkli ollorle tutmaq vo s.
sabablordon ipliklorin ¢irklonmasine gatirib ¢ixarir. Noticade belo iplikds rong
barabarsizliyi bas vertir.

Qeyri-solislik — pambiqdan istehsal olunan liflordo pambiq qutularin ist

gabig1 vo yarpaq, miixtolif hissociklorlo lifin cirklonmosi.
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Pereshejini - iplik masininin ¢okmo qurgusunda iglomo rejiminin pozulmasinin
noticosindo iplikdoki qalin vo nazik saholorin névbalosmesidir. Iplikloro yapisan
tiiklor ipliyin qalinlagsmasina, yumruvariliyina gatirib ¢ixarir.  Miixtalif

gaorginlikds olan qivrilan iplikds iplik qivriciginin geyri-barabar paylanmasi kobud

ndgsana gatirib ¢ixarir.
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2. Toxuculuq zamani amals galon qiisurlar

Blizna - parganin uzunlugu boyunca omalo golon bosluglar, sanki verilmosi
liclin uzanan bir ipdon, ¢cubugq ipi qirildigda yaranur.

Toxuculuq naxisinin pozulmasi - ipin itmis ucunun ke¢masi sabobindon
pozulan bir naxis.

Cirkli, yagh ipliklor qara rongdo strixlorin omalo golmosina gotirib ¢ixardir
vo toxuculuq dozgahinin sohv istismarinin noticosidir.

Podpletina - bir nego oyri toxunusla olunan ipliklorin eyni vaxtda
zadalonmasi naticasinds uzununa yaranan iplorin uclart ilo toxunan hisse soklindo
parca qurulusunun pozulmasidir.

Trikotaj parcanin naziklogmoasi - seyrak zolaglar, ¢ubuqlu toxunuslu parcalarda
uzununa vo kulir trikotajda enina, iki vo yaxud daha ¢ox ucda iplor istifado
edilorkon iplordon biri qirildigda yaranir.

3. Cap qiisurlar1
Sokilin rastrafi- sokil hissolorinin naxisdaki miioyyon bir yerdon siirlismosi.
Capin yayilmasi — naxisinin ¢apinin pozulmast.
Sablonun qolib yeri - sablonun diizgiin secilmomosi sobabindon cap olunmus
niimunonin pozulmasi. Qiisur tobii ipokdon vo ya kimyovi iplordon hazirlanmis
ipak parcalari iigiin xarakterikdir.
Srift - qum hissociklorinin daxil olmasi noticosinde dar zolaq soklindo olan
parcanin bir yerindo rongsiz hissonin olmasi.

4. Son qiisurlari
Itkin parca eni - parca eni texniki molumatlarla uygunsuzlug.

Pis sac¢ diiziimii - biikiilmo masgiminin nasazlhi§i sobobindon geyri-borabar yi18in
hiindiirliiyi.

Pis bir cisim, toxuma masininin nasazligir sababindon par¢a miioyyan bolgolorindo
cis olmamasdir.

Beloliklo, st geyimlorin tikilisi tdgiin istifado edilon toxuculug
materiallarinda omolo golon qiisurlar :1. Toxuculuq iplorindoki qiisurlarma, 2.

Toxunma qiisurlarma,3. Cap qiisurlarina,4. Son qiisurlara boliiniir. Bunlarin aradan
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qaldirila bilmesi iiclin ipliyin tomizlonmasing, ¢irkli ollorle yigilmamasi, iplik
masinin saliqesiz yaglanmast vo miixtalif qurgularinda nazasliq hallar1 aradan

gotirilmalidir.

54



3.2. Toxuculugq materiallarinmin keyfiyyatino nazaratin aparilmasi

Toxuculuq mohsullarinin keyfiyyati dizayn v istehsal prosesinds formalagir
va dovriyys vao istismar marhalolorinde saxlanilir. Buna gora parga keyfiyyotinin
yaxsilasdirilmas: probleminin ugurlu holli yalmiz toxuculuqg mohsullarinin
yaradilmasinin biitiin morhalslorini ohato edon keyfiyyot idaroetmo sistemi oldugda
mimkiindiir. Keyfiyyatin idaro olunmasi mohsullarin sistematik keyfiyyoto
nozaratini vo onun soviyyasinin miioyyon zaman araliginda qiymatlondirilmasini
talob edir.

Toxuculug mohsullarinin  keyfiyyotino  nozarot altinda toxuculuq
mohsullariin keyfiyyotinin asas gostoricilorinin texniki sonadlorin (standartlar,
spesifikasiyalar vo s.) vo normativ Toloblorino uygunlugunun yoxlanmasini basa
disiirik.

Toxuculug mohsullarinin  keyfiyyotino nozarot toxuma miiossisolorindo
texniki nozarot sobasinin is¢i heyoti torofindon aparilir. Bir paylama sobokosindo
toxuculuqg mohsullarinin keyfiyyot soviyyoasi omtoo brokerlori torofindon mévcud
standartlara vo texniki sortlora, osas catdirilma sortlorino vo todariikg¢iilorlo
razilagmalara osason qiymotlondirilir. Tekstil mohsullarinin keyfiyyati topdan va
parakondo magazalarda izlonilir. Topdan ticaratds, daxil olan pargalarmn 10% -I,
porakondos ticaratds - 100% yun vo ipok pargalarindan, on az1 15% -i pambiq vo
kotandan segcilir. Pargalar1 keyfiyyoto goro qobul edorkon xarici vo daxili
qablasdirma vo etiketlomo normativ vo texniki sonadlorinin uygunlugunu,
yoxlanilan lotun sifarisloro uygunlugunu yoxlaywr (qruplar, alt qruplar, moqals
nomralori, ronglor, ¢esid uygunlugu).

Nozaratdon forqli olaraq, keyfiyyot soviyyesinin qiymatlondirilms prosesi bir
sira omoliyyatlar1 ohato edir - keyfiyyot gostoricilorinin ¢esidinin se¢ilmasi, onlarin
odoadi doayorlorin toyin edilmasi, osas vo hesablanmig nisbi gdstoricilorin se¢imi vo
digorlori.Sifot soviyyesini qiymoatlondirmok keyfiyyoto nozaratdon ¢ox genis mona

dasiyir. Hortorofli olmalidir yeni pargalarin keyfiyyotinin qiymotlondirilmasi
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xiisusilo vacibdir - mogsad, amoliyyat soraiti, istifado olunan lif novii, parcalarin
qurulusu vo xiisusiyyatlori nazors alin.

Toxuculug mohsullarmin  keyfiyyat soviyyassini  qiymatlondirmok¢iin
omoliyyat, gigiyena, estetik xiisusiyyotlor vo texnoloji gostoricilor istifado
edilmolidir. Fordi xassolorin chomiyyati forqli parcalara vo eyni moagsadli parcalara
goro eyni ola bilmoz (qadin palto yun, gonclor vo yashh qadinlar estetik
xiisusiyyatlori baximindan forqli doyorlors sahib olacaglar).

Standartlarda keyfiyyat gostoricilori imumi boliiniir - 1if qrupuna goéra bu qrupun
biitlin ndvlari liclin macburi va slava - magsadlorindon asili olaraq miioyyan nov

parcalar {iclin standartlara vo spesifikasiyalara daxil edilmosi mocburidir.

Tekstil doracali

Toxuculuq materiallarinin keyfiyyati standartlara vo yaxud basqa normativ-
texniki sonadlor asasinda qiymeotlondirilir vo bir doracali ilo xarakterikdir.

Cesid mohsul keyfiyyotinin osas xiisusiyyatlorindon biridir. Cesitlilik - normativ
sonadlorlo miioyyon olunmus bir ne¢o keyfiyyot gostoricisi liglin nozords tutulan
miioyyan bir név mohsul daracasidir.

Geyim fabriklorindo mohsul istehsalinda birinci doracoli materiallardan, bazi
hallarda ikinci doracali materialdan istifado olunur. Siralanmayan materiallar
geyim mogsadilo istifado edilmir. Materialin qiymoti toxuculuq fabrikindo toyin
edilir vo biitiin parcalarin etiketindo gostorilir.

Pambiq vo homg¢inin, ipok parcalarin ¢esidini miioyyonlogsdirmok iiciin osas
hartorofli gqiymoatlondirma sistemidir, ona osason fiziki - mexaniki xassolorinin vo
rong sabitliyinin gostoricilorinin standartlarda vo ya texniki sortlordo parca
laboratoriya miiayinosi zamani askar edilmis normalardan sapmasi ndqtolordo
qiymatlondirilir.  Bir par¢a toxuma baxarkon askar edilon goriiniislor do vurulur.
Bfm-in fiziki - mexaniki xilisusiyyatlorinin gostaricilorinin normalarindan sapma vo
BVD-nin goriiniisiindoki qiisurlara goro bir hissodo miioyyon edilmis iimumi

noqtolorin sayina gora hor toxuma pargasinin doracosini miioyyanlogdirin:
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B =BfM + B vd

Qiymatlondirms {i¢lin miivafiq standart, pargalanmis bir parga iigiin icazs
verilon miloyyon sayda ndqtoni tayin etdi. Belalikls, ipak parcalar iiciin tasis edildi:
| sinif - 5-7,

Il sinif - 9-17,

I1 sinif - 25-30 bal.
Pambiq pargalari tigiin:
I doracali - 10,

I daracali - 30 bal.

Hor ¢esid iiciin icazo verilon noqtolorin sayi, parcadaki parca uzunlugundan,
pargalarin  novii vo mogsadindon asili olmayaraq miioyyon olunur. Bunlarla
birlikdos, xarici goriiniisdoki xiisusi qlisurlar1 qiymatlondirarkon bu amillor nozords
tutulur.  Beloliklo, miixtolif név vo mogsadli toxumalarda askar edilon eyni
goriiniis qiisurlart ticlin forqli sayda noqto quruldu. Bu baximdan, qiymatlondirmo
standartlar1 toxumalarin mogqsadlorindon asili olaraq qruplara ayrilmasii tomin
edir; hor qrupun goriiniisiindo olan qiisurlar1 qiymotlondirmoyin 6z miqyas1 var.
Bundan olavo, xarici gOriliniisiin miioyyon qiisurlarini (yerli) giymotlondirorkon
parcanin uzunlugu nozoro alinir vo sorti uzunluqdan konara ¢ixdigda bu qiisurlar
ticlin noqtalorin say1 yenidon hesablanir.

Kotan pargalar1 I vo II siniflordo mévcuddur. I doracoli pargalar, fiziki -
mexaniki xlisusiyyatlor baximindan bu pargalar ii¢iin standartlara uygun olmalidir;
sapmalara yol verilmir. Bundan basqa, II doracoli pargalar {igiin standart icazo
verir: genislik, soth sixligi, ¢ubuq vo toxuculuq sixligi, uzanma yiikiindo miioyyon
sapmalar, lakin bu sapmalar vurulmur. Kotan parcalarinda askar edilon goriiniis
qiisurlart da bal ilo giymotlondirilmir. Hoqiqi uzunluq ii¢iin bir par¢anin sayini
saym vo sonra par¢anin sorti sahasi iiclin qiisurlarin saymi 30 m2-o borabor

hesablaym. 1-ci doracoali parga {igilin, xarici goriiniisiiniin 8-don ¢ox olmamasi
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(yerli), 2-ci dorocali parga ii¢iin 30 m2-lik hissoys 22 qiisurdan (yerli) icazo
verilmir.

II doracoli kumaslarin bir ortaq qiisuru ¢ixa bilor. Homin voziyyet iigiin, 30 m?
parca U¢iin hesablanmis yerli pisliklorin say1 17-don artiq olmamalidir.

30 m? sarti bir arazido Pu goriiniisiinds yerli qiisurlarin say1 diisturla hesablanir

Pu - Pf(3*103/L *in)

burada Pf - 6lgiilmiis parganin askik sayi;

L - parcanin uzunlugu, m;

In - par¢a genisliyi, bax

Yun pargalari iki doracads ola bilar.

I doracali pargalar, fiziki - mexaniki xiisusiyyatlor baximimdan bu pargalar {igiin
standartlara uygun olmalidir; sapmalara yol verilmir.

II doracodoki pargalar ii¢lin standart I dorocoli minimum standartlardan miioyyon
sapmalara imkan verir: ¢ubuq vo toxuculuq sixligma goro, qirilma yiiki vo
uzanma, soth sixligi - I sinif liclin miioyyon edilmis icazo verilon sapmanin
yarisindan ¢ox olmamalidir; Kiitlovi hisso ilo: yarim yun pargalarda yun lifinin
miqdar1 - 1% -don 5% -0 gador, yag 1,5%-don azdir; islatdigdan vo ya nom iitiidon
sonra xotti Olcililordoki dayisikliklor iiclin - 1% -0 gador (tomiz yun) vo 1,5% -o
godor (yarim yun). 1-ci dorocoli kumaslar iigiin normalardan konara yuxarida
gostarilon gostaricilordon birine icaza verilir.

Yiinlii pargalarin goriiniisiindoki qiisurlar yerli vo {imumi bdliiniir. I dorocali
parcalar tliclin 12-don ¢ox yerli qiisura, II doracoali - 36-ya icazo verilmir. Rodd
edildikds yerli qiisurlarin sorti sayindan Pu hissosinin faktiki uzunlugu Pu diisturu

1lo hesablanir:
Pu = 30Pf/ Lf,

burada 30 - parcanin sorti uzunlugu, m;

Pf - par¢anin hoqiqi uzunlugundaki qiisurlarin sayz;
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3.3. Ust geyimlorin istehsalinda toxulucuq materiallarimn ekoloji

tohliikasizliyinin hoalli yollar:.

21-ci osrin avvallarindon basariyyatin on vacib problemlorindon biri otraf
miihitin qorunma problemidir. Elm vo istehsalin inkisafina baxmayaraq, insan
ehtiyaclar1 iiciin ¢cox sayda material oldo etmok texnologiyalart miitkommol deyil vo
otraf miihito, onun sakinlorine zorar verir.

Geyim Ug¢iin materiallarin  asas  xiisusiyyetlori  gigiyenik xiisusiyyatlordir:
higroskopiklik - nom udmagq gabiliyyati, hava kegiriciliyi (nofos almaq gabiliyyati),
elektriklogma - statik elektrik yigilmasi va s. Bu xiisusiyyatlor paltarin rahathigini
toyin edir vo mohsulun geyinilmosi prosesindo bir insanin rahatligina tosir gostorir.
Miitoxassislor zarorli maddslorin nozars ¢arpan oldugunu vo paltarlarin insan
badanina niifuz eds bilacayini do sdylayirlor.
Ekologlar tekstil tohliikasizliyi ilo ii¢ yolla mosgul olurlar:

1. istehsal¢mnin tohliikasizliyi;

2. insan-istehlak¢1 tohliikosizliyi;

3. ekoloji tohliikosizlik (cirkab sular, hava tullantilari, mohsulun mohv olma

morholasindoki tohliikosizlik).

Tekstil materiali- bu torkib hissasi liflordon ibarat olan bir kompozisiyadir -
tobii, kimyovi vo ya onlarin birlosmolori (toxminon 95%) homginin boyalar,
parcalarin emprenaj1 {iglin sarg1 vo s. Torkibinin ¢ox hissosi osas liflor kimi
sintetikdir.

Miiasir zamanda insanlarinin geyimlorinin 60%-1 sintetik liflordon toskil
olunur. Tabii liflor yer kiirosinin artan ohalisini geyim ehtiyacini garsilamaq ii¢lin
kifayot etmir. Bunlara asetat, viskoza, polilaktid, lyosell, protein liflori daxildir.
Sintetik liflor 20-ci osrin ortalarindan etibaron kdmiir, neft vo tobii qazin emali
mohsullarindan  oldo  edilon sintetik polimerlordon istehsal edilmisdir.

Polimerlordon istehsal edilon sintetik liflorin istehsal olunmasina gora: poliamidlar,
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poliuretanlar , poliesterlor va s. istifads olunur. Sintetik liflara nitron (akril), neylon

polipropilen , (poliamid), spandeks (elastan), lavsan (poliester), va s. aid edilir.
Kimyavi liflorin alinmasib asagidaki proseslori ohato edir:

1) bir iplik vo ya orimo hollinin hazirlanmasi (polimerlor viskoz bir axin

voziyyatinda)

2) lif omolo gotirmo - bir holl mocbur etmok vo ya spinneretlorin acilislart ilo

orimosi;

3) lif bitir.

Istehsalin hor morhoalasindo miixtalif kimyavi maddolors ehtiyac olur.

Kimya lif sonayesi miixtolif kimyovi mohsullar istehlak edir: bunlara misal
olaraq ¢ox miqdarda natrium hidroksid, su vo sulfat tursusu, karbon disulfid, sink
sulfat vo s. gostora bilorik. Tomizlondikdon sonra suyun yalniz 12-27% -i texnoloji
emala qayidir, galan hissasi ¢irkab sularina tokiiliir.

Kimyovi liflorin istehsali zamani zororli maddslor atmosfers buraxilir.
Moasolon, viskoz lif istehsalinda bunlar karbon disulfid vo hidrogen sulfiddir.
Karbon disulfidinin borpast doracasi 95-96% toskil edir, yoni 4-5% atmosfers
buraxilir bu hor mohsul iigiin 27.5 kq toskil edir. Karbon disulfid giiclii bir
zohordir, tonoffiis sistemi ilo bodono daha tez daxil olur. Yiingiil zohorlonmo-
intoksikasiya hissi, bas agrisi, lirok bulanmasi ilo miisahido olunsa da siddotli
zohorlonmonin gostoricilori-husunu itirmo, dorin koma, koskin {irok-damar vo
tonoffiis catigmazligi ilo miisahido olunur.

Hidrogen sulfid ¢iirtik yumurta qoxusu olan bir gazdir. Tonoffiis yollar1 vo dori
vasitosilo bodono daxil olur. Hidrogen sulfid ¢ox zohorlidir, gézlorin vo tonoffiis
yollarinin selikli gisasina giiclii qiciglandirict tosir edir, morkozi sinir sistemino
tosir gostorir, siddotli zohorlonmoalordo naticolor, 6liim do daxil olmaqla karbon
disulfidls eynidir.

Karbon disulfid vo hidrogen sulfidin maksimum icazs verilon konsentrasiyasi
atmosferdo 10 mq/mé-o, atelye otaqlarinm havasinda iso daha az- 3 mg/m?® toskil

edir. Eyni maddoslor sonaye ¢irkab sularina daxil ola bilor.
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Bu maddolarin galiglar: bitmis lifdo tapila bilor. Insan badonina dori vasitosilo
daxil ola bildiyi i¢lin sintetik materiallar insan dorisi ilo minimal tomasda
olmalidir.

Bununla yanasi, sintetik liflor bir ¢ox {istiinliikkloro do malikdir: yiiksok giici,
yungiillik, asmma miiqavimoati, mikroorqganizmlora gqarst miiqavimot va s.
Bu liflordon alinan materiallar insanin rifahina monfi tosiri edir vo bir ¢ox
dezavantajlar1 movcuddur bunlara nom udma, hava keciriciliyl, gicli
elektriklogdirmo vo s misal gostorilo bilor. Bir insanin saglamligina zoror vermadon
sintetik paltarda 3-4 saatdan ¢ox gqalmagimin miimkiinliiyli barado fikri formalasib.

Bir ¢ox sintetik lifin tosiri ilo bir insanin dorisindo yaranan elektrik sahosi
maddolor miibadilosini poza, qan tozyiqini doyisdira, yorgunluq vo narahathiga
zomin yarada bilor. Sothdo miisbot yiik yigan materiallar rahatliga xiisusilo zororli
tosir gostorir, mosalon, geyim {i¢lin biitiin sintetik liflordo genis istifado edilmokdo
olan lavsan (poliester) materiallar.

2008-ci ildo bir qrup Ingiltoro alimi siibut etdi ki, parcalanan akril vo
polyester mikro hissaciklori ¢ox sayda gurmelerin sevimli lozzoti olan midiya vo
istiridyanin bodonindo toplanir. Molumdur ki, zororli maddslorin konsentrasiyasi
gida zoncirinin bir keciddon digorino kegorkon Olcii sirasinda artir, buna goro
bodondoki doniz mohsullar ilo birlikdo sintetik materiallarin qaliglar1 ola bilor. 10
il ovvol miiayino olunan saglam insanlarin 87%-nin agciyarlorindo polyester
mikrofiberin oldugu askar edildi. Beloliklo, geyim geyinilon zaman badono daxil
olurlar. Bu materialin hissaciklori zorarli agciyar sislorinin Oyronilmasindos 17
hadisadon 13-do agkar edilmisdir. Todqiqatgilar plastik vo sintetik liflorin mikro
elementlori ciddi agciyor xastaliyino sobab olduguna inanirlar.

Biitiin miasir plastiklorin vo sintetik liflorin 50%-don coxu saglamliq {i¢iin

tohliikolidir.

Liflordon iplor, ipliklor, eloco do geyimlor iiclin parcalar, trikotaj vo digor
toxuculuq materiallar1 hazirlanir. Bitmo prosesinds bu materiallar miixtalif kimyovi
maddolorlo do miialico olunur. Miixtalif bitirmo emalatxanalarinda (agartma, cap,

oyma, boyama, sarg1) tozdan slavo, atmosfer zarorli gaz maddslorinin vo ya ugucu
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birlosmalorin buxarlar1 ilo do cirklonir. Bunlar boya buxarlar1t vo aerozollar
(moatbaa), azot oksidlori, hidrogen xlorid, xrom oksidi (III) (oyma emalatxanasi),
ammonyak, azot oksidlori, kiikiird, kiikiird vo sirko tursusu dumanlar1 (boyama
sexi), ammonyak, formaldehid vo sirko tursusu dumanlaridir. Bu emalatxanalarin
tullant1 sularina da bu maddoslor daxil edilmisdir. Tullant1 sulari, homginin liflorin
elektriklosdirilmasini azaltmaq lclin istifado olunan Olgmo maddoslori ilo
cirklonmisdir. Sonda bir ¢cox parga 6l¢mok, miioyyon bir sortlik vo ya yumsaqliq
vermok vo miigavimatini artirmaq Ugiin toxumalar edilir. Par¢a toxumalarinin
torkibino formaldehidin kimyovi cohotdon bagli oldugu, lakin mohsulun asinmasi
zaman1 materialdan sorbast buraxila bilocoyi formaldehid olan preparatlar daxildir.
Bu madds agciyar xastaliyina sobab olur. Toxuma vo havadaki formaldehid torkibi
ciddi sokildo tonzimlonir. MPC 0,01 mg/m3-o borabordir. Usaq geyimlori xiisusi
nozaratdodir.

“Ecotex” do daxil olmaqla milli vo beynolxalq sertifikatlagdirma sistemi
moveuddur. Qorbi Avropada 20 il ovval yaradilib vo Qorbi Avropadaki biitiin
istehsalgilarin  vo istehlakgilarin  toxminon 50%-1 bunun {izorindo isloyir.
Bu sistem toxuculuq tohliikosizliyi prinsiplorine asaslanir. “Ecotex” sistemi biitiin
toxuculuq materiallarin1 onlar ticlin tohliikosizlik toloblorinin dorocosindon asili
olaraq gruplara boliir vo bu toloblori miioyyonlasdirir.

Istehlakgt mohsulunun keyfiyyoti onun tohliikesizliyine zomanot vers
bilmoz. Belsliklo, toxuculuq ii¢iin vacib toloblordon biri rong qaliciligidir. Boyama,
parca hazirlamaq proseslorindon biridir. Biitiin boyalar tohliikosiz deyil.
Parlaq vo sabit bir rong veran, lakin allergiya vo xor¢congs sabob olan boyalar var,
buna goro Qorbi Avropada tohliiko sobobiylo pargalar1 lokolomok gadagandir vo
gara kitabda yer alir. Osason bunlar anilin ssasinda oldo edilon azo boyalardir.
Anilin boyalarmin zorarli tasirlori 19-cu asrin sonlarinda forqing varildi. Onsuz da
bu boyalarla boyanan toxumalarda insan bodonindon doriya daxil olan zororli
maddslor ¢ixardigi deyilirdi.

Hal hazirda Missuri Universitetinin amerikali alimlori - Frederik Vann

Swaal vo Claude Hugh zororli maddslorin hazir mohsullardan ayrila bilocoyini,
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ganda toplanaraq hormon estrogeninin rolunu oynadigimi askar ediblor.

Beloliklo, bu giin sintetik liflorin hoddindon artiq istehsali sobaobindon
toxuculuq materiali vo onlardan hazirlanmis geyimlorin tohliikasizliyi ilo bagl
ciddi problem yaranir. Plastiklorin tokrar emali problemi ilo yanasi sintetik liflorin
tokrar emal1 problemi do koskin problemdir, har ikisi do polimer materialdir.
Insanlar tez-tez cansixici vo ya kohnolmis paltarlar1 zibil qutusuna atirlar.
Tabii soraitds sintetik liflorin polimer tullantilar1 hava va torpaq mikroorganizmlori
torofindon praktiki olaraq tosirlonmodiyindon ¢ox yavas toxminon 200-500 il
orzindo pargalanir. Otraf miihiti plastik tullantilarla ¢irklondirilir. Bundan slava,
onlarin yandirilmas1 zararli maddslor meydana cixarir.

Hal hazirda tullant1 sintetik materiallarin atilmasi vo logvi tigiin osas tolimatlar
bunlardir: poliqonlar; fabrik texnologiyasina gora geri ¢evrilma (on optimal yol);
sohar tullantilarinin birgs yandirilmasi; piroliz (hava olmadan yiiksok temperaturda
parcalanma) vo xiisusi sobalarda yanma; tullantilarin digor texnoloji proseslor {i¢lin
hazir material kimi istifadosi.

Son onilliklordo eko-ev, eko tislub, ekoloji geyim, ekoloji hoyat torzi, {izvi
materiallar kimi anlayislar hoyatimiza daxil olub. Onlarin  hamist tobii
materiallardan istifadoni, tobioto qayidisi ohato edir. Bir ¢ox miiasir moda dizayneri
tobii materiallardan hazirlanmis geyim kolleksiyalar1 yaradir: kotan, pambiq, ipak
yun, tobii; boyalar istifado edir.

Ekoloji bir hoyat torzi hoyat {iclin lazzim olan hor seyin hoddindon artiq
istehlakindan ¢okinorok otrafa digqgotli miinasibotdir: qodorinds istifado otraf miihit
ticlin do faydali hesab edilir.

Yuxarida gostorilonloro asason toxuculuq materiallarinin vo onlardan hazirlanan
mohsullarin ekoloji tohliikasizliyinin tomin olunmasi ii¢iin asagida gostorilmis olan
todbirlori miioyyon edo bilorik:

2. "Tabiostin tohliikoesizliyi" istigamatinda:

* "kbhno" istehsal texnologiyalariin tokmillogdirilmasi

* Yeni yiiksok texnologiyalarin yaradilmasi
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* Xorclonmis materiallar proseso qaytarildigda gapali bir dovriin, yoni tullanti
olmayan istehsalin istifadosi. Buna misal Kimi, yaxin zamanlarda geyimlorimizdo
goriinacok yeni nasil "Lyocell" in kimyavi lif istehsalin1 gostormok olar.

* Cirkab sularin tomizlonmaosi lizro gabaqcil texnologiyalarin istifadosi

* Miiossisalordon gazli tullantilarin toplanmasi vo emali

3. "Insan tohliikesizliyi - istehlak¢1" istigamotindo:

* Ekoloji bir hoyat torzino rohborlik edin, "hor seyi eyni anda oldo etma'vo
lazimsiz bir yers atmaq vardigindon qurtarin

* Geyim alarkon materiallarin torkibine digget yetirin: miimkiinsa sintetik
materiallardan, xlisuson do dori ilo tomasda olan lavanda (polyester) materiallardan
¢okinin.

*Stibhali istehsalgilarin geyimlorini almayin.

 usaqlar liglin hazirlanmis dori ilo birbasa tomasda olan sintetik materiallardan
olan geyimlordan istifado etmoyin

* Yetkinlor ti¢iin tobii toxuma materiallarindan hazirlanan mohsullar1 se¢in; Viskoz
materiallara tstiinliikk verilir, ¢iinki kimyovi liflordon daha yaxs1 gigiyenik
xiisusiyyatloro malikdirlor: seliilozadan ibaratdir vo tobii materiallara bonzoyirlor.

* Mbohsullar1 "iizvi" materiallardan, yoni kimyovi tomizlomodon oldo edin. Bu
mohsullarda sertifikat isarolori var. Masolon, 2006-c1 ildo {izvi pambiq mohsullarini
sertifikatlagsdirmaq vo mohsullarin sertifikath ekoloji tomiz xammaldan istehsal
edildiyi barado istehlak¢ilara molumat vermok iiciin "Beynolxalq Uzvi Tekstil
Standart1" nisani qobul edilmisdir;

* Gonclor arasinda getdikco populyarlasan moda "Ecostyle", yoni tobii lizvi
materiallardan hazirlanan mohsullar1 reklam va toblig edin. Bunlar sik, gozsl, rahat
vo eyni zamanda tohliikesiz geyimlordir.

Son vaxtlara qodor alicilarin vo istehsalgilarin geyim materiallarina olan
toloblori moda, forma sabitliyi, asan qullug vo asagi qiymoto uygun golir.
Materialin tohliikolori barodo diisiinmiirlor vo ya sonda disiiniirlor. Bu zaman
saglamliga zoror veron toxuma ilo baglh nosrlor getdikco daha cox ortaya cixir.

Geyim tohliikosizliyi problemi, boyiimo vo inkisaf proseslorinin tamamlanmamasi,
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boylimakdo olan orqanizmin xarici amillorin tesirine artan hassaslhigina goro
usaqlar ticiin daha aktualdir. Bundan slave kimyovi lif vo iplik materiallarindan
istifadonin artmas1 tendensiyasi, eloca do kimyavi sona alava, igtisadi Ustiinliiklorlo
yanasi, insan saglamligina ciddi risklor yaradir.

Isvegro vo Almaniyada aparilan arasdirmalar gdstormisdir ki, tohliiko
manbalori yalniz sintetik boyalarin va zororli kimyovi maddslorin (xiisusilo
formaldehid, xlor) toxuculuq materiallarinin istehsalinda, boyanmasinda vo
bitirilmasinda istifadasi deyil, hom do otraf miihitin balanssizliginin timumi bir
artimidir, bu iso insanin immunitet sisteminin  zaiflomoasi  demokdir.
Avropa ohalisinin toqribon 5%-i neyrodermatit, 15-25%-1i dori atopik dermatiti vo
10%-1 nikel allergiyasindan oziyyot c¢okir. Paltarda nikeldon hazirlanan hissolorin
qarsisint almaq olarsa, neyrodermatitli xostolordo problem daha miirokkobdir,
clinki onlarin toxminon 70%-1 yundan alergiyasi olan xastolordir, homin insanlar
lavsan va poliamid iplik kimi bozi sintetik liflora d6zo bilmir. Darinin bu ciir liflors
reaksiyasindaki forqloro qisda daha cox rast golinir, yaslilarda iso bu forqlor xiisusi
nozora carpir. Miiasir toxuculuqg mohsullarinin gigiyenik giymatlondirilmosindo
ciddi problem toxuma komokgiloridir, oasas komponenti ikinci tohliiko sinfino aid
olan formaldehiddir vo zohorli, qiciglandirici, allergen, mutagen, kanserogen tosir
gostorir, morkozi sinir sistemino, agciyorlors, qaraciyora, bdyrokloro vo gdérmo
organlarina zoror verir.

Sorbost formaldehid konsentrasiyasi, termosetin qatranlarinin  pre-
kondensatlarina osaslanan preparatlarla olavo post-miialicoys moruz gqalan
toxumalarda xiisusilo yiiksokdir. Malumdur ki, on ciddi toloblor usaqlar iigiin olan
toxuculuq mohsullarina aiddir.

Usagq tclin ¢esidlords artan toloblor digor tohliikesizlik gdstaricilori igiin do
xarakterikdir. Xiisusilo Avropa Birliyindo usaqlar ligiin toxuculuq mohsullarinin
tohliikosizliyino xtisusi diqget yetirilir. 1992-ci ildo 17 Avropa toxuculuq
institutundan ibarot qrup diinyanin 40-dan ¢ox 6lkosindo faaliyyat gdstoron Eko-

Tex Standard 100 (Oeko-Tex® Standard 100) hazirlamisdir.
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“Ecotex” sistemi - insanlar ti¢clin tohliikoli maddalorin olmamas: {i¢iin
istehlak¢1 toxuculuqg moahsullarinin sinanmasi va sertifikatlasdirilmasi tigiin diinya
sistemidir. Bunun ti¢iin asas olan yalniz moahsul tohliikesizliyidir, tohliikasizlik ilo
olagali olmayan digor toxuculuq keyfiyyatlori nozara alinmur.

“Ecotex” sistemi koniilliidiir vo parametrlorino cavab veron mohsullarin
todariikii {iciin koniilli olaraq miiqavilo daxil edilir. Iki miistoqil hissodon
ibaratdir: "Ecotex-100" vo "Ecotex-200". “Ecotex-100” miioyyon bir maddi
tohliikasizlik xtisusiyyetlorino dair toloblori ehtiva edir: miioyyon kimyovi
maddslorin  torkibindoki normalar, miioyyon maddslorin (boyalar, sargilar)
istifadosinin qadagan edilmosi, miioyyan sortlordo rong sabitliyi va s.

"Ecotex-200" standart metodlar1 (150-don ¢ox) EcoTex-100-do sadalanan
tohliikasizlik xiisusiyyatlorinin komiyyatco giymatlondirilmasini tasvir edir. Ecotex
sisteminin inkisafina boyiik vesait yatirilib. Vahid laboratoriya sertifikatlasdirma
vo akkreditasiya sistemi qurulub. Diinya istehsal¢ilarinin vo istehlak¢ilarinin
(esason Qorbi Avropa) on modoni hissasi bu sistemdon genis istifado edir. Tosdiq
edilmis toxuculuq mohsullarinda saglamliga zororli miqdarda tohliikoli maddslorin
olmamasini tomin edir.

Ecotex-100 standartina uygunluq nisan1 Marka ilo tobii eloco do sintetik

liflordon hazirlanir vo mohsulun qaliq kimyovi maddslordon 95% tomizliyino
zomanat verir.
Ecotex-100 standartina uygunluq nisani tobii vo sintetik liflordon hazirlanir vo
mohsulun qaliq kimyovi maddolordon 95% tomizlonmoasine zomanot verir.
Bunun {i¢iin yalniz 13 Avropa todqiqat laboratoriyasinin miikafatlandirma hiiququ
var.

Ecotex sertifikatinin etibarliliq miiddoti 12 aydir. Ilk sertifikat zamani
verilmis vo Ecotex etiketindo goOstorilon nozarot nOmrosi sertifikat yenilondikdo
eyni qalir [8]. Ecotex-100 standarti nozords tutulmus istifado meyarlarina uygun
olarag 4 sinif toxuculuq mohsulu qurasdirir [9, 16]. Bundan olava, sinif {i¢iin
"kimya" mozmununa daha sort toloblor, hotta tam gqadaga da miioyyonlosdirilir.1:

Usagqlar ti¢iin mohsullar. Bu, iki yasa godor korpalor vo daha boyiik usaqglar liclin
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mohsul istehsalinda istifado edilmis toxuculuq, asas mohsullar vo aksesuarlari
ohata edir. Ecotex-100 ganun deyil, miistorinin talablorinin pesokar siyahisidir belo
ki, miistori 0zl ticlin shomiyyatli olan standartlar1 se¢ir vo bir tekstil sirkati ilo
miiqavilods sort qoyur.

"Ekotekstil"-in ¢atigmazliqlarin1 qeyd etmok labiid hesab edilir. Bu yiiksok
qiymatdir, ranglorin dar bir diapazonu movcuddur, bu parcalar qaynadila bilmaz,
materiali sixdir, lakin adi haldan daha siiratli kéhnalir, an giiclii qiriglar zorif yuma
tolob edir vo iitiilomo mocburidir. "Ekotekstil"-in istiinlilyli iso saglamliq vo otraf
miihit {i¢lin miitloq tohliikosizliyi tomin etmoyidir. Ingiltorodoki arasdirmalar
gostordi ki, istehlak¢ilarin yalmiz 2%-1 "ekoloji cohotdon tomiz" geyim almaqda
maraqlidir. Eyni zamanda istirak¢ilarin 60%-1 istehsalg¢ilardan vo ya magazalardan
miioyyan bir mohsul hazirlamagin straf miihito uygunlugu barado molumatlarinin
olmamasim1 qeyd edib. Tez-tez Avropadan golon geyimlords tohliikasizliyimiza
"gayg1 gostoron" xiisusi nisanlar1 da tapa bilorsiniz. Beloliklo, Euroflowers isarasi
100% ekoloji tomizliyo zomanot vermir [11]. Allergiya vo dori xostaliklorindon
oziyyot ¢cokmoyon bir insana zorar vermodiyi sOylonilir.

Paltarlar1 yalniz tobii liflordon deyil, zororsiz sintetik materiallardan da,
sintetik vo tobii liflorin qarisigindan da oldo etmok miimkiindiir. Isaro avropali
monsolidir. Cox vaxt Simali Avropadan, xiisuson Danimarkadan golon osyalara rast
golinir. Agir metal vo ya torkibindo amin olan boyalarin istifadosini qadagan edir,
minimum qaliq formaldehid torkibino zomanot verir; bitki materiallarindan alinan
maddolords ugucu iizvi birlosmolor vo galiq pestisidlor {i¢lin minimum doyarlori
toyin edir; istehsalin biitliin morhololorindo  kanserogen pentaklorofenolun
istifadosini qadagan edir. On yiliksok ekoloji tohliikosizlik soviyyoesino sahib
paltarlar arasinda NATURTEXTIL nisan1 olan mohsullar da var (Sokil 3).Bu nisan1
dasiyan mohsullar yalniz tobii liflordon (pambiq, qirxilmis yun, ipak, kotan vo s.)
hazirlanmisdir vo qarigiqlarin unikal xiisusiyystlorini tam qorumagq ii¢iin islonir.
NATURTEXTIL keyfiyyot nisan1 yalnmiz keyfiyyoti solahiyyatli qurumlar

torofindon idaro olunan on yaxs1 toxuculuq mohsullarina toyin olunur [11].
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Euroflowers istehsal zoncirinin biitiin moarhslslorinde bioRe® markasi altinda 74
nov mohsulun markasi olan zoharli kimyavi maddalori zararsiz alternativlor ovoz
etdi. Bu, idaro olunan plantasiyalardan bio-pambiqdan lif vo iplik hazirlanmasi ilo
naticalonir.

Mal tohliikesizliyina taloblorin real artimi hazirda AvrAsEC vo Gomriik Ittifagmin
nozaroti ¢orgivosindo hoyata kecirilir. Usaq geyimlori sertifikatlagdirma
prosedurundan ke¢molidir. Bununla slagadar Gémriik Ittifaqinin (TR CU) Texniki
Tonzimlonmasi totbiq edilir. Onlarin toloblorine cavab vermoyon usaq vo
yeniyetmolor ii¢iin mohsullar Gomriik ittifagr Uzv Dévlotlori bazarinda vahid
mohsul dovriyyasi nisani ilo qeyd edilmomalidir.

Mohsulun tohliikesizliyi organoleptik, sanitar-kimyovi, fiziki-gigiyenik vo

toksikoloji-gigiyenik gostaricilorlo qiymotlondirilir. Tonzimlomo, ylingiil sonaye
mohsullarina  insan hoyatim1  vo  saglamligini  qorumaq, habelo mohsul
istifadogilorini (istehlakcgilarl) casdiran horokotlorin garsisininin alinmasit mocburi
tolablor qoyur.
TR TS 017/2011- toxuculuq mohsullarmin tohliikasizliyini tonzimloyan asas sonad,
ona goro toxuculuq materiallar1 kimyovi (zorarli kimyavi maddslorin havaya vo ya
su mihitino maksimum icazo verilon emissiyasi) vo bioloji bioloji (higroskopiklik,
hava kegiriciliyi, suya davamlilig, elektrostatik sahonin giicii vo s.) ilo
qiymotlondirilir.

Yuxarida gostorilonlora osason bunlar1 belo naticoyo golo bilorik: Istehlak
mallarinin tohliikesizliyini tomin etmok problemi on vacib vozifolordon biridir,
¢linki bu, insan saglamliginin hallindon asilidir; todqiqat materiallar: bildirirki, bir
sira kimyovi liflor, onlardan hazirlanan materiallar, eloco do bitirici kimyovi
maddolor insanlar {igiin tohliikolidir, xiisuson formaldehid olan preparatlar;
formaldehid toloblori yerino yetirilmoalidir vo usaqlarin oldugu yerdo dormanlar
istifado edilmomolidir. Formaldehid ehtiva etmoyon tosirli baglayic1 maddolor
oldugu iiclin bu miimkiindiir. Yerli vo xarici totbiqlordo tohliikosizlik
tonzimlonmosinin miiqayisali tohlili birlosmonin zoruri oldugunu gdéstorir; Diinya

praktikas1 "eko-tekstil" istifado meyli ilo xarakterikdir:
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tohliikasizlik gostaricilorinin, 1identifikasiya metodlarin, sertifikatlagsdirma
sistemlarinin daqiq bir adlandirilmast;

milli sonads (STB 1049-97) bir sira gostaricilor olave edilmalidir: tohliikasizlik
gostaricilorinin -~ doqiq  bir nomenklaturasi, onlarmn  toyini  dsullari,
sertifikatlasdirma sistemlori;

milli sonad (STB 1049-97) bir neco gostarici ilo tamamlanmalidir: pestisidlorin,

boyalarin, agir metallarin, habelo sulu toxuma ekstraktinin pH-1.
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NOTICO VO TOKLIFLOR

1. Perspektivdo iist geyimlor iiciin nozordo tutulan toxuculuq materiallarinin xasso
gostaricilorinin, xilisusilo do istismar xassalorinin tokmillosdirilmasi mogsadi ilo
qanaat vo samaraliliyi ilo se¢ilon, miiasir texnologiyalarin nailiyystloring asaslanan

rasional ¢esidin strukturunun formalagmasi, yenilogsmasi tovsiyya edilir.

2. Ust geyimlorinin ¢esidinin rasional qurulusunu formalasdirmaq mogsadi ilo
toxuculuq materiallarin istehlak xassolori, geyimlora ehtiyaci yaradan amillorin
aragdirilmas1 vo st geyimlori Ug¢lin toxuculuq materiallarinda osas istehlak

xassolorinin detalizasiyasinin aparilmasi tovsiyo edilir.

3. Molum oldu ki, texnoloji emal prosesi noticosindo formalasan st geyimin
keyfiyyat gostaricilorino tosiri olan amillordon boyiik doracods istifado olunan
xammaldan olavo hom texnoloji avadanliglarin (masinlar, yarimavtomatik
maginlar, pres vo s.) keyfiyyoti vo voziyyotindon, hom do icragilarin pesokarliq vo

kompetensiyalarindan asilidir.

4. Beloliklo, list geyimlor {igiin istifado olunan toxuculuq materiallarinda omolo golon
qusurlar :
1. Toxuculuq iplorindoki giisurlarina,
2. Toxunma qiisurlarina,
3. Cap qlisurlarina,
4. Son qlisurlara boliindir.
Onlarin aradan qaldirila bilmasi {iglin ipliyin tomizlonmasi, ¢irkli ollorlo
yigilmamasi, iplik masminin ssligesiz yaglanmasi vo miixtolif qurgularinda

nazasliq hallar1 aradan gotiiriilmoslidir.
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5.Ust geyimlorini oldo edorkon materiallarin qurulusuna digget yetirin: sintetik
materiallardan, xtisuson do dori ilo tomasi olan lavanda (polyester) materiallardan

¢okinin.
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P3aun XanbiMara AWabIH KbI3bI

PE3IOME

B pabore paccMarpuBalOTCs BOIPOCHl AKCIEPTU3bI M UCCIEAOBAHUS
MOTPEOUTENBCKUX CBOMCTB TEKCTUIBHBIXX MaTepUajoB, HCIONb3YEMBIX IS
U3TOTOBJIEHNS BEPXHEN  OAEKIBIL. BaxkHble = XapaKTepUCTHKH pacxoja
TEKCTUJIbHBIX MaTE€pPUAJIOB MPUBENCHBI MOAPOOHO, U3YUYEHBI (PAKTOPHI, BIHSIOLINE
Ha KauecTBO U MOTPeOUTEIHCKUE CBOWCTBA BEPXHEW OAEXKIbI, JAaHbl YKa3aHUs I10
(GOpMHUPOBaHUIO  PALMOHATIBHOM  CTPYKTYphl ~ ACCOPTUMEHTAa  TEKCTUJIbHBIX
MaTepHUaJiOB, MPUTOAHBIX IS BEpXHEW OAEXKIbl, chepbl MPUMEHEHHUS BOJOKOH
«HOBOTO  TOKOJICHHS», TMPOBEJCHA JIMarHOCTHKA JAE(PEKTOB TEKCTHIIBbHBIX
MaTepUaIOB M TYTH peHIeHUs NpoOJieM HSKOJOTMYECKOW Oe30MacHOCTH H

CepTI/I(i)I/IKaIII/II/I TCKCTUJIbHBIX MATCPUAJIOB IJIA BerHeﬁ OO CKIBI.
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RZAI XANIMAGA AYDIN

SUMMARY

This document provides the research of textile materials used for outerwear
production as well as the study of the consumer properties. In particular, the main
consumer properties of textile materials explained in detail, the factors affecting
the quality and consumer properties of outerwear studied, directions to form a
rational structure of the range of outerwear textile materials and the scope of
application of "new generation" fibers determined, defects in textile materials
detected and solved, ways to combat for environmental safety and certification of

outerwear textile materials discussed.
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