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3682 ­ Toxuculuq, yüngül sәnaye vә
mәişәt xidmәtinin texnoloji maşınları vә
avadanlıqları ­2

Tәsviri [Tәsviri]

Müәllif Administrator P.V.

Testlәrin vaxtı 80 dәqiqә

Suala vaxt 0 Saniyә

Növ İmtahan

Maksimal faiz 500

Keçid balı 170 (34 %)

Suallardan 500

Bölmәlәr 46

Bölmәlәri qarışdırmaq

Köçürmәyә qadağa

Ancaq irәli

Son variant

BÖLMӘ: 0101
Ad 0101

Suallardan 43

Maksimal faiz 43

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 2 %

Sual: Pnevmomexanik maşınlardan alınan iplik bobinә hansı üsulla sarınır? (Çәki: 1)
çarpaz
 fasonlu
 paralel
maili
dalğalı

Sual: Pnevmomexaniki әyirici maşınlardan alınan sap hansı bağlama formasına sarınır?
(Çәki: 1)

http://10.200.20.222/close/staff/edu/td/default.asp?XFilter=3&PageId=0


silindrik
navoy
 qıça
konus
 yumaq

Sual: İysiz әyirmә sistemindә hәyata keçirilәn texnoloji prosesin birincisi hansıdır? (Çәki:
1)

liflәrin diskretlәşmәsi
liflәrin toplanması
liflәrin dartılması
liflәrin burulması
liflәrin sarınması

Sual: Pnevmomexaniki әyirici maşında aparılan prosesin ikincisi hansıdır? (Çәki: 1)
tәk liflәrin toplanması
tәk liflәrin ipliyin formalaşması zonasına nәql etdirilmәsi
tәk liflәrin dartılması
liflәrin burulması
liflәrin sarınması

Sual: Pnevmomexaniki әyirici maşında aparılan prosesin üçüncüsü hansıdır? (Çәki: 1)
liflәrin tәk­tәk ayrılması
liflәrin tәlәb olunan xәtti sıxlığa qәdәr toplanması
liflәrin diskretlәşmәsi
liflәrin toplanması
liflәrin dartılması

Sual: Aşağıda göstәrilәnlәrin hansı iysiz әyirmәnin növlәrindәndir? (Çәki: 1)
kimyәvi
 fiziki
hәndәsi
fiziki­kimyәvi
pnevmatik

Sual: Yeni әyirmә üsulu ilә iplik istehsalında mәhsulun nazildilmәsi nәql etdirilmәsi,
toplanması vә formalaşması necә aparılır? (Çәki: 1)

müxtәlif üsullarla
әnәnәvi üsullarla
köhnә üsullarla
müasir üsullarla
birlәşdirilmiş üsullarla

Sual: Pnevmomexaniki әyirici maşında formalaşan ipliyin dartılması üçün quraşdırılmış
qurğu nә adlanır? (Çәki: 1)



kamera
iy
dartıcı cihaz
sıxıcı valik
silindr

Sual: Toxucu maşının әylәc qurğusunda әylәyici moment üçün yazılmış ifadәnin hansı
doğrudur? (Çәki: 1)

Sual: Toxucu maşınının әylәc qurğularında әylәyici moment üçün yazılmış ifadәsindә r
nәyi xarakterizә edir ? (Çәki: 1)

әylәc qasnağının radiusunu
qasnağa qaçan ucda lentin gәrginliyini
natural loqarifmanın әsasını
әhatә bucağını
sürtünmә әmsalını

Sual: Toxucu maşınının әylәc qurğularında әylәyici moment üçün yazılmış ifadәsindә s
nәyi xarakterizә edir ? (Çәki: 1)

әylәc qasnağının radiusunu
qasnağa qaçan ucda lentin gәrginliyini
natural loqarifmanın әsasını
әhatә bucağını
sürtünmә әmsalını

Sual: Toxucu maşınının әylәc qurğularında әylәyici moment üçün yazılmış ifadәsindә ℓ
nәyi xarakterizә edir ? (Çәki: 1)

әylәc qasnağının radiusunu
qasnağa qaçan ucda lentin gәrginliyini
natural loqarifmanın әsasını
әhatә bucağını
sürtünmә әmsalını



Sual: Toxucu maşınının әylәc qurğularında әylәyici moment üçün yazılmış ifadәsindә β
nәyi xarakterizә edir ? (Çәki: 1)

әylәc qasnağının radiusunu
qasnağa qaçan ucda lentin gәrginliyini
natural loqarifmanın әsasını
әhatә bucağını
sürtünmә әmsalını

Sual: Toxucu maşınının әylәc qurğularında әylәyici moment üçün yazılmış ifadәsindә f
nәyi xarakterizә edir ? (Çәki: 1)

әylәc qasnağının radiusunu
qasnağa qaçan ucda lentin gәrginliyini
natural loqarifmanın әsasını
әhatә bucağını
sürtünmә әmsalını

Sual: Oynaqlı dördbәndli batan mexanizmin yerdәyişmәsinin tәyin etmәk üçün yazılmış
ifadәnin hansı doğrudur. (Çәki: 1)

Sual: Oynaqlı dördbәndli batan mexanizmin yerdәyişmәsinin tәyin etmәk üçün yazılmış
ifadәsindә r nәyi xarakterizә edir? (Çәki: 1)

Çarx qolunun radiusunu
Dönmә bucağını
Sürgü qolunun uzunluğunu çarx qolunun uzunluğuna olan nisbәt
Bucaq sürәtini
Bucaq tәcilini

Sual: Oynaqlı dördbәndli batan mexanizmin yerdәyişmәsinin tәyin etmәk üçün yazılmış
ifadәsindә φ nәyi xarakterizә edir? (Çәki: 1)

Çarx qolunun radiusunu
Dönmә bucağını
Sürgü qolunun uzunluğunu çarx qolunun uzunluğuna olan nisbәt
Bucaq sürәtini
Bucaq tәcilini



Sual: Oynaqlı dördbәndli batan mexanizmin yerdәyişmәsini tәyin etmәk üçün yazılmış
ifadәsindә λ nәyi xarakterizә edir? (Çәki: 1)

Çarx qolunun radiusunu
Dönmә bucağını
Sürgü qolunun uzunluğunu çarx qolunun uzunluğuna olan nisbәt
Bucaq sürәtini
Bucaq tәcilini

Sual: Oynaqlı dördbәndli batan mexanizminin yerdәyişmәsini sürәtini tәyin etmәk üçün
yazılmış ifadәnin hansı doğrudur? (Çәki: 1)

Sual: Oynaqlı dördbәndli batan mexanizminin sürәtini tәyin etmәk üçün yazılmış
ifadәsindә r nәyi xarakterizә edir? (Çәki: 1)

Çarx qolunun radiusunu
Çarx qolunun bucaq sürәtini
Dönmә bucağını
Sürgü qolunun uzunluğunun çarx qolunun uzunluğuna olan nisbәti
Bucaq tәcili

Sual: Oynaqlı dördbәndli batan mexanizminin sürәtini tәyin etmәk üçün yazılmış
ifadәsindә ω nәyi xarakterizә edir? (Çәki: 1)

Çarx qolunun radiusunu
Çarx qolunun bucaq sürәtini
Dönmә bucağını
Sürgü qolunun uzunluğunun çarx qolunun uzunluğuna olan nisbәti
Bucaq tәcili

Sual: Oynaqlı dördbәndli batan mexanizminin sürәtini tәyin etmәk üçün yazılmış
ifadәsindә φ nәyi xarakterizә edir? (Çәki: 1)

Çarx qolunun radiusunu
Çarx qolunun bucaq sürәtini
Dönmә bucağını
Sürgü qolunun uzunluğunun çarx qolunun uzunluğuna olan nisbәti
Bucaq tәcili



Sual: Oynaqlı dördbәndli batan mexanizminin sürәtini tәyin etmәk üçün yazılmış
ifadәsindә λ nәyi xarakterizә edir? (Çәki: 1)

Çarx qolunun radiusunu
Çarx qolunun bucaq sürәtini
Dönmә bucağını
Sürgü qolunun uzunluğunun çarx qolunun uzunluğuna olan nisbәti
Bucaq tәcili

Sual: AT tipli toxucu maşınlarında arqac sapı әsnәkdәn hansı mexanizmә verilir? (Çәki:
1)

Ortadan vuran vurucu mexanizmlәr
Yumruqlu vurucu mexanizm
Sәrt rapirlә
Çevik rapirlә
Su şırnağı ilә

Sual: STB tipli toxucu maşınlarında arqac sapı әsnәkdәn hansı mexanizmә verilir? (Çәki:
1)

Ortadan vuran vurucu mexanizmlәr
Yumruqlu vurucu mexanizm
Sәrt rapirlә
Çevik rapirlә
Su şırnağı ilә

Sual: ATPR tipli toxucu maşınlarında arqac sapı әsnәkdәn hansı mexanizmә verilir?
(Çәki: 1)

Ortadan vuran vurucu mexanizmlәr
Yumruqlu vurucu mexanizm
Sәrt rapirlә
Çevik rapirlә
Su şırnağı ilә

Sual: Draper firmasının DSL modelli toxucu maşınlarında arqac sapı әsnәkdәn hansı
mexanizmә verilir? (Çәki: 1)

Ortadan vuran vurucu mexanizmlәr
Yumruqlu vurucu mexanizm
Sәrt rapirlә
Çevik rapirlә
Su şırnağı ilә

Sual: Çexiyanın H modelli toxucu maşınlarında arqac sapı әsnәkdәn hansı mexanizmә
verilir? (Çәki: 1)

Ortadan vuran vurucu mexanizmlәr



Yumruqlu vurucu mexanizm
Sәrt rapirlә
Çevik rapirlә
Su şırnağı ilә

Sual: Çox әsnәkli toxucu maşınlarının mәhsuldarlığını tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin
hansı doğrudur? (Çәki: 1)

П=60•r•v•L
П=60•r²•v•L
П=60•r•v²•L
П=60•r•v•L²
П=60•r²•v²•L

Sual: Çox әsnәkli toxucu maşınlarının mәhsuldarlığını tәyin etmәk üçün yazılmış
П=60•r•v•L ifadәsindә r nәyi xarakterizә edir? (Çәki: 1)

Bir metr yüklәmә enliyindәki mәkiklәrin sayını
Mәkiklәrin sürәtini
Toxucu maşının yüklәmә enliyini
әruş sapalrının uzunluğunu
mәkikdәki arqac sapının uzunluğu

Sual: Çox әsnәkli toxucu maşınlarının mәhsuldarlığını tәyin etmәk üçün yazılmış
П=60•r•v•L ifadәsindә v nәyi xarakterizә edir? (Çәki: 1)

Bir metr yüklәmә enliyindәki mәkiklәrin sayını
Mәkiklәrin sürәtini
Toxucu maşının yüklәmә enliyini
әruş sapalrının uzunluğunu
mәkikdәki arqac sapının uzunluğu

Sual: Çox әsnәkli toxucu maşınlarının mәhsuldarlığını tәyin etmәk üçün yazılmış
П=60•r•v•L ifadәsindә L nәyi xarakterizә edir? (Çәki: 1)

Bir metr yüklәmә enliyindәki mәkiklәrin sayını
Mәkiklәrin sürәtini
Toxucu maşının yüklәmә enliyini
әruş sapalrının uzunluğunu
mәkikdәki arqac sapının uzunluğu

Sual: TMM tipli çoxәsnәkli toxucu maşınında arqac sapı parçanın işçi başlanğıcına hansı
materialla vurulur. (Çәki: 1)

Rotor tipli vurucu mexanizm
Lövhәlәri yellәnәn mexanizm
Vurucu çıxıntıları olan sap keçirici ilә
Iynәli tәrәkli mexanizmlә
Seksiyalı berdo ilә



Sual: TMM tipli çoxәsnәkli toxucu maşınında arqac sapı әsnәkdәn hansı mexanizmdә
keçirilir. (Çәki: 1)

Rotor tipli vurucu mexanizm
Lövhәlәri yellәnәn mexanizm
Vurucu çıxıntıları olan sap keçirici ilә
Iynәli tәrәkli mexanizmlә
Seksiyalı berdo ilә

Sual: R­6000 tipli çoxәsnәkli toxucu maşınında arqac sapı әsnәkdәn hansı mexanizmdә
keçirilir. (Çәki: 1)

Rotor tipli vurucu mexanizm
Sonsuz qayış ötürmәsi ilә
Sәrt rapirlә
Çevik rapirlә
Pnevmatik

Sual: ТЦП ­1330 tipli çoxәsnәkli toxucu maşınında arqac sapı әsnәkdәn hansı
mexanizmdә keçirilir. (Çәki: 1)

Rotor tipli vurucu mexanizm
Sonsuz qayış ötürmәsi ilә
Sәrt rapirlә
Çevik rapirlә
Pnevmatik

Sual: Сeritis C4 tipli çoxәsnәkli toxucu maşınında arqac sapı әsnәkdәn hansı
mexanizmdә keçirilir. (Çәki: 1)

Rotor tipli vurucu mexanizm
Sonsuz qayış ötürmәsi ilә
Sәrt rapirlә
Çevik rapirlә
Pnevmatik

Sual: П­105 tipli çoxәsnәkli toxucu maşınında arqac sapı әsnәkdәn hansı mexanizmdә
keçirilir. (Çәki: 1)

Rotor tipli vurucu mexanizm
Sonsuz qayış ötürmәsi ilә
Sәrt rapirlә
Çevik rapirlә
Pnevmatik

Sual: Lifin nisbi möhkәmliyi nә ilә ölçülür? (Çәki: 1)
 metrlә
santimetrlә (nyuton Sm/N)
kiloqramla
Sm/ teks
 teks



Sual: Orta tip pambıq lifinin uzunluğu qәdәrdir? (Çәki: 1)
3­13 mm
10­12 mm
46­60 mm
26­35 mm
20­24 mm

Sual: Sapın iplәrinin nisbi uzunluğu nә ilә ölçülür? (Çәki: 1)
metrlә
santimetrlә
faizlә
sm2
N/Sm

Sual: Teks nәdir? (Çәki: 1)
lifin uzunluğu
lifin çәkisi
lifin qalınlığı
lifin eni
lifin hәcmi

Sual: Toxuculuq liflәri hansı növlәrә aiddir? (Çәki: 1)
ağır vә yüngül
qalın vә nazik
tәbii vә kimyәvi
uzun
zәdәlәnmiş

BÖLMӘ: 0102
Ad 0102

Suallardan 14

Maksimal faiz 14

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: İysiz әyirmә prosesindә sap hansı üsulla formalaşır? (Çәki: 1)
mexaniki
yarımmexaniki
elektromexanik
pnevmomexaniki
 hidrovlik



Sual: Pnevmomexaniki әyirici maşınlarda әyirmә prosesi hansı әsas hissәdә aparılır?
(Çәki: 1)

dartıcı cihazda
burucu cihazda
tәnzimlәyici mexanizm
sarıyıcı mexanizm
kamerada

Sual: İpliyin pnevmomexaniki üsulla istehsalı zamanı әyirici maşın hansı yarımfabrikatla
yüklәnir? (Çәki: 1)

kәlәflә
ipliklә
xolstla
lentlә
liflә

Sual: Әyirilmәnin sürәtinin vә mәhsuldarlığının artırılması üçün hansı tәdbirlәr
görülmәlidir? (Çәki: 1)

burulma vә sarınma prosesini ayırmaqla
burulma vә dartılma prosesini ayırmaqla
burulma prosesinin inkişaf etdirilmәsi
sarınma prosesini ixtisara salınması
sarınma prosesinin dartılma ilә birlәşdirilmәsi

Sual: Pnevmomexaniki әyirici maşında aparılan prosesin dördüncüsü hansıdır? (Çәki: 1)
formalaşmış ipliyin burulması
formalaşmış ipliyin dartılması
formalaşmış ipliyin toplanması
formalaşmış ipliyin diskretlәşmәsi
formalaşmış ipliyin sarınması

Sual: İysiz әyirmә növlәrindәn biri aşağıdakılardan hansıdır? (Çәki: 1)
kimyәvi
fiziki
hәndәsi
fiziki­kimyәvi
mexaniki

Sual: Aşağıdakılardan hansı iysiz әyirmәyby növlәrindәndir? (Çәki: 1)
kimyәvi
fiziki
hәndәsi
fiziki­kimyәvi
pnevmomexaniki



Sual: Iysiz әyirmәnin növlәrindәn hansı aşağıda göstәrilmişdir? (Çәki: 1)
elektrik
hidravlik
kimyәvi
fiziki
 elektromexaniki

Sual: ППM – 120 maşında lentin xәtti sıxlığının ipliyin xәtti sıxlığına olan nisbәti ilә nәyi
tәyin edirlәr? (Çәki: 1)

burulmanı
dartımı
mәhsuldarlığı
sarınmanı
qurudulmanı

Sual: Kimyәvi liflәr necә alınır? (Çәki: 1)
mexaniki üsulla
fiziki üsulla
pambıq lifinin burulması ilә
kimyәvi üsulla
süni liflәrdәn

Sual: Lifin qalınlığı hansı ölçü vahidi ilә ölçülür? (Çәki: 1)
millimetrlә
 metrlә
santimetrlә
qarmla
 teks

Sual: Tәbii ipәk sapının uzunluğu nә qәdәrdir? (Çәki: 1)
40­70 mm
500­800 mm
100­120 mm
120­200 mm
300­400 mm

Sual: Tәbii lif hansıdır? (Çәki: 1)
asetat
 neyron
kapron
pambıq, ipәk, yun
 viskoz

Sual: Zәrif sort lifin uzunluğu nә qәdәrdir? (Çәki: 1)



35­45 mm
27­32 mm
18­22 mm
10­20 mm
20­35 mm

BÖLMӘ: 0103
Ad 0103

Suallardan 16

Maksimal faiz 16

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Pnevmomexaniki әyirici maşınlarda әyirici başlıqların arasındakı mәsafә neçә mm
olur? (Çәki: 1)

80
100
120
140
160

Sual: Әyirici maşınlardan alınan iplik bağlamasının kütlәsi neçә kq olur? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5

Sual: Әyirici maşında neçә әmәliyyat aparılır? (Çәki: 1)
7
6
5
4
3

Sual: Pambıq әyiriciliyindә neçә әyirmә sistemi ilә iplik istehsal adilir? (Çәki: 1)
2
3
5
7
8



Sual: İysiz әyirmә sistemindә neçә texnoloji proses hәyata keçirilir? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5

Sual: İysiz әyirmәnin әsasәn neçә növü vardır? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5

Sual: Pambıq әyiriciliyi müәssisәlәrindә orta xәtti sıxlığa malik iplik istehsalında hansı
markalı maşınlar tәtbiq olunur? (Çәki: 1)

П ­ 182
БД – 200, ППМ ­ 120
ПК ­ 100
ДП ­ 130
Л – 51 ­ 2

Sual: İysyz әyirmәdә tәtbiq olunan ППM – 120 maşının quruluşu necәdir? (Çәki: 1)
2 tәrәfli, hәr birindә 40 әyirici kameralı olmaqla
1 tәrәfli, 40 әyirici kameralı, 5 seksiyalı
1 tәrәfli, 20 әyirici kameralı, 5 seksiyalı
2 tәrәfli, 20 әyirici kameralı, 10 seksiyalı
2 tәrәfli, 40 әyirici kameralı

Sual: Pnevmomexaniki әyirici maşında istehsal olunan ipliyin vahid uzunluğuna düşәn
burumlarının sayı neçәdir? (Çәki: 1)

100­900
300­1200
500­1500
700­1700
900­1900

Sual: İstehsal olunan ipliyin xәtti sıxlığı neçә teks­dir? (Çәki: 1)
5­30
10­40
20­50
30­60
40­70

Sual: Pnevmomexaniki әyirici maşının dartımı neçәdir? (Çәki: 1)



60­180
70­200
80­220
100­240
120­260

Sual: İpliyin burulması nә adlanır? (Çәki: 1)
bir neçә lifin cәmlәnmәsi
liflәrin sıxlaşdırılması
3 km uzunluqdakı buruqların sayı
1 metrdәki buruqların sayı
100 km­dәk buruqların sayı

Sual: Lifin xәtti sıxlığını hansı formula ilә tәyin edirlәr? l­ uzunluq Q­çәkisi (Çәki: 1)

T=q.l
T=l/a

T=q/a

Sual: Neçә növ әyrilmә sistemlәrindәn istifadә edilir ? (Çәki: 1)
2
3
1
5
4

Sual: Toxuculuq lifinin nisbi möhkәmliyi necә tәyin edilir? TB­xәtti sıxlığı; PB­lifin
möhkәmliyi S.N. (Çәki: 1)

Sual: Toxuculuq liflәrinin möhkәmliyi hansı ölçü vahidi ilә ölçülür? (Çәki: 1)
S.N
S.M
Kq



teks
kq.m

BÖLMӘ: 0201
Ad 0201

Suallardan 47

Maksimal faiz 47

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 2 %

Sual: Daraq әyirmә sistemi ilә hansı növ xammaldan iplik istehsal edilir? (Çәki: 1)
yun
pambıq
ipәk
kәtan
ştapel

Sual: Çırpıcı şöbәdә aparılan yumşaltma әmәliyyatının mәqsәdi nәdir? (Çәki: 1)
sıxılmış lif layını boşaltmaq
sıxılmış lif layını topalamaq
sıxılmış lif layını dartmaq
sıxılmış liflәri tәmizlәmәk
sıxılmış lif layını dartmaq

Sual: Liflәrin qarışdırılmasında mәqsәd nәdir? (Çәki: 1)
eynicinsli lif kütlәsi yaratmaq
qeyri eynicinsli lif kütlәsi yaratmaq
qarışıq lif kütlәsi yaratmaq
qarışdırılmış lif kütlәsi yaratmaq
liflәri tәmizlәmәk

Sual: Liflәrin kard darıma prosesindәn keçirilmәsinin mәqsәdi nәdir? (Çәki: 1)
liflәrin paralellәşdirilmәsi vә düzlәndirilmәsi
liflәrin tәrkibindәn uzun liflәrin ayrılması
liflәrin qarışdırılması
liflәrin burulması
liflәrin çırpılması

Sual: Alınmış lentin kәlәf istehsalından keçirilmәsindә mәqsәd nәdir? (Çәki: 1)
daha kuçik qismәn burulmuş vә әyirmә sexinә yararlı mәhsul almaq
burulmuş mәhsul almaq
dartılmış mәhsul almaq



liflәrin topalanması
liflәrin birlәşdirilmәsi

Sual: Әyirilmә prosesinin mәqsәdi nәdir? (Çәki: 1)
parça toxunmasına yararlı olan burulmuş nazildilmiş daraq iplik almaq
kәlәf almaq
lent almaq
xolst almaq
parça almaq

Sual: Kard darıma prosesindәn sonra hansı yarımfabrikat alınır? (Çәki: 1)
xolst
lent
eynicinsli lif kütlәsi
daranmış lif kütlәsi
kәlәf

Sual: Lentin birlәşdirilmәsi vә dartılması prosesindәn hansı yarımfabrikat alınır? (Çәki: 1)
kәlәf
iplik
sap
lent
xolst

Sual: Kәlәf istehsalı prosesindәn sonra hansı yarımfabrikat alınır? (Çәki: 1)
sap
kәlәf
iplik
xolst
lent

Sual: Xolstiklәrin daraqla darımaya hazırlanmasının neçә üsulu vardır? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5

Sual: Boyaq bәzәk istehsalatlarında hansı texnoloji әmәliyyatlar yerinә yetirilir? (Çәki: 1)
Parçanın tilikmәsi
Parçanın ütülmәsi
Şlixtdәn tәmizlәnmәsi
Bişirilmә
Yuxarıda göstәrilәnlәrin hamısı



Sual: Parçaların merserlәşdirilmәsi toxuculuq sәnayesinin hansı istehsalatınan yerinә
yetirilir? (Çәki: 1)

toxuculuq
әyricilik
boyaq­bәzәk
trikotaj
tikiş

Sual: Parçaların bişirilmәsi toxuculuq sәnayesinin hansı istehsalatınan yerinә yetirilir?
(Çәki: 1)

toxuculuq
әyricilik
boyaq­bәzәk
trikotaj
tikiş

Sual: Parçaların ağardılması toxuculuq sәnayesinin hansı istehsalatınan yerinә yetirilir?
(Çәki: 1)

toxuculuq
әyricilik
boyaq­bәzәk
trikotaj
tikiş

Sual: Parçaların şlixtdәn tәmizlәnmәsi toxuculuq sәnayesinin hansı istehsalatınan yerinә
yetirilir? (Çәki: 1)

toxuculuq
әyricilik
boyaq­bәzәk
trikotaj
tikiş

Sual: Parçaların ütülmәsi toxuculuq sәnayesinin hansı istehsalatınan yerinә yetirilir?
(Çәki: 1)

toxuculuq
әyricilik
boyaq­bәzәk
trikotaj
tikiş

Sual: Rәnglәnmiş parçaların qurudulması (Çәki: 1)
toxuculuq
әyricilik
boyaq­bәzәk
trikotaj



tikiş

Sual: Sonuncu boyaq bәzәk işlәrinә hansılar aid edilir? (Çәki: 1)
apretlәmә
enlәndirmә
kalandrlama
xovlama
göstәrilәnlәrin hamısı

Sual: Boyaq bәzәk maşınlarında işә salma momentini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin
hansı doğrudur? (Çәki: 1)

Sual: Boyaq bәzәk maşınlarında işә salma momentini tәyin etmәk üçün yazılmış (Çәki:
1)

 hәrәkәt verici qüvvәlәrin gәtirilmiş momenti
müqavimәt qüvvәlәrinin gәtirilmiş moment
kütlәlәrin gәtirilmiş әtalәt momenti
gәtirilmiş valın bucaq sürәti
gәtirilmiş valın dönmә bucağı

Sual: Boyaq bәzәk maşınlarında işә salma momentini tәyin etmәk üçün yazılmış (Çәki:
1)

 hәrәkәt verici qüvvәlәrin gәtirilmiş momenti
müqavimәt qüvvәlәrinin gәtirilmiş moment
kütlәlәrin gәtirilmiş әtalәt momenti
gәtirilmiş valın bucaq sürәti
gәtirilmiş valın dönmә bucağı

Sual: Boyaq bәzәk maşınlarında işә salma momentini tәyin etmәk üçün yazılmış (Çәki:
1)

 hәrәkәt verici qüvvәlәrin gәtirilmiş momenti
müqavimәt qüvvәlәrinin gәtirilmiş moment



kütlәlәrin gәtirilmiş әtalәt momenti
gәtirilmiş valın bucaq sürәti
gәtirilmiş valın dönmә bucağı

Sual: Boyaq bәzәk maşınlarında işә salma momentini tәyin etmәk üçün yazılmış
ifadesinde ω neyi xarakterize edir? (Çәki: 1)

 hәrәkәt verici qüvvәlәrin gәtirilmiş momenti
müqavimәt qüvvәlәrinin gәtirilmiş moment
kütlәlәrin gәtirilmiş әtalәt momenti
gәtirilmiş valın bucaq sürәti
gәtirilmiş valın dönmә bucağı

Sual: Boyaq bәzәk maşınlarında işә salma momentini tәyin etmәk üçün yazılmış
ifadesinde φ neyi xarakterize edir? (Çәki: 1)

 hәrәkәt verici qüvvәlәrin gәtirilmiş momenti
müqavimәt qüvvәlәrinin gәtirilmiş moment
kütlәlәrin gәtirilmiş әtalәt momenti
gәtirilmiş valın bucaq sürәti
gәtirilmiş valın dönmә bucağı

Sual: Oynaqlı dstәklәri mexanizmlәri olan boyaq bәzәk maşınlarının elektrik mühәrrikinin
gücünü tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur? (Çәki: 1)

Sual: Oynaqlı dәstәkli mexanizmlәri olan boyaq bәzәk maşınlarının elektrik mühәrrikinin
gücünü tәyin etmәk üçün yazılmış (Çәki: 1)

Müqavimәt qüvvәlәri momentini
Bucaq sürәtini
Gәtirilmiş әtalәt momentini
Dönmә bucağını
Bucaq tәcilini

Sual: Oynaqlı dәstәkli mexanizmlәri olan boyaq bәzәk maşınlarının elektrik mühәrrikinin
gücünü tәyin etmәk üçün yazılmış ifadesinde ω neyi xarakterize edir? (Çәki: 1)



Müqavimәt qüvvәlәri momentini
Bucaq sürәtini
Gәtirilmiş әtalәt momentini
Dönmә bucağını
Bucaq tәcilini

Sual: Oynaqlı dәstәkli mexanizmlәri olan boyaq bәzәk maşınlarının elektrik mühәrrikinin
gücünü tәyin etmәk üçün yazılmış (Çәki: 1)

Müqavimәt qüvvәlәri momentini
Bucaq sürәtini
Gәtirilmiş әtalәt momentini
Dönmә bucağını
Bucaq tәcilini

Sual: Oynaqlı dәstәkli mexanizmlәri olan boyaq bәzәk maşınlarının elektrik mühәrrikinin
gücünü tәyin etmәk üçün yazılmış (Çәki: 1)

Müqavimәt qüvvәlәri momentini
Bucaq sürәtini
Gәtirilmiş әtalәt momentini
Dönmә bucağını
Bucaq tәcilini

Sual: Oynaqlı dәstәkli mexanizmlәri olan boyaq bәzәk maşınlarının elektrik mühәrrikinin
gücünü tәyin etmәk üçün yazılmış (Çәki: 1)

Müqavimәt qüvvәlәri momentini
Bucaq sürәtini
Gәtirilmiş әtalәt momentini
Dönmә bucağını
Bucaq tәcilini

Sual: Gәtirilmiş әtalәt momenti sabit olan boyaq bәzәk maşınalrının elektrik mühәrrikinin
gücünü tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur. (Çәki: 1)



Sual: Gәtirilmiş әtalәt momenti sabit olan boyaq bәzәk maşınalrının elektrik mühәrrikinin
gücünü tәyin etmәk üçün yazılmış (Çәki: 1)

Müqavimәt momentini
Gәtirilmiş әtalәt momentini
Bucaq tәcilini
Bucaq sürәtini
Dönmә bucağını

Sual: Gәtirilmiş әtalәt momenti sabit olan boyaq bәzәk maşınalrının elektrik mühәrrikinin
gücünü tәyin etmәk üçün yazılmış (Çәki: 1)

Müqavimәt momentini
Gәtirilmiş әtalәt momentini
Bucaq tәcilini
Bucaq sürәtini
Dönmә bucağını

Sual: Gәtirilmiş әtalәt momenti sabit olan boyaq bәzәk maşınalrının elektrik mühәrrikinin
gücünü tәyin etmәk üçün yazılmış (Çәki: 1)

Müqavimәt momentini
Gәtirilmiş әtalәt momentini
Bucaq tәcilini
Bucaq sürәtini
Dönmә bucağını

Sual: Sıxıcı kalandrlar nә üçün tәyin olunmuşdur? (Çәki: 1)
Parçanı yumaq üçün
Parçanı sıxmaq üçün
Parçanı arabaya yığmaq üçün
Parçanı enlәtmәk üçün
Parçanı yumaq, sıxmaq,arabaya yığmaq üçün

Sual: Boyaq bәzәk kalandrları nә üçün tәyin olunmuşdur (Çәki: 1)
Parçanın sәthini parıldatmaq üçün
Tәlәb olunan sıxlığı yaratmaq üçün
Tәlәb olunan sıxlığı vә parçanın sәthini parıldatmaq üçün
Parçanı ütmәk üçün
Parçanı islatmaq üçün

Sual: Yığılmış vallarda qoruyucu üzük gәrginlikli oturma ilә oturdulduqda qәbul edә
bilәcәyi әn böyük ox boyu qüvvә üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur. (Çәki: 1)



Sual: Yığılmış vallarda qoruyucu üzük gәrginlikli oturma ilә oturdulduqda qәbul edә
bilәcәyi әn böyük ox boyu qüvvә üçün yazılmış ifadәsindә f nәyi xarakterizә edir? (Çәki:
1)

Sürtünmә әmsalını
Kontakt sәthindәki vahid normal tәzyiqdir
Sabit әdәddir
Birlәşmәnin nominal diametridir
Kontakt sәthin uzunluğu

Sual: Yığılmış vallarda qoruyucu üzük gәrginlikli oturma ilә oturdulduqda qәbul edә
bilәcәyi әn böyük ox boyu qüvvә üçün yazılmış ifadәsindә P nәyi xarakterizә edir? (Çәki:
1)

Sürtünmә әmsalını
Kontakt sәthindәki vahid normal tәzyiqdir
Sabit әdәddir
Birlәşmәnin nominal diametridir
Kontakt sәthin uzunluğu

Sual: Yığılmış vallarda qoruyucu üzük gәrginlikli oturma ilә oturdulduqda qәbul edә
bilәcәyi әn böyük ox boyu qüvvә üçün yazılmış ifadәsindә π nәyi xarakterizә edir? (Çәki:
1)

Sürtünmә әmsalını
Kontakt sәthindәki vahid normal tәzyiqdir
Sabit әdәddir
Birlәşmәnin nominal diametridir
Kontakt sәthin uzunluğu

Sual: Yığılmış vallarda qoruyucu üzük gәrginlikli oturma ilә oturdulduqda qәbul edә
bilәcәyi әn böyük ox boyu qüvvә üçün yazılmış (Çәki: 1)

Sürtünmә әmsalını
Kontakt sәthindәki vahid normal tәzyiqdir
Sabit әdәddir
Birlәşmәnin nominal diametridir
Kontakt sәthin uzunluğu



Sual: Yığılmış vallarda qoruyucu üzük gәrginlikli oturma ilә oturdulduqda qәbul edә
bilәcәyi әn böyük ox boyu qüvvә üçün yazılmış ifadәsindә ℓ nәyi xarakterizә edir? (Çәki:
1)

Sürtünmә әmsalını
Kontakt sәthindәki vahid normal tәzyiqdir
Sabit әdәddir
Birlәşmәnin nominal diametridir
Kontakt sәthin uzunluğu

Sual: Әyiricilik texnoloji prosesindә hansı maşından sonra xolost alınır ? (Çәki: 1)
kәlәf maşınından sonra
 kard darayıcı aparatdan
lenta qarışdırıcı maşınından
pardaqlayı çırpıcı aqreqatdan
 lenta

Sual: Әyiriciliyin daraqlı sistemindә hansı tip vә sort pambıq qarışığından istifadә edilir ?
(Çәki: 1)

I sort­V tip
V vә VI sort IV tip
zәrif liflә II vә III tip
IV sort V tip
pambıq vә liflәrin tiplәri vә sortları

Sual: Әyiriciliyin kard sistemindә hansı orta sıxlıqda iplik istehsal etmәk olar ? (Çәki: 1)
100­12 teks
16­14 teks
220­140 teks
13­6 teks
80­40 teks

Sual: Әyriciliyin daraq sistemilә hansı orta sıxlıqda iplik istehsal etmәk olar ? (Çәki: 1)
40­10 teks
40­10 teks
4­2 teks
100­80 teks
12­4 teks
20­16 teks

Sual: Әyriciliyin kard sistemilә hansı tip vә sort pambıq lifi qarışığından istifadә edilir?
(Çәki: 1)

I tip I,II, III sort
VV tip V sort
VV tip V­VI sort



IV, V, VI tip bütün sortlar
II tip V vә IV sort

BÖLMӘ: 0202
Ad 0202

Suallardan 14

Maksimal faiz 14

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Daraq әyirmә sistemindә pambıq lifinin hansı növündәn istifadә olunur? (Çәki: 1)
zәrif lifli
orta lifli
qısa lifli
uzun lifli
lintdәn

Sual: Zәrif lifli pambıq növündәn iplik istehsal olunması zamanı çırpıcı şöbәdә aparılan
әmәliyyatlar hansılardır? (Çәki: 1)

yumşaltma
yumşaltma, qarışdırma vә çırpma proseslәri
qarışdırma
çırpma
darıma

Sual: Liflәrin çırpılmasında mәqsәd nәdir? (Çәki: 1)
liflәrin tәrkibindәn qısa liflәrin ayrılması
liflәrin tәrkibindәki kәnar qarışıqların tәmizlәnmәsi
liflәrin tәrkibindәn uzun liflәrin ayrılması
liflәrin tәrkibindәn topa liflәrin ayrılması
liflәrin qarışdırılması

Sual: Liflәrin birlәşdirilmәsi vә dartılması prosesinin mәqsәdi nәdir? (Çәki: 1)
liflәrin paralellәşdirilmәsi, düzlәndirilmәsi vә tәmizlәnmәsi
liflәrin çırpılması
liflәrin daranması
liflәrin tәrkibindәn uzun liflәrin çıxarılması
liflәrin qarışdırılması

Sual: Liflәrin yumşaldılması, qarışdırılması vә çırpılması proseslәrindәn sonra hansı
yarımfabrikat alınır? (Çәki: 1)

xolst



eynicinsli lif kütlәsi
daranmış lif kütlәsi
kәlәf
iplik

Sual: Lentdәn kәlәfin әmәlә gәlmәsi prosesindәn hansı yarımfabrikat alınır? (Çәki: 1)
kәlәf
lent
iplik
sap
 xolst

Sual: Kard darınma prosesindәn hansı yarımfabrikat alınır? (Çәki: 1)
iplik
kәlәf
lent
xolst
sap

Sual: Lentin 2­3 keçiddә birlәşdirilib dartılması prosesindәn hansı yarımfabrikat alınır?
(Çәki: 1)

lent
 iplik
kәlәf
 xolst
 sap

Sual: Әyiricilik istehsalında sonra hansı yarımfabrikat alınır? (Çәki: 1)
sap
kәlәf
 xolst
daraq ipliyi
lent

Sual: Әyiricilik sistemilә hansı maşında lenta alınır ? (Çәki: 1)
kard darayıcı maşından
üzüklü әyirici maşından
kәlәf maşınından
daraqlı darayıcı maşından
çırpıcı maşından

Sual: Әyiricilik sisteminin hansı maşınından sonra kәlәf alınır ? (Çәki: 1)
lenta
kard darayıcı maşından



üzüklü әyirici maşından
kәlәf maşınından
çırpıcı maşınından

Sual: Әyiriciliyin hansı sistemindә sipal­qarışdırıcı maşını tәtbiq edilir ? (Çәki: 1)
daraqlı sistemilә
daraqlı vә aparat sistemindә
kard sistemilә
melanj sistemindә
apparat sistemindә

Sual: Çırpıcı maşınında hansı texnoloji proseslәr yerinә yetirilir ? (Çәki: 1)
liflәrin pardaqlanması vә tәmizlәnmәsi
lent alınması
liflәrin pardaqlanması
iplik alınması
kәlәf alınması

Sual: Müasir pardaqlayıcı­çırpıcı aqreqatda neçә faiz tәmizlәmә qabiliyyәti әldә edilir ?
(Çәki: 1)

25% qәdәr
10% qәdәr
30 % qәdәr
70% qәdәr
5% qәdәr

BÖLMӘ: 0203
Ad 0203

Suallardan 15

Maksimal faiz 15

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Alınmış yarımfabrikatın lentdәn kәlәf әmәlә gәlmәsi proseslәrindәn keçirilmәsindә
mәqsәd nәdir? (Çәki: 1)

kәlәf yarımfabrikatının alınması
üçqat toplanmaqla sıxılmış vә dartılmış lentin alınması
ipliyin düzlәndirilmәsi
ipliyin paralellәşdirilmәsi
ipliyin birlәşdirilmәsi

Sual: Daraqla darıma prosesindә mәqsәd nәdir? (Çәki: 1)



eynicinsli liflәrin daha da paralellәşdirilmәsi vә düzlәndirilmәsi
eynicinsli lif kütlәsi almaq
paralel lif kütlәsi almaq
düzlәndirilmiş lif kütlәsi almaq
liflәrin darınması

Sual: Lentin birlәşdirilib dartılmasında mәqsәd nәdir? (Çәki: 1)
lentlәrin dartılması
lentlәrin birlәşdirilmәsi
lentdәki liflәrin paralellәşdirilmәsi, düzlәndirilmәsi vә dartılması
lentlәrin toplanması
lentlәrin tәmizlәnmәsi

Sual: Daraqla darama prosesindә hansı markalı maşın istifadә olunur? (Çәki: 1)
Г – 4 – 1
ГГ – 4 – 1
ДП – 130
П – 182
ПК – 100

Sual: Lentin daraqla darımaya hazırlanması prosesindә mәqsәd nәdir? (Çәki: 1)
lentin quruluşunun yaxşılaşdırılması vә yarım liflәrin çıxdaşa getmәsinin qarşısını

almaq
lentin topalanması
lentin dartılması
lentin birlәşdirilmәsi
lentin daranması

Sual: Xolstiklәrin darımaya hazırlanmasının birinci üsulunda hansı proses hәyata
keçirilir? (Çәki: 1)

16­ 20 lent birlәşdirilәrәk dartılır
18­ 20 lent dartılaraq birlәşdirilir
lentlәr topalanaraq dartılır
lentlәr dartılaraq topalanır
lentlәr birlәşdirilir

Sual: Xolstiklәrin darımaya hazırlanmasının ikinci üsulunda hansı proses hәyata keçirilir?
(Çәki: 1)

yaxşı paralellәşdirilmiş vә düzlәndirilmiş lentdәn xolstik almaq
kәlәf almaq
iplik almaq
lentin paralellәşdirilmәsi
lentlәr düzlәndirilir

Sual: Xolstiklәrin hazırlanmasının ikinci üsulunda hansı proses hәyata keçirilir? (Çәki: 1)



48­60 lentәn 3qat toplamaqla sıxlaşdırılmış vә dartılmış lent alınır
lentlәr toplanaraq dartılır
lentlәr birlәşdirilir
lentin paralellәşdirilir
lentlәr düzlәndirilir

Sual: İstehsal olunmuş xolstiklәrin eni neçә mm olur? (Çәki: 1)
115
125
235
245
255

Sual: Lentlәrin birlәşdirilmәsi vә dartılması mәqsәdilә tәtbiq olunan maşın hansıdır?
(Çәki: 1)

Л – 51 – 2
ЛСБ – 235
П – 182
ПК – 100
ППМ – 120

Sual: Xolst formalaşdıran maşının markası hansıdır? (Çәki: 1)
ЛХВ – 300
ЛСБ – 235
П – 182
ПК – 100
ППМ – 120

Sual: Çırpıcı maşında iynәli çırpıcının fırlanma tezliyi hansı hәddә dәyişir ? (Çәki: 1)
10­100dәq­1
200­250dәq­1
40­200 dәq­1
400­600dәq­1

Sual: Darayıcı maşina daxil olan olan pambıq liflәrindә neçә faiz zibil qarışığı vә qüsurlar
qalır ? (Çәki: 1)

25%­qәdәr
4%­qәdәr
40%­qәdәr
70%­qәdәr
75%­qәdәr

Sual: Darayıcı maşında texnoloji proses hansı ardıcıllıqla yerinә yetirilir ? (Çәki: 1)



lif qatının nazilmәsi, lif qatının pardaqlanması, zibil qarışığının çıxarılması
zibil qarışığının çıxarılması, lenta әmәlә gәlmәsi vә onun tozunun yığılması
hissәciklәrin parçalanması, zibil qarışığının çıxarılması, qatın nazildilmәsi, lentin

formalaşdırılması vә onun tozunun yığılması
lentin formalaşması. zibil qarışığından tәmizlәnmәsi, lifin nazildilmәsi
zibil qarışığından tәmizlәnmәsi, lentin tozunun yığılması, lif qatının qalınlığının

nazildilmәsi

Sual: Hansı mәqsәdlә OH­6­3, OH­6­4, BD­1 maili tәmizlәyicilәr tәtbiq edilir ? (Çәki: 1)
liflәri preslәmәk
liflәri nәql etdirmәk
liflәri pardaqlamaq vә tәmizlәmәk
ancaq pardaqlamaq
daramaya vermәk

BÖLMӘ: 0301
Ad 0301

Suallardan 17

Maksimal faiz 17

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 2 %

Sual: Aparat әyirmә sistemi ilә hansı növ xammaldan iplik istehsal edilir? (Çәki: 1)
ipәk
yun
pambıq
kәtan
ştapel

Sual: Komponentlәr әlavә hansı әmәliyyatdan keçir? (Çәki: 1)
komponentlәr yağlanılır
komponentlәr çırpılır
komponentlәr qarışdırılır
komponentlәr daranır
komponentlәr boyanır

Sual: Komponentlәr çırpıldıqdan sonra hansı proseslәrdәn keçir? (Çәki: 1)
dartılmaya mәruz edilir
daranmaya mәruz edilir
toplanmaya mәruz edilir
tәmizlәnmәyә mәruz edilir
çırpılmaya mәruz edilir



Sual: Darayıcı aparatın axırıncı darayıcı maşından lent әvәzinә hansı yarımfabrikat
alınır? (Çәki: 1)

 lent
kәlәf
iplik
xolst
sap

Sual: Aparat әyirmә sisteminin üçüncü mәrhәlәsindә hansı proses hәyata keçirilir? (Çәki:
1)

yumşaltma, qarışdırma vә çırpma
kard darıma
lentin birlәşdirmәsi
lentin dartılması
lentin toplanması

Sual: Aparat әyirmә sistemindә kard darama mәrhәlәsindә hansı proses hәyata keçirilir?
(Çәki: 1)

әyirilmә prosesi
kard darıma prosesi
çırpma prosesi
qarışdırma prosesi
yumşaltma prosesi

Sual: Aparat әyirmә sistemindә qarışığın darmaya hazırlanması prosesindә hansı
yarımfabrikat alınır? (Çәki: 1)

xolst
lent
qarışıq
kәlәf
 iplik

Sual: Aparat әyirmә sistemindә әyirmә prosesi hansı maşında aparılır? (Çәki: 1)
kәlәf maşınlarında
üzlüklü әyirici maşınlarda
kard darama maşınlarında
çırpıcı maşında
lent birlәşdirici maşın

Sual: Aparat әyirmә sistemindә hansı iplik istehsal olunur? (Çәki: 1)
qalın, yumşaq vә xovlu
qeyri bәrabәr
uzun
 fasonlu
rәngli



Sual: Yığma valın әyilmiş oxunun tәqribi differensial tәnliyi üçün yazılmış ifadәnin hansı
doğrudur. (Çәki: 1)

y˝EJ=M(x)
y˝E²J=M(x)
y˝EJ=M²(x)
y˝E²J²=M(x)
 y˝EJ²=M(x)

Sual: İynәli xovlayıcı maşınlarda bir valikә sarınan iynәli lentin uzunluğunu tәyin etmәk
üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur. (Çәki: 1)

Sual: İynәli xovlayııcı maşınlarda bir valiklә sarınan iynәli lentin uzunluğunu tәyin etmәk
üçün yazılmış (Çәki: 1)

Xovlayıcı valikin utu uzunluğunu
Metal üzrә valikin diametrini
Lentin enliyi
Sabit әdәdi
Maşının işçi enliyini

Sual: Darayıcı maşının qidalandırıcı silindri nә qәdәr yükün tәsirinә mәruz qalır ? (Çәki:
1)

10 Nyuton
790 Nyuton
2000 Nyuton
5 Nyuton
4000 Nyuton

Sual: Kәlәf maşınlarında hansı proseslәr hәyata keçirilir ? (Çәki: 1)
dartılmış lentin burulması
dartılmış vә qarqaraya sarımaq
naziltmә vә qarqaraya sarınma
möhkәmlәndirmәk vә qarqaraya sarımaq
dartılma, burulma vә kәlәfin qarqaraya sarınması

Sual: Lenta maşınlarında birlәşdirilәn lentin sayından asılı olaraq vә qeyri­bәrabәrliyi
nәzәrә almaqla lentin qalınlığını tәyin edәn formulanın hansı doğrudur ? (Çәki: 1)



Sual: Lenta maşınlarında dartıcı cihazlar hansı funksiyanı yerinә yetirir ? (Çәki: 1)
lentin qalınlığını azaltmaq
lifin pralellәşdirmәk
liflәri düzlәndirmәk vә paralellәşdirmәk
liflәri birlәşdirmәk vә hәrәkәt etdirmәk
lentin qalınlığını duzlәndirmәk

Sual: Yüksәk keyfiyyәtli darınmış lent almaqdan ötrü fabrikin laboratoriyasında hansı
keyfiyyәt göstәricilәrinә nәzarәt edilir ? (Çәki: 1)

lifin xәtti sıxlığı vә lentin çәkisi
lentin xәtti sıxlığı vә qeyri­bәribәrliyi
lentdә lifin rәngi vә uzunluğu
ancaq lentdә uqarların tәrkibi
ancaq lentin bәrabәrsizliyi vә qalınlığı

BÖLMӘ: 0302
Ad 0302

Suallardan 12

Maksimal faiz 12

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Aparat әyirmә sisteminә başqa liflәri dә qarışdırmaq olarmı? (Çәki: 1)
qarışdırmaq olmaz
qarışdırmaq olar
yun liflәri ilә olar
kimyәvi liflәrlә olar
ştapel liflәrlә olar

Sual: Kәlәfin alınması prosesi necә gedir? (Çәki: 1)
lif layı xüsusi mexanizmlә bölüşdürür vә burulur
lif layı dәstәlәnir
lif layı daranır
lif layı tәmizlәnir
lif layı burulur



Sual: Aparat әyirmә sisteminin ikinci mәrhәlәsindә hansı proses hәyata keçirilir? (Çәki:
1)

qarışığın darmaya hazırlanması
didilmә vә darama
didilmә vә toplanma
didilmә vә birlәşdirmә
didilmә vә çırpma

Sual: Aparat әyirmә sisteminin birinci mәrhәlәsindә hansı proses hәyata keçirilir? (Çәki:
1)

qarışdırmaya hazırlıq
qarışdırma vә darama
darama vә çırpma
qarışdırma vә burma
qarışdırma vә didmә

Sual: Aparat әyirmә sistemindә aparat ipliyi hansı prosesdә alınır? (Çәki: 1)
әyirilmә
kard darama
didilmә vә qarışdırma
qarışdırma vә uqar tәmizlәmә
әyirilmә vә kard darama

Sual: Aparat әyirmә sisteminin qarışdırmaya hazırlıq prosesindә hansı yarımfabrikat
alınır? (Çәki: 1)

kәlәf
kolst
lent
qarışıq
iplik

Sual: Әyilmә prosesinini mahiyyәti nәdәn ibarәtdir ? (Çәki: 1)
dartılmış lenti burmaqla möhkәmliyini artırmaq vә yaxud şpula sarımaq
yarımfabrikatı naziltmәk
lenti patrona sarımaq
lenti burmaq vә şpula sarımaq
liflәri dartmaq vә naziklәşdirmәk

Sual: Әyirici maşınlar neçә növә ayrılır ? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5



Sual: Әyirici maşınlarında hansı yarımfabrikat alınır? (Çәki: 1)
xolost
ancaq lenta
ancaq kәlәf
lenta vә kәlәf
dartılmış lenta

Sual: Darayıcı maşınlarda xolost hansı şәraitdә qәbul edici barabandan baş barabana
keçir ? (Çәki: 1)

hәr iki barabanın böyük sürәtlәrindә
barabanlar bir­birini әksinә fırlandıqda
iki baraban arasında xolost artdıqda
baş barabanın çevrәvi sürәti qәbuledici barabanın sürәtindәn 15 – 20 faiz çox

olduqda
hәr iki barabanın çevrәvi sürәtlәri eyni olduqda

Sual: Xәtti sıxlıq T vә burulma әmsalı mәlum olduqda hansı formula ilә mәhsulun
burulmasını tәyin etmәk olar ? (Çәki: 1)

Sual: Lenta maşınlarında dartılma nәyә bәrabәrdir ? (Çәki: 1)
dartıcı diyircәklәrin sürәtinә
birlәşdirilәn lentlәrin sayına
lentin qalınlığına
dartıcı diyircәklәrin sürәtlәr fәrqinә
dartıcı silindrlәrin sürәtinә

BÖLMӘ: 0401
Ad 0401

Suallardan 17

Maksimal faiz 17

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 2 %

Sual: Parçanın eni hansı dәzgahın işçi enindәn asılıdır? (Çәki: 1)
daraq



lent
kәlәf
әyirici
toxucu

Sual: Toxuculuq mәmulatlarının toxunma növlәri hansı göstәricilәrә aiddir? (Çәki: 1)
keyfiyyәt göstәricisinә
quruluş göstәricisinә
baza göstәricisinә
estetik göstәricisinә
kompleks göstәricisinә

Sual: Toxuculuq hansı prosesә deyilir? (Çәki: 1)
parça istehsalı
xolst istehsalı
lent istehsalı
kәlәf istehsalı
iplik istehsalı

Sual: Parçanın uzunu boyunca gedәn saplara nә deyilir? (Çәki: 1)
әriş
arqac
kәlәf
iplik
 lent

Sual: Parçanın eni istiqamәtindә düzülmüş saplara nә deyilir? (Çәki: 1)
arğac
әriş
kәlәf
 iplik
 lent

Sual: Әsnәyin әmәlә gәlmәsi üçün hansı mexanizmlәr işә düşmәlidir? (Çәki: 1)
remizalar
vurucu mexanizmlәr
daraq mexanizmi
 lamellәr
hazır mal valın

Sual: Arğac sapını parçanın başlanğıcına hansı işçi orqanı vurur? (Çәki: 1)
baş val
lamellәr
batan



mәkik
remizalar

Sual: Qarışıq düşmәmәsi üçün әriş sapları hansı mexanizmin gözlüyündәn keçirilir?
(Çәki: 1)

sayğacın
mal valının
 rapiranın
batanın
mәkikın

Sual: Әsnәyin әmәlә gәlmәsinә kömәk etmәsi üçün әriş sapları hansı mexanizmin
gözlüyündәn keçirilir? (Çәki: 1)

mal valının
batanın
mәkikın
sayğacın
 remizanın

Sual: Parçanın bir elementi dәzgahın hansı orqanının tam bir dövründә baş verir? (Çәki:
1)

batanın
baş valının
mәkiyın
sayğacın
remizanın

Sual: Әriş sapı hansı sistem saplar qrupuna aiddir? (Çәki: 1)
paralel
 perpendikulyar
 kәsişәn
 çarpaz
maili

Sual: Arağac ipliyi hansı mәqsәdlә nәmlәnmәyә vә emulsiyalanmaya mәruz qalır ?
(Çәki: 1)

qırılmanı azaltmaq
ipliyin nisbi deformasiyasını artırmaq
eninә tәzyiqi artırmaq
iplikdәki qüsurları azaltmaq
az çәkili yumaq almaq

Sual: Hansı maşınlarda burulmuş pambıq ipliyi nasadkalarda konik yumaqlara sarınır ?
(Çәki: 1)

kәlәf



ikinci şlift
tәkrar sarıyan
burucu
әyrici

Sual: Sapı yumağa sarımaq üçün sarınmanın hansı forması mövcuddur ? (Çәki: 1)
 paralel
xaçvari
paralel vә xaçvari
Sıravi
hәr qart sarınma

Sual: Tәkrar sarıyıcı maşınlara nisbәtәn tәkrar sarıyıcı avtomatlarda fәhlә qırılmanı
aradan qaldırmaq üçün nә qәdәr az vaxt sәrf edir ? (Çәki: 1)

 6­10 dәfә
2­2,5 dәfә
10­15 dәfә
20­30 dәfә
 6­7 dәfә

Sual: Toxuculuğa hazırladıqda әriş sapları hansı mәqsәdlә yenidәn sarınır ? (Çәki: 1)
puxlardan tәmizlәnmә
zibillәrdәn tәmizlәmәk
şlixtdәn azad olmaq
navoyda böyük uzunluqda sap almaq üçün
iplikdәn qüsurları çıxarmaq

Sual: Yumağa sarınan sapın uzunluğu nәdәn asılıdır ? (Çәki: 1)
kütlәsindәn vә xәtti sıxlığından
sarınma sürәtindәn
sarınmanın növündәn
sarınmanın formasından
onun ölçülәrindәn

BÖLMӘ: 0402
Ad 0402

Suallardan 10

Maksimal faiz 10

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: İki perpendikulyar sistemlә formalaşan toxuculuq materialına nә deyilir? (Çәki: 1)



iplik
kәlәf
parça
sap
lent

Sual: Arğac sapı parçanın hansı istiqamәtdә gedir? (Çәki: 1)
 eninә
uzununa
hündürlüyünә
qalınlığına
diaqonalına

Sual: Әriş sapı parçanın hansı istiqamәtinә düzülmüşdür? (Çәki: 1)
eninә
uzununa
hündürlüyünә
qalınlığına
diaqonalına

Sual: Parçanın formalaşmasında lamellәr hansı rolu oynayır? (Çәki: 1)
әriş sapının qırılmasını bildirir
arğac sapının qırılmasını bildirir
әriş sapının qurtarmasını bildirir
әriş sapının qurtarmasını bildirir
әriş vә arğac sapına nәzarәt edir

Sual: Arğac sapının qoyulması üçün nәdәn istifadә edilir? (Çәki: 1)
mәkikdәn
vurucu mexanizmdәn
 lameldәn
batandan
 baş valdan

Sual: Arğac sapının parçaya salınması üçün hansı әmәliyyat baş vermәlidir? (Çәki: 1)
әriş sapı qırılmalıdır
әsnәk әmәlә gәlmәlidir
arğac sapı qırılmalıdır
dәzgah dayanmalıdır
dәzgah yağlanmalıdır

Sual: Әriş sapı hansı işçi orqandar açılır? (Çәki: 1)
 batandan
 lameldәn



vurucu mexanizmdәn
navoydan
hazır mal valından

Sual: Әriş sapını dәzgahın boyu istiqamәtindә hansı işçi orqanı çәkir? (Çәki: 1)
hazır mal valı
 remizalar
batan
baş val
 lamellәr

Sual: Mәkiyin dәzgahın bir tәrәfindәn o biri tәrәfinә keçmәsinә nә kömәk edir? (Çәki: 1)
lamel
sayğac
vurucu mexanizm
mal valı
rapira

Sual: Remizaların yerinin dәyişmәsi nәticәsindә nә әmәlә gәlir? (Çәki: 1)
әsnәk әmәlә gәlir
parka formalaşır
arğac sapı salınır
әriş sapı sarınır
arğac sapı sarınır

BÖLMӘ: 0501
Ad 0501

Suallardan 20

Maksimal faiz 20

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Parça istehsalı toxuculuq istehsalının hansı mәrhәlәsidir? (Çәki: 1)
 ilk
orta
yekun
 başlanğıc
keçid

Sual: Texnoloji ardıcıllıqla әriş ipliyi tәkrar sarınmadan sonra hansı texnoloji prosesdәn
keçirilir? (Çәki: 1)

şlixtlәmә



әrişlәmә
tәkrar sarınma
 nәmlәndirmә
emulsiyalama

Sual: Sapların toxuculuğa hazırlanması prosesindә әrişlәmәdәn sonra hansı mәrhәlә
yerinә yetirilir? (Çәki: 1)

şlixtlәmә
tәkrar sarınma
nәmlәndirmә
emulsiyalama
birlәşdirmә

Sual: Әyirici fabrikindә istehsal olunmuş ipliklәrin toxuculuq fabrikindә hansı mәqsәdlәr
üçün istifadә olunur? (Çәki: 1)

әriş vә arğac ipliy
toxucu dәzgahına verilmәk üçün
nәmlәşdirmәyә verilmәsi üçün
tәkrar sarınması üçün
şlixtlәnmәsı üçün

Sual: Arğac ipliyi nәmlәşdirildikdәn yaxud emulsiyalamaşdırıldıqdan sonra hansı prosesı
keçir ? (Çәki: 1)

toxucu dәzgahına yüklәnir
növlәşdirmәyә
 birlәşdirmәyә
şlixtlәmәyә
tәkrar sarınmaya

Sual: Parça toxucu dәzgahında toxunduqdan sonra hansı prosesdәn keçir? (Çәki: 1)
boyaq­bәzәk
şlixtin yuyulması
növlәşdirilir
şlixtin vurulması
anbarda saxlanmaya

Sual: Parça dәzgahda toxunub qurtardıqdan sonra necә adlandırılır? (Çәki: 1)
xam parça
alt­üst geyimliyi
paltoluq
donluq parça
heç biri doğru deyil

Sual: Sarınma bucağının hәddindәn asılı olaraq formalaşan sarınması üsulu necә
adlanır? (Çәki: 1)



perpendikulyar
eninә
düz
paralel yaxud çarpaz
üst­üstә

Sual: Sarınma bucağı sapın diametrinә bәrabәr olduqda sarğı necә adlanır? (Çәki: 1)
çarpaz
paralel
qatışıq
düz
 perpendikulyar

Sual: İp gәzdirәn xәtti sürәti ilә bağlamanın bucaq sürәti bәrabәrlәşәrsә, onda hansı növ
sarınma alınır? (Çәki: 1)

jqut
lenta­sota
 lent
sota
lenta­jqut

Sual: Әriş ipliklәrinin tәkrar sarınması zamanı bağlama hansı formada olur? (Çәki: 1)
silindr
konus
 dairәvi
kvadrat
kub

Sual: İpliklәrin әrişlәnmәsi prosesi hansı mәqsәdlә aparılır? (Çәki: 1)
bәrabәr vә böyük uzunluqda paralel saplar sistemi yaratmaq
tәmizlik yaratmaq
rәnglәmәk
toxunma aparmaq
düzlәndirmәk

Sual: İpliklәrin әrişlәnmәsi hansı üsulla aparılır? (Çәki: 1)
partiyalarla, lentlәrlә, seksiyalı
temperaturun artırılması ilә
 nәmlәndirmәklә
qurutmaqla
әlavә burulma aparmaqla

Sual: Toxucu dәzgahında deformasiyalara, yeyilmәlәrә vә sürtünmәlәrә qarşı möhkәmlik
vermәk üçün әriş ipliklәri hansı prosesә mәruz edilir? (Çәki: 1)

rәnglәnir



şlixtlәnir
 dartılır
paralellәşdirilir
emulsiyalanır

Sual: Yun әrişlәr hansı şlixtlәmә maşınında şlixtlәnir? (Çәki: 1)
barabanlı
kameralı
rәnglәyәn
 kombinәli
heç biri doğru deyil

Sual: БД­200­ М69 maşını hansı texnoloji prosepsdә istifadә edilir ? (Çәki: 1)
pnevmomexaniki әyrilmәdә
üzüklü әyrilmәdә
 toxuculuqda
boyaq­bәzәkdә
hazırlıqda

Sual: СП­140, СПМ­180, СЛ­250 Ш maşınları hansı texnoloji әmәliyyatlarda istifadә
edilir ? (Çәki: 1)

yenidәn sarımaq
burulmada
şlixtlәmәdә
tro
 toxuculuqda

Sual: ЧНМ­450­М3, ЧНМ­ 450­4, ЧНМ­14 vә sair maşınlar hansı texnoloji proseslәrdә
istifadә edilir ? (Çәki: 1)

ipliyin әyrilmәsi
ipliyin burulmasında
yuksәk sәrt sap almaqda
kәlәf almaq üçün
liflәri daramaq üçün

Sual: Stasionar vә hәrәkәt edәn УП­125 2М, УП­175 2М maşınları nә üçün tәtbiq edilir ?
(Çәki: 1)

yeni әriş saplarını köhnәlәri ilә birlәşdirmәk üçün
әriş saplarını şlixtlәmәk üçün
әriş saplarını burmaq üçün
parça almaq üçün
sapları ağartmaq üçün

Sual: Şlyapalı darayıcı maşının baş barabanı nә ilә örtülmüşdür ? (Çәki: 1)
barmaqlıqla



tam metallik mişarlı lent
iynәli lent
 bıçaqla
mişarlı lent

BÖLMӘ: 0601
Ad 0601

Suallardan 6

Maksimal faiz 6

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Arğac sapının nәmlәşdirilmәsi vә emulsiyalaşdırılmasının mәqsәdi nәdir? (Çәki: 1)
sapların uzunluğunu artırmaq üçün
sapların qırılmalarını çoxaltmaq üçün
sapların qırılmalarını azaltmaq üçün
sapların qalınlığını artırmaq üçün
sapların çәkisini azaltmaq üçün

Sual: Arğac sapı sarınan bağlamanın quruluşu düz gәlmәdikdә onu hansı әmәliyyatdan
keçirirlәr? (Çәki: 1)

tәkrar sarınma
nәmlәşdirilmә
 emulsiyalaşdırılma
 әrişlәmә
ucdüyünlәmә

Sual: Arğac sapının qırılmalarını azaldılması üçün hansı prosesdәn keçirilir? (Çәki: 1)
nәmlәşdirilmә vә emulsiyalaşdırılma
tәkrar sarınma
әrişlәmә
 ucdüyünlәmә
emulsiyalaşdırılma

Sual: Sapların tәkrar sarınması zamanı onun xәtti sürәti neçә m/dәq­ dir? (Çәki: 1)
200­400
300­500
400­600
500­700
700­900

Sual: Әriş sarıyan avtomat neçә seksiyadan ibarәtdir? (Çәki: 1)



1
2
3
4
5

Sual: Әriş sarıyan avtomat neçә seksiyadan ibarәtdir? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5

BÖLMӘ: 0701
Ad 0701

Suallardan 7

Maksimal faiz 7

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Şlixtlәnmә prosesinin mәqsәdi nәdir? (Çәki: 1)
sapı yapışqanla bәrkitmәklә dәzgahda qırılmaların sayını azaltmaq
sapın liflәrini burmaq
sapın liflәrini qırmaq
sapın liflәrini bәrkitmәk
sapın liflәrini bir­birindәn ayırmaq

Sual: Saplar üçün hazırlanmış şlixt hansı xassәlәrә malik olmalıdır? (Çәki: 1)
ipliyin sәthini bәrabәr örtmәli, yuyulması asan olmalı
ipliyin sәthinә yapışmalı, yuyulması çәtin olmalı
ipliyin sәthindәn qopmamalı
ipliyin daxilinә girmәli
iplikdәn yuyulmamalı

Sual: Şlixtin әsas komponenti nә materialıdır? (Çәki: 1)
yapışqan
 nektin
 zülal
keratin
 fibroin

Sual: Bitki mәnşәli şlixt materialının tәrkibi nәdir? (Çәki: 1)



kraxmal
sellüloza
zülal
keratin
 fibrion

Sual: Sapkeçirmә әmәliyyatı hansı üsullarla hәyata keçirilir? (Çәki: 1)
mexaniki vә yarımmexaniki
mexaniki
yarımmexaniki
 avtomatik
yarımavtomatik

Sual: Toxuculuq sapının liflәrini bir­birlәrinә yapışdırmaqla onun möhkımliyini artırmaq
mәqsәdi ilә hansı prosesә mәruz edilir? (Çәki: 1)

şlixtlәmәyә
ucdüyünlәmәyә
 sapkeçirmәyә
әrişlәmәyә
 sarınmaya

Sual: Quruducu orqanların aşağı tempretura malik olması sәbәbindәn hansı qüsur әmәlә
gәlir? (Çәki: 1)

tam qurudulmamış әrişlәr
tam qurudulmuış әrişlәr
dolaşıq düşmüş әrişlәr
yapışqansız әrişlәr
yaxşı sarınmayan әrişlәr

BÖLMӘ: 0801
Ad 0801

Suallardan 10

Maksimal faiz 10

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Toxuculuq dәzgahının tәtbiqinin mәqsәdi nәdir? (Çәki: 1)
әriş vә arğac saplarını toxumaqla parça almaq
әriş vә arğac saplarını sarımaq
әriş vә arğac saplarını uzatmaq
әriş vә arğac saplarını toplamaq
әriş vә arğac saplarını dartmaq



Sual: Әriş vә arğac saplarını toxumaqla parça almaq mәqsәdilә hansı dәzgah tәtbiq
olunur? (Çәki: 1)

әriş sapını tәkrar sarayan
arğac sapını tәkrar sarayan
toxucu dәzgahı
әyirici maşın
burucu maşın

Sual: Toxucu dәzgahının işçi eninin ölçülәrinә görә necә tәsniflәşdirilir? (Çәki: 1)
toxunan parçanın eninә görә
toxunan parçanın uzununa görә
toxunan parçanın rәnginә görә
toxunan parçanın qalınlığına görә
toxunan parçanın sarındığına görә

Sual: Toxucu dәzgahı bir mәkikli vә iki mәkikli olmasına görә necә tәsniflәşdirilir? (Çәki:
1)

mәkiyin sayına görә
mәkiyin sürәtinә görә
mәkiyin ölçüsünә görә
mәkikli vә mәkiksiz olmamasına görә
mәkiyin olmamasına görә

Sual: Toxucu dәzgahı açarlı vә açarsız olmasına görә necә tәsniflәşdirilir? (Çәki: 1)
qoruyucu mexanizmin sisteminә görә
qoruyucu mexanizmin iş prinsipinә görә
qoruyucu mexanizmin növünә görә
qoruyucu mexanizmin quruluşuna görә
qoruyucu mexanizmin olmamasına görә

Sual: Toxucu dәzgahı hәrәkәtverici orqanının yerlәşmәsinә görә necә tәsniflәşdirilir?
(Çәki: 1)

dәzgahın sol vә sağ әlә nizamlanması
dәzgahın sol әlә nizamlanması
dәzgahın sağ әlә nizamlanması
dәzgahın növünә görә
dәzgahın quruluşuna görә

Sual: Toxucu dәzgahının baş valı hәrәkәti hansı orqana verir? (Çәki: 1)
orta vala
remizlәrә
batan mexanizminә
mal valına
lamellәrә



Sual: Toxucu dәzgahının mexanizmlәrinә hәrәkәt hansı orqandan verilir? (Çәki: 1)
baş valdan
orta valdan
 lamelldәn
batandan
remizdәn

Sual: Toxucu dәzgahının baş valı hәrәkәti hansı orqandan alır? (Çәki: 1)
mühәrrikdәn
vurucu mexanizmdәn
batan mexanizmdәn
 sayğacdan
lamellәrdәn

Sual: Toxucu dәzgahının orta valı hәrәkәti hansı orqandan alır? (Çәki: 1)
mühәrrikdәn
baş valdan
remizdәn
batandan
sayğacdan

BÖLMӘ: 0802
Ad 0802

Suallardan 9

Maksimal faiz 9

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Vurucu mexanizmin durduğu vәziyyәtinә görә necә tәsniflәşdirilir? (Çәki: 1)
orta, aşağı vә yuxarı vurmalar
aşağı vurma
yuxarı vurma
orta vurma
qarışıq vurma

Sual: Toxucu dәzgahında mәkiyin sayına görә necә tәsniflәşdirilir? (Çәki: 1)
bir mәkikli vә iki mәkikli olması
bir mәkikli olması
iki mәkikli olması
çox mәkikli olması
mәkiksiz olması



Sual: Qoruyucu mexanizmin sisteminә görә necә tәsniflәşdirilir? (Çәki: 1)
açarlı vә açarsız dәzgahlar
avtomatik bağlanan dәzgahlar
avtomatik bağlanmayandәzgahlar
açarsız dәzgahlar
açarlı dәzgahlar

Sual: Pambıq, yun, kәtan, ipәk, xüsusi tәyinatlı vә başqa parçalar üçün olan toxucu
dәzgahları nәyә görә tәsniflәşdirilir? (Çәki: 1)

tәyinatına görә
növünә görә
formasına görә
işlәmә prinsipinә görә
qabarit ölçülәrinә görә

Sual: Toxucu dәzgahları mәkikli vә mәkiksiz variantlarda olmasına görә necә
tәsniflәşdirilir? (Çәki: 1)

arğac sapının qoyulma üsuluna görә
arğac sapının qırılmamasına görә
arğac sapının qırılmasına görә
arğac sapının sarınmasına görә
arğac sapının daranmasına görә

Sual: Toxucu dәzgahın sol vә sağ әlә nizamlanmasına görә necә tәsniflәşdirilir? (Çәki:
1)

hәrәkәtverici orqanın yerlәşmәsinә görә
hәrәkәtverici orqanın növünә görә
hәrәkәtverici orqanın quruluşuna görә
hәrәkәtverici orqanın iş prinsipinә görә
hәrәkәtverici orqanın olmamasına görә

Sual: Toxucu dәzgahının mühәrriki bilavasıtә hansı mexanizmı işә salır? (Çәki: 1)
baş valı
vurucu mexanizmi
batan mexanizmi
sayğacı
lamellәri

Sual: Toxucu dәzgahının orta valı fırlanma tezliyi hansı orqandan 2 dәfә azdır? (Çәki: 1)
remizadan
baş valdan
batandan
vurucu mexanizmdәn
mühәrrikdәn



Sual: Toxucu dәzgahının orta valı aşağıdakı hansı mexanizmә hәrәkәti ötürmür? (Çәki:
1)

lamelә
vurucu mexanizmә
batana
remizaya
qoruyucu mexanizmә

BÖLMӘ: 0803
Ad 0803

Suallardan 11

Maksimal faiz 11

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Toxucu dәzgahının neçә mexanizmi var? (Çәki: 1)
3
5
7
9
11

Sual: Toxucu dәzgahı әsasәn necә tәsniflәşdirilir? (Çәki: 1)
xüsusiyyәtlәrindәn asılı olaraq qruplara bölünür
mexanizmlәrin sayına görә
işlәtdiyi sapın sayına görә
işlәtdiyi enerjinin sayına görә
toxuduğu parçanın uzunluğuna görә

Sual: Toxucu dәzgahı tәyinatına görә necә tәsniflәşdirilir? (Çәki: 1)
pambıq, yun, kәtan, ipәk, xüsusi tәyinatlı vә başqa parçalar üçün
kimyәvi liflәrdәn parça toxuyanlara
tәbii liflәrdәn parça toxuyanlara
mineral liflәrdәn parça toxuyanlara
metal vә şüşә liflәrdәn parça toxuyanlara

Sual: Әsnәyә arğac sapının qoyulması üsuluna görә necә tәsniflәşdirilir? (Çәki: 1)
vurucu mexanizmli olmasına görә
mәkikli vә mәkiksiz olmasına görә
batan mexanizmli olmasına görә
lamelli olmasına görә
daraqlı olmasına görә



Sual: Arğac sapının dәyişdirilmәsinә görә necә tәsniflәşdirilir? (Çәki: 1)
arğac sapının uzunluğuna görә
әriş bağlamasının avtomatik yaxud mexaniki üsulla dәyişdirilmәsinә görә
arğac sapının xәtti sıxlığına görә
әriş sapının qalınlığına görә
әriş sapının düzülüşünә görә

Sual: Dәzgahın eninә görә necә tәsniflәşdirilir? (Çәki: 1)
toxuduğu parçanın uzunluğuna görә
işçi eninin 100, 120, 175sm olmasına görә
toxunan parçanın qalınlığına görә
işçi eninin azlığına görә
işçi eninin çoxluğuna görә

Sual: Әsnәk әmәlә gәtirici mexanizmin növünә görә necә tәsniflәşdirilir? (Çәki: 1)
jakkard, ekssentrikli vә karetkalı olmasına görә
mexanizmlәrin avtomatik işlәmәsinә görә
mexanizmlәrin avtomatik işlәmәmәsinә görә
mexanizmlәrin fasilәsizişlәmәsinә görә
mexanizmlәrin formasına görә

Sual: Toxucu dәzgahları arğac bağlamasının avtomatik yaxud mexaniki üsulla
dәyişdirilmәsinә görә necә tәsniflәşdirilir? (Çәki: 1)

arğac bağlamasının dәyişdirilmәsinә görә
arğac bağlamasının sarınmasına görә
arğac bağlamasının açılmasına görә
arğac bağlamasının burulmasına görә
arğac bağlamasının tәkrar sarınmasına görә

Sual: Toxucu dәzgahının orta, aşağı vә yuxarı vurmalarla olmalarına görә necә
tәsniflәşdirilir? (Çәki: 1)

vurucu mexanizmin durduğu vәziyyәtinә görә
vurucu mexanizmin quruluşuna görә
vurucu mexanizmin növünә görә
vurucu mexanizmin prinsipinә görә
vurucu mexanizmin olmamasına görә

Sual: Toxucu dәzgahının jakkard, ekssentrikli vә karetkalı olmasına görә necә
tәsniflәşdirilir? (Çәki: 1)

әsnәk әmәlә gәtirici mexanizmin növünә görә
әsnәk әmәlә gәtirici mexanizmin quruluşuna görә
әsnәk әmәlә gәtirici mexanizmin iş prinsipinә görә
әsnәk әmәlә gәtirici mexanizmin olmamasına görә
әsnәk әmәlә gәtirici mexanizminә görә



Sual: Orta valın fırlanma tezliyi baş valın fırlanma tezliyindәn neçә dәfә azdır? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5

BÖLMӘ: 0901
Ad 0901

Suallardan 8

Maksimal faiz 8

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Toxucu dәzgahında parça toxunan saplar necә adlanır? (Çәki: 1)
xolst
sap
әriş vә arğac
lent
kәlәf

Sual: Toxucu dәzgahında müxtәlif mexanizmlәrin uyğun hәrәkәtindә nә әmәlә gәlir?
(Çәki: 1)

iplik
parça
sap
kәlәf
trikotaj

Sual: Remezaların hәrәkәtini nә әlaqәlәndirir? (Çәki: 1)
batan mexanizm
vurucu mexanizm
ulduz
diyircәk
dişli çarx

Sual: Әsnәk orta valın neçә dövründә formalaşır? (Çәki: 1)
2
3
0,5
3,5



1,5

Sual: Remezanın üst hissәsi qayışla iki müxtәlif radiusla nәyә bәrkidilir? (Çәki: 1)
vala
batana
diyircәyә
vurucu mexanizminә
darağa

Sual: Batan mexanizmi rәqsi hәrәkәtini hansı işçi orqandan alır? (Çәki: 1)
baş valdan
orta valdan
qoruyucudan
lameldәn
sayğacdan

Sual: Vurucu mexanizmlәr hansı ardıcılıqla hәrәkәt edirlәr? (Çәki: 1)
növbәli
eyni vaxta
vaxtaşırı
ellepsvari
dairәvi

Sual: Toxucu dәzgahında hazır parçanın mal valına sarınması nәyin kömәyi ilә aparılır ?
(Çәki: 1)

batanın
sayğacın
mal tәnzimlәyicinin
qayışların
qoruyucunun

BÖLMӘ: 0902
Ad 0902

Suallardan 10

Maksimal faiz 10

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Aşağıdakılardan hansı toxucu dәzgahının әsas hissәlәrindәndir? (Çәki: 1)
dartıcı mexanizm
sarıma mexanizm
sıxıcı mexanizm



әsnәk әmәlә gәtirәn mexanizm
ventilәtor

Sual: Aşağıdakılardan hansı toxucu dәzgahının әsas mexanizmlәrindәn deyil? (Çәki: 1)
dartıcı cehaz
batan mexanizmi
vurucu mexanizm
әsmәk әmәlә gәtirici mexanizmi
hazır mal calı

Sual: Arğac sapı üzrә sıxlığahansı mexanizm nәzәrәt edir? (Çәki: 1)
batan mexanizmi
vurucu mexanizm
lamerlәr qotuyucular
quruyucular
sayğac

Sual: Toxunmuş parçalar toxucu dәzgahının hansı orqanına sayılır? (Çәki: 1)
sayğaca
lamellәrә
batan mexanizminә
vurucu mexanizminә
mal valına

Sual: Parça toxunan zaman parçanın uzununa gedәn saplar hansı orqandan açılır?
(Çәki: 1)

Qovucu mexanizmlәrdәn
lamellәrdәn
vurucu mexanizmdәn
әrşi navoydan
batan mexanizmdәn

Sual: Әriş sapları iki hissәyә bölünәrәk, bir remizin yuxarı qalxması vә digәrinin aşağıda
qalması nә әmәlә gәtirir? (Çәki: 1)

әsnәk
batan
parçanın hәrәkәti
әyirmә
burma

Sual: Aşağıdakılardan hansı әsnәkә әmәlә gәtirәn mexanizmin әsas hissәsidir. (Çәki: 1)
vurucu mexanizm
batan
remiz qaldırıcı qollar vә ekssentriklәr



navoy vә batan
qoruyucular

Sual: Dәzgahın orta valına birlәşdirilmiş ekssentriklәr bir­birinә nisbәtәn neçә yerlәşib
(Çәki: 1)

180° cevrilmiş formada
30° cevrilmiş formada
paralel
90° cevrilmiş formada
45° cevrilmiş formada

Sual: Vurucu mexanizm dәzgahın hansı hissәsindә yerlәşdirilir? (Çәki: 1)
önöndә
arxasında
baş valın altında
sağ vә sol tәrәflәrindә
orta valın üstündә

Sual: Әriş sapının tarimliğinın çox olması nәyә sәbәb olur? (Çәki: 1)
qırılmaların sayı artır
parça kip olur
arğac sapı әyilir
parça keyfiyyәtli olur
parça uzanır

BÖLMӘ: 0903
Ad 0903

Suallardan 10

Maksimal faiz 10

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Әriş saplarının qırılmasına hansı işçi orqan nәzarәt edir (Çәki: 1)
batan mexanizm
vurucu mexanizm
lamellәr
goruyucu mexanizm
sayğac

Sual: Toxucu dәzgahında orta valın fırlanma tezliyi baş valın fırlanma tezliyindәn neçә
dәfә az olur? (Çәki: 1)

5



3
6
2
7

Sual: Toxucu dәzgahında batana hәrәkәt necә verilir? (Çәki: 1)
ötürücülәrlә
ventilyatorla
buxarla
istiliklә
elektriklә

Sual: Mal tәnzimlәyicisinә vә ağac dәyişdirәn mexanizmә hәrәkәt hansı işçi orqan
vasitәsilә verilir? (Çәki: 1)

ötürücülәrlә
batandan
ventelyatorla
qoruyucudan
tәnzimlәyicidәn

Sual: Mәkiyin әsnәkdәn keçmәsi üçün istiqamәtlәndirici rolunu oynayan mexanizm neçә
adlanır? (Çәki: 1)

vurucu mexanizm
hazır mal valı
lamellәr
batan mexanizmi
sayğac

Sual: Vurucu mexanizmlәr necә dövrdәn bir vururlar? (Çәki: 1)
0.5
1.0
1.5
2.0
2.5

Sual: Orta valın fırlanma tezliyi dirsәkli valın fırlanma tezliyindәn neçә dәfә az olur?
(Çәki: 1)

1
2
3
4
5

Sual: Toxucu dәzgahın nәzәri mәhsuldarlığı hansı düsturla hesablanır? (Çәki: 1)



Sual: Toxucu dәzgahında faktik mәhsuldarlıq hansı düsturla tәyin edilir? (Çәki: 1)

Sual: Toxucu dәzgahının mәhsuldarlığı m2­lә necә hesablanır? (Çәki: 1)

BÖLMӘ: 1001
Ad 1001

Suallardan 7

Maksimal faiz 7

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Parçanın uzunluğu boyu işlәnәn saplar necә adlandırılır? (Çәki: 1)
arğac



әriş
sәtin
 iplik
atlas

Sual: Parçanın eninә işlәnәn saplar necә adlandırılır? (Çәki: 1)
 iplik
әriş
arğac
lent
atlas

Sual: Sarja toxumasında sapların yerini dәyişmәsi necә adlanır? (Çәki: 1)
pillә
mәrtәbә
 hörmә
toxuma
 әvәzlәmә

Sual: Parçanın üzәrindә әriş saplarıdırsa bu parçalar necә adlanır? (Çәki: 1)
sәtin
sarja
atlas
 batist
bez

Sual: Xırda naxışlı toxunmalar necә alınır? (Çәki: 1)
әriş vә arğac saplarının yerini dәyişmәklә
arğac saplarının yerini dәyişmәklә
әriş saplarının yerini dәyişmәklә
toxunma sıxlığını artırmaqla
toxunma sıxlığını azaltmaqla

Sual: Böyük naxışlı toxunmalar hansı maşınlarda alınır? (Çәki: 1)
әyirici
darayıcı
çırpıcı
jakkord
qarışdırıcı

Sual: Mürәkkәb jakkard toxumaları hansı ardıcıllıqla formalaşır? (Çәki: 1)
3 vә daha çox sistem sapla
2 sistem sapla
1 arğac sapı ilә



1 әriş vә 1 arğac sapı ilә
arğac sapı ilә

BÖLMӘ: 1002
Ad 1002

Suallardan 12

Maksimal faiz 12

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Toxunma raportu nәyә deyilir? (Çәki: 1)
Parçanın toxunmasına
Parçanın rәnglәnmәsinә
tam bir naxışı düzәldәn sapların cәminә
Splara burulmasına
Parçaya naxiş vurulmasına

Sual: Polotno, sәtin, atlas qaydasında toxunmalar necә toxunmalar adlandırılır? (Çәki: 1)
mürәkkәb
sadә
 böyüknaxışlı
 mürәkkәb
xırda naxışlı

Sual: Әriş vә arğac saplarının sıra ilә bir­birinin üzәrindәn keçәrәk toxunan parçanın üz
vә astar naxışı necә olur? (Çәki: 1)

fәrqli
eyni
mürәkkәb
düz
hamısı doğrudur

Sual: Pambıq parçalardan mitkal, bez, çit vә batist hansı üsulla toxunur? (Çәki: 1)
mürәkkәb üsulla
sadә üsulla
böyüknaxışlı
xırda naxışlı
düzgün cavab yoxdur

Sual: Yun ipliklәrdәn donluq parça hansı üsulla toxunur? (Çәki: 1)
 böyüknaxışlı
mürәkkәb üsulla



sadә üsulla
xırda naxışlı
hamısı doğrudur

Sual: Sarja toxumasında raport sapları necә yazılır? (Çәki: 1)
rәqәmlә
naturl әdәdlә
tam әdәdlә
onluq kәsrlә
kәsrlә

Sual: Sarja toxumasında raport saplarını göstәrәn kәsrin mәxrәci nәyi göstәrir? (Çәki: 1)
toxunma sıxlığını
arğac sapların paralelliyini
arğac sapın üstündәn keçәn әriş saplarının sayını
arğac sapın altından keçәn әriş saplarının sayını
parçada olan arğac saplarının sayını

Sual: Arğac sapına әsasәn sәtin parçaları necә seçilir? (Çәki: 1)
әriş sapları üzdәdirsә
arğac sapları üzdәdirsә
parça hamar deyilsә
parçanın arxa tәrәfi hamardırsa
әriş vә arğac sapları görünürsә

Sual: İkiüzlü vә ya ikitәrәfli toxunmada alınan parçalar necә olurlar? (Çәki: 1)
qalın, sıx vә ağır
nazik vә davamsız
orta qalınlıqda
yüngül
möhkәm

Sual: İkiqat toxunmalar neçә sistem saplardan toxunur? (Çәki: 1)
1 vә 2
2 vә 3
4 vә 5
7 vә 8
10 vә 12

Sual: Sadә Jakkord toxunmaları hansı ardıcıllıqla formalaşır? (Çәki: 1)
bir әriş vә bir arğac sapı ilә
bir әriş vә iki arğac sapı ilә
iki әriş vә iki arğac sapı ilә
iki әriş vә bir arğac sapı ilә



bir әriş vә dörd arğac sapı ilә

Sual: Mebel parçaları vә çarpayı örtüklәri hansı toxunma üsulu ilә alınır? (Çәki: 1)
sadә jakkard toxunması
mürәkkәb jakkard toxunması
xırda naxışlı toxunması
sәtin toxunması
sarja toxunması

BÖLMӘ: 1003
Ad 1003

Suallardan 14

Maksimal faiz 14

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Parçanın toxunması prosesi necә gedir? (Çәki: 1)
әriş saplarının bir­birinә hörülmәsi
arğac saplarının bir­birinә hörülmәsi
әriş vә arğac saplarının qarşılıqlı bir­birinә hörülmәsi
әriş vә arğac saplarının paralel sıxılması
arğac saplarının paralel sıxılması

Sual: Neçә toxunma üsulu vardır? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5

Sual: Sadә toxunmalar necә formalaşır? (Çәki: 1)
әriş sapı arğac sapının üstündә bir dәfә keçir
әriş sapı arğac sapına parallel yerlәşdirilir
arğac sapı әriş sapının üstündә keçir
әriş sapı arğac sapının üstündә bir neçә dәfә keçir
arğac sapı әrişin üstündә iki dәfә keçir

Sual: Sarja toxumasında әriş vә arğac raporunda neçә sap olmalıdır? (Çәki: 1)
1
2
3
4



5

Sual: Sarja toxumasında arğac sapı sağa tәrәf yerinin necә dәyişir? (Çәki: 1)
4 sap
5 sap
2 sap
1 sap
3 sap

Sual: Sarja toxumasında raport saplarını göstәrәn kәsrin sürәti nәyi göstәrir? (Çәki: 1)
toxunma sıxlığını
arğac sapların paralelliyini
arğac sapın üstündәn keçәn әriş saplarının sayını
arğac sapın altından keçәn әriş saplarının sayını
parçada olan arğac saplarının sayını

Sual: Sarja toxumasında әriş vә arğac saplarının sıxlığı eynidirsә dioqonal yuxarıya tәrәf
neçә dәrәcәli bucaq üzrә istiqamәtlәnir? (Çәki: 1)

30°
90°
120°
45°
75°

Sual: Sәtin toxunmasında әriş vә arğac sapları bir­birinә necә hörülür? (Çәki: 1)
paralel
perpendikulyar
45° bucaq altında
seyrәk
sıx

Sual: Sәtin toxunmasında әriş raporunda neçә sap olmalıdır? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5 vә daha çox

Sual: Xırda naxışlı toxunmalar neçә qrupa bölünür? (Çәki: 1)
5
4
5
2
1



Sual: Xırda naxışlı toxunmada sadәlәrdәn alınan törәmә hörmәlәr neçә qrupa bölünür?
(Çәki: 1)

3
4
2
5
8

Sual: Mürәkkәb toxunmalar quruluşuna görә necә xassәlәrә malikdir? (Çәki: 1)
6
5
4
3
2

Sual: İkiüzlü vә ya ikitәrәfli toxunmalar neçә sapdan toxunur? (Çәki: 1)
2
3
4
5
6

Sual: Jakkord toxunmalar neçә qrupa bölünürlәr? (Çәki: 1)
6
5
4
3
2

BÖLMӘ: 1102
Ad 1102

Suallardan 9

Maksimal faiz 9

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Parçanın sәthi hamar vә saya olduqda bu parça hansı növә aid edilir? (Çәki: 1)
әsas (sadә) roxunmalı parçalar
xırda naxışlı parçalar
atlas toxunmalı parçalar
sәtin toxunmalı parçalar
iki qat toxunuş parçalar



Sual: Bütün növ toxunmalı parçaların müxtәlif variantlarda birlәşmәsi nәticәsindә alınan
parçalar hansı növ parçalara aid edilir? (Çәki: 1)

iki naxışlı paçalar
ikiqat toxunmalı parçalar
tәkqat toxunmalı parçalar
sarja toxunmalı parçalar
atlas toxunmalı parçalar

Sual: Sadә toxunmalar necә toxunmalara deyir? (Çәki: 1)
әks sistemli tәk sapı iki dәfә örtür
әks sistemli tәk sapı bir dәfә örtür
әks sistemli tәk saplar qarşılaşmır
әks sistemli tәk saplar hörülür
әks sistemli tәk saplar bir dәfә hörülür

Sual: Sadә toxunmaların hansı növlәri vardır? (Çәki: 1)
polotno, sarj vә atlas yoxunması
polotno toxunması
sarja toxunmasi
Atlas toxunması
ikiqat toxunma

Sual: Sürüşmәnin qarşısındaki işarә müsbәtdissә, onda necә olur? (Çәki: 1)
sarjanın diaqanalı sağa yönәlir
sarjanın diaqanalı sola yönәlir
sarjanın diaqanalı perpendikulyar olur
sarjanın diaqanalı paralel olur
sarjanın diaqanalı olur

Sual: Sürüşmәnin garşısındaki işarә mәnfidirsә, onda necә olur? (Çәki: 1)
sarjanın diaqanalı sağa yönәlir
sarjanın diaqanalı sola yönәlir
sarjanın diaqanalı perpendikulyar olur
sarjanın diaqanalı paralel olur
sarjanın diaqanalı olur

Sual: Törәmә toxunmaları hansı qruplara bölünur? (Çәki: 1)
polotno, sarja vә atlas toxunmalarının törәmәlәrinә
mürәkkәb toxunmanın törәmәlәrinә
xırda naxışlı toxunmanın törәmәlәrinә
sıx toxunmanın törәmәlәrinә
seyrәk toxunmanın törәmәlәrinә



Sual: Güclәndirilmiş sәtin toxunmasında ipәk parçalar üzrә nә istehsal olunur? (Çәki: 1)
donluq parçalar
dekarativ parçalar
astrlıq parçalar
paltoluq parçalar
alt geyimlәri üçün parçalar

Sual: Polotno toxunmasının törәmәlәri hansı parçaların istehsalında istifadә olunur?
(Çәki: 1)

donlug parçalar
dekarativ parçalar
astarlıq parçalar
Paltoluq parçalar
alt geyimlәri üçün parçalar.

BÖLMӘ: 1101
Ad 1101

Suallardan 6

Maksimal faiz 6

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Toxunma zamanı parçanın sәthindә xirda naxışlar yaradılırsa, onda bu növ parça
neçә adlandırılır? (Çәki: 1)

sәtin toxunmalı parçalar
xırda naxışlı parçalar
atlas toxunmalı parçalar
iki qat toxunuş parçalar
sadә roxunmalı parçalar

Sual: Әgәr parça bir neçә sistem әriş vә arğac saplarindan toxunursa onda bu növ parça
neçә adlandırılır? (Çәki: 1)

atlas toxunmalı parçalar
sәtin toxunmalı parçalar
ikiqat toxunmalı parçalar
sadә roxunmalı parçalar
mürәkkәb toxunmalı parçalar

Sual: Sürüşmәnin qarşısındakı işarә nәyi göstәrir? (Çәki: 1)
Sarjada naxışları göstәrir
sarjada sapların istiqamәtini göstәrir
sarjada diaqonalın istiqamәtini göstәrir
sarjada sapların kәsişmәsini göstәrir



sarjada sapların toxunmasını göstәrir

Sual: Törәmә toxunmaları sadә toxunmaların hansı formasıdır? (Çәki: 1)
mürәkkәblәşdirilmiş
sadәlәşdirilmiş vә genişlәndirilmiş
adilәşdirilmiş
güclәndirilmiş
 xırdalaşdırılmış

Sual: Polotno toxunmasının törәmәmsindә nә alınır? (Çәki: 1)
reps
bamazı
flanel
bostan
triko

Sual: Mürәkkәb sarja toxunmasından hansı parçalar istehsal olunur? (Çәki: 1)
donluq, astarlıq vә dekarativ
paltoluq
baş örüyü üçün
Alt geyimlәri üçün
yataq örtüklәri üçün

BÖLMӘ: 1103
Ad 1103

Suallardan 10

Maksimal faiz 10

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Toxunma növündәn asılı olaraq parçalar neçә qrupa bölünür? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5

Sual: Sadә toxunmaların rapportu necә yazılır? (Çәki: 1)



Sual: Әsas toxunmaların hәr bir növü neçә parameterlә müәyyәn olunur? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5

Sual: Әsas toxunmalar hansı parametrlәrlә müәyyәn olunur? (Çәki: 1)
Rapport R vә sürüşmә S
Rapportla R
sürüşmәilә S
toxunma ilә
hörülmә ilә

Sual: Әsas (sadә) toxunmaların neçә növü vardır? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5

Sual: Sarja toxunması üçün rapport vә sürüşmә neçә yazılır? (Çәki: 1)

Sual: (Çәki: 1)

25°
35°
45°
55°
65°



Sual: (Çәki: 1)

α=25°
α < 35°
α >45°
α ≤55°
α ±65°

Sual: Atlas (sәtin) tixunmasının rapportu vә sürüşmәsi neçә yazılır? (Çәki: 1)

Sual: Törәmә toxunmaları neçә qrupa bölünur? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5

BÖLMӘ: 1201
Ad 1201

Suallardan 17

Maksimal faiz 17

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Ümumiyyәtlә parçalar tәyinatına görә hansı qruplara bölünürlәr? (Çәki: 1)
mәişәt, texnikinә xüsusi qruplara
alt geyimlәri qruplarına
üst geyimlәri qrupuna
qiş geyimlәri qrupuna
xususi vә yaz geyimlәri qrupuna

Sual: Geyim vә ev әşyaları sahәsindә istifadә olunan parçalar hansıdır? (Çәki: 1)
mәişәt tәyinatlı parçalar
texniki tәyinatlı parçalar
xüsusi tәyinatlı parçalar



istehsalatda istifadә olunan
istehsalatda istifadә olunan

Sual: Müdafiә xarakterli parçalar hansı qrupun parçalarıdır? (Çәki: 1)
mәişәt tәyinatlı parçalar
xüsusi tәyinatlı parçalar
texniki tәyinatlı parçalar
istehsalatda istifadә olunan
istehsalatda istifadә olunmayan

Sual: Parçaların tәyinatına görә standart tәsnifatında dekorativ sinfinә aid olan kәtan
parçalar hansılardır? (Çәki: 1)

mebel üçün örtüklәr, süfrәlәr vә pәrdәlәr üçün
kostyumluqlar üçün
donluqlar üçün
alt geyimlәri üçün
salfetkalıq üçün

Sual: Mәişәt tәyinatlı parçalar hansı mәqsәd üçün istehsal olunur? (Çәki: 1)
Mebel vә dekarativ sahәlәr üçün
Geyim vә ev әşyaları üçün
Xüsusi tәyinatlı
Texniki tәyinatlı
Istehsalatda istifafadә üçün

Sual: Texniki tәyinatlı parçalar hansi mәqsәd üçün istehsal olunur? (Çәki: 1)
müxtәlif sәnaye sahәlәr üçün
mәişәt vә ev әşyalar üçün
qiş geyimlәri üçün
mebel vә dekarativ sahәlәrindә üçün
yaz geyimlәri üçün

Sual: Xüsusi tәyinatlı parçalar hansı mәqsәd üçün istehsal olunur? (Çәki: 1)
müdafiә xarakterli üçün
müxtәlif sәnaye sahәlәr üçün
geyim vә ev әşyalar üçün
mebel vә dekarativ sahәlәr üçün
texniki sahәlәr üçün

Sual: Mәişәt parçaları tәsniflәşdirildikdә hansı amillәr nәzәrә alınır? (Çәki: 1)
lifli tәrkib, tәyinatı vә tamamlama prosesinin xarakteri
lifli tәrkibi
tәyinatı
tamamlama prosesinin xarakteri



istehsal texnologiyası

Sual: Müxtәlif sәnaye sahәsindә istifadә olunan parçalar hansılardır? (Çәki: 1)
mәişәt tәyinatlı parçalar
xüsusi tәyinatlı parçalar
texniki tәyinatlı parçalar
istehsalatda istifadә olunan
istehsalatda istifadә olunmayan

Sual: Parçaların tәyinatına görә standart tәsnifatda hansı siniflәrә bölünürlәr? (Çәki: 1)
geyimlәr, dekorativ vә suçәkәn
xüsusi tәyinatlılara
texniki tәyinatlılara
mәişәt tәyinatlılara
istehsalatda istifadә olunanlara

Sual: Parçaların tәyinatına görә standart tәsnifatında dekorativ sinfinә aid olan pambıq
parçalar hansılardır? (Çәki: 1)

mebellәr üçün örtük, üstlüklәr,süfrәlәr vә ayaqaltılar
astarlıq
isti yorğanlıq
ayaq dolaqları
baş örtüklәri

Sual: Parçaların tәyinat tәsnifatına görә standart tәsnifatında suçәkәn sinfinә aid olan
pambıq parçalar hansılardır? (Çәki: 1)

süfrә
mәhraba
üstlüklәr
paltolar
baş örtüyü

Sual: Parçaların tәyinatına görә standart tәsnifatında suçәkәn sinfinә aid olan kәtan
parçalar hansılardır? (Çәki: 1)

süfrәlәr
pәrdәlәr
mәhraba vә salfetka
xalçalar
xalatlar

Sual: Mәişәt parçaları tәsniflәşdirildikdә neçә amil nәzәrә alınır? (Çәki: 1)
1
2
3
4



5

Sual: Lifli tәrkibinә görә parçalar hansı növlәrә bölünür? (Çәki: 1)
pambıq, yun, kәtan, ipәk vә qarışıq liflәr
tәbii vә kimyәvi liflәr
süni vә sintetik liflәr
sellyuloza tәrkibli liflәr
zulal tәrkibli liflәr

Sual: Tamamlama prosesinin xarakterindәn vә istehsal üsullarından asılı olaraq parçalar
hansı qruplara bölünürlәr? (Çәki: 1)

toxunmuş parçalar
xam vә emal olunmuş parçalar
hörülmüş parçalar
şlixtlәnmiş parçalar
boyanmış parçalar

Sual: Mәişәt parçaları tәyinatından asılı olaraq necә bölünürlәr? (Çәki: 1)
siniflәrә, sinifaltı vә qruplara
tәsniflәşdirilir
qruplaşdırılır
әsaslandırılır
düzgün cavab yoxdur

BÖLMӘ: 1301
Ad 1301

Suallardan 8

Maksimal faiz 8

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Sapların ilmә әmәlә gәtirmәklә alınan mәmuluta nә deyilir? (Çәki: 1)
 parça
 polotno
trikotaj
satin
 atlas

Sual: İlmәlәr trikotaj polotnosunun eni istiqamәtindә yerlәşdikdә necә adlanır? (Çәki: 1)
ilmә sıraları
ilmәsütunları
ilmә xәtlәri



 ilmә naxışları
ilmә rapportu

Sual: İlmәlәr trikotaj polotnosunun uzunu istiqamәtindә yerlәşdikdә necә adlanır? (Çәki:
1)

ilmә sıraları
ilmә sütunları
ilmә xәtlәri
ilmә naxışları
ilmә rapportu

Sual: Bir sırada olan iki qarışıq ilmәnin mәrkәzlәri arasında olan mәsafә necә adlanır?
(Çәki: 1)

ilmә addımı
ilmә hündürlüyü
ilmә sırası
ilmә rapportu
ilmә naxışı

Sual: Bir ilmә sütunundakı iki qarışıq ilmәnin mәrkәzlәri arasında olan mәsafә necә
adlanır? (Çәki: 1)

ilmә addımı
ilmә hündürlüyü
ilmә sırası
ilmә rapportu
ilmә naxışı

Sual: Trikotaj maşını siniflәrә necә bölünür? (Çәki: 1)
iynә addımında asılı olaraq
iynәlәrin sayından asılı olaraq
iynәlәrin növündәn asılı olaraq
iynәlәrin formasından asılı olaraq
iynәlәrin quraşdırılmasından asılı olaraq

Sual: Bir iynәli başlıqla istehsal edilәn trikotaj necә adlanır? (Çәki: 1)
tәkqatlı
cütqat
eninә hörülәn
hamar hörülәn
 trikotaj polotnosu

Sual: İki iynәli başlıqla istehsal edilәn trikotaj necә adlanır? (Çәki: 1)
tәkqatlı
cütqat
eninә hörülәn



hamar hörülәn
trikotaj polotnosu

BÖLMӘ: 1302
Ad 1302

Suallardan 11

Maksimal faiz 11

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: İlmәlәr trikotaj polotnosunda nәzәrә necә çarpır? (Çәki: 1)
sıralarla vә sütunlarla
laylarla
uzunu istiqamәtindә
eni istiqamәtindә
topa­topa

Sual: İlmәnin әmәlә gәlmә üsulundan asılı olaraq trikotaj neçә qrupa bölünür? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5

Sual: İlmәnin әmәlә gәlmә üsulundan asılı olaraq trikotaj necә adlanır? (Çәki: 1)
eninә vә uzununa hörülmüş
tәk ilmә ilә hörülmüş
cüt ilmә ilә hörülmüş
eninә hörülmüş
uzununa hörülmüş

Sual: İlmә әmәlә gәlmә üsulundan asılı olaraq maşınlar neçә növә bölünür? (Çәki: 1)
trikotaj hörülmә
toxucu yaxud әyirici
әyirici yaxud tәkrar sarayan
toxucu yaxud şlixtlәyici
çırpıcı yaxud darıyıcı

Sual: İlmә әmәlә gәlmә prosesinin birinci әmәliyyatı hansıdır? (Çәki: 1)
tamamlama
sapın iynәlәrin üzәrinә salınması
sapın әyilmәsi



qapalı ilmәlәrin qarmağa düşmәsi
qarmağa bağlanması

Sual: İlmә әmәlә gәlmә prosesinin ikinci әmәliyyatı hansıdır? (Çәki: 1)
 tamamlama
sapın iynәlәrin üzәrinә salınması
ilmәnin atılması
ilmәnin birlәşmәsi
qarmağın bağlanması

Sual: İlmә әmәlә gәlmә prosesinin altıncı әmәliyyatı hansıdır? (Çәki: 1)
ilmәnin qarmağın üstünә gәtirilmәsi
qarmağın bağlanması
sapın әyilmәsi
tamamlama
ilmәnin atılması

Sual: İlmә әmәlә gәlmә prosesinin yeddinci әmәliyyatı hansıdır? (Çәki: 1)
ilmәlәrin birlәşmәsi
 qarmağın bağlanması
sapın әyilmәsi
 tamamlama
ilmәnin atılması

Sual: İlmә әmәlә gәlmә prosesinin sәkkizinci әmәliyyatı hansıdır? (Çәki: 1)
köhnә ilmәnin qarmaqdan yeni ilmәnin üstünә atılması
qarmağın bağlanması
 sapın әyilmәsi
 tamamlama
ilmәlәrin birlәşmәsi

Sual: İlmә әmәlә gәlmә prosesinin onuncu әmәliyyatı hansıdır? (Çәki: 1)
ilmәnin dartılması
tamamlanma
sapın әyilmәsi
ilmәlәrin birlәşmәsi
qarmağın bağlanması

Sual: Trikotaj mәmulatı necә formalaşır? (Çәki: 1)
dartılma ilә
burulma ilә
sarınma ilә
toxunma ilә
ilmә әmәlә gәlmә ilә
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Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Trikotaj ilmәsi dedikdә nәyi başa düşmәk lazımdır? (Çәki: 1)
sapların әyilmiş hissәlәri qövslә başqa hissәlәri birlәşdirmәsini
sapların burulmuş hissәlәrinin başqa hissәlәrlә birlәşmәsini
sapların sarınmış hissәlәrinin başqa hissәlәrlә birlәşmәsini
sapların dolaşmış hissәlәrinin başqa hissәlәrlә birlәşmәsini
sapların hamar ucları ilә ortasının birlәşmәsini

Sual: Eninә hörülmüş trikotaj nәyә deyilir? (Çәki: 1)
bir sıranın ilmәlәri bir sapdan ardıcıl әmәlә gәlir
bir sıranın ilmәlәri iki sapdan әmәlә gәlir
bir sıranın ilmәlәri bir neçә sapdan әmәlә gәlir
bir sıranın ilmәlәri ilmә sütunlarının sayına bәrabәrdir
bir sıranın ilmәlәri ilmә hündürlüyünә bәrabәrdir

Sual: Uzununa toxunmuş trikotaj nәyә deyilir? (Çәki: 1)
bir sıranın ilmәlәri bir neçә paralel saplardan әmәlә gәlir
bir sıranın ilmәlәri bir sapdan әmәlә gәlir
bir sıranın ilmәlәri bir neçә perpendikulyar saplardan әmәlә gәlir
bir sıranın ilmәlәri iki sapdan әmәlә gәlir
bir sıranın ilmәlәri ilmә sütunlarının sayına bәrabәrdir

Sual: İstehsalatda istifadә olunan trikotaj maşınları әsasәn neçә hissәdәn ibarәtdir?
(Çәki: 1)

1
2
3
4
5

Sual: İlmә әmәlә gәlmә prosesi bütövlükdә neçә әmәliyyatda tamamlanır? (Çәki: 1)
2
4
6
8
10



Sual: İlmә әmәlә gәlmә prosesindәn asılı olaraq ilmә әmәlәnin formalaşması üsula
bölünür? (Çәki: 1)

1
2
3
4
5

Sual: İstehsal olunan trikotaj neçә növә bölünür? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5

Sual: İlmә әmәlә gәlmә prosesinin üçüncü әmәliyyatı hansıdır? (Çәki: 1)
sapın әyilmәsi
tamamlama
qarmağın bağlanması
ilmәnin atılması
ilmәnin birlәşmәsi

Sual: İlmә әmәlә gәlmә prosesinin dördüncü әmәliyyatı hansıdır? (Çәki: 1)
qapalı ilmәlәrin qarmağa düşmәsi
sapın әyilmәsi
tamamlama
qarmağın bağlanması
ilmәnin atılması

Sual: İlmә әmәlә gәlmә prosesinin beşinci әmәliyyatı hansıdır? (Çәki: 1)
qarmağın bağlanması
 sapın әyilmәsi
tamamlama
ilmәnin atılması
ilmәnin birlәşmәsi

Sual: İlmә әmәlә gәlmә prosesinin doqquzuncu әmәliyyatı hansıdır? (Çәki: 1)
yeni ilmә sıralarının formalaşması
 qarmağın bağlanması
sapın әyilmәsi
ilmәlәrin birlәşmәsi
 tamamlanma

BÖLMӘ: 1402
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Sual: Deşilmә sıxlığının düsturunda (P=kle)K ­ nәyi göstәrir? (Çәki: 1)
1sm ­ ә düşәn sarğıları
1sm ­ ә düşәn iynәlәrin sayını
1sm ­ ә düşәn iplәrin sayını
tikmә әmsalını
tikişin sıxlığını

Sual: İynә ilә deşilәn materialın möhkәmliyinin deşilmә sıxlığından asılılığı hansı formaya
aiddir? (Çәki: 1)

düz
dairәvi
periodik
davamlı
parabolik

Sual: Reçәlәşmә prosesinin mәqsәdi nәdir? (Çәki: 1)
toxunma
lifli tәbәqәnin sıxılmaya hazırlanması
dartma
bәrabәrlәşdirmә
yapışdırma

Sual: Dairәvi torlu maşınların polotno formalaşması zonası yastıtorlu maşınlara nisbәtdә
neçәdir? (Çәki: 1)

eynidir
 enlidir
böyükdür
kiçikdir
heç biri doğru deyil

Sual: Deşmә sıxlığının artması ilә deşilәn materialın möhkәmliyi necә dәyişir? (Çәki: 1)
böhran qiymәtinә qәdәr artır
tarazlaşır
bәrabәrlәşir
azalır
sabitlәşir



Sual: Deşmә sıxlığı böyük olduqda xolstda nә müşahidә olunur? (Çәki: 1)
boşalır
dartılır
 qırılır
möhkәmlәnir
paralellәşir

Sual: Tәkzәrbәli maşının mәhsuldarlığı neçә kq/saat – dır? (Çәki: 1)
60­90
 200
450
210­250
320­330

Sual: Liflәrin sahәsinin güc xәtlәri boyunca istiqamәtlәnmәsinә әsaslanan floklama üsullu
necә adlanır? (Çәki: 1)

elektrik floklama üsulu
maqmit floklama üsulu
mexaniki floklama üsulu
pnevmatik floklama üsulu
sabit floklama üsulu

Sual: Sәnayedә hansı müxtәlif floklama üsullları tәtbiq edilir? (Çәki: 1)
plastik
elastik
rulan, ensiz lentlәrin, xovlu mәlumatların
bәrk materialın
rezinin

BÖLMӘ: 1403
Ad 1403

Suallardan 13

Maksimal faiz 13

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Xolstun vahid sahәsinә düşәn deşmәlәrin sayı necә adlandırılır? (Çәki: 1)
deşmә sıxlığı
deşmә bucağı
deşmә tezliyi
 biçmә
tikmә



Sual: Deşilmә sıxlığı hansı düstur ilә tәyin edilir? (Çәki: 1)
P=kf
P=kfa
P=svh
P=kle
P=kef

Sual: İynә deşmә maşınlarının mәhsuldarlığı necә tәyin edilir? (Çәki: 1)
P=nl60kfv/1000
P=nl60kfy
P=nl60k
P=60kfy/1000
P=120nl

Sual: ANK – 100 – 1 aqreqatınınistehsal sürәti neçә m/dәq olur? (Çәki: 1)
5 m/dәq
3­3.5 m/dәq
8 m/dәq
10­12 m/dәq
2 m/dәq

Sual: ANK – 100 – 1 aqreqatının faydalı vaxt әmsalı neçәdir? (Çәki: 1)
0.1­0.2
0.2­0.6
0.7­ 0.75
0.8­0.85
0.85­0.95

Sual: ANK – 100 – 1 qurğusunda hopdurulma sürәti neçә m/dәq – dir? (Çәki: 1)
2­3 m/dәq
12 m/dәq
8­10 m/dәq
25­30 m/dәq
15­20 m/dәq

Sual: ANK – 100 – 1 aqreqatında ucluqlu qurutma maşını neçә bölmәdәn ibarәtdir?
(Çәki: 1)

8
5
2
7
12



Sual: ANK – 100 – 1 aqreqatında ucluqlu qurutma maşınında I bölmәnin uzunluğu nә
qәdәrdir? (Çәki: 1)

8 m
4 m
3 m
2.5 m
1.5 m

Sual: Barabanlı quruducu maşında polotnonun hәrәkәt sürәti hansı düsturla tәyin edilir?
(Çәki: 1)

V=100QS / W

Sual: MВ – 220 – ВВ maşınında işçi valların xәtti sürәti neçә m/dәq – dir? (Çәki: 1)
10­12 m/dәq
0.6­6 m/dәq
0.1­0.5 m/dәq
220­230 m/dәq
330­450 m/dәq

Sual: MВ – 220 – ВВ maşını yarımfabrikatları hansı sıxlığa qәdәr emal edә bilәr? (Çәki:
1)

Sual: Kağız düzәltmә üsulunda xammal kimi hansı uzunluqlu әyirilmәlәrdәn istifadә
olunur? (Çәki: 1)

2­6 mm
12­25 mm
1m
0.5­1 m
10­50 sm

Sual: Yastıtorlu kağız düzәltmә maşınının torunun maksimum hәrәkәt sürәti neçә m/dәq
– dir? (Çәki: 1)

1250
1100
1000



2000
8000

BÖLMӘ: 0303
Ad 0303

Suallardan 4

Maksimal faiz 4

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: БД әyrici maşınlarının mәhsuldarlığı üzüklü әyirici maşınlarının mәhsuldarlığından
nә qәdәr çoxdur ? (Çәki: 1)

10 dәfә
5­6 dәfә
2­3 dәfә
10­15 dәfә
8­10 dәfә

Sual: Toxucu toxumalarında әriş vә argac sapları necә yerlәşir ? (Çәki: 1)
şaquli
 paralel
 üfüqi
 perpendikulyar
bucaq altında

Sual: Arjac sapı toxuculuqda hazırlandıqda hansı texnoloji әmәliyyatlardan keçirilir ?
(Çәki: 1)

tәkrar sarınma vә nәmlәndirmә
 şlixtlәnmә
yığılma vә düyünlәmә
yenidәn sarınma
tәkrar vә yenidәn

Sual: Әriş sapları toxuculuğa hazırlandıqda hansı texnoloji әmәliyyatlardan keçir ? (Çәki:
1)

şlixtlәnmә, yenidәn sarınma, yuyulma
yuyulma, şlixtlәnmә, tәkrar sarınma
yenidәn sarınma vә şlixtlәnmә
şlixtlәnmә, yenidәn sarınma, tәkrar sarınma
tәkrar sarınma, yenidәn sarınma, şlixtlәnmә vә yuyulma

BÖLMӘ: 0403
Ad 0403



Suallardan 5

Maksimal faiz 5

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: İstehsalat şәraitindә yenidәn sarınmanın neçә üsulu tәrtib edilir ? (Çәki: 1)
1
6
2
4
3

Sual: әriş saplarının yenidәn sarınmasında mәqsәd nәdir ? (Çәki: 1)
bir neçә yumaq almaq
sapın uzunluğunu artırmaq
müәyyәn miqdarda sap olan bir nakolka almaq
sәrfәli nakolka almaq
sapın sәrtliyini artırmaq

Sual: Partiyalı, lentli vә seksiyalı üsullar hansı texnoloji prosesә aiddir ? (Çәki: 1)
yenidәn sarınmaya
әyrilmәyә
tәkrar sarınmaya
 şlixtlәnmәyә
boyaq işlәmәsi

Sual: Şlixtlәnmә maşınları hansı funksiyanı yerinә yetirir ? (Çәki: 1)
birli sap almaq
paralel sarınma
saplarının sәrtliyini artırmaq
xaçvari sarmaq
sap üzәrinә şlixt vermәk üçün

Sual: ПК ­ 100 maşını hansı istehsalda tәtbiq edilir ? (Çәki: 1)
әyirici
toxucu
darayıcı
boyaq­bәzәk
hazırlıq

BÖLMӘ: 0502
Ad 0502



Suallardan 5

Maksimal faiz 5

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: УА­300­4, УА­300­3М, УА­300­6Б tipli maşınlar hansı mәqsәdlә tәtbiq edilir ?
(Çәki: 1)

toxucu maşınlarında qırılmanı vә
arğac sapını burmaq
әriş saplarını şlixtlәmәk
arğac sapını tәkrar sarımaq
arğac saplarını rәnglәmәk üçün

Sual: АТ­100, АТ­100­5М, АТ­100­2М maşınları hansı istehsalatda tәtbiq edilir ? (Çәki:
1)

әyricilik
hazırlıq
 toxuculuq
boyaq­bәzәk
 tәmizlәyici

Sual: СТБ­180, СТБ­250, СТБ­330 tipli maşınlar hansı istehsalatda istifadә edilir? (Çәki:
1)

әyricilik
toxuculuq
boyaq­bәzәk
 burucu
 trikotaj

Sual: Sıxılmış hava ilә arğac sapını әsnәkdәn keçirәn toxucu maşının markasını göstәrin
(Çәki: 1)

П­105
АТПР
СТБ
АТ
АТ­100М

Sual: Rapirlә arğac sapını әsnәkdәn keçirәn toxucu maşının markasını göstәrin (Çәki: 1)
П­105
АТПР­120
СТБ­2­330
АТ­100
АТ­100М



BÖLMӘ: 0503
Ad 0503

Suallardan 5

Maksimal faiz 5

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Toxucu maşınında hazır mәhsulu sarıyan mexanizmin adını göstәrin (Çәki: 1)
әriş gözlәyicisi
batan mexanizmi
mal yığıcı
әriş tәnzimlәyici
vurucu mexanizmi

Sual: Toxucu maşınında әriş saplarının gәrginliyini tәnzimlәyәn mexanizmin adını
göstәrin (Çәki: 1)

әriş tәnzimlәyicisi
remiz qaldırıcı mexanizm
mal tәnzimlәyicisi
batan mexanizmi
vurucu mexanizmi

Sual: Toxucu maşınının batan mexanizmi hansı funksiyanı yerinә yetirir ? (Çәki: 1)
gәrginliyi tәnzimlәmәk
arğac parçanın işçi başlanğıcına vurmaq
arğac sapının qırılmasına nәzarәt edir
әriş sapının qırılmasına nәzarәt edir
hazır parçanı oxlara sarıyır

Sual: Toxuculuq maşınlarında әriş vә arğac sapları necә yerlәşir (Çәki: 1)
bir­birinә perpendikulyar
bir­birinә paralel
müәyyәn bucaq altında
istiqamәtini dәyişir
iki müstәvidә yerlәşir

Sual: Hansı şöbәdә hazır parça çәkilir, tәmizlәnir, markalanır vә qablaşdırılır ? (Çәki: 1)
daraqlı daranma sexindә
әyrici sexindә
melanj istehsalında
darayıcı sexindә
nәzarәt qeydiyyat şöbәsindә



BÖLMӘ: 0603
Ad 0603

Suallardan 5

Maksimal faiz 5

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Boyaq­bәzәk istehsalına hansı şöbәlәr daxidlir (Çәki: 1)
rәnglәmә, möhürlәmә vә son bәzәk işlәri
toxuculuq vә uçot nәzarәti
daraqlı darayıcı vә möhürlәmә
şlixtlәmә, tәmizlәmә
daranma, lentabirlәşdirәn

Sual: Çıxdaş ölçülü maşınlar hansı mәqsәdlә istifadә edilir ? (Çәki: 1)
әrişi şlixtlәmәk
kәlәf almaq
arğac sapını burmaq
parçanı rulona sarımaq
parçanın keyfiyyәtinә nәzarәt

Sual: MM­200 material yuyan maşını hansı xәttin maşınlarının tәrkibinә daxildir (Çәki: 1)
toxucu maşınlarının texnoloji
ЛМО­2 xәttinin
yenidәn sarıyan maşınlar
lentin hazırlanması texnoloji xәttinin
tәkrar sarıyıcı maşınlarının texnoloji xәttinin

Sual: ЛОД­120, ЛОР­140 xәtti hansı texnoloji funksiyanı yerinә yetirir ? (Çәki: 1)
xolost hazırlayır
parçanın tәzyiq altında ağardılması
liflәrin zibil qarışıqlarından tәmizlәnmәsi
әriş saplarının şlixtlәnmәsi
xam parça almaq

Sual: МС­5, МСН­2. МС­6 maşınlarında hansı formada trikotaj istehsal edilir ? (Çәki: 1)
yastı toxunma
parça toxunması
çulki mәmulatları
boruşәkilli toxunma
ikiqat trikotaj toxunması



BÖLMӘ: 0602
Ad 0602

Suallardan 4

Maksimal faiz 4

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Trikotaj vә toxuculuq üsulu ilә alınmış parçalar nә ilә fәrqlәnir (Çәki: 1)
parçadakı sapların rәnglәrinin müxtәlifliyi ilә
sapların qalınlığının müxtәlifliyi ilә
toxunmanın alınması üsuluna görә
parçanın qalınlığı ilә
parçaların sıxlığı ilә

Sual: Dairәvi hörәn maşınlarda ilmә әmәlәgәlmә prosesitndә neçә әmәliyyat yerinә
yetirilir ? (Çәki: 1)

15­ ә qәdәr
10­a qәdәr
4­ә qәdәr
20­yә qәdәr
3­ә qәdәr

Sual: Kokett buraxdığı texnoloji maşınlar harada istifadә edilir ? (Çәki: 1)
trikotaj istehsalında
melanj istehsalında
әyricilik istehsalında
toxuculuq istehsalında
 pambıq tәmizlәmә istehsalında

Sual: Toxunmayan toxuculuq materiallarının hansında mexaniki proseslәrdәn istifadә
edilir ? (Çәki: 1)

hörücü tikiş
 hopdurmaqla
qaynaq­prerslәmәklә
dartmaqla
toxuculuq üsulunda

BÖLMӘ: 1202
Ad 1202

Suallardan 5

Maksimal faiz 5



Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Toxuculuq materiallarında düz vә ziqzaqşәkilli texnoloji әmәliyyat hansı maşınlarda
yerinә yetirilir ? (Çәki: 1)

 әyricilik
darayıcı
trikotaj
tikiş
kәlәf

Sual: Birmәkikli vә çoxmәkikli tikiş maşınları hansı xü3susiyyәtlәrinә görә fәrqlәnirlәr ?
(Çәki: 1)

mühәrriklәrin sayına
mәkik qurğularının sayına
sapların rәnginin sayına
qısa tikişlәrin sayına
tikişlәrinin sayına

Sual: Hansı sәnayedә mәkik iynә işçi üzvlәri tәtbiq edilir ? (Çәki: 1)
tikiş
 әyirici
 toxucu
boyaq­bәzәk
 trikotaj

Sual: İkisaplı mәkikli tikiş aldıqda neçә sap tәtbiq edilir ? (Çәki: 1)
1
3
2
6
4

Sual: Hansı istehsalatda ütülәyici proseslәr tәtbiq edilir ? (Çәki: 1)
 әyirici
toxucu
darayıcı
kәlәf
 tikiş

BÖLMӘ: 1401
Ad 1401

Suallardan 5



Maksimal faiz 5

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Tikiş maşınlarının iynәsi neçә rәqәmlә ifadә edilir ? (Çәki: 1)
8
1
4
3
10

Sual: Tikiş maşınlarının normal işi nәdәn asılıdır ? (Çәki: 1)
tikiş sapının qalınlığından
sapın vә iynәnin düzgün saplanmasından
iynәnin qalınlığından
ilmәmәlәgәlmә sürәtindәn
tikilәn materialın qalınlığından

Sual: Asbest materiallarından nә almaq olar ? (Çәki: 1)
tikinti sementi
kimyәvi maddәlәr
pardaqlanmış möhkәm liflәr
ipәk saplar
viskoz saplar

Sual: Pambıq zavodlarından pambıq fabrikә hansı formada daxil olur ? (Çәki: 1)
 kiplәrdә
 kisәlәrdә
yeşiklәrdә
sәpәlәnmiş şәkildә
silindrik qablaşmada

Sual: Toxuculuq maşınlarının mәhsuldarlığı nә ilә ölçülür ? (Çәki: 1)
sәrf olunmuş әriş sapının miqdarı ilә
sәrf olunan arğac sapının miqdarı ilә
alınan parçanın çәkisi
parçada arğac üzrә sıxdıqda
1 saatda istehsal olunan parça ilә

BÖLMӘ: 0703
Ad 0703

Suallardan 6



Maksimal faiz 6

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Trikotaj toxunması hansı vahidlә ölçülür ? (Çәki: 1)
metrlә
kiloqram. metr2
horizantal düyunlәrin sayı
vertikal düyünlәrin sayı
 kiloqramla

Sual: İstehsal uqarları nәdir ? (Çәki: 1)
yüksәk keyfiyyәtli mәhsul
texnoloji istehsaldan alınan tullantılar
keyfiyyәt parça
istehsalın mәhsulu
xam parça

Sual: Arğac çәngәli hansı maşınlarda tәtbiq edilir ? (Çәki: 1)
 toxucu
әyrici
trikotaj
boyaq­bәzәk
 tikiş

Sual: Möhürlәmә hansı texnoloji proseslәri özündә birlәşdirir ? (Çәki: 1)
kard әyricilik sistemi
daraqlı әyricilik sistemi
rәnglәmә vә otdelka
toxuculuq
hazırlıq şöbәsi

Sual: Parçanın sonuncu emalı dedikdә nә başa düşülür vә hansı әmәliyyatı özündә
birlәşdirir ? (Çәki: 1)

rәnglәmә
ağardılma, rәnglәm vә möhürlәmә
ağardılma
 möhürlәmә
ağardılma vә rәnglәmә

Sual: Hansı maşınlarda әriş vә arğac sapları istifadә edilir ? (Çәki: 1)
 әyirici
 kәlәf



toxucu
darayıcı
yenidәn sarınma

BÖLMӘ: 0702
Ad 0702

Suallardan 5

Maksimal faiz 5

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Azәrbaycan Respublikasında әsasәn neçәnci tip pambıq lifi istehsal edilir. (Çәki: 1)
birinci
ikinci
üçüncü
dördüncü
beşinci

Sual: ЧР­ tipli tәmizlәyici didici istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir (Çәki: 1)
toxuculuq
әyricilik
 trikotaj
boyaq­bәzәk
tikiş

Sual: CH­1 fasilәsiz işlәyәn qarışdırıcı istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir. (Çәki: 1)
toxuculuq
әyricilik
 trikotaj
boyaq­bәzәk
 tikiş

Sual: T­16 markalı çırpıcı maşını neçә seksiyadan ibarәtdir. (Çәki: 1)
­1
­2
­3
­4
­5

Sual: ЧМ­450­7 şlayapalı darayıcı maşını istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir. (Çәki:
1)

toxuculuq



әyricilik
 trikotaj
boyaq­bәzәk
gön­dәri mәmulatları

BÖLMӘ: 1203
Ad 1203

Suallardan 6

Maksimal faiz 6

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: ЧМ­450­7 şlayapalı darayıcı maşını xammalla necә qidalanır (Çәki: 1)
pambıq lifi
kәlәflә
 xolostla
 lentlә
ipliklә

Sual: ЧМ­ 450­ 7 darayıcı maşının baş barabanının sәthi hansı işçi üzvlә örtülür. (Çәki:
1)

mişarlı lentlә
iynәli lentlә
tam metallik mişarlı lentlә
bıçaqlarla
barmaqlarla

Sual: ЧМ­ 450­ 7 darayıcı maşının qәbuledici barabanın sәthi hansı işçi üzvlә örtülür.
(Çәki: 1)

mişarlı lentlә
iynәli lentlә
tam metallik mişarlı lentlә
bıçaqlarla
barmaqlarla

Sual: ЧМ­ 450­ 7 darayıcı maşının qәbuledici barabanın sәthi hansı işçi üzvlә örtülür.
(Çәki: 1)

mişarlı lentlә
iynәli lentlә
tam metallik mişarlı lentlә
bıçaqlarla
barmaqlarla



Sual: Zәrif lifli pambıq darayıcı maşının çıxarıcı barabanın sәthi hansı işçi üzvlә örtülür.
(Çәki: 1)

mişarlı lentlә
iynәli lentlә
tam metallik mişarlı lentlә
bıçaqlarla
barmaqlarla

Sual: L­ 35 lent maşını istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir. (Çәki: 1)
boyaq­bәzәk
trikotaj
әyriçilik
toxuculuq
ayaqqabı

BÖLMӘ: 1601
Ad 1601

Suallardan 5

Maksimal faiz 5

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Kәlәf maşınlarında yerinә yetirilәn texnoloji prosesin mahiyyәti nәdәn ibarәtdir.
(Çәki: 1)

xolost almaq
lenta almaq
burulmuş sap almaq
tәlәb olunan qalınlıqda kәlәf almaq
didilmiş pambıq almaq

Sual: Platt firmasının dartıcı cihazı neçә slindirlidir. (Çәki: 1)
iki
beş
dörd
üç
altı

Sual: P­ 260­3 kәlәf maşınında dartıcı cihazı neçә slindirlidir. (Çәki: 1)
 üç
beş
dörd
iki+



altı

Sual: M­150­2 tәkrar sarıyıcı maşını istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir. (Çәki: 1)
әyriçilik
trikotaj
tikiş
toxuculuq
boyaq­bәzәk

Sual: Bu vaxta qәdәr toxucu maşınlarının konstruksiyalarının inkişafının neçә mәrhәlәsi
olmuşdur. (Çәki: 1)

bir
iki
üç
dörd
 beş

BÖLMӘ: 1501
Ad 1501

Suallardan 5

Maksimal faiz 5

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: Toxucu maşınlarının әsas mexanizmlәrinin sayı neçәdir. (Çәki: 1)
iki
üç
dörd
beş
altı

Sual: AT tipli toxucu maşınlarında remizlәri aslı hәrәkәt edәn әsnәk әmәlәgәtirici
mexznizmindә dabanaltılara hәrәkәt hansı mexanizmlә verilir. (Çәki: 1)

dişli
yumruqlu
zәncir ötürmә
sonsuz vint
qayış ötürmә

Sual: AT tipli toxucu maşınlarda arqaç sapları әsnәkdәn hansı üsulla keçirilir. (Çәki: 1)
sәrt rapirli
su ilә



hava ilә
mәkiklә
çevik rapirlә

Sual: Ortadan vuran vurucu mexanizmidә iyә hәrәkәt hansı mexanizmlә verilir. (Çәki: 1)
 dişli
yumruqlu
 lingli
sonsuz vint
zәncir ötürmә

Sual: СТБ ­ tipli toxucu maşınlarında arqaç sapı әsnәkdәn hansı üsulla keçirilir. (Çәki: 1)
mәkiklә
rapirlә
hava ilә
su ilә
kiçik ölçülü sap keçirici ilә

BÖLMӘ: 1502
Ad 1502

Suallardan 5

Maksimal faiz 5

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: П­105 tipli toxucu maşınlarda arqaç sapı әsnәkdәn hansı üsulla keçirilir. (Çәki: 1)
su ilә
mәkiklә
rapirlә
sıxılmış hava ilә
kiçik ölçülü mәkiklә

Sual: АТПР tipli toxucu maşınlarında arqaç sapı әsnәkdәn hansı üsulla keçirilir. (Çәki: 1)
mәkiklә
kiçik ölçülü sap keçirici ilә
hava ilә
su ilә
rapirlә

Sual: TMM tipli toxucu maşınlarında arqaç sapı әsnәkdәn hansı üsulla keçirilir. (Çәki: 1)
kiçik ölçülü mәkiklә
rapirlә



hava ilә
sәrt rapirlә vә havanın kömәyi ilә
su ilә

Sual: Toxucu maşınlarının batan mexanizmlәri hansı әsas texnoloji prosesi yerinә yetirir.
(Çәki: 1)

arqaç sapını parçanın işçi kәnarına vurur.
әriş saplarına gәrginlik verir
arqaç qarqarasını mәkikdә saxlayır
әriş saplarına hәrәkәt verir.
arqaç saplarının gәrginliyini tәnzimlәyir.

Sual: AT tipli tixucu maşınlarında әsasәn hansı tip batan mexanizmlәri tәtbiq edilir. (Çәki:
1)

dişli çarxlı
yumruqlu
dişli lingli
lingli
yumruqli lingli

BÖLMӘ: 1503
Ad 1503

Suallardan 7

Maksimal faiz 7

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %

Sual: CTБ tipli toxucu maşınlarında hansı tip batan mexanizmlәri tәtbiq edilir. (Çәki: 1)
yumruqlu
dişli çarxlı
lingli
dişli lingli
yumruqlu lingli

Sual: ATПР tipli toxucu maşınlarında hansı tip batan mexanizmlәri tәtbiq edilir. (Çәki: 1)
dişli çarxlı
lingli
dişli lingli
yumruqlu lingli
yumruqlu

Sual: TMM tipli toxucu maşınlarında arqaç sapını parçanın işçi başlanğıcına vurmaq



üçün hansı işçi üzvüdәn istifadә edilir. (Çәki: 1)
iynәlәrdәn
 yumruqlardan
lövhәlәrdәn
qulaqcığdan
dişli çarxlardan

Sual: AT­100 toxucu maşınında arqaç üzrә sıxlığı tәmin etmәk mәqsәdi ilә hansı
mexanizmi tәtbiq edilir. (Çәki: 1)

dişli mexanizm
dilcәkli mexanizm
yumruqlu mexanizm
yumruqlu lingli mexanizm
 lingli

Sual: СТБ toxucu maşınında hansı tip әriş saplarına gәrginlik verәn mexanizm tәtbiq
edilir. (Çәki: 1)

әylәc
differensial әylәc
xant tipli
Zultser tip
Raper tipli

Sual: Әriş saplarının qırılmasına nәzarәt edәn mexanizm hansıdır. (Çәki: 1)
lamel mexanizmi
arqac çәngәli
batan mexanizmi
vurucu mexznizm
mal tәnzimlәyici

Sual: KB­110 kalandrları istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir. (Çәki: 1)
әyricilik
 toxuculuq
boyaq­bәzәk
trikotaj
tikiş

http://10.200.20.222/close/staff/edu/td/default.asp?XFilter=3&PageId=0

