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Test 050625#01#Y15_Texnoloji masinlar ve
avadanliqlar mühendisliyi

Fәnn 050625­Texnoloji maşınlar vә avadanlıqlar
mühәndisliyi

Tәsviri [Tәsviri]

Müәllif Administrator P.V.

Testlәrin vaxtı 80 dәqiqә

Suala vaxt 0 Saniyә

Növ İmtahan

Maksimal faiz 600

Keçid balı 312 (52 %)

Suallardan 600

Bölmәlәr 5

Bölmәlәri qarışdırmaq

Köçürmәyә qadağa

Ancaq irәli

Son variant

BÖLMӘ: TYS VӘ MX MASINLARI VE AVADANLIQLARI
Ad TYS vә MX masinları ve avadanliqlari

Suallardan 120

Maksimal faiz 120

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 100 %

Sual: СТБ toxucu maşınında hansı tip әriş saplarına gәrginlik verәn mexanizm tәtbiq edilir. (Çәki:
1)

әylәc
differensial әylәc
xant tipli
Zultser tip
Raper tipli

Sual: ATПР tipli toxucu maşınlarında hansı tip batan mexanizmlәri tәtbiq edilir. (Çәki: 1)
dişli çarxlı
lingli
dişli lingli
yumruqlu lingli

http://10.200.20.222/close/staff/edu/td/default.asp?XFilter=3&PageId=0


yumruqlu

Sual: AT­100 toxucu maşınında arqaç üzrә sıxlığı tәmin etmәk mәqsәdi ilә hansı mexanizmi
tәtbiq edilir. (Çәki: 1)

dişli mexanizm
dilcәkli mexanizm
yumruqlu mexanizm
yumruqlu lingli mexanizm
 lingli

Sual: KB­110 kalandrları istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir. (Çәki: 1)
әyricilik
 toxuculuq
boyaq­bәzәk
trikotaj
tikiş

Sual: П­105 tipli toxucu maşınlarda arqaç sapı әsnәkdәn hansı üsulla keçirilir. (Çәki: 1)
su ilә
mәkiklә
rapirlә
sıxılmış hava ilә
kiçik ölçülü mәkiklә

Sual: AT tipli tixucu maşınlarında әsasәn hansı tip batan mexanizmlәri tәtbiq edilir. (Çәki: 1)
dişli çarxlı
yumruqlu
dişli lingli
lingli
yumruqli lingli

Sual: TMM tipli toxucu maşınlarında arqaç sapı әsnәkdәn hansı üsulla keçirilir. (Çәki: 1)
kiçik ölçülü mәkiklә
rapirlә
hava ilә
sәrt rapirlә vә havanın kömәyi ilә
su ilә

Sual: СТБ ­ tipli toxucu maşınlarında arqaç sapı әsnәkdәn hansı üsulla keçirilir. (Çәki: 1)
mәkiklә
rapirlә
hava ilә
su ilә
kiçik ölçülü sap keçirici ilә

Sual: ANK – 100 – 1 qurğusunda hopdurulma sürәti neçә m/dәq – dir? (Çәki: 1)
2­3 m/dәq
12 m/dәq



8­10 m/dәq
25­30 m/dәq
15­20 m/dәq

Sual: Barabanlı quruducu maşında polotnonun hәrәkәt sürәti hansı düsturla tәyin edilir? (Çәki: 1)

V=100QS / W

Sual: Deşilmә sıxlığı hansı düstur ilә tәyin edilir? (Çәki: 1)
P=kf
P=kfa
P=svh
P=kle
P=kef

Sual: Yastıtorlu kağız düzәltmә maşınının torunun maksimum hәrәkәt sürәti neçә m/dәq – dir?
(Çәki: 1)

1250
1100
1000
2000
8000

Sual: MВ – 220 – ВВ maşınında işçi valların xәtti sürәti neçә m/dәq – dir? (Çәki: 1)
10­12 m/dәq
0.6­6 m/dәq
0.1­0.5 m/dәq
220­230 m/dәq
330­450 m/dәq

Sual: MВ – 220 – ВВ maşını yarımfabrikatları hansı sıxlığa qәdәr emal edә bilәr? (Çәki: 1)

Sual: Kağız düzәltmә üsulunda xammal kimi hansı uzunluqlu әyirilmәlәrdәn istifadә olunur? (Çәki:
1)

2­6 mm
12­25 mm
1m
0.5­1 m
10­50 sm



Sual: İynә deşmә maşınlarının mәhsuldarlığı necә tәyin edilir? (Çәki: 1)
P=nl60kfv/1000
P=nl60kfy
P=nl60k
P=60kfy/1000
P=120nl

Sual: Xolstun vahid sahәsinә düşәn deşmәlәrin sayı necә adlandırılır? (Çәki: 1)
deşmә sıxlığı
deşmә bucağı
deşmә tezliyi
 biçmә
tikmә

Sual: Barabanlı quruducu maşında polotnonun hәrәkәt sürәti hansı düsturla tәyin edilir? (Çәki: 1)

V=100QS / W

Sual: Dairәvi torlu maşınların polotno formalaşması zonası yastıtorlu maşınlara nisbәtdә neçәdir?
(Çәki: 1)

eynidir
 enlidir
böyükdür
kiçikdir
heç biri doğru deyil

Sual: Deşmә sıxlığı böyük olduqda xolstda nә müşahidә olunur? (Çәki: 1)
boşalır
dartılır
 qırılır
möhkәmlәnir
paralellәşir

Sual: Deşmә sıxlığının artması ilә deşilәn materialın möhkәmliyi necә dәyişir? (Çәki: 1)
böhran qiymәtinә qәdәr artır
tarazlaşır
bәrabәrlәşir
azalır
sabitlәşir

Sual: Tәkzәrbәli maşının mәhsuldarlığı neçә kq/saat – dır? (Çәki: 1)
60­90
 200
450



210­250
320­330

Sual: Reçәlәşmә prosesinin mәqsәdi nәdir? (Çәki: 1)
toxunma
lifli tәbәqәnin sıxılmaya hazırlanması
dartma
bәrabәrlәşdirmә
yapışdırma

Sual: İynә ilә deşilәn materialın möhkәmliyinin deşilmә sıxlığından asılılığı hansı formaya aiddir?
(Çәki: 1)

düz
dairәvi
periodik
davamlı
parabolik

Sual: Deşmә sıxlığının artması ilә deşilәn materialın möhkәmliyi necә dәyişir? (Çәki: 1)
böhran qiymәtinә qәdәr artır
tarazlaşır
bәrabәrlәşir
azalır
sabitlәşir

Sual: Tikiş maşınlarının iynәsi neçә rәqәmlә ifadә edilir ? (Çәki: 1)
8
1
4
3
10

Sual: Tikiş maşınlarının normal işi nәdәn asılıdır ? (Çәki: 1)
tikiş sapının qalınlığından
sapın vә iynәnin düzgün saplanmasından
iynәnin qalınlığından
ilmәmәlәgәlmә sürәtindәn
tikilәn materialın qalınlığından

Sual: Toxuculuq maşınlarının mәhsuldarlığı nә ilә ölçülür ? (Çәki: 1)
sәrf olunmuş әriş sapının miqdarı ilә
sәrf olunan arğac sapının miqdarı ilә
alınan parçanın çәkisi
parçada arğac üzrә sıxdıqda
1 saatda istehsal olunan parça ilә

Sual: Eninә hörülmüş trikotaj nәyә deyilir? (Çәki: 1)
bir sıranın ilmәlәri bir sapdan ardıcıl әmәlә gәlir



bir sıranın ilmәlәri iki sapdan әmәlә gәlir
bir sıranın ilmәlәri bir neçә sapdan әmәlә gәlir
bir sıranın ilmәlәri ilmә sütunlarının sayına bәrabәrdir
bir sıranın ilmәlәri ilmә hündürlüyünә bәrabәrdir

Sual: İlmә әmәlә gәlmә prosesi bütövlükdә neçә әmәliyyatda tamamlanır? (Çәki: 1)
2
4
6
8
10

Sual: İlmә әmәlә gәlmә prosesindәn asılı olaraq ilmә әmәlәnin formalaşması üsula bölünür?
(Çәki: 1)

1
2
3
4
5

Sual: İlmә әmәlә gәlmә prosesinin doqquzuncu әmәliyyatı hansıdır? (Çәki: 1)
yeni ilmә sıralarının formalaşması
 qarmağın bağlanması
sapın әyilmәsi
ilmәlәrin birlәşmәsi
 tamamlanma

Sual: İlmә әmәlә gәlmә prosesinin üçüncü әmәliyyatı hansıdır? (Çәki: 1)
sapın әyilmәsi
tamamlama
qarmağın bağlanması
ilmәnin atılması
ilmәnin birlәşmәsi

Sual: İstehsal olunan trikotaj neçә növә bölünür? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5

Sual: İstehsalatda istifadә olunan trikotaj maşınları әsasәn neçә hissәdәn ibarәtdir? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5



Sual: Trikotaj ilmәsi dedikdә nәyi başa düşmәk lazımdır? (Çәki: 1)
sapların әyilmiş hissәlәri qövslә başqa hissәlәri birlәşdirmәsini
sapların burulmuş hissәlәrinin başqa hissәlәrlә birlәşmәsini
sapların sarınmış hissәlәrinin başqa hissәlәrlә birlәşmәsini
sapların dolaşmış hissәlәrinin başqa hissәlәrlә birlәşmәsini
sapların hamar ucları ilә ortasının birlәşmәsini

Sual: İlmә әmәlә gәlmә prosesi bütövlükdә neçә әmәliyyatda tamamlanır? (Çәki: 1)
2
4
6
8
10

Sual: İlmә әmәlә gәlmә prosesindәn asılı olaraq ilmә әmәlәnin formalaşması üsula bölünür?
(Çәki: 1)

1
2
3
4
5

Sual: İlmә әmәlә gәlmә prosesinin doqquzuncu әmәliyyatı hansıdır? (Çәki: 1)
yeni ilmә sıralarının formalaşması
 qarmağın bağlanması
sapın әyilmәsi
ilmәlәrin birlәşmәsi
 tamamlanma

Sual: Uzununa toxunmuş trikotaj nәyә deyilir? (Çәki: 1)
bir sıranın ilmәlәri bir neçә paralel saplardan әmәlә gәlir
bir sıranın ilmәlәri bir sapdan әmәlә gәlir
bir sıranın ilmәlәri bir neçә perpendikulyar saplardan әmәlә gәlir
bir sıranın ilmәlәri iki sapdan әmәlә gәlir
bir sıranın ilmәlәri ilmә sütunlarının sayına bәrabәrdir

Sual: Bir ilmә sütunundakı iki qarışıq ilmәnin mәrkәzlәri arasında olan mәsafә necә adlanır?
(Çәki: 1)

ilmә addımı
ilmә hündürlüyü
ilmә sırası
ilmә rapportu
ilmә naxışı

Sual: Bir iynәli başlıqla istehsal edilәn trikotaj necә adlanır? (Çәki: 1)
tәkqatlı
cütqat
eninә hörülәn
hamar hörülәn



 trikotaj polotnosu

Sual: Bir sırada olan iki qarışıq ilmәnin mәrkәzlәri arasında olan mәsafә necә adlanır? (Çәki: 1)
ilmә addımı
ilmә hündürlüyü
ilmә sırası
ilmә rapportu
ilmә naxışı

Sual: İlmәlәr trikotaj polotnosunun uzunu istiqamәtindә yerlәşdikdә necә adlanır? (Çәki: 1)
ilmә sıraları
ilmә sütunları
ilmә xәtlәri
ilmә naxışları
ilmә rapportu

Sual: Sapların ilmә әmәlә gәtirmәklә alınan mәmuluta nә deyilir? (Çәki: 1)
 parça
 polotno
trikotaj
satin
 atlas

Sual: İlmә әmәlә gәlmә prosesinin sәkkizinci әmәliyyatı hansıdır? (Çәki: 1)
köhnә ilmәnin qarmaqdan yeni ilmәnin üstünә atılması
qarmağın bağlanması
 sapın әyilmәsi
 tamamlama
ilmәlәrin birlәşmәsi

Sual: İlmәnin әmәlә gәlmә üsulundan asılı olaraq trikotaj necә adlanır? (Çәki: 1)
eninә vә uzununa hörülmüş
tәk ilmә ilә hörülmüş
cüt ilmә ilә hörülmüş
eninә hörülmüş
uzununa hörülmüş

Sual: ЧМ­ 450­ 7 darayıcı maşının baş barabanının sәthi hansı işçi üzvlә örtülür. (Çәki: 1)
mişarlı lentlә
iynәli lentlә
tam metallik mişarlı lentlә
bıçaqlarla
barmaqlarla

Sual: ЧМ­ 450­ 7 darayıcı maşının qәbuledici barabanın sәthi hansı işçi üzvlә örtülür. (Çәki: 1)
mişarlı lentlә
iynәli lentlә
tam metallik mişarlı lentlә



bıçaqlarla
barmaqlarla

Sual: ЧМ­450­7 şlayapalı darayıcı maşını xammalla necә qidalanır (Çәki: 1)
pambıq lifi
kәlәflә
 xolostla
 lentlә
ipliklә

Sual: Zәrif lifli pambıq darayıcı maşının çıxarıcı barabanın sәthi hansı işçi üzvlә örtülür. (Çәki: 1)
mişarlı lentlә
iynәli lentlә
tam metallik mişarlı lentlә
bıçaqlarla
barmaqlarla

Sual: L­ 35 lent maşını istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir. (Çәki: 1)
boyaq­bәzәk
trikotaj
әyriçilik
toxuculuq
ayaqqabı

Sual: ЧМ­450­7 şlayapalı darayıcı maşını xammalla necә qidalanır (Çәki: 1)
pambıq lifi
kәlәflә
 xolostla
 lentlә
ipliklә

Sual: Hansı istehsalatda ütülәyici proseslәr tәtbiq edilir ? (Çәki: 1)
 әyirici
toxucu
darayıcı
kәlәf
 tikiş

Sual: İkisaplı mәkikli tikiş aldıqda neçә sap tәtbiq edilir ? (Çәki: 1)
1
3
2
6
4

Sual: Texniki tәyinatlı parçalar hansi mәqsәd üçün istehsal olunur? (Çәki: 1)
müxtәlif sәnaye sahәlәr üçün
mәişәt vә ev әşyalar üçün



qiş geyimlәri üçün
mebel vә dekarativ sahәlәrindә üçün
yaz geyimlәri üçün

Sual: Tamamlama prosesinin xarakterindәn vә istehsal üsullarından asılı olaraq parçalar hansı
qruplara bölünürlәr? (Çәki: 1)

toxunmuş parçalar
xam vә emal olunmuş parçalar
hörülmüş parçalar
şlixtlәnmiş parçalar
boyanmış parçalar

Sual: Mәişәt parçaları tәsniflәşdirildikdә hansı amillәr nәzәrә alınır? (Çәki: 1)
lifli tәrkib, tәyinatı vә tamamlama prosesinin xarakteri
lifli tәrkibi
tәyinatı
tamamlama prosesinin xarakteri
istehsal texnologiyası

Sual: Sürüşmәnin qarşısındakı işarә nәyi göstәrir? (Çәki: 1)
Sarjada naxışları göstәrir
sarjada sapların istiqamәtini göstәrir
sarjada diaqonalın istiqamәtini göstәrir
sarjada sapların kәsişmәsini göstәrir
sarjada sapların toxunmasını göstәrir

Sual: П­105 tipli çoxәsnәkli toxucu maşınında arqac sapı әsnәkdәn hansı mexanizmdә keçirilir.
(Çәki: 1)

Rotor tipli vurucu mexanizm
Sonsuz qayış ötürmәsi ilә
Sәrt rapirlә
Çevik rapirlә
Pnevmatik

Sual: Сeritis C4 tipli çoxәsnәkli toxucu maşınında arqac sapı әsnәkdәn hansı mexanizmdә
keçirilir. (Çәki: 1)

Rotor tipli vurucu mexanizm
Sonsuz qayış ötürmәsi ilә
Sәrt rapirlә
Çevik rapirlә
Pnevmatik

Sual: AT tipli toxucu maşınlarında arqac sapı әsnәkdәn hansı mexanizmә verilir? (Çәki: 1)
Ortadan vuran vurucu mexanizmlәr
Yumruqlu vurucu mexanizm
Sәrt rapirlә
Çevik rapirlә
Su şırnağı ilә



Sual: Çox әsnәkli toxucu maşınlarının mәhsuldarlığını tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı
doğrudur? (Çәki: 1)

П=60•r•v•L
П=60•r²•v•L
П=60•r•v²•L
П=60•r•v•L²
П=60•r²•v²•L

Sual: Draper firmasının DSL modelli toxucu maşınlarında arqac sapı әsnәkdәn hansı mexanizmә
verilir? (Çәki: 1)

Ortadan vuran vurucu mexanizmlәr
Yumruqlu vurucu mexanizm
Sәrt rapirlә
Çevik rapirlә
Su şırnağı ilә

Sual: İysiz әyirmә sistemindә hәyata keçirilәn texnoloji prosesin birincisi hansıdır? (Çәki: 1)
liflәrin diskretlәşmәsi
liflәrin toplanması
liflәrin dartılması
liflәrin burulması
liflәrin sarınması

Sual: Oynaqlı dördbәndli batan mexanizmin yerdәyişmәsini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәsindә
λ nәyi xarakterizә edir? (Çәki: 1)

Çarx qolunun radiusunu
Dönmә bucağını
Sürgü qolunun uzunluğunu çarx qolunun uzunluğuna olan nisbәt
Bucaq sürәtini
Bucaq tәcilini

Sual: Oynaqlı dördbәndli batan mexanizmin yerdәyişmәsinin tәyin etmәk üçün yazılmış
ifadәsindә r nәyi xarakterizә edir? (Çәki: 1)

Çarx qolunun radiusunu
Dönmә bucağını
Sürgü qolunun uzunluğunu çarx qolunun uzunluğuna olan nisbәt
Bucaq sürәtini
Bucaq tәcilini

Sual: Oynaqlı dördbәndli batan mexanizminin sürәtini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәsindә λ nәyi
xarakterizә edir? (Çәki: 1)

Çarx qolunun radiusunu
Çarx qolunun bucaq sürәtini
Dönmә bucağını
Sürgü qolunun uzunluğunun çarx qolunun uzunluğuna olan nisbәti
Bucaq tәcili



Sual: Oynaqlı dördbәndli batan mexanizminin sürәtini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәsindә φ nәyi
xarakterizә edir? (Çәki: 1)

Çarx qolunun radiusunu
Çarx qolunun bucaq sürәtini
Dönmә bucağını
Sürgü qolunun uzunluğunun çarx qolunun uzunluğuna olan nisbәti
Bucaq tәcili

Sual: Oynaqlı dördbәndli batan mexanizminin sürәtini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәsindә r nәyi
xarakterizә edir? (Çәki: 1)

Çarx qolunun radiusunu
Çarx qolunun bucaq sürәtini
Dönmә bucağını
Sürgü qolunun uzunluğunun çarx qolunun uzunluğuna olan nisbәti
Bucaq tәcili

Sual: Pnevmomexaniki әyirici maşında aparılan prosesin ikincisi hansıdır? (Çәki: 1)
tәk liflәrin toplanması
tәk liflәrin ipliyin formalaşması zonasına nәql etdirilmәsi
tәk liflәrin dartılması
liflәrin burulması
liflәrin sarınması

Sual: TMM tipli çoxәsnәkli toxucu maşınında arqac sapı әsnәkdәn hansı mexanizmdә keçirilir.
(Çәki: 1)

Rotor tipli vurucu mexanizm
Lövhәlәri yellәnәn mexanizm
Vurucu çıxıntıları olan sap keçirici ilә
Iynәli tәrәkli mexanizmlә
Seksiyalı berdo ilә

Sual: Toxucu maşınının әylәc qurğularında әylәyici moment üçün yazılmış ifadәsindә ℓ nәyi
xarakterizә edir ? (Çәki: 1)

әylәc qasnağının radiusunu
qasnağa qaçan ucda lentin gәrginliyini
natural loqarifmanın әsasını
әhatә bucağını
sürtünmә әmsalını

Sual: Toxucu maşınının әylәc qurğularında әylәyici moment üçün yazılmış ifadәsindә β nәyi
xarakterizә edir ? (Çәki: 1)

әylәc qasnağının radiusunu
qasnağa qaçan ucda lentin gәrginliyini



natural loqarifmanın әsasını
әhatә bucağını
sürtünmә әmsalını

Sual: Toxucu maşınının әylәc qurğularında әylәyici moment üçün yazılmış ifadәsindә r nәyi
xarakterizә edir ? (Çәki: 1)

әylәc qasnağının radiusunu
qasnağa qaçan ucda lentin gәrginliyini
natural loqarifmanın әsasını
әhatә bucağını
sürtünmә әmsalını

Sual: Toxucu maşınının әylәc qurğularında әylәyici moment üçün yazılmış ifadәsindә s nәyi
xarakterizә edir ? (Çәki: 1)

әylәc qasnağının radiusunu
qasnağa qaçan ucda lentin gәrginliyini
natural loqarifmanın әsasını
әhatә bucağını
sürtünmә әmsalını

Sual: Yeni әyirmә üsulu ilә iplik istehsalında mәhsulun nazildilmәsi nәql etdirilmәsi, toplanması vә
formalaşması necә aparılır? (Çәki: 1)

müxtәlif üsullarla
әnәnәvi üsullarla
köhnә üsullarla
müasir üsullarla
birlәşdirilmiş üsullarla

Sual: ППM – 120 maşında lentin xәtti sıxlığının ipliyin xәtti sıxlığına olan nisbәti ilә nәyi tәyin
edirlәr? (Çәki: 1)

burulmanı
dartımı
mәhsuldarlığı
sarınmanı
qurudulmanı

Sual: Zәrif sort lifin uzunluğu nә qәdәrdir? (Çәki: 1)
35­45 mm
27­32 mm
18­22 mm
10­20 mm
20­35 mm

Sual: Pnevmomexaniki әyirici maşınlarda әyirmә prosesi hansı әsas hissәdә aparılır? (Çәki: 1)
dartıcı cihazda



burucu cihazda
tәnzimlәyici mexanizm
sarıyıcı mexanizm
kamerada

Sual: Aşağıdakılardan hansı iysiz әyirmәyby növlәrindәndir? (Çәki: 1)
kimyәvi
fiziki
hәndәsi
fiziki­kimyәvi
pnevmomexaniki

Sual: İstehsal olunan ipliyin xәtti sıxlığı neçә teks­dir? (Çәki: 1)
5­30
10­40
20­50
30­60
40­70

Sual: İysyz әyirmәdә tәtbiq olunan ППM – 120 maşının quruluşu necәdir? (Çәki: 1)
2 tәrәfli, hәr birindә 40 әyirici kameralı olmaqla
1 tәrәfli, 40 әyirici kameralı, 5 seksiyalı
1 tәrәfli, 20 әyirici kameralı, 5 seksiyalı
2 tәrәfli, 20 әyirici kameralı, 10 seksiyalı
2 tәrәfli, 40 әyirici kameralı

Sual: Pambıq әyiriciliyindә neçә әyirmә sistemi ilә iplik istehsal adilir? (Çәki: 1)
2
3
5
7
8

Sual: Pnevmomexaniki әyirici maşının dartımı neçәdir? (Çәki: 1)
60­180
70­200
80­220
100­240
120­260

Sual: Toxuculuq lifinin nisbi möhkәmliyi necә tәyin edilir? TB­xәtti sıxlığı; PB­lifin möhkәmliyi S.N.
(Çәki: 1)



Sual: Toxuculuq liflәrinin möhkәmliyi hansı ölçü vahidi ilә ölçülür? (Çәki: 1)
S.N
S.M
Kq
teks
kq.m

Sual: Әyiriciliyin hansı sistemindә sipal­qarışdırıcı maşını tәtbiq edilir ? (Çәki: 1)
daraqlı sistemilә
daraqlı vә aparat sistemindә
kard sistemilә
melanj sistemindә
apparat sistemindә

Sual: Müasir pardaqlayıcı­çırpıcı aqreqatda neçә faiz tәmizlәmә qabiliyyәti әldә edilir ? (Çәki: 1)
25% qәdәr
10% qәdәr
30 % qәdәr
70% qәdәr
5% qәdәr

Sual: Liflәrin birlәşdirilmәsi vә dartılması prosesinin mәqsәdi nәdir? (Çәki: 1)
liflәrin paralellәşdirilmәsi, düzlәndirilmәsi vә tәmizlәnmәsi
liflәrin çırpılması
liflәrin daranması
liflәrin tәrkibindәn uzun liflәrin çıxarılması
liflәrin qarışdırılması

Sual: Әyiricilik sisteminin hansı maşınından sonra kәlәf alınır ? (Çәki: 1)
lenta
kard darayıcı maşından
üzüklü әyirici maşından
kәlәf maşınından
çırpıcı maşınından

Sual: Aparat әyirmә sistemi ilә hansı növ xammaldan iplik istehsal edilir? (Çәki: 1)
ipәk
yun
pambıq
kәtan
ştapel

Sual: Aparat әyirmә sistemindә әyirmә prosesi hansı maşında aparılır? (Çәki: 1)
kәlәf maşınlarında
üzlüklü әyirici maşınlarda



kard darama maşınlarında
çırpıcı maşında
lent birlәşdirici maşın

Sual: Aparat әyirmә sistemindә hansı iplik istehsal olunur? (Çәki: 1)
qalın, yumşaq vә xovlu
qeyri bәrabәr
uzun
 fasonlu
rәngli

Sual: Aparat әyirmә sistemindә kard darama mәrhәlәsindә hansı proses hәyata keçirilir? (Çәki: 1)
әyirilmә prosesi
kard darıma prosesi
çırpma prosesi
qarışdırma prosesi
yumşaltma prosesi

Sual: Aparat әyirmә sistemindә qarışığın darmaya hazırlanması prosesindә hansı yarımfabrikat
alınır? (Çәki: 1)

xolst
lent
qarışıq
kәlәf
 iplik

Sual: Aparat әyirmә sisteminin üçüncü mәrhәlәsindә hansı proses hәyata keçirilir? (Çәki: 1)
yumşaltma, qarışdırma vә çırpma
kard darıma
lentin birlәşdirmәsi
lentin dartılması
lentin toplanması

Sual: Darayıcı maşının qidalandırıcı silindri nә qәdәr yükün tәsirinә mәruz qalır ? (Çәki: 1)
10 Nyuton
790 Nyuton
2000 Nyuton
5 Nyuton
4000 Nyuton

Sual: Lenta maşınlarında dartıcı cihazlar hansı funksiyanı yerinә yetirir ? (Çәki: 1)
lentin qalınlığını azaltmaq
lifin pralellәşdirmәk
liflәri düzlәndirmәk vә paralellәşdirmәk
liflәri birlәşdirmәk vә hәrәkәt etdirmәk
lentin qalınlığını duzlәndirmәk

Sual: Lenta maşınlarında birlәşdirilәn lentin sayından asılı olaraq vә qeyri­bәrabәrliyi nәzәrә



almaqla lentin qalınlığını tәyin edәn formulanın hansı doğrudur ? (Çәki: 1)

Sual: Komponentlәr çırpıldıqdan sonra hansı proseslәrdәn keçir? (Çәki: 1)
dartılmaya mәruz edilir
daranmaya mәruz edilir
toplanmaya mәruz edilir
tәmizlәnmәyә mәruz edilir
çırpılmaya mәruz edilir

Sual: İynәli xovlayııcı maşınlarda bir valiklә sarınan iynәli lentin uzunluğunu tәyin etmәk üçün
yazılmış (Çәki: 1)

Xovlayıcı valikin utu uzunluğunu
Metal üzrә valikin diametrini
Lentin enliyi
Sabit әdәdi
Maşının işçi enliyini

Sual: İynәli xovlayıcı maşınlarda bir valikә sarınan iynәli lentin uzunluğunu tәyin etmәk üçün
yazılmış ifadәnin hansı doğrudur. (Çәki: 1)

Sual: Aparat әyirmә sistemindә aparat ipliyi hansı prosesdә alınır? (Çәki: 1)
әyirilmә
kard darama
didilmә vә qarışdırma
qarışdırma vә uqar tәmizlәmә
әyirilmә vә kard darama

Sual: Aparat әyirmә sisteminin birinci mәrhәlәsindә hansı proses hәyata keçirilir? (Çәki: 1)
qarışdırmaya hazırlıq
qarışdırma vә darama
darama vә çırpma
qarışdırma vә burma
qarışdırma vә didmә

Sual: Aparat әyirmә sisteminin ikinci mәrhәlәsindә hansı proses hәyata keçirilir? (Çәki: 1)



qarışığın darmaya hazırlanması
didilmә vә darama
didilmә vә toplanma
didilmә vә birlәşdirmә
didilmә vә çırpma

Sual: Darayıcı maşınlarda xolost hansı şәraitdә qәbul edici barabandan baş barabana keçir ?
(Çәki: 1)

hәr iki barabanın böyük sürәtlәrindә
barabanlar bir­birini әksinә fırlandıqda
iki baraban arasında xolost artdıqda
baş barabanın çevrәvi sürәti qәbuledici barabanın sürәtindәn 15 – 20 faiz çox olduqda
hәr iki barabanın çevrәvi sürәtlәri eyni olduqda

Sual: Xәtti sıxlıq T vә burulma әmsalı mәlum olduqda hansı formula ilә mәhsulun burulmasını
tәyin etmәk olar ? (Çәki: 1)

Sual: БД әyrici maşınlarının mәhsuldarlığı üzüklü әyirici maşınlarının mәhsuldarlığından nә qәdәr
çoxdur ? (Çәki: 1)

10 dәfә
5­6 dәfә
2­3 dәfә
10­15 dәfә
8­10 dәfә

Sual: Әriş sapları toxuculuğa hazırlandıqda hansı texnoloji әmәliyyatlardan keçir ? (Çәki: 1)
şlixtlәnmә, yenidәn sarınma, yuyulma
yuyulma, şlixtlәnmә, tәkrar sarınma
yenidәn sarınma vә şlixtlәnmә
şlixtlәnmә, yenidәn sarınma, tәkrar sarınma
tәkrar sarınma, yenidәn sarınma, şlixtlәnmә vә yuyulma

Sual: Toxuculuğa hazırladıqda әriş sapları hansı mәqsәdlә yenidәn sarınır ? (Çәki: 1)
puxlardan tәmizlәnmә
zibillәrdәn tәmizlәmәk
şlixtdәn azad olmaq
navoyda böyük uzunluqda sap almaq üçün
iplikdәn qüsurları çıxarmaq

Sual: Arğac sapını parçanın başlanğıcına hansı işçi orqanı vurur? (Çәki: 1)
baş val
lamellәr



batan
mәkik
remizalar

Sual: Әsnәyin әmәlә gәlmәsinә kömәk etmәsi üçün әriş sapları hansı mexanizmin gözlüyündәn
keçirilir? (Çәki: 1)

mal valının
batanın
mәkikın
sayğacın
 remizanın

Sual: Arağac ipliyi hansı mәqsәdlә nәmlәnmәyә vә emulsiyalanmaya mәruz qalır ? (Çәki: 1)
qırılmanı azaltmaq
ipliyin nisbi deformasiyasını artırmaq
eninә tәzyiqi artırmaq
iplikdәki qüsurları azaltmaq
az çәkili yumaq almaq

Sual: Şlixtlәnmә maşınları hansı funksiyanı yerinә yetirir ? (Çәki: 1)
birli sap almaq
paralel sarınma
saplarının sәrtliyini artırmaq
xaçvari sarmaq
sap üzәrinә şlixt vermәk üçün

Sual: Toxucu maşınının batan mexanizmi hansı funksiyanı yerinә yetirir ? (Çәki: 1)
gәrginliyi tәnzimlәmәk
arğac parçanın işçi başlanğıcına vurmaq
arğac sapının qırılmasına nәzarәt edir
әriş sapının qırılmasına nәzarәt edir
hazır parçanı oxlara sarıyır

Sual: Toxucu maşınında hazır mәhsulu sarıyan mexanizmin adını göstәrin (Çәki: 1)
әriş gözlәyicisi
batan mexanizmi
mal yığıcı
әriş tәnzimlәyici
vurucu mexanizmi

Sual: Toxucu maşınında әriş saplarının gәrginliyini tәnzimlәyәn mexanizmin adını göstәrin (Çәki:
1)

әriş tәnzimlәyicisi
remiz qaldırıcı mexanizm
mal tәnzimlәyicisi
batan mexanizmi
vurucu mexanizmi



Sual: ЛОД­120, ЛОР­140 xәtti hansı texnoloji funksiyanı yerinә yetirir ? (Çәki: 1)
xolost hazırlayır
parçanın tәzyiq altında ağardılması
liflәrin zibil qarışıqlarından tәmizlәnmәsi
әriş saplarının şlixtlәnmәsi
xam parça almaq

Sual: MM­200 material yuyan maşını hansı xәttin maşınlarının tәrkibinә daxildir (Çәki: 1)
toxucu maşınlarının texnoloji
ЛМО­2 xәttinin
yenidәn sarıyan maşınlar
lentin hazırlanması texnoloji xәttinin
tәkrar sarıyıcı maşınlarının texnoloji xәttinin

BÖLMӘ: TYS VӘ MX MASINLARI VE AVADANLIQLARININ LAYIHELENDIRILMESI

Ad TYS vә MX masinlari ve avadanliqlarinin
layihelendirilmesi

Suallardan 120

Maksimal faiz 120

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 100 %

Sual: CTБ toxucu maşınnıda sap keçiricinin әks istiqamәtdә hәrәkәti hansı mexanizmlә hәyata
keçirilir. (Çәki: 1)

şnek mexanizmi ilә
lentli konvoy ilә
zәncirli nәqletdirici ilә
ağırlıq qüvvәsi ilә
maqnit ilә

Sual: AT tipli toxucu maşınında batan mexanizminә bәrkidilmiş işçi üzvün adı nәdir. (Çәki: 1)
qalev
remiz
 berdo
açılan daraq
mәkik

Sual: ATПР toxucu maşınının tsiklik dioqramına uyğun olaraq batan arxa kәnar vәziyyәtdә nә
qәdәr durmalıdır. (Çәki: 1)

 φ =50dәr
φ =100dәr
φ =150dәr
φ =240dәr
φ =200dәr

Sual: CTБ­2­175 tipli toxucu maşının baş valının fırlanma tezliyinә qәdәrdir. (Çәki: 1)
n= 240 dәq­1



n= 220 dәq­1
n=180 dәq­1
n= 260 dәq ­1
n= 200 dәq­1

Sual: Parçanı işçi sahәdәn çәkәn qurğulara hansı mexanizm deyilir. (Çәki: 1)
ancaq sәthi girintili­ çıxıntılı olan vallar (valyon)
valyon vә mal tәnzimlәyicisi
әriş saplarının qalınlığından
parçanın әriş üzrә sıxlığından
parçanın әriş üzrә sıxlığından

Sual: TMM tipli toxucu maşınlarda tәtbiq edilәn rotor tipli vurucu mexanizmindә yığılmış verecu
lövhәnin minimum neçә dişi olur. (Çәki: 1)

iki
üç
dörd
beş
altı

Sual: TMM tipli toxucu maşınlarında tәrpәnәn berdonun nömrәsi hansı parametrlәrdәn asılıdır.
(Çәki: 1)

arqac sapının qalınlığıdır
parçanın arqac üzrә sıxlığından
әriş saplarının qalınlığından
parçanın әriş üzrә sıxlığından
parçanın toxunuşundan

Sual: TMM tipli çoxәsnәkli toxucu maşınlarında arqac saplarının işçi başlanğıcına nә ilә vurulur.
(Çәki: 1)

vurucu lövhәlәrlә
mәkikdәki çıxıntı ilә
yellәnәn lövhәlәrlә
iynәli disklә
berdonun seksiyası ilә

Sual: TMM tipli çoxәsnәkli toxucu maşınında mәkiyә hәrәkәt necә verilir. (Çәki: 1)
fırlanma hәrәkәti edәn vurucu lövhәlәrlә
irәlilәmә hәrәkәti edәn lövhәlәrlә
sonsuz qayış ötürmәsi ilә
ağırlıq qüvvәsi ilә
elektromaqnitlә

Sual: СП­140, СПМ­180, СЛ­250 Ш maşınları hansı texnoloji әmәliyyatlarda istifadә edilir ? (Çәki:
1)

yenidәn sarımaq
burulmada
şlixtlәmәdә
tro



 toxuculuqda

Sual: ЧНМ­450­М3, ЧНМ­ 450­4, ЧНМ­14 vә sair maşınlar hansı texnoloji proseslәrdә istifadә
edilir ? (Çәki: 1)

ipliyin әyrilmәsi
ipliyin burulmasında
yuksәk sәrt sap almaqda
kәlәf almaq üçün
liflәri daramaq üçün

Sual: Anbarlara vurulmuş xammalın tәbii göstәricilәrinin qorunmasına cavabdeh şәxs kimdir?
(Çәki: 1)

Mühasib
Mühәndis
Laboant
Әmtәәşünas
Operator

Sual: Qәbul zamanı xammalın çәkisi nә ilә tәyin olunur? (Çәki: 1)
Mikroskop ilә
Tәrәzi ilә
Kolba ilә
Dartıcı cihaz ilә
Pres qurgusu ilә

Sual: Pambıq lifinin meхaniki хassәsinә hansılar aiddir? (Çәki: 1)
Möhkәmliyi, sәrtliyi
Hava keçiriciliyi
Su udması
Turşuların tәsiri
Qәlәvilәrin tәsiri

Sual: Tәbii ipәk sapı qatı mineral turşusunda özünü necә aparır? (Çәki: 1)
Bәrkiyir
Yumşalır
Әriyir
Quruyur
Kömürlәşir

Sual: Yun lifinin qabıqaltı tәbәqәsindә hansı piqment maddәlәr vardır? (Çәki: 1)
Inkişafını tәnzimlәyәn
Rәng verici
Yapışqan
Zülal
Keratin

Sual: Yun lifinin ilkin emalı proseslәrinin 3­cü mәrhәlәsindә hansı proses yerinә yetirilir? (Çәki: 1)
Sәrilmә



Qurudulma
Yuyulma
Çırpılma vә didilmә
Qablaşdırma

Sual: Yun lifinin ilkin emalı proseslәrinin 2­ci mәrhәlәsindә hansı әmәliyyat hәyata keçirilir? (Çәki:
1)

Növlәşdirmәnin teхniki nәzarәti
Növlәşdirmә
Teхniki nәzarәt
Çırpılma
Yuyulma

Sual: Yun lifini tәşkil edәn keratin zülalı hansı atomlardan ibarәtdir? (Çәki: 1)
karbon, hidrogen
karbon oksigen azot
hidrogen, azot kükürd
kükürd karbon, azot
karbon, hidrogen, oksigen, azot, kükürd

Sual: Tәbii ipәk sapının tәrkibi olan fibrain zülalı hansı atomlardan tәşkil olunmuşdur? (Çәki: 1)
karbon, oksigen
karbon, oksigen
karbon, oksigen, hidrogen
oksigen hidrogen
karbon, hidrogen

Sual: Arağac ipliyi hansı mәqsәdlә nәmlәnmәyә vә emulsiyalanmaya mәruz qalır ? (Çәki: 1)
qırılmanı azaltmaq
ipliyin nisbi deformasiyasını artırmaq
eninә tәzyiqi artırmaq
iplikdәki qüsurları azaltmaq
az çәkili yumaq almaq

Sual: Hansı maşınlarda burulmuş pambıq ipliyi nasadkalarda konik yumaqlara sarınır ? (Çәki: 1)
kәlәf
ikinci şlift
tәkrar sarıyan
burucu
әyrici

Sual: Yun lifinin rәng verici piqment maddәsi onun hansı hissәsindә yerlәşir? (Çәki: 1)
Üz hissәsindә
Özәyindә
Qabıqaltı tәbәqәsindә
Araqatı
Heç biri



Sual: Yun lifinin ilkin emalı proseslәrinin 4­cü mәrhәlәsindә hansı proses yerinә yetirilir? (Çәki: 1)
Yuyulma
Qurudulma
Çırpılma
Didilmә
Qablaşdırma

Sual: Yumağa sarınan sapın uzunluğu nәdәn asılıdır ? (Çәki: 1)
kütlәsindәn vә xәtti sıxlığından
sarınma sürәtindәn
sarınmanın növündәn
sarınmanın formasından
onun ölçülәrindәn

Sual: Toxuculuğa hazırladıqda әriş sapları hansı mәqsәdlә yenidәn sarınır ? (Çәki: 1)
puxlardan tәmizlәnmә
zibillәrdәn tәmizlәmәk
şlixtdәn azad olmaq
navoyda böyük uzunluqda sap almaq üçün
iplikdәn qüsurları çıxarmaq

Sual: Soyuq suyun yun lifinә tәsiri olurmu? (Çәki: 1)
Olur
Әridir
Qurudur
Olmur
Kömürlәşdirir

Sual: Sapı yumağa sarımaq üçün sarınmanın hansı forması mövcuddur ? (Çәki: 1)
 paralel
xaçvari
paralel vә xaçvari
Sıravi
hәr qart sarınma

Sual: Pamıbıq lifinin möhkәmliyi vә sәrtliyi onun hansı хassәsinә aiddir? (Çәki: 1)
Meхaniki
 Kimyәvi
Fiziki
 Hәndәsi
Meхaniki­kimyәvi

Sual: Axın xәttlәrindә hansı xırda qarışıqları tәmizlәyәn maşınlar quraşdırılır? (Çәki: 1)
RX­1
ÇX­3M
GA­12M
UXK
SÇ­02



Sual: Xam pambığın anbarlara yüklәnmәsi zamanı hansı lentli qidalandırıcılardan istifadә olunur?
(Çәki: 1)

PBD
PD
PLA
TLK­18
OBT

Sual: Xırda qarışıqları tәmizlәyәn maşınlarda setka ilә barabanlararası mәsafә neçә mm olur?
(Çәki: 1)

8­10
10­12
12­14
14­16
16­18

Sual: SÇ­02 xırda qarışıqları tәmizlәyәn maşınlarda çivli barabanların sayı neçә әdәddir? (Çәki:
1)

4
6
8
10
12

Sual: LP­1S axın xәttindә neçә әdәd iri qarışıqları tәmizlәyәn RX­1 maşınları quraşdırılır: (Çәki:
1)

3
5
7
9
12

Sual: Xırda qarışıqları tәmizlәyәn maşınların mәhsuldarlığı nәdәn asılıdır? (Çәki: 1)
Çivli barabanın uzunluğu
barabanın diametri
Maşının xammalla qidalandırılma miqdarı
Barabanın kütlәsi
Maşının kütlәsi

Sual: Xırda qarışıqları tәmizlәyәn maşınlarda setka ilә barabanlararası mәsafә neçә mm olur?
(Çәki: 1)

8­10
10­12
12­14
14­16
16­18

Sual: Pnevmomexaniki әyirici maşınlarda әyirici başlıqların arasındakı mәsafә neçә mm olur?



(Çәki: 1)
80
100
120
140
160

Sual: Pnevmomexaniki әyirici maşının dartımı neçәdir? (Çәki: 1)
60­180
70­200
80­220
100­240
120­260

Sual: Pnevmomexaniki әyirici maşında istehsal olunan ipliyin vahid uzunluğuna düşәn
burumlarının sayı neçәdir? (Çәki: 1)

100­900
300­1200
500­1500
700­1700
900­1900

Sual: Pambıq әyiriciliyindә neçә әyirmә sistemi ilә iplik istehsal adilir? (Çәki: 1)
2
3
5
7
8

Sual: Әyirici maşınlardan alınan iplik bağlamasının kütlәsi neçә kq olur? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5

Sual: İysiz әyirmәnin әsasәn neçә növü vardır? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5

Sual: Pambıq әyiriciliyi müәssisәlәrindә orta xәtti sıxlığa malik iplik istehsalında hansı markalı
maşınlar tәtbiq olunur? (Çәki: 1)

П ­ 182
БД – 200, ППМ ­ 120
ПК ­ 100
ДП ­ 130



Л – 51 ­ 2

Sual: Pambıq әyiriciliyi müәssisәlәrindә orta xәtti sıxlığa malik iplik istehsalında hansı markalı
maşınlar tәtbiq olunur? (Çәki: 1)

П ­ 182
БД – 200, ППМ ­ 120
ПК ­ 100
ДП ­ 130
Л – 51 ­ 2

Sual: Ağır qarışıqları tәmizlәyәn qurgular neçә qrupa bölünür? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5

Sual: İysiz әyirmә prosesindә sap hansı üsulla formalaşır? (Çәki: 1)
mexaniki
yarımmexaniki
elektromexanik
pnevmomexaniki
hidrovlik

Sual: Pnevmomexanik maşınlardan alınan iplik bobinә hansı üsulla sarınır? (Çәki: 1)
çarpaz
fasonlu
paralel
maili
dalğalı

Sual: RX­1 maşınında zibil şnekinin diametri neçә mm olur? (Çәki: 1)
250
280
300
320
350

Sual: RX­1 maşınında şotkalı barabanın fırlanma tezliyi neçә dәq­1 olur? (Çәki: 1)
500
600
700
800
1000

Sual: Universal pambıqtәmizlәyici aqreqatın markası nәdir? (Çәki: 1)
LPS­4
USX



LKM
UXK
UTP

Sual: UXK universal aqreqatı pambıq zavodunun hansı sexindә tәtbiq edilir? (Çәki: 1)
Uqar sexindә
Pres sexindә
Tәmizlәyici sexdә
Cin sexindә
Linter sexindә

Sual: UXK aqreqatında hansı proses hәyata keçiriılir? (Çәki: 1)
Iri qarışıqlardan tәmizlәmә
Xırda qarışıqlardan tәmizlәmә
Qurutma
Qurutma­tәmizlәmә
Iri vә xırda qarışıqlardan tәmizlәmә

Sual: RX­1 maşınında zibil şnekinin fırlanma tezliyi neçә dәq­1 olur? (Çәki: 1)
100
120
140
160
180

Sual: RX­1 maşınında şotkalı barabanın diametri neçә mm olur? (Çәki: 1)
200
250
300
350
400

Sual: Cin maşınlarında mişarlı silindrin firlanma tezliyi necә dәq­1? (Çәki: 1)
600
630
700
730
780

Sual: Cin mişarlarında mişarlı valın diametri neçә mm olur? (Çәki: 1)
61,0
61,8
62,0
63,0
64,0

Sual: Çin maşınlarında mişarlı silindrin dәyişdirilmә müddәti necә saatdir? (Çәki: 1)
36



42
48
54
60

Sual: Çin maşınlarının mişarlarındakı dişlırin sayı necә olur? (Çәki: 1)
280
300
320
340
360

Sual: DP­130 mişarlı cin maşınlarında neçә әdәd kolosnik olur? (Çәki: 1)
110
120
131
141
150

Sual: Kәlәf maşınlarında yerinә yetirilәn texnoloji prosesin mahiyyәti nәdәn ibarәtdir. (Çәki: 1)
xolost almaq
lenta almaq
burulmuş sap almaq
tәlәb olunan qalınlıqda kәlәf almaq
didilmiş pambıq almaq

Sual: M­150­2 tәkrar sarıyıcı maşını istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir. (Çәki: 1)
әyriçilik
trikotaj
tikiş
toxuculuq
boyaq­bәzәk

Sual: Pambıqdan lif çıxımı neçә faiz olur? (Çәki: 1)
25
35
45
50
55

Sual: Pambıq liflәrinin möhkәmliyi neçә sN olur? (Çәki: 1)
1.0­3.0
2.0­5.0
5.0­10.0
10.0­15.0
20.0­25.0

Sual: P­ 260­3 kәlәf maşınında dartıcı cihazı neçә slindirlidir. (Çәki: 1)



 üç
beş
dörd
iki+
altı

Sual: Orta lifli pambıq növünün liflәri çiyiddәn hansı markalı maşınlarda ayrılır? (Çәki: 1)
SO
5 LP
SBS
DP­130
DP

Sual: Orta lifli pambıq növünün liflәri çiyiddәn hansı markalı maşınlarda ayrılır? (Çәki: 1)
SO
5 LP
SBS
DP­130
DP

Sual: Mişarlı cin maşınlarında mişarların diametri neçe mm olur? (Çәki: 1)
280
300
320
340
360

Sual: Mişarlı cin maşınlarında çiyid darağının vәzifәsi nәdәn ibarәtdir ? (Çәki: 1)
Pambığı yumşaltmaqdan
Pambığı tәmizlәmәkdәn
Lifin nәmliyini tәnzimlәmәkdәn
Lif çıxımını tәnzimlәmәkdәn
Ulyukun miqdarını azaltmaqdan

Sual: Mişarl lifayırıcı maşınların nәzәri mәhsuldarlığı hansı düstyr ilә hesablanır? (Çәki: 1)

Sual: Mişar dişlәrindәn lintin ayırılması üçün havanın sürәti neçә m/s tәşkil edir? (Çәki: 1)



35­45
45­55
55­65
65­75
75­85

Sual: M­150­2 tәkrar sarıyıcı maşını istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir. (Çәki: 1)
әyriçilik
trikotaj
tikiş
toxuculuq
boyaq­bәzәk

Sual: Kәlәf maşınlarında yerinә yetirilәn texnoloji prosesin mahiyyәti nәdәn ibarәtdir. (Çәki: 1)
xolost almaq
lenta almaq
burulmuş sap almaq
tәlәb olunan qalınlıqda kәlәf almaq
didilmiş pambıq almaq

Sual: DP­130 mişarlı cin maşınlarında neçә әdәd kolosnik olur? (Çәki: 1)
110
120
131
141
150

Sual: ЧМ­ 450­ 7 darayıcı maşının baş barabanının sәthi hansı işçi üzvlә örtülür. (Çәki: 1)
mişarlı lentlә
iynәli lentlә
tam metallik mişarlı lentlә
bıçaqlarla
barmaqlarla

Sual: ЧМ­ 450­ 7 darayıcı maşının qәbuledici barabanın sәthi hansı işçi üzvlә örtülür. (Çәki: 1)
mişarlı lentlә
iynәli lentlә
tam metallik mişarlı lentlә
bıçaqlarla
barmaqlarla

Sual: ЧМ­ 450­ 7 darayıcı maşının qәbuledici barabanın sәthi hansı işçi üzvlә örtülür. (Çәki: 1)
mişarlı lentlә
iynәli lentlә
tam metallik mişarlı lentlә
bıçaqlarla
barmaqlarla



Sual: ЧМ­450­7 şlayapalı darayıcı maşını xammalla necә qidalanır (Çәki: 1)
pambıq lifi
kәlәflә
 xolostla
 lentlә
ipliklә

Sual: Cin maşınlarında tәtbiq olunan qidalandırıcıların vәzifәsi nәdәn ibarәtdir? (Çәki: 1)
Pambığın tәrkibindәki qüsurları ayırmaqdan
Pambığın tәrkibindәki ulyuklu ayırmaqdan
Pambığın tәrkibindәki nәmliyi ayırmaqdan
Işci kameranı xam pambıqla qidalandırmaqdan
Maşının mәhsuldarlığını yüksәltmәkdәn

Sual: Cinin çiyid darağı ilә hansı hissәsinin ölcüsünü dәyişmәk mümkündür? (Çәki: 1)
Qarışdırıcısının ölcüsünü
Işçi kamerasının hәcmini
Kolasının ara mәsafәsini
Mişarın dişlәrinin sayını
Mişarın diametrini

Sual: Cinin işçi kamerasının hәcminin dәyişmәsi nәyin vasitәsi ilә tәnzimlәnir? (Çәki: 1)
Kolosniklә
Mişarla
Şotka ilә
Uyluk konveyeri ilә
Çiyid darağı ilә

Sual: L­ 35 lent maşını istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir. (Çәki: 1)
boyaq­bәzәk
trikotaj
әyriçilik
toxuculuq
ayaqqabı

Sual: Lifayrıcı maşında necә әdәd mişar yerlәşdirilir? (Çәki: 1)
100
110
120
130
140

Sual: Liflәrin möhkәmliyi hansi cehazla tәyin edilir? (Çәki: 1)
Eksikator
Mikroskop
Dinamometr
İstilik nәmlik ölçәn
Analizator



Sual: Zәrif lifli pambıq darayıcı maşının çıxarıcı barabanın sәthi hansı işçi üzvlә örtülür. (Çәki: 1)
mişarlı lentlә
iynәli lentlә
tam metallik mişarlı lentlә
bıçaqlarla
barmaqlarla

Sual: Mişarlı cin maşınlarında lif çıxımı nәyin vasitәsilә tәnzimlәnir? (Çәki: 1)
Mişarlı silindirin
Kolosnikin
Hava saplosunun
Çiyid darağının
Uyluk konveyerin

Sual: Mişarlı cin maşınlarında hava saplosunun vәzifәsi nәdәn ibarәtdir? (Çәki: 1)
İşçi kameranın hәcmini genişlәndirmәk
Lifin tәrkibindәki qüsurlari tәmizlәmәk
Lifin tәrkibindәki uyluku ayırmaq
Mişarın mәhsuldarlığını yüksәltmәk
Mişar dişlәrindәn lifi ayırmaq

Sual: Mişarların cilalanması mәqsәdi ilә mişar sexindә hansı qurğudan istifadә edilir? (Çәki: 1)
Qum saatı
Qum vannası
Şlixt cәni
Emulsiya çәni
Qalay cәni

Sual: Mişar sexindә qum vannasından nә mәqsәdlә istifadә olunur? (Çәki: 1)
Ön fartuku tәmizlәmәk ücün
Mişarın dişlәrini cilalamaq üçün
Çiyid darağını sazlamaq üçün
Kolasnik şәbәkәni tәmir etmәk üçün
Qarışdırıcını sazlamaq üçün

Sual: Mişar sexindә qum vannasından nә mәqsәdlә istifadә olunur? (Çәki: 1)
Ön fartuku tәmizlәmәk ücün
Mişarın dişlәrini cilalamaq üçün
Çiyid darağını sazlamaq üçün
Kolasnik şәbәkәni tәmir etmәk üçün
Qarışdırıcını sazlamaq üçün

Sual: ЧМ­450­7 şlayapalı darayıcı maşını istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir. (Çәki: 1)
toxuculuq
әyricilik
 trikotaj
boyaq­bәzәk
gön­dәri mәmulatları



Sual: ЧР­ tipli tәmizlәyici didici istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir (Çәki: 1)
toxuculuq
әyricilik
 trikotaj
boyaq­bәzәk
tikiş

Sual: Azәrbaycan Respublikasında әsasәn neçәnci tip pambıq lifi istehsal edilir. (Çәki: 1)
birinci
ikinci
üçüncü
dördüncü
beşinci

Sual: CH­1 fasilәsiz işlәyәn qarışdırıcı istehsalın hansı sahәsindә tәtbiq edilir. (Çәki: 1)
toxuculuq
әyricilik
 trikotaj
boyaq­bәzәk
 tikiş

Sual: Çinin işçi kamerasının doldurulmasında hansi işçi orqanı әsas rolu oynayır? (Çәki: 1)
Qidalandırıcı
Çiyid darağı
Ön fartuk
Mişar dişlәri
Aralıq qatı

Sual: T­16 markalı çırpıcı maşını neçә seksiyadan ibarәtdir. (Çәki: 1)
­1
­2
­3
­4
­5

Sual: Ağır qarışıqları tutan qurğular göstәrilәn nәqliyyat vasitәlәrindәn hansında quraşdırılır?
(Çәki: 1)

 Vintli konveyerdә
Vintli transportyorda
 Elevatorda
 Estakadalarda
Pnevmatik nәqliyyat qurğularında

Sual: Mişarlı pambıq zavodlarının texnoloji sxemi neçә variantda aparılır? (Çәki: 1)
3
5
7



9
10

Sual: Seperatorda vakuum klapanın fırlanma tezliyi neçә dәq­1 dir? (Çәki: 1)
20
50
70
80
100

Sual: Tәmizlәyici maşınlarda barabandan sonra xam pambığın hәcm kütlәsi neçә kq/m3 olur?
(Çәki: 1)

10­15
 20­25
35­40
 45­50
95­100

Sual: Tәmizlәyici maşınların xam pambıqla dolma әmsalı neçә olur? (Çәki: 1)
0,30—35
 0,80­85
 0,95­1,0
2,0­2,5
 3,0­3,5

Sual: Zavodun istehsal gücünü tәyin edәrkәn bir mişarın mәhsuldarlığı neçә kq miş/saat
götürülür? (Çәki: 1)

5­7
8­10
12­14
15­17
18­20

Sual: Texnoloji sxemin II variantda hansı nәmliyә malik xam pambığın emalı nәzәrdә tutulur?
(Çәki: 1)

10%­dәn az
10%­dәn çox
14%­dәn çox
14%­dәn az
 20 %­dәn çox

Sual: Texnoloji sxemin I variantda hansı nәmliyә malik xam pambığın emalı nәzәrdә tutulur?
(Çәki: 1)

10%­dәn az
10%­dәn çox
14%­dәn az
14%­dәn çox
18 %­dәn az



Sual: Axın xәttinin tәtbiqi ilә sexdә hansı qurğuların işi ixtisara salınır? (Çәki: 1)
Iri zibil tәmizlәyici maşının
Xırda zibil tәmizlәyiici maşının
Elevatorun
Vintli konveyerin
Seperatorun

Sual: İri qarışıqları tәmizlәyәn RX­1 maşınında neçә әdәd mişarlı baraban olur? (Çәki: 1)
2
3
4
5
8

Sual: Pambıq zavodlarının texnoloji prosesindә axın xәtlәri hansı sexdә quraşdırılır? (Çәki: 1)
Quruducu sexdә
Mişar sexindә
Cin sexindә
Linter sexindә
Tәmizlәyici sexdә

Sual: RX tәkrar emal maşının göstәrilәn aqreqat vә axın xәtlәrindәn hansında tәtbiq edilir? (Çәki:
1)

UXK
LP­1S
PLPXVM
GA­12M
OXP­3

Sual: RX­1 maşınında mişarlı barabanın fırlanma tezliyi neçә dәq ­1 olur? (Çәki: 1)
200
250
280
350
380

Sual: RX­1 maşınında mişarlı barabanın diametri neçә mm olur? (Çәki: 1)
300
380
400
480
500

Sual: SÇ­ 02 maşınında qidalandırıcı valiklәrin dövrlәr sayı nәyin vasitәsilә tәnzimlәnir? (Çәki: 1)
Çivli barabanların
Setkanın
Boşluq klapanın
Impulslu variatorun



Konveyerin

Sual: Seperatorun elektrik mühәrrikinin gücü neçә kVt­dır? (Çәki: 1)
2,8
4,5
7,0
10,0
28,0

Sual: Qoruyucu mexanizmin sisteminә görә necә tәsniflәşdirilir? (Çәki: 1)
açarlı vә açarsız dәzgahlar
avtomatik bağlanan dәzgahlar
avtomatik bağlanmayandәzgahlar
açarsız dәzgahlar
açarlı dәzgahlar

Sual: Pambıq, yun, kәtan, ipәk, xüsusi tәyinatlı vә başqa parçalar üçün olan toxucu dәzgahları
nәyә görә tәsniflәşdirilir? (Çәki: 1)

tәyinatına görә
növünә görә
formasına görә
işlәmә prinsipinә görә
qabarit ölçülәrinә görә

Sual: Toxucu dәzgahın sol vә sağ әlә nizamlanmasına görә necә tәsniflәşdirilir? (Çәki: 1)
hәrәkәtverici orqanın yerlәşmәsinә görә
hәrәkәtverici orqanın növünә görә
hәrәkәtverici orqanın quruluşuna görә
hәrәkәtverici orqanın iş prinsipinә görә
hәrәkәtverici orqanın olmamasına görә

Sual: Vurucu mexanizmin durduğu vәziyyәtinә görә necә tәsniflәşdirilir? (Çәki: 1)
orta, aşağı vә yuxarı vurmalar
aşağı vurma
yuxarı vurma
orta vurma
qarışıq vurma

Sual: Toxucu dәzgahları mәkikli vә mәkiksiz variantlarda olmasına görә necә tәsniflәşdirilir?
(Çәki: 1)

arğac sapının qoyulma üsuluna görә
arğac sapının qırılmamasına görә
arğac sapının qırılmasına görә
arğac sapının sarınmasına görә
arğac sapının daranmasına görә

Sual: Silindirik düzdişli çarx ötürmәsindәki aparan dişli çarxın diametrini kontakt gәrginliyinә görә
tәyin etdikdә kömәkçi әmsal nә qәdәr qәbul olunur? (Çәki: 1)



Sual: Yastı mexanizmin birhәrәkәtli fırlanma kinematik cütündә yaranan reaksiya qüvvәsinin
hansı parametri mәlumdur? (Çәki: 1)

tәtbiq nöqtәsi
istiqamәti
qiymәti
tәtbiq nöqtәsi vә istiqamәti
tәtbiq nöqtәsi vә qiymәti

Sual: Yastı mexanizmin ikihәrәkәtli ali kinematik cütündә yaranan reaksiya qüvvәsinin hansı
parametrlәri mәlumdur? (Çәki: 1)

tәtbiq nöqtәsi
istiqamәti
qiymәti
tәtbiq nöqtәsi vә istiqamәti
tәtbiq nöqtәsi vә qiymәti

Sual: Planetar mexanizmdә oxu tәrpәnәn çarxa nә deyilir? (Çәki: 1)
günәş çarxı
dayaq çarxı
qapayıcı çarx
satelit
gәzdirici

BÖLMӘ: TYS VӘ MX MASIN AVTOMATLARININ HESABI VE KONSTRUKSIYA EDILMESI

Ad TYS vә MX masin avtomatlarinin hesabi ve
konstruksiya edilmesi

Suallardan 120

Maksimal faiz 120

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 1 %



Sual: Parça istehsalı toxuculuq istehsalının hansı mәrhәlәsidir? (Çәki: 1)
 ilk
orta
yekun
 başlanğıc
keçid

Sual: Parça dәzgahda toxunub qurtardıqdan sonra necә adlandırılır? (Çәki: 1)
xam parça
alt­üst geyimliyi
paltoluq
donluq parça
heç biri doğru deyil

Sual: Sarınma bucağı sapın diametrinә bәrabәr olduqda sarğı necә adlanır? (Çәki: 1)
çarpaz
paralel
qatışıq
düz
 perpendikulyar

Sual: СП­140, СПМ­180, СЛ­250 Ш maşınları hansı texnoloji әmәliyyatlarda istifadә edilir ? (Çәki:
1)

yenidәn sarımaq
burulmada
şlixtlәmәdә
tro
 toxuculuqda

Sual: Toxucu dәzgahın nәzәri mәhsuldarlığı hansı düsturla hesablanır? (Çәki: 1)

Sual: Toxucu dәzgahının mәhsuldarlığı m2­lә necә hesablanır? (Çәki: 1)



Sual: Toxucu dәzgahında faktik mәhsuldarlıq hansı düsturla tәyin edilir? (Çәki: 1)

Sual: (Çәki: 1)

mәhsulun keyfiyyәt göstәricisinin müsahidә sahәsinin yarısının mütlәq qiymәti
seçimdә mәmulatın keyfiyyәt göstәricisinin orta kvadratik meyillәnmәsi
keyfiyyәt göstәricisinin nominal qiymәtini
yerdәyişmә әmsalını
yararlı mәmulatın çıxma ehtimalını

Sual: Proseslәrin dәqiqliyinin vә dayanaqlılığının analizinә әsaslanaraq texnoloji axının idarә
edilmәsi üçün nәdәn istifadә edilir (Çәki: 1)

keyfiyyәtә nәzarәt kartından
keyfiyyәt lentindәn
idarәetmә düymәsindәn
 şablonlardan
 tıxaclardan

Sual: Xam malın emalı zamanı istilik mübadilәsi proseslәrini hәyata kecirmәk ücün tәtbiq edilәn
metodlar hansı proseslәri yerinә yetirәn avadanlıqlar qrupuna aiddir? (Çәki: 1)

mexaniki proseslәri
istilik mübadilәsi proseslәri
mikrobioloji proseslәri
qablaşdırma proseslәri
mexaniki vә mikrobioloji proseslәri

Sual: Yarımfabrikatların emalı zamanı qızdırılmasını hәyata kecirmәk ücün tәtbiq edilәn metodlar
hansı proseslәri yerinә yetirәn avadanlıqlar qrupuna aiddir? (Çәki: 1)

mexaniki proseslәri
istilik mübadilәsi proseslәri
mikrobioloji proseslәri
qablaşdırma proseslәri



mexaniki vә mikrobioloji proseslәri

Sual: Qida mәhsullarının qurudulması konservlәşdirilmәnin hansı әsas qrupuna aiddir ? (Çәki: 1)
fiziki
kimyәvi
mikrobioloji
kombinә edilmiş
fiziki­kimyәvi

Sual: СТБ ­ tipli toxucu maşınlarında arqaç sapı әsnәkdәn hansı üsulla keçirilir. (Çәki: 1)
mәkiklә
rapirlә
hava ilә
su ilә
kiçik ölçülü sap keçirici ilә

Sual: AT tipli toxucu maşınlarında remizlәri aslı hәrәkәt edәn әsnәk әmәlәgәtirici mexznizmindә
dabanaltılara hәrәkәt hansı mexanizmlә verilir. (Çәki: 1)

dişli
yumruqlu
zәncir ötürmә
sonsuz vint
qayış ötürmә

Sual: Ortadan vuran vurucu mexanizmidә iyә hәrәkәt hansı mexanizmlә verilir. (Çәki: 1)
 dişli
yumruqlu
 lingli
sonsuz vint
zәncir ötürmә

Sual: Toxucu maşınlarının әsas mexanizmlәrinin sayı neçәdir. (Çәki: 1)
iki
üç
dörd
beş
altı

Sual: ANK – 100 – 1 aqreqatında ucluqlu qurutma maşınında I bölmәnin uzunluğu nә qәdәrdir?
(Çәki: 1)

8 m
4 m
3 m
2.5 m
1.5 m

Sual: ANK – 100 – 1 aqreqatının faydalı vaxt әmsalı neçәdir? (Çәki: 1)
0.1­0.2



0.2­0.6
0.7­ 0.75
0.8­0.85
0.85­0.95

Sual: Yastıtorlu kağız düzәltmә maşınının torunun maksimum hәrәkәt sürәti neçә m/dәq – dir?
(Çәki: 1)

1250
1100
1000
2000
8000

Sual: MВ – 220 – ВВ maşınında işçi valların xәtti sürәti neçә m/dәq – dir? (Çәki: 1)
10­12 m/dәq
0.6­6 m/dәq
0.1­0.5 m/dәq
220­230 m/dәq
330­450 m/dәq

Sual: Kağız düzәltmә üsulunda xammal kimi hansı uzunluqlu әyirilmәlәrdәn istifadә olunur? (Çәki:
1)

2­6 mm
12­25 mm
1m
0.5­1 m
10­50 sm

Sual: Xolstun vahid sahәsinә düşәn deşmәlәrin sayı necә adlandırılır? (Çәki: 1)
deşmә sıxlığı
deşmә bucağı
deşmә tezliyi
 biçmә
tikmә

Sual: Barabanlı quruducu maşında polotnonun hәrәkәt sürәti hansı düsturla tәyin edilir? (Çәki: 1)

V=100QS / W

Sual: ANK – 100 – 1 qurğusunda hopdurulma sürәti neçә m/dәq – dir? (Çәki: 1)
2­3 m/dәq
12 m/dәq
8­10 m/dәq
25­30 m/dәq
15­20 m/dәq



Sual: ANK – 100 – 1 aqreqatınınistehsal sürәti neçә m/dәq olur? (Çәki: 1)
5 m/dәq
3­3.5 m/dәq
8 m/dәq
10­12 m/dәq
2 m/dәq

Sual: (Çәki: 1)

C altsistemin fәaliyyәt göstәrmәsinin stabilliyini
B altsistemin fәaliyyәt göstәrmәsinin stabilliyini
A altsistemin fәaliyyәt göstәrmәsinin stabilliyini
C vә B sistemlәrin birlikdә fәaliyyәt göstәrmәsinin stabilliyini
B vә A sistemlәrin birlikdә fәaliyyәt göstәrmәsinin stabilliyini

Sual: (Çәki: 1)

Sual: (Çәki: 1)

C altsistemin fәaliyyәt göstәrmәsinin stabilliyini
B altsistemin fәaliyyәt göstәrmәsinin stabilliyini
A altsistemin fәaliyyәt göstәrmәsinin stabilliyini
C vә B sistemlәrin birlikdә fәaliyyәt göstәrmәsinin stabilliyini
B vә A sistemlәrin birlikdә fәaliyyәt göstәrmәsinin stabilliyini

Sual: Üç statistik asılı olmayan A,B vә C alt sistemlәrindәn tәşkil olunmuş texnoloji sistemin
bütövlülük sәviyyәsi üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur? (Çәki: 1)



Sual: İnformasiya entropiyasının miqdarca hesablamaq üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?
(Çәki: 1)

Sual: Toxuculuq maşınlarının mәhsuldarlığı nә ilә ölçülür ? (Çәki: 1)
sәrf olunmuş әriş sapının miqdarı ilә
sәrf olunan arğac sapının miqdarı ilә
alınan parçanın çәkisi
parçada arğac üzrә sıxdıqda
1 saatda istehsal olunan parça ilә

Sual: Pambıq zavodlarından pambıq fabrikә hansı formada daxil olur ? (Çәki: 1)
 kiplәrdә
 kisәlәrdә
yeşiklәrdә
sәpәlәnmiş şәkildә
silindrik qablaşmada

Sual: Tikiş maşınlarının iynәsi neçә rәqәmlә ifadә edilir ? (Çәki: 1)
8
1
4
3
10

Sual: İlmә әmәlә gәlmә prosesi bütövlükdә neçә әmәliyyatda tamamlanır? (Çәki: 1)
2
4
6
8
10

Sual: Eninә hörülmüş trikotaj nәyә deyilir? (Çәki: 1)
bir sıranın ilmәlәri bir sapdan ardıcıl әmәlә gәlir
bir sıranın ilmәlәri iki sapdan әmәlә gәlir
bir sıranın ilmәlәri bir neçә sapdan әmәlә gәlir
bir sıranın ilmәlәri ilmә sütunlarının sayına bәrabәrdir



bir sıranın ilmәlәri ilmә hündürlüyünә bәrabәrdir

Sual: İlmә әmәlә gәlmә prosesindәn asılı olaraq ilmә әmәlәnin formalaşması üsula bölünür?
(Çәki: 1)

1
2
3
4
5

Sual: Uzununa toxunmuş trikotaj nәyә deyilir? (Çәki: 1)
bir sıranın ilmәlәri bir neçә paralel saplardan әmәlә gәlir
bir sıranın ilmәlәri bir sapdan әmәlә gәlir
bir sıranın ilmәlәri bir neçә perpendikulyar saplardan әmәlә gәlir
bir sıranın ilmәlәri iki sapdan әmәlә gәlir
bir sıranın ilmәlәri ilmә sütunlarının sayına bәrabәrdir

Sual: Trikotaj ilmәsi dedikdә nәyi başa düşmәk lazımdır? (Çәki: 1)
sapların әyilmiş hissәlәri qövslә başqa hissәlәri birlәşdirmәsini
sapların burulmuş hissәlәrinin başqa hissәlәrlә birlәşmәsini
sapların sarınmış hissәlәrinin başqa hissәlәrlә birlәşmәsini
sapların dolaşmış hissәlәrinin başqa hissәlәrlә birlәşmәsini
sapların hamar ucları ilә ortasının birlәşmәsini

Sual: İstehsalatda istifadә olunan trikotaj maşınları әsasәn neçә hissәdәn ibarәtdir? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5

Sual: İstehsal olunan trikotaj neçә növә bölünür? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5

Sual: İlmә әmәlә gәlmә prosesinin üçüncü әmәliyyatı hansıdır? (Çәki: 1)
sapın әyilmәsi
tamamlama
qarmağın bağlanması
ilmәnin atılması
ilmәnin birlәşmәsi

Sual: İlmә әmәlә gәlmә prosesinin dördüncü әmәliyyatı hansıdır? (Çәki: 1)
qapalı ilmәlәrin qarmağa düşmәsi
sapın әyilmәsi



tamamlama
qarmağın bağlanması
ilmәnin atılması

Sual: İlmә әmәlә gәlmә prosesinin doqquzuncu әmәliyyatı hansıdır? (Çәki: 1)
yeni ilmә sıralarının formalaşması
 qarmağın bağlanması
sapın әyilmәsi
ilmәlәrin birlәşmәsi
 tamamlanma

Sual: (Çәki: 1)

emal vә yaxud buraxılması nәzәrdә tutulan mәysulun nominal ( verilmiş ) miqdarını
bilәvasitә xәttin nomial ( verilmiş ) is müddәtidirdır
mәhsulun ümumi tәrkibini tәşkil edәn 1­ci, 2­ci,... n­ci komponentlәrinә reqlamentlәşdirilmiş

itgilәrin cәmi
texnoloji prosesin 1­ci, 2­ci,... n­ci mәrhәlәlәrindә әlavә vaxt itgilәri cәmi
buraxılması nәzәrdә tutulan mәhsulun buraxılmasına sәrf olunan müddәti

Sual: (Çәki: 1)
emal vә yaxud buraxılması nәzәrdә tutulan mәysulun nominal ( verilmiş ) miqdarını
bilәvasitә xәttin nomial ( verilmiş ) is müddәtidirdır
mәhsulun ümumi tәrkibini tәşkil edәn 1­ci, 2­ci,... n­ci komponentlәrinә reqlamentlәşdirilmiş

itgilәrin cәmi
texnoloji prosesin 1­ci, 2­ci,... n­ci mәrhәlәlәrindә әlavә vaxt itgilәri cәmi
buraxılması nәzәrdә tutulan mәhsulun buraxılmasına sәrf olunan müddәti

Sual: Texniki mәhsuldarlıq ücün yazilmış ifadәnin hansı düzdür? (Çәki: 1)

Sual: Maye mәhsulları cәkib qablaşdıran mәhsullar hansı proseslәri yerinә yetirәn avadanlıqlar
qrupuna aiddir? (Çәki: 1)

mexaniki proseslәri
istilik mübadilәsi proseslәri
mikrobioloji proseslәri
qablaşdırma proseslәri



mexaniki vә mikrobioloji proseslәri

Sual: (Çәki: 1)

emal vә yaxud buraxılması nәzәrdә tutulan mәysulun nominal ( verilmiş ) miqdarını
bilәvasitә xәttin nomial ( verilmiş ) is müddәtidirdır
mәhsulun ümumi tәrkibini tәşkil edәn 1­ci, 2­ci,... n­ci komponentlәrinә reqlamentlәşdirilmiş

itgilәrin cәmi
texnoloji prosesin 1­ci, 2­ci,... n­ci mәrhәlәlәrindә әlavә vaxt itgilәri cәmi
buraxılması nәzәrdә tutulan mәhsulun buraxılmasına sәrf olunan müddәti

Sual: Hansı sәnayedә mәkik iynә işçi üzvlәri tәtbiq edilir ? (Çәki: 1)
tikiş
 әyirici
 toxucu
boyaq­bәzәk
 trikotaj

Sual: Birmәkikli vә çoxmәkikli tikiş maşınları hansı xü3susiyyәtlәrinә görә fәrqlәnirlәr ? (Çәki: 1)
mühәrriklәrin sayına
mәkik qurğularının sayına
sapların rәnginin sayına
qısa tikişlәrin sayına
tikişlәrinin sayına

Sual: Hansı istehsalatda ütülәyici proseslәr tәtbiq edilir ? (Çәki: 1)
 әyirici
toxucu
darayıcı
kәlәf
 tikiş

Sual: Toxuculuq materiallarında düz vә ziqzaqşәkilli texnoloji әmәliyyat hansı maşınlarda yerinә
yetirilir ? (Çәki: 1)

 әyricilik
darayıcı
trikotaj
tikiş
kәlәf

Sual: İkisaplı mәkikli tikiş aldıqda neçә sap tәtbiq edilir ? (Çәki: 1)
1
3
2
6
4



Sual: Bu kinematik cütdә hansı reaksiya qüvvәsi yaranır? (Çәki: 1)

Sual: Bu kinematik silsilәlәrdәn hansı statik hәll olunandır? (Çәki: 1)

Sual: Yastı mexanizmin birhәrәkәtli fırlanma kinematik cütündә yaranan reaksiya qüvvәsinin
hansı parametri mәlumdur? (Çәki: 1)

tәtbiq nöqtәsi
istiqamәti
qiymәti
tәtbiq nöqtәsi vә istiqamәti
tәtbiq nöqtәsi vә qiymәti

Sual: Yastı mexanizmin ikihәrәkәtli ali kinematik cütündә yaranan reaksiya qüvvәsinin hansı
parametrlәri mәlumdur? (Çәki: 1)

tәtbiq nöqtәsi
istiqamәti
qiymәti
tәtbiq nöqtәsi vә istiqamәti
tәtbiq nöqtәsi vә qiymәti

Sual: Yastı mexanizmin birhәrәkәtli irәlilәmә kinematik cütündә yaranan reaksiya qüvvәsinin
hansı parametri mәlumdur? (Çәki: 1)



tәtbiq nöqtәsi
istiqamәti
qiymәti
tәtbiq nöqtәsi vә istiqamәti
tәtbiq nöqtәsi vә qiymәti

Sual: Törәmә toxunmaları neçә qrupa bölünur? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5

Sual: Toxunma növündәn asılı olaraq parçalar neçә qrupa bölünür? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5

Sual: Sarja toxunması üçün rapport vә sürüşmә neçә yazılır? (Çәki: 1)

Sual: Atlas (sәtin) tixunmasının rapportu vә sürüşmәsi neçә yazılır? (Çәki: 1)

Sual: Bu kinematik cütdә hansı reaksiya qüvvәsi yaranır? (Çәki: 1)



Sual: Bu kinematik silsilәlәrdәn hansı statik hәll olunandır? (Çәki: 1)

Sual: Yastı mexanizmin birhәrәkәtli fırlanma kinematik cütündә yaranan reaksiya qüvvәsinin
hansı parametri mәlumdur? (Çәki: 1)

tәtbiq nöqtәsi
istiqamәti
qiymәti
tәtbiq nöqtәsi vә istiqamәti
tәtbiq nöqtәsi vә qiymәti

Sual: Yastı mexanizmin birhәrәkәtli irәlilәmә kinematik cütündә yaranan reaksiya qüvvәsinin
hansı parametri mәlumdur? (Çәki: 1)

tәtbiq nöqtәsi
istiqamәti
qiymәti
tәtbiq nöqtәsi vә istiqamәti
tәtbiq nöqtәsi vә qiymәti

Sual: Yastı mexanizmin ikihәrәkәtli ali kinematik cütündә yaranan reaksiya qüvvәsinin hansı
parametrlәri mәlumdur? (Çәki: 1)

tәtbiq nöqtәsi
istiqamәti
qiymәti
tәtbiq nöqtәsi vә istiqamәti
tәtbiq nöqtәsi vә qiymәti

Sual: (Çәki: 1)

25°
35°
45°
55°



65°

Sual: (Çәki: 1)

α=25°
α < 35°
α >45°
α ≤55°
α ±65°

Sual: Toxunma növündәn asılı olaraq parçalar neçә qrupa bölünür? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5

Sual: Atlas (sәtin) tixunmasının rapportu vә sürüşmәsi neçә yazılır? (Çәki: 1)

Sual: Әsas toxunmaların hәr bir növü neçә parameterlә müәyyәn olunur? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5

Sual: Baş barabanın sağanağı aşağıda göstәrilәn boz çuqunun hansı markasından istehsal edilir.
(Çәki: 1)

СЧ 18­36
СЧ 18­38
СЧ 18­36
СЧ 20­32
СЧ 18­42

Sual: Baş barabanın sәthinә çәkilәn tam metallik mişarlı lentin dişlәrinin aşağıda göstәrilәn
addımlarından hansı doğrudur? (Çәki: 1)

t= 1,5 mm
t= 1,6 mm
t= 1,7 mm
 t= 1,8 mm
t= 1,9 mm



Sual: Baş barabanın sağanağı aşağıda göstәrilәn materiallardan hansından hazırlanmışdır. (Çәki:
1)

çuqun
polad
alüminium
bәrk әrinti
mis

Sual: Çıxarıcı barabana hәrәkәt hansı ötürnә ilә veriılir. (Çәki: 1)
Qayış ötürmәsi
Planetar ötürmә
Zәncir ötürmәsi
Pazvari qayış ötürmәsi
Sonsuz vint ötürmәsi

Sual: Çıxarıcı barabanın xarici diametri nә qәdәrdir. (Çәki: 1)
d=662 mm
d=660 mm
d=650mm
d=600mm
d=655 mm

Sual: Toxucu maşınlarında әsnәk әmәlәgәtirici I tip xizәkdә, remizlәrә hәrәkәt vermәk üçün hansı
tip intiqaldan istifadә edilir. (Çәki: 1)

yastı lingli mexanizm
fәza linglimexanizm
yumruqlu mexanizm
dişli mexanizm
dişli yumruqlu mexanizm

Sual: Toxucu maşınlarında әsas tәnzimlәyici mexаnizm hansı funksiyanı yerinә yetirir. (Çәki: 1)
әriş saplarına gәrginlik verir vә buraxır
ancaq әriş saplarına gәrginlik verir
ancaq әriş saplarının buraxır
parçanı işçi sahәdәn çәkir
parçanı oxluğa sarıyır.

Sual: Toxucu maşınında batam mexanizmi hansı texnoloji prosesi yerinә yetirir (Çәki: 1)
mәkiyi hәrәkәtә gәtirir
arqaç sapını parçanın işçi başlanğıcına vurur
әsnәk әmәlә gәtirir
әrişә uzununa hәrәkәt verir
parçanı işçi sahәdәn çәkir.

Sual: Toxucu maşınında әsnәk әmәlәgәtirici mexanizm hansı funksiyanı yerinә yetirir. (Çәki: 1)
әsnәk әmәlә gәtirir
әriş saplarına uzununa hәrәkәt verir
arqac saplarının istiqamәtlәndirir
әriş sapları qırıldıqda maşını işdәn saxlayır



arqaç sapı qırıldıqda maşını işdәn saxlayır

Sual: Ştapel uzunluğu 38/39­ 39/40 olan liflәr neçәnci tipdir (Çәki: 1)
birinci
ikinci
üçüncü
dördüncü
beşinci

Sual: Ştapel uzunluğu 31/32­ 33/34 olan liflәr neçәnci tipdir? (Çәki: 1)
ikinci
üçüncü
dördüncü
beşinci
altıncı

Sual: M­150 sarıyıcı maşınında sarıyıcı barabanlara hәrәkәt hansı ötürmә ilә verilir. (Çәki: 1)
qayış ötürmәsi
pazvari qayış ötürmәsi
dişli çarx
sonsuz vint
zәncir ötürmәsi

Sual: Qәbuledici barabanın sәthi aşağıda göstәrilәn hansı işçi üzvlә әhatә olunur. (Çәki: 1)
mişarlı lentlә
tam metallik mişarlı lentlә
bıçaqla
iynәlәrlә
barmaqla

Sual: Qәbuledici barabanın sәthi aşağıda göstәrilәn hansı işçi üzvlә әhatә olunur. (Çәki: 1)
mişarlı lentlә
tam metallik mişarlı lentlә
bıçaqla
iynәlәrlә
barmaqla

Sual: Darayıcı maşının elektrik mühәrrikinin valına gәtirilmiş kütlәsinin әtalәt momentini tәyin
etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur. (Çәki: 1)

Sual: Çıxarıcı barabanın sәthinә çәkilәn tam metallik mişarlı lentin dişlәrinin aşağıda göstәrilәn
addımlarından hansı doğrudur? (Çәki: 1)

t= 1,4 mm



t= 1,5 mm
t= 1,6 mm
t= 1,7 mm
t= 1,8 mm

Sual: Çıxarıcı barabanın xarici diametri nә qәdәrdir. (Çәki: 1)
d=662 mm
d=660 mm
d=650mm
d=600mm
d=655 mm

Sual: ATПP tipli toxucu maşınlarında arqac sapını әsnәyә qoymaq üçün istifadә edilәn rapirlәrә
hәrәkәt hansı mexanizmlә verilir. (Çәki: 1)

lingli mexanizm
yumruqlu mexanizm
lingli yumruqlu mexanizm
planetar mexanizm
 dişli mexanizm

Sual: CTБ toxucu maşınında sap keçiricinin maksimum sürәti nә qәdәrdir. (Çәki: 1)
v= 15m/s
v= 20 m/s
v= 25 m/s
v= 30 m/s
v= 12 m/s

Sual: Toxucu maşınlarında әsnәkәmәlәgәtirici II tip xizәkdә remizlәrә hәrәkәt vermәk üçün hansı
tip intiqaldan istifadә edilir. (Çәki: 1)

yastı lingli mexanizm
fәza lingli mexanizm
yumruqlu mexanizm
konusvari dişli çarx ötürmәsi
qayış ötürmәsi

Sual: AT tipli toxucu maşınlarındakı ortadan vuran mexanizmdә qovucuya (poqonyovka) hәrәkәt
hansı mexanizmlә verilir. (Çәki: 1)

yumruqlu mexanizm
dişli ötürmә ilә
qayış ötürmәsi ilә
zәncir ötürmәsi ilә
sonsuz vint ötürmәsi ilә

Sual: CTБ toxucu maşınnıda sap keçiricinin әks istiqamәtdә hәrәkәti hansı mexanizmlә hәyata
keçirilir. (Çәki: 1)

şnek mexanizmi ilә
lentli konvoy ilә
zәncirli nәqletdirici ilә
ağırlıq qüvvәsi ilә



maqnit ilә

Sual: Pnevmatik toxucu maşınlarında arqac sapının әsnәkdә sürәti hansı hәdlәrdә olur. (Çәki: 1)
v= 10 /15 m/s
v= 15/20 m/s
v= 20 /25 m/s
v= 20 30 m/s
v= 25 30 m/s

Sual: Vurucu mexanizmdә qovucuya hәrәkәt verәn yumruq maşının hansı valı üzәrindә yerlәşir.
(Çәki: 1)

orta val üzәrindә
baş val üzәrindә
batan altı val üzәrindә
intiqalın valı üzәrindә
iyin üzәrindә

Sual: AT tipli toxucu maşınında batan mexanizminә bәrkidilmiş işçi üzvün adı nәdir. (Çәki: 1)
qalev
remiz
 berdo
açılan daraq
mәkik

Sual: ATПР toxucu maşınının tsiklik dioqramına uyğun olaraq batan arxa kәnar vәziyyәtdә nә
qәdәr durmalıdır. (Çәki: 1)

 φ =50dәr
φ =100dәr
φ =150dәr
φ =240dәr
φ =200dәr

Sual: CTБ­2­175 tipli toxucu maşının baş valının fırlanma tezliyinә qәdәrdir. (Çәki: 1)
n= 240 dәq­1
n= 220 dәq­1
n=180 dәq­1
n= 260 dәq ­1
n= 200 dәq­1

Sual: TMM tipli toxucu maşınlarda tәtbiq edilәn rotor tipli vurucu mexanizmindә yığılmış verecu
lövhәnin minimum neçә dişi olur. (Çәki: 1)

iki
üç
dörd
beş
altı

Sual: TMM tipli toxucu maşınlarında tәrpәnәn berdonun nömrәsi hansı parametrlәrdәn asılıdır.



(Çәki: 1)
arqac sapının qalınlığıdır
parçanın arqac üzrә sıxlığından
әriş saplarının qalınlığından
parçanın әriş üzrә sıxlığından
parçanın toxunuşundan

Sual: TMM tipli çoxәsnәkli toxucu maşınlarında arqac saplarının işçi başlanğıcına nә ilә vurulur.
(Çәki: 1)

vurucu lövhәlәrlә
mәkikdәki çıxıntı ilә
yellәnәn lövhәlәrlә
iynәli disklә
berdonun seksiyası ilә

Sual: (Çәki: 1)

Sual: СТБ tipli toxucu maşınında batan mexanizminin yumruğunun profilindә әmәlә gәtirәn
kontakt gәrginliyini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәdәn hansı doğrudur. (Çәki: 1)

Sual: Yumruqlu әsnәkәmәlәgәtirici mexznizmin yumruğunun profilindә әmәlә gәlәn kontakt
gәrginliyini tәyin etmәk üçün yazılan ifadәdәn hansı doğrudur. (Çәki: 1)



Sual: Yumruqlu әsnәkәmәlәgәtirici mexanizmidә remizlәri hәrәkәtә gәtirәn çubuqun (bortsovski)
ortasına Q qüvvәsi tәsir etdikdә onun deformasiyasını tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәdәn hansı
doğrudur. (Çәki: 1)

Sual: Sarıyıcımexanizmidәki yumruğun profilinin minimal radiusu yumruq yerlәşәn valın diametri d
olduqda hansı hәdlәr daxilindә qәbul edilir. (Çәki: 1)

Sual: Remizlәri asılı hәrәkәt edәn yumruqlu әsnәk әmәlәgәtirici mexanizmidә birinci remizin tam
gedişi b1 olarsa onda onun hәrәkәt qanunu üçün yazılmış ifadәdәn hansı doğrudur. (Çәki: 1)

Sual: Ortadan vuran yumruqlu vurucu mexanizmindә mәkiyin qovulması prosesi yumruğun neçә



dәrәcә dönmәsindә hәyata keçirilir. (Çәki: 1)

Sual: Kәlәf maşınlarında yuxarı xizәyin hәrәkәt sürәtini tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәdәn hansı
doğrudur. (Çәki: 1)

Sual: Dördbәndli aksial batan mexanizminin lopastının “C” nöqtәsinin yerdәyişmәsini tәyin etmәk
üçün yazılmış ifadәdәn hansı doğrudur. (Çәki: 1)

Sual: Haçalar hansı maşınlarda tәtbiq edilir (Çәki: 1)
burucu
әyrici
toxucu
 kәlәf
lenta

Sual: БД әyrici maşınlarının mәhsuldarlığı üzüklü әyirici maşınlarının mәhsuldarlığından nә qәdәr
çoxdur ? (Çәki: 1)

10 dәfә
5­6 dәfә
2­3 dәfә
10­15 dәfә
8­10 dәfә

Sual: Әriş sapları toxuculuğa hazırlandıqda hansı texnoloji әmәliyyatlardan keçir ? (Çәki: 1)
şlixtlәnmә, yenidәn sarınma, yuyulma



yuyulma, şlixtlәnmә, tәkrar sarınma
yenidәn sarınma vә şlixtlәnmә
şlixtlәnmә, yenidәn sarınma, tәkrar sarınma
tәkrar sarınma, yenidәn sarınma, şlixtlәnmә vә yuyulma

Sual: Arjac sapı toxuculuqda hazırlandıqda hansı texnoloji әmәliyyatlardan keçirilir ? (Çәki: 1)
tәkrar sarınma vә nәmlәndirmә
 şlixtlәnmә
yığılma vә düyünlәmә
yenidәn sarınma
tәkrar vә yenidәn

Sual: Toxucu toxumalarında әriş vә argac sapları necә yerlәşir ? (Çәki: 1)
şaquli
 paralel
 üfüqi
 perpendikulyar
bucaq altında

Sual: Baş barabanın sağanağı aşağıda göstәrilәn boz çuqunun hansı markasından istehsal edilir.
(Çәki: 1)

СЧ 18­36
СЧ 18­38
СЧ 18­36
СЧ 20­32
СЧ 18­42

Sual: Baş barabanın sәthinә çәkilәn tam metallik mişarlı lentin dişlәrinin aşağıda göstәrilәn
addımlarından hansı doğrudur? (Çәki: 1)

t= 1,5 mm
t= 1,6 mm
t= 1,7 mm
 t= 1,8 mm
t= 1,9 mm

Sual: Çıxarıcı barabana hәrәkәt hansı ötürnә ilә veriılir. (Çәki: 1)
Qayış ötürmәsi
Planetar ötürmә
Zәncir ötürmәsi
Pazvari qayış ötürmәsi
Sonsuz vint ötürmәsi

Sual: Toxucu maşınlarında әsnәk әmәlәgәtirici I tip xizәkdә, remizlәrә hәrәkәt vermәk üçün hansı
tip intiqaldan istifadә edilir. (Çәki: 1)

yastı lingli mexanizm
fәza linglimexanizm
yumruqlu mexanizm
dişli mexanizm
dişli yumruqlu mexanizm



BÖLMӘ: TYS VӘ MX MASINALRININ TӘMIRI VӘ TӘMIR SEXLӘRININ LAYIHӘLӘNDIRILMӘSI

Ad TYS vә MX masinalrinin tәmiri vә tәmir sexlәrinin
layihәlәndirilmәsi

Suallardan 120

Maksimal faiz 120

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 100 %

Sual: Boru düzәldәn emalatxana başqa necә adlanır? (Çәki: 1)
keçirәn emalatxana
tәcrübi emalatxana
qalvanik emalatxana
qaynaq emalatxana
dәmirçi emalatxana

Sual: MTE – ni layihәlәndirәrkәn әlvan metallar nә qәdәr olur? (Çәki: 1)
95% ­ ә qәdәr
100% ­ ә qәdәr
93% ­ ә qәdәr
85% ­ ә qәdәr
90% ­ ә qәdәr

Sual: Mәrkәzi dәmir emalatxanasının tәrkibinә neçә emalatxana daxil ola bilir? (Çәki: 1)
11
12
13
23
15

Sual: Baş plan üçün neçә göstәrici әmsalı tәyin edilir? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5

Sual: Kimyәvi vә metallurgiya müәssisәlәri hansı qruplara daxildir? (Çәki: 1)
1,2,3 – cü qruplar
2,3 – cü qruplar
1,3 – cü qruplar
4,5 – ci qruplar
1,2 – ci qruplar

Sual: Toxucu maşınların hәrәkәtinә sәrf olunan gücün neçә faizi kinematik cütlәrdә sürtünmә
qüvvәlәrinin işinin aradan qaldırılmasına sәrf olunur? (Çәki: 1)



30%
50%
80%
60%
70%

Sual: Maşının mәhsuldarlığını, onun uzunömürlü işini nәzәrә almaqla necә ifadә etmәk olar ?
(Çәki: 1)

Sual: Maşının elementlәrindәn heç olmazsa birinin sıradan çıxmasının mümkünlüyünü necә
yoxlamaq olar? (Çәki: 1)

Sual: İstәnilәn metaldan örtüyün yaradıla bilmәsi hansı üsulun üstünlüklәrinә aiddir? (Çәki: 1)
fiziki
kimyәvi
metallaşdırma
dәmirlәmә



elektrolitik

Sual: Uc – uca şәklindә qaynaq rejimindә temperatur neçә dәrәcә olmalıdır? (Çәki: 1)
t=140­150˚S
t=130­170˚S
t=180­190˚S
t=170­180˚S
t=160­180˚S

Sual: Plastik kütlә hissәlәrinin qaynaq üsulu ilә bәrpasında yerinә yetirilәn tәzyiq altında kontakt
qaynaqda birlәşmә hansı şәkildә yerinә yrtirilir? (Çәki: 1)

dib – dibә
uc – uca
bığ şәklindә
uc – uca vә bığ şәklindә
düzgün cavab yoxdur

Sual: Qaynaq tikişinin möhkәmliyi vә mәhsuldarlığının yüksәk olması, plastik kütlә hissәlәrinin
qaynaq ilә bәrpasının hansı üsulunun üstün cәhәtlәrindәndir? (Çәki: 1)

tәzyiq altında kontakt qaynaq
yüksәk tezlikli cәrәyan vasitәsilә qaynaq
sürtünmә
hava şırnağı
qızdırılmış qaz

Sual: Maşınqayırma sәnayesindә әn çox tәtbiq olunan dәmir ovuntularının neçә növü var? (Çәki:
1)

1
2
3
4
5

Sual: Mahiyyәti dәmirin elektrolitik olaraq hissәlәrin üzәrinә oturdulmasından ibarәt olan üsul?
(Çәki: 1)

xromlama
nikellәmә
dәmirlәmә
kimyәvi
mexaniki

Sual: Qüsurlu hissәlәrin bәrpasının mәqsәdәuyğunluğunu tәyin edәn әsas meyar nәdir? (A ­
qüsurlu hissәnin bәrpasının dәyәri; B – tәzә hissәnin hazırlanmasının dәyәri) (Çәki: 1)

A < B şәklindә bәrabәrsizlik ola bilәr
A > B şәklindә bәrabәrsizlik ola bilәr
A ≥ B şәklindә bәrabәrsizlik ola bilәr
A ≤ B şәklindә bәrabәrsizlik ola bilәr
A ≤ B şәklindә ola bilәr



Sual: Qüsurlu hissәnin bәrpasının әlverişli üsulunun seçilmәsindә istifadә olunan iqtisadi analizin
aparılmasının hansı üsulları var? (Çәki: 1)

funksiyanın optimallığının tapılması üsulu
müxtәlif variantları müqayisә etmәk üsulu
elektrolit
A vә B variantları
kimyәvi

Sual: Elektrik qövslü, düz alovlu vә yüksәk tezlikli cәrәyan vasitәsilә әridilmiş metalın sıxılmış
hava ilә hissәnin sәthinә çәkilmәsindәn ibarәt olan üsul? (Çәki: 1)

metallaşdırma
xromlama
kimyәvi
fiziki
dәmirlәmә

Sual: Hansı markalı lehim yüksәk etibarlıq vә sıxlıq tәlәb edәn hissәlәrin lehimlәnmәsi üçün
istifadә olunur? (Çәki: 1)

POS – 61
POS – 50
POS – 90
POS – 40 vә POS – 30
POS – 18

Sual: Anker vә çatlamış hissәlәrin sıxılıb birlәşdirilmәsi hissәlәrin hansı üsulla bәrpasına aiddir?
(Çәki: 1)

nikellәmә
mexaniki
dәmirlәmә
kimyәvi
elektrolit

Sual: Hansı markalı lehim zәrbә, titrәmә, әyici yüklәrә mәruz qalmayan vә әrimә temperaturu
900–9200 S­ dәn yuxarı olmayan mis xәlitәlәrindәn hazırlanmış hissәlәrini birlәşdirmәk üçün
işlәdilir? (Çәki: 1)

PMÇ – 48
PMÇ – 54
PMÇ – 62
PMÇ – 44
PMÇ – 68

Sual: Әrimә temperaturuna görә lehimlәr neçә yerә bölünür? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5



Sual: Yeyilmiş, sınmış vә çatlamış hissәlәrә üzük geydirilmәsi hissәlәrin hansı üsulla bәrpasına
daxildir? (Çәki: 1)

plastiki deformasiya
nikellәmә
mexaniki
xromlama
dәmirlәmә

Sual: Ms – silisium –aliminium lehimlәrinin markaları hansılardır? (Çәki: 1)
40 A
42 A
34 A
35 A
34 vә 35A

Sual: Mis,polad vә çuqun hissәlәrinin bәrpasında yüksәk keyfiyyәtli birlәşmәni almaq üçün hansı
latun lehimlәrindәn istifadә edilir? (Çәki: 1)

L – 62
L – 68
L – 62 vә L – 68
L – 34
düzgün cavab yoxdur

Sual: Hansı markalı lehim әsas etibarı ilә yemәk qablarını lehimlәmәk üçün istifadә olunur? (Çәki:
1)

POS – 61
POS – 50
POS – 90
POS – 40
POS – 30

Sual: BF – tipli yapışqanlardan hansı turşu mühitdә işlәyәn hissәlәri yapışdırmaq üçün istifadә
edilir? (Çәki: 1)

BF – 2
BF – 4
BF – 6
BF – 4 vә BF – 6
BF – 2 vә BF – 6

Sual: 34 A markasının tәrkibindә silisium neçә faizdir? (Çәki: 1)
4,3 – 5,8 %
5,5 – 6,5 %
3,4 – 7,1 %
2,8 – 6,5 %
4,1 – 5,5 %

Sual: Tәmir praktikasında әn çox işlәdilәn lehim qrupları hansılardır? (Çәki: 1)
mis – sink
çuqun



mis – sink vә aliminium
polad
aliminium

Sual: Әrimәyәn elektrodla qaynaq bir qayda olaraq qalınlığı necә mm olan metalları qaynaq
etdikdә tәtbiq edilir ? (Çәki: 1)

1 – 7
2 – 8
3 – 9
4 – 10
0,5 – 6

Sual: İtilәmә zamanı burğunun arxa bucağı neçә dәrәcә olmalıdır ? (Çәki: 1)
4 – 8
 5 – 10
6 – 10
8 – 12
7 – 14

Sual: Zubilin quyruq hissәni Rokvelә görә Нrs ­ yә bәrabәr bәrkliyә qәdәr möhkәmlәyirlәr ? (Çәki:
1)

30 – 35
40 – 45
50 – 55
60 – 65
70 – 75

Sual: Әriyәn elektrodla qaynaq, bir qayda olaraq qalınlığı necә mm olan metalları qaynaq etdikdә
tәtbiq edilir ? (Çәki: 1)

1,5
2
3
4
5

Sual: Böyük qaynaq cәrәyanları soyuducu sistemlә tәmin edilir. Bu zaman böyük qaynaq
cәrәyanı neçә A­ә qәdәr olmalıdır ? (Çәki: 1)

1000
 2000
3000
4000
5000

Sual: Sol qaynaq üsulu ilә әsasәn qalınlığı neçә mm ­ dәn az olan metalları qaynaq edirlәr ?
(Çәki: 1)

4
3
2
5



6

Sual: Yağ qaynaq üsulu qalınlığı neçә mm ­ dәn çox olan metalları qaynaq etmәyә imkan verir ?
(Çәki: 1)

4
5
6
7
8

Sual: Yumşaq lehimlәr (adәtәn qalaylı, qurğuşunlu) neçә әrimә temperaturuna malikdir ? (Çәki: 1)
400
 300
 200
500
100

Sual: Pazın çuxuru arasındakı araboşluğu neçә mm –dәn az olmamalıdır ? (Çәki: 1)
0,5 ÷ 0,6
0,2 ÷ 0,3
0,6 ÷ 0,7
0,7 ÷ 0,8
0,5 ÷ 0,8

Sual: Neçә dәrәcә C ­ dәn yuxarı temperatur tәsirlәrindәn yapışqan birlәşmәlәrin möhkәmliyi itir ?
(Çәki: 1)

50 ­ 60
60 – 70
80 ­ 90
90 ­ 100
100 ­ 120

Sual: Valların yastıqlarının boyuncuqlarını vә sapfalarını neçәnci dәqiqlik sinfindәn aşağı
olmamaq şәrtilә işlәyirlәr ? (Çәki: 1)

7
8
9
10
11

Sual: Valların böyük olmayan yeyilmәlәri dedikdә neçә mm­ә qәdәr yeyilmә nәzәrdә tutulur ?
(Çәki: 1)

1
0,5
2
3
4



Sual: Pazın çuxuru arasındakı araboşluğu neçә mm –dәn az olmamalıdır ? (Çәki: 1)
0,5 ÷ 0,6
0,2 ÷ 0,3
0,6 ÷ 0,7
0,7 ÷ 0,8
0,5 ÷ 0,8

Sual: Pazşәkilli işgillәr mailliyi neçә mm olan pazlardan ibarәtdir ? (Çәki: 1)
2 = 200
3 = 300
1 = 100
4 = 400
5 = 500

Sual: Zubilin kәsici hissәsini Rokvelә görә hansı bәrkliyә qәdәr möhkәmlәyirlәr ? (Çәki: 1)
HRc =30­35
HRc =53­50
HRc =40­45
HRc =50­55
HRc =33­35

Sual: Zubilin itilәnmә bucağını nәyә әsasәn seçirlәr ? (Çәki: 1)
zubilin uzunluğunа әsasәn
işlәnilәn metalın bәrkliyinә әsasәn
itilәnmә bucağının fırlanma tezliyinә әsasәn
iİtilәnmә bucağının bucaq sürәtinә әsasәn
zubilin ağırlığına әsasәn

Sual: Avadanlıqların rәnglәnmәsi zamanı astarlama nәdәn ibarәtdir ? (Çәki: 1)
әlifdәn
piqment vә әlifdәn
әlif, piqment vә hәlledicidәn
әlif vә hәlledicidәn
pigment vә hәlledici

Sual: Elektrik lehimlәyicisi nә qәdәr enerji sәrf edir ? (Çәki: 1)
50 – 60 Vt
40 – 50 Vt
68 – 80 Vt
90 – 118 Vt
45 – 50 Vt

Sual: Tunc lehim hansı temperaturda әriyir ? (Çәki: 1)
875 der.C
1250der.C
950 der/C
786der.C
720 der.C



Sual: Tunc lehim hansıdır ? (Çәki: 1)
ПМЦ – 36
ПОС – 61
Л – 62
ПОС – 61, Л – 68
ПЛЦ – 34

Sual: Valın әyriliyini necә aradan qaldırırlar ? (Çәki: 1)
yalnız isti düzәltmә ilә
yalnız soyuq düzәltmә ilә
heç biri ilә
hәm soyuq, hәm dә isti düzәltmә ilә
dartılma ilә

Sual: Çәkiyә görә gәtirmә әmsalı hansı düsturla tapılır? (Çәki: 1)

Sual: MTE – nin iş rejiminә görә neçә günlük iş rejimi mövcuddur? (Çәki: 1)
4
5
6
8
3

Sual: MTE – nin iş rejiminә görә neçә növbә mövcuddur? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5

Sual: Hörgünün ölçülәri neçә yolla ölçülür? (Çәki: 1)
1



2
3
4
5

Sual: Elektrik vә pnevmatik alәtlәrin çilingәr, tәmir vә quraşdırma işlәrindә tәtbiq edilmәsi әmәk
sәrfinin neçә faizini azaltmağa imkan verir? (Çәki: 1)

90
60
70
40
30

Sual: Etibarlılıq haqqında elm nәyi öyrәnir? (Çәki: 1)
mәmulatın müәyyәn müddәt әrzindә iş qabiliyyәtinin göstәricisinin dәyişmәsi
texniki istifadә
müntәzәm işin ehtimalı
dövrәdә dayanmadan işlәmә
hissәlәrin uzunömürlülüyü

Sual: Yüklәri qaldırdıqda hansı mexanizmlәrdәn istifadә olunur? (Çәki: 1)
kәndir vә polad kanat
kәndir vә düyün
strubsina vә polad kanat
klyammer sıxıcı vә strubina
qayçı vә iti dodaqcıq

Sual: Polispostlarda, asqılarda, darqılarda vә digәr tәrtibatlarda hansı kanatlardan istifadә olunur
? (Çәki: 1)

kәndir
boğma
ölü ilmә
polad
viblyenka

Sual: Pәrgarlar vә kronpәrgarlar hissәnin ölçüsünü çıxardıqda bәnd hansı şәkildә olur? (Çәki: 1)
normal
 yüksәk
orta
yuxarı
 aşağı

Sual: Ölçücü metal xәtkeşin uzunluğu nә qәdәrdir? (Çәki: 1)
200 – 2000mm
150 – 1000mm
100 – 1000mm
200 – 1000mm
300 – 2000mm



Sual: Maşınlarda hissәlәrin, düyünlәrin, aqreqatların etibarlılığının göstәricilәrini hesablamaq üçün
hansı qanunu bilmәk lazımdır? (Çәki: 1)

maşınların etibarlılıq qanunu
müntәzәm iş vaxtının paylanması qanunu
qamma
aqreqatlaşma
 konstruksiya

Sual: Mәftillәrin ilkin diametrinin yeyilmәsi vә yaxud korroziyaya uğraması neçә faiz olduqda kanat
zay hesab edilir? (Çәki: 1)

50
80
40
20
30

Sual: Düyünlәrdә vә digәr yığımlarda hissәlәr necә bazalarda birlәşir? (Çәki: 1)
әsas vә kömәkçi
әlavә vә kömәkçi
paralel vә ardıcıl
şaquli vә paralel
әsas vә ardıcıl

Sual: Hissәlәrin sәthlәrini neçә növә bölmәk olar? (Çәki: 1)
6
2
5
3
4

Sual: Maşınların yığılmasaı neçә mәrhәlәdәn ibarәtdir? (Çәki: 1)
5
2
3
4
6

Sual: Әgır istehsal Malenjavodursa onda hәr bir topa neçә m2 sahә lazımdır? (Çәki: 1)
10m²
15 m²
42,7m²
40,5 m²
35,7 m²

Sual: MTS­ in rәisi birtәrәfli akt yazaraq lazımi öıçü götürmәk üçün kimә müraciәt edir? (Çәki: 1)
baş rәisә
baş mühәndisә
rәisә



baş mexanikә
mexanikә

Sual: Toxucu fabrikin mexaniki ­ tәmir şöbәsinә şağıdakı hansı emelatxana aiddir? (Çәki: 1)
alәtverici ambar
әsas ambar
әlavә ambar
çilingәr emalatxana
valikli emalatxana

Sual: Sutkada 3000 top parça istehsal edәn fabrika üçün mәrkәzlәr arası mәsafә neçә mm – dir?
(Çәki: 1)

3000
200
100
1000
10

Sual: Orta tәmir üçün sınaq müddәti neçә növbәdir? (Çәki: 1)
2
1
4
3
5

Sual: Tәmir cәdvәllәri hansı şöbә tәrәfindәn tәrtib edilir? (Çәki: 1)
baş mühәndis
mühәndis
baş mexanik
mexaniki
energetik

Sual: Tәmirarası müddәti nәyә deyilir? (Çәki: 1)
avadanlığın tәmirә dayanma vaxtına
tәmirlәr arası vaxta
 ayrı­ayrı tәmir növlәri arasındakı vaxt fasilәsinә
tәmir növlәri arasındakı vaxt tsiklinә
tәmir növlәrinin növbәlәşmәsinә

Sual: Tәmir tsiklinin quruluşu nәyә deyilir? (Çәki: 1)
tәmirlәrarası vaxta
 ayrı­ayrı tәmir növlәrinin növbәlәşmәsinә
tәmirlәr növlәri arasındakı vaxt fasilәsinә
tәmir növlәrinin strukturuna
tәmir tsiklinin davamlılığı

Sual: Әsaslı tәmir üçün sınaq müddәti neçә növbәdir? (Çәki: 1)
5



4
8
9
7

Sual: Ehtiyyat hissәlәrinin neçә faizini xüsusilәşdirilmiş ehtiyyat hissәlәri hazırladıyan zavodlardan
alırlar? (Çәki: 1)

15­20%
10­20%
25­40%
25­30%
15­25%

Sual: Maşın vә avadanlıqlar neçә ildәn bir әsaslı tәmirdәn keçmәlidirlәr? (Çәki: 1)
5
1
2
3
4

Sual: Tәmir müddәti nәyә deyilir? (Çәki: 1)
avadanlığın tәmirә dayanma vaxtına
tәmirlәr arası vaxta
tәmir növlәri arasındakı vaxta
tәmir növlәri arasındakı vaxt tsiklinә
tәmir vaxtı ayrılan vaxta

Sual: Tәmir tsikli nә adlanır? (Çәki: 1)
bir tәmirlә növbәti tәmir arasındakı vaxt
vaxt әrzindә ayrılan tәmir növü
tәmirlәr arasındakı vaxt fasilәsi
tәmir növlәrinin növbәlәşmәsi
tәmirlәr arası minimum vaxt

Sual: Diaqnostik nәticә nә ilә müәyyәn edilir? (Çәki: 1)
maşının vәziyyәti
hissәnin vәziyyәti
energetik spektr
akustik siqnal
yerdәyişmә

Sual: Maşının göstәricilәrinin tәdricәn dәyişmәsi neçә prosesdә baş verir? (Çәki: 1)
2
3
1
4
10



Sual: Tәmir edilmiş maşının uzunömürlülüyünü neçә üsulla tәyin edirlәr? (Çәki: 1)
3
4
2
1
10

Sual: Texniki diaqnostika nәzәriyyәsinin әsasında hansı fundamental fiziki prinsip durur? (Çәki: 1)
sәbәb vә unitarlıq
unitarlıq vә diaqnostik
sәbәb vә diaqnostik
diaqnostik vә tipik
eksperiment vә siqnal

Sual: Yüksәk optik xassәlәrә malik olan termoplastik material? (Çәki: 1)
vinilplast
üzvi şüşә
qrafitoplast
ftroplast
polietilen

Sual: Yüngül sәnayedә aqressiv mühitdә işlәyәn hәcmlәrә üz çәkmәk üçün işlәdilәn material?
(Çәki: 1)

ftroplast
vinilplast
ftroplast
qetinoks
tekstolist

Sual: Yüksәk mexaniki möhkәmliyә, az sürtünmә әmsalına malik olub,әlvan vә qara metalları
әvәz etmәk üçün hansı plastikdәn istifadә edilir? (Çәki: 1)

ağac plastiklәri
 qetinoks
dsp – a
dsp – b
şüşә voloknit

Sual: Şüşә lifli onizontroplu material nәdәn hazırlanır? (Çәki: 1)
lifdәn
şüşәdәn
şüşә liflәrindәn vә sintütik qәtrandan
sintetikdәn
qәtrandan

Sual: (Çәki: 1)



Sual: Tormoz mexanizminin hissәlәrini hazırlamaq üçün hansı plastikdәn istifadә olunur? (Çәki: 1)
qetinoks
asbotekstolit
şüşә tekstolit
şüşә voloknit
tekstolit

Sual: Müxtәlif sintetik lak, qәtran vә şüşә liflәri әsasında alınan yüksәk möhkәmliyә malik
material? (Çәki: 1)

tekstolit
şüşә plastik
şüşә tekstolit
şüşә voloknit
bumlit

Sual: Doldurucunun tipindәn vә mexaniki xassәlәrindәn asılı olaraq şüşә plastiklәri hansı qruplara
bölmәk olar? (Çәki: 1)

şüşә tekstolit
şüşә voloknit
anizontroplu şüşә voloknit
 şüşә tekstolit, şüşә voloknit, anizontroplu şüşә voloknit
düzgün cavab yoxdur

Sual: Analizator neçә sinfә ayrılır? (Çәki: 1)
2
3
6
10
9

Sual: Xәtti ölçülәri ölçmәk üçün hansı alәtlәrdәn istifadә edilir? (Çәki: 1)
xәtkeş, ruletka
yığılan metrә, spektral sıxlıq
xәtkeş



ruletka
ruletka

Sual: Silindrin oxu istiqamәtindә tәsir edәn cәm qüvvә hansı düsturla tәyin edilir? (Çәki: 1)

Sual: Toxuculuq, yüngül, yeyinti sәnayesindә, mәişәt xidmәtindә tәmir vә quraşdırma zamanı
istifadә edilәn nәzarәt­ölçü alәtlәrini neçә tipә ayırmaq olar? (Çәki: 1)

5
4
3
6
7

Sual: Hәr hansı mәnbәyin sәs­küyünü tam qiymәtlәndirmәk üçün neşә parametrl tәyin etmәk
tәlәb olunmur ? (Çәki: 1)

3
5
6
7
10

Sual: Qeyri –bәrabәr şüalanma dәrәcәsi nisbәti hansı ifadә ilә xarakterizә olunur? (Çәki: 1)

Sual: Maşınların texniki vәziyyәtini tәyin etmәk üçün әn әsas hansı siqnaldan istifadә edilir?
(Çәki: 1)



akustik
diaqnostik
şüalanan
sәs
spektr

Sual: Sәs informasiya daşıyıcısı kimi neçә parametrә malikdir ? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5

Sual: Texniki diaqnoz nәzәriyyәsindә nәyә baxılmır? (Çәki: 1)
 çoxlu siqnallara
diaqnozun efektliyinin meyarları
sәhv siqnal mәnbәlәri
әks ifadә
akustik siqnal

Sual: (Çәki: 1)

ambarın sahәsini
çeşidli metalların sayı
kiçik vә orta ölçülü metalların
böyük ölçülü metalların sayı
ambarda olan metalların sayı

Sual: Ambarın sahә düsturu hansıdır? (Çәki: 1)

Sual: Aşağıdakılardan hansı köçürülә bilәn qaldırıcı mexanizmdir? (Çәki: 1)
bucurqad



domkrat
dişli çarxlı tal
kәndir kanat
klupp

Sual: çarxlı vә sonsuz vintli intiqal hansı intiqala aid edilir? (Çәki: 1)
elektrotal
pnevmoto
әl
polad kanat
universal

Sual: Hansı domkrat kütlәsi 5tondan 20 tona qәdәr olan yüklәri 330mm hündürlüyә qaldırır?
(Çәki: 1)

vintli
hidravlik
tamasalı
lentli
 porşen

Sual: Hansı domkratlar böyük vә ağırdır? (Çәki: 1)
vintli domkrat
tamasalı domkrat
hidravlik domkrat
porşen
bucurqad

Sual: İntiqal növünә görә neçә yerә ayrılır? (Çәki: 1)
3
4
5
2
1

Sual: (Çәki: 1)

ambarın sahәsini
çeşidli metalların sayı
kiçik vә orta ölçülü metalların
böyük ölçülü metalların sayı
ambarda olan metalların sayı

Sual: 6 – 8% ­ hansı dәzgahlar qrupunu tәşkil edir? (Çәki: 1)
düzyonuş
üfüqi vә şaquli frez
deşmә
daşkәsәn vә deşici



pardaqlayıcı

Sual: Daşkәsәn vә deşici dәzgahlar qrupu neçә % tәşkil edir? (Çәki: 1)
1­2%
3­5%
6­8%
5­8%
3­6%

Sual: 16 – 18% ­ hansı dәzgahlar qrupunu tәşkil edir? (Çәki: 1)
düzyonuş
üfüqi vә şaquli frez
deşmә
daşkәsәn
pardaqlayıcı

Sual: Üfüqi vә frez dәzgahlar qrupu neçә % tәşkil edir? (Çәki: 1)
10 – 12%
18 – 20%
12 – 14%
20 – 24%
16 – 18%

Sual: (Çәki: 1)

materialların kimyәvi tәrkibini
әrimә zamanı yanmanın miqdarını
verilmiş tökmәnin kimyәvi tәrkibini
vaqrankaların sayını
tökmә sisteminin hәcmini

Sual: Avadanlığın bir növbәdә işlәdiyi vaxtı neçә faizdir? (Çәki: 1)
2%
3%
4%
5%
6%

Sual: Domna sobalarında lazım olan vaqrankaların sayı hansı düsturla hesablanır? (Çәki: 1)



Sual: 3% neçә növbәdә iş vaxtına aiddir? (Çәki: 1)
1
2
3
4
5

Sual: Xәlitәni hesablamaq üçün neçә şәrti bilmәk laımdır? (Çәki: 1)
2
3
4
5
6

Sual: Avadanlığın iki növbәdә işlәdiyi vaxtı neçә faizdir? (Çәki: 1)
2%
3%
4%
5%
6%

Sual: Boruları vә silindrik hissәlәri sıxmaq üçün hansı sıxıcılardan istifadә edilir? (Çәki: 1)
 boru
silindrik
ruletka
düzlәndirici
nivel

Sual: Tәmir edilmiş maşının iş qabiliyyәti nәdәn asılıdır ? (Çәki: 1)
hissәlәrin etibarlılığı
fiziki uzunömürlülük
mәnәvi uzunömürlülük



xidmәt müddәti
iş qabiliyyәtin

Sual: Zәrbә әlәtlәrinә hansılar aiddir? (Çәki: 1)
çәkic, gürzlәr
gürz, xәtkeş
çәkic, yiv
xәtkeş, yiv
transportir, gürz

Sual: Kiçik müәsisәlәrdә baş energetik kimә tabedir? (Çәki: 1)
baş mexanikә
müdirә
baş elektrikә
energetikә
mexanikә

BÖLMӘ: TEXNOLOJI MASINLAR
Ad Texnoloji masinlar

Suallardan 120

Maksimal faiz 120

Sualları qarışdırmaq

Suallar tәqdim etmәk 2 %

Sual: Planlı texniki xidmәt vә tәmir sisteminә nәlәr daxildir? (Çәki: 1)
avadanlığı texniki xidmәt vә tәmir qaydalarının tәtbiq edilmәsi
Avadanlığın pasportlaşdırılması vә onun uşu vaxtının qeydә alınması
tәmirin növlәrinә görә işlәrin siyahısının tutulmasını
tәmir işlәrinin dәyәrini qiymәtlәndirmәk
göstәrilәnlәrin hamısı

Sual: Xәttin avadanlıqlarına baxışda hansı mәsәlәlәr hәll edilir? (Çәki: 1)
detalların yeyilmәsinin vәziyyәtini qiymәtlәndirmәk
bәrkidici detalalrın vәziyyәtini yoxlamaq
yastıqların,yağlanma sisteminin vәziyyәtini yoxlamaq
növbәti tәmirin maliyyәtini dәyişmәk
göstәrilәnlәrin hamısı

Sual: (Çәki: 1)

texnoloji prosesin sürәtini
texnoloji prosesin tәcili
nәqliyyat prosesinin sürәtini
nәqliyyat prosesinin tәcili



işçi alәtin sürәtini

Sual: Xәtlәrdә sinif әmәliyyatları yerinә yetirәn maşın vә aparatların mәhsuldarlığı eyni olur?
(Çәki: 1)

II sinif
I sinif
III sinif
IV sinif
hec bir sinifdә

Sual: Axının tipi onu tәşkil edәn әmәliyyatların sinfini tәyin edәn göstәricinin hansı doğrudur?
(Çәki: 1)

әmәliyyatların sinfinin sayı
әmәliyyatların әn böyük sinfinin sayının әn kiçik sinfin sayının nisbәti
әmәliyyatların sinfinin sayının hesabı
әmәliyyatların әn böyük sinfinin sayı
әmәliyyatların әn kiçik sinfinin sayı

Sual: IV sinif axında әn kiçik әmәliyyat hansıdır? (Çәki: 1)
II
I
III
IV
V

Sual: Qollarının әlaqәsinin növünә görә texnoloji axın neçә yerә ayrılır? (Çәki: 1)
bir
iki
üç
dörd
beş

Sual: Şәkildә hansı texnoloji axının formasının sxemi göstәrilmişdir. (Çәki: 1)

budaqlanan
budaqlanmayan
birlәşәn budaqlanan
ayrılan budaqlanan
paralell qollara budaqlanan
[yeni cavab]

Sual: Texnoloji axın sistem kimi aşağıda göstәrilәnlәrin hansılarından tәşkil olunur? (Çәki: 1)
alt sistemlәrdәn
 әmәliyyatlardam
әmәliyyatlar elementlәri olan alt sistemlәrdәn
icraedici üzvülәrәdn
icra edici üzvülәrdәn vә pәstahlardan



Sual: I sinif әmәliyyatlarda kütlәnin texnoloji emalı nә zaman yerinә yetirilir? (Çәki: 1)
nәql etdirmә әmәliyyatı başa çatdıqdan sonra
nәql etdirmә әmәliyyatı zamanı
nәql etdirmә әmәliyyatı başlanan zaman
nәql etdirmә әmәliyyatı orta vәziyyәtindә
nәql etdirmә әmәliyyatının başlanmasına vә orta vәziyyәtdә

Sual: Texnoloji әmәliyyatlar neçә funksiyanı yerinә yetirir? (Çәki: 1)
bir
iki
üç
dörd
beş

Sual: Texnoloji vә nәqliyyat proseslәrinin kombinasiyası neçә sinif әmәliyyatalrın formalaşmasına
sәbәb olur? (Çәki: 1)

bir
iki
 üç
dörd
beş

Sual: Tsikl hansı müddәtlәrdәn ibarәtdir (Çәki: 1)
ancaq texnoloji әmәliyyat müddәtindәn
ancaq nәqliyyat әmәliyyatı müddәtindәn
hәm әmәliyyat hәm dә nәqliyyat müddәtindәn
tam texnoloji әmәliyyat müddәti ilә nәqliyyat әmәliyyatı müddәtinin yarısından
tam nәqliyyat әmәliyyat müddәti ilә texnoloji әmәliyyat müddәtinin yarısından

Sual: (Çәki: 1)

b(t) funksiyasının dәyişmәsi diapazonunun yarısını
başlanğıc anda keyfiyyәt göstәricilәrinin orta kvadratik qiymәtini
paylanma sahәsini
tәsadüfi kәmiyyәti
başlanğıc eni

Sual: Sistem mәnbәyini neçә hissәlәrә ayırırlar? (Çәki: 1)
ona xas olan qanunauyğunluqlar görә
ona xas olan funksiyalara görә
ona xas olan strukturaya görә
komponentin tәrkibinә görә
ona xas olan qanunauyğunluqlara, funksiyalara, strukturaya,komponentin tәrkibinә görә

Sual: Sistemli analizin mahiyyәti nәdәn ibarәtdir? (Çәki: 1)



bütövü komponentlәrә ayırmaqdan
bütövü komponentlәrә vә hissәlәrә ayırmaqdan
hәr bir hissәyә ayırmaqdan
hәr bir hissәnin funksiyasını öyrәnmәkdәn
bütövü komponentlәrә,hissәlәrә ayırmaq vә onların funksiyalarını öyrәnmәkdәn

Sual: Texnoloji sistem ideal olmadığı üçün çıxışda alınan hansı axınlar miqdarı girişdә daxil
olanlara nәzәrәn azdır (Çәki: 1)

maddәlәr
 enerji
mәlumat
maddәlәr,enerji
mәlumat vә enerji

Sual: Texnoloji sistemin elementi kimi nә qәbul edilir. (Çәki: 1)
texnoloji әmәliyyat
fiziki proses
kimyәvi proses
mexaniki proses
fiziki­kimyәvi proses

Sual: Texnoloji sistemin girişinә hansı axınlar daxil olur? (Çәki: 1)
maddәlәr,enerji vә mәlumat
maddәlәr vә mәlumat
enerji vә mәlumat
ancaq mәlumat
maddәlәr vә enerji

Sual: Şәkildә hansı texnoloji axının formasının sxemi göstәrilmişdir ? (Çәki: 1)

budaqlanan
budaqlanmayan
birlәşәn budaqlanan
ayrılan budaqlanan
paralell qollara budaqlanan

Sual: Şәkildә hansı texnoloji axının formasının sxemi göstәrilmişdir. (Çәki: 1)

budaqlanan
budaqlanmayan



birlәşәn budaqlanan
ayrılan budaqlanan
paralell qollara budaqlanan
[yeni cavab]

Sual: Texnoloji axın sistem kimi aşağıda göstәrilәnlәrin hansılarından tәşkil olunur? (Çәki: 1)
alt sistemlәrdәn
 әmәliyyatlardam
әmәliyyatlar elementlәri olan alt sistemlәrdәn
icraedici üzvülәrәdn
icra edici üzvülәrdәn vә pәstahlardan

Sual: Bir neçә bәrk cismin verilmiş hәrәkәtini digәr cismlәrin tәlәb edilәn hәrәkәtinә çevirәn
cisimlәr sisteminә nә deyilir? (Çәki: 1)

mexanizm
maşın
kinematik cüt
kinematik silsilә
kinematik birlәşmә

Sual: İstәnilәn başqa növ enerjini mexaniki enerjiyә çevirәn maşına nә deyilir? (Çәki: 1)
nәqliyyat maşını
texnoloji maşın
mühәrrik maşını
generator maşını
informasiya maşını

Sual: Verilmiş sxeminә әsasәn mexanizmin xassәlәrinin tәdqiqinә nә deyilir? (Çәki: 1)
mexanizmin sintezi
mexanizmin analizi
mexanizmin kinematikası
mexanizmin strukturu
mexanizmin dinamikası

Sual: Mexaniki enerjini digәr istәnilәn enerjiyә çevirәn maşına nә deyilir? (Çәki: 1)
nәqliyyat maşını
texnoloji maşın
mühәrrik maşını
generator maşını
informasiya maşını

Sual: Eskiz layihәlәndirilmә ilkin mәrhәlәlәrindә hansı iş görülmür? (Çәki: 1)
erqonomik tәlәblәr
texnoloji sxemin prinsipial qurulması
ilkin xam malın mәhsul hesabatı
aralıq xammalın mәhsul hesabatı
hazır mәhsulun hesabatı



Sual: Avtomatlaşdırmanın prinsipial sxemi layihәlәndirmәnin hansı mәrhәlәsindә tәrtib edilir?
(Çәki: 1)

texniki layihәlәndirmәdә
eskiz layihәlәndirmәdә
texniki tәklifdә
texniki tapşırıqda
texnoloji layihәlәndirmәdә

Sual: Konstruksiyanın tәhlükәsizliyi layihәlәndirmәnin hansı mәrhәlәsindә dәqiqlәşdirilir? (Çәki: 1)
texniki layihәlәndirmәdә
eskiz layihәlәndirmәdә
texniki tәklifdә
texniki tapşırıqda
texnoloji layihәlәndirmәdә

Sual: Prinsipial elektrik sxemlәri layihәlәndirmәnin hansı mәrhәlәsindә tәrtib edilir? (Çәki: 1)
texniki layihәlәndirmәdә
eskiz layihәlәndirmәdә
texniki tәklifdә
texniki tapşırıqda
texnoloji layihәlәndirmәdә

Sual: Texnoloji hesabatlar zamanı istәnilәn i­ komponenetinin hәcmi sәrfini tapmaq üçün yazılmış
ifadәnin hansı doğrudur? (Çәki: 1)

Sual: Texnoloji hesabatlar zamanı istәnilәn i komponentinin hәcm sәrfini tәyin etmәk üçün
yazılmış (Çәki: 1)

mәhsuldarlllığı
buraxılan mәhsulda i komponentinin hissәnin kütlәsi
sıxlıq
özlülük
axıcılıq

Sual: Şәkildә göstәrilmiş A1­БКГ­1 yarma çeşidlәyici maşınında 6 rәqәmi nәyi göstәrir? (Çәki: 1)



Pazvari qayış ötürmәsini
Elektrik mühәrriki
Keçid üçün boru
Sonuncu boru
baş val

Sual: Şәkildә göstәrilmiş A1­БКГ­1 yarma çeşidlәyici maşınında 8 rәqәmi nәyi göstәrir? (Çәki: 1)

Pazvari qayış ötürmәsini
Elektrik mühәrriki
Keçid üçün boru
Sonuncu boru
baş val

Sual: Şәkildә göstәrilmiş A1­ОЦМ­10 südtәmizlәyici separatorda 1 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir
(Çәki: 1)

tәrpәnmәz gövdә
qapaq
fırlanan baraban
qәbuledici qurğu
manometr

Sual: Şәkildә göstәrilmiş A1­ОЦМ­10 südtәmizlәyici separatorda 8 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir



(Çәki: 1)

kiçik sıxıcı üzük
boşqab tutan
boşqablar paketi
qapaq
böyük sıxıcı üzük

Sual: Şәkildә göstәrilmiş süd saxlamaq üçün B2­OMB­6.3 süd saxlayıcı çәndә 5 rәqәmi ilә nә
göstәrilmişdir? (Çәki: 1)

yuyucu qurğu
istilik izolәedici material
şaquli qab
südün sәviyyәsinә nәzarәt edәn
dayaqlar

Sual: Şәkildә göstәrilmiş süd saxlamaq üçün B2­OMB­6.3 süd saxlayıcı çәndә 3 rәqәmi ilә nә
göstәrilmişdir? (Çәki: 1)



yuyucu qurğu
istilik izolәedici material
şaquli qab
südün sәviyyәsinә nәzarәt edәn
dayaqlar

Sual: Şәkildә göstәrilmiş süd saxlamaq üçün B2­OMB­6.3 süd saxlayıcı çәndә 1 rәqәmi ilә nә
göstәrilmişdir? (Çәki: 1)

yuyucu qurğu
istilik izolәedici material
şaquli qab
südün sәviyyәsinә nәzarәt edәn
dayaqlar

Sual: Şәkildә göstәrilmiş K1­ВПС ­20 şnekli presdә 14 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir? (Çәki: 1)



tәzyiq kamerası
qapayıcı konus
deşikli slindr
hidravlik sistem
altlıq

Sual: Şәkildә göstәrilmiş K1­ВПС ­20 şnekli presdә 11 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir? (Çәki: 1)

tәzyiq kamerası
qapayıcı konus
deşikli slindr
hidravlik sistem
altlıq

Sual: Şәkildә göstәrilmiş AD­50­3Э çәki dozatorunda 7 rәqәmi nәyi göstәrir? (Çәki: 1)



yükqәbuledici
mancanaq
hәrәkәt edәn qapı
müvazinәtlәşdirici
tәnzimlәyici

Sual: Şәkildә göstәrilmiş AD­50­3Э çәki dozatorunda 10 rәqәmi nәyi göstәrir? (Çәki: 1)

yükqәbuledici
mancanaq
hәrәkәt edәn qapı
müvazinәtlәşdirici
tәnzimlәyici

Sual: Şәkildә göstәrilmiş A2­XPC pnevmatik boşaldıcı qurğuda 1 rәqәmi ilә nә göstәrilmişdir?
(Çәki: 1)



gövdә
konuslu hissә
aralıqlı elementlәr
örtük
üzüklü kollektor

Sual: Axının sürәti mәlum olduqda konstruksiyanın emal edәn hissәsinin uzunluğunu tәyin etmәk
üçün yazılmış (Çәki: 1)

özlülüyü
temperaturu
sıxlığı
texnoloji әmәliyyatın müddәtini
axının sürәtini

Sual: Kinematik hesabatlarda ümumi ötürmә nisbәtini tәyin etmәk üçün yazılmış (Çәki: 1)

Işçi üzvün fırlanma tezliyini
Reduktorun çıxış valının fırlanma tezliyi
Reduktorun giriş valının fırlanam tezliyini
Reduktorun aralıq valının fırlanma sürәtini
elektrik mühәrrikinin fırlanma tezliyini

Sual: Axının sürәti mәlum olduqda ,axının en kәsiyinin sahәsini tәyin etmәk üçün yazılmış
ifadәnin hansı doğrudur? (Çәki: 1)

Sual: Tәmizlәnmiş yulaf dәni almaq üçün C alt sistemindә tәtbiq edillәn avadanlıqlar kompleksinә
hansı avadanlıqlar daxildir ? (Çәki: 1)

Dәn saxlamaq üçün bunker
Çәki dozatronu , dәn tәmizlәyәn separator
Yarma çeşidlәyәn maşın , triyel



Dәni vә zibillәri tәmizlәmәk üçün pnevmatik nәqletdirici
yuxarıda göstәrilәnlәrin hamısı

Sual: Dişli qayış ötürmәsindә ötürmә әdәdini tәyin etmәk yazılmış ifadәnin hansı doğrudur? (Çәki:
1)

Sual: Konusvari dişli çarx ötürmәsindә ötürmә әdәdini tapmaq üçün yazılmış ifadәnin hansı
doğrudur? (Çәki: 1)

Sual: Pazvari qayış ötürmәsindә ötürmә әdәdini tәyin etmәk yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?
(Çәki: 1)

Sual: Zәncir ötürmәsindә ötürmә әdәdini tәyin etmәk yazılmış ifadәnin hansı doğrudur? (Çәki: 1)

Sual: Yastı qayış ötürmәsindә ötürmә әdәdini tәyin etmәk yazılmış ifadәnin hansı doğrudur?
(Çәki: 1)

Sual: Slindrik düz dişli ötürmәsindә ötürmә әdәdini tapmaq üçün yazılmış ifadәnin hansı



doğrudur? (Çәki: 1)

Sual: Slindrik düz dişli ötürmәsindә ötürmә әdәdini tapmaq üçün yazılmış ifadәnin hansı
doğrudur? (Çәki: 1)

Sual: İntiqalın aparan valında gücü tәyin etmәk üçün yazılmış (Çәki: 1)

faydalı iş vaxtını
işdәn dayanmaların sayını
çıxış valındakı gücü
yağlanma sisteminin tәyini
sürtünmә әmsalını

Sual: İşçi üzv fırlanma hәrәkәti etdikdә gücü tәyin etmәk üçün yazılmış (Çәki: 1)

çevrәvi qüvvәni
bucaq sürәtini
qüvvәnin tәtbiq radiusunu
әtalәt momentini
kütlәsini

Sual: İntiqalın aparan valında gücü tәyin etmәk üçün yazılmış ifadәnin hansı doğrudur. (Çәki: 1)

Sual: Çörәk istehsalının C alt sisteminә daxil olan pnevmatik boşaldıcı qurğuda hava sәrfi nә
qәdәrdir?(m³/san) (Çәki: 1)

5÷ 6
6÷ 7
7÷ 9
9÷ 10
10÷ 12



Sual: Çörәk istehsalının C alt sistemindә tәtbiq edilәn şlüzlü rotor qidalandırıcısının mәhsuldarlığı
(t/san)nә qәdәrdir? (Çәki: 1)

1÷2
2÷3
4÷8
5÷10
1.5÷7

Sual: Pasterizә edilmiş süd istehsalında tәtbiq edilәn 001­ У10 lövhәli soyuducusunun
mәhsuldarlığı (t/san) nәqәdәrdir? (Çәki: 1)

10000
20000
15000
 25000
30000

Sual: (Çәki: 1)

texnoloji yerdәyişmәnin qiymәtini
nәqletdirmәdә yerdәyişmәnin qiymәtini
texnoloji әmәliyyatın sürәtini
nәqletdirmәdә sürәtini
nәqletdirmәdә tәcilini

Sual: (Çәki: 1)

texnoloji yerdәyişmәnin qiymәtini
nәqletdirmәdә yerdәyişmәnin qiymәtini
texnoloji әmәliyyatın sürәtini
nәqletdirmәdә sürәtini
nәqletdirmәdә tәcilini

Sual: (Çәki: 1)

texnoloji yerdәyişmәnin qiymәtini
nәqletdirmәdә yerdәyişmәnin qiymәtini
texnoloji әmәliyyatın sürәtini
nәqletdirmәdә sürәtini
nәqletdirmәdә tәcilini

Sual: (Çәki: 1)



texnoloji yerdәyişmәnin qiymәtini
nәqletdirmәdә yerdәyişmәnin qiymәtini
texnoloji әmәliyyatın sürәtini
nәqletdirmәdә sürәtini
nәqletdirmәdә tәcilini

Sual: I sinif әmәliyyatları yerinә yetirәn maşınlar üçün yazılmış mәhsuldarlıq ifadәsinin hansı
doğrudur. (Çәki: 1)

Sual: Bir cüt xarici normal dişli çarx ilişmәsinin mәrkәzlәrarası mәsafәsi nәyә bәrabәrdir? (Çәki:
1)

Sual: Normal silindrik dişli çarxlarda dişlәrin dib çevrәsinin radiusu nәyә bәrabәrdir? (Çәki: 1)

0,5mz
0,5m ( z+2 )
0,5m ( z ­ 2,5 )
0,5m ( z + 2 )

Sual: Yastı mexanizmin sәrbәstlik dәrәcәsi düsturu hansıdır? (Çәki: 1)

Sual: Tormoz rejimindә sürәt necә dәyişir? (Çәki: 1)
Sürәt artır
Sürәt azalır



Süpәt sabitlәşir
Sürәt rәqsi dәyişir
Sürәt artıb­azalır

Sual: Sürüşmә sürtünmә qüvvәsi bunların hansından aslıdır? (Çәki: 1)
Normal reaksiya qüvvәsindәn
Әtalәt qüvvәsindәn
Hәrәkәtverici qüvvәdәn
Sәthlәrin toxunma sahәsindәn
Elastik qüvvәdәn

Sual: Planetar mexanizmlәrdә xarici dişli mәrkәzi çarxa nә çarxı deyilir? (Çәki: 1)
Dayaq
Satelit
Gәzdiric
Günәş
Diferensial

Sual: Planetar mexanizmlәrdә qonşu satelitlәrin müntәzәm quraşdırılması şәrti necә adlanır?
(Çәki: 1)

Ötürmә
Qonşuluq
Yığım
Eyni oxluluq
Aralıq

Sual: Mexanizmlәrin sintezindә orta sürәtin dәyişmә әmsalı K nәyi göstәrir? (Çәki: 1)
Giriş bәndinin sürәtinin çıxış bәndinin sürәtinә nisbәtini
Giriş bәndinin işçi vә boş geşidәki sürәtlәri nisbәtini
Bütün bәndlәrin orta sürәtlәrinin giriş bәndinin sürәtinә nisbәtini
Giriş bәndinin boş vә işçi gedişlәrdәki sürәtlәrinin nisbәtini
Çıxış bәndinin işçi vә boş gedişdәki sürәtlәrinin nisbәtini

Sual: Dişin evolvent profilinin istәnilәn nöqtәsinin әyrilik mәrkәzi çarxın hansı çevrәsinin üzәrindә
olacaq? (Çәki: 1)

Bölgü
Tәpә
Әsas
Dib
Başlanğıc

Sual: Әtalәt qüvvәsi hansı hәrәkәtdә meydana çıxır? (Çәki: 1)
Tәcilsiz hәrәkәtdә
Sabit sürәttli hәrәkәtdә
Tәcili hәrәkәtdә
Düzxәtli hәrәkәtdә
Bәrabәrsürәtli düzxәtli hәrәkәtdә



Sual: Mexanizmin kinematik analizindә hansı mәsәlәyә baxılmır? (Çәki: 1)
Vәziyyәtlәr mәsәlәsinә
Yerdәyişmәlәrә
Qüvvәlәr mәsәlәsinә
Sürәtlәr mә sәlәsinә
Tәcillәr mәsәlәsinә

Sual: Sürtünmә qüvvәsi necә yönәlir? (Çәki: 1)
Nisbi hәrәkәtin әksinә
Hәrәkәt verici qüvvә istiqamәtindә
Reaksiya qüvvәsi istiqamәtindә
Bәndә perpendikulyar istiqamәtindә
Hәrәkәtә perpendikulyar

Sual: (Çәki: 1)

Sual: (Çәki: 1)

12 1/S
8 1/S
6 1/S
10 1/S
8 1/S

Sual: Bәndә tәsir edәn әtalәt qüvvәlәrinin baş vektoru nәyә bәrabәrdir? (Çәki: 1)

Sual: Diyirlәnәn sürtünmә әmsalı k=0,002mm, normal reaksiya N=850N, momentini hesablamalı
(Çәki: 1)

1,7 Nm
3,4Nm
2,0Nm
2,2Nm
8,6Nm



Sual: Sürәt analoqunun düsturu hansıdır? (Çәki: 1)

Sual: Bәndin dönmә bucağından mexanizmin ümumilәşdirilmiş kordinatına görә alınmış birinci
tәrtib törәmәsinә nә deyilir? (Çәki: 1)

bucaq sürәti analoqu
bucaq sürәti
bucaq tәcili analoqu
bucaq tәcili
xәtti sürәt analoqu

Sual: Maddi nöqtәnin kinetik enerji teoreminin düzgün ifadәsini göstәr. (Çәki: 1)

Sual: Nöqtәnin radius vektorundan mexanizmin ümümilәşdirilmiş koordinatına görә alın¬mış ikinci
tәrtib törәmәsinә nә deyilir? (Çәki: 1)

xәtti tәcil
xәtti sürәt analoqu
xәtti tәcil analoqu
bucaq sürәti analoqu
bucaq tәcili analoqu

Sual: Riyazi rәqqasın böyük rәqslәrinin differensial tәnliyini göstәr. (Çәki: 1)



Sual: Sәrbәst maddi nöqtәnin hәrәkәtinin vektoru formada differensial tәnliyini göstәrin. (Çәki: 1)

Sual: Bu yastı mexanizm neçә izafi sәrbәstliyә malikdir? (Çәki: 1)

­2
­1
0
1
2

Sual: Bu yastı mexanizm neçә sәrbәstliyә malikdir? (Çәki: 1)

1
2
3
4
5

Sual: (Çәki: 1)



Sual: (Çәki: 1)

Sual: (Çәki: 1)

T = 150 Nm
T = 200 Nm
T = 60 Nm
T = 100 Nm
T = 250 Nm

Sual: (Çәki: 1)



Sual: Sәrbәst maddi nöqtәnin tәbii koordinat sisteminә görә hәrkәtinin differensial tәnliklәrini
göstәr. (Çәki: 1)

Sual: Sәrbәst maddi nöqtәnin dekart koordinat sisteminә görә hәrkәtinin differensial tәnliklәrini
göstәr. (Çәki: 1)

Sual: Maddi nöqtәnin hәrәkәt miqdarının dәyişmәsi haqqında sonlu şәkildә ifadәsini göstәr.
(Çәki: 1)

Sual: (Çәki: 1)



Sual: (Çәki: 1)

Sual: (Çәki: 1)

Sual: (Çәki: 1)

57,5 N



52,5 N
40 N
50 N
20 N

Sual: (Çәki: 1)

57,5 N
52,5 N
40 N
50 N
20 N

Sual: (Çәki: 1)

Sual: Sxemdә necә hәrәkәtli kinematik cüt göstәrilib? (Çәki: 1)

1
2
3
4
5

Sual: Göstәrilәn kinematik cütdә bәndlәrin hansı nisbi hәrәkәtlәri mümkündür? (Çәki: 1)

x vә y boyunca irәlilәmә; x, y vә z әtrafında fırlanma
x, y vә z әtrafında fırlanma



x vә z boyunca irәlilәmә; z әtrafında fırlanma
x vә y boyunca irәlilәmә; y vә z әtrafında fırlanma
x boyunca irәlilәmә, x әtrafında fırlanma

Sual: Göstәrilәn kinematik cütdә bәndlәrin hansı nisbi hәrәkәtlәri mümkündür? (Çәki: 1)

x vә y boyunca irәlilәmә; x, y vә z әtrafında fırlanma
z boyunca irәlilәmә; x vә y әtrafında fırlanma
z boyunca irәlilәmә; x vә z әtrafında fırlanma
x, y vә z boyunca irәlilәmә
z boyunca irәlilәmә, x әtrafında fırlanma

Sual: Göstәrilәn kinematik cütdә bәndlәrin hansı nisbi hәrәkәtlәri mümkündür? (Çәki: 1)

z boyunca irәlilәmә
x vә z boyunca irәlilәmә
z boyunca irәlilәmә, z әtrafında fırlanma
x vә y boyunca irәlilәmә, z әtrafında fırlanma
x boyunca irәlilәmә, x әtrafında fırlanma

Sual: Sxemdә hansı kinematik cütün şәrti işarәsi göstәrilib? (Çәki: 1)

birhәrәkәtli irәlilәmә
birhәrәkәtli fırlanma
birhәrәkәtli vint
ikihәrәkәtli silindrik
üçhәrәkәtli sferik

Sual: Göstәrilәn kinematik cütdә bәndlәrin hansı nisbi hәrәkәtlәri mümkündür? (Çәki: 1)

y boyunca irәlilәmә
x vә y boyunca irәlilәmә
z boyunca irәlilәmә, z әtrafında fırlanma
x vә z boyunca irәlilәmә
x boyunca irәlilәmә, z әtrafında fırlanma

Sual: İki toxunan bәndin nisbi hәrәkәtinә imkan verәn birlәşmәsinә nә deyilir? (Çәki: 1)
mexanizm
maşın
kinematik cüt



kinematik silsilә
kinematik birlәşmә

Sual: Yulaf yarması istehsalında tәtbiq edilәn yargenli maşının yarma mәhsullarının sortlara
ayırmada mәhsuldarlığı nә qәdәrdir ? (kg/saat) (Çәki: 1)

1000
2000
4000
2500
1500

Sual: (Çәki: 1)

xarici diametrini
daxili diametrini
orta diametrini
başlanğıc profilin hündürlüyünü
profilin işçi hündürlüyünü

Sual: Alın variatorunda minimum ötürmә nisbәti necә hesablanır? (Çәki: 1)

Sual: Yastı qayış ötürmәsindә aparılan qasnağın diametri necә hesablanır? (Çәki: 1)




