
1

2

3

4

5

6

7

0931_Az_Æ​yani_Yekun imtahan testinin sualları

Fәnn : 0931 Tikiş mәmulatlarının hazırlanması texnologiyası – 3

Geyimin tikiş prosesinin 10cu prinsipial sxemi hansıdır?

Geyimin tikiş prosesinin 1vә 2ci prinsipial sxemi hansıdır?

Geyimin tikiş prosesinin 1 vә 3 cü prinsipial sxemi hansıdır?

Geyimin tikiş prosesinin 1 vә 4 cü prinsipial sxemi hansıdır?

Geyimin tikiş prosesinin 1 vә 5ci prinsipial sxemi hansıdır?

Geyimin tikiş prosesinin 1 vә 6 cı prinsipial sxemi hansıdır?

Geyimin tikiş prosesinin 1 vә 7 ci prinsipial sxemi hansıdır?

Geyimin ütülәnmәsi vә bәzәdilmәsi•
Yalnız bәzәdilmәsi
Yalnız geyimin ütülәnmәsi
Qolun yerinә tikilmәsi
Qolun hazırlanması

Qabaq hissәnin ilkin işlәnmәsi vә bortovka araqatı materialının hazırlanması•
Arxa hissәnin işlәnmәsi vә qolun ütülәnmәsi
Geyimin ütülәnmәsi vә qolun hazәrlanması
Qolun hazırlanması vә qol yerinә tikilmәsi
Yaxalığın hazırlanması vә qabaq hissәnin işlәnmәsi

Arxa hissәnin işlәnmәsi vә qolun ütülәnmәsi
Qolun hazırlanması vә qol yerinә tikilmәsi
Qabaq hissәnin ilkin işlәnmәsi vә bortovka araqatı materialının qabaq hissәyә birlәşdirilmәsi•
Yaxalığın hazırlanması vә qabaq hissәnin işlәnmәsi
Geyimin ütülәnmәsi vә qolun hazәrlanması

Yaxalığın hazırlanması vә qol yerinә tikilmәsi
Geyimin vә qolun ütülәnmәsi
Qabaq hissәnin ilkin işlәnmәsi vә arxa hissәnin işlәnmәsi•
Qol yerinә tikilmәsi vә ütülәnmәsi
Qolun hazirlanması vә ütülәnmәsi

Yaxalığın hazırlanması vә qol yerinә tikilmәsi
Geyimin vә qolun ütülәnmәsi
Qabaq hissınin ilkin işlәnmәsi vә arxa hissәnin qabaq hissәyә calanması•
Qolun hazırlanması vә ütülәnmәsi
Qol yerinә tikilmәsi vә ütülәnmәsi

Yaxalığın vә qol yerinin tikilmәsi
Geyimin vә qolun ütülәnmәsi
Qabaq hissәnin ilkin işlәnmәsi vә bortaltinin işlәnmәsi ,qabaq hissәyә tikilmәsi•
Qolun hazırlanması vә ütülәnmәsi
Qol yerinә tikilmәsi vә ütülәnmәsi
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Geyimin tikiş prosesinin 1 vә 8 ci prinsipial sxemi hansıdır?

Geyimin tikiş prosesinin 1 vә 9cu prinsipial sxemi hansıdır?

Geyimin tikiş prosesinin 1 vә 10 cu prinsipial sxemi hansıdır?

Hansı geyimlәrdә istisaxlayan ara materialı vә astar olmur?

Geyim hissәlәrini hansı xüsusiyyәtinә görә hazırlanır?

Qol qabaq vә arxa hissәlәrlә birlikdә biçildikdә onda neçә tikiş olur?

Hansı geyimlәrdә istisaxlayan ara materialı yoxdu?

Qolun hazırlanması vә ütülәnmәsi
Qol yerinә tikilmәsi vә ütülәnmәsi
Qabaq hissәnin ilkin işlәnmәsi vә yaxalığın hazırlanması ,yaxalıq yerinә tikilmәsi•
Geyimin vә qolun ütülәnmәsi
Yaxalığın vә qol yerinin tikilmәsi

Yaxalığın vә qol yerinin tikilmәsi
Geyimin vә qolun ütülәnmәsi
Qabaq hissәnin ilkin işlәnmәsi vә istilik saxlayan ara materialı ,astarın hazırlanıb geyimә birlәşdirilmәsi•
Qol yerinin tikilmәsi vәütülәnmәsi
Qolun hazırlanması vә ütülәnmәsi

Qolun hazırlanması vә ütülәnmәsi
Arxa hissәnin işlәnmәsi vә ütülәnmәsi
Qabaq hissәnin ilkin işlәnmәsi vә qol yerinin hazırlanması,yerinә tikilmәsi•
Qol yerinin tikilmәsi vә ütülәnmәsi
Yaxalığın vә qol yerinin tikilmәsi

Qolun hazırlanması vәütülәnmәsi
Arxa hissәnin işlәnmәsi vә ütülәnmәsi
Qabaq hissәnin ilkin işlәnmәsi vә geyimin ütülәnmәsi ,bәzәdilmәsi•
Qol yerinin tikilmәsi vә ütülәnmәsi
Yaxalığın vә qol yerinin tikilmәsi

Şalvar
Jaket
Plaş­örtük•
Köynәk
Әtәk

Yalnız komstruksiyasına görә
Yalnız görünüşünә görә
Görünüşünә,modasına,konstruksiyasına•
Formasına görә
Yalnız modasına görә

5
3
2•
6
4



15

16

17

18

19

20

Hansı geyimlәrdә astar olmur?

Bir laylı materialların düblә edilmәsinә misal göstәrmәk olar? 1. qalın paltoları 2. qadın
kostyumlarını 3. yubkaları

Üst geyimlәrdә hansı ciblәrin konstruksiyasına aid deyil?

Kәsik ciblәr vәziyyәtinә görә necә olur?

Kәsik ciblәr kәsim yönәlişinә görә necә olur?

Kәsik ciblәr kәsilmәsinә gorә necә olur?

Şalvar
Әtәk
Plaş­örtük•
Köynәk
Jaket

Şalvar
Әtәk
Plaş­örtük•
Köynәk
Jaket

2
1.3
1.2•
3
2.3

Qoltuq ciblәr
Tikişdә olan ciblәr
Arxa ciblәr•
Üst ciblәr
Kәsik ciblәr

Düzxәtli
Şaquli vә maili
Yan vә döş•
Qabaq köbәli vә kantlı
Tikişdә yan vә üfiqi

Düzxәtli
Yan vә döş
Şaquli vә maili•
Köbәli vә kantlı
Yan vә üfiqi

Yan vә üfiqi
Yan vә döş
Düzxәtli•
Köbәli vә kantlı
Şaquli vә maili
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Әlavә cib nә üçün hazırlanır?

Әlavә ciblәr harada yerlәşir?

Әlavә cib astarının kәsiklәri neçә sm içәri qatlanıb tikilir?

Şalvarlarda kәsik ciblәr neçә köbә ilә hazırlanır?

Şalvarlarda kәsik ciblәrin әsas fәrqi nәdi?

Saat ciblәrin әsas hissәlәri harada yerlәşir?

Cib hissәlәrin ölçülәrә görә neçә qrupa ayrılır?

Moda üçün
Bәzәk üçün
Xırda pul üçün•
Tikişin möhkәmliyi üçün
İri pul üçün

Ön hissәdә
Köynәklәrdә
Әtәklәrdә
Şalvarın yan hissәsindә
Kişi paltosun sağ yan tәrәfindә•

0.6­0.8
0.5­0.6
0.7­1.0•
0.5­0.8
0.2­0.3

beş
bir
iki•
altı
üç

cibin hazırlanması
cibin quruluşu
cib astarının qoşa tikişlә icra edilmәsi•
cibin yapışdırılması
astarsız tikişi

sol cibin astarında
yan hissәdә
kәmәrin birlәşdirilmә tikişindә•
arxa hissәdә
sag cibin astarında

6
4
3•
7
5
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Cib hissәlәrin hansı qruplara bölünür?

Yubka vә şalvarların yuxarı kәnarlarının emalını neçә mәrhәlәyә ayırmaq olar?

Yubka vә şalvarların yuxarı kәnarlarının emalı hansı mәrhәlәlәrә bölünür? 1. qatlamaların emalı 2.
qabaq hissәnin emalı 3. yuxarı vә aşağı kәnar hissәlәrәin emalı

Tesmanı qatlamanın aşağı kәnarından neçә sm buraxmaqla tikirlәr?

Tesmanı qatlamanın yuxarı kәnarından neçә sm buraxmaqla tikirlәr?

Tesmanı aşağı kәnarları hansı bucaq altında qatlayıb tikirlәr? 1. iti bucaq 2. kor bucaq 3. qüz bucaq

Bağlamaların uzunluğu neçә sm olur?

52­54­I, 44­50­II, 58­62­III
44­54­I, 52­50­II, 58­62­III
10­20­I, 40­44­II, 58­40­III
44­50­I, 52­54­II, 58­62­III•
58­62­I, 44­50­II, 52­54­III

6
4
3•
7
5

2
1.2
1.3•
3
1

1 sm
2 sm
2,5 sm•
1,2 sm
1,5 sm

1,5 sm
2,5 sm
1 sm•
1,2 sm
2 sm

5.
2
1•
1.2
3

1­7sm
1­8sm
1­9sm•
6­12sm
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Bağlamaların hazırlanması üçün yubkanın kәsiyinә neçә sm pay verilir?

Bağlamaların hazırlanması üçün yubkanın uzununda neçә sm köbәlәr bicilir?

Bağlamaların hazırlanması üçün yubkanın enindә neçә sm köbәlәr biçilir?

Kәmәrsiz yubkalarda bağlamanın kәnarı mel xәtti üzrә kәnarı büküb neçә sm tikişlә tikilir?

Köklәmәni aşağı bağlamadan başlayıb tesmanı neçә sm mәsafәdә bağlamadan qabağa buraxmaqla
köklәmәni üst bağlamada qurtarırlar?

Tesmanı kәnardan neçә sm mәsafәdәn maşınla tikirlәr?

Yuxarı bağlama tәrәfi tesmanı neçә sm içәriyә bükürlәr?

1­9sm

4­7sm
2­5sm
4­6sm•
5­8sm
2­6sm

15­18sm
1­12sm
1­11sm•
20­22sm
1­14sm

5­12sm
6­9sm
5­7sm•
1­10sm
7­10sm

.9

.4

.7•
0.6
.5

3.5
2.8
.2,5•
4.8
1.5

.9

.4

.2•

.5

.7

1•
4
3



42

43

44

45

46

47

48

Döş aparatının ülgülәri neçә ölçü uzunluğunda olur?

Calaq qol astarına calaq tәrәfdәn neçә sm enindә tikilir?

Qabaq kәsik dirsәk xәtti sahәsindә alt hissәni neçә sm çıxmaqla bәrkidici tikişlә işlәnir?

Qol astarı qol yerinә qabaq kәsiyin ortasında neçә sm mәsafәdә tikilmәmiş yer saxlanır?

Astarın dirsәk kәsiyi alt hissә tәrәfindәn çәrtiklәri üst dirsәk xәtti sahәsindә yığmaqla neçә sm
enindә tikilir?

Körpә vә mәktәbәqәdәr yaşlı uşaq geyimlәrindә astarın dirsәk kәsiklәri neçә sm uzunluğunda
tikilir?

Körpә yaşlı uşaq geyimlәrindә astarın dirsәk kәsiklәri neçә sm uzunluğunda tikilir?

2
5

1
2
4•
5
3

0.4
0.6
0.7•
0.3
0.5

0.3­0.6
0.2­0.5
0.3­0.4•
0.5­1
0.1­1.5

15025sm
15­17sm
15­20sm•
10­15sm
16­18sm

0.5
0.1
1•
0.3
0.2

1­5sm
5­7sm
8­10sm•
3­6sm
6­9sm

1­5sm
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Mәktәbәqәdәr uşaq geyimlәrindә astarın dirsәk kәsiklәri neçә sm uzunluğunda tikilir?

Körpә vә mәktәbәqәdәr yaşlı uşaq geyimlәrindә qabaq kәsiklәr yalnız yuxarı kәsiyindәn
başlayaraq neçә sm uzunluğunda tikilir?

Körpә yaşlı uşaq geyimlәrindә qabaq kәsiklәr yalnız yuxarı kәsiyindәn başlayaraq neçә sm
uzunluğunda tikilir?

Mәktәbәqәdәr yaşlı uşaq geyimlәrindә qabaq kәsiklәr yalnız yuxarı kәsiyindәn başlayaraq neçә sm
uzunluğunda tikilir?

Qolun dirsәk tikişi qolun ağzına neçә sm qaldıqda tikiş dayandırılır?

Qolların istisaxlayan ara materialı nәdәn olur?

5­7sm
8­10sm•
3­6sm
6­9sm

1­5sm
5­7sm
8­10sm•
3­6sm
6­9sm

1­5sm
5­7sm
8­10sm•
3­6sm
6­9sm

1­5sm
5­7sm
8­10sm•
3­6sm
6­9sm

1­5sm
5­7sm
8­10sm•
3­6sm
6­9sm

3­5sm
6­8sm
8­9sm•
1­3sm
5­7sm

Qalın parçadan
Yundan
Pambıq,vatin vә penopoliuretandan•
İpәk parçadan
Yun parçadan
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Qolların istisaxlayan ara materialı nәdәn olur?

Qolların istisaxlayan ara materialı nәdәn olur?

Qolların istisaxlayan ara materialı nәdәn olur?

Qolun istisaxlayan ara materialı olan pambıq necә yerlәşdirilir?

Üst geyimlәrә nәlәr aiddir?

Üst geyimlәrә nәlәr aiddir?

Üst geyimlәrә nәlәr aiddir ?

Qalın parçadan
Yundan
Pambıqdan•
İpәk parçadan
Yun parçadan

Yun prçadan
İpәk parçadan
Vatindәn•
Yundan
Qalın parçadan

Yun parçadan
Yundan
Penopoliuretandan•
İpәk parçadan
Qalın parçadan

Qolun orta hissәsinә
Qolun aşağı hissәsinә
Iki qat cunanın arasına•
Qol arasına
Qolun yuxarı hissәsinә

Pencәk, jaket, plaş, mövsümi palto•
Әtәk
Köynәk
Şalvar
Qalstuk

Әtәk
Qalstuk
Pencәk•
Papaq
Şәrf

Qalstuk
Şәrf
Jaket•
Papaq
Әtәk
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Üst geyimlәrә nәlәr aiddir?

Üst geyimlәrә nәlәr aiddir ?

Üst geyimlәrә nәlәr aiddir?

Üst geyimlәrә nәlәr aiddir ?

Üst geyimlәrә nәlәr aiddir ?

Üst geyimlәrә nәlәr aiddir?

Üst geyimlәrә nәlәr aiddir ?

Әtәk
Qalstuk
Plaş•
Şәrf
Papaq

Papaq
Әtәk
Mövsümi palto•
Qalstuk
Şәrf

Papaq
Şәrf
Pencәk, jaket•
Qalstuk
Әtәk

Әtәk
Qalstuk
Pencәk,plaş•
Şәrf
Papaq

Әtәk
Qalstuk
Pencәk,mövsümi palto•
Şәrf
Papaq

Papaq
Qalstuk
Jaket,plaş•
Şәrf
Әtәk

Papaq
Şalvar
Jaket,mövsümi palto•
Şәrf
Әtәk
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Üst geyimlәrә nәlәr aiddir?

Üst geyimlәrdә qol necә hazırlanır?

Qış geyimlәrindә qola әlavә olaraq nә qoyulur?

Qolun işlәnmә ardıcıllığı nәdәn asılıdır?

Qol neçә mәrhәlәdә işlәnir?

Fiqurlu kәsilmiş qapaqsız ciblәri hazırlamaq üçün köbәlәr kәsiklәrdәn neçә sm tikilir?

Hansı ciblәr podzorla hazırlanır?

Şalvar
Papaq
Plaş, mövsümi palto•
Şәrf
Әtәk

Pambıqsız
Astarsız
Astarlı•
Heç biri
Pambıqla

Yun
Astar
İsidici qat•
İpәk
Parça

Parçanın növündәn
Yalnız materialdan
Materialәndan
Materialәndan
Materialdan vә onun konstruksiyasından•

6
4
2•
7
5

0.2­0.3
0.5­0.6
0.4­0.7•
0.1­0.2
0.3­0.5

Listikli geyimlәrdә yan cib
jaketin döş cibi
şalvar cibi•
gödәkcәlәrin döş ciblәri
yun parçadan hazırlanan pencәk cibi
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Podzor cib astarına neçә sm tikişlә birlәşdirilir?

Listik astarla işlәndikdә uzunluğu nә ilә müәyyәnlәşir?

Eni 3 sm olan baxyalı kәmәrcik hansı markalı maşında işlәnir?

Eni neçә sm olan baxyalı kәmәrcik 2­19 markalı maşında işlәnir?

Eni 1.4­1.5 olan kәmәrcik hansı markalı maşında işlәnir?

Eni neçә sm olan kәmәrcik 2­20 markalı maşınla işlәnir?

Ciblәr formasına görә hansı ciblәrә ayrılır?

.6
0.3
0.7•
.8
0.5

Astarın uzunluğuyla
Tikişin uzunluğu ilә
Parçanın naxışlarına uyğunlaşdırmaq•
İstәnilәn ölçüdә ola bilәr
Parçanın uzunluğuna uyğunlaşmaq

Cs­351
3­42 markalı
2­19markalı•
P2M
3­45 markalı

7
5
3•
8
6

Cs­351
3­42markalı
2­20markalı•
P2M
3­45 markalı

38049
0.5­1
1.4­1.5•
2.5­3.0
1.5­2.5

Yalnız üst
Yalnız kәsik
Kәsik,kәsilmәyәn,üst•
Kәsik vә kәsilmәyәn
Yalnız kәsilmәyәn
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84

85

86

87

88

89

Qol qolun yuxarı kәsiyindәn neçә sm mәsafәdә aşağıdan әl ilә köklәnir?

Qolun ağzı hansı markalı xüsusi yastıqların kömәyi ilә presdә ütülәnir?

Qolun ağzı modaya uyğun olaraq nә ilә işlәnir?

Dirsәk tikişi neçә sm enindә tikilir?

Qolun üst hissәsinin dirsәk yerindә 8­10 sm mәsafәdә neçә sm yığmaqla tikilir?

Dirsәk tikişi hansı markalı preslә açılıb ütülәnir?

Qol dirsәk kәsiyinin üst hissәsi tәrәfdәn neçә sm enindә tikiş payı tikilir?

3­5sm
7­11sm
8­10sm•
1­4sm
5­7sm

3­45 markalı
2­20markalı
Cs­351,P2M+22­215+396B•
P2M
3­42markalı

Yalnız manjetlә
Manjetli,manjetsiz,qatlanan manjetlә•
Yalnız qatlanan manjetlә
Manjetli vә manjetsiz
Lentlә

4
2
1•
5
3

2­2,5
0.5­1
0.4­0.5•
3­3,5
1­1,5

2­19markalı
3­42markalı
PLPU­1­0.1+PLŞ­Г+UP­1•
2­20 markalı
3­45markalı

0.2
0.3
0.5•
0.4
0.1
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91

92

93

94

95

96

Qolların dirsәk kәsiyi tikildikdә eyni vaxtda şlisin kәsiklәri neçә sm enindә tikilir?

Qolun alt hissәsindәki şlis tikişinin yuxarı vә aşağı künclәrindә neçә sm tikiş payı saxlanıb kәsilir?

Açıq şlisli qollar hazırlandıqda aşağıdakı kәnarına neçә sm qalmış tikilir?

Açıq şlisli qollar hazırlandıqda yan kәsiyә neçә sm qalana qәdәr tikilir?

Qol ağzı xüsusi maşında qatlanma xәttindәn neçә sm mәsafәdә köklәnir vә ütülәnir?

Astar qolunun qatlanma payı,astar tәrәfdәn üst qolun qatlanma payına neçә sm enindә tikilir?

Üst geyimlәrdә ciblәr hansı konstruksiyada hazırlanır?

0.2
0.3
0.5•
0.4
0.1

0.8
0.4
0.1•
0.9
0.6

0.2
0.3
0.5•
0.4
0.1

0.2
0.3
0.5•
0.4
0.1

4,2­4,5sm
0,5­0,7sm
1­1,5sm•
2,5­2,7sm
1,3­1,5sm

0.5­0.7
0.2­0.3
0.7­1•
0.1­0.4
0.3­0.5

Yalnız qoltuq ciblәr
Yalnız kәsik ciblәr
Kәsik ciblәr,üst ciblәr,qoltuq ciblәr•
Üst vә qoltuq ciblәr
Yalnız üst ciblәr
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98

99

100

101

102

103

Kәsik ciblәr vәziyyәtinә görә necә olur?

Kәsik ciblәr kәsim yönәlişinә görә necә olur?

Kәsik ciblәr kәsilmәsinә görә nece formalı olur?

Kәsik ciblәr ağzının işlәnmәsinә görә necә olur?

Çiyin kәsiklәri tikildikdә kürәk hissә qol yeri kәsiyindәn neçә sm aralı olur?

Çiyin kәsiklәri tikildikdә kürәk hissә qol yeri kәsiyindәn neçә sm­ә qәdәr yığılmalıdır?

Çiyindә üst tikiş nәzәrdә tutulmuş geyimlәrdә kürәk tәrәfdәn neçә sm tikilir ?

Maili
Şaquli
Yan vә döş•
Düz xәtli
Üfüqi

Ramkalı
Kantlı
Şaquli,üfüqi vә maili•
Qapağlı
Köbәli

Kantlı
Ramkalı
Düz xәtli•
Qapağlı
Köbәli

Üfüqi
Düz xәtli
Listikli,qapaqlı,köbәli,kantlı,ramkalı•
Maili
Şaquli

1­2sm
2­3sm
1,5­2sm•
1­4sm
3­4sm

0.2
0.5
1.0•
0.1
0.3

0.2
0.4
0.5•
0.1
0.3
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105

106

107

108

109

110

Әsasәn hansı növ parçadan geniş istifadә olunur?

Estetik hәrәkat adli cәmiyyәt harada vә neçәnci әsrdә yaranıb?

İlk moda jurnalının vәtәni haradı vә neçәnci ildә yaradılıb?

1779­cu ildә ilk moda jurnali harada dәrc olunub?

Neçәnci әsrlәrdә istehsal olunan kәşmir şallar Avropada yüksәk qiymәtlәndirilib?

Avropa geyimlәri Şәrqdәn neçәnci әsrlәrdә keçmişdir?

Biçici sәnәti Avropada neçәnci әsrdә yaranıb?

Yun
Nazik
Yumşaq vә elastik•
İpәk
Rәngli

İspaniyada,XV әsrdә
Fransada,XI әsrdә
İngiltәrәdә,XX әsrdә•
Misirdә,XIII әsrdә
İtaliyada,XVII әsrdә

Londan şәhәri,1670
Fransanın Paris şәhәri,1650
Fransanın Lion şәhәri,1679•
Marsel şәhәri,1600
Fransanın Lion şәhәri,1432

Londonda
Misirdә
Rusiyada•
Marseldә
Parisdә

X­XV
XV­XVI
XVII­XIX•
XI­XIII
XIII­XIV

V­VIII
IX­X
X­XI•
III­V
VIII­X

III
VIII
IX
XI•
V
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112

113

114

115

116

117

Arxitektura sahәsi neçәnci әsrdә inkişaf edib?

Nar çiçәyi , Tovuz quşu kimi ornamentlәr parça üzәrinә neçәnci әsrlәrdә vurulurdu?

Fransada yaranan geyim olan jyustakar neçәnci әsrdә belә adlanırdı?

Azәrbaycan geyimlәrindә olan üst geyimlәr neçәnci әsrdә daha rәngarәng vә müxtәlif olmuşdu?

Neçәnci әsr Azәrbaycan qadını üçün xarekterik geyim uzun köynәk vә xalat olmuşdu?

İsidici material vatindәn olduqda qolun yuxarı hissәsinә neçә qat qoyulur?

Qolun qabaq hissәsi qolun ağzından neçә sm uzunlugunda tikilir?

V
X­XII
XIII­XIV•
XII
IX­X

X
X­XIII
XV­XVII•
VIII
IX

V
XV
XVII•
XI
X

XIII
XV
XVI•
X
XII

IX
X
XVI•
V
XII

0.1­0.6
0.5­0.6
0.1­0.9
0,1­2,5
1.5­2.5•

5­6sm
11­13sm
10­12sm•
3­5sm
8­9sm
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119

120

121

122

123

124

Qolun qabaq hissәsi nә ilә ütülәnir?

Qolun içәri tәrәfi nә ilә ütülәnir?

Qolun agzı hansı aparat ilә yığılır?

Dirsәk tikişi nә ilә ütülәnir?

Astar qolunun qatlanma payı,astar tәrәfdәn üst qolun qatlanma payına neçә am enindә tikilir?

Manjet nә ilә ütülәnir?

Ara materialı manjetın içәri tәrәfinә elә qoyulur ki,onun yuxarı kәsiyindәn neçә sm kәnara
çıxmalıdir?

PLQU­1
PSS preslә
ПЛПУ­1­02+РПШ+УП­1 pres•
PQU­1
PTS preslә

PQU­1
PSS preslә
Cs­351 P2+22­219•
PLQU­1
PTS preslә

xacvari tikişli maşını
xüsusi tikiş maşınla
OHK­6•
ziqzaq tikişli maşın
universal maşınla

PLQU­1
Cs­351 P2+22­219
ПЛПУ­1­01+ПЛШ­Г+УП­1•
PQU­1
PTS preslә

0.2­.3
0.6­0.7
0.7­1•
0.1­0.2
0.3­0.5

Пм­1 xüsusi pres•
PQU­1
ПЛПУ­1­01+ПЛШ­Г+УП­1
Cs­351 P2+22­219
PLQU­1

0.6­0.8
0.2­0.3
0.3­0.5•
0.5­0.6
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126

127

128

129

130

131

Ara materialının kәnarında neçә sm aralı manjet astarı tikilir?

Qol qol yerinә tikildikdә qabaq hissә tәrәfә neçә sm uzunluğunda parça qoyulub tikilir?

Qol öz yerinә bortovka ilә birlikdә neçә sm tikişlә tikilir?

Çiyinlik alt hissә tәrәfdәn nә vasitәsi ilә calanır?

Üst çiyinlik qol yerinә nә ilә birlәşdirilir?

Çiyinliyin әsas vә ya astar parça hissәlәri neçә sm tikişlә işlәnir?

Qolun kәsiyi bәrkidib­ilmәklәyәn maşında birlәşdirildikdә sapın ucu neçә sm saxlanılır?

0.1­0.2

0.8sm
1.0sm
1.5sm•
0.9sm
0.3sm

2­5sm
3­6sm
8­10sm•
5­9sm
8­9sm

0.6
0.8
1.0•
0.5
0.9

әl ilә
xüsusi maşınla
ziqzaq tikişli xüsusi maşınla•
ziqzaq tikişi ilә
ilgәklә

әl ilә
ilgәklә
xüsusi maşınla•
ziqzaq tikişi ilә
ziqzaq tikişli xüsusi maşınla

0.3­0.5
0.8­0.9
0.7­1.0•
0.1­0.3
0.5­0.6

0.5­0.9 sm
0.3­1.2 sm
1.0­1.5 sm•
1.0­1.4 sm
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133

134

135

136

137

138

Qol yeri tikişinin eni nә qәdәr olmalıdır?

Qol yerinin ağzını hansı markalı xüsusi tәrtibatlı maşında haşiyәlәmәk olar?

Nazik yun parçadan olan geyimlәrin listikinә hansı parçalarda әlavә qat qoyulur?

Cib astarının vә әlavә qatın artığı yuxarı kәsikdә neçә sm tikiş payı saxlamaqla kәsilir?

Qoltuq ciblәri necә tikilmir?

Qoltuq ciblәri neçә mәrhәlәdә hazırlanır?

Qoltuq ciblәrinin bağlamaq üçün nәdәn istifadә olunur?

0.4­0.8 sm

0.3­1.2 sm
0.3­1.2 sm
1.0­1.5 sm•
0.4­0.8 sm
1.0­1.4 sm

5­6.5­2.5­8 markalı
2­6.1­3.4­5 markalı
4­8. 4­3. 4­10 markalı•
4­7 4­2 4­8 markalı
4­7.4­3 4­9 markalı

Kәtan
ipәkdәn
yapışqanlı vә yapışqansız pambıq,toxunmayan parça•
sintetik parça
pambıq vә kәtan

0.3­0.5
0.2­0.4
0.1­0.2•
0.8­1.0
0.5­0.7

iki köbәli
listikli
ramkalı
bir köbәli
yapışqanlı•

5
1
2•
7
4

yalnız yapışqan
yapışqan vә ilgәk
ilgәk vә düymә•
ilgәksiz
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140

141

142

143

144

145

Qoltuq ciblәrindә köbәnin bir tәrәfindәki ramkanın eni neçә sm olmalıdır?

Qoltuq ciblәrindә cib astarı astarın döş hissәsinin aşağı kәsiyinә neçә sm tikişlә birlәşdirilir?

Geyimlәrdә nә üçün cibin agzı büzmәli köbә ilә işlәnir?

Saat ciblәri hansı geyimlәrdә olur?

Şalvar konstruksiyasına aiddir?

Arxa ciblәrdә kant tikiş xәttindәn neçә sm mәsafәdә baxyalanır?

Arxa cibin künclәri xüsusi maşında neçә sm uzunluğunda bәndlәnir?

yapışqan vә düymә

0.8­0.9
0.1­0.2
0.7­1.5•
0.2­0.3
0.5­0.6

0.5
0.1
0.7•
0.3
0.2

bağlamaq üçün
bәndlәmәk üçün
bәzәk üçün•
tikmәk üçün
möhkәmlik üçün

әtәk
palto
şalvar•
gödәkcә
köynәk

2ön,1arxa,2yan
2arxa,1yan
1arxa,2yan,1saat cib•
2yan,2arxa
ön vә yan cib

0.5­0.7
0.2­0.4
0.1­0.2•
0.1­0.3
0.3­0.5

0.5
0.2
0.7•
0.6
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147

148

149

150

151

152

Şalvarın yan ciblәri harada yerlәşir?

Xırda pul üçün üst cib harda yerlәşir ?

Şalvarın yan cib astarının tikilmәyәn hissәsi neçә sm qatlanaraq arxayarım hissәdәn tikilir?

Qolun işlәnmәsinin 1ci mәrhәlәsi hansıdır?

Yaxalı donlarda yaxalıq bortaltı tәrәfdәn çiyin tikişinә neçә sm qalana qәdәr tikilir?

Yaxalı donlarda yaxalıq bortaltı tәrәfdәn çiyin tikişinә neçә sm qalana enindә tikilir?

Boğaza qәdәr olan geyimlәrdә yaxalıq tәrәfdәn neçә sm enindә tikilir?

0.3

yan tikiş yerindә
kәsilmәmiş yan tikişdә
arxa hissәdә•
qabaq hissәnin yuxarındakı calağın tikiş yerindә
qabaq yarım hissәnin yuxarısında

arxa hissә
sağ cibin astarında
sol cibin astarında•
ön hissәyә
yan tikişә

0.3­0.5
0.2­0.3
0.5­0.7•
0.1­0.2
0.5­0.6

Qolun kәsilmәsi
İki qolun hazırlanması•
Yalnız bir qolun hazırlanması
Qolun yerlәşdirilmәsi
Qol yerinә birlәşdirilmәsi

5­7sm
1­3sm
1.5­2.0sm•
6­9sm
3­5sm

0.5­0.6
0.1­0.3
0.7­1.0•
0.3­0.5
0.2­0.3

0.5­0.6
0.1­0.3
0.7­1.0•
0.3­0.5
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154

155

156

157

158

159

Üst yaxalıq yaxalığın üst payını örtmәklә neçә sm enindә baxyalanır?

Üst yaxalıqda tikiş yaxalığın başlanğıcında vә sonunda neçә sm uzunluğunda baxyalanır?

Yaxalıq üst yaxalıqdan neçә sm kant әldә edilmәklә ütülәnir?

Boyun yeri universal maşında hansı mәsafәdә tikilir?

Boyun yeri üst yaxalıqdan neçә sm boşluq saxlamaqla tikilir?

Tikiş mәmulatı nәyә uyğun olaraq hazırlanmalıdır?

Tikiş mәmulatı nәyә uyğun olaraq hazırlanmalıdır?

0.2­0.3

0.7­0.9
0.3­0.5
0.1­0.2•
0.4­0.6
0.5­0.7

0.1­0.3
0.3­0.5
0.8­1.5•
0.4­0.6
0.5­0.7

0.5­0.7
0.2­0.4
0.1­0.15•
0.7­0.9
0.3­0.5

0.3­0.4
0.1­0.2
0.5­0.7•
0.4­0.5
0.2­0.3

0.7­0.9
0.3­0.5
0.1­0.2•
0.4­0.6
0.5­0.7

Xarici görünüşünә uyğun
Bәzәyә uyğun olmalıdır
Çeşidinә,sahә standartına,texniki tәsvirinә,moda nümunәsinә•
Nümunәyә uyğun
Keyfiyyәtinә uyğun

Çeşidinә•
Xarici görünüşünә uyğun
Bәzәyә uyğun
Keyfiyyәtinә uyğun
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161

162

163

164

165

166

Tikiş mәmulatı nәyә uyğun olaraq hazırlanmalıdır?

Tikiş mәmulatı nәyә uyğun olaraq hazırlanmalıdır?

Tikiş mәmulatı nәyә uyğun olaraq hazırlanmalıdır?

Tikiş mәmulatı nәyә uyğun olaraq hazırlanmalıdır?

Tikiş mәmulatı nәyә uyğun olaraq hazırlanmalıdır?

Tikiş mәmulatı nәyә uyğun olaraq hazırlanmalıdır?

Tikiş mәmulatı nәyә uyğun olaraq hazırlanmalıdır?

Nümunәyә uyğun

Xarici görünüşünә uyğun
Keyfiyyәtinә uyğun
Sahә standartına•
Nümunәyә uyğun
Bәzәyә uyğun

Xarici görünüşünә uyğun
Keyfiyyәtinә uyğun
Texniki tәsvirinә•
Nümunәyә uyğun
Bәzәyә uyğun

Xarici görünüşünә uyğun
Keyfiyyәtinә uyğun
Moda nümunәsinә•
Nümunәyә uyğun
Bәzәyә uyğun

Xarici görünüşünә
Keyfiyyәtinә
Çeşidinә,sahә standartına•
Nümunәyә uyğun
Bәzәyinә

Xarici görünüşünә
Keyfiyyәtinә
Çeşidinә,moda nümunәsinә•
Nümunәyә uyğun
Bәzәyinә

Xarici görünüşünә
Keyfiyyәtinә
Sahә standartına,texniki tәsvirinә•
Nümunәyә uyğun
Bәzәyinә

Xarici görünüşünә
Keyfiyyәtinә
Sahә standartına,moda nümunәsinә•
Nümunәyә uyğun
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168

169

170

171

172

173

Tikiş mәmulatı nәyә uyğun olaraq hazırlanmalıdır?

Tikiş mәmulatı nәyә uyğun olaraq hazırlanmalıdır?

Tikiş mәmulatı nәyә uyğun olaraq hazırlanmalıdır?

Tikiş mәmulatı nәyә uyğun olaraq hazırlanmalıdır?

Hazır tikiş mәmulatının qәbul edilmәsi qaydası nәyә әsasәn müәyyәnlәşdirilib?

Reqlan konstruksiyalı geyimlәrdә әmәliyyatların ardıcıllığı necәdir?

Kişi geyimlәrinin işlәnmә ardıcıllığı necәdir?

Bәzәyinә

Xarici gәrünüşünә
Keyfiyyәtinә
Texniki tәsvirinә,moda nümunәsinә•
Nümunәyә uyğun
Bәzәyinә

Xarici görünüşünә
Keyfiyyәtinә
Çeşidinә,sahә standartına,texniki tәsvirinә•
Nümunәyә uyğun
Bәzәyinә

Xarici görünüşünә
Keyfiyyәtinә
Çeşidinә,sahә standartına,moda nümunәsinә•
Nümunәyә uyğun
Bәzәyinә

Xarici görünüşünә
Keyfiyyәtinә
Sahә standartına,texniki tәsvirinә,moda nümunәsinә•
Nümunәyә uyğun
Bәzәyinә

Bәzәyinә
Sahә standartına
DUİST 4103­82­yә•
Nümunәsinә
Keyfiyyәtinә

Әvvәlcә yaxalıq boyun yerinә birlәşdirilir
Әvvәl yaxalıq birlәşdirilir,sonra qol hazırlanır
Әvvәlcә qol hazırlanır
Әvvәlcә yaxalıq hazırlanır
Әvvәlcә qol qol yerinә,sonra yaxalıq işlәnib boyun yerinә bilәşdirilir•

Çox mәrhәlәlidir
Mürәkkәbdir
Nisbәtәn sabitdir•
2 mәrhәlәsi var
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175

176

177

178

179

180

Geyimin işlәnmә ardıcıllığını nәyә әsasәn tәrtib etmәk olar?

Bölünmәz әmәliyyat nәyә deyilir?

Sonradan başqa әmәliyyata bölünmәsi qeyri­mümkün vә ya lüzumsuz olan әmәliyyat necә
adlanır?

Üst yaxalığın tikiş payı içәri qatlanmadan boyun yerinә ilmәklәnәn kәsikdәn neçә sm mәsafәdәn
baxyalanır?

Modadan asılı olaraq pambıq parçadan olan geyimlәrdә yaxalıq neçә sm enindә birlәşdirilir?

Modadan asılı olaraq trikotaj poloynosundan olan geyimlәrdә yaxalıq neçә sm enindә
birlәşdirilir?

Modadan asılı olaraq pambıq vә trikotaj poloynosundan olan geyimlәrdә yaxalıq neçә sm enindә
birlәşdirilir?

Sadәdir

Bәzәyә әsasәn
Keyfiyyәtinә әsasәn
Әsas hissәlәrin işlәnmә ardıcıllığına әsasәn•
Xarici görünüşünә әsasәn
Nümunәlәrә әsasәn

Әvvәldәn başqa әmәliyyata bölünmәsi qeyri­mümkün olan
Başqa әmәliyyata bölünmәsi mümkün olan
Sonradan başqa әmәliyyata bölünmәsi qeyri­mümkün vә ya lüzumsuz olan•
Prosesin tәşkilindәn asılı olmayan
Әvvәdәn başqa әmәliyyata bölünmәsi mümkün olan

Maşın әmәyi
Bölünәn
Bölünmәz•
Heç biri
İnsan әmәyi

0.2­0.5
0.1­0.3
0.4­0.5•
0.1­0.4
0.3­0.7

0.2­0.4
0.5­0.7
0.7­0.8•
0.1­0.3
0.3­0.5

0.2­0.4
0.5­0.7
0.7­0.8•
0.1­0.3
0.3­0.5
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182

183

184

185

186

Bort çevrildikdәn sonra yaxalığın boyun yerindәn tikişpayı ondan neçә sm aralı geyimә
baxyalanır?

Yaxalıqsız donlarda boyun yeri neçә sm enindә qatlanıb universal maşında tikilir?

Manjetsiz qolların ağzı necә ola bilәr?

Köbә qolun öz parçasından neçә sm kant alınmaqla ütülәnir?

Qatlanma payı kәsiyindәn neçә sm içәri qatlanıb tikilir?

Qolun oval tikilişindәn neçә sm içәriyә doğru tikilir?

0.2­0.4
0.5­0.7
0.7­0.8•
0.1­0.3
0.3­0.5

0.2­0.5
0.1­0.3
0.4­0.5•
0.1­0.4
0.3­0.7

0.2­0.5
0.3­0.6
0.5­0.7•
0.4­0.7
0.1­0.4

Sadә tikişli
Yalnız köbәli
Köbәli vә köbәsiz•
Qatlanmış
Yalnız köbәsiz

0.5­0.7
0.3­0.6
0.2­0.3•
0.7­0.9
0.3­0.5

0.2­0.3
0.5­0.7•
0.4­0.5
0.3­0.4
0.1­0.2

0.4­0.5
0.2­0.3
0.1­0.5•
0.5­0.6
0.3­0.4
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188

189

190

191

192

193

Qol qol yerinә düz köklәmә tikişi ilә neçә sm enindә olur?

Qol qol yerinә düz köklәmә tikişi ilә neçә sm enindә olur?

Qolun tikiş addımı neçә sm olur?

Ara materialı yuxarı kәsikdәn neçә sm kәnara çıxır?

Ara materialının kәnarında neçә sm aralı manjet astarına tikilir?

Manjet astarın üzәrinә qoyulur vә neçә sm enindә çevrilәn tikişlә icra edilir?

Manjet çevrilәn tikişin kәnarından neçә sm mәsafәdә baxyalanır?

.1

.5

.9•

.4

.3

0.1
0.5
0.9•
0.4
0.3

0.4­0.7
0.2­0.4
0.5­1•
0.3­0.7
0.3­0.5

0.5­0.9
0.1­0.2
0.3­0.5•
0.4­0.7
0.2­0.6

0,3sm
1sm
1,5sm•
0,7sm
0,5sm

0.2
0.4
0.5•
0.1
0.3

1,5sm
1,3sm
0.2sm•
1,7sm
1,2sm
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195

196

197

198

199

200

Manjet vә astarın yan kәsiklәri neçә sm tikişlә bәrkidilir?

Manjetin yan kәsiklәri neçә sm tikişlә bәrkidilir?

Astarın yan kәsiklәri neçә sm tikişlә bәrkidilir?

Manjet vә astarlarda neçә sm enindә kant düzәldilir?

Manjetlәrdә manjet boyu neçә sm enindә kant düzәldilir?

Astarlarda manjet boyu neçә sm enindә kant düzәldilir?

Astarın aşağı neçә sm enindә içәriyә qatlanıb manjetә tikilir?

0.2­0.4
0.4­0.5
0.5­0.7•
0.1­0.3
0.3­0.5

0.2­0.3
0.4­0.5
0.5­0.7•
0.1­0.3
0.3­0.7

0.2­0.3
0.4­0.5
0.5­0.7•
0.1­0.3
0.3­0.7

0.2­0.5
0.4­0.7
0.5­1•
0.1­0.4
0.3­0.6

0.2­0.5
0.4­0.7
0.5­1•
0.1­0.4
0.3­0.6

0.2­0.5
0.4­0.7
0.5­1•
0.1­0.4
0.3­0.6

.1

.5

.7•

.4

.3
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202

203

204

205

206

207

Manjet qol tәrәfә yuxarı qırağından neçә sm aralı bәndlәnir?

Qolun istilik saxlayan ara materialı neçә sm aşağıda durur?

İstisaxlayan materialın dirsәkdә qolun ağzından neçә sm yuxarı olur?

Qolun astarı bütün tikiş boyu uzunluğunda neçә sm yığmaqla tikilir?

İstisaxlayan material yuxarı kәsikdәn neçә sm aşağıda qalır?

İstisaxlayan astar qolun yuxarı kәsiyindәn neçә sm aşağıdan dairәvi köklәnir?

Qol qol yerinә düz köklәmә tikişi ilә neçә sm enindә olur?

1­9sm
3­7sm
4­5sm•
1­5sm
2­10sm

6­7sm
2­3sm
1­1,5sm•
8­9sm
4­5sm

2
4
5•
1
3

3
1
.5•
4
2

1
6
8•
4
3

6­9sm
9­10sm
10­12sm•
3­7sm
7­10sm

3sm
1sm
0,9sm•
4sm
2sm
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209

210

211

212

213

214

Qolun tikiş addımı neçә sm olur?

3­45 markalı maşınla eni neçә sm olan kәmәr işlәnir?

Ara material kәmәrin uc tәrәfindәn neşә sm uzunluğunda qısaldılır?

Kәmәrin ucu iki qatlanıb neçә sm enindә bәrkidici tikişlә uzununa işlәnir?

Kәmәrin ucu üz tәrәfә çevrildikdә onun oturacağı neçә sm enindә tikilir?

Kәmәri bağlamaq üçün nәdәn istifadә olunur?

Kәmәr içәriyә doğru neçә sm enindә kant alınmaqla ütülәnir?

3
1
.5•
4
2

4­4.5sm
3­3.5sm
5­5.1sm•
0.5­1sm
2­2.5sm

0.2
0.4
0.5
0.7•
0.3

0.5
0.4
0.7•
0.1
0.2

0.9
0.4
0.2•
0.7
0.5

Parçadan
İpdәn
Qarmaq ,ilgәk,düymә•
Lentdәn
Sapdan

0.7
0.4
0.2•
0.9
0.6
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218

219

220

221

Kәmәrin ucu üz tәrәfә çevrildikdә onun oturacağı әl ilә 1 sm enindә neçә tikişlә bәndlәnir?

Koketkalar әsas hissәlәrә hansı tikişlә calanır?

Koketkaların әsas hissәlәrindә bükük,büzmә,qırçın olduqda әvvәlcә hansı әmәliyyat aparılır ?

Koketkaların hissәlәri necә olduqda әvvәlcә işlәnir sonra calanma әmәliyyatı yerinә yetirilir?

Koketkaların hissәlәrindә bükük,büzmә,qırçın olduqda әvvәlcә işlәnir sonra hansı әmәliyyat
yerinә yetirilir?

Koketka әsas hissәyә hansı tikişlә calandıqda onun aşağı hissәsi ütü ilә qatlanır?

Koketka әsas hissәyә yapışdırıcı tikişlә calandıqda onun aşağı hissәsi nә ilә qatlanır?

6­9 tikişlә
1­4 tikişlә
3­4 tikişlә•
7­10 tikişlә
2­5 tikişlә

Köklәmә
Toxuyucu
Yapışdırıcı
Birlәşdirici
Birlәşdirici vә yapışdırıcı•

Birbaşa birlәşdirici
Birbaşa calanma әmәliyyatı
Әvvәlcә işlәnmәli vә yalnız sonra calanma әmәliyyatı•
Calanma әmәliyyatı
Birlәşdirici әmәliyyat

Qırçın
Bükük
Bükük,büzmә vә qırçın•
Bükük,büzmә
Büzmә

Toxuma
Birlәşdirici
Calanma әmәliyyatı•
Köklәmә
Birlәşdirici vә calanma

Toxuma
Birlәşdirici
Yapışdırıcı tikişlә•
Köklәmә
Calanma

Adi preslә
Yalnız preslә
Qatlayıcısı olan presdә vә ya ütü ilә qatlanır•
Calama tikişlә
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223

224

225

226

227

228

Koketkanı әsas hissәyә nә ilә yapışdırmaq mümkündür?

Koketka әsas hissәyә hansı tikişlә calandıqda hissәlәr üz­üzә qoyulub bәrabәrlәşdirilir vә koketka
tәrәfdәn tikilmәyә başlanır ?

Koketka әsas hissәyә bәndlәnmә tikişi ilә calandıqda hissәlәr necә birlәşdirilir?

Koketka әsas hissәyә bәndlәnmә tikişi ilә calandıqda necә ütülәnir?

Koketka әsas hissәyә yapışdırıcı tikişlә calanıb ütülәndikdәn sonra nә xәtti qeyd olunur?

Koketka әsas hissәyә yapışdırıcı ilә calandıqda hansı tikiş icra olunur?

Mürәkkәb koketkaların aşağısı nәdәn hazırlanır?

Yalnız ütü ilә

Yapışdırıcı ilә
Yapışqanla
Yapışqan plyonka ilә•
Köklәmә ilә
Plyonka ilә

Bәnlәnmә tikişi ilә•
Köklәmә
Birlәşdirici
Calanma
Yapışdırıcı

Koketka tәrәfә
İçәri tәrәfә
Üz­üzә qoyulub bәrabәrlәşdirilir•
Birlәşdirici hissәyә
Üst tәrәfә

Içәri tәrәfә qatlanıb ütülәnir
Üz­üzә qoyulub ütülәnir
Tikiş koketkaya tәrәf yatırdılıb ütülәnir•
Içәri tәrәfdәn ütülәnir
Presdә qatlanıb ütülәnir

Köklәmә xәtti
Birlәşdirici xәtt
Calanma xәtti•
Bәnlәnmә xәtti
Yapışdırıci xәtt

Bәnlәnmә tikişilә
Birlәşdirici tikişilә
Yapışdırıcı tikişlә•
Calanma tikişilә
Köklәmә tikişilә

Yun parçadan
Yun vә ipәk parçalardan
Astarlıq parçadan koketka formasında kәsilib hazırlanır•



229

230

231

232

233

234

235

Mürәkkәb koketkalar әlavә parça tәrәfdәn neçә ölçü enindә tikilir?

Mürәkkәb koketkalarda kәnara çıxan künclәr neçә sm tikiş payı saxlamaqla kәsilir?

Mürәkkәb koketkalarda içәri tәrәfә baxan künclәrdә tikiş әvvәlki tikişdәn neçә sm aşağı salınır?

Mürәkkәb koketkalarda tikiş hansı tikişdәn aşağı salınır?

Mürәkkәb koketkalar nә ilә ütülәnir?

Geyimin işlәnmә üsulu nәdәn asılıdır?

Tikiş mәmulatının hәr hansı bir detalının eninә uzunluğu l=36 sm, bu detalın biçilmәsindә kәnara
çıxmanın mütlәq qiymәti d= 1,8 sm buraxıla bilinәn hәddi olduğunu bilәrәk, eninә istiqamәtdә әriş
saplarının biçimdә buraxıla bilinәn hәddinin faizlә qiymәtini hesablayın.

•
Çit parçadan
İpәk parçadan

.2

.4

.5•

.1

.3

0.3­0.5
0.1­0.4
0.2­0.3•
0.4­0.6
0.2­0.4

.3

.5
0.1•
.2
.4

köklәyicidәn
birlәşdiricidәn
әvvәlki tikişdәn•
yapışdırıcıdan
calayıcıdan

Yapışdırıcısı olan presdә
Adi presdә
Qatlayıcısı olan presdә•
Tikiş ilә
Ütü ilә

Materialın növündәn
Yalnız konstruksiyasından
Konstruksiyasından, materialın xüsusiyyәtlәrindәn•
Parçanın növündәn
Yalnız materialın xüsusiyyәtlәrindәn

.2
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239

240

241

242

Xiştәk tikişi neçә sm enindә tikişlә bәrkidilir?

Xiştәklәr nә ilә ütülәnir?

Koketkalar әsas hissәyә nә ilә calanırlar?

Kәsiyin şaxlığını artırmaq üçün nә edilir?

Arxa hissәsәdә şilisin işlәnmәsindә yapışqanlı әlavә materialın kәnarına neçә sm enindә tikiş
salınır?

Şilis necә yığılır?

Paltarda şilisin alt hissәsi hası presdә işlәnir?

.01

.05•

.1

.03

0.5
0.6
0.3
0.2
0.7•

PSS vә PST pres ilә
PSS presi vә ütü ilә
xüsusi yastıqlı pres vә ütü ilә•
PSS vә xüsusi yastıqlı pres
ütü vә PST pres ilә

 Yapışqan
Ziqzaq tikişi
Yapışdırıcı vә birlәşdirici tikiş•
Xaçvari tikiş
 İlmә

Preslәnir
Yapışqan vasitәsi ilә möhkәmlәndirilir
Yapışqanlı vә yapışqansız әlavә materialla işlәdilir•
 Ütlәnir
Xaçvari tikilir

0.8­0.6
0.2­0.3
1.0­1.5•
0.1­0.5
0.5­0.6

Preslә
Universal maşınlarda
ПW­2 markalı yarımavtomat aparatda•
Xüsusi yığma aparatında
Qatlanaraq әl ilә
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246

247

248

249

Paltolarda şilisin üst hissәsi hansı presdә işlәnir?

: Ensiz parçanın içәri tikişindәn kәsiyә qәdәr olan mәsafә nә qәdәr olur?

Çiyin kәsiyinin eni bәrkidib­ilmәklәyәn maşınla neçә sm enindә götürülüb ilmәklәnir?

Çiyin kәsiyinin eni universal maşınla neçә sm enindә götürülüb ilmәklәnir?

Ciddi ritmli axınları necә adlandırırlar

Tikiş mәmulatlarının keyfiyyәti dörd әsas göstәrici ilә qiymәtlәndirilir

Mәmulatların hazırlanma ardıcıllığı cәdvәlindә (forma IV­1) aşağıdakılardan hansı yoxdur

PSS
PLQU­1
ГПКСn( sağ tәrәf)•
PQU­1
ГПКСn(sol tәrәf)

PQU­1
ГПКСn( sağ tәrәf)
ГПКСn(sol tәrәf)•
PSS
PLQU­1

0.6 sm
0.4 sm
0.2 sm•
0.7 sm
0.3 sm

0.3­0.4 sm
0.1­0.5 sm
0.5­0.7 sm•
0.4­0.6 sm
0.5­0.6 sm

0.2­0.6 sm
0.4­0.6 sm
0.7­0.8 sm•
0.5­0.7 sm
0.1­0.5 sm

sinxron axınlar
çox çeşidli axınlar
konveyerli axınlar•
konveyersiz axınlar
birfasonlu axınlar

bölünmәz әmәliyyatların sıra nömrәlәri
modellәşdirmә ­müvafiq dövr üçün mәmulat nümunәsinin moda istiqamәtinә uyğunluğu
avadanlıqlar –bölünmәz әmәliyyatların yerinә yetirilmә keyfiyyәti•
texnologiya­emalının vә bәzәk bәxriyyәsinin texniki sәnәdlәrә uyğunluğu
konstruksiyalaşdırma­mәmulatın insan fiquruna oturtma keyfiyyәti
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253

254

255

Mәmulatın texnoloji sxem cәdvәlindә (forma IV­3) aşağıdakılardan hansı yoxdur

Geyim mәmulatı üçün ülgü dәstinin sahәsinin tәyin edilmә üsuluna aid edilir

Press avadanlıqlarında geyim hissәlәrinin isti­nәm emalında materiallara istilik ötürmә üsulları
hansılardır

Ütülmә preslәrindәhidravlik sistemdәn hansı mәqsәd üçün istifadә olunur

Geyim hissәlәrinin emal üsullarının mahiyyәtini izahı hansıdır

Tikiş mәmulatlarının hazırlanma proseslәrinin әn sәmәrәli istiqamәtini göstәrin

işin dәrәcәsi
tәşkilatı әmәliyyatların adları•
bölünmәz әmәliyyatların adları
ixtisas
bölünmәz әmәliyyatların sıra nömrәlәri

tәşkilatın әmәliyyatların adları
fәhlәlәrin ixtisası
işin icraçılarının soyadları adları vә atalarının adları•
әmәliyyatların sıra nömrәsi
avadanlıqlar alәtlәr tәrtibatlar

çәki üsulu
kombinә edilmiş üsul
kәsmә üsulu•
hәndәsi üsul
mexaniki üsul

dielektrik
radiasion
kontakt vә konvektiv•
dielektrik
konvektiv

presin yerini dәyişmәk üçün
materialları hәrәkәtә gәtirmәk üçün
yastıqları hәrәkәtә gәtirmәk üçün•
ütülәyici yastığı qızdırmaq üçün
istilik sistemini tәnzimlәmәk üçün

Bu mәmulatın ölçülәrә uyğun oturtma paylarının verilmәsidir
Bu birlәşmәlәrin dәqiqliklә birlәşdirilmәsinin tәmin edilmәsidir
Bu müxtәlif әmәliyyatların uyğunlaşdırılması ilә hәmin әmәliyyatların müәyyәn ardıcıllıqla yerinә
yetirilmәsidir

•
Bu hissәlәrin vә düyünlәrin emalının rejiç vә parametrlәrinin müәyyәn edilmәsidir
Bu hissәlәrin ilmә xәtlәrinin yapışqanlı birlәşmәlәrin vә isti­nәm emalın ardıcıllıqla yerinә yetirilmәsidir

yeni texnikanın tәtbiqi
әl әmәliyyatlarının maşın әmәliyyatları ilә edilmәsi
mövcud çoxәmәliyyatlı texnologiyaların keyfiyyәti yüksәltmәklә azәmәliyyatlı texnologiyalarla әvәz edilmәsi•
yarım avtomat vә avtomat fәaliyyәtli maşınların geniş tәtbiqi
paralel0ardıcıl emal üsulunun tәtbiqi
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260

261

262

Yüngül sәnaye sahәlәrindә әmәliyyatların sertifikatlaşdırılması neçә üsulla aparılır

Keyfiiyәt göstәricilәrinin neçә növü vardır

Yüngül sәnaye sahәlәrindә hansı növ iş rejimindәn istifadә olunur

Avtomatlaşdırılmış düblә edilmә prosesi neçә qrupa bölünür

Biçim vaxtı itki faizi neçә üsulla tәyin edilir

Yüngül sәnaye sahәlәrindә materialların normalaşdırılmasının neçә üsulu vardır

Biçim vaxtı neçә seriyada istifadә olunur

3 üsulla
1 üsulla
4 üsulla•
6 üsulla
2 üsulla

5
1
4•
6
2

 çıxarılmayan
ardıcıl
çıxarılan vә çıxarılmayan•
çıxarılan
növbәlik

5 qrupa
2 qrupa
4qrupa•
6 qrupa
3 qrupa

1üsulla
2üsulla
3üsulla•
6üsulla
5üsulla

5
2
4•
7
3

5
1
2•
6
3
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266

267

268

269

Mexaniklәşdirilmiş vә avtomatlaşdırılmış üsulla material biçimi hansı alәtlәr vasitәsilәı aparılır

Kәsici ülgüclәr hansı qalınlıqda hazırlanır

Preslәrin işçi orqanlarının statistiki vә dinamiki işçi orqanları hansılardır

Yüngül sәnaye sahәlәrinin kompleks mexaniklәşdirilmәsi vә avtomatlaşdırılması nәticәsindә nә
әldә edilir

Axınların kompleks mexaniklәşdirilmәsi neşәnci nәsilә aiddir

Yüngül sәnaye sahәlәrini kompleks mexaniklәşdirilmәsi vә avtomatlaşdırılması nәticәsindә nә
әldә edilir

Kütlәvi tikişin istehsalında texnolji prosesin fasilәsizliyi üçün nәyә әhәmiyyәt verilmәlidir

qayçı
düzgün cavab yoxdur
mişarla
kalandr
bıçaq•

02­04 mm
06 ­08 mm
05­5 mm•
01­03 mm
07­09 mm

temperaturadır
fәrdi istilik keçirәn yastıqlar
qızdırıcı elementin gücü vә dinamiki xassәsidir•
tәzyiqdir
qızdırıcı piltәlәr

mәhsulun keyfiyyәti yüksәlir
itki faizi aşağı düşür
әmәk mәhsuldarlığı•
geyim çeşidlәrinin istehsalı artır
xammaldan sәmәrәli istifadә olunur

6
1
2•
7
3

mәhsulun keyfiyyәti yüksәlir
itki faizi aşağı düşür
әmәk mәhsuldarlığı artır•
geyim çeşidlәrinin istehsalı artır
xammaldan sәmәrәli istifadә olunur

axının forması .sürәti vә tezliyinә
axının tezliyinә.sürәtinә
axının formasına .gücünә. nәqliyyat vasitәlәrinin düzgünlüyünә•
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272

273

274

275

276

Axın nәyi bildirir

Verilәnlәrdәn hansı axının optimal gücünün seçilmәsinin qarşılıqlı әlaqәsi deyil

İstesalın işinin ritmliyini nә bildirir

Şalvarda qufik hara qoyulur

Paçbıq parçadan hazırlanan xüsusi vә idman şalvarlarının oturacaq kәsiyi hansı tikişlә işlәnir

Oturacaq kәsiyi qapalı vәya bağlı olan tikişli hansı şalvarlardır

Qısa şalvarlarda oturacaq kәsiyi necә tikiş maşınında işlәnir

nәqliyyat vasitәlәrinin düzgünlüyünә
yalnız axının formasına

iş prosesini
işin gedişini
istehsalın işinin ritmliliyini•
düzgün cavab yoxdur
istehsalın sürәtini

avtomatlaşdırılması
texnolji prosesin mütәrәqqi formasının tәşkili
heç biri•
mexaniklәşdirilmәsi
müәssisәnin optimal gücü

düz cavab yoxdur
cәrәyan işi
axın•
hamısı düzgündür
istehsal sürәti

astarlığa
yan tikişә
düymә yerinin üstündә•
ön hissәyә
cibin sag tәrәfinә

ilmәlәyici
bәrkidici
qapalı vәya bağlı•
düzgün cavab yoxdur
açıq

qısa şalvar
düzgün cavab yoxdur
pambıq parçadan hazırlanan xüsusi vә idman•
xüsusi tәyinatlı şalvarlar
kombizonlar

bağlı
bәrkidici­ilmәlәyici•
açıq
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280

281

282

283

Oturacaq kәsiyi bәrkidici­ilmәlәyici tikişli maşında işlәnәn hansı şalvarlardır

Bir axında geyim modaya görә neçә qrupa bölünür

Quruluşuna görә axın neçә cür olur

Hansı axınlarda әmәk mәhsuldarlığı 1.5­2 artır

Hansı axının tәşkili daha çox çәtindir

Quraşdırma seksiyasında hansı işlәr görülür

Kәmәr astarlıq parça ilә hazırlandıqda astarın hansı hissәsi qatlanır

ilmәlәyici
qapalı

kombizonlar
qısa şalvar
pambıq parçadan hazırlanan xüsusi vә idman•
düzgün cavab yoxdur
xüsusi tәyinatlı şalvarlar

5
3
4•
6
1

5
1
2•
6
3

çoxaxınlı
düzgün cavab yoxdur
seksiyalı•
biraxınlı
çoxkünclü

çoxkünclü
çoxaxınlı
seksiyalı•
düzgün cavab yoxdur
biraxınlı

araqat tam hazır olur
düzgün cavab yoxdur
modadan az asılı olan işlәr•
moda ilә bağlı olan işlәr
ütülәmә prosesi gedir

yalnız yuxarı kәsiyi
ön hissәsi
yuxarı vә aşağı kәsiyi•
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287

288

289

290

Kәmәrin ucuc neçә sm çevrilib tikilir

Kәmәr şalvarın bel kәsiyinә neçә sm enindә birlәşdirilir

Kәmәrdә kant neçә sm olu

Kәmәrin ucları necә işlәnir

Jilet dә neçә xiştәkli yığmanın tikilmәsinә onun başlanğıc nöqtәsinә neçә sm qalmış başlanır

Jiletin döş vә yan ciblәri necә hazırlanır

Jiletin qabaq hissәsi hansı prosesdә nәmlәndirilib­isidilmә әmәliyyatına uğradılır

•
düzgün cavab yoxdur
yalnız aşağı kәsiyi

0.5sm
0.1sm
0.7sm•
0.2sm
0.3sm

0.5­0.6 sm
0­1 sm
0.7­1.0 sm•
0.2­0.3 sm
0.2­0.5 sm

0.5­0.6 sm
0.2­0.5 sm
0.1­0.2 sm•
0.3­0.4 sm
0.2­0.3 sm

universal maşında
әl ilә
ikiiynәli birlәşdirici maşında•
düzgün cavab yoxdur
xüsusi maşında

2­5 sm
0.1­0.3 sm
1.0­1.5 sm•
1 sm
0.7­1.0 sm

Listiksiz
Ikiköbәli
listikli•
düzgün cavab yoxdur
Köbәli

PLQU­01
PTS
xüsusi yastıqlı olan press•



291

292

293
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295

296

297

Jaketde bortaltı vә köbә astara neçә sm astar tәrәfdәn birlәşdirilir

Jiletin arxa hissәsi әsasәn nәdәn hazırlanır

Astarın orta tikişi hansı tәrәfә yatırdılır

Astarın uzun orta tikişi hansı tәrәfә yatırdılır

Üst vә alt geyimlәrin hazırlanmasında hansı diametrli iynәdәn istifadә olunur?

Don vә alt geyimlәri hazırlanan zaman neçә mm uzunluqda iynәlәrdәn istifadә olunur?

Don vә alt geyimlәri hazırlanan zaman neçә neçә nömrәli sapdan istifadә olunur?

•
PQU­1
PSS

0.1­0.2 sm
0.4­0.5 sm
0.7­1.0 sm•
0.2­0.3 sm
0.3­0.5 sm

Kәtandan
Yun parçadan
Astar 2qat astarlıq•
Sintetik parçadan
Astarlıq

düzgün cavab yoxdur
Sol tәrәfә
Sağ tәrәfә•
yuxarı
Aşağı

yuxarı
Sağ tәrәfә
Sol tәrәfә•
düzgün cavab yoxdur
Aşağı

0,1­0,8 mm
0,7­0,8 mm
0,6­0,7 mm•
0,8­0,15
0,8­0,99 mm

50­60 mm
20­30 mm
30­40 mm•
40­60 mm
10­20 mm

60, 80, 100
40, 50, 60
50, 60, 80•



298

299

300
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302
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304

Kostyumun tikilmәsi zamanı hansı iynәlәrdәn istifadә olunur?

Kostyumun tikilmәsi zamanı neçә diametrli iynәdәn istifadә olunur?

Kostyumun tikilmәsi zamanı uzunluğu neçә mm olan iynәlәrdәn istifadә olunur?

Düz ilmәlәrdәn nә üçün istifadә olunur?

Hörmәlәmә tikişindә ilmәlәrin uzunluğu neçә mm tәşkil edir?

Aşağıdakı tikişlәrin hansında tikişlәr daha davamlı vә möhkәm olur?

Qadın donu, paltarlar vә şalvarın aşağı qat hissәlәrinin tikilmәsindә hansı tikişlәrdәn istifadә
olunur?

•
40, 60, 80
60, 70, 80

70, 90, 100
60, 70, 80
50, 60, 80•
40, 50, 60
60, 70, 90

0,2­0,6 mm
0,6­0,7 mm
0,6­0,9 mm•
0,4­0,8 mm
0,4­0,6 mm

60­70 mm
50­60 mm
30­40 mm•
60­80 mm
40­50 mm

qolda dirsәk xәttinin tikilmәsindә
parçanın köklәmә tikişlәrinin әldә olunmasında
parçanın kәnarlarının tikilmәsindә
geyim detallarının müvafiq olaraq birlәşmәsindә•
paltarın aşağı qat hissәlәrinin tikilmәsindә

10­14 mm
8­12 mm
7­10 mm•
12­16 mm
9­13 mm

qatlama tikişi
ilgәkvari tikişlәr
xaçvari tikişlәr•
köçürmә tikişi
hörmәlәmә tikişi

köçürmә tikişi
ilgәkvari tikişlәr

•
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308

309

310

311

Enli bәzәk ilgәyi neçә nömrәli ipәk saplar vastәsilә hörülür?

Qarmaqların tikilmәsi zamanı hansı ilgәklәrdәn istifadә olunur?

88,92,96 (100­120) ölçüsü hansı yaş dövrü üçün nәzәrdә tutulur?

76,80,84 ölçüsü hansı yaş dövrü üçün nәzәrdә tutulur?

64,68,72 ölçüsü hansı yaş dövrü üçün nәzәrdә tutulur?

56,60 ölçüsü hansı yaş dövrü üçün nәzәrdә tutulur?

48,52 ölçüsü hansı geyimlәr üçün xarakterikdir?

xaçvari tikişlәr•
qatlama tikişi
hörmәlәmә tikişi

12­18nömrәli
12 nömrәli
13­18nömrәli•
14­18nömrәli
11­18nömrәli

maşın
xaçvari
ilgәkvari
düz
çәp•

kiçik mәktәbyaşlı uşaqlar üçün
uşaq, yeniyetmәlәr üçün
yaşlılar üçün•
gәnclәr üçün
yuxarı mәktәbyaşlı uşaqlar üçün

gәnclәr üçün
uşaq, yeniyetmәlәr üçün
yuxarı mәktәbyaşlı uşaqlar üçün•
yaşlılar üçün
kiçik mәktәbyaşlı uşaqlar üçün

gәnclәr üçün
uşaq, yeniyetmәlәr üçün
kiçik mәktәbyaşlı uşaqlar üçün•
yaşlılar üçün
yuxarı mәktәbyaşlı uşaqlar üçün

kiçik mәktәbyaşlı uşaqlar üçün
uşaq, yeniyetmәlәr üçün
mәktәbәqәdәr uşaqlar üçün•
yaşlılar üçün
yuxarı mәktәbyaşlı uşaqlar üçün

jaketlәr üçün
şalvarlar üçün

•



312

313

314

315

316

317

318

Öz tәyinatına görә hansı tәlәblәr mövcuddur? 1. estetik 2. uyğunlaşdırma 3. gigiyenik 4. işlәtmә
5. sәrbәstlik

Geyimin bәdii tәrtibatı hansı tәlәbә xasdır?

Geyimin detalları, forması, rәngi, işlәnilәn materiallar, rәsmlәr hansı tәlәbә aiddir?

İşlәtmә tәlәblәri nәyi tәyin etmәlidir?

İşlәtmә tәlәblәri nәyi tәyin etmәlidir?

İşlәtmә tәlәblәri nәyi tәyin etmәlidir?

Geyimdә rahatlığı, etibarlılığı vә möhkәmliyi hansı tәlәb tәmin etmәlidir?

uşaq paltoları üçün•
köynәklәr üçün
paltolar üçün

3,4,5
1,2,3
1,3,4•
1,3,5
2,3,4

uyğunlaşdırma
sәrbәstlik
estetik•
gigiyenik
işlәtmә

estetik•
gigiyenik
işlәtmә
sәrbәstlik
uyğunlaşdırma

forması
detalları
rahatlığı•
rәsmlәri
rәngi

rәngi
detalları
etibarlılığı•
rәsmlәri
forması

forması
detalları
möhkәmliyi•
rәsmlәri
rәngi

gigiyenik
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320

321

322

323

324

Kütlәvi istehsalda geyimin qiymәtindә әsas materialların dәyәri neçә faiz tәşkil edir?

Tikiş mәmulatına işlәdilәn bütün әsas materialların xәrcinin neçә faizini parçanın dәyәri tәşkil
edir?

Hansı tәlәb insanın әtraf mühitdә baş verәn xoşagәlmәz faktlardan, mexaniki vә kimyәvi
zәdәlәnmәlәrdәn qorunmasını tәmin edir?

Әl ilmәlәri hansı ilmәlәr vasitәsilә yerinә yetirilir?

Ümumilikdә mәişәtdә neçә nömrәli iynәdәn istifadә olunur?

Don vә alt geyimlәri hazırlanan zaman neçә nömrәli iynәdәn istifadә olunur?

sәrbәstlik
işlәtmә•
estetik
uyğunlaşdırma

70
80
90•
60
100

70
85
95•
100
90

uyğunlaşdırma
sәrbәstlik
gigiyenik•
estetik
işlәtmә

ziqzaqvari ilmәlәr
zәncirvari ilmәlәr
tikiş ilmәlәri•
heç bir ilmә vasitәsilә yerinә yetirilmir
mәkik ilmәlәri

14
11
12•
13
10

30­60 mm
20­30mm
30­40 mm•
10­20 mm
50­60 mm
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326

327

328

329

330

331

Don vә alt geyimlәri hazırlanan vaxtı neçә diametrli iynәdәn istifadә edilir?

Don vә alt geyimlәri hazırlanan vaxtı uzunluğu neçә mm olan iynәdәn istifadә edilir?

Don vә alt geyimlәri hazırlanan vaxtı neçә nömrәli sapdan istifadә edilir?

Kostyumun tikilmәsi vaxtı neçә nömrәli iynәdәn istifadә edilir?

Kostyumun tikilmәsi vaxtında neçә diametrli iynәdәn istifadә edilir?

Kostyumun tikilmәsi vaxtı neçә mm uzunluqlu iynәdәn istifadә edilir?

Xaçvari tikişdә ilmәlәrin uzunluğu neçә mm olur?

0,6­0,8
0,5­0,6
0,6­0,7•
0,1­0,5
0,4­0,5

30­60 mm
20­30mm
30­40 mm•
10­20 mm
50­60 mm

60, 70, 80
90, 100
80, 90, 100
70, 80, 90
50, 60, 80•

8, 9, 10
5, 6, 7
4, 5, 6•
9, 10
6, 7, 8

0,6­0,9
0,2­0,6
0,6­0,3•
0,3­0,5
0, 2­0, 3

60­70mm
40­50mm
30­40mm•
70­80mm
50­60mm

7­8mm
4­5mm
3­7mm•
9­10mm
6­7mm
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333

334

335

336

337

338

Bәnd birlәşdirici tikişlәr hansı ilmә vasitәsilә yerinә yetirilir?

Qalın parçalarda bәnd tikişlәri hansı tikiş vasitәsilә tәtbiq edilir?

İlgәkvari ilmә vasitәsilә tikişdә әl ilmәlәrinin uzunluğu neçә mm olur?

Düymәlәr, qarmaqlar, basmalar hansı ilmәlәr vasitәsilә tikilir?

Şalvarda, yubkada, qolda dirsәk xәtti qoyma cib kәnarı vә s. hansı ilmә vasitәsilә tikilir?

İlgәklәr hansı ilmәlәr vasitәsilә tikilir?

Geyimin işlәnmә üsulu nәdәn asılıdır?

zәncirvari ilmә
mәkik ilmәlәri
ilgәkvari ilmә•
ziqzaqvari ilmә
tikiş ilmәlәri

mәkik tikişlәri
zәncirvari tikişlәr
bәnd birlәşdirici tikişlәr•
qalın tikişlәr
ziqzaqvari tikişlәr

3,5­4,2
2,5­3,5
42036
2,5­3
1,5­2•

kәnardan xüsusi tәyinatlı ilmә•
ilgәkvari ilmә
mәkik ilmәlәri
zәncirvari ilmә
tikiş ilmәlәri

ilgәkvari ilmә•
mәkik ilmәlәri
zәncirvari ilmә
tikiş ilmәlәri
kәnardan xüsusi tәyinatlı ilmә

ilgәkvari ilmә•
kәnardan xüsusi tәyinatlı ilmә
mәkik ilmәlәri
tikiş ilmәlәri
zәncirvari ilmә

Parça növündәn
İstehsalatda mövcud olan vә seçilәn avadanlıqdan•
Yalnız avadanlıqdan
Materialın növündәn
Heç biri



339

340

341

342

343

344

345

Geyimin işlәnmә üsulu nәdәn asılıdır?

Geyimin işlәnmә üsulu nәdәn asılıdır?

Geyimin işlәnmә üsulu nәdәn asılıdır?

Geyimin işlәnmә üsulu nәdәn asılıdır?

Geyimin işlәnmә üsulu nәdәn asılıdır?

Geyimin işlәnmә üsulu nәdәn asılıdır?

Geyimin işlәnmә üsulu nәdәn asılıdır?

Parça növündәn
Konstruksiyasından vә seçilәn avadanlıqdan•
Yalnız konstruksiyasından
Yalnız seçilәn avadanlıqdan
Materialın növündәn

Parça növündın
Marerialın növündәn
Yalnız seçilәn avadanlıqdan
Yalnız konstruksiyasından
Konstruksiyasından vәmövcud olan avadanlıqdan•

Yalnız seçilәn avadanlıqdan
Parça növündә
Yalnız materialın xüsusiyyәtlәrindәn
Materialın növündәn
Materialin xüsusiyyәtlәrindәn vә mövcud olan avadanlıqdan•

Materialın xüsusiyyәtlәrindәn vә seçilәn avadanlıqdan•
Yalnız mövcud olan avadanlıqdan
Materialın növündәn
Parça növündәn
Yalnız parçadan

Yalnız parçadan
Istehsalatda mövcud olan avadanlıqdan vә konstruksiyasından•
Yalnız mövcud olan avadanlıqdan
Yalnız materialın xüsusiyyәtlәrindәn
Materialın növündәn

Yalnız mövcud olan avadanlıqdan
Materialın xüsusiyyәtlәrindәn
Yalnız parçadan
İstehsalatda mövcud olan avadanlıqdan vә konstruksiyasından•
Yalnız seçilәn avadanlıqdan

Yalnız parçadan
Yalnız mövcud olan avadanlıq
İstehsalatda seçilәn avadanlıqdan vә konstruksiyasından•
Materialın xüsusiyyәtlәrindәn
Yalnız materialın növündәn
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347

348

349

350

351

352

Geyimin işlәnmә üsulu nәdәn asılıdır?

Mәmulatların konstruksiyası eyni olduqda bir neçә әmәliyyatı necә yerinә yetirmәk olar?

Mәmulatların konstruksiyası eyni olduqda bir neçә әmәliyyatı necә yerinә yetirmәk olar?

Mәmulatların konstruksiyası eyni olduqda bir neçә әmәliyyatı necә yerinә yetirmәk olar ?

Mәmulatların konstruksiyası eyni olduqda bir neçә әmәliyyatı necә yerinә yetirmәk olar?

Geyimin işlәnmә üsulu nәdәn asılıdır?

Geyimin işlәnmә üsulu nәdәn asılıdır?

İstehsalatda seçilәn avadanlıqdan vә konstruksiyasından•
Yalnız konstruksiyasından
Yalnız parçadan
Materialın xüsusiyyәtlәrindәn
Materialın növündәn

Müxtәlif alәtlәrdә ,müxtәlif ardıcıllıqla•
Müxtәlif alәtlәrlә
Yalnız Aparatlarla
Müxtәlif aparatlarla
Müxtәlif ardıcıllıqla

Müxtәlif alәtlәrlә
Müxtәlif ardıcıllıqla,müxtәlif alәtlәrdә•
Yalnız aparatlarla
Müxtәlif aparatlarla
Müxtәlif ardıcıllıqla

Müxtәlif ardıcıllıqla•
Aparatlarla
Müxtәlif aparatlarla
Yalnız aparatlarla
Alәtlәrlә

Aparatlarla
Müxtәlif aparatlarla
Yalnız aparatlrla
Alәtlәrlә
Müxtәlif alәtlәrlә•

Konstruksiyasından•
Yalnız konstruksiyasından
Parçanın növündәn
Yalnız avadanlıqdan
Parçanın xüsusiyyәtlәrindәn

Yalnız materialın xüsusiyyәtlәrindәn
Parçadan
Parçanın növündәn
Parçanın xüsusiyyәtindәn
Materialın xüsusiyyәtlәrindәn•
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355

356

357

358

359

Geyimin işlәnmә üsulu nәdәn asılıdır?

Geyimin işlәnmә üsulu nәdәn asılıdır?

Geyimin tikiş prosesinin 1ci prinsipial sxemi hansıdır?

Geyimin tikiş prosesinin 2ci prinsipial sxemi hansıdır?

Geyimin tikiş prosesinin 3cü prinsipial sxemi hansıdır?

Geyimin tikiş prosesinin 4cü prinsipial sxemi hansıdır?

Geyimin tikiş prosesinin 5ci prinsipial sxemi hansıdır?

Yalnız materialından
Parçadan
İstehsalatda mövcud olan avadanlıqdan•
Materialdan
Parçanın növündәn

Yalnız materialından
Parçadan
İstehsalatda seçilәn avadanlıqdan•
Materialdan
Parçanın növündәn

Yaxalığın hazırlanması
Geyimin ütlәnmәsi
Qabaq hissәnin ilkin işlәnmәsi•
Qolun hazırlanması
Geyimin bәzәdilmәsi

Qolun yerinә tikilmәsi
Bortovka araqatı materialının hazırlanması
Qabaq hissәnin ilkin işlәnmәsi•
Yaxalığın hazırlanması
Geyimin bәzәdilmәsi

Qolun yerinә tikilmәsi
Geyimin bәzәdilmәsi
Bortovka araqatı materialının qabaq hissәyә birlәşdirilmәsi•
Astarın hazırlanması
Ütülәnmәsi

Arxa hissәnin işlәnilmәsi•
Arxa hissәnin qabaq hissәyә calanması
Qolun hazırlanması vә qol yerinә tikilmәsi
Geyimin ütülәnmәsi vә bәzәdilmәsi
Qabaq hissәnin ilkin işlәnmәsi

Qolun hazırlanması
Geyimin ütülәnmәsi
Arxa hissәnin qabaq hissәyә calanması•
Qolun yerinә tikilmәsi
Geyimin bәzәdilmәsi
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362

363

364

365

366

Geyimin tikiş prosesinin 6cı prinsipial sxemi hansıdır?

Geyimin tikiş prosesinin 7ci prinsipial sxemi hansıdır?

Geyimin tikiş prosesinin 8ci prinsipial sxemi hansıdır?

Geyimin tikiş prosesinin 9cu prinsipial sxemi hansıdır?

Hansı üsulla termoplastik materialları qaynaq etmәk üçün әvvәl qızdırılır?

Termoplastik materialların qaynaq edilmәsi üsulları hansılardır? 1.yüksәk hava tәsiri ilә
2.termokontakt üsulu 3. aşağı tәzyiqli cәrәyanla 4.aşağı tezlikli cәrәyanla 5. yüksәk tezlikli cәrәyanla
6. ultrasәs dalğaları vasitәsilә

Termokontakt üsulu ilә termoplastik materialları qaynaq etmәk üçün әvvәl nә edirlәr?

Qolun hazırlanması
Geyimin ütülәnmәsi
Bortaltının işlәnmәsi vә qabaq hissәyә tikilmәsi•
Qolun yerinә tikilmәsi
Geyimin bәzәdilmәsi

Qolun hazırlanması
Geyimin ütülәnmәsi
Yaxalığın hazırlanması vә yaxalıq yerinә birlәşdirilmәsi•
Qolun yerinә tikilmәsi
Geyimin bәzәdilmәsi

Qolun hazırlanması
Geyimin ütülәnmәsi
İstilik saxlayan ara materialı vә astarın hazırlanıb geyimә birlәşdirilmәsi•
Qolun yerinә tikilmәsi
Geyimin bәzәdilmәsi

Geyimin ütülәnmәsi
Yalnız qolun hazırlanması
Qolun hazırlanması vә qol yerinә tikilmәsi•
Geyimin bәzәdilmәsi
Yalnız qol yerinә tikilmәsi

ultrasәs dalğalar vasitәsilә
yüksәk hava vasitәsilә
termokontakt üsulu•
aşağı tәzyiqli havanın tәsiri ilә
yüksәk tezlikli cәrәyanla

2,3,4,5
1,3,5,6
1,2,5,6•
1,2,3,4
3,4,5,6

emal edilir
soyudurlar
qızdırırlar•
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369

370

371

372

Termokontakt üsulu ilә termoplastik materialları qaynaq etmәk üçün әvvәl qızdırılır,sonra hansı
proses icra edilir?

Termokontakt üsulu ilә termoplastik materialları qaynaq etmәk üçün әvvәl qızdırılır sonra isә
soyudulur. Soyutma nәticәsindә neçә detalda qaynaq әmәlә gәlir?

Hansı üsul ilә termoplastik materialları qaynaq etmәk üçün soyutma nәticәsindә qaynaq әmәlә
gәlir?

Әtәksaxlayanı hazırlayanda astar parça iki qatlanıb neçә sm tikişlә tikilir?

Arxa hissәnin orta kәsiyi tikildikdә onun orta hissәsindә neçә sm uzunluğunda yer tikilmәmiş
saxlanır?

İsti saxlaması üçün geyim döş vә kürәyinә neçә lay vatin qoyulur?

yapışdırılır
detal әmәlә gәtirilir

yapışdırılır
detalk әmәlә gәtirilir
soyudulur•
yapışdırılıb soyudulur
emal edilir

5
3
2•
6
4

aşağı hava tәsiri ilә
yüksәk hava vasitәsi ilә
termokontakt üsulu ilә•
yüksәk tezlikli cәrәyanla
ultrasәs dalğalar vastәsi ilә

0.6­0.8
0.2­0.3
0.7­1.0•
0.5­0.6
0.1­0.2

15­25
20­45
30­45
15­27
30­35•

3.0­4.5
2.0­4.5
1.5­2.5•
0.2­0.3
1.5­3.7
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376

377

378

379

İstiliksaxlayan ara materialının calağı vә hissәlәri neçә sm yapışdırma ilә brlәşdirilir?

Qoyma çiyinlik geyimin kürәk hissәsindә qol yerinә nә ilә bәndlәnir?

İstiliksaxlayan ara materialının kәsiklәrindәn neçә sm aralı salınmalıdır?

Qol astarının ağzı qolun qatlama neçә sm tikişlә tikilir?

Astarın yan tikişi yan kәsiklәrdәn neçә sm mәafәdә salınır?

Astarın orta kәsiklәri neçә sm tikiçlә birlәşdirilir?

Şilisin kәsilmiş yerlәri astarın şilis kәsiklәrinә neçә sm tikişlә birlәşdirilir?

3
2
1•
4
0.1

xüsusi maşınla
әl ilә
universal maşınla•
ilgәklә
ziqzaq tikişi ilә

0.5­0.6
0.1­0.3
düzgün cavab yoxdur•
0.8­0.9
0.3­0.5

3
0.1
1•
5
2

0.5­0.6
0.1­0.3
0.4­0.5•
0.8­0.9
0.3­0.5

0.1
2
1•
5
3

0.3­0.5
0.8­0.9
0.7­1.0•
0.1­0.3
0.5­0.6
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381

382

383

384

385

386

Astardakı çәrtiklәrin ucundan necә sm qalana qәdәr tikiş davam edir?

Yüngül sәnaye sahәlәrindә tәtbiq edilәn preslәri neçә qrupa bölmәk olar?

Preslәr mәrkәzlәşdirilmiş buxar vә vakum sistemi ilә hansı qurğunun kömәyilә qidalanırlar?

PLS preslәrin üst yastığının qızma temperaturu neçә dәrәcәdir?

PLS preslәrdә qabarit ölçülәr neçә mm uzunluğundadır?

PLS preslәrdә qabarit ölçülәrin eni neçә mm­dir?

PLS preslәrinin çәkisi neçә kq­dır?

0.2­0.3
0.6­0.7
0.1­0.2•
0.3­0.5
0.4­0.5

5
2
3•
6
4

LİVQ­1
LİVQ­4
LİVQ­2•
LİVQ­3
LİVQ­5

150­250
200­300
100­200•
200­350
150­200

1140 mm
1059 mm•
1060mm
1300mm
1800 mm

1450mm
1200mm
1120 mm•
1600mm
1300mm

550kq
300kq
290kq•
450kq
400kq
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388

389

390

391

392

393

PSS preslәrin üst yastığının qızma temperaturu neçә dәrәcәdir?

PSS preslәrdә qabarit ölçülәr neçә mm uzunluğundadır?

PSS preslәrdә qabarit ölçülәrin eni neçә mm­dir?

PSS preslәrinin çәkisi neçә kq­dır?

PTS preslәrin üst yastığının qızma temperaturu neçә dәrәcәdir?

PTS preslәrdә qabarit ölçülәr neçә mm uzunluğundadır?

PTS preslәrdә qabarit ölçülәrin eni neçә mm­dir?

150­250
200­300
100­200•
200­350
150­200

1450mm
1200mm
1140 mm•
1600mm
1120 mm

1521 mm
1300mm
1270 mm•
1470 mm
1400mm

400kq
290kq
450 kq•
550kq
300kq

150­250
150­200
100­200•
200­350
200­300

1300mm
1140 mm
1050 mm•
1800mm
1600mm

1800mm
1400mm
1600mm•
1120mm
1200mm



394

395

396

397

398

399

400

PTS preslәrdә qabarit ölçülәr neçә mm hündürlükdәdir?

PSS preslәrinin çәkisi neçә kq­dır?

PPU­1 preslәrin üst yastığının qızma temperaturu neçә dәrәcәdir?

PPU­1 preslәrdә qabarit ölçülәr neçә mm uzunluğundadır?

PPU­1 preslәrdә qabarit ölçülәrin eni neçә mm­dir?

PPU­1 preslәrdә qabarit ölçülәr neçә mm hündürlükdәdir?

PPU­1 preslәrinin çәkisi neçә kq­dır?

1650mm
1521 mm
1230 mm•
1330mm
1470mm

300kq
290kq
496 kq•
550kq
320kq

150­250
200­300
110­200•
200­350
150­200

1060mm
1140 mm
1400mm•
1800mm
1300mm

1200mm
1300mm
1180 mm•
1600mm
1860mm

1060mm
1230 mm
1300 mm•
1860mm
1140 mm

300kq
469kq
400 kq•
550kq
290kq



401

402

403

404

405

406

407

408

PQU­1 preslәrdә qabarit ölçülәr neçә mm uzunluğundadır?

PQU­1 preslәrdә qabarit ölçülәrin eni neçә mm­dir?

PQU­1 preslәrdә qabarit ölçülәr neçә mm hündürlükdәdir?

PQU­1 preslәrinin çәkisi neçә kq­dır?

PLPU­1 preslәrin üst yastığının qızma temperaturu neçә dәrәcәdir?

PLPU­1 preslәrdә qabarit ölçülәr neçә mm uzunluğundadır?

PLPU­1 preslәrdә qabarit ölçülәrin eni neçә mm­dir?

PLPU­1 preslәrdә qabarit ölçülәr neçә mm hündürlükdәdir?

1140mm
1300mm
1400 mm•
1060mm
1800mm

1400mm
1180 mm•
1800mm
1300mm

1230 mm
1400mm
1300 mm•
1470 mm
1521 mm

496 kq
290kq
400 kq•
550kq
300kq

150­200
200­350
100­200•
200­300
150­250

1140 mm
1400mm
1300mm•
1060mm
1800mm

1400mm
1200mm
1120 mm•
1800mm
1300mm
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410

411

412

413

414

415

PLPU­1 preslәrinin çәkisi neçә kq­dır?

PLQU­2 preslәrin üst yastığının qızma temperaturu neçә dәrәcәdir?

PLQU­2 preslәrdә qabarit ölçülәr neçә mm uzunluğundadır?

PLQU­2 preslәrdә qabarit ölçülәrin eni neçә mm­dir?

PLQU­2 preslәrdә qabarit ölçülәr neçә mm hündürlükdәdir?

PLQU­2 preslәrinin çәkisi neçә kq­dır?

Gs – 311preslәrindә sıxılmış havanın tәzyiqi neçә Mpa­dır?

1140mm
1400mm
1270 mm•
1120 mm
1300mm

550kq
400kq
300 kq•
496 kq
290kq

200­300
110­200
100­200•
200­350
150­250

1140 mm
1400mm
1300mm•
1060mm
1800mm

1140mm
1300mm
1120 mm•
1800mm
1600mm

1300mm
1521 mm
1270 mm•
1400mm
1470 mm

496 kq
290kq
400 kq•
550kq
300kq
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417

418

419

420

421

422

Gs – 311preslәmәnin maksimum gücü neçә vt­dır?

Gs – 311preslәrin qabarit ölçülәrinin uzunluğu neçә mm­dir?

Ütülәrdә yastıqların çuqundan hazırlanması onu nәdәn qoruyur?

Ütünün qapağı, çıxıntı kontaktları nә vasitәsilә bәrkidilir?

Ütülәr tәyinatından asılı olaraq hansı çәkilәrdә olurlar?

Ütülәrin yastıqlarının ölçülәri neçә mm­dir?

Vakuum qurğusunun işçi stollarının maksimum sayı?

2 MPa
0,2 MPa
0,4 MPa
0,6MPa
heç biri•

3600 vt
3000 vt
2000 vt•
4000 vt
2500 vt

1450mm
1400mm
1200 mm•
1650mm
1500mm

yanmadan
nәmlikdәn
korroziyadan•
istilikdәn
çirklәnmәdәn

forforla
spiralla
spilka ilә•
yayla
çuqun araqatı ilә

6 kq, 10 kq
3 kq, 7 kq
4 kq, 8 kq•
2 kq, 5 kq
5 kq, 8 kq

165x115­dәn 180x260 mm kimi
100x50­dәn 165x115 mm kimi
200x100­dәn 265x125mm kimi•
130x230­dan 300x350 mm kimi
200x150­dәn 170x200 mm kimi
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424

425

426

427

428

429

Tikilәn manjetlәr әsas hansi parçadan olur?

Araqatını hansı maşında köklәyirlәr?

Ara qatını sapla hansı gizli tikiş maşınında tikirlәr?

Tikiş ara qatının yuxarı kәsiyindәn neçә sm aralı tikilir?

Şlistin payını (III növbә) qolun ara qatına hansı maşınla bәrkidirlәr?

Materialların diyircәk arasındakı hәr mәsafәsi neçә sm olur?

Әvvәlcә qol işlәnilir vә qol yerinә birlәşdirilir­bu neçәnci әmәliyyatdır

18
15
13
12•
16

qatlamalı
bağlamalı
bağlamalı vә bağlamasız•
qatlamasız
bağlamasız

22­A sinif PM­3
85 sinif PM­3
222 sinif PM­3•
97 sinif PM­3
63 sinif PM­3

97 sinif PM­3
63 sinif PM­3
85 sinif PM­3•
22­A sinif PM­3
222 sinif PM­3

4
2
1•
5
3

22­A sinif PM­3
222 sinif PM­3
85 sinif PM­3•
97 sinif PM­3
63 sinif PM­3

122
100
132•
150
120
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431

432

433

434

435

436

Alt yaxalıq boyun yerinә birlәşdirilir­bu neçәnci әmәliyyatdır

Bir axında tikilәcәk geyimlәrin әsas şәrti nәdir

Geyim modaları neçә qrupa bölünür

Geyimin keyfiyyәti vә tikiş qiyçәti nәdәn asılıdır

Palto vә kostyumun tikilmәsindә neçә bölünmәz әmәliyyat var

Hansı geyimlәrdә 300­dәn çox bölünmәz әmәliyyat var

Tәşkilati әmәliyyatların sayı vә strukturu nәdәn asılıdır

ilk,son
ikinci
ilk•
düzgün cavab yoxdur
son

ikinci
ilk,son
son•
düzgün cavab yoxdur
ilk

konstruksiyanın çox әsasda olması
eyni konstruksiyalı olması
konstruksiyanın bir әsasda olması•
möhkәm parça istehsalı
tikişin möhkәm olması

5
2
4•
6
3

keyfiyyәtli sapdan
düzgün cavab yoxdur
seçilmiş tikiş üsulundan asılıdır•
tikiş növündәn
möhkәm tikişdәn

150­dәn çox
100­dәn çox
300­dәn çox•
250­dәn çox
200­dәn çox

palto vәya kostyum•
 әtәk
köynәk
düzgün cavab yoxdur
şalvar
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438

439

440

441

442

443

Axın gücündәn vә ondakı tәşkilati formalardan nә asılıdır

Quruluşuna görә axının neçә növü var

Quruluşuna görә axının hansı növü var

Geyimin estetik tәlәbinә aşağıdakılardan hansı aid deyil?

Geyimin işlәtmә tәlәblәri aşagıdakılardan hansi düzdü?

48,52 ölçülü geyimlәr hansıdı?

Geyimin uzunluğu nәyә görә tәyin olunur?

axından
konstruksiyasından
axının gücündәn vә ondakı tәşkilati formalardan•
hazırlanma üsulundan
tikiş növündәn

әmәliyyatların ardıcıllığı
Axın
Tәşkilati әmәliyyatların sayı vә strukturu•
düzgün cavab yoxdur
Tәşkilati әmәliyyatların sayı vә strukturu,Axın

3
0.2
2•
4
1

paralel
ardıcıl
bütöv vә ya seksiyalı•
düz
qarışıq

Forma
Detallar
Rahatlıq•
Rәng
Rәsmlәr

Möhkәmlik,ölçü
Forma,detallar
Rahatlıq,möhkәmlik•
Ölçü,forma
Rahatlıq, forma

Mәktәbyaşlı uşaqlar üçün geyim
Uşaq ücün geyim
Körpәlәr ücün geyim•
Yaşlılar ücün geyim
Yeniyetmәlәr üçün geyim
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445

446

447

448

449

450

Geyimin uzunluğu nәyә görә tәyin olunur?

Palto,plaş hansı yarımsinif geyimә aitdir?

Әsasәn hansı ölkәdә әtәklәr qatışıq tәrkibli yapışqanla düblә olunur?

Geyim mәlumatlarına verilәn tәlәblәr hansıdır?

Birlәşdirici tikişlәrә ait deyil?

Üst geyimlәrin 10%ni nә tәşkil edir?

Üst geyimlәr istehsalındahansı yapışqan plonkasından istifadә edildikdә mәhsuldarlıq artar

Yaxalığın quruluşuna görә
Intervala görә
İnsan bәdәninә görә•
Tәyinatına görә
Döş çevrәsinә görә

Intervala görә
Tәyinatına görә
Modaya görә•
Döş çevrәsinә görә
Yaxalığın quruluşuna görә

Yataq
Alt
Üst•
Baş
Yüngül

Rusiya
Türkiyә
Polşa•
Fransa
Azәrbaycan

Kәmiyyәt vә ölçü
Estetiq vә mexaniki
Estetiq vә gigeynik•
Düzgün cavab yoxdur
Gigeynik vә kemiyyәt

 Açıq
Bәrkidici
Üst
Qoşa
Ziqzaq•

Yaxalıq
Parça
Ciblәr•
Bәzәklәr
Düymә
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452

453

454

455

456

457

Paltar insan bәdәnindәn şüalanan istiliyin tәxminәn ne qederini bәdәn әtrafında saxlayır?

Paltarda şilisin alt hissәsi hası presdә işlәnir?

Paltolarda şilisin üst hissәsi hansı presdә işlәnir?

Geyimlәrdә nә üçün cibin agzı büzmәli köbә ilә işlәnir?

Uşaq geyimlәrdә astarının әtәyi parça ilә tikilmәdikdә bortovka neçә sm tikilir?

Üst geyimlәrdә karkas vәzifәsini nә görür?

Qadın geyimlәrdә astarının әtәyi parça ilә tikilmәdikdә bortovka neçә sm tikilir?

 PTT
PP – 2
PVP•
PV­ 5
PV – 4

.4

.2

.5•

.5

.3

PQU­1
ГПКСn(sol tәrәf)
ГПКСn( sağ tәrәf)•
PSS
PLQU­1

PLQU­1
ГПКСn( sağ tәrәf)
ГПКСn(sol tәrәf)•
PTT
PQU­1

möhkәmlik üçün
bağlamaq üçün
bәzәk üçün•
bәndlәmәk üçün
tikmәk üçün

20­30
50­60
25­30•
20­35
60­80

yapışanlıara qat
ilgәk
bortovka•
astar
düymә
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459

460

461

462

463

464

PLS preslәrn maksimum gücü neçә vt olur?

PLS preslәrin elektrik qurğusunun gücü neçә kvt­dır?

PLS preslәrin avtomatik tәnzimlәmә müddәti neçә saniyәdәr?

PLS preslәrindә buxarın sәrfi neçә kq/saatdır?

PSS preslәrin maksimum gücü neçә vt­dır?

PPU­1 preslәrin elektrik qurğusunun gücü neçә kvt­dır?

PPU­1 preslәrin avtomatik tәnzimlәmә müddәti neçә saniyәdәr?

20­30
50­60
40­50•
20­35
60­80

1000 vt•
3000vt
2000vt
1500vt
2500vt

3vt
1vt
4 kvt•
6vt
2vt

50 san
40 san
60 san•
90 san
80 san

8 kq/saat
7 kq/saat
6 kq/saat•
12 kq/saat
5 kq/saat

2000vt
1000vt
2000vt•
2500vt
1500vt

4kvt
3kvt
10 kvt•
5kvt
8kvt
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466

467

468

469

470

471

PLQU­2 preslәrin avtomatik tәnzimlәmә müddәti neçә saniyәdәr?

PLQU­2 preslәrindә buxarın sәrfi neçә kq/saatdır?

Gs – 311preslәrindә yastıqların növündәn asılı olaraq çәkisi neçә kq­dır?

Gs – 311preslәrin qabarit ölçülәrinin eni neçә mm­dir?

Gs – 313preslәrindә sıxılmış havanın tәzyiqi neçә MPa­dır?

Gs – 313preslәmәnin maksimum gücü neçә vt­dır?

Gs – 313 preslәrindә yastıqların ölçülәrindәn asılı olaraq buxar sәrfi neçә kq/saat­dır?

60san
40san
90 san•
80san
50san

60 san
40 san
90 san•
80 san
50 san

7 kq/saat
8 kq/saat
6 kq/saat•
12 kq/saat
5 kq/saat

450­500 kq
400­500 kq
500­630 kq•
450­550 kq
500­600 kq

1200 mm
1600 mm
1270 mm•
1300 mm
1400 mm

2 MPa
0,4 MPa
heç biri•
0,6MPa
0,2 MPa

4000 vt
2500 vt
2000 vt•
3600 vt
3000 vt
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473

474

475

476

477

478

Gs – 351 P2 preslәmәnin maksimum gücü neçә vt­dır?

Gs – 351 P2 preslәrindә yastıqların növündәn asılı olaraq çәkisi neçә kq­dır?

Gs – 371 KM preslәrindә sıxılmış havanın tәzyiqi neçә MPa­dır?

Gs – 371 KM preslәmәnin maksimum gücü neçә vt­dır?

Gs – 371 KM preslәrindә yastıqların ölçülәrindәn asılı olaraq buxar sәrfi nә qәdәrdir?

Gs – 371 KM preslәrin qabarit ölçülәri nә qәdәrdir?

Şalvarların aşağı qat hissәlәrinin tikilmәsindә hansı tikişlәrdәn istifadә olunur?

15­22 kq/saat
14­15 kq/saat
15­17 kq/saat
15­17 kq/saat
12­18 kq/saat•

2000 vt
1400 vt
1200 vt•
2500 vt
1500 vt

500­600 kq
500­600 kq
330­430 kq•
300­400 kq
450­500 kq

0,5­0,7 MPa
0,6­0,8 MPa
0,4­0,6 MPa•
0,2­0,4 MPa
2­3 MPa

3800 vt
2500 vt
3600 vt•
4000 vt
3000 vt

12­18 kq/saat
12­20 kq/saat
6­18 kq/saat•
8­18 kq/saat
10­12 kq/saat

1400 mm
1200 mm
1800 mm•
1500 mm
1250 mm
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483

484

485

Donları ütülmәk üçün neçә kq­lıq ütülәrdәn istifadә olunur

Şalvarda qoyma cib kәnarı hansı ilmә vasitәsilә tikilir

Don hazırlanan vaxtı uzunluğu neçә mm iynәdәn istifadә olunur

Yupkada qoyma cib kәnarı neçә ilmә olmalıdır

Nә üçün tuman kәsiklәri xüsusi maşında ilmәklәnir

Tumanlarda ilgәk yeri harada olur

Düymәlәnmә yerinin üstündә nә qeyd edilir

ziqzaq
mәkik tikiş
xaçvari•
ilgәkvari
düz tikiş

1kq
5kq
4kq•
3kq
6kq

zәncirvari ilmә
ziqzaq ilmә
ilgәkvari ilmә•
hec biri
mәkik ilmә

20­30mm
20­30mm
30­40mm•
10­20mm
50­60mm

5
2
4•
6
3

möhkәmliyi artırmaq üçün
ümumi birlәşdirmәk üçün
sapın sökülmәmәsi üçün•
möhkәmliyi azaltmaqüçün
düzgün cavab yoxdur

kәmәrin üstündә
düymәlәnmә yerinin alt qatında•
düzgün cavab yoxdur
astarlığın üstündә
düymәlәnmә yerinin üst qatında
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492

Alt geyim hazırlanan vaxtı uzunluğu neçә mm olan iynәdәn istifadә olunur

Don hazırlanan vaxtı neçә diametrli iynәdәn istifadә edilir

Alt geyimin hazırlanması vaxtı neçә diametrli iynәdәn istifadә edilir

1­2­3 nömrәli iynәdәn nәyin hazırlanması zamanı istifadә olunur

Balaq kәsiyi nә üçün köbә ilә haşiyәlәnir

Balaq kәsiyindәki sapları daha möhkәm etmәk üçün nә edirlәr

Nә üçün şalvarda balaq hissәyә lent vurulur

ülgü yeri
ilgәyin yeri
qarmağın yeri•
düzgün cavab yoxdur
düymә yeri

50­60mm
10­30mm
30­40mm•
30­50
20­30

0.2­03
0.2­0.7
0.6­0.7•
0.5­0.6
0.1­0.2

0.2­0.7
0.1­0.2
0.6­0.7•
0.5­0.6
0.2­0.3

ciblәr
alt geyim vә şalvar
don vә alt geyimlәrin•
köynәk
yalnız şalvar

balağın şaxlığını artırmaq üçün
kövrәk etmәk üçün
kәsikdәki sapları daha möhkәm etmәk üçün•
düzgün cavab yoxdur
modaya әsasәn

düzgün cavab yoxdur
xüsusi lent tikilir
kәsiyi köbә ilә haşiyәlәyirlәr•
hamısı doğrudur
yapışqan vurulur
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499

Balağın möhkәmliyini artırmaq üçün nә edirlәr

Manjet şalvara nә ilә köklәnir

Nә vaxt balağa 0.2 sm kәnara çıxmaqla lent vurulur

Manjet enli olduqda balağa lent neçә sm kәnara çıxmaqla vurulur (

Balaq xüsusi sıxıcıda ütülәndikdә nә olur

Tuman nәdәn tikilir

I qrup ölçülәr üçün ülgülәr hansı uzunluqda olur?

modanın tәlәbinә görә
balağın möhkәmliyini azaltmaq üçün
balağın möhkәmliyini artırmaq üçün•
düzgün cavab yoxdur
tikişlәri yapışdırmaq üçün

haşiyәlәnir
qatlanır
balağın ucunun qatlanma yerinә lent vururlar•
düzgün cavab yoxdur
köbә edilir

yalnız әl ilә
bütün cavalar doğrudur
xüsusi maşın vә ya әl ilә•
universal maşınla
press ilә

xәta daha az olduqda
hamısı doğrudur
manjet enli olduqda•
sәrf çox olduqda
düzgün cavab yoxdur

0.5 sm
0.1 sm
0.2 sm•
0.6 sm
0.3 sm

şaxlığı artır
rahat köklәnir
köklәnmir•
möhkәmliyi artır
ilmәlәnir

ipәk parça
sintetik
jaket parçası•
kәtan parçadan
yun parça
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505

506

II qrup ölçülәr üçün ülgülәr hansı uzunluqda olur?

III qrup ölçülәr üçün ülgülәr hansı uzunluqda olur?

IV qrup ölçülәr üçün ülgülәr hansı uzunluqda olur?

Tәnzif üçün layihә olunan ülgülәrin hansı tikişlәri olmur? 1. yan 2. uzuna 3. eninә

İşçi vә kömәkçi ülgülәr neçә mm qalınlığında möhkәm cilalanmış kartondan hazırlanır?

Ciblәr әtәklә neçә üsulla birlәşdirilir?

Üstdәn qoyma ciblәrin emalı neçә mәrhlәdәn ibarәtdir?

85­88
88­94
88­92•
92­95
87­89

120­125
95­110
96­100•
115­120
100­110

120­125
95­110
104­108•
115­120
100­110

120­125
95­110
112­116•
115­120
100­110

1, 3
2
1•
1, 2
2, 3

0,2­0,7
0,9­1,4
0,7­1,2•
0,2­1,2
0,4­0,8

5
3
2•
1
4
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512

Әtәyi uzanmayan parçanı hansı sinif maşınlarda әl ilmәlәri ilә köklәyirlәr?

Birlәşdirici tikiş vasitәsilә cib birlәşdirildikdә onun hansı kәnarlarını emal etmirlәr? 1. yan 2.
yuxarı 3. aşağı

Ciblәr әtәklә hansı üsullarla birlәşdirilir? 1. birlәşdirici tikiş vasitәsilә 2. üz­üzә qoyulma tikiş
vasitәsilә 3. üst­üstә qoyulma tikiş vasitәsilә

Ciblәri әtәyin üzәrinә tәrs üzü ilә qoyub kәnarlarını neçә sm uzunluqda köklәyirlәr?

Üstәn qoyma ciblәr neçә cür olur?

Üstdәn qoyma ciblәr hansı geyimlәrdә tәtbiq olunur?

6
4
2•
1
5

22B sinif PMZ
397 sinif 039M
63 sinif PMZ•
237 sinif PMZ
22A sinif PMZ

2.3
1
1.3•
1.2
3

2.3
2
1.2
1.3•
3

0,4­0,8 sm
0,3­0,6 sm
0,4­0,7 sm•
0,5­0,9 sm
0,2­0,5 sm

1
3
2•
6
4

alt
sәrbәst
idman, mәişәt•
trikotaj
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518

519

Üstdәn qoyma ciblәrin hansı növlәri var? 1. kәsik listikli 2. enli listikli 3. kәsilmәyәn listikli 4.
ensiz listikli

335 sinif maşınının ilmәlәrinin eni necә mm­dir?

Sadә ziqzaq tikişlәri hansı maşınlar vasitәsilә әldә edilir?

335 sinif maşınının ilmәlәrinin uzunluğu necә mm­dir?

337 sinif maşınında tikilәn düymәlәrin diametri nә qәdәr olur?

337 sinif maşınında tikilәn düymәlәrin qalınlığı nә qәdәr olur?

337 sinif maşınında tikilәn düymәlәrin dәlik arası mәsafәsi nә qәdәr olur?

ziyafәt

1.2
2.4
1.3•
1.4
2.3

5 mm
25 mm
10 mm•
15 mm
20 mm

205 sinif
337 sinif
335 vә 336 sinif
2222 sinif
26 vә 1026 sinif•

2,2 mm
1,2 mm
1,5 mm•
2,5 mm
2 mm

20­30 mm
20­35 mm
15­35 mm•
15­30 mm
25­30 mm

8 mm qәdәr
10 mm qәdәr
5 mm qәdәr•
15 mm qәdәr
6 mm qәdәr

7­8 mm
6­7 mm
3­5 mm•
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526

Ajur tikişinin eni nә qәdәrdir?

43 sinif ajur әmәlә gәtirәn maşının ölçüsü nә qәdәrdir?

MV­50 toxunma maşınının qabaritlәri necәdir?

1095 sinif maşınının qabaritlәri necәdir?

Aşağıdakılardan hansı isti­nәm emalının birinci mәrhәlәsidir?

Aşağıdakılardan hansı isti­nәm emalının ikinci mәrhәlәsidir?

Aşağıdakılardan hansı isti­nәm emalının üçüncü mәrhәlәsidir?

•
2­4 mm
4­6 mm

2,5 mm
3 mm
2 mm•
1,5 mm
4 mm

440x250 mm
400x170 mm
450x178 mm•
450x250 mm
500x200 mm

520x200x500 mm•
520x210x560 mm
530x210x550 mm
500x300x600 mm
500x230x630 mm

500x250x300 mm
500x260x385 mm
550x263x382 mm•
500x230x430 mm
560x280x400 mm

formanın әldә edilmәsi
materialin forması
materialın formaya hazırlanması•
parçanın deformasiyası
materialın әldә edilmәsi

formanın әldә edilmәsi
materialın formaya hazırlanması
materialin forması•
parçanın deformasiyası
materialın әldә edilmәsi

materialın әldә edilmәsi
materialın formaya hazırlanması
formanın әldә edilmәsi•
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530

531

532

İsti­nәm emalı prosesinin mәrhәlәlәrinin ardıcıllığı hansıdır? 1. materialın formaya hazırlanması
2. materialın ölçüsü 3. materialın keyfiyyәtinin yoxlanması 4. materialin forması 5. formanın әldә
edilmәsi

Materialın formaya hazırlanması isti­nәm emalının neçәnci mәrhәlәsidir?

Materialın forması prosesi isti­nәm emalının neçәnci mәrhәlәsidir?

Formanın әldә edilmәsi prosesi isti­nәm emalının neçәnci mәrhәlәsidir?

İsti­nәm emalı prosesi vaxtı parça deformasiyaya uğrayır ki, bunun nәticәsindә hansı proseslәr
baş verir?1. dartılma 2. qatlanma 3. hamarlanma 4. liflәrin sıxılması 5. formanın dәyişilmәsi 6.
deformasiya

Aşağıdakılardan hansılar isti­nәm emalının yerinә yetirilmә proseslәridir? 1. qatlama 2. preslәmә
3. ütülәmә 4. tikmә 5. buxarlandırma

•
parçanın deformasiyası
materialin forması

1, 2, 4
1, 2, 3
1, 4, 5•
2, 3, 4
1, 3, 4

IV
II
I•
V
III

IV
I
II•
V
III

IV
II
III•
V
I

1, 5, 3, 4
1, 2, 5, 6
1, 2, 3, 4•
2, 3, 4, 5
3, 4, 5, 6

1, 4, 5
1, 2, 3
2, 3, 5•
1, 2, 5
2, 5, 4
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538

539

İsti­nәm emalının hansı yerinә yetirilmә üsulunda material 2 sәth arasında sıxılmaya mәruz qalır?

Hansı variantda isti­nәm emalının qrupları göstәrilmişdir? 1. oturma vә dartma 2. qatlama 3.
çırpılma 4. preslәmә 5. ütülәmә 6. buxarlandırma

Göstәrilәnlәrdәn hansı bortovka araqatının istifadә sәbәbi deyil?

Üst geyimlәrdә karkas vәzifәsini nә görür?

Bortovkada nә üçün xiştәkdәn yığmadan vә konstruktiv xәtlәrdәn istifadә edilir?

Bortovka araqatı nә ilә yığılır?

Sırıq çiyin vә qol yeri kәsiyindәn neçә sm aralı salınır?

tikmә
ütülәmә
preslәnmә•
buxarlandırma
qatlama

2, 3, 4, 5
1, 2, 3, 4
1, 4, 5, 6•
1, 2, 5, 6
3, 4, 5, 6

Qabaq hissәyә verilmiş formanı saxlamaq
Düymә yerinin möhkәmliyini artırmaq
Bartonun şaxlığının artırmaq
Ciblәrin kәnarlarını bәndlәmәk
Ön hissәnin daha qalın tikilmәsi•

yapışanlıaraqat
ilgәk
bortovka•
astar
düymә

yığılması üçün
şax durması üçün
daha möhkәm olması üçün•
tikiş üçün
hәcmli olması üçün

köbә ilә
ilgәklә
sap yapışqan vә ya kombinә edilmiş üsül•
xüsusi tikiş
listiklә

5
3
4•
7
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544

545

546

Sırıq boyun kәsiyindәn neçә sm aralı salınır?

Qadın geyimlәrdә astarının әtәyi parça ilә tikilmәdikdә bortovka neçә sm tikilir?

Uşaq geyimlәrdә astarının әtәyi parça ilә tikilmәdikdә bortovka neçә sm tikilir?

Bortovka araqatı bәdәnin ölçüsünә uyğun formanı almaq üçün hansı prosesdәn keçirilir?

Bortovka araqatı materialının kәnarları neçә üsul ilә ütülәnir?

Bortovka araqatının kәnarını ütülәnmәsinin 1­ci üsulunda nә edilir?

Göstәrilәnlәrdәn hansı bortovka araqatının istifadә sәbәbi deyil?

2

4
2
6•
7
3

20­30
60­80
40­50•
30­50
50­60

60­80
20­30
25­30•
40­50
50­60

isidilmә
ütülәmә
nәmlәndirilib­isidilmә•
xüsusi maşında preslәnmә
preslәmә

1
3
4•
5
2

yan tәrәf ütülәnir
bort kәsiyi ütülәnir
yaxanın kәnarı ütülәnir•
aşağı hissәsi ütülәnir
boyun yeri ütülәnir

Ciblәrin kәnarlarını bәndlәmәk
Qabaq hissәyә verilmiş formanı saxlamaq
Ön hissәnin daha qalın tikilmәsi•
Düymә yerinin möhkәmliyini artırmaq
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550

551

552

553

Üst geyimlәrdә karkas vәzifәsini nә görür?

Bortovkada nә üçün xiştәkdәn yığmadan vә konstruktiv xәtlәrdәn istifadә edilir?

Bortovka araqatı nә ilә yığılır?

Sırıq çiyin vә qol yeri kәsiyindәn neçә sm aralı salınır?

Sırıq boyun kәsiyindәn neçә sm aralı salınır?

Uşaq geyimlәrdә astarının әtәyi parça ilә tikilmәdikdә bortovka neçә sm tikilir?

Bortovka araqatı bәdәnin ölçüsünә uyğun formanı almaq üçün hansı prosesdәn keçirilir?

Qabaq hissәyә verilmiş formanı saxlamaq

yapışanlıaraqat
düymә
bortovka•
astar
ilgәk

tikiş üçün
daha möhkәm olması üçün•
hәcmli olması üçün
tikiş üçün
yığılması üçün

köbә ilә
listiklә
sap yapışqan vә ya kombinә edilmiş üsül•
xüsusi tikiş
ilgәklә

5
3
4•
7
2

4
2
6•
7
3

20­30
60­80
25­30•
25­40
50­60

preslәmә
isidilmә
nәmlәndirilib­isidilmә•
ütülәmә
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559

560

Bortovka araqatı materialının kәnarları neçә üsul ilә ütülәnir?

Bortovka araqatının kәnarını ütülәnmәsinin 1­ci üsulunda nә edilir?

Bortovka araqatının kәnarını ütülәnmәsinin 2­ci üsulunda nә edilir?

Bortovka araqatının kәnarını ütülәnmәsinin 3­ci üsulunda nә edilir?

Bortovka araqatının kәnarını ütülәnmәsinin 4­ci üsulunda nә edilir?

Bortovka araqatının kәnarının ütülәnmәsindә yaxa kәnarının ütülәnmәsi neçәnci üsuldur?

Bortovka araqatının kәnarının ütülәnmәsindә bort kәsiyin ütülәnmәsi neçәnci üsuldur?

xüsusi maşında preslәnmә

3
1
4•
5
2

yan tәrәf ütülәnir
bort kәsiyi ütülәnir
yaxanın kәnarı ütülәnir•
aşağı hissәsi ütülәnir
boyun yeri ütülәnir

yan tәrәf ütülәnir
yaxanın kәnarı ütülәnir
bort kәsiyi ütülәnir•
aşağı hissәsi ütülәnir
boyun yeri ütülәnir

aşağı hissәsi ütülәnir
bort kәsiyi ütülәnir
boyun yeri ütülәnir•
yan tәrәf ütülәnir
yaxanın kәnarı ütülәnir

yan tәrәf ütülәnir•
yaxanın kәnarı ütülәnir
bort kәsiyi ütülәnir
boyun yeri ütülәnir
aşağı hissәsi ütülәnir

.1
2
1•
3
.5

4
1
2•
.2



561

562

563

564

565

566

567

Bortovka araqatının kәnarının ütülәnmәsindә boyun yerinin ütülәnmәsi neçәnci üsuldur?

Bortovka araqatının kәnarının ütülәnmәsindә yan tәrәfinin ütülәnmәsi neçәnci üsuldur?

Bortovka araqatı materialın qabaq hissәyә birlәşdirilmәsi lazım gәldikdә iş hansı maşında görülür

Mövsumi kişi paltosu üçün qabaq hissәnin bortovka araqatı materalının sağ tәrәfi hansı preslә
birlәşdirilib?

Mövsumi kişi paltosu üçün qabaq hissәnin bortovka araqatı materalının sol tәrәfi hansı preslә
birlәşdirilib?

Bortovka araqatının kәnarının ütülәnmәsindә yan tәrәfinin ütülәnmәsi neçәnci üsuldur?

Bortovka araqatı materialın qabaq hissәyә birlәşdirilmәsi lazım gәldikdә iş hansı maşında görülür
(

3

4
1
3•
5
2

1
3
4•
5
2

PLQU­1 preslәrindә
PSS preslәrindә
УСП­1, СУ­1 preslәrindә•
xüsusi tәyinatlı maşınlarda
PTS preslәrindә

PLQU­1
PTS
ППУ­1­06+СПП­1 vә ya Сs­371 КМ+12­61•
PQU­1
PSS

PQU­1
PLQU­1
ППУ­1­07+СПП­2 vә ya Сs­371 КМ+12­62•
PSS
PTS

1
2
4•
5
3

PTS preslәrindә



568

569

570

571

572

573

574

Geyimin tikilmәsinin sәrf olunmasının neçә %­in bort tәşkil edir?

Bortaltı bir­birinә neçә sm enindә calanır?

Bortaltıda ilgәklәr modaya uygun olaraq hansı halda duzәldilir?

Bortaltı ilә köbә tikişin ucuna neçә sm qalmış tikiş iki tikiş arasından kәsilir?

Üst yaxalıq ilә alt yaxalıq bir –birinә hansı maşınla işlәnir?

Üst yaxalıq ilә alt yaxalıq bir –birinә 297 sinif ПМ3 maşınla neçә sm tikişlә tikilir?

Baxtada şilisin kәsiklәri neçә sm enindә tikilir?

xüsusi tәyinatlı maşınlarda
УСП­1, СУ­1 preslәrindә•
PSS preslәrindә
PLQU­1 preslәrindә

.5

.1

.25•

.6

.3

0.5­0.6
0.8­0.9
0.7­1.0•
0.5­1.0
0.3­0.5

gözsüz vә qısa
uzun vә qısa
gözlә vә gözsüz•
ramkalı vә ramkasız
gölü vә qısa

0,4­0,5
0.2­0.3
0,3­0,4
0.6­0.7
0.5­0.6•

universal maşın
xüsusi maşın
297 sinif ПМ3•
ziqzaq tikişli maşın
xaçvari tikişli maşın

0.5
0.1
0.3•
0.8
0.2

0.2



575

576

577

578

579

580

581

Ütünün preslәmә tәzyiqi nә qәdәr olur?

Ütünün preslәmә temperturu neçә dәrәcә C olur?

Preslәmә vaxtı nә qәdәr olur. ?

Geyimin calaqları әsas hissәlәrә neçә sm enindә birәşdirilir?

Qatlanma payından tikişә qәdәr olan mәsafә neçә sm olur?

İki tikiş arasındakı mәsafә neçә sm olur?

Lentin içәri tikişindәn kәsiyә dәr olan mәsafә nә qәdәr olur?

0.6
0.5•
0.3
0.1

0.2­0.3 MПa
 0.1­0.2 MПa
0,3­0,4 MПa•
0.3 MПa
0.1 MПa

124­125 C
120­140 C
145­155 C•
142­144 C
131­141 C

4­5 san
5­6 san
6­7 san•
3­4 san
1­2 san

0.4­0.5 sm
0.2­0.4 sm
0.4­0.5 sm•
0.1­0.2 sm
0.1­0.3 sm

0.5 sm
0.3 sm
0.2 sm•
0.6 sm
0.4 sm

1.7 sm
1.0 sm
2.5 sm•
2.3 sm
1.5 sm

0.5 sm



582

583

584

585

586

587

588

Donun modası üslubuna görә neçә cür olur?

Donun modası siluetinә görә neçә cür olur?

Donun modası tuman hissәsinin biçiminә görә neçә cür olur?

Tikişdә kәsiyә qәdәr olan mәsafә nә qәdәr olmalıdır?

Hissәni kantla birlәşdirmәk üçün tikiş ilmәklәyәn maşındakı hansı markalı tәrtibatdan istifadә
olunur?

Kantın eni nә qәdәr olur?

Kәmәrin calağı bәrkidici tikişlә neçә sm enindә işlәnilir?

0.3 sm
0.2 sm•
0.6 sm
0.4 sm

5
2
3•
duz cavab yoxdur
1

3
5
4•
duz cavab yoxdur
1

4
6•
3
5
7

1­1.2 sm
1­1.4 sm
1.2­1.5 sm•
0.4­0.6 sm
0.6­0.8 sm

2­20 markalı
3­32 markalı
3­34 markalı•
2­24 markalı
3­30 markalı

0.1­0.3 sm
0.3­0.4 sm
0.2­0.4 sm•
0.2­0.6 sm
0.4­0.5 sm



589

590

591

592

593

594

595

Kәmәrin çevrilәn tikişinin künclәrindә neçә sm tikiş payı saxlanılır?

Eni 1.2 sm olan kәmәr ikiiynәli maşında hansı markalı tәrtibatla hazırlanır?

Kәmәrin ucuna neçә sm qalanda tәrtibat işçi vәziyyәtindәn çıxarılır?

Eni neçә sm olan kәmәr 2­17 markalı tәrtibatla hazırlanır?

Astarlıq parça şalvarın qabaq hissәsindә necә sm ensiz biçilir?

: Yapışqanlı Romka şalvarda hansı hissәdә qoyulur?

Yapışqanlı Romka şalvarda miyança kәsiyindәn neçә sm aralı qoyulur?

0.4­0.5 sm
0.3­0.4 sm
0.5­0.7 sm•
0.1­0.3 sm
0.2­0.5 sm

0.2­0.5 sm
0.3­0.4 sm
0.2­0.3 sm•
0.4­0.5 sm
0.5­0.7 sm

3­32 markalı
2­24 markalı
2­20 markalı•
duz cavab yoxdur
3­30 markalı

3­4 sm
2­3 sm•
4­5 sm
1­2 sm

2.3 sm
1.7 sm
2.5 sm•
0.5 sm
1.5 sm

0.3­0.6
0.1­0.2
0.4­0.6•
0­1
0.5­1.0

qabaq hissә sag tәrәf
bel hissә
qabaq hissә sol tәrәf•
arxa hissә
balaqda

0.1­0.2



596

597

598

599

600

601

602

Әgәr şalvarda addım kәsiyi varsa calaq necә sm tikişlә calanır?

Şalvarın arxa hissәsinә lazımı hәcim hansı әmәliyyatda verilir?

Yun parçadan olan şalvarların keyfiyyәtini nә azaldır?

Şalvarın bel hissәsi işlәndikdә әvvәlcә nә işlәnir?

Qulfik hansı hissәdә tikilir?

Düymәaltı hansı hissәdә tikilir?

Qulfik calaqlı olduqda neşә sm enindә tikilir?

0.3­0.6
0.7­1.0•
0.5­0.7 sm
0.3­0.4 sm

5
3
1•
7
4

bәzәdilmә vә bükük
nәmlәnib­isidilmә•
bәzәdilmә
büküklәr
xiştәklәr

heç biri
keyfiyyәtsiz iplәr
tәkrar­tәkrar ütülәnmә•
dartılma
tikiş üsulunun düzgün olmaması

arxa hissә
bel
miyança•
әsas hissә
balaq

balaqda
bel hissә
qabaq hissә sol tәrәf•
qabaq hissә sag tәrәf
arxa hissә

bel hissә
balaqda
qabaq hissә sag tәrәf•
arxa hissә
qabaq hissә sag tәrәf

0.3



603

604

605

606

607

608

609

Qulfik әsas parçadan ne qәdәr kant almaqla baxyalanır?

İlgәk qulfikin qıragından neçә sm aralә ilmәklәnir?

Astarın xaricә kәnarı qulfikin kәnarından nә qәdәr kәnara çıxmalıdır?

Pambıq parçadan hazırlanan xüsusi vә idman şalvarlarında qulfi necә olur?

Düymә yeri calaqlı olduqda neçә sm tikişlә calanır?

Düymә yeri şalvarın qabaq hissәsinә düymә yerindәn neçә sm tikişlә tikilir?

Әgәr saat cibi sag tәrәfdә olarsa nә olar?

0.8
0.7•
0.9
0.6

0.1
0.8
0.15•
0.21
0.3

5
3
1•
6
4

0.5
0.2
0.5•
0.8
0.3

heç biri
yapışqanlı
 astarsız•
hec biri
yapışqansız

0.8
0.2
0.7•
0.6
0.3

0.6
0.5
0.7•
0.8
0.4

araqati qoyulmaz



610

611

612

613

614

615

616

Düymә yerinin astarı tikişindәn neçә sm aralı tikilir?

Kәmәrin şaxlıgını artırmaq üçün hansı parçada raqatı qoyulur?

Astar neçә hissәdәn ibarәt olur?

Şalvarın orta kәsiyi nә ilә tikilir?

Donun modası yaxalığının biçiminә görә necә olur?

Donun modası siluetinә görә necә olur?

Donun modası tuman hissәsinin biçiminә görә necә olur?

cib astarsız tikilir
cibin astarı tikilir•
araqati qoyulmaz
hec bir fәrq olmaz

0.23
0.15
0.1•
0.3
0.2

yun
pambıq
kәtan vә ya bez•
ipәk
sintetik

dord
iki vә ya üç
bir vә ya iki•
bes
üç

ziqzaq tikişlә
әllә
universal maşınla•
ilgәklә
xüsusi maşınla

reqlan kombinә edilmiş
düz klyoş büzmәı
düz dairәvi dik dayanan vә bütöv biçilәn•
klyoş
birköbәli ikiköbәli

idman ciddi fantaziya
kombinә edilmiş reqlan
uzunqol qısaqol qolsuz
birköbәli ikiköbәli
bәdәnә yatan yarım yatan düzbiçilәn vә geniş•

düz dairәvi dik dayanan



617

618

619

620

621

622

623

Donun modası seçildikdә hansı xüsusiyyәtlәr nәzәrә alınır?

Nә üçün qadın donları üçün müxtәlif yapışqanı vә yapışqansız ara materiallarından istifadә
olunur?

Eni 2.5 sm olan kәmәr hansı tәrtibatla hazırlanır?

Eni 5­5.1 sm olan kәmәr ikiiynәli maşında hansı markalı tәrtibatla işlәnilir?

Eni 2.5­2.6 sm olan kәmәr ikiiynәli maşında hansı markalı tәrtibatla işlәnilir?

Eni neçә sm olan kәmәr ikiiynәli maşında 3­45 markalı tәrtibatla işlәnilir?

Eni neçә sm olan kәmәr ikiiynәli maşında 3­42 markalı tәrtibatla işlәnilir?

kombinә edilmiş reqlan
düz klyoş büküklü büzmәli qırçınlı vә relyefli•
idman ciddi
reqlan

parçanın ipәk ketan olması
parçanın naxışlı vә ya naxışlı olması
onun tәyinatı (evdә işdә geyinmәk üçün vә s ) qadının yaşı ölçüsü vә bәdәninin xüsusiyyәtlәri•
duz cavab yoxdur
parçanın kәtan yun pambıq olması

davamsız olması üçün
düz cavab yoxdur
geyimi kimyәvi tәmizlәdikdә .xlorlu mәhsullarla yuduqda vә qaynatdıqda•
idman ciddi fantaziya
davamlı olması üçün

2­32 markalı
3­15 markalı
2­17 markalı•
2­15 markalı
2­30 markali

3­40 markalı
2­20 markalı
3­45 markalı•
3­38 markalı
3­31 markalı

3­45 markalı
3­38 markalı
3­42 markalı•
3­31 markalı
3­15 markalı

3­3.2 sm
3­3.4 sm
2­2.2 sm
5­5.1 sm•
1­1.8 sm



624

625

626

627

628

629

630

Eni hazır halda 3 sm olan baxyalı kәmәrcik hansı markalı tәrtibatla işlәnilir?

Eni hazır halda 1.4­1.5 sm olan baxyalı kәmәrcik hansı markalı tәrtibatla işlәnilir?

Eni neçә sm olan kәmәrcik 2­19 markalı tәrtibatla işlәnilir?

Eni neçә sm olan kәmәrcik 2­20 markalı tәrtibatla işlәnilir?

Ciblәr formasına görә neçә yerә bölünür?

Ciblәr formasına görә necә olur?

Qapağın künclәrindә neçә sm yığma aparılır?

2­2.1 sm
1­1.8 sm
2.5­2.6 sm•
2­2.3 sm
1­1.2 sm

1­17 markalı
1­18 markalı
2­19 markalı•
2­10 markalı
2­11 markalı

2­11 markalı
2­19 markalı
2­20 markalı•
3­42 markalı
2­10 markalı

5 sm
1 sm
3 sm•
4 sm
2 sm

1­1.2 sm
1.1­1.2 sm
1.4­1.5 sm•
1­1.4 sm
1.2­1.3 sm

4
2
3•
6
5

formalı formasız
formalı formasız
kәsik kәsilmәyәn vә üst ciblәr•
enlı ensiz
düz әyri



631

632

633

634

635

636

637

Cibin yeri әsas hissәnin üzәrindәn neçә xәtlә qeyd edilir?

Baxyanın eni necә seçilir?

Listikin ucları hansı tikişlә işlәnilir?

Әgәr cib astarı әsas parçadan olmazsa onda nә edilir?

Cib neçә mәrhәlәdә işlәnilir?

Zәrif köbәnin hazır halda eni 0.9­1.0 sm olduqda hansı markalı tәrtibatla işlәnilir?

Şalvarlar nәyә görә müxtәlif olur?

0.4 sm
0.1 sm
0.2 sm•
0.15 sm
0.3 sm

4 xәtlә
1 xәtlә
3 xәtlә•
5 xәtlә
2 xәtlә

parçaya görә
düzgün cavab yoxdur
modaya müvafiq•
düymә yerinә görә
cibin yerinә görә

çevrilmәyәn tikişlә
üz­üzә tikişlә
çevrilәn tikişlә•
hamar tikişlә
әyri tikişlә

büzmә salınır
ipәk parçadan istifadә olunur
podzor tikilir•
düzgün cavab yoxdur
cib tikilmir

2•
4
3
1
5

3­5 markalı
3­7 markalı
3­9 markalı•
3­6 markalı
2­8 markalı



638

639

640

641

642

643

644

Şalvarın hazırlanmasında әvvәlcә hansı hissә hazırlanır?

Şalvarın hazırlanmasında son hansı hissә hazırlanır?

Nәyә görә şalvar kәmәrlә birlikdә tikilir?

Şalvarın әsas hissәsinin işlәnmәsinә hansı әmәliyatlar daxildir?

Şalvarın qabaq hissәsindә neçә xiştәk olur?

Kәmәrin ucu neçә sm şevrilәn tikişlә işlәnilir?

Kәmәr bel kәsiyinә nә ilә birlәşdirilir?

Bütün cavablar yalnışdır
Moda,konstrukasiya vә növ
Tәyinat,moda,konstruksiya•
Yalnız moda
Tәyinat,moda vә tikiş

bel
cib
әsas hissә•
balaq
arxa hissә

bel
әsas hissә
balaq•
arxa hissә
cib

tikişә
modaya
konstruksiyaya•
bütün cavablar düzdü
tәyinata

düzgün cavab yoxdur
bәzәdilmә,büküklәr vә nәmlәnib­isidilmә
xiştәklәr,büküklәr vә nәmlәnib­isidilmә•
ütülәmә,nәmlәnib­isidilmә
ütülәmә,büküklәr,bәzәdilmә

dord
iki vә ya üç
bir vә ya iki•
bes
üç

0.3
0.6
0.7•
0.8
0.2
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649

650

651

Kәmәrin ucları nә ilә birlәşdirilir?

Kәmәri baglamaq üçün nә edirlәr?

Qarmaq kәmәrin hansı hissәsinә qoyulur?

Balaq manjetli olduqda o nә qәdәr kәnara cıxmaqla lent tikilir?

Bortaltının alt tәrәfinә hansı ölçüdә pambıq parça tikәsi qoyulur?

Bortaltının alt hissәsinә qoyulan pambığ üzәrinә hansı ölçüdә astarlıq qoyulur?

Tikmә zamanı bortalt neçә sm uzunluğunda yığılmalıdır?

ilgәklә
universal maşınla
әllә•
ilgәklә
xüsusi maşınla

universal maşınla
xüsusi maşınla
әllә•
ilgәklә
ilgәklә

heç biri
ucu bel hissәyә tikilir
ucunda xüsusi alәtlә qarmaq vә ilgәk qoyulur•
kәmәr ucları tikilir
kәmәr bel hissәyә yapışdırılır

sag hissәyә astarın altına
kәmәrin ucuna
sol hissәsinә astar tәrәfinә•
astarın üzәrinә
astara

0.3­0.6
0.1­0.2
0.5­1.0
0.4­0.5
0.7­1.0•

5x6
6x8
3x5•
3x4
1x2

5x6
2x3
6x7•
3x4
1x2
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Qabaq hissәnin lazimi formada alınması üçün o, xüsusi taxta qәlib üzәrindә neçә üsul ilә işlәnir?

Nә üçün açılmış tikişlәrin üstündәki yapışqanlı lent hәr iki tәrәfdәn 0.2­0.3 sm mәsafәdә tikilir?

Kәsiklәr tikilmәzdәn әvvәl nә edilir?

Xüsusi geyimlәrdә tikişlәrin hermetik olması üçün nә edilir?

Xüsusi geyimlәrdә tikişin hermetik olması üçün onların bir tәrәfinә termoplastik yapışqanlı
xüsusi lent çәkilir. Onda tikişin eni neçә sm­ә qәdәr olur?

Geyimin әtәyi qatlanıb neçә dәfә baxyalanır?

0.5­0.6
0.3­0.5
0.4­0.5•
0.2­0.3
0.2­0.3

3
1
4•
6
2

tikişin möhkәmlik vә hermetiklivliyi üçün•
duz cavab yoxdur
tikişin hermetikliyi üçün
tikişin möhkәmliyi üçün
tikişin hermetikliyi üçün

ilmәklәnir vә ya onlara köbә qoyulur•
emal edilir
düzgün cavab yoxdur.
ilmәklәnir
haşiyәlәnir

1 tәrәfinә termoplastik yapışqanlı xüsusi lent çәkilir•
 ilmәklәnir
haşiyәlәnir ilmәklәnir
haşiyәlәnir
köbә qoyulur

0.4­0.5 sm
0.3­0.5 sm
0.3­0.6 sm
0.3­0.5 sm
0.5­0.7 sm•

4
1
2•
6
3
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Geyimin qolunun ağzı neçә dәfә baxyalanır?

Geyimin әtәyi neçә sm qatlanıb baxyalanır?

Geyimin qolunun ağzı neçә sm qatlanıb baxyalanır?

Birinci baxya qatlanan zaman kәnardan neçә sm mәsafәdә aralı salınır?

İkinci baxya içәrisindәki kәsikdәn neçә sm aralı salınır?

Qızdırıldıqda qatılaşan yapışqana hansı yapışqan deyilir?

Qızdırıldıqda durulaşan,soyuduqda isә yenә qatılaşan yapışqan hansı yapışqandır?

5
3
2•
4
1

1.3­1.5 sm
1.4­1.8 sm
1.5­2.0 sm•
0.5­1.0 sm
1.6­1.9 sm

1.6­1.9 sm
1.6­1.9 sm
1.5­2.0 sm•
0.5­1.0 sm
1.4­1.8 sm

0.2­0.4 sm
0.1­0.2 sm
0.2­0.3 sm•
0.1­0.3 sm
0.4­0.6 sm

0.1­0.3 sm
0.3­0.4 sm
0.3­0.5 sm•
0.2­0.5 sm
0.4­0.6 sm

keyfiyyәtsiz yapışqan
termoplastik yapışqan
termoreaktiv yapışqan•
qatı yapışqan
keyfiyyәtli yapışqan

keyfiyyәtsiz yapışqan
termoreaktiv yapışqan
termoplastik yapışqan•
keyfiyyәtli yapışqan
qatı yapışqan
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Yapışqanın keyfiyyәti nәdәn asılıdır?

Yapışqan plyonkası ilk dәfә neçәnci ildә tәtbiq olunmuşdur?

Yapışqan plyonkası ilk dәfә hansı fabrikdә tәtbiq olunmuşdur?

Bolseviçka fabrikindı ilk dәfә olaraq nә tәtbiq olunmuşdur?

Yüksәk polimerlәrin әn yüksәk elastiklik xassәlәrini dәqiqlәşdirdikdә onların üzülmә momenti
nәdir?

Hansı yapışqan ­30 C­dә kövrәk olur?

Hansı yapışqan ­30 C­dә elastiki olmur?

baha vә defisit olmağından
sabitdir
onu tәşkil edәn maddәlәrin keyfiyyәtindәn•
ucuz olmasından
davamlılığından

1923
1943
1953•
1913
1933

Gәncә tikiş evi
Bakı tikiş evi
Bolseviçka•
Şamaxı tikiş müәssisәsi
Sumqayıt tikiş müәssisәsi

 plastik kutlәlәr
ipәk parça
yapışqan plyonka•
kәtan parça
xәz dәri

termoreaktiv yapışqan
nisbi uzanma•
mütlәq uzanma
termoplastik yapışqan
duru yapışqan

PA­ 10
PVB­ 6
PA­ 548
PVB
BF­ 6•

PA­ 10
PV­ 548
BF­ 6•
PVB
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Otaq temperaturunda su BF­ 6 vә PVB yapışqanı ilә birlәşdirilәn kәsiklәrә tәsir edәrsә nә baş
verәr?

Yapışqanlı araqatı materialları müәssisәyә hansı şәkildә daxil olur?

Yapışqanlı araqatı materialları hansı bağlamalardan ibarәt olur? 1.kağız 2.parça 3.trikotaj

Yapışqalı zolaq artikulu hansı parçadan hazırlanır?

Hansı markalı yapışqan tozu ilә yapışqanlı araqatı materialları hazırlanır?

Yapışqanlı zolağın ölçülәri neçә mm olur?

Yapışqanlı zolağın çәkisi neçә qr­dır?

PA­ 548

kristallaşar
durulaşar
onların möhkәmliyi xeyli azalar•
plastikliyi artar
bәrkiyәr

dәstә ilә
paçkalar
rulonlar•
bağlama
qutular

yalnız 2
2.3
1.2•
1.3
yalnız 1

kәtan parçadan
mahud parçadan
madapalan adlı pambıq parçadan•
ipәk parçadan
yun parçadan

П ­ 17
П – 16 ; П – 16|10|66
П – 54 ; П – 12|6|66•
П ­ 20
П – 14 ; П ­ 16

0,5 mm
 0,16 mm
0,16 – 0,5 mm•
0,15 mm
0,10 – 0,2 mm

40 q
36 q
25 ­30 q•
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Yapışqanlı zolağın әrimәyә qarşı göstәrdiyi müqavimәt qüvvәsi neçә H/sm­dir?

Rulon kәsiyi maşın vasitәsilә neçә mm enlikdә doğramaqla әldә olunur?

92 sinif maşınında istifadә edilәn yapışqan tozu modellәri hansıdır?

П – 548 vә П­ 12|6|66 yapışqan tozu modellәri hansı sinif maşınlarda istifadә edilir?

Nisbi tәzyiq orta vә ağır parçalarda neçә Mpa­dır?

Nisbi tәzyiq yüngül parçalarda neçә Mpa­dır?

Hansı parçalarda nisbi tәzyiq 0,1 – 0,2 Mpa olur?

•
30­35 q
26 q

9 H/sm
6 H/sm
8 H/sm•
7 H/sm
10 H/sm

5­ 10 sm
10 mm
6 – 1,4 mm•
13 sm
8 – 12 sm

П – 12|6|66
П­ 700
П – 548 vә П – 12|6|66•
П ­ 548
П – 500 vә П – 10|5|55

96
94
92•
97
95

0,2 – 0,4 MPa
0,4 MPa
0,3 – 0,5 MPa•
0,5 ­ 0,6 MPa
0,7 Mpa

0,5 Mpa
0,3 MPa
0,1 – 0,2 MPa•
0,2 – 0,4 MPa
0,2 MPa

orta­ağır
ağır
yüngül•
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Detalların preslәnmәyә qәdәr nәmlәşdirilmәsi neçә % ­ dir?

Materialın yapışqanla birlәşdirilmәsi üsullarından hansı geniş yayılmışdır?

Yapışqanın әsasını nә tәşkil edir?

Yapışqana yüksәk elastiklik ,istiyә vә soyuğa davamlılıq kimi әsas xassәlәr vermәk üçün ona
hansı maddәlәr әlavә edilir? 1.tolk 2.qәtran 3 tәbaşir 4.neft

Plankom parça hissәlәrinә yapışdırmaq üçün hansı maşınlardan istifadә edilir?

Hansı maşında materiala çәkilәn termoplastik plonkalar әridici maddә işlәtmәdәn yapışdırılır?

PP – 2 maşınında qızdırıcı sәthin temperaturu nә qәdәr olmalıdır?

•
çox ağır
orta

.25

.35
40 – 50%•
30 – 40%
20 – 30%

kimyәvi yapışqanla
yapışdırıcı maddә ilә
sintetik qәtranla•
kimyәvi qәtranla
elastik materiallı elementlәrlә

elastik materiallı elementlәr
kimyәvi qәtran
yapışdırıcı әlavә maddәlәr•
yapışdırıcı maddә
sintetik qәtran

2.3
1.2
1.3•
2.4
1.3

MP ­ 1, PM – 2
MP – 3 , PM – 4
MPP – 1, PPT – 2•
MP ­ 1 , PM – 5
MP – 2 , PM – 3

PM – 6
PPT – 2
PP ­ 2•
PM – 3
PM – 5

110 – 220C
200 ­250C

•
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PP – 2 maşınında qızdırıcı sәthin nisbi tәzyiqi nә qәdәr olmalıdır?

PP – 2 maşınında qızdırıcı sәthin qalınlığı nә qәdәr olmalıdır?

Üst geyimlәr istehsalındahansı yapışqan plonkasından istifadә edildikdә mәhsuldarlıq artar?

Ütülәrin yastığı hansı metaldan hazırlanır?

Su­l ütüsünün stolunun qızma temperaturu neçә dәrәcәdir?

Su­l elektrik ütüsünün kütlәsi neçә kq­dır?

Aşağıdakı üsulların hansından tikiş materiallarının emalında istifadә olunur?

170 – 200C•
120 – 200C
150 – 200C

0,2 – 0,8
0,6 – 0,9
0,5 – 0,8•
0,8 – 0,9
0,9 – 0,10

0,4 – 0,6mm
0,5 – 0,15mm
0,8 ­ 0,9mm
0,15 – 0,2mm•
0,15 – 3mm

PV – 5
PP – 2
PVP•
PTT
PV – 4

mis
dәmir
çuqun•
gümüş
alüminium

50
120
100•
200
140

3,2­4,6
2,5­3,5
2,4­3,1•
5,6­6,5
3,4­4,5

Yüksәk tezlikli cәrәyanla
Termoәlaqә üsulu

•



Yüksәk hava tәsiri ilә•
Termokontakt üsulu
Ultrasәs dalğalar vasitәsilә


