AAA 3674#01#Q16#01 Eduman testinin suallar

Fann : 3674 Sahonin iimumi texnologiyasi

1 Lentin toplanmasi vo dartilmasi prosesi na tigiin hoyata kegirilir?

liflorin havasizlagdirilmasi tigiin
lentin burulmasi {i¢iin

lentlarin yumsaldilmasi {igiin
liflorin qarigdirilmasi tiglin

@O0O00

liflorin diizlondirilmasi ti¢lin
2 Lent masinlarindan hansi yarimfabrikat alinir?

sap
kolof
lent
iplik
xolst

OO0®@OO

3 Lent masinlar1 yarimfabrikatla hansi1 qabdan yiiklonir?

tazla
tagalagdan
patrondan
spuldan
bobindan

OO000@

4 Lent maginlarinda asas i§¢i orqan na sayilir?

buraxici ciitlor
gidalandirici ciitlor
istigamatlondirici ciitlor
dartici cehaz

O@OO0O

s1x1c1 aparat
5 Lentin naziklagdirilmasi hans1 cehazin vasitasi ilo aparilir?

tazlarin

dartic1 cehazin
sixic1 valikin
sixici clitlorin

OO00®@0O

qidalandirici ciitlorin
6 Xotti sixligia gora lenti borabarlogsdirmok mogsadi ilo hansi proseslor hoyata kegirilir?

sarinma
toplanma

toplanma va dartilma
dartilma

burulma

OO0®O0O

7 Istehsal olunan lent noya qablasdirilir?



bobina
tagalaga
spula
patrona

@OO000O

taza
8 Toplananlarin say1 dayisdikde darimin hoddi dayisirmi?

goxalir
doyisir
doyismir
boraborlosir

OO0®@O0O

azalir

9 Lent istehsali zamani1 dartic1 cehaz hansi is¢i orqanla qidalanir?

spulla
gidalandirici ciitlor
tazlar

dartici cehazla

OO00®0O

tagalagla
10 Lent masinlarinda dartim nega olur?

tazin say1 qodor

toplanan lentlorin sayi qader
azalan lentlorin say1 qodor
liflorin say1 qodor

OO00®O

basligin say1 qodor
11 Birprosesli ¢irpict masinlarda hanst mohsul névii alinir?

xolst
lif
sap
lent
kolof

OO000@

12 Xolst hans1 masinda istehsal edilir?

cirpict
tomizloyici
quruducu

yumsaldict

OO000@

qarigdirict

13 istehsal edilmasi ti¢tlin kiplordaki liflor hansi prosesdan kecirilir?

dartilir
qarigdirilir
intensiv yumsaldilir, qarigdirilir vo ¢irpilir

cirpilir
yumgaldilir

OO0®@O0O

14 Lif laylar1 daha kigik tikolora vo tok lifloro hans1 s6bado boliiniir?



toxucu

cirpict

dartyict

ayrici
lentbirlosdirici

OO00®@O

15 Xolst istehsali mogsadi ilo hansi axin xotti quragdirilir?

toxucu

qarisdirict
yumsaldici-¢irpict
darayict

yirici

OO0®@O0O

16 Pambiq liflori yumsaldici-¢irpict axin xottindo nego morhoalodo emal edilir?

OO0®O0O

17 Pambaq liflori yumsaldici-¢irpict axin xotinin 1-ci marhoalosinds hansi aqreqatlarda emal edilir?

dyirici masinda
yumsaldici aqreqatda
karddarama masininda
lent magininda

OO00®O

kolof masminda
18 T-16 birposesli ¢irpict masinin vozifasinadir?

liflori naziltmoak

yumsaltma vo tomizlomo prosesini baga ¢atdirmaq
liflari yaglamaq

liflori dartmaq

OO00®O

liflari burmaq
19 Istehsal olunmus xolst noya sarinir?

kartona
oxlova
tagalaga
spula

OO00®@O

patrona
20 Pambiq zavodlarinin istehsal giicli hans1 masinlarin sayina gors miioyyon edilir?

Presloyici
Quruducu
Tomizlayici
Lifayric

O@O00O

Lintayirici

21 Misarli cin maginlarinda lif ¢iximi1 nayin vasitasilo tonzimlonir?



@OO000O

Uzluk konveyerin
Misarli silindirin
Kolosnikin

Hava saplosunun
Ciyid daragimin

22 Liflorin méhkomliyi hansi cehazla toyin edilir?

O@O00O

23 Misarli cin maginlarinda hava saplosunun vazifasi nodon ibaratdir?

OO000@

24 Pambiq zavodlarinda misar tosorriifat: sexi hansi misarlarin isino xidmaot edir ?

OO000@®@

25 Misar itiloyici dozgahlar hanst masinlarin misarlariin itilonmasi magsadi ilo totbiq edilir ?

@O0

26 Misarlarin cilalanmasi mogsadi ilo misar sexindo hansi qurgudan istifado edilir?

OO0®@O0O

27 Cin maginlarinda totbiq olunan qidalandiricilarin vazifasi naden ibaratdir?

@OO000O

Analizator
Eksikato
Mikroskop
Dinamometr

Istilik nomlik &lgon

Lifin torkibindoki qiisurlari tomizlomak
Is¢i kameranmn hocmini genislondirmok
Lifin terkibindoki uyluku ayirmaq
Misarin mohsuldarhigini yiiksaltmok
Misar dislorindan lifi ayirmaq

Cin-linter maginlarinin
Quruducu barabanlarin
Tomizloyici masinlarin
Seperatorun, kondensorun
Kondensorun

Lif timizlayici maginlarin
Tomizloyici maginlarin
Kondensorlarin
Seperatorlarin

Sin-linter maginlarinin

Qalay coni
Qum saat1
Qum vannasi
Slixt coni
Emulsiya ¢oni

Masinin mohsuldarligini yiiksaltmokdon
Pambigin torkibindoki qiisurlar1 ayirmaqdan
Pambigin torkibindoki ulyuklu ayirmaqdan
Pambigin torkibindoki nomliyi ayirmaqdan
Isci kameran1 xam pambiqla gidalandirmaqdan

28 Lifayrict masinda neco odod misar yerlosdirilir?



140
100
110
120
130

@OO000O

29 Cinin is¢i kamerasinin hocminin doyismosi noyin vasitasi ilo tonzimlonir?

Ciyid darag ilo
Kolosnikla

Misarla

Sotka ila

Uzluk konveyeri ilo

OO000@

30 Xam pambigin maginla y1gimu iiglin hans1 I'OCT totbiq olunur?

I'OCT 16291-70
I'OCT 15358-72
I'OCT 15458-70
I'OCT 16473-66
I'OCT 16298-70

@O0O00

31 Xam pambigin 3l ilo y1gima tigiin hans1 'OCT tatbiq olunur?

I'OCT 11208-68
I'OCT 10202-71
I'OCT 9202-70

I'OCT 11203-66
I'OCT 14358-70

OO00®O

32 Birinci qrup tiglin xammalin ilkin kiitloys gore zibillik normasi ne¢a % olur?

5,0
1,0
O 20
O 30
O 40

)ICIO)]

33 Ikinci qrup ii¢iin xammalin tamamilo quru kiitloya gore nomlik normasi nego % olur?

16,5
8,5

10,5
12,5
14,5

@OO000O

34 ol ils y1gim zamani gabul olunmus xammaldan gétiiriilmiis niimunalarin har birinin kiitlasi neco
gram olmalidir?

50
10
20
30
40

OO000@



35 Xammalin mexaniki y1gilmasi zamani niimunalor hansi dorinlikdon gotiiriiliir?

36 Trikotaj ilmasi dedikds noyi basa diismok lazimdir?

saplarin hamar uclari ils ortasinin birlagmasini

saplarin ayilmis hissalori qovslo basqa hissalari birlosdirmasini
saplarin burulmus hissalarinin bagqa hissalarle birlogmasini
saplarin sarinmig hissalorinin bagqa hissalorls birlogmasini

OO00®O

saplarin dolagmis hissolorinin bagqa hissalorls birlosmasini
37 Enina horiilmiis trikotaj noyo deyilir?

bir siranin ilmalari ilma hiindiirliiytine barabardir
bir siranin ilmalari bir sapdan ardicil smolo galir
bir siranin ilmalari iki sapdan amolo galir

bir siranin ilmalari bir ne¢o sapdan amola golir

OO00®O

bir siranin ilmalari ilma siitunlarinin sayina borabardir
38 Uzununa toxunmus trikotaj naya deyilir?

bir siranin ilmalari ilms siitunlarinin sayina borabardir

bir siranin ilmalari bir ne¢a paralel saplardan amalo galir

bir siranin ilmolari bir sapdan omalo golir

bir siranin ilmolari bir ne¢o perpendikulyar saplardan omolo golir

OO00®O

bir siranin ilmolari iki sapdan amolo golir

39 Istehsalatda istifado olunan trikotaj masinlari asasan ne¢a hissadon ibaratdir?

O@OO00O

40 Imo oamola galma prosesi biitdvliikde nego amoliyyatda tamamlanir?

OO000@

41 Ilmo amols galma prosesinden asili olaraq ilmo amolonin formalasmast iisula boliiniir?

OO0®O0O

42 Istehsal olunan trikotaj neca ndva boliiniir?

O s



OO0®0O

43 [lmo amalo golmo prosesinin {igiincii amoliyyat1 hansidir?

OO00®@0O

ilmonin birlogmasi
sapin ayilmasi
tamamlama
garmagin baglanmasi
ilmoanin atilmasi

44 [Imo oamols galma prosesinin dordiincii amaliyyat1 hansidir?

OO00M®O

ilmonin atilmasi

gapali ilmalarin qarmaga diigmasi
sapin oyilmasi

tamamlama

gqarmagin baglanmasi

45 [lmo amalo galmo prosesinin besinci amaliyyat: hansidir?

OO00®O

ilmanin birlogmasi
qarmagin baglanmasi
sapin oyilmasi
tamamlama

ilmanin atilmasi

46 [lmo amalo galmo prosesinin dogqquzuncu amoaliyyati hansidir?

OO00®O

tamamlanma

yeni ilmo siralarinin formalagmasi
garmagin baglanmasi

sapin oyilmasi

ilmolorin birlogsmasi

47 Parcanin uzunlugu boyu iglonon saplar neco adlandirilir?

OO0®@O0O

atlas
argac
aris
satin
iplik

48 Parcanin enino iglonon saplar neco adlandirilir?

O@OO00O

atlas
iplik
aris
argac
lent

49 Sarja toxumasinda saplarin yerini doyismasi neco adlanir?

~
—/

avazloma



pills
moartaba
h6érma

O00@®

toxuma
50 Parganin tizorindo oris saplaridirsa bu parcgalar neco adlanir?

bez
satin
sarja
atlas
batist

O@OO00O

51 Xirda naxish toxunmalar neco alinir?

toxunma sixligin1 azaltmagqla

arig va argac saplarinin yerini doyismoklo
argac saplarmin yerini doyismoklo

arig saplarinin yerini doyigsmoklo

OO00M®0O

toxunma sixligin1 artirmagla
52 Iplik istehsali zamani1 onun burulmasinda moqsad nodir?

namliyin ayrilmasi ti¢lin
liflari paralellogdirmok
ipliyi tomizlomaok

ipliyi qisaltmagq ti¢lin
mohkamlik vermok

@O000

53 Iplik istehsalinda mohsul neco nazildilir?

cirpilmagla
dartmagla
sarimagqla
tomizlonmoklo

OO00®O

ayirilmokla
54 Pambiqdan iplik istehsalinin sonuncu morhslasi hansi prosesdir?

xolst istehsal1 prosesi
Jyirmo prosesi
karddarama prosesi
kolof istehsali prosesi

OO00®@O

lent istehsali prosesi
55 Ipliyin mexaniki iisulla formalasmasinda hansi masinlardan istifado edilir?

karddarayic1 masinlardan
kolof maginlarindan

lent masinlarindan
¢irpici masinlardan

@OO000O

tiziiklii ayrici maginlardan

56 Ipliyin burulmasi dedikdo no basa diisiiliir?

)

(U ipliyin qalinhig



ipliyin vahid uzunluguna diison buruqlarin say
ipliyin mohkemliyi
ipliyin uzunlugu

O00@®@

ipliyin eni

57 Ipliyin vahid uzunluguna diison buruglarin say1 dedikdo hansi kriteriye basa diisiiliir?

mohsulun méhkomliyi
moahsulun burulmasi
mohsulun dartilmasi
moahsulun uzanmasi

OO00®@0O

mohsulun qisalmasi
58 lysiz oayirmo prosesinda sap hansi iisulla formalasir?

hidrovlik
mexaniki
yarimmexaniki
elektromexanik

@O0O00

pnevmomexaniki

59 Pnevmomexaniki oyirici maginlarda ayirmo prosesi hansi asas hissodo aparilir?

kamerada

dartici cihazda

burucu cihazda
tonzimloyici mexanizm

OO000@®

Sartyici mexanizm
60 Pnevmomexaniki ayirici masinda aparilan prosesin dordiinciisti hansidir?

formalasmis ipliyin sarinmast
formalasmis ipliyin burulmasi
formalasmis ipliyin dartilmasi
formalasmus ipliyin toplanmasi

OO00®O

formalasmus ipliyin diskretlogsmasi
61 Dozgahda iki sistem sapdan garsiliqli toxunan momulatlar neco adlandirilir?

kolof
parga
trikotaj
aris

OO00®@O

argac
62 Toxunma raportu noys deyilir?

Pargaya naxis vurulmasina

Parganin toxunmasina

Parganin ranglonmasina

tam bir naxis1 diizoldon saplarin comina

O@OO00O

Saplara burulmasina

63 Polotno, satin, atlas gaydasinda toxunmalar neco toxunmalar adlandirilir?

O xirda naxiglt



miirokkob
sado
boyiliknaxigh

OO0®0O

miirokkab

64 oris vo argac saplarinin sira ilo bir-birinin iizorindon kegorok toxunan parcanin {iz vo astar naxisi
neco olur?

hamis1 dogrudur
forqli

eyni

miirokkab

OO0®@O0O

diiz
65 Pambiq parcalardan mitkal, bez, ¢it vo batist hansi tisulla toxunur?

diizgiin cavab yoxdur
miirakkab iisulla
sado tisulla
bdyiiknaxigh

OO0®OO

xirda naxish
66 Yun ipliklordon donluq parga hansi isulla toxunur?

hamisi dogrudur
boyiiknaxigh
miirokkab iisulla
sads tisulla

O@OOO

x1irda naxisli
67 Sarja toxumasinda raport saplarini géstoron kosrin moxroci noyi gostorir?

parcada olan argac saplarinin sayini

toxunma sixligini

argac saplarin paralelliyini

argac sapin Ustlindon kegon oris saplarinin sayini

@OO000O

argac sapin altindan kegon oris saplarinin sayim
68 Argac sapina osason sotin parcalari neco segilir?

aris vo argac saplar1 goriiniirss
oris saplar1 lizdodirso

argac saplar1 lizdadirso

par¢a hamar deyilsa

OO0®@O0O

parcanin arxa torafi hamardirsa
69 Ikiiizlii vo ya ikitorafli toxunmada alinan parcalar neca olurlar?

mohkom

qalin, s1x vo agir
nazik vo davamsiz
orta qalinligda

yiingiil

OO00®@0O

70 Ikigat toxunmalar nego sistem saplardan toxunur?



10 vo 12
1va2
2va3
4vo5
7vo8

O@OO00O

71 Sado Jakkord toxunmalar1 hansi ardicilligla formalagir?

bir arig vo dord argac sapz ilo
bir arig vo bir argac sapi ilo
bir arig vo iki argac sapi ilo
iki oris vo iki argac sapr ilo

OO00®@O

iki oris vo bir argac sapi ilo
72 Mebel pargalar1 vo ¢arpayi ortiiklori hansi toxunma tisulu ilo alinir?

sarja toxunmasi

sado jakkard toxunmasi
miirakkab jakkard toxunmasi
xirda naxisl toxunmasi

sotin toxunmasi

OO0®OO0

73 Darayict masinlarda osas darama prosesi hansi zonada aparilir?

¢ixarici baraban-ayirict baraban
gabuledici barabanlar arasi
gabuledici baraban-bas baraban
bas baraban-glyapa

O@OOO

bas baraban-ayirici baraban
74 Darama prosesinin moqsadi nadir?

pambiq tikslorini ¢oxaltmaq

pambiq tikalorini tok liflars ¢cevirmak vo paralellogdirmoak
pambiq tikalorini boylitmok

pambiq tikolorini kigiltmok

OO00®@O

pambiq tikolorini yox etmok
75 Karddarama masinlarinin is¢i orqanlarinin sothi necodi?

ronglidir
hamardir
kolo-kotiirdiir
parlaqdir

@OO000O

iynali qarniturdur
76 Karddarama hansi proseslor hoyata kegirir?

liflorin yaglanmasi

liflorin paralellogdirilmasi, diizlondirilmasi vo tomizlonmasi
liflorin tomizlonmasi

liflorin uzadilmasi

OO00®@0O

liflorin qsaldilmast

77 Liflorin paralellosdirilmosindo mogsad noadir?



bir-birilorine nisbaton qisa lif almaq
bir-biriloring nisbaton parallel diiziiliis almaq
bir-birilarina nisbaton qarisiq diiziiliis almaq
bir-birilorine nisbaton tomiz lif almaq

OO00®@0O

bir-birilarine nisbaton uzun lif almaq
78 Xolst ilk dofo karddarama masininin hansi hissosindo daranir?

heg bir yerda

gabuledici il slyapanin arasinda

16vha ils gobuledici baraban arasinda
gabuledici ilo bag barabanin arasinda
bas barabanla ¢ixaric1 baraban arasinda

OO0®@O0O

79 Karddarama masininda ¢ixarici barabanin vozifosi nadir?

tazdan lenti ¢ixartmaq

bag barabanin sothinden lif layim ¢ixartmaq
gabuledici barabandan lif layini ¢ixartmaq
slyapadan lif layini ¢ixartmaq

OO00®O

stoldan lif layin1 ¢ixartmaq
80 Noa ti¢ilin lent taza spiral formasinda y18ilir?

liflor qurumasin
lenti togkil edan liflor kasismo sahasinds yapigsmasin
liflar qirllmasin
liflor uzanmasin

OO00®O

liflor qisalmasin

81 Karddarama sexinda liflorin diizlondirilmasi va paralellogdirilmasi prosesi hans1 maginlarda
aparilir?

sartyict
tomizloyici
yumsaldict
qarisdirict

@OO000O

dartyici
82 Konar garisiqlar xolstun hansi yerinds olur?

sonunda

sathindo

sathinds va daxilinda
daxilinda

OO®@O0O

yaninda
83 on genis yayilmis darayict masinlar hansilardir?

koalof maginlar

slyapal1 darayici maginlar
darayict maginlar

¢irpict maginlar

OO00®@O

dyirici maginlar



84 Kard darama masimindan hansi yarimfabrikat alinir?

iplik

xolst
daraq lenti
lent

kolof

OO0®OO

85 Karddarama masininin hansi is¢i orqanlar1 vardir?

¢ixarict baraban

daraq

gobuledici, bas vo ¢ixarici baraban va slyapa
16vho

OO0®@O0O

gobuledici baraban
86 Karddarama masininda ¢ixarici barabandan lif lay1 nayin vasitasi ils ¢ixarilir?

daragin

slyapanin

gobuledici barabanin
bas barabanin

OO000@

¢ixarici barabanin
87 Karddarama masinindan hansi1 yarimfabrikat alinir?

lif kiitlasi
xolst
kolof
daraq lenti

O@OO0O

lent
88 .Istehsal olunmus lent taza hansi formada y1gilir?

coxbucaqli formasinda
spiral formasinda
kvadrat formasinda
kub formasinda

OO00®O

diizbucagli formasinda
89 Pambiq tikolorini tok liflora ¢evirmok li¢iin hans1 proses vacibdir?

liflarin qurudulmasi
karddarama prosesi
kolof istehsali prosesi
liflorin dartilmasi

OO00®O

liflorin burulmasi
90 Daraq lenti hans1 magindan alinir?

¢irpict magindan

kolof masmindan
karddarama masinindan
lent masinindan

OO®@O0O

oyrici magimdan



91 Birprosesli ¢irpict masinlart nego seksiyadan ibarat olur?

OO0®OO

92 Yumsaldici-¢irpict axin xatti ne¢d proses hayata kecirir?

O@OOO

93 Xolst yumsaldici-¢irpict axin xottinin hanst masininda formalagir?

T-26
T-16
T-20
T-22
T-24

OO00®@O

94 Cirpict maginin nazari mohsuldarligl hansi diisturla hesablanir?

Mn=PDn60T/1000*k
Mn =PD60T/1000
Mn=PD60T/1000
Mn=D60T/1000
Mn=PDnT/1000

OO00®@0O

95 Istehsal olunmus xolstun kiitlasi ne¢o kq olur?

16
6
8
10
12

OO000@

96 Istehsal olunmus xolst nego daqiqo sarmnib qurtarir?

7-8
3-4
4-5
5-6
6-7

O@OOO

97 Birprosesli ¢irpict masinin iimumi mohsuldarlig1 ne¢a kq/s - dir?

160
80

100
140
180

@OO000O



98 Pambuq liflarindan iplik istehsal etmak li¢ilin ne¢o ayirma sistemi var?

O@OOO

99 Kard ayirmo sistemindo orta lifli pambiqdan neg¢o teks xotti sixliginda iplik istehsal olunur?

93,3-21,8
83,3-11,8
85,3-13,8
88,3-15,8
90,3-18,8

OO00®@O

100 Daraq ayirma sisteminds zarif lifli pambiqdan nega teks xotti sixliginda iplik istehsal olunur?

24,8-21,88
11,8-5,88
14,8-9,88
19,8-14,88
21,8-17,88

OO00®@0O

101 Aparat ayirmao sistemindo nego teks xotti sixliginda iplik istehsal olunur?

41,3
30,3
33,3
36,3
39,3

OO®@O0O

102 Yeni oyrici masinlarindan alinan ipliyin dartimi negays barabordi?

400-500
50-100

100-200
200-300
300-400

OO0®@OO

103 Pambiq parca hansi liflorden istehsal olunur?

Kanaf lifindon

Kotan liflordon

Pambigq liflorindon yaxud onun kimyavi liflarle garisigindan
Kapron lifindon

Yun lifindon

OO0®OO0

104 Toxuculuq sonayesinds isladilon liflorin vo kimyavi saplarin néviindon asili olaraq toxuculuq
sonayesi1 hansi saholoro boliiniir?

) Qarisiq torkibli pargalar istehsali etmayon
Kimyavi parga istehsal edon
Siini parga istehsal edon

OO000

Sintetik parca istehsal edon



@ Pambiq parca, yun, katan va ipak istehsal sahalorine
105 Ipak saplarindan vo digar liflerin qarisigindan hansi ndv toxuculuq momulat: istehsal olunur?

Sintetik liflor
Katan parcalar
Ipak parcalar
Yun parcalar

OO0®@O0O

Siini liflar
106 Toxuculugq liflorinin ilkin emal edon miiassisads hansi texnoloji proseslor hoyata kecirilir?

Xam pambigin qorunmast

Xam pambigin tomizlonmasi, lifin ciyiddon ayrilmasi va kiplars qablasdiriimasi
Xam pambigin y1gilmasi

Xam pambigin becarilmasi

OO00®O

Xam pambigin yaglanmasi
107 Yunun ilkin emali miiassisasinds hansi texnoloji proseslor hoyata kecirilir?

Yunun qorunmast

Yunun yaglanmasi

Novlosdirilma, tomizlonms va gablasdiriima
Yunun ¢irpilmast

OO0®OO0

Yunun yigilmasi
108 Toxuculuq istehsalatinda hansi texnoloji proseslor hoyata kecirilir?

Miixtalif nov saplarin ronglonmasi
Miixtalif név saplarin sarimasi
Miixtalif név saplardan parca toxunmasi
Miixtolif név saplarin dartilmasi

OO0®OO

Miixtolif nov saplarin birlogdirilmasi
109 Boyaq vo bozok istehsalatinda hansi texnoloji proseslor hoyata kecirilir?

Toxuculuq momulatlarinin birlosdirilmasi

Toxuculuq moamulatlarinin yuyulmasi

Toxuculuq mamulatlarma boyaq va bazayin vurulmasi
Toxuculuq mamulatlarin toxunmast

OO0®@O0O

Toxuculuq mamulatlarinin dartilmasi
110 Toxuculug momulatlarinin boyaq vo bazoyin vurulmasi hansi istehsalat sahasindo aparilir?

Trikotaj istehsalatinda

Sap istehsalatinda

Boyaq va bazak istehsalatinda
Iplik istehsalatinda

OO00®@O

Parca istehsalatinda
111 Miixtoalif név saplardan pargalarin toxunmasi hansi istehsalat sahasindo aparilir?

Trikotaj istehsalatinda
Sap istehsalatinda
Boyaq va bazok istehsalatinda

OO000

Iplik istehsalatinda



® Parca istehsalatinda
112 Ipak parcalar hans1 nov saplardan toxunur?

Pambiq saplarindan
Miixtalif név saplardan
Ipok saplarindan

Katan saplarindan

OO®@O0O

Yun saplarindan
113 Qacaginin iyls birlikdo firlanan baglamadan geri qalmasi naticasinds hansi proses bas verir?

sapin formalagmasi
sapin sarinmasi
sapin dartilmasi
sapin burulmasi

OO00®O

sapin dolagmasi
114 Uziiklii ayirici masini ipliyin hansi iisulla formalasmasinda tatbiq olunur?

fiziki-kimyavi
pnevmomexanik
mexaniki

fiziki

kimyovi

OO0®OO0

115 Ipliklordoki osas ndgsanlardan biri nodir?

mohkamlik
geyri-barabarlik
uzunluq

en

OO00®@O

galinliq
116 Pnevmomexanik masinlardan alinan iplik bobina hansi iisulla sarinir?

dalgali
carpaz
fasonlu
paralel

OO00®@O

maili
117 Iysiz oyirma sistemindo hayata kegirilon texnoloji prosesin birincisi hansidir?

liflorin sarmmast
liflarin diskretlosmasi
liflorin toplanmasi
liflarin dartilmasi

OO00®@O

liflorin burulmasi
118 Pnevmomexaniki oayirici masinda aparilan prosesin ikincisi hansidir?

liflorin sarimmasi
tak liflarin toplanmasi
tok liflorin ipliyin formalagmasi zonasina naql etdirilmasi

O®@O0O

tok liflarin dartilmasi



O liflorin burulmast

119 Pnevmomexaniki ayirici masinda aparilan prosesin iigiinciisii hansidir?

liflorin dartilmasi

liflarin tok-tok ayrilmasi

liflorin talab olunan xatti sixliga qader toplanmasi
liflorin diskretlogmasi

OO0®@O0O

liflarin toplanmasi
120 Asagida gostorilonlorin hansi iysiz ayirmanin ndvlorindondir?

pnevmatik
kimyavi
fiziki
handasi

OO000@

fiziki-kimyovi
121 Parganin uzunlugu boyu islonan saplar neco adlandirilir?

atlas
argac
aris
satin

OO0®OO

iplik
122 Parganin enina islonon saplar neco adlandirilir?
atlas

iplik

aris

argac

O@OOO

lent
123 Sarja toxumasinda saplarin yerini dayismasi neca adlanir?

avazloma
pillo
mortoba
hormo

OO00®@O

toxuma
124 Parganin iizorindos oris saplaridirsa bu parcalar neco adlanir?

bez
satin
sarja
atlas
batist

O@OO0O

125 Xirda naxish toxunmalar neco alinir?

toxunma sixligin1 azaltmagqla
arig vo argac saplarinin yerini doyismoklo
argac saplarmin yerini doyismoklo

OO0®0O

arig saplarinin yerini doyigsmoklo



O toxunma sixl1gin1 artirmagqla

126 Boyiik naxish toxunmalar hans1t masinlarda alinir?

qarigdirict
dyirici
darayic1
¢irpict
jakkord

@OO00O

127 Miirokkob jakkard toxumalar1 hansi ardicilligla formalagir?

argac sapi ilo

3 va daha ¢ox sistem sapla
2 sistem sapla

1 argac sap1 ilo

OO00®O

1 orig vo 1 argac sapi ilo

128 Ipliyo méhkomlik vermok iigiin hansi proses hoyata kegirilir?

yumsaltma prosesi
burulma prosesi
Qyirma prosesi
dartilma prosesi

OO00®O

qarigdirma prosesi

129 Toxuculuq ipliklorinin higroskopikliyi hans1 xassoya aiddir?

hondosi
kimyovi
fiziki
mexaniki

OO0®@O0O

kimyavi-mexaniki
130 Ipliyin dartilmast iiciin hansi cehaz istifado olunur?

xiisusi mexanizm
dartici cehaz
sixic1 valik
buraxilis ciitlori

OO00®@O

araliq mexanizmi
131 Pambigin oyrilmasi hansi proseslo bitir?

tomizlonma prosesi ilo
ayirilma prosesi ila
karddarama prosesi ilo
¢irpma prosesi ilo
dartilma prosesi ilo

OO00®@O

132 Pambigin yumsaldilmasi prosesinin magsadi nadir?

lifin diizlondirilmasi
liflarin zibildon tomizlonmasi
liflorin paralellogdirilmasi

OO0

liflorin burulmasi



@ sixilmig liflarin bir-birilerindon ayrilmasi
133 Pambaigq liflorinin garisdirilmasinda moagsod nodir?

liflorin paralellogdirilmasi
konar qarigiqlart ayirmaq
oks cinsli lif kiitlosi yaratmaq
eynicinsli lif kiitlosi yaratmaq

O@OO0O

liflori diizlondirmok
134 Pambagq liflarinin ¢irpilmasi prosesinin magsadi nadir?

lifin diizlondirilmasi

lifin havasizlasdirilmasi
konar garigiglarin ayrilmasi
liflarin paralellosdirilmasi

OO0®OO

eynicinsli lif kiitlosi yaratmaq
135 Birprosesli ¢irpict masiinda mohsul galinligi hans1 mexanizmds tomizlonir

aylor tomizlayicisi ilo
torlu barabanla

iynali barabanla
l6vhali barabanla

OO000@

¢irpici barabanla
136 Xolst istehsalinda keyfiyyatinin yiiksoldilmasi todbirlorindon on baslicasi hansidir?

periodik isloyon masinlar totbiq etmok
intensiv isloyon masinlari totbiq etmoak
fasilosiz igloyon masinlari totbiq etmok
fasilali isloyon masinlari totbiq etmok

OO00®@O

dovrii isloyon maginlan totbiq etmak
137 Pambagq liflori yumsaldici-¢irpict axin xatinin 2-ci morholosinds hansi aqreqatlarda emal edilir?

gyirici masinda
karddarama masininda
birprosesli ¢irpict maginda
lent masininda

OO0®@O0O

kolof magiminda
138 Birprosesli ¢irpict masinin birinci seksiyasit hansidir?

orta seksiya

araliq seksiyasi

bicaqli baraban seksiyasi
son seksiyast

OO®@O0O

taxta plankal1 seksiya
139 Birprosesli ¢irpict masinin 2-ci seksiyast hansidir?

orta seksiya
araliq seksiyasi
bicaqli baraban seksiyasi

OO0®O

son seksiyasi



O taxta plankal1 seksiya

140 Birprosesli ¢irpict masinin 2-ci seksiyast hansidir?

orta seksiya

araliq seksiya

bicaqli baraban seksiyasi
son seksiyasi

O®@O0O0

taxta plankal1 seksiya
141 Daraq ayirma sistemi ilo hans1 név xammaldan iplik istehsal edilir?

stapel
yun
pambiq
ipak
kotan

OO0®@OO

142 Cirpici sobads aparilan yumsaltma amoliyyatinin magsadi nodir?

sixilmig lif layin1 dartmaq
sixilmig lif layin1 bosaltmaq
sixilmis lif laymi topalamaq
sixilmig lif laymi dartmaq

OO00®O

sixilmus liflori tomizlomok
143 Liflorin kard darima prosesindon kegirilmasinin magsadi nadir?

liflorin ¢irpilmasi

liflorin paralellosdirilmasi vo diizlondirilmasi
liflorin torkibindon uzun liflorin ayrilmasi
liflorin qarigdirilmasi

OO00®@O

liflorin burulmasi
144 Lentin birlosdirilmasi va dartilmasi prosesindon hansi yarimfabrikat alinir?

xolst
kolof
iplik
sap
lent

@OO000O

145 Kolof istehsali prosesindon sonra hansi yarimfabrikat alinir?

lent
sap
kolof
iplik

OO®@O0O

xolst

146 Xolstiklorin daragla darimaya hazirlanmasinin ne¢s iisulu vardir?

@000



O 4
147 Aparat oyirmo sistemi ilo hans1 név xammaldan iplik istehsal edilir?

stapel
ipak
yun
pambiq
katan

QICI010]0.

148 Komponentlor ¢irpildigdan sonra hansi proseslordon kegir?

cirpilmaya moruz edilir
dartilmaya maruz edilir
daranmaya moaruz edilir
toplanmaya moruz edilir

OO0®OO

tomizlonmoys moruz edilir
149 Darayici aparatin axirinct darayict masindan lent ovozino hansi yarimfabrikat alinir?

sap
lent
kolof
iplik

OO0®@O0O

xolst
150 Aparat ayirmao sisteminin tigiincii morholosindo hansi proses hoyata kegirilir?

lentin toplanmasi

yumsaltma, qarisdirma va ¢irpma
kard darima

lentin birlosdirmasi

OO®@O0O

lentin dartilmas1
151 Aparat ayirmao sistemindo kard darama morholosinds hansi proses hoyata kegirilir?

yumsaltma prosesi
ayirilma prosesi
kard darima prosesi
¢irpma prosesi
qarigdirma prosesi

OO00®@O

152 Aparat ayirmo sisteminds garisigin darmaya hazirlanmasi prosesindo hansi yarimfabrikat alinir?

iplik
xolst
lent
qarisiq
kolof

O®@O0O0O

153 Aparat ayirmao sistemindo oyirmo prosesi hanst masinda aparilir?

lent birlogdirici magin
kolof maginlarinda
tizliklii ayirici maginlarda

O@O0O

kard darama masinlarinda



O ¢ipict maginda

154 Toxunma zamani par¢anin sothindo xirda naxislar yaradilirsa, onda bu név parga nego
adlandirilir?

sado roxunmali pargalar
sotin toxunmali pargalar
xirda naxisgh parcalar

atlas toxunmali pargalar

OO0®O0O

iki gat toxunus pargalar

155 ogor parca bir ne¢o sistem oris vo argac saplarindan toxunursa onda bu név parca nego
adlandirilir?

miirokkab toxunmali pargalar
atlas toxunmali parcalar

sotin toxunmal1 pargalar
ikigat toxunmali parcalar

OO000@

sads roxunmali parcalar
156 Siirlismonin qarsisindaki isars noyi gostorir?

sarjada saplarin toxunmasini gostorir
Sarjada naxiglar1 gdstorir

sarjada saplarin istigamatini gostorir
sarjada diaqonalin istiqamatini gostorir

O@OOO

sarjada saplarmn kosismasini gostorir
157 Torama toxunmalari sada toxunmalarin hansi formasidir?

xirdalagdiriimis
miirokkoblosdirilmis
sadoalosdirilmis va genislondirilmis
adilosdirilmis

OO®@O0O

giiclondirilmis
158 Polotno toxunmasinin téromamsinda na alinir?

triko
reps
bamazi
flanel

OO00M®@O

bostan
159 Miirokkob sarja toxunmasindan hansi pargalar istehsal olunur?

yataq Ortiiklori ticlin

donlugq, astarliq vo dekarativ
paltoluq

bag Oriiyii liclin

OO00®O

Alt geyimlori ligiin
160 iki iynali baslqla istehsal edilon trikotaj neco adlanir?

trikotaj polotnosu
tokqatlh

OO



clitqat
enind horiilon

O0@®

hamar horiilon
161 Saplarin ilms omals gotirmokls alinan mamuluta na deyilir?

atlas
parca
polotno
trikotaj

QICI010]0.

satin
162 Ilmolar trikotaj polotnosunun eni istiqgamotinds yerlosdikdo neco adlanir?

ilma rapportu
ilmo siralar
ilmo siitunlari
ilmo xotlori

OO00®@0O

ilmo naxislar1
163 Ilmolar trikotaj polotnosunun uzunu istiqgamotinds yerlosdikdo neco adlanir?

ilmo rapportu
ilmo siralari
ilmo siitunlari
ilmo xotlori

OO0®@O0O

ilma naxiglari

164 Bir sirada olan iki garisiq ilmonin morkozlori arasinda olan masafo neco adlanir?

ilmo naxist

ilmo addimu
ilma hiindiirlityi
ilmo sirasi

OO0O0®@O

ilma rapportu

165 Bir ilmo siitunundaki 1ki garisiq ilmonin morkozlori arasinda olan mosafo neco adlanir?

ilma naxis1

ilma addimi1
ilma hiindiirliyii
ilma sirasi

OO0®@OO

ilma rapportu
166 Trikotaj masini siniflore neca boliintir?

iynalarin quragdirilmasindan asili olaraq
iyns addiminda asil1 olaraq

iynolorin sayindan asili olaraq

iynalarin ndviindon asili olaraq

OO00®O

iynoalorin formasindan asili olaraq

167 Bir iynali bagliqla istehsal edilon trikotaj neco adlanir?

)

(U trikotaj polotnosu
® tokqath
N\ q



clitqat
enino horiilon
hamar horiilon

OO0

168 Kolof masinlar1 hans1 yarimfabrikatlarla qidalanir?

kolofla
ipliklo
lentlo

xolstla
lifla

OO0®OO0

169 Kolofin burulmasinda moaqsod nadir?

liflorin yumsaldilmasi
liflori paralellosdirmok
liflori diizlondirmok
mohkomlik vermok

O@G@O00O

liflori tomizlomak
170 Kalofdon sonraki texnoloji prosesda na alinir?

sap
kolof
lent

xolst

@OO000O

iplik

171 Alinan mohsul nayo sarmir?
navoya

spula

patrona
tagalaga

O@OOO

oxlova
172 Kalof hans1t mexanizmin kdmaoyi ilo tagalaga sarinir?

buruq 6l¢en cihazin
dartici cihazin

burucu mexanizmin
sartyicl mexanizmin

QICI010]0.

girict mexanizmin
173 Kolofin burulma doracasi dedikds no basa diistiliir?

qalinlig

onun vahid uzunluguna diison buruglarinin say1
uzunlugu

eni

OO00®O

¢okisi

174 Tagalag iyo nisbaton siirotlo firlanmasi noticasindo fansi proses hoyata kegirilir?

)

(U kolofin uzunlugu artir
O kalof siiratlo burulur



kolof tagalaga sarinir
kalofin keyfiyyati artir

0O0@®

kalofin keyfiyyati azalir
175 Lentin dartilmsas1 hansi cehazla aparilir?

burucu mexanizimlo
gidalandirict valikla

plyus valla
iyla

@O0O00

dartic1 cehazla
176 Lent masinlar1 hansi1 yarimfabrikatla qidalanir?

lifla
kalofla
xolstla
lentlo
lintlo

O@O00O

177 Lentin paralellogdirilmosi vo diizlondirilmasi moagsadi ilo hansi proses aparilir?

yumsaldilir

burulur

sarimir

dartilir

toplanilir vo dartilir

@OO000O

178 Istehsal olunan lentds on ciddi ndgsan no sayilir?

burulma
nomlik
zibillik
maillik

@OO000O

geyri-barabarlik
179 Lentlor toplanib dartildigdan sonra hans1 yarimfabrikat alinir?

sap
kolof
iplik
lent

O@OOO

xolst

180 Asagidakilardan hansi par¢canin méhkomliyini azaldan qiisurlara aiddir ? (Siirat 02.10.2015
10:31:42)

Toxunmada naxigin pozulmasi
Yanmus hissolor

Ohang lokasi

Tam iitiilonmayon

OO00®O

Agiq naxisl toxunma

181 Parcanin xarici goriiniis qiisurlar1 hansi prosesin verdiyi xarakterinden asili olaraq amalo golir ?
(Stirat 02.10.2015 10:31:59)



Qurudulma
Tamamlama
Monso
Tomizlom

OO00®O

Saxlama

182 Asagidakilardan hansi parcanin xarici goriiniis qlisurlarindan deyil ? (Stirat 02.10.2015 10:32:02)

Tamamlama prosesi qiisurlari
Xammal qiisuru

Saplarin va ipliklorin giisuru
Toxunma qlisuru

Xarici goriiniis

@OO000

183 Toxuculuq fabrikins liflor hansi voziyyatds gabul olunur

yumsaldilmis

paralellosdirilmis

qarisiq, diizlondirilmomis vo miixtolif voziyyotdo
diizlondirilmis

OO0®@O0O

sixilmig
184 Aparat ayirmao sistemindo hansi név pambiqdan iplik istehsal olunur?

kard va aparat ayirmas sistemin tullantilarindan
orta lifli pambiq néviindon
zorif lifli pambiq ndviindon
qusa lifli pambiq néviinden

OO000@

uzun lifli pambiq ndviindon
185 Kard ayirma sisteminin birinci texnoloji prosesi hansidir?

oyricilik istehsal1 prosesi

kard darama prosesi

toplama va dartilma prosesi

yumsaltma, qarigdirma vo ¢girpma prosesi
kolof istehsali prosesi

QICI010]0.

186 Kard ayirmao sistemindo daraq lenti almagq ii¢lin hansi proses kecirilmalidir?

oyricilik istehsal1 prosesi

kard darama prosesi

toplama vo dartilma prosesi
yumgaltma,qarigdirma ve ¢irpma prosesi

OO00®O

kolof istehsali prosesi
187 Kard ayirma sisteminda kolof almagq {igiin hans1 proses kecirilmalidir?

ayricilik istehsali prosesi

kard darama prosesi

toplama vo dartilma prosesi
yumsaltma,qarigdirma vo ¢irpma prosesi

@OO000O

kolof istehl1 prosesi

188 Kard ayirma sisteminds iplik almagq {i¢ilin hans1 proses kegirilmoalidir?



ayricilik istehsali prosesi

kard darama prosesi

toplama vo dartilma prosesi
yumsaltma,qarigdirma va ¢irpma prosesi

OO000@

kolof istehl1 prosesi
189 Xolst istehsal1 ti¢lin hansi proses hayata kecirilir?

ayricilik istehsali prosesi

kard darama prosesi

toplama vo dartilma proseslori

yumsaltma, qarigdirma vo ¢irpma proseslori

O@O00O

kolof istehsali prosesi
190 Karddarama prosesinds hansi yarimfabrikat alinir?

sap
xolst
daraq lenti
kalof
iplik

OO0®@O0O

191 Kard ayirma sistemindo yumsaltma prosesi hans1 moagsadlo aparilir?

liflari nomlagdirmak {i¢iin

liflorin bir-birilorinden aralamagq tigiin
liflori qarigdirmaq tiglin

liflari yaglamaq iigiin

OO00®@O

liflari qurutmagq ti¢lin
192 Ortalifli pambiq ndvlorinin liflori ¢iyiddon hansi ndv lifayirict masinda ayrilir?

Civli-valikli
Civli
Valikli
Misarli
Lovhali

QICI010]0.

193 Zoarif lifli pambiq ndviiniin liflori ¢iyiddin hans1 masinda ayrirlar?

Civil 16vhali
Valikli

Civli
Lovhali
Misarl

OO00®O

194 Bir misarin mahsuldarlig1 saatda neco kq olur?

25
5

10
15
20

O@O00O

195 Pambiq xammalinin vo pambiq tomizloms zavodlarinin hazir mohsullariin keyfiyyatini tomin



edon gostaricilori hanst dovlat sonadindo nozords tutumusdur?

Preyskurant
Dovlat layihasi
Dovlat standarti
Sertifikat
Normativ

OO0®@O0O

196 Standartlar hansi toskilat torafindon hazirlanir?

Nazirlor kabineti

Standartlasdirma metrologiya va patent agentliyi
Tahsil nazirliyi

Soahiyyas nazirliyi

OO00®O

Yiingiil sonaye nazirliyi

197 Liflorin keyfiyyotinin gqiymotlondirilmosinds ikinci mogsad {i¢iin gotiiriilmiis niimunadon noyi
tayin edirlor?

Enini
Nomliyini
Nomlikdon bagqa qalan biitiin texnoloji gostaricilari

OO000@®@

Uzunlugunu
198 Standartlagdirma metrologiya vo patent agentliyindo hansi sonod hazirlanir?

Pasport
Sertifikat
Standart
Akt
Qobz

OO®@O0O

199 T'OCT 16298-70 standart: xammalin y1giminin hanst novii tigiin hazirlanmigdir?

Xammalin tomizlonmasi
Xammalin mexaniki y1gimi
Xammalin ol ils y1g1m
Xammalin avtomatik y1gimi

OO00®@0O

Xammalin qurudulmast
200 Faydal istilik hansi sayilir?

Ortiiklori qizdiran

Yalniz pambigin torkibindon namliyi ayiran
Borular1 qizdiran

Otraf miihiti qizdiran

OO00®@O

Sexi qizdiran
201 Miiossisado mohsulun keyfiyyating hansi s6ba nozarat edir?

Tasarriifat gobasi
Texniki nozarat $obasi
Tachizat s6basi

OO0®0O

Energetika sobasi
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Tomir s6basi

202 Konar garisiqlar mangayino gora hansi qruplara boliintir?

O@O0OO0

Kimyovi
Mineral

Uzvi

Uzvi vo mineral
Qeyri lizvi

203 Mineral konar qarisiqlara hansilar aid edirlor?

OO00®@O

Bitkinin yarpag1
Torpaq, qum, das vo s.
Bitkinin koki
Bitkinin gbvdesi
Bitkinin mohsulu

204 Sorti olaraq oOlgiilori 10 mm-don kigik olanlar neco adlanir?

OO00®@0O

Orta
Xirda
Iri
Kigik
Boyiik

205 Pambiq dilimlorinin vo liflorinin arasinda yerloson konar qarisiglar neco adlanir?

OO00®@O

Idars olunmayan
Aktiv

Passiv

Aktiv va passiv
Idars olunan

206 Agir qarisiglart tomizloyon qurgular hansi qrupa boliiniir?

QICI010]0.

Xotti

Oks istigamatli

Eyni istigamatli

Xatti va qeyri xatti agir qarisiglart tutan
Qeyri xotti

207 Pambiq bitkisi ne¢a illik bitki ndviine aiddir?

O@O0O0O

4 illik
3 illik
2 illik
1 illik
7 illik

208 Pambiq lifinin stapel uzunlugu ne¢o mm olur?

@000

50/51
20/21
25/26
31/32



O 45/46

209 Pambigin ne¢a sanaye novii var?

OO00®@O

210 Pambiq lifnin ne¢o névii olur?

O@O00O

211 Pambugq liflari yetisma daracasindan, qirilma yiikiiniin haddinden, namliyindan vs zibilliyinden
asil1 olaraq ne¢o névo boliiniir?

10

O@O0O0O

212 Pambagq liflori hans1 novlors boliintir?

LILIIvaIV,V

L IL I, IV, V va VI
I, 11 vo 111

I vo IV

Vva VI

OO00M®@O

213 Pambagq liflorinin V vo VI ndvlari neco tips boliiniir?

Tipa boliinmiir
2 tipa
5 tipa
7 tipa

OO000@®@

8 tipa
214 Pambiq lifinin [ néviiniin qirilma yiikii ne¢o s.N- dur?

0.32
4.32
3.32
2.32
1.32

OO00®@0O

215 Pambigq lifinin I néviiniin namliyi ne¢s faiz olmalidir?

10
2
4

OO0



@0

216 Pambiq lifinin II ndviiniin qirtlma ytikii nec¢o s.N- dur?

0.82
4.82
3.82
2.82
1.82

OO®@O0O

217 Pambagq lifinin III ndviintin nomlik %-1 negadir?

12
8
9
10
11

O@O00O

218 Pambigq lifinin IV néviiniin namlik %-1 ne¢adir?

12
8
9
10
11

@O0O000

219 Pambagq lifinin V ndviiniin namlik %-1 ne¢adir?

12
8
9
10
11

OO000@®@

220 Saplarin galinligindan, toxunma ndviindon, mamulatin sixligindan momulatin hansi gostaricisi
asilidir?

parganin qiymaoti
parganin ¢okisi
par¢anin qalinligi
par¢anin uzunlugu

OO0®@OO

parcanin sixligi
221 Kasilmis par¢anin uzunlugu standartda nazards tutulandan az olarsa, onda bu kasik necs adlanir?

diizgiin cavab yoxdur
yararli hesab olunur
giymotli hesab olunur
keyfiyyatsiz hesab olunur

@OO000O

¢ixdas hesab olunur
222 Toxuculuq materiallarinin straf miihitdon su udmasi onun texnoloji xassaloring tosir edir?

diizgiin cavab yoxdur

OO0

tosir etmir



@O0

doyisdirir
doyisdirmir
tosir edir

223 Adsorbsiya toxuculuq liflorinin otraf miihitdo hansi fiziki hadisosine deyilir?

O@O00O

qazlarin udulmasi

su buxarlarini sathlorine gokmasi

su buxarlarini otraf miihito qaytarmasi

su buxarlarinin udulmasi va geri qaytariimasi
su buxarlarini qazlarla birlikde udmasi

224 Materialin kiitlosinin onun miitloq quru kiitlosino olan nisbati ilo noyi toyin edirlor?

@OO000O

dartilmam
riitubati
burulmani
sarinmant
namliyi

225 Materialin faktiki nomliyi, maksimal nomliyi vo suudma kimi gostoricilorionun hansi xassolorini
xarakterizo edir?

OO0®@OO

kimyavi

su kegciricilik
hiqroskopiklik
istilik kegiricilik
mexaniki

226 Materiali havanin 100% nisbi nomliyinds vo 20 doraco C temperaturunda uzun miiddot
saxladiqda qobul etdiyi nomlik hansi nomlik adlanir?

OO000@®@

maksimal nomlik
nomlik

nisbi nomlik
normal nomlik
faktiki nomlik

227 Materiali uzun miiddot suda saxladiqda ovvalki kiitlosing nisboton suyu ¢ox gobul etmosine na

deyilir?

OO000®@

suudma qabiliyyati
higroskopiklik

istilik kegiricilik
buxar kegciricilik
diizgiin cavab yoxdur

228 Materialin namliyinin toyin olunmasinda onun asas hansi gostoricisi gotiirtiliir?

OO0®@O0O

dartilmasini

riitubatini

tamamilo quru kiitlosini
sarinmasini

qurilma yiikiini



229 Materiallar digor borabor olmayan sothoalora toxundugda no bas verir?

yiiklonm
mexaniklogsma
elektriklogma
dielektriklogsma

OO®@O0O

kimyavilosma
230 Utiilomo zamani1 rongin yoxlanilmas1 hansi parcalar iigiin aparilir?

neylon
pambiq
katan
konaf

ipak vo yun

@O0

231 Umumi halda hans1 rang ndvlori oks olunur?

oks olunan
rongsiz
parlaq
sman

@O0

xromatik vo axromatik

232 Axromatik ronglor hansi ronglordir?

goy

narinci

ag, boz vo qara
qirmizi

OO®O0O

sari
233 Toxuculug momulatlarinin rong xtisusiyyatlori na ilo ifado olunur?

fokus noqtosi

spektral analiz

dalga uzunlugu

qisa dalgalar

spektral xarakteristika

@O0O00

234 Rongin moéhkomliyi neca tayin olunur?

daxili tosirlo
mexaniki tosirlo
fiziki-mexaniki tasirlo
kimyavi tasirlo

OO0GOO

xarici tosirlo
235 Rong, parlaqliq vo soffafliq xarakteristikalar1 hansi fiziki xassoyo aiddir?

mexaniki-kimyavi
handasi

kimyavi

mexaniki

@O0O00O

optik



236 Asagidakilardan hansi yun xammalinin qiisurlarindan biridir ?

Xosto

Olii

Nazik

Orta
Yetismoyon

OO00®O

237 Pambiq xammalinin qiisurlart hansi prosesds ¢atinlik téradir ?

Kiploma
Rongloma
Qurutma
Saxlama

OO00®@O

Tomizloma

238 Toxunmadan yaranan asas qlisurlarin negs tipi var ?

OO®@O0O

239 Parganin ¢okisi hansi diisturla hesablayirlar?

O=1T=1
®- 0,01(P, T.+P.T.) u =10(P/N.+P,/N,)u
A

Ch=0.01(P. T-xP.T.)
C=0.1(P, T.~P.T.)
Ci= (P. T.+P.T.)

240 normal soraitdo stapel

8
6.0
11
10
9

OO00®O

241 Tamamlama prosesinin genis yayilmis neco tip qiisuru vardir ?

OO0O0®O

242 Tikis momulatlarinin parlaqligi hansi xassoyo aiddir?

hondasi
mexaniki
kimyavi
fiziki

@000



O fiziki-kimyavi

243 Sotin toxunmasinda oris vo argac saplari bir-birino neco horiiliir?

SIX
paralel

perpendikulyar

45 daraca bucaq altinda

@O0O00

seyrok
244 Sotin toxunmasinda oris raporunda ne¢s sap olmalidir?

5 va daha gox
1

OO000@

2
3
4
245 Parganin toxunmasi prosesi neco gedir?

argac saplarmin paralel sixilmasi

arig saplarinin bir-birina horiilmasi

argac saplarmin bir-birinoe horiilmasi

arig vo argac saplarinin qarsiligli bir-birine horiilmasi

O®@OO0O

arig vo argac saplarinin paralel sixilmasi

246 Necgo toxunma Usulu vardir?

@O0O00O

247 Sado toxunmalar neco formalagir?

argac sapi arigin iistiindos iki dofs kegir

arig sap1 argac sapinin iistiinds bir dofs kegir
arig sap1 argac sapina parallel yerlosdirilir
argac sapi arig sapinin {istiinds kegir

@O0O00O

aris sap1 argac sapinin listiinds bir nec¢o dofs kegir

248 Sarja toxumasinda orig vo argac raporunda ne¢o sap olmalidir?

@O0O00

249 Sarja toxumasinda argac sapi1 saga torof yerinin neco doyisir?

3 sap
4 sap
5 sap
2 sap

OO0



@ 1 sap
250 Sarja toxumasinda raport saplarini gostoron kosrin siiroti noyi gostorir?

parcada olan argac saplariin sayini

toxunma sixligini

argac saplarin paralelliyini

argac sapin iistiinden kecon oris saplarinin sayimi

O@O0O0O

argac sapin altindan kecon oris saplarinin sayim

251 Sarja toxumasinda oarig vo argac saplarinin sixligi eynidirso dioqonal yuxariya torof nego doracoli
bucaq iizro istiqgamotlonir?

75 dearaca
30 doaraca
90 daraca
120 daraca
45 doaraca

@OO000O

252 Xirda naxigh toxunmalar ne¢a qrupa boliiniir?

@O0

253 Xirda naxisl toxunmada sadolordon alinan téromo hormalor nego qrupa boliintir?

OO00®@O

254 Miirokkob toxunmalar qurulusuna gors neco xassoloro malikdir?

@O0O00O

255 Ikiiizlii vo ya ikitorafli toxunmalar ne¢a sapdan toxunur?

OO®@O0O

256 Ikiiizlii vo ya ikitorofli toxunmalar nego sapdan toxunur?

6

@O0



5

OO0

257 Jakkord toxunmalar ne¢a qrupa boliintirlor?

OO000@

258 Pambiq oayriciliyindo neco ayirma sistemi il iplik istehsal edilir?

OO0®@O0O

259 ayirici masinlardan alinan iplik baglamasinin kiitlasi ne¢o kq olur?

OO®@O0O

260 lysiz oyirmo sistemindo neca texnoloji proses hayata kegirilir?

@O0O00O

261 lysiz oyirmonin asason ne¢o ndvii vardir?

@O0O00

262 Pambiq oyiriciliyi miiossisalorindo orta xotti sixliga malik iplik istehsalinda hans1 markali
magsinlar totbiq olunur?

J-51-2

IT-182

B/ — 200, IIIIM - 120
IIK - 100

AIT - 130

OO®@O0O

263 Pnevmomexaniki ayirici masinda istehsal olunan ipliyin vahid uzunluguna diison burumlarinin
say1 ne¢odir?

T 900-1900



100-900

300-1200
500-1500
700-1700

O®@O0O

264 Istehsal olunan ipliyin xatti sixlig1 ne¢a teks-dir?

40-70
5-30

10-40
20-50
30-60

O@O0O0

265 Pnevmomexaniki oyirici masinin dartimi negodir?

120-260
60-180
70-200
80-220
100-240

OO0®OO0

266 Parganin toxunmasi prosesi neco gedir?

argac saplarmin paralel sixilmasi

arig saplarinin bir-birino horiilmasi

argac saplarmin bir-birino horiilmasi

arig vo argac saplarinin garsiligl bir-birina horiilmaesi

O@OO0O

arig vo argac saplarinin paralel sixilmasi

267 Neco toxunma tisulu vardir?

@O0O00O

268 Sado toxunmalar neco formalagir?

argac sapi arisin iistiindo iki dofs kegir

aris sap1 argac sapinin listiinds bir dofs kegir
orig sap1 argac sapina parallel yerlosdirilir
argac sapi aris sapinin {istiinds kegir

OO00®@0O

aris sap1 argac sapinin Ustiinds bir ne¢a dofs kegir

269 Sarja toxumasinda orig vo argac raporunda neg¢o sap olmalidir?

@O0O00O

270 Sarja toxumasinda argac sapi1 saga torof yerinin neco doyisir?

O

3 sap



4 sap
5 sap
2 sap

@000

1 sap
271 Sarja toxumasinda raport saplarini gostoron kosrin siiroti noyi gostorir?

parcada olan argac saplarmin sayimni

toxunma sixligini

argac saplarin paralelliyini

argac sapin {istiindon kecon aris saplarinin sayimi

O@O0O0O

argac sapin altindan kecaon aris saplarinin sayimi

272 Sarja toxumasinda arig vo argac saplariin sixligi eynidirss dioqonal yuxariya toraf ne¢o doracoli
bucaq lizrs istiqamatlonir?

75°
30°
90°
120°
45°

@O0O00

273 Sotin toxunmasinda aris vo argac saplari bir-birino neco horiiliir?

SIX

paralel
perpendikulyar
45° bucaq altinda
seyrok

@O0O00O

274 Satin toxunmasinda aris raporunda neca sap olmalidir?

5 va daha ¢ox
1

OO000@

2
3
4

275 Xirda naxigh toxunmalar nec¢o qrupa boliiniir?

@OO000

276 Xirda naxish toxunmada sadslordon alinan téromoa hérmalor nego qrupa boliiniir?

OO00®O

277 Miirokkob toxunmalar qurulusuna gora neco xassoloro malikdir?



@O0O00

278 Orta lifli pambiq noviiniin liflori ¢ciyidden hansi markali masinlarda ayrilir?

hisl
co

5 JII1
CBC
JII-130

@O0O00

279 Pambiqdan lif ¢iximi nego faiz olur?

55
25
35
45
50

OO®@O0O

280 DP-130 misarl cin masinlarinda ne¢o adad kolosnik olur?

150
110
120
131
141

O®@OO0O

281 Misarl cin masinlarinda ¢iyid daraginin vozifasi nodon ibaratdir ?

Ulyukun miqdarini azaltmaqdan
Pambig1 yumsaltmaqdan
Pambig1 tomizlomokdon
Lifin nomliyini tonzimlomokden

@O0O00O

Lif ¢iximimi tonzimlomokdon
282 Misarli cin maginlarinda misarlarin diametri nege mm olur?

360
280
300
320
340

O@O0O0O

283 Pambiq liflorinin méhkomliyi neg¢o sN olur?

20.0-25.0
1.0-3.0
2.0-5.0
5.0-10.0
10.0-15.0

OO0®@OO

284 Zorif lifli pambiq ndviiniin liflori ¢iyiddon hansi hissalorin qarsiliglh tosiri naticosindo ayrilir?



¢iyid daragi vo Onlilyilin

Valikls 6nliiyiin

Valiklo torpanmoz bigagin
Kolosnik soboka ils ¢iyid darag:

OO0®O0O

ciyid daragi va valikli
285 Cin masinlarinin misarlarindaki dislirin say1 neco olur?

360
280
300
320
340

OO000@

286 masinlarinda misarl silindrin doyisdirilmo miiddoti neco saatdir?

60
36
42
48
54

O@O0O0O

287 Linter maginlarinda silindrin doyisdirilmo miiddsti neco saatdir?

60
32
40
48
54

OO00®@O

288 Cin masinlarinda misarl silindrin firlanma tezliyi neco dog-1?

780
600
630
700
730

@OO000

289 Misar dislorindon lintin ayirilmasi iigiin havanin stiroti nego m/s toskil edir?

75-85
35-45
45-55
55-65
65-75

@O0O000

290 lifayirict masinlarin nozori mohsuldarligi hansi diistyr ilo hesablanir?

G _ 1000
e
j@: 60izn
1000p

325
100 _



B 2
60

G- g
5

291 Cin misarlarinda misarli valin diametri ne¢go mm olur?

64,0
61,0
61,8
62,0
63,0

010IC10]0.

292 Argac ipliyi tokrar sarinma prosesindon sonra hans1 omoliyyata moruz edilir?

nomlogdirma yaxud emulsiyalama
ucdiiylinloma

novlosdirma

birlogdirmo

O000@

slixtloma
293 Carpaz sarinma zamani sargilar hansi bucag altinda sarinir?

30-40 daraca
1-5 doraco
5-10 daraca
10-15 daraca
20-30 daraca

0I10IC10]0.

294 ipliklorin orislonmosi nego iisulla aparilir?

@O000

295 Slixtlomo masinlart ne¢o qrupa boliiniir?

@O000

296 Argac saplarinin baglamasi uygun strukturda olmadiqda onu hans1 omoliyyatdan kegirilir?

emulsiyalagdirma
tokrar sarmma
arisloma
ucdiiyiinloma

O00®O

slixloma

297 Argac sapinin hansi hallarda tokrar sarinma prosesino moruz edilir?



O00®O

baglamada sapin qirilmasi oldugqda
baglamanin qurulusu diiz golmadikds
baglamanin 6l¢iisii diiz golmadikdo
baglamanin ¢okisi diiz golmadikdo
baglamada sapin uzunlugu bas etmoadikdo

298 Argac sapinin tokrar sarinmasi li¢iin hans1 avtomatdan istifads olunur?

O00®@O

I1-182
YA-300-3
MIIM-120
IK-100
TK-100

299 Baglamanin tokrar sarinmasi zamani baglamanin firlanma tezliyi ne¢co min dov/dag- dir?

QIC1010]0.

7-14
3-9

4-11
5-12
6-13

300 oris sartyan avtomatin har seksiyasinda ne¢o sartyisi bagligi vardir?

O000@

wm A WD

301 Pargalarin novlosdirilmosindoa bal sistemi ilo gqiymotlondirilmo hansi gdstoricilora osason aparilir?

O000@

parcalarin ronginin davamliligina vo qalinligina goéra
parcalarin hondssi xasso gostaricilori

parcalarin fiziki xasso gostaricilori

parcalarin lif torkibine gora

pargalarin fiziki-mexaniki vo xarici goriinlisiine gora

302 Toxuculug mamulatlarinin hocmi doldurulmasi hansi gostoricilors aiddir?

QIC1010]0.

kompleks gostoricising
keyfiyyat gostaricisino
estetik gdstaricising
qurulus gostaricising
baza gostoricisino

303 Toxuculug moamulatlarinin keyfiyystinin qiymotlondirilmasi vo ndviiniin toyin olunmasi zamani
onun hans1 gostaricilori nozors alinir?

O000@

xarici goriinligiiniin qiisurlari
momulatin parlagligt

momulatin istehsal qiisurlar
momulata xammaldan kegon qiisurlar
gyirici istehsalinin qiisurlari



304 Momulatin xarici goriinlislinii pislosdiron qiisurlar onlarin keyfiyyatino neco tosir edir?

momulatin struktur gostaricilorini pislogdirir
moamulatin xassasing tosir etmir

momulatin xassasini pislogdirir

moamulatin xassasing tosir edir

D))I)® ) )

momulatin strukturunu pislosdirir

305 Momulatin noviiniin qiymatlondirilmosinds istifado olunan timiimi corimo bali hanst gostaricilorin
comidir?

konar garigiglarin balindan

istehsaldan kegon qiisurlarin balindan

xammaldan kegon qlisurlarin balindan

xarici qiisurlarin va fiziki-mexaniki xassalorin balindan

)9 ) ) )

ayiricilikden kegon qlisurlarin balinndan

306 Trikotaj polotnosunun bir ne¢o ndviiniin qiymatlondirilmasi zaman1 onun hansi gostoricilori
nazars alinir?

fiziki-kimyavi gostaricilorin ballari

imiimi corima bal1 {izro

xarici qlisurlarin va fiziki-mexaniki xassalorin ballari
xarici qilisurlarin ballar

)9 ) ) )

fiziki-mexaniki gostoricilorin ballar1
307 Pargalarda formalasan qiisurlar hansi sobablordon yaranir?

diizgiin cavab yoxdur

saxlanmanin toskilindon

hazirliq s6basinds maginlarin toxucu dozgahinin nasazligindan
daginmanin togkilindon

D))® ) )

gabulun tagkilindon

308 Fiziki-mexaniki xassasing pargalarin normaya uygunlugunun qiymatlondiril-masi li¢iin standartda
hans1 parametrlor osas gotiiriiliir?

hacmi doldurmasi

parcanin eni, sixlig1, qurilma yiikd, qirilma zamani uzanma
uzunlugu

qalinligi

D)))e)

¢okisi

309 Parcanin keyfiyyat gostoricilorindon meyllonmao standartinin gostoricilorindon ¢ox olarsa o zaman
homin mohsul no hesab olunur?

diizgiin cavab yoxdu
yiiksok keyfiyyatli
zay

orta keyfiyyatli

D))I)® ) )

asag1 keyfiyyatli

310 Pambiq, yun, ipak parc¢alarin boyasinin méhkomliyino géro normaya uygunlugu standartlara géro
hansilara boliiniir?



qarisiq
tutqun boya

adi, moéhkam va xiisusi méhkom boya
aciq boya

))D)® ) )

boyasiz

311 Katan parcalar boyasinin méhkomliyine gors normaya uygunlugu standart gdstaricilorinin
toloblorine goros hansilara boliiniir?

qarisiq
tutqun boya
agiq boya
boyasiz

®))))

mohkom vo xiisusi méhkom boya

312 Pambigq, yun, ipak parc¢alarin boyasinin méhkomliyino géro normaya uygunlugu standartlara géro
hansilara boliintir?

qarisiq
adi, mohkom vo xiisusi méhkom boya
tutqun boya

aciq boya

D)D)

boyasiz

313 Katan pargalar boyasinin méhkomliyine gére normaya uygunlugu standart gostoricilorinin
tolablarine gors hansilara boliiniir?

qarisiq
mohkom va xiisusi méhkom boya
tutqun boya

aciq boya

DIDIOND

boyasiz
314 1lmo oamolo golmoa prosesinin ikinci amaliyyat: hansidir?

garmagin baglanmasi
tamamlama

sapin iynalarin lizorine salinmasi
ilmanin atilmasi

D))J)® ) )

ilmonin birlogmasi
315 Ilmo amoalo golmo prosesinin altinct omaliyyati hansidir?

ilmonin atilmasi

ilmanin garmagin dstiino gatirilmasi
garmagin baglanmasi

sapin oyilmosi

)))Ie)

tamamlama
316 Ilmo amoalo golmo prosesinin yeddinci amaliyyat1 hansidir?

ilmonin atilmasi
ilmolorin birlogsmasi
garmagin baglanmasi

))9)

sapin ayilmasi



G Jtamamlama
317 1lmo oamolo golmo prosesinin sokkizinci amoliyyati hansidir?

ilmolorin birlogsmasi

kohne ilmenin qarmaqdan yeni ilmaonin iistiine atilmasi
garmagin baglanmasi

sapin ayilmasi

tamamlama

OOO0®0O

318 Ilmo amolo golmo prosesinin onuncu amoaliyyat1 hansidir?

garmagin baglanmasi
ilmanin dartilmasi
tamamlanma

sapin oyilmasi

OO00O®0O

ilmoalarin birlagsmasi
319 Trikotaj momulati neco formalasir?

ilma amala golma ilo
dartilma ilo
burulma ils
sarinma ilo

OO00®

toxunma ilo
320 ilmolar trikotaj polotnosunda nazors neca garpir?

topa-topa

siralarla vo siitunlarla
laylarla

uzunu istigamatindo

OO00®0O

eni istigamotindo

321 Ilmonin amalo galmos iisulundan asili olaraq trikotaj ne¢a qrupa boliiniir?

OO®@O0

322 Ilmonin amalo galmos iisulundan asili olaraq trikotaj neca adlanir?

uzununa horiilmiis

enind vo uzununa horilmiis
tok ilmo ilo horiilmiis

ciit ilma ilo horiilmiis

OO0O0®0O

enind horilmiis
323 Ilmo amoalo golmo iisulundan asili olaraq masinlar ne¢a ndva boliiniir?

¢irpict yaxud dartyici
trikotaj horiilma
toxucu yaxud ayirici

OO®@O

oyirici yaxud tokrar sarayan



O toxucu yaxud slixtloyici

324 1lmo oamolo golmo prosesinin birinci amoaliyyat1 hansidir?

garmaga baglanmasi
tamamlama

sapin iynalarin lizorine salinmasi
sapin ayilmasi

O00®0O

gapali ilmalarin garmaga diigsmasi
325 Kalofin dartilmasinda magsod nadir?

namliyin ayrilmasi
naziltmok
tomizlomok
paralellosdirmok

O00®0O

Sarimaq
326 Kolofin tagalaga sarinmasinda mogsod nodir?

yumsaldilmasi {igiin
tomiz saxlanmasi tigiin
rahat daginmasi ii¢lin
qurudulmast ii¢lin

010IC1010,

yaglanmasi ii¢lin
327 Kalof istehsalinin moagsadi nadir?

lenta nisboton qisa moahsul almaq

lento nisbaton nazik mohsul almaq
lenta nisbaton uzun mohsul almaq
lenta nisbaton qalin moahsul almaq

010]0IC1e;

lento nisbaton keyfiyyotli mshsul almaq
328 Kolof lazim1 xatti s1xliga qodor hansi cehazda nazildilir?

buruq 6l¢on cehazda
dartici cehazda
burucu cehazda
sartyict cehazda

01010IC10,

qurict cehazda
329 Kolof masinlarinin istehsalindan ¢ixarilmasi ilo noys nail olmaq olar?

mohsulun keyfiyyatini agagi salir
omok mohsuldarligini artirir
omok normasini yiiksoldir

omok normasini azaldir

O00®0O

omok mohsuldarligini azaldir
330 Kalaf maginlariin istehsalatdan ¢ixarilmasi ilo mshsulun maya dayari noyin hesabina artir?

mohsulun istehsalini artirmaqla
mohsulun istehsalini azaltmaqla
enerji sarfi vo amak resursunun ixtisari ilo

QIC10]0,

mohsulu ¢ox istehsal etmoklo



O mohsulu keyfiyyatli istehsal etmokla

331 Kolof masinlarinin asas is¢i orqanlari hansilardir?

gidalandirici, dartici cehaz vo burucu-sartyict mexanizim
burucu mexanizm

sarty1cl mexanizim

dartici cihaz

O000@

vurucu mexanizim
332 Kolofin tagalaga sarinmasi neco bas verir?

qurilmalarin azalmasi naticesindo
tagalagin iyden siiratlo firlanmasi ilo
tagalagin dayanmasi ilo

iyin firlanmamast ilo

O00®0O

qurilmalarin goxalmasi naticasinda
333 Xam pambigin nomliyi hansi cehazla toyin edilir?

Istilik nomlik &lgon
Eksikator
Analizator
Mikroskop
Dinamometr

O000@

334 Pambigin torkibindon nomlik hansi tisiillarla ayrilir?

Hidravlik iisulla
Stini {isiilla

Tobii iisulla

Tobii va siini tisulla

QIC1010]10,

Mexaniki tisulla

335 oks axinla isloyon qurguda isti hava ilo pambigin harakat istiqgamati neca olur?

Kvadrat formasinda
Oks istigamatds olur
Eyni istigamatdos olur
Perpendikulyar

01010IC1e,

Parallelogram formasinda
336 Diiz va oks axinli sistemlo hans1 qurgu igloyir?

Cin masinlar1
Pres qurgusu
Quruducu qurgu
Seperator

010IC10]0,

Stamk-2 peclari

337 Hansi iisulla nomliyin ayrilmasinda giinos slialarindan istifado olunur ?

Fiziki tisulla
Tobii tisulla
Siini tsulla

QIC10]0.

Mexaniki tisulla
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Pnevmomexaniki tisulla

338 Sorti olaraq 6l¢iilori 10 mm-don bdyiik olanlar neco adlanir?

@O0O000

Orta
Xirda
Iri
Kigik
Boyiik

339 ilismo xarakterina géra konar qarisiglar hansi qruplara boliiniir?

O@O00

Idars olunmayan
Aktiv

Passiv

Aktiv vo passiv
Idars olunan

340 PT-132-2 kalof masini istehsalin hansi sahasinds tatbiq edilir.

O000@

ayricilik
boyaq-bazok
trikotaj

tikis
toxuculuq

341 PT-132- 2 kolof masininda yerlosdirilmis dartici cihaz neg¢o slindirlidir.

@0O000

alt1
dord
bes
iki
li¢

342 P-192-U kolof masini istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir.

@0O0O000

tikis
toxuculuq
boyaq-bazok
trikotaj
ayricilik

343 105. P-192-U kolof masiminda yerlosdirilmis dartici cihaz neco slindirlidir.

010IC10]0.

alt1
dord
g
bes
iki

344 P-192- U kolof masininda yerlosdirilmis dartict cihazin valiklorin yiikloma sistemi necadir.

@000

elektromagqnitlo
dostokli
ayri-ayr yiikla
yayla



O maqnitlo

345 P-192-U lalof masininda yerlosdirilmis dartici cithaz ne¢o gayishidir.

dord
qayissiz
bir

iki

ug

QIC1010]0.

346 Sako- Louell firmasmin Sou sistemli dartici cihazi ne¢a silindirlidir.

alt1
iki
dord
bes
li¢

@0O0O000

347 Sako- Louell firmasiin Sou sistemli dartici cihazi ne¢o qayishdir
dord

iki

qayi1ssiz

bir

li¢

QIC1010]0.

348 Plat firmasinin dartici cthazinda qayislar harada yerlogir.

arxada
asagida
yuxarida
sag torofda

010IC10]0.

sol torafda
349 Kolof masinlarinda saqqalcigin burulmasinda moagsod nadir.

saqqalcigin méhkamliyini azaltmaq
uzunlugunu qisaltmaq

liflari paralellosdirmok

liflori zibillordon tomizlomak

@O0O000

sagqalciga mohkomlik vermok

350 OB- 8 tipli masinlar istehsalin hans1 sahasinds totbiq edilir
tikis

ayricilik

toxuculuq

boyag-bazok

@0O0O000

trikotaj
351 MCII-10 magini istehsalin hansi sahasinda totbiq edilir.
trikotaj

ayricilik
toxuculuq

O00@

boyaq-bazak
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tikis

352 OB-2 trikotaj masininda pressa horokot hans1 mexanizmls verilir

O000@

yumrugqla

disli carxla
sonsuz vintlo
pazvari qayisla
yast1 qayisla

353 OB-8 trikotaj masinlarinda iynalors horokot hansi mexanizmls verilir.

O00®O

pazvari qayisotiirmasi
lingli mexanizmlo

yumruqlu mexanizmla
disli ¢arxla otlirma ilo
yasti qayisotiirmasi ilo

354 OB-8 trikotaj masininda preslora horokot hanst mexanizmlo verilir.

QIC1010]0.

zoncir otliirmali
yumruqlu

disli carxli
dostokli
qayisotiirmali

355 OB-8 trikotaj masininda platinlora horokot hans1 mexanizmlo verilir.

@O0O000

zoncir otliirmali
yumruqlu

disli garxli
qayigotiirmali
dostakli

356 KO-4/110 kalandr1 istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir

O00®O

tikis
boyaq-bazak
ayricilik
toxuculuq
trikotaj

357 Hansi masinlarda burulmus pambiq ipliyi pagadkalarda konik yumrugqlara sarmir ?

QIC1010]0.

ayrici

kalof

ikinci slift
takrar sartyan
burucu

358 OB-2 trikotaj magininda iynalara horakot hans1 mexanizmla verilir

O0®O

disli qayisotiirmasi ilo
yumrugla

disli carxla

zoncir Otlirmasi ilo



yast1 qayisotiirmosi ilo
359 OB-8 trikotaj masinlarinda qulaqciga horokot hanst mexanizmlo verilir.

zancir otliirmali
yumruqlu
dastokli

disli ¢arxli

D))I)® ) )

qayisotiirmali
360 KO-4/120 kalandr1 istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir

tikis
boyaq-bozak
ayricilik
toxuculuq

IDIDIOND

trikotaj
361 YCD qirxict magini istehsalin hansi sahasindos totbiq edilir.

tikis
boyaq-bazok
ayricilik
toxuculuq

D))))e)

trikotaj
362 Orta tip pambiq lifinin uzunlugu na qodordir?

20-24 mm
3-13mm;

10-12mm;
46-60mm,;
26-35mm;

9®))))

363 Zorif sort lifin uzunlugu na qadordir?

20-35 mm
35-45mm;
27-32mm;
18-22mm;
10-20mm;

D))))e)

364 Lifin galinlig1 hansidlgii vahidi ilodl¢iiliir?

)

@ teks
millimetrlo
metrlo;
santimetrlo

VDD

qramla
365 Teks nadir?

lifin hacmi
lifin uzunlugu
lifin ¢akisi

9®)))

lifin qalinlig



lifin sixl1g1
366 Sap ipliklorinin nisbi uzunlugu ne ilodliiliir?

N/Sm
metrlo
santimetrlo
faizlo

)® ) ) )

sm2;
367 Tabii lif hansidir?

viskoz.
asetat;

neyron;
kapron;

9®))))

pamqiz, ipak, yun;
368 Tobii ipak sapinin uzunlugu no godordir?

300-400 mm
40-70 mm;

500-800 mm;
100-120 mm;
120-200 mm;

D))® ) )

369 Toxuculugq liflorinin méhkomliyi hansi6l¢ii vahidi ilodliiliir?

kq.m
S.H;
S.M;
Kq;

teks;

D)))D)e)

370 Ipliyin burulmasi no adlanir??

100 km-doki buruglarin say1

bir nea lifin toplanmasi;

liflorin sixlasdirilmasi;

3 km uzunlugdaki buruglarin say1

9®))))

1 metrdoki buruglarin say1
371 ayriciliyin kart sisteminds hansi orta sixliqda iplik istehsal etmaok olar?

80-40teks.
100-12 teks;
16-14teks;
220-140teks;
13-6 teks;

D)) D9 )

372 ayriciliyin daraqli sistemindohansi tip vo sot pambiq qarisigindan istifadeedilir?

pambiq va liflarin tiplori vo sortlari
I sort-B tip;

V vo Visort IV tip

zorif liflo 11 vo I tip

®)))



O ivsort Viip
373 ayriciliyin kard sistemile hansi tip vo sort pambiq lifi qarisigindan istifado dilir,?

Ii tip V va Vi sort

I tip T 11 1ii sort

V V tip V sort

V V tip V-VI sort

IV V V1 tip butun sortlar

@O0

374 ayricilik sisteminds hanst masindan lenta alinir? ?

cirpict maginindan

kard darayict maginindan
tiziikliiayirici magimindan
kolof masmindan

OO0O0®0O

dargli darayicit magiindan
375 Cirpict masininda hansi texnoloji prosseslar yerinag yetirilir?

kalof alinmast

liflerin qarigdirilmasi vo tomizlonmasi
lent alinmasi

liflarin pardagqlanmasi

OO00®0O

iplik alinmasi
376 Miiasir cirpict pardaglayici aqreqatda neco faiz tomizlomooldo edilir ?

5% qadar;
25%- qodoar;
10% qodor;
30 %qoador;
70%qodor

®@O0O00

377 Hansi mogsadlo ?

daramaya vermok

liflori preslomak

liflari naql etdirmak

liflari pardaglamaq ve tomizlomok
ancaq pardaglamaq

O®@OO0

378 Cirpict masininda iynali ¢irpicinin firlanma tezliyi hansi haddo doyisir?

700-920 dovr.dag-1
10-100 dovr.dog-1;
200-250d6vr.dag-1;
40-200 dovr.dag-1;
400-600 dovr.deg-1;

OO000®

379 Darayic1 masininda texnoloji prosses hansi ardicilligla yerins yetirilir ?

zibil qarisiginin tomizlonmasi, lentin tozunun yigilmasi, lif qatinin qalinliginin nazildilmasi
lif qatinin nazilmasi, lif qatinin pardaqlanmasi, zibil qarisiginin ¢ixarilmasi

OO0

zibil qarisiginin ¢ixarilmasi, lentin amalo golmasi vo onun tozunun yigilmasi



hissaciklarin pargalanmasi, zibil qarigiginin ¢ixarilmasi, qatin nazildilmaesi, lentin formalagdirilmasi vo onun
tozunun y181lmasi

O @

lentin formalagmasi, zibil qarisigindan tomizlonmosi, lifin nazildilmasi
380 Darayic1 masinin qidalandirici slindiri no qador yiikiin tosirine moruz qalir?

4000 niiyton
10 niiyton
790 niiyton;
2000 niiyton;
5 niiyton;

0O000@

381 Yiiksok keyfiyyatli daranmis lent almaqdan 6tori fabrikin laboratoriyasinda hansi keyfiyyat
gostariciliyinoe nozarat edilir?

ancaq lentin barabarsizliyi vo qalinlig
lifin xotti s1xl1g1 va lentin ¢gokisi

lentin xotti sixlig1 vo geyri-boraborliyi
lentdo lifin rongi vo uzunlugu

010IC1010,

ancaq lentds uqarlarin torkibi
382 Lenta maginlarinda dartici cihazlar hansi funksiyani yerins yetirir?

lentin galinligimi diizlondirmok

lentin galinligin1 azaltmaq

liflori paralellogdirmok

liflori diizlondirmak va paralellosdirmak

0IC101010,

liflari birlosdirmok va harakat etdirmak
383 Kolof masinlarinda hansi prosseslor hoyata kegirilir?

dartmagq, burmaq va kalafin qarqaraya sarilmasi
dardilmis lentin burulmast

dartmaq va qarqaraya sarimaq

naziltmok va qarqaraya sarimaq

O000@

mohkomlondirmok vo qarqaraya sarimaq
384 ayrilma prossesinin mahiyyati nodon ibaratdir?

liflari dartmaq veo naziklasdirmak

dartilmig lenti qurmaqla méhkomliyini artigrmaq ve yaxud spula sarimaqla
yarimfabrikati naziltmak

lenti patrona sarimaq

010]0IC10,

lent1 burmaq vaspula sarimaq
385 Lenta masinlarinda dartilma nayo barabordir?

dartici slindirlorin siiratloring
dartic1 diyircoklorin siiratlorina
birlagdirilon lentlorin sayina
lentin galinligina

010IC10]0;

dartici diyircoklorin siiratlor forqina

386 oyrici masinlarinda hansi yarimfabrikant alinir?

O

dartilmis lent



xolost
lenta
kolof
iplik

@000

387 oyrici masinlart ne¢o ndvo ayrilir?

@000

388 BD oayrici magininin mahsuldarlig tiziiklii ayrici masinin mohsuldarligindan na gqadar ¢oxdur ?

8-10 dofa
10 dofs
5-6 dofo
2-3 dofa
10-15 dofa

O@O00

389 Toxucu toxumalarinda aris vo arqac saplari bir-birina qarsiliqli olaraq neca yerlosir?

bucaq altinda
saquli

paralel

iifiqi

@O0O000

perpendikulyar
390 BUA- 186 xovlayici aqreqati istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir

boyaq-bozok
ayricilik
toxuculuq
trikotaj

tikis

O000@

391 CB-230 qirxict masini istehsalin hansi sahasinda totbiq edilir.

boyaq-bazok
ayricilik
toxuculuq
trikotaj

tikis

O000@

392 Toxuculuq liflori hanst névlors aiddir?

zadslonmis

agir va ylingtil
galin vo nazik
tobii vo kimyavi

QIC1010]0,

uzun

393 Lifin nisbi méhkomliy1 na iladl¢iiliir?

O

teks



metrlo

santimetr (nilyton Sm/N)
kilogramla;

Sm/teks;

@000

394 Kimyovi liflor nece alinir??

stini iisulla

mexaniki tisulla

fiziki {isulla

pambiq lifinin burulmasi ilo

@O0O000

kimyavi iisulla

395 Nego nov ayirmao sistemlorindon istifads edilir?

010IC10]0.

>

396 oyriciliyin daraq sistemindohansi orta sixliqda iplik istehsal etmok olar?

20-16teks.
40-10 teks;
4-2 teks;
100-80 teks;
12-4 teks;

@0O000

397 ayriciliyin texnoloji prossesinds hansi masindan sonra xolost alinir??

lenta maginindan sonra

kolof masmindan sonra

kard darayici aparatdan sonra
lenta qarisdirict magiindan sonra

@O0O000

pardaqlayicigirpici agreqatdan sonra
398 oyricilik sisteminin hanst masimindan sonra kolof alinir?

¢irpict maginindan.

lenta

kard darayict masinindan
iizlikloyici maginindan

@O0O000

kolof masiindan;
399 oyriciliyin hansi sistemindo zibilgarisdirict masini totbiq edilir?

aparat sistemindo

daraqgl sistemindo

daraqli vo aparat sistemindo
kart sistemindo

O000@

melanj sisteminda

400 Darayict masinina daxil olan pambiq liflorinds nego faiz zibil qarisig1 vo qlisurlar qalir?

O 75%-qader



25%-qador;
4%-qador;

40%-qadar;
70%-qador;

0O00@

401 Darayict masinlarda xolost hansigoraitds gobuledici barabandan bas barabana kegir?

iki barabanin ¢evravi gevravi siiratlori eyni olduqda
iki barabanin boytik siiratlorindo

barabanlar bir-birini oksins firlandigda

iki baraban arasinda xolost artdiqda

@0O000

bag barabanin ¢evravi siirati gobuledici barabanin siiratindon 15 — 20 faiz ¢ox olduqda
402 Arqgac sap1 toxuculuga hazitlandiqda hansi texnoloji amoliyatlardan kecirilir?

tokrar vo yenidon sarima
tokrarsarima vo namlosdirmo
slixtloma

yigilma va diiylinloma

O00®@O

yenidon sarima
403 oris saplar1 toxuculuga hazirlandigda hansi texnoloji amsliyyatlardan kegir ?

tokrar sarinma, yenidon sarinma, slixtlonmo vo yuyulma
slixtlonmo, yenidon sarilma,yuyulma
yuyulma,slixtlonma, tokrar sarinma

yenidon sarinma vaslixtlonma

O000@

slixtlonmo, yenidom sarinma, tokrar sarinma
404 Yumaga sarinan sapin uzunlugu nodon asilidir?

onun 6l¢iilorindon

kiitlesindon vo xatti sizligindan
sarinma siiratindon

sarmmanin néviindon
sarinmanin formasindan

O00®O

405 Partiyali, lentli va seksiyalilisullar hans1 texnoloji prosseso aiddir?

boyaq islomasi
yeniden sarinmaya
oyrilmoyo

tokrar sarinmaya
slixtlonmaya

7~ 0O00®@0

406 PK - 100 masin1 hans1 istehsalatda totbiq edilir?

hazirliq
ayricilik
toxucu

darayict

O00®O

boyaq-bazok

407 CMM-450-M3, CMM- 450-4, CMM-14 vo sair masinlar hansi texnoloji prosseslords istifado
edilir?



O000@

liflori daramagq ii¢lin
ipliyin orinmasi

ipliyin burulmasi
yiiksok sort sap almaqda
kalof almagq tigiin

408 BD-200- M69 masini hansi hansi texnoloji prossesda istifads edilir?

O00®@O

hazirliqda

pnevmomexaniki ayrilmado
tiziiklaoyrilmade
toxuculugda

boyaq-boazak

409 UA-300-4, UA-300-3M, UA-300-6B tipli masinlar hans1 moagsadls totbiq edilir?

@0O000

arqac saplarini ronglomok ii¢lin

toxucu masinlarda qirilmani azaltmagq {igiin
arqac sapini burmaq

arig sapimiglixtlomok

arqac sapin1 tokrar sarimaq

410 Toxucu masinin batan mexanizmi hansi funkisiyani yering yetirir ?

0I10IC10]0.

hazir saplari oxlara sarimaq

gorginliyi tonzimlomok

argaci parganin igci baglangicina vurmaq
arqac sapinin qirilmasina nozarat etmok
orig sapinin qirilmasina nazarat etmok

411 Hansis6bado hazir parga ¢okilir, tomizlonir, markalanir vo qablasdirilir?

O000@

nazarat qeydiyyat sobasindo
daraqli daranma sexinda
ayrici sexindo

melan;j stehsalinda

darayici sexindo

412 Lentin 2-3 keciddo birlosdirilib dartilmasi prosesindon hansi yarimfabrikat alinir?

O00®O

sap
lent
iplik
kolof
xolst

413 Lentin daraqla darimaya hazirlanmasi prosesinde mogsad nadir?

O00®O

lentin daranmast

lentin qurulusunun yaxsilagdirilmasi vo yarim liflorin ¢ixdaga getmasinin qarsisini almaq
lentin topalanmas1

lentin dartilmas1

lentin birlagdirilmasi

414 Toxuculuga hazirladigda orig saplar1 hans1 magsadlos yenidon sarinir ?



iplikden qiisurlarigixarmagq iigiin
puxlardan tomizlomo

zibillorden tomizlomok
slixtlordon azad olmaq

9))))

navoyda boylik uzunlugda sap almagq ligiin

415 Arqac ipliyin hans1 magsadlo namloanmaya vo ya emosiyalamaya moruz qalir?

)

az ¢aokili yumaq almaq

qurilmant azaltmaq

ipliyin nisbi deformasiyasini artigmaq
enino toziqi artirmaq

DIDIDID)

iplikdoki qiisurlar azaltmaq
416 Sap1 yumaga sarimagq ligiin sarimanin hansi formas1 mévcuddur?

konusvari sarinma
paralel
xagvari
paralel vo xagvari

VDD IDID

siravi

417 Tokrar sartyict masinlarda avtomatlarda fohlo qirilmani aradan galdirmagq iiglin no qodor az vaxt
sorf edir?

6-7 dofa
6-10 dofo
2-2,5dafs
10-15 dofa
20-30 dofa

D)I)® ) )

418 Istehsalat soraitindo yenidon sarinmanin nego iisulu tortib edilir?

VDD

419 oris saplarinin yenidon sarinmasinda mogsod nodir?

sapin sortliyini artirmaq

bir ne¢o yumaq almaq

sapin uzunlugunu artirmagq

miioyyon miqdarda sap olan bir sarg1 almaq

)9 ) ) )

sorfoli sarg1 almaq
420 Slixtlomos maginlar1 hansi funksiyan1 yerino yetirir?

sap lizlorinaglixt vermak ti¢ilin
birli sap almaq

pararlel sarinma

saplarin sortliyini artirmaq

IDIDIDE)

xagvari sarimaq



421 Slyapali darayict masininin hansi qarnitura ilo ortiilmiisdiir?

misarli lentlo
barmagqliqla

tam metalikli lentls
iynali lentlo

OO®@OO

bicagla
422 SP-140, SPM-180, SL-250 S masinlar1 hans1 texnoloji omoliyyatlarda istifads edilir?

toxuculuqda
yenidon sarimaq
burulmada
slixtlonmodoa

OO00®0O

troseniyada
423 Stasionar va horokot edon UP-125 2M, UP-175 2M masinlar1 naligiin totbiq edilir?

saplar1 dartmagq ii¢iin

yeni aris saplarini kohnolori ilo birlogdirmak {igiin
aris saplarinaislixtlomoak iigiin

arig saplarini burmaq ii¢iin

OO00®0O

parca almaq tiglin
424 AT-100, AT-100-5M, AT-100-2M masinlar1 hansi istehsalatda totbiq edilir?

tomizlik
ayricilik
hazirliq
toxuculuq

O®@O0O0O

boyaq-bazak
425 STB-180, STB-250, STB-330 tipli masinlar hansi istehsalatda istifado edilir?

trikotaj
ayricilik
toxuculuq
boyaq-bazak

OO®@O0O

burucu
426 Sixilmis hava ilo arqac sapiniosnokdon kecgiron toxucu masiminin markasini géstorin.

AT-100M
P-105
ATPR
STB

AT

OO0O®0O

427 Rapirls arqac sapinin asnakdan kegiran toxucu magininin markasini gostarin.

AT-100M
P-105
ATPR-120
STB-2-330
AT-100

OO®@OO



428 Toxucu magininda hazir mahsulu sartyan mexanizmin adini gostarin.

vurucu mexanizm
orig tomzimlayicisi
batan mexanizmi
mal y1g1ic1

O®@OO0

asnak amoalagatirici mexanizm
429 Toxumu masinlarda aris saplarinin gorginliyini tonzimloyon mexanimzin adini gostorin.

burucu mexanimz

orig tomzimloyicisi

remiz qaldirict mexanimz
maltonzimlayicisi

batan mexanizm

OO00O0®0O

430 Toxuculuq masinlarinda oris vo arqac saplari neco yerlogir?

iki miistavido yerlosir
bir-birins perpendikulyar
bir-birins paralel
miioyyan bucaq altinda

OOO0®0O

istigamaotini doyisir
431 Kalof istehsali prosesindon sonra hansi yarimfabrikat alinir

lent
sap
kolof
iplik
xolst

OO0®O0O

432 ayiricilik istehsalinda sonra hans1 yarimfabrikat alinir?

lent
sap
kolof
xolst

@®@O0O00

daraq ipliyi
433 Daragla darama prosesindo hans1 markali masin istifado olunur?

K- 100
r-4-1
IT-4-1
A1l - 130
Im-182

OO00O®0O

434 Xolstiklorin daragla darimaya hazirlanmasinin nego tisulu vardir?

O®@OO0



435 CH-1 fasilasiz qarigdirict hansi texnoloji prosesi yering yetirir.

pambiqdan xolost almaq
pambig1 daramaq
pambigigirpmaq
pambig1 didmok

@O000

pambig1 qatlari horizontal yerloson ¢coxqgatl yaymagla qarigdirmaq
436 PBII pnevmatik lif boliisdiiriicii hansi texnoloji prosesi yerina yetirir.

xolost sartyici
pambigi didir
pambigicirpir
pambigi darayir

@000

pambigi iki bir prosesli ¢irpict masina borabor bolisdiiriiliir
437 Bir prosesli ¢irpict magsinlar hansi texnoloji prosesi yerina yetirir.

pambiqdan kolof alir.

pambigi darayir

pambiqdan kalof istehsal edir

pambigin didilmasi vo tomizlonmasi proseslarini basa ¢atdirir

0IC1010]0,

pambiqdan iplik alir
438 JIC 235-3 lenta birlosdirici masinin son mohsulu nadir.

lent
burulmus sap
xolost

iplik

kalof

010IC10]0,

439 JIC 235-3 lenta birlogdirici masinin no ilo qidalanir

burulmus sapla
xolostla
kalofla

iplikla

@000

lentlo
440 JIB lenta masinlar1 ns ilo gidalanir.

burulmus sapla
kaloflo

ipliklo

lentlo

@000

xolostla

441 JIB lenta masinlarinin son mohsulu no adlanir.

lenta

xolost

iplik

burulmus sapla

0O000@ =

didilmis pambiq



442 JIB lenta masinlarinda yerlosdirilmis dartici cihaz nego slindirlidir .

alt1
iki
li¢
dord
bes

@O000

443 P-260-3 kolof masini istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir

tikis
ayricilik
toxuculuq
trikotaj

010]0IC1e;

boyaq-bazak
444 Yastitorlu kagiz diizoltmo masininin torunun maksimum horokat siirati neco m/doq — dir?

8000
1250
1100
1000
2000

0IC1010]0,

445 Dairavi torlu masinlarin polotno formalasmasi zonasi yastitorlu masinlara nisbotdo negadir?

heg biri dogru deyil
eynidir

enlidir

boylikdiir

kigikdir

@0O000

446 Azorbaycan Respublikasinda asason neganci tip pambigq lifi istehsal

besinci
birinci
ikinci

uctincii

O000@

dordiincii
447 YP- tipli tomizloyici didici istehsalin hansi sahasindo totbiq edilir

tikis
toxuculuq
ayricilik
trikotaj

010IC10]10,

boyaq-bazok
448 CH-1 fasilasiz isloyon qarigdirici istehsalin hansi sahosinds totbiq edilir.

tikis
toxuculuq
ayricilik
trikotaj

010IC10]0,

boyaq-bazak



449 T-16 markaligirpict masini nego seksiyadan ibaratdir.

QIC1010]10,

450 UM-450-7 slayapali darayict magini istehsalin hansi sahosinds totbiq edilir.

gon-dori momulatlari
toxuculuq

ayricilik

trikotaj

010IC10]0,

boyaq-bazok
451 UM-450-7 slayapali darayict magin1 xammalla neco qidalanir

ipliklo
pambigq lifi
kalofla
xolostla
lentlo

O@O00

452 YM- 450- 7 darayict masinin bag barabaninin sothi hansi is¢i tizvloortiiliir.

barmagqlarla

misarli lentla

iynali lentlo

tam metallik misarli lentlo

QIC1010]0,

bigaglarla
453 YM- 450- 7 darayict masinin gobuledici barabanin sothi hansi is¢i tizvloortiiliir.

barmagqlarla

misarli lentlo

iynali lentlo

tam metallik migarl lentlo

QIC1010]10,

bigaqlarla
454 Zorif lifli pambiq darayict masinin ¢ixarici barabanin sathi hansi is¢i tizvloortiiliir.

barmagqlarla

misarli lentlo

iynali lentlo

tam metallik misarli lentlo

010IC10]0.

bicaglarla
455 L- 35 lent masini istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir

ayaqqabi1
boyaq-bazok
trikotaj
ayrigilik

QIC1010]0,

toxuculuq



456 Kolof masinlarinda yerina yetirilon texnoloji prosesin mahiyyati naden ibaratdir.

didilmis pambiq almaq
xolost almaq

lenta almaq

burulmus sap almaq

@0O000

talob olunan qalinliqda kalaf almaq
457 Platt firmasimnin dartici cihazi neco slindirlidir.

alt1
iki
bes
dord
u¢

@0O000

458 P- 260-3 kolof masininda dartici cihazi neg¢o slindirlidir

alt1
g
bes
dord
iki

010]0IC0.

459 M-150-2 tokrar sartyic1 masini istehsalin hansi sahosinds totbiq edilir.

boyaq-bozak
ayrigilik
trikotaj

tikis
toxuculuq

@O0O000

460 Bu vaxta qodor toxucu masinlarinin konstruksiyalariin inkisafinin neco morhalosi olmugdur

bes
bir
iki
¢
dord

O@O00

461 Toxucu masginlarinin 9sas mexanizmlorinin say1 negadir.

alt1
iki
li¢
dord
bes

@0O0O000

462 AT tipli toxucu masinlarinda remizlori asli horokot edon asnok amologatirici mexznizmindo
dabanaltilara harokot hans1 mexanizmls verilir.

qay1sotirma
disli
yumruqlu

QIC100.

zancir otirma



7~
()

sonsuz vint

463 AT tipli toxucu masinlarda arqag saplariosnokdon hansiiisulla kegirilir.

@0O000

cevik rapirlo
sort rapirli
suila

hava ils
mokikla

464 Ortadan vuran vurucu mexanizmids iya horokot hansi mexanizmlos verilir.

QI10IC10]0.

zancir Otlirma
disli
yumruqlu
lingli

sonsuz vint

465 CTBb - tipli toxucu masinlarinda arqag sapiasnokdon hansiiisulla kegirilir.

O000@

kicik olgiilii sap kegirici ilo
mokikloa

rapirla

hava ilo

suilo

466 I1-105 tipli toxucu masinlarda arqag sapiosnokdon hansiiisulla kegirilir.

@O000

kigik 6l¢iilii mokikla
suilo

mokikla

rapirlo

sixilmig hava ilo

467 ATIIP tipli toxucu maginlarinda arqag sapi1asnokdon hansiiisulla kegirilir.

01010IC0.

mokiklo

mokiklo

kigik olgiilii sap kegirici ilo
hava ilo

suilo

468 TMM tipli toxucu maginlarinda arqag sapiosnokdon hansiiisulla kegirilir.

O00®O

suils

kigik ol¢iilii mokiklo

rapirlo

hava ilo

sort rapirlo va havanin kdmayi ilo

469 Toxucu masinlarinin batan mexanizmlori hansiosas texnoloji prosesi yerina yetirir.

O0®O

aris saplarina harokat verir.

arqag sapini par¢anin is¢i konarina vurur.
orig saplarina garginlik verir

arqa¢ qarqarasini makikdo saxlayir



arqa¢ saplarmin gorginliyini tonzimloayir.

470 AT tipli tixucu masinlarinda asason hansi tip batan mexanizmlori tatbiq edilir.

9®))))

yumrugqli lingli
disli carxli
yumruqlu

digli lingli
lingli

471 CTB tipli toxucu maginlarinda hansi tip batan mexanizmlori totbiq edilir.

D))o )

yumrugqlu lingli
yumruqlu

disli ¢arxli
lingli

disli lingli

472 TMM tipli toxucu maginlarinda arqa¢ sapini parganin is¢i baslangicina vurmagq ii¢iin hansi is¢i
tizviidon istifado edilir.

)9 ) ) )

disli carxlardan
iynolorden
yumruqlardan
16vhalardeon
qulagcigdan

473 ATIIP tipli toxucu masinlarinda hansi tip batan mexanizmlari totbiq edilir.

VDD

yumruqlu

disli ¢arxli
lingli

disli lingli
yumrugqlu lingli

474 AT-100 toxucu masininda arqaciizra sixlig1 tomin etmok mogsadi ilo hans1 mexanizmi totbiq

edilir.

D))I)® ) )

lingli

disli mexanizm

dilcokli mexanizm
yumruqlu mexanizm
yumruqlu lingli mexanizm

475 CTb toxucu masininda hansi tip oris saplaria gorginlik veron mexanizm tatbiq edilir.

9))))

Raper tipli

aylac

differensial oyloc
xant tipli

Zultser tip

476 oris saplarinin qirilmasina nozarst edon mexanizm hansidir.

~
O

mal tonzimloyici
lamel mexanizmi



arqac ¢ongoli
batan mexanizmi

OO0

vurucu mexznizm

477 KB-110 kalandrlar1 istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir.

tikis
ayricilik
toxuculuq
boyaq-bazak
trikotaj

OO00®0O

478 KBM- 110 kalandrlar1 istehsalin hans1 sahasinds totbiq edilir

tikis
ayricilik
toxuculuiq
trikotaj
boyaq-bazok

@®@O0O00

479 kO /110 kalandrlari istehsalin hansi sahasinds tatbiq edilir

tikis
ayricilik
toxuculuiq
trikotaj

@®@O0O00

boyaq-bazok

480 B

-

trikotaj
ayricilik
toxuculuq
boyaq-bazok
tikis

O®@OO0O

481 CD-110 qirxict masini istehsalin hansi sahoasindo totbiq edilir.

tikis
ayricilik
toxuculuq
boyaq-bazak
trikotaj

O®@OO0O

482 Trikotaj masilariin sinfi neca toyin edilir.

fakturanin enliyi ilo

iynanin qarmaginin qalinlig ils
16vhonin qalinligr ilo

vahid uzunluga diison iynolorin say1 ilo
slindrin diametri ilo

O®@OO0

483 MC-5 masini istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir

tikis
toxuculuq

OO

-186 iynoalo xovlayicit masini istehsalin hansi sahasindo totbiq edilir



ayricilik
boyag-bazok

@O0

trikotaj

484 O

vy

-2 trikotaj masininda iynalors horokot hansi mexanizmlo verilir.

lingli mexanizmlo
disli ¢arxla

zoncir Otlirmasi ilo
pazvari qayisla

@®@O0O00O

yumruqli mexanizmlo

485 kJI-4 masini istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir.
tikis

ayricilik

toxuculuq

trikotaj

O®@O0O0O

boyaq-bazok
486 97- ci sinif tikis masin1 asagida gostorilon qruplardan hansina aiddir

firnaturani birlogdirmok ti¢iin
mokikli tikisli

birsapl zancirli tikisli
coxsapli zancirli tikigli

gizli zoncirli tikisli

OO00®0O

487 97 —ci sinif tikis masininda 1ynays horokot vermok ii¢lin hansi mexanizmlordon istifads edilir.

disli

moarkazi ¢arx qollu siirgii

qeyri markazi ¢arx qollu siirgii qollu
dordbondli

yumruqlu

OOO0®O

488 1022- ci sinif tikis maginnida mokik neco yerlogsmisdir

saquli maili
saquli
tifiiqi
tifiiqi maili

OO®@OO

mokik yoxdur
489 1022- ci sinif tikis maginnida mokik neco yerlogmisdir.

saquli maili
saquli
ifiqi
iifiiqi maili

OO®@OO

mokik yoxdur
490 97- ci sinif tikis masininda hansi tip sapdartict mexanizm totbiq edilmisdir.

yumrugqlu lingli

@0

yumruqlu



disli
lingli

000

disli lingli

491 9

~J

A sinif tikis masinida hansi tip nogletdirici mexanizm totbiq edilir.

yast1 qayigotiirmasi
disli

yumruqlu

lingli

0IC1010]0,

zancirli
492 Paltaryuyan masinin asas is¢i iizvii asagida gostorilonlordon hansidir.

yarim ox
firlanan slindrik baraban
elektrik miiharriki

daraq

govdo

01010IC10)

493 YMBbx darayict magini neca qidalanir

xolostsuz pambigla
lentlo

iplikls

xolostla

kolofla

O000@

494 KO-3/186 kalandr istehsalin hans1 sahasinds totbiq edilir

trikotaj
ayricilik
boyaq-bazok
toxuculuq
tikis

010IC10]0,

495 BUA- 186 xovlayici aqreqati hansi liflordon toskil edilmis parcalari xovlamag {igiin totbiq edilir.

pambiq
yun
ipak
katan

01010101C,

stini lif
496 MC-5 trikotaj masininin nego fanturasi var

dord fanturali
bir

iki

¢

fanturas1 yoxdur

01010IC10,

497 OB-2 trikotaj masinlarinda preslora horokot hans1 mexanizmla verilir.

pazvari qayisla

00

disli ¢arxla



sonsuz vintlo
yast1 qayisla

@00

yumrugla
498 697 sinif tikis magininda materiali naql etdirmak {iigiin hansi tip mexanizm tatbiq edilir

dostokli
yumruqlu

disli ¢arxli

lingli differensial

O000@

disli differensial
499 KL-4 trikotaj masininin ne¢o fanturasi vardir

dord

bir

li¢

iki

fanturas1 yoxdur

0IC101010,

500 APK-250-2 tipli avtomatik gidalandirici istehsalin hansi sahasindos totbiq edilir

tikis
toxuculuq
ayricilik
trikotaj

010IC10]0;

boyaq-bazak
501 KB yiiksok siiratli kondensoru istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir.

tikis
toxuculuq
ayricilik
trikotaj

010IC10]0,

boyaq-bazok
502 T-16 markaligirpicit masini istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir.

tikis
toxuculuq
ayricilik
trikotaj

010IC1010;

ayaqqabi
503 T-16 markali¢irpict maginin birinci seksiyasi neco adlanir.

pedal tonzimlayicisi
xolost sartyici
bigaqli baraban
araliq

010IC1010,

iynali ¢irpici
504 T-16 markaligirpict masinin sonunda hansi cihaz yerlosdirilir.

lentayigici

00

bigaqli baraban



xolost sartyici
iynali ¢irpict

00@

16vhali ¢irpict
505 Cirpict masinlarinda asas barabarlik tonzimloyici mexanizmin adi nadir.

torlu barabanlar
ehtiyat bunker

pedal tonzimloyicisi
differensial mexanizm

010IC1010,

lentay1gici
506 Th-2 Xolostsuz ¢irpict masini istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir

gon-dori momulatlar
toxuculuq

trikotaj

ayricilik

QIC1010]0,

boyaq-bazak
507 L- 35 lent masininda qurasdirilmig dartict cihazin nego dartici slindri var

bes
bir
iki
g
dord

@O000

W
)
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- 50 darayic1 maginin son mohsulu nadir

burulmus sap
iplik

kolof

xolost

@O000

lenta
509 YM/I-4 darayict masinin nego barabani vardir.

bes
bir
iki
¢
dord

010IC10]0,

510 UMM -14 darayict masinin son mohsulu nadir.

lenta
iplik
kolof
xolost

O000@

burulmus sap

511 UMJ] — 4 darayici masinin son mohsulu nadir.



burulmus sap
xolost

@00

lenta
512 YM/]I-4 iki barabanli darayict masinin mohsuldarligi no godordir.

50 kq/saat
10 kq/ saat
20 kq/saat
30 kg/saat
40 kq/saat

O@O00

513 YM -50 darayict masinin mohsuldarligi hansi hadlords doyisir.

20 40 kg/saat
10 20 kq/saat
15 25 kq/saat
20 30 kq/saat
30 50 kq/saat

@O000

514 UYM-14 darayict masinin mohsldarligi hanst hodlordo doyisir.

10 30 kqg/saat
5 10 kg/saat

10 15 kq/saat
15 20 kq/saat
20 30 kq/saat

O000@

515 L-35 lenta masiin son mohsulu nadir.

lenta
iplik
kolof
xolost

O000@

burulmus sap
516 Dord darticr ciitlii lent maginlarinin mohsuldarligi hanst hadlords dayisir

6 8 kq/ saat
2 3 kq/ saat
3 4 kq/ saat
4 5 kq/ saat
5 6 kq/ saat

@O0O000

517 JIHC-51 lenta masini istehsalin hans1 sahasinds totbiq edilir

ayricilik
ayaqqabi
gon-dori
toxuculuq

O000@

boyaq-bazok
518 JIHC-51 lent masinin son mahsulu nadir.

lent

QIC)

burulmus sap



xolost
iplik
kolof

000

519 JIHC-51 lent masinin mohsuldarligi no qodordir.

25-30 kq saat
5—10 kq saat
10-15 kq saat
15-20 kq saat
20-30 kq saat

QIC1010]0.

520 Lenta birlogdirici masinlarda hansi texnoloji proseslor yerino yetirilir.

lentin birlagdirilmasi vo burulmasi
lentin dartilmas1 vo burulmasi
lentin daranmasi vo burulmasi
lentin dartilmasi va birlosdirilmasi

O@O00

lentin dartilmas1 va daranmasi
521 AIlk-250-2 avtomatik qidalandiricisinin yering yetirdiyi texnoloji proseslor hansilardir.

kalof istehsal etmok

kiplordon pambigi didmak va qarigdirmaq
pambigicirpmaq

pambigi daramaq

O00®O

pambiqdan lent almaq
522 YP tomizlayici didicisinin yerina yetirdiyi texnoloji proses hansidir.

kolof istehsal etmok

pambig1 daramaq

pambiqdan lif almaq

pambig zibil qarisiqlardan va qiisurlardan intensiv tomizlomok

QIC1010]0.

pambigicirpmaq
523 I'P-7 horizontal didicisi hans1 texnoloji prosesi yerino yetirmok {i¢iin totbiq edilir

pambiqdan xolost almaq
pambig1 daramaq

pambig1 daha intensiv didmok
pambiqdan lent istehsal etmok

010IC10]0.

pambiqdan kalof istehsal etmak
524 YM-450-7 darayict masinin slyapalarinin sothi hansi is¢i tizvloortiliir.

barmaglarla

misarli lentlo

iynali lentlo

tam metallik migarl lentlo

0I10IC10]0.

bicaglarla
525 Daraqla darima prosesindo mogsad nadir?

O liflorin darinmast
@ eynicinsli liflorin daha da paralellogdirilmoasi vo diizlondirilmasi



eynicinsli lif kiitlosi almaq
paralel lif kiitlosi almaq

D))

diizlondirilmis lif kiitlesi almaq
526 Istehsal olunmus xolstiklorin eni neca mm olur?

255
115
125
235
245

)9 ) ) )

527 Aparat oyirmo sisteminin xammali1 asagidakilardan hansidir?

iplik istehsalin tullantilar:
asag1 nov pambiq liflari
ola név pambiq

yiiksak név pambiq

D)) )

parga istehsalinin tullantilari
528 Qaris1q liciin tullantilar hans1 omoliyyati kegir?

dyirici maginda ayirilir

tomizlayici va didici maginda hazirlanir
qarigdirict maginda qarigdirilir

¢irpict maginda qarigdirilir

D))I)® ) )

dartyict masinda darinir

529 Darayici aparat ne¢o seksiyadan ibarat olur?

VDI

530 Aparat ayirma sisteminin kard daramasi prosesinds hans1 yarimfabrikat alinir?

qarisiq
kolof
xolst
lent

D)9 )

iplik

531 Toxunma ndviindon asili olaraq pargalar nego qrupa boliiniir?

9))))

532 Parganin sothi hamar va saya oldugda bu parca hansi nove aid edilir?

™ ki qat toxunusg parcalar
® osas (sado) roxunmali pargalar



xirda naxisgh parcalar
atlas toxunmali pargalar

OO0

sotin toxunmal1 parcalar

533 Biitiin nov toxunmali pargalarin miixtalif variantlarda birlogsmasi noticosindo alinan parcalar hansi
nov parcalara aid edilir?

atlas toxunmali pargalar
iki naxigl pagalar

ikigat toxunmali parcalar
tokgat toxunmali pargalar

OO00®0O

sarja toxunmali pargalar

534 asas toxunmalarin har bir novii nego parameterlo miisyysn olunur?

OO®@O0O

535 asas toxunmalar hansi parametrlorlo miioyyon olunur?

horiilmo ilo

Rapport R va siiriigma S
Rapportla R

siiriismoailo S

OO0O0®0O

toxunma ilo

536 osas (sado) toxunmalarin neg¢o novi vardir?

O®@OO0

537 Toéromo toxunmalar1 ne¢o qrupa boliinur?

O®@OO0O

538 Elektrik nomdlgan cihazla materialin ne¢a % nomliyini toyin etmok olar?

0.25
0.1
0.3
0.15
0.2

@®@O0O00

539 Sorbsiyaya neco hadiso kimi baxmaq olar?

)

\ hondosi



fiziki-mexaniki
¢otin fiziki-kimyavi
mexaniki

OO®0O

kimyavi
540 Sorbsiya bork vo maye cisimlorin otraf miihitlo slagesindo hansi fiziki hadisslors deyilir?

otraf mithitds qazlarin buraxilmasi

otraf miihito su buxarinin qaytarilmasi
otraf miihitlo kimyovi reaksiyaya girmok
otaf miihitds gedon fiziki hadisalor

@®@O0O00

otraf miihitdon qazlarin,buxarlarin va s. udmasi
541 Toxuculuq materiallarinin straf mithitdon su udmasi hansi fiziki hadiso adlanir?

sorbsiya-adsorbsiya
desorbsiya

adsorbsiya

sorbsiya
desorbsiya-adsorbsiya

O®@O0O0

542 Materialin 65% normal atmosfer soraitindo vo 20 doraco C temperaturunda saxlandiqda onda
formalasan nomliys necs nomlik deyilir?

maksimal nomlik
yiiksok nomlik
normal nomlik
asagi nomlik
kondision nomlik

OO®@OO

543 Lifin noamliyinin siiratlo toyin olunmas1 zamani1 hansi cihazdan istifads olunur?

elektrik corayani 6l¢on
dartici1 cihaz

burucu cihaz

elektrik namolgon

O®@OO0O

elektrik riitubot 6lgon
544 Materialin normal nomliyi hans1 soraitdo formalagsir?

40% namlikds vo 30 dorace C temperaturda
65% nomlikds va 20 derace C temperaturda
60% nomlikds va 25 derace C temperaturda
50% nomlikds vo 18 derace C temperaturda
65% nomlikds va 15 derace C temperaturda

OO00®0O

545 Toxuculuq materialarinin kigik niimunslarinin nomliyini hansi aqreqattda hoyata kegirirlor?

quruducu qurguda
quruducu barabanda
quruducu aparatda
istilik nomolganda

@®@O0O00

quruducu skafda

546 Toxuculug mamulatinin kimyavi emala moruz edilmasindo magsad nadir?



liflorin yaglanmasi
liflorin istilikde emal
liflorin agardilmast
liflorin qurudulmasi

@O0O000

liflordon konar garisiglarin ayrilmasi
547 Toxuculuqg momulatlarinin istilik keciriciliyi onun hansi xassasino aiddir?

mexaniki
optik
hondosi
kimyovi
fiziki

@O000

548 Toxuculug momulatlarinin boyasi onun hansi xassosine aiddir?

kimyovi
mexaniki
fiziki
optik

010IC10]0,

handosi
549 Toxuculuqg momulatlarinin isiq va isiqli havanin tosirino onun hansi xassosino aiddir?

optik
fiziki
mexaniki
kimyavi

01010IC10,

handasi

550 Materiali uzun miiddot suda saxladiqda avvalki kiitlosino nisboton suyu ¢ox gqobul etmasi zamani

toyin olunan suudma qabiliyyati onun hansi xassosino aiddir?

fiziki-mexaniki
mexaniki
hondasi
kimyovi

fiziki

@000

551 Toxuculug mamulatlarinin ki¢ik niimunslorinin namliyininin quruducu skafda toyin olunmasi

onun hansi xassasing aiddir?

fiziki-mexaniki
kimyavi
mexaniki
hondosi

fiziki

@000

552 Toxunma raportu nays deyilir?

Parcgaya naxis vurulmasina

Parganin toxunmasina

Parganin ronglonmasine

tam bir naxis1 diizelden saplarin comine

O@O00O

Saplara burulmasina



553 Polotno, satin, atlas qaydasinda toxunmalar neco toxunmalar adlandirilir?

xirda naxigh
miirakkab
sado
boyiiknaxigh
miirakkab

010IC10]0,

554 oris vo argac saplarinin sira ilo bir-birinin {izorindon kegorok toxunan parganin iiz vo astar naxist
neco olur?

hamisi dogrudur
forqli

eyni

miirokkab

010IC10]0,

diiz
555 Pambiq parcalardan mitkal, bez, ¢it vo batist hansi {isulla toxunur?

diizgiin cavab yoxdur
miirokkob iisulla
sada tisulla
boyliknaxish

010IC1010,

xirda naxish
556 Yun ipliklordon donluq par¢a hansi iisulla toxunur?

hamis1 dogrudur
boytiknaxigh
miirokkab iisulla
sads tisulla

0IC1010]0,

xirda naxisgh
557 Sarja toxumasinda raport saplari neca yazilir?

kasrlo
roqomlo
naturl adadla
tam adadla

O000@

onluq kasrlo
558 Sarja toxumasinda raport saplarini1 gostoron kosrin moxraci noyi gostorir?

parcada olan argac saplarinin sayini

toxunma sixligini

argac saplarin paralelliyini

argac sapin {istiindon kecon aris saplarinin sayimni

@O000

argac sapin altindan kecon aris saplarinin sayimi
559 Argac sapina osason satin pargalari neco secilir?

arig vo argac saplari goriiniirsa
aris saplari lizdadirso
argac saplari tizdadirse

O@0O0

parca hamar deyilso



~
-/

parcanin arxa torafi hamardirsa

560 Ikiiizlii vo ya ikitorofli toxunmada alman parcalar neca olurlar?

010]0IC1e,

md&hkom

qalin, six vo agir
nazik vo davamsiz
orta qalinligda

yiingiil

561 Dazgahda iki sistem sapdan garsiliql toxunan mamulatlar necs adlandirilir?

O00®0O

kalof
parca
trikotaj
aris
argac

562 Slixtloma masini hansi texnoloji prosesi yerinag yetirir?

01010IC10,

ipliyi arigloyir

slixtin gokilmasi

ipliyi rongloyir

ipliyin lizorindoki konar qarisiqlari tomizloyir
ipliyi tokrar sartyir

563 Argac sapinin qirtlmalarini azaldilmasi tigiin hans1 prosesdon kegirilir?

010]0IC10,

emulsiyalagdirilma

nomlogdirilms vo emulsiyalagdirilma
tokrar sarmma

arisloma

ucdiilylinloma

564 Saplarin tokrar sarinmasi zamani onun Xatti siiroti ne¢o m/dog- dir?

010IC10]0,

700-900
200-400
300-500
400-600
500-700

565 oris sartyan avtomat nec¢o seksiyadan ibaratdir?

010IC10]0;

A W N = W

566 Birlosdirma yaxud ucdiiyiinloms prosesindon sonra hansi omaliyyat kegirilir?

0IC10]0.

tokrar sarinma

slixtloma

saplarin toxucu dozgahina verilmosi
nomlogdirma



O emulsiyalama

567 Argac ipliyinin baglamasinin strukturu dozgah {iciin yararli olmadigda o hansi omoliyyatdan
kegirilir?

birlosdirma
rislomo
nomlagdirma
tokrar sarinma
slixtloma

QIC101010,

568 oris saplarmin tokrar sarinmasinin moagsadi nadir?

saplarin partiyalara ayrilmasi

saplarin ronglonmaosi

daha uzun va tok sapdan yeni baglama yaratmaq
paralel sarinma aparmaq

01010IC1e,

¢arpaz sarinma aparmaq
569 Tokrar sarinma prosesindo tomizloyici-nozarst¢i qurgu hansi isi goriir?

ipliklor ronglonir

tiftiklor vo konar qiisurlar tomizlenilir
ipliklar diiytinlenir

ipliklor toxunur

010IC10]0.

ipliklor namlondirilir
570 Toxuculuq senayesinin ayrici istehsallari arasinda an bdyiiyii hansidir?

konaf ayriciliyi
pambiq oyriciliyi
yun ayriciliyi
katan ayriciliyi

O00®0O

ipak ayriciliyi
571 Pambagq liflarindon iplik istehsal etmak tigiin hansi sistemlari var?

kard vo aparat
aparat

kard

kard,daraq ve aparat

OG@O00

daraq
572 Kard oyirmas sistemindo hans1t név pambiqdan iplik istehsal olunur?

rongli lifli pambiq ndviinden
orta lifli pambiq néviinden
zarif lifli pambiq ndviindon
qisa lifli pambiq noviinden

01010IC1e,

uzun lifli pambiq ndviinden
573 Daraq ayirma sistemindo hans1 ndv pambiqdan iplik istehsal olunur?

rongli lifli pambiq ndviinden
orta lifli pambiq néviinden

@00

zorif lifli pambiq ndviindon



qusa lifli pambiq ndviinden

00

uzun lifli pambiq ndviinden
574 Kard ayirmao sistemindo lent almagq iigiin hansi proses kegirilmolidir?

oyricilik istehsal1 prosesi

karddarama prosesi

toplama vo dartilma prosesi
yumgaltma,qarigdirma vo ¢irpma prosesi

010IC1010,

kolof istehsali prosesi
575 Orta lifli pambiq ndviindon iplik hansi oyirma sistemindo alinir?

daraq vo kard
aparat

daraq

kard

kard vo aparat

QIC1010]10,

576 Zarif lifli pambiq ndviindan iplik hansi ayirmas sisteminds alinir?

daraq vo kard
aparat

daraq

kard

kard va aparat

010IC10]0.

577 Kard vo aparat ayirmo sistemlorinin tullantilarindan iplik hansi ayirma sistemindo alinir?

daraq vo kard
aparat

daraq

kard

kard vo aparat

O00®O

578 Yumsaltma, qarisdirma vo ¢irpma prosesinds hansi yarimfabrikat alinir?

sap
xolst
daraq lenti
kalof
iplik

010]0IC0.

579 Toplanma va dartilma prosesinds hansi yarimfabrikat alinir?

lent

xolst
daraq lenti
kolof

iplik

0O000@

580 Kalof istehsali prosesinds hansi yarimfabrikat alinir

lent
xolst

000

daraq lenti



® kolof

™ iplik

581 ayricilik istehsal1 prosesinds hansi yarimfabrikat alinir?

lent

xolst
daraq lenti
kolof

iplik

9®))))

582 Kard ayirma sisteminds qarisdirma prosesi hans1 moagsadlo aparilir?

liflari qurutmagq ti¢lin

liflorin bir birilerinden aralamaq iigiin
liflari qarigdirmaq ti¢iin

hoamcins lif kiitlasi almaq

)9 ) ))

liflori yaglamagq iigiin
583 Pambiq ayiriciliyinin osas xammali hansi lifdir ?

Siini lif
Pambigq lifi
Kotan lifi
Yun lifi
Ipok lifi

D)9 )

584 Ilkin emal zaman1 asasan hanst mahlulun yuna tasiri olmur ?

sirkonin

O soyuq suyun
metalin
gelavinin
tursunun

585 Karbon, hidrogen, oksigen, azot va kiikiird hansi ziilalin torkibidir ?

neylon
keratin
fibroin
kozein

)))D9)

xlorin
586 Roang verici maddo yun lifinin harasinda yerlogir ?

kokiinda
tistiindo
qabigin altinda

))® ) )

icindo

0zayindo

587 Pambiq pargalarin keyfiyyotinin qiymotlondirilmasi nego balla aparilir?
™ 05
g
~

9



®0O

588 Kotan parcalarin keyfiyyotinin qiymoatlondirilmasi neco balla aparilir?

15 yaxud 25
05 yaxud 22
05 yaxud 23
14 yaxud 24
11 yaxud 21

@®@O0O00

589 Yun parcalarin keyfiyyotinin qiymotlondirilmasi ne¢o balla aparilir?

18-35
9-18

11-09
05-30
16-31

@®@O0O00

590 Ipok parcalarm keyfiyyatinin qiymotlondirilmosi neca balla aparilir?

17,27 yaxud 37
8, 19 yaxud 09

11, 21 yaxud 31
13,23 yaxud 33
15,25 yaxud 35

OO®@O0O

591 Katan pargalar boyasinin normaya uygunlugu standart gostoricilorinin toloblorine gére neco qrupa
boliintir?

OO®@O0O

592 Boyanin mohkomliyino géra pambiq, yun, ipak parcalarin normaya uygunlugu standartlara goro
nego qrupa boliiniir?

O®@OO0

593 Fibroin zitlalwun sxlif nege gf sm * _aberaberdir?

1.95
1.25
1.32
1.35
1.56

00000

594 10-20 gram yunun hansi liflorinin qirilma yiikiidiir ?



sart

yarim nazik
nazik

cod

OO00®0O

yarim cod
595 4-10 gram yunun hanst liflorinin qirilma ytikiidiir ?

sort

yarim nazik
nazik

cod

yarim cod

OO®@O0

596 Cirpilma va didilma prosesi ilkin emalin negonci omaliyyatidir ?

O®@OO0O

597 Havanin 100% nomliyinds yun lifi ne¢s faiz nomlik gotiirtir?

50-55
10-15
20-25
30-35
40-45

O®@OO0O

598 Mamulatin ndviiniin qiymatlondirilmasinde hans1 hadds gors aparilir?

ayiricilikden kecon qiisurlara goro
xarici goriiniisliniin qiisurlarina gora
xammaldan kegon qlisurlara goro
imiimi corima bal1 {izro

O®@OO0O

istehsaldan kegon qiisurlara gora

599 ayirici fabrikindo istehsal olunmus ipliklorin toxuculuq fabrikindo hansi mogsadloar {i¢iin istifado
olunur?

slixtlonmasi li¢iin

arig va argac ipliy

toxucu dozgahina verilmak ii¢lin
namlosdirmaya verilmasi ti¢iin

OO00®0O

tokrar sarinmas ii¢iin
600 Argac ipliyi nomlosdirildikdon yaxud emulsiyalamagdirildigdan sonra hansi prosesi kegir ?

tokrar sarinmaya

toxucu dozgahina yiiklonir
novlosdirmayo
birlogdirmoyo

OO0®0O

slixtlomoya



601 Parga toxucu dozgahinda toxundugdan sonra hansi prosesdon kegir?

anbarda saxlanmaya
boyaq-bazok

slixtin yuyulmasi
novlogdirilir

0IC1010]0,

slixtin vurulmasi
602 Parca dozgahda toxunub qurtardigdan sonra neco adlandirilir?

heg biri dogru deyil
xam parc¢a

alt-list geyimliyi
paltoluq

01010.C10,

donluq parca
603 Ipliklorin arislonmasi prosesi hans1 moqsadlo aparilir?

diizlondirmak

barabor vo boyiik uzunlugda paralel saplar sistemi yaratmaq
tomizlik yaratmaq

ronglomoak

01010IC10)

toxunma aparmaq
604 Ipliklorin arislonmasi hanst iisulla aparilir?

olave burulma aparmagla
partiyalarla, lentlorlo, seksiyali
temperaturun artirilmasi ilo
nomlondirmaklo

01010IC10)

qurutmaqla

605 Toxucu dozgahinda deformasiyalara, yeyilmoloro va siirtiinmolors garst méhkomlik vermok ticlin
aris ipliklori hans1 proseso moruz edilir?

emulsiyalanir
ronglonir
slixtlonir
dartilir
paralellosdirilir

010IC10[0,

606 Argac sapinin nomlogdirilmasi vo emulsiyalasdirilmasinin magsadi nodir?

saplarin ¢okisini azaltmagq tigiin
saplarin uzunlugunu artirmaq tigiin
saplarin qirilmalarini ¢oxaltmaq tiglin
saplarin qirilmalarini azaltmaq tiglin

0IC1010]0,

saplarin qalmligini artirmaq {igiin
607 Argac sap1 sarinan baglamanin qurulusu diiz golmodikds onu hansi omoliyyatdan kegirirlor?

ucdiiylinlomo
tokrar sarmma
nomlogdirilma

010IC10,

emulsiyalagdirilma



O orisloma

608 Parga istehsali toxuculuq istehsalinin hans1 moarholosidir?
kecid

ilk

orta

yekun

0IC1010]0,

baslangic

609 Parca nec¢o sistem sapla formalasir?

010IC1010,

610 osnoy amols golmasi {igiin remizalar no etmolidirlor?

har ikisinin torpsnmoz qalmast

birinin yuxari qalx, o birinin agagi diigmosi va oksino
birinin yuxariya qalxib, o birinin yerinds gqalmasi
har ikisinin yuxariya qalxmasi

01010IC10,

har ikisinin agagi diigmasi
611 Batan mexanizmi hansi amaliyyat1 yerins yetirir?

arig vo argac sapini saryir

argac sapini par¢anin baglangicina vurur
argac sapini salir

argac sapini burur

01010IC10,

orig sapini parcanin baslangicina vurur
612 Toxunmus parca hara sarmnir?

batana
bas vala
mal valina
lamelo

010IC10]0,

vurucu mexanizma
613 Toxunmus pargani hansi mexanizm ¢aokir?

batan

bas val

lamel

vurucu mexanizma

@000

mal vali
614 Parcanin hor 100 metr toxunmasini qeyd edon hissaya signali no Otiirtir?

mokik
saygac
bas val

010IC10,

lamel



O vurucu mexanizm

615 Parcanin bir elementinin tamamlanmasi bas valin ne¢o doraco bucaq altinda ¢evrilmasindon
alinir?

1440 doraco
90 daraca
180 doaraco
360 doaraco
720 doaraco

0IC1010]0,

616 Argac sap1 orig sapina nisbaton hansi voziyyatdo olur?

maili
perpendikulyar
paralel

kosison

carpaz

01010IC10,

617 Mokik parcanin toxunmasi iigiin hans1 sap1 salir?

xolstu
argac sapini
arig sapini
kalofi

lenti

010]0IC1e,

618 Daraq ayirma sistemindo pambiq lifinin hans1 néviindan istifads olunur?

lintdon

zorif lifli
orta lifli
qusa lifli

010]0IC10;

uzun lifli

619 Zorif lifli pambiq ndviindon iplik istehsal olunmasi zamani ¢irpict s6bado aparilan omosliyyatlar
hansilardir?

darima

yumsaltma

yumgaltma, qarigdirma va ¢irpma proseslori
garigdirma

¢irpma

010IC10]0,

620 Liflorin birlogdirilmasi vo dartilmasi prosesinin mogsodi nadir?

liflarin qarigdirilmasi

liflorin paralellasdirilmasi, diizlondirilmosi vo tomizlonmasi
liflorin ¢irpilmasi

liflorin daranmasi

O00®0O

liflarin torkibindon uzun liflorin ¢ixarilmasi

621 Liflorin yumsaldilmasi, qarigdirilmasi va ¢irpilmasi proseslorindon sonra hansi yarimfabrikat
alinir?

O

iplik



xolst
eynicinsli lif kiitlosi
daranmig lif kiitlosi
kalof

O00@

622 Kard darinma prosesindon hansi yarimfabrikat alinir?

sap
iplik
kolof
lent

QIC1010]0,

xolst

623 Lentin 2-3 kegidda birlagdirilib dartilmasi prosesindon hansi yarimfabrikat alinir?

sap
lent
iplik
kolof
xolst

O00®0O

624 oayiricilik istehsalinda sonra hansi yarimfabrikat alinir?

lent
sap
kolof
xolst

@O000

daraq ipliyi
625 Aparat ayirma sistemina basqa liflori do qarisdirmaq olarmi?

stapel liflorlo olar
qarigdirmaq olmaz
qarigdirmagq olar
yun liflari ilo olar

010IC10]0;

kimyavi liflorls olar
626 Kolofin alinmasi prosesi neco gedir?

lif lay1 burulur

lif lay1 xlisusi mexanizmla boliisdiiriir ve burulur
lif lay1 dostalonir

lif lay1 daranir

01010IC1e;

lif lay1 tomizlonir
627 Aparat oyirma sistemindo aparat ipliyi hans1 prosesds alinir?

oyirilms vo kard darama
oyirilma

kard darama

didilms va garigdirma

O00®0O

qarigdirma va ugar tomizloma

628 Aparat oyirma sisteminin qarisdirmaya hazirliq prosesinds hansi yarimfabrikat alinir?

O

iplik



kalof
kolst
lent

qarisiq

@000

629 Sads toxunmalar necas toxunmalara deyir?

oks sistemli tok saplar bir dofo horiiliir
oks sistemli tok sapi iki dofo ortiir
oks sistemli tok sap1 bir dofs ortiir
oks sistemli tok saplar qarsilagmir

010IC10]10,

oks sistemli tok saplar horiiliir
630 Sadas toxunmalarin hansi1 novlari vardir?

ikigat toxunma

polotno, sarj vo atlas yoxunmasi
polotno toxunmast

sarja toxunmasi

010]0IC 10,

Atlas toxunmast
631 Siiriismonin qarsisindaki isara miisbotdisso, onda neca olur?

sarjanin diaqanali olur

sarjanin diaqanal1 saga yonolir
sarjanin diaganali sola yonalir
sarjanin diaganali perpendikulyar olur

010]0IC0.

sarjanin diaqanali paralel olur
632 Siiriismonin garsisindaki isara monfidirso, onda neco olur?

sarjanin diaganali olur

sarjanin diaqanali saga yonolir
sarjanin diaganali sola yonalir
sarjanin diaganali perpendikulyar olur

010IC10]0.

sarjanin diaganali paralel olur
633 Toroms toxunmalar1 hansi qruplara boltinur?

seyrok toxunmanin téramalaring

polotno, sarja va atlas toxunmalarinin téromalorina
miirakkab toxunmanin téromslorino

x1irda naxishi toxunmanin téromalorine

O00®0O

S1X toxunmanin toromalarino

634 Giiclondirilmis sotin toxunmasinda ipak parcalar {izra na istehsal olunur?

alt geyimlori {i¢iin parcalar
donluq parcalar

dekarativ pargalar

astrliq parcalar

O@O00

paltoluq pargalar

635 Polotno toxunmasinin téromolori hansi parcalarin istehsalinda istifado olunur?

O

alt geyimlori {igiin pargalar



donlug parcalar
dekarativ parcalar
astarliq parcalar

VDI

Paltoluq pargalar

636 Kolof masinlarinda ne¢a omaliyyat aparilir?

D))I)®))

637 Kolof masinlarindan mohsul neg¢s kegiddo alinir?

4 kegiddo
1 kegidda
1 vo yaxud 2 keciddo
2 kec¢idda
3 kegidda

))I)® ) )

638 Kolof istehsalinda enerji sarfinin vo amak resursunun ixtisara salinmasi ilo nays nail olmaq olar?

mohsulun istehsali azalir
mohsulun keyfiyyati artir
mohsulun maya doyeri azalir
mohsulun keyfiyyati azalir

))I)® ) )

mohsulun istehsali artir
639 Lent maginlarinin markalar1 neca yazilir?

I1-186

J12-50-1; JIHC-51
ITIM-120
[IK-100

bJ-200

)))I9)

640 Lent masinlarinda hans1 uzunluqda liflor lent istehsal olunur?

40-65
15-27
27-40
30-45
35-50

))I)® ) )

641 Lent masininda hans1 xatti sixliqda lent istehsal olunur?

5,86-7,55 kteks
1,86-3,55 kteks
2,86-4,55 kteks
3,86-5,55 kteks
4,86-6,55 kteks

))I)® ) )

642 Lent magin1 yarimfabrikatla hans1 qayda ils qidalanir?

™ 3810



234
456
3-5-7
1-3-5

OO®0O

643 Lent magini nec¢o bagligl olur?

9-10
1-2
34
5-6
7-8

OO00O0®@0O

644 Lent masinlarinda buraxiliglarin say1 ne¢s olur?

5,6
1,2
2.3
34
4,5

OO00O0®0O

645 Liflorin xotti sixligiin avtomatik tomizlonmosi {i¢lin lent ne¢o kegiddo dartilir?

bes kegiddo
bir kecidda
iki kecidda
ti¢ kegiddo
dord kegidda

OO®@O0O

646 Lent iki kecidds kegirilorkon toplananlarin say1 ne¢oys barabardir?

64-144-156
4-9-16
8-18-32
16-36-64
32-72-128

O®@OO0

647 Lent masinlarinda buraxiligin siirati negoyo borabordir?

650-750 m/dogq
200-350 m/daq
350-500 m/dagq
480-550 m/doq
550-650 m/daq

OO®@O0

648 Yumsaldici-¢irpict sobadoki masinlari lifin torkibindon konar qarisiglarin vo qlisurlarin nego % -
ni ayira bilor?

70
30
40
50
60

900.0C)

649 Xolstda qalmis konar garisiglar vo qiisurlar onun kiitlasinin ne¢o % - ni togkil edir?



0,75-0,80
0,57-0,6
0,6-0,65
0,65-0,70
0,70-0,75

OO00O0®0O

650 Karddarama masininda mohsul ne¢o dofo dartilir?

140
60
80
100
120

O®@O00

651 Kigik qabaritli darayict masinlar nego % saho tuturlar?

46%

6%

16%
26%don az
36%

O®@OO0O

652 Kicik gabaritli darayict masinlarin daranmis laymin keyfiyyati neco % yiiksokdir?

50%
10%
20%
30%
40%

O®@OO0O

653 Istehsal olunmus lent no iiciin burulmur?

sonraki prosesda liflor qurumamasi tigiin
sonraki prosesds dartim yaxsi olmasi ii¢iin
sonraki prosesds sarinma yaxsi olmasi ii¢iin
sonraki prosesds liflor uzun olmasi iigiin

OO00O0®0O

sonraki prosesda liflorin qisalmasi {igiin
654 oyricilik istehsalatinda hansi texnoloji proseslor hoyata kecirilir?

Tabii vo kimyavi liflorin sixilmasi

Tabii vo kimyavi liflarden ipliklorin formalagdiriimasi
Tabii vo kimyavi liflorin yaglanmasi

Tabii vo kimyavi liflorin dartilmasi

OO00O0®0O

Tabii vo kimyavi liflorin ¢irpilmasi
655 Yun va konaf saplarindan hansi név par¢a toxunur?

Yun va konaf
Ipok vo yun
Kotan vo yun
Pambiq vo kotan

OO000@®

Konaf vo pambiq

656 Texnoloji prosesin xarakterino gora texnologiya ne¢s formada aparilir?



Fiziki-mexaniki
Mexaniki vo kimyovi
Fiziki

Mexaniki

01010IC10)

Kimyavi

657 Miixtoalif nov saplardan trikotaj polotnosu vo momulatlarinin formalagdirilmasi hansi istehsalat
sahasindo aparilir?

Trikotaj istehsalati

Sap istehsalati

Boyaq va bazak istehsalati
Iplik istehsalati

Parca istehsalati

O000@

658 Baramalardan agilan saplarin bir necosini toplayib bir kompleks sapin formalasdirilmas: hansi
istehsalat sahasindo aparilir?

Parga istehsalatinda

Barama a¢gma istehsalatinda
Sap istehsalatinda

Boyaq ve bazok istehsalatinda

01010IC10)

Iplik istehsalatinda
659 Yunun novlogdirililmasi, tomizlonmasi va qablagdirlmasi hansi istehsalat sahasinds aparilir?

Yunun ilkin emali miissisasindo
Barama a¢ma istehsalatinda
Sap istehsalatinda

Boyaq ve bozok istehsalatinda

O000@

Iplik istehsalatinda
660 Kotan parcalar hansi nov saplardan toxunur?

Kimyavi liflordon
Ipok saplarindan
Pambiq saplarindan
Katan saplarindan

0IC1010]0)

Yun saplarindan
661 Pambiq parca, yun, kotan vo ipok istehsal saholori hansi sonayeyo aiddir?

Neft sonayesine
Agir sanayeya
Yiingiil sanayeya
Toxuculq senayesina

9IC 101010

Kimya sonayesino
662 Ipok vo kotan saplardan hansi nov parcalar toxunur?

Pambiq va katan
Pambiq va ipak
Yun va katan
Ipok vo kotan

0IC1010]0)

Yun va ipok



663 Yun vo pambiq saplardan hansi ndv parcalar toxunur?

Yun va ipok
Katan vo yun
Pambiq vo keotan
Ipok vo katan

@000

Yun va pambiq
664 Pambiq vo ipak saplardan hansi nov pargalar toxunur?

Pambiq va ipak
Kotan vo yun
Pambiq va katan
Ipok vo kotan

O000@

Yun vo pambiq
665 Pambiq vo kotan saplarindan hansi ndv parca toxunur?

Pambiq va ipak
Kotan vo yun
Pambiq va katan
Ipok vo kotan

010IC10]0,

Yun vo pambiq
666 Yun vo ipak saplarindan hansi ndv parca toxunur?

Yun vo pambiq
Yun va ipok
Katan vo yun
Pambiq vo katan

01010IC10)

Ipok vo kotan
667 Kotan vo yun saplarindan hanst név parca toxunur?

Yun vo pambiq
Yun vo ipak
Kotan vo yun
Pambiq vo kotan

010/C10]0)

Ipok vo kotan
668 Kotan vo pambiq saplarindan hans1 név parga toxunur?

Ipok vo kotan
Yun va ipak
Kotan vo yun
Pambiq vo katan

@000

Kanaf vo pambiq
669 Iki perpendikulyar sistemlo formalasan toxuculuq materialina no deyilir?

lent
iplik
kolof
parga
sap

0IC1010]0,



670 Argac sap1 parcanin hansi istigamotds gedir?

diagonalina
enino
uzununa
hiindiirlityiine

01010IC10,

galinhigina
671 oris sap1 par¢anin hansi istigamating diiziilmiisdiir?

diagonalina
enind
uzununa
hiindiirliiyiino

010IC10]0,

galinligima
672 Parcanin formalagmasinda lamellor hansi rolu oynayir?

aris vo argac sapina noazarat edir
oris sapinin qirtlmasini bildirir

argac sapinin qirilmasin bildirir
orig sapinin qurtarmasini bildirir

01010IC10,

orig sapinin qurtarmasini bildirir
673 Argac sapinin qoyulmasi ii¢lin nodon istifado edilir?

bas valdan

moakikdan

vurucu mexanizmdoan
lameldon

batandan

O00®0O

674 Argac sapinin par¢aya salinmasi tigiin hans1 omoaliyyat bas vermalidir?

dozgah yaglanmalidir
aris sap1 qirilmalidir
osnak amoals golmalidir
argac sapi1 qirilmalidir

010IC1010,

dazgah dayanmalidir
675 oris sap1 hansi is¢i orqandar agilir?

hazir mal valindan
batandan

lameldan

vurucu mexanizmdoan

@O000

navoydan
676 oris sapini1 dozgahin boyu istigamatinds hans1 is¢i orqan1 ¢okir?

lamellor
hazir mal vali
remizalar
batan

bas val

01010IC10;



677 Moakiyin dozgahin bir torafindon o biri torafino kegmosino no kdmok edir?

rapira

lamel

saygac

vurucu mexanizm

0IC1010]0,

mal vali
678 Remizalarin yerinin doyismasi naticasindo no omoalo golir?

argac sapi1 sarinir
osnak omolo gatir
parka formalasir

argac sapi salmir

010]0IC1e;

arig sap1 sarmnir
679 MB — 220 — BB masininda is¢i vallarin xatti siiroti ne¢o m/doq — dir?

330-450 m/daq
10-12 m/daq
0.6-6 m/daq
0.1-0.5 m/daq
220-230 m/daq

010IC10]0,

680 MB — 220 — BB masini yarimfabrikatlar1 hans1 sixliga qador emal edo bilor?

200 g/m3
80 g/m3
50 g/m3
40 g/m3
120 g/m3

QIC101010,

681 Liflorin sahasinin giic xatlori boyunca istigamatlonmasin aasaslanan floklama tisullu neca
adlanir?

sabit floklama tisulu
elektrik floklama tisulu
maqmit floklama tisulu
mexaniki floklama tisulu

O00®0O

pnevmatik floklama tisulu
682 Sonayeds hansi miixtalif floklama tisulllar1 tatbiq edilir?

rezinin
plastik
elastik
rulan, ensiz lentlorin, xovlu malumatlarin

O@O00O

bark materialin
683 Kagiz diizoltmo tisulunda xammal kimi hansi uzunluqlu ayirilmoslordon istifads olunur?

10-50 sm
2-6 mm
12-25 mm
Im

010ICe.



A

0.5-Im

684 Par¢anin eni hansi dozgahin is¢i enindon asilidir?

D))

toxucu
daraq
lent
kalof
yirici

685 Toxuculug momulatlarinin toxunma névlori hansi gostoricilors aiddir?

))I)®))

kompleks gostaricising
keyfiyyat gdstaricisino
qurulus gostaricising
baza gostoricisine
estetik gdstoricising

686 Toxuculuq hansi proseso deyilir?

)

D))

iplik istehsall
parca istehsali
xolst istehsali
lent istehsali
kolof istehsali

687 Par¢anin uzunu boyunca gedon saplara no deyilir?

)))Ie)

lent
aris
arqac
kolof
iplik

688 Parcanin eni istiqgamatinds diiziilmiis saplara no deyilir?

)))I9)

lent
argac
aris
kolof
iplik

689 Argac sapini parg¢anin baglangicina hansi is¢i orqani vurur?

)9 ) ))

remizalar
bas val
lamellor
batan
moakik

690 Qaris1q diismomosi ii¢lin aris saplar1 hans1t mexanizmin gozliiylindon kegirilir?

D))

moakikin
saygacin
mal valinin
rapiranin



®

batanin

691 osnoyin amols golmosi tigiin hanst mexanizmlor igo diismolidir?

)))Ie)

hazir mal valin
remizalar

vurucu mexanizmlor
daraq mexanizmi
lamellor

692 asnayin amoalo golmasing kdmak etmasi ii¢iin arig saplari hans1 mexanizmin gozliiylindon

kegirilir?

D))o

remizanin
mal valinin
batanin
mokikin
saygacin

693 Parganin bir elementi dozgahin hansi organinin tam bir dévriindo bas verir?

))I)® ) )

remizanin
batanin
bas valinin
makiyin
saygacin

694 oris sap1 hansi sistem saplar qrupuna aiddir?

)))I9)

maili

paralel
perpendikulyar
kasison

carpaz

695 ANK — 100 — 1 qurgusunda hopdurulma siirati ne¢o m/doq — dir?

)))I9)

15-20 m/daq
2-3 m/doq
12 m/daq
8-10 m/dogq
25-30 m/daq

696 ANK — 100 — 1 agreqatinda ucluglu qurutma masini ne¢o bélmadon ibarstdir?

)9 ) ) )

12

697 ANK — 100 — 1 agreqatinda ucluglu qurutma masininda I bélmonin uzunlugu no qodordir?

N
A
7~

1.5m
8 m
4m



3m
2.5m

@0

698 Barabanli quruducu masinda polotnonun harakat siirati hansi diisturla toyin edilir?

V=100S / Ws

V=100QS / [(Wi — Ws)g60]
V=100QS / W

V=100Q / Ws

V=100S /QWs

00000

699 Kecollosma prosesinin mogsadi nodir?

yapigdirma

toxunma

lifli tobagenin sixilmaya hazirlanmasi
dartma

OO®@O0

borabarlosdirma
700 Tokzarboli maginin mohsuldarlig1 ne¢s kq/saat — dir?

320-330
210-250
450

200
60-90

®@OO00



