AAA_3681#01#Q16#01Eduman testinin suallar:

Fann : 3681 Toxuculuq, yiingiil sonaye vo maisat xidmotinin texnoloji masinlar: vo
avadanhqlan -1

1 on genis yayilmis darayict masinlar hansilardir?

O kolof magimlart

slyapali darayici maginlar
darayic1 maginlar

¢irpict masinlar

gyirici masinlar

= O00®

2 Kard darama masinindan hansi yarimfabrikat alinir?

iplik

xolst
daraq lenti
lent

kolof

OO0®@O0O

3 Karddarama masininin hansi is¢i orqanlart vardir?

¢rxarict baraban

daraq

gabuledici, bas va ¢ixarici baraban va slyapa
16vha

O0®@O0O

gobuledici baraban
4 Karddarama masininda ¢ixarici barabandan lif lay1 nayin vasitasi ilo ¢ixarilir?
daragin

slyapanin
gobuledici barabanin

O00®

bag barabanin
O ¢ixarici barabanin

5 Karddarama masinindan hansi yarimfabrikat alinir?

~

)

@ daraq lenti
O lent

6 Istehsal olunmus lent taza hansi formada y1g1lir?

¢oxbucaqli formasinda
spiral formasinda
kvadrat formasinda
kub formasinda

O00®@O

diizbucaqli formasinda

7 Pambaq tikolorini tok liflora ¢evirmok ii¢lin hansi proses vacibdir?

)

(U liflerin qurudulmasi
@ karddarama prosesi



O kolof istehsali prosesi
O liflorin dartilmasi

O liflorin burulmasi
8 Daraq lenti hans1 masindan alinir?

¢irpict magindan

kolof magimindan
karddarama masinindan
lent masiindan

OO0®@O0O

ayrici magindan
9 UM -50 darayict maginin mohsuldarligi hansi hadlords doyisir.

O +40 kq/saat
O + 20 ky/saat
O +25 kq/saat
O+ 30 kq/saat

® 50 kq/saat

10 UM/I-4 iki barabanli darayict masinin mohsuldarligi no qodordir.

50 kq/saat
10 kq/ saat
20 kg/saat
30 kg/saat
40 kq/saat

O@O00O

11 UM-14 darayici masinin mohsldarligi hansi hadlords dayisir.

® - 30 kq/saat

C 5 10 kg/saat
C 10 =15 kq/saat
C 1520 kqg/saat
C 20-30 kg/saat

12 Dord darticr ciitlii lent maginlarinin mohsuldarligi hansi hadlords doyisir

C.8 kq/ saat
O3 kq/ saat
O+ 4 kq/ saat
5 kqf saat

@ 6 kq/ saat

13 L-35 lenta masinin son mahsulu nadir.

lenta
iplik
kolof
xolost

0O00@



O burulmus sap

14 Lenta masinlarinda yerlosdirilmis dord slindirli dartict cihazda iimumi dartilma hansi ifads ilo
hesablanir.

e.n
¥

ngﬂ
2
Q_n
Vs
Q.
vy
Q_n
Y

15 Karddarama sexindo liflorin diizlondirilmasi vo paralellosdirilmasi prosesi hans1 maginlarda aparilir?

O sariyict
tomizlayici
yumsaldici
qarigdirici

@000

dartyict
16 Darayic1 masinlarda istehsal olunan lent hans1 név qablarda yerlosdirilir?

loyon
¢on
yesik
vedra
taz

@000

17 Konar garisiglar xolstun hansi yerindo olur?

sonunda

sathindo

sathinds va daxilinda
daxilinda

OO0®@O0O

yaninda
18 Yun lifinin torkibi hansi maddoni toskil edir?

propan
keratin
fibroin
metan

OO00®O

etan
19 Kratin ziilali hansi tobii lifin torkibidir?

yun
ipak
kotan
kapron
lavsan

O000@



20 Ipok saplarmin torkibi hansi ziilal maddosidir?

0101C10]0)

propan
keratin
fibroin
metan
etan

21 Qoyun yununun torkibinds on nazik lif hansidir?

O00®@O

sort
tiftik
Orok

kecid
oli

22 Lif topasinda qalinligia gors tiftik vo 6rok liflori arasindaki hans lifdir?

OO0®@O0O

sort
0zak
kecid
tiftik
ol

23 Nazik liflorin torkibi yanliz hansilardan ibarotdir?

@OO000O

sort

yarim sart
yarim cod
yarim nazik
nazik

24 nazik vo yarim sort liflorin torkibi yanliz hansilardan ibaratdir?

= O00®0O

25 CThb -

O000@

tiftik

kecid va 6l
cod

sart

yarim cod

tipli toxucu masinlarinda arqag sap1 asnokdon hansi tisulla kegirilir.

kigik olciilii sap kegirici ilo
mokiklo

rapirlo

hava ilo

suilo

26 AT tipli toxucu masinlarda arqag saplar1 asnokdon hansi tisulla kegirilir.

@O000O

cevik rapirls
sort rapirli
suilo

hava ilo
mokikla

27 AT tipli toxucu masinlarinda remizlori ash harokat edon asnok amologatirici mexznizmindo
dabanaltilara horokoet hans1 mexanizmla verilir.



0101C10]e)

qay1s Otliirma
disli
yumruglu
zoncir otiirmo
sonsuz vint

28 Ortadan vuran vurucu mexanizmida iy harokot hanst mexanizmlo verilir.

OO0®@O0O

zancir otiirmo
disli
yumruqlu
lingli

sonsuz vint

29 Toxucu masinlarinin 9sas mexanizmlorinin say1 negaodir.

@O000

alt1
iki
g
dord
bes

30 UM- 450- 7 darayict masinin gabuledici barabanin sathi hansi 1s¢i tizvls ortiiliir.

O@OO00O

barmagqlarla

misarli lentlo

iynoli lentlo

tam metallik misarl lentlo
bicaglarla

31 UM- 450- 7 darayict masinin qobuledici barabanin sothi hansi is¢i tizvlo ortiiliir.

O@OO00O

barmaglarla

misarli lentla

iynali lentls

tam metallik misarlt lentlo
bicaqlarla

32 Pambiq zavodlarinin istehsal giicii hans1 masinlarin sayma gors miioyyon edilir?

O@O00O

Preslayici
Quruducu
Tomizlayici
Lifayrict
Lintayirici

33 Misarli cin masinlarinda lif ¢iximi noyin vasitasilo tonzimlonir?

@OO000

Uyluk konveyerin
Misarli silindirin
Kolosnikin

Hava saplosunun
Ciyid daraginin

34 Liflorin méhkomliyi hansi cehazla toyin edilir?

)

-/

~
o

Analizator
Eksikator



Mikroskop
Dinamometr

O®@O

Istilik nomlik 6lgon
35 Misarli cin masinlarinda hava saplosunun vozifasi nodon ibarotdir?

Misar dislorindon lifi ayirmaq

Isci kameranin hocmini genislondirmok
Lifin torkibindoki qiisurlari tomizlomak
Lifin torkibindoki uyluku ayirmaq

O000@

Misarin mohsuldarligini yiiksoltmok
36 Pambiq zavodlarinda misar tosorriifati sexi hansi misarlarin igino xidmot edir ?

Cin-linter maginlariin
Quruducu barabanlarin
Tomizloyici masinlarin
Seperatorun, kondensorun

0O000@®

Kondensorun
37 Misar itiloyici dozgahlar hans1 masinlarin misarlarinin itilonmasi mogsadi ilo totbiq edilir ?

Lif timizloyici magimlarin
Tomizloyici masinlarin
Kondensorlarin
Seperatorlarin

@000

Sin-linter maginlarinin
38 Misarlarin cilalanmas1 moagsadi ilo misar sexindo hansi qurgudan istifads edilir?

Qalay coni
Qum saat1
Qum vannasi
Slixt coni

0O0®O0O

Emulsiya ¢oni
39 Cin masinlarinda totbiq olunan qidalandiricilarin vozifasi nadon ibaratdir?

Masinin mshsuldarligini yiiksaltmokdan
Pambigin torkibindoki qiisurlar1 ayirmaqdan
Pambigin torkibindoki ulyuklu ayirmagdan
Pambigm torkibindoki nomliyi ayirmaqdan

@0O000

Isci kameran1 xam pambiqla gidalandirmagdan
40 Lifayrict masinda neco odod misar yerlogdirilir?

140
100
110
120
130

O000@

41 Cinin ig¢i kamerasinin hacminin doyismasi noyin vasitasi ilo tonzimlonir?

Ciyid daragi ilo
Kolosnikla
Misarla

Sotka ilo

0O00@



O Uyluk konveyeri ilo

42 Cinin ¢iyid daragi ilo hansi hissosinin dlciisiinii doyismok miimkiindiir?

Misarin diametrini

Qarigdiricisinin dlciistinii
Is¢i kamerasinin hocmini
Kolasinin ara mosafasini

O@OO00O

Misarin dislorinin sayim
43 Misar sexindo qum vannasindan no maqgsadlo istifado olunur?

Qarigdiricini sazlamagq {igiin

On fartuku tomizlomok iiciin
Misarin dislorini cilalamaq {igiin
Ciyid daragini sazlamagq tii¢lin
Kolasnik sobokani tomir etmak ii¢lin

0101CI0]e)

44 YM- 450- 7 darayicit masinin bas barabaninin saothi hansi is¢i tizvlo ortiiliir.

barmagqlarla

misarli lentlo

iynali lentls

tam metallik misarlt lentlo

O®@OO00O

bigaglarla

45 YM-

N

50-7 slayapali darayici masin1 xammalla neco gidalanir

iplikla
pambuq lifi
koloflo
xolostla

O@OO00O

lentlo
46 L- 35 lent masini istehsalin hans1 sahasinds totbiq edilir.

ayaqqabi
boyaq-bazok
trikotaj
ayricilik

O@OO00O

toxuculuq
47 Zarif 1ifli pambiq darayict masinin ¢ixarict barabanin sathi hansi is¢i tizvlo oOrtiiliir.

barmagqlarla

misarli lentlo

iynali lentls

tam metallik misarlt lentlo

OO0®@OO

bicaqlarla

48 Pambiq xammalinin va pambiq tomizloma zavodlarinin hazir mohsullarinin keyfiyystini tomin edon
gostaricilori hanst dovlat sonadinds nozords tutumusdur?

Preyskurant
Dévlet layihasi
Dovlat standarti
Sertifikat
Normativ

O0®@O0O



49 Standartlar hansi togkilat torofindon hazirlanir?

Nazirlor kabineti

Standartlagdirma metrologiya va patent agentliyi
Tohsil nazirliyi

Sohiyya nazirliyi

OO00®@O

Yiingiil senaye nazirliyi

50 Xammalin todariik mantogolorine gobulu zamani onun keyfiyyoti hansi1 metodla toyin edilir?

Ekspert qiymotlondirms metodu ilo

Orta ¢oki metodu ilo

Kasiyin kolgali proyeksiyasi metodu ilo

Niimunoslorin avtomatlagdirilmig taninmast metodu ilo

@000

Organoleptik metod ilo
51 Partiyadaki xammalin iimumi orta keyfiyyat gostoricisi na li¢iin ¢ixarilir?

Oxsar oldugu ti¢lin

Qeyri-hamcins kiitlods oldugu iigiin
Homcins kiitlodo olmadig: ii¢iin
Kiitlasi barabar olmadig: iigiin

O0®@O0O

Kiitlasi barabar oldugu ligiin
52 Gotiirtilmiis niimunalor hansi agyaya y18ilir?

Bankaya

Agz1 ag1q bankaya
Germetik baglanan bankaya
Kolbaya

Stokan

010IC10]e)

53 Liflorin keyfiyyatinin qiymatlondirilmasinds ikinci magsad li¢lin gotiiriilmiis nlimunadan nayi toyin

edirlor?

Enini
Nomliyini
Nomlikdon bagqa galan biitiin texnoloji géstaricilari

OO0®@O0O

Uzunlugunu
54 Standartlagdirma metrologiya va patent agentliyinde hansi sonad hazirlanir?

Pasport
Sertifikat
Standart
Akt
Qabz

OO0®@O0O

55 TOCT 16298-70 standartt xammalin yigiminin hansi novii ti¢iin hazirlanmigdir?

Xammalin tomizlonmasi
Xammalin mexaniki y1gimi
Xammalin al ils y1g1m
Xammalin avtomatik y1gimi1

O00®0O

Xammalin qurudulmasi

56 TOCT 10202-71 standartt xammalin y1igiminin hansi névii ti¢iin hazirlanmisdir?



Xammalin tomizlonmasi
Xammalin mexaniki y1gimi
Xammalin ol ils y1gim1
Xammalin avtomatik y1gimi

OO0®@O0O

Xammalin qurudulmasi
57 TOCT 9679.0-9679.3 standartlar1 hans1 mogsadls totbiq olunur?

Qiymoatlondirmonin tez olmasi {igiin
Qiymaotlondirms zamani tohlil aparmaq tigiin
Qiymoatlondirmo zamani sohvlorin olmamasi {igiin
Qiymatlondirmoe zamani miiqayise aparmagq iigiin

0101CI0]e)

Qiymaoatlondirmo zamani hesablamalar aparmaq ii¢iin
58 Xammal homcins kiitlodo olmadigi tigiin hans1 gostaricisi toyin edirlor?

Diizgiin cavab yoxdur

Umumi orta keyfiyyot gdstoricisini
Bir giinliik gostaricisini

Fordi keyfiyyat gdstoricisini

O00®@O

Hoftalik gdstaricisini
59 ayilma prosesinini mahiyyati nadon ibaratdir ?

liflori dartmagq vo naziklogdirmok

dartilmis lenti burmagqla moéhkomliyini artirmaq va yaxud spula sarimaq
yarimfabrikati naziltmok

lenti patrona sarimaq

O00M®O

lenti burmagq va spula sarimaq

60 oyirici maginlar ne¢o néva ayrilir ?

@000

61 ayirici masinlarinda hans1 yarimfabrikat alinir?

dartilmis lenta
xolost

ancaq lenta
ancaq kolof

@OO000O

lenta va kalof
62 Darayici masinlarda xolost hansi soraitdo gobul edici barabandan bag barabana kegir ?

hor iki barabanin ¢evravi siiratlori eyni oldugda
har iki barabanin boyiik siiratlorinde
barabanlar bir-birini oksinas firlandiqda

iki baraban arasinda xolost artdiqda

@OO000O

bag barabanin ¢evrovi siirati gobuledici barabanin siiratindon 15 — 20 faiz ¢ox olduqda

63 Xaotti sixliq T vo burulma omsali molum olduqda hansi formula ilo mohsulun burulmasini toyin etmok
olar ?

Q=~J'Ffrxr



®=100 oy T
C K= a,iT
C=100-T iy

(=100, [T ia,

64 Lenta masinlarinda dartilma nays borabordir ?

darticr silindrlerin stirating
dartici diyircoklorin siirating
birlogdirilen lentlorin sayina
lentin galinligina

010ICI0]e)

dartici diyircoklorin siiratlor forqino
65 97- ci sinif tikis masini asagida gostorilon qruplardan hansina aiddir

birsaph zoncirli tikisli
mokikli tikigli

firnaturani birlogdirmak {igiin
gizli zoncirli tikisli

0O00M®O

coxsapli zencirli tikigli

66 97 —ci sinif tikis masininda iynoyo horokot vermok ii¢iin hanst mexanizmlordon istifads edilir.

disli

morkazi ¢arx qollu siirgii

geyri markozi ¢arx qollu siirgii qollu
dordbandli

yumruqlu

OO00®@O

67 1022- ci sinif tikis magimnida mokik neco yerlogsmisdir

saquli

iifliqi maili
moakik yoxdur
saquli maili

@OO000

ifiiqi
68 97- ci sinif tikis masininda hansi tip sapdartict mexanizm totbiq edilmisdir.

yumruglu lingli
disli lingli
lingli

disli

yumruglu

@OO000O

69 97 A sinif tikis masinnida hansi tip naqletdirici mexanizm totbiq edilir.

yast1 qayisotiirmasi
disli

yumruqlu

lingli

zoncirli

O®@O00O

70 Paltaryuyan masinin osas is¢i lizvii asagida gostorilonlordon hansidir.

@ firlanan slindrik baraban



daraq
govda
yarim ox

0000

elektrik mithorriki
71 UMBbx darayict magini neco qidalanir

lentlo

iplikla

xolostla

koloflo

xolostsuz pambigla

@OO000

72 Cirpict masinlarinda asas baraborlik tonzimloyici mexanizmin adi nadir.

ehtiyat bunker

pedal tonzimloyicisi
differensial mexanizm
lentay1gici

O00®@0O

torlu barabanlar
73 Th-2 Xolostsuz ¢irpict masini istehsalin hansi sahasindo totbiq edilir

gon-dori momulatlar
toxuculuq

trikotaj

ayricilik

O®@O00O

boyaq-bazok
74 UM - 50 darayicit masinin son mahsulu nadir

burulmus sap

75 UM/I-4 darayici masinin ne¢o barabani vardir.

O bir
C bes
O dord
® ik

O e
76 UMM -14 darayict masinin son mohsulu nadir.

iplik

lenta
burulmus sap
xolost

kolof

O00®@0O

77 UM]] — 4 darayict masinin son mohsulu nadir.
kolof
iplik
lenta

@O0



O burulmus sap
O xolost

78 UM/I-4 iki barabanli darayic1 masinin mohsuldarligi no godordir.

50 kq/saat
10 kq/ saat
20 kq/saat
30 kg/saat
40 kq/saat

O@OO00O

79 UM-14 darayicit maginin mohsldarligi hanst hadlords doyisir.

10 30 kq/saat
510 kq/saat

10 15 kq/saat
15 20 kq/saat
20 30 kq/saat

O000@

80 L-35 lenta masinin son mohsulu nadir.

xolost

iplik

lenta
burulmus sap
kolof

OO0®@O0O

81 Dord dartici ciitlii lent masinlarinin mohsuldarligi hansit hadlords dayisir

6 8 kq/ saat
2 3 kq/ saat
3 4 kq/ saat
4 5 kq/ saat
5 6 kq/ saat

@OO000

82 JIHC-51 lenta masini istehsalin hans1 sahasinds totbiq edilir

boyaq-bazok
gon-dori
ayaqqab1
toxuculuq

@000

ayricilik
83 JIHC-51 lent masinin son mahsulu nadir.

lent
burulmus sap
xolost

iplik

kalof

0O000@

84 JIHC-51 lent masinin mohsuldarligi no qadordir.

25-30 kq saat
5 —10 kq saat
15-20 kq saat
10-15 kq saat
20-30 kq saat

OO0®@O0O



85 Lenta birlosdirici masinlarda hansi texnoloji proseslor yerins yetirilir.

lentin daranmasi vo burulmasi
lentin dartilmasi va burulmasi
lentin birlogdirilmasi vo burulmasi
lentin dartilmas1 va daranmast

@0O000

lentin dartilmasi va birlosdirilmasi
86 AlIlk-250-2 avtomatik qidalandiricisinin yerina yetirdiyi texnoloji proseslor hansilardir.

pambigicirpmaq

kiplardon pambig1 didmok va garigsdirmaq
kalof istehsal etmok

pambiqdan lent almaq

O00M®O

pambig1 daramaq
87 YP tomizlayici didicisinin yerina yetirdiyi texnoloji proses hansidir.

kolof istehsal etmok

pambig1 daramaq

pambiqdan lif almaq

pambig1 zibil qarisiglardan vo qiisurlardan intensiv tomizlomok

O®@O00O

pambigicirpmaq
88 I'P-7 horizontal didicisi hansi texnoloji prosesi yerins yetirmok {i¢iin totbiq edilir

pambig1 daha intensiv didmok
pambig1 daramaq

pambiqdan xolost almaq
pambiqdan kolof istehsal etmok

0O000@

pambiqdan lent istehsal etmok
89 CH-1 fasilosiz garisdirict hansi texnoloji prosesi yerina yetirir.

pambig gatlar1 horizontal yerloson ¢oxqath yaymagqla qarigdirmaq
pambig1 daramaq

pambigicirpmaq

pambig1 didmak

O000@

pambiqdan xolost almaq
90 PBII pnevmatik lif boliisdiirticii hansi texnoloji prosesi yering yetirir.

pambigi iki bir prosesli ¢irpict masina barabar bolisdiriliir
pambigicirpir

pambig: didir

pambig1 darayir

O000@

xolost sartyici
91 Bir prosesli ¢irpict maginlar hansi texnoloji prosesi yerina yetirir.

pambiqdan kalof alir.

pambig1 darayir

pambigin didilmasi vo tomizlonmasi proseslorini basa ¢atdirir
pambiqdan kalof istehsal edir

O0®O0

pambiqdan iplik alir

92 JIC 235-3 lenta birlosdirici masinin son mahsulu nadir.



burulmus sap
xolost

iplik

kalof

lent

OO00®@O

93 JIC 235-3 lenta birlosdirici masinin na ils gidalanir

burulmus sapla
xolostla
kaloflo

iplikla

@000

lentlo
94 JIB lenta masinlari na ilo qidalanir.

burulmus sapla
kaloflo

iplikla

lentlo

@OO000

xolostla
95 JIB lenta masinlarinin son mohsulu no adlanir.

lenta

xolost

iplik

burulmus sapla

O000@

didilmis pambiq
96 JIB lenta masinlarinda yerlosdirilmis dartici cihaz nego slindirlidir .

alt1
iki
ti¢
dord
bes

@000

97 P-260-3 kalof masini istehsalin hansi sahasinda totbiq edilir

tikis
ayricilik
toxuculuq
trikotaj

O00M®0O

boyaq-bazok

98 kJI-4 masini istehsalin hans1 sahasinda totbiq edilir.
tikis

ayricilik

toxuculuq

trikotaj

O@OO00O

boyaq-bazok
99 1022- ci sinif tikis masimnnida mokik neco yerlogmisdir.

saquli maili

00O

saquli



iifliqi
iifiqi maili

0O0@®

moakik yoxdur
100 KO-3/186 kalandr istehsalin hans1 sahasinds totbiq edilir

trikotaj
ayricilik
boyaq-bazok
toxuculuq
tikis

OO0®@O0O

101 BUA- 186 xovlayici aqreqati hansi liflorden toskil edilmis parcalari xovlamagq ticiin totbiq edilir.

pambiq
yun
ipak
katan

O000@

stini lif
102 MC-5 trikotaj masininin neg¢o fanturasi var

dord fanturali
bir

iki

¢

fanturasi yoxdur

OO00®O

103 OB-2 trikotaj masinlarinda preslora horokot hans1 mexanizmlo verilir.

pazvari qayisla
disli ¢arxla
sonsuz vintla
yast1 qayisla

@000

yumrugla
104 697 sinif tikis magininda materiali naql etdirmak ti¢lin hans1 tip mexanizm tatbiq edilir

dastakli
yumruglu

disli carxli

lingli differensial

O000@

disli differensial
105 KL-4 trikotaj magininin ne¢o fanturasi vardir

dord

bir

i

iki

fanturasi yoxdur

O@O00O

106 APK-250-2 tipli avtomatik gidalandirict istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir

tikis
toxuculuq
ayricilik

O®@O0O

trikotaj



~
7

boyaq-bazok

107 KB ytiksak siiratli kondensoru istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir.

OO0®@O0O

tikis
toxuculuq
ayricilik
trikotaj
boyaq-bazok

108 T-16 markaligirpici masini istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir.

OO0®@O0O

tikis
toxuculuq
ayricilik
trikotaj
ayaqqabi

109 T-16 markaligirpict masinin birinci seksiyasi neco adlanir.

O0®O0O

pedal tonzimloyicisi
xolost sartyici
bigaqli baraban
araliq

iynali ¢irpict

110 T-16 markali¢irpict masinin sonunda hansi cihaz yerlosdirilir.

OO0®@O0O

lentay1gici
bicaqli baraban
xolost sartyici
iynali ¢irpict
16vhali ¢irpict

111 YM-450-7 darayict masinin slyapalarinin sothi hansi is¢i tizvloortiiliir.

OO0®@O0O

barmaglarla

misarli lentlo

iynali lentls

tam metallik misarli lentls
bigaqglarla

112 L- 35 lent masminda qurasdirilmig dartici cihazin nego dartici slindri var

@000

113 YM

@000

bes
bir
iki
li¢
dord

-50 darayict masinin mohsuldarligi hansi hadlords dayisir.

20 40 kqg/saat
10 20 kg/saat
15 25 kq/saat
20 30 kq/saat
30 50 kq/saat



114 Yastitorlu kagiz diizoltmo masininin torunun maksimum horakat siiroti neco m/daq — dir?

8000
1250
1100
1000
2000

O®@O0O0O

115 Dairavi torlu masinlarin polotno formalasmasi zonasi1 yastitorlu masinlara nisbotdo negodir?

heg biri dogru deyil
boyiikdiir

enlidir

eynidir

kigikdir

@000

116 Azorbaycan Respublikasinda asason negonci tip pambiq lifi istehsal

besinci
uctinci
ikinci
birinci

O000@

dordiinci
117 YP- tipli tomizlayici didici istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir

tikis
trikotaj
ayricilik
toxuculuq

OO0®@O0O

boyaq-bazok
118 CH-1 fasilasiz isloyan qarisdirict istehsalin hansi sahasindo totbiq edilir.

tikis
trikotaj
ayricilik
toxuculuq

OO0®@O0O

boyaq-bazok

119 T-16 markaligirpici masini ne¢a seksiyadan ibaratdir.

OO00®O

120 YM-450-7 slayapali darayict masini istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir.

gon-dori momulatlar
trikotaj

ayricilik

toxuculuq

O0®O0O

boyaq-bazok

121 YM-450-7 slayapali darayict masin1 xammalla neca qidalanir



iplikla
xolostla
kaloflo
pambiq lifi

01010C]e)

lentla
122 YM- 450- 7 darayicit maginin bas barabaninin sothi hansi ig¢i tizvloortiiliir.

barmaglarla

tam metallik misarlt lentlo
iynali lentls

misarl lentlo

OO00®0O

bigaqglarla
123 YM- 450- 7 darayicit maginin gobuledici barabanin sathi hansi is¢i tizvlaortiiliir.

barmagqlarla

tam metallik misarl1 lentla
iynali lentlo

misarli lentlo

O00®@O

bicaglarla
124 Zorif lifli pambiq darayict masinin ¢ixarici barabanin sothi hansi is¢i tizvledrtiliir.

barmaglarla

tam metallik misarl lentlo
iynali lentlo

misarli lentla

0]0ICI00;

bigaglarla

125 L- 35 lent masin1 istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir
ayaqqab1

ayrigilik

trikotaj

boyaq-bazak

01010IC]e)

toxuculuq
126 Kolof masinlarinda yerins yetirilon texnoloji prosesin mahiyyati nadon ibaratdir.

didilmig pambiq almaq
burulmus sap almaq
lenta almaq

xolost almaq

@000

tolob olunan qalinliqda kolof almaq
127 Platt firmasinin dartici cihazi neg¢o slindirlidir.

alt1
dord
bes
iki
ti¢

@000

128 P- 260-3 kolof masininda dartici cihazi neg¢o slindirlidir

bes
alt1

OO0



iki
dord
¢

@00

129 M-150-2 tokrar sartyict masini istehsalin hansi sahasinda totbiq edilir.

boyaq-bazak
tikis

trikotaj
ayrigilik

@000

toxuculuq
130 Bu vaxta godor toxucu masinlarinin konstruksiyalariin inkisafinin ne¢o morholosi olmusdur

bes
ti¢
iki
bir
dord

OO00®O

131 Toxucu masinlarinin 9sas mexanizmlarinin say1 necadir.

alt1
dord
ti¢
iki
bes

@000

132 AT tipli toxucu maginlarinda remizlori asli horokot edon asnok amologatirici mexznizmindo
dabanaltilara horokot hans1 mexanizmla verilir.

qay1sotiirmao
zoncir otiirmo
yumruglu
disli

sonsuz vint

OO0®@O0O

133 AT tipli toxucu masinlarda arqag¢ saplariosnokdon hansiiisulla kegirilir.

cevik rapirlo
hava ilo
suilo

sort rapirli
mokiklo

Cl0]010]0

134 Ortadan vuran vurucu mexanizmido iya harokot hansi mexanizmla verilir.

zoncir otiirmo
disli
yumruqlu
lingli

0]0ICI00;

sonsuz vint
135 CTb - tipli toxucu masinlarinda arqag sapiosnokdon hansiiisulla kegirilir.

kigik olgiilii sap kegirici ilo
hava ilo

0O0®

rapirlo



OO0

mokiklo
su ilo

136 TI-105 tipli toxucu masinlarda arqag¢ sapiosnokdon hansiiisulla kegirilir.

Cl0]010]0

kigik ol¢iilii mokiklo
rapirlo

mokiklo

suilo

sixilmis hava ilo

137 ATIIP tipli toxucu masinlarinda arqag sapiosnokdon hansiiisulla kegirilir.

O@O0O0O

mokiklo

hava ilo

kigik ol¢iilii sap kegirici ilo
mokikla

su ila

138 TMM tipli toxucu masinlarinda arqag¢ sapi1osnokdon hansiiisulla kegirilir.

O@O0O0O

suilo

hava ila

rapirlo

kigik ol¢iilii moakikla

sart rapirls vo havanin kémayi ilo

139 Toxucu masinlarinin batan mexanizmlori hansiosas texnoloji prosesi yerino yetirir.

O®@O0O0O

aris saplarma harokat verir.

arqa¢ qarqarasint mokikdo saxlayir

aris saplarma gorginlik verir

arqag sapin1 par¢anin ig¢i konarma vurur.
arqag saplarinin gorginliyini tonzimloyir.

140 AT tipli tixucu masinlarinda osason hansi tip batan mexanizmlori totbiq edilir.

@000

yumrugqli lingli
disli lingli
yumruqlu

disli ¢arxlt
lingli

141 CTB tipli toxucu masinlarinda hansi tip batan mexanizmlori tatbiq edilir.

O@O0O0O

lingli
yumruqlu lingli
disli lingli
yumruqlu

disli garxl1

142 ATIIP tipli toxucu masinlarinda hansi tip batan mexanizmlori totbiq edilir.

O000@

yumruqlu

disli lingli
lingli

disli carxli
yumruqlu lingli



143 TMM tipli toxucu masinlarinda arqag sapini parganin is¢i baslangicina vurmagq {igiin hans1 is¢i
iizviidon istifads edilir.

disli ¢arxlardan
16vhalordon
yumruglardan
iynalardon

O00®@O

qulagcigdan
144 AT-100 toxucu magininda argagiizra s1xlig1 tomin etmok mogsadi ilo hanst mexanizmi totbiq edilir.

lingli

yumruqglu mexanizm
dilcakli mexanizm
disli mexanizm

OO0®@O0O

yumruqlu lingli mexanizm
145 CTBb toxucu masininda hansi tip oris saplarina gorginlik veran mexanizm totbiq edilir.

Raper tipli

xant tipli
differensial aylac
aylac

@000

Zultser tip
146 oris saplarinin qirilmasina nazarat edon mexanizm hansidir.

mal tonzimlayici
batan mexanizmi
arqac ¢ongoli

lamel mexanizmi

O@O0O0O

vurucu mexznizm

147 KB-110 kalandrlar1 istehsalin hans1 sahasinds totbiq edilir.

tikis
boyaq-bazok
toxuculuq
ayricilik

Q@O0

trikotaj
148 KBM- 110 kalandrlar1 istehsalin hans1 sahasinds totbiq edilir

tikis
trikotaj
toxuculuiq
ayricilik

@000

boyaq-boazak
149 kO /110 kalandrlar1 istehsalin hans1 sahasinds totbiq edilir

tikis
trikotaj
toxuculuiq
ayricilik

@000

boyaq-bazok

150 BU-186 iynsalo xovlayict masini istehsalin hansi sahasinds tatbiq edilir



OO00®O

trikotaj
boyaq-bazok
toxuculuq
ayricilik
tikis

151 CD-110 qirxict masini istehsalin hansi sahosinda totbiq edilir.

9101000

tikis
boyaq-bazak
toxuculuq
ayricilik
trikotaj

152 Trikotaj masinlarinin sinfi neca toyin edilir.

OO00®O

fakturanin enliyi ilo

vahid uzunluga diigon iynoalorin say1 ils
16vhonin qalinligr ilo

iynonin garmagimnin galinligi ils
slindrin diametri ilo

153 MC-5 magini istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir

@000

tikis
boyaq-bazok
ayricilik
toxuculuq
trikotaj

154 OB-2 trikotaj masininda iynalors horokot hans1 mexanizmlo verilir.

O000@

yumruqli mexanizmla
zoncir tlirmasi ilo
disli carxla

lingli mexanizmlo
pazvari qayisla

155 Ipliyin dartilmast {igiin hans1 cehaz istifads olunur?

OO000®@

dartic1 cehaz
araliq mexanizmi
buraxilis ciitlori
sixic1 valik

xiisusi mexanizm

156 Toxuculuq ipliklerinin hiqroskopikliyi hans1 xassayo aiddir?

OO0®O0O

hondosi

mexaniki

fiziki

kimyav
kimyavi-mexaniki

157 Ipliya méhkemlik vermak iigiin hansi proses hoyata kegirilir?

OO0

yumsaltma prosesi
dartilma prosesi



ayirmo prosesi
[burulma prosesi

O®@0O

qarisdirma prosesi
158 Qacaginin iyls birlikds firlanan baglamadan geri qalmasi naticesindo hansi proses bas verir?

sapin formalagmasi
sapin burulmasi
sapin dartilmast
sapin sarmnmasi

O@O0O0O

sapin dolasmasi
159 Uziiklii ayirici masini ipliyin hansi iisulla formalasmasinda totbiq olunur?

fiziki-kimyavi
fiziki

mexaniki
pnevmomexanik

OO0®O0O

kimyavi
160 Ipliklordaki osas ndgsanlardan biri nodir?

mohkomlik

en

uzunluq
qeyri-barabarlik

O®@O0O0O

qalinliq

161 Yumsaldici-¢irpict sobadoki masinlari lifin torkibindon konar garisiglarin vo qiisurlarin neg¢o % - ni
ayira bilor?

70
50
40
30
60

O000@®

162 Xolstda qalmis konar qarisiqlar va qiisurlar onun kiitlasinin ne¢o % - ni toskil edir?

0,75-0,80
0,65-0,70
0,6-0,65
0,57-0,6
0,70-0,75

O@O0O0O

163 Karddarama masininda mohsul ne¢o dofa dartilir?

140
100
80
60
120

OO00®O

164 Kicik gabaritli darayict masinlar ne¢o % saha tuturlar?

46%
26%don az
16%

O®@0O



6%
36%

00

165 Kigik gabaritli darayict masinlarin daranmis laymin keyfiyyasti neco % ytiksokdir?

50%
30%
20%
10%
40%

OO00®O

166 Istehsal olunmus lent na ticiin burulmur?

sonraki prosesds liflor qurumamasi {igiin
sonraki prosesda liflor uzun olmasi tigiin
sonraki prosesdo sarinma yaxsi olmasi iigiin
sonraki prosesdo dartim yaxsi olmasi ii¢iin

O®@O0O0O

sonraki prosesds liflorin qisalmasi ii¢lin
167 I'P-7 horizontal didicisi hans1 texnoloji prosesi yerina yetirmok tigiin totbiq edilir.

pambiqdan xolost almaq
pambiqdan lent istehsal etmok
pambig1 daha intensiv didmok
pambig1 daramaq

OO0®@O0O

pambiqdan kalof istehsal etmak
168 YP tomizloyici didicisinin yerina yetirdiyi texnoloji proses hansidir.

pambig1 ¢irpmaq

pambiqdan lif almaq

pambig1 daramaq

kalof istehsal etmok

pambigi zibil qarisiqlardan va qiisurlardan intensiv tomizlomak

@000

169 Bir prosesli ¢irpict masinlar hansi texnoloji prosesi yerina yetirir.

pambiqdan kolof alir.

pambigin didilmasi va tomizlonmasi proseslorini basa ¢atdirir
pambiqdan kalof istehsal edir

pambig1 darayir

OO00®O

pambiqdan iplik alir
170 CH-1 fasilasiz qarisdirici hansi texnoloji prosesi yerina yetirir.

pambiqdan xolost almaq
pambig1 didmak
pambigi ¢irpmaq
pambig1 daramaq

@000

pambig1 qatlari horizontal yerloson ¢oxqatli yaymagla qarigdirmaq
171 PBII pnevmatik lif boliisdiiriicii hans1 texnoloji prosesi yerina yetirir.

xolost sartyict
pambig1 darayir
pambig1 ¢irpir
pambig1 didir

@000

pambigt iki bir prosesli ¢irpict masina barabar bolisdiiriiliir



172 Yun lifinin torkibini keratin ziilali ne¢a faiz togkil edir?

95
80
70
50
90

Cl0]010]0.

173 Heyvan monsali tobii liflor kimyavi torkiblorine géra nego qrupa boliiniirlor?

OO00®@O

174 Heyvan mongali tabii liflorin kimyavi diisturunu nece yazmagq olar?

Qi - ci - coox

E

®

NH, - CH - COOH
R

CH, - CH - COOH
B

OYH, - CH - COOH
A

7~
“WNH, - CH - COOH
D

175 Heyvan monsali tobii liflor hansi tursunun qollarindan toskil olunmusdur?

176 Eratin zulalinimn sixlifs nece ¢f s’ -a beraberdir?

1.8
1.5
1.3
1.0
1.6

OO0®O0O

177 Fibroin zilalimn sixlig nece gf sme” -a beraberdir?

1.95
1.35
1.32
1.25
1.56

OO00®@O



178 Ipok sapinin torkibini fibroin ziilali nego faiz toskil edir?

95
80
70
50
90

O000@

179 Keratin va fibroin ziilallarini ne¢o doracadon yiiksok qizdirdigda onlarin xassalori pislogir?

170
120
90
80
160

O000@

180 Keratin va fibroin ziilallarinin xassalorinin doyismomasi {i¢iin ne¢o temperaturda emal etmok
mimkiindir?

150
110
120
130
140

O®@O0O0O

181 Homcins yun ne¢a qrupa boliiniir?

OO00®O

182 Yunun ilkin emali zamani ne¢a texnoloji proses hayata kecirilir?

O000@

183 CTb toxucu masininda hans tip aris saplarina gorginlik veran mexanizm totbiq edilir.

Raper tipli

xant tipli
differensial ayloc
aylac

Zultser tip

@O0

184 oris saplarinin qirilmasina nozarst edon mexanizm hansidir.

mal tonzimlayici
batan mexanizmi
arqac ¢ongoli

lamel mexanizmi

O@OO0O

vurucu mexznizm

185 ATTIIP tipli toxucu masinlarinda hansi tip batan mexanizmlari totbiq edilir.



yumruqlu
digli lingli
lingli

disli ¢arxli

OO000@

yumrugqlu lingli
186 AT-100 toxucu masininda arqag {izrs sixlig1 tomin etmok mogsadi ilo hans1 mexanizmi totbiq edilir.

lingli

yumruqlu mexanizm
dilcokli mexanizm
disli mexanizm

OO0®O0O

yumruglu lingli mexanizm
187 CTB tipli toxucu masinlarinda hansi tip batan mexanizmlari totbiq edilir.

yumrugqlu lingli
lingli

disli garxl
yumruqlu

digli lingli

O@OO0O

188 KB-110 kalandrlar1 istehsalin hansi sahoasinds totbiq edilir.

tikis
boyaq-bazak
toxuculuq
ayricilik

OO0O0®O

trikotaj

189 TMM tipli toxucu masinlarinda arqag¢ sapini parcanin is¢i baslangicina vurmagq ti¢iin hans1 is¢i
lizviidon istifads edilir.

disli ¢arxlardan
16vhalorden
yumruglardan
iynolorden

OO0O0®O

qulaqcigdan
190 Fibroin ziilali hansi tobii lifin tarkib hissasidir?

yun
konaf
kotan
pambiq
ipak

@O0

191 Heyvan monsali tobii liflorin kimyavi torkibi hansilardir?

O keratin, selluloza
@ keratin, fibroin
O xlorin, nitron
C kaprolaktam
O selluloza

192 [L5
O mexaniki



kimyavi
heyvan monsoli
bitki mongali

O00@

fiziki-kimyavi

193 Keratin va fibroin ziilallarin1 ne¢o 170 doracadon yliksok temperaturda qizdirdigda onlarin xasslorindo
na bas verir?

burulur
barkiyir
yaxsilagir
pislosir
dartilir

O®@O0O0O

194 Yun liflori arasinda an sart lif hansidir?

yarim nazik
yarim sart
sort

oli

O@O0O0O

nazik
195 ogor yun bir tip liflordon olarsa neco adlanir?

geyri-oxsar cins
forqli cins
hamecins

geyri hamcins

OO0®O0O

oxsar cins
196 Homcins yun hansi qruplara boliintir?

nazik,cod

yarim nazik,yarim cod
sart,cod,yarim cod
nazik,yarim nazik,yarim sort

O@O0O0O

yarim sart,cod
197 ATIIP tipli toxucu masinlarinda arqag sap1 osnokdon hansi iisulla kegirilir.

rapirlo

hava ilo

kigik olgiilii sap kegirici ilo
mokikla

O®@O0O0O

suilo
198 TI-105 tipli toxucu masinlarda arqag¢ sap1 asnokdon hansi tisulla kegirilir.

kigik ol¢iilii moakikla
rapirlo

mokikla

su ilo

@000

sixilmig hava ilo
199 AT tipli tixucu masinlarinda osason hansi tip batan mexanizmlori totbiq edilir.

yumrugqli lingli

OO0

disli lingli



yumruqlu
disli carxli

@00

lingli
200 TMM tipli toxucu masinlarinda arqag¢ sap1 asnokdon hansi {isulla kegirilir.

suilo

hava ilo

rapirlo

kicik olgiilii mokiklo

O@O0O0O

sart rapirle vo havanin kémoyi ilo
201 Toxucu masinlarinin batan mexanizmlori hansi osas texnoloji prosesi yerina yetirir.

arqa¢ saplarinin gorginliyini tonzimloyir.
arqag qarqarasini mokikdo saxlayir

aris saplarma gorginlik verir

arqag sapini parganin ig¢i konarina vurur.

O@OO00O

aris saplarina harokat verir.

202 YHM-450-M3, YHM- 450-4, YHM-14 vo sair masinlar hansi texnoloji proseslords istifado edilir ?

liflori daramaq tiglin
yuksok sort sap almaqgda
ipliyin burulmasinda
ipliyin ayrilmasi

OO000@

kolof almagq ii¢lin
203 CII-140, CIIM-180, CJI-250 LI masinlar1 hans1 texnoloji amsliyyatlarda istifado edilir ?

toxuculugda
slixtlomado
burulmada
yenidon sarimaq

O@O0O0O

tro
204 Anbarlara vurulmus xammalin tabii gostaricilorinin qorunmasina cavabdeh soxs kimdir?

Operator
Laboant
Miihondis
Miihasib
Omtoosiinas

@000

205 Qabul zaman1 xammalin ¢okisi na ilo toyin olunur?

Mikroskop ils
Torozi ilo
Kolba ila
Dartici cihaz ila

OO0O0®O

Pres qurgusu ila
206 Xam pambigin gobulu prosesindo amtoogiinas onun noyini toyin edir?

Tayinatinm
Sonaye noviinii
Cokisini
Nomliyini

OO0®@O



O Uzunlugunu

207 Xammalin gabulu magsadi ile yaradilmis todariik montagalori neco adlanir?

Sorbast

Qapali

Zavod daxili va zavoddan kenar
Komakei

Fordi

OO0®O0O

208 Qobul prosesinds sinaq niimunslori kimlor torafindon gotiiriiliir?

Operatorlar
Laborantlar
Miihandislor
Omtoasiinaslar

OO0O0®O

Buxqalterlor
209 Lentin dartilmsasi hansi cehazla aparilir?

burucu mexanizimlo
iyls

plyus valla
qidalandirici valiklo
dartici cihazla

@000

210 Lent masinlar1 hans1 yarimfabrikatla qidalanir?

liflo
kaloflo
xolstla
lentla

O@OO0O

lintlo

211 Lentin paralellogdirilmasi vo diizlondirilmasi mogsadi ilo hans1 proses aparilir?

yumsaldilir

sarmir

dartilir

toplanilir vo dartilir
burulur

O@O0O0O

212 Istehsal olunan lentds on ciddi ndgsan no say1lir?

burulma
nomlik
zibillik
maillik

@000

geyri-baraborlik
213 Lentlor toplanib dartildigdan sonra hansi yarimfabrikat alinir?

sap
kalof
iplik
lent

Q@O0

xolst



214 JIB lenta masinlar1 na ilo qidalanir.

burulmus sapla
kaloflo

iplikle

lentla

@000

xolostla
215 JIB lenta maginlarinda yerlosdirilmis dartici cihaz ne¢o slindirlidir .

bes
ti¢
iki
dord
alt1

OO000@

216 JIB lenta masinlarinin son mohsulu no adlanir.

lenta

xolost

iplik

burulmus sapla

@000

didilmis pambiq
217 JIC 235-3 lenta birlosdirici masinin no ilo gidalanir

burulmus sapla
xolostla

iplikla

kolofla

lentlo

@000

218 JIC 235-3 lenta birlogdirici maginin son mohsulu nadir.

kolof

xolost
burulmus sap
iplik

lent

O00M®0O

219 P-260-3 koalof magini istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir.

boyaq-bazok
ayricilik
toxuculuq
trikotaj

tikis

OO00®@0O

220 PT-132- 2 kolof masininda yerlosdirilmis dartici cihaz nego slindirlidir.

alt1
dord
bes
iki
g

@000

221 PT-132-2 kolof masini istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir.



toxuculuq
trikotaj
boyaq-bazok
tikis
ayricilik

@000

222 Texnoloji prosesin xarakterino gors texnologiya ne¢o formada aparilir?

Fiziki-mexaniki
Mexaniki vo kimyavi
Fiziki

Mexaniki

OO0O0®O

Kimyavi

223 Baramalardan agilan saplarin bir necosini toplayib bir kompleks sapin formalagdirilmasi hansi
istehsalat sahasinds aparilir?

Par¢a istehsalatinda

Barama agma istehsalatinda
Sap istehsalatinda

Boyaq ve boazok istehsalatinda
Iplik istehsalatinda

OO00®@0O

224 Yunun névlosdirilmasi, tomizlonmasi vo gablagdirlmasi hansi istehsalat sahoasindo

Iplik istehsalatinda

Yunun ilkin emali miissisesindo
Barama agma istehsalatinda
Sap istehsalatinda

0010ICle

Boyaq ve boazok istehsalatinda
225 Kaotan pargalar hanst név saplardan toxunur?

Kimyavi liflorden
Ipok saplarindan
Pambiq saplarindan
Kotan saplarindan

O@O0O0O

Yun saplarindan
226 Pambiq vo ipak saplardan hansi nov parcalar toxunur?

Pambiq vo ipok
Kostan vo yun
Pambiq vo kotan
Ipok vo kotan

O000®

Yun vo pambiq
227 Katan vo yun saplarindan hansi ndv parca toxunur?

Yun vo pambiq
Yun va ipak
Kotan vo yun
Pambiq vo kotan

OO®@O0O

Ipok vo katan
228 Lifin nisbi mohkomliyi na ilo dl¢iiliir?

O teks



metrlo

santimetrlo (nyuton Sm/N)
kilogramla

Sm/ teks

@000

229 Sapin iplarinin nisbi uzunlugu na ils 6l¢iiliir?

N/Sm
metrlo
santimetrlo
faizlo

sm2

O@OO0O

230 Teks nadir?

lifin hocmi
lifin uzunlugu
lifin ¢okisi
lifin qalinlig

O@OO0O

lifin eni
231 Elektrik nomdlgan cihazla materialin neg¢a % nomliyini toyin etmok olar?

0.25
0.1
0.3
0.15
0.2

@O0

232 Sorbsiyaya neca hadiso kimi baxmaq olar?

handosi
fiziki-mexaniki
cotin fiziki-kimyovi
mexaniki

OO0®O0O

kimyavi
233 Sorbsiya bark vo maye cisimlorin otraf miihitle slagesinds hansi fiziki hadisslors deyilir?

atraf miihitde qazlarin buraxilmasi

atraf miihito su buxariin gaytarilmasi
otraf miihitlo kimyavi reaksiyaya girmok
otaf miihitdo gedon fiziki hadisalor

Cl000]0

otraf mithitdon qazlarin,buxarlarin va s. udmast
234 Toxuculuq materiallarinin straf mithitdon su udmasi hansi fiziki hadiso adlanir?

sorbsiya-adsorbsiya
desorbsiya

adsorbsiya

sorbsiya
desorbsiya-adsorbsiya

O@OO0O

235 Materialin 65% normal atmosfer soraitinds vo 20 doraco C temperaturunda saxlandiqda onda
formalasan nomliys neco nomlik deyilir?

maksimal nomlik

00

yiiksok nomlik



normal nomlik
asag1 nomlik

0O0®@

kondision nomlik
236 Lifin namliyinin siiratlo toyin olunmas1 zamani hansi cihazdan istifade olunur?

elektrik corayani 6lgon
dartici cihaz

burucu cihaz

elektrik nomdlgan

O@OO0O

elektrik riitubat 6lgon
237 Materialin normal nomliyi hansi soraitdo formalagir?

40% namlikds va 30 darace C temperaturda
65% nomlikds vo 20 doraco C temperaturda
60% namlikds va 25 daracs C temperaturda
50% namlikdo vo 18 doraco C temperaturda
65% nomlikdos va 15 dorace C temperaturda

91010Cle

238 Toxuculuq materialarinin kigik niimunslorinin nomliyini hansi aqreqattda hoyata kegirirlor?

quruducu qurguda
quruducu barabanda
quruducu aparatda
istilik nomolg¢anda

Cl101010e.

quruducu skafda
239 Toxuculuq mamulatinin kimyavi emala moruz edilmosinds maqsad nadir?

liflorin yaglanmasi
liflorin istilikde emal1
liflorin agardilmasi
liflorin qurudulmast

@000

liflorden kenar qarisiglarin ayrilmasi
240 Toxuculuq mamulatlarinin istilik kegiriciliyi onun hansi xassasine aiddir?

mexaniki
optik
hondosi
kimyavi
fiziki

@O0

241 Toxuculuq momulatlarinin boyasi onun hansi xassasino aiddir?

kimyavi
mexaniki
fiziki
optik
hondosi

OO®@O0O

242 Toxuculuq momulatlarinin is1q vo is1qli havanin tasirino onun hansi xassosino aiddir?

optik
fiziki
mexaniki

OO0®@0O

kimyavi



O handosi

243 Materiali uzun miiddst suda saxladiqda avvalki kiitlosine nisbaton suyu ¢cox qobul etmasi zamani toyin
olunan suudma gabiliyysti onun hansi xassosing aiddir?

fiziki-mexaniki
mexaniki
hondasi
kimyavi

fiziki

Cl0l00e

244 Toxuculuq mamulatlarinin kigik niimunalorinin nomliyininin quruducu skafda toyin olunmasi onun
hans1 xassasing aiddir?

fiziki-mexaniki
kimyavi
mexaniki
hondosi

fiziki

@O0

245 Hansig0bado hazir parga ¢okilir, tomizlonir, markalanir vo qablasdirilir?

nazarat geydiyyat sobasindo
daraqlt daranma sexindo
ayrici sexinda

melan;j stehsalinda

O000@

darayici sexindo
246 AT-100, AT-100-5M, AT-100-2M masinlar1 hansi istehsalatda totbiq edilir?

tomizlik
ayricilik
hazirliq
toxuculuq

O@OO0O

boyaq-bazok
247 UA-300-4, UA-300-3M, UA-300-6B tipli masinlar hanst magsadlo totbiq edilir?

arqac saplarini ronglomak {i¢iin

toxucu maginlarda qirilmani azaltmagq tigiin
arqac sapini burmaq

aris sapiniglixtlomok

Cl000]0

arqac sapint tokrar sarimaq
248 Stasionar va horokot edon UP-125 2M, UP-175 2M magsinlar1 naiigiin totbiq edilir?

saplar1 dartmaq tigiin

yeni arig saplarint kéhnolori ilo birlogdirmok {igiin
aris saplarmoaiglixtlomok {igiin

aris saplarimi burmagq {igiin

9100Cle.

parc¢a almaq iiglin
249 SP-140, SPM-180, SL-250 S masinlar1 hans1 texnoloji omoaliyyatlarda istifads edilir?

toxuculuqda
yenidon sarimaq
burulmada

OO0®0O

slixtlonmoado



O trogeniyada

250 BD-200- M69 masini hans1 hansi texnoloji prossesds istifads edilir?

hazirligda

pnevmomexaniki ayrilmada
iiziikloayrilmado
toxuculugda

9100Cle.

boyaq-bazok
251 Slyapali darayicit masininin hansi qarnitura ilo ortiilmiisdiir?

misarl lentlo
barmaqligla

tam metalikli lentlo
iynali lentls

OO®@O0O

bigagla
252 CMM-450-M3, CMM- 450-4, CMM-14 vo sair maginlar hans1 texnoloji prosseslords istifads edilir?

liflori daramaq iiciin
ipliyin arinmasi

ipliyin burulmast
yiiksak sort sap almaqda
kalof almagq iigiin

7~ O000®@

253 PK - 100 masin hansi istehsalatda totbiq edilir?

hazirliq
ayricilik
toxucu

darayici

91010Cle

boyaq-bazok
254 Slixtlomo maginlar1 hansi funksiyani yerins yetirir?

xagvari sarimaq

sap lizlorinoglixt vermok {iglin
birli sap almaq

pararlel sarinma

9100Cle.

saplarin sortliyini artirmaq
255 Partiyal, lentli vo seksiyalilisullar hansi texnoloji prosseso aiddir?

boyaq islomasi
yenidon sarinmaya
ayrilmaya

tokrar sarinmaya

0100C1e.

slixtlonmoyao
256 oris saplarinin yenidon sarinmasinda maqgsad nodir?

sapin sortliyini artirmaq

bir ne¢o yumaq almaq

sapin uzunlugunu artirmaq

miloyyan miqdarda sap olan bir sarg1 almaq

O®@OO0O

sorfali sarg1 almaq



257 Istehsalat soraitinds yenidon sarmmanin nega iisulu tortib edilir?

9101010C.

258 Tokrar sartyict masinlarda avtomatlarda fohlo qirillmani aradan qaldirmagq iiglin no qodor az vaxt sorf
edir?

6-7 dofa
6-10 dofo
2-2,5dofa
10-15 dofo
20-30 dofa

910010

259 Hans1 maginlarda burulmus pambiq ipliyi pagadkalarda konik yumrugqlara sarmir ?

ayrici

kolof

ikinci glift
takrar sartyan

O@®@O0O0O

burucu
260 Sap1 yumaga sarimaq ii¢lin sarimanin hansi formas1 mévcuddur?

konusvari sarinma
paralel
xagvari
paralel vo xagvari

O@OO0O

siravi
261 Yumaga sarinan sapin uzunlugu nodon asilidir?

onun 6l¢iilorindon

kiitlosindon vo xatti sizligindan
sarinma siiratindon

sarinmanin néviindan

91010Cle

sarinmanin formasindan
262 Arqac ipliyin hans1 moagsadls namlonmays va ya emosiyalamaya moruz qalir?

az ¢okili yumaq almaq

qirtlmani azaltmaq

ipliyin nisbi deformasiyasini artigmaq
enina toziqi artirmaq

9100Cle.

iplikdaki qiisurlar1 azaltmaq
263 Toxuculuga hazirladiqda oris saplar1 hans1 moagsodls yenidon sariir ?

iplikden qiisurlarigixarmagq iigiin
puxlardan tomizloma

zibillordon tomizlomok
slixtlordon azad olmaq

Cl10000,

navoyda boylik uzunluqda sap almaq ii¢iin

264 oris saplar1 toxuculuga hazirlandiqda hansi texnoloji omoliyyatlardan kegir ?



tokrar sarinma, yeniden sarinma, slixtlonms va yuyulma
slixtlonma, yenidon sarilma,yuyulma
yuyulma,slixtlonmo, tokrar sarinma

yenidon sarinma voslixtlonmo

910/010C.

slixtlonmo, yenidom sarinma, tokrar sarinma
265 Arqac sapi1 toxuculuga hazitlandiqda hansi texnoloji omaliyatlardan kecirilir?

tokrar vo yenidon sarima
tokrarsarima vo nomlagdirma
slixtlomo

yigilma vo ditylinlomo

OOO0®@0O

yenidon sarima
266 Toxucu toxumalarinda arig vo arqac saplar1 bir-birina garsiligl olaraq necs yerlogir?

bucaq altinda
saquli

paralel

tifiqi

Cl101000,

perpendikulyar
267 BD oyrici masininin mohsuldarligi liziiklii ayrici masinin mohsuldarligindan no godor coxdur ?

2-3 dofo
10 dofa
8-10 dofa
10-15 dofa
5-6 dofo

01000C,

268 oyrici masinlart ne¢o novo ayrilir?

Cl000e

269 oyrici maginlarinda hansi yarimfabrikant alinir?

iplik

lenta

xolost

kolof
dartilmis lent

01010101C,

270 Lenta masinlarinda dartilma noyo barabordir?

dartic slindirlerin siiratloring
dartici diyircoklorin siiratlorina
birlagdirilon lentlorin sayina
lentin galinligina

0100100,

dartici diyircoklarin siiratlar forqina
271 Darayic1 masinlarda xolost hansisoraitdo gobuledici barabandan bag barabana kegir?

iki barabanin ¢evravi ¢evravi siiratlori eyni olduqda
iki barabanin boyiik siiratlorinds

00



@00

iki baraban arasinda xolost artdigda
barabanlar bir-birini oksins firlandiqda
bag barabanin ¢evrovi siirati gobuledici barabanin siiratindon 15 — 20 faiz ¢ox olduqda

272 ayrilma prossesinin mahiyyati nadon ibaratdir?

010000,

yarimfabrikati naziltmoak

dartilmig lenti qurmaqla méhkomliyini artiqrmaq ve yaxud spula sarimaqla
liflari dartmaq va naziklosdirmak

lent1 burmagq vagpula sarimaq

lenti patrona sarimaq

273 Kalof maginlarinda hansi prosseslor hoyata kegirilir?

000100

dartmaq ve qarqaraya sarimaq

dardilmis lentin burulmasi

dartmaq, burmagq va kalofin qarqaraya sarilmasi
mohkomlondirmak va garqaraya sarimaq
naziltmok va qarqaraya sarimaq

274 Lenta masinlarinda dartici cihazlar hansi funksiyani yerino yetirir?

90100

lentin qalinhigini diizlondirmok

lentin qalinligin1 azaltmaq

liflori paralellogdirmok

liflari diizlondirmak va paralellogdirmok
liflari birlosdirmak va harokat etdirmok

275 Yiiksok keyfiyyatli daranmis lent almaqdan 6tori fabrikin laboratoriyasinda hansi keyfiyyot
gostariciliyine nozarat edilir?

910/010C.

lentin xatti s1xl181 va qeyri-barabarliyi
lifin xatti sixlig1 va lentin ¢akisi
ancaq lentin boraborsizliyi vo qalinlig:
ancaq lentdo uqarlarin torkibi

lentda lifin rongi vo uzunlugu

276 Darayict masinin qidalandirict slindiri no goadar yiikiin tosirino moruz galir?

Cl10000,

5 niiyton;

10 niiyton
790 niiyton;
2000 niiyton;
4000 niiyton

277 Darayic1t masininda texnoloji prosses hansi ardicilligla yerina yetirilir ?

@O0

O

lentin formalasmast, zibil qarigigindan tomizlonmasi, lifin nazildilmaesi
zibil qaris1ginin ¢ixarilmasi, lentin omoalo golmasi vo onun tozunun y1gilmasi

lif qatinin nazilmasi, lif qatinin pardaqlanmasi, zibil qarisigimin ¢ixarilmasi
hissaciklarin pargalanmasi, zibil qarigiginin ¢ixarilmasi, qatin nazildilmaesi, lentin formalasdirilmasit vo onun tozunun
y1gilmast

zibil qarisiginin tomizlonmosi, lentin tozunun yigilmasi, lif qatinin qalinliginin nazildilmaesi

278 Cirpict masininda iynali ¢irpicinin firlanma tezliyi hansi hodds doyisir?

Q

A
~
—/

700-920 dovr.dog-1
10-100 dovr.dog-1;



40-200 dovr.deg-1;
200-250d6vr.dog-1;
400-600 dovr.dog-1;

000

279 Hans1 mogsadlos ?

daramaya vermok

liflari preslomok

liflari naql etdirmak

liflari pardaglamaq vo tomizlomok

O@OO0O

ancaq pardaglamaq
280 Darayici masinina daxil olan pambiq liflorinds ne¢s faiz zibil qarisigi va qlisurlar qalir?

40%-qodor;
25%-qodar;
4%-qadoar;

75%-qodor
70%-qodoar;

01010010,

281 Miiasir ¢irpici pardaqglayict aqreqatda ne¢a faiz tomizlomaalds edilir ?

5% qodor;
25%- qodar;
10% qodar;
30 %qodar;
70%qader

Cl000e

282 oyriciliyin hans1 sisteminds zibilqarisdirict masini totbiq edilir?

aparat sistemindo
daraqli sisteminda
melanj sistemindo
kart sistemindo

O0O000@

daraqli vo aparat sistemindo
283 oyricilik sisteminin hanst maginindan sonra kolof alinir?

¢irpict maginindan.

lenta

kard darayicit maginindan
tiziiklayici masinindan

Cl10000,

kolof maginindan;
284 ayricilik sisteminds hans1 magindan lenta alinir? ?

¢irpict masinindan

kard darayict masinindan
kolof masimindan
tiziikliioyirici masimnindan

000/C0

darqli darayict masinindan
285 ayriciliyin texnoloji prossesinde hansi masindan sonra xolost alinir??

lenta garigdirict masginindan sonra
kard darayici aparatdan sonra
kolof magimindan sonra

@000

pardaglayicigirpict aqreqatdan sonra



O lenta maginindan sonra

286 ayriciliyin kard sistemile hansi tip vo sort pambiq lifi qarisigindan istifado dilir,?

I tip 1 i 1if sort

Ii tip V vo VI sort

IV V V1 tip butun sortlar
V V tip V-VI sort

V V tip V sort

010000,

287 ayriciliyin daraqli sistemindohansi tip vo sot pambiq qarisigindan istifadeedilir?

V va Vi sort IV tip

zorif liflo 1T vo 111 tip

IV sort V tip

pambiq va liflorin tiplori vo sortlari
I sort-B tip;

900Cl0

288 oyriciliyin daraq sistemindohansi orta sixliqda iplik istehsal etmok olar?

20-16teks.
40-10 teks;
12-4 teks;
100-80 teks;
4-2 teks;

0100100,

289 oyriciliyin kart sistemindo hansi orta sixliqda iplik istehsal etmok olar?

80-40teks.
13-6 teks;
100-12 teks;
16-14teks;
220-140teks;

010000,

290 Neco nov ayirma sistemlorindon istifado edilir?

010000,

>

291 Ipliyin burulmasi no adlanir??

100 km-daki buruglarin say1

bir nes lifin toplanmast;

liflorin sixlagdirilmast;

3 km uzunlugdaki buruqlarin say1

@000

1 metrdoaki buruglarin say1
292 Toxuculuq liflorinin méhkomliyi hansi6l¢ii vahidi ilooliliir?

kq.m
S.H;
S.M;
Kq;

teks;

010000,



293 Tabii ipak sapinin uzunlugu no qodordir?

300-400 mm
100-120 mm;
500-800 mm;
40-70 mm;

120-200 mm;

010000,

294 Tobii lif hansidir?

asetat;

pamgqiz, ipak, yun;
kapron;

neyron;

viskoz.

0100010,

295 Kimyavi liflor nece alinir??

stini iisulla

pambiq lifinin burulmasi ilo
fiziki tisulla

mexaniki tisulla

10000,

kimyavi iisulla
296 Sap ipliklorinin nisbi uzunlugu ne ilooliiliir?

N/Sm
faizlo
santimetrlo
metrlo

0101000,

sm2;
297 Lifin nisbi méhkomliyi na iladl¢iiliir?

teks

kilogramla;

santimetr (niiyton Sm/N)
metrlo

Sm/teks;

Cl10000,

298 Teks nadir?

lifin hacmi
lifin qalinlig
lifin ¢okisi
lifin uzunlugu

900Cle

lifin sixlig1
299 Lifin qalinlig1 hansidl¢ii vahidi iledlgiiltir?

teks
santimetrlo
metrlo;
millimetrlo

O0000®@

gramla

300 Zoarif sort lifin uzunlugu no qadordir?



)DI)I9)

18-22mm;
35-45mm;
20-35 mm
10-20mm;
27-32mm;

301 Orta tip pambaiq lifinin uzunlugu ns qodordir?

92))))

20-24 mm
46-60mm;
10-12mm;
3-13mm;

26-35mm;

302 Toxuculugq liflori hansi novlers aiddir?

)))I9)

zadoalonmis
tabii vo kimyavi
qalin vo nazik
agir vo ylingiil
uzun

303 CB-230 qirxict magini istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir.

VDI

boyaq-bazak
trikotaj
toxuculuq
ayricilik
tikis

304 YCD qirxict masini istehsalin hansi sahasindas tatbiq edilir.

)9 )))

tikis
toxuculuq
ayricilik
boyaq-bazok
trikotaj

305 BUA- 186 xovlayici aqreqati istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir

VIDIDID .

boyaq-bazok
trikotaj
toxuculuq
ayricilik
tikis

306 KO-4/120 kalandr1 istehsalin hansi sahasinda totbiq edilir

)9 ))))

tikis
toxuculuq
ayricilik
boyaq-bazok
trikotaj

307 KO-4/110 kalandr istehsalin hans1 sahasinda totbiq edilir

A

tikis
toxuculuq



ayricilik
boyaq-bazok
trikotaj

O@0O

308 OB-8 trikotaj masininda platinlora horokot hans1 mexanizmls verilir.

zoncir otiirmoali
qayisotiirmali
disli garxl
yumruqlu
dastakli

Cl0[00]0)

309 OB-8 trikotaj masininda preslora horokot hans1 mexanizmlo verilir.

zancir otiirmali
dostokli

disli ¢arxli
yumruqlu

000Cl0]

qayisotiirmali
310 OB-8 trikotaj masinlarinda qulaqciga harakot hans1 mexanizmlo verilir.

zoncir otiirmoli
disli ¢arxlt
dostokli
yumruglu

OO@O0O

qayigotiirmali
311 OB-8 trikotaj maginlarinda iynalors horokot hansi mexanizmlo verilir.

pazvari qay1sotiirmosi
disli carxla Gtiirma ilo
yumruqlu mexanizmlo
lingli mexanizmlo

0C100]0/

yast1 qayisotiirmasi ilo
312 OB-2 trikotaj masininda presso harokot hanst mexanizmlo verilir

yumrugqla
pazvari qayisla
sonsuz vintlo
disli ¢arxla

010010 C)

yast1 qayisla
313 OB-2 trikotaj masininda iynaloro horokot hanst mexanizmlo verilir

yast1 qay1sotiirmasi ilo
disli carxla

yumrugla

disli qayisotiirmosi ilo
zoncir Otiirmasi ilo

00C10]0)

314 MCII-10 masin1 istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir.

trikotaj
boyaq-bazok
toxuculuq

0100C)

ayricilik



™ tikis

315 OB- 8 tipli masinlar istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir
tikis
boyaq-bazok

toxuculuq
ayricilik

92))))

trikotaj
316 Kolof masinlarinda saqqalcigin burulmasinda magsad nadir.

saqqalcigin méhkamliyini azaltmaq
liflari zibillorden tomizlomak

liflori paralellogdirmok

uzunlugunu qisaltmaq

92))))

saqqalciga mohkomlik vermok
317 Plat firmasinin dartici cithazinda qayislar harada yerlosir.

arxada

))

sag torofda
yuxarida
asagida

sol torofdo

D)9

318 Sako- Louell firmasinin Sou sistemli dartic1 cihazi ne¢o qayishidir

dord
bir

qayissiz
iki

lig

))I)I9)

319 Sako- Louell firmasinin Sou sistemli dartici cihazi ne¢o silindirlidir.

alt1
bes
dord
iki
ti¢

92))))

320 P-192-U lalof masininda yerlosdirilmis dartici cthaz ne¢o qayishdir.

dord

iki

bir
qayissiz
ti¢

D))

321 P-192- U kolof magininda yerlogdirilmis dartici cihazin valiklorin yiikloms sistemi necadir.

elektromaqnitlo
@' yayla

@, ayri-ayr yiikls
™ dostokli

®, magqnitlo

D )



322 105. P-192-U kolof masininda yerlosdirilmis dartici cihaz neg¢o slindirlidir.

alt1
bes
g
dord
iki

00C10]0)

323 P-192-U kolof masini istehsalin hansi sahasinda totbiq edilir.

tikis
toxuculuq
boyaq-bazok
trikotaj

Cl000]0)

ayricilik
324 PT-132- 2 kolof masininda yerlosdirilmis dartici cihaz ne¢o slindirlidir.

alt1
iki
bes
dord
t¢

@000

325 PT-132-2 kolof masin1 istehsalin hansi sahasinda totbiq edilir.

ayricilik
tikis

trikotaj
boyaq-bazok

01000 C)

toxuculuq
326 Cirpict masininda hansi texnoloji prosseslor yering yetirilir?

kalof alinmast

liflorin pardaqlanmasi

lent alinmasi

liflerin qarigdirtlmasi vo tomizlonmasi

0C100]0)

iplik alinmasi
327 STB-180, STB-250, STB-330 tipli masinlar hans1 istehsalatda istifads edilir?

trikotaj
boyaq-bazok
toxuculuq
ayricilik
burucu

OO@O0O

328 Sixilmis hava ils arqac sapiiosnokdon kegiran toxucu masininin markasini gostorin.

AT-100M
STB
ATPR
P-105

AT

0C100]0)

329 Rapirlo argac sapinin asnokdon kegiran toxucu masininin markasini gostorin.



AT-100M
STB-2-330
ATPR-120
P-105
AT-100

)I)9))

330 Toxucu magininda hazir mahsulu sartyan mexanizmin adini gostarin.

vurucu mexanizm
mal y1gic1

batan mexanizmi
aris tomzimloayicisi

)DI)I9)

asnak amologatirici mexanizm
331 Toxumu masinlarda arig saplarinin gorginliyini tonzimloyon mexanimzin adini gostorin.

burucu mexanimz

))

maltanzimlayicisi
remiz qaldirict mexanimz
aris tomzimloayicisi

)9)

batan mexanizm
332 Toxucu masinin batan mexanizmi hansi funkisiyan1 yerino yetirir ?

hazir saplar1 oxlara sarimaq

))

arqac sapinin qirilmasina nazarat etmak
arqaci parcanin isci baslangicina vurmaq
gorginliyi tonzimlomok

)9

aris sapinin qirilmasina nazarat etmok
333 Toxuculuq masinlarinda oris va arqac saplari neca yerlogir?

iki miistovide yerlosir
miioyyan bucaq altinda
bir-birina paralel
bir-birino perpendikulyar

)9 )))

istiqamatini doyisir
334 Lentin 2-3 kec¢idda birlosdirilib dartilmasi prosesinden hansi yarimfabrikat alinir?

sap
kolof
iplik
lent

)9 )))

xolst
335 Kolof istehsali prosesindon sonra hansi yarimfabrikat alinir

lent
iplik
kolof
sap
xolst

))I)9 )

336 oyiricilik istehsalinda sonra hanst yarimfabrikat alinir?



kalof
sap

@00

daraq ipliyi
337 Daraqla darama prosesindo hans1 markali masin istifado olunur?

TIK — 100
JIT - 130
IT-4-1
r-4-1
- 182

0C100]0)

338 Lentin daraqla darimaya hazirlanmasi prosesindo maqgsad nodir?

lentin daranmasi

lentin dartilmasi

lentin topalanmasi

lentin qurulugunun yaxsilagdirilmasi va yarim liflarin ¢ixdasa getmasinin qarsisini almaq

0IC100]0)

lentin birlogdirilmasi

339 Xolstiklorin daraqla darimaya hazirlanmasinin neco tisulu vardir?

000Cl0)

340 Orta lifli pambiq lifinin qirilma yiikii neco sN/teks barabordir?

54-67
34-47
24-27
14-17
44-57

00C10]0/

341 Orta lifli pambiq lifinin orta uzunulugu ne¢o mm-dir?

50-55
30-35
20-25
10-15
40-45

000Cl0/

342 Kotan elementar lifinin uzunlugu ne¢o mm-o borabordir?

25-55
15-40
8-15
6-10
20-50

0[00Cl0)

343 Kotan eelmentar lifinin en kosiyinin 6l¢iisti ne¢o mikr. barabordir?

30-35
20-25
15-20
10-15

O@0O0O



™ 2530
344 Havanin 100% -lik nomliyinds kotan lifi neco faiz nomlik gotiirtir?

25
15
10
5

20

)I))DI)D9

345 Yun lifi qurulusuna gora nega tobagadon ibapatdir?

)DI)9))

346 Havanin 100% namliyinde yun lifi ne¢s faiz nomlik gotiirtir?

50-55
30-35
20-25
10-15
40-45

)))I9)

347 Yun lifinin ilkin emalinda ndvlosdirmonin texniki nazarat prosesi negoncidir?

))

)9 )

348 Yun lifinin ilkin emalinin ¢irpilma va didilma prosesi ne¢onci prosesdir?

)9 )))

349 Havanin 100% noamliyinde tabii ipak sap1 ne¢o faiz nomlik gotiirtir?

20
15
35
30
25

)I)9))

350 Bir baramadan alinan sapin ¢iximi orta hesabla ne¢o metrdir?

900-1100
100-300
200-500
400-700
600-900

92))))



351 Ilk - 100 magin1 hansi istehsalda totbiq edilir ?

gyirici
darayici
boyaq-bazok
hazirliq

01000C)

toxucu
352 aris saplarinin yenidon sarinmasinda magsod nadir ?

sapin sartliyini artirmaq

bir ne¢o yumaq almaq

sapin uzunlugunu artirmaq

miioyyan miqdarda sap olan bir nakolka almaq

0C100]0)

sarfoli nakolka almaq

353 Istehsalat soraitindo yeniden sarmmanin neca iisulu tortib edilir ?

10000/

354 Partiyali, lentli vo seksiyali iisullar hansi texnoloji proseso aiddir ?

slixtlonmoyo
yenidon sarinmaya
boyaq islomasi
ayrilmaya

0100C10/

tokrar sarinmaya
355 Slixtlonma masinlart hansi funksiyani yerina yetirir ?

saplarinin sortliyini artirmaq
sap tizarina slixt vermoak {igiin
xagvari sarmaq

birli sap almaq

0[00Cl0)

paralel sarinma

356 Ilismo xarakterina gora konar qarisiqlar nego qrupa boliiniir?

OO0@O0O

357 Agir qarisiglar: tomizlayan qurgular ne¢a qrupa boliiniir?

00C10]0/

358 Iri kenar qarisiglarmin 8lgiilori neco olur?



14 mm-don kigik
6 mm-dan kigik

8 mm-dan kigik
10 mm-don boyiik

O®@OO0

12 mm-don kigik
359 Istehsal ugarlar1 nodir ?

Xam parga

yiiksok keyfiyyatli mohsul

texnoloji istehsaldan alinan tullantilar
keyfiyyat parca

istehsalin mohsulu

OO®@O0O

360 Mohiirlomo hansi texnoloji proseslari 6ziindo birlosdirir ?

hazirliq s6basi

kard oyricilik sistemi
daraqgh ayricilik sistemi
rongloma va otdelka

90000

toxuculuq
361 Trikotaj toxunmasi hans1 vahidlo ol¢iiliir ?

kilogramla

metrlo

kilogram. metr2
horizantal dityunlorin say1

OO®@O0O

vertikal diiytlinlorin say1
362 Xam pambiqgdan agir qarisiqlarin tutulmasi hansi maginda aparilir?

Linter
Seperator
Quruducu
Kondensor

@O0

Dastutan

363 Xammalin tomizloyici masina borabor migdarda paylanmasi li¢lin nodon istifads edilir?

Qidalandiricr silindirdon
Barabandan

Tordan

Borudan

@O0

Vintil konveyerdon
364 Miisssisado mohsulun keyfiyystino hansi s6ba nazarat edir?

Tosarriifat s6basi
Texniki nozarat s6basi
Tachizat s6basi
Energetika sobosi

OOO0®@O

Tomir sobasi

365 Texnoloji prosesa qosulan avadanliglar konar qarisiglarin hansi alamatlorine gore segilir ?

Rongins

OO

Cokisina



00 C)

Xarakterik olamotlorine
Uzunluguna
Qalinligina

366 Konar qarisiqlar mongoyine gors hansi qruplara boltinir?

0C10]0]0/

Kimyavi
Mineral

Uzvi

Uzvi vo mineral
Qeyri lizvi

367 Uzvi kenar qarisiqlara hansilar aid edilir?

00C10]0)

Konar bitkiler

Bitkinin kokii

Bitkinin yarpagi, budagi, ¢igayi va s.
Bitkinin gévdasi

Bitkinin moahsulu

368 Mineral konar qarigiglara hansilar aid edirlor?

000C0)

Bitkinin yarpag1
Torpaq, qum, dag vo s.
Bitkinin kokii
Bitkinin gévdasi
Bitkinin mahsulu

369 Sorti olaraq o6l¢iilori 10 mm-don kigik olanlar neco adlanir?

00]0.CJe/

Orta
Xirda
Iri
Kigik
Boyiik

370 Pambiq dilimlorinin v liflorinin arasinda yerloson konar garisiglar neco adlanir?

000CJ0/

Idars olunmayan
Aktiv

Passiv

Aktiv vo passiv
Idars olunan

371 Konar qarisiglar1 tomizoyon masinlar konstruksiyalarina gora hansilara boliintir?

0C100]0)

Vlikli

Barabanlt

Civli

Misarli vo barabanlit
Misarl

372 Xirda konar qarisiglar hanst masinlarda tomizlonir?

OO0@0O

Vlikli

Barabanl

Civli

Misarli va barabanl



O Misarl
373 Agir qarisiglart tomizloyon qurgular hansi qrupa boliiniir?

Xotti

Oks istiqgamatli

Eyni istigamatli

Xatti va geyri xatti agir qarisiqlar tutan

O®@OO0

Qeyri xatti
374 Aktiv konar qarigiglari liflorlo hansi voziyatdo olur?

Liflorin arasinda

Liflorin iistiindo

Liflorlo birgs

Dilimlorin arasida

Dilimlarin va liflorin arasinda

@O0

375 Hansi xarakterine gors konar qarisiglar aktiv va passiv qruplara boliiniir?

Yapisma xarakterino goro
Ilismo xarakterino goro
Agirligina goro
Qalinligina gors

OOO0®@O

Uzunluguna goérs
376 Asbest materiallarindan ns almagq olar ?

kimyavi maddoslor
pardaqlanmis méhkom liflor
viskoz saplar

ipak saplar

OOO®@O

tikinti sementi

377 Pambiq zavodlarindan pambiq fabriko hans1 formada daxil olur ?

kisalordo

kiplordo

silindrik qablagsmada
sopalonmis sokildo

OOO®O

yesiklordo

378 Tikis maginlarinin iynasi ne¢o roqamls ifads edilir ?

O®@OO0O

379 Tikis maginlarinin normal isi nadon asilidir ?

tikis sapinin qalmligindan
tikilon materialin qalinligindan
ilmamalogalmo siiratindon
iynanin qalinligindan

@O0

sapin va iynonin diizgiin saplanmasindan



380 Toxuculuq masinlarinin mohsuldarligi na ilo 6l¢iiliir ?

01000 C)

1 saatda istehsal olunan parga ilo
parcada argac iizro sixdiqda

alman parcanin ¢okisi

sorf olunan argac sapinin miqdart ils
sorf olunmus arig sapinin miqdart ils

381 Pambigin torkibindoan namlik hansi iisiillarla ayrilir?

0C1000)

Hidravlik tisulla
Siini {isiilla

Tobii tisulla

Tabii va siini iisulla
Mexaniki tisulla

382 Pambigin torkibindon noamlik tabii iisulla ayrilarken naden istifads olunur?

000.CJ0/

Ventilyatordan
Giinos siialarindan
Avadanligdan
Kiilokdan
Quruducu qurgudan

383 Pambigin torkibindon nomlik siini iisulla ayrilarkon nodon istifado olunur?

C1000]0/

Ventilyatordan
Giinos siialarindan
Avadanliqgdan
Kiilokdon
Quruducu qurgudan

384 Diiz axinla isloyan qurguda isti hava ilo pambigin horokat istigamati neco olur?

00C10]0)

Kvadrat formasinda

Oks istigamotdos olur
Eyni istigamotdo olur
Perpendikulyar
Parallelogram formasinda

385 oks axinla isloyon qurguda isti hava ilo pambigin horokat istiqgamati neco olur?

000Cle)

Kvadrat formasinda

Oks istigamatds olur
Eyni istigamotdo olur
Perpendikulyar
Parallelogram formasinda

386 Diiz vo oks axinli sistemlo hansi qurgu isloyir?

00C10]0/

Cin masinlar
Pres qurgusu
Quruducu qurgu
Seperator
Stamk-2 peclari

387 Hansi tisulla nomliyin ayrilmasinda quruducu qurgudan istifads olunur?



OO®@O0O

Fiziki isulla

Tabii tisulla

Siini {isulla

Mexaniki tisulla
Pnevmomexaniki {iculla

388 Xam pambigin nomliyi hansi cehazla toyin edilir?

0000

Istilik namlik 6lgon
Eksikator
Analizator
Mikroskop
Dinamometr

389 Hansi tisulla nomliyin ayrilmasinda giinos siialarindan istifado olunur ?

OO®@O0O

Fiziki tisulla

Tobii lisulla

Siini {isulla

Mexaniki tisulla
Pnevmomexaniki Gisulla

390 JIOA-120, JIOP-140 xatti hans1 texnoloji funksiyan1 yerina yetirir ?

OO®@O0O

xam parg¢a almaq

xolost hazirlayir

parcanin tazyiq altinda agardilmasi
liflorin zibil qarisiglarindan tomizlonmasi
aris saplarmin glixtlonmasi

391 MC-5, MCH-2. MC-6 masinlarinda hans1 formada trikotaj istehsal edilir ?

O®@OO0

yast1 toxunma

parga toxunmasi

¢ulki mamulatlari
borusokilli toxunma
ikiqat trikotaj toxunmasi

392 Cixdas ol¢iilii masinlar hans1 mogsadlo istifado edilir ?

0000

parcanin keyfiyyotino nozarot
arisi slixtlomok

kalof almaq

argac sapini burmaq

parcani rulona sarimaq

393 MM-200 material yuyan masini hansi xottin maginlarinin torkibino daxildir

OO®@O0O

tokrar sartyici masinlarinin texnoloji xattinin
toxucu maginlarinin texnoloji

JIMO-2 xattinin

yenidon sartyan masinlar

lentin hazirlanmasi texnoloji xattinin

394 Boyaq-bazok istehsalina hansi sobalor daxidlir

@0

daranma, lentabirlagdiran
rongloma, mohiirlomo vo son bazok islori



toxuculuq va ucot nozarati
daraql1 darayici vo mohiirloma
slixtloma, tomizlomo

000

395 Sixilmis hava ils argac sapini asnakdan keciron toxucu maginin markasini gostorin

AT-100M
I1-105
ATIIP
CTb

AT

000.CJ0/

396 Xam pambigin gobulu prosesindo onun sonaye ndviinii kim toyin edir?

Operator
Omtoaslinas
Laborant
Miihendis
Buxgqalter

000.CJ0/

397 [Xammalin saxlanilmasi {i¢iin hans1 anbarlardan istifado olunur?

Qapali

Bagli, yarim agiq va agiq
Ancaq baglh

Ancaq yarim agiq

00/0Cl0)

Ancaq aciq
398 Todariik mantogosi harada yerlosdikdo ona zavod daxili deyilir?

Zavodun orazisinds olmadiqda
Zavodun orazisinda

Zavoddan kenarda

Zavoddan 15 km aralida olduqda
Zavodun yaninda

00]0.C 0/

399 Qobul olunmus xammalin nomliyi 14% - o qodar olarsa hansi todbirlor gortiliir?

Soyudulur
Sorinlogdirilir
Xiisusi tunellor agilir
Ustii drtiiliir

Ustii agilir

00C10]0/

400 Qabul olunmus xammalin nomliyi 14%-dan ¢ox olarsa hansi tadbirlor goriiliir?

Soyudlur

Sovurucu ventilyator quragdirilir
Xiisusi tunellor agilir

Ustii drtiiliir

Ustii agilir

000Cle)

401 Anbarlarda xiisusi tunellor hansi halda agilir?

Xammalin nomliyi 17% oldugda
Xammalin nomliyi 14%-o qader oldugda
Xammalin nomliyi 14%-dan ¢ox olduga

00C10]

Xammalin namliyi 15% olduqda



O Xammalin nomliyi 16% olduqda
402 Anbarlarda sovurucu ventilyator hansi halda qurasdirilir?

Xammalin nomliyi 17% olduqda
Xammalin namliyi 14%-3 qadar oldugda
Xammalin namliyi 14%-dan ¢ox olduga]
Xammalin nomliyi 15% oldugda

OO®@O0O

Xammalin nomliyi 16% olduqda
403 Qobul prosesindo I zonada pambiqgdan no gotiirtiliir?

Diizgiin cavab yoxdur

Sinaq niimunalori

Xammalin ¢akisi

Xammalin névii

Xammalin hoftolik nimunosi

OOO®O

404 AT-100, AT-100-5M, AT-100-2M masinlar1 hans1 istehsalatda totbiq edilir ?

hazirliq
toxuculuq
boyaq-bazok
tomizlayici

OOO0®@0O

ayricilik
405 CTB-180, CTBh-250, CTBh-330 tipli masinlar hansi istehsalatda istifads edilir?

trikotaj
ayricilik
toxuculuq
boyaq-bazok

OO®@O0O

burucu
406 YA-300-4, YA-300-3M, YA-300-6b tipli maginlar hans1 mogsadls totbiq edilir ?

argac saplarini ronglomok {igiin
toxucu maginlarinda qirtlmani vo
argac sapini burmaq

aris saplarimi slixtlomok

@O0

argac sapin1 tokrar sarimaq
407 Rapirlo argac sapini asnokdon kegiron toxucu masinin markasini gostorin

AT-100M
I1-105
ATIIP-120
CTb-2-330
AT-100

OO®O0O

408 Pambiq pargalar parca istehsalinin nego % 1 toskil edir? (Siirat 02.10.2015 11:29:20)

50%
70%
75%
60%
80%

00000



409 Pambiq lifinin fiziki xassosino hansilar aiddir?

Sortliyi
Parlaqligt, rongi
Tursularda emali
Qolovilords emal
Mohkomliyi

000.CJ0)

410 Pambiq lifinin mexaniki xassosino hansilar aiddir?

Qoalovilarin tosiri
Mohkomliyi, sortliyi
Hava kegiriciliyi

Su udmas1

000Cl0)

Tursularin tosiri
411 Yun lifinin qabiqalt1 tabagasinds hansi1 pigment maddslor vardir?

Keratin

Inkisafin1 tonzimloyon
Rang verici

Yapisqan

Zilal

00.C 100/

412 Tobii ipak sapinin tarkibi olan fibrain ziilali hans1 atomlardan togkil olunmusdur?

karbon, hidrogen

karbon, oksigen

karbon, oksigen

karbon, oksigen, hidrogen

0C100]0/

oksigen hidrogen

413 Liflorin keyfiyyatinin qiymatlondirilmasinds birinci magsad tigiin gbtiiriilmiis nlimunadon nayi toyin
edirlor?

Agirligint
Nomliyini

Uzunlugunu

000.CJ0/

Enini
414 Orqanoleptik metodla xammalin keyfiyyoti no zaman qiymatlondirilir?

Lifayirma prosesinda
Tomizloma prosesindo
Presloma prosesindo
Qobul prosesindo
Qurutma prosesinda

0C100]0)

415 Todariik montagolorino xammal haradan tohvil alinir?

Anbarlardan
Zavodlardan
Sahoalorden
Fabriklordon
Kombinatlardan

00CI100

416 Darayict masinin qidalandirict silindri na qodar yiikiin tasirine moruz qalir ?



4000 Nyuton
10 Nyuton
790 Nyuton
2000 Nyuton
5 Nyuton

90.0.0.C

417 Kolof masinlarinda hansi proseslor hoyata kegirilir ?

naziltmo vo garqaraya sarinma
mdohkomlondirmak vo qarqaraya sarimaq
dartilma, burulma va kalofin qarqaraya sarinmasi
dartilmig lentin burulmasi

OO®@O0O

dartilmis vo qarqaraya sarimaq

418 Lenta masinlarinda birlogdirilon lentin sayindan asili olaraq v geyri-barabarliyi nozers almagla lentin
qalinligin toyin edon formulanin hansi dogrudur ?

o

&=C 1 \fm
= mi.jC,
C=m- Cy
O c=cr

419 Lenta masinlarinda dartici cihazlar hansi funksiyani yerine yetirir ?

lentin qalinligin1 duzlendirmak

lentin qalinligini azaltmaq

lifin pralellogdirmak

liflari diizlondirmok va paralellogdirmok

O®@OOO

liflari birlosdirmok vo horokot etdirmok

420 Yiksok keyfiyyatli darinmis lent almaqdan 6trii fabrikin laboratoriyasinda hansi keyfiyyot
gostariciloring nozarot edilir ?

ancaq lentin barabarsizliyi va gqalinligi
lifin xotti sixl1g1 vo lentin ¢okisi

lentin xatti s1xl1g1 vo geyri-baribarliyi
lentds lifin rongi vo uzunlugu

90000

ancaq lentds uqarlarin torkibi
421 Katan liflorindon vo digor liflorin qarisigindan hansi név momulatlar istehsal olunur?

Siini pargalar

Kotan pargalar vo burulmug kotan momulatlar
Pambiq pargalar vo qarisiq mallar

Yun pargalar vo qarigiq mallar

OOO0®@0O

Ipok parcalar vo garisiq mallar
422 oyrigilik istehsalatinda hansi texnoloji proseslor hoyata kecirilir?

Tabii vo kimyavi liflorin sixilmasi

Tabii vo kimyavi liflorden ipliklorin formalagdirilmasi
Tabii vo kimyavi liflorin yaglanmasi

Tabii vo kimyavi liflorin dartilmasi

OOO®O

Tobii va kimyovi liflorin ¢irpilmasi



423 Ipliyin burulmasi no adlanir?

100 km-dak buruglarin say1

bir nego lifin comlonmasi

liflorin sixlagdirilmast

3 km uzunlugdaki buruglarin say1

10000/

1 metrdoki buruglarin say1

424 Lifin xotti sixligin1 hansi formula ils toyin edirlor? 1- uzunluq Q-¢okisi

425 Neco nov ayrilmao sistemlorindon istifados edilir ?

00.C 100/

426 Toxuculuq lifinin nisbi moéhkomliyi necs toyin edilir? TB-xatti sixlig1; PB-lifin méhkomliyi S.N.

G=2TiP,
C=1/Ts;
C=Te.P,

427 Toxuculuq liflorinin méhkomliyi hansi 6l¢ii vahidi ilo 6l¢tiliir?

kq.m
S.N
S.M
Kq
teks

000Cl0

428 Kolof masinlarinda ne¢o amaliyyat aparilir?

000.CJ0/

429 Kolof maginlarindan mohsul ne¢o kegiddo alinir?

C

1 vo yaxud 2 kegiddo



2 kegidda
3 keg¢idda
1 kegiddo
4 keciddo

OO0

430 Kalof istehsalinda enerji sorfinin vo amok resursunun ixtisara salinmasi ilo naya nail olmaq olar?

mohsulun istehsali artir

) mohsulun istehsali azalir
mohsulun maya doyari azalir
moahsulun keyfiyyati artir

OO®@OO

moahsulun keyfiyyati azalir
431 Lent masini yarimfabrikatla hanst qayda ils qidalanir?

2-3-4
3-5-7
3-8-10
1-3-5
4-5-6

00000

432 Lent masini neco basligli olur?

1-2
9-10
5-6
7-8
3-4

90.0.0.C

433 Lent masinlarinda buraxiliglarin say1 ne¢s olur?

3.4
12
2,3
5,6
4,5

OOO®0O

434 Liflorin xatti sixliginin avtomatik tomizlonmasi ii¢iin lent nec¢o keg¢iddo dartilir?

bir ke¢idda
bes keciddo
ii¢ kecidda
dord kegiddo
iki kecidda

@O0

435 Lent iki keg¢idds kegirilorken toplananlarin say1 negaya barabordir?

16-36-64
4-9-16
8-18-32
64-144-156
32-72-128

9000,

436 Lent masinlarinda buraxilisin siirati negoyo borabordir?

650-750 m/daq
200-350 m/daq
350-500 m/daq

@O0



480-550 m/daq
550-650 m/daq

Q0

437 Lent masinlarinin markalar1 neca yazilir?

P-186

L2-50-1; LNS-51
PPM-120
PK-100

BD-200

000.CJ0/

438 Lent maginlarinda hansi uzunluqda liflor lent istehsal olunur?

40-65
15-27
27-40
30-45
35-50

00C10]0)

439 Lent masininda hansi xatti sixliqda lent istehsal olunur?

5,86-7,55 kteks
1,86-3,55 kteks
2,86-4,55 kteks
3,86-5,55 kteks
4,86-6,55 kteks

00C100)

440 Birprosesli ¢irpict masinlari nego seksiyadan ibarat olur?

00.C 100/

441 Yumsaldici-¢irpict axin xatti ne¢o proses hoyata kegirir?

0C100]0/

442 Xolst yumsaldici-¢irpici axin xottinin hansi masininda formalasir?

T-20
T-16
T-22
T-24
T-26

00/0CJ0)

443 Cirpict masinin nozori mohsuldarligi hansi diisturla hesablanir?

Mn=PDn60T/1000*k
Mn =PD60T/1000
Mn=PD60T/1000
Mn=D60T/1000
Mn=PDnT/1000

000Cle



444 Istehsal olunmus xolstun kiitlosi ne¢a kq olur?

16

8
10
12

90.0.0.C

445 Istehsal olunmus xolst nego dogiqo sarmnib qurtarir?

4-5
3-4
5-6
6-7
7-8

OO®@O0O

446 Birprosesli ¢irpict masinin iimumi mohsuldarlig1 neg¢o kq/s - dir?

160
80

100
140
180

@O0

447 L- 35 lent masininda qurasdirilmis dartici cihazin ne¢o dartict slindri var.

bes
bir
iki
t¢
dord

00000

448 YM - 50 darayict masinin son mohsulu nadir

burulmus sap
iplik

kolof

xolost

lenta

00000

449 YM/]] — 4 darayict maginin son mahsulu nadir.

iplik

kalof
burulmus sap
xolost

lenta

@O0

450 UM/I-4 darayicit masinin nego barabani vardir.

bes
bir
iki
ti¢
dord

OO®@OO

451 YMM -14 darayict masinin son mahsulu nadir.



lenta

iplik

kolof

xolost
burulmus sap

< 0O000@

452 YM-450-7 darayict masinin slyapalarinin sathi hansi is¢i tizvlo ortiiliir.

barmagqlarla

misarli lentla

iynali lentls

tam metallik misarlt lentlo
bicaqlarla

00C10]0)

453 Kard ayirma sisteminin birinci texnoloji prosesi hansidir?

ayricilik istehsal1 prosesi

kard darama prosesi

toplama vo dartilma prosesi

yumsaltma, qarigdirma va ¢irpma prosesi

0C1000

kolof istehsali prosesi
454 Kard ayirmo sistemindo daraq lenti almagq ti¢iin hans1 proses kegirilmoalidir?

ayricilik istehsali prosesi

kard darama prosesi

toplama va dartilma prosesi
yumsaltma,qarigdirma va ¢irpma prosesi

000.CJ0/

kolof istehsali prosesi
455 Kard ayirmas sisteminds kolof almaq iiciin hansi proses kecirilmolidir?

ayricilik istehsali prosesi

kard darama prosesi

toplama vo dartilma prosesi
yumsaltma,qarigdirma va ¢irpma prosesi

10000/

kolof istehl1 prosesi
456 Kard ayirmo sisteminds iplik almagq ti¢iin hansi proses kegirilmalidir?

ayricilik istehsali prosesi

kard darama prosesi

toplama va dartilma prosesi
yumsaltma,qarisdirma vo ¢irpma prosesi

0000C)

kolof istehl1 prosesi
457 Toxuculuq fabrikina liflor hansi vaziyystds gobul olunur?

diizlondirilmis
paralellogdirilmis
yumsaldilmis
sixilmig

C0000

qarisiq, diizlondirilmomis vo miixtolif voziyyotdo

458 Aparat ayirma sisteminda hansi1 név pambiqdan iplik istehsal olunur?

9

& kard vo aparat oyirmo sistemin tullantilarindan
O orta lifli pambiq néviinden



zorif lifli pambiq noviindon
qusa lifli pambiq noviinden

OO0

uzun lifli pambiq néviinden
459 Xolst istehsali ligiin hansi proses hoyata kecirilir?

kalof istehsal1 prosesi

toplama vo dartilma proseslori

kard darama prosesi

yumsaltma, qarigdirma va ¢irpma proseslori

O®@OOO

ayricilik istehsali prosesi
460 Karddarama prosesinda hans1 yarimfabrikat alinir?

sap
xolst
daraq lenti
kolof
iplik

OO®@O0O

461 Kard ayirme sisteminds yumsaltma prosesi hans1 magsadle aparilir?

liflari nomlagdirmak ii¢iin

liflarin bir-birilsrinden aralamaq Gi¢lin
liflori yaglamagq iigiin

liflori qarisdirmagq {igiin

OOO0®0O)

liflari qurutmaq iigiin
462 Liflorin yumsaldilmasi hansi kec¢idds hoyata kegirilir?

lentlarin toplanmasi va dartilmasi prosesi
kard darama prosesindo

yumsaltma, qarigdirma va ¢irpma prosesi
iplik istehsali prosesi

OO®OO

kalof istehsal1 prosesi
463 Liflorin tomizlonmasi hansi prosesids hayata kegcirilir?

lentlorin toplanmasi vo dartilmasi prosesindo
kard darama prosesinda

yumsaltma, qarigdirma vo ¢irpma prosesindo
iplik istehsali prosesindo

OO®@OO

kolof istehsali prosesindo
464 Xolst yarimfabrikati hanst masinda alinir?

oyrici masinda

birprosesli ¢irpict masinda
daraq masiminda

lent magiinda

9000

kolaf masiminda

465 kJI-4 magini istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir.
toxuculuq

ayricilik

tikis

boyaq-bazak

OO0



C

trikotaj
466 97- ci sinif tikis masin1 agagida gostarilon qruplardan hansina aiddir

gizli zoncirli tikisli
mokikli tikigli

birsapl zoncirli tikisli
coxsapli zancirli tikisli

000.CJ0)

firnaturani birlogdirmak {igiin
467 97 —ci sinif tikis magininda iynaya horokot vermak {igiin hans1 mexanizmlordon istifados edilir.

yumruqlu

qeyri markazi garx qollu siirgii qollu
morkazi ¢arx qollu siirgii
dordbondli

disli

00C10]0)

468 MC-5 magini istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir

tikis
toxuculuq
boyaq-bazok
ayricilik

C0000

trikotaj
469 OB-2 trikotaj masininda iynalora horokot hans1 mexanizmlo verilir.

disli carxla

zancir otiirmasi ilo
pazvari qayisla
yumruqlu mexanizmlo

O@O0O0O

lingli mexanizmlo

470 Pambigin nec¢o sonaye novii var?

000.CJ0)

471 Pambiq lifinin stapel uzunlugu ne¢o mm olur?

50/51
20/21
25/26
31/32
45/46

0C100]0)

472 Pambiq lifinin yetismo dvrii nego giindiir?

190
80

100
130
170

0C000



473 Darayic1 masina daxil olan olan pambigq liflarinds ne¢o faiz zibil qarisig1 va qiisurlar qalir ?

75%-qoador
25%-qoador
4%-qodor

40%-qader
70%-qadar

00.0.C0

474 Darayic1 masinda texnoloji proses hansi ardicilligla yerina yetirilir ?

zibil qarisigindan tomizlonmasi, lentin tozunun yigilmasi, lif qatinin qalinliginin nazildilmasi

lif qatinin nazilmasi, lif qatinin pardaqlanmasi, zibil garigiginin ¢ixarilmasi

zibil qarisiginin ¢ixarilmasi, lenta omolo golmasi vo onun tozunun yigilmast

hissaciklarin par¢alanmasi, zibil qarigiginin ¢ixarilmasi, qatin nazildilmasi, lentin formalasdirilmasi ve onun tozunun
yigilmasi

C 000

O

lentin formalasmasi. zibil qarisigindan tomizlonmasi, lifin nazildilmasi
475 Hans1 magsadlo OH-6-3, OH-6-4, BD-1 maili tomizlayicilor tatbiq edilir ?

daramaya vermak

liflari preslomoak

liflori nogl etdirmok

liflari pardaglamaq va tomizlomok

901000

ancaq pardaqlamaq

476 Pambiq liftnin ne¢o novii olur?

0.C 000

477 Pambuq liflori yetismo doracasindon, qirilma yiikiiniin hoddindon, namliyindon va zibilliyindon asili
olaraq ne¢o ndvo boliiniir?

10

0C 000,

478 Pambiq liflori hansi novlors boliintir?

LILIOIvalIV,V

L IL IO, TV, V va VI
I, 1T vo III

I vo IV

Vva VI

000 Ce,

479 Pambuq liflorinin I, I1, IIT vo IV novlori ne¢a tips boliintir?

10

10000



480 Pambiq liflorinin V vo VI novlari nego tipa boliiniir?

Tipa boliinmiir
2 tipa
5 tipa
7 tipa

0000 C)

8 tipo
481 Pambaq lifinin I ndviinlin qirilma yiikii ne¢s s.N- dur?

0.32
4.32
3.32
2.32
1.32

000CJ0)

482 Pambiq lifinin [ ndviinilin yetisma doracosi negadir?

2.0
3.0
4.0
5.0
1.0

0000C

483 Pambiq lifinin I ndviiniin nomliyi ne¢o faiz olmalidir

10

C0000

484 Pambuq lifinin II ndviiniin qirilma ytikii ne¢o s.N- dur?

0.82
4.82
3.82
2.82
1.82

00.C10]0)

485 Pambiq lifinin II ndviiniin yetismo dorocosi negadir?

5.8
1.8
2.8
3.8
4.8

0000.C)

486 Pambiq lifinin II néviiniin nomlik faizi negodir?

12
8

10
11

00C00

487 Pambiq lifinin I ndviiniin qirilma yiikii ne¢a s.N- dur?



0.82
4.82
3.32
2.82
1.82

00.C 00

488 Pambiq lifinin III ndviiniin yetismo doracasi negadir?

5.6
1.6
2.6
3.6
4.6

00.0.Ce

489 Pambiq lifinin III ndviiniin nomlik faizi ne¢odir?

12
8

10
11

@O

490 Pambiq lifinin IV ndviiniin qirilma yiikii neco s.N-dur?

0.94
4.94
3.94
2.94
1.94

O@OD

491 Pambiq lifinin IV ndviiniin yetiso doracasi negadir?

1.2
2.0
1.8
1.6
1.4

10000

492 Pambiq lifinin IV ndviiniin nomlik faizi neg¢adir?

12
8

10
11

C 0000

493 Pambiq lifinin V ndviiniin qirilma yiikii ne¢o s.N-dur?

245
4.32
3.82
3.32
2.94

0000 C,

494 Pambiq lifinin V noviiniin nomlik faizi neg¢odir?

12
8

@ .C/



9
10
11

)))

495 Pambiq lifinin VI néviiniin qirtlma yiikii ne¢o s.N-dur?

2.94
245
2.5

3.82
3.32

))I)9)))

496 Pambiq lifinin VI néviiniin nomlik faizi negadir?

12
8

10
11

))))9

497 Cirpict masinda iynali ¢irpicinin firlanma tezliyi hanst hadds doyisir ?

Y0-920 deq.,

N 10-100dag-1

200-250dag-1
40-200 dog-1
400-600dag-1

)))

498 Pambiq bitkisi nec¢a illik bitki ndviine aiddir?

4 illik
3 illik
2 illik
1 illik
7 illik

)9)))

499 Ipak parcalar hans1 nov saplardan toxunur?

Pambiq saplarindan
Miixtolif nov saplardan
Ipok saplarindan

Kotan saplarindan

))J)9))

Yun saplarindan
500 Kimyaovi liflor neco alinir?

stini liflordon

mexaniki tisulla

fiziki tisulla

pambigq lifinin burulmasi ilo

92)))

kimyavi iisulla
501 Lifin qalinlig1 hans 6l¢ii vahidi il 6l¢iiliir?

teks
millimetrla
metrlo

)9

santimetrlo



O qarmla

502 Tabii ipak sapinin uzunlugu na qadordir?

300-400 mm
40-70 mm

500-800 mm
100-120 mm
120-200 mm

00.Ce0,

503 Toabii lif hansidir?

viskoz
asetat

neyron
kapron

C 0000

pambigq, ipak, yun
504 Zoarif sort lifin uzunlugu ns qadordir?

20-35 mm
35-45 mm
27-32 mm
18-22 mm
10-20 mm

000 Ce,

505 Pambiq parca hansi liflordon istehsal olunur?

Yun lifinden

Katan liflorden

Pambigq liflorindon yaxud onun kimyavi liflorle qarisigindan
Konaf lifinden

Kapron lifinden

00 COe0,

506 Toxuculuq senayesinda isladilon liflarin vo kimyavi saplarin ndviindon asili olaraq toxuculuq sanayesi
hans1 saholora boliiniir?

Qarisiq torkibli pargalar istehsali etmayon
Kimyavi parga istehsal edon

Siini par¢a istehsal edon

Sintetik par¢a istehsal edon

@O

Pambiq parca, yun, kotan va ipak istehsal sahalorineg
507 Ipok saplarindan va digor liflorin qarisigindan hansi név toxuculuqg mamulati

Sintetik liflor
Katan pargalar
Ipak pargalar
Yun pargalar
Siini liflor

00.C 00

508 Toxuculuq liflorinin ilkin emal edon miisssisado hansi texnoloji proseslor hayata kecirilir?

Xam pambigin yaglanmasi

Xam pambigin qorunmast

Xam pambigin tomizlonmasi, lifin ciyidden ayrilmasi va kiplara qablagdirilmasi
Xam pambigin y1gilmasi

00 C0e0,

Xam pambigin becarilmosi



509 Yunun ilkin emali miiassisasinda hansi texnoloji proseslor hoyata kecirilir?

Yunun qorunmast

Yunun yaglanmasi

Novlosdirilma, tomizlonms vo qablasdirilma
Yunun ¢irpilmasi

))J)9)))

Yunun y1gilmast
510 Barama sarima istehsalatinda hansi texnoloji proseslor hayata kecirilir?

Baramaya saplari sarimaq

Baramada saplarin tomizlonmasi

Baramadan agilan saplarin bir necasini toplayib bir kompleks sap1 formalagdirmaq
Baramadan liflori agmaq

))I)9)))

Baramanin yaglanmast
511 Toxuculuq istehsalatinda hansi texnoloji proseslor hoyata kecirilir?

Miixtalif ndv saplarin ronglonmaosi
Miixtslif ndv saplarin sarinmasi
Miixtslif ndv saplardan parga toxunmasi
Miixtolif nov saplarin dartilmasi

)I)9))

Miixtolif noév saplarin birlosdirilmasi
512 Trikotaj istehsalatinda hans1 texnoloji proseslor hoyata kecirilir?

Miixtolif nov saplarin burulmasi

Miixtalif ndv saplardan parca toxunmasi

Miixtolif ndv saplardan trikotaj polotnosi va momulatin formalagdirilmasi
Miixtslif ndv saplarin ranglonmasi

)I)9)))

Miixtolif név saplarin birlogdirilmaosi
513 Boyaq vo bazok istehsalatinda hansi texnoloji proseslor hoyata kecirilir?

Toxuculuq momulatlarinin birlosdirilmasi

Toxuculuq momulatlarinin yuyulmasi

Toxuculuq momulatlarina boyaq vo bazayin vurulmasi
Toxuculuq momulatlarinin toxunmast

)I)9)))

Toxuculuq momulatlarinin dartilmasi
514 Toxuculuq momulatlarinin boyaq va bazayin vurulmasi hansi istehsalat sahosindo aparilir?

trikotaj istehsalatinda

Sap istehsalatinda

Boyaq vo boazok istehsalatinda
Iplik istehsalatinda

Parca istehsalatinda

)))I)9)

515 Miixtolif ndv saplardan parcalarin toxunmasi hansi istehsalat sahasindo aparilir?

Trikotaj istehsalatinda

Sap istehsalatinda

Boyaq vo bozok istehsalatinda
Iplik istehsalatinda

2))))

Parga istehsalatinda

516 Xam pambigin tomizlonmasi, lifin ¢iyiddon ayirilmasi vo gablasdirilmasi hansi istehsalat sahasindo
aparilir?



Kotan saplarinin istehsalatinda
Barama agma istehsalatinda
Sap istehsalatinda

Iplik istehsalatinda

@O

Xam pambigin ilkin emal miisssisasinda
517 Kalof lazimi xatti sixliga qader hansi cehazda nazildilir?

qurict cehazda
dartici cehazda
burucu cehazda
sartyici cehazda

00.0.C0

buruq 6l¢on cehazda
518 Kalof istehsalinin mogsadi nodir?

lento nisbaton keyfiyyatli mohsul almaq
lenta nisbaton uzun mahsul almaq
lento nisbaton nazik mohsul almaq
lento nisbaton qalin mohsul almaq

00 C0o0,

lenta nisbaton qisa mohsul almaq
519 Koalof maginlarinin istehsalindan ¢ixarilmasi ilo nayo nail olmaq olar?

mohsulun keyfiyyatini agag1 salir
omok mohsuldarligint artirir
omok normasini azaldir

oamok normasini yiiksaldir

000 Ce,

omok mohsuldarligini azaldir
520 Kalofin dartilmasinda magsad nadir?

nomliyin ayrilmasi
naziltmok
tomizlomak
paralellogdirmok

000CHO,

sarimaq
521 Kalofin tagalaga sarinmasinda maqgsad nodir?

yumsaldilmasi {igiin
tomiz saxlanmast ti¢lin
rahat daginmasi {igiin
qurudulmasi {igiin

00000

yaglanmas tigiin
522 Kolof maginlarinin istehsalatdan ¢ixarilmasi ilo mohsulun maya doyori noyin hesabina artir?

mohsulun istehsalin1 artirmaqla

mahsulun istehsalini azaltmagla

enerji sorfi vo omok resursunun ixtisart ilo
mohsulu ¢ox istehsal etmoklo

OAO@O

mohsulu keyfiyyatli istehsal etmoklo
523 Kolof maginlarinin osas is¢i orqanlart hansilardir?

gidalandirici, dartic1 cehaz va burucu-sartyict mexanizim

@ C/

burucu mexanizm



sarlyicl mexanizim
dartici cihaz

vurucu mexanizim
524 Koalofin tagalaga sarinmasi neca bag verir?

qirtlmalarin azalmasi naticosindo

D )

@' tagalagin iydon siiratlo firlanmasi ilo

@) tagalagin dayanmasi ilo

@) iyin firlanmamast ilo

o) qirilmalarin ¢oxalmasi naticoesinda

525 Lent masinlarinda osas ig¢i orqan no sayilir?

buraxici ciitlor

))

qidalandirici ciitlor
istiqgamatlandirici ciitlor
dartici cihaz

)9 )

S1X1C1 aparat

526 Lentin toplanmas1 vo dartilmasi prosesi no iigiin hoyata kegirilir?

@) liflorin havasizlagdirilmasi tigiin

lentin burulmasi iigiin

lentlorin yumsaldilmasi tigiin

liflorin qarigdirtlmast igiin
8 liflorin diizlondirilmosi figiin

527 Lent masinlarindan hans1 yarimfabrikat alinir?

sap
kolof
lent
iplik
xolst

))I)9))

528 Lent masinlar1 yarimfabrikatla hanst qabdan yiiklonir?

tazla
tagalagdan
patrondan

))))9

spuldan
bobindon

529 Lentin naziklogdirilmasi hansi cehazin vasitasi ilo aparilir?

tazlarin
dartici cihazin
sixic1 valikin
sixic1 ciitlorin

)))I)9)

qidalandirici ciitlorin
530 Xatti sixligina gors lenti barabarlogdirmok mogsadi ils hansi proseslor hayata kegirilir?

sarinma
toplanma

toplanma vo dartilma
dartilma

)9))



O

burulma
531 Lent masinlarinda dartim nego olur?

tazin say1 qodor

toplanan lentlorin sayi qodor
azalan lentlorin say1 qodor
liflorin say1 qodor

000 CO,

basligin say1 qodor
532 istehsal olunan lent noya qablasdirilir?

bobina
tagalaga
spula
patrona
taza

C0.0.0.0

533 Toplananlarin say1 doyisdikde darimin hoddi dayisirmi?

coxalir
doyisir
doyigmir
baraboarlogir

00 C0e0,

azalir
534 Lent istehsali zamani dartici cehaz hansi ig¢i orqanla qidalanir?

spulla
qidalandirici ciitlor
tazlar

dartici cihazla

000 CO,

tagalagla
535 [Pambigin yumsaldilmasi prosesinin moagsadi nadir?

lifin diizlondirilmasi

liflarin zibildon tomizlonmasi
liflorin paralellogdirilmasi
liflarin burulmasi

@O

sixilmis liflarin bir-birilerinden ayrilmasi
536 Pambaq liflorinin qarigdirilmasinda mogsoad nadir?

liflarin paralellogdirilmasi
konar garisiglart ayirmaq
oks cinsli lif kiitlosi yaratmaq
eynicinsli lif kiitlosi yaratmaq

0.C 1000

liflari diizlondirmok
537 Pambiq liflorinin ¢irpilmasi prosesinin moagsadi nadir?

lifin diizlondirilmasi

lifin havasizlagdirilmasi
kenar qarisiglarin ayrilmasi
liflorin paralellogdirilmaosi

00 C0e0,

eynicinsli lif kiitlasi yaratmaq



538 Birprosesli ¢irpict magininda mohsul galinligi hanst mexanizmdos tomizlonir?

aylar tomizlayicisi ilo
torlu barabanla

iynali barabanla
16vhali barabanla

))))9

¢irpici barabanla
539 Xolst istehsalinda keyfiyyatinin yiiksoldilmasi todbirlorindon oan baslicas1 hansidir

periodik isloyan masinlar totbiq etmok
intensiv igloyon maginlari totbiq etmok
fasilosiz igsloyon masinlar totbiq etmok
fasilali isloyon masinlar totbiq etmok

)))9)

dovrii igloyon masinlari totbiq etmok
540 Pambiq liflori yumsaldici-¢irpict axin xatinin 2-ci marhalasinde hansi aqreqatlarda emal edilir?

gyirici maginda

))

karddarama masininda
birprosesli ¢irpict masinda
lent masininda

))9

kolof masiminda cavab]
541 Birprosesli ¢irpict maginin birinci seksiyast hansidir?

orta seksiya

araliq seksiyasi

bicaqli baraban seksiyasi
son seksiyast

))I)9 )

taxta plankali seksiya
542 Birprosesli ¢irpict masinin 2-ci seksiyasi hansidir?

taxta plankali seksiya
orta seksiya

araliq seksiyasi

bigaqli baraban seksiyasi

)J)9)))

son seksiyast
543 Birprosesli ¢irpict masinin 2-ci seksiyasi hansidir?

orta seksiya

))

araliq seksiya
bicaqli baraban seksiyast
son seksiyasi

)9)

taxta plankali seksiya
544 T-16 markal1 ¢irpict masinin birinci seksiyasi neco adlanir.

pedal tonzimlayicisi
xolost sartyici
bigaqli baraban

))J)9 )

araliq
iynali ¢irpict

545 APK-250-2 tipli avtomatik gidalandirict istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir



00 COe0,

tikis
toxuculuq
ayricilik
trikotaj
boyaq-bazok

546 Cirpict maginlarinda asas baraborlik tonzimloyici mexanizmin adi nadir.

00.C 00,

torlu barabanlar
ehtiyat bunker

pedal tonzimlayicisi
differensial mexanizm
lentayigici

547 KB yiiksok siiratli kondensoru istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir.

OO@OO

tikis
toxuculuq
ayricilik
trikotaj
boyaq-bazok

548 Th-2 Xolostsuz ¢irpict masini istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir

@O

gon-dori momulatlar
toxuculuq

trikotaj

ayricilik
boyaq-bazok

549 T-16 markal1 ¢irpict masinin sonunda hansi cihaz yerlosdirilir.

00C o0,

lentay181ci
bicaqli baraban
xolost sartyict
iynali ¢irpict
16vhali ¢irpict

550 T-16 markali ¢irpict masini istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir.

00000

tikis
toxuculuq
ayricilik
trikotaj
ayaqqabi

551 Toxuculuq materiallarinda diiz vo ziqzaqgsokilli texnoloji amsliyyat hans1 masinlarda yerins yetirilir ?

@O

kolof
ayricilik
darayici
trikotaj
tikis

552 Hansi istehsalatda {itiiloyici proseslor totbiq edilir ?

@ C/

tikis
dyirici



toxucu
darayict
A kolof

553 Birmoakikli vo coxmakikli tikis maginlari hansi xii3susiyyatlorine gors forglonirlor ?

tikislarinin sayina
miiharriklorin sayina
mokik qurgularinin sayia
saplarin ronginin sayina

))I)9 )

qisa tikiglorin sayina
554 Hansi sonayedo mokik iynoa is¢i tizvlori totbiq edilir ?
trikotaj
tikis
dyirici
toxucu

))I)9)

boyaq-bazok
555 Barabanli masinlar hansi nov qarisiglart ayirir?

Aktiv konar garisigi
Passiv konar qarisig1
Uzvi konar qarisig
Xirda kenar qarisig

)9)))

Iri konar garis1g1
556 Misarli maginlar hans1 név qarigiqlart ayirir?

Uzvi konar qarigig
Xirda kenar qarisig1
Iri kinar qarisig
Aktiv konar qarisigi

))I)9))

Passiv konar qarisig
557 Iri konar qarigiglar hansi masinlarda tomizlonir?

Valikli

Barabanli

Civli

Misarli vo barabanl

2))))

Misarl
558 Pambiq dilimlorinin sothinds olan konar qarisiglar neco adlanir ?

Idars olunmayan
Aktiv

Passiv

Aktiv vo passiv

))J)9)))

Idars olunan
559 ilismo xarakterino goro konar qarisiglar hansi gruplara béliiniir?

Idaro olunmayan
Aktiv
Passiv

92)))

Aktiv vo passiv



O Idars olunan

560 Sorti olaraq 6l¢iilori 10 mm-don boytik olanlar neco adlanir?

Orta
Xirda
Iri
Kigik
Boyiik

00 COe0,

561 Konar qarisiglar dlgtilorine gors hansi qruplara boliiniir?

Lap iri

Kigik va boyiik
Iri vo xirda
Lap xirda

Lap kigik

00C o0,

562 Konar qarisiglar tomizlayon avadanliglar texnoloji proseso hansi prinsiplo qosulur?

Ardicil
Fasilosiz
Fasiloali
Periodik
Tsiklik

000Ce

563 ogor pambigin torkibindo nomlik normadan ¢ox olarsa, onda hansi hadisa bag veror?

Avadanliglar normal islomoz
Mahsulun keyfiyyati asagi diisor
Mshsulun keyfiyyati yiiksalor
Emal prosesi yaxsilagar

000 Ce,

Emal prosesi pislogor
564 Faydali istilik hansi say1lir?

Ortiiklori qizdiran

Yalniz pambigin torkibindon nomliyi ayiran
Borular1 qizdiran

Otraf mithiti qizdiran

000 CO,

Sexi qizdiran
565 Quruducu qurgular hansi tisulla isloyir?

Birbasa

Diizaxinli vo oks axinlt
Fasilali

Fasilasiz

000 CO,

Cevrs boyunca
566 Hansi iisulla namliyin ayrilmasinda giinas stialarindan istifads olunur ?

Fiziki iisulla

O

Tabii tisulla
Siini tsulla
Mexaniki iisulla

00 C ¢

Pnevmomexaniki tisulla



567 QOST 10202-72 standartindan hans1 maqgsadlar ti¢iin istifado olunur?

Pambigin nisanlanmasi zamant
Pambigin ndvlera bdliinmasi zamani
Pambigin tiplors boliinmasi zamani
Liflorin novlors boliinmasi zamani

)))I)9)

Liflorin tiplors boliinmosi zamani
568 Stamk-2 peclori no magsadlos totbiq olunur?

Havani sovurmaq
Havani kiiloklomok
Havani sorinlasdirmak
Havani qizdirmaq

)9)))

Havani tomizlomak

569 Dairavi horon masinlarda ilma amalagoalma prosesitnde ne¢o amaliyyat yerina yetirilir ?

3-5 gador
15- 9 godor
10-a godor
4-5 qodor

))I)9))

20-ya qoder
570 Kokett buraxdig texnoloji masinlar harada istifads edilir ?

pambiq tomizlomas istehsalinda
trikotaj istehsalinda

melanj istehsalinda

ayricilik istehsalinda

)))I)9)

toxuculuq istehsalinda

571 Toxunmayan toxuculuq materiallarinin hansinda mexaniki proseslordon istifads edilir ?

toxuculuq tisulunda
horiici tikis
hopdurmagqla
qaynag-prerslomoklo

)))I)9)

dartmagqla
572 Trikotaj vo toxuculuq lisulu ilo alinmis parcalar no ilo forglonir

parcalarin sixlig1 ilo

parcadaki saplarin ronglorinin miixtalifliyi ilo
saplarin qalinliginin miixtalifliyi ilo
toxunmanin alinmasi {isuluna gors

)9)))

parcanin qalinlig ilo
573 Iplik istehsalinda moahsul neca nazildilir?

cirpilmagla
dartmagqla
sarimagqla
tomizlonmoklo

)))I)9)

ayirilmokla

574 Pambiqdan iplik istehsalinin sonuncu marhaslasi hansi prosesdir?



xolst istehsal1 prosesi
Jyirmo prosesi
karddarama prosesi
kolof istehsal1 prosesi

000 CO,

lent istehsali prosesi
575 Ipliyin mexaniki iisulla formalasmasinda hansi masinlardan istifado edilir?

karddarayict masimlardan
kolof maginlarindan

lent masinlarindan
¢irpict maginlardan

@O

tiziiklii oyrici masinlardan
576 Ipliyin burulmasi dedikdo na basa diisiiliir?

ipliyin qalinlig:

ipliyin vahid uzunluguna diison buruqlarin say1
ipliyin méhkomliyi

ipliyin uzunlugu

000 Ce

ipliyin eni

577 ipliyin vahid uzunluguna diison buruglarin say1 dedikdo hansi kriteriye basa diisiiliir?
mohsulun méhkomliyi

mohsulun burulmast

mohsulun dartilmasi
mohsulun uzanmasi

000Ce,

mohsulun qisalmasi

578 Pambiq oayriciliyinds neco ayirms sistemi ilo iplik istehsal edilir?

00 Ce0,

579 Koalof masinlar1 hansi yarimfabrikatlarla qidalanir?

koloflo
iplikla
lentlo

xolstla
lifla

00 C o0,

580 Kalofin burulmasinda magsad nadir?

liflarin yumsaldilmasi
liflori paralellogdirmok
liflori diizlondirmok
mohkomlik vermok

@O

liflari tomizlomok
581 Kalofdon sonraki texnoloji prosesds na alimnir?

sap
kolof

00



582 Alinan mohsul naya sarinir?

navoya

)spula
patrona

))

tagalaga

)9 )

oxlova
583 Kolof hans1 mexanizmin kdmayi ilo tagalaga sarinir?

buruq dlgen cihazin
dartici cihazin

burucu mexanizmin
sartyicl mexanizmin

)9)))

qirict mexanizmin
584 Kolofin burulma doracasi dedikds na basa diistiliir?

qalinligt

onun vahid uzunluguna diison buruqlarinin say1
uzunlugu

eni

)))I)9)

¢akisi
585 Tagalag iyo nisboton siiratlo firlanmasi naticosindo fansi proses hoyata kegirilir?

kalof siiratlo burulur
kolof tagalaga sarinir
kalofin keyfiyyati artir
kalafin keyfiyyati azalir

)))I)9)

kalafin uzunlugu artir
586 Darayict masinlarda osas darama prosesi hansi zonada aparilir?

¢ixarici baraban-ayirici baraban
gobuledici barabanlar arasi
gobuledici baraban-bags baraban

)9)))

bag baraban-glyapa
bag baraban-ayirici baraban

587 Darama prosesinin magsadi nadir?

pambiq tikalorini coxaltmaq

pambiq tikalarini tak liflars ¢evirmak va paralellogsdirmak
pambiq tikolorini boyiitmok

pambiq tikolorini kigiltmok

)))I)9)

pambiq tikalorini yox etmok
588 Karddarama masinlarinin is¢i organlarinin sathi necodi?

ronglidir

))

hamardir
kolo-kotiirdiir
parlaqdir

))



@ iynali qarniturdur
589 Karddarama hansi proseslor hoyata kecirir?

liflorin yaglanmast

liflarin paralellogdirilmasi, diizlondirilmasi vo tomizlonmasi
liflarin tomizlonmasi

liflorin uzadilmasi

000 CO,

liflarin qisaldilmas1
590 Liflorin paralellogdirilmasinds mogsod nadir?

bir-birilorins nisbaton qisa lif almaq
bir-birilorina nisbaton parallel diiziiliis almaq
bir-birilorins nisbaton garisiq diiziiliis almaq
bir-birilarina nisbaton tamiz lif almaq

000 CO,

bir-birilorina nisbaton uzun lif almaq
591 Xolst ilk dofs karddarama masininin hansi hissasinds daranir?

heg bir yerdo

gobuledici ilo slyapanin arasinda

16vha ila gobuledici baraban arasinda
gabuledici ilo bag barabanin arasinda
bag barabanla ¢ixarici baraban arasinda

00.C 00,

592 Karddarama masininda ¢ixarici barabanin vozifasi nadir?

)

tazdan lenti ¢ixartmaq

bag barabanin sathindon lif layimi ¢ixartmaq
gobuledici barabandan lif layini ¢ixartmaq
slyapadan lif layini ¢ixartmaq

000 C¢

stoldan lif layi ¢ixartmaq
593 No ii¢lin lent taza spiral formasinda y1gilir?

liflor qurumasin
lenti toskil edan liflor kasisma sahasinds yapigmasin
liflar qirilmasin
liflor uzanmasin

000 CO,

liflor qisalmasin
594 Lenta birlogdirici maginlarda hansi texnoloji proseslor yerina yetirilir.

lentin birlogdirilmasi vo burulmasi
a) lentin dartilmasi va burulmasi
b) lentin daranmasi va burulmasi
lentin dartilmasi vo birlosdirilmosi
lentin dartilmasi vo daranmasi

0C 000,

595 Allk-250-2 avtomatik gidalandiricisinin yerina yetirdiyi texnoloji proseslor hansilardir.

kalof istehsal etmok

kiplordon pambi1g1 didmok vo qarigdirmaq
pambigi ¢irpmaq

pambig1 daramaq

000.Ce

pambiqdan lent almaq



596 JIHC-51 lent masinin son mahsulu nadir.

lent
burulmus sap
xolost

iplik

kolof

))))9

597 JIHC-51 lenta masin1 istehsalin hansi sahasindo totbiq edilir.

ayricilik
ayaqqabi
gon-dori
toxuculuq

))))9

boyaq-bazok
598 JIHC-51 lent maginin moahsuldarligi no qodordir.

10-15 kq saat
15-20 kq saat
20-30 kq saat
25-30 kq saat
5 —10 kq saat

)))I)e9)

599 1022- ci sinif tikis masinnida makik neco yerlogmisdir.

saquli maili
saquli
iifiiqi

iifiiqi maili

))J)9)))

mokik yoxdur
600 Yeni ayrici maginlarindan alinan ipliyin dartimi ne¢ays barabordi?

400-500
50-100

100-200
200-300
300-400

)J)9)))

601 Aparat oyirma sistemindo nego teks xotti sixliginda iplik istehsal olunur?

41,3
30,3
33,3
36,3
39,3

)I)9)))

602 Daraq oyirma sisteminda zarif lifli pambiqdan neco teks xotti sixliginda iplik istehsal olunur?

24,8-21,88
11,8-5,88
14,8-9,88
19,8-14,88
21,8-17,88

)))I)9)

603 Pambiq liflorindon iplik istehsal etmok ii¢lin ne¢o oyirmao sistemi var?



@O

604 Kard oyirmae sistemindo orta lifli pambigdan nego teks xotti sixliginda iplik istehsal olunur?

93,3-21,8
83,3-11,8
85,3-13,8
88,3-15,8
90,3-18,8

000 CO,

6059

~

A sinif tikis maginnida hans1 tip naqletdirici mexanizm totbiq edilir.

yast1 qayis Otlirmasi
digli

yumruqlu

lingli

zoncirli

O@O

606 9

3

- ci sinif tikis masininda hansi tip sapdartict mexanizm totbiq edilmisdir.

yumruqlu lingli
yumruglu

digli

lingli

000.Ce,

disli lingli
607 Paltaryuyan masinin asas is¢i tizvil asagida gostorilonlordon hansidir.

yarim ox
firlanan slindrik baraban
elektrik mithorriki

daraq

govdo

000 CO,

608 Nomliyin azaldilmasi {i¢iin agilan tunellorin 6l¢iisti neco mm olur?

5x20
60x120
40x100
20x80
10x40

000 CO,

609 Anbarlardan agilan tunellor xammalin ne¢o % nomliyini azaldir?

5-6
1-2
2-3
3-4
4-5

@O

610 Anbarlarda sovurucu ventilyatorun vasitasi ilo ne¢o % nomlik ayirmaq miimkiindiir?

10-12
2-4

00



4-6
6-8
8-10

000

611 Hansi s6bado hazir parga ¢okilir, tomizlonir, markalanir vo gablasdirilir ?

melanj istehsalinda
darayici sexindo

nazarat geydiyyat sobasindo
daraqli daranma sexindo
ayrici sexinda

00000

612 Pambigin gobulu prosesi ne¢o zonali sistemlo aparilir?

5zonali
1zonali
2 zonal1
3zonali

00000

4zonalt
613 Qabul prosesindo pambigdan sinaq niimunslari hans1 zonada gotiiriiliir?

5-ci zonada
2-ci zonada
1-ci zonada
3-cii zonada

00000

4-cii zonada
614 Pambigin saxlanilmsi zamani totbiq olunan agiq anbarin tutumu na qodordir?

200t, 320t
450 t, 500t
650t, 350t
400t, 430t
300t, 350t

00000

615 Pambigin saxlanilmasi ii¢ilin totbiq olunan bagli anbarlarin eni hansi 6l¢iide olur?

26 m
18 m
20 m
22 m
24 m

0000 .0

616 Qabul prosesinds pambigin kiitlosi hanst zonada toyin edilir?

5-ci zonada

) @

1-ci zonada
2-ci zonada
3-cili zonada

0.0 .0 ¢

4-cii zonada

617 Qobul prosesindo pambigin anbarlara yerlosdirilmasi hansi zonada yerins yetirilir?

@)

W N = W



O

4
618 Pambigin saxlanilmasi zamani totbiq olunan ag¢iq anbarin tutumu na qadordir?

200t - 250t
450t - 500t
650t - 350t
400t - 430t
300t - 350t

00 Ce0,

619 Pambigin saxlanilmasi ii¢lin totbiq olunan bagli anbarlarin eni hansi 6l¢iido olur?

26
18
20
22
24

@O

620 Pambiq tomizlomo zavodlarinda hansi asas proseslor hoyata kegirilir?

Saxlama

Satin alinmasi
Toadariik
Tomizloms vo emal

O@OD

Dasinma

621 Xammalin saxlanilmasi {i¢lin ne¢a tip anbardan istifado olunur?

@O

622 Xammalin gobulu mogsadi ilo yaradilmis todariik montaqalari negs tipa boliiniir?

OAO@O

623 Xammalin gobulu ii¢lin yaradilmis todariik montagoasindon zavoda gador olan mosafo neco km-don ¢ox
olduqda zavoddan konar adlanir?

45
5

15
25
35

OO@O

624 Taya meydancasina hansi név pambiq y1gilir?

IV,Vva VI
IL I va IV
Ivolll

I vo IV
LI volll

O@OD



625 Toxucu magininda oris saplarinin gorginliyini tonzimloyon mexanizmin adin1 gostorin

vurucu mexanizmi
aris tonzimloyicisi
remiz qaldirict mexanizm
mal tonzimlayicisi

00000

batan mexanizmi
626 Toxucu masiinda hazir mohsulu sartyan mexanizmin adini1 gostorin

vurucu mexanizmi
arig gozlayicisi
batan mexanizmi
mal y1g1c1

00000

aris tonzimlayici
627 Toxucu masininin batan mexanizmi hansi funksiyani yerina yetirir ?

hazir pargani oxlara sariyir

gorginliyi tonzimlomok

argac parcanin is¢i baglangicina vurmaq
argac sapinin qirilmasina nozarat edir

00000

aris sapinin qirilmasina nazarat edir
628 Toxuculuq masinlarinda oris vo argac saplari neca yerlogir

iki miistavids yerlasir
bir-birine perpendikulyar
bir-birins paralel
miioyyan bucaq altinda

00000

istiqamatini doyigir

629 ayiriciliyin daraqli sisteminds hansi tip va sort pambiq qarisigindan istifados edilir ?

pambiq va liflarin tiplari va sortlari
I sort-V tip

V va VIsortIV tip

zarif liflo 1T vo I tip

IV sort V tip

00000

630 Pambiq ayiriciliyinin asas xammal1 hanst lifdir ?

Siini Llif
Pambagq lifi
Kotan lifi
Yun lifi
Ipok lifi

00000

631 oyriciliyin daraq sistemils hansi orta sixliqda iplik istehsal etmok olar ?

20-16 teks
40-10 teks
40-10 teks
4-2 teks
100-80 teks
12-4 teks

0000900

632 ayiriciliyin kard sisteminds hansi orta sixliqda iplik istehsal etmok olar ?



80-40 teks
100-12 teks
16-14 teks
220-140 teks
13-6 teks

000Co,

633 Pambiq lifinin VI ndviiniin yetismo doracasi negadir?

52
1.2
2.2
32
4.2

000 CO,

634 oyiricilik texnoloji prosesindo hans1t masindan sonra xolost alinir ?

lenta

kolof masimindan sonra
kard darayici aparatdan
lenta garigdirict masinindan

@O

pardaqlay1 ¢irpict aqreqatdan
635 oyriciliyin kard sistemils hans1 tip va sort pambiq lifi qarisigindan istifads edilir?

II tip V vo IV sort

I tip LII, IIT sort

VV tip V sort

VV tip V-VI sort

IV, V, VI tip biitiin sortlar

@O

636 birposesli ¢irpict masinin vozifosi nodir?

liflori naziltmok

yumsaltma vo tomizlomo prosesini basa ¢atdirmaq
liflori yaglamaq

liflori dartmaq

000Ce,

liflori burmaq
637 Istehsal olunmus xolst noyo sarinir?

kartona
oxlova
tagalaga
spula

000 CO,

patrona
638 UMbx darayict masini neco gidalanir.

xolostsuz pambigla
lentlo

ipliklo

xolostla

koloflo

0000 C,

639 697 sinif tikis magininda materiali nogl etdirmak ti¢lin hansi tip mexanizm tatbiq edilir.

dostokli
yumruglu

@ C)



® disli ¢arxlt
lingli differensial
 disli differensial

640 BUA- 186 xovlayici aqreqati hansi liflordon toskil edilmis pargalar1 xovlamagq iigiin totbiq edilir.

pambiq
yun
ipak
kotan
stini lif

00000

641 KL-4 trikotaj masininin ne¢a fanturasi vardir

dord

bir

li¢

iki

fanturasi yoxdur

000900

642 KO-3/186 kalandr istehsalin hans1 sahasinda totbiq edilir

trikotaj
ayricilik
boyaq-bazak
toxuculuq
tikis

00000

643 MC-5 trikotaj masininin neg¢o fanturasi var

dord fanturali
bir

iki

ti¢

fanturasi yoxdur

00000

644 OB-2 trikotaj masinlarinda preslora horokot hansi mexanizmlo verilir.

pazvari qayisla
disli carxla
sonsuz vintla
yast1 qayisla

@)

yumrugla

645 Pambiq liflori yumsaldici-¢irpict axin xattindo nego morholodo emal edilir?

00000

646 Pambiq liflori yumsaldici-¢irpict axin xotinin 1-ci marhoalosinds hansi aqreqatlarda emal edilir?

gyirici masinda
% yumsaldici aqreqatda
x karddarama masininda
_ lent masiminda



~
(&

kolof masininda

647 Birprosesli ¢irpict maginlarda hansi mohsul névii alinir?

000.Ce,

xolst
lif
sap
kolof
lent

648 Xolst hans1 masinda istehsal edilir?

@O

tomizlayici
yumsaldic
qarigdirici
girpict
quruducu

649 Xolst istehsal edilmasi iigiin kiplordoki liflor hansi prosesdon kegirilir?

00 COe0,

dartilir
qarigdirtlir
intensiv yumsaldilir, qarigdirilir va ¢irpilir

curpilir
yumsaldilir

650 Lif laylar1 daha kigik tikolors va tok liflors hansi s6bado boliiniir?

000 CHe,

toxucu

cirpict

daryict

ayrici
lentbirlogdirici

651 Xolst istehsalt magsadi ilo hans1 axin xatti qurasdirilir?

)O

@

toxucu

qarigdirici
yumsaldici-¢irpici
[yendarayici i cavab]
dyirici

652 Toxuculuq sonayesinin ayrici istehsallar1 arasinda on boyiiyti hansidir?

000 CO,

konaf ayriciliyi
pambiq ayriciliyi
yun ayriciliyi
kotan oyriciliyi
ipak oyriciliyi

653 Pambiq liflorindon iplik istehsal etmok ti¢lin hansi1 sistemlori var?

O@OID

kard v'e aparat
aparat

kard

kard,daraq vo aparat
daraq



654 Kard ayirma sisteminds hanst név pambiqdan iplik istehsal olunur?

rongli lifli pambiq néviinden
orta lifli pambiq ndviindon
zarif lifli pambiq noviindon
qsa lifli pambiq néviinden

) 0000/

uzun lifli pambiq néviindan

C

655 Daraq oyirma sistemindo hans1 ndv pambiqdan iplik istehsal olunur?

rongli lifli pambiq néviindan

) @

orta lifli pambiq néviinden
zorif lifli pambiq ndviindon
qisa lifli pambiq néviindon

0.0 .0 ¢

uzun lifli pambiq néviinden
656 Kard oyirmao sistemindo lent almagq ti¢iin hansi proses kegirilmalidir?

ayricilik istehsali prosesi

karddarama prosesi

toplama va dartilma prosesi
yumsaltma,qarisdirma vo ¢irpma prosesi

000900

kolof istehsal1 prosesi
657 Orta lifli pambiq ndviindaon iplik hansi ayirmo sisteminds alinir?

daraq vo kard
aparat

daraq

kard

kard vo aparat

00000

658 Zoarif lifli pambiq néviindon iplik hansi ayirma sistemindo alinir?

daraq vo kard
aparat

daraq

kard

kard va aparat

00000

659 Kard vo aparat ayirmo sistemlorinin tullantilarindan iplik hansi ayirmas sisteminde alinir?

daraq vo kard
aparat

daraq

kard

kard vo aparat

00000

660 Yumsaltma, qarisdirma vo ¢irpma prosesinds hansi yarimfabrikat alinir?

sap
xolst
daraq lenti
kalof
iplik

00000

661 Toplanma va dartilma prosesindo hansi yarimfabrikat alinir?



@O

daraq lenti
kolof

iplik

lent

xolst

662 Kolof istehsal1 prosesinds hansi yarimfabrikat alinir?

@O

lent

xolst
daraq lenti
koalof

iplik

663 oyricilik istehsal1 prosesinds hansi yarimfabrikat alinir?

@O

lent

xolst
daraq lenti
kolof

iplik

664 Kard ayirma sisteminds qarigdirma prosesi hans1 mogsadls aparilir?

0C 000,

liflori qurutmagq {igiin

liflarin bir birilorindon aralamagq ti¢iin
liflori qarisdirmagq iigiin

homcins lif kiitlosi almaq

liflari yaglamaq Giglin

665 Kard ayirmo prosesinds ¢irpma prosesi hanst moagsadlo aparilir?

000Co,

liflarin qurudulmast tigiin
liflorin tomizlonmasi {igiin
liflarin yumsaldilmasi {igiin
liflarin qarisdirilmasi ii¢iin
liflorin yaglanmast {iglin

666 kO /110 kalandrlar istehsalin hans1 sahasinds totbiq edilir

@O

tikis
ayricilik
toxuculuiq
trikotaj
boyaq-bazok

667 BU-186 iynoalo xovlayict masini istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir

0 C 000,

trikotaj
ayricilik
toxuculuq
boyaq-bazok
tikis

668 CD-110 qirxict masini istehsalin hansi sahasinds tatbiq edilir.

A

tikis
ayricilik



toxuculuq
boyaq-bazok

000

trikotaj

669 KBM- 110 kalandrlar1 istehsalin hans1 sahasinds totbiq edilir
tikis

ayricilik

toxuculuiq

trikotaj

@)

boyaq-bazak
670 Trikotaj masinlarinin sinfi neca toyin edilir.

fakturanin enliyi ilo

iynenin qarmaginin qalinligi ilo
l6vhonin qalinligr ilo

vahid uzunluga diigen iynalorin say1 ila
slindrin diametri ila

@)

671 UM-450-7 slayapal1 darayict masini istehsalin hansi sahasindo totbiq edilir.

gon-dori momulatlari
toxuculuq

ayricilik

trikotaj

00000

boyaq-bazok
672 Cinin is¢i kamerasinin doldurulmasinda hansi is¢i organi asas rolu oynayir?

Araliq qat1
Qidalandirict
Ciyid daragi
On fartuk
Misar dislari

00000

673 Bir misarin mohsuldarlig1 saatda neco kq olur?

25
5

10
15
20

000900

674 Zorif lifli pambiq ndviiniin liflori ¢iyiddin hansi masinda ayrirlar?

Lovhali
Misarli
Civil 16vhali
Valikli

Civli

00000

675 Ortalifli pambiq névlorinin liflori ¢iyiddon hansi név lifayirict masinda ayrilir?

Civli-valikli
Civli
Valikli
Misarli

@)X



Lovhali

O

676 T-16 markali ¢irpict masini neg¢o seksiyadan ibaratdir.

@O

677 CH-1 fasilosiz isloyon qarisdirici istehsalin hansi sahasinds tatbiq edilir.

tikis
toxuculuq

)O

ayricilik
trikotaj

@

boyaq-bazok
678 Azorbaycan Respublikasinda asason negonci tip pambiq lifi istehsal edilir.

besinci
birinci
ikinci
tglincl
dordiincii

000.0C,

679 UP- tipli tomizloyici didici istehsalin hansi sahasindos totbiq edilir

tikis
toxuculuq
ayricilik
trikotaj

00 C 00,

boyaq-bazok
680 Pamibiq lifinin méhkomliyi vo sartliyi onun hansi xassasine aiddir?

Mexaniki-kimyavi
Mexaniki
Kimyavi

Fiziki

Hoandosi

000Ce,

681 Katan lifinin en kosiyinin formasi neco olur?

heg biri
diizbucaql
ii¢ bucaql
¢oxbucaqli
kvadrat

@O

682 Kotan lifinin istilik keciriciliyi ne¢odir?

[veni cavab]
Orta

Asagi
Yiiksok

Pis

Yaxsi

00 C 000,



683 Yun lifinin rong verici pigment maddoasi onun hans1 hissosindo yerlosir?

Heg biri

Uz hissasindo
Ozoyinda

Qabiqalt: tobagesinda

00000

Araqati
684 Toxuculuga hazirladiqda aris saplar1 hans1 magsadls yenidon sarmir ?

iplikden qiisurlar1 ¢gixarmaq
puxlardan tomizlonmao
zibillordon tomizlomok
slixtdon azad olmaq

@)

navoyda boyiik uzunluqda sap almagq iigiin
685 Yumaga sarman sapin uzunlugu nodon asilidir ?

onun 6l¢iilarindon

kiitlesindon va xatti sixligindan
sarinma siiratindon

sarinmanin noviinden

00000

sarinmanin formasindan
686 Soyuq suyun yun lifing tosiri olurmu?

Komiirlasdirir
Olur

Oridir
Qurudur
Olmur

@)

687 Yun lifinin ilkin emal1 proseslorinin 4-cii marhalasinds hansi proses yerina yetirilir?

Qablasdirma
Yuyulma
Qurudulma

Cirpilma
Didilma

00000

688 Proseslarinin 5-cli marholasinds hansi proses yerinag yetirilir?

Didilma

Yuyulma

Qurudulma va gablagdirma
Novlosdirma

Cirpilma

00000

689 Aragac ipliyi hans1 magsadlo nomlonmays vo emulsiyalanmaya moruz qalir ?

az ¢okili yumaq almaq

qirtlmani azaltmaq

ipliyin nisbi deformasiyasin1 artirmaq
ening tozyiqi artirmaq

00000

iplikdoki qiisurlar1 azaltmaq

690 Hans1 masinlarda burulmus pambiq ipliyi nasadkalarda konik yumaglara sarmnir ?



ayrici

kalof

ikinci slift
tokrar sartyan

OGO

burucu
691 Sap1 yumaga sarimagq ti¢lin sarinmanin hansi formasi1 moévcuddur ?

har qart sarinma

)

paralel

xagvari

paralel vo xagvari
Siravi

@)

692 Tokrar sartyic1 masinlara nisbaton tokrar sartyici avtomatlarda fohlo qirilmani aradan qaldirmagq ti¢tin
na qodor az vaxt sorf edir ?

6-7 dofa
6-10 dofo
2-2,5 dofa
10-15 dofa
20-30 dofa

)O

OO@C

693 Umumiyyatlo toxuculuq senayesinda islodilon tobii xammallar hansilardir?

Siini liflor

Pambigq, kotan, yun liflori, ipok sap1
stiso liflori

Kimyavi liflor

000 CO,

Kapron liflor
694 Tabii vo kimyavi liflordon saplar hans1 formada istehsal olunur?

Diizgiin cavab yoxdur

Tok-tok

Ayri-ayriligada yaxud qarigiqda
Ayri-ayriliqda

Qarigiqda

XO@)

C

695 Kimyoavi liflorin tobii liflorle qarsiginda mogsad nadir?

Agirhiginin artirilmasi
Cesidlorin genislondirilmasi
Uzunlugunun artirilmasi
Eninin artirilmasi

000Ce,

Qalinliginin artirilmast
696 oyiricilik sistemilo hans1 masinda lenta alinir ?

¢irpict masindan
kard darayici masindan
tiziiklii ayirici masindan
kolof maginindan

000 CO.

daraqlt darayict masindan

697 ayiricilik sisteminin hans1 masimindan sonra koalof alinir ?

O

¢irpict masinindan



lenta
kard darayict masindan
tiziiklii oyirici masindan

@)

kolof magmindan
698 oyiriciliyin hansi sisteminda sipal-qarigdirict masini totbiq edilir ?

apparat sisteminda

daraql1 sistemilo

daragl vo aparat sistemindo
kard sistemilo

OO

melanj sistemindo
699 Cirpict masininda hansi texnoloji proseslor yerino yetirilir ?

liflorin pardaglanmasi vo tomizlonmaosi
lent alinmas1

liflarin pardaglanmasi

iplik alinmasi

kolof alinmast

00090

700 Miiasir pardaglayici-¢irpict agreqatda neco faiz tomizlomo gabiliyyoti oldo edilir ?

5% qoder
% 70% qadar
x 30 % qodor
x 10% qodor
 25% qoder



