AAA 3683#01#Q16#01Eduman testinin suallari

Fann : 3683 Toxuculugq, yiingiil sonaye vo maisot xidmatinin texnoloji masinlarinin vo
avadanhqglarmmin layihalondirilmasi

1 Iri kenar garisiglarinin 8lgiilori nego olur?

10 m m - don boyiik
6 mm-don kigik

8 mm-dan kigik

12 mm-don kigik

14 mm-dan kigik

OO000@

2 Agir qarisiglar: tomizlayan qurgular ne¢o qrupa boliiniir?

OO000@

3 Ilismo xarakterino géra konar garisiglar nego qrupa boliiniir?

OO000@

4 Maye mohsullar1 cokib qablagdiran mohsullar hansi proseslori yering yetiron avadanliglar qrupuna
aiddir?

gablagdirma proseslori:
mexaniki proseslori ;

istilik miibadilasi proseslori;
mikrobioloji proseslori;

OO000@

mexaniki vo mikrobioloji proseslori;

5.
texniki mehsuldarhiq tictin yazilmis N = ( M, — Z:Ll M)/ (Th + 3551 T))

ifadesinde M,, parametri nevi ifade edir?

emal vo yaxud buraxilmasi nozards tutulan moaysulun nominal ( verilmis ) miqdarini:

bilovasito xottin nomial ( verilmis ) is miiddotidirdir;

mohsulun timumi torkibini toskil edon 1-ci, 2-ci,... n-ci komponentlorine reqlamentlogdirilmis itgilorin comi;
texnoloji prosesin 1-ci, 2-ci,... n-ci marhalolorinds slave vaxt itgilori comi;

buraxilmasi nozords tutulan mohsulun buraxilmasina sorf olunan miiddati;

O000@

6.
texniki mehsuldarhiq tictin vazilmis N = ( M,, — Z?’: M/ (T + 50 T)
ifadesinde T,, parametri neyi ifade etdir?



bilavasito xattin nomial ( verilmis ) is miiddstidirdir:

emal vo yaxud buraxilmasi nozords tutulan moysulun nominal ( verilmis ) miqdarini;

mohsulun imumi torkibini togkil edon 1-ci, 2-ci,... n-ci komponentlorina reqlamentlosdirilmis itgilorin comi;
texnoloji prosesin 1-ci, 2-ci,... n-ci marhalslorinds slave vaxt itgilori comi;

OO000@

buraxilmasi nazords tutulan mohsulun buraxilmasina sorf olunan miiddati;

7.
@ mohsulun timumi tarkibini tagkil eden 1-ci, 2-ci,... n-ci komponentlarina reqlamentlosdirilmis itgilarin comi:
O emal vo yaxud buraxilmasi nozords tutulan maysulun nominal ( verilmis ) miqdarini;
O bilavasita xattin nomial ( verilmis ) is miiddatidirdir;
O texnoloji prosesin 1-ci, 2-ci,... n-ci morhololorindo olave vaxt itgilori comi;
O buraxilmasi nazards tutulan mohsulun buraxilmasina sorf olunan miiddati;
8

texniki mehsuldarliq tictin yazilmis N = ( M, — ). ;;1 M)/(Th + 55, T))

ifadesinde},iL, T, parametri neyi ifade etdir?

texnoloji prosesin 1-ci, 2-ci,... n-ci morhalslorinds olave vaxt itgilori comi:

emal va yaxud buraxilmasi nazards tutulan maysulun nominal ( verilmis ) miqdarini;

bilavasito xottin nomial ( verilmis ) is miiddatidirdir;

mohsulun imumi tarkibini togkil edon 1-ci, 2-ci,... n-ci komponentlorina reqlamentlagdirilmis itgilorin comi;

OO000@

buraxilmasi naozords tutulan mohsulun buraxilmasina sorf olunan miiddati;

9 Xam mal1 isidilmok va kolibrlomok {iciin totbiq edilon metodlar hansi proseslori yerins yetiron
avadanliglar qrupuna aiddir?

mexaniki proseslori:

istilik miibadilasi proseslori;
mikrobioloji proseslori;
gablagdirma proseslori;

OO000@

mexaniki vo mikrobioloji proseslori;

10 Texniki mohsuldarliq {iciin yazilmis ifadonin hansi diizdiir?
Yo MO/ (T, + T, T
Y MY/ (Ty + I T
Yo M)/(Ty + IR, T)
=(M,— Y, M)/ (T, + IR, T)
= (M, — 3. M)/(TZ+ L, T)

11 Ciit qlivvalor eyni vo ya paralel miistovilor iizorinds yerlogorsa, onun ne¢o miivazinat sorti olar?

20 20 20 w9 =0
[T
& S
o

OO000@

12 Faza ciitlor sisteminin toplanmasindan alinan avazlayici ciitiin momenti neca tapilir?



Bu ciitlorin momentlorini handassi toplama tisulu ilo:
Moment alma tsulu ilo;

Cobri toplama iisulu ilo;

Proyeksiya alma tisulu ilo;

OO000@

Vurma tisulu ilo;
13 Bir ndqtads totbiq olunmus qilivvalor sisteminin ovazloyicisini hansi tisulla tapirlar?

Paralelogram va ya goxbucaqli tisulu:
Ritter Gisulu;

Momentlar tisulu;

Yerdayisma iisulu;

OO000@

Vurma tisulu;
14 Quivvonin oxla miistovi lizarindoki proyeksiyalarinin forqi nadir?

Qiivvanin ox iizorindoki proyeksiyasi skalyardir, miistovi lizerindoki iso vektorial komiyyatdir:
Ox iizerindaki proyeksiyasi vektorial kamiyyatdir;

Miistovi iizarindaki proyeksiyasi skalyar kamiyyotdir;

Forqi yoxdur;

OO000@

Bir-birina peroendikulyardir;

15 Oxla qiivve eyni miistovi lizorinds yerlagorsa, bu qiivvonin homin oxa nazoran momenti noys barabor
olar?

Sifra barabar olar :
(F, 7" -e beraber olar
Og -J2 -a beraber olar
~ —
N (F) e beraber olar

Qiivvanin 6zilina barabar olar;

®
=
ot

O

16 Ciitiin oxa nozoran momenti na zaman sifir olar? ( a- oxun ciitiin tosir miistovisi ilo amals gatirdiyi
bucaqdir).

0=0:

o=45°;
a=30°;
o=60°;
a=90°;

OO000@

17 Baslangic andasiikunatds olan cisim tok bir ciitiin tasiri altinda neco horokat edor?

firlanma horakati edor:
iraliloma hoarakati edor;
harakot etmaz;
yasti-paralel horokot edor;

OO000@

ixtiyari horokot edor;

18 Sakilds gostorilmis iki qlivvenin avazlayicisinin qiymati hansi diisturla hesablanir?
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19 P qilivvasinin y oxu lizorindoki proyeksiyasi noya borabordir?
{ Pogowvest 44,0, Cmistewist dzenndedir).
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20 Sokildos verilmis qiivvalor sisteminin bag vektorunu tapmali.
F =108 Fy =15 Fy =250V

k-

Co= 15-fZkar

21 P qiivvasinin X oxuna nazaran momentini tapmali.



{ P qivwes: A4,CC mustevist Gzenndedir).
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22 Iralilomo kinematik ciitlorinda cismo tosir edon avazloyici qiivva siirtiinmo konusunun dogurani
boyunca yonoalarss o hansi vaziyyatds olar?

miintazom harakatda:
geyri-miioyyan harokatdo
yavastyan harokatdo
yeyinloson harakatda
stikunatda

OO000@

23 Iralilomo kinematik ciitlorindo cismo tasir edon avazlayici qiivvs stirtiinma konusunun daxilindon
kecarsa o hansi voziyyatds olar? (Ilkin vaziyyat — siikiinatdir).

stikunatdo:
geyri-miioyyan horokatdo
miintazom hoarakotda
yavastyan horokatdo

OO000@

yeyinlogon horokotdo

24 Iralilomo kinematik ciitlorindos cisma tasir edon avazlayici qilivva slirtiinma konusunun xaricindon
kecorsa o hansi voziyyatds olar?

stikunatdo
geyri-miioyyan horokstdo
miintazom hoarakotda
yavastyan horokatdo

@O0O000

yeyinlagon horokatdo

25 Iralilomo kinematik ciitiindo siiriismo siirtiinmo qiivvesinin maksimal qiymati Fss nayo borabordir?

Q i
ﬁ.ﬁ.ﬁ_— rr'Fz'r
3
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26 Siirtigmo siirtlinmasi nodon asili deyil?

®
~
)
~
)
~
)
~
—

27 Bu kinematik ciitdo hans1 reaksiya qiivvosi yaranir?
K

sathlorin sahasindon:

sathlors tosir edon normal giivvadon
sothlarin ilkin kontakt miiddotindon
sathlorin materiallarindan

sothlorin vaziyyatindan

et

=

0 2O 20 20 0

=

28 Yast1 mexanizmin birharokatli firlanma kinematik ciitiinds yaranan reaksiya qiivvesinin hansi1 parametri
molumdur?

totbiq noqtasi:

istiqgamoti

qiymati

totbiq noqtasi v istiqamati

OO000@

totbiq ndqtesi va qiymati

29 Yast1 mexanizmin birhorokatli iralilomos kinematik ciitiinds yaranan reaksiya qiivvosinin hansi
parametri molumdur?

|

istiqamati:

tatbiq noqtasi;

qiymati;

totbiq noqtasi vo istiqamati;

O000@

totbiq ndqtasi vo qiymati;

30 Yast1 mexanizmin ikihorokatli ali kinematik ciitiindo yaranan reaksiya qlivvasinin hansi parametrlori
molumdur?

7



tatbiq ndqtasi va istiqamati:
totbiq noqtasi;

istiqgamati;

qiymati;

OO000®

totbiq noqtesi vo qiymati;

31 Bu kinematik silsilolordon hansi statik hall olunandir?

Q=2..p; =4
Q=3.p; =4
Q=4.p; =7
®=2.p; =3
Q=j..pj =6

32 Yun lifinin rong verici pigment maddasi onun hansi hissasinds yerlogir?

Qabiqalti toBoagasinda
Uz hissosindo
Ozayindo

Araqati

Heg biri

OO000@

33 Soyuq suyun yun lifino tosiri olurmu?

OIMur
Olur
Oridir
Qurudur

OO000®

Komiirlosdirir
34 Yun lifinin ilkin emal1 proseslorinin 4-cli marhalasinds hansi proses yerina yetirilir?

YuyuLma
Qurudulma
Cirpilma
Didilma
Qablasdirma

O000@

35 Proseslorinin 5-cii marholosinds hansi proses yerins yetirilir?

Qurudulma vo QAblagdirma
Yuyulma

Novlosdirmo

Cirpilma

Didilma

O000®

36 Aragac ipliyi hans1 magsadls namloanmaya va emulsiyalanmaya moruz qalir ?

qirtlmani azalTmagq

ipliyin nisbi deformasiyasini artirmaq
enino tozyiqi artirmaq

iplikdaki qiisurlar1 azaltmaq

OO000@

az ¢okili yumaq almaq

37 Hans1 masinlarda burulmus pambiq ipliyi nasadkalarda konik yumagqlara sarinir ?



Tokrar sarlyan
kalof

ikinci slift
burucu

O000@

ayrici
38 Sap1 yumaga sarimagq ii¢iin sarinmanin hansi formast mévcuddur ?

paralel vo xaCvari
paralel

xagvari

stravi

O000@

har qart sarinma

39 Tokrar sartyicit maginlara nisbaton tokrar sariyict avtomatlarda fohlo qirilmani aradan qaldirmagq {igiin no
godor az vaxt sorf edir ?

2--2,5 dofo
6-10 dofa
10-15 dofa
20-30 dofa
6-7 dofo

O000@

40 Toxuculuga hazirladiqda aris saplar1 hans1 mogsadls yenidon sarmir ?

navoyda boyiik uzunlugda sap almaQ iigiin
puxlardan tomizlonmo

zibillordon tomizlomok

slixtdon azad olmaq

OO000@

iplikden qiisurlar1 ¢gixarmaq
41 Yumaga sarinan sapin uzunlugu nadon asilidir ?

kiitlosindon va xotti sixliGindan
sarinma siiratindon

sarinmanin néviindon
sarinmanin formasindan

O000@

onun Slgiilorindon
42 Pamibiq lifinin méhkomliyi va sortliyi onun hansi xassosino aiddir?

MexaniKi
Kimyovi
Fiziki
Hondosi

O000®

Mexaniki-kimyovi
43 Kaotan lifinin en kasiyinin formasi neca olur?

coxbucaqLl
diizbucaql
ii¢ bucaqlt
kvadrat

heg biri

O000@

44 Kotan lifinin istilik kegiriciliyi negodir?

® YiiksOk



OO000

Orta;
Asagt;
Pis;
Yaxsi;

45 PT-132- 2 kolof masininda yerlosdirilmis dartici cihaz nego slindirlidir.

OO000@

Ug
dord
bes
iki
alt1

46 OB- 8 tipli masinlar istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir

O000@

Trikotaj
ayricilik
toxuculuq
boyaq-bozok
tikis

47 MCII-10 magini istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir.

O000@

Trikotaj
ayricilik
toxuculuq
boyaq-bazok
tikis

48 OB-2 trikotaj masininda iynalora horokot hansi mexanizmlo verilir

OO000@

Yumrugla

disli ¢arxla

zoncir otlirmosi ilo
yast1 qayisotiirmasi ilo
disli qayigotiirmasi ilo

49 OB-2 trikotaj masininda presso horokot hans1 mexanizmlo verilir

O000@

Yumrugla

disli carxla
sonsuz vintla
pazvari qayisla
yast1 qayisla

50 OB-8 trikotaj maginlarinda iynalors horokot hanst mexanizmls verilir.

O000@

Lingli mexanizmlo

yumruqlu mexanizmlo
disli carxla 6tiirma ilo
yast1 qayigotiirmasi ilo
pazvari qayisotiirmasi

51 OB-8 trikotaj masinlarinda qulaqciga horokot hans1 mexanizmlos verilir.

O0@

Dostokli
yumruqlu
disli ¢arxli



qayisotiirmali

OO

zancir Stlirmali
52 Toxucu masininda hazir mohsulu sartyan mexanizmin adini géstorin.

Mal yigict

arig tomzimlayicisi

batan mexanizmi

asnok amalogatirici mexanizm
vurucu mexanizm

O000@

53 Lentin 2-3 ke¢idds birlosdirilib dartilmasi prosesindon hansi yarimfabrikat alinir?

Lent
iplik
kolof
xolst

O000@

sap

54 Xolstiklorin daraqla darimaya hazirlanmasinin ne¢s iisulu vardir?

b}

O000@

55 P-192-U kolof magin1 istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir.

Oyricilik
toxuculuq
boyaq-bazok
trikotaj

tikis

O0O000@

56 105. P-192-U kolof masininda yerlosdirilmis dartici cihaz nego slindirlidir.

U¢
dord
bes
iki
alt1

O000@

57 Sako- Louell firmasinin Sou sistemli dartici cihazi nego silindirlidir.

Ug
iki
dord
bes
alt1

O000@

58 Sako- Louell firmasinin Sou sistemli dartici cihazi nega qayighdir

Bir

iki
qayissiz
t¢

dord

O000@



59 Plat firmasinin dartic1 cthazinda qayislar harada yerlosir.

arxada
asagida
yuxarida
sag torofdo

OO0®@OO

sol torofdo
60 Kolof masinlarinda saqqalcigin burulmasinda mogsad nadir.

Saqgqgalciga mohkomlik vermok
uzunlugunu qisaltmaq

liflari paralellogsdirmak

liflari zibillordon tomizlomok

O000@

saqqalcigin mohkomliyini azaltmaq
61 OB-8 trikotaj masininda preslora horokot hans1 mexanizmls verilir.

Daostokli
yumruqlu
disli ¢arxl
qayisotiirmoli

O000@®@

zoncir otlirmali
62 OB-8 trikotaj masininda platinloro horokot hans1t mexanizmls verilir.

Dostokli
yumrugqlu
disli ¢arxl1
qayisotiirmali

OO000@

zoncir otlirmali
63 KO-4/110 kalandr istehsalin hans1 sahasinds totbiq edilir

boyaq--bazok
ayricilik
toxuculuq
trikotaj

tikis

O000@

64 KO-4/120 kalandr istehsalin hans1 sahasinds totbiq edilir

boyaq--bazok
ayricilik
toxuculuq
trikotaj

tikis

O000@

65 BUA- 186 xovlayict aqreqati istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir

boyaq--bazok
ayricilik
toxuculuq
trikotaj

tikis

O000@

66 SP-140, SPM-180, SL-250 $ masinlar1 hans1 texnoloji omaliyyatlarda istifado edilir?



yenidon Sarimaq
burulmada
slixtlonmoado
trogeniyada

O000@

toxuculuqda
67 Stasionar vo horokot edon UP-125 2M, UP-175 2M masinlar1 naiigiin totbiq edilir?

Yeni aris saplarin1 kdhnolori ilo birlogdirmok {igiin
aris saplarinaiglixtlomok ii¢iin

aris saplarini burmagq iigiin

parca almaq tiglin

saplar1 dartmaq ii¢iin

O000@

68 UA-

(8]

00-4, UA-300-3M, UA-300-6B tipli masinlar hans1 mogsadls tatbiq edilir?

Arqac sapimi tokrar sarimaq

toxucu masinlarda qirilmani azaltmaq tigiin
arqac sapint burmaq

aris sapiiglixtlomok

O000@

arqac saplarmi ronglomak tigiin
69 AT-100, AT-100-5M, AT-100-2M masinlar1 hansi istehsalatda totbiq edilir?

Toxuculuq
ayricilik
hazirliq
boyaq-bazak

OO000@

tomizlik
70 STB-180, STB-250, STB-330 tipli masinlar hans1 istehsalatda istifado edilir?

Toxuculuq
ayricilik
boyaqg-bozok
burucu

O000@

trikotaj
71 Sixilmis hava ils arqac sapiiasnokdon kegiron toxucu magininin markasini gostorin.

P--105
ATPR
STB

AT
AT-100M

O000@

72 YCD qirxict masini istehsalin hansi sahasindo totbiq edilir.

boyaq--bazok
ayricilik
toxuculuq
trikotaj

tikis

O000@

73 CB-230 qirxict masini istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir.

@ boyaq--bazok
O oyricilik



toxuculuq
trikotaj
tikis

OO0

74 Toxuculugq liflori hansi1 névlors aiddir?

tabii va KImyavi
agir vo ylingiil
qalin vo nazik

uzun

OO000@

zadoalonmis
75 Orta tip pambiq lifinin uzunlugu na qodordir?

26-35mm:
3-13mm;

10-12mm;
46-60mm,;
20-24 mm

O000@

76 Lifin qalinlig1 hansi16l¢ii vahidi ilodlgiiliir?

TEKS
millimetrlo
metrlo;
santimetrlo

OO000@

gramla
77 Lifin nisbi méhkomliyi na ilodl¢iiliir?

Sm/teks:

metrlo

santimetr (niiyton Sm/N)
kilogramla;

teks

O000@

78 Tabii ipak sapinin uzunlugu no qodordir?

500-800 mm:
40-70 mm;

100-120 mm;
120-200 mm;
300-400 mm

O000@

79 Toxuculuq liflorinin méhkomliyi hansi6l¢ii vahidi ilodliiliir?

S.H:
S.M;
Kq;

teks;
kq.m

OO000@

80 Ipliyin burulmasi no adlanir??

1 metrdoki buruglarin say1:
bir nes lifin toplanmast;
liflorin sixlagdirilmast;

O00@®

3 km uzunluqdaki buruqglarin say1



O 100 km-doki buruglarin say1

81 Neg¢o ndv ayirmo sistemlorindon istifads edilir?

OO000@

82 ayricilik sisteminds hanst masindan lenta alinir? ?

kard darayict Maginindan
tiziikliayirici masmindan
kolof masinindan

dargli darayici masimindan

O000@

¢irpict magiindan
83 oyricilik sisteminin hanst maginindan sonra kolof alinir?

kolof magimindan”®

lenta

kard darayici masinindan
iizliklayici magimindan

O000@

¢irpict masinindan.
84 oyriciliyin hansi sistemindo zibilgarisdirict masini totbiq edilir?

aparat Sistemindo

daraqli sistemindo

daraqli vo aparat sistemindo
kart sisteminda

O000@

melanj sistemindo
85 Cirpic1 masininda hansi texnoloji prosseslor yerins yetirilir?

liflerin qarIsdirilmasi vo tomizlonmasi
lent alinmasi

liflarin pardaglanmasi

iplik alinmasi

O000@

kalof alinmasi
86 Miiasir cirpict pardaqlayict aqreqatda neg¢s faiz tomizlomooldos edilir ?

70%qador:
25%- qodar;
10% qadar;
30 %qodor;
5% qodar;

OO000@

87 Darayic1 masinina daxil olan pambiq liflerinds ne¢s faiz zibil qarisig1 vo qiisurlar qalir?

25%---qadar;
4%-qodar;
40%-qader;
70%-qodoar;
75%-qodor

O000@



88 Cirpict magininda iynali ¢irpicinin firlanma tezliyi hansi hadds doyisir?

700-920 dovr....dog-1
10-100 dovr.dog-1;
200-250dovr.dog-1;
40-200 dovr.dog-1;
400-600 dovr.dog-1;

O000@

89 Darayic1 masininda texnoloji prosses hansi ardicilligla yerina yetirilir ?

@

tozunun y181lmast

lif qatinin nazilmasi, lif qatinin pardaqlanmast, zibil qarigiginin ¢ixarilmasi
zibil qarisiginin ¢ixarilmast, lentin omolo golmosi vo onun tozunun yigilmasi
lentin formalasmasi, zibil qarisigindan tomizlonmasi, lifin nazildilmasi

OO000

zibil qarisiginin tomizlonmasi, lentin tozunun y1gilmasi, lif qatinin qalinliginin nazildilmosi
90 Darayict masinin qidalandiricr slindiri no qadar yiikiin tosirine moruz qalir?

4000 nyTon
10 niiyton
790 niiyton;
2000 niiyton;
5 niiyton;

O000@

hissaciklorin par¢alanmasi, Zibil qarisiginin ¢ixarilmasi, qatin nazildilmasi, lentin formalasdirilmasi vo onun

91 Yiiksok keyfiyyotli daranmis lent almaqdan Gtori fabrikin laboratoriyasinda hansi keyfiyyat

gostariciliyino nozarat edilir?

lentin xatti sixlig1 va Qeyri-baraborliyi
lifin xatti six1g1 vo lentin ¢okisi
lentdo lifin rangi vo uzunlugu

ancaq lentdo uqarlarin torkibi

O000@

ancaq lentin barabarsizliyi vo qalinlig
92 Lenta maginlarinda dartici cihazlar hansi funksiyani yerins yetirir?

liflari diizlondirmak va paralellosDirmak
lentin qalinligini azaltmaq

liflari paralellogdirmok

liflari birlogdirmok va harokat etdirmok

OO000@

lentin qalinligini diizlondirmok
93 Kalof masinlarinda hans1 prosseslor hoyata kegirilir?

dartmagq, burmaq vo kolofin Qarqaraya sarilmasi
dardilmis lentin burulmasi

dartmaq vs qarqaraya sarimaq

naziltmok vo qarqaraya sarimaq

O000@

mohkomlondirmok vo garqaraya sarimaq
94 Darayic1 maginlarda xolost hansigoraitdo gqobuledici barabandan bas barabana kegir?

bag barabanin ¢evravi siirati goBuledici barabanin siiratindon 15 — 20 faiz ¢ox oldugda
iki barabanin boytik siiratlorinde

barabanlar bir-birini oksino firlandiqda

iki baraban arasinda xolost artdigda

OO000@

iki barabanin ¢evravi ¢evravi siirotlori eyni olduqda



95 Lenta maginlarinda dartilma nayo borabordir?

birlogdirilon lentlorin sAyina
dartici diyircoklorin siiratlorina
lentin galinligina

dartici diyircoklorin siiratlor forqino
dartic1 slindirlorin stiratlorine

O000@

96 BD oyrici masiinin mahsuldarlig tiziiklii oyrici masinin mohsuldarligindan no qador ¢oxdur ?

2--3 dofa
10 dofo
5-6 dofa
10-15 dofs
8-10 dofo

OO000@

97 Toxucu toxumalarinda ari§ vo arqac saplari bir-birina qarsiliql olaraq neca yerlogir?

perpenDikulyar
saquli

paralel

ifiqi

O000@

bucaq altinda
98 Arqgac sap1 toxuculuga hazitlandigda hansi texnoloji omoliyatlardan kecirilir?

tokrarsarima vo naMlosdirma
slixtloma

y1gilma va dityiinloma
yenidon sarima

O000@

tokrar vo yenidon sarima
99 oris saplar1 toxuculuga hazirlandigda hansi texnoloji omoliyyatlardan kegir ?

tokrar sarinmA, yenidon sarinma, slixtlonma va yuyulma
slixtlonmo, yenidon sarilma,yuyulma
yuyulma,slixtlonmo, tokrar sarinma

yenidon sarinma vaslixtlonmo

O000@

slixtlonmo, yenidom sarinma, tokrar sarinma
100 Toxuculuga hazirladiqda oris saplart hans1 moagsadls yenidon sarinir ?

navoyda boYiik uzunluqda sap almaq iigiin
puxlardan tomizloma

zibillordon tomizlomok

slixtlordon azad olmaq

O000@®@

iplikden qiisurlarigixarmaq tligiin
101 Argac ipliyin hans1 mogsadls nomlonmays vo ya emosiyalamaya moruz qalir?

qirtlmant azaltmAQ

ipliyin nisbi deformasiyasini artigmaq
enina toziqi artirmaq

iplikdaki qiisurlart azaltmaq

OO000@

az ¢okili yumaq almaq

102 Sap1 yumaga sarimaq iigiin sarimanin hansi formast mévcuddur?



OO000@

paralel vo xAgvari
paralel

xagvari

siravi

konusvari sarinma

103 Hans1 maginlarda burulmus pambiq ipliyi pagadkalarda konik yumruqlara sarinir ?

O000@®@

takrar saRiyan
kalof

ikinci slift
burucu

ayrici

104 Tokrar sartyict masinlarda avtomatlarda fohlo qirilmani aradan qaldirmaq tigiin no qodor az vaxt sorf

edir?

O000@®@

2-2,5d9fs
6-10 dofs
10-15 dofa
20-30 dofa
6-7 dofo

105 CMM-450-M3, CMM- 450-4, CMM-14 vo sair masinlar hansi texnoloji prosseslords istifads edilir?

OO000@

liflori daramaq Ugiin
ipliyin orinmosi

ipliyin burulmasi
yiiksok sort sap almaqgda
kolof almagq tiglin

106 BD-200- M69 masini hansi hansi texnoloji prossesds istifado edilir?

O000@

pnevmomexaniki ayrRilmado
tiziikloayrilmada
toxuculugda

boyaq-bazok

hazirligda

107 Qollarmin slagasinin ndviine gors texnoloji axin neg¢a yers ayrilir?

O000@

c:
bir;
iki;
dord;
bes;

108 Sokildo hans1 texnoloji axinin formasinin sxemi gostorilmisdir.

OO000@

T
L

budaglanmayan:
budaglanan;

birlogon budaqlanan;
ayrilan budaqlanan;

paralell gollara budaglanan;



109 Sakilds hansi texnoloji axinin formasinin sxemi gostorilmisdir ?

birlogon budaglanan :
budaqglanan;
budaglanmayan;
ayrilan budaqlanan;

OO000@

paralell qollara budaqglanan;

110 Sakilds hansi texnoloji axinin formasinin sxemi gostarilmisdir ?

paralell qollara ayrilan:
ayrilan budaqlanan ;
budaqlanmayan;
birlogon budaglanan;

OO000@

birlogon budaqglanan vo ayrilan budaqlanan;
111 Texnoloji axin sistem kimi asagida gdstarilonlorin hansilarindan togkil olunur?

amoliyyatlar elementlori olan alt sistemlordon:
alt sistemlordan;

amoliyyatlardam;

icraedici tizviiloradn;

O000@

icra edici lizviilorden va pastahlardan;

112 Yun lifinin ilkin emali proseslorinin 2-ci morholasindo hans1 omoliyyat hoyata kegirilir?

Novlosdirmonin texniki nozaroti:
Novlosdirmo

Texniki nozarot

Cirpilma

Yuyulma

OO000@

113 Yun lifinin ilkin emal1 proseslorinin 3-cli morhoalosindo hansi proses yerina yetirilir?

Cirpilma va didilma:
Sarilma

Qurudulma
Yuyulma

O000@

Qablasdirma

114 Tabii ipok sapinin torkibi olan fibrain ziilali hansi atomlardan toskil olunmusdur?



karbon, oksigen, hidrogen:
karbon, oksigen

karbon, oksigen

oksigen hidrogen

OO000@

karbon, hidrogen
115 Tobii ipak sap1 gat1 mineral tursusunda 6ziinii neco aparir?

Oriyir:
Borkiyir
Yumsalir
Quruyur

O000@

Komiirlosir
116 Pambuq lifinin fiziki xassasina hansilar aiddir?

Parlaqlig1, rongi:
Tursularda emali
Qoalavilordo emal1
Maéhkamliyi
Sortliyi

O000@

117 Pambiq lifinin mexaniki xassosino hansilar aiddir?

Mohkomliyi, sortliyi:
Hava kegiriciliyi

Su udmasi
Tursularin tasiri

O000@

Qoalavilarin tasiri
118 Pambuq liflorinin parlagligi vo rongi onun hansi xassosine aiddir?

Fiziki:
Mexanriki
Kimyovi
Hondosi

OO000@

Mexaniki-kimyovi
119 Yun lifini togkil edon keratin ziilali hans1 atomlardan ibaratdir?

karbon, hidrogen, oksigen, azot, kiikiird:
karbon, hidrogen

karbon oksigen azot

hidrogen, azot kiikiird

O000@

kiikiird karbon, azot
120 Yun lifinin qabigalt1 tobagosinds hansi pigment maddalor vardir?

Rang verici:

Inkisafini tonzimloyon
Yapisqan

Zilal

Keratin

O000@

121 Pnevmatik toxucu masinlarinda arqac sapinin asnokdo siirati hanst hadlords olur.

® v=2030m//s
O v=10/15m/s;



OO0

v=15/20 m/s;
v=20/25 m/s;
v=2530m/s/;

122 CTb toxucu masininda sap kegiricinin maksimum siirati no qodordir.

O000@

v=25m.s
v=15m/s
v=20 m/s
v=30 m/s
v=12 m/s

123 CTb toxucu masinnida sap kegiricinin oks istigamotds harokati hans1 mexanizmls hoyata kegirilir.

O000@

zancirli naQletdirici ilo
snek mexanizmi ilo.
lentli konvoy ilo.
agirliq qlivvesi ila.
magqnit ilo.

124 Vurucu mexanizmds qovucuya harokst veron yumruq masinin hansi vali {izerinds yerlosir.

OO00®O

iyin ilizorinds;

orta val lizorindo

bas val iizorindo;
batan alt1 val izorindo;
intiqalin vali iizerinds;

125 AT tipli toxucu masinlarindaki ortadan vuran mexanizmdo qovucuya (poqonyovka) harokot hansi
mexanizmla verilir.

O000@

yumruQlu mexanizm
disli 6tlirma ils;

qayis Otiirmasi ilo;
zoncir 6tiirmosi ilo;
sonsuz vint otiirmasi ilo;

126 ATIIP tipli toxucu maginlarinda arqac sapini asnaya qoymagq l¢iin istifads edilon rapirlora horokot
hans1 mexanizmlo verilir.

OO000@

planetar meXanizm

lingli mexanizm;
yumruqlu mexanizm;

lingli yumruqlu mexanizm;
disli mexanizm;

127 CTB tipli toxucu masinlarinda arqac sapini asnaya qoyansap kegiriciya horokat hanst mexanizmlo

verilir.

O000@

burulmus valin enerlJisi ilo torsion valda
ortadan vuran mexanizm;

yuxaridan vuran mexanuzm;

asagidan vuran mexanizm;

yayin elastiki qiivvasi ilo;

128 Toxucu masinlarinda asnokomalogatirici II tip xizokdo remizlora horokat vermok {iciin hansi tip
intiqaldan istifads edilir.



konusvari diSli ¢arx 6tiirmasi
yast1 lingli mexanizm;

foza lingli mexanizm;
yumruqlu mexanizm;

O000@

qayis Otiirmasi;
129 Stapel uzunlugu 38/39- 39/40 olan liflor necanci tipdir

biRinci
ikinci;
uctlinct;
dordiincii;
besinci;

OO000@

130 Stapel uzunlugu 31/32- 33/34 olan liflor necanci tipdir?

beSinci
ikinci;
tclincii;
dordiincii;

OO000@

altinci;

131 Bas barabanin sothino ¢okilon tam metallik misarli lentin dislorinin asagida gostorilon addimlarindan
hans1 dogrudur?

t=1,8 MM
t=1,5 mm
t=1,6 mm
t=1,7 mm

O000@

t=1,9 mm

132 Cixarici barabanin sothing ¢okilon tam metallik misarli lentin diglorinin asagida gostorilon
addimlarindan hans1 dogrudur?

t=1,6 MM
t= 1,4 mm
t= 1,5 mm
t=1,7 mm

O000@

t=1,8 mm
133 Bas barabanin saganagi asagida gostorilon materiallardan hansindan hazirlanmigdir.

Cuqun
polad
aliiminium
bork orinti

OO000@

miS
134 Bas barabanin saganagi asagida gostorilon boz cuqunun hansi markasindan istehsal edilir.

CY 18--36
CY 18-38
CY 18-36
CY 20-32
CY 18-42

O000@

135 Qobuledici barabanin sothi asagida gostorilon hansi is¢i tizvle ohato olunur.



misarli Lentlo

tam metallik migarli lentlo;
bigaqla ;

iynoalorlo;

OO000@

barmagqla ;
136 Qobuledici barabanin firlanma tezliyi asagida gostorilon hansi hadlords dayisir.

n=900 //1650 doq -1
n= 800 /900 doq -1;
n= 900 /1500daq -1;
n=950/1600daq -1;
n= 850 /1500 doq -1;

O000®@

137 Toxucu masinlarinda asnaok amologatirici I tip xizokds, remizlors horokot vermok {igiin hansi tip
intiqaldan istifads edilir.

faza linglimexanizm
yast1 lingli mexanizm;
yumruqlu mexanizm;
disli mexanizm;

O000@

disli yumruqlu mexanizm;
138 Toxucu masininda batam mexanizmi hansi texnoloji prosesi yerina yetirir

arqag sapini par¢anin ig¢i baglaNgicina vurur
makiyi harokoto gatirir;

asnok omoala gatirir;

arige uzununa harakat verir;

O000@

parcani is¢i sahodon ¢okir;
139 Toxucu masininda asnak amologatirici mexanizm hansi funksiyani yerina yetirir.

asnak aMals gatirir

arig saplarina uzununa harokat verir;

arqac saplarinin istiqamatlondirir;

aris saplar1 qirtldigda masini isdon saxlayir;

OO000@

arqag sap1 qirildigda masini isdon saxlayir;
140 Toxucu masinlarinda asas tonzimloyici mexanizm hansi funksiyani yerina yetirir.

aris saplarina gorGinlik verir vo buraxir
ancagq aris saplarina garginlik verir;
ancagq oaris saplarinin buraxir;

parcani is¢i sahodon ¢okir;

O000@

parcani oxluga sartyir;
141 M-150 sartyic1 masininda sariyict barabanlara horokot hansi 6tlirma ilo verilir.

pazvari qaY1s Otiirmasi
qayis Otlirmasi,

disli ¢arx;

sonsuz vint;

OO000@

zancir Otlirmasi;

142 Darayici masinin elektrik miiharrikinin valina gatirilmis kiitlasinin otalot momentini toyin etmak {i¢iin
yazilmis ifadonin hansi dogrudur.

)



143 Ifadslori nazars almagqla elektrik miihorrikinin valina gatirilmis statik moment hansi ifadas ils toyin
edilir.

vl =M’ -nfi
O
2
.
L2
el
vl =M ilg

144 Cixarici1 barabana horokot hansi 6tiirno ilo veritlir.

Planetar 6Tiirmo

Qayis Otiirmasi;

Zoancir otlirmasi ;
Pazvari qayis 6tiirmasi ;

OO000@

Sonsuz vint 6tiirmasi;
145 Cixarici barabanin xarici diametri no qodordir.

D=662 mm
d=660 mm,;
d=650mm;
d=600mm;
d=655 mm;

O000@

146 Umumi amak tutumu konstruksiyanin keyfiyyat gdstaricilorinin ne¢onci qrupuna aiddir?

Birinci
ikinci
ugtinci
dordiincti

OO000@

besinci

147 Kiitlo konstruksiyanin keyfiyyat gostaricilorinin ne¢onci qrupuna aiddir?
IKinci

birinci

tctinct

dordiincii

O000@

besinci

148 Material tutumu konstruksiyanin keyfiyyat gdstaricilorinin negonci qrupuna aiddir?
IKinci

birinci

ugiincll

dordiincii

O000@

besinci

149 Texnolojilik konstruksiyanin keyfiyyat gostaricilorinin neganci qrupuna aiddir?



OO000@

iKinci
birinci
ugtinci
dordiincii
besinci

150 Dayor konstruksiyanin keyfiyyot gdstoricilorinin negonci qrupuna aiddir?

OO000@

IKinci
birinci
tigiincii
dordiincii
besinci

151 Tesadiifi istehsalat xotalar1 toplanani tasir etdikds texnoloji axinin faaliyyetinin doqiqiliyini toyin
etmok maqsadi ilo daqiqilik amsali {i¢iin yazilmis ifadonini hansi1 dogrudur?

152 .

153 .

154 .

155 .
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mohsulun keyfiyyst gostaricisinin miisahids sahasinin yarisinin miitloq qiymati:
xotalarin paylanmasi qanunundan asili olan amsal

keyfiyyat gostaricisinin nominal giymatini

yerdoyismo omsalini

yararli momulatin ¢rxma ehtimalini

xotalarin paylanmasi qanunundan asili olan amsal:

mohsulun keyfiyyot gostaricisinin miisahids sahasinin yarisinin miitlaq qiymati
keyfiyyot gostoricisinin nominal giymatini

yerdoyismo omsalini

yararlt momulatin ¢ixma ehtimalini

secimdo mamulatin keyfiyyot gostoricisinin orta kvadratik meyillonmasi:
xatalarin paylanmasi ganunundan asili olan amsal

keyfiyyst gostoricisinin nominal qiymatini

yerdoyismo omsalini

yararli momulatin ¢gixma ehtimalini

xatalarin qruplasmasi markazinin vaziyyatindan asili olan yerdoyisma:
secimdo momulatin keyfiyyot gostoricisinin orta kvadratik meyillonmaosi
keyfiyyat gostaricisinin nominal giymatini

yerdayisma amsalini
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157 Pros

nadan ist

OO000@

yararlt momulatin ¢ixma ehtimalini

mohsulun keyfiyyot gostoricisinin miisahide sahasinin yarisinin miitloq qiymati:
secimde mamulatin keyfiyyat gostaricisinin orta kvadratik meyillonmasi
keyfiyyot gdstoricisinin nominal qiymatini

yerdayisma amsalini

yararlt momulatin ¢ixma ehtimalini

eslorin daqiqliyinin vo dayanaqlili§inin analizino asaslanaraq texnoloji axinin idars edilmasi tigiin
ifads edilir

keyfiyyato nozarst kartindan:
keyfiyyat lentinden
idaraetmo ditlymasindon
sablonlardan

tixaclardan

158 Hansi halda uclar1 oynaglarla birlosdirilmis diiz ¢ubuq soklindo olan rabitonin reaksiya qiivvosi bu
¢ubuq boyunca yonalir?

OO000@

Cubuq ¢okisiz olduqda:
Cubugun ¢okisi nozors alindigda;
Oynaglarda siirtiinme olduqda;
Heg bir halda;

Ancaq ¢ubuq metaldan olduqda

159 Miitloq bark cisma totbiq olunmus qiivvoni 0z tosir xotti lizro basqa ndqtoys kogiirsok qlivvonin cismo
olan tosiri neco olar?

OO000@

Cismo olan tasir doyismoz:
Cisim siikunatds olar;
Cismo olan tosir doyisar;
Cisim miivazinatds olar ;
Cismin miivazinati pozular.

160 Qiivvonin ndqtays nazoran momentinin vektorial vo cabri ifadslorinin hor ikisi hansi halda diizgiin
gostorilib?

F A

)

s

® OO

[veni cavab]

D';_m:F-r, Mol Fi=Fxr;



C/E,:,FI rF molFl=r F
N = — R Ly
W \Fl=F.r, milFl= Foh

161 Baxilan ciit qiivvonin cobri momentinin ifadasini géstormali

Y = f—
“w(F.F')=F AE
e
“e(F,F')= F. AB;
[ N e —
S 'J=—F-.:i';
N e
(7P )=-F"d,
@) y— —n
SH(F.F )= F d;

162 Cisme tethig olunmus (F1, #1lwve (Fa, 72| citleri hanst halda ekvivalent olar?

@'F‘LF m s, F::,

m—

WIFLF Y +m Fa, B =0,
O —

AT | '——m'F‘z Fg,
PN i

NpFL P l=—m Py, Fg:
Q'_F“F =m |y, Fg,

163 Fozado ixtiyari surotdo yerloson qiivvalar sistemini on sads hala gotirdikdo no alinar?

Bas vektor vo bag moment:
Basg vektor va iki qilivve;
Bas vektor va iki ciit qiivvo;
Bas moment va ciit qilivve;
iki qiivva va ciit giivve.

O000@

164 Qiivvonin oxa nazaron momentinin sifra barabor olmasinin imumi hali agsagidakilardan hansidir?

Qiivva ilo ox bir miistovi lizerinda yerlogorsa:

Qitivva vo ox ¢arpaz olduqda;

Qiivvonin giymati sifirdan forqli olduqda;

Qiivva ilo ox kosison miistaviler tizorinds yerlosarsa;

OO000@

Qtivva ilo ox perpendikulyar miistovilor iizerinds yerlosarsa.

165 Bir ndqtads goriison foza giivvalar sisteminin handasi miivazinat sorti neca yazilar?

140

o | Fil=Adq.
il
Py
)
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YFi=-F;
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166 Qiivvonin O ndqtasing nozoron momenti ilo homin ndqtadon kegon oxuna nozoron momentlori
arasidaki asililig1 qostormali.

/\ — — —

ey (7= o7 )]
N e— [ d

\?ﬁxuﬁ”: UIF|,
/-\ —_— —— —

|\ Fl=mol 7l
~

[N/ = i

wF = my 7
%3|F|=MDK'F'

167 F givwesinin y koordinat oxuna nezeree momentini tapmal. Paral el epipedin t?reflert

abecve @ bucaft melumdur

~ = :
W},'FI=IF51HEE'-{I.
@ -
\fﬁy'F'=—'Fsin£ﬂl-c;
N -
wm \Fl=Fsinal e,
ey
wy'F'='F|::nsa:'-c;
~
Sn.‘y'Fl=lFl::usr:ﬁl-E:';

168 Hamar saquli AB divarindan AC ipi vasitesilo O kiiresi astlmigdir. Ip divarla bucag1 omolo gotirir,
kiironin agirligi P-dir. Ipin T gorilmasini tapmali.
1




iz,

T=— .
51N (X

~~ i
~Fana,
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~Prosa;
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o

169 B dayaginin Rz dayad reaksiva giviesin tapmali.
Venlir, BO=1m, AB=3m, M=3Nm, F=2kN, o= 30",

F
]

AT 1 — ]

170 Asagidaki rabitolordon hansinin reaksiya qiivvasinin istigamati avvalcodon molumdur?

Hamar soth:
Sferik oynaq;
Por¢im dayagq;
Daban,;
Hamar sath:

OO000@

171 Hans1 halda baxilan cisim mivazinatda olar.

F.
E

=150, A =F,
@ 0

G-, R=F
@=EI; =iy
b

et =60", B=F,
Q=90", F=F



172 Verilmis F gqivvesnin secilmis O nigtesine nezeren momentinin givmetini tapmali:

OB =8em , F=4N.

]

fam W =2
o F = 321 - s
G Y
o \F |= =16 - s
N
S F = -2
Cn (7 1= 24N . am
L Fl= 161

173 Venlmis quwveler sistemimn mivazinetl egdiricia olan E QuUvVesinin gqiymetint tapin
=30V, Fy = 4k

£ OO0 (@
I [ [ i
- o= oL =
T 5% g £

174 Asagidaki qlivvalor sisteminin nqtosing nozoron bas momentini tapmali.
Fy= 20V, =15k . A= 10V,

[

A

Gy =525V
Qe = 50k -
\;IA= 52300 - m
@ffm@;;wm
—

—/



175 Bir cisme tethig olunmus il 'J?'I,F_'j' givve hans halda cit givve tegkil eder.

M, = 25kN - m

N\
S"/].:
S--F
- e
= A
- e
A,
- e
1=F2

F, - tesir zetleni musteli fdir
5 - tesir zetlen miisteli fdir
- tesir zetlen evnidir,
tesir zetlen mustelifdir

- tesir zetlen evnidir

176 Verilmiz F gqivvesinin £ ozuna nezeren momenting alin, F = 208 ;. b= 10sm .

177 AB tiri divara sancildig1 yerdo A ndqtesinds ) yaranan reaksiyani gostor.

a=45 .
@ﬁleE—mﬁNm
N e
i o \F |= 2 7im
~
g (T = 242 Bim
/\ —
et |7 = o2 i
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178 Asagidaki sokildo gostorilon tir hansi halda miivazinatdos olar ?
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179 Verilmis qgiivvalar sistemi {igiin bas vektorun qiymatini tapmali
A= F, =10N , 7y = 20},
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180 AB tiri ciit qlivvalor sistemi ilo yliklonmisdir. Tirin divara sancildigi yerds reaktiv momentin qiymatini
tapmali.
M= 200kNm ; My = 400kNm
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Cf , = =300k
(7, = 600kNm
Cf 4 = ~200kdn
@z, = 200kNm
(U, = 300kNm

181 Hansi halda cisim verilmis qiivvalar sisteminin tasiri altinda miivazinatds olar ?
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182 Wenlmis & gitvvesinin x, ¥,z oxlan ile emele getirdivi bucaglar uygun olarag o, 8, ¢

olarsa, onun oxlar dzenindeld proveksivalan nece olar ?
Z

o

I
/ ¥
kA

= Froy | Fy=F|::|:|s,-5’ . Fo=Fcosa

@)

Ny =Froosa [ Fy=Foosy | f=Foosd
Q=Fcnscﬂ . Fo=Froosy | FJ,=F|:|:|S,.5’
Q;=F|:Ds,5' , Fy=~Froosy | Fo=Frooso

Qx=Fc:Dsa: : Fy=F|:|:|sa: . F=Frcrosy

183 Bir néqtads totbiq olunmus iki qiivvonin avazlayicisi neco yonolir?

Bu qiivvalar tizorinds qurulmus paraleloqramin diaqonali boyunca:
Ixtiyari istiqgamatdo;

Boytik qiivve istigamatindo;

Ufiiqi istiqgamatdo;

O000@

Saquli istigamatda.

184 Paralel olmayan ii¢ qlivvonin miivazinatds olmasi {i¢iin onlarin tosir xatlorinin bir ndqtado kosigmasi
kifayotdirmi?

Kifayat deyil:

Kifayotdir;

Qtivvalar bir miistovi lizarinds yerlogsmozss kifayatdir;
Qiivvalar foza sistemi toskil edorss kifayotdir;

OO000@®@

Qtivvolordon biri sifra barabar olarsa kifayoatdir.
185 Hansi halda iki qiivva ciit togkil edor?

Bu qiivvelar giymatco barabar olub bir-birins paralel olaraq oks toroflors yonalorsa:
Bu qiivvaler bir-birins paralel olarsa;

O0O@®@

Bu qiivvalar giymatco barabar olarsa;



Bu qiivvalar aks taraflors yonalorss;

OO

Bu qiivveloar bir-birins yaxin yerlosorso;
186 Ciit qiivvo miivazinoatlogmis sistem hesab oluna bilormi?

Hesab oluna bilmoz:

Hesab oluna bilar;

Xiisusi halda hesab oluna bilar;

Ona bir qiivva do alava edilorso hesab oluna bilar;

OO000@

Momenti kigik olarsa hesab oluna bilar.
187 Ciitii noa ilo miivazinatlogdirmak olar?

Bir ciitla:

Bir qlivve ilo

Iki kosison qiivva ilo
Iki carpaz qiivve ilo

OO000@®@

Eyni torafo yonolmis iki paralel qiivva ils.
188 Qiivvonin ndqtays nozoran momentinin 6l¢ii vahidi asagidakilardan hansi ola bilor?

N-m:
N
N/san;
N/m;
kqm.

OO000@

189 Qiivvonin oxa nazoron momenti no vaxt sifra borabor olmaz?

Qiivvo oxla garpaz olduqda:

Qtivvo oxa paralel olduqda;

Qiivvonin tosir xatti oxla kosisdikdo;

Qitivva oxla bir miistovi {izerinds yerlosdikdo

OO00@

Heg vaxt.
190 Qiivvonin oxa nazoran momenti neco komiyyotdir?

Periodik doyigon.
Vektorial;

Homiso miisbatdir;
Sifra barabordir;

Skalyar;

@O000

191 Miitloq bark cisma totbiq olunmus ciitii 6z tosir miistovisi tizorinds basqa yera kdg¢iirmok olarmi?

Yaxin mosafoys kdciiriilorso olar.
Olmaz

Olar;

Ancaq xiisusi hallarda olar;

OO®@OO

Ancaq cisim torponmozdirss olar;
192 Qiivvanin tasir xatti noya deyilir?

Ixtiyari diiz xotto.

Qitivvenin qoluna;

Qiivvonin tatbiq noqtasindon kegon diiz xatto;
Qiivvo boyunca yonalmis diiz xatto;

O@OOO

Qtivvaya paralel diiz xatto



193 Miitloq bark cisma totbiq olunmus qilivveni 6ziins paralel olaraq bu cismin digor noqtasine kogiirsok no
alariq?

Iki paralel qiivva
Bir ciit;

Bir qiivvo;

Iki kosison qiivvo;

@OO000

Bir qiivve va bir ciit;

194 Qiivvonin ndqtays nazaran vektor momentinin bu noqtadon kegon ox iizerindoki proyeksiyasi
imumiyyatlo noys barabordir?

Qiivvonin homin oxa nozoron momentina.

Sifra;

Vektorial kamiyyato;

Ciit qiivvays;

Qtivvonin homin ndqtays nozoran cobri momenting;

OO000@

195 ogor qiivvo oxa paralel olarsa bu qlivvonin homin oxa nazoron momenti naya borabor olar?

Sifra:

Qiivvanin 6ziing;

Miisbot komiyyata;

Qtivvonin ox {izorindaki hor hans1 ndqtoys nozoron momenting;
Qiivvenin ox iizerindaki proyeksiyasina.

OO000@

196 Iki giivve no vaxt miivazinotlosmis sistem toskil edir?

Modullar1 barabar olmagla bir diiz xatt boyunca oks toraflors yonoldikda:
Istiqgamotlori eyni oldugda;

Bir-birins paralel oldugda;

Tosir xatlori kosisdikdo;

Modullar1 barabar olduqda;

OO000@®@

197 Bir néqtads totbiq olunmus iki qiivva li¢lin asagidaki miiddoalardan hans1 dogrudur?

Bu qiivvalar bir avazlayici qiivvays gatirilo bilor:

Bu qiivvalar bir ciits gatirils bilar;

Bu qiivvealer miivazinatds olar;

Bu qiivvalarin avazlayicisinin modulu onlarin modullarinin comins barabar olar;

OO00®@

Bu qiivvelar iki ¢arpaz qiivvoya gatirilo bilar.
198 Ug qiivvenin miivazinotde olmas iigiin asagidaki sortlorden hans1 hokman yerina yetirilmalidir?

Bu qiivvelar bir miistovi tizorinda yerlogmolidir:

Bu qiivvalar bir ndqtads totbiq olunmalidir;

Bu qiivvalar bir-birina paralel olmalidir;

Bu qiivvalorden heg olmazsa biri sifra barabar olmalidir;

OO00@

Bu qiivvolorin modullari barabar olmalidir.
199 Qiivvonin ox iizorindoki proyeksiyasi na vaxt sifra borabor olar?

Qiivva oxa perpendikulyar olduqda:

Qiivvo oxa paralel olaraq eyni torafo yonoaldikdo
Qtivvo oxa paralel olaraq oks torofo yonoldikdos;
Qiivva oxla kasisdikda

OO000@

Qiivvanin tatbiq ndqtasi oxun tlizarinds olduqda.



200 ogar cisim siikunatdadirse ona tasir edon qiivvalar sistemi haqqinda asagidaki miiddsalardan hansi
dogrudur?

Bu qiivvaloar sisteminin hom bag vektoru, hom do bas momenti sifra barabordir:
Bu qiivvalar sisteminin ancaq bas vektoru sifra borabordir;

Bu qiivvelor sisteminin ancaq bas momenti sifra borabardir;

Bu qiivvolor sisteminin bas vektoru onun bag momentina barabordir;

OO00@®@

Bu qiivvelor sistemi ixtiyaridir.
201 Ixtiyari qiivvalor sisteminin bas vektoru noys barabordir.

Bu qiivvealarin handssi comine:

Bu qiivvalarin cabri coming;

Bu qiivvelorin modullarinin comina
Bu qiivvalarin qiymotcs on bdyiiyiine;

OO00@

Bu qiivvalarin sayina.
202 Asagidaki hallarin hansinda miistovi qlivvalar sisteminin iki analitik miivazinat sorti olur?

Qiivvalar bir-birina paralel olduqda:
Qiivvalar ixtiyari suratdo yerlosdikds;
Qiivvoalor mail miistovi lizarinds yerlosdikds;
Qiivvalar bir avozloyiciye gatirildikds;

OO0 @

Qtivvalar bir ciito gotirildikds.

203 Sokilda gostarilon tir bucaginin hanst qiymetinds miivazinatdas ola bilar ?
F=40kN , P=20KkN

5 |4 Y
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204 Asagidaki verilonlora gors sokildo gostorilon D dayaginda yaranan reaksiya qlivvasini tapmali.
A =1000 F =3000  AB=1m , BC=dm ,C0=2m .

R -
Fe— B F
L& F gl
Al_x. Ax 30 o
4> B C
Cp=50N
=40 N
=55 N
S =45 N

®



Rp=60N

205 iki dayag tizerinde oturan AR tirinin F =18 &V ve g= 34V /m gitvvelerinin

tesirinden davaglarda yaranan reaksiva givvel erind tevin etmeli. 40 = %AB :

AB=3m.
E1 lFl Ifj' Ry
A‘ * Iy :'IF Yy F-B

C

QO =15k, Ry, =9V
Ky = 10kN | Ry =12kN
®, =14k . Ry =10k
Oy =10k, Ry = 14EN
Coy = 9k | Ry = 15kN

206 AB tiri ciit qlivvalorin tosiri altindadir. A dayaginda yaranan reaksiya momentini tapmali.
My =300 Nm , My =100 N

M, M,

i i 7
a'lri’,(fA /o \ '
&t =—200 M

Oy =200 M

Cf 4 =400 M

Gt =150 N
G, = —400 M

207 A daya@ndala reaktiv momenti tapmali,. A =208 , A =204 , m=20Nm.
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208 Qiivva vektoru neco elementlo toyin olunur?



OO000@

209 Riigin vazlmis agagidala ifad?lerden hanst dogrudur?

S=Fi-F
L= Fa
BFi-F
® _ _
\EZF1+F2
28

aq

210 Asagidakilardan hansi fozada bir noqtads totbiq olunmus qiivvalar sisteminin avazlayicisinin analitik
ifadasidir.

—
N ! S i
R= [RE+ R coslR Tz 2, coslRyl= 2
) w
@,
TR=R}+ R+ R
.
_an _an R _an
cos| R x'=£; cost® yl= —2; coslRz)= 22
3 by ¥
TR =R+ R} + R}
3 o B — —n R
cosl R oxl=22%. coslR yl=—L, wslR zI=2 =
R, £, R
R= JRI+ R+ R
cosl® xl= 22X cosl® yl= i; coslR zl="%
R R, R
—
) s - K
R= [Ri+ R+ R, coslR x!=%; cos|R y'=Ey

211 Asagidakilardan hansi qlivvenin ndqtoye nazaron momentinin vektorial ifadasidir.

/\_ [ — e -
“glFl=For

N AL
Nl = —pxF
@R —
mol\F = Fxr
® .
molfFl=rxF

~
—/



molFl=r F

212 3 . 7 ogiwvesinin O négtesine nezeren moment vektorudur, Zise O nogtesinden
kal;en iztivart oxdur. Asad daki ifadelerden hanst dogrudur,

N

~ 1

M = —H_ 7
3

O

M= =M 7|

oz

= 2m (7

Y =3 | F |

® =

M = R

213 Qiivvanin 6ziins paralel olaraq cismin bir néqtesindon diger ndqtasine kogiirdiikkde onun cisma olan
tosiri doyismoaz, bu sortlo ki, ona momenti bu qiivvaonin .... nozoron momentina barabaor olan bir ciit do
olava olunsun. Buradaki ndqtolorin yerino asagidaki ifadslordon hansini yazmaq dogrudur.

koglirmo morkazina:
X oxuna

ixtiyari ndqtoyo

Z oxuna

OO000@

y oxuna
214 Hagcalar hans1 maginlarda totbiq edilir

kalof:
burucu
ayrici
toxucu

OO000@®@

lenta

215 Kalof masinlarinda yuxari xizayin harakat siiratini toyin etmak {igiin yazilmis ifadoden hansi dogrudur.

=vwh {.\7d” +h
=w’h .22 + B
=d24+010 =1 3mm

Y=wh, [ /=’ t+h’

216 Sartyicimexanizmidoki yumrugun profilinin minimal radiusu yumruq yerlogon valin diametri d
oldugda hans1 hadlor daxilinds qobul edilir.

) O O @O

® - di2400 <1 5mm

ey = d {2

e = d {24 (5 = By
e = + (10 =15)mm
e =+ (5 = Dymm

217 Sartyici maginlarinda ipliyin baglangic gerginliyi kO oldugda daraqli gerginlik veren cihazdan sonra



gorginlik hansi ifade ile teyin edilir.

X=07]k
Y=k, -8¥

C a ST
k:kﬂ-zé

® g
k=it

Y=k f2%

218 IIb- 140 slixtloyici magininda haraket 6tiirmasinin kinematik sxeminin xarakterik xiisusiyyatlori
nadon ibarotdir.

yiiksok stiratli elektrik mitharriki igo diisdiikdo, az siiratli elektrik miihorrikine horaket verilmir:
har iki elektrik miiharrikinin eyni zamanda iso qosulmasinda

elektrik mithorriklorinin miixtalif miiddstlords iso qosulmasinda

elektrik miiharriklorin har ikisi eyni zamanda isden dayanir.

OO0O0@®@

elektrik mithorriklori névbo ilo dayanir.

219 Birinci ve ikinci remizlerdeki esneyin hiindiirliiy il uygun olaraq
hy ve h; remizlerden parcanin isc¢i kenarmna geder olan mesafeni
(1ve £ qebul etsek temiz esnek almaq ficlin yazilmis hansi sert
dogrudur

N
wp thy=¢1.4;5
ifl-hgz £1£2

220 Remizloari asili harakot edon yumruqlu asnaok amalagatirici mexanizmids birinci remizin tam gedisi bl

olarsa onda onun horakat qanunu ii¢iin yazilmis ifadodon hansi dogrudur.
&=1b1/2 (1- cosa)
w1=b,(1- cosx)
v=by(1+cosa)
w=b/2(1+cos )
%= by/2 (1- cos2 )

221 Yumruqlu asnokomalogatirici mexanizmido remizlori horokoto gotiron ¢gubuqun (bortsovski) ortasina Q

qiivvasi tasir etdikde onun deformasiyasini toyin etmok iiclin yazilmig ifadedon hansi1 dogrudur.

C Q‘zt
e

~~




O 3
O 3
ﬁzlf;;r

222 Ortadan vuran yumruqlu vurucu mexanizminds mokiyin qovulmasi prosesi yumrugun neg¢d doraco
dénmasinds hayata kegirilir.

w=25"
¥=10°
w=15"
v=18"
w=20°
223 CTB tipli toxucu masininda batan mexanizminin yumrugunun profilinds omolo gotiron kontakt
gorginliyini toyin etmak ti¢lin yazilmis ifadodon hans1 dogrudur.

< v

g, =0418 | =
Eﬂ, -

U

—/

g, =0418 i
vﬂ"

-/

o, =0418 i
v.ﬂ'i’

C E_v

g, =0418 |- = &

F

C _

o, =0418 "= 9
EEW

224 Dordbondli aksial batan mexanizminin lopastinin C ndqtasinin yerdoyigsmasini toyin etmak {i¢iin
yazilmis ifadodon hanst dogrudur.

< =

Xﬁzrﬂl—cosaj—?sm&

< P

A, =r(l-cosa@)——smn &
28

® 2

A, =r(l-cosa)+—sn &
28

< <

A, =r(l4+cosad) ——sin &
28

< =

X¢=r[1+cos&)—§smaf



225 ATIIP tipli toxucu masinin batan mexanizminin yumrugunun profilinds omala golon kontakt
gorginliyini toyin etmoak ligiin yazilan ifadodon hansi dogrudur.

C
a, =0,418
Em-q
e E
a, =0418 skt
Yo
< E_
a, =0413
qvger
C E v
= B A1 —— 2
g
-
o, =0418 [Yn'9
B

226 Yumrugqlu asnakomalogatirici mexznizmin yumrugunun profilinds amalo golon kontakt gorginliyini
toyin etmok iiciin yazilan ifadedon hanst dogrudur.

~~

—/

a, =0418
Em-q

& 4E

a, =0418 |—&
‘Pgﬁ

< E

a, =0418 | =
IV ger

—/

a, =0418 A

g

—/

g, =041g [Yn 9
EW

227 ATIIP toxucu magininin tsiklik dioqramina uygun olaraq batan arxa konar voziyyatdo no qodor
durmalidir.

¢ =240DOR
¢ =50dar;

¢ =100dar;
¢ =150dor;
¢ =200dor;

OO00@

228 TMM tipli ¢oxasnakli toxucu masininda mokiys horokat neco verilir.

firlanma horokati edon vurucu 16vhoLarlo
iralilomo horokati edon 16vhalarlos ;
sonsuz qayis otiirmasi ilo;

agirhq qiivvesi ilo;

OO00@

elektromagqnitls;

229 TMM tipli ¢oxasnakli toxucu masinlarinda arqac saplarinin is¢i baglangicina na ilo vurulur.



vurucu 16vHolorlo
mokikdaki ¢ixinti ilo;
yellanan 16vhaloarls;
iynali diskle;

OO00@

berdonun seksiyas ilo;
230 CTB-2-175 tipli toxucu masinin bas valinin firlanma tezliyino qodordir.

N=260 doq -1
n= 240 dog-1;
n= 220 dog-1;
n=180 dog-1;

n= 200 dog-1 ;

OO00@®

231 Berdonun tam yerdoyismasi hans1 parametrlordon asilidir

sap keciricinin en kasiyindON
aris saplarinin gorginliyindon;
arqac saplariin gorginliyinden;
sap kegiricinin siirotindon;

OO00@

toxunan parcanin ¢esidindon;
232 AT tipli toxucu masininda batan mexanizmins barkidilmis is¢i izviin ad1 nadir.

berDO
qalev;
remiz;
acilan darag;
mokik;

OO00@®

233 TMM tipli toxucu masinlarda tatbiq edilon rotor tipli vurucu mexanizmindo y1gilmis verecu 16vhonin
minimum ne¢d disi olur.

DORD
iki

t¢

bes

alt1

OO00@®

234 TMM tipli toxucu maginlarinda torpanan berdonun ndmrasi hansi parametrlorden asilidir.

aris saplarinin qaliNligindan
arqac sapinin qalinligidir
par¢anin arqac iizra sixligindan
parganin aris lizrs sixligindan

OO00@

par¢anin toxunusundan
235 Parcani is¢i sahadon ¢okon qurgulara hanst mexanizm deyilir.

oris saplarmin qalinliGindan

ancaq sathi girintili- ¢ixintili olan vallar (valyon)
valyon va mal tanzimlayicisi

parcanin aris lizro sixligindan

OO00®@

parganin aris lizrs sixligindan
236 Tacilin dayismasinin hansi ganunauygunluglar: vardir.

® Géstarilonlorin Hamist



Bircins

—
 Qeyribircins
 Modifikasiya edilmasi

Komlikasiya edilmasi

C

237 Kiitlo miibadilasi vo yaxud diffuziya proseslorinin kinetik ganunauygunlugub {igiin yazilmis
dM/sd1=K_m Ac tonliyindoki K m nayi xarakteriza edir

Kiitlo Otiirmo Omsal

Maddenin kogiiriilmiis kiitlesinin artamasinin miqdart
Gostorilon proseslorin harokoto veron qiivva

Kiitlonin kontakt sathi

Kiitls 6tlirme miiqavvimati

cCcC@

238 Kiitlo miibadilasi vo yaxud diffuziya proseslorinin kinetik ganunauygunlugub {igiin yazilmis
dM/sd1=K_m Ac tonliyindoki Ac noyi xarakteriza edir?

Gostarilon Proseslorin Harokato Veran qiivve
Maddenin kogiiriilmiis kiitlesinin artamasinin miqdart
Kiitlo tiirma omsali

Kiitlonin kontakt sathi

Kiitls 6tlirme miiqavvimati

cCcC@

239 Kiitlo miibadilasi vo yaxud diffuziya proseslorinin kinetik ganunauygunlugub {igiin yazilmis
dM/sd1=K_m Ac tonliyindaki dM nayi xarakteriza edir?

Maddonin kégiiriilmiis Kiitlosinin artamasinin Miqdari
Gostarilon proseslorin harokoto veran qiivva

Kiitls 6tiirma amsali

Kiitlonin kontakt sathi

Kiitls 6tlirme miiqavvimati

(CCC@

240 . Kiitlo miibadilasi vo yaxud diffuziya proseslorinin kinetik qanunauygunlugu ti¢iin yazilmis ifadonin
hansi dogrudur?

dM/sDt =k m At
d"2M/sd"2 t =k m At
dM/s"2dt =k m At
dM/sdt= [k _m) "2 At
dM/sdt =k m At"2

cocce

241 Istilik tiiriilmasi vo istilik proseslorinin kinetik ganunauygunlugu iiciin yazilmis dQ/sdt = kAt
ifadosindo k nayi xarakterizs edir?

Istilik 6tiirmo Omsali

Otiiriilen istiliyin migdarmin artmasini
Istilik 6tiiron soth

Istilik 6tiirma miiddoti

Prosesin horakat verici qiivvasi

cccce

242 . Istilik &tiiriilmasi va istilik proseslarinin kinetik ganunauygunlugu iiciin yazilmis dQ/sdt = kAt
ifadosindo At noyi xarakterizs edir?

Prosesin Horokot Verici qiivvasi
Otiiriilon istiliyin migdarmin artmasini
Istilik 6tiiron soth

Istilik 6tiirma miiddati

Istilik 6tiirma omsali

cccce



243 | Istilik otiiriilmasi va istilik proseslorinin kinetik ganunauygunlugu tigiin yazilmis dQ/sdt = kAt
ifadosindo dt noyi xarakterizo edir?

[stilik Otiirmo Miiddati

Otiiriilon istiliyin miqdarmnin artmasini
Istilik 6tiiron sath

Prosesin harakat verici qiivvasi

Istilik 6tiirma omsali

OO000@

244 Istilik tiiriilmasi vo istilik proseslarinin kinetik ganunauygunlugu iiciin yazilmis dQ/sdt = kAt
ifadasinda S nayi xarakterizo edir?

Istilik &tiirmo omsall

Otiiriilon istiliyin miqdarmnin artmasini
Istilik 6tiiron soth

Istilik 6tiirma miiddoti

Prosesin harokat verici qiivvasi

OO0®@OO

245 Istilik tiiriilmasi vo istilik proseslorinin kinetik ganunauygunlugu iiciin yazilmis dQ/sdt = kAt
ifadasindo dQ nayi xarakterizo edir?

Otiiriilon istiliyin miqdarmin arTmasini
Istilik 6tiiron soth

Istilik 6tiirmo miiddati

Prosesin harakat verici qiivvasi

Istilik &tiirma omsal

O000@

246 Istilik tiiriilmasi vo istilik proseslorinin kinetik ganunauygunlugu iiciin yazilmis ifadonin hansi
dogrudur?

dQ/sDt = kAt

) d"2Q/sd"2 T = kAt
dQ/s"2dt = kAt
dQ/sdt =k"2 At
dQ/sdt = kAt"2

OO000@

247 Emalin omok mohsuldarligini artirmaq ndqteyi nozarinca texnoloji proseslorin inkisafinin neco
istigamati var?

Ue
bir
iki
dord
bes

OO000@

248 Konstruksiyanin keyfiyyot gostoricilorinin ikinci qrupuna nalor aiddir?

gostarilonlorin hamist
Umumi oamok tutumu
Kiitlo

Material tutumu

OO000@

Texnolojilik
249 Estetik tortibat konstruksiyanin negonci qrupuna aiddir?

besinci
Birinci

O®@O

ikinci



tigiincti
dordiinci

OO

250 . Sazlamanin sadsliyi konstruksiyanin keyfiyyat gostaricisinin ne¢onci qrupuna aiddir?

Besinci
birinci
Ikinci
Uciincii

OO0®O

Dérdiincii

251 Xidmotds sorfalilik konstruksiyanin keyfiyyst gdstaoricisinin negonci qrupuna aiddir?
Besinci

birinci

Ikinci

Ucgiincii

O0O0®@O

Dérdiincii

252 ondazo olgiilori konstruksiyanin keyfiyyot gostoricisinin ne¢onci qrupuna aiddir?
Besinci

birinci

Ikinci

Ugiincii

O00@O

Dérdiincii
253 F.1.2 konstruksiyanin keyfiyyat gdstoricisinin negonci qrupuna aiddir?

Besinci
birinci
Ikinci
Ugiincii
Dordiincii

O00@O

254 . Giic konstruksiyanin keyfiyyst gostoricisinin ne¢anci qrupuna aiddir?

Besinci
birinci
Ikinci
Uciincii

O00@O

Dordiinci

255 Hayata kegirilon texnoloji prosesin fasilasizliyi konstruksiyanin keyfiyyat gostoricisinin ne¢onci
qrupuna aiddir?

besinci
Birinci
ikinci

tigiincti

O00@O

dordiincii
256 Avtomatlagsdirma doracasi konstruksiyanin keyfiyyat gostoricisinin ne¢onci qrupuna aiddir?
besinci

Birinci
ikinci

OO0O®@O

ticlincii



dordiincii
257 Uzundmiirliilik konstruksiyanin keyfiyyat gostoricisinin ne¢onci qrupuna aiddir?

besinci
® Birinci
~ ikinci
uctinct
dordiincii

258 Etibarliliq konstruksiyanin keyfiyyot gdstoricisinin negonci qrupuna aiddir?

besinci
® Birinci
" ikinci
tiglinctli
dordiincii

259 Mohsuldarliq konstruksiyanin keyfiyyat gostaricisinin ne¢onci qrupuna aiddir?
besinci

Birinci

ikinci

ugiincl

dordiinct

260 Dozalasdirici stansiya hanst hissolorden ibaratdir

)
4

bak vo osas hissadon:

)

bunkerdon vo oturcaqdan
qarigdiricidan vo kasiciden
dozalagdiric1 qurgudan
silosdan va qarigdiricidan

261 Dozalasdirici stansiyanin bakinin iigiincii s6basi no {igiin nozordo tutlmusdur

®  sokor mohlulu iigiin:

"~ duz mohlulu vo ya maya iigiin

elektrik avadanliginin blokunu yerlogdirmok {igiin

su u¢lin

yag liglin

262 Toxucu dozgahinin orta vali asagidaki hansi mexanizmo horokoti 6tlirmiir?
®  Jamelo:

" vurucu mexanizmo

batana

remizaya
goruyucu mexanizmo

263 Biitiin istehsal omoliyyatlar1 tamami ilo mexniklogdirilmis miiassisalolor mexaniklogdrima doracasing
g0oro hansina aiddir

kompleks mexaniklogdirilmis:

) @

avtomatlasdirilimis
kombinologdirilmis
mexaniklagdirilmis
ixtisaslagdirilmis



264 Avtomatlagdirilmis miiossisolorado asas istehsal prosesi neca apariliri

avtomatlagdirtlmis:

ol amoyinin kémoyi ilo
mexaniklagdirilmis
gismon mexaniklogdirilmis
fasilosiz

cCccCe@

265 Mexaniklogdirmo doracosine gora miiossisolor hansilardir

mexaniklogdirilmis, kompleks mexaniklogdirilmis vo avtomatlasdirilimis:
fasilali vo fasilosiz igloyon

movsilimi igloyon

az giico, orta giico vo bouiik giico malik olan

cCcCcC@

ixtisaslagdirilmis, ¢esdirlosdirilmis vo kombinolosdirilmis
266 Mexaniklosdirilmis miiossisolorado asas istehsal prosesi neco aparilir

mexaniklogdirilmis:

ol amoyinin kémoyi ilo
gismon mexaniklogdirilmis
fasilali

CCCcCe@

fasiloasiz

267 Istehsal profilino gors ¢orokbisirmo miiassisolori ne¢o qrupa boliiniir

10
6

CCCcCe

268 Kompleksmexaniklosdirilmis miiossisalorads biitiin istehsal prosesi neca aparilirt

Mexaniklosdirilmis

ol amayinin kémayi ilo
gismon mexaniklogdirilmis
fasiloli

fasilosiz

cCCcCe@

269 Toxucu dozgahinda mokiyin sayina goro neco tosniflosdirilir?

mokiksiz olmasi

Bir mokikli va iki mokikli olmasi
bir makikli olmasi

iki moakikli olmasi

¢ox moakikli olmasi

CCC@C

270 Qoruyucu mexanizmin sisteming goro necs tosniflosdirilir?

acarli dozgahlar

Acarl1 vo acarsiz dozgahlar
avtomatik baglanan dozgahlar
avtomatik baglanmayandozgahlar

CcCcC@cC

acarsiz dozgahlar

271 Pambiq, yun, kotan, ipak, xlisusi toyinatli vo basqa pargalar {i¢iin olan toxucu dozgahlar1 noys goro
tosniflosdirilir?



gabarit dlgiilorine gors
Toyinatina gors
noviing gors
formasina gora

OO00®@O

isloma prinsipine gora
272 Toxucu dozgahlart moakikli vo mokiksiz variantlarda olmasina goro neco tosniflosdirilir?

argac sapinin daranmasina gora
Argac sapinin qoyulma tisuluna goro
argac sapinin qirilmamasina gora
argac sapinin qirilmasina gora

O00®@O

argac sapinin sarinmasina gora
273 Toxucu dozgahin sol va sag alo nizamlanmasina gors neca tosniflosdirilir?

harakatverici organin olmamasina goro
Hoarokatverici orqanin yerlogsmasina gora
horakatverici orqanin ndviine géra
harokatverici orqanin qurulusuna goéroa

OO00®@O

harokatverici orqanin is prinsipine gora
274 Toxucu dozgahinin miiharriki bilavasite hanst mexanizmi igo salir?

lamellori

Bas vali

vurucu mexanizmi
batan mexanizmi

O00®0O

saygaci
275 Toxucu dozgahinin orta vali firlanma tezliyi hansi1 orqandan 2 dofs azdir?

bag valdan:
remizadan

batandan

vurucu mexanizmdon
miiharrikdon

O000@

276 Vurucu mexanizmin durdugu voziyyatino gors neco tosniflosdirilir?

Orta, agag1 vo yuxari vurmalar:
asagl vurma

yuxarl vurma

orta vurma

O000@

qariiq vurma
277 Lifayrict masinda neco odod misar yerlosdirilir?

140:
100
110
120
130

O000@

278 Pambiq zavodlarinin istehsal giicli hans1 maginlarin sayina goro miioyyan edilir?

® Lifayrict:
O Quruducu



Tomizlayici
Lintayirict

OO0

Presloyici
279 Misarli cin masinlarinda lif ¢iximi1 noyin vasitasilo tonzimlonir?

Ciyid daraginin:
Misarl: silindirin
Kolosnikin

Hava saplosunun

O000@

Uyluk konveyerin
280 Liflarin méhkomliyi hansi cehazla toyin edilir?

Dinamometr:
Eksikator
Mikroskop

Istilik nomlik 6lgon

OO00@

Analizator
281 Misarli cin maginlarinda hava saplosunun vozifosi nodon ibarotdir?

Misar dislorindon lifi ayirmaq:

Isci kameranin hacmini genislondirmok
Lifin torkibindoki qiisurlari tomizlomak
Lifin torkibindoki uyluku ayirmaq

OO00@

Misarin mohsuldarligini yiiksoltmok
282 Pambiq zavodlarinda misar tosorriifat: sexi hansi misarlarin isino xidmot edir ?

Cin-linter maginlarinin:
Quruducu barabanlarin
Tomizloyici maginlarin
Seperatorun, kondensorun

O000@

Kondensorun

283 Misar itiloyici dozgahlar hansi masinlarin misarlariin itilonmasi mogsadi ils totbiq edilir ?

Lif timizloyici masinlarin
Tomizlayici maginlarin
Kondensorlarin
Seperatorlarin

@OO0O0

Sin-linter masinlarinin
284 Misarlarin cilalanmas1 moagsadi ilo misar sexinds hansi qurgudan istifado edilir?

Isci kamerani xam pambiqla gidalandirmaqdan:
Qum saati

Slixt coni

Emulsiya ¢oni

O000@

Qalay coni
285 Cin masinlarinda totbiq olunan qidalandiricilarin vozifasi nadon ibaratdir?

Isci kameran1 xam pambigqla qidalandirmaqdan:
Pambigin torkibindaki qiisurlart ayirmaqdan
Pambigin torkibindoki ulyuklu ayirmaqdan

OO0 @

Pambigin torkibindoki namliyi ayirmaqdan



 Masinin mahsuldarligini yiiksaltmokdon
286 Cinin is¢i kamerasinin hacminin doyismasi nayin vasitosi ilo tonzimlonir?

Ciyid daragi ilo:
Kolosnikla

Misarla

Sotka ilo

Uyluk konveyeri ila

CO0O@

\
/

C

287 Cinin ¢iyid daragi ilo hansi hissosinin 6lciisiinii doyismok miimkiindiir?

N
/

Misarin diametrini

Qarigdiricisinin 6lciisiinii
Is¢i kamerasinin hacmini
Kolasinin ara mosafasini

C@OOC

Misarin diglorinin sayimi
288 Misar sexindo qum vannasindan no mogqsadlo istifado olunur?

Misarin dislerini cilalamagq tigiin:

(‘

N
/

On fartuku tomizlomok {iciin
Ciyid daragini sazlamagq ti¢iin
Kolasnik sabokoni tomir etmak ii¢iin

O0OC

3
/

Qarigdiricini sazlamaq ti¢iin
289 YM- 450- 7 darayict masinin bas barabaninin sathi hansi is¢i tizvlo ortiiliir.

tam metallik misarli lenTLa
misarli lentlo

QIC

N
/

iynali lentlo
bigaglarla

OOC

barmaglarla
290 YUM- 450- 7 darayict masinin gobuledici barabanin sathi hansi is¢i tizvle ortiiliir.

tam metallik misarl1 lentlo:

(C)

3
J

misarli lentlo
iynali lentlo

OC

N
/

bicaqlarla

O C

barmagqlarla
291 YM- 450- 7 darayict masinin gobuledici barabanin sothi hansi is¢i izvlo ortiiliir.

tam metallik misarli lentlo:

O (e

misarli lentlo

3
J

iynali lentlo

OC

bicaqlarla

\
/

barmaglarla

C

2924

<

-450-7 slayapali darayici masini xammalla neco qidalanir

xolostla:
pambigq lifi
kolofla
lentlo

OC (e

3
J

OC

ipliklo



293 L- 35 lent magini istehsalin hansi sahosindo totbiq edilir.

® oyrigilik:

~ boyag-bozok
trikotaj
toxuculuq
ayaqqabi

294 Zorif lifli pambiq darayict masinin ¢ixarici barabanin sothi hansi is¢i tizvlo ortiiliir.

® jynoli lentla:
misarli lentla
tam metallik misarli lentlo
bicaqlarla
barmagqlarla

295 Xottin asas texniki parametrlori layihalondirmonin hansi sonadlorinds gostormolidrir?

® texniki tapsiriqda:
texniki layiholondirmade
eskiz layihalondirmoda
texniki toklifde
texnoloji layiholondirmada

296 Asagida gostarilonlordon hansi texoloji layihalondirme masaloaloring aid deyil?

® xottin torkib hissolarinin konstruktiv qurulusunun prinsipial sxemi:
texnoloji proseslorin parametrlorinin eksperimental asaslandirilmasi
texnoloji proseslorin parametrlorinin nozori asaslandirilmasi
ilkin xam malin keyfiyyatino nozarat metodlarinin islonmosi
hazir mahsulun keyfiyystine nozarat metodlarinin iglonmasi

297 Asagida gostorilonlordon hansi texoloji layihslondirmo masaloalorineg aid deyil?

® xottin qurulusunun prinsipial sxeminin iglonmosi:
texnoloji proseslorin parametrlorinin eksperimental asaslandirilmasi
texnoloji proseslorin parametrlorinin nozari asaslandirilmasi
ilkin xam malin keyfiyyatino nozarot metodlarinin islonmasi
hazir mahsulun keyfiyyastine nozarat metodlarinin iglonmasi

298 Asagida gostorilonlordon hansi texniki tapsirigin bélmosinoe aid deyil?

® Jlayihogabagi axtarislarin noticalarinin analizi :
xottin ad1 vo totbiq sahosi
xottin islonmasinds magsad vo toyinati
texniki taloblar va iqtisadi gostaricilor
xotto nozarat vo qobul qaydalari

299 Silindirik diiz disli ¢arxlarda radial qiivva neco hesablanir?
- = iosa
S —Fipa_
- g=igx I F,

i =}?l';ma:n



F —Ffsna,

300 Silindirik diiz disli carx otiirmosinds aparan disli ¢carxin bolgii ¢evrosinin diametri morkozlorarast
mosafa vo 6tiirma nisbating gore necas hesablanir?

= t)/a,

& =2a_AU £1)
— =g AU 1)
— =2a_(U £1)
= £1)/2a,_

301 Silindirik diizdisli carx 6tiirmasindoki aparan disli carxin diametrini kontakt gorginliyino goras toyin
etdikdo komokgi amsal no qador gobul olunur?

N\ 1
K, = BMPS
U 1
K, — TRMP2>
o 1
K, — SBMPS
) 1
K, — BMPa®
N 1
K, =

302 Silindirik diizdisli ¢arx 6tiirmasini ayilma gorginliyins géroa hesabladiqda diss tosir edon ayici qlivva
neco hesablanir?

o~ Fcosa
v, = Foosa,

¥, = F,{cos & cosa_

¥y = F(cosa@ —cosa,)

303 Silindirik ¢opdish ¢arxlarda ox boyu qiivve neco hesablanir?
& .

K —Fipp

oy =F, +igf

o =F—igf

v, =F, +1g8

w, =lgB/F,



304 Cop vo qosadisli ¢arx otiirmasini kontakt gorginliyino gora hesabladigda komoke¢i omsal negoyo
borabordir?

®

1
K = 43MPa?
@, 1
K _=33MPa®
O 1
K =53MPP
@, 1
K — 63MPa?
@) 1
K_= B3MPa?

305 Cop disli carxlarda disin maillik bucagi ne¢o doraco olur?

®

B=8=15"
=18 = 25°
F—28 = 35
F—0g 15"
¥=10-20°
oF
B=8=15"

306 Qosadisli carxlarda disin maillik bucagi ne¢o doraco olur?

@ .

B=1-40"
=30 = 45°
P=35=50°
=20 = 35

=15 30°

307 Estetik toloblor layihslondirmonin hansl sonodindo gostorilmalidir?

texniki tapsiriqda:

texniki layihalondirmodo;
eskiz layihalondirmads;
texniki toklifda;

texnoloji layiholondirmads;

O000@

308 Texnoloji proseslorin strukturunun eksperimental osaslandirilmasi mosalasi layiholondirmonin hansi
sonadlorindo gostormalidir?

@, texnoloji layihslondirmoda:
 texniki layihalondirmads;



 eskiz layiholondirmodo;
 texniki tolablordo;

~

 texniki tapsiriqda;

309 Texnoloji proseslorin parametrlorinin eksperimental osaslandirilmasi mosalasi layihalondirmonin hansi
sonadlorinds gostormolidir?

texnoloji layihalandirmada:
texniki layihalondirmodo;
eskiz layihalondirmadas;

OCC (e

texniki toloblordo;

3
J

texniki tapsiriqda;

C

310 Senaye —tacriiba sinaqglarinin naticalorinin analizi layihalondirmanin hansi sonadlorinde gostormalidir?

texnoloji layihalondirmada:
texniki layihalondirmada;
eskiz layihalondirmodo;
texniki toloblordo;

OCCO@

texniki tapsiriqda;

311 Araliq mohsullarin keyfiyystine nozarot metodlarinin islonmasi layihoalondirmonin hansi sonadlorindo
gostormolidir?

texnoloji layihalondirmada:
texniki layihalondirmado;
eskiz layihalondirmodo;
texniki toloblordo;

OOCO@

texniki tapsiriqda;

312 Biitiin ndv layihe sonadlarine baxdiqda qabul edilmis goraralrin analizi layithalondirmanin hansi
sonadlorinds gostormalidir?

texnoloji layihalondirmada
texniki layihalondirmado.
eskiz layihalondirmodao.
texniki toloblordo.

COO0O@

texniki tapsiriqda.

313 Hazir mohsulun keyfiyyatina nozarat metodlarinin iglonmasi layiholondirmanin hansi sonadlorinds
gostormolidir?

texnoloji layihalondirmada:
texniki layihalondirmada;
eskiz layihalondirmods;
texniki toloblordo;

COCO

texniki tapsiriqda;

314 Xam malin keyfiyyatina nazarat metodlarinin iglonmasi layihalondirmanin hansi sonadlorinde
gostormolidir?

texnoloji layihalondirmada

O

texniki layiholondirmada.

3
J

eskiz layihalondirmadao.
texniki taloblorda.

COC

texniki tapsiriqda.

315 Patent gabiliyyatliliyini toyin etmak {igiin patent tadqgiqati layihalondirmonin hansi marholasindo



aparilir?

® texniki layihslondirmoda:
eskiz layihalondirmads;
texniki toklifda;
texniki tapsiriqda;
texnoloji layihslondirmads;

316 Sonaye —tacriiba sinaqglarmin naticalorinin analizi layiholondirmenin hansi sanadlorinds gostormalidir?

® texnoloji layihslondirmado/;
texniki layihslondirmodo/:
eskiz layihalondirmada/:
texniki toloblorda/:
texniki tapsiriqda/:

317 Asagida gostorilonlordon hansi texniki tapsirigin bolmosine aid deyil?

® ilkin xam malin keyfiyyatine nozarst metodlarinin islonmoSI
xottin ad1 vo totbiq sahosi
xottin iglonmasinds magsad vo toyinati
texniki taloblar va iqtisadi gostaricilor
xotto nozarat vo qobul qaydalari

318 Istonilon xattin taskilindos neca osas kompleks avadanliq olur?

I SR

319 Ilkin xammala qoyulan taloblor layiholondirmonin hans sonadlerinde gostormalidir?

® texniki toloblorda :
texniki layiholondirmado;
eskiz layihalondirmods;
texniki toklifdo;
texnoloji layihalondirmads;

320 Ilkin xammala qoyulan taloblor layiholondirmonin hansi sonadlorindo géstormolidir?

® texniki toloblordo:
texniki layihslondirmada;
eskiz layihalondirmodo;
texniki toklifdo;
texnoloji layihalondirmads;

321 Istismar materiallarma qoyulan toloblors layihalondirmonin hansi sonadlorinde gostormolidir?

® texniki toloblorda/;
texniki layihslondirmodo/:
eskiz layihalondirmada/:
texniki tapsiriqda/:
texnoloji layihalondirmads/:

322 Layihadon avvalki axtariglarin naticolorinin analizi layihalondirmonin hansi sanadlorindo
gostormolidir?



texnoloji layihalondirmada:
texniki layiholondirmado;
eskiz layihalondirmads;
texniki toloblordo;

CCCCE

texniki tapsiriqda;
323 Xattin torkib hissolorinin toyinati layihslondirmanin hansi sanadlorinda géstormalidir?

texnoloji layiholondirmado;
texniki layihslondirmada;
eskiz layihalondirmoado;
texniki toklifdo;

texniki tapsiriqda

@C CCC

324 Xaottin torkib hissolorinin adlar1 layihslondirmanin hansi sonadlorinds gostormolidir?

texniki tapsiriqda:

texniki layiholondirmado;
eskiz layihalondirmads;
texniki toklifdo;

texnoloji layihalondirmads;

CCCC

325 Xattin torkib hissoloring qoyulan konstruktiv talablor layihalondirmonin hansi sanadlorindo
gostormolidir?

texniki tapsiriqda:

texniki layiholondirmads
eskiz layihalondirmads
texniki toklifde

texnoloji layihalondirmada

CCC(C

326 Texnoloji proseslorin strukturunun nazori asaslandirilmasi masalasi layihalondirmonin hansi
sonadlorinds gostormalidir?

texnoloji layihalondirmada:
texniki layiholondirmads;
eskiz layihalondirmads;
texniki toloblords;

CCCC

texniki tapsiriqda;
327 Mexaniki yeyilma na vaxt bas verir?

iki sothin bir-birine nazaran siiziilmasi zamani:

qiymat va istigamot doyison zarba qiivvasina tasir etdikds;
iki sathin birlikds siiziilmasi zamani;

iki sothin bir-biri ilo gériismaden haraksti zamani;

CCCCe

iki sathin bir-birins sixi1lmasi zamani;
328 Masinlarin isosalinmasi hansit mexanizimlor torafindo hoyata kecirilir

idars etmo mexanizmlori:

&

« herokat monboayi tarafindon
 Otiirlicii mexanizimler torofindon
—/

tonzimloma qurgusu torafindon
 Islek iizvii torofinden

329 Avtomatlagdirma doracasine gore texnoloji masinlar3 negs qrupa bdlntirlor



OO0O@O

330 Asagida gostarilonlordon hansi texniki tapsirigin bélmasine aid deyil?

texnoloji proseslorin parametrlorinin nozari osaslandirilmasi:
xottin ad1 vo totbiq sahasi;

xottin islonmosinds moagsad va toyinati;

texniki toloblor va iqtisadi gostaricilar;

OO000@

xatto nazarat vo qabul qaydalart ;
331 Asagida gostorilonlordon hansi texniki tapsirigin bélmasina aid deyil?

biitiin név layiha sonadlarine baxilmasi zamani gararlarin analizi:
xottin ad1 vo totbiq sahasi;

xattin iglonmasindo magsad va toyinati;

texniki toloblor vo iqtisadi gostaricilar;

O000@

xatta nozarat vo qabul qaydalart ;
332 Asagida gostorilonlorden hansi texoloji layihalondirme masalalorineg aid deyil?

kinematik hesabatlarin aparilmasi:

texnoloji proseslorin parametrlorinin eksperimental asaslandiriimast;
texnoloji proseslorin parametrlorinin nazori osaslandirilmast,

ilkin xam malin keyfiyyatine nazarat metodlarimin islonmasi;

O000@

hazir mohsulun keyfiyyatine nazarat metodlarinin islonmasi;

333 Texnoloji proseslorin parametrlorinin nozari osaslandirilmasi masalasi layiholondirmonin hansi

sonadlorinds gostormalidir?

texnoloji layihalondirmada:
texniki layihslondirmada;
eskiz layihalondirmods;
texniki toloblordo;

OO00@

texniki tapsiriqda;
334 Yiiksok somarali texnoloji xatlorin yaradilmasi {i¢iin birinci problem nodon ibarastdir?

texnoloji sistemin yaradilmast:

istismari zamani miioyyan saviyyanin saxlanilmast;
sistemin inkisaf etdirilmasi;

sistemin inkisaf etdirilmosi, sistemin yaradilmast,

OO00@

sistemin yaradilmasi, istismar zamani miiayyan saviyyenin saxlanilmasi;
335 Yiiksok somaorali texnoloji xatlorin yaradilmast ii¢iin {igiincii problem nadon ibaratdir?

Sistemin yaradilmasi, istismar zamani milayyan saviyyanin saxlanilmasi
Texnoloji sistemin yaradilmasi

Istismar zaman1 miioyyan saviyyonin saxlanilmasi

sistemin inkisaf etdirilmosi

O@OOO

Sistemin inkigaf etdirilmosi, sistemin yaradilmasi

336 Yiiksok somorali texnoloji xatlorin yaradilmasi tigiin ne¢o problemin sistemli aparilmasini tolob edir?

ug:

@



 bir;
o iki;
O dord;
o bes;

337 Xottin istismar goraiti layiholondirmonin hansi sonadlorinds gostormolidir?

texniki tapsiriqda:

texniki layiholondirmado;
eskiz layihalondirmads;
texniki toklifdo;

texnoloji layihslondirmads;

CoCC@

3
J
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338 Xottin patent tomizliyino qoyulan toloblor layiholondirmonin hansi sonadlorindo gostormalidir?

Texnoloji layihalondirmoda
Texniki layihalondirmads
Eskiz layihalondirmodo
Texniki toklifda

texniki tapsiriqda

@CCOC

339 Xottin uzundémiirliililyiine qoyulan toloblor layihslondirmanin hansi sonadlorinds gdstormolidir?

texnoloji layihslondirmads;
texniki layiholondirmado;
eskiz layihalondirmads;
texniki toklifdo;

texniki tapsiriqda

@CCCO

340 Xottin tomirino qoyulan toloblor layihslondirmonin hansi sonadlarindo géstormolidir?

texniki tapsiriqda:

texniki layihalondirmada;
eskiz layihalondirmodo;
texniki toklifdo;

texnoloji layiholondirmado;

COO0O @

341 Xattin estetikliyina qoyulan toloblar layiholondirmanin hansi sonadlorinds gdstormalidir?

texniki tapsiriqda:

texniki layihalondirmads;
eskiz layihalondirmado;
texniki toklifda;

texnoloji layihalandirmads;

CCOC@

342 Xottin igdon dayanmadan islomasinae qoyulan taloblor layiholondirmonin hansi sonadlorinds
gostormolidir?

texniki tapsiriqda:
texniki layihslondirmads;

OC@

eskiz layiholondirmods;
texniki toklifda;
texnoloji layihalondirmads;

3
J

O C

343 Xottin qorunmasina qoyulan taloblor layiholondirmanin hansi sonadlorinds gdstormalidir?

@, texniki tapsiriqda:
 texniki layiholondirmods;



eskiz layihalondirmads;
texniki toklifda;
texnoloji layihslondirmads;

344 Xottin tomirs yararligina qoyulan toloblor layiholondirmonin hansi sonadlorindo géstormolidir?

® texniki tapsiriqda:
texniki layihslondirmada;
eskiz layihalondirmodo;
texniki toklifdo;
texnoloji layihalondirmoado;

345 Xaottin texniki xidmatino qoyulan talablar layihalondirmanin hansi sanadlorinds géstormalidir?

® texniki tapsiriqda:
texniki layiholondirmads;
eskiz layihalondirmados;
texniki toklifdo;
texnoloji layihalondirmads;

346 Xottin erqonomikliyina qoyulan toloblor layihslondirmonin hansi sonadlorinds gostormalidir?

® texniki tapsiriqda:
texniki layiholondirmads;
eskiz layihalondirmods;
texniki toklifdo;
texnoloji layiholondirmado;

347 Texnoloji avadanliglarin layihalondirilmasi hansi konstruktiv hallorlo slagodardir?

ig¢i prosesin fasilosizliyini artirmaqla;
is¢i prosesin avtomatlagdirma soviyyesini artirmagqla;
i§ prosesinin 9sas noqtesini artirmaqla;

__ masinin texnoloji imkanlarini artirmaqla;

® Yuxarida gostarilonlorin hamisini:

348 Layiholondirmalor zamani prognozlasdirma nalors asaslanir?

® Yuxarida gostorilonlorin hamisini;
yeni ixtiranin ochamiyyatino
yeni xattin shomiyyatina
texniki strategiyanin moagsadine
magsinin konstruksiyasinin prespektiv saviyyasino

349 Yeni magin istehsali ii¢lin istehsalatin texniki hazirlig1 nodon ibarotdir?

kadrlarin hazirlanmasi
konustruktor sanadlorinin hazirlanmasi
DUIST-lorin islonmosi

_ texnoloji sonadlorin hazirlanmasi

® Konustruktor va texnoloji sonadlorin hazirlanmast;

350 Masinin yeni modelinin istehsalinin monimsonilmasi zamani hans1 masaloalor hall edilir?

® Yuxanda gostorilonlorin hamisini
miisssisonin layihs giicline uygun mohsul buraxiligini tomin etmok
mamulatin keyfiyyatinin stabilliyini tomin etmok
istehsalin biitiin morhalolorinds hazirlanmanin layihodoki omok tutumunu ¢ixmaq



 Miiessisonin layiha giiciine uygun mohsul buraxdigim va keyfiyyatinin soviyyasini tomin etmak
351 . Hansi gostoricilor osasinda layiholondirma prosesi hoyata kegirilir?

Yuxarida gostorilonlorin hamisi asasinda
konstruktiv hesabatlar

texnoloji hesabatlar

istismar {igiin islonmalor

CCCCE

eksperimentlarin naticalorine
352 Masinin layihalondirilmasi dedikdo no basa diistiliir?

Yuxarida gostorilonlorin hamisinin garsiligh slagosi
ancaq layihalondirmo

ancaq konstruksiya etma

ancaq texniki hesabat

ancaq layihalondirmo vo konstruksiya etmok

CCCC

353 Hans1 ndv masinqayirma momulatlar1 vardir?

Yuxarida gostarilonlorin hamisi
detal

y1gim vahidlari

komplekt

(CCCE

kompleks
354 Texniki sonadlorin iglonmasinin hanst morhoalolori vardir?

Yuxarida gostorilonlorin hamisi
layiha ti¢iin texniki tapsiriq islomak
texniki toklif islomok

eskiz layihani islomok

CCCC

texniki layihoni vo is¢i czgilori islomok
355 Layihoanin texniki tapsirigini islodikde hans1 masalalor qoyulur?

Yuxarida gostarilonlarin hamisi
masinin yaradilmasinda moagsod
masinin parametrlari

masinin ig rejimi

CCC(C

masinin ig goraiti
356 Texniki toklifde hanst malumatlar 6z oksini tapmalidir?

Yuxarida gostorilonlorin hamisini

gabul edilmis gararlarin texniki iqtisadi qiymatlondirilmasi
gobul edilmis gorarlarin etibarliligi

lazim olan eksperimentlorin aparilmasini

CCCC

layihonin hacmi va iglonmasi morhololori
357 Eskiz layihani islodikds son olaraq hanst masalalar hall edilir?

Yuxarida gostorilonlorin hamist
masinin prinsipial sxemini
masinin is prinsipi

masinin tipi

CCCC

osas y1gim vahidlorinin yerlogsmo sxemlori



358 Texniki layihani islodikds hans1 masalalor hall edilir?

gostarilon masalolorin hamist holl edilir

Biitiin detallarin nazordos tutulmus 6l¢iilori doqiqlosdirilir.
Biitiin detallarin formasi tasislonir.

Biitiin detallarin materiallar1 doqiglosdirilir.

OO00@

Miisahidoslor vo oturtmalar toyin edilir.
359 Isci cizgilorin islonmasi marholalarinde hansi masalalor holl edilir?

Gostarilon masalalarin hamisi hall edilir.
imumi goriiniisiin cizgilori yaradilir.
yigim vahidlorinin cizgilori yaradilir.
detallarin tizvilari hazirlanir.

OO00@

siyahi vo texniki sortlor hazirlanir.
360 Layiho sonadlori kompleksing nolor daxildir?

Gostorilonlorin hamisi
layihanin texniki tapsirigi
layihonin texniki toklifi
eskiz layihasi

OO0CO@

texniki layiha
361 Isci sonadler kompleksino hansi konstruktor sonadlaor daxildir?

Gostarilanlarin hamisi

hazirlanmaq ii¢iin detallarin cizgilori
hazirlanmaq tigiin y1gim vahidlarinin cizgilari
bilavasita detallarin siyahisi

OO0 @

texniki izahat yazisi
362 Detallarin is¢i cizgilorinda qrafik olaraq nalor gosterilir?

Gostarilonlorin hamisi
proyeksiyalar
kosiklor

en kosiklor

OO00@

proyeksiyalar vo kosiklor
363 Konstruksiyanin keyfiyyst gostoricilorinin biitlin xarakteristikalarini nece qrupa ayirmaq olar?

alt1
Ug
dord
iki
bes

OCO0O@O

364 Konstruksiyanin keyfiyyot gostaricisinin birinci qrupuna nolor aiddir?

Gostarilanlorin hamisi

mohsuldarliqg, etibarliliq, uzunémiirliiliik
avtomatlasdirma daracasi, andazs 6lgiilori
yerina yetirilon texnoloji prosesin fasilasizliyi
giicii, F.1.O, xidmotda sorfaliliyi

OO00@

365 T-16 markali ¢cirpici masini ne¢o seksiyadan ibaratdir.
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366 CH-1 fasilssiz isloyon qarisdirici istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir.

cecoCc@

Eyricilik
toxuculuq
trikotaj
boyaq-bazok
tikis

367 Azorbaycan Respublikasinda asason neconci tip pambiq lifi istehsal edilir.

COCC @

Besinci
birinci
ikinci
ticlincii
dordiincii

368 UP- tipli tomizloyici didici istehsalin hansi sahasindos totbiq edilir

(@

< (C

369 4

CCOQC

Eyricilik
toxuculuq
trikotaj
boyaq-bazok
tikis

-450-7 slayapali darayici masini istehsalin hansi sahosindos totbiq edilir.

Eyricilik

toxuculuq

trikotaj

boyaqg-bazok
gon-dori momulatlari

370 Ortalifli pambiq ndévlorinin liflori ¢iyiddon hansi név lifayirict masinda ayrilir?

CCCC@

misharli
Civli
Valikli
Lovhali
Civli-valikli

371 Zarif lifli pambiq néviiniin liflari ¢iyiddin hanst masinda ayrirlar?

cecoCc@

valikli

Civli
Lovhali
Misarli
Civil 16vhali

372 Bir misarin mohsuldarligi saatda ne¢o kq olur?

C@

15
5
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20
25

373 Cinin is¢i kamerasiin doldurulmasinda hansi is¢i orqani asas rolu oynayir?

® gidalandirict
Ciyid darag1
On fartuk
Misar diglori
Araliq qat1

374 Silindirik diiz disli ¢carxlarda radial qlivvo neco hesablanir?

F, - Figa,
- =lgax I F,
i =E;EEH

wpg=F ioma_
- = fonsa

375 Silindirik diiz disli ¢carx 6tiirmasindo aparan disli carxin bolgii cevrasinin diametri morkozlorarasi
mosafs vo 6tiirma nisbating gors neco hesablanir?

= t)/a,
S =2a_KU 1)
=@ AU £1)
wy =2a_(U £1)
= £1)/2a,

376 Silindirik diizdisli ¢carx otiirmasindoki aparan disli carxin diametrini kontakt gorginliyine gors toyin
etdikdo komokgi amsal no godar gobul olunur?

1
K, = 9RMPL
o 1
K, — TBMPa’

1
K, = SBMPa*
- 1
K, = 6BMPa’
K, —BRMPIL

377 Silindirik diizdisli carx 6tiirmasini ayilma gorginliyino gors hesabladiqda diso tosir edon ayici qiivve
necd hesablanir?

.,
F, = Foosa feosa_



oy =IEB I F
& —Figs
—y =F +IgF
~—y =F,—1gF
Yy =F tigh

379 Cop va qosadisli ¢arx Gtiirmasini kontakt gorginliyine gors hesabladigda komokgei amsal negoyo
borabordir?

:

I
E
[N

Il
W
LA

I
v

TG T IO TCN T¢

380 Cop disli carxlarda disin maillik bucagi ne¢o doraco olur?

¥=10-20"
w=8 =15
=18 = 25°
=28 = 357
Y=08-15"
381 Qosadisli ¢arxlarda disin maillik bucagi ne¢o doraco olur?
=15 = 30°
=25 40°
=30 = 45"
o=35=50"



E=20-135"

382.

Flanetar mexanizmda z, = /0z, = 60 olan z, naya barabardir?
2
|

el i
P L]
I
Eg
& 1.
O 50
O 35
O 30
O 20
383 .

Planetar mexanizia z; = 50, z, = 20 olan uygun olan ceviilnig mexanizimin ;.
ottirma msbat naya barabardir?

5.

7
2012-05-02
2
2012-05-04

OO0 @

384 .

Planetar mexamzmdaz,; = 40, z, = 38, z,, = 13 va carxlarm modullan eymdirsa z.,
naya barabardir? T

_-—\_Elf

274 |+ H

i || e

-f’-:-

! 3
@ 65:
O 60
O 55
O 53
O sl

385 Planetar mexanizmds oxu torponon ¢arxa na deyilir?

satelit:
glinos garxi

OO@

dayaq carx1



 qapayici ¢arx
 gozdirici

386 Planetar mexanizmin qonsuluq sorti hansidir?

\(::'2+zi).smg *Za
@
EI+ZE)SE?31—T = Eq +2

Tz/’l-+23].5'i?2£ :}zj- _.2
’ '
\(::'2 —zijs'ikzg =2, 42
. I
\(EE_EI}EEHE}EE_E

387 Qabul zamani xammalin ¢akisi na ilo toyin olunur?

Torazi iLo
Mikroskop ilo
Kolba ila
Dartici cihaz ilo

CcCCcCe

Pres qurgusu ilo
388 Anbarlara vurulmus xammalin tobii gostoricilorinin qorunmasina cavabdeh soxs kimdir?

OmtoosUnas
Miihasib
Miihondis
Laboant
Operator

cCcCcCe

389 CII-140, CIIM-180, CJI-250 I masinlar1 hansi texnoloji omaliyyatlarda istifads edilir ?

slixtlomado
burulmada
yenidon sarimAq
toxuculugda

CC@CC

tro
390 YHM-450-M3, UHM- 450-4, YHM-14 va sair maginlar hansi texnoloji proseslords istifados edilir ?

liflori daraMagq iigiin
ipliyin ayrilmasi

ipliyin burulmasinda
yuksak sart sap almaqda

cccCe

kolof almagq tigiin

391 97- ci sinif tikis masiminda hansi tip sapdartict mexanizm totbiq edilmisdir.



yumrUgqlu
disli
lingli

1
A\

C (e

disli lingli
yumruglu lingli

CC«(C

392 Tagalag iys nisbaton siiratlo firlanmasi noticosinds fansi proses hoyata kegirilir?

kalof tagalaga saRinir

(C

kalof siirotlo burulur
kalafin keyfiyyati artir

1
A\

CC

kolofin keyfiyyoti azalir

CcC

kalofin uzunlugu artir
393 Kalafin burulmasinda magsad nadir?

mohkomlik vErmok

C(

4
\

liflari paralellogdirmok
liflari diizlondirmoak
liflori tomizlomok

CcCC

liflorin yumsaldilmasi
394 Kolofin burulma daracasi dedikda no basa diistiliir?

@ onun vahid uzunluGuna diison buruglarinin say1
 uzunlugu

W cni
« ¢okisi
« Qqalinhig
395 Kolof hanst mexanizmin komoyi ilo tagalaga sarinir?

sartyicl meXanizmin

(e

dartici cihazin
burucu mexanizmin
qiricl mexanizmin
buruq 6l¢on cihazin

cCcCc

396 Pambiqdan iplik istehsalinin sonuncu morhoslasi hansi prosesdir?

ayirMao prosesi
karddarama prosesi

I
A

(C (@

kolof istehsal1 prosesi
lent istehsali prosesi

C C «

xolst istehsali prosesi
397 Ipliyin mexaniki iisulla formalasmasinda hans1 masinlardan istifada edilir?

tiziiklii oyrici maSimlardan

(C

kolof masinlarindan
lent maginlarindan

I
A

CC

¢irpict maginlardan

y
\

C (

karddarayicit masinlardan
398 Ipliyin dartilmasi {iciin hans1 cehaz istifads olunur?

9, dartici ceHaz
 sixic valik



buraxilis ciitlori
araliq mexanizmi
xilisusi mexanizm

399 Ipliys mohkemlik vermok iigiin hans1 proses hayata kegirilir?

(@

[burulma proseSi
Jyirma prosesi

(

dartilma prosesi
qarigdirma prosesi

C €«

yumsaltma prosesi
400 Liflorin xatti sixliginin avtomatik tomizlonmaosi iiciin lent ne¢o keciddo dartilir?

ii¢ kegidda
bir kecidda
iki keCiddo
bes keg¢iddo
dord kecidda

~—
o
~—
N
~

401 Lent maginlarinda buraxilisin siirati negoya borabordir?

350-500 m.daq
200-350 m/doq
480-550 m/daq
550-650 m/daq
650-750 m/daq

(J
~
N
~—

402 Lentin toplanmas1 vo dartilmasi prosesi no ii¢iin hoyata kegirilir?

liflorin diizlendirilmesi ticUN
lentin burulmasi {igiin
lentlorin yumsaldilmasi {iglin

( ( ( (o

liflorin qarisdirilmasi iiglin
liflarin havasizlagdirilmasi iigiin

(

403 Istehsal olunan lent noys gablagdirilir?

tazA
tagalaga
spula
patrona

( C C ( (o

bobina

404 Lent istehsali zamani dartici cehaz hansi is¢i orqanla qidalanir?

(@

qidalandirici ciitlOR
tazlar

dartici cihazla
tagalagla

( € C(

spulla

405 Yumsaldici-¢irpict axin xatti ne¢o proses hoyata kegirir?

( (

(@



o 4
406 Kolofdon sonraki texnoloji prosesds no alinir?
ipliK
kalof

lent
xolst

CCCC

sap

407 Pambiq oyriciliyinds nec¢a ayirma sistemi ilo iplik istehsal edilir?

CCCC

408 Toxuculuq ipliklorinin higroskopikliyi hansi xassaye aiddir?

fiziKi

kimyav

mexaniki
kimyavi-mexaniki

CCCC

handasi
409 Toxuculuq materiallarinda diiz vo ziqzaqsakilli texnoloji amasliyyat hans1 masinlarda yerina yetirilir ?

kalof
ayricilik
darayici
trikotaj
tikis

@CCCC

410 Sorti olaraq Olgtilori 10 mm-don boyiik olanlar neco adlanir?

IRi
Xirda
Kigik
Boyiik
Orta

CCC(C

411 Konar qarisiqlar tomizloyon avadanliglar texnoloji prosess hansi prinsiplo qosulur?

Fasilosiz:
Fasilali
Periodik
Tsiklik
Ardicil

CCCC

412 Trikotaj toxunmasi hansi vahidls 6l¢iiliir ?

kilogram. metr2:

metrlo

horizantal diiyunlorin say1
vertikal diiyiinlorin say1
kilogramla

CCCC



413 TMM tipli toxucu masinlarinda arqag¢ sapini parcanin is¢i baslangicina vurmaq iigiin hansi is¢i
tizviidon istifads edilir.

16vhalardan.
iynolordon
yumruglardan
qulagcigdan

cCCcCe

disli ¢arxlardan

414 Yunun ilkin emal1 zamani ne¢o texnoloji proses hoyata kegirilir?

CcCCcCe

415 Lent magininda hansi xatti sixliqgda lent istehsal olunur?

@, 2,86-4,55 kteks:
o 1,86-3,55 kteks
o 3,86-5,55 kteks
O 4,86-6,55 kteks
o 5,86-7,55 kteks

416 Ipliyin vahid uzunluguna diison buruglarin say1 dedikds hans kriteriye basa diisiiliir?

mohsulun burulmasi:
moahsulun dartilmasi
mohsulun uzanmasi
mohsulun gisalmasi

CcCCcCe

mohsulun méhkomliyi
417 Barabanli masinlar hans1 név qarisiqlar: ayirir?

Xirda konar qarigig:
[ri konar qaris1g1
Aktiv konar qarisigt
Passiv kenar qarigig1

CCCCe

Uzvi konar qarisig
418 Birmokikli vo coxmokikli tikis masinlart hansi xii3susiyyatlorino gors forqlonirlor ?

moakik qurgularinin sayina:
miiharriklorin sayina
saplarin ranginin sayia
qisa tikiglorin sayina

cCCcCe

tikislorinin sayina
419 97 A sinif tikis maginnida hansi tip nogletdirici mexanizm totbiq edilir.

lingli:
digli
yumruqlu
zancirli

CCCcCe

yast1 qayig Otiirmosi

420 Hans1 sonayedo mokik iyna is¢i tizvlori totbiq edilir ?



tikis:

Jyirici
toxucu
boyaq-bozok

CCCCq

trikotaj

N—r

421 Mohiirloms hansi texnoloji proseslori 6ziinds birlagdirir ?

ronglomo va otdelka:

(@

kard oyricilik sistemi

y
\

C

daraqli ayricilik sistemi
toxuculuq

CCc(

hazirliq s6baosi

422 Agir qarisiglar tomizloyon qurgular ne¢a qrupa boliiniir?

Qe

I
A

(C (@

(¢

C

423 .

Fibroin zilalinin sixhif nege ¢/ sme® -a beraberdir?

1.35:
1.25
1.32
1.56
1.95

C

4
\

I
A

CC

C

424 CTb toxucu masininda hansi tip oris saplarina gorginlik veron mexanizm totbiq edilir.

raper tipli
aylac

cC«cC

4
A\

differensial aylac
xant tipli

@(C

Zultser tip

N—r

425 oris saplarmin qirilmasina nozarot edon mexanizm hansidir.

lamel mexanizmi:

((.

A\

arqac ¢ongoli
batan mexanizmi

vurucu mexznizm

CcCCc«

mal tonzimlayici
426 KB-110 kalandrlar1 istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir.

boyaq-bazok:
ayricilik

I
A

(C (@

toxuculuq
trikotaj
tikis

CCcC

427 1022- ci sinif tikis masinnida mokik neco yerlogmisdir.

9, iifliqi:



saquli

(

iifiiqi maili

(

moakik yoxdur

(

saquli maili

(

428 Qacaginin iylo birlikds firlanan baglamadan geri galmasi naticosinds hansi proses bas verir?

sapin sarmmast:
sapin dartilmasi
sapin burulmast
sapin dolagmasi

( C ( ( (®

sapin formalagmasi
429 Kard oyirmo sistemindo yumsaltma prosesi hans1 mogsadlo aparilir?

liflorin bir-birilorindon aralamagq ti¢iin :
liflori qarigdirmaq igiin

liflori yaglamaq tigiin

liflari qurutmaq tigiin

C C C( (o

liflari nomlagdirmak {igiin
430 Zorif lifli pambiq noviiniin liflori ¢iyiddin hansit masinda ayrirlar?

Valikli:
Civli
Lovhali
Misarlt
Civil 16vhali

( ¢ C ( (o

431 CH-1 fasilosiz igloyon garisdirici istehsalin hansi sahoasindo totbiq edilir.

ayricilik:
toxuculuq
trikotaj
boyag-bozok
tikis

( € C(C (o

432 Hansi istehsalatda {itiiloyici proseslor totbiq edilir ?

tikis:
dyirici
toxucu

( ( ( (o

darayict
kalof

(

433 Pambiq dilimlarinin sothinds olan konar qarisiqlar neca adlanir ?

Passiv:

Aktiv

Aktiv v passiv
Idars olunan

( C ( ( (@

Idars olunmayan
434 Pambiq dilimlarinin sathinds olan kenar qarisiglar necs adlanir ?

Passiv:
Aktiv
Aktiv vo passiv

( ( (o



« ldaro olunan
o Idars olunmayan

435 Misarli masinlar hans1 nov qarisiglart ayirir?

Iri kiar qarisig::
Xirda kenar qarisig1
Aktiv konar qarisigt
Passiv konar qarigigt

CCCC

Uzvi konar qarisig
436 Konar qarisiqlar tomizloyon avadanliglar texnoloji prosess hansi prinsiplo qosulur?

Fasilosiz:
Fasilali
Periodik
Tsiklik
Ardicil

CCCC

437 .

Eratin ziilalinin sizlhigi nece ¢f e -a beraberdir?

& 13
o 10
o 15
o L6
1.8

)
438 UM-450-7 darayicit maginin slyapalarinin sathi hansi is¢i tizvlo ortiiliir.

) 1ynali lentla:

<
 Misarli lentlo
 tam metallik migarl lentlo
 bicaglarla

\ Dbarmaglarla
439 Cirpict masinin nozori mohsuldarligi hansi diisturla hesablanir?

MN==PD60T/1000
Mn=PD60T/1000
Mn=D60T/1000
Mn=PDnT/1000
Mn=PDn60T/1000¥k

CCCC

440 Xolst yumsaldici-¢irpict axin xattinin hanst masiinda formalagir?

@, T-16:
o T-22
o T-24
o T-26
o T-20

trikotaj:

\
 toxuculug
« Qyricilik
o/

, boyaq-boazok



 tikis
442 Uziiklii ayirici masini ipliyin hansi {isulla formalasmasinda totbiq olunur?
mexaniki:
pnevmomexanik

fiziki
kimyovi

CCCCE

fiziki-kimyavi
443 Kard oyirma sistemindo kolof almagq {i¢iin hansi proses kegirilmoalidir?

kolof istehl1 prosesi:

kard darama prosesi

toplama vo dartilma prosesi
yumsaltma,qarigdirma va ¢irpma prosesi

CCCCe

ayricilik istehsal1 prosesi

444 T-16 markali ¢irpict magini ne¢o seksiyadan ibaratdir.

cCcCcCe@

445 Ortalifli pambiq novlorinin liflori ¢iyiddon hansi nov lifayirict masinda ayrilir?

Misarli:
Civli
Valikli
Lovhali
Civli-valikli

cCCC

446 Daraq oyirma sisteminds zorif lifli pambigdan neg¢a teks xotti sixliginda iplik istehsal olunur?

11.8-5.88
14,8-9,88
19,8-14,88
21,8-17,88
24,8-21,88

CCCCE

447 Kard oyirmo sistemindo orta lifli pambigdan nego teks xotti sixliginda iplik istehsal olunur?

83.3-11.8
85,3-13,8
88,3-15,8
90,3-18,8
93,3-21,8

CCCCE

448 Paltaryuyan masinin asas is¢i lizvii asagida gostorilonlordon hansidir.

firlanan slindrik baraban:
elektrik miihorriki

daraq

govdo

CCCC@

yarim ox



449 Pambiq liflorindon iplik istehsal etmok ii¢iin ne¢o oyirmo sistemi var?

I
A

CCC

Y/
\

450 Yeni oyrici masinlarindan alinan ipliyin dartimi ne¢oyo borabordi?

100-200:
50-100
200-300
300-400
400-500

CCCC e

451 Aparat oyirmao sistemindo neco teks xotti sixliginda iplik istehsal olunur?

33:3
30,3
36,3
39,3
41,3

(®

A\

CcCCC

452 YM/I-4 darayict masinin negd barabani vardir.

iki:
bir
ti¢
dord
bes

y
\

C(C (o

C

453 YM/I — 4 darayict masinin son mahsulu nadir.

:toplanma vo dartilma
kolof
burulmus sap

y
\

C (o

¢

xolost
iplik

C

[(
A

454 Xotti sixligina gora lenti barabarlosdirmak magsadi ilo hansi proseslor hayata kegirilir?

toplanma vo dartilma:
toplanma

dartilma

burulma

I
A

CCC

sarima

Y/
\

455 Toplananlarin say1 doyisdikds darimin hoddi doyigirmi?

doyigmir :
doyisir
boraborlosir
azalir
coxalir

q
A\

cCcCC

456 Lent iki keciddo kecirilorkon toplananlarin say1 negaya borabordir?



16-36-64.
4-9-16
8-18-32
32-72-128
64-144-156

( € C ( (o

457 Lent magini ne¢a basliqh olur?

1-2.
3-4
5-6
7-8
9-10

( CCC (o

458 97-A sinif tukis masiinda hansi tip sap dartict mexanizm totbiq edilir.

yumruqglu mexanizm:

carxqollu siirgli qollu mexanizm
dordbandli mexanizm

kulis mexanizmi

( C C ( (o

disli mexanizm]

N
W
O
o)
O
|

sinif magininda naql etdirmok {i¢iin hans1 mexanizmidon istifado edilir.

differensial mexanizm:

carx qollu siirgii qollu mexanizm
dordbandli mexanizm

disli mexanizm

( C ( ( (@

differensial mexanizm
460 Biitiin moisot yuyucu masinlart ne¢a tips ayrilir.

dord:
iki
ti¢
bes
alt1

( C € (C (o

461 Yuyucu masinlarin yuyucu ¢oninin tolob olunan konstruktiv dl¢iilorini toyin edon osas parametrlor
hansilardir.

momulatin ¢okisi
Momulatin uzunlugu
Momulatin enliyi
Momulatin say1

( C € (C (o

Moamulatin materiali
462 Valikli darayic1 masinin qidalandirma diiyiinii olan 6ziigokon ns {igiin totbiq edilir.

lif qatinin qalinligini barabar saxlamagq tigiin

masinin avtomatik igini tomin etmoak iigiin

qidalandirici gargiva iizarinda qatin enliyi boyu barabar paylanmasini tomin etmak ti¢iin
qidalandirict ¢argive iizerinde qatin uzunlugu boyu barabar paylanmasini tomin etmok {igiin

@C  ((

Masini vaxta gora (yoni vahid vaxt arzinds miisyyan kiitloys malik) lifli
463 Oziigokenin is tsikli neco dovrdon ibaratdir.

@ dord:



iki
ti¢
bes
alt1

cCcc

464 Cixarict daraq mexanizminin daraq l6vhasi hansi materialdan hazirlanir.

y &:

cr.45
ct.30
cr .35
cr.25

cCCCeE

465 Slyapali darayic1 masinlarda yerlogdirilmis ¢ixaric1 daraq mexanizminin daraginin gedisi hansi
hadlords doyisir.

S=26+36mm:
S=20+30mm
S=20+25mm
S=28+38mm
S=26+30mm

cCCCeE

466 Daragin otalat qiivvalori momenti yazilmig ifadolordon hansi ilo toyin edilir.

W, =J%
A

).ﬂr., = Ja
. =J&
W, =J%?

467 Bas barabanin saganaginin radiusunun, saganagin qalinligina olan nisbati hanst hadlords doyisir.
e 16=20

n
=10+=15

=15-18

=10-18

=|||(o::|( al( al(
3
=

468 Lentayigicinin yuxari bosqabinin tam bir dovr etmasi vaxtini toyin etmok {i¢iin yazilmis ifadonin hansi
dogrudur.

< 2xf @t
we2n /@
e xim
rex'lo
= xie?



469 Dartici cthazlarda emal edilon lentin uzunlugundan 1 vo dartici lentin slindirlorinin markozlori
arasindaki mosafodon L asili olaraq nozarat edilon liflor adlanir.

£=L:
£=0.5L
>L

L
£=0.25L

CCC(C(

470 Dartici cihazlarda emal edilon liflar, lifin uzunligundan 1 va dartici ciitiin slindirlorinin morkazlori
arasindaki mosafodon L asili olaraq nozarat edilmoyan liflor adlanir.

[

>L
=L
£>0.5L
£<0.25L

(CCC@

471 AT tipli toxucu masinlarla qurasdirilmis differensial aylaclorde sap mexanizmi hansi funksiyani yerino
yetirir.

navoyun aris sarinma diametrina nazarat edir:
aris saplarina gorginlik verir

navoyu dondarir

oxlugun harakatini tonzimloyir

CCCCE@

aris saplarinin qirilmasina nazarat edir.
472 Morkozi orig ¢ongoli hansi osas funksiyani yerina yetirir.

har bir asnokds arqac sapinin olmasina nazarat edir:
mokiyin ugmasina nazarat edir

moakiyin makik qutusunda yerlogsmasine nozarat edir.
arqacin garginliyine nozarat edir

CCCC

arigin gorginliyino nozarat edir.
473 Boyaq-bazak istehsalatlarinda yerins yetirilon texnoloji proseslorin moagsadi nadir.

parcalara standart xiisusiyyatlor, 6l¢iilor vo xarici gorkom verir:
pazvari ronglomoak

pazvari yumaq

parcalar1 6lgmak

cCCCE

parcalari enlotmok
474 Boyaq- bazok maginlarinin standartlasmis maksimal is¢i eni no qodordir

£=2200mm:
£=1100mm
£=1300mm
£=1860mm
£=2400mm

CCCC(

475 Su kalandrlarinda hansi texnoloji proses yerina yetirilir.

pargani yumaq va sixmagq:
parcani yumaq

parcani sixmaq

pargani ranglomak

cCcCcCe@

pargani enlosdirmok



476 Su sixict kalandrlarin asas is¢i lizviilori hansilardir.

metallik vo y1igma vallar
metallik vallar.

CC o

yigma vallar.
vannalar.
Ozly1gan.

C «

477 Boyagq- bazok kalandrlarinda asas is¢i icra tizviilori hansilardir.

®, metallik vo y1gma vallar:
yi1gma vallar

metallik vallar

vannalar

CCC

Oziiy1gan

[(
A

478 B

~

- 186 xovlayict magininin osas is¢i tizvlori hansilardir.

xovlayici vo aksxovlayict valiklor:
ancaq xovlayici valik

ancaq aksxovlayici valik
Oziiy1gan

iitiiloyici sotkalar

cCcCC

479 Trikotaj masinlari texnoloji gdstaricilorine gors neco qrupa boliindir.

ig:
iki
dord
bes
altt

(@

C C C

480 97-A sinif mokikli tikis masininda friksion intigaldan bas vala horokot hansi 6tiirms ilo verilir

pazvari qayis:

(C (o

disli garx
sonsuz vint
yast1 qay1s
zancir Otlirmasi

C C

481 1022 sinif tikis masininda bas valdan mokik valina olan 6tlirmo adadi no qadordir.

i=0.5
i=1
i=2
i=3
i=3,5

CC (o

C

482 97-A sinif tikis magininda bas valdan mokik valina olan 6termo adadi no qodordir.

1=0.5
i=3,5
i=3
i=2
i=1

CCCC

483 1022 sinif tikis masininda hansi tip sapdartici mexanizmlar istifads edilir.



dordbandli ¢arx qollu mancanaqli mexanizm:
carx qollu siirgii qollu mexanizm

dordbondli mexanizm

dordbeandli ¢arx qollu mancanaqli mexanizm

( € C ( (o

yumruqlu mexanizm

484 Isin istehsal tsikilni tayin etmak ii¢iin yazilmis ifadalordon hans1 dogrudur.

—nd
=G+ n

.=
ot T'.J+I|'.'f|

485 lsinistehsal tsildini t?yin etn?lkicin vamlmug T,=T.+r, , ifad?sind? T, nfyi zaralktenza
edir

Bilavasito emalA sorf olunan vaxt
Tsiklin konar itikilor vaxti
Tsikilds itkilor

Tomir miiddati

( € C ( (o

Modifikasiyaetmo vaxti

486 ..
Igin istehsal teikilnd t?vin etm?k oin yamlmg T, =T,+c, , ifd?&and? =, n?vi zamkteriza
edir.

Tsiklin kenar itiKilor vaxti
Bilavasito emala sarf olunan vaxt
Tsikildos itkilor

Tomir miiddati

( C C( (o

Modifikasiyaetmo vaxti

487 Maginin isinin texnoloji tsikil miiddotini toyin etmok ii¢lin yazilmig ifadonin hansi dogrudur.

()
=17k
\/I'=r:|.' +T” +T'||. +Tr£

T Ty G A0 A i

e

~—

K=kt
w=k 8%

488 03.03 Maginun i%nin tesnoloji takil ri?dd?ting tPyin etrflk Ggin yazilmg To=r, + 7, +
T, +1, ifad?end? v, 1y zarakderiz? edi

Emal monbayinin quraSdiriimasi
Omoliyyat aras1 intervali

Emal manbayinin itirilmasi
Tsiklin konar itkilori

Tsikldo itkiler

( C C( (o



489 Magrmn sprm temolop sald roaddetins teyn el woun ypm@lmmg T, | o
T. ifadesind? r, ntvi mmlterze adir

Omoliyyat arasi intErvali

Emal manbayinin qurasdirilmasi
Emal monbayinin itirilmasi
Tsiklin kenar itkilori

Tsikldo itkiler

cCCcCe

490 .
Magin iginin texnoloji teilal midd?ting tPyin em®k dcin yazilomg To=r, + 1, + 1, +
7. ifad?zind? r, 0yl saraldenz? edir

@, Emal monbayinin itirilmosi
 Emal manboyinin qurasdiriimasi
 ©Omoliyyat arasi intervali

« Tsiklin kenar itkilori

« Tsiklds itkilor

491 Agir qarisiglart tutan qurgular gostorilon naqliyyat vasitolorindon hansinda qurasdirilir?

@, pnevmatik nogliyyat qurgularinda
 Vintli konveyerdo
Vintli transportyorda

o/
 Elevatorda
W Estakadalarda

492 Makiyin dozgahin bir torafindon o biri torafine kegmoasing no komok edir?

rapira

lamel

saygac

vurucu mexanizm

C@CCC

mal vali
493 Pnevmomexaniki ayirici masinda aparilan prosesin ikincisi hansidir?

&, Tok liflorin ipliyin formalasmasi zonasina naqgl etdirilmosi
 tok liflorin toplanmasi

 tok liflorin dartilmasi

« liflorin burulmas:

« liflorin sarinmasi

494 lysiz ayirmonin 9sasan ne¢o novii vardir?

@CCC(

495 Stamk-2 peclori no mogsadlos totbiq olunur?

@, havani qizdirmaq
 Havam sorinlogdirmok



5%
-/

Havani tomizlomoak
Havani sovurmaq
Havam kiiloklomok

496 Texnoloji sxemin III variantda xam pambigin hans1 névlarinin emali nazards tutulur?

CCCC

[ vo Il nov ol ilo y1g1lmus:

I va II név masinla y1gilmus;

II vo IV masinla y1g1lmais;

I va IV nov al ila y1g1lmus ;

Masinla y1g1lmis gorzokli xam pambigin;

497 Misarli pambiq zavodlarinin texnoloji sxemi neg¢o variantda aparilir?

cCCC

b

>

0N e W

E

10;

498 Zavodun istehsal giiciinii toyin edorkon bir misarin mohsuldarligi ne¢o kq mis/saat gotiiriiliir?

CCCC

15--17
5-7
8-10
12-14
18-20

499 Seperatorun elektrik miihorrikinin giicii ne¢o kVt-dir?

(CCC

500 S

L@

cCcCC

7.0
2,8
45
10,0
28,0

- 02 masininda qidalandirict valiklorin dovrlor say1 nayin vasitasilo tonzimlonir?

Impulslu Variatorun
Civli barabanlarin
Setkanin

Bosluq klapanin
Konveyerin

501 RX-1 magininda misarli barabanin diametri nego mm olur?

CCC(C

480::
300;
380;
400;
500;

502 RX tokrar emal masinin gdstarilon aqreqat vo axin xotlorindon hansinda totbiq edilir?

C(C(C

LP--1S
UXK
PLPXVM
GA-12M



N~

OXP-3

503 oris sap1 par¢canin hansi istigamatine diiziilmiisdiir?

CCcCC

Uzununa
eningd
hiindiirliiyiine
qalinligina
diaqonalina

504 Argac sapinin pargaya salinmasi li¢iin hans1 omoliyyat bas vermolidir?

cCcCcC

Osnok omolas golmoalidir
aris sap1 qurilmalidir
argac sapi qirtlmalidir
dozgah dayanmalidir
dozgah yaglanmalidir

505 Pnevmomexaniki ayirici masinda aparilan prosesin ii¢linciisli hansidir?

CCCC

Liflorin tolob olunan xatti sixliga qadar toplanmasi
liflorin tok-tok ayrilmasi

liflarin diskretlogmasi

liflarin toplanmast

liflorin dartilmasi

506 Pnevmomexaniki ayirici masinda aparilan prosesin dordiinciisti hansidir?

(®

CcCccCc

Formalasmis ipliyin burulmasi
formalagmus ipliyin dartilmasi
formalasmis ipliyin toplanmasi
formalasmis ipliyin diskretlogsmasi
formalagmis ipliyin sarinmast

507 lysiz ayirmo sistemindo neca texnoloji proses hoyata kegirilir?

cCcCcC

DowN e

E)

508 lysiz oyirma sistemindo hoyata kegirilon texnoloji prosesin birincisi hansidir?

CcCcCC

Liflorin diskretlogmasi
liflarin toplanmast
liflarin dartilmasi
liflarin burulmasi
liflorin sarmmast

509 Seperatorun elektrik miihorrikinin giicii nego kVt-dir?

CCCC

7.0
2,8
4,5
10,0
28,0



510 Pambiq zavodlariin texnoloji prosesinda axin xatlari hansi sexds qurasdirilir?

Tomizlayici sexdo
Quruducu sexdo.
Misar sexindo.
Cin sexinda.

CCCC

Linter sexindo.
511 Axin xattinin totbiqi ilo sexds hans1 qurgularin isi ixtisara salinir?

Seperatorun.

Iri zibil tomizloyici maginin.
Xirda zibil tomizloyiici masinin.
Elevatorun.

GCCC(

Vintli konveyerin

512 Iri qarisiglar: tomizloyoan RX-1 masininda nego adod misarli baraban olur?

CCC

513 RX-1 masininda misarli barabanin firlanma tezliyi ne¢o doq -1 olur?

380;
200;
250;
280
350;

C@CCC

514 Orta lifli pambiq néviiniin liflori ¢iyiddon hansi markali masinlarda ayrilir?

DP -- 130
SO

5LP
SBS

DP

CCCC

515 Pambiqgdan lif ¢ixim1 nego faiz olur?

35.
25
45
50
55

CCCC

516 DP-130 misarl cin masinlarinda nec¢o adad kolosnik olur?

131.
110
120
141
150

CCCC

517 Misarli cin masinlarinda ¢iyid daraginin vozifasi nodon ibaratdir ?



C CCC(o

lif ¢iximini tanzimlomakdon
Pambig1 yumsaltmaqdan
Pambig1 tomizlomokdon

Lifin namliyini tonzimlomokdan
Ulyukun migdarini azaltmaqdan

518 Misarli cin maginlarinda misarlarin diametri nege mm olur?

C CCC (o

320.
280
300
340
360

519 Pambiq liflorinin méhkomliyi ne¢o sN olur?

C CCC (o

2.0---5.0
1.0-3.0
5.0-10.0
10.0-15.0
20.0-25.0

520 Zorif lifli pambiq ndviiniin liflari ¢iyiddon hanst hissalorin garsiligh tasiri naticosindo ayrilir?

( C (@C(

¢iyid daragi vo Onliiyiin

valikls 6nliiylin

Valikls torponmoz bigagin
kolosnik sabaka ils ¢iyid darag:
¢ciyid darag: vo valikli

521 Cin masinlarinin misarlarindaki dislirin say1 neco olur?

C CCC (o

360.
280
300
320
340

522 Cin masinlarinda misarl silindrin doyisdirilmo miiddsti neco saatdir?

C CCC(o

48*
36
42
54
60

523 Linter masinlarinda silindrin doyisdirilmo miiddati neco saatdir?

C CCC (o

32=
40
48
54
60

524 Cin masinlarinda misarl silindrin firlanma tezliyi neco doq-1?

(@

730:
600



525 Misar dislorindan lintin ayirilmasi {i¢iin havanin siirati ne¢o m/s toskil edir?

65---75
35-45
45-55
55-65
75-85

cCCCe

526 Misarl lifayirict masinlarin nazori mohsuldarligi hansi diistyr ilo hesablanir?

¥ _ 1000
i

¥ _ iz
1000p

Y. 20
100
™
B0
¥ _ @100
R

527 Cin misarlarinda misarl valin diametri ne¢o mm olur?

61,8:
61,0
62,0
63,0
64,0

CCCCe

528 Bu vaxta godor toxucu masinlarinin konstruksiyalarinin inkisafinin ne¢o morholosi olmusdur.

ig.
bir
iki
dord
bes

cCCcCe

529 Kolof masinlarinda yerins yetirilon texnoloji prosesin mahiyyati nodon ibaratdir.

tolob olunan qalinligda kalof almagq:
xolost almaq

lenta almaq

burulmus sap almaq

didilmis pambiq almaq

CCCCe

530 M-150-2 tokrar sartyicit magini istehsalin hansi sahasinds totbiq edilir.

toxuculuq:
ayrigilik;
trikotaj;
tikis;

CcCCe



« boyaq-bozak;
531 P- 260-3 kolof masininda dartici cihazi nego slindirlidir.

ug:
bes
dord
iki+
alt1

CCCC

532 Platt firmasimin dartici cihazi ne¢a slindirlidir.

uc:
iki
bes
dord
alt1

CCCC

533 Texnoloji sistemlarin birdon-birs isdon dayanmalarinin sabablarini gostarin

ilkin xam malin parametlorinin

sexds mikloklimatin doyismasi.

xidmat edon personal texnoloji intizami kobud pozduqda.

ilkin xam malin parametrlorinin normadan artiq meyillondikda.

CcCcCC

sexdo mikroklimat doyisdikds vo xidmot edon personal texnoloji intizam1 kobud pozduqda.

534 Elementlorinin etibarlilig1 ardicil birlosdirilmis texnoloji sistemin igdon dayanmadan islomasi ehtimali
liclin yazilmis ifadonin hansi dogrudur.

K K KoK

535

L,

totbiq edilon tiirmalorin ndviini

texnoloji sistemin alt sistemlorinin sayini

texnoloji sistemin tonzimloyon qurgularin sayini

texnoloji sistemda tatbiq edilon elektrik miiharriklar sayini

CCC @

totbiq edilon &tiirmelorin sayini

536 Texnoloji sistemlorin todricon isdon dayanmalarin sobablorini gostorin

(@

proseslarin tonzimlanmasi pozulduqda, istilik miibadilesi aparatlarinin sathlerinds ¢okiintiilor y1g1ldiqda, maginin
is¢i tizviilorinds texnoloji tullantilar y1g1ldiqda:

proseslarin tonzimlonmasi pozuldugda

istilik miibadilasi aparatlarinin sathlorinds ¢okiintiilor yi1gildiqda

is¢i lizviilordo texnoloji tullantilar yigildigda

CcCccc

proseslarin tonzimlonmasi pozulduqda va is¢i tizviilords texnoloji tullantilar y1gildigda

537 Etibarliligin artirilmasi omsali {i¢iin yazilmis ifadonin hansi1 dogrudur?

i

CxC



W (o

538 Barabanli masinlar hans1 nov qarisiqlart ayirir? (Siirat 07.10.2015 16:14:22)

Xirda konar qarisig:
[ri konar qarisig1
Aktiv kenar qarigig1
Passiv konar qarigigt

CCCC

Uzvi konar qarigig

539 Konar qarisiqlart tomizloyon avadanliglar texnoloji prosess hansi prinsipls qosulur? (Siirat 07.10.2015
16:14:28)

Fasilosiz:
Fasilali
Periodik
Tsiklik
Ardicil

CCCC

540 Kolof masinlarindan mohsul ne¢a kegiddo alinir? (Siirat 07.10.2015 16:14:37)

1 va yaxud 2 kegidda:
1 keg¢idda
2 kegiddo
3 kegiddo
4 kegidda

CCCC

541 Iteloyicinin siiratinin maksimal qiymati hans1 vaziyyotds alinacaq?

2]

hiw

ol & =

1va3
4

CcCCC

542 Italoyicinin maksimal yerdayismosi hansi voziyyatdo almacaq?

ol

fy

iz @

.

&

]
L

CCCC



543 Iraliloyon italoyicili yumruglu mexanizmin itsloyicisinin "1" voziyyatindonki s yerdoyigsmasi noyo
borabordir?

¥

[
LV
¥y f
T, ¥
-+ o o
\"ﬁ'zu
\ 0
()
N
Evu'fu
N
Evu'ﬁu
N
Evu'ﬁu

544 Iraliloyan itoloyicili yumruqlu mexanizmin italoyicisinin "3" vaziyyatindenki s yerdoyismasi noys
barabardir?

¥

4
L Vu
¥ f
o7 2 24 7
- fu -
\Fﬁ'f’u
o 0
N
E"’u'fu
~
E'I-"u'fu
[ )
N
Evu'fu

545 Iroliloyon itolayicili yumruglu mexanizmin itoloyicisinin "4" voziyyotindenki s yerdoyismasi noya
borabordir?

a
¥ Ay
¥ 4 ¢
& iz @
- fy -
Eau'zu
\ 0
~ 2
7% £y
—



i
—a -
32% u

546 Iraliloyen itolayicili yumruglu mexanizmin itoloyicisinin "2" voziyyotindenki s yerdoyismasi noya
borabordir?

]

547 OB-8 tipli trikotaj masinin 16vho mexanizminin sarbastlik doracasini toyin etmok {igiin yazilmis
ifadodon hansi dogrudur.

W= 6 n-5P5-4P4-3P3-2P2-P1:
W= 6 n+5P5-4P4-3P3-2P2-P1
W= 6 n-5P5-4P4-3P3-2P2-P1

W= 6 n-5P5-4P4 +3P3-2P2-P1
W= 6 n-5P5-4P4-3P3+ 2P2-P1

cCCCe

548 OB-8 tipli trikotaj masinin qulaqciq mexanizminin sarbastlik daracasini toyin etmok {igiin yazilmis
ifadodon hansi dogrudur

W= 6 n-5P5-4P4-3P3-2P2-P1:
W= 6 n-5P5-4P4-3P3-2P2-P1
W= 6 nt+5P5-4P4-3P3-2P2-P1
W= 6 n-5P5-4P4-3P3-2P2-P1
W= 6 n-5P5-4P4 +3P3-2P2-P1

CcCCCe

549 PK- 12 II tip xizays harokat bas valdan hans1 mexanizmls verilir.

disli mexanizm:

lingli mexanizm
yumruqlu mexanizm
planetar mexanizm
elastik bandli mexanizm

cCCCe

550 AT tipli toxucu masininin batan mexanizminin sarbastlik doracasini toyin etmok {i¢iin yazilmis
ifadodon hans1 dogrudur.

= 6 n-5P5-4P4-3P3-2P2-P1:

& W
W W=6nt+5P5-4P4-3P3-2P2-P1



W= 6 n-5P5-4P4-3P3-2P2-P1
W= 6 n-5P5-4P4 +3P3-2P2-P1
W= 6 n-5P5-4P4-3P3+ 2P2-P1

CC«

551 Culki avtomatinin slindrinin diametri Ds qifilin uzunlugu Lq olarsa onda ndmraloyici sistemlorin
sayini tayin etmok tii¢iin yazilmis ifadonin hansi dogrudur.

~ 7D,
q =

2L
& o,
“eBE,
EV/_ T2kl

DS

oL,
o 2L
1=

552 Sap darticinin gozlilyiine daxil olan sap1 gorginliyi Pgir, olduqda gozliikdon ¢ixdiqda gorginlik P¢ix
olarsa onda sapin gozliiyiine giran qolunda garginliyi tayin etmak iigiin yazilmis ifadedon hansi dogrudur.

— pu
*ﬁgﬁ'r - f '!‘Pm
U f
§dgz’r = "F_‘?zx"lr'g
ki)
Sdgz’:" = ‘F_‘?zx"f"f
¥ =P i
/ 2 F
Mo e

553 OB-8 tipli trikotaj masinin press mexanizminin sarbastlik doracosini toyin etmok iigiin yazilmis
ifadodon hansi dogrudur.

W= 6 n-5P5-4P4-3P3-2P2-P1:
W= 6 n-5P5-4P4-3P3-2P2-P1
W= 6 n-5P5-4P4-3P3-2P2-P1
W= 6 n-5P5-4P4 +3P3-2P2-P1
W= 6 n-5P5-4P4-3P3+ 2P2-P1

CCCC

554 OB-2 tipli trikotaj masininin iyno mexanizmindaki yumrugun sathinds amalogalon kontakt
gorginliyini toyin etmok iigiin yazilan ifadodon hansi dogrudur.

N vgﬁ
a, =0418

Eger g
e Lo
a, =0418

Vg
N ng,-f
a, =0418

qvger

~



E__v
a, =0418 }M
g

~

o, =0418 ; =

EeY

555 OB-2 tipli trikotaj masininin press mexanizmindoki yumrugun sathinds omalogolon kontakt
gorginliyini toyin etmak ti¢lin yazilan ifadodon hansi dogrudur.

X~
o, = 0,418
Em-q
U
~ gE g,
o, = 0,418
Ve
~ E,,
a, = 0418
qvger
~ E v
= B A1 —— 2
q
N
o, =0418 [Yn'9
2,

556 I tip remizqaldirict xizoys harakat neco verilir.

foza lingli mexanizmdon:
disli mexanizmdan
yumruglu mexanizmdan
yast1 lingli mexanizmdon

CCCC

disli yumruqlu mexanizmldon
557 Lamelsiz aris gozloyici mexanizmin asas i1s¢i izvi nadir

qalevler:

remizlor

batanin baglig1

batanin brusu
istigamotlondirici ¢ubuq

CCCC

558 Diski mohkomliya hesabladiqda radial , toxunan normal gorginliklori olduqda diskin méhkomlik sorti
liclin yazilmis

N R [.::r]p
¥, +a, = [J]
¥, +a = [.::r]
g@.::rr :—T[.::r]p

[

A A J]F

¥

¥

559 Valiklorin barabanla birlikde barabanin oxu strafinda firlanma hesabina valiklorin kiitlosinin (mB)
markozdongagma atalat qiivvasini toyin etmok {igiin yazilmis ifadonin hans1 dogrudur

7



=

I
X

(@ =
t:jm|

_ &
=M, mﬂ

|

¥ 2
=m0, @
W=, @,

3
Y=m, D@,

560 Trikotaj masminda iynonin qarmaginin qalinligi d, 16vhonin qalinlig1 P, iyns ilo 16vho arasindaki ara
boslugu x olsa, onda iyno addimini T toyin etmok iigiin yazilmis ifadonin hans1 dogrudur.

T=d +p+2x:
T=d-P-2x
T=d +P-2x
T=d-pt+x
T=d+P+x

C CCC (o

561 Vintli preslorde uzunlugu olan vints xeyirli miigavimot qiivvasi P, burucu moment M tosir etdikdo
vintin uzununa ayilmada sartliyini toyin etmak ii¢lin yazilmig ifadonin hanst dogrudur.

Ej_ Pajp*+ 5

2
[ )
> P+iptmdt
EJ = — £
T
~—~ y 2 2
EJ:P P+ P
o
> Ptafptomrt
EJ = ‘
g
Y Paipiomrt
EJ = - ‘

562 Detallarda yaranan molum normal vo toxunan gorginliklorino goro ehtiyat omsallart molum olduqda,
detalin mohkamlik omsal1 n ii¢lin yazilmis ifadonin hans1 dogrudur.

N R_n
n= E LT
He T
e n_#
e If;rz
uo+m
ol B
e ;rz
HF_HT
2
ot HKHI
"= f.2 2
L
2
=4
L HFHI
H =

2 2
u_ +u;

H

563 Asagida gostorilon omoliyyatlardan hansi komokei omoliyyat adlanir.



emal edilon cismi doyismoyen:

emal edilon cismin uzunlugunu doyison
emal edilon cismin enliyini doyison
emal edilon cismin qalinligini doyisen

cCCCe

emal edilon cismin strukturunu deyisen
564 Masinlarin layihslondirilmasi {i¢iin ilkin verilon no olmalidir.

texniki tapsiriq:
texniki toklif
eskiz layihasi
texniki layiha

CcCCCe

is¢i konstruktor sanadi

565 AT tipli toxucu masininin batan mexanizminin sarbastlik doracasini toyin etmok {i¢iin yazilmig
ifadodon hansi dogrudur.

W= 6 n-5P5-4P4-3P3-2P2-P1:
W= 6 n+5P5-4P4-3P3-2P2-P1
W= 6 n-5P5-4P4-3P3-2P2-P1

W= 6 n-5P5-4P4 +3P3-2P2-P1
W= 6 n-5P5-4P4-3P3+ 2P2-P1

cCCCe

566 OB-8 tipli trikotaj masinin iyno mexanizminin sarbastlik doracasini toyin etmok {i¢iin yazilmis
ifadoadon hansi dogrudur.

W= 6 n-5P5-4P4-3P3-2P2-P1:
W= 6 n+5P5-4P4-3P3-2P2-P1
W= 6 n-5P5-4P4-3P3-2P2-P1

W= 6 n-5P5-4P4 +3P3-2P2-P1
W= 6 n-5P5-4P4-3P3+ 2P2-P1

cCCCe

567 Pnevmomexaniki oyirici maginlarda oyirici basliglarin arasindaki mosafo neco mm olur?

120.
80

100
140
160

CCCCe

568 ayirici maginlardan alinan iplik baglamasinin kiitlosi ne¢o kq olur?

CCCCe

569 ayirici masinda ne¢o amoliyyat aparilir?

CCCCe

570 Pambiq ayiriciliyinds nego ayirma sistemi ilo iplik istehsal adilir?



CCCC

571 lysiz ayirmo sistemindo neca texnoloji proses hoyata kegirilir?

CCCC

572 lysiz ayirmonin asason ne¢o ndvii vardir?

CCCC

573 Pambiq oyiriciliyi miiossisolorindo orta xotti sixliga malik iplik istehsalinda hans1 markali masinlar
tatbiq olunur?

JM-51-2
I-182

BJ1 — 200, TIIIM - 120
TIK - 100

JUI - 130

CC@CC

574 lysyz ayirmadas tatbiq olunan ITIIM — 120 masimnin qurulusu necadir?

2 torafli, har birinds 40 ayirici kameral.1 oLmaqlLa
1 torafli, 40 oyirici kamerali, 5 seksiyali

1 torafli, 20 ayirici kamerali, 5 seksiyali

2 torafli, 20 oyirici kamerali, 10 seksiyall

CCCC

2 torafli, 40 ayirici kamerali

575 Pnevmomexaniki ayirici masinda istehsal olunan ipliyin vahid uzunluguna diison burumlarinin say1
nec¢adir?

500 - 1500
100-900
300-1200
700-1700
900-1900

CCCC

576 Istehsal olunan ipliyin xatti sixl1g1 neca teks-dir?

20-50
5-30
10-40
30-60
40-70

CCCC

577 Pnevmomexaniki ayirici maginin dartimi negadir?



70 - 200
60-180
80-220
100-240
120-260

CCCC

578 RX-1 masiminda sotkal1 barabanin diametri ne¢o mm olur?

300.
200
250
350
400

CCCC

579 RX-1 masininda sotkali barabanin firlanma tezliyi ne¢o dog-1 olur?

1000.
500
600
700
800

CCCC(

580 RX-1 masiminda zibil snekinin diametri ne¢o mm olur?

320.
250
280
300
350

CCCC

581 RX-1 masininda zibil snekinin firlanma tezliyi ne¢o dog-1 olur?

120.
100
140
160
180

CCCC

582 Universal pambiqtomizloyici aqreqatin markasi nodir?

UXK
LPS-4
USX
LKM
UTP

CCCC

583 UXK universal aqreqati pambiq zavodunun hansi sexindos totbiq edilir?

tomizloyici sexdo
Ugqar sexinda
Pres sexindo

Cin sexindo

CCCC

Linter sexindo
584 UXK aqreqatinda hansi proses hoyata kegiriilir?

iri vo xirda garisiglardan tomizlomo

@C

Iri qarigiglardan tomizlomo



_ Xirda qarigiglardan tomizloma

Qurutma
Qurutma-tomizloma

N

N

585 Pnevmomexanik maginlardan alinan iplik bobins hansi iisulla sarinir?

Charpaz
fasonlu
paralel
maili

C CCC (o

dalgali
586 lysiz ayirma prosesindo sap hansi iisulla formalasir?

Pnevmomexaniki
mexaniki
yarimmexaniki
elektromexanik
hidrovlik

C CCC (o

587 oris sapin1 dozgahin boyu istiqgamotinds hansi ig¢i orqani ¢okir?

hazir m al vali
remizalar
batan

basg val

C CCC (o

lamellor
588 Mokiyin dozgahin bir torafindon o biri torafino kegmasino no komok edir?

vurucu mexanizM
lamel

saygac

mal vali

C CCC (o

rapira
589 Remizalarin yerinin doyismasi naticasinda no omolo goalir?

asnok amola golir:
parka formalagir
argac sapi salinir
arig sap1 sarinir

C CCC (o

argac sap1 sarinir
590 Parcanin formalagmasinda lamellor hansi rolu oynayir?

arig sapinin qirtlmasint bildirir:

argac sapinin qirtlmasini bildirir
arig sapinin qurtarmasini bildirir
arig sapinin qurtarmasini bildirir

C CCC (o

arig vo argac sapina noazarat edir
591 Argac sapiin qoyulmasi tigiin nodon istifado edilir?

mokikdon:
lameldan
batandan

¢ C ( (o

bag valdan



\/ Vvurucu mexanizmdon
592 Argac sapinin pargaya salinmasi {i¢iin hans1 omoliyyat bas vermolidir?

asnak omoalas golmalidir :
aris sap1 qurilmalidir
argac sapi qirtlmalidir
dozgah dayanmalidir

CCCCe

dozgah yaglanmalidir
593 oris sap1 hansi isci orqandar agilir?

navoydan:

batandan

lameldon

vurucu mexanizmdon
hazir mal valindan

CCCCC

594 Zavodun istehsal giiciinii toyin edorkon islok cin masinlarinin say1 ne¢o adod gotiirtiliir? (

12

cCCCe

595 Seperator hansi sexds qurasdirilir?

(e

tomizloyici sexda:

ugar sexinda

linter sexindo

toxumlugq ¢iyid emali sexindo

CCCc

misar sexinda
596 Xolstun vahid sahasina diigon desmalarin say1 neco adlandirilir?

desmo sixligi:
desma bucagi
desmo tezliyi
bigma
tikma

CCCCe

597 Desilmo sixlig1 hansi diistur ilo toyin edilir?

P=KLE
P=kf
P=kfa
P=svh
P=kef

CcCCCe

598 Iyno desmo masimlarmimn mohsuldarligi neco toyin edilir?

P=nl60KFv/1000
P=nl60kfy
P=nl60k
P=60kfy/1000
P=120nl

CCCCC



599 ANK - 100 — 1 agreqatiinistehsal stirati ne¢o m/daq olur?

3-3.5 m/DOQ
5 m/doq

8 m/doq
10-12 m/doq
2 m/daq

CCCC

600 ANK — 100 — 1 aqreqatinin faydali vaxt amsali necadir?

0.7--0.75
0.1-0.2
0.2-0.6
0.8-0.85
0.85-0.95

CCCC

601 ANK — 100 — 1 qurgusunda hopdurulma siirsti ne¢o m/doq — dir?

2-3 m/dal
12 m/daq
8-10 m/daq
25-30 m/doq
15-20 m/daq

CCCC

602 ANK — 100 — 1 agregatinda ucluglu qurutma masini ne¢o bélmoadon ibaratdir?

CCCC

12
603 ANK — 100 — 1 agreqatinda ucluglu qurutma masininda I bolmonin uzunlugu no qodordir?

25M
8m
4m
3m
1.5m

CCCC

604 Barabanli quruducu masinda polotnonun harokat siirati hansi diisturla toyin edilir?

w=100S / TW-
&= 1000S / [(; — W) g60]
« V=100QS /W

1000 / 7.

w1008 / O

605 MB — 220 — BB masininda isc¢i vallarin xatti siirati ne¢o m/doq — dir?

0.6-6 m/DOQ
10-12 m/doq
0.1-0.5 m/daq
220-230 m/daq
330-450 m/doq

CCCC

606 MB — 220 — BB masin1 yarimfabrikatlar1 hans1 sixliga qodar emal eds bilar?



00 q/m’
= q m
A qnf
J 3
) g'm
20 q-m':

607 Kagiz diizaltms tisulunda xammal kimi hanst uzunluqlu ayirilmslordaen istifads olunur?

2-6 mm:
12-25 mm
Im
0.5-1m
10-50 sm

CCCC(

608 Yastitorlu kagiz diizoltmo masininin torunun maksimum harakat siiroti ne¢co m/doq — dir?

1000:
1250
1100
2000
8000

CCCC

609 Zavodun istehsal giiciinii toyin edorkon bir cin masinindaki masinlarin say1 ne¢o adod gotiiriiliir?

130:
70
100
150
170

CCCC

610 Masinlarin tomizlomo effektino gostorilonlordon hansi asasl tasir gostorir?

xam pambigin nomliyi :
xam pambigin kiitlosi
xam pambigin sixlig1
liflorinin uzunlugu

CCCC(

liflorinin méhkomliyi
611 Pnevmomexaniki ayirici masinda aparilan prosesin dordiinciisti hansidir?

formalagmus ipliyin burulmasi :
formalasmis ipliyin dartilmasi
formalagmis ipliyin toplanmast
formalagmis ipliyin diskretlogmosi

CCCC

formalagmis ipliyin sarinmasi
612 Pnevmomexaniki ayirici masinda aparilan prosesin ikincisi hansidir?

tok liflorin ipliyin formalasmasi zonasina noql etdirilmasi:
tok liflarin toplanmast

tok liflorin dartilmasi

liflorin burulmasi

liflarin sarinmasi

CCCC(

613 Pnevmomexaniki ayirici masinda aparilan prosesin ii¢linciisli hansidir?



liflarin talab olunan xatti sixliga qodar toplanmasi:
liflorin tok-tok ayrilmasi

liflarin diskretlogmasi

liflarin toplanmast

liflarin dartilmasi

CCCC(

614 lysiz oyirmo sistemindo hoyata kegirilon texnoloji prosesin birincisi hansidir?

liflorin diskretlogmasi :
liflarin toplanmast
liflorin dartilmasi
liflarin burulmasi

CCCC

liflarin sarinmasi

615 Iysiz ayirmo sistemindo nega texnoloji proses hoyata kegirilir?

CCCC(

616 lysiz oyirmanin osason ne¢d ndvil vardir?

CCCC(

617 Aparat oyirma sisteminin tiglincli morholosinds hansi proses hoyata kegirilir?

kard darima :

yumsaltma, qarigdirma va ¢irpma
lentin birlogdirmasi

lentin dartilmasi

lentin toplanmas1

CCCC(

618 Aparat oyirmo sistemindo qarisigin darmaya hazirlanmasi prosesinds hansi yarimfabrikat alinir?

qarisiq:
xolst
lent
kolof
iplik

CCCC(

619 Aparat oyirmo sistemindo hans1 iplik istehsal olunur?

qalin, yumsaq vo xovlu:
geyri barabor
uzun

fasonlu

CCCC

rongli
620 Aparat oyirmo sistemindo oyirmo prosesi hansi masinda aparilir?

& iizliikli oyirici maginlarda:
«/ kolof masinlarinda
=



 Kkard darama maginlarinda
« Sirpict maginda
 lent birlogdirici magin

621 Aparat oyirmo sistemi ilo hans1 név xammaldan iplik istehsal edilir?

pambigq:
ipak
yun
katan

CCCC (o

stapel

622 Kvas mayelorini almagq ticiin mikroorqanizmloari yetisdiron xotlor hanst kompleksin torkibine daxildir?

A;
B;
AB;
CA;

CCCC(o

623 Siid tursusunu almagq iiciin bakteriyalarin hoyat foaliyyotini tomin edon xatlor hanst kompleksin
torkibina daxildir?

CA.
C
A.
B.
AB.

C C C (oC

624 Sirko tursusunu almagq ticlin bakteriyalarin hoyat foaliyystini tomin edon xatlor hansi kompleksin
torkibina daxildir?

CCCC (o

625 Yag tursusunu almagq iiclin bakteriyalarin hoyat foaliyystini tomin edon xatlor hansi kompleksin
torkibina daxildir?

A
B;
AB;
CA;

CCCC (o

626 Limon tursusunu almagq iicilin kif gébaloklori yetisdiron xatlor hansit kompleksin torkibino daxildir?

B;
CA;

> @ 0

CCCC(o

627 Spirtlo qicqirtma konservlosdirilmonin hansi asas qrupuna aiddir ?

@, Mikrobioloji



« fziki

\/ Kimyavi

\/ Kkombins edilmis
 fziki-kimyovi

628 Diyirlomo yolu ilo formalagsdirmagq ticiin totbiq edilon metodlar hansi proseslori yerino yetiron
avadanliglar qrupuna aiddir?

mexaniki proseslori :

istilik miibadilasi proseslori;
mikrobioloji proseslori;
gablagdirma proseslori;

CCCCe

mexaniki vo mikrobioloji proseslori;

629 Mohsullar1 bisirmak tictlin iicilin tolab edilon qurgular hansi proseslori yerins yetiron avadanliqlar
grupuna aiddir?

istilik miibadilasi proseslori:
mexaniki proseslori ;
mikrobioloji proseslori,
qablasdirma proseslari;

CCCCe

mexaniki vo mikrobioloji proseslori;

630 Ug statistik asil1 olmayan A,B va C alt sistemlorindon toskil olunmus texnoloji sistemin biitdvliiliik
soviyyasi li¢iin yazilmig ifadonin hans1 dogrudur?

(9.9.9.9.C

631 Informasiya entropiyasinin miqdarca hesablamagq iiciin yazilmis ifadonin hans1 dogrudur?

.
™.
™.
%
™.

632 | -
.
.
%
%
™.

633 .

L

C altsistemin foaliyyat géstormasinin stabilliyini:
B altsistemin faaliyyot gdstormasinin stabilliyini;
A altsistemin foaliyyst gostormasinin stabilliyini;
C va B sistemlorin birlikds foaliyyst gdstormasinin stabilliyini;

CCCCe

B va A sistemlorin birlikds faaliyyat gdstormasinin stabilliyini;



634 .

B altsistemin foaliyyat géstormasinin stabilliyini:
C altsistemin foaliyyat gdstormosinin stabilliyini;
A altsistemin foaliyyst gstormasinin stabilliyini;
C vo B sistemlorin birlikdos foaliyyst gdstormosinin stabilliyini;
B va A sistemlorin birlikds foaliyyot gostormasinin stabilliyini;

CCCC(

635 .

A altsistemin foaliyyst gdstormosinin stabilliyini:
C altsistemin foaliyyat gdstormasinin stabilliyini;
B altsistemin foaliyyot gostormasinin stabilliyini ;
C va B sistemlorin birlikds faaliyyst gostormasinin stabilliyini;

CCCC(

B va A sistemlorin birlikds foaliyyast gdstormasinin stabilliyini;

636 Iraliloyon itolayicili yumruglu mexanizmin itoloyicisinin "1" vaziyyotindenki s yerdoyismasi noya
borabordir?

a
¥ o
¥ 4 ¢
& iz @
-+ fu -
Y oz
Eau zu
w 0
S
Eau'zu
¥ 3
Eﬂ-u'fu
N 3
Eau'f’u

637 Iraliloyan itoloyicili yumruqlu mexanizmin italoyicisinin "3" voziyyatindenki s yerdoyismasi noyo
barabordir?

a
¥ o
¥ 4 ¢
g iz @
- fu -
¥ 2
Eau zu
W 0
2ol
P
2
a, £,



7 3
2o
32% u

638 Iraliloyon itoloyicili yumruqlu mexanizmin italoyicisinin "0" vaziyyatindenki s yerdoyismasi noy
borabordir?

]
“HH
¥ 4 1
¢ iz @
- Ly -
L, il
&
& 0
2l
27
%au.zi
&
7 3
I
32% u

639 Nagmn texnild mehmldarlifin tevin etmek tgin vazlms §, = 1T, + 7, + £3)
ifadesnd? =, nev xarald erize edit?

emal mUddotini

Tsikldan konar vaxtini

Masinin yiiklonmasins sorf olunan vaxt

Magindan mohsulun ¢ixarilmasina sorf olunan vaxt

Masinin yiiklonmoasina vo mohsulun ¢ixarilmasina sorf olunan vaxt

CCCC

640  Magnm tesnild m7hsuldarlifin t7vin etnfk dcin vazlmg & = 1(r, + 1, — £2)
ifadPand? r, n?yi saraldenz? edit?

Tsikldan Konar Vaxtini

Emal miiddatini

Masinin yiiklonmasing sorf olunan vaxt

Masindan mohsulun ¢ixarilmasina sorf olunan vaxt

CCCC(

Masinin yiiklonmasine vo mohsulun ¢ixarilmasina sorf olunan vaxt
641 Etibarlilig momulatin hansi fordi xiisusiyyatlorindon ibaratdir?

gostarilonlorin Hamisi
[sdon dayanmamizliq
Tomiroayararliliq
Saxlanilmasi

CCCC

Uzunomurliiliik

642 Yeni texnikanin totbiqindon alinan illik igtisadi somorani toyin etmok ti¢iin yazilmis ifadonin hansi
dogrudur?

NN T A

<



A=k —F )4,

o= —B:] /1,
\-4]={ﬂ$_l‘9:'fz'19
Ol I T

643 kanin tethigind?n ahnan illils igtisadi semerend teyin etmek 777n 4 = B, — R, ) A ifadesinde
& nevl zaralderize edi?

Totbiq Edilondon Sonra Vahid Mohsula Cokilon gatirilmis xarclor
Totbiq edilons gadar vahid mohsula ¢okilon gatirilmis xarclor
Materialin dayari

Alinan detallarin doyari

CCCC(o

Sinan detallarin say1

644 . Emalin amok mohsuldarligini artirmaq ndqteyi nazarinca texnoloji proseslorin inkisafi hansi
istigamatlordo hoyata kegirilir?

Gostarilonlorin Hamist

Omoliyyatlarin konsentrasiyast
Omoliyyatlarin elementlorinin konsentrasiyasi
Fasilasiz proseslora kegid

CCCC(o

Omoliyyatlarin va onlarin elementlarinin yerina yetirilmasini siiratlondirmok
645 Tomizloyici sexds tullantilardan tokrar pambiq tomizloyon maginin markasi nadir?

X
CX-3M
6A-12M
RX-1
OXP

CCCC(o

646 Adlar1 gostorilon masinlarin hansi iri qarisiglar: tomizlomok {igiin totbiq olunur?

RX--1
SC-02
SS-15A
6A-12M
XP

CCCC(o

647 iri qarisiglar tomizloyon RX-1 masinlarinda misarl barabanlarin say1 ne¢o olur?

9 2
o >
o %
- %
o &

648 Snek tomizloyicilorinds torlu sothin desiklori hansi 6l¢tido (mm) olmalidir?

5X6X50
4x5x50
7x6x60
5x7x70
8x7x50

CCCC(C(o

649 Snek tomizloyicilorinds a=tsin ifadosinds t — omsali noyi bildirir?



Qiivvani
addimm
sixligt
glicti
zamani

CCCCe

650 Olkomizda SB — 10 markali barabandan hansi sahada istifada olunur ?

Pambigin tomizlonmasindo
zibilin tomizlonmasinda
preslomada

cinlomadoa

cCCCe

daramada

651 negonci ildon baglayaraq xam pambig1 qurutmagq iig¢iin miixtolif markali quruducular totbiq edilmoayo
baslanmigdir?

1954:
1960;
1970;
1990;
2000;

CCCCe

652 CXH markal1 quruducusu negs pilloli kameradan ibaratdir ?

3 Pillali
2 pillali
4 pillali
6 pillali
7 pillali

CCCCe

653 CXH markal1 barabandan 6lkomizda hansi sahada istifada olunur ?

pambig1 qurutmagq ii¢iin:

pambigi iri zibillordon tomizlomok {igiin
pambig1 xirda zibillorden tomizlomak ii¢lin
cinloma prosesinda

CCCCe

preslomado

654 2CTL 1,5 M markali quruducunun mshsuldarlig1 quru pambaigq {i¢iin necs hesablanir ?

W= —=
1y

& =W, — .

v = (Wa—TW.) 100

v /=130 [r 100 — W.)

655 2CTL 1,5 M markal1 baraban1 hansi1 sahads istifads olunur ?

Pambig1 qurutmaq tigiin

pambig iri zibillordon tomizlomak {igiin
pambig1 xirda zibillorden tomizlomak tiglin
cinlomos prosesinda

CCCCe

lifdon ayirmaq tigiin

656 SC-02 xirda garisiglart tomizloyon masinlarda ¢ivli barabanlarin say1 ne¢o adoddir?



CCCC

657 Xirda qarigiglart tomizloyon maginlarda setka ilo barabanlararasi mosafo ne¢go mm olur?

14--16
8-10
10-12
12-14
16-18

CCCC(

658 Xirda qarisiglart tomizloyon masinlarda setka ilo barabanlararasi moasafs ne¢o mm olur?

10--12
14-16
18-20
22-24
26-28

CCCC(

659 Axin xattlorinds hansi xirda qarigiglar: tomizloyon masinlar qurasdirilir?

SC--02
RX-1
CX-3M
GA-12M
UXK

CCCC

660 S

0

-02 xirda qarisiglar1 tomizloyon masinlarda ¢ivli barabanlarin say1 ne¢o adoddir?

12
4
6
8
10

C CCC

661 Iri qarisiglar: tomizloyon masinlarda barabanla kolosniklorarasi masafa ne¢o mm olur?

Q

15:
5;

10;
20;
25;

CCCC

662 Iri qarisiglari tomizloyan maginlarin tomizlomo effekti neco % olur?

60--70
20-30
40-50
80-90
100

CCCC(

663 Xam pambiqdan iri qarisiglar: tomizloyon masinlarin mohsuldarligi negs t/saat olur?

C @

W
N



CC

7-8
9-10
« 10-12

664 Zavodun istehsal giiciinii toyin edorkon bir misarin mohsuldarligi ne¢o kq mis/saat gotiirtiliir?

18-20
5-7
8-10
12-14
15-17

GCCCC

665 Tomizloyicidon istifado omsali hesabat zamani nego gotiiriiliir?

0,90-0,95
0,10—0,5
0,30-0,35
0,60-0,65
0,80-0,85

CC@CC

666 Tomizloyici masinlarin xam pambiqla dolma amsali ne¢a olur?

3,0-3,5
0,30—35
0,80-85
0,95-1,0
2,0-2,5

CC C @

667 Texnoloji sxemin II variantda hans1 nomliys malik xam pambigin emali nozards tutulur?

20 %-don ¢ox
10%-don az
10%-dan ¢ox
14%-don ¢ox
14%-don az

GCCCC

668 Texnoloji sxemin III variantda xam pambigin hansi ndvlorinin emali nozards tutulur?

Masinla y1gilmig gorzokli xam pambigin
I va II név masinla y1gilmis

II vo IV maginla y1gilmis

I va II nov al il y1gilmis

CeCCC

I vo IV nov al ilo y181lmis
669 Agir qarisiqlari tutan qurgular gostorilon noqliyyat vasitolorindon hansinda quragdirilir?

Pnevmatik nogliyyat qurgularinda
Vintli konveyerdo

Vintli transportyorda

Elevatorda

Estakadalarda

CCCC(

670 Seperatorda vakuum klapanin firlanma tezliyi ne¢o dog-1 dir?

100
20
50
70

cCCc



& 80

671 Misarli pambiq zavodlarinin texnoloji sxemi ne¢o variantda aparilir?

C C C (oC

672 Texnoloji sxemin I variantda hans1 nomliyo malik xam pambigin emali nazardos tutulur?

14%-doan ¢ox:
10%-don az
10%-dan ¢ox
14%-don az
18 %-don az

CCCC(o

673 Tomizloyici masinlarda barabandan sonra xam pambigin hocm kiitlasi ne¢s kq/m3 olur?

35---40
10-15
20-25
45-50
95-100

CCCC(o

674 Yorulma yeyilmosi no zaman bas verir?

giymet v istigamat doyigon zarba qilivvasing tosir etdikda:
iki sathin bir-birins nozaran siiziilmasi zamant;

iki sothin birlikda siiziilmasi zamant;

iki sathin bir-biri ilo gériismodon harokoati zamant;

CCCC (o

iki sothin bir-birins sixilmasi zamanti;
675 Molekulyar- mexaniki yeyilmo no zaman bas verir?

yiiksak tozyiqlords kifayst qoder yeyilms olduqda:

kicik tozyiqlords kifayat qador yeyilma olduqda;

yiiksak tozyiqlords goriisan sothlor {izerinds yag qat1 olduqda;
yiiksok tozyiqlorde goriison sotylar lizarinds qalin yag qati olduqda;

CCCC(o

kicik tazyiqlords kifayat qodor yeyilmo olmadiqda ;
676 Korroziya yeyilmasi no zaman bas verir?

detalin materialina kimyovi va elektrokimyovi, masinda emal edilon va otraf miihitdoki maddslor tosir etdikda:
dazgahi masinlarina artiq kimyavi tesir olduqda;

dozgah maginlarina artiq mikrokimyaovi tasirlor olduqda;

dazgah maginlarina otraf miihitin maddaleri tasir etdikdo;

dozgah maginlarina maginda emal edilon molekullar tosir etdikdo;

CCCC(o

677 Baliqg mohsullarinin hiso verilmasi vo qurudulmasi konservlogdirilmonin hansi 9sas qrupuna aiddir ?

fiziki-kimyavi.
fiziki.
kimyavi.
mikrobioloji.

(@C C CC

kombinos edilmis



678 Formalagsdirmagq ticuin totbiq edilon metodlar hansi proseslari yerina yetiron avadanliglar qrupuna
aiddir?

mexaniki proseslori :

istilik miibadilasi proseslori;
mikrobioloji proseslori;
gablagdirma proseslori;

CCCCe

mexaniki vo mikrobioloji proseslori;

679 Qablasdirilmis qida mohsullarini bigirmak iicilin tolob edilon qurgular hansi proseslori yerino yetiron
avadanliglar qrupuna aiddir?

istilik miibadilasi proseslori:
mexaniki prosesloari ;
mikrobioloji proseslori
gablagdirma proseslori;

CCCCe

mexaniki vo mikrobioloji proseslori;

680 Radiusu R=1m olan ¢arx ¢=6t> ganununa uygun olaraq firlanir. Carxin ¢onboari tizorinds yerlogon
noqtonin toxunan tacili belodir:

=10
n

N, =8
SR

J b
W =12 z
Srire

n

*’(:r=ﬁ4 z
SR

¥, = 36—

681 Bork cisim torponmoz ox otrafinda ®=2san™' bucaq siirati ilo firlanir. Cismin firlanma oxundan 2,5sm
mosafada olan ndqtasinin normal tocilini tapmali.

%:
UAs
Y _4v
ot
_ds
o
a
&uff“_
=

683 Bork cismin iraliloma harokoti asagidakilardan hansidir?



cismin noqtolori torpanmoz miistoviys paralel miistovi {izorinds horakot edirlor;
cismin bir ndqtasi terpenmazdir;

cismin iizorindo gotiiriilmiis diiz xatt pargasi 6z-6ziino paralel qalir:

cismin noqtolari bir-birindon forqli trayektoriyalar cizir.

CC@CC

cismin iki noqtasi torpanmozdir;
684 Torponmoz ox atrafinda firlanan cismin bucaq tocili sabit qalarsa bu hansi harokot olar?

miintozom dayigen firlanma horakati:

iraliloma horokati;

miintozom firlanma horokati;

bork cismin miintozom doyison iraliloma horakati;

CCCC(

miintozom iraliloma hoarokoti

685 Torponmaz ox atrafinda firlanan cismin bucagq siirati (o) ilo doqiqodaki dovrlar sayinin (n) arasindaki
asililiq asagidakilardan hansidir?

I\ 2
722
at
.=
30
N
W= —
dt
N
G-
dt
S
il

686 Noqtonin harakat tonliklori verilmisdir: x=a sint, y=a cost. Bu ndqtonin traektoriyasi asagidakilardan
hansidir:

Cevro:
Hiperbola;
Diiz xott ;
Parabola;
Ellips.

CCCC(

687 Noqtonin harakat tanliklari verilmisdir: x=3t>, y=4t*(sm). Bu noqtaonin tacilini tapmali.

Wernhert 2
SR
¥=afions 257 2
St
T L
SR
W= 0+ 10 ==
Fed e
J
b
Eed il

688 Radiusu R=1m olan ¢arx ¢=12t qanununa uygun olaraq firlanir. Carxin ¢onboari lizorindo yerloson
ndqtonin toxunan taocili asagidakilardan hansidir:

v=64m/san
v=8m/san
v=12m,san

Cl



</ v=0
< v=36m/san

689 Bork cisim torpanmaz ox astrafinda w=2san™' bucagq siirati ilo firlanir. Cismin firlanma oxundan 4sm
masafads olan ndqtasinin normal tocilini tapmali.

I
Lk

E-J
(=]

1
e
(=3
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690 Mexaniki iraliloma harokati edon hissalarina tasir edon atalot qlivvalarini tayin etmak {igiin yazilmis
ifadslorindon hans1 dogrudur

\natuet [ oY +7 cosd?)

O, rwd( cog?+7c0s27)
Zm1n, P c0sT Y Cosdl )

WANATW ([ cost+7 cosdl)
SR, W Cos? T cosdY)

691 Yasti mexanizmlorin sorbastlik doracasini tayin etmok iiciin yazilmis Cebisev ifadosinin hansi
dogrudur.

(R PR [
&an-2m.-F,
b4

\FIn-2T T
v=3ﬂ-2 JDS-: ¥ lp.l

692 !
Yash mezmanizmlYrin $erh?stlile 9?7 aind t7yin etm?k Ooin vzl W=3n-2r--F i’
Cebivey ifad?sind? nn?q xamlter? edir

Birinci sinif kinematik ciit
Besinci sinif kinematik ciitii
Dordiincii sinif kinematik ciit
Uciincu sinif kinatik ciit

GCCCC

torpanan bandslorin saYini

693 .
Yastt memanizml Prin €erh?stlile 4770V sind t7yn etd?le Goin yazdoug W=3n-2r--F, wmmlomg
Cebivey ifad?vsind? P o' v saraldez? edir

Birinci sinif kinematik ciit
Dordiincii sinif kinematik ciit
Tarpanan bondslarin sayimi

cCcCc

Ucgtincu sinif kinatik ciit



@ Besinci sinif kinematik CUT

694 Vast mesmnizmlTrin SriPstlik d7e7C? sind t7vin eted?l Goiin vazdrug W=3n-2r- P, vazilmg
Cebitew ifad?sind? Py 1y xarald ev? edir,

Dordiincii sinif kinematik Ciit
Birinci sinif kinematik ciit
Besinci sinif kinematik ciitii
Uciincu sinif kinatik ciit

cCCC

torponan bandolorin sayini



